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Dieselmotor.     Versuche  über  die   Verwendung  von 

Teerölen  zum  Betriebe  de«  D's.    Von  Paul  Rie|i|>el. 

XXII  703. 

Differenzdruck.    Messung  groKer  Oasniengcu  mittel» 

D  es.    Von  K.  Stach.  XVIII  618. 
Diplomhauptprüfun}>en.     Ergebniitse  der  D.  an  den 

Technischen  Hochschulen  Prouliens  während  den 

Studienjahres  1905/Ot;.    VII  243. 
Draht  (siebe  auch  Ocraderichtina«cliinei. 
Drahtseil.    Zar  Geschichte  des  D's.    XIIl  444. 
Drahtseilschwebebahnen.    XXVI  915. 
Drahtzieherei,     ücschichtlichea    von    der    D.  Von 

B.  Neumann.    VIII  2«i9. 


Druckfestigkeit.  Ceber  D.  von  Bcbatnotten.  Von 
Dr.  H.  Segor  und  E.  Cramer.    XV  521. 

Duplex-Prozeß.    D.  fttr  HeaaemeraUhl.    XIV  505. 

Durchlässigkeit.  Die  Ermittlung  der  D.  von  Form- 
und Kernaanden.    Von  Dr.  F.  Steinitzer.  XXII  "79. 

E. 

Ehren-Promotion.    E.  von  floh.  Kommerzienrat  Carl 

Delius.    VII  252. 
Eifel.    Eisen  in  der  E.    XXVI  902. 
Eigenschaften  des  Stahles.    Uebcr  den  EinHuU  de« 

FabrikationsTDrfahrensaufeinigeE.d.S.  XXIII  81". 
Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches.    III  104, 

VI  210,  X  352,  XV  .530,  XX  717,  XXIII  815. 
Einweihung.    Die  Einweihung  des  Io;;enieurhauMes  in 

New  York.    XXH  792. 

—  Die  E.  der  neuen  Oobäudc  der  Königlichen  Berg- 
akademie zu  Clausthal.    XXIV  829. 

—  Dasselbe.     Festschrift.     Auszug    von   B.  OKann. 

XXIV  830 

Eisen.   Kut>for  im  E.   Zuaphrift  von  W.  Upiii.    tH  99. 

—  Fchlcri|u<'lli'n  Ijoi  der  titrimoiriNi  lifii  Bi'-siiiriiiiiing 
de«  V.':^  mit  rrriiiaii<;amil.     III  loiL 

—  y.\ir  Hl "liirnruiii;;  des  Si  Ium'IoIh  im  K.  Von  Euifen 
OiihsiiT.    IV  142.^ 

—  Vurxihiagi'  zu  einer  Normalhandelamethodo  für 
die  BcHtiniimiii^-^  dv*  K's  in  Eisenerzen.  Xunchriften 
von  Ur.  I'inil  Lchiikiring.    VI  202.  XVll  COT 

—  Dansrdi>i-.     /ujidirilt  mhi  \.  .MiilliT.     VI  204. 

—  Dasselbe.    /u8<'hri[t  von  11.  Kinder.    X  344. 

—  Trennung  des  E's  von  Mangan,  Nickel,  Kobalt. 
Zink  durch  anieiaensaure  j^al/.'.  VIII  272. 

-•  .Mi-tulli-rhea  Et.  als    Tit,  rniili-tanx  [üe  lialinju- 

|iernutn:,'a!iat.    Von  H.  Kinder.    X  348. 

—  Zur  (ti  mi  hii  lito  des  K's  in  l'ngaru.    XIIl  4.'tU. 

—  Stirk^irilt  im  K.  Xrn  172. 

—  L.  und  -\r.-fii.  XIIl  4  7:i. 

—  Ueber  den  Einllutt  de»  (.'hroma  auf  die  l.öaungn- 
fähigkeit  des  KV  für  Kohlenstoff  unti  die  Orajitiit- 

bildunp.     Vii!i  iNV.l  liili  tidir.  -XX 

—  S[iuüd\väiiile  aiiH  I'].     .XXI  74U. 

—  I)ii'  Hiirti-  drr  (Ii  luyi-lu  ht^ndteile  des  KV.  Von 
(i:.)  KfdiHdv.     XXI  TW. 

—  hiiihi'itiirhr  HiMUTunin;;  vini  1'..  uiiii  Stnhl.  ^  im 
Dr.  Ii.  Wi-ddiiic     XXU  775. 

—  Beiträge  iciir  (n'-irhii  lite  de»  KV:  Oescbirhte  der 
Kiif niTidiistrie  im  Kreise  Olite.    Von  Dr.  ]..  Beck. 

XXV  H,;i. 

—  Zur  Tri;»  srhicliti'  di-H  t'V  fin  Europa).    XXVI  901. 

—  K.  in  nrdnnen.  XXVI  Wj, 

—  K   in  der  F.iM  XXVI  <)0j 

—  Spezifische  Wärme  den  KV.    XXVI  925. 

—  Vi-rhaltfii  von  K.  und  Kidili'iistnH.     XXVI  925. 

—  (Siehe  aucti  (iulieisen  usw.) 
Eisenbahnbetrieb  (siehe  Elektrischer  Betrieb). 
Eisenbahnen.    Die  E.  in  den  Vereinigten  Staaten  von 

Nordamerika.    III  105. 

—  Wagonmangel  auf  den  nordamerikanischen  E. 
X  358. 

—  Stahlschwellen  für  amerikanische  E.    .XIV  505. 

—  Die  E.  der  Erde  (1901  bis  1905).    XXMI  809. 

-  Schiencnbrüche  auf  amerikanischen  E.    XXV  894. 

—  (Siehe  auch  Güterverkehr;  Kleinbahnen;  Stralicu- 
babnen;  FrachtSndcrungen  ;  Ausnahmetarif. I 

Eisenbahn-Oberbau  (siehe  Bettung). 
Eisenbahnpolitik.    E.  in  Afrika.    XXII  790. 
Eisenbahnräder.     l'ebcr   die  Herstellung   von  E'n. 

Von  Potcr  Eyermann.    XXIV  838.  XXV  M70. 
Eisenbahnschienen.    Das  Richten  von  E.  im  kalten 

und  warmen  Zustande.    Von  S.  von  .Schukowski. 

XXIII  797. 

—  (Siehe  aui-Ji  ScIiienenbrUehe). 

F.isenbahnschwellen.    E.  au*  Kisonbeton.   XXIV  85><. 
ttsenbahnverwaltung.     Der    Etat    der  Königlich 
PreuhiHc'hi'ii  K.  für  dait  Ktalsjabr  1907.    IV  144. 


TI 


Eisenbahnverwaltung.  lieber  die  Stellung  tier  E.  zur 
Eiiifilhrung  der  Selbateotladung.    XII  429. 

Eisenbeton.  KiHc-nbnhnschwclIiTi  anj  K,  XXIV  h.')8. 

—  iSirlu'  mirh  Beton  :  Pjseuverbindimgen ;  .'■^chornatein.) 
Eisenberonausschuß  'aiehe  PeutBchcr  Beton- Verein). 
Eisenbleche.    \  erbaUca  legierter  E.    XIII  471. 
Eisen Jarstejlun^.    Direkte  E.  (»iolif  Hütt.'iilH'trieb). 
Eisenerzaufbereitung.    Hio  maj^nr-li-n  he  E.  in  Fort 

Henry.    Vm  l>r  -liij,;.  AI.  \Voisk.>i>f.    VI  214." 

—  (Sinho  aiirh  Atiniorcitiiiii,M 

Eisenerzbergbau.    E.  in  ilfii  deut»cbcn  Rboinlanden. 

(Siebe  auch  Eisenatoinbergbau ;  Erzberg'bau.l 
Eisenerzbrikettierung  (fliehe  Preß8t«ine). 
Eisenerze.     Die    achwediache    Erzau§fuhrfragc  im 

Ocutachon  Keiehatago.    I  25. 

—  VorsrhlAgn  zu  einer  Normalbandelanietbode  für 
die  BegtitnmuDg  des  Eisens  in  E°n.  /uecbriften 
von  Dr.  Paul  Lohnkoring.    VI  202,  XVII  601. 

—  DftBgelhe.  /uwehrift  von  A.  MfllliT.  VI  204. 

—  r>H><><i^lhf .  /.usfhrift  von  H.  Kinrlfr.     X  .'^44. 

—  OrltTi    /um    KoMtcii    iiulvi'ri'i'irrni^i'r  H.     VIII  2H3. 

—  I>ir  Btmrtuii^:  il.'r  E.    Von  .M.  Drees.    X  33ä~ 

—  E.  in  •ruiii;».     \  3.tB. 

—  ■\i.>traris(hp.  E.  X  .S^8■ 

—  E.  im   Tliiiringor  Walde.    XIII  456. 

—  E.  in  Si/ili..|i      XIII  4.')T. 

—  E.  in  VaI  ii".\K|(ra.  457. 

—  E.  in  Colorado.    XIII  467. 

—  E.  in  Australien.    XI 11  457. 

—  Entstehung  der  E.    XIII  457. 

—  Die  sehvrediHche  Eisenerzfrage.    XV  533. 

—  Verwendung  der  E.  aas  Norbotten  (8rhweden). 
XXVI  910. 

—  E.  in  Cleveland.    XXVI  912. 

—  E.  in  den  Vereinigten  i^taaton.    XXVI  912. 

—  E.  in  Xeofundland.    XXVI  912. 

—  E.  in  Deutsch-Ostafrika  XXVI  913. 

—  E.  in  Algier  und  Tunis.    XXVI  913. 

—  (Siehe  auch  Oberer  See;  Deutschland;  Griechen- 
land; Nikolajew.) 

Eisenerzeugung  (siehe  Roheisenerzeugung;  Elektrische 
Oefen;  Elektrische  Erzeugung  von  Stahl  u.  Eisen). 
Eisenerzfeld.    Das  E.  von  Qrangesberg.    XXVI  910. 
EisencrzförderuHE.    E.  Frankreichs  im  Jahre  1905. 
k  X  XVI  Hlf>. 

Eiscner^-Gewinniint:  und  -Verbrauch  der  wichtig- 
sten Staaten-    1  üi'. 

Eisenerzgruben.  E.  bei  Teniel  im  nordöstlichen 
8p.iiii.-n.    X  357,  XII  427: 

Eisenerzlager.  Reiche  E.  auf  der  japanischen  Inisei 
.Ir^Mi.    XII  427. 

Eisener/lagerstatteti.  Die  E.  und  die  EisenindiiHtri.' 
W  iirttiMnln  r:,'H.    Viin  Dr.-Ing.  ('.  (ieij^er.    XVII  '>'.>'2. 

Eisenerz  vorkommen.  I'io  HiHliMituni:  lirT  sjeiriT- 
läniliT  E.  für  die  Vi  rh.ir;,'iinK  der  deutschen  Eisen- 
iniliistric.    Von         mMui  Venator.    IV  127. 

— ^(  irMliii'hcc  ilnr  E.  iui  ilen  ' 'biTiMi  Socn.    XXI  TIS. 

—  E.  in  ili-n  Kirrhh)>it'li'ri  .1  iik kas jü rvi    iiint  ( ■  i'll i  vuro 
•in  NorlM.ÜMn.  XXVj  an. 

Eisengewinnung.    E.  in  Innerösterreicb.     XIII  438. 

—  E.  in  Dacien  und  Mocsien.    XIII  439. 
Eisengießerei.    Zur  Kalkulation  in  der  E.    XIV  4K4. 

—  (Siehe  auch  Gießerei.) 
Eisen-Gold-Legierung.    XXVI  'J28. 

Eisenhütte  Düsseldorf  (siehe  Verein  deutscher  Eiscn- 

hiittenleute:  Zweigvereine). 
Eisenhüttenlaboratorium    (siehe    Mitteilungen  aus 

dem  E.t. 

Eisenhüttenmlnnisches  und  Metallurgisches  Institut 

in  Aachen.    IV  152. 
Eisenhüttenwesen.  (Jeschichte  des  K'n  in  .Nordamerika. 

XXV  *in. 

Eisenindustrie.  Italien»  Eiitonindustrie.  Von  Dr.  11. 
Wedding.    I        XII  429. 


Eisenindustrie.  Erzeugung  der  deutar.ben  Eiiien-  und 
Stahlindustrie  mit  EinschluB  Luxemburg«  in  den 

■lahriMi  lin):i  ))is  l'iO:>-     11  71. 

—  Dil.'  HfdiMitiin^  der  Siugerlftnder  Eiaoner/vorkonunen 
fflr  dit'  ViTHfirgnng  der  dentacben  E.  Von  Wilhelm 
Venntor.    IV  127. 

—  E.  EinUnHs.     VllI  284. 

—  E.  ijoiifsrhlnniiri  i  Hiebe  Blick  in  dieZuknnft:Industric.) 

—  Siegerlitniii  r  Stalil-  und  E.    XIII  440. 

—  F..  in>  l-'irhti'l^ehirtTP.    XIIT  443. 

—  E.  \m  TtiüritiiViT  Wnl.ie.     XIII  443. 

—  E.  in  XaUl.    XrV  :)0<i. 

—  Die  EisenerzlatrcintHtten  und  die  E.  Württembergs. 
Von  Dr.-Ing.  C.  Geiger.    XVII  592. 

—  OroßbriUnnien«  E.  im  Jahre  1906.    XXIII  816. 

—  (iesehichto  der  E.im  Kreise  Olpe.  (Siehe Geschichte.) 
Eisenkarbonyl  (siehe  Verbindungen). 
Eisen-Kohlenstolf.    Beitrag  zum  Einfluß  des  Siliziums 


auf  da«  System  E.    XIV  482. 
Eisen-Kohlenstoff-Legierungen.    Chemische  und  mc- 

tallni^rmiiilThf    EntorHiictmng'cn   dea  Hartgusses. 


Ein  Hi'itrat^  zur  'l'ln'orii'  ilrr  1 

i'.  V, 

IM  |)r.  II.  Wedding 

»Hill  1  ritz  (  ri'nu'r.     X  X  1  V 

s:t;i. 

\XV  -^'iii. 

Eisenkon.struktionen.    l'ir  W 

irk  iinj 

;cn  von  Erdbeben 

lind    Feuer    auf  die  K  in 

S;UI  i 

Irancisco.  Keise- 

beriebt  von  (H.l  kohiiki'. 

XVII 

ÖHl. 

Eisenlegierungen  Erzeugung  hochprozentiger  E.  nach 
dem  Vt  rfahren  von  Girod.    VI  213. 

—  Sclbsthärtende  E.  und  Stahllegierungen.  XXVI  929. 

—  Koblenstoffarme  E.    XXVI  929. 
Eisenmarkt  (siehe  Nachrichten  vom  E.). 
Eisennitrid.    E.  nnd  Chromnitrid.    X  348. 
Eisensand.    E.  in  Japan.    Xlll  457. 
Eisensteinbergbau.    E.  im  Oberharz.    XIII  4&<>. 

—  E.  im  Fichtelgebirge.    XIII  450. 
EisenverbinJungen.    E.  im  Beton.    XXI  748. 
Elektrischer  Betrieb  auf  preuß.  Vollbahnen.  VII  247. 
Elektrische  Erzeugung  von  Stahl  und  Eisen.  Von 

(F.  R.)  Eichhoff.    XXV  889. 
Elektrische  Kraftanlagen.    XXVI  91G. 
Elektrische    Kraftübertragung    in  Hüttenwerken. 

IV.  Teil.    Von  F.  Janssen.    VIII  255. 
Elektrische   Oefen.     Verwendung  des  elektrischen 

Df.  tiN  in  der  Oießorei.  X  342. 

Ii.  Of.  in  ilirt'r  Anm'r.ilLin}f  auf  die  Erzeugung  von 
Eis-n  nuA  Stniil.     XIV  ,')l>.'<. 

—  l>sclinifl/iini;  von  Kiilniaen  aus  Erzen  im  elek- 
trisihi'n  Ofpn.  XIX  >m.'<. 

Elektrische  Ströme.  /i'rHtr.rrruli'  E.inuirkung  e'r.  .S. 
auf  Hctiini-iHi-nktinhtrnkliniU'n.     X  \' 1 1  liOlT 

Elektrischer  Widerstand.  Aenderungde«  c  Wch  von 
Stahlsorten  auUerhtilU  der  Umwandlungsgebiote. 
VllI  ?72, 

Elektrizität  auf  Hüttenwerken.  Die  .\nwondung  der 
K  A.  II  >Lm_JiiL 

—  1  in-mcUii'.  Ausluhr>in>;«n  von  Kurt  Kerlen.  XXIV85I. 
Elektrizitätswerke.    Die  E.  Deutschlands.    XI.V  (»69. 

Elektrolytischcs  Beizen  von  Stahl.  XXV  srn. 
I^lektromagnetiüchc  AufPcrcitung.  X-X  \' 1  :il4. 
Fh-kTrn-RfviTKirrm^isi'hingn.     X\ll  79t. 

Elektrostahlanlagen.    Zur  Entwicklung  der  E.  Von 

V.  En-.>lhardt.    XXIII  807. 
Elektrostahldarstcllung.    lieber  die   Fortschritte  in 

der  E.    Vortrag  von  |F.  R.)  Eichhoff.    II  41. 

—  Dasselbe.  II.  Teil.  Vortrag  von  Hermann  Röchling 
III  81. 

—  Dasselbe.   Besprechung  der  beiden  Vortrüge  IIlKö. 

—  Dasselbe.  Berichtigung  zum  Eichhoffschen  Vor- 
trage.   IV  152. 

—  Dasselbe.  Zuschrift  von  Charles  Albert  Keller. 
XII  419. 

—  Dasselbe.    Zuschrift  von  Eichhoff.    XII  4 Ii). 

-  (Siehe  auch  Wedding,  Dr.  11.  Italiens  Eisoninduiiirio : 
Elektrische  Oefen;  Elcktrisrho  Erzeugung  vi>n 
•Stahl  und  EiHen). 
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Elernentengruppen.    Uwher  don  KinfluB  be»tiinniter 

E.  ,iu(  nuüViHfii.    Will  H'2(j. 

Eliza-Hochöfen.  Schwura»  UnglOck  auf  den  E.  zn 
l'ittnl.ur^;.     W'll  tiOt;" 

England  iKiflic  ( irolibritiinnion). 

Englische  Stimmen  über  Liben  und  Arbeit  in 
Deutschland.   X.X.V  R84. 

Enqufite.  Die  E  Ober  die  arhtwtflndiye  Arbeitzeit 
itii  cnyliKcLt'ii  Kuhli-nliHr^Ixtu.     XIX  ti"H. 

Entschidigungen.  £.  uach  dem  Üroßfeuer  in  H«n 
Francisco.    IV  Iftl. 

Erdbeben.  Die  Wiricungen  von  E,  und  Feuer  auf  die 
RiMnkoneitruktionctn  in  Ran  Francisco.  Reise- 
bericht Ton  (R )  Kohnlc«.    XVIl  581. 

Erflndungen.  All^^meine  Ansstellun^  Ton  £.  der 
KleininduBtrie  (räunilich  kleiner  E.).    XVIII  039. 

Erhärtungsprozeß.  ITeber  den  E.  der  hydraulisohen 
PiiHli'miitt'l.  Dr.  Hphlanrl.     Xl\  (3H1. 

Erzausfuhr.    Ii.,  übur  .Nikolajew.    l  M,  XXIV  857. 

—  (Siehe  auch  Schweden.) 

Erzbergbau.    E.  iii  der  Mark  Krandenburg.    XIII  441^. 

—  (Siehe  auch  Ritjenerzberf^ban.) 

Erzbrtketts.  Vorwendung  »on  E.  (beim  Hochofen- 
betriebe).   XXVI  917. 

Erze.   Hemtellung  von  PreUHteinen  aus  E'n.    XIII  458. 

ErzgeschSfr.  Das  Poti-R.  Von  August  Kayseer. 
IX  296. 

Erzschmelzen.    Alte  E,  auf  der  Schwäbischen  .AU>. 

Xlll  4411. 

Erzversch;iTungen  von  dem  Oberen  See.  III  112. 
Etat.    Der  E.  der  Königlich  PreuBiacben  Eisenbahn- 

vorwaltung  für  das  Etatsjabr  1907.    IV  144. 
Europa  isiebe  Urgeschichte). 
Eyth-Stiftung.    I.\  H2f. 

E 

Fabrikationsverfahren.  Ueber  den  EinfluB  dos  F's 
auf  einige  Eigenschaften  des  Stahles.   XXIII  817. 

Fachvereine  (siehe  Kerichte  Ober  Versammlungen 
au»  F'n,). 

Fahrenheitgrade.    Umrechnung  von  F'n  in  Celsiua- 

jjrHiic  iintl  iitiif;ok(>hrt.  !) 1 . 

Feinbleche.  S('lli.itl.(itit''n-lt<'ri'i_bniing  der  Beize  von  F'n. 

Non  Willi.  Hcliwar/.     XIX  CriTT 
Feineisenstabe.    Transport  von  K"n.    Von  M.  MClllor. 

— IV  'Aiü    

Ferrochrom  (siehe  Eisenlegierungen). 
Fcrromangan.    I>ie  Erzeugung  und  Einfuhr  von  F. 

und    Spiegeleisen    in    den    Vereinigten  Staaten. 

XIX  671. 

—  Herstellung  Ton  kohlenstofffreiem  F.  Von  (E.)  Ke- 
desdy.    XX  719. 

Ferromolybdin  (siebe  Eisenlegierungen). 
Ferrosilizium.    XXVI  928. 

—  (Siehe  auch  Silizium.) 

Ferrotitan.  Einfache  Methode  der  Titanbostimmung 
in  F.    Von  Ilenryk  Wdowiszowski.    XXII  781. 

Ferrovanadium.  Zur  Bestimmung  dos  Vanadiums 
in  F.    III  100. 

—  (Siehe  auch  Eisenlegierungen.) 
Ferrowolfram  (siehe  Eisenlegierungen). 

Feuer.  Die  Wirkungen  von  Erdbeben  und  F.  auf  die 
Eisenkonstrtikcionen  in  San  Francisco.  Reise- 
bericht Ton  (R)  Kohnke.    XVII  581. 

Feuerfeste  Erzeugnisse.  Kaoline  und  f.  K.  in  KuB- 
land.    XIII  455. 

Fichtelgeblrge.    Eisenindustrie  im  F.  Kill 

—  KiHunijteinbergbaii  itii  F.    XI  Ii  4.")'>. 

—  tSiflii-  ftiiili  Mmi^^aiior/i'.) 

FinInnJ.    Die  KiheiLuiiliittrio  F'h.    VIII  284. 

Flammcntcmpcratur.    Xlll  451. 

Flammofen.  Verwenduutc  ^It-'ä  F's  in  der  OioCorei, 
iiiwIicHrm'lfre  zur  Schnml/ung  von  schmiedbarem 
(iuli.     Vortag  Ton   l>r.-lri«'.  Oeilenkirchen.    I  19, 


Flammofen.  Besprechung  des  Torerwähnten  Vor- 
träges.  H1~I^ 

—  DasBclbe.    XiiBi-hrift  von  Carl  Itott.  VI  205. 

—  Pft(<i<e]be.     ZuHchrift  von   Dr^-liig.  (icilonkirchen. 

VI  -idT. 

—  Da«iselbe.    Zuschrift  von  II.  Eckardt.    X  S43. 
Flüchtige  Bestandteile.    Bestimmung  der  f'n  B.  und 

des  Heizvrertg»  von  Kohlen.    VIII  272. 
Flußciscn.    Erz<Hi^'iiiig  von  F.  im  Deutschen  Reiche 
einschlieBlich  Luxemburg  wahrend  des  Jahres  1906. 
XIV  501. 

—  Ueber  das  Altern  von  F.  Nebst  kritischen  Be- 
merkungen.   Von  (F.  R.)  Eichhoff.    XXIV  849. 

—  (Si>'h.>  auch  Stahl.) 

Flußeisenblöcke.  Lunkern  und  Seigern  in  F'n.  Zu- 
schrift von  Adalb.  Kurzwernhart.    III  99. 

Formkasten.  Ein  neuor   VOH  g77. 

FormmasL-hinc.  Kiii.'  Sand»nhlpiiaor-F.  VIII  2Ttl. 

Formsand.  Die  Ermittlung  der  DurchlftAsigkeit  von 
Form-   und  Kernsanden.    Von   Dr.  F.  Steinitzer. 

XXII  779. 
Frachtinderungen.   IX  Üil,  XXII  794. 

—  (Siehe  auch  Ausnahmetarif.) 
Fragekasten.    XXIV  859. 

Frankreich.  F's  Hochöfen  am  I.Januar  1907.  VII  248. 

—  TarifermABigungen  der  französischen  Nordbabn. 
VIII  287. 

—  F's  Ein,  und  .^uKfiilir  im  .labr.'  I'JIX,.     XIl  42H. 

-  Eisenerzförderung  F's  im  Jahr«^  1905.    XXVI  jjlQ. 

—  (Siebe  auch  Eisenerz-(.iewiuDUüg ;  lioheisen- 
erzeugung  des  Jahres  190U.) 

G. 

Gase.  Heizung  der  Ke^sßl  und  Winderhitzer  mit 
iiiri<;lii'bi4t  reinen  (i  n.  Von  Dr.  -  In«;,  h.  c.  Fritz 
W    I.iinnann.  XX  

—  Unfüllo  durch  giftige  «.    XXVI  906. 
Gaserzeuger.    Uebor  die  Anwendung  von  Dampf  im 

BitriL-bc  der  G.    Von  Job.  Körting.    XXII  787 

—  (Siehe  auch  Oasgoneratoren). 

Gas^eneraioren.    Ueber  Q.    Vortrag  von  Johannes 

Kiirtint'-     -'^  ^^  tii^i"'. 

—  Dub8i  [l)e.  BuMpruchung  des  vorgenannten  Vortrages. 

XXIII  ^00. 

—  Da).h>  llu-.  Zuschrift  von  Karl  QnaNPbftrt.  X  Xlll  806. 

—  DnHai'lbo.  ZüBchrift  von  Wilh.  Brc-ii.-iini:. 

—  DasHt  lbe.  /uBi  brift  von  Job.  Körtint;.  XXLII  806. 
Gasmaschinen.    Schwierij;ki'iti'n  im  Betriebe  der  U. 

und  ihre  Bcr*i'i(i(,'ung.  Von  Fritz  Selige.  VII  222. 
Dasselbe.  Bi'djirt'chung  des  vorgenannten  Vortrages. 

VII  243,  Vni  281. 

—  Dasselbe.    Zuschrift  von  ti.  Reimer.    XVIII  627. 

—  Dasselbe.    Zuschrift  von  F.  Selige.    XVIII  628. 

—  (Siehe  auch  Hochofengase ;  Hochofengichtgase). 
Gasmengen.    Messung  großer  O.  mittels  Differenz- 

drucko«.    Von  E.  Stach.    XVIII  618. 
Gasreiniger.   XIII  45ü. 
Gasreinigung.    XXVI  905. 

Gasrohre.  Zur  Fabrikation  gezogener  U.   Von  Anton 

Bousse.    XI  371,  XII  404. 
Gasströme.    Direkte  Messung  der  Ueschwindigkeit 

hciBer  0.     Von  R.  Vambera  und   Fr.  Schraml. 

X  334. 

Gasverhältnisse.    O.  bei  der  Holzverkohlung.  Von 

Kduard  Juon.    XXJ  733,  XXII  771. 
Geblise-Explosion  (auf  dem  Ilas^'er  Eisen-  und  Stahl- 

werko).    VII 1  287. 
Gebläsema.schine.  (Siehe StahlwerksgebUsema-schine.) 
Gebläsewind  (Kiche  \Vin«ltrof kniing) 
Gebrauch smustereintragungcn,    I  29,  II  69,  V  17h. 
— VI  iiM,  VII  -2 11,  \  -ity,  Ml  4-20,  XV  .Vis.  XV! 

.^63.   .^VlI  w>.   Xl\  III,:..         715,   \.\l  744. 

XXII  7S3.  XXIV  847.   

Gefügebesiatidteile.    Die  Hitrte  der  (j.  ili-s  KIklhi». 

Von  livi  Krdi>(.dv.    XXI  TC. 


VUl 


Gellivare  (*ich<'  Norhotten). 
Generatoren  (»ieho  0«B)fener»torHn>. 
Generatorgas  (sidii'  liaHreinigung). 
Georgia.    K««liij;;(  winminjr  in  (i.     XIII  455. 
GepIck-  und  Güterwagenpark  der  preuliisch-hessi- 

schen   Staatsbahnen.     t>Siebe    Verein  deutscher 

Ki.Hen-  und  .StahlindustriolkT.  Nordwestliche  Gruppe. 

Zum  Bericht   übor   die  IlAuptvorNAinmlim^  vom 

f..  April  1907.) 

Gendericbtmascbine  fnitautomatiscber  Abschneide* 
vorrielitunK.  III  9T. 

—  DMMibe.   Znsebrift  ton  Ant  ScbSpt  VI  20b. 
Gerhard.  Reilbrocb  «uf  Orabe  0.  XVl  M8. 
Geschichte    Zur  Oeeehicbte  d«e  Bieena  in  Ungarn. 

XIU  4;!a. 

—  Zur  (1.  des  Dr-ihtHclis.    Xlll  ■144. 

—  (i.  der  EisenerjtvorküniiiKMi  &n  den  (Ihereu  Seen. 
\\l  T4S. 

—  Beitrage  zar  (iesebicbte  dos  £iii«nti:  0«»chicht« 
der  KiBeniadeetrie  im  Kreise  Oljte.  Ten  Dr.  L.  Beelc 
XXV  sei. 

—  G.detElaeahflttenweeeneinNerdiun*rlit».  XXT89t. 

—  (Siek«  Mcb  UrgeeeMelite^) 
Gescfilelitllclies  run  der  Dralitzieherel.  Ton  B.  Nen- 

irijiiin.    VIII  269. 
Geschvltzbau.    (1.  im  Mittelalter.    XIII  44.3. 
Geschwindigkeit.    Itircklu   Moti«ung  der  (1.  heißer 
OaB(»tr''iiii'.  V<in  Ii.  Vuinbera  und  Fr.  Scbraiul.  X  334. 
Geseilschiift  Für  wirtschaftliche  Ausbildung.  XT  b34. 

—  (Siehe  aueii  rreifBUHfichreiben.) 
Gesellschaften  (»ieho  Vereine). 
Gewinnbeteiligung   der   Angestellten   der  United 

States  Steel  Corporation.   IX  820. 
Gicbtg»se  (siebe  Uocbofengiehtgaae). 
GlclitgttsttublKStiininung.    Apparet  snr  O.  mieh 

Dr.  SobrSder.   II  75. 
Gießerei.    Die  Verwendung  de«  Flammofens  in  der 

(i..  iiislji'siHulcri'  zur  S.-Iimelzung  von  Bchmiedbarem 

(luli.     Vintrau'   v  ni    Hr.-Ing.  Oeileiikirchen.     I  19, 

II   1-4.  III 

—  DsHOtitiit!.  Hi'-.]irtMlMiii«:  des  Ttiri»rwuhnten  Vor- 
trageM.    III  107. 

—  Dasuelbe.    Zuticbrift  TOn  C^arl  Itott.    VI  20ft. 

—  DaHHelbe.  Znechrift  ven  Dr.>lng.  Qeilenlcirehen. 

VI  207, 

—  Daualbe.   Zutchnft  von  II.  Eckardt.    X  84S. 
Verwendung  deH  elelcMechen  Ofens  in  der  €1.  X  84S. 

—  Eine  btKshgelegene  0.    X  848. 

(Siehe   aucti   Köbren^eSereien ;  WeiehgleBetel; 

KiwengieBerei.) 
Gießereifachleute.    Bericht  über  die  Vomammlnng 
dcMtx'  bpr  (>.  am  H.  Dessember  1906.    III  107. 

—  I);irtii'll)c.  Viirtnii,-  villi  Dr. -Iiig.  Oeilenkirclii'H  : 
Die  Verwendung  d»».4  l'iarnmofens  in  der  Uieberm. 
I  19,  II  64,  III  110. 

-  DaMNelbe.     Hesprechung  de»  vorerwähnten  Vor- 
trages.   III  107. 

—  D«M«lbe.  Vortrag  von  B.  Locbner:  Einiges  ftber 
8tahlwerlcs1coIcll]en.  IV  18«,  T  174. 

—  Dnaeelbe.  Bespreebang  des  letsterwtbnten  Vor» 
tragen.   V  Ifll, 

TiaHKiIlir     lU-richt  Ton  Hayo  Folkerts  tilier  des 
lJu.rtiiiniMt!ilil-HereitanjfHverf8hren.    VI  ZU. 
GießeretrnischiitiKen.    i^ichi'  (icüi'iikirc  li«>n,  Dr.  Inj,'. 
Neuere  Artaeiien  illier  die  AlotttUurgi«  dea  OuB- 
einen«.) 

Gieftereimitteilungen.     IX  :il2,   X  34'2,  XIV  494. 

XYIU  t;2fi,  XXI  74.%  XXIII  812,  XXV  m*. 
Gießereipraxis,   ifebler  io  der  6.  unter  besonderer 

BerfickBicbtigungdesArmaturengnseeB.  TonH-KloA. 

XIV  490,  XV  »24. 

—  (Siebe  eueb  MTlttelliingett  sve  der  G.) 
Gießereiwesen.   Chnmie  im  ü.   (Slelie  Geilenkirchen. 

Dr.  Ing.    Neuere  .\rltcitcD  über  die  Metallurgie 

des  Oefleisena.) 


Gins  Verfahren.   (Siehe  EirlihofT    T'eber  die  Forl- 

srhritte  in  der  Elektrostahl-Dar^tollung.) 
Girods  Verfahren.  Erzeugung  hochprozentiger  Eiaen- 

Ifjfieriinsfpn  nach  O'b  V.     VI  21B. 
~  iSichc    ainli    V.'rein   dentscher  Eieenhütteulcutc. 

Haupt ver»ammlung  vom  9.  Xli.  1906.  Besprechung 

der  Vorträge.» 
Clutrin  (siebe  Kernmacherei). 
Goecke.  Dr  Feodor.    Nachruf.    XIX  684. 
Gold  (Hiebe  Eisen-Oeid-Legierong). 
Gringesberg.    Das  Brsfeid  von  O.  in  Sobweden. 

XXVI  910. 

Graphitbildung.  Ueber  den  EinflnB  de^  Cbroma  auf 
(iic  LüHuii^'HfüiiigktMt  il(>!4  Einen«  für  Kohlenatoff 
und  die  ü.  Von  (W.)  Eilender,  XX  721, 
Griechenland.  Bergwerksproduktion  G's.  \ 
Großbritannien.  U'a  Eisen ^  Einfuhr  und  'Aunfuiir. 
III  105,  Vm  281,  XII  428,  XVI  865,  XX  718, 
XXV  889. 

—  (i'b  Schiffbau  im  .lalir*   1  (»06.    V  184. 

—  O'a  Hoobfifen  190«.    VII  211. 

—  VeisSgening  in  der  Abfertigung  des  nneb  Amerika 
mlcnuften  Boheisens.  vi  218. 

—  O's  Robeisttnerseugung  im  Jsbre  1906.  XI  802, 
XII  4-2r 

—  «•«  MtjihliTznugung  im  Jahre  1906.    XVI  56.^ 

—  G'b   Kisi  nindnutrie  im  Jahre   190<;.     XXIII  Hir.. 

—  (Siehe  aucti  rmenerzjifewinnung:  RoheiHenerreiijrung 
iii>-i  .InlirfH  ll<*Mi:  Stalilerzcu^-tiiif;  ;  l''.rii|in''tr  ;  (!l<'vi'- 
land ;  ferner  unter  V.  Nachrichten  vom  KiN^n- 
msrkte  —  Indaatrielle  Rundschau.) 

Güsse.    Mischung  aua  Koheiuen  und  Stahl  £ur  Her- 

Htellung  dichter  G.    Xlll  464. 
Gußeisen.  Ueber  dss  Verbnlten  des  O's  bei  Isogsnmen 

Belestangsweebseln.  Ton  Dr.  B.  Berliner.  iX  815. 

—  Schwinden  de«  G*«.   XIII  468. 

—  Metallurgie  den  OV    Von  (B.)  Oaann.    XVIf  .'•96, 

XVIII  XIX  o.-.o. 

—  L'i'bt^r  den  Kiiitiuü  hestimmter  Elemententrru[.|nMi 
auf  O.    XVl  II  «2*i. 

—  Neuere   .Arbeiten  Aber  die   .Vletalhir^ii'  a 
Von  l»r.  Im:.  <}eilenkirchen. 

—  JlikrostrukturdesW».  (S.  den  TOrgenaniuen  .\rtikel,) 
GuflicalllUlation  (siehe  Kalkulation). 
Gfiterverkehr.    Ueber  die  lieform  des  G's.   Von  <ieh. 

Reg.-IUt  Scbwabe.   III  112. 
Aasnsbmetnrif  für  den  Deatseb  •  Italieniaeben  O. 
XIV  50«. 
■ —  (Siebe  nneb  Pmebtlndernngen.) 

H. 

HaftpHicht-  und  Vcrsiclierungüschutzverband.  I  :<:!. 
Handelsbilanz.    I'ii>   II.  (Werte  de«  Spezialhanii.  1«) 
de«   deutschen    ZoligebieteH    für   das   Jahr  1 '.*<•('•. 

XIX  »,69. 

Handelsschiffb-iu.    Englische  und  deutsche  Normnl- 

(irofile  im  11.    Von  Carl  Kielhorn.     XI  365. 
St  eine  Verminderung  der  Znbl  der  (|>ProlUe  im 
H.  durobfübrbsrr  Von  CsrltOelbem.  XXII  757. 
Hnndeistag.    Deutseber  Fi.    XVT  566. 
Handelsvertrag  (siehe  Tarifvertrag;  Zoliabkommenl. 
Härte.    I)i<^   Ii.  der  (iefiicebeHtaodteile  des  Eisens. 

Von  (L.)  Kedesdy.    XXI  749. 
Härtebestimmung.  I'eber  du-  II.  mittils  lU  r  Drin. II- 
««•hen  Kugeldruckprobe  und  v»trwttu(itiT  Ijuilrufk- 
v(  rfnhren.    Vnti  i:.  l'reuU.     XXIV  8.i>^. 
Härten.    Neues  Verfahren,  Stabl  au  h.    III  112. 
Elektrisch  gelMisteB  Bnd  snm  H.  mm  Werkxeugon. 
Xili  469. 

—  (Siebe  auch  EiweDlegiernngen.) 

HirtASren.  Ueber  H.  Von  Otto  Ooidsehnidt.  XXII 768. 

Hnrtgult.  Cbemiacbe  and  metsUofTBpbiaebe  Unter- 
suchungen des  ll'eB.  Ein  Beitrag  zur  Theorie  der 
Eisen-Kohlenatoff.Legierungea.  Von  Dr.  11.  Wed. 
ding  und  f  rits  Crsmer.    XXIV  838,  XXV  86«. 


Digitized  by  Google 


IX 


Hartzlnk  WicdprgewinnungdegZinkBtngH.  Xrn470. 

Harz  I  siebe  üborhuri;) 


Holzverkohlung.    OftuverhSltniBBe  bni  der  H.  Yon 

Kiluarti  Juon.     XXI  73),  XXII  77L 


Hasper  Eisen-  und  Stahlwerk  (aiehe  Qeblftge-Ex-     Hüttenbetrieb    II.  (zur  direkten  EiBendarrtellune)  bei 

nloAiiArtV   in;<t^.ih.... — I."- -  -  1  -  „  ^  tili — i-Tt-i.  


plosion)" 

Hei&lufterzeugtjng.  Sau^zu^^  mit  H.  für  Stahlwerke- 
n.  Hocbofcn-Ki-ithHlHiila^^iMi.  Vou  H.  S>-lf.  WlllSltf. 

Heizung,  H.  der  Ke.sBel  und  WiiKitrbitzer  mit  imij^- 
lirhiit  reinen  Lraseii.  Vyii  Dr.  -  liip.  h.  c.  Vrttz 
W  ■  hürmann.     X  V  iSOji 

Heizversuchsanstalt.  Errichtuuic  einer  11.  zu  Bochum. 

 Will  f.'A^  

Heizwert.     Bestimmiiti!*  ([er  flOehtig<>n  Beatandteile 

iiiid  'lc8  H'e-t  VOM  Kohlen.    VllI  272. 

—  Ii.  von  Ki)hleM.    X  HiH. 

Heiz*'ertbercchnung.  Die  ZuverlSaaigkeit  dcrH.au» 
ilen  Analysen  di-r  HrennHtoffe.     VIII  273. 

Heizzwecke.  Henutzunt:  von  Torf  m  Wo  und  zur 
direkten    Kraftüboririi^;ung.      Von    J.  Körting. 

H^roult-Verfahren.  H.  in  Kanada.  XM  568. 

—  (Siehe  auch  Eichhoff,  lieber  die  Fortachritte  in  der 
Eiektroatahl-Oarsteilnng.) 

Hildegardehütte.  Der  ernte  cloktriacbo  Reveraier- 
«tralieriantrieh,  auHyefilbrt  auf  der  H.  Von  (W.) 
Oeyer.    IV  121,  V  162. 

—  Daaaelbe.  (Siehe  auch  Elektrizitit auf  Hüttenpferken.l 
Hochofen.    Der  nene  Ii.  der  Lackawanna  Steel  Com- 

paMY.    XIV  487. 
Hochöfen.    Die  Larinannsche  Schlackenform  und  der 
Betrieb  der  H.    Von  Dr.  ing.  h.  c.  Fritz  W.  Lür- 
mann.    VI  198. 

—  Frankreichs  H.  am  1.  Januar  1907.    VII  243. 

—  Die  belgiftehen  H.    VII  243. 

Hochofenanlage.  Die  H.  der  Southern  Steel  Com- 
pany zu  (  battanooga.    VI  216. 

—  Die  Hochofen-,  Slalil-  und  Wal/werkBanlapn  tier 
pSocietii  Anotiinia  de^^li  Alli  Forni  e  Foiideria  di 
Fliiiiibiiio".     Von    Fritz   Liirinann  jr.     XVIII  fil3. 

Hoctiofenbegichtung.  lieber  il.  Von  E.  Münker. 
XV  .MI. 

—  r<a«noil)c.    Zuschrift  Ton  F.  Finnatone.    XXV  883. 

—  I>aHHe|l»e.    Zuschrift  von  E.  MOnker.    XXV  88,S. 
Hochofenbetrieb.    Der   II.  zu  Blaonavon.    IX  318. 

(.^iibc  auch  Dreea,  M.   Bewertung  der  Eisenerze; 
Erzbnketta.) 

Hocbofenexplosionen.    Neue  Ansichten  Qber  die  Ur- 
sachen von  H.    XV  533. 
Hochofengase.    Wert  einer  Reinigung  der  II.  X  356. 

—  (Siebe  auch  Oaae.) 

Hochofengichtgase.     Regenerierung    der   H.  Von 

Wilh.  Hcbniidbammer.    XVI  558. 
Hochofen  -  Kcsselanlagen.     Snu;;/»^'    mit  H''ißluft- 
t-rzi  iit^ung  fQr  8tHhüerkM-  und   11.    Vou   H.  Solf. 

HochofenproHI.    Zur  Frage  der  Berechnung  des  H  a 
Znachrift  Ton  A.  Becker.    XIV  494. 

—  Daaaelbe.    Zuacbrift  yon  B.  Oeann.    XIV  495. 
Hochofenschlacke.    Fortlandzemei^t  aua  der  II.  I  34. 

—  KtintitHteine  aua  H.    III  III, 

—  Zur  HeBtimmung  der  Schmelzpunkte  Ton  H'n.  Von 
Dr.  M.  Simonia.    XX.V  739. 

—  (Siehe  aooh  Schlackenkriatalle.) 
Hochofen  werke.    Erzeu^'un;;  der  deutaohen  H.   I  31, 

V  IHO,   X  a.-):),  XIV  äoO,  XVIII  633,  XXII  785. 
Hochschulen.  Der  Beauch  der  doutachun  TechniHchen 
H.  und  Bergakademien  im  Winterhalbjahre  1906/07. 
III  106. 

—  Krgebniaae  der  Dtplomhauptprafuiigen  an  den 
Techniachen  IL  Preußenii  während  des  Studien- 
jahrea  1905,06.    VII  243. 

—  V^erein  deutacher  Ingenieure  und  die  H.  X  3.59. 
Hohburg.    Kaolinlager   von    H.    bei  Wiir/i-n    in  Sa. 

HoIIändisch-Ltmburg.  Da«  Steinkohlenbecken  in  der 
BelgiHchen  Camplne  und  in  H.    XiV  504. 


—  V> 


Indtfei'llen  Einf,'eboreMen.    Xlli  46ß. 


sndunt 


joniwer  Steine  im  H.    XIX  674. 


—  Die  l  one  und  iüre  Verwondiun;  für  den  H.  XXVF  908. 
Hüttenwerke.  Die  AnwonduuL' der  Elektrizität  auf  H'ä. 
 XXIV  851.  

—  Daaaelbe.  Auaführnngen  Ton  Kurt  Kerlen.  XXIV851. 

Hüttenwesen.    Hu9ni»cho»  H.    XXVI  9Q2. 
Hydraulische  Bindemittel,    l'eber  den  Krhartnnga- 
prozeB  der  b  n  B.     Von   Dr.  Koliland.    XIX  f;r.l. 


Indien.   Ergebniaae  dee  indiachen  Berghauea  im  Jahre 


lüttnnbetrieb  bei  indiaclien  Eingeborenen.  XIII  466. 

—  Man^'anerze  in  1.     XXVI  913° 

—  (Siebe  auch  OHtinilien  ;  Britiacli-Indien.) 
Industrie.    1.  und  neuer  Keichstag.    Von  R.  Krause 

XII  416. 

—  Rauchplage  und  I.    XIII  461. 

Industrielle  Rundschau  (genaues  Inhaltaverzcichnis 
aiehe  unter  V).  I  38,  III  119,  IV  165,  V  187, 
VI  218,  Vn  251,  VIII  292,  IX  323,  X  361, 
XI  394,  XII  434,  XIV  507,  XV  537.  XVI  .^78. 
XVII  tut),  AVUl  642,  \1\  «81,  XX  722,  XXI 
Vfe4,  .VXli  7'j5.  XXIII         XXIV  8t;o.  X.xV  8977 

Ingenieurhaus.  Die  Kinwcihuni:  du»  l'ea  in  New  York. 
XXII  792. 

Innerösterreich.    Eiaengewinnung  in  I.    XIII  438. 
Interaationaler  Verband  für  die  Materialprüfungen 
der  Technik.   XXV  890. 

—  (Siehe  auch  Wedding,  Dr.  H.  1.  Daa  Nickeleiaon. 
2.  Einheitliche  Benennung  uaw.). 

Intze-Feier    VI  220. 

Invalidenversicherung.    Die  I.  im  Deotachen  Reiche 

1004  und  Hiur>.    XIV  .^ö^: 
Iron  and  Steel  Institute.    V  Ihh,  IX  .318,  XVI  567, 

XXII  ist),  XXUI  »U,  JLXIV  849,  XXV  891.  ^ 
Italien.    Fa  Eiscninduatrin.    Von  Dr.  H.  Wedding. 

I  13,  XII  429. 

—  Erzeugung  und  Einfuhr  yon  Eisen  und  Stahl  in  I. 
(Siehe  LQrmann  jr.,  Fritz.  Die  Hochofen-  usw. 
Anlage  der  „Societk  Anouima  degli  Alti  Forni  o 
Fonderia  di  Piombinu"). 

—  (Siehe  auch  Roheisenerzeugung  dea  Jahres  1906.> 

J. 

Japan.    J's  Kohlen-  und  Eisenindustrie.    XI  386. 

—  Eiaeiisand  in  J.    Xlll  457. 

—  Entwicklung  der  KaiBerlichnn  Japaniachnn  Stahl- 
werke  in  YnwutamurH.     WUT  (IHA 

—  (Siehe  auch  EiüeuerzlAgcr.) 

Jesso.     Reiche   Eisenerzlager  auf  der  japanischen 

Insel  J.    XII  427. 
Jubilar«.    2595  J.  bei  Krupp.    VIII  287,  IX  320 
Jubilium.    FQnfundzwanzigjahrigcia  J.  yon  Dr.-Ing.  E. 
Schrddt«<r  als  Ueschaftsfahrer  des   Vereins  deut- 
scher Eiscnhüttonloute.    I  2,  11. 

K. 

Kalibrieren.    Einiges  über  das  K.  von  l'rolilwaUen. 

Von  A.  Bartholme.    II  58. 
Kalibrierung.    Die  K.  d«»r  /iehpreßwerkzeugf.  Von 

Karl  .Musiol.    XIV  477,  XV  513,  XVI  551. 

—  Dasselbe.    Berichtigung.    XVIII  »139. 
Kaliumpermanganat.    MetalliorheH  Einen  als  Titer- 

Hub«tanz  für  K.    Von  II.  Kinder.    X  348, 
Kalkulation.   Zur  K.  in  der  EiaenyieÜerej.   XIV  4H4. 
Kan.ida.    Eatdi-ckung  eines  grotien  I'.iHencr/bezirkes 

am  Oliereii   Si-e      I  Hf\ 

—  F.rzverschilTunjren  von  dem  Oberen  Seo.    III  112. 

—  Der  neue  Kunadir<(-Iie  Zolltarif.    IX  313. 
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Kanada.  K'e  Roheiaeneneu^ng  im  Jahr«  1906. 
IX  817. 

—  (Siehe  auch  Robeiitenerzeagung  des  Jahre»  1906; 
United  States  Steel  Corporation:  neue«  Stahlwerk; 
Sanlt  Ste.  Marie-Kanal;  U^roult-Verfahren.) 

Kaoline.  K.  und  feuerfeste  Crzeugni»He  in  liuBland. 
XIII  455. 

Kaolingewinnung.    K.  in  Ocorgia.    XTII  455. 
Kaolinrager.    K.  Ton  Hohburg  bei  Würzen  in  8a. 
Mir  t54. 

Kärnten.    MagiieeitvMrkommen  iii  K.    XXVI  iiQ9. 

Kartelldeiikschrift.  Dor  K.  drict.  r  Teil.    XVIII  mS. 

Kaukasien.     Dor    knukaBiMcbo  2>Luia"flU'-rzbort;lijm. 

Kaumazit.    XIII  447. 

Kernhindemittel.  XXT  743. 

Kernmacherei.  -\III  HiCi. 

Kernsand.  I>ii'  Knnittlun;.'  Jur  Durr'hi?lsaigkt''it  von 
^^^)r^l-  liiul  tCiTri.tmidmj.  V  mi  Dr.  1'.  .Stt-iiiit/Hr. 
XXII  779 

Kessel.    Heizung  d<;r  K.  und  Winderhitzer  mit  mBg- 

licliHt  n'iiii'ri  (irthtTi.  Viiti  Dr.-Itty  h.  <■.  I  ritz  \V. 
liiinnarin  XV  IM'A. 

Kesselfeuerungen.   XIII  452. 

Kesselstein.  Zur  Frage  der  SpeinewaHser-Vorwftrmung 
und  Verhütung  des  K'b.    VIII  285. 

Kiirunavaara  faielif  Xorhottpni. 

Kjcilinscher  Ofen.    (Sielu'  Kichhnff  bezw.  Röchling, 

Hi  rniaiin.  Ueber die  Fortaohritte  in  di  r  Kli^ktroatahl- 

DaratollmitT-) 
Klassifizierung  des  Stahles.    XI  '^t)l. 
Kleinbahnen.  Diö  K.  im  Deutttcbcn  Reiche.  IX  316. 
KleingefOge.    Dor  Zusammenhang  zwischen  Brucb- 

auaaohon  ond  K.  von  Stahlproben.    Von  O.  Bauer. 

III  88. 

—  Dasaelbo.    Berichtigung.    V  185. 
— :  (Siehe  auch  Mikrostruktur.) 

Kleinindustrie.  Allgemeine  Auaittollung  von  Erfindun- 
gen der  K.  (räumlich  kleiner ErHndungen).  XVIII 639. 

Kobalt  laiche  Trennung  doa  Riaena  von  Mangan  uavr. ; 
Stahlherateilung). 

Kohlen.  Bestimmung  der  tlQchtigen  Boatandtoile  und 
dos  Heizwertes  von  K.    VIII  272. 

—  Heiiwart  von  K.  X  .t48- 

— ■  Schwflfelbentimmntig  in  K.  (Siehe  Beiträge  xur 
Untcrüucbuiig  von  Stt'irikiilili-n,  anter  „St»'iiiki)lile''. i 

—  Stapelung  von  K.  unter  Wa8«er.    XXI  749. 

—  (Siebe  auch  Indien:  Ergebnisse  des  Bergbaues  im 
.lahre  1905;  Steinkohle;  Japan.) 

Kohleneinfuhr.    Belgiens  K.    IX  31C. 
Kohlengewinnung  und  -Außenhandel  des  Deutschen 

Reiches  im  Jahre  1906.   IX  316. 
Koblenoxyd.    Schmelzen   von   Metallen   mittels  K. 

XIU  453. 

Kohlenstoff.  Ueber  den  Einfluß  des  Chroms  auf  die 
Lösungsfähigkeit  des  Eisens  ffir  K.  und  die  Ura- 
phitbildung.    Von  (W.)  Eilender.    XX  721. 

—  Verhalten  von  Eiaen  und  K.  XXVI  925. 

—  (Siehe  auch  Eisen- KohlcnstolT;  Eisen- KofalenstofT- 
Logiorungou ;  Eisenlegierungen.) 

Kohlenstoffbestimmung.  Beiträge  zur  K.  XVIII  631. 
Kohlensyndikate  (siebe  Kartelldenkscbrift). 
Köhler,  Heinrich.    Nachruf.    XII  435. 
Kokeretbetrieb.     Folgen    de»  langen   Lagcrns  der 

Steinkohle  für  den  K.    Von  llannack.    X  358. 
Kokillen.    Ueber  die  Verteilung  von  Schwefel  in  K. 

XXII  789. 

—  (Siehe  auch  Stablwerkskokillen.) 
Koks  (Wiehe  Potniieumkoks). 
KoksbewcriunK.    MH  447. 

Koksherste  Illing.    Die  K.  im  Distrikt  von  Connels- 

vill.-  \l  -.WA. 

—  (Siehi>  «ucb  Kohlengewinnung  usw.» 
Koksofengase.     VorwArmung    der    gereinigten  K. 

XIII  449. 


Koksstaub.   Brikettierung  Ton  K.    XIII  448. 
Kokssyndikat  (siehe  Kartelldenkschrift). 
Kolonien.  Deutsehe  K. (siebe  Cisenbahnpolitik;  Deutsch- 
Ostafrika). 

—  PortiipiesiHche  K.  (siehe  Portugal). 
Kraftanlagen,  Elektrische.    XXVI  916. 
Kraftübertragung.     Die    elektrische  K.    in  Ilfltten- 

WVTkfll  iV.  Tri]  Von  V  .lanRBPn  VHI  9.f,h 

—  Dasselbe  (siehe  Elektrizität  auf  Hüttenwerken). 

—  Benutzung  von  Torf  zn  llei/./wf-i-kf n  ond  znr 
dinjktoii  K.    Von  .J.  Kr.rtiiii:.    X  \  V  H'.H. 

Kreta.    .Miiii  riilii^n|irodiiktion  K's.    XVll  b05. 
Krupp     -J.VJr»  .hibiUri'  '>'h  K-    Vlll  287.  IX  320. 
Kuge  druckprobe.  l  idnT  dio  lIArti-lu-^timniunt?  mittels 

dur  Briiudlm-ln-it  K.  mul  viTwaiultor  Kindrurkver- 

Uhri-n.  Voll  K.  l'r.-iili.  XXIV  HjK. 

Kunststein  aus  Hochofenschlacke.    III  III. 
Kupfer.    Uli'i,  K..  /iiik,  /inii,  .Muniinium  und  Nickel 

in  ii..n  Jiilir.Mi   I^.MIl   Idr*  li'lit:.     XXI  747. 
Kupfcrcrreugung.    K.  und  -Verbrauch  in  Deutach- 

I«nd     X  \  \  linT. 

—  K.  in  di'ii  üljri^i'ii  liiiiidt.'rii  (nii»lli'  idn'uditHrlbst)» 
Kupfer  im  Hiscn.  /.u»chrift  von  W.  Lipin.  III  99. 
Kupfersfahl.    XXII  782. 

Kupolöfen.  Bau  und  Betrieb  der  K.  Von  C.  H.  Jaeger. 
X  339. 

—  (Itetriidi  lU-r)  K.    XIII  4tU. 

—  Vniii   l!ai]  imd   Iti'trirh  d>T  K'.     XV'III  8ia 

Küpper.  Carl.    Nachruf.    IV  156. 

L. 

Laboratorium   (siebe  Mitteilungen   aus   dem  Eisen- 

httttenlaboratorium). 
Lackawanna  Steel  Company.    Neoanlagen   der  L. 

fX  302. 

~  Der  neue  Hoebofcn  der  L.    XIV  487. 

—  (Siehe  auch  unter  V.  Nachrichten  vom  Eisenmarkto 

-  Industrielle  Rundschau.) 
Lagern  der  Steinkohle.    Folgen  dos  langen  L's  d.  S. 

für  lUm  Kokereibetrieb.    Von  Hannack.    X  358. 
Lake  Supertor  (siehe  Oberer  See). 
LAngen  von  Metallen.  Wärmovorgängo  beim  L.  v.  M. 

I  35. 

Leben  und  Arbeit  in  Deutschland.  Englische  Stimmen 

über  I..  g.  i.  1>.     X\V  s-4. 
Legierte  Cisenbleche.    V.Tluilten  I'r  E.  471. 
Legierungen    (siehe    Eisen  -  Kohlenstoff  -  L. ;  Kisen- 

Oold-L.). 

Lindenberg.  Stahlwerke  Riihard  L.,  0.  m.  b.  II. 
(siehe  EichbolT.  Ueber  die  Fortschritte  in  der 
Elektro-<t!ihl-nnrHti>ltiinf:.) 

Linienschiff  „Schleswig-Holstein".    III  III. 

Literaturangaben  (siehe  1.  Bilchcrscbau  unter  Illa; 
2.  Z-  itsLihriftonscbau  unter  Illb). 

Lohntarifverträge.    L.  und  Technik.    XXI  741. 

Lokomotiven.  Die  L.  auf  dar  Mailänder  Weltaus- 
stellung 1906.    VII  246. 

Lösungsfihigkeit.  Ueber  den  Einfluß  dos  Chroms 
auf  die  L.  des  Eisens  für  Kohlenstolf  und  die 
Orapbitbildung.    Von  (W.)  Eilender.    XX  721. 

Lueg-Denkmünze.  Verleihung  der  L.  an  Dr.-Ing. 
E.  Sc  brödter.    I  10. 

Lunkern.  L.  und  Seigern  in  Flußeisenblöcken.  Zu- 
schrift vim  Adflib.  Kurzwernhart.    III  99. 

Luossavaara  (siehe  Norbotten). 

Lürmannsche  Schlackenform.  Die  L.  S.  und  der 
Betrieb  der  Hochöfen.    Von  Dr.  ing.  h.  c.  Fritz 

W.  I.iirn..uin  VI  l'.tH. 

Luxemburg  i~i<lif  1  iiMilschland ;  Eisenindustrie:  Hoch- 

ijf«-ii vs L-rki- ;  FluLii-iwen). 

&L 

Magery,  Jules.    Nachruf.    VI  189. 
Magnesia.    Verwendung  von  M.    IV  143. 
Magnesit.    M.  in  Rußland.    XIU  455. 
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Magnesit.    M.-YorknmwK'n  in  Kärnten.    XXVI  909. 

Magneteisenerze.    AufhiTt- itnn;:  dor  M.    XIV  505. 

—  (Sicht'  iiiK-h  Al^'it'r; 

Magnetische  Eisencrzaurbcreitung  in  Port  Henry. 

\oM  Dr.-In^'.  AI.  Wt-irtkopf.    VI  214. 
Maliinder  Weiiausstcllung   I9Q6.    Lokomotiven  auf 

■i.T  M.  W  VII 

Malz,  Carl.    .Nachruf.    VI  190. 

Mangan  i^ii'lie  Trennung  dea  Eiaen«  ron  M.  ngw.). 

Manganbestimmung,    lieber  dii-  M.  hc-i  .ViiwcHeiihBit 

von  Wolfram.     Von  U.  v.  Kiiorri-,     XI  HSi'. 
Manganerzausfuhr  juitdn-  Nikol» jt'w ). 
Manganerzbergbau.    Dlt  kaukaHisiln-   M.    .W  532. 
AUriganerze.    M.  lim  hii-htt-lj^tibirg«).  457. 

—  M.  in  Indii'ii.     WVt  i>l.S- 

—  .M.  in  den  ;K)rtu;.'it'him-hi'n  Kfilonion.    XXVI  914. 

—  M.  in  lU'utsVh-Ostiifrika.  WyMMT 

— ■  (SiL'lK'  aurh  Nikulnji'Vi  ;  liiilicri:  Kr^rbnitiae  doa 
Hi  ri^lmut'S  im  .iKlirt'  l'.Ui.'');  (iriM-ln'nlatul  :  H<'rL;- 
workaprudiiktiiiii.)  ~ 

Manganerzgewinnung.    .M.  in  Branilien.    XVLI  604. 

Manganerzlager.    Nein-  M.  in  Ittililand.    VI  213. 
Di.-  M.  HritiH<h-lii(li.nH      MI  427. 

Mangel  an  langen  offenen  Wagen.    XXIV  857. 

Marktberichte  inifhe  Nnchricht^'n  vom  Eigenmarkte). 

Martinofen.    iSiche  Flammofen.» 

Martinprozeß.  H'-itrai;  zur  Metallurgie  dea  M'ea.  Von 
Ur.-ln»;.  Theodor  .\a>.ke.     V  lf.T.  VI  191,  VII  229. 

VIII 

Martinstahl-Erzeugung.  Die  .M.  der  Vereinigton  Staaten 
im  Jahre  1906.    XVIII  634,  XIX  671. 

—  (Siehe  auch  Stahlerzeugung;;  Flußciaen.) 
Martinstahlwerk.    Das  erat«  M.  in  Dänemark.  I  tH. 
Maschinen.   Deataehlanda  Außenhandel  in  M.  XI  388. 
Maschinenbau.    Spe/ialiaierun);  im  .M.    XI  389. 
Materialprüfungskongreß    (aiehe  Wedding,   Dr.  H. 

1.  Daa  Nickeiciaen ;  2.  Benennung  von  Hiaen  u.  Stahl). 
Mendelejeff,  D.J.   Nacbrof.    XI  392. 
Messung.   Direkte  M.  der  Oearhwindigkeit  heißer  Oaa- 

atrdme.    Von  R.  Vamhera  und  Fr.  Schraml.  X  .S34. 

—  M.  großer  (iaaniengen  mittels  Differenzdruckea. 
Von  R.  »tach.    XVm  «18. 

Metallbearbeitung.    Die  Kunst  der  M.    VIT  24". 
Metalle.    Ueber  den  Kinfluß  der  Wärme  auf  die  Sprü- 

digkeit  der  M.    Von  (E.)  Preaö.    XIX  «75. 
Metaliographischc  Untersuchungen.  Chemische  und 

m.  U.  de»  llart^uitaeB.    Ein  Beitrag  znr  Theorie 

der  Eisen -KohlenatofT-Legicrungen.    Von  Dr.  H. 

Wedding  und  Fritz  Cromer.  XXIV  833,  XXV  866. 
Metallschliucbe.  Verwendung  von  M'n  ala  A.U8gleichs- 

Torrichtnng  bei  Dampfleitungen.    VII  248. 
Metallurgie  des  Gußeisens.    Von  (B.)  Osann.  XVII 

596,  XVIII  623,  XIX  650. 

—  Neuere  Arbeiten  über  die  M.  d.  (l.  Von  Dr.-Ing. 
Geilenkirchen.    XXV  880. 

Metallurgie  des  Marlinprozesses.   Beitrag  zur  M. 

d.  M.    Von  Dr.-Ing.  Theodor  Naake.    V  167,  VI 

191.  Vn  229,  VIII  265. 
Mikrographische  Analyse.    Vlll  271. 
Mikrostruktur.  M.  dei«  UuBeiaens.  (Siehe  Geilenkirchen, 

Dr.-Ing.    Xeuere  -Arbeiten  über  die  Metallurgie 

dea  G.). 

—  (Siehe  auch  Klein>{efüge|. 

Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium.  III 
100,  IV  14-2.  Vlll  JTI.  \  :i4S.  XIV  4''i;,  will 
n:u.  WH  781. 

Mitteilungen  aus  der  GieBereipraxis.    Vlll  277. 

—  (Siehe  mich  liieliprei-Mitteiluii^^eti.l 

Moesien.  l-'.is>-n^'ewinninitc  in  Daeien  und  M.  XIII  43t*. 
Moissan.  Henri.    Ni»  hnil.    \1  392? 

Nachrichten  vom  Eisenmarkte  (genaueH  Inhaltavrr- 
/eiehnia  hiehe  unter  V).  I  36,  11  7»),  III  113.  IV 
154,  V  187,  Vi  217,  VII  250.   Vlll  291,  IX  ii2, 


X  361,  XI  39.%  Xn  433.  XIY  506.  XV  536.  XVI 
578.  XVII  t:iO.   XVIII  G42,   XI.X  681.   XX  722. 
XXI  754.  XXII  7.',^.  XXIII  SJ2,  XXV  sit-. 
Nachrufe.    Geor^'  Brailicr.    11  hTT 
l  arl  Kii|i|ier.    IV  IfiS. 
■  Jules  .Maircry.     VI  IKj). 

—  Carl  Mal/.     VI  l'M). 

—  <tehoin)er  Kornriiorzifiirat  Hutjo  Huderus.    Vll  281t 

—  J.  D.  yerin.;-Br,;;el.    X  364. 

—  D.  J    -Menaelejeff.     Kl  3927 

—  H.  W.  H.  Roo/ehpoin.     XI  :i<ti. 
H.  .MoiMHaii.     XI  :j'.T2. 

—  Kiiiil  l'uenatren.     XI  396. 

—  Heinrieh  kuehler.  YTT^a.V 

—  (  leiiieiiH  Rennrd  XII  43« 

—  M.  f.  K  Herthelot.  XIV  50«. 

—  Dr.   Kendor  Ooeeke  Xl\  liS4. 

Namengebung  von  Eisen  und  Stahl  {».  Benennang). 

Natal.     KiHcninduHtrie  in  N.     XIV  bwf. 

Naucner  Turm.    X  356. 

Ncring-Bögel.  J.  D.    Nachmf.    X  364. 

Nestor  Kin  X.   der  dontaehen  Riaanindugtrie :  Karl 

Köchlin^'.    Vlll  253. 

Neufundland.  Kisenerze  in  N.  XXVI  912. 

New  York.    Die  Einweihung  dva  lugeoieurhansen  in 

N.  IW.  

Nichtmetallische  Verbindungen.    XIII  474. 
Nichtmetallische  Verunreinigungen.   Ueber  die  n.  Y. 

den  StiihU.  XXIV  853. 

Nickel,  lilei,  Kupfer,  Zink.  Zinn,  Aluminium  und  N. 
in  den  Jahren  1901  bia  1906.    XXI  747. 

—  (Siehe  auch  Trennung  dea  Eiaona  von  Mangan  uavr. ; 
Stahl-horatellung.) 

Nickeleisen.  Daa  N.  Bericht  Uber  die  Verbandlongen 
auf  dem  Kongreß  dea  Internationalen  Verbandes 
für  die  Materialprüfungen  der  Technik  in  Brüssel 
1906.    Von  Dr.  H.  We<lding.    VI  195. 

Nickelstlhle  (aiehe  (;hrom-Nickelatäblo). 

Nietmaschinenbügel.  Bruch  eines  großen  N'a.  Von 
P.  Zetzache.    XVIII  637. 

Nikolajew.    Erzaosfubr  über  N.    I  34. 

—  Auafuhr  von  Eiaen-  und  Manganerz  Ober  N. 
X\1V  8fk7 

Nomcnclatur  von  Eisen  und  Stahl  («.  Beueunung). 
Norbottcn.  VerwendongderEi»ener/.»aus  N.(Sehwi'denl. 
XXVI  910. 

—  Eisenerzvorkommen  in  den  Kircbapielen  Jukkaa- 
j&rvi  und  Qellivare  in  Xorbotten.  (KÜrunavaara. 
Laoasavaara.    Gellivara.)    XXVI  911. 

Nordamerika  (aiehe  auch  Amerika;  Vereinigte 
Staaten).  Gcachichte  dea  Eiaenhüttenweacna  in  N. 
XXV  892. 

Nordbahn.  Tarifermäßigungon  der  Französischen  N. 
VIII  287. 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins  deutscher  Eisen- 
und  Stahlindustrielter  (aiehe  unter  letzterem). 

Normalhandelsmethode.  Vorschläge  zu  einer  N.  für 
die  BtiHtiinniuug  dea  Eiaona  in  Eisenerzen.  Zu- 
arbriften  von  Dr.  Paul  Lchnkcring.  VI  202, 
XVU  601. 

—  Da»»elbe.    Zuschrift  von  A.  Müller.    VI  204. 

—  Dssaclbe.    Zu«chrift  von  H.  Kinder.    X  344. 

Normalprotilc.  Kn:;lihr'he  und  deul-eho  N.  im  Hitiulela- 
«rhiftliaii      Von  (  ..rl   kinllinrn-     XI  MiK^. 

—  (Siebe  auch  l'roiile.i 

Norwegen.     K'ilieiHeiii^ewinnung   mit  norwogiachem 

Materini.     XIII  4i;7. 
Novelle  zum  Bcrt;Kesetze.    Vll  239. 

—  (.Siehe  ftueh  lier^'gesetZ.) 

a 

Oberer   See.    Entdeckung    eine»    großen  Kinenerz- 

tie/irki»s  nn  ilen   Nnnliifern  ili-H  O'il  S  h.     I  X>. 

—  Erzver»<liiHnriL'''n  von  dem  O'n  .S.    III  112. 

—  (Siebe  auch  KiBeiier/vnrkomnien.) 
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Oberharz.    KiHenHteinbergbau  im  0.    XIII  456. 
Oberschlesien.    Statistik  der  Oberscblesiscben  Berg- 
nnd  Hüttenwerke  fOr  da«  Jahr  1906.    X.\  718. 

—  (Siehe  auch  unter  V.  Xachrichten  vom  Eisenmarkte 

—  InduBtrielle  Ron(iHchau.) 
Ofen.    Elektrischer*).  (Hit-he  EichhofT  hezw.  Röchling, 
Hormann.  lieber  die  Fortschritte  in  der  Elektro- 
stahl  -  Darstellung). 

—  Ü.  znm  Rösten  pnlverformiger  Eisenerse.    VllI  283. 

—  Verwendung  des  elektrisi  lien  O's  in  der  Uießerei. 

X  342. 

Oefen.  Elektrische  Oe.  in  ihrer  Anwendung  auf  die 
Erzc'iiguiif;  von  Eisen  niui  Stahl.    XIV  503. 

Oelgebaltbestimmung(von  DaKipfwässern).  XXVI 932. 

Olpe.  Oeschichto  der  Eisenindustrie  im  Kreise  O. 
(Siehe  Beck,  Dr.  L.  Beiträge  zur  Oeschichto  des 
Eisens). 

Ostafrika  (siehe  Deutsch-0.). 

Oesterreich  (siehe  unter  V.  Nachrichten  vom  Eisen- 
markte ;  Patente ;  InnerSaterreich). 

Oesterreich-Ungarn  (siebe  Eiaenerz-Oewinoung;  Roh- 
eisenerzeugung dos  Jahres  1906). 

Ostindien  (siehe  Indien;  Britisch-Indien). 

Panzerplatten.    Fabrikation  Ton  P.  in  Staatswerken 

der  Vereinigten  Staaten.    VII  248. 
Parsons-Turbine.   Die  Verwendung  der  P.  als  SchitTs- 

maschine.    I  32,  II  73. 
Patentamt.    Vergleichende  Statistik  des  Kaiserlichen 

P's  für  da«  Jahr  1906.    XVI  5t;2. 
PatentanmclJunRcn.    1  'Jä,  11  t;8,  IH  101,  IV  14K. 

V  178,  VI20S,  Vll  >41.  Vtll  -iTK.  IX  314,  X  349, 

XI  386.  XII  420.  XIV  49T.  XV  52S,  XVI  öfli. 
XVII  60l.  XVm  631.  XIX  665.  XX  715.  XXI 
743.  XXII  78.H.  XXIV  846.  XXV  885. 

Patentanwälte.    Li^tt'  der  1'.    Xl  .iS«. 
Patente.  Britiacln'  l'ntente  i  Nuuiiiiernverzeichnia  siehe 
unter  IV.).    VI  JuL^.  VII  242.  XIX  667. 

—  Deutsche  Reichbipat«-ntf  (Klagaen-  und  Nummern- 
TerzeithnlH  ^iolio  unter  IV. 1.  I  29,  II  tili,  LH  101. 
IV  14<.,  V  17tf,  VI  208.  Vll  242,  VUl  27«.  IX  314. 
X  'M;K  XI  386,  XII  421,  XIV  497.  XV  528.  XVli 
602,  XVIII  632,  XIX  666,  XX  715,  XXI  744, 
XXII  783,  XXIII  813,  XXIV  847,  XXV  886. 

—  FranzüsiHche  Patente  (NummernTerzoicbnis  siehe 
unter  IV.).    XV  529.  XVI  .563,  XIX  667. 

—  Oesterreich  ische  Patente  (NummemTerzeicbnis  siehe 
unter  IV.).    V  179,  VI  209,  XVI  563. 

—  Schweizerisches  Patent  (s.  auch  unter  IV.).  XXI  746. 

—  Patente  der  Ver.  Staaten  (Numniernveneichnis 
siehe  unter  IV.).  I  30,  III  103,  IV  147.  VI  209. 
VIII  280,  X  .951,  XI  387,  XH  422,  XV  529,  XVI 
564.  Xl\         X-M  746,  XXIll  SU,  .VKIV  848. 

Pensions-  und  Hinterbliehgnenfürsorge.  Die  wirt~ 
m-hnftlichi-  La'^o  der  l'rivmütiut'Ktfllten  und  dTe 
KoKt.^11  eiiior  I'.    XVII  tiOfl. 

Permanganai.  Fehlerquellen  bei  der  titrimetrischen 
bentiiiLiiiiiiig  des  Eisens  mit  P.    III  100. 

Petroleumkoks.    Xlll  450. 

Phosphor  (siebe  Stahlherstellung). 

Piltsburg.    Das  neue  Oarnegie-InKtitut  in  P.   XI  391. 

—  Ilebcrschwommuug  in  P.    XV  5;t4. 

—  Schweres  Unglück  auf  den  Eliza-Mochöfen  zu  P. 
XYII  606. 

Platinen-Triowalzwerk.  Ein  modirn.'s  I'.    XIX  647. 

Poensgen,  Emil.   Nachruf.    XI  3ii6. 
Poröse  Steine.    Verwendung  p'r  S.  im  Ilüttenbetriebe. 
.XIX  674. 

Port  Henry.     MugnetiMche    Kisenorznufbereitung  in 

P.  H.    Von  Dr.  lug.  A.  Weinkopf.    VI  214. 
Pnrtlandzement-    V.  mm  Aiir  llni  hnfutiHnlilHi   La4. 

—  I Sieht'  nucU  ErbitrtunyMprozeU.) 

Portugal.    Miuicunerze  in  den  portugisischen  Kolo- 

miuL  WVl  .'14. 


Poti-Erzgeschift.  DasP.  Von  August  Kaysser.  1X296. 
PreisaussL-hreiben.    Internationales  P.  (der  Aesozia- 
zione  degli  ludustriali  d'Italia).    IX  322. 

—  P.  (der  Oesellschaft  für  wirtschaftliche  Ausbildung). 
Xll  Md.    

Prcßstcine.  Herstellung  von  P'n  aus  Erzen.  XIII  458. 
Preßwasser.    Uober  ZusammendrQrkbarkeit  von  P. 

Von  (L.)  von  Roesaler.    XXIU  808. 
Preußen  (siehe  Technische  Hochschulen). 
Preußische  Eisenbahnverwaltung.     Der  Etat  der 

KtiniK-lich  P'n  E.  für  das  EtatHjahr  1907.  IV  144. 
Preußische  Vollbabnen.    Elektrit«cher  Betrieb  auf 

P  n  V.    Vn  247. 
Preußisch  -  Hessische  Staatseisenbahnen.  Statisti- 

scboM  aus  dem  Betriebe  der  P.-H'n  S.    IV  148. 
Privatangestellte.    Die  wirtMchaftliche  Lage  der  P'n 

und  die  Kosten  einer  Pensions-  und  Hinterblic- 

benenffiraorge.    XVII  606. 
ProHle.    Ist  eine  Verminderung  der  Zahl  der  f-P.  im 

llandelsscbiflfbau  durchführbar?    Von  Carl  Kiel- 

horn.    XXII  757. 

—  (Siehe  auch  Normalprolile.) 

Profilwalzen.    Einige»  über  das  Kalibrieren  von  P. 

Vnn    \    nartliulme.  II  .^H. 

Puzzuolanc  iwielii'  ErtiHrtungaprozeB). 
Pyrometer.    Xlll  451. 

—  (siebe  auch  Quarzglas- Widerstandstbermomctor. 

Q. 

Quarzglas-Widerstandsthermometer.   .\XVI  907. 

Rauchplage.    R.  und  hiJuHtric    XIII  451. 

Referate   und   tcleinere  Mitteilungen.    I  84,   II  75, 


2S4, 

IX  a 

18,  > 

:  3:)-;, 

XI  3110,  Xll  427,  XIV 

."^104, 

XV 

532, 

XVI 

X\ll  (i04,    XVlll  «,^4, 

XIX 

674. 

XX 

719, 

XXI 

74H,    XXII  7ao,  XXIV 

857, 

Reform   des  Güten'crkehrs.    Von  Oeh.  Reg.- Rat 

a.  1).  Schlahe  III  112. 

Regenerierung.  R.  der  Hochofengichtgatte.  Von  Wilb. 

Schrnidhummer.  XVI  558. 
Reichspatente  (siehe  Patente). 

Reichstag.  Die  schwedische  Erzansfuhrfrage  im  Deut- 
schen Ii.    I  25. 

—  Industrie  nnd  neuer  R.    XII  415. 

ReinigungdcrHochofengase.  Wert  einor  U.d. II.  X  356. 
Renard,  Clemens.    Xm  linii.     Xll  4a0. 
RpvprsiiiTmnsrhinFn      l'leUtni-K.     XXTl  7fll. 
Rcvcrsierstraßenantrieb.    1'er  ersto   elektrif^php  K.. 

aiiwij^efiihrt  Hilf   der    Hildei.'-ardeliütie.      Von  i\V.) 

Oovor.     IV  121.  V  \i\T.     '  ~~ 

—  (Siehe  nucii  Elcktrizitilt  auf  Hüttenwerken.) 
Rheinlande.    Eisenerzbergbau  in  den  deutschen  R'n.» 

Xlll  441 

Rheinland-Westfalen  (siehe  unter  V.  Nachrichten  vom 
Eisteiuiiarkte  —  Industrielle  Rundschauj. 

Richten.  Das  R.  von  Eisenbahnschienen  im  kalten 
und  warmi'n  Zustande.  Von  S.  von  Schukowski. 
XXrn  797. 

Riese.  Ein  R.  unti^r  den  Wolkenkratzern.  VI  213. 
Riesenstahlwerksanlage  (der  L'nitod  Stati'H  Steel  <'or- 

poration).    Xlll  445. 
Röchling.    Ein  Nestor  der  di<ut8chen  EiHcnindustrie. 

/um  achtzigsten  (ieburtotage  Karl  R'm.  VlII  25:1. 
Roheisen.    VerzügiTung   iler   Abfertigung  de«  von 

England  na<-h  Amerika  verkauften  K's.    VI  213. 

—  MiHcliung  V(m  R.  und  Stahl  zur  ili-rtutellung  dichter 
«ItW.  Xlll  4fi4 

—  l)i<^  Heriitt'Himg  von  Stahl  aus  lii»nbnili/iertnin. 
[ili'i-;ihiirhalti^^em  11.  nach  dem  TbomasprozeB. 
XXII  :s!L 


Roheisen.  Die  Heratvliung  von  Stahl  aus  chroin-, 
nickel-  and  kobaltbaltigom  R.    XKII  789. 

Roheisendarstellung.  R.  auf  elektrischem  Wege 
(siehe  EichhofT  beiw.  Röchling,  Hermann.  Uober 
die  Fort«chrittc  in  der  EtektroBtabl-Darxtellung.) 

—  R.  aus  Erzen  im  olektriHchen  Ofen.    X.IX.  67ö. 
Roheisenerzeugung.    Die  R.  des  Jahres  1900.   I  34. 

—  R.  der  Vereinigten  Staaten  im  Jahre  I90ü.  VIII 
287,  IX  317. 

~  Kanadas  R.  im  Jahre  190».    IX  317. 

—  Belgiens  R.    XI  388. 

—  OroBbritanniensR.  im  Jahre  I90C.  XI  3<i  >,  XII  423. 

—  R.  in  den  Vereinigten  Staaten.    XIII  4G2. 

—  (Siehe  auch  Deutschland  :  Erzeugung  der  deutschen 
Hochofenwerke;  Vereinigte  Staaten:  Die  Leistung 
der  Koks-  und  Anthrazithocböfen.) 

Roheisengewinnung.    R.  mit  norwegischem  MateriaL 

\in  167. 

Köhren  (siobc  Oasrohre). 

Röhrengicßcrcien.    Amerikanische  R.    VH  237. 

—  Kiuwicklung  der  Anlage  von  R.   Von  Gustav  Simon. 

Rollgänge.    XllI  408. 
Romanzemente  iwiehe  ErhftrtunggprozeB). 
Roozeboom,  Dr.  H.  W.  B.    NacLrof.    XI  392. 
Rösten.     TvTön    zun)   K.    pulverförmigor  Eisenerze. 
Vlir 

Rostschutzbildende  Anstrichfarben.  Die  Untor- 
Bucbung  und  Beurteilung  von  wettcrfeston,  r.  A. 
XXII  782. 

Roteisenstein  (siehe  Algier:  Tunis;  forner  unter 
Eisenerze. 

Rumänien.    R's  wirtschaftliche  Stellung.    XVII  604. 

—  Eine  Studienreise  nach  R.    XIX  677. 
Rundeisen.    Neues  Verfahren  zum  Walzen  von  R. 

Zuschrift  von  E.  Dann.    II  68. 
Rußland.    Erzausfubr  Ober  Xikolaiew.    I  34. 

—  N'i'ut'  MHiijritiUT/laj-iT  in  R,    VI  2137 

—  Kaiilim-  urhl  fi'ih-rl'i-^ti'  Kr/i'u^^'^iiifM«'  in~R.   XIII  455. 

—  Au^liilir  Y>m  Ejyrti-  und  Maii;;jtuiT.t  Ober  Xikolajew. 
.WIV 

—  Ku««i»che8  HUttonwexen.    XXVI  902. 

—  (Siehe  auch  Eisenerz  •  <tcwinnung ;  Roheisener- 
zeugung des  Jahres  1906;  Kaukasien.) 

s. 

Sandschleuder-Formmaschine.   VFII  276. 
San  Francisco.  Entschudigungen  nach  dem  OroBfcuer 
in  8.    IV  151. 

—  Die  Wirkungen  von  Erdbeben  und  Feuer  auf  die 
Eisenkonsiruklionen  in  S.  Reisebericht  von  (H.) 
Kohnke.    XVII  581. 

Saugzug.  S.  mit  Heißlufterzeuirung  für  Stuhlwerks-  und 

Hochofon-KcMMelanlageu.  Von  H.  St-If.  XXIII  819. 
Sault  Ste.  Marie.    Hrschmelzung  von  Rohf'ixen  aus 

Erzen  im  elektrischen  Ofen  zu  8.    XIX  (!75. 
Sault  Ste.  Marie-Kanal.    Der  Verkehr  auf  di-ni  S  im 

Jahre  1906.    X  354. 
Schamotten.     l'eluT   Druikfi-Hti;jkeit    vi>n   S.  Von 

Hr.  H.  Segt-r  und  E.  CramiT.    .KV  521. 
Schamotr-teine.   XIII  453. 

Schienen  isiebe  Stablscbienen :  F.i«enbahn»cliieneni. 
Schienenbrüche.    8.  auf  amerikaniHchen  Ki.Hi'nljnhnen. 
XXV  894. 

Schiffbau  »r.iBhritiimii.-iis  S  im  Jnbrc  1906.    V  184. 

—  Die  l'.ntwifklting  ilfH  SV.    IX  3  Hl. 

—  iMii'he  aui'li  11  lunli  ;-h<  h ilHmu.t 

Schiffb.iii  -  Ausstcllunt;.     I »intH.  h.'   S.    Hcrlin  r.t06. 


Schiffb;uitcc  lini^(-he  Cescilschafi.  I  11  T:t.  XVI  .^67. 
Si.hlrt>m.tst.  llinf.     I':r  Vi-m  imluug  dt-r  l'nrsdns-'l'ur- 

Schiffsschraube.    Herstelliuig  «iner  S.  in  Stahlforni- 
gutt.    IX  .109. 


SchifTsrv'pen.   Wertschätzung  deutscher  8.  XVII  B08. 
Schlacken  (siehe  Hochofenachlacken). 
SchlaekenForm.    Die  LQrmannHche  S.  und  der  Betrieb 

der  lIuL  höfen   Von  Dr.  ing.  h.  <:.  Fritz  W.  LQrmann. 

VI  198. 

Schlackenkristalle.    aXVI  909. 

Schlackensand.   Da»  Trocknen  von  S.   Von  ('.  Rittor 

von  Schwarz.    XII  413. 
Schlackenzement  (siehe  Fortlnndzemetiti. 
Schleswig-Holstein.    Linienschiff  S.-H.    III  III. 
SchmelzL-n.     S.   von   Metallen   mittels  Kohlenowd. 

XIII  453. 

Schmelzpunkte.  Zur  Bestimmung  der  8.  von  Hoch- 
ofenachlanken.    Von  Dr.  M.  Simonis.    XXI  739. 

Schmiedbarer  Guß.  Die  Verwendung  de«  Flamm- 
ofens in  der  OieBorei,  insbesondere  zur  Schmelzung 
von  B.  G.  Vortrag  von  Dr.-Ing.  Geilenkirchen.  1  19, 
II  64.  III  92" 

—  Da-selbo.  Besprechung  des  vorerwflhnten  Vor- 
trH;:i'j.     III  107. 

 l'UNttrlhy..  ZiiM-hrift  von  f'arl  Rott.  VI  20.'. 

[>ftwsi'lt)<-.  Zu>jchrift  von  Dr.-Ing.  Geilenkirchen. 
VI  J'>T. 

—  DaKH.  Ihr^.    Zuschrift  von  H.  Rekardt  X  343. 

Schmiedepressen.    Dumpftivlniuli^chi'  Si.  al-^  Er^tatz 

l'ür  kli  iiicro  iiiid  iiiitlliTr  hüniiiflmiTiriicr.     W  140. 

—  Nfii'-ruii;^>'ii  an  ilaiiififln  d  riiuli!^flii'ii  S.     X I  384. 
SchncUdrehstahl.     .Sehn ulk'   L'iiitTsehi'iduiig  von  8. 

und  gewöhnlichem  Stahl.    XXVI  929. 
Schornstein.    8.  von  154  m  Höhe.    IV  151. 

—  S.  (aus  Eisenbeton).    XIII  461. 

Schröder.  Apparat  zur  (iichtgasstaubbestimmung  nach 

Dr.  S.    II  75. 
Scbrödter,  Dr.-Ing.  Emil.  Fanfundzwanzigjähriges 

Jubiläum  S's.    I  2.  11. 

—  Verleihung  der  (!arl  Luog-DenkniUnzo  an  8.  I  10. 
Schwäbische  Alh.  Alte  Erzschmelzen  auf  der  s'n  A. 

Xfll  440. 

Schweden.     Die    schwedis<'hc    Erzausfuhrfrage  im 

I 'rulM  RriclibtHtT''.      I  '■>■ 

— ■  S's  i:ihtTirr/.fLii:mi^'  und  ^lUW,.     X  rt.'il. 

—  Kill-  uiiil  Ausfuhr  l'.'ii.'i  und  I'.iih;.  .\.T~?t8H. 

—  Die  soliweüisihe  Etsonerzfrage.    XV  533. 

—  (Siehe  auch  Eisenerzgewinnung;  Norbotten.) 
Schwefel.    Zur  Bestimmung  des  S's  im  Eisen.  Von 

Eugen  Dussier.    IV  142. 

—  l'eber  die  Verteilung  von  8.  in  Kokillen.  XXII  789. 
Schwefelbestimmung.    S.  in  Kohlen  (siehe  Beitrage 

zur  Untersuchung  von  .Steinkohlen  unter  .Stein- 
kohle" t. 

Schwefelkiesabbrände.  Vorwertung  der  8.  XIII  461. 
Schweiz  (siehe  Patente). 

Schwellen  (siebe  Stahlschwellen;  Eisenbahnschwellen). 

Schwinden.    S.  des  Gußeisens.    Xlil  463. 

Seigern.  Lunkern  und  S.  in  FluBcisi-ublöcken.  Zu- 
schrift vun  .\dalb.  Kurzwornhart.    III  99. 

Seilbruch.    S.  auf  der  tirube  (ierbard.    XVI  568. 

Selbstentladewagen.    S.  vou  Arthur  Koppel.    IV  150. 

Selbsientladung.  Ueber  die  Stellung  der  Eiseribahn- 
^-r^^altnn;:  /.iir  H  nriihrung  der  S.     XII  429. 

Selbstkcstent^ereclinung.  S.  der  Beize  von  Feiii- 
bli-rhen.    Von  Wilh.  Schwarz.    XIX  654. 

—  (Siebe  auch  l'rcixauttsohrcilien  iler  Gesellschaft  fQ» 
wiriHphaftlii'bc  .Viixbilduti^i. 

Sheffield  Society  of  Engineers  and  Mctallurgists. 

XIV  ftO.H 

Siegerland.  Die  Bedeutung  der  Si.>i;i'rlHndiT  Einon- 
er/vi>rktnnmen  für  die  Vcrsorguiii;  d»'r  deuiHoben 

l-'.im.Miiiilii«»i-ii.       Villi    Willi. .Im    V.-iinrnr.       IV  l'.^T 

—  Sif;,>>'rlündcr  Stahl-  und  Hiseiiindiixtrie.  XI II  4  4U. 
Silizium.    Heitratf  /-um  KitUlult  des  S's  auf  iln-.  Svs|.-m 

|.'ia...i-K..lil..iialnff  VIV  IH> 

—  (Siehe  auch  Sluhllicrstellut);; :  F.-rri)Hili/iiini. I 
Sizilien.    Kisi-nerze  in  S.    Xlll  4.'"i>'. 
Skandinavien  (siehe  Nurli.ilti-ni. 


Soc\€t6  des  Ingenieurs  Civils  de  France.    XXV  889. 

Society  of  Chemical  Industrv.    W  IV.*. 

Southern  Steel  Company  zu  Chaitanooga.   l>it<  neue 

HochofeDADUK«^  der         VI  2  IS. 
Soutb  Wtles  Institute  of  Engineers.    IX  St8. 
Spanien.    Woirramerzo  in  S.    IX  319. 

—  (Slsta*  raeh  EiaeaersgawiniiBtig;  Roheiaevcnatt^ng 
doB  Jshrm  1906;  TuVt^ttng;  Teni«l.l 

Speisewasser-Vorwärmung.   Zar  Frag«  d«r  Sw  und 

Verhiktunt;  <loa  KcggelstoliMB.    Till  265. 
Spezial-Chromsrahl.  < liromb*Btiinaiiiiig  w  Si<-C.  Ton 

Hajuiiirk     IV  U.i. 
Spezialstahl  (sich'-  TrnüxstJihl). 
Speiifl&cbe  Wirme  des  Eisens.    XXVI  925. 
Spteg^dscn.    ni«*  RrzfUffun^  und  Einfuhr  von  l-'i>rro- 

oiMigMi  ond  8.  io  den  Vereinigton  StMtaa.  XIX  671. 
SprSdigkdt   Cebcr  den  Bliflaft  der  Wirme  nnf  die 

S.  der  MeUUe.   Ton  (E.>  Pnmll.   XIX  67&. 
Spundwinde  aus  Eisen.   XXI  749. 
Staatseisenbahnen.    statl^ttHch«»*  ahn  d^^m  Betriebe 

d<jr  l'n■llHiB^•h-^»'«^i•^rl,,Ml  S.  IV  UK. 
Stebl.    K Uihhiti/ieriiiit:  ili'i»  XI  iv.'l. 

—  MiHchunK  von  KohüiHrn  und  8.  zur  UerMtollunjir 
diehu^r  (iüsHe.    XIII  W4. 

—  Binheitlicbo  Benennnn?  vun  Eisen  und  S.  Von 
1>r.  H.  W»ddlng.   XXII  7T&. 

—  Ueber  den  Einftuft  dee  FnbrikntionBvarfiilireaa  »af 
einige  Eitr<uii«o1>nflen  dei  8*1.  XXIII  817. 

_  l'i  h.  r  die  nicbtmetelUioliett  Verunreinigungen  dee 

S  w.     \  XIV  853. 

—  Ihih  i'l.'ktroIytiHche  B«i/»ii  von  S.    XXV  -  <:(. 

—  Schnelle  l'nterHcheiduntf  von  ^chneildn-hntahl  und 
jrtwöhnlichem  8.    XXVI  929. 

—  (Sii-he  Hueh  Kupferstabl:  WoIfraniHtAhle ;  Tenax- 
stahl;  /innittahl;  F1ulS«i»en.) 

Stahldmht.  Ueber  den  Teraohleehteniden  Einfitttt  dee 
Beizena  mit  flinre  bei  8.  und  deeaen  teilweiae 
rrmi  hfidlichmacbunfT  dur<:h  Erwärmen.    IV  149. 

Stahlerzeugung.  (iroBhritanni«»»  S.  itn  Jahre  1900. 
XVI  rM,. 

—  Rntwickluuf;  der      im  leuten  Jahrfünft.    XX  "19. 

—  (8.  auch  ElektriKi-be  Offen;  Klulioincn;  Be!!nen»or- 
8tahl-£nceagunff ;  Martinütahl  -  ErzHuguni;:  Kluk- 
triaolie  Erzeugung;  von  Stahl  und  Riirien.) 

SMhlformg uD.  H«r«t«Unng  einer  SctaUTMclimttbe  in  S. 
IX  809. 

Suhlhärten.    Neuee  Verfahr(>n  nun  3.   III  il2. 

~  (Siehe  auch  Htahlleg'iemng'en.i 

Stnhlherstellun^.    Dl*'   ll.  rr.!4lluiii:   s^mi   -^taiil  an- 

hoehsiliziertcni,  pbofii'liDrlniltiijtjiii   Utiii.  ist  ii  fm4-li 

firm  1  honiati|)ruzeB.    \\I1  789. 

—  Die  llerotellung:  von  .Stahl  aua  ebrom-,  nickel-  und 
kohalthaltiKem  Roheihen.    XXII  789. 

Stahlindustrie,  äiegerl&nder  Stabl-  and  Eiaeninduatrie. 
Xm  440. 

—  (Sichr  niirh  Eiaeninduatrie.) 

StablleRienjUK.  SelbRthart«nde  Eiaen  und  8*en. 
XXVI  1129. 

—  .S.  und  ihre  Herstellung.    XXVI  929. 

Stahlschienen.   <  und  der  ROelcgang  dea  Bememtr- 

|(rozt<i»h<>!».    X  \  1  568, 

—  (Siehe  auch  ICiHenbahnHcb jenen.) 
StatllRcbwellen.         fttr  diu  aiuerikaniiiohun  EleeB» 

bahnen.   XIV  5(1«. 
Stahlsorten.  Aenderung dea  eielctriHrhi  n  Wideratandea 

vnn  fl.  aaBerbnilider ÜmwendlnngH^ebielp.  VI(|  272. 
Stahl-    und   Walzwerke.     Neuere   aniorikanisrlic  S. 

t\  .  .N  '  Uanlagen  der  Lackiiw  iiuna  Steel  ( !iitn((iiti\ ). 

IX  302. 

Stahlwerke.  Neue»  S.  der  l'niteil  -State»  .Steel  (Kor- 
poration in  Ontario  (Kanadm.    VI  214. 

—  Riitwicklun^  iler  KniNerliclien  Japaniachen  S.  in 
Yawstaniura.  XVIIi 

Suhlwerlisaalage.  Die  Hochofen-,  Stahl-  und  WaJz- 
-werkeanlage  der   ^Bocietk  Anooim«  degU  AM 


Forni  e  Knnderia  di  l'ininhino'^.    Vun  Fritz  Lür- 
niann  jr.    Will  LI  ;, 

—  (Siebe  auch  HieHenfttatiiwerknaiilagu.) 
StahlwerksKeblSsemaschine.  Die  neue8.dea  Aaahener 

Hatten-Aktien-Verein«.    XV  52:i. 
Stailivefts-Kesselanlagen.     Snuczug   mit  HeiBluft- 

eiaeiignag  für  8tabl«eriia-  und  Hochofen -Kaaael- 

anlagea.   Vea  H.  Seit.  XXIII  819. 
Stablwcrkskokillen.    Einitcea  Wier  8.  Vortrag  tob 

R.  Lochner.    IV  13«,  V  174, 

—  Hifprif  Iiuiil:  l»  -'  vnrerwähnten  Vortraffeu.  V  181. 
Stüh luerks- Verband ,  ltif>  Kriieueriinir  d«i«  S'»,  XIX  H45. 

-  iSir|ii>  ftiirli  iilitir  V.  N  Iii  Ii  rii'lu<-ii  viim  1  isiriiniirkti'  ( 

Supelung  von  Köhlen  unter  Wasser.    XXI  749. 
Stassanosche  Werke  <eiebe  Woddiag,  Dr.  H.  Italiene 

EiaeniuduatrieJ. 
Stnannoe  Verfthren.  (Siehe  Eiohboit  relwrdiePorl- 

arbrittti  in  der  Elektroatalil-Daratellang.) 
Statistik.    Ver>;leiebendo  H.  dea  Kaiserlichen  Patent- 
amtes für  da»  Jahr  190t;.    XVI  :,iV2- 

—  S,  der  Hhernchle§i8chen  Hüttenwerke  liir  lU^  .tfihr 
l'.Hit..     \\  71H. 

Statistisches.  I  -Hl.  II  71,  III  It>4,  IV  U^.  V  IhO, 
VI  21t>.  VII  24.'?,  Vm  2H1.  IX  Jllt;.  X  .1.^2,  XI 
asa,  XII  422.  XIV  ÖOO,  XV  530.  XVI  Ö6Ö.  XVII 
«94.  XTIII  6da^  XIX  669,  XX  717.  XXI  747, 
XXn  78öt  XXIII  81«,  XXV  889. 

Steine.  Verwendunir  porSier  S.  Im  Hottenbetriebe. 
XTX  r-i. 

Steinkohle.    Folgen  des  lan.^i-ii   l.ai,'erns  der  S.  für 

lii'ü  Kokrreil.i'tricl).     Vnti   lliiiinark.     X  .iSS. 

—  lieur«>je  zur  Lntersuchung  von  S"n.    XIV  49<j. 

—  S.  in  Deutacb-OHtafrika.    XXVI  904. 

—  (Siehe  auch  Kohlen.) 

Steinkohlenbecken.    Ua«  S.  in  der  HelKiHcheo  i*«m- 

pine  and  in  Hollindiach-Limbnrg.   XlV  504. 
Stickstoff.   EinlinB  dm      auf  Eisen  nnd  Stahl.  II  76. 

—  S.  im  Einen.    XIII  »72 

Stimmen,   Englische,   über  Leben   und   .arbeit  in 

Deutschland.    XXV  ss( 
Straßenbahnen.    Die  H.  im  IteuKseliun  lieiche.  XVill 

«34. 

Studienreise.    Eine  8.  nach  Rumänien.    XIX  t!77. 
Südwestdeutsch  -  Luxemburgische  Eisenhütte  it>iebe 
Verein  deutaeher  Eieeohattenleute:  Zweigvereine). 

T. 

Tanlei  mä.iieungen.  T.  der  Franzöttietchen  Nordliahn. 
VIII  ■JS7. 

—  (Sielio  ttuiii  .VtisikaLmetarit' ;  Frachtänderuiigeo.) 
Tarifvertrag.    Der  deut8ch-«pani§cbe  T.    II  76. 

(Siehe  auch  Lohntarifverträife.l 
Taylor,  Fred.  W.  iwiehe  Metnllbenrlieitnni;). 
Technilt.   Lohotarifvertrtge  und  T.    XXI  741. 
Technische  Hochschulen.  Der  Beatieh  der  doutacben 

Tn  H.  und  Kergakademien  im  VITinterbalbjahre 

l'.»or.«>7.    III  10«. 

—  I'i  ih  r  nip1omhauptprQfuii:;cn  an  di-ii 
r  ti  11.  rrculieus  v^iihrend  de«  Stu<lieiii«UreM  l'.tn.'i  ih>, 

VII  -ir-i. 

—  Verein  deiitAtliiT  ln(;eiii<'iire  und  dii'  II.  X  !l."i9. 
Tecrölc.    Vi-r«uche  iilier  die  Verweiiduii»;  \<>i\  T  n  zum 

fielrifibe  dea  Dieaolmotors.     Von   I'aul  Kt«üueL 

XXII  79«. 
Temperatur  (stehe  tflamroenieiiiperatur). 
Temperaturmessungen  (Biein-  (^uar/^luH-Wideratanda- 

tlieritiometen. 
Tempergull.    XIII  472. 

IHK- Ii  s<  Imiiodbarcr  OuS.) 
Tenaxstahl.    XIII  4  7;<. 

Teruel.    RUeiurztrrul.i  n    hei   T.   im  nordSatlicben 

Spanien.   X  357,  Xü  437. 
Thermometer  (aiebe  Umrectanun;;;  Qnarij;iaa- Wider» 

atandathermemeter). 
ThomasprozeÜ  («lebe  dtablhereleliung). 
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Thüringer  Wald.  RiH«nin<luHtrie  im  i'.        Xiii  443. 

—  RiaenerM  im  T.  W.    XIH  450. 
Tinab«Stlnunuilc.  Einfache  MeÜloUe  der  T.  in  Ferro- 

HtaB.   V«n  mnrjk  Wdowiezewskt.   XXU  791. 
Titersubstanz.  MetaUkobea  Elaw  «U  T.  für  Kalium- 

perrnanf^anat.  Von  R.  Kinder.  X  848. 
Ton.    T.  von  Altkirth  und  AlUciiwyl.    Xill  4.14 

—  Die  T'n  und  ihrt?  Verwendun»?  för  deo  Hütteri- 
l.etrifb.     WVI  IKiS. 

Torf.  Hi'init/iiiig  von  T.  m  iieizzwecken  und  aur 
direkten  K rafuilwrtnganf .  Ton  J.  KSitlng. 
XXY  8a4. 

Tortverkohlung.    Anfange  der  T.    XIII  444. 
Transport  von  Feiaeiseastiben.    Von  M.  MttUor. 

IX  819. 

Trasse  (aletae  ErUrtatigaproMllL 

TreanuoK  des  Eisens  von  Maoinn  as«.  dtireb 

smeisensaure  Salze.  VIII  278. 
Triowaizwerk  (siebe  Platlneo-T.K 
Trockenrdhren.    Nene  T.  tod  C.  Oerliaidt-Bottn. 

in  100. 

Trocknung  des  Gebläsewindes  (üiehs  WindtrookBoag). 
Tunis.    Eisenerze  in  T.    X  3&«. 

—  Enreielitam  in  Algier  nnd  T.  XXTI  »IS. 

u. 

UebendtveaiinttOK  in  nitsburg.  XV  634. 
Ümfeduuint.  O.  Ton  Pabrenliol^^raden  in  Celriu- 

gtmäm  ma  amgei^ehrt   TLl  S91. 
Umsebsn  im  In-  und  Ausland,  t  94,  III  Iii,  IV 

150,  V  IHJ,  VI  21H,  VII  247,  VIII  284,  X  ;}56, 
XII  427,  XIV  504,  XV  532,  XVI  5ü«,  XVII  ß04, 
XVIII  684,  XIX  074  XXI  74B,  XXII  7«0.  XXIV 

857,  XXV  8;t2. 
Unwandlungsgcbictc.    Aenderung   des  el  ktnsclu'n 
Widorstainii-H  von  'Stabliüorten   außerhalb  der  ü. 

Vlll  JTl!. 

Umfalle.   U.  doreh  ififtige  Oaaa.   XXVI  906. 
Un^rn.   ITa  Bsny-  nnd  Hllltenwoien  im  Jabn  1905. 

X  S64. 

—  Znr  Goacbiobte  dos  ISwns  in  D.   Xm  499. 
United  States  Steel  Corporation.  Erweitomnfe-  nnd 

Nenbanien  der  U.   in  III. 

—  Neues  Stahlwerk  der  U.  in  Oiiiariu  (Kanada).  VI  214. 

—  (fowiunbeteili^iiii?  di>r  ArarcHti-lltfii  der  IT.  1X  320. 

—  (Siehe  auch  1.  unii  r  V.  NiiiliruLt<Mi  mmu  Ciscn- 
inarkto  —  Iniluütnello  Kuudschau;  2.  Kiuitenstahl- 
vrorksanlage.) 

Untversalwalzwerk.  Neueres  amerikanisches  U.  (der 
Cambria  Stcol  Company).    VIII  273. 

—  Nene  Ctesichtspuokte  für  den  Bau  nnd  Betrieb 
Ton  U'«i   Von  M.  MoUer.  Xn  «60. 

—  Daisolb«.  ZMobiifk  von  Zoildn  r.  Lisir.  XXV  884. 

—  Daaeelb«.  Zoeehrift  von  M.  HfiUer.  XXV  9M. 
Unterschwellung.    Bettung  und  U.  in  ibror  KSgen- 

Beitigeu  Abtiängigkoit.    XIX  G72. 
UifcscElcbte.  ZnrU.deaBis»Bs<inEnrep»).  XXV1901, 

V. 

Val  d'Aspra.   Eisenerze  in  V.    XIU  451. 
Vanadium.  Zar  Beatimmnng des  V*a  in  FonoTanadium. 

III  100. 
Verbinde  (aielM  Vereine). 
VeiMiidiuiciBii.  KlehtmetiüUaebe  V.  XUI  474. 
Verein  dentseber  Bisenhfittenlente.   Bericht  ober 

die  llauptverNamnilung  vom  9.  XIl.  1906.    I  2. 

—  Dasselbe.  (Vortrag  von  RichboH' :  l'ober  die  Fort- 
scliritti'  in  der  KlektrostabI- Darstplluiiu  '    K  41. 

—  ItfiHhcUif.      (Vortrat'    von     Hermann  Röchling: 

r.-iicr  >ii>'  i'urt-.'hritt.'  in  der  BlekttOBtabl-Dsr- 

Stellung.    Ii.  Ti'ii.»    ili  Nl. 

—  Dasselbe.    (Besprei-hung  iler  Vorträge.)    III  85. 

—  Daseelbe.  (Vortrag  von  (W.j  Oejer:  Der  erste  elek- 
trische KeversierstraBenantrieb  »nf  der  Hildegnnie- 
batte.)   IV  121,  V  162. 


Verein  deutscher  Etsenhürtenleuie.  Aouderungen  in 
der  Mitgliederliste.  I  d'j,  II  79,  III  120,  IV  IW, 
V  188,  VI  280,  VII  2&2.  Vill  292,  IX  824,  X  864, 
XI  396,  XII  488,  XIT  M»,  XV  840).  XVI  879, 
XVII  818,  XVm  «44,  XIX  «88,  XX  784,  XXI 
766,  XXn  796,  XXin  828,  XXIV  860,  XXV  900. 

—  Vcreinsbibliothok.  II  79.  III  120,  V  iss.  VI  220, 
VII  252,  VIII  292,  I.X.  324,  XI  396,  \V  540, 
Will  r,44.  XXI  756.  XXUi  628,  XXV  90O. 

—  iinzc-Ffi.T.    VI  220. 

—  Neudrii'  k  ili  H  Mit;;liijderverzeichnisBOB.    VI  220. 

—  Vorstaudssitzung  vom  2.  März  1907.    X  303. 

— '  Ankündigung  der  Hauptversammlung  vom  12.  Mai 
1907.  XII  436,  XI Y  508,  XV  540,  XVI  580, 
XIX  684. 

—  Barioht  Aber  die  HanptTenanunhinc  vom  12,  Mai 
1907    XXI  788. 

—  Passolbe.   (Vortrag  yon  Joiuumes  KArting :  üeber 

(iasgeneratoren.)    XX  688. 

—  Dasselbe.  (Besprechung  das  vorgenannten  Vo^ 
trages.V    XXIII  800. 

Verein  deutscher  Eisenhüttcnicutc  (Zwcigvertini). 
8Qdwes(<luutsch-Luxemburgiseiiu  Eiseuhiitte  (An- 
kündigung).    I  40,  II  80,  XXI  750,  XXII  796. 

—  Dasselbe.  Hauptversammlung  vom  1.  Juli  1906. 
(Vortrag  von  A.  Nolte  :  Abwasserfrags  and  Ab- 
waaaerreinignng.)   IV  181,  V  168. 

—  Dasiolbe.  Haaptvenammlnng  vom  18.  Janaar  1907. 
{Vortrag  von  FrltaSaUge:  Sebwieri^eitsn  im  Be- 
trielw  der  OasmasoliineB  nnd  ihr«  Beseitigung.) 
VIF  222. 

—  Dasselbe.  (Versammlungs-Üericiit  iiiul  Besprechung 
.i.«  Sellgeschen  Vortrages. i     VII  Jih,  VIII  281. 

—  i;i^.Tih(Stt6  OOsseldorf  ( Ankündi^jurii;!.  XVI  580, 
\IX  t;s|. 

Verein  deutscher  Eisen-  und  Stablindustrieller. 
Nordwestliche  Gruppe.  Ankttndignng  der  Haupt- 
versammlung.   XU  435. 

~  Vorstandssitzoag  Tom  3.  Januar  1907.    II  78. 

—  Vorstandssitinng  vom  2.  M8rs  1907.   X  868. 

—  Hauptveriammlang  Tom  6.  April  1907.  I.  Bariobt 
an  die  Haaptversammlung.    XVI  541. 

—  DasBotbe.  II.  Protokoll  der  Verhandlungen.  XVI 551. 

—  Viiiwtfiiidssitzung  vom  15.  Mni  l'.'it?.    XXI  7.">0. 

—  Zum  Bericht  über  die  Hauptversammlung]:  vom 
5.  Ajiril  r.t»»T.    XXI  750. 

—  VoraUadsaitzung  vom  12.  Juni  1907.  XXV  s",t'j. 
Vereine  (sonstige). 

—  Si'hiiTbau  technische  Gesellschaft.  I  32,  II  73, 
XVI  507. 

—  Deataeher  Haltpflieht-  und  Veraiohemngneliiiti- 
veriiand.   I  88. 

—  Verafai  der  Movlan«,  Etaan»  nnd  Masebbiou-In- 

dnatriellen  in  Oesteneieb.   II  74. 

—  St.  i.  tr  -.f  Chemical  Industry.    IV  149. 

—  Iroii  aud  Üteel  Institute.  V  183.  IX  318.  XVI 
567,  XXII  780,  Will  H17,  XXIV  849,  XXV  891. 

—  Vorein  deutscbtjr  »Miisrliinen-Ingonieure.    VII  246. 

—  American  Society  of  Me>  li>inlrul  Engineers.  VII  247. 

—  American  Institute  of  Mining  Engineers.  VII  247. 

—  Bergsbandterings  Vänner.    VIII  283. 

—  iSouth  Wales  Inatitote  of  Engineera.    IX  318. 

—  Verein  deutacber  Ingaaioare.  IX  818,  X  889, 
XXIII  821. 

—  Daaaelbe.  BesirIcsTerein  Hannheim.   XI  889. 

—  Deutscher  Beton- Verein.    X  354. 

—  (lleveland  Institute  of  Eaginecrs.    X  856. 

—  Verein  dealicher  Fabriken  feaerfester  Produllte. 

Xr  389. 

—  I);!-*!,.-!!!!'  iwil-lif  iiiirU  Segor,  Dr.  II.,  aml  E.  Cramor: 
l  elit-r  Drut  kiesiigkeit  von  Schamotit  ii). 

- —  Verein  deutscher  Maschinenbau- Aiisttalii-n.  KI1424. 

—  Deutscher  Werkmeister- Verband.    XU  426. 
Verbund  deutacbar  Elektrotecbaiker.     XII  426, 
XXU  790. 
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Vereine  (sonstige). 

—  Sheffield  8od«t7  of  Eagineen  and  MetdUaqrltto. 

XIV  508. 

~  0«*ellichaft  fOr  wirtscbaftliebe  Avsbildniig.  Prel»- 
«mcelmibwu  XU  429. 

—  Duaelbe.   Jahrnberiobi   XY  fiS4. 

—  Dnutafihor  HimrfelBtag:.    XVI  566. 

—  Vorein  zur  Förderung  der  Vt-rwendunjt  de«  Ilolz- 
Hchwollen-Oberbaues.    XI\  r>"2. 

—  lierg-  und  Ilflttonmannisrhnr  Verein,         V.,  lu 

Sii-eii.  Will 

—  Verein  für  die  bergbutili«  iieii  liiti'r<.^t»üen  im  (JiterbiTg- 
anitab«zirk  Dortmund.    XX.III  821. 

—  Verein  zur  Wahmog  d«r  gemeinBamen  wirtacbaft- 
liebon  IntcreiMB  in  Rfafinland  und  'Waatfalen. 

—  Varain  daatecbor  WarkiaBgmaMlünaii  -  Fabrücaii. 

XXIV  8M». 

—  Dasselbe  (s!«be  auch  nnter  V.  Nacbritbten  vom 

EiBriiiimrkti'    -  In(Iii-.triene  Rundschau). 

—  Veriin  /iir  Walirutit:  pemeinBanier  Wirtscbaftu- 
inU>re>(«cii  liei  iloiitKtlh'u  Elektrotechnik.  XXIV  856. 

—  Central- Verein  zur  Hebung  der  deutschen  FliiB- 
und  KanalBchiffahrt.    XXIV  HM. 

—  Societe  dos  Ingenieurs  Civil»  de  France.  XXV  889. 

—  Internationaler  Verband  fflr  die  JfalarialprilfaDgea 
der  Teehnilc.    XXV  890. 

—  Vorein  fSr  dia  bargbaaKeheo  latareaian  Lotbringieiia. 
XXT  8«i. 

Dantachar  Terafai  für  den  Sebati  dea  gewarblieban 

Eigentum«.    XXV  892. 
Vereinigten  Staaten,  Die.    (Siebe  aacb  Amerikal. 

—  Die  Leistung  der  Koks-  und  Anthrazithochöfen  in 
den  V.  8.  II  73,  V  1H|,  X  354,  XV  533,  XIX 
671,  XXII  786 

—  Die  Eisenbahnen  in  den  V.  8.    III  105. 

—  Die  Zunahme  der  Erzeugung  an  ba!<i«cheni  .Martin- 
inaterial  (in  den  V.  S.)  im  Jahre  190tf.    V  184. 

—  Fabrikation  von  Panzerplatten  io  Staataverkan 
der  V.  &    VU  248. 

—  BohaiaaBarxaagBBg  der  T.  8.  Im  Jabra  1906.  VIII 
Sn,  IX  317. 

—  Dia  Ein-  and  Aaafnbr  der  V.  6.  im  Jabre  1906. 

XII  424. 

—  Roheisenerzeugung  in  den  V.  S.    XIII  462. 

—  Erzeugung  der  V.  .S.  an  Üi'^st  iiH<r-StahIbiöoken 
und  -Formguß  im  Jahre  19<Mj.    XIV  öul. 

l>i>'  Martini<inhI-Er/.cuk:ung  der  V.  8.  im  Jabra 
1  mm;     xVIII  «34.  XIX  071. 

—  1)].'  ür/i'Ugung  und  Einfuhr  von  FerromangaD  und 
Spiegcleisen  in  den  V.  8.    XIX  ttll. 

—  Daa  Zollabkommen  Deutaefalanda  mit  den  V.  8. 
Tan  Amerika.   XX  714. 

—  Bauxit  in  den  V.  8.   XXVI  909. 

—  Eisenerze  in  den  V.  S.  XXVI  »12. 

—  (."^iehe  ench  Patente;  Eisenerz-ttewinnuiig;  Uoh- 
eii«ei)erzeugutig  .Uihres  IW":  I'nrtUndzement 
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Vogel,  Otto.  Zcitschriftenscbau.   XIII  437,  XXVI  901. 

Wdoviszevski,  Henryk.  Einfache  Methode  der  Titas* 
beatimmnng  in  Ferrotitan.   XXII  781. 

Wedding>Dr.H.  Italien* Bleenindustrie.  113,  XII  429. 

—  Dae  Niekeleleen.  Beriefet  Aber  die  Verhandlangen 
auf  dem  KongreB  de*  laieroationalein  Verbände* 
für  die  Materialprilfangea  der  Teebnik  in  Brttaeel 
1906.    VJ  195. 

—  Einheitliche  B<'iii>nniing  von  Eisen  und  Stahl  auf 
dem  Kongresse  des  Interuationaleu  Verbandes  für 
die  Materialprdfnngen  der  Teebnik  in  BrAiMl  1906. 
XXII  775. 

—  (und  Fritz  Cremer),  l'heniische  und  metallogra- 
phische  Untersuchungen  doa  liartguwe*.  £in  Bei- 
trag zur  Theorie  der  Eiaen^Kehlenetoff-Leglerangen. 
XXIV  833,  XXV  666. 

Veiskopf,  Dr. -Ing.  A.  Die  mmgnetieeh*  BnvnenF 
aufbereitung  in  Polt  Henry,  HlDBeville,  N.T. 
VI  214. 

Z«tzsche,  V.    Bni<h  einea  groBen  Nietmaacblaen- 

bUgnla.    Will  637. 


lila.  Bttcherschau. 

I.  Verzeichnis  der  b^apnichcncn  f?tlchf>r.  Hrrpo  Vprfn^snr  ijonannt  ist:  narh  rlem  Alphabet  der  letzteren. 
Nebst  Verweisungen  von  den  llcrausgobern  und  Bearbeitern  der  Werke,  die  unter  II.  aufgeführt  sind. 


Abt,  Roman  (Bearbeiter ;  nebe  Handlmeh  der  Ingeaieor- 

wisBonschaflen). 
Abt,  Siegfried  (Bnarheiter ;  Hiebe  Handbuch  der  In- 

;,'i'iiii'iir\v  i~-<iii-r'hRfteri ). 
Baak,  B.    i  liiarln  itfr ;  siebe  .Jahrbuch  lii  r  ilnitsclion 

Braunkohlen-  'i-w.  Inilu-trii'  I'.m>T  i 
Bernhard.   Dr.  Ludwig.     ilanilbucii  d«r  Lohnungs- 

iiii'tlindin.    XVIll  «•.41. 
Benhold,  Dr.  Adolf.    Probenahme  und  Unkeraucbung 

von  Kokn,  Kohlen  und  Briketts.    X  361. 
Bertiaiu,  L.  (aiehe  Hollard,  Dr.  A.>. 


Bledermaan,  Dr.  Rudolf  (Herauageber;  eiebe  Jahr- 
buch, Technisch-(7hemiflcbeB). 
Bitter,  Dr.  von  (Ileranagober;  aiehe  tfandwSrterbncb 

drr  I'n'iilVix  h.-ii  Verwaltung). 

Blum,  .«Vltred  <  l!>'i\r!>eiter;  siebe  Hur.ilbuch  der  In- 
genieur wisston-iluif' iii  I. 

Bonikowsky,  Dr.  H.  i>cr  Eintiub  dt^r  induatneilen 
Kartelle  auf  den  Handel  in  DeutschlAnd.    VH  249. 

Borchers,  Dr.  Wilhelm.  Die  elektrischen  Oefen. 
Zweite  Auflage.     XIX  (180. 

—  (eiehe  auch  Iloppe,  Oakar). 
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Brubns,  W.  (Benrbeiteri  »iehe  r.  Dechen). 
Buchner,  Georf.  Die  MatettfllrbsBg'  Dritt»  AalUge. 

XH  430. 

Bücking,  H.  (Bearbeiter;  riebe  t.  Düchoni. 

Buhle,  M.    TeohniMhe  HUfoinittel  lor  Befürdeniu 

und  Lagerung  tob  SuDnelkSrpem.    IE.  TelL 

VIII  888. 

B&raer,  Dr.  R.  IM»  OeaohUltoUge  der  deutodieiB 
elektrateeliBiadleB  bdeetrle  im  Jahn  1906.  XXI 

763. 

Caleb,  Dr.  R.    Wie  Ueet  du  nun  KmwBäHMt 

XXIV  «f»9. 

Calwer,  Richard.  Kiirdllc  und  Tru^tb.  XVII  608. 
Coioiti  des  Forges  de  France  (norausgobcr ;  aieho 

Amuuire  1906—1907). 
Damne.  Dr.  F.   I>aa  D«ntoeh«  Patentrecht  XII  431. 
DaniieeL  Dr.  Heinricli  (Hetmugebev;  alehe  Jahrbaeh 

der  EtektMobeniie). 

—  frfehe  an«h  Hoppe,  Onkiir). 

V.  Dechen.  Die  nutzbaren  Mineralion  und  Oebirg»- 
iirten  im  Dentüchen  Reiche.  Neu  bearbeitet  von 
II.  nrifkiri^'  utiii  \y.  Urnhn».  X 

Delohardt,  K.,  und  A.  Schlomann  (siehe  Btülpnagel). 

Doelter,  Dr.  C.  Pfctaikaliaeh^hewieehe  MlaeralMie. 
VI  216. 

Dominik,  Hans.    Das  Wemarirerk  von  fliemeiu 

ft  Halske.    XII  432. 
Dowson,  Emenoa,  and  A.  F.  Utrttr.  Prodaeer  Gai. 
XtX  678. 

Ebrenherg,  Dr.  Han*.  Dia  ESienhittteDteehiilk  «ad 

der  deotacbe  Hüttenarbeiter.    XII  431. 

Ephraim,  Dr.  Julius.  Dontsches  Patentrecht  für  Che- 
miker.   XXI  753. 

Eyermann,  H.    Die  Dumi  fturbinc.    XVIil  «40. 

Eyth,  Max.    Hintor  Ptlu:.'      1     hraubatock.  T  I861. 

—  Der  Schneider  von  Uhu.    V  1S6. 

Fischer,  Dr.-Ing.  Hermann,   lieber  Verweiulun),'  aos 

Schnell-  oder  Rnpid-WerkzeugstahleM.  Vlll  2B8. 
Frank,  Dr.  Alfons,    nie  MaochineninduHtriv  und  ihre 

OellhrdBBg  darch  die  Keetatapreohoay.  XXV  890. 
Gnelte,Dr.Ed.  Die  Braunko]i]ieuteetwIadaetrl«.yiIII89. 
Guillet,  Dr.  Uon.  i^tud»  Indiietrielle  dea  AUlages 

MeUlliqae«.    X  360. 
Halle,  E.  von  (Herausgeber;  siehe 'Weltwirtschaft,  Diel. 
Hartwig,  Theodor  J.    Pr«ktim-he  Physik  in  gemein- 

rerständlicher  DarBtt  llmi^,-.     1.  Teil.     VI  216. 
Hoffmann,  Oskar.   Quahtütttetithle.   XVI  572. 
Hollard,  Dr.  A.,  und  L.  Bertiaux.  Metall-Aiiaijaa  auf 

•lektroohomiachem  Wege.    XVII  609. 
Hoppe,  Oskar.    Praktischer  Leitfaden  der  Elektro- 

tao^aik  aaai  SalbatetndiBm  and  Untarriehi.  Hit 

Aaliiagea  Toa  Berekeraand  DanaeaL  Zweite 

Auflage.    XXT  SM. 
Hrabak,  Josef.   Hüiibneli  fttr DampfmaRchineD-TecIt- 

iiikrr.     Vierte  AiifliiKc    XVII  ßO'J. 
Huber,  Theodor.  Wie  liest  man  eine  Bilanz  ?  XXIV  859. 
Ingails,  Walter  RentOQ  (Henmifeber;  riebe  ladaetry, 

Thü  Mineral». 

Jeidels,  Otto.  Die  Methuden  der  ArbeiterentlChnung 
ia  der  rtuiiniüch-wentfnliHrhen  Kisenindustrie.  XXI 
Iii. 

Jflptnar,  H.  v.   Beiträge  zur  Theorie  der  £iaeBbattea> 

pfoseMa.  XXI  751. 
Kämmerer.  Die  Taehnik  der  LaateafSrderaag  eiaat 

and  jetft  XXII  794. 
Kayscr,  Dr.  Emanuel.  Lehrbach  dar  Oeelogie.  LToSL 

Zweite  .\ufia),-e.    IV  153. 
Kobes,  Dr.  Karl.     Der  Druck  auf  den  Bpurzapfen 

der  KeaktioTiHtarbineii  oad  iLraiMlpumpon.  VI  217. 
Kohk-r,  Dr.  Josef  (Baarbailar;  aiehe  Pataalgeaetie, 

Die,  aller  Völker). 
L^quer,  B.    Der  Haashalt  des  amerikanla«bea  aad 

dei  denta«hen  Arbaiten.   XXIV  859. 
Lartar,  A.  F.  (aiehe  Demon,  BneiaeD). 
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Launay,  L.  de.    La  Science  Geologiqoc.    V  185. 
Ledebur,  (A.).    Die  Legierungen  in  ihrer  Anwendung 

rar  gewerbliche  Zwecke.  Dritte  Auflage.  XVIII  640. 
Lehmann-Felskowski,  G.    50  Jahre  Schiffbau.  Zam 

SOjlhrigan  Beatebea  dar  Stettiaar  Maacbiaeabaa- 

AkiiBimaaailiohafl  »Yaleaa«    TI  «15. 
Leitner,  racdrieb.  Dia  Selbetkoetoabereehaanf  Inda* 

8tri«n»p  Bairieb«.   XTX  678. 
Lewin,  C.  M.  'WorkatritteiiiiuchfillirBaf  l*T  nioderae 

iabrikbctrii'lju.  XI. X.  tiiü. 
Loewe,  F.    (Herausgeber;  etabe  Haadbaeh  der  IBp 

geniourw  isaanachaf t«a). 
Low,  Albert  H.  Taeholcal  Xetbadi  ef  Ora  Aaaljala. 

X  360. 

Lueger,  Otto  (Herausgeber;  ilebe  Lexikoa  dar  ga- 

aamten  Teelinik). 
Luther,  G.  Moderae  Transmisuionaa.  XT  öM. 
Martio.  Paul,  and  Dr.  O.  Tbiergeo.   Ea  Franc«. 

xnr48i. 

Mayer,  Dr.  Eduard  von.  Technik  und  Kultur. 
(Kultiirprobleme  der  Gegenwart,  Band  III.) 
XVII  G0'.<. 

Mcycr,  Ernst  von.    Geschichte  der  ('lioinie.  Dritte 

.^iiflaisro.    IV  153. 
Mintz,  Max  1  Kcarbeiter :   siehe  Patentgesetze,  Die, 

aller  Völker). 

Möhr,  Haoa  (Haraoagebar;  aiehe  1.  Aacabe  voa  Aa»- 
aabmaftaehtalhea,  S.  F!ra«hlaB-AagaDeB  fOr  Bek- 
aiaea). 

Mollat,  Dr.  Georg.   Volkawirtaehaflliohea  I<eeebaeh. 

Zweite  Auflage.    XVII  608. 
Neuberg,  Ernst  (Herausgeber;  siehe  Jahrbuch  der 

Automobil-  und  Mut<irboot-Industrie). 
Neumann,  Dr.  B.     Elektrometullore'ie   dp»  läsene. 

XN.  72-2. 

Perkin,  F.  Mollwo.    Qualitative  t'heinical  Analjsis, 

Organic  and  Inorganie.    X  361. 
Probst,  Emil.    Dn»  '/iinammenwirkeo  Toa  BetOB  oad 

Eiht'ii.     i.l''(>rbi:herarlit'iten  auf  dem  Oeblate  des 

läiaenbetooa.  lieft  VL)   VlU  288. 
Reieheit,  Dr.  Hdnricb.  Die  ArbeitaTerhUtaiiae  in 

eiaeai  Berliaer  Orotbetrieb  der  Maaobiaeaiiidaatrie. 

XVt  571. 

Riess,  Heinrich.    Claya,  thair  Ooearaae«,  PrOpertiea 

and  üses.    XV  535. 
Rosche,  Hermann  <  Biarbcitor;  aiaiie  Haadbaeh  dar 

IngenieurwisseuHüiittftea). 
Sauer,  Dr.  A.    Mineralkundo  als  Einführung  in  die 
Lohre   Toin  Stoff  der   Erdrinde.     Abteilang  IT. 
XVin  640. 

Scknyder,  M.  Araüarter  Betoa.   XXI  758. 
Simmersbaeli,  Brune.  Dia  Bati9hBaagameliiadaB  ia 

der  meealadaetrie  SebleeieM  aad  Ba^aeaaL  XOdSl. 
Spertich,  A.  Uakorteakalkabtieii.  XIX  6fL 
Stevens,  Horace  J.  Tbe  Coppw  Haidbook.  TaLlTL 

XX  722. 

StOlpnagel,  P.  JUnstriertco  'ri  i  linisiLe!*  ■\V5rtLMl'  h  Ii 
in  sechs  Sprachen.  Metitudu  Doinliardt  und  buhlo- 
mann.  Band  1 :  Die  Hasrhinenelenu  nce  and  die 
gebrftncblichatea  Werkzeuge.    VUl  2h9. 

Tedu,  N.  Btadlea-Behelfe  für  den  Unterricht  in  der 
aligemeiBea  aad  teefaaiachea  Chemie.    XII  430. 

Thieraen,  Dr.  O.  (aiake  Martin,  Paul). 

Viadi,Ad.  SdunebereiyOieBereiaadPataaret  XVUI 
640. 

Vossen,  Dr.  Leo.    Der  ohorvorwaUunglgericiltlteke 

Schutz  der  liiiluiitrie.     X.VII  607. 
Wedding,  Dr.  Hermann.    Grundriß  der  Biaeabtttten- 

kandu.    FUnfte  Annage.    XIX  680. 
G  egner,  Dr.  Richard.  I&e  praktiieb braaehbare  Oae* 

turbin«.    VIII  289. 
—  Der  OaMtronierzeuger.    XXV  895. 
Zimmennaon.  Dr.  H.  (Bearbeiter  uad  Heranageber; 

deha  Haadbaeh  der  iBgeniearwiaBeaachaftea). 
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und  Manganerz.  Herauugcgcbcn  von  Hans  Mohr. 

vni  iw. 

Amuaire  de  la  Mdtallnrgie  Beige  et  des  Miaes. 
XEE  67«. 

—  (du  Cotnite  dM  FoTgM  de  Ftaaee)  1906^1907. 

XiX  679. 

Bergwerke,  Die,  und  Salinen  des  Oberbergamts- 

bezlrk'S  Dortmund  im  Jahre  1906.    XVII  809. 
Brock n;u]s  i\  -  ines  Konversations-Lexikon.  XVI  572, 
Dampfturbine,  Die,  System  Brown,  Boveri-Harsons. 

XII  482. 

Darstellungen  aus  der  Geschichte  der  Technik,  der 
Industrie  und  Landwlrtaehaltin  Bayern.  XVILI 041 . 

Denkscbiifk  xur  Erinimtiac  an  das  SOJihrige  Be- 
stehen   der   Msschinenbauanstalt  Hnmboldt 

VI  217. 

Eisenbahn-Frachtentarif.   XV  572. 

Entwicklung,  Die,  des  niederrheinisch  westfätischen 
Steinkohlenbergbaues  in  der  zweiten  Hälfte  des 
19.  Jahrhunderts.    VIII.  Band.  XV 

Forscherarbeiien  auf  dem  Gebiete  des  Eisenbetons. 
Heft  VI  (siehe  Probst,  Emil). 

Frachten-Angaben  für  Roheisen.  Hersnti?oti>ol>en 
von  Hans  Mohr.    Vlll  890. 

Handbuch  der  IngeDlearwisaeiMdialteQ.  Y.  Teil. 
Der  EiseBbabiibau.  i.  Band:  Bereebouag,  Kon» 
straktfon,  AasfOhraag  and  Unterhaltunfr  des  Ober» 
banea.  B«arbeitet  von  Hermann  Zimmer- 
mann, Alfred  HInm,  Hermann  Rosche, 
herausgef^eben  von  F.  Loewc  und  Dr.  II.  Zim- 
ni  4'  r  in  a  n  ii.     I  \    1  .'i^!. 

—  DaMselbe.  V.  '!  t  ll.  Der  Eisenbahnbau.  8.  Band: 
Lokomotiv-Sti'illiahnen  und  Seilbahnen.  Bearbeitet 
TOD  Rom  an  Abt  gnd  Siegfried  Abt,  boraaa- 
gefeben  von  F.  Leeire  und  Dr.  H.  Zlmner- 
maan«  XXt  762. 


Handwörterbuch  der  Preußischen  Verwaltung.  Her- 
ausgegeben von  Dr.  von  Bitter.  Litiferuug  2 
bis  17.    XXI  752. 

Industry,  The  Mineral,  its  Statistics,  Technology 
and  Trade  during  1905.  Edited  by  Walter 
Benton  InKall«.    Telniae  UV.   iVIU  HO. 

»Ironmonger,  The",  Metal  Market  Handbook  IflOT. 

XVI  .",72 

Jahrbuch  der  Automobil-  und  Motorboot-Industrie. 
Herausji^egeben  von  Bruat  Kenberg.  Viertef 

Jahrgang.    VI  216. 
Jahrbuch  der  deutschen  Braunkohlen-,  Stcinkohlen- 
und  Kali-Industrie  1907.  Bearbeitet  «on  U.  Baak. 
XXV  896. 

Jahrbuch  der  Elektrochemie.  1904.  Herausgegeben 
von  Dr.  pbil.  Heinrich  Danneel.    IV  i5S. 

Jahrbuch,  TechAiaeh-Chemiachesit  1904.  Heraoi» 
gegeben  Ton  Dr.  Bndolf  Biedermann.  Sieben- 

undzwanzigeter  Jahrgang.    XVII  608. 
Kulturprobleme  der  Gegenwart.    Band  III  (siehe 

Mavcr,  Dr.  Eduard  vouf. 
Lexikon  der  gesamten  Technik.   Hi  rttusfcei^ehcn  von 

Otto  I  u    -  VT.    III.  Band.    IV  1.V2. 
Meyers  Kleines  Konversations-Lexikon.  Erster  Band: 

A  bis  Cambrics.    XIX  679. 
Patentgesetze,  Die,  aller  Völker.    Bearbeitet  ron 

Dr.  Josef  KobUr  und  Max  Mi  ata.    Baad  I, 

Ueferang  8  nnd  4i6.  XVUl  641. 
Tbennometry,  Techtiieal.  XII  ias. 
Traducteur,  Le.   XVI  578. 
Translator,  The.  XVI  572. 

Weltwirtschaft,  Die.  Herausg<'geben  von  F..  von 
Halle.    L  Jahrgang  1906.    HL  TeiL    XVIi  öü8. 

III.    Titelanzeigen : 

IV  154,  V  186,  VT  217,  IX  322,  X  361,  XII  4SB, 
XV  5:J6,  XVI  672,  XVII  610,  XVIll  642,  XIX 
«80,  XXi  758,  XXU  194,  XXIV  869,  XXV  896. 
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(Die  TIM  dar  Referate,  die  in  der  «Zeitachriflenaebaa''  enthalten  rind,  haben  dasela  an  den 
betr.  Stellen  dot«  „Snchvi^r-zoichnisses*  Aufnabin(>  f*(>fundpn.  —  Kinfaehe  (juellenHn^^abea  sind 
mit  JiiUe  der  nachfolgenden  sjstematischen  Inhalts-Uebersicht  aufzuRuchen.; 

Zur  Einfährung.   Xlil  4H7. 

A.  Allgemeiner  Teil. 

Cc.Mhiihtllclnvf.    Xni  4:t<i,  XXVI  001. 
Dif  I. der  Kisenindustrie  in  den  einzelaea 
LBndcrii.    Ml!  444,  XXVI  »03. 
Ailgemeinen     XIII  445,  XXVI  908. 


D.  Feuerfestes  Material. 
L  Allgemeines.    XIII  453,  XXVI  908. 
IL  Feuerfester  Ton.    XIH  454.  XXVI  908. 
III.  MagnemL    XIII  455,  XXVI  90». 

iV.  Bauxit.    XX VI  909. 


11. 
UL 

IV. 
V. 
VI. 
VII. 

VUL 


1. 
Ii. 
III. 
IV. 


B.  Brennstoffe. 

Holz  und  Holzkohle.    XIII  446,  XXVI  904. 
Torf.    XIII  446,  XXVI  904. 
.Steinkohlen   und   Braaakohlen.    XIll  440, 
XXVI  «04. 

Koka.  XIU  447,  XXVI  905. 
Petralenm.    XIII  449,  XXVI 
Katargas.   XlII  450,  XXVL  90b. 
Uenoratorgas    and    Waiaergaa.     XUI  4i>0, 

XXYl  905. 

Qiehtgaa.   XIU  4M.  XXVI  «06. 

C.  Feuerungen, 
l'vrometrie.    Xlll  451,  X.Wl  906. 
lüu.hfrage.    Xlll  4.M,  XXVI  907. 
Dampfkesgelfeuerungen.    XIU  452,  XXVI  907. 
Erzeugung  beHomlera  hoher  Temperataren.  XIII 
4&a,  XX  Vi  908. 


E.  Schlacke  und  Schlackenzement. 

XIU  455,  XXVI  909. 

F.  Erze. 

I.  Eisoner/.o.    Xlll  456,  XXVI  910. 
II.  Mangan-,  .Nirkel-,  (Jhrom-  und  Wolframerze. 

Xlll  457,  XXVI  913. 
UL  Kdatung,  Soliaidong  and  Brikettiernng.  XUI 

459,  XXVI  914. 

G.  Verksanlagen. 

I.  Beaehrcibung  oinaalner  Werke.     XIII  459. 

XXVI  915. 

II.  Materiahriiiih|i ort.    XIII  459,  XXVI  915. 
Iii.  Allgemeines   Qhur  Werkaeiurichtuugou.  XIII 

460,  XXVI  916. 

H.  Roheisenerzeugung. 
XUi  461,  XXVi  917. 
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I.  Gießereiwesen. 
I.  Neuere  tiieBeri>ianlaj|^n.    XIII  4il3,  X.\.Y1918. 
II.  Schmelzen.    XIII  4t.4.  XXVI  918. 
III.  Formerei.    XIU  4«4,  XJLVl  919. 
iV.  GtoBeMtoiBttehtaiism.   XDI  400,  XXVI  91». 

K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens. 
I.  $chwei6ei«en.    Xüi  466,  XXV(  920. 

I.  Direkte EifteDdaratcllunf;.  XIII 466. XXVi  920. 
&  JSlektriMbe  EiModarstoUnag.    XIII  4M. 
XXTI  920. 
n.  Flußei*en.    XHI  46T,  XXVI  921. 

L.  Verarbeitung  des  schmiedharen  EiBeos. 
I.  Wftlxwerke.    XIII  408,  XWI  «22. 
II.  RiHeni>ahti8chioii*B  asd  «SolivaUeii.  X0I  4<S, 
XXVI  923 

III.  I'Änjtf  ri.lHtt.  ti.    XIII  468,  XXVI 

IV.  Ucävhüue  und  Oe»ohoH8e.  XIU  4Uö,  XXVI  VtH. 
V.  KohrfabrikAtioa.    XIII  468,  XXVI  923. 

VI.  Dr«btmett8«Dg  unti  -Verwendung.    XIII  468, 
XXVI  988. 

VII.  Omhea  and  HSrI«».  XIU  4«9,  XXVI  988. 


Vlil.  UeIwrzieheB  mit  andaron  MeUU.«ii.  XÜI  470, 
XXVI  «29. 

M.  ▼«itervercrbeitting  des  Eisen». 

XII!  470.  XXVI  924. 

N.  Eigenschaften  des  Eisens. 
XIU  4T1«  XXVI  98B. 

O.  Le^erungen  und  Verbindunfen  dee  Eieent. 

XIII  47;!,  XXVr  987. 

P.  Materialprüfung. 
I.  M{<<-haniiirbe   l'rüfunp.    XIII   474,  XXVI  «30. 

1.  AllgemeineB.    XIII  474.  XXVI  930. 

2.  Untersuchung  besonderer  .Materialien.  XIII 
474,  XXVI  930. 

3.  LieferungwTorBchriften.  X  f  IT  4'4,  XXVI  »81. 
II.  .Mikroskopie.    XIII  475,  XXVI  -i;n. 

tu.  AualytiHches.    XIII  475,  XXVI  931. 
1.  AUiremeinea.    XIU  475,  XXVI  931. 
8.  UBtersaebang  der  £ne,  des  Eiaens  and 
•einer  Le«ierangen.  XU!  476^  XXVI  Ml. 
8.  BreBneMb.  XIU  476,  XXVI  9SI. 


IV.  Patentverzeichnis. 


Deutsche  Reichspatente. 

Klasse  I.  Aufbereitung. 

178178.  WUhelin  Si  ltnsir.  Verfahren  und  Vorrich- 
tung zum  Set/.en  auf  der  SiehMetxmaHchiDe 
mit  festen  Sieben.    XX  716. 

178608.  MaschlnanlMauistelt  Unnibcidt  und  Anton 
Anger,  länriebtang  snm  Ansgleioben  der 
Schwungkräfte  von  zwei  oder  mehr  Qber- 
einander  angeordneten  Sieb-  oder  Rätter- 
IcAsten,  AI'-,  v<in  i^i>geneinander  versetzten 
Kurbeln  anKttrichin,  im  glfinheii  Sinne 
kreiven.    XXII  784. 

172I67&.  Friedrich  Ilempel.  Doppelplansieü  mit  zwei 
Übereinander  liegenden  Siebküsten,  beson- 
ders für  (Jut  Ton  Htengliijer  Struktur. 
XXIII  813. 

178  892.  UemadtiMler  UiM^  Eisenindnstrie  Akt.*OM. 
Terfnliten  nad  Binriolktaag  sur  Selietdaog 
von  Ersen  nnek  Ibrer  msgiielieeben  Emp- 
Ibdllehkelt   In   mehrere  Gruppen  mtttels 

umlaufender  Magnetwalzen,  auf  deren  Um- 
fang  ringförmige    PoUtücke   in  Abständen 

ti("t)*'iii'iii/ituier  liegen  und  mit  den  ungleicb- 
naniiij.'n  Polenden  einander  zugekehrt  Mind. 
I\  .Mä. 

114  349.  International  Separator  Company.  Mag- 
netischer Erzscheider  mit  zwischen  Pol- 
stOcken  drehbarer,  in  der  Querriobtung  unter- 
teilter Scheidewalle.   XXII  788. 

176481.  Internatioinel  Seperator  Conpnny.  Elektro- 
magnetiaeber  Ersaoheider,  bei  dem  ein  lie- 
gender magnetisierbaror  Voll-  und  Holil- 
svltnder  swischcn  zwei  Magnetpolen  rotiert. 
<\l  744. 

I»ö»i44.  Mn*ch  inen  bau  anstatt  lluiiibnldt.  MiiKii''ti-'ilior 
F.rzrtchi'ider,  bei  wflchein  eine  un iiin^'-in-tiii'he 
Trommel  aich  am  feststehende  Magnete  dreht 
and  dae  Oul  um  tetstere  hernmf Ohrt.  XXV  887. 

Klasse  7.   ßlecb-  und  Drahtt-rzeugung. 
169  368.  Ilaniel  &,  Lueg.    Walzwerk  zum  Auswalzen 
Ton  scheibenartigen  Körpern.    III  102. 

169  987.  Oeorge  Orove.    Verfahren  and  Maachine  nr 

Alrtrennug  tou  Eiuelblenhen  vea  Wali- 
paketea.  I  80. 

170  788.  Dentsek-Oaetorreiehticbe  UanneamannrShren- 

Werke.     Wabwerk  sum  Amsfetteken  von 


RobrblSeken  in  einem  Durchgang  mittel«» 
einer  f,-rHRi.Ti:'n  Aiiziihl  hintorririniuiiT  lie- 
gender angctrii'iieiKT  Walzeiipaare  oder 
Walzensätze  und  cnu-n  durch  die  Walsen 
hindurchbewegten  Domes.    II  70. 

171886.  Wilhelm  Wallach.  Sichorheitsbrechkopf  für 
Walüwcrkc  iinri  ähnliche  MasciiineD  mit  aae- 
weichenilrti  Keilen.    II  70. 

171 668.  Emil  Ebinghaua  und  Albert  Schnnadiar. 
Walswerk  an  HenteUnng  Ten  FermeMeken 
in  Walsgemken.  I  29. 

178  098.  Otte  Heer.  Vorrichtung  für  Pilgersohritt- 
walzwerko  znni  Wifiii-rrhilulircii  iif>8  von 
den  Wakoü  zurüikgtdnicktüii  WerkstQckes 
zwischen  die  Walzen.    V  179. 

172  400  Otto  Heer.  Speisevorriphtun";' für  l'tlcfTRrhritt- 
walzwerko  für  Ruhn-  und  »julcrc  llidilkürper 
mit  feststehendem  WaLEcngeiitell.    VIII  279. 

172401.  Ernst  I.angheinrich.  Walseortloder.  VUI878. 

178  664.  Wilhelm  Vaasen.  WaUenpaar  znr  Bear- 
beitang  der  FLanachkanten  bei  Walzwerken 
snm  Auswalzen  von  H-  BOd  X'^'**"'  >"t* 
•ehräg  aufgebogenen  Flansflben.  VI  808. 

178977.  Martin  Böhme.  Vorrichtung  zum  Trf'nni'n 
von  in  Paketen  ausgewalzten,  aneinander  haf- 
tenden Blechen  unter  BenntauBg  «Mgaetlaoher 
Walzen.    VII  243. 

178 188.  Ilasencl.'vcr  &  Sohu.  Verfahren  zur  Her- 
stellung Vau  i'tlu^ticLarwerkstacken  verachie- 
den  wählbarer  Länge  durch  Auswalzen  and 
Trennen  des  Walzstabes.    XIX  666. 

178616.  Otto  Heer.  Vorschubvorricbtung  fflr  l'ilger- 
selirittwalzwerlw  snm  Answalsen  von  Bohren 
mid  Hiihlkirpen  snr  Bnlelnng  einer  etoß- 
frrien  EinfOhning  des  WerfciMcKet  swiseben 
die  Walsen.   IX  350. 

178  617.  Firma  (.'.  Senssenbronnor.  Vorrichtung  znm 
StumpfschwoiBon  von  Kohrvn.    Xll  421. 

178  890.  Sadi  Lamm.  .^ouBere  I'rotilwalse  für  Rad- 
reifenwalzwerke.    XIV  498. 

178  978.  Itftlfour  Fräser  McTenr  und  Henri  (  Vcil 
William  Gibson.  Verfahren  zum  (juorwalsen 
nahtloser  Stahl-  o<ler  llarttiiutullnihre  mittel» 
AnUen-  and  lonenwalse.    XIV  497. 

178  974.  Bndelf  Neatmann.  Verfahren  und  Vorrich- 
tung zur  ErmBj^iehiing  daa  Aitawalzona  be- 
liebig gro8or  BIdeke  auf  8tab-  oder  thn- 
lichen  Walswerken.    XVfl  603. 
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174  815.  Meinr.  Ehrhardt.  Vorricbtniig  sam  Um» 
setzen  de»  WerktMeltM  M  Ifalswerk«]!. 

XIX  «66. 

174  872,  John  Hancock  Nicholion.  Yvrfaliraii  und 
WaUw«rk  sar  HwttoUiaf  tob  lUMmia  dandt 
Sebrigwabten  1tb«r  elneii  Dom  ana  ainam 

vollen  Block  oder  an«  einem  TOiyebiUetan 

Hohlkörper.    XIX.  GOß. 
174  874.  Chr.  llülHiiu'yrr.     Vorrichtung  zum  Ziehen 
von   kontm  hcM    Uoliren    und  Massivkörpern, 

wi'li-lii-  (Ins  Wcrktitii i-k  vom  i:;ri'iliten  nach 
tiem  kleinsten  Durchnic8«er  bin  ausstreckt. 

XXIV  848. 

176  068.  Andrew  Ürawford  Patrick.  Plnttonbie^e- 
maa^ilie  tnlt  iwei  feHtHtehenden  Walzen  und 
einer  TentellbaMii  dritten  W^.   2UU  744. 

175204.  Alb«ii  ftopebl.  Terfabren  snni  Waben  ron 
Bdagblecben.   XXY  887. 

175846.  Otto  Bripde.  Verfahren  und  Walzwerk  zum 
.\u8wol/rri  von  rmtitl'isen  Rühren  u.  dgl.  auf 
eioem  Dorn  unter  abwechselnder  Benutzuni; 
TO»  Btroek-  nlid  Lftrangawaben.   XXT  fl8B. 

Klasse  10.   Brennstoffe  usw. 

169  080.  Heinrich  Kopper».  Oasdüsenanordnunf;  für 
Uegoado  KokHören  mit  senkrechten  Heiz- 
sSgen  nnd  unter  diesen  liegendain  Oaa- 
TerteUnngakanai  bei  Verlegung  der  Oaadlaen 
inaarbalb  der  Lnftzufahrung.   II  99. 

171  SOS.  Dr.  C.  Otto  A  Tomp..  O.  m.  b.  TL  Yar- 
fabren  zur  Uewinnung  der  Nebenprodnkto 
bei  der  Kohlendeotillation.    III  102. 

171  »Ol.  Dr.   V..  Otto  &  Comp.,  O.  m.  b.  H.  Vur- 

lahren  «um  Vprkokon  von  Kohl©  und  dorgl. 
in  KoKsriffii.    \  XII  7s  1. 

172  299.  Heinrich  Ktipperi«.    Einrichtung  zum  Fcst- 

klemmea  und  Freigeben  der  Stampfor- 
Rtangen  von  KohlenstampfmaBchinen  in  einem 
auf- and  abbewegten  Gleitscblitton.  XXII  784. 

172  811.  Otto  £iunbardt  und  Peter  JÜleoa.  Vorrieh- 
imag  mm  Hoben  nnd  Senken  dar  daa  ESa* 
otmuDgagezühe  tragenden  Stange  von  IManier- 
vorrichtungen  für  liegende  KokBöfcn.  1X315. 

174825.  Heinrich  KopptTs.  Ki>k8ofeii  mit  /ui,'umk('lir 
und  einrftumigen  Erhit^eru  Hir  Luft  ixicr  Tlir 
l.uft  und  Oae.    XXI  745. 

174  41)5.  .Max  Venator.  Verfahren  zur  Krzielung  prell- 
fShiger  Braunkohle.    XVIII  682. 

174  671.  Heinrich  Küppers.  Koksofen  mit  senkrechten 
Heizzfigen  und  darunter  liegenden  Uas- 
verteilungakanllen  aowie  aeitUcben  LuftTortei« 
lungakanllen.   XIX  666. 

174  695.  Dr.  G.  Otto  &  Comp.,  Q.  m.  b.  H.  Yer- 

fabren  znr  Gewinnung  der  Nebenprodukt»  bei 
der  8teinkohlcndc8tillation.    X.KllI  81.*). 

175  208.  Bocbumcr  Eisenhütte  Ueiotzmaan  &>  Dreyer. 

Anlage  zum  Ausdrackeil  dee  Koka  M*  Koko- 
Öfen.  XVIir  l!.-)». 
175493.  Hr.  C.  Otto  &  Comp.  (J.  ni.  h.  H.  Ver- 
fahren zur  UenteUong  von  Koka  anter  Ver- 
wendung von  luetaUoxjdhtMfen  Stoffen. 
XXI  740. 

176  784.  Heinrich  Spatz.    KokaofeoMr,  wolehe  mm 

einem  Stfiek  Blech  g«pref)t  ind  mit  laolfor- 
Inftr Samen  awieoben  dem  Blech  nnd  dem 
feuerfeaten,  von  dem  umgebördelten  Blech- 
rand    gehaltenen    'l'ilrfutter    versehen  i8t. 

XXV  887. 

175  785.  iiviurich  äpatz.  Verschlutitar  für  Koks-  und 
aodaro  Oefon.   XXV  887. 

Klasse  12,  Chemische  Apparate  und  Prozesse. 
17:i  445.  Dr.  OuhIiiv  Lüttgeo.    Fallung  fttr  WArme- 
austauschapparate,  RoaktloiMtArme  nnd  dergl. 
XXIV  847. 


174  17K.  T.niiis  Schwarx  ik,  Co.    Vorrichtung  aur  Kei" 

tii^^iiug  Ton  Hoehofon«  und  iMdereo  OaMB. 
XXU  7S4. 

175  M&.  Qebr.Xditlng  XktiongMellMheft.  Yorfahion 

nm  HMeiMhkgoB  ton  «bwntiowflUf  m 
Qaaen  und  DimpIlM  «der  dwgMMkeB  'dttreb 
mittels  Zerstäuber  feto  veftelUo  FlOeeigketton. 

xvm  «3z. 

Klasse  18.  Eiaenerzeuctinc>' 
167  562.  Dr.  Otto  KaMenes.    YerüOirMi  snr  Her^ 
•teUang  von  sebmiedbarem  Bisen  aas  Bob» 

eisen  mit  weniger  aU  1,8  v.  H.  PhdSphor 
bei  mehr  als  l  v.  H.  Silizium  durch  das  ba- 
sinclu'  Windfrischverfaliri'ii.    \.l\  «'iiju. 

172  90«.  Krnst  <>:<ti»n.    Durch  dait  l-'onliTLrcfiili  «-«»hil- 

di'tt'r    (iiippt'ltir   OichtversiililuU.    VIII  liTi». 

173  047.  Wilboim     ^Schnell.  Sicherbuitbvorrichtung 

gegen  das  Umkippen  der  Konverter  beim 
Ausgießen  der  <'h«rge.    VII  242. 

17810».  Klektriache  Zinkwerke  (>.  m.  b.  H.  Ver- 
fahren xvm  Entsinken  und  Kotabarmaobea 
▼on  Kietabbriaden  fVr  die  Btsonersoogung 
durch  Verschmelzen.    fX  849. 

17S  165.  Jean  Baptiste  Nau.  Verfahren  zam  tinanter* 
brocheni'ii  Vorfrischen  von  HQssigein  Roh- 
eisen durch  oxvdi»cheH  Eisenerz  im  Schacht- 
ofen.   IX  35U. 

173  244.  Uustaf   (iröndal.     Vurfahruu    und  Schacht- 

ofen zur  Erzeugung  von  Eisenschwamm  durch 
mittelbare,  mittele  Verbrennung  eines  lie- 
mliohea  toü  Oas  «b1  Laft  bewirkte  Erhit- 
nng  «inea  OonencM  Ton  Eiaeners  und 
Koble.  XII  481. 
178  «88.  J.  Bdaard  Ooldsohndd.  Ysiftkren  svm  Sn- 
aammenballett  mntanlgor  Eiaeaene  dardi  elae 
Gasflamme  im  Drehofen.    XXII  784. 

174  777.  Carl  Schiel.    Verfahren  zum  Koinigen  und 

Frischen  von  Kuheisen.    XXI  745. 
174  778,  Kninibcbc  Mft«chinenbau-Actien-ÜeaellNChart. 

Kolii-isenmischer  ndt  seittlolMr  HabOTOfricb- 

tung.    XXI  740. 
174  77§.  Joseph  («irlot.    Verfahren  und  Vorrirhtung 

aar   Erwärmung   von  Schraubenfedern  oder 

dergleichen.    XXI  746. 
174  884.  C.  Bainke.   Verfahren  nun  Brikettieren  tob 

mulmigen  Ersen  nnd  dergl.   XXI  744. 
17490.H.  Benrather  Maschinenfabrik  Actiengesellschaft. 

Pfannenlagerung  für  Uoheisen wagen.  XXI  745. 
17502tl.  Fritz  Andre.  VorfHhn'ii  zur  HerstelKini:  v.in 

."^tahl  aus  gewöhnlicheni  srhmiedbarr'ni  r.isrii 

und  gerin;;cii  StJihUi)rt<'ii.    XXI  7  4.'>. 
175813.  Vereinigte    Maschinenfabrik    Augsburg  utid 

HaMchinenbaugoscIlschaft  Nürnberg  A.-O.  He- 

achickungs vorrichliintr  fiTr  flnchöfen.  XXV  886. 

Klasse  19.  Eiseiibabnbau. 
17S 194.  Hermann   Budde.     Naclistellbare  Laseben« 

Terbindung  für  Schienen.    XIX  G66. 
174284,  Henri  Orange.    Schwellenschraube  mit  eioer 

in  die  Sobwelle  eingeaehranbten  Befeetignng«» 

hflise.   XXV  888. 
174  285.  Bochumer  Verein  fttr  Bergbau  nnd  Onßatahl- 

fabrikation.  SchienenatoflTerbindung  mit  Fuß* 

la  sc  h  e  u  ud  diene  Batergreifenden  Flfigellasohen. 

XV  528. 

Klasse  21.  Elektrische  Apparate. 

108  856.  Kr\|  tol  (lesoll^.inift  m.  b.  II.  Hctripbsvfr- 
fabr«^!i  lur  iltsktrischc  Oeferi  mit  mehreren, 
in  verschied'-nen  Ilöhenlaget)  ■  ini:r  ''inuteti  und 
mit  der  vom  elektrischen  Strom  zu  durch- 
tlictiondon  Beschickung  in  leitender  Verbin- 
dung atehendan  Koutaktatücken.    I  30. 

171  092.  Allgomoino  Elektrizitite  •  UescIlNchaft.  Bin* 
riebtnng  an  oloktriaehon  Sohweifiapparaten 
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zum  StumpfiichweiBen  von  Met«il8tBbeii 
dergl.    IV  146. 
171  9ft6.  Jmb  Fr^dArie  Boiug«oit.  KOUTorrldttaiig 
für  di«El«ktrod«iir*mnnffra  e1elttri»eli»f  0«f«B. 

XX  716. 

I      247.  Otto  Frick.    Verfaliren  uii  l  Litincbtunir  zum 

ViThiittt-n,  s<:ii[iii>l/.i'ii  usw.  iiiittelttiektoneher 
TrunsformatoröfeD.    XIV  4^8. 

Klasse  24.  Feuerungsanlagen. 
1  To  400.  Looie  Boutillicr.    (iaHcrzeuf^er.    W  HB. 
171  637.  Wilhelm  (  routi.    (.Janerzeuger.    ill  101. 
17S  116.  Paul  Schmidt  &  Desgraz,  TechniwbeiBanwo, 

Q.  m.  b.  U.    Verf«lwen  sur  £rMiigi»K  von 

kohhiislnnann««,  teerfrttem  Om.  XX  71<1. 
173  4(Mk  A.  Blezinger.    Ausfahrbare  Ro§te  an  Gax- 

«rzeu|;em  für  Halbgaa-  und  Yollgaafcucrung. 

1%  •115. 

I7:{537.  Hi-rliii-Anhaltiiidii)  Maachinoobau  -  Akt.  -  Ues. 

iMiiHtellbarer  SehkekMuteuer  fQr  KaHvomto. 

I.\  314. 

173  6fil.  L.  Boutillier  &  Cie.  Ua«erzeager  für  teer- 
fr«i««  HeisgM,  bei  welchem  die  im  Eat- 
gMang*-  and  Tcrbrvaninifsnnin»  «ntatwi- 
deiMD  Oase  in  einem  angniiteiiden,  Ton  dem 
enteren  durch  eino  nicht  bii«  zui  Decke 
reichende  Quer\M)ii>i  citn  iiiiti  ii  licduktiona» 
räume  in  h«»stHii(li:^'i>  (iuHc  iilicr^'cfüijrt  werden. 
IX  315 

I7:(062.  Hermann  Uoehtz.  Kusi  für  (iaBorzeu^er. 
IX  315. 

173691.  Adalbert  Kunwerabait.  Verfahren  mrVer- 
meidong  von  OaaTerlneten  bei  BageoeratiT» 
Sfen  anter  AbachlnB  der  C^aaleitaDg  vor  dem 

üraateuero.    XI  386. 

173  88H.  Dinglentche  .Ma«chinenfabrik  A.-O.  Verfahren 
zur  Erzeugung  teeramer  Ga!«e,  bei  dem  die 
Verbrennungaluft  in  ilii'  L:liili<>nde  Zone  des 
OaHerzeu^era  eingefttbri  wird.    XJV  498. 

17&098.  Otto  Vent.     Vorrichtung  zur  Ragalnag  der 

Aflüken-  «nd  iteblackeiiabfDhroiig  «n  Ende 
eiaea  KattaDtoatet  mtUah  aisar  dnrdi  daa 
Qewieht  dar  Rflckattada  gaöffnatan  Klappe. 

XXI  745. 

175  301.  Williclm  Hrnndis.  (laserzeugor  mit  firn>r 
olieroii  Lind  «iblt  unteren  Feueratelle  zinn 
W  rL'ttHcii  bituminöser  Bri  iiii.-itritrc.    .V  .W  Sh8. 

175  411.  Kmil  Uapitnine.  Verfahren  zur  Erhaltung 
aillM>  gleichmäßig  hoben  Temparalar  in  Oaa- 
erzftujrorn.    XXV  KSH. 

Klasse  27.   Gebläse-  und  Lüfiungsmaschinen. 
173  946.  Gottfried  Kerkau.    Verfahren  zur  Erhöhung 
dea  Wirkongagradea  von  Ventilatoren.  XIV 
498. 

Klasse  31.   Gießerei  und  Formerei. 
168  907.  Bobert  Woolaton  Uunt.  Verfahren  rar  Ver- 
beaMTunj;  friaeh  gegoMener  Melallbarran. 

1  3U. 

170  130.  Louis  Rettberg.    Aas  Bock  und  in  ihn  mit 

ihrem  Srluili  einzulassender  Stützpiatta  be- 
«tehendor  KerntrSger.    I  .10. 

171  155.  lhii!>burgor  Maachincnbau- Aktiengesellschaft 

vorm.  ßecheni  &  Koolman.  Oieliwagen  mit 
Ton  dem  Königeatock  getragenem  and  um 
dienen  drehbarem  Oeatell.   II  70. 

171  180.  Waldemar  PmB.  GieBereiaandeichtmaBcbine 

mit  in  einem  verecblieBbaren  Uehiase  g«- 
lagerter.durchKnrbeloderdertrl.angetrieliener 
Sirhviirrirhtuiijr.     II  Tt». 
1  T'i  193.  Ilenimun  Km'hltT.    Vcrfiihn'ii  zum  I  riM-iineii 
von  OuBfonni-n.     V  III  'J7H. 

172  tjQ'it.  Hermann    Hnflil ing.     Verfahren   und  Vur- 

richtun:;  zur  ilirstcllung  Toa  Sandfarmen 
dnrcb  PreSluft.    VI  208. 


172  884. 
178016. 

17a  203. 


173 
178 

178  69(. 

178  696. 

178  791. 

173  848. 

173  849. 
178  850. 


174  030. 
174  082. 

174801. 

174  896. 
17ft 


Wilhelm  SchOrmann.     FBUTOtriohtang  Ar 
nmlanfande  Oie&tiaohe.   -Till  879. 
Lndirig  Stni^nholz.  Vorrichtong  snm  FflUen 
▼on  in  Beihen  Hegenden  GuBformen,  z.  B. 
far  Masseln.    XII  421 

.\lfred  Gutmann,  Akt. -lifB.  für  MiiHcliini'n- 
bau.  Vorfahren  iintl  Vorrichtunt;  zur  Her- 
stellung Ton  Hohlräumen  in  Formmasaeu 
durch  Einschneiden  mitloia  maaiarariiger 
Modellteile.  XVU  602. 
Edward  A.  üablinK.  BndkMer  Glefliliidi. 
IX  360. 

Uta  Waffner  nnd  Karl  Oeorg  Laub.  Ter- 

falireii,  I.a<,'erH(  Halen  zu  rerdichten  und  mit 
ilin  m  Tragkürjit-r  innigzu  veroinie'en.  -XII 421. 
Tlio  .Morgan  ('rinihlf  ('urnimiiy  Limited. 
Kippbarer  Tiegelofeu  mit  abbebbareni  Deckel 
und  mit  Vorwfirmung  der  Verbrennungaluft 
und  dos  Schmelzgutes  durch  die  absiebenden 
Heizgase.    XX  716. 

Phiiibert  BonviUain.  Stampfvorriektanfr  »ir 
irleiehzeitigen   Hanlellong   von  mehraraD 

Form  ort  für  l&ngtieha  HoUkArper,  x.  B.  Gra- 
naten.   XIV  498. 

K.  Frister,  Inh.  Rngol  \  Htcgewaldt.  \  i-r- 
fahren  zum  Auabeben  von  Modellen  aus  einer 
mittels  ainar  HUfafonn  hargaatalllan  Farm. 

IX  3.')0. 

Oewerkschaft  Danlacher  Kaiser.  Verfahren 
und  Vorrichtung  aum  Verdichten  kleinerer 
8tab)gnBU6eke  In  einer  airh  verjüngenden 
Form.    XXV  888. 

Caspar  Stöckmann.  Vtrfaliren  zur  Verhütung 
des  Entmischena  von  FluBstahl  und  Flüßaiien 

in  der  Form.    XX  716. 

(iuti'hufTiuin^.'-Hliiltte,  Aktienverein  für  Berg* 
bau  und  liiUtenbetrieb.  Verfahren  und  Vor« 
richtungen  zum  Beheizen  der  rerlorenen 
Kopfe  von  StaUblAcken  mittela  beiBer  Qaae 
swecka  Yarmefdnng  dar  Lnnkerbildnng.  XVII 

G03. 

Hor«t  Edler  von  Quorfurth.  Schmelzofen  für 
Hcliiiiu'illxircri  (iu8  und  Stalili^utS.  XVII  i'.OS. 
Johu  Uutlt^r.  UiegelTorricbtung  zur  gleich- 
zeitigen Befestigung  mehrerer  Fonucaataa 
auf  einer  Wundeplatte.  XIX  66>{. 
Wllkalm    SchQrmann.  Zuaammonziehbarer 


Karm  lor  Heiatallnn^  von  OlftbtSpfen  in 


716. 

lUaek  dt  Malsiao.  Biegxamer  Streifen  zum 
Anemnden  von  Modellecken.    XX  715. 

Ludwijr  Di-i/ordoii.  ViTtulircu  /um  Aus- 
beasern  von  GuBfchlern  an  KisenguUstflcken 
mtt  Httfe  einer  Flamme.  XXV  887. 


Klasse  49.    Mechanische  Metalibcarbcttung. 

170697.  Dampfkeiael-   nnd  Onaometerfabrik  vorm. 

A.  Wilko  &  Co.,   Akt  ■  Oes.  Veratellbare 

Unterlage  für  "L-I'rofile  an  Trägerscbcren. 
III  lOJ. 

171  OüH.  H.  Sjick,  Antrieb  für  I)aiiipureilm]i|>;irjiti- 
In  [InuiliM-lHT    \  rliiituniaHi-hinen.     III  1"-. 

1715*15.  Carl  N  ittigliot).  .SclimicdegeHi'nk|iji.ttr  /.um 
•Strecken  von  Kund-  bezw.  Kanteiseii.   II  •>9. 

171  &66.  A.  Schwane.  Rieht maschine  mit  einurUrupiie 

von  Unterrollen  nnd  einer  zugob8rigenQrup|K> 
von  OberroUen.    VIII  279. 
178  236.  Kalker  WerkzAugmaschinenfabrik,  Breuer. 

8r.hutnarh(!r  \'  <'o.,  Akt.-(i(<M,  Hvdrsiillr-  b.' 
.XrbeitBmasrhinii  l'n.'HSf?,  S<-h<.'rt>,  Loi-lmui-rimi  ■ 
und  dcr^l.i.    V  IT',». 

172  746.  \'rn*t    Lun<.'hritirioh.     i'arailelführuni;  lur 

M<>MH(.ns<  hlitt«'ti  nti  ^<<beron  durch  H^bi'l  und 
\Vclle.    XXil  7H4. 
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XXIV 


li2  748.  Qottüeb  HatniiiusfiiUr.  Vertttiiroi)  ^ur  £r- 
T.eugung  dicbtc-r  und  apannun^BTroicr  Stahl* 
blOoke  l>ezw.  Stuhlatanf^on.    YIII  279. 

174  049.  Tb.  Ooldiichtnidt.  Vorfahren  zur  Vormoiduug 
T«a  •eUUUicliM  V«Hbid«raiig«ii,  iiwb«wiid«ra 
TOD  PonnbiMane  in  WarintBok  wlt  in  wr- 
biDdendcn  Metall  beim  Veroini^ou  von  M»- 
tallHtarken,  z.  B.  Üehienen,  Trftfforn  mittelB 
Aluniinof^enotiHcheti  ^letallcs.    XV  520 

174  Hl.  DuUburgpr  MaHnliinnnbau- Akt.-UoB.  vorinnU 
liecheni  it  Kei'tiii:in.    Wciidovorricliiim;;  für 
groBt<  SchuiiethfHlüi  kr  mit  im  (tohiln;^?- 
geordiietHin  Klektr<iiii.itor.    XXIV  84s. 

174  B12.  John  Kielding.  Dampftreibvorricbtung  für 
hydrauliHcbo  Prossen.    XVIIl  CH2. 

174  816.  Üeinricb  Httbuor.  Maschine  xum  Biegen  von 
Profileieen  im  scharfen  Winkel.  X&IV  848. 

175 164.  Ernat  L«ii|rlMivriclu  Verfahren  nnd  Jfaachin« 
stan  Mehten  tob  UniTonaleimn.  XXT  887. 

Vi.  Britische  Patente. 

OO.  Tom  ('Obb  King.    Terfahren,  fainkSniige 

F.r/.v,  Kii-Hiililinlnili'  uhu.  zu  enUdiwefolB  and 

/.u  ii'.'<cl""i''''iTt'u.    VI  2üa. 

Wv.Htiiiaii  rroti08s0oinpauy.  Vorfabroni Biaon- 

erite  zu  re«iu/.ioron.    VI  209. 
3  420.  Kvcrard  Iloitkvtb  und  I  rank  Ainaworth  Will- 

t-ox.  Vorfahr«n,Oebliaolult  von  ihrer  Feucbtig- 

kcit  zu  befreien.    VI  209. 
Ii  4H4.  Alexandre  Tropeuas.    Verfahren  tat  Dar* 

•leUung  von  Htahl  in  klolnea  Mengen  In  der 

aanren  Birne.   XiX  607. 
7  BT6.  PercT  Chapman  Bayley  und  Tb«  Sonth  Dur» 

ham  äteol  and  Iron  ('u.,  Ltd.    Abstich  Tür 

Motallat-hniulz-  und  KaftinierCfen.    VII  242. 
9  110.  Benjamin  Talbot.  Ilerdnfenvi  rfahrt  ri.  VI  209. 
15  428.  JaineH  Churchwuld.    Vf^rfuhn  n  Härten 

von  (  lirdiii  -  N  it  kil  -  .M  ati<;«nhti>hl.     XIX  667. 
21  06U.  Harcourt  Simpson  und  AngUHtiii  K.  iiuurcnurd. 

Gi'winnung  von  KiMcn  aus  feinen  Erzen  unter 

BenuUnng  von  LigaU  als  Brenaatoff.  XIX.  667. 
88570.  Victor  Defajre.  RerdeehmelaTerfahron.  VII 

242. 

>r.        Französische  Patente. 

364  785.  äociöte  anonyme  dea  mines  de  l^nzemboarg 
et  des  Forgea  de  Sarrebrflck.  BaalaehM  Kon- 
verterrerfahren.  XVI  668. 

364  Ml.  Eamn  Joan  Baptiata  Pieand.  Varfabren  dar 
EnlphoaphoniBg  vor  der  Entkohluog  in  dar 
Birne  oder  im  Talbolofen.   XVI  668. 

366  345.  Rheiniacbf  .Mi  tuiiwaren-nadllaaebiDanfabriic. 

Blockform.    XIX  fi»17. 
386671.  Victor  lH>fay».     Vcrfalinü  iltT  .Ausnutzung 

der  illii  r(liU(«i«»'pri  Warnii'  von  Oanerzeugem. 

XV  52',<. 

961  3d4.  Ferdinand  lietterlein.  Verfahretn  zum  Aggio» 
merleren  von  pulTerförmigon  Erzen,  Kiet- 
abbrlnden«  (iicht«t«ub  u»w.    XVI  563. 

868  S21.  Eisenhatten-Actien verein  Dfidelingea.  Tar- 
fabran  mm  AbfcOhlen  helflgehander  Chargen 
in  baaiaehen  Konverter.   XIX  667. 

jfr.      Oesterreichische  Patente. 

21  7*19,  4/liarIea  Albert  Keller.    Verfahren  zur  Her- 

Btellunj,'  viMi  Sinbl.     VI  2iVi 
2;t  19k.  Kinil  Servaifi.   Vi>rfftlir<'n  zur  Krzeugung  von 

Hob*  oder  Hrliinicdbarem  fiiseo  unmittelbar 

aus  Krzcii.    VI  2Ü9. 
88  798.  Jobn  Wobntür  l)i)u^li<>rty.    Verfahren  znm 

ÄnblaHon  von  Iloirhöfeti.    V  179. 
84  691.  Jon'-   de    Muya.     Verfahren   zur  Kr/ougang 

Ton  auhl  durch  Kackkohluog.     V  179. 


2ö  HG'l.  Franz  Hatlanek.  Verfahren  zum  Euc^uiten 
von  Metallen,  insbesondere  von  Eiaen  und 
Stahl  mittels  eines  luftleeren  bezw.  luftver- 
dannten  Raumes.    XVI  5C3. 

26  139.  Ludwig  Waiai.  Verfahren  znm  Brikettieran 
von  BiaenabfUlen.   XVI  588. 

Nr       Schweizerische  Patente. 

T.M.  |)r.  H.  ColloaeuH.   Vorrichtung  zum  ^(e^8t3ul)ell 

tiüH-'it.'t'r  lloi  hoiVriitriihicke  Ewaeka  Harslelluog 

vüü  Zemeiit.     X\l  746. 

Nr.  Patente  der  VcreinigtL-n  Staaten. 

793  089.  W.  4  Patteraaa  und  C.  Ii,  Knapp.  Ver> 
fahrea,  nur  abgelagerten  Formaand  su  ver- 
wenden. IV  147. 

788  877.  Th.  James.   Bleck- Kipi> wagen.   III  l€8. 

796092.  Ralph  Baggaley  und  Edward  W.  Lindqulet. 
Konverter.    III  103. 

796 1')9.  Nelson  .M.  I.aogdoa.  Paasarnag  fAr  Hocb- 

öfen.    IV  147. 
79.'»  259.  <  nrltoti  I'.llig.   Regenerativ-danofen.   IV  147. 

795  64H.  Krank   .M.  Newingham.     Form  zum  Oietien 

von  Walzen.    I  30. 

796  184.  John  (i.  Withorbee  und  TliomaH  F.  Witherliee. 

BcMcbirkungsvorricbtung.    I  !J0. 

797  831.  Frank  L.  Priee  nnd  William  L.  Priee.  Walze 

mit  adineckenfftrmig  verlaufenden  Kalibern. 
VIII  280. 

79»  402.  Krnest  Drevsprung,  John.  J.  iSbaunon  und 
Jamea  W.  Mo.  Cune.  KtthlvnrriehtttDg  an 
.Schmelzöfen.    I  30, 

799  2(i9.  Annl.roM'    iiidil.     lücriiu ul/vv.-rk.     III  in;t. 

799  .^42.  I  barluH  f.  Davis.  Verftilirün  zum  Zemen- 
tieren von  Kiaen  und  Stahl.    IV  117. 

79&>9I0.  Emil  Meyer.  Ztif(ihriin!?'svorrichtung  für 
Walzwerke.    III  lo;. 

801  186.  I).  B.  Cheewer.   Blockzieher.    IV  147. 

80t  468.  Carnii  Qlavar.  Kapnlofea.   VIII  880. 

802 176.  Samuel  Sheldon  nnd  Alexander  Hamilton. 
Oiehtverselilaft.   VI  808. 

802538.  Richard  Btevana.  Gi*8- und  Bchlaekanwagen. 
VIII  2W. 

■JS4-  .lohn  llartinaim.  Wiii.icrhit/.T,  VTH  2SU. 
bOctö»«.  I'.  K.  Douul'r.    Walzwerk  für  dünne  Hleehe. 

X  :»M. 

80H6G8.  Hiebe  Patent  80:)  ,V;7.    X  :J5I. 

803  586.  J.S.  Ham.  Ziehvorrichtung  far  Kok«.  .VI  387. 

804  329.  Edward  Martin.   Vorridbtuog  zur  Hentteüung 

von  Formen  far  MaaaelnguB,  IX  861. 
804  380.  Cb.  ü,  Medberg.   ScbmeU-  und  Friachofen. 

XI  387. 

H06  20S.  <•.  I,.  Taylnr     lüockzioher.    XIV  .5«4. 
807  IIH.  J.  C.  Keih,    Zu  hvorrichtunK  für  Koksöfen. 
XVI  564.  ■ 

»0»  997.  R.  H.  Stevern*.  Blockwendc Vorrichtung.  .\ll  422, 
81006  1.  Ilolir  rt  l.ithli^mann.    Vereinigter  Tiegel' und 

Herdofen.    XXIII  814. 
810886.  W.  O.  Kranz.    Bosobiekungevorriohtung  f8r 

ilordöfeu,    X  351. 
810801.  €.  von  Philp.    Vorrichtung  zum  Tranaport 

von  flaaaigem  MetaU.    X  361. 

810  664.  J.  Jllingwortb.  Block-OieBmaaehim.  XI 387. 
810904.  Pb.  Bonvilluin.     Vorrichtung  znm  Hahlen 

von  Formsand.    XXIII  814. 
s|  1  00(1.  (ieorgo  F.  Walker.    K<inverier.    XIX  «if.H. 

811  097   und  811  522.    J<iHeph  S.  .Seauiaii.  Verfahruu 

und  Viirricbtun«:  zum  Reinigen  von  flBsaigem 
Metall.  XXIII  S14. 
818  650.  ticiirge  K.  Ilamfeldt  und  Hiivid  rnttbage, 
Vorrichtung  zur  Erzeugung  von  kttnatlicbeni 
Hand  aua  flOaaiger  Hoinofenechlaeke.  XXIII 
814. 
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XXV 


S13  27H.  Feriliuttud  C.  <;tti«it».    Verfahren,  TiUn  mit     817  063. 

anderen  M«tallea  zn  legieren.    XXI  74(>. 
NU  506.  Dsrid  Baker.    Doppoltor  OichtverscbluB  far     817  070. 

Hochöfen.    XIX  «68. 
81-1  728,  O.  Potter.  QteflToniehtans  fBr  8Uhlbl8ek*.  BlTOSft. 

XV  5«». 

815  198.  William  R.  MQHer.    l,OwBriilof«B  fftr  fltohU  817844 

blöcko.    XV  629. 
618SS2.  John  W.  Dougherty.  Doppelter eiehtrenohlaB    817  714. 

fQr  ilodiöfea.    XXIV  848. 
81«  554.  Aneon  G.  Bett«.    Blektrieeber  Ofeo.    XIV  820485. 

4»9. 


lluriuan    iS.    iieicbert.      Vorrichtung  zum 
Gießen  von  .Metall.    XIV  49iJ. 
Julian  Kennedy.  Ofentür  (ür  bflttenteohoiBclM 
Betriebe.    X]U1I  814. 

Jamee  W.  Meehier.  Vorriehtiiiif  ntn  FNaeen 
TOB  H«ta)lbl8«1cBn  nnd  .Stanf^n.   XVI  fi$4. 

and  817  H45    Edwin  F.  I^I'k  k  WoltTOrfehlWI 

für  WinkoU-i-Mi.    X I  V  4:i>t. 
Lrslii'  II.  MxwiirH.    Vorrichtung  lam  GieBoo 
von  Tie(relguii8tahl.    Xi.\-  «68. 
Byron  E.  Eldred.     Verfahren,  den  Brenn- 
wert von  Uicbtfe«  ta  verbeMem.  XXIV  848. 


V.  Nachrichten  vom  Bsenmarkte  —  industrielle  Rundschau. 


Aacbent.>r  HttttenpAatlen-Vereiii,  Rote  Erde  bei  Aaohea. 

XI  394. 

—  «Siebe    auch    GeUenkirchoner  Berfworke •  A^O. ; 
ferner  unter  I.  Sachverzeichnis). 

Actipn<;oBell8chAft    fQr    Federstahl  -  Indoetrie  Torm. 

A.  Hirecb  «.  Co.,  Uiuwel.   XVll  611. 
Actien-Ooeelleebtft  fibr  Venlokerei   onil  fiieeakoii- 

fltruktion  TOrm.  Jaeob  Kil^ere  in  RfaeinbreU  em 

Rfaeia.    XVIII  «4«. 
Actien-OedclUrhaft  Stt-inkobleabergwerk  Nordetertt  su 

Eftxen  («ii>be  Phönix). 
Aktie ii$;cae]l4rhafi  BudcmeHbo  Elionwerke  ni  Wotsler. 

X  J161,  XU  4.i4. 
Aktien -GexellHihart  Ki»enwerk  «Kraft",  Rratswleck 

bei  Stettin.    XX  723. 
Akllexmr^'^ll"^^*^  Franz  Mjgiiio  &  Co.  xo  DiUingeii- 

Sa»r.   XD  484,  XIV  «07. 
Aktion-Oeirileehaflt  fttr  Eiiaiiiadeetrle  und  Brilekeabaa 

formale  Jobann  Caspar  Harkort  in  Duieber«. 

XVjIf  64«. 

Akti>  iige8(>l!^<  liiiFt  f Qr  HUtoabetrieb,  Daleborg-Melde- 

rich.     XXI  754. 
Aktien  -  Gosclliichefib  JUeder  HQtt«  n  QroB-Jlaede. 

XV  538. 

—  Dasselbe  und  Aktien-(4eae1]aebaft  Pelaer  Walzwerk 
in  Peiae.   XXIV  860. 

AkCien-Oeeellaobaft  NeuBer  Elsenwerk  vorm.  Rod. 

D:ioIen  zu  Heerdt  hei  N'eult.    XXV  8*^7 
AktjiTi  -  Oesellüchaft   .Schalker  Gruben-  uiul  Hiittin- 
Vereiii  /.n  ( ■oLsi'iikirrlnMi.     XI  ',]\K>. 

—  iSiehe  au»:h  G(>)«eukircheuer  H««rf;werks-A.-(t.». 
Anierika  (»iehe  Vereinigte  Staaten  von  A.|. 
Beljcricn.    Belgischer  Stahlwerks-Verband.    IX  828. 
BenrnthiT  Maschinenfabrik,  Actlengeselleebaft  )CU  Bea- 

ratb.    XVll  611. 
Berirbaa  nnd  MetallTerarbeitnii«  in  Cbile  1906.  XXII 
795. 

BcrifwerkHgetiellschatt  Dnhlhuacli  zu  DahltiuHch-ltott- 

tiauxen.    XIV  .'»07 
Berlin- AnhaltiHvhc  MttttL'liiuenbau-  Actien-CioKollHohaft 

/u  Bf.rlin.    XVll  611. 
iletbleh«' rii   '^U'v\  Corporation,  South  Bethlehem,  Ta. 

XVII  'II-'- 

hieebwalswork  fkhuU'Knaudt,  Actien-OeseUacbatt  s« 

Eeaen.    XI  S94. 
Bfibler,   Gebr.,  db  Co.,   Aktien^seUeobaft ,  Berlin. 

XVIII  643. 

Braunkohlenindnetri«.  Die  riieioiseh«  B.  im  Jahre  1906. 

XX HI  826. 

Breslaiior  .\ctien-Ge8ellBchaft  für  Kii^cnhuhn  -  Wagen- 
bau  utid  Ma8cbi»en-Bau-Anatalt  Breaiau.  XIV  d07. 
BrQ'  krnbau  Flender,  AcUea-Geeelleebaft  In  Benrath. 

XVI  578. 

Budaraiacbo  ESeenwerke  (siebe  AktienfteeellecbafI  B.). 
«/"bemiaebe  Fabrik  Oriesheim«Elektron,  Frankfurt  a.  Bf > 
V  187. 

«rhile.    Bergbaa  and  HetallTerarboitung  in  V.  XXII 
795. 


China.    Rinfuiir  vnn  Mi  tiillcii  unrl  Metallwarcn  naoh 

C.  über  Shan:;li!ii  iin  Jiihr.'  lUOft.    Iii  118. 
C'oncordiahüttv  vurni.  ( <t'l>r.  I.nsüen,  Actien-Oesollaebafl 

in  Bendorf  am  Khein.    XVI  578. 
DahlbuHch  (siehe  BergwerkagosellHchaft  1).). 
Deutecbe  Waftgon  -  Leihaastalt,  Aktiengeeellaobaft, 

Ekirlbi.   XVII  611. 
Donezbeeken.   Die  SteinkoUenindnatrie  im  D.  (BnS- 

land)  1906.    XII  433. 
DininiT-inuircklintto,  l  >lii'r»<-lilc«iH<-lic  I^Ihi'h-  uiul  Knhleii- 

werkr,   Akti(tiiges<?JIi5ch»l't  in  Zabrze.    XVll  »Ul. 
Drahtw /il/.u  f'rke  t^iehc  Verband  deutscher  D.(. 
Dürener  .Metallwerko  Ac(.-Goh.  in  Düren  (Kheinlandt. 

XII  434. 

Düggeldorfer  Maechinenbau-Aktiea^eUschaft  Torrn. 

J.  Losenliaaaen,  Diasddorf-OnfeDbeig.  XVI  579. 
OSeseldorfer  88hren-  and  EiHenwalxwerke  (▼ormals 

Poenagen)  in  Daseeldorf-Oherbilk.    XIX  683. 
DüBReldtirf  -  Katinger  Köhrenkegaelfabrik  ▼orm.  Dürr 

&  Co.,  Katingen.    XVII  611. 
EicheiK'r  \\  alzweik  nnd  Versinkerei,  Orenstbal  (Westf.). 

XVll  «11. 

Eiaenhütte  Sile^ia,  AktlengeaetJaoliafI,  Parnaebowiiac 

(O.-S.).  XIV  501. 
Eisenhattenwork  Tbale,  AktiAn-Oeselleebaft,  Thale  am 
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ZEITSCHRIFT 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 

Nr.  1.  2.  Januar  1907.  27.  Jahrgang. 


An  unsere  Leserl 

f  Im  mit  der  kraftvollen  Entwicklung  der  deut<^chcn  Eisenindustrie  gleichen 
^  Schritt  zu  halten  und  den  unaufhörlichen  Fortschritten  auf  den  viel 
verzweigten  Gebieten  der  Eisenhfittentechnlk  wie  den  Vorgängen  auf  wirt- 
schaEttichem  Gebiete  gerecht  zu  werden,  haben  wir  uns  entschlossen,  unsere 
Zeltschrift  statt  wie  bisher  halbmonatlich  nunmehr  wSchendich  herauszugeben. 
Die  bei  der  Begründung  der  Zeltschrift  uns  gestellte  Aufgabe: 

»alle  wichtigen  technischen  und  wirtschaftlich  -  technischen  Fragen  auf 
dem  Gebiete  der  Eisen-  und  Stahlindustrie  eingehend  zu  erörtcin,  die 
Interessen  des  deutschen  liiscniiüttcn^cwcrbes  kräftigst  zu  vertreten, 
dabei  aber  nicht  nur  den  Bedürinissen  der  Erzeuger,  sondern  auch 
denjenigen  der  Verbraucher  Rechnung  zu  tragen  und  den  Meinungs- 
austausch Beider  zu  vermitteln" 
soU  durch  die  neue  Erscheinungsweise  keinerlei  Aenderung  erftihren. 

Indem  wir  uns  mit  unserem  Leserkreis  in  dem  festen  Vertrauen  auf  eine 
große  Zukunft  unserer  Eisenindustrie  einig  fühlen,  werden  wir  nach  wie  vor 
dankbar  sein  für  alle  Anregungen,  die  zur  Vervollkommnung  von  »Stahl  und 
Eisen*  bestimmt  sind.  Wir  bitten  wiederholt  unsere  zahlreichen  Freunde, 
die  uns  durch  ihre  Mitarbeit  bisher  wirksam  unterstützten,  diese  auch  in 
Zukunft  uns  in  ausgiebigem  Maße  zuteil  werden  zu  lassen. 

Die  Redaktion: 

Dr.-Ing.  E.  Schrödier.     Dr.  W.  Bcumer. 
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Bericht 

Uer  die 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhuttenleute 

am  Soniing  den  9.  Dezember  1906,  mittig^  12Vt  Uhr, 
in  der  StSdtlschen  Tonhalle  zu  Dasseldort 

Tagesordnung: 

1.  GeschiftUcbe  Mitteilungen. 

2.  Wabien  zum  VoreMnde. 

3.  Ucber  di*  Fomcbritte  fn  der  CfektrottihtdArstellung.  Berichteretatter  Prof.  Eicbboff-BerUn 

und  H.  Röchling- Völklingen. 

4.  Der  erste  elektrische  Reversierstraßenantrieb,  «USgefQbrt  «uf  der  HUdegwdebfitle.    VoiMg  VOR 

Regierungsbaumeister  ».  D.  Gey  er- Berlin. 


Der  Voniit/.i-iid<-.  Ur.  Komnierzieurat  Springimn-DortiDiiiidi  erfifibete  um  12*/t  Ubr  die  Ver« 
samnilung  dunJi  folgende  Wörtc: 

^M.  H.I  Idi  eröffne  die  heutige  Versammlung  und  beiße  in  Namen  des  Vorstaades  die 

Mitplieilt  r  tmserps  Vereins  wie  unsere  Gflste  herzlieh  willkoniincn ;  unter  den  letzteren  nenne  ich 
befiondera  die  Uerren  Vertreter  der  befreundeten  Vereiue,  die  heute  zalilreicb  ei-üchieoen  »iud,  uud 
der  Behfirden,  an  ihrer  SpHse  den  PriddeBten  der  Kftnlglichen  KeirieruDgr  su  Düsseldorf, 
Hrn.  SchrrHu  r.  und  den  'itx  Hiiirgermeister  der  Stadt  Düsseldorf.  Hrn.  Marx.  !hn«<n  all-n 
danke  ich  für  da»  Interesse,  das  äie  durch  Ibr  Erseheiuen  für  unsere  ZusaminenJkuuft  beliundet 
haben,  die  den  doppelten  Zweelc  hat,  sowohl  Anregungen  zu  Fortscliritten  in  der  Elsenbfttten- 
technik  zu  geben,  als  :nic]\  die  Zusammengehöriplirit  unseres  Standes  zu  festigen. 

M.  H.I  Bevor  wir  an  die  J^ledi^og  der  tür  heute  vorgesehenen  Gescbftfte  beriuitreten, 
festalten  Sie  mir,  eine  Antrelegenheit  lu  l>»Qhren,  die  zwar  nicht  auf  unserer  Tageeordnuntf 
steht,  trotzdem  aber,  wie  ieh  glaube,  ilea  GhniBdton  unserer  heutigen  Versammlung  ah|^1>e&  wird. 
Es  ist  Ihnen  bekannt,  m.  H.,  daß  wir  kurz  vor  der  Wiederkehr  tles  Tages  stehen,  an  dem  vor 
25  Jahren  Hr.  l>r.  Ing.  Schrödter.  nnehdem  er  schon  seit  diin  1.  Dezember  Ihsi  r<  gelmilHig 
im  Vereinsbureau  gearbeitet  hatte,  in  die  Geschaftsfiilirung  iles  \  ercins  deutseher  EisenhüKenleute 
eintrat,  und  Ihr  Verstand  war  einstinirnitr  iI't  Ansii^ht.  <]:\Vi  wir  dieses  Tages  nicht  beeserf  als  in 
Verbindung  mit  unserer  heutigen  Versammlung  gedenken  küuucu. 

U.  H.!  Was  Hr.  Dr.  Tng.  RehrSdter  dem  Verein  wfthrend  dieser  26  Jahre  war  und  beuU^ 
iiotli  i^f.  dn'^  1>'-wcist  iiiierzeiigender,  als  rni>/iidriii  kt  ii  vi-itniii.'-i'ii,   die  w       v'^i\  Dun  n 

alieu  emjifundeue  Tatsaciie,  dali  wir  uns  den  \'ereiu  ohne  seinen  Üeschäitsführer  ScUrüdter 
eigentlich  gar  nicht  mehr  vorstellen  können.  Untrennbar  ist  sein  Name  vorlrnnden  mit  unserer 
Zeitschrift  .Stahl  und  Kisen".  deren  stattliche  52  It.lnde.  die  Si'  Iii»  r  vor  sich  sehen,  allein  schon 
ein  Lebenswerk  darstellen,  uud  deren  Ausgestaltung  und  bocbgeachtete  Stellung  in  der  technischen 
Wekiiteratur  vor  allem  seiner  fotelUfrenz  und  «einer  unermQdliehen  Arbeit  zu  danken  ist.  Von 
gleicher  Hedintung  w;ir  seine  Tiltigkeit  bei  der  Vorbereitung  unserer  .laliresver.«ianimlungen.  die 
alle,  sowolil  hinsichtlitli  dir  /•  itir'-iii'il^i'n  Auswahl  der  Vorlragsstoffe.  als  auch  in  ihnr  »ies.init- 
anrirdnuiiL'  s.  ine  Hand  <  rkt  iun  ii  la».-.L!i.  und  wenn  die  mühevolle  Arbeit  un.serer  Kommissionen  vielfach 
iMdeutsaiiio  Ergtbiiis>c  aiit'zuweiscti  hatte,  so  ist  auch  das  zum  großen  Teil  der  auegeselcluieton 
Vorl»ereitung  imi!  Dichtung  des  Materials  ilunli  !ir.  Silnniltir  zu  danken.  Auch  wenn  es  galt, 
den  Verein  nach  aulkn  zu  vertreten,  hat  er  trotz  der  ott  nicht  geringen  Anstrengungen  der 
Heise  Itei  keiner  C^lefenheit  gefehlt,  moehte  es  sich  dämm  handeln,  in  gemeinsamen  Benttnngen 
mit  Bfliördeii  oder  1r  iin  lrti  if  N'creirieii  /ii  friiT' u.  ml,  r  dafür  zu  sorLi  n  (Lid  dem  Veiein  die 
ihm  gebührende  Stellung  eingeräumt  wurde,  oder  endlich  d;iruiu,  neue  Verbindungen  internationaler 
Art  anzolmQpfen.  S«iner  Anregung  war  die  noch  In  Ihrer  .\ller  Erinnerung  stehend«*  Heise  des 
Vereins  nach  den  Vereinigten  Staaten  zu  danken,  die  auf  (trund  seiner  vorziigliclieii  \  orlier«iitinig 
uud  Leitung  ao  erfolgreich  verlief,  wie  ülierbauid  .SchriMlter«  \erdieuste  auf  dem  (;*l>iute  d»'s 
internationalen  technisciien  Zusammenwirkens  ganz  hervorragt'nd  sind  und  noch  jungst  durch 
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uuaere  amerikaaiacJieii  G^äste  begeistert«  Aaerkcimung  fanden.  Idi  brauche  Sie  aucli  wohl  kaum 
d«nui  zu  «riniieni,  welch  rOekhaltloser  Beifall  Hrn.  Dr.  Sehrttdter  von  In-  und  Anakode  g«zollt 
wurde,  ak  er  den  Verein  unter  Bowftltigiing  einer  riesenhaften  Arbeitslast  während  der  Düsseldorfer 
AuMtelloDg  in  würdigster  Weise  vertreten  hatte.  Und,  m.  H..  ich  hin  sicher,  daß  Sie  mir  bei- 
pffiehten,  wemi  ich  sage,  daß  trols  dieser  vielseitigen  TnanKimulinahnie  Hr.  Dr.  SchrSdter  noch 
.stets  Zeit  ^^efunden  hat,  <üe  zaUreidieii  pereönlichen  Wünsche  der  Mitglieder  nach  Auskunft. 
Einfiihnin^'s^ehreiben  Q8W.  in  einer  Wdae  zu  erfüllen,  wie  Sie  zuvorkommender  nicht  gedacht 
werden  kauu. 

M.  H.!  Wenn  Hr.  Dr.  Schrödter  diesen  manntgfkltigen  Anforderungen  sdn^r  SleUung  mit 

so  'jTofkm  Erfolg,'.'  ontsprorhen  hat,  so  ist  das  nur  dadurch  möglich  i^ewescu,  daß  er  sich  die 
Füniening  der  Vereinsinteressen  zu  «einer  Lebeuäaufgabe  gesetzt  und  an  der  Lösung  dieser 
Ao^gabe  stets  mit  setner  ganzen  Hanneskraft  gewirict  hat,  und,  ra.  H.,  ich  mSchte  das  iMSonders 
betonen,   indem  er  «ioderholt  mati  \'i>rf('iIo  lit'd.  titi  nder  Art,   dir  ihm  von     i.  I  rcr  Seite 

geboten  wurden,  und  die  er,  wie  er  wotil  wuUte,  bei  unserem  Verein  nie  finden  konnte,  außer 
acht  ließ.  H.  H. !  leb  hin  Ihrer  Zustimmung  sicher,  wenn  ich  Hm.  Dr.  SchrSdter  fSr  diese 
seim-  iilKfaus  treue  Währung  des  Vereinswohb's  ,mi  heutigen  Tajre  unseren  herzlichen  Dank 
hiermit  autispreebe  und  daran  den  Wunsch  im&pfe,  daß  er  noch  recht  viele  Jahre  in  bisheriger 
Frische  seines  Amtes  walten  möge!  — 

Gleichzeitijr  ist  es  mir  eine  besondere  Freude,  in  Erledigung  des  mir  vom  Vorstand» 
<reword«"iuMi  Auf) ra^-^i  s  Sic,  lieber  Hr.  Schrödter,  zu  bitU  n,  zur  Erinnenintr  ?»n  dirsc  Stundt^  diese 
beiden  v  üu  Küiiütlerli&nd  geschaffenen  .Sinnbilder  des  Bergbaues  und  Hüttenwesens  als  Zeichen  der 
ungeteilten  Hoehsdiltzung  und  Verehrung,  welche  alle  Vereinsmitglieder  für  Sie  empfinden, 
freundlichst  entgepfnzimcliTn (t  ifall.) 

üeb.  Komnerzieurat  Servaes- Düsseldorf:  Lieber  Hr.  Schrüdter!  Dur  Verein  znr  Wahrung 
der  gemeinsamen  wirtsehaftliehen  Interessen  von  Rheinland  und  Westfalen  und  die 
Nordwestliche  Oruppe  des  Verbandes  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustri-eller  konnte 

es  sich  nicht  versagen,  am  heutigen  Tnzt-  auch  Ihnen  dir  hcr/lichsti  n  (ilfiekwünsche  auszusprechen 
und  diese  mit  dem  I>anke  zu  verbinden  tür  die  liebcnswiirdige  und  erfolgreiche  Tätigkeit,  die  Sie 
für  die  beiden  Vereine  in  den  letzten  25  Jahren  entwickelt  haben.  Von  Beginn  Ihrer  Tätigkeit 
in  Ihrer  jetzigen  .Stelluiiir  an  hahcu  Sie  stets  ein  so  lebhaftes  Intprcssc  für  die  wirtschaffliclien 
Interessen,  die  ja  in  vielfacher  Beziehung  zu  der  teclinlschen  Entwicklung  standen,  gezeigt  und 
haben  In  Tlelen  Fnllen  mit  Ihrem  Bäte  uns  bereitwilligst  unterstfttzt  und  im  Interesse  der  beiden 
Vereine  genrboitct.  ilaP)  umlrinkbar  sein  uiirdr,  wenn  wir  heute  nicht  fbenfalls  unseren  Dank 
aussprechen  vrolltcu.  Sic  waren  fast  in  allen  Versammlungen,  sowohl  in  den  Auaschußsitzungen, 
als  auch  in  den  Oeneralversammlungmi  der  beiden  Vereine,  anwesend  und  waren  uns  stets  ein 
lieber  (»ast,  der  sein  reiches  Wissen  und  seine  umfassenden  Erfahrungen  stets  gern  im  Iiitt n^ssf 
der  Vereine  zur  Verfügung  stellte,  im  Andenken  au  diese  Tätigkeit  und  mit  der  Bitte,  daß  wir 
auch  in  Zukanft  Ihren  Rat  und  Ihr«  Hilfe  in  .Vnspruch  nehmen  dürfen,  bitte  ich  Sie  Im  Namen 
der  beiden  Vereine,  eine  kleine  Erinnerung  an  tlen  heutigen  Tag  entgegenzunehmen  und  diesem 
S'clin  ibzeug  einen  Platz  auf  Hir<'m  Schreibtis^i  h  zu  gönnen.  Ich  hofi">\  ila(5  Si.  es  t.ifrlii  li  benutzen 
und  daß  Sie  durch  das.süll)e  daran  erinnert  werden,  daß  wir  dankbar  die  iiienste  anerkennen,  die 
Sie  ans  so  oft  und  freudig  gelehitet  haben.  Hoffentlich  bleibt  auch  in  Zukunft  unser  VerhiÜtniB 
dassf^lbc  Hill]  hlrilii'ii  Sie  uns  noch  recht  lant"     rfnl*  n.    Qlückaufl  tBeifall.) 

Kelchs-  und  Landtagsabgeordneter  Dr.  Beumer •Düsseldorf:  loh  weiß,  mein  lieber  Herr 
Kollege,  daß  Sie  kein  Freund  langer  Ansprachen  sind,  aber  ein  berzlicheA  Olückauf  I  aus  kollegialem 
Munde  wird  Ihnen  hente  an  diesem  fUr  Sie  so  bedeutungsvollen  Tagt-  nicht  fehlen  wollen.  So 
dürfen  wir  Amtsgenossen  von  Tlincn  es  ati^^iir.chon.  liiß  Hie  uns  immer  ein  liebenswürdiger 
Kollege,  eiu  aufrichtiger  Mann,  ein  Gentleman  vom  Stdieitel  bis  zur  Sohle  gewesen  sind.  Ich 
inslMsondere  habe  das  groBe  Glück,  seit  dem  Jahn;  1887  mit  Ihnen  zusaninien  zu  arlieiten  an  dem 
gemeinsamen  Werke,  das  uns  rerliindr-f,  iinil  irli  darf  h]--r  wohl  fcst^trllf-n.  daf.  tncitials  eine 
grundsätzliche  lieinungsverschiedeubeit,  geschweige  denn  eine  Mißhelligkeit  zwiscli<-n  uns  l>eiden 
in  diesen  langen  Jahren  eingetreten  ist,  obwohl  die  Kelbungsflflchen  Kwisoh(>n  dem  technischen 
und   dem   \  olkswiHscliaftlicli.'ri  L.'itrr  i  ituT  L'^mlM  ti  Zeitschrift   nicht  ndnder  stark  al-  die 

K<;iiiungsllilchen  zwischen  den  kaufmauui.scheu  und  ilen  technischen  Leitern  unserer  großen  \\  erke. 
Ich  erinnere  mich  zum  Beweise  dafür,  wie  Qberelnatimmend  unser?  Meinungen  stets  waren,  z.  B. 
mit  besonderem  Vergnügen  daran,  dali  Sie  einst  die  erste  Hnitte  cint-s  Leitartikels  fiir  „Stabl 
und  Kisen'  bis  zu  einem  Semikolon  sehrieben,  während  ich,  bei  diesem  Semikolon  fortfahrend,  den 
Artikel  in  seiner  zweiten  Hftlfte  zu  Ende  flihrUf.  fHeiterkeU.) 

l'ns,  liebor  Kollege,  hat  in  diesi-n  .Jahren  die  Fetler  niiteinaiidi-r  vt-rl^unden,  mit  der  wir 
auch  femer  zum  Wohle  der  deutschen  l^Usen-  und  Stahlindustrie  zu  wirken  bereit  sind,    lind  da 
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Sie  nun  mit  dem  Schreibzeug,  das  Ihnen  soeben  ür.  <>t'heiinrAt  S«-rvnes  überreicbti*,  nichts  anfangen 
k5iin«n,  wann  St«  kdne  F«d«r  dazu  bMlttea  (Heiterkdi),  lo  «rlsitbe  i«b  mir,  Ibnea  tnr  persön- 
lichon  Eriniu-rntit:  nii  iliesiti  FoKttay  di>:sfs  Instrument  zu  iiberri'ichen,  antroferliL-'t  rsu-s  fiueui 
Metall,  das  zum  äcbreiben  noch  besHer  gcctt^ntit  ii»t  als  Staht  odi^r  £i«en.  Ich  verknüpfe  damit 
d«B  Wonach,  dteae  Feder  mSdite  tigUeb  tu  Ihrer  Hand  Min,  und  Sie  iteti  erinnern  ao  tuuere 
Freundschaft,  die  bialier  treu  and  rein  war  wie  das  Gold.  HOge  aie  m  auch  femer  oein! 
Olückauf!  fBnifall.) 

Genorahiirektor  Niedt>Gleiwitz:  U.  H.,  hochverehrter  Herr  Jubilar!  Im  Auftrage  de» 
Verataadea  dea  Vereins  Elaenhfltte  Oberaekleelea  habe  ich  die  Ehre  und  die  angenehme 

Pflicht.  Ihrion  zum  bfntiir<n  Tage  djp  (JIiU'kwüTi>clir  <!i(>t>H  Vi-reinH  rii  ütirrbringen.  Ornnii  so 
wie  äie,  meinu  verehrten  Herren  Vorredner,  denken  auch  wir  im  Osten  übe^  die  Pursun  und  über 
die  TStisrlceit  unseres  Jnbilara,  nAmllch  ndt  wahrer  Hoehachtung  and  Anerhennaoir.  Es  ist  Ja 
sollistvcrstiimllich,  daß  Sie  Ihre  Krftfto,  mein  lim  ln  t  r.  Iirter  Herr  Doktnr.  In  atli  rerstcr  Reihe 
tder  dem  großen  weatliohen  lodustriebezirk  widmen,  aber  Sie  haben  es  auch  ver«tandeo,  sich  die 
Liebe  and  Freundschaft  aller  technischen  and  wirtschaftlichen  Verelnig^uDi^en,  mit  denen  Sie  in 
Berührung  stehen,  insbesondere  l»el  den  Orijanisationftu  im  Eisenhüttenwes^-n,  zu  erwcrboo  uud  zu 
bewaliron.  Sic  sviirden  da«  Bindeglied,  dt>r  Vermittler  aller  der  technischen  und  wirtschaftlichen 
Interesseu  uud  so,  ni.  H.,  wie  Sie  hier  iui  Westen  von  ^uusorem"  Dr.  Schrfidter  s|trechen,  so 
sprechen  auch  wir  von  ihm  In  Oberaehlesien  und  in>.lii's<in>lero  tun  dies  die  Mitglieder  des  Vereins 
,Eis('iilnUf f  Obi  rsclilt'sii  n" ,  um  dessen  Entstehen,  W  ru'lKi  n.  Tllütu  n  und  (Jedfihen  sich  nnsor 
Jubilar  große  Verdienste  erworben  bat,  auf  welche  ich  beute  im  besonderen  nicht  näher  eingeben 
«ill.  leh  bringe  Ihnen  aber,  verehrter  Herr  Jnbllar,  den  Dank  des  Vorstandea  nnaerer  ,Eäsen> 
hfttte  Oberechlesien"  dar  in  O.-stalt  r-inor  klfinnn  (intir.  dir*  Ilinfn.  hoffen  die  Geber,  gt-fallen 
möchte.  Es  bandelt  sich  um  ein  oberschlesiHchcs  Kunsterzeugois,  ein  Miniaturataudbild,  welches 
anf  der  Königlichen  Hfltte  za  Oielwltz  in  Eisen  gegossen  wurde.  Dort  steht  es  und  stellt  dar 
den  Großen  Kurfürsten  in  Xachliildmif^  des  berühmten  Schlüt»  r>-<;1i<  n  Keiterdenkmals.  Wt-nn  irb  von 
Oleiwitz  rede,  dann  werden  Eriaaeruagen  aus  der  Jugend  iu  Ihnen  wachgerufen,  denn  gewiß  denk*  u 
Sie  noch  gerne  der  2>eit,  da  Sie  sich  dort  tn  CKeiwltz  die  ersten  Sp<iren  als  Hattenmann  verdienten. 

Mein  liebi  i-  Herr  Dr.  SdirSdter !  Nehmen  Sie  fr>-niullich  unsere  Gabe  an  zur  Krinnemng 
an  Ihre  oherschlfsischen  Freunde  und  an  diose  Stunde.  Ich  schließe  mit  dem  Wunsche  unseres 
verehrtcu  Herrn  Vursitzcnden:  Möchten  Sie,  lieber  Herr  Dr.  Schrödter,  noch  viele,  viele  Jahre 
in  Gesundheit  und  golatlger  Frische  mit  ebensoviel  Erfolg  und  .\nerkßnnung  wie  bisher  Ihres 
wichtigen  Amtes  walten,  nifige  reicher  Si  l' 'n  auch  ferner  auf  Ihrer  ersjirießlicben  Tätigkeit  ruhen, 
zum  Wohle  der  gesamten  wirtschaftlichen  Interessen  sowie  der  Technik  der  großen,  viel  um 
fassenden  Eieealnduatrie  dea  Vaterlandea  und  damit  dann  aach  der  »Btsenhfitte  Oberscblesien*. 
leb  achließe  mit  herzlichem  „Glückauf'!  (Beifall.) 

Rektor  der  Techn.  Hochschule  Geh.  Reg.-Rat  Prof.  Dr.  Borchers- Aachen:  Ho<  bverehrter.  lieber 
Herr  Doktor!  Es  ist  mir  eine  herzliche  Freude,  daß  iu  der  irlrtuzenden  Reihe  von  .\ucrkonnungen 
und  Glückwünschen  auch  die  Technische  Hochschule  zu  Aachen  zu  Wort  kommen  kann.  AI*  vor 
wf'ni^ren  Jahren  die  Gleichsfollting  der  Teehni-i  1i. n  Iloeliseliulen  mit  d'  ii  l  niv.  rsit.ii-n  \  Mllz.>-.  n 
wurde,  geschah  dies  von  allerhöchster  Stelle  unter  der  bcachleuswcrteu  Vorau,s>»t/,iiug.  daU  die 
Ifltglieder  der  Teduriaebra  Hochsehulen  nicht  bloß  Ingenieurwisju^Dscbaftlictien  Aufgalten,  sondern 
nmih  den  damit  in  BeziehnnL'  ^steheuden  wirtscliafllielieii  und  sozi.il-  n  Verhültnis-  ri  l-^i  luitn.  iidi« 
Beachtung  zu  widmen  haben.  In  dem  Wunsche,  daß  jede  Hochschule  und  jedes  tilied  derselben 
den  Fordeningen,  die  das  Leben  und  die  Wissenschaft  stellen,  voll  nnd  ganz  gerecht  werde, 
war  das  Leben  gewiß  nicht  ohne  Absieht  in  d-  u  Vorder^'rund  L'estellt. 

Nun,  lieber  Herr  Doktor,  diese  Forderungt;u  haben  Sie  von  jeher  voll  uud  ganz  erfüllt  und 
haben  sich  dadnreh  Dir  akademijtches  Ehr^nbürgerrecht  redlich  verdient.  Es  freut  mich,  dafi  die 
von  mir  heute  vertretene  rbciniscii-wi'stf'iilisclie  Hoe.hicchttle  es  war,  die  Ihnen  dies  achou  vor  vier 
.Jahren  bezeugte.  Zwar  muß  idi.  «un  heute  deswep  n  mit  leeren  Hände»  kommen;  aber  ich 
komme  nicht  mit  leeren  Worten,  weuu  ich  Ihntu  den  herzlichsten  Dank  ausspreche  tlir  alles, 
was  Sie  cur  Festi^run^:  der  wirtschaftlichen  und  wissenschaftlichen  Grundlatren  unseres  <leut  sehen 
Hüttenwesens,  zur  lleliiinL'  di  s  liuttenm.iiinisch'  M  T  ut' rrit  liis  nisd  insiiesondere  zur  P'ordi  rung 
unserer  rheinisch- westtVllischeu  Hochschule  getan  hat)en.  Hieiben  Sie  der  Unsrige  noch  recht 
lange,  bleiben  Sie  es  im  Genüsse  Ihrer  Arbeitsfreude,  in  dem  Genüsse  des  Oliickea  der  ZufHedenbeit 
mit  dem  bi^h  r  Krr  ichten.  in  der  sicheren  Erwartung  weiterer  wohlverdienter  Erfolge;  und  dazu 
ein  herzliches  (tliickauf.    (Beifall. \ 

Geh.  Bersrat  Professor  Dr.  H.  Wedding -Berlin:  Verehrter  Herr  Doktor  und  lieiier  Fnund  I 
Es  freut  midi  <!  u;  kh  persönlich  hier  anwesend  sein  kann,  um  Ihnen  die  (iliirk\viiu-<elie  des 
Direktors  und  des  Lehrerkollegiums  der  Königlichen  Bergakademie,  der  ältesten  Hochschule 
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Peutschlanda,  vielleicht  der  Welt,  auf  welcher  Eisenhüttenwesen  gelehrt  worden  ist,  zu  iilierliritipen. 
Hat  auch  unser  Herr  Vorsitzender  den  Hauptzweck  des  Vereins  deutscher  EisenhQttenleulu  daJiin 
festgeleirt,  daß  tecbniüche  Fortschritto  im  Eiscnhattenwesen  angebahnt  und  gefördert  werden 
soll.'n.  so  liabpn  Sio  doch,  mriii  lieber  Herr  Doktor,  es  meisterhaft  verstanden,  Wissenschaft  und 
Praxis  in  der  von  ihnen  geleiteten,  weltberühmten  Zeitschrift  ,ätahl  und  Eisen'  zweckmäßig  zu 
verbinden.  Sie  haben  dahin  gewirkt,  daß  sowohl  die  Lehrw  an  den  Anetalten,  welohe  die  Wissen- 
schaft der  Eisenhüttcnkund)''  zu  pflop-en  li.ibon ,  ans  den  MUtt'ilnn(;en  über  die  Praxis  reiche 
ßelebruDg  schöpfen,  als  auch  die  Worksleiter  aus  den  wLsäenschat'tÜcben  Aufsätzen  neue  Anregung 
eriialten  können,  so  da0  beide  Teile  Ihrer  stete  nnd  danlcbar  und  freudig  gedenken  werden.  Unsere 
Bcrgakad^mii'  bat  ja  ganz  besonders  durch  Ihre  Aiir(  i:un;;  e^i  jetzt  dabin  gebracht,  daß  ilcii 
^VüDeolien  des  Vereins  deutscher  Eiseubütteuloute  nach  dem  Auebau  der  Eisenbiitteakunde  in  vollem 
Umfange  Rechnung  getragen  wird.  Aber  das  läßt  sich  Jetxt  und  in  Zukonft  nnr  erfüllen,  wenn 
Theorie  und  Praxis  innig  Hand  in  Hand  geben.  Meine  Hoffnung  ist  nun ,  lieber  Herr  Doktor, 
daii  Ihnen  noch  viele,  viele  .labrc  die  Krttfte  verliehen  sein  mrt!?en,  \m  gleichen  Sinne  fortzuwirken, 
nnd  Sie  in  der  richtigen  Erkenntnis,  daß  stets  Wissenschaft  un<i  l^raxia  zusammenhalten  mdssen, 
unentw^t  ai  lit  itt  n  kiniii.  n  zum  Wohle  der  deutschen  Eiseniiulustrie  und  damit  zum  Wohle  unseres 
ganron  Vaterlandes.  Möge  Qoti  Ihnen  dazu  GeaundheU,  Friscbo  und  Zufriedenheit  verleiben  t 
(Beifall.) 

CFeneratsekretsr  Butek-Berlin :  Hochgeehrter  Herr  Doktor,  lieber,  werter  Freund  I  Es  Ist  mir  eine 

Ehre  und  ein  Vorzug,  Ihnen  die  Glückwünsche  des  Zentral  Verbandes  deutscher  Industrieller 
und  des  Vereins  deutscher  Elsen-  und  Stnhiindustriollcr  zu  überbringen,  der  wirtschaftlichim 
Vereine,  die  aber  Sfhr  wohl  wissen,  daß  eine  auf  der  Höhe  stehende  Technik  die  wesentlichste  (iruad- 
lagtt  der  Industrie  im  ganzen  und  ihres  Gedeihens  und  ihres  Fortschrittes  liildet.  Daß  in  dem 
grundlegenden  Gewcrhi'  für  alle  rinderen  in  der  Ri?^»'n-  nnd  Stahllndustrir  sii  ii  die  Technik  der 
Deutschen  auf  der  höchsten  Höbe  befindet,  ist  zum  wesentlichsten  Teile  das  Werk  Ihres  umfassenden 
Wlaaens,  verbunden  mit  Ihrer  nnvergleichliefaen  Arbeitsicraft  nnd  Ihrem  eisernen  Fleifle.  Dadurch 
Ist  «'S  gekommen,  daf'i,  wo  liente  auf  dem  Erdenrund  int  lll^ri  iite  Afnnrii'r  Eisen  herstellen  und  ver- 
arbeiten, Ihr  Name  genannt  wird,  und  so  wird  es  kommen,  daß  mit  d  r  Geschichte  der  deutseben 
Eisenindustrie  in  der  Periode  ihrer  tiedeutendsten  Entwiekluag  für  alle  Zdten  Ihr  Name  verbanden 
sein  wird.  Möchten  Sie,  den  Winneli  ti  ile  \A\  mit  allen  amlnen,  die  vor  mir  ^^esprochen  haben, 
noch  viele,  viele  Jalure  der  deutschen  Industrie  in  gleicher  Frische  und  Kraft  des  Körpers  und  des 
i^eistes  erhalten  bleiben,  und  mOge  die  Vorsehung  Ihnen  GlDck  nnd  Segen,  Urnen,  Ihrem  Hanse 
und  Ihrer  Familie  verleihen.  Das  ist  der  Wunsch  der  Iwiden  Vereine,  die  leh  ««  vertreten  habe, 
und  der  Ihres  alten  treuen  Frenndi  -^.  (I?eifaI1.1 

Direktor  des  Vereines  deutschtT  Ingenieure,  Geheimer  Baurat  Dr.  Ing.  PdtQrS-Berlin:  Lieber 
Hr.  SehrOdter,  hoehgeehrte  Versammlung!  Der  henttge  Feiertag  steht  swar  niebt  im  Kalender, 

al«?r  er  hat  mit  den  Kalenderfeiert.ii: -n  das  iri  tneiiisani,  daß  alle,  die  an  ihm  teilnehmen  können, 
sieb  herzlich  dieses  Tages  freuen;  und  er  unterscheidet  sich  von  den  Kalendcrfeiertagen  dadurch, 
daft  wir  e«  hier  nleht  mit  einer  langst  ahgesohledenen  GrOBe  des  Hensehengeschledtt«  zn  tun 
haben,  sondern  mit  einem  Manne,  der  In  der  VoWoraft  des  Schaffens  mitten  unter  uns  steht.  Von 
den  mannigfachen  Leistungen  des  Hrn.  Schrödtcr,  deren  der  Herr  Vorsitzende  soeben  gedacht 
hat,  möchte  Ich  namens  des  Vereines  deutscher  Ingenieure  ganz  besonders  die  zahlreichen  gemein- 
samen Arbeiten  des  Vereins  deutscher  EisenhUttcnleute  mit  anderen  Vereinen  iiervorboben ;  man 
würde  difsi  n  i  rfreulichcn  Beziehung«  ii  nicht  gi^recht  werden,  wenn  man  niebt  des  trreß'ni  Anteils 
gedächte,  den  Hr.  Dr.  Schrüdter  zu  allen  Zeiten  an  diesen  Arbeiten  gehabt  hat.  In  ganz  besonders 
glfieklieher  Weise  hat  Hr.  Dr.  Schr9dter  die  Oabe,  nicht  nur  eine  eigene  Meinung  au  besitzen^ 
sondt-ni  :uieh  and^  rer  Leut.-  Meinung  zu  hören  und  Ihr  Ki  elintinir  zu  tra{r<'n.  Dann  gehört  es 
aber  auch  zu  den  Gaben  des  Uru.  Dr.  Schrüdter,  notwendige  Arbeit  mit  liebenswürdiger  Bereit- 
willigkeit zn  übernehmen,  und  drittens  mit  voller  Ariieitskrafh  für  das  einzutreten,  was  er  als 
recht  und  notwendig  erkannt  hat.  So  ist  es  zu  erkllri  »i,  daß  die  gemeinsaiti r  ii  Arbiü,  n,  die  der 
Verein  deutscher  Eisenhttttenleute  uud  der  Verein  deutscher  Ingenieure  mannigfach  unternommen 
haben,  durch  seine  Mitwirkung  zu  dankenswerten  Erfolgen  gekommen  sind,  nnd  dafür  mSchte  leh 
ihm  Im  Auftrage  des  Vereines  deutscher  Ingenieure  beute  an  seinem  holien  Ehrentage  von 
ganzem  Herzen  noeh  L'anz  besonders  danken.  Und  >e]ili  l'dieli  möchte  ich  nochmals  anknüpfen  an  die 
W'orte  des  Hrn.  Vursitzenden  und  mit  ihm  wünscleii,  dali  Hrn.  Sohrödter  seine  Arbeitsfreudigkeit 
noch  lange  erhalten  bleibe,  daß  er  noch  lange  wirken  nad  eehaffen  mVge,  alle  Zeit  voran  wie 
biabee    -n  t   .1  I  1  i-in  Erfolge  wie  bisher.  (Heitall.» 

Hermann  Rdchliag- Völklingen:  Hochverehrter  Herr  Doktor  l  Auch  wir  von  der  Südweat- 
deut8ch>Lnzenbnrgiachen  ElsenhBtte  nDehten  den  heutigen  Tag  nicht  vorilbergehen  lassen, 
olin«  Ihnen  unseren  herzlichsten  Dank  für  alle  die  vieltaclien  Demähungon,  die  Sie  in  unserem 
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luteresse  unternommen  Imbeu,  auszusprechen.  Wir  Uat>en  Ihnen  zu  danken  für  die  Mühe,  die  Sie 
rieh  gegeben  babea,  als  «bb«  Venin  geboren  wurde.   Es  war  dies  keine  ganz  lelehte  Geburt. 

Dann  haben  Sie  un<!  nllpzi^it  .itif';  frinulijir'Jtp  nntprsfützf .  wpnn  w\r  llimr  TTlltV'  liO(Hirfti;r  wnrrn. 
Sie  sind  immer  zu  unseren  i'agungeu  jinwesend  gewesen  und  haben  uns  mit  Ihrem  saehvtTstilndigtui 
Bat  and  mit  Ihrer  großen  Kluglidt  allezeit  Uber  vielerlei  Schwierigkeiten  kinweggebolfen.  Dafi 
es  in  den  nSchstcn  25  .Tahrrn  atidi  so  srin  Ttiritre.  t^t  nnsrr  Wunsch,  daß  die  nflchsti*n  25  Jährt' 
Ihnen  nur  Glück  und  Segen  bringen  mögen,  dali  Ihre  Gesundheit  e»  Ihnen  allezeit  gestatten  wird, 
lo  bisheriger  Weiee  ffir  uns  titig  xu  s^,  dies  wünsebt  die  SGdwestdpntaeh-Lttxemburgische  Bieen- 
bfitte.    ( Beifall.  I 

Generalsekretär  Stumpf -f^snabrüek:  Verehrter  Herr  Doktor !  l'ntcr  den  Glii«  ku  ünsohend^'in,  diu 
heute  vor  Sie  treten,  möchte  auch  der  Verein  deutscher  Eisengießereien  niclit  fehlen,  lioider 
ist  imser  Hrrr  Vorsitzender  durch  l'nwohlsein  verhindfH  ,  Ihnen  die  GlUckwUnsebe  »h-s  Verein« 
selbst  auszurichten.  SIp  sehen  mich  nn  «cin*T  Rtt  llf.  und  ich  kann  wohl  sriL'cn .  daß  Ich  dicsf 
Stellvertretung  um  so  lieber  iibernommeu  habtr.  aU  ich  es  in  erster  Linie  Ihren  Beziehungen  zu 
unserem  Vereine  danke,  Sic  als  Freund  gewonnen  zu  bal)«n.  Solange  leb  Sie  kenne,  solango  Sie 
(teschSlft^fiihrer  de.^  Vereins  diMifscluT  Eisi  nbütti  nlriirc  siml.  fnbcn  S'ic  nn  iin^i  r>  ii  ViTsanimhinfren 
und  Arbeiten  mit  regem  Interesse  teilgenommen  und  haben  uns  sowohl  durch  Ihr  sach verständiges 
Wissen,  als  auch  darob  Ihre  persttnliebe  debenswOrdigkeit  manchen  grofiea  Dienst  gelefaitet.  Wir 
sind  iins  bewußt,  daß  wir  ex  nls  clni'  Thrpr  Iii  tlfutenderen  Großtntr-ii  der  jiiiiir'^ten  Zeit  Ihres 
Wirkens  betrachten  dürfen,  wenn  es  ihren  nachdrucklichen  Bemühungen  gelang,  die  heute  bestehenden 
innige  Baziehungen  zwischen  dem  Verdn  deutscher  BisenhQttenleute  and  dem  Verein  deatscher 
Eisengießer»  ii  II  anzubahnen.  Wir  sind  Ibnon  von  ITt  rzen  dankbar  dnfiir.  Ich  knnn  nieine  Worte 
uur  au^ldingen  lassen  in  dem  lebhaften  Wunsehe,  daß  diese  freuudschaftliclien  Beziehungen,  die 
uns  nnnmehr  mit  ihnen  verbinden,  recht  lange  dauern,  daß  Sie  in  der  Aufrechterbaltimg  dos  zum 
L'rrißeri'n  Tei!F>  iliircli  S'i«'  ^"t'si'li.iil'eiH'ii  Verhilltnisses  i'im-  innige  BefHodlgang  lladen  und  dafl  Sie 
auch  fernerhin  mein  truter  Krcumi  hiniben  mögen!  (Beilaii.) 

Geh.  Kommerzienrat  Bagel- Dusseldorf:  Verehrter  Herr  Doktor!  Zur  bleibenden  h^innerung 
an  den  Tag,  an  dem  Sie  vor  nunmehr  25  .Jahren  das  Amt  als  Herausgeber  der  Zeitsehrlft  «Stahl 
und  Eisen"  übernahmen,  widme  ich  Ihnen  dieses  Gi  ilinkljlntt : 

Durch  Ihre  nie  rastende,  schaft'eusfrohe  und  weitblickende  T.ltigkeit  liaben  Sie  es  verslanden, 
die  Zeitschrift  ^ Stahl  und  Btsen*  aus  klebten  Anfangen  zu  dem  hervorragenden  Fachblatt  der 
deutschen  Elsenindustrie  zu  machen,  das  mit  dem  bis  heute  erschir  nr  nr  n  4Sf5  ^tcn  Hefte  in  nahezu 
zwei  Millionen  Exemplaren  über  die  ganze  Erde  verbreitet  ist.  Wo  nur  immer  Eisen  gereckt 
und  Stahl  erzeugt  wird,  wo  deutscher  Fldfl  und  deatseber  Unternehmungsgeist  Statten  der  Eisen- 
industrie geschaflen  .  wirfl  auch  „Stahl  nnd  Kisen"  pekst-n,  ist  es-  tieni  Eisenhüttenmann  als  Freund, 
Berater  und  Lehrer  unentbehrlich.  Es  ist  mir,  der  ich  von  Beginn  des  Erscheinens  an  den  i)ruck 
der  Zeitschrift  und  die  GFescbafte  des  Verlags  besoi^  habe,  ein  herzliches  Bedürfhis,  Ihnen,  Herr 
Dr.  Sehrndler.  liiMitc  Tank  zu  sauren  für  die  guten  und  friMindsi  liafllii-ht'n  Hezieliun'ren,  die  /wisrhen 
der  Uedaktion  und  meiner  Firma  in  all  diesen  Jaliren  gewaltet  haben.  Möge  ihni-n,  als  dem  Maruj. 
dem  das  dentsehe  Etsengewerbe  großen  Dank  schuldet,  der  mit  Wort  nnd  Tat  das  Beitte  dlefter 
irmlitn  <l(utsrli>n  Industrie  frefördert  hat,  beschieden  sein,  nucli  viele  .lalue  eine  «rleieh  sep-ns- 
uud  erfolgreiche  Tätigkeit  zu  entfalten.  Möge  auch  fexnerhiu  da«  gute  Einvernehmen  der  Kedaktion 
und  Druckerei  liesteben  bleiben.  (Beifall.)* 

Dr.  In^r.  Schrfldter:  .M.  H.!  Durch  die  .\nerkennun}r.  die  mir  in  Wort  und  Tat  in  so  über- 
reichlicher Wcisi  zuteil  geworden  ist.  tiin  ich  auf  i!.«-  (irt«5te  bewegt  und  bitte  Sic,  Xai  Iniclii  zu 
üben,  wenn  ich  meine  Erwiderung  und  meinen  l»ank  nicht  in  die  richtigen  Worie  zu  kleiden  weili. 
Niemals,  m.  H..  hat  der  Verein  meiner  Tätigkeit  gegeniiher  mit  Dank  and  Anerkennung  ^'ekargt. 
Die  zahlreichen  Vir^nmniluu>rcn.  die  unter  Ihrem  (zu  KonnKerzienrat  Siiringorumi  uti  l  Ilii.  s  Herrn 
Amtsvorgangers.  unseres  nnverf  tUielu-n  Carl  Leeg.  Vorsitz  statttrefundcn  haben,  siml  ditiisoviele 

*  Dt<n  perftdniiehuii  (IratulHnteti  HcliloxBeu  sieb  weit  Ultor  200  («loj^raphieeho  und  briefliche  (jirickvrtlnfichH 
AUM  dem  In-  und  AuHlamle  an.  StaatHiiiiniHterv.  Rheiubahcn,  >ier  dem  Verein  aut>  der  Zeit  seiner 
DOaseMoefer  Aint«titigk»it  frenndscbaftlicbe  OesinnuDgen  bewahrt  bat,  sandte  von  der  Reite  ein  benlicb 

ribslteoea  Olttefcwussebtelegramm;  der  OberbtSrgermeister  von  Dttsssldorf  nabm  den  AnlaB  der 
eier  wahr,  nm  dem  Jabilar  zu  danken  dafür,  dafl  er  d»r  Vateraladt  neit  zehn  Jahraa  aeiae  KonntniKae  und 
Krfahrun;;en  in  dum  Khrfnamt  hIn  Sdidtrerordnetur  dinmitbar  ^uniaebt  hat,  and  ihn  za  der  25 Jährigen  Vei^ 
bindunff  mit  dem  Verein  /.ii  In  ijli'c  k\s  iiiis<  In  n.  Der  Verein  für  die  b  e  r  |;  b  a  u  1  i  <■  h  e  n  ItitcreHson  im 
( •  b  e  r  i>  r  v;  8  ni  t  N  b  e  )t  i  r  k  Dortniuinl  iiit'Hit  da«  HHudinbttntlL'ilcMi  il»r  beide«,  in  allen  irrolien  wirtsclinft- 
lii  hi'n  uiic  ■<i'/:iil|hilitii.<  hen  Frafft-ii  ilas  i,'lcirhi'  /icl  viTf(ilt,'i'ii'li'n  V.  ii  iii..;  er  l>cj;l uck « iiiif-i  ht  den  Jubilar  zu 
<ii>ii  Kriotgeii,  die  der  Verein  b*>i  dient^r  lati^keic  errungen  habe,  und  i«|trit'bt  linii  «.ugkeicti  im  Namen  det« 
deutschen  Dergbauce  Uank  auH  fQr  die  Fortncbritte,  die  auch  die  deutsche  IJe r>rw«'rkHinduMtrie  mitttdbiir  und 
aamitt«ibar  durch  seine  Tätigkeit  auf  dem  beaonderen  Uebiete  der  Fdrderang  der  deataeb«u  Teehnik  gemacbt 
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Beweise  dafür,  aod  die  heutige  Versammlnog  reiht  ^i>h  diesen  früheren  Kundgehiinj?<-ii  in  l  iner  für 
mich  liranz  besondprs  aaszeichnenden  Weise  an.  Deugeg^enüber,  tn.  H.,  habe  ich  Iriitu  r  sclion 
den  Standitunlct  vertreten,  daß  ich  ineine  Tätigkeit  Im  Verein  lediglich  als  die  Erfüllung  mainer 
Pflicht  nnHehe,  und  ich  meine,  daü  überhaupt  jideimnrin  qrtit  frilirf.  irlcichvid  in  wclclicin  Aiiitf  er 
steht,  wenn  er  nicht  nur  das  tut,  was  dor  J^iiohstabe  des  Veriragws  ihm  zu  tun  vurschreibt, 
wenn  er  sucihi,  seiiu-n  Posten  mit  seiner  ganzen  Kraft  zu  verwalten  ;  aber  weiter  meine 
ich,  daß  es  geradezu  zu  den  Iinpondernbilien  in  ilen  Ei^rfTischafton  eines  OesrliüftsfUhrers  gehört, 
daß  er  sich  seinem  Amte  mit  ganzer  Kraft,  mit  äeiner  ganzen  l'ersou,  fleinem  ganzen  Empfindeu 
vorschreibt.  Wenn  aber,  m.  H.,  hier  die  Frage  nun  einmal  aufgerollt  w<irden  soll,  wem  In  der 
Gfschnftsleitung  des  Vereins  für  A'w  Erfoljrf  der  25  Jahre  das  \'er(!itiist  zuzusprechen  ist,  m 
mttU  ich  einen  großen  Teil  der  hier  ausgesprochenen  Anerkennung  anderen  Personen  zusprechen, 
leb  dnke  Uer  In  enter  Linie  an  meinen  hochverdienten  Yornriiiger  Im  Amt,  Hm.  Fritz  Oeaon« 
der  mit  unserem  frlfichfalls  nnvcriri^ßlirhcn  Joseph  SchHnk  al':  treibender  Kraft  die  Neu- 
organisation des  Vereins  durchgeführt  und  unserer'  Zeitschrift  mit  feinsinnigem  Geschmack  und 
^(efener  SaeUceiintDli  das  Gepräge  gegeben  hat,  durch  das  gle  groß  geworden  Ist.  Von  1888 
bis  1887  hatte  ich  das  Glück,  neben  jenem  st  lti  iK^n  Manne  zu  arliciti  ti,  di  r,  rils  das  Vorbild  aller 
Geschäftsführer,  ja  als  der  Schöpfer  des  Gcschäftsführertums  anzusehen  ist,  neben  meinem  hoch- 
verehrten Freoade  BneelE,  den  wir  die  Freude  hnbee  hente  mit  dem  Feuer  und  den  Henseo 
der  Jugend  unter  uus  zu  sflien.  obwohl  er  im  Iw.aufe  diest'r  Woche  seinen  TR.  (n-lmrtstag 
feiern  wird.  Weiterhin  hatte  ich  das  große  Öläclc,  von  da  an  Schulter  au  Schulter,  Hand  in 
Hand  neben  meinem  lieben  Freund  und  Kollegen  Dr.  Beumer  zu  stehen,  und  der  alten  Gtewolm> 
h«'it  ^n-maß.  die  eint-  rneiiii(,'ki'it  /wiscln  n  uns  atissi-ldit-ßt  .  kann  ich  auch  heute  nicht  anders,  als 
dem,  waa  er  gesagt  hat,  zuzustimmen  und  mich  mit  ihm  einig  zu  fühlen  in  dem  Ausdruck  unserer 
Freundsoliaft;  leb  beklage  ihn  nur  in  der  Hiuafcht,  daß  er  rieh  uielit  in  derselben  gtVekUchen 
L^:e  wie  ich  befindet,  aueli  einen  Freund  Beumer  an  seiner  Seite  su  balran. 

Fernfr  hatte  ich  treue  und  gewissenhafte  Mitarbeiter  auch  in  meinen  Geschäftsräumen ;  seit 
dem  Jahre  188«  mit  einer  Unterbrechung  allerdings  von  ö  Jabreu  in  Hrn.  Bich.  Lemke,  und 
seit  dem  Jalwe  1891  ist  Hr.  Ingenieur  Otto  Vogel  hinzugetreten^  der  Ihnen  Ja  durch  seine 
trefflichen  Arbeiten  am  Jahrbuch  und  in  der  K»  daktion  in  vorteilhaftester  Weise  bekannt  ist. 
Aber  auch  dieser  Generalstab  samt  seinen  Uilfstruppen  hatte  nicht  die  Erfolge  des  Vereins,  die 
Uer  genannt  werden  siod,  zelttgen  kOnoea,  Erfeige,  die  beute  ▼idletcht  maaelunal  in  ein  zu  helles 
I..icht  gestellt  worden  sind.  wAnn  nicht  dir  iiiiljeren  l'nistJlnde  so  höchst  glücklichi'  und  günstige 
gewesen.  Just  in  den  Beginn  der  starkoa  Aufwartsbcwegung  in  der  Entwicklung  der  deutschen 
Eisenindustrie,  die  mit  der  ElnfUmmg  d«'  Btsmarekschen  Zollpolitik  einsetzte,  fiel  die  NeubegrQn- 
d(Ui|r  des  Vereins.  Tn  dieselbe  Zeit  fiel  die  Erlindung  iler  Entidiosjdinrunj^.  ^^Iriclizeitii.'  niaelite 
sich  das  Prinzip  der  Massenfabrikation  in  dor  Eisenindustrie  immer  gebieterischer  geltend.  Es 
ist  beute  hier  schon  angedeutet  worden,  daß  im  Verein  jeder  Fortschritt  von  Bedeutung,  der  seit 
jener  Zeit  in  der  EisenhUttenwelt  gemacht  worden  ist,  in  unseren  Versammlungen  zur  Besprechung 
gekommen  ist,  und  erst  vor  wenigen  Tagen  acbrieb  ein  alter  und  treuer  Freund  des  Vereins  an 
mich,  daß  naaehe  hier  gegebene  Anregung  rieh  in  pracluigein  Wadiitum  entwlekdi  hat. 

Daß  dies  aber  in  so  glflokllcher  Weise  der  Fall  gewesen  Ist,  Ist  nicht  in  letzter  Linie  auf 
den  Umstand  zurückzuführen,  daß  im  Herzen  eines  jeden  deutscheu  Eiseubüttenmanueg  rias  Gefühl 
der  ZusammengehSrigkoit  tiefe  Wurzeln  geschlagen  hat,  das  ihn  hier  in  den  Verein  führt  und 
ihn  veranlaBt,  seine  Soodeibestrebungen  den  gemrinsamen  und  idealen  Interessen  unterzuordnen 
lind  ^eine  Erfahrun^jen  und  Kenntnisse  in  den  Dienst  des  Vereins  zw  stellen.  Diesem  Umstände 
haben  wir  die  Erfolge  des  Vereins  zu  verdanken,  und  muß  ich  von  der  Anerkennung,  die  hier 
aasgesprochen  tot,  jedem  einzelnen  von  Ihnen,  der  Uer  seine  geistigeD  Kräfte  In  den  Dienst  des 
Vert'ins  gestellt  hat.  und  das  ist  jeder  von  üinen,  seine  entsiin-cliendf  Qiiute  /nsiirechen.  leh 
tue  das,  indem  ich  Urnen  gieiclizcitig  für  das  mir  stets  bewiesene  und  geschenkte  \'e^aucn  und 

hat.  Die  Schiffbaatecbniacho  OeitellMobaft  verbindet  mit  ihrem  Glückwunach  dio  KofTiiung;,  daß 
.der  vom  Jabilar  steta  warm  vertretene  eug^ru  ZaaammenachluD  mit  dem  Verein  deutacher  F.iHenhQttonleut« 
auch  in  Zukunft  erhalten  bleiben  mficbt«. 

Weitere  Bojflück  wOn«chunpen  erfolgten  toto  Stahl  werka-Verlj  and,  dem  O  b  e  r  h  i  h  1  !•  k  i  -  <•  fi  e  n 
S  t  a  Ii  1  w  e  r  k  B  -  V  1'  r  I)  a  I!  il ,  cIlmh  V  <>  r  e  i  n  tl  e  r  II  i  s  e  n  ji  o  r  1 1  a  n  d  «  e  m  n  t  -  W C  r  k  >' .  liiT  .M  o  ii  t  i>  u  l>  \>  r  h  e 
zu  i>  ü  H«  0 1  d  o  r  f ,  dum  AunachulS  zur  Förderung  dua  Abein- W  ewe  r-Kl  be- Kan  alt«,  ii>'iii  Hirg-  und 
11  QttonmAnniBohen  Vorein  für  Hteiermark  eud  Kirnten,  dem  ProfeHsorenkollegium  ib  r  k  k.  Mon- 
taniatiacben  HochMchule  in  Leoben,  tod  ProfeBioren  den  Kaiaorlichen  Itergi  natitnts  in 
8t.  Feteraburg  und  dem  ruRHiacben  Konaultativen  Bureau  der  Eiaenindustriellen.  Ans  Amerika 
kam  neben  «insr  Ansah!  anderer  BeclftokirfiMcbaBgaD  das  Telegramm  einer  Iteihe  tob  TeUnehmern  an  der 
diesjährigen  Benelweis«  des  Amerloan  Institute  of  Mining  Engiueer»,  and  eine Depesobe  aus  Stoek- 
holm  brachte  die  galea  Wllnsdie  fast  aller  in  Schweden  aneftafligen  Tereiut  Mitglied  er. 
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die  allseitig  mir  zuteil  gewonleiie  üuterstutznng  in  nuiner  uraigeiitlicheii  Angabe,  im  Verein 
zu  vereinen^  herzliduten  Daak  ausspreche. 

Ibnen,  lioebverehrter  Hr.  Gebelnirat  Servaes,  danke  fdi  besondere  f&rdfe  Ilebenswördlgen 

Wor  t  ■,  deuen  die  treue  Freuttdschaft  sprach,  die  Sie  mir  stets  gezeigt  haben.  Seien  Sic 
versicliert.  d&li  ich  die  Anerkennung  der  von  Ihnen  vertretenen  Vereine  hochzuscliiltzeu  weiü. 
Und  Ihnen,  lieber  Kollege  (zu  Dr.  B cum  er),  danke  ich  nochmals  herzlichst.  Ich  kann 
nur  wiederholen,  was  ich  eben  gaia^  habe,  und  den  Wunsch  aussprechen,  daß  tUe  volle  Einigkeit 
und  die  Freundschaft  zwischen  uns  irnmfr  vorhalten  möge.  Ew.  Magnifizenz  (zu  Rektor, 
Goheimrat  Borchers)  hin  ich  besondirs  zu  lebhaftem  Danke  verbunden,  weil  Sie  nochmals  den 
Stempel  unter  die  Urkunde  gesetzt  hab<  n.  mit  welchem  mir  vor  einigen  Ffilin  n  ilie  hohe  Aus- 
zeiclin!in<r  der  Behörden  veili^  lu  n  \vui<li'.  Mit  liim  a  \si*'  mit  unserm  Elueiimitgiiede,  dem  hoch- 
verdienten Hrn.  Geheimrat  WcJdiug,  dem  ich  auch  für  seine  Ihiuligen  Worte  vielmaU 
danke,  weiß  ich  mich  einig  unter  dem  Motto:  Durch  die  Wissenschaft  zur  Wahrheit I 
Ihnen,  m.  H.  (zu  Generaldirektor  Niedt.  dem  Vorsitzenden  der  EiseiiLiitti  Olicrschlesien  und  zu 
H.  Köchliag,  dem  stellvertretenden  Vorsitzenden  der  Südwestdeutscli  -  l^uxemburgischen  Eiaon- 
hiitte),  gebührt  besonderer  Dank,  weil  Sie  den  Verein  an  den  beiden  Oreasnarken  unser«« 
Vaterlandes  mit  treuer  und  starker  Hand  pflegen.  Durch  Ihre  Aufmerksamkeit  ha'n^n  Sie  mich 
tief  geröhrt,  weil  bei  mir  gerade  Ihnen  gegenüber  die  Tat  hiluüg  hinter  dem  Willen 
znrflckgeblieben  ist.  Hm.  Stumpf  danke  loh  Ar  die  Worte,  Ae  er  im  Namen  des  Vereins 
(1  (Mit  3  eher  Ei  sen  >;i  e  ß  erei  en  an  mich  crerichtct  hat.  E^;  war  mir  eine  große  Freude,  zu 
hören,  daß  das  Verhältnis,  das  zwischen  den  beiden  Vereinen  geschlossen  ist,  auch  im  Verein 
deutscher  ElseofdeOereten  hohe  Befriedigung  gefündea  bat.  Hm.  Dirdctor  Qeheimrat  Peters 
ilanki'  icli  für  ilic  Kinid^fltunp.  die  er  in  so  herzlicher  Weise  an  mich  <renchtet  hat.  Es  ist  nicht 
nur  das  lebhafte  Interesse,  das  mich  mit  ihm  und  dem  von  itim  vertretenen  Verein  verbindet, 
sondern  auch  die  langjährigen  freuadsehaftliehen  Beziehungen,  die  zwisdiett  uns  bestehen.  Das 
Vi-rh  iUnis.  das  Hr.  Gi  hi  imrat  Bagel  erwnhnt.  war  stets  ein  sehr  angenehmes,  zugleich  freilich 
auch  das  teuerste,  das  die  Zeitschrift  ^Stahl  und  Eisen''  hat.  (Große  Heiterkeit.)  Das  soll  mich 
aber  selbstversttndlich  nicht  hindern,  Ihnen,  irerehrter  Herr  Gehelmrat,  fOr  Ihre  große  und  liebens- 
würdige .Xufmerksamkelt  meinen  angelegentlichen  Dank  auszusprechen. 

Wenn  ich  nunmehr,  m.  H.,  mit  den  gemachten  Einschränkungen  meinen  Dank  für  die  hier 
ansgesprochone  Anerkennung  sagen  darf,  so  geschieht  das  zogleieh  mit  der  Versicherung,  daß  die 
Anerkennung  mir  ein  Ansporn  sein  wird,  wdtSf  meine  KrAfte.  soweit  sie  noch  reichen,  in  den 
Dienst  des  Vereins  zu  stellen,  mit  Ihnen  gemdnsam  die  materiellen  und  ideellen  Intert^ssen  der 
deutschen  Eisenindustrie  zu  fördern  und  dem  gemeinsamen  Ziele  zuzustreben,  unsere  deutsche  Eisen- 
industrie, —  unter  Eisenindiutile  nicht  nur  die  Eisenhuttenindustrie  verstanden,  sondern  die  Eisen- 
industrie im  weiteren  Sinne,  von  der  frinvinnung  der  l^nlistoffe  Iiis  zur  H'rst elhniL'  iles  Klein- 
eisenzcugs  und  der  Maschincnfabrikaliun  — ,  aU  eine  starke  dt-utsciit-  iudiisirie  uud  damit  unserm 
teuren  deutschen  Vaterlande  seine  Haehtatelluoe;  zu  erhalten.  (BtiMI.) 

Vorsitzender  Kommcrzienrat  Springorum:  M.  H.!  Wir  k  nntn.  n  nunmehr  zu  Punkt  1  unserer 
Tagesordnung  und  ich  möchte  zunächst  hiusieiitlich  der  allgomeiucu  Lage  feststellen,  daß,  obwohl  die 
stelfcende  Rtehtunir,  deren  sieh  iS»  Erzeugung  unserer  Eisenhütten  tehon  seit  Jahren  erfreut,  in  der 
letzten  Zeit  •  in  heschleniiijrti  res  Tiiinpo  angenommen  hat,  eine  Zuvielcrzen^nniLr  liisiirr  nielit  niif^':etreten. 
vieUnehr  ist,  soweit  heute  zu  erkennen,  der  Absatz  nicht  nur  für  jetzt,  sondern  für  geraume  Zeit  hinaus 
grestehert,  eine  Erscheinung,  die  erfreulicherweise  im  Zosammenhao^  mit  der  ständig  zunehmenden 
Anwi  ndnns;  von  Eisen  und  Stahl  steht  und  die  uns  daher  auch  gute  Aussiebt  für  unsere  Zukunft 
eröfinot,  zumal  die  Preisstelluni;  trotz  der  offensiditlicheu  Knappheit  der  Rohstoffe  und  Halbfabrikate 
eine  gesunde  geblieben  ist.  Wir  gehen  nicht  fehl,  wenn  wir  fttr  die  HerbelfQbrang  und  Erhaltung 
einer  solehen  guten  Lage  dem  maßvollen  Vorhalten  unserer  grofiott  Verbände  ein  wesentliches 
Verdienst  zusprechen.  Da  nun  die  jetzige  Vertragsdauer  des  für  uns  so  außerordentlich  wichtigen 
deutschon  Stahlwerks- Verbandes  ihr  Ende  bald  erreicht  und  die  Verhandlungen  zur  Erneuerung 
elMff  im  Gange  sind,  so  können  wir  unserseits  nur  wiederliolt  wünschen,  duH  sie  recht  bald  zu 
einem  trnten  Ende  geführt  werden,  damit  die  Unsicherheit  über  die  zukünftii."^  Gestaltung  unserer 
Vcrhälluisse  beseitigt  wird.  .Möcliten  die  vcrantwortlichou  Leiter  unserer  W  erke  sich  in  schwie- 
rigen Momenten  der  traurigen  ZusUlnde  tunvulU.  l>l>ii>u,  die  früher  in  Zeiten  des  Niederganges 
auf  im-^eren  Et<e!ihiitten  Platz  gegrifl'en  haben!  Wie  sehr  notwendig  ül>"r!rii:pt  der  enge  Zusaminen- 
scbluü  unserer  Werke  nicht  nur  zum  gemeinsamen  Verkauf  ilu'er  Fabrikate,  sondern  aueh  zu 
VerbSnden  behufs  Abwehr  uoberechtlgter  Bestrebungen  seitens  der  AHteitt^r  ist,  liat  der  jüngste 
Ausstand  bewiesen,  diT  «auf  einf-rn  )rn~»riT  großen  Stahlwerke  stattgefunden  hat.  und  der  einer- 
seits« dank  der  mutigen,  zielbewuüteu  Haltung  seiner  Leitung,  auderseits  abur  auch  nur  diuik 
dem  festen  Znsammenstehen  der  Werke  zurückgewiesen  werden  konnte.    Lidem  ich  nach  diesen 
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allgemeinen  liemerkuageQ  zu  den  ^esdUlftUdtea  UitteUuiii^  übergehe,  habe  ich  das  Folgende 
aauafiihr«]! : 

Die  ^lit  irliviltTzalil  uiiseros  Vereins  ist  isc^xcn  3070  vor  Jahresfrist  und  3202  an  '-"i.  April, 
als  ich  den  letzten  IStatus  hier  feststellte,  gegenwärtig  auf  3660  gestiegen;  es  ist  »umit  ein 
erfreullelies  Wadutuii  der  Teilaabme  an  onseren  Bestrebtuig<en  festzuiteUim.  ddcbzeitig.  hat 
aber  der  Tml  im  verflossenen  Zeitabschnitt  eine  reiche  Ernte  gehalten:  Qeheiuirat  Ledebur,  den 
in  AQerkeunuJig  seiner  Verdieoste  um  die  wisseuschaftlichen  ForUcbritte  der  deutsohea  Eisenindustrie 
der  Verein  fm  Ai>ril  d.  J.  zu  «einen  ^tteomitgliede  gemaeltt  bntte,  tat  kurze  Zelt,  nnohdon  er 
von  den  Lehramte  zurückgetreten  war,  sanft  entschlafen;  unser  Vorstandsmitglied  Blaß,  deUMI 
anregenden  und  geistvollen  Ausführungen  wir  stets  mit  Freude  lauschteu,  ist  seither  heimgegangen, 
ond  in  tragischer  Welse  ist  ein  weiteres  Vorstandsmitglied,  Direktor  Müller  von  den  Rheinischen 
StaUwetton ,  dessen  in  jugendlichem  Alter  vollzogene  Leistungen  zu  großen  Hoffnungen  Anlaß 
gaben,  uns  durch  den  Tod  entrissen  worden.  Fernerhin  beklagen  wir  den  Tod  des  (ieneraldirektors 
Leistikow,  des  Vorsitztaden  des  Voreins  deutscher  Eisengießereien,  der  stets  in  weitsichtiger 
und  TentSndnisvoUer  Weise  mit  uns  Hand  in  Hand  iriiig  und  nach  gleichen  Zielen  arb.-itete.  Wir 
vermissen  iinsero  alttn  Freunde  Blauel.  ITf  iiiriclis,  Lcliacqz  und  Pink  sowie  Lehnki  riiig 
und  Baum.  Neuestens  hatten  wir  auch  den  Verlust  de«  Huttenbesitzers  Heinrich  de  Wuüdel 
ZU  venelduien,  eines  Hannes,  dem  wir  wegen  seiner  Sadlkenntnii  und  seiner  Verdienste  um  die 
Leitung  eines  unseror  prifiRton  Hüttenwerke  an  der  Wfstcrrenzn  unsere  luihe  Anerkennung  zollten. 
Ich  bitte  Sie,  sich  zum  Andenken  an  diese  Jlftnner  und  unsere  sonstigen  lieiwgegaagtmea  Mitglieder 
▼OD  Ihren  Sitzen  zu  erheben.  (Oeediidit.) 

l>io  Zeitselirift  ,StaM  und  Eisen*  ist  in  einer  der  Zunahme  unserer  Mitfrli'^rif'rz.ihl 
entsprechenden  Entwicklung  begriffen;  sie  muß  nicht  nur  ihre  .\uflage,  obwohl  diese  im  .luni 
abemals  erhSht  wurde,  sondem  aueh  ihren  Umfiung  welter  niebt  nnbetriditlieh  vermehren.  Im 
Hinblick  auf  di*^  Verti-^ftinir,  dip  din  unsere  Eisenhütten  angehenden  \\is>eii>jcli,aftl!clien  raelii^'ciiieto 
heutzutage  erfahren,  und  den  dadurch  hervorgerufeneu  Stoäaudrang  hat  der  N'orstand  auf  Antrag 
der  Redaktion  von  «Stahl  und  Eisen*  den  wlehtlgen  Besehlnß  gefaßt,  unsere  Zeitschrift  vom 
I.Januar  1907  ab  wfiilicnflich  horauszii^'olien  und  zwar  soll  sie  re;:eluiii(5i^'-  Mittwoolis  zum  Ver- 
sand gelangen,  so  daß  sie  am  Donnerstag  in  den  Händen  des  grüßten  Teiles  unserer  Mitglieder 
sein  wird.  Der  Vorstand  hofft  doreh  diese  Neuerung,  die  tatsftohlleh  durch  die  Notwendigkeit 
gel)Oten  war,  den  Ueifall  iler  Mitirliidi  r  zu  gewinnen,  wie  die  Redaktion  ihrerst-its  sich  der 
angenehmen  Erwartung  hingibt,  daß  ihr  das  bisher  gezeigte  Woblwoilou  auch  in  der  neuen 
Erscheinungsform  nloht  fehlen  wird. 

Dagegen  hat  das  mit  der  Zeitschrift  in  enger  Verbindung  stehende  Jahrbuch  ieider  nicht 
den  Anklang  gefunden,  den  der  Vorstand  erwartet  hatte,  als  das  Untemelimen  ins  Leben  gerufen 
wurde;  trotz  der  durch  Hm.  Ingenieur  OttoVogel  mit  nicht  genug  anzuerkennender  Sorgfalt  erfolgten 
Bearbeitung  ist  der  Interessenkreis  ein  so  kleiner  geblieben,  daß  wir  durch  die  geringen  Einnalimen 
die  nicht  unbeträchtlichen  Kosten  für  Herstellung  und  Druck  bei  weitem  nicht  zu  decken  vermögen: 
da  anderseits  uns  durch  die  Wochenausgabe  von  „Stahl  und  Eisen*  Mehrausgaben  erwachsen 
werden,  die  wir  heute  noch  nicht  zu  übersehen  vermögen,  so  werden  wir  wahrscheinlich  vor  der 
Xotwendigiceit  stehen,  das  Frsdn  inen  iJes  Jahrbuchs  einzustellen.  Alle,  die  sich  mit  dem  Jahrbuch 
naher  vertraut  gemacht  halieti  und  seinen  hohen  Wert  für  den  Literaturnachweis  auf  unserem 
Facbu'eliiei  /AI  s(li;itzen  wissen,  werden  mit  mir  einig  sein  im  Bedauern  darül)er,  daß  wir  das 
Unternehmen  nicht  aufrecht  erhalten  können.  T>ic  Redaktion  von  Stahl  und  Eisen"  hofft  jedoch 
einen  teilwoisen  Ersatz  dadurch  zu  guleu,  daß  sie  mit  der  Wochcnausgabc  eine  systematisch 
gehaltene  Zeitwhriftenschau  des  In-  und  Auslandes  verbinden  wird. 

Nicht  unerwähnt  will  Ich  lassen,  dnß  unsere  Verelnsi)lblioth<'k ,  deren  (inlnunL'  und 
lostaudbaltung  seit  einiger  Zeit  ür.  Ureusing  übernumuien  hat,  aUmählicb  dem  Zustande  näher 
kOMml,  dem  wir  als  wlnsdieoswert  bezeichnen  mBssen.  WenagMch  die  BibUothidc  auch  in  erster 
Linie  für  Zwecke  der  Zeit'^chrift  und  der  Vereinsarbeifen  l>estiinmt  ist.  so  liottVn  wir  doch,  daß 
demnächst  auch  die  weiten  Kreise  unserer  Mitglieder  von  tlcr  Einrichtung  werden  Nutzen  ziehen 
kSonen;  dran  das  Bestreben  der  Oescbftftsstelle  gebt  dahin,  allmfthlich  eine  gut  ausgestattete 
Fachbibliothek  für  das  gesamte  Eisenlififti  nw.  si  n  zu  schaffen,  und  ich  zweifle  nielir  ilaran.  >laß 
hierdurch  eine  für  viele  unserer  Mitglieder  wertvolle  und  willkommene  Einrichtung  entstehen 
wird.  Die  uns  zu  Ihrer  Ausbildung  zur  Verffigung  stehenden  Mittel  haben  erfreulb^rweise  eine 
willkommene  Stärkung  durch  ein.'  Zuwendung  des  Stahlwerks^Verbandes  erfahren,  für  die  Ich  an 
dieser  Stelle  nochmals  herzlichen  Dank  ausspreche. 

Unsere  Zweigvereine  sowohl  in  der  Ostmark  wie  an  der  Westgrenze  unseres  Vater- 
landes haben  fortgesetzt  ilire  Lebenskraft  bewiesen  und  ihre  regelm.'lßigcn  Versannuliiri{:en  unter 
Starkem  Besuch  und  mit  gutem  Erfolg  abgelialten^  auch  haben  sich  die  Versammlungen  der 
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GUßereffachleute,  die  wir  in  Verbindung  mit  dem  Verein  deutsolier  Eisengieflereieii  ab- 
halten, bestens  bewibrt  und  ali  ein  ^tes  Ifitt«!  ftrwie»6n,  um  di«  Tocbnlk  in  den  Gleflerelen 

zn  fßnlcrn 

Üer  Neubau  des  Jäiseohütteniiu'lnnisch  Instituts  der  Hockächulo  zu  Aaclien 
schreitet  rüstig  vorwärts.  Dagegen  ist  die  Frape.  ob  der  eisfnbüttenraftnnlRche  rnterricht  an 
der  Hcr^'akadeniie  in  Utirlin  und  an  der  t'harlott<'tibHr).'er  HocbKcbulc.  voreinipt  werden 
kann,  ihrer  I.fwnne  noch  nicht  nflher  getreten,  und  auch  Uber  die  an  der  Hochschule  in  13resian 
vorgeseheneu  EiurichUingen  ist  uns  binber  nichts  hekannt  geworden.  Wir  vertreten  in  diesen 
Fragen  nach  wie  vor  den  Stamlpunkt,  daß  das  Ziel  des  oisenhüttenmflnnis.  hen  Hochsehulunterrichts 
eine  gründliche  und  vertiefte  Ansliililunir  st-iii  <oll,  die,  auf  wissenächaftlicth  r  nnindlas-f  r»ufV<  '>;>iit. 
die  gegen  frühere  Zeiten  erhohiicli  höli»  r  umi  \  ielseitiger  gewordeneu  Anforderungen  der  Praxis 
gebührend  berflduichtigt,  und  wir  ain>l  !<  r  Ansieht,  daß.  um  dieses  Ziel  £U  errelollMl,  viMere 
Hochschulen  so  weit  auszugestalten  sirnl,  als  .  s  lUe  örtlichen  Verhältnisse  gestatten. 

Der  in  unserer  letzten  Versaniiulung  angekündigte  ISesuoh  des  Amerieau  Institute  of 
Ulning  Bngineera  hat  im  Monat  Angunt  stattfrefunden :  tt»  waren  etwa  110  Amerikaner 
ein.«ichließlich  ihrer  Damen  hier;  über  den  Verlauf  der  Vnranstaitiinfrcn  \st  f^ingeliend  in  der 
Zeitschrift  «Stahl  und  Eisen*'  berichtet.  Der  Besuch  war  von  echt  freundschattlichent  Geiste 
iretragen.  Wir,  di«  wir  die  Frende  hatten,  die  amerlkantaeben  Gs»te  persSnlleh  in  begrüßen, 
uareii  von  ilin-m  friuudsi'haftlichen  Entgegenkommen  und  drin  \'i  rstrindiiis,  d;i>;  sü-  fiir  deutsche 
Einrichtungen  und  Sitten  bekundeten,  auf  das  augenelunste  berührt,  und  aus  den  zahlreichen 
AenBemngen  «nuerer  diäte  kVnnea  wir  mit  Sicherheit  den  Sehlnfl  stehen,  daß  aneh  diene  ähnliche 
Bi'ft'ii'diiniii^'  ülirr  ihre  .Anwesenheit  auf  deutsrluMii  landen  «  mjifinidr'n  haben,  wie  sie  hi'i  luiri  diirf^h 
den  Besuch  hervorgerufen  worden  ist.  Wir  dürfen  somit  die  Erwartung  aussprechen,  daß  «Ue 
Veranstaltung  dato  beigetragen  hat,  die  guten  und  frenndsehaftliehen  Beziehungen,  die  zwischen 
den  amerikanischen  Eisenhüttcnleatea  und  uns  aehoB  seit  langen  bestehen,  eine  erneute  und 
kraftige  Festigung  erfahren  haben. 

Hit  Ende  diese«  Jahres  schdden  naeh  dem  regelmiBigen  Weehsel  ans  dem  Vorstande  ans 
die  HH.  Baare.  Bueck,  Dahl,  Gillhausen,  Klein.  Krabler,  Lörniann.  Mai  ro.  Massenez, 
Schuster  und  Serraes,  femer  sind  zur  Ausfäliung  der  im  Laufe  der  Jaiire  durch  den  Tod 
gerissenen  LOeken  weitere  sechs  Vorstandsml^lieder  zn  wühlen,  woför  der  Vorstand  Ihnen  die 
HH.  Beuckenberg,  Moritz  Höker,  BriiKtnann,  8chaltenbrand.  Scheidtweiler  und  l'ge 
in  Vorschlag  bringt,  äofem  nicht  Walil  durch  Zuruf  beliebt  wird,  bitte  ich  Sie,  auf  den  dann 
zur  Verteilung  gelangenden,  von  der  GeachäftsftUirung  vorbereiteten  Zetteln  diejenigen  Namen, 
web  lif  lliiii  11  t't  w  a  nicht  gi  iit  lun  sein  sollten,  zu  durchstreichen  und  durch  andere  zu  ersetzen. 
(Auf  widerspruchslosen  Vorschlag  aus  di  r  Versammlung  erfolgt  darauf  durch  Zuruf  Wiederwahl 
der  ausscheidenden  Vorstandsmitglieder  und  Zuwahl  der  vorgeschlagenen  weiteren  sechs  Vorstands- 
ndtglleder.) 

M.  H.I  Icli  habe  nnini  zum  Scliliissi  luciin  i-  irrschttftlichen  Ausführungen  noch  <inc  Mit- 
teilung über  die  die^jalirigc  Verleihung  der  Carl  Lueg-Denkmttnze  zu  machen.  Nach  ^  2 
der  Fhitziingen  soll       OuA  Laeg^DenkmfiBze  an  rnlehe  lüaner  verliehen  werden, 


«die  durch  Erfindung  oder  EUnfUhnuig  dner  wtehtigen  Neuerung,  sei  es  auf  mecbanisc!)«Mn. 
sei  f  s  mf  chemischem  Gebiete  des  Eisenhüftenwesensj,  sicdi  au'^irf zeichnet,  oder  sich  dun  h 
besonders  tiemerkeuswerte  Vorträge  im  Verein  oder  durch  Abbandlungen  in  der  \'ereins- 
zeltsehrlft  «Stahl  und  Elsen*  dn  herrorragendes  Verdienst  erworben  haben*. 


Unter  Berücksichtigung  dieser  Anweisung  hat  der  N'orstand  beseUossen,  In  diesen  Jahre 

die  Denkmünze  Hrn.  Dr.  Tnp.  s'cliriUlter  zu  verleihen. 

Sie  haben,  verehrter  Herr  Doktor,  nicht  nur  eine  Keilie  bemerkenswerter  Vortrage  in 
unserem  V«rtAn  gebaltMi.  sondern  auch  die  elsenhflttenmannische  Literator  dnreh  viele  AuflsRtze 
und  Aldiandlungen  b»-n'"ioliert.  welchi'  weit  über  dir-  ('rrcii/rn  iin^crr<  Vaterlandes  hinaus  grdrunL'en 
sind  und  hochgeschätzt  werden.  Auji  der  großen  Zahl  derselbeu  dai-f  icli  insbesondere  ueuueu  Ihre 
Arbeiten  Aber:  «Flußelsen  und  Schweifielsen  in  der  deutsdien  Bisenerzeugung*;  „Fortschritte  der 
deutschen  Koheisencrz>  ii'riinu'  si  it  dem  .Tahre  1882*;  _Die  Deckung  dos  Krzbedarfs  der  deutschen 
Hoch^ifen  der  Gegenwart  und  Zukunft* ;  ,Die  Bedeutung  und  neuere  Entwidmung  der  Fiußeisen- 
erzeuguiig" ;  ,Der  Wettbewerb  der  amerikanischen  Eisenindustrie^  ;  „Eisenindustrie  nnd  SchiiFbau  In 
Deutschland*  ;  ,25  .lahre  deutscher  Kisenindustrie"  sowie  Ihre  zahlreichen  und  wertvollen  Arbeiten 
über  Tariffiragen  und  Statistik,  in  Würdigung  dieser  llirer  verdienstvollen  Tätigkeit  hat  der 
Vorstand  Ihnen  aus  vollster  Veberzeugung  nnd  einstimmtg  ffie  Carl  Laeg>Denkm1bize  zuerkannt, 
und  ich  habe  die  Ehre,  sie  Ihnen  zu  überreichen  mit  dem  Wunsche,  daß  auoh  nach  dieser  Blchtung 
hin  uns  Ihre  Mitarbeit  noch  viele  Jalure  erhatten  bleiben  möge! 
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Dr.  In^r.  SchrSdttr:  Meine  sehr  verehrten  Herren!  Durch  diese  mir  soeben  ho  unerwartet 
zuteil  gewordeue  neue  hohe  Auszeichnung  bin  ich  abermals  tief  ergriften.  Ich  nolune  sie  mit 
innigem  Danke  im  Hiabli«  k  auf  die  lan^^jahriKe  M itarbeiterschaft ,  die  mich  mit  d^ni  Trflgcr  des 
Namens  d<>r  Denkmünze  verbunden  hat,  in  tr>'ii«  r  Erinnoninir  i^ti  ihn,  an.  Ich  dankd  Ibnflllf  meine 
Herrea,  ich  danke  dem  Vorstande,  ich  danke  Ihnen  all«;n.  (,lii-ifaU.) 

Es  folgten  nun  die  als  Ponkt  3  oad  4  auf  der  Tagesordnung  stehenden  Vertrige  der  Herren 
Professor  Kiclihiiff  uml  II.  PLÖchling-  sowie  Rcfrlerungsbaumciater  a.D.  Geyer,  welche  nebet 
Besprechung  iu  den  uächsttii  Ausgraben  von  „Stahl  und  Klsmi*  vnröffrntlirht  werden  sollen. 

äudaun  richtete  der  X'orsitzende,  Ur.  Kowwerzienrai  Springonim,  noch  nachstehende 
Sohlufinrorte  an  die  Versamnlang: 

Ich  möchte  Ilimii  der  vor(;esclirittenen  Zeit  we^eu  vorschlagen,  heute  «ine  Diskussion 
au  den  letzten  Vortrag  nicht  su  Icnüpfeu,  sondern  diese  bis  zur  f  rätajahrsversammlung  zu  vertagen. 
H.  H.,  Sie  stellen  wobl  wie  anch  leh  unter  dem  Eindmek,  dafi  ans  die  Herren  Bef^renten  ein 
sehr  interessantes  Material  vorgetra^rt  n  haben.  Ich  erinnere  daran,  dab  nur  kurze  Zuit  ver- 
stridien  ist,  seitdem  uns  lUer  die  ersten  Mitteilungen  über  die  elektrischen  Oefen  gemacht  sind, 
und  liente  sdion  war  Hr.  Prof.  EichhofT  in  der  Lage,  uns  zu  berichten,  daß  der  elektrische 
Ofen  bereits  in  regelmäßigem  Betriebe  Stahl  herstellt,  und  von  Hrn.  Böchlin  hörten  wir,  daü 
an  anderer  Stolle  ebenfalls  demnilchst  ein  solchfr  Betrii  l)  (  rnffni  f  \v(»rden  wird.  Ebenso  ist 
der  letzte  Vortrag  des  Hrn.  Kifritirungabauoieister  Geyer  gcii^uct,  das  größte  Interesse  in  An- 
spruch zu  nehmen.  Auch  in  dieser  Hinsicht  haben  wir  noch  vieles  zu  erwarten.  Ich  bin  über- 
zeugt, in  Ihrem  Sinne  tm  luiudeln,  wenn  ich  den  Herren  Referenten  für  die  Überaus  fesseinden 
Darlegungen  unseren  Dank  Hiissjircche.    (Keifall. i   Damit  schließe  icli  die  Versammlung. 


Nach  Beendigung  dt-r  von  annäht  rml  1 400  Herrin  iHsuchten  Hau])tv»'.i'6äiumlung  vereinigten  sich 
gegen  700  Teilnekmer  im  Kaisersaal  zum  Festmahl,  das  der  Vorsitzende  Kommerzienrat  Springer  um 
mit  einem  wirksamen  Kaisersprucli  «  roffnct*-.  um  dann  den  F re u  n d  Dr.  Sch  r  d  1 1» r  zu  feiern,  der 
nach  den  Hauptversammlungen  auch  beim  fröhlichen  Klang  der  Hecher  seine  Freunde  niemals  verlassen 
habe  (Brarel),  was  nicht  immer  eine  ganz  leichte  Arbeit  gewesen  sei.  (Orofie  HetleAeU.)  Aber 
f^i  hr^dter  lialif:  auch  dinsp  Arbeit  iinmi-r  summa  cum  laude  geleistet.  Alle  deufachen  Bhenhütten- 
leute  seien  einig  in  dem  Wunsche,  daß  auch  diese  Leistungsfähigkeit  Hm.  Dr.  SchrOdter  nocli 
lange,  lange  Js^hre  erhalten  bleibe.  (StQrmladier  BelfaQ.)'  Der  also  Gefeierte  erwiderte  darauf 
in  launicrfr  Weise,  Tnf!  der  frühere  Vereinsvorsifztiide  Ofhoirurat  Dr.-Iiig.  Carl  T-tiPLr  oft 
scherzhaft  erklärt  habe,  alle  intelligenten  Männer  haben  Durst.  Darum  liabe  er  (.Scbrödter)  niemals 
einen  Tmnk  abgelehnt,  nm  wenigstens  intelligent  zu  erseheinen.  (Starmische  Heiterkeit.)  Er 
warf  dann  rim-n  I*ii(jl<ldick  auf  srin  I.clu-ii,  in  dem  die  Stunde  seines  inftd^^e  Kranklieit,  au-^  deiu 
praktischen  UUttendienst  erfolgten  Austritts,  die  er  damals  für  die  bitterste  gehalten,  ihn  zu 
der  glückliehsten  und  erbebendsten  Stunde  des  heutigen  Tages  geführt  habe.  Sie  werde  ihn  nicht 
zu  einer  falsclu  ti  WcrtniessutiL'  seiner  Person  verführen;  er  wride  sich  stets  bewiif^t  ldeib<  n.  daß 
die  Männer,  die  £rx  und  Kohle  dem  Sohofi  der  Erde  abgewinnen,  die  bei  Tag  und  Nacht  trotz 
Stnrm  nnd  Wind  Im  Hoehefen  die  Ente  sehmelxen,  den  Stahl  bereiten  und  In  den  Werkstätten 
weiterverarbeiten,  mit  ihrer  geistigen  Tätigkeit  den  Erfolg  des  Vereins  bilden.  Die  Leitung  des 
Vereins  dorch  den  früheren  und  den  jetzigen  Vorsitzenden,  die  tatkräftige  Mitwirkung  des  Vor- 
standes verbürgen  diesen  Erfolg,  Darum  -ein  Vivat,  floreat.  creacAt  dem  Verein,  seinem  Vordtzenden 
und  meinem  Vorstände.  (Allseitiger,  lobhafter,  langanhaltender  Heifali.)  Der  nunmehr  Tßjährige 
Generalsekretär  Bueck-Berlin  feierte  iu  einer  meisterhaften,  temperamentvollen  Kode  die  Ehren- 
g.1ste  —  Regieninirsjirnsident  Schreiber,  Oberbürgermeister  Marx.  Geheimrat  Bagel,  .Justizrat 
Dr.  Klein  um!  Maler  Mns  -  sowie  die  Vortragenden  des  Tages,  die  der  Hanptversammlnng 
den  wissenschaftlichen  Inhalt  iri  ■.'rben.  (Lebh.iftcr.  allseitiger  Beifall.)  Im  Namen  der  Ehrengäste 
antwortete  Regierungspräsideui  jichreiiM-r  in  einem  warmherzigen  Triukspruch,  indem  er  darauf 
hinwies,  daü  er  gern  schon  heute  vormittag  das  Wort  nanu  ii>  di-r  Regierung  irgritTen  hal)eO 
würde,  wi-nn  T>r.  Schrödtcr  nicht  in  seiner  Bescheidenheit  darauf  l)estan(len  hätte,  daß  das  Fest 
ausschließlich  im  Kreise  der  , Familie  des  Vereins"  gefeiert  werde.  Anknüpfend  au  die  Worte, 
die  Dr.  Beumer  am  Yormittag  gesprochen,  legte  Redner  dar,  dafl  Dr.  Sehriidter  auch  der  Re- 
i^emng  gegenüber  stets  ein  Gentleman  vom  Scheitel  bis  nur  Bohle  gewesen,  den  die  Rehffrde  als 
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dnen  knndigen,  wdtseheiideti  u&d  stets  benitwflti^en  Ratipreber  auf  das  liSehste  schllize.  Redner 

verbreitete  sich  dann  weiter  in  überaus  anerkennender  Weise  über  die  Lohe  Bedeutung  des  Ver- 
eins, dessen  Vorsitzendem  und  (ie.schilftsfuhrer  er  ein  dankbares  Hocli  bringe,  das  dreimal  lelihaft 
erwidert  wurde.  Hr.  Dr.  B  cum  er  gedachte  aodann  der  Frau  Dr.  8chrödter  und  dtT  deutseben 
Eisenhüttenfrauen,  die  ihr  Vorbild  fnndeu  in  der  Frau  Johanna  des  Eisernen  Kanzlers  Bismarck. 
(Lebhafter  Beifall.)  Wie  dieser  iu  den  sorgenvollsten  S'unden  seines  Lebens  keinen  sichereren 
Zufluchtsort  gehabt,  als  an  dem  Herzen  seiner  Frau,  wie  auch  der  Staatsmann  Dem  bürg,  seit 
langen  Jahren  Mit^rlied  dos  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  (Jubelnder  Beifall),  in  didseit  auf- 
reirenden  Tagen,  in  denen  er  einen  Druck  von  dem  Uewlssen  de«  deutsclien  Volkes  genonimcn 
(Stürmischer,  lan-ranhaltender  Beifall»,  die  beste  Stütze  an  seiner  vortrefflichen  (fattiji  gefunden 
haben  werde,  so  sei  jeder  Eisenhütteninann  und  auch  Dr.  SchrSdter  erst  durch  seine  Fran 
iiii'-tan.lp,  dir-  Si)r;r'  ii  si  irn  s  I?.  tnifes  fröhlich  zu  überwinden.  (Stürmische  Ztistimmunp.)  rnter 
lel)haftcm  Beifall  sandte  man  darauf  Frau  Dr.  Schrödler  aU  Gruß  von  der  Tafel  der  deut- 
schen EisenliUttenteute  eine  prsclitige  BtameMpMde.  Und  dann  enchien  im  Ralimen  \oii  , Stahl 
und  Kisrn"  rin  entziiekendi^«?  !*>beudes  Bild  —  die  .Schr<'5dterschen  Kinder  t1a>  Frl  T.isbet 
b  e  u  m  c  r  mit  einer  Dichtung  ihre«  Vaters  stimotungisvoU  begleitete  und  das  den  Charakter  der 
„Famtli^Bfeier*  aofs  frlficklicbst«  xnr  Geltaa«-  brachte.  NiiÄt  zuletzt  aber  prBerte  sieh  dieser 
Charakter  In  dem  fot^T-nibn  .rirtiin'n  Liriilr-yn"'  aus,  iu  dem,  wie  Dr.  Schrnilti-r  mit  l'iM-lif  suirte. 
sein  alter  nordischer  Freund  Direktor  Kuhlsuhü tter-Norden  sein  ganzes  Herz  und  (icmüt 
widergespiegelt,  und  das  von  der  Festvsraammlung  nadi  der  Weise  «0  alte  BwMhenkenüclikdt'^ 
in  frobesler  und  dankbarster  Stimmung  gesungen  wurde: 


^^'ie  oft  klang  schon  allhicr  im  Saal 

So  frohw  Ton  -mi»  lioale. 

Wie  oft  Bcbon  hoben  don  I'okel 

Hier  deutsobe  Uattenleatel 
Yon  j«  war  ihrer  WeiBheit  Brat: 
Nach  Kauren  Wociion  frobss  Fost» 

Und  w«!  der  Dtohter  lehrte. 

Blieb  Braach  anf  rb«in'»cher  Erde. 

Heut  klingt  dorn  werten  l'reuud  das  Lied, 
Mit  dem  aeit  Ti«l«n  Jabran, 
Hnid  rrnst  —  )<aiil  Troh.  wir  (Jott  bonehied, 
Wir  manche  Schicht  verfahren. 

Hont*  Uingt'a  n  Emil  SchrSdtora  Rnhm, 

Seit  «innm  ViurtolHAkulum 
Weilt  er  in  autern  Kreiaeui 
OehSrt  er  ,8tah1  and  Eiaen«. 

Viel  rotes  Erz  seit  damals  rief 

D«e  B«rf  inanns  Fielt  nach  eben, 

Vtp1  Ki?".'!!  H|iriUi'iiil  vom  Stiebe  lief, 

Vom  Fuukenwurf  umwuban, 
Keifl  hent  die  Ernte  deatsebem  Fleiü, 
Ziemt  dem  ein  ^rünea  Lorbeerraia, 

Den  fünfundzwanzig  Jahre 

Oemaebt  tum  Jnbilare. 

*  äprich:  Dring. 


Und  all  die  Freunde,  die  er  fand 

Auf  arIwitaTeiehen  Wegen, 

Hie  reichen  ihm  die  Froundesbend 

Mit  vartnem  Umfi  entgegen. 
Ana  Nord  und  BOd,  veit  fiben  He«r 
Klingt  (grüßend  froher  Heilruf  her; 

£r  Mige  ihm  aafi  neue 

Oer  HRHenleute  Treue! 

Und  wenn  er  heut'  zur  Feiertttund 

Tergangner  Zeiten  dankat, 

Vad  wie  <Ii  s      ItickBalH  HatiiehluS  elust 

Sein  Lebeuiwchill'  gelenket: 
Dann  grüBen  von  dea  Zimmen  Wand 
Die  grauen  Hefte,  Bund  an  Baadi 

Die  bis  zu  fernen  TaKOu 

Dea  Freondea  Kamen  tragen. 

Doch  nicht  der  Zeit,  die  «chnell  enteilt, 
Ollt's  heule  so  gedenken, 

P'-iii  fl•-t^•^froh^•;l  Au:^onMirk 

Woll'u  wir  die  (HiUtur  uchwenkcn. 
Der  heute  firob  und  Jagendfriseb 
.\m  Elir>'ri|>1at/>'     bmürkt  den  ^tcdi. 

Ihm  voU'u  wir  Ehre  geben; 

Hoch  soll  Dr.  ing.*  SebrSdter  leben  I 
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Italiens  Eisenindustrie.*  (Nachdruck  rrrbolen.) 

VoQ  Geb.  Bergrat  Professor  Dr.  U.  Wedding  in  üerlin. 


I  |if  5Ii(tfilun<r»"n.  welcVic  icli  Tlmon.  rn.  TT., 
"heute  zu  machen  habe,  bctreflfen  das  Eisen- 
bfittenweMn  in  Italien,  welcltes  ich  venncht 
habe,  auf  einer  lanperen  Reise  im  Frühjaiir  d.  J., 
deren  zweiter  Zweck  allerdings  die  Teilnahme  am 
Biternatlonalen  Kongn^ß  für  angewandte  Chemie 
in  Koni  war,  können  zu  lernen.  Um  nicht  zu 
ausfllhrlieh .  zu  sein,  will  ich  mich  einer  ein- 
gehenden Statistik  tber  die  itaUeniBdie  ISsen- 
erzen jtjii  11  enthalten,  um  »o  mehr,  als  dieser 
Teil  Ihnen  Allen  durch  einen  vorzüglicbi  n  Auf- 
satz des  Ingenieurs  Carl  Brisker  in  ^.Stalii  und 
Kisen'***  belcannt  oder  zugänglich  sein  möchte. 

Es  wurden  von  mir  die  bedeutenr1j:t<  n  Eisen- 
werke in  alicu  rrovluzeu  Italiens  besuclil.  zuerst 
die  der  Lombardei.  Man  darf  wohl  sagen, 
daß  in  keinem  Teile  von  Italien  die  Kifcnindn- 
Ktrie  wisaenschaftlicb  auf  einer  solchen  Höhe 
steht,  wie  bier.  Anch  »lud  hier  die  ArlMiter- 
verhnUiii?sfi  vprhrtUnfsmURijr  nm  friinstiirsten. 
Man  erkennt  das  sofort  beim  Besuche  der  Werke. 
In  ganz  Italien  worden  1904:  181 000 1  SehwetB- 
eisen  und  1 77  000  t  F!iifi<xi8en  dargestellt.  Hiervon 
fallen  etwa  32  "/o  ächweißeisen  luid  S**/»  Flußeisen 
avf  die  Lomliardei,  nnd  das  letzte  i^hfirt  dem 
Ilanptwfrk.  von  dem  ich  Kenntnis  nahm,  nn.  Es 
iät  die  Stahlgießerei  bei  Mailand,  Acciaieria 
Hilanete,  welches,  wihrend  die  anderen  Werke 
Schweißeisen  aus  Alteisen  erzeugen,  annalit  rnil 
die  gesamt«  llenge  des  iTlußeisens  der  i'rovinz 
darstellt.  Hier  findet  man  alle  jene  neueren 
Verbesserungen,  welche  zu  einem  guten  Eisen- 
werke gehlen,  vor  allen  Dingen  sowohl  ein 
pliysikallsehes  Laboratorinm  fBr  tTntersnchung  des 
Klcingefüges  und  für  die  Prüfung  der  Festigkeit, 
als  auch  ein  brauchbares  chemisches  Labora- 
torium. Es  wird  also  auf  diesem  Werke  Flnß- 
eisen  erzeugt,  und  es  werdw  eriuhUch  groß(; 
Stücke,  z.  B.  Schiffssteven,  gegossen,  wie  auch 
eine  Menge  von  kleineren  (Tcgenstanden  her- 
gestellt werden.  Das  Werk  umfaßt  gegenwflrtig 
etwa  800  Arbeiter  und  liatii«  bei  meinem  Be- 
suche eine  Produktion  von  300  t,  welche  in- 
dessen nach  Fertigstellung  einer  großen  Zahl 
von  im  Bau  betindlichen  Xeueiurichtiniirf'n  auf 
600  t  jabrlidi  steigen  wird.  Das  3laterial  ist 
haoptsadilieh  laliB^seher,  zum  Teil  eigenw 
Schrott;  das  Roheisen  wirri  am  Srinvi  don  und 
England  angekauft  und  nur  wenig  von  de.r  Insel 
Elba  bezogen.  Wie  ganz  Italien,  so  entbdirt 
auch  dieses  Werk  der  eigenen  Kohle,  welche 

*  Vortrui;,  s-fliftltcii  auf  (irr  Haiiptvereatiniiliiiif,' 
di  r  KiMt  rttiUtte  Obersclilvsicn   am   '28.  Oktober  IdÜti 

EU  (iK'i'.^rtZ. 
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ans  En;_'Iarnl  hrrlieitri'scbatt't  wird.*  Am  iinisteB 
Interesse  erregen  die  drei  vorhandenen  Bessemer- 
birnen, von  denen  zwd  auf  einen  Fassnnfrsraum 
von  1  t  nnd  eine  auf  nur  50  kg  t  iriiri  richtet 
sind,  letztere  vielleicht  die  kleinste  Birne,  die 
liberiuupt  in  der  Eisenindustrie  gegenwärtig 
besteht.  Daneben  botindet  sich  ein  für  das  kleine 
Quantum  von  nur  8  t  eingerichteter  Martinofen. 
Man  btnst  die  großen  Birnen  mit  atmosphJErlsoher 
Luft,  die  kleine  dagegen  mit  Sauerstoff  und  Ist 
in  der  Lage,  Sauerstoff  mit  atmosphärischer  Luft 
im  übrigen  auch  nach  Belieben  zu  mischen,  da 
ein  elektrisch  anir^  triebenes  G«'ltla«e  auf  Sauer- 
stoffkompres^ion  i.uit't.  waiirend  ein  Gebläse  mit 
Dampf betriel)  dit-  Luit /.usrunmendrückuug besorgt. 
Es  gibt  das  Veranlansung  ;ur  Frage,  ob  maUf 
wenn  Sanprstnfl"  als  Xi  lu  nprodukt  auf  Eisen- 
hütten gew«»uuen  werden  könnte,  wahrend  man 
den  Stickstoff  der  Luft  zu  Dflngeroitteln  ver- 
wendet, nicht  dnrli  fikonomlsch  wichtige  Vor- 
teile erringen  küuntc.  Durch  Elektrizität  wird 
eine  Wasserzersetzung  vorgenommea,  und  man 
erliülf  hirrbei  reinen  Wasserstoff'  und  einen  mit 
etwas  Wasserstoff  gemischten  Sauerstoff.  Nach 
den  Erfahmneren  sehadet  es  nidits,  wenn  er  bis 
zu  3  "'o  durcli  dirscii  \  ermircini^'l  i-;t.  Die 
Pressung  des  eiugcblascuen  Sauerstoffs  beträgt 
etwa  *ft  Atmosphäre. 

Zum  Gießen  bonulzf  man,  abgesehen  von  den 
gewöhnlichen  Gielipfauncu  mit  Bodenstopfen, 
eine  große  heizbare  Gießpfanne  mit  einem 
Fa.ssungaraura  von  30  t,  eine,  wie  mir  scheint, 
nachahmenswerte  Einrichtung.  Die  Heizung 
geschieht  ebenfMls  durch  verbrennenden  Wasser- 
stoff. Einguß  und  Ausguß  befind. n  sich  an 
entgegengesetzten  Seiten,  und  die  Pfanne  ist 
durch  eine  Scheidewand  so  geteilt,  daß  die 
Schlacke  auf  der  einen  Seite  zurückgehalten 
wird  und  außerdem  bei  Füllung  zu  versciiledencn 
Zeiten  eine  gute  Mischung  in  der  Pfanne  ge- 
schieht. Ich  möchte  auf  diese  Gießpfanne  be- 
sonrlrrs  aufnierksam  machen.  Bckaiml lidi  steht 
dem  kontinuierlichen  FlußeiäcntlHmmofenpro/.i  (i 
naoh  Talbot  im  Kippofen  und  ■hnlichcn  Vor- 
gfln^rcn  dir-  Nntwetidiirkcit  «•ntirrtrpri,  dip  Krdilung 
und  Desoxydation  in  der  Gieliptanne  liesorgen 
zu  nfissen.  Wahrseheinlicfa  wfirde  die  heizbare 
Gieß|ifann.'  diesem  rebelstandi'  nMielfeu  können. 
Man  wurde  sie  als  Ofeu  verwenden  und  nach 
Belleben  Proben  nehmen  können. 


*  Von  der  rund  <>  Millionen  TiuiiKäii  Iji'tniffi'niii-n 
K>ilileiieinfulir  Htamnien  niindi'Hton»  9.'»*';'«  auH  Kii;;- 
l«nd.  Deutschland  ist  noch  nirlit  nittl,ö"i)  bi-tciligt. 
Dag  ist  bedauerlich  und  man  gnUto  auf  lii'"  (ii'wliinunjf 
der  doutsch«n  Einfuhr  bier  mehr  Oevicbt  legen. 
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l)(;r  zweite  ÜeHUcli  galt  iK-r  l'ro\iu/  l'i<  niuüt  Nähe  vou  Turin  eine  -\iilat;t.'  i  iiidiit-t  hat,  auf 

md  hier  dem  StaasanoRchen  Werke  lief  der  die  verschiedenen  thermoelektrinchen  Appft- 

'I'iirin.    Pirniont    stohl   !n  liezuß   nni'  Sciuvtil')-  rntf    zur  Atisrührunir    L'''komrn<n  sind. 

ei8t'iier^cuguu|f  gt'i^eu  die  Lonibardfti  etwas  zuriii^k.  Anlage  hat  den  Zw«-i-k,  alü  Vt^rsuchHwerk  zu 


Es  werden  nur  etwa  28  der  ßenaaitmenfre 
Italiens  dort  erz<Mi[:t.  l>ic  KliilM'i-,riiini  ii<r«-  ist 
ganz  unbedeutend,  blussano,  welcher  dan  groUe 
Verdienst  hat,  mit  nnirentein  grodar  Eneririe 
dir-  t'lfktrisirlii"  Darstellung  QOd  Verarb««itnnfr 
von  Eisen  in  die  Hand  genommen  zu  haben,  hat 
jetzt  due  GeMilzehafi  gegrindet,  welche  in  der 


dienen  und  gleichzeitifr  den  i^uchem  zu  zeigen, 

was  nrrt'iclit  wenlt-n  kaiin,  um  2U  voranlassen, 
dall  Lizenzen  auf  die  der  Gesellscbaft  i^viiöriffen 
Patente  auf  Verfahren  und  Apparate  angeiranft 
wt^rden.     Ks  dort   mir  si.   viil  |ir<>i|uzi<'rt 

werden,  dali  der  \  erkauf  der  l'rodukle  die  Unter- 
haltung der  AnHtalt  sieherstellt. 


Digitized  by  Google 


2.  JUMr  1907. 


/tofitm  Sbminitutrie. 


StaU  wi  ÜMO.  16 


Major  StaHsauo,  welcher  urapriin^Ucli  in  den 
Alpen  eine  elektrlsehe  Anlag«  zar  Gewinnung 
von  Eisen  aus  Kiscnorzcn  angelegt  hattr,  ilio 
aber  ohne  ^ikonomischeD  Erfolg  blieb,  hat  auf 
Onud  der  dort  ireeAmaelten  ErfahninireB  nun- 
mehr die  neuen  KinrirhtiinL'tn  jxetroffrn.  "^imh 
Glrundsatz  wird  hier  verwirklicht,  oichta  weiter 
TOB  dar  EloIctrfslUt  cn  vorlügen  «b  Wime, 
(l'f  Kdhlf   durch  den   elektrischen  Strom 
zu  ersetzen.    Er  eBtaimint   von  der  Tariaer 
Eloktrintfttsgesellseliaft  den  olektriselieo  Strom, 
welcher  durch  Wasserkraft   für  Utlt  uclitun^'s- 
uod  Bowegungozwocke  erzeugt  wird.    Er  geht 
TOB  dem  Orandsatze  ans,  daß  bot  den  Tor> 
schiedenen  Btlu'izunffen  durch  Kohle  nur  sohr 
wenig  von  der  erzeugteii  Warme  ausgenutzt 
ward«,  HO  bef  SclunfedefeneriiBgen  etwa  nur  3 
liia  8  ^/o,  bei  den  TiegeUchmelzun^en  nur  5  bis 
10  »/o,  bei  Kupolöfen  10  bis  20  "/o  und  bei  Hoch- 
öfen 30  bis  50  0  0 ,  höchstens  70  "/o.    Er  meint, 
daß  diese  geringe  Wftrmeausnutzung  wesentlich 
entstehe,  weil  stets  der  gi  sainf»'  Stickstoff  der 
Luft  mit  erhitzt  werden  inulK   w&n  vermieden 
werde,  wenn  mau  dt;Q  elektrischen  Strom  alz 
Wärmequelle  anwende,  bei  welch«'m  man  min- 
destens bO^jo  Wftrmogcwinn.  oft  aber  beinahe 
90  "/n,  rechnen  muß.   Er  glaubt,  daß,  unter  der 
Annahme,   daß  die  durchschnittliche  Heizkraft 
des   Kilograjuins    industrieller  Brennstoffe  m 
6500  WamiednheitflB  aagenomnent  und  er- 
fahritnjrsmfißiir  t^Sö  Wflrmnf>in}i(^1tf>n  durch  die 
Umwandlung  einer  «IcktriÄchen  PferdesUrkea- 
fltnade  in  tfaemlache  Energie  erhaltea  werden 
können.  4.22  in  Wlirnif  ntngewandf>It<'  cj^ktri-^i-lii' 
Pferdestärken  nötig  sind,  um  eine  thermische 
Arbeit  tn  leisten,  die  man  in  der  Industrie 
durch  X'rTbraiich  von   1  kg'  Brennstoff  erzielt. 
Nim  meint  er,  daß  In  vielen  ulekiriscbea  Wasser- 
kraftanlagen «in«  elektrische  Pferdestarke  In 
einem  .lahre  z«  eint-m  A'l  iJC  nicht  Ubersteigenden 
Preise  zu  haben  sei,  infolgedessen  man  da,  wo 
Wasserkraftaalagen  vorhanden  sind,  imstande 
Ist,  so  zu  nrlidtt>n.  als  wenn  1  kg  Kohle  nur 
1,7  ^  koste.    Er  glaubt,  daß  dies  sich  noch 
werde  nfltzifcher  gestidten.  wenn  mau  daran 
denke,  daß  man  ja   in  vielen  Fallen  in  dem 
Hüttenwesen  nicht  Kohle,  sondern  die  daraus 
erzeugten  Kok.s  gebrauchen  müsse,    und  dalicr 
könnte  man  etwa  ans»  t/.i  u.  daß  man  so  arbeiten 
könnte,  r»!s  oh  nuui  liic  Ivolilt-  zu  IT    f  für  liic 
Tonne  hätte.    Freilich  ist  die  K<i]il<-  nicht  nur 
Wärmequelle,  sondern  auch  gleichzeitig  der  Stoff, 
durch  den  man  reduziert;  aber  dadurch,  glaubt 
er,  entstände  der  weitere  Nachteil,  daß  man 
st«t8  kohlenstoffhaltige  Produkte  erhatte,  wahrend 
man  l»f*i  .\nwendung  lir-s   ♦elektrischen  Stronus 
ilie  Kohle  entbehren  und  dadurch  ein  kohlen- 
stofffreies Produkt  erhalten  kSnae.  Freilich 
kann  man  niK'h  dies  nicht  erreichen,  wenn  man 
Kubleoelektroden  auweutlut,  welche  mit  dem  Me- 


tall in  üeriihning  kommen,  und  daher  muß  man 
nach  seiner  Ansieht  für  die  Apparate  folgende 

Bedingungen  festhalten: 

1.  Der  Kaum,  io  dem  die  Umwandlung  der 
elelttrisohen  Energie  in  Wärme  und  mitUn  die 

metfilhirgischen  Operationen,  zu  dmen  dip^e 
Wärme  nötig  ist,  vor  sich  gehen  sollen,  darf 
nicht  der  anmittelbaren  Wirkung  der  atnospht- 
rischell  I.uft  aiisf^isetzt  sein.  sundiTn  muß  in 
chemischer  Uln.sicbt  durchaus  ueutr&l  sciu. 

8.  Die  durdi  die  wiederholte  Umwandlung 
entwickelte  'Wärme  muß  bei  der  hOdulmSglidien 
Temperatur  entstehen. 

8.  Die  zu  behandelnden  Xateriallen  dürfen 
keine  unmittelbare  Berührung  mit  fremden  Kör- 
peru haben,  die  ihre  Zusammensetzung  schädlich 
beeinflussen  könnten. 

4.  Endlich:  die  .Aiiparate.  in  denen  die  ver- 
schiedenen metallurgischen  Operationen,  für  welche 
man  auf  die  aus  der  elektrischen  Energie  ent- 
wickelte W  nrioe  rechnet,  sowie  die  In  ihnen  zur 
Erreichung  der  gewollten  Endzwecke  ausgefülirten 
Verfahren  vor  sicli  j;t  Utu  müssen,  sollten  so  aus- 
gedacht und  gebaut  sein,  daß  sie  Immer  unter 
voller  Belastung  arbeiten  können. 

Nach  diesen  vier  (trundsätzen  sind  denn 
auch  die  Apparate  gebaut. 

Ich  führe  Ihnen  jetzt  die  Stassanosche  Anlage 
(Abbildung  vor.  Der  Ofen  ö  ist  für  den  Be- 
trieb dner  Eisengießerei  bestimmt.  El>  wird  mit 
einer  elektrischen  Enerp'ie  v<»n  100  P.  S.  be- 
trieben. Der  Ofen  9  im  Hauptraum  hat  200, 
der  Ofen  10  1000  P.  S.  Beides  sind  DrehSfen. 
Dt-r  "f,  !i  1 1  ist  ein  nach  Art  der  Flammöfen 
gebauter  Herdofen  mit  sechs  Elektroden,  eben- 
faUs  von  tOOO  P.S.  Nr.  IS  Ist  ein  GlUhofoB. 
In  Aldiildun;:  i  ist  ein  feststehender  "fen  dar- 
gestellt, wie  er  in  Darfo  ausgeführt  ist,  und 
welcher  eigentUeh  zur  Reduktion  von  Erzen 
dienen  soll,  während  in  AbbiMun^r  3  ein  f.  st- 
sleheoder  Herdofen  mit  sechs  Elektroden  zum 
Einschmelzen  von  Metallen  gezeigt  wird. 

Die  wichtigste  Einrichtung  ist  der  drehbare 
elektrische  Ofen.*  der  aus  einem  zylindrischen, 
oben  stum]ifkeglig  abschließ<>nden  Metallitanzer- 
mantel  besteht  und  inwendig  mit  feuerbeständigem 
Material  ausgekleidet  ist,  da.s  die  Schmclz- 
kaniuK'r,  welche  ihrerseits  aus  einen»  kugelfürnu- 
geu,  oben  mit  sphärischer  Decke  allschließenden 
Hohlraum  iiesteht ,  umschliefif .  Durch  Oeff- 
nungen  in  der  teuerfesteu  \\'and  ragen  die  Elek- 
troden hinein  und  geben  den  elektritehen  Liebt- 

*  DI«  simtKehen  Offen  vardeu  io  ihren  Einsei- 
hellen  dufeh  Uehthydor  venosebutiebt,  welche  bicr 
nicht  w1ed«Tliolt  werden,  de  ne  1a  «81061  und  Bisen* 

l!inr,  \r.  Ifl  S.  unwi.-  in  il.-rn  denin&chMt  in  »Stahl 
tiiei  KUeii''  Zill-  ViTntVeiidii  Imni:  irelangeriiien  Vortrag; 
vdtl  rriit'.  E  i  i:  ii  h  1)  f  f  -  MiTlin,  ^r'-lialt.Mi  auf  iliT  llniipt- 
vursttiiiuiluug  de«  Voruiu»  dtJufHclier  Ki«eiihüttonleute 
am  9.  Do/omber,  Ober  die  ,Ki>rt»cliritte  in  der  Klektro« 
MtabldsnrteUaug*,  wiodergeg«ben  xind. 
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bogen  in  f^eeijsrnetor  HShe  fiber  4w  OfenaoUe. 
Ferner  sind  ^'oi  iirnete  ICetallxylinder  mit  dop- 
pelter Wand  litifestigt,  welche  gestatten,  die 
Kohlenelektroden  zu  halten  und  zu  lenken. 
Biegsame  Kabel  \  .  ilfimli  u  dicjic  mit  ilciii  Htrom- 
kollektor.  In  der  doiipeltfii  Wand  der  Zylinder, 
in  welchen  die  Kohlen  j^lciten,  kreist  ein 
Waneratroin. 

Der  {resanitf  Ofen  ruht  mittels  eines  etwa 
in  ein  Drittel  Höhe  über  dem  Hoden  des  Pan- 


Abbildang  S. 
Fettsteheilder  elektrischer  SehMhtofeo. 


zer«  mit  letzterem  fent  verbundeneu  ringförmigen 
Trigers  auf  einem  HetallknuiZf  welcher  frei 

tirehbar  auf  einer  offenen  eisernen  Kn  issclii-  iie 
an^'eorduet  ist.  Diese  Schiene  ist  naturgemaü 
geneigt.  Unter  der  Grundfläche  des  Panzer- 
mant4'ls  liegt  ein  Zahnrad,  welehes  durch  ein 
Kegelgetriebe  in  Drehbewegiuig  gesetzt  wird. 

Li  der  Ifttte  des  Zahnrades,  fest  mit  dem- 
selben  verbunden.  Ix  tinden  ddl  an  der  Ofen- 
masse  isolierte  Kupterringe.  an  welche  mittels 
Kupferstangen   biegsame    Kabel  angeschlossen 


sind,  welche  du  Ende  der  Kohlentrigerstangen 

mit  dem  Stromerzeuger  vereinigen.  Der  unter 
dem  Ofen  gelegene  metallische  Trager  htit 
Gruppen  von  Bürsten,  welche  auf  dem  Ringe 
anfliegen  und  mit  den  vom  Stromerzeuger  kom- 
menden  elektrischen  Leitern  verbunden  sind,  so 
daU  ein  bestandiger  Kontakt  besteht.  In  dem 
oberen  Teil  des  ^•'"'iii'iten  Tragers  ist  «in 
Steuerventil  zur  Verteilung'  des  Wassers  an- 
geordnet. Zum  .\bstich  des  behandelten  Ma- 
terials dient  eine  besondere  OelTnung.  ebenso 
wie  eine  oben  lieponde  zur  Beschickung  des 
Ofens,  endlich  ist  eine  Oeffaung  zur  Abfiilirung 
der  Haehtigen  Prodakte  Torhanden,  welche  durob 
Staubkamniern  abgeleitet  werden,  nachdem  sie 
durch  Wai«ser  gereinigt  sind.  Es  ergeben  sich 
nnn  folgend«  Torteile:  1.  Die  Sehmeliknmnier 
ist  in  chemi-icher  Beziehung  vollständig  neutral. 
2.  Die  Umwandlung  der  elektrischen  in  ther- 
miselw  Energie  gesebiebt  dnreb  den  elektrleehen 
Bogen  nnd  daher  mit  den  höchsten  erreirlilmren 
Tempemturen.  8.  Das  zu  behandelnde  Material 
kommt  nicht  mit  den  Elektroden  in  Berfthrung, 
kann  dahi-r  von  ihnen  keine  Fn  indkörper  Mf- 
nehmen.  4.  Well  der  Ofen  drehbar  ist,  lo  wird 
die  eehmelzflflsdge  Hasse  lebhaft  dnrcAgerttttelt. 

Zur  Zeit  meines  Besuches  war  die  .\nlage 
noch  nicht  vollkommen  fertiggestelltf  aber  man 
konnte  doch  sehen,  dafl  die  beiden  großen  Oefen 
iliren  Zweck  vollständig  erfüllen  würden.  Der 
kleinere  Ofen  war  im  Betrieb,  und  man  schmolz 
darin  Schrott  ein,  um  nach  Zusatz  des  nötigen 
Ferronaagaas  und  Ferrodliziuma  Stahlgußstücke 
zn  erzeugen,  was  auch  voUstftndig  gelang.  Im 
fibrigeu  möchte  ich  verweisen  auf  die  dem  che- 
mischen KongnwO  vorgelegte  Schritt  von  Stassano 
über  di»'  t'''fr''nwnrtitre  Lage  und  Zukunft  des 
thermoelektrischeu  iiüttenwosens  im  .illir*  ineiuen 
und  der  thermoelektriseben  Lndustri>>  im  beson- 
deren, welche  eine  jrroße  Zahl  von  Abbildungen 
solcher  Üefen  enthält.  Wenn  ich  es  auch  nicht 
für  ansgeschlossen  hatte,  daß  unter  ganz  beson- 
deren Fflllen  beim  Vorhandensein  reicher  Erze 
und  ausgiebiger  Wasserkraft  es  sich  ermöglichen 
laßt,  elektrisches  Eben  aas  Erzen  zn  erseugen, 
s(t  mud  doch  immer  Ixilacht  werden,  dad  in 
solchen  Fällen  auch  wieder  die  Absatzverhält- 
nfsse  sehr  ungünstig  liegen  mfissen,  nnd  daher 
ist  vor  allem  auf  eiueu  Wrttlirwi  rb  der  elek- 
trischen Eisenerzeugung  mit  dem  Hochofenbetrieb 
für  Jahrzehnte  hinaus  nicht  zu  rechnen.  Anden 
ist  es  mit  i|.  r  FIiilistaliler/euL'iniir.  Ancli  hier 
halte  ich  die  Darstellung  aus  Koheison  ökono- 
miseh  fQr  ausgeschlossen,  aber  wohl  hat  Aus- 
sicht die  Darstellunt'  von  Sonderstahl ,  d.  h. 
von  Legierungen  des  Eisens  mit  Wolfram, 
Nickel,  Chrom  usw.  Hier  Ueten  lidi  drei  Wege, 
der  von  KJ ellin  Hrysinge),  vonHiroultCBemscheid) 
und  der  oben  beschriebene  von  Stassano.  .\lle 
drei  verfolgen  den  Grundsatz,  Stahl  unter  Luft^ 
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«bscbloß  zu  ichmelzeu,  KjeUin  bedient  eich  dazu 
des  Bingofens  imd  der  Ibididrtlon,  HAroult  des 

Herdofens  und  der  Vermittlunjr  der  auf  dem 
Met&U  acbwimmenden  neutralen  Schlackenüchiclit, 
Stassano  des  vom  Metall  abstehenden  Lichtbogens. 

Nftchstdem  wurden  die  Eisenwerke  in  der 
Nahe  von  Genna  in  der  Provinz  Ligurien 
hesucbt.  Ligurien  erzeugt  das  meiste  schmied- 
Itare  Eisen  unter  allen  Provinzen  Italiens,  nftm- 
lich  etwa  16  nWt'»  Sclnvi  iüeisens  und  über 
62  "/o  alles  Fluüeisens.  Hier  ist  eine  sehr  be- 
deatende  b^iutile  entwickelt,  in  Sestri  Po- 
rt e  n  t  e ,  wo  die  große  Schiffswerft  von  A  n  - 
saldo  sich  befindet,  sowie  eine  Stahlgießerei 
und  ein  Walzwerk,  welche  n  Savona  gdi9ren. 
Wahrend  die  Schiffswerft  mit  allen  modernen 
Einrichtungen  verscheu  ist,  scheint  die  ätahl- 
gtefterd  und  das  Walzwerk  auf 
siemlich  veraltetem  Stamle  zu 
sein.  Anders  ist  es  mit  der  Eison- 
kQtte  ia  8aV4>na  selbst,  wo  die 
Societ:"»  S' i  (1  r- r  u  rgi  ca  truti' 
ElnrichtungeQ  besitzt.  Nament- 
Heh  Bind  die  nenea  elektilseh  aa- 
t  ri  V 1 1  n  < '  1 1  ^^'a]  z  werke  aaeh  gatOB 
Mustern  gebaut,  die  Bloektbrafi« 
wird  durdi  Dampf,  alle  anderen 
Straßen  werden  cl'  ktrisch  betrie- 
ben. Das  Werk  macht  ächieaanf 
Bleehe  u.  a.,  auch  Weißbleehe  and 
andere  Handelsware,  kauft  Alt- 
eisen an  und  entnimmt  das  Roh- 
eisen von  Elba,  wo  die  Hochöfen 
der  Gesellidiaft  stehen.  Mau  er- 
zeugt hier  gegen  40  000  t  Walz- 
werksprodukte. Im  Martinwerk 
wurden  500  bis  600  t  taglich  an 
BlBcken  dargestellt.  Einschließ- 
lich des  Werkes  in  Sestri  beträgt  die  Menge  der 
erzeugten  Walzwerksprodukte  gegen  80  000  t. 
Unter  lieriicksichtif,'ung  aller  Anlapon  ist  dies 
das  größte  Werk  Italiens.  Die  Firma  ist  die 
Societa  Siderurgica  Savona. 

Von  Genna  fuhr  ich  an  Bord  eines  nord- 
deutschen Loyddampfers  nach  Neapel.  Die  Pro- 
vias  Neapel  hat  eiaea  Anteil  von  aoeh  alcbt 
12  %  der  gesamten  Schwcißeisenerzcupuny: 
Italiens,  welches  alles  aus  eingeführtem  Alteisen 
hergestellt  wird. 

Hier  liegt  in  Torrc  .\nnunoiata  eine 
große  Hütte  mit  Sebweiß-  und  Walzwerk.  Sie 
rerarheltet  allerdiogs  in  erster  Linie  nur  Alt* 
eisen  auf  Sehweißfifen.  hat  aber  auch  einen  Htif- 
eisen-Siemensofen  für  FluUeisenerzeugung ,  der 
sieh  dadureh  auszeichnet,  daß  er  mit  Rnnd- 
tlamme  ausgerüstet  ist,  d.  h.  also,  daß  der  Ein- 
tritt und  der  .\ustritt  der  Gase  aa  einer  und 
derselben  Seite,  vorgesehen  ist.  Im  ttbrigen  sind 
die  WimeOfen  als  Stoßöfen  mit  gekühlten 
Wasserrobren  auf  der  Sohle  aacb  ganz  mo- 


dernen Einrichtungen  hergerichtet.  Man  ver- 
arbeltet  aar  Alteisen  and  englisches  Roheisen. 
.\uf  diesem  W^crke  befinden  sich  noch  eine  elek- 
trisch betriebene  Drahtzieherei  und  ein  Weifl- 

blechwerk. 

Es  ist  hier  die  Stelle,  um  ein  Bild 
der  Bedeutung  der  Schrottverarbeitung  zu  ent- 
werfen. Man  führt  nach  Italien  über  210000  t 
In  itt,  (iavon  über  ein  Viertel  aus  Deutsch- 
land, ein  Fünftel  aus  England  ein.  Da  die  Ge- 
samterzeugung an  .Schweiß-  und  Flußeisen  rund 
360000  t  ist,  so  sieht  man,  daß  hieran  diese 
Einfuhr  den  bedeutendsten  Anteil  hat,  und  hier^ 
durch  ist  auch  die  gesamte  italienische  Eisen-' 
Industrie  gekenazelelmet. 

Die  Provinz  Fmbrien  nimmt  mit  ihrer 
Flußeisenerzeugung  12     in  Anspruch,  währead 


AbUldsag  8.  Feetsleheader  Herdefen. 

die  Schweißeisenerzeugunt:  unbedeutend  ist.  In 
Terai  venrendet  man  Roheisen  von  Elba, 
eitrenen  und  angekauften  Schrott.  Es  werden 
haupis;ichlic)i  nur  Kriegsmaterialien  augefertigt. 
Fräher  war  das  Werk  flskaUseh,  ist  £iBa  aher 
in  die  Hände  einer  Aktiengesellschaft  CAcciaieria 
Terui)  übergegangen.  Auch  hier  macht  mau, 
wean  auch  natergeordaet,  aeoh  Schwetßeisea, 
und  zwar  in  zwei  rotierenden  Zylinder-Puddel» 
Öfen  mit  innen  liegender  Trenuungswand,  so  daß 
zwd  Luppea  jedesmal  entstehen.  Die '  Kraft 
wird  hier  von  dem  m.lchti^'en  frefnlle  des 
Flusses  geliefert,  dessen  herrliche  WasserfUle 
sieh  den  sehSasten  der  Welt  aa  die  Sdte  stellen 
können.  Die  u'ewonnene  .\rbeil  dient  data, 
Turbinen  in  Bewegung  zu  setzen.  Indessen 
ist  es  merkwOrdig,  daß  man  nun  nicht  diese  Be- 
wegung in  Elektrizitnt  umsetzt,  sondern  sie  un- 
mittelbar benutzt.  Zum  Teil  werden,  was  sehr 
interessant  erscheint,  aa  dea  Walzeastraßen- 
achsea  befestigte  vertikale  Turbinen  in  Um- 
drehung versetzt,  zum  Teil  erzeugt  man  mittels 
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det  Waasentromes  Prefilufl  nnd  Mtlkt  fie  Laft 

auf  etwa  5  Atmosphären  zusammen,  wahrend 
aUerdiog«  die  Wasserkraft  20  Atraospharea  eot- 
•preeben  wBrd«.   Dfe  nebenbei  erzengte  ISek- 

trizitfit  wird  nur  für  Boleuchtung  und  klciiu  i'' 
Bewegungen  benutzt,  dagegen  die  PreÜluft  u.  &. 
für  die  Hammer,  die  im  fibrigen  anch  in  hwng 
auf  die  Größe  ähnlich  den  Dampfhämmern  ein> 
gerichtet  sind.  Man  macht  neben  Walzeisen, 
namentlich  fQr  den  Schiffbau.  Panzerplatten  nach 
dem  Kruppschen  System  durch  Koblung  von 
Xickel-Chrom— Manpan-EIst^n  tnit  Leuchtgas,  wel- 
che» zwischen  je  zwei  Platten,  die  in  einem 
Oln  hinrddiend   erMUt  aind,  dnrcbatrQmt, 


versorgen.  Von  d«n  1904  im  gansea  geflirderten 

409  500  t  Eisenerzen  fielen  auf  dii'  Tnsfl  Elba  über 
402  000  t  im  Durcheehuitt  52  haltige  Erze, 
auf  Midland  nur  rund  6760  t  Biseaerse,  wibrend 
Turin  und  Ciltanisi  tta  mit  zusammen  nur  etwas 
aber  500  t  liefert  eu.  Bei  einer  gleichzeitigen 
Attsfiibr  Ton  2S00 1  betrug  die  EinfUir  ron  Eisen- 
erz nach  Italien  noch  gegen  4  50ö  t.  Die  ein- 
geführten Erze  stammen  aus  Spanien^  die  aas- 
geführten gehen  Jianptaäelilich  nach  England 
(gegen  75  "/o),  wahrend  der  Rest  durch  Holland 
nach  Deutschland  geführt  yard,  bis  auf  eine  ganz 
geringe  Ueuge,  welche  Frankreich  und  andere 
Lflndar  erhalten.  Englaad  hat  den  großen  Vor> 


Abbildmif  4. 
ITocdtadkher  Teil  der  Insel  Elba. 


wahrend  die  Aoßenflftdien  der  Platten  durch 

Tonbelileidung  abgesperrt  sind.  Das  Gas  wird 
von  beiden  Stirnseiten  des  Ofens  eingeführt^ 
nnd  es  erfolgt  wie  gewShnUcb  die  Härtung  in 

Gel  oder  dun  li  Wa.sscrln  .spritzung.  Es  bestehen 
dazu  ein  saurer  und  zwei  basische  Martinöfen, 
nnd  ein  neuer,  sehr  groBer  Ofen  von  etwa  1 00  t 
Einsatz,  ist  im  Bau  begriffen.  Das  \\"<  rk  wurde 
bei  deraAusduge  den  Besuchern  mit  großer  Licbeus- 
würdigkeit  in  allen  Einzelheiten  vorgeführt. 

Der  letzte  hüttenmännische  Besuch  galt  der 
Insel  Klba  uiul  dem  gegenüberliegenden  Tos- 
kana. Die  Eiätuerze  der  lusel  Elba  sind  seit 
uralter  Zeit  bekannt.  Schon  die  Horner  be- 
nutzten sif,  um  iliin-h  Ri-nnarlieif  (iiraus  Eisen 
herzustellen.  Lange  Zeit  hatte  man  Sorge  uni 
tte  baldige  ErschSpAug  nnd  war  daher  ängst- 
lich, mehr  als  ein  bf  vtimn»tes  (Quantum  ausbeuten 
zu  lassen.  Die  Elbaner  Lagerstätten  siud  bei- 
nahe die  einzigen,  welche  It^en  mit  Eisenerzen 


zug,  dafl  es  Italien  die  Kohlen  liefert.  Von  den 

etwa  ß  Millionen  Tonnen  liefert  England  etwa 
96  "/o,  hat  daher  die  bequeme  üüoltfraoht. 
iHe  Erzgmiien  Elbas*  sind  Staatseigentum, 

aber  gegenwartig  an  G^-st^llschaften  verpachtet. 
Man  hat  1897  fifr'ti  20 jahrigen  Pachtvertrag 
geseiilossi'n.  Es  geht  hier  wie  an  vielen  Erz- 
forderungspunkten: Man  glaubte  iuimer,  dal) 
sehr  bald  di<>  Eisenerz  Vorkommnisse  erschöpft 
sein  würden ;  aber  auch  bei  der  gegenwartigen  jähr- 
lichen Förderung  von  mehr  als  400  000  t  kann 
man  na.  h  den  gegenwärtigen  Autschlüssen  noch 
reeht  latige  Zeit,  bis  Mitte  des  Jahrhundert» 
etwa  rechnen,  obwohl  <lie  Geologen  nur  bis  zum 
Jahre  11)20  au.sbeutungsfahiges  Erz  annthmen. 
Die  geulugisuhe  Karte  UÜt  allerdings  kaum  Hoff- 
nung auf  tieferes  Vorkommen,  aber  es  kduneu 


*  VergL  hierftber  auch  Jebrbucb  fttr  da«  Eisen- 
hBttenwewn  IT.  Band  190S  8. 172. 
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doch  leicht  GaDi'bil(luiig«n  in  den  tieferen  Schichten 
vorhanden  sein,  auä  denen  eisenhaltige  Quellen 
aufgestiegen  sind  und  Spalten  ausgerdllt  haben. 
Diese  Erze  sind  Roteisenst.  ine.  ziitn  TeiJ  in  Brann- 
eisenerz umgewandelt.  Man  baut  alle  Erze  im 
Ta^reban  ab,  tmd  derselbe  wird  bo  MsgefUurt, 
daß  er  stufenförmic.  also  etwa  wie  pin  Stros'pn- 
bau  bearbeitet  wird,  ohne  daß  man  etwa  die 
StroMen  e«iim  fam«  halt.  Xm  sprengt  (prMen 
M'TiL'cn  aV>  und  stürzt  si»^  heriintr-r.  Fs  fallt 
eine  recht  erhebliche  Men^e  von  Feinerz, 
den«n  FlliBiiierB  oft  durch  die  Luft  gleich  saU- 
losen  St.  rnfn  fliegen.  Di"  F.rz>-  werden  in 
mehreren  Gruben,  oameutlicb  in  denen  bei 
Bio  Albane  nad  bei  Rio  Marina  (vergl. 
Abbild.  4^  eewonnen.  Man  läßt  vertikale  nijipen 
stehen  und  gebt  zwischen  denselben  weiter  vor, 
sprengt  dann  dien  ffippen  nach  nnd  geht  writer 
i:i  da^  Innere  hinein.  Im  in>ritrt'n  tiaiit  man  nur 
über  der  Talsohle  ab  und  weiß  noch  nicht,  ob 
woht  etwa  In  der  Tiefe  noch  refchUche  Vor> 
kommnlsse  gangförmig  zu  finden  sein  werden. 
Die  Farbenpracht,  welche  diese  Erzgruben  mit 
ihrer  Umgebung  bieten,  ist  kaum  zn  schildern. 
Die  roten  firze  liegen  zwischen  mit  tausend 
Blüten  der  verschiedensten  Farben  bedeckten 
grünenden  Flachen,  unten  streckt  sich  das  tief- 
blaue Meer  mit  den  weißen  schäumendon  ^^'ogen, 
belebt  durch  zahlreiche  Schiffe.  r.ber  dem 
Ganzen  der  klare  sonnenstrahldurchwirkte  blaue 
Himmel.    Et  gibt  nidita  Asrlidieres. 

I>if  Erze  werden  zum  gr^Ht^n  Teil  anf  dem 
Hochofen  werke  in  Porto  Ferrajo  verarbeitet. 
Sie  beiden  Hochdfen  sind  ganz  moderner  Art, 
mit  steinernen  Winderhitzern  nsw.  eingerichtet; 
der  eine  erzeugt  bis  250  und  der  andere  150  t 
in  S4  Stenden.  IMe  Anlage  Ist  nach  den  Ent- 
würfen von  Pr. -lag.  h.  c  Fritx  W.  Ltr- 
mann  ausgeführt.* 


*  Au'-h  daviin  wari-n  /ahlreirlie  AbiiiMmijfen  •as- 
;;plirin»i.  Vergleictie  , Zeitschrift  des  Vereines  deat- 
srher  In^enienre"  t9<KI  &  liMS;  «SfeaU  ud  EfMB* 
190i  >'r.  1  8.  &*. 


Auf  dem  Featlande  Ti^skana,  srfjrenQber  d«*r 
Insel,  beünden  sich  ebenfalls  uocU  Hüttenwerke, 
▼on  denen  eines  mit  Hochöfen  versehen  ist  nad 
unmittelbar  mit  dem  flüssigen  Roheisen  eine 
Höhreogießerei  versorgt.  Der  Ort,  wo  diese 
Bidi  beitedu,  ist  Piemhlao.  Hier  ist  noch 
ein  Walzwerk  flir  Schweiß<»i<?en  und  ein  Blech- 
walzwerk für  Schwarz-  und  Weißblech  vorhanden. 
Das  HeehofiMiwerk  verarbeitet  ebenfiüls  ellMb- 
nische  Erze  bei  kleiner  Pr  li;ktion  des;  Hocli'ifens 
von  25  bis  30  t  Tagfüerzeugung.  Man  liefert 
diesem  Werke  die  phosphoilialtigen  Erze,  wihrend 
die  phosphorarmen  Erzi-  der  eitrnen  V.-rwertunL' 
und  der  Ausfuhr  gehören.  Beim  Bergbau  werden 
die  iMlden  Arten  sogleldi  getruist  eriudten. 

Die  S9  340  t  Roheisen,  welche  1  904  in  Italien 
erzeugt  wurden,  und  die  1903  wohl  auf  melir  als 
100000  t  gestiegen  sind,  decken  allerdings  idoht 
den  Bedarf  Italiens,  sondern  nur  etwa  zwei  Drittel 
davon.  Von  der  Gesamtmenge  kommt  noch  ein 
sehr  kleiner  Teil  auf  einige  HolzkohlenhochSfen 
in  den  .A.lpentAlem  der  Lombanlei,  jedoch  ist 
diese  Roheisenindustrie  ganz  im  Erlöschen. 

Die  Anlage  in  Porto-Ferrajo  ist  mit  Koksßfen 
au.-.,  :  1  ;  ,1,  welche  noch  ohne  Gewinnung  der 
Ni-lL-niirndnlcte  eingerichtet  sind,  al'i-r  jetzt  durch 
den  Ntiultau  «iner  modcrueu  Kiiknüfenanlage  mit 
Gewinnung  von  Teer,  .\mmenlat  nnd  Benzol 
vergrößert  werden  soll. 

Die  ganze  Anlage,  welche  ebenfalls  nach 
den  Planen  Lürmanns  gebaut  ist,  wird  Torzllg^ 
lieh  geleitet,  nur  die  Krztransporteinriditnngen 
bedürfen  noch  der  Verbt-sstirung.  * 

*  Der  Redner  §ohlo6  an  diesen  Vortrag  >-ine 
gleidÜalU  dorcfa  zahlreiche  LtcbtLiUer  «tUalerti  IW- 
aehnibug  des  YMOTaubmeiiM,  den  er  nitAriebt 
katt«,  nm»  Batoiguig  dw  aaebraiiadeektwi  Berges  in 
Pferds^  sowie  eiaes  Beiaebes  der  dereh  .V»che  and 
LapilU  nntSrten  Ortaehaffeen  nnd  eine  Beübung  dee 
frischen  Lavastromea.  Au<li  dic-ifr  TvW  ilc»  V.irtr;!;;» 
wurde-  uut  lobhaftem  Beifall  aiif^r.  ii.jiiniii'n,  he^t  abtr 
dieser  Zeiteehrift  zu  f.-ni.  uin  im ru-i'noiiuticn  ZU  werden. 
Die  Lichtbilder  wareu  tum  Teil  Toti  iter  Oe»«U»cbaft 
Urania  in  Berlin  mit  gro&et  LiebeaswVidigfceH  snr 
VerfOgong  getteili  worden. 


Die  Verwendung  des  Flammotens  in  der  Gießerei,  insbesondere 
zur  Schmelzung  von  schmiedbarem  Guß.* 

Von  Dr.-Ing.  Qeilenklrcben-HQrde. 


jyleinc  Herren I  Wohl  Ton  dem  Augenblick 
an,  wo  man  vom  direkten  Guß  vom  Hoch- 
ofen zum  Umschmelzen  des  Eisens  für  die 
Gießerei  übergetr-mgen  ist.  haben  Kupolofen  und 
Flammofen  miteinander  im  Wettl)owerb  ;;estanden, 
and  wenn  heute  im  (Ti-  ß-  r.  iwescn  das  Bestreben 

*  Vortrag,  gehalten  auf  der  Yenannalug  dent- 
sehor  Oiadereiraebieato  am  8.  Doiembw  19M  in 


unverkennbar  ist,  für  gewisse  .'•pe/.i.ileisenjiorten 
die  Schmelzong  Im  Kupolofen  durch  diejenige  im 
Flammofen  zu  ersetzen,  so  weist  die  iL'fschiciit- 
liche  F^ntwicklunj;  der  Eisenirielierei  ih-reits  t-inen 
Ähnlichen  Vor^'aiig  auf,  den  Kr>atz  «ies  Vor» 
g.lnfrers  des  Kupolofens  durch  den  Flammofen. 
Von  den  Uraschmelzvorriehtunjren  tÜr  das  Guti- 
ist  zweifellos  der  Tiegel  die  älteste;  aus 
entwickelte  sich  zn  Anfang  des  18.  Jahr- 
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buadortä  ein  Sohachttiegdofen,  iu  dem  das 
Scbmelzfiit  In  Imdgor  BerÖhrnog^  mit  dem  Brenn' 

Stoff  pTPsehmolzen  und  in  f-iii'-m  iintf nstplir'tulini 
Tiegel  aufgefiangen  wurde.    Um  das  gescbmol- 
sene  Hetall  verfleßen  zu  k8iin«n,  mußte  man 
den  Schacht  entf<  ruen ;  zui  Vi  rnn  iilung  dieses 
üebeUtandes  hing  mau  später  dea  ganzen  Ofen 
in  xw«i  Zapfen  kippbar  auf.  so  daß  «r  Im 
Prinzip  die-^L-lln:'  K'oiistriikrinn  nufwies  wie  der 
bente  gebräuchliche  Bautnannsche  sogeoaoate 
Rapidkupolofen.  —  Dieser  Vorgnnjsrer  de»  heu- 
tigen Kupolofens  konnte  nun  fügrlich  nicht  mehr 
iu  einer  Scbmelzujig  liefern,  ah  der  Tiegel  an 
fiflssiireni  Metall  faßte,  und  als  dwi  für  die  Pro- 
duktion einer  Gießerei   nicht  mehr  auareichte 
und  man  den  Weg  zu  dem  Kupolofen  in  seiner 
heutigen  (restalt  noch  nicht  fand,  wußte  man 
sich  keinen  andern  Rat,  aU  den  damals  schon 
in    Metallgießereien  gobräucliliclicn  Flammofen 
aiieli  für  die  Gußeisenschiinlzuii^'  einzufObren. 
Krst    um    1780    wurde    der    Kuiiolot.n  TOD 
Wilkin<!on  erfunden,  und  von  da  ah  In  trennen 
wir  beidun   Ofensystemeu  nebeneinander,  ohne 
daß  ."iich  ein  prinzipieller  Grund  fßr  die  An- 
wendung de»  einen  rult  r  aiiil«  rn  ffststcllon  lii'lk. 
Ich  möchte  daran  erinnern,  dal5  noch  in  der 
zweiten  Hllfte  des  10.  JahrhunderHi,  naeh  Er- 
findung des  B''ss(^nu'r[iroz'Sst's.  ;uif  vielen  Werken 
der  Flammofen  auch  zum  l  mschmelzen  dos  £in- 
BUtzes  fBr.dmi  Konv^er  benutzt  wurde.  Erat 
mit  dem  Aufftchwniifr  il-  r  Industrie  konnte  lier 
Flammofen  im  Stahlwerk  wie  iu  der  Gießerei 
för  die  gesteigerten  AnsprScIie  nicht  mebr  genngr 
^'esclimolziti.  s  Tlolioi^en  liefern,  und  nun  voll- 
zieht aicb  auf  der  ganxen  Linie  der  £rsatz  des 
Flammofens  durch  den  Kupolofen,  der  mehr  in 
der  Lage  ist.  kontinuierlich  die  erforiierliihen 
Mengen  Iloheisen  zu  sobmelzen;  die  Anwendung 
des  Flammofens  bleibt  tou  da  ab  fast  nur  auf 
die  Walzengießerci  beschrflnkt,  wo  er  sich  aller- 
dings fast  zum  AUeinberrscher  emporgeschwungen 
hat.  —  Dieser  kurze  Rückblick  auf  die  ge- 
scbicbtliche  Entwicklung  der  GießereiscbmelzOfen 
mag  wohl  zur  Geniige  zeigen,  wie  wenig  man 
sich  bei  der  Wahl  des  Ofens  von  Rücksichten 
auf  die  Qualität  des  geschmolzenen  Metalles  hat 
leitt  n    l.iHsen ;  das  Ofensystem   wurde  gewählt 
mit  ikücksicht  auf  die  Quantitäten,  welche  der 
Ofen  lieferte,  und  wie       eben  Mode  war.  un<l 
ich  wage  es  aiis7)i«!j»rf  e1i.  n,  daß  vielleicht  auch 
in  der  Walzcngioberei  der  Kupolofen  auf  seinem 
Siegeaznge   den   Flammofen    verdrangt  haben 
würde,  wi  nn  nn-lil  liie  Wal/'  nc-ioller  darauf  an- 
gewiesen  gewesen    waren,   die   alten  Walzen 
wieder  einzuschmdzen,  wa«  Im  Kupolofen  wohl 
nicht  nnL^nninir  ist.    Erst  in  den  letzten  .Fahr- 
zehnten, seit  mau  auch  im  Gießereibetrieb  dazu 
Qheripsgaiigen   ist,   nicht   mehr  nach  alther- 
2-obrarhtcii  r?cze|iten.  son<lern  nach*wissenschat*t- 
licheu  Grundsätzen  zu  arl>eitän,  läßt  sieb  auch 
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das  Bestreben  erkennen,  Jedem  Ofen  zur  Schmel- 
zung du  zuzuteilen,  wozu  er  seinn*  Natur  nach 

am  hp<;ff»n  ceeifrurt  ist.  Vnn  diesem  Gesichts- 
punkt aus  wollen  wir  nun  auch  die  beiden  Ofen- 
systeme Tergleiehend  betrachten. 

Die  Vorzüge  des  Kupolofens  sind  Ilin>:>n  be- 
kannt.  Man  kann  in  ibm  große  Mengen  Soh- 
eisen  schnell,  mit  wenig  Abbraad  und  unter  dam 
denkbar  L'erinL'sfen  Aufwand  an  Brennmaterial 
scbmelzeoi  zu  seiner  Bedienung  sind  keine  be- 
sonders gesohnlten  At^ter  erforderBeh  und 
seine    Unterhaltun;.'    verursacht    nur  geringe 
Kosten.    Schließlich  laßt  er  sieh  nötigenfalls 
leicht   über  die  normale  Leistung  hinaus  for- 
cieren und  paßt  sich  dann  allen  Betriebserforder- 
nisseu  ohne  weiteres  an.    Demgegenüber  arbeitet 
der  Flammofen  wesentlich  langsamer;  der  Ab- 
brand  ist  größer  und  der  Ofen  kann  nur  von 
geübten  Schmelzern  bedient  wenlen.  Der  Brenn- 
stoffverbrauch ist  viel  liiiher  als  beim  Kupol- 
ofen ;  wahrend  man  bd  diesem  als  Norm  10 
Koks  annelimr-n  k.inn.  muß  man  beim  Flamm- 
ofen  mit  einem   Verbrauch    von  etwa   30  "/o 
Schmelskohle  rechnen;  dieses  ungünstige  Ver- 
linUni'5    wird   nllerdlne-s   diircii    ilen  Preistinfer- 
schied  zwischen  Gießereikoks  und  Flammkoble 
iremlldert,  indem  man  fBr  diese  dorehweg  zwei 
l>nttel    des    Kok^prelscs    einsetzen    kann,  so 
daß  30  o/o  Kohle  etwa  20  >  Koks  entsprachen. 
Aneh  die  Anlagekosten  amortisieren  sieh  lang- 
samer, der  ireringeren  Ausnutzung  wegen,  ob- 
wohl der  Flammofen  an  sieb  billiger  sein  kann, 
als  der  Kupolofen,  der  noch  yencfaiedene  Neben- 
anl.igen,         fT.lilnse  und  Aufzüge,  erfordert. 
Diese  Bilanz  spricht  also  wohl  durchweg  zu- 
gunsten des  Kupolofens,  und  tatsächlich  ist  er 
auch  der  bessere  Schmelzofen  für  gewöhnlichen 
Grauguß ;  das  Verhältnis  ändert  sich  aber  sofort, 
sowie  Qualitatsmaterial  in  Frage  kommt.  Be- 
züglich der  Qualität  des  geschmolzenen  Materials 
liegt  der  wesentliche  l'nterschied  zwischen  beiden 
Oefen  darin,  daß  das  Schmelzgut  im  Knpolofen 
mit  dem  Brennstotl  in  innigste  Berührung  kommt, 
während  es  im  Flammofen  lediglich  den  Wir- 
kungen der  Vorhrennungsgaso  bezw.  der  mit- 
gerissenen Flugasche  ausgesetzt  ist.   und  das 
auch   nur,   solantre        nicht  geschmolzen  und 
unter  einer   sehülzeiidtn   Schlackendecke  ver- 
schwunden ist.    I^araus   ergibt  sich    nun  fol- 
gend'Wihniul   im   Flammofen    durch  die 
Oxydationswirkung  des  Gaustromes  nur  Nebeu- 
bestandteile  des  ISsmis  ausgeschieden  werden, 
\voe-ep-,.n  man  »ich.  falls  die  Aii«<;chciduugen  das 
gewünschte  Maß  überschreiten  sollten,  dadurch 
siehem  kann,  daß  man  den  G«halt  an  diesen 
Nebenbestandteilen  im  Einsatz  entsprechenii  ver- 
mehrt, findet  bei  der  Schmelzung  im  Kupolofen 
neben  der  Oxydation    von  Nebenbestandtellea 
ein-    Aufnahme   anderer   Verunreinigungen  aus 
dem  Brennmaterial  statt,  gegen  die  man  bei 
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«lern  liculigen  Stautiu  iler  Technik  sich  niciit  so 
leicht  ächUtzen  kaiin.  Hierhia  gehört  in  erster 
IJuie  der  Schwefel,  dessen  Amsesenheit  im  Guß-, 
eiseu  unter  allen  Umständen  schädlich  iat. 
Selbst  der  Iraete  Gießeretkoks  enthiüt  etwa 

0,8  ",0  Schwi'fcl.  uiitl  wfnn  rnrin  •innitinnf.  daß 
nur  40  ",0  do»  Koksschwefcls  in  das  Cruücisen 
Übergeht^  so  ergibt  du  bei  10  <^  Koks  ver- 
brauch t  iiii-  Zunahme  des  Schwi  tVIiri  lialti  s  im 
Eisen  von  0,032  "j».  Wenn  nun  auch  diese  |i^r- 
hShong  an  sich  nur  geringfügig  ist,  so  kann  sie 
doch  schon  unter  Umstilinlcri  verursachen,  dal' 
die  zulässige  Grenze  überschritten  wird.  Sctdim- 
mer  wird  die  Sache  aber  wenn  man  dnen 
hölieren  Koksverbrauch  hat,  oder  wenn  man  ge- 
nötigt ist,  mit  einem  Koks  zu  sdunelzen^  der 
sieht  den  genannten  minimalen  Oehalt  an 
.Schwefel  hat.  Nun  hat  mau  zwar  in  der 
Crioßereipraxis  selir  viel  versuclit,  den  Srbwet'el- 
geb&lt  durah  heiBen  Gang,  durch  ßildujjir  «iner 
Stark  badscken  Sdilacke  oder  durch  Zusi  hlu^ 
von  Mantraner/on  hi  riinti:^rzinirni-krii ;  -liese 
Mittel  habcu  aber  allu  deu  Naclituil,  daüi  sie 
nicht  absolut  sicher  wirken,  und  dali  sie  recht 
teuer  sind,  also  zum  mlruli'sf cii  liei  sfiitpin  Er- 
folg den  wirtschaftlichen  Vorzug  des  Kupolofens 
vor  dem  Flammofen  herabmindern.  —  Ancll  der 
KohlenstoftV'li'ilf  '''^^  Kis.ns  prfflhrt  eine  Er- 
höhung, selbst  wenn  ein  oxydierendes  Sdunelzen 
stattfladet.  Die  Oxydation  trifft  in  erster  Linie 
Manjran  und  Silizium,  tind  wenn  auch  sc.hli''>ßlirh 
ein  Teil  des  Koblonstoffcs  mit  verbrannt  wird, 
so  nimmt  das  ftOssige  Bisen  beim  Hernnter- 
trDiift'ii  iihtjr  den  i.'lUh>"^nilt'n  Koks  soviel  Kohlen- 
stoff auf,  dali  der  Abgang  infolge  der  Oxydation 
mim  ndndesten  wieder  anstregUchen  wird.  Will 
man  dfinnach  Eiseu  riiit  i^-  ringerem  Kohlenstoff- 
gebalt im  Kupolofen  scliuielzen,  so  kann  man 
das  anr  dnrch  Zngabe  von  kohlenstoiTannem 
Roheisen  oder  von  Schraiedeisensclirott ;  dadurch 
wird  aber  die  Oattierung. schwerer  schmelxbar; 
der  Kokaverbraneh  steigt  entspreohend  und  mit 
ihm  die  Aufnahme  von  Schwefel  in  das  Roh- 
eisen; ferner  wird  aber  auch  gerade  das,  was 
man  erreichen  will,  die  Verringerung  de«  Kohlen- 
stofl'gehaltes,  erschwert,  und  man  ma6  la  Mllrk« 
lichkeit  viel  höhere  8chmiedeisenzuschlage 
machen,  als  theoretisch  erforderlich  waren. 
Osann  berichtet*  z.  B.  von  einem  Fall,  wo  zur 
Erreichung  eines  KohltiistoffiLri  haltes  von  3.23  */o 
eine  Gattierung  gesetzt  wurde  von  Ii>  "y«  Roh- 
eisen, 16  •/•  Gießtrichtern  und  no  »/o  Schmied- 
eisensobrott,  welclif.  einen  lierechneten  Kohlen- 
»totfgehaii  hatte  von  i,aö  "/o;  um  2,87  "ja 
Kohlenstoff  zu  erzielen,  wurden  19  7*  Boheisea 
und  88  Sphmiedei^ifnahf.llle  L'esst/t.  «jo  dnft 
der  bereclmete  Kohlenatoftgehalt  U,ul  "/o  betrug; 

,  Osann:  »TsmpflnlaUgHft«,  ^Stahl  nnd  Biira^ 
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der  Koksvcrbraucb  belief  sich  auf  etwa  40  "jn. 
—  Schließlich  geht  auch  noch  Phosphor  aus  dem 

Koks  in  das  Eisen  über;  das  spielt  aber  mir  bei 
solchen  Sätzen  eine  üolle,  wo  phosjdiorfreies 
Material  enengt  werden  moB. 

.\ns  dem  (lesafrten  freht  zur  (Tentige  hervor, 
daß  die  tSchnielzuug  im  Kupolofen  ausreicht  fUr 
gewShblichen  Graugne,  bei  dem  ein  hoher  Eohlen- 
stoftgebalt  erwünsdit  und  ein  Scliw  efelgehalt 
innerhalb  der  ürenzen,  welche  durch  den  ver- 
faftltnismitßig  geriniren  Koksverbraaoh  bedingt 
werden,  nicht  selijidlich  ist.  Bei  Spezialgiissen 
aber,  bei  denen  ein  geringerer  Kohlenstoffgehalt 
erfordert  wird,  wachsen  die  Sdiwierigkeiten  der 
Schmelzung  in  dem  Maße  wie  der  Kohlenstoff- 
gchalt  geringer  wird  und  je  weniger  Schwefel 
die  Qualität  des  Gusses  gestattet.  Dabei  ver- 
si^hwindet  auch  mit  dem  höheren  Koksverbrauch 
der  wirtschaftliche  Nutzen  des  Kupolofenschmel- 
zens; bei  solchen  Sätzen,  z.  B.  wie  der  ge- 
nannte, bei  dem  mit  etwa  40  °/o  Koks  gearbeitet 
wird,  sf.-iiren  die  Knsten  für  den  Brennstoffver- 
braueli  uuter  Leuligcn  Verhältnissen  um  ß  bis 
7  , /■  f.  d.  Tonne  und  stellen  sich  doppelt  so 
hoch  wie  die  Kosten  >les  Brennstoffes  beim 
Flanuuofenschmelzen,  bei  dem  die  größere  oder 
geringere  Schmelz  bar  keit  des  Eüsens  keinen  oder 
nur  pinfn  geringen  Einfluß  auf  df>n  Kolilenver- 
brauch  ausübt.  Der  Flammofen  ist  überhaupt 
hierin  viel  unabhingiger;  in  ihm  ist  die  Er- 
reichung  einer  bestimmten  Zusammensetzung  des 
Bades  sehr  leicht ;  speziell  der  Kohlenstoff  kann 
dnrch  entspirediende  Gattierung  des  Einsatzes 
auf  lielielii^-e  Tföhe  cebraelit  werden,  ^fan  kann 
sogar  um  äo  sicherer  gehen,  als  mau  den  Charge  a- 
verlanf  dnrch  Probenahme  genan  kontrollieren, 
laitl  wenn  die  f'liar^'e  nicht  die  g:ewiins<-hte  Zu- 
sammensetzung hat,  diese  durch  geeignete  Zu- 
schlage korrigieren  kann,  was  beim  Kupolofen 
vollst.'lndi),'  aiis^.Tsclilo>sen  ist.  Der  Sehwefel- 
gebalt  ist  im  Flammofen  durch  den  Gehalt  des 
Einsatzes  gegeben;  sohlimmstenfiJls  kann  er 
durch  von  den  Gasen  mitgeschleppten  Flugstaub 
erhöht  werden,  aber  lange  nicht  in  dem  Maüe, 
wie  es  durch  die  direkte  Einwirkung  des  Koks 
im  Kupolofen  geschieht. 

Ein  weiterer  Vorzug  des  Flammofens  ist 
die  Möglichkeit,  eine  große  Masse  geschmol- 
zenen Eisens  gleicher  Zusauunensetzung  und 
gleicher  Temperatur  auf  einmal  zu  Iii  fern,  was 
gegenüber  dem  Kupolofenschnielzcu  für  Sjiezial- 
güsse  besonders  insofern  in  Betracht  kommt,  als 
bicrin  liei  der  srbw-er  schmelzbaren  (rattierung 
die  leichter  schmelzbaren  Teile  der  Gesamtheit 
voraui^eilen,  und  man  infolgedessen  bei  den  ein« 
zelnen  Abstirhcn  vi-rsrliieilcne  Zusammensetzungen 
der  ächmclzc  erhält.  Ferner  bietet  der  Flamm- 
ofen, wie  schön  erwihnt,  die  Ifüglichkeit.  schwere 
nnzerklein«Tbare  Gußstücke  ohne  Jjcliwierigkeit 
einzuschmelzen.    Ich  liabe  sogar  Gießereien  ge- 
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aehen,  welche  diesen  Vorzug 

(Ifs  Flammofens  lediplich  dazu 
bcQUtzten,  den  groben  Guü* 
brach  zn  Ideht  ehargterbaren 
ÜMSeln  umzuscIuiK'lzcn,  eine 
Verwendungsart  des  Flamm- 
ofens, welche  wieder  ein  be- 
redte« Zeug'nis  davon  ablegt, 
in  welcher  unsinnigen  Weise 
froher  manchmal  gearbdtet 
worden  ist;  anstatt  da»  flUsKige 
Eisen  direkt  zu  vergießen,  ließ 
man  es  erst  noch  einmal  durch 
deu  Kupolofen  wandern,  und 
nalim  die  nochmalijr"Mi  St  limclz- 
kostcu,  unter  Umstüiideu  auch 
noch  eine  Verringerung  der 
(^unlitnt  mit  in  Kauf,  nur  weil 
man  mit  dem  Flammofen  zu 
arbeiten  nicht  gewiihnt  war. 

Was  nun  »Iii'  Konstruk- 
tion des  FlammofouH  an- 
geht, so  kommen  In  Betaraeht 
der  Flanimnft'n  mit  direkter 
Kohlenfeuerung  und  der  Kege- 
neratl7*Oasflamraofen.  Bei  dem 
direkt  ^--("fi'iH'rti'n  Ofm  unter- 
scheidet man  die  englische  und 
die  deutsehe  Konstraktion.  Bei 
dem  ensrlisclien  Ofen  lie^rt  di  r 
Abstich  seitlich,  direkt  hinter 
der  Feaerbrfieke,  so  daB  das 
schmelzende  Metall  dem  Gav 
Strom  «itgegenHiettt,  wohreod 
bei  dem  dentsehen  Ofen  der 
Al)stich  an  der  der  Feuerung 
entgegengesetzten  Seite  liegt. 
In  der  ersten  Oktobernumraer 
dieses  Jahrganges  von  , Stahl 
und  Kisen"*  liringt  Portisch 
einen  ausführlichen  Bericht 
über  die  Auwendung  der  Oefen 
in  Amerika,  dem  i.nnde,  in  di-m 
der  (TietiereiHammofenltetrieb 
zu  großer  Vollkommenheit  ge- 
liracht  worden  ist.  Ich  darf 
die  Abhandlung  hier  wohl  als 
bekannt  Toraussetz«! ;  mSrhie 
jedoch  noch  auf  die  Typen  de« 
amerikanischen,  der  eine  Modi- 
fikation des  englischen  Systems 

ist.  und  einei  deutschen  ( tfens 
hinweisen,  den  45  t-Ufen  der 
Westingboase  Hachlne  Co.  ond 
den  14  t-Flanimofen  einer  deut- 
sehen  Gießerei.  Nach  den  Be- 
richten Ist  die  Lelstungsfahig- 
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keit  der  amerikanischeu  Oefen![ 'wesentlich  größer  als  die  lifr  deut- 
schen. In  (lern  jrroßen  Ofen  wurde  eine  Charge  von  45  t  mit  20  7» 
Kohlenvcrbrauch  in  9  Stunden  geschmolzen,  wtlmBd  man  bei  den  deut- 
schen Otifeii  alljrt'inein  mit  einer  Schmclzdaiier  von  10  bis  12  Stunden 
und  einem  Kohlenverbrauch  von  wohl  nirht  unter  30  "yo  rechnen  muß. 
Allerdinga  liegt  das,  wie  auch  Portisch  zugibt,  zum  großen  Teil  an 
der  Art  der  Befeuerung-  der  deutscheu  Oefen,  und  es  würde  sich  auch 
bei  diesen  mehr  erreichen  lassen,  wenn  man  gleich  von  vornherein 
volle  Hits«  «nf  dm  Ofen  einwirken  hwann  wollte;  Die  Konstmktton 
der  n,.fen  tragt  aber  auch  nicht  zum  wenipsten  zu  ihrer  Leistungs- 
fähigkeit bei.  Ein  Vorteil  liegt  schon  in  der  Anwendung  des  Oegen- 
stroflqnlnzlpB,  da  die  grSfite  HHse  Immer  da  hemehen  mnfi,  wo  das 
geschmolzi  II'  Metall  sich  sanmielt;  beim  deutschen  Ofen  treten  also  die 
liüißen  Ciane  direkt  in  den  Kamin,  wfthrend  sie  beim  englischen  Ofen 
noch  Gelegenheit  haben,  ihre  Wirme  an  die  noeh  nngeeehmolsenea  Teile 
des  Einsätze»;  abzupeben.  Davon  abgesehen  aber,  si  hmi  Sif  aus  einem 
Vergleich  der  beiden  Konstruktionen,  daß  die  Herdäache  des  46  t- 
Ofens  nicht  viel  größer  Ist  als  die  des  nur  ein  Drittel  daron  fessenden 
di  ntsrlii  n  Ofens;  dagegen  ist  das  Oewölbe  viel  höher  gezogen,  und  es 
erweitert  sich  nach  dem  Abzugskanai  hin  noch  mehr;  der  Ofen  ver^ 
kürpert  damit  das  Prinzip  der  freien  Flammentfeltuog,  mit  dem  wir 
bei  unseren  Martinöfen  auch  große  Erfolge  erzielt  haben,  wahrend  wir 
uns  noch  nicht  dazu  entschließen  konnten,  es  auch  bei  unseren  Flamm- 
ofenkonstruktionen zur  Geltung  zu  bringen.  Bei  anderen  ameiikanisohen 
Oefen  sind  die  Gewölbelinien  wieder  anders  geführt,  wie  horizontal  oder, 
beim  IMttsburg-Ofen,  gebrochen,  so  daß  au  der  der  Feuerung  entgegen- 
gesetzten Seite  das  Gewölbe  höher  liegt,  ebenso  wie  beim  Westing- 
house-Ofen;  nirj.'i mls  ain  r  findet  man  die  gedrückten  Gewölbe  wie  bei 
uns  in  Deutsciilami  und  auch  in  England,  die  aus  dem  Hestreben  hervor- 
gegangen sind,  , die  Flamme  im  Ofen  zu  l>ehalten''  oder  was  dergleichen 
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Bedeosarteo  niuerer  OiefimeiitAr  mehr  sind,  wo- 
mit dann  manchmal  die  verrUcl(te»teu  Konstruk- 
tionea  erklflri  worden.  TataOolüiob  werden  durch 
die  yeren^ten  Querschnitte  Im  Fuchs  die  Ver- 

brcnnunpgase  mit  größerer  Geschwindigkeit  auB 
dem  Ofen  herausgedrückt,  und  ein  greller  Teil 
kommt  erst  im  Kamin  wirkungslo»  xur  Ver- 
brennung. Die  Warme  behalten  wir  aUerdings 
anch  im  Ofen,  aber  erst  dann,  wenn  es  nicht 
mehr  sein  soll,  d.  h.  wenn  der  Ofen  nach  er- 
folgtem Abstich  wieder  abgekülilt  wird;  auieb 
darin  sind  die  amerikanischen  Oefen  dtn  iin<*ereu 
voraus,  indem  nach  Entfernung  der  groben  £in- 
satztür  und  Oeffnung  der  Feuertfiren  ao  viel  kalte 
Luff  in  lit  n  Ofen  dringt,  daß  er  einige  Stunden 
sp&ter  wieder  tur  eine  Sctuuelzung  am  folgenden 
Tage  ehafigiert' werden  kann,  wödnreh  der  Ofen 
mehr  ansg^nutzt  wird,  als  bri  uns,  wo  wir 
durchweg  einen  Tag  für  das  Chargieren  uod 
efnoi  Tag  flbr  das  Schmelzen  re^en.  Daft 
die  amerikanischen  Oefen  viol  fher  in  Acr  I  ngo 
sind,  den  Kupolofen  zu  verdrängen,  darf  nach 
dem  Oeeagten  nicht  verwnnderliöh  erscheinen: 
iladurrli  frklilrt  sich  auch  leicht  die  viel  um- 
fassendere Auwendung  der  Flaounöfen  in  amerika- 
nisohen  Oiefiereioi.  Jedenfalls  kSnnten  lUe  deut- 
schen Gießereileute  gerade  in  Flatnmofenkonstruk- 
üonen  sehr  viel  von  ihren  auterikanisoben  Faoh- 
genoBsen  leinen,  wenn  anch  selbstverständUeb 
die  amerikanischen  Einrichtungen  nicht  ohne 
weiteres  auf  unsere  europftisoben  Verhaltnisse 
fibertragen  werden  dürfen. 

In  den  gewöhnlichen  Flammöfen  kann  man 
nun.  auch  bei  Berücksichtigung  der  höheren 
Leistungsfähigkeit  der  nmerikauiscben  Oefen, 
tlglidl  nur  t'iiiinal  schmelzen.  Das  Ist  Ton  Vor- 
teil, wenn  i-inzflntt  u'i'oßi'  nußsfücke  ver{rieR«»n 
sind,  die  den  gauzcu  luliall  deü  i'lamiuüft*u»  aut 
elninal  erfordeVn,  oder  auch  da,  wo  große  Mengen 
von  genau  L'leichon  Artikf^ln  fabriziert  werden, 
z.  B.  in  amerikanischen  trießereieu  für  Hart- 
goßrllder,  in  denen  die  Qußformen  mechanisch 
zum  Gießen  zw-  inul  altiri'nibrt  \\i'r<li'n  und  \vo- 
mögiich  melirerc  Flammöten  vorhandt^n  sind,  die  zu 
▼ersefaiedenen  Zelten  abstechen.  In  allen  anderen 
Fällen,  und  besonders  in  unseren  otirnpni^clK  n 
Gießereien,  die  viel  mehr  darauf  angewiesen 
abid,  ▼eracUedene  QoaBtltten  inbelleblKer  Reiben- 
folge aus  einem  Ofen  zu  erzf^nei  n.  ist  .  s  besser, 
wenn  man  einen  Ofen  bat,  der  mehrere  Chargen 
in  Laufe  dee  Tages  machen  kann,  die  dann 
entsprechend  li-iehter  ausf.illi'n  diirfi'n;  einen  sol- 
chen Ofen  besitzen  wir  im  Martiuofeu.  Dieser 
bat  außer  dem  erwähnten  noch  viele  andere 
Vorziliri'.  vor  .illem  den,  daß  die  Hcizgasi:  niclit 
unmittelbar  von  der  Feuerung  her  auf  das  Me- 
tallbad einwirken,  sondern  auf  dem  Wege  vom 
Generator  zum  Ofen  von  srblldlichen  Bestand- 
teilen befreit  werden;  die  Flugasche,  die,  wie 
ltdi  «rwlhnte,  im  gewöhnliobiBn  Flammofen  Inuner- 


hln  noch  IPbospbor  und  Schwefel  in  das  Bad 

Idneinbringt.  kann  also  diese  schädliche  Wirkung 
nicht  mehr  ausUiien,  und  der  Martinofen  bedeutet 
in  gleicher  Bichtung  eine  Verbesserung  gegen- 
über dem  gewöhnlichen  Flammofen  wie  dieser 

gegenüber  dem  Kupolofen. 

Der  Martinofen  ist  tatsBchlicli  auch  flir  dl« 
Eisengießt  i  i  i  <  in  ganz  vorzüglicher  Schmelzofen, 
oltwohl  er  sicii  bisher  fast  nur  der  Anwendung 
in  Stahlgießereien  erfreut.  Besonders  vorteil- 
haft ist  seine  Anwendung  für  Spezialgu6  in 
Eisenirii'ßtT-'ic-n,  di»'  'i'-t  "ini-r  Stahltricßprei  ver- 
bunden sind:  mau  k.tnu  <lanri  in  iliiii  Kilmtliche 
vorkommenden  Qualitäten  vom  Weicheisen-  bis 
zum  rfrantrnß  je  naoli  Bt-drirf  her-^tcll-  n.  Auf 
die  Konstruktion  der  Martinölen  In-auchts  ich 
wohl  nicht  näher  einzugehen;  leb  mSehte  Ihnen 
hier  nur  eine  Ausführungsform  vorlrtri  n  i  Abbil- 
dung 1),  welche  sich  speziell  für  kleine  Oofeu 
von  etwa  h  t  Inhalt  abwftris  Ui  au  500  kg  be- 
wnliit  li.il  und  sich  deshalb  besonders  gut  für 
Sehmelzungcu  von  Spezlalgußeiseu  eignet.  Diese 
kleinen  UartfnSfen  sind  wM  Uber  30  .fahren 
als  iK'siiudcr»'  S|)i-zialitilt  von  Zivilintrcnifur 
Heinrich  £ckardt  in  Berlin  mit  großem  Erfolg 
gebaut  worden.  Ich  verdanke  diese  Zelehnung 
der  Liebenswüi  iligk'  it  di  s  TIrn.  Kt  kanlt.  und 
ich  möchte  nicht  verfelüeu,  ihm  auch  an  dieser 
Stelle  daffir  mdnen  herzÜebsten  Dank  auszu- 
sprechen. 

Die  Konstruktion  des  Ofens  ist  auücrordont- 
Uch  einfach;  dadurch  fallen  einerseits  die  Anlage- 
kosten sehr  gering  aus,  indem  z.  B.  ein  2  t-Ofen 
mit  Generator  und  Kamin  nur  etwa  18  000  Jd 
kostet;  anderseits  ist  auch  die  Bedienung  leicht; 
sie  wird  bei  kleinen  Oefen  bequem  von  einem 
Sr)uii>'l/i !  anfjfri^fübrt ;  bei  den  größeren  Oefen. 
«iwa  vüu  2  i  au,  ist  beim  Chargieren  noch  ein 
HilfsarixMter  notwendig.  Die  Zustellung  ist  sauer, 
wir  <?ich  ja  überhaupt  für  Gießerelflanimöfen 
basisches  Futter  wenig  eignet;  wenigstens  ist 
mir  bekannt  gewonlen,  daß  in  einer  großen 
rheinischen  Gießerei  l  iii  liasisi  In  r  .'  f-Ofen  für 
Schmelzung  von  schmie<ibarem  Guß  durch  einen 
sauren  der  vorliegenden  Konstruktion  ersetzt 
wordrn  ist,  dcr  jftzt  zur  Zufriedenheit  arbeitet. 
Das  Gas  liefert  ein  gewöhnlicher  Siemeusgeae- 
rator,  bei  größeren  Oefen  auch  wohl  ein  Scbadit- 
iri'ii.Tat  Im  fl?>r!L''<'n  sind  dir  Kinztdhriten 
der  Konstruktion  oime  weiteres  aus  der  Zeich- 
nung ersichtlich,  erwähnen  mVdite  ich  nur  noch, 
daß  der  Ofen  durch  eine  geringfügige  Aend-  riniL' 
\m  auf  da«  Doppelte  seines  Inhalts  vergrößert 
WHrden  kann,  womit  er  allen  Anforderungen  an 
s.  in.  Schmelztätigk«  it  zu  folgen  vermag.  Die 
Haltbarkeit  des  Ofenmauerwerks  hat  sich  als 
hervorragend  bewahrt.  Beispielsweise  bat  ein 
2"»  t-Ofen  bei  C  Großmann  in  Wald  l»ei  So- 
lingen, aus  dem  taglich  zwei  bis  drei  Chargen 
Stahlguß  oder  schmiedbarer  Guß  je  nach  Bedarf 
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gcifosäcn  wcrdvu,  naoheiiiaiider  15,  i:^  um! 
11  Monate  im  Fciicr  ^'e^^lAiidfii ;  l»tä  Ifrnaz  .Stort*k 
iu  Hrüiin  ist  sojrar  i'iu  ;5  t-<»tVii  1  .lalii-  w  Moiiati- 
lan^  tinuiitcrbroclu'n  in  B«'tri<lt  irowcsen.  Der 
wundi-  Punkt  I'fi  ••iiK  iii  MartinotVn  ist.  d>*r  iiohi- 
Kuhlt'UVfrluautli.  und  wt  tin  ;iurh  Mcllist  2  t-(  »ofen 
mit  46  bis  50";,,  Kidilr  uUciii-n,  was  man  für 
fim  n  solf'h  kii  inen  Ofen  als  durchaus  L'ünstiy 
büzt'ichuen  l<ann.  so  ist  das  docli  >retrenüb»T  dem 
|tr«WobllUcheii  FininmotVn.  namentlich  dmi  AttiftH- 
kriiii>rlit^n.  sehr  hoch.  Dieser  li'ihe  Hrennstotl"- 
verL>rauch  rührt  uuii  hauptsächlich  daliür,  daii 
der  MurÜaofea  T«i^  und  Nacht  ununterbrMhen 
int  Frt]f«r  hleitien  mnl^.  w-ihri'inl  in  diT  (Ti(<fV  ri>i- 
Itraxiü  nur  Tageaarbcit  iiblidk  i^t  und  deslialb 
die  naehts  xuin  Warmhalten  den  OfenR  erforder- 
lirti.  Kohle  unnütz  vcrstncht  wird.  Würde  man 
den  üteu  auch  nachts  bvtrbtbcu,  so  würde  der 
Kohtenverbrauch  absoint  nnrimwesentlieb  steigen, 
jirozentual  aber  durch  die  Verreilnnjr  auf  da.s 
grüücrc  Quautunt  erliebUoh  aiukeu.  Tatsächlich 
^bt  es  ann  aber  aoeb  für  den  Oiefierei^Hartia- 
of«'n  viele  Miifrlichktdten,  den  Ofen  nacht«  ans- 
zunutzen,  ohne  daü  man  darum  mit  dom  Prinzip 
der  Tagesarbeit  brechen  mfißte;  man  muß  eben 
nur  daflir  Sorp'  tra^ren.  dali  naclits  Muß  solrlie 
.Saehen  geschmolzen  werden,  die  weder  boiui 
Schmelzen  noch  beim  Vergielien  einor  besonderen 
Aufmerksamkeit  l>edilrfen,  so  daß  außer  dem 
Schmelzer  und  dem  Gas>to(  li«  r  nrir  nocli  zwei 
bis  drei  Mann  beschäftigt  zu  werden  brauchen 


und  vor  allem  tür  die  Nachtschicht  kein  zweiter 
MeistiT  notwenditr  ist.  So  haben  z.  B.  mehrere 
Worke  nachts  aus  i-iner  Mischung  von  7*)  "/o 
Wt)h>'isensAtZ  und  30  "  o  Stahlschrott  so^'i^nannte 
Staiil;fußroststiil>e  ^'4>schmolzcn  und  in  grünem 
Sand  vertrosjieu.  Die  Howaldt-Werke  in  Kiel 
sf'limolzen  schon  vor  zehn  .rahren  aus  ihrem 
MHrlin<)ten  für  Stahlguli  aus  Hrimatitroh'isi  ii 
unter  Zusatz  von  Drehspäne»  ihrer  .  eigenen 
Werkstatt  prsparierio  HaMseln  für  Dampf^yllnder- 
iruß  dl  in  Kiijioliifi'n.  Schlir-fUich  kann  maji 
Ja  auch  des  N'aelits,  wejin  keine  andere  Mödlich- 
kdt  vorliegt,  aus  dem  tfartluofen  kleine  BiSeke, 
7..  1!.  für  Srtiiiiirili'zwcckc  ^rielien.  WO'^  nainriitlirli 
für  tTieliereien  mit  eigenen  Ma»üiiueufabrikeu,  die 
weit  rom  Ltdnstriezentnim  Hegen,  von  Vorteil 
sein  dürfte.  In  solchen  Cregcnden  wird  ib^r 
Schrott  sehr  schlecht  bezahlt,  beute  etwa  mit 
86  bis  40  Jt,  und  da  ist  es  doch  fOr  die  Werke 
sehr  vorteilhaft,  wenn  sie  damit  selbst  Schmiede- 
blöcke billig  herstellen  können,  die  sie  sonst 
womSgliob  viel  teurer  bezahlen  mOBten.  Dan 
Zusatzroheisen  kann  unter  die««Mi  Verlialtnissen 
schon  ziemlieh  teuer  sein,  ohne  die  Blöcke  zu 
viel  zu  verteuern.  —  Diese  Verwendungsart 
des  Martinofens  einer  Gießerei  fällt  zwar  nicht 
in  den  Kähmen  meines  heutigen  Vortrags;  ich 
wollte  Ihnen  aber  nur  zfdgen,  wie  vielseitig 
das  Auwendongsgehiei  de«  Uartinofeoa  Ist,  wenn 
man  Ihn  nur  «uinsumtien  versteht. 

(Fortsetzung  folgt.) 


Die  schwedische  Erzausfuhrfragc  im  Deutschen  Reichstage. 


Am  7.  Dezember  lfK)R  wnrdo  im  Douts('bon 
Reiohstag  Uber  die  nachfolgende  Interpella- 
tion  Speok  und  Cronoesen  verhandelt: 

,Ist  (iimi  Ili'rrn  Reicbskouzler  bekannt,  daß 
auf  der  Eisenbahn  von  den  schwedischon  Erz- 
gruben nach  dem  Seehafen  Narvik  infolge  An- 
ordnung; der  Seliwediseheu  Regit'nitig  nur  eine  so 
geringe  Monge  Erz  jübrlioh  befördori  werden  darf, 
daß  die  Ausfuhr  seit  1.  November  d.  J.  betrilcht- 
licb  eingeächränkt  worden  nmiJte? 

Waa  gedenkt  der  Herr  Reiofaskanzler  zu  tun, 
um  dieser  mit  einer  loyalen  Auslegung  der 
Stimmung  zu  Art..  10  des  SebhißprutokuUs  zürn 
Deutaoh-Sohwodisohen  HondeUvertrag  nicht  ver- 
einbaren Maflregel  der  sofawedisohen  Rngiorung 
wirküam  entgegenzutreten  ?"  — 

Nucbdeai  der  luterpellant  sein«  varstobondeti 
Aufragen  oingohend  bogrUndet  lu»tte,  gab  der  Vor- 
tretor  des  Keichsknuziers ,  Stuat&sekrotär  des 
Innoru  (iraf  von  Posudowsky- Wehnar, 
iiuchfcdgondfl  Antwort : 

„M.  H.,  um  dem  hoben  Hause  und  der  Oeffent»' 
lidikeit  ein  klares  Bild  von  der  Sucbbigc  zu 
geben,  gestatten  Sie  mir  zuaäoh&t,  neben  den 
AnifOhrungen  das  Harro  Interpellanten  die  Tat» 


sn(  lien,  welche  fllr  din  Bonrteihinp  dieser  Frage 
nmligebend  sind,  hier  nochmals  vorzutragen. 

Die  grOflten  sohwetfiBohen  Etawalager  befinden 
Hivh  im  nnrdliebon  Schweden,  bei  Künmavura- 
Luossovora  und  bei  Gellivare.  Eline  andere  Aus- 
beutestfdle  sohwedieohen  ESsens  ist  im  mitilarBn 
Sohweiien  tjele^eii,  die  betriehen  wird  von  der 
Eisenbahn-  und  Eisenbergbangeselisobaft  Grttnges- 
bei^g^^zelSsund.  Die  letztere  Oeselischaft  hat 
einen  iiberwiegetulou  Teil  der  Aktien  der  beiden 
Aktieogesellschaften  erworben,  die  sioh  gebildet 
hatten,  um  die  reichen  Eüsenerzlager  bai  Kilranap 
varu-Luossovara  auszubeuten.  Um  die  Ana« 
bflutung  dietter  Eiseuerzlager  müglieb  zu  machen, 
wurde  Endo  der  nounzigor  .laiire  von  der  Sobwe- 
discben  Regierung  eine  Staatsoiseiibaiin  get.aut, 
<lio  vou  Luloä  um  Baltischen  Meerbusen  nach 
Narvik,  einem  Hafen  in  Norwegen  am  Atluu- 
tisdhsn  Ozean,  führte.  Durnit  wurtleu  jene  reichen, 
vorhin  erwähnfiMi  nunlsohwediHt-ben  Hist'nlae^wr 
erst  aufgOäcbt(»ssen.  Bevor  «lio  Bahn  gebaut 
wurde,  sdhiofl  die  Sobwedtsohe  Stüat.seisenbahn- 
vorwalttintr  mit  dou  beiden  schwedischen  Aktien- 
gesellschaft on  einen  Vortrag,  demzufolge  die 
QrabeogMellflohaften  das  Recht  «iliielten,  auf  der 
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Strecke  KürunarReiobsgrense  in  d«r  Riditung  nach 

Niirvik,  ali.>  ■n:u-h  Nnrtien,  all  jährlich  1  aXXKM)  t 
Eit>enerze  zu  erhehlich  göriugerea  FrauhUüUeo 
als  dem  normal«»  Sate  zu  tTsnaportieren.  Der 
Noriiialsatz  i^t  n.rKl  Kronen,  c!or  prm'iriiiri  l'rai  lil- 
satz  2,04  Kronen.  Ebeuüu  wurden  unnäUigte 
FrachtBÜtze  ftlr  d«n  Transport  ein»r  entopreeb«n- 
den  !'>/inonge  nach  Taih>ri,  also  auf  >I<'r  Sirvkn 
nach  SUdon,  gowührU  Diofid  V0reiul>aruug  abor 
war  in  der  LHnge  der  Zeit  fQr  beide  Teil«  nicht 
befriedigend,  für  die  BergbangesellsdiuftiMi  nicht, 
weil  sie  bei  der  waob^ienden  Ausfuhr  ihrer  ]<Jüen- 
ensd  nicht  so  viel  za  ermltlligten  SHtzen  traos- 
jH»rtioren  konnten,  wie  ihnen  für  da-s  Ausfuhr- 
hodilrfnis  notwendig  war,  für  die  SohwodiRche 
Regierung  niclit,  weil  nach  dem  Abkoninion,  das 
sie  mit  den  beiden  Gescliscliarten  getrofTen  liatte, 
von  diesen  im  Woge  der  b^rachton  erstens  die 
wirkliehen  Unt<>rhaltungskoBton  der  Buhn,  sodiinn 
die  wirkliclien  Betriebskonten  erstattet  werden 
Rollten,  und  ^jh'ii  li/i  ii ii^  in  diesen  Einnahmen  die 
Zinsen  des  iiuukapitals  mit  <1,8t)  o„  garantiert 
waren.  Du  diese  Bahn  aber  in  ihren  BaukoKton 
nar'li  den  Vcrsii  ln'iun^'cn  der  Schwfilisrlinn  K«- 
gierung  wegen  der  gruben  Tcrruiujichwierigkoiten 
doppelt  so  tever  war  als  die  anderen  scbwedbohen 
Buhnfn  /sohr  richticr!  link"»,  ^v;1^  liu-;  Rau- 
kupital ein  sehr  orhobliche«,  und  die  Schwedische 
Regierung  hatte  den  Wunsch,  dall  nicht  nur  die 
Zinsen,  sondern  aucli  rüp  TÜL'-unpr  dos  nauka]')it;Us 
durch  die  IsÜnoabinen  der  Bahn  bozw.  soitons  der 
beiden  GeseHsehaften  gedeckt  werden  machten. 
Aiif  Wunsch  der  beiden  (iosellschuften  wurde 
demnäclivt  da«  Tmnsporttiuantuai  von  1. 2Uü(XX)  t 
um  900000 1  zu  dem  ermttttigten  Satze  im  Jahre 
MKU  erhöht.  Später  aber  wurde  auf  ausdrück- 
liches Verlangen  des  Reichslags  —  und  ich  be- 
merke,  daft  das  erste  Abkommen  auch  die  Ge- 
nehmigtiQg  des  Sehwc  iisi  Reichstags  erhalten 
halt«  —  dieses  um  ;ai()(MX)  t  erhöhte  Transport- 
quantum  wieder  gekündigt.  Denmächst  legt«  die 
Schwedist  he  Regierung  »lern  Reichstag  auf  Grund 
der  Vorliandlungen  mit  den  {Jesellschaften  einen 
neuen  Vertrag  vor,  wonach  die  Grubcngosoll- 
aohaften  gegen  wesentliche  Erhöhung  des  Trans- 
pOirt(|uant  iiTi)*'  und  ornouter  l''ostseizung  der 
Prauhlen  in  Zukunft  eine  4','*  prozentige  Ver- 
zinsung des  Anlagekapitals  der  Bahn  gewähr» 
leisteten  und  ^uilU>r(loin  noch  andere  Verpllich- 
tuQgou  Ubernahnieu.  DietyCiij  Abkouuuen  fand 
indes  die  Zustimmung  des  Schwedischen  Reiehs- 
tags  iii(-lit. 

Die  Klage  der  beiden  Uettellschaften,  daß  das 
zum  enuMfiifrten  Satz  kontingentierte  Quantum 

ihrem  An-''iilii !/."lürrr;is  iiifht^  genüfri"».  fülirto  zu 
einem  erneuten  .Vntrag  der  Geselisehufton,  diese» 
Ausftthrquantum  flir  1906  um  400000 1  und  itlr 
DM)?  inn  tiiMUKK)  t  zu  erhöhen,  und  zwar  zu  dem 
erniäiligten  Sat^e  von  2,(>4  Kronen  f.  d.  Tonne. 
Die  Sdiwedisohe  Regierung  lohnt«  den  Antrag, 


insoweit  es  sich  um  d«a  Transport  Uber  das 

vorhin  genannte  Konfingont  liinau':  zum  er- 
müUigteu  Satz  handelte,  ab,  ebenso  lohnte  sie 
ab,  ohne  Zustimmung  des  ReJcfaetags  eine  Ver- 
pflii  htiin^'  fUr  dnfs  Jalir  liX)7  auf  ein  Triins|)<irt- 
mehrquantuui  von  GUiOOO  t  zu  Übernehmen,  war 
aber  bereit,  zu  dem  alten  Kontingent  von 
1200(0)  t  oln  Mciirquantum  für  1906  von 
3ÜOU0O  t,  aber  zu  dorn  Nurmalsatz  von  3,80  Kronen, 
SU  befördern. 

Die  Schwedische  Regierung  war  zu  diesen 
MafiregeUi  bewogen,  weil  die  GeseUscbaft,  wie 
schon  der  Herr  Vorredner  erw&hnt  hat,  bis  zum 
September  bereits  ihr  ganze«  Kontingent  für  dieses 
Jahr  verfrachtet  hatte,  und  weil  vom  September 
ab  nicht  nur  Kahlreioho  Arbeiter  wegen  Arbeits* 
losigkeit  hätten  enthtsson  werden  müssen,  sondern 
weil  dann  uuc-h  die  Lofotonbahn  einstweilen  ohne 
Botrieb8ma«8on  gewesen  wäre. 

Die  st<uit*irechtliche  I^ago  ist  nun  in  hwodon 
die,  dail  die  Schwedisoho  Rogienm^'  lii-r  .\n»icht 
ist,  sie  könne  ohne  Zustitnnumg  des  .Schwedi&chou 
RMoHstags,  nachdem  dieser  das  er8te  Abkom- 
nii^n  poiU'liiiiiiri  ,  <tagi''iir'n  da.'-  lotztp  Abkommen 
nicht  genehmigt  hat,  eine  Aemierung  in  diesen 
VerhfUtnissen  und  namentlioh  eine  Erhöhung  des 
Klint inirents  zum  ermiU'itrton  I'mchtiiatz  nicht 
zula.ssen.  Ich  erlaube  nur,  die  ätaaU»reclitliche 
Auffassung  der  Schwedischen  Regierung'  wOrtlich 
wiederzugeben.    DifsclI'O  ir<di(  datiin: 

Vor  der  BeschluCnahme,  bulreiTeud  den 
Bau  derEisenbahnstreckeGeUiyara-RikqgTttnsen 
-  -  das  isi  ri[ii>  TfiNtii>:  kl',  <I!i>  innerhalb  derGe- 
samtetrecko  Lulei-Narvik  liegt  — 
erhielt  der  Reichstag  Gelegenheit,  sich  Aber  die 
Bedingungen  zu  äuliern,  welche  in  dem  Vortrag 
zwischen  dem  Staate  und  der  Oceellsohaft^ 
deren  EndiefBrdemng  den  wesentlichsten  Anlait 
/.um  Bau  dieser  Kisenbahn  gegeben  hatte,  ent- 
halten waren.  I-emer  bildete  das  Recht  des 
Reichstags,  an  der  Entscheidung,  betreffend  den 
Inhalt  des  erwähnten  Vortrages,  teiletusehmen, 
olTenbar  eine  Voraussetzung  seines  Beschlu.ssos 
bezüglich  der  l  ra^^^o  dos  Baues  der  Eisonbahn- 
strecko.  Es  orsilniut  deshalb  einleuchtend, 
dalS  soh'ho  MuUrcgeln,  die  in  die  durch  diesen 
Vertrag  gcschafrenen  Verhältnisse  eingreifen, 
nicht  ohne  die  Einwilligung  des  Hei<>hstags  ge- 
troffen werden  dürfen.  Dazu  kommt  noch,  dal! 
in  diesem  Falle,  wu  der  Staat  de«  vorgvi^oheueu 
Beitrags  zur  Amortisation  des  fltr  di«  Anlage- 

ko'ili'n  aufgeiMirinifiH'Ti  .Xti'oitiokapitals  vor- 
lustig gegangen  ist,  es  von  um  so  größerer  Be- 
deutung gewesen  ist,  zuzusehen,  daß  dem 
Staate  kein  Einkimunen,  das  er  vnii  der  Ki-^n- 
buhnaulage  mit  Fug  erwarten  könnte,  cuizugou 
würde.  Ein  weiteres  Fortschreiten  auf  dem 
Woge,  der  jetzt  eingeschlagen  ist,  würde 
aber  daliiu  fuhren,  dal»  dem  Hciclistagn  jede 
M!)g]ichkeit,  zu  kontrollieren,  entz<igon  wird, 
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sowohl  dafi  der  Betrieb  der  koetfipieligen  fliseii- 
bohnanlage  das  tnOgliebtt  beste  Okonomifloh« 

Resultat  gibt,  als  auch,  daß  die  Verkehrsfähig- 
keit der  fäsenbaba  von  den  Terschiedenen  Trafi- 
kanten nur  derartig  in  Anspruch  gononunen 
wird,  daS  dadurch  oino  rationelle  AusnuttnUlg 
der  Vorräte  sünitlicher  in  derem  Nähe  belegener 
Erzfelder  gefördert  wird. 
Die  Schwedische  Regierung  bat  dwhalb  ihre 

Stollutignabme  in^^folgende  LaitaHtM  aasaDunan* 

gufaüi: 

daß  durch  den  im  Jahre  188B  vor  dem  Bau  der 
EiBonhalin  zwi^Lhoii  «iciii  Staate  und  der  Onihen- 
gesellschafi  abgeschlossenen  Kontrakt  die  von 
dar  Eäaanbabn  an  bafVrdemd»  Eitaienge  mit 
BezugnnlmiP  !Uif  die  beschränkte  Leistungs- 
fähigkeit  der  Bahn  auf  ein  Htichstmafi  von 
1 20000Q  t  JShrlioh  beaobrBnkt  wurde;  dafi  duvoh 

oinc  iitnio  Vfreinluiniiig  in  lfl04  dioüO  Höchst- 
menge mit  äOOOOÜ  t  erhöht  wurde;  daß  je- 
doch Bobon  im  Januar  1906  das  letsterwihnte 
Zugeständnis  infolge  einer  Forderung  dos 
ReiobKtagiB  zurückgezogen  wurde;  daß  zwei 
iin  Laute  diesee  Sommers  von  der  Graben^ 
get^ellschaft  gestellte  Anträge  um  QewKhrBqg 
einer  erhöhten  Befördorungsmenge  zum  er> 
ntodrigten  Frachtsätze,  und  zwar  mit  einer 
Mehrmongo  von  400000 1  im  Jahre  1906  und 
000000  t  im  .lalirf  IflO?,  nur  toihvoiso  von  der 
Regierung  bewilligt  wurden,  und  zwar  uiae 
Mehrmenge  von  ;;(XMXX)  t  für  das  laufende  Jahr 
zugewölinl'i  li  ^  ruclitsStzcn,  und  daß  folglich 
eine  Bo-sthrunkung  der  bei  dem  Abschluß  des 
Deutsch  -  Sohwsdisohen  HandelsvertraitS  kon- 
traktmäßig bestehenden  Beförderungsmenge 
nicht  stattgefunden  hat,  sondern  daß  viehnehr 
eine  niohfc  unbelaMohtliobe  Mebrmenge^  wenn 
auch  den  woitgohcndt^ron  Anspriifhim  d(^r  Gosiill- 
eobaft  oiobt  voll  entsprechend,  seitens  der  Re- 
gierang Tor  kurzem  bewilligt  worden  ist. 
Ii'h  ki>iiii))o  nun  auf  den  Wortlaut  des  Ver- 
trags. Der  §  10  lautet: 
Thttirend  der  Bauer  des  gogenwKrtigen  Yei^ 
träges  werden  in. Schweden  Eisenence  bei  der 
Ausfuhr  nicht  mit  Zoll  belegt. 

Ich  gestehe  zu,  dafi  ^e  Regierung  nioht  in 
der  Lage  ist,  sich  in  die  Eisenbahntarifpolitik 
einer  anderen  fremden  Rogiurung  zu  mischen, 
ich  mOohtc  aber  ferner  beliaupt«n,  dafi  SS  unter 
Umständen  im  Wege  der  EisonbahnfcarifpoUtik 
möglich  ist,  '\vn  Wi  rf  von  vortragsmäßigen  Zoll- 
sätzen und  duiail  dun  Wert  von  handolsvortrags- 
mäßig(>ri  Abmachungen  voUkomnien  zu  vor- 
srhiohrn.  (Si.dir  rirlifigl  ro'  lils.l  Wir  li.dx'n  niit 
Schweden  einen  liandolsvortrug  iii  dor  Krwartung 
abgesoblossen,  dafi  der  steigenden  Eisenausfuhr 
aus  Schweden  nach  Deutschland  im  Inlorasse 
unserer  Eisenindustrio  keine  Hindernisse  in  den 
Weg  gelegt  worden.  (Hörtt  bVrtl)  Ja  wir  haben 
den  Vertrag  mit  Schweden  hauptsKdiHeh  ab> 
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geschlossen,  um  dieses  Ziel  einer  ungehinderten 
Ausfuhr  der  sohwedisohen  ESsenerze  nadi  Dentsoli- 
land  im  lnt»re«so  unserer  Eisenindustrie  zu 
aiobem,  und  wir  haben  zu  diesem  Zweck  der 
sobwedisohen  Attshihr  nsben  der  allgemeinen 
Meistbegünstigung  nooh  erhebliche  Ab.stri('he  von 
den  Positionen  unaerss  autonomen  Tarifs  au- 
gc«t4)nden. 

Diese  Aushthrfrage  bildete  bei  den  ganzen 

Verhandhmgpn  mit  Schweden  einen  Korniuinkt 
der  Frage,  ob  wir  Uberhaupt  mit  Schweden  einen 
Tarifrertnig  abscblleOen  soHten;  deshalb  ist  aller» 
dings  die  Frage,  wie  die  Ausfulir  dt  r  Er/o  in 
SohweddQ  behandelt  wird,  ob  diese  Ausfuhr  kon- 
tingentiert wird,  ob  ihr  S<^wierigksiten  im  Wege 

dor  El'it^Tihahntarifr'  oiittrogoiigcsotzt  wpriloti,  fiir 
uns  eine  sehr  wichtige  und  ernste  Frage.  Die 
Sohwedisohe  R^emng  hat  erklKrt,  sie  kOnnte 
allein  dem  Antrag  der  (it  sctlsf  haften  nicht  stiitt- 
geben,  sie  mUßte  dieserholb  in  Verhandlungen 
mit  ihrem  Reichstag  eintreten.  Das  ist  eine 
Frage  des  inneren  ßchwediscln>n  Stiiai-^rochts, 
Uber  die  ein  Urteil  zu  fällen  mir  in  keiner  Rich- 
tung zusteht.  Ebenso  ist  es  selbetveistilndlich 
völlig  ausgeschlossen,  an  der  LojalitJtt  und  Vev^ 
tragstreue  der  Schwedischen  Regierungzu  zweifeln. 

Aber  ich  möchte  bei  dieser  Gelegenheit  und 
auf  Grund  dieser  Interpellation  doch  der  be- 
stimmten Hoffnung  Ausdnn  k  geben,  daß  es  der 
Schwedischen  Regierung  gülailen  möclite,  in  Ver- 
einbarung mit  ihren  gesetzgebenden  Körpei^ 
Schäften  derartige  Maßregeln  zu  troffen,  daß  der 
ungehinderten  Entwicklung  der  Ausfuhr  schwe- 
discher Erze  nach  Deutschland  keinerlei  gesets- 
lich  oder  tarifarisrli  <>c)iädli(-he  Schranken  ge- 
zogen werden".  ^Bravol  in  der  Mitte.) 

In  der  naohfolgenden  Besprechung  etgtiff  u.  a. 

der  Abgnnrdnctr  I>r.  Bnumor  daS  Wort>  um 
Machstobondes  auszuführen: 

^M.  H. ,  loh  hoffs,  den  Ausführungen  des  Herrn 

S'Mni'-:  r>krp(är>  des  Inru-rn  gctri^nülior  d'>ii  Xuidi- 
weis  erbringen  zu  können,  daß  die  Schwedische 
Regierung  dem  Beschlufi  ihres  Reichstags  nicht 
beitreloti  kiinnto.  Sie  Iiätic  mcinos  l-!r;i<-tit('na 
den  Reichstag  darauf  aufmerksam  machen  mUsseOi 
dafi  dieser  Besohluft,  den  er  in  der  Sache  der 
Eisenbidm  gefaßt  hat,  den  Bestimmunguu  den 
Schwedisch-Deutschen  Handelsvertrages  zuwider* 
linft. 

Bevor  ich  aber  darauf  eingehe,  möchte  ich  im 
Anschluß  an  da.s,  wa.s  dor  Herr  Abgeordnete  SpOCk 
hier  ausgenihrt  hat,  auch  meinerseits  darauf  hin- 
weisen, daß  meine  Parteifreunde  seinerzeit  ein 
großes  Opfor  gpl>nirlit  haben,  als  sie  für  den 
Schwediscb-Doulscheu  Handelsvertrag  .stimmten, 
daß  auch  sie  nur  schweren  HnrzctiH  dor  Herab- 
setzung dos  Pfla5t«»rJlf»in7ri(I«,  dor  f forubsotzung 
des  Preißolbcerzulls  und  der  Vorninxtorung  des 
Zolls,  wie  ich  dem,  was  der  Herr  Abgeordnete 
Speck  gesagt  hat,  nooh  hinznregen  mQrbte^  deit 
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Zolls  für  Tiirt'ii,  TeiiHter  und  pruüiierten  Leisten 
zuttlimmtea  (eehr  richligl  bei  den  Nationailibe- 
ralen),  um  8o  mehr,  als  gerode  bei  den  Arbeitern, 
die  in  <i«r  Pfljtsterhtoininduslrio  besdiüftigt  n\nd, 
und  hoi  ilen  rrtMÜellxjtirsuL-lioni  aut-li  nuuti  sozial- 
pdlitisf  lie  (iosiulitspunklo  bodeulondstor  Art  für 
siu  liinziikuineu;  aber  wir  glaubten  damals,  weil 
.S(-luvodon  erklärt  liatt«,  sonst  niciit  auf  lion  Aus- 
fuhrzoll ver/.ioliten  zu  können,  dieses  Opfer  bringen 
/u  tnüssLMi,  weil  wir  das  Interesse  der  deutJ^c-lien 
Kisenindustrtl^  mi  l  der  in  ihr  l>o^<-häftigten  Ar- 
beiter für  das  liohero  erachten  muilton. 

Um  ao  mehr  haben  wir  nun  Veranlassung, 
darauf  zu  dringen,  dalJ  dem  ricistt'  un  i  dorn 
Siun0  deü  Schwediscii-Deutschen  Han<ielsvertrag8 
auch  von  sebwedisoher  Seite  TttUig  entsproohen 
wird.  Die  Verhältnisse  sind  ja  sowohl  durrh  den 
llerru  Abgeürdueteu  Speok  aJü  aucli  durch  den 
Herrn  Staatseelcratär  bereits  klsigelegt  worden. 
Es  handelt  sie  h  hinr  für  die  Lofotonl)ahn  um  das 
Reohl  des  Trauäpurte  rou  i2ÜÜÜÜU  t  unter  den 
von  dem  Herrn  Staabneluetifr  herrorgehobenen 
Redingtingen.  M.  H.,  darüber  kann  gar  kein 
Zweifel  sein,  daß  die  in  Betracht  komuiaade  Bahn 
nach  Narvik  eine  viel  grSfiere  Leistnngaiähigkeit 
hat.  Mir  ist  noch  in  diesen  Tagen  aus  Schweden, 
wohin  ich  mioh  gewandt  habe,  mit^teilt  worden, 
dafi  bequem  bis  4  MiHtonen  Tonnen  transportiert 
werden  können.  Iis  lioli  iuicli  in  (lt»r  ganzen  Zeit 
gar  ni'  lits  darauf  schlieöen,  daß  die  SchwedTf^t-he 
Rogiurmitr  der  EiseaencgesellBchaft  ein  gruiiüros 
Transport i|uaiHum  vorwoigem  würde.  Ich  möolite 
ausdrücklich  darauf  hinwoij.>  n,  daß  das  Schwe- 
dische KununerzkuUügiuiii  und  da.s  Schwodiiiuhe 
Krzkontor  auf  Befragen  der  Ilegierung  die  dahin 
zioltMiilmi  Anträge  der  Gesellsciuirt  Vn'nirwortet 
hat,  und  dati  die  Eiäoubahnverwaiiung  erklärte, 
dafl  fbr  einen  Transport  von  2  Millionen  Tonnen 
besondere  MalWogeln  nicht  erforderlich  Heien. 
(Hürt!  iiörll  bei  dt>u  NatiuiUilliberal6U.j  Oem- 
gegenüber  —  ich  betone  noohmals,  man  hatte  die 
Regierung  befragt  —  war  die  Ueborraschunij  utn 
SU  grüßer,  als  nun  von  dem  beantragten  Mehr- 
quantum  von  400000 1  fUr  1906  nur  800000 1  be- 
^vüül'*  wlirdon.  und  i]ai'>  da-s  für  1907  bc- 
anlragte  (juuutum  vuu  UOÜUÜÜ  t  sogar  giüizUch 
abgelehnt  wurde.  (HQrt!  'hSrtl  bei  den  National- 
liberalen.) FUr  das  Mnhr(|uantum  für  liXM)  soll 
außerdem  nicht  der  fUr  die  1 2UU(JÜU  t  in  Betracht 
kommende  Zollsatz,  sondern  ein  erhttbter  Sats  be- 
zahlt  w  orden.  Das  erscheint  anormal,  weil  sonst  in 
der  Eiseubatmtarifpolitik  fUr  größere  Quantitäten 
immer  niedrigere  Fraohtsummen  besahUi  werden. 

Es  springt  ohne  w^eitor.  s  aus  dieeen  Tat- 
saoben  ins  Auge,  daß  es  sich  hier  um  nichts 
anderes  handeln  kann,  als  um  eine  exportfeindlicho 
MaiSnahme.  Man  hat  zwischen  dem  ersten  Krz- 
vorkominoii  und  der  Kü'»!«'  i«iiu>  loislungsfiihige 
Bahn  gebaut,  und  Jetzt  tritft  man  .Maßregala,  (lie 
darauf  hinausknifeii,  auf  dieeer  Bahn  wenig  au 


tnmsportieren,  um  das  Land,  wohdios  auf  diesen 
E.\}»ort  angewiesen  ist,  Ueutsohlond,  sni  soiiädigen. 
(Hört!  hSrt!  bei  den  Nationalliberalen.)  Tatdtoh- 

lich,  in.  H,  betindon  sich,  was  auch  der  Herr 
Abgeordnete  Speck  angedeutet  hat,  Milliarden 
von  Tonnen  'JO-  bis  70  prozentUaltigen  Eisenerzes 
in  Sohwedisch-Lappland,  die  fttr  unsere  deutsche 
Thumasoisenfabrikation  kh  Innpe  entscheidend  in 
Betracht  kommen,  als  wir  andurt«  (.Quellen  noch 
nicht  haben.  (Sehr  richtig!  bei  den  N'atiimallibe- 
ralen.)  Ich  stimnie  vnl]stän<lig  damit  öberein, 
daß  wir  durch  eine  vernünftige  Tarifpolitik  iu 
Deutschland  unsere  Brsfekter  weiter  enK^IieSen 
niilsKon,  dnlJ  wir  <lurcli  neue  Ralmon  beisjitols- 
weise  auch  die  Erzlager  des  Wostcrrvaldos  gc- 
winniiUiig  und  den  Beirieb  der  Westerwaldgruben 
durrl!  Erbauung  neuer  Bahnen  ircwinnbritiircnd 
gestalten  müst>eu.  Aber,  m.  H.,  es  handelt  sich 
fQr  den  deutschen  Thomasprozeß  um  jene  wich- 
tigen Er/->(uellen  wegen  des  Eix'ii-  und  Phos- 
phurgehaltä,  und  es  ersciioint  mir  fraglos,  daß 
der  Sohwe<Üsche  Reiobstag  gerade  die  deutsche 
Thomaseisenindustrie  aufs  härteste  treffen  wollte, 
als  er  diese  exportfeindlicbe  Maßregel  fUr  gut 
hielt.  Meiner  Ansicht  nach  steht  diese  Maßregel 
im  Widerspruch  mit  dem  Geiste  und  Sinne 
unseres  Handelsvertrags,  in  dem  Schweden  sich 
bereit  erklärt  liatt-e,  keinen  AusAihrzoll  ein- 
zuführen, das  lieii;i  tidt  anderen  Worten,  auch 
das  nacdi  dem  Auslande  zu  befördernde  Quantum 
nicht  in  irgendwelcher  Weise  zu  beschränken. 
(Sehr  richtig!  bei  den  Kationalliboralen.)  loh 
gehe  hier  auf  die  Mögliclikeit,  l  ine  eigentliche 
Hochofonindustrie  in  Schweden  m  begründen, 
nicht  ein.  Wir  haben  in  der  Kommission  zur 
Beratung  des  Scliwedisch  -  Deutscbon  Handels- 
vertrags iu  gouügouder  Breite  darüber  verhan- 
delt; heute  steht  das  nidit  sur  DiskuRsion,  heute 
handelt  es  sich  nur  um  die  Frace:  erfüllt 
Sohwoden  dem  Getül  und  Sinne  nacli  <len  mit 
uns  gesohloseenen  Vertrag? 

\un,  tn.  H.,  meine  Fartoigonossen  und  ich 
Stehen  mit  der  Meinung,  daß  da«  nicht  der  Fall 
sei,  niofat  allein,  sondern  diese  Meinung  wird  so- 

i;ai-  in  weiten  Krct.-M»n  in  Schweden  geloilt  ,  und 
ich  bin  in  der  Loge,  llmeu  aus  einem  sehr  um- 
fassenden Ghitaohten,  das  in  der  eohwedisohen 
Fre.sse,  und  zwar  in  dem  ,Svoiidska  Paf^lilatl*,  *<r- 
sohienen  tat,  den  Beweis  zu  rdhren,  wie  man  iu 
Schweden  selbst  ^e  Sache  auffaßt. 

Der  Abgeordnete  bringt  nunmehr  das  Gut- 
auhteu  'tut  Kenntnis  des  Reiolislags,  dos  wir  in 
.Stahl  und  Eisen«  1906  Nr.  23  Seite  1461  nnd  1462 
verölTentlic  ht  haben,  und  fährt  dann  fort: 

,M.  Ii.,  ich  bitte  um  Entschuldigung,  daC  ich 
Ihre  Zeit  iiüt  der  Verlesung  dieses  Gutachtens 
verhältnismäßig  lange  habe  in  Anspnich  nehmen 
müssen;  aber  wetiti  man  sich  in  Schweden  selbst  so 
vorirag^treu  iu  dem  „Sveudäka  Dagblad"  in  diesom 
juristisehen  Gutaohtein  ausspricht,  so  muß  ich 
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sagen,  haben  wir  »Ue  Veranlnssung,  die  verbiln-  Deuteohiand  zuwiderhandelnde  BesoblUsse  gar 

deten  Regierungen  su  ersnohen,  dafi  sie  SoihwedMi  nicht  fiuMn  durfte.*  (Lebhafter  Beifall  bei  den 

an  seine  moralische  und  vülkerrechtüohe  Pflicht  Natiunalliboralon.) 

erinnern,  den  HandelKvertrag  nach  seinem  Geist  An   der  weiteren  BeHpro<!hung  beteiligten 

und  Sinne  vtfUig  zu  erfüllen.  (Sehr  richtig!  bei  siob  die  Abgeordneten  Kaempf,  Grafv.  Kanitz, 

den  Nationalliberalen  i    I>enn,  m.  H.,  die  Ab-  Dore,  Hue,  Gothein,  Bernstein  und  Graf 

maohungen  des  HundoUvertrags   könnpn,    wie  v.  Snb  werin-Löwitz  sowie  der  Direktor  im 

auch  in  diesem  Gutachten  ausgeführt  w  ird,  durch  Auswärtigen  Amt  Wirkl.  Geh.  Kai  Dr.  v.  Körner. 

Biaenbalininnürogeln  vollHtandig  lahmgelegt  wer-  Wir  unxorerseiu^  können  nur  dringend  wUn- 

den,  und  irh  si  liliofio  tiocli  einmal  mit  dem  Hin-  schon,  die  Krkliirung  dos  Grafen  v.  I'<>sa(l<twsky 

weiä,  deu  ii  Ii       Anfang  gemacht  habe,  daU  die  werde  da^su  beitragen,  daß  Schweden  in  der  i->z- 

Sohwedischnl^ogienmg  völkerrechtlich  verpflichtet  ausflihrfrage  alles  unterilfit,  was  es  nach  den 

war,  den  .Sflnvedisclien  Reichstag  darauf  aufinerk-  .\usfUhrungen    dos    Abgeordnoi«n    Dr.  Boumer 

sam  zu  machen,  dui»  er  seinerseits  solche  export-  weder  moralisch   noch   völkorrochllich  vorant- 

feindüohe  und  dem  Qeiste  des  Vertrages  mit  werten  kann. 

Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


PMentanmeldungea, 

welche  wm  dem  angegebcneii  Ti^*  a»  wlhrend 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fQr  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

2«!.  NoTi-mbcr  190*;.  K!.  10a,  S  21  :!.'>.').  V.-rfaliri'n 
/.ur  Herstellutiir  lUrhtc.'  Kiik-iSriki  tt«.  .Xlhcrt  l>ickin»ou 
8hrew»bury.,  Waabington;  Vertr. :  C.  Feblert,  U.  Lou- 
bior,  F.  HarnMan  «.  A.  Bttttiier,  Pat-AnwUte,  Bvrlin 
8W.  61. 

KL  18a,  T  10  879.  I)up|i«lter  UichtrerHcbluß  für 
Bescbickangstrichter  an  8chaoht5fen.  Georg  TOmmler, 
Bchwientocblowitz  U.-8. 

Kl.  246,  O  21 789.  WaMeifasarseigar,  dar  darch 
sfai  Sangfabllse  wamuehlaani  wird. '  J.  Eduard  Oold« 
•chmid,  Frankfurt  a.  M.,  Friedenatr.  7. 

Kl.  24i,  F  21065.  Verfahren  imd  TorrichtunK 
zur  Re)i;olung  des  Zagm  Ton  Feuernngsa.  HeiarioS 
Fri'ifc,  Hochutii,  Dorstencrstr.  213. 

Kl.  27  c,  T  10  125.  (  M-lilii;«'.  Erii-t  Kiltrr,  .liin.  ii:ui. 

Kl.  .Slb,  K  22  74Ü.  HchaliloniorNorriihluuj;  für 
SweiteiUge  Radgußfornmn  mit  einer  cxzontriachen 
Bflehae  als  Träger  fOr  den  Schablononarm  auf  einer 
aenkrechten  Spindel.  Rmit  Rubitschnn,  Oerlikea,  und 
Albert  Hoelllear,Zürieb;  Teitr.:  C.  Klejer,  Pat-Anw., 
Karlsretae  L  B. 

KI.  48  b,  H  27687.  Versiakpfaane,  bei  welcher 
zwischen  dpr  Pfann«nwandang  und  dem  dnx  i^eMchmol- 
zrw  Zink  aafiU'lnnt'niicn  IjnHiit/kiirpcr  i'ino  Schutz- 
Hcliicht  au»  ^i'Kclnnol/.i'ücin  HU'i  oder  ilcrgl.  vor- 
i;i'H<>tinn  ixt.  .MaHrhinciiliau-\n'<talt  Humboldt,  Kalk 
b.  Köln,  u.  I 'hriHtian  ISiul  Müll<>r,  DQBxeldorf,  Klo«ter- 
■trall.'  ".»Ha. 

20.  Novomber  1906.  Kl.  7a,  B  42  706.  Aollgang 
zum  Fortbewegaavoa  WalsoiatsriiaL  J.  Baaning,  iL-0.f 
Haauu  L  W. 

KL  7a»  B  707.  SeldeppTorriditaiig  snra  sehritt- 
wsisaa  SsUepyaa  von  Walzmatorial  mtt  ia  Reiben 
UatereinaBder  anf  Zil^^cn  oder  Wagen  angeordneten, 
nach   einer   Ricliturn:   umlL'f;baren  Sehleppdanmen. 

J.  Hannilig,  .\.-U.,  Iliunrn  i.  \V. 

Kl.  7b.  II  a.'iSU.  Vcrl'nlircii  zur  1 1-rttrlluni; 
dichter  und  einen  buhen  Inneminick  nuNbnlteniler 
ttohre  aoH  achraubenförmig  gewickelten  .Mi'tallliiitiilern. 
Nikolaus  Heid,  Stoc-keraii.  Nied.-Oesterr.;  Vertr.: 
C.  Fehlert,  U.  Loubier,  Fr.  Ilarmaea  a.'A.  BIttner, 
Pat.-Aa«ilte,  Berlin  8W.  61. 

XL  10a,  0  18  887.  Liegender  Kokeofn  odlaeidc- 
teehton  Heiasflgea  aad  sw«  oberen,  fllMr^aader- 
BsMadesYerbiadaagskaalleBfar  diene.  Frans  Joseph 
CoUia,  Dortuaad. 


Od»i«udiiauatefelnttaguagen. 

26.  November  190C.  Kl.  7c,  Nr.  292:!^!  Dnn  k- 
auagleichTorrichtang  fttr  ZiehpreHMen,  mit  einem  zwei- 
achenkligen  Hebel,  (regen  deHMcii  liingeri'n  Schenkel 
einntellbarer  Druck  auagoQbt  wird,  .\lwiii  Lenz,  Berlin, 
Barwaldstr.  08. 

3.  Dezember  1906.  KL  18c,  Mr.  298281.  Stoß- 
ofen mit  obealiegeader  Teaeraag,  bei  weleheas  aewohl 
aa  der  Btirasaile  als  aaeb  an  den  beidsB  aaaohlieBeadea 
Seiten  groSe  Besehieknnge-  aad  AnadehStbangan  an- 
geordnet Mind.  HonNchcl  &  Soha,  Abi  Hearioishiltta, 
UeorichahOtte  b.  Hattingen. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  7r,  Nr.  17166»,  vom  31.  Mai  1904.  Enil 
EbinghauB  und  Albert  Schumacher  in  Qe- 
velaberg  i.  W.    Wnhwerk-  sur  Herateilung  oo» 

FornmtOcki'n  in  H'<il;ffrtniiJi,-tii, 

Die  beiden  Walzen  a  nad  b  sind  sait  den  Ha- 
triienstaekea  e  and  d  fOr  die  heranatellenden  Oegea- 
stlade, wie  7..  B.  HufeiaenatoUen,  Schraabenseblüssel 
usw..    versehen.     .\ußerdem    heaiticen    sie    je  ein 

Zahn.'ic-iiicnt  >  und  f,  die  bo  zueinander  angeordnet 
sind,  dnli  liic  beiden  Walzen  wUirend  des  Auswalzena 


zueinander  genan  In  SteOnng  gehalten  werden.  Ton 
den  beiden  Walzen  wird  nur  die  eine  faj  nni^etricltcn. 
Die  andere  (hj  wird  mitteU  der  Zahnheijmcnie  >•  und  f 
/.wunifläuti:,'  mitifcdrelit,  jeilueh  nach  Vullendunt;  diT 
Wal/arbeit  «olort  Ireiue^elien.  Sj,.  »iril  dann,  »üb- 
rend  Mich  die  andere  Wal/e  weiter  umdreht,  h.'ispieliu 
weiHe  dur<-h  ein  iiegcngewicht  y  in  ihre  Anfangslage 
zurüekgefahrt,  in  welcher  die  Walzfliche  ihrea  Ma- 
trixenkopfes  frei  und  zugingig  ist.  En  ist  somit,  bis 
die  aagetrielieae  Waise  ihre  Umdrehung  Tollendet 
liat,  Zeit  sam  Heranaaehmon  des  fertigen  Arbeite- 
stBekes,  snm  Reinigen  der  Form  und  zum  Einlegen 
einee  aenen  Werkstflckss  gogeliea. 
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Kl.  81c,  >'r.  Ifi8907,  von.  3.  No- 
vcnibcT  1903;  Ziisat/  zu  Patent  lt',S572. 
Roburt  W  00  1b  ton  Hunt  in  Chi- 
cago. Verfahren  zur  Verbeaatnmg 
frisch  MgOMener  Metallbarren. 

Wlbrend  dei  Eintroibeua  der  Metall- 
■taage  «  in  dra  llOi^aea  M«taUblock  b 
wird  dietw  nuttals  der  hTdruliMdmi 
Pren«  e  und  des  K^fe»  d  mitor  Droflk 
gelwlteii. 

Kl.  7  a,  Nr.  16»M7y  Tom  6.  AprU 
1904.  George  Qrove  in  Cumber- 
iand,  T.  StA.  rtrfOtrt»  md  Ma- 
schine zur  AÜreimung  von  Bhttd- 

bleehen  von  Walrpaketen. 

•   Hiiii'rikiiiiiHchfn    i'iiti'iili'   Nr.  T5T458 

ujh  s.  i4r.4. 


Vergl. 

757  404  iu  gütahl  und  Eisen 


1 


kl. aic,. Nr.  17018«, 
vom  12.  Vobr.  1905. 
LouIh  Kettberi 
in  Hüchat  a. 
Au*  Bock  und  in  An 
mit  ihrem  SAaft 
f.imulanenderStüüs- 
platte  bestehender 
Krriitr  hii  r. 
Dil!  Keru.Mliitzi'  bi<- 
Bti>ht  auH  >lt-r  im 
ForinMand  diiizulii't- 
tt'iiilfii  (irutiilplattc;', 
welche,  um  im  Hand» 
gut  und  unTerrflck- 
ber  >a  halten,  melir* 
fach  dnrehbroehen 
iit  lo  die  Platte  j>  wild  der  die  Statiplatta«  tragende 
Schaft  bd  eingeeettt  oder  eingesehraabk  üm  mit 
dem  OußKtflck  ^ut  zu  vorBchwaUea,  iat  der  SefaafI 
do|ip«lkegelfCrmi(;  gostaltct. 

Kl.  21  h,  Nr.  168  R5«,  vom  l .  Mftrz  1903.  K  r  y  p  t  o  1  - 
Oe»ellHcliHft  IM.  b.  If.  in  Berlin.  lietriebgrer- 
ftthren  für  e!fk  lri»clie  Offen  mit  m-  hi  ert  >i,  in  rer- 
fi  hi-'li'ii'  ii  H<ilii  iiltii/eii  fiii(/e/jaii!>  ii  uifi  mit  <l'r  rom 
eiektriBchen  Strom  zu  durchfiießewien  lkschickuHg 
m  Uitender  Verbindung  ttehenden  Kontaktat Uclcen. 

Der  mit  malireren  in  Teritchiedenen  Hohen  an- 
geordneten KontaktotScken  bde  f  auHgerOatete  Ofen 

wird  so  botrieben, 
dali  die  Rearhiekung 
durch  iiit!<|iri'chi'n- 
di'ii  Wrch-ii'l  in  ili-r 
Kinscliiiltunc iIiT  vcr- 
ai'hii'iii'iit'n  überein- 
ander liegenden  Kon- 
tnktstflcki'  in  werh- 
(iiliulirHihichteitärke 
al»  Keiswiderttaad  in 
den  Stromkreb  ein- 
geschaltet  wird.  Ee 
kann  also  beispiels- 
wi'isf  8trom  von  b 
riiirli  fi  oder  nach  e 
<iiliT  mu  h  /'  [joleitot 
»erden  odiT  statt 
desHen  die  vorschie- 
denen  Srhicliten  der 
Jt«-o(  liii  kuug  in  ter- 
Bcliiedvne  Stromkreiae  ab  Widerstand  «iagosdialtet 
werden,  abo  anm  Bei^iel  Strom  Ton  h  nach  e  and 
Ton  f  nach  e  gaeeUdrt  oder  »tatt  dessen  ver- 
oehiedene  StrBme  von  Terechiedener  Stromstärke  be- 
notst  werden. 


Amerikanische  Patente. 

Nr.  <ttti40ä.  £rnest  Drey«pruMg  in  Bir- 
mingham, John  J.  Shannon,  Woodlawn, 

und  James  W.  Mo 
Cune,  ATondale, 
Ala.  Kühtvcrrieh- 
tun  ff  an  SdmuhSfm. 

Die  Rast  des  Ofens 
ist  unter  dem  Metall- 
nuintel  m  auf  ihrem 
guii/en  Umfange  mit 
Platten  /)  iniilt';,-t,  in 
die  Köhren  c  einge- 
gossen sind.  Diesen 
Bfiliren,  die  dorch 
StSeke  d  miteinan- 
der  verbanden  aind, 
wird  durch  daa  Bohr  •  KfililwaoNr  aagefllhrt.  Die 
Platten  b  rohan  aaf  einem  inneren  Band  r  des  Mantels  m. 

Nr.796«4«.  Frank 

M.  Ncwingbam  in 
Apollo,  Pa.  Form 
«MM*  Oiefien  von  WaUen. 

Der  sylindrbche,  ana 
Metall  b«stehende  Teil  a 
der  Form  iHt  mit  lUng^ 
nuten  b  von  reehtcckl- 
geni  (juerHrbnitt  ver- 
sehen, durch  die  beim 
(iießen  Ringe  auf  der 
AValze  gebildet  werden. 
Dieüe  Hinge  haben  den 
Zweck,  den  Uo^'eQ  der 
Form  Ton  dem  gaL 
Gewicht  der  Wi^e 
entiaeten  nnd  dadoreh 
Howuhl  Deformationen 
der  Form  al«  auch  der 
Walze  zu  verhindern. 
Ihn  die  Wabe  au-i  der 
Form  heraiiH/ieben  zu 
können,  ist  die  Tiefe 
der  Nalaa  t  derart  be- 
ll, dafl  die  Ringe  beim  Erkalten  nnd  Schrumpfen 
dar  Walze  ana  den  Nuten  heraustreten.  Die  Ringe 
werden  von  der  Wal/.c  durch  Abdrehen  entfernt. 

Hr.  716784.  John  O.  Witherbee  and 
Thomaa  P.  Witherbee  in  PortHenry,  N.T. 

Be$chiekunffBrorriehtung. 

Die  Olocke  c  ist  unterhalb  des  unteren  Randeo 
de«  Fililtrichtors  mit  drehbaren  Flügeln  e  versehen. 
Diese  Flügel  aind  uIh  Winkelhebel  ausgebildet,  deren 

innere  Arme  zwi- 
schen zwei  Flan- 
Kchin  (/  einer 
Stange  b  liegen, 
die  durch  -  den 
hohlen  Trigier  d 
dar  Oloeke  hin- 
dnrehgefBhrt  iat. 
Daa  Drehen  der 
Flügel  wird  mit- 
telt  eine*  Zylin- 
dern I  bewirkt, 
an  dcMMen  Kol- 
ben k-  die  Stange 
b  bcfeatigt  ist. 
Der  Zylinder  ist 
anf  dem  Trigertf 
der  Glocke  e  an- 
geordnet. 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  November  1906^ 


Betirk« 


Ua 

üktob.  IM« 
ToniMQ  i 


Not.  1»0« 
Tonitco 


Tom  I.  J>o. 

30.  Not.  190« 
ToMen 


Kraeofuae 

Im       l  '• 
'  bl* 

TeaiMiB    I  Toaaea 


Rhendand-WMtfaleii  

Sie^erlsnd,  LahnbcTrirk  und  HcBson-Nasgau  . 

Schlesien  

Pommern  ..>■>*«. 

Hannover  und  Braanachweig  

Bayern,  Warttombw^  urf  TbOlillfeil  ,  .  . 

Saarbesirk  ,  

Lothriagwi  and  Lwumbiirg  

Oießeroi-Koheiiien  Sa. 


81760 

20  642 
8  842 

13  800 
Ö9G4 
8  508 
7  290 

33  395 


80158 

21  677 
8  634 
18  400 

5  634 
2  «08 

6  760 
82  137 


M6I78 

803  S92 
91  655 
144  440 

(»»  258 
25  07  i» 
77  882 
372  638 


8880T 

17  185 

9  143  I 
13  500 

5  312 
2  340 

6  800 
31  923 


m798 
180  855 

86185 

142  375 
49  310 
25  481 
76  138 

392  358 


174  21»      171  008  [   1  928  417      169  500     1  788  835 


*■  I 


Rheinland-NVi'Htfiili'ii  

Siegorland,  Lahnbezirk  und  Heiu>en-NAH»au 

Schlesion  

UannoTor  und  Vrannuchweig  


27  068  I 
3  429  I 
5  265 
8  690  j 


23  ISl 
4  «90 
4  314 

8  470 


271  819 
38  975 
50  973 
TH  220 


BeBsemer-Roheisen  Sa. 


Rheinland-Westfalea  

Biegcriand,  Lahnberirk  nnd  HeiMn-lTMMa  . 

Schlesien  

Hannover  und  HrHunochwei);  

Bayern,  Wftrttombcrg  nnd  ThQriagen  .  .  . 

S«arberirk  

Lotbringen  mid  Lnxentburg    •        •  ■  ■  _•_ 

Tbootaa>Robei*«n  Sa. 


I  44  452  ■  40  «55  4311  'J87 
I    279  497  i    288  007  i    3  020  3.50 


24  467  I 

25  865  ; 
12  310 
73  443 

277  470 


22  477  ] 
25  650 
12  290 

67  »05 : 

280  343 


251  702 
255  312 
1.39  139  I 
750  207  I 
2  973  520 


22  597 

2  8»B 

3  089 
6  560 

86  1  39 

  i 

21  660 
20  506 
12  700 
68  890 
249  998 


241  247  ' 
33  768 
42  689 
69  100 

386  804 
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Berichte  über  Versaminlungen  aus  Fachvereinen. 


Schiffbautechnische  Gesellschaft.* 

In  AnweBonhcit  des  Dentacben  Kaiser»  wurde 
unter  dein  Ehrenvor«its  dee  OfteSherzogs  Ton  Olden- 
borg  die  achte  HaaptveieamiidiiBg  der  Sehiffbaotech- 
niaoieB  Geeelladiaft  am  22.  bit  24-  Ifaveraber  1006 

in  der  Teehniechen  nochsehnle  xo  CbarlaCtenbiirg 
dadnreb  erSffnct,  daß  der  Orafiherzog  von  Oldenburg 

(iii-  im  vori(;.  n  Jahre  vom  Yen-in  giistiftetö  tiilbern« 
M(»üaillf  tiiit  (i!'n<'hmigung  des  Kaisern  als  entern  dem 
Dr.-lng.  H.  Fiittinjfer  wegen  berTorragemltT  lor- 
itr-ban?<tiLrliriti'n  auf  liem  Oebiet«  de«  Schiffatnattcbinen- 
i>aii>'h  Yfrlit'ii.    ilirran  NchloB  liob  ein  Vertrag  von 

W.  Ii  i»  V  »;  r  i  -  Miinnhüini  ühcr 

Die  Verwendang  der  Parsona-Tnrblae  als 

SebtfllllBM«lllM. 

Im  weaentlieben  enthielt  der  Vortrag  eine  ge- 
Bchichtllohe  ud  mm  Teil  bekannte  Beschreibung 
derjenigen  Yerenehe  und  Reenitate  mit  "nirbinen,  die 

Parsone,  Ton  dem  kleinen  Boot  „Turbiuia"  anfangend 
bis  auf  die  beutige  Zeit,  in  welcher  die  „Dreadnoiight" 
und  die  liciden  CuniinjiT  .LiMitiinui"  umI  .Maure- 
tania*  fertiggeatelU  wcr.iijii.  au  tlm  vi' rsrlii,-.li-ii.-n 
l'jilir/ciigen  gcsainniflt  li/itti  .  h.  iiu.'ie^^.uiti  r  l'.iriti 
wies  Boveri  an  den  vorti  iili  il i  iitu)  .'TitvUoii  auf  dio 
Schwierigkeiten  hin,  dia  dun  h  l  e-iondcre  Forderungen 
seitenrt  der  einzelnen  Auftraggeber  bei  Neubauten 
eritHtandrn  waren.  Vor  allein  »ei  es  Parsoni»  iieluiigü«, 
die  Dampfturbine  und  den  Propeller  miteinander  in 
EHnklaag  su  bringen.  Redner  «iee  danaf  hin,  wie 
auBerordentUcb  wichtig  es  boI,  qreiomaliiehe  nnd 
wtetensAhaftlleh«  Yoraurbe  mit  SebiffRaebranben  an- 
zustellen,  um  h»  niohr,  als  man  ja  nui'ti  in  bezug 
auf  die  l*rO|K'ller  heute  faxt  srihixlirb  auf  die  Krfah- 
rijüi;  !i Dgewieseil  r<i  i.  A 11  LTctin  i :i  kuniie  indes  gesagt 
wuTiiirii,  datl  die  Vurwüiidung  vun  luriiinen  r.a  einer 
Krbrdiung  der  Schnelligkeit  führen  mrissc  und  in  den 
moiaten  biH  jet/:i  pralctiscli  g)-wordenun  FAUen  aoch 
geführt  habe.  An  Hand  vieler  /ablenbelepiele  gab 
•r  eovehl  die  UrOtte  der  ind.  P.  8.  genau  an,  wie 


•  .Naeh  einem  Berfoht  der  Zeitiehrifl  jpBehiffbaa«' 
im,  12.  OeMmber. 


a«eh  den  KoUentvrbraneh   f.  d.  fnd.  P.  8.  und 

Stunde.  Er  betonte  hierbei  auMdrfleklicb,  daß  dieser 
Koblenverbraueb  im  allgemeinen  nicht  gröUer  sei  als 
derjf'Siipi'  liwerliger  Ki>llii  iinuirichinen,  sogar  in 

einzelnen  I'mIIih,  bei  MaxiiualLrchcliw inditrkeit,  sieh 
günstiger  Ht.-Il.v  Zu  vlirhcn  Niirti'ilcr:  kiHuiiie  Iniiz-ii 
der  Tollkommcn  ruhige  (*ang  der  Turbine  gegenüber 
den  8t5Ben  der  Kolbenmasebine.  Infolge  dieses 
ruhigen  Ganges  seien  die  TurbinensehilTe  überall 
außerordentlich  beliebt.  Wichtiger  als  dieser  Punkt 
Bei  indea  die  geringere  Beaneprnebung  de«  Material«, 
die  bedeutend  erhöhte  Sidierneit  gegenflber  Wellen« 
brOeheii;  acdi  aei  die  Brnarnis  an  BchmieHSl  nnd 
Reparaturen  nicht  ohne  Bedeahing.  Ein  weiterer 
Vorfeil  frir  die  Zukunfi  itir  Turliine  tei  darin  zu  er- 
blicken, dali  hie  iilitie  weitorns  die  Benutxnng  flber- 
hitzteu  Dampfes  i^'i^Htutte ,  umi  dalJ  dadnreh  ihre 
Oekonomie  wesentlich  gest«ig«rt  würde.  Für  ganz 
große  AuHfQhrungen,  wie  z.  B.  fflr  die  beiden 
('unard-Riesen,  sei  die  Anwendung  Ton  Turbinen 
srhon  dadurch  geboten,  daß  Kolbenmaschinen  in  sol- 
cher QröBu  kaum  mehr  praktisch  auaffihrbar  lotn 
dfirfien. 

Im  KaodekatddfnMm  rind  bia  jatit  etwnSO  Haadeb- 
dampfer  mit  xuaammen  Ober  SMOOOOt  Deplacement 

liiiti  r-twM  55inoon  inil  P,  8.  gebaul  Vie/w.  im  Bati  lie- 
^rirt'en.  An  dn  soii  Üaiuen  soll  in  erbtor  Liniii  Eng- 
land, dsnii  Amerika,  Belgion,  Frankreich  und  Japan 
beteiligt  sein,  vt  übrend  Deutschland  durch  Tölligo  Ab- 
w.  Ht  fiheit  glänze. 

Auf  dif  Frage  der  Verwendung  der  Turbine  in 
der  Krieg-tiiiariiiä  Übergebend,  zeigte  der  Vortragende 
snn&dist  die  Entwicklung  der  Turbiuenfahnenge  in 
England  nnd  besehüftigte  sieh  dann  eingehender  mit 
den  deutacbea  Torpedoboot  8.  186.  Dkae«  Boot 
itellte  den  eraten  Versttch  der  deutaehen  Marine  mit 

dem  uiMien  MaHi'hinensystt'me  dar.  l^ie  Aufgabe  sei 
gleich  für  diese  erste  .Vusführung  aulierordentlich 
schwierig  gi'Btelh  ^v,>r  i.  ii,  wie  dies  in  <ier  Zukunft 
wohl  nie  wieder  vorkuinmen  werde.  Hei  gleicher 
Itootabelastun^;  sei  das  Tnrbinenboot  von  Anfang  an 
dem  Schwesterboot  mit  Kolbenmaschinen  gleichwertig, 
wenn  nicht  überlegen  gewesen.  Wenn  man  aber 
heute,  nach  zwei  Jabn'ti.  mit  den  in  Dienst  stchendon 
Booten  Vcrgleichsfabrten  anstellen  wollte,  so  würde 
daa  Tarhinanboot  aeine  Sohweateiaekiffe  aieher  bedeu» 
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tond  aberholen.  Das  B«ge  daran,  daß  die  Turbine 
trotx  de«  Gebrauches  in  ihrer  Beschaffenheit  toU- 
Icommpn  glcichmäDig  bleibe,  wahrend  eine  Kolbon- 
maochini'  ilurch  den  Gebrauch,  iK-^mulrrh  In  !  for- 
cierter Frthrt,  eine  nicht  mnbfiriti  liili''hi'  «hialitiilh- 
verminilernriR  erfahre.  AIht  lim  h  lur  ilic  iciiiui.  rtc 
(ioBchwindi^^keit  ergebe  lii«  i'nixiB  weHtiiitHuhtf  V  )>r- 
Hchicbun^en  zugunsten  de»  TurbiuenbootoH.  Eh  komme 
hinzu  die  Schonung  des  ganzen  ScbifTflkürpors  durch 
den  Wegfall  der  Erschütterungen  der  Musuhino,  dia 
crOBere  8iflherheil  beim  Zielen  und  beim  Laacioren 
der  Torpedos.  Ee  aai  an  behaupten,  da0  «In  Tnr* 
binonboot  den  B«Kitoii  mit  KidhaimMcIiIaea  irett 
Sberlegen  »ei,  und  dal  Mhoa  daa  Turbwenboot  S  125 
alle  die««  Qaalltitaii  in  Tolhlem  MaBe  bcs!t/( 

(Srhluil  fui^.i 

Die  Reform  der  Arbeiterversicherung 

erörterte  llr.  ^swnlikuj  .M  r  r  rt  in  a  n  n  -  Main/,  iu  lit  r  nni 
18.  Dezember  IHOÖ  zu  I la-t,<>liliTf  ii!<:;i'halti'neu  lliuifit- 
Torsaaimlung  de»  ,l>i'iitjiclieii  Hat'tpHicht-  und  Ver- 
eioheruD^sschutx- Verbandet)"  und  falite  das  Ergcbnie 
•einer  Anaiehten  in  (ölende  nenn  LeitaAtce  zueamrnen: 

,1.  Die  staatliehe  Kranken»,  Unfall-  and  Invaliden- 
veri*ichfruii:,-  hat,  un^'eacbtet  gewisser  Män?!;(l  im 
eiuzolnuu,  dir  mit'  sie  ffesctzten  Erwartungen  eriulh, 
indem  sie  für  dir  i;rMU'  Mn^ise  der  minderbemittelten 
Ik>v5llcerung  aut  öffuullii.lt-rechtlicher  (irundlage  eine 
großzQgigc  und  segensreiche  Fürsorge  gebracht  hat. 

2.  Auch  die  Organisation  der  drei  VerBicfaeruujp^ 
jnraife  bat  sich  grundsätzlich  bewahrt;  sie  iai  nicht 
nnr  aoH  der  historischen  Entwicklung  zu  erklSren, 
sondern  ist  auch  sachlich  begründet  in  der  Ver- 
Hchiedenbeit  der  talsdchlichen  und  leahtiiehen  (hrund- 
lagen  der  drei  Tersieberangmrten. 

9.  InnbeKondero  l1a^M■n  sieh  bewAhrt  bei  der 
Krankenversieberuii^'  ili.-  i^'rößeren  Betriebakrankcn- 
kassen  vrrnii'/L'r  iiir.  r  rn;,'  -ii  Fühlung  mit  den  Vrr- 
»ichertcn  lunl  ilir^  r  i;utrii  l.i'iHtungen,  bei  der  Unfali- 
rersichcruiit:  dir  irrw rrldirhrti  }(<  riiTHgenosHenseliaften, 
die  eigenste  i^chopfung  des  l'iirsn-n  Hisman-k,  rer- 
möge  ihrer  ein«?  iweekentsproehendo  Förscirge  mit 
sachgeniftBer  Verhütung  von  Unfüllen  verbindenden 
Titigkeit  and  der  totkrüftigen  Mitarbeit  der  Berur*- 
fmoaeen.  (HelbstrenraltaDg.) 

4.  Dagegen  «Ind  aio  Min  gel  haaptelehlich  an 
boseichnen:  bei  der  Krankenversicherung  daa  Be- 
stehen xahlrelcher  kleiner,  nicht  genügend  leistungs- 
fAhiger  Kassen  und  das  unerfreuliche  V»>rb>ilttiis  viel,  r 
Kassen  zu  den  Aer/.ten,  bei  der  rnfalU riMi,iirning 
die  Einbezieh  im  IT  di»»  Handwerks  in  dir  ^-rnii^'iwrrb- 
lichen  Berufsgenossenschaften  und  die  Aiii^aiiintlnng 
allzu  hoher  Reservefonds,  beider  Iiivalidenversirlierung 
das  vielfach  noch  zu  umständliche  Fin/irhungsver- 
fahren  und  dm  oft  zu  schematische  Uenti'nfr'.tr7..<tzuug8- 
Tsrlahren,  bei  allen  VeraicheruagszweiKea  endlich  die 
anmnBgaiida  Bntwiekluig  des  HeilTerfhbren  nnd  die 
nloA  gwil^epd  pridaa  Abgrenzung  der  Rechte  nnd 
Pflichten  der  Yersichemtigstrüger  nntereinander. 

5.  Den  vorhandriirii  Miliigoln  kann  auf  dein  Hoden 
der  bestehenden  < 'rLTiiiii^-aHi'H  abgeholfen  wi-rden  ; 
durch  Bildung  f^ri  llrrrr  Hizirks •  OrtskrHnkenkiiN!4fn, 
unter  Aufreehterhaltung  der  leistungsfähigen  beruf- 
Iich<-n  und  Bctricb.'^krankenkassou,  durch  Hrgching 
des  Verhältnisses  zwischen  Krankenkassen  und  Aer/ten, 
durch  Bildung  besonderer  Ilandwerks-Berufsgenossen- 
•ebafken  im  Anschluß  an  die  B<<zirke  der  llandworka- 
Itammer,  dnrch  Wiederherstellung  der  früheren  Bo- 
stimmnilgen  Qber  die  KeserTafonds  der  Berufsgenossen- 
•ehaften,  dnrch  allgemeine  Uebertra^eng  der  Ein- 
ziehung der  InTalidenversicherungabeitrllg«  an  die 
Krankenkassen,  dorcfa  Vorbessornng  der  für  die  KoAt- 
irt/uni:  vii«  Invalidenrenten  um!  die  Kontndle  4lcr 
lteulenem|ifüuger    besteheudeii   £iarichtungeu  unter 


verantwortlteher  Mitwirknni?  der  Oemeinden,  dnrch 

Vervollkommnung  der  kommunab-n  und  ataatlichen 
Anstalten  und  Einrichtungen  zur  Untersuchung  und  Heil- 

Urhatidluii^'  von  \  ('rlet7.ten,  durch  liiiifiiliruii;:  i-iiirw  riii- 
liritlii  luMi  I  iistJiri/rii^iijfH  filr  dii>  KriditHstrriti::k<'itrii  /,wi- 
rtrhi'H  ilrii  Vcr!iir!{rriiii:,'-<trji;^rrii  \n\ii  diirrli  Mrsrili:;ung 

der  j4-tzt  in  diewer  ftichtuiiir  l>ei«teiienden  llnklarheiton. 

ß.  Dagegen  ist  eine  vrdligc  oder  teilweise  Ver- 
schmelzung der  Versicherungflzweige  unvorteil- 
haft und  geradezu  schädlich^  eine  solche  wQrtle 
nach  jahrwhutelangem  Beatehen  der  jetcigen  Ein- 
riebtnojten,  an  die  sieh  die  Beteiligten  gewUhnt  haben, 
^8e  Unnitriglichkeiten  rechtlicher,  ^nanzieller  nnd 
technbcher  Katar  zur  Folge  haben  und  voraussieht- 
lii-li  keine  Vereinfachung  und  Verbilligung  der  Ver- 
waltung, dagegen  eine  Beseitigung  oder  unzweckmäßige 
Beschränkung  der  Selbstverwaltung  mit  sich  bringen. 

7.  .\uch  die  Vorschlilge  für  Schaffung  eines  so- 
genannten lokalen  Unterbaues  für  die  drei  Ver- 
sichernngszweige  können  einer  näheren  l'rüfang  nicht 
standhalten,  da  die  Unfallversicherung  solcher  lokaler 
Stollen  nicht  bedarf,  die  luTalidenTersiehernng  ^ne 
lokal«  Untarstatzuug  am  heaton  im  Anseblnft  an  die 
OemeindelMliftnUa  Andet,  wlhrand  die  l^nuikaaTei^ 
Sicherung  an  sieh  lokal  organisiert  ist.  Bin  derTer- 
•ii  birdenartigkeit  drr  Aufr'.iitirii  der  drei  Versicherung«- 
ii'ii{,ri-r  mQUto  tlie  l  i  burtragung  eines  Teiles  ihrer 
Aufgaben  an  die  gleiche  lokale  Stello  aneh  an  Un- 
zuträglichkeiton  fuhren. 

8.  Die  in  Aussicht  genommene  V.'itwrn-  und 
Waiaenv eraieberung  darftc  ihrer  Natur  nach 
am  awackmiSigaton  aa  die  InTalldeaTerdcbemng  aa- 
zagliedem  sein. 

9.  Eine  weiter»  Allsdehnung  des  Umfange 
und  der  Leiatnngen  der  sozialen  Versicb«t««g  iat 
an  sich  wAnaehenawert,  jedoch mvB darauf  Rück- 
siehi  genommen  werden,  daU  die  Wettbewerbs- 
fähigkeit der  deutschen  Industrie  dem  Ans- 
liiiidr  da-i  dmirtii^r  I.jiütrri  nicht  oder 
riirht  in  ^'h  irliriji  l'infttiif;i'  /ii  tra^rn  Imt,  gewahrt 
lilrilit.  Amdi  irtt  daran  {rMt/iiluilrrii.  iIhII  die  druthclic 
soziale  Versicherung  nicht  eine  VersorgHiig  al  li*r  sttziai 
abhängigen  Bevrdkeruugskreise  bieten  kann,  sondern  nur 
dazu  bestimmt  ist,  den  wirtschaftlich  Hchwachon  einen 
Schutz  gegen  die  Notingen  des  Lebens  zu  gewähren«* 

Der  Vortrag  irnrde  mit  lebliaftem  ^ifall  anf* 
genommen.  Daraaf  nahm  die  HaoptvoTaaminlaDg 
einstimmig  folgenden,  vom  Yorstand  eingebrachten 
IteschlnBantragan:  „Der  Verband  hat  mtt gniBem 
Interesse  dir  ,\  ii-.riihniii:,'rii  des  Herrn  Meesmann  auf- 
genommen, Hl  dl  iirii  rr  »  rrt Volle  Anregungen  für  die 
l''rfii,'r  dl  r  Itrfonii  drr  Arlirilrrvi-ri-iidirriiüi;  rrldiekt. 
Der  Verband  orkuunt  die  Notwendigkeit  einer  liut'orm 
der  Arbeiterversicherung,  insbesondere  der  Kranken- 
versicherung, an,  irkli'irt  sich  jedoch  entschieden 
dagegen,  daß  dir  Wreinheitlichung  der  Arbeiter- 
Tersichemng  auf  dem  \¥ege  der  Beseitigung  der  Be- 
raf^genosaonschaf tan  oder  atawr  Beetnlrftottigung  ihrer 
8.elhaUüfdigkeit  angestrebt  wird.  Kur  darZnaammen- 
schlaB  der  Arbeitgeber  in  den  von  diesen  seihet  Ter» 
walteten  Bcrufsgenosscnschaftcn  hat  es  möglich  ge- 
macht, drn  Arb<-ituchmern  eine  umfassende  Unfall- 
fdrsorge  zu  gewähren,  zugleich  iti  Vi  rUiinliiiiir  mit 
einer  Verhütung  der  Unfalli-  durch  Kriali  von  l  iifall- 
vcrhütungsvorschriftcn.  Eine  Beseitigung  der  Berufs- 
gcnossenrtchaften  durch  Verschmelzung  mit  der  Tn- 
validi-nversichrrung  würde  nicht  nur  eine  von  den 
Arbeitgebern  geschätzte  Einrichtung  vuruicbteu,suudem 
auch  f&r  die  Arbeitnehmer  eine  Herahietzung  ihrer 
KontenanaprQch«  bedeuten.  Der  Verband  hofft  daher, 
daß  die  Reiehsregierung  bei  Ausarbeitung  der  Bat- 
wQrfe  zur  Reform  der  Arbciterversiehemng  daa  be- 
rechtigtste Interesse,  das  Arl>cit:;<d»er  wie  Arbeit- 
Midinier  an  dem  Fortbestehen  der  Berufs- 
g  u  n  o  s  s  e  n  s  e  b  u  I' t  e  u  haben,  lierücksiehtigeu  »ird.** 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 

Umschau  im  in-  und  Ausland.  S*"*"              J*"'      '  •^"""//»if »; 

rorderlicben  Kohblöcko  wunlcn  aus  Ueutscbland  be- 
lli« ft«ll«l«M«nMl^BK  4M  JakrM  IMS  zogen.    In  den   letzten  J«hreii  hatte  die  genannte 

lan»    «1    •1,-^  V  1                _  u  1  •  .      !  i          1  Firm»  bedeutende  Lioferuiuren  an  eroUen  Hrhmiede- 

Uut  nlii'  iliro  >  orgäiiL'i'nüiii  n  weit  hinter  nich  s-uni.  k,  .       „  ,      ,                       •     ,'>.  ,           ,  „ 

Bie  trr.  i.iu  nanh  vormcktig.  r  Srbatrunv  die  H.,h,.  von  Schraubenwolle«.  und           '«hen  nach  Nor- 

59,7  Millionen  Tonnen  gesenül   r  ,  .  M  ll,.,, ,  n  T.nn.  n  "??  £"1!^   ^Ä-  •?*t'*-'*"  i'^S!!*"'!!;' 

im  Jahre  1905  u«d  Ober.tei.-t    l  ejern««  de*  lal  r..  "*  ^'^^^^•■•"''ÄSf'»  P^A*'**?! 

1900,  die  rund  41  Mülio,,.,.  lu.^ru,-,  u„i  fLt  50«-/.,   D-^  "f^iftt^  ^»\}^  »  «•»  '»h«  betrüg,  i.t  d»laroh 

HauptanteU  an  di«,er  rioHiKen  Zuk.h.ne  haben  natür-  ■"^  f^/  »e-t..f«n     Em«  kleinere  Pre.He  von  800t 

Hell  dia  T«r«i«igtM  Blaaten  von  .Nordamerika,  die  f'"':'"'^"              ^''f'''-'''^"";^'  hirl,  ,.r..r  N<lun,na..Ht,>rke 

ihr«  BohaUaneniaguDg  aeit  1900  nahezu  Terdoppelt  '-''■.'^"■■"l''   I  ro,  „ktM.„,«t«.Kcrung 

habao;  ihr  Anteil  aa  dar  OeiMiterteagai«  batarigt  '                     '  ■;>            >  artu.KtahUerk  eu 

4S>/b  «MAB  Rt,*U  tm  J.kM  liMWL  omchten,  iti  weltiiiiii  >;leitlii£eiliK  die  groben  Mengen 

'DSaESliid'aiSiblÄ                    bat  .ei„.  «••h'-J^rfllle  Verwendung  finden  könnten. 

E> ..............           j-o;    ™   »„:    ^      :„  t  ,  •!  •  ,     •,  f'^  Janrwproduktion   der   neuen    Anlage,   die  aus 

Erzeugung  um  4  4'/«  ge^te  cert,  »ein  Anti-ii  i..t  riiit  •    _  t    •    u       «t         r             <i.v  .  i?-      .       •  . 

%n»/    „«-^.«„.i^.?  ™„i.ii„K'„   -ai      1   1     ■/  einem  baaischen  .Martinufen  von  20  t  Kin»atz  nebst 

etwa  zO  7»  unveranuert  geblieben,  walimnl  il  o  /i  -       n  _  ^  «  ■    i-  i.      n  ir   •    •  u..  ,    .  ,  . 

„,.,        r  ,  w  a,   f  -^Hi,.;k„„„;      i  i  r  «  allen  «rforderlichei»  HiirHeinriohtunMn  beatahen  nnd 

iiahnic  ilir  KolmiHenerzeuL'uiii-  >iroDbritanni<-iis  II, .>'',□       •    _    .      .  u  t  »_i  u        »  _  .  — , 

betrug   und   a,  r   Anteil   dieM«   Landes   in  d.u  er-  «uffu!  f'^l^V'^Li'^^Jl^^^^^ 

WlhnTen  secl,«  .lahr.  n  von  22  «o  auf  17  o„  zurückging.  ÄiftL'Ä? ^i}^    '     *  Mg«g»ban. 

XachHtehcnU  labeile  gib  eine  Gegenüberstenung  ^""^"^^                                    ^'"^  P^T 

der  Roheisenerzeugung  de«  Jahres  19O0  mit  der  auf  200«  »  Maxim.ldruek  «ij^Tzuh  ,  11.  n.     D«.  Freß- 

Urand  der  bi«  iatrt  Torliegenden  Zahlen  g«MhAtitan  .r'"'',7"                "'^»'»"■"•hcn  Laufkran  .on  35  t 

^    '    otablwerk   soll   eine  kleine  ^<tablgletterel  verbundeu 

werden. 

une  t        tdoo  i 

Verein!,  t.   Staaten.  ....    14010       24600  ^''IV^.*             .•"!™  **" 

rieut.rhlan.l                           «521       12.100  VlMkeiieiiUte  in  Nikolajew*  entwickelt  Bich  die 

< iruljliritatmica                       0  052       10  100  Kfzansfuhr  Uber  NÜtoiaJew 

Frankreich  2  C99        3  900  immer  mehr;  namentlich  iwt  in  leUter  Zeit  von  Dentach- 

Kußlon'l                                 2  870        H  000  Und  ftoÜ»  Nachrrage  ta  geeteigerten  Freiien  nach 

Oeaterreicb-Ungani   ....     1312       ^  000  Manaftaers  mm  der  Dnjeprgegead  eingetreten;  d* 

Belgien                               1 019       1  400  erste  Berte  mit  einem  O&balte  roa  50«/^  Mangan  nur 

Sebweden                                     51»           600  noch  wenig    für  die  Aunfuhr  frei  int,    wurde  zweit»' 

Kanada                                          TO           680  «orte  mit  40  «o  und  dritte  Sorte   mit  :iO''/o  Mangan, 

i<(|>nnicn                                                        40Ü  soviel  «uf  d4!n  (Iruben  vorhanden,  aufgekauft;  ja  auch 

Italien                                            :i4            140  arme  Kr/p  von  :tO«  '„  M«!i[rnn  und  so ki'',*i  lhiiiire,  die 

Uebrlte  Linder  :                         U2o           5CH)  bintn  r    mit  lii'ii  lliililrti  der  llnilii'n    siili   al»  uiiver- 

41  032       59  70U  weiulimr  HngeNntiiineit  hatten,    werden  Jetzt   für  die 

Angeeiobta  dieaer  riesig  geMteigerten  Erjeugung,  Ausfuhr  aufgenommen.    Äueh  steigert  »i«h  die  Xaeli- 

die  allem  Anscheine  nach  im  Jahre  1907  noch  un-  [rage  na.  h  eisenreu  heii,  manganarmen  und  stnckreichen 

vermindert  anhalten  wird,  denn  allein  die  Vereinigten  »1    v.'"                                M«njcen  bereits 

Staaten  riiHt.  n  «ich,  ihre  diesjährige  Krze.iguni-  mu,-  v^'««bifft  worden.   Durch  die  hoben  Seefraobten  Im 

desten«  um  :t  Millionen  Tonnen  gegenüber  IWÜ  ^'  Ptembcr  d.  J.  trat  e  oe  Sto<*ung  in  der  Abfe^ 

erh.  l„  n,  drangt  sich  die  Frage  auf,  ob  es  möglich  ^-"J^             ^"^  im  Oktober  die  Lager  in  Mko- 

«ein  wird,  fortgesetzt  solch  ungeheure  Mengen  Eisen  '«■l,'"'''  "•'«''^""t               t^'on^-ng«"          enu-m  f.e- 

unterzulrnnge«:    Hierauf  eine   Antwort  zu  erteilen,  h«lte  von  etwa  «1^  ,,  Manila»  wurd,.,,  ..,n 

flberUeeen  wir  gern  den  Propheten.    Wiro  im  Jahre  r.""'"^-"  f«Jr  Nordamerika  verschiltt  und  werden  in  den 

1000  Jemand  kühn  genug  geweaon,  für  den  knnen  ^             Expeditianen  «her 

Zeitraum  von  aechs    lahrou    eine  fünfziirprozentige  A»kolajew  erwarti»». 

Steigerung  Torauszuaagt>n,  so  wflrdo  man  ihn  licher^  Vereinigle  Staaten.    Dia  United  Statei  Steel 

lieh  aoegelacht  haben.  Corporation  hat  eine  neue  Teilgesellschaft  unter  dem 

nrt„           1      !»•    II.-          II    i   r.  n        :.  Namen    «The   Universal    l'ortland  Cement 

L>anemark.    Die  Aktienir<'Melltt('hBft  Hurmeintor  ,,            "              „   1  .       1  1    ,      ,    1  n     .  u 

B,  VL'  ■  '     \f     1-      1            I  ^-  i-iri       1    .  1.  ■  I  C  omnanv'  gegründet  und  daihinli  du-  Herst. liung 

&  >^ains,  .MaMcbmenbau-  und  S>chitTbau-AnKtalt, ■  be-  ,.'       "  ■     1      -«»r    ,       ,                           ,  , 

abeiehtigt^  wie  wir  der  dftniachen  Zeitacbrift  Jn-  d^'» J^S  erk,„  d.r    ,.rp„ra„,>n  »„d  .len 

g«ni«r«i^  T«m  24.  So^ember  1906  entnehmen,  d^m*  l:i        vi ,  "1  1    vi!  i'T  •'         «'';„  .  '; 

nCchat  ein  bracht."  ha  bandelt  sich  dabei  um  die  Herstellung  von 

■arttnitahlwOTk  PwIkManment  am  d«r  llMlwr«B»o1ilaeke* 

einzurichten.  Da  es  dnn  erste  Werk  dieser  Art  in  Düne-  In  den  Vi  r.  iiiif:^ti.|i  Stauten  wurde  di<?  Herstol- 
mark ist,  wollen  wir  im  Nachstehenden  kurz  auf  «eine  lung  von  Srhlavkeiizenieiit  vi.n  di.r  .lllinoi«  Steel  t'om- 
|jit-r.  liiiii;j:i4L'i!i*«-lii(;bte  eingehen.  IJereit^*  im  .'ntire  1898  |iatjv  in  .  inem  Werk  in  N.Mtli-rlm  a.:..  i-!\mi  im  Jahre 
iiutii<  iiiuu  den  l'lan  gefHÜt,  eine  groUe  •.>cijiiiiede|>reriHe  INtK  aul^enommen,  und  zwar  wurde  xuerHt  nur  l'uz- 
zur  HerKteilunc  von  schweren  Schilfswellen  anzuschaffen,  zolanzeineiit,  die  mccbanii'ebe  MiHchung  von  gemah- 
was  um  MO  nötiger  erschien,  aka  die  Beecbalfung  der  lener  llochofenHchlacke  und  gemahlenem  Kalk,  ber- 
■Welieti  iiiiM  ilem  Au«laiide  xteta  mit  einem  Zeitverluste  gestelli.  .Seit  dem  Jahre  1900  wird  in  einem  Welk 
von  H  bis  lü  Tagen  verbunden  war,  ein  Umstand,  der  in  Soutb-Uhicago  and  in  einem  nabe  dabei  geiegenea 
bei  »cbiffareparaturen  recht  unliebaame  VersAgerungen  in  Buffington,  Indiana,  ein  guter  Portlandaement  au« 
im  Uefolge  liatle  «ad  «uUerdcm  biulig  Eilgatfraehten  — 

▼en  fm  bie  1000  Kr.  bedingte.   Die  Presse  war  für  *  .Nncbr.  f.  Handel  und  fudnatTje"  1906,  18.  Dez. 

**  „Nscliriehton  fttr  Handel  und  Induitrie"  1906, 

•  „Stahl  und  Kisen"  1906  ^r.  la  .S.  Hß*.  so.  November. 
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Hochofen»chIackp  und  Kalk  h«'rgei*telli,  imlcin  man 
die  itierlianisclie  Mischung  von  iji'malilcnor  Hoi  hofi'n- 
schlacke  und  Kalk  trocknet  und  in  Brennöfen  zu 
Klinkern  brennt,  die  alsdann  wieder  gemahlen  werden. 
Der  M jnwonaene  Fortludzement  fand  seiner  brauch- 
hmna  BeMhnllMÜMit  wefen  guten  Absatz;  die  Uer- 
■tdhmg  aOtg  tob  82448  FaB  im  Jahr«  1900  »nt 
1T86849  F«f  bm  Jchr«  1905  nnd  wird  für  du  Jahr 
IMW  auf  2800000  Faß  geschätzt.  Die  zurzeit  he- 
■lebenden  Anlafren  in  .South-Chicago  und  Buffington 
er/^it'len  l  ine  Produktion  von  11500  Fuß  täglirli.  Die 
l'rudiiktiiin  noll  nun  durch  zwei  Xcunnliigün,  die  i'ino 
mit  t'iOOO  FaÖ  t;i!.'li<  iitT  Produktion  in  Huffiti^jton, 
andere  mit  45tK>  FaB  tägliilnT  Produktion  in  dem 
Orte  Universal  lici  Pittuburj;,  auf  etwa  ITUOO  Fall 
täglich  oder  nahezu  eooüOüO  Fall  im  Jakire 
gebracht  worden.  Die  beiden  Neuanlagen  sind  da- 
durch bamarkaokwart,  daft  ihre  eleUritobe  Betriebt- 
kraft  TOB  den  Ho«bofeaw«rktB  ia  8o«th>Chioago  nad 
^omestead  (bei  Pittabnrg),  die  aneh  die  Beblaelcen 
liefern,  durch  Oasmotoren,  «eiche  mit  Hochofengas 
arbeiten,  erzeugt  wird.  Durch  diene  weitirihrtuli« 
AuHnutiCung  der  lifiideri  Nebenprodukte  der  lloi  liofcti. 
(io!t  uiiil  Si  liliii  ki',  ili''  Hie  b  auf  deutHcbe  uml  lii'li,'iBrbe 
Vorbilder  gründet,  wird  der  l'nited  Htate«  Steel  Cor- 
poration ein  wcHontlifbcr  wirtHchaftlieher  Vorteil  ge- 
eiebert.  Wenn  die  Neuanlagen  voll  in  lietrinb  sein 
werden,  wird  die  United  States  .Steel  Corporation 
einen  Anteil  von  etwa  nojftn  der  Uaeamtproduktion 
dar  VareWgtM  BImImi  m  PettlcBdsamaat,  dl»  aieh 
In  Jahre  1900  Mif  raad  88000000  FaB  ilelltt,  hal- 
tragan  kSnnen. 

Kanada.  Die  (  Jcrüchtc  von  der  Entdeckung  einea 

grofiea  EiaeBenbeslrkM  an  daa  Mardafam 
de«  Obar«B  Saas 

wenige  Mi'ili'ii  i'-tlii  b  von  Port  Arthur  Howie  von  der 
.\ngli(  ilerung  (ieMKellien  an  die  Hctriidie  der  Atikokan 
Iron  Company  zu  Port  Arthur  liHlien  Mich  nid  ge- 
waltig übertrieben  herausgeHtplIt. *  Nach  denselben 
itollten  dort  .Schürfungen  Kr/e  von  guter  Beschaffen- 
heit im  Betrage  von  2CK)  000  OOU  t  ergeben  haben.  Aller- 
dings sind  in  den  letzten  zwei  Jahren  in  unmittelbarer 
NaehlMnehaft  der  genanntan  Oertliehkeit  einige  £n> 
fliada  genaeht  worden,  doeh  alnd  dienaUmi  voa  aar 
ntargaordaetar  Bedevtaag,  und  int  die  Zaknaft  dkaes 
Beiirkea  noch  eise  offeii«  Frage,  indem  die  Analehten 
in  der  Mebrrahl  «Kirnr  ungünstig  lauten.  l>ie  Ers- 
bctriebe  iler  .Ktikokan  Iron  Company  liegen  baupt- 
sichlich  in  dem  Atikokandfstrikt,  anntlhcrnd  '2i)0  km 
westlich  von  Port  Arthur,  doch  int  rlaMcllittt  mich 
wenig  oder  gar  nirht«  i,'i'(rtn.  l.i  uinn  «uf  die  Fertig- 
stellnng  des  lio<'hofen8  zu  Port  Arthur  und  einer  Vor- 
Uadangabahn  wartet.  Pagegen  Ifißt  sich  eine  Enfe- 
widdnng  Kanadas  auf  der  Uütseite  des  Nepigon-Flaiaaa 
aad  -Sees  erwarten,  wo  die  United  State«  Steel  Cor- 
pofatiaa  ArlieiteB  begonnen  hat  nnd  in  neaealar  Zeit 
wmA  badantend«  Fand«  gemaeht  haben  aoU.  Wahr- 
Bchoinlieh  wardan  jedoch  vor  Anfang  des  kommenden 
Frflbjabrfl  nnr  wenig  JTacbrichten  von  dort  in  die 
Welt  gelangen,  da  infolge  der  Alij^-eh  ;,'i  iih<  it  und  l'n- 
zugäoglichkeit  dieser  Bezirke  der  Vu^'kehr  in  den 
WiatanBonaten  inBarat  gering  iat. 

Dta  Wiraararginge  beim  Ubigaa  ran 
HataUaa.** 

Dr.  H.  Hort,  Dipl.-Ing.,  hat  im  InHtitut  für  an- 
gewandte .Mechanik  (frühi'r  tecbniHche  PbvHik)  der 
Univer!>itiit  (iöttingen  zunächst  rein  jihyt-ik.'iliHi  li  ilie 
Wäriueerscheinungen  beim  .Streckven.uch  an  .Metallen 

•  Nach  „Tbe  Jron  Age*  1906,  29.  >'ovomber. 
*•  ,/.eitHchrifld«a  Teniaaa  dentaehar  Inganianre* 
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untersucht  nnd  dann  mit  Hilfe  dieser  Erscheinungen 
die  I^Sngung  oder  <la»  .ITn  lien"  der  Metalle  verfolgt. 

Der  größte  Teil  der  benutzten  VersuchsstAbe  be- 
stand aus  technisch  möglichst  reinem  Eisen.  Ba 
waren  Stflbe,  die  die  Ou Betaiiifabrik  Fried.  Krupp 
Anfang  1908  dem  Institut  geaehaakt  halte.  Dae  3Ia- 
terial  iat  anBerordeBtUch  homogen.  Ea  ODthAlt  nach 
Jüigahe  dar  OaBstahUkbrik  0,10  •/•  KohlenatolT,  0,1 1  •/•  . 
Hilizium,  0,11  */•  Mangan,  weaiger  als  0,01  e^  l'hos- 
pbor,  0,018  */e  Schwefel  nnd  0,084  «o  Kupfer.  Die 
Stäbe  wurden  im  Werk  roh  abgeschmicdel,  dann 
wurde  ein  Teil  von  ihnen  ausgetHoht,  während  die 
ii)iriL,'en  ungeglüht  lilielu  ti.  Sie  wurden  im  InNtitutc 
auf  die  paaseuden  VersuchsmaUe  abgedreht.  Außer* 
dem  wurden  Booh  Stibe  TOB  Ba«Mnarstahl  nad  Kapfer 
verwendet. 

Die  Versuche  wurden  nach  zwei  verschiedenen 
QasichtspnnltteB  dnr«bgefDlui.    Einmal  wurden  rein 

InalilatiT  dia  Wlrmatorginge  aa  drei  varaeUe- 
enen  Stellen  des  Versuchsstabes  gleichseitig  mit 
Hilfe  von  Thermometern,  die  in  kleinen  Quecksilber* 

gpfäßen  lim  Stab  siiUeti,  lieidxichtet.  und  ho  die  innere 
Natur  de«  Fliclivor^iinceH  verfolgt.  Da«  andere  Mal 
wurde  die  beim  Flieben  auftretende  Wärmemenge 
i|antitativ  genau  in  einem  WaHHcrkalorimcter  be- 
stimmt und  mit  der  aufgewendeten  Längunguarbeit 
verglichen.  Bei  den  qnantitatiTen  Versachen  wurde 
aa«  eiae  R^a  elaatla^ar  iLttBUnagararaBoha 
gemacht 

Die  qualitatiTOD  Veranche  xeigten  flberaU,  daB  das 
FUaBaa  ia  dea  eiaielaan  StabtaUaa  ■eltlleli  varaehladea 
aiBsalil.  PBr  das  homagaae  Krappadia  Malarial  er- 
gab sieh  fflr  die  erste  Zeit  des  Fließen»  ein  nngleich- 
mlBiges,  bald  Hchnelleres,  bald  langsamereü  FlieBen, 
das  sogar  hier  und  da  in  den  einzelnen  (juerscbniiten 
aurisetzt.  F.rst  nach  Ueberschroiten  des  , labilen  (ie- 
liietcü*  haben  wir  gleichniHÜi;;  verteilte»  Flielien. 

Die  für  die  ijuantitativen  Versuche  verwendeten 
^tftb«  bestanden  aamtlirb  aue  dorn  Kmppscben  mög- 
licbHt  reinen  Eisen.    Ihre  Abmessungen  waren  un- 

Seführ  immer  die  gleichen.  Die  Versuche  wurden  in 
er  Wei4e  dnrohgefBhrt,  daB  ein  Veianchastab  in 
mebrerea  (8  bia  8)  Absitten  gelBngt  wurde,  bis  dl« 
Einsobnfimng  eintrat.  Für  die  quantitativen  Ver- 
suche ist  einerseits  die  aufgewendete  l.angungs- 
arbeit  aus  den  SpannnngHdiayrammen  zu  be- 
stimmen, anderheil>i  iwt  die  als  Keibungswärme  auf- 
tretende Knert;ir  /u  inr--^en.  Bei  allen  erKti'n  l.iin- 
gungen  eines  .Stabes  ttiulite  der  Versuch  so  weit  aus- 
gedehnt werden,  daB  da«  .labüa  Oabiet*  aiflkarflbar« 
schritten  wurde. 

Aus  den  Vcrsnehaa  ging  das  Ergebnis  hervor, 
daB  ein  Teil  der  Ll^mgaarbait  bei  dem  Krappsohea 
Eiam  «IhraBd  daa  raaBan«  latart  wird,  Bad  daB  riah 
dar  tbriga  TeH  ab  Belbnngswirma  wiedarlndal  Dia 
OrSBe  der  latenten  Wlrmeposten  ist  sehr  Tersehieden. 

I)as  Latentwerden  der  WSrine  ist  wohl  mit 
dem  Begriff  der  l'mwandlungswArme  zu  erklfiren. 
I>!i^  .Mi'tall  niiiiint  während  des  Fließcns  neue  Mole- 
kiilarkoni«litutiunen  an,  en  ändert  »einen  kristallinittchen 
Bau.  Diese  Auffattsung  wird  durch  die  bekannten 
Fließfiguren  auf  der  Obertläehe  der  .Metalle  bestätigt 
(rergl.  Martens:  ^Materiulicnkunde"  I  S.  (17  und  Tafel  1). 
Diese  FlicBfigureo  deuten  nämlich  auf  ein  kristal- 
linisches Dndagam  der  Molekalgrappan  hin.  Uira 
Eatatabaag  —  nlBtiUehas  Anftratea  tob  fsinan 
Strichen,  die  breiter  werden  nnd  sich  mit  anderen 
Strichen  kreuzen  —  erinnert  an  die  sonst  bekannten 
Kriatallisationserseheinungen,  z.  B.  an  die  Bildung 
der  Kinblumcn  an  Fen«tiTn.  .\uch  die  Umwandlung 
der  feinen  Maserungen  liiericr  KiKldumen  in  gröbere 
Oebilde  bei  weiterem  Frier'  ii  hat  In  du  I'Ii-  lli  ii  d'  r 
Metalle  ihr  äeitenetück  :  die  Flielihgurcn  verHcliw  Inden 
beim  weiteren  Längen,  die  Oberfläche  /ei^'t  die 
gröberen  Zeichnungen  der  gFAlteluDg",  ^Kriapelung" 
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NadMehlat  mim  Büenmaritte. 


S7.  Jshrf.  Nr.  I. 


nflir.    fMartens  I  S.  68).    Veraache,  bleibondo  Vo- 
lutiiriiulcruD^on   ah    dt-n    Vcrsuchislftbra  ZU 
liiitioii  kein  boptinmitf!*  Ergobni«. 

I'io  Er^^^■l»l^t»Hr  der  Arbeit  Ims-i'h  »ich  .l;:l■rnll'r- 
mal}cn  zuMmiiioutaatiou:  I.  Dan  .Mt'bvi-rlalirua,  mit  Bock- 
mann-Thermoinotcrii  im  (jucckailbor-  oiIlt  Waascrbado 
dio  'WärinovorgAnge  beim  <>laati8i-ht>a  und  unolaAtiHcbi-ii 
LAngen  von  McialläCiiboa  zu  untorHuohcn,  bat  Hti-h  alt« 
bnachb&r  «rwi«a«ii.  2.  £»  i«t  ii««bge«ii«»en  worden, 
dftS  «in  Teil  der  »ofgeweadeten  LinguBge«rbeU  ««b 


nicbl  in  Reibungswärme  utnitetzt,  Hoiulcrn  latent  wird. 
1.  I'i-  i-"'  vorbucht  worden,  die  unter  2  angeführte 
lut.  jit  Lcrsvut-doiio  EniTjjie  bIh  rinwandlunfrowärme  zu 
erk liiri'ü,  i'iii^|iri  i  t!ftii|  i!er  Annahm*',  dfill  (inn  Fließen 
mit  einer  L iiiituiieruii^  deM  kri»tallniii<ic)ien  Haue«  dea 
MctalleM  identianh  ixt.  4.  Hndiich  ist  goT.mgt  worden, 
dali  latente  Cinwandlunii^Mvrärme  und  Featif^ung  inner- 
halb unserer  (»enaui^keitnjjrenzen  proportional  sind. 
(Dabei  ist  e»  gleicbgflUif,  ob  daa  Material  geg^lOht 
oder  nagegUbt  war) 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


HtHhlwerlis* Verband,  Aictieiij^esellschnft  zn 
Düsseldorf.  —  Naebdom  dio  Heteiliguu^rH/itTcrn- 
der  Verbandawerke  ffir   die  i'rodnkte  A,  für  Wah- 

diabt,  RSlireii,  Eisenbabnaobsea  mw.  eowie  fflr  die 
Qrapp«  »Ha^Mog  fftr  Sebleelen*  lotaCbiin,  mm  Teil 
reebt  weeoDlUcb,  erhSbt  werdon  »tnd,*  erxcheint  ein« 
Wiedei^ftbe  der  seit  l.  Dezember  1906  güHt^vu  ZifTcm 


an  dieaer  Btelle  an^ebraebt.  Da  wir  jedoch  eine  ge- 
nau« Uoberaicbt  Aber  die  ttetciligung  in  dcD  einzelaeB 
Umppen  erat  Icarzlieb*  ▼erOiTentUcbt  haben,  ■«  bin 
■chrinicen  wir  un*  in  der  aaebfolgenden  Tabelle  anf 
die  Qeaamtzablen  far  1.  Prodolcte  A,  2.  Piodnkle  B 
and  3.  beide  ranunmen  unter  BimcbluS  des  Zukanfe- 
Bohfltalilea. 


l<umni«  l*rodukli'  X  la.  Ii 
chuebl.  Xakaufa-llolKtnhl 


I 


Aacbener  HOtten-Aktien-Yercin   -iT't  OUT 

Eisen-  und  Stahlwerk  UooKcb.  AktientrcK' IIs' luift  i:i  Dortnuind  .  I'.*7  969 

GewerkHchaft  Deutscher  ICaiüur,  Bruckbausen  n.  itbeiu,  Diuit-  1 

laken  und  Köln-Ehrenfeid   371  827 ! 

Thyssen  &  t'o. 
rTutchoffnungMhütii 


20«0S7| 


423  yai 
403  99«. 


3,97öO 
S,7891 


AktSrnverein  (ttr  Bergbau  und  Hatlonbetricb 


1 


542  697      914  724  8,«792 


liasper  Eisen-  und  Stahlwerk  ................       32  753 


l'hoenix,  einschl.  Abteilung  Hürder  Verein 

Rbeiniacbe  Stahlwerke  

Union,  AktiengeBtdlHcbaft  für  Bergbaa,  Einen-  und  NtabUndttetrie 
Dent8eli-Luxeml)ur^itiebe  Bergwerke- «.  Ildtten-Aktiengeeeileehait 
Lnxombnr;,'er  Her»nerka>  und  SaarbrOeker  EiacnbOttcn-Akt-Oea. 

Rfiehlin^ische  Kiscn-  und  Stahlwerke,  (i,  m.  b.  H  

Oebrader  .Stumm,  ii.  m.  b.  II.  .  .  

Lo-  l'niis  l'  ils  ilr        de  Wendel  dt  Oie  

Roiiibüclii'j'  II  ülS«!ii«  rrke  *«.,.,  

Aktienf^esellHcbaft  iler  Dillins^T  Uiittenwerko  

Eiaeubütten-.\ktien- Verein  Diidelincen  

Lothringer  Hilttenverein  Aumetz-Friede  

Rtttnelinj;er  und  St.  Injfherter  Hoebüfoo  u.  SlablwL'fko  Akl.-Üc». 

Eisenwerk-tieMelUcbaft  MaximilianshOtte  ,  .  ,  ■  .  , 

AktiengeMlIscbaft  Peiner  Walzwerk  

Boebnmer  Terein  ffir  Bergltau  und  GuBBtaUfabrikation  .... 

(leKellHcbaft  für  ^tafalinduatrie  m.  b.  H  

OeorjTft-.Marien-Hertfwerks-  und  HBtten-Vereln,  Akticii:;e«t  lU«hnft 

Fried.  Krupp,  .\ kriiTi:,'ri-rn^>  li.ift  .   

Ver.  Stahlw.  rk.  vmi  ili  r/yjani  u.  Wirt-tener  Kis<-iilnittr-i  Xkt.-tie*". 

SüchHitiehe  i  Miijit.ililt'.iUrik  

Ver.  Königs-  u.  i.aiiraluitte,  .\kt. -lies,  für  Herjfbau  u.  Ilütteubetrieb 
OberHihlorti.^ehe  I'.irienlmlin-Iledarfa-Akticngeaellechaft   .  . 

lluldHe.hin^tky liebe  Hüttenwerke  

Kattdwitzer  .\kt.-(if.«.  für  Her^bau  und  Kisenhüttenbetriei)  .  .  . 
Ubertluhlesiecbe  £i»c'Dindustrie,  A.-Ü.  fttr  Bergbau  u.  Udttenbctrieb 
Eiaen-  und  Stahlwerk  Bethlen-FaWa,  Aktiengenelliichaft  .... 

Biamarckbatto  

A.  Boraig,  Berg-  and  Hitten-Vorwaltunj^  

A.  Sehoeitaw*  .  


»48  T37  ■ 
318  754  I 
298  767  I 

iy4  Hor, 
•j.'i.t  i<>.-, 
srnt  III". 
■l  >:i  SSI) 
324  070 
444  4!IX 
1  IS 
2:)1 

2911  15r. 

52  185 
182  127 
215  269 
110298 

71  754 

SO  2;t.'i 
427  2ii7 

2H  82»; 

tl  812 


265  901 


271  :m 

C73  456 
163  6321 
130  828 ' 

85  0'to 
!lfl  7iiT 

147  it: 
2ii:t  711 1 

4(>  1171 

I  ■A.i 

24  2:t:i 
:n:  Hi<i 
72  908  i 
940681 

ioao4-' 


.'..Ift  203 

124  542 
1216  198 

477  88« 
429  590 
271»  .i'MV 
;t72  s72 

a7i  of>7 

A87  807 
400  MS 
2r)l  7iiO 
2«  .'.08 
32U  Ö04 

125  0931 
196  1851 
:r21  :in 


H2  4:13       294  48:i 


20  :»07 
4:i4  Nii-t 

ÖU  3ä2 
29  475 

513  701 


100  542 
Nr.2  1:K) 
88  118 
60  787} 


5,01 9<i 
1,1681 
11,406« 
4,4774 
4,0291 
2,6204 
3,4972 
:i.4',»61 

.H,4S0I 
.'j,5l.10 
4,(1010 
2,3012 
2,3970 
3,0ö23 
1,1732 
1,8400 
3,013»; 

2,7t;  19 

0,9430 
8,0859 
Ü,837Ü 
0,5701 


779  602'    7,81 19 


Gewichte  in  Hobetahl,  inageaamt  j  6  045  983  j  4  «16  191  10  6«2174|  100,6000 


Teiraiid  dea  SfoMwerki  •  Verbände»  im  Mo- 

renlier  1906.  —  Der  V«»r«»nd  de»  Stahlwerks- Ver- 
bandes in  I'r.><liikti.'ii  .\  t- fni-  l  ,,  M>.:i;it  Nnv.  inber 
190«:  482  793  t  <lt(.!i»tulil-.-vMUiti,  IWvil.t  d^.'ii.imeh 
hinter  dem  Okt  il  r\  r-nihl  (5i>l  5til  t)  um  18708  I 
oder  3,74  und  binter  der  Buteiliicuiigaasilifcr  um 
t,3  o/u  zarUek,  nbortrilR  dagegen  den  Versand  dos  No- 

tind  Eisen«  1906  Hr.  Sl  ».  1345 


und 


•  Veru'l. 
.Nr.  23  !5 


,Strtlil 
1471. 


vember  1905  i4  iS459  ti  um  44  334  t  oder  10,11  Oo. 
Zu  her(lek«iclili^i'n  ist  hierbei,  dall  der  .Motiat  Novem- 
ber nur  24  Arbeit-ttai^e  hntte,  i*«>  dnli  di-r  arln  Jr^rS);- 
lirhe  Vcrsiitid  uorb  um  l."i4i)  t  höher  war  als  im  Oktubi  r. 

An  llaUi/.euj;  wunli'n  im  >'ov<-iiilirr  verwandt: 
l.''iii077  t  i,'i'-eii  ir>8-_"<4  t  im  »tkti.licr  d,  J,  und 
17311110  t  im  Ninemlh'r  r.'i'.'>,  i«n  KlKcniiniiiiriinterial 
18)331    t    ;:e-.'?i    ITi;'.>74  t    im  «lk(..lMr    d.    .1,  und 

*  „?^tabl  und  Liäen"  l'JOli  ^r.  17  ».  10H8  bis  1089. 
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14ft758  t  im  Notember  IMö  uaA  tn  F«niittiian 

ISl  858  t  ^egeD  16S809  t  im  Oktober  d.  J.  und 

119  641  t  im  NOTember  1905.  Der  NoTemlMrTenwnd 
ist  M.niit  in  TTaÜp/i  iif:  um  8207  t  und  in  Fornioisen 
um  UDt^  t  i>i«driger  aU  im  Torgan^eneii  Monat, 
wfthrpod  der  VerH»nd  von  Eisonbahnmaterial  sich  um 
4357  t  böber  stellt.  Wenn  danach  im  November 
gegenüber  dem  Oktober  an  Halbzeug  im  ganzen  auch 
weniger  geliefert  worden  i!tt,  so  bat  doch  der  Vor- 
Mod  iMBk  dem  Inlande  arbeitHtflglich  um  352  t 
»igmioiiimen.  Oegenilber  dem  gleidiea  2fan«te  dei 
Vorj»tarea  wudeii  ra  Senb«hBmatari«l  36&78t  awl 
an  FormeiMHi  U  744  t  nalir  Temadt,  ao  Halbxeng 
dagegen  SSOSS  t  weniger.  l>er  In  1  an d« veraend 
von  Halbzeug  iat  gleich^vuhl  iiiuii  tun  licinabe 
lOOOO  t  höher  »eweHBii  nl^  im  N(j\ i  inlu  r  l'HO.'). 

Dur  Vcr-urul  in  l'rmhikti'ii  A  vom  1.  .Iuriii*r  bis 
30.  Ni>v»-iiilnT  l'.tOi",  iirtriij:  iu.firt'ttaim  ö2S49itj  t  und 
übertrifft  il<  ri  der  ;,'lt  i<  hi-ii  Zeit  den  verfloiwenen 
Jahri'H  (4  7.'J7y29  t;  um  ;»4«i989t  oder  11,54  «9.  Von 
dtetiem  OeHamt  versande  entfalten  auf  Halbzeug  1  719  91)! 
(1906:  1740688)  t,  auf  Jüisenbalminaterial  1760708 
(1900:  1475»M>  t  and  auf  FanaeiwD  1804  MW 
:  im  Slft)  t  Der  OeMintveiMud  in  des  enien 
elf  Monaton  1808  tet  aleo  gegen  den  eotepreehenden 
Zeitraum  des  Vorjahre«  beim  Halbzeug  um  2"  "72  t 
oder  1,19  •>>  niedriger,  dagegen  beim  Eiaenbahnmateriat 
um  284  777  t  oder  19,2^*  '  o  \ind  beim  Forraeiaen  um 
282  984  t  oder  IH.CO höher. 

Auf  (iic  liiizoltK-n  Monate  verteilt  eieb  der  Ver- 
sand folgendermaßen: 


Radimff 

KUvBbahn> 

mnlcrliil 

1905  November 

t 

173  Otio 

t 

145  ifis 

1  1.1  ♦.■»! 

Dezember 

1  tl9  941; 

155  5.S8 

i'51 

im  Januar  .  . 

• 

175  962 

154  H59 

lÜ'J  012 

Pebraar  , 

* 

15li  512 

155  «71 

125  376 

MSrz    ,  . 

U8  088 

178  698 

lU  101 

April    .  , 

» 

158  891 

147800 

188888 

Mai  .  .  . 

* 

168947 

179  190 

184  484 

Jnni  .  .  . 

* 

156  869 

148  167 

176  457 

Juli   .  .  . 

145  658 

149  931 

189  975 

August 

147  384 

140  354 

183  919 

September 

138  280 

1  M  ."i_'S 

l'iti  ««9 

Oktulier  » 

• 

158 

17«5  974 

166  303 

Kovember 

• 

150077 

481881 

151  985 

jiltahlwerits  -  Verband.  —  In  der  Beirats- 
Sitzung  des  Stahlwerki*- Verbandes  vom  21.  Dezember 
1906  wurde  eine  Erhöbung  der  KoteiligungHzilVt  rii  liir 
8tabei«en  um  10 '/o  hpHchlf>'"««*n,  da  feHtgei«tellt  wurde, 
dfiti  i)u'  Ntti  hfrai:!'  lun  li  Staln  iMPn  ^'anz  auüergewöhn- 
lich  und  di»5  Ks<Ut>,  du-  durisi  TorüluM-gehend  «ingetreten 
war,  wie  verHchwunden  ist.  Ein  .Vntrag,  auih  die 
BeteiligungMziffern  für  Walzdraht  um  weitere  ö^/o  zu 
erhöhen,  wurde  abgelehnt 

Ueber  die  OeachAftalage  bariehtete  der  Toratond 
folgendea:  Die  Verbandewerlte  aind  naob  wie  Tor 
auSerordenilich  atorlc  in  Anspruch  genommen  und 
mftsa«n  bei  neuen  Aufträgen  Lieferungsfristen  von 
4  bis  1;  Mpiiiatr'ii  nti'IU-ii.  DiT  lüiii;aii;,'  von  Aus- 
fühniiitrs'Uiftriigen  und  die  Aliruli-  i»mil  andauernd 
umf8iii,'ri'irli.  wenn  auch,  wie  all  iiilirlii  Ii  mii  iln-  vor- 
gerückte Jahreszeit  und  mit  KUcksicht  auf  die  bevor- 
stehenden Festtage,  der  Andrang  nicht  so  atarlc  war 
wie  in  den  Ict/tc  n  Monaten. 

In  Hui  Ii  /  I'  u  g  msebtdie  r(<t;bu.<!ttii;t<  Veri«ir;;ung 
der  Verbrauober  immer  noch  bier  and  da  Scbwierig- 
kailen,  «bwohl  der  arbeitatigliehe  Inlandeveraand  in 
den  letttett  Monaten  «tettg  zugenommen  bat.  Der 
Bedarf  für  das  zweite  Vierteljahr  1907  iat  in  der 
Hauptsache  abgeschlossen.  —  Das  Aaelandfgeecbift 
He-rt  günstig  bei  festen  rrei?<en. 

I '.  I  j  I- 11  Ii  ,1  Ii  II  11 1  .1  1 r  1  Ji  1  :  In  \  i::ii,iUcbiitniiii  wie 
in  (iruben-  und  Killeiischit-neii   gt-hcii   diu  Aufträgv 


aadanemd  lebhaft  ein  nad  die  Werlte  sind  bi»  weit 
in  daa  nädiate  Jahr  hinein  beeetzt.  —  Vom  Analaade 

werden  wieder  etne  Rethe  Auftrilge  hereingenommen, 
andere  stehen  in  Behandlung.  Der  Einpiuiü'  von  .Km- 
filhrungsaufträgen  ist  trotz  des  Wintera  sehr  gut  und 
im  Verhältnis  zur  gleichen  Zeit  der  iMidea  Vorjahre 
ganz  "autSergewühntich  stark. 

Der  Vorkauf  von  Form  eisen  iintli  dem  In- 
lande ist  für  das  nächste  Vierteljahr  19U7  gröStonteile 
gedeckt.  Das  Lagergeschäft  für  den  Winter  hat  aieh 
gflnatig  entwicitelt,  da  eineraeite  infolge  dar  regen 
BantlHgkeit  in  dieeem  Jahra  die  Werka-  uüA  Hlpdlar- 
lager  vielfadi  gerlumt  waren,  aBdenaila  die  Hiadlar 
in  der  Vonineiiioht,  im  niebeten  FrBhjahr  auf  nemlidi 
lange  Lieferfrlctiti  niluuii  zu  müssen,  reichlich« 
Wintprhe9tolliin<,'rti  nli::i  r<rh]i>ssi>n  haben.  —  Das  -Vus- 

Illiiil-LCrM  lliift  lii'tct   liri  Wcitrr  hf fi'i tigton  I'rcirii'll  j,-ut. 

JlcliriTc  ( icitrhalti'  wurden  zu  bühoren  Proisen  ab- 
gi'M  liloH-tcri.  j'^drii  h  hält  sich  der  Verkauf,  wie  schon 
früher  erwähnt,  infolge  der  von  den  Werken  gefor- 
derton langen  Lieferfristen  in  eii^'i-reii  Grenzen.  Der 
vorliegende  Aoftragsbeetand  gewihrUiatet  Arbeit  fflr 
etwa  5  Monate. 

Die  I.Jige  des  RobeiHt^ngeschliftes.  —  Trotz  der 
derzeitiiren  auliiinrdentlicli  icvalfif^crtc«  Knlnisen- 
Troiliiki ii>ii  Inilt  ilii-  Kni«|i|ih<-it  in  allen  Roheit>eiiMortiTi, 
insbesondere  in  Hiiiuatit-  und  Uießerei-Uobeieeu,  un- 
vernündert  an.  Das  Syndikat  ist  für  das  erste  Hc> 
niester  1907  so  gut  wie  ausverkauft.  Für  das  zweite 
Semester  nScbstcn  Jahres  ist  bisher  nur  der  Verkauf 
von  OieKerei-Kotaeiaen  in  beeeiurinktein  Umfange  anf- 
g«nommen  woiden.   Die  Anfirige  gehen  flott  ein. 

Verein  deutscher  Fisengiefiereien.  —  Die 
.Mitteldftutsch-Süchsiscbe  Gruppe  des  Vereins  erhöhte 
ab  1.  Januar  1907  infolge  der  andauernd  fortschrei- 
tenden Verteuerung  aller  Kohniatorialien  und  der 
übrigen  erhöhten  (lestehungskosten  ihre  bisherigen 
Yerltaufapreiae  fitr  BangnS,  MaacbinenguB»  Maaami- 
artikel  new.  aowie  fOr  •Rmtillche  HandebguSwarM  na 
1 für  100  kg.   FQr  i^tückprelM  tritt  «bearalla  «in 

entsprechender  .\ufBcblag  ein. 

Bheiniach'lTestflUIsches  Kohlen<Sjrndikat.  — 
Naob  dem  Beriobte,  den  der  Vorstand  in  der  Zechen- 
betitaerrenammlaag  vom  14.  Dezember  1906  enttatteto, 
betrug  der  ledianngMnAtfige  Oeaamtabaats  de«  Sjadt' 
katen  im  Monat  NoTember  bei  (wie  i.  V.)  84'/«  Ar- 
beitstagen 5  267249  (5054  154)  t,  war  mithin  gegen- 
über dem  gleichen  Zeiträume  des  verflossenen  Jahres 
iiiti  21  !ii:t5  t  !ii".her;  der  arln^itstii^^lirlii'  Abnatz  über- 
trat mit  218  3ä2  (209  499t  t  il,-n  ilr»  .November  1905 
inii  -^^33  t  oder  4,22"/«.  Von  ili  r  B)>teiligung,  ilii'  Hieb 
auf  6  150236  (0132  445)  t  bezill'erte,  sind  demnach 
85,64  (82,42)  «'i»  abgesetzt  worden.  Von  diesem  .\b- 
satze  entfallen  auf  den  Selbstverbrauch  für  Kokereien, 
ßrikettanlagen  usw.  1  539  501  t  (24,53  0,0),  auf  den 
Landdebit  fdr  Reehnung  der  Zechen  und  auf  Oeputat- 
kohlen  180540  t  (2,08«/»),  auf  Lieferuagea  gemit 
alten  Vertrigen  70567  t  (1,12  und  auf  den  Ver- 
sand für  Rechnung  des  Syndikates  S5S6  641  t 
(56,lHeo);  die  Summe  des  AliKiit/ei,  der  auf  die  Be- 
teiligung anzurechnen  ist,  l>fir,it;t  somit  5  267  249  t 
oder  83,91  Oq  de»  (iesanitabsai/i'r.  Daneben  belicf 
sich  der  Selbstverbrauch  der  Z«-clieii  für  den  eigenen 
Betrieb  auf  276  254  t  (4,40 "o>,  desgleichen  für  eigene 
Hüttenwerke  auf  733  469  t  (11,69  »o).  Alles  in  allem 
erreichte  somit  der  Abüatz  der  8yBdikal»zeeben  im 
Berichtemonate  eine  Qeeamtmeag»  von  6  276  »12  t 
oder  eine  arbeitstigllche  Zilfer  vea  860lt(5  t;  das 
sind  gegennber  dem  Oktober  18  789  t  (5^7  ^)  und 
ge genaber  dem  Torigen  Xe^ember  10640  t  (4,26<i/«) 
mehr.  Der  Versand  einHchru  lili.  h  (!  •»  Landdcbit«, 
der  Deputackohlen  und  der  l,ieii  ruii„-(  11  der  Hücteri- 
/i-cben  nn  die  ei;;<  neli  lliilteiiworke  betrug  rill  Kulilen 
4  2UH3b2   t  (hiervon   für   Ucibiiuug   des  .Swtdikutts 
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38    Stahl  und  Elten. 


Iiidustrieile  Rundtehau. 


27.  Jahrg.  Nr.  I. 


882«  641      an  Koks  IttSSM  <101iOS4)  t  vaA  u  moiiU  nnSSS&todarSiOSVvsiigsBoiiuMii;  er  irtferaw 

Briketia   21660»   (Sli4tt)  t,   nmmnMB   5663264  «f«B  NorvadMV  1905  in  Kohlen  am  8419  t  (t,St  Ti), 

(4  751093)  t  oder  arbeitsUfrücb  an  Kohlen  174  440  6i  Koks  um  6645  t  (15.55  <>/«)  »»«l  1«  Briketto  um 

(U6IS2)  t,  »II   Koks  riO!<14  (41  ^49^  t  und  an  Bri-  1006  t  (U,22'/»>,  instrcHumt  uUo  mii   mißO  t  oder 

kette  Hinii  (S80,j)  t,  i!ut.aiiit(i«u               (1969;.tl<|  t.  .'i,44  "/o  goaticj^en.     Offörilcrt   «urduii  im  Nofomber 

Der  arbeitstügliche  (toHamtversand  int  liegen  Oktober  insgcMmt  68.')4  2hil   t  ikIit  iirlii'UHt>ii.'lit'li   J'i-l -(HS  t, 

1906  in  Kohlen  um  6300  t  (.3,75  O'oi,  in  Kok«  um  gef;en  Oktober  li>0('>  demnacb  1 1  754  t  oder  4,ö7  utid 

4412  t  (9,49  o'o)  uml  in  Brikett«  um  .507  t  (.\98  Ji),  ReRen  .VoTember  1905  17  170  t  oder  6,97  7»  •"«hr-  — 

iuB^osamt  airto  um  11219  t  (5,03  "/u)  gewarbaon;  er  Von  den  BeHcblilaaen  4er  Versammlung;  i»t  bomerkenn- 

ist  ferner  geilen  November  1905  in  Kohlen  um  130  t  wert,   daß   in   Erlodi^Bg  den  letzten  I'unkte«  der 

(0,07        In  Kok«  um  5990  t  (13,33  7«)  und  in  Bri-  Tsgeiordnaog  eine  ans  Vertretern  der  reinen  aad 

kettt  um  860  t  (10^*/»),  d.  h.  inHfi;«Mmt  um  6980  t  der  Hitttolixeohen  bestehende  KommiMloo  gewibtt 

od«r  8,07  7«  geatiegen.  D«r  arbeitotSfUebo  Vemuid  wwde»  <Ua  mit  den  HOtteaseeliea  iragw  Femefvif 

fBr  Keehnang  de«  (^jndlkAtee  hat  gegen  Oktober  1606  Ihres  SelbitterbrswdMt  terhMidtlii  «ad  darwif  btn> 

in  Kohlen  um  5770  t  (4,11  "o),  in  KokH  um  325G  t  wirken  hoII,  die  idintlfea  HelttnllgtTerMbiedeilheitoll 

(8,41  "/o)  und  in  Brikett«  um  499  t  (6,01  0;«^  im  ganzen  anszagleicben. 


Industrielle  Rundschau. 


Gutoboffnnn^bitte»  Aktien  •Verela  ffir  Berg* 
ban  nnd  IiOtt«Dbeti1eb  n  ObeiliMiMii  C  (Shsn* 
iMii)«  —  BeriebtiguBg.  In  naeerer Beeprechung 
des  Oetoblflsberlobl«  fOr  1905/06*  ftndet  sich  die  Be- 
merkung, daB  die  aoßerordeoUiebe  HanptTenumm- 
lung  vom  24.  .September  1906  heachloM»n  habe, 
zwecks  AuBbaiii'H  d«  r  Werke  da»  .Aktienkapital  um 
20  000  000  .*  zu  trlnibfi!.  Dien  int,  wie  wir  erfahre«, 
nicht  zutreffend;  vielmehr  i»t  in  jfiuT  \'»r«!imiiiluii^' 
nur  beschlosiien  worden,  2f>0iH)  oui)  *  /ur  NCrpriiiU-- 
rung  und  VerbeBBerung  der  N\  t'rkHj>nliij;!'n  auf/uwciuicn, 
ohne  jedoch  d«a  vom  K  Januar  1907  ab  24000000^1 
betrefende  Aktieaktpittl  s«  erh6ben. 

Sit-L'-l!Iii'iiii-.rIi.>  Ifiilti'ii-ArtioiigPsoUschaft  im 
t'rle«lrlch-W  llheliiishulle  (Sieir).  Dem  OeschäftB- 
berit'hte  für  lyOo  ot;  ist  zu  critiiriiMion,  iluli  Hiimtliche 
Abteilungen  der  Hatto  Im  abgelaufenen  Rccbnongs- 
jähre  gut  bescbartigt  waren{  auch  geUtngee,  «Umib» 
lieh  far  feet  »Ue  EnetigaUae  beaaer«  Preise  w  er- 
sMmi.  CMfttre  UbOUs  b*tto  die  Oeselisehaft  nicht 
t«  bektofOB,  «oU  «ber  ssb  sie  rieh  während  des 
Herbstes  imd  'Winters  wegen  KobtenmangeU  za  Be- 
triebseiniichrSnkungen  genötigt.  Die  im  vorigen  Be- 
richte** erwähnten  Neuanlagen  sind  in  der  Hauptsache 
abgeschlossen  und  haben  sii  li  ln'n älirt.  I>>'r  Hochofen 
erzeugte  36  999  (i.  V,  3"  l'.tGi  t  KcticiHi.n.  d-ren  Uurch- 
hchtiittH|iri'is  für  sfinulii  fic  Sdrtcu  !i,12  *  auf  >iic  '{'(Uiiif 
höber  war  als  im  Jahre  1904/05.  Dabei  konnte  ilt<r 
Bestand  an  Roheisen  vollständig  abgestofien  werden. 
Das  Walzwerk,  densen  Leistungsfähigkeit  sich  durch 
die  Verbesserungen  und  Umbauten  auf  mehr  als  das 
Doppelte  erhdhte,  stellte  bei  wesentlich  herabgemin- 
derten Selbstkosten  16949 * (14 698)  t  Stabslson  her; 
der  Erlös  hierfür  flbertraf  den  des  Vorjahres  nm 
durchweg  6,05  Jl  auf  die  Tonne.  Die  (ihrigen  A.b- 
ti  iUinf,'(»n  waren  gut,  •lif  S'i  hroubenfabrik  sogar  bis 
an  liii'  Grenze  ihrer  lji  iNtuii£r*fiShi?keit  bosphSftie't. 
alleniiri;,'!*  hinderte  in  ritT  lirii.;  ki-nluiu  -  A nsiuit  <li'- 
Verlegung  der  ArbeitsmasehitM<a  utui  naniriiilicb  in 
der  Gießerei  der  Umbau  sehr.  Ben  ' tmci  wurden 
vom  Hochofen  für  2  479  804,94  (2  190  954,.50)  vom 
Walzwerk  für  3  338  706.02  (2  641  699,03).//,  von 
der  OieBerei  und  Maschinenfabrik  fOr  208  827,48 
(448  829,5t)  lUf,  tob  der  Eisenkonstruktionawerhstittto 
Ar  485207,97  (191  651.44)  von  der  Scfarsnbenfnbrik 
für  580685,17  (477  817,07)  vom  ROhrenwcrk  für 
1336  430,02  ( l  222  71  (1,39 1  *  und  vom  WcllblechbaH 
für  195  3:»>,42  (124  2.12,53)  .4,  insg.-sami  also  für 
■M.M  .'•8.02  (7  297  741, r.t*>  .#.  Kür  Nou- und  l  iiili.uit.  u 
wurden  im    ganzen  618061.93  *  ausgegeben,  davon 

•  «riwbl  und  Eisen"  1900  Nr.  24  8.  Jö30. 
•*  «atshl  nnd  Eisen"  1906  >>.  1  8.  68. 


allein  298  358,96^  fQr  da«  Walzwerk.  Der  Rech- 
nungsabschluß zeigt,  unter  Einschluß  von  9  588,88  A 
Binnnbmen  *n  Miete  nnd  F«cht|  einen  BetriabsAber- 
seh«6  fon  564694,71  ul;  dem  stehen  276780,98^ 

Zinsen,  198191,41^  Abschreibungen  nnd  9869,94 <i( 
Kosten  für  Auftehluftarbeiten  auf  den  Oraben  gegen- 
Chcr,  fto  daß  ein  Oewinnrest  von  90902,38.4  ver- 
hlritit,  rler  noch  besonders  auf  die  Hochofen-  und 
\\  ul/.wi'rksauliij;!'  ali^'csi  lirii^lifin  wird.  Domiiiii'ti  mußte 
die  (irsvÜHciiaft  den  Verlustvortrag  von  1  363  76i,27  .4 
aus  1904/05  nochmals  ins  neue  Rechnungsjahr  hin- 
übcrncbmen.  Um  den  Fehlbetrag  zu  ilrt  krn,  hatte 
die  außerordentliche  (icneralTcrsammluii^'  vom  11.  Job! 
1906  beschloiseu,  des  Grundkapital  dadurch  tott 
8  Millionen  «uf  IV*  Millionen  Mnrk  berabniseUen, 
d«ft  je  xwet  Aktien  *a  einer  (8<»mm-)  Aktie  zu- 
sammengelegt wurden.  Olelebtemg  sollte,  om  Be- 
triebsmittel zu  gewinnen,  das  Kapital  durch  Ausgabe 
von  l.">00  neuen  (Vorzugs-)  Aktien  zu  je  1000.4 
wieder  auf  den  alten  Nennbetrag  gebracht  wordtii. 
Diese  Maßregel,  deren  Einzelheiten  hier  nicht  (inr- 
gelegt  werden  können,  i.st  inzwischen  so  durchgcfülirt, 
daß  das  Aktienkapital  nunmehr  aua  3  Millionen  Mark 
gleichberechtigten  Aktion  )>estebt;  der  Oesollschaft 
sind  dadurch  1  505  226,73.4  zugeflossen.  AuBerdem 
hat  sich  die  (tescUschaft  in  AusfQhmng  einas  Walteren 
Besehlnsses  der  erwlhnten  QeneralTeranmiidaBg  dareb 
Rttekinhlnng  Ihrer  alten  Obligationen,  von  denen  noeb 
891000^1  im  Umlauf  waren,  und  Ausgabe  Ton  neuen 
SchuldTerachreibungen  im  Nonnwerte  von  2  Millionen 
Mark  weitere  Mittel  in  Höhe  von  1  0.^0  270  bescbalTt. 

BtaU*  mmi  Bl6BBW«rk  Daklhaasan»  A.>€l.  Ib  MX' 
kantan  a*  <!•  Bnkr*  —  Die  ordnitllehe  Haoptrersamm- 

lung  vorn  13.  De/ember  lOOG  genehmigte  einstimmig  die 
Antrflgo  der  Verwaltung,  durch  die  da«  Unternehmen 
auf  ririi'  iir  ii.-,  hi.'lii-ri' ( iriiiiillnt,'!'  ;:i'st<-llt  werden  soll. 
Nacli  I liiri'lif lili riiiii,'  d.-r  i:i'|ilnnli-ii  \! nf.iinlimen  wird 
di"  /üiti  :in,  Jinii  l'J'iti  /nt;,.[ic'  Hil.in/  auf  lieiden 
Seiten  ohne  l  <  b<  rtrnu'  niit  i  !64  8t  i,23  ^«  schliebon. 
Die  Aktiven  w-  rdcn  nirli  nUdann  wie  folgt  zusam- 
mensetzen: 640  410,76  .«  für  Wcrksgrundstücke, 
761  801,35  U{  fttr  Fabrikgebäude,  l  152  393,45  fQr 
Maschinen  usw.,  128298,90  fftr  Arbeiterbäuser, 
1165,75  Jt  fUr  Fuhrwerk,  7478,68  Jt  f8r  Toraas- 
bexablte  Prlraian,  814 184,11 .«  fOr  Betiisbsbestibide, 
421911,85.«  ffir  Onthaben  und  37219,44  Jl  fOr  An- 
zahlungen auf  bestellte  Maschinen.  In  lien  Passiven 
werden  crrtcbeirien :  das  Aktienkapital  mit  1  800000  ,4, 
die  Aii'titii  mit  1  200000. #.  die  Hypothek -n  imf  ilic 
Hjiii[it-1  iiliiik  und  die  Arboitorhäusor  mit  .iisniii- 
mia  sT.'iii  'i)  die  laufenden  Verpflichtungen  tiut 
133  146,84  Jl^  di«  gesetzliche  Racklage  mit  201  000 
und  der  Absehreibongafonds  mit  48  885,89  Jt. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


A«iti«ffVBf«B  te  4«r  MltgU«ierlIata> 

Boeing,  II.  Emil,  Ingenieur,  Akt.-Oo8.  Möncbflbttytr 
Oewerkachaft,  Cusel^  Münchebergerstr.  97. 

BosM,  W.,  HdttoiiiiifMiwnr,  MmlatetUBurlMoli,  Hoah- 
alraße  14. 

£rbglöh,  K.,  In^renicur  der  Gutohoffnun^hOtte,  AbL 

\Val2wcrk  Ncti-Oberbauaen,  Oborhauson,  Bhld. 
GoldstetK,   <>.f/.tir,    WalzwerkMchof  der  Siwii-  uad 

StaUwerko,  Fr«iatadt,  Oestom-ScUMlMU 
HaUaek,  Oator,  Ingfenienr,  Sdpetorilure-Indmtri«- 

Oesellachaft,  iniiükrack,  Steiermark. 
Herling,  Ad.,  Vertreter  der  Firma  KlBckner  &  Cie., 

Duisburg;,  Siegen. 
KieklfF.,  HatteninKenieur.Mülhoima.d.iCubr,Falkstr.2:i. 
Klinkhammer,   AI,,    ntellvertr.  Direktor  ai4  Ober» 

Ingenieur,  0»n«!irrick,  Karlatr.  15. 
König,  Rudolf,   I)i|a..lBgeD»ttr,  HohailMU«nhAtt« 

Akt.-OcB.,  Emden. 
Mein»,  Ernat,  Ingenieur,  AMhan,  Jobaniütmtr. 
Poedl,  Karl,  In^niBiir,  Dmktor  das  EiaaBwarka 

TVafBlata  dar  Oeatarr.  Barg^  nad  HUtmwarkigaaaU- 

Mhafl,  Traynietz,  Ocatorr- Schlesien. 
Keinharv,  Jul.,  Dipl.-Ingcnieur,  tieaehtfWUirar  dar 

Firma  Rhoinifchi-  Hamtiiorwarka,  O.  icKH.,  EnaB 

a.  d.  Rulir.  HiivHariirttr.  9. 
ScMeicU'-r,  S.,  IMjil.-lnj;i'nit-ur,  HctricbHclirf  ilc»  Martin* 
werkü  dor  Küjiii^in  Marienbatte,  CaiUHdorf  LS. 

Schroeder,  Richard,  lagaviaur,  KSnlgibAtta 

Ringstraße  4i'- 
Stifl,  E.,  HQttendirektor,  Luxemburg,  Kickorlierg. 
Slobrawa,  K.,  Ingunieur,  Huidtobioakv werke,  Gleiwitz 

0.-3.,  Maudorferatr.  4. 
WtftUiättiit  Ju,  H«»ehoteaiiigaiiiaar  dar  Rambaebar 

Hatt«,  Sombaeh  in  Lolbr. 
Wenker- PojnnanUt  i*>»  Ingaoiaar,  Doiabarg,  Ladgarl- 

Btraßp  Bl. 

IFuroi  j  "  '  ,  Ed.,  Director  lior  Iroii  Ori'  Co.,  Ltd., 
Ualtic  lloune,  Leadenshall  Street,  London  E.  V. 

Vaaa  Mltglladar. 

Bach,  /A'  ('*i/  i< 7i, Olicringenieur de»  Scbalkor  Clrul>on*  und 

iiütti'Mveri  iiiii,  (.ielsenkircbeu,  üoheuitoUarnatraß«  40. 
Bachninnx.   Heinrich,  Diplom-la^aiaar,  Uaidiagan 

a.  Rb.,  krefelderatr.  33. 
liante,  Carl,  Fabrikdiroktor,  Axeltorp  (Srhweden). 
Btrgrur,  Fritt^  Dflaaeldorf,  äraf  Adolbtr.  71. 
Beramaniu  WOk,  la^aiiiaBr,  Tdlhabar  dar  P«.  Feiar 

Wirts,  kaaehinaDfabrik«  Kaia-mekandorf,  Dtaal» 

dorf,  ICurfllratenatr.  44. 
BiUiti.  ^Valther.  In<,'i  niour  der  Bcnratber  Mascbinen- 

fftbrik  Akt.-üitf.,  Bunrath  bei  DQHKeldorr,  KcbloB«tr. 
Blank,  Otto,  Abteilungi«cbpf  uiul  I 'rnkurist  .Iit  Mfir- 

kisehon  Ma«rhinenhau-.\n«tall  Ludwig  .Stuckeubolz, 

Akt  -(it'K.,  Wi  ttt  r  a  d.  Rubr. 
Block,  Ferdinand,  HütteoiDgenicur,  KHaen  n.  <\.  Ruhr. 

HuysBon-Alieo  69. 
Bouaae,  Anton,  Zivilingeniear,  Barlin  W.  lö,  ÜOaael- 

dorfer«tr.  14. 

BrumUit^rff  ^ul,  HQttaalagaaianr,  Aaahaner  Ebttaa- 
Aktian-TareiD,  Aaoben,  Adalbertateinwe^  104. 

Branelmann,  Fr.  K.,  UeHchflrtMfQhror  dfr  S,  Usvolmcr 

Kiaengießerci  und  Mawchinenfabrik  Rob<  rt  1(<  Im  Co., 

(I.  III.  b.  H.,  Scbwelm  i.  W, 
firimaeur,  l^on,  Ingenieur,  i  n  MMiitinif^-lIollerich. 
Braun,  M.,  Gberin;,'cnifiir  iimt  Hi  vollmächtigtor  der 

•Siemena-Hcbuekertwerke,  Tecbn.  Itureau,  L>üt»i4eldorf, 

KücklinntraBe  22. 
Bürger,  Hugo.  BetrialNilBgeaiear  der  Cintehoffiiaaga- 

batto,  Abt.  Maaebinenbu,  Sterkrada. 
Bürgert,  Bargasseasor,  Oalaoakirehan. 
Cktuder,  Erich,  Ingeniaar  dar  Witkowitser  Bergbau- 

aad  RiaanhAtteagawarkarhaft,  Vitkowit«,  üftbroR. 


Crmmer,  Ro»en,  Pabrikbealtxer,  Bodinm,  Bnddaa- 
bargatr.  11. 

DMtitr,  Ounnar,  Rergingenieur,  IMreklor  and  Yoratand 

der  MaterialprfifungsauBtalt,  Stoekbolm,  Schwcili  n. 

Pönneweg,  Diedr.  Wilh.,  Altona  i.  "W.,  Bismarekotr.  6. 

Börner,  Albert,  Betriebsingenieur,  Kincn-  und  Stahl- 
werk Hoeacb,  Dortmund,  Oo«ti  rlu)l/.htr.  120. 

Dulk,  Willi,  Ingenieur  der  MärkiHi  tu'ii  Muxt  binenbaa« 
Anstalt  Ludwig  Stuckenbolz  Akt.-(*e».,  Wetter  a.  d. 
Hutir,  Königstr.  14. 

Dunckel,  Philipp,  loganlaar  der  Maacbinenfabrik, 
Hanial  &  Lutw,  Daaaaliorf-Qrafaabarg,  BSokliDttr.  22. 

DwvrtAtJe,  MuttmittM,  logaDtoor  dar  Bambaabar 
Hattanirarka,  Cablanx,  AltlSbrIaratr.  9. 

r«fi  I)^ck,  Alfred,  Dipl. -Tu;:  ,  Kayl,  Luxemburg. 
Eilender,  Walter,  Dipl.-Iin;.,  Aachen,  Löbcrgrabcn  8. 
ElUnghitu»,  Otto,  inj:»  nieur,  Direktor  der  R.  W.  Dinnen- 

dabl  Akt.-Gfs.,  KmiütwerkerbQtte,  Steele  a.  d.  Rubr. 
Eatner,  Otto,  Zivillii^^t^nieur,  Dortmund,  MoltkcHtr.  14. 
Fddhau»,  Ferdinan  l,  l>(l«seldorf,  Amoldatr.  19. 
F^ftTj  Jutitit,  Inge ni mir  fflr  ElalcIrotaahBik,  Taehn. 

Bureau,  Barman,  Loheratr.  18. 
Filiu»,  Carl,  Prakarial  dar  Rombaahar  Htttleawark«,  ■ 

Bombach  ia  Iiothr. 
FoHlaüie,  Anmand,  DipL  HBtteningoniour,  BaMailfr 

aaaialent  im  Baaaemerwerk  der  Firma  Fried.  Krapp 

Akt.-OoB.,  Eaaea  a.  d.  Ruhr,  Rastanienallaa  108. 
Frifl,-f,  Ludsrig,  Dr.-Ing.,  Betriobsingonioar  daa  Harlta- 

Wi  rk«  des  l'einor  Walzwerk«,  Peine. 
FOX  l'u<-h-<.  //..  iVokuriht  dar  Fa.  Qabr.  RSebliag, 

Uuiciburg,  Hobeetr.  14. 
Geilenkirchen,  Paul,   Ingenieur,  Stahlwaik  Oakiag 

Akt-Oe«.,  DQiiseldorf,  Kiilnenitr.  217  ■ 
Otrzabtck,  Aloia,  Direktor  der  Manchinenfabrik  des 

ataUwarka  Oeking  A.-0.,  DOasaldorr,  Schillaratr.  50. 
Omfk^,  H.,  Hflttandiraktor,  Dortmand,  Kraapriiwaa- 

atrafle  86. 

Haa»,  Herbert,  Hütteningenieur,  TTnion  Iron  Worka 

Co.,  San  Francisco,  (  »1.,  1'.  >  \ 
Hagemann,  Otto,  IIandiuii^Hlievi>linia<  titii^ter  der  Fa. 

Fried.  Knip]!  A.-O.,  Essen-Ruhr,  Drrilimlcnetr. M**« 
ffaiinaehild,  Thtodor,  Dortmund,  Söilwnll 
Ihimberg,  Arthur,  Duisburg,  Mereatorstr.  78. 
tierbrecht,  Carl,  Direktor  der  Abt.  Oberbilker  Black* 

Walzwerke  dor  Kbcinisrben  Baigbaa-  aad  Hllttoa- 

waaan*Akt-Oe«.,  Oasaeldorf. 
JferMtaa»^  Wtdter,  Ingenieur,  Dllaaaldorf,  Qaibalatr.  08. 
Heriwig,  A.,  Profaaaar  an  dar  Taeha.  Hoahaebala, 

Aachen,  Nizzaallee  79. 
ron   '/»;■    lleijde,   Hud.,    I'rokurisl   der  Sieg-Rhi-in. 

ilüttfii'Akt.-(iei«.,  Frieilrtrh-WilbelmsbQttc  a.  d.  ."^ieg. 
Inden,    Carl,    Ingrni.tir,    I.i.thriii^-t^r    Hüttan  -  Vantin 

Aumetz-Friede,  Kiieutciiigi;ii,  Lotbr. 
Jakobi,  Joaef,  Dipl.-lng.,  Ik'triebsassiittent  des  Hocb- 

ofnriwerko  Olchowaja,  l'HpjenHko  -  Koziowsk,  (iouv. 

Ilkaterinoslaw,  .'<üd-l(uttland. 
JuHgModtf  Lambert,  lagoaleor,  Kneattingaa,  Lothr. 
Juan,  Biuarif  Cbafahamikar  dea  B<ttaalowaQbaD 

Lidaatriaba^ka,  HadaahdlaakloSawod,  Öonv.  Parm, 

Rn  Bland. 

Kahnert,  Paul,  Di)]!  -  lliittanlnganlanT,  K5aigab1ltta 

O.-.S.,  Tempelstraüc  J. 
de  Kemmeter,  Paul,  Ingenieur,  (lir''ctfur-g<''rant  ili>  Ia 

Htr.  Ann-,  (k'  ('(o»it<>ri<'>i  ((xkaiiique,  Foniainc  rE«ei|ue, 

Hi'l;;inui'. 
Kirschen,  /'.  F.,  Urailii,  liiimflnicn. 
Ktrpp,    Friedr.,   BetrieliKinj^eiiieur   dor  Uboinisclien 

Stalllwarke,  Duisburg-Moidcricb,  SiahlstraSo  00. 
K9»{g,  Bttdtflf,  Ingenieur,  /onica,  Bosnion. 
Korut,  Hau»,  OipL-Ing.,  Inganiear  dar  WeatfUiaeben 

Slablwerka,  Boehuai,  OttoatraBa  3B. 
KvvoUik,  Hdttonmaiatar,  Blamarckkntle,  O.-H. 
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Knau,  Jakob,  Ob^rioisenieur  der  MwcUii«nli«a-Aa- 

atalt  Iluinbol.lt,  Kalk,  K«ia«nlra6«  Tl. 
Kronenbtrg,  Jtud.,  liatteningtnienr,  LeieUingeiit  Rhpr. 

Kugtner,    Won,   BetrielmingABlear  dw  Mitalwei'U, 

Düilclin^en,  I.uxi*inhur^. 
KünUn,  liiistiir,  Ki'fjii'riiiit:sb»ufülirer,  Inf^eiiiear  hoi 

Fried.  Krupp    A  kt,-i  m  h.  ,  Kripilriuh  -  .Xlfre«!  -  Hütte, 

Hheinhau»en-Kri.in«rsheini. 
Laniu»,  liirhard,  Hiitteninsrnimtr.  ( > roiSenliAnin. 
vom  /y*A»»,  J'w/iMs,  Infjeniewr.  ItiTrii  li^.  h.jf  de»  Walswork- 

und  der  Federnfabrik  der  Kaiher  Metallwaren-  und 

Matichiilaafsbrik,  Katb  bei  PüHticldorf,  Brucbetr.  102. 
lAndntr,  ^AMt  K.  Direktor  der  Köni^L  Fachaohale 

fflr  die  Euen»  und  Stahliiidoitria  des  fliegener 

Landes,  Siegen,  Anstn.  S. 
Lixfeld,  Carl,  Siegen. 

Lor^'U,  F..  'r-i  hiiiscber  Direktor  der  V.  Ilcckmann- 

fscliiMi  KiijjfiT-  und  ä£e((Biu{rwerke  Duisbiirj;- Hooh- 

fold,  I)iiislnir^',  Morcator-<ir.  "Sti. 
Mauriis,  Otto,  Oberingoniour  der  Vereinigte  MoscbiaeD- 

fabrik   Au^gbur);    und    MaBchincnbaii - GeMtbcliafl 

Ntlruberg  Akt.-tioa.,  Nürnberg. 
M-uf  r,  Karl,  Oberingenieur  der  Mürkiscbon  Maitebincn* 

baa-Anatalt  Ludwig  StuckenhoU,  A.-(i^  Wetter-Enbr. 
Mutnr,  ßriek,  DipL  Bergbgeaienr,  Diiwfclor  der 

Stadlberger  Hatto  Akt.-Oe«.,  Xieder-Martberg. 
Nvekher,  Zivilingimieur,  Köln-Bayentbal. 
Oberhoff.  Adulf,  liii:i'tiii'iir,  .Jünkmitli  i.  F. 
Oertel,  \t  allci-,  ur  lii  r  Mtsx  liini'iitiilirik  .1.  lijtii- 

ning  Akt.-(i<>8.,  Hanicn  i.  W  .,  Il.iti, -tr.ill,'  50«". 
OsienLach,  H.,  (leneralHekreiür  der  OberKcbieniscben 

Ei8enbabn-K<>darri<-Aktien-GesellHi-bart,<rleiwitzO.-H. 
Pnu-elezyk,  Th.,   Betriebmtw  f  rles  KleRtroHtahlwerks 

der  }?tablwerke  Kleb.  I/niiU  nl-'r;;,  Kümscbeid-Siepen. 
Petry,  Heittr.,  Oberingeoieur,  Aachen,  iieiuriekaaUee  69. 
Flöte,  JWer  Robert,  in  Fa.  Bobart  ond  Hennaon  PJato, 

Aognaleatal,  Weatfalan. 
PriH»,  Faut,  Proknrirt  der  Fa.  Heb.  A.  Eekvtein, 

Dortmund,  FoBtstr.  ^2. 
Prümper,  Peter,  Dipl.-Ingenieur,  Bornigwerk  O.-S. 
Uahder,  Gerard    \V.,  Uencral-Vcrtreter  der  Scr.  An. 

Klectromi'tAllurffiqiie,    Proo^d«'-«    F.  tiirod,    I  iriiii' 

(8avoi>'i,  niU-SL'liliirf,  KuseiHti-atlf 
Jiamleben,  triti,  Ingenieur,  Hagen  i.  W,,  SUdittr.  20. 
IMaelli,  Guifeppe,  Mitinhaber  der  Firnui  Qoiaappa 

JUo  Uedactli,  Locco,  Italien. 
Reiien:,  Hann,  Oberingenieur  der  Fa.  Haaial  &  Lo«g, 

Daweldorf,  Qrafenberger  Alke  S50. 
BeinkM,  H.  W.,  Ingreniear  ia  Fa.  BSmchoa  4t  Rein« 

bold,  Bau  nta^ehincller  PSrderanlagaaf  Wiaa  1« 

Hobcnataufengasito  7. 

it,<>n.  A  .  I iii^'i'iiii'tir  (ii'H  ROaigli  Hiltleoamtat 

(ili'iwii/  O.-S..   W  ilhi'liiDitr.  til. 
liu  hti  ,  ,    Thrudur.    1 1 1><  lioreuchef  (Ittr    llanvarig  Iron 

anil  rsti  el  Wurk»,  Hanyang  b.  ilaokow,  Obiu». 
Msingh,  (Serkord,  »^Graveahage,  Willem  de  iSwyger- 

laan  2. 

Bnenkram,  Jul.,  Ingenieur  der  Duinburger  MaschiDMi- 

ba«>Akt.«Gea.,  Abt.  Duiabnrg,  UUbeim-t^tyram, 

Kaiaor  WilhelmttraBe  12. 
Raten,  Emil,  Oberingenienr  der  Maacbfawnfabrik  Sack, 

Rath  b.  DflBHeldorf. 
Snuter,  Willi,  Din-ktor.  Das* .  LI  .rf.  Il.  thelstr.  43. 
Sfhtlfrr,  Adolf.  I>ri»Mol<lorf,  JmiiiiiniiHir. 
>'l,iit-.  rhri-,1,1,,.  F.ilM-ikiin;.  A;t.  n-. r.rdo  L  W. 
'Schrrhatf,  J,,  Itigi-iiicur.  OroUt.-ubauui. 
Schilling,  Max,  Direktor  der  OeverkBchaft  Schalkar 

Eiienhtttte,  Schalke  i.  W. 


Sekindtei^,  Igiuus,  Ingeoieur,  Dicdenhofea,  Lotbr. 
SMtfd,  Utrmmtmt  ugenieHr  der  CHiteboffanagtlitttto, 
Oberhanaen  9,  RUd. 

Schmidt.  Wiih.  Gg.,  Klektro-rngealear,  Uaioa,  Ebao- 

und  Stahlwerke,  Dortmund. 
Si-hreiber,  Johannes,  Ingenieur  dar  Jftakeratbar  Qa* 

wrrk^rbaft,  .Iilnkorath  i.  F.. 
s.'iuiih.  /■:rii>i,  liii.-r'iiioiir.  BuderBHcha  EiMawarkft, 

Wi't/Lir.  Siihüferthiir^trAÜe. 
s.lui/:.   r.,   Direktor  der  Cicworkaehaft  BlaBshiltto 

Wentfalia,  Wethmar  hei  Lünen. 
.Schuhe,  Adolf,  Inhaber  der  Firma  Schulze  &  Biehl, 

Maaohiaenfabrik,  Rath  bei  DDaaeldorf, 
Sdiwart,  W.,  Beamter  der  ObanehlaaHwhaii  Biaen- 

bahn-Bedarfa-Akt-Qflfl.,  FriedenAhUte  0.-S. 
Sthwfitser,  Fatu^,  HBtteningonieurder  Oeaterr.-AlpiaaB 

.Montangeaellicbaftt  Doaawits  bei  Laaban«  Slaiar- 

mark. 

Selb,  Fram,  Ingenieur,  TeilhabiT  der  Pa.  Ramicheider 

Eisenhütte  (3.  m.  b.  H.,  Kem.»f*!!i'id. 
Sievern,  Carl,  kaufm.  Direktor  <l<  r  I  Mioiteldorfar  ElaSP- 

uud  DrabtinduHtrie,  DU»Heldorf-Oborbilk. 
Stakhchmidt,  lludolf,  Kaufm.  Leiter  der  HaaaoTar- 

«cbaa  Wa«oafabcik,  Liaden^HaanoTer. 
Statidinfer,j,,  DIpL-Iag.,  Leiter  der  elektrhehen 

Zentrale  de«  HSnler  Tereina,  Hörde  i.  W.,  Hoch- 

nfenAtralie  2,5. 
SVf  /r,  .i.  Ottn,  in  Fa.  Oebr.  StelTeo,  O.  m.  b.  H.,  Eiflea- 

git  lifrf'i.  tieisweid  i.  W. 

Stein,  ('..  in::.  ru(ur,  Direktor  der  Oaaaiotoreafabrik 

Dt^utK,  Köln- Deutz. 
Strack-e,  IFi//».,  Düsseldorf,  Thalstraöe  IOC. 
.Slriihlein,  Frit:,  Fabrikant,  Düi*t*eldorf,  AderxHtr.  93. 
Stürenberg,  Uernhard,  Betriebsingenieur  im  Martin- 

■tahlwerk  der  Weatfiliachea  Stahlwerke,  Boobom, 

FiiedrikaatraBa  TS. 
TVeaMal,  Carl,  Fabrikant.  Velbert,  Rbeinl. 
Tirrt,  WUhdm,  Oberingenieur  bei  Haniel  ft  Lueg, 

Düsseldorf,  (iartcnstraUo  123. 
Traut,  Rudolf,  Iii!,'onieur  der  Duisburger  Moschineu- 

hiui-Akt.  i  rrr...  v(irm.  Beehem Kaataian,  Dniabarg, 

N\  frthdu-fr-'trjitj»"  207. 
I'i\rii)i,    Uir.  ktiir   i.  Fa.  Unruh  Ä  Liobig,   Abt.  iIit 

l'euigcir  .Maschinenfabrik  und  Rixengioberei,  I^cipxig. 
fJredal,  ßrilz,  (^bering»>nieur  der  Allgemeinen  Flek- 

triaitftta-ÜeeelUcbaft,  i-Wsen-Ruhr,  Uuttropatiafi«  1«. 
Vaßtf  Jtmff  Dipl.  kSnigl.  ang.  Ei«enbattaa-Iag«niftar, 

Staateeiaenverk«,  Vajdahaof  ad,  Ungarn. 
WeMiff,  Hans,  Hütteningenieur,  VOlklingon  a.  d.  Saar. 
yVt  iuhl,  Fritz,  MarkiHcbc  .Mo«<  hin«<nbau-An8t«lt,  Lad» 

«ig  Sturkenbolz,  Akt.-tieri.,  Wetter  a.  d.  Itubr. 
Witt,  1,11'lirif/,  Direktor  d-r  Sirgun-Lottariager  Werke 

vorm.  H.  Fölzcr  Stlbne.  Sic;:on. 
Wilii'niiy.  ('.  !'..  M.  .<<•..  .V^Histant  8tv<  l  W.irlvN  Mu:iii;,'Cr, 

Brvmlw  Iron  aml  ■">tf.'l  Worka,  Brymbo  noar  Wrex- 

bani,  ICngland. 
Wintvr,  II'.,  Dr.,  Inhaber  der  Firma  Dr.  LohinaüU 

vt  Dr.  Kirchnt  r,  K.NHi  n  a.  d.  Kühr,  üirtneratrale  47. 
W<affj  OttQf  Köln,  ^eumarkt  27/29. 
Zmhn,  Otkar,  Dr.  pbil.,  tnbaber  der  Fa.  lag«niear 

Zahn,  Tocbn.  Bureau  für  indaetr.  Fetteraagaaalagea, 

Berlin  W,  1.5.  FsMinenütraBe  60. 
Zimim  rutnnn,  (lii.ttiir,  Intjenieur,  'IVilliabt-'r  der  Firma 

lyL'utz  &  Zintiiiorniaiin,  Oietleroim»«cbineu -tieaell- 

achaCt  m.  b.  H.»  Rath  bei  Dueaeldorf. 

V  e  r  H  t  0  r  b  e  n. 
Bracher,  G.,  Betrieb«cbcf,  Cät.  Ingbert,  Pfalz. 


Die  nächste  Hauptversammlung  der  Südw  cstdeuisch-Luxemburgischen 
Eisenhütte  findet  am  Sonntag,  den  13.  Januar  1^07,  vormittags  11  Uhr  im  Hotel 
Terminus  in  Metz  statt. 
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ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  2. 


9.  Januar  1907. 


27.  Jahrgang. 


Ueber  die  Fortschritte  in  der  Elektrostahl -Darsteliung.* 


1^  dne  Herren  I  Am  14.  Mal  1905  hat  Herr  6e. 

^  heimrat  Borchors  in  einem  an  dieser  Stelle 
gehaltenen  lichtvollen  und  äußerst  sachlichen  Vor- 
trage Ihnen  die  verschiedenen  Arten  elektrischer 
Oef«  nli<Nchrii-tionurnliiir<-  ,\rl>tits\vt'ise«»rlautert.** 
Er  lietichräukte  äich  damals  ia  der  Hauptsache 
daraaf,  nur  wirkliche  Tatsachen  zu  bringen. 
Ich  hörte  nachher  eine  gewisse  Enttäuschung 
darüber  flußern.  daü  er  nicht  mehr  Ueberraschendes, 
NeoM  gebfaoht  hi^.  Jetit,  nachdem  auch  in 
Deutschland  das  Interesse  für  die  eleklrisrln' 
Stahlerzeugung  bedeutend  gewachsen  ist  und  in 
•liiam  dMtMben  StaUwerke  whon  mit  lOHonaten 
der  Tiegelstaliiprozpf)  iliin  h  die  elektrische  Stahl- 
erzeugung gänzlich  verdrängt  worden  ist,  er- 
Msfaelnt  ea  mir  an  der  Zeit,  aoch  die  pnürtiselien 
Krtrehnissc  difspr  ErjrpTifntnp-  zti  tnsprpi:'hpn. 
Jedoch  fürchte  ich,  daß  Sie  noch  mehr  enttäuscht 
Mto  werden  ab  vor  l^/i  Jahren. 

Die  t(-clinisclit'n  und  nndfi-H  Zfitschrifteu 
haben  in  den  letzten  Monaten  so  viele  staunen- 
eiregende  Naeluriohten  f  «bracht,  dafi  Sie  jeden- 
falls von  mir  noch  wutuli  rbarer»'  Mitteilungen 
erwarten.  Ich  maü  Ihnen  von  vomhereia  sagen, 
daß  ich  dahingehende  Neugierde  tdeht  befriedigen 
kann.  Es  sind  so  viele  übertriel)cnc  Berichte  ver- 
öffentlicht und  ist  in  so  bedauerlicher  Art  und  Weise 
von  den  Tatsachen  abgewichen  worden,  daß  es 
nicht  ausbleiben  wird,  daß  eine  langandaucrudc 
Schädifrun^r  dipscs  Industriezweiges  eintritt,  wenn 
nicht  gauz  euorgiscli  dagegen  vorgegangen  wird, 
daß  übertriebene  und  unwahre  Berichte  veröffent- 
licht werden,  welche  Hoffnun«r''n  und  Erwnrtnngcu 
erzeugen,  die  heute  noch  uichl  lu  Ii  i'  di^^l  w.  rdt>n 
können.  Hier  nur  drei  Beispiele :  Ich  halw^  sretca»  n, 
daß  in  Werdohl  ein-'  Elt■kt^n^^,'llllallla-.■  so 
günstige  Ergebnisse  gehabt,  und  dab  das  i<Ir/eug- 
aia  te  ▼onfif  Hohe  BenrteiUnng  idteiia  der  Ver- 
brauch er  rrfahrsB  habe,  daB  ainh  eine  OeMUschaft 


•  Vortraff,  gehalten  auf  d-  r  !I;iii|iiV'  i>niiiiiiliin^ 
de«  Verein»  deutscher  EiHenhütH'iikMit*'  am  i>.  IJczcinber 
1906  KU  Daeaoldorf. 

**  .Stahl  und  Eiaen«  l\m,  Sd  S.  631,  Xll  S.  68». 

Ilit 


Van  Profeaior  Elchhoff- Charlottenburg. 

mit  mehreren  Millionen  Mark  zur  weiteren  Aus- 
nutzung dos  V'erfahrens  gebildet  habe.  M.  H., 
meines  Wissens  hat  das  Werk,  welches  vor 
zwei  Jahren  in  iSi  triub  gesetzt  wurde,  bii  hente 
ült-  rliaupt  keine  Falnikatifin  aufgenommen.  — 
Ich  liabo  gelesen,  dali  mit  i  iin*m  anderen  Verfaliren 
im  Jahre  i!)00  auf  di  urs(  licn  und  ichwelzeriichen 
Werken  sidir  friinsti;:r  Krsiiltatc  erzielt  worden 
seien,  daß  Chargen  von  b-  bis  -1000  kg  gemacht 
wurden,  dafl  in  tinvm  2000  kg^Ofen  mit  kalten 
Einsatz  30  t,  also  15  Chargen,  und  mit  flüssigem 
Einsatz  18  Chargen  f.  d.  Tag  gemacht  worden 
sind,  daß  solcher  Stab!  68  Jt  1.  d.  Tenne  keete 

usw.  M.  H.,  auf  di-ufsidifin  T?oden  und  ii^inrhntipt 
in  der  Welt  gibt  es  kein  nach  dem  Verfahren 
arlM>itendes  Werk,  welebes  4000  kg  Chargen 
macht.  In  Deutschland  ^^ilit  es  filiorhaupt  nur 
ein  einziges  Elcktrostahhvcrk  und  das  arbeitet 
nicht  naeh  ebigrem  VerfUiren.  —  Ich  habe 
gfd' <eti.  daPj  IT.'roiilt  einen  Ofen  von  3no  Ids 
400  Tonnen  Beschickung  gebaut  hat,  der  von 
6  bis  6  Bewemer^Oefen  gespeist  wird.  Sin  solcher 
Ofen  müßte  ja  lieinahe  eine  Million  Tonneu  Stahl 
machen.  Wird  es  Ihnen  nicht  bange  für  Ihre 
großen,  schSnen  Thomaswerke? 

Solche  Behauptuugeu  werden  wieder  und 
wl<;dt>r  abgedruckt  und  gelangen  sogar  in  wissen- 
schaftliehe Blatter  nnd  Bücher.  M.  H.,  die 
größte  Mehrzahl  derartiger  V'eröft'entlichungen 
sind  .\uszüge  aus  PatentHchriften  oder  geben 
die  Zukunfts-Hoft'nungen  von  Erfindern  wieder. 
Nichtsdestoweniger  liegen  seit  dem  Vortrage  des 
Gidietmrals  Borehers  solche  Fortschritte  auf  dem 
(reliiete  der  elektrischen  Hernlellung  von  Eisen 
und  Stahl  vor,  daß  es  nötig  erschien,  dieselben 
hier  zu  bespredi.  n.  Srdl  eine  solche  Besprechung 
für  unsere  vaterliindiselie  Industrie  und  für  die 
pralctlsehen  UUttenleute  einen  Wert  haben,  so 
sollte  •^io  iiich  atif  dii>  wirklichen  Betriid>s- 
ergebnisse  und  die  daraus  zu  ziehenden  ScIüüsüc 
beschrlnken.  Betriebaergebnisse  kSnnen  aber 
nur  vnn  denjenigen,  wolehe  den  Betriib  d«r 
eiuzelnen   Verfalu-eu   genau   keuueu,  gLgcbeu 

1 


Digitized  by  Google 


4t  8teU  «nd  £iM«i. 


werden.        <tr|ribt  sieh  daraaa,  daß  di6  v«r> 

sfhif'<l™pn  ErzcupungBverfahren  von  verschiedenen 
iu  denselben  l>ci>ouder8  gut  untcrricbtetea  Hurren 
lii«r  bdiaod«lt  werden  sollten.  Bei  Befolgung 
diese*;  (^i'tlankens  wrrrJf^n  Ihnon  ilnnn  allt»  die  Kr- 
2euguugsarton,  welche  schon  wirklich  jtraktisclie 
tadastridle  Ergebnisse  gezeltigt  haben,  nacliein» 
antkr  vorf^efiihrt  und  Ihmni  äU'  Mf1frlichk.it  ;rr- 
gcbea,  sich  selbst  ein  Urteil  iiljer  den  heutigen 
Stand  der  elektrischen  Erzeugimg  von  Eisen  anil 
Stahl  zu  bilden.  Eh  wird  ^anz  »elbstverständ- 
licb  sein,  daß  die  Keferenten  über  die  verschie- 
denen Verfahren  die  Vortdie  derjenigen  Er^ 
/«Migungsait.  welche  sie  genau  kennen  und  ))e- 
horrsohen,  besonders  hervorheben  werden.  Ich 
liabe  daher,  als  ich  den  heutigen  Vortrag  über- 
nommen habe,  sofort  den  Wunsch  ausgesprochen, 
daß  Kenner  jeder  Rrzeugungsart  von  Elektro- 
stabl  zum  Wort  kommen  möchten,  damit  Ihnen 
ein  umfassendes  Bild  des  heutigen  Standes  dieser 
intoressanten  Industrie  geboten  werde. 

Es  liegt  mir  nun  wohl  die  Pflicht  ob,  Ihnen 
zuerst  einen  Ueberblicic  Ober  die  verschiedenen 
mir  Ix^kannt  geword^-uen  Verfahren  zu  geben, 
ehe  ich  llincn  meinn  HrfahruQgen  mit  einem  der- 
selben mitteile. 

Alle  elektrischen  ICrzeu^rnn'rsverfahrpn  lassen 
8icli  in  zwei  Ilauptgrup)icn  teilen,  und  zwar  in 
a>  elektrolytlselie  und  b)  «lektrotbwniisehe  Ver- 
fahren. In  ersteren.  einerlei,  ob  es  sich  um  ein 
Vernickelungs-  oder  Vergoldungevurfahren,  oder 
um  den  Aluminlum-Hersteliungsprozefl  bandelt, 
wird  die  )iliy>iT<aHsch-chemische  Wirkung  dfs 
elektri^clien  Stromes  als  erzeugende«  Agens  aus- 
genutzt, hl  letzteren  wird  die  In  Wurme  um- 
•;o!i(>t;^tc  elektrische  Energie  zur  üurebAhrUBg 
der  rrozcase  verweadut. 

Werden  Im  zweiten  Fall  noch  metallurgische 
l'rn/cssi'  (Eingeleitet  und  durcli^^i  fülirt.  so  tiiti, 
soweit  man  heute  uadiweisen  kann,  dabei  keine 
Einwirkung  der  Eiektrizitnt  als  solcher  zntage. 
Ks  lri"t<'n  freilich  l>ci  der  elektrischen  Si;ihl- 
orzeugung  Erscheinungen  aul',  welche  wir  noch 
nleht  erldftren  kSnnen,  es  zeigen  sieh  Eigen- 
scliaften  der  erzeugten  Produkt*',  welche  bisher 
nicht  bekannt  waren,  idi  glaube  aber,  daß  diese 
EiL'enschaftfln  auf  die  TemperaturverhftltniBM 
/  irii  k zuführen  sind  und  nicht  den  Einfluß  des 
elektrischen  Stromes  als  solchem  zugeeebriebCD 
werden  kUuuen. 

So  interewant  nun  aud)  die  elektrolvtische 
Erzeugung  von  Elsen  Kein  unpr.  so  \  id  (lics.-lbe 
schon  .Anwendung  gefunden  hat,  z.  ii.  zur  lier- 
stellu)ig  von  StaJiI^tempeln,  so  interessiert  uns 
hier  doch  in  t-rstt^r  I.inio  die  flu  rniisclir  Krzni- 
gung  des  Eisens.    .Man  kann  da  untersclieidon : 

I.  Die  Schmelzung  durch  Erwir* 
ni  u  n  g  der  S  c  h  ni  e  1  z  g  e  f  ü  ß  e  v  o  n  außen, 
d.  h.  den  Ersatz  der  Koka-  oder  Ciashelzuog 
durdi  elektrisch  erzeugte  Würme,  z.  B.  das 


Verfaliron  tri  r od.  Atieh  diese  \'»^rfahri'ii  können 
uns  nur  bi  din^'f  interessieren,  da  sie  nicht  ge- 
eignet erscheinen,  ut-nnenswerte  .Aenderungeu  iu 
den  uns  bekannten  Erzeugungsverfahrea,  z.  B. 
dem  Tiegelstahlprozpß.  hcrbeizuföhren,  es  sei 
denn,  daß  1  ei  der  Anwendung  elektrischer  Uei- 
zung  das  DUftandleren  der  Ifolzgaee  durdi  die 
TicjL't'hvanduiij^en  vorniieden  worden  kr>nnti'.  ')!, 
das  ein  Vorteil  ist,  muß  dahingestellt  bleiben. 
Ueber  praktische  industrldie  AuBnutznag  znm 
Z\s  •'<  ke  lior  Stahlerzeugung  in  großem  Vmfange 
ist  mir  oidits  bekannt  geworden. 

3.  IHe  Schmelzung,  welche  dnrcb 
Nu  t  /.Ii ar machung  de»:  Tdul  i'scht»n  Effektes, 
d.  b.  dadurch  ermöglicht  wird,  daß  der  Wider» 
stand,  welchen  das  Elsen  dem  Durchgang  des 
Stromes  ontgogensetzt,  eine  Erwflrmung  desselben 
verursacht.  Hier  wäre  in  erster  Linie  das  Ver- 
fahren von  Gin  zu  nennen.  Der  Ofen  (Abbild.  1 ) 
besteht  ans  einem  Wagen,  auf  wcicht  ni  «in  block 
Mauerwerk  aufgebaut  ist.  In  letzteres  sind 
Kanüle  A  eingegraben,  weiche  mit  Strom- 
zuführungsblöcken Ii  verbunden  sind.  Di*)  Ka- 
näle A  werden  durch  Trichter  H  gefüllt  und 
das  Metall  durch  Oeffnungen  K  abgestocheu. 

Eine  Elektrostahlanlage  zur  Ausbildung  dieses 
Verfahrens  wiinii'  in  I'li  ttenbcrg  errichtet.  Es 
i<it  mir  aber  bisher  nicht  bekannt  geworden,  daß 
Indnstjidle  Erfolge  erzldt  worden  sind.  Es 
crschrint  auch  zwoifelh.it^.  ol»  die  Inngen.  engen 
kanlile,  iu  welchen  sich  das  Eisen  bcHnden  muß, 
damit  die  für  die  Sdimdsung  nBHg«  WRnne 

erzeufrt  Wf^rdcn  kaini,  irr'riLrnr't  'iind,  nn't.iU- 
urgische  Vcrfahi'en  durchzufülircn,  und  ob  die 
ZerstSrangen,  wdehe  durch  die  Hitze  nnd  dureb 
die  Schlacken  entstehen  müssen,  nicht  die  prak- 
tische Durchführung  des  Verfahrens  verkintieru. 
Die  neuesten  VcrnffentUchnngen  Gins  lassen  ver- 
iiiiitcii,  dal'i  (M-  selbst  derartige  Erfahnm^^cn  ge- 
macht liat,  denn  er  schlagt  vor,  die  ErwiLrmung 
in  Kanälen  vorzunehmen,  weldie  von  den  Rsumen 
für  die  Vornalune  der  metnlliirgisi^h-cheinischen 
Reaktion  getrennt  sind.  Ein  solcher  Ofen,  im 
Bbrigen  als  Induktionsofen  ausgebildet  (Ah> 
blldung  2>  besteht  ans  zwei  Herden  A~  B, 
deren  Boden  nach  enigegengcricbteten  Sdten 
geneigt  ist.  Diese  sind  durch  zwd  Kanile  C 
verbunden.  Dieselben  führen  von  dein  tiefsten 
Punkt  des  >  im  ii  H'  t  ili  s  zum  Iinclmten  Punkt 
des  andern  und  dienen  al-^  lli  i^kauüU .  Die  ge- 
neigte Ajiordnnng  der  Kanüle  soll  eine  schndle 
ringffirmige  Hewefriinir  i!'  Mi  latl'  ^  vcrnnlnssen. 
Ub  derartige  Vorschlfige  «lureiitiilirbar  sind,  muli 
die  Zukunft  lehren. 

3.  Die  S  c.  h  m  r  I  zit  n  <r  durch  den  ther- 
mischen Effekt  von  elektrisühen  Strö- 
me n,  weldie  im  Schmelzg^t  dareh  Induktion 
erzeugt  ^rrilcii.  Derartige  Oefen  sind  meines 
Wissens  zuerst  vouEerrauti  iu  der  Uitte  der 
achtziger  Jahre  voi'geschiagen  und  demselben 
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ilaiiiaU  in  England  auch  patentiert  worden.  Der 
IwkBiHitMto  kantige  VertretM*  iUun  OflrasytteniR 

ist  der  Kjt'Hinschf  t>f('n,  weldwr  s\fh  von 
denjenigen  von  Ferranti  dadurch  uttersctieidut, 
daß  die  HagnetwicUaii^  nicht  Aber  oder  unter 
di'iii  riiitrf'irnii<r<'ii  Ofen  lif'i.'t.  siuidcrn  Bloh  IlJ  d'>r 
inneren  zylindrisclien  Ueftnung  des  Ofens  tMAadet. 
Der  Otvä  (Abbild.  8>  besteht  «an  einem  Mauer» 
klotz,  in  wekheiii  sicli  in  diT  Mitte  ^in  Loch 
betiudet,  und  in  wolcbciu  der  ringturuiige  Sciinielz- 
herd  A  aii.s^n-s])art  ist.  Durch  da»  mittlere  Loch 
(fdit  der  Eiaeulceni  (',  wt  lclH  r  vdii  der  Priiuflr- 
Bfiule  D  umgeben  ist.  Der  Uerd  A  wird  durch 
aiiffrelogio  Deekel  B  fresrhlossen.  Der  Ofen 
wird  diirth  eine  Kinne  ali'.'fstDflK'n,  wt'U-lic  in 
der  Regel  so  boob  liegt,  daü  nur  die  Hälfte 


Einsätzen  bezit> huug.<weii<e  durcli  I'rolten  liestimint 
wird,  die  wahrend  der  Chai^  genomnen  werden. 
IM  Vorhandt'n.ioin  IiüIIltt  nn<l  von  Verunreini- 
gungen freier  lioiiuiateriali«-u  liat  dieser  Ofen 
zweifellos  setne  Vorzfige.  Er  gestattet,  firel  von 
Eindüssen  der  Keiieriurase  /^n  srliiuclzen.  hat  aber 
wie  alle  anderen  bisher  geüi>tcu  N'erfaluH'U  mit  dm* 
%Mrkung  der  in  seiner  Sehmelzsehlaeke  gelösten 
Eis<  noxyde  zu  tun  und  iiiiil!  die  AN'irkini^r  d'T- 
sclben  durch  die  bekannten  Desoxydationsniittel 
aufheben.  Die  yomahme  von  metallnrgtselieii 
l{einifrunfr:<proze.sson,  wie  z.  }i.  völlifrc  Entphos- 
pboning  unreiner  Bohmaterlalien,  dürfte  wegen 


f 


Abbildung  1. 
ElekMseher  Ofen  naeta  Oin. 


der  Metalles  abläuft,  wahrend  die  andere  Hälfte 
ZOT  Erhaltung  des  geschlossenen  Seknndsrkretses 
im  Ofen  veriileibt. 

Dieser  Ofen  ist  zuerst  in  Gysinge  in  Scbweden 
in  Betrieb  gesetzt  and  sind  mit  demselben  aus 
den  ^'uten  schwedischen  BohmateHalien  reclit  t;ute 
Wcrltzcnirstahle  crzcu^'f  worden.*  Der  Ofen  be- 
steht bekanntlich  aus  einem  rin^'fiinnigeu  Kanal, 
in  welchem  RohebeB  und  Sclirott  ahnlleh  dem 
MartinofenjirozeH  zusammen  iresi  lmiolzen  werden, 
und  bei  welchem  das  Fertigmnehen  der  (  har^'e 
bekannterweise  doreh  Zusätze  von  Kerroman^'au. 
Fcrri»silizium  usw.  erf<dirf,  wüliri'iid  der  Kolilen- 
Mtotl'gehalt  schon  durch  die  Zusammensetzung;  des 


*  „stahl  und  Eisen"  1900,  III  H.  148,  IV  8.805, 
V  ».  272. 


der  die  Wände  des  Kanales  zerstören- 
den EfnWirliüngen  'der  oxydierenden 
Schlarkiii  Scinvieriiriceiten  bereiten. 

Die  l  insetzung  der  elektrischen 
Energie  in  Warme '  erfolgt  in  der 
Metallmasse,  infolfredessen  wird,  wirr 
schon  Borchers  betont  hat,  die 
das  Bad  bedeckende  Schlacke  weniger 
helO  als  der  Stall! .  wodureh  die  .\kti- 
'vltat  der  erstcren  ncttneuswert  beein- 
trächtigt werden  dOrfte,  was  wieder- 
um zu  einer  Ersebwertinv'  der  ihirch- 
(Ührung  von  Kcioigungsverfahren, 
besonders  zur  VerUndemng  genügen- 
der Entschweflung  führen  kSnnte. 
Die  Kjellinscbe  Ofenkonstruktion  Jrestattct 
theoretisch  wohl  die  gUn8ti>,'ste  .\usnutzunK  der 
elektrtohen  Energie,  besonders  ist  diese  Aus- 
nutzung anscheinend  triinstiger  als  Ixi  einem 
Lichtbogenofen.  IMeser  Vorteil  wird  aiwr  mehr 
als  ausgeglidien  durch  die  iriHiim  I'liasen- 
versehiebungen ,  Streuungen  und  Sir;i!iliings- 
verlusle,  welche  durch  die  ringförmigi-  .\uoril- 
nuug  des  Ofens  bedingt  werden.  Ein  fernerer 
Nachteil  ist  der.  daß  man  jrezwtinL''en  ist.  immer 
einen  Teil  der  Charge  iia  Ofen  zu  bidussen,  um 
einen  geschlossenen  Stromkreis  für  den  In- 
duzierf'ti  Strom  zu  lialten.  Dadurch  wird  der 
Einsatz  nicht  nur  bezüglich  seiner  Menge  un- 
sicher, sondern  auch  alle  ZuHohlage  an  Korro- 
mangan usw.  sind,  snwi'it  di  r  liest  drr  i  bärge 
in  Betracht  kuuiuit,  unnötig  ^'euuu-iit  worden. 
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Nach  meiner  Kenntnis  de«  Ofens  ist  derselbe 
wohl  geeignet,  als  Umschmclzofcn  zu  dienen. 
Ich  muß  jedoch  entsprechend  meiner  im  Anfang 
ausgesprochenen  Ansicht  die  weiteren  Mit- 
teilungen über  diesen  Ofen  berufeneren  Herren 
überlassen,  welche  denselben  aus  eigener  An- 
schauung während  des  Betriebes  kennen. 

Zu  der  Art  der  Induktionsöfen  gehören  auch 
diejenigen,  welche  von  Schneider-Creusot 
und  auf  den  Disston  Works  errichtet  sind. 
Ueber  die  Versuche  in  Creusot  ist  noch  nichts 
Greifbares  bekannt  geworden  und  auf  den  Disston 
Works  scheint  man  sich  auch  noch  im  Versuclia- 
stadium  zu  befinden.  Wie  bekannt  geworden 
Ist,   sollen  verschiedene   deutsche   und  außcr- 


AbbildoDg  2.    AbgeAndorter  elektrischer  Ofen  nach  Gin 


deutsche  Werke  mit  der  Absicht  umgehen,  Oefen 
nach  System  Kjellin  zu  errichten. 

4.  Die  Schmelzung  durch  Licht- 
bog e  n  h  i  t  z  e.  Es  kommen  hier  zwei  prinzipiell 
voneinander  verschiedene  Verfahren  in  Frage 
und  zwar:  a)  das  Verfahren  von  Stassano 
und  b)  das  Verfahren  vonH^roult  und  seinen 
Nachahmern. 

a)  Das  erstere  itezweckte  in  der  Hauptsache 
die  Erzeugung  von  Stahl  gewünschter  Zusammen- 
setzung direkt  aus  dem  Erz.  Zu  dem  Zweck 
müssen  die  Erze  zerkleinert,  gereinigt  und 
konzentriert,  sodann  müssen  sie  mit  Kohlenstoff 
und  Zuschlagen  in  genau  vorher  berechneter 
Monge  brikettiert  werden.  Die  Schmelzung  dieser 
Briketts  erfolgt  dann  in  einem  rotlen-ndfu  Ofen. 
Der  Ofen  (.\bbildung  4)  besteht  aus  einem  runden 
Blechmantel,  welcher  mit  feuerfestem  Material 
ausgekleidet  ist.    Derselbe  rotiert  um  eine  ge- 


neigte Achse  und  lauft  auf  Rollen.  Der  Strom 
wird  durch  den  unteren  Drehzapfen  mittels 
Schleifringen  zugeführt  und  tritt  durch  drei 
Elektroden  in  den  Ofen  ein.  Hier  bildet  er 
Lichtbogen,  welche  die  nötige  Wärme  erzeugen. 
Die  Stellung  der  Elektroden  wird  durch  Zylinder, 
welche  mit  ihnen  gekuppelt  sind,  geregelt.  Die 
sich  entwickelnden  Gase  werden  oben  abgeleitet. 
Das  Verfahren  ist  in  den  Werkstätten  der 
italienischen  Regierung  in  Turin  eingeführt  und 
wird  dort  auch  zum  Einschmelzen  von  Werk- 
stattsabgängcn  und  Schrott  benutzt.  Die  Er- 
fahrungen, welche  mit  der  direkten  Erzeugung 
von  Stahl  aus  dem  Erz  gemacht  worden  sind, 
dürften  bisher  nicht  genügen,  ein  Urteil  darüber 
abzugeben,  ob  dieses  Verfahren 
sich  für  den  Großbetrieb  be- 
währen wird  und  ob  die  erfor- 
derliche genaueste  Analysie- 
rung der  Rohmaterialien  und 
die  umständliche  teure  Vor- 
bereitung derselben  sich  für 
größere  Mengen  durchführen 
laßt  und  ol»  nicht  die  mit  der 
Massenerzeugung  verbundene 
größere  oder  geringere  Un- 
)renauigkeit  die  Erzeugung  vor- 
her genau  l)e8timmter  Stahl- 
sorten erschweren  wird.  Mir 
ist  es  undenkbar,  daß  nicht 
häufig  z.  B.  zu  viel  oder  zu 
wenig  Kohlenstoff  zugesetzt 
wird  und  daß  dann  entweder 
eine  zu  hohe  Kohlung  des 
Stahles  eintritt  oder  aber  nicht 
reduziertes  Erz  oxydierend  ein- 
wirkt und  durch  Lösung  von 
Eisenoxydul  im  Stahl  letzteren 
übergar  oder  wild  macht.  Die 
Durchführung  des  einfachen 
Umschmelz Verfahrens  in  diesem 
Ofen  dürfte  keinen  theoretischen  Schwierigkeiten 
begegnen.  Der  Ofen  erscheint  für  diese  Zwecke 
jedoch  viel  zu  kompliziert  und  wird  daher  wohl 
auch  oft  zu  Betriebsstörungen  Veranlassung 
geben.  .\ußer  in  Turin  ist  dieses  Verfahren 
meines  Wissens  noch  nicht  zur  Anwendung 
gelangt. 

b)  Das  Verfahren  von  Höroult  benutzt 
von  allen  bisher  bekannt  gewordenen  am  meisten 
die  Ofenformen  und  Erfahrungen  des  bekannten 
Martin  Verfahrens  und  verwendet  <laher  auch 
einen  Ofen,  welcher  dem  kijii»baren  Martinofen 
ohne  Köpfe  und  Kammern  sehr  ähnlich  ist.  Die 
Zuführung  des  Stromes  erfolgt  durch  Elektroden, 
welche  durch  das  Gewölbe  eingeführt  werden; 
der  Ofen  kann  Rohmaterial  beliebiger  Zusammen- 
setzung verarbeiten.  Er  ist  besonders  geeignet, 
alle  denkbaren  metallurgischen  Operationen  vor- 
zunehmen  und  wird   durch   die  Einflüsse  von 
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irctall  und  Schlacken  nicht  mehr  angegrriflfen 
alä  der  Martinofen.  Die  angebliclien  Verfahren 
v«iiKell«r  md  von  Härmet  sind,  goweitde 
sich  auf  die  Herslclliinir  von  Stahl  beziehen. 
Nachahmungen  von  Höroult  und  dürfen  nicht 
anigsflllirt  ward»,  da  rie  mit  den  lUroolt- 
patenten  in  Widerstreit  geraten  wQrden.  Es 
erlbrigt  sich  daher,  dieselben  zu  behandeln.  Das 
Verfahreii  tob  Hironlt  amfaftt  nicht  nnr 
ein  Ofeusy Stern,  sondern  besieht  aus  einer 
fieihe  von  patentierten  metallurgischen 
Verfnhrnn  nnd  Verbaiserangen,  walohe 
das  grVftte  Interesse  des  Httttenmannee 
verdienen. 

1 1  Eis  rind  sodann  noch  varseliiedene  Verfaliren 

zu  erwähnen,  welche  sich  mehr  oder  wenitrer 
als  Naoberflndungen  des  Ferrantiscben  und  H6- 
roultschen  Verfahrens  darstellen.  Dieselben  haben 
jedoch  in  ihrer  Mehrzahl  bisher  noch  nicht  das 
Ver8uch88tadium  erreicht,  sondern  stehen  nur 
in  den  Patentakten  verzeichnet.  Hierhin  ge- 
hören die  Vorschlage,  von  einem  Herde  normaler 
Bauart  enge.  Kanäle  abzuz\vei<ren  und  in  den- 
selben durch  Induktion  zu  heizen.  Es  wird 
dabei  meistens  vergessen,  dafi  anter  gOastigeB 
Bedingungen  bis  zu  50  o/o  der  aufgewendeten 
Wirme  durch  Strahlung  verloren  geht  und  es 
dalwr  Behwfsrtgkeitsn  bäen  dürfte,  einen  großen 
Herd  mittels  Erhitzung  kleiner  Eisenniassen  in 
kleinen  (Querschnitten  zu  erwärmen.  Den  gleichen 
Schwierigkeiten  dürfte  Gin  begegBen,  wenn  er 
versucht,  verschiedene  proße  ITerde  mit  kleinen 
Kan&len  zu  verbinden.  £r  vergibt  anscheinend 
vo11stuidlg,da6  das  Sehmelsen  grOBererSeUsclteB- 
mengen  beinahe  die  gleiche  Wärmemenge  \  er- 
braucht, wie  das  Schmelzen  des  Stahles.  Seine 
letzten  PatentanmelduttgeB  sehen  daher  Elek- 
troden vor.  Jedoch  kommt  er  mit  diesem  Vor- 
schlag in  das  Gebiet  der  Häroultschen  Patente. 
Aneh  die  lotsten  VerOffentUehnngen  von  Girod 
beweisen,  daß  dieser  Erfinder  bei  näherem 
Stadium  der  Verhältnisse  nicht  ohne  Elektroden 
auskommen  kann.  Um  mit  dem  H6rouItschen 
Patente  nicht  zu  kollidieren,  ordnet  er  nur  eine 
Elektrode  an  und  legt  den  zweiten  Pol  an 
Kanäle  im  basischen  Ofenherd  oder  au  Eisen- 
stücke,  welche  in  diesem  Herde  eingebant  sind, 
leh  befürchte,  und  jeder  Maniuofcnmann  wird 
mir  zustimmen,  daß  er  mit  der  Anordnung  von 
Metallmassen  im  basischen  Herd  nicht  viel  Ver^ 
pnüeen  erleben  wird.  Kr  wird  einige  wenijffc 
Chargen  vielleicht  vorfiüireu  können,  sich  aber 
dann  beeilen,  seinen  Herd  sn  erneuern.  Wie 
spater  von  mir  dargelegt  werden  wird,  ist  die 
Verminderung  der  Elektrodenzahl  an  sich  aber 
sim  lUiler,  da  eben  dureh  dieselben  erst  die 
Dnrchführung  gewisser  Verfahren  möglich  wird. 

Endlich  sind  die  Anordnungen  zu  erwälmen, 
weUAe  vorgeseUagen  worden,  den  Hdronlt-  nnd 
Femntl-Ofen  an  vereinigen.  Sie  bestdien  darin, 


den  ringförmigen  Herd  zu  unterbrechen  und  den 
Stromkreis  durch  zwei  Elektroden  zu  schließen. 
Aueh  diese  Anordnung  grdft  In  danPatentschnts 
von  H6roult  ein  und  ist  außerdem  nicht  emp- 
fehlenswert, weil  zur  Liohtbogenheizung  und 
zur  Induktionsheisang  so  veraohledeoe  Span- 
nungen benötigt  werden,  daß  eine  Vereinigung 
beider  sich  praktisch  nicht  durchführen  lassen 
wird.  Diemelsten  derartigmi Yorsehllge werden 
von  Elektrotechnikern  gemacht,  denen  die  eisen- 
hüttenmännische  Praxis  abgeht,  und  so  kommen 
«ft  KonatmktloBaa  adt  drd,  vier,  ja  aeht  ver> 


AbbOdung  S.   EkktritAer  Ofen  naeb  ^eUia. 


schiedenen  Herden  mit  Bogen  undj  Gewölben, 
Kanälen  und  Schichten  zustande,  welche  wahre 
Kunstwerke  der  Baukunst  darstellen,  unter  dem 
Einfluli  der  Hitze,  der  üaso  und  der  Schlacken 
aber  bald  wie  Kartenhäuser  zusammenstürzen 
werden. 

An  sich  ist  es  nnriclttitr.  niehrere  (.)perati(inen 
von  demselben  Strumkreis  abhängig  zu  machen, 
da  die  Beliaadliing  dee  Stahles  so  oft  momen- 
tanen Verhältnissen  angepaßt  werden  muR,  daß 
die  Prozeßführung  im  Nacbbarbehäiter  nur  leiden 
kann.  Auf  dem  ganzen  Gebiete  ist  zu  be- 
obachten, daß  eine  Annäherung  an  das 
Heroultsche  Verfahren,  d.  h.  an  den  Elek- 
trodenofen, gesuekt  wird.  Ohne  Patente 
Verletzungen  zu  begeben,  erscheint  das  aber 
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nicht  iiiöglicli.  Auch  wird  die  großartige 
EÜnfacliheit  dos  \'eH'iüireii8  beiielittQgs- 
wei>;r  (iii-  Kinl'iirliluMf  ilcr  Koimtruk^Ioiieil 
iiiclit  übt^rlrotVcu  worden  Ivüuiieu. 

Ehe  Ich  auf  dos  HirottUscbe  Verfahren 
nithec  ^gebe,  '»iitc  idi.  finiL"-  üIht  ilii« 
technifldie  and  wirtscliattliclit:  üedcutuiig 
der  elektriflchen  Eicendarstetlung  «agen 
zu  diirfVn.  Die  Anwi^ndun-:  li.  r  Klrklii- 
ziut  zur  Schmelzung  vou  Eisen  oder 
Stahl  kann  nur  dann  einen  wirtoohaft- 
liclicn  W.rt  Imlicu,  wiuii  difselbe  1.  eine 
Vcriiilligung  der  Erzeugung 
oder  2.  eine  Verbessernng  der  Qua- 


Alihililiin;;  4, 
KIfktriMclier  OfiMi 

IMcil  StMMnO. 


1 1 1  fl  I  lii'rlH'ifiiiirt .  nder 
3.  Erzeuguugsuiög- 
liohfeeiten  und  Ans* 
n  u  I  /  II  n  V  0  n  B  0  - 
deimchtttzen  gestat- 
Uiij  weiche  bisher  nicht 
mSgUeh  waren.  IHcAe 
drei  (roHlchtspunkte  uiO«- 
»en  »owolil  für  die  Er- 
zeugung von  K'>>li<isi>n 
wie  auch  von  Flulkix'U 
und  Srahl  getrennt  er- 
iirttTt  Werden. 

1.  I*] r /, f n ^'u n ir  von 
Ii uh eisen.  Kine  Ver- 
hllHgung  der  Erzeugung 
von  l{oli<  isi»n  lüt  gegen- 
ülier  dem  Hochofen  nicht 
SH  erwarten,  wenn  die 
nStige  elektrisch'  Kn.  r- 
^e  durch  Kehlen  ^'täcluit- 
fon  werden  tanR.  Sellwt 
bei  Honutzuntr  von  Was- 
sorkrftftou  ist  bislier 
nicht  gelungen«  im  wpst> 
lii-lii-n  Kiirii]i,T  zu  Si-Ilisl- 
kosten  xu  golaiiKen,  wel- 
che mit  deiü^nigt^n  den 
Hochofens,  sellwt  unter 
Borficksichtigung  hlich- 
«ter  Pr«<*hten.  In  Wett- 
hewerli  tr<t'ii  kiiuiih-u. 
Erst  in  xolclien  i^]iez:»l- 
flillcn.  in  welchen  gute 
ri'iehi:  Kivi-  in  der  näch- 
sten Nälu!  \on  Waiwer- 
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kraften  vorkommen ,  dtü-  I'reis  des  Kok«  HO 
f.  d.  'l'oiiiie  UherscbrcUet  und  niedrige  Löhne  mit 
hohen  Frachten  IHr  ilu  «tnzufflhraMle  BohelBcn 
zusaiiitiiiiiitrefren  oder  ZollverhnltnisRe  den  Import 
d<:siwlli«n  enchwereo,  wird  der  elektrische  Koh- 
eimneraciiirer  zur  Anwendung  gelangen  kSnnen. 
Solche  Ei'zeufrunjrsbediiifjuHtren  Ilefrcn  liiiuH^er 
vor,  als  allgeiDoin  angeaoiumen  wird.  So  sind 
X.  R.  in  Kanada  im  Lanf«  dieies  Jahres  Ver» 
>iu'lii'  ;:<'iiiaclit  wordi'ii.  AM-lrlic  zu  si-lir  ^rutrii 
Ki'Keltnissen  geführt  habeu.*  Es  ist  dort  ge- 
lungen, am  den  Teraehicdenstcn  Erzen,  lelbet 
aus  sdldinn  mit  ho  hohnm  S(ihw«fel|fphftlt,  daß  er 
ihre  Vorwendung  bisher  unmdgUoh  inaobte,  ans 
titanhalßgen  Brzen  und  dergleieben,  Roheisen 
^t;wüns«-ht(>r  Qualität  zu  erzeugen  und  den 
isrliwotVI  bis  auf  wenigi'  Tansf^ndstel  Prozent  zu 
entfernen.  Als  Hrounniatorial  kamen  auch  ver- 
kokte Ahialle  von  SugeuiQhleu  und  »ouRtige  A1>- 
ffllle  und  niinderwertlffe  Stoffe  zur  Verwcndunjr. 
Die  Tonne  Roheisen  erforderte  1  500  bis  1800  KW.- 
Stiiuden.  Die  Aiil.itri'  wurde  L'f baut  für  250  P.S. 
Aui'  (iniml  der  KrgebnisHe  wird  jetzt  eine  Au- 
la^ie  ^iMi  12.')0  P.S.  errichtet.  Das  chenüseh- 
iiictalliirgische  Prinzi|»  scheint  gelSst.  Ehe  das 
Verfahren  aber  zur  (iroßlnduslrie  ausjrebildet 
ist,  wird  wohl  noch  einige  Zeit  vergehen  und 
noch  manche  Erfahrung  bezflgHch  derKonstmlrtion 
ptrtanimelt  werden  luUsHeu. 

E«  ist  Dicht  leicht,  eiueu  Apparat  für  »solche 
Prozesse  zn  baaen,  denn  so  einfach  er  auch 
anis'u'lif.  Sil  luiilisam  \nt  es  nft ,  die  Schwierig- 
keitcu,  welche  bei  einzelnen  Kon.struktioiiHteilen 
entstehen,  zn  Bherwlnden.  Ich  erinnere  nnr 
an  dir  IftrstcHuui:  jjrolier  Elektroden,  udibe 
demnächst  in  Abinesstingen  von  ö  ni  Liinge  und 
!^50  mm  Durrhm.  gehrancht  werden.  Die  Aus- 
Hihrung  neuer  Prozesse  oder  an  sich  jruter  Er- 
tindergedanken  verzögert  sich  aus  solchen  itründen 
oft  jahrelang.  So  ist  auch  Jetzt  die  Konstruktion 
der  Apparate,  in  welchen  H^roult  sein  Roh- 
elsenverfahren  ausführen  will,  die  einzige  Schwie- 
rigkeit, welche  der  sriUkren  Ausnntzuu}?  des 
VerfUireas  entgegensteht.  Eine  elektiischc  Roh- 
eisenerzeugung wiril  sich  wohl  in  nicht  zu 
ferner  Zeit  in  Kanada,  Brasilien.  Im  t)stlndi8'*lien 
Archipel  und  Neuseeland  entwickeln. 

Ich  halte  es  nicht  für  richtlL'.  aus  Versuchs- 
ergebniascu  auf  Selbstkosten  zu  schlicUeu.  Es 
ist  aller  nicht  ausgeschlossen,  daß  diese  Er- 
■/«•itirniitr  auch  für  Deutschland  Interessp  ge- 
winnen wird.  Es  ist  nicht  uuwalirscheiiilicb, 
daß  daa  elektrische  Robeisen- ErzMguagsver- 
fabi-t  n  vcrniüir»'  diT  zu  erzielenden  hohen  Tem- 
peraturen zukünftig  gestattet,  eiu  rohes  Eisen, 
niclit  Roheisen,  zn  arznngen,  welches  vielleicht 
nur  wenig  Aber  1^  Kohlenstoif  enUislt  und, 

*  ViTgi.  „Stahl  iiml  KiHvn"  190Ü  Nr.  4  8.  238; 
Nr.  ft  8.  6IW;  Kr.  14  8.  mt«;  Nr.  22  9.  1809. 


flüssig  in  Hncn  flpktrisrlim  Offn  j^n!>rnrlit, 
besseres  Kohmaterial  abgibt,  als  unser  heutiges 
Roheisen. 

r>ie  Verfahren  von  Kolli  i-  und  Härmet  haben, 
soweit  ersterer  in  Frage  kommt,  Aas  Ver- 
saehsstadlum  noch  »lebt  ilhersohrltten,  und  hat 
letzterer  meines  Wissens  diesi  >i  S'tadlum  noch 
nicht  erreicht.  Der  beutige  Stand  der  Roheisen- 
erzeugung erfllllt  also  die  Bedingung  zu  1  gar 
ulibt.  zu  2  Tiiir  teilweise,  wahrend  >  r  il>r  Ib*- 
dingung  zu  3  voll  und  ganz  gercclit  wird. 
Anders  gestaltet  sich  die  Sache,  wenn  es  sieh 
darum  handelt,  Sjtezlalroheisensorti-n  ddi-r  Ferro- 
legierungen zu  erzeugen.  Unser  elektrisch  er« 
zeugtes  Ferroehrom,  Ferrowolfram,  F^osiBzIum 
usw.  sind  80  bekannt,  daß  Ich  dieselben  nicht 
näher  zu  behandeln  brauche.  Auch  hier  spielt 
die  Eigenschaft  des  elektrischen  Ofens,  reine 
Metalle  zu  erzeugen,  eine  große  Rolle. 

2.  Fluß  1  i  s  II  und  Stahl.  Auch  bezüg- 
lich der  Erzeugung  von  Stalil  kann,  soweit 
Handelsware  wie  Z.  B.  Trajrcr.  Stalx  isen  usw. 
in  Frage  kommen,  von  einer  Vcrbillitruntr  der 
Gestehungskosten  in  unseren  jetzigen  Industrie- 
zentren, WO  kdne  Wasserkräfte  zur  Verfügung 
stehen,  und  wenn  die  elektrische  Kraft  durcdi 
Kohlen  erzeugt  wird,  heute  noch  nicht  die  Kode 
sein.  In-  dem  bisher  gebauten  grSflten  Ofen 
für  .5  t-Tliargen  ist  bei  kaltrni  Schrotteinsatz 
zur  Erzeugung  einer  Tonne  Stolil  immer  noch  ein 
Kraft anfwand  von  870  bis  758  KW.>Stnndon 
erforderlich.  Wird  das  Rohmaterial  In  gewöhn- 
lich benutzten  (tofen  (.Martin,  Thomas  usw.) 
Vorgesehmolzen  nnd  Hflsaig  und  flberoxydiert  in 
den  elektriscbi  M  Ofen  eingebrai  !it,  so  worden  bei 
solch  kleinen  Ocfen  Immer  noch  je  noch  tler  ver^ 
langten  Reinheit  des  Ifaterlats  200  bis  SOO  K\V.- 
Stunden  verbraucht.  Bei  gnifuitii  Orfcn  wird 
sieh  diese  Menge  nennenswert  verringern.  Ein 
l&OO  kg<Ofen  braucht  z.  H.  zwei  Stunden,  um 
fittmlgon,  nicht  gereinigten  Einsatz  zu  reinigen 
und  fertig  zu  machen.  Vm  diese  Menge  um 
200"  zu  erwarmen,  w.lren  0,4X200X  1500 
=  120  000  Kai.  ==140  KW. -Stunden  erforder- 
ürh.  Die  nJitIgen  Schlacken  erfordern  nocli 
1 20  KW. -Stunden,  zusammen  2»)0  KW.-Slundeu 
=  180  KW.  i.  d.  Stunde.  In  Wirklichkeit  sind 
aber  zur  DurchflihnmEr  de«?  Verfahrens  durcb- 
schnittlicli  2nO  KW.  erlorderlich,  d.  h.  48  "/o 
der  verwendeten  Kraft  geht  dureh  Ausstrahlung 
verloren. 

Der  Fassungsraum  eines  elektrischen  otVns 
kann  nun  leidit  auf  10000  kg  gesteigert 

worden,  ohne  die  AusstralibniErsvfrlnst«'  ciii- 
spri'chetid  zu  vermehren.  Die  Obertlflchc  cin<'s 
10  t-Ofens  verhftlt  sieb  zn  derjenigen  eines 
l'  :-  t-(1fens  wie  "2:1,  ili  i'  Kraft\ i  rbraurb  «■ini'.>< 
10  t-Ofoiis,  welcher  in  zwei  Stunden  eine  Charge 
machen  soll,  würde  daher  sein  für  das  Erwärmen 
des  Stahles: 
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0,40  X  2(K)  X  10  000  =  800000  K«l.  =  930  KW.-St. 
fflr  da8  8climc]/iii  di-r  S^Mktll .  .450  „ 
und  far  die  AuastralUaogr  .....  ?'''*^ 

lij:!0  KW  .-Ht. 

gleich  163  KW.-Stiiiid.?n  f.  d.  Tonne  .Stahl.  Diese 
Zahl  UOt  «ich  für  mittclfeine  Stahlsorten  ndt 
niclit  so  weitgehender  Reinigung'  norh  auf  etwa 
130  KW.  sjtunden  f.  d.  Tonne  erniäliigeu.  Unter 
solchen  V  crhAltntssen  Ist  der  Wert  des  elek- 
trisclif'ii  Stromes  srlinii  nirhf  mrhr  so  groß,  daß 
er  prohibitiv  wirken  könnte,  denn  luoderue  An- 
lagen erzeugen  die  EW.-Siiinde  zu  4  was 
«"'inp  Atisi^.'ihc  von  5,20  ff  f.  d.  Tonne  Stahl 
bedeuten  würde.  Wird  dabei  berücksichtigt, 
daB  z.  B.  der  HirooltofeB  kein  oder  wenig 
Ft''rromf\ri;_'ati  lir;iiirlit.  virlmrlir  sich  ilns  M.iiiir.in 
selbst  aus  zu^^esctztcn  Manganerzen  reduziert, 
und  daß  nur  daa  theoretlseh  nStige  FerrMiUzium 
zuLTi M'tzt  ZU  werden  braucht,  so  >nrd  diese  Aus- 
gabe von  5,20  Jk  auf  die  Tonne  schon  selur  ver- 
mindert. Wird  ferner  bedacht,  daß  ndnder- 
wertiges  Rohmatt  rial  \  «  rsvt  iKlot  werden  kann, 
80  Ue^  der  Punkt  nicht  mehr  ferne,  an  welchem 
sieh  die  Koeten  des  alten  nnd  de«  neuen  Vet- 
fahrens  sehr  nahern  werden.  Der  verbleibende 
Unterschied  wird  dann  durch  die  bessere  Qualität 
auegeg-iichcn.  Immerhin  liegen  heute  Betriebs- 
ergebnisse eines  10  t-Ofens  noch  nicht  vor. 

Anders  gestaltet  »ich  di-"  Sache,  ^nl^ald 
Qualitatsstflhle  in  Frage  kouiHKii.  Das  lI«roult- 
sche  Verfahren  ist  von  der  Qualität  des  Roh- 
materials unabhängig  und  arl»eitet  daher  billiger 
als  alle  bisher  bekannten  Verfahren,  welche  die 
Verwendung  ausgesuchter,  vorgoreinigtrr  oder 
imitortlerter  Roiuiiati  lialit  n  bedingen,  voraus- 
gesetzt, daß  wirklich  ein  hoher  Grad  von  Rein- 
heit für  das  Fertigerzengnis  verlangt  irird. 

Da^  elfkfrische  Stn'il  -'nn-lzverfahren  hat 
also  schon  heute  seine  wirusoliaftliche  Berechti- 
gung auf  Gmnd  der  erslelharen  Oestebungs- 
kosfin  erstritten.  Hf'7:fi<rlich  dfr  Qualit.1t  des 
Erzeugnisses  kann  dasselbe  behauptet  werden. 
Hier  kommen  zwei  Gestehtspunkte  In  Frage: 

1.  die  Frage  der  Di-so wilatinu  tin>1  dann 

2.  die  Frage  der  chemischen  Reinheit. 
Gestatten  Sie  mir,  auf  die  erste  Frage  nfther 

einzugehen.  All.'  bi.sher  gebrauclilidu  ii  Ver- 
falireu  der  .Stahlerzeugung,  vielleicht  mit  Aus- 
nahme des  Tiegel  Verfahrens,  sind  auf  Desexy- 
datiMu-iiiitfel  angewiesen.  Auch  vollstUndig  des- 
oxydiorter  Stahl  muli  gewisse  Üehalte  an  leicht 
Oxydierharen  StofTen  wie  Mangan  oaw.  haben, 
um  \'or  dem  Oxydieren  bei  dem  Gießen  etwas 
geschützt  zu  sein. 

Was  lal  nun  die  Ursache  des  Unruhigseins 
des  Strihli's  und  die  Ursache  der  Bildung  von 
Blasi'u  und  Holilnluuien  in  dfn  Hliickfn?  .V.u-h 
meiniT  Ucberzeugung  nur  die  Anwe  senheit  von 
gelüsten  Oxydationsverbindungon  dt>:  Eisens. 
Verfolgen  wir  den  Vorgang  bei  dem  Erkalteo 


eines  Blockes  in  der  ('ufiform,  so  beobachten 
wir  in  den  meisten  Fallen,  daß  der  Stahl  zuerst 
ruhig  steht  und  erst  aaeh  kQrswer  oder  längerer 
Zeit  anfängt  nnruhiL'  ^  i  v  l  y  liin.  Man  hat  sich 
das  bisher  damit  erklärt,  daß  sieh  im  Innern 
des  Blockes  Elsenoxydnl  anrelehere  und  sieh 
mit  dem  ebenfalliJ  anfrereich-rten  Kohlenstoff 
zersetze.  Denken  wir  uns  nun  ein  Flußeisen 
von  0,1  */•  Kohlenstoff,  und  wird  selbst  an- 
genommen, dieser  Kohlenstoffgehalt  reicli.  t  e  sich 
im  Innern  auf  Ü,15  o/o  an;  wird  ferner  an- 
genommen, das  läseo  enthielte  x  */o  Elsenoxydul, 
so  müßte  ein  Flußeisen  von  0,1".  Koh!<'n>>tort' 
und  X  V  fiisenoxydul  schon  von  vornherein  in 
der  PfaDBo  und  d«r  GiiQform  unruhig  sein,  weil 
eben  das  zur  Vemnlassung  <1>  s  T'nnihigwerdens 

nStige  KIschuDgsverfaSltnis  ■•^^p'q  ▼ob  vork- 

bpr.in  vorhanden  Ist.  Difsc  Erklärung  kann 
meines  Erachtens  daher  nicht  aufrecht  erhalten 


AbUldaag  5. 
Kurve  der  Löalichkcit 
des  Etseoexydiili. 
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werden.  Zur  Rrklflrung  des  Vorganges  müssen 
wir  uns  viilnulir  auf  ein  anderes  üobiot  be- 
geben. Eistüü.vydul  oder,  wie  ich  glaube,  eine 
noeh  ntodrigere  o.xydationsstufe  des  EtMtts  wird 
von  diesem  aufgelöst.  Die  Monge,  welche  auf- 
gelöst wird,  hängt  von  der  Tcmperatiir  des 
Eisens  ab,  wenn  vorlAufig  nur  eine  Eisenkohlen« 
stnff logierung  in  Bef rächt  gezogen  wird,  l'r-nken 
wir  uns  die  Löslichkeit  des  Eiseno.\yduls  durch 
beifolgende  Kurve  (Abbild.  5)  dargestellt  und  ver» 
suchen  wir  den  Punkt  7.n  tindi-n.  Ijfi  welchem 
noch  kein  Eisenoxydul  gelöst  ist,  so  muß  man,  da 
flnssiges  Eisen  nicht  analysiert  werden  kann,  anf 
Kr>(  h'  inuniT'^ii  in  der  Praxis  zurückgreifen.  Als 
Beispiel  möchte  ich  da  den  Puddelfirozeß  an- 
führen. Es  ist  mir  nicht  belcannt  geworden, 
daß  .Schweißeisen  wegen  gelösten  Eix  uowiliils 
rotbrüchig  geworden  sei.  Man  kann  also  wohl 
sagen,  daß  dne  AnflSsnng  von  Eisenoxydul  bei 
der  Temjier.atnr  il'  s  Piiddelproz'  ns( nii  lit  vor- 
kommt. Nebmeu  wir  diese  Temperatur  zu  llOU*^ 
an,  SO  wüide  die  Kurve  bei  dieser  oder  einer 
etwas  höheren  Temperatur  beginnen.  Denken 
wir  uns  nun  zwei  Flußeisen,  das  eine  mit 
0,1  Kohlenstoff,  da«  andere  mit  0,3  "/o  Kohlen- 
stoff, so  ist  nicht  recht  ersichtlich,  warum,  solbsi 
wenn  0,1  */•  Kohlenstoff  nicht  genügt,  das  ge- 
löste Eiseuo.xydul  zu  reduzieren,  warum  dann 
0,S7«  0,6  7*  Koldenstoff  nicht  alles  Eiseo- 
oxydnl  zerstören  sollten.    Es  ist  das  um  so 
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weniger  verständlich,  als  doch  der  KoblenHtoif 
eine  so  groüe  uud,  wie  angenommea  wird,  mit 
der  T«iiip«ratiir  steigende  VerwandtMilMllt  moi 
Sauerstoff  hat.  Nun  hat  sich  aber  bei  den  im 
olelftrischea  Ofen  mSglicben  hohen  Erliitzungea 
geseilt,  daB  selbst  lioelikohl«intofflialtig«  fltaUe, 
wenn  dif^^flben  kein  Maa^^aii  und  Silizium  ciit- 
halten,  groüe  und  mit  der  Temperatur  steigende 
G«3iAlte  an  Bteeiioxydiil  avfliehmeii  kStme&t  was 
sowoiil  durch  das  unrutiige  Vergießen  wie  auch 
durch  den  auftretenden  Aotbrucb  nachgewiesen 
ist.  Das  Nebendoanderbestehen  dieser  bdden 
Stofft!  K(jh](.nst(>ff  und  Friscnoxydul  lilßt  sich  nun 
nur  dadurch  erldAreu,  daß  der  Kolilenstoff  auf  ge- 
ISstes  ISienoxydiil  oder  eine  andere  Oxydationa- 
stuft?  des  Eisens  in  hohen  Temperaturen  nicht 
einwirkt.  Wird  das  angenommen,  so  ist  eine 
BrMtmng  ftr  die  Erscheinungen  beim  Erlcaltcn 
TOB  Floßeisen  gegeben. 

Nehmen  wir  an,  ein  Flußeisen  werde  in 
einer  Temperatur  von  1750*  C.  vergossen. 
Nehmen  wir  an,  in  seinem  Sftttigungszuatande 
könne  es  2'*/o  Etsennxydul  Irisen.  es  enthalte  alxT 
nur  1  O  y  EiseiiüÄjdül,  was  einer  Temperatur  vun 
1650**  entspreche.  Es  muß  dann  erst  auf 
letztere  Temperatur  irehracht  worden,  ehe  eine 
Ausscheidung  von  Eisenoxydui  stattfindet.  In  dem 
AngenUiek  der  Aosscheldiuig  desElaenoxydatloas- 
produktes  (vielleicht  findet  erst  mit  der  Aus- 
scheidung eine  Bildung  von  Eisenoxydul  statte 
Ihogt  der  Kohlenstoff  an,  anf  dieses  Elsmoxydol 
zu  wirken  und  Kohlenoxyd  auszuscheiden.  Her 
Stahl  wird  unrulüg.  Es  ist  nun  bekannt,  daß 
derartige  Reaktionen  stoftweise  auftreten,  bezw. 
daß  oft  rnterktthltinfren  vnrkounnen,  welche  erst 
durch  besonderen  Anstoß  zerfallen.  Es  erklart 
sich  dadnrdi,  dafl  gutgeschmolzeoes  Flufielsen 
am  äußeren  Rand  des  Blockes  porenfrei  ist  und 
nur  im  Innern  Hohlräume  aufweist  und  daß 
hlufig  nwtA  oder  mehrere  Blasenkrinze  In  er> 
kälteten  Blöcken  gefunden  werden.  War  das 
Flußeisen  bis  zur  Sättigung  mit  Eisenoxydul 
beladen,  so  treten  die  Ausscheidungen  des 
Eiscnoxyduls  sofort  beim  Gießen  auf  und  die 
Blöcke  erhalten  Randblasen.  Das  Flußeiaen  löst 
nun  außer  Eisenoxydul  auch  Gase  auf.  Diese 
scheiden  sich  aber  bei  dem  Erkalten  nicht  als 
Blasen  aus,  sundeni  werden  vom  Stalil  exhallert. 
es  sei  denn,  daü  ein  Anstoß  gefjeben  wird,  daß 
sich  dieselhiNl  pliitzlicli  anssclu-iden.  Wie  das 
Durchblasen  von  Luft  durch  mit  K  ihlensaure 
gesättigtes  Wasser  eine  .Ausscheidung  der  Kohlen- 
stare horbeif&hrt,  so  verursacht  eine  Ausscheidung 
von  Koblenoxyd  ans  dem  Flußeisen  eine  gleicli- 
zeitige  Ausscheidung  anderer  gelöster  Gase. 

loh  bitte  Ihnen  «imge  Bew^e  für  die  Bichtig« 
keit  meiner  Darlepu'i "  -i  rius  der  Praxis  gebeu 
zu  dürfen.  Wird  heim  Aijirtinofen,  naulidem  die 
Charge  eben  gesduaolzen  ist,  eine  Scböpfprobo 
entnommen,  d.  h.  zn  einer  Zmt,  wo  die  Charge 


noch  sehr  kalt  ist,  so  ist  häufig  zu  beobachten, 
daß  dieselbe  sich  sehr  ruhig  vergießt  und  sich 
gnt  schmieden  Ufit.  Steigt  die  Temperator  und 
ist  die  CharfTG  noch  ziemlich  hart,  so  h«rt 
trotzdem  da.s  ruhige  Gießen  und  die  Schmied- 
barkelt auf.  Der  Stahl  sehftumt  Im  LSifel. 
Ist  eine  Charsre.  ehe  sie  lieiß  genug  ist,  zu 
weich  geworden,  so  weiß  jeder  erfahrene  Ofeu- 
mavn,  daß  es  Dicht  genügt,  naeh  tind  naoh 
kleine  Mengen  Roheisen  zuzusetzen,  um  die 
Charge  zurückzubringen.  Es  müssen  vielmehr 
gleich  große  Mengen  zugesetzt  werden.  Nnr  die 
hierdurch  herlieifretulirte  Abkiililuuf,'  führt  die 
Desoxydation  des  Stahles  herbei,  denn  der  gleiche 
Erfolg  wie  mit  Bohdseo  hann  durch  ffinzalttgea 
größerer  Mengen  weichen  Schrotts  erzielt  werden. 

Hat  eine  zu  weich  gewordene  Charge  Uber* 
baupt  aufgehört  zu  kochen,  so  wird  sie  trotzdem 
bei  Zusatz  von  welchem  Schrott  sofort  wieder 
zu  kochen  anfangen,  d.  h.  der  Schrott  kühlt  ab, 
das  Eisenoxydui  scheidet  sich  aus  und  wird  vom 
Kohlenstoff  der  Charge  unter  Bildung  von  Kohlen- 
oxyd reduziert.  Der  g-iinsti^'c  Einfluß  des  Char- 
gierens von  Sciirott  in  den  Tliomaakonverter 
nach  Beendigung  des  Blasens  ist  vlelleloht  auf 
die  gleiche  Ursache  rnrückzunihr-  n. 

Halt  man  sich  diese  Vorgänge  vor  Augen, 
SO  erscheint  es  klar,  daß  znr  Vermeidung  oder 
zur  Vcrminilerunfr  der  Bildnn<r  Vfin  HohlrSnmcn 
die  Lösung  von  Ei8eno.\ydul  verhindert  oder 
gelöstes  Eisenoxydui  zerstört  werden  muß. 
RlÄher  sreschah  das  durch  Zusätze  von  Mangan 
und  Silizium,  wodurch  jedoch  der  Nachteil  ent- 
stand, daß  die  Oxydationsprodokte  dieser  Stoffe 
in  sehr  fein  verteiltem  Znstande,  d.  h.  nl^  eine 
Art  Emulsion,  in  dem  Flußeiseu  zuruckbliebeu. 
Soll  das  Yorhindert  werden,  so  mofi  mit  Stoffen 
desoxydiert  werden,  deren  Oxyde  g:asf?1rmif;  sind, 
d.  b.  mit  Kohlenstoff,  oder  es  muß  den  anderen 
Stoffen,  wie  z.  6.  Hanganoxydul,  Zeit  gegeben 
werden  sich  auszuscheiden. 

Nun  ist  jedoch  bekannt,  daß  jede  basische 
Schlacke  eines  Eisenerzeugungs-Prozesses  Elsen- 
oxyde gelöst  enthalt,  und  daß  diese  Oxyde  sich  mit 
dem  Eisen  zu  Eisenoxydui  zersetzen,  welches  sich 
immer  wieder  im  Eisen  löst,  selbst  wenn  letzteres 
oxydfrei  gemacht  worden  war.  Blne  weitgehende 
Desoxydation  wird  also  nur  zu  erzielen  .sein, 
wenn  es  gelingt,  die  Schlacken  ganz  eisenfrei 
zu  niaclien. 

Es  wird  nun  die  Frntrc  sein,  I.'ißt  sich  diese 
Bedinguug  im  elektrisclieu  üleu  ertiiüeur  Ich 
kenne  aus  eigener  Anschauung  nur  da:-:  H^roultsche 
Verfahren  uiel  ''  m-  dieses  kann  dii-  Fr  age  bejalit 
werden,  ob  auch  lur  andere  Verfahren,  erscheint 
mir  zweifelhaft.  loh  werde  b^  der  Beschreibung 
des  Verfahrens  liicranf  nJlher  eiuL^idien. 

Es  fragt  sich  dann  noch,  gestattet  das  eiek- 
trisdbe  VerMuren,  eine  grfißere  chemische  Bein- 
heit  des  FluAelsens  zu  enlelea,  oder  gestattet 
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CS,  mit  iiureiner«ui  Kohniatciial  die  bisher  gr- 
wQnschtn  und  erzielte  Reinheit  der  SUhlnorteii 
XU  ern-lclit  ii  oilcr  z«  (ihcrt reffen '; 

Für  (las  H^roulteclie  Vcrt'Abreo  können  auch 
dicflo  Itcidcn  Fragen  mit  Ja  beantwortet  werden. 
Hier  muß  ji'docb  von  voriilicrcin  eine  wirlitigo 
ElnKctiriinkunier  gemacht  werden,  denn  auch  <\ni>. 
eielclriäclm  Verfahren  irestMtet  nit-lit, 
cliemiMhea  Eiffenstrliaftfu  iiiinerer  XAtiirkö)-|icr 
xu  flndem.   Er  muß  daher  betont  werden,  d.iU 


haben  einen  schlechten  £inltiil>  auf  «len  Stahl. 
Eine  so  weitgehende  Reini^run^'  bedingt  eine 
starke  rt'lKToxydation,  wflchc  bisbcr  iiifbt  vor- 
genommen worden  l^onnto  und  durfte,  da  man 
kein  Mittel  kannte,  eine  ao  weit  getriebene 
Oxydation  wIciltT  zu  1»fHeit!f;i'ii.  Wie  schou 
vorher  gesagt  ist  dai  jedoch  im  H^,rAultoren 
möglich. 

Dif  hohe:  ItciiilieU.  Widciic  tirziidt  wiMili'U 
kann,  bat  noeli  die  sehr  große  Bedcntiing,  daß 


Abbildang  6  a.  Elektriaohor  Ofen  naeh  iMnratt. 


nur  diejenigen  StoHTe  mw  dem*  Eiaen  entfernt 

werden  können,  welelie  oxydierl>n!  AnA.  wi.  z.  H 
I'hogjihor,  Schwefel,  Mangan,  .Sili;iiuni  usw., 
wahrend  Knpfer,  Nickel,  Araen  naw.  nicht  ent- 
fernt werden  können.  Es  scheint  auf  il<  ii  irrsten 
lilivk  »ich  hier  nm  nichtft  Xeuett  zu  handeln, 
denn  auch  in  itekannten  Verfahren  lassen  sich 
■/..  H.  I'iiosphnr.  Mnnpan.  ."^iüztiini  onf fernen. 
I>ns  Neue  an  der  äache  ist  jedoch,  daU  sieb, 
unabhiingig  vom  Gehalt  des  Rohmaterials.  %.  K. 
IMios|»h<»r  Iiis  auf  0,003  und  Srliwef'el  l<is  nütOT 
0,01  entfernen  IflÜt.  Unruh  di<-  KntfornnDg 
dieser  Stoffe  wird  dor  sehfldlirlie  KinftnIJ  des 
lviii>ters  und  .\rsens  l>esei[i<:f.  denn  ni<lit  diese 
Metalle,  sondern  deren  Schwefvlverbindungen 


dadurch  di«  so  gefttbrllelien  Ausseigenrageii  ron 

l'ltf)splior  und  Sehxwfel  Iteinahe  vermieden  werden, 
duiiu  wo  beiuolie  nichts  nudir  vorltaodon  ist, 
kann  sieh  aneh  niehts  mehr  ansseigem.  Das 
Heronltsehe  Verfaln>  ii  liat  daher  seine 
Daseinsberechtigung  in  wirtschaftlicher 
Bexiehung  aueii  durch  die  ErfSllung 
der  Forderung'  nach  möfrliclister  !{ein- 
hoit  der  Erzeugnisse  hoi  Verwenduug 
jeglicher  Art  Rohmaterialien  darg'etan. 
leh  will  Hie  nicht  dnn  li  viele  Zaldon  licitlstigen 
und  mir  mitteilen,  datl  ich  einmal  eine  Charge 
beinahe  nur  aus  allen.  VHr))rannten  Roslstiil)en 
{renifu'ht  halie  und  dal'ei  0,oo;{  "0  i^hrtsjdior  und 
0,014  *'/o  .Schwefel  erzielt  hal)e.  Das  H^roultsche 
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Vorfahren  orCnUt  also  «Ue  oben  genannten  Be^ 
<llngnng«D. 

Wenn  ich  nun  zur  nilioren  6e«chreilmng  des 

Hr-riniltsclien  Vorfalircns  schreite,  «o  inuil  icli 
zuerst  vorausschicken,  daü  es  mir  nicht  ^stattet 
wurde,  alle  Betrfebitetnzclhelten  bekannt  nn 
geben. 

Der  Ofen  (Al)bililtin<7  da  d)  In-steht  .ins 
i^inei'  BlochauBeiüiaut,  weli-lie  uüt  fuuurfcstuu 
Steinen  H  und  Dolomit  K  aniigekleldet  Ist.  Der 


<'t\va  45  iiini  über  tlcin  Slahlhmlr  ein.  Hipnhirch 
wird  jede  Kobtuug  des  Htahles  verniicdeu.  Boi 
den  etwa  1000  Cbai^n,  welche  bbber  mit  dem 
Of<"ii  ^('iiiarlit  shui,  siml  im  iii-'s  "Wi^siMis  nur 
einigemal  Brüche  oder  Abnidittcriiugen  au  Elek« 
troden  vonfckommen,  nnd  nur  etnmal  Ist  dadnroli 
d(!r  Ganjr  oincr  ("barfr«'  lM>fiullitßt  worden,  obiit» 
jedocli  (lu's<;Ibe  iinbraiicbbar  iroriiacht  zu  lialton. 

Dur  Proztli  wird  wie  f'olj^t  diirrlijrüfülirl.: 
Aus  einem  ki}»pbareu  Haritaofen  nach  System 


▲bbltdang  8  b.   Rloktrltoher  Ofen  naoh  H^foolt 


Bodra  \A  nbgemndßt  und  mit  zwoi  ^'(^bof^unuii 
Schienen  v»*rsph»*n.  wldi^'  in  nnf  Steinsorki'lii 
gelagerten  U-Ei^eti  laufen.  Der  i  Meckel  oder 
das  OewSlbe  den  Ofena  ist  in  einen  schmied- 
•'isrrnrn  Knhinfn  rinircinanert  und  ist  al»neliiiil)ar. 
\UiT  ganze  Ufen  kann  dun-h  einen  liydrauUschuu 
Zylinder  gekiplit  werden.  An  der  Rfieksette 
befinden  sieh  zwpI  Elektroinotonti  V.  udrhc 
Auslagerai'me  U  betütigoa,  an  welchen  die  durch 
das  OewSlb«  Undttrehratehenden  Elektroden  E, 
welche  Einiihnnen •  Wechselstrom  von  100  Volt 
S|iannnni;  zufuhren,  befestigt  sind.  Letztere 
werden  durch  elektrische  NebenschlußappArat«' 
>H /.ü^'^üch  ihrer  »Stellnng  zum  Bade  reguliert  und 
Stellea  sich  van  selbst  auf  eine  Entfernnnic  von 


Wellnmn  werden  ir>()0  bis  2000  kL'  llihMifrer 
S(alil.  welcher  srlion  mrln-  <u\vy  Mftii^-er  <ri>- 
reini^t  ist.  unter  Zurüekhaltun},'  der  Scldacke 
entnommen  und  in  den  elektrisoben  Ofen  ein» 
■rt.._ro^<<(ni.  1),H-  IS.nil  wini  mit  einer  oxyilii-renden 
Schlacke  (»edeckt  und  der  Strom  angestellt. 
Nach  einer  halben  bis  ilrelviertel  Stunde  wlnl 
ilii  sr  Si  lilacke  vorsiehtiy:  ahjrezofren,  das  nackte 
Bad  mit  einer  gewixMen  Menge  KohiuQütotl'  be- 
deckt und  dann  eine  neue  oxydfreie  Sehlacke 
autVebraclit .  Diese  Sc)ilacki>  Ist  nach  20  Minuten 
»geschmolzen  und  wird  nun  durch  die  Etnwirknnir 
lies  Tiiebtboirens  auf  dl«  Schlacke,  wodurch  sieh 
Ivalxiumkailiid  bildet,  vollstilndi^'^  deHOXydlcrt. 
HioiHltirch  wini  das  Bad  vollstiindig  von  dem 
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'  Ii 

,1. 

Einfluß  eicr  Luft  al»- 
geschlosseu.  Duroii  das 
Aufbringen  der  neotrap 
leii  Schlacke  vnrd  das 
BAd  80  weit  abgekühlt, 
dafl  dergrsete  TeU  des 
Eisenoxythils  durch  den 
aufgebrachten  Kolüen- 
stoffredosiertwurde.  Mit 
der  neutralen  Schlacke 
wird  zugleich  eine  ge- 
wisse Menge  Maagan- 
f-rz  oiui:r1»r,i(;ht ,  wel- 
ches sich  auch  reduziert 
und  die  letzten  kleinen 
Roste  ikä  Eisenoxyduls 
zerstört.  Ist  die  Schlacke 
Yollstindig  weiß,  so  wird 
eine  Stahlprobe  entnom- 
men und  nach  dem  Bruch 
auf  Kohlenstoff  beurteilt. 
Aisdana  wird  eine  feste 
Mischung  von  Eisen  und 
KoMenstofi'  in  genau  be- 
rechnetem Gewicht  za> 
geHetzt  und ,  nachdem 
dieses  sich  aufgelöst  hat, 
(ii  r  zur  Erzielung  der  ge» 
wiiiis<;hten  Qualitiltnötige 
Ke»t  des  Mangans  und 
das  FerrosiUxium  suge- 
geben  und  darauf  ab- 
gestochen. Die  Mengen 
dieser  letzteren  Zutaten 
sind  ppiiau  so  groß,  wie 
e«  der  gewünschten  Ana- 
lyse  entspricht,  z.  B.  das 
Manp.mrrz  tr-t  50  '^jo 
Mangan,  es  wertka  10  kg 
En  s  6  kg  Mangan  zu- 
gesetzt, das  i  iit'iiiri'clit  lit'i 
dem  vorhandenen  Einsatz 
TOtt  1600  kg  0,S3S  «fo 
Mangan,  Der  Stahl  soll 
z.  B.  0,4ö  «/•  Mangan 
enthalten,  es  mBssen  da- 
her 0,45- 0.33 -0,12  "/o 
X  1000  =  1,8  kg  Man- 
gan und  wenn  mit  80  <>/•  • 
Ferroniangau  gearbeitet 
wird,  1,8  :  80  X  100  = 
2,2;>  kg  Ferromangan 
noch  zugesetzt  werden. 

Soll  der  Stahl  o.r?  " , 
Silizium  enthaUuu  und 
Stehen  öO  ('o  FerrosiU- 
sium  zur  Verfügung,  so 

,        0,3  X  1500 

werden    -    ?-   s 

fiO 

9  kg  FerrosUisiiun  »t- 


gesetzt,  um  die  f^ewQBScIite  Analyse  zu  «rliatt«ii. 

Es  findet  also  praktiscli  kfinerlsl  V('rschlackuiig 
weder  von  Mangan  noch  von  Silizium  st&tt.  Bei 
solehen  ErgebnlMen  kann  man  voU  von  rin«r 
▼ellstiludiiren  Desoxydation  spreclien. 

Die  Analjaen  de«  Stahles  schwanken  bei  gut 
gdeltetem  Betriebe  bezQgUch  des  Phosphor- 
gehaltes zwischen  0,003  und  0,005  '/o,  bezüglich 
des  Schwefelgebaltes  zwischen 0,007  undO,012*'/». 
Der  Kobienstoff-,  Mangan-  und  ffiliiloiiigelkalt 
kann  In  der  Regel  inner- 
halb der  Grenzen  von 
0,03  bis  0,05  "/o  genau 
eingehalten  werden.  Die 
erzielte  Entschweflung 
wird  bei  diesen  Et  sulta- 
tVä  am  meisten  inter- 
essieren. Sie  findet  im 
letzten  Stadium  des  Pro- 
zessea  statt  und  erscheint 
mir,  obwohl  iibf-r  (He  Vor- 
gänge noch  keine  völlige 
Klavliett  basteM,  da- 
durch ermöglicht,  daß  die 
Schlacke  viel  basischer 
gehidten  werden  kann 
als  bei  irfr''ii(lwt'l(  lun 
anderen  Verfahren.  Wird 
der  StaU  bezw.  das  FlnO- 
eisen  dem  'Wcllnianof*'!! 
tn  stark  überoxjdicrtem 
Zustande  entnommen,  so 
enthalt  es  nur  etwa 
OfOl  •>  Phosphor  und 
kann  dann  «Hrekt  'nrit 
Kohlenstoff  und  der  neu* 
tralen  Sehlacke  Uber- 
deckt werden,  wodurch 
ermCglicht  wird,  eine 
Charge  in  l^ji  Stunden 
zu  machen  entsprechend 
einem  Kraftverbrauch 
von  200  KW. -Stunden 
für  die  Tonnt'  StaJjl. 

Die  große  Hitze  unter  dem  Lldltbogen  Ist 
mHnT  Ansiclit  narh  iler  Grund,  warnm  die 
weitgtslit  udc  Reinigung  und  Desoxydation  mög- 
lich ist.  Die  ursprttogliehe  Beffirehtung,  diese 
große  Hitze  kRnne  dem  Stahl  schadpn,  hat  sich 
nicht  bewahrheitet.  Daa  Bad  ist  immer  iu  leb- 
hafter l^kulatira  und  dfe  einzelnen  Teile  des- 
selben werden  nur  für  c-nnz  knrzr-  Zrit  der 
hohen  Temperatur  ausgesetzt.  Die  Durch- 
sdmittswtrrae  des  Bades  branebt  nieht  h6her 
gehalten  zu  wt-rd^'n  als  in  srinstij.'i-n  Oi  fm. 
Diese  lebhafte  Zirkulation  bedingt  nun  iu  der 
Ozydationsperiod«,  daß  sebr  selmell  alle  Teile  des 
Bade»  mit  der  reinigenden  Ix-y.w.  oxydierenden 
durch  die  hohe  Hitze  in  ihrer  Aktivität  besondere 
gesteigertoi  Scblack«  in  BerQhrunf  kommen  und 


daß  die  Bdnigung  sehr  sebnell  geht.  OleidM 

Vorgnnpp  hewirkon  in  dor  ^^päteren  Perli»dr'  die 
schnelle  Durchführung  des  Prozesses.  Die  hoho 
Temperatur  scheint  sodann  besonders  energisch 
auf  eine  gute  T.e^'irning  des  Stahles  hinzuwirken, 
und  es  ist  nicht  ausgeechlosaeo,  daß  diese  Le- 
gierungen im  dektrisebMi  Ofen  inniger  werden 
alz  l»*'i  den  andiTen  ^^•^^ahren. 

Was  nun  die  Qualität  dos  erzeugten  Stahles 
angeht,  so  stod  Sie  berechtigt,  von  mir  auch 


AbUldsng  ed.  Elektriadier  Oren  nsdi  IMroolt 


darüber  Angaben  zu  verlangen.  Ich  befinde 
mich  da  ji  ilorh  in  einer  schwierigen  Lage.  Es 
stehen  mir  nümlich  nur  Werkaanalysen  zur  Ver- 
fügung (Tabelle  I).  IMeselbeu  sind  zwar  wieder- 
holt durch  Analysen  auf  hr-frcnndr-tr-n  Workr>n 
kontrolliert  worden  und  haben  sich  als  richtig 
erwiesen.  Ich  kann  Jedoch  nicht  ndt  Zahlen 
dienen,  welche  vnn  Autoritfltcn  ermilt'  It  W(>rdi>n 
sind.  In  der  Tabelle  I  finden  Sie  die  itesul- 
tate  ▼Ott  SO  In  der  letzten  Zelt  zu  Kemseheid 
hintr-rpiiinnder  geninchtcn  Charfien,  welchen  die 
Ergebnisse  der  Untersuchung  von  lU  Chargen 
des  Sommers  1906  und  von  6  Chargen  aus 
di>r  ersten  Versuchszeit  voi  ^ri-^etzt  worden  sind. 
Desgleichen  sind  dort  vier  Versuch^crgebnisse 
wiedergegebeQ,  welche  von  der  Kanadischen 


Digitized  by  Google 


54  Stahl 


Utier  tlie  FmrtuArHtf  in  der  ElektrotlM-lhuitdttinf. 


ST.  Jahrg.  Hr.  I. 


Tclmlle  I.  UTerkssiiAljrteii. 


II. 





J* 

nammcr 

fefiindee 

Äv  Binw  D<nO 

(pfiiindra 

pt;  HrlV  iJV  II 

1 

0,70 

tt.'i; 

o.:)o 

-   

0.59 

0,20 

0,2H 

0,031 

10 

1,15 

1,17 

0,55 

0,54 

0,30 

0,33 

0,iX)C 

Ifi 

1,10 

1,10 

0,60 

0,54 

0,30 

0.34 

0,003 

20 

0,95 

1,00 

0,85 

0,89 

0,25 

0,28 

0,OuG 

SlO 

1,10 

0,95 

0,99 

0,80 

0,84 

0,20 

0,25 

0,003 

359 

1,02 

0,35 

0,3h 

0,30 

0,29 

o.nox 

St»4 

0.H5 

0,99 

0.35 

0,3C 

0,.3O 

0,30 

O.Ol  I 

H55 

<i.9r» 

0,H8 

<).:t5 

0,35 

0.30 

0.31 

0,008 

356 

0,95 

0,9:» 

0.:{5 

0,34 

0,30 

0,26 

0,010 

SÖ7 

1,10 

1,11 

0.55 

0,6.'> 

II.:!.") 

0,33 

0.0 1 1 1 

3!VS 

1.10 

0.55 

0,52 

i»,.SO 

0.26 

0.00m 

359 

0.70 

0,77 

0.30 

0,32 

0,15 

0.1t; 

0.0 10 

36Ü 

1,40 

1,3H 

0.30 

0,35 

0,25 
0,26 

0,25 

0,009 

361 

0,75 

0,79 

0,35 

0,39 

0.20 

0,010 

862 

1,05 

1.02 

0,55 

0,52 

0,80 

0,39 

0,008 

829 

1,00 

1,08 

0,80 

0,34 

0,30 

0.3.S 

0,00* 

830 

1,05 

1,07 

0,30 

0,31 

0,20 

0,21 

0,017 

881 

1,00 

0,96 

0.35 

0.36 

0,25 

0,28 

0.0 10 

833 

1 ,00 

0,H6 

0.57 

0,30 

0.27 

i\  All 

0,0 1 4 

833 

0,»0 

0,85 

0,30 

0,30 

0,25 

0,24 

0.014 

884 

1,00 

0,95 

0.55 

0,53 

0,30 

0,25 

0,013 

83A 

1.05 

1,04 

0.30 

0,30 

0,20 

0,20 

(•,IM>4 

836 

0.90 

0.82 

0.35 

0,33 

0,30 

0,28 

U,  1  lO.'l 

837 

0,95 

0.93 

0,35 

0,31 

0,30 

0,30 

838 

0,90 

0,78 

0,85 
0,S0 

0,41 

0,25 

0,29 

0,i>|3 

839 

0,70 

0.68 

0,29 

0,15 

0,16 

0,012 

840 

1,85 

1,16 

0.80 

0,92 

0,20 

0,22 

0,009 

841 

1,00 

0,9ß 

0,53 

0,.53 

0,30 

0.31 

0.007 

842 

1,0«  t 

1,00 

0.53 

0,54 

0.30 

Ü,30 

0.01(1 

S4:i 

1,10 

1,32  • 

0,55 

0,59 

0,3i> 

0,35 

tl.llON 

tt44 

1,00 

1,0« 

(>,:i5 

0,35 

0,25 

0,32 

0,017 

845 

t  .110 

1,12 

0,55 

0,55 

11.30 

0,33 

0,012 

844 

1,10 

1,20 

0,55 

0,55 

0,30 

0,33 

0,008 

847 

1,05 

1,11 

0,53 

0,52 

11.30 

0,31 

0,0 1 0 

848 

1,05 

1.02 

0.53 

0,51 

0.30 

0,33 

0,008 

849 

1,05 

1,09 
0,81 

0.53 

0,55 

0,30 

0,30 

0,0 1 3 

850 

0,75 

0,45 

0,46 

0,30 

0,35 

0,010 
8i,0O8 

851 

0,75 

0.8S 

0,46 

0,41 

0,30 

0,91 

851 

0,90 

0,86 

0,»5 

0,36 

0,25 

0,28 

0,009 

858 

0,70 

0,<i8 

0,40 

0,40 

0,25 

0.28 

0,008 

854 

0,90 

0.87 

0.33 

o,:io 

0,25 

0,24 

0,009 

855 

0.90 

0,86 

0.35 

0,,'to 

0,30 

0.27 

0.010 

856 

0,70 

0,»i7 

0,30 

0,2'J 

11,1. "i 

11,15 

0,010 

857 

0,95 

0,99 

0.30 

o,H:t 

0,2.-. 

U.24 

0,007 

858 

1,05 

1,07 

0..50 

0,55 

0,30 

0.30 

0.017 

85» 

0,70 

0,68 

0.40 

0,40 

0,25 

0,24 

0,008 

860 

1,05 

1,00 

0.53 

0,.iO 

0,30 

0,28 

0,008 

861 

0,95 

0,97 

0,30 

0.31 

0,85 

0,24 

0,007 

0.054 
0.032 
0,017 
0,014 
0,007 
0.0O8 
0,012 
(■,,014 
0.010 

(I.IIO'.I 

0,0 10 

8piir 
0,010 
0,009 
0,016 
0,003 
0.003 
0,010 
0.0O8 
0.0»)8 
0,003 
0,008 
O.0O9 
0,015 
0.012 
i^pur 
0.005 
0,009 
0.009 
0,CM)7 
0,011 
0,011 
O.OO« 
0,01 1 
0.007 
Ü.007 
0,005 
0,012 
0,011 
0,008 
0.007 
0.008 
S|iur 

o.oor» 

0,009 
0,007 
0,007 
0,005 


24,«»  I  «,t8 
1,SS 


l,tt 


81,41  .    4,64    !  — 


1.84 

2.3,86 

.5,54 

1  0,42 

i  Z 

j  

1,20 

1,14  j 

*  WagiifflrhliT.  Di.'  flifirtrcri  Nr.  1.  10,  15.  20,  30  zeijfcn,  wii-  Hthnell  f»  (fcluii^Pii  ilif  Rt'inigimif 
•cliiedit«D  HohuiattirialN  durcbziifütireii.  Die  Ciiitrgcu  353  bis  362  wurden  im  Souimer  1906,  die  Chargen 
819  bi«  801  Im  Oktober  gMebmobeB. 


KommUnfon  gemacht  und  verSfFeiitHcht  word«ii 

siml.  und  »Uc  sich  auf  Zt'm'iliprohcii  ln-zii'lii  ii. 
welche  mit  .^tairan  aus  Cliargea  augMlellt  wurden 
^.\bbilil.  7),  die  in  Gegenwart  der  Konmrisslon 

«Tscliniolz«'!!  wrin-n.  Sie  sehen,  iJali  «lic  Rein- 
heit ivfi  Mcitcrinls  «ii'iii  von  mir  vorluT  (n'SHjjrteii 
entspricht.  Da.«*  liobmaterial  war  sntronannte« 
Öchinclzeiscii,  wie  es  im  Hand»'!  zu  «iun  liilliu'- 
st<n  I^reison  aiifr^ltot*-]!  wini  tiiid  all<r  Giifl- 
liruch  von  Masiliinoiitcilen,  wie  sit-  in  iIit  .Nahi' 
do»  Wt'rkfs  autpkauft  werden  köiimu. 

l'-  iii  1-  (Ii-'  ( ;-  ;i;iiiiL'l<'  if .  tiiit  wclrhcr  in  dcni 
Verlahn'ii  die  fj^ewiinscliti-  t^iiaiitiü  t-rzifll  worden 


kann,  »ribt  die  gleich«  Liste  Avftoblnfi.  Sic 

crsflion  aus  diesen  Zahlen,  dali  das  von  mir 
vorher  üesa^  voil  und  ganz  beät&ligt  wird. 

Das  Werfe  in  Remscheid  wurde  am*  17.  Fe- 
bruar in  Hetrielt  ^resetzt.  Seif  ilem  '22.  M.irz 
vkirarbeitet  die  Firma  Htahlworke  Richard 
TJndenberg  O.  m.  b.  H.  nnr  noch  Elektro- 
.<tahl.  IMe  .Naehfraye  nach  dem  Slahl  ist  so 
dringend,  daü  es  nötig  wurde,  die  Anlage  2U 
verdoj»|ieln.  Ks  ist  pine  neue  l'riiuäraiüage  VON 
14(0)  P.S..  ein  zweiler  Ofen  und  eise  große 
Walzwerksaiil  il:'  in  Auftrag  gegeben  Das 
tlleklruvcrfaliren    hat    bis  heute   noch  kwneu 
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TstieUe  II. 


Vemuchc,  «mtgefQhrt  von 
OkichmiBi|keit  der 


L.  Uuillf  t-l'«riii  mit  II  e  ro  u  1 1  -  S  t  •  h  1. 
der  BahblÖek«. 


1.  n«fl*weii  mit  Riedri|>«m  K«bleiiitoir;;(>kAlt 


KMa« 

MM* 


2.  StabI  mit  hohem  K«hleii*t«ff|»ehalt. 

OWtMrkr'    Mlltt         rat     Otwiairbe     Mhte  Fat 


I  KohU-ntitoff 
I  Silizium  .  , 

ecbwefel  . 


0,08-1 
0,036 
0,233 
U,U1S> 
0,008 


0.069 
0,034 
0,230 
0,020 
0,006 


o.Oß« 
0.038 
0.240 
0,022 
0,009 


O.OTO 
0,030 
0,230 
U,022 
0,008 


1.01.5 
O.H»3 
O.I44 
U,U21 
0,010 


1,01t; 

0,101 
0,1 4H 
0,019 
O/N» 


1.022 
0.103 
«M5H 
0.021 
0,010 


1,0!« 

0,098 

o,i:.i 

U,U20 
0,011 


I.Ol  3 
0,1  oo 
0,150 

0,01t 


1.022 
0,101 
0,146 
0.01» 
0,010 


TftbeUe  III.   Versuche,  auagcfakrt  von  L.  U  aillet-r«ris  mit  U^ronlt-^tahl. 


Ha 


FNtlclirll 
Im 


I 


IMi0aa«  In  %  !  KoMnktfoD  Ib  % 
ir  ■nfriafUdM-aldM  wiprlHRlkkcii 


0,044 

0 

0.07.'4 

0,*Wi 

0,007 

39.1  Ml 

30,00 

70,6 

0,089 

0,076 

0.003 

O.Ol«". 

O.ooß 

3«.IKt 

*  31.00 

74.6 

0,107 

O.UW 

0,040 

0,018 

0,010 

38,«  H» 

33..50 

72.6 

0,140 

0.320 

0.140 

0,00« 

0,012 

4.1  .«H) 

80,00 
28,00 

55.0 

0,230 

0.2.V) 

0.220 

0,00« 
0,009 

•  0,015 

41».tHI 

49,0 

0,893 

0,990 

U,050 

0,024 

53,00 

26,00 

48,0 

Q,90T 

0,880 

0,060 

0,00» 

0,029 

48,00 

28,00 

59,0 
»0,0 

0,285 

0,480 

0,4«5 

0,021 

0,010 

.57.00 

2«,00 

0.700 

0,195 

0.03.5 

0,015 

0.007 

BN. 50 

18.00 

40,0 

o.sso 

0.080 

0.I4S 

0,(X>fi 

0,001» 

HC.IM) 

|3,(M1 

29,0 

1.1!» 

0.1  10 

O.C»«."! 

O.0O4 

0,003 

6'.i.50 

17,00 

36,0 

1  ..ic 

i  lin 

0.129 

O.Ol  7 

o,oO»> 

76,20 

IS.fiO 

23.0 

1,38 

0,190 

0,090 

0.011 

0,005 

82,90 

11,00 

23,0 
29,0 

I.« 

0,187 

0,148 

0,007 

'  0,009 

79^0 

19^00 

TabeUe  IV. 


Vergleichende  Versnrhe  mit  verachiedeneo  StalilnorteB 
»«•fefftbrt  von  L.  Oaillot-P«ria. 


Art  4  •  r 
|t«r*l»llitar 


M 

,  e 

E  3 

^1 


p  k  • 


Mb 


errntt  Ib 
kf  qiBB 


hVtlifkril 

In 


,  friektrbcherOfcn 

»Tiegel  ^ 

(MektriNcbcrOfen  <} 
2!BMioeher  Martin ; 

t"«8«»   t 

lElektrisrhcrOf,  II 

dlBuiBTher  Martin  e  3 

(Tiegel   II 

jElektriMkerOfen  ^ 
4:KMi8cl>«r  Martin  J 

(Tiegel  g 

;   /Elektriscker  Ofen  Z 
I  6{BMiMrker  Hortio 
•  iTieg«!  .  ,  .  ,  I 


0,080  0,000  0,100  0.01.5  O.OOS  0.0,58  Q,0C4 
0,050  0,256  0. 1 7 8  0.023  0,0 15    —  — 

0,051  0,184  0,047  0.024  O.Ol  I  0,058  0,1(»0 
0,068  0,825  0,09510,018  0,0211   —  — 


n.1  0,297  0,070  0.007  0,01 6  0,0400,082 
U.U2  0,3.30  0.055  0,052  0,023  —  —  , 
0,139  0,225  0,125  0,028  0,010    —      —  ] 

0,220  0,399  0,070  0,008  O,(X)7,0,04a  Ü/USi 
0,205  0,445  0,152  0,062  0,091  —  —  j 
0.230  0,327  0.1 80  0,030  0.020    —  — 

0,218  0,385  0,360  0,012  0,01 7  0.043  0.073 
0,205  0,445  0,lf.-2  ii.i<62  0,*>S*l     —  — 
0,230  0,327  0,180  0,030  0,020    —  — 


92.2 

Ä6.5 

37.5 
35,3 
86,5 

40,8 
:t9.5 
•.V.K9 

48,2 
47.5 

40.9 

.50.4 
47,.-. 
4<i,9 


24,5 
2.">.5 
21,2 
24,5 

2:;, 5 
22.5 
>3,S 

28,0 
28,9 

25.4 

32.7 
26,3 
25,4 


iu  %  drr    '»  *^  ' 
ur«pHlBcL  »"l-in-l 
UUge  ^ 


^2Ji 
30.5 
34.0 
29,0 
80,5 
34.0 
27.0 
2'J.O 
27,5 
26.0 
27.0 

27.0 
26,0 
27,0 


Aniahl 

hfl  1 
Sehl*«. 


65,0 
50.0 
71,5 
54,3 
50,0 
69.0 
48.2 
52.4 
56,5 
43,6 
48,9 
61.7 
43.6 
4*<,9 


23 
22 
50 
29 
22 
48 
24 
25 

25 
20 
2» 
28 
20 
23 


Beparaturt«!?  211  versdchnen  irt4Mbt.  danr^ircii 

sin«!  StöriiiiL'eu  au  il< m  /.uiii  \'<>rscliniel/«  n 
Butzten  WeUtaaoolHi  vor^ckouiiiien,  welciu:  iiacti 
Sanmlvntr  der  nfftlirt>ii  ErfiibniD^'en  verraiedva 
wpi'.l.  n  Ic.inrii  n.  !»•  r  ••]'  UHscIic  <»tVii  firl»»-)!«'!  Iifiit«- 
noch  mit  dvui)$«;lben  Herd,  wek'lwr  zuersit  eiuge- 
batit  .worden  ]«t.  Dii»  Oewftlbe,  irplebe  nur  auü 


«iDer  kleinen  I^a^^  i^ti>tnr  Wstehen.  hatten  fiber 

lufi  r||  ir-.  ii.  i>ii>  Klt'klrodi'ii  d;;iifni  TO  l<i>i  sti 
.^lujulcii.  da.»  luibt  vfrzeLr^'ii  nifli  mit  1  cm  i.  d. 
Stunde.  IW  dnrch«ohiiUtlirhe  Kraftverbrancb  be- 
trätr»  flwa  "J.iO  KW..  'It^r  Krall vcrliraml»  t'.  d. 
Tonne  ätabl  3n5  K VV.-Stuudeu.  Trotz  obiger  Ke- 
«ultale  int  die  Anlage  bisher  nicht  Imstande  fgt- 


Digrtized  by  Google 


Se  8taU  Md  Bmb. 


OOer  die  F^rttchritU  i»  4er  MtbirMtahl-ßanUibn^ 


t1.  Jshfff.  Kr.  <. 


Tsbelie  Y.   Zeitdauer  der  Arbeitsperioden. 


Xr. 

Z«l«Mi(«b<  In  MlnitcB 

•M 

1000 

1  IM» 

1  «000 

aoo» 

1  MHO 

l 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

11 

12 
13 
14 
15 
16 

Cb»r?ier<»n         .    kalti»m  „ 

AlttcblMken  n  bei  kalt»«  und  wannun  EiiiMls.  .  .  . 

Abfl<<:hlacken  III        n       »        r                    ,      .  . 
BchUcko  Bcbmelzen   .       ,        „         „          „      .  . 

,       weittinachcn  bei  kaltem  und  warmem  Einaatz 
Carburit  HchmelMD       •       •         ■          •  » 

ZUBClllfik'l'             r.                                 „                ,                     «                      „  „ 

10 

8 
12 
15 
100 

7 
12 
27 

7 
12 
12 
18 
80 
15 
30 

& 

14 
10 
15 
15 
135 

9 
14 
80 

9 
14 
13 
20 
35 
15 
35 

8 

16 
12 
18 
15 
170 
11 
16 
34 
11 
16 
14 
22 
40 
16 
40 
10 

18 
14 
21 
15 
180 
12 
17 

ae 

12 
17 

15 
24 
42 
17 
40 
10 

20 
17 
25 
15 
200 
14 
19 
40 
14 
19 
17 
28 
46 
19 
40 
10 

22 
20 
30 
15 
238 
15 
20 
44 

15 
20 
20 
80 
55 
20 
40 
10 

Gesamtzeit  mit  kaltem  Einsatz. 

MUmgth»  la  Btnd 

m 

1 

2 
S 

mit  a X «iMebteekeD  l,  »,  5,  6,  7,  9.  lO,  ll,  12,  H,  15,  16 
,  2X         »          1,  8,  B,  6,  7,  U,  12,  14,  Ift,  16  . 
,  1  X        n         li  a,  5,  II,  18,  14,  15,  la  .  .  .  . 

8tr«mg«bFAiieh»«it  mit  k«ltem  Einasts 

4,00 
3,68 
8,87 

5,00 
4,63 
4,25 

6,00 
5,55 
5,10 

6,88 
5,90 
5,42 

7,08 
6,53 
5,98 

S',00 
7.42 
6,83 

4 

mit  8  X  «baaUMk«!!  y,  fi,  «.  7,  9,  lo,  ^ ,  I2, 14,  lA,  10 

8.68 

4,55 

5,43 

5,78 

6,40 

7,22 

5 

2  X         .           -j,  6,  6,  7,        12,  14.  15,  16    .  . 

4,17 

4,98 

5,30 

6 

«        II  ' 
,   1  X        .          2'     T'  ' 

OeBaintzeit  mit  warmem  Einsatz 

8,00 

3,78 

4,53 

4,82 

6,06 

7 
8 

Q 

mit  2  X  Abscblacken  2.  4,  8,  9,  10,  11,  12,  14,  15,  1(!  . 
„IX         •           2,  4,  8.  11,  12.  14.  15,  16  ...  . 

Ahnn                                  9    A     |tl     11     IK  Iß 

StronigebrAncheseit  mit  warineni  Einisti 

2,48 
247 
1  72 

2,82 
2,43 
1,97 

3,18 
2,73 
2,22 

3,33 
2,85 
2,30 

3.10 
2,45 

3,32 

10 

mit  2  X  »bMbtoeken  8,  9,  10,  ^  .  12,  14.  15,  16.  .  .  . 

2,00 

2,89 

2,60 

2,73 

2.97 

3,15 

11 

„IX        .          8,  Vi  '2.  14,  15,  16  

1,68 

1,91 

2.15 

2,24 

2,42 

2,57 

12 

1,33 

1,55 

1,78 

1.82 

1,92 

2,08 

CnMcnac  pre  J«1i»  to«  tm  Tafea 
;   6TS0  Mundea  Im  Taaaaa 

1 

2 
3 

841 
914 
999 

1345 
1450 
1585 

1680 
1820 
1980 

2120 
2280 
2,480 

2860 
8080 
8880 

4210 
4530 
4920 

4 

5 
G 

_ 

_ 

7 

9 
10 
11 
12 

1358 
1560 
IMS 

2380 
2770 
8420 

317« 
8700 
4640 

40.'»0 
4720 
5840 

5520 
0500 
8230 

8620 
10120  1 
12620 

1  8*romT«rbr*nch  mh»  folg«ad«  TalwDa 

w»^!<on,  der  Xachfra^'«?  zu  ^cntipea.  Es  war  daher 
auch  uninü;;li(-li,  Versuche  IjczüdichdorBrseugun^ 
andrror  .Stühle  und  Fhinrisrif«ort»r!  zu  ina«-hen, 
welche  uiclit  in  das  Arlteit.siirogramm  der  Firma 
fallen.  Jede  CbftTf«  wird  mU  SAhasnelit  von 
fl!>n  Wcitervt-rarboituiipsstellen  erwartet.  Für 
Versuche  war  da  keine  Zeit.  Eia  einziger  Ver- 
euoh  wurde  mit  SiUztuaistabl  gemadtt  nod  ergab, 


dilti  nur  s  iu  jrauz  kleiuer  Prozentsatz  des  Sili- 
ziums verloren  jr<';jan;;en  war. 

Bei  diesen  karjreu  Hi^sultaten  sind  die  Ver- 
.•iucli.sergebnisse  vielleieht  von  Interös««,  welche 
der  bekannte  Forscher  L.  ßuillet,  Pttrh,  ge- 
funil'  II  imii  w  rti  lir.  i-r  niif  dem  Kongreß  für  au- 
gewandte tlieniie  zu  Uom  iu  di«^eui  Jalire  ver- 
dfTentllebt  luit  (Tab.  II,  III,  IV).   Es  ist  mir 
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Tabelle  V«.  Kruftver br»noh. 


3 

■ 

& 

1 

Kalltr  Elni«tt  (HchroH) 

rtliiiif«»  Blatatx  (««Ichcn  FluanUen) 

1  . 

»X 
atochlackn 

»X 
•bMUackM 

.  »X 

a 

H 

0 

It 

1 

t  X 
•bMktaakw 

l  X 
akMblacliea 

abaeUaekaB 

j  l 

Ii 

1  5 
1 

U 

• 

S 

•3 

8  - 
? 

_ 

1 

ii 

a 

a 

s 

o 

»* 

s 

4 

e  o 

r 

'  ^-^ 

1  3  g  , 
*l  g 

s 

r 

■.  ■  V 

0 
3 

S  M 

r 

5  s. 

«■£8 

100 

tso 

200 

3,69 

1490 

8,»2 

1880 

8,00 

1800 

818 

176 

8,00 

700 

1,68 

688 

1.33 

465 

tooo 

SlO 

250 

4.55 

11S5 

4,17 

1040 

8,78 

045 

806 

816 

8,89 

488 

1,81 

410 

1,55 

33  > 

1600 

375 

300 

5,43 

1086 

4,98 

996 

4,53 

906 

312 

250 

2,60 

433 

2,15 

357 

1,78 

296 

2000 

440 

350 

5,7« 

1010 

5,30 

928 

4,82 

844 

362 

290 

2,73 

396 

2,24 

325 

1,82 

3«3 

3000 

550 

440 

6,40 

»40 

5,85 

859 

.*i,:t(> 

"78 

456 

365 

2.9- 

36(1 

2.}  2 

294 

1,92 

23.1 

5000 

750 

600 

7,22  j 

868 

6.63 

795  1 

Ü,05 

725 

643  1 

515 

3,15 1 

324 

2,57 

265  1 

8,08 

219 

R<ilu'Mi*n  Torarbnih  t  woriicn.  ho  vorlSn^rt  sich  die  CbargendBüBr  am  80-bi>  80  (||^  nild  d«tn- 
entsprecbend  steigt  der  Verbranch  an  Kilowattatuudon  f.  d.  Tonne  StahL 


nicht  bekannt,  wo  und  wie  er  sich  sein  Ver- 
«udumAteiial  bMcbaffk  hat;  jedeafalla  stammt 
daiBelbe  von  dem  framORtsoheii  Werke  und,  wie 
Ich  auH  den  Analysen  schließe,  au»  schon  weiter 
sarficklitigeoder  Zeit,  zu  welcher  das  Verfahren 


E       -  S«.8 

FO     -  40.7 

D      -  ii.36%a.  1501 

KMir.*  11.04  . 

C      -  e.«  . 


ib. 

Vf.  It, 

-  34,7  k^qm»  ^\ 

-  4S.6  kgiviua 

-  18.S  . 

E 

mtO,1  . 

FO 

-  28,9 

FO 

D 

-  30.6         •  1  &0  mm 

D 

Koalr 

-  72.48  . 

Kmh 

,..ao.u  . 

C 

.  0.01S. 

C 

-  0,1»7  . 

Mr.  8. 

Ol.  i. 

Abblldna^  7. 

tiodk  Aleht  Sir  srtiter  J^^n  Höhe  entwickelt 
var.    Immer  iRt  es  interessant,  ein  solches  on» 

parteiiselics  Urteil  zu  hören. 

l)h'.  Wrsiirhe  VOO  GuUlei  liestati<ren  zum 
Teil  die  Erfahniniyren.  welche  mwh  in  Itenischoid 
gemacht  wurden  und  welche  daiiin  gdieu,  daü 

II.« 


der  nach  dem  Heruultverfaliren  erzeugte  Stahl 
im  Vergleich  mit  bestem  Tiegelatalil : 

1.  bei  gleicher  Zaliigkeit  einen  um  20  bis  40  */o 
höheren  Kohlcnstoffgehalt  rertrügt  und  da» 
her  der  .\bnutzniig  grMeren  Widerstand 

cntgcgonstellt ; 

2.  dali  er  eine  auffallend  hohe  Fließ|Errenz>> 
und  Kontraktion  hat: 

8.  dali  rr  vollständig  bla.*««  nfrei  ist  und  dal5 
bei  richtig  geflUirtem  Prozeti  keinerlei 
Oberlllehettfebler  oder  Laagrlsie  auftreten : 

4t.  dali  er  vollständig  doso.xydiprt  ist  nud 
keine  Emulsionen  von  Siliziumoxyd  oder 
Mauganoxydul  enthalt; 

5.  daß  der  (rehalt  an  Kupfer  und  Arsten,  fo- 
laoge  praktisch  kein  Schwefel  anwesend 
ist,  keinen  naditeiligen  GUaftnO  ansftbt; 

6.  daß  Seigerungen  von  Pkoqthor  und  Sehwefel 
nicht  vorkomoien; 

7.  daß  er  sich  weieher  und  besser  schmiedet  und 
hfihci'«'  Kt  wririiiutiL:  v  t  i-trri^'f  als  Tii  tjeUtahl : 

8.  dalS  seine  Uestehungäkosten  weit  unter  den- 
jenigen des  Tie^elstahlea  bleiben; 

9.  daß  ci  unabhängig  von  der  Qualität  des 
Roiimaterlak  ist; 

10.  daß  seine  Erzeugung  mit  weniger  An« 
strensrung  für  die  Arbeiter  verknüpft  ist 
als  diejenige  von  Tiegeistnhl ; 

11.  daB  seine  Reinheit  diejenigf  fast  aller 
Tiegelsiiihle  ülit-rtriftt ; 

12.  daß  das  Verfahren  ermöglicht,  jede  Art 
Legieningsstflhle,  sogar  solche  mit  bisher 
fUr  unmöglich  g<'halienen  Analynen,  her- 
zustellen. Es  eröll'net  übt  t  h.Tiij.t  einen  Fern- 
blick in  die  Erzcuguugsniöglichkt  iien  der 
Zukunft,  welcher  bisher  undenkbar  erschien. 

Aus  dem  (><'«ingten  ergibt  sich,  dali  tiiaii 
den  erzeugt'>n  Stalil  stimil  iiiang  unter  neutral«  r 
Schlacke,  ohne  seine  l^ualitai  zu  ändern,  sti  ln  u 
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lABMn  kann,  daß  man  einen  T^l  cAaer  Charge 

alifrifßen  und  den  arulcrn  atif  andpre  Qiialitnt 
umarbeiten  kann,  was  für  ätahlgieüereien  von 
großer  Bedeattingiit.  Büdlich  kann  man  den  Stahl 
einfrieren  lassen  und  ihn  wicilf^rschmelzen,  ohne 
seine  Qualit&t  zu  schädigen.  Betriebsatdrungeo, 
velebe  bei  llartinOfen  oft  lo  verhtngnlsToll 
sind,  Rind  bei  dem  H^roultverfahren  ausgeschlossen. 

Die  £r2eugung«koaten  sind  sehr  veraclüedeu, 
Je  naeh  den  Verhtltttieseo  nnd  der  QaaliUt  dei 
Rohmaterials.  Um  einen  Anhalt  zu  schaffen, 
an  Hand  dessen  sich  jeder  einen  Begriff  von 
den  Kosten  machen  Icaan,  habe  ich  alle  einzelnen 
Arbeitsperioden,  welche  bei  unreinstem  Roh- 
material und  höchster  Reinheit  des  Fortigfabri- 
kates  nStig  sind,  bezüglich  ihrer  Dauer  zusamroen- 
gestellt  und  zwar  für  verschiedene  üfengrüßen. 
Diese  Zeiten  habe  ich  dann  mit  dem  Krnftver- 
brauch  zusammengestellt  und  so  die  Arbeits- 
zeiten und  den  Kraft  verbrauch  für  die  Tonne 
ermittelt.    t.Vcrpl  Tabelle  V  uml  Va  s 

Der  Betrieb  eines  Ofens  verlangt  zwei  Mann 
und  einen  Jungen.  Soll  kaltes  Material  ver> 
arbeitet  werden,  so  kommen  dazu  je  nach  Grüße 
des  Ofens  noch  ein  bis  zwei  Cbargierer.  Der 
Elektrodenverbraaeh  betrigt  j«  nach  OfengrSße 
bei  kaltem  Einsatz  4  Iiis  3  boi  flüssigem 
Einsatz  2,5  bis  1  Der  Abbrand  betragt 
bd  hSchster  Befniganff  des  Ersenfnisses  und 
kaltem  Ein.satz  ('»  **n,  hi'l  flüssigem  3  bis  ^'/s^b. 
Der  V'erbrauch  an  Kalk  und  Erz  ist  nicht  größer 
als  bei  anderen  Verfbhren.  An  Ferromaniiratt  und 
Ferr<i!:iliz5iim  wird  ^cht-  \\<'\  'jr-,y,nTL  I>io  Ue- 
paraturkosten  und  der  Verbrauch  an  feuerfeateui 
Material  ist  viel  geringer  als  bd  einem  Hartln- 
ofen.  Aus  diesen  Antraben  kann  jeder  Stahlmann 
sich  seine  Gestehungskosten  selbst  erredmen. 

Soll  flilsstger  Einsatz  verwendet  werden,  so 
muß  man  sich  das  Thomas-  oder  Martinwerk 
derart  geteilt  denken,  daß  das  Eisen  im  Ufen 
nicht  fertiggemaeht  wird,  ako  keine  Znsfttze 
erhHltf  sondern  dafi  es  fiberblascn  oder  übei^ar 


oder  aberoxydiert,  wie  es  erselmoltett  Ist,  in  den 

elektrischrn  '"'fen  kommt.  Die  GifR<rriiVK'narbeit 
schließt  sich  dann  wie  bisher  dem  elektrischen 
Ofen  an. 

Werden  daher  die  Ersiiarnisse  iluii-h  ^finder- 
wert  des  Einsatzes,  die  Kosten  des  Fertig- 
nacbens  nnd  die  ersparte  Zeit  von  den  bekannten 
8t'll»stkosii'n  Ml)trcZ(t!rt-ii  und  die  Kosten  des  elek- 
triscbea  Ofens  zugezählt,  so  erhält  man  die 
Selbstkosten  der  ganzen  Anlage.  Fttr  ein  aus» 
lllndisches  Werk,  welches  die  Kilowattstunde 
mit  1,7  ^,  den  Schrott  mit  49  Ji  bezahlte,  habe 
l«h  die  OestebungHkosteti  reefanerlseb,  wie  folgt: 


Kaller  ElDUU  tu 

'  Dfcn- 

gröBo  kg 
OoBtohungg- 

koHten 

Öf.K«) 

t  h  5000 
82,80 

iOOO  äüOO 
84. "S.OO 

2  h  500U 
77,20 

rrmittplt.  K<.  kommen  dort  tVi-iiicli  niedrige 
Löhne  und  sonstige  günstige  Bedingungen  zu- 
sammen. Das  HAroult-Verikbren  Ist  in  Betrieb: 

1.  in  La  l'raz  in  BOdostfrankroicb        3  t-Ofen 

2.  .  Kortfor«  in  Hch weilen  .  .  .  4'/»— ö  „ 
8.  „  i<«oiseheid  2  „ 

n         n        fär  Veriiuch«     .       '/i  » 
4.  „  Sjraoote,  Vereiaigt«  Staaten      0  „ 

Im  Bau  siiiil  AiilaL'tu  iu  der  Schweiz,  in 
Oesterreicli,  in  Fraolureich  und  Amerika,  von 
welchen  m^rere  in  zwei  \A»  drei  Honaten  in 
Betriei)  kommen  sollen. 

Ich  schlielie  mit  dem  Wunsche,  daß  die  viele 
geistige  Arl»eit,  welche  schon  in  die  Entwick- 
lung der  elektrischen  .Stahlerzeugung  gesteckt 
worden  ist  und  welche  iu  dem  Heroultverfaliren 
schon  einen  so  schönen  Erfolg  erzielte,  weiter 
frnchttragcn«!  sein  mttge  zum  Segen  nnd  zur. 
Weiterentwicklung  unserer  Eisenindustrie.* 

(Lebhafter  Beifall.) 

*  Der  Ii.  Teil,  eottialteud  da»  Refürat  vouH.  Küc Ii- 
itag und  di«  IJespreebang  beider  Vertrige,  folgt. 


Einiges  Aber  das  Kalibrieren  der  Profilwalzen. 


Von  A.  Bartholme  In  OroDenbamn. 


I  |io  Literatur  über  das  Kalibrieren  ist  immer 
sehr  dürftig.'  gewesen.  Erst  in  den  letzten 
Jahren  sind  einige  Werke  ersdiiencii  und  .-Vuf- 
Kflfze  vtTöllVntlit  Iii  worden,  di<'  sieJi  cin^reheniler 
mit  der  Materie  befasseu.  Bei  der  Wichtigkeit 
des  Stoffes  ist  es  im  Interesse  der  jungen  In- 
ireuieure  zu  liedaueni,  daß  von  lienifener  ^^eite 
so  wenig  über  die;$eu  Gegeuslaud  iu  die  Oeüeut- 
llchkeit  dringt.  Das  Kalibrieren  ist  und  bleibt 
Frf^hrunjrji-^aehc.  Der  Walz«  ••rt;-irii5<ni'  >ir.  wird 
desiiaib  den  laugen  und  iiitihsatiien  Weg  der 
persdnlidten  Beobachtung  und  Erfahrung,  der 


iNni'fadrucli  Tcrbolcn.) 


Erfoli.'e  und  Milicrfoi^re  uml  davon  abgeleiteter 
Nutzanwendung:  besclireiten  müssen,  wenn  er 
den  (tefrenstand  wirklii  li  und  voilstflndi^r  l»eberr- 
schen  will.  I*i<'  lieutiire  Literatur  wird  ihn 
ülter  Ziel  und  W  ej;  der  Konstruktion  der  ein- 
zelnen Profilarten  belehren,  manches  brauchbare 
Heispiel  wird  für  die  jeweils  vorli^^renden  Ver- 
hältnissu  zu  verwerten  sein.  Verkehrt  wäre 
aber,  eine  unter  gegebenen  Verbaltniseen  tdeh 
bew.'llirende  Ivoustrnkti«  ti  i  irn  -  l'tKfili-^  oder 
einer  Brortireihc  als  \  orbilillieh  für  alle  Ver- 
hältnisse  zu  betrachten,  eine  solche  Jllusion 
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kOiiBte  den  aagebendeB  Konstniktear  In  reeht 

unangenehine  Situationen  brinffcn.  Ndntipn  wir 
Dar  dea  häufig  vorkommeadea  F&U,  daU  man 
ein  Trigerprofll,  das  ouui  auf  einer  SSO  er 
Straße  in  neun  Stichen  walzt,  etwa  auf  piner 
750er  ätraüe  herstellen  soll.  Man  würde  auf 
letzterer  keiiie  cur  Stftrke  der  StraBe  Im  Ver« 
hilltnis  stellende  größere  Leistung;  erzielen, 
wenn  man  das  Profil  aucii  in  neun  Stichen 
watete.  Die  Erfehmng  sagt,  daß  man  auf 
Kleinen,  ja  auf  fünf  Stiche  heruntergehen  kann, 
und  damit  ist  das  Mittel  gegeben,  die  Stra^ 
gat  ansniiratzen. 

Wollte  man  umgekehrt  ein  Profil,  das  eine 
750er  Straße  In  filnf  Stichen  herstellt,  auf  der 
650 er  Straße  ebenfalls  In  fünf  Stichen  walzen, 
eo  würden  cntweiler  die  Walzen  überhaupt  nicht 
angreifen,  oder  aber  man  würde  W'alzenbruch 
über  Walzenbruch  erleben  und  eine  Produktion 
illnsorisch  machen. 

Ein  anderer  Fall,  ^tan  soll  ein  Profil  her- 
stellen, vou  deui  im  Jahre  uur  »^iii  sehr  geringe» 
Qaantmn  verlangt  wird.  Man  wird  an  Walzen 
zti  sparen  suchen  nnd  das  Profil  von  einem  ähn- 
lichen ableiten,  so  daß  man  sich  mit  einer  schon 
vorbandenen  Vorwalxe  auahilft.  ETentueil  wird 
man  mehr  Stiche  walzen,  als  rs  das  Profil  nor- 
mal verlangt,  die  Beschaffungskosten  einer  be- 
sonderen Yorwalze  tlberwiegen  den  Nutzen,  den 
man  dnrrh  ökonomische  Konstrnkfion  und  da- 
durch erzielte  höhere  Produktion  schafi'cn  würde. 

Betraebtet  man  zwei  KalibrierungsweiBen, 
die  iln«!Helbe  Endziel  verfolgen,  so  findet  man 
häufig  recht  große  Unterschiede.  Auf  der  einen 
8eite  eine  durehdacbte  Konetruktien,  welche  die 
Lehren  der  ErfahniiiL'  verwertet  hat,  auf  der 
andern  Seite  eine  schablonenmoßige  Behandlung 
angenommener  Grundwerte.  Es  mag  indee  sein, 
«lai;  liiide  Weisen  ihr  Ziel,  ein  gutes  Fertig- 
fabrikat, erreiohen.  Dies  berechtigt  aber  nicht, 
non  beide  Kenstndctiottett  ffir  gleleb  gut  nnd 
richtig  zu  erklllrcn,  es  kann  in  der  letzteren 
eine  Reihe  von  Felüem  stecken,  die  aber  durcli 
die  Arheit4;weise  verd^clrt  werden.  loh  mQohte 
sogen,  der  Sicberlieitskoeffizient,  der  In  der  Kon- 
struktion steckt,  hat  auch  hier  zu  einem  rich- 
tigen Endresultate  gefiibrt.  Auf  diesen  Sicher- 
beltekoeffizienteu  und  seine  Sehtldlichkeit  bei 
unverstriniii^'t  r  Anwendung  desselben  komme  ich 
spflter  zurück. 

Von  einem  sinn«  und  sachgem.lßen  Ka- 
librieren hflngt  zum  großen  T.  i!e  der  Erfolg 
eines  Walzwerkes  ab.  Es  ist  duülialb  durchaus 
erforderlich,  daß  der  Konstnilcteur  die  Eigenart 
der  Verhftltuisse  genau  ins  Aiiire  faßt. 

Im  wesentlichen  ist  zu  unterscheiden :  Prortl- 
walzwerke ohne  vorgelegte  Blockstraße  und 
solehe  mit  vor'.rclepter  Blockstraße.  Die  An- 
wärmeverhältniiise  sollen  hier  nicht  berücksich- 
tigt werden.    Bei  dem  Profilwalzwerk  ohne 


Blockatrafle  Ist  man  an  dnen  Ueinsten  Block» 

quersehnltt  des  Stahlwerkes  gebunden,  die  Fertit;- 
straße  muß  also  das  Vorbiockeu  selbst  besorgen. 
Auf  zwderlei  Welse  kann  man  beim  Kalibrieren 
vorgehen,  entweder  eine  Anzahl  RIoeksticIic  ein- 
führen, bis  man  den  gewünschten  Ideinsten  Quer- 
schnitt zum  Profilieren  erbalt,  oder  aber  fHlbzeltig 
mit  dem  Profilieren  liefriniien  und  durch  Wenden  des 
Blockes  und  kraftiges  Stauchen  der  Protilglieder 
zum  Fertigstich  gelangen.  Welcher  Weg  der 
vorteilhaftere  ist.  muß  im  einzelnen  Falle  ent- 
schieden werden ;  bei  größeren  ilengen  desselben 
ProfUes,  z.  B.  Sefaienen  oder  Normaltrigeru, 
wird  vielfach  der  letztere  Weg  vorgezogen,  weil 
man  stärkere  Drucke  anwenden  kann  und  die 
Walzo  besser  greift,  so  daß  man  schneller  zum 
Zida  kommt. 

•Inders  verfährt  man  bei  dem  Profilwalzwerk 
mit  vorgelegter  Blockstraße.  Man  hat  es  hier 
im  allgemeinen  in  der  Hand,  den  Bioekquer- 
schnitt  von  der  Blockstraße  so  zu  ujiiüen,  daß 
man  mit  der  denkb.ir  geringsten  .\uzalil  von 
Profilstichen  auskommt.  Naturgemäß  erzielt  man 
so  die  höchste  Produktion.  Eine  Grenze  in  der 
Herabminderung  des  Querschnittes  if^t  indes  iiei 
den  kleinsten  Profilen,  Z  8  bis  12  s.  B.,  ge- 
geben durch  die  .Abkühlung,  die  der  Block  in 
der  Blockwalze  erleidet,  desgleichen  durch  die 
Leistung  des  Blockwalzwerkes.  Wird  dordi  zu 
weit^reli'  nde  Vennlnderun<;  des  Blockquersrhnittea 
die  Leistung  der  Blockstraße  so  beeinträchtigt, 
daß  das  Fertigwalzwerk  nleht  genflgend  mit 
Material  versor^'t  wird,  sn  tut  man  liesser,  einen 
etwas  größeren  Querschnitt  zu  nehmen  und  den- 
selben im  Fertigwalzwerk  raach  auf  den  ge> 
wünschten  herabzudrUcken.  UebernimnU  man 
einen  durch  weitgehendes  Blocken  stark  ab- 
gekühlten Btoek  von  der  Bloekwalze  und  walzt 
in  einer  Uitze  durrh,  so  ist  man  unter  Um- 
standen gezwungen,  mehr  Profilstiche  als  bei 
normaler  Temperatnr  etnsufOhreu,  die  Abnutzung 
der  Walzen  ist  eine  gesteigerte,  auch  ist  ein 
unsauberes  Fertigfabrikat  nicht  selten  die  Folge 
des  Vorgehens,  ein  Nutzen  also  nicht  zu  ersehen. 

Die  l'^rm  des  Blockes  soll  sich  dem  Quadrat 
nach  Mtiglichkeit  nfthern,  weil  der  quadratische 
Block  sich  am  besten  handliaben  laßt.  Die 
früher  beliebte  Form  des  hohen  Blockes,  starkes 
Herunterstauchen  der  Profilgliedcr,  ist  verlassen 
worden  wegen  ihrer  Unzweckmiißigkeit.  Kommt 
man  mit  einem  flachen  Blocke  aus,  den  man 
flach  ansticht,  s(»  wird  man  natürlich  dirsi-  Form 
wählen,  wenn  man  etliche  dadurch  sparen  kann. 

Bei  der  Disposition  ist  noch  zu  unterscheiden, 
ot)  man  nur  eine  Fertitr-itraßi'  vor  :^ieii  hat.  oder 
ob  das  Fertigwalzwerk  als  W  eehselstrabe  aus- 
geMldet  ist.  In  ersterem  Falle  ergeben  sich 
grolle  Zeitverluste  durch  Wal/i  nw.  ch^el.  m.in 
wird  deshalb  danach  trauhtuu,  dieseliien  auf  ein 
Hinimum  zu  reduzieren.   In  den  meisten  Fallen 
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wird  indes  eine  solche  Straße  nur  einschichtig 
betrieben,  der  Walzeiiwechsil  i'ifolfrt  wahrend 
des  Stillstaudes.  Ist  das  uiclit  der  Fall,  so 
TeAulert  man  den  Walzenwechsel  d'irch  weit- 
gehpu'l*'  Kombination,  eine  Reihe  von  Profilen 
wird  aul  dieselbe  bezw.  dieselben  VorwaUoii  be- 
zogea,  10  daß  ein  größerer  Wechsel  nur  das 
Fertig{(erfl8t  trifft.  Die  Produlction  wird  da- 
durch zwar  in  maUigen  Grenzen  bleiben,  weil 
das  Fertiggerfist  dl«  ab«rwleg«Dde  Hdirb«itd«r 
Stiche  auszufuhren  hat.  der  Erfolg  indes  kann  «ich 
günstiger  gestalten,  als  wenn  man  die  Wi-ciisel- 
seltm  ▼«nuuililttsaigt  and  auf  h9cb«te  Produktion 
'di^ponirrt.  namentlich  wenn  rrnernram  einsn 
sehr  hauligea  WaUenwecbsel  verlangt. 

Attdors  vorffthrt  na»,  wenn  das  Walzwerk 
al-i  W('cbsels(raf5i'  lii-f rieben  wird,  so  daß  rn.m 
auf  der  einen  Straße  wechselt,  wahrend  auf  der 
andern  f^ewalzt  wird.  Sind  die  Auftrage  tm 
allgentflncn  rcicMich  pcniig,  so  daß  genügend 
Zeit  zum  Wechseln  von  2  bis  3  (Gerüsten  bleibt, 
BO  wird  man  nur  die  hohe  Prodoktfon  loa  Aug« 
fassen  und  nach  diesem  Gesichtsimiiki«  di.'  Kon- 
struktion einrichten.  Gesetzt,  man  konstruiert 
X  Nr.  90  und  will  in  nenn  Stichen  fertig  werden, 
dabei  stets  mit  zwei  Blöcken  gleichzeitig  arbeiten. 
WUrde  mau  der  Walzenersparnls  wegen  nun  so 
disponieren,  daß  man  etwa  nur  zwei  Stiebe  auf 
die  Vorwalzo  uiid  die  übrigen  atahan  Stiche  auf 
die  Fertigwalze  legte,  so  würde  es  geraume  Zeit 
dauern,  bis  der  Stab  die  slelwn  Stiche  der  Fertig- 
Walze  durchlaufen,  der  zweit«  iilork  würde  da- 
gegen die  beiden  Stiche  der  Vorwalze  schnell 
passieren.  Man  müßte  dann  mit  dem  Uebergeben 
«Ii  s  zweiten  Blockes  auf  das  Kertiggeriist  ao 
lange  warten,  hi=?  rl.»r  erste  Stab  dasselln'  vor- 
lassen, was  einem  großen  Zeitverluste  und  da- 
diiieli  einem  bedeutenden  Produktionsausfalle 
glcirlikärne.  Am  günstigsten  winl  man  f.nhren. 
wenn  man  es  so  einrichten  kann,  daß  \'or-  und 
Fertigwalze  ungefähr  gleichzeitig  Ihre  Arbeit 
verrichtet  lialu  n,  daß  ein  Leerlauf  des  einen 
Gerüstes  nach  Müglichiicit  verraieden  wird.  Im 
▼orliegendeu  Falle  würde  man  beim  Beverslerduo 
fünf  S'tirbn  niif  die  Fertigwalze  legen  und  beim 
Triowalzwerk  so^ar  der  Fcrtigwalze  nur  drei 
Stiche  zuteilen  und  die  tkbrigen  eecha  Stiche  auf 
die  Vorwalzr  Ii  i^en,  Her  verhältnismäßig  kurze 
Block  wird  die  Stiche  der  Vorwalze  schnell 
passieren,  wflhrend  der  bereits  langgestreckte 
Stall  in  der  Fcrtigwalze  Irtngere  Zeit  gebraucht, 
bis  er  die  Kaiiber  der  Fertigwalze  durchlaufen 
hat.  Vor'  und  Fertiggenlst  werden  zierolleb 
glei(d>/eitig  mit  ilirer  .Arbtdt  zu  Knde  kommen, 
die  Zeitverluste  werden  auf  das  geringste  Maß 
beacbrtnkt  werden.  Kombinieren  wird  man  so 
viel  Profile,  als  die  Variation  in  der  Ausbrei- 
tung und  idne  mltßige  Staiiebung  der  Profil- 
glieder es  gestatten.  Üie  Boüchafi'ungükoälen 
eines  größeren  Walzenparke«  werden  durch  die 


waaeiitlleh  Ixdiere  Produktion  mclirfach  auf» 
gewogen.  Auch  der  Walzenwechsel  spielt  nur 
eine  untergeordnete  Rolle,  bei  sehr  höh» 
Leistungen  kommen  die  Kosten  desselben  anderen 
Werten  gegenüber  kaum  in  Frage.  Auf  Walzen« 
Wechsel  und  Walzenersparuis  wird  hautig  — 
sehr  zum  Schaden  der  Produktion  —  noeh  zu 
viel  Gewicht  gcleL't,  die  v*»rzfi;,'Heheii  Lci<?tiingen 
mancher  Walzwerke  in  mittleren  und  kleinen 
Profilen  alnd  die  (Yucht  einer  sorgsamen  A)>- 
wUgnnir  der  in  KraL'e  kommenden  Werte. 

Die  Kegel  der  günstigsten  Sticheverteilung 
hat  auch  Bedeutung  lUr  die  Felnwaizwerke.  Bs 
ist  heute  noch  fast  allgemein  üblich,  ein  Klein- 
fassonprofil auf  nur  einem  Triogerüst«  fertig 
zu  widzen,  bez.  nur  dm  Fertigatich  auf  ein  be> 
sonderrs  Policru'erElst  zu  legen.  Ohne  weiteres 
leuchtet  es  ein,  daß  man  die  Produktion  wesent- 
lich steigert,  wenn  man  die  Vontidie  anf  zwei 
rfrriistr  \  i  rteiit.  Gesetzt,  man  walzt  J.  40  mm 
in  fünf  SUcheu  fertig,  von  denen  vier  Stiebe 
auf  die  Vorwalze  und  der  Fertlgstldi  auf  das 
Poliergerüst  entfallen.  Die  Leistung  der  Schicht 
sei  durchschnittlich  4U  t.  Verteilt  mau  jetzt 
die  vier  Stidie  auf  zwei  Trlogerflste,  gibt  also 
jedem  QerUste  nur  zwei  Stiche,  so  winl  man 
immer  auf  beiden  Gerüsten  gleichzeitig  walzen 
knnnen,  die  Produktion  wird  bedeutend  tn  die 
Höhe  sohnellen.  Statt  40  t  wird  man  jetzt 
50  oder  gar  56  t  erzielen.  Man  benötigt 
auch  keinen  größeren  Walzenpark,  weil  man 
jetzt  die  doppelte  Anzahl  Profile  auf  die  beiden 
Trios  kombinieren  kann.  Knthielt  früher  da» 
einzelne  Trio  z.  B.  die  Vorstiehe  für  X  40  und 
45  mm,  «o  kann  man  jetzt,  wo  zwei  Gerüste 
znr  yrrf\\i:m\i:  stehen,  die  Vorkaliber  für  i  .S5 
und  50  miü  da/.ii  nehmen,  es  ist  also  keine  Ver- 
mehrung der  W.alzenzahl  eingetreten.  Im  all- 
gemeinen wird  die  Produktion  uni  so  Iirdu  r  ans- 
falleu,  je  weiter  die  Sticheverteilung  verfolgt 
wird.  Wenn  ich  voriiin  immer  von  dam  Trio 
s]  rarli.  VI»  soll  d.O-s  heißen,  daß  da*:  Trinwnlz 
werk  mit  Berechtigung  für  Fassoneisen  kleinerer 
Abmessungen  fast  ausschließlich  Anwendung 
findet.  Tlir  ^Vu■  Stabei^i  nsnctcti.  als  Kund-, 
Flach-,  Bajidei.sen,  ist  die  weitgehende  Stiebe- 
Terteflung  in  gleicher  Weise  bedeutungsvoll. 
P.i  il.r  Anlage  eine*  Frinw.nlzwi-rkrs  i-,t  rs 
immer  verhiUigoisvoll,  wenn  mau  an  Gerüsten 
zu  sparen  sucht ;  an  eine  nennenswerte  Produk- 
tion ist  nicht  zu  denken,  wenn  man  nieht  auf 
weitgehende  Sticheverteilung  hinarbeitet. 

Ist  man  bei  der  Keuanlage  eines  Profilwalz- 
werkes zu  größter  Sparsamkeit  gezwungen,  so 
wird  man,  um  mit  geringem  Walzenpark  aus- 
zukommen, anfänglich  mSglichst  zu  kombinieren 
Sueben  und  mit  niAßlger  Produktion  fürlieb 
nehmen.  Nach  uud  nach  kann  man  daun  von 
Profil  zu  Profil  so  dispuuieren,  daß  man  zur 
H(iobstleistung  gelangt. 
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Nach  diesen  Ausführungen  über  die  Wichtig- 
keit einer  guten  Disposition  sei  noch  einiges 
über  die  eigentliche  Konstrulction  der  Kaliber 
bonerkt.    Der   ungeübte   Konstroktenr  wird 
immer  mit  dem  Fertigsticli  beginnen  und  auf 
der  Unterlage  von  aageaommenen  Verh&ltnis- 
werteD  rllckwtrts  sehnaton  imn  Blocke.  Kommt 
man  auf  diese  Weise,  nachdem   man  dir  kal- 
kulierte Anzahl  der  Stiche  ausgeführt,  zu  keinem 
zweekmtBlf  Ol  und  Hehtigen  enton  KaUber,  so 
mnß  man   ganz  oder  teilweise  die  Verhältnis- 
zahlen  andern,  oder  aber  mehr  Stiche  einfiihren, 
wenn  dem  Walswerk  sa  viel  cugematet  würde. 
Bei  rficlier  Erfahniii;;.'  kann  man  auch  umireki'hrt 
verfahren,  man  beginnt  mit  dem  Blocke.  Einen 
Anhalt  erirfbt  die  Regel,  daß  man  In  den  meisten 
Fnllen   mit  einer  Blockholie  auskommt,  die  das 
£ineinhalb-  bis  Zweifache  der  Fiauscheubreite  be- 
trlft.  Man  bMbt  aueb  dsrnnter,  wenn  besondere 
Verhältnisse,  insonderlieitdie  Schonung  des  Walzen- 
durchmetiaers,  es  verlangen.    Beginnt*  mau  mit 
dem  ersten  Fassonkaliber,  so  fragt  mau  sich 
zunAcfast:  will  man  eine  indglichst  grofie  Stoff- 
verdräugung  erzielen  oder  kommt  es  vor  allem 
darauf  an,  z.  B.  bei  breitflanschigen  Trägern, 
gleich  in    den  ersten  Stichen   die   Form  der 
Flanschen  kraftig  zw  entwickeln,  so  daß  man 
ohne  besondere  Maiiii<ulntir>n   leicht   zu  einem 
liehttgen  Fertigfabrikate  gelangt?    Zielt  man 
nur  auf  große  Quersclinitisalinaliinc,   so  wird 
man  unter  einem  größeren  VN'inkel  ciascbueiJen, 
etwa  60  bis  90 «.    Das  ist  z.  B.  bei  den  deut- 
schen Normalprofilen  erlaulit,  weil  die  Entwick- 
lung  der   verhflltnismftßig  niedrigen  FianscJie 
keine  Schwierigkeit  bietet.    Anders  bei  Pro- 
filf'n,  (lift  breit  entwickelte  Flanschi  n  aufweisen. 
Um  von  einem  nicht  zu  hoben  Bloeke  ausgehen 
sn  künneOf  strebt  m«Bi  dabin,  gleich  in  den 
ersten   Stichen   tief  in    den  Steg  zn  drinfrcn, 
ohne   ein  Schwinden  der  Flansche  befürchten 
SU  müssen.   Dm  Httlel  ist  gegeben  In  derNei- 
giiHir    des    Einschnittes,    der  OrMßt'    ilc>;  Kin- 
scbnittswiukehi.    Man  wird  unter  einem  afitzeu 
Winkel  einsebneiden,  45*  Ms  60^  oder  noeh 
darunter.    Analoc-  der  Wirkung  il-  s  K>  i!e8  wird 
man  um  so  tiefer  unter  Anwendung  einer  be- 
stimmten Krallt  In  dmi  Block  eindringen  ebne 
m  nnenswerte  Stoffverdrangung,  je  spitzer  der 
Winkel  des  Keilstttokes  des  KaUbers  ist.  Erhalt 
man  in  den  ersten  Kalibern  die  FlaosdienHühe 
gleich   gut    ausgeprägt ,   so  wird  man  durch 
kraftige  äeitendrücke  in  den  folgenden  Kalibern 
beqaem  Äie  erforderliehe  Höhe  der  Flanschen 
erreichen  und   ein  richtiges  Fertigfabrikat  er- 
slelen.    Die  Ausbildung  der  ersten  Kaliber  ist 
in  der  Regel  entscheidend  für  das  Gelingen  der 
KonstmktiOB,  sie  soll  der  Eigenart  der  Profile 
angepaßt  werden.   Wenn  nicht  besondere  Gründe 
vorwalten,  wird  mau  die  Spitze  de«  Elu»chuitt- 
Stückes  mir  sebwaoli  brecbea,  nieht  stark  ab- 


ruadan,  wie  man  es  hftoflg  findet.  Die  NntS" 
aawendung  auf  das  Wirken  des  Kcih  s  bestntigt 
dieses.  Die  starke  Abrundung  wird  das  Ein- 
dringen des  Keilstüdres  bindern,  die  starke 
Stegverdräugung  wird  das  für  die  Flansche 
kalkulierte  Eisen  mit  fortreißen,  eine  mangel- 
hafte AnsbOdung  der  Fiansehe  wird  die  Folge 
sein.  In  einem  Werke  ütier  Kalibrieren  finde 
ich  z.  B.  die  Konstruktion  des  ^  Nr.  25  (siehe 
AbbildttDg  1).  Der  ransohidtt  geschieht  nnter 
einem  Winkel  tob  nngefkhr  90*,  was  mi  sieh 


▲bUldaag  1. 


richtig  wäre.  Die  Sjiitzi-  ist  indes  ]»A  M  so 
stark  ai)gerundet.  dall  das  Eisen  uuuiogiich  den 
45  mm  tiefen  Einsciinirt  füllen  kann,  die  Steg- 
abnahme wird  das  Eisen  für  die  FüHe  mit  fort- 
reißen, die  Einschnitte  werden  etwa  8U  bis 
35  mm  gefüllt  werden. 

Ein  zweites  Beispiil  aus  demselben  Werke, 
die  Konstruktion  von  U  Nr.  20.  Der  Einschnitt 
zeigt  einen  Winkel  von  mehr  als  90*,  die  Tiefe 
des  Kinselinitte^  bi-tril^rt  oS  mm.  Aiieh  hier 
wird  sieb  das  Kaliber,  auch  das  offene  nicht, 
wie  gedacht  füllen.  Im  günstigen  Falle  40  bis 


Abbildung  2. 


45  nun.  Es  bleibt  also  ein  schädlicher  Baum 
Yon  mindestens  15  mm.    Derartige  Konstrnk- 

tion8bei>|iii  le  sind  jedenfalls  nieht  geeignet,  als 
Ausgangspunkt  und  Muster  aller  ähnlichen  Pro- 
llle  za  dienen  (siehe  Abbildung  2). 

Ein  drittes  Beispiel  ans  einem  .\ufsatzc  über 
das  Kalibrieren  behandelt  den  X  l^^^i* 
Einschnitt  erfolgt  auch  hier  nnter  einem  Winkel 
von  etwa  90'^,  wogegen  nichts  ein/.iuM  ndi-n  ist. 
Die  Tiefe  dos  Einschnittes  aber  betragt  65  mm, 
dieselbe  ist  viel  zu  reichlich  genommen.  Das 
l\alil)er  w  ird  sich  bei  dem  angenommenen  Walzen- 
durcJim''s>er  tuichstcns  40  bis  45  mm  tief  füllen, 
der  Walzeiidurchmeüscr  Lst  unnötig  um  20  bis 
26  mm  gesebwaeht  (siehe  Abbild.  8). 
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HAtte  mao  in  diea»  Fallen  die  Hshe  des 

Rlocki^s  und  cnt«;prpclieud  die  des  ersten  Kalibers 
knapp  gewählt  und  die  voUstäadige  Füliuxig  des 
Kallben  in  den  Flenschtdien  vortusfeeetst,  so 
könnte  es  jiassirron,  daß  die  Ftinr  ijr^  Ft^rtipr- 
faürikates  zu  kurz  au^tielcii.  Wie  tief  mau  unter 
einem  bestlmniten  Winkel  einsebneiden  kenn, 
flas  hfingt  ab  vom  Walzcndiirchni.  sser.  der 
Tourenzahl  des  Walzwerkes,  der  StaMqualiUt, 
in  gewissem  Haße  anelt  von  der  H5be  des  Blockes 
im  Verh.llfnis  zur  Hölir-  des  ersten  Kalihers. 
Hier  setzt  indes  das  Erfassen  der  Walzen  eine 
Orenie,  das  glatt  und  ohne  Zritverlnst  erfolgen 
muß,  wenn  man  crfolgreicli  arbeiten  will.  Im 
allgemeinen  geht  man  mit  der  Blockhöhe  nicht 
Ober  die  fiOhe  de«  ersten  Kalibers  hinaus,  um 
ein  flottes  Erfassen  des  Walsstück«  .s  1ui  Ii  iie 
Walzen  zu  ermöglichen.  Es  besteht  aucli  liier 
kein  wesentlicher  Unterschied  zwischen  dem 
Reversier-  und  dem  Triowalzwerk,  weil  bei 
flottem  Betriebe  beide  itn  Zust.unlr  kräftiger 
Bewegung  das  Walzatück  liiueinzit  hon. 


AbbUdHDg  8. 


F.s  laßt  sich  also  der  Satz  aufstellen :  l>ie 
Form  und  die  Tiefe  des  Einschnittes  in  den 
Bleck  kann  vemünftigerwelse  nickt  villkOrUeb 
gewählt  werden,  die  Eigenart  des  Prnfllf*  miiP) 
solche  der  Konstruktion  naoh  sich  ziehen.  Wie 
weit  man  in  der  Vericenikirag  dieser  Eegel  geben 
kann,  linft*'  ich  frclegenheit,  aus  einem  Koii- 
struktiousbcispielo  eines  Tr&gerprofiles  zu  er- 
sehen. Man  schnitt  niebt  nur  im  geschlossenen 
Teile  des  Kalibers  uiitiT  »iiirm  Wiiikr]  von 
etwa  HO**  ein,  70  mm  tief,  so  daß  die  Füße 
ganz  winzig  ausfielen,  sondern  batte  anob  noch 
zum  Ueberfluß  Spitze  stark  ab(:;e{ilattct,  so 
daß  an  eine  Entwiokdung  der  Füße  nicht  zu 
denken  war.  Die  Tief»  des  Binaehnittes  soll 
so  geschehen,  daß  in  dem  geschlossraea  Teile 
dos  Kaliljcrs  die  Flanschteile  ganz  ausgefüllt 
werden,  in  dem  offenen  Teile  nahezu.  Will  man 
mit  absoluter  Sicherheit  sein  Ziel  erreichen,  so 
muß  mau  dit>  Wirkung'  der  Konstruktion  in  allen 
Teilen  trenau  beurteilen  können,  das  Konstruieren 
muß  ein  Wissen  und  kein  standiges  Probieren 
sein.  Fangt  mau  gleicli  aus  0]»timismus  im 
ersten  Kaiiber  mit  einem  Ft  liltT  an,  vergrößert 
das  sich  ergebende  ICinns  im  zweiten  Kaliber 
wohl  gar,  so  ereignet  es  sich  leirlit.  *1ri(^  m-in 
mit  einem  unvollständigen  Fabrikate  herauskommt. 
Führt  die  Konstraktlon  dennoch  sn  einem  rick- 
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tlgen  Erlebnis,  so  rdhrt  das  her  von  dem  Sieber- 

heitskoeffizionten ,  der  in  den  meisten  Kon- 
struktionen steckt.  Derselbe  ist  liier  die  Stauchung, 
die  in  den  gesckloBseaen  Kalibertdlen  schon 
friih'/(>iti;r  bei  den  meisten  Konstruktionen  an- 
gewendet wird.  Gesetzt,  mao  konstruiert  ein 
TrSgerproltt  in  sieben  Stichen,  beginnt  sebon 
im  (Irifton  Stioh«"'  mit  Staiiihiiii;.'  und  führt  ili«'- 
selbe  steigend  durch  bis  zum  Fertigprofile;  bat 
man  Jetzt  das  erste  Kalitrer  so  tief  elttgesehniiten, 
iTal^  iltr  Flansch  ujn  20  mm  zurückbleibt,  so 
beginnt  in  Wirldüchkeit  die  Stauchung  nicht  im 
dritten  Kaliber,  sondern  viel  spiter,  vlelleteht 
erst  im  Fertijrsticli.  Pas  Faliriliat  wird  richtifr, 
obwohl  die  Konstruktion  felüerhaft  ist.  Anders 
Ist  das  Ergebnis,  wenn  besondere  RQekslchten 
solch  reichliche  .Stauchung  verliieten.  üesetzt, 
man  konstruiert  ein  breitflanschiges  Tragerprofil 
in  etwa  elf  Stichen  i  zur  Schonung  de^  Walzen* 
durehmessers,  der  obnebln  sehr  kMn  wird,  gebt 


man  von  einem  mntrtinhst  nii'dri^'ini  Hlooko  nus 
and  führt  eine  mäßige  tauchung  .erst  in  den 
letzten  drei  Kalibern  ein.  Fehlen  in  diesem 
VMi'  si'lion  20  mm  an  di'f  Flatisc-liliöht'  des 
ersten  Kalibers,  mit  der  man  gerechnet  hat,  so 
wird  der  Fehler  in  den  tilgenden  Kalibern  nicht 
bcliolicii.  die  Füße  il-  s  ffi  tit.'-.  n  Tn'iirrrs  f.alleu 
zu  kurz  aus,  weil  diu  Kaliber  bei  weitem  nicht 
gefüllt  werden,  die  Stanchung  kommt  gar  niebt 
zur  Wirkung.  Hat  man  nichl  L't  li  t  nt  zu  Ije- 
obachten,  so  sucht  man  den  Fehler  vielleiGht 
an  der  falseben  Stelle  und  indert,  ohne  Ae 
.Sache  zu  verbessern. 

Ein  Beispiel,  bei  welchem  leicht  Fehler  ge- 
macht werden,  will  Ich  noch  In  die  Betrachtung 
hereinzii'hen.  Ks  wird  die  Aufgabe  gestellt, 
ein  Trftgerprofil  zu  kalibrieren,  dessen  einer 
Flausch  nur  die  ILllfte  der  Breite  des  andern 
betragt,  etwa  lOO  :  50  mm.  Uie  Höhe  des 
Tragers  sei  160  mni.  Man  konstruiert  das 
erste  Kaliber  nach  seinen  Erfahrungen  bei  sym- 
metrischen Tngem  und  schneidet  unter  einem 
Winkel  von  <>twn  90"  ein.  Für  den  breiteren 
Flansch  macht  man  den  Einschnitt  40  mm  tief, 
für  den  schmaleren  dagegen  nur  15  mm,  um 
srl'  i^'h  krnfti<r  zu  kürzen  (siehe  Abbild.  4>.  Man 
walzt,  mißt  das  Fertigprotil  und  findet,  daß  der 
breite  Flansch  um  mehrere  Millimeter,  sagen 
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Einige»  Hier  diu  Kalibrieren  der  Pntfilwaisen. 
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wir  5  mm,  zti  kurz  ausn^rfallfn  ist.  Sucht  man 
den  Fehler  an  der  falschen  Stelle,  so  schneidet 
man  wobl  gur  Im  ersten  Kaliber  noeh  tiefer 
ein,  ohne  indes  mehr  Kisen  zu  erhalten,  oder 
aber  man  fahrt  mehr  Stiche  ein,  was  unter 
Vnwtiliideii  eine  zweite  Yorwalze  bedinft  uad 
zu  erheblichen  Kosten  fiilirt.  Es  '/M  ciuen 
einfachen  Weg,  sich  von  der  Kicbtigkeit  seiner 
Eonetmktlon  zu  flberzengen,  das  ist  das  Stndinm 
der  Walze  nafli  der  Arbeit.  Die  Flachen,  wckli*' 
gearbeitet  haben,  unterscheiden  sich  deutlich  von 
denen,  die  mit  dem  Bisen  nicht  in  BerQhrung 
liamen;  natürlic]i  muß  die  Untersuchung  ge- 
schehen, bevor  der  Kost  die  Spuren  verwischt 
bat.  Von  Kaliber  zn  Slaliber  kann  man  ken- 
statiereo,  wo  ein  Felder  begangen  wnrde,  ond 
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Abbildung  6. 


bei  einiger  Erfahrung  gelingt  auch  die  Korreictnr. 

In  unserem  Falle  wird  man  entdecken,  daß  im 
ersten  Kaliber  die  Spur  des  breiten  Flansches 
um  etwa  IT  mm  nicht  gefOlU  ¥rar,  das  Fehlen 
des  Eisens  setzt  sich  fort  bis  zum  letzten  Ka- 
liber. Die  Rettung  der  Konstruktion  ist  ein- 
fach :  Man  verkleinert  den  Einschnittswinkel  von 
DO«  auf  etwa  50«  und  macht  den  Einschnitt 
dns  <:rhmalrren  Flansches  nm  5  mm  tiefer.  Da« 
durch  erri'iclit  mau : 

1.  daß  der  Flansch  des  breiteren  Fußes  mas.siger 
wird,  durch  strirkcrtii  Sfitfininick  in  den 
uüclisten  Kalibern  wini  niaii  tijif  größere 
Streckung  de.ssellien  erzielen : 
S.  daß  sich  der  Einschnitt  ili  s  lir-  itrn  n  Fiißos 
am  5  mm  tiefer  füllt,  weil  das  i<]i»uu  durch 
dm  Blnsdialtt  für  den  sehmflleren  Fuß 
nicht  mehr  in  derselben  St.trkf  zurück- 
gehalten wird.  Mit  leichter  .Hübe  und 
wenig  Alt  Ist  die  Walze  wieder  betriebs- 
fertig und  liefert  ein  fehlerloses  Fabrikat. 


Eh  ist  nicht  meine  Absicht,  hier  eine  Anzalü 
gut  ausgeführter  Konstruktionen  zu-  brbgen, 
iflii  wollte  nur  anf  einige  Fehler  hinweisen,  die 
hnufic  begangen  worden,  und  das  Hauiitautri-n- 
merk  bei  Profilkonstruktioaen  auf  die  Vorwalze 
lenken.  Die  Vorwalze  mnfl  das  Bisen  liringen, 
wie  der  Praktiker  sagt,  die  Verdrängung  des- 
selben bietet  keine  sonderlichen  Schwierigkeiten. 

Jetzt  noeh  wenige  Worte  Ober  den  Abnahme- 
koeffizienten  und  die  Wahl  d<  r  Breitung.  Ein 
vernünftiger  Konstrukteur  wird  immer  nach 
einer  gewhsni  Regelmtßigkeit  der  Abnahme 
streben  und  sprunghaftes  Arbeiten  VHrmeiden, 
schon  um  die  Kraft  des  Walzwerkes  möglichst 
g^elehmlßig  ausznnutzen  und  die  Walzen  durch 
einzelne  Obcrmflßige  Belastungen  nicht  zu  g^e- 
ffthrdcn.  In  vielen  Fallen  läßt  sich 
indes  ein  einmal  festgesetzter  Abnahme» 
koeftizieiit  nirht  anwenden.  Gesetzt, 
man  will  ein  l'rofi!  in  neun  Stichen  aiis- 
t"iilu-cu,  Ulli  mit  nur  fim-r  \'<>r\vttl/.e 
auszukommen.  Konstruiert  man  nun 
nukwürts  iiarli  bestimmten  Verhaltnis- 
zahku,  SU  kommt  man  z.  £.  zu  einem 
unmöglichen  ersten  Fassonkaliber.  Eine 
zweite  Vorwalze  will  man  unter  keinen 
ITmstflnden  anlegen,  die  Fertigwalze  ist 
bis  znr  Erfshrongsgrenze  beiastet,  felg- 
lich Vdeibt  nur  noch  die  Vorwalze  als 
Angriffspunkt.  Man  wird  also  den  Ab- 
nahniekoefRzienten  der  Verwalze  ftn* 
d«  rn.  nn  istens  lilßt  sich  da  noch  etwas 
gewinnen,  ohne  daß  ein  Bruch  der 
Walzen  za  befiirehten  wttre;  die  Kalilier 
am  Kande  des  Ballons  wird  man  stärker 
belasten  als  die  Mitte,  eventuell  kann 
man  auch  dem  ersten  Kaliber  der  Fertig- 
walze etwas  stflrki Ten  Druck  ;:oljen,  w  eil 
dasselbe  am  TvauJt:  liegt.  Man  erreicht 
sein  Ziel;  die  Reg> ImiUjigkeit  des  Abnahme- 
koeffizicnten  Indes  ist  unterbrochen.  Bei  hoch- 
flanschigen  TrAgem  ist  das  Mißverhältnis  bei 
der  Abnahme  der  einzelnen  Glieder  des  ProHles 
in  den  Kalibern  der  Vorwalze  vielfach  noch 
auffallender.  Durch  das  Bestreben,  den  Flansch 
in  den  ersten  Kaliborn  hoch  zu  entwickeln,  er- 
leidet der  Flansch  im  Verhältnis  znm  St^  eine 
wesentlich  geringere  Almahme,  <!atr«'fr'>n  kann 
in  den  folgenden  Kalibern  durch  starkuu  Hoiten- 
dnick  das  Verhältnis  sirli  umkehren. 

In  einem  beMind<  r>  ii  Falle  wird  man  immer 
bei  der  Vorwnizc  vou  der  •rleichmäßigen  Aus- 
bildung aller  Glieder  absehen,  dann,  wenn  der 
eine  Flansch  wesentlich  iriassijrer  ist  als  diT 
andere.  Würde  man  einen  gleichen  Koeffizienten 
far  beide  Flanschen  anwenden,  so  milßte  man 
gleich  im  ersten  Fassonstich  mit  einem  schwachen 
Teile  für  den  dünneren  Flansch  beginnen.  Der 
Druck  in  den  folgenden  Kalibern  wflrde  den- 
sdb«i  nicht  vor  rascher  Abkühlung  sehiltzenf 
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wahrend  der  massigere  Flansch  die  Warme 
besser  hielte  infolifc  seiner  verhältnismäßig  ge- 
ringeren Oberflache.  Die  Folge  eines  gleichen 
Abnahmekoeffizienteu  wäre  eine  rasche  Abküh- 
lung des  dünneren  Teiles,  ein  starker  Verschleiß 
der  Walzen  und  eventuell  noch  Spannungen  im 
Fertigfabrikate.  In  diesem  Falle  wird  man  d^n 
glelehen  Koeffizienten  fallen  lausen  und  durch 
stirkcren  Druck  den  schwlclMreB  Teil  rm  zu 
rfi'splH  r  Erkaltung  schützen,  vnrj\ti<?£rM<>tzt  nntiir- 
lich,  daß  keine  störende  Verdrehung  des  Walz- 
etabes  durch  dem  asgloichen  Druek  eintritt,  d.  b. 
nur  in  dfin  ersten  Teil  drr  StieliP, 

Eine  Schieueukonstruktion  ohne  Kautung  aus 
ela«in  Werke  Uber  du  Kalibrieren  xeigt  äeeen 
Uebolstand.  Der  Fuß  —  es  ist  schon  mrhr 
FttßcheD  —  ist  gleich  im  ersten  Kaliber  schwach 
aoegebfldet  Im  VerhiltDie  zor  Hasse  dei  Köpfte, 

er  wird  viel  rascher  erkalfcn  als  di-r  Ii-(zt<'r>'. 
Der  Einschnitt  des  ersten  Kalibers  sollte  auch 
hier  eine  Spitze  haben  nnd  dürfte  nm  etwa 
10  nun  tiefer  erfolgen,  außerilem  sollte  der  Kopf 
ancb  im  offenen  Teile  des  Kalibers  bereits  eine 
VcrliiAnEang  erfahren.  Der  Radlm  bei  N  ist 
iin^n/ui'iliiilicli  f^roß,  es  tri'niiiri .  wfnn  ilii-  Ali- 
ruuduog  so  stark  ist,  daß  ein  Austritt  des  JiUseas 
an  der  Stelle  nicht  za  beflirchten  ist.  Bs 
kommt  nicht  selten  vor,  daß  bei  zu  starken 
Abrundungen  die  entsprechenden  Flächen  des 
Ferti^roUes   niobt  stark   genug  ausgeprägt 


werden,  so  daß  ein  Nacharbeiten  an  der  Straße, 
zuweilen  sogar  ein  Auslegen  der  Walzen  unA 
größere  Nacharbeit  erforderlich  wird  (siehe  Ab- 
bildung 5).  Wie  das  Kaliber  nach  den  aus- 
geführten Gesichtspunkten  aussehen  würde,  zeigt 
Abbildung  6. 

Bezüglich  der  Auslui  itung  von  Kaliber  zu 
Kaliber  findet  man  suirke  Abweichungen.  Im 
allgemeinen  wird  eine  starke  Auslin  itung  nicht 
zu  Ridt-nki-n  Anlaß  geben,  solange  Masse  irnd 
Wurme  vorhanden.  Eine  ungewöhnliche  Aas- 
breitung  dagegen  in  de«  legten  Kalibern,  1>e> 
sonders  im  Fertigstich.  10  mm  und  darüber, 
kann  einer  nicht  hervorragenden  Qualität  ge- 
fUirlieb  werden,  well  das  Bisen  nadi  zwei  Rieh- 
tnnfrpn  stark  beansprucht  wird.  Mir  ist  ein 
Fall  bekannt,  daß  schon  bei  einer  Ausbreitung 
▼on  4  mm  Im  Fertigstich  bei  einem  hohen 
Tr,"i;ri'rjirofil  derartiiTi"  Sjiannung'i'n  im  Steg  ent- 
standen, daß  die  Träger  zum  Teil  zersprangen 
bei  geringen  Stflfien.  Als.  man  auf  VJ»  mm 
Aiisliriitung  zurück^Miii:.  hörte  der  rrlüdstanil 
auf.  Eine  Kegel  darüber  aufzustellen,  wäre  ver- 
kehrt, der  Konstrukteur  richte  sich  nach  seinen 
ErfallnlIl^'^^•n  in  ähnlichen  Fallen.  .\m  günstig- 
stea  für  die  Qualität  des  Bisens  dürft«'  es  sein, 
wenn  im  Fertigstich  die  Ausbreitung  dorjenigen 
sich  nähert,  die  der  Steg  erhalten  würde,  wenn 
derselbe  sich  frei  in  der  Polierwalze  unter  dem- 
selben  Drucke  entfalten  könnte. 


Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Gießerei,  insbesondere 
zur  Schmelzung  von  schmiedbarem  Guß. 

Von  Dr.-Ing.  Gellenklrebeii-llSrde. 
(Foriselsonf  toq  Seite  2ft.) 


enden  wir  uns  nun  wieder  zu  den  verschic- 
denen  Spezialgüssrn.  dii  für  die  Herstel- 
lung im  Flammofen  in  Frage  kommen,  so  haben  wir 
zunickst  UaschlnengttOmithiSheren  AnsprOebeo 
au  Festigkeit,  Elastizität  und  Hnrtc,  wie  er  für 
Darapfzyliuder,  Kolbenringe  usw.  verlangt  wird. 
Für  derartige  GBsse  branebt  man  ein  Eisen  mit 
etwas  g^crin^r«  n  m  Kahlenstoft-  und  Siliziuni- 
gchalt,  diesen  zwischen  1  und  1,5  <^>v,  dabei 
mUgUehst  geringmn  Sehwefelgehalt.  In  der 
K'ipi'lofi  njiravis  ^'attiert  man  mit  gutem  Krfolg 
reines  Häuiatitroheiseu  mit  10  bis  20  *>ift  Stalil- 
Bchrott;  im  Flammofen  aber  wird  man  mit 
^^röVivrfV  Sicherlieit  ein  dichti-res,  zäheres  und 
schwefulfreieres  Material  erzielen  können.  ■ — 
Hierhin  gehören  auch  firemsldstze,  die,  als 
Massenartikel  auf  der  Formmaschine  hergt^sttdlt 
und  bei  Nacht  gegossen,  ein  ausgezeichnetes 
Füilmaterial  zur  Ausnutzung  der  Warme  des 
Martinofens  darstellen.  —  Für  fe  u  c  r  Im- s  t  fl  n- 
digen  Uuß  hat  sich  in  der  Praxis  am  besten 


bcwlthrt  ein  Eisen  mit  etwa  S"/»  Kohlenstoff, 
geringem  Maugau-  uud  mäßigem  Silizinmgehalt. 
etwa  1  bis  eine  Zusammensetzung,  die 

tütdt  auch  besser  und  biltiger  im  Flammofen  als 

im  Knjiolofon  s.'hnuMzt'n  llßf ;  idi  i»rwnhiiti! 
bereits  die  Herstellung  der  sogenannten  Stahl- 
gnßroststftbe  Im  Uartlnofen  zur  Ausnutzung  des 
( >fi>ns  bei  Nacht.  Für  <;  n  nr  o  h  n  s  t  "i  n  d  i  fr  r  n 
Ct  u  ß  ist  ungefähr  die  gleiche  Zusammensetzung 
des  Blsens  erwflnseht;  nur  darf  der  Phosphor 

0,2  »0  und  dr-r  Srliw  .-frl  n.n.">"',,  nicht  üImt- 
schreiteu,  ein  Grund  mehr,  den  Flammofen  zum 
Schmelzen  zu  benutzen. 

In  der  W a  1  z e n f ab ri k a t i o n  hat  man, 
wie  schon  erwähnt,  von  Jeher  den  Flammofen 
zum  Schmelzen  genommen;  nur  selten  findet 
sich  die  Anwendung  eines  Kupolofens.  In  <  im  i 
Abhandlung  in  der  ,Eevue  de  Uätallurgie 
die  im  wesentlichen  im  zweiten  Oktoberhell  ä.  J. 
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von  ,StAhl  und  Eisen*  *  durch  Kietkötter 
wiedergegeben  ist,  bricht  de  Lois}*  eine  Lanze 
für  die  Herstelluofc  von  Walzen  aus  dem  Kupol- 
ofen mittels  prüiiarifitcr  M.i^seln,  die  au?!  40 
bis  50  o/o  Schieuenablülkii  mit  Rulieiseu  und 
8piag«lti«en  gesciunolsen  und  dann  erst  in  einer 
zweiten  Schmelzung  t\\  40*/o  mit  weiter,  r 
Schieueoabf Alien,  mit  8piogelcist>u  unu 
Gl«B«ralrohtiiieii  Um  endgültige,  fUrWalzenguQ 
geeignete  Zusammensetzung  erhalten.  TMe  bri- 
gegebcQon  Analysen  zeigen  ja  auch,  dali  das 
fewSiwclite  Besnttat  erreicht  iet;  leUer  Ist  ms 
dem  Bericht  nicht  zu  ersehen,  welche  Iwaondpren 
Vorsicbtsmabregetn  angewandt  werden  muütcn, 
qm  den  Mdtteh  gerisgeii  flehwefelgetialt  ra  be- 
kommen. Auch  enthalt  die  Abhandlung  keine 
Angaben  über  den  Brönnstoffverbrauob  und  die 
Sebnebkeeteii  im  «ngemetnen.  Ich  gehe  wohl 
nicht  fehl  in  der  Annahme,  ilaß  der  Kokaver- 
braucb  in  beiden  Schmelzungen  etwa  25  bis 
30  ^  betragen  het,  also  &0  bis  60  ^  insgesamt ; 
nimmt  man  (lcmire>reniiln  r  den  Kohlenverbrauch 
des  Flammofens  wirklich  zu  40"^»  an,  so  sind 
die  Kosten  des  Breonstoffies  nodi  nlebt  halb  so 
hoch  wie  beim  Ku]iolofcn8chmelzcn.  Sollte  man 
nun  aber  ans  gewiiwen  Gründen  doch  genötigt 
sein,  mit  ^xm  Kupolofen  sn  arbetten,  was  z.  R. 
möglich  wftre  bei  einer  Gießerei,  die  für  ^r»!- 
wöbnlich  nur  kleine  Walzen  gießt  und  dem- 
entsprechend nnr  Ober  einen  kleinen  Flammofen 
verfligt,  nnn  aber  dnmal  ausnahraHweisi  eim 
schwere  Walze  gießen  soll,  so  eignet  sich  wieder 
der  Flammofen  wesentlich  besser  als  der  Kupol- 
of«-u  zur  Herstellung  der  präparierten  Masseln; 
bei  Anwendung  eines  ^fartinofens  wäre  die 
Schmelzung  sehr  geoiguct  zur  Ausnutzung  der 
OTenwurme  bei  Nacht.  —  Die  Hartgaßwalxen 
nehmen  eine  hesondcn-  >5tellung  ein:  «ie  werden, 
wie  der  Hartguß  überhaupt,  zuweist  aus  dem 
Kupolofen  gegossen.  Das  Omsonwerk  in  Hagde» 
bürg,  das  es  in  der  Herstellnntr  vnn  Ilartu'ufl  zu 
einer  hoben  Stufe  der  Vollendung  gebracht  hat, 
giefit  mdnes  Wissens  oor  ans  dem  Knpolofen.  Das 
ist  auch  ganz  folgi-richtiir.  d>  iin  nach  den  Anp-a'ten 
der  Firma  braucht  man  dazu  ein  Gußeisen  mit 
etwa  4*/«  Kohlenstoif:  nnr  die  Gehalte  an  Si- 
lizium und  Mantran  sollen  riii;:  sein:  die  Schmel- 
zung eines  solchen  Eisens  bietet  aber  im  Kupol- 
ofen gar  kdne  Schwierigkeiten,  und  selbst  der 
Schwefel  kann,  wenn  er  eine  Grrnze  vi.n  <  twa 
0,15  *'/o  nicht  überschreitet,  beim  Hartguß  in- 
sofern vortdlhaft  wirken,  als  er  einer  Qraphit- 
ausschoidung  entgegenwirkt.  Es  entspricht  aber 
ebenso  den  bisherigen  Ausführungen,  wenn  ameri- 
kanische GieBereien,  die  fBr  Ibrtgnß  einen 
KohlenstoATgehalt  von  .3*/o  und  d  n  un;,  r  für 
vorteilhaft  halten,  diesen  in  Flammöfen  schmelzen, 
besonders  wenn  das  erzeugte  Material  infolge 
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seiner  Beanspruchung  einen  geringen  Gehalt 
an  Phosphor  und  Schwefel  erheischt,  wie  das 
bei  Hartwalzen  der  Fall  ist.  In  der  schon  er^ 
wfthnten  AMiandhmg  ««pricht  sich  auch  Portisch 
sehr  energisch  (ür  dio  .Schmelzung  der  Hart- 
gußwalzen im  Flammofen  aus  und  zeigt,  an  der 
Hand  einiger  Analysen  von  TTartwalzen.  die  aus 
dem  einen  oder  andern  Ofen  gegossen  sind^ 
den  groSen  UnterseUed  tn  ihrer  Zosammea- 
setzunjr. 

Auch  bei  der  Herstellung  von  Stahlform- 
gnft  treten  Kapobfi«  nad  FlamiMfen,  in  lUesem 

Falle  natnrtrem.aß  nur  der  Martinofen,  In  ge- 
wissem Sinne  in  Konkurrenz.  Ich  denke  hier 
nldit  an  das  gefeinte  Gnfieisen,  wdehea  unter 

Zusatz  von  Stahlatiflllen  im  Kupolofen  tre- 
schmolzen  wird  und  sogar  amtlich  die  Bezelch- 
gnng  Stahlguß  erhaHea  hat,  die  es  aber  nldit 
Vfrilitiit.  sondern  an  den  Kleinkonverterbef rirli, 
bei  dem  bekanntlich  die  .Schmelzung  des  Birnea- 
einaatzes  im  Kupolofm  vorgenommen  wird.  Ich 
will  auf  die  vielerörterte  Fiaire.  ob  Klein- 
konverter  oder  Martinofen  für  kleine  Stahl- 
gießereien am  geeignetsten  sind,  ateht  niher 
eingehen,  sondern  nur  einen  Punkt  berühren, 
der  diese  Frage  in  vielen  Fällen  zugunsten  des 
Martinofens  entscheiden  wird.  Rott  hat  einmal 
getagt,*  für  die  Herstellunt;  von  Stahlguß  sei, 
wenn  das  Gußstück  eine  Wandstärke  hat  von 
unter  in  mm,  das  Gltthfrischen,  bei  Wandstärken 
vr.n  l!»  Iiis  HO  mm  da«  Kleinkonverterverfahren» 
also  das  Wii)cltri>chcn.  und  für  noch  gröbere 
W'andstftrken  das  Martinschmelzcn,  also  da» 
Herdfrischen,  das  am  meisten  geeignete  Ver^ 
fahren.  Man  würde  also  In  l  dieser  Einteilung 
folgende  Einrichtungen  niilifi  liaben:  Bei  Wand- 
StSrken  bis  zu  lO  mm  irgend  einen  Ofen  (Kupol- 
off'n,  Flammofi'n  oder  Tiegelofen)  zum  Schmelzen 
und  einen  Tcmperofeu  zum  Frischen  des  Metalls ; 
bei  Wandstirken  zwisehen  10  und  80  mm  ebien 
Kupolofen  zum  Schmelzen  und  einen  Klein- 
konverter zum  Frischen,  und  für  schwerer» 
GußstOeke  dnen  Martinofen  zum  Schmelzen  und 
Frischrn.  Wenn  nun,  wie  ich  Ihnen  nachwei.sen 
will,  der  Martinofen  auch  vorteilhaft  ist  zum 
Schmelzen  der  dfinnwandlgsten  Gußstüeke,  die 
noch  einer  Teniporung  zur  KrrejrhTin;;  ihrer 
definitiven  Zusammensetzung  bedürfen;  wenn 
man  femer  bei  Verwendung  des  Hartinofena 
zum  Schmelzen  von  Temperguß  die  obere  Grenze 
der  Wandstärken  erheblich  nach  oben  veiscliieben 
kann,  so  daß  sie  sich  direkt  mit  den  Wand- 
starken  berühron,  die  ohne  weiteres  als  StahlgulV 
aus  dem  Martinofen  gegossen  werden  können, 
so  dürfte  es  wohl  klar  sein,  daß  eine  wesent- 
liche Vereinfachung  in  den  Sehmelz.mlageu  zu 
erreichen  sein  wird,  wobei  vor  allem  der  Kupol- 

*  Rott:  »Die  Fortschrittu  io  der  FluBeisendar- 
•telluBg  fttr  den  OieBereibetrieb« ,  «Jahrbveh  für  da» 
EiMahttttenweesn"  8.  Band  8.  SM. 
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ofen  als  Umscbmelzofen  und  der  Kleinkonverter 
ausfallen,  was  insbesondere  für  solche  Stalil- 

^efiereien  von  Biileutung  ist,  die  niciit  in  dor 
Liifre  sind,  über  derartig  grundverschiedene  An- 
lagen zu  verfügen,  und  die  trotzdem  ihre  Pro- 
duktion nicht  ruit  stahlguüstiicke  von  einer 
bestimmten  \VarnKriiik«j  Iji-scliraukeu  können. 

Damit  kouiiue  icli  /um  zweiten  Teil  meines  Vor- 
trags, der  Schmelzung  von  schmiedbaren 
Guß  im  Flammofen.  Die  Darstellung  von 
achiniedbarem  Guß  i»t  belcanntlitrh  einer  der  ältesten 
Zweige  de«  BlBMdriKt«iweB«n;*  trotz  ihres  Alters 
ist  sif  aiier  noch  heutf  für  <lif  Wissenschaft 
«iner  der  tluukelsten  Punkte  des  Gicßereifacheü, 
weil  die  meisten  TemperguBfohrikanten  Ihre 
Fabrikation  mit  dem  Schleier  eines  Gehr  iiniitsses 
umhüllen  zu  müssen  glauben,  mehr  zum  Scliaden 
als  zum  Nutzen  ihrer  ludiistrie.  Erst  in  den  letzten 


mm. 


MI 


AbbOdung;  2.    AmerikaDi»cher  Schmelzofen  für  Bchmiciibnren  (iuti. 


Jahrzehnten  ist  ilieser  Schleier  etwas  gelüftet 
worden,  vornehmlich  durch  die  grundlegenden 
Arbelten  Ton  Boyston  und  Forqvlgnon, 
nachher  durch  ili.-  intiMisivcn  fiitiTsuchnniren  von 
Ledebur  und  dem  Amerikaner  JJr.  Moldeuke, 
denen  neuerdings  WQst  und  Osnnn  sowie  in 
Amerika  W'heeler  würdig  zur  Seite  stehen.  Xnch 
diesen  Untersuchungen  steht  wohl  endgültig  fest, 
dafi  dM  Gvfleisen  für  den  TeapergnO  folgende 
Zusunmensetsung  haben  soll: 


unter  3  o/« 

0,4—0,8  «/o,  naeh  Wtet  bh  n  1,2 
maximal  0,4  °;o 

nicht  über  0,2  „  möglichst  ant.  U,  1 


0/« 


9UlsIum  .  , 
Manfran  .  . 
Plloaphor 

Schwefel.  .  .     ,     .  0,1  .      .        ,  0,06  , 

Höhere  Gehalte  an  Phosjihor  und  Schwefel 
beeinträchtigen  die  Qualität  des  Enderzeuguisaes, 
Hörend  die  Ueberschreitung  9m  angegebenen 
Oreuzen  von  KohlenstotT  und  ^f.mLr.'in  nur  ver- 
zögernd auf  den  Teiuperprozeü  einwirkt  und 
die  Temperkosten   durch   Mehrrerbranch  an 

*  Diote  Ansteht  endMiiil  am  nieht  «bnraBifrel ; 
tergL  Beek:  ,0«eoh. d. Eiamu* III. Bd. S. SS8.  D. Btd. 


Tenpererz  und  Brennmaterial,  bisweilen  auch 
durch  eine  vemiehrte  Zahl  yon  Fehlgüssen, 
erhöht.  Speziell  von  der  Hiihe  des  Kohlenstoft- 
gehalts  hangt  die  Dauer  des  Frischeus  ab ;  ich 
werde  nachher  noch  naher  darauf  zurückkommen. 

F.s  Ist  nun  wohl  nach  meinen  bisherigen 
.Ausführungen  ohne  weiteres  klar,  daß  die  Schmel- 
zung eines  Roheisens  von  der  angegebenen  Zu- 
sammensetzung im  Kupolofen  ein  Ding  der 
I  nmöglichkeit  ist.  Schon  die  Beschaffung  eines 
schwefelfreien  Rohmaterials  macht  bei  den  ge- 
ringen Odtalten  an  Kohlenstoif,  Silizium  und 
Jfangan  Schwierigkelten.  Der  geforderten  Zu- 
sammensetzung entspricht  am  meisten  schwe- 
disches Holzkohlenroheisen,  das  denn  auch 
in  den  meisten  Tempergießereien  nicht  nur 
Deutschlands,  sondern  ganz  Europas  als  Uoh- 
material  eine  große  Bolle  spielt.  In  der  Tabelle  I 
haben  Sie  eine  ZusaintiH'Ustellung 
von  Analysen  schwedischer  Holz- 
kohlenrohelsen,  die  ich  der  Lie- 
henswürdigkeit  der  Firma  L.  Pos- 
sehl  &  Co.  verdanke,  sowie  einiger 
anderer  Harken,  die  in  europli* 
sdien  Tempergießereien  gebrauch- 
lich sind.  Im  verflossenen  Jahre 
betrug  die  Einfuhr  von  schwe- 
dischem  Holzkohlenroheisen  nach 
Deutschland  etwa  9400  t ;  im 
gleichen  Zeitraum  wurden  auch 
etwa  1 4  500  t  englischen  Teni- 
perroheisens  nach  Deutschland 
eingeführt,  obwohl  das  englische 
Eisen,  von  einigen  Harken  ab- 
^'esehen,  sehr  hoiien  Schwefelgehalt 
aufweist  und  mindestens  gleich- 
wertige« deutsehes  Boheisen  von 
der  Kupferhütte  Duisburg*  in  den  Handel  ge- 
bracht wird.  Alle  diese  Kobeisensorteu  haben  nun 
aber  doch  für  die  Herstellung  von  sebmiedbarem 
Guß  einen  viel  zu  hohen  Kolilenstoffgelialf,  der  im 
allgemeinen  um  so  huber  ist,  je  reiner  das  Eisen 
sonst  ist.  Der  KohleDstoffgehalt  muß  also  dureh 
Gattieren  mit  Stahlschrott  verringert  wenlen:  tut 
mau  das  aber  im  Kupolofen,  so  wachst  der  Koks- 
verbraueh  und  mit  ihm  die  Aufhahme  von  Sehwefel 
in  das  Roheisen  raseh.  Es  wäre  also  beim  KupoU 
ofensclunelzen  unsinnig,  teures  sehwefel  freies 
Holzkohlenroheisen  einzusetzen,  da  man  im  End- 
erzeiignis  ohnebin  den  Schwefelgehalt  mit  in 
Kauf  nehmen  muß;  man  setzt  hier  am  besten 
dn  nicht  so  hoch  gekohltes  Roheisen  mit  höheren 
Gehalten  an  Silizium  und  vor  allem  an  Mangan 
ein,  welche  Bestandteile  im  Verlauf  des  Prozesses 
verbrennen,  der  Aufnahme  von  Schwefel  aber 
immerhin  einigermaßen  entgegenarbeiten.  Der 
Schwefeleehalt  soll  sich  im  Kupolofenguß  nach 
Wüst  zwischen  0,18  und  ü,2ö"io  bewegen  und 
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Tftbello  i.   Temperf uftrolietiteD. 


BMttahnat 
Hafte 

Qr- 

0«b 

St 

Mm 

MUBt- 

c 

pWt 

c 

« 

AB  

n  10 

_ 

B,10 

0,23 

0,32 

0,04 

0,06 

T  ,  I  l 

0,25 

0,04 

(\  API 
U,ÜO 

0  (mit  Kronu)  weiÜ 

3,7ü 

3,70 

0,31 

0,43 

0,067 

0,03 

0  (mit  Krönt)  grau 

3,86 

— 

1,30 

0,13 

0,068 

0,01 

CD  weiß  

4,0" 

— 

4,07 

0,18 

0,20 

0,042 

0,015 

CD  jfraa  

4,03 

3,31 

0,72 

1,38 

0,28 

0,042 

n.018 

'^I'  ST»a  

4,37 

3,79 

0,58 

0,94 

0,18-0,27 

0,06 

0,005—0,02 

I)  1  >  weiD  .... 

o,f)U 

Spur 
2,10 

3,50 

0,65 

Spur 

0,04 

0,10 

DTN  gnn  .... 

3,20 

1,10 

1,86 
0,5  -0,8 

Spar 

0,04 

0,07 

Distington  iveiB  .  . 

0,18—0,26  0,046 

0,8 

DiBtiD§:tcHi  gm«  .  . 

1,25—1,75 

0,18—0,25  0,045 

0,13—0,18 

3,54 

2,80 

0,74 

1,58 

bU  0,12 

0,04 

0,06 

P  (mit  KroiK'l  WHlU 

a,i'.o 

8,60 

0,82 

0,43 

0,053 

LB  18  grau    .  .  . 

4,35 

4,08 

0,27 

1,24 

0,10 

0,04 

Ü,U15 

P  weiB  .... 

3,03 

3,03 

0,28 

0,16 
Spar 

0,02 

0,10 

0,30 
0,18 

0,06 

0,02 

Jvn-EiMii  .... 

8»W 

- 

0,70 

0,07 

0,0s 

Ilvrininft 


BcmprkuDgca 


SdnredtMhea 

Holzkohlen- 
Robeiaen 


CBmberltad 


Schweden 

Cumberland 
iLoneirr  (Frankr.) 
HwiueU 


Kalt  er- 
blasen 


HMh  An^abcD 
*M  I>  Powtbl 


manchmal  bis  auf  0,30 steiften:  ich  liabe 
sogar  in  manclicD  Güssen  aocli  viel  höhere  (ie- 
balte,  bis  0,887*  Sdtwsfel,  fettgesteilt ;  w  ist 
also  wobl  klnr.  <lafi  das  Ktipolofnnmaterial  zwar 
für  gewöhnliche  Massenfabrikation,  nicht  aber 
aaeh  für  QuaBtttsgaß  geiifigen  Icmui. 

DipÄt-  Tatsache  ist  nun  auci»  von  dt*n  Toniper- 
guUfabrikanteo  allgemein  auerkaiuit;  aber  wfthrend 
mu  in  Amraika  statt  des  Kupolofens  den  Flamm« 
ofen  zum  Sciimelzen  p'-nomnifn  hat,,  sind  die 
deutschen  Tempergießer  durchweg  mit  wenigen 
Ansnahmen  znm  Tiegvlofenschnielzen  Aber- 
gegangen.  \\  tlditH.  obwohl  wesentlich  teurer 
als  der  Jb'iammofeabi;trieb,  doch  nicht  so  gute 
Kesultate  liofeit  wie  dieser.  Beim  Tieeelschmelzen 
Udert  sieb  die  Zusammensetzung  des  Einsatzes 
nur  wenig:  nur  der  Siliziumgehalt  wird  durch 
Beduktion  aus  den  Tiegelwandungen  erhöht.  Den 
Kohlenstoffgebalt  kann  man  ilun  h  stuhlsclirntt 
erniodrigf^n ;  doch  darf  man  lii.  t  iu  ;i  1  Ii  \\  iist  * 
nicht  weiter  irrheii  als  bi.s  zu  fiiiem  Zusatz  von 
2070,  weil  sonst  der  Guß  .leicht  stompf  und 
porös  wird,  ein  Umstand,  der  sich  um  so  mehr 
bemerkbar  macht,  je  weniger  heiU  der  Tiegel 
S«lit*.  Kao  ist  also  immerliia  an  «In«  gewisse 
nnterc  Grenze  des  Kohlenstoffgehalt'^  crf^loindcn, 
die  nicht  durch  die  Rücksicht  auf  die  iJünn- 
flQsdgkett  dar  Sobmelze  geboten  ist. 

Ganz  anders  licfren  nun  die  VorliüUnisse  bei 
der  Schmelzung  im  Flammofen,  bei  dem  mau 
4»hne  weiteres  in  der  Lage  ist,  die  gewflnsebte 
Zusamnicnsctznng  des  Abstich-»  zn  erzielen,  ohne 
darum  in  der  Wahl  des  Einsatzes  zn  sehr  he- 
sebriakt  zn  sein.  ITangan  und  Stiiztum  ver- 
brennen ;,'-!rich  zu  Anfang"  <lcs  Ciiargcnverlaufs 
zum  größten  Teil:  im  Einsatzrohuisen  können 


also  oliiic  Scliadmi  die  Maximalgrenzen  für  die 
Gehalte  an  diesen  Xebenbestandteilen  überschritten 
werden;  je  hoher  der  Hangangebalt  im  Einsatz 
ist,  desto  irnrinrrcr  ist  dio  Gefahr,  Schwpfi"!  im 
Eoderzeugnis  zu  haben,  und  ein  Siliziumgehalt 
bis  zn  l,S*/o  ist  znr  ESrzielung  einer  hohen 
Tcniiifratur.  die  einen  schnellen  f'hargenverlauf 
gewahrleistet  und  auch  fiir  das  Vergießen  der 
Charge  von  Bedeutung  ist,  erwQnseht;  es  emp- 
fiehlt  sich,  dfii  Siliziunit-'ch.ilt  im  Einsatz  um 
80  höher  zu  halten,  je  leichter  und  dünnwandiger 
die  zn  TergieBenden  St&cke  sind.  Auch  den 
Kohlenstoft'gehalt  kann  man  durch  Sebrottluaatz 
auf  die  gewUnaobte  Höhe  bringen. 

Die  in  Amerilca  gebrtnefallchen  FlammSfen 
zum  Schmelzen  von  Temperguß  zeichnen  sich, 
wie  Sie  aus  Abbildung  2*  ersehen,  im  Gegen- 
satz zu  den  sonst  üblichen  kurz  gedrungenen 
Oefen  durch  ihre  langgestreckte  Form  aus.  Das 
Cliafirii-rcn  des  Ofen»  erfolgt  durrh  eine  Oi^fl'- 
uung  im  Gewölbe,  welche  iiaclilier  durch  auf- 
gesetzte Bogen  verschlossen  wird.  Wie  in  der 
Zeiclniiin^'  angedeutet  ist,  wird  der  Ofen  mit 
L'nterwiud  betrieben;  auch  wird  auf  manchen 
Werken  durch  Düsen  im  Gewölbe  noch  sekun- 
däre Luft  eingeldasen.  Dadurch  wird  der  Ofen- 
gang forciert,  und  die  Dauer  einer  Charge  beläuft 
sieh  auf  durchsebnlttlieh  vier  Stunden.  Sie  sehen, 
drimit  wird  cinrni  llcdtirfnf<!  ahjrcholfcn,  das  sonst 
zur  Anwendung  des  Martinofens  geführt  hat,  dem 
BedOrftiia,  ans  einem  Ofen  tsgUcb  mehrere  Obargea 
schmelzen  zu  können.  Tn  einer  andern  Richtung 
allerdings  bleibt  er  doch  hinter  dem  Martinofen 
znrQeic,  nnd  das  ist  der  Hauptgrund,  weshalb  sich 


*  WAsI:  »Bobeisan  für  den  TemperproieB« ; 
«Stahl  snd  Elsen'  19M  Nr.  6  8. 806. 


*  Dt«>  Zoicbnung  iet  entnommen  einem  Bericht 
Ton  Äkurlind  vor  der  SkandinAviachon  Teeliui»cLea 
OMeUrchaft,  veWtffsotUdit  in  ,Th»  Foondrj  Trade 
Jouraal'  1908  Toi.  8  Nr.  56. 
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solch«'  Offen  flir  europäische  Verhaltnisse  nicht 
eigneo,  und  wahrscbeiaUob  auch,  weshalb  in 
AttiAHkft  der  M  «rtiiiof«a  den  f  ewOfanJleboii  Flainin- 
ofen  molir  und  «lelir  verdrängt:  Das  ist  die  Be- 
schroukuog,  welche  derVerringeruiig  des  Keblen- 
stof gebdtes  dureh  riae  witere  Grnm  niferle^ 
wird,  noterhalb  der  An  gewdbnliche  FbuDmofen 


uii  ht  mehr  heiß  genug:  geht,  um  das  M.iti  rial 
zu  schmelzen.  Dadtircb  kanii  maa  einmal  keinen 
Stalilgnfl  echmelsen,  worauf  nneere  Werke 
manchmal  angewiesen  sind,  iiinl  fornor  winl  da- 
durch überhaupt  die  Mioünalgreaze  im  Koblen- 
Btof^K«dialt  Utber  geriidKt,  ab  ea  beim  Ifartln- 
ofeQ  notwendig  ist.  (SeblnS  Mgtl 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

<TOr  dia  irniar  dtowr  RiiMk  tnclwlMadn  AMIM  atonlsait  dto  IMaMoii  k«tw  Vmtmtivmti 

Neues  Verfahren  zum  Walzen  voa  Rundeisen. 


Zu  dem  interessantoD  Aufsätze  dee  Hm. 
W.  Tafel  in  Nr.  20  S.  1240  Jahrg.  1966  Uber  das 
ihm  patentiert«  Verfahren  zum  Walzen  von  Rund- 
eisen und  zu  derii  Zuschriftenweclisel  der  HH. 
Burtholme  und  Tafel  darüber  in  Nr.  23  S.  1447 
möchte  ifh  bom<'ik<^n,  <!nf)  wir  im  Nnunkin  hpr 
Eisenwerk  vuiji  Jiduo  lb87  an  RundeiHen  von  b 
bis  80mm  Dicke  in  einer  Art  von  UniversalgerOst 
mit  anpotriolifMiiMi  Vurtikulwalzon  fiTf ig'walzton. 
Diesem  Gerüst  konstruierte  ich  nach  der  Idee 
des  damaligen  Direktors  Brbardt;  die  Arb^t 
damit  trintr  Vfin  Anfang  an  an>t;m(!>liis  um!  ori^ah 
geaaueroB  Kundeiaen  ala  das  gewötiniiche  Ver- 
fahren. Es  wurde  mit  der  betraffenden  Feinstraße 
jahre!ang  auf  diose  Weise  ilus  Rimdeisen  gowalzt, 
bis  die  Strafe  zur  DrabtätraUo  umgebaut  wurde. 

Die  verttluden  Walzen  oder  RoUen  waren 
mit  ihron  Achsen  in  horiiontaiem  Sinne  und  auf 


ihrem  Adisen  in  vertikalem  Sinne  verstellbar, 
die  Aohüon  waren  durch  KegelrSder  und  di« 

Antriebswelle  durch  Riemen  von  den  Kamra- 
wnlzon  auR  angetrieben.  Die  auf  diese  Art  ge- 
linde iswangsweise  ger^elte  Umfangsgeschwin- 
flip-kpit  der  heidoii  Walzenpaiir«'  "rtMib  keine 
L  uljoLsiüudu;  ii.li  lioU  dio  Vorlik:u«aUon  elier 
etwas  /.iehen  als  schieben.  Zwischen  Horisontal- 
und  Vertikalwnlzen  wurde  eine  Führung  ein- 
gelegt. Ich  Ubertrug  dioaes  Walzverfahren  nicht 
auf  andere  Streiten,  weil  deren  kleinere  Walsen- 
durcbniesser  zu  viel  Feinarlicit  erfordert  hUtton. 
iüh  glaube  aber,  daß  sich  auch  beim  Walzen 
dickerer  Kundeisen  angetriebene  Vertikalwalsen 
hinter  doin  tinrizi  iitaifln  FertigwaisenpaAr  wohl 
verwenden  las.scn. 

Bilbao,  Dezember  lUüt».  E.  Dnnu. 
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Patenfan  mcldungen, 

welche  von  dem  angegcbcaca  Tage  an  wahrend 
z  ve  i  e  r  M  o  n  ate  zar  Elnsicbtnahme  tSr  jedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausfielen. 

29.  Nnveinhor  1906.  Kl.  18a,  J  i>215.  Hofostiguiif; 
von  (;aliei»orii(>n  ScUaekenkQbcIn  an  der  Hlochpfanne 
von  BdüMkeDförderwafen.  JOnkeratber  0«wcrk*chaf^ 
Jfinkeietb,  Rbehtlaad. 

XL  S4e,  O  98641.  Oeeetsesger  fflr  febdcSmige 
BronnatofTe,  bei  ««lehem  der  BrennstoiT  auf  elneni  nit 
einer  St.mkaiiti'  viTHolioiifn  Treppcnrosto  vergast  wird. 
{ia«niütoren-?"(il)rik  Duiitz.  Köln-Deutz. 

3.  De/rtiiUtr  iJOi;.  Kl.  Tl>,  O  ll>526.  Verfahren 
zur  IlcrittoUuii^  von  ri  ücrliiicliiien  oder  Keaeolrohrcn 
mit  fttfilwAudigcn  KifpiMi  \\w\  zylindriflchen  Tftlorn 
aua  f^owi-llton  Rohron  oder  Platten ;  Zus.  z.  l'at. 
I«i4(»07.  Ernost  (iearin^,  Harro^aio,  u.  WiUiam  Kain- 
fortb,  L'ppar  Armley,  Qrafacli.  York,  Bngl.;  Vertr.: 
C.  Fehlert,  O.  Lonbier,  Fr.  Hamsen  n.  A.  Bflttner, 
Pai'ABwilte,  Berlia  8W.  61. 

Kl.  18  a,  N  842ft.  BeeehlekangSTerrtehtnng  fSr 
Si'bacbtüfen.   /uh.  z.  Pst.  154582.  Adalbert  lüatb, 

Dresden-A.,  I.indenauHtr.  XK. 

Kl.  I9e,  I'  17  70t',.  l)r«<  kliirft;s>Kenhalter  für  Niet- 
zwi'cke.  Henry  Hamiif!  PottiT,  liromlev,  n,  The  Con- 
Bolidated  I'neumrtfii-  TukI  (  .uiip.,  I.iii.,  Wi-atminitter, 
Engl.;  Vertr. :  Henry  E.  Schmidt,  Fat.-.\jiw.,  Berlin 
8W.  «1. 


KI.  49 f,  D  16645.   Scliweifibrenoer   mit  «u». 

wecbxolbarem  Mundslttck.  Drftgerwerk,  Huinr.  &  ßerslu 
l)rft(;er,  LQbeck.  u.  Ernst  Witt,  Oriealicim  a.  M. 

Kl.  49 f,  H  .S7'J5ü.  V.>rrii  lit.itifc'  zum  Hiilt.n  <ic8 
Oberijesenkea  in  der  richtigen  A rhcitMstclhin^'  /.um 
riitiTf,'OJi'ii>>>'  biM  von  Hand  uuh/.iifiihriMult'n  l'ri'l!- 
und  ächmiodearboiten.  II<>rMiaini  iiartmann,  Kitten 
a.  d.  Ruhr-KQttenMcheid,  >Vith  riiij,'Ntr.  94. 

Kl.  80  b,  !;>  14846.  Verfahren  zur  Hontellaiiff 
•ln«a  mit  Kobleasfture  reagiereudoo  Erzeugniaiea  aaa 
missiger  Schlacke  oder  dergL  The  Oeneral  CaoHHit 
Co.  Ltd.,  London;  Vertr.:  R.  DeiBler,  Dk  O.  DSOner 
und  M.Seiler,  Tat. -Anwälte,  BerUnSW.  Gl. 

Ü.  Dezember  190«.  Kl.  1  b,  Z  49K5.  Förderband 
für  niai;ii<ti-rlii'  Scbeider  mit  zwei  (ituroinandor- 
lieRenden  l'iülen,  zwischen  w i'l'  lini  <ia:- Hami  hindurch- 
geführt wird.  August /öUor,  Bunti  1».  lili.,  KrMii(;^tr.  62. 

Kl.  21b,  IS  4:^5.^:1.  Verfahren  zur  el«)ktriHchen 
8chwciUung  von  KcMtii>UcbQaMa,  Behren  und  ähnlichen 
Werkatilckeo  mittel«  in  ihnen  erxeagter  iadafctioas* 
atrOme.  Emil  Bier,  London;  Vertr.:  Adolf  Helfmann, 
K«lo,  ICauritioieteinweg  56. 

KL  81«,  H  28704.  VerfahreB  nr  Hentellung: 
einen  MitdellpnlTer« ;  Zus.  z.  Anm.  M  25478.  Boberfe 
Müller,  Herliu,  Waldcmarstr.  50. 

Kl.  IHb.  II  il6842.  Vi.iriflhtung  zur  Herstellung 
metaHi«i.'ber  UeborzQge  auf  Hlet-hen  und  dorgl.,  bei 
welcher  die  Bleche  zwischen  Führungen  durch  daa 
Matallbad  nach  d«a  am  AaatriktMnde  liegenden  Walxen- 
paaren  geleitet  werden.  John  WiiliMn  Hughes,  Londea, 
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u.  Georf^e  Palmer,  LIsnelly,  En)fl. ;  Vertr. :  E.  PaUkv 
u.  E.  Wolf,  Fat.-Anwält«,  Ikrlin  B.  42.  FOr  die»« 
AmwfM'T'e      bei  der  PkttAng  gMiU  den  UnioM» 

Ttrtrage  vom  ^        ^  Prioritlt  Mf  Onnd  der 

Anmeldong  in  ^gUuid  vom  6. 1.  05  «nerkaank. 

10.  Dezember  1906.    Kl.  la,  S  2168«.  kmmk 

nm  Anreichern  armer  Enw;  /uaat/.  Kam  P»teat 
174  973.    Leopold  Lidac,  Burgeteiiifurt  i.  W. 

Kl.  lOa,  Ii  42  195.  Stehender  Koknuf.-ii  mit  (ir- 
winnaog  der  Nebenprodukte  and  Bebeizung  der  Wände 
dnrcb  BanamlmBBar.  BiAeit  Bnlm,  Ditubaig^WM« 
heimerort. 

Kl.  lüft,  M  27  723.  Verfahren  und  Kinrichtiing 
sam  AbUaohea  von  Koki  imd  anderea  glflbenden 
•tilekigaB  odsr  pnlTerigan  Staffm  dnrdi  BlnUochen 
in  WaMsr  ontsr  Benateang  dnrehlSohertor  Lfeeh- 
behlltor.   Albert  Mann,  Nanmbarg  a.  d.  8. 

KI.  19a,  F  21U4H.  EigcnbabnBoUaBa  mit  auh- 
■wechHelbarcr  Lftuföchicnu.  Stuart  B.  FPJt  KUlarnoy, 
Manitoha.  Kanada;  Vortr. :  A.  Loll  nul  A.  Yogt» 
ratent-Anwölte,  Borlin  W  8, 

Kl.  24 f,  J  9.s:>3.  BaaMab.  JoaciÜB  Jindra, 
Oanabraok.    Lobetr.  38. 

KL  31c,  R  21978.  Oetoilta  Bloekform.  Sydney 
JaaMp  Bobiaioii  Qeorga  Rodgar,  Sheffield,  Engt ; 
Tartr.:  HL  Vwilwti,  Pai»AnwaU,  Berlin  8W.  61. 

KL  491k»  Bah  94769.  ttRgenhaumaadiiaa.  Aaguät 
fldiarwiGliter,  Paatorafatr.  12  a,  nnd  Ewald  Benar» 
irÄrhtPr,  Uriir'h  Ca,  Renmcheid. 

Kl.  4yd,  05(1.  Vorrichtunp  zur  llerBtellung  von 
Feilt'nldiittcTJi  inii  au»ilem  Stahlblech  hcraiiKgedrQckten 
Bcbnt'idzAbuen.    Heinrich  Sandmann,  Leipzig  -  Oohli». 

Kl.  49b,  8  229tjü.  Vorrichtung  zum  IIaUi  )i  \  u 
ia  Bearbeitung  betiadlicben  Ketten.  Societi^  lii'tu'ralo 
da  LaiallUiga  Aanolaire  pour  Ia  Fabrication  de 
«hainai  aana  ioadnre  (Soei^ö  Anonym«),  BrilM«!; 
Vertr.:  0.  FeUav^  O.  Lonbiar,  Fr.  Hamwaa  nnd 
A.  BAUBer,  PalMil-ABWdlle,  Bartia  8W.  6t. 

Kl.  90b,  O  9!  908.  verfahrea  nir  Hentellung 
von  Zement  auH  flOsHiger  Hoohofenschlacke  durch 
Zerteilen  der  Schlacke  unter  Zusatz  von  Kalk.  Bern- 
hard Grau,  Kratzwieck  b.  Stettin. 

13.  Dezember  IWti.  Kl.  7a.  K  2lHt;.'<.  I'il(,'er- 
schriitwftlzwerk  zun»  Aucfitrecken  von  hohlen  M.-tiill- 
blöckcii  und  Kohren  mit  in  einem  hin  und  her 
bewegton  Rahmen  gelagerten  Walzongruppen.  Heinrich 
fteiubard,  Laador«,  fiouth  Wales,  £ngl. ;  Vertr.: 
M.  Scbmeta,  Fataoife-Aawalt,  Aachen. 

KL  7  b,  P  16648.  Yorrichtnng  anm  Wellaa  vaa 
Rohren  mit  mehreren  gleichzeitig  arbeiteadea  BoUaa- 
köpfen.  .\l«xander  I'ogany,  Budapest,  und  Heinrieh 
Latamann,  Koinotau;  Vertr.:  C.  Felüert,  Q.  Lnbiar, 
Fr.  Hanaaea.  A.  Bftttaer,  Pat^Anwllte,  Bariia  BW.  61. 

Cebrauchsmustereintragungen. 

10.  Dezemher  190«.  Kl.  IHc,  Nr.  293  706. 
Wfirmegrnlie  mit  für  da«  Hicbere  KinHetzen  besw. 
Ausziehen  dcH  Rlorken  Kaum  laMHuudon  WSndan. 
MSrkische  Maachinenbau-Anetalt  Ladwig  SInckeahols 
A.-O.,  Wetter  a.  d.  Kühr. 

Kl.  24  f,  Nr.  29;J5I4.  tiliederroHt»tÄbu  mit  durch- 
laufender Yenahaong  und  eohmalea,  die  Luftspaltea 
bildeadea  AaiAtHii.  Odirfider  KUs  Bebveiier. 
Xaaehiaeafabrik     BSaugldkrai,  Bdnrib.  OmSad. 

Kl.  24 r,  Nr.  2987007Ro8t«tab  mit  «eltneh  aehrig- 
gcHtellten,  unter  sich  parnlkl*  n  Kipfien,  rleHwen  Mittcl- 
rippe  eine  (gebrochene  i  Zii  kzuck-)  Linie  zeigt.  Kölner 
Kiii«nwerk  und  Hheinirxhu  Apparate  -  Bau  •  Aoatalt 
<t.  m.  b.  H.,  Hriihl  b.  Krdn. 

Kl.  31a,  Nr.  29:<  r>HO.  Tiegeluchmelzolen  mit 
^-fiirmigem  Windring.    HasHO  &  Selve,  Altena  i.  W. 

Kl.  49  b,  .\r.  29.1  721.  Stockeicbere  mit  am  Hand- 
hebel litiander  Draokkappe.  Wilhelm  NippaL 
Berflham  b.  Haldn  a.  d.  Leaae. 


Deutsche  Reichsptienie. 

D.  4»f,  Hr.  in  MS»  vam  10.  Aagiut  1904. 
Carl  Tittighoff  Ia   Friedenahatta,  0.-i. 

Sdkmiedtffaentpaar  zum  Strecken  pon  Rund-  hezw. 

Kanteisen. 

Da»  Obergesenk  n  umi  daH  l  ritBr^eoenk  rf  bilden 
eine  trichterförmige  Hohlfiirni  von  (ivnler  lie/.w.  elliji- 
tinchcr  (icatalt,  die  am  Ende  dea  TricbterH  zylindri»eh 
oder  prismatiach  Terlluft.  Das  zu  streckende  glQhende 
Material  wird  ia  daa  Trichter  eingeschoben  uml  bei 


jedem  HoehLran^ce  di  h  ( )bergegenke8  um  90"  '„'edreht 
und  Weiter  in  lii'ii  Trirhter  hiiieinj,'eschol>.-n.  Beim 
Niedergoben  des  i  »borgeswnkeh  tindet  ein  Strecken 
des  Materials  nach  dem  priimuiihehen  bezw.  zyliu' 
driiüchen  Ende  des  Oesonkcs  statt.  Das  Material 
wird  hierbei  wenig  oder  gar  nicht  scbAdlich  bean- 
sprucht, da  ea  von  ailea  Beitea  einan  ToUatindig 
gleiebmiSIgen  Bohmiededniek  arhltt. 

Kl.  10«,   Nr.  iei»0S0,  vom  28.  Oktober  1904 

(Zusatz  zu  Patent  .Nr.  135827;  ver^M.  „Stahl  und 
Eisen"  19U3  Nr.  7  S.  408).  Hein  r  i  c  h  K  o  p  pe  rn  in 
I!  s  M  e  n  ,  Kubr.  (iusdihenatiiDit Illing  für  Uigmde 
Kokwfen  mit  tenkreehien  Heizzägen  utid  unter  diesen 


Utgeiniem  Oturerteiluiiffnkanal  bei  Verlegung  derOat- 
düiun  innerliiilf)  ihr  Luftziifrihruiig. 

Die  Oa»diiBen  >/.  welrhe  niiM  dein  darunter  lie- 
genden (iaMkunul  >■  mit  irespeiHt  werilen  und 
innerhalb  der  MiHi  hdiife  /  nitzen,  welcher  «»«  dem 
Kanal  r  die  Verbrennungnluft  zugeführt  wird,  sind  8<i 

G formt,  dafi  sie  nach  oben  aus  dem  UUseustein 
nuisgetogen  werden  kOnnen. 
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KI.  7a,  ».  170783,  vom  IH.  April  1903. 
Deutsch  - O  Ost  orreichiHcbo  MannoBiiiAnn- 
r  ö  Ii  r  !•  n  -  W  0  r  k  i'  in  1>  U  k  1  d  n  r  f.  W'alzuirk-  zum 
AuMlrecken  von  Huhrbliicken  in  'ini'ni  Durchgafiij 
mittelt  einer  grSßtren  AweaiU  hintrreinandrr  liegender 
ungttrirhfiifr  Walzenpaare  oder  Walzen»ätze  und 
«inr«  durch  dii    Walzen  hindurchbewegten  Dome». 

Waliwsrke  d«r  Torbeseiebaetea  Art  tum  Aul« 
Wilsen  von  RohrUSdcen  Aber  kaf»  Dom«  eiy«btn 
■ehlMdite  Beniltate,  weil  der  Bohrbloek  beim 


^9 


r  # 


*T4 


IP 

II  FftHMicroii  der  verschiedenen  ^^  nl/kalilier, 

■I  zwischen  denen  das  Rohr  einen  größeren 

II  durchlaufen  inuBto,  als  seine  L&ngo 

Ic  hctrS^,  zu  kalt  wurde  und  daher  SU  fest 

ME  auf  den  Dorn  üchruniiiftc.  Dft  die  Er* 
«^L^  kelkung  de*  Bohrblockea  eine  om  ee 
eehneUere  fet,  je  Inniger  eeine  Berlllimng 
mU  dem  Dorn  int,  wird  bei  dem  nenen 
Walswerk  die  Wärmeabgabe  auf  «in  möglichit  ge- 
ringea  Haß  Uesi  hränkt,  indem  unniittfUnir  hinter  allen 
Streckwalzi'H  Lorkerwalzen  angeorihn  i  üiiid,  die  den 
durch  die  Streckwaken  auf  den  ]'vvn  f'-stgovalzten 
Kohrbloek  sofort  wieder  locker  whIzch,  «o  daß  der 
Rohrblock  auf  dem  grOBten  Teil  seinen  \\  i^ts  durch 
dM  Walzwerk  mit  seinem  Dorn  nur  io  looer  Vi>rbin- 
dvng  steht  und  daher  bcilier  bleilit. 

Hierbei  k«aa  nnn  die  Entfernung  xwiBchea  den 
einselnen  Walseoellsen  to  groB  gewioll  werden,  d«B 
da*  Werkstück  jedesmsl  nur  in  ebem  WnlsMunti 
geKtreckt  und  pelnrkort  wird. 

In  der  Aiii  iMiing  bedeuten  «  die  Streck-  und  b 

die  Lockcrwiil/cri. 

KI.  7a.  Nr.  1712s«,  vom  2.  Dezember  1904. 
Wilhelm  \V  a  1 1  a  r  h  in  S  o  8  n  o  w  i  c  e ,  KusB.-l'olen. 
SicliK'hritfhrerhkijpf  für  Walzwerke  und  ühnlichf 
MusihiDfu  mit  auiiteichenden  Keilen. 

Der  tiicherheitsbrechkopf  beatebt  aua  dem  die 
Beleetong  nnlkahmenden  OWtefl  h  nnd  dem  fea^ 


slchonden  rntorteil  n.  T!ei<le  nind  voneinandi-r  durch 
K'.  iK-  I- d  LTtfriuii.  liii-  iliin  li  S(  hrmilienbolzen  ;/  zu- 
«unuiK  iii^i  luiltcn  wiTii^  ii.  \Vir<i  die  lielaatung  in 
Hii  iitiitiL'  'l'-H  Pfeili  h  i'  zu  tjnili,  80  /errsilen  die 
.Sihraiiltenltiil/i  n  7  und  erin<"i;;llrhen  ein  Ausweichen 
der  Keil.-  c ./  und  ein  \arli>jebeu  de*  OlierteUe  ^. 
Die  äcfaraubenbolzeu  A  dienen  dasn,  die  Bewegung 
der  Keile  nach  auBen  n  begrenzen. 


Kl.  31c,  Nr.  171155,  vom  in.  Januar  1906. 
D  u  i  »  l(  u  r  p c  r  M  u  r4  c  h  i  n  e  n  Ii  a  u  -  .\  k  t  i  e  n  ^  e  k  e  1  I  - 
M'  Ii  a  f  t  vorm.  H  <>  c  h  e  rn  &  K  e  e  t  m  a  n  in  D  u  i  8  - 
bur)j.  Gifßicagin  mit  ron  dem  Könignsluck  gtlra- 
gtnem  und  um  diegen  drekbaretn  <ie»tell. 

Der  Kdnif^BMtock  a  iat  als  Zylinder  für  den  das 
Pfannengestell  o  tragenden  Hubkolben  b  ausgefQhrt, 
weloher  mittele  durch  daa  Bolir  <  zugefUirten  PreB- 


^^^^ 


Wassers  gehoben  wird.  Die  HuiTc  k  ist  durch  Zug- 
alangen  mit  der  l.agerhfllse  c  fQr  das  Drehgestell  o 
verbunden.  Sie  int  um  die  auf  der  Königswolle  iSngs- 
Terachiebbare  Büchse  i  drehbar;  letztere  ist  nicht 
drehbar.  Die  Drehung  erfolgt  unter  Yermittlnng  de» 
feststehenden  Zahnrades  g^  auf  dem  sich  ein  sweitea 
angetriebenes,  tn  dem  Drehgestell  0  gclagortes  Zahnrad 
abrollt. 

Durch  den  Kolben  h  und  KönijjHHtork  a  iat  ein 
Hcdir  h  jreführt,  welchei*  zur  Aufnahme  der  elektl^aehem 

Leitunptdrflhte  für  die  Uetriebsmotorcn  dient. 

KL  Sie»  Nr.  171180^  vom  28.  Januar  190S. 
Waldemar  PrnB  in  Hannorer.  Giepereimni- 

»iehtmatehine  mit  in  einent  vertehließbaren  Qehäu$e 
gelagerter,  durch  Kurbel  oder  dergl.  angetriebener 
Sieot>orri<liti<n>/. 

Daa  auswucbselbaro  Sieb  k  ist  in  einem  Htaul>- 
diditen  BehUter  «  mit  sehrlgem  Boden  in  einem 


Uahnien  el  gelaf^crt,  der  an  S-förniii:en  Schwinge 
stücken  g  aufgehünijt  i.^t  und  von  außen  mittels  einer 
Knrbi'Ni  hcilip  />  oder  eines  linndhcbels  q  f;c«chflttolt 
werden  kann.  Da  auch  die  obere  Ooffaung  dea 
Kaatens  durch  einen  Deckel  b  rereehlieBlNur  ist,  ao 
kann  aeibst  sehr  trockener  Formsand  ohne  gesi 
heitaadildliche  Staubentwicklung  gesiebt  werron. 
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Statistisches. 

Erzeugung  der  deutschen  Eisen-  und  Stahlindustrie  mit  EinschluO  Luxemburgs 

in  den  Jahren  1903  bis  1905.' 

(Nach  den  Verüffentlicbungeu  den  Kaiserlichen  Stittiittiacben  Arotes  zusainmongeateilt.) 


I.  Eiseoerzber(bau. 


IdOä 

1904 

1900 

449! 

4ST 

Wart 

t 

21  230  GM 

22  047  393 

23  444  073 

74  235  000 

76  668  000 

81  7T0  DUO 

"Wert  dar  Tons« 

3,60 

3,48 

41  594 

48  406 

43  70« 

11.  Rotaeisenemufunfi 

99 

100 

104 

t 

6  299 

6  348 

8  658 

KokBroheis«n  und  Robeisen  ai 

la  »miachtam  Brenaatoff  .  . 

t 

10  011  602 

10  O,")!  925 

10  866  403 

t 

10  017  901 

10  0i'i8  273 

10  875  061 

Wort 

, » 

52Ö  007  000 

520  736  000 

578  724  000 

Wert  der  Tonne 

52,41 

61,77 

53,22 

Varubeitoto  Ena  and  BoUacken  .  , 

t 

25  4S3  855 

25  838  315 

28  080  817 

85  sei 

85  858 

88  458 

288 

897 

908 

254 

964 

97T 

B«tifoM«a«r  dfaaar  CMm  . 

»546 

11890 

19914 

t 

1  714  5S8 

1  740  279 

1  797  680 

Wart 

95  834  000 

96  440  000 

102  055  000 

Wert  dar  Tanna 

55,42 

56,77 

t 

465  ua2 

429  577 

410  962 

28  482  OOO 

25  927  000 

24  954  000 

Wert  der  Tonne 

w 

61,25 

60,38 

60,72 

t 

0  2'.4  3 1  9 

6  371  993 

7  032  322 

Wart 

301  819  000 

306  749  000 

361  978  000 

Wert  der  Tonne 

• 

48,2e 

48,14 
514  012 

50,06 
580  844 

StaliMaaii  «ad  8piageleiseii . 

579  857 

Wert 

.« 

49  495  000 

87  916000 

41  490  000 

Wort  der  Tonne 

78,77 

72,60 

71,47 

t 

887  948 

932  679 

976  986 

Wort 

43  589  000 

4«  THS  000 

51  597  000 

Wert  der  Tonne 

tl 

61,96 

:>t:i\ 

52,81 

i 

52  2 1  3 

5t;  1172 

f)l  .'i20 

Wart 

5  373  OOÜ 

5  031  UOO 

6)21  ODO 

Wert  der  Teime 

102,90 

89,72 

99,«  1 

Gnßwaron    ( <'?«<^''i'-'-e"ö    •  •  •  • 
I.  8chmoUm.gi  a^^^jj^^  Guftwwen 

t 

X 
t 

22 
42  533 
9  658 

18 

45  639 
10  415 

6,2 
49  594 
11  720 

t 

14598 

18  661 

15  446 

Wert 

.* 

597000 

483  IK)0 

539  000 

Wart  der  Tonne 

86,18 

30,32 

34,86 

III.  Eisen,  und  Stahlftbrlkete. 


l;Eiaengia9arei  (Onfieiaan  II.  Schmelzung). 

1808 

1904« 

1  1900 

En 

1302 

1691 

1609 

87  881» 

104  604* 

109666» 

t 

1  992  493' 

2  363  674" 

2  449  376* 

t 

108  708 

115  801 

118  319 

u 

s 

t 

2StO  929 

320  227 

369  496 

1 

t 

1  325  544 

1  (103  894 

1  728  3fl9  1 

t 

1  721  781 

2  8<s:i 

2  J  1  r.  2  u 

l 

Wart 

.4 

283  745  OÜO 

844  ä84  000 

379  288  000 

1 

Wart  der  Tanne 

M 

164.79 

169,46 

171,14 

1 

■  T«rtL  .BUliT  «nd  Kltca«  190«  Kr.  1  8.  4»  Ms  4S.  *  FVr  SO  Wrrfc«  Mtlan  dl»  ITarhwvUunfPo  ObrrhMpt.  UrM  Werk*  ^«nilieB 

•I«  auf  SrbltxuDKrn  »  FSr  9.S  Wrrk<'  rrhlrti  dir  Kach«trUunK--n  iitHThaii|it,  fSr  121  Wrrke  Hrruhrn  •!«'  uuf  KcMlttWICeB.  *  Dl»  Oc 
wlnnantr  *0<>  3*1  >      n)-l<  lIitvIcd   Im  In  dirm-in   Jahn'   zum  i-nicomal   rrbolx-o   «urdrii.    -ii    In  inj;.-   J  t  Im  OnastWVrl  TM 

44(iiUeW).if.   *  FBr  t^H  Wnkv  fcitlen  die  >iachwvi*unr>>a  abrrluiMpi,  für  US  Werke  Ircruheu  »Ii-  auf  StliiiuuuKva. 
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t.  8ebw*ift«U«B werkt  (SdiwritalMa  «nd  Seburettitelil).    I      1908  I 


Erzeugende  Werke  ....».,.. 

Arbeiter   ..«.*........ 

s  ( Rohloppeii  nnd  Robiobtenen  Sem  Terkeet  t 

ZemaatataU  tnm  Yerkanf  ...............  t 

8e.  der  Helbfebrtketo  t 
Wert  ,  , 

Wert  der  Tonne  „ 

KifienbahnBcLit-nou  umi  Schiciii'nbefeetiguiifrstiMlo  .  .  ,  .  t 
Eisprno  BahuMcliw i'Ufii  iinii  SrliwelleabefeBtigungsteile  .  .  t 
KiKt'iibabnachften,  -lUdcr.  luuln  ifen    ..........  I 

HundelMieeii,  Fastioa»,  Bau-,  ProfileiMn  t 

1    Platten  und  Bleobe,  eeter  WeUUeeh   .  .  .  t 

t  ^  Draht  t 

Röhren  ...t 

And. ElMii^e. 8UbIiort.(MMelilneDteUe, SebmiedeaMoketMw.)  t 

ftu  der  Pelitlkete  t 
Wert  ., 

Wert  der  Tonne  - 


Hl 

27  m 

5B1W 

a 

6Bie8 

4  299  000 
80,8Ü 
8«  »89 
7« 
3  972 
627  097 
48  887 
24  218 
61496 
«1786 
8S4  ftt4 
113  290  000 
137,40 


1904  I 

139'; 

S4B84 

»8267 

4  446  000 
85,06» 
21  551 
1  360 
8  381 
«06  872 
48  722 
25  973 
89  770 
84  899 
809  080 
110  4Ü6  0OO 
187.73 


1905 

141« 
88  805 
44988 
8 

44985 

4  028  000 
89^4* 
18  928 

655 
5  341 
607  531 

62  772 
25  776 

63  490 
81 184 

816  681 
113  029  000 
138,58 


8.  FlaSeieenwerke. 


Erzeugende  Werke   

Arlifitcr  ,  

Utiickc  zum  Verkauf   t 

Bioemai  Knappel,  Plelliieii  uiw.  um  \  trkaLif   t 

äa.  der  Halbfabrikate  t 

Wert  m  ft 

Wert  der  Tonne, 

KiiMinbahnjichienon  und  HchienenIx'fostifiiiigeleDe     .  .  .  .  t 

üabn»ohwellen  und  Ui'fentlgungtfteUe  t 

Eifi«nbabnacbs«n,  -RAder,  Kadreifen  ,....,....t 
IlandelaeteeB,  V«iu-^  Bmh,  Profllelien    .........  t 

Platten  and  Bleefae,  eoEer  WeiSMeeb  t 

W,  ifil.lecb  t 

Drrtlit  t 

GeschQtie  und  Oeaebeete  ...t 

Rübren  t 

And.Biaea-tt.St«hlaerti(liMehiBeirteUe, Scbmiedt  i^ca.  k.  u«».)  t 

äa.  der  Fabrikate  t 
Wert  ,         .  .4 
Wert  der  Tonne  , 


808 

132  443 
490  105 

1  921  403 

2  411  508 
189  030  000 

78,38 
1052  9 
271  528 
144  029 
8648119 
944  667 
45  132 
6.'>3  124 
18  .^92 
38  083 
227  4,')0 
ö  937  701 
746  243  000 
125,68 


809« 

140  966 
.^75  767 

1  "98  680 

2  374  447 
187  109  000 

78,80 
870  779 
288  11 1 
161  765 
8  780841 
1  061  784 
47  983 
635  961 
25  721 
47  887 
237  591 
6  147  811 
790  337  000 
128,66  ) 


811» 

159  172 
657  845 
2  067  828 
2  725  673 
218  .'tyf  (KN) 
80,12 
963  816 
332  219 
197  045 
8088088 
1 188  605 
46  992 
729  215 
29  193 
65  .331 
245  994 
6  880  433 
894  070  000 
129,94 


Arbeilakrilte  bei  der  Eioenverarbeitung  ( KittengieUerei,  Schweifi- 
uui  FItiteiaenirerke)  inagaeemt  ............. 


847889 


869904 


891548 


l'fi  ilie  Torhergehi-mlr  ZdiiaiiniKMiÄtclliiiiLr  ITI  'li-n  Si  li\MT]Miiikt  mif  ilii>  ^nm  ViTkicif  lii'rci'-<trlltcii  Artikel 
le^t,  ik>r  weitaus  größte  Teil  der  Vürkauftea  lialbfabrikaio  abur  in  dou  (jaiiztAttrikateii  andfri  r  U  t>rkt!  wtudcr 
«rttcheint,  *o  hat  Rogiorungi4rat  Profoesor  Dr.  Loidig  verBueht,  dio  Höhe  der  K  r « e  u g  ii  n  t'ilr  1908  bi« 
1905  wenigstens  ennAbernd  dadurch  an  bereobnen,  da6  nur  die  Uanifabrikete  und  daneben  von  den  Halb- 
febrilcetea  ledi^ich  die  enagefOlirteB  Mengen  berBdkeiebtigt  weiden  sind.   Dnaech  wBidan  betregen: 

Oanzfabrikate  und  ausgeffibrte  Halbf abrifcnte. 


1903 


1904 


EiBenbaibfebriket»(Lappen,  Blöoka  miw.)cnDi  Verk«Bf,«ttSfeflIbrt 
OeaebirrgeS  

Röhren  

Sonstige  (juBwaren  

Kittonhuhnacbienen  hihI  Si  hi.-iN-nlM  rebii^'unpiteile  

Kiitttme  llahnechHi^lii'ri  und  .Si'bwctlleubi'featiguug»t«ile     .  .  , 

Kir-riil.tihiuirhr.iii.  -K.nler,  Kadroifon  

Hundt-lHciiteu,  Fvin-,  üauo,  Proiiloiaen  

Platten  und  Bleebe,  ««0er  WeiBbleeh  .  

WeiüblmU  

Draht  

OesobütM  und  Oeaohoaae  

Aad.  Elaea-  u.  Stahborten  (Maschinenteile,  ScbmiedMtOeke  naw.) 

Abgeeehttzte  Werke  

Sa.  der  Fabrikate 
Wert  in  . 
Wort  der  Tonne  in  , 


>  Für  ein  W<-rk  Mtll  dl«  NAi-h«ri>uUK  äbfrlutuiit.  U  Wvrke  >tu4  gi-mcbitt' 

«  Werke  «iDil  fCteUtsk  ■  rtr  RehlnpfiaB  «ad  KokMMaaaa  allabi:  ISM  Wert 
*  Vaa  clacH  Werk*  fvhlca  Sil«  :tiirb««lMiDr*a,  tfr  $  Werk«  berabca  aarachlti 
Mr  ■  Werk«  bcrahcD  »le  awT  ScMtMSa. 


688182 
108  780 

423  041 

I  335  202 
1  079  966 

271  «07 
148(101  i 
3  Di'.»  21«  ! 
9y:j  554 
40  132 
677  342  I 
18  5921 
259  335  I 
f.  «00 

yTr».''>  «»w 

l  l'.Kt  '(02  (K)*> 

1  ;<«»,•).•) 


895  990 
116819 

47.5  523 
1  »;14  309 
892  330 
2H9  470 
16:.  137 
:i  387  1 13 
1  |00.'>06 
47  982 
661  934 
25  781 
271  9S4 

441  TCH 

280  2;iH  000 

1  i^'i.-'.g 


1905 

702  827  I 
118  885' 
547  911 1 
1  7401191 

982  738 
332  874 
102  380 
3  695  554 
1  245  376 
46  992 
754  990 
89198 
277  188 


10  57ti  413  1 
1  447  t;»;9  000 
l3l>,S8  ' 


'  Hr  i  Werke  frUlea  dl«  XacbwcUttugien  tttHirliiMi|ii. 
der  Taaaa  MMI4i4'.  IM»  Weit  drr  Toaa*  a»,»!.«. 
■  Tra  «laMB  Wert«  ftkfoa  all«  Xsahweliaafea, 
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BerieÄie  üöer  fertamnttungen  aus  Faehvereint». 


suhl  and  Ekw.  73 


Die  Leistung  der  Koics-  und  Anchmilboclidfen  in  den  Vereinigfea  Snaien.* 


N«chd«>m  »chiir  •  r  Monat  September  iOOft  >fe);<'ii- 
Qhordem  Aa^Ht  f  /,uiitiiini(<  der  Kohoisenerzeiifi^unic 
nach  dem  Torher  lndlmi'lit'tm  IviiLkt^aiisrc 
hatte,  hat  ebrnHO  viic  im  Oktt»l>cr  ho  «uek  im  >io- 
vember  eine  weitere  Steigerung  der  Produktion  statt» 
gefunden,  wenn  man  dabei  in  Betracht  zieht,  liaB  der 
MoTeraber  einen  Arbeitstag  weniger  hatte,  ala  der 
Okiober.  Di«  folgeado  ZnMmmeiuteUaaK  gibt  di« 
Wim  flr  (l«B  NoTtmlwr  «ad  di«  vUr  tomifK«fM- 
genen  Monatf : 

itU  Aii^(t        ifvpUnbFr       Oktobpr  Küvembrr 

t  t  t  I  t 

S04fif>15    1957  564    2i  i"'M<K    2  2?!  1957    2  222  668 

Zu  4iie«en  MeriLri'n  int  tür  jeden  Monat  noch  die 
Krzcngning  der  Uol/kulili  nhochöfen  zu  r>'<'hn>  [i,  die 
iBUig«!«  «iMr  geoMiea  Statistik  auf  rund  3dOOO  i 


veranschlag  wird.  An  dsn  TOirgenaniltoll  ZUfara 
hatten  die  Stahlwerk»  Dadutshcadea  Aatofl: 


*  Naoh  «Iran  Age'  IMS,  IS.  Dasenb«r. 


lalt 

*  t  t  •  » 

18446e6   126TS85   1384  810   1  475  485   1  488  98S 

t)H  ergibt  sich  daraus,  daß  die  Qcsamtcrzeugung 
d«r  StaUvark«  im  NoTenber  nicht  onerhoblich  ge- 
riagsr,  dia  dar  niMU  Hadiotemreilt«  dagegen  be- 
daäaad  grSBer  fa«ea«B  bl,  ab  im  Torb«rgäi«pd«ii 
Vonat«. 

Währ.  nil  am  1.  f^ktob.  r  1906  311  Koka-  und 
Antbra/itLoc'hüftju  im  Feuir  standen,  belicf  sich  ihre 
Zahl  am  1.  Notembor  auf  314  und  am  1.  Ui  /ember 
auf  815.  bie  WocheiüeUtungen  derselben  schwankten 
wi«  folgt: 

1.  Aafuft    1.  Scptuab.  l.Oktohar    1.  Hortmk.  I.  Btjwwhsr 

t  %  I  •  «  • 

457106    4M  488    477 180     608  588  5t4419 


Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


SciiiinMuteelinische  Gesen8ch8lt. 

(8«hlaO  Ton  Seite  3».) 

Die  Kaiserliche  Deutsche  Marine  habe  beschlosiien, 
«in  zweites  Boot,  O.  137,  mit  Turbinen  auszustatten 
«ad  dab«i  d«a  iaswiachaa  v«riBd«rtaa  Aaaicbtea  nad 
W6Baeli«B  b««6gUeh  d«r  IVrpadoboal«  Baalmaag  la 

tragen.    Die  Maxiinalg««chwindigkeit  sai  aaf  80  Ka. 

geütPtpt'rt,  di«  MarHchgcHchwindigkeit  mit  17  Se«- 
rr  I  :li  i;  angenommen,  luid  iIhh  1uiI;c  zur  FoI;;o  i,'i-babt, 
dab  man  auf  die  ein»)  lii'r  \'iirn<hultiiirliiufu  liabo 
Terziihten  können,  so  daä  <ii>'  .MaHcliiiu'nsnlage  nur 
noch  aus  einer  Vorschaltturbine,  swet  Hochdruck- 
Haapttarbinen  and  zwei  Niederdrucktarbinen  litxt<>lie, 
in  welch  letztere  die  beiden  KQckwftrtsturbinen  ein- 
gebaut seien.  Demgegenüber  sei  England  zur  aus- 
■cUi«Blick«B  V«rwendiuig  der  PanoBatarbinen  auf 
Torpadeboat««  Obergegangan;  landt  baae  die  Eog- 
liaeh«  Marine  füa»  wtn»  Barle  matirUar  Haeha««- 
Torpedobooto  von  760  t  Depfamment  and  83  8e«ni«il«B 
(leschwinditfki'it  t).  i  IG  .'.on  iml.  I*.  Auch  Frankreich 
beginn«  je t/tt  m\i  dom  H«u  von  Turbinen-Torpedobootou. 

Auf  ilfii  kleinen  Kreii/er  „Lübeck"  Übergehend, 
bot)  der  Kedner  Ijervor,  daü  di»  I>i>tit)4che  Marine  zum 
Zwecke  den  W-r^jteiche»  ein  Si  llifV  vdii  den  );lelchen 
VyrbÄUnissfn  wie  bei  dem  kleinen  Kreu»er  , Ham- 
burg" gewählt  habe.  Die  Anlage  auf  „Lübeck*'  sei 
•Ina  Boiche  mit  Tiar  Wailsa.  Dia  boiden  ABB«n> 
tragen  j«  «ina  Hoabdraali-  aad  aiBa  baaeadare 
"  I,  dia  beidea  iBMMnrdlea  ja  alaa 
Tn«derdmektorbin«  mit  «ingebanlar  RSekwIrtatarbine 
und  «Mne  VorscLiilt-  uder  Mar»chturbine.  Bei  Mar«ch- 
falirt  \\ür<li<n  die  IxiidtMi  Marschturbineu  hintereinander 
gDKchaltct,  und  Marh<'litii  rhine  '1  t'elie  ilinii  Aliilaiii[jr 
in  beide  Hoclidruckturbinen.  i>>e  (  (tterteiluu)^  ui 
zwei  jijetrentite  Maschinenbetrieb«  Nei  hierbei  bit  zu 
einem  gewissen  Urado  aufgehoben,  nie  spiele  aber  auf 
der  Reise  keine  Rolle.  Für  die  Manöver  würden  alle 
ti«r  WsUea  baantat,  da  «ie  aftmtlioh  mit  Rttokwirta» 
I  aeagaatattal  wiaD.  Die  Llog«  de«  Haarhinan^ 
aamt  Hilboiittolo  betrag«  18  m.  Dar  eigeat- 
lieh«  Maaehinvnranm  der  „Labeek"  inoM«  13  m,  da« 
Gewicht  der  Masi  biiK  nimlai:'  eiiiscblielilirh  WasHer 
im  Kondensator  »ui  216  t.  Infol-je  Forifsllen«  der 
Fanzerglocki'  eri^eln-  .nii  li  lii.-rdun  li  1,'1'^-i-iniliiT  >1'  ii 
Koll>enm8><('liini'ii  eine  i  i.'w  i<-lil>>'r'4|iuriun  von  TU  t. 
Die  RaSultHte  der  „  l.iiliei'k"   neieii  die  folgenden:  Bei 

redoaierter  Fahrt  mit  einer  orreehnüt«»n  Lei«tnag  von 
1480  ind.  P.S.  habe  dar  KahlenTarbraach  1,0  kg  be- 
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tragen,  bei  der  Fahrt  mit  einer  erreehnec^  n  Leietuns^ 
von  6840  ind.  1'.  S.  o,»t  kg.  Die  Oarantio  sei  somit 
im  ersten  Falle  um  etwa  1 0 0 Qbaraabritleat  imsireiten 
um  (siwa  ü "/«  unterschritten. 

In  Zukunft  müßten  einerseits  \  erliuäaerungou  der 
FrofHillerkooatruktioD  fSr  raacb  Uwfeude  l*rojpeU«r 
gemcht  werden,  «nderaoita  mBata  aaa  der  Prasia  all« 
mählieh  abgeleitet  «erden,  wie  weit  die  Uaidrehang^ 
«aUen  der  Turbinen  ohne  ra  ftro6en  N««btet1  ffir 
ihren  Nutzeffekt  zugunsten  der  Proi.eller  erm.Tlii^ 
werden  könnten.  Die  gemessenen  /itTern  bei  rnad 
»(KW  und  15011  ind.  i\S.  {.eiHtiuit;  erfjäben.  daö  die 
ind.  P.S.,  die  die  .Marine  der  , Lübeck-  fdr  die  Be- 
stiminiiii^'  de«  Kohlenkonsums  angerechnet  habe,  jeden- 
falls zu  niedrig  gegriffen  seien;  besonders  bei  der 
kleinsten  Leistung  sei  gar  kein  Orund  verbanden,  auf 
einen  •ebleekten  Elfekt  der  l'ropeller  zu  achließen. 
Ea  Mi  alao  auaaehnMB,  daS  die  «LSbeck"  auch  bei 
der  Leietnng  von  etwa  1500  lad.  P.S.  die  Oaraatta 
d«B  Koblenkoaenme  Toltkommea  erfflUt  liabe.  Zn- 
sammenfassend  müsse  ausgesprochen  werden,  da6  die 
Resultate  der  „Lübeck*  außerordentlich  günstig  seien; 
diese  Mascbinenanlage  sei  /nr  /eit  ihrer  Lieferung 
zweifellos  die  beste  -Schiffsturbinenanlat^e  gewesen. 

Auf  Orund  dieser  Resultate  habe  diu  Kaiserliche 
Marine  unter  entsprechender  .\nwendung  der  r^e- 
iiammelten  Hrfahrungen  einen  zweiten  Kreuzer, 
.üreats  Wacht",  mit  l'arsonsturbinen  in  Auftrag 
gegeben.  Daa  Deplacement  des  Sebiffee  betrage 
8450  t  aad  daa  Aequivalent  aa  MaaehtaeBlaiatttBg 
18600  ind.  P.  8.  Der  Maeehlnenranm  ael  etwa«  ver- 
lAngert,  das  gesamte  Ma8chinen^>'en !( Iit  auf  295  t  er- 
höht. Im  übrigen  sei  die  Anordnung'  der  Maschinen- 
ai;la_'e  die  ^-K-ii  he  wie  auf  .Lübeck",  zwei  :,'etreiiiue 
Miisi'hiuenrttuuie  und  vier  Wellen,  die  Üiiekwarta- 
leisiun^  in  PferdcstSrkeii  diirSe  d'i|i|,olt  •fo  t:roö  wie 
bei  .Lübeck'  »ein.  Zur  Erüieiung  inugiichst  gün- 
stiger lliiebstgesidiwindigkcit  »oi  die  rnidrehungs/ahl 
der  Maschine  auf  580  reduiiiert,  jede  Welle  trage 
nur  einen  Propeller;  ab  Maximalguscbwindigkeit 
eeiea  1»ei  101 SOO  kg  garantierter  Dampf  menge 
24  Seemeilen  gewihricietet,  fOr  die  Beebaatflndtge 
forcierte  Dauerfahrt  2:{,:t  Knoten  bei  '.»2  0'XI  kj;  Dampf- 
mengo.  Auf  eine  Koblen^arantie  bei  ganz  kleiner 
Fabrt  «ei  hcitetii»  der  Mnrtne  verzichtet  worden.  Da- 
iregen  Holle  bei  IT  Knoten  < iejteliwinrligkeit  der 
koblenverbmiieb  f.  d.  Stunde  3700  kg  ntid  bei 
20  Knoten  ti^uo  kg  nicht  abcrscbreiien.  Als  .Htopp- 
seit  an«  voller  Fahrt  aeiea  1  MiBulo  45  Sekunden 
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garaniiert  mit  5  Sekunden  ToleranT:.  liier  seien 
MDiit  die  Vorlifiltiiii^se  dem  Wesen  der  Turbine  besser 
an(>e|iaBt  al«  bei  , Lübeck".  Einen  dritten  kleinen 
Kreuzer  mit  l'arHoiiaterbiMn,  „ErMtz  Komet',  habe 
die  DoatMb«  JUrine  vor  wenigen  Wa«beii  in  Auftrag 
gegeben.  Hier  ael  du  Deidaeement  aberiiialB  «rbsbt 
auf  3650  t  und  ebenso  die  Mn^rhin'  iilfjgtanjf  auf  ein 
AeqiiiTaleDt  von  15  000  Ind.  P.  t'.  gt  liia<  bt.  Die  (garan- 
tierte Oeecbwindigkeit  »ei  die  (fleiche  «if  Iji  i  „Ijr-ut/. 
Wacht".  Die  Kaiüerlicbe  Marine  set/c  ulmi  .l'u  Ih'- 
trijiin.-ii.ii  ßrprobungi'U  r.\ wNjmatiscb  fort,  allirdint;« 
ohne  Bich  bisbcr  zur  Auerüütung  einer  gn'Uicrttn  Kiii- 
heit,  z.  ti.  eines  großen  Krcnzers  mit  Turbinen,  ent- 
Hfblicßen  zu  können.  England  »A  iuzwiacfaeo  sor 
auHHchließlieben  Anwendung  der  Dantpftorbine  fOr 
nlle  Nenbeuten  der  Kriegemarine  abetgegengen.  Dort 
ael  vor  kurtem  die  »Dreftdnongbt"  ferilggeaiellt 
worden,  die  ihr«  Probefftlirt  mit  Mlorordentlicbein 
Erfolge  absolriert  habe.  — 

l'<-r  an  den  Vortrag  »i<  Ii  hhm  hlirl'i mli'  Mciimn^K- 
au.--tuu>rb  wnr  weur-n  flvr  iljirin  virifii^'h  /iitHL'i'  t  r»-- 
tendi'ii  ii>-ii>-ii  'M'hi''lU^|'imktij  ^.clir  l^cdii-r  ki'ii.sw  i-rt.  Im 
Auftrags  de«  .'StanU»eWtetrtr«  da»  licicij.»-.V|«riiieaiiitf- 
brachte  zunAcbxt  Vizeadmiral  v.  Eick)<tedt  die  in 
der  Kai8crl.  ItoiitHcben  Marine  vertretonen  Ansichten 
Ober  die  Turbinenfritgc  zaoi  Anedmek,  In  bezug  auf 
die  nUgemeineo  Anforderungen,  w^ehe  an  eine  Tur» 
bineMBinge  für  EriegMchUFe  geatellt  trerden«  gipfelte 
«eine  Aasfahrting  in  einer  Anerkennung  der  TurUaea- 
anlagi»  den  kleinen  Kreuzeni  „F.Qboek*.  Die  Nach» 
ti  ilr  ili  r  Turbiiii  njiiiln^(  n,  wie  Hie  sich  auM  den  Ver- 
suvbeii  i'i'ijalii  ii,  liihNi  II  sLi  h  folgendermalieu zutiauunen- 
fassen :  I.  hin  Wukun;;  il<>r  l'iirl'inen  beim  Ui'n  lv- 
würtsfahreii  ist  bmteiitutid  geringer  als  dio  der  Kuiticii- 
maschincn.  2.  Dio  Anordnung  der  Turbinenanlagen 
auf  KriegsacliifTen  iat  viel  umständlicher  als  bei 
Kolbonmasoliinen.  S.  Die  Anordnung  mehrerer  von- 
einander getrennter  wanerdichtor  MaeobinenrAnme 
IkBt  lieh  bei  Turbinen  ichwar  dnrehfDbren.  4.  In  der 
Koantmkliaa  der  Tarbhie  ist  der  eng«  Zwiachenraani 
nviechen  Leit-  und  LanfrSdern  zu  rUgi-n,  der  va 
maocherli'i  A iihtriinlrn  Vc  rju^IiihHiiii^-  ).'il)t  und  auch 
üinu  solir  liiu^'i-  \  nrw  Hrni/i  ii  für  die  Turbinen  be- 
dingt, liic  rurl'iin'iiiirilii;.:!'  ist  inripli,Tili>!(ijeri  lange  nicht 
»II  f«<'hiirll  lietri'  hftlicri'U  »tf  diu  Kolbenniasc'liine.  — 

AIrt  /\vi  i!i  r  Keduur  Hpracli  Dr.-Ing.  Arldt  über 
«inagiiutiHc'.hi^  Emcbeinungen  an  Uord.*  Es  folgten 
dann  nueh  Vorträge  von  Weiß  über  die  «Aus- 
rOatung  und  Verwendung  Ton  üabaldampfem",  Dr^-lng. 
Mob  IIa  über  die  «Dampfliberhitsnng  und  ihre 
Verwendung  im  SchiffBlwtriebe'' ,  Fiäeseor  Laas 
Uber  dio  ^Entwicklung  und  Zukunft  der  großen 
Segelscbiffu*.  Den  letzten  V.irtni.r  lU  s  Tages  über 
eiu«in  „ueueu  Indikator  tür  /eittiiagramiiiu"  hivlt 
Prof  euer  Wagener  in  Dansig. 

Verein  der  Montan-,  Eisen-  und 
Mascliinen-Industriellen  in  Oesterreich.* 

In  der  lliiu|itv«riiamnilnng  den  Vereines,  ilii'  am 
20.  Dezi  iulicr  liMMi  in  Wien  stiittland,  gab  der  Vor- 
sitzende,  itraf  l.arinch-Moeunich,  zunächst  Keiner 
Freude  daräb«r  Auedruck,  dafi  die  gesohftftliche  Lage 
trotz  aller  Stürme  eich  gebeeaert  liabe;  wenn  auch 
die  Frei.'<e  nicht  beiondera  angezogen  hAtten,  »o  si-ien 
duch  die  l'ubriken  annlhemd  voll  beftchSftigt.  Tiodauu 
gedaciit*'  I  I  mit  Worten  vstnirnu  Dankes  der  ver- 
ilieuüivüllru  latigkeit  du»  Olu-rliauratus  (.iUnther, 
der  seir.   ^.-.ii     Kraft  fOr  die  Interorieen  der  Isduelrie 

eingesetzt  liitbi.'. 

Hierauf  ürstiittt>tu  der  Sekr»itiir  des  VtTi'iiu'.s, 
Dr.  Theodor  Havrdtl,  den  Kecbenacbaftabericht 

*  Tgl.  «Stahl  und  Riiien*  1906  Xr.  1  S.  53  und  61. 
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für  das  Jahr  IWC.  Den  Ausiührungen  entnebnieu 
wir  folgendes; 

Ein  l'rtoil  Qbor  den  Einfluß  des  neuen  autonomen 
ZoUtarifos  und  der  neuen  Handelsverträge  auf  die 
£i«en-  und  Uaecbinenindnstrie  iaeee  Hieb  namentlioh 
infolge  der  erheblieben  Beeeerung  der  IfarktUge  nieht 
abgeben,  da  die  cnt»prei-hende  VerglelohebasiB  fehle. 
•TcHlenfallH  aber  sei  die  erreichte  HtaWruierung  des 
ZiilUi'li'it/rs  ciiii»  (in li.-rlingte  Vorau^i-'.'tziiiitj  für  die  gc- 
ili  itilii  li.'  l\iit\\ ii;khiii>r  iliT  ?flnan?ui-ii  iniiitstriozweige 
(Hill  iiaiiiciitlirli  fiir  lii.-  Firteiiiinliibtric  ■  in--  l  AiJI'  ii/frii:;i-. 
Hs  habe  Uabcr  <l<-u  AiiHduiiuU  mit  Heciii  uigmiartig 
angemutet,  daß  er  sirh  erst  kürzlich  genötigt  gesehen 
habe,  gegenQber  einer  im  Abgeordnutenhaoi««  eio> 
gebrachten  Inier(>ellation,  ilie  eine  ErmAliigung  der 
£iaenzülle  forderte,  «einen  Standpunkt,  der  anea  von 
den  geactzgebundea  Kdrper«ebaR«n  anerkannt  »el, 
neuerlieh  su  betonen.* 

Die  'Wendung,  welche  das  zoll-  und  handels- 
politisch*' Vfrluiltiii^  /\vi>>>  hen  <  lesterrei  eh  -  Ungarn 
und  .Sciliiin  gt;noit4iJn;ii  li;ttte,  habe  den  Vereins- 
.iiis-cliiiri  im  Anschlüsse  hu  i'inc  ■lii'sliozüglicbe  Aktion 
ilen  /.eutralverbandes  der  iiiduittriellcn  zu  einer  l'iUer- 
-«i.i-hung  über  die  in  !<erliien  zu  boobaehteänii  n  Inter- 
essen der  Eisen-  und  Maschinenindustrie  veraniailt.  Das 
Ki'sullat  derselben  sei  samt  einer  .leuUerung  Uber  die 
Serbien  gegenflber  tu  beobachtende  Taktik  dem  2entral- 
rerbaode  sur  weiteren  Veraaleaenng  flbermittelt  worden. 

Weitere  gutachtliche  AeuBernngen  hab<-  rli  r  Ver> 
einsaasachufi  Aber  die  bei  den  Handetsverträgt  n  mit 
Spanien  und  .Montenegro  wahrzunehmenden  Interessen 
der  im  Vereine  vertretenen  Industriezweige  erstattet ; 
iiuth  IT  lii'i  lirr  am  und  20.  März  1.  Jahres  vom 
.VI  itte)euro(iaiseben  Wirtsnbaftsvereino  in  Oesterreich 
abgehaltenen  Enquete  über  das  handelspolitische  Ver- 
hältois  Üeaterreich'Ungama  zu  den  Vereinigten  tltaaten 
von  Nordamerika  dnreh  den  VereineaekreUlr  vertreten 
geweaen. 

HinaichtUeb  de»  nkllsltigen  wirtsdwftüehen  Ter^ 
bftltniaBes  zu  Ungarn  halte  <ler  .Vusschaß  an  der  An- 
rieht fest,  daß  der  kSnftige  .\uHgleicb  unbedingt  den 
;rjin/fii  Kiini[)I.  \  der  wirtschaftlichen  Beziebun;:<'ii  /u 

umfahhtju  biilfc,  um!  daß  keineswegs  durch  Zngeiti-tuni;; 
eines  rebergan;:--i-!niliu  IUI  wi'itcii'  it|if.r  für  liiu- 
künftige  Aufracliteriiahuug  einer  (•omeinsi  bali,  «Itirksii 
ijösung  von  der  anderen  Seite  olTensichtUch  vorbereitet 
werde,  gebracht  werden  dürften.  Dio  österrr'trhische 
Industrie  sei  in  ihrer  Er^Niirtuug,  daß  die  )Ci'gi<>ruag 
den  dnroh  die  Zurückziehung  der  Koerber-äaellachen 
Anegleichetorlagen  betonten  Htaodpnnkt  wahren  werde, 
durch  die  Art,  wie  man  die  Frage  der  Aufteilnag  dar 
Ilcmreslieferungen  erledigt  habe,  erheblieh  heralw 
gentiiiiint  worden. 

in  .\ ngelegeilbeiteii  so/iiilpolitisclir r  Natur  Ilain- 
sich  der  N  .-rriii-'inih-rliiiii  um  ticr  l'iMi-<iimcversicherung 
der  Privatangesteiileii  und  inic  der  ».ie^jenwehr  gegen 
die  der  Industrie  feindliche  Tätigkeit  der  gewerk- 
sobaftlicben  \  rtii  ircrorganiaationen  durch  ürOndung 
der  Hauptüt' lit'  lii  r  öaterreiohiacben  Arbeitgeber« 
organiaation  beeohftftigt. 

Aach  gegen  die  Ahüchf  dea  Aekerhauminle4erinmi, 
zur  ilelierheltapolhteilichen  Bewachung  dai  Bai|;lMMi- 
betriebee  Vertreter  der  Arbeiter  heranzuziehen,  habe 
der  V eretiisausHi'huU  sich  ablebm  ini  ::i  üuBert,  des- 
gleichen  gegen  den  (tuset/.eiilw  url.  ii;n  Ii  dem  die 
Mebrkitsteii  für  ilie  Verstark ii ii_'  iIit  Ii.  r^^hrtulirlien 
.VufNichtstätigkeit  durch  eine  lirböbuug  der  geltenden 
Mniien-  und   i'reischurfgi-bQhren  avf  dau  Doppelte 

nufgebrn<  lit  werden  sollen. 

Diesen  Mitteilungen  schluH  sich  der  Hericht  über 
die  Ueachiftslage  der  Montan-,  Eiean-  and  Maechinen- 
induetrie  im  Jahre  1906  an,  den  wir  in  dieser  Nummer 
unter  den Nachriehten  vom  Biaanmarkte*  wiedergeben. 

*  Vgl.  „Stahl  und  Riaen"  1906  Xr.  24  8. 15S6. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Im  AiiKc.hluß  an  die  ausführliolien  Mitt<  iliin)^(>ii  * 
von  Dr.  II  J  a  1  m  a  r  It  r  •  u  n  c  über  den  KinlliiU 
dei«  SMckbti)fTi'H  auf  Kisi^n  und  Stahl  wollen  wir  in« 
NmclMtebeiideii  kun  Ober  ««itore  UBteiwushaugen  de» 
Kemnutoik  Ponehei*  boriehUin.**  A«f  Teniil«Mnn>r 
elnea  sehwedboheB  Werkes,  der  Motote TefkKUdi  Nya 
AktiebolagTt  h»t  Verfa»er  einpohcndc  Untersqehungen 
aber  den  Sticketoff»;ebAlt  des  riort  (  r  /.  ugten  Marliu- 
stahlee  angefitellt.  Die  Stickst 'tn(.  -.ti[iunungoii  wurden 
dabei  nacii  aeiuer  eitjenen,  si  limi  fnilu  r  iiiitnetH'ilten 
Methode***  aufgeführt  und  die  erhaltcneti  KeHulUle 
in  mehreren  Talnillen  zuHaninieni^eiitellt. 

VTna  sanäeh8t  die  Verteilung  de«  StickNiolTeH  in 
8teUbl9ck«ll  anbelanj^t,  bo  haben  diesbezügliche  l  nter- 
•tiicb«D|{«ii  i^eieigt,  d*B  die  VerfaihiÜBic  ibnlich  wie 
beim  Pheepbor  liegen,  indem  ai«b  hier  nrarklicbe 
Setgernngen  tod  stirkHtnffeisvn  aneliweiicn  Ineeen. 
Betreff«  der  Einwirkung  des  StieketAffei  nnf  die  Be- 
BcbalTenheit  des  >'talili  ■>  trilt  V.  rfas-  'r  einige  reeht 
bemerkenswerte  nci-|iiile  m'it.j  Kiue  Walze  und 
Stau/.en  aun  Bt-i-iMiierstahl  erwienen  «ieli  bei  anschei- 
nend 7uter  XaterlaUuBainmenaetzung  al«  »«hr  Mjirödu ; 
VerfaMser  iiiueht  den  hohen  Stiekitoffgehalt  —  OtOCS*/*  — 
hierfür  verantwortUcb. 

Wtiüiii  ReiieiMn  onthAlt  in  der  l{<'^el  mehr 
äüeketoff  «i«  gimee;  l»eim  Umacbmelsen  im  Kupol- 
•fea  eleigl  der  Si{ekstoff|ebnlt  dee  BoiielBen8.  Beim 
Martinofenachmelzon  findet  sogar  «ine  zwelmnlige 
Nitrierung  »tatt;  die  erste  erfolgt  durch  Ammoninnw 
Terluniliin^'on  niis  den  lleitgaMn,  dl*  sweite  duroh 
(-'janverbinduiiijeii. 

AuB   fifiii  tirvn\\mU-n   Urtiiiilf    (•[M|ifi>')ill  rn 

sich,  bei  der  Hersteiluug  von  bnrtem  Stahl  ila»  Stein- 
kohlcngag  zu  reinigen.  Waasergas  ist  in  dieser  Be- 
ziehung ebenso  unsehädlinb  wie  Hol/-  oder  gereinigtes 
Torigaa.  Die  zweite  durch  (,'yanTerbi«dungen  ver- 
•iil«Bte  Nitrientag  ist  nm  eo  elArker.  je  bnaiacher  die 
Seblaeke  Ist,  mit  der  man  m  arbeilea  hat  Darch 
Zniuitz  Ton  Flr/«n  kann  eine  Sticketoffebnahme  vep- 
anlaüt  werden,  deHgleichen  durch  DinBOziationaTor- 
gänge,  nämlich  Zerlegung  Ttiii  lÜHmiiitriil.  Anh  il,  ii  im- 
gefQbrten  Uründen  soll  das  r:iii-c  Inn.  ii.«r  <  iiarjjo 
raach  erfolgen,  das  Metnil  ni>  lit  Diitin-i^-  im  Ofen 

gehalten  werden  und  da»  Feriignitiebm)  Ikv.w.  Ab- 
Btechen  der  Charge  »o  rasch  wie  möglieh  erfolgen. 
Daa  Tiegelachmelzen  ist  ein  wirklichea  VeredltingH- 
verfahren,  denn  der  AtickMtofTgehalt  sinkt  durch  das 
UmeebmelMB  von  0,080  bie  0,08&0/b  aaf  0,015  bia 
0,018  «Ib  herab. 

Da  das  Eisen  beim  ttoeten  in  bemerkenswerter 
H'eiae  ötickatoff  aufnimmt,  ao  aoU  man  den  fttr  Stebl 
•rtter  QnatiUt  beattnaiton  SehroH  natet  Dach  lag«». 

Apparat  znr  GichtgaBstaahbeHtimmnng 
aacb  l»r.  Schröder.  (D,  R.  ü.  M.ffJ 

f>ie  nichtgaae  der  Hoch5fen  enthalten  bekanntlicli 

■  •iiieii  i-rbrMIohon  Prozentsatz  an  Sta«iiit.  llclirn,  «.  l  lie 
im  wüÄiulliehen  au»  mechaniHch  mit^;« risiieiitii  icjunn 

*  .Stahl  und  Einen"  l»0(i  >'r.  22  &  1157  u.  ff. 

*•  .Nach  „Jemkomloreta  Annaler'*  1906  Heft  7 
S.  7«3  bis  779. 

**•  ,Stahl  und  Kisen"  VMH  .Nr.  20  S.  11H4. 

f  Daa  weiche  Martinmatenal  enthielt  ao  wenig 
Sticketoff,  daS  aia«  Beeinflneaung  der  gualitU  nicht 
atattfand. 

ff  Zu  beiiahsD  van  Ouetav  ÜDIIer,  Olatiaatm- 
mentenfabrik,  PrSslaienamechaaiacb«  Anatalt  JlmeB»« 

lu  TbQriflgea. 


Kolca>  und  Erzteiloben  usw.  beetehen  aad  vom  Oaa- 
•trom  den  oberea  Tellan  dar  Bflaohlokang  antflUut 
werden.   Ei  eind  int  Lanfe  der  Zeit  eine  Reihe  tod 

Methoden  zur  Krmittlang  des  Btanbgehaltea  der  Hoch- 
ofengase aufgekommen.  Die  meisten  derselben  haben 
sich  jedoch  keinen  i  rfnl<,'r(  ii  licn  flm^'unir  in  dif  i'raxi« 
Terschalfon  können,  »eil  itire  .Vowenduiig  uiieweder 
zu  kompliziert  ist  und  zu  viel  Zeit  in  .Vnspruch 
nimmt,  oder  die  erhaltenen  Resultate  offenbar  zu  un- 
genau sind.  !<elir  riole  Methoden  leiden  an  den 
ITebelstande,  dafi  dii!  auf  Orund  deraelben  gefundenen 
KrgebniHse  durchweg  zn  niedrig  anafailen  rnttaean. 
Die  Unache  dteier  Tataaeh»  wird  daiia  an  eochen 
sein,  daR  et  sieht  mSglieh  iet,  dnreh  ein  in  wage- 
rechter  Richtung  in  den  OaABtrom  eingeführtes  Rohr 
sanitliche  Stnubteilcben  einen  bestimmten,  gewöhnlich 
diirrh  einen  A»pirnti>i-  niiNLrimoi^'i  nrn  (iaMjuuntuntH  in 
den  .jeweiligen  Apparat  liiiieiii/.uttringen.  V.»  iMt  in  der 
Natur  der  Sarhe  begründet.  ilaB  nur  die  spezifisch  leich- 
teren Teile  di>8  Uicbtotaube«  in  den  betreffenden 
Apparat  hineingeMgea  werden,  wahrend  aldi  die 

apezitiach  achwerarea  Er^ 
eHMMdirOmttlnm.  teikhen  naw.  lehr  eobwer 

anfiangan  laaBon,  infdge 
ihres  groBen  Oewifbtea  mit 
relativ  uruRrr  Selmellig- 
keit  in  die  Tiefe  sinken  und 


aaf  dien  Weise  fBr  df» 
OasHtaahbestimmnng  wr- 

lurrii  i^i-Iirti.  1"h  nijii;  rf>rii«r 
ni)ili  <laratif  liiiigewieMin 
wcnirii,  ilart  die  in  den 
OaHen  enthaltenen  Staub- 
mengen niemals  gleichmäßig  auf  den  Itohrqucrechnitt 
verteilt  sein  können  und  infolgedessen  der  nn  einer 
bextimmteu  Stelle  aus  einem  bestimmten  (lati'iunntiim 
auf  Orund  der  Analjse  resnltieronde  Stanbgelialt  in 
kehier  Weiae  dem  wiAlidMn  DnrdiachaittBBtaabgehalt 
entepreehen  kann,  da  daa  gafendene  Resnitat  einmal 
zn  bocii,  ein  andermal  zn  niedrig  anafailen  mufi,  alv- 
gcsehen  davon,  daß,  wi<-  hcrriN  iTwühnt,  diii  spezifisch 
•ohwereren  Staubteilehiu  iiliiTlumpi  nicht  in  den 
Apparat  hineingelangen. 

Alle  diese  Uebelstände  werden  in  einfacher  Weise 
durch  eine  Vorrichtung  beseitigt,  welche  im  Hoch- 
ofenbetrieb eines  großen  südwestdeutachen  Eisen- 
Werkes  seit  längerer  Zeit  zur  Anwendung  gelangt  und 
den  Staubgehalt  der  Hochofengase  Iwquem,  acbnell 
und  aicher  sa  lieatimmen  gestattet. 

Üieaer  Apparat  besteht,  wie  aus  obeaatahoad  aak- 
gefniirter  Mkizze  (Abb.  1)  hervorgeht,  im  wesentlichen 
aus  liifi  ■  t '^ii  l  'iii  iiini  buiijon  Köhren  A,  B,  (',  welche 
nütemiiD'i' r  v  r^.  hraulit  sind,  A  und  II  stoben 
vertikal,  »üc  K  'lir.'  <  ist  in  wagereehter  f<age  an  B 
angeneblosBen  und  iiat  als  Verlängerung  ein  2  biw  3  m 
langes  Rohr  D  erhalten,  welehen  ebenfalls  durch  Ver- 
Kchruubung  mit  C  und  Homit  auch  mit  A  und  B  /u 
einem  einheitlichen  (innzen  verbunden  ist.  Süiiitliche 
Röhren  sind  aus  Messing  hergestellt  und  außen  und 
innen  etark  Teniickelt 

Die  Handhabung  dieses  flu8orat  einfacbas  und 
handlichen  .\pparates  ist  folirende:  Durch  eine  im 
4tnHableitun;;-<r(ihr  iler  Hnupttra^leitiinj:  an  lielieM;;er 
Sttdle  auzubriugcadu  OeIVuuug,  wolc.be  durch  eiueu  in 
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wagereehter  Blditun^  rfur(!hl>ohrt«ii  HoI/''topren  ver- 
Bchlomen  w^rdon  kAiin,  wird  der  ^uii/r  Apparat  in 
den  OaBstroin  t  AWt.  2)  i'ini,'('fii!iH,  und  iwar  f<K  linft  die 
Höhron  A  uiui  11  Wtrv  viTtikaU-  l.uq'e  lioihehuh'-ii,  dii' 
Ooffmiti;;  Villi  A  nlno  dom  ( niH.-^trmii  iTitijcij.Tiiri'rii'hti't 
iHt.  t>ari  Kohr  i>  itit  ilurch  ein<-n  Hmumlümtch  mit 
«?iner  OaMuhr  «wcekn  Foittstellung  de»  diirchgesoifrenen 
(SaDquantiiiim  und  oinoni  Anpirator  vcrburaden.  Da- 
durch, dali  die  OelTnung  von  A  doni  (iaaiitrom  |zn- 
gerieht«t  ist,  wird  «•  ennteUeht,  daft  atmtliohe  im 
OaMtrom  «Dtltaltene  8t«iibteuc1i«ii  «igahiiHlart  in  den 
Apparat  hineinrallen  lermnen;  di«  apezilach  echwerer«D 
•ammela  aich  auf  dem  Boden  von  A,  die- leichteren 
werden  dareb  die  saufend«  Wirkung  de«  «a  D  «o* 


fnaehloMenen  AHpiraton  in  dai  Rohr  B  flbergefUirt, 

atoBoD  hier  gegen  eine  im  Innern  diesem  Rohreg  ein- 
gefügte  Scheidewand  8  und  lagern  Bich  unten  im 
Hohr  B  ab.  Der  Staubrest,  lii'^d  iiend  auit  feinen  und 
feinsten  Teilchen,  wird  voti  l  iiM m  im  Rohr  C  h»»find- 
liehen  (ilahwolletiltrr  /iirin  k:;cliiiUrii.  \\  f;;L'ii  licr  \in- 
glcichnittßigen  Verteilung  der  btaubiiieii^-uti  uut  den 
Kohr(|uerH<'hnitt  wird  der  Apftarat  tu  Heginn  der  Bo- 
ettmmung  xunächst  ganz  vorn  in  die  (lAMlcitung  hinein 
geeteokt  und  allmählich  in  gata  heMtinitnten  Zeitinter- 
Tsllen  nm  einebestimmleStreoke  veiter  hineingeaolioben. 
Die  Dauer  der  BeeHmmnng  i«t  aleo  in  gewiaaem 
Sinne  von  dem  Durt-hmea^er  dieRee  Rohres  aiihängig. 
Daa  an  ('  angeachlosHene  2  ni  lange  Rohr  D  hat  eine 
10  cin-Teilung  erhalten,  wodurch  es  möglich  wird, 
daa  jfdeBmalisjo  Verschieben  des  Apparates  genau 
und  sicher  (HHzufülirL-ii.  «M'wnlinlii  Ii  tiiiili  t  liav  Vcr- 
Bcbieben  den  A)>;jnrat*-si  alte  10  Minuten  um  j<i  lU  cm 
statt;  man  crr?  i.  In  in  der  Weise  »ehr  leicht,  eine 
dem  'wirklichen  Durchacbnittaquantum  der  Uocbofen« 


gaae  entopradirado  Menge  Staub  In  demselben  anf- 

zafangon.  Pie  erhaltenen  Staubmengen  werden  na«h 
v(>rlnT;;rIi<Mir!rin,  vi)llhtiiii(lii;i  .11  Tmcknen  und  darauf- 
loik'i'udeiii  Au.H^ii;iiiii(l>'rt<cUraul>üii  der  einzeluou  Teile 
itiir<h  Wiigung  bestimmt  und  auf  dta  Kobikoieter 
iiüchofengaa  berechnet. 

Daß  die  erhaltenen  Resultate  richtig  sind  und 
tatsächlich  der  Wirklichkeit  entsprechen,  haben  Ver> 
suche  im  OroBen  Irawiesen.  Diese  wurden  in  der 
Weiaa  votnaommoy  datt  die  wihread  einer  gewiaaes 
Zeit  das  Oaaleifnngerelir  (HunlerendeB  Stattomengen 
in  großen  Beliältern  anfgefangen  wurden  nnd  nacfaner 
zur  W'ägung  gelangten.  Das  zu  gleicher  Zeit  durch* 
gegangene  (ianquantum  wurde  diirih  Ennitdnnt;  di-r 
OasgeMchwindigkeit  und  des  HDlirijuorKiliuitti'h  bc 
r»'flitu't  iinii  HiMiiit  der  Staubgehalt  Arr  Hothofenganf 
durch  den  Versuch  im  OroBen  für  das  Ivubikmeter 
Uaa  bestimmt.  £3  ergab  sich,  daß  die  auf  diese 
Weise  erhaltenen  Resultate  mit  den  durch  obigen 
Apparat  erzielten  fast  g«nau  (Ibereinatimmton  und 
somit  der  Zuvarlissigkeit  and  Oenauigkeit  deaaclban 
das  denkbar  bseto  Zengnlt  «usttoilten. 

D«r  Dentach'Biwiüsefc«  T«rtfVMtnf* 

Die  im  OkinlnT  um!  November  in  Madrid  u^e- 
führtcn  \  i  rbniidhni^'cu  über  einen  De  ut»ch -8  pa- 
nisch ei)  r  A  r  i  f  V  I' r  t  r  a  g  sind  bekanntlich  ohne 
Krgebni»  geblieben,  weil  deutseherHeit«  der  spanischen 
Forderung  wegen  weiterer  Herabsetzong  des  deutschen 
YerschnittweinsoUea  nicht  entsftrochen  worden  ist.  In 
der  letzten  Beapreobnog  der  beiderneitigen  Delegierten 
wurde  jedoch  Toa  apaniaeher  Seite  der  Wunsch  ge> 
tn6ert,  dall  daa  gegenwIrUge  deutsch-spanische  Meie^ 
iMgllnatigungsabkomnien,  welches  infolge  der  Ton 
Dontscbland  ausgesprochenen  RQndigung  mit  dem 
'i  1 .  1  *i  /rrii}ii  r  1,'OB  abgelaufen  sein  würde,  TcrlÄngert 
vserdrii  MUH  hli'.  Da  di«  Spanische  Regierung  sich 
bereit  i'rkliirt  lial,  liir  V.TliHii'lluiit.'cii  liln-r  ciiioii 
Tarifvertrag  inzwischen  wieder  aufzunehmen  und  zu 
diesem  /wecke  ihre  Unterhändler  nach  Berlin  zn 
senden,  ist  man  deutscherseits  auf  den  spanischen 
Wunsch  eingegangen  und  hat,  wie  jetzt  amtlich  be» 
kennt  gegeben  wird,  durch  Aenderung  der  deutschen 
Kttndigungserklärung  den  Abianf  des  gegenwSrHgen 
Abkommens,  nach  welchem  beide  Lilnder  sich  g^en- 
soitig  die  Meistbegünstigung  gewähren,  um  ein  halbes 
Jahr,  da-  liriOl  bis  zum  'iO.  Juni  1907,  hiniuih^'cHidinlieo. 

It.-iii  .Mmlridcr  ^Hrr.ildu"  zufolge  soll  \W)'i  eine 
Mpiiiii-ndii'  KiuiimircfiiiM  crjuiuat  WL'rd'-ii,  diu  bontiftrugt 
wird,  in  Berlb  diu  Verhandlungen  Aber  ein  end- 
gflltlges  Enndelaabkommen  fortzusetien. 

(.X.  A.       SS.  Pw.  IWi 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Viert^ljahres-Marktherlcht.  —  Vereinigte 
Staaten  von  Amerika.  —  Da»  abgelaufene  let/.te 
Viertel  des  Jahres  l9U<j  frtuUte  an  die  Kisen-  und 
Stnhlindnstrie  der  Vereinigten  Staati'n  Anfonlerungeti, 
wie  sie  vorher  nie  dagewesen  sind.  Alle  Werke 
waren  auf  daa  Sufierste  angespannt  nnd  troladem 
konnte  die  Grzettgung  In  den  meisten  Zweigen  kanm 
Schritt  halten  mit  den  dringenden  Anforderungen  des 
Bedarfes.  Dabei  haben  in  der  Berii'htH?>  it  ili  ■  !'r.  s.se 
fast  aller  Kr/eugni«»!'  mehrfache  Erh(ibuu;;t  a  i  rlahren 
und  ist  besonder»  ili-r  l'iiheisenprci«  auf  einen  Stund 
gebracht,  der  von  inanrhi-n  als  ift^fübrlieh  für  (lii> 
fCeanndc  WritcrftitwicklunL;  ie>>  Markte«  an::4'»<difn 
wird.  Bemerkenswerterweiae  sind  rn  nhrr  geg'en- 
wSrtig  DiBhl  die  Erzeuger,  sondern  di«  \  iM-brau<'lier, 
die  drangen,  zu  den  jetzigen  l'rotnen  ISngere  Ab- 

BOhlÜHHe  ZU  t&ligl'U. 

Daft  die  Rrtabachl ü s» e  fiir  dan  Jahr  iiK>7 
in  der  flaufitsaehe  bereits  getHtigt  t«ind,  ist  adion  in 


(lieser  Zeitsehi'it'l  micgeteill.  Der  Utssaiiitvortiniid  aus 
dem  Itezirke  der  Oberen  Sei-n  belief  »ah  im  Jahre 
1006  auf  .')8  2.'iO  000  t  oder  »,9  Millionen  Tonnen  mehr 
als  im  Vorjahre;  die  Werke  der  Steel  Corporation 
bezogen  20  978  061  t,  sie  beabsichtigen,  im  Jahre  19U7 
23  MiUlaiieti  Tonnen  au  eersehlffen. 

In  Roheiaen  war  wAbrend  der  BerMhtneeit 
uuTermindert  starker  Begehr  l>e!  steigenden  Preisen 
und  vermehrter  llinzuitiehung  de«  .Xunlandes  zur 
l>eekung  des  Bedarfes.  Abiresehen  von  Spiegeleisen 
uikI  Kerroinangan,  wov.in  ilic  Vereinigten  .Staaten  stets 
mehr  oder  minder  grobe  Mciigeu  aus  lluropa  bezieben, 
erreichte  iiiiineiitlich  die  Finfulir  schottiHchen  und 
englisihen  dieliereindieisen»  eine  gewinse  Bedeutung. 
In  den  Hude  Oktober  almrhlielienilen  zehn  Monaten 
l»Oti  vlirden  insgesamt  2ti6lili5  t  Kobcisen  eingefOhrt 
gegen  170891 1  in  der  gleichen  JSelt  des  Vorjnhrea, 
eino  Menge,  die  ({«'goalber  der  eigenen  Eneeugung 
des  Xiandes  kaum  ins  Gewicht  nUt. 
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In  A  1 1  in  a  t  V  r  i  <i  I   w  ar  «i-hr  Uibhiifte»  (io^i  hÄfr, 

iam  Jabrt^88chlati  altertltuj;»  otmma  »tiller  wurde, 
da  die  Werke  es  inö^licbot  zu  vermeiden  aueboo,  am 
JabreaschluB  mehr  Material  al»  irgond  nöti^  auf  La<;i»r 
zu  haben.  Die  Preise  haben  eiof^n  unnrewShnlich  hoiian 
Stand  «rraidtt»  w  notianB  i.  B.  ■diworer  StahlMbrott 
und  «Ito  Bohiemn  nm  EtuMhiiMlMn  80 1,  nlto  SdileoMi 
zum  Wit^derTerwabten  22.50  /,  alte  GiBenbabnaohHen 
und  -Kftdur  24  bis  25  i,  gebändelte  BleohabfAlle  11, Ii 
bin  iT.fiO  g,  (iuLihchrott  SO  fatelaeniB  Bahnpäne 
12,7ü  his  18,2.')  jf. 

8t  ah  Ih  nl  liz  <•  u  wiir  na(  Ii  wie  vor  äalierct  kiiiiji(i 
bat  akeigvadeQ  Freisen.  Wus  V a c  l  igo  c  eeuguiu»« 
•alosk,  M  erforderte  die  starke  Bautätigkeit  t;roüe 
l|«Bg«B  BMeiien,  ferner  warnn  fflr  Ob«rb«a  and 
roUendea  ISleabahnmaterial  die  Werke  ealir  Mfanrf 
Mgipim*;  nnf  SobieBoa  liegen  BeetoUnngeB  ^oo  weit 
ttber  i  MlUionen  Tonaen  vor. 

Die  Kokaorzougung  im  GoBaeUeTitter Beslrk 
fand  schlanken  Abaatz;  die  üochofenworke  haben 
ihren  Koksbodurf  fQr  die  t-rMc  Ilüiftc  )*J07  zum 
gröBten  T^•il(^  ^ci-dcckt ,  TcrÄckifdeni-  »o>;ar  für  das 
!,'mizi>  .lalir.  Ftlr  l.iffi'ruiii;  im  eraten  Halbjahr  1907 
notierte  lloohofeokoka  3  bi»  8,26  |,  Giefioreikoka  ä,75 
bis  4  /,  fte  eofortig»  LMeraag  werdaa  Anf|prftüe 
bewillicrt. 

Die  Preia«  stellten  sich  wie  folgt : 


190(5 


H  .  M 

lill 


II 


es 


Dollar  fttr  die  Toqdc 


OieBerei-Robeisen  Stan- 
dard Nr.  2  lo€o  Phila- 
delphia   

OieBerei-Roheisea  Kr.  2 
(aus  dem  SOdni}  lern 


■Bobcia. r  . 
Otnaee  Puddolois.|  §  |  f 
Benemorknappcl 

Bc^iw  ri  stahlachienen 
nU  W  i-rk  im  Öston  . 


Behnlterbleche  .1  ,  ^ 
FeiublecheNr.27}5|  S 
Ihahtitifta  .  .  J  '^^ 


21,—  22,50  24,5ü|24,50  18,25 


20^0  30;>Ü|25,— 12*»- 
I  »,85l32,85|98,S&|88,8r>  1 8,.Sö 
18,35  20,85  22,85  22,85  17,10 
28,-  29,—  29,50  29,50  2«,- 

I 

28,—  28,—  28,—  28,—  28,— 

Ci'Bl«  fOr  da*  Pfund 
,  1,60    1,(50    1,70    1,70  1,«0 
;  2,40  2,50  2,50  2,50  2,20 
I  1.86j  l,Sft|  2,0»!  2,0&,  1,70 


Gas-  aad  Siederohr  •  Syndikat  n  Dttftseldorf. 
— ■  Der  Verband  deotscber  Siederohr  -  Walzwerke, 
dessen  Qülti^^keit  mit  dem  31.  Dezember  1906  zu 
Bad«  ging,  iit  ia  letater  Stande  bis  san  80.  Jnni 
diesee  Jahres  Torliagert  worden.  lOt  der  Pr«l> 
n  n  d  W a  Ix  w  e  r k  -  A k  t.  • » es.  ia  DüsaddorfoEetsIlols 
wurde  eine  VorstAndigung  erzielt. 

Die  Oesck&ft^lave  der  üsterreicbi&cbeu  Eisea* 
iadastrie  Im  Jiihre  ItMMJ.'  —  Dor  Bericht  de«  Ver- 
eines der  Montan-,  Kisen-  und  Masckinen-lndustriellon 
in  Oeeterreich,  den  wir  schon  an  anderer  Stelle  dieser 
Nanuaer  erw&hnt  liabea,  iuBert  lioh  Aber  die  Ue- 
eoiimnlsge  Im  vergangeaeB  Jahre  etwa  folgendor- 
naiaB: 

Die  OoBchafWage  der  Hontaa-,  Eisen*  and  Ma^ 

achinenindustrie  stand  im  Zeichen  der  aafstrebeaden 
Konjunktur,  sodaB  die  Werke  nnd  Fabriknn  fast 
durcbweg  bessere  Beschlftigung  fanden,  wenngleich 
mit  dieser  die  l'roiabildung  vielfach  nicht  entsprechend 
Sohritt  halten  konnte. 


*  VergL  ,äUhl  und  ^isen"  1906  ^ir.  1  S.  «0  u.  61. 


Auf  dem  Kobl--M-  uiul  Kokitiiiarkte  herrechte  in- 
folg« des  aUmibücheu  Wiodervrwachens  der  l  uter- 
nohmungalust  unter  dem  Einflüsse  der  gflnstigeren 
Gestaltung  der  politischen  Verhiltnii4tit<  im  Verein  mit 
der  Wirkung  zweier  gQnstiger  £rnti>D  eine  lebhaftat 
stoigende  Naohtrage.  Im  letaton  Viertel  des  Jaliros 
gestaUote  sieh  der  Bedarf  sogar  derart  stSrmlseh,  dal 
die  Kohlen*  nnd  Kokawerke  ihm  nicht  Tollstandig 
Genttff«  leisten  konnten,  wozu  allerdings  der  empfind* 
liebe  Wagenii  i  n  wesentlich  beitrug.  Auch  wurden 
durch  kurze  partielle  Arbeiterannständo  und  jiassivon 
NViderstand  die  Leistunt^eii  der  Ai  l'  it'  r  .  i  riiiiiidart. 
Diti  Preise  haben  mäüig  aaguxogeu  uud  bewogen  sich 
weiter  in  steigender  Kichtung,  bcgflnstigt  durch 
den  l'mstaud,  daß  die  Preise  der  auf  dem  Inlands- 
markte konkurrierenden  preußischen  Kohlen  iu  uocb 
weitaus  grj}B«rem  JlaSetalie  erliAht  worden  sind.  Mehr» 
jftbrige  billige  AkfoUllSBe  mit  den  GroBkoasamentan 
fdr  ICohle  and  Koks,  die  bedeutende  Steigerung  der 
.Arbeitslöhne  nnd  die  Vorteuerung  der  sämtlichen  Ho- 
tricbhmaterialien  erm5|clifhi'n  es  jrdoch  den  Kohlen- 
Wi  rken  einstweilen  noch  nirht,  nw«  den  Preissteige- 
runjjfn  weHentlitln'ii  Nutzi/n  zu  /ielu'M. 

Die  aligfineino  Bess<<ruug  dar  wirtacbaftlicben 
Verhältnisse  fand  Tornehmlich  ihren  Ausdruck  in  der 
wirtschaftlichen  Lage  der  Kieenindastrie ;  sie  liat  in- 
folge des  bedeutend  gestiegenen  Bedarfei  nnd  der 
Vorteile,  welobe  die  Verbesserng  «od  Augealaltang 
der  Belrtobainittal  and  die  fortoehreltende  Arbeite- 
te ilang  mit  sich  bringen,  sich  sehr  erfrenlich  eat- 
wiekeft.  Kntsprechend  dem  lebhaften  Markte  ist  auch 
die  Preisgestaltung  günstig  Ki>weHeii.  In  den  ersten 
zehn  Monaten  dos  Jnhrcs  iHt  im  VerbAltnis  zum 
gleichen  Zeiträume  di  n  Vorjahres  der  Absatz  Ton 
(jiioSoreiroheisen  um  0,4  "  o,  von  Frischereiroheisen  am 
45,1  °/o  gestiegen;  auch  Ferrolegierungen  fanden  einen 
um  etwa  2deys  erhöhten  Absatz.  Dag'n^en  nahm  der 
Hddeoeaverhraaflh  aacb  Dockung  de!<  l<<  diirfes  fflr 
die  Mflon  Baliaen  Im  tthrigea  ab«r  woido  Wala- 
ware infolge  dor  lebhaftoa  Baalliiglteit  slliker  ho- 
gehrt.  Auch  auf  die  Waggon-  nnd  Lokomotirädastrie, 
deren  besser«  Beschäftigung  sich  noch  deutlicher  in 
dem  um  mehr  als  das  l>oppelte  ^;i'Htii>^'i'n(  ii  Absätze 
von  KAderpaaren  äußerte,  entfiel  davon  »in  weM'tit- 
lieber  Anteil.  Tyri^K  ^i'i^'ten  eine  kleine  AbschwAchung. 
Die  Nachfrage  narh  Orob-  und  Feinblechen  war  recht 
lebhaft,  so  daß  sicli  (b  r  Absatz  gegeuQber  dem  Vor- 
jahre um  rund  ll*'/o  gehoben  hat.  Die  Marktlage 
gestattete  eine  mABige  ErfaSbung  der  Preise  und,  ins- 
besondere ia  Qrolililectaan,  aadh  eine  Anstnlir  aaoh 
IlaBoD  nnd  dm  «Blarea  Doaaastaatoa  la  aaakSma»- 
liobea  l^reisea.  Dagegea  ist  in  verzinnten  Hoohgtaaih 
blechen  noch  immer  ein  RUckgang  zu  vorspQren.  Die 
deutsche  und  englische  Konkurrt'iiz  wur  tim  !<o  ein|<- 
tindlicher,  nls  die  Preise  des  Zinru-M  eine  oxorbitunli- 
Höhe  erreichten  und  daher  imh  ;:r  Ikt  Teil  der  Weiß- 
bleche mit  empfindlichem  Vt-riuHi<>  verkauft  wurdun 
mußte.  Der  Umsatz  in  Draht  \\i%r  um  ungefAhr  10*/« 
größer  als  im  Vorjahre.  Eine  mäüige  Erh5hung  der 
Drahtpreise,  die  im  Jahre  1905  bis  nahezu  auf  die 
Qestsliaagekoatea  geenakoa  warea,  koanto  erst  im  No- 
Temlwr  onielt  worden,  soigta  sieh  daher  noeh  nieht 
wirksam.  Seile  aas  Eisea-  und  Huhldraltt  «eisen 
eine  neuerliche  .Absatzsteigerung  auf,  doch  waren 
<iii(-h  ln'utT  b'd  der  seliiirfi'n  Kitnkurrenz  nur  Äußerst 
gedrückt«  l'ruise  ür.'\<Avn.  Im  K.v:portgeschäfte 
wurden  zwar  einige  neue  Absatzgebiete  erschlosson, 
doch  macht«  sieb  di«  Erhöhung  des  Zolle«  auf  diesen 
Artikel  in  RttSlaBd  «nd  Rnmiaiea  reoiit  empliodlieii 
fahlbar. 

Die  Erzeugung  von  Elst-n-  und  .stablguU  hat  steh 
gegsa  dss  Vorjalir  am  15  bis  20  u/o  erhöbt,  wozu 
iasbesoadere  dlä  bessare  Beediiftiguiig  der  Wa^gon- 
uad  LokaaiottvfatdBBlrift  Itelttag.  Weit  bedeutender 
oodi  W  dit  Aaatahr  gestiegan,  da  dar  Bedarf  mit 
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t'ereinx  -  .\'of:hrirhteii. 


27.  Jahrg.  Nr.  2. 


Btokriciit  umt  die  HMhkoojanktar  Im  Auliiade,  um- 
mratlidi  in  Dentacshirad,  In  tI«!  höh«rein  MsBe 

im  Inlandc  zugt-noinmon  hat;  indessen  ließen  di<> 
hi^rlici  orzit'lten  hurRbachnilt«|iroiHe  viel  zu  wünschen 
iiliri^,'.  I>ic  lnl/inii-»iir(i>.v  Imlun  sieb,  entHprechend 
den  iiuhBr.'ti  Lölitir'ii  und  der  linhiTfri  (»(»»tehHni»  dfr 
Robniiiterialien,  otwAM  p'beKHcrr. 

Die  KiinHtruktinnawt'rkatätu-n  w^mn  /.u  frieden- 
■(■lleild  bcHcbaftigt,  und  7.war  viir»ioi;end  mit  liiofe- 
nag  Ton  EiNokonitruktionen  de»  Uocbbauei«.  Du» 
gegvn  war  dw  Bedarf  «a  «l«erii«Q  BrilekenkAiMtruk- 
tionen  gnu  vngvwöknlich  gieriiif.  Namentlich  tbtA 
die  Brflckenbflalelliin|;(>n  d^r  Staiitsbshncn  gepren  frtther 
erheblich  ziirftckgchlii^hon.  rnfnljjedi'dsen  Htanden  bei 
der  iTfußen  Konkiimnijc  dm  V  erkauf^prciite  iuDbcsondcre 
für  Itriii  k>'iiknii^truktioiien  in  kcinam  riektigen  Vsr» 
hAltniN  zu  den  (•OKtehun^ftkoiiteii. 

Der  Almatie  in  NVatfenaehKi  n  für  ^ln^  Inliiinl  ;,-( - 
Htaltete  Kich  infolg«  der  ^uten  Krnte  im  all|remeiiiüu 
^liu.^D^'er  als  im  Vorjahre,  no  dab  die  Werke  vollMlf 
bosckfifti^  warsn;  aaeb  die  VerkaafitpreiNe,  die  w<>foB 
der  ▼ermeilrtea  i'rodaUiaiMkoeten  entspreobead  erhSbt 
werden  maUen,  waren  infriedemtellend.  Die  Aunfohr 
naob  den  Balkanataaten  iet  troti  der  gOnitigen  Gmte- 
v<  rfifiltni»''"  ziii  flck>;eblieben,  da  der  Zoll  in  Serbien  und 
in  Kiiiiiiiuifii  (ftark  erhöht  wurde.  Auch  die  Verkanfs- 
jireihe  \Mtr' n  in  iliMi  i'>.-ilkaiiHtr<at<'ii  mit  Rücksicht  auf 
die  (  iiterliintuiigiui  vüu  Kitiikurren/.werken  sehr  uii- 
^ünntig.  Die  Aunfuhr  nach  UuBland,  die  nur  durch 
den  ÄbHchluU  eine«  direkten  /oUvertra^ea  belebt 
werden  kimnte,  war  nieht  netmentwerti  etwas  mekr 
ward«  Dach  Gvp*m  exportiert;  dagegen  war  ee  an» 
mitglloh,  in  Klelaaaien,  der  earopiiaohen  Tarkei  and 
Orieofaenlaiid  die  dentaobe  nnd  f  rans6eiMh«  Konkurrens 
sa  acblagen. 

I>ie  (leachäftslage  lici  Kli-iii'  is<'inndu«trie  hnf  ^irli 
im  Laufe  dos  Jahres  uliiuahiah  ^'übeetiort  und  kikua 
giegenwfirtig:  aU  günstig  bezeichnet  worden.  Oer  Absatz 
an  Schrauben,  Muttern  und  Nieten  «tiej»  erheblich 
und  auch  die  I'r4-iite  besserten  sich  im  2.  Malbjahro 
iafolge  der  grötterea  Naehfrago  ctwriK :  nur  für  Aus- 
landMlefernilgeil  konnton  noch  keim  j^^ünbti^eren  Nu- 
tiernngen  emeH  werden.  Der  Verkauf  vonSdiieneo- 
befeatigaagwehrauken  bewegte  sich  angeflkriog1«lek«r 
Höhe  wie  190A,  doeh  Warden  aneh  hier  gOnitigere 
Preise  erzielt. 

Der  Absatz  Ton  Werkzeugen,  rfliitr-  und  /oujr- 
woreu  hat  sich  gegonfiber  dorn  Vorjahre   vtwm  ge- 


hoben, imbeeoodere  hat  aieh  die  Aaafolir  aadi  dan 

unteren  Itonaaetaaten  infolge  der  gat<>n  Fhnte  norh 

mehr  belebt,  rt.  r  AViioitz  iiaih  rtii::iirii  ilni^ejfcii  ist 
infolge  der  ilnrt  enixtiliC'Hiluii  Kotikuiri  riz  /urüok- 
a;ef,'rtii^<  ii.  hntii  r  ki>]iiiteti  liie  l'ri  im'  denjenigen 
der  Hoiiintiterialieti  und  lu  lien  iLitn  ren  Arbeitslöhnen 
nicht  in  die  entsprechende  Hrzii  lmti::  ^'»bracht  «erden, 
woilnrch  auch  dii;  l'reinervtellung  in  Oesterreich  sowie 
für  den  (Export  beeinHuBt  wurde. 

TiegelgaSitahlfeilea  und  -Kaspeln  eraieiten  ein« 
neuerikne  AbaatMleigerung  um  ungefihr  lOo/b,  die 
jedodi  hanptBächlich  anf  den  Ex^rt  entlMlIt.  Da  die 
Preise  zu  Anfang  diese*  Jahres  einen  derartigen  Tief- 
stand erreicht  hatten,  daß  sie  an  die  (i<  r<teliuii>,'f»ko8tcn 
reichten,  sahen  sich  die  Prodnzentrti  zu  l  iiier  kleinen 

Erhebung  iIit  l'reise  ;,'r/SMiiij,'eii. 

Die  Lage  der  Sensen-  und  .Sicbfliniiuitrit^  war 
liiiich  die  politischen  Verhältnisse  und  dun  ti  ilie  teil- 
weise Mißernte  in  Rußland  sowie  infolge  /auK-hiitender 
Verwendung  Ton  Mähmaschinen  und  Krrichtutii;  t  igi-ner 
Werke  in  Itußland  «ehr  ungÜDStig  beeinttulit.  i>soebei 
wurde  das  serbische  Oosehiflt  dAdardi  direkt  ttnlet' 
bnnden,  daS  in  Serbien  mangala  einea  Yerimgolarlfea 
der  autonome,  gegen  den  bisherigen  beinahe  SOfaehe 
/ollsatz  lur  Anwendung'  koFiunt.  .\uch  tlii-  I>richtung 
von  Werken  in  Unj,'iirii  und  der  dort  kiniotlich  go- 
iifihrt''  W  iiiriTit.ind  ci';,'''"  'iHtrrrr iclii'*i'lii'  Kr/i'ii<;iiis9e 
liat  dtir  BeiiSüuiudiiHtri)'  ganz  bfiii-ulaud  g<  Hrti{id>-( . 

Die  Maschinenfabriken  waren  mit  wenit:  Auf- 
nahmen, unter  denen  auch  heuer  wieder  die  Mühton- 
l>auan»talten   zu  Dciiucn  .-<>mi,  gut  beschäftigt,  doch 

E stalteten  aioh  die  Verkaufapniae  mit  Rilckaieht  auf 
•diarfe  Konicamns  dos  In*  und  Auslandet  trad 
im  Vergleioke  aam  Preise  der  Rohmaterialien  oowio 
zu  den  steigenden  Ansprüchen  der  Arbeitersohaft 
virlfni'h  Wenig  zufriedpuftiTtciid.  Niiunntliih  in 
1 1 \nluiftschinen  konnte  die  Au.-iulir  iia<  Ii  Un;,'arn, 
Italirii  und  i:ni;liiiii1  i^esteigert  werden,  nur  der 
Absatz  nach  iiuUiaud  litt  unter  den  daselbst  herr- 
Hcbenden  schon  erwiihnteu  ungflnsti^en  /ustflndcn.  In 
Terschiedenen  landwirtschaftlichen  Maschinen  machte 
sich  wiederum  der  ausländische  Wettbewerb  in  erhaln 
liebem  Umfang«  bemerkbar;  m  lieferte  beisjiielsweiaa 
Amerika  den  grfilMcn  Ttoil  de«  Bedarfes  an  Mrnte- 
mnaehinen,  wihrand  Deutschland  nnd  England  Loko- 
mobilen einflUirten.  Dagegen  war  1>«i  allaa  aaderan 
liiidsvirtscbaftlichen  Maschinen  ein  andauernder RAck- 
gung  der  Einfuhrziffcru  zu  refKeiuluion. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 

«teuocher  Elsen-  und  StthlindustrieKer. 

FratftMl  Ikor  dia  Yomtaadnltniif  Tom 
t«  Jannar  1iN)7.  nacliinitfngs  8  Uhrt  tm 
Parkhotei  m  DOeseldorf. 

Eingeladen  war  zu  der  äitzung  durch  Rund- 
aebreiben  vom  29.  I)ezembor  1906. 

Die  Tageaordnunt;  lautets  wie  folgt: 

1.  OeaehlftUcbe  Mitteilungen. 

2.  Wagenmangel  in  Lotbringen. 

8.  Ercf rächten  auf  den  Reicbselienbaluieit. 

4.  Wahl  eines  Mitgliedes  in  die  SlAndige  AuMtol- 
inngskommiseion  fflr  die  denische  Industrie'  an 
fStelle  des  ablehnenden  Ilm.  Oebeimrnt  H.  Lueg. 

5,  Soni»t  etwa  vorlieireiide  Autfcleyi^nhcilen. 
Ainv,-Hi>nd  sind  die  Uli.  (ieheiiiirrtt  Servnr-,  iVor- 

sitzenderl,  Baurnt  Heiikenberg,  Faljrikbesit/.or 
!•'<.  Höckinn',  (ieneralsekretiir  H  ii  e  o  k  ,  Kom- 
merzienrat  Uoecke,  Kommcrzienrat  Ueo«;ral- 
direkter  Kamp,  Oeheimrat  H.  L u «g,  Fabrikbesitzer 


L.  Muiitistnedt  sen.,  kenicrnnirf -  und  Baurat  (le- 
neraldiroktor  .Mathie*',  liiifL'iiii'ur  .\|  n  m  ^  r  n  o  z  , 
Lsndrat  a.  T>.  Rötger,  Id  i/nTiniffsral  a.  1>.  Hchcidt- 
weiler,  Komiiier/i- nnit  I iiMieraldirektor  ftprin- 
goriim,  lleheimrut  Wevland,  Kommerzienrat 
Zieifler.  Kommerzienrat  E.V. d. Kvpen,  Dr.-lng. 
Sobrödter  (tiast),  Dr. Beumer  (getöbAftsfabrendea 
Mitglied  deo  VoretandesK 

Ent  l;iiMi;;t  haben  «ich  die  IUI.  Komini  rzienrat 
lifluie,  Lieheitiirat  A.  Kirdorf.  Kmiiirir'ixienrat 
E.  Klein,  Finan/i-n  Kln|i).>l  Kr.iniii<Tzifiirat 
E.  Poensgun,  Kuuimerzienrat  Wicthaus. 

Der  Vonitwttde,  Oohdmral  üerTnet,  eröffnet  um 
S  ükr  die  Verbandlnngen  nnd  b«grilttt  die  Erschie- 
nenen mit  berzUcfaen  OI&okwQnscben  znm  neuen  Jabre. 

Da«  ^'eschiitttsführendo  MitirH,  .)  T>f.  Ileumer 
^ilit  diiriiuf  Keniitni?'  von  inelir<  ii  ;i  1  ,iii;;Hnj;en  und 
berichtet  u.  a.  Iii-  r  .Ii'-  I  n  l «  n  ki  n  ii  u  -i-r  Iniliihirlr- 
Hchulen  tiiui  u  <  liiiiei  bi  ii  Aiip^utiien  m  <  liiiiu.  la  ditsii-r 
Aii^'elev^enheit  wird  l)iri*ebli>H*en,  ciiicn  Hericiii  nn  das 
Auswärtige  Amt  zu  senden,  damit  die  Konsuln  fär 
dieae  Aogelogenheit  intereasiert  werden. 


Digitized  by  Google 


9.  Jsnuar  I»07. 


Zn  S  tier  T«w»(irdiiaiig  liegt  eine  10«»  über 
den  WAgeomAngel  im  ReloulkiidB  vor,  aui  der  her» 

Torgeht,  daB  im  XoTember  v.  J.  an  einzolnrn  Tagmi 
nur  40  bis  50  O'g  der  angeforderten  Wnirt  n  ^i:'§tellt 
wurden,  00  daß  auf  di-n  (iiiil>iii  nii  lirfnch  dii-  För- 
derung 4'/s  bin  5  .Stuudeu  i  iiij:i  ntrllt  wcrilori  miifHp. 
Eb  wird  bi'ii«  lilogsen,  sich  dinx-rluilh  mit  dem  V,  rriii 
zur  Wahruug  dcir  wirtschaftlicbon  Intorüstiuu  der  EiKt^n- 
nnd  8tahlindu8trie  von  Klaaft-Lothringen  and  Luxemburg 
iaa  EinTernehmon  zu  a«tzen,  um  zuntehendun  OrlcH 
Torstellig  in  werden. 

Z«  8  der  Teneordiinag  wird  ein  BeeoliinB  einat- 
weilmi  niebt  g«f«8t. 

Zn  4  der  TageHordnung  wird  die  Waiil  eines 
Mitgliedes  in  die  „ständige  Ausstellungalcommiarion 
fdr  die  deutsche  Induttric"  vritn^^t, 

Zu  5  der  TagoHordnung  liegt  uiebtit  vor. 
SelilnB  der  BUaamg  6  Ubr. 

I)«r  VoralUCDdr:         l>u  KrictUfl^r  MI(:;I!i"J  dvi  VonUadM: 

gez.  A.  Servaen,  ges.  Z>r.  IK.  Beumer, 

VfliOek.  KeBmi«toa*eL  H.  4.  A. 

Verein  deucscher  Etsenhiittcnleute. 
FIr  fi«  ▼M»fauMI»ll«tik«k  «lad  dagegangea : 

(D)«  ElDMUder  «lud  dnrcb  *  lK><«lcliiirt.| 

Caatner*,  J.:  Da»  Arlilleriematerial  auf  der  Aun- 
stfUung  in  Mailand  l'JOO.  (Sondorabdruck.) 

Oaetner,  J.:  Veber  die  Krieffamarinen  auf  der  A.vm- 
wieUnnff  in  Maünnd.  (flonderdrueit.} 

Aendernngen  in  der  MltflMwlIal«* 

Btftell,  Hob.,  Inguniour,  (ielHenlcinhen.  Kaieantr.  19. 

Bdger,  H.,  Überingenieur,  Duisburg,   Taabenetr.  IR. 

Dickf,  H.,  Direktor  der  Dellwik-Fleincher  NVanHergai«- 
OeaellMi  haft  m.  b.  H.,  Frankfurt  a.  .M.,  MaricDutr.  &. 

van  Dyck;  Alfred,  IHpl.'lag^  Einaindeetrie,  Differ- 
dint^en,  Luxemt>urg. 

Kl'lmr^t.  Htihiiril,  hirektor  und  Bteilvortr  Vinxtaiid 
der  ritahlwerk  -  Akticn-UeHelUchnft  vorm.  Wilisch 
&  Co.,  Homberg  a.  lib. 

Feil,  H.,  fngenieur  dee  Aachener  Hütten- Aktien- VereioB} 
Kote  Erde  b(M  .\aahen. 

Foatf  Theodor,  tterg-  and  HQtteniBjrenieur,  Ober- 
ingenieur der  llanptTerwaltang  des  Lvaewa  Befg- 
diHtrikts,  Znamenakaja  BttaBe  19,  Wohanng  7, 

.St.  l'ctcraburg. 
tlaiijj'iii.  (i.,  Iiij^tüiii'ur  mix  AelarieB  d^Aaglenri  me 

Viiiuvc,  'l'illciir.  lii-li,'ii|U(«. 
( !>  Ulitifli,  I         hl:.,  1  lariiiovcr.  1 'i-lli-r-'ti-.  ö("' 
<rraefe,  Hoim,  Chemiker,  Kerliii  .N  W  .  52,  i'aulHtr.  12'- 
ürotrian,  Ingenieur,  .\nnen  i.  W.,  Koouatr.  'ib. 
liilbenz,  Dr.  IL,  TMslinischer  Direktor  der  Friedricii- 

Alfred- Hatte  der  Firma  Fried.  Krapp  Akt-Oee., 

Rhcinhaueen-Friemeraheim. 
LaM^^nfwHfOiefierei-fngenieur,  Itarmen,!4chfinebeeker> 

titraße  81/85. 

Lasiu»,  Uichard,  Hucbofen-HetriebHaHHiMtent  der  (iufe- 

bofTnungHbütte,  Oberbauxen,  Uli-  iiil. 
Lufg,     Wattker,    EiHenbQtteo-lii^^rrii'ur.  nangeidorf, 

riihirid^tr.  8. 
Mirbach,  A.,  Ingenieur,  Duisburg,  Feldatr.  24. 
Umer,  Wilh.,  (  bemlker,  Obercanel  bai  DttaeetdarA 

Doniinikaneretr.  2  >• 
Jftalmonaij  Oberingeaienr,   SebSDaberg  bei  BarU», 

Maxrtr.  II 

Oiingtr,  M.,  Ingeniour,  (leneraldirelrtor  der  Taganroger 
.Motallurgiachen  (»eiiellMehaft,  Taganrog,  .Sfidrußland. 

Procka«ka,  Ermtt,  Chief  Engineur,  .Vmerican  Coal 
WaAber  Campaoj,  S19  Proapeet  Mreel,  Alton,  JIL, 

A. 

Siniiniunit.  J.  A.,  Ingenieur,  Elberfeld,  WcutHtr.  02. 
Steinbart,  A.,  48  Uurchfield  Avenue,  Pittaburg,  l'a., 
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SUtmoog,  Max,  Dipi.-Ing.  der  Banrathar  MaaoUnaa- 
fabrik  Akt.'iOea.,  Benrath  bei  DOaaeldarf. 

Stephan,  J.,  Hetriebiiingeuieur  der  Vereinigten  ~^ttiiil- 

werke  vau  der  Zypen  und  Wittsener  RiHenhücten 

Akt.-di«.,  KCIn-Deutz,  DüppeUtr.  4 
Slii/jfr,  J.,  Ingenieur,  fliegen,  .Sandstr.  24. 
H  /,  xc))ian/i,    //.,    Hetrifli'^'hiM    Höh    I!|i-<  l)wftlzw  rrki--» 

der  Akt.-iieii.  der  Sosnowicer  KöhrenwalawiTk«  mul 

Eiiienwerke,  Sonnowice,  Kuxe. -Polen. 
WolUr$,  Q.,  Ingcnifur,  Ei^  n  n.  vi,  Huhr,  Baebetr.  2d i'- 

Neue  Mitglieder. 

Bardmheutr,  Loren*,  Direictor  der  Akt.'Oee.  Prins 

Leopold,  Empel,  N'iederrbein. 
Beyer,  Theodor,   Ingenieur  des  Ithein.  Dainpfkeasol- 
l'eberwaibunga* Vereine,  Diaeeldorf,  Orafeniwrger 

Allee  11». 

Buttchmanii,  Hermann,  )liit(<Miiii->-uiL'ur,  (iew.Dontaeher 

Kaiser,  Brackliausen,  Rhein,  Kasino. 
Ch^ja,  Max,  DipL-Ing.,  Berlin  W.  30,  HOnabenar- 

BtraBc  7. 

Fottipeis,  Felix,  DipL-ing.,  .Stahlwerke-Ingenieur  dar 
KOchliagMchon  Eiaen-  und  Stablwarka,  VSIklingaB, 
Saar,  Kreppstr.  8. 

Gerde»,  Paul,  Int^enieur  am  IlaHpi-r  Kinen-  und  Stahl» 
werk,  llanpc  i.  W.,  Tillniautititr.  18"- 

ii,  n>-f,\  JifrnL  in  Fa.  Ufaefa    Nalteniua,  Hamburg, 

H^-»i'nluudi'rhuf  70. 
Hth.  i-.-iHng,  Jr.,  fV.,  ZiTilingeniaart  Dbeeeldorf,  Sehn- 

majinstraiie  45. 
Helmke,  Aug,,  In-^enieur,  l'erdingen  a.  Kbeiu. 
Uofmann,  Paul,  Dipl.«ing.,  Betriobeleitiir  der  Bremer 

Hatto,  Abt.  Wahwork,  Weidanan  a.  d.  Aiaj;,  Wald- 

■IraBe  12. 

Ktuad,  Oeorf/,  Dr.-Ing.,  I)i|>loiningeni*>tir.  Bfuekbaiuien, 

Kliein,  Matenastr.  .S.'i. 
Kie»ehtein,  l..,  stellv.  Wal/.werkscJief  beim  .Xacbener 

Hültcii-A kticn- Verein,  Kote  Erde  b.  AaclM-n. 
Klrin,  (.ntii,  l>ijd.-Ing..  8  Woodlands  Tcrrat'f  Uorougb 

KiKid,  MiriilU".il)ri'ni,'h,  I'riL,'l«nd. 
kUntf,  F.  E.,  Chief  Draftttman  of  the  Carnegie  Steel 

<  'o.,  Ohio  Work»,  R.  F.  D.  3,  Youngstown,  O.,  ü.  8.  A. 
Jüueken,  F.  A.,  Duisburg',  MQiheimer  Obauaaee  57. 
Log,  Gustav,  HetriobHingeniaar  den  Krafeldar  Hlahl- 

irerka,  Krefeld,  Komelinaatr.  14, 
Marteniedt,  W.       Chefingenieur  der  8banm  iMeei 

Hoop  Co.,  14  Yino  Street,  Sharon,  Pa.,  V.  .S.  A. 
Martin,  Herrn.,    Ketriebsingenieur   bei  Fried.  Krupp 

Akt-tJiK.,  l'ltfKen,  Kühr,  .MaxstraBe  44. 
Mfrtz,  Emil.  I »itiK-Intf.,  (lochofenaijsietent  den  Aachener 

Ilntten-Akth  ri-Vi  I.  inH,  Buch  a.  d.  Alz.,  Luxemburg. 
Mittag,  Hugo,  htissehlurf,  Crtrl»trftße  IS. 
Müller,  Faul,  Diplom-Ingenieur,  Aplorliaeher  Hatte, 

Aplertieck  i.  W.,  ChauHsecetr.  S6. 
Olittkg,  Fritt,  Ingenieur  der  .MSrkiaehen  Maseiunan- 

ban-Aaetalt  Ludw.  Htuekenhoix  Akt;-0«a.,  WeMer 

a.  d.  Rnlir,  Alleeetr.  18. 
Meebohm,  Willi,   Uipl.-Ilntti-ninv'i'nifur  und  AHHistent 

im  Walzwerk  iler  Iturbacbcr  Hütte.  Saarbrüfken, 

KanalittriiliM  4. 
Sliichoir,  ih'i  tniDin,  1  n,-'  ni.  iir,  llainlMirg  21,  Sierirh- 

ittraBe 

Siihren,   K.,   Oberingenieur   und  Prokurist   der  Fa. 

Droop  &  Hein,  Bieiefold,  WoatatraBe  TiO. 
Ulbricht,  Hctinann,  Oberingenieur  und  Prokurist  bei 

Ernst  Schieß,  WeriueugmaMbinanfabrik  AJcti.«aaa., 

DOsfleidorf,  Worriageretr.  9fi. 
WaUker,  Jakob,  KDttendirelctor,  Oeleenkirehen  U, 

Kair<erstrjkBn  5!1  '• 
Wolf,  Wilhelm,  Oberingenieur,  UeisbuU  b.  Dttiueldorf, 

llildeaerdiMueiee  460a. 

Verstorben. 

Jacobi,  S.,  Kommenienrat,  Sirattburg  i.  ü. 
KUpfteTf  C,,  Direktor,  i>«iMl>urg^Ua<-hfeld. 
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Vereins-  Kachrichten. 


tl.  Jahrg.  Nr.  2. 


Cieorg  Bracher  f. 


Am  13.  Dezember  1906  venti-hied  zu  8t.  Ingbert* 
Pfalz  utiML'r  Mit^lifd,  der  Walzwerk«  -  ßetriobschef 
im  Kiikonwerk  KrSmer  <iuorg  Uracker.  In  dum 
Verewigten  verliert  d«s  Werk  einen  umsichtigen, 
tatkrAftigen  and  tüchti- 
gen Ingenieur  und  Be- 
triebsdirektor. Bracher 
wurde  geboren  im  Jahre 
1860  zu  BrnchBal  ala 
Sohn  des  Königlichen 
Württonibergigchon  Ober- 
bauratg  Ernst  von  Bracher. 
Er  durchlief  das  Hoalgym- 
naaium  zu  Stuttgart  und 
TerlieB  diettea  mit  dem 
Keifezeugnis  im  Jahre 
ISlV,  um  sich  an  der 
Stuttgarter  Tecbn.  Hoch- 
schule dem  Studium  der 
Eisenhüttenkunde  zu  wid- 
men. Nach  einer  ein- 
jährigen Tätigkeit  auf 
dem  Konstruktionsburoau 
der  MABchiuenfabrik  Eß- 
lingen fand  lirachcr  im 
Jahre  IHH-i  als  Wal/- 
werkHingenieur  bei  der 
FirmaQebr.  Stunnn-Neun- 
kirchen  Stellung.  Sein 
groBor  I'flichteifer  und 
seine  klare  Auffassungs- 
gabe TerHchalTten  ihm  bald 
die  Achtung  und  Wert- 
schfitzung  seiner  Vor- 
gesetzten, so  daä  er  im 

Jahre    1895     vom    Neunkirchener    Eisenwerk  zum 
Resuch  der  Weltausstellung  nach  ('bicago  entsandt 
wurde.     Von   1897   bis   1899  war  Bracher 
triebsleiter    beim    DOdelinger  Eisenhütten 
verein  tfltig,  worauf  er  im  Jahre  1899  in 
Eigenschaft  zu  der  Sächsischen  OuÜHtahlfabrik  Döhlen 
bei  Dresden  berufen  wurde. 


als  Be- 
-  Aktion- 
gleicher 


Im  Jahre  1901  Qbernahm  Bracher  die  ihm  an- 
geboten« Stellung  als  Betriebschef  im  Eisenwerk 
Krflmer  zu  St.  Ingbert-Pfalz.  Auch  in  diesem  Werke 
entfaltete  er  seine  ganze  Tatkraft  und  trug  zur  Ver- 

KTÖtlerungdesttelben  durch 
den  Neubau  einer  Doppel- 
duostra6«  wesentlich  bei. 

Sein  stets  liebenswflr- 
diges  Wesen,  sein  gedie- 
gener Charakter,  verbun- 
den mit  strenger  fJerech- 
tigkeitsliebc,  machten  ihn 
als  Betrielmbeamten  bei 
jedermann  besonders  be- 
liebt   .Meine  Intelligenz, 
seine  reiche  Erfahrung  and 
sein  umfassendes  Wissen 
auf  dem  Gebiete  des  Eisen- 
hOttenwesens  wurden  da- 
durch belohnt,  daß  ihm  als 
Ingenieur  des  DOdelinger 
Werkes  im  Jahre  1897  auf 
der    Weltausstellung  in 
Hrflssel  Jie  „Medaille  d'or" 
verliehen    wurde.  Auch 
aulierhalb  »einer  Berufs- 
tätigkeit    war  Bracher 
stets  fOr    das  Wohl  der 
ihm  Unterstellten  besorgt. 
Als      Vorsitzender  des 
Hüttenvereins  des  Eisen- 
werks Krämer   hatte  er 
für  jeden  seiner  Arbeiter 
ein    freundliches  Wort, 
einen  hilfreichen  Rat. 
An  seiner  Bahre  trauert  eine  treue  Uattin,  die 
den  Entschlafenen  in  seiner  schweren  Krankheit  mit 
aufopferungsvoller  Hingabe  gepflegt  hat,  trauern  zwei 
kleine  Kinderchen;  mit  ihnen  trauern  all  die  Freunde 
aus  nah  und  fern,  denen  mit  dem  Dahingeschiedenen 
ein  hochgeHchfit/.ter  Eachgenoss«,  ein  wahrer,  echter 
Freund  genommen  wurde. 


Südwestdeutsch  - Luxemburgische  Eisenhütte. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüitenleute. 


Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  13.  Januar  1907,  vormittags  11  Uhr, 
im  Hotel  Terminus  in  Metz. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen  und  Wahl  des  Vorstandes. 

2.  Vortrag  des  Herrn  Oberingenieurs  Barth -Nürnberg:  „Die  Kraftmaschinen  auf  der  Bayerischen 
Jubiläums -Landes -Ausstellung,  Nürnberg  1906". 

3.  Vonrag  des  Herrn  Oberingenicurs  Se  1 1  g e  -  Differdingen  :  „Welche  Schwierigkeiten  haben  sich 
im  Betriebe  der  Gasmaschinen  im  Laufe  der  letzten  Jahre  gezeigt,  und  in  welcher  Weise 
wurden  dieselben  behoben?" 


Googl 


UätT  in 

teflmfedwn  Triln 

Dr.-Ini.  P,  S  r  h  r  5  d  1  f  r, 

Üesc.'iiJUtyii.rcr  itl 
firnju  dtatichtr  EiM«- 


STAHL  UM  EISEN 

ZEITSCHRIFT 


Dr.  V.  Beumer, 
tadiinifBtirn'  in 
NsrtfvfffHditn  Grof^ 
ia  Vcrrmi  tntiAir 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  3. 


16.  Januar  1907. 


27.  Jahrgang. 


Lieber  die  Fortschritte  iii  der  Elektrüstahi- Darstellung.' 

(Schluß  von  8t>U«  58.) 


n.  Vortrag  dm  Hrn.  Hermann  BSchling. 

jylein«  Herren!   Wenn  loh  es  OberDonmen 

habe,  vor  (1it«?pr  Vcrsainniliinj?  von  Fach- 
leuten Uber  die  Fortschritte  des  laduk- 
tionsofen-Prosenses  zu  berichten,  so  nrafi 
icl)  vitn  viirnlicri'in  l»efoiii>n.  daß  icli  nii-lit  in 
der  l^c  bin,  allzuviel  Neues  bekauut  zu  geben. 
Es  sind  In  den  allerletzten  Monaten  unsererseits 
trrol^f  Fortschritte  (rctnacht  worden.  Ich  muli 
es  mir  jedoch  versagen,  von  einem  groüen  Teile 
derselben  nähere  Einzelheiten  zn  greben,  da  ein 
erhoblichtT  Teil  dieser  Fortschritte  zurzeit  noch 
der  paieutamtlichen  Behandlung  unterliegt. 

Was  znnilcbst  die  Wf rhu ngsw Alse  des 
Kj  ellin-Ofens  anbelangt,  so  neliino  ich  an. 
daß  das  Grundprinzip  Ihnen  allen  bekannt  ist. 
Zum  besseren  Verständnis  sei  aber  mit  kurzen 
Worten  auf  dasselbe  docli  noch  eiiiptipanfroti. 
Der  Ofen  arbeitet  nach  d<"Tn  Tnriuktiniisiirinzip, 
d.  h.  der  elektrische  Strom  wird  durch  Induk- 
tionswirkung in  dfm  Eisenbade  selbst  erzeugt. 
Aus  diesem  (Grundprinzip  ergeben  sich  wichtige 
Unterschiede  gegenüber  den  übrigen  Systemen. 

1.  Für  den  reinen  Indakttoas«fen  ergibt  das 
Fehl'^n  d^r  Elektroden  ein  Wegfallen  der  för 
iliese  erforderllcUeu  Ausgaben. 

S.  Da  die  Bildoniir  des  seknndftren  Strom- 
kreises an  d.n"  Vnrhandi-nsfM»  rinis  in  «irli  l'i'- 
schlossenen  Eisenrlnges  geknüpft  ist,  der  natur- 
gemSß  bei  kalt  ehanriertem  Schrott  oder  Roh- 
eisen sich  nur  stliucr  liiTdi'n  kann,  so  eignet 
sich  der  Kjellin-ufen  seiner  Natur  nach  besser 
zur  Behandlang  flüssiger  als  fester  ICaterialien. 
Das  ist  kl  in  Nachteil!  Ich  werde  Ihnen  weiter 
unten  nachweisen,  daü  in  der  Behandlung 
flfissiger  and  nicht  fester  ICaterialien  der  Fort- 
sehritt der  eh^ktrischen  Prozesse  gegenüber  den 
best«henden  Prozessen  It^gt. 


*  Vttrlrag,  gAhalten  mf  d»r  KwiphrerMininlnng 
dea  VeraiDi  deoCsohvr  BisenhOttsnlrato  am  9.  Dennnber 
1«M  ■«  DOiaeldorf. 


in^i 


3.  Ahh  demselben  (irunde  kommt  die  in  dem 
Eisenbade  erzeugte  Warme  aucli  Itauptsllchlich 
dem  zu  behandelnden  Metalle  und  nicht  der 
Schlacke  zugute.  Es  ist  daher  auch  niö^rlich, 
Flulielscn  auf  jede  gewünschte  Tempt  ratur  zu 
bringen  und  zwar  bei  g*  rin^r-  m  Strom  verbrauche. 
DiMi  in  dif>??<n  Verhältnissen  Iti^gfndßn  Nachteil, 
dali  die  .Schlacke  nicht  so  heil!  wird,  haben  wir 
durch  besondere  Erfindungen  z«  libertvlnden 
gewußt.  Tatsächlich  haben  wir  nie  Flußspat 
und  dergleichen  nötig  gehabt,  um  der  Sctüacke 
die  gewllnscbte  und  erforderliebe  Fliissigkeit  zu 
verleihen.  Ich  setze  voraus,  dnf^  Ihnon  bekannt 
ist,  dnÜ  bei  den  Elektrodenöfen  regelmäßig  mit 
FluAsiiat  gearbeitet  wird. 

Nun  zu  den  k  imi  s  t  r  u  k  t  i  v  e  n  Einzel- 
heiten. Wir  haben  deu  luduktiunsofen  wesent- 
lich nnikonstruieren  müssen,  nm  seine  Gostalt 

fiif  ili-n  GruPilu'f i'ii'li  p.lir;uiclisf;ilii(.'  zu  niafiien. 
und  auch  insbesondere,  um  zu  erreichen,  daü 
der  Ofen  ganz  entleert  werden  kann.  Bekannt- 
lich ist  der  in  Gysinge  betriebene  ( »fen  ein  fest- 
stehender Ofen,  der  durch  tj offnen  zweier  in 
verschieden»  H9he  angebrachter  Abstichlöcher 
halii  und  ganz  entleert  werden  kann.  Dem- 
gegenüber machte  sich  naturgemäß  das  Bedürfnis 
geltend,  einen  Ofen,  der  für  große  Betriebe  ein- 
gerichtet sein  soll,  derartig  auszubilden,  daß  er 
als  Kippofen  arbeitet,  um  einmal  günstig  zu 
große  Mengen  Sclilacken  entfernen  zu  können 
und  anderseits  um  von  den  Cnzuverlsssigkeiten 
der  Abstichlöcher  befreit  zu  sein.  Wie  Sie  sehen 
(vergl.  Abbild.  1 »  haben  wir  deu  Ofen  an  zwei 
Zapfen  aufgehängt;  durch  Heben  der  rftekwBrtigen 
Seite  senkt  sich  dir^  ^^chnauze  und  es  ist  dadurch 
möglich,  den  Ofen  vollständig  zu  entleeren.  Aus 
dem  BedQrftais,  den  Ofsn  zu  Uppen,  ergab  sich 
writi-r  (h>  \i)twrn(l!^rkcit  >  In.  r  krllftiircn  Durch- 
konstruierung aller  derjenigen  Teile  des  Ofens, 
die  dureh  diese  Bewegung  anders  lieanspmcht 
wurden,  als  durch  die  l.  iliirlie.h  ruhrnilc  Stellung 
des  frühereu  Ofens;  ich  möchte  sagen,  unser 
Ofen  muß  mehr  dynamischen  VerhftltnlsMn  fieah- 
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Utber  die  Forttthritte  in  der  EttkirugtaM'DartUllun^. 


27.  Jkhrg.  Nr.  9. 


nung  tragen,  wahrend  der  Kjellin-üysinge-Ofen 
rein  statisch  {gebaut  ist.  So  viel  über  die  Kon- 
■truktioB. 

Was  die  Loistiiiijro«  Iiiilnktionsofens  in 
s t a h 1 1 e c h n i s c lu  r  H  in s i c h l  auljrlaiigt,  so  kann 
ich  Ihnen  am  besten  damit  antworten,  dfttt Ich  SftgA: 
Der  Indiiktionsofoti  Ii  istt^t  das.  was  jeder  gute 
elektrische  Ofen  leisten  kann,  der  in  der  Lage  ist, 
das  Ihm  anvertraute  Rohmaterial  oder  aueh  Halb- 
führikat  auf  (\\r-  fro^vlinsclif  *  hohe  Temperatur  zu 
bringen,  mit  anderen  Worten:  Jeder  gute  elek- 
triiclie  Ofen,  «el  er  nun  nacb  dem  Induktiona- 


dürfte  etwa  in  folgendem  liegen:  Bei  hoher 
Temperatur  ist  es  möglich,  eine  kalkige,  fast 
oxydfreie  Schlacke  auf  dem  Eisen-  oder  8tahl- 
hhih  flüssig'  rti  erhalten,  und  zwar  dernrti<r 
flüssig,  daß  äif  in  inniger  Berührung  uiil  di-ui 
Eisen-  oder  Stahlbade  ist.  Dadurch  allein  ent- 
steht eine  stark  entschwefclnde  Wirkung.  Ich 
weiß,  daß  die  Besitzer  von  ElektrodenSfen,  wie 
schon  ansgef&brt,  vm  dieees  Beanliat  xv  er- 
reii-lit  II,  Theldiche  Mengen  von  Flußspat  ihrer 
Kalkschlacke  zusetzen.  Dies  ist  bei  unseren 
TerBueheSfim  nodi  nlclit  erforderileh  gewesen. 


prinzi|>,  sei  er  nach  dem  Elektrodenprinzip  oder 
VViderst&ndsprijueip  gebaut,  muß  in  der  Lage  sein, 
etwa  folgendes  Programm  zu  erfüllen:  Er  mufi 
aus  minderwertigem  Sclirott  guten  (^ualitätsstalil 
herstellen  kfinnuu  dadurcli,  daß  man  in  den  Oer«'n 
derartigen  Sehrott  von  allen  unreinen  Bestand- 
teilen l>efreit,  als  da  sind  Schwefel,  Phosphor, 
Kohlcnstotf,  Mangan  usw.  Auch  ist  es  erforder- 
lich, daß  das  Kndprodukt  vollständig  ilesoxydiert 
nod  entgast  d«'n  Ofen  verlflßt.  Es  ist  also  nicht 
etwa  bloH  »  in-  Rilti  ntiimlichkoit  il<  >  If.'ronlt- 
schon  ot'euh.  duü  i-r  .  iiischwt-tVU  und  voltstfindig 
deso.vydiert.  sondern  es  leistet  dfeses  jeder  gute 
elektrische  oft-n,  also  aucli  der  Kjellin  «  »f  n. 

Die  Ursache,  weshalb  alle  guten  olektrisihen 
Oefen,  denen  es  müglteb  ist,  Stahl  auf  bobe 
Temperaturen  zu  orbltzon,  aueh  cntsohwefeln. 


AbUldeng  1. 
Kippbarer  elektrischer  Ofen. 

Die  Schlnnke  war  anrli  nlirn^ 
diesen  Zusatz  dünn  und  tliissig 
genvg.  Die  entsehwefelnde  Wir- 
kung halifii  wir  ziiers-l  bei 
unseren  \' ersuchen  festgestellt, 
die  wir  In  Oysinge  im  Sommer 
lOOfi  i^'eiiiacht  haben,  ohne  da- 
mals mit  den  besonderen  Eigen- 
schaften der  elektrisdien  Oefen 
sehr  vertraut  zu  sein.  Wir  haben  schwedisches 
Hulzkohleueiseu  im  Kupololeu  mit  Koks  einge- 
schmolzen und  9!war  ohne  Zusatz  von  Kalk.  Diesem 
Eisen  wurde  in  flüssigem  Zustande  eine  erhebliche 
Mt^ntre  festen  Scliwefels  zugesetzt  und  zwar  derart, 
ila(*  nach  diesem  Zusätze  das  Eisen  '  s  "/o  Schwefel 
entliielt.  Dieses  so  gewonnene,  stark  schwefel* 
haltige  Produkt  wunl«'  der  normalen  Behandlung 
im  elektrischen  Of»  u  unterworfen  und  hatte  nach 
einigen  Stunden  nur  noch  0,1  "/o  Schwefel.  Da- 
durch war  uns  damals  schon  1».  \vii'«.  n.  <t;ift  es 
uicht  erforderlich  ist,  Stahl  am  tlie  Temperatur 
des  elektrischen  Flanunbogens  zu  bringen,  wie 
die  Besitzer  Von  Elektrodeuüfoii  tHlwoise  iic- 
haupteu,  uju  eine  wii-ksame  Entschweflung  uin- 
znleiten,  sondern  es  war  uns  damals  schon  be- 
wiesen, daß  eine  genügend  bobe  Temperatur 
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bereits  Im  daiiifili^'on  Kji  llin-Ofon  erreicht  werden 
konnte,  um  den  Schwefel  zu  beMitigen.  Die 
Yeranciie,  die  wir  tn  VOlkUagen  im  Laufe  dieses 
Sommers  und  HcrbBtcs  weiter  fortgesetzt  haben, 
ergaben  zur  Evidenz  das  gleiche  Resultat.  Wir 
haben  vielfach  Stahl,  der  Vio  daräber 
Schwefel  entbleit,  taii  auf  Spuren  von  .Schwefel 
in  ganz  kurzer  Zeit  gereinigt.  Zu  diesem  Vor- 
gange sind  höchstens  l'/s  bis  2  Stunden  er- 
forderlich gewcsoUi 

War  es  fiir  uns  somit  bewiesen,  daii  der 
lüduktiuüsüfiLn  oiii  vorzüglicher  Entscbweflungs- 
apparat  ist.  so  ist  oin  .'ihnUelieB  Beanltat  su  be> 
richten  betreffend  Entfernung  von  Phos- 
phor. Die  Entfernung  von  Phosphor  gelingt 
In  Jedem  Umfang«.  Haben  Sie  dn  Bohetsen  yoa 
2  "o  Phosjihnr.  so  pphrfinchen  Sie  natürlich 
wesentlich  Iftnger,  um  diesen  Phosphorgehalt  zu 
beseltigeD,  als  zur  Entferming  von  ^/lo  7*  Pbos- 
plior  Iiis  auf  Simri'H.  Daß  es  möglich  i»t  Ii  t;-- 
leres  zu  erreichen,  halte  ich  itbrigene  für  wet^tiut- 
licb  wiefatif  er,  ah  daß  es  mAirlicli  ist,  2  und 
mehr  Phosphor  ans  dem  Eisfn  zu  vertreiben. 

Schwieriger  ist  die  Entfernung  von 
grofieu  ¥engen  Kohlenstoff  in  Oegen- 
wart  von  grBßert-n  Mengen  von  Phosphor  bei 
basisober  Ofenzustellung.  Wollte  man  ohne 
KaUccnschlag  die  EntlcoUnng  durch  Zusatz  von 
Walzensinter,  Erzen  usw.  durchfuhren,  so  würde 
die  Ofenzustellung  zasammengesoluoolzen  werden, 
weil  bei  der  hohen  Temperatur  im  Ofen  neben 
dem  KohloustofT  auch  Phosphor  verbrennt  nild 
die  Phosphorsäure  zur  Vorschlackun^r  die  Ha?en 
aus  der  OfenzustcUung  lüit.  Es  muli  alsu  gleicli- 
xeitig  Kalli  in  genügender  Menge  zugeschlagen 
werden  und  dann  ist  die  u»it  dem  Fortschritt 
der  Operation  immer  größer  werdende  Schiackeu- 
menge  ein  Hemmnis  fUr  einen  «dmflllea  Verlauf 
des  Prozessf^s.  Indessen  macht  es  keine  Schwierig- 
keiten, in  sehr  kurzer  Zeit  beliebige  Mengen 
▼OB  Kohlawtoff  zu  eDtfearnen,  fall«  In  dem  ESse» 
gerinporp  MenjE^fn  von  Phosphor  *n>thaltfn  sind. 
Dies  gelingt  um  so  schneller,  je  geringem  der 
Phosphorgehalt  Ist,  bei  0,1  <^  sehr  gut.  Aehn- 
lich  ist  CS  mit  ilrtn  Mangan  und  Silizium. 
Was  die  Desoxydation  des  Bades  anlangt,  so 
ist  diese  In  der  gewfinschteo  Vollstltndlglceit  nieht 
möglich,  wenn  sich  inrtsndwelche  nennenswerte 
Mengen  von  Eisensauerstoihrerbindttugen  in  der 
Sehfocke  befind,  derarHure  SeUacke  muß 
daher  fiitfemt  werden.  Wir  haben  dann  einfach 
Kalkstanb  dem  Bade  zugesetzt,  um  so  eine  neue 
Schlacke  zu  bilden.  Dieses  Verfahren  wird  nach 
Hedarf  unter  gleichzeitiger  Zuführung  von  Re- 
duktionsmitteln wiederholt.  Man  erreiobt  damit 
eine  vollständige  Desoxydation. 

Wenn  icli  nun  /u  der  elektrischen  Seite 
des  Induktionsofens  füiersrelie,  so  möcht*' 
ich  betonen,  dab  unsere  Versuche  teils  in  einem 
gana  kleinen  Ofsii  gemacht  wurden,  der  etwa 


50  i)is  RO  liir  faßte,  trils  in  einem  ftwas  ^Tößiiren, 
der  3U0  kg  faßte.  Wir  halten  stets  mit  nor- 
malem We^selstrom  von  60  PeriottoD  gearbeitet, 
derart,  daß  wir  den  Ofen  an  eine  Phase  unseres 
Drehstromnetzes  angeschlossen  hatien.  Es  soll 
nicht  bestritten  werden,  daß  der  cos.  ^  des 
größeren  Ofens  heute  noch  nicht  sehr  gttnstig 
ist.  Wahrend  wir  heim  kleineren  Ofen  einen 
cos.  9  von  0,96  noch  hei  einem  Einsatz  von 
120  kg  erreichten,  ist  der  eoa.  <p  an  dem 
größeren  Ofen  im  Vergleich  zu  anderen  elek- 
trischen Apparaten  noch  nicht  sehr  günstig. 
Wir  hoffen  jedoch,  auch  diese  Schwierigkeit  zu 
ü))erwinden.  Einen  wirklich  fundamentalen  Fehler 
würde  ich  in  dem  geringen  cos.  ^  eines  Ofens 
nicht  sehen,  falli  es'  gelingen  dürfte,  einen  Ofsn 
zu  hauen,  der  mit  gangbaren  und  bisher  üblichen 
Generatortjpen  betrieben  werden  kann  —  ist 
doch  ein  HaupthiBderungsgrund  für  die  But> 
wickhniijr  der  elektrischen  Oefen  auf  den  großen 
Werken  der  Umstand,  daß  alle  bisherigen  Er- 
bauer Ton  elektrischen  Oefen  anf  mehr  oder 
weni^'cr  anormalen  ^lascliinen  basierten.  Wir 
haben  mit  Oefen  von  300  kg  und  50  Perioden 
bei  unseren  Versuchen  sehSne  Erfolge  erzielt 
und  hoffen  auch  iiei  •rriißeren  Oefen  ahnliche 
Resultate  zu  erhalten.  Auf  oben  geschilderten 
ungOnstigen  Umstand  Ist  ee  zurttckzufOhren,  daß 
man  sich  nicht  überall  entschließen  kann,  elek- 
trische Oefen  aufzustellen,  da  zu  dem  elektrischen 
Ofen  ein  besonderer  Generator  gehört  und  wo- 
möglich 8tt  Oefen  yecschiedener  Größe  noch  Gene- 
ratoren verschiedener  Polwechselzahi  gefordert 
werden. 

Was  den  Stromverbrauch  für  die  ver- 
schiedenen Zweekc  bei  dem  Induktionsofen,  wie 
wir  ihn  im  Betriel»  haben,  anbelangt,  so  kann 
ich  Ihnen  dariber  nur  GOaBtigss  berichten.  Zum 
Einsriimelzen  von  Roheisen  und  Erhitzen  auf 
etwa  1200*'  i>edarf  es  in  unserem  kleinen  300  kg- 
Ofen  etwa  885  KW.-StaiMlen  f.  d.  Tenne.  Zum 
Fertigmachen  einer  Schrottcharire  sind  etwa 
tiOü  KW.-Stundcn  erforderlich.  Es  wird  dabei 
nicht  etwa  so  gearbeitet  wie  in  Oysinge,  wo 
nur  r<  Iner  Schrott  und  Roheisen  eingesetzt  und 
bei  Erreichen  eines  bestimmten  Kohienstoff- 
gehaltes  der  Prozeß  unterbrochen  wurde,  son- 
dern  es  wird  gev^  uhnlieht  r  Schrott  vi  rurbcitet, 
vollkommen  heruntergcfriscbt  und  dann  auf  den 
gewttnsehten  Kohlenstoffgehalt  lurQdicgekohit  — 
ültrigens  die  einzige  Art,  wie  unreines  Katerial 
verarbeitet  werden  kann. 

Wenn  Sie  nun  annehmen,  daß  auf  den  Stahl- 
werken die  Kilowattstunde  mit  durchaohnittlloh 
2,5  3  wini  angesetzt  werden  können  eine 
Zahl,  die  unter  Berücksichti-uufr  lies  Wertes 
der  Hechefeagase,  der  Am  rtisittion  der  Gas- 
motoren  usw.  etwa  riclitig  sein  dürfte  .  so 
ersehen  Sie  ohne  weiteres,  daß  von  einem  Ein- 
schroeUen  von  Reheisen  auf  itiesem  Wege  keine 
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27.  Jahrg.  Mr.  3. 


Erfebaiat«  der  Tersnfilie  in  TSlkliB^ea. 

För  (Ins  Arhpiton  im  eloktrischon  Ofen  wurrlrn  fnlf^cn«)«^  E  i  n  8  a  t  x  in  n  t  o  r  i  n  1  i    n  \  orwi  iidi  i : 

1.  Hämatit  iin  Kn|)olofen  iimgeschmolzcn  mit  t.  FldBaigor  Htalil  «uft  liciu   Konverter  oder 

M  •^  KoUllMibrii  ( h .  A  b  f  1 1 1  e. 

/  Kohlenstoff  —  3,7— f  Kohlenstoff  =-  <  0,1  »o 
)  Pho§|)hor  .  —  0,13»/» 


^"'J'"  I  Schwer«!  :  =  üioT  ; 


Analyse 


BiUsiuin  .  .  =  2,3  , 


I  Plio^plior  .  ~  0,08  —  0,07  7« 
I  tioliwefel  .  =  0^)8-0,10  » 
\  Mragan.  .  =  0,65  «Jl^ 


1.    EntschweflungavorBUcho  oliuo  Uiluk»ti:lit  anf  i' hos  [»hör. 


Cbarr«  t  mnd»  an  rantem  HlinstIt»ioMiti  fa«r- 
•BtoiysMMllt  bia  auf  fol^endn  ZiisnmnienBetzailf : 

Knhli'iiHtoff   .    1,37  0^ 
l't.i'Hptuir  .  .    0,06  , 
Analyse     Mauf^an  .  .  .    0,337  ^ 
Sehwafel  .  .    0,023  , 
Silizinm  .  .  .    0,719  „ 

UierTOU  blieben  120  kg  im  Ofen  zurllek. 

Cb»rg«  9: 

i'BuaX  T911  Charge  S    120  kg  flüsHig 
Hinntit    ....     66  ,  >  pi„..», . ..i, 
Abfllto  _80  '^;Em«txkalt 

Der  darchsohiiiMidl«  Bohwalelgellmlt  dea  Biantiei 
b«tnic  0^064  •h. 

Abetidi  =  lt7,5  kg. 

I  Kohlenatoff  .    0,938  0^ 
I  riio«phor  .  .    0,074  , 
Analysp  ;  Man^'Hti .  .  .   o,306  , 
I  Schwefel  .  .    0,024  „ 
\  SUithrai.  .  .   0,S7«  , 
Also  YermiiMkrailg  det  SdlvofflLi  am  0»0S0  I 
Charge  4. 

Ein-     f^'*       Cbarge  8  .  128,5  kg  HUaaig 

.      {Hioiatit  48     «  \  EiPMte 

UbflU«  ♦.88     „  /  kalt 

LT,  1,5  k;,' 

Der  durchschnittliche  Hchwefolgehalt  des  Einsatzes 
baing  0,064  o;b. 

Abetiab  =  121  kg. 

Kohlenstoff  .    1,08  «> 
l'hofipbor  .  .    0,ii7i',  ,. 
Analyse    Mangan  .  .  .  0,2*5 

!^rli\v,  f,.|    .  .    0,037  , 
Silizium.  .  .    0,2»1  , 
Alio  VarmindarQBg  do«  Scbwefelgehaltea  am 
0,017 


( '  h  a  r  g  0  5. 

[  KoMt  von  Chaiga  4  . 

Elnaats 


Abftlta 


143  kg  fiaasig 

40 
96 

«7»  kg 


Der  •UirchMcfanittncbe  8ebwef«1g«halt  das 

betrug  0,060  Oy». 


AaalyM 


AbKtich  -  150  kg. 

K..ll|.MlHt(,IV 

!'hiw|ilior  . 

■MitnKan  .  . 

Schwefel  . 

Sitinum  .  , 


0,608  "  o 
0,063  , 

0.??07  , 
0,01  H  , 
0,289  , 


Also  Verminderung  des  Scbwefelgebaltes  am 
0,047  «/a. 


Cb«rga  St. 

Binaate  fltoeis 


fKohletwtair 
Phoepbor . 
i  Mangan  , 
Schwefel  . 
8iliaium  . 


0,393  "/o 

0.  069  „ 

1.  Uü  , 
0,086  , 
0,028  , 


Mit  Walzenwinrer  gc-friweht 
nach  1  Htundv  20  Minuten 


KrihlrintofT 
l'titiMplior  . 
.Mangan  .  . 
Hchwefcl  . 
Silbdum.  . 


MitK"lili'/iirii(  k;;cki'lili  nt  il 


KohltMiatotr 
Phosphor  . 

I.Mangan  .  . 
ijchwefel 
SUMium.  . 


.  .  0.07970 

.  .  0,071  , 

.  .  0,209  , 

.  .  0,086  , 

.  .  0,042  , 

.  .  1,36  <Vo 

.  .  0,082  , 

.  .  0,389  „ 

.  .  Spuren! 

.  .  0,028  4)^ 


Der  Js.  hwcfelgohaH  dM  EinaaUeN  =  o,086  •/•  Ut 
donuuch  bi»  auf  Sparaa  entrernt  worden  1 


2.  Eatpboapbornng  «nd  EDtachweflang.  (Arbalteo  mit  flBaaigam  StabL) 


Charge  41. 


Eliusatx: 
•eaaigar  Stahl 


KohlenstoHT 
Phosphor  . 
3laagaa.  . 
Bebvafal  . 
BiUilnm.  , 


M 

1>ill»l'rr| 
Silizium. 


<0,l  »/o 

0,086  „ 

0,629  . 

0,106  » 

0,01»  • 

0,037  „ 

0,2.'>4  „ 

ii.ii'»!  . 

0,013  , 


B«de  Min  kann,  denn  etwa  8,76  «.4^  allein  Ar 
Kraft  wird  kein  Meu.sch  für  ciin^  derartige 
Ojperatioa,  auch  wenn  sie  eine  wesentliclie 
1^b«rliitnii9  mit  d«AbrSclite,  anstreben.  Einen 
geringeren  Stromverbrattch  haben  ftbrigena  die 


Charge  42. 

Einsatz: 
ABaiiger  Stahl 


*/<  Stunden  hor- 
uatergearbaitet: 


Kohlenstoff  .  <0,l  7,, 

Pho8|thor  .  .  0,067  „ 

Miingnn  .  .  .  0,734  , 

Si  hwofel    .  .  0,087  , 

Sili/.iuiii .  .  .  0,019  , 

Fbos]>bor  .  .  0,03  „ 
Kaagan.  .  .  0,239  . 
Schwefel  .  .  0,056  „ 
Silisfttm.  .  .     0,011  , 

Mit  Kohlenntoff  lurückgekubli  auf  (,'1'  ,,  Knhl.  n- 
atoll,  hatte  nach  einatündigem  Ab^tuben  nur  noch 
0,089  «JA)  Schwefel. 

sttmtUohen  anderen  Verfahren  beute  auch  nicht, 
auch  wenn  .sie  mit  trr<ilit/ron  Einsiitzi-ii  \on  2  t 
und  dergteicbeu  arbeiten.  Auch  kann  natürlich 
keine  Bede  davon  sein,  daß  bo  eine  Schrott- 
eharge,  «elbet  wenn  sie  mit  ftOO  KW.-Stuadea 
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ZU  einem  zufriedeustellendcu  Resultate  zu  Ende 
geführt  werden  kann.  irj?endwl»>  den  Bedürf- 
nissen der  fiisenindustrio  Kectinung  ir&gt.  Ich 
l)einerke  dabei,  daß  500  KW.-StmulHn  schon 
beinahe  die  thcurtiUache  Grenzt?  lür  den  Ver- 
brauch darstellen.  500  KW.-.Stunden  untopredheD 
'   etw^  l'i,riO  ^  auf  unseren  Ei-^t  uwcrkr-n. 

(janz  anders  stellt  »ich  das  Bild,  wenn  man 
von  flSflsigem  Ifoterial  aiiag«ht,  id«»  In  der 
Hauptsache  flii!»si<r(>m  ThotnasstAliI  oder  flüssifTt  ni 
Martinstalil.  Die  Veredlung  dieser  Produkte 
Mb  zu  den  hSduten  imd  feinsten  StahlqaallMten 
ist  ilie  eigentlicbf  Aufgabe  der  elcktrisclu-ii 
üufen.  Zum  Beispiel  ist  es  ans  wiederholt  ge- 
langen, mit  150  Uli  800  KW.-^ennden  fBr  die 
Tonne  gewohnHi  lu  n  TliDiniisst.iIil  vitllstandi^r  zu 
entgasen,  bis  auf  Spuren  den  Schwefel  und 
Phosphor  KU  entfernen,  anf  1  und'  l'/ü  °/u 
Kohlenstoff  zurückzukohlen  und  fertigzumachen! 
Wenn  Sie  dieses  Kesultat  sieb  besehen,  so  itft 
die  Anfjrabe  mit  8,76  für  Kraft  für  die  Ver- 
edlung des  verhllltnistnftßig  gewöhnlichen  Ma- 
terials bis  zu  dt-n  feinsten  Sorten  von  Tiegel- 
stahl auf  eine  recht  billi>?e  Welse  gelöst.  Und 
wenn  Sie  berücksichtigen,  daß  dieses  möglich 
ist  in  einem  Ofen,  der  nur  300  kg  faßt,  so 
wird  Ihnen  ohne  weitere»  klar  sein,  daß  iu 
»rrößcren  Oefen  und  durth  weitere  Fortschritte 
der  Wissensehaft  nocli  ganz  andere  Resultate  er- 
zielt werden  können.  Die  Aufgabe  der  olek- 
triachen  Otfya  lat  daher  meines  Erachtens  nicht, 
einzuschmelzen  und  unseVe  normalen  Prozcssi- 
zu  ersetzen,  sondern  ergänzend  zu  unseren  bis- 
herig Prozessen  hinzuzutreten,  um  so  jedan 
SlahlwiTke  zu  ermöglirbiMi ,  aus  TIiouihk-  nnd 
Martinstalil  mit  verhältnisniaüig  geringen  Kosten 
die  besten  Stablqunlitftten  zu  erzeugen. 

Um  diese  besten  (iu.ilitilten  zu  crzt'iifri'n. 
sind  sehr  höbe  Temperaturen  erfoinlerlich,  welclic 
im  Konverter  sowohl  als  auch  Im  Martinofen 
nur  mit  bodcutondfiii  M*-Iiraufwaiid  an  Abbrand 
und  Brennsiott'  zu  erreiohen  sind^  hier  setzt  die 
vorteilhafte  Verwendung  des  Induktionsofens  ein, 
welcher  d^  üeberbitzen  mit  geringen  Kosten 
durchzufiUiren  gestattet,  indem  ein  sehr  viel 
größerer  Prozentsatz  der  aufgewandten  Energie 
ohne  irgendwelche  nennenswerte  Zwiscben- 
glicdoi-  im  Schmelzgut  direkt  in  Wftrme  um* 
gesetzt  wird. 

Es  wurde  dem  Induktionsofen  der  Vorwurf 
gemacht.  dfiH  lui  sriurr  VorwemliniL'  als 
Stahlsclunelzoten  uuuai>(liclt  s<;i,  gut  ttussige 
und  reaktlonsfilhige  Schlacken  zu  erhiüten.  Dem- 
gegenüber kann  i'-b  Ihrn  n  dii  Tritsat^e  anrühn-n, 
daß  uiau  sowohl  mit  Schlacken,  diu  durch  Me- 
tall-Sauerstoffverblndungen  aogertichert  erhalten 
sind,  frisrhniiil  ;u-l<citpn  kr\un,  als  auch  mit 
kalkreicheu  und  nietallartueu  Schlaukeu.  In 
beiden  Füllen  babon  wir  In  unserem  üfen  gleich 
gut  HOasigc  fichlacke  erhalten. 


Es  gibt  zwei  Methoden,  wie  man  den  Strom- 
verbrauch reduzieren  kann.  Einmai  daß  man 
grOfiere  OeCsn  baut  und  dadurch  die  Wftrme  Verluste 
geringer  gestaltet;  dann  a\u-r  auch,  daß  man 
die  metallurgischen  Prozessu  so  einrichtet,  dafl 
sie  möglichst  rasch  vor  sich  gehen.  Dadurch 
wird  natürlich  ebenfalls  der  Wärmevcrlnst  herab- 
gesetzt, da  die  durch  Ausstrahlung  verloren 
gehende  Wärme  in  der  Zdteinheit  bd  Jedem 
Ofon  jf(ir'r-/eit  die  glelchf  sein  wirrl,  voraus- 
gesetzt, daß  annähernd  die  gleiche  Temperatur 
im  Innern  herrsoht. 

Zum  Scliliiß  möchte  ich  Ihnen  noch  iHe  Re- 
sultate einer  Anzahl  von  Chargen,  die  wir  in 
Völklingen  gemacht  haben,  vorlegen  (siehe  vor- 
stehende Tabelle).  (Lebhafter  BeifhU.) 
•  * 

An  der  .insrhllfnenden  Rc^iirnchung  beider 
Vortrage  beteiligten  sich  nachgenannte  Herren: 

Dr.  Haas  Gloldsohmidt-Essen  a.  d.Rnbr: 
Aus  eigener  Anschauung  kenne  ich  nur  das  Ver- 
fahren von  Stassano.  Ich  habe  sowohl  die  ersten 
Versuchsanlagen  in  Darfo  vor  vier  .Jahren  ge- 
sehen, als  auch  den  rotierenden  Ofen,  den 
Stassano  im  .\rsenal  zu  Turin  errichtet  und  der, 
wie  ich  glaube,  ein  .labr  gearbeitet  hat.  Ich 
habe  auch  im  vergangenen  Mai  das  neue  Werk 
.Forni  termo-flAttriciti  Stasxano"  In  Turin  be- 
sichtigt. Ich  möchte  gleich  von  vornherein 
erwähnen,  daB  ich  auch  der  Sdiamade  des 
Hr.  T'rof.  EichhotV  im  .\nfange  seiner  Ausfüh- 
rungen zustimmen  muß.  Es  ist  nicht  not- 
wendig, glaube  ieh,  daß  die  Eisenindustrie  durch 
den  eh'ktri^chen  Ofen  in  große  .Aufregung  zu 
geraten  braucht ;  man  wird  noch  manches,  manches 
Jahr  warten  mDmwn,  ehe  der  elelctrische  Ofen 
aH^'i'iiiein  in  die  Kisenindustrio  cini^efülirt  werden 
kann.  Aber  ich  glaube  auf  der  andern  £)eite, 
daß  der  Offn  von  Stassano  genau  dasselbe  zu 
leisten  im.stanile  ist,  wie  der  Ofen  von  Heroult. 
wie  der  Ofen  von  l^jolUn.  Natürlich  ist  auch 
der  Ofen  von  Stassano  dazu  geeignet,  eine  Raffl- 
nation  des  EistMis  im  (UVn  vorzunehmen.  Ich 
finde  in  dieser  Hinsicht  weder  einen  großen 
tlieonrtiseht^n  noch  einen  jiraktischen  Unterschied 
der  Oefen  von  H«'Toult  und  Stassano.  Ich  möchte 
mich  hiiM*  nirlif  auf  Einzelheit»  n  einlassen,  denn 
die  geiiören  vor  tltus  Patentamt  uud  nicht  vor 
dieses  Forum.  Es  iirdingt  bekanntlich  der  Ofen 
von  Stassano  (Iiin!i  <\\r  Straliliinpr  der  Licht- 
bögen eine  Erwärmung  des  Materials.  Es  wird 
also  die  Schlacke  Im  Stassano-Ofen  vSUIg  ge- 
ntii:  nd  heiß,  nni  tV\f  Raffination  vorzunehmen, 
ebenso  wie  im  Ofen  von  Heroult. 

Ich  glaube  hier  anf  ttoen  Lrtuin  aufhierksam 

mn<'!i'Mi  /u  miis^''!!.  Stassano  hat  7\var  zn  .\nfang 
in  seinen  VerüttentUchungen  hervorgekehrt,  daß 
er  Erze  direkt  In  seinem  Ofen  VM-arbciten,  daß 
er  aus  den  sehr  reinen  oberitalieulsehen  Erzen 
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dlr«kt  Stahl  «neogen  will.   Stassano  Ist  daTon 

vorläufig  zurückgekommen,  zurzeit  macht  er  auf 
seinem  Werke  Stahlformguß,  den  er  dadurch 
herstellt,  daß  er  mladarwertigcn  Schrott  zu- 
»ammenachmilzt  unter  BSnznfügung  von  etwas 
Kalk  urtW.  Das  olü^n  sr^^nannte  Wfrk.  das  durch 
einige  Kapitalisttjn  urrioiitttt  ist,  ist  wicdonini 
nur  ein  Versuchswerk,  wenn  audi  größ«;rer  Art.* 
Es  ist  vorl&uiig  die  Summ^,  von  1  Million  Lire 
zusammengebracht,  die,  soweit  ich  erkennen 
jconnte,  bereit«  ziemlich  verbaut  worden  ist.  Es 
tst  ein  Ofen  von  200  P.S.  aufgestellt  worden, 
der  damals  in  Üang  gesetzt  werden  sollte.  Im 
Gang  war  Im  Ibd  ein  Üeiiierer  Ofen  von  100  P.  8. 
Ein  rotierender  Ofen  von  1000  P.P.  soll,  wie 
ich  von  Staas&no  weiß,  in  allernächster  Zeit  in 
Gang  kommen,  ebenao  ein  festetehender,  der 
L-inem  kleineren  Martinofen  Ithnelt,  mir  tlnfl  die 
Erhitzung  der  Charge  von  drei  Paar  Elektroden 
vorgenommen  ivird.  leli  mlfelite  der  vor^ 
geschrittenen  Zeit  u c^'en  nicht  auf  weitere  Finsiel- 
beiten  eingehen  und  nur  hervorheben,  daß  Ofen 
und  Hethode  von  Staasano  nadi  jahrelanger 
Mühe  gut  durchgearbeitet  sind  und  eine  umfang- 
reichere Einführung  sicher  zu  erwarten  ist. 
Dabei  kommt  die  Lage,  In  der  Italien  iu  bezug 
auf  die  Stahlindustrie  für  den  elektrischen  Prozeß 
suli  befindet,  sehr  zustatten.  Es  sind  dies 
kurz  angedeutet:  billige  Wasserkräfte,  vorzüg- 
liebe ndne  £ne,  besonders  in  Oberitalien,  und, 
nicht  zum  wenigst«n,  hohe  Stahlpreiee«  die  durch 
Zollschutz  begünstigt  werden. 

Dipl.-Ing.  Eilend  er- Aachen:  M.  H.,  idi 
habe  Gelegenheit  gehabt,  das  Verfahren  von 
Girod  in  Ugines  in  Savoyen  zu  studieren.  Wie 
Hr.  Profemor  BtehbofT  erwähnt,  bat  es  grofie 
.\ehnlichkpit  mit  dem  Tlt'Tonlt-Prozpfi.  Es  untfr- 
süheidet  sich  insofern  von  ihm,  als  hier  nur  eine 
Kohlenelektrode  über  dem  Bade  atebt,  alio  auch 
nur  eine  Flammbogenerhitznng  auftritt. 
awdte  Stromzuleitung  erfolgt  in  Uühe  der  Uerd- 
Bohle  durch  leeha  oder  acht  Stahlgußsegmente, 
die  in  einer  Ebene  des  runden.  tieL'elartigen 
Herdes  angeordnet  sind.  In  ihrem  vorderen 
Teile  sind  sie  waaeergekflUt ;  von  hier  aus  er- 
strecken  sie  sicli  dann  mit  massiven,  etwa  T  cai 
starken  Domen  durch  das  Mauerwerk  bis  ins 
Innere  des  Ofens.  Das  KJolUn^Verttfaren  habe 
tob  aoeh  nicht  kennen  getemt;  mdne  Be- 
merkungen werden  sich  daher  nur  auf  den  ersten 
Vortrag  beziehen.  In  erster  Linie  fiel  mir  bei 
dem  erwähnten  Verfahren  die  niedriur  Tem- 
p*>rntnr  de«;  ft-rtigon  Stahles  auf.  Nur  bei 
äcliuelistem  Vergießen  konnten  diu  (.liargeu 
(1200  kg)  ohne  San  aus  der  Pfanne  gebracht 
werden.  leb  möchte  mir  nun  die  Fra^''"  »  '•- 
lauben,  mit  welcher  Stromdichte,  bezogen  auf 
den  Elektrodenquerschnitt,  das  Häroult^Verfahren 
arbeitet  und  nli  «irh  dii  P>(dt.'mperatur  durch 
•  V«rgl.  „Slam  und  Eweu-  1901  Är.  1  S.  14, 


eine  Bteigenmg  deroelben  In  dem  gewftnflchten 

Maße  erhöhen  laßt  ohne  zu  große  Herabsetzung 
der  Lebensdauer  der  Elektrode  und  zu  hohen 
Stromverbrauch. 

Sodann  hat  Hr.  Professor  Eichhoff  ausgeführt, 
daß  die  Desoxydation  beim  Ht^roult-Prozefl  ein« 
voUstflndigo  sei.  Ich  glaube,  dies  bedart  einer 
gewissen  Einachrflnkung.  Nach  An.sicht  des  Vor- 
tra:renden  können  Eisenkarbid  und  K:  r  .  wdiil 
iuuerhalb  gewisser  Grenzen  nebeneiiianiier  im 
flOssigen  Eiseobade  bestehen.  Es  wäre  demnach 
eine  weitere  Desoxydation  durch  Kohlenstofi- 
zufuhr  in  das  Bad  nicht  mehr  möglich.  Beim 
HirooltF-Prosefl  dagegen  kimn  dlMeibe  noch 
wi-iter  f:fetrielien  werden  durch  die  Einwirkung 
von  l^Alziumicarbid,  das  bei  der  hohen  Tem- 
peratur des  Lichtbogens  entstdit,  sich  hierauf 
in  der  stark  basiseben  Seblacke  löst  und  mit 
dem  Eisenoxydul  des  Metallbades  iu  Reaktion 
tritt.  '  Es  wftre  dies  also  eine  spesdflsche  Eigen- 
tiinilichkeit  des  Heroult-Prozesses.  da  ja  liier 
nur  die  Bildungsmögiiciikeit  von  Kalziumkarbid 
vorUegt.  Erat  die  letzten  Spuren  des  Oxydnls 
brauchen  alsdann  durcli  Mangan  in  Mangan- 
oxydul übergeführt  und  so  unschädlich  gemacht 
zu  werden. 

Der  Nachweis,  daß  der  Im  H4roult-Ofen  her- 
gestellte Stahl  bedeutend  oxydnlfreier  als  jeder 
andere  sein  kann,  beruht  demnach  in  letzter 
Linie  auf  der  obigen  Annahme  des  Nebcneinander- 
bestele  vin  Eisenkarbid  und  Eisenoxydul  im 
MetalU)ade.  Einen  Böwels  hierfür  an  Hand  aus- 
fOhrlicher  metallurgischer  Untersuchungen  hat 
dflcecren  der  Herr  VortrsL'pnde  nieht  erbracht ; 
er  hat  nur  versucht,  dieselbe  an  Hand  gewisser 
Ersoheinungen  aus  der  Praxis  plausibel  wa  machen. 
Dan  dies  nicht  zwingend  ist.  dürfte  klar  sein. 
Auf  der  andern  Seite  stehen  dieser  Annahme 
eine  gro6e  Reihe  theoretischer  Bedenken  and 
S'cliwierigkeiten  entgegen,  die  zu  ilirer  Beseiti- 
gung einer  weitergebenden  Untersuchung,  vor 
allem  unter  Berftckslchtigung  der  Gaaphaso, 
ihres  Drucke  s  sowie  der  Partialdrueke  von  Kohlen- 
oxyd und  Kohiendioxyd,  bedürfen.  Solange  diese 
nicht  in  abschließender  Weise  vorliegt,  dttrfte 
meiner  Ansicht  nach  die  Anwendung  einer  so 
neuen  und  iu  gewisser  Bc/.ieluing  grundlegenden 
Anschauung  zur  Begründung  der  Vorzüge  eines 
praktischen  Prozesses  verfrüht  sein.* 

Direktor  Bian-Dommeldingon:  Ich  möchte 
an  Hrn.  Prof.  Eiehhoff  eine  Frage  richten,  die 
vielleicht  gerade  diejenigen  Industriellen  iatur» 
essieren  winl,  welche   eventuell  mit  finssigem 

*  Zu  diMen  AnBfShmngen,  die  gegenAber  der  mOnd- 
lichen  DiBkuMioB  aachtrlgBch  ■ehriftlleh  erweitert  na« 

/.ugosandt  wurden,  boniorkt  Professor  EictibolT,  da6  er 
schon  vor  Moinerii  Vortraf^o  miiw  Arbeit  unter  der  Feder 
^hulit  liiil'i  und  um-.h  habe,  welche  di«  in  Kra(;o  stehcD- 
dun  VirliiiltiiiKHe  näher  berührt.  Er  iiiQsse  es  sich 
daher  vi'rt*ji^"  ii,  luil"  die  ~i'hr  crwciti  rti  ii  Auafflhrungon 
de«  ilvrrn  Lileudcr  au  dieser  i^telle  zurückzakonimeD. 
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BohfliioB  oder  Inltom  Ehiratz  arbeiten  muBten. 

Wenn  die  HH.  Prof.  Eichhoff  und  Rftchllnff 
sagen,  dati  ea  zu  teuer  sei,  mit  Hüssfrrt^m  Roh- 
eisen 2u  arbeiten,  ao  etinunt  da«  ja  im  aU^^t  iaciiieü. 
spesieU  da,  wo  die  elektriitch«^  Kraft  mit  2,5  i^ 
und  mehr  in  die  KalVnlation  «'inpi'setzt  wtnl; 
jedocli.  aber  ohne  iu  Euizflheitcu  Biiiguliun  zu 
wollen,  können  spezielle  VerhältniBse  es  als  vor- 
teilhaft ( rschfinon  lassen,  das  flilssitri-  liolifiscn- 
verfahren  anzuwenden.  Ankniiiiteud  an  diese 
B«Bi«rlniiig  iBOobte  ich  hier  laitteilen,  daß  tdi 
bei  einem  Verfahren,  welches  mit  kaltem  Schrotf- 
einsatz  arbeitete,  an  der  Dampfmaschine  so  grobe 
Schmuikiiiig«!  koii8totl«rte  (zwisdieii  50  und 
800  Volt),  daß  ich  bofürchtc,  daß  Gasmotoren 
dio  Toann  Aidit  einhalten  könnten  und  zum 
StAhen  febradit  weirdOD  mftßtoa.  DIom  Ep- 
scheinuug  bei  k:iltetn  Schrotteinsatz  dürfte  sich 
wohl,  wenn  auch  in  weniger  heftiger  Art  und 
WetM,  such  b«i  ftluigem  KohdMnofaiMts  and 
zwar  während  der  Entkohl uuffsperiode  ereitrnen. 
Ich  möchte  daher  an  Hrn.  KöchUog  die  Frage 
riditen,  ob  die  Schwaji]ning«a  dos  Lubktioiis» 
ofens  ebenso  groSS  sind  bei  der  Krafftahnabm«, 
wie  bei  dem  l^^lektrodenofen. 

Dberiugeiüeur  V.  Engelbardt-C'harlotten- 
burg:  Ich  möchte  Hrn.  Prof.  Eichhoff  darauf 
Rufnicrksam  machrii,  daß  nr  in  seinem  Vortrage 
eiueu  Irrtum  bezüglich  den  zweiten  Uinschcn 
Ofens  zu  seinen  Ausführungen  begangen  hat. 
Dieser  Ofen  ist  kein  Ofen  im  Sinne  des  ur- 
sprünglichen Ginschen  Widerstandsofens;*  das 
iat  dn  reiner  InduMomofen,  das  eraeben  die 
Herren  schon  daraus,  dall  ein  dreiteiliges 
Magnetjoch  oben  aus  dem  Uten  herausragt,  und 
«war  Ist  es  ein  KJ^Utasoher  Induktionsofen  mit 
i!em  einzi;.'*'!!  FTitiTschied.  daU  er  dnn  viereckigt« 
statt  einer  runden  .Schmolzrinne  hat.  Der  Ofen,  der 
hier  dargestellt  ist,  dflrfte  also  z.  B.  in  Dentsehland 

von  Gin  ^ar  niclil  t.'>'''aiit  wenlen.  Auf  dir 
Anfrage  des  lim.  Direktors  Bian  bezüglich  der 
Hobwankungen  Im  Induktionsofen  wird  wohl 
Hr.  Röchling  zuriickkoniineii.  Tdi  in"u:lite  dies- 
bezüglieh  auf  einen  von  mir  verfaßten  Artikel 
In  ,Stahl  and  Eisen*  1906  Terwdsen.**  In 
diesem  sind  die  Sdiwankuiifren  am  Kjellinscb  Ii 
Ofen  für  einzelne  Chargen  in  Kurven  dargestellt; 
die  Bohwanknngen  betragen  etwa  6^. 

Professor  Ei  ch  h  0  ff-  Berlin :  M.  H. !  Wegen 
der  vorgeschrittenen  Zeit  will  ich  mich  nur  auf 
die  Beantwortung  der  direkt  an  mich  gestellten 
Fragen  dnlas«en.  Ks  ht  mir  nicht  möglich  g^ 
wenpn.  nhfr  den  elektrischen  Teil  Ausführungen 
zu  luaubtm,  Will  icli  eben  meine  Austübrungen 
zu  sehr  abkürzen  mußte.  Der  H6rouIt-Ofen 
arbeitet  mit  Einphasea-Weohselstrom  von  100 


*  Vergl.  .Skdtl  nid  Heoa«  1907  Hr.  >  8.  4»u.  44. 
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bis  110  Volt  Spannung,  und  die  Strommengen, 
die  durch  das  Bad  hindurohgehm,  klagen  IMtllr- 

lich  von  der  (iröße  der  tJharge  und  von  der 
Zeit  ab,  in  welcher  die  Charge  geschmolzen 
werden  soll.  Für  kleine  und  grofle  Oefen  wird 
dieselbe  Stromart  und  Spannimfr  verwendet. 

Die  F'rage  der  Oxydation,  der  Veruureiui- 
gnngen,  welche  vorliin  angeregt  worden  ist,  ist 
daliin  zu  Iteantworten.  daß  es  ß-anz  klar  ist, 
dab  eine  Reinigung  nur  durch  oxydierende 
Sehlaaken  und  daB  eine  Desoxydation  des  Ma- 
terials nur  unter  einer  oxydfreieu  Schlacke 
möglich  ist.  Die  Schlacke,  welche  zur  Oxy- 
dation der  Verunreinigung  beautst  wird  vaA  Äe 
die  Verimreinlguntr  des  Stahls  enthält,  wird  ent- 
fernt und  durch  eine  Schlacke  von  KaUc  und 
Sand  ersetzt.  DaA  Kalk  und  Sand  Terwendet 
wird,  hat  seinen  Grund  darin,  daß  es  für  un- 
nötig erachtet  wird,  im  Uäruult-Ofen  den  Stahl 
Würmer  zu  machen  als  in  einem  Hartlnofbn ' 
oder  in  einem  sonstigen  Ofen.  Man  muß  in  dem 
Ofen  eine  Schlacke  haben,  welche  bei  den  Tem- 
peraturen, die  im  Ofen  herrschen,  noch  IMssig 
bleibt.  Die  Zuführung  von  Sand  beeinträchtigt 
im  übrigen  die  deaoxydierende  Wirkung  des 
Ofens.  Der  H^roultsche  Ofen  arbeitet  mit  einer 
odei  mehreren  o.vydierenden  Sehlaeken  und  mit 
einer  Desoxydationsschlackc. 

Was  die  Ausfübruugcn  zu  der  Abbildung  des 
zweiten  Gin-Ofens  angeht,  so  sind  die  eben  ge- 
machten Bemerkungen  vollstilndig  richtig.  In 
Wirklichkeit  iat  es  ein  Induktionsofen,  der  die 
ErUtzung  In  kleinen  Kanälen  vomimmi.  Er  ist 
nur  als  Beispiel  gebracht  worden,  um  zu  zeigen, 
in  welcher  Art  und  Weise  manche  Erfinder,  an 
den  orsprlngltdien  Ctedanken  Idebend,  tUA  naeh 
und  nach  die  Vorteile  anderer  Verfahren  aneignen: 
hat  doch  Gin  in  seinem  neuesten  Ofen  auch  schon 
Elektroden  zur  Anwendung  gebraebt.  Es  wOide 
zu  weit  führen,  auf  alle  Kinzelheiten  f.inzugehen. 

Hermann  Röchling-Völklingen:  Gegenüber 
der  Anfkrage  des  Hrn.  Bian  mSebte  ich  erwidern, 
daß  1>ei  uns  in  Völklingen  ein  ;^no  k;;-(^fen  in 
Bctracltt  kommt.  Die  Stromkurve  für  diesen 
elektrischen  Ofen  ist  beim  Arbeiten  mit  flüssigem 
Kinsatz  im  wesentlichen  eine  genule,  die  nur 
beim  Abstechen  der  fertigen  Charge  and  beim 
EtnfQllen  des  neuen  Einsatzes  unterbrochen  wird. 
Da  .lUe  ^Schwankungen  wegfallen,  die  bei  be- 
weglichen mit  Lichtbogen  arbeitenden  Elektroden 
auftreten,  so  haben  wir  beim  Arbeiten  mit 
flüssigem  Einsatz  einen  nahe/u  vollkommen 
gleichrofilM^cn  Sti-omverln-ruicli  und  dnmit  aurh 
eine  tthnliuh  gluiehniiUii^^e  iidastimg  der  ZlIi- 
trabr.  .\iieh  hier  treten  Belastungsflnderungen 
nur  Im  iui  Abstechen  der  fertigen  Charge  und 
beim  Hingeben  der  neuen  Charge  derart  ein. 
daß  die  Belastung  zunächst  bis  nahezu  auf  den 
Xullwert  sinkt,  um  d.nnn  beim  Kinfülb-n  wieder 
auf  den  Normalwert  zu   äteigen.     Beim  Eiu- 
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ioIuimIxmi  von  feiten  Ebnats  »rhftlt  man  nili 

wachsrndcm  Einsatz  lioi  konst.intfr  8]i.innuii(i: 
eine  allmählicb  steigcade  ätroinkurve,  bei  der 
aber  auch  alle  plOtsliehen  SdiwanknnKen  ver* 
Ulieden  wcrdeu.  Ich  wollte  unch  liitizutntriMi, 
daii  die  «lektrisolien  Uaüuitatc  beim  Arbeiten 
mit  llfi»Hg«ra  Einsatz  im  Indoktionaofen  deshalb 


weaentlleb  gOnatiger  werden,  weil  die  aaf  den 

nfon  arbf'iloinlo  Maschine  il.irin  wahrend  der 
ganzen  Dauer  der  Charge  voll  ausgenutzt  werden 
kann.  Ein  wdterer  Yortelt  beim  Arbdten  mit 
fltissiirrm  Hinsnfz  lesteht  dririn,  duH  der  (»fen 
in  diuaeni  Fall  vollständig  entleert  wird;  das 
ist  ein  lehr  weeentUeba*  Fortsohritt. 


Der  Zusammenhang  zwischen  Bruchaussehen  und  Kleingefflge 

von  Stahlproben. 


A  uf  der  Frühjabreversatninlung  1 906  des  Iren 
;inil  Steel  Institute  hat  ('.  <).  Bann  ist  er 
eine  Arbeit*  vorfcelegt  „The  relation  betweeo 
tyj»e  of  IVacture  and  inicro-stnicture  of  Steel 
test'pieccs'' ,  die  manchen  Autschiul)  über  oi)i$;e 
Frage  pil>t.  Maß^'ebeiid  für  das  Aussehen  der 
BruchflAcben  eiue^  2«erreiUstabeH  sind  folgende 
drei  Faktorea: 

1.  Die  Art  der  An«t'Uhrunfr  der  Zttrreißprebe. 

2.  GriUir  und  Form  des  Versiichsstabes. 

3.  Die  Art  «Icü  untersuchten  Materials. 
Martens  schreibt  hierüber  in  seinem  ^Hand- 
buch der  Materialienkunde "  :•*  ,Das  Ausstdien  der 
regelrecliton  BruchflAchen  ist,  abgesehen  von  der 
Form,  aiiL'h  sonst  noch  ganz  besonders  kenn- 
zeichnend für  die  Art  der  luanspruchnahme  des 
Frobestuckes  unii  man  kann  sich  deswegen  die 
charakteristischen  Formen  uicht  scharf  genug  ein- 
]irSgen.  weil  man,  ganz  ab^seben  von  den  elgent- 
liclien  MaterialjtriifiingeTi.  au»  dem  Brucfmns'jrdien 
zerbrochener  Maschinenteile  hilulig  auf  die  i^rucli- 
nrsaehen  teUIeflen  muB. 

Wo  Gelegenheit  zur  Aii>t'ii!inin:r  vieli  r  Ver- 
suche gegeben  ist,  sollte  mau  nach  be.stiuimteu 
Gesiclitspnnkten  geordnete  Samiuluniren  von  allen 
Arten  der  l?ruehersclieiniin^.'i-n  anleiten.  Dies 
dürfte  uni  so  nötiger  sein,  als  in  der  l'raxia  recht 
kftuHg  BruelierBeheittungen  dem  Material  aln  Un« 
gleichartigkeit  oder  UngJlnzen  zur  Last  gelejrt 
werden,  die  durchaus  notwendige  Folgen  des 
Prüfungsvorganges  lieziehentUch  der  Inansiimck- 
nähme  wahrend  desselben  sind  und  keineswegs 
als  Fehler  des  Materials  gelten  können." 

Wie  leicht  auch  der  geübte  Ingenieur  auf 
Qnind  von  eigenartigen  BnicherscbeinniiLi  n  in 
der  Beurteilung  des  Materials  fehlgehen  kann, 
wenn  nicht  alle  l  instflnde,  die  auf  die  Art  der  Ent- 
stehung des  Brnuiies  Eintliiß  haben  können,  genau 
bekannt  sind,  weist  Heyn  in  seinem,  auf  der  IfaHiit- 
Versammlung  des  X'ereins  dtiutscher  Eisenliullea- 
leute  gehaltenen  Vortrag.'  «Ueber  die  Nutzanwen- 
dung der  Mf  f  allnfrraidjie  in  der  Ki-^r  nindustrie" 
nach.***  Feber  den  EinfluU  der  Form  und  tiröüe  von 


Probest&ben  auf  das  Bruchaussehen  hat  Rudeloff 
eine  Stadl«  «Beitrag  zum  Studium  des  Bruchaua» 

Sehens  zerrissener  Stäbe"  veröflentlicht.  * 

Da  bei  Kestigkcitsversnchen  stet»  die  gleichen 
IkMÜngungen  innegehalten  werden  können,  bei 
(ilritzlielien  Mati-rialliriiidien  Im  Betrieb  jedoch 
iisLutig  iibi;r  Entstehung'  uitd  (  räaehc  des  Bruches 
nichta  bekannt  ist,  so  erscheint  es  nicht  aua- 
creschlossen,  daf»  dnrcli  <lie  Gi'fiigeuntersuchung 
ein  Bindeglied  zwischen  Zerreilivcrsucb  und  Bruch 
im  Betrieb  geschaffen  wird.  Die  ITntersuehnngen 
Bannist  er  s  liefern  hierfür  schon  so  manchen 
wertvollen  Fingerzeig.  Im  Nachfolgenden  sollen 
die  Hauptergebnisse  der  Arbelt  auszugsweise 
wiederjreueiirn  werden. 

Aus  einer  groüen  Zahl  zerrissener  Stäbe 
wüblte  Bannlster  eine  Anzahl  typischer  Brüche 
heraus  niid  vei^lich  ihr  Kleingefttge  mit  den 


1 

■f  ■■ 

O 

• 

9» 

•  VetgL  ,8tiU  «ud  EisMi«  1808  Mr.  18  S.  TMi. 
•*  A.  Hartens:  „ICandbaeh  der  MaterUllenknnde" 
1888,  Beite  78. 

.St«bl  und  Eitteu"  lüüü.  Heft  lu  äeito  5»0. 


;   j>i).8  

a>--«-A7,lä  

Abbildung  1. 

geflindenen  FcstigkeitHwerten,  dem  Braehaussehen 

und  der  chemischen  Zusammensetzung.  Gestalt 
und  Abmessungen  der  Probestabe  sind  in  Abbild.  1 

wiedergegeben. 

Zur  Prüfung  wurde  eine  gewShnUehe  ZerrdO' 

masehine  verwenih  f .  Die  Zeitdauer  vom  Beginn  der 
Belastung'  l'is  /um  lSriu:li  betrug  durchschnitllich ; 

SckUBllrD 

Vom  Beginn   i  zu  FlieBgfene  ...   5  bii  6 
der  Belastnng  I  zur  Uaxhuilbehutong  19   „  21 

1>i>i  (  zum  Brtirh  24    „  31 

BanitisLer  uutei-scheidet  fulgcmle  Arten  von 
BrSchcn: 

1.  Bruch  mit  Trichterbildung  (Cup  fractures). 

2.  Blättrigen  Bruch  ^L^minated  fractures). 

S.  Vnregeliniltiigen  Bruch  (Irregulär  fractures). 

4.  Kristallinen  Bruch  (Crj'stalline  fractures i. 

5.  Gleit  -  oder  schrAgen  Bruch  (81ip  or  oblique 
fractures). 

*  .UaawaterialicnkunJe"  1»U9,  Uvft  6<I  iiieit«  85. 
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Unteravcliaiig  der  Stib«  mit  Trlchter- 

bilduiiK-  TrichterliililuiiK  (Abbild.  2»  trüt  Ix  i 
^t«iii  Haterlal  am  hflutifjrstea  mf.  Wenn  der  Bruch 
ganx  yollkoniinen  ausgebildet  ist^  so  findet  num 
nach  Martens*  „auüer  der  ebeiu'»  Gruiidtlache 
an  dem  einen  Bruobstttek  einen  rundhennn  laufen- 


den hervorrajrenden  Band,  an  dem  andern  einen 

K'';^«  I."  Di»'  rrsAche  der  TrirhterViildunp  haben 
Kirsch**  und  Eudeloff***  su  erkl&ren  venuobt. 
Von  Bannfater  worden  eeoht  kennzdehnende 
Brüche  ausgewählt,  die  dazugoliSrigen  AnurabMI 
Hind  in  Tabelle  1  and  II  znsammengeaielU. 


TaiMÜe  L  MaehaaiaohB  UBteriaehnnf. 


:  Probc- 

% 

1 
2 

8 

h<^l  Ttü'    !  .  In  <!.■>  irrhSrtrt  mn4  bei 

Bri  'iü    r.  lu  0«i  fflttrt«!  uikI  b.I 
iM"  a  autfciclöht. 

BrI  IM)"  0.  in  Oal  gckArict  uod  M 
4W*  a  Miiaillhl;. 

71,5 
49,1 
«8,6 

100,6 
72,5 
87.6 

19,0 

24,5 
17,5 

VoUkommene  TriebMrfaUdaog;  f«ia< 

wia  vi  1. 

MIlUcrcr  Tricbteri  rrinkörBli,  »rldc»- 
Mlff,  CmhI(. 

* 

Gewallt. 

44.1 

31,0 

Wie  bei  1 

e 

Bat  »w-'  C.  lu  Ucl  ei;liiin,t!t  und  bcri 
B«t  ;m)"  C.  In  Uel  «[ChOrtet  ud  bei 

m*  0.  mufttmu. 

59,2 

6l>,n 

88,5 
»8.0 

20,0 

l'Ucb«r  THcblcr;  felokärntr.  «eldm- 

•Mit,  taMrif, 

Wla  M  1. 

Die  Probestabv    I,  2,  3  und  5  sind   dem     4  stammt   von   eineu  gewaisten  Stabe;  6  Ist 

Material    in    der    \\  aizrichtung    entnommen;     eine  Qiierprobe. 

Tabelle  8.   Clieiniaolie  und  mikroakepieohe  Unteranclinns'. 


Sammer 
de*  Probr- 
«tebea 


1 

2 
S 
4 

b 

6 


- 

Bt 

: 

\ 

% 

0,5.3i 
0,47» 
0,49» 

0,85 
0,76 
0.63 

0,18» 
0,29t 

•  >JOe 

0,09r. 

0,53 

0,39» 

0,69 

0,11« 

0.48» 

A68 

r 

% 


0,08» 


0,u64 


8 

% 
0,08» 

o,os» 


mit      %  leer 

!Salpet<r|-(!iurr 


P«lokSiaig«r  r«rlttt  I  rciakfiMaUla. 


Wie  bri  I. 
Klelor  Ferliilotcin.t  (IrlcbnltltlK 

Im  Ferrl»  rrrflU. 
r.  lukxriilfrr  l'crlltt  und  F<-rril, 
umgnniil   tos  «rbmUcB  Krrrlt- 


Wl«  M  1. 


Wta  bvl  1. 

Wl«  »^1  I. 


Vi  i 


l>i 


Wie  b*l  1. 
Wi«  M  t. 


Haterlal,  das  beim  ZerreiOversndi  voUkom- 

iiit-rif  Trlcliterbildung  gibt,  pflegt  sehr  gleicli- 
niAUige«  Uefiige  zu  haben.  i>ie  Proben  1,  2,  3 
nad  6  Heflen  naob  Banidster  unter  dem  UlkroBkop 

ein  inniges,  gteidimAßiges  Gemenge  von  Ferrit 
und  Perlit  erkennen.  D«i  Probe  5  (flacher 
Trichter)  war  der  Ferrit  netzförmig  angeordnet,  f 


Untersuchung  von  Stähleu  mit  blätt- 
rigem Brueb.  Seebe  kennzeichnende  Brache 
(vergl.  Abbildung  3  t  svnnl.n  ;ui<i:'\vahlt, 
deren  Festi^kelUizalilen  und  chcumche  Zu»aiii- 
menfletznng  ans  Tabelle  3  und  4  ersichtlieb 
sbid. 


Tabelle  3.    M  e  c  Ii  a  ii  i  b  l  h  e  U  u  t  u  r  a  u  v  Ik  u  n  g. 


i  Xr.  4ic» 
1  lUbM 

Ktreek- 
gnnir 

kgiiimm 

Bnich- 

Hehnanf 

% 

i  . 

!  • 

9 
10 

Ii 

18 

BrI  TOD*  C.  in  <>«l  «rbürtel  Wi  M 
&9U»  ('.  itu*|reciaht. 
BrI  SM)"  ('.  auaKi-rlühl. 

Ucl  üt»*  0.  tm  IM  frh«H«t  und  M 
4M*  C.  tMM(*f  UUH 

» 

Bai  Tie*  CL  !■  Ort  fcUMct  m<  M 
m*  0.  «MflcgUhL 

82,7 

74,0 

Dicht  fctu 
ziut4!lU*n 
iiicbt  fcit> 

88,4 
88,7 

88,8 
86,7 

70,9 

64,0 
68,5 
67,6 

5,2 
8,8 

19,0 

18,0 
14,0 
18,0 

BIkUrl«,  frlakSolf. 
n  9 

Bimirit,  acMr. 

• 

Uie  Probestabe  7  bis  12  »iud  utitr  zur 
SdhndadeirklitaBg  entaommBn.  JPlrobe  8  iet  das« 
•dbe  Material  wie  Plrobe  7. 

*  , Handbuch  der  Materialionkundo"  1898  Seite  7». 
**  pUtteilanfea  aue  den  Königlichen  Tecbnuehen 
YetaudanaetaHea*  1888  Selta  11. 

j,B«miMlaiiilieBknnde«  1889  Seite  88. 


t  Das  vDii  Jliinnihtor  in  deu  Prübostibeii  1,2,  3,  5,6 
al«  .feiiiK<irni^'<  r  IV-rlit"  li>'/eichnete  Qefji);c  kann  nach 
der  Wärrtit-lx-liuniilutiK.  die  das  Matt>rial  durchgemacht 
bat  (Abecbr  'i  ki  ll  hei  780  biH  840»  V.  in  <lel  mit  nach- 
folgendem AnlaHsen  bei  480"  C).  nur  iSorbit  »ein.  In 
i'robeBtab  4  (gewalzt)  kannPorlit  auftreten.  VergL 
K.  Hejs  and  O.  Bauer:  »Heber  den  inneren  Aafbau 
gekirteten  und  angehueenea  WerkseogitabUc;  „Stahl 
und  EiMn«  1906  Mr.  18,  1»,  18.  0.  Bautr, 
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Tabelle  4.    Ohemische  und  mikroskopische  Untersuchong. 


Kr.  d** 

MD 

81 

P 

Prob*- 

•tebni 

\ 

% 

7 

0,30e 

0,6S 

0.17 

0,0.S. 

8 

0,30o 

0,65 

0,17 

0,03. 

9 

0,40o 

0,73 

0,11). 

0,04. 

10 

0,33b 

0,64. 

0,08t 

0,03i 

II 

0,35« 

0,55« 

0,1. Hl 

0,04, 

12 

0,3  le 

0.62« 

0.11« 

0,03« 

B 
% 


0,02i 
0,02« 
0,03. 
0,02« 
0,03, 

o,oa. 


i 


Abbildtiiii'  2. 


Allbildung  3. 


Abbildung  4. 


\ 


AeUunf 
mit  Plkrin>lur<' 


6,92 
5,92 


Kriakörntffrr  Prrlit*  «ad 

tVrHt. 


Blattritrer  Bruch  rührt  nach  Bannistcr» 
mikroKkopischon  rntor»iiohiiii^«-ii  in  erster  Linie 
von  kioinen  Einscliiüsscn  luul  ScifTfruiitrsstfllcn 
im  Material  her.  Durch  das  \Vftlz<  n  otler  Aus- 
Hchniicden  werden  die  Einschlüsse  in  der  Walz- 


r  I 


ftrhvai'hr  Anil«uliin(  tob 
Sln'lfuDC  Ki-lnkörnls<T 
l'i-rlU  uDcl  Frrrll.  uiiiK<'bcn 
Ton  iM^hniHlrii  IVnit- 
btndcrn. 


A«Uunr  ratt  SOproirnÜfcr 
Hajprimftur« 

FclnkriiUlUa. 
Sirrlfen  und  ScblackcB- 

elniielilOMr. 

K>lnkriaUiU:n.  SlreUl«. 
MchlackvnrlouhllMe  und 
Ariifurrlicn  wrnlicrr  stark 
bri  Probi-  7  und  8. 


Abbildung 


Abl>ilduug  ü. 


oder  Schmiedericlitung  (restreckt.  Wird  nun  wie  bei 
den  Proben  7  Iiis  12  der  Stab  quer  zur  Schmiede- 
richtuug  entnommen,  so  verlHuft  iler  Bruch  vor- 
zutrsweise  In  den  Stellen  jrcrin|r.ster  Delinung, 
den  spröden  Seiperunp-sstellen.  Ein  Beispiel  für 
die  empliudliche  Wirkung  solcher  Eiu.schlQsse 
hei  Benuspruchunp  von  Material  in  der  Quer- 
richtung  nn<l  für  das  iladurch  hervorgerufene 
eigenartige  Bruchausseben  bespricht  Heyn  in 
seinem  Vortrage  »Ueber  die  Nutzanwendung  der 
Mi  t.illugraphie  in  der  Eisenindustrie«.**  Dieser 
Aliliaudlung  ist  auch  Abbild.  4  entnommen. 

Werden  die  Probestalie  bei  Materialien  mit 
Einsclilüswen  parallel  zur  Walzrichtung  ent- 
nommen, so  erscheinen  die  Seigerungsstellen  auf 
den  Bruchlliichen  als  helle  Einsprenglinge,  die 
linier  der  Bezeichnung  Harteadern  von  dem 
HüUenmann  schon  lange  gekannt  und  nicht  gern 
gesehen  werden.***  In  einigen  Fallen  könnte 
Bannister  trotz  vorhandener,  quer  zur  Stab- 
aelisc  verlaufender  Einschlüsse  nur  teilweise 
Idattrigen  Bruch  nachweisen.  .Als  wichtig  hebt 
Bannister  bei  der  Beurteilung  von  MatcrialieD, 
die  blättrigen  Bruch  geben,  hervor,  daß  diese 
Materialien  aiieli  durch  geeignete  Wärnieliehand- 
lung  nicht  erheblich  zu  verbessern  sind,  well 
eben  die  Ursache  der  Brucherscheinung  nicht 
eine  Folge  falscher  Materialbeliandlung,  souderu 
eine  Folge  von  Materialfehlern  ist.f 

l"  ntersuchung  der  Stnhle  mit  un- 
regelmäßigem Bruch.  Bannister  wählte 
sechs  verschiedene  Brüche  aus,  welche  erheb- 
liche Unterschiede  im  Briicliaussehen  aufwiesen. 
In  den  Tal>ellen  5  und  (>  siml  die  näheren  An- 
gaben über  die  Materialien  zusammengestellt. 
.Mitiildiing   .'»    stellt   einen    typischen  unregel- 

niiiüigeu  Bruch  dar. 

    * 

*  UebiT  den  liofQgeauflinii  ilcr  Probi-n  7,  9,  10, 
II,  12  (Sorbit)  und  8  (l'erlit)  vi^rgleichi'  die  Fußnote 
auf  .SeiiL'  89. 

•*  „Stahl  und  Kisfen"  l'JOli  Nr.  10  S.  5<)5. 

l'eliiT Härteadern  vergl.  M  a rt  en«:  .Matorialion- 
kimtle'*  ISUS  S.  81  ;  ferner  „.Mitt.  a.  d.  Königl.  Teebn. 
Vcr^oirlixaiistaKeii''  1490  und  E.  II  o  v  n  :  »Kinigea  auH 
diT  inetallograidiisehen  Praxis« :  .Stahl  und  KiH«»' 
U*>m  Nr.  1  S.  14.  „Journal  of  the  Iruu  aiid  St«el 
iiiHlitute"  19(K)  Nr.  2  S.  60;  I90.'i  Nr.  2  S.  801. 

t  Difse  Verallgcmeinprung  triflt  nirht  überall  zu, 
siu  int  jc-tienfalls  mit  Vorsicht  aufzufasNon.  Baun: 


1  y  Google 


1«.  JMMtr  1907.  gHtmumnkmut  mtMktm  Bnukmmudm  m.  KtmmftfKftt.atak^fi'^tm.  Btahl  nd  tkum.  91. 


TaWUe  5-    MecbAaincfae  Untersuchung. 


Xr.  di  * 

«Stfrck- 

Rruch- 

I'rob«-- 

% 

13 

nM  >ita«iiih 

45,7 

G4,3 

11,0 

Sekr  uBra«rlia»ülg:  fcInkSraJf.  L«lckt 

bUllrlj;. 

U 

M  IM«  a  !■  Ort  t«UiM  od  mw- 

2'.t,f. 

.'>8,3 

21,0 

Sakr  ■■»•(«liBtBIir-   !'»■<  rlc.  pw6«  m4 

«HUtcelmtSI«  bUtiri«. 

15 

meW  WkudatL 

1 

62,0 

21,0 
26,5 

16 

• 

«4,« 

46,0 

8rhr  unrriccIntBtK,  bllttrlr.  täMrrif. 

17 

0«,4 

tc» 

r—nif.  Irkbt  bUttric- 

18 

Bei  TW*  C.  la  U*l  (cktttt-l  lilid  bri 

40,3 

68.6 

17,3 

Wriilc>T  anreccIaftlUc,  fetn  krixtal- 

UnUcb,  Irickt  bllMric- 

Die  inregdiDlfligeD  BraeMldieii  tOgm  udi  B«iiiilBter  alle  AnmtcbeB  voiibllttrigMiBradi, 
doch  veriaafim  dl«  Blatter  nlebt  g«nid]iiilgr.  Müden  aehiiddeii  Ach  unter  TenchiedeDen  \niikelii. 


Nr.  de» 
fllk» 

t: 

Um 

ai 

% 

P 
% 

B 

% 

Ml 
% 

18 

0^8. 

0,72. 

0,20, 

0,<», 

0,02» 

8,2 

14 

0,27. 

0,534 

0,04i 

0,04i 

0,0»t 

15 

0,S8t 

0,7St 

0,S2a 

0,04t 

0,0Sf 

IC 

0^ 

O^li 

o.oei 

0,04i 

0.0U 

IT 
IS 

Im«* 

0,M» 
0,68» 

0,lBi 
9,19, 

o,oai 

0,OSr 

A«*»W(  Bit  Pikfiiuaiu« 


Kvrrirfflder. 


SrblaekenhobIrSuinv. 


ri.rr«olnlBl«rr  PrrUl  VOA  Pvnit  !  ''i"5;!*'*T"i!: 


Stark  unreKelm&ßige  Brüche  pflegen  nach 
Buudster  meistens  bei  tainderwertlgem  Material 

aufzutreten,  wie  ja  auch  aus  ilcn  in  Tabelle  6 
mitgeteilten  Featigkeitszablen  hervorgeht.  So- 
weit die .  Versuche  RannisterH  gehen,  zeigt 
du  Material  8t«;ts  in  verschiedenen  Winkeln 
sich  schnpidende  Streifuugeu  auf  der  Bruch- 
flache,  l>ie8e  Slreifungen  sollen  im  Schliff 
Hftrteadem  und  laofgestreckten  Schlackenein- 
sdililssen  f-ntsprechen.  Das  Klfinp'fiij^f  1i.  st<lit 
aus  uarcgvlmäüigen  Perlitfeldern,  die  von  Ferrit 
umgeben  sind.  Die  Brflclie  verlaufen  meistens 
UUlgs  (M  der  Fi  rritadern. 

Untersuchung  von  Stühlen  mit  kri- 
stalllniseliem  Bruch.  Die  Untersuchnnipren 
über  kristalline  Brüchr  ^ind  inxli  nicht  afitre- 
schlessen,  doch  glaubt  Banalster  auch  hier 
einen  Zusnmmenhang  xwischen  KleingefBge  und 
Brucbaussehen  zuerkennen.  AMnltl.  tt  stellt  einen 
kennzeichnenden,  grobkristallinen  Bruch  dar. 

Die  meisten  dieser  Stahlproben  enthielten 
kleine  ElaschlUsse  von  Schwefeluiangan  und 
Schlacke,  die  vorzugsweise  in  den  FerritbOjideru, 
welehe  den  Pertit  umgeben,  lagen. 

Endlich  wurden  noch  einige  Stühle,  die  heim 
Zerreü^versuch  schrägen  Brueh  zeigten,  unter- 
sucht. Schrftger  Brach  stellt  nadi  ^umister 
eine  Abart  des  bUttilgen  Bruche«  dar,  nur  daB 

•  l'eb«r  dm»  ()«>raff<>  der  Probe  18  (SorUt)  ver* 
gleich«  Fattnot«  tkiite  89. 


die  Blfitter  sehr  klein  sind.  Die  öerügeunter- 
suehunir  ergab  mdstens  Ueine  Adern  TonSeldaeke 

und  Schwefelniangan.  Bei  den  wenigen  Frol>en 
mit  schrftgem  Bruch,  die  nicht  blättrig  waren, 
Heß  die  Gefiigeuntersuchung  Pertitfelder,  die 
VI»  VencUedMI  breiten  Fcrritbandem  umgeben 
waren,  erkennen.  In  einigen  Fallen  fanden  sich 
Andeutungen,  daß  der  Bruch  den  Linien  gering- 
sten Widerstandes  gefolgt  «nr,  nimlieli  den 
hrHt tasten  Ftrritl»:lndern. 

Zusammenfassung  der  Erg^^bnisse. 
Das  vorlieirende  Versuchsmaterlal  Ist  nicht  um» 

fangreicli  ^'^  tiug,  um  die  Frage  nach  il'  tu  Zu- 
sammenhang zwischen  Brucbaussehen  und  Kiein- 
getüge  zu  entscheiden,  zumal  auch  eine  ganze 
Keihe  sehr  wichtiger  Bruclierscheinuugen.  die 
Dauerbrüche,  nicht  in  den  Bereich  der  Unter- 
suchung mit  eii)>)egriffen  wurden. 

Ferner  ist  der  Einfluß  verschiedenartiger 
Materialbchandlung  zu  wenig  studiert,  auch  fehlt 
die  Prolie  auf  «las  Fxempel,  ob  bei  lifluAger 
Wiederholung  der  Versuche  mit  denselben  lük 
terialien  stets  äie  gleichen  Ersehe  innngen  wieder 
auftreten. 

Die  ans  der  GefOgeuntersuchunt'  gezogenen 
Schlüs^t  Hanni-iti^rs  simt  liaher  in  ihrer  .\11- 
gem«-inheit  mit  Vorsicht  autzufassen.  Sie  sollen 
im  folgenden  kurz  erwftbnt  werden: 

Nach  Bannister  konnten  Brüche  mit  Trichter- 
bilduug  immer  nur  aa  gleichmäßigem,  feiukörnigem 


9«  Slifal  nid 
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Tabelle  7.    MocbanUche  Unte rBuchang. 


■>fr,  «Im 

WtrMbehaadluf 

Ifrt- n/e 

Brurb- 
irrrn/r 

1 1^  ni  ni 

iirkannf 
% 

19 

In  (1,  1  ti«!  T>«»  C.  «rhttrtrt  Mad  b«-!  v^fk. 

50,1 

TI,2 

15,7 

P«-Iakrl>tnltin. 

i  20 
1  21 
1  22 
23 
'  U 

Vicht  b«h»DdeU 
•  ■ 

Wk-  b.-l  Probe  1» 
Siokt  bciuuidrh 

29,6 
97^ 

56,1 
49,1 
58,6 
68,0 
57.0 

14,5 
14,2 
24,0 
19,5 
14,0 

(irobkridsUla. 
Weniger  (robklMatta. 
GrabkriataUlo. 
f««'hr  r«liik<irDl|f. 
8«hr  (t«l»kAraJf. 

Tabelle  8.   CbemUcbo  und  mikroikopUche  Uiit«rifi«1iamK. 
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Vb 
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P 
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Ai-Unag  mit  I'ikriastu«- 

% 

% 

% 

% 

% 

1 

19 

0,36 

0,75 

0,1 7i 

0,04 

0,03, 

lllr  l'rrilireldrr*  niad  MUfiehea  ihmI 
ilurchioKru  Ton  Krnit  mit  Bskladira» 
cliiMliliMH>a  und  Kcliwi'frlmaaraD. 

rclakiliiallla. 

80 

0,3G 

0,7U 

: 

OroOe  PrrUlfrld>-r  von  bn'ltvn  Perril- 
blndam  aBgal»».  Hirteaden. 

OrabkilMalllB.  MIaclwahaliMoH«. 

0,95 

0,55 

0,lSt 

- 

KietMi»  P'riltMirr  tM  Fmtt  nnfaViD. 

FelakHaialllB. 

1  SS 

0,71 

0,09, 

0,03« 

0,ü2« 

BNite  r«itltMiHlrr,  «e  dra  PwlH  am- 
falwa« 

GraUkiMallla. 

0,70 

0,09« 

0,Ü3f 

0,02» 

Plaae,  ■aboffBO  Ualea  nntt  Im 
Ftrift. 

rrlakriatantB. 

_ 

0^1 

0,75 

0,10i 

0,0S« 

0,034 

Bnlle  rcffUMtadvr,  dis  dira  PmHI  aai> 
«abaa. 

OrabMMallla. 

Stahl,  d«r  frei  von  Scliwot'elmaugau  uud  Sehlackci»- 
elnschlflssen  war,  beobachtet  werden,  wabreod 
Sfflhir,  ili<'  ln-iin  Zi'rrcilU  nrsu''Ii  lil;ittri|?on  Bruch 
zeigteu,  stets  .Schlacke  und  kleine  Uilrteaderu 
entbldten,  dl«  In  parallelen  Linien  quer  dureli  die 
l'rd'f  vcriirfen,  und  7.\\nv  in  dersiUion  Uiclitiing, 
iu  der  die  Blätter  auf  der  Bruchttilche  la^eu. 

Stahlsorten  mit  unregelmflßtfen  BrQdien  sind 
narli  ISaimisf IM-  in  der  Regel  minderwortifr. 
Das  Ivlcingefügo  bustebt  aus  PerlitfeiUern,  die 
fast  stets  SeMackenstrelfen  und  Hftrteadern  eot- 
balten,  deren  Ijage  zueinantler  winklifr  und  ver- 
bogen erscheint.  Urobkristalliues  Kleiogetli^c 
braucht  ntdit  notwendigerweise  ^blcrlstalltnen 

*  l'eber  dos  UefOga  der  Prob«  18  und  2»  (äorbtt| 
vergleidie  FoBnot»  Seite  B9. 


Bruch  zur  Foltfe  haben.  Hier  »ideU  die  Art,  wie 
der  Bruch  ersengt  ward,  eine  |!:ro6e  Rolle. 

Dar.iiif  wf^ist  auch  Heyn  In  seiner  Arbeit 
„K.ranklieitsersclieinimgeu  iu  Eisen  und  Kuiifer"* 
hin.  Er  Bohrdbt:  ,Dcr  Brach  Überhitzten  Fliiß- 
cisens  zeigt  mn-^i  irrnbrs  Korn,  \M'iin  (la>  auch 
nicht  unbedingt  der  Fall  zu  sein  braucht.  Hicgt 
man  z.  B.  Stftbehen  von  Überhitztem  Eisen  unter 
ruhiger  Belastung  hin  uml  h'  r,  so  .  rliillt  man 
feines Bruciikorii.''  Auch  die  Proben  Bauuiätvrit 
weisen  sehr  weehselndes  Bruehkom  auf  (siebe 
Tabelle  7  und  8».  .Sind  .Schlackeneinschlilsse 
vorbanden,  so  ptiegen  sie  im  Ferrit  zu  liegen. 
Sebroge  Briiclie  ««betnen  lediglich  Abarten  von 
blättrigen  Brüchen  zu  sein.  O.  Bauer. 


L  d.  V.  denlaeher  IngeaUnre"  19M  Bd.  46. 


Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Gießerei,  insbesondere 

zur  Schmelzung  von  schmiedbarem  Guß. 

Von  Dr.-lng.  (i  eilen  kirc he  n-Hörde. 
(gcUnB  TOD  äeit«  68.) 


Um  das  Gresagte  recht  y.u  verstehen,  wollen 
wir  uns  einmal  nfther  dif  Bedeutung  des 
Kohleustott'gehaltes  im  Tem])t  1 1  oli^'^uß  ansehen ; 
er  ist  nicht  Selbst  xurik  du»  Knderzeugni^)ses , 
sondern  er  muli  beim  nachfolgenden  Temper- 
prozeü  wieder  entfernt  werden ;  je  höher  der 
KohlenstoiTgelinlt  ist,  desto  hinger  dauert  die 
'l't  tnjx'nin^'  und  desto  kostspieliger  ^ini  ~\r. 
Man  hat  also  ein  lutereüse  daran,  den  Kolik-n- 


stoflgehalt  im  Rohgiili  auf  ein  Minimum  zu  Iie- 
ßchranken.  und  dieses  ergibt  sich  aus  der  Not- 
wendigkeit, den  (ruß  si»  dünnflüssig  zu  halten, 
tiaß  er  aocll  In  den  entferntesten  Ecken  des 
Formkastens  noch  die  B'ormen  füllt ,  und  auf 
die  Dünnflüssigkeit  übt  bei  dem  Fehlen  anderer 
Nebenbostandtcile,  besonders  des  Phosphors, 
]i  liiirlich  der  KohlenstoftV'  Iialt  einen  Einfliili  rms. 
Der  Miudeütgülialt  an  KohleustotV  ist  also  tiieo- 
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refisrh  nur  eine  Funktion  der  Wandstärken  der 
zu  vvrgioßendea  GegenskAnde  mit  iliren  Eiu- 
UnfeD  in  ForoikagteB.  IMe  boiden  fnpUsdien 
Parsf.  llnntr>'n  In  Alildldung:  3  und  4  lagscn 
deutlich  diesen  Zusamiuenbaug  erkennen.  KeinCK 
EtMD  mknilzfe  bei  unirefiyir  1580^;  mit  iteigen- 
dem  KoblcnstotTgelialt  alnki  der  Bchnielzpunkt  etwa 
DAch  der  Kurve  iu  Abbild.  3.  Die  Wandstärke 
eines  GuBatUekM  Iftßt  lieh  «oidriicken  durcli  das 
Verhftitids  aelaer  Haaae  tu  der  abkOhlenden  Ob«r- 

6b^L^  ™  ^'^ 

hältnis  als  Abszisse  in  cineni  Koonlinatensystcin 
auf  (Abbildung  4)  und  aU  ürdinatcn  die  Ab- 
kiililung  in  Graden,  so  ergibt  sich  eine  liyperbt'l- 
ahnlicht!  Kurve,  die  durch  ille  Anfangslemperatur 
des  Eiseos,  die  spezifiscbe  Wärme  und  die  Warme- 


mißt,  so  gibt  der  Punkt,  wo-  diese  dir  Srbinrlz- 
pufiktskurve  trifft,  theoretisch  den  Ivohlenstofl- 
gdudl  an,  den  das  Elsen  mladesteas  haben  mull^ 
um  die  Formen  zu  füllen.  --  Diese  L'raidiisclu  n 
Darstellungen  lehren  uns  nun  zweierlei :  erstens 
je  hBlier  «He  PffdinestemperatQr,  desto  geringer 
kann  dor  KoiüenstoflV'ohalt  sein,  iin<l  zwar 
ist  gerade  bei  den  in  Frage  kontuteodea  Tem- 
peraturen wegen  des  stlfkeren  Abfalles  der 
Schmolzpunktskurve  der  Unterschied  ziemlich 
groß.  Wie  aus  Al>bildung  8  liervorgeht,  ist 
unter  Übrigens  gleichen  Umständen  bei  einer 
die  Abkühlung  darstellenden  ( >rdinate  a  c.  wenn 
die  l'fannenf  i-mperafiir  bei  1580"  (Ivlnift  1) 
liegt,  der  Minimalkohlenstoftgchalt  etwa  0,8  */c; 
bei  einer  Pfannentemperatur  von  1450*>  (Linie  8) 
liegt  er  ungefähr  bei  2  7»<  Bei  der  Scbmelsung 


•C 

1600 


.Pfannentemperatur  1 


1*¥>  3^    4«^  5«>C 

AbUldeBf  S. 


500 


O.ö  1,0 


2,0 


3,0 


AbbOduig  4. 


!<'i»nnf;sf.'i!iitrki'if  des  Formmatfrial^  iirsfimmt  ist. 
l'nter  der  \  oraussetzung,  daß  die  Temiicraturgraiie 
in  beiden  graphischen  Darstellungen  Im  gleichen 
Maßstab  aufgezeichnet  werden,  kann  man  dfn 
theoretisch  erfurderlioheu  Mindestgehalt  an  Kohlen- 
stoff ansfhnen  direkt  ablesen.  Die  Entfernung 
dor  mit  „const."  bezeichneten  Horizontalen  in 
Abbildung  4  von  der  AbazisHenocluie  gibt  diu 
Abkfihlung  an,  ffie  das  Metall  ans  der  Pfanne 
erleidet,  bis  zu  dem  Augenl»liek.  wo  es  den 
letzten  Formkasten  betritt:  für  ein  bestimmtes 

Verltflitnis  von  -,,'*'^,*^*     hfMb'ufet  »ieninaeli  tlift 

Summe  ac  der  Kouatantcn  ab  und  der  Varia- 
blen be  die  Anzahl  von  Temperatnrgraden. 

um  wi'icho  das  Metall  in  der  i'fannc  ixWr  seinen 
Schmelzpunkt  hinaus  überhitzt  sein  muß.  damit 
aueb  die  zuletzt  gegossenen  Gußstücke  noch 
auslaufen,  oder  mn^rikeiirt,  wenu  man  die 
Größe  a  c  von  der  Ptannenlemperatur.  weldie  in 
Abbild.  3  beziehentlich  durch  die  Horizontalen  1 
und  2  besetclmet  wird,  als  Ordinate  znrllck* 


iid  MarlinfifpTi  ist  also  tlie  Verminderung  d<'s 
Kohit>n»to%ehaltei$  aucli  iiei  gewöhnlichen  diiiin- 
wandigen  (Tußstücken.  die  aus  teelulseben  und 
wirtscliaftlichen  Gründen  anzustreben  ist,  beim 
Kupolofen  aber  wegen  der  Kohleustoffaufnahme 
ans  dem  SehmelzkokB,  beim  Tiegelefen  wegen  su 
befiireli1*n(!er  Porosit.it  und  heim  tre^vfihnlichen 
Flammofen  wegen  der  unzureichenden  Tem]ieratur 
nicht  aagiuflg  ist,  ohne  weiteres  erreichbar.  Bei 
größtiren  Wandstil rki-n  alier.  und  das  i-^t  das  zweite, 
was  aus  der  graphischen  Darstellung  hervorgeht, 
kSnnen  die  Kohlenstoifirehalte  noeh  mehr  ver- 
inind'-rt  wi-rdcn,  was  wirder  nur  iiei  der  S'ejimel- 
zuug  im  Martinofen  möglich  iüt.  Damit  int  ülivr- 
hnufit  die  Herstellung  auch  stRrkerer  Oufistlleke 
erst  techniscli  möglich  geworden:  denn  die  dick- 
wandigen (iußstiieke  la-ssen  sicli  bei  ludiem  Kolilen- 
stoffgelialt  nicht  gut  temjtern,  was  aucli  wohl 
der  Grund  sein  mag,  weslialb  Rott  den  schmied- 
baren Guß  auf  .Stücke  mit  unti  r  10  mm  Wand- 
stärke beschränken  will.  IMc  bnikohlung  geht 
bei  ihnen  ungleichmflOlg  vor  sieh,  indem  der  innere 
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Kern  noch  kohlenstotfrcichcr  ist.  als  (iic  aubt  re 
Schale,  die  bereits  die  richtige  ZuHHuitiRu.setieung 
erhalten  hai;  will  ntaD  aber  duroh  eine  zweile 
Temperung  in  npuem  Tempererz  narlihclfon,  so 
wird  die  Übertiilclie  leicht  brüchig  und  die 
Qualitttt  entaprecbeod  gerlDger.  Ameh  sinkt 
nnrh  Dillers  Feststellungen  hei  7\vpimaligem 
Tempern  die  Festigkeit  de«  Materials,  ohne  daß 
dämm  die  Doluraii?  «leb  entopreehend  erbDlit. 
Diesen  rchelstanden  kann  man  beim  Schmelzen 
im  Marünofcn  dadurch  tiegegneu,  daß  man  eis 
Zwischenprodukt  iwisehen  flduniedbarem  Guß 
und  Stahl  t  r/t  UL'^t.  d/u?  schon  einen  stablartigen 
Bruch  hat  und  sich  bohren  laßt  \  die  Teiuperung 
wird  schneller  erfolgen,  nnd  das  Erxeu|rnfs  wird 
gleichmJlOiger.  Wenn  man  in  dieser  Ttichtunir 
weiter  gebt,  so  wird  man  schließlich  an  Uuß- 
stocke  mit  solchen  Wandstlrkm  kommra,  dafi 
sie  direkt  die  passende  Zusammensetzung  ohne 
nachfolgende  Temperung  erhalten,  also  gewöhn- 
lichen Stahlformguli.  Die  Lücke  in  der  Rottschen 
Einteilung  zwischen  sehmicdbareni  und  Martin- 
stahlguß  verschwindi  f  also,  und  man  kann  im 
Martinofen  durchcinantli-r  alle  Gußsorten  mit  den 
verschiedensten  Wandstirken  herstellen.  Maß- 
gebend für  die  Zusammensetzung  des  flüssigen 
Metalls  ist  dann  nur  noch  der  Grad  der  Dünn- 
Hüssigkeit,  der  erforderUeh  ist,  um  die  (TuUstücke 
schnell  und  unti^r  t;id*IInser  .Ausfüllung  der 
Formen  vergießen  zu  können.  Besonders  gün- 
stig spricht  hierbei  für  den  Martinofen  noch  die 
MöpHchkoit,  wenn  der  Bedarf  an  MntoHa!  einer 
Zusammensetzung  geringer  ist,  als  das  Gewicht 
einer  OfenfQUnng,  aus  einer  Charge  mehrere 
Qualitäten  /u  erzielen,  indem  man  einem  im 
Ofen  verbleibenden  Metallrest  durch  ZuscIiUge 
eine  andere  Zasammensetsung  geben  kann, 
(froße  amerikanische  Martinofen  für  sehmied- 
iMuren  Ouß  sind,  um  diese  Ffthigkeit  ausnutzen 
zu  kSnnen,  mit  mehreren  in  rwschiedener  Höhe 
lictrcndcn  Alistirldönliern  veriJehen.  -  Dit 
Martinofen  erfüllt  also  in  vollstem  Maße  alle 
Bedingungen,  die  man  an  einen  gnten  Schmelz« 
ofen  für  schmiedbaren  Guß  stellen  muß  Daß 
aber  die  genannten  Vorzüge  des  Martinofens 
nicht  bloß  theoretischer  Natur  sind,  mögen  Sie 
aus  den  Proben  von  Martinofenguß  ersehen,  die 
ich  Ihnen  hier  vorlege,  und  die  von  -  in.  r  Güte 
sind,  wie  sie  wohl  kein  anderer  Ott  a  aut weisen 
wird.  Zunächst  hat)en  Sie  hier  einige  Proben 
von  Gußstüeki  II  mil  lifdciil.  ndi  ri  n  Wandstärken, 
die  trotzdem  ladello.s  gleichmaßig  getempert 
sind;  die  Stöcke  liegen  jedenfaUs  schon  der 
Grenze  rectit  nahe,  oberhalb  der  man  direkt 
StalUforuiguß  schweUeu  kann.  Sodanu  zeige 
ich  Ihnen  hinr  den  Einlauf  eines  Formkastens, 
an  dem  122  Xalimas(iiini  ntnnrjheu  gesessen 
bah«n ;  leider  ist  die  Probe  beim  Transport  2er- 
broeben.  Si«  Btanunt  mn  einer  der  sitesten 
Martiaaoiagen.  ans  dem  Jahre  1884,  aus  Nomon 


mofent  in  der  Giefierei.  27.  Jahrg.  Nr.  3. 

in  den  Ardennen,  und  hat  bei  der  Analyse  fol> 
gende  Zusammensetzung  orgeben: 

e  81  Ite  F  8 

2,48       0,49       0,05       0,06  0,14 

Wenn  es  beim  Guß  von  solch  kleinen  Tell- 
elien  wie  Nflhmaschincnfüßchen,  wovon  da«  ein- 
zelne .Stück  nur  etwa  5  g  wiegt,  möglioh  ist, 
mit  fdnem  Kohlenstoflf«reha!t  von  2,48  "/o  aus- 
zukouimcn,  so  ist  daü  ein  vollgiiltiger  Beweis 
für  das,  was  ich  über  die  Verringerung  des 
Kohlenstoffes  iresagt  habe.  Die  Karabint  rlinken 
hier,  ein  außerordentlich  dünnes  Erzeugnis, 
zeigen  im  BohguA  einen  KohlenitotfjKehalt  von 
2. Hl  %.  df-r  niK'h  Prfoljrter  Ternju^runp-  auf 
Ü,Ü65  Oyo  gefallen  ist.  Weiter  habe  ich  luer 
zwei  LiKTelproben  von  TempmrohgnA,  bei  denen 
die  hnhi'  ridierliitzunir  durch  Beobfichlnnt:  der 
Zeit  festgestellt  wurde,  welche  verfloß  vom  Hin- 
stellen der  Probe  anf  die  Ohargierbttlme  bis  zu 
dem  .Augenblick,  wo  siili  am  K'.ind  dtr  erste 
erstarrte  Ansatz  bildete.  Bei  der  ersten  Prolw, 
welche  eine  Analyse  ei^ben  hat  von 

0  Si  Mb  I'  S 

2,95       0,77       0,2»       0,ü»7       Tl,nao » '« 

dauerte  das  58  Sekunden,  bei  der  zweiten  fol- 
gender Znsammenietznng: 

(■  M  Mn  P  8 

2,H4        0,4!!        0,!U        0,075       0,020  7o 

gar  85  Sekunden.  Sie  sehen  ferner  hier  eine 
Zusammenetellong  von  ganz  vorzüglfehen  Proben 

( .Xbbüdunir  .Tl.  dii  in  knltfni  Znstand  zusnminfn- 
geschlagen  worden  sind,  ohne  dabei  nur  Risse 
von  irgendwelcher  Bedeutung  bekommen  sn 
habmi.  Eiuige  der  Proben  rühren  von  der 
Rheinischen  Weicheisen-  nnd  Stahlfassongießerei 
Ferd.  Boniver  in  Hettmann  her,  weldie  vor 
kurzem  t^rst  in  (dnt'in  TJundüchreihen  das  Er- 
gebnis von  drei  Druckproben  in  der  Königlichen 
Meduuiiidi'Teehnisdhen  VersuehMnatalt  ver^ 
öffentliciite,  Iici  d'-in-n  dir  Fittintrs  »■iiu'm  Innm- 
druck  von  220,  225  bezw.  650  Atmosphären 
ausgesetzt  wurden,  ohne  irgend  eine  Formtnde- 
rung  zu  zeigen.  Wenn  Sie  die  vorliegenden 
Proben  betrachten,  so  werden  Sie  «ich  über  ein 
derartiges  Resultat  nicht  wundem:  die  anderen 
Proben,  von  verschiedenen  mit  dem  Martinofen 
arbfitindin  Firmen  herrührend,  /.dijen  Ihnen 
aber,  dall  die  hervorragende  (,!nalit;it  keine  be- 
sondere Krrungenscimft  der  l  irnni  Bonivi-r  ist. 
«^i'ndi'i  n  ••in  Vorzug  des  Martinofens.  Dieser  wird 
auch  betont  in  einem  Brief  eines  alten  Temper- 
gufifabrikanten, Hm.  Georg  Fischer,  früher  Be- 
sitzer der  jetzigen  A.-G.  der  H^isen-  und  Stald- 
werke  von  Georg  Fischer  in  Schafihausen,  welcher 
wörtlich  sehreibt:  «Was  das  Schmelnen  von 
Temjierguß  im  Tirj:'  !  gegeniil>er  dem  M.irlinofeu 
nubelangt,  glaube  ich,  daß  qualitativ  mit  dem 
Martinofen  immer  das  beste  Resultat  ernielt  wird. 
Ist  der  Martinofen  wegen  mangelnden  Abeatites  sn 
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groß,  8o  kaiiip  dann  wimltT  qualilativ  —  der 
TicfrelotVn  in  Fragf  und  zuletzt  der  Kupolofen." 
In  einem  andern  Brief»i  helUt  es:  „Der  Grund, 
warum  er  (der  Martinofen)  noch  so  \v«ni>r  dafür 
verwendet  wird,  ist  der.  daß  für  die  meisten 
kleinereu  Stücke  und  Massenartikel  eine  Ware, 
wie  sie  zweifelsohne  aus  dem  Kupolofen  in  ge- 
wünschter und  bezahlter  C^ualit&t  hergestellt 
worden  kann,  genügt.  Bei  höheren  (jualitAts- 
anforderungen  trifft  dies  nicht  mehr  zu." 

Ich  glaube  nun  allenlings  nicht,  dali  der 
letztgenannte  (trund  allt-iu  maligebend  gewesen 
ist,  um  dem  Kupolofen  dem  Martinofen  gegen- 


au.s  dem  Ku]iolofen  mit  denen  des  Stahlform- 
gusses aus  dem  Martinofen  und  kommt  dabei 
zu  dem  Ergebnis,  daß  beim  (relsenkirchener 
Gußstalilwerk  die  Kosten  des  geschmolzenen 
Metalls,  wenn  der  Martinofen  Tag  und  Nacht 
geht,  in  beiden  Fallen  gleich  hoch  sind,  wobei 
er  die  höheren  Kosten  des  Stahlfnrmgusses  den 
größeren  Schwierigkeiten  bei  und  nach  dem 
Guß  zuschreibt.  Es  ist  also  wohl  die  Annahme 
berechtigt,  daß  unter  denselben  Verhältnissen 
die  Schmclzkosten  des  gleichen  zum  Tempern 
geeigneten  Materials  im  Kupolofen  wie  im  Martin- 
ofen gleich  hoch  sind.    Die  weitere  Behandlung 


Abbildung  5. 


ülier  bis  jetzt  das  l'ebergewirht  zu  sidiern:  ilenn 
dann  müßte  das  Kujiolofcnerzeugnis  ohne  ZweitVI 
>>illiger  sein  als  das  Martinmaterial,  und  das  ist 
jedenfalls  niclit  immer  der  Fall.  Es  Iflßt  si<-h 
natürlich  hierülier  kein  allgi'mcin  gültiges  rrteil 
füllen,  da  es  zu  sehr  auf  die  firtlichi'n  Verhält- 
nisse der  betretl'enden  Werke  ankommt.  Wenn 
man  aber  unter  Zugruntielegung  der  örtlichen 
Verhältnisse  dit-  einzelnen  Faktoren,  welche  die 
Fal)rikation8ko8ten  beeinflussen,  einer  gründlichen 
Kalkulation  unterzieht,  so  wird  sieb  in  vii  lon 
Fallen  auch  da,  wo  das  Ku]M)lofenmaterial  dem 
erzielten  Preise  entsjiricht,  herausstellen,  daß 
der  Martinofen  nicht  nur  bessere,  sondern  auch 
billigere  oder  zum  wenigsten  ebenso  billige 
Ware  liefert  wie  der  Kupolofen. 

So  vergleicht  z.  B.  Osann  in  dem  schon  er- 
wAlinten  .\ufsatz  die  Kosten  des  Tempergusses 


des  im  Martinofen  geschmolzenen  Materials  ist 
nun  aber  billiger  als  die  des  Kupolofengusses, 
einmal,  weil,  wie  schon  erwflhnt.  die  Temjterung 
unter  geringerem  .Aufwand  an  Tempererz  und 
Kohle  vor  sich  geht,  dann  aber  auch,  weil  der 
Ku|iolofen  nur  einmal  am  Tage  schmelzt,  der 
Martinofen  aber  mehrere  Male,  so  daß  viel 
weniger  Formkasten  erforderlich  sind  ;  erfahrungs- 
gemäß leisten  auch  die  Former  hierbei  mehr. 
Jedenfalls  kann  also  der  Martinofen  schon  unter 
gewöhnlichen  L'nistnnden  mit  dem  Kupolofen 
konkurrieren ;  kann  man  ihn  aber  auch  bei  Nacht 
ausnutzen  o<ler  benutzt  man  den  Gfen  auch 
gleichzeitig  für  Stahlformguß,  so  kann  der 
Kohlenveriirauch  durch  Verteilung  auf  beide 
Produkte  prozentual  noch  mehr  sinken. 

Die  geringeren  Erzeugungskosten  können 
also  nicht  der  (rrund  sein  zu  der  Bevorzugung 
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des  Kupolofens  in  europäischen  Tcinpcririefte- 
reion.  Wenn  man  von  dem  Haii^'  zum  Alt- 
hergebrachtf'it  ,i)isi<'ht,  sn  durtti'  licr  (iruiid  wohl 
wesentlich  darin  llefien.  daß  man  l)ei  frcrinfreren 
<^uaatitätea  von  vornherein  geneigt  ist.  den 
Hurtinofeit  tia  Dicht  genfigend  rentabel  an- 
ziisehen,  und  ferner,  daß  man  vor  den  Sclnviorifr- 
keiten  beim  V'ergielkn  der  Chargen  zuriick- 
sehreekt.   Bei  des  amerikuischen  GfeOereiim 

fiaVirn  sich  difse  Sch%vifrifrki>Tf,cn  niclit  irezc^iirf. 
weil  dort,  wie  lülc  Industriezweige,  auch  die 
Terapergleßere!  «laen  ^ag  In«  QroBvrÜtte  ge- 
nommen N'acli  nirii-litcn  von  I^avis*  sind 
in  Amerika  Tempergießereien  in  Betrieb  mit 
einer  Tagei^prodaktioii  bis  za  80  t.  Zur  Be- 
w.iltif:nn<:  eines  snlciu  n  (Quantums  sind  immerhin 
ein  bis  zwei  big  zu  2j>  t  fftssende  Oefen  erforder- 
lich, deren  Betrieb  absolut  nichts  AuDergewSIni- 
liches  er^bt.  Von  den  europaischen  Werken 
dagegen  produzieren  auch  die  größten  nicht  Uber 
15  t  tAglich,  die  meisten  nur  5  bis  6  t  und 
noch  weniger,  wodurch  sidi  Ifartinöfcn  von  2  t 
Inhalt  und  noch  kleinere  ergeben.  Daß  auch 
derartig  kleine  Oefen  rentabel  arbeiten,  hat 
Eckard t  mir  s>  iner  Konstruktion  bewiesen,  und 
er  ist  auch  als  Bahnbrecher  fiir  die  Scliiiifl/'.unfr 
von  schmiedbarem  Guß  im  Martinofen  vor- 
angegangen, lange  bevor  man  in  Amerika  daran 
gedaclit  bat.  Nach  einer  Notiz  von  Dr.  Muldtuke 
ist  drüben  der  er^te  Martinofen  für  sclimtedbaren 
Ouß  im  •Tabre  1894  in  Betrieb  geeetzt  worden; 
Eckardt  baute  dagegen  lii  t  i  its  im  Jnhrc  1881 
den  ersten  Ofeu  bei  der  1"  Ischerachcn  Weicb- 
eieen-  und  StaMf^eflerei  in  Traisen  (Nieder- 
OcgtfTrcirhK  Dir  Finna  stclltp  in  f  rster  Linie 
Fittingä  her,  und  zwar  bis  dahin  aus  Tiegeln, 
wofttr  der  Martinofen,  der  1000  kg  faßte,  als 
Ersatz  dienen  sollte.  Kein  Geringerer  als  T,  (■<]••  Im  r 
liat  damals  den  \'organg  mit  Interesse  verfolgt; 
seine  Untersachungon  ergaben,  daß  der  Robgiiß 
2,34  »0  C.  0,03.^>«'io  Si  und  0.05 »/o  Mn  hatte, 
wahrend  eine  unter  sonst  gleichen  Vorhaltuissen 
im  Tiegel  gosobmolsene  Probe  2,78  */o  C  auf- 
wies. Im  .Jahre  1884  erbaute  Eckardt  bei  Hardy, 
('apitaine  <!t  ('ie.  in  Nouzon  in  den  Ardenueu 
einen  lOOO  kg-()fcn  an  Stelle  eines  Kupolofens. 
Die  Probe  aus  dem  Ofen,  die  ich  Ihnen  vorhin 
zeigte,  l»eweiRt  zur  Geniige  die  l'eberlegenheit 
«les  .Martinofenmaterials,  ebenso  die  Tatsache, 
daß  mit  der  lubetriebsetzUDg  des  Martinofens 
die  fortwJlhrenden  Difl'crenzen  mit  rli  r  fran- 
zösischen Artillerie -Prilfungs- Kommission,  die 
GesohoObttden  aus  Temperguß  abnahm,  sofort 
uuflinrten.  Kin  dritter  loon  kg-Oft-n  folgte  im 
.Jahre  18S7  bei  der  schon  erwälinten  A.-G.  der 
Eisen-  und  Stahlwerke  von  Georg  Fischer  in 
HchatThaus'n.  Ilnif'  sirn!  in  Deutschland  und 
auf  dem  Kontinent  eine  Reihe  von  HartinSfeu 
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zum  Schmelzen  von  Temi)ergiiß  im  Betrieli,  die 
zum  größten  Teil  aus  dem  Eckarrltschen  Kon- 
struktiousbureau  hervorgegangen  sind,  aber  lange 
noch  nicht  so  viele  Gefen,  wie  ihriT  Bedeutung 
entspräche.  —  Auch  die  Schwierigkeit  des  Ver- 
gieflens  der  ganzen  Charge  in  eine  große  Menge 
von  Massenartikeln  ist  in  befriedigender  Weise 
gelöst.  Ein  geübter  Scluuelzer  sticht  den  Martin- 
ofen genau  so  ab  wie  einen  Kupolofen;  das 
Metall  lauft  in  dünnem  Strahle  vom  <^fen  ab 
und  wird  in  Schcrenpfannen  von  40  bis  4ö  kg 
Inhalt  ohne  Verlust  aufgefangen.  In  der  Regel 
ist  die  zuerst  iri  füHt'-  Pfanne  wieder  beim  Ab- 
stich, ehe  die  letzte  der  acht  bis  zwölf  Pfannen 
gefüllt  wird.  Dabd  werden  aus  dner  Pfanne 
in  Ins  2"  4  Minuten    oft  zehn   Ins  zwölf 

Formkasten  verscliiedensten  Inhalts  gegossen 
und  das  Vetoll  bleibt  so  heiß,  daß  oft  Beste 
von  nur  1  kg  ohne  Haut  bleiben  und  ohne  Aus- 
gießen des  Pfannenrestes  wieder  zugefüllt  werden 
kann,  so  daß '  keine  Pfannenschalen  entstehen 
wie  beim  Kupolofenschmolzen. 

.Die  .Schmelzung  des  Einsatzes  erfolgt  in  der 
Weise,  daß  zunächst  das  Roheisen  chargiert 
und,  wenn  es  geschmolzen  ist,  das  .Schmiedeisen 
I  ingetragen  wird.  W'llhrend  der  Si  lunelznng 
bildet  sich  aus  den  Oxydationsprodukucn  (Man- 
gaaexydul,  Eisenoxydul  und  Kieselsaure)  und 
aus  dem  an  ilt-ii  Masseln  und  den  Eingußtrichtem 
haftenden  .Sand  eine  stark  saure  Schlacke.  Um 
sie  besser  aus  dem  Ofen  entfernen  zu  kSnnea, 
wird  nachher  ein  Stück  Kalkstein  zugeschlagen, 
welches  von  der  sauren  Schlacke  bald  gelöst 
wird  und  sie  dfinnflüssig  macht,  so  daß  nach 
dem  Abstich  der  riiar<:e  der  Ofen  tadello-;  rein 
wird.  Ich  zeige  Ihnen  liior  noch  eine  Probe 
der  Sddackc,  die  eine  cbarakterlstisdie  blau- 
griine  Fftrt>ung  besltst  und  folgende  Zusammen^ 
Setzung  aufweist: 

8iO..  .  .  .  60,95  O  q  CaO    ...  22.50% 

AliO,  ...  3,00  ,  Mk«)   ,  .  .  3,;(n  . 

FeO.  .  .  .  MO  »  8   0,41  , 

MnO  ...  4,00  „  I»  ....  .  —  , 

Die  Schmelzung  des  Roheisens  im  Martinofen 
greift,  wie  von  Schmelzern  übereinstimmend  be- 
kundet wird,  den  Ofen  etwas  mehr  an  als  die 
Schmelzung  vun  Stahlguß ;  das  rührt  daher, 
weil  man  mit  einer  kurzen  ai>cr  intensiven 
Flamme  arl»eiten  muß :  jedenfalls  ist  aber  trotz- 
dem die  Haltbarkeit   der  Oefen  sehr  gut.  und 

ist  hierin  kein  Ilinderungsgrund  für  die  An- 
wendung dos  Martinofens  zu  suchen. 

M.  H.  I  Der  Martinofen  ist  also  sehr  geeignel 
zur  Schmelznnc  von  sehmii  dbnrem  (tuß;  er  liefert 
bessere«  Material  als  der  Tiegel-  und  der  Kupol- 
ofen, das  wesentlieh  billiger  als  das  Tlegel- 
ofeuprodukt  und  ilnrrh-weLr  nniiile';tens  ebenso 
billig  wie  da»  Kupulofeuerzeuguis  ist.  Die  \'er- 
drftngung  der  anderen  Oefen  durch  den  Harttn- 
ofen  kann  also  schlieOlidi  nur  eine  Frage  der 
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Zdt  Kein,  da  noch  inimer  in  der  Entwicklung 
der  Industrio  das  Bessere  t^psjejrt  hat.  Mögen 
meine  Ausführungen  dazu  beitragen,  <laO  aucli 
diejenigen  Temperguüfabriliauten,  die  noch,  mehr 
aus  Anhänglichkeit  an  das  Hergebrachte  als 
aus  inneren  Gründen,  an  ihrer  alten  Herstellungs- 
weise  festhalten,  sich  dieser  Einsicht  nicht  ver- 
schließen und  den  naturlichen  Entwicklungsgang 
zu  ihrem  eigenen  Vorteil  beschleunigen !  Al>er 
auch  darüber  hinaus  möchte  ich  als  Haupt- 
••rgebnis  meines  heutigen  Vortrags  betonen :  In 
jede  Eisengießerei,  die  nicht  lediglich  gewöhn- 
lichen Grauguli  fabriziert,  gehört  ein  Flamm- 
ofen, und  zwar  wo  nicht  nur  schwere  Gußstücke 
einer  Zusammensetzung  daraus  zu  schmelzen 
.■sind,   für  deutsche  Verhältnisse   am  besten  ein 


kleiner  Martinofen.  Diejenigen  Gießereileute, 
die  sich  zu  einer  derartig(m  Umünderung  ihrer 
Fabrikatiousvcrhaltnisse  entschließen ,  werden 
Itald  erkennen,  daß  sie  ihre  SpezialgUsse  nicht  nur 
in  besserer  (Qualität  herstellen  können,  sondern 
auch,  daß  ihre  .Selbstkosten  nicht  nur  nicht  wach- 
sen, sondern  sogar  sich  erniedrigen  werden,  weil 
der  Flammofen  die  .SpezialgUsse  ebenso  billig 
schmelzt  wie  der  Kupolofen,  dieser  atier.  weil  ihm 
die  schwerschmelzbaren  und  für  ihn  ungeeigneten 
.\rtikel  genommen  sind,  die  ihm  verbleibenden 
(fußsachen  unter  geringerem  BrennstotTaufwand 
schmelzen  wird.*    (Lebhafter  Heifall.» 


*  Oer  Bericht  fibor  die  anscblipBondo  Besprechung 
befindet  Hieb  Seite  107  vorliegenden  Heftes. 
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Mit  der  iiiiiiier  mehr  und  iiiobr  unwaeh-senden 
Anwendung  der  armierten  Betons  (Monier- 
bautenj,  zu  wolehen  u.  a.  I)ekanntlich  Rundoiscn- 
>tangen  in  allen  Dimensionen  bis  lierab  zu  Drähten 
tnil  Vorliebe  Vorwondung  finden,  hat  sich  bei 
<len  Walzwerken,  welclie  das  Eisen  liefern,  das 
dringende  Bedürfnis  nach  Masc^iinen  eingestellt, 
welche  unter  möglichat  geringem  Aufwund  von 
Arboilskräftnn  und  Maschinen  mögliehst  viel 
F»Ks<jneisen  dieser  Art  zu  liefern  imstande  sind. 
Der  Fabrikationsgang  ist  meislens  so,  daß  die 
Luppen  direkt  bis  zu  den  gewUnseliton  Draht- 
dimensiunen  ausgewalzt  worden,  wobei  der  fer- 
tige noch  glühondo  Draht  auf  einem  Hnspol  auf- 
gewunden wird.  Die  Walzonstraße  liefert  eine 
ganze  Menge  Material,  es  erübrigt  nur,  dasselbe 
geradezuricliten  und  auf  die  bestellten  Längen 
abzuschneiden.  Eben  hier  haben  sieh  der  Sache 
nun  ziemliche  Schwierigkeiten  in  den  Weg  ge- 
>tellt  un<l  OS  ist  vorschiedonllicli  verHUcht 
u  orden,  dieselben  zu  beheben. 

Das  Geradorichton  dos  Drahtes  geht  mit 
den  allgemein  bekannten  rotierenden  Kicbt- 
ina.s(  binea,  in  welchen  dor  Draht  durch  BU(disen 
oder  Backen  oder  eine  AnzabI  Hiclitrollen 
uusgeliogen  wir<i,  gut  von  stallen.  Das  Ab- 
M-hneiden  auf  die  gewUuschte  Länge  Jedoch  nmclit 
etwas  mehr  Scbwierigkoitcn.  Man  wendet  ge- 
wöhnlich ein  Rundmesser  an,  «lessen  .\ntrieb 
«lurcb  Uebersetzungs-Zahnrüdor  ausgelöst  wini, 
welche  mit  dem  Vorschubmechanismus  dos 
Drahtes  in  Verbindimg  stehen.  Dieses  .\hschnei- 
<len  iiat  zwei  Nachteile;  der  eine  macht  sich  fühl- 
bar, wenn  viele  verschiedene  Längen  nachein- 
ander abgeschnitten  werden  sollen,  da  fllr  je<le 
l^änge  andere  lleborsetzungsräder  eingesetzt 
werden  müssen,  was  ziemlich  zeitrauiiend  ist, 
iitiUordem  sind  eine  gatize  Anzahl  Rüder  er- 
forderlich. Der  zweite  Naclitoil  besteht  darin, 
«laß  nicht  immer  genaue  Längen  zu  erhalten  sind. 
Dies  rührt  daher,  daß  der  V<>rs<-hubmechanisiiius 

llt.n 


des  Drahtes,  welcher  natürlich  nur  durch  Reibung 
die.son  mitnehmen  kann,  hei  ungenauen  un- 
runden Dralitdimensionen  oder  bei  wachsendem 
Widerstände  gleitet;  der  Gleitverlust  macht  sich 
beim  Abscimeiden  durch  die  Längendifferonz  be- 
merkbar. 

Um  diese  Schwierigkeiten  zu  liehen,  hat  die 
Firma  Chr.  Laissle,  Reutlingen,  die  in  .\l>b.  1 


.\bhildung  1.  (iiTAderichtmaisrbiDe. 


und  2  dargestellte  Maschine  konslniiorl.  Der 
HauptHtän<lor,  auf  welchen  der  Geraderichl-, 
Transj>ort-  und  .\bsohneideapparat  tiiontiort  sitid. 
dient  dabei  zugleich  als  Lagor  für  eine  Welle,  die, 
konstant  umlaufend,  einen  intermittierend  wirkon- 
den  Abscbneidemecrhanisunis  betätigt. 

Durch  die  hohle  Acli-so  der  Riclitrahmenw eile, 
auf  deren  äußerem  Ende  eine  Stufenst-heibo  sitzt, 
wird  der  Draht  eingerührt;  er  piuisiort  der  Reibe 

S 
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nach  fünf  ppliärtptp  Stnlilhüclisen,  vorj  «lenen  die 
zwoile  iin<l  vierto  eine  Vorscliiebunn  iiaicli  «Irr 
einen  Seilo.  die  «IrittP  cino  koIcIip  nach  der  ati<lert> 
Soito  erfahren.  Der  firad  dieser  Verschiehung 
ist  «lorurtif;,  diil'i  die  liie^iin^heanspriichung  des 
Drahtes  eben  die  Khistizitälsfrrenze  des  Material« 
erreii-ht,  der  frK»i<'lio  Vurjfaiijf  wiederholt  si«-h 
hei  Anwendung  von  Hicht rollen,  um  eine  kleine 


Abbililung  2.  ni-railnrirlitmaMchine. 

hioihnnde  Durclibiejnmp  zu  erfahren.  Ocniessen 
kann  diese  ohne  jcrolle  rtnstände  nii  ht  werden, 
man  hilft  Hi(;h  vortoilliaft  niil  Probieren  darUber 
we>?,  indem  man  Draht|)roben  von  der  zu  riob- 
lenden  Dimension  und  Material  die  Muiicliino 
passieren  lädt  tmd  so  lanire  die  VerHchiebung  der 
HCichsen  hezielniniisweise  Richlrullen  regoll,  bis 
der  Draht  gerade  wird.  Kin  .Arbeiter,  der  nichts 
anderes  zu  tun  hat,  als  die  Maschine  zu  bedienen 
wird  sieh  sehr  bald  eine  derartige  l'ebung  an- 
geeignet haben,  daß  er  nur  vielleir  hl  zwei  bis 


drei  l'mhen  zu  ninohen  bat.  Nachdom  <ler  Draht 
die  liiclitvorricbtung  pariert  bat,  kuinmt  er  in  den 
andern  hohlen  Teil  der  Hicht  rahmen  welle,  welche 
in  ein  konisches  Mundstih-k  endet  und  den  Draht 
zwischen  dio  Transporlwalzeii  führt.  Die  l'm- 
fangsgeschwindigkeit  der  Walzen  kann  durHi 
Wechseln  der  dio  Rotation  übertragenden  Zwi- 
schenrüder  geregelt  werden.  Die  Transport  walzen 
müssen  von  einem  sehr  hur- 
ton .Material  sein,  da  son>t 
die  Abnutzung  derselben 
eine  bedeutenile  Grotte  an- 
nimmt. Vermindern  liillt 
sich  diesell)e  dudur4-h,  dul> 
man  eine  Pressung  der  Wul- 
zen gegeneinander  herstellt, 
welche  ein  iiieiten  des  Drah- 
tes HUsgos«>hlc>sson  erschei- 
nen lär>t.  Kin  Hebel  mit  ver- 
schiebliarem  (iowicht,  sowie 
eine  starke  verstellbare  Spi- 
ralfo<lor  bewirken  dio  Bo- 
laxtung  der  oberen  Walze, 
während  dio  untere  fe>te 
Lager  bat.  Nachdem  der 
Draht  den  Transportaj^parat 
verliussen  bat,  geht  er  durch 
eine  gehärtete  Slahlldlcbse, 
welche  den  einen  Teil  der 
.\l»schnei<leschere  darstellt. 
Dax  an<lore  Messer  befindet 
sich  in  einem  Hebel,  wel- 
cher durch  einen  Kniehebel- 
mecbanisnuis  bewegt  wird. 
Der  Draht  schiebt  sich  in 
einer  .Vntwolle  fort,  welche 
durch  einen  aufklap|)b4tren 
Deckel  verschlo.ssen  ist,  der 
über  die  ganze  Länge  der  Maschine  sich  erstreckt. 
Hat  der  Draht  beim  Verschieben  in  der  .Nut  der 
Welle  die  Länge  erreicht,  auf  welche  abgc-schnitten 
wenlen  s(dl,  so  stöKt  er  gegen  die  in  der  Nut 
liegoixle  Stirntlächc  einer  Stange,  ilurch  weh-he 
der  Abschneidenpparat  ausgelöst  und  der  Draht  al<> 
gosclmitton  wird.  Mittels  eines  Apparates  werden 
die  Transportwalzen  .sofort  selbsttätig  abgestellt. 
Die  Ma-schine,  die  bereits  in  mehreren  Walz- 
werken in  Betrieb  ist,  wird  für  Längen  bis  12  m 
und  bis  zu  lä  mm  Drahtstärke  gebaut. 
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Kupfer  im  Eisen. 


In  Nr.  23  des  vorifren  Jahr^iifres  dieser  Zeit- 
schrift ist  pir»  Artikel  vun  Pr.  W  e  d  (H  n  er- 
Bobienen,  welcher  die  Versuche  von  W.  MUlier 
über  kupferbaltiges  Eisen  behandelt  loh  ertaube 
mir,  auf  folftendo  Worto  des  Autors  hinzuweisen: 
,Die  Arbeit  ist  deshalb  besonders  wertvoli,  nicht 
mtt  T(MB  viaseitsobaftliohen,  sondern  auch  vom 
praktiSCbMI  Gosiehtt;|mnkte  aus,  weil  (He  An- 
schnuungsn  Ober  den  Einflutt  de«»  Kupfers  auf 
das  Eisen  bisher  äußerst  verschieden  beurteilt 
wurden.' 

Tn  ilor  li>t/kMi  Zeit  ist  die  todini.scho  Lilerulur 
im  alifceiuöiuen  und  die  deutsche  im  besonderen 
besttglich  der  vorliogendeu  Friere  wesentlicli  be- 
reichert I (rtli'ii.  lijili'iii  vollständig'  mit 
Dr.  Wodduig  übereinstimme,  dull  dio  Versuche 
von  W,  MUller  höch-Ht  intereasant  und  belehrend 
sind,  erlaube  ich  mir  riltririili^s  /u  Iwmerken: 
Herr  Miiller  bat  bloß  durcli  metallograpbi^'he 
Untersuchungen  diejenigen  Ergebnisse  besUltigi, 

welche  schon  viel  frülir-r  vnii  anilfren  l'nisr  liorn. 
2u  denen  auch  A.  Ladd  C'uiby  ge/.äblt  werden 
mnfi  *  ertangt  irorden  sind ;  ich  nehme  mir  die  Prei- 

*  .The  Iren  Age",  m  November  1809,  und 
,Sta]il  und  Eisen«  ISOÜ  Nr.  1  8. 64. 


heit,  auch  meine  «igen«  Arbeit:  „Der  ßinflufi  des 

Kiijiffr-;  mif  Kchoiscn,  I-!ison'uii<l  Stalil'' • 
Arbeit  wurde  in  russischer  Sprache  Hi-\nn\  im 
Jahre  189S  verSffentlicht),  und  diejenige  von 
Stead  und  Kvans**  fl.inintor  zu  re>  Imon. 

Femer  äuttert  sich  Dr.  Wedding  Uber  W.  Mül- 
lers Venuohe:  ,Er  fand  aber  auch,  daO  erstens 
kohlenstolfreiche.s  Eisen  (also  Rcdioisen)  nicht 
mehr  als  4,Tö<Vo  Kupfer  aufsunehraen  imstande 
ist,  und  zweitens  Kupfer  nicht  mehr  als  l,')»« 
kolUenstoffroinhoH  Eisen  zu  Kison  fiihig  ist."  1^ 
sei  mir  erlaubt,  hier/,u  folgendes  zu  bemerken; 
Wiederum  bestätigt  Herr  MUller  bloß  die  von  mir 
berechnete  runde  Zahl  fllr  die  Grenzen  der 
Sättigung  des  RnIioistMis  mit  Kupfer,  weh-he  ich 
im  Jahre  l8iK>  guiuiKlen  tiaho  imd  auf  welche 
ich  in  meinem  obengenannten  Artikel  hinwies. 
Da  Herr  Mri!l(*r  nino  genauere  \'cr»äHfb!«mp<bod(>i 
auwenden  knnnto,  aU  es  mir  möglich  war,  so 
gibt  Herr  MUller  eine  genauere  Zahl  an,  als  die 
von  mir  erlangte. 

l'iuf.  \y.  L(;j»Vi-l'otershurg 

•  .Stahl  und  Eisen«  löÜÜ  Kt.  iü  .S.  ü30. 
**  .Journal  of  the  Iron  and  Steel  Institute", 
1901.  I.  Bd.  S.  89. 


Lunkern  und  Seigern  in  Fiuü.;isenblöcken. 


In  einer  .sehr  imacbtonsworten  Veröffont- 
liohung*  des  Hm.  Dr.-Lng.  Geilenkirchen  fand 
ich  11.  a.  «ieii  Vors<'hlag,  zur  Fsrreichimg  gewisser 
Zwecke  (Verhütung  <leä  Lunkers)  Ulücke  in 
soldien  Kokillen  su  gießen,  welche  oben  weiter 

sind  als  iiiitori.  Nm  lulcin  Ii-b,  von  gloii  lion  Er- 
wägungen ausguhoud,  schon  vur  etwa  .lahreu 
Stahlbltfcke  fllr  Eisenbahnschienen  in  nolchen 
und  zwar  iintcii  yc-.!  Iiin^xMim  Kokillen  zu  gießen 
versucht  habe,  balto  ich  es  für  die  AUgeuieiu- 
heit  nOttdioh,  die  damals  mit  dieser  Methode  ge- 
machten Erfitliruiiu'i'ii  mitzuteilen.  Diesen^  ii 
waren  nicht  günstig.  In  dieser  Art  gegutiseue 
BiScke  pflegten  (^ucrnsse  stt  bekommen.  Quer- 
risse geben  bokanntlicli  zu  Walzausscimß  Ver- 
anlassung, oder  wenn  sie  so  klein  sind,  daß  sie 
sieb  der  Beobachtung  entziehen,  «o  bilden  ei« 
doch  Ueberwalzungen,  weloho,  nachdem  man  auf 
Zußatn  mensch  weißen,  wenigstens  hei  Stahl,  nicht 
rechnen  kann,  als  feine  Rißchen  am  Fertigfabrikat 
zu  betrachten  sin<l  mul  zu  Brüchen  Vcranhtssung 
geben  können.  Die  Entstehung  von  (^uerrisscii 
an  in  solchen  Kokillen  gegossenen  Hlö<-kon  ist 

•  .Stahl  und  Eisen"  1906  Nr.  22  S.  im 
Nr.  24  S.  1484. 


naturgemäß  und  erklärt  sich  wie  folgt:  Per 
untere  Teil  imd  besonders  die  äußere  Schicht 
dos  unteren  Teiles  solcher  Blöcke  erstarrt  zuerst, 
weil  tlieüer  Teil  der  zuerst  gegossene  ist  und  weil 
dieser  Querschnitt  kleiner  ist  als  der  de»  oberen 
Endes.  Mit  dem  frlllioron  Erstarren  und  .\h- 
külUeu  der  unteren  Blockieile  ist  «elbstverslünd- 
lieh  auch  ein  früheres  Sehnnnpfen  derselben 
gPLT'  riilher  den  höher  liegenden  Bim  kpiirtii  ii  vt  r- 
bunden,  so  daß  also  die  Außenwände  dos  unteren 
Teiles  des  Blockes  sich  fMlher  von  den  Winden 
■  l'T  Kiikille  entfernen,  \\h  'I.i-  am  oIhtcii  l  jule 
des  Blockes  geschieht.  Dadurch  hängt  der  Block 
mit  seinem  oberen  Ende  frei  in  der  Kokille,  und 
die  Außenwände  desscilion  bilden  gewis.si'rii)i»t'>(Mi 
einen  Sack,  der  den  tlUsiiigen  Inhalt  zu  tragen 
hat.  Diese  Belastung  imd  Beanspruchung  auf 
Zug  hidten  die  noch  teigigen  \\'ände  de»  Blo<  kes 
natürlich  nicht  aus  und  sie  werden  durch  die- 
selbe zerrissen,  wobei  der  obere  Teil  den  Bloekes 
bezw.  der  erstarrten  Wand  dessolbon  in  der 
Kokille  hängen  bleibt,  die  untere  Partie  dex 
Blo<-kes  aber  sich  so  weit  senkt,  bis  die  dortigen 
.\ußen wände  an  der  unten  enger  werdenden 
Kokille  wieder  zimi  Anliegen  kommen,  üenau 
in  dieser  Wei.se  wird  sich  vielleicht  der  Vorgang 


1^ lujui^uu  Ly 


Google 


100  Siftia  und  Eisen. 


nifli!  vnüziohon,  woil  duboi  voraii'^trosotzt  ist, 
UtiU  der  Block  durcli  die  AbkUliluug  beroiU  auch 
ia  der  LSnge  nuammengesohrainpft  iat»  so  dafi 
sich  zwischen  der  Untortläche  des  Blocke«  und 
tlem  Boden  der  Kokille  oiu  kleiner  ZwiiMhenraum 
gebildet  haty  woduroh  nUera  die  untere  Partie 
des  Blockes  sich  senken  kann.  Hierauf  kommt 
e»  über  nicht,  an.  Es  ist  nur  diese  Vorstoliunge- 
weiB«  die  anaehaoliehere.  Der  genette  tftteüoli- 
lidic  Vorgang  ist  wahrscheinlich  der,  daß  nach 
dem  Gusee  eine  Zeitperiode  kommt^  wo  die  sueiet 
eistarrten  WMnde  des  Blookee  iflüTolge  der  Ab- 
kühlung dnx  Bestreben  haben,  in  der  I/ängen- 
richttmg  des  Bloolcee  su  eoürumpren  und  sich  su- 
mmmeokiudehea.  Bei  Kokillen,  die  oben  enger 
sind  aU  imten,  geHchieht  das  dadurr>h,  daß  die 
obere  rdhrcnfünnigo  Wand  des  Blockes,  dem  fle- 
wichte  folgim«!,  sich  entsprechend  nach  abwärts 
bewegt,  wo^i'fii  ii  koiu  Hindernis  vorliegt.  Bei 
den  hier  in  Hede  stehenden  Kokillen  kann  iIhs 
nicht  geschehen,  weil  eben  der  (Querschnitt  der 
KoltUle  na<oh  unten  sni  enger  wird,  wobei  noidi 


81.  Jehl«.  Mr.  9. 

dazu,  wie  srlmii  früher  erwülint,  der  unterste 
Querschnitt  den  Blockes  viel  früher  gesohrumpft 
iet  idi  der  untere.  Gs  niOfiten  also,  damit  das 

Schrumpfen  dor  iJinpp  narb  orfnlpnn  kann,  die 
Außenwände  dos  Blockes  den  erstarrten  Boden 
desselben  samt  dem  Ch»wiohte  des  flOnigen  In- 
haltes lioraufziolion.  T>ivi  kömuMi  ilio  noch  teigigen 
Wände  nicht.  Das  Gewicht  des  üüHsigeu  Inhalt» 
drtteki  vielmehr  dauernd  den  eratarrten  Boden 
des  Blockes  an  den  Boden  der  Kokilh*  an,  und  die 
Wände  dee  Blookes  reifien,  weil  sie  oiu  Schrumpfen 
Teriiindert  sind.  Es  sei  nooh  bemerkt,  dafl  die 
damals  gegossonon  Blücko  allerdings  nur  ein  Ge- 
wicht von  ^  bis  4ÜÜ  kg  hatten,  wie  es  in 
maliger  Zeit  itblloh  war,  und  es  kann  wohl  sein, 
>hiß  hoi  s<  hworen  Blöcken  Umstände  hinzutreten, 
die  den  geschilderten  nachteiligen  Vorgängen 
ontgegonarbeiton.  Immerhin  aber  durften  die 
gemachti  ii  ICrfabrungtMi  bei  Auwentlung  der  in 
Rede  stehenden  Guflmetli<><1t<  /u  einiger  Vorsicht 
mahnen.  Adalö.  KurztPtrnhart. 

Wien,  den  25.  Deiember  t90G. 


Mitteilungen  au»  dem  EimthOttenlaboratorium. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhflttenltboratorium. 


Neue  i  rockciiröhren. 

C.  Geriiardt,  Bonn,  fertigt  neuerdings 
Trookenröhroben  an,  die  durch  Gebrauohsmoster 
geschUtttt  sind.  Oiofo  Tmckonröbrchen  bähen  den 

f Vorteil,  daß  durch  die  zwischen  beiden 
Sohenkeln  angebraohte  Veiateifting 
eine  we?<ont!ich  jüngere  Haltbarkeit 
erreicht  wird.  Ein  Durchbrechen  im 
iCrQmmer  beim  Reinigen  oder  beim 
AritirintriMi  uriii  T.ösen  der  Scidntu-ti- 
vorbindungen  ist  umnügliob.  Auch 
ist  das  Reinigea  dadurch  erieiohtert,  daft  die 
Schenkel  sich  mehr  genähert  süid. 

Fehlerquellen  bei  der  titrimetrischen 
Bestimmung  des  Eisens  mit  Permanganat. 

H.  Kinder*  und  Paul  Lehnkering** 

bescbäftik'on  sich  mit  obij^er  Traf;«'.  Kinder 
w  eist  darauf  hin,  daß  die  Titcrstellung  Lehn- 
keriugs  auf  Ferroammonsuirat  in  sohwefel- 
i^iiiin  !  I;öMiiij;  mlor  luif  Kaliumtetraoxabil  mit 
der  Reinhardt  schuu  Methode  nicht  dieselben 
Titencnhlen  gebe,  wie  die  Titration  von  Eisen  in 
siilzsaurer  Lüsung.  Lehnkering  weist  diesen 
Vorwurf  zurück,  denn  man  könne  leicht  die 
Titerstelltmg  in  KerronmmoniQsung  vornehmen, 
wenn  man  derselben  etwas  .Sulzsäure  zusetzt. 
Aaderseite  macht  Lehnkering  darauf  aufmerksam, 
dafi  dis  Benutzung  von  wcichom  Plußeisen  als 
Unnnß  nicht  empfehlenswert  sei,  der  Wirknngs- 


•  ,Chem.-Zeituug'-  UWO  Nr.  61.  ti.m. 
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wert  sei  nicht  19^4,  sondern  ein  viel  höherer. 

Beim  Lösen  <\c?  Ki>-('ns  in  Salzsiinrn  nntor  Zusatz 
von  chlorsaurew  Kali  werden  nicht  alle  Kohlen- 
wasserstofTe  oxydiert,  sondern  eist  durch  Per- 

inaiii^;iuat :  iiiili(^r  iIt  crhölito  Permanijiinat vor- 
brauch, welcher  beim  Einstellen  auf  Elektrolyt- 
eisen nicht  eintritt.  Besser  als  FiuDeisen  eignet 
sich  zum  Einstellen  Magneterz,  welches  am  betiton 
auf  SQreneensobes  Natriumoxalat  eingestellt 
wird  Kinder  beschäftigt  sich  nooh  mit  dam 
Hlektrolyieisen.  Nimmt  man  die  Abscheidnng 
des  Eisens  ans  Mohrschem  Salz  in  Ammon- 
oxalutlösung  auf  einer  Plalinschale  vor,  so  kann 
sehr  leicht  Tonerde  odi  r  Kal/inmoxalat  sidi  mit 
!ih!^fhpiden,  er  em[><ii'lilt  iU>.s|iiilh  die  Verwendung 
zyiin(iriK<!lier  KatinnkMi.  Kiiidor  umtht  noch 
auf  eine  m(fgliohe  Fehlerquelle  bei  der  Rein- 
har(ff  <''hon  Mntlunic  auftiu'rksain ,  riäinlicb  auf 
den  Zusatz  von  t^uocksilborchlorid  ;  die  mit  Zinn- 
ohlorilr  reduiierte  BisenlOsung  soll  nach  Zuaati 
vi>n  'JufHksillif'rcblorid  wenigstens  '2'i  Sr>kimden 
in  mäßiger  Bewegung  gehalten  werden,  ehe  das 
Mangansulfat  zugesetxt  wird. 

Zur  Bestimmung  des  Vanadiums  in  Ferro- 

vaaadiuin. 

Vanadinmiegierungen  enthalten  bSuflg  Vnnap 
diumnitrid)  welches  binm  ßaliandeln  mit  Sinren 
nicht  zersetzt  wir<l.  Der  einfadiste  Weg  zum 
völligen  Aufsclilielien  ist  «Ins  Schmelzen  mit  Na- 
Irinnisnporoxj  il,  wobei  in  einer  einzij^tMi  (  '(torntion 
das  Vaniidiiini  als  NiitriuMiVAna<lut  in  l.iisung 
Übergeführt  wird.  Gewühnlicb  uiniiut  man  tUm 
Schmelzen  mit  Suporuxyd  im  Xickeltiegel  vor. 
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der  dabei  stark  Mi|;«griffen  wird.    Nimmt  man 

«He  g<».sflimolzpnc  \fnss(>  Tim-hhor  mit  Wasser  auf 
und  vereucht  die  uiilüsliclien  Oxyde  direkt  abzu- 
flltri«r«n,  lo  gebt  das  nur  aehr  langsam,  man 
hriii^rt  i!i  liossor  Xipdersrhlap  und  FlÜHsigkeit 

in  einen  Kollien,  flUlt  zur  Marke  auf  und  ent- 
nimmt dnen  bsstlmmten  Teil  der  Uann  Lflaung 
zur  HoKtitnniunf^  (l«\s  Vanadiuin.s.  Kinile  .la- 
boulay*  inaclit  nun  darauf  aufmerksam,  dafi 
man  um  1*/t  bis  2     zu  niedrige  Rflinltate  erhilt, 

*  (L'Euliu  des  Minee  et  de  la  Metallurgie* 
1908,3%  676. 


wenn  man  mit  su  wenig Wa««raufttnnmt und  dann 

mit  frisobem  Wasspr  zur  Marke  auffüllt.  Rei  Hc- 
nutzung  von  ]:}ifleatiegelu  betrügt  der  Febler  n**4;ii 
Vi  Di«  Oxyd«  de*  Bisens  und  Niok^  halten 
rtlsii  offenbar  Xntriumvnnntlat  zurüfk.  Zur  Vor- 
nieidung  dieses  Felden  muß  man  zum  Aufnebmeu 
besw.  nun  Auskoohen  der  Sohmeixe  wenigslenA 
so  viel  Wnssor  vprwonden,  wir»  liits  definitive  Vo- 
lumen betrügL  Das  Aufkochen  wird  fortgesetxt, 
bis  ein  Ten  des  Wassere  verdampft  ist.  Man  be- 
stimmt dann  in  einem  a))gemeK«enen  Anteile 
der  Ldsung  nacb  der  Filtration  das  Vanadium 
jrewidhts-  oder  mafianalytisoh. 


Bericht  Aber  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

wciebe  von  dem  aaftfebeaen  Tags  an  wlbrend 
z  w  e  i  e  r  M  o  n  st«  aur  BlnaldMnalim«  fir  Jadaraunm 
im  KaiaerfielMtt  Paiantamt  In  BerHn  aualic|en. 

13.  Dezember  190«.  KL  7b,  W  25818.  Vef 
fahr«n  zum  Autn^niioiiweiten  Ton  Flaneehen  oder 
Kordringon  mit  RohrteüeB  oder  HeUkArpem.  fimit 

Wiß,  OrieBhciiii  a.  M. 

Kl.  18c,  H  31614.  Vorffthron  /iiv  II- r  t,. Haag 
Ton  Schienen  and  amloren  l'rotiUtQrkt'n  aiiH  Man^^an- 
•tahl.  Robert  Abbott  Hadfield,  HhefHeld,  Kn^'l. ; 
Vertr. :  F.  C  Olaser  und  L.  (rlaaer,  Patent-Anwälte, 
Berlin  8W.  68. 

KL  21h,  O  2SB04.  Ana  Lamellen  bestehender 
Etienkem  tit  elektrische  TtonsrormatorStHi.  Bofea 
Asaar  Alexis  OrSawaU,  Axel  Radolf  LüidUad  «wl 
Otto  Stalhaae,  Lttdrika,  Schweden;  Vertr.:  Dr.  J. 
Ephraim.  I'atpnt-Aiiwah,  Birlin  SNV  11 

Kl.  24  Hell  2.'<"2'>l.  ( •u»iTZüu<;(  r  mit  «tiiri  ii- 
«rtijf  iint<TiMiinnd«'r  »njfcordm'toti  und  in  iIhh  Iniirn- 
dcH  Scbachtes  voritpriniff'ndBn  Feuwrunucii.  Krint 
Bchmatolla,  Berlin,  lUllcmbestr.  22. 

Kl.  24e,  T  9601.  WaatM^rgaiiapparat  mit  zwei  oder 
mehr  Fenerungsanlagen ,  die  bei  der  Blaiieperiode 
parallel  geschaltet  Msd,  bei  der  UsaentwickliiBge* 
poriede  dagegen  hiaterelnaader.  FMerle  TIrania». 
Wietailasliir^  Bagl.j  Veiir.:  ILUMt,  Patent-.\nwalt. 
Berlin  8W.  11,  Dr.  Selfgsohn  I  and  Sdi^Hohn  II, 
Reehtaanwfilte,  Berlin  NW.  7. 

Kl.  Uf,  C  14  185.  KoBt;  Zus.  z.  I'at.  HHWb. 
Carlo  Carloni.  Mnilaml ;  Vertr.:  Dr.  B.  Wifth,  Patent- 
Anwalt,  Fraukfurt  a.  M. 

Kl.  4'Je,  H  31  1G9.  Hydr«uli.*clio  i'r.  Ht..-  mit  Pnirk- 
flber«etzer.     Haniel  Ä:  l.iifff,  DQBtieldiirr-Ural'eiilier^. 

Kl.  49  e,  V  Ü113.  Viirrichtuni;  zum  Antrieb  von 
llaud  oder  FuS  fttr  FaUb&mmer  und  ähnlich  arbei- 
tende MascbiaeB.  Artknr  Vemet,  Dijea,  Firaakreick; 
Vertr.:  0.  Qronert  nad  W.  Zimmennana,  Patent- 
Aawllte,  Berlbi  8W.  ei. 

17.  Dezember  190«.  Kl.  10a,  K  .II  309.  Knkw- 
ofei)  mit  Zu^mkehr  und  in  der  IjAn^^Hrirbtunf;  der 
Einselöfcn  unter  ilichfn  Hiiirf i'nlnt^ti'n  NVärrncHpeirhern 
fVr  Luft  oder  Luft  und  tta»;  /.u».  z.  Anm.  K  2b  570. 
Helarioh  Keppers,  fiMea  an  der  Babr,  Wittrhig- 
•tralle  81. 

Kl.  24  e.  Beb  24046.  Generator  zur  Kr/eugungleM- 
freien  (iaaea  auB  bitominSaen  Kohlen  mit  Verbrenaang 
der  teerhaltigen  Oase  in  elneai  Kedakttonesehaeht. 
Wiihebn  Bchmidt,  OMeaborg. 

KL  S7e,  B  4t4t7.  BeUereadoe  Weasertremniel- 
fiebUae.  Biehard  Bosch,  HsaaoTer,  HainhAlzer- 
■trafte  82. 


Kl.  31c.  E  10270.  Verfahren  zur  Hemtoliun;; 
Ton  Oietiformen  mittels  eines  den  Formsand  in 
(iestalt  eines  den  Formkasten  frei  Aberrageadsn 
HQgels  anhäufenden,  abnehmbaren  FQIIrahmena.  Eisen- 
giefterci  •  Aktien  -  UeaoUrohaft  f  ermals  Kejllng 
Thomas,  Berlin. 

KL  40a,  K  80548.  Hochofen,  bei  welchem  der 
Sehmelsraam  senkrecht  unter  dem  Redaktiomuraum 
Angeordnet  ittt  und  dun  V.ri  und  dt>r  HrennstofT  ge- 
trennt aufgosrehcn  wt-nicn  Mowii-  Verfahren  zum  Bo- 
trielie  i\i'H  OffiiH.  Wllliain  Kemp  iinij  Merrill  I'. 
Frceman,  Tucaon,  V.  Ht.  A. ;  Vertr.:  i-^duard  Franke 
and  tteeig  HlisekreU,  Patent*Anwllte,  Berlin  BW.  18. 


Deutsche  Reichspetente. 

KLUa,  Hr.  171117,  vom  16.  April  1904.  Wil- 
heim  Oroon  in  Rheydt.  Khtd.  Oagerzeugtr. 

Her  in  liiiM  iiiuMatiir  i'inzuifitende  Wanserdampf 
wird  in  einem  nin  oberen  £n<le  iIi-h  Uaaorzeuger«  vor- 
gesehenen eisernen  Doppclmniitel  erzeugt,  der  gleieb- 
seitig  xar  Uerstellaag  eiaea  WasaerTersohlosaee  fttr 
den  lose  anfliegenden  Deekel  /  beaatxl  wird.  Dieser 


iüi  mit  zwei  KiugjtitzHächi  n  il  und  >  iniil  ferner  mit 
einer  tiloeke  h  ver-i  In  ri,  die  in  ilan  Wajjser  de« 
noppelmautelB  h  eintaucht  und  «uwohl  ein  Auwtreten 
von  Oaa,  al»  auch  ein  Zutreten  von  Luft  verbind'' rt. 
Der  in  dem  .Mantel  h  erzeugte  Dampf  wird  ^dureh 
Rohr  1  unter  den  Kost  o  geleitet.  Ein  in  der  Glocke 
▼ofgeaehenes  Ventil  m  Sffnet  rieh  bei  Ueberdrsck^ini 
Raame  k 

Das  ertengle  Oae  gelangt  dnreh  Bohr  j»9  in  den 
Koksreiniger  r. 
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Bericht  über  in-  und  aualänditck*  PnlenU. 


27.  Jahrg.  Nr.  3. 


Kl.  7lf  Nr.  IWMS»  von  II.  September  1904 
(ZuMte  SU  Patent  Nr.  w^l  „Stahl  und 

Einen"  1904  Xr.  T  41  Hl.  Hanii'l  &  f.uc^  in 
DOsseJdorf-CirafenlM'rg.  iValiir^rk  ium  Aus- 
tmh'  >i  '1,11  srlf  ihi  iiurti'ii  II  Kih  jiern. 

Bfi  'iii'h'-L-  A  ii-'l"iihnit,t;«rorni  erfolgt  die  EilIHteliuDg 
der  I »i'urk w II '(.  Huc  h  ,:l,.r  Hruckrolle  X" 
nicht  wiü  Ix'i  ilcni  HauifJiiatiijto,  direkt,  sondern 
indirekt  durch  hydraulische  IMun^er,  und  zwar  niittela 
Zahnstangen  o  und  p  und  Zabnritzel,  die  dis  Muttani 


III  II  UM  7  vci  -i  Iiiehen,  weleh  letztere  die  Spindeln  n 
«ühI  I  hin  unil  her  lt<'we>ren.  Dadurch  erfolgt  fiiiiir- 
seits  dii'  \  <  rt^(  hirlmiit:  de>t  (lestängen  «  und  /,  wa^. 
zur  Ver^ti'lluiiLT  der  Hehel  b  und  Walzen  aa  dient, 
während  iiiiiliTseits  dnroh  daa  Drehen  des  Hehelü  i 
die  Walze  oder  Rolle  iir  Terstellt  wird.  I>urch  diexe 
.Viiordnung  wird  eine  aehr  genaue  Kinatellung  der 
DrudrwalzoD  a«,  eowio  aoeh  dar  DruckreUe  J;  erreicht 
Auttordem  iit  daa  Fahlen  jedea  toten  Oangea  aoiwie 
die  NiehtrilcklSuf)g:keit  der  .Schrauben  im  vorliegenden 
Falle  wertvoll,  da  «omoIiI  ein  Xachjfeben  der  Wol/en 
wie  auch  <iii'  (  cli'  rini:,'iiii'^  den  Arbeitsdrücken  auf 
die  /.HhiiHtiinL-iiiiri-  lH-   uiivl  IMuntrer  verhindert  wird. 

kl.  4l>e,  .Nr.  tliUU^,  vom  l'J.  September  19t).H. 
Ii.  Sack  in  It  u  t  h  bei  1  >  il  h  h  e  I  d  "  r  f.  .1  ntii'b  für 
[hDii/tftftibapIMiTVtr  hifäraulifcko'  Arbrilitmasi-hiiirn. 

Manche  bydrauliache  Arbeitrini«i«cliinen,  /.  B. 
äohmledeprcMen,  erfordern  am  llabeiKle  die  yrSSto 
Kraftentwieklnnfp:  e«  mnB  aleo  im  Dani|>fMiultiplikator 
am  Habende  der  höcliHte  Dmek  herrncben,  ho  da6 
derartlfre  l'reKHen,  da  sie  eine  F.NpanHion  dos  Haiiiprea 
unmSf^lich  inachfri,  -^ilii'  qnv.ü -^ilhaft  arbeiten. 

Dieser  l'eln  Iriiimi  soll  dinliirnh  heweitiirt  werden, 
dall  der  Knili'  ii  ilos  DamplM ni' k  u I"' r-rr n  mit 
dum  des  Üaaipfzyliudera  b,  die  isenkrechi  oder  geneigt 
zueinaudor  angeerdnel  aind,  durch  ein  Kniehebel- 


MetAnge  ae  miteinander  verbunden  sind,  daß  die 
Expansion  des  Dampfes  zur  Erzeugung  eines  f^leicb- 
bleibenden  oder  am  Hiiln  nili'  wachsenden  Wasser- 
druckes verwendet  werden  kann.    Die  beiden  Kolbeu- 


atangen  e  und  d  aind  dnreh  eine  Schobatangc  f  mit* 

einander  vfrlninden;  die  gleitende  ÜrlluniL'  (I't  beiden 
Kreuzkti]ifi<  iit  durch  .Vnordnung  vun  Unukrollen  f, 
».  Irlii'  iiUi  in  ilio  senkrechten  DrQcke  auf  die  Uerad- 
fübrunRen  aufnehmen,  in  rollende  Koibung  nnigewandett. 


Kl.  49b,  Nr.  i;0«ft7 


vom 


5.  Aii-riist  1905. 
Dampfkessel-  und  OasonieuriHhrik  v  n  r  ni. 
A.  W  i  1  k  e  ?t  Ca.  A  k  t.  -  (1  o  s.  in  H  r  a  u  n  s  c  h  w  o  i  g. 
Verntellbaff  Vntrrlngr  für  Z-Priifile  nu  Tnlgrrnfheren. 

Dieae  Sche.re  gehört  sn  tier  ( Sattung  Von  Trig«r> 
acharan,  bei  denen  für  den  einen  h'tanaeh  eine  mte 

Unterlage  e  und  fAr 
den  Steg  eine  cu  Ihm 

Kralle!  verschiebbare 
iterlago  d  vorgese- 
hen ist. 

Ueniäß  der  i->«in- 
—r-yf    dung  ist  nun  für  den 
andern    Flansch  des 
^  Z-Eisens    eine  eben- 

falls mittels  Schlitz  und 
Führungsstift  g  ver- 
atoUbare  Auflage,  das 
Doppdme«i«r  e,  ange- 
ordnet, das  mit  einen) 
Abaats  /  versehen  ist. 
Vnx  die  Schere  Z-Eiaon 
anzupassen,  vorschiebt  sieh  die 
fii'  (loM  von  lliiii 


iif>r  (Jrößo 

srhicfwiiiklig  zur  Außen 


verschieil 
Auflage  ' 

gehaltenen  'l'riiK<^rtlanMchet»,  und  zwar  so,  daß  auch 
<Ue  größer  wertlenden  Flanacbeo  dea  gr5ßer«n  PreHla 

stets  sicher  aiifUsrern. 

Kl.  10a,  \r.  171^,  vom  15.  Juli  190:2.  Dr. 
Otto  &  Comp.,  (i.  m.  b.  U.  in  Dahlhausen 
A.  liubr.  Vi-rfnhrfn  zur  (rricintiuiig  der  Sthenpro^ 
dukte  bifi  der  KohlendentHliition. 

Daa  Verfahren  bezweckt,  die  Trennung  d«r  Kou' 
denaationaprodukte,  welotie  rieh  in  der  Tom  Ofen 
führenden  Sammelleitung  bilden,  von  den  DestiHationa- 
gasen  zu  erleichtern  und  zu  vervollständigen. 

SSnitlicln'  Koiiili  iiJiitivitmprodukte,  also  außer  dem 
Teer  auch  (Ihm  i  iiii.sM»o>rr,  werden  mittels  einer  ge- 
nci^-ti  ii  lim  kti;iii|.  itiiiii.-  nach  dem  Ausgangspunkte 
oder  in  dessen  Mali»  zurüekgeleitet.  Hierbei  wenlen 
sie  durch  die  ihnen  entgegenströmenden  heißen  liaae 
von  neuem  verdampft,  und  aus  dem  Teer  nicht  nnr 
die  leichter  siedenden  Oele,  sondern  aus  dem  Uaa- 
waaeer  anch  daa  iiacbtige  Ammoniak  den  Oaeen 
wieder  «tigeflihrt.  An  dem  RflckfluHpankte  werden 
eomit  in  dein  Gasstrome  viel  mehr  DampfbUachen, 
Ammoniak  und  Teeröldämpfe  als  gewöhnlich  vorhanden 
*L'\n  unii  liir-^i  Tiun  durch  eine  energische  Luft-  otler 
WasherkiiliUiiii:  sehr  ToüstSndic  niedergetichlairen 
werden,  niilrni  \\  ,i-.-ii'i"lii-ii|>ll'lii>..  hi  ii  iiiiiitlirln'^ 
Ammoniak  aiederrcilien,  während  die  Teeröldämpfe 
bei  ihrer  Terdicbtnng  Benioi  uaw.  auflfiaen. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  79091(t.  Kmil  Mev.>r  in  I»  u  i  *  b  u  r  i,' , 
Driitttrblanit.    Xuführuni/iinirrirhtuni/  für  IValsterrk-t . 

Die  Vorrichtung  beitteht  «tix  Hollen  a,  h  und  i\ 
die  nüt  Flanacben  veraehcn  und  in  einum  Kabinen  u 
irelttfert  sind.  Auf  der  Aclue  d«r  fioUe  k  sind  Z«ba> 
r8d«r  r  befestig,  in  die  Zahorider  m  der  Antrieb- 


welle  d  elBgrrif«a.  Zur  Veberlnifuiig  der  Drehung 
der  Rolle  a  «af  die  Bolle  b  dienen  Knrbeletangen  I-, 
dir  uf  Zepfen  h  der  Rlder  r  und  Zapfen  /  der  Mf 

der,Achsp  der  Rolle  h  beffsti^ti-n  Si-hfilicn  h  ge- 
Uffert  sind.  Auf  die  8rhi>ibi'n  t  der  /wittchenroUea  C 
wirken  Holzen  c  lU  r  Staii^'i'  k\  ho  datt  MCb  die 
Zwicehenrollen  in  I>rehiinif  viTüft/t  »»•rd^'n. 

Nr.  7i>5Wb>.  Halpli  UagK«'»)  i»  Titt«- 
hnri'.  I'a.,  und  Eduard  W.  Llodqnist  In 
( '  k  i  c  a  g  o  ,  JU.  Konverter. 

Bei  dieeem  Kontertor  wild  die  Stoaemag  des 
Ventils  a  für  dl«  eüirabbMende  Laft  beiaii  Drehen 
de»  KonTerlere  meebanlsch  bewirkt.  Zn  (licseni 
Zwecice  ist  der  Unndhfbol  b  di«  V.ntil»  mit  der 
Krdbenstanf^e  r  eine»  l.uftzylindtTB  d  vcrtiiiinlcii.  Wird 
rri'Üliift  in  diesen  Zylinder  gefQbrl,  »o  wird  der  Ifnnd- 
Lebel  gedreht  und  daa  Eiablasveutil  geiilTuet.  Da» 
:(rbiicfl«i  des  Veatik  wird  dareb  «Ine  den  Kcdben 


zurScIcdruckende  Feder  r  bewirkt.  Zur  i^tfuemng 
der  Luft  für  den  Zylinder  d  ist  ein  Ventil  r  vor- 
ireaehen,  das  sieh  in  einem  Qebftuse  g  dreht.  Dieees 
Uehlnee  ist  doroh  ein  Rohr  r  mit  dem  Oebliaerobr  t 
^«•rbtUMleB  and  aiit  eiaer  AndaUffhnng  e  versehen. 
Gehinse  g  und  Zylinder  d  sind  durch  da»  Kohr  u 
verbunden.  Die  Drehunif  de»  Ventil«  r  wird  dureh 
«■imn  Hebel  h  bewirkt,  der  mit  einer  an  dem  Kon- 
verter l>efeHti::ten  Stulu'e  M  vertputideii  ist  iiiiii  ln'im 
|)reheil  i'.i  -   K  IUI    I  rtrr-   u  in  i;-'let:t  wird. 

Für  die  k iilil« uKMerzuführun^f  unil  di<'  etwa  vor- 
handene Hei/einricbtun;;  können  ähnliehe  nieebaaisebe 
Steuerangen  wie  die  Torbeechriebene  vorgesehen  seia. 


Nr.  7mSft!».    Armbrose  Ridd  in  Newport, 

Kentucky.     Ifirrlnriii  :ir,'rl,-. 

Kb«  Walzwerk  ist  niit  einer  Vorrichtung  cum 
Heizen  und  Kühlen  der  Wal/en  verseben.  Diese 
Vorrichtung  heitteht  ai:8  Kohren  r,  die  in  Nuten  e 
der  TiKche  b  angeordnet  «ind  und  in  Ausschnitten  d 
der  Tische  mttnden.   Jedes  Boiir  r  ist  mit  einem 


C 


Ventil  r  versehen,  um  die  Zuführung  di-n  Hei/-  oder 
KühliiiitteU  für  die  einzelnen  Stellen  der  Walzen 
rei.'r!ii  zu  kiinnen.  Fni  nach  Erfordern  Heiz;:««  oder 
kalte  I.uft  zuzufahren,  tiind  die  Kohre/<,  die  aich  über 
diu  ganze  Lange  der  Wslson  a  erHtrecken  und  voll 
denen  die  Kohre  r  aimgehen,  an  ihren  einen  Enden 
mit  einem  Heizgas-,  an  ihren  anderen  Enden  mit 
einem  PrefilnfIbehUter  verbaadea  »ad  mit  Ahsperr» 
▼entilen  u>  versehen. 

Nr.  798H;7.  T  b.  J  am  et«  in  H  r  a  d  do  ck  ,  l'ens. 
Bl  Olk-  Kippwagen. 

Auf  dem  aaf  Schienen  laufenden  Wagen  a,  der 
den  Bloek  aa  den  Waboatiseh  h  heraabringt,  ist  der 
eigentliche  Blocktrftger  c  in  Zapfen  d  drehbar  ge> 
lagert    Er  ist  mit  iwei  festen  Hebelartnen  *  ver- 

aehen,  die  an  ihren  Enden  Köllen  f  trayen.  die.  sobald 
der  Wagen  an  den  Walzontiach  herangefahren  i»t, 
sich  abweebselnd  auf  eine  gekrflnunte  Pnhmngabatan  g 


auflegen  und  an  durch  die  Vorwftrtebeweguiig  de» 
Wagens  den  Ulocktriger  sam  Kippen  bringen,  wie  in 
der  Abbildung  punktiert  dargestellt.  Eine  am  Wagen 
befestigte  Naae  h  legt  sich  von  unten  gegen  eine 
FOhrungasehteno  i   und   verhindert  da-*  Kippen  de« 

Wairello  wiilireiid  der  l>rehl"  W  e;;uii::  de  -'  niiiekträirerH. 
AiM  Ii  dieser  ist  wiilireiiil  iler  l  alirt  ir-  L'eii  den  Wagen 
diin'li  einen  Kiet,-.  !  li'-rr,  Arr  i  i^i  diiri  li  einen 

AiiHchla;;  I  au  der  Fährungsbahn  auttgelöst  wird.  Der 
Wagen  iitt  durch  «Ine  Platte  m  mit  dem  Zugseil  w 
verbunden. 
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Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutsehen  Reiches  in  den  Moniten  Mlrx'November  1906. 


KlBAtfar 


EiBcnerw;  eiwii-  oder  mMgmnlMltigo  tiMninigangmiMM; 
alugsbnuintor  «isenhattigitr  SdHrtfeUiiM  (UT*)* 


KoBTcrtenolilMli«! ; 


1  e  125  872 

(SS7h)  .  .  .  /   871  840 


Robeiaen  (777)  

BruchoiMB,  AlteiiMüi  <^k;hrott);  EinttuTeiLiiiia«  u«w.  (MS«,  843  b)  

RShron  und  RÖhrcnformatflcke  aas  nicht  ichmiedbarem  Gaß,  Hähne,  Ventile  u»w. 

<778ft  u.  b,  779a  n.  b,  783e)   .  .  .  . 

Walzen  au«  iiirht  schmiedbarem  Guß  iTHiia  u.  bi  

Moaehiuciutcito  roh  u.  bearbeitet**  aas  nicht  echmiedb.  Uuti  (782a,  78^a — d) 
Sonstige  EisonguBwarcn  roh  nnd  bearbeitet  (781au.  b,  782  b,  783  f  u.  g.)  .  .  . 
RoUappen;  Rohschienon;  Rohblöclce  ;  BrammAU;  vorgowalite  BIficke;  Platinen; 

XsflpiMl;  TiageUtahl  in  Blöcken  (784)  

SebmMtom  KiMii  in  aob««:  Trteer  (J-,  IJ-  aad  JTL-Bum)  (785a) 
Bd(>  and  WintnlaiaaB,  KaiMtBflk»  (TWb) 


Anderes  geformtes  (fassonierles)  Staberaen  (785  c)  

Band-,  Reifeisen  (785  d)  

AniltrcM  iiii'lit  >j(«fi)rinti'K  StuLniini'H ;  Eimoii  in  Stübnii  zum  fniNchtnulzen  (785e) 

OrubblucUu;  ruli,  uutzuudcrt,  gerichtet,  dressiert,  getirnibt  (786a>  

Feinbleche:  wie  vor.  (786b  a.  c)   .  . 

Vprsinnle  Bleche  (788a)  

Vor/inkte  Bleche  (788b)  ,  .  i  .  . 

Bleche:  abgeschliffoDi  laokivrt,  (wliurt,  gubriunt  usw.  (787,  788c)  

Wellblech ;  Dehn-  (StrackK  RilTeK  Vaffel-,  Wanen ;  andere  Bledio  (TSSaa.  b,  790) 

Draht,  gewalzt  oder  gemgaii  (791a  —  e,  798a— •)  

ScbiangenrShrea,  gewallt  «dar  gesofea;  BAhroafonnatflake  (79Sa  «.  b)  ... 

Andere  BAltren*  gewalsl  oder  gesofen  (794a  o.  b,  796a  a.  b)  

Ettenbabtieebleiten  (798*  a.  b)  

iMHcnbalinHi-hwoüi'n,  I'i.'*i'nbR}inla*cht;i)  und  L'utorlagsplatten  (79<>c  u.  d)  .  .  .  , 

Kibt'nbahnatbiien,  -raib/iHcn,  -rtider,  -radsAtze  (797)  

Hchmiedbarer  OuB;  Si  bniicdeBtück.  ***  (Tysa  — d,  79»a— f)  ......... 

Oesrhosue,  Kanonenrohre,  SHf,'czahiikrat2on  osw.  (TMg)  

Brückpii-  und  EisenkonHtruktionen  $8ÜOa  u.  b)    

Anker,  Ambosse,  Schraubstöckc,  Brecheisen,  Hämmer,  Kloben  und  Kolleu  zu 

Flaschenzflgen ;  Winden  (806a— c.  807)  

Landwirtschaftliche  OorAto  (8ü8a  u.  b,  609,  810,  SUa  u.  b,  818a  M.  b).  .  .  . 

Werkzeuge  (812b  u.  b,  81Sa— e,  814a  u.  b,  815a— d,  896»)  

Eünabalmlaaflhanaohnuibeji,  -keile,  SebveUeneehranben  new.  {880«)  

Somtigee  Raenbahmiiatorfal  (881  a  n.  b,  884  a)  

Schrauben,  Niete  usw.  (820h  u.  c,  825 e»  

Achsen  und  Achsenteile  (822,  823a  u.  b)  ,  

Wiipinfodcrn  (HJ-{b)  .....   

Drikhtwcilo  |H2r)fii  ,  

Andere  Drahtwartn  i>i2'jb — d/  

Drahtstifte  (825f,  S2iU  u.  b,  827)  

Hnii«.  und  Kfl<  biTi;;t  räte  (8S8b  U.  e)  

Ketten  (829a  u.  b,  830)  

Feine  Messer,  feine  Scheren  u«w.  (83tib  n.  o)  

NIh-,  Strick-,  Stick-  oew.  Nadels  (841a— o)  

Alle  «brifen  Eiieenwa««B  (816e  «.  d— 819,  826a,  8B8>-885,  88ed  u.  e— 840, 


S4S) 


£iaeiilei;iomngen,  unvoUstindig  augomelJet  . 
Keeeel-  aad  Keaaeledimiedearb.  itt'n  (80ia— d,  802—806) 


314  897 

89  891 

1  09-1 

4  309 
6987 

Ö888 
S81 
198S 

6  887 

8  851 

IT  92". 

7  UÜ5 
5.550 

27  514 
2 
104 
157 

7  009 
118 

6618 
885 
59 
536 

5  657 

8  80t 
891 

52« 
1  195 
9S8 
78 
890 
841 
184 
84 
181 
617 
1  570 
613 

a  127 

77 
101 

1861 

1833 


2  827  707 
1776 

885869 

97  02» 

10  112 
5  664 
8  348 

88  708 

253  629 
803196 

8886» 
180084 

6008t 
102  122 
125  841 

57  816 
135 

10  984 
1  385 

10  520 
888111 

8840 
68  408 
874  87» 
112  06»; 
47  192 
25  900 
19  731 
88090 

3  845 
21716 

11  »84 
8  898 
6168 

10  780 
1  209 

1  08>4 
3  326 

19  027 
47  810 
22  244 

2  018 
8  790 
8  807 

88568 
608 
14  670 


Eisen  und  Ei»eawaren  in  den  Monaton  März-NoTomber  1906  526  208  2  617  474 
Maschinou  .    „        ,  _  ,  04  385         200  510 


Sanine 


JaQn«r*VoTeinber  1906:  Eiaen  and  laeeiiirarea 

Maeehbieii  ..... 


Summe 


Januar-XoTember  1906:  Biaea  aad  Giieawafea 

]|«*cb!neD  


580  5»S 

592  655 
75  940 

668  595 
896  887 
70  680 


Baaine 


865917 


8617  984 

8  884  318 

269  314 

8  593  687 
8  986  878 

274  190 


8  860066 


*  l>ie  in  lUammeru  »tebeaden  ZilTeni  bedeuten  die  Nominern  de»  itatietuchen  WarenTeReichnisseN 
•*  Die  A  aefnlir  an  bearbeiteten  gvBeieenien  Maechiaenteilen  iet  aater  dem  betr.  Maachinen  mit  aufgeführt. 
•*«  Die  Anefukr  aa  Sebmiedoataeken  Ar  MaeehmeB  iet  anter  den  betr.  Meaohinaa  mit  aafgeffibrt. 


Google 
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Großbritanniens  Eisen-Einfuhr  und  -Ausfuhr. 


1 

IM» 

ItM 

IMS 

tMt 

 —  

im* 

taa* 



6!>  IVO 

1  iO  fMlA 
1  *V  vvU 

177  7A4 

1 9t)  MQ 

1  6 V  VOv 

1  r>R7  iii 

1  OD  <  4d  1 

*  1 94 

<  DUO 

O  ^ L  <  _  -1  t.m  _ 

1 18A 

MS 

1  4R7 
1  099 

.   ■  *-  »-  * 

•  TOT 

V  Iva 

%um 

S9K4 

»CO wei Denen  (Stab-,  winkfli-,  Pro&l-) 

UM  980 

194  900 

IM  Oftt 

«IV  mm  1 

VW  V9P 

1A1  ft70 

■»Ii    l  1  O 

Scljmiedeiii«n,  nicht  bM.  genannt  .  . 

49  067 

49  "204 

1  ilohlilocKet  ▼«rgVWkllM  VMwMi  BJIO|)j 

ÄRA  090 

II    J  .1 f  ► 

182  098 

138  Ö60 

a  w  VW 

6R  96iS 

10*  3b2 

II  TIA 

III  m9 

lö  1  vll 

4  O  «)0() 

1   1  1  \ 
l  1  J  •> 

1  1 

Tio  700 
02  1 W 

47  091 

«ff  &vW 

14  AAH 

Sooiligw  BiMulwliiiiiiBtoiial,  Äiobi  b« 

k  gaaaiuit  . 

AA  4AA 
DU  «SV 

4fl  074 

lirT  A7A 

AAA  1  lA 

III  iUII 

1  V  99L 

tA  AA1 

AA  A40 

49  VVU 

443  131 

SR  ROft 

DO  WO 

out  ~ut 

A7A  III 

17 

Draht  (einschlieBlicb  Telecraaheik»  p«  TelenlMMtdralit) 

- 

«8  099 

44  IHO 

41  341 

50  983 

44  690 

44  892 

98  848 

41084 

tS575 

0847 

»4847 

M4flO 

4654 

4891 

18589 

n47« 

14678 

15481 

41980 

45  BIO 

Röhren  and  RShrcnTerbindiingpn  aus 

8chweißeUen 

13  641 

94  570 

1 1 1  704 

DoBgleichen  aus  (lufieisen  .... 

•  •  •  '   •  t 

2  «17 

123  932 

183  598 

28  229 

33  944 

BettatflUen   ....      .  .      .  ,  . 

a    ■     a    «     *  a 

16  954 

18  327 

Fabtikate  toa  Eban  ani  StaU«  nidil 

b«a.  ganannt 

105 184 

28989 

61868 

7«  195 

Inageiamt  Einen'  and  Stahlwaren 

1  379  196 

1  25!  699 

3  870  442 

4  866  550 

8  6C1  50$ 

8  468  79C 

32  279  996 

40  457  398 

Die  Eisenbahnen  in  den  Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika. 


I)cr  letzte  JabroHboricht  den  Bundea- Verkchrs- 

«intcH  übtT  liii«  KiKciilmluicii  iti  den  VorcinigtcMi  Staau-n 
im  Jahre  190;i  04  i;iUt  (irki  niipn,  daß  Ave  Hi'tri>  bR- 
ergeliniHMO    wicdcruin    ^üiisti^'c    4,'owi'm'll    t-iriii.  I>ie 

Verkebrii2un«hnit!  war  /.war  Nebw&cber  als  im  Vor- 
jahre, dagegen  die  Bautätigkeit  größer  all«  in  den 
letzten  10  Jahren;  9.'>42  km  KiHt-nbabnen  wurden  neu 
eröffnet  und  somit  die  hohe  Zahl  des  Vorjahre«  no«b 
{UMiBohrittea.  Da»  Uabnaets  der  Vereiaigten  Staaten 
hat  Bamnahr  «ine  Aaadelunn;  toa  844885  km  gegen 


32912,09  km  der  preuBiloben  Staataoiiicnbahnon  und 
^<icb  in  Dachstebender  enrtaanlicher  WoiHe  entwickelt: 


Am  Jü.  Juoi 
1880  .  . 
188'.  .  . 
1890  .  . 


kn 

141  23t-. 
201  54.') 
263  941 


am  30.  Jttai 

1901  .  , 

1902  .  . 

1903  .  . 

1904  .  . 


km 

;ill  ,552 
.S25  780 
334  843 
344  885 


1895  ....  290858 
1900  ....    all  287 
Au«  der  Uebereiebt  der  Betriebaergebaieee  iet 
folgende«  so  entnebmea: 


1 

'  Jithr 

1 

i  Aalagckaplul 

BetSnIvn« 

ticMHUt- 

\ oii  Ii' II  llUrlrb»- 
clDnahBca  koatava 
aar  dM 

Bdrick«- 

koHfl.  ' 
■toat 

UUi(e 

j  im  fwinn 
j  In  MUUenvB 

fSr  1  km 

I 

 L 

Otter- 

tOBIICB 

•Inaakme 
rar  1  kB 

aiufabc 
lOr  Ikm 

HcfMBCB-  1  Olter. 
vcrkahr    \  vctkchr 

kM 

i 

•4 

% 

% 

I  190S 
j  1904 

394685 
944  385 

]  59990 
<  M49ft 

158142 

16! t4S 

«94,9  1 
715,4 

1804,4 

1909,9 

94151 
24  270 

15987 
18  476 

26,91    1  70,63 
27,40    1  70,05 

«6,16  ' 

87,79 

Die  Durcl:i'<cbintti-<.>rtrii>;<.'  boti  u^eii  für  1  l't'r»on»*n- 
kilometcr  1K99,'I900  .5,2  .;,  1900  01  5,2  1,  1901,02 
5,18  <>,  1902/03  5,2  ;,   1903/04  5,2.,;  für  1  Uttler- 


tonnenkiloiiiHter  1899,1900  1,1»  .,  19M0  01  l.lMi  ,  , 
IS«»l'it2  I.'.iH  :,  l'.'O'j  ii:t  J.ii  ,  U»ii:!  114  -J.ii  V.T- 
gleicht  man  hiermit  die  ErgebniMsi'   un^i'ror  Hunt«- 


toe  SteUnnd 


8itakti0dte$. 


S7.  Jahrg.  Nr.  9. 


baknou,  ho  int  itus  tiachittoheiidor  ZuKaiiiiucnHtelliin^ 
«nichtlicb,  daß  zwar  daa  kilumetrUoho  AnlagekftiMtsl 
d«r  ftneriluuliaehen  Bahiwa  nur  atw*  flOi^lt  der 


Pr^■lllli-'■ll-lll■^..irt^ll(•Il  BtaatubHblii'n  li.'lr,ii,'l,  ililt'Qr  jtliiT 

der  Ertra;;  für  1  (iüUirtoiineakilometcr  ebonfalla  nur 
C0<^  der  6rel«r»n  errekbi. 


Vereinigte  StMten  

ProuBiseh-Heuiscbe  StaatHliahnen 


BlaubaM  | 

kaplMl 

1  kocffi» 

«r  1  ka 

fflr  t 

kB 

■hat 

1  %. 

m  752 

SiS7« 

16  476 

1  67,79 

2r,I  318 

47  «23 

«8  547 

!  «0,45 

1  — 
>  1 1 


Kmac  rUr 


k.  Ik. 

4       I  0 


5,20 
2,5G 


2,00 
3,57 


Dio  Tra^frihi<rkeit  der  Uatcrwagen  ist  aus  nacbatobeoUor  L'eburttivbt  entiu  bmcn : 


TrafOlhlKkcU  In  amtrikaai- 
mImb  PAiad  

1 

10^80  000 

40— CO  000 

90—70  000 

80—90  000 

100  000«.dar«b. 

1>«cflliitkcU  ta  ... 

4540—13  020 

18160  -22  700 

27  240-31  780 

86  380  -  40  860 

45  400  tt.  darBb. 

A  B  a  a  h  1 

B«de«kte  Wofen  .  .  . 
OlFi'ue  Wagen  .... 
Kohlenwagen  .... 

49060  1 
24  571 

10  300  i 
t;  304 

039958 
24»  140 

.'•7  9;t2 

1(18  4(;.'i 

785  088 
422845 

53  .'»85 
203  H4(; 

869  0S4 

70  430 

21  «24 
151)  »;40 

107  Hfl 
19  454 

3  793 
84  523 

IMp  Tra(;fAhi(;koit  von  100  ODO  arncrikaniMi-heu 
l'fund  =  45  400  kg  Hi  hi'iut  in  h  i/tcr /-i-it  immer  mt»hr 
zur  Anwendung  zu  kiHiin^  ü.  l'ntur  undurni  hat  dii- 
l'i'iinKN  Ivfuiijibabn  in  li'T  ciieHjährigcn  ( >*Mi<  ralTfr- 
aanunluDg  die  Jieacbaffuug  von  39000  UUterwag«u 


mit  dicHcr  Trnzrfiibigkoit  von  45,4  t  begcblogeen,  und 
( -  criihiirir  lit  lilf»  oinor  Wagenbodi'haffung  von  rund 
i.jtMiu  Wii^'i  II  /.u  ji«  20  t  —  ein  Vorgehen,  da«  xur 
Nacbahmuii;^'  luifronlrrii  liiirltc.  l>ii<  .VusrÜKtiiii;;  lii-r  Uc- 
triebHniittel  mit  /ugbrumHuu  und  8flb>«tk<i|>|>li'rn  betrug : 


Hplb«tliunpUr  1 

AB  M.Jaal 

IMS/Ott 

180SJ04 

1MMI,HM  j 

49  146 

46146 

48644 

46176  ' 

10  524 

11210 

10110 

.  11119  1 

25  195 

26  881 

24  935 

26772 

1  419  1  13 

1  508  <!26 

1  727  914 

1  77G  855  1 

37  794 

39  455 

37  568 

39  150 

1  iutrrvMl;,'cll  .........  .... 

I  3,52  123 

1  434  3S(1 

1  t;32  330 

1  674  427 

1         für  l!\iin  LiviTkchr  

'27  9?!< 

SM  2ST 

34  57R 

37  934 

Ea  ist  bekannt,  daü  auf  den  dcuucben  lüi««u- 
babaen  bisber  w*4«r  Zn^mnm  noeb  Selbkatkuppler 


zur  allgümeiuiui  Kinführun^  \>«i  d(»n  UUterzügcn  ge- 
kommen elnd. 


Der  Besuch  der  deutschen  Technischen  Hochschulen  und  Ber^kademien 

im  Winterhalbjahre  1906/07.^ 


! 


Oanaml-tfakaralabl 


MiKltcrrndrD 

i 


Aaiakl  dar  | 

/.ih..rrr 
und  0«»|-  ,  .  ^ 


Von  dro  Sludlrrrn  t'  n  <liji!  der 


kladw 


'hu.,«  d.  librl);. 

I  ftcauclKB 


AwMuder 


a)  Teobniavbe  llocbiobulen: 
Aedien  

Berlin  ((^liarlottenborg)  

Danzig  

Hannover'  

Hrauniicbweig  

Darmstadt  ............ 

Hresden  

Karlnrube  

Mancbeu  

.Stiitt(r«rt  


a)  inageaamt 


604 

193 

797  1 

469  1 

47 

88 

SS75 

704 

8129  ' 

I65S  ' 

880 

848 

470 

1 

498 

962 

868  • 

64 

88 

92H 

406 

1  331 

OStl 

173 

69 

427 

» 

51 

47H 

121 

241 

«5 

1  672 

370 

2  042 

;i0)i 

729 

«87 

911 

322 

1  233 

437 

i:.5 

319 

1  427 

213 

1  «40 

431 

434 

562 

2  203 

523 

2  72<j 

1  339 

3HI 

4H3 

89K 

445 

1  843 

617 

20(1 

75 

11*15  l 

8  766 

15681  1 

6  427  1 

ä810 

2(i7H 

bi  ISergakademien: 

llcrlin    

( 'lati.-'tbal 

t'reiberg  i.  ......... 


142 
III 

396 


b)  inegeMint  | 


649 


I 


AH 
31 

140 


213 
149 
42  T 


«26 

76 
62 


789 


I 


204 


1 1 

23 
911 

ISO 


12 
26» 


286 


■  Sark  Aofr»l>#n.  dl«  der  Redaktlaa  aar  Ikrra  MTaanck  T«a  de*  HockKbatea  «elh>l  mit  daak»Biw»ncr  BcKltwintekclt  IbmalilcU 

«nrdi'n  «Ind.  «  ■<•''  /iih:  r.r,  liitHtlpilnrlinirr.  "  Kacli  > urlHutljfrr  Cr.i.fDuoK.  *  Klu.L-hli<'Blii'li  II-  Diimrn.  ■  Zuhr.rrr,  auUrrdim 
iK-hiiii-n  noi'h  ITi  l'  itn.  n  ,  i,r  Mxdl  Mrauii»  hwrlu  an  «•'ni.hk'dcnifn  Vorli.'.UD(cii  und  Obuucpn  teil.  "  A<  /uhörrr  «lloitpitantrol  und 
14»  <Uiul-^  i'viln<'liin<ir,  vntvr  dlcteo  »1  UatacB.    =  Hoapilaoivo.    '  KtuscbUeallcli  U«a|>Uaai<-a,    <"  Kia.rbl.  dar  l*r«tb«fT*r  Hotpttaalva. 


uiyiu^ed  by  Google 


tft.  Jniiav  1907. 
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l'ebcr  da«  Studium  der  EitonliflItenkuDde  Ml  denjcntgen  Uocbscbuled,  die  hierfflr  bewutders  iu 
Frage  kommra,  estbilt  die  »«cbitebtiide  Tabelle  elolge  AogsDen. 


ABXahl    dri  Studicrrndru 


Idh- 
|fl«Mlllt  . 


Uli 


in 


Im 


1.  Siuilk-u-  i.  Siudlcn-  -i.  Mludkn-  4 


i«br* 


jabre 


im 
Htudirn- 


\  III.      II  stu,lU-reud<-n 
•Ind  dfr  SijiAtJtAn|^rh*>rl|^< 
kril  nnirh 


Iu  höbrrcn 
SludirU- 
JflbrrB 


I,»ndr«- 
kloder 


autf  d«-n 
fibricrn  ' 


Ifcadcr 


Anzahl 

drr 
llo>|>l- 
taoK'D 


I 


AacIicu  (HocbKchule) 
j  H<'rlin    (        ,  I 

Hcrlin  (Akadomiei 
:  i;Uutttii»l  in       )  . 

Ftaibergr  <     •  ) 

>  flütlCBloi^ic  üiwrhaupl.  di<    iu>  In 
j'hi'rrn  kcinrr  bnllmmlt  n  Km  hili  htimir 


15-2 

'  27 

'  2R 

'211  I 

<  85 

»4 

24 

17 

13 

U 

22 
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Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachveretnen. 


Versammlung  deutscher  Gießereifachleute. 

Die  am  Sonnabend,  don  8.  Dezi'nibcr  li40ü,  na<  b- 
mittaiga  Uhr  in  der  >»tädti8ebon  Toiiballo  zu  DQbju^I- 
dorf  «bgeliftUenB  Venammlaiig  dentoeber  OioBerei- 
faehleato^  zu  der  die  Miti^lieder  des  Vereine  denteeber 

KiHenhQttenlouto  und  des  Verein«  deutscher  EleOII* 
irieBoreien  durch  erstgenannte  Kijrperüchafl  «tngfeladwn 
worden  waren,  war  nußerord'  iitlii  Ii  /iililri  i<  li  tu  -iu  ht  i 
dif  ToUnelimorzahl  belief  Mtc-h  auf  »nnAbernd  2&U. 
Auf  der  TageeordniiBg»  etaad: 

1.  Die  Vcrweadang  dee  Flammofen«  in  der 
flioBerei,  inabeBondere  zur  Scbmelsuug 
von  «ic  h  III  i  i'  i1  b  A  r e nt  tt  ii  fi.    N'nrirag  TOB  Dr.«Ing. 

Tb.  ( r  e  i  1  o  n  k  i  r  c  b  e  n  - 1 L  i  r  ( 1 1 ' . 

2.  EinigOK  übor  Stahl workskokillen.  Tortrag 
von  Oberiagenieur  Lochner-8(erkrade. 

9.  Bericht  fiber  das  Dartlnmutabl  -  Berel« 
tungsverfabren  tob  Direktor  Folkcrte- 

WolXeubattel. 

Die  Vertammlmif  werde  dnreb  den  Voraitaenden 
Direktor  Reoech-Sterkrade  mit  folgenden  Wortea 
erJSffnet:  M.  H.f  Ich  eröffne  hiermit  die  Vemammlunjr 

und  beiBe  Sie  im  Xaiuen  dei»  .\ uh-i)iiihm'-<  zur  För- 
derung der  Technik  de«  Oießfrcilu  trirl/i'H  hcr/lich 
willkommen.  Ihr  zahlr'  irhiw  1  .itIumih  ti  iht  mir  diu 
Beweis,  daB  der  Gedanke,  die  Oieliereiieute  /.ur  l'««li- 
tnunniachen  Ausaprache  zuaanimenxufQbren,  nicht  nur 
auf  frnchtbarcn  Boden  gefallen  ist,  Houdern  auch 
bereite  tiefWarselu  f|:e8cbla(;en  bat.  Dieser  Uedanke. 
m.  M  vor  ungefibr  drei  Jahren  zaerat  von  Um. 
Dr.  BebrSdter  anegcaproehen  worden.  M.  H.!  leb  er> 
ionere  Sie  daran,  daft  Hr.  Dr.  SchrSdter  mergoD 
An»  S.'ijährige  Jiihillum  nh  Geschlflafllbrer  de« 
Vereint«  deutNcber  KiüenhQttenleute  und  aU  Kednkteur 
der  flb«r  dir  fjanze  Welt  vRrhreitt'ten  ZoitHchrift  .Stahl 
und  Einrn"  fi-ii'ni  «inl.  Irli  hin  Ilin  r  /.ti-t  Im  iiniil;.: 
sicher,  weiiii  itb  «uth  «it  dujMT  tiu  lU-  iti  üiiüiii  .Nuini  ;i 
Hrn.  Dr.  Schrödter  au»  dienern  .\nlaU  herzlich  bejfliii  k- 
wiinscho.  (Lebhafter  Beifall.)  Mr>);e  ii«  ibm  verininut 
»«-in,  datt  .\mt,  dai«  er  in  f>o  bervorragewler  Weiae 
durch  nunmehr  2'/*  Jahrzehnte  eingenommeii  iMt, 
aveh  raniarhln  Boeb  nebt  laage  Jakre  In  ToUer 
geiitiBer  «mI  ktrperlieber  Friadie  >n  bokividett,  xam 
Wohle  nn«erer  THterllndiacben  Indnatric,  zo  Ehren 
uiiM-rt  r  AViKM  n-rlhin.  Dns  int  unner alier  aufriohtiger 
>Yunii4tti.''    (Lrnouter  Beifall.) 


Bi  folgte  Bitn  der  bereltt  In  dieeer  Zeihichrift*  wieder- 
gegebene Vortraj;  ron  Dr.-tn:,'  n .  i  1 1- n  k  i  r  i  hen  über 

lUe  Yerwendang  des  Flaniiuofena 
ts  der  Oietwel»  biekemNideir»  lar  8«bM«lsvHg 

ron  srbmtedbareni  Guü. 

In  dem  anschlieHcnden  Meinun<;Hauatau8cb  er);rilfen 
foI);ende  Herren  da»  Wort : 

Ziviling.  II.  Eckardt  - Berlin :  Ich  möchte  r.v 
dem  Vortrage  des  Hrn.  Dr.  Oeilenkircheu  bemerken, 
daO  der  Kohlenferbranch  bei  den  kleinen  MartbiOfen 
▼an  WBM  kg  Inhalt,  wenn  lie  aacb  Tag  und  Naeht 
in  Betrieb  gehalten  werden,  etwa  »2  oj^  bett^gt  Oft 
bat  man  (t  nia  7  Chargen  in  Spandau  In  24  Standen 
mit  (li-u  mitIi-4  firfon  meiner  Konatniktioii  t^cmiiclit, 
und  iiiicli  (Ifi  i-^t  ilrr  Verbrauch  kein  irnllSpri-r  gr«  c-ii  ii. 
Wniii  man  ili"  ili.fiTi  in  der  fiarlit  nirht  iiumut/t. 
HO  ixt  der  Kobleiiverbrauch,  den  lir.  l>r.  Ueileukirehen 
anuepeben  hat,  auf        o  bemesHen. 

Prof.  ()  8  a  n  n  -  Clanitthal :  M.  H. !  leb  ^^laube  auch, 
daB  Hr.  I>r.  <teilenkircben  recht  bat,  wenn  er  be» 
bauiitflt,  daB  fflr  die  Heratollung ,  dee  acbmiedbaren 
OoMoa  der  Martinefen  eine  gioB«  Zukunft  hat.  leb 
aage  diea  aoeh  aaf  Glrnnd  amerikanlKchor  Ilei»e> 
eindrücke.  Ich  glaube,  dafi  fflr  Stücke  von  ganz 
fferinjfcm  (iewicht  der  Tiegelofen  in  I  ra^-f  kommt 
und  daß  für  »chwerere  Stilcke  der  Mariiiinfm  vnrti'il- 
liJilt  An»  r:iiiuilg  find»'t.  Wenn  nun  i>  1  nT  H r.  I>r-.  ( i .  i |i-ri - 
kiirlien  die  Verwendung  de«  .Martinofein^  für  Kii«fn- 
guB  weiter  verfolgt,  H«  ist  dieHeü  ja  eine  sehr  gute 
.Xnri'gung.  (iewiB  kann  man  den  Martinofen  oder 
l'lamiiiofen  für  Ki«engioflercizweeke  noch  mehr  an- 
wenden, all  wie  ea  heute  gaeebiebt,  aber  ich  gbuibe, 
man  maß  die  Frage  mit  grofler  Voralcbt  anfaann. 
Der  Herr  Vortragende  lat  Ton  dem  SfeahlzniaiK  im 
Kupolofen  auagegangen.  Ee  belBt:  wir  arbeiten  viel- 
fach in  den  Kiiiengießerelen  mit  einem  StoliI/uMii/, 
lind  i*ehr  viel  (iieliereileute  sind  der  An»icbt,  ii;ili  <\<t 
Sr.iliUuHatz  bei  KiHenguBstücken  nur  fiinli  rlii  li  h.  in 
kuiiu.  leb  glaube  aber,  diese  Ansicht  ist  nicht  richtig. 
In  einzelnen  Fnlion  trifft  es  wohl  zu,  aber  im  all- 
gemeinen durchauA  nicht,  l'iiter  diesem  (ieHichtH- 
panklo  wird  die  Krage  etwas  andere  beurteilt  werden 
mOaHen.  Der  Stablznaat»  bei  KiaehguB  ist  nur  ein 
Notbehelf  der  bei  «weckmftSiger  Bohciaenbeiehaffcn'. 
beit  au  umgeben  iet. 


*  „Stahl  und  Elaea"  1907  Xr.  1  S.  19,  yr.SS.«4, 
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Ich  i^laube,  wir  inQ^arti  uim  }i1lt  un  dif  Hocb- 
ofonleutfl  wenden.  Km  werücj»  noch  jfroliv?  Bummon 
iiii>j:cß:(jb«n  für  -  dischoi  H<>l/.l<olilenrobei«oi> ; 
dann  wenlen  gerade  nuub  Sar-bsen  ungeheure  Mengen 
von  kalt  cTblaaenttm  englincbem  Kohei»«n  xum  Gaß 
von  Zylindern  eingeführt.  Warum  U««r>n  Hirh  iinHere 
llacbofenleute  dieHO  Erzeugung  eotgebio  f  (iestattea 
Hie  mir«  da6  leii  vielleicht  etWM  v»n  dem  Thema, 
dat  «M  Mgenwirtig  bMehifligl,  «heehweife,  denn  e> 
hudelt  Bich  hier  am  einen  sehr  vichtigon  Punkt. 
Heate  kann  man  in  Deutschland  gar  nicht  die  nötigen 
Mcnii^en  II olzkohlenroheisen  auftreiben.  Daran 
Bind  die  UieBeroileute  schuld;  das  sind  .'^ilndni,  liio  in 
frflhcron  Jahren  lie^^ien.  Da  hat  ii\ftn  die  Preise  für 
Holzkohlen robeiaen  Uber  aliu  Matten  gedriekt  uQt«>r 
AuBBpioIung  der  Konkurrenz  den  KokaroheiaonM,  acblieft- 
Hch  haben  die  Holzkohlenhocbdfnor  die  Luat  verloren 
und  gesagt;  vir  blasen  don  Hochofen  auB.  Heute 
mOctate  man  wieder  aebr  gern  H»lakolil«BrobeiaeB 
haben,  aber  man  briagt  eiafaeb  niebt  Kna  tat 
es  an  den  OieBerei»  nnd  Hochofenleuten,  wieder  mebr 
Hol/koblenroheiBen-Erzen^iig  in  DcntBcbland  ein- 
xufOhren.  Daa  Holz  wächst  ln'i  uns  in  DeutHcbland 
«rerade  ho  wie  früher,  e«  ist  etwas  teurer  geworden, 
«eil  xicli  die  gesanite  Industrie  gehoben  lint  und  «eil 
da»  Holz  jetzt  besser  abgefahren  werden  kann.  Da« 
Holzkoblenrobeiaen  kann  man  daher  nicht  mehr  zu 
dem  Preise  wie  früher  haben,  wo  es  bis  auf  8 
heruntergegangen  war,  aber  es  aind  bouto  vielleicbt 
einige  Werke  froh,  wenn  sie  ee  mit  Ii  babaa 
kSanten.  Wnnim  aalian  wir  alle  dieae  Gelder  aa 
Sehwadan  beaaUmf  Dam  bat  nun  aaelr  aoeb  daa 
kalt  «»rblason«  Zjlinderohen.  Warom  riebtel  sieb 
nicht  (  in  "U'.-rk  dariiuf  ein !'  In  einem  großen  Hoch- 
ofen lüllt  CM  wiMi  iillerdiiigH  nitlit  inachen.  Warum 
inflanen  Mie  denn  nbcr  auch  immer  so  groß  gi^baut 
werden,  warum  kann  nicht  einmal  ein  kleiner  Hoch- 
ofen gebaut  werden  ?  Ks  kann  da  geachehen,  wo  die 
Verhilltniase  gflnatig  liegen,  vielleicht  in  der  NUte 
von  j^'utartigen  Erzen.  Dann  wollen  wir  einmal  sahen, 
oh  wir  nicht  die  Schweden  nnd  Engllnder  yvt- 
driagwn  kftnaanl  Daa  iatea,  waa  lab  bianu  anafDlirea 
wolMe.  Waas  dieaai  daaa  gatangao  wenn  wir 
aolcbes  Bisen  bekommen,  wie  ich  angedentel  habe, 
dann  werden  riete  ( liefiereileute  wotit  nneli  darauf 
verzichten,  StablabfiÜle  und  .Schrott  dem  Kujuilofen 
/.uzuBctzen.  Ea  liegt  immer  die  Gefahr  vor,  dnU  HelliKi 
bei  der  größtmöglichen  Sorgfalt  die  Sache  nicht  »o 
kommt,  uii'  man  e»  will,  daß  Stahl  zarflckbleibt  näd 
auf  einmal  in  die  Gießpfanne  gelangt. 

Ich  wollte,  abgcaehun  von  dem  Obigei!  Iii  l>r. 
itcilenkirehen  bitten,  Ausfahrliohee  Uber  die  Aaf* 
xelcbanng  der  Kurven  an  varBffeatliabea,  abana»  die 
Litaratttrqnelle. 

Dr.>Ing.  Qeilenkireben:  Es  iat  eigen«  Erllndnag. 

Prof.  Oaanu:  Dann  bitte  ich  um  eine  aoaUlhr- 

lichc  Klarlegung  der  KonHtruktion. 

hr.-In;;.  ( 1  r  i  1  imi  k  i  r  i' Ii    II :   Sehr  i,'erri  ! 

I'ri>l.  < '  h  II  n  n  :  Dann  «olltc  ieh  noch  t  i'vvähaen, 
daß  die  ri>ni[Hrvorf;iinL,'i'  iiiiht  nufgefaßt  werden 
können  nilein  ala  Kntkohlungavorgänge.  Daa  wäre 
falsch.  Das  Wort  ,Tenipervorgang"  ist  aiungemäß 
•labin  zu  veratelien :  da.H  Stück  wird  geglüht  und  bei 
dem  Glühen  gebt  eine  (ief&geverfindorung  vor  aich, 
die  leider  sehr  wenig  bekannt  ist.  l-nd  weil  wir 
diesen  Torgang  noeb  nicht  genau  können,  kflnncn  wir 
nicht  allein  auf  den  Kohlenstoff  faßen  und  könm  n  die 
Kurve,  die  Hr.  Dr.  Oeilenkirchvn  gezeigt  hat,  in 
huIcIk  r  Weieo  nicht  ausontxen,  wie  er  ei  nns  voi^ 

gefßhrl  hat. 

[•r.  .\  e  u  III  a  r  k  -  I  .ii  Iii  ek  :  leb  miiehli'  ;iU  Unrtnili  ii- 
hiann  die  Anrc;;ung  de»  ilnl.  Prof.  GHann  nietit 
unwideraproehen  laaiton.  Rh  iat  eine  wirlschaftlielie 
l'nmöglichfceit,  in  Deutschland  wiedvr  in  grSBerem 
MaBstabo  Helskoblenrobelaen  an  «rblasifn.  Wir  k9nnen 


diea  nur  dort,  wo  Holz  billig  und  in  reichem  Mal>>- 
vorbanden  ist  und  wo  gleichzeitig  leichtschmelzbare 
l>/.e  in  ^(Miilgender  Menge  ZU  haben  sind.  Dieae 
VerhiltnixHe  ;:ilit  ett  alter  in  Deutschland  nicht  mehr. 

Prot'.  •  >  h  H  n  II  -  •  lauitbal:  Man  muß  es  natflrlieli 
andere  maclien  wie  jetzt.  Bisher  bat  man  Holzkohlen- 
rabalaen  in  alten  Hochofen  erb|a<ien,  deren  Raub- 
gemlnar  kaum  in  diaaem  Saale  Plata  bat.  Daa  maB 
andeta  weidea.  Man  m«B  gewIaaermaBen  die  Haeh» 
Bfea  an  den  Holzkohlen  herantragen  und  Wander» 
betriebe  einrichten.  Man  muß  kleine  Holzkohlen» 
hochöfen,  die  nicht  mehr  kosten  ala  ein  Kupolofen, 
bald  hierhin,  bald  dortbin  Betzen.  E«  darf  nicht  viel 
kosten,  wenn  ein  soleher  Of'on  tiier  atiirebrochen  und 
dort  wieder  aufgebaut  wird.  (Heiterkeit.)  Dann  können 
wir  der  Holzkoblenfrage  bcsBor  folgen.  So  viel  und 
passende  Erze  haben  wir  denn  doch  noch,  und  ao 
Bcblimm,  wie  ea  der  Herr  Vorrt<dner  dargestellt  hat. 
siebt  es  denn  doch  nicht  ans.  Aber  selbst  wenn  wir 
ale  aacb  aua  dem  Anslaada  besieben,  m  maobt  es 
nichts  ans. 

Ing.  de  Fontaine- Dortmond:  Der  Herr  Vor- 
tragende Dr.  (leilenkirchen  bat  die  Vorzüjfe  de»  Martin- 
ofenverfalirenH  rnt  Herstellung  schmiedbaren  Gobsch 
klar^elei^t  was  ieil  aii^  meiner  l'raxia  beatAtigen  kann. 
Wie  nun  der  Herr  Vortragende  ausführte,  kommen 
bei  den  kleinen  Martinöfen  noch  auKS' hlieUlich 
Siemensgeneratoron  zur  Anwendung,  wofür  »abi  in 
der  Hauptsache  finanzieUo  Gründe  maßgebend  sind. 
Die  hierbei  auftretenden  Schwankungen  in  der  Uaa- 
«raeogung  sowie  bi  der  ZaanaimeBiatanng  maahen 
alch  jediu  h  unangenehm  bamaridiHr  nnd  Abün  iafolgts 
dessen  groben  EinflnS  anf  den  ftang  dtw  Martinofen«, 
die  .Silmelli'.'keit  drr<  SrliiMelzprozeaaeB  und  Güte  des 
ttu.szubrin^eiiden  .Miiteriale!i  auij.  .\uB  diesem  Grunde 
empfehle  ieli  die  .Viiwendung  moderner  kontinuierlich 
arbeitender  ( »eneratoren,  welche  möglichat  mit  auto- 
matischen .Viif(,'et)evorri(litiiiii.'en  verhöben  sind. 

Vorsitzender:  Ich  bitte  aber,  bei  dem  Thema 
an  btatbn.  Wir  hörten  keinen  Tortrag  Uber  Cknn- 
ntoran,  aondem  hber  Flammöfen. 

fng.  da  Fontaine:  Ebe  grSBere  Raatabilitlt 
aolcber  OaBamtiHatt,  die  BaltrUch  bdbar«  Eoalan  be- 
dingen, wird  erreicht,  Indem  man  aneb  die  Tempor- 
i'den  mit  ( iiiMfeui-rung  aaarfiatet.  .Teilrm  Karbnianii 
isi  eH  ln-krtnni,  Jatt  die  Oaafeuenin^,-  gegenüber  der 
dir-  kten  Fi  uerung  bedeutende  Vorteile,  aowohl  in  dfer 
boaaeren  Hegulierbarkoit  als  auch  in  der  Gleichmäßig- 
keit der  erforderlichen  Temperaturen  und  in  «ler 
besseren  Ausnutzungdea  Brennatoffea,  aufweiet.  Weitere 
Vorteile  der  Gaafeuerung  ergeben  sieh  durch  den  ge» 
riagen  Topfverbranch,  weil  man  nach  tteliehen  oxy- 
dlerand  wwia  raduxierend  arbeiten  kann.  Eine  nach 
den  vorganaantaa  Onindzügcn  van  mir  aw^aarbeitotc 
.Anlage  ist  Im  Bau  begriffen  nnd  wird  flr  die  non 
i  rrieiiiete  moderne  Tempergießorei  der  Pinna  F.  W. 
Killinir  inllairm  auageführt.  Die  Anlage  kommt 
im  Ft  hruar  lunT  in  Betrieb,  leb  werde  mir  erlauben. 
demnAcbat  an  ilieser  Stidle  die  Betriebsdaten  bekannt 
zu  geben. 

Zivilingenieur  I..  U  n  c  k  e  n  b  o  1 1- »  tiarleroi .  Im 
<;roßen  und  ganzen  pflichte  ich  den  .^uaführungeii 
dea  Hrn.  I»r.-Ing.  Geilenkirchen  bei,  wenn  ich  auch 
nicht  alles  untcraebreiben  werde.  Daß  man  in  einem 
Icleinan  Martinofen  Stahl  oder  noch  FluBeisen,  Ja 
selbst  sebmiedbaren  OuS  machen  kann,  Ist  an  alch 
bekannt:  ea  ist  diese  Sache  also  Allgemeingut  der 
Eiaenhttttenleute  und  wobl  nicht  die  Errungenschaft 
dea  einen  oder  anilerii  Ofeiik'iimirukteure.  nicht  da« 
Verdieiiat  de»  einen  oder  auiltirn  Herrn,  nicht  die 
üisrentilnilieliki  it  d,  r  i  in»rn  oder  andrrn  lifi'nkon- 
atniktion!  Wir  vum  i'aeb,  liie  wir  alle  wobt  mal  itiii 
Holeh  kleinen  Oefen  gearbeitet  haben,  wiasen,  wua  die 
•StahK  oder  KluBeiseofabrikation  in  solch  einem  kleineu 
Ofen  kostet.  Ocgea  die  Oestahnngskosten  de«  groBen 
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<  ^fi  iiH  kann  der  kleine  Ofi>ii  nivht  aufkoiutncn.  Ich 
lialte  es  aber  fOr  einou  Fehler,  wenn  man  auM  eioem 
wIelWD  Ofen  KetfonDtändo  fabrizieran  wiU,  dU  ilMB 
Wti  ««Uom  billiger  kwifea  ktm.  Niebt  PirodttktkMM- 
«rUibiing,  Erzeuguay  T«a  BMlek«ii  kMB  im.  kleinea 
Ofen  MotoM  mdwa. 

leh  win  midt  jedoeb  nidt  weiter  Ober  die  wr- 
Ki-Iiiedeneii  OfenHyäteinc  auattprcchen.  di<'  »'.rh  zur 
falirikatirtiiarntttti^en  Erzeugung  von  RcbiuittiLiarcin 
<tuiS  eignen.  (ii>wundert  habe  ich  mich  darflbrr.  da6 
der  ll«>rr  Vurtragvnde  mit  keinem  Worte  den 
nrtii^n  Siomentofen  erwibnt  bat,  obgleirh  «\ch  ge- 
rade dieser  Ofentyp  ganz  bemondera  zur  Erzeugung 
VIHI  Mbmlodbareni  GuB,  der  ja  keine  so  hohen  Tcm- 
lierfttarcB  Terlitngt,  eignet.  Feststellen  möchte  ich, 
da6  idi  den  Lehrsatz  den  Hrn.  Rott,  auf  den  sieb 
der  Vortragende  viodorholt  berufen  nnd  eeiae  FoIm* 
rungen  gestUit  hat,  als  ganz  and  gar  ttnbnltb«r  be> 
/i-iebnen  mn8.  Nach  dem  Vortragenden  soll  Herr 
Zivilingenieur  Rott  behauptet  haben,  daß: 

„man    um    ricliti<;Mten  dieji'ni^^'en  FaHSOngutistfieke, 
welch«'    VVaitilHturki'ii   vnti   uiit<>r    10  mm  besäßen, 
au*  Temperguli  niitttU  (i  1  üli  f  r  i  h  r  h  >' n  h  herstelle. 
Diejenigen  Htiicku,  welche  lu  bis  80  rom  Wand- 
stArke  haben,  macht  dann  Rott  aus  dem  Kenverter 
darob    Windfrischen.     Und    nur  diejemgen 
•"^tacke,  die  über  80  mm  Wandstärke  beben,  et^n 
■weh  Bott  MM  dem  M«rti nof  en  hergeeleiit  werdest* 
leb  knim  nnf  Onnd  meiner  in  der  Pmiie  ge- 
sammelten Erfebntngea  sagen,  daB  dieser  Lehrsatz 
nirht  den  Tatsachen  entspricht,  denn  von  uns  Martin- 
leuten verlangt   mnn   Bchon   ncit  vielen  Jahren,  daS 
wir  nicht  nur  .Stiickf  von  Hü  nnd  mehr  Millimeter 
Wandstärke    in    Stahli(aalitAt    autt    ilom  Martiuitfeii 
gießen,  sondern  wir  gießen  heute  tigtich  nicht  nur 
in   Stahlqual it&t,  sondern   selbst    in  allerweichstem 
FluBeisen  Fassongußetacke  von  unter  10  mm 
IHTandstArke.     Ich  verstehe  wirklieb  nicht,  weibnlb 
Hr.  Dr.-Iiig.  üeUenkir«b«B  um  gerade  dieeen,  meiaer 
Aneidl  aaeh  nabeltbarea,  Lebreats  vergetragea  hai. 

Wie  wir  aber  gesehen  haben,  bietet  die  Wand- 
sttrke  dem  richtig  konntmierten  und  geleiteten 
Martindfrii  keine  so  priili  ■  Schwierigkeiten  dar. 
Muiinc  Wandstärke  verlanj^t  ein  heißes,  dQnnfldssigei« 
im  (ifi'H  und  in  der  Pfanne.  Diesem  Verlangen 
eiitxprirht  jeder  richtig  gebaute  Siemensofen,  denn 
«liTxelbe  gibt  uns  dies  Qberhitzte,  dQnnflDssige  Ma- 
terial. Etwas  anderes  ist  es  aber,  ob  man  dieses 
dQnnflfissige  Material,  diese  5  bis  6  t  Stahl  oder 
FluBeisen  anf  dünnwandige  Stflcke  vergieSea  kann! 
leb  halle  gerade  in  dieeer  Beaiebnag  viele  Stadien 
gemaehL  Xach  meiner  A,iieiebt  ist  es  bis  beute 
norb  nicht  mSglieh,  solcbo  große  Mengen  flOssigen 
StiilileH  suf  dönn«  aiiiiit:i'  uti(!  iLimit  vildi'  klfiin-  .Stürki' 
/(I  \  i  rijii  tii'ti.  Mau  miiiS  hIho  ili  ti  l  Ifonoinsatz  vcr- 
rin;;crii,  iiiid  ilBdiirrh  jfi'hcn  die  (ie»tr  ( .  ii  ii  l- i:  - 1 1  <  i" 
dn'  lliiiii-,  odiT  aber  man  iiiuÖ  srhwcre,  ^roHi-  Stürkf 
mit  in  dii'  l'roduktiim  «iifnidimen.  Oroftc  Stücke  gießt 
nias  aber  billiger  und  damit  riihtii^cr  aus  großen 
UefeBi  Um  an«  dieser  tatsächlii  h(>n  Verlegenheit 
heraanakMiMiian,  bat  man  aar  den  modernen  Klein- 
kaavertar.  loh  wiD  Uar  afaoalnt  aiabt  dae  Lob- 
lied diaaaa  Ihaoi  haffeadieb  lingal  bekaaalen  Anw- 
rate«  eingen.    Veetslellen  will  ich   hier  nur,  da8 

ich  mit  ciui'iii  Kiuivcrtir  «jariz  j^ciiiiii  itic.m'llicn 
Haudeli«(|uiilität<>ii  li><r.Htellf'ii  knnn  viiv  mit  <-ini>m 
Martinofen. 

Weiter  kann  man  die  Produktion  beim  Kiein- 
konverti  r.  i^fhciinlti'  Arbeiter  vorausgesetzt,  «usschließ- 
lieh  auf  dünnwandige  leichte  Stöcke  vergielien, 
ohne  dabei  anf  die  Schwierigkeiten  zu  stoßen,  <liH  der 
&  bis  6  t-UfcB  bietet.  Der  moderne  Kleinkonverter 
arbeitet  nonaal  adt  1000  kg  Eineatai.  liaa  kann  den 
Kfaieatz  natttriieh  leicht  TergrOkra  oder  auch  rer^ 
ringem,  dae  Bad  iat  eteli  beiß,  dOnalllaBig.   Wie  ioh 
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»rhon  früher  tnit;:ctcilt  habe,*  sind  die  iicMtohungs- 
kosten  beim  Kloinkonverter  ungefähr  dieselben  wie 
beim  bis  ß  t-Martinofen.  Diese  kleinen  Chargen 
von  1000  kg  beim  Konverterbetrieb  gesUtten  dem 
Betriebeleiter,  die  OieSer  beim  OieSeo  riel  leichter, 
viel  intMMltrer  tu  tberwaebea,  ato  wmui  die  a«(  ein- 
mal erfolgende  Menge  Stahl  i^ter  wir«.  Unter  ge- 
wöhnlichen VerliäUnlHHf-n  vnrijießt  man  die  1000  ]ig 
mit  5  iiandpf&nnt'n.  Mehr  l'fannen  zu  nehmen,  ist 
nicht  vorteilhaft,  da  man  dann  dit>  Leute  beim  Qielen 
oben  nicht  mehr  überwachen  kann. 

Dadurch,  daß  die  Leute  alin ei  hnelnd  ;,'icdien,  aus- 
packen, von  neuem  formen  und  dann  noch  meistens 
ia  angetrocknete  Formen  gießen,  braucht  man  nicht 
nur  viel  woniger  FormkAaten,  sondern  fflr  den  Form- 
kasten wird  auch  mehr  fertig,  daa  ia  den  Farmkieten 
rabende  Sanital  wird  beaiar  aangaaelat.  Walter  wlid 
aber  auch  fllr  daa  Qnadratmeter  Oietereiraom  mehr 
erzeugt.  Die  FornikAsten,  Formen  stehen  nicht 
stundenlang  hd^um,  wie  dies  im  Martinbetrieb  leider 
ni<-)it  zu  vermeiden  ist.  Bin  Ofen  macht  swei,  bCch- 
^t)'tm  drei  ('bargen  innerhalb  13  Htunden. 

Hei  i'inoiii  .')  t-Cfi'M  würdo  man  zwidmal  am  Fu^' 
Htahl  zum  Uießen  haben,  während  man  beim  Kon- 
verterbetrieb bei  derselben  Produktion  10  Abstidie 
bitte,  das  heiSt  ntan  wOr(l<>  jede  Stande  frischen, 
beißen,  flüssigen  Stahl  haben.  Von  einer  Form,  X» 
dmea  Heiatellaag  maa  Tieileiabt  10  bis  SO  Minulea 
ttSttg  bitte,  kSaata  maa  Im  Miartinbetoieb  nnr  twei 
Stück  pro  Tag  berstellea,  tOWMMfaetit,  daß  man  nur 
einen  passenden  Pormkaeten  bat,  während  man 
mit  eben  diesem  einen  Fornikaxtcu  auf  demsi  lben 
Raum  beim  Konvertorbetrieb  lü  AbgiUsu  iiorstflllen 
würdi'.  Nii-ht  die  Dünnwandi/^knit,  sondern  die  schnelle 
Bewältigung  großer  tiiissigur  Mengen  bietet  uns 
Schwierigkeiten  beim  Martinofenbetrieb. 

Ubering.  H e n n i n g- Mannheim :  Ich  miSchte  eine 
gaoa  kurze  Anfrage  an  Hrn.  I'rof.  Osaaa  richten. 
Er  apraab  den  Wunaeb  «aa,  daß  die  daatMhen  Uoob- 
ofenwerke  oieb  mehr  danmt  iegea  mSditaa,  ala  kehlen- 
•toffarmes  Roheieen  den  Gießereien  sor  Yerfügung 
zu  stellen.  Ich  kann  mich  diesem  Wunsche  nur  an- 
rtihliflitn.  Wir  fiörti^ti  von  Hrn.  Dr.  Oeilenkirchen. 
daß  «U8  Scliwod(>ri  951)0  t,  au«  i%ngland  14  600  t.  zu- 
sammen etw  a  25  000  t  kohlenstoffarmi'K  'rcmpi'rroln  iHi'n 
eingeffilirt  w>  rden.  Ich  wollte  mir  min  dii'  Fragu  au 
Hrn.  I'rof.  Onann  zu  richten  j^'eHtatti'ti ,  <d)  ihm  die 
Zahl  Tonnen  bekannt  'ist,  welche  etwa  an  8pezial- 
Zylinderei^ien  von  England  bei  aM  aiageflihrt  wird. 

Prof.  Üaann:  liein! 

Obafiag:.  Hanaing:  Iah  glanlie,  daß  eia«  gaas 
erUeeUlehe  Anzahl  ToaBaa  büizakommea  wird,  aa 
daß  aoe  England  nnd  fl4>bweden   ganz  erhdiliebe 

Men<»en  Tontien  im  .lalire  hei  uns  rinijefflhrt  werden. 
Dein  ^'eg<;aüber  stellt,  bei  den  hohen  Freisen  des  binens, 

ti<'  :;roßi>  Summe,  welche  jlbrlicb  fßr  Deatichiand 

verloren  ärt'llt. 

rrof.  ( )  tt  a  n  n  -  ClaiiFtthiil :  leb  will  nur  bemerken, 
dalS  Hr.  Hennini;  mieli  in  etwas  mißverstanden  bat, 
denn  ich  will  nicht  grrade,  daß  kohleostolTarmos  Itob- 
eisen  ia  üentachlaad  bergeeteilt  wird.  Ich  liabe  aue* 
drileklieb  geeagt;  HolxluiblenrobeiaeB  und  kalt  er> 
blaeeaee  Itokeroheiaaa,  d.  b.  bei  etwa  800*  Wiad- 
tempenitar  erblaeene«  Elsen.  Aber  wenn  wir  ton  kalt 
erblaseneni  Kisen  sprechen,  so  werden  wir  sagen 
müssen  :  kohlenstotfreiches  !  Ks  steigt  der  KohlenstofT- 
gehalt  im  Eisen,  »nui  man  die  Wind(<-m|iirn[iir 
drückt.  Das  hat  auch  inehrfdch  Hr.  Urau  iii  Krnt/- 
wiei  k  erwithnt. 

Dir.  M  ü  n  k  e  r- Frnnkfurt  a.  M. :  Auf  die  Aus- 
führungen dos  Hra.  Prof.  Osann  möchte  ich  erwidern, 
daß  es  allerdinga  ein  Terlookendor  Uedanko  ist,  die 
deatsdieB  EieengieSereien  mit  deutschem  Hoizkohlea- 
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«Imv  m  bedieneiu  L«id«r  «b«r  iat  dM  «irtvcbuftUeh 
nicbl  gut  inB((Kch.    Wenn  8i«  mf^h  die  hier  Tor- 

rn>^)>n(lcii  AnHlyflcii  ilea  lIol/kohlt>nt>iHi>nii  aiiHohon,  ro 
wt'Dlen  Sio  tiiiili'D,  daß  tia*  Ki«cn  mit^lidiat  wt>ni{; 
Mhiilthii  uiiil  i'lniHphor  onthAlt  Itczw.  i  nduiltcii  hoII. 
I  )('ini  iitH|.r('i  lii  iiil  iiiüBtt'  Huoh  die  Millli  runij  im  lloch- 
(il'i'ii  hc'm.  I tcni rtiL,'!'  Kr/t>  alh-r  ••irnl  in  Douttti'lilnnd 
leider  nicht  in  in'nm'nHwt>rt«rn  Matie  vitrlinnden  (von 
Kit>««bl>ränden  und  l'urp1«?-ore  ist  au»  niatifberlfi 
Gründen  abzusehen  f.  In  Lothrin^en-I.iixemhur);  /.  U. 
finden  Sie  wohl  wenig  Man^'an,  aber  zu  viel  Phosphor; 
•im  Siogerlande  wohl  weoigr  Pfaoepfaor,  Aber  xb  viel 
HugSD.*  Dae  geeignete  En  mlUte  also  von  amwirto 
herboigeechafft  werden,  etwa  aue  Schweden  oder 
Spanien  bexw.  Xordafrika  uaw.  Naturgemäß  wflrdo 
die  geeignetste  Lage  für  ein  BolchoH  Ho(  hof(•ll^M■!k 
die  KQste  sein;  am  Khoin  x.  B.  wilrd>'  <-s  si  h<iti  im> 
i;iini*ti:;r'r  liegen.  An  der  Kiimi.-  hI^it  hind  llui/.kohlon 
nicht  in  genOgender  Monge  bezw.  nicht  billig  genug 
zu  haben.  In  guten  Zeiten  wird  »ich  dllording»  Kelbat 
unter  diesen  »chwierigon  VorhAltninm>n  die  Heratollnag 
von  HoUkobleneiiscn   vielleicht  rentieren,    in  A(Una 

Zekei  aber  iofol^  der  aael&adiiotaon  Konkarreu 
««M  kawn,  so  daB^widef«  Bieeneerten  erblamn  werden 

mflftten.  Da  aber  in  guten  Zeiten  an  diesen  anderen 
Ej»en«iortfn  auch  genügend  verdient  wird,  so  liegt 
eigentlich  keine  VeranlaHstmc  vor,  beim  Uebi'r(,'iiiif;  il«  r 
»chle(;hten  Konjunktur  isur  l^iki  n  das*  BetriehHprn^,'! niiun 
durcli  lliTHtrlliiiii;  von  Hol/Kidih  iH'isiMi  zu  iiiidcni. 
Weder  au«  wirt«tL4iftlich>  n  iwvh  tecüuiisclieii  Uiuitden 
wird  sich  daii  im  allgenuMiu  ii  r>'ohtfertigen  lassen. 

Wa»  daH  vorhin  erw&bnte  sogenannte  „kalt  er- 
blaiiene"  Eisen  anbelangt,  wo  ist  es  nicht  durchweg 
riehtig,  dieae  Beieicbnimg  iwecke  Herrorbebuig  einer 

Elen  Qnalittt  etetig  in  den  Y«rd«rgr«ad  su  »tollen. 
Innnit  meines  Eraditena  weniger  auf  da«  Br> 
MaMtn  mit  wenii^er  warmem  Wind  an,  ala  auf  etwaa 
aiuli-res,  wn*  wii  Ii  /..  B.  im  Siegorland  gut  beobaehten 
liilit.  lioi  zwei  iu'ln>npinander  Mtobenden  lloehJSfen, 
d'u'  iiiitiT  ileiihidljon  l]r/-  und  KokHVi'rhHltni^Hi'n 
jirliriti'tcii,  luiln'  ii'ii  in  dicMT  liiclituiig  Vertnivlie  «n- 
i,-<  -ii  llt.     Der  ein»'  (  Mi'ii  nicht  ganz  400  cbni 

Inhalt,  der  andere  etwa  250  cbm.  Der  erntere  wurde 
mit  Cowpcr-Apparaten,  al»o  mit  Wind  von  «00  bis 
iroO",  der  kleinere  mit  eiHemen  Winderhitzern^  alio 
mit  Wind  von  400  bie  500°,  l>etri«ben.  Ea  lag  daher 
nabe»  bei  UntencUaden  in  derQwüitIt  den  faUandnn 
Eteene  der  Wlndtemperalnr  d«B  eniarhoidenden  Ein« 
Huß  zujcumettSen.  Trotideni  jedoch  die  Windf.  iiiju  rdtur 
auch  de«  grotten  Ofens  auf  diejenige  des  Llidncren. 
ja  öftetH  niH  Ii  n«dVr  d.  h.  auf  ungefähr  300"  iu  r- 
untcrgedrückt  wurde,  blieben  die  l'nterHchiede  in 
der  (Qualität  doch  bestehen.  Dan  zeigte  sich  besoiiderH 
bei  dem  sogenannten  Walzengutteiiten.  .Meine«  Er- 
achtens  spielt  hier  die  grOBero  oder  geringere  Weite 
des  (leHtelles  die  UauptroUe,  wie  eich  daa  auch  be- 
obachten lAßt  bei  anderen  Ofeneyetemea  (Kopal>, 
Martin-,  Paddel-  naw.  Oefen).  J«  wgvt  da»  Oeatell 
besw.  der  Sebraelmnm,  desto  beeaer  die  Qaalltlt. 
Vielleicht  hfingt  das  zuaanimen  mit  Seigerungseracliei- 
nungon,  die  bei  einer  größeren  KisenmaHse  sich  mehr 
benicrkb:ir  iiniclit'n  ala  bei  einer  kii'in<T>'n, 

Prof.  <  *  s  a  n  11  -  <'lnUHtbAl :  leb  will  auf  dia  Atu»- 
führungi'ii  liier  Iii'  lit  (iritworfen,  ich  wollte  nur  sa^cn, 
datt  dieser  Uedanke  wohl  am  besten  in  unserer  'Amt' 
•(dirift  erörtert  wird. 

iteferent  Ur.-lng.  Ueilenkirchen:  Ich  kann 
mieb  elgentlldi  kan  fnemn,  da  in  der  Diakueeion  in 

*  Auch  die  Bne  an  dar  Lafan  und  Dill  haben 
bekanntUeh  im  allgemeinen  nicht  die  geeignete  Zu* 
aammeOBetzung.  Von  einigen  Vorkommen  muU  wccen 
der  geriniriti  Mi  n^'i n  nhgeNehen  werden.  Die  frUlier 
dort  vielfach  Intriebenen  ilulzkohlcuofeu  »inU  ein- 
gegangen. 


der  Hanptaacbe  von  meinen  Aaaflihmngen  niehte  be> 
stritten  worden  iat  Was  Hr.  Unckenbolt  bezllglteb 

der  Formkästen  und  der  l.eistungMfiihigkeit  der  Former 

gesagt  hat,  ist  eine  Erfahrungssache,  die  meinen  Kr- 

fahrungcn  direkt  widerspricht;  m  ist  alun  liier  wnii'. 

nicht  der  Ort.  darüber  tu  «treit'-n.     \\'uh  die  Aiifrai,*«;- 

de-    Hrn.  I'rof.  '  '  n  ii  n  n    aiijjiiii^t,    mi    kiimnit    en  bei 

diesen  Kurven  nicht  darauf  an,  daß  sie  mathematisch 

genau  sind.    Im  übrigen  ergibt  sich  die  hyperhel- 

artige  Af'knhlnngeknrve  durch  eine  einfache'  Ueher- 

leguDg,  die  i(  )i  demnädiit  ia  .Btahl  und  Eiaea*  ttiher 

erörtern  will.  (PoriMtnuK  Mfi.) 

e  * 
♦ 

Im  Anachlufi  an  meinen  Vortrag  und  den  in  der 

Be»|ircehung  geftuBerlen  Wunsrh  de»  Hrn.  I'rofessor 

O  M  (i  II  n  jj«be  ich  im  fo^-endoii  ilie  Unterlagen  zur 
Kntwicklunu'  der  .\  liküllliintr^liiirvi'  in  Aldiild.  4  S, 

Die  Abkühlung,  welch«  das  in  die  Formen  ge- 
gossene Metall  erleidet,  ist  um  so  größer,  je  geringer 
das  Verb&ltni»  der  von  dem  Mflasigen  und  überhitzten 
Metall  mitgebrachten  Wärmemenge  zu  der  Würme- 

abgäbe  an  die  (iuftformen  bt,  also  auch,  je  geringer 
beielner  gegebenen  Anfangetemperatur  das  Verhiltni« 

der  Metalimasse  im  Pormfca«ten  zu  ihrer  abkObleuden 
Oberfläche  ist.  Sie  ist  also  abhängig  von  den  .Vnfangx- 
temperatnreii ,  dem  spe/iHselien  Uewicbt  und  der 
«pozifiscli.  II  Wiirme  des  ireHrliinolMnen  Metalles  und 
de!<  I  oriiinialeriuloH ,  wel.-iie  (iridieii  für  eine  be- 
Miiiiitiite  (laUsone  kiiiistiuit  sind,  ferner  nlii^r  von  dem 

.  ,     ,r   ■       •  Inhalt      ,  .  „ 

variablen  >  urbAltnis  von  Qg^^g^|^,^  vergießen- 
den Sifteke.  Ea  eei  J  der  Inhalt  in  edm,  0  die  Ober- 
Hiebe  In  qdm,  s  das  Verhältnis,  also 
J^n-O. 

Pamer  mOgen  beseiebnen  s  und  e'  boziehontli«h  dia 
•DMllhcben  0««i«hte,  1  und  1'  die  speäfiaehen  Wlpmen« 
T  und  t  die  Anfangaiemperatnrea  des  BOasigen  Me- 

talles  und  des  Fornimatcriales,  t  die  Temperatur  de» 
Metalles  nach  erfolgtem  (iuß.  Die  latente  ^Vürlne 
des  in  die  Formen  eintretenden  Metalles  ist  dann 
=  J-»-T-l  Kalorien,  nach  erfolgtem  (hiß  —  ,1 -n- t  •  1. 
Die  für  den  N\  iirini'ausi;-|eicll  in  üelraelit  klimmende 
latente  Wärmemenge  de«  Formmateriale«  ergibt  sich 
folganderinaBen :  Beim  I  jni^MeiU  n  des  Metalles  in  die 
Formen  nimmt  die  dem  .Metall  zunächst  gelegene 
nnendlioh  dllnne  Schicht  des  Formniateriale»  die 
I^dtemparatnr  t  an ;  die  folgenden  Schichten  werden 
auf  eine  sukzessiv  geringer  werdende  Tomperatnr  er- 
wärmt, bis  schließlich  eine  Schicht  kommt,  in  der  die 
Erwärmung  aufhört,  die  Temperatur  also  wie  vorher 
t  Ist.   Die  Summe  der  Wärmemengen  dieser  Schichten 

ii«t  ais<i  =  ('  /' '  <U,  worin  C  eine  Rcnstante  bed«utef. 

FUr  die  vorliegende  fierechanng  genflgt  es,  wenn 
wir  annehmen,  daA  dieae  von  t  sn  t  abnehmende  Tem- 

KnUnr  entnprldit  eimr  rieichmlllgaB  ErwInmBg  dar 
vmmaaae   auf  die  Temperatur  t  bis  n  einer 

Dicke  a,  deren  UrCßu  abhängig  ist  von  der  Würm>'- 
Icituntrsfähigkeit    des  FornmiHtcriales.    Die  MHrme 

vur     und     tiii<di     dem     1 1  ii  Ii     i-l     dann  lie/ielientliei) 

«)-a's't  l'  und  Üa  s'-T-I',  und  es  ergibt  sieh  fol- 
gande  Qleichnng: 

.Is_^TI-f  O.a  s't.l' 
j7g.i:j.üa-8'l' 
oder  nach  Subatitntion  von  J sr  n •  O: 
n  •  s  •  T  .  1  -|-  a  •  s'  •  t  ■  I' 
u  •  s  •  I     a  -  »'  •  1" 

Setzt  man  der  Einfachheit  halber  •  •  1  as  A  und 
a''l'  =  B,  ao  ergibt  «ich 

n '  A  •  T  4-  a  •  B  t 


T  = 


n.A-|-al» 
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Referate  und  kteimere  MiUeäimgtm, 


8t»U  «ad  EkM.  III 


Die  fMiebta  AbkShIvnf  x  ist  dun 

n  -  A     ft  R 

*~  D-A  +  a.B* 


Dioii'  ('InfHclii'  Korniel  rf|ir,"iHiMnii'rt  l  ino  Kurv«,  die 
iuHuft'ni  «iiii  r  Ilv|).  riifl  jibiu  lt.  h1-i  lii  t  (■iii(>  Zwei);  «ich 
HMvmptntiiifii  (i.T  \-\.  Iis,-  luiln  it.  I  i<  r  fiiidi-ri'  '/.ssi-\p  ist 
endlich  bof^reuzi,  vreil  di<>  Abkühluu^  nicht  ^röttor 
werden  kann  »Ib  dif  Diffcrfiiz  dor  Anfan^tcmperaturen 
TOD  MotiUi  und  FormiiiaHKi>;  in  obiger  Fortnol  ergibt 
Bich  uucb,  wenn  n  =ä  0  wird,  x  —  T  —  t.  Für  dicjcnig«ii 
fi«tJ>Mbtiuig«Bt  «alelie  in  meinem  Vortrag  io  Fni|f 
kftmeD«  let  die  Knrve  nilerdinfi  aehr  wenig  wo  einer 
Hyperbel  verMbioden.         Dr.-Ing.  Gtiitnidetedfm* 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausltnd. 

Deut8chl*nd.  Ueberdie  Urülten-  und  Honatig^n 
Yerhältnigge  dee  am  17.  Dezemlwr  t.  J.  zu  Kiel  vom 
Stapel  gelaufemn 

UvlMiieUite  ,»floUMwl9>H«litilB*' 

werden  nnit  naebetebeod«  Bin^elhirit«*»  mitguteilt: 

LftnKu  snieden  den  Perpendikeln  m 

GröUte  Breite  , 

Tiefganp   'M  .. 

t'anzerwcbutz:  Der  (r&rtelpan/.pr,  im  Bnreicb 
der  vitalen  Teile  des  Schilfe«  angeordnet,  bat  niitt- 
«ehiffa  eine  Dicke  Ton  240  mm,  an  den  Enden  dee 
Hebiffe«  eine  aoleb*  von  100  mm.  Das  Panzordeok 
retebl  T«m  R*efc  l^a  nm  Bog  «ad  iat  an  dt>n  Seiten 
bi«  war  l*nterkant«  dM  OQrtelpatisere  berabfcexu^ccn. 
Aoßf'rili  'ii  ist  l  ino  Lr«'|iaru<Tte  Zitadelle,  Bowie  eine 
^ep.iii/i  rti  ,  mit  l  im'in  l'ini/LTdeck  versehene  Batterie- 
deck koni' in  utlc  vorliiitulL  ii.  Zwei  f^e|ian/.ertoKominando- 
tOririe  vuu  auu  und  140  mm  Dickt»  dieu«u  suin  Hdtutzo 
der  HefehlMhabenden  und  der  Kommaudoelemeate.  Die 
Bestärkung  beisteht  aus: 

4       i'ni-<ie8chfltzen   hinter  pinpin  rHii/iTschut/. 

von  2Ni>  ntni  Dicke, 
10  17  cm-Ue8cfafltzen  hinter  dem  KaBemattpanzer, 

4  17  cm-(ieiicbOtzen  in  SiBselkoaematten, 
20  8,8  cm-(leitt-hatzon, 

4  S,7  em-Manchinenkanonen  ia  dea  ICanea  nad 

4  8  mm-Maaebinengewebrea, 

0  Unterwaeeer-Torpedolanelerrebren. 

,  Da«  neue  .SchilT  irhAÜ  drei  mit  dri>ifacher  Kx- 

Cittrion  arbeitc-nde  ilauptnuuicbinen,  die  10  000  l>.8. 
dixieren  and  dem  Scltiffe  eine  OoHchwindigkeit 
Ton  18  Knoten  geben  (ollen.  Di-n  Dampf  liefera 
iwSlf  Waaflerrobrkeeeel  nach  Syntem  S«bu]s.  Der 
normiilc  K  I)  h  1  r  II  V  i>  r  r  a  t  b(  (r)i;,'t  700  t,  kann  aber 
durch  i'iillui%'  der  Rfservoliiiiiki  r  iiiif  1000  t  erhöht 
werden.  Die  DuppelluHloiiztllt  ii  fusm  ii  'Jim*  t  Ii-itöI, 
das  eben/aila  xur  Feuerung  verwendet  werden  kann, 

Cnglaad.   Zn  dw  «eben  lett  labren  Ia  mebr 

oder  wcni>;or  v:<>flückter  W.-itir  angeatrebten  Vorwen- 
iliiiif:  ilor  Ho<-bofenachlacki'  zur  Itaratollun?  von  Bau- 
hti  ini  ii  tritt  iii'ucrdinfjH  ein  Vurfiiliri'ii,  iIiin  Arm  l^'llg- 
iSnder  T.  M.  Ttaom  patentiert  wurde.*  Derwlbe  lie- 
abdebtigt, 

Knnitsti^lne  an»  Hocbofenscblacke 

berzuatellen.  Zu  diesem  Zwecke  wird  die  zuvor 
nicht  granulierte  Schlacke  zuerat  in  einem  8tein- 
breeber  mit  beweglidien  Breebbacken  serUeinert  nad 
daaa  in  eiaer  SchlendermOlile  so  Pulver  gematalea. 
Die  febi  gepnlverte  Seblaefce  wird  mit  gebnaatem 
Kalk  Im  verlilllnla  7  : 1  ia  einem  drabbareii  Miaeber 
gat  Tetmeiigl  aad  Mdaua  dareh  ailmdblidM  Zngeben 
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von  WasBcr  in  eine  teigi^'e,  getbüebe  Maaee  verwan- 
delt. Diet*«  wird  nun  in  .Meiallformen  «inem  hoben 
Druck  untorworfen,  wodurch  da«  Wasaer  Munlbefttd 
voUatAndig  anagepnfit  wird  nnd  man  tolne  von  der- 
eelben  Feetigkeit  erhilt,  wie  etwa  Kreide  oder  M eigeL 
Nachdem  die  Blöcke  vollittändig  getrocknet  sind, 
wertlen  nie  in  starken  ciMcrnen  Zylindern,  in  denen 
/.iiiiiii'lint  ein  Vakuum  cr^i-ugt  wird,  Wdlimni  ilri'i 
rj4;t'ii  in  einer  Kuhl<'U8iturcatmo8]>bär('  bclatii»»!!.  da- 
durch nimmt  da«  Kalkhydrat  die  zum  Abbinden  die- 
nende Kohleoaäure  auf,  ao  daß  die  ."^teine  hart  wie 
1'-1m<'ii  werden.  Da«  Verfahren  «ieht  auch  Fälle  TOT, 
in  deaea  etatt  der  Schlacke  in  der  Hanpteache  go- 
mablvner  Marmor,  Kalkstein  oder  Dolomit  verwendet 
wird.  £a  wird  bereit«  in  den  Märmorwerfcen  in 
Pondera  End  anageQbt,  und  hallen  Versuche  mit 
Schlackt'  von  Middleabrooglier  HodiSfen  tehr  gute 

Krfolgu  erzielt. 

Vereinigte  Staaten.  F.iner  amtlichen  Cha- 
rakter tragenden  Aufütcllum;  /»ifnl;,'.  *  sin.l  für  daa 
Jahr  1907  eine  gröliero  Reihe  von  bedeutenderen 

Brw«it«rnng9>  ud  Meabantea  4*r  Caited  8tatoa 
Steel  CoiporatloB 

geplant,  welche  «ich  auf  die  obuelnen  Zweigwerke 

rolgenderniaUon  verleilen : 

('«rncL'i«"  S  t  (' r  1  r.i.  :  riliiu -W.-rkr  :  1  iii'iir 
Ilochüfen,  Vi  Martmüfeu  mit  t'Mts]ir*  rlu'n(li  r  lUtn  k- 
und  .Stabwalzwerkaanlage ;  eine  ni  nr  liu'ln'rci.  Cliiii  - 
ton- Werke:  eine  neue  14'  (w  355  mm)  und  eine  " 
(=  55'.t  mm)  TrägeratraBe  eowie  eine  elektrische  .An- 
lage far  1000  KW.  DuqiMae-Werk«:  eine  Itf' 
{ss  406  mm)  HandeboiaenetraBe  aabtt  eiaer  elektiiiehen 
KrafUrtation. 

Indiana  HteelCo.:  Aufnahme  dee  Banee  einer 
zweiten  Werkiiirni|ipe  zu  (iary  in  Größe  von  4  Hoch- 
öfen, 2H  Miiriinüfi  ii  mit  Zugehörigen  Vor-  und  Fertig- 
straCeii. 

JUiuDiH  -stiel  ("o. :  2  MiHcher  vun  je  250  t 
FasBungsrniiin  für  die  iiewemeranlage  und  eine  aeue« 
annfthernd  20üü<<0  ebm  fördernde  Fumpc. 

National  Tubi'  t'o. :  Lorain-Verke ;  1  lioch- 
ofen,  0  .Martinöfen  und  eine  neue  elektrisclie  Ver 
zinkungsanlago. 

American  Sheet  and  Tin  Plate  tia: 
täuernBey-Werko  zu  Cambridge  O.:  4  neue  Warm- 
walzwerki .  N'rw  IMiiltiii<  l|iliift  (>.:  l'mbau  der  Anlage 
und  lliii/.iifttgung  eiue«  ülechwalzwerkea.  Kcuttdale- 
w,  rk<  :  I  ino  neue  TernnkungHaniage  und  Umbau  der 
Walzwerke. 

A  ru  e  r  i  c  a  n  S  t  e  e  1  a  n  d  W  i  r  e  ( :  o. ;  Waukegan- 
Werke:  eine  Abteilung  sur  lieratellun^'  von  iHoliertom 
Drabt  und  Kabeln.  Central  FumaceH,  ch  veland:  eine 
neue  Kraftanlage  {  auterdem  aoli  im  C'Uveiander 
Bezirk  ein  neues  Walzwerk  fOr  Halbfabrikate,  die 
Hpäter  kalt  gewalzt  werden,  i'rrichtet  werden.  Wor* 
cvater,  .>(a«tB. :  neue  >tabei«en»tralien. 

•  ,'i"li«  Irou  l'rade  lieview"'  IJHMi,  U,  l»«izemlH;r. 
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BtftrmU  WNd  kUinere  MitttümnftH. 


VI.  ithtg.  Jür.  S. 


Lora  in  Steel  Co.:  Zu  Jubniitown,  l'a.,  sollen 
•He  Anlftj^en  derart  erweitert  und  rerbeBBert  werden, 
4*6  die  Erzeuf^unt;  »ich  Terdoppeln  läBt. 

Aniorican  Bridj^e  Co.:  Zu  Kluiira  X.  V. : 
B«n  einet  neuen  Werke». 

Verfahren,  um 


Stehl  xa  härten, 

wardo  Jnmea  Thnrehirard  in  Xcw  York  unter 

Nr.  832  770  gcBchQt/t.*  Djih-.  IIki  «ich  für  Stahl- 
):uUiitflcke  verschifili-iiMtor  licstalt  cii^tniii  und  »ei  im 
Xaclifolf^i  iulen  an  dem  HiMMpicl  |.itnT  Platte  erläutert. 
Mit  tler  bestimmten  Mengt)  .Viartiuatabl  r.usanimen 
werden  etwa  l  o,o  <.'hniiii,  "j  "/«  Wolfram,  V«  "y'ü 
XiclMl  und  1  ^0  Manp^an  ein^eMchmolzen  und  sodann 
4m  Mtlife  Metall  in  eine  au«  Hraunstein  gebildete 
Form  vergoMen.  Der  Braunstein  mnB  dabei  nur 
Übtimll  4a  die  Oberflftche  der  Form  Uldm,  wohin  da* 
Aleiige  IktnU  kommen  kann.  Nachdem  da»  Onfletflek 
bto  anf  Klnebrotflnt  abfretctthlt  ist,  wird  es  ans 
der  Form  gehoben  und  S''!*''*''^^^  e»  diL'  für  die 
l'latte  verlangte  Dicke  vrreiebt  hat.  Tin  l  ine  ^»e- 
eigneto  Dichte  di'H  MateriaU  z j  ■  r;  hi-ii,  xni  al«  Ver- 
hältnis für  die  Ware  vor  iinii  iimh  (lein  Prossen 
1U:4  anzustreben.  Darauf  katin  ilic  Platte  zu- 
gerichtet, beschnitten  und  gebohrt  werden,  wu  und 
wie  man  wflnscht,  sodann  wird  sie  erhitzt  und  in 
einem  Bad  an»  LoiniU,  Kreosot  und  etwa»  Weaaer  er- 
kalten gclasaea.  Dia  Oberfliche  betw.  die  Teile,  woldio 
mit  dem  Brannetela  to  BerOhnng  kommen,  eoHen  auf 
dieie  Weise  »ehr  hart,  ilb  und  wtdffretandeffthig 
werden.  Die  Tiefe  der  HSrturi^  han>;t  vtrn  der  Zeit- 
dauer ab,  wShrend  der  die  Ware  im  Bade  Terwcilte. 


Frzrorschillhn^n  Ton  dem  Oberen  See,** 

Das  Jahr  I90C  hat  fiir  die  ErxTorschiffungen  von 
dem  Oberen  See  wieder  einen  dekord  anfgentelllt 
trotadem  die  Schiffahrt  Mitte  Desamber  wegen  des 
WetternmMidagM  plAtslich  eingestellt  werden  mnfite. 
Die  geiamle  EnverMhiffunf  Ov  dae  ahfolanfeae  Jahr 
betiAgt  9S 118  860  t,  woran  die  Deiember*Ter»diiirang 
mit  549  3 JO  t  beteiligt  ist,  gegen  eine  VersrhilTung 
von  411541  t  im  Dezember  1905.  Die  nachstehende 
Tabelle  faßt  die  für  die  einzelnen  Häfen  zutrcRemien 
Zahlen  zusammen«  denen  zum  Vergleich  die  ent- 
aprecbenden  Zahlen  der  drei  letzten  Jnhre  bei- 
gegeben sind. 

EisencrzTcrschif  fung  von  den  Ii  Kien  dos 
Oberen  See»  In  Tonnen. 


ue»  I 

Duluth  .  .  .  |ll»9»74l 
Two  Harboia  8311010. 


Snperior  . 
Eeeanaba  . 

Ashland  . 
Marquette  . 
Uladstone  . 

Sa.  Waeeer» 
veraand  . 

Sa.  Waggon- 
vcrsaud 
(1906  ge- 
Hchatztl  .  . 

Ueeamtver- 


:  «ISOSSftl 
I  6M4712| 
8442881 
2835690 
0 

88118860 


IM» 

I 

89484Hoi 
790432h; 
5200879 
5S9288& 
8640110 
8025478 
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4724005 
4039607 
42867081 
87025751 

2325014, 
1937817 
562' 


54421771 
5202586, 
4042230 
4846003 

2868288i 
2039464 
87189 
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Der  Wft^jiroHTPrKand  hozieht  sich  auf  die  Erz- 
iiendurit^'en  naeli  dett  liuizkuhlenöfen  von  Michigan 
un<l  WiHc'iHiBiii,  sowie  nach  den  Kochüreti  von  Huluth 
und  einiijeti  Kokshot'hiVfen  in  Wiii«<ni.Hiii.  Ditü  För- 
lieruii^'  einzelner  kleiner  (irubenfeUler  kann  nur  zweck» 
mäöig  auf  dem  iSchienenwege  verladen  werden. 

Es  ist  bemerkenswert,  daß  die  Mesabagruben  im 
Jahre  1906  ungefähr  tt3eyb  der  geeamton  Enförderong 
de»  Oberen  Seegebietes  lieferten,  gegen  S89|^  in  1905, 
56      hl  1904  nnd  53  «/o  in  19ffiL 

Die  VeraebiiTungen  an  En  fttr  die  ünited  Htatee 
Steel  ('orporation  betrugen  1906  21  314  309  t  gegen 
19  559  902  t  im  Jahre  1905,  das  sind  55ft;i,  bozw.  56  o/,, 
»on  der  (iiK«intver«i!iiffung.  Die  Steel  '  orpnrati  oi 
t-ehatzt     ihre     Vi.rscbilTunjren     für  auf  etwa 

2;i4iiOÖilO  t,  und  auf  liii  Her  (iruuillajja  gerechnet 
dürften  die  OesamtverscbilTungen  aus  dem  See. 
gebiet«  r«r  dieeee  Jalir  bei  rd.  41600000  t  liegen. 

Dnbttr  41«  Rafnrm  dM  6lt«rv«rlwhn. 

Hchon  in  einer  im  .lalire  1875  verölTentliehir:! 
Schrift  „Ueberden  Koblenvcrkehr  auf  den  preuliiseheii 
Kisenbalineii"  hatte  ich  auf  die  grollen  Vorteile  hin- 
irewiesen,  welche  einprHpitH  mit  der  ErhShang  der 
Tragfähigkeit  der  offenen  tiiiterwagcn,  anderseits  mit 
der  Boaelüeanicnng  de»  Wagenamlanre»  dnroh  £in- 
fUirang  der  Selbitontladnng,  dnreh  BafSrderang  der 
Maaaengüter  tn  geschlossenen  Zügen  und  dnreh  Ein- 
•efarflnkoug  des  Rangierdienstes  so  erreieben  sind. 
Der  erst«  Teil  dieses  Programme»  ist  nunmehr,  wenn 
auch  erst  nach  Verlauf  von  30  Jahren,  erledigt,  nach- 
dem die  ErhShung  der  Tra|ä:fahinkeit  der  offenen 
CtUterwageu  durdigofOhrt  worden  ist,  und  zwar  unter 
den  Miaieiem: 

Majbach  von  10   »af  18,5  t 
Thfeten 


12,5 


15 

2n 


t 

H  II  d  d  e         ,    I  ö      „    2n  t. 

so  daii  nunmehr  die  bttcü^ie  «ulaMsige  Tragfähigkeit 
von  to  t  f.  d.  Achse  erreicht  ist.  Die  Amerikaner 
«Im!  allerdings  in  neuester  Zeit  noch  einen  Schritt 
weiter  gegangen  (vgl.  8.  106),  nämlich  zur  Einfahrung 
einer  TmgfAliigkeit  Ton  100000  i'fd.  45,4 1.  U.  a. 
bat  die  PonneylTanlababn  In  dw  diesjährigen  QeBoml- 
versammlung  beschlossen,  33  OOO  Wagen  zu  100000  Pfd. 
zu  beschaffen,  was  einer  Vermehrung  des  Wagen- 
parkes utn  75  000  Wagen  zu  'l^)  t  entHprirlit. 

In  bezuff  auf  die  Beselileiinif,'iini,'  ile»  NV«;;en- 
unilaiifeH  i«(  bi»lier  jeiloeh  ni'bfi  erreicht  wonlen. 
Wie  die  .Stiitittik  de«  Wageuurnlaufes  während  de« 
letzten  halbun  Jahrhunderts  ergibt,  stehen  die  (JQter- 
wagon  heute  ebenso  wie  vor  50  Jahren  im  Durrh- 
schnitt  täglich  21  Stunden  auf  den  Stationen  und  lia- 
finden  »iefa  nnr  drei  Stunden  auf  der  Falirt. 

Eine  Abhilfe  i»t  daher  dringend  gelmten,  nnd  die 
Staatselsenbahnrerwaltung  scheint  »ieh  nach  mehr 
und   mehr   zu  überzeugen,  daB  wir  in  betreff  der 

Sen>Hteiitl»(Uini,'  ileni  Heihpii'le  der  eujjllHellen  und 
amerikani.tilien  Halmen  t'i>lj;en  niüHKen.  Kü^  nm)  ist 
auch  die  SlaatHeiHenbatinverwaltnn;,'  mehr  und  mehr 
bestrebt,  deu  2s'abgüCervit^rkehr  von  dem  Fernvurkehre 
zu  trennen  und  den  letzteren  in  geschlusnenen  ZOgeu 
zu  hefrtrd'-rn.  Dießem  Bestreben  liegt  aueh  der  von 
Hroii;«tor  lauer  gemachte  Vorschlag  zugrunde,  in 
Jedem  Verkehrabezirke  einen,  in  den  verkebrereicben 
Betirken  mehrere  SammelbahnhSfe  aaaalegeii,  anf 
diesen  die  Guterwagen  12  bia  84  Stnndon  ananiam« 
mein  und  dann  als  FemzOg«  mit  einer  doreb  Dareh» 
fabrung  der  /wisehenHlationen  zu  erreichenden  Ue- 
»chleunigunt;  den  BsHiimmungsstationen  ziizufflhren. 
liei  einer  4'inj:4-h.'nilen  l'rQfuug  hat  »leli  je.ioi  b  er- 
geben, dali  eiiu»  .\nsammluntr  der  Oüti  r»  ajen  von 
24  .Stunden  durchweg  eine  ni'  iMt  erli-^lilii  tn-  \  i  rlang- 
samung  und  selbet  twi  nur  ISstilndigur  Ansammlung 
nicht  durchweg  eine  Reeehieunigung  >ur  Folge  haben 


^kjai^cd  by  Google 


16.  Januar  1907. 


Kiiehriektm  rom  Kitenmtirkte. 


ataU  «od  £i«en.  Iis 


wünl«,  ilah(*r  «iK-h  von  «liiinr  jährlirlicn  Krs|iiirriih 
Tiiii  40  .Milliuiieii  Mark  nicht  >ii[>  UciIp  sein  kann. 
S\  iMiu  il-f  lietiprecbtiil);  «U's  Caui  r-' ii  u  \  iM-i  hl  ijjt'M 
iin  Iii  riiner  ViToiii  für  KiHüiilialiiikuiiä'  kUrj^csti-llt 
li.it,  tiali  (lax  Aniiaminelii  ilei  <iQti>ru«;;iMi,  inHuweit 
damit  eine  He>*'-\i!i'>iiiijjiinj;  <lon  («ütervorkebreK  /n  er- 
rt.'icheii  '\*%,  ^rlnin  joczt  erfolj^t,  und  da8  t.  it.  im 
Direktionabiutrkc  Kaltowttz  allein  sechs  Saiomolbaba- 
hOfe  Torhaaden  aiiid,  so  Icbrt  docb  der  fa^t  unvar- 
iadart  g«bliob»n«^Wag«niiinl«tt(  wihrand  dur  h^iiiw 
00  Jahre,  da6  eine  wirkaam*  B««eUeoui),'uni,'  daa« 
•elhcn  (lur<-li  dift  KiHcribahiivcrwaltutij;  allein  nicht  zu 
crrciclicti  int,  Hondvni  nur  durob  Mitwirkung; 
d  !•  r  I  ri  t  H  r  »>  »/t>  n  t  r  n.  Nurlulem  diiwi  lhi  n  «ich 
witfdprbolt  b«r«;it  erklärt  haben,  au(  ihre  Konten  die 
PrivatanicbluOgelfliM  für  die  SelbatentladuDg  abzu- 


Htitlcrn,  »oforn  iiur/.ur  KiitncbAdii^unt;  tlafür  tarifnriKcbt' 
Vortoili-  !;»'w«brt  wi-nlcn,  ln'ilarf  k'h  nur,  aulicr  der 
AliHtandnaliinr  m  n  i  uiit  weiteren  KrhiiliiinK  der  Ali- 
ffrtii;un^Mj;i>Lnilirt»».  der  allgemeinen  Kiiifübrun^  «t- 
iiiäUiKtcr  Zu«;-  und  Oru^nifiitarife,  wie  dieiscilten  Ja 
bereitü  für  die  Kuhlennuitfuhr  iiv.  Uuhrreviero  bc* 
Hieben,  am  die  Verkehr»iiiiereKHcnteu  ni  vanuilaMan, 
den  B«EUg^  von  Kohlen,  Ki>ks,  Erzen  naw.  in  ga- 
■düoawnen  ZB^n  oder  (iru|ipea  von  Wagen  cu  bo- 
irfrkau.  Jüat  dieae  Woiee  fallen  di«  erheblichen 
Ran^iorkoBton  teile  f^aa  fort  teile  werden  eie  wenig» 
(itenD  <<riiialli;;t ;  nutSerdem  tritt  eine  orlield'rlu'  He- 
»vhluuDigun^  duH  Uütvrvorkubrci»  und  deis  Wagen- 
«nlavrea  ein.  Ragiemngwat  a.  D.  Sehwait 

Qb  4cr  .Vcr1i«bi»4C«mnpond«M*)i> 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Vierteljahre«*  •  Marktberlellt  (Okteber,  No« 
vemb<»r,  Ilexnnbcr  ItHW.)  —  1.  Kbeinlnnd- West- 
f.ili  ri.  —  Die  allifcmeinc  i-age  de»  Einen- 
II  II  I  S  t  a  Ii  1  ni  a  r  k  t  <•  H  hlieti  auch  im  letzten  Viertel- 
jähre  anhaltend  und  der  Markt  bewahrte  nach 

wie  vor  seine  fönte  Haltung. 

Der  Bedarf  war  alli-iitlinllieii,  auch  im  Ausland, 
fnrtwöbrend  «ehr  i:roh;  c*  hielt  un^:eniein  hchwer, 
Aaftrigo  aua  letzterem  hier  im  Inland  unti'rsnbrinKen. 
InfoJc«  des  «>  gesteigerten  Bedarfea  war  die  Be> 
achifltilpins  der  Werke  ttberaae  atarfc,  ao  XW«r,  daß 
neue  AuftrBge  nnr  mit  weit  ausgedehnten  Lieferfrieten, 
vielfnch  biK  in  d/ia  III.  Quartal  1907,  ftbemoninien 
Würde«  kiinnten. 

Im  iill|,'.'iu.'i[iiT!  iht  ilii-  <  li'^'uutlajjo  HO  tflluHti^ 
uixl  ;;e.-<uiiil ,   dalt    mit  ''Sicherheit   auf  eiuo  weitere 

icünHtiKi'  Kntw ickliiii);  und  auf  ein  Anhalten  dea  Bo- 

darfeH  )i;en'ebnet  werden  kani- 

Auf  dem  Kohlen-  u  it  ■!  K.'k«  markt  blieb 
auch  im  BericbtaTiertcljabrf  Ja«  Ueberwiegen  der 
NaehfVage  in  allen  Sorten  Kohlen  und  Koke  unver- 
indarl.  Wmui  auch  die  Pdnkmng  ia  den  behlea 
ereten  Monaten  etwan  zugenommen  faatt«,  eo  tut  «te 
doch  fa«t  nuitHclilii'IWich  der  Kükxorzeu^cunif  «n;,'iite 
(;okommen.  ho  daU  tlie  Liefcruni;>.Hcli wieritrkeiteii  in 
Kolili  ii  liHcn  ^ind.    Nicht  wcni^  tru.-  Iii'  ivh  di- 

urirrcnüt^ende  tte^f-llunj;  ati  leeren  Waj;en  dur<  Ii  «üe 
Slaatiteixenhahnv«  rwriltunu  hei,  ein  Manjfel,  der  hmlIi 
durch  den  ungünsti^'cii  WafiHerütand  de«  Rheinen  ver- 
mehrt wurde.  Den  l.ieferunjjuverjdlichtun^en  in  Koks 
fttr  IlBttenwerke  konnte  im  aUgemeinen  genügt  werden. 

Von  dem  Eiaenerzmarkt  Ist  lüehtaNeue«  «n 
beriehten.  Die  Oruboi  haben  Im  Biegerlande  xowobl 
wie  im  Dill-  und  I>ahngobiet  ihre  FSrderung  ^'eHteii^'ert, 
dieitellie  findet  Hotten  AliHatz.  AhHchlüsne  zur  l.iefe- 
runm'  im  II.  Semewter  1907  wind  eri<t  in  Rerinirem 
Malle  ^'Otiitiu^t. 

.\uch  ilie  .Marktlap-  filr  l<tthei»en  ist  utiver- 
Andert    gehliehen.     I'ür    dilN  <■r^te  Sciiienter  hM»T  int 

die  dem  Syndikitt  zur  Verffi^'ung  geaiidlte  Meii);«  Kok» 
eixen  in  allen  Sorten  verkauft,  Otettervirobeieen  »am 
Teil  auch  fflr  da»  zwuite  Semeeter. 

8t a bellen.  Die  Walzwerke  hatten  In  rinli- 
nnd  SehweiSeia«!  bei  weiter  anzielwnden  Preiicn  fort« 
geeetzt  gnto  Boechitfti;;uii<;,  und  t«  ist  ein  charak- 
terit^tisehcB  Zeichen  der  ^uteii  .Marktlage,  daU  dii' 
vielfach  Uuliernt  kurz.  liemeMsenen  Lieferfristen  hei 
neuen  .Xtifrai^eri  lihht  i'ini;ehult('u  vvi'rden  konnten. 

Trutz  der  tiriinhrten  Lieferuntr  von  Hulhzriiif 
(Seiten*  des  ."^tahhverktt-Vi'rlxindcH  hcrrHciilo  lu  i  <ieii 
reinen  Walzwerken  ein  Manj^l  an  llalli/eo;;,  der  hier 
nnd  da  zu  Hctrii-l»sstr>riin>jen  und  l/'el*'r-<i  hi<  lilen  führte. 

Die  Drahtwalzwerke  waren  voll  bettcliüftigt 
und  die  Praiae  konnten  erhöbt  werden. 

nr.ti 


Die  Orobble ohwalzwerke  hatten  gleicb- 
falls  genügend  Arbeit,  und  die»  Preislage  war  idlnMtiK-. 
Ge<;en  Ende  de«  t^uartal<«  helehto  sich  dor  Markt  für 
tScbiffbaunnaterialii  II .  vi>ii  Enifinnd  auNgehend,  in  hc- 
deutHftMter  Weise,  m  dali  cinifje  irröliwr«  AhHchlfmse 
zu  Iji  KKcri'U  l'reison  zustande  kamen. 

Auf  dem  1' e  i  n  b  1  e  c  h  m  a  r  k  t  hielt  «lie  gute 
La^e  an. 

Dur  .Stahl  werk»  -  Verband  berichtet  über 
die  in  ihm  syndizierten  ErzeuipiiMe  {Halbzenf,  JKian- 
bahamaterial,  Formelaenl  daa  Folgoade: 

Auch  im  letzten  Viertel  de«  Jahres  t9(M  hielt 

«ich  die  Qheraut'  (;ün8ti);e  (ieHch«fr-tiii,'<'  auf  der  geit- 
heritfen  Höhe.  Von  der  Hoiint  hei  H.-:,-iiiii  iUt  Winters- 
zeit i-iiiti<>tendeii  Ruhe  war  ili'  .ji'-  .lalir  weiii;,'  /u  hc- 
merWeii;  lier  Kin^auj^  von  S|iezitiWiitioaitn  und  die  .Vbrufi^ 
hlielien  »t-hr  xtark,  wunn  auch  im  Dozeinher  im  llin- 
hliek  auf  ilte  zahlreichen  i-'eierta^e  der  Andrang  nicht 
;;anz  so  lebhaft  war  aU  in  den  Vormonaten.  Die 
Werke  waren  nach  wie  vor  auOcrordentlich  «tark  In 
Anspruch  genommen  und  konaten  trotz  Aaflnetunf 
Ihrer  Tollea  LebtungaflhigkeH  doa  farteDton 
fordemngen  nicht  Immer  nachkommen.  Dazu  wirkten 
eine  Ri'ihe  von  HetriehH«ti"iruntren.  hosonderu  aber  der 
über  zwei  Monate  wftlirende  .VuKxtaud  auf  Kote  Krd«, 
Kowobl  auf  die  PrudukiH>ii  iiU  auch  auf  di«  Taraorgong 
der  .Vhnebtncr  hemmend  mii. 

Mit  KdckKicht  auf  di'li  hedeutenden  Auftraijs- 
lient:inil  wurden  die  llereilii^un^Hzitfern  in  l'rodukton  K 
n\i  I.  De/emher  um  :t  i>„.  ferner  mit  OOltlgkeit  ab 
1.  Januar  19l>7  nm  weitere  3  «/q  erhüht. 

In  don  Monaten  Septpmbor  bb  NoTember  (die 
Deiombcrziffern  waren  no'eh  nkht  bekannt)  wurden 
in  Produkten  A  I  42T  H3I  t  Tereandt,  ahm  71 6ftG  t 
me^r  il^  in  der  glrichen  Zeit  1905  nnd  3«4tJ9!)t 
mein  .il~  l'.i'M. 

Hrtlhzeiifr:  Der  .\hruf  an  Halbzeug  war  auch 
int  letzten  .liihrcHviertid  derart  stark,  datl  die  fcht- 
zci[i:,'e  Verscn  j,'un;r  der  Verliraiieher  vielfach  Schwieri«,'- 
ki'iteii  machte,  obwolit  dor  Abrtaiz  nach  lU  iii  Inlandti 
itn  .lahre  1909  mit  Ansnahme  der  .Monate  Aui;u-<t  He|>- 
tfnibi'r  atets  grOller  war  «I»  im  Duzembor.  Im  Xo- 
Ti>mb«r,  desiwn  llalbzengvereand  g«>genllb»r  dem 
gleichen  Monat  de»  Vorjahrra  20000  t  woaigor  h«* 
trug,  wurden  trieicliwobl  etwa  10000 1  mehr  an  die 
liilaMii-verlirdiii  lier  ab};epelien,  während  in  den  er-ten 
II  ML>naii'n  d.-<  Jahres  der  lnlandsvcr«nnd  von  llalli- 
/eii^T  i-twn  llOOiHit  tiii-hr  In  trutr  aU  in  deniKclIien 
Zeit laiiiti  de-»  V<irjahre-'.  —  Kmlo  Oktoher  wurde  der 
\  I  I  kauf  fdr  da«  zw  eile  (juartni  Ü'iiT  zu  um  ä  .« 
liiilien  II  l'reiüen  frei;,n'^elien ;  der  Bedarf  für  die-en 
Zi  iiraum  war  .Milte  De/eiiiher  bereit»  in  der  ]laii|tt- 
«at'he  gedeckt.  Uie  AuHfuhrTcrgUtang  für  da«  zweite 
Quartal  wurde  anf  2,60  fe»tg4<m>tzt. 

S 
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iU   suhl  ood  EiMD. 


Naehriekitn  vom  Eiammarkte. 


27.  J«brg.  l(r.  3. 


DrT  AiiHlnndHniarkt  andauernd  ^iiiiHti^,  hi-i 
festt'ti  l'rt'iuen  berrscht«'  rogc  KaiiriiiKt;  din-h  hii-lt 
»ich  mit  Hücksichl  auf  id-n  -tdrki  n  inlfinili><(  li.  n  He- 
darf  dii'  VcrksuiHtiitii^kfK,  wie  »cluut  dnu  gaii/.t  Jiihr 
liindurrb,  in  den  cnpHten  Oronzen,  obwohl  die  Auh- 
landiterlöse  zum  Teil  die  inl)1ndiiiph<>n  {'reise  ilbertraffn, 

I']  i  8 e  u  ba b  II  ni  a  1 1' r  i a  I :  In  xch^^crün  i^cbienaa 
bsrraehti«  sobr  lebhafte  Tätigkeit,  da  nicht  nur  der 
Bedarf  der  Staatababnen  bedeutend  omfaugreichor 
w«r  im  Vorjahr«,  wndom  «vdt  TerwhUdene  Staala- 
bduverwidtiingeii  tnit^Ser«mNMhtrftgab0dMf  beru- 
trati>n.  Die  WiTke  konnten  di-Hhiilb  di-n  fjuKtidlti-n 
Anforderungen  nur  »cbwer  i^iTi-cbt  werden  und  haben 
bin  weit  in  linn  nHi  liHti'  .liilir  inrii  in  Vrln  lt  vorliegen. 
Das  Killen-  und  ttrul>rii(t<.:iat.'i<i'iigeHi  Imlt  niibni  im 
letzten  Jabrc8vierlel  an  I^ebbaftif^kcit  immer  noch  /.u; 
die  starken  SpezitikationaoingAn^e  konnten  bei  ilen 
Werken  nur  mit  auagodehnten  Lieferfriciten  unter- 
gubraoht  werden.  Kine  weitere  Anzahl  ;;riifiurer  Ab- 
RchlAMe  mit  etAdtiKehen  Straßenbahnen  wurde  ge- 
Mtigt,  und  der  Bedarf  d«r  Zechen  fflr  du  alehate 
Jahr  ab^HchlMMn. 

Auf  dem  AuHlandrtmn  kte  hielt  der  Htarke  Bedarf 
weiter  au.  Die  bei  eim^r  Reihe  .\bi«ehlQfli«e  an  Vis;iiol- 
wihi.  11(11  i  r/ielti  ii  l'rrisi  Htanden  den  InlatidNpveiNen 
ni*tht  nm  li.  In  ( irulauüchienen  laff  da»  (»pscbüft  bei 
beHNervn  ürln-rn  (fflnHti^.  Oanz  weHetitlich  h.it  -ich 
während  der  letzten  Mooate  dan  Au8lrtn<ls(;e8c-hAft  in 
RillenHehienen  bei  hobeven  Prcit*cn  gehoben,  der  Kin- 
gang  der  Spezifikationen  war  trotz  der  winterlicbcn 
2elt  j^ut  und  im  N'erhAltaiia  an  den  Vorjahren  gana' 
HOgewAhnlicb  atarfc. 

Formoieen:  Die  Nachfrage  nach  Fornciacn  im 
Inlande  blieb  trotz  der  infulire  der  vür(;erilckton  inbri'«- 
zoit  verminderten  Hauttiti>;keit  neiir  umfan^reieh,  da 
die  Htindlerla^er  ;;erAumt  wiin  n.  inul  die  KunilM'bArt 
aieh  in  Erwartung  hftberer  Prei^M  tiut  irrollen  Menjjen 
zu    viT*-(ir;,'cn    Hucbte.      Der    Ahnil'    w  »r    nrlir  ntark, 

jrilin  h  wuriic  die  fecLtzeitiffe  .VbiicferunK  dureli  deu 
iiii'ilri^.  n  WfuHCratand  de*  Rhein»  und  den  .\iiHnttmd 
der  i-:iliN<'hilTer  zum  Teil  behindert.  Kndo  Ol^tober 
wurden  die  l'reise  um  &  erhöht,  und  der  Verkauf 
für  daa  erate  Vierteljahr  1907  freigegeben. 

In  Aoalaod  hob  noh  daa  Ucschilt  seit  RnJ» 
September  bedeutend,  und  bei  anziehenden  l'reihen 
herrdchtc  lebhafte  Naefafra)ft>,  Uer  Verkauf  hielt  Hieb 
je.l.ii  Ii  infolge  der  \on  den  Werken  gi'fi>rderten  Innren 
Ijiefi'i Ir'iHhMi  in  f;erinj;en>  l'mfaugti.  Der  Ende  D»- 
zoml'i^'i  v  tII'    n  ie  Auftra^Hbestaod  bietet  des  Werken 

Arbeit  für  etwa  fi  .Monate. 

Ueber  den  Heithcri^'en  monatlirbcn  VerHand  in 
den  einzelnen  Kr/eu;rniHHt>n,  Howie  über  den  ^^eHomten 
VoTSaad  der  Produkte  A  haben  wir  acbon  berirhtet; 
wir  vorweiwn  daher  auf  die  frllherea  Angaben.  Der 
a  rb  e  i  tetftgll  e  h  «  UeeamtTeraand  etellto  aioh  wie  folj;! : 
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hoit  den 

;;iinKti;.'sii'ii 

.MoiiJtteii  des  .labreH  niellt  erbeblicL  f;eiHlief;eu  ImI,  si> 
1«;:  die»  nicht  «n  n)nni,'elndi'r  Ali!<iitzniö<,'lielikeit. 
bondern  dnnin.  dali  die  Seh»  ierif;keii('n  in  diT  Ver- 
mtririini'  mit  den  nötiiren  Rohstofleu  und  der  .MRii::r! 
au  ^ceiguetuu  ArbuitHkrAften  der  Leitttuiigafähi^iieit 
der  Verbandoworko  (Frenzen  aolzto. 


In  u  IS 0  i Ko  r  n e  n  RShren  wurde  die  Nach- 
frnp»  etwa»  ruhi);er,  wan  aber  «teta  mit  Eintritt  der 

Winterperiode  der  Fall  zu  sein  pflefft. 

Die  gute  Beerhftftigung  im  Maschinenbau 
bat  im  BeriehtaTterleljabr  angehalten. 

Db  Preieo  alcUleii  sidi  wie  folgt: 
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Ih-,  W,  Betimfr. 

II.  ObornchlcMien.     Allgemeine  Lajte. 

Die  f,'u)e  Verf,nK»iin;,'  iles  i;cH«n»ten  Kisenntarkten  hat 
niieh  in  ili-m  bekanntlieb  Hobwneb«ten  Koni«nm<|iiarlal 
keine  Veriindeniiii;  rrluhn^n.  t)iii;leieh  die  V.  iliiiiid- 
lun^n  um  VorlMii;;*r«iijj  der  Vorbfiiide  im  vierten 
(jiiarlal  boKonder«  znhireieh  (gewesen  und  dabei 
inannitjfnelie  Scbwirri,-! a^iten  auf<,'etiiiiebt  »iml.  iit  die 
HeHiunttenrleii/  Ii  ►  Mai  kte«  hienliireh  iiit  im  I"  ■  in» 
tluUt  worden.  Aui:k  der  auUerordeiitlivb  hohe  l>ie- 
kontsatz,  tier  im  Dezember  bis  auf  7  7*  gestiegen  iat, 
liat  den  bofltrchleten  naehteitifen  EiofluO  bil  SNm 
Endo  den  Quartala  noch  nicht  auaifeflbt,  fl«1betver> 
Htänillieli  bHlieii  in  eiii/elnen,  Kpe/iell  der  HaiiMaiMon 
ziiffehrireiiden  /weisen  der  Kineninilustrie  die  Itentel- 
iiinj^seiM^jfinije  nuelijjeliisheti,  und  die  Vcrlnilun>;en  «ind 
liiireh  den  ,\iisf»ll  der  WahHerverfrnebtunLj  etwan  /u- 
riiekf;ejjaii^,'en,  doi'h  idieli  die  (iesanitliesehiiftifjuntr 
der  Werke  derart  umfanj^reieb,  da  Ii  man,  soweit  e» 
ir<fend  ant;äni:i!j  war,  den  um  die  Weihnaehtc/eit 
üblichen,  für  Kcparaturen  boNtironiten  MiUelanü  der 
Betriehe  nach  Möglichkeit  elnvcbrinkte. 


^kjai^cd  by  Google 
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DU  X]Mp|)beit  nn  Kohoiaen  und  BaSbumg  bat 
•ageiMlten,  «in  waitorei  fi«waU  far  di»  «iTeriiidert 
alwk«  Aafeshniflfthig'keit  dm  Markles.  Die  Lisfer^ 
friilen  und  nicht  wcRODtlich  zurückf^ot^ani^cii  und  die 
den  Werken  vorliof^onden  t^pexilikationen  bedeuten 
z.  B.  in  VTalzoisen  immer  noi-h  eine  volle  Hci-i't/uii'; 
auf  12  bis!  14  Wocbpn.  Di«'  Praiin»  buweift»»»  si»;li 
für  i'in/.cliic  Artikel  wi  iti  r  fllll'^vürt^^,  ohne  daß  die 
KauHuMt,  innbeMondcre  für  im  ersten  i^iiartnl  nHcb»ten 
J«hrcH  zu  lieferndpH  Material,  nachf,'olar-s<  n  bütte. 

Nach  wie  vor  hatten  die  Werke  über  Arbeiter- 
tiMUgel  /.a  klagen,  der  für  einzelne  Betriobgabteilaiigell 
SO  ompfindilch  war,  daB  dadandi  die  volle  AanaliaB; 
der  LeittongirfAlii^keU  In  einzelnen  Betrieben  vorBber- 
i^hend  unmöglich  wurde.  Dies  mußte  um  so  bUS- 
render  wirken,  als  der  Waifpiimangol,  welcher  mit 
kurzer  riili  rliri'rliuiii^  ilnw  iiticr-icliIcsiKi  lic  Revier 
wäbroUii  Üku  j^un^eu  Jiiiirii.-i  in  seiner  lieiHtutiirsliilii^- 
koit  heninito,  auch  im  Herichtf-'iimrt.ili'  aiiliielt.  An 
mehreren  Tagen,  8|Ruiell  de»  Monat«  November, 
fehlten  rund  9.^0  Wagen  oder  IIS  der  HeHtellungen 
eines  Tage»,  und  die  Wagenstcllungsslatistik  weint 
für  da»  iteiicbtH'iuartal  an  zahlreichen  Tagen  eognr 
AuafiUo  von  20  bl>  SO  o/^  aua.  Wenn  ench  die  Kohlen- 
Kotten  derefa  dieee  KalamitSi  am  «ehweraten  geicbl- 
(Ugt  vnrdon,  so  haben  doch  auch  die  Hüttenwerke 
unter  dem  Wagenmangel  erheblich  gelitten,  denn  or 
war  die  rraacho  unpünktlicher  Kohlenzufuhr  und 
hinderte  ilie  Werke  «riederholt  daran,  ihren  [.iefe- 
rungsvorpüii'lituii^'en  nachzukommen. 

Kohlen  markt.  Wie  Hchon  bemerkt,  habe» 
die  obcrMfhlHHiHcben  Kohlengruben  unter  dorn  Wagen- 
mangel am  Hchwernten  gelitten.  Her  in  der  .Statistik 
im  lIuroliNchnitt  nachgewiesene  Ausfall  von  rund  BO  "/» 
der  beitelllen  Wegen  erhftbt  aicta  noch  erlieblieh  dä- 
duroh,  deB  znntehet  für  die  Torwef;  in  Tollem  Um- 
feage  su  stellenden  EiBonbabndienstkohlen  rund  lü  "/» 
der  Wagen  in  Anspruch  genommen  werden,  für  die 
liieferangen  an  Gasfabriken,  ICIektri/itiitHwerko  »owie 
nn  sonstige  HotrielH'    und    Abnehmer,   welche  an» 

zwingenden    (irün<l<'ti    vcui    lien    iMihleni^rnlien  hez". 

den  Kohlenhändlern  zuerst  l<etricdigt  werden  «lüs^en, 
kommen  ungefähr  weitere  30  in  Betracht,  so  daß 
bei  einem  WagenmanKei  wie  demjenigen  des  Be- 
rlcbteqnnrtali  der  erheliiiehalo  Teil  dee  auf  die  ober- 
•eUeauobea  Kohlen  aagewieaenen  gewnlkigen  Be- 
d«rtee  der  Indvatrien  nnd  der  großen  Mute  der 
Ilnaebtmsdkonsumenten  nur  zu  25  bis  30  u«  gedockt 
Werden  konnte.  Wenn  aber  große  Fabriken  fast 
durch  ein  ganzes  <,hi(irtJil  infolge  WagennuiuixelH  nur 
'/»  bis  'm  ihr*'«  tutsiirli liehen  Kohlenbeitartes  l>e- 
/'ielj.  ii  kiiiiin  II.  sd  lieileiitet  das  für  einen  großen  Teil 
unserer  cinheimiHchen  Imlustrie  einen  nicht  wieder 
einzubringenden  .\uHfall  durch  erzwungene  Betrieba- 
einschrtinkang,  durch  Verlust  von  Kundschaft  an  niis- 
Ifindische  Koakarreaz,  die  leistungsfähiger  ist,  usw. 
l>eB  dwnnter  noeh  die  Arbeiter  lu  leiden  haben 
werden,  iet  anTermeidlicb  nnd  um  eo  1iekla||>enawcrler, 
ala  die  gesamte  Lebenshaltung  gerade  in  dem  vor* 
flossencn  Jahre  eine  erhebliche  VerfeucrunK^  cr- 
friliren  Ii, it.  Dies  gilt  in  gleichen»  .Malie  iHr  lii.  Ar- 
beiter iler  LiHeiiinduHtric,  wie  auch  für  ilii  jeniLreii  il.!- 
Kuhleiil>er^'luiueM  im  oberschlesisi-hen  lie\  i>  r.  iln  die 
(irubcn  in  ihrer  Förderung  wiederholt  erlieMich  be- 
»chrSnkt  wurden;  denn  wenn  auch  ein  Teil  der  aua 
Wagenmangel  nicht  zur  Versendung  gelangenden 
Kohlen  auf  die  Halde  gestürzt  werden  konnte,  so 
moD  doch  die  Förderung  in  eine  gewiaae  Uebcroin- 
atimmung  mit  der  direkten  Terladung  gebracht  worden. 
Dadurch  entstanden  Förderungseinsehri'iukungcn  von 
20  bis  25   o„,    deren    l.ohnauHlall  die  Hcle<;schftft 

in  voller  lliilii-  /II  tr:i:,'eii  liiitti'.  I>ie  int.ilu-i'  den 
Wagenmtiii„n  U  auU«  riu  Jt  ittlich  uMgciiügemleii  Liefe- 
rungen an  iiberschiesisehiT  Kohle  hubeti  in  ilereii 
angestamuttou  Absatzgebieten  den  Bezug  englischer 


und  anderer  Kollleneorten  wiederholt  im  Gefolge  ge- 
habt, and  ea  iat  noch  nieht  atnnaehen,  welcher 
dauernde  SdhadeB  dan  oheTaehlealadien  Kolilengraben 

durch  dieses  weitere  Eindringen  der  Konkurrenz  er- 
wachsen ist.  In  den  Monaten  Oktober  und  November 
wiiron  es  fast  nur  die  Montage  und  ab  und  xu  die 
Hienstago,  welche  auMreieiieiulen  Wagenzulaiif  h«tt«»n. 
Wiihreiul  iiliieMsen  im  viirigen  Jahre  der  Wjii^eii- 
maugel  hielt  nur  auf  die  Hauptbahnwagen  bezog,  trat  im 
Beri(  >its(|iinrtale  auch  ein  Snfterat  empfindlicher  Mangel 
an  Schmals|)urbaluiwagen  herror,  der  bia  zum  Schlüsse 
des  (Quartals  nicht  behoben  werden  konnte,  während 
der  Mangel  an  Hanpthahmwagan  gegen  Mitte  De- 
zember anfliSrtv.  Sa  kann  nicht  dringend  genug  auf 
die  Notwendigkeit  umfangreichster  Vermehrung  doa 
notriebaroittelparks  der  preußischen  Staatsbahnen  hin- 
Kewietcen  werden,  denn  es  erscheint  aiih^'eselildHSfln, 
daü  auf  aiiilcrem  Woge  Abhilfe  gescliallen  »erden 
kann.     Die  in  der  letzten  LiiiiiltHt^sseHtion  l>e\villit,'ten 

außerordciitliehen  .Mittel  für  die  Wagen-  und  Loko- 
motivverniehrnng  von  lOO  .Millionen  Mark  haben  nicht 
ausgereicht,  in  dem  jetzt  abgelaafenen  Jahre  die 
schon  vorher  höchst  mangelbaftOB  Vagragenteliaiiga- 
verhiltoiaae  auch  nur  im  geriagaten  an  beaaern,  mid 
e«  wird  deahalb  weiterer  erhebBoher,  anBergewBhnlteber 
Mittel  bedürfen,  um  diesem  auf  die  Dauer  für  die 
Industrie  anhaltbaron  Zustande  ein  Endo  zu  bereiten. 

Für  das  «ilieriielilosischo  KohlengeRchfift  war  das 
letzte  Vierteljahr  des  abgelaufenen  Kalenderjahre« 
ein  Lervorrni^'end  gUustigea.  Der  Abruf  an  Indu^trie- 
kuhlen  war  so  umfangreich,  dal!  die  Gruben  kaum  in 
der  Lage  waren,  dem  gesteigerten  Bedarf  zu  folgen, 
nnd  es  wurde  unter  diesen  Umständen  ein  Glück,  daß 
dio  kalte  Witterung  erst  zum  Schlüsse  des  Viertel» 
jahraa  eiaaetstef  da  im  andern  Falle  aehr  i«i«bt 
JCohlenaot  entatuiden  wtre.  Die  Bchiffahrt  war  In- 
folge der  milden  Wittornng  bis  Mitte  Dezember  offen, 
und  Kahnraum  war  genügend  vorhanden,  so  daß  die 
Wasserverfriiehtnni^eii  wahrend  des  ganzen  Monnta 
Noveiiilier  und  HelliMt  noch  im  Dezember  ziemlich 
unifjni^M'eii  h  \Miren.    l»ie  VerladttBgen  au  SttinkobleQ 

f.ur  iiaupttiahn  stellten  sich  Tonnrn 

im  4.  (juartal  19ÜÜ  auf  5  IßT  120 

.8.      „        „   5  7'J7  360 

„  4.       ,      1905  5  4»4  120 

mitbin  gegen  da«  3.  Quartal  1906  nm  ß.TO^«  »nd  gegen 
daa  4.  Quartal  1905  um  0,31  <>o  geringer. 

.Vehnlich  dem  Verbrauch  im  Inlande  stieg  auch 
die  Nachfrage  in  Oestorroich-rngarn  und  Rußland. 
Der  Versand  in  ersteres  Land  betrug  im  Oktober  1906 
.■j  i(:*iT4  t  ire-en  .'lit'.j  103  t  im  gleichen  Monat  des 
Vuriabres.  ist  also  um  3,9''/«  gestiegen,  wahrend  er 
Im  November  gegen  den  gleichen  .Monat  des  Vor- 
jabrea  am  !,(>%  gewachsen  iat.  Die  Ausfuhr  nach 
Ausland  atiegim  Oktober  um  H,6*/«  und  im  November 
von  43740  t  nnf  73  360  t  oder  um  67,7  >  gegen  die 
gleiche  Zeit  dea  Yorjabree.  Hierbei  iet  allerdinga  zn 
berllcksichtitrcn,  daß  im  Noveniber  1905  auf  den 
russischen  Eis(^nbahncn  Generalstreik  herrschte,  und 
uüt  r  diesem  Gesichtspunkte  ist  die  ftnrke  Yer- 
uii  Urung  um  2d  li'iO  t  gi'gen  den  Mnnnt  de»  \ Uriaiii  es 
zu  b  'Urteilen. 

Der  lebhafte  Geschäftsj^aug  ant'  dem  Koksmiirktts 
fflbrte  zu  steigender  Nachfrage  in  Kokskohlen,  welche 
von  den  Gruben  ebenfalls  nicht  in  Tollem  I  m  fange 
befriedigt  werden  konnte. 

Koka  markt.  Der  oberachlosiache  Kokamarkt 
war  wflbrend  dea  4.  Qnartala,  beaondera  infolge  dea 
lebhaften  Geschäftsganges  in  der  FiiseninduKtrie,  der 
eine  forcierte  Nachfrage  für  llochofenkokM  itn  Gefolge 
hatte,  in  ;iuLv  rordnitlicll  günstiger  Verln-suiitr.  Dio 
tiiiel)  vorhim  leiien,  »tller4lingH  recht  geriufjcii  li.Mtiinde 
k. unten  ^'i  riiumt  werden,  .\ncli  für  Würfelkok?*  und 
Nuükoks  war  dio  Nachfrage  rege,  zumal  gegen  i^cbluB 


110  Steld  nnd  Eia«n. 


Naekriekttn  vom  Siaanmarkte. 


St  Jahrg.  Nr.  S. 


des  <Jii,iri;iN  il.  r  M'liiliT  m  lulrfiT  aU  im  V.irj.Jiro 
einsfi/ii-.  /i^lk;^'lu^lri.'    !ili-l>    weiti-r  lmiLhiij- 

reirliiT  K(lll^•.l:ll.  iit  i  n-  /rimlcr  uinl  Attrhi'.  Ull  i  i!'.*" 
dinpoiulik'ii  (^uaiitirati'ii  rniciitcn  zur  liiifrioili^'uui^  tl<>r 
Na«:lifra;fi'  nicht  au8.  DtT  Ivohlftiproin  dor  KiWiij^in- 
Luisitngrultf  lint  widur  Krwnrton  eiue  altormalige  Ur> 
hübun^'  um  r>ü  :  F.  d.  Tonne  erfahren.  Die  Kttkaprolae 
roAeeea  infolgedeeaen  ebenfaU»  steigen. 

Erse.  Der  Boheiieoinaogel  fObrte  nataignnHB 
zur  Vorbereitini;  fflr  wQfaagniehne  RobeiMnpredak-- 
tioD  im  kommenden  «Tabre  dnrch  Znatellnng  noner 
Ocfon.  In  l'c'ir  r,  iri-<tiiiimun»  hiermit  wiir  die  Er/.- 
nnrhfrafire  iiui  h  im  verHo*«cnou  (Quartal  nndit  rc^t: 
I>ie  für  da^  niicliHto  Jahr  nix-h  imnii  r  /iistinilo  koni- 
menilon  Almi'hlüsKi'  wfiHon  jjpliOMMerU"  l'r«i»s'  auf.  Diu 
Zufiiiir  an  \Wz*>n  lidl  in  der  ZMri'itcn  Hulfto  den  Quar- 
tal» mit  KinsU'lltin^  d<tr  Schilfabrt  nacb.  in  Mangan^ 
erzen  und  Mi  hwriüHcheiti  Magneteteeuatein  genügte  dat 
Angebot  nicht  der  Nachfrage. 

Roheieea.  Die  Hoohofenwerke  hatten  Im  Be- 
rifibttoiiartel»  mr  noch  kleine  QnanMIten  nun  Ver- 
kauf frei,  denn  der  groBe  SelbatTerbranoh  in  den 
eijfeneti  Werken  absorbierte  die  Produktion  der  Hoch- 
ofen fast  vollstiindig.  Dio  horeits  im  vorifjon  (juartalx- 
U'  i  ii  hii'  erörterte  Hoheiäennot  blicl»  doHlialb  lipütelicn, 
und  die  l'reiiie  zo^en  weiter  an,  denn  ilen  Anforde- 
runjjen  der  Verbraucher  konnte  uieht  voll  ent.s|)ro4'lieii 
werden.  Üi«  Yerkaufatitigkeit  der  Verkanravereiai' 
gung  muSle  deabalb  anf  da»  ftuHerete  bemhrlnkt 
werden. 

Das  mit  diesem  Beriehteqnartal  zu  Ende  gehende 
OborschleaiMhe  RoheiHen  -  Kf  ndikat  iat  nrlingert 
worden. 

Die  Kohuisenproduktion  per  ultimo  Ninember 
stellt  nivh,  mit  dem  {^Iciulieu  Tonuiu  des  Vorjahres 
Terglichen,  für  elf  Monate  wio  folgt: 

1(0»  ItNM  fpfva  im 

t  I  t 

OieSereieiiicn  und  Cüicn 

T.  Schmolmng  ....    8G  I8&  91  655  -I-  S  470 

nessemeroiTTn  4:t  ÖSO  50  !tT:i  -f" 

Thoma-oisiin  2:M  siu  2.'ii  Tr.2  -|-lßS3H 

iStaiil-  und  Spi,.;,'clfiio-ii, 

l-'«rri>m«nj{«n  usw.  .  .    mm  .'lOi  101  I.>m  -f- 

l'uddeleiaen  a;i2  ht.-,  :)•_>:  im.;  _  4  ;»_>;» 

Tsr.  M';  s  •:;  )r,i;  -|-  -iT  :i40 

ilii-rauK  erjjil«  wii^li  iniie  .Mtjjir|MoiUil>ti.»ii  l'i>ki'M  <iie 
i'lf  Monate  den  .luiire;»  liH>r>   utn  4,>*",u.     An  die-ier 

i»ro2entualen  i'roduktionsHteii^orunt:  hiit  der  Monat 
Je«eml'er  nielitH  jreändert. 

Alteiaeo.  in  Uebereirnttimmung  mit  der  an- 
dauernd  gflmtigen  Koiüunktur  am  Einenmarkto  bo- 
feetigte  aich  auch  die  Tendenz  dos  Altewenmarktet, 
da  dio  Nacbfra^  trotz  de«  durch  da«  flüsKii^e  Ver- 
falireri  j;et  iii_-.  r  .n  Hiitarfo«  der  rlieini»eli-Miv.iriiliN(  h<  ii 
Industrie  ^iuaaüiti ;  denn  da»  .Vunliuid  ist,  ^'hiieh  der 
InduHtrie  den  Inlandcx,  lebhaft  I  .  Ii  iftii,'t  und  i:e- 
n''if:7t,  heimisrhcrt  Altmaterial,  »^i  iin  e*  eiuiijcniiHliiMi 
frin  bllieh  j;üni»li;;  lii^fert.  aufzunehmen.  Dies  ::ilt  iie- 
w<Tnu4Trt  von  Itulien,  il  ^^en  AJtei««nnai-lifrjiL,'e  iu  den 
K(lKte|i^'<'l)ieten    ein.  „'orUKg  dos    l'reirte-    im  Oe- 

foige  b«ttc>.  ICinc  Ausiinbnie  von  dit^Hvr  äituatioH  im 
Auidando  macht  nur  Rofliand,  dcfUfon  Ei.-«t'nindaiitrie  nuch 
immor  unter  den  immren  Schwierigkeiten,  mit  denen 
dieOwH  l>and  kümpft,  leidet,  HO  da6  dort  du  Ueher- 

Krliuti  au  .\ltinat>'i"liil  vorhanden  itvf,  d<  r  /u  l'nis.  u 
fuhrte.  die  einen  lltlpei  t  IlHeli  ( jlier^elii  'r-i«'»  iliskulal>el 
mn<  hleii.  Kine  «um',  ieliriide  V i  rMiir-iuii;:  lier  «ili.'r- 
netilc-<i-i  hen  Wi  ik«-  in  .\iu>iftvn  »ar  defthatb  uhno  lu-- 
Honiii  r»-  S(  hw  ieriirlM'iien  und  ohne  weitonttichc  frei»- 
kuilZei^HiüUell  liiO(rlieh. 

Htaboiecn.  Der  StaboiMonmarkt  bat  im  lie- 
rieht)M|uartal  an  FoHtit;keit  noch  );&WMnu<<ii,  du  di«* 
Xachfrago  uniormindort  blieb,  wübrond  tlii>  Wurke 


mit  neiv  ti  AI.  i  !ilils-en  etnap>  zuriiekhielten,  weil  di-r 
Markt  imvirk  r:i>l.are  Ni'iijunir  7.n  weiteren  I'rei«- 
erhiihunff.  il  /  i^-te.  l'i  i.i/  II  ih(hi)_;i  .  i.-lier  \  er  lielunffen 
und  hin  zur  Jireiize  der  iieiMtuiiijuIrthiftkeit  gesteigerter 
Produktion  int  der  Verpllichtun^üetand  weit  weniger 
wie  sonst  im  vierten  t^uartal  zurilckgegangcn,  und 
volle  IteHchäftigung  der  Werke  ist  noch  immor  auf 
äber  1 2  bia  14  Wochengcw&hrleutet.  Ungeachtet dioaer 
günstigen  OeaamtTerfaaaung  dea  Harktea  trat  die  Dn» 
einigkaitr  welche  im  Verkauf  von  Stabeison  cviBchon 
Osten  und  Westen  berracht,  unvermindert  ungünstig 
in  Erscheinung.  Die  vom  WeHt»rn  ::..!'.ir.terten,  teil- 
weine unter  ilen  olnTnehlei(i«fhen  Notiermi^i  n  liegenden 
l'reiese  Wiirilrii  da/n  h'-niit/t,  iliis  (ie«amt-l 'reisn i vi'aii 
in  •Staiteihen  /u  driieken  oder  d<ieh  xeine,  dum  ge- 
stiegeneu Preine  für  die  Hohmaterialien  entHprocbende 
Aufwärtitbewe'^ung  zu  bommen.  Das  .Vuslandsgeschäft 
mußte  im  Intereüse  ausreichender  Vernorgung  de« 
Inlaadea  möglichat  eingeechrftnkt  werden.  £a  wurden 
deahalb  nur  die  Kur  Erfüllung  der  ToriragUefaen  Ver- 
pflichtungen notwendigen  QmultilSten,  aowle  dio- 
jenigen  Lieferungen  ahgesehloRMn,  welche  rar  Auf- 
rechtorlmltung wietiti;,'rr  ( xi  Un Fl s\  i  rliiiidiiii^^en dienten. 
Hie  Preino  erfuhren  utitli  im  .Vu>ia!Hli'  eine  ent- 
s|ir<  <  lh  Ilde  AtifbeKHeruti;;.  Wie  stet*  in  Z.'it.  ii  all- 
gemi'iu  angespannten  lledarfes  kamen  auch  nai  li  illier- 
rtchlexiiMi  im  Herichtsipiartale  Anfragen  aus  nuUernuro- 
päisehen  Kxportfrehieten,  die  sogar  einen  Preis  bis 
zu  U<)  M  franko  .Ausfuhrhafen  zugelassen  faättca. 
Die  oberaohleaiacben  Werke  mußten  jedoch  ane  den 
angefOhrfon  Gründen  auf  den  Abaehlufl  aoldiar  Oe- 
aehüfke  Tanichten. 

Orobblech.  An  der  Im  Berichte  über  das 
vorige  (Quartal  ^'eschilderlen  gUnstig<'n  Situation  hat 
sich  uichtK  ffeaadert.  Die  .N'achfrago  lieli  /war,  wie 
stets  pfeifen  .) ;ilir.  »^i  hluli,  etwas  nach,  so  daii  ili' 
Lieferfristen  elwHK  verkürzt  werden  konnten,  iIi«  U 
fehlte  es  den  Werken  nicht  an  .\rh4'it.  Sowohl  s:e- 
wübuliebe  ilandelshieehe  als  auch  Kfsselhleche  sind 
im  Freiae  weiter  gestieiren.  letztere  wurden  reichlicher 
als  im  dritten  Quartal  Iwateilt  Auch  für  Schiffbau- 
mnterinl  konnten  aieh  dio  Notierungen  rbenfalla  be- 
featigen,  naebdem  der  tfcbUrbnnarlraiter- Ausstand  in 
Schottland  beendet  und  In  England  infnlg«^  grSüerer 
VerkTiufe  naeii  Amerika  Uoheisenknapplieit  ein:;ctreten 
war.  Dil-  .Nachfrage  nach  Schilfsldeeiicn  tturd<i  ilurch 
gniliere  Neuliauten,  Welclie  einheimisclitt  SehilTswerften 
und  Hl  ed'Ti'ien  in  .Auftrag  t;>';;elieu  haliun,  weiter 
verstärkt,  >.i  diiU  SchilTsIdiM  liiiestifllunijen,  welche  zu 
.Vufang  de.s  |tt>richtsi|uart»les  iu  groüi'rem  l'mfange 
wegen  der  kOrzereu  Liefi  rfristen  nach  l'liiirl.ind  ge- 
fallen Bind,  nicht  «chiUligend  empfunden  wurden. 

Fcinbleoh.  Auch  da»  Ketnblecbgeachüft  hat 
in  rebereimtimraung  mit  der  günatigen  Qmamttondenie 
dea  Marktes  befriediirt  und  die  Freiae  konnten  «ich 
der  ai!;:einein<'n  ,\iit'wiirtsl.ewfi,'ung  anschlietien. 

r  <)  r  ni  e  i  K  o  n.  Do>  Lairer  di  s  Handels  waren 
infül;;e  der  in  dii'>,<-m  .Inhre  sehr  lehliaften  llausaison 
/.u  Hei.'-iiiii  lies  lierii  hts:(uartales  heiiialie  gi-räumt,  und 
dl'-  liilaudsiia<  lifr.ii,'e  ijeMialtete  sich  inuiptciii  hlieh  zur 
Verv<illstäudi;;uuu''  'li  r  Latrer  infolg«<deiM>ea  auti«ror«i(.>nt- 
licli  lehh.'ifi.  i*al>  trotz  ilur  bcondoten  Baooaiaon  auch 
die  KundMcbaft  mit  spezilizierlen  ^Vnfragen  umfang- 
reich irn  .Markt«  war,  ist  auf  lUe  allgomvine  Annahm« 
auniekxufiihren,  dnU  fOr  die  b'räbjahraaaiaon  mtt 
huboren  I'reliien  und  siemlirh  langen  Lieferfrieten  xn 
recliiieii  si.ji»  wird.  I nf.d-^'edessen  wari  ii  die  Werke  liei 
(^iiiivtalssi  liliili  auf  (inind  iler  vnrliei,»enden  Auftrilire 
aal  iilier  ilri  i  M'iual'-  reichlii  ii    mit  Arl>eit  vcrs'-hen. 

1]  I  s  1'  ti I  --  II  !■  r  4'  i  !■  II  II  u  il  M  a  i4 1-  Ii  i  ii  n  f  it  h  r  i  k  e  n. 
Di.-  |!i'-.i  liaii  L'unif  il>  r  1  .is<  ii-  lind  .Stahlgi<'l><Teien  wi>r 
iiliv.  riiliii.  rt  j.  lili  ift.  Di4'«  j,'ilt  lli>lie-iHlder4.  Vell  \\fU 
S;ah>k'''  i  i'  i'-u  die  Ton  di'ii  l.i>k«iiii"ilivfalirik''ii  und 
tleu  Wn:;g>>uwerk»tnl(en  nutiurordentlieb  stark  in  An- 
aprnch  gemminien  wur«l«M.    Die  bübrengieiloroion,  die 
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Ronsl  im  IV.  Quartal  wcnigor  i^ut b«8ohAftigt  sind,  bsUen 
(lietios  Mal  Qlior  Man(f«*l  an  Arbeit  niclit  zu  kla<;<'n, 
HO  (iaÜ  i^ine  KetritihnpauKe  nirtit  oinzutratcn  braucütv. 

iH'wei^ti'i)  siili   knafonn  (lioMr  gQlUtig»tt 
(.lotaiiitteadenz  in  aufattiigender  Linii*. 

Draht,  l>er  Drahtmarkt  bat  Heine  «teigonde 
Preiarichton^  auch  während  doa  vierten  (juartais  bei- 
babaiten.  Im  KoTember  erbdhto  der  Vi<rhaiiil  doataebor 
Drahtwalzwerk«  den  lalanclapreis  fOr  Waixdrabt  von 
minimal  14B  Jt  auf  ISO  .M  die  Tonne  fflr  den  engeren 
rheinisch-weHtfäliHrhen  Bezirk  und  gab  hierzu  seinen 
Abnehmern  (cntHprechend  der  Freigabe  des  Stahl- 
wcrks-Verbandex  für  den  Bezug  von  llalb/cug)  zur 
Meckung  des  Bedarfes  bin  Ende  Juui  1907  Gcb'vgen- 
heit.  OioAen  MehrkoHten  fflr  den  Kobittufl'  Hurliten 
die  Drahtwerke  ihre  l'reise  für  Drahtwaren  beHt- 
niöglich  anzupAHsen,  obgleich  bei  dem  ungeregelten 
Wettbewerb  entaprecbende  Mebrprei«o  nur  aUmählich 
ersielt  werden  konnten.  Dar  Oesdhlflej^ang  blieb 
aber  sowohl  bei  der  Inlandakundecbaft  wie  im  Aus- 
lände rocht  lebhaft,  no  daß  die  Prahtwerke  fOr  die 
nächsto  üedarf«zei<  Ar^  rn'ilii(i!ir-i  iiii<.-i-i<  !i>-iide  Mengen 
Von  Auftrügen  /ur  \  rrMir^'un,'  iti  i  ürtiii-bo  bin  .luni 
1907  v.inriiTki'ii  ki)uuti'iL  Li'i<l>T  i  riittiMi  unter  dem 
fortdauernden  Wageninangel  sowohl  die  Produktion 
wie  der  Absatz  von  Drabtwaren  eine  badanerlich(> 
Einbuße,  weil  di«  erforderlicheu  Mengen  von  Halb- 
zong  und  Kohle  den  Werken  nicht  immer  anereicbend 
2Uf  elUbrt,  aber  auch  die  mr  Verladung  der  fertig* 
(teatelltott  Waren  erfordoriieben  Fabreeoiro  nlebt  cur 
Verfll^ng  geatalU  wcrdon  konnten. 

III.  (iroßbritunnien.  —  Auch  dan  letzte  Vierld- 
jahr  lUOü  war  dem  KoheiMtsngeNrhitrte  günstig.  Die 
l'reise  zei,'t'  :i  •  Iii:  last  strti^'y  .Aiifwilrtsliewegung  bis 
zum  Weihnacht-sfeste,  du»  die  Kauflust  beeiiitriichtigte; 
die  Feiertage,  BiicberabHehlQsüe  und  l.ngeraufiiahnten 
hielten  die  KPtufer  von  Roheiiiea  ab,  ^veil  sie  in  m 
unregeliiiAUigiT  und  vielfach  unterbfOObeiier  ( irsehüfts- 
2«it  nicht  xom  Eotacbluaae  koiamen.  Das  Warrant* 
ireiehin  lluA  dagegen  in  bestimmten  Ooleiaen,  Ter- 
bindlichkoiten  mOMon  auf  den  Tag^  abgewickolt 
werden,  und  die  Sehein«  kaim-n  zu  reiehlicb  auf  den 
Markt;  so  entstand  Ii  i  lti  li' ':n  r:inatze  die  tliiue 
Haltung  <I<T  letzten  WiüIhm.  -  1  >>>iitsi.-h)uMd  ist 
unser  triiilit.  r  Aluii  liin  r.  Mi.;  Beiiiuilerung  des  Ver- 
kehres auf  di  lti  Ivli  iiii-,  der  l'jlbe  us«.  tl'tr<-li  plötz- 
licboii  »charfrii  l'-  i  i  verursachte  eii^  n  -t  irkeren 
liüekgang  in  den  Veriichiirungen,  uaebdem  diesi-  iin 
November  mit  nahezu  I4*>(hiO  ton»  die  bisher  über- 
haupt hOobate  Zahl  orroicbt  hatten.  Seibat  dor  De- 
aembor  aehlieBt  im  Ter«loieh  zu  frOberen  Jahren 
gut  alt. 

I>ie  Hochöfen  arbeiteten  auf  das  aniri-sh'eni'le'te ; 
(ratzdem  konttteil  die  Hütten  liMiilig  Ii'  i  ili  ii  1' "itiMi 
Jiieht  li«'fern.  Die  Allfertigung  der  D.iriipter  «ar  mit- 
unter recht  langsam,  sowohl  bei  den  Werken  wie  bei 
den  Warrautla^ern.  Wo  genügend  Eiaon  erbtiltlich 
war,  befanden  eich  Öfter  12  bi4  1$  SchiHOf  die  bia 
itt  tebtt  Tngaii  und  Utnger  irarten  niu6t»u,  ehe  ai* 
an  die  Reihe  kamen.  Die  irrollen  Damiifor  für 
Amerika  biblct^Mi  die  Hiufit  irsarhe  des  Aul'i'iit- 
balte»,  da  sie  die  irttn^o  \Vi  rit  inii  Ümgere  Zeit  in  .\n- 
Hjirui'b  lliiinii'  n.  N.ii  lull  Iii  .lii  -i  HiildiTiiisn>  bi-sciligt 
waren,  niiilit>  ti  W'rseiiiÜfungi'n  nueli  lliiioburg  wi'gcii 
des  dort  fftpit  einen  ganzen  Monat  berrseheinieu  .Vr- 
ln'iteniusstandes  aufgeseboben  wer.leii;  u'.iüerd>"U>  lit' 
der  V«rrkehr  auf  dein  Kheine  und  der  Mibe  durch  d^  ii 
niedrigen  Waaneratand.  tjcblioBlich  stärto  auch  noch, 
wie  bereits  erwftbot,  der  Froat  die  VurnrbifTun};«»». 

Bei  näherer  Prflfung  der  Statistik  fällt  m  auf, 
dilti  von  Middlexbrough  und  H.'in.  n  Nacblmrhafen  im 
{'■tzleii  .Ijiliii-,  vergliehen  mit  i;t')-''i,  naib  |1''iih.1iIuiii| 
und  Holland  jcusamnien  447 OJO  gi'gi<ii  l.'riooi)  taiis, 
almi  mehr,  und  naeh  Am<irikn  114 HM)  »nNtatt 
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52  700  ton«  oder  217      mebr  geliefert  wurden. 

DeutHchland  nahm  beinahe  46  >^  und  Amerika  nicht 

ganz  1*2  der  ganzen  hiesigen  Auafnhrmengcn  ab. 
Aulierdoni  stieg  Fr.nikr.i'  h  vuu  JTÜOO  auf  >i5  OOLi  tons, 
Belgien  von  20(100  auf  öinni»  tuii^.  .\ngei*iehtM  dies.-r 
Zahlen  ilningt  sieh  die  Iru;;«'  jui),  n\>  aiclit  ilin 
amerikanischen  Beriehten  m«hr  KiuHuli  al«  iiinen  ge- 
bührt, eingeräumt  wird,  wenigutens  für  GieUereieieen. 
Autter  durch  die  Zunahme  dar  Ver^ehüfungen  Uber 
8tw  worden  groBe  Aoaprflehe  an  die  Erzeugung  von 
t'Ievelandeisen  geetellt  durch  die  sanehmende  Ver* 
Wendung  dosselbon  zur  Stablbemtellnng  Im  Talbot- 
prozeß. Besonder«  trifft  <lies  für  die  .Marken  lt.  S., 
Xewport  und  Clareneo  zu.  Die  Preise  fflr  (liolierei- 
rolieiNcn  sind  natiirLri  iiniÖ  von  den  *  Iim  IuiuI- Warrants 
abhängig.  Für  llamatiteisen  ist  der  Markt  von  den 
EinHüssen  der  Hpekulation  freier,  die  l'reise  für  diese 
Sorte  zeigten  im  Oktober  wenig  KrhÖbung,  Hjirangen 
dann  aber  jdötzlieh  in  der  zweiten  Hi'ilfco  des  Monnis 
November  tou  71,' —  auf  76/ —  hinauf  und  erreichten  im 
Dezember  aogar  h|  6  för  libcbungen  gleicher  Mengen 
1,  2  und  3.  Zuletzt  wurden  81/— bezahlt.  Der  Preis- 
iinterscbied  zwiachen  fJießerei-  und  IlÄmatiteisen  be- 
tniiTt  !i- ui  ■  fast  20'-  .  J^  i.vtdil  an  («ieliorei-  als  au<-1i 
an  ÜHiimtiteisen  ist  lilr  die  nti^hHt)^n  secbt)  .Monate 
bei  den  Hütten  l  i-'f  r.ii  lits  niehr  käuflich.  Das  tie- 
sehäft  in  beitlen  Arten  ist  seit  .\nfang  <\<'^  ttcueu 
.luhreii  für  Lieferung  über  die  nächsten  sc«  fi-  'il  nmte 
wieder  lebhafter  geworden.  Fflr  apätere  Abnahme 
»ind  aowobl  Käufer  als  Abg(>bor  etwa«  zurOckhaltond. 
SilisiamhaUigeaKohei««n(mit  4  bia  Ii  bleibt  geauebt 
und  wird  etwas  hSher  bezahlt  ala  Hr.  S. 

l'ehi  r  itl.'  .lahreserzeugiing  des  hiesigen  Be- 
zirkes k  mall  /war  keine  Nachweise  erhalten. 
(liM'h  s.  |ii  int  '-i..-  ■-ii  li  v-.'rgröllert  zu  haben:  <\n<  L^elit 
wenigstens  au.-*  duui  l  mstande  hervor,  daB  bei  einer 
Zunahme  der  Verschiffungen  um  ruml  ülHOiM)  tons 
dio  Warrantlager  Fndo  1900  nur  1 14  .53*2  tons  weniger 
enthielten  als  am  Hl.  Duzemlier  I90ft,  wo  sieh  ihre 
Menge  auf  652  U86  toni,  darunter  »»96  tons  HAmatit, 
belief.  Man  aohltzt  dtc  Produktion  in  Nordoaten^land 
auf  UtiOOOO't  tons.  Die  Vorräte  auf  den  Hütten  sind 
aulSerst  j^ering,  und  die  .\buebiiier  werden  häuHg  um 
A  iIhi  ImiI.  i.illiger  .Mengen  gel  i  t.  n.  Von  den  Hoch- 
«ileti  sind  y<»  in  ISetrieb;  4;{  von  diesen  erzeugen  II«- 
matit-  und  TlMninseiaen,  47  UleTelaudeizen  gew5hn> 
lieber  B.-schaU'enheit. 

Die  Stahlwerke  iTbielteii  reieblieh  neue  Auf- 
träge. Sie  erhübten  melirfacb  die  l'reis.«  und  zeigten 
bei  Anafuhrgeachiften  weniger  Entgegonkommen  al« 
früher.  Der  Betrieb  wurde  aogar  durch  den  lange 
anhaltenden  ArbeitorauMtand  auf  den  8ehlfTi«werfl«n 
wimig  beeiiitlulit.  Von  Miildlesbruiigli  wurdeti  im 
•lalire  I90I1  .'i;i7 '.»:"i9  gegenüber  49'.M;7<1  tuns  im  Jahre 
zuvor  a!is:^efrihrt ;  dabei  stehen  Indien  und  t'evlon 
mit  lij7'.tT2  tons  an  eruier  Stelle,  ilaiui  folsrt  .la|>riri 
mit  .')4  l>»:t  Ions.  Ilcr  im  <  )kti«ln'rbcn'  i:  •  ■  i  wäbtit« 
Streik  d'T  Werftarbeiter  errreicbti'  .im  2o.  NDveiiiticr 
aein  Kndc 

Dia  Eiaonwalzwcrke  hatten  ebeafalla  mehr 
Arbeit  nnd  konnten  mit  Preieerbdhungen  vorgehen. 

Der  Dm  <  br,eluMtts|>rci«  fflr  F.iHonschirnen,  Platten  uaw. 
belicf  hieb  im  Si>|»tember 'Oktober  nach  der  flir  die 
l'<  4t^trllon:,'  diT  l.'ibrii'  i^cniiicliti  ii  Uüeli-rrevisinti  ;iiif 
i'  lt. 12  II',-'  wälirerid  <r  liir  den  glei<dieii  /■•itrium 
ili  >  .l.ibriM  r.<i>"i  mir  i"         ,       ii<-tra,'en  batti'. 

Die  <i  i  c  II  e  r  e  i  !•  n  Wan  n  tliclit  überttil  voll  be- 
iniftigt  Zu  rrei.<iTliöliiiiig'!i  wurden  Sit'  dumb  die 
V  erteuerung  der  Uohmatertalieti  genötigt, 

Scbiffitwerftc.  Hei  den  verH4:hi«dnn<*H  .\.n- 
aii^liten  Ober  die  .\rtdpr  VermeaaunReD  und  l)ei4t'nUnti.>r* 
«ehteden.  die  zwischen  baadelsamtlir.hen  und  nnderen 
It.  ri  .  Iiiiiim,"<"''i"'  '>  der  l>i  ck.iufli,iiil' II,  di  r  K  i  i-n- 
V «.1  diäiigiiiig  \\*\\.  Ito-l'-ln-n,  sind  dii'  Z.iiilcu  «»  pmt 
ZU  Tergi<'i<!hiMi.    Der  »Newr^tutle  lüiviinirU'"  gibt  di«- 
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Neubauton  fQr  das  vergangene  Jahr  im  TereinigtsB 
Königraichfl  wie  folgt  an:  im* 

Kordnallcaata  1  OBOOOO 

('lyili'<listrikt   Ctll  000 

K*-ira»t  und  Irland   150  OCK) 

Humbcr   |0  000 

l'orth  ...»,,   20  000 

BarroNv,  Marjport  und  Workington  .  .  30  OOü 

TheniBe   20O0l) 

Abercleon,  Diindce  naw.  .......  37  000 

VerBcLit'dor.o  ilüfcn   14  000 

l>te  trrö(Uoi)  Ton  einzeinen  Werften  er/.ielten  Er- 
gwbtiiH.-i'  wfiriMi  ton»  bezw.  l(n,i_i:i>i  tonn. 

.Hchif  fsui  ancbi  neu  wurden  bis  zu  70000  1*. 
i  rar  die  ^Manratania"  dir  (  uDardlinia)  hergestüUt.  Die 
Bewerbung  aaalAndiscbor  Worftao  nm  Neubauten 
naehto  alch  bat  der  ütarkonTltigfcaft  weniger  fflhibar 
ala  frflhor.  Am  1.  November  iratan  dia  in  Mlddlc«- 
brougb,  Stockton  und  Hiirilepool  mit  der  Beplattuuj; 
beH('brifti;;leti  Arbeiter  in  den  AiiHStand.  Nacb  mehr- 
fat'hoii  VerbandluBKen  wurde  die  Arlieit  erst  kitr/licti 
(7.  Januar)  wieder  oufK<-noniiiirn.  Ts  Imnili  lt.-  sieh 
um  eine  YoUittändige  Aenderuiig  ütii'  tiimbcrigen  l.uhn* 
Mtiifi  II,  »oIk'I  villi  beiden  {Reiten,  beBondata  abar  von 
den  Arbeitern,  nachgeji,'eben  wurde. 

Löhne.  Die  I'^isen^tcinborgleuta  enialten  zu 
Anfang  NoTeiuber  eine  l.ohuBtoij^rung  von  2'/« 7* 
fOr  das  lotste  Vierteljahr  I9«>6,  und  3  o/o  für  diearatan 
dral  Jloaato  190T.  Dio  Hocbofonarbottar  arbalten  von 
jetit  ab  eine  Erhöhung  von  8V4*^/o> 

Seefrachten  ftind  f^eatief^en:  Kotterdam  und 
Antwerpen  4|'il  bin  4t'B,  (ieeNteniilnde  bin  tW — , 
Hamburg  ."i/ —  für  volle  Ladungen  Hoheiseii. 

Die  l'reiascbwankungen  für  ftoheiaen  be- 
tragen im  letzten  Viertaljabra : 

OktnlK-r  XoTrmhrr  Orxi-mbiT 


fitr  prompte  Vcr- 


Midill<-<brouirh  Nr.SUJIB  66;  UH'fi 

Warmata  Ka»«  Uafort 

Ulddlrtbrmiiell  Kr.  S    B4/fttfi^-uri<;b  BafS-nlS 

<lo.  lUltMllU    —  —  — 

Sihotll.chi   M   V   <M>|'9  «i  —  — iir.i—  — 

Wr>ika.trfi-ium»ut . .  »>;.i\i— 70/1»/«  6»/;'/»— lij«— 6IM 

Heutige  (9.  Januar)  Proiie 
■chilTuug  ttiud: 

Middleabrougb  Nr.  1  O.  IT.  B.  .  . 

.  ■     .■  • 

„  ,4         ilerei  .  . 

,  ,    -»   l'ii.l.iil     .  . 

,  Ilttmatit  Nr. 

gamlicht  .  .  , 

Middlaabraugb  Nr.  3  Warrant!  . 

Wewtkasten-iratnntit        _        .  . 


«4  biso:?/ 

Ol  ;<; 
oo/ts 
60/» 

ai/6 


o  « 


Kineublerh    «b  Werk  hier  X 

Stublbleeh      »      ,  »  , 

Suiliei.^en        «      »  »  , 

WinkeiHtabI   i.      >  «  w 

Winkeleis^n  n     <•  »  » 


7.10/- 
7.IH  — 

H.—  ■  — 

7.  — ;  — 

8.  /- 


j  3=^5 


f.  d.  ton  mit 
Diakont. 


Middloabrongh-on-Teaaf 


11.  Januar  1901. 


Vorriii  doutscher  W(«rk/engiiiH!4chiiieuriibrikitn 

/M  Uliss»*|d»rf.  —  Wie  tler  Verein  biTlelitet,  wur  die 
He(ifhii1'lii;u!!L'  'Irr  Werk/eiiL':iiJisi  irinenfalirikeu  im 
let/.tin  Vierteljahr«  I'.tO»;  durehwe;;  sehr  gut,  zum 
Teil  uoeh  Ntürker  aln  im  II I.  Jnbri'Nvii'rtel  und  all- 
gfiiiein  lii'KHtT  «In  im  IV.  Vierteljahre  l'JOü.  Per  Liu- 
gniig  neuer  Aurtriige  hatiedoob  bei  einigen  Bei rielx-ii, 
besondera  in  den  beiden  lalaten  Monaten,  mehr  oder 
weniger  nacbgelaaaen;  mao  arklürt  dieae  Emchalnuog 
Bum  Teil  damit,  dsS  dio  Bnntltigkait  infolga  dar 
Jabrmctt  und  der  Festtage  aicb  verrinftü'rt  habe, 
her  .Mangel  an  «UKgeliilrleleii  •iicliligeti  A  rlieit-TU 
iiiaehtc  iiicb  durchweg  in  veridürktein  Maliu  fühlbur. 


mehrfach  wurde  er  geradasu  als  Notstand  empfunden  ; 
die  Lülino  verfolgen  daher  narb  wie  vor  eine  stei- 
gende Hiehtung.  Tebcrarbeit  war  angesichts  der  guten 
Beaabiftigung  nnd  dar  knrxon  Liafarrriatan  vielfach 
nicht  xo  varmoidan,  atiaft  abar  nngaaehtat  daa  dafir 
g(>wahrten  anaohnÜchon  LohnzuRchlages  hui  den  .\r- 
beitern  auf  Widerstand.  Auch  Nachtschichten  wurden 
bei  einigen  Betriebm  iii'-tit:.  T'\n  ürrliiur  H.'trieb 
mußte  vom  1.  d.M.  «Ij  lür  A  rl><it-tz<  it  auf  neun 
Stunden  ermäüigen,  um  Konllikt    mit  den  Ar- 

beitern zu  vermei<len.  .Vrbeiterbewogungen  haben  im 
allgemeinen  nicht  stattgefunden  ;  im  Schwar/wald  ver- 
suchten allerdings  organisierte  Arbeiter  einen  all- 
gemeinen AusMtand  ins  Werk  zu  setzen,  doch  wurde 
diaaer  darch  die  Bildung  eines  Arboitgabarverbandea 
verhindart.  Gina  Lohnbewegung  dar  OioBaralarhaitar 
in  OOppingen  konnte  durch  eine  Verständigung  beigelegt 
werden.  Die  Deutsche  Nilcn-Werk/eugmattchinenfabrik 
in  <  )beri»chöneweide  bei  lierlin  bat  den  gan/i'n  lU-trieb 

Eesperrt,  weil  die  Furnier  S4;tt  über  vier  Wochen  sich 
n  Antatando  befinden. 

Einfuhr  Ton  Metallen  nnd  ■«tallvraron  nach 

China  Uber  Shanghni  im  Jahre  1905.  —  llienlber 

iiuüert  »ich  ein  Uericht  <lei<  Kaiserl,  <ii  ii'  inlkm'.-ulatrt 
zu  Shanghai.*  dem  wir  nachntebende  Mirt.  ilun-.  n  ent- 
nehmen ;  Von  111  ( ii  -.ainii  i'i,-i'liiiis>4ij .1  iili IT j  1  im:. !äßt 
Hieb  wohl  beiiaupti-n,  daii  oh  den  l-irwartungen  nicbl  ent- 
sprorhen  bat.  Die  zutretVende  Erklärung  hierfQr  dürfte 
sein,  daß  in  iler  IIau|itHache  der  Krieg,  dessen  tlble 
Wirkungen  l'.t04  noch  wenig  fillilbar  waren,  die 
«chlechton  Marktverbftltniaao  verschuldet  hat.  Die 
Binftthran  aind  zwar  nicht  nnr  nicht  abgefallen,  aondorn 
im  Oegenteil  in  fast  slmtlirben  Artikeln  —  und  in 
manchen  recht  beträchtlich  —  ge«tiegcn,  der  Oe- 
sanitw  rt  ler  Liiifuhr  ixt  aber  dem  .lalire  11>04  g(?gen- 
ühi  1-  Iii.  lit  in  <lems''llien  Vcrbiiltiii!»  »rewacbHen ;  er 
iM'f'u,-  it.7   Millicitien   Iliiikunn-Tni'ls  i  i".!)','? 

Millionen  .Mark)  nnd  ll'O.'i:  10,0  Millionen  liaikuaii- 
TaeU  72  Millionen  .Marki.  Der  .\lisatz  bat  mit 
der  Einfuhr  nicht  Schritt  ;,'ebiilten.  Nach  dem  Falle 
von  l'ort  Arthur  tnuUt-u  die  Ver»i'hiffungen  nach 
^'iutMchwatig,  Dalny  und  den  ruaaiachon  llAfon  natur> 
gumift  ganz  aufhOran.  (n  dan  mittler:  n  Provinien 
den  RetchcM  war  die  allgemeine  OeMeh&flalago  wenig 
befriedigend,  iiiNbenundere  im  VangttBtale,  do«  infolge- 
de^-  II  II  I  In  vii  1  kaufte.  TientNin  tu;  !  S,  hantung, 
die  in  iiiil;.  ■  ii  .luhrcsi  trelegentiicb  dunli  l)ehuiid<Te 
Lebliafli,!.' unii  ( i.  -rhHt'thlui^t  ülier  Stockungen  in 
anderen  AbHat/gebicteu  bin  weghallen,  zeigten  eben- 
falls wenig  Lel)en.  So  mulUe  ex  iletm  bei  Hauern  Oe- 
itchnfi.  geringer  Nachfrage  und  vergnilierten  Eiufubren 
zu  einer  reberfülUing  iii  v  >  u  .\rtikeln  und  damit 
zu  einer  unerfreulichen  Marktlage  kommen. 

Waa  ainzalno  Waran  batrifft,  ao  iat  dia  Horknnfl 
von  Nagaloiacn  dieaelho  wio  in  frikharan  Jahren 
ireblieben.  Belgien  liefert  den  bei  weitem  gröBten 
Teil,  tirollbi'itnunieu  rin<'  geringe  .Menge  und  Deutich- 
land HO  gut  wie  nichtN.  K  a  s  k  o  n  e  i  h  e  n  /-i'igt  eine 
grolle  /unalime.  Diene  r.cbeint  dar;iul  /urürkzuftibren 
/II  ^i'in,  dall  in  letzter  Zeit  bei  ilnn  HäiiNerbau  mehr 
IjHeii  lieriiit/t  wird  als  iu  frOberen  .liiliren.  Aueh  die 
lli'riclitung  von  allerlei  kli  iiieii  Anlagen  für  Indiixtrie- 
zwecke  hat  eine  ziineliinenile  Verwi  iidung  von  Fasson- 
ciacn  znr  Folge.  l>aa  fttr  den  cbiueniachen  Verbrauch 
beatimmte  FaaaoDchen  kommt  nach  wie  vor  faxt  aua- 
nahmaloa  von  Belgien.  An  dorn  Mehrverbrauch  des 
Elaena  für  Bau-  und  IndnslHezwecke  bat  Deutocbland 
xeiiieii  Anteil  ^'clialil,  und  im  si  beiiit,  dnll  in  diexpn 
Artikel  «ieli  :;i  i:i  nwiirlii;  lH'li;ien,  Deiitsebland  und 
<  <  roliliritaiinieii  gleieliniiiUig  teilen.  In  hogenunntern 
hantbuHi<tahi  hat  tiicU  die  Einfuhr  eiuc  Kleinigkeit 

'  .Nudirichten  rar  Handel  und  InduHtrie«  li»iMt, 

lln.  De/riubcr. 


y  Google 


l«.Jran«r  1907. 


lHäm$trieUe  UuHdaeham. 


SUhk  und  £ueik  U0 


Jdehobcn.  Sic  hat  alior  nirbt  ilii'  ITr.h,.  ,J,  r  fraln-n  ii 
Jaliru  LTfcicht  »nti  wird  vvi)hl  iuu  h  jii.-  «icdcr 
(•rrt'irhi'ii.  iiii'  W'.uc  wuiiU-  s<in  ii>Mi  C'liitn  -^i  n  !iaii|it- 
NMchli<-h  y.uii)  Vvrüiübloii  diu-  Sr^biieiiieu  der  im  ijantlt! 
AiiK  allt'n  iiiri);licben  Artou  von  alt4iin  Kihi'H  ffuniarbt<>ii 
Werkzeuge,  MetMer,  Hic^heln  ubw.  (^t-brancbt.  Man 
Terwendet  aber  jetst  adwm  Bdit  liin|^er<!r  Zeit  ab  Kr- 
Mtx  dn  baaamn.  Horten  tob  Abtcbaitton  von  PUtton 
(SCeol  Plato  Ctttting«  und  Sbearieg«),  nur  mm 
Oroßbriiannien  b«togen  wnrden.  Da  dieae  Ware 
bllli^for  int,  «0  miiB  natnr^(>inäB  der  Verbrauch  von 
f^tiiiil  zurrnk),'ctir!i,  l)cr  Verbrauch  von  blnrikrui 
11  i  H  r  II  i.i  ra  ii  t  bat  in  (.'hina  p'sron  frülit  r  crlu  iilii  li 
n.'K'h^i'taasen,  da  man  liiinH-r  tni-lir  i.lav.Mi  ulikoiiiiiit, 
Naiieln,  für  die  di-r  DrabI  bauptHÜcblirh  dieiitis,  »cllitit 
berzuBtcIlen.  Fast  die  ganzi>  Hinfuhr  an  tdankein 
Kiaeodrabt  kam  wiedi-runi  auK  l)«'utK<-bland.  An 
Drahtoigoln  uur  auch  Amerika  beteiligt,  doch 
nur  Bit  geringen  Mengen,  da  es  im  oigenen  Lande 
staik«  Naebfrnge  fraa  «nd  daher  ffir  die  Anefahr 
««■ig  abgeben  koanie.  Alten  EiMen  z«-i;rte  gegen 
frlher»  Jahre  eine  «eitere  Zunahme.  Die  eugliachen 
Horten  werden  neeh  immer  boTonugt  In  Deataelilniid 


Industrielle 

EKrhwHIfir  Reryrwerlis-Verein  in  F.vrlnu<ilpr- 
Pnmp«  —  V«ri<ini9nn|cs-<j!o.sellsehiift  für  Stoln- 
l(ohlenbau  Im  Wurmrcvier  rn  Kohlschcid  i>*-i 
Anrh<>n.  Am  5.  d.  M.  haben  die  S'erwaitung^s- 
i-ri,'iiiio  (!■  r  vnr^enaiinten  tioBellaebafteu  untiT  dem 
Vortiobalte,  daU  die  llaaptveraammlnngeo  der  Ak- 
tionäre, die  am  SO,  Febrnar  d.  f.  meammentroti  u 
aoUeo,  dem  BeadilnMe  »neHnmen,  Teretsbert,  den 
Betrieb  beider  UBternebmen  mit  'Wirltung  vom 
1.  Juli  1906  fBr  gemeinschaftliehe  ReebavBg  an 
führen.  Die  V  e  r  s  e  b  m  e  l  /.  u  n  ff  soll  In  der  Weine 
erfolgep,  ilnll  'lif  /«rite  Oenells.  li.ift  in  dir  ernte 
ohne  I.ii)ui(l(itiiiii  »iilucht  und  die  AV.ii<  ii  im  \  or» 
linlniU  s  fi  ftiih;^'.-tHiirM  ht  werden,  indfin  ili-  Akttixiiirc 
der  Vt-reiiiigungsgt'-' liiifr  für  ihrur  Aktien 

6000  ••  Aktien  de»  V.  I  It-r  Horgwerktt-Vorcine«  er- 
halten. Ferner  8<dl  iIlu  Aktionären  dei«  letzteren 
eine  oinninlige  /ahluiiir  von  5"/»  «"f  ihre  Aktien  ge- 
währt werden.  Aufierdeni  tritt  der  Anfiiebterat  aod 
der  Voratand  der  VereinigiitigugeNellaehafl  In  die 
gleiehen  Organa  de«  Enehweiler  1h  r;c^^<'rk»-Vereinee 
Hn.  Um  die  Aktien  der  Vereinigun;;^i,'üMi  lli4(haft  im 
XithiIm  tr.'ige  von  1 6 '.(Itt) '200  •  aufnehmen  m  kiiiinen, 
h.ill  liji^  hmher  1800004)0  ■  bntragende  Kii|iit«i  de» 
Khohwrilrr  lliTL'\v t  rk -  i  !■  Kicii  mit  .!j  oi ii ■  i "jo  «  er- 
höbt werden;  durch  «iicse  Maliüubme  würden  gleich- 
zeitig die  BetriebHiniltel  der  vergrößt-rten  (ieHi-llMcbaft 
nicht  unwesentlicli  verHtitrkt  werden.  —  Der  XutKen, 
ih  n  (Ito  Vcriiebmelzun<;  beiden  (»(MtellHrbiiften  bieteti 
liegt  hauptalcblicb  in  der  Mdgiiebiceit,  den  Bergbau- 
betrieb dea  miteinander  marluebeidenden  biaber  ge- 
trennten Zeehf'nbe«itj;n8  durch  einbeilliehe  Leitung 
und  Verwaltung  vurtuilbaftiT  /u  gestalten  und  da- 
durch, daU  die  beide  r.-.  iti^'i-n  K ohl' ii-'i'iten  einander 
ergiinxeo,  <lie«e  buHHor  und  unniibuiigiger  von  der 
Jfarktiage  verwerten  in  künoen. 

Gelsenkirrhrner  Ber«rwerk»>A.<Cr.  Ancbener 
Hutten  -  Aktienvereln   —  Sehalker  Clmben»  nnd 

H iittenverein.  \\  ii'  <l>  r  ,.  Ix  iitii  i  !,.n  Zeitun;;"  ge- 
ini.*idf{  wirU,  b(--.i'[ihih--rn  'ii'-  A  n t -:i  ht:-i  iife  diT  vor- 
genannten, bekftiintlii  Ii  Ihui  iluri  h  .in-  I  :iter<'»setl- 
gemcinncbaft  verbundenen  Uem'liHrhalti-n  am  !*.  d.  .M. 
in  geinoinsamer  Sitzung,  den  demnSchttc  einzuberufen- 
den UauptvenMmmluu;;en  die  völlige  Vereinigung  der" 
Aachener  Hfllten-Aktienvereinx  u.  den  Schalker  «irubrn- 
nnd  HQttenveroina  mit  der  Oelaenkircbener  llorgwerkü- 
Akt-Qe*.  im  Wege  der  Vereehmebnng  Tonuaeblagen. 


«ill  iiiliT  k;xiiu  man  nicht  so  Ii--Fi'rii,  w  ie  ch  gewünHcbt 
wird,  und  die  Fulce  i»t  aatürlich,  dati  die  AusdehnuDg 
dea  Oeeehtfta  anderen  Lindem  »gute  kommt. 

Spanischer  Stahlwerksmband.  —  Am  15.  De. 

Keinber  V.  J.  wurde  in  Madrid  ein  Hpanischer  .Stahl- 
werksverbancl  gegründet,  ili  r  iIi  q  Titel  fQbrt:  ,Sindi- 
crtto  Siderurtfieo  di>  KKiiaiia"  und  «einen  Sitz  in  Madrid, 
I  dl'  Sprrano  Nr.  2.'»,  hat.'  Dit  A lit^ihlull  erfdli^te 
zunüebHl  für  einen  Zeitraum  von  fünf  Jahren  ab 
1.  Januar  li)07.  Yurgeitehen  int  in  er«ter  Linie  der  ge- 
meinname  Verkauf  von  HandelneiHen,  Trägern,  F-EiHen 
und  Blechen.  Beteiligt  »ind  folgende  12  Firmen: 
Altoa  Horaot  de  Vlxcaira,  Dnro-Felj(aera,  La  Soeiedad 
Fdbrica  de  Mieroe,  La  Sociedad  Material  para  Forro- 
carilo«  y  CooBtructioneR,  Fitbriea  del  Bidaeoa,  Pnrl- 
liiinA  Concppeion,  La  Com|iniiia  Banconia,  La  Ftlbrica 
.Sm  Franci.-<i  <i  dol  I  h--<iri(!i,  Lüh  l'iilu'ii  ji>  Murcdii 
V  (iijöu,  Hijo8  de  U.  Oareia,  La  -Sociedad  Santa  .Vna 
ile  Bolnet*  nnd  Froderiee  Eehevarrin  d  hijoa.    0.  I'. 


*  .Reviata  minera''  190C,  16.  Jannar,  8.611,  md 
1007,  1.  Janaar,  8»  4. 


Rundschau. 

NürklRche  Mai««^hinenliaoanst«ltLndwigStu(-keii. 
bolz,  X.'U.  m  Wptter  a.  d.  Ruhr.*  —  Der  B<  rii  tit 

dcB  Vor-.i.iii']i-^i  iil>.  r  ^n-  flrcliiitiii;;!- jnhr  I  m  it;  ije- 
yfirbnet  >\tif  i  iesubMftbergebm»  uIm  rcehl  unl'efrii'di- 
;;rini.  Alb  «irund  für  die  «chon  seit  dorn  .lahre 
U»ul/02  bestehende  Ertrafr-loMigkeit  wird  der  Fmatand 
ungefilhrt,  daß  für  <ii>'j>'iii;:i'n  Fabrikate,  die  früher 
äpeiiaUtftten  der  Maachtnenbauanatalt  waras,  allmfth- 
lich  ein  erheUiehet  Wettbewerb  eniitnnden  aei  nnd 
neue  Artikel  nloht  ohne  bedeutende  Errahrnngakotten 
bStten  aufgenommen  werden  kSnnen.  Der  im  Be- 
riflitsjalire  ■■r/:it-Ui»  Kobgewinn  lii-liiiift  Bich  auf 
11  tiUü,üö  *  und  lii'f  rebor«ebitf>  iMiiKclitieftlieh  de« 
Vortrages  au«  ilcm  vorher;;, ■IkmiU-u  .lalire  auf 
392HI,7S  .4.  Da  aadervest»  die  übliebeii  AliHclirei- 
\>iini;--a  7ö807,'>7  erfordern,  »o  ergibt  Bich  laut 
AliMehluB  ein  Verlust  von  H7  .')2.'i,ft9  *.  L>ioHer  wird 
auB  der  geHotzlichen  Kflcklage  gedeckt,  die  alsdann 
noch  mit  Ö28ft,64  in  Buche  «teht.  —  Inawiactaen 
bat  die  Hanptversamndnng  vom  tt.  Anguat  1906  be- 
eebloaaen,  da«  OrandkapTtal  durch  Znoammenlegen 
von  Aktien  im  Verbältnis  4  :  3  um  .^00  00ü  «  zn  er- 
mäliigen,  e»»  aber  dun  li  Ausgabe  von  2000  neuen  Aktii  i\ 
zu  je  1000  «  wieder  um  2  000  000  «  zu  erhnhi  ii,  uiut 
zwar  Zinn  /«i  cko  des  Erwerbet»  der  l'n.  Lud«  l 
Ktuckenbolz  zu  Wetter  «.  d.  Kühr.  I>iih  Aktien- 
kapital doK  vergrößerten  l'nteriiohinenti  »iril  ^mmit. 
aobuld  ex  voll  eingezahlt  iBt,  .1500  000   '  tietragen. 

Ocbtina  -  SelM»eker    OewerkHrhaft ,  Oehtina 

( Verwaltiinir»^i(/.  Miik'debursr).  ^'i'  <'kt<dHr 

V.  .1.  betrieiient'ii  AutileekutigHarbeiten  bal)en  erteilen, 
daß  e!4  Bich  liei  dent  in  Soboek,  Komitat  tiöinür,  ge- 
legenen Hesit/e  der  (iewerki«ebaft  um  ein  mäebtigea, 
/.utage  MtehendeB  Magne.sitlager  handelt,  daB  Bowobi 
io  der  Breite  wie  in  der  Teufe  eine  t>edeutende  Ana- 
delmnog  bat.  Daa  ürleil  nngariacbor  BaebveretKn» 
diger,  dem  «ich  nach  eingelienden  l'nterBuchunge.i 
auch  der  deutbche  (leologe  Dr.  <  '.  (i  a  e  b  e  r  t  -  Leipzig 
■iriL.'ihehloj'hen  bat,  bezeii'buet  dni»  Vorkommen  «Ii« 
•MumrgeHtein.  dessen  BeT^cbatfenheit,  wie  durch  \^^n~ 
lysen  und  l'i  irln  i.m  mh  i:iu''  ii  r;aeli|;ewiei»en  ist.  jiI-  Ii  r 

vorragend  gut  betrachtet  werden  darf.  Infolge  dieser 
aberraachend  gflnetigen  Ergebnirae  hat  die  Uewcrk- 

•  Früher  BMürkisehe  MnsrhinetibnuHnntiilt  vorm. 
Kamp  A  Comp".  YergL  „ätahl  und  Uitien"  lUOä  Nr.  ü 
S.  1382. 


Verein«  -  Suchrichten. 


scliaft  ljti»(  liluHiR'i),  den  Hau  der  Werk»*  und  Of«n- 
auUgoo  mit  »Iten  Mitteln  2U  bescbleunigen.  Da  dm 
nöti^  Oelftiidc,  weldu-H  in  der  JUtth«  d«r  fiabiuUÜaii 
Owlnekdernrti!;  K>>U-f;<3n  ii«t,  d«B  es  durch  ein  AnncbluB» 

;;cleii!C  von  mir  etwa  5(K)  ni  l.iini»H  mit  dor  Staat«- 
l»aliii  verbunden  werden  kann.  biTcit«  orworlinn  int, 
so  ;fcdt>nkt  ninii,  nach  cnil:,'riltij;i>r  FeMthtolIunf;  deH 
(ifi«rtiiit|ilanoü,  bereit»  im  Februar  d.  J.  mit  den  llaii- 
nrlK'iten  /.u  iK-^jinucn.  Mit  der  Vervraltuni;  des  Werkes 
lint  der  < iewerkenauBachaß,  an  dcBHon  S;iH/->  Mankier 
I''.  0.  K  i  e  h)«r']|agd«bllTg  steht,  den  i>-.  lInl^-.  livu 
Direktor  Oa«rweiik«,  aowio  don  ckoutiiH-.lieu  uud 
kaarmlnniaeh«!!  Direktor  Dr.  0.  John  bntraut 

MociAt^  Hftallnrglqa«  Rti«i<io-B(^]gr«  In  St.  Pe« 
ti*rsl)lirir.  -  Ilem  Ik-ricbtc  des  Verwaltiins^Hrnto»  int 
zu  enlneliinon,  daß  die  IjesollHthaft  im  tiesL-hilftisjftljre 
11)05  (M!  tiMt/  M  Piiiif  •,'üni*ti;^cr  Arbeit3l)edinj;:uni;en  ein 
verliültiiiMiiiitliii^  tit'frii'di^endeit  Rr£:ebnirt  zu  erzielen 
vennochtc.  Der  lleberscllull  belief  Hieb  auf  "2  4'iht  C«jl,01 
(i.  V.  :)  000 '1'29,H.'!)  Rubel.  Ilier/.u  kommen  noch 
34l!>l,4:i  Kübel  für  ItAnk/tiinen.  nnehträg^licb Qing«gMl* 
geno,  fraber  abgescbriebeuo  Furdurungen  und  ihn*- 
liahe  Eiiiilahiit«»,  wihrmd  nnderoeita  428  742,68  Rub«l 
fllr  fflU^mein«  Unkoalea,  OUigatioitttluMii  udw.  zu 
kitr»ii  sind ;  aoBeidom  flieBeu  101  TOM^Kobel  latzu  ng«- 


sremüß  dur  UOcklaff«  M,  aa  4att  ein  £rlöt  von 
1 932  404.22  Hub«!  oder,  nach  Abxuj!;  Tun  ftSAOOO  Rubel 

AbM'lireibunj;en  und  *J2')4B,7Q  Kabel  Abgabe  an  die  Re- 
KiernnK,ein  rerfü);barerReinf;ewfnOTOIlI  255055,52  Rbl. 
vi  tlili  i'it  Aiih  diesem  Hetrnf;e,  der  »ich  durch  den  vor- 
iiili  i  i\'rii  ViM  trai,' von  373  7811. 10 Rubel, ab/üf'lieh  weiterer 
liiJl.i.ii-,  HiiIhI  S;j,.jtfiabj,'aben.  auf  1  (>  18  595,03  Rubel 
eiliülu,  »«rtleii  lli»Üö7,2l  Rubel  an  Tütitiemon  vor- 
{,'iitet,  ins;;e8aiut  1  350  00m  Itulirl  Uli  Disivi-nde 

und  ■Stiperdividende  verteilt  und  iöri  52H.4'i  Itubirl  auf 
iii  ue  HeelinunfT  v<»rffetrttj;on.  Die  Ketriebsert^ebniiiM 
d«r  i'in^viui-u  Abtoiluti);«iii,  die  iutibo«ondere  unter  dam 
groften  Eisenbabnatreik  zu  leiden  hatten,  etalllen  »ich 
wie  fdgt:  in  den  KofaleDgniben  wurden  65308*  t,  Inden 
KokiSfen  258375  t  und  in  den  Eiienerzgrubfln  108447  t 
ffewonnen.  Die  drei  llocböfVn,  zu  denen  deinnfiebist 
noch  ein  vierter  hinzukoinnien  wird,  erzeugten  103782  t 
Hesaemer-,  JSiemenH  -  Martin  -  und  {liel]ereiri>hoiBen, 
7013  t  S|iioj»eleiÄen,  73»'il  t  Ferronian^an  und  701  t 
!'"<  rr.>-Lliziurii.  insj,'«!MÄnit  nUi»  17S857i  Kubeineu.  Ferner 
wurdviii  in  den  Stnhlwi'rkeu  142  OHl  t  Rohntablblrx-ke, 
dnnttttfr  40878  t  MartinHtuhl,  und  in  den  Walz- 
werken 2U»ammon  ll3  5U3t  Fi^rtigfabrikate  albr  Art 
hergeatcllt.  Die  Ziegelei  lieferte  3  1 48  300  Hteine,  die 
fn«t  silmtlieb  fflr  den  eigenen  Bedarf  der  Oeeell« 
■ehnft  TOTwendel  irurden. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  l  iscnhüttenleute. 

Fiii'  die  TereUisbibliothek  ^liud  eingegangen: 
(Me  Bhntadar  itai  datck  *  benlehaat.) 

KgL  Bergakademie*  »i  Berlin:  n^nmmfBr 
ilaa  fStudienJahr  1906—1907. 

H  r  i  t  i  M  Ii  E  n  «r  i  n  e  ,  1)  o  i  1  e  r  s  n  d  I  I  I  e  c  t  r  i  e  a  1  I  n  - 
suruneo  Couipany*,  Ltd.:  Cfiiif  h'iirjlnitr\t 
Hiport  flu-  tun',. 

Wuddiint*,  (ieb.  Jiürgrat  l'rofeiiiior  Dr.  ileriiiaiiu; 
Grundrifi  itf  Ei$enkMt«»leuiidt.   5.  Auflage. 

Aendarangen  bi  der  lUtglteilnrllita. 

liiritlt.  Hob.,  lutreniear,  (ielsenkirchen,  Kaiserstr.  19. 
lllin/,-,    /•'enl.,   Hiltteninjfeuieur,   l'faffendorf  «.  Uh., 
lltnuer^tr.  4'J. 

Ih  ern,  M.,  Diid.-Iiii.''<^nieur,  <  loncordiahUttc  bei  l'jiRorH 
nin  Rbein. 

häting,  iC,  lii;:unieur  beim  Bochumer  Verein,  Boebam, 
Boonatr.  17. 

Gleim,  FritXj  Superbfitendeni,  Tidewator  Fumacca, 

PennsylTania  Steel  Co^  Cheater,  Fa.,  U.  8.  A. 
Ilenkiiu,]),  /'.,  Itetriebaingflnienr  der  Malbildcnhatte, 

ISud  llar/bur^^ 
Ktiixfi-,  Ed.  Wilh.,  Hütteningenieur,  Stettin-Orabew, 

< iust«v-Adi>lfi»lr.  04  '■ 
Ktirti.i,    ll'in.t,    l)i]d.-ln<,'''itieur  der   Heiirather  Ha- 

xehitienfnbrik,  DU«8oldorf,  VulkauHtr.  14. 
l.oiiijrir,    U<i(>.,   Dipl.  <  Ilfittenuigenieur,  Dortmund, 

lliltropwall  S5. 
Maurer'LStfitr,  M.,  Ingenieur,  Qraz,  Thonolbof. 
hipeneardt,  II.,  Ingenieur,  Gleiwits  0.<S.,  Bahnhof« 

BtraBe  SS. 

I'ditiiti,  Carlo,  Dr.,  Dirotton-,  S.xii'tn  liiiiuHfrie  SIc- 
tiillurt;icbe,  Uarriora  Milano,  Turin,  Itivlicu. 

/''irmti,  ('<tr(u,  Dr.,  s.n  ietu  ln<tui<'trie  Metallurgiohc, 
Iturrieru  Milan»,  Turiu,  Italieu. 

s.;,ir«rs,   Tjiirti,    Miiriiia-Oberbaurat,  Kiel-daarden, 

I  lifiist«  (iliiij^i'ljiiinie  II. 
S. Iii  MC»  /,  Ali  J  Hn'l-  r,  lrii:i  nieurin  l  'a.  Siiuom  t  \  Ivladiacb, 

Hätten»  und  Otcnbau,  Wien,  i^ebleiliiiUhigaMC«  21. 
Sltvuger,  .V.,  higf  niour,  Mflibeima.  d.  [tnhr,  .\.kti<<uiitr.  47. 


Teichnet%  Herbert,  l>r.-tng.,  Hamburg,'  22,  Oaawerk 

Harinbei'k. 

'/.ugifi'r,    Aui/nsl,    Ini^enieur.  Direktor  -  .Stellvertreter 
Ki^tenwerke:^  Trzyiiiet/  der  lleKterr.  Der';-  und 
DütteuwcrkHgeseUttcbaft,  Trzyoietz,  (Ju^terr.- tiL-hl. 

Nene  Hitglieder. 

Drirs.h.r,  lünl.,  Prokuriit  der  Fa.  Felix  BtiobolF, 

DuiitburL,'.  Rhein. 
l-''tii-k,    Alli'-rt,    Di(d.-ln!^.,    .Stabtw  r k ^il^^li■<t'  ni  der 

Deutseb-l.uxi'tnbur^iHelien  lSerf;werkK.  uud  Hatten- 

Akt.-ties.,  I)itl"iTdiii};on,  l.uxemburj;. 
frehiinurh<  r,  lii<;cuieur,  IJi>rni^werk  O.  S. 
Uli  mit,  Fritz,  It.piniour,  Oeisweitl  b.  Siej^en. 
JaUvimHi,  l'anl,  Hütteningenieur,  Friodeaebfltto  0./ä. 
KOttner,    (li  urg,    Hdttctt  -  Ingenieur,  Sehwlentocii- 

b.witi  (1  /B. 

Khirif,  Rn-hnrit,  Inponieur,  Mnnnboini,  Lameystr.  3. 
Kotlmiiiiii,    l-'riiz,  Stahlwerki*' liiL'i  nieur   der  Aktie- 

Hflnkaliet  Iturnieister      Waiii  «  Mabkin-  oir  Skibs- 

byi'_'<  rei,  Ko]HMibiig;en. 
l.DMx,   U'ilivri,  hi;,-euieur  der   Fellen  iV  (ludkauine- 

I.abinexcrwerke,  Frankfurt  a.  .M. 
.Marclfi-,  II.,   Ingenieur.   Acii'-riei*  du   Saiit   du  Turn, 

St.  .Iu<'tj,  France. 
Si«ot,  Vuior,  IMreuteur-tieraui  de  la  Societe  nu-tallnr- 

glquo,  Couillet,  Belgien. 
PtH»frt,  /MaiW,  Ingenietir,  Könlgabof  bei  R«raun, 

BShmen. 

Hi.K-h,  U'iilti  r,  ln;:enieur  (Ick  KiHeiillütteu-  u.  BmaUllefv 

wcrk^,  NeuHii!/  a.  ().,  Itertiner^ttr.  10. 
Rohlf,   Kurl  II'.,   lnL.'1'nieur  tler  R<'i>ublie    Iron  nnd 

Steel  ('oMt|>.,  Se.iU  Str<-i't,  Vxunifstowu,  U.,  U.S.  .\. 
S<i,\„:  !'c!<l,  Willi.,  Iiifjciiicur  In  i  Frie  l.  l\rup]i,  Akt.-4je«., 

Techn.  Huri'aii,  Fr*rsen  a.  d.  Ruhr, 
Stieber,   l'.  E.,  <  )lierint;eiiiciir  der  Fa.  Alphona  t'n- 

Htodis,  Wien  IV/i,  Wieiistr.  31. 
(Hockey  Jun.,  Jul.,  Ttdlhaber  (i(>r  (-iiAen-  und  8tahl- 

giettero)  ätoekey  &  Schmita,  iJovcleberg  i.  W. 
Titirg,  Jfenri/,  rue  Jouffroy  23,  l'arla  17. 
VvlhintiHn,  Karl,  Dii>l.-Iri;:..  Miii;<l*ibnig,  Biamarckatr. 7. 

Vemtorben. 
KKMer,  Ilciurich,  llotioraldirektor  a.  D.,  Bachmn. 
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m  STAHL  Dl  EISEK  M 

üin-tnin  nnr.rrLia  7  FlX^O  H  R  I  FT  "'^ 

fM  JL  Itaü-llauiAafi.  I  I   <^  \^  I   I  Ii  Im      I  uianneaa. 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTEN  WESEN. 

Nr.  4.  23.  Januar  1907.  27.  Jahrgang. 


Der  erste  elektrische  Reversierstraßenantrieb,  ausgeführt  auf  der 

Hildegardehatte.* 

Von  BegiemngaliAiinifistsr  a.  D.  Oeyer^BerUn. 


Meiue  Herren!  Das  Bestreben  der  elektro- 
technischen Firmen,  ein  Revenlerwftlxwierk 
größeren  Maßstabps  tlcktrlsrh  fniszurOsten  und 
eleictriscb  betrieben  zu  sehen,  ist  ihnen  beliaiuit  und 
M  ist  in  Ihrem  Kreise**  Uber  die  IDttel  geqiroefaeti, 
mit  dl  iif  ii  >  in>  dorarti^p  Anlage  grundsätzlich 
berzustelleu  und  wirtschaftlich  zu  gestalten  ist. 

Dm  Interesse,  welehes  wir  als  Elektroteeh« 
nilcer  an  einf  r  <  rst«  n  Aiisfiilirnng  hatten,  war 
vomehmlloh  idealer,  rein  technischer  Natur. 
Galt  ee  doch  die  Zweifel  ko  zerstVren,  weldie 
in  Kreisen  der  Walztccliiiikcr  gegen  die  Elektrl- 
Bziemog  von  BeTersierstraOen  gehegt  und  ge> 
•ufittrfc  worden,  walirend  unsere  Zuversicht  durch 
Stadien  und  V'^craucho  an  fthnlich  intermittierend 
wirkenden  Arbeitsmaschinen  von  Tag  zu  Tag 
Stftrltung  fand.  Würde  diese  Aufgab««  technisch 
einwandfrei  für  den  praictischf-ii  \\  nlzwerks- 
fu  frit'li  irelöst,  so  mußten  der  ersten  Ausführung 
Xaehtoljj'er  erstehen,  um  so  mehr,  als  die  Erfahrung 
gezeigt,  daß  allgemein  die  Verwirklichung  eluea 
elektrischf'ii  Pif<tili  iris  außer  den  im  voraus  rech- 
nerisch bostimnilmren  Vorteilen  andere  sekundäre 
YorzOge  mit  sich  (Bhrt,  die  aus  dem  (.'haralcter 
der  elcktrisclu'n  Tlctrf^b^mitlel  selbst  folgen. 

Doch  es  wollte  niemand  der  Erste  sein; 
die  Venheit  und  das  tecltnisch  Gewattige  dra 
(fegenstandes.  das  Risiko  de»  mit  einem  ver- 
fehlten Bau  verbundenen  Zeit-  und  (reldvorluslea 
schwebten  wie  ein  Terhingnls  Aber  der  Ver* 
wirklichun?  drs  Gedankens:  der  Elektdftdening 
des  Beversierwalzwerkes. 


•  Vortrag,  gehBltcn  auf  iler  HauptTorcaminlun;; 
de«  Vervirm  deiituclipr  liisenhüttenleute  am  9.  Deiornher 
1906  zu  DuM-<('l(l<irt'. 

Vgl.  , Stahl  iin>l  l.i>«'n"  imti  Hl  8.  ISO,  IV  .S.209, 
VI  S.  338,  VI  S,  (14.  VIII  s.  47'j,  XI  S.  CM.  XIV  ^2: 
1904  III  8.  I'2''.  IV  >  io9,  VII  Ö.  403,  IX.  «.  620; 
IJt03  XIII  s.  WIV  S.  137«;  1901  XVI  «.  900, 
XJL  ti.  1081  ;  1898  XIX  &  905. 

lY.w 


Inzwischen  war  die  Allgemeine  £lek- 
trizitflts-Gesellschaft  anfj^fordert  worden^ 

ein  Projekt  für  die  Zentralisierung  df^r  H»>- 
triebo  auf  der  Mildegardehütte*  (OesLerreichischo 
Berg-  und  HUtenwerks-Oesellsebaft;  Eisenwerke 
Trzynietz;  Oestcrr.  -  Schlesien)  auszuarbeiten, 
die  im  Begriff  stand,  Neuanlagen  von  Hoeh- 
üfen  usw.  zu  beschaffen  und  Umbauten  von 
W.ilzuerksanlii^'on  vrrsrliiodfiicr  Art  \i>v7u- 
nchmcn.  Eingehende,  gemeinsam  mit  dem 
HQttendirektor  Jedrklewlcz  durchgeführte  Er- 
mittlungen über  die  zu  erwartende  Wirtschaft- 
lichkeit des  Werkes  ergaben  das  Eesultat,  daß 
bei  der  dortigen  Sltuatlen  die  Elnbetiehnug  des 
vorhandenen  Rovcrsiorwalzwerkes  in  die  Elek- 
tritiziei-ung  das  Gesamtbild  der  Wirtschaftlichkeit 
wesentlich  verbessern  würde. 

Dem  Entschluß  des  verantwortlichen  Leitei-s 
der  Illltto  ging  da.s  Studium  vorhandener  elek- 
trisch betriebener  Triostraßen  voran;  außerdem 
wurd'  ti  dir  vor  Jaliren  seitens  der  A.  E.  G.  in 
, Stahl  und  Hison",  Jahrgang  1903  Nr.  n  S.  Tf.'>. 
veröffentlichten  Reversiervcrsuclu-  an  einer  vom 
Seile  befireiten  elektrischen  Trommel  -  Fürder- 
niaschine  an  anderen  Fördermaschinen  nar!i- 
geprüft  und  schließlich  festgestellt,  dal^  der 
Energteansgleidh  derartig  schwankender  Betriebe 
durch  abseits  aufgestilltf  iDficrende  Ma«smi  in 
einer  vollkommenen  Weise  gelungooi  sei.  iMeser 
letzte  Umstand  bildet  tatsicMicb  die  wertvollste 
Stütze  für  die  Zulassung  des  Elektromotors  zu 
der  Eeihe  der  BetriebsmasehiDca  für  ein  Rever- 
slerwalzwerk, und  wir  werden  In  den  folgenden 
Darlegungen  sehen,  daß  difser  Ausgleich  die 
zwischen  0  und  10  000  P.iS.  und  darüber  auf  and 
nieder  sehwankenden  Beanspruchungen  auf  einen 
fast  konstanten  Mitlelwert,  etwa  den  zrhuten 
Teil  des  Maxiuiuuis,  berabzuscfzcn  inistaudc  i-<f. 

•  Vgl. iMcb  ,SUhl «.  Eiwo«  l»Ott  Xr.  X  V 1 1  ö.  107Ö. 

1 


122    Suhl  und  Eisen. 


Der  ertte  eUktritehe  Rerer»Ur»lraßehantrieh. 


11.  Jahrg.  Nr.  4. 


Zentrale.  Nebenbei  will  ich  bemerken, 
daß  die  Hildegardeliiitte  sich  nach  reiflicher 
Ueberlefftinp  zu  Dampfturbinen  fiir  ihre  elek- 
trische Zentrale  entschloß,  einmal  weil  bei  den 
zu  erwartenden  Danipfersparniasen  eine  vor- 
handene, gut  erhaltene  Kesselbatterie  nuumehr 
fiir  die  l>ampferzeu(;ung  ausreichte,  8odann  aus 
Rücksichten  auf  die  l'latzfrage,  weiter  we^en 
der  Tatsache,  daß  auch  bei  (i^eringen  Belastungen 
die  Dampfturbine  eine  hohe  Auswertung  der 
Wärme  gewährleistet,  weiter  wegen  der  wert- 


der  Ersten  HrQnner  Maschinenfabrik  und 
zwei  Turbod^ynamos  der  A.E. G.von  je  1250  KW. 
Leistung.  Die  drei  Maschinen  arbeiten  anstandslos 
wechselweise  parallel.  Der  mittlere  im  Betriebe 
laufend  registrierte  Damjifverbrauch  der  k.  E.  Qt.- 
Turbint-n  b.-trftgt  7,2  kg  f.  d.  eff.  KW.- Stunde, 
am  Schaltbrett  gemes.sen,  und  zwar  l)ei 
Dampfdruck,  .'iOO  °  Dampfwörme  und 
Vakuum  am  Auslaß. 

Konstruktionsbasis  für  den  elek- 
trischen Antrieb.    Nach  diesen  die  Situation 


8  Atm. 
;>5  »/o 


Abbildung  1.    EIcktriache  Zentrale  auf  der  llildeKardehüttc  in  Trzynictz. 


Links:  Eine  Turbine  Syntom  l'arHonv, 
3150  Kilovoltamp^re. 


KechtH:  Zwei  Turbinen  SjHtem  A.  K.  U.  ('urtis, 
je  1250  KiloToltamp^re. 


vollen  Rückgewinnung  eines  ölfreien  Kondensats, 
und  schließlich  im  Hinblick  auf  die  Tatsache, 
dal)  die  Ei-stellung  einer  elektrischen  Zentrale 
von  .5000  KW.  Leistung  in  Turliodynamos  etwa 
eine  Zeit  von  einem  Jahr  erforderte,  wahrend 
bei  der  Wahl  von  Gasmotoren  als  .Antricbs- 
maschineu  eine  Zentrale  dieser  Leistung  frühestens 
in  2*/i  Jahren  betriebsfähig  herzustellen  ist. 
Und  80  konnte  denn  tatsächlich  die  Zentrale  auf 
der  Hildegardehütte  in  ihrer  Gesamtleistung 
'/'i  Jahr  nach  Vergebung  mit  .5000  KW.  in 
Betrieb  genommen  werden,  wodurch  der  Eintritt 
der  errechneten  Betriebsereparnisso  mit  dem  in 
Aussicht  genommenen  frühzeitigen  Termin  tat- 
sächlich zusammeutiel  (.\l>bildung  1».  Die  Zen- 
trale besteht  aus  einer  300O  KW,  Turliodynanio 


andeutenden  Worten  will  ich  mitten  in  den- 
jenigen Teil  meiner  Darlegungen  hineiutreten, 
der  sich  damit  beschäftigt,  welche  V'orarbeiten 
und  Erwägungen  anzustellen  waren,  um  zu  einer 
Basis  fiir  die  Berechnung  und  Konstmktion 
der  Walzwerksmotoren,  AulaOdynamos  und  der 
übrigen  Bestandteile  der  Anlage  zu  gelangen. 
Die  Keversierstrecke  besteht  aus  vier  Gerüsten 
von  750  mm  mittlerem  N\'alzen<lurc]inie8ser  und 
dient  zum  Verwalzen  von  Blöcken  von  etwa 
2  t  Gewicht  zu  Knüfipeln,  Doppel  -  T  -  Trägem 
bis  45  cm  Höhe,  Eisenbahnschienen  u.  a.  Die 
Hauptdimensionen  des  Blockes  sind  für  Träger 
420  X  450  X  1700.  Einen  ersten  Anhalt  er- 
galien  die  liekannlen  .M^nessungen  des  vorhan- 
denen Zwillings  ( Maschinenbauanstalt  Wetter 


IS.  Junar  IMT.  Der  er*f  ddUrttO*  BeventerttmßmumiriA.  nd  Bmb.  IIS 


an  der  Kühr),  der  bUber  zum  Betriebe  des  Be- 
Tonierwmlzwerkflt  diente.   Am  den  Dinenaieneii 

(1200  mm  Kolbeudurchmesspr .  12.'n  mm  Hub) 
ergab  sich  bei  der  bekanatea  Admissiousspaoouog 
von  6  Atm.  zunlehet  eine  almolnt  einwandfreie 
Ziilil  flir  die  irrößlcn  aiiftrof^'iidcii  ■nnlnnomonti-. 
welchen  die  zum  Ersatz  dieaeoden  Elektro- 
motoren auf  alle  Fllle  gewachsen  sein  mußten. 
Diese  Zalil  genügt  anderseits  nicht  im  entfern- 
testen, die  Abmessungen  der  Motoren  zu  be- 
stimmen ;  es  galt  viefanebr.  die  ganze  Folge  der  bei 
einem  Walzprozeli  vorkommenden  Momente,  deren 
Zeitdauer,  die  auftretenden  Pausen  eindeutig 
festzulegen.  Eh  wurden  hierfür  zunllchst  mit- 
tels vier  auf  allen  Kelbenseiten  der  Maschine 
zeicbnpnilt'n  Indikatoren  fortlaufend  Arbeits- 
diagramm«;  genommen,  diu  Hubweehsel  markiert 
nnd  gleichzeitig  genaue  (reschwindigkeitskunren 
aiifü"fzpiohnet,  um  in  VeHiiiulumr  init  den  er- 
haltenen Dampfdiagrammen  die  augenbliokllchen 
Momente  sn  errechnen.  Der  Oesdiwiadigk^tB' 
mosser  bn^tfinfl  ans  f\twr  klfinf»n  map:notelek- 
triachcn  Maschine,  welche  die  (iroporttonal  der 
Umdrehnngsgesehwindlgkeit  der  Knrbelwelle  «ta- 
gende elektrisclui  KIeinTn*Mis]i.inntin{r  an  finem 
registrierenden  Voltmeter  mit  Funkenzeicbnnng 
wiedergab.  Fankenregistrierung  wurde  gewShlt, 
um  die  Relbungfswlil'i-sfnndf  tiins  direkt  zeich- 
nenden Stiftes  zu  vermeiden.  Der  neuerdings 
bekannt  gewordene  Indikator  fHr  Ztdtfiagrannne 
mit  elektromagnetisch  betfltigteni  Markenschreili- 
zeug  von  Prof.  A.  Wagener  in  Danzig  bildet 
einen  willkommenen  Meßapparat  bei  unseren  Li» 
dizierungen,  zumal  der  Wogenersche  Inttkator 
beide  MeUinstrumente  für  Kolbendiagramme  nnd 
Geschwindigkeit  in  sich  vereinigt.  Die  Geschwin- 
digkeitskurven Tafel  I  (Abbildung  a)  des  Daopf- 
zwillings  zeigen  bereits  interessante  Vorfr?(ngo. 
die  ohne  diese  g«;naue  Aufzeichiuiiig  kaum  in 
die  Erscheinung  treten.  Sie  sehen  deutlich,  wie 
der  Mascliinist  In  Erwartunp-  ilrs  IMockes  die 
Dampfmaschine  leer  mit  einer  Tourenzahl  von 
etwa  20  in  der  Hinute  anlaufen  U6t.  Sie 
erbllf'krn  Srlnvankungen  in  der  Geschwindig- 
keit infolge  der  Uogleichförmigkeit  der  Maschine 
an  den  anf  nnd  nieder  gehenden  Knrvenlinien, 
und  (-rkcnnon,  wie  im  Moiiit-iit  di  s  Erf.'issr  n^  df»8 
Blockes  die  Dampfmaschine  feststeht,  bis  das 
l>rebmoroeint  des  Kurbeltriebe«  infolge  Oefhens 
der  D;un|>fwegc  durch  die  Sli'ucrun^'  stark  ^r'^iiuf: 
ist,  um  den  Block  durch  die  Walze  zu  ziehen. 
Kaeh  Durchgang  des  Blockes  sehen  wir,  wie  die 
entlastete  Dampfmaschine  infolge  der  Expansion 
des  in  d«-n  Dampfrüumen  stehenden  hochge- 
spannten Dampfes  zu  einer  hohen  Umdrehnngi« 
sah!  emporschnellt.  Sie  wt>rdi-n  erwidern,  daß 
hfi  einem  gesclmlten  und  aufmerksamen  Maschinen- 
wärter ein  derartiges  Durchgehen  der  Dampf- 
naaebine  nicht  vorkommen  dürfe;  gittizlieh  aus- 
gesoblossen  ist  dieses  Durchgehen  jedoch  hei 


der  Mehrzahl  in  Betrieb  befindlicher  Dampf- 
strafien  kaum.    Ich  will  hier  vorwegnehmen, 

dafi  der  elektrische  Antrieb  nach  Ausstoßen  des 
Blockes,  selbst  wenn  der  Maschinenwörter  vollen 
Strom  auf  den  Hotoren  stehen  iKflt,  einen  kaum 
nriint  nswiTtfren  Zuwachs  st-lner  Geschwindigkfit 
erfahrt,  iüs  im  Augenblick  der  vollen  Pressung. 
Dies  wird  dadurch  erkllrt,  daß  die  Walzwerke- 
motoreu  als  Tompoundmotoren  mit  einer  Xeben- 
sehlußwlcklung  versehen  sind,  welche  Aenderungen 
derTonrenzahl  zwisdien  Leerlauf  und  Vollast  nur 
in  beschranktem  Maße  zulaßt.  Stellt  der  Führer 
noch  wahrend  des  Durchganges  des  Blockes, 
wie  sich  das  gehört,  den  Steuerhebel  zurück, 
so  steht  der  elektrische  Antrieb  mit  dem  Moment, 
wo  der  Block  ati«'  den  Walzen  heraustritt. 
Versäumt  i;r  dies,  so  kann  er  durch  plötzliches 
Zurflokrcißcn  des  Steuerhebels  die  Motoren  im 
Momente  abbremsen,  noch  mit  dem  sekundären 
Vorteile,  daß  diese  Bremsarbeit  nutzbringend 
zurftekgewonnen  wird.  ZurOckkommend  zu 
«n<«eren  Kurven,  ergibt  die  Znsammenstellung 
der  Geschwindigkeitsdiagramme  der  Dampf- 
maadilne  mit  den  Indikatordiagrammeu  iBe  ganze 
IJi'lhe  der  Drehmoiiu  nte  für  den  Dampfantrieb. 
Diese  schwankenden  Drehmomente  erreichen  sehr 
hohe  Werte  und  entipreehen,  aof  volle  Tounm- 
zahl  bezogen,  Zalilen  von  etwa  8000  P.S.  Vor 
der  Größe  dieser  Leistungen  schreckten  wir 
bezQgltch  der  Abmessung  unserer  Elektromotoren 
keineswegs  zurück,  zumal  Maschinen  ahnlicher 
Leistung  bereits  mehrfach  ausgeführt  sind.  Be- 
denklich schienen  uns  die  gewaltigen  Beschleuni- 
gungen der  Massen  und  das  si  haelle  Reversieren, 
da  ja  die  magnetische  Trägheit  allein  hierfür 
gewisse  Schranken  auferlegt.  Die  rotierenden 
Massen  derKeversier-Dampfmaachine  sind  gering. 
Bei  einem  gleichwertigen  Kb  ktromotor  verlangt 
die  Unterbringung  der  Eisen-  und  Kupfermcngen 
die  Bntwieklung  großer  Durchmesser  und  Eigen- 
gewichte. Die  Dampfmaschine  erreicht  in  ge- 
ringster Zeit  von  der  Buhestellung  ihre  volle 
Geschwindigkeit.  E«  schien  zweifelhaft,  ob  die 
In  die  Motoren  hineinzulegenden  Massen  in  einer 
ähnlich  kurzen  Zeit  zu  beschleunigen  seien. 
Hier  erschien  eine  Verstindlgung  am  Platze, 
und  es  wurde  festL't  It  ixt.  dnR  der  elektrische 
Antrieb  längsteua  in  vier  Sekunden  vom  Still- 
stand anf  volle  Touren  gebracht  werden  muß. 

Diagrammreihe  nuf  Taftl  IT  zii^rt  die  von 
dem  elektrischen  Antrieb  verlangten  Geschwindig- 
keiten beim  Auswalzen  85  cm  hoher  Trflger. 
Entsprechend  diesen  Beschleunigungen  wurde 
unter  Zugrundelegung  reichlich  geschätzter 
Utasaen  fBr  die  bis  jetzt  noch  unbekannten 
Hotoren  ein  Zuschlag  gemacht  und  den  Dreh- 
moment-Ordinaten  aus  dem  Dam|ifdiagramm 
hinzugezahlt.  Anf  diese  Weise  erhalten  wir 
das  errechnete  Dia^ramui  der  Drehmomente,  die 
der    elektrische  Antrieb  zu  bewältigen  hat. 
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Tafel  n,  mittlen»  Diacramm,  iribt  die  pranxe 

Reihe  der  Drelunoim  iitii-  in  l  iner  Staflfi'l  wli  der, 
bei  denen  das  auaspringcude  Uochteok  die  Dreb- 
roomente  fSr  die  PresBung  des  Hateriab  selbst, 
die  links  (tlien  aiifj^esetzten  kleiiierfn  Rechtecke 
die  Drehmomente  für  die  eigene  Besolileiinif^uug 
der  Ankermassen,  die  rechts  unten  angefügten 
Rechtecke  die  l)rehiu<)inente  der  Bremsung  be- 
deuten. Die  Kombination  der  errechneten  (le- 
«chwindigkeits-Ordinatcn,  Tafel  II  unten,  mit 
dieaeii  errechneten  Drehmomenten  ergibt  die  von 
dem  elektrischen  Antrieb  zu  leistende  Arbeit 
in  kgiu.  Wahrend  die  Drehmomente  anfangs 
hoch  ausfallen,  werden  die  Arl)eltadiagramme 
für  die  ersten  Stiche  kleiner,  folgend  aus  der 
Kürze  der  Zeit,  für  welche  die  Drebtnomentc 
aufgewendet  werden  müHsen,  und  der  Verhältnis» 
müßig  geringen  (Teschwindigkeit  di'ü  Aiitri.'beH 
bei  duu  ersten  Stichen.  £ia  Blick  auf  diese 
IMafn*Mnnireib6  zeiirt  «Inen  perlodiaehea  Weehael 
ungi'1i>  n'>rer  Hcnns|iriichnn^>'n  und  dazwlsclien- 
iiegeuder  Ruhepausen.  Das  tipiel  wiederholt 
sieh  für  ein  bestimmtes  Walzprofnnnm  jedeamal 
fast  ohne  Aliwcicliim^r.  J-'ibt  .icil.icb  ihi  ver- 
scbobeueu  Bild  je  nach  dem  Ferügprofil,  welches 
snrzelt  ausgewalzt  wird.   ^Verpl.  Tafel  in.) 

Schaltung  u  ti  il  En  i  i  L'ieausgleich. 
Wollte  man  einen  derartig  sebwaukenden  Betrieb 
anmitteltaar  am  dem  Netz  einer  elektrischen 
Hüttenzeutrale  s)tfisen,  so  würde  man  zu  unan- 
genehmen Verbaltnissen  gelangen.  Es  wäre 
njimlich,  allein  nm  die  Reverslerstrecke  elektriaoh 
betreiben  zu  können,  je  nach  Art  der  .Strecke 
erforderlich.  8  — 10  000  P.S.  an  Kraftmaschinen 
in  der  Zentrale  vorzuhalten.  Aulierdem  müßten 
Stromleitungen  und  Aitiiarni.  im  L'liichen  Vcr- 
hriltnis  dimensioniert  .sein.  Ein  Ausu'lcidunittel. 
welches  die  Schwankungen  auf  ein  mittleres, 
möglichst  konstantes  Maß  vermindert,  ist 
daher  unerl:lf)Iirh.  Weiterhin  ist  es  mit  den 
heutigen  Mitteln  nicht  angängig,  so  gewaltige 
Energien  aus  einem  Netz  konstanter  Spannung 
zw  schalten;  wriro  ibr  l!;ui  il.-r  hir>r-/ii  iiof- 
weudigüu  Koutruliapparate  konstruktiv  möglich, 
so  ist  deren  Handhabung  in  exakter  Weise,  wie 
sie  der  Walzwi  rk^bctrieb  erfordert,  kanm  dtirch- 
zufUbren.  ScblieÜlicb  idt  bei  der  Regulierung 
derartiger  Energien  mit  Strenge  darauf  zu  sehen, 
daß  Verluste  I  i  i  \l>drosseln  der  Spannung 
vormiedeu  werden.  Sümtlicbe  geforderten  Be- 
dingungen erfüllt  die  unter  dem  Namen  System 
■Ilgner  iitiiii'lit  jrewordene  Anordnung  von 
Scbwungradumformern,  welche  Ihnen  durch  Ver- 
SlfentUcbung*  Ober  die  Hauptscdiae.ht-FKrder- 
maschinen  zur  Genüge  iMkannt  ist.  Die  von 
.rigner  benutzte  I.eonardschaltung  existiert  langer 
als  ein  .lahrzehut  und  i.>t  vielfach  praktisch 
verwendet.    Uie  Eigentümlichkeit  dieser  Scbat- 

*  „Stahl  und  £u«u-  \Wi  Nr.  13  t>.  ;t>y. 


tung  bestritt  ja  darin,  daß  elo  zum  Betrieb 

einer  A rheitsmaachine  dienender  Elektromotor 
eine  eigene  Dynamomaschine,  die  sogenannte 
Aniaßmasebine,  erbalt,  welche  fOr  den  StillstaJtd 

des  Motors  iinerregt,  also  unbelastet  in  Be- 
wegung erhalten  wird,  wahrend  der  Kollektor 
dieser  Anlaßdynamo  mit  dem  Kollektor  des 

Motors  untrennbar  durch  Leitungen  verbunden 
Ist.  Soll  der  Motor  in  Drehung  versetzt  werden, 
so  ist  es  nur  nötig,  die  AnlaUroaschine  von 
außen  zu  erregen.  Das  hierliei  entstehende 
magnetische  Feld  i  min  ziert  in  dem  bisher  leer 
laufenden  Anker  der  .\ulal)ma>chino  eine  elektro- 
motorische .Spannung,  und  der  infolgedessen  dem 
.Anker  des  Motors  zufließende  Strom  bringt 
diesen  in  Bewegung.  Mit  der  Stärke  der  der 
Anlaßdyaamo  zugeflihrten  Erregung  wachst  und 
fällt  die  an  den  Klemmen  des  Motors  ersrliei- 
uende  .Spanuung  und  damit  seine  Umdrehungszahl, 
aoderselt«  bedhigt  dl»  Umkebrung  der  Erregmtg 
der  Antal'riiaseliine  dii'  Umkebning  der  T^reh- 
richtung  des  Klektromotorä.  Da  weiter  die  Air 
die  Erregung  einer  Dynamomasehlne  aufza- 
wendeinJe  Eneiirie  bekanntlich  nur  Prozentteile 
der  Dyaamolelstuug  betragt,  so  sind  die  zu 
steuernden  Energiemengen  gering.  Hieraus  folgt, 
daß  der  Steuerriiiparat  -elbst  nur  für  geringe 
Stromstärken  zu  kooütruieren  und  deshalb  Äußerst 
leicht  %u  handhaben  ist.  Femer  folgt,  daß  beim 
Anlassen  und  Regulieren  zwischen  Stillstand  und 
voller  Leistung  des  Motors  Knergieverluste  nicht 
auftreten,  da  nur  die  jeweilig  benötigte  Spannung 
und  demzufolge  Energie  durch  die  Erregung 
der  Anlaßmaschine  erzeugt  wird.  In  dem  hier 
wiedergegebenen  Schema  (.\bb.  2)  ist  der 
wirklichen  Ausführung  entsprechend  die  Anlaß» 
masehine  fretoilt  dargestellt;  die  beiden  ll  iltten 
sind  symmetrisch  zu  einem  Drebstrommotor 
(8000  Volt)  angeordnet,  der  die  beiden  Anlaß» 
mnsrhinen  betreibt.  Zur  Bewältigung  des  nnge- 
strebteu  Ausgleiches  der  Energiescbwankungen 
dienen  zwei  Stahlgußsehwangroder  von  je  26  t 
Snhwunggowicht  und  80  m  Umfangsgeschwindig- 
keit in  der  Sekunde,  entsprechend  eiuer  Um- 
drehungszahl des  Umformers  von  376 1.d.  Minute. 
Die  Bedeutung  der  SchwuiiLrr'Mcr  ist  bekannt : 
sollen  Schwungmassen  zur  Abgabe  von  .Arbeit 
herangezogen  werden,  so  ist  Bedingung,  daß  die 
.Vntriebsmaschine,  welche  durch  das  Schwungrad 
unterstätzt  werden  soll  (in  diesem  Falle  der 
Drehstrommotor  des  Umformers)  mit  steigender 
Belastung  in  ihrer  Umdr(ihungszahl  nachlaßt. 
Daraus  erhellt  sofort,  daß  z.  R.  ein  Gleichstrom- 
motor mit  Nebenschlußwicklung  einem  mit  ihm 
1,1  ki;j>)M'lteu  Sehwungrade  niemals  Oelegeuheit 
geben  würde,  sich  an  iler  Arbeit,  etwa  zum  Be- 
triebe eines  Walzwerkes  zu  beteiligen.  Das 
gleiche  gilt  von  einem  Drehstrommotor  mit 
Kurz.schliiliwii  kliniL'.  der.  wie  Ihnen  erinnerlich, 
zwischen  J.eerlaut  und  VoUait  nur  einen  gauz 
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geringen  Sclihipf  von  etwa  2'/s  *'o  aufweist. 
Der  Motor  muß  vielmelur  die  Eigenacbaft  be- 
sits«D,  betrachtiteh  tn  achlüpfen;  man  eireieht 

dies  bei  Gleichstrom  durch  entsprechende  ('om- 
poundierung  des  Felde»,  bei  Drehstrom  durch 
Einbau  eines  Widerstandes  in  den  Rotor.  Wird 
jtMlnch  eine  bestimmte  Gesetzmäßigkeit  (UeSM 
Scliluiifes  angestrebt,  so  l)edarf  e«  eintir  beson- 
dereu  I<Iinriehtung.  welche  Schwungrad  und  An- 
triebsmotor in  eine  gewisse  Abhilngigkeit  VOÄ- 
cinauilor  brin^'t.  Wir  l>t  ilii  ii<  n  ini^  für  liit  si» 
SühluptVbgeluüg  dt>rl''lm>i>i{jkciltiwiderstiüi(ii:,  ^ 
owl  itellan  eSnem  g^wOnsehten  Schlupf  da^  " 
durch  luT,  d;ifi  wir  Tain  hMi  rbf  in  .  i?!«  !)) 
Behälter  mit  Iciuiit  üugttriäutirteui  Waüistjr 
um  eine  Mittelstellung  zum  Senken  oder 
Heljeii  lirinyrn.  Diese  lii  w  i-^'uny:  ili^r  Wider-  1 
stimdsbleche  gtischiubt  nun  nicht  von  Hand, 
Modem  dureh  einen  kleinen  Hilfsmotor,  "f*f 
dr-sscn  Anker  sii-h   mir  utii  ciiiiire  'ir;!!! 
um  «eine  Mitteliag«  hin  und  her  dreht,    <  i » 

 1 


entsprechend  dem  Hub,  welchen  man  für  die 
Widerstandebleclie  beabsichtigt.  Oer  Anker  des 
kleinen  Hotora  trägt  zu  diesem  Zwecke  einen 

Ralancier,  an  dessen  einem  Ende  di«!  Wider^ 
etandsblecbe ,  an  dessen  anderem  Ende  ans- 
balaneierendeGegengcwichte  angebracht  sind.  Der 
HUfslMtOr  selbst  ist  vom  Gehriusestrom  des  .\n- 
triebsmotors  des  rinforrners  durchströmt.  Auf 
diese  Weise  wirken  au  der  Rotoraehsf  drei 
Drebmomente,  herrührend  von  den  Elektroden, 
1  den  Gr'r<'ii)/e\vi(.]iti:ii  iitul  ilmi 

Dr-Iiitieiiicitt  des  ililloujoturö. 
lielni  mittleren  für  das  WbIb* 
wi-rk  erl'itrderliclieii  Xet /.■itniiii 
sind  diettti  drtii  Muiueuie  iui 
Gleichgewlebt.  Wachet  der 
drill  Aiitriehsmi.iitr  ziitlieliend'- 
i^elZHtrum  au,  ao  vv&clut  daü 
Dreliinoment  des  Hilfsmotor« 

•  jii.idi-.'disvli  mit  diese)-  Aeiide- 
ruug   und  stört  das  liieicb- 


I  1 

) 

i  1 . 

t 

Abbildung  f.  DiapoBition  de»  elektriHchen  I{L<ver«iiT8lr«*rk(  n- Amre  I  c?*  imf  iler  Iin  i,  trunl,  Ii iUte. 
Liok*  der  J](ner>Vinrormer,  beatebend  aua  einem  ürehatrammotor  für  2000  1'.  normal,  gekuppelt 
mit  swei  in  Beri«  geadislteten  Anletmeeehmra  von  je  1500  KW.  normal  and  4S0O  KW.  mazimal  boi 
300  hitt  375  l'indr.,' Min.  sowie  zwei  Schwungrädern  im  (lewiclite  von  je  2t;  t.  Kei  Ihn  der  \Vnl/en- 
KtraBen- Antrieb,  bestehend  aus  droi  miteinander  gekoppelten  RoTernerwalzensugmotoren  mit  «hier 
tieeamtleiiitung  tod  normal  aaOO  P.S.  oad  maxinMl  lOISO  P.  S.  bei  110  Vmdi'..'MiD. 


Cd  by  Google 


126    äUhi  und  Euen. 


gewicht  der  gpnnTititi:*n  drei  Drchiiiomt  nle,  wo- 
durch die  Wider.siaudsbleclie  gehoben,  der  .Schlupf 
des  Uinfonneraiotors  vergrößert  und  4m Sehwung- 
rad zur  Abgabe  von  Energie  gezwungen  wird, 
bis  das  Gleichgewicht  der  drei  Drehmomente 
wieder  berbdgefBhrk  ist.  Durch  Verftnderung 
der  Geppnrro Wichte  an  dem  Balancier  kann  eirip 
gewünschte  mittlere  au«  dem  Netz  zu  entnehmende 
Energie  ehigrMtellt  werden.  Die  Wlrkungsw^ 
ilicsös  Schlnpfrocrkrs  eine  augenblickliche, 
da  Kelals  und  sonstige  Zwischenglieder,  welche 
das  Elngrrelfe&  rerz9feiii  kBnuten.  nteht  vor- 
handrii  sind.  Dor  Ges.iintefT«_']it  iles  durch  den 
Schlupfregler  beeinflußten  Schwuugradumformers 
ist  der,  daß  die  bis  10000  P.S.  auftretenden 
^raxinialbeansprucbungcn  des  Walzwerkes  auf 
den  zehnten  Teil,  d.  h.  etwa  1000  P.S.,  kou- 
tinderBcbe  Energieentnahme  ans  dem  Netz 
Termindort  werden.  Der  Schlupf  des  Umformers 
bewegt  Bich  zwiacbMi  376  und  820  Touren. 
Bei  kälteren  Blöcken  sinkt  die  Umdrehungszahl 
kurzzeitig  bis  auf  300  Umdrehungen  herunter. 

M c ch  a n  i s eil  er  Aufbau.  Der  mecha- 
nische Aufbau  dar  Anlage  ist  in  Abbildung  2 
schematisch  dargestellt.  Dia  Lagerung  des 
Umformers  ist  sn  nnterteilt.  daß  jedes  Wellen- 
Stück  stets  nur  in  zwei  Lagern  liegt,  wfthrend 
nadiftebige  Kuppivogen  (Polysius)  zu  beiden 
Seiten  des  Drehstrommotors  die  Energie  an  die 
Schwungradwellen  Ubertragen.  Die  Lager  sind 
gewMmliehe  Gleitlager  mit  Oeldrueksehmiemng. 
Kiip:ellng'pnirp'  haben  wir  bei  Schwungrad- 
umformeru  grundsAtzUch  verlassen,  da  das  für 
Bldctromotoren  bedingte,  aveh  für  selinellaufende 
Schwim^ailwcllen  erwünschte  a\!ale  S]iiel  der 
Wellen  ein  Sprengen  der  kugein  und  der  Lauf- 
flfteben  yeranlafit.  Die  Lagergebause  des  Um- 
formers sind  wassergekühlt;  ein  hierfür  viir- 
geseheoer  Hocbbehftiter  wird  im  Bedarfsfalle 
durch  etne  elektrisch  betriebene  Kreiselpumpe 
ersetzt.  Die  Kranze  der  Schwungräder  sind 
zwecks  genauester  Aaswuchtung  und  Minderung 
der  Luftreibung  nach  der  Montage  überscbliffen. 

Der  Anlauf  des  UmtViruiers  von  St  illstand  bis  auf 
volle  Umdrehuntrszahl  (370)  beansprucht  bei  etwa 
SOOhisSOOKW  .  Knergicaufnahme  des  Drehstrom- 
mot  1  f  va  H  Minuten,  bei  Zulassung  einer  hö- 
heren liluergleentnahme  entsprechend  weniger  Zeit. 
Die  Lcerlaufsarbeit  des  Schwuugradumformers  be- 
tngt  120KW\  Die  beiden  Anlaßmaschinen  arbeiten 
in  Serie  nm!  ireiien  ziisaminen  iiei  voller  Erre- 
gung lUUO  Volt.  Die  Dynamomaschinen  sind  mit 
einer  Kompensatienswieklung  System  D^ri  ver- 
sf'hrn  zu  dem  Zwecke,  die  störenden  Ankerriiek- 
wirkungen  zu  vermeiden  und  funkenfreieu  üang 
der  Kollektoren  bei  neutraler  Bfirstenstellung 
auch  für  Kommutierung'  der  vollen  StronistJlrke 
bei  Spannung  Null  zu  erzielen.  Die  Anlaß- 
DynamomaseUnen  sind  für  eine  Dauerietstung 
mtsprediend  den  Normalien  Ton  1600  KW.  and 


einer  Maximallcistung  von  3750  KW.  bei 
500  Volt  gebaut.  Der  Maximalantomat  ist  so 
eingestellt,  daß  er  bei  9000  KW.  ausschaltet. 
Zur  Erreguncr  der  AnlaUroaschinen  und  der  Rc- 
versiermotoreu  iat  ein  besonderer  kleiner  Dreh- 
strom-Gltichstromumformer  vorgesehen.  Dieser 
Umformer  be.sitzt  zwei  Glcichstromdynamos,  und 
zwar  dient  die  eine  zur  Erregung  der  Neben- 
sehloßwicklungen  der  Dynamos  und  Hotorea, 
die  andere  da>re}ren  speist  besondere  Compoun- 
dierungswindungen,  um  bei  plötzlichen  starken 
Belastungsschwankungen  das  Feld  der  Beverrier^ 
niotoren  zu  verstarken  und  einen  Tourenaiifall 
hervorzubringen,  mit  dem  Zweck,  daU  bei  kurzen 
flbermißigen  üeberlastungen  der  Strom  inner- 
Iialii  des  Ausselialtiin^^sliereiclies  des  Maximal- 
automateu  bleibt.  Das  Anlassen  und  Kever- 
deren  des  WalzweriEsantriebes  geschieht  mit 
einem  einzigen  Hebel.  Der  Steuerapparat  ist, 
der  Leouardschaltung  entsprechend,  bekanntlich 
ein  einfacher  Neliensehluflregulator,  selbstver- 
stllndlich  hier  In  besonderer  für  den  Revcrsier- 
betrieb  durchgeführter  Konstruktion.  Wie  aus 
der  schematischen  Darstellung  ersichtlich,  ist 
die  Leistung  des  Walzwerksraotors  gedreiteilt, 
der  Autriel)  also  als  Drilling  ausgeführt,  und  zwar 
lediglich  iu  der  Absicht,  das  GD*  der  Aukcr  niedrig 
zu  halten.    Dasselbe  botrKgt  180  000  kgni-. 

Bei  den  zurzeit  in  Ausführung  begriffenen 
beiden Eeversierstrecken  tur  die  österr .-ungarische 
StMtBdsenbahngesellschaft  auf  dem  Hütten- 
werke Resieza  zerlegten  wir  die  ^ridorleistung 
nur  in  zwei  Anker,  deren  Durchmesser  ersicht- 
lich etwas  größere  Dimensionen  annehmen. 
Ehenso  verwenden  wir  für  das  in  Fertip-stellung 
begriffene  Hevei:8ierwaJzwerk  der  Kombacber 
Hatte  mit  einer  Leistung  von  15000  P.  S.  auch 
nur  zwei  Anker,  vvlüirend  eine  fünfte  elektrische 
Beversierstraße  für  die  Hüstcuer  Gewerk- 
schaft die  motorische  Lmstung  von  7500  P.  S. 
in  einem  einzigen  Anker  l»ewaltigt. 

Die  drei  Anker  für  das  ite?er8ierwalzwerk 
der  Hildegardehdtte  sind  elektrisch  hintersbiander 
geschaltet,  in  ihrer  Wicklung  sind  sie  jedoch 
.als  ein  Anker  zu  betrachten.  Jeder  Anker  sitzt 
zwecks  bi-tjuemer  Montage  auf  einem-Wellenstück, 
welches  mit  der  Nachbarwelle  durch  Kupplungen 
fe,>t  \  erflansclit  ist.  Die  drei  Motoren  selbst  sind 
auf  einer  gemeinsamen  Grundplatte  aufgebaut. 

Die  Kammwalzen,  geliefert  von  der  Duis- 
htirjrer  Mnsehi  nenbau-A.-G.  vorm.  Bechern  & 
Keetman,  sind  aus  Siemens  -  Mai'tiu  -  Spezialstahl 
massir  geschmiedet  nnd  mit  zwei  Kiünzen  ge- 
frflster  Zilliiie  verseh^'n.  die  nm  eine  hall"  Teilung 
gegeneinander  versetzt  sind  und  durch  um- 
laufendes Oel  rdchllch  gescbmieri  werden.  In- 
folge der  kleinen  Zahnt>  iliiiip  und  d'  S  dicliten 
Ganges  der  Zähne  zeichnet  sich  der  Betrieb  der 
Kammwalzen  durch  gleichmftßige  und  gerKusdi- 
lose  Gangart  aus.  (ßeblu^  folgt.) 
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Die  Bedeiitung  der  Siegerländer  Eisenerzvorkommen  für  die 

Versorgung  der  deutschen  Lisenindustne. 


\"ou  iugeiliuur  Wilhöl 

Ix  ^  Vei«Blassung  dfis  VorstAndeiB  des  Voreins 
«ur  Förderung  des  ErzbergbaueB  in  Deatsch- 
land  hat  der  Direktor  der  Geologischen  L&ndea- 
Anstalt  In  BerJin,  Oberbcrg'rat  Bornhardt, 
Anfang  vergangenen  Jahres  auf  der  Versanimlung 
in  Kfiln  einen  Vortrag  ül)«r  den  Siegerlftnder  Eisen- 
steinbergbau gehalten  tirnl,  gestützt  auf  seine 
eigenen  Beobachtungen  und  die  Uuterauchungeu 
des  Landesgeologen  Dr.  Denckmattn,  seine  As- 
girlit  l)i>zii;^'lich  <!o8  Verhaltens  der  dortigen 
Lagerstätten  zum  Ausdruck  gebracht.  Die 
geologlsdi  interemaaten  AosAhraBgen  dee  Vor- 
tragenden haben  nnicrdings  das  Interesse  der 
Beteiligten  in  so  hohem  Maße  geweckt,  daß 
aveh  der  Berg^  und  HtttteunSnaHiehe  Verdn  su 
Sir^ron  ilfu  Vortraii^oniK'n  irdtr-tm  hat.  ilas  pleichc 
Thema  in  einer  Versammlung  in  Siegen  zu  be- 
iMundelB.  TJeber  dieee  Vorzüge  liat  die  Ta|;es- 
pressc  cini_'(liend  berichtet  und  zum  Ausdruck 
gebracht,  daß  die  pessimistisclien  Anscbaunugen 
fiber  die  Znlniiift  der  Siegerlftnder  Spatelaeii- 
steinvorkommen  nicht  gerechtfertigt  seien.  IHe 
Bedeutung  dieser  Lagerstarten  ist  besonders 
durch  die  Vortrage  der  HH.  Woyland  1894 
und  Dr.-Ing.  Schrödter  I89G  eingehend  ge- 
würdigt worden.  W^nn  auch  <lie  Gruficn  vor- 
übergehend mit  Absatzschwierigkeiten  zu  käiniifen 
baben  und  des  öfteres  doreh  den  Wettbewerb 
niisliimlischer  Eisenerze,  welche  auf  dem  Mlll^'^nn 
Wasserwege  in  das  rheinisch  -  westftllische  In- 
diMtiiegel)4e(  gelangen,  in  eine  gewisse  Netlage 
geraten,  so  liefert  das  Siegeriand  nach  wie  vor 
einen  sehr  l>eachtenswerten  Teil  der  benötigten 
Eiseoerse.  Es  branebt  siebt  darauf  bingewiesen 
zu  worden,  daß  die  Heschaffi-nfintt  der  Siof.'i-rlnniler 
Eisenerze  eine  so  vorzügliche  ist,  daß  dieselben 
lnma>  willige  Abndunerflnden.  ümdenSebwlerlg- 
keiten  im  Alisatzr  dtr  Et/.r  zu  In  uegnen  und 
die  Schwankungen  im  Preise  auszugleichen,  bat 
sieb  der  Verein  für  den  Verkauf  von 
Siegerlander  Eisenstein  iriliildet,  der  seit 
langem  seine  Jahresberichte  herausgibt.  Diese 
Bertdbte  bringen  interessante  Zusammenstellnngen 
bezOglich  der  Förderung  der  einzelnen  Berg- 
bauunternehmen, der  .\bsatzvcrhaltnisse,  der 
Preise  für  die  verschiedeneu  Erze  usw.  Aus 
den  mir  zur  Verfügung  gestellten  Berichten 
habe  Ich  die  narlivtehende  Tfihe!!»'  zusammen- 
gestellt, welche  auuli  für  die  uiciii  direkt  Be- 
teiligten Ton  Interesse  sein  dürfte.  Diese  Zu- 
RfiTnrTienfa<isiinp  enthalt  die  Ergebnisse  ans  den 
Jaiireu   isiiä  bis   190.').     Aus  derselben  geht 

•  .8Ubl  und  EUon"  1884,  Nr.  7  S.  405  und  1896 

Kr.f  am. 


m  Vtsnatür-Düs^elUorf. 

(Nachdruck  Trrbotrn.) 

hervor,  daß  die  Erzeugung  einigen  Schwankungen 
unterworfen  ist,  welche  bekanntlich  durch  den 
Auf-  und  Niedergang  der  Konjunktur  in  'dar 
Eisenindustrie  bedin^^t  sind.  Die  Erzeugung  an 
Spateisensteinen,  Brauneisensteinen  und  Eisen- 
glanz (der  Rostspat  ist  im  Verhältnis  von 
100:130  atif  Spat  umfrerechnet)  hat  in  den  be- 
treffenden Jahren  betragen: 


1895  .  . 

1  999  040 

1901  .  . 

1  638  602 

1896  .  . 

1  762  92 1 

1902  .  . 

1  335  712 

1897  .  . 

1  795  554 

1903  .  . 

1  (.45  754 

1898  .  . 

1  694  125 

1904  .  . 

1  480  090 

1899  .  . 

1  748  401 

IMS  .  . 

17MIKW 

1900  .  . 

1  811  i»a 

An  der  Erzeugung  ist  eine  große  Anzalü 
von  BiliMlutmiebnea  betriUgt.  Im  aUgiemeinen 
ist  die  Fördenmp^  dpr  einzelnen  Gruben  eine 
ziemlich  gleichmaßige.  Den  Uauptanteil  an  der 
FSrdening  liefern  Jedoch  nur  einige  Unter- 
iielimen  von  {rrnßereiii  Tiiifan^'.  Unter  diesen 
sind  die  nachstehenden  Gruben  mit  ihrer  £r- 
zengung  für  das  Jahr  1906  besonders  her- 
Yorznheben :  tmm 

Pfsanenbeiver  £inigk«it  Il4  0t4 

Wissener  Benwerks-  und  HStteiH 

Oesellsebafl  16C88S 

Eisenseeher  Zogr  SS7  475 

Storch  &  Schönolir  r>,'   264  160 

Kruppsche  Oruben   .    282  281 

Diese  fttnf  ünternehmen  Ueferten  somit  von 

der  Gesamterzeuj^iing  von  172r);5!)l  t  etwa  (50 "/o. 

Seit  dem  Jahre  lS6ö  sind  zahlreiche  Tief- 
bananlagen  entstanden  and  die  Produktion  stieg 

von  180  000  t  auf  1800  000  im  Jahre  1905. 
Vom  Herbste  1905  ab  ist  die  Förderung  erheb- 
lich gestiegen;  wahrend  dieselbe  im  Januar 
126  457  t  betrug,  erhöhte  sie  sich  im  De- 
zember auf  162  474  t.  Das  .Tahr  1906  dürfte 
eine  noch  nicht  dagewesene  Produktionsziffer 
aufweisen,  da  die  Förderung  sich  belief  auf: 
167813tini  Juni,  1  70290  t  im  Auprii^t,  161310t 
im  September  und  178  495  t  im  Oktober.  Die 
JahresfRrderung  wird  2000000  t  Qbersteigen. 
Wenn  auch  einzelne-  I'nternebmen  keine  erfreu- 
lichen Ergebnisse  lieferten,  so  haben  doch  mehrere 
Tiefbauanlagen  auch  in  grSOerer  Teufe  sefar 
bcfriedifreiide  Aiifsehlüsse  i-rziclt.  (iiireh  widclie 
schon  vor  mehreren  Jahren  die  Gcwiliheit  er- 
langt wurde,  daß  das  Siegeriand  noch  auf  viele 
Jahre  liiiiaii^  1m  tieutende  Mengen  von  Eisenstein 
zu  liefern  vermag. 

Dr.-Ing.  Schrödter  sagte  bereits  im  Jsbre 
1896:   ,Was  die  Nacbbaltlgkeit  der  Lager- 
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27.  J«hrg,  Nr.  4. 


im 

i 

i 

i 

UM 

1 

laM 

1«Q0 

t 

1901 

1 

... 
ItM 

t 

IMS 

i 

t 

1M6 
t 

'257  40 

•JN464 

82350 

27L'(j9 

2'J457 

22 1 42 

24it2 

•2:5247 

24;'  1 6 

21  740 

23*i5S 

Alt<''  l»uf'ZCtibjvcli 

"204  10 

2 1 4 1  r> 

A rhAT her  KiniffIcAifc 

ltiA]l4 

136414 

A  A  vi 

Sfööl 

221 

Altff'lItHLiTllAP  Kntf  .  . 

S9448 

B8172 

82549 

82006 

29015 

29459 

43830 

44609 

80A4A 

Anaftn<thfc  . 

688 

889 

1086 

1557 

19945 

1  Ofl.')4 

2447'! 

1758 

7  y  1-15;, 

104144 

'j:!4,H7 

!<OK-{ii 

<iii"i25 

M?t4KH 

7.')2l/5 

957,'iO 

xOllI 

84749 

HriiUcrlm  lul 

8677tt 

41220 

5027  s 

)  ><t;  1  s 

5:^  (;t.'i 

.'»2  ti 

y>s  1  22 

:tt't'<HO 

;ttl7:-t2 

4"27Mil 

1       I  >  r<l  i;t 

S'2'> 

1  .'{7"«"^ 

1 42i*5 

1  ><7'-»4 

1 8.t2t,' 

20.S52 

15  l',t3 

35725 

1'.  i  ri  1  i'k   1 1 

191M 

■J'275,'» 

•joorii; 

1  ^^070 

2o5'22 

2'[H0^ 

I  s  7  s  '.t 

1 5574 

1 

12 -,'4  5 

1  ;!ii79 

1' j  KC  n  ^'j^rto  [i        ,    9  » 

1 1 2 

'JSO 

1  r,<  4 

ti:(2o 

2 1  OH 

134! 

1  •)  1 5 

7'J  > 

1 7 

1'  i »J i' ]i 7 1- Ii r* r  ^/ \\9 

1  SSfiOtl 

2(17  1 1 1 

Iii  l''/'t:i 

1  S'j  1  1 ;( 

2-_>;{1(27 

241 1;.')7 

200  1  'ifi 

2171  Ii' 

1  7tKi7J^ 

237475 

i^iiifimiir  Ilniitn 

4476 

^»  •  V 

12856 

35&4 

1677 

24  (i4 

67 

1178 

fiiMnliudter  TiBfbkB 

•  VW* 

S8072 

80098 

VWWA 

80078 

S09S1 

24765 

49  0«  *  A 

18808 

RmniA         Ante  Ana» 

vavuv  *    •     *    «    «     *  B 

8846 

11514 

18805 

;)ti2u 

7057 

8S14 

ITiiinn  ftniM 

12702 

10746 

Preler  Onind 

2.W1 

1 1 534 

7788 

54  Hl 

1242 

828 

4020 

9391 

124  TS 

13236 

86985 

1  Vicil  riril 

1  DSSH 

•2tlHS2 

21 '.).')  4 

1 1'272 

2 1 022 

221'sll 

i  S07l> 

1  )<'  11 

1 1*<'.2S 

1  l*f  42 

J7129 

i }  1 1 1  tt*r  1'' 

:(i7,')lt 

.(■_>  1  7;t 

40  LI  1  II 

;f2i''.t'j 

2  i  '.'40 

2"i;  1 0 

1 25'J7 

222ri  4 

1  72i«") 

1 8i}S4 

^  J  rl  Ti  1 K^'  r  " 

•j*is.'i:i 

•j  7 1.(4  4 

wr.v.i  1 

:t3 1  } 

321  Ii.*! 

),"it  Ml 

;(:t(i7v 

2.")2;t'.' 

27llC7 

201  87 

2Ü774 

^  i  hi"*kopf         •    »  »  » 

144:iU 

15»üi 

it>4t>Ö 

i  Jüai 

1647'^ 

143y5 

r2:lä;[ 

t:i2H7 

8534 

1 1  rü  II  1'   \  jöwtfi 

14484 

19864 

19447 

1  ( II     p  1 1 1 1  r  >  1 





4245 

1  IciIlT'H'Jlhi'ilW'l.' 

10  3 '2  7 

7 1  yi 

13407 

77077 

83319 

82685 

HflMlilJuAt .  ^ 

8810 

9088 

11944 

I6S7t 

11A57 

13750 

12228 

8481 

AWB 

A  wVSV 

DUV20 

vi  vi  V 

i>  1  •>  ( — 

?(lA4>i 

<tf  Kl  7 

noilipftiniind  •  TTAin* 

f  i4  ■  ri^ 

w  A  VW 

8844  1 

7'.'S47 

77303 

uuti  2'ri 

64171 

40\$JS 

47842 

45396 

38158 

Hiiinboldt 

877 

:is  1 

W  II  1 1 u rln fru 

8685 

7163 

4801 

K.  II  h  1  t>[i  li43r&re!ir  ii^iiijr 

1616 

Krii|i|isehe  Qnibeii 

■-'  I H  7  m 

•2ösoi!i 

270Ht,  1 

256454 

278765 

295919 

272042 

240025 

27;!t'24 

259779 

282281 

KuDst  .  

2UU51 





LolmiAnnifald  nnd 

Pstomecha 

221 

&0Q0 

4718 

4AS8 

WvfJ  1 

B74ß 

UvW 

6259 

7661 

4B4B 

Oft? 

ovo 

R179 

i  cfvl 

1 1 49^} 

V  Iva 

88677 

43361 

42478 

S8384 

37164 

35747 

43013 

40654 

48160 

53417 

52079 

28'23 

2979 

O  V  J 

&42 

212 

24 

12T84 

H094t 

KAM 

1 1  AI 

_ 

1 '  1  üii iH'tilttT^rr  Liui^* 

42ft'2Ct 

659f>  1 

S  l  »U>7 

7'.Kis() 

i;0  J  I  3 

79100 

1 14024 

l'rLJi/  1'  rit'Jrioli  •  ,  , 

] s  7 

n  1 

629 1 

•?  ~  1  Ii  1 

]    n  ► 

l  u7 

i  j  ♦  » 

■"i  I  <■'' 
.1 1  ■)  - 

1  ( 1*^" 
1 ' '  ~  • 

222ii4 

ät«hlert  ..... 

" 

30015 

85488 

94/01 J 

31624 

27276 

34660 

Storob   und  Bchöa«- 

240720 

280200 

807899 

292069 

926400 

347097 

285030 

205882 

278911 

228258 

284160 

V  er.  Heniiett«'       .  . 

- 

:^f'i2 

1 1364 

12804 

16958 

S9ft4 

8286 

8382 

741  4 

Kifl4 

7R 

z 

7782 

uti>l   Hullen  ... 

54181 

57931 

«■2019 

12C8«55 

I319'>2 

100112 

122074 

i:iM  4M 

1 0t;283 

N\  i'niMl,<jrgt'rLrt>i*U»lln 

1657 

-  1 

i2s;j 

H7R 

\\  ■.  i-iu-arten  .... 

1682 

468 

70 

360 

5(;si; 



/.llllllilL'    <.lii'l,     .     .  , 

41765 

42891 

4672-2 

45606 

501  le 

49S3.') 

49029 

41378 

5094S 

43257 

4'.t^l7 

Andere  Ur ubea  .  .  . 

^_'ll■nl 

2"  (■-:. 

:i  1 4i;ii 

r.t.i72 

:i55l5 

Arb«itot«t^licb«  För- 

^  IT  hl   h: 

n.  tUtigLTluxid  .... 

1399040 
4591 

17i;2l'^l 
949S 

r.i>5554 
5591 

ji.tyoj 

15'.H12,'> 
5148 

i?4^ij7'J 

i;  1?>-1MI 
5686 

IM  1  rj.i 
5794 

Lts2yf*t< 

l<i;i,u>j2 
5231 

1  2 
4276 

it:.457;!4 

5127 

ü2.:o5J 

\ 

4748 

1 7t;ayo«j 
5657 

y»iyu4 

sirk  ....... 


,82,12  o/o'66,84  o'o 


674425 
47,88  o/o 


786272 


57  «■;> 


53,68  o;n;5B,93»/« 


56,09  O;^  .56,99  ».o!  55,6  O/o 


^5,^  o/o  51,8  7»  ^54,7  0^ 


738228  729494  603697  7697251  071N27  5:»8089.  757151|  66424r  818904 


43.16       43  «/o  |4«,32  »/•  41,07     13,92  '/•]43,0I  o,o|  44,4     '  44,9  o/<,  |  48,2  «/•  45,8  */• 


-'ij  


Google 


it.  Jaaiiftr  lf07.  Die  Sedmtuttf  itr  SitftrISmätr  SimntrzMriomme».         BteU  nl  Bnb.  IW 


Statten  anbetrifft,  so  spricht,  wenngleich  jeder 
porftlre  Anhalt  darflher  fehlt,  wie  tief  die  El«en- 

sti-ine  nifdersctzcn,  hohe  Wahrschoinliclikfit  ila- 
£Ur,  daß  auf  den  Uauptgangen  ein  Niedersetzen 
der  edlen  HDttel  In  dl«  ewige  Tenfe  aazimehittfltt 
ist,  wenn  auch  nicht  ausgosächlossrn  ist,  daß  je 
nach  der  Beschaffenheit  der  Gebirgsschichteu 
eine  unedle  Beacluffeidieit  der  Spalten  eintritt/ 
Diese  AmdwiniiigeB  haben  «toh  nicht  vcr- 
andert,  wa«»  stich  ans  den  gele^ntlich  dfr 
Düsseldorfer  Aussteliung  1902  voröffcntliclueu 
Hitteilungen  Uber  den  Hiegerlftnder  Bergbau 
(Katalofr  iI-t  S!f<r<^r!snder  Kollektivausstellung) 
hervorgeht.  In  dieser  Abhandlung  ist  eine 
Inventarisierung  der  Envorrtte  der  bekannteren 
(ran^^^iitrf  vpirs-nrht  worden  unter  der  Voraus- 
setzung, daß  die  (lAnge  bis  zu  einer  Teufe  von 
1000  m  niedersetzen  und  abgebaut  werden 
können.  Der  Verfasser  kommt  bei  seinen 
Schätz ungon  zu  den  nactisteheuden  abbaufUiigen 
Erxmengvn: 


1.  Bchiniodoborg  -  Haardtcr  Oangzag 

11  kin:  firube  Keuo  HsArdi,  Oowork- 

■etiaft  Storch  n.  Schöneberg,  Gruben: 

Alte  Larsenbach,  Bchmiedeberg  nad 

Tiefer  WiBkehraM  .  .   10619  078 

S.  GoHcnbarherOangzogCkm:  Qmben: 

Vereinij[cte  Henriette,  BoB^mnnd 

u.  Ilniiilisrg,  Storch  n.  SohOneberg, 

Alt.-  Dreisbach   8740475 

5.  EiHerfeldtT  (iiiiicr/u^'  15  km;  (irulioii: 
£iii«a2(.>clii>rZug,  iioilertaZug,  t'rauen- 

berger  Einigkeit,  Stoimol,  Rütbal  .  18  Ml  MO 
4.  WaTdotollo  -  KoinwaMer  üannag: 

Orulfun :  CJ«neor^a,Wal4«ti>l]a,Apfel- 

haamer  Zug   12  089  941 

A.  BellBbaeb'«Milerter  Oangzug:  (ira- 

ben:  Stahlert,  Bollnbach   «081000 

6.  Florz  •  Pameberger  OanK/ug:  Oru- 
ben:  San  Fernando,  Znffillig  UlQck, 
Friedricli  Wilhelm,  Kinigkeit,  FÜBse- 

berg,  01a^ko|>f   19667841 

7.  Ffannenberg- Hiitunbardter  Uangzug 
10 km: Gruben:  Ffannonberger Einig- 
keit, Brflderbund,  Eiaonhardter  Tief- 
bau, Grimberg   U  841  000 

8.  Stahlaeifea  •  Baatonberger  Oang- 
grnjtpe :  OrabeB:  HeumiebegUdc, 
Stabbeifen,  BaatBnbwg   5  »46  UO 

9.  Bindwelder  •  Schutzbacber  Oangbe- 

zirk  :  Grube :  Bindwoide   8  8B6  SSO 

10.  Nister-Sieg-Gangzug:  Gruben:  Frie- 
dricli, Dorttnandor  Union,  Unweuer 

Hatten,  Giacksbruonea   18  768  480 

11.  BitMf  Gangsng:  Ornbe:  8t.  Andreas  1766800 


Summa    117  $26  270 

Nach  diesen  Schätzungen,  welche  nur  die 
Gruben  berücksichtigt  haben  mit  einer  Förderung 
▼on  mehr  als  12  500  t  jfthrlich.  wimle  der  En« 
verrat  bei  der  heutigen  Jahresfönlerung  von 
1  800000  t  noch  etwa  70  Jahre  reicheu.  Diese 
hncntariäiemog  Icann  nur  aojiiihernd  richtige 
Z.ihlrfi  ^rchrn  tiHfl  nur  in  gut  aufgeschhi^scnfn 
Urubou  vorgenommen  werden.  Da  es  keinem 
ZwdfBl  unterliegt,  daß  Im  Siegerlande  noeh  «ioe 
große  Ansnhl  unrenitzter  LagentBttea  ver- 


bjuiden  ist,  so  ist  auf  einen  weeentlicb  höheren 
Enronrat  und  eine  liagere  Lebensdaner  des 
dortigen  Bergbaues  zu  rechnen. 

Die  Bedeutung  des  Siegerl&nder  Bergbaues 
gdkt  Wieb  ans  der  naehfolgendoB  ZnonnieiB- 
stellung  der  täglichen  Fiirdcrungwlffwn  bOTVOr. 
£8  wurden  gefördert  pro  lag: 


'r  o  a  n  ^-  n 

Tonncs 

1M6  .  .  .  . 

45'Jl 

1901    .   ,  . 

1896  .  »  .  . 

&493 

1902  .  .  . 

.  427Q 

1897  .  .   .  . 

»891 

1908  .  .  . 

.  6887 

1898  .  .  .  . 

»148 

1904  .  .  , 

.  4748 

1899  .  .  .  . 

6688 

190»  . 

.  »66T 

Was  den  Wert  ilcr  trcHinlcrtcn  Erze  angeht, 
so  ist  derselbe  bckaiiatliuh  .Suhvvaukuugtu  unter- 
worfen. Im  allgemeinen  ist  derselbe  trotz  der 
Qualität  der  Krze  -  -  Mangangchalt  inid  Fehlen 
des  Phosphors  —  ein  geringer.  Die  Jahres- 
berichte des  Verdns  für  den  Verkauf  von  Sleger- 
Iflnilcr  RlR»"nstrin  <rf*hcn  die  Preise  ftir  HIp  ver- 
schiedenen Quartale  an.  Durchschnittlich  kann 
die  Tonne  Spatetsensteln  tn  10  Jt  etngesetst 
wcnlcTi.  Ii'  nncli  «len  Tlcinn'ntrnnnrcn  fliückstand 
und  Kupfer;  wird  ein  höherer  oder  niedrigerer 
Frei«  ersidt.  Die  Prdse  6diwanlrten  s.  B. 
f.d.  Waggon:        im  um  im« 

ji  jt  jt 

Rohspat  .  .  .  96—119  101  —  119  90—10» 
Boitqtat  .  .  .  162—167  162—167  186— 168 
BrauBelMBStela  116—140  IM— 18»  M— 116 
Olanz   ....    180— I6ß     146—162  132—142 

Das  laufende  Jahr  bringt  höhere  Preise 
z.  B.  für  Kostspat  auf  Basis :  4B  o/o  Eisen 
±  &  Ji,  9»/o  Mangan  ±  &  Jt,  13^  Eflolt> 
stand  +  1        196      für  10  t. 

Zur  Bestimmung  des  Wertes  der  jahrlichen 
Forderung  können  die  Ermittlungen  der  Handels* 
kammer  für  den  Krt  is  l-i  i;  dienen.  In  dem 
Berichte  für  1904  sind  7<4U4^  t  Elsenerz  mit 
7890740««,  in  dem  von  1906  984889  t  ndt 
9  449  f»f59  Ih  wertet,  enf  nprechend  rund  10  v4p 
für  die  Tonne.  Der  üesamtwert  der  jährlichen 
Forderung  kann  sondt  zu  etwa  18000000  Ul 
angenommen  werden. 

Bcluumtllch  besteht  die  Förderung  aus  Brauu- 
eiaeoBtein,  -Olanz  und  Spatdaenstein.  Die  Mengen 
der  erst eren  traten  ge^^cniilier  ilfui  letzteren  sehr 
zurück.  In  den  letzten  zehn  Jahren  ist  eine 
nicht  nn1>edeatende  Veränderang  eingetreten. 
Wahrend  im  Jahre  1895  151  946  t  Brauneisen- 
steine und  Glanz  und  1528  976  t  Spateisen- 
steine  gefördert  wurden,  stellte  sich  1906  das 
Verh.lltnis  auf  82788  t  zu  1  642  653  t.  Zuneft 
werden  an  ersteren  nur  noch  4,7  "/o,  an  letzteren 
dagegen  95.3  °/o  gefördert.  Der  Preisunterschied 
fällt  somit  bei  der  Bewertunv^  <li  r  (i.  samterzeu- 
gung  nicht  sehr  in  die  \\'a^,'--ieliali\  /um  Ver- 
gleiche mögen  noch  einige  Augabi  n  aus  anderen 
Eisenerzbezirken  dienen.  So  betrug  z.  B.  die 
GoBamtiörderuiig  an  Biaenenen  in  Algier  in  den 
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Die  Bedeutung  der  Siegerlä»d«r  EigenerzrorkommtH, 


27.  Jahrg.  Hr.  4. 


Jahren  1800  bis  lUOü  4  82»UU0  t  oder  ruad 

500000  t  jährlich.    Da  der  Wert  einer  Tonne 

loco  Hafvn  sich  auf  6,60  .4  stellt,  BO  betirfl^ 

der  Gesamtwert  3  300  000  J^. 

Nach  einer  ZtiHammeDstellung  vou  Dr.- lug. 

A.  Weiakopf*  betrog  die  EiMuimfSrdenmg  in 

gans  DeotsdiUnd:  ymt  vr«rt 

r.  d.  tmd« 

TODDCB  .M  .f 

1901  ....    16570  182       71999000  4,34 

1902  ....    n9Wm      95  736  000 

1908   ....    SimeS«      B492SOO0  4,— 

Die  Erzfördciniujjf  Deutschlands  stieg  von 
8  4«r>  800  t  im  Werte  vou  20  642  000  i.  J.  1 886 
auf  23  444000  t  im  Werte  von  81  771  000 
in  1905;  die  Einfuhr  dagegen  von  812  676  1 
im  Werte  von  S  700  000  .  f  auf  608^196  t  im 
Werte  von  102  414  000 

Das  Siegerland  liefert  demnach  von  der 
Gr-ianitförderung  im  Werte  von  rd.  80  000  000  rJ[, 
18  000  UDO  Ji,  oder  rd.  2ö<>;o  dem  Werte  nach. 
Der  Wert  Ist  für  die  deutsche  Indostrie  jedoch 
noch  höher  anzuschlagen,  weil  der  Siegerlandcr 
Bergbau  die  ürimdlago  i'&r  die  dortige  Eisen- 
industrie bildet  und  durch  die  Verarbeitung  der 


Erze  höherwertige  Eisensorten  erzeugt  werden. 
Anßcrdeim  bilden  die  Siegerlander  Eisensteine 
eini'  nicht  zu  unterjichatzeudc  Manganquelle  fiir 
den  rlieinisch  -  westfälischen  Bezirk.  Von  der 
Gesamtförderung  werden  rd.  55  "/o  im  Sieger- 
lande selbst  verarbeitet,  während  45**/o  in  den 
rheinisch  -  westfali-schen  Hr/ii  k  vt  r-^anit  worden. 

Trotz  des  verhäitnismiiüig  hohen  Wertes 
der  Förderung  findet  sich  in  den  Hcricbten  des 
Verkanfsvfreins  des  öftern  die  Bemerkiititr.  daß 
die  linanziellca  Ergebnisse  der  uioi»t«in  Gruben 
noch  sehr  zu  wOnjidiea  ttbriir  lassen. 

(If'n  Mitteilungen  der  Handelskammer 
1004  waren  im  Jahre  IS)01 :  12  Gruben  in  Aua- 
beute, 8  Gruben  In  Znbufle,  1  Ombe  ohne  Aus- 
beute wn<l  ZnhnDi-:  1902:  10  Gruhcn  in  Aus- 
beute, 4  Gruben  in  Zubuiie,  7  Gruben  ohne  Aus- 
beute and  Zabufie;  1908:  7  Gruben  in  Aus- 
beute, 7  Gruben  in  Zubuße,  7  Gruben  tiliin"  Aus- 
beute und  Zubuße;  1^04  1.  Sem.:  ö  Grubcu  in 
Ausbeute,  10  Gruben  in  Zubuße,  6  Gmben  ohne 
Ausbeute  und  Zubuße. 

Xachstcheude  Tabelle  gibt  eine  Zusammen- 
stell n  u  g  der  Ausbeuten  und  Zubußen  fOr  8 1  Gmben : 


1901 

i9oa 

190.1 

1904 

Au«b<'Ut« 

ZubuUi- 

Aa>bru(o 

ZubuO« 

AUMbnul« 

ZubHila 

.<» 

•.* 

t 

Jt 

1 

1  200  000 

_ 

050  OOO 

700  000 

M><>  ii*>0 

2 

250000 

150000 

100  000 

aooou 

3 

600000 

460  €00 

810000 

Zoe  890 

4 

79800 

64000 

» 

100000 

50000 

100000 

88400 

6 

40000 

7 

150  000 

20  04)0 

50  OOO 

8 

70  000 

40  000 

16000 

9 

240  000 

200  000 

5ö  oüu 

75  000 

10 

2'»  1 M)0 

20  000 





86  935 

II 

1 7ö  (KiO 

1U5UU0 

160  000 

3ö  000 

12 

115  000 

105  000 

20  000 

100000 

13 

SOOUO 

40  000 

14 

42702 

1  127 

67  945 

U7  471 

15 

200  000 

200000 

150000 

150000 

16 

2BOO0O 

800000 

17 

150000 

18 

ItiOOOO 

100000 

19 

10  000 

20 

69  000 

7  000 

200  OOO 

25  OOO 

21 

leoooo 

100  000 

1  8«»170S 

996800 

1807  000 

816  127 

1396000 

^     756  946 

646980 

782  806 

Genaue  Angaben  Ober  die  Ergebnisse  sind 

nicht  zu  machen,  da  diesellien  niclit  in  die  ( )ofteut- 
lichkeit  dringen.  Da  außerdem  eine  Anzahl  von 
Gruben  anstatt  Zubußen  Anleihen  auf^uommen 

hat,  über  welche  keine  genauen  Angaben  vor- 
liegen, ao  gibt  die  vorstehende  Tabelle  Iccin 
richtiges  Bild.    Die   stetig  fallenden  Ertrilff- 

nisse  dvr  <iriilMii.  in  erster  Linie  wohl  Im-- 
cintlußt  durch  da.s  Steigen  der  l..ilme  und  die 
Notwendigkeil  großer  Auslagen  für  die  \'or- 


*  .ZMttebrifl  fat  prakt.  Oeologi«"  1906  8.  86. 


rlohtungsarbelten,  Keigen,  daß  der  Betrieb  in 

vielen  Fallen  nur  mit  den  gr"[>ri  n  (leidopfern 
aufre(-iit  erhalten  werden  kann.  Vor  allem  sind 
es  «lie  großpn  Gruben,  die  über  entsprechende 
Aula<rt  II  Ul  li  iiisgedehnten  Grubenin  sitz  verfügen, 
welche  mit  .Nutzen  ausirebeulet  werden. 

Da  die  tiangmittcl  der  Siegerlilnder  Vor- 
kommen im  ailgenieineu  kurz  sind,  so  sind  aus- 
geiielinte  \'«)rriclitungsjirl>eif' ti  iinf  wendig,  datnit 
eine  gleichbleiliendc  F«"irdn  uu;;  gewährleistet 
werden  kann.  Mit  zunehmender  Teufe  wachsen 
die  Selbstkosten;  diesellien  sind  nach  dem  Be- 
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richte  der  HandoUkarnmer  von  1895  bis  1903 
um  50  bis  90  "/o  gestiegen.  Die  Selbstkosten 
dw  einzelnen  Unternehmen  sind  sehr  verschieden 
und  richten  sich  nach  der  l.np,*:-  ilt-r  rirulif',  Ji  m 
Charakter  des  G-angen  t  Macliti^'kcii,  t^ualilät, 
StSrungeii),  demWasser/iitliiü,  lir  u  Einrichtungen 
für  Förderung  und  Wasserhaltung.  Bei  (If»m 
verbaltDi«iuaßi{;  geringen  Werte  des  Fördergutes 
V(n  10  Jt  t  d.  Tonn«  nraß  mhr  apanuD  be- 
wirtschaftet werden,  \\m  npiinfinswf'rto  T'^ber- 
8chüs8e  zu  erzielen.  Gruben,  welche  unter  lUOOO  t 
Eteenstdn  jiltrl!ch  fl^rdern,  werden  kaum  grSOere 
Ertragnisse  ,  nnfwf'isen  können,  fs  (Icnn,  daß 
die  Gewinnung  durch  StoUenbetriob  erfolgt. 

In  neuerer  Zeit  Ist  der  Anreichemni;  der 
armen  Er/r-  s^rößere  AiifiiirrksainktU:  geschenkt 
worden,  und  die  Einführung  der  elcktromagne- 
tlichen  Anfbereitungs-Iänriehtungen,  wie  lolebe 
TOB  der  Maschinenbau- Anstalt  Humboldt  in 
Kalk,  l*'ried.  Krupp,  Gnisonwerk  u.  a.  geliefert 
werden,  ist  vietleieht  berufen,  auch  die  Forderung 
von  rauhetn,  durchwachsenem,  minderwertigem 
Eisenstein  zu  ermöglichen.  Von  bedeutendem  Ein- 
fluß auf  die  Erträgnis.se  dürften  diese  Einrich- 
tungen jedoch  nicht  seiu,  da  die  notwendige  w«lt- 
gt'lii  inlö Zerkleinerung  der  Erze  Aufbereitungspro- 
duktf  vunfeinemKorn  lieft;rt,welche,ohne  geeignete 
Zicfit  hing,  trotz  des  höheren  Metallgehaltes  nur  in 
beschranktem  Maße  ^'f■^wpnrtlmg  finden  werden. 
Das  Verfahren  wurde  an  Bedeutung  gewinnen, 
wenn  die  Produkte  gesiegelt  wadea  konnten. 

Die  Geringw<'rtiErk(!it  der  Erze  bringt  es 
mit  sich,  daß  von  einer  masebinellen  Aufbereitung 
im  allgemeinen  Almtand  genommen  wird.  Han 
heschrrnikt  sieh  auf  dif  iraiiilselicidun;.'.  wi'lrhf» 
allerdings  bei  den  großen  Mengen  ziemlich  teuer 
wird.  Nur  einselne  Unternehmen  verfügen  ftber 
AiiflH'r«ntunfr;<fui!at:fii ,  z.  B.  Storch  Sclirmc- 
berg,  Eisenzecher  Zug,  Pfaonenberg,  in  welchen 
der  ausgeschlagene ,  mit  Quarz  verwaohsene 
KoLspat  naß  aufbereitet  wird.  Von  größerem 
Einfluß  auf  das  Ertrfignis  dürfte  jedoch  die  Er- 
richtung von  elektrischen  Zentralen  unter  Aus- 
nutzung der  motorischen  Kraft  der  Gichtgase 
sein.  Mit  der  Errichtung  derartiger  Aulagen 
ist  im  Siegerland  bereits  der  Anfang  gemacht 
worden.  Wenn  die  GmbMi  mit  billiger  elektrisciiBr 


Kraft  zum  Betriebe  aller  maschinellen  Ein- 
richtungen versorgt  werden,  k«innen  die  Selbst- 
kosten erniedrigt  werden,  da  die  hohe  Fracht 
für  Kohlen  (Ih'  Gfstidumpskostfn  s<'Iii-  vrliölit,. 

Es  soll  nuoh  urwiihiil  vveitiin,  ilaü  die  neben 
dem  Spateiseusteia  einbrechenden  Kupfererze  zu 
den  Ertragnissen  mancher  Grulien  beitragen. 
Der  Erlös  aus  denselben  ist  Jedoeh  verhältnls- 
mlßig  gering  und  nicht  von  einscbDeidender 
Bedputuntr.  Tn  den  Bezirken  Si*^cn.  Bürbach. 
Müsen  sind  1904  Kupfererze  im  Werte  von  nur 
109  726      geßrdert  worden. 

Aus  ili^iii  0^■^;.'lgten  geht  hervor,  daH  dtr 
Siegerlauder  Bergbau  in  erster  Linie  auf  einen 
gesicherten  Absatz  angewiesen  ist.  An  der  Nadi- 
haltigkelt  der  Laf^t  rst.'lt teil  kann  nicht  (rt  zw  ifelt 
werden,  so  daß  das  Siegcrland  in  der  Lage  ist, 
in  guten  Zeiten  der  Eisenindustrie,  seine  Pro- 
duktion an  Elsenstein  erforderlichenfalls  noch 
zu  erhöhen,  wenn  die  nötige  Bele^chaft  erhalt» 
lieh  ist.  Der  Arbdtermangel  setzt  der  FQi^ 
derung  gewisse  £k)hr«nkcn.  In  letzter  Zdt  hat 
auch  der  Wagenraangcl  stönmd  auf  den  Ver- 
sand gewirkt.  Die  schon  so  oft  eingetretenen 
miBlichen  Absatzverhnltnlsse  und  die  dadwroh 
bedingten  großen  Preisschwankungen  des  Eisen- 
steins mahnen  zur  Vorsicht  bei  der  Investierung 
größerer  Kapitalien.  Zweifellos  sind  jedoch  noch 
vif!«  firrubenfeUIer  vorhanden,  di  ii>ri  üangmittel 
die  Einrichtung  umfangreicher  bergmännischer 
Antagen  redatferUgmi,  und  das  OroAkapItal  hat 
ftllf-n  Anlaß,  dem  Siegerländer  Bergbau  seine 
Aufmerksamkeit  zn  schenken.  Trotz  mancher 
Fehlsebltgtt  und  Enttflusehungen  wird  dn*  Sieger^ 
I.Inder  Bergbau  si  lnn  Bedeutung  behalten.  Viele 
sachgemäß  geleitete  Unternehmen  beweisen,  daß 
es  mSgUeb  ist,  hiebt  nnr  den  heimischen  Bezirk 
mit  Erzen  zu  viTsorL'i'n,  sondern  atudi  trotz  der 
hohen  Eiseobahnfrachten  für  Erz  und  Kohle 
dem  rfaelnisdi  -  westfUiscben  Industriebezirke 
nennenswerte  Mengen  vorzüglicher  Erze  zu  liefern. 
Der  Siegerländer  Bergbau,  auf  HassenfOrdernng 
angewiesen,  erfordert  jedoch,  Bfanfich  wie  der 
Goldbergbau,  umfangreiche  Betriebe  und  große 
Mittel.  Kleinere  Gewerkschaften,  welche  wenig 
machtige  und  fern  abgelegene  Gänge  ausbeuten, 
werden  kaum  Erfolge  erzielen  kOnnen. 


Abwasserfrage  und  Abwasserreinigung.* 

Von  Ingenieur  A.  Kolte  in  Dillingen. 


eine  Herren !  In  der  gesamten  Industrie, 
^' in  den  Städten  und  in  der  Landwirtschaft 
gewahrt  man  kentigentags  dn  großes  Inter- 
esse an  der  Abwasserfrage.  Wo  noch  keine  ent« 

•  Vortrag  {^(»halten  auf  <h  r  iriiujt' m  riiiiiiinlung 
dtif  Südweatdcutacb-Laxomburgiachoa  KiMonliütto  am 
1.  Juli  190t  sn  Trier. 


spreehendi>ii  Anlagen  zur  Reinigung  der  Al  wrts-jcr 
hergestellt  sind,  wird  eifrig  au  der  Ausführung 
derselben  oder  an  der  Auibtellung  von  Pro- 
jekten uL.  it.  t.  Dil  •  Krseheiniing  hsit  sich 
erst  im  verflosüeuen  ,f  fihrhuudert  und  besonders 
in  dessen  letzten  Jahrzehnten  entwickelt.  In 
früheren  Zeiten  konnten  die  in  geringem  Maße 
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erzeugtcu  Abwasser  ohae  Schaden  von  den 
Wasserltnfen  aufgenommen  und  dank  der  diesen 

innewohnenden  Kraft  dtr  Silhstninig^ung  ver- 
arbeitet werden.  lÜt  dem  g& waltigen  Auf- 
Bcliwung  der  Ündustrle  und  dem  damit  verbun- 
denen schnellen  Aufblühen  der  Stfldte  ist  die  er- 
zeugte äclunatzwaBsermei^e  derart  angewachsen, 
daß  die  Yorhin  erwtbnte  Natnrkiaft  den  Dienst 
vcrsaiTte,  und  damit  eine  gröUere  Mksr  geringere 
Verschmutzung  eines  Teiles  der  Flnßlaufc  ein- 
trat. Um  die  hieraus  entstehenden  Belästigungen 
und  Chefabren  nach  Möj^^lichkeit  abzuwenden, 
mttsäPn  dio  vorscliicili  iit  n  Abwilsser  vor  dem 
Elntrüt  in  die.  W'asserläult.;  gereinigt  werden. 

M.  H. !  Wenn  Ihnen  der  Uegenstand  des  vor- 
lipfr'  iidi  n  Tliemafl  auch  nicht  fremd  ist.  sn  wird 
ihnen  ein  (Te»amtUberblick  dooh  willkommen  sein. 
Äbw  ich  mufi  vorweg  bemerken,  daß  «s  ein 
kühnes  T'nterfangen  ist,  dieses  große  und  inhoi 
noch  so  wenig  erforschte  Gebiet  In  kurzen 
mir  zur  Verfilgong  atebeaden  Zeit  lu  bebandeln, 
Unklarheiten  und  Lüeken  werden  daher  lioher- 
lieb  nicht  fehlen. 

Das  Waaier  ist  für  die  wirteGhafUiche  Lage 
eines  Landes  von  frroDer  Bt'deutnng :  es  ist  un- 
entiwhriich  für  die  Industrie  und  Landwirtschaft. 
Ersterer  dient  ea  zur  Dampferzetigung.  Das 
Gefflllf  dt  s  Wassers  wird  als  Kraftspender  aus- 
genutzt ;  für  einen  grofien  Teil  der  Industrie  ist 
das  WaMer  uaentbebrUdi  wegen  seiner  iSaenden 
und  neutralen  Eigenschaften;  schließlich  dient 
es  fast  der  gesaraten  Indui^trie  als  Fortleiter 
der  Abfatlstofie.  Um  diese  wirtschaftlicrhen  Vor- 
teile der  Wasserlaufe  auszintaliea,  si>drlt  sich 
unsere  Industrie  an  GewJt<<«sern  odtr  doch  in 
ilirer  Nahe  an.  Durch  diu  Aufnahme  der  Ab- 
wässer M'erden  die  W'nsseradcrn  zu  anderen 
Nutzungsadern  ni'  hr  odur  weniger  beeinträchtigt. 
Uui  dieses  zu  vermeiden,  müssen  aus  den  Ab- 
wüBsem  dl«  sebfldlldien  Stoffe  entfernt  wm^den, 
was  jedoch  in  vollkommenem  Maße  heute  all- 
gemein nicht  möglich  ist,  auf  jeden  Fall  aber 
Koetea  Terarsaeht,  durch  welche  das  betreffende 
Unternfdimrn  steine  IVndnktion  verteuert  und 
mithin  weniger  konkurrenzfähig  wird.  Es  ent- 
steht ein  Widerstreit  der  Interessen  und  die 
fichwierigi-  Frasrc.  welche  Nutzungsart  vom 
Standpunkte  der  Volkswirtschaft  aus  das  Vor- 
recht Terdleni. 

Auf  die  Frage  nach  den  Nachteilen  der  Ver- 
unreinigung der  (rewässer  will  ich  zuerst  vom 
hygienlsehen  Standiinnkte  aus  eingeben.  Die 
Hygiene  verlangt  ein  klares  Wasser,  welches  frei 
von  Krankheitserregern  Ist,  und  dessen  Salzgehalt 
geschmackilph  nicht  wahrnehmlmr  sein  darf.  Da 
nach  dem  Gutachten  des  Ki-ichs;."  lIieitAamtes 
»■in  offener  Wasserlauf  niemals  den  ('harakter 
eint'S  gfsunden  Trinkwassers  licsitzt,  mu(5  der 
Trink\vass(-rl>i  darf  durch  Cirund-  und  "^adhvaiiser 
gedeckt  werden.    Scheidet  daher  der  Wasscr- 


iauf  zur  direkten  Trinkwasserversorgung  aus, 
so  ist  eine  bestimmte  Reinheit  desselben  vom 

li.VfrifiiisclHii  Staniljiunkto  doch  erfordi'rlicii,  da 
z.  6.  Badenden  das  schiechte  Wasser  unter  Um- 
sttnden  gefUirlleh  werden  kann;  aus  diesem 
Grunde  hat  mit  dem  gesamten  Volke  u.  a.  auch 
die  Heeresverwaltung  ein  großea  Interesse  an 
der  Reinhaltung  der  Wasserlftufe.  Der  Land* 
Wirtschaft  werden  durch  die  Fortachwemmung  der 
städtischen  AtifallstoflV  Düngemittel  entzogen, 
welche  durch  Kali  und  Thomas-schlackenmehl  er- 
setzt werden  müss«:»ii.  Ferner  wird  durch  das 
Schtiinfzwasser  das  Wachstum  der  Wiesen  und 
die  Gesundheit  des  Viehes  lieeinträchtigt.  Be- 
sonders schädlich  sind  die  .'Abwässer  für  die 
Fischerei.  Die  Klagen  der  Fischer  über  die 
Verseuchung  der  Flüsse  sind  teilweise  berechtigt; 
doch  ist  nicht  an  verkennen,  dafi  auf  den  RQck- 
gang  der  Fischeroi  andere  Umstände  mit  ein- 
gewirkt haben,  wie  z.  B.  Floßkorrektlonen  und 
die  damit  veritundene  Zunahme  des  Schlflliver^ 
kehrs,  Tnrbinrnanlagen  usw.  Da  der  aus  der 
Fischerei  sich  ergebende  Wert  gegenüber  dem 
ans  der  :biduBtrie  sich  ei^ebenden  Werte  von 
nur  iinter^.M'(irdtu'f er  Ikideutung  ist,  und  aii(?or- 
dem  die  Fischerei  ebenso  wie  die  Jagd  zum 
Teil  als  Sport  betrieben  wird,  kann  ans  Rück- 
sicht zur  Fischerei  der  Industrie  der  Lebens- 
nerv nicht  abgeschnitten  werden.  Das  (iesamt- 
interesse  wird  im  allgemeinen  zngnnsten  der 
Industrie  entscheiden.  Schließlich  ist  das  ver- 
schmutzte Wasser  für  gewisse  industriell«  Werke 
unbrauchbar.  Ein  Bleicher  kann  z.  B.  nicht 
das  Flußwa.s8cr  benutzen,  wenn  dieses  durch 
Ablassen  des  überschüssi^^i  n  Farbstoffes  aus 
einer  oberhalb  liegenden  Färberei  stark  gefärbt 
ist.  Der  Bleicher  ist  offenbar  der  Geschädigte, 
aber  der  Färber  hat  das  gleiche  Recht,  das 
Wasser  für  seine  Zwecke  zu  benutzen.  Die  Ge- 
setzgebung und  Etditapraehnimr  sucht  diese  Ocfcn- 
sätze  auszugleichen.  Häufiger  ist  versucht  worden, 
die  Abwä^crfrage  durch  ein  Wassergesetz  zu 
regeln.  Nach  dem  lieutigen  Stand  der  Wissen- 
schaft und  Ti^chnik  müfUr  riii  \\'assrrL'f sr-tz 
ebenso  flüssig  sein  wie  die  Materie,  die  es  be- 
handelt, um  durch  ein  solches  die  Industrie  nicht 
lahm  zu  legen.  Trefflich  trat  dir  \  .  rstKrlH-no 
Minister  Miq.uel  1901  im  Abgcorducteuhause 
dem  Antrage  auf  baldigen  ErlaB  elnos  Entwürfe 
Uber  das  Wasserrecht  mit  folgenden  Worten 
entgegen: 

,Tch  raSchte  Urnen  einen  ketzerischett  Rat 

fri'l'fii,  nämlich  den,  in  diesem  Falle  nicht  so 
sehr  auf  ein  Gesetz  zu  warten.  Wir  habt-n  uns 
ja  allmählich  gewöhnt,  zu  glauben,  daß  man 
jeden  Uel>elstand  beseitigen  kann,  wenn  man  nur 
ein  Gesetz  macht.  Aber  bisweilen  findfit  man 
daß  die  Gesetze  nacldier  nicht  brauclibar  sind 
oder  noch  mehr  .Schaden  anrichten  als  vorher 
war.    In  einer  Materie,  die  wissenscbaftUch 
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noch  90  wenig  gekllirt  ist,  wiü  die  grüUteu 
Cliemlker  Ihnen  da«  sa^en  werden,  wo  die  Frage 
der  oxydierenden  Kraft  des  Wassers  noch  so 
dunkel  ist,  sich  auch  ganz  verschieden  gestaltet 
luusb  Maßgabe  der  Besobafenlidt  der  Einflösse 
in  das  Wasser  —  das  Wasser  wirkt  auf  der- 
artige Einflüsse  von  verschiedenem  chemischem 
Oehalt  kdnesfUls  gleiebmlBlg  —  in  einer  Frage, 
wo  die  Interessen  sn  !i.Ml(niton<1  un<I  so  r^rhtlicli 
gegeneinandersteheu,  in  einer  Frage,  wo  ein 
Mittel,  die  Interessen  generell  dnreh  geeetsllebe 
Bestimmungen  zweckmäßig'  anszugleichen,  iiuch 
80  dunkel  ist,  da  soll  man  sich  viel  mehr  mit 
d«r  Behandlang  des  eincelnen  Falles  begnügen 
durcli  die  Verwaltung.  In  manchen  Fallen  kann 
ein  Industrieller  vielleicht  Abhilfe  treffen  und 
er  strBnht  rieh  doch.  Da  ist  man  In  der  Lage, 
es  ihm  aufzugeben.  In  anderen  Fallen  lat  die 
Abhilfe  80  ungeheuer  schwierig,  daß,  wenn  man 
rigoros  verfahren  wollte,  man  die  ganze  In- 
dustrie ruinleren  wilrde.* 

Im  gleichrn  Sinne  sind  verschiedene  Ver- 
fügungen voa  den  Regierungen  und  Verwal- 
tungen der  deutschen  Bundesstaaten  erlassen 
worden.  Hine  ZusammenKti'H-n'  '  der  Gesetze 
und  Verordnungen  über  die  iieiüiialtung  der  Ge- 
wftssw  mit  besonderer  Bertteksichtigung  der 
.Saarindustrie  finden  Sie  in  dem  Organ  der  Saar- 
brücker  liaudeUkanuner  „Saarindustrie  und 
Uandel*  In  der  Nr.  94  des  Jahrganges  1905 
veröffentlicht.  Für  die  \  orlii^rende  Fra^-e  ist 
das  Beichsgesetz  zur  Üekttmpfuug  gemeingetUtu-- 
lieher  Krankbelteo  Tom  Jahre  1900  Insofern 
von  Bedeutung  geworden,  als  auf  Grund  dii  ses 
Cresetses  der  Reichsgesundheitsrat,  und  bei  diesem 
ein  Aossehttß  f&r  Wasserversorgung,  Beseitigung 
der  Abfallstoffc  und  Reinlialtung  der  (icwOsser 
gebildet  worden  ist.  Der  Reichsgesundheitsrat 
soll  eine  vermittelnde  Tätigkeit  ausSben  bei  An- 
gelegenheiten, welche  die  Reinhaltung  der  das 
Gebiet  melirerer  Bundesstaaten  durclilließenden 
Wasserlaufe  l>etrefren;  dazu  gehört  die  Zuleitung 
der  Schmutzwiisser. 

In  richtiger  Erkenntnis  der  Wichtigkeit  des 
vorliegenden  Gegenstandes  hat  die  ]ireuliische 
Regierung  in  der  KSni|^.  Versooha-  und  Prüfungi« 
anstalt  fiir  ^VflSHerversorgung  und  Aliwasser- 
beseitigung  zu  Berlin  eine  objektive  Landeszentrale 
fSr  diese  Angelegenheiten  geseliaffen,  welche  Be- 
hörden und  Privaten  mit  Rat  und  Tat  zur  Seitf^ 
steht,  und  in  Gemeinschaft  mit  dem  Verein  für 
Wasservemorgnng  und  Abwasserbeseltigang  Auf- 
gaben von  allfreuicincr  HcdeiituriL'  zn  lö'srn  sucht. 

Mit  knappen  Worten  habe  icli  die  wirtschaft- 
liebe und  reehtliehe  Seite  der  AbwSsserfrage  ge- 
sfrt  ift.  Hl  vi>r  ieli  auf  den  heutigen  Stand  der 
Abwasserreinigung  eingehe,  will  ich  die  Arten 
der  Verunreinigung  bespreohen,  und  diesfHhrtzo 
der  Frage:  Wi.s  hat  man  unter  reinnn  Wasser 
zu  verstehen  c    £a  ist  ihnen  bekannt,  daß  che- 


misch reines  Wasser  in  dei'  Natur  nicht  zu 
Inden  ist;  z,  B.  enthalt  i  I  Meteorwaaser  (als 
Rogen,  Schnee,  Tau,  Reif)  eine  Gesamtgasmenge 
bis  zu  27  ccm  und  bis  zu  86  mg  feste  Stoffe; 
außerdem  mehrere  1000  Keime;  n.  a.  auch 
Fflulniskeime,  zuzeiten  mich  yiathopene  Oriranis- 
men.  Für  Deutschland  kann  man  annehmen, 
dafl  von  dem  gefallenen  Begen  ein  Drittel  ver- 
dunstet, ein  drittel  in  den  Bnden  versickert  und 
ein  Drittel  zu  den  Flüssen  abfließt.  Das  in  den 
Boden  Siekemde  Waaser  nimmt,  |e  nadi  den 
Bodensdiicliten,  die  es  durchdringt,  Bestandteile 
auf,  welche  nach  Art  und  Menge  sehr  verschieden 
sind,  und  mit  dem  Wasser  in  die  FlBsse  ge- 
langen. Zu  diesen  diircli  die  Luft  und  die  Erd- 
schichten entstandenen  natürlichen  Verunreini- 
gungen kommt  nun  efate  weitere  Versehmutzung 
durch  die  Abwässer,  welche  man  in  zwei  Gruppen 
trennen  kann,  von  welchen  die  erstere  aus  vor- 
wiegend organischen  und  größtenteils  stickstoff- 
haltigen, also  fäuluisffthigen  Stoffen  besteht ;  diese 
sind  enthalten  in  den  Abgangen  der  menschlichen 
Wohnungen,  der  Schlachthäuser,  Brauereien, 
Zookerfabriken  usw.  Die  Verunreinigungen  der 
zweiten  (rrn|>])e  bestehen  bnuptsflchlich  ans  mine- 
ralischen Stoffen,  wie  sie  chemische  Fabriken, 
Metallhotten  usw.  liefern. 

Die  GrRße  der  Veninreinijrung  ist  abbflngig 
von  der  Größe  des  Vorfluters.  Was  z.  B.  einem 
NelieaflusBe  des  Bbetnes  gefahrbringend  ist,  kann 
direkt  in  den  Rhein  gelassen  wenl-n.  ohne  diesen 
schädlich  zu  beeinflussen.  Ferner  ist  von  Ein- 
llufi  die  OrOBe  der  Selbstrelnigungs^iraft  der  Oe« 
wasser.  Durch  letztere  arlieitet  die  Xatiir  an 
d(T  Gesundung  der  Wasserlaufe,  indem  die  \'or- 
unreinigungen  mit  den  bereits  erwähnten  natOr- 
licheu  Bestandteilen  des  Wassers  blciliende  und 
unschädliche  Verbindungen  eing^^hen,  oder  da- 
durch, daß  die  veronreinigenden  Bestandteile  in 
unschädliche  Umaetzungsproduktc.  wie  Salze  oder 
Gase,  umgewandelt  werden.  Außerdem  wird  ein 
Teil  der  Verunreinigungen  von  den  Fischen  als 
Nahrung  aufgenommen. 

Durch  d«rn  Gehalt  der  Wasserlaufe  an  Kar- 
bonaten und  Doppclkarbonatcn  besitzen  dlesellieu 
S.B.  ein  gr^ifii  res  eder  geringeres  Säurebindungs^ 
vermögen.  Leber  dieses  btricbtet  PiMfes>or 
Woigelt  in  einer  Denkschrift  über  die  Ab- 
wüsserfrage,  welche  er  fttr  den  AuaachoD  des 
T^eiitschcn  Handelstagea  au^rearbeltet  hat,  u.  a. 
wörtlich  folgendes: 

„Wir  stellen  In  Deutsehland  in  7ft  Sehwefel- 
s.'Uircfabriken  jrilirlieli  etwa  lOOOOOOf  Schwefel- 
saure dar.  Dies  gewaltige  Quantum  würde  aber 
in  seiner  Tagesquote  bei  weitem  nicht  ausreichen, 
um  im  stHndipen  Strom,  entsprechend  verdünnt 
und  gemischt,  innerhalb  24  Stunden  in  den  Rhein 
zwischen  K5ln  und  Düsseldorf  eingeleitet,  dem 
Riieinwasscr  eine  saure  Reaktion  zu  vor-i  hatt.  n. 
Bei  einer  Wasserführung  des  Rheines  aui  Nieder- 


184  Stahl  md  Smb. 


Akwtturfragt  «nt  Abwaaatrrtinigmng. 
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riiein  von  1000  cbm/Sekoade  mit  dem  Sfture- 

bimlun{f8V(*rniö|ron  100  wiini*  ti  \\  \y  riiiTielinien 
können,  daß  zur  Neutralisation  der  Säui-e  eine 
als  Honokarbonat  gedachte  Kailtmen^.  alflo  ein 
in  k'il)'t  ii-;,iurem  Wasser  frelöster  Bloi-k  Mninof. 
von  dnr  Cäröüe  eines  halben  Wiirfelü  von  20  ui 
KantenUnge  zur  Verfu^un;;  steht.  Sehen  wir 
uns  den  Kölner  Dom  an.  Meine  rheinischen 
Freunde  iwrocimcteti  luir  das  Fassun^svermSgen 
eines nurniv  gedachten  Dotnturmes  zu  50  09R  cbm. 
Denken  wir  uns  besagten  Kaum  massiv  von 
Karmor  ansgefüUt,  so  würde  der  Hbein  diese 


hervor,  daß  aus  wirtsohaftUdiett  und  teehntaehen 

Oründen  die  Abwässer  nur  so  weit  zu  r>  inii:t'n 
sind,  daß  das  Nutzungsrecht  anderer  müglicbst 
nicht  gesehldtgt  wird. 

Mnii  imterscht'iili't  lu  i  ilrii  vrrscliiedenen  Klar- 
uud  Reinig'uugsverfabreu  in  der  Hauptsache  zwei 
Ricbtunis'en,  und  zwar  die  mechanische  Klärung 
and  das  biologische  Keiniguu^sverfahren.  Je 
nach  SrtUoben,  besonders  aber  je  nacti  den  Ver- 
hftltnlssen  des  Vorflaters  werden  diese  Geini- 
gungsmeüieden  vereinzelt  oder  in  Kombination 
zur  Anwendung  gebracht.  Die  mechanischen 
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Masse  in  rund  12  Tapen  in  p'liisteui  Zustandi> 
abwArts  fluten  lassen;  also  8U  solcher  Türme 
im  Jaiire  Ober  die  holländische  Grenze  filhren." 

Außer  der  .chemisch-mfclianisrhen  K'  iiiiL'iiiiir 
der  anor<ranischen  Selinjiitzstofl'e  liegt  der  Selbst- 
reiuiguii;:  für  die  orgaui»ichon  Stoffe  die  bio- 
logische  Keini^'un;:.'-  zugrunde,  auf  wi'iehe  icli 
spater  noi-h  zurückkommen  wenl«-.  l»a  ilie  (irölie 
der  Selbstreini^'unfrskriift  der  \  crscliicdencn 
AVasserlilufi-  reelit  stark  vonoinan^li-r  ai)\veicht 
und  außerdem  dieses  (it  liirt  wisseusehafllifh  uoeii 
niclit  frenü^'end  erforsciit  ist,  muii  man  sich  vor 
einer  l'i  lierschntzung  dieser  Naturkrafl  hüten. 

Ich  K^'he  nun  zur  kfiti-^tlichoi  !>eiiii{.niufr  der 
Abwasser    übtr.     .\iis    Iriiher   Uesagteui  geht 


KIftrverfahren  iiaben  srtmtlieh  den  Zweck,  ilü' 
in  den  Abwassern  eutlialtenen  testen  Stoffe  mög- 
lichst weitgehend  aus  denselben  auszuscheiden; 

daj,'em'n  will  das  biolofrisciie  \'erfuhren  die  Ab- 
wasser bis  zur  Fäulniät'roiheit  reinigen.  Mit  der 
meehani»chen  KIflruug  ist  je  nach  der  Art  der 
Abwi'isser  eine  chemische  Klftrung  verbunden, 
indem  durch  Zusatz  von  Falllingsmitteln,  wie 
Kalk,  Kalkniilcii,  Kiseuvitriol  usw.,  ein  Xieder- 
selilapr  erzeufrt  wird,  der  s|«'zitisch  scliwerer  ist, 
als  die  vorhandenen  ScliwcbestofTi  sind,  mithin 
rascher  uiedfriallt,  dabei  die  lejcliteu  Schwebe- 
BtofFe  mit  niedcrreilit  und  auf  diese  Weise  die 
Kliirun^'  fördert.  Da  jedocli  dun  1:  dius.  Zifiiitze 
die  KitirküstoQ  vrhübt  und  außerdem  die  talleJide 


Stahl  lad  Bboi.  1S5 


Schlammasse  vergröbert  wird,  sucht  man  in 
letzter  Zeit  mSglielut  olme  Chemikalien  eine  ge- 
nügende KlJIrnnjr  zu  erreichen.  Bei  dies»  r  (to- 
legeoheit  bemerke  ich,  daß  der  freie  Kalk  im 
Wawer  der  Ffacherd  «iBerordeatlfebaaGhtdligiBt. 

Zu  (li'ii  mochaniÄclK'Ti  Klrirvorfahrfn  jrrhöri'n 
als  die  bekanntesten:  das  äieb-  und  Koclicnver« 
fidureo;  die  Klärbecken;  iBe  KlRrbnumen  nod 
KlärtfintK  und  in  neuerer  Zeit  das  Kremer  sehe 
Verfahren. 

Des  Sieb-  and  Recbenverfabren  besteht  darin, 

daß  bei  dem  Durchgang  der  Abwasser  diejenigen 
ätofie,  welche  größer  als  die  bieblücher  sind, 
Qber  dem  Siebe  ztirückgtlinlten  werden.  Ein 
Nacliteil  dieses  Verfabieiis  liegt  darin,  daü  iliireli 
die  Siebe  und  Rechten,  besonders  bei  beweglicher 
Anordnung,  woniger  feste 
SteflTe  zerklei  uert  werden 
und  so  in  di>n  Vorfluter 
gelangen,  so  daß  unter 
Umstiluden  bei  diesem  Ver- 
fahren, allein  r.nr  Auwen- 
dung gebracht,  von  einer 
Beioigung  kaum  die  Rede 
»ein  knnn.  I>ip  lltfstc  und 
einfachste  Form  der  Aus- 
scheidung von  Sebwiinm- 
und  Sinkstoffcn  aus  den  Ab- 
wassern ist  wohl  das  Klär- 
becken. Da  das  KS  In  er 
Becken  wegen  seiiKi-  liahen 
Klärwirkung  be&oudere  Be- 
deutung erlangt  bat,  will 
Irli  dieses  kurz  beschreiben 
(vergl.  Abbildung  1;.  Der 
Hauptsammler  passiert  knrc 
vor  dem  Eintritt  in  das 
KlOrgrundstöck  einen  Sand- 
fang und  eine  Siebaulago  A,  w«^lclie  mechanisch 
gereinigt  werden.  Senkrecht  zum  Hau]itsauiniel- 
kanal  B  zweigt  die  Zuleitung  ('  zum  Klär- 
becken D  ab,  welche  das  Kanalwa-sser  nur 
Iiis  zu  zweieinhalbtachcr  Verdünnung  nach 
dem  Klarbecken  führt,  wahrend  liei  größeren 
Regenfllllen  das  iiberscliiissige  Wasser  durch 
den  Flutknnal  direkt  nach  dem  Rhein  abgelötet 
wird.  Das  Klilrbecken  ist  in  m  lang,  H  m 
breit,  iui  Mittel  2  ui  tief  und  besteht  aus  dem 
sweiteHlgen  Sehknusumpf  *  und  dem  flache 
Becken,  de.ssen  Sohle  nnrh  ilrrn  Alitritif  K  7m 
Steigt.  Ein  tuöglicbst  gutes  Absetzen  der  Schmutz- 
teile im  Klltriwcken  erfordert  ein  stoßfreies  und 
über  die  ganze  Beel<i'nlirritr-  irlr'icImirH'iijr  rr- 
folgendes  Kintreten  des  .Schmutz wassers.  Diese 
Bedingungen  sind  bei  dem  Külser  Becken  erfttllt 
durch  die  Ausbildinii,'  fl»*8  Einlaükanals  zu  einem 
Doppelkttuai,  ferner  durch  die  in  den  ächlamiu- 
sumpfen  voibandene  große  Wassermenge  und 
schließlich  durch  die  StromregulierungsscbQtzen, 
welche  zwischen  ii^hlauimfang  und  dem  Becken 


eingcliaut  sind.  Der  .\blaufkanal  vereinigt  sich 
nach  dem  Verlassen  der  Kläranlage  mit  dem 
FItitknnril  und  der  gemeiosame  Kanal  mündet 
dann  in  den  Khein. 

Die  Abnahme  der  Veruareinignng  in  dem 
KSlner  Becken  lietrHirt: 

bei  4  m  l)urclil«ufge«cbwindigk«lt  lioj^ 


40 
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Dabei  ist  zu  bemerken,  daß  20  der  im  Kölner 
Kanalwasser  enthaltenen,  außerordentli<ä  feinen 

sus|n'ndierten  <iririiiisehcn  StoiTe  durch  mecha- 
nische Klärung  nicht  auascbeidbar  sind.  Bei 
20  m  Geschwindigkeit,  also  der  fünffachen  von 
4  ni,  ist  das  Krgibuis  nur  um  3"'o,  und  bei 
4ü  'Oiy  also   der  zelmfachen  (ieschwiudigkfdt, 


Abbitiluog  2.    tiedimentierungskurve  dofl  Kölu«r  Kan&lwanBen. 


Ist  der  Klarcflekt  nur  um  13  geringer  als 
bei  4  in  DurchflußgeHchwiudigkeit.  Dieses  über- 
rasehen<le  Krgt'bnis  hat  den  Stadtbaurat  in  Köln, 
Steucrnagel.  zu  weiteren  rntersuchungen 
veranlaßt,  durch  welche  die  Wirkungsweise  der 
Klarbecken  eine  w<"it(»re  .\ufklllning  erfahren 
hat.  Auf  exiterimenteiieni  Wege  bestimmte  Steuer- 
nagel die  olienstehende  Sedimentierungskiirre 
(Ii  s  Kölner  Kanalwassers  «Abbild.  2i;  'In-  Ab- 
szissen stellen  die  Zeitdauer  der  äcdimentiening 
dar,  wfthrend  die  Ordinaten  den  zugehörigen 
Kläreftekt  in  Prnz' ;ifi  n  s  (Ifsamtgehalt'  s  nn- 
geben.  Steuernagel  benutzt«-  zu  seinen  Versuchen 
elnra  Kast«n  von  0,4  m  Seitenlange  und  2,5  m 


iliirch  er  dii'  Kcsultntc  din  lct  mit  "Im- 


Jeuigcu  des  Kläi-beckens  vergleichen  konnte. 
Dienen  mit  Glasplatten  und  Probierhshnen  ver- 
scbfuen  Kastt-n  füllte  er  mit  dem  Kanalw.is«.  r 
und  beobachtete  durch  Probenahmen  die  Art  und 
Weise  der  Sedlnenticrung.  Dabei  zt>igtf  sich, 
daß  der  L'rößte  Teil  der  Verunreinigung  recht 
bald  zu  Boden  sank  und  daß  nach  einiger  4^eit 
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eine  Vermehrung  den  Bodensätze«  kwm  noch 

wahrzunuhmcn  war.  Die  so  crmittdtan  Resultate 
stimmten  bis  auf  einijL^e  Prozente  gwan  mit  den 
im  Bw.ken  gefundenen  übcreln. 

{•er  eigenartig«  Verlauf  dieser  Kurve  ist 
für  »lif  lit  rintwortung  der  Frage  nach  der  zwecli- 
malilgen  Form  der  Klärbecken  von  großer  Be- 
deutung.   Die  Kurve  lAßt  erkenneD,  deß  die 


Abbildung  B«  und  Sb. 


Abbildung  3  t:  und  3d. 

Sedimeutiernog  in  der  ersten  Stande  eine  recht 

gute  ist,  dann  iM'dptiri'in!  nnchliißt  uml  rineh 
längerer  Zeit  ganz  aufhört.  Es  tritt  mitliin  iin 
Beekeoanfaog  die  grSfite  SebUmmnblagemng  auf, 
wodurch  der  fi  i  ir  Ri  i-.kF^nquerscIinltt  verringert 
und  der  gleichnuUiige  Durchfluß  dea  Schmutz- 
WMcers  doroh  Am  Becken  gestSrt  wird.  Durch 
Anlage  eines  Schlammfauges.  ms  w^  li  heni  der 
Sclilanua  gepumpt  werden  kann,  wird  dieser 
TTebetstand  rermieden.  Aus  dem  gleichen  Grande 
ist  die  steigende  Solilc  der  fallenden  Sohle  vor- 
zuziehen.  Die  steigende  Sohle  besitzt  noch  einen 


weiteren  Vorteil,  welchen  ieh  an  Hand  der  Sklxnu 

{.\bbild.  3a bis  3d)  erläutern  will.  Diese  zeipcn,  daß 
das  durch  den  Kreispunkt  angedeutete  Schmutz- 
tcilcben  bei  der  steigenden  Sohle  einen  geringeren 
Weg  bis  zur  Becken-sohle  zurückzulegen  hat,  als 
iieider  fallenden  Sohle  (Abbild.  3  a  und  3  b).  Daher 
kommt  da»  Schwebeteilchen  bei  steigender  Sohle 
zum  Absetzen,  wslirend  «a  taHet  sonst  gleichen 
Voraussetzungen  bei  fallnn- 
dt^r  Sohle  diese  uiclil  cr- 
r-iilit.  sondern  durch  die 
nach  dem  Ablauf  gerichtete 
Strömung  des  abflicUenden 
Wassers  wieder  alt  an  die 
Oliprflnrho  prerissen  wird  tind 
dann  in  den  Abfluß  gelaugt. 
Die  Skizcen  (AbbUd.  Sc), 
wolcbf  nach  Versuchen  an- 
gefertigt worden  sind,  zei- 
gen den  EinflnB  der  Durdi- 
flußgeschwindigkfit  auf  die 
Art  der  Schlanuuablagenuig. 
Wahrend  bei  40  m  Ge- 
schwindigkeit nur  <t\v?i 
45  °  o  im  Schlammsumpf  zur 
A  bl  age  r  u  u  g  kommen  nnd  der 
größere  Teil  weit  in  das 
Becken  hineingetrieben  wird, 
sedimentieren  bei  4  m  Ge- 
schwindigkeit etwa  70  ^ 
im  Schlammfang.  Für  ge- 
ringe Greschwindigkciten  ge- 
nügen daher  kurze  Becken, 
Willinuil  \:roVif  (f  es' rh  windig- 
keiten auch  grolie  Becken- 
Uingen  errerdM-n.  Dies  laasen  aneh  die  beiden 
Skiz/.n  I  \  lititl.i. ;?  il  t  flriitlich  erkennen.  Nach  dieser 
Bctraciituug  sind  dalier  kurze  und  breite  Becken 
zu  empfehlen,  jedoeh  mnfi  dafür  Sorge  getragen 
wi  i  di  ii .  (lal^  der  Beckenquerschnitt  aurh  voll 
ausgenutzt,  das  heißt  iui  ganzen  (^uiTschnitt 
eine  gleichmäßige  Wassergesehwindigkeit  er> 
reicht  wird.  M.  H.,  wftm  dir  L'i'innihlt'ii  An- 
gaben auch  nur  für  das  Kölner  Kanalwasser 
genau  zutreffen,  so  ist  ihre  sinngemafie  An- 
wendung doch  auch  allgemein  erwägenswert. 

(Hchlnt  folgt.) 


Einiges  über  Sta 

Von  Oberingenieur  B. 

\\/\  eine  Herreu  I    \M  der  Bedeutung,  die  die 
Kokillen   für   die  (iesichungskosten  der 
Stahlwerke   haben,   darf  ich   von  diesi-r  Seite 
Wühl  einiges  Interesse  an  dem  gfwahlteu  Tliema 

*  Vortrag,  gubaUvn  auf  der  VernAnimluug  deut- 
scher GioSerai-Fadileat«  am  8.  Deztmber  1906  zo 
DiinBcldorL 


Iwerkskokillen."^ 

ochner  in  Sterkrade. 

(N'iii:hdnick  ««rboten.) 

voraussetzen,  um  so  mehr,  als  ieh  mich  bemühen 
werde,  diejenigen  Momente  hervorzuhelien,  deren 
Be.tclitung  für  die  l^raxis  von  Nutzen  sein  kann. 

Zweck  der  Kokille.  Die  Kokille  dient 
als  GefiBß  zur  Aufnahme  des  flüssigen  St^ibles, 
sie  ist  gleichzeitig  die  Gußform.  in  welcher 
dieser  erstarrt  und  die  für  die  spätere  Weiter- 
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verarbcitiuig  geeignetste  Form  erhalt.  Hierbei 
fUlt  Ihr  die  Aufjpkbe  sn,  dm  grSflten  Tfdl  der 

Wänne  anfzunchmcn,  die  tlpr  Stahl  l»is  zu  seiner 
£r8tarrajig  und  noch  einige  Zeit  nachlier  abgibt. 

Die  Arten  der  Ovflformen  dod  aufler^ 
ordentlich  mannigfaltig;  man  unterscheidet:  Ko- 
killen für  vierkantige,  achtkantige,  runde  und 
ilaeheBldoke,letitere  Brammen  genannt.  OrSSere 
Blöcke  werden  durclnvif,'  in  iinlr.ufi):j:en  Guß- 
formea  bergesteilt,  wahrend  man  fUr  kleinere 
dorob  rtunlleli  Imaiq»  benesMae  CHe^Tttben 
oft  gezwangen  ist,  2-  bis  6  läufige  Kokillen  zu 
verwenden.  Von  Gußformen  zur  gleichzeitigen 
Aufnahme  einer  noch  größeren  Blockzahl,  früher 
bis  If)  Stück,  ist  man  wolü  wegen  der  damit 
verlmndonen  Uebelstände  allffemein  al)jri'kommcn. 
Die  Kokillen  sind  oben  gewöhnlich  offen,  zuweilen 
aber  auch  geschlossen.  Versaehe  mit  geteilten 
GiilUornien  sind  wiederholt  <remacht  wordon,  bei 
gröüercu  aber  scheinbar  ohne  dadurch  die  er- 
boifte  größere  Haltbarkelt  an  erzielen,  denn  sie 
haben  sich  bisher  nicht  einzubürgern  vermocht. 

Als  Material  fiir  die  Kokillen  hat  sich 
gntee,  reinen  Himattteleen  am  besten  bewahrt. 
Der  Gehalt  an  Schwefel  und  Phosjihnr  soll  mdg- 
lichst  gering,  tunlichst  nicht  Uber  0, 1  '^Jq  be- 
i  tragen;  Mangan  nteht  Uber  1,85 SiKzium 
je  nach  Wandstärke  Iiis  2,5  %. 

Der  schlimmste  Feind  ist  der  ijchwefel  und 
bd  Starkeren  Auftreten  aaeh  Arsen.  Beide 
machen  rotliräoUg  nnd  verursachen  frQhes  Reißen 
der  Kokillen,  mitunter  schon  in  der  Form. 
Phosphor  madit  spröde,  und  ein  su  hoher  Phos- 
phorgehalt  hat  zur  Folge,  daß  die  Kokillen  oft 
schon  beim  ersten  Guß,  ja  bereits  beim  An- 
wärmen springen.  Der  Hangangehalt  bewegt 
sich  bei  unserem  deuteten  SUnatltelsen  meistens 
in  den  zulässigen  Grenzen ;  geht  er  einmal  dar- 
über iiinaus,  so  kann  durch  einen  etwas  hühcreu 
Siliziumgehalt  nachgdMlfbn  werden,  um  ge- 
nügende Graphitbildnnp  zu  erzielen. 

Am  meisten  schwankt  beim  deutschen  Ha- 
matltelsen  der  SlUziumgehalt,  was  don  KoUllen- 
fabriknntcn  die  Lleferunfr  eines  prleichmflUif^en 
Fabrilcates  häufig  sehr  erschwert.  Die  Graphit- 
Ulduag  Ist  wesentU^A  abhängig  vom  Slllclnm- 
gchalt  und  der  Wandstärke;  es  hat  sicli  deshalb 
der  Siliziumgehalt  der  Materialstärke  anzupassen. 
Ist  au  wenig  SlUzlnm  vorhanden,  so  wird  der 
Ouß  feinkörnig  und  hart,  neigt  zum  Beißen. 
Ist  der  Siliziumgehalt  zu  groß,  so  entstehen 
Oarsehaumbtldungen,  die  sieh  lefeht  an  den  Kern 
anlegen  und  unreine,  schwammige  Stellen  in 
den  Innenwanden  verursachen.  Außerdem  wird 
daa  Oefüge  infolge  übermäßiger  GraphltMldang 
grobkörnig  und  locker,  was  einerseits  die  Halt- 
barkeit beeinträchtigt,  anderseits  einen  schnellen 
Verschleiß  der  Innenwände  herbeiführt,  da  der 
tliissige  Stahl  solch  lodceres  Material  naturgemäß 
in  erhöhtem  Maße  angreift. 

IV.« 


Die  Form  und  der  Kern,  die  zur  Uer- 
stellung  der  Kokille  dienen,  sollen  gut  getroeknet 

sein.  Auf  den  Kern  ist  besondere  Sor^-t'alt  zu  rar« 
wenden,  da  nur  ein  glatter,  fehlerfreier  Kern  dn 
glattes,  üdderfMes  KoUllMifainera  erwarten  laßt. 

Der  Guß  der  Kokillen  erfolgt  entweder 
direkt  von  oben  in  die  Form,  oder  steigend 
▼Ott  unten.  Letzteres  ist  zwar  rtwas  kost^ 
spieliger,  dürfte  aber  trotzdem  vorzuziehen  sein, 
weil  hierbei  das  reinste  Material  dem  am  meisten 
beanspruditen  unteren  Teile  der  Kokille  zugute 
kommt,  wahrend  der  sich  bildende  Oarschaum, 
ausscheidende  Schlacke,  mitgerissene  Schwarze 
usw.  sich  im  Kopfe  der  Gußform  sammeln,  wo 
sie  weniger  Schaden  anrichten  können.  Auch 
hinsichtlich  der  Verteilung  des  Schwefels  ist 
das  Gielien  von  unten  nicht  ohne  Eintiuü.  Der 
Schwefel  strebt  nach  oben  und  zeigt  die 
Analyse,  daß  der  obere  Tdl  einer  Kokille  oft 


AbbildDDg  1. 

das  Mehrfache  an  Schwefel  enthalt,  als  der  Fuß. 
Dieses  Nachobeustreben  des  Schwefels  ist  beim 
Guß  von  oben  natürlich  auch  vorhanden,  kommt 
jedoch  nicht  in  gleichem  Maße  aur  Geltung,  wie 
heim  Guß  von  unten,  wobei  dem  unteren  Teile 
der  Form  immer  frisches,  heißes  Eisen  zugeführt 
wird,  das  längere  Zeit  dünnflU.ssig  bleil)t  und 
die  Wanderung  des  S(^h\vefels  weniger  liehindert. 

Was  die  Konstruktion  der  Kokille  an- 
betrifft, so  Ist  es  uamöglicli.  dafür  irgeadweldie 
Normen  aufzustellen.  Richtig  dimensioniert  wäre 
eine  Kokille  dann,  wenn  sie  nach  der  Aufnaluie 
des  Stahles  dureh  diesen  In  allen  Ihren  Teilen 
gleichmäßig  erwUnnt  würdi-.  Wie  dii'  \  om  ein- 
gegossenen Stahl  abgegebene  Hitze  von  der 
Kokille  aufgenommen  wird,  mag  der  Schnitt 
durch  die  Mitte  einer  gefüllten  Blockform  ver- 
bildlichen (Abbild.  1).  Jede  Seite  der  Kokille 
hat  die  dner  Flache  F  entsprechrade  Wärme- 
menge auf/iinehtuen,  und  erkennen  wir  ohne 
weiteres,  daß  die  WOrmeverteilung  an  den  ver- 
sehledenen  Stellen  dner  Koldllenwand  verschiedett 
ist.  In  den  .Achsen  a — a  Hegt  das  Maximum, 
in  den  Achsen  b — b  das  Minimum.  Demgemäß 
ist  die  Materialverteilung  so  zu  wählen,  daß 
die  Wandstärke  )iei  a  am  größten  Ist  imd  nach 
b  liin  entsprechend  abnimmt. 
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Legen  wir  nun  einen  l<änjr.s.sclin)lt  dnrcli  die 
Aehse  rtnH  ScttenmUto  der  Kokille  (Abbild.  2) 
iinil  ■<fcllcii  Hpiraclitiintr  an.  so  Hndi'n 

wir,  dali  die  Kokillenwande  zwischen  a  und  b 
eine  der  VerjQngnng  den  Blockes  entsprcehentle, 
;rl<'i<'liiiilil5i{r  alini-Iuiicndi'  W'iiniioiiiciiir*'  aiif/ii- 
ncbmcu  haben,  währond  nacli  den  Tunkten  c. 
hin  die  Warmeat^abe  der  Kokille  «tarfc  Abfüllt. 
Di«'  von  ji'dt-r  Kokillcnwand  aiif/mu'IiiiM'ndi' 
\\'flrmemeuj;e  ist  durch  die  Flächen  V  dargestellt. 
Dio  der  horizontal  schraflicrten  Fiflche  H  ent- 
sprechende Würmemonge  wird  von  der  Untcr- 
laipipUtte  aufgenommen,  wfilirend  die  Warme- 
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men;.'»'  .r  tVii  ausstralilf  Itezw.  trilwfi-;.-  vom 
lli'ckel  aut'p-nouinu-n  wird.  Die  liii<ckciL  vor- 
Ntehender  Betrachtiintr  wird  dureli  die  Pra.xifi 
Iti-^tfitiiTf .  diMin  <•>  ziMirt  sidi.  daCi  ilir  K'ikillrn 
liniere  Zeit  nach  (.tielieu  dis  liiockes  in  der 
Mitte  i-ot  werden,  wShrend  der  untere  sowie 
ilcr  iilirii-  'F''il.  itii'i<f  cris  aucli  »Ii'-  Kantm. 
scinvar/  Ideibt-u.  Für  die  Kcniessiiu};  der  Waml- 
Ktflrken  sind  znnflehKt:  die  Blockdinienidonen  inaK- 
jrel»end.  Der  Hlockforin  tVillt.  wie  wii'  l-^.^'Ii'  Ii 
hallen,  dio.  .Aiif(rnhe  zu,  eine  p'uüe  W'ilrinenienge 
vom  einjreffoflscncn  StnWe  zu  ahemelinien.  ntid 
dii-  K'ikilli-  iiiuli  di-^iliall»  aiu-li  m)  stark  lnuf^^vn 
>eiii,  dali  sie  dli^ser  .-VufgalM-  sehudi  und  Kiclier 
;renii}rf.  .Auf  die  Beeinflnssiunfr  des  Itlockei« 
durch  dir  Kokill'-  koniiiio  icli  noch  s|in(i  r  zii- 
rQi'k.  Die  Materialslilrkc  einer  Kokille  wird 
weiter  bedln^ft,  durch  die  Kewaitlp-u  Span- 
nungen, die  nach  Anfnnhmo  Am  Stahlen  in 
ihr  nutlreten. 


Die  Uublornt  wird  lii«  rlH-i  innen  natiir^^i-nitlB 
viel  (tclineller  heiß  ala  autten.    Dio  Innenwände 

sind  Im  itUs  \vf'iriL''liilH'tii|.  Willircnd  AuUcii- 
Wtlnde  nucli  scliwarz  erselieiuen.  L>cni^üuiAli  l>e- 
steht  das  Bestreben  p^ßerer  Anmlehnnn?  innen 
als  aiilien.  um!  da  diesem  tiidit  i-nts]W(U'lifii 
werden  kann,  entstehen  in  den  inneren  (juer- 
schnitt«zonen  gewaltige  Drucltspannungen,  die 
naeli  aiilien  hin  ahnelim«ii  und  srIilielMieh  in 
ZugspannuBgeu  Ubergelien,  welche  am  äußeren 
Umfange  Ihr  Maximnm  erreichen  (h.  Abbild.  8). 
Die  Fdljre  iKt  eine  Deformation,  wie  sie  in  Ah- 
liüilung  4  die  punktierten  !>iuien  veranscbau- 
liehen  sollen.  I^Mtn  Abkühlen  i^eht  dann  die 
Kokilh-  nieht  t:nn/.  uu  iln  iitNjiriingliches  (^ucr- 
srlinitt^tnali  zurück,  »it  iiii.  da  sie  sieh  nicht  frei 
nn.stlelint  11    konnte,    trat   naeli    innen   zu  ein 
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Stauchen,  nach  außen  Zu  ein  Zerren  des  Materials 
ein.  w'MliircIi  bleibende  Deformation  herbei- 
geführt  wird. 

Wie  wir  aus  Ahhildnng  2  ersidien  halten, 
ist  aiieh  in  den  vrrsi-liiedenen  Höhen  der  Ko- 
kille dii-  W.'lrmeaiitnaliiiu'  verseliieden ,  iiirol;re- 
dessen  aueh  die  lieansiiriirluinf!:  der  Kokillen- 
wftnde.  An  den  schneller  und  stftrker  erhitzten 
Stfllen  tnh'ii  uTölltie  l>!'ucks|ianniinL'en  auf. 
die  an  di-n  wi  iilyt-r  erliilzii  u  Stellen  ent-siireiliend 
größere  Zugspannungtm  verursaeben. 

Die  Fol^re  da\"n  i-t  I tifnrmation.  w'm'  Ali- 
liildung  '>  zeigt,  und  ln  sonder.s  starke  Zugs]ian- 
nungen'  am  Fuße  und  am  Kopfe  der  Kokille. 
Aui  li  in  «lii  stT  l'iclitnn;.'  ti'oton  Mciln-ndi'  Fonn- 
ven'iuderunp-u  ilurcli  Stauchen  und  Zerren  des 
Material!«  ein.  Durch  die  wieilerholte  Erwärmung 
lind  .MikliliimiL'  i  iit-tdu  n  alu-r  iiodi  .imlcro  <le- 
fiigeilnderungen,  dii^  Idellieude  l)eloruiati<»n  be- 
din^rcn.  Beim  Erhitzen  von  Ütißeinen  linden  Im- 
kanntiii-li  niolcknlarr  \''  r  ->i'1iirl>iiiii:'  ii  sowir  I.air«'- 
iinderungeii  der  eingebetteten  Cri-ajihitblttlicheu 
(«tatt.  die  verhindern,  daß  das  Onßstfick  beim 
F.ikalt.  ii  uiiMli  i'  L^■lnz  aut"  ^i-in  urs]iiTinglichcM 
Mall  ziiriiek^ebt.  Ks  wird  naidi  je^esniaUgem 
Krhitzcn  und  .Mikiililen  irnlßer,  und  zwar  int 
ilieses  Wachsi-n  am  stärksten  naeli  dem  ersten 
Krwilrnten  und  .\bkiiiden.    Die  jedesnialigv  Vo- 
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lumeuzuualiue  wird  um  »o  geriug«-r,  je  liAutigur 
dIeMr  Prozeß  sich  wiederholt. 

Alle  diese  bleiheiulen  Formvfr.'ln(lftrun<ri>ii 
fUliren  zu  einem  tatsächlichen  Wachsen  der  Ko- 
Mtlen,  und  jeder  Stahlwerker  dOrfte  die  Beobach« 
tung  gemacht  habcu,  daß  die  in  dcrscllton  K<>- 
killn  gegossenen  Blöcke  um  so  schwerer  werden, 
jo  mehr  Chargen  die  Blockform  anfweist. 

Besonders  unan>reno)iiii  kann  sich  diis  Wachsen 
bei  ini  hrlniititreii  Gubfornien  Ik  iih  rkliar  iiiaelicn. 
80  wird  i.  B.  das  innere  Kreuz  einer  vierlüu- 
llgen  Kokille  viel  starker  erhitzt  als  die  Avßen- 
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wände;  es  tritt  dort  demguuiaii  Kciinellcres 
Waehaen  ein.  Die  Folge  davon  ist,  daß  da« 
Kreuz  au«  der  Kokille  herauswuchst,  daran  <  r- 
kennbar^  daii  die  Aut'KatzrtAcho,  die  ursprüng- 
lich gerade  war,  aushaucht,  und  das  um  so- 
nehr,  je  ^rraphitreieher  das  Hoterlal  war  (siehe 
Abbildung  ß). 

Der  ferro»tati»ubt'  I>ruck.  den  der  Stahl  auf 
die  Kokille  aue&bt,  ist  gegen  die  durch  Wörme 
hervorgerufenen  Beans|triiilimiiren  zu  vcrnach- 
lilHKigen.  Dieser  Druck  ist  nur  so  laug«;  von 
der  (iuUforui  aufzunehmen,  bis  der  Block  eine 
genfigend  starke  Schale  angesetzt  hat.  <i)  drxi; 
er  sich  in  sich  selb»!,  trügt.  Sobald  dies  der 
F*ll  ist,  laßt  der  Block  die  Kokille  los,  er 
filiigt  an,  starii  zu  aohmmpfen,  wahrend  die  Ko- 


kille Hieb  immer  uielir  erliitzt  und  ausdehnt,  was 
ihm  Hauptlieanspruclmug  erst  herbeifOhrt. 

Hiernach  wiire  die  Beanspruchung  durch  die 
Wanne  Tür  Bemessung  der  Materialstarken 
allein  mahcebcnd  und  wimle'  das  Anstreben 
gl*'i(-lunnlU;rer  Krwärnning  und  Keanspruchung, 
z.  B.  für  ir<'\vöhnliclie  Blorkkokilltn.  zu  rini-r 
Form,  wie  in  Abbildung  I  dargestelll,  liiliren. 


Abbildung  8.  Abbildung  ». 

Die  Querschnittsi'urni  ist.  für  die  l'ra-vis 
durchfRlirbar  und  zweclnnaßig,  nicht  aber  die 

(liiii  i.ilngsseluiitt  entsprechende.  Denn  der 
Stahlwerker  braucht  unten  eine  genügend  breite 
Aufsatzfljtche  nnd  oben  hinreichend  Material  znr 

Aiit'naliMi«'  der  <  ihren.  Ks  muß  d<-shalb  an 
Stellen  Mati  ri.il  nutireweniiel  werden.  WO  es 
nicht  nur  üIm  rtliissig.  sondern  sogar  von  IJeliel 
ist.  Da  die  Kokille  bekannlli(-ii  am  unt>-ri-n 
l-'.nde  am  meisten  zum  Ucibeu  neigt,  so  wird 
sif  liiiutig  diirt  li  i  liu-n 
IJnnil  verstärkt.  Ks  . 
wird,   da    die  Kon- 

struktioii  der  Bean-  [  —  ' —  ^ 

spruchnng  nicht  an-      ^       j  ^ 
L't'i.alSt  werdi  n  kann,  | 
so  viel  Material  um  ^  ^ 

Fuße  angehnnft,  als  ^  ^ 

die  dorl    auttreteaili'  "^"l^"!! 

Zugl)ennH]irHchung     £^  p  

anfzuneliüieii.  .  ' 

Die  gewöhnlich  üb- 
liche Form  dieser  Ver-  AbbUdung  10. 
stih  kuiig  zeigt  Abbil- 
dung 8.   Empfehlenswerter  iitt  eine  Verstärkung, 
die,  wie  in  Abliild.  U  gezeichnet.  aHraahlich  in 
<lie  W  and  iilii  rgriil.  Diese  Anordnung  bietet  HOch 
die  .\nn<  iindieiikeit,  dall  die  Kokillen  liequom  dicht 
gesetzt  wcrtleu  künneii.  ohne  dalS  der  Bund  stflrt. 

Audi  noch  andere  \  er-li1rknn•r^^  «  rsuehe  sind 
gemacht  wonlen.  z.  B.  iluicli  Kin;:ielMn  vtm 
einem  oder  ui.hrfren  seliinieileisi  rmn  llin-t  n  im 
KokilleufiiHe  is.  .\l>l>ildung  lOi.  soviel  mir  l»- 
kaiinf  ist.  jeil<Mli  oime  ii.'idiir<'li  eini-n  dir  Mehr- 
kosti>u  ausgleicheudeu  Krlolg  zu  erzielen.  Bei 
sonst  stark  genug  koastnilertea  Kokillen  kann 
im  allg«)mpinen  der  Bund  wogfallrn,  denn  ist  er 
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nicht  raclilich  bemossen,  so  schadet  er  mehr 
al«  ei*  nützt 

Von  weaentlicher  Bedeutun;;:  für  eine  lauge 
Gobraachsdauer  der  KokiltAn  ist  eine  starke 
Konizität.  Je  g^röOer  die^<;p  gewaiilt  wird,  um 
80  leichter  läßt  der  Bloclc  los  und  um  s«  ?e- 
ringer  ist  die  Gefahr  des  HAngens  odor  öttjckeii- 
l)letb«nB  der  Bltfoke. 

Ohne  zwingende  Gründe  sollte  dk*  Blork- 
verjQugung  btu  gewühnlichen  Kokillen  nicht 
unter  2  (&r  sehr  lange  nicht  unter  9*/o  der 
BlocklanfTP  Hptmfrpii. 

Es  erübrigt  sich,  hier  näher  auf  die  Ver- 
adriedeoartlgkeit  der  KeldUenfonneB  einsugehen; 
diese  sind,  wio  pintraiiir<;  rrcsairt  .  in  erster  Linie 
vom  weiteren  Verwendungszweck  der  darin  zu 
giefienden  Blocke  abhSngig.  Oft  muB  auch  auf 
die  n,iutiiki'r]i.lltnis.se  der  Gießirrnl)f'n,  ,nif  (>e- 
spannplatten  und  sonstige  Nebenuniätände  Rück- 
sicht genommen  werden.  Daher,  und  auch  weil 
die  einschUgigen  Ansichten  der  Stahlwerker  in 
diesem  Punkte  oft  sehr  weit  aoseinandergelieD, 
mag  es  kommen,  dafi  so  aufierordentlich  viele 
ver-;(  !iir(li  ii('  Kokillcnformen  im  Laufe  der  Zeit 
entstanden  sind,  so  daU  für  denselben  Block  nur 
selten  bei  zwei  Stahlwerken  dasselbe  Modell 
Verwendung  finden  kann. 

Dio  ürs.if  hon,  di>  das  Unbrauchbar- 
werden der  Kokillen  Ltzw,  Beschleunigung  des- 
golbon  herbeiführen,  sind  recht  mannigfaltig. 
Man  kann  si^  ziir[it-kfiiiir<>ii  auf: 

1.  ungeeignetes  Material,  unsadigeoiäUe  Kon- 
struktion oder  mangelhafte  Auafhhrung  der 
Kokillen  selbst: 

2.  uoaacbgemaße  Behandlung  im  Stahlwerks- 
betrieb; 

3.  natürlichen  Vfrsclilrlß. 

Inwieweit  die  Haltbarkeit  von  der  Wahl 
eines  geeigneten  Materlahi  und  von  der  Kon- 
struktion abhftngt,  wurdr  schon  früher  i  rörtcrt. 
Hinsichtlich  der  Konstruktion  sei  an  dieser 
Stelle  nur  noch  erwähnt,  daß  bd'zn  geringer 
Wandstärke,  besonders  bei  langen  Kokillen, 
nicht  selten  äacken  derselben  eintritt.  Das  Ka- 


terial  vrird  fibermaßig  erhitzt  und  die  Guß- 

form  sinkt  in  sich  zusammen,  baucht  aus  oder 
wirft  Falten,  so  daß  bald  Hitngcn  odor  Fest- 
sitzen des  Blockes  eintritt.  Die  hauptsachlich- 
sten Ausflihrungsmilngel,  die  die  Gebrauchadaner 
der  Kokillen  bpoiiitrncliti\o  n.  sind:  Erhöhungen 
oder  Vcrtiefungeu  in  <le.ii  Iiimjnvvtiudcii,  ver- 
ursacht durch  mang>  lhaft(>  Ausführung  der  Kerne. 
Hiorrii  trehört  auch  das  Treilu  n  der  Kerne, 
wenn  sie  zu  locker  gestampft  sind,  aus  zu  festem 
Sand  bestdien  oder  ungenQgeiid  getrocknet 
waren,  Treiben  der  Bodeuflacben  und  der  Außen- 
wände, wenn  Unterkasten  und  Form  dieselben 
IfBngel  aufweisen,  das  Schttlpen  infolge  Yer> 
wemlung  verbrannter  odnr  hosdn'ldlrrtfM-  Ki  rne, 
Windscbiefheit  durch  Verzicbuu,  ungenügende 
Verklauunerung  oder  zu  geringe  Starke  der 
Kernkastt'ii.  Snndi^tellt'n,  T.nch.^r  und  Uhisen  bei 
Verwendung  unsauberer  oder  gcüickter  Formen 
und  Kerne,  Kaltsehweißen  infolge  unterbrochenen 
Gießens,  Falten,  Schlacken  oder  Garschaum- 
ansätze durch  Verwendung  zu  matten  oder  un- 
sauberen läsens  (verschlackte  Pfannen),  un- 
gleiche Wandstarke  bei  versetztem  Kern. 

Wie  wichtig  Material  und  Ausführung  für 
die  Gebrauchsfflhigkeit  und  für  die  Gei)rauch8- 
dauer  der  Kokillen  sind,  dürfte  aus  Vorstehen- 
dem wohl  zur  GmiitTH  lnT\  ortrrht'n.  Fast  noch 
wichtiger  aber  i.sL  iliro  .sju-hjiejnaiie  lichajullung 
im  Stahlwcrksbetricb  Und  da,  m.  H.,  wird  be- 
wußt und  unbewußt  noch  recht  viel  gesündigt. 

Bei  Inbetriebnalime  einer  neuen  Kokille  int, 
besonders  bei  den  ersten  CHtisen,  ein  zweok- 
entsiireolu  iHlt  s  Arwrirnn  Ti  und  Abkühlen  von 
gröliter  Bedeutung,  denn  wir  haben  gesehen, 
daß  gerade  bei  den  ersten  Chargen  die  von 
ihr  Kokille  zu  leistinJr'  Dcformafionsarbeit  die 
größte  ist.  Der  Wichtigkeit  wegen  werde  idt 
auf  diesen  Punkt  spater  noch  eingehender  zu- 
rückkommen. Zu  don  Unachtsamkeiten,  die 
häuüg  das  Wrackwerden  der  Kolülleu  zur 
Folgt;  hallen.  gehSrt  das  Angießen.  IHeses  ge- 
schieht viel  häufiger,  als  der  Stahlwerker  weiß 
oder  zugeben  will.  (BebioB  folgt.) 


'  Dampfhydraulische  Schmiedepressen  als  Ersatz  für  kleinere  und 

mittlere  Dampfhämmer. 


Die  .Naehteilo,  weluUe  den  Daiupfbäinuiern  vou 
Natur  aus  anhaften,  sind  vomehmlioh  foi« 
gonde:  1.  VAii  Teil  der  anrpf wnn  lfpn  l!nr>rgio 
wird  zu  uulzluüor  Kaiauuirboil  verwendet. 
2.  Die  Wirkungsdauer  ist  wegen  der  notwendigen 
KHllgeschwindigkeit  eine  lUißerurdenUlch  kurze 
und  die  Wirkung  selbst  inuiior  eine  mehr  oder 
weniger  oberflBchliche  und  deshalb  die  Duroh- 
arbeitung  des  Materials  keine  griiiidlieiic.  8.  Mit 
der   zunehmenden   Uröto    der  Dampfhäinnier 


wucliseu  (lueh  die  .^nlogokosteu  wegen  der  un- 
geheuren Fundamentiening  ganz  außerordentlich, 

wäliroml  ilii>  l'n'sse  nur  so  viel  Fundament  ver- 
langt, eds  orl'ürderliuh  ist^  um  ihr  eigenes  Gowiulil 
aufzunehmen;  der  Preßdruek  selbst  wird  durch 
die  l'rasso  in  sit^h  aufgonommen  und  nicht  auf  Ims 
Erdreioh  Übertragen.  4.  Die  ArbeiU»wüitiu  der 
DainpfhKmmor  bringt  es,  namentlich  liei  den 
srliworon  Hätnniern,  vonsellist.  mit  sicli,  dall  forl- 
währeud  große  kosujpielige  üeparaluron,  die  bei 
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einer  Schmiedepresse  ziemlich  auflgesohlossen  sind, 
vorkommen  und  hiermit  verbundono  Betriebs- 
störungen eintreten.  5.  Die  mit  der  Kammiirbeit 
verl>undonon  ErdorHobUtterungen  werden  auch  zu 
einer  großen  Plage  und  S<'l»ädigung  für  die  Um- 
gebung dos  Hammers  selbst,  so  daß  aus  diesem 
Grunde  sehr  häufig  seine  Konzessionierung  er- 
schwert wird.  G.  Die  Art  der  Arbeit  einer 
Sohmiedeprosse  gestattet  eine  viel  bessere  Be- 
dienung der  Schmiedestücke, 
sowie  auci)  ein  viel  genaueres 
Arbeiten  auf  bestimmt  vor- 
geschriebene Dimensionen. 
7.  Der  Dampfhammer  braucht 
eine  großeAnzahl  Bedionungs- 
mannKcihafton,  während  bei 
der  Sciimiedepresse  in  Ver- 
bin<lung  mit  praktischer  .\n- 
ordnung  von  Hebezeuguu  nur 
wenige  Leuto  einschliolllich 
derjenigen  fUr  die  Bedienung 
der  Oefen,  Krane  usw.  not- 
wendig sind.  8.  Der  Dampf- 
verbrauch  eines  Datnpfliam- 
meni  ist  bedeutend  größer  als 
der  einer  Sohmiedepresse. 

Alle  diese  Nachteile  der 
Dampfhämmer  führten  zu  der 
Erkenntnis,  daß  dieselben 
heilte  nicht  mehr  das  richtige 
Werkzeug  sin«!  und  die  «lampf- 
hydraulisehen  Schmiedepres- 
sen  haben  daher  auch  überall 
da,  wo  sie  in  praktischen 
Wettbewerb  mit  den  Dampf- 
hämmern traten,  diese  durch- 
aus verdrängt.  Die  Umstände, 
die  zugunsten  der  Preßarbeit 
sprechen,  fallen  gegenüber  den 
Nachtoilen  der  Hämmer  außer- 
ordentlich schwer  ins  Ge- 
wicht. Die  Dauer  der  Preß- 
wirkung kann  jede  beliebige 
Größe  haben,  die  Trägheit 
<ler  Moleküle  kann  also  Uber- 
wunden und  der  Druck  bis 
ins  Innere  des  Blockes  fort- 
gepflanzt werden.  Versuche  in  dieser  Richtung, 
angestellt  mit  einem  kalten  Mesningblocke,  in 
•lessen  Mittelachse  ein  Kreis  vtm  nun  an- 
gerissen war,  zeigten,  daß  schon  nach  der  ersten 
•Pre-ssung  der  Kreis  sich  in  eine  sehr  Hache 
Elli]>se  verwandelt  hatte.  Bei  Hämmern  da- 
gegen ist  «lie  Wirkung  eine  ganz  andere:  Bin 
Teil  der  Wirkungszeiten  nuiß  vorweg  dazu  be- 
nutzt werden,  die  Trägheit  der  Massenteilchen 
zu  überwinden;  daß  aus  diesem  (initi<io  von  einer 
Tiefenwirkung  des  Hammers  nicht  die  Kode  sein 
kann,  liegt  auf  ilor  Hand,  indem  die  Bewegungs- 
Uburt  ragung  von  Molekül  zu  Molekül  bei  so  kur/.en 


Wirkungszeiten  unmöglich  sehr  weit  in  das  Innere 
des  ArboiLsstUckes  fortdringen  kann.  Zum  Ver- 
dichten und  einigermaßen  erfolgreichen  Be- 
arbeiten sehr  dicker  Flußeisenblöcke  ist  also  der 
Hammer  ni(rht  das  geeignete  Werkzeug,  denn  er 
leistet  keine  Gewähr  für  die  Beseitigimg  der 
inneren  Blasenräume  und  für  eine  genügende 
Durchknetung  des  Materials.  Dazu  kommt,  daß 
der  Hammer  durch  die  Dicke  großer  Arbeitsstücke 


Daaipf  bvdrauliachü  Suhuiiudepresso.    ■Sygtom  ßrouor,  Schumacher  &  Co. 


genide  dann  an  der  Entwicklung  seiner  größten 
Leistung  verhindert  ist,  wenn  man  diese  am  meisten 
benötigt:  nänilicli  bei  Beginn  der  Bearbeitung. 
Die  Drut^kleistung  der  Presse  ist  dagegen,  wie 
schon  ausgeführt,  vollständig  unabhängig  von  der 
Dicke  des  Arbeitsstückes,  denn  der  i'reßkolben 
vonnag  in  jeder  beliebigen  Höhenlage  die  Maximal- 
leistung zu  entwickeln. 

.\uch  die  Duiniifersparnis  ist  ein  sehr  großer 
Vorteil  der  dampfhydraulis<;hon  Schmiedepressen. 
Bei  den  l'resson  System  Brouor-Si  hutnacher  richtet 
sich  der  Daiiipfverbniucli  ganz  nach  dem  Wider- 
stande des  zu  bearbeiteudun  Schmiedestückes,  4|4t 

*  ^  .    .  •  t  
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Mäteihtnffen  aua  dem  SiteiihiUttidaboratöriiim. 


W,  J*kr(.  Kr.  4, 


Sich  ■lorm'llie  Melhättttti^  liiertiiu-li  einstelll.  I*ralt- 
tiM-lii«  N'orsiiclie  hnl>en  oifrcKoii,  dall  liionnit  «>iiu> 
l>aiii|)f(>rs|iiu'tii.s  von  et  u  a.'i^tu  y  orzicll  «  iril.  winlurfh 
«liü  Bt'i  riül)r.kof«t«ii  einer  l're.v^a  ><ngouül>er  oiueiii 
l>tiiii|ifbitmnior  gut»  be<lout6nd  v»ninn<t0rl  w6r(ton. 
Dil-  l'ro>s(i  liefi'rt  atsi»  nl<-|i(  mir  cini'  \  iol  IiOsscro 
(iiiU  gritiuUidierii  Arbotl,  t^io  iiuu-lit  sn  Ii  uiu-li  duri  li 
iUe  geriniceren  ßet>riehi>ko8ten  sehr  viel  Rolineller 

lui/iilill  als  itin  I)aiii])niaiimior,  al<pos(>lioii  Von 
allen  ^^iftuiligen  Nachteilen,  die  Uie  lUunmer  auf- 
WAiften. 

Was  «las  Si-hniiLHlen  tnil  <ior  IVl^ssl«  anliolanj^t, 
HO  erf«ilgt  «ii«s  init  der  grüßten  än^icrhoit,  du 
tiinn  dio  l'reßtrareive  in  jeder  beliebigen  Htthe 

anliah*>n  kann.  Die  SteuenififT  erlaiil*(.  in  lif'li<V 
biger  Hübe  mit  ktiraen  HUbon  zu  arheiten;  diose 
Kinnrhtune  loistot  1)«5Sond«'rs  ^rnto  Dienslo  iK^iin 
Kci-kon  inv:  liin  liteii.  l>io  unter  liv(ira(di><  li(>tn 
Drin  k  sli'luMiilcn  Manscliotu-n  ki'iniu'ii  im  l'.t'<larfs- 
lali  leicht  und  »^Lhiiell  uusgu\vtKliM>U  wttrdon. 
Uvi  dein  neiion  Pr«sAenty|i  Uor  iMrmaBreuor, 

S  <•  h  II  tu  a  <;li  0  r  \  Co..  \(  i.-(i(>s, .  Kalk,  ist  im 
ullgeniuiti(«ii  die  i'\>rni  dos  Ditiiiiffhaniitiürh  Itui- 
helmlteu  worden,  M'fe  aas  der  Abbildung  «u  er- 

>t'lii>ii  i-sl.  |)i«'  rr,'--<i'  Iii>str'lit  im  fjrolicn  nnd 
pm/en  iius  oiiioiii  in  Stahlforuigult  uusgonUtrlcu, 
mit  dem  liydrmdiM'hou  Dninkxylindor  un.s  einem 


Stilok  jr^igor-sonon  Stander,  mit  der  nachs'oll- 
haron  i|ii:idral is(  )i«>n  1-Uhning  fdr  dcMi  Hanimet^ 
hlo«  k.  l'ehor  dem  l'rtdizv lindor  ist  der  Kü*'kzug- 
l)iini]il'/\  linder  an>;0urdiict,  su  duU  mic-h  Abütellen 
d(>N  h.v«lnuilis«dien  I)ru<'kej4  der  RDckmgkolben  den 
l'r»'lih;ir  hofhliohl.  Auf  «iom  H,imini-i-i:inilor  ist 
der  l>ani|»fzv linder  «Iun  'l'rHiltu]i[)anitos  tndQ.stigi. 
Der  Ihiiniienxylimler  lAt  dun-b  eine  Traverso  und 
/.wt'i  Zii^'-stan^'cfi  mit  di-m  l>iim)ifkoIlii>ii  des  Troili- 
ujiparatcs  verbunden,  duU  «im  WoMter  auK  dem 
l*uni[>(<nv; ylinder  in  den  hydratdiflchen  PreUxylinder 
jrodriii'kt  nnil  das  Sdimicdostilrk  go|tret>t  wird, 
«obald  man  Dampf  unter  den  Dampfkolben  de« 
Treibuf»parntee  «irönien  lilllt.  Beim  Hochgehen 
<les  IVeßbärs  durch  iUm  Paniidritt  kzng- Zviindor 
wird  das  W'usKfir  wieder  in  den  i'unipenzylinder 
zurUfkirLMlrückt. 

FeiniM-  ist  ilio  lunrichtnn;;  >rolrn(Ton,  dati  man 
\iifi  t'iiii'ni  1  "iillri'sorvoir  dii.-  Ii vdraulischen  Zy- 
iindur  vurliiilon  kann,  so  (lal>  Ixdin  ^ichniiedt^i) 
nur  das  erforderliebe  Pruükwiu^sor  vom  Tfeibapim- 
lato  /II  ii(d'tirn  ist,  somit  Druck wii-s-sor  erspart 
IUI«!  nicht  ntohr  l>ami»r  vcrbrauclil  wird,  ub>  zum 
Schnno4len  eines  WerkftlQckee  absolut  erfordei^ 
lieh  isi.  l)ic  Hamiiii-rpi  .  v-,.  winl  in  socds  \  nr. 
KcbiedeiiHn  iiriilien  für  IlK),  1  AJ,  i^Ai,  4(XJ  und 
Druck  «uttgeftiliri. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaburatonuni. 


Zur  Bestimmung  des  Schwefels  im  Eisen^ 
Von  ßugen  Duoaier,  Donmieldingen. 

In   .Nr.  Iti  S.  ilS'i  der  Zeitsclirin     Stuhl  und 
Ki.scn"  l'JOI»  beNübreibt  W.Sidiult«  eine  .Mwlbodc 
un<l  Ajijiarat  xnr  SrhwefetbeNlimmung  in  Kisen- 
sorten.    Auf  die  An^'alion  verschicilcmM-  amlcrcr 
Verfasser  sich  stinxend,  er- 
kennt er  an,  dali,  falls  man 
Sal/.sihiri'  von  1      spc/.  ( icw  . 
als  LoMingsiiiittcd  ara wendet, 
juaktisih  kpin  ortruniHi'lier 
.ScIiwctVI    iMilvvciclii,  iiiid 
folglich  'Iii'  Ix'kantito  uidu»- 
<|iKMU0  W'rLiröiiunnjisrühro 
beseitigt  werden  kann.  Hier- 
"liirch   auftrciinmtort ,  kann 
,  ■  ich  iufolge  Hiigo.steil- 

lerVerRiich©  mit  Vergnügen 
•  'las  iiiiitdichi»  iicstäti^'oil.  Cm 

judoc'li  dati  zeitrauhüude  Ku- 
chen lies  Kweifeii  Kidbcns 
l'i'i  ilcm  \i<n  W .  .Schulte 
aii;:cwundten  Appiirai  /u  itiiigeben,  wubci  noch  die 
(iofabr  bestobt,  daß  sieb  ein  Teil  des  von  dieKem 
;([.>. .tl>it.|-l('ii  Si  las  («tclw  assiMstiitrcs  heim  Kochen 
/nrstn^on  k«iniite,  benutze  i<-b  seit  oinigor  Zoit  mit 
boBtem  Krfulgo  den  nohcn>4l eisend  abgobibieten  Ai>- 
piinii,  womit  tiiun  in  1  Im  1  ^/t  Stunden  die  Si*li\vofel- 


r.f>st  immun;.'  aiisfiihron  kann.  Die  Vorteile  diesen 
Apiiarales  ^ind: 

1.  alle  Operationen  k«tnnen  in  ein  und  demellion 

\'orlai:c  in     lirli.'n  ; 

2.  diu  .slarkoii  ^al/säure-i>üm|jfu  koiiiinou  iiiclit 
mehr  mit  tTUimtiiRtopfon  oder  GummirKhren  in 
l!i'i  ühruiii,', 'iaalleToiloeingescblifrcn  iiml  leicht 
m  erKoUou  .sind;  dabei  aind  alle  VerbindungK- 
i4tUcke  trichterförmig  erweitert,  «o  daO  die 
Scliliiro  mit  Wasser  gedichtet  werden  können: 

d.  uu  derX'orhige  helimiet  .sich  noch  ein  U-Höhr- 
<dien  mit  zwei  Kugeln,  welches  einige  Kuldkzon- 
t  imeter  Kadmiunil>">siingeiit  hält,  zur  Kontrolle, 
ohul'i  f     liwel'el  in  der  Vorlage  gehiitnlcii  wird: 

4.  üiti  Zuriick.steigeii  «ler  Kadmiumh'isiiiig  in  den 
ZerRetKungskolben  kann  ni.;bt  vorkommen, 
da  die  angewamlle  .Menge  ij.  i  h  nicht  hin- 
reicht, um  das  durcbliichcrto  Kölhchen  «ler 
VorInge  xu  fällen: 

■">.  kommt  hei  allen  ;u  li-t.  ti  Nttori  vnii  Vor- 
lugou,  wo  duH  onlwickello  (iu.s  durch  eine 
enge  Glattnlhre  in  die  Kadminnd^tHirag  geführt 
wird,  ein  \'ersto|)fen  der  (llasrohre  durch 
xifb  bildende  Anitnonsalze  vor,  w  oihm  h  eine 
boKtitndige  Mrengc  BeanfniHitigimg  des  Apjia- 
raii  s  erfor^lerlich  ist.  Anstatt  I  i  >  ursaiiren 
Kadiiiiumlösiinggehraiiche  ich  diu  von  t  .  U  ein- 
bardt  angewandte  aoimoniaknliiK'he,  lind  be- 
stimme nachher  den  Schwefel  dundi  Titration. 
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Ausfalirung::  Man  18hI  5  ^  Ixoljoinen  in 
iloin  otwa  '  4  I  fiiisoiMleii  K<>|li<>n  in  ',()  <  (<tn  .Salü- 
siiiiro  »|»e/,.  (iow.  l.l'.l.  wolrlio  diw  !;  iori  urn  IMW-k- 
(Uil>küli]i>r  liolinilliilifu  Tritlnoihaini  zugonilnl 
wur<luii.  I)ie  Vorlage  »nr  Kudmium-SulfidbUdnng 
Knlliüli  41)  ci'iii  Kiiiliiiiiiiiili'suii^  vnii  f<»ljron<lor 
Zusiuiiiiiouseuung ;  2*"»  g  ll  ill'^llaOri» 
I  bn  +  600  flcm  N  H«.  Narli  volUtitniligor  I  Almnft 
'i<^«  ]%is«ris,  wnirlii'  luich  liiillustüinlisfoiii  Koclicii 
erfolgt,  leitet  iiuui  niM-li  oiiiiire  iäier  Kobien- 
«iBure  durch  den  Appanit.  AiHdann  8ptilt  man  diU) 
titirrlil'icliorlo  K<'!|hclit>ii  ilor  N'oriiifii«  mit  \\;irmpiii 
WaMMjr  ab,  koi-ht  l  bin  2  Minuten  jsiim  Vorjagen 
«lex  QbeTRchltiwigeii  Aminimiak«  »twi«  der  auf- 
y;el<isteii  K<>h!t'mva.ssorsi<>IT<\  siiiuT(  mit  I >.sitfsaiin> 
an  und  kticbi  wie^lor  1  \)h<  1  MinuiiMi.  Ntic-Ii  \\y 
kOMung  Kdtzl  man  gonnu  2i'>  ccin  Jodliiäunprliinisu 
(7.t)28g.I-f  K  J+iaiOwi»HtOi,  warl.M  bisdtV) 
Scliwofclkailmium  zt^rsot/.t  ist,  \va.-  I  Itis  J  Minuten 
(lauert,  fügt  tiot  li  ?")(•(  in  Salzsiinrt^  hinzu  (ülH)  t-<  in 
HCl  fip«'/.  (low.  1,12,  HTiil  ctin  ll»())  und  titriert 
alsalann  'Ion  l'oi>ors(  linU  von  .l.i  [  oiiu'r  trIoi<-li- 
wariigen  L<i»ung  von  Nat riiiint  Innsulfal  (lö,*>2()^ 
N»»S»0»  +  2g  fNH4)»l'f>!,H.  1000  wm  11*0)  naHi 
Zusatz  Von  SlärkolÖMiiiLr  l  :-  /rir  VullstiiinlifriMi 
Knifiirbung.  Da  1  icm  der  licreitoleu  U>>Nung 
genau  1  mg  SchweFol  ent8))ric'lit-,  ro  braucht  mnii 
nur  die  \len^:o  iler  vorliram  hion  Thin.snlfatliisnnj; 
Von  2ö  rtiui  abssuzieben,  mit  2  xu  niulti]ili2ioren  uud 
dun<h  100  zu  dividieron,  um  dio  IVoxcinte  im 
Seluvolol  zu  finden. 

I)jt8  Koeliuu  der  I.ösiinpr  vor  der  Tilrntioli 
boseititrt  "las  von  V.  Keinliardl  in  \r.  13  dor 
Zoitsilirifl  .Slald  und  lasen-  l'.KVi  S.  7110  om]»- 
foldene  l'iliricron  uud  nui^iberige  unbiXjnouio 
TilrieriMi  samt  Filter. 

Der  neu«  Ap|»arat  iai  geüetxlioh  goftr^itltssl, 
lind  dii'  A üeiiianfert ifiniifr  sowie  'len  Vorlriel) 
<lu«i«>ull>on  habe  ieb  «1er  Fiiinu  f.  tit^rharilt, 
MarqiuirtM  Lager  oiieiniKclior  irtonKilien  in  Bonn 
am  Rhein,  Übertragen. 

Chrombestimmung  in  Spezial-Chromstahl. 

Bei  Stählen  mit  2<);«  und  mehr  (  hrnm  wii^M 
man  2  g.  i>ci  soleben  mit  weniger  als  2'>,i  :t  l>is 
5  g  ein  und  löst  in  Salzsäure  (I  :  1);  den  h'Uck- 
Htao'f  filtriert  man  ah  und  wäscht  gut  mit  heiU4>m 
salz>äiirehaliigem  Wii^iser  uu«.  Duti  I  illral  vur- 
dampft  man  in  einer  Ponsellanxfrhaln  znr  Tronkne, 
die  zuriickhleihonden  ddoride  löst  man  miliels 
Plaiiuh|HilulH  all,  tilruiclii  sio  iiiii  uiiieni  Fin^vei  vor- 
»iditig  auf  ein  Stttck  i'olkapapier  uud  verwahrt 
sie  unter  eiiiom  Flirglas  für  die  s|iiii(>rn  ( t|ufi-at itm. 
Den  in  der  rorxellHiiM-bulo  y.urüekbleihuuden  Kesi 
lilxt  man  in  etwa«  heitier  SalzMÜnre,  r<püit  tbn  in 
einem  Porzellantiegel  \'>  Iiis  Ii  i  in  Dun-hutessorj 
und  lädt  die  ijÖHiing  auf  dem  WusHerbado  Uli 
Tiegel  verdampreR.  N'mrh  dem  Krkallen  «u<)ititlol 
man  den  aufbewalirten  Rückstand  in  dt>n  Tiogid 


und  mischt  das  (ianze  mittel«  l'hilins|»atois  mit 
8  g  Natriunisu|ioroxyd,  die  »teta  geniigen,  um 
alles  Chrom  in  f 't^runisfiiire  zn  vorwamh^ln.  Da-s 
(ianze  bedeckt  man  mit  einer  dünuou  Sebicbt 
Nutriumsuperoxyd  und  bringt  ilea  Tiegel  hede<«kt 
über  die  l'lamme  eines  Harthelifrenners  oijer  Uber 
eine  kleine  (iaKlbiiiiiue.  Uai^  l-^rwärimtn  niiiU 
langRam  gei$f1iehen,  um  eine  Verptiffnng  dos 
Tiegelinhaltes  zu  vormeiden.  .Vach  lO  Miiiui.'i 
erbilicl  mnnkniftig,  elwu  l'i  bis  2U  Minuten,  naeh 
dieser  Zeit  iitt  die  MiUMe  gesintert.  Mim  stellt 
nun  den  lireiinor  ab  und  lätU  erkalten.  .N'a<'h 
<lem  Krkalten  gibt  man  den  Tiegel  in  ein  üeetier- 
glas,  Uherm>iiUt(et  ihn  mit  kaltem  Wafwer  und 
lK8t  auf  dem  Wnssorbado  abstehen.  Dann  liltriert 
man  kalt.  1)a.'<  l'iltrat  korbt  man  eine  haliie 
Stunde  in  einem  gruben  ISeehergliUie,  .um  dat< 
Überschüssige  .\°at  riuinxuperox.vd  xu  icerstüren, 
und  liif»!  liiiviii  iM-kalten 

Darauf  titriert  man  mit  ilersellien  l'ermaiiganal- 
b'isung,  die  mim  zum  Titrieren  de»*  KiKonn  benutzt, 
in  der  bekannten  Weise  nach  /iiL!:,if  e  i>iru^r  Kisen- 
uxy<lulsuiratlü.suug,  deren  Verbrauch  an  l'er- 
manganatlusung  jedesmal  vi>r  dem  Titrieren  dox 
Chroms  fesigestelil  w.  r'iin  nnii;.*  i<'rlic  l,,'i!f>. 
hur,  ,Leitl'udeii  für  llisenbiiilenlaltoratorien'', 
(i.  Aull.,  Seite  4H|.  Uunnttth, 

OI^'la|l«al«ur. 

Ver«rendung  von  Magnesia. 

Die  als  hoch  feuerfest  bekannte  reine  Magnrei» 

konnte  bisher  nur  in  geringem  Mafie  M  [  iibora- 
toriumsarheilen  bei  isebr  hoben  Temperat  ureii 
Vorwendung  linden,  dn  Ok  nicht  gelingen  wallii% 
dem  Material  die  I'e-.tigkeit  zti  geben,  dii» 
zur  Herstellung  gröberer  Uegeuätiiiule,  (ieräUo, 
l^ehre  uhw.  erforderlieh  ist.  Nach  einer  Mittel' 
hing**  ist  e-i  aber  der  Königl.  Porzellanmanufakt nr 
XU  lk>rliii  nach  längeren  Veriiuchen  gelungen, 
auch  größere  Ongeniitande  aue  Mngnonia  lialttmr 
lierzuslelli  II.  l'.  a.  sind  IJolire  von  7  <  iii  Duicb- 
inessor  bei  7/>  inm  Wandstärke  bis  zu  <'iu 
Liingo  und  Tiegel  bis  zn  50  cm  TlShe  vnn  be- 
liebigem Dnn  bmessor  mit  verschiederu^r  Wand- 
stärke bergeslelll  worden.  Ib'i  der  l-',r|>robiing 
haluMi  sieb  die  Gogeiihtände  ids  äiilU'i->i   ladt  bar 

*  Die  \  iirgi'Si-idagene  Nbidilikatioii  siolit  nicht 
gerade  eine  .s«»br  we-senllicbe  V»'iiinder»uig  de.-> 
bekannton  und  angewandten  Verfaiirens  vur. 
Ledebur  b">>t  in  Sali>elersänre,  \erdam|ift  und 
inisitbt  dio  biuterbtelbeinleii  Oxvde  imt  .Natriinn- 
Kiipenixyd:  SpillW,  Kahnau  und  Brenner  l«".xe»  in 

Sal/.^iinre,  \  erdam|iri>n  mit  Scliw  cfclsiian»  und 
nii-(  bell  die  eiiMiuidoneii  .'siiifatu  mit  Nairiiitn- 
sii|iciMsyd:  tbinnm-k  Itlxt  in  Sal/,s:iur(%  vordainpft 
und  mischt  die  cnistandenon  (  liloride  mit  .N'u- 
trinmsn|>on».\yil  Die  VVeilerbehaindiung.ixi  immer 
dioselbe.  -Imm».  </.  It*<i. 

**  .,I*rr»mellinns«  itlt)7,  2,  .biHuar,  S.  •>£',. 
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erwiesen  und  hab«n  auch  weitere,  eohr  sohätsens- 
weite  EigenRdwAen  gezeigt.  Die  HagnesiageRlfie, 
deren  Aussehen  dem  des  geglühten  Porzellans 
ähnelt,  springen  selbst  bei  plötzlii  hf>tn  Erliitzon 
unter  dorn  Qohlöse  nicht  und  erleiden  diiruh  dio 
Würme  keine  Fornmndorung.  Magnesiarohre 
seigteo  sogar  im  elektriaobea  Ofen  bis  su  HfiO*  C. 


ericahung  für  dat  Etattjakr  1907.    27.  Jahrg.  Nr.  4. 

keine  SohwiDduag  und  keine  Spur  von  EUektro- 
lyse.  Die  KSnigl.  PoraeHnnmiUfiufaktur  wird  ihre 
Versuche  mit  Hilfe  mehrerer  technisch- wissen- 
schaftlicher Institute  fnrlscU/oii  und  man  darf 
erwarten,  daß  der  Technil^  fUr  .\r)ioiien  bei  hohen 
Temperaturen  bald  «in  neues,  wertiroll««  Material 
zur  Verfügung  geatellt  werden  kann. 


Der  Etat  der  Königlich  Preußischen  Eisenbahnverwaltuiig 

för  das  Htatsjahr  1907. 

Im  Hinblick  auf  die  Bedeutung,  die  dieser  Etat  flir  die  ESaenindiutrie  bat»  teilen  wir  daraus 
folgendes  mit: 

L  Biuaabmea. 


BMncnriH 
SM^Jahr  IWT 

Dar  vorif«           UUkm  fb  IM» 
■wt  Mtii  «u     1  whr  oder  waalftr 

Ordentliche  Einnahme o. 
Vom  Staat  Terwaltcte  Bahnon: 

9.  Ueberlassong  TOD  BahnaDlag^en  nnd  fQr  Leistungen 
4.  T'i'lit  rliis-iiing  Ton  BetriebsniiMela  .  

587  250000 
1894800  000 

38674  000 
21  975  000 
41  207  UOO 
19  887000 

481  775000 
1 140560000 

31  568  000 
I  7  879  aOO 
36  500  000 
18889000 

1 

+  45  475  000  ■ 
+  148  340000 

-1-     1  106  000 
4-    4  O'Hi  i>no 
4-    4  707  000  i 
-1-    1096000  1 

Anteil  an  der  BruttoöBBakn«  der  WiihelmahaTen- 
Aiit<Mi  nn  den  Ertrflguliten  ten  PriTateiMnliehBea  . 

1  9.17  6.S3  000 
2  H«2  000 

1  005  UOO 
51  354 
520  000 

1  732  811  000 
1  962  000 

1  048  628 
45  575 

620  000 

-|-  201        000  : 
-j-       400  000 

—        43  688 
+         5  779 

Außorordeatliohe  EiBaabmen. 

1  941  571  354 

3  929  200 

1  736  387  203 
4  481  000 

-(-■2i*:.  151 
-       551  800 

Bumine  der  ELunahmen  .  .  .  >    1  046  500  554 

1  740888808  '  +804  688  851 

D.  Dauernde  Anageben. 


1  197  750  000 

15  781  noo 
3  4iSU  UOO 

204  300 
3  153  000 
8  165  331 

435  OOO 

1  048  976  300 

14 .')'.»:!  000 

3  153  000 
2  069  330 
500  000 

-|-  148  773  700 
4-  1  1  HS  riOO 
4-       408  000 

—  68500 

-|-        96  001 

—  65  000 

Summe  der  daucrudtfn  Auxgabua  .  .  . 

1  22a  968  6S1 

1  072  620430 

4-150  348  201  1 

III.  Einmalige  und  anBerordentliebe  Autgabea. 

Dia  AuH^abeo  fOr  lfm-  und  Noubanten  vertotlen  lieb  anf  die  eiaselnea  EiMnbabndirektioaebekfrke  wie  folgt: 


Altona   9  251  UOU 

lU  rlin  •  11  492  000 

Brcilau   6  012  000 


Brombarg 
C»M*1  . 
C8lB  .  . 
Dansiff  . 

Elber^ld 
Erfurt  . 


460  000 

8  876  800 

9  081000 
1  440  000 

9  745  000 

5  20  :t  000 


HuHpn  .  .  .  .  , 
Frankfbrt  a.  H. 

Halle  

Hannover  .  ,  . 
Kaktowila  .  ,  . 
KSainberg.  .  . 
Magdebnr»;  .  . 
Mafnx  .  .  .  , 
Münster      .  ,  . 


7  970  000 

1  :<,<>>:  i.iOn 
10  2t><J  0(»U 

3  537  000 

2  800000 
8855000 

3  945  000 
5  400  000 
3  957  000 


St.  Jobaaa 
Stettin  .  . 


ZentraifondM 


Zu« 


2  821  000 
5  258  000 
4  093  000 


III  127  800 

74  900  000 


Zu8,   I8fi027«00  « 
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Btlrsc  Ar  «mm 

t>*T  T«ri(«  Bim 

•etat  M» 

Miikla  «lad  rur  im/S 
■Mkr  oA0t  v<-sl(<r 

 _.   - 

j  OrdiDftriniiu   Di«  onUntlicben  Einnalunw  betrsgeo 

1  9il  6tl  354 
ins  MB  681 

1  78fi  387  203 
107«  «80  490 

■4-200 184  lal 
-i-lS0S48Ml 

Hithin  UebenchaB 
Sxtraordinarinm.     Die    »ttfierordwtikh—  Sib- 

IKm  «iamaU|«B  O.  MBMNd«intl.  Ausgaben  betrAgun 

7t880t7tt 

snttoo 

186  027  800 

«88788778 

4481000 

146  178  200 

•f  64880800 

861800 

+    39  849  600 

Mithin  ZuBchuB 

1  H  >  098  «00 

141  697  200 

+   10  401  400 

Bleibt  UebenchaB 

636  iÄH  123 

622  099  573 

-{-   14  494&Ö0 

T.  1Taehw«itttag  der  B«lri«b»l«af  •&  der  tob 
StAftte  verwalteten  EiaenbekaeD.* 


I  VolUpurife 


Bezirk  der 
fütenbeluidinktioii 


Alton»  .  , 
Berlin  .  . 
BreslM  .  , 
Bromberf 


CSlB  

Deiuig  

Blb«neld  

Erfurt  ....... 

£«8en  o.  d.  Kühr  .  .  . 
Frankfurt      M.  .  .  . 

Ualle  a.  d.  Sule  .  .  . 
HftnnoTer  ...... 

Kattowits  

KSDigsbeff  L  Fr.   .  . 

Sß'^. : : : : : 

Münster  i.  W  

PoBen  

St  Jobann -Saarbrfick. 
Stettin  


 'S  o.|  t' 

BUIf.iS07!  ,„d 

Mm  Bad«        Vthtn-      .1 Ü  SJ 
dn  Jahn«  '     bahavn     j  j;  W 
km        :        k»  kB 


1  903, U 
.'.87,26 

2  Oy4.81 
1  834.08 
1  720,29 

1  611,44 

2  870,81 
1  286,95 
1  760,96 
1  083,95 

1  838,23 

2  0.94,95 

1  9yy.95 

1  3KS.4T 
•2  r.7S,-2'J 
1  741,33 
1  098,14 

1  492,48 

2  325,04 

1  134,87 

2  08739 


14886.881  76,80 

165,20 


Zawmmen 

Davon  beaitit: 

rroußt'ii  ...... 

Hessen  

Baden   

▲■Berdeai  «teht  unter 
«Mentnugiacbor  Ver- 
waltong  die  PranBen 
gehörife  WiUwInu- 
haven  -  Oldenburgcr 
LlaenbAhn  


86808v80 


34  581,25 
1  249,12 
88,88 


841,05 


62,38  — 


Tl.  Ana  den  Erlinterungen  zu  den 
Betriebaanegabes.* 

Zu  den  GelAieum bau t i5n  sowie  ni  den 
notwendigen  Eiozaiaasweohaeluii^o  sind  er- 
forderlich : 

I.  Schienen:  234 100  t  darcheehn. 
n  III  wM  nind  ...... 

8.  KletBebeueag:  80100 1  d«reh> 

eeknittlich  zu  171      04  4  rond 


—  S7  890  ODO 

—  l«f«8000 


Weichen,  einaehlieBlIdi 
und  KrMiuagaatflcke : 

a)  8000  SlAek  ZungeoTomdi» 

tunjri'ti  zu  130  .#  .... 

b)  6500  Stfick  SteUböofce  an 
S§  Jt  read  

e)  11 200  Stack  Her*- ■BdKreo- 

-  znof^Mtacke  zu  190  t€    .  . 
d)  für  ilaH   KU'int'iiäetizeuj,'  zu 
den  Weichen  and  sonstige 
Welflheatelle   


*  VetyL  8. 148  dieeer  Nnmner. 


3440000  — 
188080  — 
8188000  — 

8885  «00  - 

—  8888000 

4.  SehveHea: 

e)  3  008000  Stück  hölzerne 
BahnaebweUen,  darefaaehnitt- 
Ikh  n  4  adr  88,J»  |»  nnidl4888000  — 

b)  460000  nhSlBenwWdeheiH 
■ebwellen,  darchaehnitttieb 

7u  2      88  ij   1888000  — 

c)  12ä7O0t  eiserne  Sihwcllon 
zu  Geleisen  und  ^v.  l  lum, 
darehaehnittl.  z«  109    rund  14137  000  — 

—  80871000 

—  88888000 

fioi^cn  dio  wirklichi>  Aii.'vLral»©  für  dio  Er- 
neuerung dos  Überbaues  im  Joiire  190&  *  älollt 
sieh  die  Toivteliende  Venmachlaguiig  um  rund 

U1!.45000  u(  höher. 

Im  einzelnen  beträgt  der  Bedarf  gegen  di6 
wirkiietieu  Ergebnisse  de»  Jalires  1905: 

a)  für  Scblenea  mebr  mnd   ...  8827000 

b)  ,  KleioeiMoxeng  mebr  rnvd  .  8808000  « 

c)  ,  WeielMD  »ehr  mod   .  .  .   IB88OOO  » 

d)  .  8eh«etlMi  mehr  mad  .  .  .   ns^s  ooo  „ 

14  045  000  JC 

Der  Grundpreis  der  Schienen  ist  eotepreoheud 
dem  buätohcndünLiererungsvcrtrage  angonommen. 
Der  l)ur('hs('hnitt.sprois  slollt  siel»  für  die  Tonne 
um  1  94  <J  l)öhor,  als  der  redinungsmüCige 
I'roi*»  dor  Sehionen  im  Jahre  1905,  was,  auf  d«ll 
UmfaniT  der  Ri^s»  liuffnnfcren  die«o'*  .lalires  bezogen, 
einem  Mohrbolrago  boi  dor  Vorans«:iiiagung  von 
rund  dOlOOOuir  entepriolit.  Infolge  dos  grüßeren 
Umfangos  dor  Erneuerung  und  der  Vorwondung 
schwererer  Schienen  entsteht  eine  Mehrausgabe 
von  rund  82280Q0  JL 

Die  Kosten  für  die  Beschaffung  ganzer  Fahr- 
zeuge sind  im  einzelnen  wie  folgt  veranschlagt : 


Digrtized  by  Google 


14t  BtiU  nd  BMik 


IStHdU  ühtr  in-  und  auMnditcke  Putente. 


S7.  Jakt«;  Hr.  4. 


680  8M«k  LokomotiveB  twmU»- 

donor  Gattung   87  700000  •# 

800  8tflck  PerMnenwagen  Tor- 

■dii«den«r  CtelloBf  ....  10000000  , 
6100  Htück   (iepSck-  urul  (iütiT- 

wagen  vencbiedeii.  üattuDg    20  300000  , 


Die  GeaamtkoBton  im  Betrag«  von  80000000  UV 

Ilhorstoijfon  ilio  wirkliche  Ausgabo  dos  .Inliros 
läÜ5  um  runü  lUUti4U00  Jl.  Diese  MoUruiuigalio 
findet  in  der  grOfleren  Ansah!  der  su  beschaffen- 
<l(>n  Fnlir/euL'o  uml  in  der  Krhöhungp  der  Be> 
iHihaffuDgsproiiie  ihre  Begründung. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patemtninelduiigeii, 

welche  von  dem  »ngegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnabme  für  jedermann 
Ina  Kdaerlicben  Patentamt  in  Berlin  auali^a. 

•20.  DczoinliiT  190r,.  Kl.  Tl.,  ('  I ;)  959.  Vurriclituii); 
zum  /.ichfii  von  K(>lir<>ii  mit  in  iliror  Lün;;«»  viTÜiuler- 
liehem  Qupruchnitt.    Alexander  ('oppel,  Solin^i'n. 

Kl.  Uta,  (>  5151.  OBBwech»<>leiiiricbtuni:  für  Hf- 
^cucratiT-Kuksöfcn  mit  zwei  abwechselnd  mit  (iax  zu 
beacbickeiidan  Jtohnutian  fOr  jade  Ueizwand.  Dr.  Ü. 
Otto  9b  Ooo^,  O.  Ol.  b.      Da&thaaeaa,  Bnbr. 


Kl.  Sla,  B  8t  644.  Herdefan 

kleinoror   Melallmengen.     Edwin   Bothardt,  KSIn, 

Bifelg'l.  4. 

Kl.  ;tltt,  K  32  «".12.  Sclimolziiffn  mit  Oelfem  runtj 
und  zwei  oder  mehr  iiliw  tcliBoliid  ala  Schtncl/.-  (hIi  t 
Vorwärmraum  dioioiuitii  Kaniinern;  Zusatz  /..  I'atuut 
176  050.    .\uguHt  Koch,  Hannorer-Liiit. 

Kl.  49f,  L  23 080.  Richtmamhine  far  Rdbren, 
welche  rotwarm  aus  der  8chweilima«cbine  keainieB. 
Bob.  LiBdomaBn,  Oaaabrflok,  Martinistr.  59. 

KL  80b,  C  16751.  Terfabren  zur  Heratellang 
TOB  ZoBient  daroh  BdianJeln  heilflOaaiger  Uoehofen- 
seblacke  mit  Kallnnileh.  Dr.  Rehirldi  OoUofleus, 
Berlin,  Praj;crä!r.  21». 

24.  Duzen. liL'i-  rjüO.  Kl.  12  c,  P  18168.  Ver- 
falirtTi  und  Vorrichtung  zum  K<-inigen  von  Oasen. 
Uenrv  .Noll  I'otter,  New  York;  Vcrtr.:  F.  L'.  ülaaer, 
L.  (ilnHt>r.  O.  Hering  and  B.  Pelts,  Pat-Anwilto, 
Berlin  SW.  08. 

KI  Ite,  8ch  24:J'.)H.  Vorrichtung  zum  Ab- 
acbeiden  von  ieaten  oder  HUaalgan  Beatandteileo  ans 
gaafSrmigen  Körpern.  Robert  Scheibe»  Leip^. 

KL  16  a,  T  10668.  Yorriebtang  snm  Ocflrnea 
and  8rhlle6en  von  doppelten  Oiebtteneblttaaen.  Leo 
Heniiiicr,  Vplerbork,  Kr.  Hürde  i.  W. 

Ki.  Jl  Ii,  A  r2K(;2.  Elektrisch  beheizter  .Schnciit- 
ofcn,  bei  wi  ll  lii  in  die  elektrische  Energie  dem 
Herde  iiiiiicls  Klektroden  von  einer  Äußeren  Strnm- 
<{uelli-  zugeführt  wird.  Allmdnua  hivcnska  Elektriska 
Äktiebolaget,  Westerun.  !?<  liwed. ;  Vertr. :  Ür.  W.  HAber- 
leln,  I'at-Anw.,  Berlin-Friedenau. 

Kl.  Hüb,  T  10  771.  Verfahren  zur  Lfiaiing  fcater 
ZaaeUige  in  tlaMMiger  Schlacke ;  Zu«.  1.  Pat  167  680. 
Friedrieh  G.  W.  Timm,  Hamborg,  £lieenetr.  16. 

67.  Dezember  1906.  Kl.  19  a,  M  27147.  Ver- 
fahren zur  Herstellung  von  (iuerschwelleii  aua  SWei 
zur  .\uflageriintr  der  Schienen  dienenden  Kinzelholz- 
Hcliwidleu,  die  dmcli  Meiiillt^i  hienen  miteinander  ver- 
bunileti  »lud.  Michel'H  CumpoBito  Sleepcrit  Limited, 
London.  Vertr.:  Dr.  D.  Landenbergor,  Pat. -Aaw., 
Berlin  S\V.  61. 

Kl.  24  a,  25  070.  Torricbtung  an  Klammöfea 
aar  Verbatung  de«  Eintritte  tob  Luft  in  den  (Ifen- 
raan  beim  Oeflnea  der  TBren.  Robert  War«its, 
HattiBgOB,  Ruhr. 

Kl.  21  e,  H  87  214.  Oaaerzeoger  mit  Treppen« 
rnst  für  staubförmige  ürennMtofTe,  bei  weleliein  die 
Urennstoffuchicbt  durch  einen  oberen  und  einen  unteren 
Schieber  oder  ähnli(  lic  Mittel  ;;eregelt  wird.  Max 
Uarniach,  Chemnitz,  Zwickauerstr.  33. 


Deutsche  RdeluiMieaie. 

Kl.  211,  Hr.  171002,  vom  29.  Angnat  1905. 
.Vllgcmeine  Blektri zitBts-Oeiellucbaft  in 

Berlin.  Einrichtung  IUI  rUk-trilichrn  Schirti/Suppn- 
rateii  zum  Sliinijtfsrhin  ifim  l  on  Sfrtallxläbi-n  unii  derql. 

Die  nl-  Kli  iiitnliHi  ken  ausgebildeten  Stronizufüh- 
rungen  ii  »'nn\  dem  t jut>rH<-hnitt  der  zu  ocbweißenden 
HetalUtSbe  f>  ent.nprechend  ko  gestaltet,  dafl  der  Ab- 
stand swiwben  den  der  SchweiBfuge  zagewendeten 


Bogrcnzungskanten  der  beldoB  Elektroden  a  an  den 

Hchmülnren  Teilen  des  Stabes  geringer  ist,  als  an  den 

breiteren  Teilen  Beines  (iuerm-hnittes.  F.»  wird  da- 
durch ftu  den  schmäleren  Teilen  des  Stabes  eutsprochend 
der  im  Verhältnis  zum  zugehörigen  Volumen  >,'rölieren 
Obertlüchc  und  der  daraus  sich  ergebenden  stärkeren 
Abkahluug  mehr  Stromwnrme  als  an  den  breiteren 
Stellen  des  Stabes  entwickelt,  so  dat  eine  gleieh- 
mlBige  Brwlrmnng  an  allen  Teilen  der  ScbweÜstsIle 
eintritt. 

Kl.  24  e,  Kr.  170406,  vom  5.  August  1904. 
Lonis  Bontlllier  ia  l'aria.  Oaterzeuger. 

Darob  den  Best  a 
des  Oasersengers 

mündi't  ein  zentraler 
Sfbnrht  A,  der  bis  in 
da-.  ;,-lühende  Hrenn- 
inaterii«!  hineinragt 
und   zur  /uführung 

des  HreiinstotTes 
dient.    Es  soll  hier- 
durch eine  AbdestU- 

lation  der  Taai^ 
dämpfe  aas  dem  tob 
unten  zagefOhrton 
Brennstoff  erzielt  nad 
erreicht  werdea,  ao 
dalS  der  BrennstolF 
volUtänilig  von  den 
flüchtigen  Teerpro- 
dukten   befreit  ist, 
wenn    er    aus  dem 
Schacht  b  in  den  (iss* 
anmugsr  gelangt.    Beim  Hindurchtreten  durch  den 
glObaadea  Breanetolf  fiadet  dann  eins  Tollstindige 
Zersetzung  deraelben  statt. 

Der  Brennstoff  kann  durch  Hohr  <•  oder  d  unter- 
brochen oder  ununterbrochen  zugeführt  werden. 
Durch  Uidir  '  tritt  >lar^  I hiiripf-Laftgemlseh  oin.  /'ist 
ein  Zugang  zum  Aschfall  g. 
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Amerikanische  Patente. 

Nr.  799&4!2.  Charles  G.  DatIb  in  Oerm*n> 
toirn,  Pa.  Verfahren  zum  Zementieren  von  Elte» 
mtd  Stahl. 

Naeh  dieaem  Vetfahren  soU  dia  Ao&uüUM  tob 
KoUa  mit  HOfi»  dea  alaktrlMhaB  Stramea  balBvdart 

werden.  Die  zn  zementierenden  Platten  a  «{ad  aiif 
einem  Blocitwagen  b  zwischen  Winden  e  aus  fiMWP- 


Z' 


77? 


ML 


feitem  Material  angeordnet.  In  dem  zwluchen  don 
Platten  a  gelagerten  Zenientierungsinaterial  m  (dra- 
pbit,  Kohle,  Koka),  das  mit  Sand  oder  Kirsolerde 
Termischt  sein  kann,  ist  eine  Elektrodenplattc  d 
(EiBanplatte)  untergebracht.  Nachdem  da»  Ganze 
«iner  Temperatur  von  800  bia  850°  C.  ausgesetzt  i^t, 
irird  ein  elaktriMliar  Strom  in  die  Platte  i  geflkhrt, 
der  dareh  das  ZonantieniBgamatorial  m  bindBrehfaht 
and  aas  Ansätzen  n  der  Platten  a  austritt. 

1fr.  801186.  I).  B.  Cheewer  in  Chicago,  JIL 
t^kzither. 

Der  Blooiudflhar  cleiebt  dem  in  Nr.  800712  be- 
RcluiebflaeB  im  Prinnp.    Eine  Abweichung  besteht 

aar  daria*  daS  die  swai  Z7- 
Ifnder  niahi  inelaaBder,  son- 
dern Ibarriasnder  angeord- 
net sind  nnd  in  jedem  tiich 
ein  bvHonderer  Kolben  bc' 
wegt.  Der  obere  a  trägt 
wieder  ein  Augi'  r  für  den 
Kranbaken,  der  untere  b 
den  Froßstempal  t  für  den 
Block  d.  Die  neue  Anord- 
nung der  Zylinder  hat  den 
TorteU,  daB  das  Verhiltaia 
der  Kolbenflieben  saeinan- 
dcr  beliebig  gew&hlt  werden 
kann.  Boll  z.  B.  der  Druck 
nach  unten  dem  Zug  nach 
oben  gleichen,  ho  kCnnen  die 
rUirclmicMser  beider  Zvlinilcr 
und  Kolben  gleicbgemai^ht 
werden.  Die  Anordnung  der 
.  Übrigen  Teile  dea  Block- 
ziehers  entspricht  der  des 
varlMaoluriebeBen;  oImbso  ist 
dte  fHilcongeweise  der  Vor* 
riehtung  genau  die  gleiche.  Die  beiden  SuBcren  Oe- 
atinge  e  fOr  die  Befestigung  des  zweiten  Kranhaken  % 
sind  an  dem  PreBstempcl  c  befeati^ 

Nr»  W.  J.  Patte  reo  n  and  CK. 

Knapp  iBPitttbnrg.  Verfahren,  nur  abg^gerU» 

Formtand  zu  verwenden. 

Bei  Formtiand,  der  stets  von  neuem  gebrancht 
wird,  /.ii;,'t  hiih  di'r  Uebeletand,  daß  sich  kleine 
KIflmpcbt'n  darin  bilden,  die  die  l  (lii  rflSrhen  der  <ruß- 
atücke  rauh  machen.  Nnch  vnrlii'^'eiider  Krtiiidunt,' 
wird  der  Sand  nur  ungefähr  einen  Tag  benutzt  und 
muß  dann  mehrere  Tage  ablagern,  wodurch  die 
KlQmpchenbildung  vermieden  werden  soll.  Auf  der 
Zelehnnng  ist  eine  dementaprechond  ('iu^erli  htete. 
Formeraianiaga  dargeatellt.  De«  Sand  beiludet  sich 
iB  dea  BahUtera  «  aad  wird  eiaaa  Tag  lang  aar 
riana  tob  dieiaa  «ntaDamMa  aad  dnrek  dl«  FSrd«r> 


vorrichtang  b  einem  Elevator  c  zugeffihrt,  der  ihn 
mittela  aiBar  swaitea  FOrderrorfiehtang  d  über  die 


Baagin 
aaeli  ii 


e  bringt.  Dnrch  TanaUlalbaia  OaS- 
ia  dar  «bona  FBtdaniaB«  4  kaaa  dar  Baad 
ia  Jedaa  der  YorratobaUUter  a  gefallt  waidaa« 

]fr«nillll  NelBiin  M.  an^'doBiaMaaea- 
lona,  lUeh.   fanzerung  für  Hiichiifen. 

Der  Mantel  de»  OfenH  wird  aus  aneinander- 
atoßenden  Platten  a  gebildet,  die  mit  je  einem  Knaggen  6 


versehen  sind.  Letzter«  baaitien  Vertiefungen  0  zum 
£inleg«n  der  die  Platten  snsammenhaltendaa  Behnalwa* 


bolam«.  DIaieEiariohtBBg  erroOgliohtdiaHaraaHiahma 
oder  das  AneweolNela  aiaer  eiBselaea  Platte,  «hae  die 
äbrigea  Platten  eatfaraea  sa  ndMaa. 

«r.  n6259.  Carllea  Ellls  ia  VewTork, 

N.  Y.  Ilegeneratie-frasofen. 

Der  Ofen  ist  mit  einem  Hilfsrepenerator  c  ver- 
sehen, durch  den  die  frirtchc  Luft  hindurchgehen  muß. 
ehe  sie  in  den  Kcpenerfitor  a  und  aus  diesem  in  den 
Hi  rdrauin  tl  tritt.  Dio  durch  den  Ventilator  r  ab- 
gesaugten Verliri'iuiuni^''H]>riiduktt'  L'ciu'n  zunichst  durch 


dio  Kegeneratoren  »  und  b,  almdann  durch  den  iliift^- 
rogenerator  c,  um  hierauf  dem  Verbrcnnungsraum  des 
tiaserzongers  e  zugeführt  zu  werden.  Zur  Steuerung 
der  Luft  und  des  Oascs  dienen  die  Klappen  m,  n,  o 
nnd  a.  Dnreh  den  Uilfaregenerator  wird  bezweckt,  der 
Maeaaia  Lnft  aine  grOBer«  Wlrmaaien^  anzufahren  ala 
dambereite  «in«  bAbareTamparatarbasitieadaB  Beisgaa. 
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Statistisches. 
Statistisches  tus  dem  Betriebe  der  Preußiaeh-Hessischen  Siattseisenbalmeii.* 


Dem  rrcubibcbon  A>i;^eordnetcnbau8e  ist  ein  B«* 
rieht  Ober  die  Ergebuittae  dM  BMrieb«»  der  ver- 
einigten preußischen  und  heulflelMiB  StMtaeisenlwfaDeD 
im  B««luimig^)alire  1906  wasßgtfagm,  d«m  wir  die 
■Mkfolgwidwi  in  BMhr  «b  «iner  Hluielit  iatonawiitan 
Aogsben  entnehiiim: 

Die  darehgehnitllleb»  BelrlsMiBge  betruf;  a)  im 
L'»n/eii  ,11  v')4ft,r»2  ktn.  h)  für  den  Fereoncn verkehr 
83  »24,62  km  und  cj  fttr  deü  (jüu  rvurkebr  34  399,15  km. 
Dl«  BlnB«lliB«n  «r^ben : 

au*  d.  Prnoara-    «a«  den  OOicr- 
n.Ocp&ckvcrkHir  Tcc^chr 

 476015  677      1  146  249  174^ 


•famlat  ...... 

in  *ft  der  VtrlMhrMiii^ 


OflMUBteia* 


In 

nähme  

auf  i  km  durchaclinitt- 


S9,84  «i^ 

t4i9»wr 


6e,«8 
SS  Sit  «4^ 


Im  i:«ii/.en  betrugen  die  Vi-rkchrneinnahinen 
1  622'i«i4Köl  d.  8.  4Ö955  auf  1  km  durcbtichaitt- 
licher  Betriebslftng«  und  93,81  Oj^  dtrClaaamtoinnaliHM. 
—  Zwecks  Uaterhtltiuif  ,  EnMueroBf  and  irgßaamf 
d«r  bwilich«o  AnUgsa  «ntdea  24  ISOStt  Jt  ftr 
MdeOM.  1«  »S  SS? .«  fiv  Elftimiieaimit,  7  4M  ISI  W( 
fSr  W«teh«n ,  tftlf§<Kl5  Jt  flr  BebweltoD  ventnapibt. 
An  l?f  trieli^if  r-  I;  wurden  für  33  986  728  ,  Loko- 
motivi'ii,  für  1_2.*4  410  -Jt  I'ersonenwfti^t'n ,  für 
23634  :i(;:t  *  tM  i.;i<  k-  und  Güterwat'en  bencbafft. 
Far  Kcilili  II.  Kok»  und  Briketts  wurden  SV »»2  593  .« 
ausgc^^ehi'n.  UegenQber  einer  Gesamteinnahme 
Toa    1729253130  betrug    die  GcsamkiuBgabe 

1048307834  es  ergab  sich  also  ein  UeborschuS 
TOB  680946896  Jt^  d.  t.  7,&8  dM  im  OurduHiiiaitt 
det  B«rlehtoj«hm  9069889985  J(  betnigMdeii  An* 
Ugelupitals ,  39,38  Aor  Oosamteinnahme  und 
19  709  «d  auf  L  km  der  durchschnittüchoD  Betriebs- 
Uiif».   Der  K«lUenverkehr  geitaltele  ileb  wie  folgi: 


DentaehB. 
}*dsv  TmJ« 

«■ 

tlr  II 

t 

Am 

U» 

« 

4 

Steliikohlen,  -Briketia,  -Koks^p^^'^ 

88  825  903 

10721  619565 

120,70 

265  261  848 

87,45 

8,99 

2,47 

BnMnkohlMi.  -Briketts,  -Koks  p;^;^^- 

ZuAaiunien 

FrachtfreifB  I>ieii-<tj,'ut  

KoUenverkohr  im  ganzen    .  .  .  . 

17  973  620 

1245546  494 

69,30 

."JS  078  901 

12,55 

3,0(5 

lOG  799  523 

7  OJT  00',! 
113  847  132 

II  9G7  166059 
1580  836  000 
13548002  059 

112,05 

224, :ii 

119,00 

303  340  749 

- 

100,00 

2,.: 

2,53 

Ans  dem  Verkuhr  von  Gegenständen,  die  /.n  Atis- 
MÜnnekerUen  befördert  werden,  heben  wir  den  Toa 


Eitfu  und  i:i8onw«r«n  herTor;  er  geatelteto  lieh  folgen- 
dermaßen : 


Ocltun^abc  reich 


Biteaene 

ffieen  mul  Stnhl  iIch  f  pezial' 
tarift'B  i  und  U 
8ehlffb«d«iMB 
QieBnreirolieieeB 


JBiaea  Stahl  der  8pen«l- 
torife  I  and  II  tind  EieeB< 

hahnfahrTTPnpe 

Steiiikohleiii einsi'hl.Hriki  tu 
ijiiil  Kok-t  /um  Ht'tri<'tii.'  ilerj 
Hochöfion,  Stahlwerke,  ! 
8ionion8-Martin>,  Puddel-  | 
und  Sehweifififen,  der  Welx- 
nnd  HuBBierwerke 

Stoffe  zum  SpaiverMtz  im 
Bergwt'rksbetriebe 


von  Lothrinf  en  und  lAuembnig 

naeh  iem  Rnbrbecfrk 

narh  Arn  N.pril-  iiml  Osf rieehSfen 
und  (»tationen  des  Küstengebietes 

nacli  8««hafeottotiooeB 

laa  HocbofonwerkeB  nadi  Bevlin 
nnd  Ümgcgend,  Stntionen  in  der 

iNabo  der  Oder,  Elbe,  Weser,  Ems, 
nach  NiederschlcHien  ufiti  dem 
Königreich  Hachsen 

nttch  dentacben  äeebAfen  bei  aber- 
I  Meieeher  Auafohr  iweb  «nSer- 

enrnpaiflchon  LAndem 

vom  Kuhrgfbiete  nach: 

I      1.  Stationen  de«  l^nlin«,  DU1< 
nnd  Sieggebietet 
S.  Qeorgnmarienbfttt«, 
brück  «nd  Yienenhnrg 


iiaeli         lvoii!iM)lic/irken  der 
Kühr  u.  >Sttar,  in  ^ichlcsien  und 
dem  Aaclien-Kschwoiler  Bezirke 


I  486  497 

517  384 
197  874 


494  700 
867  191 

1  410  708 
SS  050 

50  522 


«580  882     T.i.  1.05-81. 18.05 

4  845  079  v.l.  1.05— 31. 12.05 
1SS6855   if.l.  11.04^81. 10.06 


4081  418 
1  S87  S48 

3  842  294 
2S45S8 


▼.1.7.05^80.6.06 
T.16. 1.05^14. 1.0« 

T.16. 1.06—31.3.06 
T.I.  IQ.  05— 81.8.06 
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Steht  nad 


1« 


Berichte  über  V  ersammlungen  aus  Fachvereiaen. 


Society  of  Chemlctl  lodtistry. 

Aaf  dem  End»  Oktober  1900  sn  Toronto  ab- 
geta«ltenen  Meeting  der  CaaadiaB  8eetion  der  Society 
of  Cbemicnl  ImUititry  berichteten  Herbert  A.  B*k«r 
ood  W.  R.  Lang  Über  den 

TmMUMiteraaeB  BhitvB  4«s  BefaMM  alt  Slvr« 

bei  8tohMrA!it  ütui  <\i^<i-^vn  teilweise üncUlllck« 
maclrang  dnrcli  Enrarmea** 

Bekanntliob  ist  ee  bei  der  I>rabtfabrlk*tioB  all- 

pLMii;  III  ".Mirh,  don  TValzdraht  zu  beizen,  iitn  ilen 
(ilüli-[.i.:i  iir  dütii  Ziislitsn  m  ctilferneii.  I>aB  difsoa 
Verfiil  r  1  I  THi  lilecbternd  auf  deu  Itraht  einwirkt, 
iat  langMt  bi'kaniit,**  doch  bat  »tau  gttfuiitleu,  daS  der 
Draht,  wenn  or  nachher  einige  Stunden  auf  120"  C. 
arwirmt  wird,  annUierad  Tollatindig  »ich  wieder  er« 
heli,  ao  deft  er  ■ich  iKekeii  liSt  iKe  geiuumten  Ter» 


faaaer  stellten  nun  Verein  tie  an.  um  d.in  ßetra;;  diener 
Verochlechteruiig  nustindi«,'  /u  niuibin  und  fcut^u- 
Btellen,  wieweit  ^icli  der  I>rabt  uii'der  prliolt.  Die 
Proben  wurden  auf  den  Werken  lier  linpctrial  iSteel 
and  Wirt*  Coiiipany  zu  l'ulliiii^woitd,  Ontario,  während 
des  Ueretollungsgaoge»  genommen,  in  der  aua  Tabelle  I 
eniohtUchen  Weise.  Za  bemerken  ist,  deB  die  Bradi- 
feetigkeit  während  dee  fansen  HefeteUnagererfehreiM 
gteicbniAfiig  blieb,  eewett  ikh  diei  mtk  den  «n- 
gewandten  PrQfuni^aapiiarat  fcaMeBen  liaB.  Die  vi«* 
aenteale  Dehnao;?,  ao  f  MO  mm  Llnge  gemeaeen,  bleibt 
ebenfüllw  ziemlii  li  diubelbe,  wahrend  die  EinHchnOrunj; 
vor  dem  Briicli  sofort  r.ui  Ii  dorn  Boi^oo  mit  Silur«! 
atjniinint  und  Kieli  aiiniUieriid  jjleieh  Ideiiit,  tiin  riaeli 
dorn  Aiiwäriiiun,  wo  uiitu  tiuutlirhe  Zunahme  dieser 
Eigenschaft  eintritt.  Wichtig  int  der  Umstand ,  da 
ea  von  dieeer  £igen»cb*ft  «bbfiogt,  wie  tioh  der  Draht 
dureb  dai  Zieblodi  sieben  IUI. 


Tabelle  L 


• 

Zu|;ri.->ll(k«U  in  kg/qinm 

Ortmuiff  auf  age  mm  gnun»»* 
l>  % 

EtB«i'hnärung  la  % 

Prob« 

A 

• 

A 

1  « 

c 

A 

- 

Vor  dem  Beizen    .  .  '  . 

46,19 

41,97 

48,58 

16 

13 

12 

63 

66 

s 

Nach  dem  Beizen  rail  8lare 

43,17 

41,97 

45,14 

16 

18 

18 

88 

44 

,      „    Oxydieren  .  .  . 

44,16 

40,0S 

45,4» 

17 

14 

11 

88 

47 

44 

,      „    Eintauchen  in 

Kalkwnuser  

46,19 

4i.yT 

47,11 

16 

14 

:n 

47 

41 

Nach  dem  Erwärmen  .  .  . 

46,19 

■iÜ,7H 

47,53 

IG 

13 

rü 

6<l 

50 

Die  aü^'ewandte  SchwofeUftiiro  (lOO*  V.)  war  bei  A  HH (»rozeniig,  ü  11  proz<!ntig,  V  lüprozontig.  Die  | 
Zeiten  für  daH  Verweilen  in  dem  Itiid  lietrugen  i)ei  A  I  Sirmde,  B  45  HlnWleB,  C  1  Stande  10  MinVten.  ' 
Simtlicho  Proben  blieben  etwa  4  Stunden  in  dorn  WArmofL<n. 


Tabelle  11.  Bicgoproben. 


I'robe 

Vor  d*ni 

WackdaiB 
Bdaea 
attSaaie 

Xa«hd«m 
Oiydtetea 

Xttcb 
dem  Kia- 
taaclwa  la 
Kalfe. 
wa«Mir 

Ma«ad«in 

■riiamcB 

A 

100 

64 

64 

100 

100 

60 

6« 

57 

98 

100 

71 

55 

58 

100 

Uun-liHchnitteiabi  von  je  etwa  8  bis  10  Proben  wurde 

f;k>icli  100  genommen  und  die  fibrigcn  Zablcn  demeat- 

«prechend  eir.;,'Ciietzt.  Die  Erg:ebni8se  lassen  ein  Hinken 
der  niog)in;;t>t'tihif;keit  des  Drahtes  unmittelbar  nach 
dem  Beiiti-n  und  ein  W i.-vi.-rerNturk^-u  nneli  liem  An- 
wärmen erkotitu'ii.  Autierdtiiii  wurdi<t>  ^^t  korpruliuii  an- 
gestellt,  die  jtHloch  so  geringe  IJnterHchiode  ergaben, 
datt  sich  k«in<>  SrhlüNHe  ntr>'  donsrlhen  ziehen  lietion. 

Tatxdl«  IV.  Biogcprobau. 


Tabelle  ITf.    Zugfestigkeit  nnd  Blnscbnflrung. 


Dsipch- 

mcaiT 

isi  sam 

Ombt  A  I>ral)t  Ii  1  Draht  C 

t^iiiiiChoAning  In  "j» 
»rubt  A  OiabtB  1  DrabtC 

(a)  4.44 

51.25 

65,88 

65,88 

52,0 

54 

47  i 

(b)  3,61 

79,17 

36 

(C)  2,84 

82,47 

32 

(d)  2,31 

97,31 

92,11 

3»; 

33 

(e>  1,96 

9t»,a2 

« 

105,46 

105,46 

20,0 

37 

30 

IlurrhmrMier 
iu  mm 

Drtht  A 

Dnbt  B 

DmW  C 

(a)  4,44 

91 

100 

100 

(b)  3,61 

»0 

97 

100 

(c)  2,H4 

88 

100 

88 

(d)  2,31 

1€0 

80 

(e>  1,811 

8« 

100 

«4 

Kin  »Iinlicbe-i  Verhalten  de«  Drahtes  zeigt  si<  Ii 
bei  den  Iiiei,'uiigsver»ijchen,  welche  in  Tabelle  II  /.n- 
»amiiienfjestellt  Bind.  Hie  Zalilen  geben  hier  nur  ein 
VerhAltuis  an,  wie  oft  sich  der  Draht  vor  dem  Brucb 
in  dneai  beitünniteB  'Winkel  biegen  liel.  Die  bSebite 

*  „Journal  uf  thu  Society  of  Chemical  hidustrj" 
1906,  31.  Dezember. 

*•  VergL  „Stahl  und  fiiaen"  188«  Nr.  1  S.  14. 


Kine  i'rüfung  d«rr  huh  den  Wul/.driiiiten  A,  Ii,  (' 
gezogenen  Drübte  von  verschiedener  Stärke  wunle  in 
derselben  WeiKc  ausgeführt  (siehe  Tabelle  III».  Ee 
ist  dabei  zu  beachten,  daß  Draht  H  und  (J  eine  liöbirre 
Zugfestigkeit  als  A  besitzen.  Auob  Ufit  aidi  ein  An« 
wacluBn  der  ^Zugfestigkeit  mit  dem  Anaxiebea  er- 
kennen. Das  Abnehmen  der  Einaohnarung8f9bigkc!t 
ist  bei  B  und  C  geringer  als  bei  A.  Daher  dürften 
wahrrichcinlieh  orstoro  Drähte  sich  il',ir<  h  mehr  Zieh- 
löeher  ziehen  lassen,  bevor  ein  AuasrUilieii  nötiif  werden 
Hinl,  I>.  r  .-in/ige  Unt^^rNClii'  il  in  ili  r  Behiinilhin;;  iler 
(»riiiite  hatte  ilniin  bestanden,  dab  Driilit  A  mit  if*  |iro- 
/.entii;er,  H  und  C  dagegen  dureh  10(»rozeiiti;;e  .Sehwi  fel- 
sinro  gebeizt  worden  war.  Indem  Anwärmofcn  wurden 
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alle  t'twa  4  Stiiiulcii  —  länger  «In  Qlilich  —  belnitHcn. 
■•i»  ilali  rtir  niifh  .Mö};licliki'it  iliro  vnllc  rrfllicrc  FcHlij;- 
ki'it  wicdtTPrlnntjtPii.  Xarh  tlicin-n  Vi-ntueln-n  i'itriii't 
itirh  alxo  rine  Hrbwürlirn»  ^^Sur(>  hotiHcr  /.um  itrizt-n. 

TaltL'lli-  IV  ;;il»t  ciiicri  ViTj?leich  «lor  l<i<-^iini;i«- 
rAliii;ki'it  (Irr  oliti;i>M  Driiliti*  und  «ind  deninnch  1)  und  (' 
«'Ix'nfnIU  Ih'hhit.  I»ii'  AnHirlit,  die  nxin  viclfurli  trifft, 
dali  ili«'  (ii't;i-n\varl  von  Soliwi'fcl  eine  VcmrliliTliterun;; 


27.  Jahrg.  Nr.  4. 

herlHMUffnhrt  halie,  ixt  im  vorliegenden  Kalle  aii»- 
g<>«rlilonKi'n.  da  drr  Srliwcfclgehall  vor  «i>-  n«<-h  der 
Hcbandlun:;  t',0.')l  "j»  betrug.  Kherneigen  dieheiilen  Vi-r- 
fiiHHi'r/.ii  dcrliekariutcn  Annabnii-.duD  i'inr  F^inen-WattHer- 
NtotTverbindung  Nii-h  gcbiliiet  linbe,  dorb  kTinnlen  zur- 
zeit noeh  keine  Mieberen  Sclilfln«e  trotz  ninneber  be- 
Htiitigender  Vernuebr  veröttentlii  ht  werden,  und  »idlen 
daher  dir  VerHUi-he  ftirtgi'hi-t/t  werden.        ' '. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 


Ii  e  u  t  K  V  Ii  1 1\  n  li. 
Hetricbe  deH  lia«p< 
in  liatt|K-  (Weritfiileit) 


laufen  in  di-ni 
.'^tablw  erke» 


.Seit  kurzem 
■  r  K  i  H  e  n  -   u  n  il 
•inige 

Solbstoiitladewa(r<>ii, 

welche  liowobl  dureli  ihre  eigenartiire  KonHtruktion, 
iiU  anrh  dureli  ihre  ungeMülinlicbi-ii  AlimeN!tuii!;>-ii 
iill-.;emeiiieM  Interesse  beanH|iru('hen.  niese  vi»ii  Arthur 
Kii|)|tel,    AktiengeMclUebaft   in   neriin,  gelieferten 


AbbildiiOK  I. 

Wngen  bewit/en  eine  Tragfübigkeit  vnn  :'><)  t  bei  einem 
Kigeiigewielit  von  nur  H>,H  t.  IIa>«  vorhSliniHiiiHUig 
niedrijru  «lewii-ht  des  Wagens  wurde  da<lureh  erreirlit. 
ditU  d<'r  Karten  8eUi»t  be/w.  seine  .Seitciiwiiiide  zum 
Tragen  der  Nutzlant  mit  berangi>zogen  wurden,  wo- 
dureli  die  Verwendung  des  «onitt  im  Waggonliau 
üldlelien  TraggeHtelle«  überHÜHHig  wurde.  Aebnlicbe 
Wagen,  jcdoeh  unter  niisgiebiger  Verwendung  ge- 
preliler  Hlecbe.  sind  bereits  seit  längerer  Zeit,  iiis- 
lieHonderit  in  .\nierika,   Kugland  und  Prankreieb,  im 


Gebrauch.  Pie  Krfahrung  mit  soleln-n  schweren 
Wagen  aus  gepreüten  Hleehen  zeigt ,  dall  die  in  der 
Hauptsache  in  der  bei|uemereu  Herstellung  und  in 
dem  geringen  Kigengevfieht  begründeten  Vorteile 
durch  die  rerhl  betniebtlieben  rnterhaltungskosten 
voll  aufgewogen  werib-n.  Man  entschloH  sieh  deshalb, 
im  vorliegenden  Falle  ge|iri-Bte  Blerhe  nicht  zu  be- 
nutzen, das  <ii  ulclit  vielmehr  unter  lie>ttinöglicher 
.\uHnutzung  der  KeMtiirkeiiselgcnsehaften  des  verwen- 
deten Konstruktionsmateriales  so  niedrig  als  möglich 
zu  halten.    Die  in  den  .Vbbildungen  I  bis  4  wieder- 

gegclicnen  Wagen  sind 
sogenannte  Hodenent- 
leercr,  il.  b.  sie  ent- 
laden durch  den  Kuden 
zw  isehen  die  Schienen. 
IHe  ViTHchluKeinricli- 
tuiig  ist  in  ihren  we- 
seiitlichcii  Teilen  durch 
l'atenti'  gescbülzt.  Die 
.\iiordnung  mit  hori- 
zontalen Hchieliern  ist 
bereits  in  einer  grolii-n 
.\n/.ahl  von  Ko|i|>el- 
ltodeneiitleeri>rn  aus- 
geführt worden  und 
bat  sich  unter  den  ver- 
srhictlensten  Vcrbflll- 
liiÄsen  bi-btciiM  Im'vv  älirt. 
IHes  ■  Konstruktion  hat 
der  sonst  bei  Dodeiient- 
li-erern  verwendeten 
.Anordnung  mit  sebniggestellten  Kla|i|i«n  gegenüber  den 
Vorzug,  dalt  sie  eine  bessere  Kauinausinitziing  und 
damit  eini'  gQnstit'i're  llöbcnlage  drs  Wageuhchw  er- 
punktes  gestattet  >ie  ist  auUerorflentlich  b-irlit  und 
bei|ucm  zu  bedienen  und  lättt  infolge  der  zwangläufigen 
Iteweglii  bkeit  iler  Hodenschieber  eine  gewin-'e  Kegulier- 
barkeit  der  Kntladegeschw  indigkeit  zu.  I>ie  Iteiriebs- 
Sicherheit  d<'r  Konstruktion  »ird  dadurch  gewiihr- 
leistet,  dali  eiuorseita  ein  selbsttätiges  unbeabsichtigtes 
ÖefTnen  der  Schieber  währeinl  der  Fahrt  unter  allen 
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rmutAnden  «utj^eHi-hloHMcn  ist  und  and«>r«eit8  liaH 
Ooftncn  lind  Schließen  von  einer  Stelle  aus,  eventuell 
von  einer  flattfurin  den  Wniccn«  auit,  vorf^tniuinnieii 
werden  kann. 

Die  Ahldldunf^en  :<  und  4  /.eigen  <lic  Schielier- 
anordnungin  i;ei«-hloHm-nem  und  in  (;pölTneteni  Zimtande. 
Dait  Schielierpaar  iHt  in  seitlichen  WinkelMchienen 
dureh  Tra;;-  und  Laufrollen  ho  aufgeblinkt,  dali  die 
LaufHiichen  Kef;en  dax  herausfalletulc  Ladegut  voll- 
koinnien  fjeschülzt  Kind.  Die  .Schieber  sind  unter  V<«r- 
wendun);  (iallsidier  Kotten,  welche  über  entsprechende 
Kettenräder  geführt  sind,  no  miteinander  verbunden, 
daß  sie  nur  gleirhzeiti;;  und  in  ont^o^cn|;eRet/ter 
Richtun<^  zueinander  bewegt  werden  können.  Durch 
doppelte  Anordnung  den  Kettenj^etrielteH  an  beiden 
WagenHeiten  und  paarweise  HefeMtigung  der  Ketten- 
räder auf  getnein- 
sanier  (|uer  zur  \Va- 
genaehKC  liegender 
Welle  wird  die  voll- 
kommene l'arailel- 
führun:»  «ler  Türen 
erreicht.  .\uf  beide 
Kettenradwcllen  i<ind 
Schneckonrfldcr  anf- 
pikeüt,  ilerell  /.ii;fe- 
hörige  Schnecken  mit 
Hechts-  und  Link«- 
gewinde  auf  gemein- 
nanier  Welle  Hitzen 
uml  Homit  die  Bewe- 
gung KtetH  in  ent- 
gegengCHet/.teni  l>re- 
hungtixinn  auf  <lie 
beiden  Kettenrad- 
Wellen  übertragen. 
Durch  diu  mit  Dreb- 
Ntern  vcmchenen  Vor- 
gelegewellen int  CH 
möglich,  die  Schie- 
ber von  verxchiede- 
ner  Stelle  nuK  zu  be- 
dienen. Die  l'eber- 
Kctzung  in  deni  <Je- 
I riebe  int  no  liemei»- 
»en,  daß  ein  .Mann 
den  Wa-ren  iiedieneu 
knuu.  Die  llauptab- 
meHHungen  nind  fol- 
gend«': Innere  Länge 
den  KaHtenM  8,H0  m, 
innere    Breite  den 

Kaittenn  2,34  m,  äußere  Breite  den  KaxtenH  '2,5Ü  ni,  lichte 
Länge  der  Kodenöffnting  2  ni,  lichte  Breite  der  Boden- 
("iffnung  0,80  m,  Höhe  den  Wagenw  über  Schienen- 
oberkante 3,00  m,  Spurweite  \4H!)  mm,  Tragfähiirki-it 
50Ü<K»  kg,  F'aHxungHraum  40  cbm,  Leergewicht  KJ.H-'»  t, 
RadMtand  der  Drebgentelle  1,80  m,  größter  KadMtand 
H,.H(>  m.  Wagenlänge  über  allen  10,80  m. 

Die  Wagen  werden  bei  dtim  eingang.»  erwähnten 
Werke  im  inneren  Dienste  zur  Huförileriing  von 
Schlaekennand,  Ilochofennchutt  und  dergl.  nach  den 
Halden  vorwendet,  d.  h.  die  Wagen  entladen  zunäehHt 
in  Killlrämpfe  mit  großem  Fa.xmingHraum,  aus  welchen 
dan  Fördergut  in  Drahtneilbalinwat;en  abgezogen  und 
auH  ilieson  Ober  der  Halde  nelhnttätic  entleert  wird. 

I>ie  Wagen  laufen  auffallend  ruhig  trotz  ihrer 
ungewöhnlichen  Höhe  und  der  nehr  kurvenreichen 
Strecke,  welche  Oefälle  bin  1  :  »Kl  aufweint.  Die  Knt- 
ladung  geht  äußerst  Hott  vonntatten,  im  Durchnchnitt 
genOgt  ein  Zeitraum  von  zwei  bin  drei  Minuten,  um 
den  Wagen  zu  entladen  und  die  Klappen  wieder  zu 
verncblieBen.  Der  Arbeitnluhn  für  die  Kntladung 
einen  Wagens  beträgt  na<li  den  Aniraben  lien  Ite- 
triebes  nur  etwa  2  l'fg. 


Vereinigte  Staaten.  L^iner  uns  zugegan- 
genen \achricbt  zufolge  wird  auch  auf  dem  (tebicte 
des  Schornsteinbaues  .Nordamerika  demnäclint  die 
größte  Bauausführung  der  Welt  aufweisen  können. 
Die  Firma  Alphonn  4'usiodis,  l'himney  Conntruk» 
tion  Co.  in  New  York  (Tochtergeselinchafi  der  gleich- 
namigen Düsneldorfer  Firma),  hat  von  einem  SiUn-r-, 
Blei-  und  Kupfererze  verhüttenden  Werke  den  Auf- 
trag erhalten  zum  Bau  eines 

Schorust«ine8  von  154  lu  Hübe 

und  Ifi'/i  in  oberem  I.  Durchmcnner.    Amerika  bunaU 

bin  jetzt  den  weitesten   Schornstein  der   Welt  mit 

9,1  m  oberem  1.  Durchmesser  bei  nur  92  m  Höhe, 

der  auch  von  der  oben  genannten  Firma  critaut  ist. 

Der  140  m  hohe  Schornstein  der  HalsbrDckener  Hütte 
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Abbildung  4, 

in  Freiberg  in  Sachsen  muß  sich  alno  bald  mit  dem 
zweiten  I'latze  unter  den  Hienenschornsteinen  be- 
gnügen. 

Der  Sonilerausschuß  des  Vi>rntanden  der  Handela- 
kammer  zu  San  Francisco  hat  nunmehr  »einen  Bericht 
über  die  Entscheidungen  wegen  der 

Rntsoliiidigungen  nach  dem  (Jroisreuvr 
in  San  FranciNro 

veröffentlicht.*  Nach  dorn  Bericht  umfaßt  das  al>- 
gebrannie  Areal  insgesamt  rund  12  i|km,  en  enthält 
520  Blocks  mit  etwa  2.')  000  Gebäuden,  von  denen  die 
Hälfte  bewohnt  war.  Der  vernicherte  Hetrag  für 
Eigentum  auf  dem  Brandplatz  war  annähernd 
2;J5  0OO0(K)  g  (=  9  870  00(1000  #).  Der  Wert  der 
durch  Feuer  zerstörten  Häuser  mit  ihrem  Inhalt  soll 
etwa  350  000000  /  ( I4  7000000»i0  «)  betragen 
haben  nach  einer  Schätzung  auf  (irund  der  Verbiud- 
lichkeiten  der  Versicherungen,  de«  für  den  Wert  mi- 

*  ,  The  Iron  Age"  190«,  20.  Dezember. 
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orkaiiutrii  lüiirirhSdigungBSAtznx  (ftwa  70  o^)  und  unter 
der  Aiiiiahiiii' ,  'Irtß  5"ii  des  I'.ii,"  iisiims  nicht  vcr- 
Michort  v»ar.-n.  Die  endgQltigen  Zahlung*.:!»  der  Ver- 
Mii.-liorun^K>>t>oll8chafteii  BoUen  nun,  wie  feHtg^e»Ptzt 
igt,  um  »0  "yo  (Ich  an<{o(;el)cDon  versicherisn  Botra^fea 
•ehWBiiken.  In  Chicago  ward»a  «einetMit  ÖOljlb  mid 
in  Baltimore  «0*/«  bezahlt 


KiseabllUeBiuiBiiiachea  und  Metallurgisches 
Ihstltirt  lo  Aaeli«». 

Im  Etat  de«  Kultatminisieriums  fSr  da«  Ktat«- 
jabr  1907  alnd  als  dritte  Bäte  aam  Neubaa  de»  Eiaen- 
bOttemnlnaisefaen  nnrt  Mrtaltarfrfsrlien  Inftttat«  der 

Techniechen  Udi  hscliulo  A)ii'li'-ii  :!."'hk>i)  oin- 
HfCHoUt.  Dio  Ktljiiiiijniii;;(.-ti  ila/u  lauhMi  .  ,l>io  Konten 
\Miri'ii  im  Kxf rii<iriiiiiariiiiii  für  K^i.fi  vorangchlai;t  fflr 
Ii)  liruudi  rwcrli    2"iU  LH>ü  h)   UauptgebAude  dos 

KinenhütteiitnätiniHrliL  ii  Instituts  413  400  J(,  c)  li^chiiiolz» 
laboratoriutn  mümt  ijcüornatoiuen  31  200  Jl,  d)  Haupt- 
gebllide  des  Motallurj^iNcben  InstitutH  14*>600>*;  r.u- 
•anmen  841 200  ui.  IIi«r>a  treten  die  Kosten  de» 
für  beide  Institute  bestiramtea  JBeamteawoliDbauReH, 
dia  sieb  nacb  daai  noehmals  gaprAften  Kasienaaselila^ 
aar  4S  700  Jt  belanfen.  HitUn  Oesamtbetrag  884 900  Jf. 
—  Inzwischen  ist,  ent»|)reckend  einer  Anregung 
des  Vereins  deutsch  er  Eisenhattenlcute, 
wclchtT  zu  iliu  Kur-ti  ii  ■■iii-  ii  Üiitrji;;  von  I400Ü0<J( 
geleistet  üat.  in  Auiti»)i:ljt  ^euominc-n  worduu,  die  (ie- 
ii('hofih5be  der  HAU|>tgobiludc  um  etwa  1  ni  ;eu  ver* 
jrrfifiern.  Die  hierdurcli  «•rwachsonden  Mehrkosten 
l<i'tr>ij;eu  UAC'h  dou  uorhuidls ^uprQfton  KoHtcnuiiHrhhVeu 
für  da«  Kiseobatteomioniscbe  Jostitat  2t  000  Ji  und 


für   das  MeiaUurfriHcUe  Institut   8500  .4,  /.usaninien 

29  500  *.. 

E»  hat  eich  weiter  als  dringend  wüii(><  )iünswert 
herausgestellt,  die  Dachgeschosse  dvr  luMili-n  Haupt- 
gebäude, auf  deren  völlige  künftige  Nutzbarmachung 
bi  dem  Baaplano  bereits  Rllcitsicbt  genommen  ist, 
TOB  Tornberain  vollstündig  aaeinbanen  and  gebrauclu« 
fthig  lo  maebcn.  In  dem  Dactigascboaae  des  Eiaenp 
biltienBiiaDiadien  Inatitata  anll  «la  grolter  ^boto- 
graphiseher  Raum  und  eine  Reihe  weiterer  Zeicben- 
»äle  und  Sammlungsriiume,  in  dem  Metallurgischen 
Institut  noch  eine  Wohnung  fQr  einen  LahoratoriumH* 
dioner  gesclmffi'n  werden.  Die  hierdurch  entstehenden 
Mehrkosten  betragen  im  ganzen  31000  der  (ie- 
samtbedarf  erhöht  sich  demnach  auf  945  400  ,  V.h 
sind  bereits  gestellt  worden  durch  den  Staatshaushalt 
für  ia05  232  250  Ul,  für  190«  180  500.«;  es  Meiben 
demnach  flöasig  an  macheu  532  ti50  * .  Dazu  kommen 
Boeb  die  Koaten  der  inneren  Hinrichtung  aad  der 
IdiiereB  Anlagen.  Fir  daa  Etatejahr  ganOgt  aiaa 
weitere  Bat«  von  860000  .4. 

Aus  InduHtriekreisen  ist  noch  ein  Betrag  von 
500  .4  als  Beitrag  zu  den  Küsten  zur  VorfQguug 
gestellt  worden.  I*i>'  Int<>ri'HNi*nl>eitrXge  haben  damit 
dou  Cieaamtbctrag  von  411000  «  erreicht.' 

BerlohUgnng* 

Wir  werden  darauf  anfmeikiam  gemaehir,  daB  sieb 
in  dem  Vortrage  von  Professor  Eicbhoff:  .üebar 
die   Fortschritte   in   der  EI<«ktrostahl-Dar- 

-trlhiiifc-  i„Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  2)  auf  S.  41 
unten  eiu  Irrtum  int^ofurn  oingeschlichen  hat,  als  es 
Statt     D  Werdohl*  haifion  muß  „bei  Werdobh. 
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Lt  riliun  der  gemmten  Technik  und  ihrer  HilfK- 
uitttetuchttfitn.  Iid  Verein  mit  Facbfrenossen 
licrausp'p'lK-n  von  Otto  Lut-jjer.  Mit  zahl- 
reiclieu  Abbildungen.  Zweite,  vollstOiidig  xww 
bearbeitete  Auflage.  IIL  Band.  Stuttgart 
und  Koliitig,  De«t«olie  Verl^»aDStalt.  QvXt. 
:io  ,((. 

Dor  «nerki-nncnawerten  Sorgfalt,  die  der  Heraus- 
^'(■|.  r  ji'i;L,'ru  ciiili  t  liiit.  uti»  «iio  neue  Auflage  Heines 
W  crkt^h  i.ii'  li  ji-iii  r  Kh  lKiing  hin  zritucniiiK  zu  ver- 
bcHsern,  h/il"-a  «ir  K.  hüii  ln'i  I>m  h- iii'  i]  ilc-  /weiten 
Bandes*  gedacht.  |)aH  dutiittl»  Uenagtu  gilt  ohne 
Kinscliränkung  auch  für  den  vorliegendi>n  dritten  Bntid, 
der  die  Stichworte  „Dolomit"  bis  , Feuertüren"  l»e- 
liandelt.  Doch  möchten  wir  BOCh  hinzufügen,  daü 
der  Inhalt  des  Bandes  nicht  nnramgeartieitet,  sondern 
auch  durch  zalilreiehe  neue  Artikel  wosentiicb  ver- 
mehrt worden  ist.  l'm  trotzdem  den  Finfang  gegen 
-früher  nicht  anwachsen  zu  lassen,  hat  der  Heraus- 
;relier  in  ausgiebiger  Weise  Kleindruck  aiu-i  « i-iulet, 
der  uIjit  infolt,'»«  iler  srhiliien  Schrift  un  i  li  ^  vorzüg- 
li<  In  II  l'jiciiT.  s  tiii'  li  -clir  ;.:;!(  /n  li'-'-n  i-t.  Als  her- 
vorragend durt  wii'ileruiii  liiv  AusHtHUiiiig  des  Buehes 
mit  ülicr  l.'>00  Aldiild:ing>-n  und  KonstruktiouN/eich- 
nutigen  betrachtet  werdi'U.  Sehr  wesentlich  ist  ferner 
der  L'in.itand,  d.ili  bei  den  LitcraturnaellWoisen  neben 
den  einschlfigigen  Werlcen  auch  die  sugebörigeu  Zeit- 
schriften gcbahrend  Berttelteichtignng  gefunden  haben. 
Homit  schließt  sich  der  Bend  seinen  VurgAngern  inner- 
lich wie  flutterlich  durehans  würdig  an.    Zudem  darf 

♦♦  B^S'^hl  und  Kirten*  lyut;  ,Nr.  .{  .S.  II'S. 


gerade  er  liui  den  !.•  sitii  von  .St;iiK  und  Eisen"  ein 
besonderes  Intcresu-  viirfiii.-i^i't/cii,  wcii  •  r  /alilrt'ii'h«} 
.^.rtikel  bringt,  die  in  das  (lebiet  de»  KisenhOtten- 
>v(>sens  gehören.  .Vuf  die  betreffenden  Abschnitte 
iiüher  einzugehen  oder  sio  anob  nur  aufzuzählen, 
würde  zu  weit  fahren;  indeasea  bürgen  schon  die 
Mamea  der  Verfasser,  nnter  doaea  wir  —  ohae  damit 
andere  surBcksetien  an  wollen  —  nur  Tb.  Beebmrt, 
W.  Borchers  und  M.  Bndeloff  nennen,  hinreieJiand 
dafür,  dab  dieser  Teil  des  Bandes  sachgemäß  be- 
arbeitet worden  ist.  L-t  brr  tnaurli.'  lliii/i  ilii'iten  fr«'i- 
lich  Werden  die  MeinMii;^'i-n  uut.ciiiJinilrr  ^^'-.  lH'ii.  Ho  ist 
d.'i-'  >t'\ir  «irlitli."!'  Stliliw<irt  ..  I'.i'*!' rjiT/i> "  mit  nur  •^iclii'U 
/eibm  entMcbieden  zu  kurz  al-^^^  tati,  und  zwar  u.  K. 
nicht  einmal  ganz  einwatidfrei ;  denn  daB  Schwefel- 
kicM  nicht  als  Kisenerz  betrachtet  wird,  dürfte  doch 
weniger  in  »einer  vorwiegenden  Verwendung  zur 
Sohwefeisinrcdarstellung  als  in  dem  Umstände  be- 
gründet sein,  daB  oben  der  bebe  Schwefelgehalt  eine 
unmittelbare  Verhüttung  auf  Eisen  nicht  zulAßt.  VcrmiBt 
haben  wir  außenlem  ein  .Stichwort  ^Eisendarfiteliung" 
oder  „leisen,  r/i  uiriing*,  das  auf  die  spateren  Kapitel 
wie  „Koheist'U"  unw.  verweint.  Abgetiche«  von  solehon 
.'VusHtellungen,  demm  sicli  mit  l.cichtigki  ii  /alilreicliu 
Beispiele  einer  mu.Htergültigi'n  Dar.Htcliun:;  — -  uurunter 
namentlich  an.s  der  von  Dalchov^-Bcrlin  bearbeiteten 
^.Mechanischen  Technologie"  —  gegenüberr*ti'llen  licüi'U, 
besiiitigl  der  Band  unser  früher  abgegebene.H  Urteil, 
daB  wir  es  bei  Luegers  Lexikon  mit  einem  technischen 
Nachsehlagewerke  zu  tun  haben,  das  In  der  deutschen 
riichliterutur  nicht  seinem  gleit^hen  hat.  P«m  Fach- 
tiiaiin  und  —  wie  wir  mit  gut«m  Urunde  behaupten 
diirlen  ^  aui  Ii  dem  gebildeten  Laien  darf  es  warm 
euiplohlun  wurden. 
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XitAfikNiJk  Ar  Gtoloffit.  Von  Dr.  Emanuel 
Kayser,  ProflMi»r  an  der  rnivcrsitfft  Mar- 
burg in  Hessen,  In  zwoi  Teilen.  I.  Tfil: 
Allfi:ein('ine  Geolofi:!«'.  Mit  483  Textflgureu. 
Zweite  Auflage.  Stuttgart  1906,  FenUnaad 
Enke.    is.4n   f.  geb.  2ü  ^M. 

Mit  Reclit  lif/.fichiiet  der  Verfasser  die  Oeolnffie 
bU  ciiicii  ciiT  McliiiiiHten  Zweige  der  Naturforschnng 
und  aln  eine  Wisaengrhaft,  die  dem  <iei»te  Nnbrung 
ond  A.nregang  bietet,  wie  wenige  andere.  Die  fttr  ein 
wiggeniichaftliches  Werk  TerhftltaiamAfiig  rasche  Er» 
»chöprung  der  ersten  Auflage  hat  dl«  pate  Aufnahm», 
die  daa  Booh  gafundan^  dargotaa.  dauw  laUreiebaa 
Preond«  vsrdan  erfreot  aohi  zo  hSreo,  daS  die  nr«ite 
Auflage  faitt  um  diu  Hälfte  mebr  Seiten  und  Figur(>n 
ata  die  erste  zülilt  und  daher  aU  ein  ganz  neue« 
Werk  zu  ln  /cirttnen  iHt,  dan  alle  Vi>rt.ili'  der  .T^ton 
.Vuflage  l>.'Mit/.t.  au»  d*'m  aber  die  unvcrtncidliehen 
Miiii^'cl,  ilii'  i'iiiiT  j<»:{t'n  iT^ti^n  Auflage  einaa Werkes 
dieser  Art  anliütten,  beseitigt  Rind. 

ß^tehkfhfi'  ihr  Chemie  fon  tlen  illhitftn  Xritm 
bis  zur  Gegenwart.  Zugleich  Einniliriing  in 
das  Studium.  Von  Dr.  Krnst  von  Meyer, 
o.  Professor  der  t'bi  iiiic  an  der  Tcehnischcn 
Uoclischule  Dresden.  Dritte  verbesserte  undvor- 
roelirto  Auflage.  L«lpsig,  Veit    Comp.  MJk. 

Eine  Gescbirbtc  der  Chemie,  die  in  16  Jahren 
drei  Anflogen  erlebt,  bedarf  keiner  beaondcrn  Em|>- 

fiLlutlt:  im  hr.  Kh  /i  nt;t  liiirt  Hliriri  für  di-ri  Itint'ren 
Wr-rl  ilr-i  vorlie^i-Miip'ii  Wi'rkcs,  -ivrlclicH  iiocli  viele 
lu'iii'  Kri'unde  Hieb  iTwcriinii  «inl.  Das  iTfn'uIii  hiT- 
wi'iso  tiirli  immer  mc-iir  |jum<*rk1)ar  machende  Wieder- 
erwai-hen  de»  hititoriMchcn  Sinne»  wird  nicht  ohne 
gutt>  Kolgt'n  bleiben.  E«  gibt,  wio  Wilhelm  Ost- 
wald  sagt,  „kein  wirksameres  Mittel  zur  Belebung 
and  Teftlefnng  des  Stadloms  einer  Wiinenschafl,  aU 
das  ffindringen  in  ihr  gesebiehdlcbeB  Werden".  Das 
Buch  wird  zum  Studium  guter  Originnlabhandlungen 
anregen,  auf  deasen  Wert  die  großen  Lidircr  der 
Cheniii'  liiiiifi;:  hingewiesen  habi.'n. 

l'/is  Strelji'U  de«  VerfaSutTn,  eirif»  üliHrsiclitlirli«' 
I iliT    w  ii  lilii.'strn    l.clii'i  ii    unil  Tjit-iiiclK'ii, 

welche  den  heutigen  BetiitzMtand  der  Wiäücniichaft  be- 
gründet  habea,  so  geben,  tat  dnrchana  erreicht. 

Jnht^uch  der  EXthtrofihemie  und  ongnBondten 

phtfsikali'fi'/ie)!  (Ii-  »n'-'  Berichte  über  die  Fort- 
»cbiitte  des  Jahre»  19U4.  Herausgegeben 
von  I)r.  ])hil.  Heinrich  Danneel-'Breslau. 
XI   I  In  uig.   Halle  a.  8.  l»06,  Wilhelm 

Knapp.    28  ,f. 

Vm  Erscheinpn  den  XI.  Jnhr.^iriL'fi«  diem-«  .riihr- 
fiiiclifi  »inl  fi-iMiilii:  begrflbt  wi  rilrn  vin  /illct»,  ilio 
an  dem  l^irt^rlirriti'n  unnerer  -iikiili^i  li-i  hfmi«rhen 
KenntniBsT,  d>T'i  Idiiln-iid.'H  Fnrtsrhritt  d.  r  tlinü-ftiKrlicn 
und  teehniHchen  Klcktriifhiüiiic  intoreHüiert  sind.  Die 
ungebeur«-  Fruchtbarkeit  der  idi'ktroehemi.^chen  Labora- 
torien, Fabriki-n  und  Erlinder  macht  e«  dem  Einzelnen 
einfach  unm<5glii-h,  »ic-h  auf  dem  immer  au8gedehn- 
tor«n  nad  gr56erc  Bedeatnag  erlangenden  Qeitiate 
sureebtsttfinden.  Da  setzt  die  wortvoUe  Hilfo  dos 
Jithrbuch)'!!  ein  mit  etwa  3500  Bespreehunsren  vr>n 
Oriifinnlarbeiten,  den  liiteraturnachwoiHen  aus  mehr 
tiU  so  /Zeitschriften  uri'I  l  iin  p  BücluTHchuu-  Fin  nuK- 
fülirlirlu«  und  ilberäicbtlielK'!!  Verfasser-  und  iSach- 
v>  r^ri'  hiiis  I  i  l.  ichtert  daa  Anffindon  in  dorn  nnfang* 
reiciien  Bande. 

Neu  liinzugcküintDcn  niud  die  Ka|)itcj  Atom- 
gewioht«beBtimaiang«n  und  Tbermochemie ;  autterdem 


balMn  d!e  für  die  Elektrrwhenlie  grundlcgunden  Oe- 
bii-t<>  der  physikaliBchen  ('hi>mit>  in  den  einzelnen 
Kapiteln  eine  eingehendere  Bearbeitung  gefunden,  wie 
/..  B.  im  Kapitel  Uber  Bealction^esioliwuidigkeit  and 
Massen  wirkunu^irem'tz. 

Soll  du»  wi  rtvollf  .liilirlMiili  V(^llp  Würdigung 
finden  und  den  richtigen  ^'utzen  bringen,  so  sei  ein 
mdglichKt  frflhzeitigea  Eraebeiaea  der  rolgeadea  Be- 
richte empfohlen. 

Haiuibuch  der  Itttjemeurmssenschafifu.  V.  Teil, 
r>CT  Eiaeubahnbau.  2.  Fiand :  Herechnimg, 
Konstruktion,  .Vusführunir  und  Unterliaitnn|r 
des  Oberbaues.  Bearbeitet  von  Hermann 
Zimmermun  n,  Alfred  Blum,  Hermann 
liosche,  herausp.  vonF.  Loewe,  ord.  Pro- 
fessor au  der  Tci  lui.  Hitcdischule  in  München, 
und  Dr.  II.  Zimmerin auu,  Wirklicher  Ge- 
heimer O^rlittnrat  and  vortragender  Rat  im 
Miuisterium  der  öffentlicheH  .Arbeiten  in  1?«  rlin. 
Zwvitti,  vermehrte  Auflage.  Mit  3  Taleiu 
und  296  Textabbildungen.  Leipsig  1906, 
Wilhelm  Engelmann.    12        t^eb.  15»#. 

Verglichen  mit  der  ersten  Auflage  vom  Jahre 
1897,  •  ist  daa  vorlic^;!  iiile  Werk  in  der  Einteilung 
und  Behandlung  dea  ätoffea  unveriadert  geblieben. 
Endeaaea  habaa  die  Heranageber  Veraltetoa  aodgeson- 
dert  und  alle  wichtigeren  neuen  Erfindung'«  n  und  Er- 
fahrungen in  den  Kroi«  ihrer  Betrachtungen  «ozogen. 
Kanientlich  diiH  zweite  Kapitel,  das  die  Konstruktion 
dos  Oberbaue!«  utnlitUt,  bat  (ieheimer  Oborbaurat 
llliiiii  teilweise  unigconinot,  um  verwandte  Gei;en- 
Htänd«  zwecke  leichterer  Uebersieht  zusammen- 
zubringen, während  er  manches,  das  früher  ein* 
gehender  behandelt  war,  dem  kürzer  gefaBtea  ge- 
sehichtlicben  Teile  überwiesen  hat.  So  Ist  da*  Bncb 
reichhaltiger  geworden,  ohne  aa  Umfang  an  gewinnen. 

Die  Torrede  beeagl,  es  sei  nicht  tn  Terlcennen, 
dal  .daa  TerstAndnts  ntr  die  Bedingungen  einer  guten 
OberMu-Anordnnng  im  letzten  Jahnennt  erfreuliche 
Fortsiliritte  geniacbt"  habe,  und  ilie«o  , Klärung  der 
Au.";!  Iiiiuungen"  sei  auch  in  der  verliegendon  neuen 
Aufla^'e  zum  Aundrufk  ^rekiTiimcti.  Wenn  trotzdem 
die  AuDführungen  Uber  die  Fortu  iiL«r  Sehienenki^pfe, 
die  Vielgestaltigkeit  der  Schienen  und  die  Ijüngc  der 
Schienen  in  beiden  Auflagen  dea  Werkes  (vorgl.  erate 
Auflage      III',  119,  138,  zweite  Aurint»  8.117,  12i», 

138  und  139)  wSrtUch  abereinttlmman,  lo  dürften  diese 
Beispiele,  die  Bexeneent  als  flir  Hattenleute  t>e«onders 
interesaant  herausgogrilTen  bat,  doch  eher  bewciHen, 
dafi  das  allgemeine  Veri^tSndnis  für  die  Bedingungen 
«  iiier  ^jiiten  Oberbau-.^iioniiHing  tatsSehlich  nur  hiiig- 
üiiMi  liirtucbroitet.  Dieiininde  dieser  Erscheiniiii;;  m 
iiiitiTHin  lHTi,  ist  hil  r  nu  llt  dif  rji'liti;,'e  1  [.■ecnlieit. 
Immerhin  ImÜI  der  Iiihult  ile«  BucheH  »eibst  vermuten, 
daü  die  maßgebenden  Ortes  herrschenden  Anschauungen 
daran  nieht  unbeteiligt  seien.  Denn  der  auf  Seite  Ht 
dargelegte  Standpnnlct,  wonach  Neuerungen  und  Vur- 
beasemagen  «eil  nur  aof  Veranche  von  langer  Dauer 
statzen  aolien,  Utofl,  in  der  Praxi»  tibertrieben  geltend 
gemacht,  doch  aebr  anf  ein  Hinhalten  gesunden  Fori- 
Bchrittea  binans.  Anf  anderen  flebieten  der  Technik, 
beidpielMweirte  bei  der  Behchnffung  von  '^i  hifTen, 
Walten,  (i»!<kr«ftniJii»ehinen  und  dergleieli.  n  nh  hr, 
liilit   man    !)'  i'ii   \  II  hr  Im  II  u  i;  _'i  n .  Nun    >' i'l.iKt  i' ii-'U 

Koniitrukteiireii  »ii»  riiluig  eikaiiiu  miul  unti  iheoreti- 
i»c|ien  rnterKucbungen  nicht  widernprcchen,  durchweg 
Hchnellere  l'.rfolge  zuteil  werden.  Krfolge,  die  ohne 
ein  reges  /usammcnarboiten  der  Verfertiger  und  der 
Verbraucher  gar  nicht  denkbar  wiiren. 

*  H.  ,äUbl  u.  Eisen"  Jahrgang        Nr.  *il  S.  tuu. 
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Tnilesiien  Vnnn  fn  nicht  dir-  Auf^ral»?  ilti*  Up/»^n- 
üi'iiten  Roin.  hII''  i!crnrti)f  Her  KlflruiiL:  luu-rinili'n 
l'iinktc  wie  8'  lili'm  nnmt^^rinl.  F.iHeni(iierfTliwi'll<-iiijjiL.'e 

«■iW.,    die    (tiob  d'-r   l.rkrin-c    ilrs  llllr  Hlll'llr.ill;,-rH. 

tiiijrolifiKl  /<!  In-Bpreclien.  has  Werk  -^ibt  eine  ho 
rei''he  Fülle  wertvollen  Tai8achouinnlerialt*,  daß  man 
ea  tielbRt  xur  Haiul  nehmen  muK,  um  es  g*nz  zu 
vfkrAlgtn.   . 

Kin^'e|;anf;<'n  xin«!  bei  der  Kediiklion  naehfnlgende 
Wirke,  «leren  ile»|m-eliung  Torbebalteo  bleibt: 
Ilfckcr«  Tatrh^ii/meh  fUr  KoNen  •  Tntff-fgsentfn. 
VI.  Jabr^'Ang.  Kiitlialtenil  eine  Zii»ßiiuiii  tj>;ell«n'; 
der  ini  Hetriebe  hotiiidlicheii  Kohlenv^eiLu  OeKter- 
reiehi*.  Mit  einer  l'eber!<iehtHkjir(e  des  iiordwent- 
IxitiiiiiHelien  Hrauiikoiileubecken«  und  xw^i  litho- 
;;ra|diiHehoii  ]teila^«-n,  TepUte^ScbSmu  190U,  Adolf 
liecfccr.   Ueb.  a  Ji, 


Binders  Wrgufiitfr  für  dif  BeiclmtapMmkl.  Ilerauft- 
pegebeii  vim  Dr.  Arthur  Ii  I  h  ii  n  t  >•  i  ii  uiul  Hi-r- 
ni  a  n  II  11  i  i  1  ^  e  r.  liertio  und  Leijui^'  l^^ÜT,  lltTiiianii 
HillL'^rÄ  Verlnir.  0.50 

K'thndfr  für  Tirfhithr-Inginifurf,  -  Ti  chnikrr,  t'«fer- 
iifhmrr  und  iinhrtnriiitrr.  Ilandliueb  für  Berff-  ■■<! 
Ran-Itij;enieure,  tteologen,  Balnenlngeti  etc.  Heran»» 
(^(■^elieii  T(in  ()  I«  k  a  r  l'  r h  i  n  u  ii ,  ZiTitingenleur  uimI 
Redaktenr  der  ZeitMshrift  .Vulkan*.  1907.  Frank- 
furt a.  H.,  Verlag  des  »Vnlkan".   Qeb.  7,50  Jt. 

Ttttehfiibuch  der  Krinjgftodr».  Vlll.  Jahrganj^;.  1907. 
Mit  teil weiiter  Beniit2un<<:  nmtliehen  MatoriaU.  FTorauH' 
frefi  l'.  ii  \ on  H.  Weyer.  iv(i|iitiiiili'utiiiiiit  n.  D.  Mit 
4  Si  liit)«lMldern  und  Skizsteii.  .Vluiu  li-  ii,  .1.  1".  Leh- 
iiuinri»  \  i'rliii;.     <li'l>.  4..%0 

'l  utitnditxtrif  -  Kiit-  niirr  t'Jilt.  3  X«iie.  BorÜD,  Vur- 
la;;  der  T.iiiindiiHtrie-/.eitun>f,  O.  m.  Ü,  H.  I.Teil  g«l>., 
t.  und  ».  Teil  geb.  1,50 


Nachrichten  vom  Eisenniarkte. 


VcrHiind  dcH  Stahlwerk»- Verbanden  Im  De- 

»«Mllber  lOOfl.  --  l'i'r  Versand  des  St-ihlwiTk^-Ver- 
baiidett  in  Pi  nliiktrii  \  betrug  im  1  ii  /i'in h.  i-  |90<1: 
■l  l'.M)2r>  !  .  KnliKiiiliU'.-wi.  Iit  I.  lil.-ilit  .Iniiiia.'ii  hinter 
den»  VcrHaiiile  de»  November  lliOö  (482  793  ti  um 
;i:t  TtüS  t  oder  6,99  "(j  und  hinter  tiein  den  Dezember 
li»Ud  (477  435  tl  um  2M410  t  oder  5,95  »o  KuHiek. 
Iler  KAckgang  im  VerKando  geffenüber  <loin  Vor- 
monate und  beHondem  gegvoAber  Desembvr  1905  hat 
au8er  in  der  grSBeren  UescbSfttrube,  dt«  durt'h  die 
Wcihfachtsfeiertage  bedingt  wnr.  ha«|it»Sehlieh  seinen 
lirund  in  dem  .XuHt'all  iler  WaHsertranNporte  infol!j<> 
des  Kiii^rnnRe«  im  li't^-i'  i»  Urittel  den  Monat. l>i>r 
nrbeitstfijfllehe  Ver*nnd  im  Uezenibvr  ii»t  jedoch  niüdiht 
d'  in    K  s  NoTonbor  der  höohata  des  zweiten  Halli- 

Jahr.  -  llMMi. 

All  Ilalbzeuj;  wurden  im  Iiezoml  -iiiuli 
l  i2UUM  c  gegen  150077  t  im  November  UiOt<  und 
I(>9  94r>  t  im  Dezember  1905,  an  fiisenbabnmatcrial 
175144  t  gegen  181881  t  im  November  1900  und 
l55&8Bt im  Dexember  1900, und  nn Formelsen  181  H73t 
gingen  151 8115  t  im  Xovcmber  190(>  nnd  151951  t  im 
l>e!(ember  1905.  P<>r  he^emberTerHand  ist  aomit  in 
lljilli/eu^:  um  siititi  t,  in  l'.iNiTiliJilinniAterial  nni  01n7  t 
null  in  l'i.niM'i^i'ii  iini  l'irdi!  t  iiicilri^iT  fil.s  im  V4>r- 
uii  null'.  I  M':;riiiilirr  iIimh  i-K-i' lir  ii  /.■Kraiime  den 
.liiltn»  1  nuä  wurilin  nn  KinrulmhuuuUenal  r.<t!0(j  I 
nir-hr,  dngeiren  nn  llnib/.eu);  27  MWi  l  und  an  Form 
eijten  20ti7S  t  «eniger  vorHandt.  Der  Anteil  dea  I  n- 
liuidi'H  an  dem  llnlb/ongverHande  im  Dezember 
stellt  sich  um  3*/«  hSher  aU  im  Novvmbvr  19Ü4  und 
um  15  7«  hoher  als  im  Detember  1906. 

Der  VerMand  in  l*rodu1cten  A  vom  t.  Januar  bis 
Sl.  Deüuinhpr  1906  betrSgt  inxgeitnmt  n7.SR948  t  nnd 
r.bertrillt  den  den  Vorjahres  21  "> :n>4  1 1  um  M  H  .'>7'.»  t 
oder  ".»,m"„.  Von  diesem  (»esnnitvernande  entfallen 
«Iii  IImIU/.  iil-  I  ^1.1 '>24-iI!m.T;  |!Mi)fi:i41  t.  auf  Ki^en- 
Itabnmaterial  l'.t:i5H47  (1905:  I  »iHllfU)  t  und  auf 
Kornieisen  iy:Uil72  (r.'05;  h;78  26(;)  t. 

Per  OeBanitveriiand  wilhrend  des*  JahroH  19ülj  i>it 
also  ffegen  190.*)  in  Halbzeug  uni  487H)l  oder  2,55  */» 
niedriger,  hingegen  in  Eisenbahnmaterial  um  804388  t 
oder  TH,6tf  p/j»  und  in  Formetrien  um  S8S908  t  oder 
15,71  %  hrdier. 


Aof  die  einzelnen  Monate 
aand  rolgendermnitea ; 


verteilt  sieh  der  Yer- 


KUvBballl»- 


190.')  Dezember  . 
r.'tit;  Jniiuur  ,  . 
l-'eliruar  , 

Mürz    .  , 


n.'i  9»;2 
l  .'ni  512 
178  052 


l.">4  H.'V.» 

1  ö:.  1.71 

172  998 


f'ornn  " 
I 

151  951 
129  012 
125  (it. 
177  IUI 


1 90li 


April .  .  . 

Mai   .  ,  . 

.Iiini  .  .  , 

.luli    .  .  . 

AugUHt   .  . 

September 
Oktober  . 
November 
Detember 


HaMticciif 
« 

I.'.:;  ^■.'\ 
loH  !t4  7 
15«  Hti9 
145  C5S 
147  .'}H4 
188  880 
158  284 
150  077 
142  OOH 


KU«obabD- 
Mialartsl 
( 

147  00« 
179  190 
14S  Itii 
149  9:^1 
I4(>  H54 

148  528 
17«  »74 
181  831 
175  144 


ForndBeD 
t 

1«>3  668 
184  434 
1 7«  457 
1 89  975 
183  919 
1Ö8  669 
166  808 
151  885 
181  873 


IUietllbeh>WflStfUl8CliMi  KohlenH^ndlkat.  — 

Der  rerhnuHi;siiiiiBige  KolilenabNatz  betrug  im  Dezember 
I9<"i  bei  2:t'  ,  ArbeitMagen  4  964  525  t  oder  arbeitH- 
tH;;lieh  214  682  t  gegenüber  4  901  17:t  t  oder  arbeit*- 
tiigüeh  211943  t  im  Dezember  1905  bei  ebensoviel 
.Vrbeitbtugen.  Kr  hat  aUo  im  Dezember  1906.  ver- 
ebt lien  mit  demselben  Monate  de»  Vurjahrex,  iu8- 
ge^alnt  um  6885t  t  oder  arbeitstiiglieb  2789  t  gleich 
l,29  >  zugenommen.  San  dor  Heteiligung.  die  sieb 
im  IWomber  1906  auf  5  896  858  (i.V.  auf  5879948)  t 
b(>|ier,  Hind  «lomnacb  bei  einer  um  16  910  t  hShercn 
Beteiligungs/ifTer  84.19  (i.  V.  81.35»  abgeictzl 
worden.  Der  Koksnbsat/  erreichte  im  Dezember  1 90''. 
im  gHll/en  I  054  KM6  t  oder  arbeitslflglieh  45  617  t 
„'l.'iili  ;i;),i:.4  '  .  (I.T  i;-tfilif:iiiit,'  ^'■•genQber  '.fiiMits  t 
oder  arbeitsttigiii  ii  42 '.»92  i  gleitrii  '.M.49".'»  iler  Be- 
teiligung im  Dezember  des  .Jahres  l"!'..  An  Briketts 
wurden  im  Dezember  1906  initgeHamt  2UOI07  t  oder 
nrbeitstatflieb  Hi;,5.l  t  gleieh  90,62  "«  der  Beteilitfun^ 
abg<;aetzt  gegen  19U2I0  t  oder  nrbvitatAglieh  82S5  t 
eti>icb  86,32*/«  der  R<>ttfil{gung  im  Dezember  des- 

Vorjahres. 

McbwedischesBohAiaeBSfudilLnU*  —  Uiner  Mel- 
danff  des  amorikanietTben  Konsul«  in  Uetbeoburg  zu- 

ftdue  iHt  die  kttnelicb  gegründete  Aktiebolaget  9ern- 
exjiort  «U  oino  Vereiniirung  mehrerpr  der  icri>8ten 

Sl  !i\v.  .li^ichen  Werke,  ilie  KoheiHen,  Kii^enerzbriketts, 
l.«iK««tliire- Kiseii  unil  .'^lahl    herstellen,  nufzurasseii 

zweckt*  gemeiiiHnnien  Vnrj;»  )!'  ii~  hnI  .i       ii iislaudinehen 

.Markte  iintl  zur  b]rlaiiguiig  neuer  AliMalzgebiete  (Qr 
ilen  fteliwcdisi  lien  ljseiie\|iort  und  besonderH  für  Ki»en- 
er/briketts.  Die  tiesellsebutt  wird  Filialen  in  Sheflield, 
Hamburg,  farin  und  in  ileu  Vereinigten  Staaten,  für 

bestimmte  Orte  noch  niebt  gewühlt  aind,  errichten. 
Kür  Japan,  ttidien  nsd  c;bin»  sollen  Vertretungen 
gescbaffen  werden. 

•  „The  indnatrial  World«,  Jahrgang  41  Xr.  I 
iJ.  XXVll, 
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Stpfr»'ns  k  Ni5!l<'.  nprltii,  -  Wio  wir  erfahren, 
iKin!  ilii'-.!'  Iit'kaiinii'  KiHpntiriitii  in  eine  AkticiigcKe)!- 
~<  linit  uiuL'i'Wandi'lt  und  /wisrlh  ii  tlrr  Ictztoron  iiikI 
üfr  i  »b<>  rH«-'li  I  t>«i  Kc  1m<  n  K i ««•  n  d «  h  n heil  u r  f  h -  A. - 1 i. 
alsdann  citM'  liiC<-ri'KNcnj;<'iiic-inM-liiirt  hergi'Stellt  werdun. 
Att6«rdeni  Hollen  Verhandlnngea  mitMnem  b«deuteiMl«u 
rboinisefaen  stahlwrlte  w«ff«ii  «iiiM  gleieben  Ab* 
kainmcaiM  schweben. 

Mnlamren  Bergwerk.«*  -  Vktifiiiresclisrhrtft. 
\\  i'-  (Iii  ,Küln.  Ztg."'  niitleilt,  liat  'Ii  i-  n  iru .  he 
StiiJitbr;it  um  10.  d.  M.  der  unlfr  vurntt  lu'nder  Kirnia 
Miii  il<T  < )  l<  I'  r  N  r  h  I  e  .H  i  H  <■  Ii  e  n  K  i  h  e  n  h a  h  n  Ii  e  d  a  r  I'h- 
A.-ti.  und  iIiT  1)  i>  n  n  c  r  H  m  8  r  !•  k  Ii  ü  1 1 1'  uebildeten 
ni>rwei:iRclien  (ieKellHcliaft  die  Krlnulmis  erteilt,  die 
dem  Konnii  Person  in  Uelaingborg  gehörenden  Berg> 
«erkigerecbtwnicn  im  llesirk  Salan^oo  ( AmtTromaoe) 
stt  MW  erben.  Da»  Aktieokapi  tal,  voa  dem  die  erato 
OeaellBcbafl  lOSOOoO  Kr.,  dio  swrito  den  Real  |^«- 
zeichnet  hat,  betnl-^'t  vorliluti«;  löOÜt.iOii  Kr.  uimI 
xpAter  erhüht  werden.  Die  Bedinifuiij^en  für  die  Kun- 
/eHttioncii  iIm  .    iluli   m iii'h'>ti'n!<  ein  l'>rittel  dt:- 

(iexellAohaftHverwaitujiu'  tioi  wi-irisehcn  Staatti- 

liQrtfern  UcHteht,  dal'i  ili-  <  ■  rHi-llin'hnft  aussrhlieltrK'li 
norwegiacllt^  lieanite  und  .\rbeiter  anstellt  und  dati 
d«r  regelmUllip-  Mtrt'WPrkHbetrieb  vor  Ijide  1910 
irafgeiiommen  wird.  Ali  Kaufaumnie  für  dio  (iruben- 
gereebtaamen  uaw.  aollen  an  Könau)  Peraon  Vft  Mil- 
lion Kiwen  Iteiaklt  vfrien;  •aterdain  aoll  dfr  Vt  r- 
kkafcr  ffir  jede  Tonne  Era  20  Dcrc  bn  «um  Potra<;< 
Ton  t         Ilion  Kronen  erhallen. 

.Sttciet«*  anonym«  mt'tallnririque  d^i-iKperancci- 

LonirdOX  n  Lllttirh.  —  \\'\>-  dem  in  der  tieneral- 
Teranniiiiluni;  vom  |H.  Iie/endier  l'.tfu»  erakattctcn  Be- 
richte dex  VerKH)tuii^Hrati.'rt  für  das  letzte  Uetriebajnhr 
(1.  Oktober  1905  bia  30.  September  1906)  au  entnobmon 
iit,  hielt  aieh  aowohl  die  Erxeuguni*  der  HoehSfen 
alB  auch  die  der  >\'alzwerki' der  OeHellHcliaft  unKclühr 
auf  derselben  linhe  wie  im  Jahn-  zHTi>r.  Heide  .\b- 
teilutiL'i'ii  nrbeiteti-n  nehr  befriedigend  und  t-rii^ielteii 
einen  «ii  v^iiin  von  /uAHiiinien  I  27i;  42!<,3t«  l'r.  Ilier/.u 
koniiiH  11  iiim  Ii  der  Vortra;;  au«  l'JtU  Oä  niit  17;)N,48  l'r., 
vcrufliiedenH  .MieteiniiaiinM'ii  mit  Tlit2,72  l'r.,  howic 
Hank-  umi  ntnlere  /.inxen  mit  -lii7y(;,2l  l'r.;  der 
(ieHainterlÖH  beziffert  sii-b  mithin  mit  1  -IlM"!  lIHtJ.T;»  l'r. 
gi'gen  t;8l  l'r.  im  vor«ufi,'ei;an;!;fnen  l{t>ehnungx- 

•bacbnUte.  Vr>ii  dem  L'eberNchuMa  werden  38 500  Fr. 
urKhilÖKung  vonlVriladiuUTmcbroibniigoo,  400000  Fr. 
an  den  regelmiftigan  nnd  80977,75  Fr.  au  anter- 


;;ewr>hnliehen  .Xbuchreibiingen  Terwen<let.  Tti  7'>t>  Fr. 
für  Steuern  zurücksresitellt,  47  tHl5,.'>''  l'r.  i!.t  saf/.iingK- 
inälSi_''Mi    liiiikljij;'-    II  lnrv»'iei»en,  i  l-'r.  al* 

'l'antienien  Hiixtie/ablt  und  7ö0  0tii»  l'r.  tlh  l'r.  auf 
jede  der  5U0Ü0  Aktion)  aU  l>ividende  auagoücbilttct ; 
die  reHtliehen  12H  4t;0,2I  Kr.  werden  auf  neue 
Keehnung  vorgetragen.  Von  den  .\uf  Wendungen, 
di«  im  Berichtsjabro  von  der  tieaelUcbuft  gvmaeht 
ward«»,  alnd  beaonder*  au  erwRhnen:  797828,77  Fr. 
ffir  OelAnd^künre  und  Arbeit«  rbfiuaer  aowie  für 
die  Hoehofen-  nnd  Stalilwerksbauten  in  Seraiiig, 
;(04  2l7.ö.'>  I'i.  füi-  ili>'  N'orbesserung  der  Wulzwerk>i- 
nnlngeii  m  l.iiit  rli  -  l,i>M^-i)f»7  und  142l>  101,72  l'r.  für 
.\iiteilr  an  lli-rir« i '^^ "iinti'ru'-liiiiuni,'!-!!,  iliin  Ii  'Ii.'  i  äiie 
nivbcre  Urundlaj^e  fClr  die  Fir^vcriiurj^un;;  gciit'haß'en 
werden  aoll. 

Soeiele  do8  Minfral»  de  ler  de  KrivoV-Kog 
(RllbiHiidl.  Her    Herii'ht   de-    \  rr  w  altung«rati's 

iiiier  dan  um  ■il..liili  l'.'hd  nliL^.nrhhi.-.  iic  (ieKehäfts- 
jiibr  K<-hiliiert  nuHl'ühriieli  die  Schwierigkeiten,  dir 
ili  III  rnteniehmi'H  durch  die  aulb-rgewöhnli<  hi  ii  )ni- 
iitiiiebeii  ZuHtünde  in  Ruttland  sowie  insbexondero 
durch  (ii  ii  /»<  iiiialigeii  .\uKatand  hei  der  Kisenlmhii 
erwachicn  »ind.  Trotxdem  war  ea  möglich,  die  För- 
derung der  Eraj^ruben  ron  KriroT-Kog  am  100799  t, 
nimllch  Ton  SJtiHttr.Kt  im.iahre  I<)04  '(>.5  auf  4C9  4<;2t 
irp  Berichtojalire,  zu  steigern.  I>ic  (ieHiinitvor'*ancl- 
iiirti;:.'  I.i'li.-r  siril  -iiu'iii-  Mut  "iHl  llN  t  und  Aliertraf 
iliiim  ilio  .Vblii tVrui];;cii  »ien  \  orjalircH  ».'112.^22  ti 
lim  l.    (ileich/.eitig  ging  der  Vorrat  an  KIhimi- 

«•r/.eii  *on  11027*;  t  auf  4.^»  ■(20  t  zurück.  Die  Holi- 
eiMenerzeugiing  de«  ilüttenwerke><  von  (idantzefkn, 
bei  dem  iiifvlg«  der  ungüntttigen  Marktinge  nur  ein 
Hocbofett  betrieben  «erden  icoMle,  atellte  sich  auf 
85  587  t,  wogegen  der  HohoieenTeraaud  87  183  t  er- 
reichte. Der  lleatand  an  Roheisen  Termtnderte  hIHi 
auf  2ltO0  t.  .Sehr  lebhaft  machte  »ich  der  Wettbewerb 
der  gruben  Stahlwerke  bemerkbar,  da  diene  nieht 
iniHtiiiide  waren,  ihre  gesamte  Hii|iei-'iM]iri  ■  luktion 
(ielb^'t  weiter  zu  verarbeiten.  l»«s  Steink  iiilt  iiliergwerk 
von  <)rli»rktt  l'.l.  ui.  l ka  erzielte  eiii'-  l  'ir.lerung  von 
2:f2  454  t  gegeil  24t>  :{(i8  t  im  Vorjiitire.  Hiervon 
wurden  1.'ii'.8!)2  i  l3:J7SO(  t  verkauft  und  tU  .HS!i 
t  verkokt.  Die  Koksiiroduktion  belii  f  itiell 
auf  65934  t,  die  zum  Teil  an  das  eigene  llütleiiwerk 
(geliefert,  xum  Teil  ebenfallit  verkauft  wurden.  —  Der 
Raingewinn  dea  Jahre«  Im  Betrage  von  85818  Fr. 
wird  vollatlndig  auf  neue  Reehnang  vorgetrag«!!. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  dcuischer  Hisenhüttenleute. 
AtadmiifiB  tat  ier  HltflMerlteto. 

Afiold,  Anloii,  Hochofenehef  und  Prokurist  der  Höeli- 

lingseheu    Kisen-    und    Stahlwerke   (1.    in,   b.  U., 

Carlahütto  bei  l>iedcnhofen. 
BecktTf  Aibi'rl,  Ingenieur,  Toula,  liuUlaiid. 
FiemmUnff,  h'.,  Königl.  Barginspaklor,  8aarbrilekeo, 

PestebtraBe  1 
h'ürthi  Ahl,  Botriebschef  der  Hochofenanlaeo  der 

Friedrioh-Alfrt'd-Hiittc,  RhuinbauMii,  Po«t  Fnemer«- 

heim. 

nrotrlan,  Karl,  Betriobsingenieur  bei  Fried.  Krii|i|> 
Akt. -Oes.,  Stahlwerk  .Vnneii.  Annen  i.  W.,  Hoon- 

Ktriitle  "2.'i. 

Uc.rotd,  (  .,  VVaizwerkitdirektor,  Inhaber  des  Ingenieur- 

bureauK,  München,  KiinigitiHtralW'  li>. 
JÜHtttf,  Bergai'buldircktor,  St.  .lohaliii  a.  d.  Saar. 
KoUmei/tr,         ItetriebNchef,  Dortmund,  l'ostKtr.  '.i'i. 
Korm,  H»iUt  DipU-lngenienr  der  Benrather  Ma- 

•ehiaeofahrlk,  I>Q«a«ldorf,  Vnlkanatr.  14. 


Krohn,  R.,  Dr.  intr.  b.  e.,  üeh.  Keidorangarat,  IVof.  der 
Teehn.  FLicbschula,  Danaig- Laagfuhr ,  Jlaebken- 

thalerwcg  47«- 
Kroiiti\htr<i,  Und.,   HQtteningeniear,  Aaebea,  Kur- 

bruiinenHtr«lic. 

M'irelh\  II.,  higenienr,  AciMe*  du  Saut  du  Tara, 

St.  Juery,  France. 
l'iiMiluitr,    Armnitd,    Bouletrard    ('arnot  43,  t>ij»ii 

(C^te  dHlrj,  Frnnee. 
Pfeifer,  H.,  teehn.  Direktor  und  VorstaiuUmitirlied  d«'r 

Sieh«.  ( iußnlahlfabrik  Akt.-Oe«».,  Döhlen,  Bex.  Drusden. 
Rfdadli,  Giuft^ipe,  Aachen,  KaiMer|datz  S. 
SdUmiiiiii,  A.,  <  H>eringeni»ar  der  Maxlmilianshiltte. 

Ilnidhof,  (lber|>fal/. 
Schüttroi»,  //.,  ( 'bcriiiL'i  iiii'M r,  t.   lm.  I ,t.  p  ilch  .>t«lil- 

iinil  Kisenwerkc«  Dahtliaiiheii.  Dalilli  i  i -'  n  H.il.  liiilir. 
Siiitoiirt,  Ale.t'tiii(l>  f,  Ingenieur  iti  Fa.  SimeMi  i  .\  1 1  iadi-^i  ii. 

Hütten-  uihI  Oi'enbau,  Wien,  Sehleit'niüLlgu>He  21. 
Simons,  l'iiutf  laiTenienr,  Luxemburg,  Congrvgationit- 

HtraÜ«  t. 

SUotzenberff  F.,  Inganiear,  Königabfitte  O.-S.,  Itin^; 
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27.  Jahrg.  Nr.  4. 


Carl  Küpper  f. 


Am  vorletzten  Ta^re  des  Jahres  1906  abeiiib 
8  l'hr  verschied  jilötzlich  und  iini-rwartet  unser 
treues   Mitf;lit'd,    Direktor   Carl   Kiiiijier  zu 
Duisburg.  Geboren  am  3.  Au- 
gust   1841    zu  Duisburg, 
besuchte  er  dort  die  Real- 
schule erster  Ordnung  und 
bildete  »ich  dann  als  Hiitten- 
Injrenieur  aus.    Nachdem  er 
seine  militärische  Dienstzeit 
erledigt  hatte,  trat  er  bei 
th'm  damali^reu  Puddfl-  und 
Walzwerk    der  inzwischen 
erloschenen  Firma  Bicherou.x 
und  Marcotti  als  Volontär 
behufs    Gewinniinj^'  )irakti- 
«cher  Kenntnisse  ein.  Nach 
zweijflhrifrer  Tätigkeit  da- 
selbst vollendete  er  seine 
Ausbildung  auf  mehreren  Werken  in  ( (berschlesien 
und  Westfalen.    Im  Jahre  18H<»  wurde  er  Leiter 
des  Schienenwalzwerkes  der  Gutehoft'nunpshiitte 
und  verblieb  dort  bis  1872;  in  diesem  Jahi*c 


Neue  Mitglieder. 

litiitdhulz,  Joh».  Heinr.,   Ingenieur  der  OonellMohnft 

Harkort,  DuiMburj^,  Aaf^uotaHtr.  28. 
lUekrr,   W'ilhehu,  Oliercassel   hei  DütiBeldorf,  Kaiser 

Kriciirich-King  12. 
liirneck,  Igiim,  Ingenieur,  Direktor  der  Metallurgia- 

werk«,  (.'zpnHtocbau.  RuHs.-Polon. 
i'hdudro»,  Charles,  Inhaber  der  Firma  Ch.  H.  Cbau- 

droD,  EiiHon  a.  d.  Kühr,  Urauuretr.  IH. 
Dilger,  likhard,  Ingenieur,  Stuttgart,  (.'harlottenstr.  Ih. 
Dnmr,  Rudolf,  Dipl.-Iiig.,  .Saarbrücken,  WatcrlooHtr.  (>. 
Etlirardit,  V.  K.,  Vice  Prexitlout  uf  tbe  .Morgan  ('on- 

Htruetioii  Comp.,  WorceHter,  MaHH.,  U.  .\. 
FrtI,  Mtithia«,   VoTittandHinitglipd  der  „Archlmedcg* 

.\kt.-(leH.    für   Stahl-  und  Kisen-Industrie,  Herlin, 

Friedenau-Berlin,  Scbniargendorferstr.  12. 
FrlttrftH,  Herrn.,  Ingenieur  der  Duisburger  Maachinnn- 

l)au-.\kt.-(ieB.  Torm.  Bechern  &  Kootman,  Duisburg, 

«  arlstraße  23. 
FiM-hbach,  Robert,  (loworke,  Köln,  Itoin.itr.  72. 
Fröhlich,  iL,  Betriebsfilhrer  de«  Stahlwerk»  Oeking, 

.\kt.-licg.,  DUB8eldorf-Ii.,  (iurtorweg  32a. 
Crßler,  Ludwig,  Dipl.-Ing.  der  Mariftbinenfabrik  Thyssen 

&  Co.,  MUllieini  a.  d.  Kühr,  Hürgerntr.  7. 
linnmen,  S.,  Dipl.-Itig.,  Chef  de  Hervice  de«  Acieries 

de  Ncuveti  -  Maisons,   Neuves  -  Maisons,   M.  et  M., 

Frankreich. 
Hiirrl,  llrrmtinn,  Dipl.-Ing.,  Dahlbruch. 
Jene,  K.,  (.'hefchcmiker,  DonneramarekhQtie,  Zabrze 

O.-S. 

Kfllrntitiiin,  Ilermnnii,  Dipl.-Ing.  der  Fa.  Fried.  Krupp, 

.\kt.-(ieH.,   Stahlwerk  Annen,   Witten  a.  d.  Kühr, 

AVideystraBo  24. 
Martini,  W.,  Dipl.-Ing.  ht-i  der  Cnion,  Akt.-Oes.  für 

liorgbau,    FiMon-    und   Stahlindustrie,  Dortmund, 

Königswall  4»>l 


errichtete  er  in  Duisburg  unter  der  Firma  Lang- 
haus, Küpper  &  Co  ,  dem  späteren  Hochfelder 
Walzwerk,  ein  Puddel-  und  Walzwerk,  bei  dem 
er  bis  zur  Stunde  seines 
Todes  verblieb.  Das  Werk 
hat  er  als  Mitbegründer 
üb»T  30  Jahre  mit  großer 
Sachkenntnis  geleitet  und 
seine  ganze  Kraft  in  uner- 
müdlicher Pflichttreue  den 
Interessen  des  Geschäftes 
gewidmet. 

In  ihm  verliert  das 
Werk  einen  hervorragen<len 
Leiter,  seine  Angehörigen 
trauern  um  einen  herzens- 
guten Vater,  und  die  Mit 
glieder  unseres  Vereines  be- 
klagen den  Verlust  eines 
lieben  Freundes,  den  sie  wegen  seines  biederen 
und  giTaden  Sinnes  und  seiner  Warmherzigkeit 
hochgeschätzt  haben  und  dem  sie  ein  treues 
Andenken  bewahren  werden. 


Mondorf,  Jotff,  Metz-Quenleu. 

Müller,  Viktor,  Ingenieur  und  Uetriebsloitcr  im  Walz- 
werk des  Eisenwerks  Kladno,  Kladno,  Böhmen. 

Nalem,  Carl,  Ingenieur  der  ricworkschaft  Deutscher 
Kaiser,  Bruckhausen  a.  Khoin,  Matenastr.  35. 

Oehernul,  Rudolf,  Diplom-Ingenieur,  Loßnitz  b.  Frei- 
berg i.  Sa. 

Opitz,  Otcar,  Ingenieur,  Ksscn  a.  d.  Kühr,  Hurasens- 

AUeo  9^. 

Rademacher,  C,  BetriehBingenicur  der  Maximilians- 
hütte,  Haidhof,  Olierpfalz. 

Schleifenbaum,  Friedrich,  Direktor  und  Vorstands- 
mitglied der  Felt«n  &  Uuilloaumo  •  Lahmeyorwerkc 
Akt.-Oes.,  Carlswcrk,  Maiboini  a.  Rhein. 

Schloemann,  Eduard,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Worringer- 
straße  08. 

Schmidt,  Paul,  Ingenieur,  Leipzig-Lindenau,  Aurelien- 
Straße  8». 

Sieren,  Carl,  Direktor  und  Vorstandsmitglied  der 
Folt«n  &  Quilleaume  -  Lahmeycrwerke  Akt.  -  Oes., 
('arlswerk,  .Mulheim  a.  Kbein. 

Straub,  Jos.,  Zivilingcnieur,  Hiegen,  Coblenzorstr.  60. 

Ströver,  «lustizrat,  Bürgermeister  der  Stadt  Metz,  Metz. 

Tamchner,  Ferdinand,  Dipl.  -  Eisonhtttteningoniour, 
Hörde  i.  \V.,  Alter  Markt  4. 

Taubert,  B.,  Ingenieur  der  Fa.  Thyssen  &  (."o.,  Mül- 
heim a.  d.  Kühr,  Bürgerstr.  2. 

Vossen,  1^0,  Dr.,  Hechtrianwalt  am  Oberlandesgericht, 
DüSMeldorf,  (iraf  AdolfnlrnUe  49  —  53'- 

Zieger,  Rieh.,  /iviliogeiiieur,  Dttsseldorf-Orafenberg, 
OuiheiHtraße  25. 

Veretorben. 

Mngerif,  Jules,  Direktor  a.  D.,  Nainur. 
Malz,    ('.,    Direktor  der  Qutehoffiiungxhütte,  Ober- 
hauseu,  Kbeiiiland. 
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An  die  Leser  der  Zeitschrift 


yyStahl  und  Eisen^^ 

Nachdem  der  Vorstand  dci>  „Vereins  deutscher  Hiseiiliüttenleute"  beschlossen  hat, 
die  Zeitschrift  «Stahl  und  Eisen*  unter  Belbehakung  des  Formates  und  der  Aus* 
«tattung  in  eine 

;  Wochenschrift 

'  umzuwandeln,  erlaube  ich  mir  als  GeschBftsfQhrer  des  Anzeigenteiles  der  ZeitschriFi, 
auF  die  Vorteile  dieser  Aenderung  hinzuweisen. 

Zunächst  vermindert  sich  der  Anzeigenteil  jeden  Heftes  auf  etwa  die  Hälfte, 
weil  jetzt  52  Hefte  anstatt  24  Hefte  pro  Jahr  erscheinen.  Dadurch  werden  die  An- 
zeigen übersichtlicher  und  gewinnen  an  Wert. 

Die  Anzeigen  eines  wöchentlich  erscheinenden  Heftes  sind  schneller  gesichtet 
als  der  letzthin  sehr  stark  gewordene  Anhang  einer  Halbmonatsnummer. 

Es  Ist  demnach  Firmen,  die  bisher  in  „Stahl  und  Eisen*"  nicht  fortlaufend 
inserierten,  Gelegenheit  gegeben,  jetzt  mit  einem  Dauerinserat  zu  beginnen.  Die  her- 
vorragende Bedeutung  der  Zeitschrift,  die  Namen  und  der  Wert  ihrer  Mitarbeiter  und 
vor  aliem  die  so  günstige  Verbreitung  der  großen  Auflage  in  nur  interessierten,  kauf- 
fihigen  und  kaufberechtigten  Kreisen  sichern  einer  planmäßigen  standigen  Reklame 
unbedingte  Erfblge. 

Femer  erwarte  Ich,  daß  durch  das  nunmehrige  wöchentliche  Erscheinen  der  Zeit- 
schrift die  vermischten  Anzeigen,  als:  Stellengesuche  und  Stellenangebote,  Kauljgesuche 

und  Verkäufe,  in  ganz  bedeutend  vermehrter  Anzahl  uberwiesen  werden,  denn  der 
früher  oft  gebrauchte  Einwand,  daß  das  seltene  Erscheinen  eines  Heftes  die  AktueilitSi 
derartiger  Anzeigen  beeinträchtige,  kann  nun  nicht  mehr  erhoben  werden. 

Ich  bitte  deshalb  sämtliche  Leser  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen"  im  eigenen 
Interesse  sowie  in  demjenigen  der  Zeitschrift  selbst,  die,  soll  sie  ihrem  Ziele  näher 
kommen,  die  Einnahmen  aus  dem  Anzeigenteil  nicht  entbehren  kann,  um  möglichst 
umfangreiche  Benutzung  dieses  Anzeigenteiles. 

Die  Anzeigenpreise  sind  sehr  mäßig  und  die  Rabatte  bei  Jahresanzeigen  aufler- 
gewöhniich  hoch.  Ein  Vergleich  der  Bedingungen  mit  denjenigen  anderer,  gleich- 
wertiger Journale  wird  Sie  davon  überzeugen. 

Zur  Abgabe  von  Spezialoiferten  und  zur  Anfertigung  von  Probedrucken  Hnden 
Sie  mich  stets  bereit. 

Hocliachtend! 


August  Bagely 

<i     f  Kommissionsverlag  und  Expedition 

UUbSeiüurr.  Zdtschrift  »Sulil  und  Eisen«. 
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27.  Jahrgang. 


Beitrag  zur  Metallurgie  des  Martinprozesses. 

Von  Dr.-Ing.  Tiieodor  Nftsk«. 


||ie  in«toUiii^MlieD  Prozesse,  welche  sich 
'  im  Vprlanfp  rincr  Marttncharp'e  abspielen, 
sind  lür  uns  so  gut  wie  unkontrollierbar.  Un- 
koBttaUlerbar  In  dem  Sinne,  ab  wir  nicht  In 
der  Ln^re  >ind,  dir  Wr-rhsclwirkiiiifren  der  ein- 
zelnen in  Heaictiou  tretenden  Elemente,  ge- 
schweige denn  die  im  Bniimen  der  chemlcchen 
rmsetzuii^'eri  vollzirlii'iiilcn  K^aktion«- 

zwieobenpbasen  mit  Sicherheit  festzustellen.  Der 
Omnd  hierfür  liegt  belcanntilGh  in  der  Schwierige 
k»-it  der  Tl-nViaclitiin^'  lici  d<;r  im  Martinofen 
herrschenden  abnorm  hoben  Temperatur  und 
dem  Mangel  an  Hilfsmitteln,  um  diese  Schwierig- 
keit  mit  Erfolg  zu  überwinden.  Dieser  Umstand 
ist  es  aber  nicht  allein,  welcher  eine  Lücke  in 
der  theorRtischeo  Erblindung  desUartinprozessea 
im  besonderen  zurücklaßt,  hierzu  {gesellt  sich 
»•in  ebenso  schwerwiegender  Faktor,  und  zwar 
die  Ma8senverh&Uni8se  der  aufeinander  reagie- 
renden Körper.  Wenn  zwei  mit  einem  iie- 
stimmten  Affinitntspotential  geladene  Elemente 
in  Wechselwirkung  treten,  so  wird  die  hieraus 
resultierende  Umsetzung  nur  dann  nach  den  ttSoUo- 
metrischen  (lesetzeii  sich  vollziehen  können,  wenn 
bei  der  Reaktion  keine  störenden  Xebeneiuflüssu 
in  E^wlielnttng  treten,  welche  der  elementaren 
rmsetztmp  gruiKiliircnd  eine  andere  Richtung 
erteilen.  Als  solche  Nebonumst&nde  kamen  in 
erster  Linie  die  jeweilige  Temperatur  nod  die 
reagierende  Ma.sse  in  Betracht. 

£s  dürfte  hinlänglich  bekannt  sein,  daU  die 
meisten  BlementarkSrper  Ihre  chemische  ArADltlt 
mit  d' r  Ti-mjM  ratTir  iindi-rn  i  Kohlenstoff)  und 
daü  ferner  zur  Einleitung  einer  chemischen  Um- 
setzung ein  nach  den  Gesetzen  der  VaMenwirkvag 
entsprechendes  KonzentrationsvcrhAltnis  der  re- 
agierenden Materie  vorhanden  sein  niuü,  so  daü 
wir  fOgUoh  sagen  kSnnen:  Die  Reaktions- 
^resrhwindigkeit  ( Intcn.sitilt )  ist  rint'  Funktion 
der  Temperatur  und  der  Maftsenkonzentration. 
In  welcher  Wt>ise  die  Temperatur  Einfluß  nimmt 
Auf  die  At-ndiTung  di?r  AftiniUlt  der  Fiementn 
nueinan  lrr    kann  bisher  als  nicht  feststehend 


betrachtet  werden.   Die  Erklftnmg,  da»  durch 

Zufuhr  von  Wärme  die  Bewegung'  und  mithin 
die  kinetische  Energie  der  angenommen  klein- 
sten Blementarteilehen  proportional  gesteigert 

wird,  könnt(>  uns  dann  vollauf  geniigen,  wenn 
diese  Steigerung  auch  wirklich  eine  stetige  und 
konsequente  wsre.  Dies  ist  aher  nicht  Immer 
der  Fall.  Die  Affinität  d,  s  Kidilrn>tnffp>.  z.  B. 
zum  Sau«nitoä'e,  nimmt  in  bestimmten  Temperatur- 
intervBÜen.  bei  Anwesenheit  von  Metalloiden, 
inslifsoiuli  Tf  l»>  i  vrirlicrrseht^nder  intermolckiilan  r 
Verbrennung  auch  dann  ab,  wenn  die  Tendenz 
der  Temperatur  eine  steigende  ist,  nm  IWlm  Ver- 
lassen dli'ser  Temperatiirgrenze  wieder  zuzu- 
nehmen. Man  siebt  schon  an  dem  einen  Bei- 
spiele, dafi  wir  mit  der  g(;wahnlld>en  Erklärung 
der  molekularen  Energiesteigeruug  durch  Wärme- 
zufuhr nicht  immer  das  Auskommen  finden  werden. 
Der  Ueber^^ang  der  einen  in  die  andere,  nllo- 
trope  Form  des  betreffenden  Körpers  bei  für 
diese alomistischcn  Umwandlungen  kritischen  Tem- 
peraturen, ja  selbst  nicht  uuvvahiäclieiiiiich  der 
Zerfall  d«'.s  einzelnen  Moleküls  oder  Atoms  in 
ni<  di  r\vrrti^'r ,  -spezifisch  leichtere  und  vorder- 
hand noch  vollständig  unbekannte  Körpcrchon, 
die  ein  von  der  ursprOnglieben  Substanz  diffe* 
rcnzifrt«"»  rhemisfhc«:  Verhalten  aufweisen,  wird 
vielleicht  allein  diese  frUher  erwähnte  Erschei- 
nung rechtfertigen  künnen. 

Beim  metallurgischen  Prozc-s^c  f.luL't  die  I'ntor- 
suchung  dort  an,  wo  die  Reaktion  aufgehört  hat : 
der  Endzustand  der  Reaktion  Ist  demnach  die- 
jenige Phase,  welche  sirh  unsen  r  Beobachtung 
nicht  entziehen  kann.  So  selir  diese  Tatsache 
den  Theoretiker  auch  unbefriedigt  lassen  kSnnte, 
der  Praktiker  muß  mit  ihr  >(  in  A uslruiL-' n  findi-n 
denn  nach  dem  (iesetze  der  Erhaltung  der  Energie 
wird  der  Effekt  des  Endzustandes  einer  Reaktion 
in  chemiscbfr  und  knlori-rli.  r  Hinsicht  gloicli 
sein  der  Summe  der  Efl'ckte  aller  Zwiscben- 
reaktionen. 

In  Nr.  -23  und  24  (1905t  S.  1337  AT.  dieser 
Zeitschrift  ist  ron  Ingenieur  K.  Diekmann  eine 
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Abhandlung  erscfaieneii,  welche  den  chcmiscb-ther» 
mlsohen  Verlauf  des  Kartinproseffiei  snm  Grand- 

irt'diiikcn  li.1t.  Dem  Vcrfans^r  der  frenannten  Ab- 
baadluog  stand  eine  umfassende  .|l«nge  von  \'er- 
Rnchadaten  zur  Terfüguu^,  welch«  als  AuAgangs- 
punkte  fUr  die  einzelnen  Bereclmiingen  zweck- 
mäßige Verwendung  fanden,  und  aus  welelten  vom 
Verfasser  in  der  augedeuteten  Uiehtung  hegtimmt^» 
SehltißfoI^erungetlgezOjgen  wurden.  Mit dieHeu sind 
abfr  die  aus  dem  umfrinirrfit  licii  Verauohsmat^Tial 
sieh  ergebenden,  für  dvn  Martinprozeß  gewili 
iehr  interessanten  Beziehungen  noch  lange  nicht 
erschöpft,  und  es  dürfte  dalier  vielleicht  nicht 
unwesentlich  er^cboinen,  in  dieser  Richtung 
«inige  ergiazende  Betrachtungen  aosutteUea. 
In  i'rst(>r  l.inip  dürfte  es  angezeigt  <<»"5n.  zu 
untersuchen,  wie  und  in  welcher  Weise  die  ein- 
zelnen YeranreinlguBgvn  des  Eisens  unter  Rflok' 
sichtnahnie  auf  die  vorhert^rhonde  Temj"'raf iir 
der  Charge  und  die  jeweilige  Zusammensetzung 
des  Hetallbades  und  der  Sohlaekendeeke  zur 
«ixydation  iinri  Reduktion  laiiL'i-n.  F,s  winl 
sich,  nach  dem  eingangs  Erwäimten,  auch  die 
vorliegende  Abhandlung*  nicht  Uber  das  Niveau 
der  Knipirie  erheben,  gleichzeitig  soll  aber  hier 
gezeigt  werden,  wie  man  aus  dem  Endzustände 
der  Reaktion  auf  den  Verlauf  derselben  mit 
groHer  Wahrscheinlichkeit  berechtigte  Scblilsse 
zu  ziehen  in  der  Lage  ist. 

1.  Das  Verhalten  des  Hangans  als 
Sauerstoffnbertrngor.  Das  Mangan  gilt 
im  allgemeinen  für  leichter  oxydierbar  als  Eisen, 
hinsichtlieh  seiner  Keduzierbarkeit  treten  natur- 
gemfil)  die  entgegengeset/tt>n  X'erhiltalsBe  ein. 
IMe  l'mstnnde.  unter  denen  »las  Mangan  einmal 
die  Rolle  eines  Oxydations-,  das  andere  Mal  die 
ein*  s  K't'iluktton^niittels  spii  li,  sind  vorzugsweise 
in  (Ii  r  Temperatur,  der  chemischen  Zusammen- 
setzung der  ächlacke  und  in  der  molekularen 
Konzentration  des  Mangans  In  der  Sehlaeke  und 
im  Badi^  7ti  «»uchen.  Hr-i  dor  \'>  rbn>iiniinL'  i.Mit 
das  Mangan  in  das  stark  lj{u$ische  Maugan- 
oxydnl  Ober,  welches  mit  den  In  der  SchlaeKe 
vorhandenen  Eisenoxydi  n  /n^^nrnmentrotend  als 
Eisenmangansilikat  {F^  Mn^jg  .SiUm  verschlackt. 
Die  Bildung  des  tfanganoxyduls  wird  daher  nur 
srt  lange  vor  sieh  gehen,  als  freie  Kiesclsiiun- 
zur  Konstitution  des  genannten  .Silikates  vor- 
handen Ist,  weitere  zur  Verlirennung  gelangende 
Mangannieritren  werden  dann  in  die  .stabile  V<  r- 
bindungsform  des  O.\yduloxydes  Ubergefiibrt.  Die 
Synthese  der  oben  erwähnten  SeMactcc  wird  vom 
Kl-  zum  8ingulosillkat  zust  retten  entsprechend 

*  !>!'■  Ihtten,  wi'lcJit'  (liT  vorHcx'i'liili'ii  AliliiiMil- 
1«!!^:  /iiL'i  linde  lii't'i'ii,  Kinit  I  i-  T '-.•••ImiM  zatiln-ii'hiT 
»om  Verfii'^HiT  im  Slalilwi  rki'  der  I»otiet/-.l iir ji  wkii- 
ItHttenwerke  iSii>lriil'iljinili  iliii'>'li'.,'i'riihrii-ii  \  ersuche, 
ttod  mOchte  der  Yerfa«M'r  Hrn.  Direktor  K.  Dich- 
niaDD  fQr  die  firmS^liehung  der  Amführusg  hiermit 
an  dipRor  fiteile  «einen  Pank  »iMvitrrrhoii. 


der  Konstitutionsformel  (Fex  h  SiO«.  Es  ist 
einleuchtend^  daß  In  den  einzelnen  FHschperiodMi 

das  Kiscn  und  Mangan  im  Rahmen  des  äilikat- 
molekels  in  veränderlichen  Hengenverlialtnisseu 
vertreten  sein  werden,  und  daher  stellen  x  nnd 
y  nichts  anderes  als  Werte  der  Molekular- 
konzentration dar.  Es  wurde  früher  crwfthnt. 
daß  die  KeaktionsintensitJtl  eine  von  der  Tem- 
peratur und  der  molekularen  Konzentration  ab- 
h?lngige  Größe  ist,  iiik!  miuII  dalur  folgerichtitr 
das  Konzentration.svtrhiiltiiis  dts  Mangans  im 
angefahrten  komplexen  .Silikatmolekül  mit  der 
Temp»»ratur  im  umgekehrten  Verhältnis  ?;t<Iii<it. 
Zur  X'eranschaulichung  dieser  Tatsache  wurde 
folgender  Versuch  durchgeführt:  Vor  den  Aii- 
stiche  s  Iforbofrns  wurilcn  in  die  zur  Aiif- 
ualiute  des  Uoheisens  iiereitsiehende  Pfanne  1 60  kg 
Vanganerz  (60  ^  Mangan)  eingetragen  und 
auf  dieses  12  432  kg  flfis^ifrrs  Itnliriscn  zur 
Einwirkung  gebracht.  Eine  beim  Hochofen  ge- 
nommene Dorchsehidttsiwobe  des  Roheisens  h«tt4^ 
fnlrnml*  Zusammensstsung :  Mangan  2,84%, 
Silizium  2,01  «i.. 

Bei  Einwirkung  desRoheisens  auf  das  Mangan- 
erz war  eine  mäßige  Reaktion  zu  konstatieren. 
Nach  etwa  einer  halben  Stunde  wurde  dieselbe 
Pfanne  In  den  Martinofen  chargiert  und  hatte 
eine  gleichzeitig  entnoiuniene  Durchschnittsjirobe; 
Mangan  3.12  0,0,  Silizium  1,H4  »/g.  Die  Zu- 
sammensetzung der  au  der  BadobeHUche  ge- 
bihleten  Schlacke  war:  Mangan  88,76  ^,  Kiesel- 
SAure  32.8U  "'0. 

Mit  Rücksicht  auf  das  eingesetzte  Roheisen- 
quantnm  wurden  35  kg  .Mangan,  d.  i,  44  ^ 
des  Mangangehaltes  des  von  d'-r  «lesamlmenge 
zugeschlagenen  Erzes,  in  das  Kis-eii  übergeführt. 
Das  Manganoxyd  hat  in  diesem  Kalle  <li< 
Holle  eines  Oxydationsmittels  gespielt. 

In  einem  gleldter  Artdurchgetührteu  Versuche 
wurden  auf 400  kg  Eisenerz  <  04.98 *>/o  Elsen)  und 
HiO  kg  ManL'atif  rz  (50,05  "/o  Maugan  »  20  176  kg 
flüssiges  Koheiseu  zur  Einwirkung  gebracht. 
Das  Roheisen  hatte  nrsprBnglleh  folgende  Zu- 
sammensetzung: Kohlenstoi^"  4,41  ";o.  Silizium 
1,07  "^o,  Mangan  2,G5  Phosphor  0,1 1  "j«.  Die 
Reaktion  war  sehr  heftig;  knapp  vor  dem  Ein- 
kippen  der  Pfanne  in  den  Mm  tinnfen  war  die  Zu- 
sammensetzung des  MetalU  s:  Kühlenstoif  4 
Silizium  0.47  Hangan  1.77%.  Phosphor 
0.150.,.  Hie  Sehlacke  enthielt  ;  Fi-en  H,32"'... 
Mangan  3l,IH"(0,  Phosphorsaure  0,70^*/o,  Kiesel- 
säure 32,70  «'o. 

|)ie  aus  dem  verliraiinteu  Silizium  turiih- 
n*iv  Schlackenmeuge  betrügt  4.^8  kg;  darin 
sind  eutltaltcn  3H  kg  Eisen,  demnach  sind  22^  kg 
Klier  H5"/o  der  im  zugesetzten  Hr/<-  enthaltenen 
(J.  s.mn  isi  nmenL'f'  211  mitallisiliem  Eisen  redu- 
ziert wonleii.  .V»  .Miuiiran  irin^r  nichts  in  das 
Had  iiWr,  es  wurde  vii  lmrlir  ein  bctrtlchtlicher 
.\nteil  Mangan  ans  dem  Roheisen  v«>rhrauDt. 
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Tabelle  1  (Char>rc  Nr.  923». 
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l'rHprfliif;!.  /iiMaminiMi- 

Hot/iin;;  cI<>h  Koheiiicni«. 
Mnnfcan  wurd«'  o.xy<U«'rt. 
.Manf^ai)  wuriU*  rctiuziert. 
Mangan  wanie  radutiert. 
Mangaa  warde  oxydiert. 


Man  ersieht  aus  diesem  Beispiele,  daß  b«i  verhaltnis- 
mAUi^r  nlt'Jiigen  Tempftraluren,  bei  Anwesenheit, 
von  rii(cr8chiixHi(;i'n  Kisr>n().\yden  in  4er  Schlacke, 
Ali»  Man^'an  Hollo  «tnoB  Rednktioni* 
mittels  üb  er  Iii  Iii  tut.  ' 

Eskann  nun  &h  festgostellt  betrachtet  werden, 
<laR  «Ii»'  Sr  lilacke  bezw.  d^r**!)  Zusaniniensotziing 
auf  da«  Verhalten  des  Mangans  im  Verlaufe  de» 
Frlacbpr»zeffiea  einen  entadieldeaden  Eiaflufi 
nimmt,  und  warf*  «lemnadi  nur  noch  tu  unter- 
suchen, wie  ^ich  die  diesbezUtflicheu  Verhnltnisüe 
im  Harttnofen,  also  bef  hSberen  Temperatiireo, 
gesfalffn.  Zn  dirscm  Zweck*'  «licnp  f'ol  irr- tu  Irr  Vi^r- 
such:  In  einen  leereu  Martinofen  wurden  2U  (148 
Roheisen  von  nachstehender  Znsammensetznng 
flüssip  charf?ioi  t:  Kohlenstoff  4,4  7  "'(..  Man^ran 
2,31  e/o,  Silizium  0,IU  >,  Phosphor  O.iri^j'o. 

Ohne  Brs  oder  Kalkstein  xnxnsciila^en,  wurde 
ilasT'.ad  50  Minuten  hindurch deroxydicrenden  Wir- 
kung der  Flamme  äberlasHen.  Nach  Ablauf  dieser 
IKeit  enthielt  eine  entnommene  Dorehscfanittsprobe: 
X<>1>Ien»tnff  4.14  "o,  Man^'an  2,41  *l9<,  Silizium 
0,33  7o,  Phosphor  0,15»/,. 

Die  zugehöri^'e  Suhlaokenprobe  hatte:  Eisen 
1,70  «0.  Manitran  3,71       KleselsBuro  41,jlO*/o. 

Die  Schlackenm**n>ro  aus  dem  verbrannten 
Silizium  itrerechnet  betr.ljrt  :J82  kjr,  enthaltend 
4  k^  Eisen  und  14  ki;  Man^i^an.  Das  eingesetzte 
Rohci.senquantitiii  «  nfhielt  4H1  kp  Mangan,  so  daß 
3  von  diesen  zur  \  erlirennunfi:  frelangten.  Der 
Aldi  hierbei  abspielende  clM-mi.sche  X'organg  licruht 
in  rinnr  nnfttufrlich  ras»clu>n  Oxydation  dt  ^  Ma:iL'"nn'< 
und  des  .Siliziums,  wob«ä  das  crsture  gegi-nülii-r  dem 
Bilizinn  (Be  Rolle  einer  starken  Rase  einnimmt, 
unter  Bildung  einer  .*>ehr  leicht  flü.^sigen,  hoch 
mauganhaltigen,  sauren  .Schlacke  (eine  sufurt 
nach  dem  Binki)>pen  des  Roheisens  entnommene 
Schlackenjii  olii  linttr  Al.mgan  Ki.JM!  ö,,,  Silizium 
24,70*^/0).  l>ie.sesuuDge-sültigteManganstlikat ve]-- 
weigert  dann  eine  weitere  Aufnahme  von  Mangan, 
wenn  'Ii'  Zusammcnsf'tzuiig  di-r  Sclili'  ki  nirlit 
künstlich  (Zusuhlägej  geändert  wird.  Nach  20  Min. 
wurde  dem  Bade  aiwrmals  eine  Probe  entnommen, 
welche  enthielt:  Kohlenstoff  4.04  Mangan 
2,48**/o,  Silizium  0,23  "/o,  Phosphor  0,16 

Di«  dazugehörige  Schlackenprobc  ergab:  Bisen 
2.88      Hangan  2,94      Kieselsaure  3»,H0  •>.». 


Die  gesamte  Scblackcnroenge  ergibt  sich  mit 
.'lOO  kg,  worin  mit  Rücksicht  auf  die  obige  Zu- 
sammensetzung 14,7  kg  Mangan  enthalten  waren. 
Wir  finden  daher,  il.ifi  wahrend  dieses  Zeitinter- 
valle.s  Mangan  au.>>  deiu  Bade  weder  oxydiert, 
noch  aus  der  Sclilacke  reduziert  wurde, 
und  muß  infolgedessen  ein  vollständiger  Crleich- 
gewichtszustand  zwischen  den  beiden  Phasen 
SfetaU  und  Schlacke  vorgeherrsoht  haben.  Wir 
werden  auf  die  sorln-n  erwähnten  Erscheinungen 
bei  Fassung  der  aus  denselben  sich  ergebenden 
SohlnOfolfreningen  spater  zorOekkommen;  es  soll 
liinpfiri^n  «rhoTT  jetzt  mi«  flein  Ipfzli-n  it«'isi>ieh> 
die   Nutzanwendung   für   die  Praxis  erfolgen. 
Nicht  selten  wird  man  vor  die  Notwendigkeit 
gestellt  werden,  <Tii(^stncke  grölieren  Gewichte* 
(Walzen  usw.j  aus  Gründen  der  Homogenität 
des  tfatolals  ans  dem  Martinofen  gieBen  zu 
müssen,  und  da  wird  es  wohl  unerlnfilicli  ^ein., 
auf  die  soeben  erwähnten  Abbranderscheiuungeo 
RHekstcht  zu  nehmen.  Nachstehend  zwei  Bdspiel» 
aus  dem  Martinofen  abgegossener  Kalil>erwalzen  r 
a)  Roheisen  kalt  eingesetzt:  Silizium  1,20  "Jo, 
Mangan  1,38  */o;    beim  Abstich  ohne  Zu- 
schlag: Silizium  0,33  %.  Man-.iii  1,4.'>7.. 
bi  llartwalze.   Roheisen   kalt  eingesetzt:  Si- 
lizium 2,20  7o,  Mangan  0,4.^  "/o ;  beim  Abstielt 
mit  Fcrrosiliziumznsatz:  Silizium  1,45  */•* 
Mangan  0.40"  „. 
Durch  den  metallischen  Abbrand  wnrde  das 
Gewicht  des  Einsatzes  vermindert,  dadurch  er- 
fuhr  der   ManirfiüL'f'halt    bei  vorhcrrscheuderii 
Gleichgewichte  in  beiden  I'hasen  (Metall  unti 
Schlacke)  eine  relativ  prozentuale  Brhahnnir. 
Daß  dii  si    Vi  fli.llTTiisse  bei  Zuschlag  von  Krz 
und  Kalkstein   sich  anders  gestalten,  soll  an 
nachfolgendem  Beispiele  gezeigt  werden.   In  den 
MrnCuii't'  II  wurden  eingesetzt:  '20303  kg  Riissige?« 
Kolieisen,  328Ü  kg  Erz  eutapivcbeud  2132  k^ 
metaIHschnn  Eisens,  und  0K4  kg  Kalkstein. 

Die  Heobnchtunir  und  Intersuchung  de< 
(.'hargenverlaufes  war  dahin  gerichtet,  zu  er- 
mitteln, wie  in  den  einzelnen  Frischperioden  di«« 
Gewiclitsverhiiltnisse  des  metallisrlicii  Kiiis;iU«  < 
sich  gestalten  und  welches  Verhalten  hierl'ei 
das  Mangan  aufweist.  Pie  aus  der  vorstchend-'ii 
Tabelle  l  erxichtlicbpn  Wert«  sind  durcli  Bii- 
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1  Dauer 
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'  d«r 
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10 
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18 

3 
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11 
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12 

15 
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14 
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70 
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30 
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23 

85 

Z4 

80  , 

k 

25 
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10  ; 

26 
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27 

20 

28 

55 
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SU 
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55 

32 

35 

bade« 


C 
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0 
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M6 

0,05 

0,07 

0,45 

 . 



8.10 

0,05 

0,07 

0,63 

16,87 

7.12 

3,05 

0,03 

0,07 

0,77 

— 

3,00 

0,03 

0,08 

0,84 

1  4,0K 

6,04 

2,34 

0,02 

0,08 

0,49 



2,04 

0,02 

0,01 

0,59 

11,00 

0,56 

0,01 

0,01 

0,36 

0,39 

0,01 

0,01 

0,41 

10,09 

9,51 

1,56 

0,05 

0.03 

0,52 



1,47 

0,Oft 

0,03 

0,63 

12,67 

10,32 

0,42 

0,06 

0,08 

0,49 

0,08 

0,05 

0,08 

0,86 

11,80 

9,25 

1,91 

0,05 

0,01 

0.38 

1.25 

0,05 

0,03 

0,42 

12,74 

12,10 

0,71 

0,04 

0,05 

0,38 

0,05 

0,04 

11,11.') 

i),.'.(5 

11,00 

9,55 

2,94 

0,05 

»spur 

u,28 

1,74 

0,05 

0,02 

0,42 

12,46 

9,96 

1.74 

Spur 

0,02 

0,40 

1,04 

0,02 

0,42 

12,05 

11,03 

0,98 

0,01 

0,35 

0,79 

ff 

0,04 

0,88 

11,28 

9,49 

0,7« 

„ 

0,04 

0,38 



0,55 

0,04 

0,45 

11,07 

8,7m 

0,55 

0,04 

0,45 

0,06 

0,03 

0,52 

10,30 

7,21 

0,09 

0.02 

O.Ol 

0,35 

0,07 

0,02 

0,01 

0,49 

10,74 

7,58 

3,38 

0,04 

0,01 

0,21 

1,63 

0,04 

0,01 

0,39 

12,16 

9,60 
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11,41 

7,49 

A  AI 

0,07 

0  04 

0.02 
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0,01 
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0,25 

— 

— 

O,,'!.") 
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0,02 

0,37 

9,26 

4,60 

0,55 

U,ul 

0,02 

0,37 

— 

0,07 

0,01 

O.US 

0,40 

8,63 

4,13 

2,10 

0,01 

0,27 

— 

- — 

U,vl 

» 

0,48 

6,61 

4,96 

0,ao 

0,04 

0,08 

0,84 

A  A4 

A  AO 

0,45 

9.37 

7,45 

0,16 

Hpur 

8pur 

0,41 

— 

0,06 

n 

7> 

0,41 

15,50 

15,61 

1,88 

0,02 

0,02 

0,42 

_ 

0,56 

0,02 

0,01 

0,3« 

10,44 

15,65 

4,01 

0,28 

0,87 

0,87 

_ 

S,69 

0.09 

0,88 

0,38 

17,67 

30,00 

.•H,87 

0.14 

0.07 

0,56 





;i,74 
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0,02 

0,35 
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a,79 

0,03 

0,66 
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0.02 

0,35 

15,92 

17,79 

3,35 
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0,01 

0,2H 

2,51 

0,05 

0,01 

0,24 

8,82 

26,49 

3,83 

0,09 

0,02 

0,31 

2,83 

0.(1 4 

0,01 

0,21 

11,81 

19,65 

3,;):t 

0,02 

0,1)1 

0,34 

2,h:i 

0,02 

M.m 

0,27 

6,82 

15,04 

1,94 

Spur 

0,01 

0,52 

1,36 

n 

O.Ol 

0,84 

16,02 

28,19 

1,55 

0,02 

0,02 

o,r.i 

1,Ü0 

0,02 

0,01 

0,50 

11,12 

14,b2  1 

0,42 

0,42 
0,92 
0,if4 
Ü,81 
0,78 
0,95 
0,86 
0,79 
0,91 
0,84 
0,80 
0,74 
0,70 
0.78 
0,65 
0,50 
0,64 
0,50 

0,4» 
0,75 
0,78 

1,00 

1,50  I 

1,69 

1,01 
1,12 

3,00  I 

I 

1,66  j 
2,20  ! 

1,46 
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Ha  ■■■  dar  Bubteek«  radiHlcH. 

Mb  «u*  der  tk-lilavk«  redusiisri. 

Klnui/:  RabalMB.    WaA  a«hr  helB. 

Slu  r<*«liixU*rt. 

RinMix:  lAmw ki;Kohri*<-D.  CbuffaMB.  SaUaaka 

düpnHSulir-    Mn  r<-duxl«n. 

MnMH:  20a<KHkgKohrU«ii.  Ckarcabetft.  8«Uack« 
dian.  Ma  Nduxirn  aui  der  ieblaehe. 

IHilMHit  MIHM  tc  RslH-liirn.    Clittnr'^  ••'hr  h«(B. 

Schlsckf  koch.  rirt   Mn»««  d.     lilncV'- rrilfljl<!rt.  I 

Kiu«iU;  i(»ü,Mi  kif  KohrUrn.    (  li<ii:,'r      lu  hrlfi. 
Mo  «urdr  r«'iiu/i<-i1. 

Clo»alz:  'iO  100  ki(  Kalu-iiiBU.    tlcbiarki^  kocbrnd. 
OiuenlwIeklttDK  grrlur.    Mo  rrduilcrt. 

KlDMix;  SI6t0kf  lt«b«iiN[a.  Cbarfahril).  Scblaek* 
aebmaiaad.  II«  ladaslart 

Ott:  IIMO  kt  KahaUaa.  Obai«  aakv  MM. 
NaiBtii  tl  tMkvRahalica.  Ckug«  »«r».  ««kkivke 


BiMlit  UM  kf  MMiwa.  Cktiv  warn. 

Mai  ■  "  • 


Haiata«  »tW  k« 
Ha  rodaahut. 


CkBffc  betA. 


BhlMttt  IIMO  kf  RokelMta.   Ma  radailait. 

J:iii-!U/.    I  ■'1-1        Kiiii.  1-.  ii_    I  iiiiii'r  hi'iii.  Vor 
d«iu  K  c-rro-MaasaDiuiiaU.    üa  rrduileri. 

KinMiz:  i»S48  kf  RobeiwB,  Bad  arkr  kalB. 
Ha  redMi«n. 

RInMix:  19948  kf  RabMsen.    Tn(eR<l*e  Rektion. 

ijHMiu:  iUin  kg  Kuli.i»iu.    L'l«!'«'    »<•!>'  U<-IIJ. 
Mn  rvduxirrl. 

KlDMln:  20  17«  k«  ICohrlo  ii.    4  barfr  briO. 
Ma  rrduxlrrt. 

KlaMls:  aoiT«  k«  Kobt-iaeo.  Char(<-  «afm. 
M>  MdMlart. 

Siaiali:  «IM  kc  li«ikid«M.  Vbai«»  wara. 
H«  Kdaatort. 

Kluiatti  livm  kf  RohrUvB  and  «MA  kg  flcbratt. 


KlnMU :  itdOO  kir  »«liroll  uo  t  llrlknu,  bi'airhra'l 
au>  Mancam-rr  und  Kok«  und  Tot.  ('Iiargc 
M-hr  hflli.    Mn  im  lilcichff«*«  1' 

KlD>Mi;t:  WtM  kg  Kolirlaen.    Clur-.  li-iü. 
Mn  au«  drni  llad--  oxvdlt'ii. 

Kin^in/-  LNi'i'ii  kv  Rohviaea.  Ufea  ohae  Ua»,  nur 
.i.jk  Ii    yi,   ^.-i'friadik    Tp«i|wratar  aMMc^ 

KIdmiz^  tau*«  ki:  liokalica.  Charc«'  warai. 

Mn  <HTdi*'rl. 

V.\at»u  :  iiu-i»  kr  Kttbvtiaa.  Ckaicc  «ntfpvJInM. 
Ha  osydlm. 

BblMllt  IT  «IS  kc  RahpMr«.   Had  warm. 

Mn  o\ydi<'n. 

Kiimatr:  kir  Uohrin.n.    t'hiirKi  knll. 

Mn  ci*ydM*n. 

Kinont/ :  '.'It  | 'iX  kg  Koiiini^n.    rliHrgi   hi  ill. 
Mn  oxv.lirr«. 

Klniali:  'mta  kir  Srhrott  aod  Krlk'Hi»  au*  Manfwn- 
<  rt    un<l    Kok«   und  Teer.    Charcf  «arak 

Ma  oijdttrt. 

Kad  katl.  HaBifaD  «if dien. 
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rcchnung  auf  demselben  Wege  ermittelt  wordon, 
welcher  voa  K.  Dlcbmann  (slfhe  Nr.  28  und  24 

1905   dieser  Zeitsi  lirift  i    (•intr(  srlil?iffcn  wunii'. 

Die  Tabeli«  1  macht  ia  erster  Linie  erüdit- 
lieh,  daß  der  Uan^an^'obalt  des  metalKsehen 
Einsatzes  prozentual  schwankt,  dab  diese  Aonde- 
rung  des  MangangehaUes  im  Bade  mit  einer 
absoluten  OewiehtäliMlfinuig  der  in  der  Schlacke 
enthaltenen  Mangattmenge  im  ZusammeiliaBgtt 
steht,  daß  demnach  die  wechselnde  Mang^anmen(?e 
im  Metall  und  in  der  Schlacke  keine  aus  dem  jc- 
'.Mili^rii  Ahbrande  sich  erji^fehende  scheinbare 
«►der  relative  ist,  sondern  daß  diese  Aenderungen 
im  Man{;:an«reliaUe  auf  jeweiligen  Kednktions-  und 
Oxydfltionswirkunj^cn  des  Uangans  in  Hetallbad 
nnd  Schlnfk*''  !>frnh>'n. 

Kerner  ist  aus  dieser  Tabelle  ersichtlich, 
daß  die  Schlackenmenge  sieh  in  dem  Hafie  ver- 
mindert, wie  das  Bad  an  Gewicht  zunimmt. 

Nachdem  ouq  orwieson  ist,  daß  die  oxy- 
dierende und  rednsierende  Wlrkunir  des  Nangrans 
ki'hi.'sWrL''s  ;inf  i'hiiTii  Ti-ii;r.-rlilnl')  luTufiT.  wrirr 
jetzt  zu  untersuchen,  von  welchen  Momenten 
die  frewiß  beachtenswerte  Ersebelniiog  wfthrend 
ilcr  Frlsclul.'iiirr  ;il>!i;iiiiriir  fremaclit  werden  kann. 
Es  wurde  früher  erwähnt,  daü  die  reagierende 
Hartinscblarke  das  BestrelMn  anfielst,  der  Zusam- 
mensetzung; eine»  Sin<;ulosiliknts  zu  entsprechen 
(B'e,  Mn,)jSi04.  Gemäß  dem  Eisenfrehalte  der 
Schlacke  nnd  dem  >lnn^an(;ehalte  des  Metnll- 
bades  wird  der  im  .Silikatmolekül  als  Bnse 
dienende  Eisenman^rnnkomplex  eine  wechselnde 
Zusammensetzung  hinsichtlich  des  Kisen-  und 
Mangangehaltcs  aufweisen  müssen.  Das  Kon- 
zentrationsverhaltni«  der  iieiden  Körper  im 
Schlackunmolckül  sellist  wird  in  erster  Linie 
fir  das  Verhalten  des  Mangans  entscheidend 
sein.  Alis  iMricr  ttnifas^.'iuli'ii  ifrihr  von  Vrr- 
snchen  figurieren  in  der  vorstehen<lcn  Taiteile  2 
je  zwei  aufeinander  folgende  Anatjrsenreihen  als 
jeweilifre  Zusammensetzung  von  MetfiMhnd  nnd 
Schlacke  zu  Anfang  und  Ende  eiuer  Frischperiode 
im  Yerbittfe  von  einzelnen  Venmcbsobargen.  Der 

in  die  Talielle  aufgenommene  Quotient 

M  n  /• 

besieht  sich  auf  das  \'erhiiltids  des  prozentualen 
Eisf>ntr<'lialtes  zum  Ma-iiran^^'i-linltf  in  der  Schlacke 
und  wollen  wir  ihn  daher  das  Konzeatratiomi- 
verblllaii  CQ)  nennen. 

Bei  Betrachtung'  «li^r  Taltelle  2  knnn  limt- 
Uoh  ersehen  werden,  unter  welchen  Uedingun>^eu 
daa  Mangan  aus  dem  Bade  oxydiert  und  wann 
dasselbe  der  Schlacke  <-nt/.\f^vu  wird.  \iif(Ii-iind 
der  vorstehenden  empiriscli  i'rmiKelien  Daten 
gelangt  man  zu  der  Ueberzeu^un?.  daß  die  aus 
dem  Erzfrischprozesse  resultierende  Schlacke  die 
Tendenz  aufweist.  Maugnu  und  Eisen  beziehungs- 


weise deren  Oxyde  in  dem  Vcrh&ltuis  1  :  1  auf- 
zunehmen, und  wird  daher  in  dem  Basenkomplex 
lies  Sin^rulosilikates  ( Kr^  Mii,  SiO^  x  =  y  st  in 
müssen,  soll  das  Maugan  in  Metalibad  und 
Schlacke  im  Gleichgewichte  steh  befinden.  Sinkt 
der  Wert  für  das  Konzentrationsverhilltnis 
unter  1,00,  so  kann  in  der  Mehrzahl  der  Fälle 
eme  Xaaipanauftaahme  in  das  Bad  erwartet  werden: 
ist  Q>lt  so  erfolgt  Oxydation  des  Mangans 
aus  dem  Bade  in  die  Schlacke.  Aus  diesem 
Bestreben  der  Martinschlacke,  «las  cini^rcschlosscue 
Hanfbau  mit  dem  im  Metall  (;relftsten  tn  einen 
stabilen  Gli  ii  liiri  w  ichtsziistand  zu  iiringen,  erjrlbt 
sich  ein  kontinuierlicher  .\ustausch  des  Mangans 
zwischen  Schlackendeeke  und  Eisen,  und  ist 
dadurcli  in  orster  Linie  der  Einrtufi  >rnn<;ans 
l»ei  der  Herstellung  vou  FluUt:i.sen  im  Martin- 
ofen scharf  charakterisiert.  Wir  erblicken  im 
MaiiL'un  >  in  wAhrend  des  «ranzen  Fri<5rli]>ro7i'-<.  s 
Äußerst  tntiges  Deso.vydatiousmittel  und  somit 
einen  wiricsamen  Regler  für  den  Sauerstoff- 
ir.'lifilt  ili'S  Bades.  I'i-Iirf  lii  ii  ]>.TiVfii>tis\ rrlruif 
der  Manganverbrcnuung  beim  Erzfrischeu  soll 
nachfolgendes  Beispiel  Aufcehloß  geben:  M«'- 
tallischer  Einsatz  20  303  kg  Koheisen .  Krz 
3280  kg,  Kalkstein  984  kg.  Die  Dauer  der 
Charge  betrug  bis  zum  Ferromanganznsatz 
2f)()  Minuten  und  wiirden  in  fünf  Zeitijeriod«  n 
Durchschnittsproben  genommen.  Hinsichtlich  des 
Mangangehaltes  hatten  diese  folgende  Zusammen- 
setzung (Tabelle  S): 

Tabelle  3. 


11.^ 


ja 


5  ^ 
II 


a«Mtkm|rfl 


1 

Jl 

m 

IV 


ao 

100 
40 

9f> 
65 


t,20 

0,81 
0,4» 
0,68 

0.49 

0,81! 


—  0,6 

—  0,91 
+  0,8 

—  1,S« 


KohciMSa. 


Bnwiditnf. 


\ns  iliesen  Daten  geht  hervor,  daß  das 
Maugan  schon  zu  Anfang  de»  Frisuhprozesses 
z«m  grsaten  Teil  In  die  Solilacke  abergeht.  Mit 
Rücksicht  auf  das  Hnjresetztf  I'id)>  is.  fuimntnrn 
enthielt  das  Metallbad  zu  Aufiuig  der  Charge 
446  kg  Mangan.  Nach  Ablauf  vou  90  Min.  enthielt 
dns  Bad  nur  noch  4  J  kir.  sn  daß  404  kjr  Man<ran 
oder  yo,8  de»  ursjiriiuglichen  Mangangelialtes 
in  dl«  Schlacke  übergingen,  um  dann  in  der 
Weise  wirksam  zu  sein,  wie  dies  frtther  Im'- 
sproolien  wurde.  (Fortietzung  folgt.i 
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(SeUuB  TOB  8. 12«,  — 

l^etrlebskttrvcn.    In  den  nunmehr  folgen* 

iIpti  Erlaiitcninjreii  will  ich  vt^rsuclien.  Hüten 
an  H.auil  waiiivud  Jus  Üetriebes  aufgezeichneter 
Kurven  einen  l'eberbliclc  iiitpr  (lit'  Wirkungsweise 
«los  elektrisclifu  UcversiiTaiitiiehea  zn  geben. 
Sie  i-ntsinnen  sich  der  N'eintftnili'.ninjr.  die  wir 
.iiiii  <ler  Kililcgardubütte  hinsichtlicli  der  Zeit- 
«Inuei  zu  treffen  für  ^ut  i>et';uulün.  in  der  die 
^Valz^verk-^It^f>»oron  niis  der  KuhcstciluriLr  nuf 
volle  Tourenzahl  zu  beschlt-uni^^eu  seien,  und 
dftA  diese  Zelt  4  Sekunden  betragen  dürfe.  Die 
AHsfiihrünir  i-rwieg  die  vollkoniinnir  T,nstin:r  der 
{^e^tellteu  Aufgabe.  Die  iTeschwiiidlj^keit  von 
110  Touren  wurde  unter  Aufwendung  der  or- 
recbii'  t.  n  '^'ti  omstJlrke  mit  l.f  ii-lif ijrkeit  erreicht. 
Auüerdeui  aber  war  es  möglich  —  und  ilas  be- 
weist die  Gate  der  elektrisciien  Konstruktion  — , 
den  j^esauitoii  .\ntrieb  in  '2  Iiis  2'  x  Sekunden 
v«n  Null  auf  Iii)  Touren  zu  besciileunigen. 
Die  Kurve  Tafel  1  Abbildung  b  zeigt  eine 
Kl^e  von  (iescbwinditrkeltsinessunf^en,  welche 
lUilt  dem  leerlaufenden  Antrieb  aufgenommen 
wrurden,  gerade  um  die  Hininialzelten  fUr  den 
.\n1auf  festzustellen.  Die  Kreisschlilfre  sind  in 
Abstanden  von  (!  Sekunden  Abl;tuf-<zi'if  des 
l'npierstreifcns  gezeichnet.  Die  Veriulfiuuj;  der 
Kurven  von  der  Nnllinie  bis  z»  einem  .Aus- 
schlage cntspn  i Im  nd  lloTmiren  laßt  au  vielen 
?»telleu  erkennen,  dali  die  IJeschleunigung  2  bis 
SV'  Sekunden  betragen  bat.  Sie  sehen  weiter, 
«laß  es  möglich  ist,  mit  dem  .\ntrieb  140  Touren 
lind  uiuhr  zu  erreichen,  eine  Zalil,  Widche  für 
die  letzten  Stiche  willkommen  ist.  Es  fftlit 
ferner  auf.  und  il  »s  wii  di  rliolt  sich  an  den 
«päteren  Ueücbwiudigkeit:skur\ en  bei  dein  WaU- 
vorgang.  daß  der  elektrische  Antrieb  von  einer 
l>rt  lir  ii  lif  iing  zur  andern  bei  dem  Durchlfiiifeii 
4ler  Nuliiuic  praktisch  kaum  zum  .StilUtaad 
kommt,  da  der  Fahrer  den  Steuerhebel  von  der 

IIiM  listgeschwindigkeit  über  Null  liiin^  ^i  f  ii  t 
in  die  entgegengesetzte  itvehrichtuug  liringt, 
wobei  den  Walzmotoren  tiegenstrom  zugeführt 
wird,  sidlislverstilndlicli  gilnzlich  oiine  Schaden 
für  die  Motoren  stdbst.  Der  Walzbetrieb  benutzt 
«llese  starken  Ib'schb  unijrungen  je  nach  den  Er- 
tordernissen  des  Wnlzvorganu''-^,  wenngleich  sich 
)iei  d>ni  elektrisciien  Hetriel<e  für  das  Steuern 
vine.  eigi-ne  l'raxis  her.iuibildi  t,  Se  s<  lieii  wir 
I Tafel  IV  obere  IHagranmireihe)  beim  Auswal/en 
M*u  Kiiu|t}'<ln  Tif*  -  t  schweren  Hittcken  den 
Maschinisten  den  .\ntrieli  vor  .Ankunft  des  Blockes 


Wenn  Tafel  IV  bis  V.)  - 

leerlaufend  In  Uewegung  halten,  mit  10,  15 
oder  20  Touren,  entsprechend  jener  höchsten 
Walzenunifangsgeschwindigkeit.  bei  der  der  Block 
im  augenblicklichen  Zustand  der  Drückung  von 
den  Walzen  eben  noch  gefaßt  und  mitirenniiuneJl 
wird.  i>ii'  Gt'^chwindigkeitskurvc  erhalt  in  «licsem 
,\U>tuent  einen  Niedergang;  dies  cntKpricht  folge- 
richtig unserer  Absicht,  da  die  Walxmotoren 
slark  ct>ni{i()undiert  sind,  d.  h.  bei  größerer 
Stroaiaufualuue  iu  der  Tourenzaiü  beruntergebeu 
mfisaen,  ohne  jedoch  —  und  darin  liegt  der  Unter- 
schied ir,  iri-i.iilH  r  dem  Dami»fantricb  sti  lu  ii  zu 
bleiben.  Gleichzeitig  ölTuet  der  Fiüirer  den 
Stromzufluß,  das  Drehmoment  steigt  schnell  an. 
der  Block  scbioCt  dun  li  da.s  erste  Kaliber  hin- 
durch. Enteprcchcud  der  für  das  Umstecken 
oder  Umsetzen  des  Blockes  von  Kaliber  zu  Kn- 
iiber benötigten  Zeit  werden  einige  Kurven- 
Strecken  für  Leerg&nge  des  Antriebes  gröUer 
oder  kleiner.  Wahrend  eines  Stiches  selbst  sieht 
man  lucr  uml  da  ein  Schwanken  der  Geschwin- 
digkeit, herrührend  aus  vorübei^ehend  auftre- 
tendem Itutschen  des  Blockes  zwischen  den 
Walzen.  Die  .\nzahl  der  Kurveofllehon  ergibt 
die  Gesamtzahl  der  für  ein  Walzprogratnm  auf- 
gewendeten Stiche.  Sie  ztililen  zum  Beispiel  auf 
Tafel  IV  für  das  .-Vuswalzen  von  Knüppeln 
15  Stiche  vom  rohen  I'.lru  k  Iiis  /um  Ferlig- 
kaliber;  auf  Tafel  V  beim  \\  aizen  von  45  cm- 
Trilgern  25  Stiche.  Die  darunter  liegende  zweite 
Kurve  ist  von  der  Spannung  der  .Anlaßmaschinen 
aufgezeichuet  und  deckt  sich  fast  vullstauUig 
mit  der  Oeschwindigkeitskurve  der  Anbriebs- 
motoren,  ein  Zeichen  des  genauen  .\nsprechens 
der  letzteren. 

Interessanter  ist  die  Stromanfnahmekurve 
der  WalzmotiMi  n.  Itic  rechts  vor  4lem  ersten 
Stieb  über  die  Nulliuie  stark  ansteigende 
Strommenge  dient  zur  Ueberwindung  der  rohenden 
Heiliuiigswiderstiintie  und  zur  Hescideunigung 
tier  Uotomiassen ;  die  Kurve  gebt  dann  auf  eine 
kenxtante  GrSße.  entsprechend  der  Leerlnufx- 
stromstJirke,  ziiriick.  auf  der  sie  verharrt,  bis 
der  Block  von  den  Walzen  gefaßt  wird.  Wir 
messen  z.  B.  an  dieser  Stelle  Leerlaufsstrom- 
stürken von  500  bis  <>oo  .\nip.  und  gleichzeitig 
die  an  d<  n  .Motoren  bestellende  Klemmenspannung 
von  etwa  200  Vtdl;  dies  ergibt  für  die  i.eer- 
laiii-  .i  lMir  der  Rfvi-rsii  rstralle  lOObis  120  KW. 
N'erlusif  durch  .Abdrossi-ln  di  i-  Spjintinif.'  •iiich 
iiei  diesen  geringen  Beansprucliungen  treten  uiciit 
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auf,  da  ja  die  AnlaUdyiiamoa  in  diesem  Mpiueutä 
nur  auf  200  Volt  erregt  slod  (LeeaardsobaUanfir)» 

l>»T  ZU  einer  IkiIuh  Sjiitzi'  finporscbtitlleDdi- 
Zeig«rau68dilag  ist  bedingt  vinmal  durch  die 
IfateriaMriieknnir,  dann  aber  durch  die  fleleh- 
zeitig  zu  i-ifol^'-indi'  l'<si'lil.:(iiii;^''iiii^'-  dir  Walz- 
motorcn  von  der  Lecrlaut'ätoureuzabl  20  auf 
volle  Touren  110.  Die  ROekselte  der  Spitzen» 
fläi  lic  z«  i-r  sofiirtiiren  Abtall  der  Stromstflrkt! 
aut'  Null,  da  der  Führer  den  Uebel  schnell  in 
die  Nnllage  zurückführt.  Ifit  der  Rflclrführun$r 
des  Steuerhebels  ist  ein  starkes  Bremsen  dt^s 
Walzwerkes  verbunden,  die  Walzmotoron  wirken 
in  diesem  Augenblick  als  Dynamos  und  preben 
Hremsleistung  als  Arbeit  an  den  rmforiiii  r  zunirk. 
Die  erste  Dreieckflache  init  zii  müi  h  hoch  aus- 
laufender Spitze  gibt  jedLainal  t  in  ISild  von  der 
OrOfie  dieser  Bremsarbeit.  Die  unterste  Kurve 
vi-rnnsfhauliclit  gewis-^i  i  iiial'n  ri  als  Schhiüerg«  1 
den  dureh  den  Scliwungradunifornier  erzieiti  ii 
Ener^eausj^ieleh.  Um  Abweichungen  der  Kurve 
von  einer  Mittr-llinir  mit  I>f uflirhk«-'it  r-rketirrf-M 
zu  laKseu,  Itat  bei  der  Kegistrierung  durch  das 
Wattmeter  für  die  vertikalen  Aueaehlttge  ein 
yrröBerrr  Kaßstab  anuTWcinlrt  wrrden  müssen, 
der  Sie  natürlich  beim  Vergleich  der  Kurven 
nicht  Irreführen  darf.  Die  von  Ihnen  anf  den 
Tafeln  naehzujiriif«  uden  Ausschlage  bi'ti:i;i:(  n. 
wahrend  beim  Walzen  von  JCnüppelu  Strom- 
schwanknngen  zwischen  Null  und  6500  Amp«re 
«  ntsprecb«  luI  ( iti«  r  Energieschwankung  zwischen 
Null  und  4000  P.S.  an  den  Walzmotoreu  auf- 
treten, tiir  den  Drehstrommotor  des  Umformers 
etwa  nur  50  KW.  nach  ol)en  und  50  KW.  nach 
unten,  ein  Unter»cbie4l.  der  für  die  Zentrale  von 
4000  bis  5000  KW.  Leistung  ganz  ohne  Belang 
bleibt.  Es  bedeutet  dleMS  für  die  Zentrale 
Kn(  r;rirschwankungen  von  etwa  '2"n.  Ein  ittt- 
s.'t  wühuliches  Schwanken  der  Xet/.!ii.u!i.sj)i  ucliung 
betrügt  an  einer  andern  Stelle  etwa  +  100  KW., 
das  ist  etwa  4  der  (icsamtleistun^^  der  Zen- 
trale. Dieve  Schwankung  ist  lediglich  hervor- 
gerufen  dureh  eine  zufUlip  vorkommende  Be* 
trii'b<fiaiisi^  infolge  Umsetzi-ti'j  und  reberfiilirens 
lies  Blockes  über  ein  nicht  benutzte»  Gerüst. 
Ale  frOßte  Energieentnahme  aus  dem  Netz  finden 
Sie  für  Kuüjijtel  500  KW.  Auf  di.  s.'  Zalil  ist 
der  Scblupfregler  eiogestellt,  und  dieses  Maximum 
der  von  der  Zentrale  beanspruchten  EneriHe 
wird  unter  keinen  l'nistflnden  Itei  diesem  Walz- 
prognunm  überschritten.  Die  letzte  Tafel  gibt 
dieselbe  Kurvenfolge  für  das  Auswalzen  von 
4.')  cm-Dojiiiel-y-Trügern.  l.ejren  wir  bei  der 
l:2nergiekurve  (Tafel  V  unten)  durch  die  an  der 
rechten  Seite  der  Tafel  beginnende  Zfekzack- 
IlDle  dem  Mittelwert  der  AasschlSge  ents]ire(  iu  iid 
eine  gerade  Linie,  so  erkennen  wir.  dalS  die 
mittlere  Benns]inichung  des  Netzes  iiiltiuihlich 
ansteigt  und  zwar  ]iroportional  der  jeweilig 
ansteigenden  Lange  des  aasgewaUten  Blockes. 


Bei  Näherung  an  das  Fertigkalilier  wird  die 
mittlere  Energieentnahme  ans  dem  Netze  Immer 

L'iri  limflftifrer  und  schmiegt  sich,  abgesehen  von 
Eiulmuchungeu  nach  unten,  die  durch  Aufenthalt 
bdm  Transportleren  entstanden  sind,  einer  hori- 
zontalen Ijinie  mehr  und  imdir  an  und  zwar 
derjenigen,  welche  für  dieses  Profil  ausprobiert 
und  durch  den  8chhii>fregler  als  Maximum  (bst 
eingestellt  worden  ist.  Wahrend  hier  bei  45  cm- 
T-XrOgeru  Strowstdlle  von  7000  Ampere  sich 
wiederholen,  und  die  von  den  Anlaßmai<chinen 
gefortlerte  Energie  höchstens  4500  KW.  betragt, 
sind  die  größten  Schwankungen,  welche  die 
Primäranlago  zu  fühlen  bekommt,  langsam  auf- 
ua.!  ni.  a>  rsteigend  ±  200  KW.  bis  ±  250  KW. 
Die  Praxis  ergibt  uliereinstimmend  mit  der  Be- 
rechnung, (laß  der  Ausgleich  um  so  besser  aus- 
lUlt,  je  flotter  d.  h.  mit  je  weniger  Pausen 
•_rnwalzt  wird.  S^ii-  wi-rdon  y.U'^tAifii.  daß  dieser 
Eiiei  gieausgieich  durch  den  Schwungraduniformer 
vollkommen  n  nennen  ist,  znmal  die  bestimmte 
Sicherheit  gegeben  ist.  daH  der  für  ein  lie- 
stimuitea  Programm  ausprobierte  höchste  Wert 
der  dem  Netze  zu  entnehmenden  Energrie  niclit 
überschritt f-n  wird. 

Walzwerksbetrieb.  Der  Betrieb  auf  der 
Hlldeirardehfltte  hat  ergeben,  >lafi  das  Rover» 
r\v  alzwrrk  der  ringenehniste  Stromabnehmer 
für  das  elektrische  Netz  ist,  zumal  die  rotieren- 
den Massen  der  Schwongrilder  gewissermaßen 
als  Beruhigungsmittel  für  das  gesamte  Netz 
wirken.  Jedenfalls  ist  die  Knergleentnahme  der 
Reversierstraße  gegen  diejenigen  Schwankungen 
ganz  zu  vernachlässigen,  welche  durch  mehrere 
TriostraÜea  auf  der  Hildegardehütte  hervor- 
gerufen werden,  wenngleich  auch  diese  r«glei<;h- 
heiten  ohne  jeden  Nachteil  für  die  Zentrale  und 
drn  Gesamtbetrieb  sind.  Eine  Mittelstneke  ist 
durl  speziell  seit  längerer  Zeit  im  Betritdi  i  Alj- 
))ildung  3),  und  zwar  treibt  der  Elektromotor 
ohne  Vermittlung  jeglicher  Schwiinirmnssen.  zu 
deren  Einbau  bisher  keine  Zeil  war,  (iie  Straiie 
an.  Die  Stüfle  bei  Beginn  des  ätiohes  treten  angen- 
(dicklich  auf  nnd  lietraL'en  je  nach  der  ^rTu  kung 
zwischen  100  und  1200  P.S.  Eine  Urobstreckc 
gleicher  Leistang  wird  unter  Vermittlung  eines 
Schwuntrradfis  von  50  t  mit  m  Tnifangs- 
geschwiudigkeit  durch  einen  gleichen  Elektro- 
motor betrieben,  wobei  der  Au^leich  bei  flottem 
Walzlirtrieb  zwar  nahezu  vollkommen,  l"i  >;rü(')rriii 
Walz(>ausen  Jedoch  ein  sanftes  .\bfallcu  und 
Ansteigen  der  Belastungen  von  120  auf  1000  P.S. 
zu  konstatieren  Ist.  Die  Antrielie  für  drei  der- 
artige auf  der  Hütte  vorhandene  Triostraüen, 
nftmlich  eine  Orobstrecke  sowie  eine  Pein*  und  dne 
Mittelstrecke  sind  mit  Doppelmotoren  gleicher 
Leistung  ( 1500  P.S.  niax.)  ausgerüstet,  von  donun 
diT  eine  HiT.  der  andere  215  I  mdrehungt  u  be- 
sitzt. Beide  .Motoren  sind  auf  einer  Aehse  fest  iihmi- 
tiert.    (Abbihlung  4.;    Abgesehen  von  der  Ke- 
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ffer  ernte  rlekirigche  RerergieratrafienaHtrieb. 


27.  JAbrg.  Nr.  ^. 


MTve,  welebe  in  dieser  Anordnung  liegt,  iat  der 
Vorteil  erreicht,  je  nach  Walzprogramni  mit 
der  großen  oder  der  klein«>n  (ieachwiadlgkeit 
XU  wbeUeo,  während  Zwlscbentonren  und  gerin- 


doutdersetzunü^en  werden  Sie  cum  Schloß  einif  e» 

über  die  wirtschaftliche  Seite  des  elektrinchen 
Keversierantriebeä  erfahren  wollen.  Dieser  kann 
natürlich  nur  da  vorteilhaft  werden,  wo  e«  gilt» 
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gere  (reacliwindiifkeiten  durch  d(>n  Rejrnllcrwlder- 

siaiul  <'iiig<  st('llt  wt-nit  n  kiiiunni.  l'i  sc  Kinricli- 
tuug  liewälu'l  sich  für  univor«al  denutzti;  StruUcu 
aiwpexelchnet. 

\\'irt>(  liattli<  lii'  Ut  ili-uturig.  Nach  ilit  «»  r 


»Amtliche  Mler  die  meisten  Kraftstellen  In  cim'in 

l'iinkt.  in  lint'r  elektrischen  Zfuti  i!'  /n  v>t- 
eiuea.  Für  »ich  allcia  eine  Keversierslri-i  ki- 
elektrisch  xh  betreiben,  wflre  ein  rndin^r  hin- 

suhflich   ihr   Wirtschaftlichkeit.     Uiclitcu  >!'• 


Abschweifung  und  obigen  rein  technlüchen  Aus-    Jc<loch  Ihren  Blick  auf  da»  allgemeine  Bcstr«-b<'n. 
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die  Abfallgrase  der  Hochöfen  stets  vorteilhafter 
auszunutzen,  wozu  die  Gasinotorentechnik  und 
die  Dampfturbine  willkommene  Lösung  bieten, 
so  ist  es  wohl  zu  verstehen,  wenn  man  dem 
Reversierwalzwerk  die  hohe  Warnieökonomie 
und  alle  die  Vorteile  zu);ute  kommen  lassen 
will,  die  die  zentralisierte  Krafterzeupung  an- 
erkanntermaUen  mit  sich  (»rin^^t.  Da^e^rcn  ist 
keinem  von  uns  entgangen,  welche  Fortschritte 
in  letzter  Zeit  gerade  die  I)atii]ifmaschine  der 
Keversierstralien  gemacht  hat,  die  heute  in  Form 


Verfeinerungen  der  Reversier-Dampfmaschinen  die 
Anlagekosten  höber  und  höher  treiben,  zumal 
("ompoun«l-  bezw.  Tandemanordnuugen  weitere 
nicht  zu  untorschiltzende  Ausgalien  für  Kaum, 
Fundamente  und  Baulichkeiten  nach  sich  ziehen, 
und  außerdem  die  Compoundwirkung  die  An- 
wentiung  von  Kondensationen  wünschenswert  er- 
scheinen laßt.  Moderne  Dampfmaschinen  erfordern 
weiterhin  zur  Nutzung  der  in  Aussicht  genom- 
menen Ot'konotnle  moderne  Kessel-,  IJeberliitzer- 
und  EkouomisGranlagcn,  die  in  der  Nfthe  des 


Abbildung  4.    Klektrischer  Antrieb  der  Triogrobstrecko. 


hochwertiger  Compoundmaschinen  aiissreführt 
wird.  Wir  sehen  nelten  dt'r  Erreichung  einer 
hohen  Darapfersparnis  die  eingangs  geschilderten 
Nachteile  des  Durcligt'hens  durcli  .-Vnwfnduriir 
sicher  wirkender  F^lemente,  wie  Stauventile  usw., 
vermieden.  Immerhin  laßt  eine  große  Anzahl 
von  Dampfstraßen  diese  NHU'inrichtungen  v<*r- 
missen.  I'nd  so  wird  für  l'mltauten  veraltottT 
Dampfantriebe  sicherlich  die  Krage  ernst  erörtert 
werden,  ob  die  .Anwendung  des  elektrischen 
.\ntriebp8  fiir  die  Kevorsierstrorke  nicht  vorteil- 
hafter ist,  um  so  mehr  als  die  zu.sfltzliehe  Lei<(tung 
der  elektrischen  Zentrale,  wie  wir  soeben  ge- 
sehen, dank  des  vollkommenen  .\us<rleiches  irar 
nicht  so  bedeutend  ist.  Auf  der  andern  Seite 
ist   nicht  zu  übersehen,   daß  die  angestrebten 


Walzwerkes  schwierig  unterzubringen  und  lilstig 
zu  Itetreiben  siml.  Der  Knt..schluß.  die  Kessel 
zu  erneuern,  wird  hier  und  da  allein  Veranlassung 
werden  können,  mit  dem  Alten  zu  lirecheii  und 
Keuerungsanlagen  zentral  anzuordnen,  oder  einer 
vorhandenen  Kraftstation  mit  (rasmotoren  den 
Betrieb  der  nunmelir  elektrisch  auszurüstenden 
Heversierstraße  zu  ülierlassen.  Das  Studium 
der  Damiifmnscliinen-Koustrukteurc  ist.  wie  wir 
aus  den  Polemiken  ersehen,  noch  nicht  ab- 
geschlossen. Die  Verfeinerungen  liedeuten.  das 
ist  nicht  zu  leugnen,  eine  stetige  Kompiiknlion 
des  .\p|tarates.  .MI  diesem  gegenüber  fallt  liem 
Beobachter  der  elektrischen  Heversierstrecke 
ilie  Kinfaclilieit  des  .\ufbaues  des  elektrischen 
.Antriebes  unii  seiner  B<'dlcnung  auf.    Man  er- 
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ataunt  Ober  dte  Snhe,  die  Gleichmäßigkeit  der 

Kraftentwicklunjf,  iiniiMinnirifr    \  (»n  den 

wechselndeu  Wirkuiigen  eines  Kurbeltriebcs  ist, 
Über  Am  Fehlen  jegltcber  StSße  la  Kupplungen 
und  Walzen,  so  dali  Brüche  dieser  und  Aus- 
schuß von  Walzblöcken  voÜBtflJidtg^  fortzufallen 
«ehdnen.  Wohl  g\n^  der  Anfstellun^  und  der 
Inbetriebsetzung  der  clektrischou  Reversieratraße 
vorsichtige  Erwag^ung  und  ernstes  Studium  voran, 
niemand  hätte  ai)er  zu  glauben  gewagt,  daU  mit 
der  ersten  Inbetriebnahme  der  gesamte  Walz- 
Vorgang  so  sieher.  so  Ulierrasehend  zwanglos 
vonstatten  gehen  wird,  uni  so  mehr  als  ein  der 
Praxis  nahe  kommender  vorheriger  Versuch  ja 
gün/lirh  nti«^cs('blo«sen  war.  Und  so  ist  seit 
dem  27.  .luli,  dem  Tage  der  ei-sten  inbetriei»- 
aetzung,  der  volle  Walzbeirieb  sofort  durch  den 
alten  I>fin»iifmaschin!Hten  ohne  Ih'S(iiiiIii-i-  In- 
t'ormation  und  Einübung  aufgenounnen  worden, 
ohne  daß  »ich  Irgend  eine  Schwierigkeit  oder 
rnstimniiirkt  it  im  Betriebe  herausgestellt  hntf.  . 
Neuerdings  werden  u.  a.  J*)i«eQbalmsi:hieuen 
von  $5  kg  tiewicht  f.  d.  lfde.  lleter  und 
TO  k-r  Festigkeit  aus  l.s  t -■BUickrii  in  21 
Stichen  zu  einer  Lunge  von  50  m  ausgewalzt; 
■der  Scidupfregler  ist  auf  1200  KW.  Energie« 
entnähme  eingestellt  und  gleicht  tlie  schwan- 
kenden Belastungen  beim  Walzen  in  idealer 
Welee  au«. 

Ueber  die  wirtschaftliehe  Fragi'  im  >  iuzi  liien 
will  ich  mieh  heute  nicht  üuliern.  Hr.  Direktor 
Jedrkiewicz.  der  laufend  betriebsmäßige  genaue 
Aufzeichnungen  vornelnuen  lalU,  hat  sich  vor- 
behalten, seine  Kesnlfntc  in  einer  besonderen 
Arbeit  ihrer  Zeitschriti  zur  Verfügung  zu  stellen, 
leb  will  nur  andeuten,  dali  der  Energleliedarf, 
wililur  i!i  r  ricktrischen  Zentrale  entnommen 
wird,  beim  Blocken  unter  20  KVV.-Stunden  fiU' 
■die  Tonne  aufgewalzten  Materialea  bleibt;  beim 
ll>  rNt.  lli  n  vim  Knüppeln.  Trlirern,  Eisenbalin- 
scliienen  usw.  liegt  der  \'erbrauch  innerhalb 
125  hie  00  KW.-Stuiiden  f.  d.  Tonne  Fertig- 
•wäre,  hergestellt  aa«  dem  Rohl>loek, 


Dank    der    Cebersichtliehkeit  eleklriaeher 

Energiemessungen  allgemein  gibt  die^e  orstr 
Kever.sierstrecke  Aufscbiuli  über  die  innersten 
Vorglinge  beim  Walzen  selbst.  Wir  beobachten 
die  Zeiger  Aiiiiii  rcim  ters  und  h.ilx  n  ein  un- 
trügliches Bild  von  der  Folge  der  Di-ehinouiente, 
welche  ^e  gewisse  Kalibrierung  beim  DrBcken 
des  Walzmaterinles  verlangt.  Gar  oft  wird  >la^ 
.\mp6renieter  einen  Fingerzeig  dafür  bieten,  wie 
in  Zukunft  zweckmäßig  zu  kalibrieren,  an  wel- 
cher Stelle  des  Walzwerkes  selbst  bei  Lagnnit 
Kamm  walzen  und  Kupplungen  zu  hessern  sei. 
.\m  Wattmeter  sehen  wir  die  von  dem  Kc- 
\  rsierantrieb  aufgenommene  Arbeit,  und  zwar 
nicht  ohne  reberras'ehung,  da  die  geforderten 
Energien  gegen  unsere  Verniutung  in  diesem 
Stadium  niedriger,  in  jen«n  höher  ausfallen. 
I»if-  ^  or  ilem  .^usgleiehsuniforiiicr  einirehaiiten 
Zahler  geben  gewiiüseahaft  die  Summe  der  Kosten 
an,  die  das  Walzwerk  fir  seine  Beversierstraße 
an  die  elekfri'^chr  Zentrale  der  Hütte  zu  zahlen 
hat.  Wer  konnte  bisher  in  so  untrüglicher 
Form  und  noch  dazu  stetig  im  laufenden  Betrieb 
auf  Hi'lli  i-  und  Pfennig  bestimm' n.  wir  Iioch 
sich  die  Damjifkosteo  für  ein  Keversierwalzwerk 
bei  diesem  oder  jenem  Wal/.)irogramm  IfelaufenlP 
Herren  ■iu>  il  r  Ti  ixis  versicherten,  daü  ein 
ungeheurci-  Wert  fUr  d«  n  Betrieb  alHn  darin 
liegt,  die  Zahl  der  aufgewendeten  Kllowatt- 
stumb'u  zu  kennen,  dii  «-  k  inne  für  be> 

stimmte  VerhSltnisse  entscheidend  sein,  zum 
elektrischen  Betrieb  der  Rcvorsierstralifj  über- 
zugehen. 

Sie  sehen',  wie  die  elektrische  l'ebertragunfi 
auch  hier  die  Verhältnisse  bis  ins  kleinste  offi-n- 
legt;  an  Ihnen  ist  es,  in  weiser  Abwägung  die 
Wahl  ■/'II  tieften.  Im  filni^'-en  überlassen  wir 
zuversichtlicli  die  Kjitik  über  die  Lebeusberech- 
tigong  des  elektrischen  ßeversierantriebes  der 
F^rfabrung  und  ib  r  ^^ifr' n-  ti  Pr  uis  der  W'alz- 
technik,  welche,  wie  wir  uns  allgemein  über- 
zeugen durften,  dieses  EratllngHwerk  mit  großem 
Interesse  begrnflt.   (Lebhafter  beifall.) 


Abwasserfrage  und  Abwasserreinigung. 

Von  Ingenieur  A.  Kolte  In  Dillingen. 
<8cblufi  tan  Seite  136.) 


Wahrend  die  Klarbecken  eine  große  Orund- 
flfiehe  erfordern,  soll  durch  dir  folgenden 
Verfahren  derselbe  KlUrelTekt  auf  verliilltnisiiu'lliig 
kleiner  Grundllfiehe  erreicht  werden.  Abliild.  4 
gii'bi  die  Disposil i  ;i  eint'S  Klilrbrunueiis.  l>ns 
SiOunutzwasser  wint  durch  ein  mittleres  Kohr 
in  der  Nahe  des  Hrunnenbodens  eintreführt,  nimmt 
von  hier  seinen  Weg  seiiki  ' -  ht  .Im  ch  deii  lirunneii 
uufwitrts  und  Iftuft  nach  dem  i'assicreu  eine« 
Filters  ab. 


Der  .\ppai-at  (  .\bbild.  5)  zeigt  elue  Verbindung 
eines  Klnrbrunnens  mit  einem  Klartunu.  Das 
Sehmutzwasser  tritt  durch  di*-  im  Kreise  an- 
geordneten Eiulaufroln-e  unterhalb  iler  Stromver- 
teiler horizontal  ein.  Die  s]>e/itiseh  schweren 
\  erunreinigungen  seheiden  sieh  bald  aus.  liilden 
dai)ei  für  dus  uacliströmende  Sehmutzwasser  ein 
Kilt«'r  und  lagern  sich  schließlich  auf  der  Sohle 
des  lirunneus  ab,  \rni  wo  sie  dureli  l'unipen  ent- 
fernt werden.     Infolge   des  durch  eine  Luft- 
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Abbiltfuog  5.  KJinppuat.  Sjalaiu  BüekDftr-ftotlie. 


i<uu)|i*.-  «irzeiigten  luftvcrdünuUm 
Kaunifs  oberhalb  der  Wassenftuie 
»rdfrt  'Iis  Walser  lan^sjun  nnf- 
wilrts.  Durch  die  unturuii  iiiul 
oberen  Stromverteiler  wird  eine 
;:K'lchiiiilßiL'i'  \\'ns>i  rln  \vi-::ii)i^'  im 
gaiizcu  Zylindorqucrsdiiütt  er- 
.  ralebt.  Bei  den  Kisrbronnen  und 
Kirnt üriii'U  solirn  die  siiikoudon 
.S(-Iunutzteik-  die  in  Aut'wäru- 
bewe^'uug  lii'^^riffenen  Schwebe- 
ti'ilc'ht'n  mit  nach  unten  reihen. 
DioDurchduU{;e$chwiiiUigkii|t  tnuü 
bei  diesem  System  nfttOrUcli  ktoinw 
(«ein.  als  die  Sinkgeschwindigkeit 
der  Schmiitzteilchen. 

Kür  die  Kl.'lruu^'  tier  Abwasser^ 
welche  Fett.  Seite  uod  Oel  ent- 
halten, ist  der  Kreroemche 


Ap{»arat  (Abbildung  6)  von  iie- 
sondorem  iBterane,  wd«h«B  Ich 

dalior  kurz  crlfiutern  will.  Das  iu 
der  Rinne  a  zuiUeßonde  Abwasser 
tritt  dureb  VerteilungsSUhungen 
in  flio  senkreclitun  Kanäle  Ii  und 
wird  dun;b  die  Vorntöüe  c  iu  den 
Fettfinger  d  nach  oben  geleitet. 
Dadurch  werden  die  fettlmltiift'U 
tichwebeteilotaea  in  Adbfiaion  mit 
anderen  leichten  Stoffen,  z.  B.  or- 
ganischen StotTen,  an  die  in  Kuhe 
bleibende  Wa^robarflilchv  F|  gc- 
triei)en,  wo^telbst  sie  sich  in 
einer  Fettschlauimschicht  ablagern. 
Dann  bewogt  sich  das  \Va8.<ier 
abwilrts  nach  dem  Sediiuentie- 
runtrsrauni  e  und  setzt  die  Slnk- 
st{)fte  bei  s,,  uli.  Ihnii  sn  vor(^ercini{,'ten 
Wfisser  winl  dann  noch  einmal  Uelegeuheit  ge- 
geben, 8eh«rinun>  and  Sinlutoffe  abznsdieiden, 
indem  da-s  Wasser  von  e  aus  um  die  Kanten 
aufwärts  nach  den  FettfOugeru  h  geführt  wird. 
Von  Uer  gelangt  du  Wanaer  dareh  die  Ka- 
näle i  unter  aberninÜir.  m  Ificlitniiirsw  >  clisi  l  nach 
den  Sedimentierräunien  k  und  dann  schlicUUoh 
in  die  Ablaufkanile  1.  Die  sich  bei  Ki  und  Fn 
bildeml-  ii  Fettschlammschicliten  sind  spezilisch 
leichter  als  das  Wasser,  treten  daher  bis  c  zur 
Hftlfte  ihrer  SUrke  Ober  die  Wamerlinie,  ent- 
wässern sich  nach  unten  und  können  dann  durch 
Koste  soweit  entwässert  herausgenommen  werden, 
daU  sich  das  Material  in  Biikettform  bringen 
lilßt.  Die  schweren  Sinkstofle  lafrern  «ich  bei  S,, 
Sil  und  Siii  ab.  Die  Böden  Sj  und  Sn  werden 
durch  Oellnen  der  Bodenklappen  nach  Sn  cut- 
leert. Die  <.>eftnun)j;8Vorrichtung  der  Klappen, 
welche  hier  mit  Gewinde  und  Schrnntu'  anire- 
deutet  ist,  gesuhieht  uiitteU  Heli^'lanordnuuf;, 
welche  es  einem  Hanne  ermSgticbt,  in  einigen 
Minuten  alle  ^  Klappen  zu  öffnen  und  wieder 
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Abbildang  6.  KUrapparat  naeb  Kremer. 
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zu  BchUeßen.    Der  ^chlRtnin  wird  vom  Boden 

des  Appanites  oliiii  Etitli  i'ni!i<r  dcsselbrn  durch 
eine  besondere  A>»striclivurriühtuu|^,  die  hier 
nicht  angedeutet  ist,  entfernt.  Durch  die  Rfick- 
Gewinnung  ilt's  Kettos  wcrdfii  dir  1  i.  t  liebskosten 
dieser  Klfirnnlat;e  je  nach  dem  Ft^ttgchaU  mehr 
oder  \Vfrii>;(  1  itrodeckt. 

M.  H.:  Ich  werde  jetzt  in  kurzi  ri  Ziiiri  n 
auf  die  biolojrisi  hi  Heinitrunf^  eindrehen,  lias 
lieste  \'erfahreu  zum  Kcinifren  von  AbwiLssern 
mit  vorwiotrend  orsranisdier  Verunreinifjunji:  ist 
unbestritten  das  Kieseh  «  rfahren.  für  das  sich 
aiu  beiitea  lockerer  Sandboden  ciguot,  der  mit 
Graspflanxen  oder  WurzelfrewBeli«en  bepflanzt 
ist.  Beim  Eiudrinir-Ti  df";  Knna!wn>>er8  in  das 
Erdreicli  bluiben  die  Sck\Yebestoite  an  den 
Porenwandungen  batten,  auch  werden  die  ge- 
lösten S'ti'iftV>  nusjfeschicden.  Der  in  den  Poren 
sich  bctiudcjidü  Sauerstoff  kjum  von  allen  i:>eiteu 
an  die  organischen  Sabetanzen  gelangen  und  ea 
be<rinnt  nun  die  uni  rrnüiiliclir  Tatiirkr-it  (Irr  im 
Boden  vorkattdenen  Hakterieu,  welche,  Huiuzel- 
mannehen  gleich,  die  organischen  Stoff»  mineraü- 
siercn.  Auch  «pielt  dii  ilin  kte  Aufnahme  der 
Bestaudteilb  durch  die  PHauicen  eine  t;roÜe  Rolle, 
au«  welchem  Grunde  die  Wirkunf?  d<*r  Kieeel- 
felder  im  Sommer  i;rül)rr  \<\.  al-  im  Winter. 
Atißenlem  nimmt  der  Hoden  den  Farbstoff  und 
den  (lerueh  des  Schmutzwassers  auf  und  letzteres 
tritt  dann  vollkommen  pereinifrt  wieder  an  da.s 
Tftirisliilit .  Si.  «ofirt  die  Natur  für  die  Auf- 
lösung; der  SchmulZütotit!  im  Boden  wie  im  Flusse; 
wie  dieoera,  darf  Jedoeli  auch  dem  Bculvn  nieht 
mehr  zii'^emutet  vverdm.  .als-  er  verarlieiten  kann. 
Am  wirksamsten  ist  die  unterbrochene  Kicselung, 
weil  bei  dieser  das  Brdrdch  (rdegenheit  hat, 
den  erforderlichen  Sauerstoff  wieder  niifzTinchuK'n. 
Diese  Durcblüftiuig  diu«  Bodeuü  wahrend  der 
Nlditberieselongszeit  wird  gefördert  durch  Drai- 
nagernliti'.  welche  zufrleich  die  Auffrabe  halien. 
das  gereinigte  Wasser  abzuführen  und  dadurch 
einer  Veranmpfnng  des  Erdreiche«  vorzubeugen. 
Dieses  Hii's.'Iv.Tfaliirn  ist  nur  anin'lirnli.'if. 
wo  reichlich  l..and  mit  geeiguelein  Boden  für 
billigen  Preis  erworben  werden  Icann.  Da  diese 
Voraussetzunjr  nur  selten  zutrifft,  ist  man  seit 
längeren  Jahren  bestrebt,  das  natürliche  £rd- 
lilter  durch  ein  wiricsameres  ItSnstliches  Filter 
zu  ersetzen,  welches  nur  ein«'n  kleine»  Urucli- 
tfil  der  Itieselfiflche  erfordert.  N'ersueh»'  liaben 
ertr<d>en.  daß  sich  als  Material  dieser  sogenannten 
Oxydalionstilii  1-  Koks  und  Seldaeke  am  besten 
cisrnet.  Abbilduntr  7  zeifrl  eine  vollstilndiirt* 
Keinigungsanlagtt  uucli  dem  U.vydationsveifaliren, 
welche  von  der  Emschergenossenschaft.  auf  die 
ieh  iiDili  zurückkommen  wenlo.  am  f(iil!<'r- 
uiühlenbach  vorgesehen  ist.  l)ie  Klaranla;;ii 
liestebt  nach  fertIgg«^Rte!ltem  Ausbau  «it«  vier 
KlMzt'lanla{.'tn  mit  .)•■  fünf  .\l>Natzbiekin  und 
den   dazugeliörigt'ii    ( )\ydution!«tiltern.  Aul>er- 


deitt  sind  noch  Hoehwasserbeeken  vorgesehen. 

Die  Absatzbecken  sind  40  m  lang  und  2(t  ni 
breit.  Um  bei  dieser  großen  breite  tote  Ecken 
in  den  Becken  zu  vermeiden,  sind  diese  diirrb 
leichte,  nicht  standsichere  Zwischenwand)'  in 
4  Becken  von  je  5  m  Breite  gefeilt.  Von  d.  r 
Zwischenmauer  am  Jilnde  der  Becken  fließt  das 
vorgereinigte  Wasser  in  Betonrinnen  nacii  d»'U 
20  PI  breiten  und  m  langen  Filtern.  «.Ifb.- 
aus  ei.scnhaltiger  Schlacke  aufgeltaut  sind,  i'as 
zu  reinigende  Wasser  fflUt  von  (juerrinni-n  tx» 
cm  ti'  f  auf  S[irif  zriickr-n,  wodurch  die  Wasscr- 
leilcheu  auf  die  « »Ijerffilelic  des  Oxydationütilters 
gut  auagespritzt  und  dann  beim  Durehaickern 
des  Filt'Ts  bis  zur  Fitulnisfreihi  if  «r»  !-!  ini<rr  w<-rdf'n. 
Ich  bemerke  noch,  daß  man  Itei  dem  <  ixydation-«- 
verfahren  ein  «olches  mit  «od  ohne  Faulrauni. 
sowie  ein  s  s  mit  Kfillverfahren  und  Trojtf- 
verl'ahrcn  unterscheidet. 

II.  U.!  Sie  werden  jetzt  einen  Ueberldlck 
illter  den  heutigen  Stand  der  Abwasserrcinigunir 
gewonnen  haben.  Ist  auf  diesem  Uebiut  in  den 
letzten  Jahren  auch  viel  erreicht  worden,  so 
stehen  wir  doch  noch  vor  vielen  und  groll'-n 
Aufgaben,  ich  denke  dabei  u.  a.  an  die  Frage 
nach  einer  mdglichst  nutzbringenden  Verwertung 
der  in  den  Kläranlagen  erzeu>rten  gewaltigen 
Schlammassen,  welche  zu  einer  Si-hlamm{datrc 
worden  sind.  Der  bei  städtischen  Klfiranlagen 
fallende  Schlamm  wird  zum  Teil  unter  Keaseln 
verbrannt ;  rvucb  sind  mit  Erfolg  V  ersuche  an- 
gestellt woinleu,  aus  dem  bei  dem  Kohlenbrei- 
verfabreo  zarUckIjleibenden  Schlamm  Kraftgas 
zu  gewinnen.  .ledorb  will  tili  mich  hierlfi 
nicht  auChalttju,  sondern  auf  einige  Beispiele  der 
AbwBSBcrreiaigang  und  der  Schlammfrage 
dnr  Kispiibiitton  r-inir^lifn,  da  diese  für  un.seni 
Kreis  von  besonderem  Interusäc  sind.  Die  Ab- 
wisser  dieser  großen  Industriezweige  bestehen 
in  der  Hauptsnrtu^  au«  dem  Wasser  '\fr  'An\- 
tralkundeusatioueu  und  aller  vorhandenen  Kühl- 
einrichtungen, ans  den  verbrauchten  Beizlangen, 
il<  rii  Al>\vas>irr  der  lIoehof«•nl,'^a^r.'inigor  und  <\<-r 
Kohlenwäsche.  Das  Wasser  der  ersten  Gruppe 
ist  bei  kleinem  Vorfluter  der  Fischerei  schldllch, 
da  es  infolge  si  im  i  W.'lrme  einen  zu  geringi-n 
Luftgebalt  besitzt,  dessen  Sauerstoff  die  Fische 
zum  Atmen  benötigen.  Außerdem  begünstigt 
da«  warme  W'asser  eventuelle  Fiiulniserschei- 
nnngen  der  Vorfluter.  Diesen  Ifbelstfindcn  kann 
man  zum  Tel)  abhelfen,  indem  man  z.  1^.  das 
etwa  50  Orad  heiße  und  reini'  Kühlwasser  der 
(»asmotoren  in  1 1 cht  wirtschaftlicher  Weis,'  zum 
Speisen  der  I  »am]»tk<-ss(d  verwertet.  Ein  and  ri-r 
Weg  besteht  darin,  d.isselbe  Wnsner  nndi  b'iiek- 
kühlung  immer  wieder  zu  verwenden,  wie  dii-^ef 
Kreislauf  in  w^tö-serarmeu  Cfegen«leu  hiluliger 
ansgeftthrt  werden  muß.  Tm  das  Kondensations- 
wasser  ölfrei  zu  erhallen,  wird  in  'Itr  |)ain)'f'- 
nblcitung  der  Maschinen  ein  (>elaiiscliei<ler  .  in- 
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Abbildung  7.     Klilraiilnici'  nach  dem  •  KvilationHHi  «tcm. 
A  =  KinHub  des  baehwM«ers.   B  =  üchUmnipiinipe.   G  as  Oeoeratoren.    D  —  Keiniger.   E  =  OuinA>icbinea 

«■d  DyiMtiiM.  Fa8clil«niin>Mi*di*r. 


LflBgflwduiltt  a  — a 


Absatz  Bedno  b  — b 


Oxydations^Beet  c  —  o 
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gebaut,  aus  welchem  «ias  OiMwassfr  durch  eine 
besondere  Punpe  abgMaugt  wird.  Abbildung  8 
zHfft  nnc  NfMirTnü-r,  h''i  welcher  die  Pumpe 
durch  automatischen  Abscheider  ersetzt 

wird.  Dieter  Absoheider,  dessen  erste  AusfOhrtuig 
s«U  l  iui'iii  lialbcn  fnhn'  auf  der  Dilling^r  Hütte 
iui  iietrieb  ist,  hat  sich  vorzüglich  bewahrt; 
dabei  bedarf  er  keiner  Wartung.    Pa  fwner 


8Auerun^r3ba8»iu  dar,  welches  au!<  einzeintni  mir 
Dolomit  gefüllten  Kammern  besteht.  Bei  der 
inni^rcn  Berührung  der  T.nuire  mir  dorn  T^olomit 
bilden  sich  im  Waaser  lösliche  Chloride  uud  Sul- 
fkte.  sowie  wasserhaltige  Elseaoxyde.  Letztere 
Vomnipn  dnnn  in  kl<Miicrcn  Klflrbecken  in  Form 
von  Schlamm  zum  Absetzen.  Wo  große  Mengen 
verbraueliter  Schwefdsftnrebdze  aar  VerfQgunf; 
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Abbildnng  8. 

^ 

h 

Oplabsebeider  mit  autu* 

matischoia  Aiiwhelder. 

r 

i— 

ilnrch  dienen  bedeutend  mehr  (>p1  zurückgewonnen 

wird,  als  mit  dum  V'akuumpiiiiijM'ii,  ist  voi  jrcsi  licn, 
all«  Pnm]»en  durch  diese  .'\b8chcider  zu  crsetxeu. 
Ans  dem  Abecheidcr,  welcher  1nzwisch<«n  eine 

Weilen'  Vcrciiif.'H'liun;.'  «'rfahn'n  hnl,  ir''l''>ii^'l  das 
5llialtip'  Wasser  in  den  darunter  betiiidliilien 
Knsteii.  in  di-ssi  n  Zellen  sich  das  Oel  vom  Wasser 
sriieiilet  und  lieiniem  al)i.'eseliii]>t't  werden  kann. 
Verbrauchte  lieizlauu'en  lietern  die  \  erzinuereien 

und  Ve.H'leierejen.  die  Hialllziellereien  usw.  )$ei 
kleineren  JHen^-^en  winden  die  l!t  Iziauiren  diireli 
Hascu  neiitmiisicrt.    Abbildung  !i  slellt  ein  Rnl- 


Btehen.  kann  die  Lau^e  mit  Nutzen  auf  Elaen- 

vilriol  verarl>eitet  werden.  Hierzu  wird  sje 
unter  Zu^iabe  \<iu  Kisen,  z.  U.  Drahtschrolt. 
teÜwHse  ein^'rdanipft.  Beim  Erkalten  scheidet 
sicli  dann  das  Kisetivitriol  in  Kristallou  aus. 

Uesondere  S<li\vieriLrkeit  bietet  di<'  Kl.Tninir 
der  .M)W;isser  vitn  di-r  Hoeliot'eni^asreinijiunsr. 
«ei!  diese  i  !  •  I  Ml-  t'eiuverreilte  Sehweb«*teilchcn 

entlialtell.  welche  schlecht  scdinielltieren.  Wo 
reieliüelies  (Jelflnde  vorhanden  isi.  erzi>lt  n»au 
eine  treiiii^r,.]!,!,.  it'einitrnnir  durch  reclil  Lrf'il'K' 
Keeken,  bei  denen  durch  Venluiiüten  u>ul  W-v- 
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Ahwimeff^mf€  unä  Ahmmtrreinigung. 


Stahl  nnd 


in 


siokeni  ein  melir  oder  weniger  groikr  Teil  des 
Abwaamra  dra  Becken  in  vollkonmien  refnem 
Zustande  verläßt.  Kann  das  Wasser  vom  Gas- 
reiniger einer  ächlaclcenJialde  zufließen,  wie  ich 
das  anf  einer  Hütte  aaseres  Bezirks  preschen 
liabe,  SU  erzielt  man  eine  gute  and  biiiiire  Reinigung 
dos  Schmutzwassera,  indem  man  anf  der  Scblacken- 


i 

1  ■  > 

lialili-  (Irlilicn  aiiM!i''Ii'.  in  welclit'n  da?!  ziiflirncmli' 
Bacliwasser  versiclcert.  Abbild.  10  stellt  eine 
Klaranlage  mit  drei  hintereinander  liefrenden 
Becken  dar,  in  wolf!i>  u  sicli  ilif  i_''!n1irtt  n  Vrnin- 
reinigungen  des  Wttschwaüsers  altsetzen,  wiUireud 
die  feinen  Schnrebeteilchen  dnrdt  ein  Filter  aus 
Holzwolle  zurückgehalten  werden.  Infolge  des 
außerordentlichen  Raum- 
bcdnrf»  fllr  die  bei  der 
heutigen  (TasreinifruntrsarJ 
Itftdinf^ten  Klärteiche  muß 
eine  andere,  von  der  Platz- 
flrage  weniger  abhangige 
L!l8un^  {resudit  werden, 
d.  h.  eine  Reinlf^iiU}?  auf 
völliff  trockenem  Wejre. 
N'ii  llticlit  ist  die  wieder- 
holt zur  Reinigung  von 
Abwawem  ergebnislos  ver- 
wendete El^ktrizif fit  dazu 
berufen,  auf  dem  Wege 
der  treckten  Reinigung 
zu  bc»s»^reni  F^rfol;?  zu 
führen.  Das  Abwasser  der 
Kohlenwaaehe  wird  ent- 
weder in  Becken  pcklart, 
oder  auf  dir  Schlacken- 
halde  <rei>uiii[it.    So  war 

z.  Ii  «in  sxrolkT  KIflrteieli  aiisrewandl,  wehduT 
durch  den  .\b!9vhluß  eine:«  'i'ali-.s  durch  eineii 
kfinstlichen  Hamm  pehildet  wird.  I)i«-scm  Becken 
wird  ilas  Abwas.stT  aus  nun-r  4  kra  entfernten 
und  tief  Iri.'^cn,  !!  K'ohlenwilsrln'  zn^'e)iuui|it. 
Nach  d(*iii  I »IU  I  kl  ni  des  I)anuii<>s,  welelii-r 
auH  einem  Teil»  lit c  Seldarkmlialde  tri-liildi-t  wird, 
vcreiniyrt  sieh  lias  {jereini^tf  Wasser  inf"  <1it 
andern  Si-ite  des  Dammes  zu  einem  klaren  Hache. 

M.  H.!  Da  die  Batit'erung  der  Klarbecken 
durch  Hnü'l  ii  clif  k.ivt'.-y'iifli.j-  ist.  sneht  man 
dies.'  lleeken  durch  mechanische  N'orrichtungcn 
xtt  reinigen.  Da*  von  Soest  &  i-o.  gehaute 
Baggerwerk,  ilessea  Wirkungsweise  ohne  weiteres 


aus  der  Abbildung  11  hervorgeht,  arbeitet  aar 
besten  ZofHedenhelt,  erfordert  Jedoch  betonierte 
Absatzbecken. 

iki  dieser  Entleerungsvorrichtung  kann  die 
Ha^fperleiter  der  Höhe  de«  flchlammea  entsprechend 
eingestellt  wonlen.  Der  gehoiiene  Schlamm  wird 
durch  einen  Gurtförderer  nach  dem  Eiaeubahn- 

wa>ren  transportiert.  Die 
Brill' kc  ist  aiif'i  iiieni  lange 
der  Klflrteiclie  irilefrft^n 
Schieucugleis  lahrliur. 

Bei  der  Klftrteichent- 
schlammung  mittels  elek- 
trisch betriebener  Ufinge- 
bahn  werden  die  mit 
Schlamm  ^refüllten  Klpfi- 
kAsteu  auf  verlegbaren 
Feldgleisen  herangelhh- 
Y-'W  iiiiil  dann  in  l.aufwiiiden  (■iiirrflirins.'-t.  Xarh- 
dem  durch  Anlasser  diu  Winden  uingcschaltct 
sind,  zieiben  diese  selbsttätig  die  Wagenkasten  in 
die  Höhe  und  fahren  dann  bis  zur  Endstation, 
woselbst  sie  sich  in  die  Eisenbahnwagen  ent- 
leeren; hierauf  kehren  die  Wagen  znrOek  und 
halten  von  selbst  an  den  I^ulestellen. 


Abbild. 

£nte&ucruii(^B 
baaain. 


Abbiliinng  10.    KlAraniago  mit  3  Becken. 


Ich  mochte  nicht  unterlassen,  auf  eine  Kin- 
richtung  hinzuweisen,  durch  welche  ilas  AW- 
wajsaer  der  Kohlenwflsche  und  damit  der  teure 
Betrieli  dieser  Khlrteiclie  ^anz  vemiled4'n  wird. 
Es  ist  dieses  die  8taubalisau;riing  nach  dem  Ver- 
fnhien  von  Schfindelinp.  Dies»-  Einrichtung 
besteht  aus  dem  Saiiyrkiisten  mit  der  verstell- 
liaren  Saujrdiise,  dem  Zentrifni;ril\ i  nf ilator  und 
dem  Kohleuturm;  letzterer  wird  neuerdings  durcli 
mn  Staubfilter  ersetzt.  Die  angesaugte  Staubkohle 
filllt  in  den  Saii^rkastm  wrA  winl  \Mn  liier  aus 
furtlaufend  der  gewaschenen  Keinkidile  zufrefiihrt. 
Der  mehlfeine  Staub,  wolclier  durch  Luflt 
mitgerissen  wird  und  sich  dann  In  dem  Kolih'w- 
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tiirin  absetzt,  limlft  «Tgiehifre  Verwfnduiifr  in 
«km  GiebiTclen.  Außer  obijorcn  Vorteilen  wird 
durch  die  Staiil*nlisaiitruii^  «-ine  jrrößere  Lfistunfrs- 
fähi^rktiit  der  Wilsche  und  eine  Verminderung 
«ler  Wascheverluste  erreicht.  .Abbildung  12  zeijrt 
die  ei*ste  auf  der  Zeche  Mansfeld  in  Lantren- 
ilreer  aus^refülirte  Staubsaug; vorrichtuntr. 

M.  H.!  Nach  diesen  .Ausführungen  werden 
Ihnen  einijre  Mitteilungen  über  ein  bedeutendes 
rnternehnien  von  Interesse  sein,  ilurch  welches  ein 
ganzes  Fiuligebiet  reguliert  und  durch  Reinigung 


27.  Jkhrg.  Nr.  0. 

Der  ursprünglich  kleine  Kinscherbach  hat  sich  | 
infolge  des  hochg«>{iUD)pten  Crruhenwassers  und 
des  zum  größten  Teil  aus  dem  Ruhrgebii-t  stam- 
menden und  zu  g«'weri»lii  hen  Zwecken  verbrauch- 
ten Wa-ssers  zu  einem  grölleren  Flusse  erweitert. 
Die  gesamten  Abwassermengen  des  Emscher- 
gebiftes  betragen  etwa  .*>  ebui  .Sek.  Den 
größten  Anteil  hat  das  hochge|nimpte  (iruben- 
wasser  mit  55  "<>.  dann  folgt  das  zu  gewerl»- 
lichen  Zwecken  verbrauchte  Wasser  mit  34 
und  schließlich  kommt  das  Hausaiiwasser  mit 


Äbicattrrfrage  und  .ibiratttrt'finigung. 


der  Abwasser  in  einen  gesundiTen  Zustand  üi)er- 
gt'fiihrt  werden  soll.  Das  rheiniscli-wi-stfAlisclie 
Industriegebiet  führt  seine  .\l)Wilss«'r  zum  großen 
Teil  der  Emscher  zu.  über  deren  Verwildt-rung 
bereits  im  IH.  .TalirhundtTt  Klage  geführt  wurde. 
Mit  dem  l'ebergajjg  des  Hergljaues  von  der  Rulir 
nach  dem  Emschergebiet  seil  den  (JOcr  .lahreri 
entwickelte  sieh  das  bis  dahin  schwach  bevölkerte 
Gebiet  dureii  den  Bau  zaiilreieher  Grui)en  und 
Hüttenwerke  zu  dem  bedeutendsten  Indiislrie- 
bezirk  des  Festlandes.  Fiine  natürlielie  FolL'e 
dieser  Entwicklung  ist  die  unaii>*;:esetzte  \'er- 
mehrung  der  .\bfallslotVe  aller  .\rt.  .Außenlem 
haben  in  diesem  Gebiete  ilie  zahlreichen  Eisen- 
hahndamme  und  ganz  besonders  die  dureli  den 
Bergbau  entstandenen  Hod>'nsenkungen  recht  un- 
günstig auf  die  Vorllutverliflltnisse  eingewirkt. 


11  Zur  Behebung  der  durch  die  Verunreini- 
gung der  Wasserlauft'  im  Emschergebiet  ent- 
standenen l'ebelstilnde  und  gesundheitlichen  (tc- 
fahren  ist  durch  das  (resetz  vom  14.  .luli  iyti4 
die  Emschcrgenossensehaft  gebildet  worden,  durch 
welche  jetzt  eine  Regulierung  der  ganzen  Emscher 
mit  allen  Hflchen  nach  einem  einheitlichen  l'lane 
ausgeführt  wird,  welcher  den  .Anforderungen  der 
Vortlut  und  der  Hygiene  in  gleicher  Weise 
gerecht  werden  soll.  In  dem  tiesetze  sind  die 
Kreise  des  Euiscbergebieles  zu  Tnlgern  des  l'nter- 
m-hmens  gemacht;  jedoch  wtrden  die  Kosten 
nicht  von  diesen,  sondern  von  den  Interessenten 
getragen.  Die  (.ienosscnschaftsversammlung  wird 
durch  Vertreter  der  Stadt-  und  Landkreise  ge- 
wählt; bei  dieser  Wahl  müs:*en  der  Hergl>au, 
die   industriellen   Anlagen   und  die  (Gemeinden 
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nach  der  Höhe  der  von  ihnen  zu  zahlenden 
Beitrage  berücksichtiget  werden.  In  den  Jahren 
1901  bis  1903  hat  der  Könipüche  AVasserbau- 
inspektor  Middeldorf  das  Projekt  ausgearbeitet, 
in  wtlelwin  erstens  eine  ßegradiv^ung  deg  stark 
gewundenen  Fiuftlaufcs,  zwcitrns  rinr  möglichst 
weitgehende  Beseitigung  der  l>tauwerke,  drittens 
«lue  Yerlleftingr  ^  Ennebefsolüe  und  viertens 
Anlagen  von  KIfirvorrichtungen  vorgesehen  sind. 
Die  Gesamtkoäten  dieser  Arbeiten,  welche  ohne 
Belbilf«  dM  StMtea  Mffebndit  werden,  sind 
anf  3)^000000  vcransrhla^rt.  BeiOberhaiisrn- 
Osterfeld  wird  demnächst  die  Eiasuber  ilir  altes 
Bett  vertaaeen  nnd  In  mehr  nSrdllcber  IHchtung 
unterhalb  ihrrr  jrtzigen  Mündung  in  rl<  n  T^li*  ia 
fließen.  Diese  \'crleg:uog  des  unteren  Flußlaufes 
raaehte  sich  dorch  dfn  zn  erwartenden  Boden« 
Senkungen  erfonli  rlii  li.  welche  nach  Angabe  des 
Oberbergamtea  Dortmund  nach  lö  Jahren  4  bis 
5  m  Itetraii^en  sollen.  Durch  diese  Arlieiteii 
wird  der  ^Va.sser- 
weg  von  Hönlc  bis 
zum  Rhein  von  98 
auf  72  km.  also  um 
•2f;  ^.  tr.-kiirzt.  Ob- 
gleich iiitTiiurch  i-in 
genflgendes  Gefälle 
erreicht  wird,  ist 
die  Beseitigung  der 
llflhlenstanwerke 
doch  crfnnl*  rlirfi, 
weil  durch  diese  die 
Ansammlung  von 
Schlamm  mit  den 


am  Entstehiuigsort  der  Verschmutzung  abgesehen 
werden,  da  hier  die  kleineren  Ortschaften  und 
gewerblichen  Betriebe  auf  die  ganze  Flfiche  dcf 
Sammelgebietes  verteilt  sind,  und  mithin  eine 
übergroße  Anzahl  von  KIflraulageu  erforderlieb 
sein  würde.  Daher  erfolgt  liier  iVw  R<'fnigung 
vorzugsweise  kurz  vor  der  Mündung  des  Baches 
in  die  Emscher.  Um  einer  Verechlammnng  dm* 
Bachlflufe  oberhalb  «liosfr  Klnrnnlagen  vorzu- 
beugen, sollen  aus  dem  Abwasser  direkt  am 
Ort  der  Vemnreinigun^  durch  Voiicllraidagen 
dir  crnbcn  Sink-  \uv\  Schwinunstoftc  entfernt 
werden.  Abbildung  7  zeigt  die  llauptklAranlage 
am  HQUerratthlenbaeh.  Bs  Ist  nieht  vorgesehen, 
daß  imii  alle  23  Klftranlagen  nach  diesem  Schema 
ausgeführt  werden;  vielmehr  werden  die  ver- 
sduedenen  Abwasser  anf  den  ehemlsehen  Lai> 
boratorium  der  Gcnosseiisdiatt  untersucht,  und 
dann  wird  für  jeden  Klarbezirk  dtirrh  Vt^rsuche 
die  günstigste  Art  der  Reiuiguug  testgestellt. 


J. 


Abbildang  13. 
KohienatwibabHaußer  nmch 

SohSndcling. 


damit  verbundenen  Mißständen  begünstigt  wird. 
Femer  mttssen  die  Stanwerlte  fallen,  damit  alle 

Gegenden  genüjrende  Vorflut  erhalten,  sowie  mit 
Rücksicht  darauf,  daß  eine  eventuell  spnter  er- 
forderliche Vertiefung  der  Emschersohlc  leicht  aus- 
fBhrbar  ist.  Infolge  der  bereits  erwähnten  ver- 
größerten Wfisserniassen,  welche  jetzt  die  Kmscher 
abführen  mub,  reicht  das  Flußbett  bei  dem  häluliger 
eintretenden  Hoehwasser  nleht  aus,  wodurch 
Ueb.  rsi  !nvfntm»ingen  entstehen,  die  dann  infr'l^rc 
der  Bodenscnkuugfn  eine  große  AuiHlehnung  an- 
nehmen. Diesem  NadtteU  wird  durch  dneVer^ 
tiefnncr  df>r  Kruschersohle  um  rund  H  m  nltc  - 
holten,  wodurch  jcugleich  fast  alle  vorliandenen 
kflnstUeben  Entwässerungen,  die  Polder  6ber^ 


in  der  Nahe  von  Essen  igt  eine  Versuchsklär- 
anlago  bereits  in  Betrieb  genommen  worden. 

Es  ist  zu  erwart^'n,  daß  durch  die  eingehenden 
chemischen  Untersuchungen  aller  im  Emscher- 
geljiet  vorkommenden  Abwasser  ein  überaus 
lehrreicher  Einblick  in  die  Natur  dieser  Abwasser 
gewonnen,  und  in  Verbindung  mit  den  Klürvcr- 
sucben  die  Frage  der  Abwasserreinigung  be- 
deutend gekiflrt  werden  wird.  Die  Bauarbeiten 
zur  Regeluntr  i1*  r  Fnt?:cbf'r.  w<»lrb"  nn'  h  (b'm 
landespolizeilich  genehmigten  Entwurf  des  König- 
lichen Wasserbnuinspektors  und  Jetiigen  Ban- 
flirr'ktors  Middeldorf  in  .\ngrift'  irennmmi^n  werden, 
sollen  rund  fünf  Jahre  in  Anspruch  nehmen. 
X.  H.!  leb  komme  jetzt  zum  Schlüsse;  habe 


flüs-iir   wi-nlcn   nnd   der   weitere  Vorteil   eines     ich   Ihnen  bei  1^'  Lrinii  di  v  N'ortrairf^v  dir  Ent- 


niedrigeren Grundwasserst&ndes  erreicht  wird. 
Ffir  die  Reinigung  des  Schmutswassers  ist  das 
ganze  Ein^i  linvr.  liii  i  In  2:5  Sammelgebiete  mit 
je  einer  Muuptkiäranlage  eingeteilt.  Auf  der 
rechten  Seite  der  Emscher  sind  die 'Kläranlagen 
n-eht  zweckmäßig  in  der  Nahe  der  hier  vor- 
handenen größeren  Ortschaften  vorgesehen,  so 
daß  die  Abwasser  gereitiigt  in  die  Bflche 
llieBeni  .Auf  dem  linksseitigen  Km«-!  bergebiet 
dagegen  mußte  von  einer  Klarung  der  Abwasser 


stehuug  dtsr  Abwasserfrage  als  eine  Folge  der 
aufblühenden  Industrie  hingestellt,  «o  glaube  i«h, 
Ihnen  durch  meine  weiteren  Ausführutiir  Ti  l'^.  z  Il? 
zu  haben,  daß  die  gesamte  Industrie  jetzt  auch 
bestrebt  ist,  die  durch  Wissenschaft  und  Praxis 
gegebenen  Mittel  der  Abwasserreinigung  anzu- 
wenden und  weiter  auszubilden  und  damit  die 
AufsichtsbchSrde  in  der  Fürsorge  Mr  die  Rein- 
haltung unserer  Fliilllaufe  naeii  Kräften  zu 
unterstützen.    (Allseitiger  Beifall.) 


1T4  Stau  vad 


Einiget  über  SuüHwerlaikokiütn. 


ST.  Jahrf .  Wr.  5. 


Einiges  dt>er  Stahlwerkskokillen. 

Von  Oberin{<eniinir  U.  Lochner  in  Htcrkrade. 
(Schlaft  von  Seite  140.) 


Beim  Guß  von  oben  tritt  das  AnpiePn  ii  dnr 
Kolallen  ein,  wenn  der  Strahl  durch  teilweise 
sag«8etztes  Stopfenlodi  oder  dnrch  andereUrsaeben 
längere  Zeit  auf  dieselbe  Stelle  einer  KokilK  nwand 
gelenkt  wird  (siehe  Abbildung  11).  An  dieser 
Stelle  wird  dann  eine  Vertief iing  ausgespült,  die 
unter  Umstflnden  Hangenbleiben  des  Blockes  zur 
Folge  hat.  Geht  der  Block  heraus,  so  wird  die 
Vertiefung  entdeckt  und  nicht  selten  als  ver- 
deekt  gewesene  Fehlstelle  dem  KokUlenlieferanteu 
xur  Last  gelegt.    Beim  Guß  von   unten  sind 

ver.schiodi'ne  Arten  des 
Angießens  zu  unter- 
scheiden. r>ii'  am  Ii-iclite- 
steu  uachzuweiHeude  uud 
anefa  Ton  Stahlwerker 
anerkannte  Art  entsteht 
dadurch,  daß  der  Stdge- 
kanal  des  Kaoabteines  an 
nahe  an  dii'  Kokilleuwand 
zu  liegen  konunt  und  der 
Stahl  diese  dann  amapfilt 
(siehe  Abbild.  12  i.  Dieses 
Angießen  ist  ohne  wei- 
teres daran  zn  erkennen, 
daß  der  Gießknocben  ein- 
seitig am  Block  sitzt. 

Eine  andere  Art  des 
An^eßens,  die  besonden 
bei  Kokillen  mit  kleinen  Querschnitten  auftritt, 
beruht  auf  der  Verwendung  von  Kanalsteineu 
nii;  «I  Iii litri'ti,  oder  durch  Grat  beziehungsweise 
andere  Ursachen  olien  einsi-ifi;;  verenirtcn  SteiL'c- 
kan&len.  Da  die  Steigekauale  ziisatmuuu  einen 
grSBeren  Qnersdmitt  besitzen  als  der  6ieQ- 
trichter.  so  tritt  zu  Bopnu  des  Gusses  dir 
Stahl  vollständig  ruhig  in  die  Kokillen;  sobald 
aber  der  Stahl  la  saBttiehe  KoklUeii  dngetreten 
ist  und  ilie  Stei^rekanale  verschließt|  Mtzt  der 
in  den  Kokillen  beüudliche  Stalil  dem  weiteren 
Zaflufi  einen  gewissen  Widerstand  en^jegen  nnd 
wird  durch  den  voin  <  iiertlricbter  aus^'eübten 
starken  Druck  aufgewühlt  und  in  vertikale 
Botation  yersetzt  (siehe  Abbildnng  13).  In« 
folgedessen  wird  die  in  der  Verlangeruui^  des 
schiefen  Steigekanals  liegende  Stelle  der  Ko- 
killenwand stark  ange.s])ült,  das  Ansetzen  der 
die  Gußforni  schützenden  Schale  an  dieser  Stelle 
verbindert  und  das  Gußeisen  durch  den  fort- 
gesetzten Znfluß  immer  (Hschen,  heißen  Stahles 
an  der  besjmlten  Stelle  weggescbmolzen. 

Analog  ist  der  Vorgang  bei  einseitig  durch 
Orat  verengten  .Steigekauflleu,  wobei  dann  der 
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(rrat  die  Al)lenkung  veranlaßt.  Die  durch  die 
zuletzt  beschriebenen  Arten  des  Angießens  ver- 
ursachten Vertiefungen  liegen  je  naeh  der  ge- 
ringeren oder  gr5ßeren  AMiiiknn<r  des  Strahles 
tiefer  oder  höher,  zuweilen  300  bis  400  mm  über 
dem  Boden.  Deir  Gieflknoehen  sitzt  in  der 
Mitte  des  Blockfußes  und  wird  dcsb.ill)  in  der 
Regel  seitens  des  Stahlwerkers  das  tatsachlich 
statlgcfundone  Angießen  bestritten.  Es  wird 
gewöhnlich  angenommen,  daß  die  Kokille  bereits 
bei  der  .Anlieferung  mit  der  betreffenden  Fehl- 
stelle behaftet  gewesen  ist,  die  mit  oder  ohne 
Wissen  des  Lieferanten  verschmiert  oder  ander- 
weitig verdeckt  worden  war.  Diese  Annahme  ge- 
winnt für  den  Verbraucher  um  so  melir  au  Wahr^ 
schelnllehkeit,  als  das 
Angießen  der  Kokil- 
len, solange  sie  neu 
sind,  besonders  hinllg 
eintritt.  Der  Grund 
bierfür  ist  jedocli  der, 
dafi  neue  Kokillen  der- 
artigen, Angriffen  des 
Stahles  viel  weniger 
zu  widerstehen  ver- 
mögen, als  alte,  durch 
die  entstandene  Brand- 
kruste geschätzte.  Vom 
gießereitechnlsehen 
.Standpunkte  aus  möchte  ich  ferner  bemerken, 
daß  Fehlstellen  im  unteren  Teile  von  Kokillen, 
die  mit  den  dnreii  Aiiirielion  entstandenen  Ver- 
tiefungen Aelmlicbkfit  haben,  zu  den  größten 
Seltenheiten  gehören,  ja,  icli  möchte  fast  sagen, 
kaum  vorkommen. 

Eine  sehr  h.lutlge  Beoliachtung,  die  man  an 
ausrangierten  Kokillen  machen  kann,  ist  die, 
daß  zwei  gegenaberllegende  Winde  so  stark 
vers<diliRsen  sind,  daß  die  (Juliform  außer  Betrieb 
gesetzt  werden  mußte,  während  die  beiden 
anderen  Winde  noeh  eine  ganze  Bdhe  von 
Gii-;-;"!!  .ni^irebalti  n  hätten.  Der  Gmnd  dieser 
auffälligen  Erscheinung  ist  folgender:  Wegen 
Raum-  oder  Zeitmangels,  oft  auch  ans  Beqnem* 
licbkeit  uneistens  um  melircre  Kokillen  gleich- 
zeitig einsetzen  zu  können),  sind  diese  üuß- 
formen  immer  in  derselben  Richtung,  d.  h.  mit 
denselben,  Seiten,  einander  gegen  übergesetzt 
worden.  Die  Folge  davon  ist  eine  größere 
Erwärmung  dieser  Wände  durcli  gegeuseitige 
Zustrahlung.  Alle  durch  die  Wirme  hervor- 
gerufenen Beanspniehungen  wirken  auf  diese 
Wände  in  erhöhtem  Maße;  sie  reißen  früher. 
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bauchen  sUrker  aus  nnd  werden  durch  den 

An;:ritT  des  Stahles  schneller  rauh  und  mürbe. 
Bei  lirammt-nkokillen  ist  dieser  üebelstand  be- 
sonders groß  und  auch  am  Mchwierigsten  zu 
umgehen.  Bei  Bluckkokilli  ii  dürfte  er  jedoch 
In  den  meisten  F'nlli'n  dailurch  we^^.'utlich  zu 
verringern  sein,  dali  dieselben  von  Zeit  zu  Zeit 
um  90*  gedreht  werden.  Es  ließe  sich  hier- 
durch die  IlaltbariLeit  Bicherlioh  nicht  onwMeiit- 
lieh  erhöhen. 

Weitere  üeberanstreDgiingen  Im  Betrieb  und 
vorzi'iti;:*  r  Vi  rM'lileiß  der  Kokillen  werden 
dadurch  herbeigeführt,  daß  dieselben  zwischen 
den  aufeinanderfolgenden  Güssen  ideht  genttgend 
abgekühlt  werden.  Diesem  rebelstandc  kann 
durch  einen  genügend  großen  Kokillenpark  und, 
V»  diei  ans  rtumUeben  oder  anderen  GrOnden 
nidit  angängig  ist,  durch  geeig- 
nete Eilhlvorricbtnngen  abgehol- 
fen werden. 

Ein  oft  nicht  zu  umgehender 
Üebelstand  erwächst  durch  die 
Notwendigkeit,  die-  Kokillen  za 
kurzen  Blöcken,  die  die  Blockform 
nur  teilweise  ausfüllen,  zu  ver- 
wenden. Wenn  irgend  möglich, 
solItMi  Uerzn  nur  Kokillen  ge- 
noninitMi  werden,  die  schon  länger 
im  Gebrauch  sind,  die  die  Haupt- 
deformatlonBarbeit  hinter  deh 
haben,  so  daß  ilinen  die  ungleich- 
maßiga  Erwärmung  viel  weniger 
schadet,  als  neuen. 

Tch  gehe  zu  der  letzten  Ur- 
sache über,  die  der  Qebrauchs- 
^gkeit  auch  der  besten  In  Jeder 
Hinsicht  sachgemäß  behandelten 
Koldlle  ein  Ziel  setzt :  es  ist  dies 
der  natürliche  Verschleiß.  Wie  wir  aus  Abbil- 
dung 3  ersehen  haben,  tritt  infolge  der  ungleich« 
mäßigen  Erwflnnung  innen  Stauchen,  außen  Zerren 
des  Materials  ein.  Beim  Erkalten  der  Kokille 
wechseln  jedoch  die  Spannungen;  die  Außen- 
wand wird  schneller  kalt  als  die  Innenwand. 
Das  nach  außen  zu  liegende  Material  ist  bereits 
zur  Ruhe  gekommen,  während  das  nadi  Innen 
licirtTuli',  stHr^'f  erhitzte,  immer  noch  weiter- 
zuachwindtiu  bestrebt  ist.  Da  das  außen  liegende 
Material  aber  nleht  mehr  nachgibt,  so  entstdit 
jetzt  außen  Druck  nml  innon  Ztitr.  Das  Material 
wird  jetzt  außen  gedrückt  und  innen  stark  ge- 
serrt.  Hierzu  kommen  noeh  die  bereits  er- 
wähnten bleibenden  Deformationen  durch  Gc- 
fügeHnderungen  und  Graphituiulagerungen.  Diese 
erreichen  in  den  inneren  Quersdhnlttszonen  viel 
schneller  ihr  H(")chstmaß,  als  in  den  äußeren. 
Innen  ist  Stillstand  eingetreten,  während  das 
nach  «nften  Un  Uegmide  Ifateilil  mit  jedem 
Gusse  noeh  wach.st,  was  ebenfalls  Zngspannnngen 
im  Innern  zur  Folge  hat. 


Dieses  abwechselnde  Stauchen  und  Zerren  zer^ 
stört  nach  und  nach  ii<'ii  inneren  Zusammen  hang  des 
Materials,  so  daß  es  den  sich  immer  mehr  steigern- 
den Zugbean.spruchungen  nicht  mehr  zu  widerstehen 
bezw.  nachzugeben  vermag.  Die  sogenannte  Brand« 
krustr  )K»t  mif^t  rileiu  bei  der  wiederholten  Be- 
rülirung  mit  dem  llüssigen  Stahl  durch  Verlust  von 
Eohlenstoif  gelitten.  Das  Material  hat  seine  Ge- 
schmeidigkeit verloren  und  wird  von  innen  nach 
außen  zu  fortschreitend  mürbe,  in  der  Brandkruste 
entstehen  uUrelche  wie  Marrooradem  durchein- 
anderlaufende  Schrunijjf-  und  .'^tauchrisse,  die  mit 
jedem  Gusse  weiter  verlaufen  und  tiefer  eindringen. 
SchUefllich  ftngt  die  Brandknnte  an  aliznblättem, 
es  eilt  stellen  HjM'rrende.  durchgehende  Risse,  am 
unteren  Ende  brechen  ganze  ätücke  aus,  die  Ko- 
kille  ist  mürbe  und  erliegt  der  Älterssehwsehe. 
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Wann  ist  es  Zeit,  eine  Kokille  aus- 
zurangieren y  Auch  hierüber  gehen  die  An« 
sichten  der  Stahlwerker  sehr  auseinander.  Der 
eine  mustert  sie  aus,  sobald  sie  aufhört,  saubere, 
glatte  Blöcke  zu  ßefern;  der  andere  braucht 
sie  auf,  Ids  sie  auseinanderfällt  oder  bis  ein 
Block  festsitzt.  Inwieweit  der  eine  oder  andere 
recht  hat,  wird  wesentlich  davon  abhingen,  was 
aus  den  Blöcken  hergestellt  wird,  ferner,  ob  die 
Blöcke  im  eigenen  Werke  weiterverarbeitet 
werden  oder  ab  Ware  mm  Versand  kommen. 
.Tedenfillla  sollte  eine  Blockform  nicht  so  lange 
verwendet  werden,  daß  die  aus  ihr  hervor- 
gegangene BlScIce  zu  ilirer  Weiterverwendung 
erst  kostspielige  Nacharbeiten  I»edingen.  .\uch 
sollte  nicht,  um  noch  einige  Chargen  aus  einer  be- 
reits schadliaften  Koldlle  herauszuholen,  ein  Bloqk 
durch  Rissigwerden  bezw.  Steckenbleiben,  oder  gar 
das  teilweise  oder  völlige  Auslaufen  eines  Blockes 
oder  dnes  ganzen  Gespannes  riddert  werden. 

Von  diesem  Gesichtspunkte  aus  ist  auch  das 
mitunter  geübte  Aussetzen  einer  Ualtbarkeits- 
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prämio  für  den  Meister  oder  Vorarbeiter,  dem 
die  Behandlnng  der  Koknieo  aoTertraut  Ist,  von 

zwiMft'lliaftpm  ^\^;rt.  tlonn  scfir  loiclit  kann  der 
Fall  eintreten,  daß  die  Kokillenersparnis  za  einer 
wesentUohcn  Steigenutgdei  AuMdMimes  Im  Stahl- 
^verk^'  führt,  und  dann  jedenflUls  recht  tener 
erkauft  ist. 

AUes,  was  vorher  über  Bebuidlong  In  Betrieb 
und  die  so  verschiedenen  an  eine  Kokille  ge- 
stellten Ansprüche  gesafft  wurde,  fribt  darUber 
Aufschluß,  woher  es  kommt,  daß  die  Haltbar- 
keltsziffern  für  gleichartige  Kokillen  bei  den 
verschicflencn  Stahlwerken  so  sr-hr  atistinarnliT- 
geheu,  und  M'arum  der  Kokilltulieieraut  uieht 
In  der  Lag«  Ist,  sieh  zu  den  von  den  Stahl- 
werken so  oft  aiiL'Pstrr^itpn  Tlaltltarkcit'^L'nrantion 
zu  verstehen.  Üevor  ich  da«  Kapitel  Haltbar- 
keit Terlasse,  möchte  ich  noch  korz  erwähnen, 
dnß  die  Kokillen  durch  Eingießen  des  Stahles 
von  oben  lui  allgemeineo  weniger  leiden,  als 
bei  eteigendrai  Guß.  Die  BrldAruair  hierfOr  ist 
darin  zu  suchen,  daß  hrfm  Guß  von  ofion  (»Ine 
Kokille  nach  der  anderen,  jede  einzelne  also 
▼lel  selmeUer,  roil^e^ssen  wird,  als  beim  Guß 
von  unten,  'lern  der  S'Uihl  ini  fjanzm  Ge- 
spann gleichzeitig  aber  entsprechend  langsamer 
steigt,  so  dafi  die  Kokillen  viel  langer  dner 
unglei  hmäßigcn  Erwilrmung  ausgesetzt  sind. 
Gesteigert  wird  die  ungleichm;ißige  Beanspruchung 
noch  dadurch,  daß  beim  steigenden  Guß  dem 
unteren  Teil  der  Kokille  immer  frischcf.  licilii  r 
Stalil  ziifliefit.  seine  Hitze  Kchou  teilweise  dort 
abgibt  und  auch  sonst  die  KokUlcnwände  unten 
starker  angreift,  als  derinswiflehenmattgewordeiie 
Stahl  im  riheien  Teilo, 

Nun  noch  einiges  über  das  Anwärmen 
und  Abkühlen  der  Kokillen.  Die  Nutzanwendung 
der  Kenntnis  über  die  beim  iintl  nach  ticin  Gießen 
auftretenden  Spannungen  (siehe  Abbild.  9)  führt 
uns  zur  Ueberl^ung,  daß  ein  Anwftrnen  der 
Gußforra  vor  ihrer  Ingebrauchtialinn  nur  dann 
Sinn  und  Zweck  hat,  wenn  dadurch  diesen  äpan- 
nnngen  ent^rogengewirkt  wird.  Dies  ist  nur 
dauu  der  Fall,  wenn  die  Kokille  von  a  u  ß  e  11 
augewftrmt  wird,  wodurch  Spannungen  hervor- 
gerufen werden,  die  den  später  durch  Eingießen 
des  Stahles  entstellenden  entgegengesetzt  sind. 

Wie  sieht  nun  das  AnwBrmen  in  der  Praxis 
aus?  Heietm«  bel^lfk  man  sich  damit,  die  kalten 
Kokillen  zwischen  heiße  BiCcke  oder  noch  warme 
Gußformen  zu  setzen.  So  unvollkommen  die.ses 
Verfahren  auch  ist,  so  Ist  es  immer  noch  das 
beste  von  allen  üblichen.  Unzweckmäßiger  ist 
es  schon,  die  kalten  Kokilh  n  auf  heiße  Hlöeke 
zu  stellen.  Als  geradt^/u  falsch  aber  muß  es 
bezeichnet  werden,  wenn  das  Anwärmen  durch 
Fi?i^<'tzen  von  Bliiiken  ia  die  auzuwflrm'  nden 
Kokillen  vorgcuomnieu  wird,  da  hierdurch  Sj>au- 
nnngen  hervorgerufen  werden,  die  sich  den 
späteren  zuaddieren,  also  das  Gegenteil  von  dem 


bewirken,  was  das  Yorwärnteu  bezwecken  soll. 
Bei  sehr  großen  Kokillen  für  8ehm1edebl9eke, 

Panzer|ilatit-n  und  dt-rgl.  kann  ein  derartit.'e<; 
Vorwürwcn  Ursache  sein,  daß  die  Gußforni  schon 
beim  ersten  Chiß  berstet,  da  hier  zwei  gefähr- 
liche Umstände  zusammentreffen,  nftmlich  ein 
stärkeres  Anwärmen  unten  als  oben  durch  den 
in  der  Kokille  auf  dem  Boden  stehenden  Heiz- 
körper, und  zweitens  der  sehr  laagsame,  oft 
eine  halbe  Stunde  und  mehr  in  Anspruch  nehmende 
Guß  des  Blockes,  wodurch  gewaltige  Spannuugs» 
unterschiede  zwischen  unten  und  oben  entstehen, 
die  sich,  wie  liereit«?  rresafTt,  denen  des  An- 
wäruiens  zuaddieren.  Aiial<ti:  d.  m  AnwOrmen 
soll  beim  AbkOhlen  das  ÄnL'eninerk  darauf  ge- 
rirhfot  sein,  einen  rnöirlifhst  silmellcn  Spanntinps- 
ausgioich  herbeizuführen.  Lftßt  man  die  vom 
Bloek  abgezogene  Kokille  frei  an  der  Luft  stehen, 
so  wird  sie  Tiatnrgemäß  an  den  Außenw."n>ieii 
ilire  Warme  viel  schneller  an  die  umgebende 
Luft  abgeben,  ab  Innra,  um  so  mehr,  als  die 
l^lockform  nach  dem  Gebratich  auf  die  Stahl- 
werkssohle gesetzt  wird,  so  daß  Luftzirkulation 
im  Innern  nicht  eintreten  kann.  Es  kann  also 
noch  einige  Zeit  nach  dem  Abziehen  der  Span- 
nuugsunterscbied  zwischen  innen  und  außen 
zunehmen.  Daß  dieser  Fall  tatsächlich  stritt, 
geht  daraus  hervor,  daß  Kokillen  zuweilen 
wahrend  des  Erkalteas  ohne  ersichtliche  Ursache 
springen.  In  erhöhtem  Maße  werden  die  Span- 
niniirsunterschiede  gesteigert,  wenn,  wie  In  noch 
sehr  vielen  Stahlwerken,  die  GulJfonnen  nach 
dem  Aiiziehen  mit  Wasser  abgespritzt  werden. 
Da  dieses  Abspritzen  meistens  auch  noch  ein* 
seitig  goachicht,  so  crfolirf  anrli  lüe  .Miküblung 
einseitig,  sehr  zum  Nachteil  der  Kokillen,  wenn 
man  bedenkt,  wie  sorgfältig  in  den  CHeßeret- 
betrielien  größere  Gußstücke,  die  etwas  zu  warm 
ausgeleert  wurden,  vor  Zugluft  geschützt  werden 
mßssen,  um  sie  vor  dem  Springen  durch  einseitiges 
Erkalten  zu  brwahroiu  Aus  die^rr  Erkenntnis 
sowie  aus  Gründen  der  Platzersparnis  sind  <lie 
meisten  größeren  Stahlwerke  dazu  fibergegangen, 
Wass ri  ti  Ii  r  anzulegen,  in  die  sie  die  Kokillen 
nach  dem  Abziehen  setzen. 

Dieses  Verfiduren  dOrfte  dem  beabsichtigten 
Zweck  am  schnellsten  und  besten  entsjtriü'.hen. 
Die  Wärmeabgabe  ist  an  den  stärker  erhitzten 
Stellen  eine  intensivere  als  an  den  weniger 
wannen;  es  tritt  also  von  vornherein  eine  -Ab- 
nahme der  Si)annungsunterschiede  ein,  die  soiir 
liald  zu  einem  gilnzlichen  Ausgleich  führt.  Die 
liingere  Haltl>arkeit  so  behandelter  Kokillen 
spricht  für  dieses  Abkühluiigsverfahren.  Dort 
wo  es  aus  zwingenden  Gründen  nicht  ein- 
geführt werden  kann,  sollten  wenigstens  \'or- 
kehrungen  getroflTen  werden,  um  die  Kokillen 
zum  Abkühlen  auf  Koste  oder  dergl.  setzcu  zu 
kSnnen,  und  so  Luftzirkulation  im  Innern  zu 
ermif  glichen. 
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Zum  Schlüsse  noch  einiges  über  die  Wlchtig- 
keit  der  Kokillenilimi^nsionierung  für 
den  Block.  Schon  während  des  Ein^eßens 
setzt  der  Stalil  an  den  inneren  Eokillenw&nden 
eine  diinno  Schale  an.  durch  die  zunächst  die 
Gußtorin  ilt'n  8i'hadi<:eudeu  Any:riftcn  des  flüssigen 
Stahles  entzogen  wird.  Diese  Schale  schmiegt 
deh  nur  so  lange  an  die  KokÜIenwände  an,  als 
sie  nicht  in  der  La^'e  ist,  dem  ferrostatischen 
Druck  selbst  zu  widerstehen.  Sobald  sie  jedoch 
hl«rstt  ttark  genuin  geworden  ist,  laßt  rie  die 
K>ikillr  Ins  iinil  frin^'t  an  zu  schwinden.  Tritt 
nun  dieses  Loslassen  ungleicbmaliig  ein,  so  liegt 
die  Oefthr  sähe,  daB  an  Stellen,  die  in  der  Er- 
starrung noch  nicht  weit  penu}?  fortgeschritten 
sind,  die  entstandene  Schale  dem  ferrostatischen 
Draeke  noch  oleht  gewaehsen  i«t  und  mfreifit. 
An  solcher  Stelle  zeigt  dann  der  Block  einen 
nach  außen  aufgetriebeneu,  meist  vertikal  ver- 


I 
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laufenden  Riß;  es  sieht  aus,  wie  wenn  der  Hloi  k 
aufgeplatzt  wiLre.  Ein  Austreten  flüssigen  Stahles 
an  dieser  Stelle  tritt  wohl  selten  ein,  da  das 
Material  in  It  n  der  Schale  zunfichst  Hegenden 
Schichten  schon  breiig  geworden  ist  und  ilch  in 
den  entstandenen  Riß  einschiebt. 

Schreitet  die  Erstarrung  im  unteren  Teile 
des  Blockes  wesentlich  schneller  fort  als  im 
oberen,  so  laßt  der  Block  unten  die  Kokille  los 
und  ist  durch  das  Schwinden  in  der  Längsrichtung 
gleichzeititr  lipstreht.  .sich  von  ili  r  Unterlage 
abzuheben,  während  die  noch  diluue  Schale  oben 
an  die  KoUllenwttnde  angepreßt  wird.  Der  Block 
fangt  an  zu  liingen.  Ist  nun  die  Schale  im 
oberen  Teil  nicht  stark  genug,  um  das  Gewicht 
des  hängenden  zn  tragen,  so  reißt  sie,  und  es 
entstehen  nn-hr  oder  weniger  bedenkliche  Quer- 
risse. Die  Kolülle  soll  also  so  beschaffen  sein, 
daß  sie  die  rasche  Bildung  einer  starken,  wider* 
standsfilhigen  Schal'  lifrlififührt.  Dies  wird 
erreicht  durch  reichlicli  bemessene  Material- 
stlirlnn,  die  dem  eingegossenen  Stahl  dM 
Unreichende  WBrmfmenge  schnell  zu  entziehen 
▼emSgen. 
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Bei  eckigen  BUScken  wird  die  Erstarrung  an 

den  Langskanten  schneller  fortschreiten  als  an 
den  Seitenflächen  (s.  Abbildung  14),  und  dies  nm 
so  mehr,  je  weniger  die  Blockkanten  abgerundet 
sind.  Deshalb  sind  Mshirfkantige  Blöcke  dein 
Reißen  viel  weniger  ausgesetzt  als  stark  abge- 
rundete oder  gar  ganz  runde. 

Bei  schweren  Schmiedeblöcken  wird  aus 
diesem  Grunde  liäufig  eine  Kokiilenform  gewählt, 
wie  Abbildung  1j  zeigt.  Diese  liat  neben  der 
sehndien  Bildung  eines  recht  kraftigen  Bloek- 
gerippes  noch  den  Vorteil  gegenüber  der  gerad- 
seitigen  Acbtkantform,  daß  bei  gleichschweren 
BlSeken  der  Bloekkem  einen  weeentlieh  kleineren 
Durclinn  ssi  r  hat.  Der  beim  Krstarren  entstellende 
Lunker  wird  dementsprechend  geringer  ausfallen 
und  weniger  tief  In  den  Block  eindringen. 

*;;ui/.  iK'sondere  Scliwierigkolten  bereitet  die 
Erzielung  rißfreier,  schwerer  BnadblScke,  da  bei 


I 

AbldUimg  18. 

die.sen  durch  die  Kokille  ein  IMnckgeriiijH-  .inil  i^'^ 
Abbildung  15  nicht  ohne  weiteres  herbeigefiüui. 
wird.  Man  hilft  sich  durch  Einlegen  von  starken 
Vierkanteisi  n  (s.  Abbildung  1('>).  Zwi.schen  den 
einzelnen  Stäben  bleiben  ziemlich  breite  Fugen, 
die  mit  feuerfester  Formmasse  ausgefällt  w^en. 
Die  so  entstandene  neue  Innenflriciic  wird  gut 
geschlichtet,  geschwärzt  und  sorgfältig  getrocknet. 
Der  Stahl  erstarrt  nun  zuerst  an  den  Stelleu, 
wo  die  Kiseneinlagen  sieh  beAnden,  während  an 
den  Fugen  die  Erstarrung  verzögert  wird. 
Eä  Itilden  sich  den  eingelegten  Stäben  ent- 
sprechende Rippen,  die  sich  zunächst  aber  nicht 
von  der  Kokillenwand  aldnOx-n  kSnoon,  da  sie 
miteinander  noch  nicht  verbunden  sind.  Der 
Zusammenhang  tritt  erst  ein,  wenn  auoh  an 
den  Fugen  Erstarrung  stattgefund'-n  hat. 
Bis  dahin  ist  das  üerippe  jedoch  stark  genug 
geworden,  nm  den  Btoek  zu  tragen.  Die  zuletzt 
erstarrten  Streifen  sind  in  der  Lage,  dem  ferro- 
statischen Druck  zu  widerstehen,  da  diu  frei- 
tragende Lange  zwischen  den  Erstarrungsrippen 
nur  gering  ist.  D.is  \'ert'.iliren  ist  kosts|delig 
und  findet  wohl  nur  für  ganz  besondere  Zwecke 


Einiges  über  Stahlwerkskokilien. 
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27.  Jahrg.  Nr.  5. 


bei  komprimierten  Blöcken  Anwendung,  wobei 
die  ESatagen  noch  zur  SchomiD«;  der  Kokille 
beitragen  und,  da  sie  meist  am  Block  liaftLU 
bleiben,  ein  glattes  Abziehen  der  irußlunn 
ennöglichcn. 

M.  H. !  Am  Sctiliissp  mfinr-r  Ausführungen 
angelanjft,  bin  ich  mir  bewubt,  daß  ich  in 

Bericht  über  in-  und 
Pttenttnineldangfin, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wahrend 
xweier  Monate  zur  Eiasichtnabine  für  jedermann 
Im  KiiserHeheii  Pkttalunt  In  Berlin  tvellegen. 

27.  Dezember  190«.  KL  81a,  M  27  099.  Kipp- 
barer TiageUdunelaofatt.  Georg  MOUer,  C51n— Sfilt, 
BaiKbiirgi&.  218. 

Kl.  31  c,  B41  799.  Fomi-  oder  Kemmasae.  James 
Brooks,  Chicago ;  Vortr. :  H.  Xeubart,  Pat.  -  Anw., 
Berlin  8W.  61. 

Kl.  49  b,  B  43  254.  Vorricbtuuf;  zum  rH>chon  von 
FlMh»tSben.  Friedr.  Carl  vom  Bruck,  \  clhi  rt,  Hln  injtr. 

Kl.  49  f,  M  27  791.  Biegemaachine.  Jarnos  Uenrj 
MuU,  Philadelphia,  V.8t.A.;  Yertr.:  P.  Mtller,  Pat.* 
Anw.,  Berlin  SW.  Cl. 

KL  80b,  C  13  853.  Vorfahren  zur  HorstelluDg 
TOB  Zement  dnreh  Bebandeln  beiAflflaaigsr  Hoohofan^ 
aeUneIce  mit  Lfleniwen  «Ikalieeber  Stoffe.  Dr.  Hmnrieh 
CoUoscua,  Berlin,  Prageratr.  29. 

31.  Denenibor  1906.  Kl.  7  f,  K  28  988.  Vorfahren 
zur  Herstellung'  \m\  riiiergeBtellrtiiiiiititi  für  Bieen* 

babiiwai,'(>ti.    I'h.  Arttiur  Koppel,  Berlin. 

Kl.  10  a,  1M3  105.  Liegender  Koksofen  mit  senk- 
rechteu  lieiszügen,  begehbaren  Unterkanälen  und  Gae- 
zufilhrung  durch  wagerechte,  fiboreinander  angeordnete 
und  durch  senkrechte  Kanlle  verbundene  Sammel- 
Icanäle.    C.  Biscautor  u.  A.  Hepe,  Herne  i.  W. 

KL  Ua,  T  1066*.  Torriobtung  zum  Oeffnen  und 
Sebüelien  tob  doppelten  QlebtTeieehlflaaeB;  Zna.  s. 
Anm.  T  1Ü6B8.  Leo  Hemmer,  Aplerbeck,  Krde 
Hörde  L  W. 

Ivl.  18  1),  D  16380.  Vorfaliri'U  iiiul  Yorrirhtiitit: 
iur  Verwcrtunir  der  Koi  Erzeugung  von  Lultg«»  in 
Oaserzeu^"  1 1  i  i  tBtfhi'iirk'n  Hitze.  Victor  Defaye, 
Brüssel;  Vertreter:  YS.  Mflllcr-Tromp,  Patent- Anwalt, 
Berlin  SW. 

Kl.  21h,  A  13  068.  Elektrischer  Induktionsofen 
für  mctallurgischo  Zwecke,  bei  welchem  das  Schmelz- 
bad als  eine  in  eieh  geeehloeMn«  Rinne  einen  Eiaen- 
kem  umgibt,  in  weichem  dnreh  einen  rotierenden 
Magneten  ein  periodiHch  veründerlicher  magnetischer 
KraftllnB  erzeugt  wird.  Allmttnna  Hvenska  Elcktriaka 
Aktiebolaget,  Vester&s,  Behweden ;  Tertr.:  Erut  TOD 
Nießcn,  Pat.-Anw.,  Berlin  W.  50. 

KL  24  c,  Z  4831.  Anlage  zum  Vorwärmen  des 
Heizgases  und  der  Varbrennangsluft  von  tiasheixungen, 
Zus.  z.  Pat.  Ittfi  ?tB.  Dr.  Oakar  Zahn,  Berlin,  Faianen- 
etrafke  50. 

KL  Sie,  T  11497.  Verfahren  and  Torrichtnng 
nm  KadirundeD  und  Fertigatdten  Ton  Ober  einem 
Modell  bergeatellten  Formen,  t.  B.  für  Rohrformstfleke. 

Hermann  Trappe,  (JerreMheim  bei  DÜNMeltlurf. 

3.  Januar  l'JOC.  Kl.  1  a,  8cb  25  IlTI.  KluHMiorrout 
mit  zwei  Systemen  von  wechselweise  auf-  und  ali- 
iind  in  ihrer  Lfingsrichtung  hin-  und  berbewegten 
kammförniigeii  L&ugsstSbon.  Franz  Schmied,  Zwickau 
i.  IS.,  Osterweihtttr.  -'4. 

KL  18a,  <i  20  337.  Vt-rfabrcu  zum  KOhlen  imd 
Xrooltnen  tod  Luft  boi  Atmoaph&rendruok ;  Zua.  z.  Pat. 


einzelnen  Punkten  wahrscheinlich  auf  Wider- 
sprurli  aus  Ihrer  Mitte  stoßen  werde.  Wi<i 
aiier  bei  so  vielen  Fragen,  mit  denen  wir 
uuä  alä  Techniker  zu  beschäftigen  haben,  so 
kann  auch  die  heute  lieluuidelte  durch  aus« 
giebif,--»'  pachliche  ErftrtPninp  nur  an  W^rt  fBr 
die  Praxis  gewianeo.        (Lebhafter  Beifall.) 

ausländische  Patente. 

188  888.  James  Qayley,  New  York ;  Tertr. :  F.  0.  Olaaer, 
L.  Olaaer,  O.  Hering  und  E.  Pettz,  Pat.  -  Anwülie, 

Berlin  SW.  68. 

KL  19  8,  I)  IG 804.  SchieiieuBtoßvcrbliiriunf,'  mit 
SHtoUstulil,  ile-isen  eine  Backe  die  Srlüeiu'iu  iulcM  fitiU?:t 
und  au  deH^iTi  nndorer,  frei  »tiliiTidcr  Hjicko  die 
DruckscbrftuliL'ii  zum  Anpresüi  ii  der  Luhche  an  die 
Schieneneuden  angreifen.  Jonah  Davies,  Hazleton, 
Penne.,  V.  8«.  A,;  Tertr.:  M.  Sehmetz,  Pnt-Anwnlt, 

Aachen. 

Kl.  24  h,  E  11  808.  BuobloknageTorrieihtwig  fOr 
ROotfifeamit  einer  ZnfOhmngawalae  und  einer  darunter 
liegenden  KlapfM.  Efeenwerk  Laafaob,  A.-G.,  Lanfacb. 

Kl.  4i)li.  W  24S05.  BlecliHclirre  zum  Schnriden 
\ua  lilecfatafeln  in  beliebiger  Länge  und  Breite. 
Werkzeug-Maachinenfabrik  A.  Scblffi'a  Naohfolfer, 

München. 

7.  .luiiuar  190C.  Kl.  7 a,  E  10  150.  Köhrenwala- 
werk.   Kliuures  Metall-Akt.-ttea.,  Schladern  a.  Sieg. 

Kl.  49  g,  L  21  647.  I)reiteilige8  Schmiedepreasen- 
geeenk  zur  Herstellung  gratloeer  Sohmiedeatllcke  in 
einem  Arbeitagange ;  Zna.  z.  Pak  189  88T.  'Walther 
Lang«,  Haope-Kückelhausen  i.  W. 

Gebraucbsmustereintragungen. 

24.  Dezember  1906.  KL  81  b,  Nr.  294  794.  Vor- 
richtung zum  Nachgreifen  an  Kormmaachinen  mit 
Abhebevorrichtung.  Hermann  Schoening,  Berlin, 
Uferstr.  5. 

KL  81  c  Mr.  884  778.  Eiaeme  Kenupbidei  Mr 
Abfln8r81iren,  weido  eieh  dnrdi  eine  imiero  Spum- 
vorrichtung   von  eelhet  nbatBlit.    Friedrleh  Fol], 

SUfTel  a.  Lahn. 

KL49e,  Nr.  •294;2-2.  Yiirrlclitunf;  zum  Rrben 
des  Bära  bei  KttUliaiiunoru  durch  Hebel  und  HdHc. 
Karl  Hfii  r,  HfiRHelsheim  a.  M. 

Kl.  4Üe,  Nr.  294  752.  Schmiedehammer  mit 
SchwenkamboB,  dessen  Gegengewicht  von  einem  Arme 
seiner  Drehachao  getragen  wird  und  welcher  dareh 
Laschen  mit  dem  Hammerständor  verbttsden  werden 
kann.  Rudolf  Schmidt  &  Qe.,  Wien;  Tertr.:  Sann 
Heimann,  Pat-Anw.,  BerUn  8W.  11. 

Kl.  49  f,  Xr.  294  617.  Vorrichtung  zum  Schweißen 
von  aus  beliebigem  FassoneiHen,  Stahl  u.  dergl.  ge- 
bogenen l.tii'licrti  (idt'r  .\iif,'>.Mi  uiit..  r  Fallliiuiiiiiem  mit 
beweglichi  III  Dom.    (iut*tiiv  Wilke,  (triiin'  i.  W. 

:tl.  l»./.>iiitirr  Kl.  la,  \r.  'J;».",  Im'*.  An- 

trieb für  Doppelrättcr  niittela  einer  gemeiusamoa 
Kurbelwelle.  JCaaehinenbaoanatalt  Hnmboldt,  Katk 
bei  Cöln. 

Kl.  IHb,  Nr.  295  121.  Chargiormnide  mit  in  den 
abgerundeten  Kopf  dereellwn  eingepretiten  YereteifluigB- 
rillen.   Phoenix  Akt-Oee.  fltr  Bergbau  «nd  Htttten- 

betrieb,  Duisburg- l{iihri<rt. 

Kl.  ISc,  Nr.  2'J5  147.  Wärmegrube  mit  kreia- 
fiirmigem  i^iin  litiitt.  Märkische  Mnscbinenbannnatalt 
Liidwi);  Suakciiholz  A.-(t.,  Wetter  a.  Ruhr. 

Kl.  19«,  Nr.  -^95  149.  VcrdübeSt  Iiis,  nbahnholz- 
BcbwcUo.    Dübolwerkc  O.  m.  b.  U.,  (jharlottcnburg. 

Kl.  l*»n,  Nr.  2'J5  150.  Verdabelto  KlHonbahuholz- 
achwelle.    Hübelworko      m.  b.  H,,  Charlotteabnrg. 
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Kl.  81  e,  Nr.  SM  100.  Torrichtaag  tum  gletdi- 
mlSi^n  AbkOhleB  von  OieBformen,  mit  KflhllüMig- 
kailabcbaiter  und  dio  Formen  aufnehmendem  K&hl- 
kacten  mit  Absperrvuutil.  Wilhelm  Mühlhoff,  Motfmann. 

7.  Januar  1907.  Kl.  ish,  Nr.  'J'.»5  Auto- 
matiacbea  Sicberheitsyentil,  welchen  beim  Hochofen- 
atillatand  dem  in  die  Heißwindleitong  zurflcktreten- 
den  (iaa  freien  .\bzng  UBt.  Job.  Linster,  Ousion 
b.  Diedenhofen. 

ia  19«,  Ht.  ti^m,    EUenbduiMhweUe»  b«- 
mae  einer  nngskehrton  EiiOBBdkirall«  aiit  eSn- 
HohklotMB.    DObalwerke,  O.  m.  b.  H., 
hartottenburff. 

Kl.  24  a.  Nr.  20.'>.<)4T.  Ga^hMb«  att  lulwraiUtaL 
Karl  K(>liimiiller,  linnpnnclrÄor. 

Kl.  24  f,  Nr.  2',^'>:{TT.  Ki  tti'iirojtt  mit  auf  den 
Enden  der  die  einzelnen  Uüeder  der  Kontkette  ge- 
lenkig  miteinander  verbindunden  QuenttSbc  angeord* 
neten,  auf  endlosen  FUhronstleiatoa  an  den  Boit- 
wangen  laufondcn  Köllen.  TUJI»  -  AwK^tria^Ka  ]|^ 
■ohlB«nba«-Akt.-^at.,  DaaeaiL 

Deutsche  Reiehspaiente. 

Kl.  49e,  Xr.  172  236,  vom  23.  Mai  1906.  Kalkar 
Wcrkzeu^rnaach  in  enfabrik, Breuer, Schu- 
macher &  Co.,  Akt-Ues.  in  Kalk  bei  Köln. 
Hjfdraulieehe  ArbeitemaeekiM  (Freeee,  Schere,  Loeh- 
maechnu  m.  deriß.). 

Ea  badentet  •  den  Arbaitsplonger,  h  den  Bllek- 
zogtkolben,  e  den  Arbeitszjlinder  und  ä  den  Rtick- 
zu2:h7ylituli'r,  e  eine  Stnuerstatitre,  f  einen  Steuerhebel, 
g  ein  durch  eine  Feder  h  belaatetee  Ventil,  i  die 
DrwAlaitiiiig^  Ii  dto  AbwataatlailmiK,  I  ud  m  dia 


Plunger  einer  PMSpnmpa,  »  ailW  Abqiainuf,  «  < 
Sangbeb&ller. 

Die  Arbeitawoise  der  MaaeUne  i«t  folgende: 
Bai  geeeUoaaener  Abapemn;  n  wird  daa  Drnck- 
waaaar  dardi  dia  Plnnger  /  nad  m  doreh  dfa  Laitnag  ( 
in  den  Rflckzugszjlinder  d  gefahrt.  Öffnet  hier  daa 
baloatete  Tentil  g  und  geUnj^  hierauf  in  den  Arbeita- 
STlinder  c,  dosaen  Arbeitskolben  n  e»  vorwärta  treibt. 

Wird  durch  Oeffnen  des  Ventile«  n  der  Zylinder  e 
entla-itet,  »o  Bcbließt  die  Feder  f  daa  Ventil  g  und 
daa  DruckwasBcr  treibt  jetzt  den  KQckzugatcolben  b 
in  die  Höhe,  der  dun  ArboitBkolben  a  mit  eich  nimmt. 
In  aeiner  höchaton  Stellung  atöftt  dieaor  gegen  di« 
Steneratange  e,  durch  deren  Anheben  daa  Ventil  g 
MSlhat  wird.  Hiardoreh  koaunaa  dia  Koibea  a  nnd 
0  nm  StiUataiida,  iadem  aan  daa  ]>nidcwaaMr  dank 
daa  Bokr  k  zum  Sangbebältar  a,  ahna  Arbeit  an  m> 
riehtan,  sorückiiieSen  kann. 

n.  7«,  Nr.  172  09S,  Tom  6.  September  '1905. 

Otto  Huer  in  Zürifh.  Vurrichtung  für  Pilifr- 
»ehritl Walzwerke  tum  Wiedereinführen  dt»  von  den 
Walztn  guHUkaedrOdtttH  WerittMkee  »wttdiem  die 

Das»  die  Trag-stange  b  für  das  Werkstück  a  hal- 
tende Qaerhaupt  f  iat  baidcracits  mit  ächubatangen  h 
varbaadem,  die  von  zwei  Scheibenpaaren  d  beeinflußt 
«aidan,  walebe  den  Arbaitawalsan  e  enkaprechend 
kalibtiart  liad  nnd  mit  daraaib««  OaMsbwindigkeit, 


aber  ia  entgegaagaaetitar  Uehtnng  wie  dieaa  nmlanfen. 

Pieae  Bewegung  wird  von  der  Arbeitawolle  k  unter 

Vermittlung  der  Welle  1  auf  die  Wolle  m  illiertragen. 

Die  Scheiben  d  »irl^i'U  durch  die  ScliuliHtuiigen  h 
in  der  W>iae  auf  das  W  erkHtüi  k  ein,  daß  Ihre  Ka- 
liberansaparnngen  die  Scbubataugen  freigeben,  wenn 


diese  mit  dem  Werkstück  von  den  .Vrbeitawalzen  t 
zurückgeschoben  werden:  daß  dagegen  die  ni<-ht  aua- 
f,'e.»iiiirti  II  Kaliberteile  lior  8r'iieiben  d  die  ächub- 
Htaiigen  iiiii^aint  dem  Werkniück  a  yomehielien  und 
diesen  wieder  /wi«clieii  ilie  .VrlieitHwalzen  c  einführen, 
aobald  die  Auaaparungen  der  letzteren  dae  Wericatüek 
flwigebaa. 

Oesterreichische  Patente. 

Nr.  2S7W.  Joka  Wabatar  DaayWrtT  ia 

Steelton,  Penn8.(y.8«.A.y.  Fap/aAr»» maa jlnUal«» 

von  Hochöfen. 

Die  Erfindung  bezweckt,  das  .VnblaKen  von  Hoch- 
öfen zu  bcachleunigeu  nnd  gleich  bei  Keginn  den 
Hochofonbi-triebes  mit  der  Windzuführung  zu  be- 
ginnen, 8*1  daß  Hofort  von  Anfang  an  marktf&higea 
Eiaen  erzeugt  wird. 

Der  Hochofen  wird  in  flbiicher  Weise  beschiekt, 
dann  werden  aDa  TuaiHa  aaw.  geachloaaen,  bingafaa 
die  OtaUfloeln  banr.  baida  Glaekan  gaOtinat.  Hianaf 
wild  in  die  Olohtgadeitnng,  in  den  Stanbaammler 
oder  in  ilcn  Wjnilerhit/^er  Dnmpf  oingoblasen.  Dieaer 
treibt  die  [,uft  uuh  uUen  Kohren  und  uus  dem  Ofen 
heniuH,  der  nun  Mehr  luiiil  Mt  hun  ohne  (iofuhr  einer 
Exploaion  mit  Üebliaewiud  betrieben  werden  kann. 

Nr.  24591.  Joed  da  Kaya  in  Parii.  Ver- 
fahren ^ur  Erzeugung  ron  Stahl  durch  Rückkohlung. 

Ertinder  wendet  an  sich  bekannte  Metboden  yer- 
eint  an,  um  «inen  gleicbinüBigen  8taU  vaa  gawttaaebtar 
ZuaammenNctzung  zu  erzielen. 

Dem  Flußeiaen  in  der  Dirne  wird  zunüeh.Ht  ein 
Flußmittel,  beatebend  aua  50  Teilen  Chlornatrinm, 
85  Teilen  Salpeter  und  25  Teilen  (  hlurkalium,  und 
swar  8  itg  dianr  Miiohnng  auf  eine  Tonne  Metall, 
nfeaatit,  am  dia  BehbMke  aalw  dttawÜlaaly  la  i 
and  ait^idial  vollalladig  aaa  dam  Metall 
fernen. 

Dem  :,'ereiiii::teii  lÜHeii  \v ird  dann  sofort  ein  RDck- 
koliluiighinillel  /.ui;i'.-.etzt,  und  zwar  eine  beitondcre 
Art  ton  Anthruzit,  der  75  Teile  fcten  Kohlenatoff, 
t!  Teile  Hiichtige  Stoffe,  18  Teile  Asche  und  I  Teil 
WasHer  eiilln'ilt.  Hie  AHclie  hoII  sehr  reich  an  .Mangan 
aein  und  deabalb  aebr  gfinittig  auf  daa  Flußeiaen 
wirkaa.  Der  Zusatz  au  Hpiegeleiaen  oder  Ferro-- 
Biaagaa  loii  bei  dieeem  Verfahren  waeentlieb  ver- 
ringart  waidaa  icSnaen. 
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Stttittitdke$> 


17.  Marc*  Vt.  6. 


Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Dezember  1900  und  im  gsszen  Jahre  1906. 


Basirk» 

BriaacBar 

■vtaafaaf 

Im 

K«T.  ItO* 
Twuiea 

im 

D«lbr.  IWM 
Ton«a 

M 

itLbm.  HO» 
'  Toaa«a 

Im 

Oaibr.  IM» 
Tat««« 

voaii.  Jta. 
M« 

«].O«a.l«0» 

T»BB«B 

cS  i<> 

Ii 

SiegerUod,  Lkhnbezirk  und  li«m«a-N««ma  . 

Bayern,  Württemberjf  und  ThQringcn   .  .  . 

80  158 

21  677 
8  6H4 

18  400 
5684 
2ß08 
6  760 

32  187 

25  255 
8  698 

18  860 
6186 

2  633 
6  574 
33  477 

1  i>Z9  207 
227  547 
100  353 
157  790 
76  444 
27  712 
84  456 
406  115 

94  078 

16  921 
8  165 

12286 
6017 
2  880 
7  040 

30  938 

890  811 

177  17« 
94  350 

154  660 
64  887 
27  861 
83  187 

423  296 

Qi«iter«i-Bolioiieii  Ba.      171  008  j    180  267  |  2  108  684 

176  833 

1  905  668 

Iii 

Siogerland,  LalmbesIrlE  und  HeaMB-NaanD  . 

28181 
4890 
4  814 
8470 

82  869 
5877 
8017 
7880 

894  688 
44968 
57000 
86100 

22826 
8  784 
4968 
7  460 

263  478 
87661 
47848 
76  660 

40855 

48  788 

488  740 

88488 

485887 

il 

II 

SiegerUnd,  Labnbesirk  und  Haaaop-Vaaaaa  . 

286007 

28  477 
85850 
12  890 

67  905 
280  343 

886  578 

21  520 
86118 
18  810 

60  589 
286  134 

8  805988 

279  282 
881425 
151  449 

816  796 
8  259  654 

878  118 



23  710 
22  095 
10  100 

67  382 
257  933 

8867  506 

3 

258  574 
240078 
188880 

731  123 
2  884  226 

HannoTor  and  Bnaaaekwaie  

Bayern,  Watitentbar^  «od  TbUringun   .  .  . 

Tli«iiua>ItolMt«aB  8«. 

698  678  j    698  844    8  088  584 

658  888  !  71148W 

Ii? 

Siegadand,  Lahabaiirk  sad  HanwBfNanan  . 

Bayera,  Wlirtlamberg  and  Tfaftringen  .  .  . 

41  428 
80  795 
18  105 

810 

39  578 
81S89 
9  728 

461  038 
868  458 
110848 

3  244 

36  518 
28  968 
9609 
1820 
1200 

329  822 
882  851 
88112 

1  220 

2  380 

8taU«  und  SplegalaiMU  «aw.  Sa.  j    86  188 

80590 

948  578 

77  609  1     714  885 

Ii 
il 

Siaserland,  Lahnbealrk  und  HeaMn-Nawao  . 
Bayern,  'VOrltembarg  and  Thflringen  .  .  . 

19  014 
88  857 

18108 

4  410 
15  789 
St  881 
700 
14868 

51  887 
215068 
858  887 
6808 
881 881 

1  109 
19  812 
88458 

8500 
80098 

25  028 
813  051 
S88S84 

18810 
818 175 

PadddpBohalMa  Ba. 

88  099 

67  784 

864  686 

88  876 

887498 

II 

5  i 

J» 

8ies:orland,  Lahnbazlrk  and  Ueatan-NaMaa  . 

Bayern,  AVOrttoroberg  und  ThQringcn    .  .  . 

437  404 
70  176 
75  787 
18  400 
89  754 
15  708 
74  665 

828  678 

430  535 
18  810 
77  889 
18  850 
40179 
15  733 
73  163 

3S4  479 

5  142  783 
856  020 
901 345 
157  790 
442  969 
188  308 
901  252 

8  887  600 

426  044 
69  489 
75  896 
18  505 
84  572 
16  180 
74  431 

818  967 

4  376  640 
710  643 
861018 
155880 
870860 
177  481 
814310 

8680897 

Gaaamt-Enaiigang  Sa.   1  oci  572 

1  069  638 

12  478  067 

1  029  084    10  987  623 

* 

171008 
40655 

696  672 
85  1S8 

«ift  099 

180  867 
48  758 
698  244 

80  590 
67  784 

8  lOS  684 
488  740 

8  088  S84 

943  57» 

854  530 

176  883 
88  488 

653  833 
77  509 
82  976 

1905  668 
485887 

7114  885 
714  335 
827  49S 

GeMmt-Eraaugajig  8«.  ^  1  061  572  1  069  638  |  12  47»  067  |  1  0S9  084 

10  987  628 

Dasarabar:  EinfMbr:  StaiakiUaD    886482  t,  Braonkohlaa  667  322 1,  Eiacnorzo   601  209  t,  Kohoitton  65  852  t. 

Aaafabr:  StoinkohUa  14606861,  Braankoblaa    1898  t,  Eucnerze   3i$4  777  t,  Kubciscn  46  708  u 

Babaiaaaattaagaiig  inn  Aailaada: 
TarabiigtaStaatan  w.  Amarika: Daabr.:  8849000t,    1906: 25149 184;  Balgiaa:  Daabr.:  185960 1,  J.1906: 1 481 460. 
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Verteilung  der  deutscheo  Roheisenerzeugung  auf  die  einzelnen  Bezirke. 


RhelnUpd- 
WotfaJen, 
ohD<!  8ur- 
lK>zlrk  und 

ohae 
SlcKrrUod 

81rirrri«od, 

HauBovvr 
und 
Bluo- 

WBracni- 
ThIriBgwB 

Lolhrinpca  | 
und 

% 

190« 
\ 

% 

1906 
% 

1905 

190« 
% 

IMft 

190« 
% 

19«A 
% 

1906 

190& 

1906 
% 

1906 

1906 
% 

190i 

s 

190« 

•w 

46,6 

48,8 

9,8 

10,8 

5 

■4:8 

7,5 

2,9 

8,6 

1,5 

1,3 

*^ 

4,0 

28,2 

19,2 

B«Main«nohelBMi  . 

«2 

61,0 

8,8 

9,3 

11,2 

11,8 

18 

11,9 

'  ThoinaRrobeiiMtn  .  . 

48,8 

40,9 

3,6 

3,3 

3,4 

8,5 

.'.» 

1.» 

10,8 

10,1 

40,5 

40.8 

Stahl-  und  Spiefcel- 

,  eiHf'ii  

46,2 

48,9 

39,6 

39.0 

13,7 

11,8 

0,2 

- 

_ 

0,3 

0,8 

Paddelfüheiaen  .  . 

C,l 

25,8 

25,2 

4«,8 

42,1 

1,7 

0,7 

25,7 

25,9 

OoMmt  -  Rohciacn- 

enEengung  .  .  . 

8»,8 

41,2 

6,5 

6,9 

7,8 

7,2 

1,4 

1.8 

8,4 

8,6 

1,6  j  1,5 

7,4 

7,2 

82 

31,1 

Erzeugung  der  deutsehen  Elsen-  und  Stahl* 
Industrie  mit  EinsehluO  Luxemburgs  in  den 
Jahren  1003  bis  1005. 

wie  Reglerunjt«rat  Professor  Dr.  Leidig  mitteilt, 
luibeii  »ich  in  »eine  ZiisammenKtellung  der  .Uanz- 
fabrikate  und  aaegefOhrten  II  n  1  !>  fn  h  r  i  k  n  t  , 
die  unter  Tor«teb*»ndor  lT«^berichrit't  in  Xr.  2  iti u  Uu- 
fendrii  Jiihrgini^'c-t  liiijBiT /.iMtselirift  uul'Soite  72  unton 
•bgodruckt  ist,  oiuigo  irrtümlicho  Angaben  oin- 
9«sfllilioh«n.  Beridktiit  ktulMi  die  Zahlwi  wie  folgt: 

Eigfiilialbfalirikste  i'r,'.i|ijipn,  niörkf» 

usw.)  imn  Verkauf,  ausgeführt  t  472  ä4J 

£i!<i'nlinhnftoliMii,  -RUw,  Rwl- 

r.if-.ii  t  202  386 

Plattrtl  und  Bledl«,  »alter  WelS- 
bUdi  t        1245  877 

Dnbt   .  .  t         754  991 

Sn.  d.  r  Fabrikftto  t       10  446  531 

Wert  «1428  088  000 

Wert  der  Tonne  „  186,7« 

Die  Leistung  der  Koks-  und  Anthrazit- 
hochöfen In  den  Vereinigten  Stsaten.* 

Die  RobeiRenstntiBtik  des  .Monats  Dc/einber  zeigt 
nieder  eine  höbere  Tonnenuhi  gegenOber  der  des 
TorugefugODen  Miouta,  obwohl  die  TerltUtniniiftBige 

•  ,Iroii  Age"  1907  Nr.  2  8. 145. 


Erzeugung  der  31  Tage  des  Dezembers  wegen  der 
daxwiaeheBjiegeiideii  Feiertage  kleiner  iet  «fe  die  der 
90  NoTembertage.  Die  foigeiido  ZnMumMiMteUoiig 
gibt  die  ZifTern  für  den  Desenber  und  die  vier  vorenf- 

gegangencn  Monate: 


Aufa«t 

< 


Si'ptfir.VuT 

« 


iikiohor 
I 


Nrivoriibi^r 
I 


Dezember 
< 


1  957  564    2  002  497    2  231  957    2  222  668    2  271931 

Zu  jeder  dieser  Heagen  iet  noch  die  moneflicfae 

Erzeugung  der  Holzkohlenhochöfen  zu  rechnen ,  die 
mangels  einer  besonderen  IStatistik  auf  35U00  t  go- 

H<-lirit/t    «tTiil'M  TlUlli, 

An  obigen  Ziffern  hatten  die  Hochöfen  der  ge- 
mischten Werke  folgenden  Anteil: 

Augutl         Se[iti.-mb«r       Oktober         NoTcmbrr  ncztmbrr 
«  t  t  t  I 

1257  285    1  284  610    1475  435    1  433  938    1486  444 
Devon  .Spiegeleiaen  and  Ecrroniaugan : 
18  620        24  469        23  893        29  585        22  054 

Der  Anteil  der  reinen  Hocbofeawerke  an  der 
Geeamteneogung  ist  also  gegen  die  NoTenbeniffer 
feet  der  gleioin  gehlleben. 

Am  1.  Jannar  190T  standen  990  Hoehfifon  im 

Feuer  gegen  315  Oofnn  am  1.  T>  i  n  '  i  r  hczw.  ni4 
am  1.  XoTember  i'iOti,  büi  eint>r  dt siiiiitMhl  von  itso 
Oefen  (ohne  HolzkohlenhocbSfeB).  Die  WoohenleittUI' 
gen  scbwaukteu  wie  folgt: 

LIsfClMM  1.  Okt.  im   1.  Hör.  IM«   l.llas.l«e«  LlMklttl 
44S4B9     477*180     50S*699     5S4419  515*515 


Berichte  Qber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Versammlung  deutscher  Glefierellkchlettte. 

I  f"ori»L  i7unu  *üil  S«lt*  110.) 

Den  zweiten  Vortrag  des  Abends  („Stabl  u.  Klsen" 
1907  Kr.  4  8. 18t)  hielt  OberiogeBlear  B.  Loehner- 
Sterkrade: 

Btntgei  iher  BtahlirertAoklUen. 

Audi  rlics.'s  Thema  rief  eine  lebhafte  Bi  ;ii(nM  hung 
hervor,  an  der  »ich  nachstehende  Herren  heteiligteu: 

Ingenieur  E.  Schfirmann-Kötzscbonbroda  L  8.: 
M.  H.t  Zur  Sache  eelbst  habe  ich  oiohte  n  aageo, 
▼er  allen  Dingen  keinen  'Wideropruch  in  erkUren. 
Teil  wdllte  nur  als  Kuriosum  miUeilen ,  daß  ich  vor 
'2,')  .lahren  in  Frankreich  Kokillen  gefunden  habe,  die 
BU8  lUech  bestanden  und  ili)|i|i>'lwaiiili;:  wunn.  Ks 
bandelte  sich  nm  Blöcke  von  105 ouo  kg.  Da  wird 
rieh  wohl  die  Heretellang  Ton  EiaeAbleehkofclilen 


gelohnt  balnMi.  V.'*  wnrAv  rin  Wasscrstrom  bindurch- 
geleitct  von  Iti  bin  t8  cm  Durchmesser.  Zu  dem 
Oietien  des  Blockes  kam  ich  leider  tm  gpät;  es  würde 
mich  iuteresaieren  zu  hören,  ob  bei  der  Ueratelinng 
von  eehweren  Schmiedcbliicken  derartige  Kokillen 
noch  in  AnwPTidiinir  ■sinr). 

Oboringciiicur  l^ocbner-äterkrade:  Mir  ist  davon 
nichts  bekannt. 

Ingenieur  A.  Zenzes  -  llerlin  -  Charlottenbnrg: 
M.  H.!  Ich  glaabe,  daß  auf  die  Haltbarkeit  einer 

Säten  Kokille  von  wesentlichem  Eiaflane  die  clMmiaehe 
nsamraensetiang  ist,  wie  dieeee  aaeh  der  Herr  Vor- 
tragende betont  hat.  Nach  seinen  Ausführungen  mulS 
der  Siliziunigchalt  möglichst  hoch,  bis  2.4  »ein 
und  der  Alangan-,  I'bosphor-  und  ächwofolgcbslt  mög» 
liehst  niedrig.  Nun  hat  llr.  Direktor  Ueuacb  vor 
eiaigea  Jidiren  in  der  Zeiteelirtft  «Stahl  and  Eiien" 
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in  eirKT  Abhandlung  Aber  die  Haltbarkeit  von  Kokillen  * 
eine  Kokilk-nart  Ix'scbrieben,  welche  sich  durch  eine 
gan/.  besondere  ifaltbarkeit  auagezeichnet  und  300 
(t^i•<>^o  g<fMtsnd«n  hat,  während  dieselben  KokUkii  nt 
HftmatiteiMii  nor  etvA  150  OQmo  hioltm.  Dim«  Im^ 
Torragend«  Kokillwait  war  aus  HobekolileiinilieiMii 
gegossen  und  hatte  annibOTDd  folgende  ZuummtB- 

Mtzunjf:    Kohleiutoff  8,» 

Silizinni  .  *,  »    1|1  « 

MMg««  M  » 

Phosphor  0,10 » 

Pphwpff«!  0,0ß  , 

Ichfflaube,  Hr.  Lochner  wird  mir  darin  zuatiinmcn, 
««BD  IdDL  hohMipt»,  dftB  «olfdi»  Kokillen  mit  di«Mr 
ZvMummenafttainig,  ui  seinem  Kupolofen  g«ffoiMD, 
kMm  10  OOmo  MMlulteo  werden.  Woher  Kommt 
dMP  Hr.  Direktor  Senech  hat  in  oeEaer  oben  an- 
^fDbrten  Abbttndliintr  Teraehiedeoe  ToraeUXgc  ge- 
tiiHi^lit.  um  die  IIa)ti>Arki'tt  der  Kokillen  besonders 
ilurcti  eine  BachgemüÜo  Behandlung  derselben  Tor, 
wKlircml  unil  nach  dem  OielkMi  im  Stahlvserk  /u  er- 
hoben, Ulli!  liiilif-i  die  Hoffnnni^  auMi^uilriickt,  linll  dann 
auch  die  lltthlnirkvit  lifr  vorlicr  zitierten  Kiikilicn  nun 
Ilolzkohleneisen  vioüeivüt  «rroiciit  vrertIt'U  würde,  denn 
leider  komme  das  Material  dieei^r  Kokillen  für  Deutnch- 
l&nd  nicht  in  Frage,  weil  diew  Kokillen  oor  in  Oeetor» 
reich  bergettellt  werden.  IMoaeii  MUteilangen  de» 
Hm.  Direktor  Boveeh  gogenOber  kaan  loh  orUSren, 
'  d«fi  obige  vonflgllehon  KoklUen  ana  Holzkobleneiien 
vom  Eisenwerk  Sulzau-Werfon  flnhalier:  K.  &  E.Wein- 
berger-Wien  IV)  hergestollt  wenlua  und  in  ili  n  letzten 
Jahren  in  ganz  bedouteiuleu  Menireti  un  |j:r(iL^e  und 
renommiorte  Stahlwerke  in  uliernclilef ien,  Siiclisru 
und  Hin  inland  mit  beHteni  Erfolg«  peliei'.-rt  worden 
sind.  Duii  Roheisen  fär  diese  Kokillen  \^ird  in  kl(Muen 
Hochfifen  mit  20  bie  25  t  TageHleititung  mir  mit 
Holskohie  «rblaeea  and  direkt  m»  dem  Uochofen 
TorgOMMB,  vad  swar  grSItenteili  n  Stablwerkekoidllon 
und  toUnreiae  sn  anderem  feaerbeatliidlgen  QnB.  Das 
Werfener  HolzkolileneMen  ist  berühmt,  nnd  diejenigen 
Kollegen,  welche  in  risterrciehisclien  Stfililwi  rken  tre- 
wesen  sind,  kennen  und  rühiiii>n  die  Werfiwier  Kokillen. 

M.  H.,  wenn  wir  \it\*  du-  l'ni^'e  viirli  i^en,  waN 
der  Grund  ixt  für  die  höljere  Haltbarkeit  der  Kokillen 
aus  Holzkohl enrohei-ien  gegenOber  Holchen  aus  Hamatit- 
eiscn,  so  iSßt  sieh  diese  Frage  schwer  beantworten, 
weil  uns  nur  die  chemische  Zuaamniensetzung,  aber 
nicht  andere  phjaikaliaelM  £igenachaften  des  Hols- 
kobleneitene  twkannt  rind.  Ine  HohdnÄlen«i«eB-Ko- 
kiUen  haben  ungefShr  folgondo  Zusamniensetznag: 

Kohlunstoff   -1,0    bis  4,4 

Siliiiam   0,9     „    1,3  , 

Mangan   1,2    .  1,5  „ 

Pboaphor   0,14  „  o,l8  „ 

Schwefel  O.Wlfi  ,    0,06  , 

Durch  diese  Zoaammensetzung  itind  nun  alle  Vor» 
hedingungcn  gegolMtt,  nm  in  den  Kokillen  gebundeaeD 
Kollleastoff  an  erwägen,  denn  dur  niedrige  SUistnm* 

Khalt  in  TerbindaDg  mit  dem  hoben  HaagaiK  and 
loaphoirgehalt  wirkt  auf  die  Bildong  yon  gebundenem 
KohlenstolT,  während  nur  der  hohe  Qesamt-KoUen'- 
Stoffgehiik  in  Vi  rliimlun:;  mit  drr  diekni  Wiindatärke 
die  (jriii»hi'.;iu»h(-iieidijn^'  und  diih  feiiikiirniijo  graue 
ücfügo  bes\irkt.  \S  iiiireiid  K  ikilii  n  lIiiiniitiipiHon 
moixtens  ki'inen  gebundencu  KuLk-nstoff  enthalten, 
sondern  nur  Orapliit,  und  dadurch  eine  gerinv''e  /ug- 
foHtigkeit  licHitzen,  haben  die  lIolzkohlcneiHeti-KokiUcn 
infolge  ihrcH  gebundenen  KohlenstoffeM  eine  hohe  /.ug- 
ft:«tigkeit  and  dadurch  die  Mfiglichkeit,  bei  hoher 
Temperatur  dem  RaiSeo  Widerstand  entgei^^enzasetien. 
Vlolleieht  wOrden  metallograpbisehe  Untersaehnngen 

•  „Stahl  nnd  Eisen*  lOOS  Xr.  B  S.  376. 


hier  interewiante  AufschlOsBe  geben  und  für  die  Er- 
klÄrung  der  NiUur  ilett  Holzkuliloneiseiib  sowie  für  dif> 
b&afigere  Vtrwendun;,'  dieHe»  Mnteriiil»  nüt/lir.b  werden. 
£t  ist  daher  der  Ti>rher  van  ProfeHMor  Osann  ge- 
maobte  Torechlag,  in  Deutschland  llolzkohlenhoch- 
Ufaa  ni  errichten,  nicht  so  Ton  der  Hand  zu  weisen, 
am  aneh  hier  in  Dentachland  Oelegenheit  an  haban, 
diosea  worhralto  nnd  ronllgliche  Material  fBr  die  ver- 
BcbiedenHten  Zwecke  der  Industrie  und  besonders  für 
Kokillen  und  anderen  feuerbeständigen  CJuB  mehr  als 
bisher  zu  Terwenden. 

Oberingenienr  Lochner-Sterkrade:  M.  U.I  Ich 
nx'ielite  linriiuf  hinweisen,  dali  ii  li  nieiit  die  Grenzen 
des  Sili/iiiinH  festgelegt  habe  nach  unten,  sondern  nar 
nacli  ohen  mit  2,5"/».  Daß  die  KokiUen  unter  Um- 
stAnden  nur  die  Httlfle  diesea  SUiziumgehaltos  rer» 
tragen,  ergibt  die  Erfahnmg.  Ich  habe  den  Silizium- 
mImII  abblogig  gamacht  von  dar  Wandatitke  «ad 
dem  Eoblen^offgehalt  wegen  der  Chr^phitbildnag. 
Außerdem  ist  er  aMi>ingig  von  dem  Mangangehalt. 
Wenn  dieser  einiiuil  hüber,  ja  sogar  auf  1  ^^^ifTt« 
so  ist  das  auch  nicht  so  schlimm;  wir  kiTmcen  iiiih 
durch  höheren  Siliziumpehalt  helfen.  Wa«  die  Ki^'en- 
sebaft  des  Werfetier  Eitlen»,  von  dem  ich  schon  viel 
rühmliches  gehört  habe  und  das  sich  in  der  1'ru.xiii 
zur  Herstellung  von  Kokillen  vorzflglich  bewähren 
soll,  anbetrifft,  so  handelt  ee  aicb  <Ubei  am  Holz- 
koUeaeiaan.  Wir  'wisteo,  dal  HobkoUanalaen  von 
gaaa  glolahor  Analjs«  wie  waiii  «rblaaeaaa  Koka» 
roheiaen,  weeentlleh  ander«  Rtgensohaften  beaittt  als 
dieses.  Worin  das  liegt,  wirrl  wohl  die  Zukunft  auf- 
klären. Beim  AVerfoner  VAnm  kann  die  Ueberlegen- 
lieit  Ticlleicht  mit  in  dem  Iniheren  Kohlenstoffgehalt 
>:i'>«ucht  werden.  Unser  deutsclies  Hämatit  hat  selten 
mehr  als  4  o,'o-  Wag  die  größere  Haltbarkeit  der  Holz- 
kohluneiaen- Kokillen  anbelangt,  so  wird  diese  fQr 
uns  kaam  von  praktischer  Bedeutung  sein.  Denn  beim 
Besag  von  ILokUlen  wird  steta  die  beete  (^aalittt,  die 
lingete  Haltbarkdt  veilaagt  and  der  aUencUaehtasta 
Preis  dafür  geboten.  Sie  ateheu  honlo  trots  dar 
günstigen  Marktlage  noch  nicht  so  hoch,  wie  der  ge- 
w (ilinlieliste  Uerd^Miß.  Paß  wir  unter  diet-en  Unistrinden 
nieht  in  der  I^Jitre  sin<l,  ein  kostbares  Holzkohleiii-isen 
/u    erliliiH»n,    utii    mit    denken    Hilfo   dio  Char^enzahl 

noch  etwa«  in  die  Hohe  zu  treiben,  ist  klar.  Aach 
die  Stahlwerke  würden  dabei  i^i  hleeht  auf  ihre  Kei  h- 
nnng  kommen;  sie  ziehen  es  daher  vor,  lieber  mehr 
Kokillen  zu  verschleißen,  als  Kokillen  anzuwenden, 
die  einig«  Cbargon  mehr  halten  nnd  dafür  dae  Dojqmlte 
koaten  and  aodi  airiir.  (Babi  riohtigl) 

Professor  Osann -CHaaatbd;  Ich  mGchto  di« 
Ansicht  des  Hrn.  Locbner  Aber  den  Mangangehalt 
der  Kokillen  kennen  lernen.  Ich  weiti.  08  gibt  einige 
Werke,  die  eiiieu  gt^ringen  .yaiigauguttalt  vorschreiben; 
man  spricht  von  0,2  bis  0,3  Oq-    1»^  duH  riehtii;  ? 

Oberingenieur  Lochner-8terkradt>:  Ich  hal>e 
früher  Versuche  gemacht  mit  Iläniatitroheisen,  aus 
apanischen  tind  Elhaerzon  orblasen,  mit  unter  0,3  *^ 
Hangan.  K-<  »ur  eiu  licrriiciiui  Eisen,  und  dio  besten 
«ngl^cbeu  Marken  waren  ihm  hinaiehtlich  dar  Ana- 
Ijso  nicht  Oberlagea.  Ea  batto  anr  mno  bKs«  Eigan- 
aohafk,  es  hielt  nicht,  es  riß.  (noiierkeit.)  Es  rifi 
schon  in  der  Form.  Natürlich  wurden  dio  Kokillen 
nicht  nur  mi!)  dienern  kostbaren  Material  gegoonon, 
dazu  war  et*  ihk  h  /.u  weirli;  e«  wurde  ald  Zusatzeisen 
gebraucht.  I'ie  no  herf,'e-(alltcn  Kokillen,  die  etwik 
0,5  */o  .Mangan  battou,  hielten  nirht,  sie  rittücn  oft 
i>chon,  bevor  sie  aus  dorn  8and  kanicu,  und  nichr- 
laulige  Kokillen  ohne  Haarrihnc  habe  ich  aus  diesem 
Material  überhaupt  nirht  fertiggebracht.  Da»  Ende 
vom  Liede  war,  daB  ich  daa  Eisen  mit  grOAter  Tor- 
aicht  zn  Sachen  verwendet  habe,  wofQr  ea  jammeiv 
schade  war.  Don  Mangan^rchalt,  der  heute  0,S  bis 
1  beträft,  halte  ich  bei  den  Kokillen  für  gut.  Es 
wird  nieht  pur  verlangt,  dai  dia  Koldlle  recht  lange 
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h'Ht,  nlso  nicht  rfiSt.  Bondern  sie  so!!  auch  den  An- 
grifTi  ii  deh  Slahlcfl  »idorstchcn,  diirf  ftlso  nicht  /u 
•wi-icb  »uin.  Iliisltall»  ist  e»  Attf(;a!>p  di>(i  (iioßorii,  bei 
der  Wikhl  de«  Materiale«  dahin  211  ^ttrcljEn,  daB  da« 
llabraoobbwwetdea  dnreh  die  Anpiff«  dM  äfiaeinii 
BhUM  HoOkbak  nidtt  frUiAr  «intritt  di  ddi  Bettm 
und  noifflludirt.  h«i  IBnUtHuSdUiguag  Utwu  MooMBtp 
wird  man  dann  die  jeweils  bftclMte  GnBsabl  eniefen. 
Auch  h'  r  nocli  wird  liäufig  vorj^r^rdiricbcn,  düß  der 
Mangaugfiitih  nicht  iilifr  ü,5  botrugi'ii  soll.  Ich 
möchte  hcTvorhobcn,  daß  diese  Vorachrift  uiitiT  Um- 
ständen oiii  direkter  Nachteil  »ein  kann,  wtiiti  ilie 
Kokilln  dickwandig  int  und  nicht  ^MDlchmSBij^  Tor- 
geechrieben  winl,  dali  auch  der  Hiliziumgehalt  nicht 
ftber  eine  eniNprecht-nde  Urenze  hinausgeht. 

Ingenieur  Yo gel-Dfiaeeldorf :  Der  Herr  Tor- 
tragonde  tut  dtnaf  lliiig«wiaMii,  dal  bei  gmu  slmdm 
Anal^en  tbt  weMSflicihflr  Ualamlued  iwiaden  der 
Qnalitfit  des  Hohboldeiirob^eBB  nnd  Kokaroheisenn 
beHtcht.  Er  hat  diese  Fra^  als  lösbar  binjjCÄtcüt 
und  atii;pdeut('t,  ilali  sie  vielleicht  schon  in  der 
näcliHt'  !)    /iikuiiir  wcrdpri   kann.     Wie  die 

Herren  Tielleiolit  aus  der  Zeitschrift  ^i^tahl  nnd  Eisen"* 
nnd  anderen  Publikationen  ersehen  haben,  hat  der 
sehwedische  Ingenieur  Dr.  Hjalmar  Braune  darauf 
hingewiesen,  daG  der  Stickstoffgehalt  im  Holzkohlen- 
roheieen  geria^r  tat  als  im  KokeniheiMn.  Er  gibt 
iamU  leboB  «inai  Kngorzoig,  worin  der  QnaHtlts» 
nnterschied  zwischen  den  beiden  genannten  Robeisen- 
sorten Ko  suchen  ist.  Ich  möchte  mir  an  den  Herrn 
Vortragenden  die  Fratrc  erlauhen.  ob  man  bei  uns 
in  Deutschland  auch  bereit»  Erfahruniroii  iihcr  don 
Stiekstoffgehalt  des  Roheisens  gesanunolt  hat. 

Oberingenienr  Lochncr  -  Sterkrado:  M.  U., 
damit  kann  ich  leider  nicht  dienen.  Doch  möchte 
ich  cinijfo  Erfahrungen,  die  ich  mit  Torscbiedenen 
Eiben  gemacht  habe,  angeben.  Speziell  mit  Himattt- 
eieen,  dae  quaUtativ  dem  engUaehen  Eiam,  walclieB 
leb  alt  Znuti  ▼anrandat«,  mindeatana  ebanbflrlag 


war,  aller  in  »einen  Eigenschaften  sehr  davon  ab- 
■wich,  habe  ich  beitn  (irattieren  mit  gewiilinlicboin 
Uftmatiteisen  ziemlich  traurige  Erfahrungen  gemacht, 
waa  ich  darauf  zurückfahre,  daß  die  EngUndar 
dieees  Eiaen  in  Ueinen  Oefen  harataUen  mit  aia> 
drigerer  Temperahir.  Sie  bringen  dwoh  danaalbaB 
Ofen  fai  derselben  Zeit  viel  geringara  ][Kiq[iaa  alt 
wir.  Wir  erzeugen  es  in  gröfleren  Oefen,  daa  Eisen 
wird  durch  den  Ofen  durchtrejaj^l,  und  daher  dürflo 
©S  kommen,  dal!  die  molekularen  ("Heichgewichts- 
licdingun^'cn  bei  dorn  ernten  Eisen  ander»  sind, 
wio  hei  dem  zweiten,  -\ucli  die  Anwendung  TOn 
kalt  erblsMenem  KiHen  hat  gezeigt,  daß  ch  der  bette 
Kuppler  zwischen  wp.m>ntlicli  verschiedenen  Eisensorten 
ist.  Die  Kupoloftntemperatur  gonllgta  nicht,  um 
Eiaensorteo,  welche  in  der  Ajialjs«  wesentlich  var- 
at^iadin  aind  «id  bd  bohar  Tamperaiar  arbhuan 
«ttidflii,  bat  ainmalkpam  Umiebmelzon  inni<r  zu  ga(> 
tieren.  Es  treten  nitniadinngen,  Beigurungen  nnd 
"Wanderungen  ein,  und  ist  dies  der  Grund,  worauf 
ich  die  unangenehme  ErHcheinung  bei  Verwendung 
fraj;lichen  l^iHen.t  znrttckgefOhrt  habe.  Es  würde  mm 
ailerdiaga  zu  weit  fahren,  wenn  ich  Ihnen  «rKäblen 
wollte,  wio  ich  darauf  gekommen  bin.  Ich  habe  es 
an  Hand  der  Analyse  durch  einen  Zufall  featatallen 
kSanen.  (UUaB  Mit) 

Iron  and  Steel  Institute. 

Dia  diefljibriga  FriUyahrshauptTeraanunlung  des 
,Itaa  aad  8taal  Inatituta"  wird  am  0.  nad  10.  Hai 
in  den  Itinmen  der  Inaäintian  of  CMi  EngiBeerB 

fOreat  (ieortje  Streot)  zu  London  stattfinden.  Betreifs 
der  llerbbtzusammenkunft,  die  Ende  September  oder 
Anfang  Oktober  auf  dem  t  e^tlande  abgehalten  werden 
BoU,  sind  nonh  knine  end<;ültipen  Abm.tcluintren  g'e- 

tralTon. 

Auf  der  t  rfibjabrshauptfcr»anmilung  sollen  auch 
dl« neuen  Carnegie-Stipendien  vergeben  werden, 
wosn  aioh  die  Bewerber  Tor  dem  88.  Februar  an 
melden  babaiL 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Oatiadien.  Ana  den  erat  jetst  vorliegenden 
amtlieben  Berlebtaa  über  £e 

SrgvbnlM«  im  IndlMbeii  Bergbave« 

Im  Jahre  1905  * 

Rind  in  nachstehender  Tabelle  die  hier  am  meisten 
interessierenden  Mineralien  ziiMammorigesttilit  und  zum 
Verf^elch  die  entapreohenden  Zaiilen  des  Jahres  1904 
bfaiMgefilgt:  ^„^ 

Kohle   8  348  173  t  8  662  4-2:1  t 

Petroleum  ....  638211219  1  G5I  590»98  I 

VangalMtia  .  .  .  152  702  t  257  958  t 

Eiamem  ....  72  754  t  103  754  t 

Ohromer»  ....  ft  854  t  1 751  t 

Magnesit    ....  1  33G  t  2  09G  t 

Kohle  behält  natürlicherweise  nach  (ie wicht  iind 
Wert  die  erste  Stolle.  Die  KohlonftSrderung  ludietis 
iit  aberhanpt  die  grtlSte  von  allen  engliaehen  Kolonien; 
Kanada  feig«  mit  7951876  t.  Der  Yerbraneh  dar 
Kohle  erfolgt  hauptsScblicb  im  eigenen  Lande,  wobei 
die  indischen  Eisenbahnen  mit  2951  239  t  die  Haup^ 
aluuditner  Bind.  Die  .\uhfu(ir  ist  verbitltniamäBig gering 
und  betrug  im  itericbtsjabrc  nnr  790  UOO  t. 


•  .The  ICaing  Joamal«*  1906  21.  Oes. 


Der  Manganerzbcrgban  entwickelte  sich 
sehr  stark  dank  der  Hochkonjunktur  in  der  Eisen- 
erzeugung nnd  dem  tedweiHe  vidligoa  Versagen  der 
russifchen  Lieferungen.  Da.M  Manganorz  wird  nach 
droi  Sorten  untfrschieden  zur  .\u*fubr  gebracht: 

1.  Sorte  mit  Mangan  und  höher, 

2.  ,     „47  bis  50  Oft  Hangaa 

3.  -       „    40   ,    47  , 

Trotzdem  das  Vorkommen  dieses  Erzes  in  wirt- 
Bchaftlich  abbauwirdiger  Form  in  Indien  aabr  blaUg 
ist,  befindet  sich  dieser  Indaetrlesweig  wegen  der 
schwierigen  Abbauvcrhiiltnwae,  langen  Transporte  nnd 
hohen  Frachten  in  keiner  aehr  gOnatigen  Lage.  Ein 
kUraiieh  eretattetee  Gutachten  glaubt  daher  voraua- 
sagen  zu  mttssen,  daB  bei  eintretendem  I'rcisBturze 
viele  der  AbbauHtStten  aufgegeben  werden  oder  daß 

die  Benit/er  da/u  iiliergelien  mÜHHen,  Hell)>it  an  ( )rt 
und  .Stelle  l'"erniuiaiicrfui  erzfuguu.  Öollten  amlero 
3Ianga"er/lagert*tjitti'ii  der  Welt  zum  Erliegen  knnimcn 
oder  im  Inlandc  oiue  Eisonindustrie  entstehen,  dann 
erat  vlre  eine  aurieUarolle  Entwicklnng  dieeer  llan- 
ganerzTorkommon  zn  erwarten. 

Obwohl  der  Eiaenersbergban  seine  Ffirdemng 
merklich  erhöhte,  ae  iat  dach  kaum  von  einem  in- 
dnatrieU  entwickelten  Abbau  zu  spretdien.  Anga>>en 
Ober  den  Kiisengebalt  «erden  nicht  gegeben.  Der 
l'reis  für  die  Tonne  schwankt  zwjücbeu  2,72  ..H  und 
6,44  J[,    Die  Prednktien  an  Obromeraen  «od 
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Jbferate  tmd  Ueintr»  MUMtmgett. 


Kt,  Jakrg.  Fr.  5, 


Magno« it  hat  sich  wonig  vcrgröBert  bozw.  ist  so 

{ering,  daO  nie  für  daa  Ausland  kaum  in  Betracht 
oniint. 

Obwohl  tick  nach  Vorstehoodem  der  indiiohe  Berg» 
Inn  ta  aleiit  tferkde  atork  Mfetoigender  Linie  bewe^ 
•0  darf  M«  der  zunehmenden  Suhl  der  8chflrf-  and 
BohrTersnohe  doch  gci«chlo««en  werden,  daR  frOher 
oder  BpStcr  die  Aufmerksamkeit  von  Iiitoronscnten 
aich  auch  diesem  Ijando  mehr  zuvondcii  »ird.  i^iu 
etwas  zweckmäßigi-rcH  um!  inoilerneres  Bc-ru'k''  «^  t/  n!« 
dM  be«tob«nde  würde  mit  dazu  beitragen,  dioao  Ent- 
iricUmig  wt  bMeUeanif  eil. 

V  c-  r  0  i  n  i  g  t  o  Staaten.  Tielleielit  verdieBt  die 

auftorordcntlicho 

ZnakiM  4«r  EmagaD^  an  bubiekeitt  MkrHo- 
■■terial  Im  Jakre  ItNMI* 

(egenaber  der  an  Benemeretabl  beaeader«  Anfmerk- 
eamkelt.    Der  erete  Anetelt  zn  di«eein  tTinsehwung 

«•»tHtiiiii!  nntiirlicb  bei  der  t»teif:fii(len  l>^  Invioriirki'ii, 
Uyahciiierrohoisen  mit  entBpreclK-niiein  rin.wpliur^'chHlt 
zn  bt>i>clirtfri'n,  ilic  iliriTSrits  wif<i.T  liciti  rh 
genilgtsiiil  iviticn  und  billigen  Kr/m  };ri  ii;iit,'tt<r  IjuaUtÄt 
entsprang.  Diese  Entwicklung  nunii'  alier  »ehr  bc- 
0chleunij;t  dadurch,  daß  die  Abnehmer  mehr  nmi  mehr 
ihre  frilberen  Vorurteile  gegen  daa  Mnrtininaterial 
fallen  lialten.  Ea  erhoben  ekh  ao^ar  tehr  eewiohlage 
flHnmftDi  am  den  Kraben  der  Eiienbahnfaehlente,  «e 
aloh  Bekr  anladiiadea  für  eine  bevanngte  Venrendong 
Ton  Vartuntalil  zn  Behienan  anaBpracben.  AenSerlich 
wurde  dies  dokumentiert  durch  cino  Bestellung  T»n 
übiir  2DU0O0  t  Martinütahliichieneu  bei  dor  Tennesaee 
Coal,  Iron  &  Railroad  Cu. 

Im  Jährt«  1897  überochritt  die  Erzeugung  an 
Martinmati-nnl  /um  erstenmal  die  Grenze  von  einer 
Million  Tonnen.  Im  Jahre  1905  war  An^  bnsif^che 
Hardofenmaterial  an  der  Uesamtstahlerzcugnuj^  von 
«twa  20  MUlionen  Tonnen  mit  etwa  9  MillioBon  he* 
«eiligi  Be  dürfte  bi  diesem  Jabre  oaeh  Fertigelellung 
der  im  Bau  befiodlioben  MartlnSfen  dai  Verbfiltnia 
zwischen  den  beiden  Erzeugungen  sich  umkehren.  F.» 
wurili'M  iwlinlich  im  Jahre  1906  21  Martinöfen  in  T!e- 
triüb  gtfBiiUt  mit  einer  Jahreaerzeugung  von  insgesamt 
etwa  887580  t.  Ferner  sind  noch  im  Hau  ^7  (tofm 
mit  einem  jährlichen  Ausbringen  von  etwa  2  224  390 1, 
während  noch  die  Zustellung  weiterer  76  Martinöfen 
mit  einer  geschätzten  Jahrcserzeugung  von  etwa 
4800000  t  im  laufenden  Jahre  vorgesehen  ist.  Dem* 
gegenüber  etebt  für  das  Jabr  1900  nur  die  labetrieb» 


Setzung  einer  einzigen  bodeutondoren  Boaaomerstahl- 
worksanlago  in  Yourij^fttown  (Ohio)  mit  einer  Jahroa- 
erzeugung  von  etwa  lU  IjOdO  t. 

Die  für  die  Obio* Werke,  ebeafaUe  in  Youugstowo, 
TOB  der  Untted  Statea  Steel  Corporation  in  Anftrag  gege- 
bene Martinanlage  tou  12  Oefen  (zu  50  bis  00 1  Fatmung) 
ist  in  diesem  Znsammenhange  besonders  bedeutHam.* 
Diese  Anlage  Imt  bis  jetzt  nur  Bessemerbetrieb  für 
die  Erzoueon?  von  Halbaieuff,  Schienen  und  Stabeisen 
}^i.lial)t.  IJin  ilio  Ncuiiulaici'  in  (inry  ilinliftiia)  in 
Betrieb  koniint,  »ini  Voungstowa  die  einzige  Anlage 
des  StabltruBtcK  Ht  lti.  die  Schienen  usw.  mittels  direkten 
Martioierens  herotcllen  kann.  Selbst  der  Trust  Itoonte 
lidl  niebt  Iftnger  der  Ueberzeugung  verHChlieloB«  daS 
die  amerikanischen  TerbÜtniase  die  Lieferang  tob 
Sdiienea  nsir.  ans  basiscbem  MartinstaU  unbedingt 
nStigmachen;  hat  er  doch  nicht  weniger  als  92  Martin- 
Ofen  im  Bau  bczw.  in  Auftrag  gegeben.  Er  hat  in 
den  5'/i  Jahren  boint  M  Bestehens  ktiii  (.  inzigos  neues 
Beosemerntahhvrk  Ijnucn  lassen,  Imt  hIoIi  vielmehr 
lidruuf  b<--.-'('lir.'inkt,  nu  den  vorliamicncn  Anliitccn  V'T- 
1m  Hserungen  in  geringem  t  mfange  anzubringen.  Ilat 
tit-r  Trust  bi«  jetzt  nicht  direkt  seine  Erzeugung  an 
Mi  Hsenierstahl  eingeschränkt,  so  bedeutet  der  neuer» 
U'.im  BoDchluß,  in  Doquesne  18  .Martinöfen  blBSn* 
anhauen  und  die  dortige  Besse  merhütte  aufanlaasea« 
einen  direkten  Bmeh  mit  der  Vergangenbeit,  der  in 
der  Oeechichte  der  Besseniorstabieneugnng  Tiallaidit 
einen  Wendepunkt  bedeutet. 

Auch  die  Bethlehem  Stri  l  (  orrijinny,  die  früher 
große  Lieferungen  in  K<>Hi<t'mert«Luhlficliiencn  ausfOhrte, 
wird  mit  Mitte  (Ich  .latires  die  .Scbieneuerzeugung, 
aber  nur  in  Martiustahi,  wieder  aofnefaroeu. 


GroQbriUnnlens  Schiffbau  im  Jahre  1906.** 

Das  abgelaufene  Jahr  bedeutet  einen  Höhepunkt 
für  den  englischen  Schiffbau.  Die  erstellte  Tonaan- 
saU  betrügt  9  099  994  t,  all«  Fabnenge,  gro8  und 
klein,  an  Zahl  1 894,  eingeschlossen,  und  schlüi^t  damit 
die  entsprechende  Zahl  des  Jahres  1905  mit  rund 
200000  t  und  itl,-  <1,  r  Jahre  1904  und  1903  mit  rund 
600000  t;  BclljHt  die  Horhtlut  im  Schiffbau  des  Jahres 
lyiU  int.  mit  T'twfi  1 0 II  liliorKchritlen .  Achnli<'h  ist 
dieSummo  der  im  Hau  fertiggefttellten  Schiffsmaschinon 
—  I  816  000  P.S.  —  um  30»/tbahar  a]«in  den  beiden 
vorhergehenden  Jahren. 

Die  zutreffenden  Zahlen  für  die  letzten  tieben 
Jalire  sind  in  Tabelle  1  snaammeageitellt 
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190« 
1 

190%  1904 
1  1 

iws  leos 

1      '  t 

ttoi 

1 

I!».lO 
1 

1  975  104 
40  497 

l  768  04.'J 
88  919 
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49174 
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1  710  663 
68  910 
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Znsammen 

Königliche  Werften  .... 

2  0!^  -141 
47  85a 

1  sOf?  956 
46  990 

1  886  832   1  397  740 
58  014       28  743 

1  616  388   1  773  973 
52  885  1     65  949 

1  683  126 
5  814 

Oesamtaumme 

Für  daK  Ausland  hergestellte 

In  Pronntan  t.  d.  Oesamlsnmme 

2  068  894 

412  496 
SO 

1  85S  946 

398  678 
81,8 

1  444  846 

251  C63 
1T,4 

1  496  488 

224  834 
15,7 

1  668  779 

287  530 
17,8 

1899  989 

370  209 
10,S 

1  688  440 

437  383 
S9,0 

bdiiiarta  P.Sw  der  JKaachinen  . 

1816000 

1468  600 

1  859  200 

1  364  776 

1814502 

1  b02  208 

1869079 

Daft  diesem  enormen  Bescbüftigungsgrade  die 

Erb-ignhiae  der  Werften  Im  abgelaufenen  Jahre 
durctusus  nicht  entsprechen,  beweisen  die  Bilanzen 
naaoher  nur  auf  den  Sebiffbau  angewiesenen  Werften, 

•  .The  Iron  Trad«^  Ki  vicu  '    i  hm;   27.  Dezember. 
Einschl.  Kriegaschitte,  auf  l'rivatwerftuu  erbaut. 


die  teilweise  kaum  mehr  als  57«  Dividende  verteilen 

konnten,  die  Mehrzahl  zahlte  »ogar  wenigi-r.  Von  dem 
Bestreben  der  englischen  Schiffliauer,  möglichst  viel 


•  ,Tho  Iiun  ;in.l  Cril  Triidvs 
28.  Dezember. 

**  „Eugiueerin^"  1907  4.  Januar. 
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80.  Januar  1907. 
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Arbeit,  wenn  auch  zu  wenig  lohnenden  l'r<'i!*i'n,  Imrein- 
zuhoIeD,  liatt  wie  der  englische  Bericht  kuimtatiert, 
die  Konkonmu  dea  Aailuidea  den  größten  lintien 


imtnen  . 

r  «  10  ?  4  $  940  t  4  g  »  tkft 

(  « 

$  9  itt  4  e 

»Me.oco 

i 

-1. 

i 

tUtuooc 
itenote 

- 

1 

 1 

i.toaaeß 

I 

T  '  r 

T 

; 

t 

< 

t 

t,so<ieoo 
t/tOQ.ooe 

- 

^ . 

- 

— 

1 

— 

— t- 

r 

(a*aM» 

«.t540M 

t.ieceoo 

-  - 

t.osa.ooc 

4- 

••4000 
•»«MW 

tw 

TSAOOtt 

— 

-- 

T<A«M 

Mtatee 

atacoc 

- 

- 

E 

l 

1 

1  . 

.1. 

1 

SckaiiliUd  der  UMarnttonnaceD  UroDbriUnDlen«  mit  AiMcUttS 
dm  KiKfanUfti  «e  «rf  Ktalgltehn  Wwflu  «taat  alad. 

gczo|;i'n,  indem  fitst  «>ln  Kilnftel  der  Bauten  Tür  auB- 
IfindiHchi-  K(>clinun^  K<n^.  Deutschland  war  daran 
mit  lOü  UJ>i  t  heteiligt,  Schweden  und  Norwegen  mit 
Ober  87  000  t,  bOdamerika  mit  50000  t  uaw. 


Die  Anwendung  der  Torbine  bat  im  englischen 
Schiffbau  noch  weitere  Forteehritte  gemacht.  25  Schiffe 
lind  mit  Pnriona-Turbinen  Ton  nngafUur  816  000  P.  8. 
BUigerllatal  worden,  wihrand  in  den  Jnimn  190S 
bezv.  1904  nor  7  SebilTe  mit  80000  P.S.  bexw. 
18  Schiffe  nil  nngefShr  gleicher  Oesarotmaichinen» 
knfl  TOm  StWtel  1i>  f>'n.  Er  i^t  dionctt  htiirki^  Fort* 
schreiten  de*  Tnrliini'iilmucs  sdir  hiTucrkcnKWcrt  und 
«ollt«  dazu  heitrafTcii,  dit>  iinrh  vorhaiuii'n«'  Aliiu'i^^un^ 
von  deutschen  Reedern  und  HcbifTbanern  gegen  diese 
Art  der  Marinakrafhnascbinen  zu  flbervlnden  helfen. 

Die  oben  «nrihnte  starlco  Zaudim»  in  Sehifl^ 
mMehtnen  —  847400  P.8.  gegen  die  Lelataafr  In 

1905  —  \*t  teilweise  hegrQndet  durch  den  Bau  einer 
größeren  Anzahl  raKchlaufender  Kanaldampfer  und 
durch  die  1 40  000  I'.  S.,  die  zwei  I'erHOnendampfer 
di  r  < 'unardlinio  allein  für  «ich  in  .Anspruch  nehmen. 
Aber  auch  das  Aualand,  speziell  Holland,  Dänemark, 
Nurwogon  und  Schweden,  haben  £n  diesem  Resultat 
beigetragen,  indem  ca  zn  Tielen  BehifUdItpeni  die 
Unachinen  aus  England  bezog. 

Die  UnterHuchungen  bezOglich  der  Xarine-Gas- 
Winiftbine  echeinen  über  daH  VerhucliHHtadium  noch 
nicht  hinausgekoniinen  zu  sein,  doch  Hcheint  der  eng- 
lische Si  hifn>au  einen  endlichen  Erfolg  vorniiHsai:i'!i  zu 
können.  Die  benutzte  (Juelle  bringt  noch  ein  außerordent- 
lich reiches  atatistiacbes  Material  über  die  Beachftfti- 
gung  und  Leistung  aowolil  des  Schiffbaues  in  den 
einselnen  DIetrikten  als  «wdi  der  «inselnen  Firmen. 
Wir  mttaMn  van  ▼etsegen,  d«a  Mhr  istoreMante 
Hnlerlnl  in  vollem  Unfango  Üor  vtedomgobni.  üm 
die  volle  Bedentung  der  rapiden  EtttirieUnng  des 
Schiff))aues  in  OroBbritannien  vor  Angen  so  fahren, 
Bti  liiLT  nur  noch  ein  Sr}ia\ibild  ijejjelien ,  da»  die 
Uetianittonnagen  der  Jahre  18ü0  bis  19U6  Terzaichnet. 

0.  P. 


In  der  Abhaiidluntr  ^Zueammenlumi:  zwischen 
Bruchanssehen  uml  Klciiigefiigc  von  .^tahlproben" 
(l',»07  Nr.  ;i)  IhI  auf  S.  'JO  die  Heihenfolge  der  Ab- 
bildungen derart  umzuändern,  daQ  Abbildung  'd  ala 
Abbild.  6,  Abbild.  5  als  Abbild.  3  nad  Abbild.  8  als 
Abbild.  5  zu  stehen  Itommen. 


Bücherschau. 


La  Seieitrc  OittJogigne.  Ses  mothodes  —  ses 
r^sultats  —  ses  iirobl^mes  —  son  liistoire.  Par 
Ii.  de  Launay.  Injrenieiac  cn  chef  des  Mincs. 
Professeur  h  l'Kcole  Siip^rieare  des  Mincs. 
l'!\r\<  (.').  nie  de  Mezii^res)  1906,  Llbralrie 
.\rinaail  Colin.    20  Fr. 

Der  aoeh  über  die  Grensen  Fraakreieha  htnaae 

als  Geologe  rühmlichBt  bekannte  Verfaaner,  dcHsen 
Feder  eine  Reihe  wertvoller  Bücher  entstammt,  gibt 
in  dem  vorliegenden  umfangreichen  AVorkc  rJ  Teile 
mit  752  Seiten,  53  bildlichen  Dar«tellungeu  und  fünf 
farbigen  Karten)  eine  golehc  FQlk*  von  Material,  daß 
es  unmöglich  iMt,  bei  einer  einmaligen  Durchsicht 
den  bedeutenden  Wert  de«  Gebotenen  zu  würdigen. 
Die  nachetebende  Uebersicht  des  Inbaltes  der  ein- 
sebMO  Kapitel  selgt,  in  weloh  oingebeader  Welse  der 
Yetfasser  den  Stoff  behandelt  hat. 

I.  Teil.  Kafrftel  T:  Principes  g^n^raax.  (AH- 
gemeines.)  —  Kap.  II:  I,e*  premierea  <'tft[ie-<  de  la 
geologie.  (Die  ernten  Stufen  der  Ueolngie.i  Kay.  III: 
L'Age  h^roitjuo  de  la  g(''e|iiirie  niitdernc.  iDi--  liahii- 
brocbende  Zeit  der  nouorcu  Ucologio.  Die  gruUou 
Qsclogen:  Hattos,  Womor,  W.  Smitb»  de  Sannnre, 


BrOngniart,  Cuvier,  von  Humboldt,  I.e<)]K)ld  von  Buch, 
Elle  de  Beaumont,  Kd.  Such«  usw.).  —  Kap.  I V  :  Le» 
methode»  de  la  physiijue  et  de  l'aHtronomie  appli<4ueea 
tk  la  geologio.  (Die  Physik  und  Astronomie  in  ihrer 
Anwendung  auf  die  Geologie.)  —  Kap.  Y:  Do  la 
methodo  en  min^ralogie  et  en  p6trographie.  (Ueber 
die  Mineralogie  nnd  Petrographie.)  —  Kap.  TI:  La 
mdthode  stratigraphiqne.  LaebronelQgiedessddinMnte. 
(Ueber  die  Scmohtang  nnd  Reihenfoli^  der  Sedimente.) 

—  Kap.  VII;  l.e  but  de  la  mi'thode  de  la  tectoniquc,  ou 
geologie  tni''cani(|ue.  (l'eber  Tektonik  und  mechanischo 
(Jeidiigie.)  —  Kap.  YIII  :  La  in<  tlu)de  [iftli'o-gi'Ogra- 
phiipie.  (Ueber  l'aläo-Ueo^jrophie.»  -  Kap.  IX:  La 
nietHllip(,'enie,  ou  acieuce  des  gites  metallifere«.  i  l'eber 
den  Ursprung  der  Metalle  und  die  Lagerstittenlehre.) 

—  Kap.  X:  La  g/'olugie  en  action.  ^ebsr  die  goo- 
logiacbe  T&tigkeit  der  Agenzien.) 

IL  Teil.  Kap.  XI:  Les  r(>sultata  de  la  tectoniqne, 
on  g^logie  mjcaoiqn«.  (Die  Ergebnisne  der  Tektonik.) 

—  Kap.  XII :  Lee  r^ltatt  de  la  ]>al4'o-gi'ographie. 
(Die  Ergebnisse  der  FalSo-Oeographie.»  —  Kap.  XIII: 
I.es  resultats  de  la  p«'-trographie.  ( Die  Kr>rebni?<*e  der 
l'i  tro^rnphie.l  —  Kap.  \IV:  Lew  r'-Hiiitat.-»  de  U  ine- 
tallogeuie  et  de  la  gcologic  chimique.  (Die  Ergebnisse 
der  Lehre  Ton  dem  Uraprang  der  Ifotalle  nnd  der 
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obemischen  Ooologio.)  —  Kap.  XT:  La  dUtribution 
4m  ^Unients  chimi^nM  daiu  rdeoioa  tematre.  (Ueber 
die  Yertoiluiig  der  GrnndatolFo  in  dar  Erditeda.)  — 
Kap.  XYI:  L'hiHtoire  des  i'trca  organia^a.  (Ueber  die 
Geschichte  dor  organioierten  Lebowcaen.)  —  Kap.XVII: 
ConcUihions  coNniogoniqueei.  (Scblulifolijorungen  be- 
üüglirti  der  Stellung  der  Erde  im  "WiliuU  uaw.)  — 

Niemand  dürfte  dieaeH  Bncb,  doAaeu  Liktün' 
«llerdiiiga  die  .  größte  Aufmerkaamkeit  erfordert,  auti 
dar  Hand  legen,  ohne  dem  Wissen  de  Launaya  und 
seiner  fesselnden  Darsteliong  BewaBdemtig  zu  zollen. 
Bei  der  großen  Wicbtigkait,  ««10116  d)a  praktiei-b» 
Oaologia  fOr  dan  Bargban  gawomwii  lut,  aind  auch 
die  ÄvelVbniai^n  Aber  die  Erdageratttten  in  TeÜ  II, 
Kap.  XIV,  bücbat  beachtenswert.  Das  Ocschichtlicbe 
ist  ebenfalls  eingehend  borücksichtifirt,  und  ausfQhr- 
liehe  Literaturnachweise  sind  Ji  licm  Ivnpiti  l  lieigi>fügt. 
Auf  die  ZufBumK-nftflUiinp  ilrr  huujit-'artilichMtrii  Ar- 
beiten der  ( lt'<iloj;cn  allrr  LüruliT  t»i'it  Kmic  ili'S 
18.  Jabrbiin  1^  r'M  in  Kniiitd  III  fii'i  lii'hotiilers  hin- 
gewiaeeit,  i'  i  m  .hr<lio  wiebtigsttm  [■irsclu'iiiungen  der 
geologischen  Weltliteratur  mit  Angabe  üch  Verfassers 
end  der  Zeit  Utrer  Ycrftffeaüiobung  aufgeführt  ^liud. 

£a  wlre  wflaadieaawert,  dafi  dieaea  Weric  h» 
Devtaehe  ttliertzagea  «Orde.        WüMm  Vmaior, 

Dtr  Sehneider  von  Ulm.  OeMshlchte  eines  zwei- 
httAdert  Tahrn  -/.n  früli  Cn'liiu-i'ni'ii  von  '^rav 
Eyth.  2  Bande.  Stuttgart,  Deutsche  Ver- 
lags-Anitalt.    8  c#,  gfh.  10  J^. 

Ein  tragisches  Gest  hick  fmt  tu  dem  Dichter  Ter- 
sagt.  da«  Rntphcinen  seines  Werkes  zu  erleben.  Mit 
eiiiiT  „[loi'iiMlieii  Lizenz",  deren  Berochtignng  er  in 
einem  prächtigen  Vorworte  ebenso  humorToll  wie 
treffend  nachweist,  hat  Ejtb  in  diesem  Buche,  das  wir 
daher  ala  *  eine  tenre  ÜinterlMaenachaft  anraaeiiaB 
Iwben,  iiah  den  Boeh  beete  im  Yeikamonde  lebenden 
^Schneider  von  ITlni*,  jenen  Berblinger,  der  1811 
eehien  IKeberlieb  endenden  KIugTerHucb  vor  dem 
Köiii;;  \on  '\\'Qrttomli(»rg  untematnii ,  au^  ilrr  ziemlich 
fr<4;würJigt'U  uud  abenteuerlichen  Figur,  die  er  in 
Wirklichkeit  war,  zu  einem  echten  Erfindertypus  und 
jtupleicb  zu  einem  brsven,  tfichtigcn  Menschen  um- 
gentdltet,  dessen  wecli-telvolles  Leben  wir  mit  immer 
wachsender  Teilnahme  lM-i»loitcn.  Mit  groller  Kirnst 
hat  es  Eyth  Terstnn>!eii,  dies  Lebensbild  uicht  nur 
innerliob  aar  Tragödie  dea  Erfinders  xa  lartiefaUf 
eondem  »neb  bmb  enteo  n  einem  groSeOf  farben- 
nnd  figurenrdiduHi  ZeitgemSldc  zu  erweitem.  Daa 
geistige  Leben  Ali-'Wflrttembergs,  die  klelnbflrgerliche 
Kultur  und  der  ixiIiÜMrln'  Marasmus  der  alten  frcion 
BcichsatSdtL',  dii>  ^  /u  ihrem  GIQcko  —  biMin  /u- 
sanjmoiil)rui'lir  dos  .heili^i'ti  rrniiirtrhcn  I{>:'i(  lies"  ihn» 
8elbstfti>iiiv'ki  it  Tcrlort'ii,  dft«  «ehnsuchtavolie,  opfer- 
bereite Kiiigeri  um  oiii  t,'nilie8,  ruhmvoll  gooinigtcs 
Deutschland  —  das  bildet  die  Umwelt,  in  der  wir 
den  Helden  des  Buches  horanwachson  und  untergeben 
eehen.  Und  es  iat  einer  der  actataaten  und  feineten 
2Age  dea  Bomanea,  de!  der  arme  Berblinger,  der  tm 
ti&  gütmm  mrd«,  nm  aeine  ErfindertrSume  zu  ver- 
'wirlriieben,  doeb  zur  rechten  Zelt  kam,  um  für  die 
Bofreiuiid  de-  VaiirlandeH  sein  Leben  i'iii/iiNet/i'n. 
Das  Bur.li,  ddü  liiiiMi  Knman  eigener  Art  darstellt, 
wird  mit  Rei  ht  aU  ein  i  i  hten  V  o  1  k  i«  !<  ii  i- h  lie- 
zeichnot,  du»  der  Ingenieur  um  su  freudiger  begrüßt, 
als  es  fQr  seine  Ideen  in  weite  Kreise  Voratfindnis  trägt. 

Bei  dieaer  Uelegeobeit  möge  knnt  erwihnt  werden, 
dat  ▼en  deaaelben  Verfaaeera  Illerem  Werke : 

Sinter  Pfli"i  i>>i<l  i^cfiraubstock.  .'^kizzeu  aus 
dem  Tdächcubuch  einoa  Ingeoieurs.  Stuttgart, 
Deutsche  Verlags-Anstalt. 

vor  einiger   Zeit   eine  V  «p  1  k  i  a  ii  ■<    u  h      il'rei^  4 
geb.  &  Jt)  Turaostaltct  worden  ist.    Das  Buch  bat. 


beim  ersten  Erscheinen  von  der  geaamten  Kritik  bei- 
ffillig  benrteilt,  in  der  früheren  aweibftndigen  Ama- 
gabe  bereite  6  Anflegeo  erlebt  nnd  nch  dnnh  aeinen 
von  ffiadiem  Hnmer  dnrcbwehten  Inhalt  and  seine 
ktinatierieeh  abgerundete  Form  ao  zahlreiche  F^nde 
erworben,  daB  es  einer  eingehenden  Besprei^hung  nii  ht 
mehr  bedarf.  Indessen  halten  wir  es*  für  uum^re 
Ptiieht.  iriKbfBondere  dio  jün^,'i.'ren  l.eHer  von  «Stahl 
und  Eisen",  die  ihre  W  anderjabre  noch  nicht  hinter 
sich  haben,  auf  die  neue  billige  Autgabe  dee  Werkea 
empfehlend  anfmerfcaam  zu  machen. 


Forner  sind  bei  der  Redaktion  nacliHteheiide  Werke 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Bischof,  Professor  Dr.  Carl:  Die  feuerfesten  Tone, 
deren  Vorkommen,  Zupammensotzunu:,  rntorsuchung, 
Behandlung  und  Anwendung.  Mit  BerU<'ksiohtigung 
diT  feuerfesten  Materialien  flborhaupt.  Itrttte,  unter 
Mitwirkung  von  Dr.  Hermann  Kaul  neubcar- 
beitete  Auflage.  Mit  90  Textfiguren.  T^eipzig, 
Qusndt  &  Handel.    12  Jt,  in  Halbfranz  geb.  14  Ji. 

Caleb,  Dr.  jur.  K. .  llandelaaebaldirektor  in  Htraß- 
bnzg  L  £1b.:  Wie  liat  man  etiMt  KuraeeUelf 
Bin  FObrer  dnreh  den  taglichen  BSnenbeiiolit. 
Mit  vier  Kurszettolbcilagen.  Stattgart  1907,  MaUiache 
Verlagshandlung.    1  ..4!. 

Doscti,  A.,  ln;:Liiii'iir  i (  harlotteiiburg):  Die  Feue- 
i  ii>iii>  )i  ilrr  liijt)ijifk-t.-?!i/.  ( IJibliothek  der  grsamfi*n 
Technik,  ts.  Hiuid.)  Mit  «S  .\ Idiildunireii  'Y-\l. 
Hnniiovor  ii>U7,  Dr.  Max  Jäneeke.  2,20  in  CJa»/.- 
leinon  geb.  2,60 

Fischer,  Dr.  Ferd. ,  Professor  an  der  Universität 
QOttingen:  Die  wirtgchaflJiche  Bedeutung  Deutttch- 
teiMb  und  »einer  Kohmm.  Leipog  1906^  Akap 
demieebe  VorlagsgeseUaeball  m.  b.  u.  i  Jt. 

Schlaffende  Wetter.  Episoden  aus  dem  Leben  eines 
jungen  Bergmanns,  für  die  reifere  Jugend  erzählt 
von  A.  Oskar  K  I  a  u  U  m  a  n  n.  Mit  vier  Drcifarben- 
druckbildcrn  von  Professor  Ilivhard  Knötel.  Loiuzig 
und  Kattowiti  1907,  Carl  Slwiiiaa  Verleg.  In  Leinen 
geb.  3  Jt. 

Kommentar  zum  Otult  6etr.  die  Gesellschaften  mit  be- 
«ehränkter  BaftH$tf,  FAnfte,  gänzlich  neubcarbeitcte 
und  termehrte  Auflege,  nebst  einem  Anhange: 
IHe  BtatkemMeabeelenernng  der  QeaellaehafieB  mit 
beeebrinkter  Haftnng  in  PrenSen  nnd  die  IMeba^ 
sfcmpnlaTifrnhp  auf  Tantiemen.  Von  Dr.  J.  Lieb- 
mann,  Justizrat,  Itcchtsanwalt  und  Notar  in  Frank» 
furt  a.  M.  Berlin  190«,  Otto  Liebmeaa.  «»80^ 
geb.  ö,CO  .4. 

Küster,  F.  W.;  L-'hrfnich  </rr  'lUqemeinen  physi- 
kalische» und  theitretiitclten  Chemie.  In  elementarer 
Darstellung  für  C'bomikor,  Mediziner,  Botaniker, 
Geologen  und  Mineralogen.  Liofemng  1.  Heidel- 
berg 1906,  Carl  Wintern  Uuiversitifebuebhandlung. 
Dae  Werk  ioU  in  etwa  18  Liefenogea  eracheinen 
sem  Freise  von  je  1 ,60 

Loren,^,  Dr.  II «  ti  s  ,  I 'ipl.-lngenieur,  Professor  der 
Metbauik  an  der  'I'e<  Im.  Ilochscbule  zu  Danzig:  Xeue 
Theorie  und  Berit  h n ii <lt>-  f\  n  i.->  Iri'iilfr.  WasHer- 
und  Dampfturbinen,  bcbleiiderjinnijieii  und  -U«bliUe, 
TurbokoMiprcssoreu,  Schniiiy>enf:ebliii-e  »lid  Scbiffs- 
propeller.  Mit  67  Abbildungen.  München  und  Berlin 
1906,  R.  Oldeiibourg.    Geb.  8.«. 

Schatzeihof er.  Kapert:  Die  Technologie,  der 
BMtkunmaAtrläuittf  amfaaaead  die  Hobstoffe,  Werk- 
lenge,  Torrleihtnngen,  Haaebioea  «ad  Arbeitsweiaen. 
Hit  116  Abbildnng^. '  Wien  «nd  Ldptlg,  A.  Hart- 
lobens  Vorln^-.    1  C  f.-d.  5  Jt. 

Technik  und  Schule.  iSfitrafc*«  zum  gesamten  Unter- 
richte an  technischen  Lehraii^<tiilten.  In  zwanglosen 
Heften  herausgegeben  voii  l'rof.  M.  Girndt  in 
Maudi  bürg.  I.  Band,  1.  Heft.  Leipäg  nnd  Berlin 
l'JOe,  B.  O.  Teubaer.  l,tiü 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Die  Lagp  «Ifs  Koheiseiisreschiiftos.  —  T>er 
deatüche  HubinHentnarkt  vortinrrt  in  i»fin>T  bis- 
herigen aaBerordentlieli  fi'Btfn  Lat,'i'.  l>ie  Nai'lifrnge 
Bowit«  rlie  Abrufe  sind,  okmentlich  in  U&inatit-  und 
GießeroirolldMD,  kaum  ZU  befriedigen.  Bis  zum  I.Juli 
ist  di«  £nMigniK  voUatlDdig  ▼•nehkiMO.  Der  V«r- 
knrf  fir  itm  «waiCt  Halbjahr  1907  iat  nonmabr  «iadar 
«nfgenommoii  «ordaaj  ea  alallen  ateh  die  Preia«  für 
n&matit  auf  89  JK,  für  6ie6«r»!rofa eisen  Nr.  T  auf  8S  Jt, 
fOr  Nr.  III  ftuf  78  liin  81  .ff.  <1.  Tonn.-,  Fra.  btliasi-t  Ol.er- 
hausen.  Vom  AuKiatnlo  tr<')>en  rfft  tAglich  gröftcre 
oder  kloinero  Anfrage  )  1     u  1  angab  Tarn|fbarar 

Mangan  nicht  erledigt  werden  können. 

Ea  Grolbritaniiiaii  Aul  «Ha  AnfoTdarnagan 
ao  die  Hoehofenwerke  ebenfalla  recht  atark,  namen^ 

lieh  herrscht  reg«  Nachfrage  für  amerikanischen  Be- 
darf. Die  Vertichiffungen  leiden  unter  diT  Knapp- 
heit an  ächiffsraum;  die  Vorrite  verringern  sieb  an* 
dauernd. 

Terefn  di  rifschor  tlseujrlcnerelen.  —  IMo  wiirt- 
tembergitirliL'  (iruppe  des  Vttreius  liac  alj  ib.  Januar 
1907  die  Preise  für  Maschinenguß,  BaaguB  und  Onß 
für  ehentiaohe  Industrie  um  xwei  Mark  fOr  100  kg 
(84llekp>aiaa  antaprachand)  ariiüht 


Tom  schwedischen Kisenmarkte.  —  In  Schwed-^n 
Bind,  wie  wir  der  in  Stockholm  erscheinenden  „Tcknisk 
Tidsikrift»  1907  Nr.  1  8.  4  entnehmen,  mancherlei  Ncu- 
nn lagen  und  die  A.usgcstaltuns'  Bltcrcr  Werke  geplant, 
^'u  beabsichtigen  die  EisenvM-rke  in  I)aninarfvct,  naeb 
Xnbatriehaatning  ihrer  nanen  WaUwerlcaanlage  waltara 
(0000  I  Walaalaaa  aaf  dan  ICarkt  tu  bringen.  Daa 
Eiaenwerk  B&ngbro  bat  aeitlOtte  daa  vorigen  Jahres 
die  Erzengong  Ton  Thomasmatorial  aufgenommen, 
Mrfthrond  einzelne  ^V.-rko,  wie  rai^eri-tn,  Suraluiintnar 
O.  a.  tn.  ihr?  Mnrtitiiiiiln;,'t'ii  crweitiTl  i)di'r  ürweite- 
rungshauten  lieschlo."i>rn  lialien.  l'eber  di»-  Kchon  Tor 
einiger  Zeit  gemeldete  Errit-btnng  von  KokHbochOfcn 
bei  OOteborg  verlautet  gegenwärtig  nichts,  dagegen 
aallas  auf  Oruod  der  in  Donuarfvet  aDsgefÜhrten 
Sofaäaalf  Terauehe  einige  alektrUche  Oefan  nach  Zeieb- 
anaera  dar  aehwadlielien  Ingenieure  Or0BV*U  lad 
aar  Anaführung  gelangen,  wihrend  daa  ba> 
kannte  KjollhiKche  Trrfahren  in  Ouldsniedulivtlnn 
angewendet  werden  .hüIL  Zum  {ichlusse  «ei  n«i('li  «Twiilnit, 
dab  bei  LiileÄ  in  ullerjüngstcr  Zeit  e  in  nach  dein  (}rön- 
dalschon  l'riiuip  arbeitendes  Eittßnwt^rk  tu  Uulriob  j^e- 
komni(>n  ist;  nach  >Iitteilungen  in  der  TagespreHKe  hat 
man  daseibat  Yersuche  geivaeht,  fiisenarsbriketts  uo- 
niittalbar  au  naanachvainnt  au  varatbetlan.    0,  V. 


Ittdastrielle  Rundschau. 

Cbenilacha Fabrik fiilaaheüu-iüektron, Frank-  13704  t  Rofaeisen  im  Werte  von  8U0  690      14507 1 

rart  a.  X.  ^  Wie  aaa  ndtgatatit  wird,  hat  die  tm-  Qalwaraa  im  WaHa  ton  8808954       8098  t  Stab- 

genannte  Firma  die   dauta(Bh«tt  Beicbapatant»  d«a  eliaa  and  Etaanfabrikate  im  'Waria  roa  1808106  J( 

Cöln-Mfisenor  Bergwerks-Aktien-Vercines  in  Creuxthnl  tmd  2737  t  Stahl  im  Werte  Ton  968281  Jt,  Insgeaamt 

(Wcstf.),  die  sich  auf  ein  Verfahren  zum  Beseitif:on  nUo   94  100  (42  4GÜ.7)  t  Eisen-  nnd  Stahlwaren  im 

Ton  OfonansStzen  und  dcrglei«  Ix  ri  bei  Hoeliöti  n  umi  \\  erte   von  54900.10  (5r)24()4'J)   *.    Die  Erzeugung 

anderen  Oefpn  er«treeken.  erwürben.    l)ie  Finna  liat  ging  demnach  um  8869,7  t  ixler  19.7!  v.  H.,  ihr  Wert 

diche» „Sauerwloff-Helimel/verftihren"  weiterausgetjibk't,  um   .'J4012<^    od<  r   0.('i2  v.  H.    /uriiek.  HcHelitiftit,'! 

und  rwar  zum  bcbueiden  von  Blechen  usw.  in  der  St&rke  waren  dabei  1791  (1811*)  Mann,  also  iti  weniger  als  im 

Ton  8  bis  150  mm,  wobei  die  SchnittfiXche  ebenso  glatt  Vorjahre.    Die  gflnstigo  Lage  der  Eisenindustrie  blieb 

aracbaint,  wie  bei  dam  Sahnitt  mit  dar  8lga,  ao  dad  nicht  olina  EiaftaB  auf  die  wirtschaftlichen  Ergab- 

atae  Kaobarbait  rieb  in  dan  meisten  FiUen  arSbrigt.  aiaaa  dar  ata^olian  EiaanbOttan.  Die  beiden  obar- 

Frgehnl=;'^r  flr  ~Tlf-trlehes  der  staatllihen  Berg-  «chleeiachen  Hattaaverka,  Olalwlll  ud  Jf  ala* 

werke,  Hütten  nnd  Salinen  lu  Preußen  während  P*ne,  die  im  Jahre  1904  einen  erbehneben ZaaehuB 

des  Etatajahrea  1906.*  —  D-  r  Uenaiutwert  der  Fßr-  erfordert   hatten,   orzieltcn   itii    lU  ri.  lit^inbre  einen 

derung  der  Steinkohlen-,  Hraiinkolilen-,  Kri- und  Solz-  UeberschuB  von  41  444     .    Vuu  den  KiM-nbütten  des 

werke  des  Staates  betrug   im  Kechnungsjahro  1905  Harzes  ergab  sich  auf  R  o  t  h  e  h  ü  1 1  e  und  s 1 1 1  ngor- 

804  9896«4U(  (gegen  196557108^  im  Jahra  SUTOr)  hatte  ebenfalls  ein  befriedigender  Abi*cblulä.  während 

dia  Bdegaehaft  78489  (7eT78)]faaa.  Aaf  daafiteln-  Lerbacher  Hütte  infolge  de»  MiUverhilU- 

koblaabargwarkaa  vardaik  1787SM8  (17906888)  t  niese»  zwischen  Oestchungskosten  und  "V  erkaufspreieen 

im  Werte  ton  18B8880B9  (17884098»)  Jf  bei  einer  p'"  Zuschuß  notwendig  war.    Auf  den  sieben  staa^ 

Belegschaft  von  71  947  (70  111)  Mann  gewonnen    Die  l''^»»«"  Metallhütten  wurden  bei  1924  (1936)  Hann 

Jahresleistung  aut  dtu  Kopf  der  I3ekg«el,aft  nt.  Ute  Belegschaft  70,40  (96.77)  kg  Oold,  46T60  (49818)1« 

sich  demnaeh  aul  248,4  (245,4)  t,  der  DurehH,  !    i r  .  früher   und   69844   (65926)  t  Blei,    Kopfer,  Zink« 

w..rt   einer  Tonno  Steinkohlen   auf  10,.W  ( m.  ü.)  Schwefelsaure  usw.  im  Gesamtwerte  von  20  8S8  64» 

Die  ftaatliehen  Braunkohlenwerke  förderten   418407  (17  l>i4 '.»  iJi   •  dar-rhirllt. 

(4318.H4»  t  im  Werte  von  1  259  784  (1  274266).*  bei  "''r  UeBnmtwert  der  Erzeugnisse  der  staatlichen 

648   (568)  Mann   Belegschaft.    Auf  den   staatlichen  U'-r^-Nv erke,    Hütten  und  Salinen   bezifferte  sich  im 

JBiaananhargwariWB  wurden  98  806  (66 816)  t  im  Werte  Berichtsjahre  auf  236  522  1 09  (224  1 42  724)  * .  erhöhte 

WB  100498«  (810107)      bei  648  (618)  Hann  Beleg-  »ich  also  gegen  das  vorhergebende  Jahr  um  • 

aebafi  gawaoaaa.  Auf  den  übrigen  Erzbergwerken  des  (»  504286)  ^  oder  Ö,Ö2  v.  U.  Die  Belegschaft  bestand 

Staates  erreichte  die  Förderung  an  Blei-,  Zink-,  Kupfer-  insgeaamt  84244  (88648)  Köpfen  und  zÄhlte  somit 

nnd  Silbererzen,  Schwefe  Ikies  und  Vitriolerzcn  104  927  J»*«  o^«           H-  »ehr  ala  im  Reehaunguahre  1904. 

(111  635)  t  im  Werte  von  11474  992  <!0Ö3.3418)   «  Die  UeborachOMa  der Staatiwarke  in  den  letxtaa 

bei  einer  Belegschaft  von  ,3,-)87  i;t727  i  Mann.  Jahrea  baUafaa  aloh  j,,,, 

Die   Erzeugnisse    a  1 1  e  r   U  ü  1 1  e  n  w .  r  k  e    den  B«.i,  «.vb«(i  tob 

Staates   steUten    einen   Oesamtwert    vin    l'<  ;T«*..79  l'-*»«   47  056  859,*    72  727  Mann 

(28  706 974)^  dar,  die Belagacbaft  betrug  371  &(3«&4)  1^'^'    ....   ^»233  138  ,    74  875  , 

Haaa.  Aaf  daa ftaf  BlaenbOttmi  wurden  bergeatattt  >  '   339.02.J.    . .  Ob4  » 

 "  1903   24  272  541  ,     80  097  , 

*  ür.  46  der  DruekKa,  hen  des  Hauses  der  Ab-  1904    27  659  200  ,     82  548  , 

B.   80.  Legialaturperiode.  III.  SeMion,  1907.  190b  90  «61 566  ,    64  244  , 
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Verein»  -  Nachrichlen. 


27.  Jahrg.  Nr.  5. 


BbeintMihe  Metall  waren-  and  MaMhinenfabrik 
iB  Dtnelioif.  —  Der  aeedUftabendit  fb  l80ft/0« 
führt  ans,  daS  das  am  BO.  September  1900  abfelaufene 

BetriebHjahr  itcit  Boatehen  der  Ot>»cUl*chaft  insofern 
Am  bv(i(«utitain»te  f^oweotün  tat,  als  t>H  den  biaber  iifrSOten 
l'iuHiit/.  /.u  Ter/.eictincii  liattv.  Die  im  Torher^'fln'nili'n 
.hihre  f'rwf>it©rten  WiTknlHtteii  für  Kriee'«mat«>rial  wdrt'ii 
mit  Arbeit  vollauf  vfi-Mclien  umi  crwiesyn  Bich  als 
noch  nicht  aoBroictaend,  um  den  an  ihre  LeiatungB- 
fUligkeit  gestellten  Anforderungen  an  genügen;  oa 
war  daher  nötig,  sie  nochmals  zu  erweitern  und  den 
Maschincnbostand  zu  vergrößern.  Zu  diesem  Zwecke 
kanik»  die  OeaellM-haft  daa°  QcaiidaMck  nad  die  Oo> 
binde  der  günstig  gelegenen  Masebfnenfabrik  ,(ier- 
ninnia"  in  Dereiulorf  preiswürdij;  un.  AIikchi  Iii'h  Ton 
den  umfangreichen  Aufträgen  in  Kriugsinatt'rial,  die 
ohne  Stiirunt;  abfjewickclt  werden  konnten,  pi'Htnltotf 
»ich  Hiii'h  (las  liliiiirf»  (»eschäft  das  ganze  Jaiir  hin- 
durch Belir  lebhaft.  Iiilainib]ii<  iMO  In  i  den  Er- 
lengnisseu  ffir  den  Friedonsbodarf  wurden  im  Yer- 
Uataia  ni  den  LUnmen  ood  Bohatoncoeten  dareh  die 


Vcrbftndo  in  miBiger  H6he  gehalten;  gleichseitig 
gelang  ea,  dank  der  alUeittg  atarktti  Beaobiftfguig, 
andi  dfa  AuilandtiproiHe,  mit  Anenahme  der  BAhren- 

preise,  denen  des  liiUiuU'»  7.11  nrihorn,  daB  ein  an- 
gemessener Uewinn  tTzi.lt  wiirilf.  Der  Uechnungg- 
ab«rhlufl  weist  nach  Abbuchuiifj  aller  Handluuj^g- 
uakosten  in  lliiho  von  1  rJ'J  it>y,Jts  eiiKii  Hoh- 
gewinn  von  5  Oöü  O'JI.ÖO  *  auf.  Nach  TUguiij^  dtm 
vorjährigen  VerIu!*tHaldos  von  1191.160,2.3  Jt  sowie 
nach  Abschreibungen  im  Betrage  von  11U3  3.S2,19 
beträgt  somit  der  BeiaerlO«  8  7«2 199,08  Jt,  Die 
Vorwaltnng  tehligt  vor,  hiervM  188100,96  Jt 
der  Rüokbce  n  SbenretMii,  1891488,»  m 
anBerord«itII«hen  Abiohreibangen  und  Rücketellun- 
gen  zu  Ti  r\vonck>n ,  Cl"9,08  Jt  als  Tantirmo  an 
den  Vorstanii  zu  vi  rf^ütiiQ,  152  100  zur  Ver/insuiijg 
umi  "Jisri  l:i'.i,rj  .*  zur  Einlösung  von  OowiiiiuuitoLI- 
«cbeincn  au»zu2ahien  und  mit  DO?  QUO  #  dio  rück- 
ständige Dividende  (C»,©)  für  1902/03  /.u  li(  i;li  ichen. 
Auf  neue  Beebanag  blieben  alsdann  noch  348417,58 
vonntragen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Pär  dl©  Verelnsblbliothek  sind  eingegangen: 

(Dl«  ElDMndrr  find  durch  *  b«wlchiic(.) 

Donglas*,  James:  Som«  «f  th»  Delation«  of  JBaU- 
w«^  jyafUporiatiQ»  In  th»  United  SUUt*  to  Mining 
and  Mttmurgu.  (Beprinted  fram  tbe  aScbool  of 
Mines  Quarterly".) 

Fhilippi,  W.:  /)iV  ^hlirisfh  l^rtriebene  Aliteuf anläge 
auf  Grube-  Wilhflmmd  dir  UitlliJndischen  SUiats- 
»111)1  n  ■  i''jri(ti!!iiiii/  /ifi  Ihirlen,  Holland.  (Souder- 
abtlrut'k.)    [äieaiuna-fichuekortnerkc*,  ü.  m.  b.  H.] 

Siemens  &,  Halsko*,  A.-O. :  Untti-guchungtrend- 
late  ülmr  Gysinitf-Fl.lctroM^M.    Oktober  190«. 

The  Manchodti  r  Stoam  ffftiir«'  Association*: 
Mtmorandum  by  Chief  Kniiinn  r,  fnr  ihc  Yeor  1906. 

Aendernngen  In  der  Mitgliederliste. 

Ilui  intj,  (hkar.  Direktor  der  Akt.-tTin.  Ni  uliiT  Eisen- 
werk, Heerdt  bei  DQsseldorf. 

Hugo,  Heinrkh,  (iioUorei-Ingoaicur  der  Maachineu- 
und  .\.rmaturen-Fabrik  vorm.  lüein,  SehaniUn 
Becker,  Fraukcnthal,  Rbeinpfatz. 

jMtneTf  Adolf,  Dispooent  der  Fa.  1/ippmann  Bloch, 
Bergwerks-  und  flatten|»rodnkte,  Breslau  X,  Mat- 
thiasplatz 8. 

Kragnick,  Krmt       DipL-Ing,.,  Dlede&hotea,  Lothr., 

KlioabethstralSe. 
Melchii'r,  JhI.,  Ingenieur,  l'ompey,  M.etM..  l>»iil  r, 
Mennfogito,  Francetco,  Dberingeoieur  der  1- onderi« 

ed  Aceiaicrie  Ansaldo  Armstrong  &  Co.,,  Cornigliano 

Ligure,  Prov.  Uenua,  Italien. 
Nagel,  A.,  Direktor  a.  D,,  Dresdeo-FlauoH,  Bernhard- 

Btrafie  7{». 

Pcmehke»,  K  A.,  Oberingenieor  von  A.  Bomig,  Tegel- 
Berlin. 

Seeger,  Walttr,  Ingeuienr  der  Fa.  Dr.  C.  Otto  ft  Co., 
Boehem,  Kaaabrtr.  68  p. 

Neue  Mitglieder. 

AbiU.  Fritz,  Ingenieur,  .lünkeratb,  (Cife!. 

Bußmann,  Herrn.,  Dipl.-lng.,  Klektroingeniciir  des 
Dampfkeaael-Ueberwacbnng*- Vereins  der  Zechen  im 
Oberbergamtsbezirk  Dortmnnd,  Essen  a.  d.  Buhr, 
Alexanderstrafle  87 


CSattm,  Rnätaf,  Betriebeingenienr,  Friedrich-Alfred» 

Hütte,  BheinbauHen- Friemersheim. 
Cords,  Vaul,  Dipl.-lng.,  Betriebsingenieur  im  l'einor 

Walzwerk,  I'cine, 
Dßrreiiberg,  Ed.  jr.,   in  Fa.  Ed.  Dörrenberg  Höhne, 

Staliltverke,  RQnderuth,  Kh<-iül. 
Ftliinger,   Carl,   lietriebaingenieur   der  I  KisgelJorfer 

Ilöhrenindustrie,  Dflüseldorf,  llöherweg  ;^T1. 
GräaeJ,  F.,  lugenienr  im  Eisenwerk,  Kladno,  Bi^bmeB. 
Guldner,  Ludwig,  DlpL-Ing.,  Bmekhaasen,  Bllilnl., 

KaainostraSe, 

Hermann,  B.,  lugenienr,  Betrlebschef  der  Henrlebs- 

hOtte,  Hattingen  a.  d.  Ruhr. 
Jucho,     Jtfax,    Teilhaber    der    Firma  Dortmunder 

Hrückenbaa  C.  11.  Jucho,  Dortmund,  AriuKstr.  19. 
Lilge,  F.,  Dipl.-lng.,  Betrieboingfniedr  der  Akt.-Oes. 

Bronierlliitle,  (iei-tweid  bui  SiefiMi. 

Maller,  Max,  Prokurist  der  .Mai)cbinonbau- Akt.-Oes. 

„Union",  I^MMen  a.  d.  Kühr,  Viehoferchausseo  19. 
Nettleikbusch,   Wilhelm,  Ingenieur,  Eeeen  a.  d.  Buhr, 

AugUHtastraüe  (■'■■ 
Ouinger,  Uax,  Betriebsingenienr,  Eigenhttttea-Aktion- 

Yereia,  Düdelingea,  Luxemburg. 
Pouplier,  C,  in  Fa.  Stahlwerk  Kabel  C.  Ponpliar  jr.. 

Hagen  i.  AV. 

Pi-titp,  E.,  Dipl.-lng.,  ÄHsistent  am  Kr>)ii<,'l.  Material* 

]triiftiriu'«amt,  Uroö-I/M-htorfelde.  (ioblerstr.  11. 
/'uyy'c,  ./..  I 'ipl.-Iii::.,  M"rtirmiid.  <  iutenbergstralie  52. 
JietnharUt,    l'htlipj),   in   Fs,   L.   Weil  &  Reinhardt, 

MHrinh<>im. 

Hotnipal,  Heinrich,  Ingenieur,  Vorstand  der  Versneb^ 

anstnit  der  PoldihQtte,  Kladno,  Bühuen. 
Summd,  A.,  Dr.-Ing.,  itote  Erde  bei  Aaohsn, 
SehmoltT,  Friedricli,  Ingenieur  and  Fabrikant,  Olfen- 

bach  a.  M.,  Binmarckstr.  <■'>. 
ron   Schntid,   Adolf,    Ingenieur   mi  I  FabriklK>sit4i;r, 

Willndiiirtburg,  Nie<U'r-()<>!»ters '  i.  h. 
.Sfhriiätr,  .Itfrei/,  Betriebsleiter,  Dahlerbrück,  NVentf. 
Schrocr,  U'i/h.,  Betriebschef,  Dahl«rl<riUk,  Westf. 
IVegeri,   J.,    Hütteningenieur,   ötoecker   &  Kuas, 

0.  m.  b.  II.,  Fabriken  feuerfester  Produkte,  JfOl- 

heim  am  lUiein, 
Ziemer,  Aloi$,  Ingenieur,  Poldthatte,  Kladno,  Bühmen. 

Veretorbea. 

Netfmannt  R.,  Ingenieur,  Sehüneberg  bei  Berlbn. 


versierstraßenantrieb^  aus 
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X     I    £1  n   Ii    UllU     Xl  I  II  1      Iii  Dr  W  B,««er. 

Vm»i  4tut«chffEi»«-         1     I    r\k^  **  A  M  Ii  IV  fiodUlUlIhrtr  «r 
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Jules  Magery  f. 


in  seiner  Villa  St.  Pierre  zu  Nauiur-PIante 
verschied  am  15.  Januar  d.  .1.  infol^ti  einer  Lunjfen- 
entzündung  Herr  J  ules  Magery ,  das  frühere 
langjährige  Vorstand-sinitglied  des  Aachener 
Hütten-Aktien-Vereincs  zu  Kote  Erde. 

Geboren  am  12.  Oktober  1840  zu  Namur, 
machte  er  seine  ersten  Studien  im  College  de 
Bcllevue  in  Diuant  und 
vollendete  sii^  auf  der 
Lütticher  Universität,  die 
liekanntlich  .schon  seit 
langem  mit  einer  Abtei- 
lung für  Berg-  und  Hüt- 
tenwesen verbunden  ist. 
Nachdem  er  im  Jahre 
18G3  dort  seine  Prüfung 
als  Diplom-Ingenieur  be- 
standen hatte,  trat  er  in 
die  Dienste  der  Gesell- 
schaft von  Vezin  •  Aul- 
noye.  Dank  der  ihn  aus- 
zeichnenden Eipen.schaft, 
sich  für  alles  zu  inter- 
essieren und  über  die 
geringsten  Einzelheiten 
einer  Einrichtung  Rechen- 
schaft zu  geben,  zog 
Jules  Magery ,  obwohl 
ihm  keine  Emiifchlung 
zur  Seite  stAnd ,  zeitig 
die  Aufmerksamkeit  der 

leitenden  Persönlichkeiten  auf  sich,  und  so  erhielt 
er  nacheinander  ilie  Leitung  der  Erzgruben  von 
Vezin,  der  Hochöfen  von  .Aulnoye  und  der  Grubcn- 
und  Huttenwerke  von  Maxeville  Nancy  und  der 
Walzwerke  von  Tilleul  bei  Maubeuge.  Diese  Be- 
tätigung befähigte  ihn  in  hohem  (trade,  den  An- 
forderungen gerecht  zu  werden,  die  an  ihn  gestellt 
wurden,  als  er  im  Jahre  1H74  als  technischi-s  Mit- 
glied des  Vorstandes  des  .\achcner  Hütten-.Aktien- 
Vercines  zu  .\uchen-Rotts  Erde  nach  dem  .\b- 
gange  von  Direktor  Budde  berufen  wurde.  Seiner 
mehr  als  a.Tjilhrigen  aufopfernden  hervorragen- 
den und  erfolgreichen  Tätigkeit,  die  er  in  glück- 

VI.it 


lieber  Vcrl)indung  mit  dem  gleichzeitig  als  Vor- 
stand berufenen  (feheimen  Kommerzienrat  Adolf 
Kirdorf  ausübte,  ist  im  wesentlichen  das  Blühen 
und  Wachsen  der  Gesellschaft  zu  verdanken,  die 
sich  in  diesem  Zeitraum  aus  einem  damals  kaum 
lebensfähig  erscheinenden  kleinen  Puddel-  und 
Walzwerke  in  die  Reihe  unserer  ersten  Stahlwerke 

emporgeschwungen  und 
zu  einem  Unternehmen  von 
Weltruf  entwickelt  hat. 
Seit  sieben  Jahren  hatte 
er  sich  in  seinem  Heimats- 
orte zur  Ruhe  gesetzt, 
widmete  sich  aber  noch 
weiterhin  als  Aufsichts- 
ratsniitglied  dem  Werke, 
dum  er  so  lange  in  har- 
ter Arlieit  vorgestanden 
hatte,  und  trat  auch  in 
die  Verwaltung  anderer 
Gesellschaften  ein. 

Hervorgegangen  aus 
der  Lütticher  Schule, 
bewahrte  er  sich  einer- 
seits als  ein  anhAngliches 
und  tfttigcs  Mitglied  der 
-Association  des  Inge- 
nieurs sortis  de  l'Ecole 
de  Mt'ge,  wahrend  er  an- 
derseits auch  in  Deutsch- 
land feste  Wurzeln  ge- 
faßt hatte  und  mit  Treue  und  Eifer  dem  Verein 
deutscher  Eisenhiittcnleute  angehörte.  In  dieser 
Doppelstelluug  hat  er  wie  sein  ihm  vor  kurzer 
Zeit  im  Tod«;  voraufgegangener  Landsmann 
Tom  so  n  zu  «Icn  engen  und  freundschaftlichen 
Beziehungen,  die  im  i^aufe  der  .Fahre  zwischen 
den  beiden  Vereinen  entstanden  sind  und  die  bei 
zahlreichen  gegenseit  igen  Besuchen  zu  einem  segens- 
reichen Au.stauschf  von  Erfahrung<>n  ircführt  haben, 
in  erster  Linie  beiuretragt  n  und  sich  d.-titurch  ein 
dauerndes,  hohes  V  erdienst  erworln-n.  .\uch  hat 
er  bei  (lelegenheit  der  Lütticher  Ausstellung  im 
Jahre  lSi()5  den  internationalen  Kougreli  für  Berg- 
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und  Hüttenwesen  organisiert '  uiid  den  Vorsitz  in 
der  hüttenmännischen  Abteilung  geführt. 

Sein  unerwarteter  Heimgang  wird  hier  in 
Deutschland  wie  jenseits  der  Grenze  in  gleichem 
Maße  tief  beklagt.  Seine  ausgezeichneten  Eigen- 
schaften als  Ingenieur  und  Hüttenmanu  sichern 


ihm  ein  bleibendes  Andenken  in  der  Eisen-  und 
.Stahlindustrie  aller  Länder,  seine  opferwillige 
treue  Freundschaft,  seine  nie  versagende  Freund- 
lichkeit, seine  wohlwollende  Gesinnung  und  sein 
heiteres  Gemüt  werden  allen  unvergeßlich  sein, 
die  ihn  gekannt  und  liebgewonnen  haben. 


Er  aber  ruhe  in  ewigem  Frieden! 


Carl  Malz  f. 


Am  14.  Januar  d.  .T.  entschlief  sanft  nach 
kurzem  Leiden  der  technische  Direktor  der 
Gutehoffnungshütte-Oberhausen  Herr  Carl  Malz. 

Der  Verstorbene  wurde  am  2.  Kcltmar  1H40 
zu  Kirchhörde  geboren.  Er  besuchte  zunächst 
die  Schule  seines  Heimatortes,  ging  dann  zur 
weiteren  Ausbildung  nach 
Bielefeld  und  absolvierte 
die  dortige  Maschincn- 
bauschule.  Zum  Erwerb 
praktischer  Kenntnisse 
war  er  auf  der  Baroper 
Maschinenfabrik  und  in 
den  Werkstätten  der  Ber- 
gisch -  Märkischen  Bah  n 
tatig;  dann  nahm  er  eine 
Stelle  als  Konstrukteur 
auf  dem  technischen 
Bureau  bei  Mundscheid 
in  Dortmund  an,  trat  im 
.lahre  1866  bei  Strous- 
bcrg  als  Konstrukteur 
ein  und  Ubernahm  kurze 
Zeit  darauf  die  Stelle 
eines  Maschinen  -  Inge- 
nieurs im  Walzwcrks- 
betrieiie  der  späteren 
Union  in  Dortmun«!. 
Einige  .Jahre  später  er- 
hielt Malz  daselbst  die 

Stelle  als  Walzwerkschef,  auch  wurde  seiner 
Leitung  das  Stahlwerk  anvertraut.  Nach  22jäh- 
rigcr  Tätigkeil  auf  der  l'nion  wurde  er  im 
Jahre  1888  als  Betriebsdirektor  für  die  Stahl- 
und  Walzwerke  Ncu-()l»erhausen  von  der  Gutc- 
hoffnungshiitte  berufen  und  übernahm  als  solcher 
nach  dem  Ausscheiden  von  Geheimrat  C.  Liieg 
die  technische  Leitung  der  sämtlichen  Hütten- 
werke in  Oberhausen.    Wenige  Tage  vor  seinem 


kundgegeben,  sich  nach  langjäliriger  aufreibender 
Tätigkeit  im  Eisenhüttenbetriebc  demnächst  in 
den  wohlverdienten  Ruhestand  zurückzuziehen: 
das  Schicksal  Jiat  ihm  ein  Ausruhen  von  seinem 
rastlosen  Wirken  nicht  gegönnt,  sondern  ihn 
mitten  aus  nimmer  ermüdender  Arbeit  abberufen. 

Die  Hütte  verliert  da- 
durch einen  treuen  Mit- 
arbeiter, dessen  Pflicht- 
eifer und  zielbewußte 
Beharrlichkeit  ein  Vor- 
bild für  alle  Angestellten 
war.  Trauernd  stehen 
aber  nicht  nur  die  näch- 
sten Familienangehörigen 
und  Kollegen  an  der 
Bahre  dieses  hervorra- 
genden Mannes,  sondern 
es  wird  sein  Tod  von 
der  gesamten  deutschen 
Eisenindustrie  tief  be- 
trauert. Sein  bewährter 
Rat  war  in  vielen  tech- 
nischen Kominissionen,  in 
denen  er  tätig  war,  von 
größter  Bedeutung:  so 
in  der  Normalprofilbuch- 
Kommission,  in  den  tech- 
uischen  Kommissionen  des 
Stahlwerks  -  Verbandes 
und  des  Verbandes  deutscher  Grobblechwalzwerke 
»md  anderen  mehr.  Dort  ül>erall  wird  seine  sach- 
kundige Mitarbeit  wie  seine  liebenswürdige  Per- 
sönlichkeit schmerzlich  vermißt  werden ;  in  w^eiten 
Kreisen  und  nicht  am  wenigsten  im  Verein 
deutscher  Eisenhüttenleiite  wird  man  ihm ,  der 
keinen  Feind  besaß  und  durch  sein  schlichtes  Wesen, 
gepaart  mit  Treue  der  Gesinnung,  sich  aller 
Herzen  gewonnen  hatte,  ein  treues  Andenken 


Tode  hatte  der  Dahingeschiedene  die   .\bsicht  iiewahren. 

Möge  ihm  die  Erde  leicht  sein! 
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Beitrag  zur  Metallurgie  des  Martinprozesses. 

Von  Dr.-In^.  T  h  c  o  d  o  r  X  n  s  k  e. 
(Fortsetouog  voo  Seite  161.) 


l-?ei  Kr\v;i<:un;r  dtr  im  Vorhergehenden  dar- 
'  p-f^lcgti-n  Tatsache  drängt  sich  ji^ilem  <lie 
Frage  auf,  ob  es  wirklich  gerechtfertigt  ist,  daU 
bei  der  Gattierung  de«  Martinroheiseng  jene  pein- 
lirb-^  Sorgfalt  auf  Einlialtung  eines  bestimmten 
MaDgangehaltcM  aufgewendet  wird,  wie  dies  in 
vlel«ii  Fallen  geselddbt.  Erfüllt  denn  dM||«nlge 
Mang-an,  wclcli'-s  mit  Aufwand  einnr  bedeutenden 
Wftrmequantitat  bei  Verwendung  eines  oft  kost- 
sj^flUfen  ll«t«rlal8  in  Hm^ofm  aof  kBdtst  tin- 
rationelle Weise  in  das  Eisen  reduziert  wurde, 
einen  andern  Zweck,  als  gleich  zu  Anfang  de» 
FriMfatnDzMBM  nin  grOßten  Teile  zn  Terbrennaii^ 
um  erst  bt  i  erreichter  Sftttigungsgrenze  in  der 
Schlacke  seine  für  den  Fiisohprozeß  gewiß 
iricbtige  Rolle  zu  flbernehmenf 

Zur  üntersiichuniT  dieser  Fr.i<r>:  diene  nach- 
folgender Versuch:  In  den  Martinofen  wurden 
chargiert  16000  kg^  wtfefae  AltetBenabfldle; 
320  kg  Kalkstein;  960  kg  Briketts,  bestehend 
aus  480  kg  kaukasischem  Manganerz  (50  "/o 
Mangan),  320  kg  Kleiukoks,  160  kg  Teer; 
außerdem  10  kg  Flußsand. 

Vom  Beginn  dps  Einsetzens  bis  zum  Ferlij,'- 
machen  dauerte  die  Charge  'S  1  h  Mijiulen.  Eiuo  nach 
dem  Einschmelzen  des  Einsatzes  genommene 
Schmiedeprolje  war  weich  und  zei|L'te  keine  Rot- 
brucherscbeinungen.  Der  Maagangehalt  derselben 
Probe  war  0,66  */•  Hn.  Die  Ferttgprebe  hatte 
0,45  o/o  Mn,  0,07  "/o  ('. 

Die  korresponcUerende  Eudschlacke  hatte: 
15,61  <^  Fe  und  16,50*/«  Vn,  entepreehend 
einem  Konzentrationsverhllfnls  Q  =  1  :  1.  Man 
ersiebt  aus  diesem  Beispiel,  daß  ungeachtet  des 
geringen  Mangaagehaltes  im  metalUflchen  län- 
satze  durch  t-ntsprechenden  ninnganhalti^^en  Zu- 
schlag wie  im  vorliegenden  Falle  ein  in  jeder 
Hbnicht  gutei  Material  hergestellt  werden  kann, 
wobei  noch  die  re.8ultiercndc  Endschlacke  hin- 
sichtlich ihres  Mangan-  und  Eisengehaltes  ein 
geradezu  ideales  Konzentrations  Verhältnis  auf- 
wies. Bei  .Anwendung  auf  die  Praxis  schließt 
der  soeben  besprochene  Fall  eine  nlobt  za  unter- 
Hchtttzende  Bedeutung  in  sich. 

Der  Martinofen  ist  es  vorderhand  allein, 
welcher  dem  Stahlerzeuger  die  Möglichkeit  bietet, 
bei  Herstellung  beliebiger  Qualitäten  vom  Hoch- 
Ofen  in  gewisser  Richtung  sich  unabhängig  zu 
machen.  Der  Ausgleich  ant'nlli;.'ir  Mflnir«!  in 
der  Zusammensetzung  dos  zur  Stahlerzeugaug 
verwendetMi  netalBedien  Rohmaterids  durch 

eine  zweckdienliche  Gatfii-ninir  der  ('harcre  im 
Martinofen  selbst,  demnach  die  Möglichkeit,  auf 


die  Zusammensetzung  der  Schlacke  den  erforder- 
lichen Einfluß  nehmen  zu  l<önnen,  bestimmt  den 
eigentlichen  Wert  des  Martinofens  für  die  Fluß- 
etienerzeugung,  und  wird  diese  Arbeitsweize  so 
msnclies  Mal  dem  Fachmanne  ein  willkommenes 
Auskunftsmittei  dann  bilden,  wenn  das  zu  ver- 
wendende Rohmaterial  den  gewOniMshten  An» 
forderunpen  nicht  entspricht. 

In  den  vorherigen  Ausführungen  wurde  die 
Dynamik  der  deeoiydlraenden  'Wirkungsweise 
einer  mit  Mangan  prenfiprend  konzentrierten 
Schlacke  erörtert,  und  soll  nur  noch  kurz  darauf 
Mngewiesen  werden,  daß  ein  entsprechender 
Manganmangel  in  T5ad  und  Selilacke  zum  Ueber- 
gangc  von  Eisenoxyden  in  das  Metallbad  Ver- 
anlassung gibt  und  dadurch  die  bekannten  Quall-  * 
tätsdefekte  (Rotbruch  usw.)  hervorruft;  z.  B. : 

Eingesetzt  wurden  15  824  kg  Gießerelroh- 
eisen,  4800  kg  Erz  (65  7o  Fe)  und  1920  kg 
Kalkstein  (53 ('a(J<.  Das  Roheisen  enthielt 
ursprünglich:  C  3,32  «/o,  Si  3,78 «/o,  Mn  1,34  »o. 
P  0,05  */»•  Die  im  Verlaufe  der  Frischdauer 
den  höchsten  Mangangehalt  aufweisende  Schlacke 
hatte:  Fe  10.20  "n,  Mn  4.87  o/o,  P,Os  0,R4<'o, 
SiOt  :i2,üü"/o.  Die  korrespondierende  Eisen- 
probo  enthielt :  C  0,86      81 0,03  «> ,  Hn  0,1 7  •/•. 

Die  ol»en  angeführte  Schlacke  entspricht 
einem  Koazeutrationsverhaltnis  Q  =  2,5.  Die 
Vorprobe  war  stark  rotbr&ehig.  Am  dem 
Si  Aj-Crehalte  der  Schlacke  rechnet  sich  die  Menj^e 
däf  Schlacke  mit  5488  kg.  Die  relativ  große 
Sehlackemnenge  und  der  niedrige  Mangangehalt 
im  Eisen  hatten  Im  vorliej.'enden  Falle  die  Er- 
höhung des  Wertes  für  das  Konzcutratiousver- 
htltnisQ  zur  Folge,  welcher  Umstand  auf  Kosten 
des  Sauerstoffirehalles  im  Bade  erfnl^rt.* 

Am  Schluß  der  Betrachtungen  über  die  KoUe 
des  Mangans  als  SauerstoffllbertrBger  beim  Friaeh- 
prozcHse  soll  noch  eine  Erscheinung  nicht  un« 
erwähnt  bleiben,  welche  zu  Ende  des  Prozesses 
unmittelbar  nach  dem  Ferromanganzusatz  In  der 
Bcschaft'enhcit  der  ScUaeke  zum  Ausdruck  kommt 
und  die  jedem  Fachmann  {renüirend  hckannt  s<  in 
dürfte.  Tnter  normalen  \'erh;"lltuisscQ  bat  liio 
Schlacke  nach  der  Entkohlung  des  Bades  einen 
gewissen  Grad  von  DlinnflüHsigkelt  erreicht,  ist 
blasenfrei  und  zeigt  nach  dem  Erstarren  ein 
dichtes  GefQge.  Kurz  nach  dem  Ferromangan- 
oilor  Spiegeleisenzusatz  wird  die  Schlacke  »ehr 
oft  zäh,  teigig  und  streugäüssig.    Wenn  wir 
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181)9  8.  674. 


^kjai^cd  by  Google 


19S  BteU  nd  RUml 


Btitrug  *ur  littatturgU  dn  Martinprwm». 


£7.  J«lv|^.  Vt.  6. 


diese  Erscheinunf!:,  woh  h*;  im  Widerspruche  steht 
mit  der  Ki^fiischaft  des  Mangans,  leichtflüssig'^ 
Öchlaciieii  zu  bilden,  von  vorbesprochenen  (ie- 
siebtspnnkten  aus  betrat  iitrn.  go  kSnnen  wir 
erster?  mit  nachfolgender  Erklärung  versehen: 

Zu  Ende  des  Eutkobluit^sprozesäes  wird  da» 
Konzentratioo«v«rhSltiii8  In  der  SchUuske  «n- 
nähernd  Q  =  1  sein.  Das  in  der  Schlacke  ire- 
löste  EiseuouuitfausUikat  ersciieüit  somit  mit  Be- 
radodchtiguiif  der  jewdllg  TorfaenrnsbendeB  Tem* 
peratur  mit  Oxyd^^n  g-esnttiirt. 

Wie  früher  erwähnt  wurde,  dürfte  sich  oach 
erfolgfter  Sltüinin?  der  SeMaeke  an  lüan^ 
dasselbe  iiiis  dem  Badt'  nicht  in  der  unlicHtaii- 
digen  Form  des  Oxyduls,  soadcm  in  derjenigen 
des  Oxydnloxyds  ansMlieiden,  da  oineat^B  zur 
Bildung  eines  Silikates  die  entsprechende  Kiescl- 
sAuremcnge  im  Augenblicke  nicht  frei  verfügbar 
sein  dürfte,  audemteils  nach  dem  Prinzip  der 
mudmalen  Arbeit  die  Bildung  desjenigen  Kör- 
pers angestrebt  wird,  welcher  die  meiste  Wärme 
entbindet.  Bei  der  Desoxydation  des  Bades  tritt 
bei  einem  Ferromanganzusatz  von  etwa  1  **/• 
der  l^mst.md  ein,  daß  die  Koiizortration  des 
Mangans  im  Eisen  jenen  Wert  erreicht,  welcher 
im  Hinblick  aof  vorherrschende  Temperatur 
Oxydation  des  ersteren  aus  dem  Bad*»  auf  Kosten 
der  in  der  Schlacke  anwesenden  Eiseno.vyde  nach 
sieh  sieht.  Diese  TJebersebreftung  der  Ssttl- 
Lrinifrs^'ri'Tizf  für  das  Manpran  hM  daher  die  Bil- 
dung von  Kanganoxydulo-xyd  zur  Folge.  .  Wir 
mOsaen  annehmen,  da6  diese  Oxydform  des  Man- 
gans als  ein  im  Kisenmaii;,'ansin^rulo8ilikat  schw.  r- 
bezw.  unlöslicher  Körper  aufzufassen  sei.  Der 
Eintritt  dieses  festen  KSrpers  in  die  relativ 
gut  flüssige  Schlackt'  wird  um  so  mehr  eine  Ver- 
minderung des  Flüssigkeit«gradee  der  letzteren 
znr  unntlttslbaren  ürMehe  bähen,  als  dnrefa  das 
Eintragen  von  festem  Ferromangan  eine  wenn 
auch  geringe  Rmiedrigung  der  Badtemperatur 
veranlaßt  wird. 

Die  Ergebnisse  tler  soeben  vorgeführten 
l'nterHuchungen  über  die  sauerstoftubertragenden 
Wirkungen  des  Mangans  beim  Koheisenfrisch- 
prozeHse  kurz  zuHammenfassend,  ergeben  sieh  die 
nachfolgenden  Sellin i5fidfrrnin?f-n : 

1.  Bei  der  Oxydation  von  Mangan  aus  flOs* 
sigem  Robeisim  rind  swei  voneinander  voll- 
gtilndiL'  unabhängige  chcmist-h-physikalische  Pro- 
zesse in  Betracht  zu  ziehen,  deren  Effekte  in 
therraiscber  nnd  dynamiseher  Hinsicht  sich  sum- 
mieren. Es  ist  dies  die  Oxydation  des  Mangans 
zu  Manganoxydul  bezw.  Manganoxyduloxyil  und 
die  Bildung  einer  Schlacke,  worin  Mangan  nnd 
Kiscn  als  BasenkomjtU  x  mit  Kiisclsaure  der  Zu- 
sammensetzung eines  Siugulosilikate«  zu  folgen 
bestrebt  sind. 

2.  In  jedem  Zeitmomento  der  Frischdauor 
siftben  T*>n)peratur  und  die  molekularen  Kon- 
ziuitratiouon  des  Hangans  in  Ifetallbatl  und 


Schlacke  einem  Gleichgewichtszustände  m.  In 
diosem  Sinne  wird  das  Mangan  fininal  oxy- 
dierende, einmal  reduzierende  Wirkungen  auf- 
Wdsen. 

3.  Maßgebend  für  das  Verhalten  des  Hangans 
In  der  genannten  Hichtung  ist  in  erster  Linie 
die  Konxentratlon  des  Mangans  im  Bahroen  des 
Basenkomplexes  des  iSllikatmolRkfils,  so  zwar, 
daß  zur  Erreichung  eines  absoluten  Gleich- 
gewiehtssustandes  ein  hsstlnmtes  Kouentrattons- 
vsrhlltnis  das  Blseus  sau  Mangan  In  der  ScUadkn 

die  Voraussetzung  U]dei(^  » 

4.  Das  Konzentrationsvcrlnütnis  Q  im  Silikat- 
molekUl  strebt  der  Qrfiße  1  zu  und  wird  bei 
gleich  angenommenen  Temperaturen  mit  der  Zu- 
nahme des  Wertes  für  Q  die  Aufnahmefähigkeit 
der  Schlacke  für  Mangan  und  mithin  die  Oxy- 
dationswirkung derselben  gesteigert.  Für  Q  >  l 
wird  im  allgemeinen  Oxydation  des  Hangans  aqs 
dem  Het&ll,  für  Q<  1  Rfdnktion  von  Mangan 
aus  der  Schlacke  zu  erwarten  suiu. 

5.  Hanganoxydation  und  SeUMksahUdnng 
^'L'hcn  <?leich  zu  Anfang  des  Processen  «ehr  rasch 
vor  sich,  so  daß  der  Großteil  des  im  Eisen  ent- 
haltenen Hangans  zu  Anfang  der  Frisehdansir 
in  die  Sclilacki'  ülioru'eht.  Es  ist  dah<*r  ganz 
gleichgültig,  ob  das  Maugau  ursprunglich  im 
Roheisen  sieh  vorfimd,  oder  «her,  oh  dasselbe 
in  g-opiprnetrr  Vorttindtiniirsform  als  Zuschlsg  dem. 
Einsätze  hinzugefügt  wird. 

6.  Von  «Besem  Cresichtspunlrte  aas  betraditet, 
ist  das  Hangan  cm  wi-rtvollos  uud  uiiliediiii^t 
notwendiges  Agens  bei  Durchführung  des  Friscb- 
prozesses.  Ein  der  frfiber  erwähnten  Sehlaeken- 
/usammensetzung  nicht  entsprechender  Mai><ran- 
gehalt  (Mutigaamangel)  bat  den  üebergang  von 
Eisenoxyden  in  das  MettUbad  und  somit  ^  bs- 
kanuieu  Qualitfttadefekte  des  Materials  znr  un- 
mittelbaren Folge. 

2.  Das  Verhalten  von  Silizium  und 
Kohlenstoff  beim  Erzfrischen.  Bei  der 
Abscheidung  des  Siliziums  ain  ilcin  Ftohei-^cn 
kommen  ebenso  wie  beim  ilaiifj:an  zwei  vüu- 
einander  unaliliaugige  exothermiMche  Vorgange 
in  Betracht,  deren  Wftrmeefl'ekte  sich  summiintin. 
Es  ist  dies  die  Oxydation  dos  Siliziums  uud  die 
Silikatsblldong  bei  der  Synthese  der  Schladce. 
Das  Silizium  di  >  llidiHsi  ns  n'prnscnticrt  den 
llauptschlackcnbildner,  und  wird  von  dessen 
Menge  sowohl  das  sii  seiner  Verbrennung  er- 
ffirderliclic  Kr/.sauerstoffquanfnm  iiml  damit  im 
Zusammenbauge  das  Sclilackeuvolumeu  abhängig 
»ein.  Da  der  Kieseisfturegebalt  der  Schlacke 
aus  d»'m  v<  rl>rannt<  :i  Sili/iiim  dps  Kolieisons, 
der  Kieselsäure  im  Erz  uud  derjenigen  aus  dem 
aufgeschlossenen  Ofenfntter  resultiert,  das  Erz- 
quantuni  und  die  Sclilackemncnge  dem  Sili/^imu- 
gehalte  im  Uoheisen  direkt  proportional  ist, 
schließlich  die  Schlackenmenge  und  der  Ver- 
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schleiß  des  Ofeofutte»  ebenfalls  im  direkten 
Verhlltnfme  stelieii,  so  ergibt  sieh  hieraus,  dafi 

für  die  wirtschaftliche  Durchfühning  des  Erz- 
frisobproxesses  einer  richUg  bemessenen  Silizium- 
menge  im  Bohlsen  die  vlehttgste  Aufgabe  zufullt. 

Der  Kohlenntoff  des  Eisens  gilt  vorderliand 
noch  immer  als  der  schwerst  verbrennllche 
Körper,  und  besteht  bisher  die  Annahme,  daH. 
inaoUllge  Siliziuni  und  Mangan  im  Eis^n  in 
größeren  M«>n£ren  vorhanden  sind,  die  eigcntliciie 
Kohlenstoffoxydation  hintangehalten  wird,  so  daß 
demnach  Silizium  und  ICaagan  den  KohlenstoiT 
vor  Vf'rhn>nnunfr  srhfjtxcn.  Pas  Vorhrr^nniinirs- 
produkt  des  Koliienstoö'es  ist  Kohlenoxyd  neben 
KofalemiuTe  und  wird  die  Henge  der  letEteren 
um  so  ^rößf  r  ««rin.  knhlenstoi^'flrmer  das  Eisen 
und  sauerstoffreicher  die  Schlacke  ist.  Da  aber 
(He  Kobleflsiare  bei  der  im  Martisofen  vorherr- 
schenden Tempcrntur  ilisoziii  rl,  so  werde  n  wir 
abi  VerbreonuD^produkt  des  Kohlenstoffes  ledlg- 
lieli  nur  das  Koblenoxyd  anzusehen  haben.  Das 
entweichende  Kohlenoxyd^ras  nimmt  seinen  Weg 
durch  die  Scblaekendeoke  und  verbrennt  mit  der 
in  den  Heizgasen  flbersehO.ssigen  Luft  meist 
schon  knapp  oberhalb  der  Schlackendecko  zu 
Kohlensaure.  Nach  der  Monge  des  in  der  Zeit- 
einheit verbrannten  Kohlenstoftes  wird  die  In- 
tensität des  die  Hchlacki^ndecke  passierenden 
Kohlenoxydgasstromes  bestimmt  sMu  und  wird 
sich  diene  im  allcreineiuen  aus  d«»!  Konzentrations- 
vorhAltnis  d-  s  Kohl«-n$tntfi>8  im  Eisen  and  des 
Sauerstofles  in  der  Sehlaoke  uiit  Bfriicksiehtl- 
gung  einer  angemessenen  Temperatur  ergeben. 
Die  Schlacke  wird  bei  intensiver  Kohlenstoff- 
Oxydation  einen  starken  (rasaiiftrieb  und  dahi  r 
ein  mit  V'olumzunahme  verbundenes  blasiges 
Aussehen  aufweisen  (sebsumende  Schlacke).  In 
dem  Ma(V  .  als  der  Knhli  nstoiT  aus  dem  Ride 
verschwindet,  wird  infolge  des  geringen  Gas- 
dureh^anges  die  Sehlache  dicht  und  verringert 
ihr  Volumen  (kochrndr  S'dilackei.  Die  soeben 
erwähnten  Ersoheinungeu  haben  ftir  die  öko- 
nomische DurchfShruni?  des  Erzf^fscbprozesses 
auf  einem  fixen  Herde  eine  ^rewisse  lU'deutunp. 
Nach  dem  einleitend  erwähnten  Maasenwirkungs- 
gesetze ist  es  fSr  die  Frischarbett  von  uit- 
abweisliehem  Vorteile,  wenn  sich  die  Oxydations- 
mittel in  möglichst  großer  räumlicher  Konzen- 
tration befinden,  und  resultiert  hieraus  die  Not- 
wendigkeit, mit  möglichst  geringen  Schlacken- 
mengen zu  arbeiten.  Dies  wird  d«  h  öfteren  da- 
durch zu  erreichen  gesucht,  dal»  im  gegebenen 
Augenblicke  durch  entsprechend  angebrachte 
.Slii-liiirtniniL'i  II  l  in  Teil  der  Schlacke  n^H'^' 'zogen 
wird,  welclie  Stichlöclier  al»er  maucbmai  nur  von 
einer  aebunenden,  ihr  Volumen  vergrößerten 
Schlacke  erreicht  werden  können.* 


Da  aber  nach  dem  fräher  erwähnten  eine 
reagierende  gasreiche  Seldaeke  gewöhnlich  mit 

Oxyden  entsprechend  gesättigt  erscheint ,  so 
wird  sehr  oft  das  Abziehen  der  Schlacke  in 
diesem  Augenblicke  mit  großen  Sauerstoffver- 
lusten  verbunden  sein. 

Wir  wissen  nunmehr,  daß  die  Reaktions» 
geschwindigkeit  eine  von  der  jeweiligen  Tem- 
]iäratur  und  der  Molekularkonzentration  ab- 
hungige  Größe  ist,  und  wird  demnach  im  all- 
gemeinen der  Gleichung  der  Eeaktionskurve  die 
Form  R  =  k"  t  zukommen,  wo  B  die  Beaktlons- 
geschwlndij^keif .  k  die  Molekularkonzenf  ration  und 
t  die  Temperatur  bedeutet.  Aus  dieser  Gleichung 
ergibt  sieh  von  seihst,  daB  Molekularkonzealnttlon 
lind  Tempcrafiir  zueinander  im  indirekten  Ver- 
hältnis stehen.  Da  bei  der  Kohlenstoffverbren- 
nung die  Konzentration  des  Kohlenstoffes  vom 
Anfang'  /.xvsa  Ende  der  Frischdaurr  stoti!.:  al'zn- 
nehmeu  die  Tendenz  aufweist,  die  Konzentration 
des  Sauerstoffes  in  der  Schlacke  durch  Grz- 
zu-^clilair  stark  variiert  und  die  Temperatur 
naturgeniftß  im  Verlaufe  des  Prozesses  nam- 
haften Schwankungen  unterworfen  sdn  wird,  so 
ergiitt  sich  hienaus  die  Schlußfolgerung,  daß  in 
der  Praxis  die  Kohlenstoffverbronnung  in  den 
einzelnen  Frischperioden  nicht  gleichmftßig,  son- 
dern in  auf-  und  altsteigender  Reaktion  stoß- 
wei.se  sich  vollziehen  muß. 

Revor  die  Silizium-  und  Kohlenstoffverbren- 
nung  beim  Martinprozesse  unter  den  verschie- 
densten Betrie1isv«'rh.'lltni8.sen  einer  ein^ri  lu  nd^n 
B«isprechuug  unterzogen  wird,  sollen  Ui»er  deren 
mutmaßUcfien  chemischen  Verlauf  hier  einige 
Betrachtungen  angebratht  s*-'m. 

Durch  direkte  Berührung  mit  Sauerstoff  ist 
Kohle  im  allgemeinen  schwerer  verbrennlich  als 
durch  Einwirkung  künstlicher  Ox\ datinnsnüf ti  1. 
Nach  Wright  und  Lessing*  wird  Kohlenstoff  zur 
Oxydation  gebraclit  durch 

Ff,o.,  bei  4S0«  C. 

l"e-<<>i   ,  450*  , 

Fe(»  4Ö0«  , 

MaO*   »  a«0«  , 

Mns04    ,  480*  , 

MnO  Qher  «(M>"  „ 

Es  unterliegt  keinem  Zweifel,  daß  die  U.\y- 
dation  des  Kolileustoffes  im  flüssigen  Eisen  in- 
direkt <lnrch  Metatloxyde  bewerkstelligt  wird 
lintermolekulare  Verbrennung),  und  werden  dem- 
nach im  Martinofen  die  Bedingungen  für  die 
Einleitung  der  KohlenstotiVerbrennung  im  Tein- 
peraturintervalle  von  400  bis  .'iOO"  C.  liegen. 
Wie  liegen  nun  diese  Verbilltnisse  beim  Si- 
lizium? Xa'  b  Herzelins**  ist  nur  das  amorphe 
Silizium  (Si  a)  It-icht  verbrennlich.  in  alb-n 
übrigen  allotropeu  Furuii^a  ist  das  Silizium  eiue.< 
der  schwer  verbrennllchsten  nichtmetalliseben 


*  j,lloTu<»  aniTerwUo  d«a  niines  «t  d«  U  iiK  ttttl- 
argie''  1903  8.  218. 
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Körper,  die  wir  besitzen.  DaLi  lias  Silizium  im 
EiMU  nicht  im  amorphen  Zustande  sich  vor- 
findet, bedarf  keines  Beweises,  daß  es  vielmehr 
in  einer  fiir  den  Sauerstoff  schwer  angreifbaren 
Form  im  Eirait  enthaltoo  ist^  dafUr  »precben 
viele  Anhaltspunkte.  Es  ist  bekannt,  daU  Ferro- 
»iliziuni  mit  zuuehmendem  Siliziuuigelialt  seiiie 
Wideratandaffthigkelt  gefrenUber  oxydleraideii 
Einflüssen  erhöht,  daf?  hochprozniti^r«-^  Fpito- 
silizium  auch  in  feuchter  Luft  {^e^eu  Kosten 
vollstRndig  unempfindUeh  wird  und  seine  weiße 
Farbe  ilaiurnd  erhalt.  Es  ist  fornor  lifkannt. 
daä  ein  mit  Metalloxyden  ^resattigteä  Eisonbad 
durch  Znseblsf  von  mangananDeni  SilizinmeiBen 
nicht  desoxydlert  werden  kann,  daß  vielmehr 
bei  noch  so  groüem  Ferrosiliziumzusatz  die  üot- 
brucherseheiAimgen  eher  gesteigert  als  vermia- 
dert  werden.  IHe  Bebauptung,  der  Kdlili  ristoff 
wäre  schwerer  vcrbrcnnlich  als  das  Silizium, 
laßt  sich  demnach  nicht  aufrecht  erhallen,  und 
wir  mfiM«n  uns  um  eine  andere  Erklftrung  um- 
seh«>n,  wi»l(  ho  das  Vorhalten  des  Siliziums,  trotz 
seiner  geringen  chemischen  Affinität  zum  Sauer- 
stoffe im  Eäsen  früher  als  der  Kohlenstoff  zu 
verbrennen,  nrlitfertigt.  Wenn  wir  die  Ke- 
aktioQsfähigkeit  des  ÖiUziuuü  gegenüber  anderen 
Kürpem  )n  Betracht  ziehen,  so  ergibt  sieh  aus 
den  ln'trcffenden  ^^>ell^^'ltlf■zit  hini'rt'ii  finr-  aus- 
reichende Erklärung  für  die  vorangcfuhrteu  Er- 
scheinungen. So  schwer  SUisium  von  SauerstoflF 
nnptr'rifTi^n  wird,  so  leicht  unisctzfirir  ist  .  s  mit 
den  Oxyden  des  Sauerstoffes  in  Gegenwart  eines 
Katalysators  (KontaktkSrpers).  Neben  anderen 
kommen  für  unsere  metallurgischen  Frischpro- 
zesse fvlgeade  bei  belier  Eotglut  bereits  sieb 
▼oUsleheiide  BeakttoBen  in  Bebradit: 

iHese  beiden  omkehrbaren  Reaktionen  ver- 

laufen  i»ei  .Anwesenheit  eines  Katalysators  (Eisen) 
im  Sinne  der  Eeakiionsglcichung  von  links  nach 
rechts,  bei  Abwesenheit  von  Eäsen  nur  bei  sehr 
hoben  Temperaturen  von  rechts  nach  links.  Ks 
ist  zweifellos,  daß  bei  samtlichen  Eisenfrisi  h- 
prozessen  die  Bedingungen  für  die  Verbrennung' 
des  Sili/.imns  durch  die  Oxj'de  des  Kohlenstoffes 
reichlich  vorhanden  sind,  und  wir  komu!»«n  auf 
diese.  Wviüe  zu  dem  Schlüsse,  dali  nicht  die 
gr56ere  Affinitilt  des  Siliziums  zum  HauerstolF 
<l>;ii  Kolilcristnff  vnr  tl.T  Vrrbremiunt:  schützt, 
.sondern  dab  <ier  Kohleustott  aus  seineu  U.\yden 


*  Troo^t  und  fl  a  u  t  o  f  o  u  i  1 1  o  :  .'/.  it-lirifi  für 
»ngcw.  Uhomie"  19V2.  ,.SUW  und  Eisen"  1903  Nr.  1 
Ssite  78. 


des  MartiHprmMte».  S7.  Xshff .  Kt.  6. 


durcii  dajj  ritiiziujii  so  lan^^e  immer  wieder  in 
das  Metallbad  zurückgeführt  wird,  bis  das  Si- 
lizium auf  Kosten  der  Kolüenoxyde  nahezu  voU- 
st&Qdig  verbraunt  ist. 

Ffir  die  FrlsehariMit  auf  baalsdiem  Herde 
ist  noch  (  ine  woitori*  l'oaktion  von  Wirhtifrkfit, 
welche,  mit  der  Keaktiousgleiobung  2  kombiniert, 
die  IntenalTe  Verbrennung  des  Siliziums  beim 
hasischfii  Verfalin  II  rrklflrt.  Es  darf  als  \»- 
kannt  vorausgesetzt  werden,  dai^  das  sonst 
schwer  verbrennUcho  Silizinm  schon  bei  ge* 
liiitii  iii  Erwfirmen  durch  Alkalio.\yde  unter  leb- 
hafter Reaktion  zu  Kieselsäure  oxydiert  wird. 
In  ähnlicher  Weise,  wenn  auch  nicht  so  intensiv, 
wirken  die  Oxyde  des  Kalziums  und  des  Ha- 
ryums.  Beim  Erzfriscben  müssen  wir  mit  fol- 
gender Reaktion  rechnen: 

3.  Cft  O  4-  Fe  Si  O«  f  C  =  C»8iOa  +  CO  +  Fe. 

4.  Si  +  2  ( •(  >  =  Si  0»  4-  2  C. 

Der  Kalk  iu  der  basischen  Schlacke  ist  es 
im  vorliegenden  Falle',  welcher  als  Beaktions« 
iihcrtrfiirer  das  Silizium  xur  rascheren  Verbren- 

uuiig  veranlagt. 

Aus  der  vorgdienden  Betrachtung  ergeben 

sich  für  die  Praxis  des  Martinprozesses  die 
nauhstebeadtia  Seblußfoigeruugeu : 

Die  Verbrennung  des  Kohlenstoffes  im  Bisen 

wird  im  allt."i-iii>'inon  rr^t  dann  oin^^ftzfri.  wenn 
das  Silizium  bis  auf  den  uaclt  den  Gesetzen  der 
Hassenwirkong  der  Beaktion  sich  entziehenden 
Rest  verschwunden  sein  xsinl.  Die  Oxydation 
des  Kohlenstoffes  wird  ferner  um  so  regelmäßiger 
und  günstiger  verlaufen,  je  geringer  die  Bedin- 
gungen für  die  Rückbildung  des  Siliziums  aiu 
der  Schlacke  vorhanden  sind. 

Das  Silizium  kann  aus  bocbsauren  Schlacken 
(saure  Martinschlackc  bis  55  "/o  SiO,)  liurcli 
den  Kohlenstoff  des  Eisens  bei  entsprechender 
Temperatur  reduziert  werden,  und  wird  diese 
Möglichkeit  mit  steigender  Basizitüt  der  Schlacke 
abnehmen.  Da  •  im  slt  il?  eine  basische  Martin- 
schlackc als  Ivtakiitiusubertrilger  tsiehc  Glei- 
chung S  und  4)  die  Siliziumoxydntion  begün- 
stigt. an(iernteils  eine  Rüokliihiuiii:  des  Siliziums 
durch  den  Kohlenstoff  verhindert,  da  ferner  ein 
gOnsUger  Verlauf  der  Siliziomoxydation  einen 
solrhi  n  iiiT  Kohh'iisNiffvi'rbrennung  bedinirt  und 
schliol^lich  von  der  Art  und  Weise  der  Kolüen- 
stoffverbrennung  sowohl  die  Dauer  des  Prozesses 
als  auch  die  tiualitilt  des  zu  erzeugenden  Ma- 
terials vorwiegend  abhängig  ist,  so  ist  man  auf 
Grund  des  Vorerwfthnten  in  der  I^age,  die  gün- 
stigen Erfahrungen  mui  Hetriebserirebuis.se  beim 
basischen  Marlinprozeü  auf  die  richtigen 
Ursachen  znriickfilhren  zu  kSnnen. 

(Fortietsan^  folgt.) 
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Das  Nickeleisen. 


Bericht  über  die  Verhandlungen  auf  dem 

für  die  Materialprüfungen  de 

Seit  das  iNicltelmeUll  zu  Ende  des  aeuatcu 
Jahrzehnts  des  Torigen  JalirhimdertB  mit 

Vorteil  zur  Herstelluof;  von  Panzer]ilattfn  mit 
Eisen  legiert  worden  war,  hat  sich  der  Vorbraacli 
davon  erheblich  {gehoben,  und  gegenwärtig  bo- 
nutzt  man  das  Nifikdmetall  beinahe  «uscUfefl- 
lich  zur  Herstellung  von  Eisenlegierungen,  wenn 
man  besondere  Fesligkeitseigenncliaften  für  tech- 
nische Zweclic  braucht,  oder  wenn  man  Gegen- 
stände herstellen  will,  welche  bei  verschiedenen 
Temperaturen  keine  oder  wenigstens  keine  er- 
heblichen Yelmiioiilnderungen  erleiden  soUen. 
Ebenso  ist  gegenwartiir  das  Xickt  l  ein  fast  not- 
wendiger Bestandteil  aller  jener  Eisenlegierungen 
Bit  andereB  ElaiiieBteii,  wie  Cfarom,  Wolfram, 
Titan  usw..  wflchf  die  Eigenschaft  haben  sollfn, 
bei  der  Erhitzung  ihre  Uftrte  nicht  einzubüßen. 

Die  enten  Venuebe  «ir  HersteUttOfr  von 
Eis<*nn5ckt'nri.nt'rnnf^cn  wurden  im  Hochofi-ii  an- 
gestellt. Jetzt  aber  pflegt  man  stets  zuvQrderst 
etil  mSf tfchst  relnee  Eisen  zu  erzenen  iwl  dieses 
im  flüssigen  Zustande  mit  Nickel  zu  legieren. 

Es  ist  erklärlich,  dafi  auf  dem  Kongresse 
des  Itttematloitaleii  Ver1>aadee  auch  das  Nickel 
eine  erhebliche  Rollo  spielte.  Auf  Veranlass uiii: 
des  verstorbenen  verdienstvollen  Präsidenten  des 
Internationalen  VerbandeH,  L.  tob  Tetmajer, 
hatte  der  Hprichl erstatter  es  ilbernouimen .  I>i» 
zum  .Tahre  1903,  in  welchem  «It  r  vi.  rtt  Konirr<  fj 
in  .St.  Petersburg  stattfinden  solltt ,  die  bis  daliiti 
erhaltenen  Ergebniase  von  rntersuchungMi  der 
Eisennickellegicrungen  <<y^tpmatisch  zusammen- 
zustellen. Dieser  Xongreü  kam  nicht  zustande 
nnd,  obgldeh  das  Werk  bereits  tm  Draclce 
vollrndet  wnr.  nntsrhloli  sich  auf  Wunsch  des 
Vorsitzenden  der  Berichterstatter,  diese  Arbeit 
bis  zum  Anfiuige  des  Jahres  1905  i«  vervolU 
stnndippTt,  da  in  diesem  Jahre  der  Zusammentritt 
des  Verbandes  in  LütUck  geplant  war.  Es 
wurde,  da  naturgemsß  immerhin  aber  100 
Seiltn  urafassendr^  Werk  hln-rtT«  Zeit  in  .An- 
spruch nimmt,  der  Druck  vollendet.  Aber  der 
KoBgrefi  kam  wieder  nicht  zustande,  und  es  war 
daher  das  Work  auf  dem  Standpunkt  der  For- 
sebuQgeu  im  Anfang  des  Jalires  rJOr>  .mtdien 
gehfiiieii.  In  diesem  Zustande  ist  es  denn  aucb 
den  mtgUedern  des  Kongresses  vorgelegt  worden. 

Es  umfaiit  in  einer  ersten  Abteilung  das 
Verhalten  des  reinen  Nickels  und  des  reinen 
Eisens  nach  allen  Richtungen  hin  in  bezug  auf 
spezitisclii'^;  Gfwii'Iit,  Atomt'f'wiclit  timl  Atom- 
volumeu,  auf  >Scbmelzpunkt  und  Venlampfungs- 
puokte,  Magnetismos,  speziflscha  Wftrme,  Lel- 
tungaftfaigkeit,  Winneausdehoung  und  alle  FesUg- 
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keitseigenschaften,  sowie  Kristallisation  usw.  Dies 
sind  Dinge,  die  von  den  Chemikern  und  Phy- 
sikern mit  ausreichender  (renauigkeit  vollständig 
untersucht  worden  waren«  so  d&ü  diese  For- 
schungen  als  abgeschlossen  auch  noch  bis  zum 
heutigen  Tage  betrachtet  werden  dürfen.  Die 
Untersuchung  über  das  Verhalten  der  Eisennickel- 
legierungen nun  aber  ist  seit  jener  Zeit  besonders 
fortgeaehrtttan,  namentlich  durch  die  Unter- 
siiehiingen,  welche  auf  Veranlassunpr  des  Vereins 
zur  Beförderung  des  OewerbfleiUes  von  einem 
Ausschuß  ausgeführt  wurden,  dessen  Vorsitz  der 
Bericliterstatter  zu  fUliren  hat.  Es  war  zu  diesem 
Zwecke  reines  iüisen  un<i  reines  Nickel,  das 
erstere  von  der  Fbrma  Friad.  Krupp  in  Essen, 
das  lotztprf-  von  der  Firma  Basse  &  Solve  in 
Altena,  borbeigcschalTt  worden.  Man  ging  mit 
den  Untersuchungen  in  der  Art  vor,  daB  dem 
reinen  FÜscn  vi  r^idiiedene  Prozrnto  von  reinem 
Nickel  zugesetzt  wurden,  welche  zur  Unter- 
suohun^r  kamen.  Han  goß  das  Hetali,  nachdem 
es  in  Tii'tctln  geschmolzen  war,  zuerst  in  Block- 
form und  untersuchte  die  unbearbeiteten  Blöcke 
auf  ihre  Pestigkeitseigenschaften.  Sodann  schmie- 
dete und  walzte  man  die  Blöcke  aus  und  unter- 
suchte auch  diese  Produkte  wieder  auf  Zug, 
Druck.  Stauchung  und  Scherung  im  rohen,  ge- 
glühten und  abgeschreckten  Zustande.  Hierbei 
zoi^rtp  sicli  z.  Ii.,  daß  die  Blöcke  mit  30  '/o 
Nickelgehalt  nicht  schmiedbar  waren.  Allerdings 
hatte  man  keine  Untersuchungen  mit  eolcben 
Eisinnickcllegierungen  angestellt,  wdohf  zwischen 
Iti  lind  30%  Nickel  enthielten,  und  es  fand 
steh  durch  spatere  Untersuchungen,  daß  eine 
kritisclir-  Grenze  nnd  finc  t'mkchrung  der  Eigen- 
schaften gerade  dazwischen,  nflnilich  bei  etwa 
26  bis  S6<>/o  Niekelgehalt,  liege.  Die  Ursache 
der  mangelhaften  ü-arbeitungsfahigkeit  ist  in 
dem  uadelfüruiigeu  kristallinischen  Getuge  der 
BlScke  zn  suchen.  Im  flbrigen  fand  man,  daß 
die  Festigki  it  init  dem  Anwachsen  des  Nickcl- 
gehaltes  bis  auf  lö^/o  zu-,  die  Formänderunga- 
fkhigkeit  in  gleicher  Weise  abnimmt,  wlhrend 
die  Proportionalitatsgreuzc  ihren  Hiu-hstwert 
bei  (iugenwart  von  8"/«  Nickel  erreicht,  im 
allgemeinen  ist  der  Einflufi  des  wachsenden 
Nickelgehaltes  bei  dem  moclianisch  bearbeiteten 
Material  gleich  dem  bei  dem  nicht  bearbeiteten 
gegossenen  Material.  Ein  Unterschied  liegt 
hau]itsachliob  nur  darin,  daß  die  Höchstwerte 
für  die  Streckgrfnzc  und  Zugfestigkeit  im  ge- 
gossenen Zustande  bei  H,  nach  der  meehanischen 
Bearbeitung  dagegen  bei  Iti^/o  Nickelgehalt 
liegen.   Man  hatte  aucli  den  Einfluß  der  Art 
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der  mechaniscben  Bearbeitung  uutersucht  und 
gefunden,  daU  es  zienilich  gl<>ich  bleibt,  oli  die 
RlTjcke  gescbmiedet  oder  zn  Flach-itatK^n  oder 
zu  Hundstilben  auspewalzt  uinleu.  DU;  Zug- 
f«atjgk«it  der  U>"  ii  \i(  k<  I  Mithaltenden  Blöcke 
wurde  durch  den  Einfluß  des  WaUceiM  ftufler' 
ordentlich  gestoigert. 

Nachdem  bmh  derartige  Featstetlungmi  aa 
den  IjPs-i'Tnngen  der  bridpii  roinr-n  Metalle  durch- 
geführt hatte,  ging  man  dazu  über,  die  für  die 
PnudR  noch  wichtigere  Fisge  eu  nntenracheii, 
wie  sich  kohl(>nst offhaltipc  EispnTii<kf'llr>gie- 
rungen  verhalten.  Hier  war  es  naturgetnäli  subon 
fl^wleriger,  zn  endgttltlgnn  SehlOsaen  zu  kommen, 
well  ni.'in  mit  der  Variation  von  drei  Ele- 
menten zu  tun  hatte.  Man  veniuchte,  durch 
Zummmenedunelzen  ▼eracMedenen  KoMenfttofT* 
gchalte»  In  Form  einerseits  von  kohlenstofthal- 
tigem  Eisen,  andcrseit»  von  Uolzkohle  mit  Nickel 
▼OB  verschiedener  Menge  die  (rrundlageu  syste- 
matisch Sit  gewinnen.  Da  aber  bei  dem  Schmelzen 
trotz  sorgfältiger  .Abwägungen  und  trotz  gleich- 
artiger Behandlung  doch  unregelmäßige  Ergeb- 
niase  nicht  zu  veni)«n>icii  waren,  wurde  jedesmat 
vor  der  Untersuchung  die  (■li.  ii)i>;rho  Znsfimmcn- 
setzung  der  einzelnen  üHlistücke  genau  ge- 
prüft. Man  ging  hei  der  phyeikalischen  Unter» 
suchtiiiir  dann  in  der  Weise  vor.  daß  zuerst  der 
EinfluU  des  Kohlenstoftgehaltes  auf  die  Festig- 
keltsrigenBchafteD  liei  gleichem  Nickelgehalt 
untprsiirht  wiinl*'  tind  >o(Irinri  der  Einflnn  des 
Nickclgehaltcs  auf  die  Festigkcitscigenschaften  bei 
gleichem  KohleBBtoffgebalte.  Auch  hier  nahm  man 
zuerst  das  roln""  irf^rissfrir'  M.if i  ri;vl  in  Hebandliiiijr 
und  zwar  ungcglüht  und  geglüht,  dann  das  ge- 
schmiedete und  endlieh  das  gewalzte  Materia). 
Man  kam  nuf  für  die  Praxis  si  Ijr  wichtige  Er- 
gebnisse, welche  iu  der  Arbeit  aufifiihi'Uch  nieder- 
gelegt sind  und  In  deren  Einzelheiten  elnzagehen 
die  (in  tizen  dieses  Hericbtcs  überschreiten  würde 

Der  Ausschuß  des  Vereins  zur  Beförderung 
des  (Jewerbfleifles  blieli  natllrlirh  nicht  der  ein- 
zige Korsflier,  der  sieh  mit  der  BVage  der 
Eigenschaften  der  Eisenniekellegierungen  be- 
schäftigte, nnd  M  HaImmi  namentlich  .Arnnlds, 
HadÜeld,  ( ismomi  und  Dumas  sehr  wichtiji«-  Bei- 
tr.lgc  geliefert.  Als  der  Berieht  abgesehlossen 
wurde,  hatte  Juan  zwar  von  and';rer  .Seit«  mehr- 
fach Niekeleisenlegierungen  verschiedenen  HaU' 
gaugehalles  untersucht,  .iber  es  fehlte  noch  jede 
systematische  L'ntcrsuchuug  in  dieser  Beziehung. 
.\uch  dieser  Unt^rsitebung  hat  eich  nach  Druck- 
b'gung  ni"'npr  Arbeit  diT  \'  rf  i-i  ztir  Ht/fönlr- 
rung  des  (jcwerbflcilies  unterzogen  und  da.s,  wa.s 
vermntct  wurde,  naehgewiesftn,  daß  nRmlich  ein 
Mangan'.'t'hHit  auf  kohl.iislotllialtij'  Ki-  (niirkel- 
legierungcn  einten  sehr  erheblichen  Hitüluü  aus- 
flbt.  Man  hat  bei  all  diesen  kohlenfitoffhaltigon 
l.i';rieriin;:en  vor  allen  Diiigcii  darauf  zu  scheii, 
ob  sie  beim  Erstarren  graphitfreie  Legierungen 
orgeben,  oder  aber  ob  Hraphit  aiiHg^schipdcn 
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war.  Denn  dieser  vermindert  die  Fcstigkeits- 
etgenscliafteii  sehr  erheblich.  Ein  kleiner  Man- 
gangehalt  l)is  etwa  O.fi  "'(,  rrliCilit  zwar  die  P'r-stig- 
keit  uud  ist  für  alle  Konstruktiüustuile,  uament- 
lieli  für  Bauten,  nur  erwünscht.  Indessen  muß 
man  mit  d*'in  Zusätze  vorsichtig  sein.  Im  ge- 
gossenen Zustande  zeigen  grai»hitfreie  Legie- 
rangen  mit  0,5  Ui  0,6*/»  Mangan  bei  16 
Nickel  und  0,12  bis  0,30 »/o  Kohlenstoff  die 
höchste  Festigkeit  uud  die  geringste  Dehnung, 
mit  anderen  Worten:  sie  verhalten  aidi  Isst 
genau  so  wie  maiiiratifnie  T.et^ierungen,  geben 
aber  ein  dichteres  öefüge.  Uraptiitfreie  Legie- 
rungen mit  4,5  bis  5,0 '>/o  Mangan  haben  bei 
gleichem  Nickelgehalt  von  l()"*i'o  und  0,n  bis 
1,0^/«  Kohleustofl  die  geringste  Festigkeit  und 
die  grSßte  Dehnung,  also  veriialtra  eidi  gerade 
umgekehrt  wie  die  vorhin  angezogenen  Mate- 
rialien. Bei  oinem  gleichen  Mangangehalt  und 
30  o/o  Nickel  ist  die  Festigkeit  wieder  gewachsen 
und  die  Dehnung  hat  abgenommen.  Man  darf 
sairen,  ilall  bei  Legierungen  mit  3  »o  Nickel  sich 
der  Eintlnß  des  Mangangehalt«  um  so  mehr 
ftnflert,  je  größer  der  Kohlenstoffgehalt  ist. 
Stangen  von  !.!>*/•  Kohlenstoff  und  2^/0  M.ingan 
lassen  sich  w<!gen  großer  Härte  gar  iiiciii  utdir 
beavbeiten,  ebensowenig  Stangen  mit  H'/o  Nickel, 
wenn  di  r  Kolilenstoffgehalt  O.H  bis  0,9  */•  ""'^ 
der  Mangangehalt  0,ü  bis  2,2  7«  l)eträgt.  Da- 
gegen Ist  eine  Legierung  mit  gleichem  Nickel» 
gehalt  und  einem  Krdil'  nstotT^rehalt  von  nifbr  als 
1.  7«  uud  2  bis  4,T  *'j'o  Mangan  wieder  bearbeit- 
bar. Stangen  mit  It^f«  Nickel  und  0,7  bis 
Kolilr  nstoti'  lassen  sich  um  so  besser  l>e- 
arbeiten,  je  melir  der  Maugaugehait  von  0,ö 
bis  4.8  «fo  zunimmt.  Die  Festigkeit  wachst  dann 
mit  Zunnhtne  des  Mangan^'i  Ii  ilt>. 

Bei  dem  Kongresse  war  übrigens  mein  Werk 
nicht  die  einzige  Vorlage,  welche  sich  auf  Nickel- 
•  iseu  bezog.  Es  hatte  vielmelir  ganz  besonders 
Boudouard  einen  Bericht  über  die  allotropen 
Zustandsanderungi'n  des  Nickelmetnlles  vorgelegt. 
Boudouard  hatte  sich  mit  dieser  Frage  auf  (irund 
von  Messungen  der  .Aenderung  des  elektrischen 
\Viderstan<li  s  als  Funktion  der  Tem|M'ratur  befaßt. 
Es  ist  von  Saladia  eine  Methode  erfundt-n  Wdiii'  n. 
welche  alle  Erscheinungen  in  dieser  Hezielmng  klar- 
legt, unter  der  Bedingung,  dal»  eine  der  lieiden 
VerSnderliotien  dnrch  proportionale  Drohung  eines 
Spiegels  dartr«"-''  "t  wird.  Boudouard  hatte  diese 
Methode*  für  eine  ]diotograidiische  Uegistrierung 
der  tliermoclektrischen  Kurven  nutzbar  gemacht 
und  bei  einer  Ziisainrn>'ns'  t/u  i-  1'  s  Sf  ifil-  mit 
allerdings  verschiedenen  Mengen  von  Kohlenstoff, 
Nickel,  Mangan.  Silizium,  wenig  Schwefel  nnd 
nur  Sjuip  ii  von  I'hns|dn<r  diindi  1*^  wrirmiing  uml 
Abkühlung  festgestellt  und  dabei  HaUeimukte 
gefunden,  welche  zwischen  420*  und  680*  liegen, 
li'i  den  l'rolien  wechselte  d>'r  Kohlensti>t1gehalt 
von  0,01  bis  1,05  »0,  der  Nickelgehalt  von 
2,20  Ms  SO"/«,  der  Mangangehalt  von  Spuren 
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bis  XU  0,2  "/o,  der  äiliziumgebalt  von  0,03  bis 
ftber  0,1  ^ .  Han  «ieht  «Im,  doB  der  KoUantoff» 

gehalt  annahi'rnd  tjestflndlK  bllr-b.  Bonilnnards 
Ergebnisse  werden  dadurch  bestätigt.  Bei  den 
koUeMtoffbaltiireii  StaUsoiiea  wielist  der  elek- 
trische Widerstand  mit  dem  KohlenstofTjrf  lialt. 
Die  Bdinisobuiig  voa  C'lirom  und  Wolfram  ver- 
grSBert  diesen  Widerstand  von  t :  S.  Aber 
Wl]ireind  die  Kurve  der  olclctrisclien  Wider- 
standsaodenuigen  des  Eisens  von  der  Normal- 
tetnperatar  bis  zu  etwa  800"  die  parabolische 
Form  zdgt,  wird  sie  dann  geradlinig.  Bei 
f  r 'i(-iing'en  mit  Chrom  und  AVolfraiii  liftlt  da» 
;ingi>gt  liene  Verhältnis  von  1  :  2  nicht  an,  sie 
zeigen  vielmehr  beinahe  ili  n  gleichen  Widerstand 
wie  die  rcim  n  Kohlenstoff- Elsen  -  l.egierungen. 
Nicliel  iiewirkt  eine  größere  E^hiShung  des 
Widerstandes  ab  Maofan.  Interessant  Ist,  daß 
die  Widerstands znnnhme.  welche  dtireh  Nickel 
hervorgerufen  wird,  bei  hoher  Temperatur  kleiner 
Ist  als  bei  nledrif^. 

r)*i<sflln'n  Stfihlsorti-n  wnrrn  von  (ruillet  vom 
Standpunkte  der  Metallograpliie  auf  das  Kleio- 
irefttfre  und  auf  ihre  mechanlseben  Bli^ettsehaften 
unttTsiicht  worden,  rflniirms  li,a1»n  sii-li  mit 
Atmlichen  L'ntersuchungüQ  auch  Hopkinsun,  La 
Cliatelier,  Osmond,  Chiilleaume,  Charpy  und 
Grennot  beachaftigt. 

Nicht  minder  luit  man  nun  begonnen,  solche 
Btahl&rten  einer  genanen  TTntersnclrang  za  unter- 
xieben,  welche  nicht  zufftllig.  sondern  absicht- 
lich zugefügte  bestimmte  Mengen  anderer  Ele- 
mente enthalten.  Es  zeigte  sich  z.  B.,  daii  man 
Pauerplatten  mit  ansreicht^ndem  Widerstände 
gegen  drn  lüiifliiü  vnn  ficscbossen  nicht  her- 
stellen kann,  ohnt-  dui'i  mau  als'  netten  8' 's  bis 
4*/»  Nidcel  auch  mir  Chrom  versieht.  Die 
rnt«'r-?nrhnn'j-.  w.'lcli.  ii  rMniliil»  riii  i^olcher  Chrom- 
gßhait  besitzt,  wird  systematisch  der  Verein  zur 
BefOrdemngdesGewerbdeißes  ebenfalls  in  nftebster 
Zf'it  vorn-dimmi.  Bislier  weiß  man  nur.  daß 
solche  Legierungen,  welche  einen  besoudereu 
Widerstand  gegen  Stofi  auszohalten  liaben,  not- 
wendigorwciso  anch  einen  gewi.ssen  Chromgehalt 
besitzen  müssen,  welcher  bei  i'auzerplatten 
0,6^  SU  betragen  pflegt.  Aber  irenn  man 
Clirom  neben  Nickel  anwendet,  muli  man  not- 
wendigerweise auch  einen  gewissen  Mangangehalt 
einfahren,  den  man  l>et  Panzerplatten  auf  0,95 
Mangan  zu  setzen  pflegt.  Ks  kommen  nun  hier- 
bei allerdings  .sehr  komplizierte  Legierungen  zu- 
Ktande,  die  noch  erhehlich  verwickelter  werden, 
wenn  man  an  die  Zusammensetzung  <lei-  so- 
genannt'  ii  Sorultr'-ffihlf,  unter  ilenen  die  Selinell- 
drehhliilil*:  du-  ilaujitrollc  sjdelen .  heningeht. 
Man  wird  hierbei  unmöglieh  auf  all*  u  rsrhii  deneii 
Legierungen  eingeben  können,  sondern  man  wird 
»ich  voraussichtlich  auf  solche  ."Stahlsorten  lie- 
scbranlten  miiseen,  die  sieh  in  der  Praxi»  gut 
bewflhrt  haliTi,  luti  an  di">i  t;  di'  1''  ^tL'-keits- 
elgeuschaften  zu  studiereu.  ^»nst  u  urde  mau  eine 


unendlich  große  Zahl  von  Variationen  erhalten, 
da  ja  die  Zaiil  der  Elemente,  weleb«  man  solehen 

Stahlarten  zuführt,  eine  fast  iinheschrilnkte  ist. 

Hinsichtlich  der  Sonderstfihle  hatte  Duma^ 
einen  Vortrag  gehalten,  welelier  rieb  allerdings 
mehr  auf  die  'i  heorie  dieser  Stühle  als  auf  ihre 
praktischen  Eigenschaften  bezog  und  namentlich 
die  Menge  des  GamnaetBens  in  den  Tordergnrad 
stellte.  Er  fand,  daß  die  Temperaturzone,  bei 
der  das  Ei.sen  in  Form  von  Gammaeisen  auftritt, 
desto  näher  an  die  Normaltemperatur  heranrückt, 
je  großer  der  Nickelgehalt  wird.  Der  Gehalt 
an  rTamniaeisen  steigt  schnell  an,  wenn  man  dem 
Eiben  Nickel  zusetzt,  und  es  wird  Hnrte  und 
firOchigkeit  hervorgernfen.  Dorcli  die  Hftrtung 
werden  dl(  Elemente,  ans  denen  der  reine 
Kohlenstotistahl  besteht,  im  gelösten  Zustande 
festgehalten  und  es  wird  hierdurch  kfiostlioh 
eine  Oleiehartigkeit  hervortrernfen.  die  der  dea 
ungehärteten  Nickelstahles  und  des  Mauganstahlos 
gleiebt«  Der  in  LSsung  befindliche  Kohlmtstoff 
ist  also  das;  Agens,  wfdches  die  alletrope  Um- 
wandlung des  Eisens  herbeiführt. 

Dumas  glaubt,  dafi  l*ft*h  Kohlenstoff  die- 
selbe Wirkimg  habe,  wie  10  Mangan  oder 
30  >  Nickel.  Er  kommt  ferner  zu  dem  Schluß, 
daß  die  Kristallisation  des  Eisens  und  smner 
Legierungen,  wie  dies  auch  Osmond  gezeigt 
hatte,  der  Schlüssel  zum  Studium  der  mecha- 
nischen  Eigenschaften  sei.  Schon  Hadfleld  hatte 
übrigens  bewiesen,  daß  chemisch  reines  Prisen  bei 
der  Temperatur  von  flüssiger  Luft  infolge  der 
Kristallbildung  ungemein  brüchig  sei  und  kaum 
eine  Dehnung  zeige,  w.ilirend  \i<  kelstÄlil  nicht 
kristallisiert  und  daher  dem  Einttusse  einer  tiefen 
Temperatur  widerstehe.  Aus  gleichem  Grunde 
vennehrt  ein  geringer  Nickelgehalt  im  Stahl 
seine  Widerstandsftlliigkeit  gegen  .Sehlatr.  schon 
1  "j«  Nickel  erschwert  die  Kristullisation  und 
verhindni;  das  Entstehen  einer  innereD  Spannung. 
Jedenfalls  ist  es  i»raktisch  wichtig,  dal*  Dinnas 
:<chließliob  zu  dem  Ergebnis  kommt,  daß  sich 
der  ganze  Umfang  von  Spezialstahlarten  in  eine 
kleine  Zahl  \'in  (^rnp|ii-n  teilen  läßt,  wenn  man 
den  allotropcn  Zustand  des  im  ."^tAhl  enthaltenen 
Emsens  zur  Bichtsebnur  nimmt.  So  bilden  alle 
hartltarfiL'^- 11  Stahlsorten,  gleieligültig  ol>  sie 
Nickel,  Mangau  oder  Kotilenstoft'  »ntbalten,  tdiit- 
einzige  Gruppe,  die  yersebieden  von  der  Gruiipe 
der  gaitimaeisenhaUigen  .Stnhinrten  ist.  Etteuso 
sind  alle  Stahlarten  verwandt,  die  eine  Kohlen- 
»toffverblndung  enthalten,  sie  mftgen  Ohrnm, 
Wolfram.  Molybdün  oder  \  anadhim  umseblielien. 

So  haben  denn  di<'  durch  die  Fliscnniekel- 
jegierungeii  augere<rt<  n  I  ntersuelningen  sieb  all- 
mählich anch  nut"  Legierungen  mit  anderen  Ele- 
menten anlUr  Kohlenstort'  aus'redehnt.  aher  ilas 
praktisclie  Krgebnis  ist,  «lall  alle  solche  Legie- 
rungen nur  brauchbar  sind,  wenn  sie  neben  den 
anderen  Elementen  auch  Nickel  euthalt<  ti. 

//.  Wcdäing. 
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Die  Lürmann'sche  Schiackenform  und  der  Betrieb  der  Hochöfen.* 


Im  unteren  Teilf  des  Hochofens,  im  Gestell  A 
(Abbildung  Ii.  scheidet  sich  unterhalb  der 
Formen  B,  durch  welche  der  Wind  eingeblasen 
wird,  das  dreliiial  so  sebwers  Sobelsen  von  des 

Soblacken. 

Vor  Auweiiduu;;  der  l.iiriiiHiuisclieu  Schlaekeu- 
form  fand  der  Ablauf  d<  i  Si  hiac.keo  stts  dsm 
G-estell  A.  durch  den  Vorliml  ('.  unter  dem 
Tümpel  D  her,  über  den  Wallstuiu  E  statt,  und 
swar  lag  —  besonders  bei  dlcht11eg«Bder  Bs- 
schicktinjr  der  Sohlackenabfluß  F  höher  als 
das  Mittel  der  Windformen  B.  Der  Teil  des 
Yotlierdes  swisah«!  Tasapel*  D  und  WaUstelB  E 
wurde,  sobald  die  Schlacke  his  zur  Ahlaiifliöhe  Y 
gesdegflll  war,  durch  Asche,  Lelun  und  eine 
Platte  O  abgedeekt,  und  diese  nooli  dureb  eine 


Abbildung  1. 


als  Heliel  wirkend«"  Stan^rc  H  mit  Gewicht  .T 
niedergehalten.  Der  Ablauf  der  Schlacken  fand 
also  naeb  dem  Filiislpe  der  konuBiuiiKlerendeD 
RSbreu  statt,  welobe  durch  ila^  (ii  stell  A,  den 
Tfimpel  D  und  den  Wallstein  E  gebildet  wurde. 
Dem  Drucke  des  dureh  B  elnpreblasenen  Windes 
muHte  lier  Höhenunterschied  zwischen  dem  Ab- 
laufe der  ächiacken  F  Uber  den  Wallstein  £ 
und  dem  Stande  der  Schlacken  im  Gestell  A 
entsprechen,  war  also  ein  Itcsehrflnkter.  und  war 
dementsprediend  auch  die  Ausdehnung  der  Kfluine 
der  höchsten  Temperatur  vor  den  Windformen, 
welcbe  sich  in  der  Mitte  di-s  Gestellfs  berühren 
tniissen.  also  die  Weite  des  Gestelles,  eine  be- 
schrankte. 

Der  Wind  wurde  uur  durch  drei  Wind- 
formen H  einiT'tila-ieii.  V.ranlalit  durch  den 
Wechsel  im  Drucke  des  \\  iudea,  entsprechend 
dem  Weebsel  der  HUbe  der  GdUosemaschine. 

si  hwankfcn  dit'  tlüssipen  .Schlacken  im  Gesti  ll  A 
uud  dem  N'orherde     auf  und  nieder  und  war 


*  Vgl.  „stallt  uad  Elwn«  1887  Nr.  11  8.  789  und 
1H91  Nr.  7  ä.  &&8. 


infolgedessen  der  üeberlauf  der  Schlacken  über 
den  Wallstein  B  ein  intermittierender.  Durch 
diese  immerwährende  Bewegung  der  feuerflUssigen 
Schlacken  wurden  aber  alle  Teile  des  i  m  si.  lies  A, 
des  VoHierdes  ('.  des  Türapcls  I»  uud  des  Waii- 
steines  E  durch  ihre  Auflösung  abgenutzt. 

Wurde  der  Druck  des  Windes  im  üestell 
größer,  wenn  derselbe  z.  T^.  hei  den  Geblase- 
maschineu  erhöht  wurde,  oder  wenn  sich  der 
Widerstand  gegen  den  Durcbgang  der  Gase 
durch  die  Besehiekungssaule  im  Hochofen  ver- 
mehrte, dann  wurde  der  ganze  Inliait  des  Ge- 
stelles und  des  Vorberdes  an  flflsdf«!  Sebiaeken 
aus  dem  Gestell  un<I  di  iii  Vnrlu  rde,  über  den 
Wallstein  liinaus,  und  die  Abdeckung  G  ab- 
geworfoB,  tltn  Vorgang,  der  jedesmal  einen  Still- 
stand des  Betriebes  zur  Knlgc  hatte.  Nach  de« 
Abstiche  des  Uoheisens  muüten  die  au^eKtetea 
Tdle  de«  Yoriierdet,  des  TSmieli  und  das  Wall- 
steines doroh  Anbadran  von  Tonlmllen  emonert 
werden. 

Wenn  der  Ofengang  ein  guter,  die  Tem- 
peratur und  die  Flüssigkeit  der  Sclilacken  sowie 
dementsprechend  die  vorbeschriebene  .Abnutzung 
aller  Teile  des  Vorherdes  eine  groUo  war,  dann 
dauerten  diese  Ausbesserungen  bei  jedem  Ab- 
•tiche  bis  zu  einer  Stunde  und  Iflnü-er,  erfor- 
derten kräftige,  erfahrene  Schmelzer  uud  die 
anstrengendste  Arbeit  im  Bisenhflttenbetriebe.  Bei 
damals  gebrfluchllchein  viermaligen  .Vbstiche 
gingen  somit  täglich  vier  und  mehr  Stunden, 
also  16  <yi  und  mebr,  der  Sebmelszdt  verlormi. 
Wenn  dagegen  der  Ofengang  kein  guter  war, 
wurde  die  Temperatur  und  die  Flüssigkeit  der 
Sebiaeken  eine  so  geringe,  daß  sie  ntobt  mdir 
durch  den  Vorherd,  unter  dem  Tümptd  her  und 
über  den  Wallstein  ablaufen  konnten,  dort  riel- 
melu*  erstarrten  und  den  ganten  Raum  ausfüllten. 

Die  Einrichtungi-n.  mit  Hilfi-  ihrer  —  vor 
EiufBbmng  der  Liirmaunscheu  Schlackenform  — 
der  Ablauf  der  Sebiaeken  bewirkt  werden  sollte, 
nfimlich  der  Vorherd  (\  der  Tfimpel  11  und  der 
\\'allslein  E.  veranlaliten  also,  wenn  der  Hoch- 
ofen gut  ging,  große  Verluste  an  Schmelzzeit, 
und  waren,  wenn  ih  r  Hocbofen  schlecht  ging, 
mit  erstarrten  Schlacken  ang*>fiillt,  konnten  also 
ihren  Zweck  nicht  erfüllen  und  waren  einfach 
unbrauchbar.  Wie  oben  gesagt,  war  der  Druck 
des  Windes  ein  beschr.lnkter  nn<ll>etniggcwöhnlich 
nur  bis  3  i'fuud  auf  deu  (^uadratzoU. 

Mit  EinfSbntng  der  LQnna&nschen  Schiacken- 
form wurde  di  r  Vorherd,  der  Tümpel  und  der 
Wallstein  abgeworfen  (Abbildung  2).  Alle 
vorher  beschriebenen  Uebelstflnde  nnd  Zeltyer- 
liist>>  kami  ii  in  Weirfall .  uud  als  Sclimelzer 
konnten  weniger  erfahrene  .\rbeiter  beschäftigt 
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werden.  Der  Druck  des  eiazublasvudon  Windes 
ward«  von  d«r  HSheiilag«  dei  AUIwMt  der 

Schlacken  unabhanj^if^.  wfil  der  Abfluß  nicht 
mehr  über  dem  Mittel  der  Windformen  JB,  8on> 
dem  unter  demaelbeii  Uegt. 

Ks  ist  oben  bfschrii'lu'Ti,  welche  Störungen 
bei  dem  Betriebe  der  Hochöfen  eintraten,  wenn 
der  Druck  des  Windes  prSBer  als  nStlg  wnrde, 
um  die  Schlacke  aus  dem  Gestell  über  den  Wall- 
Btein  zum  Abfluß  zu  bringen.  Gewöhnlich  aber 
reidite  die  SeUaeke  Us  an  die  Formen;  man 
sah  sie  vor  dem  Winde  kochen;  daß  dadurch 
dem  Eintritte  des  Windes  in  den  Ofen  Schwierig- 
keiten bereitet  wurden,  ist  klar.  Wenn  aber 
der  Druck  des  Windes  geringer  wurde  als 
erforderlich,  um  die  iSchlacken  über  den  h  ö  her 
als  die  Windformen  liegenden  Abtiuß  Uber  den 
Wallstein  zu  zwingen,  oder  wenn  bei  einem 
plötzlichen  Stillstande  des  GcMilscs  kein  Druck 
mehr  durch  den  Wind  auf  die  Schlacke  aus- 
geübt werden  konnte,  U«f  diese  rfickwärte  In 
die  Windfitrnicn,  die  Düsen  und  die  Düsenstöcke. 

Vor  50  Jahren  lag  die  Windleitung  am  Ofen 
aneh  noeh  In  ein^  Im  Fundamente  des  Ofens 
ausgesparten  Kanäle,  in  welchrm  Fnlli^  dann 
auch  die  Schlacke  noch  in  die  Windleitung  lief. 
Es  Ist  leicht  cn  ermessen,  so  wcleh  aadanemden 
Stillstanden  des  Hochofenbetriebes  derartige  Vor- 
kommnisse Veranlassung  geben.  Nach  Einführung 
der  ScMackenform,  nachdem  man  also  den  A\h 
fluß  der  Schlacken  niedriger  anordnen  konnte 
als  die  Windformen,  wurde  es  möglich,  den 
RüekflaB  der  Schlacken  in  die  Formen  und  DUsen- 
stocke,  im  Falle  einer  Winddruckverminderung 
oder  eines  Stillstandes  der  QeblAsemasehlnen,  zn 
verhindern. 

Im  .Knfange  Ix  tnig  di  r  riitersohied  XWiBohen 
Windform-  und  Schlaekenform-Mittel  nur  1  50  mm ; 
mit  diesem  Unterschiede  waren  vorstellende 
Schwierigkdtoi,  wenn  sich  vide  Sdilaeken  Im 
Gestelle  angesammelt  hatten,  nicht  ganz  ver- 
mieden. Mit  dem  durch  den  Betrieb  mit  der 
SeUaelcenform  mindHnenden  Venttndnlsse  für 
die  Vorteile,  welche  durch  dir  Anwendung  der- 
selben geboten  wurden,  vermehrte  man  nach 
und  nach  diesen  Unterschied  awisehen  IDtte 
Wind-  und  Sclilackcnformcn.  Man  hat  diesen 
Unterschied  jetzt  bei  einzelneu  Hochofen  schon 
auf  1,7  m  vergrößert,  d.  h.  die  Windformen 
li'trcn  2.7  m  und  die  Schlackenformen  liegen 
1  m  über  dem  Boden.  Bei  diesen  Höhenlagen 
kann  das  Gestell  bei  4  m  Uditer  Welte  oder 
12,6  cbm  Inhalt  bis  zur  Schlaekenfsrm  80  t 
Roheisen  fassen,  bevor  dasselbe  an  die  Schlacken- 
formen  reicht  und  diese  in  (»efahr  bringt.  Der 
Inhalt  des  Gestelles  bis  zu  den  Windformen 
betrflgt  dann  :U.'2ri  cbm:  es  können  über  den 
80  t  Roheisen  noch  etwa  40  t  Schlacken  an- 
gesammelt werden,  bevor  der  Stand  derselben 
Us  an  die  Windformen  rdcht.  Die  Windformen 


sind  also  auch  bei  dem  flottesten  Schichten- 
weohael  immer  tn\  von  SeUaekmi  in  bähen, 

so  daß  der  Wind  immer  ungehinderten  ffintritt 

in  das  Gestell  hat. 

Je  ttlher  die  Windformen  über  dem  Boden 

Heg.  II.  desin  beißer  mnß  letzterer  werden,  d.  h. 
wenn  der  Höhenuntenohied  gering  ist  nnd  der 
Ohm  gut  geht,  muß  der  Boden  wegsehmdsen, 
der  Ofen  also  tiefer  werden.  Es  ist  das  ein 
allen  Uoohöfhem  bekanntes  Vorkommnis.  Es 
muß  also  eine  Höhenlage  der  Windfornuan  über 
dem  Boden  gehen,  in  welcher  das  Alwebmelien 
des  Bodens  verhindert  wird. 

Diese  vorbeschriebenen  Höhenlagen  aber  haben 
auch,  bei  Störungen  des  Hochofenbetriebes,  den 
Vorteil,  daß  das  in  solohen  Fallen  sich  auf  dem 


I 


Abbildung  2. 


Boden  ansetzende  Roheisen  nicht  so  leicht  den 
I^etrieli  mit  der  Scblm  kcnforin  stören  kann  und 
daLi  mau  die  Scblackeutorm,  bevor  eine  Störung 
erfolgt,  noch  erheblich  höher  legen  kann,  bevor 
der  Betrieb  des  (»fens  überhaupt  gefährdet  ist. 
Die  vorbeschriebeuen  Höhenlagen  der  Wind- 
und  Schlackenformen  Uber  dem  Boden  des  Gestelles 
gewahren  somit  in  allen  Hctriebsfflllcn  des  jetzt 
80  sehr  lieschleuuigteu  Hochofenbetriebes  eine 
große  Sicherheit  und  Beruhigung  für  den  ver^ 
antwortlichen  Betrielislpiti  r. 

Der  jetzt  angewandte  Druck  des  Gebläse- 
winde« richtet  sich  nur  nach  der  Dichtigkeit  der 
Beschickung  und  der  Höhe  des  Ofens;  man  blilst 
jetzt  mit  einem  Drucke  bis  zu  70  cm  und  mehr 
a.  d.  qcm,  und  die  H6he  der  HooIiSfen,  die  früher 
bis  l(i  m  betrug,  erreicht  jetst  ßO  n  «od  mehr. 

Mit  der  Vermehrung  des  Druckes  und  dem» 
entsprechend  der  Menge  des  Windes  dehnten 
sich  gleichzeitig  die  Räume  der  höchst  n  i'em- 
peratur  im  Gestell,  welche  sich  in  dessen  Mitte 
berühren  müssen,  damit  keine  unvorbereiteten 
Erze  ins  Untergestell  gelangen,  gegen  fk^er 
bedeutend  aus;  das  Gestell  konnte  also  erweitert 
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werden.  Di«  Zahl  der  Wiudtorinen  stieg  von 
S  bb  mf  16,  und  wahrend  vor  Anwendungder  LQr- 
»nann'?chcn  Schlackentbrm  djis  (rt  ^ti  l!  zwisrhen 
den  Windformeu  nur  etwa  liöO  inm  lichte  Weite 
hatte,  hat  dassdbe  Jetst  4  n  11«hte  Weite 
und  mehr. 

Die  durch  Anwendung  der  Lürmannschen 
Sehlaekenfonn    «rmSgllehte    Verin«ihranp  der 

.Scbnielzz'it  iimi  der  Windmengt'  snwii-  dii'  Kr- 
weiteruDg  des  Gestelle«  nod  die  Erhübuug  der 


Hochöfen  cirmöglichr  u  daher  die  Vermehrung  der 
Menge  der  durchn^setzten  Beschickung,  also  der 
Menfr«'  des  erzeugten  Roheisens.  Währfmi  ilin 
Hochöfen  in  Deutschland  vor  Anwendung  der 
LOrmamiMiheD  Schlaekenform  tfli^eh  IB  t  Boh- 
i'is*  11  «Tzeugten,  wurden  Jetzt  450  t  und  mehr 
erzeugt. 

Berlin,  im  November  1906. 

fyUz  IT.  Lürmann, 

I>r.  laf.  h.  e. 


Einige  neuere  amerikanische  Walzwerke. 


in.  Das  neue  Beasemer-Stahlwerk  und  die 

neuen  Walzwerke  der  Yonnirstowa  Sheet 
and  Tube  Company.* 

Das  Bestreben  sich  von  dm  IJeferungen 
fremder  Stahlwerke  frei  zu  machen  und  die 
verschiedenen  Fabrikate,  vom  Erz  bis  zu  dem 
Fertigerzeugnis,  selbständig  herstelien  zu  kSonen, 
hat  bei  der  Youugs- 
tewa  Sheet  and 
Tiibf"  (Vimpnny  zu 
V  oungstown  (Ohio) 
«um  Neubau  eines 
Stahlwerkes  und  von 
Walzwerken  geführt, 
deeaen  Bincelbditen. 
in  Kürze  wicdergejre- 
ben,  wohl  von  Inter- 
esse sein  dürften.  Das 
genaniif  l■^V('rk,  früher 
schon  im  Beütz  von 
ausgedehnten  Erz-  und 
Kohlenfeldorn .  hat 
durch  Kauf  und  Pach- 
tung seine  Lieferun- 
gen an  Roheisen  für 
das  neue  .Stahlwerk 
sichergestellt.  Die  \m 
■lahre  1!I01  bis  1902 
errirlif  i'ten  idtercn 
.Xnla^eii » Piiddelwerk, 
Walzwerke  für  Peln- 
Meebe,  .Streifen  und 
Rohre,  EiaengieUerei 
und  Blech  -  Bearboi- 
tungswerkstJltte)  wur- 
den bis  1U04  8o  weit 
ausgebaut,  daß  sie  im- 
stande w.ir i  n.  Lij^lieb 

ungefälir  lOÜOt  au  Feinblechen,  .Streifen,  Rohreu 
iiffw.  zu  erzeugen.  Im  Anfange  des  .Tabre«  1  fiOÖ 
wurde  dann  mit  der  Aus*tübruiig  der  <d  i  n  -  'i  muten 
Neubauten  begonnen,  die  im  .\ugust  1  LKiü  dem 
Betriebe  iibergeiien  werden  sollten.    Für  4len 

*  Nach  ,lron  .Vgc",  2.  August  IWO. 


Bau  und  den  Betrieb  wurden  etwa  10,5  Millionen 
Mark  nme»  Kapital  aufgenommen,  so  daO  die 
Qesellschaft  jetzt  mit  einem  Kapital  von  etwa 
S5  Millionen  Mark  arbeitet. 

Das  Werk  besitzt  Eisenbahnauschlüsse  an 
die  Schienenstrange  von  vier  Risenbabngosell- 
schaftcn.  Der  an  <lem  WerlngrundstUck  vorbei* 
fließende  Maboningfluß  liefert  reichlich  Wasser. 


I  I'uddelwerk.  2  =  LuitjHMiwalzwcrk.  '^  -  -  l''finl»l<-i;liwHl7.werk.  4  1=  W  ürm- 
10  s  Sdimied«.  1 1  ss  PlaliiieBwalKverk.   It  =  UniTumlwalswprk.  13  ss  WArmSren. 

tl>  —  ViTziiikerei.  20  =  riiinpHlatioii.  2!  —  l.u^i<rh«ii*  für  Ruhrf.  'i'J  Hohr-treifnii- 
üfeu  uuw.    20  ^  Mii*ehi«r.    27  =  Ku|H»liifeu.    2S  =  Ötablwurk.    2i'  -  LiiliKrHtoriuni. 

8tabeiii«nwabEwerk.   35  =  KontiDulsrliehDii 


Uruud  und  Boden  ist  für  Bauzwecke  sehr  günstig. 
Die  Xenbaiiten  im  Plane  der  Gesamtanlage  zeigt 
vorstehende  Aldiilduntr 

Das  Ku|Miluf eugebri ude,  lüX^'^  ni  groß, 
cnihült  vier  Kn|iolof«'n  mit  je  8  m  Durchmesser 
bei  etwa  (>  in  llrdie.  Vier  Sturtevanf-Zentrifugal- 
geblnse,  jedes  direkt  von  einem  <■'>  l'.S.-Motor 


I 


«.  Feltnur  IfOI. 


Htabl  nnd 
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mit  1500  Touren  in  der  Minut>-  mi^'titriftiMn, 
liefern  diti  (Jcldnsewind.  Ein  Itupiit  laufziiß:  von 
je  10  t  1  ragtaliiffkeit  mit  Dannitanlricb  ver- 
miitelt  die  Transporte  zur  Oichtbalme.  Die  Ab- 
stichbiiline  der  KupolötVn  ist  Iiis  in  das  Stahl- 
werk durchgeführt  und  die  Koheisenpfaanen 
worden  tetS  NwvalgleiaeB  direkt  vor  die  Kod- 
vprter  srebracht,  um  lii«r,  nach  gr«»Rchehener 
Wagung,  durch  einen  elektrischen  Antrieb  ge- 
kippt SV  werden.  Es  lind  niraelt  swel  Kob- 
vcrtiT  vorhanden  von  je  10  t  Ausbrintrcn.  An 
Uebezeugeu  stehen  zur  Verfügung  ein  20  t  hy- 
dranUteher  JEentralkru  ud  ein  80  t  elelEtrteeher 
I>aufkran.  Das  Gießen  der  Blöcke  geschieht  in 
der  beluumten  amerikAnisohea  Wei«e  direkt 
in  die  uf  Wa^en  stehenden  KeUllen  tob  einer 
besonderen  Plattform  aus,  die,  2*/t  m  ttber 
Ilüttenllur  liegend,  sich  qaer  durch  das  ganze 
Stahlwerksgebftude  erstreckt.  Die  allierenieine 
Anordnung  der  Nebenbetriebe  des  Stahlwerks 
(Trocknen  der  Pfannen.  Stani|ifen  der  Böden, 
Mahlvorrichtungen  usw.;,  die  gut  eingerichtet 


liarr  Tieföfen  zur  Verfügung  mit  vier  Oeffnungen, 
je  2  X  ™  groß.  Die  Deckel  der  Oefen  wenlen 
hydraulisch  betätigt,  wobei  Sorge  getragen  ist, 
dsA  bei  dem  Wegziehen  der  Deckel  sich  zugleich 
etwas  hebt,  nin  vorzeitigem  Verschleiß  der  Aus- 
mauerung usw.  vorzubeugen.  In  einem  beson- 
deren Gebinde  liegen  seht  groAe  Gasenenger, 
System  DiifT.  von  denen  je  zwei  und  SWel  Mlf 
einen  gemeinsamen  (iaskaual  arbeiten.  Ffir 
regdmBige  SchUokenentfemnng  aas  den  Tlef> 
Öfen  ist  gut  gesorgt  durch  einen  mit  Schlacken- 
wageu  befahrbaren  unterirdischen  Kanal.  Die 
gefBllten  SeiilaokenlEisten  werden  ron  dem  Kran 
hochpozogen  und  entfernt.  Die  fertiggewflrraten 
Blöcke  gelangen  auf  einem  durch  Seilzug  be- 
triebMien  Wagen  zun  Bloekwalswerin-RoUgang, 
auf  welchen  sie  automatisch  gekippt  werden. 

Die  Halle  für  das  Blockwalzwerk  ist 
14  X 108  m  grofi.  Die  Straße  verwalzt  je 
nach  Bedarf  BlSeke  von  510  mm  Quadrat 
oder  300  X  n*™»  kflnnen  außerdem  Pla- 
tinen bis  TOü  mm  breit  ausgewalzt  werden.  Die 


s'i'i'i'rn"! 


-SIL 


j  1 1  j  I  i  1 1  H 


□ 


Yoangstown  Sheet  ft  Tab«  Company. 


Sfen.  5  =  UlOhOfen.  U  =  Verzinkerei.  7  =  LagerliauB.  8  s  QieBeiei.  9  =  UeparaturwcrkallHe. 
14  =  Wärmöfon.  15  —  KcMMfllmus.  iO  =  Kraftzcritrale.  17  =  Oa«»>rz>Mi)f(>r.  H  —  kolirw  .rkKtätipn. 
Walzwerk.  28  —  Ke8»eibauii.  24  =  Oebltsc-  und  l'umpeniiaaa.  25  =  UodeuaUmptiuaHt  liiueu,  Truckeu- 
SO  =  Blockatreifer.  31  =  TiefOfen.  32  =  OMmMoger.  98  =  Blockwalswerk.  94  s  KoDt!aiiierU«li|M 
PlattaenwalsweriL  86  =  Warmbetton.  F|»  Krane. 


sind,  aller  niehts  Neues  bieten,  geht  aus  dem 

Lageplan  he  rvor. 

Die  Ofenhalle  des  Walzwerks,  24  X 
groß,  liegt  mit  75  m  Abstand  in  der  direkten 
Verlanperung  des   Stahlwerks.    Das  Abziehen 
der  BloclEformen  besorgt  ein  Morgan- Stripper 
Ton  100  t  Tragfähigkeit.    Es  stieben  vier  lieiz- 


Walzea  haben  einen  Durchmesser  von  840  mm 
bei  einer  Balleiilän^'.'  von  2030  mm.  Die  Stell» 
schraube  wird  von  einem  100  P.S.-Motor  betätigt. 
Die  fCammwalzcn  mit  gefrästen  Zahnen  Iiaben  einen 
Teilkreisdurchmesser  von  !H(i  mm.  Spindeln  und 
Muffen  sind  aus  Stahlguß.  Der  Entwurf  für  das 
Walzwerk  rObrt  von  Kennedy  in  Üttsburg  her. 
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IMe  Wnlzenzuj^inaschine  ist  eine  Zwilling^s-Ke- 
versiermaschine,  1300  X  16T6  mm  Durchmesser. 
Fßr  das  Wulzwerk  ''ht  ein  elektriacli*"!-  T.auf- 
kran  von  25  t  Tragtiiiiigkcit  zur  Verfügung: 
für  die  >[a9eliliie,  die  in  einem  besonderen  Qe- 
hSiido  st&ht,  ein  eliensolch^r  von  1 5  t  Trag- 
fähigkeit. Der  eigentliche  VValzwerk&roUgaug, 
an  den  «ich  hinter  d«r  Straße  etn  TrauiMrtrell- 
gan?  von  37  rn  T.ant;^»^  .mscMii'nt.  ist  je  12  m  lanpr. 
Das  gewalzte  Material  mrd  am  Ende  dieses 
Rollganges  auf  einer  liydranlfseben  Seliere, 
System  Aiken,  gegclinitten,  soweit  es  den  unten 
beschriebenen  kontinuierlichen  Walzwerken  zu- 
gefUirt  werden  soll.  Das  Platlneamaterial  wird 
am  Endo  des  Kollganges  6  m  seitlich  in  der 
Halle  zu  einer  elektrisch  betrtebeoeo  Schere  bo- 
flnlert,  wo  es  auf  Lange  gesehnfttea  wbnüi  beror 
ei  zum  Röhrenstroifen-Walzwerk  kommt. 

Das  kontinuierliche  Stabeisen-  und 
Platinenwalzwerk.  Der  Entwurf  zn  dimen 
Straßen  stammt  von  der  Morgan  Constniction 
Co.,  Worct'ster.  Mass.  Dns  vortri'Moi-kte  Mate- 
rial für  difse  .Straße  hat  eiueu  Querschnitt  \  on 
120  X  1^*0  mm.  Das  Platinenwalzwerk  liat  acht 
(xerüste,  die  St.ib.'^traße  zehn  Stander  mit  W  al/eu 
von  je  157  mm  Durchmesser.  Außer  Platinen 
können  Stretfeo,  200  bia  300  mm  breit,  gewalzt 
wcrdm.  T>ir'  S'fabstraßc  umfaßt  ein  Walz- 
programm von  44  mm  (.Quadrat  aufwärts  bis  zu 
9S  mm  Qaadrat.  Flr  Jodes  der  Walswerke,  die 
in  der  Verlftngerung  des  Blockwalz wi-rks  in 
einer  Halle  von  32  X  ^6  liegen,  stehen  zwei 
Sdraron  (System  Edwards)  aar  Verfügung.  Das 


Gebfiude  wird  von  einem  15  t  elektrisch  be- 
triebenen Laufkran  bestrieben.  Die  Antriebs- 
maschine  für  jede  Strecke  ist  eine  Oorliö-Ver- 
bundmaschiao,  121^  mm  und  2134  X  ^^'^^ 
mit  Einzelkondensation.  Fßr  den  Transport, 
die  VerladtinfT  usw.  de»  Walzgutes  zu  und  hinter 
den  Warmbetton  stehen  ausgedehnte  Transport- 
einriehtuigeD  ww.  aar  Verfligiing. 

.\nf  dem  U n  1  v e r.<5 al - W a  1  / wf»r k  kf5nnen 
Streifen  gewalzt  werden  bis  1067  bezw.  I(j00  mm 
Breite.  Die  Antrlebsoiasehtae  Ist  eine  ZwUllags- 
Rcversierninschine  von  1118X^024  mm.  Die 
Walzwerksrollgange  werden  von  lüOP.S.-Motoren 
angetrieben.  Die  Anstellvorrlebtangen  für  die  ver^ 
tikalen  und  horizontalen  Walzen  sind  elektrische. 

Das  Uaschineuhaus,  15  X  54  m  groß,  mit 
Lanfkran  tob  15  t  Tragkraft,  enl^t  eine 
liegende  Geblase- Verbundmaschine  mit  den  Ab- 

niessungenll00mmund2100X  ^^^^X  l^o^°>iM- 
IMese  Hasehine  sowohl  wie  Äe  hier  aufg<»teUten 
zwei  Duplex-Druckpumpen  hangen  an  eAaer  Kon- 

densationsania^'c.  S.v.<tem  Weiß. 

Jm  Kesselhaus  liegen  16  Sterlin^j-Kcssei 
von  je  etwa  450  qm  HeizAacbe.  Jeder  Kessel 
hat  einen  i  i;.'enen  Schornstein  von  45  m  Höhe 
bei  1450  mm  Durchmesser.  Die  Kessel  haben 
automatische  Feuerung  und  Beschickung.  Eine 
Kolih  nhreclimascbine  ist  vorhanden  für  den  Fall, 
daß  Stückkohlen  zu  verfeuern  sind.  i>ie  clck- 
trlseho  Zentrale  eotbtlt  swel  Weetlnghouse- 
(leneratoren  von  jf  400  KW.  und  einen  Unllock- 
(ienerator  von  MUO  KW.,  samtlich  von  Verbund- 
dampfiguttcUneu  beMeben.  0.  P. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

CPIr  41*  wmt  diMW  RaMfc  «whctaa^cB  AitHtd  StentaMM  ito  »«arttfow  Mm  VcMMmm») 

VonchHge  zu  einer  Nornudhtndelsmethode  für  die  Bestimmung  des  Eisens 

in  Eisenerzen. 
Von  Dr.  Paul  Lehnkering  in  Duisburg. 


In  Heft  XIV  Band  IV  der  „Zeitschrift  für 
öffentliebe  rhemio"  veröfTentliolite  icii  im  .Inhro 
18^  dm  Monu-skript  eines  für  die  üouerulven>uiiun- 
lung  des  YerbaiKles  selbstündigor  Öffentlicher 
Chemiker  Deutschland«  Vr^tinirnten  Vortrage:-; 
«Uober  Uehalt«be«linimungon  von  i<>isou-  und 
Manganersen*.  Die  damals  angegebene  Methode 
zur  Bcstiiiiinung  des  Eisens  genllgt  heute  nooh 
allen  Amprücheii. 

Wesentliche  Portscbritte  in  der  handel«- 
mäßigen  Ei-'nlcstinimung  sind,  nbgeselien  von 
der  TiterHtelluiig,  uuuh  dieser  Zeit  nicht  zu  ver- 
zeichnen. 

Für  die  KisenhUttenhih(trHtoricn  l)outscblan<ls 
kommt  seit  20  Jahren  eine  andere  als  die  Kein- 
hardtRcho  Titrationsmethode  zur  Bestim- 
mung des  Eiaengehaltei<  in  Er/.en  nicht  mehr  in 
Kn^e,  weil  sie  in  den  meisten  Eisenerzen  binnen 


weniger  uls  einer  Stnnde  selir  genaue  Resultate 
liefern  kann,  imd  weil  sie  nicht  \  on  Tit^ansUure 
heointiuyt  wird,  welche  die  Murguerittsolie 
Methode  vOUig  unbrauchbar  nmcht.  IMe  Rein- 
hnrdtiäche  \Tctliodo  bietet  an  sich  keine  Fchler- 
r^uolleii,  auf  wei<  ho  niclit  jeder  wirkliche  Chemiker 
selir  bald  von  nelliet  kommt,  und  ich  glaube  nidit, 
(laß  es  jetzt,  nachdem  die  Mofhudo  so  lange  im 
Gebrauch  ist,  noch  lohnt,  darauf  aufmerksam  zu 
machen^  dafi  man  nicht  m  viel  SalssKure,  zu 
viel  t/uecksill  f-r.  (ijorlir.  frt  ii  -  Zinrn  hlorür  oder 
i:^it<eueldurid  iu  der  zu  lilrierendeu  FlUsdigkeit 
haben  darf.  Hingegen  sind  <lie  HauptfehlerqueUen 
.<tots  in  der  falsdien  Titerstellimg  dnrcli  lliiudels- 
eisen  (Biumendraht^  BohntpiLue^,  in  der  mangel- 
haften AufHnbHeOung  der  Krze  sowie  der  Nicht- 
heseilijfung  Mdcher  K">r|»er  zu  suohen  gewesen, 
weieho  außer  Kisen  Permanganat  beeinttumen 
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(otgjuiiMh«  Subctenaea,  Anen,  Kupfer,  Platin 

usw.).  Dio  ijpnauo  Kniiittliinp  des  Ei»enirolialtps 
in  einem  Handelseisen  ans  der  Differooz  von  lUO 
«nd  <l«r  Snmtn«  der  Verontelnijpingea  irt  koinfl^ 
we^rs  so  finracli  iiini  .sicher,  wie  i!iu<  in  Ii-t/.tor 
Zeit  wiederholt  behauptet  wurde,  «ienn  die  in 
dra  BtwnhattealaborBtorien  im  allgemeinen  rar 
Anwendung  gelangenden  Methoden  8ind  durch- 
au8  nicht  «beolut  einwiindfrei  und  venagen  bei 
kleuuten  Mengen  leidit.  So  findet  Alexander 
Müller*  in  dem  von  ihm  zur  TitergteUimg  eni]^ 
fohlenen  Normaldraht  den  mehr  als  sechsfachen 
Gehalt  an  Phosphor,  alH  luu'h  der  beigefUgt«n 
Anal^  vorhanden  »ein  soll.  Dagegen  kann 
nicht  mohr  mit  Erfolir  hi'strilton  wcrdon.  daß 
da«  äörenKennche  Natriunioxalat  ein  denkbar 
snveriiierigeB  und  ebenso  einfeeh  ni  gehnmolien- 

des  Titorrnatcrial  darstellt,  welrlies  in  pinor 
Stunde  ein  Tür  allemal  auf  seine  Reinheit  ge- 
prOft  weiden  kann,  und  tieini  Aulbewahnm  im 
Exi^ikkator  in  jedem  Quantlun  fUr  immer  nn« 
verSndert  bleibt. 

Bie  Behauptung,  dafi  die  PennanganatUleung 
bei  dor  Keinhardt8chen  Titration  andere  Weite 
aeige  aU  bei  der  Titrution  in  Kchwefelsaurer 
LOeung,  ist  praktisch  unhaltbar,  denn  mit  Diffe- 
renzen von  hundertste!  Pruzenton  braucht  man 
hei  der  Eisonlio<tiriurninp  für  Handelszweoke  sich 
nicht  auf^uhallon.  Dif  richtigo  TilerstcUung  ge- 
schieht, indem  man  0,8705  g  trot^kenes  SSrensen« 
Schee  Natriunioxalat.  wcli  hon  0,5590  g  Fe  «nt- 
Mprioht^  in  einen  Erlenmeyerkolben  von  etwa 
einem  liter  Inludt  bringt,  etwa  SOOoom  Toitier  «m- 
goknclites  kaltes  Wasser  und  W  <•<  rti  konzentrierte 
Schwefelsäure  zufügt,  worauf  allmählich  Lösung 
erfolgt,  nnd  die  anf  etwa  10*  &  lu  eriiitiende 
Liisung  bis  zur  bleibenden  Ii  wachen  Rötung 
mit  der  Permanganatlösung  abtitriert«  Die  doppelt 
ananifOhrenden  Titeretellungen  erledigen  sieh  in 
20  Miniiien,  und  die  Rtwultate  sind  al>siiluf  sirlier. 
ioli  würde  es  aufs  lebhafteste  bedauern,  wenn 
dieses  von  der  ganien  wissttMohafUiehen  Welt 
heute  anerkannte  Titermaterial  nicht  imstande 
wäre,  sich  an  Stelle  des  unsicheren  und  von 
anderer  Seite  unkontrollierbaren  metallischen 
Eisens  als  allein  maßgebendes  Urmaß  fUr  die 
Titration  nach  Reinhardt  im  Eis"nlintt(wilai>ora- 
torium  einzubürgern,  und  als  GruixHugB  für  uitiu 
Normalhandelamethode  in  erster  Linie  zu  dienen. 
Nur  dann  kann  man  erwarten,  daß  das  nacli- 
stehead  beschriebene  Verfahren  zwLscbou  zwei 
Laboratorien  keine  grSfleren  DifferenseD  in  der 

gleichon  Erzprotio  als  (VJ,t'>,,  criht.  e>m(^  l.atitfldc, 
welche  allen  berechtigten  AnisprUchcn  des  Handels 
genilgen  dürfte^  während  man  jetst  mit  <X5*/o 
Tielfach  nicht  auskommt. 

Bei  den  uieiaieu  Erzen  genügt  folgende  lio- 
handlnng:  I  g  der  bei  100*  C.  getrockneten  mehl- 
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feinen  Ersprobe,  oder  bei  lufttrockenen  Proben 

eine  dor  nebonlior  bestiuiinteri  Fem  Iitigkeit  ent- 
sprechende höhere  Einwage  wird  in  einem  Erlen- 
meyerkolben von  etwa  90O  oom  bihalt  mit  15  com 
Salzsäure  1,1!)  unter  beständigem  Schwenken,  da- 
mit sich  kein  irlrz  am  Boden  festeetzt^  bis  zum 
beginnenden  Sieden  erfutat,  nnd  tropfenweise  aus 
einer  BUrette  eine  konzentrierte  Lösung  von 
Zinnoltlorttr  in  Salzsäure  1,12  so  oft  zugesetzt, 
bis  wiederholtes  Erwärmen  keine  Gelbrärbung 
der  EhsUiBung  mehr  bewirkt.  Bei  den  meisten 
Eisenprxen  ist  nach  I'i  Minuten  voilst&ndige 
Lösuug  ulloD  Eisens  eingetreten,  selbst  wenn  dio 
Proben  in  Salzsäure  allein  fast  unlösliche  Oxyde 
enthielten.  Die  Titration  kann  dann  in  derspKter 
zu  besohreibenden  Weise  erfolgen. 

Es  ist  selbetveietHndlieh,  daA  man  in  dieser 
WeiKo  nur  dann  verfahren  darf,  wenn  man  sicher 
weiß,  daß  die  Proben  frei  sind  von  organischen 
Subetamen,  Sohwefelkie«^  Bisentitanaten,  unlfis- 
li<dien  Eisensilikaten.  Ar<<on-  und  Kupfervorbin- 
dongen.  Steht  dies  nicht  fest,  so  darf  man  sich 
nicht  Uber  diesen  Zweifel  hinwegsetaen,  sondern 
es  empfiehlt  si<'li  folgender  Wetr.  dor  bei  Schieb» 
analysen  immer  zu  wäiilen  wäre : 

Die  abgewogene  Erzprobe,  entepreohend  1  g 
Trockenerz,  wird  in  einem  Ponteliantiegel  Von 
etwa  31  pcm  Inhalt  %-orsii  hf  itr  anir*>wÄrmt  und, 
wenn  kein  Spriti^en  mehr  zu  befürcht-en  ist,  mit 
einem  gewöhnlichen  Bunsenbrenner  während 
einer  ballien  Stunde  perf'stet.  Die  erkaltete  Era- 
probe  wird  mittels  3U  bis  40  ccm  konzentrierter 
SalaaSure  in  einen  Erlenmeyerkolben  vem  etwa 
300  r  r  m  Fa.=;«iinpsranm  gosidllt  und  zwei  Stunden 
lang  bis  zum  ganz  schwaclion  Sieden,  ohne  daß 
Binsen  sieb  aufwerfen,  erhitat»  Die  ▼erdampfende 
Salz.sänrc  wird  einigemal  ersetzt.  Nar^h  dieser 
Zeit  wird  die  Erzlösung  mit  etwa  100  ccm  heiß«! 
Wassers  Terdttiint,  dnroh  ein  Papieifllter  flltrierty 
der  gesamt?)  Rückstand  aufs  I'ilter  gebracht  und 
das  Filter  abwecliselnd  mit  heißem  Wasser  und 
heiiter  verdünnter  Selsdiure  (30  oem  HCl  1,19, 
70  ccm  HiO)  ausgewaschen.  Das  Gesamtfiltrat  A 
wird  in  einem  Erlenmeyerkolben  von  etwa 
500  ocm  Passungsraum  vorlltuflg  beiseite  gestellt. 
Das  Filter  mit  dem  Rüclcstande  verascht  man  im 
Platin-  oder  Silbertiegel  und  schmelzt  die  Asche 
mit  einem  tjemenge  von  ög  Kali-Natronkarhonat 
und  0,5  g  Kalisalpeier  so  lange  bis  keine  Kohlen- 
säurebla-sen  mehr  aufsteigen,  und  die  Maivso  ruhig 
flietit.  Die  erkaltete  Schmelze  löst  man  in  müg- 
liohst  wenig  verdünnter  Salzsäure  und  setzt  dann 
7iiTn  vfillicren  Lö.son  de«  l*!ison!,xyde«  etwM  20  c«-m 
konzentrierte  Salzsaure  unter  Erwännou  zu. 
Nach  erfolgter  Löstmg  flUlt  man  des  Eisen  mit 
Aniirj' wii-  Ii;  I!i-"nhydnt\yd  sorgfaltig 
mit  siedendem  Wasser  uns,  durchsticht  das  Filter 
und  spritzt  mit  der  oben  erwähnten  verdfinnten 
lieiGen  Siil/.süure  den  Filteriuhalt  zur  Haupt- 
lösuug  A,  unter  sorgsamem  Nachwascheu  des 
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PilMn.  In  clor  erbiisten,  auf  300  ooni  mit  Wasser 

verdünnten  Hauptlösung  Htiimpft  man  den  ^rröfiten 
Teil  der  Säure  mit  Natronlauge  ab,  leitet  Sctiwefol- 
WMMNntoff  bis  zur  Süttiguog  ein,  iHftt  den  ver- 
schlossenen Kolhoii  vifir  Stunden  im  Dunkeln 
stehou  und  iUtriert  einen  vorbandeneo  Nieder- 
flohlog  ab.  Sollte  wider  Erwarten  eidh  Schwefel 
aiisge'^chio'ien  halion,  welcher  Flii^on  oinüchließen 
küonto,  so  muU  der  abfiltrierte  Niedersoblag  vor- 
aaoht,  in  wenig*  SafaeXiire  und  ehlotBanrem  Kali  ge- 
löst, mit  Wiissor  rerdUnnt  und  nochmals  mit 
Schwefelwasäenitoff  geftiiit  werden.  Das  Filter 
wird  mit  lieiOein  und  mit  fUnf  Teilen  konsen- 
trierter  Salzsäure  angesäuert  ntn  Wiusser  aus- 
gewasoheo,  und  das  FUtrati  gdor  bei  Doppel- 
fällung die  vereinigten  FUtrate,  sunMchRt  allein, 
und  dann  nach  Zusatz  von  so  viol  ( hlorsuurem 
Kuli  erhitzt,  h\s  nicht  nur  jeder  Geruch  nach 
SobwefelwasseretoiT  verschwunden  ist,  sondern 
die  Lösung  sogar  schwach  nach  Glilor  lieotit« 
In  dieser  völlig  oxydierten  Erzlösung,  welche 
allee  in  der  Probe  vorhanden  gewesene  Eisen 
enthBlt,  IKlIt  man  letsteree  mit  Ammoniak,  filtriert, 
wäscht  mit  siedendom  Wassor  aus,  Ktoüt  nnch 
dem  Auswaschen  den  fUr  die  Fällung  gebrauciiten 
Kolben  unter,  bringt  den  Buanniedenalikv  ▼o» 
Filtor  in  den  Ki>lbon  und  wäscht  mit  etwa  flO  com 
der  verdUuntea  heUlen  Salxsäure  —  entsprecbend 
l8oem  komtentrierter  Sabnlore  —  die  letiten 
Spuren  Eisen  nxis  dem  Filter,  woboi  allos  Eisen 
im  Kolben  sich  lüst.  Wir  haben  jetst,  ebenso 
wie  bri  dem  oben  erwähnten  einfachen  T^Saunga- 

verfahren,  die  für  dio  RoinliiirdlHdlio  Titration 
richtig  Torbereitete  Enlösung,  nacbdem  wir  auch 
hier  ^  auf  fast  100*  exhitate  FlttBsigkeit  dnroh 
einige  com  konzentrierter  ZinnohlorliilBaung  Tor* 

sichtig  rfilnzii^rt  haben. 

Benut/.i  muxi  für  da^  Zinnchlurilr  üiiiü  BUrotte 
mit  ganz  feiner  Auslaufspitze,  so  hat  man  bei 
einiger  Uebung  es  viel  sicherer  in  der  Gewalt, 
nicht  zu  viel  Zizuioblorür  zuzusetzen,  alH  wenn 
man  mit  einer  etaili  verdOnnten  ZinnchlorOr» 
lösung  arbeitet,  weil  dio  Erzlösun^r  sich  durch 
die  2  bis  ci  com  der  konzentrierten  Zinauhlorür- 
iKsung  'kaum  aibkUhlt,  und  die  Reduktion  daher 
momentan  orfolpt.  Damit  Hillt  das  lästige  wieder^ 
holte  £rhitzon  bei  der  Hoduktlon  von  selbst  fort. 
Nach  erfolgter  Rednktion  bedeckt  man  den  Kolben 
und  wartet  ein*'  Miimio.  Dann  spritzt  mau 
seine  Innenwand  mit  etwa  (X)  ccm  kaltem  Wasser 
ab,  so  dafi  die  Temperatur  der  Erzlttsung  noch  etwa 
TjO*  bot  rügt,  setzt  W)  ocra  einer  wässerigen 
5«^  igen  SublimatlüBung  au,  schwenkt  einmal 
den  bedeckten  Kolben  um  und  wartet  wieder 
eine  Minute.  Eino  ischwache  seidige  Trübung 
/.eigt  un.  daß  dio  Rciluktion  mit  ZiuMi  iilorilr 
riclitig  ausgeführt  wurde,  wiihrond  sowohl  da-s 
Ausbleib«;ii  dieaer  Trübung,  als  auch  oitio  stark 
iMÜ.  liiiTi  .itlnr  L'nr  jrriitH»  Trübung  die  Probe  als 
untiruiK'ltbar  riuiraklorisierl. 


Inzwischen  hat  man  eine  Waschschüssel  von 
Porzellan,  welobe  vier  f  iter  fatU,  mit  zwei  Liter 
kuUcu  uu.sg>jkuehten  Wassers  und  tü)  cctii  .Mangan- 
sulfatlösung (66  com  kfiatnlliBierte«  Mangansuibt^ 
333  ccm  Phosphorsäure  spez.  Gew.  1,3,  133  ccm 
konzentrierte  Schwefelsäure  im  Liter)  gefüllt  und 
die  FlllaBigfceife  durch  PannanganaiUteung  Mliwadh 
anporötet.  In  dio  Snlnde  bringt  man  die  Erzlösung, 
spült  luit  etwa  -UX)  ccm  kaltem  ausgekochtem 
Wasser  nach  und  titriert  aohneU,  hSduteoa  inner» 
halb  einer  halben  Minute,  bis  eben  Rotfärbung 
eintritt,  womit  sieb  die  Eisenbeetimmung  erledigt. 
KotttroUbeetimmungeii  werden  um  nieht  mehr 
als  0,1  «yb  von  dem  zuent  ertialteuen  Resultat 
abweichen. 

Wenn  von  den  Chemikern  beider  Parteien 

genau  nach  vorntelionden  Ausführungen  gearbeitet 
wir<l,  so  brauchen  bei  Austauschanalysen  keine 
größeren  Differenzen  als  0,2  oy,  voraukommen,  und 
es  würde  sich  empfehlen,  wenn  in  den  Kauf- 
verträgen die  Art  der  Titerstellung  sowie  dor 
Auflösung  und  Titration  de«  Eiseuurzuü  zum 
mindesten  fUr  die  Sohiedsanalyse  im  Sinne  meiner 
Ausnibningen  vereinbart  würde.  Die  Sohieds- 
analyse, oder  besser  noch  die  kontradiktorische 
Andyia^  hltte  dann  schon  l>ei  Ueberadireitung 
einer  Differenz  von  0,25'/«  einzutreten. 

Es  wird  mir  vielleioht  der  Vorwurf  gemaobt  wer- 
den, dafi  das  vorbesolwiebene  Verfahren  Icompliaert 

sei.  Dem  mricbte  ich  eiitge^^enliulton,  daR  w  08 ent- 
liehe Voreinfacbungen  sich  schwerlich  mit  der 
Richtigkeit  der  Resultate  decken  werden,  sobald 
die  ZU  untersucrh enden  Erze  Kupfer,  Arsen,  oder 
durch  SahMäore  und  ZinnchlorUr  nicht  aufsohliefi- 
bares  Eisen  enthalten. 

Angesichte  der  großen  Kosten,  welche  man  bei 
der  Musternalune  aufzuwenil<'n  [vflflgt,  und  in  An- 
betracht der  großen  Objekte,  um  welche  e«  sich 
durchweg  handelt,  dürfte  es  übrigens  gloichgtUt% 
sein,  ob  für  die  entscheidende  Eisenliestimmung 
eine  Stunde  oder  oiu  voller  Tag  gebraucht  wird. 

Duisburg,  den  31.  Deiember  1606. 

Zu  vnrgtolienden  Ausfnhnmgen  erhält  die 
Reduktion  nucb  folgende  Zuschrift: 

DaO  das  Natriumoxalat  als  ITrsubstana  cur 
rostsstolluiig  de«  Wirkuugswertes  einer  Perman- 
ganatlösiug,  die  nach  Reinhardt  benutzt  werden 
^^oll,  sehr  wohl  dienen  kann,  ist  in  meinem  Aufsatse 
(„Stahl  und  Eisen«  liXM)  Nr.  24  S.  1477)  nicht  be- 
stritten, sondern  es  sind  für  die  Uebereinstinunung 
des  Oxnlottiters  mit  dem  Titer  auf  analysiertes 
luseu  in  o.xydiortor  saiz.Miuror  Lösung  itnalytisdie 
Howeise  ert)ra<  ht  worden.  Im  sebeinbaren  (iegon- 
^atzo  dazu  stobt  eine  kür*lich  in  der  Chcm.-Ztg. 
1907  Nr.  7  verSffenllichte  Arbeit  Kinders,*  nach 

*  ]]ino  lOrwidorung  auf  diese  letztere  wird 
Dr.  Lobnki'iinur  deiunächst  in  derselben  Zeit- 
whril't  crst-lieiuon  lassen.  Die  lieä. 
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der  die  dort  anfegebenen  Untersohiede  xwisehen 

difson  lioirifMi  Arten  lier  TiteretoHunp  recht  er^ 
iieblivb  Hin«l  Ks  Ut  aber  xu  beachten,  daU  Kinder 
mii  etwa  0,8  g  Eisen  und  25  com  SalstiUir»  ar- 


beitet; wird  die  Menge  dee  enteren  anf  0,6  g 

erhttlil  und  die  der  lotzteron  auf  2l)  vA-m  oriiiodrijft, 
dann  fallen  praktisoh  die  beiden  Titerwerte  zu- 
samnien.  A.  Milter. 


Geraderichtmaschinen  mit  automatischer  Abschneidevorrichtung. 


In  Nr.  8  liirsfr  Zoit^dirift  i^-t  oluc  .iiisr  lniincin! 
üohr  üweckinüUig  kuoiitruitirto  Gomdorichluuiäcliino 
Rir  feineres  Randeisen  besohrieben.  Die  Verwen- 
dung dorurtiger  Ric^litninschiium  lindiiigL  uhor  ein 
eelir  wenig  mtiouelles  Fobrikationsverfabrea,  in- 
dem dae  g«Tado  und  sauber  aus  dem  Fertigj^rti^t 
iKommendo  liundeisen  erst  uurgelinspelt  und  <lann 
wieder  göradogoriitlitot  wird.  Dureli  dioses  (io- 
raderichteo  wird  dm  Rundeisen  mit  kleinen 
Knioken  venehen  und  ro^h't  >i«br  leicht.  Bialier 
war  man  al>or  zu  diesem  Vorfniiren  grzwungon, 
weil  man  bei  größeren  i'roduktionsmongea  das 
Walzrnaterial  nicht  solinnll  genug  hint-er  der 
StratJe  entfernen  konnte.  Der  kürzlit-b  vorstor- 
beue  Oberiogoniour  N&stuiiiou  bat  auf  dem 
Wals  weric  Haidhof  der  MaxImiliansbUtte  das  Stal>» 
durchsch!!ii;vi:rr,ilirr>ri  D.  R.  P.  \r.  178  974  ein- 
gtifUbrt.  l)io»io.s  Verfahren,  welches  sowohl  von 
Hand  als  auch  masohinell  durohgefUhrt  werden 
Icann,  geatattet  auf  einfache  Weise,  den  Stab 


währond  ^^'■a'/ons  Iiintor  dem  Fort i^-Lri'rü^tc 
in  Lüngen  ouLsprecbeud  dein  hinter  der  StruUe 
vorhandenen  Platae  zu  zerschneiden  und  damit 
holiohig  grotie  Blückgowiclil«  in  einem  Zuge  aus- 
suwalsen,  ohne  daß  das  Hundeisen  aufgehaspelt 
werden  muß.  Man  spart  dadnreh  die  Arbeit  des 
Kiolitens  und  erhalt  schünes  knickfreies  und 
nicht  rosltMidos  Rund-  und  (^iiadratoisen. 

Mit  Hilcksiclit  auf  dieses  Vcrfaliron  liuhea 
auch  Hclion  verschiedene  FeinwiUzwerke  von  der 
Uaschatfung  woiloror  Ilichtnuixchinen  ahgosohon. 

Dkst  Versli»rbene,  welcher  kurz,  vor  seinem 
Tode  erst  die  Loituug  des  Werkes  Haidhof  auf- 
gegeben hat,  hinli'rläl^f  mit  «einem  Vorfahren, 
iim  zu  »einem  Andenkon  in  dieser  Zeitächrift 
demoBciistausfUhrlieb  besohrieben  weidettSoU,  der 
deutschen  Eisenhuttenindustrie  ein  sohönes  Erbe. 


St.  Johann  (Saar). 


Dipl.r-Ing.  Ahl  SeMpf, 


Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Cjielkrei,  insbesondere  zur  Schmelzung 

von  schmiedbarem  Guß. 


Auf  der  S'^ersuaunlung  deutscher  GieUerei- 
Fachleute  zu  DOsseldorf  am  S.  Dexemher  19U6 

wnrdo  ein  intnrnssantfr  unfl  mich  /.oitgnniiißer 
Vortrag  über  die  Verwendung  der  Fiummüfen 
in  der  Gieflerei  gehört,  dessen  Abdruolt  jetzt  in 
„Stahl  nu'\  Fisi'ii"  Heft  I  und  2  erschienen  is?; 
derselbe  dUrfto  in  der  technischen  Welt  wohl  eine 
weite  Verbreitung  finden.  Auf  Seite  6>  Heft  % 
in  dorn  Absatz  über  die  Verwendung  von  Flamm- 
öfen (mit  Uasbetrieb)  beim  ätablformguß,  finde 
loh  eine  kritisohe  ErwShnung  meines  Vorschlages 
au  einer  Einteilung  der  kohlenstofTnrtnen  Guß- 
arten nach  ihren  Wandstärken  und  (iowicht  mit 
augeiujhiossener  Empfohlung  der  in  dieser  Me- 
Siehung  geeignet  erscdioincnidon  Betriobri%  i  rri'  h- 
tungen.  Auf  Grund  tTK'in<  r  hmirjührigon  Krfah- 
rungon  in  der  l'raxis  kam  icl»  zu  dotn  Schluß, 
fUr  <lie  schwachen  und  kleinen  GußstUcke  das 
Tempergußverfahn»?!.  alx*  las  ,G1  il  h  f  r  i  sch  en*  , 
für  die  Teile  von  ungefähr  lü  bi»  bO  nun  die 
KlMnbesBODMrei,  also  das  «Wind frischen*, 
für  alle  stärktT'^n  nrn!  '<fliweren  Gußstücke  den 
Siemens-Martinofen,  d.  i.  dos  gller d frisch eu" 
SU  empfelden.  Besonders  waren  mir  flir  die  er- 
wiiliii(<'  rinfiOintoiluiiLT  zur  Wahl  der  geeignetsten 
Betriebsapparute  zuuücbät  die  vorkommeuden 
Differensen  in  den  WandstKrken  eines  StahignO- 
stilckos  maßgebend.  Selhstvorstäicllii  Ii  'n.n  lüe 
Vorrichtung,  welche  das  Gießen  mit  liü».sig!>tpm 
Vf.1. 


Material  untor«lUt«t,  den  Vorzug.  NUolist  der 
Eigensobafl  des  günstigsten  PlOssigkeitsgrades 

dienton  mir  zur  Kichtsi-limir  für  die  Kpurtr*ihing 
der  Zweckmäßigkeit  einmal  die  Hübe  der  Ge- 
stehungskosten, ein  andermal  die  MSgliohkeit  des 

Itn^fon  N'rrurii't'ii'ti-:  \h>r  fcrf  iü:i;iwtclltiwi  Stahlni.isse 
uuc-b  für  wouiger  üturke  Stücke.  Daß  die  kleiuua 
und  dnnnen  ChiQetlielce,  besondere  in  Hohiform, 
nur  mit  dixii  Tempergußverfahren  ratioiicll  lit»r- 
xustellen  sind,  wird  allseitig  anerkannt.  Ob  nun 
hierbei  die  Mafigrenze  auf  6  oder  9  mm  gesteckt 
wird,  ist  gleichgültig.  Wenn  ich  also  von  dieser 
Höchstgrenze  dos  Temporgussos  an  die  Stahlguß- 
HtUcko  mit  ansteigenden  Wandstärken  bis  zu 
SO  iiiiii  dem  Kleinkonverter  zuteile,  so  leitete 
mich  dabei  folgender  Gedanke:  Der  im  Klein- 
konvortor  frisch  erhlasene  Stahl  oder  das  Fluß- 
eisen kann  bei  einem  nicdit  so  umfangreiobsil 
Betrieb  etwas  hoher  in  don  Selbstkosten  kommen 
als  bei  einem  .Murlinufeu  von  4  biü  0  t  Fasäuug. 
Deshalb  soll  die  Kleinbim«  sohwUebere  StQoke, 
die  vielleii  1;t  auch  lAirm-  ndor  'lufUi^ln^-icrig- 
keiten  eiuschließou,  in  ihre  Produktion  mit  hin- 
einziehen, um  bei  den  beeseren  Verkaufspreisen 
dorsollion  don  l:!^^  onni'ni  ti  Stalil  höher  zu  ver- 
werten. Die  starken  und  e>cbwereu  Stablguß- 
stUcke  fallen  durch  die  Verhältnisse  selbst  dem 
Martinofen  als  Produktinn  zu.  weil  dersril.n  ilcn 
Stalil  in  grußer  Masüc  und  Gewicht  wulilfoilor 
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horst^Uen  und  darum  den  Guf>  liitliiror  lipfern 
kann.  Als  ein  wesenUiober  I<'aktor  in  dieser 
Redmung  kommt  aber  nooh  die  Frage  dee 
bflBten  Veigieflens  da'«  erzeugt«»  Stahles  in  Er- 
wSgung.  LSflt  die  Kioinbimo  in  Patuen  von 
je  einer  Stunde  ein  günstigeres  Vergießen  ihre« 
(iUssigon  Inluiltes  von  700  bis  1000  kg  auch  für 
kleinere  bis  mittelgroUe  StUoke  xu»  oder  der 
Martinofen  von  wenigitens  3  bis  4 1  Faseang  bei 
einem  einzigen  Qiifi  obM  Uüterhrocliung  ?  Hier 
neigt  sich  die  Enteobeidung  sicher  dem  Klein- 
kuuvortor  zu,  da  der  kleine  Martinofen  mit  1  t 
Enüsiinc  wohl  mehr  dem  Tempeiguß  als  Schmelz- 
ofen, als  detii  Stahlguß  zu  einem  ratidiiollen  Be- 
trieb dienstbar  gemacht  werkten  dürfte;  dazu 
kommt  er  zu  teuer  in  seiner  Anlage.  Aus  diesen 
aufgerührten  (tründen  halte  i'  h  mroino  Einteilung 
der  Betriebs vorrioktungea  für  die  bezeiolineten 
Qufistvfen  aufreiht,  wenn  dieaelbe  auch  in  der 
folgenden  Diskussion  von  einnr  Spite  als  ,unhtdt- 
bar"  bezeichnet  wird.  Der  Herr  Vortragende 
war  nun  eigentlich  seinem  Vonats.  die  viel* 
crörlorte  Krage  Ubpr  f1f>n  Vorzug  r«incs  Kl«Mri- 
kunvurters  g^enUber  dorn  Martinofen  nicht  erst 
ansnieohneiden,  nicht  treu  geblieben.  In  diesetuYei^ 
gleich  flndet  nian  wohl  die  Vorzüge  des  Martin- 
ofens, aber  nicht  seine  Schattenseiten  hervor> 
gehoben,  beim  Kleinkonverter  aber  das  Gegen- 
teil. Der  kloine  Martinofen  dürfte  denn  doch 
nicht  so  rasch  als  Universalofen,  der  den  Kupol- 
ofen und  die  Kleinhirne  in  Eortfall  bringt,  seine 
Siegwhulbafan  varfolgon,  und  dies  ist  die  Ver- 
anlassung zu  diesen  ZimIou.  Dem  außenstehenden 
Leser  ohne  eingebuuiie  Kenntnis  des  Inneren 
eines  StahlgioUeroibetriebes  und  ErftdtruQg  in 
demselben  wird  vielleicht  diosr  Darstrllung  zur 
Urleilsfaiiüung  genügen,  trotzdem  die  Tatsache 
der  Anbtdhmg  kleiner  Beasemerbimen  neben 
dorn  Martinofen  dieser  Ansi( dt  widor8pri(;ht.  Der 
im  Betrieb  stehende  und  verantwortungsreiche 
Leiter  wird  aber  den  Untersehied  bald  heraua- 
fiixliui  und  woniger  0|)timisl  in  «lor  Urin  f oilung 
sein.  Ich  bin  ein  Freund  der  Flantniüfen,  die 
mir  jahrelang  bewShrte  Dierntte  geleistet  haben, 
utiil  «nipfehle  sie,  schon  aus  Dankbarkeit  in  allen 
geeigneten  Fällen,  auch  die  Martinöfen  für  die 
Stahlgiefierei  anstondelo«,  aber  nie  bedingungslos. 
Kür  die  Tempergiolterei  hat  der  (iat^flammofon 
Vorteile,  ist  aber  nicht  ohne  Schattenseiten.  Er 
bietet  das  beinhalten  des  schuielzeudcu  Eisens 
tni<l  den  I-'orlfall  der  teu(«r(>n  und  oft  listigen 
Tiogclschmelzeroi.  Diesem  Wert  gegenüber  steht 
erstens  das  nicht  geringe  Anlagekapital  von  un- 
gflfShr  2'j(J(X)  und  die  schwerwiegende  Ho<iin- 
gung  dos  Dauerbci  t  Ii'li'  s  nlitii'  l'nt(^rl)recliung 
Tag  und  Njicht.  Der  kleine  Martinofou  ist  also 
•ine  Einrichtung  des  Großbetriebes  und  recht- 
fertigt seinen  Namen  nicht.  Er  verlangt  die 
Mutu-unpruduktiuu,  und  dietie  wird  ihm  verscliailt 
im  Zwang  der  drückenden  VerhiUliniRBe  mit 


Schmflzon  zum  Temperguß,  zum  Stalilptit5  und 
zum  Urnuguß;  ist  dieses  Programm  zu  Ende, 
dann  werden  StahlblOcke  gegossen,  die  nicht 
seltoii  ohne  Nutzen,  Mitweise  vielleicht  mit 
Schaden,  verkauft  werden,  vorsoegeeetst,  daß 
Abaatsquellen  erreichbar  sind.  Diee  das  voll- 
ständige BiM,  welches  für  weniger  große  Botriobe 
Sur  Instruktion  notwendig  ist.  Als  GegenstUiA 
ftlr  mltüere  und  kleinere  VerhlOtniiBe  erbau«  idi 
daher  zu  wechselndem,  auch  unterbrochenem  Be> 
trieb  einen  Kleinkupolofen,  der  nachweislich  im 
Betriebe  von  l^ualitüt«-Tempergießoroien  Rhein-  * 
lands,  Westfalens  und  im  gesamten  Deutschland 
das  Eisen  so  rein  schmilzt,  daß  oirio  Verschlech- 
terung der  üUte  und  Reinheil  tr»»tz  scharfer 
Untersuchung  nicht  wahrnehmbar  ist.  Dieser 
Ofen  schmilzt  mit  geringem  KnksvorhraiTf  h  das 
ÜUssigste  Eisen  tadellos  herunter,  und  es  kann 
absohnittweiae  auch  bei  kleinen  Mengen  die 
Eisengattierung  gewechselt  werden.  Er  wird 
nach  Bedarf  mehreremal  im  Tage  in  Betrieb  go- 
aetat  and  kostet  nicht  mehr  als  etwa  4G0  ^,  je 
nach  Ausfuhrung.  Die  zimelimendo  Verbreitung 
desselben  erweist  vollständig  seinen  Wert^  be- 
sonder« für  die  VerhiUtnisse  der  Jetztseitl 

Zur  Kliimng  der  Frano,  ob  <lio  Kleitibirrio 
gegen  den  Martinofen  einen  äUfisigereu  Stalil  er-  . 
bläst  mm  Oufl  schwaohwandiger  und  auch  I8n> 
gerer  Maschinenteile,  mQchte  ich  mir  n<u  Ii  <>iuen  • 
kloinen  Beitrag  aus  meinen  Erfahrungen  erlauben. 
Bei  einer  Anlage  in  Russisch-Polen  wurde  mit 
meiner  Kleinbirne  aus  russischem  Eisen  so  flüs- 
siger Stalil  erblasen,  daß  damit  violo  Toilo  des 
kleinen  schmiedbaren  (ius.seä  von  2  mm  Stärke 
an  und  dariilier  bei  einer  grOflareu  AosabI  v<m 
Modellen  in  einen»  Formkasten  gegossen  wurden. 
Zusetzen  muß  ich,  daß  dies  gegen  meine  Anord- 
nung geaobah,  weil  Ich  ftlr  dieaen  Zwedc  Temper- 
öfen  erbaut  Irntte;  It  h  ludte  dip»*  nicht  für  vor- 
teilhaft und  rationell,  aber  aus  Rücksicht  für  die 
Zeitersparnis  wurde  aeitwelBe  gegwa  das  Qebot 
gebandelt.  Neben  hrrvnrratrnndnn  I'arlilouten 
der  Stahlindustrie  haben  auch  zwei  Stuhlwerke- 
direktoren der  größten  Hüttenwerke  Ober- 
schlesiens mit  Marl  inofenbet  rieb  diese  erwähnte 
Beesemereianlage  besichtigt^  und  haben  sich  vor 
ihren  Augen  8tnhl  mit  flüssigster  Rigensohaft 
und  Zähigkeit  erblasen  lassen;  sie,  als  AutoritKteil 
auf  diesem  Gebiet,  prüften  und  gaben  unum- 
wunden die  Ueberlegonhoit  des  Stahles  und  der 
kleinen  liime  au.  Dies  nur  ein  H>n>]n(>l,  auch  ge- 
stehe ich  es  gern  zu.  lat;  irli  mi|(  Ins  Resultate 
auch  mich  Itei  anderen  KJLiubiiuLii,  die  nicht 
von  mir  erbaut  waren,  gefunden  habe.  .\n- 
schliotioml  an  die  Ililze  und  I'liissigkeit  des 
Bussemurstaldes  muß  als  folgorichtigo  Fort^ 
setsung  auch  das  Formen  und  FerUgslellen  der 

(iu(ff'>riiir'n  x'orirh'ii  (isu ci^c  7wisr'fiün  Martinofen 
und  Kloinbirno  beleiiciitet  werden,  weil  gerade 
bei  diasem  Streit  die  Vor-  und  Naditeile  fast  gar 
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nicht  in  BdrOoksiobti^ng  gezogen  werden.  Jeder 

Stuiiliuann  weiß,  daß  die  Stahlgufiformeu  fUr  den 
Martinofenstahl  niclit  ntark  genug  getrookoet 
werden  künnen;  die  teuere  ForminaHSO  derselben 
▼eilmngt  fn.st  ein  Rotbrennen  oder  Totbrennen. 
Dazu  ist  aber  eine  große  Anzahl  von  Trooken- 
kaminern  und  Truckeuvurrichtungon  notwendig, 
die  wieder  ein  niobt  geringe»  Quantum  von 
Brennmaterial  verlangen.  Der  Murtinstalil  int 
alao  in  dieser  Beziehung  etwas  sehr  ansprurbs- 
Toll  und  rttoht  liob  l>eim  Venagen  leiner 
Wünsche  mit  tinhpnvollor  Unruhe  beim  Guß. 
Im  Gegensatz  hierzu  ist  der  Besseuieratahl  aii- 
spmt^eloe  wie  ein  ABohenbrSdet,  dessen  Vorzttge 
giir  niflit  richtig  gfw  llrdigt  und  fuMU'lrtet  werden. 
Er  verlangt  meistens  nur  eine  Oußfurni  von  bil- 
ligem Fonnmaterinl  mit  schwachem  Trocknen, 
bald  wie  Grauguß;  er  begnügt  Rieh  in  violon 
flUlen  sogfur  mit  einer  nassen^  ungetrookneten 
Foim.  In  einem  Formkasten  können  auch 
mehrere  StUcke  eingcfnrmt  werden,  un<l  werden 
bei  der  nötigen  Vorsicht  gut.  Diese  ErBparnisse 
an  Formmaterial,  Formerlohn,  Trocken-  und 
Transportkosten  usw.  bezififern  sich  auf  KO^n  n  'i  )'<  „ 
di  r  Formeroikosten.  Solche  Vorteile  fallen  beim 
Betrieb  und  bei  Berechnung  der  Herstellungs- 
kosten sogar  sohwar  in  das  Gewicht^  weshalb 
ich,  im  Interesse  der  K 1  einb essem  c r im  . 
diese  bei  einer  Vergleicbssludie  uuoL  her\-or- 
gehoben  setien  mSohte.  Nur  au  ofli  btfrt  man 
darüber  ahrrflligo  Urtoile. 

Die  Vorteile  der  Kleinbetwemerei  für  einen 
wechselnden  Betrieb  und  Bedarf  an  Stahlguß 
sind  bukauut.  Als  Ergänzungsgtii'il  cinös  i^röTn'! cn 
Kisengießereibetriebes  ist  sie  uiit  ihrem  kleinen 
Anlagekapital  (10000  bis  12000^1)  bald  Not- 
wendigkeit geworden.  Selbst  bei  dem  scldimm- 
sten  Fall  der  Abstellung  diesem  Stahlgießerei- 
betriebes  und  deren  Modifikationen  dürfte  die 
Einrichtung  ohne  großen  Verlust  noch  willige 
Käufer  finden.  Ein  Martinofen  aber  repräsentiert 
nach  seiner  Kaltlogung  wenig  mehr  als  einen 
Haufen  alter  Ziegelsteine.  Auch  dieses  „Respice 
finom*  wird  jodcr  u-oit  (»rsidii'iidi"  [iidiistricllc  und 
technische  Beamte  im  .-Vugo  behalten,  sobald  es 
sich  um  eine  Brwlgung  des  ,Fttr*  und  ^Wider* 
bandelt. 

Dresdeu-A.  7,  im  Januar  V.nV. 

Carl  Rott 
(rariMT  in  Unit«     d.  SmI«). 

* 

Auf  <las  Schreiben  von  Hrn.  Rott  erwidere 
ich  folgendes:  Hr.  Rott  begeht  mit  .seinem  be- 
dingungslosen Lob  Kloinkonverters  den  Fehler, 
den  er  mir  zu  Unreeht  vorwirft,  und  bukiimpft 
in  seinem  Uebereifer  Hehauptuiigcu,  die  ich  gur 
nicht  aufgestellt  habe.  Es  hat  mir  niobta  femer 


gelegen,  als  mit  meiner  Polemik  gegen  den  Rott- 
Mdian  Lehrsatz,  <len  selbst  Hr.  Unokenbolt, 
welchen  jedenfalls  auch  Hr.  Rott  zu  den  „Ein- 
geweihten* rechnen  muß,  in  der  Besprechung 
als  unhaltbar  bezeichnete,  das  Kletnkonverter- 
vprfabren  idizutun.  Meine  AusfUhningen  gipfelten 
darin,  den  Martinofen  für  die  Schmelzung  von 
Tempergufi  als  den  bestgeeigneten  Ofen  au 
bezeichnen,  wofür  mir  der  Bewri-*  frolonpon  «ein 
dürfte.  Insbesondere  liegt  seine  Ueberlegeuheit 
gegenttber  dem  Kupolofen  klar  antage,  dessen 
Nachteile  cheniisch-Tiiiitnlliirgischer  Nattir  sind 
und  daher  auch  nicht  durch  eine  besondere  Ofen- 
konstruktion behoben  werden  können.  Hat  sich 
nun -eine  Temj>ergießerei  zur  Aida^«'  oines  Martin- 
ofens entschlosseD,  so  liegt  die  Erzeugung  auch 
Ton  größeren  StahlgußstUoken,  die  einer  Tem- 
porung  nicht  mehr  bedürfen,  sehr  nahe ;  es  lassen 
sich  dann  ohne  irgend  einen  Zwang  alle  vor- 
kommenden Gttflstttoke  beliebiger  WandatKika  aiia 
dem  einen  Ofen  herstellen,  und  die  Attll^  eines 
Kupolofens  und  eines  Kieinkonverters  fttr  be- 
stimmte Wiuidstärkon  ist  überflüssig.  Mehr  habe 
i(  h  nidit  behaupt«t,  und  mehr  dürfte  ein  Un- 
befangener auch  nicht  aus  meinen  Ausführungen 
entnommen  haben.  Meinem  Vorsatz,  den  Untei^ 
schied  »wischen  Martinofen  und  Kleinkonverter 
im  allgemeinen  nicht  zu  behandeln,  hm  ifh  also  sehr 
wohl  treu  geblieben;  die  V^or-  und  Nachteile  der 
Kleinbessemerei  in  einem  Vortrag  Uber  die  An- 
wendimg  des  Flnnimofrns  in  der  Gießerei  h(»r- 
vorzuheben,  hatte  ich  aber  durchaus  keine  Ver- 
anlassung. 

'  Dal!  iiiiii>  Martinanlagf»  zur  Sclitiiol/.iing  von 
schmiedbarem  UuU  auch  bei  täglich  nur  zwei  bis 
drei  Sobmeixungen  rentabel  arbeitet,  beweisen 
die  im  Betrieb  befindlichen  Anlagen  zur  Genüge; 
wenn  ich  von  finpr  Ausnutoung  der  Ofenwürme 
auch  bei  Naphe  go.'-iiroohen  habe,  so  sollte  damit ' 
der  Weg  angedeutet  worden,  auf  dem  die  .Anlage 
noch  rationeller  gestaltet  werden  kann.  Speziell 
habe  ich  von  der  HorKtollimg  von  RlSoken,  was 
Hr.  Rott  abersehen  zu  haben  seheint,  nur  in- 
soweit gosprociu'ii,  :ds  ich  sie  für  Gießeroipti  mit 
eigenen  Mascbinentabrikon  in  Gegenden  weitab 
von  Industriexentren  empfahl,  die  auf  diese  Weise 
ihrnn  ri-rpnpn  Sohrott  zur  Kr/eutrnncr  von 
Schmiedcblöckcn,  die  sie  sonst  teuer  bezahlen 
mQfiten,  günstig  verwenden  können;  jedenfalls 
kann  vi.m  dem  Vorkanf  >;nU'Iior  Hlörko  o}[uc 
Nutzen,  womöglich  mit  Schaden,  nicht  die  Kcdo 
sein.  Im  Übrigen  habe  ich  keine  einsige  Ver- 
wondungsinögliibkt'il  des  Murtinofens  genannt, 
die  nicht  praktisch  erprobt  ist.  Das  Verwen- 
dung>igübiet  des  Martinofens  ist  eben  vielseitiger 
als  das  der  Kleinhirne. 

Hdrde,  den  21.  Januar  1907. 

Dr.-Ing.  OeitMÜr^tii. 
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Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wibrend 
s««icr  Monate  znr  Eiotiehtnabine  farfedemiann 
im  KaiserHebeo  Patentamt  in  Berlin  tusliegen. 

10.  Janaar  1907.  Kl.  7»,  B  48291.  Walaen- 
g«rBet.   Friedriflh  Boote,  DaitbariF. 

Kl.  20(1,  D   15  450.    Terfabren,  Hraunkolilen- 

gencrator(»a8  für  die  Kortleitung  auf  weitere  Strecken 
und  für  Motoronbetrieb  f^pi'iijiK't  zu  tnaohcn.  IbMitscho 
Continoiital-0«9-(iesellHoliaft  und  Dr.  .Iiiliüi"  Hiipb, 
Deasau. 

Kl.  3lc,  Z  4951.  Verfahren  zur  llrrMt.  llun;:  vkii 
Rübrwäiulon  «nlor  Kübronapparaten ;  An*.  /..  ruti  iit 
löT  134.    Dr.  Otto  Ziinincrnmnn,  LudwigHtiafi'n  a.  Kli. 

14.  Januar  1907.  Kl.  7I>,  T  10656.  Drahtzieli- 
maMhinemUflchweDklMrem  ZiehmKtriieiitriger.  nngh 
L.  Thompion,  Waterbary  (Conn.,  T.8t.A.);  Toiir.: 
B.  W.  HopJcioa  und  K.  Omb«,  Patsnt-Anwllto, 
Berlin  8W.  11. 

Kl.  7..  Ii  22  871.  Zii'bniatri/i'  zur  HtTHtcllunj; 
TOn  llulilki">r|ii'rn  aun  Bb'cb  oilcr  l'appi'.  Kurl  (ioll- 
vailer,  .Schw arzi'nlicr;;  i.  S. 

Kl.  18c,  31  28  004,  Vorrirlituiiij  zum  lliirtcii  von 
KratSenslhneO  unter  Henntzung  einer  die  iiiirto- 
mUBiffkeit  aas  einem  Beh&lter  herauf  hebenden  rotie- 
renden Trommel.  Meehaniaehe  Kratawafahrik  Mltt- 
«elda,  Mittweida  L  Bs. 

Kl.  24e,  D  17396.  SolbiWUi|;  sich  regelnder 
Brenner  ftlr  OaHfeuerun^^en.  Wladimir  Albla  Do- 
linaki,  Tatrom,  Oc«ti»rr.-S(rhl.;  Verfr.:  f.  Oronert  und 
W.  Zimmermann,  I'atent-Anwiiltc,  Itcrlin  S\V.  (U . 

Kl.  ■24(-,  K  .TIOIM.  Feueruni;Han!ni;(>  ffir  hani|if- 
keSBel  mit  Kokünt'-n-,  Sr-liwcl-  (iilcr  filiiilii  ln'n  (ia'ni'n, 
die  vorher  nach  Art  (li'><  BunsonbrenniTH  mit  der 
Prim&rluft  f^cmixcht  un>l  i  iitb-uehtet  Bind.  Heinrieh 
Kiippero,  Raaen  a.  d.  liubr,  laenberfi^str.  30. 

Kl.  24  o,  M  28640.  Uaacrzuuger,  dem  Brennstoff- 
puUer  in  Vermiaehang  mit  Laft  sur  Verbreanang  su- 
gefOhrt  wird  nnd  aus  dem  daa  eneu)^  Gas  zweeks 
Reduktion  durch  einen  mit  (glühendem  Kok-i  an- 
gefüllten Sehaeht  >feloitet  wird.  (Jei)ri;eK  Marronnet. 
Tari";  Vortr. :  ( '.  I"i'hb'rt,  (i.  I.oubier,  l'"r.  H.nrmifla 
iiinl  A.  ItiittntT.  l'ar.-iit-Anwfiitc,  Ht-rlin  ISW  «II. 

Kl.  24  f,  H  41  I.MI.  Zw..it.'iiii,'iT  Hoi«t-4t«b  mit 
einem  Kanal  i:ur  Zuleitung  von  HQ^^^igem  BrennNtoff 
oder  Ton  Luft  in  die  Feuerung.  Oakar  1'..  u  ii  i  , 
Treptow  bei  Borlla,  nnd  Frit2  Heiliger,  Anderuech 
am  lihoin. 

KL  27e,  K  8S180.  Spaltdiehtnog  lUr  Kreisel- 

StbUaa.  Jamea  Kalth,  London;  Tertr.:  B.  Kaiaer, 
atoat-Aawalt.  Frankfurt  s.  M.  I. 

Kl.  81  b.  ü  2890.    Kormmaaehine  mit  auf  Rollen 

pelagcrtcr  NVi'nili'|ilatti'.  Otto  rilricb,  Leipzit;,  Ititter^ 
f<<iil.T>itraüf  :i,  und  \Villn'lni  Ehrhardt,  Veticliau. 

Kl.  31c,  T  11  .">7f,.  Diajrrnmnitafol  zur  Ti-lier- 
WBchungundSteuorunirzweierjfetrennt  ifexteuertcr  l'roß- 
kolben  bei  znr  l.r/i  u::un);  von  dichtt-u  tUticken  in 
koniaehar  Form  diononden  Pressen.  Tbvsaeu  &  Comp., 
MOlheim  a.  d.  Rahr. 

Gebrauchsmustereintragungen. 
14.  Jaauar  1907.    Kl.  1«,  Nr.  296090.  Schattel- 
aieb  mit  flebankelbewe^mni;.    Yereinigte  Schmirgci- 

und  Manchinen-Kaliriken  Akt. -Oex.  vorm.  K  Oppenheim 
&  ('o.  und  Mehlesinirer  &  ("o.,  Hannover,  Hainbolz. 

Kl.  Ulli,  Nr,  KnllH.'ic  mit  an  itchwenk- 

bari'm  Kuluin  ii  a!iii:i'lian>;ti'n,  durch  Jjchneukenr&dvr 
anm-trifbi  nni  Humi^Ji^.'^i  li.dboD.  QnstaT  Wagner, 
Ueutliugcn,  Württemberg. 


Kl.  49  b,  Xr.  20.'>8(i:t.  StempeipreBae  mit  aua- 
riickbarem    s(*>m|i>'l.    Kmti^i'h  -  Ilunmar,  MaaehtneD- 

l'abrik,  Akt.-tle«.,  HrauiiKcliweij,'. 

Kl.  49  b,  Nr.  L"jr>  htji;.  .Slompelpresae  mit  auo- 
rOckbarem  Stempel.  Karges  -  Hammer,  lleachinen- 
fabrik,  .\kt.-(ieM.,  Braunschweig. 

Kl.  49e,  Nr.  295838.  FnBirltthanmer  nüt  Vor- 
riditaBg  aam  Sehrlgaehlagen.  Charka  Calai  nad 
Wilhelm  Hallln.  MUla  LLbf . 

Deutsche  Reichspatente. 

n.  7a,  Nr.  V^t'^^  vom  25.  November  1904. 
Wilhelm  TaHHin  in  Porst  hei  Aachen. 
Walatüfattr  aar  titorbtUtUMg  der  FlansrhkanUn  bei 
Waltwirken  zum  Auewatzen  von  H-  uml  J-  F.ieen  mit 

sch  fl<i  II  n f'/ttbogumt 


Flu  ll.llll'  )!. 

I!(i  d<'n  bihhori- 
;ri'n  Wal/werken  für 
H-  und  ][-EiBeu  mit 
Hchräg  aufgeboge- 
nen FlanHchen  tritt 
bei  Uugerem  Qe« 
bnuMk  eine  Oratbtk- 
daag  aia,  hotadam 
der  KalibersohlnB 
durch  worliscIweigcH 

l-'ebergrcifcn  diT 
Wal/en  gebildet  w  int. 

Zur  Vernieidunc 
dicHeN  UebelHtanilcH 
int  filr  die  Hearbcitung  der  Kanten  der  FlauHcben 
ein  den  .^teg  r.  uml  die  inneren  FlaDsehseitcn  d  dea 
WerkstOckea  führendes  WaUeapur  Torgeoehen^  deaeaa 
die  ianeren  FUnaeheeiieB  fObranda  ballige  Teile  m 
an  den  Enden  ailt  Hiniardrehnngen  a  Tersehea  aind. 
Diese  gewähren  der  Vordickung  der  Flanaehenondon 
itifol;;«»  iliT  .\  ristrLiiiliim;,'  wiiliriMuI  den  \Viil/i'n..i  freiftl 
Uaiiiti.  I'i  rii.-r  Hiini  /tir  H«Nirbcitiiiu;  der  Kaiiti'ii  der 
Klan^fhi'n  Walzl.iini.n  'i  •,  ijri.'i'K<"li<'ii,  iiii.  ein«.  i;i'rin^e 
Neigung;  nai'h  den  äuliuren  Flanschaciteu  c  haben,  um 
ein  .Vbbie»;en  der  Flanschen  tob  daa  Walsanballen  m 
zu  vorhilton. 

Kl.  :Hh,  Nr.  172«OM.   vom  9.  Dozember  1904. 

Ilrnnann  Kücliling  in  Hii:,'i  ii  i.  W.  rf'ilirm 
und  Viirriclit ttiiii  :iir  Ui mii il uiuj  i-un  Stiii'i/'ormrti 
durch  l'tißlufl. 

Her  Forniiiand  wird  au»  dem  geHchlohHt-ncu  Be- 
hfiiter  a,  der  zwischen  dem  Kortn-  oder  Kertikasten  k 
nnd  einem  Handvorrntabebältor  «   eingeschaltet  Ist^ 


durch  atoBweiee  zngelaiMene  PreBluft  ia  den  Porm- 
oder Kemkasten  k  hincinbcfÖr«lert  und  hier  ver- 
dichtet.   Die  FrcBluft  wird  durch  ruckwei-JCB  Oeffnon 

des  Dri-iwctri  li.iliiH'-  h  pl.it/licli  in  lif»  Urai'klirh.'ilter  (i 
ein-    und    ui.il.-r  HiiTliei  ötTiit>u  und 

.tcblieKcn  nii  li  die  Vi  r^.  Iilü^-v-'  7  >loH  KaSteBa  9  UBd 
laBBcn  ontsprecbeud  i^and  uacbtreten. 
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Oesterreichische  Psiente. 

Nr.  -il  TS».     ('liarl.'H    Alli.-rt   K.  ller  in 

l'ariH.     Vrrjith)  )  II  :ur  Ih  rxItllniKj  ron  Stahl, 

Der  Inhalt  vorsrliii-iicrnT  Srliinelzöfen  (Kupolöfen) 
wird  in  eine  fahrbare  Uießpfanno  abgestochen,  in  die 
von  oben  Kohlenclektroden  oingoitonkt  werden  KfinoeB, 
um  den  InJult  beliebig  hocb  zu  erhitMu.  In  der 
Oi«6pfiMiiM  erfolgt  eine  gleiebmlfllffe  DardmiMhnng 
der  Teradiiedenen  Produkte,  uch  kann  Uw  dareil 
Zngnbe  tob  Oxyden  und  doiyL  eine  Keinignng  de» 
Eiwnbsdee  nnd  ein  Ferligamchen  deewlben  «i  Stnhl 
erfolgen. 

Nr.S81t&  £nil  8«rT«iB  in  Luxemburg. 
Vtrfaiurem  mtr  Srautgung  eOM  Roh-  oder  »ekmitd- 
tercN»  Btten  mnmiUtmar  owt  A'jmn. 

Die  Erze  werden  mit  den  erforderliehen  ZuMchlH^*-n, 
aber  ohne  Brennstoff  in  einen  Schachtofen  Bufg>-;;>'bi'n. 
an  den  unten  «cirli'  Ii  .  in  ( leiK-rator  aiif,'elmiit  uml 
hier  mit  dem  Srüai  lit  ifcMi  eiiieti  einzijfea  Ofcarauin 
l)il(let.  Der  liriieriitor  wird  n«it  KrennHtof!'  (l^tein- 
kohle)  beschiekt,  und  dieHe  durch  (leblSi«ewind,  der 
durch  mehrere  DQHen  in  den  <ienerator  eingeblasen 
wird,  verbrannt.  Durch  die  liitxe  findet  eine  DeetU- 
Intlon  der  Kohle  statt,  deren  hei6e  DeetiUationagMO 
b  dem  SeluMlitofiBn  koolisteigen  nnd  die  Eieenene 
n  Metnilschwamm  rednderen,  der  im  nnteren  Teile 
ilert  SchachtnfenH  dnreli  die  dort  herrseheode  Hitae 
({eHchinolzLMi  wird. 

Britische  Patente. 

Hr.  SO,  vom  Jahr«  1 906.  Tom  Cobb  Kinc: 
in  New  York  (l'.  M.  A.).  \''rf,ilir<  n,  ftinköriüiie 
Ersf,  KifgahbtiJiide  usic.  cm  titluchn  '  frhi  uml  lu 
^flomfrieri'ii. 

Erfinder  hat  (gefunden,  dafi  feinkörnige  Kree, 
FlugHtaub,  Kiesabbrände  ntw.  riek  ohne  Anwendung 
eine»  Bindemittela  agglomerieren  nnd,  sofern  aie 
Sehwefol  enthalten,  von  diesem  dadurch  befreien 
Uesen,  dnit  die  Ene  vor  dem  Einbringen  in  einen 
mit  Waesergas  betriebenen  Drehofen  stark  mit  Wasser 
an{;onetzl  wiT<!en,  an  ilali  wie  ziisnininenlmllen,  Wlkrend 
der  Krhit/iiu^'  in  lii-ni  Dn  liofen  verlieren  sie  rwar 
ihr  WasK'T.  Iili  ilim  jiln-r  licftser  /UHaninicn,  Iiis  die 
Sinteruii;;  erfol^^t  und  werdun  vollständig  entschwefelt. 

Nr.  iSttKS,  vom' Jahre  1906.  Weatman  Proeeee 

C  i>  m  |)  (i  n  y  in  Jersey  ('  i  t  y  ,  H  «dson  (V.  St.  A.). 

Vfrl''4hrt'>\,  lJi.siiirr:r  :u  reduzieren. 

hic  l'.r/i-  werden  mit  einem  iL^erin^'i'U  Kokszusatz 
(3*,o>  i"  einem  Schaehtofen  ledijjlicli  durch  Oase,  dib 
in  einem  mit  d»m  •Sehurhtufeti  verl>undenen  (lonerator 
erzeugt  werden,  zu  MetaliMchwamni  reduziert,  der  nach 
beliebif^ein  Vcrfaluon  weiter  verarbeitet  wird. 

Das  BoduktioBsgas  wird  folgendermafien  erseugt: 
Lufl  wird  durch  ein  System  von  stehenden  B9hren 
pi'triehen.  die  von  einem  (lemfiuer  umweliioHHen  Hind 
utid  dureli  die  nli/.ielienden  <»a»e  «ies  ScliHelitofen* 
iinti  r  /uleituni;  von  Luft  lieliei/t  werden.  In  die 
Kobre  wird  Wawser  (4  biw  ein;f4deitet,  da.-i  ver- 

dampft und  mit  der  Luft  i;einisi'lit  in  den  vorj^enannten 
Uaaerzeu^^r  dureh  eine  Anzahl  \<m  Formen  ein- 
gebla«en  winL  Der  Uaserzeuger  wird  mit  Koks  und, 
nm  die  Heizgase  frei  von  Schwefel  zn  hekoauaen, 
mit  einem  Znaehlag  von  Kalk  beeehiekt.  Die  entstehen'» 
den  Oase  (Kohlenmonoxyd  und  WaNserstofr»  werden 
dnrnh  i^lQhenilen  Koks  i;eleitet,  um  sie  vnllständiif 
von  Knlili'ji-äiiri'  /Kl  Ui'rr.-i.-ii.  imil  mit  riner  Tem|ieruliir 
Ton  e(\V!i    IIOM     f.  in  .l.  ji  Iiiirlitiifell  ein^'eleitot. 

I'ii-  TiMiiiieratur  von  IlDO'  ('.  int  für  die  liilitiije 
Durebführunj;  der  Krzreduktion  wichtig;  und  lieblialb 
möglichst  innezuhalten.  Hrreieht  wird  dies  dureh 
eine  entsprechende  Zugabo  von  Wasser  zu  der  in  den 
JDenoralor  ebgeblasenea  Lnfl,  vrodureh  ein*  regelbare 
Tempantnrorniedrignng  bewirkt  wird. 


Nr.  8420,  vom  .Irthre  Kverard  Hesketh 

in  London  um)  Frank  Ainsworth  Willcox 
in  Wunderland.  rer/laAren,  OeUätduft  twn ihrer 
Feuchtigkeit  zu  befreie». 

Die  von  den  OeblCsemaeehinou  kommende  nnd 
dnreh  die  Verdiebtong  erhitzte  Luft  wird  in  einem 
stehenden  Zylinder  dnreh  in  einer  Klltemaschine  stark 
a!)j:eknhlti'H  Wasser,  welches  dundi  in  dem  Deekel 
lies  /)tiiiilerH  angebrachte  Hraiisen  iler  unten  ein- 
treti  nilrn  wannen  (ieblüseluft  entgegen^rofiili';  wird, 
Htark  a)>);ekülilt  und  seine  sich  hierbei  yerdiehtoude 
Fcuehtigkoit  in  einem  zweiten  Zylinder,  den  die  Luft 
in  drehender  Hewe;>tin^  linfid^e  tangentialer  Ein- 
fflhrunj;)  durehatrümt,  aut<;;eH<'lileudert.  Die  Abk&hinng 
nnd  Zentrifugierung  Icann  in  hintereinander  gosehsl- 
teten  Apparaten  wiederholt  werden.  Die  eo  entwisserle 
Luft  wird  dann  erst  unter  DurcUeitung  durch  (jaea 
VTinderhitzer  zur  YerbrauchssteUe  geleitet. 

Kr.  i>110,  vom  Jahre  1904.  Benjamin  Talbot 
in  Leoda.  &rdaf4»verfahr*H, 

Brflndor  sehligt  vor,  die  Wirme  und  den  Oehalt 

an  Risenoxyden  der  dorn  Kobeisen  zugesetzten 
frischend  wirkenden  Sehlacke  dadurch  mö^jüchi^t  au»- 
znnutzcn,  daß  die  Schlacke  des  Hcnirs  l.i  .  u.  nf, 
in  dem  gerade  eine  Cliiirg;e  ferti;;;,'..  iM.irlit  wird,  auf 
den  Herd  be/.w.  in  den  Ofen  abcri^Tfiilirt  wird,  wo 
eine  frische  KoheisencharLTe  vernrlicitct  wird.  So  wird 
die  der  Schlacke  innewohncinlc  llit/c  zur  Hrhitsnng 
des  Roheisens  und  ihr  Oelialt  an  Eiiwuoxydea  tarn 
Frischen  deeselben  ausgenntst.  ZweckmIBig  wird  dae 
Verfahren  in  einem  Ofen  mit  zwei  durch  eine  Brfteke 
voneinander  getrennten  Herden  ausgeOht,  doch  kSnnen 
auch  zwei  üefcn  mit  je  einem  Herde  l)cnut^i  wenlen. 
Alsdann  wird  die  Zkblacku  des  einen  Ofens  iu  den 
aadern  abergefSbrt.  - 

Ameriksnische  Pstente. 

».  .so!!17(3.  Samuel  siieiiKin  und  Alexnador 

Ilumilton  in  Uuffalo.    Gicht rrn>chlufl. 

Hei  den  bekannton  .\.u8fr(brunt;sformon  von  Oicht- 
verNi-hlUs'«(>n  mit  Doppel};luckun  hat  es  sich  als  ein 
.Nachteil  herausgestellt,  daß,  wenn  ilie  Frze  oder  der 
Brennstoif  mehr  aaf  eine  Helte  des  FiUitriohtere  ge- 
sehSttet  wnrden,  sie  aleh  naehhor  «ueh  nngleiehmSDig 

in  der  Gicht  selbst 
verteilten.  OemlB 

der  Krtindunj; 
wird  nun  zwi- 
se'iieii  die  beiden 
Fülltrichter  a  und 
1/  ein  konischer 
Führungaring  e 

eingcMcbalt^t, 
dessenobereOeff- 
nung  weiter  als 
der  untere  Rand 
des  Trichters  a 
tinil  dessen  untere 
I  i,.tVtuinL,'  enger 
aU  der  obere 
Kund  des  Trieb- 
ters  b  ist.  Der 
l'ilhrnngsring  ist 
s.  B.  dnrdi  Ket- 
ten d  in  wagerechter  Kichtunj;  frei  beweglich  auf- 
«fehüngt  und  kann  durch  zwei  im  rechton  Winkel 
htehende  Ver»ti'llvurrielitun:,'eM  >•  v.rhciioben  «erden, 
w<diei  besondere  .•Vn/eii.'e\«irriclitiint,'en  d.  u  drad  der 
VerHcbieliun;;  anbellen.  Diinli  'im'  \  iXellune'  ties 
|{in;;eM  kann  die  freie  Duri  i].,';riu'-i't!niiii.;  für  den 
Durchtritt  des  aufge>,'el>eiirr,  i.i.r.  .  r...  M-nin.lert  wer- 
den, daß  das  ungleichmäßig  auf(;esi:hiltletu  Out  sich 
im  Trichter  b  wieder  gleichmlBlg  verteilt  und  auch 
eo  in  den  Ofen  gelangt. 
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SiO  Stebi  and  Euva, 


8tatitti$thet. 


27.  J»hrg.  Nr.  6. 


Ein' 


Statistisches. 

und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  März- Dezember 


KiBtukr 


EiMnerze;  oii^en-  oder  manganlialtige  OaHreinigungsmasBo;  KoiiTertsnicbUckeii;  [  * 

auapclirannter  <M8«nbaUiger  Schwefelkies  (287 e)*    6  730  635 


Rohoison  (777)  

BrucboitteD,  AlUiisen  (Schrott);  Eisenfoilsplne  usw.  (843a,  843b)  

RSbren  and  RSbrenrormstflcko  aus  nicht  schmiedbarem  Gafl,  HIhne,  Ventils  usw. 

(778*  u.  b,  179«  o.  b,  783o)  

WftlMn  M«  niolit  Mbmi«db*r«m  OaO  (780*  «.  b)  

Uftiebiaeiitelle  n»h  a.  bewrbdtet**  am  niebt  •ehmiedb.  OnS  (782*,  78R*'-d) 
Sonstige  Eisengiftwaren  roll  und  bearbeitet  (781  n  n.  h,  782b,  783 f  u.  g.)  .  .  . 
Rohluppon;  Rohechien«!! ;  RobblSdte;  Brammeu,  Tor^'ewalzte  RlScke;  Platinen; 

KnCiipfl ;  Titgektübl  in  Blöcken  (784)  

SchiniedbareB  F.iftoii  in  .StäLcn:    TrÄ^er  (J-,  M-  und  J    L-K"**d)  (78öa)  , 

Eck-  und  'Winki'lciKcn,  Kniestürkc  (TSftlj)   

Anderes  geformtes  (faRmiuierteH)  StiLl>t.>tttk»ii  (78&c)  

Band-,  Keifeisen  (78öd)  

Anderes  nicht  geformtes  tStabeisen;  Eisen  in  fitlben  mm  Uaiecbmelsen  (78fte) 

Grobbleche:  rob,  entzundert,  Keridütet,  dreMlAlt,  gailnUt  (7861^  

Feinblecbe:  wie  Tor.  (786  b  a.  tt)  

Tenhinte  Bleche  (788*)   . 

Verzinkte  Bloche  (788b)    

Bleche:  abgcsrhliffcn,  lackiert,  poliert,  gebräunt  usw.  (787,  788 e)  

"«'ellblecb ;  D«bn-(StreckK  Riffel-,  "^^'aerel-,  Warzen ;  andere  Btoeh«(789*a.b,  780) 

Draht,  gewalzt  wler  ^^ezogen  (791a  —  c,  792a  —  e)  , 

Schlangenröhreti,  ^'«»nlzt  oder  gezogen;  RöhrenfonuBtürkc  |793*  n.b)    .  .  . 

Andere  Rubren,  gewalzt  oder  gezogen  (794a  o.  b,  795a  u.  b)   .  . 

Eisenbahnscfaieocn  (790  a  o.  b)   . 

EieenbabnachwcUen,  Eisenbahnlaechen  und  Untorlagsplatten  (796c  u.d).  .  .  . 

Eieenbabnachscn,  -radeiscn,  -radcr,  -radaCtze  (797)  

8cbini*db«rer  Ovi;  Scbmiedestadie***  (198*— d,  799  a-f)  

Oeeehoeee,  KMionenrohre,  SSgezahnkratsen  mw.  (799  g)  ,  .  .  .  . 

Brücken-  und  Kisenkonstruktionen  (800a  u.  b)  

Anker,  Ambosse,  Bchranbstörke,  Brecheisen,  Hämmer,  Kloben  und  Rollou  zu 

Flnfch.'iufiL'i'n  ;  Winden  ("UCh  -r,  807)    

LanduirtKchfiftli«  lio  (ioriite  i  SUHa  u.  b,  80»,  810,  811  a  u.  k>,  Öl6a  u.  b) .  ,   .  . 

Workzi-ii^-e  \t<\-Za  u.  Ii,  Kiaa— e,  814a  u.  b,  815a— d,  836a)  

EiacnbtilinlascheDschraubeu,  -keile,  SchweUeDacbr*aben  lurw.  (SSO*)   .  ... 

Sonstiges  Eisonbahnmatorial  (821a  u.  b,  884*).  

8cbr«aben,  Kiele  mw.  (880  b  u.  c,  88fte)  

AebMB  «ad  Aebeenteile  (888,  888*  o.  b)  

▼■nafedern  (824  b)  

DraBteetle  (825a)   

,\nikire  Drabtwaren  (825  b — d)  

ürahtBtifto  (825  f,  826  a  u.  h,  827)  

Haus-  und  KacbongorAte  (888b  a.  e)  

Ketten  (829  a  u.  b,  830)  

Feine  Mesaer,  feine  Scheren  usw.  (836  b  u.  c)....,..  

Näh-,  Strick-,  Stick-  uew.  N*deln  (841  *— c)  

Alle  übrigen  Bltenwnren  (818e  u.  888*,  888— 886,  886d  a.  e—840, 

848)   

Eilen  md  Blaenlei^onragen,  anToUetlndig  angemeldet  ,  . 

nnd  Kesselsrhrniedearbeiten  (801  a— d,  802— 805)  


Eilen  und  Eiaenweren 
Ibwehinea 

J*aa*r>I}eKenbftr  1906: 


in  den  Monaton  März-Dezember  1006 


Snmme 


EiHcn  und  Eisemraraa 
Meaoliinen  ..... 


iBumnie 


Janaar-Dexembar  1006:  Eiiea  nnd 

XaHhiaen 


Summe 


303  180 

881  787 
101688 

1  150 
988 

4  888 

7  406 

6  202 
328 

2  830 

5  593 
2  986 

19  712 

8  689 

6  870 
80078 

6 
146 
157 

7  660 
128 

7  507 
297 

63 
668 

8  078 
2664 

886 

682 
1  253 
1020 
83 
472 
864 
148 
78 
198 
665 

1  744 
663 

2  352 

96 
IIB 

1874 

1  44« 

619  847 
68168 


3212  977 

2  002 

411  136 
108  608 

45  145 
7008 
86T8 
87988 

27R  inrj 

834  77'.» 
42  Hl»i 

lai  017 

65  504 
119  717 
137  044 
64088 
180 
11  991 
1  599 

1 1  hRi 

2(>i  itta 

2516 
70  969 
!tit7  sü') 
12&  885 
52  196 
89  878 
88808 
86  888 

4  352 

23  986 
13  299 

7  T57 

7  427 

12  128 

1  425 
1848 

8  70« 
21  290 
54  479 

24  861 

2  293 
8  102 
2  468 

86647 
6«S 

'  16  775 

1  8  987  512 
I     887  880 


677  618 

690  081 
7»  734 

769  815 
888  084 

75  985 

399  009 


I  8164  808 

3  €19  ~i9i-, 
2',»(i  (194 

3  t^lö  njiü 
I  8  849  917 

!      301  442 

3  651  359 


*  Die  in  Klammern  stehenden  Ziffern  bedeaten  die  Kammern  dea  atatiitiecben  WareaterMlcbniMe». 
Die  Aaefabran  bearbeiteten  galeiMtnen  HaaeUaentellMi  lit  anter  den  betr.  UaaelÜBeik  mit  *afgelabrt. 
***  Di«  Au  »fahr  an  8cbmiede«tucken  für  Maadilnen  lat  anter  den  betr.  liaecbinen  mit  aafgefShrt. 
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Btttiktt  Mit 


«II 


Großbritanniens  Hochöfen  1006. 

Di«  AanU  dw  im  letatM  TtorMJdir  1906  in  F«o«r  ttobandea  HodiSfui  Otolbrituntoat  gtbk  kn« 
nadifolgwadw  Z«Mmnieiiildl«ng  liMvor: 


B*iirk 


l>M«hi«hatttUchF  Anuihl 
4*r  1b  K'Utfn  ViertrI- 

I  _  ■    ■  ■  ■^*'"' 

I         IB         I  auOcr 

beflndllrli-n     bclln  Jllrl' 


Beclrk 


n 


IIWTh.clinllllu  liv  Anzahl 
der  Im  Ict/ii'u  Viirtpl' 
Jahr  180«   


bcflndllchrD 
Ha«här«a 


anUer 

Betrieb 
b«HndUek«B 
UochSrva 


SohottUnd  

Durbam  und  ITorthmriMrlABil 

rieveUnd  

NortbampionaUra  .... 

Lincolosbire  

Derbyithire  ....... 

Notta  ud  LeioMtenbire  .  . 
'SOd-fltaffordabire  vad  Wot» 
OMtonbir*  


91'/i 

62 
12 

18 


11'/* 
lO'/j 

u 

8 

V» 
T«/. 
1 

16 


Nord-StaffonlBhire  

Weat-Cumberland  

Lancauhiro   .....      .  . 

Süd-Wales    .      .      .  .  .  . 

Sad-  und  WeMt-Yurkahire .  . 
8bro(»Hlüri'  . 

«•id-WalM  

OloMMiler,  6om«nwl  n.  Wilto 


16 

23'A 
16'/, 
22 
16 

S 

B 

1 


»TO**/» 


1«> 

10'/» 
20'/3 
25 

9 

8 


lft8"/a 


Bergwerksprodulction  Griechenlands. 

Xaob  der  kürzlich  erschienenen  uffiaiellen  Statistik 
dea  JnbrcK  1909*  waren  in  MriecbcnlMid  83  Bcrf^vrerlce 
im  Betri«lw,  dannter  15  raf  £Meii>  ö  auf  Bia«iii- 
inuigaii-,  1  Kut  Ghromvn,  8  auf  Magnesit,  8  Mf 
ßraankohlo,  1  auf  Schwefel,  2  auf  Ziak^  8  m(  «Uber» 
baltigoa  Bleierz.    Erzeugt  wurden: 

*  .Raasegna  roiaerM-ia",  1906  31.  Oktober. 


Pach  »Tfe«  Inm  aa4  Ooat  TMte 

■  Baviaii*  IM 

V,  lt.  Januar.) 

Urngt 

W»-r» 

1 

Krane« 

3  205  801 

MangaidMltijt«»  SiMiwni 

.  186  778 

1  703024 

.    15 184 

1500816 

KvaguMn ....... 

9  888 

165  415 

Chromerz  

7  678 

268  730 

Magnesit  

.    37  209 

67H  137 

Lignit  ....... 

.    17  729 

152  238 

Schwefel  

.      1  201 

158  7tö 

Berichte  Aber  Verssmmlttngen  tus  Fachverdnen. 


Versammlung  deutscher  GieOereifachleute. 

<kUa6  T.fl. 

Als  letzter  Ki^'ilner  rTrttnth'te  Dinktor  Hftjro 
Folkcrts,  Wolfenbüttel,  einen 

Boriebt  Sber  4u  Daiilamtafel-BonllraiB- 

rerfahren. 

Kaobdem  d«r  Kefarent  in  der  SlBleitiiQB  darauf 
bingawlatea  batta,  daß  diean  voa  dam  ^«iHiMler 
James  Ohanhall  vor  etwa  zwei  Jahren  ernindaoa 
Verfahren,  das  hanptsichlich  far  die  Kloinproduktfon 

an  StahlgulSwarcn  nich  nij^nc»  sull,  den  iiiii;rbtrcbton  An- 
fordorun^'i-ii  an  o\nc  t-infache  luttttkllutiutt,  Icii  lii  aus- 
fülirbaro  .\rt  di  r  I  lutticrung,  niGglicbstea  l'n»libiiinjig- 
aein  von  dar  GeaehickUcbkeit  dea  tiofain«Uera  und 
£ru«l«n  eines  dannflasaigen,  blaaeilfk«laD  «nd  dlohton 
Oaiaas  genttge,  fuhr  er  fort  : 

Die  Niedenchmelzang  dea  Rohmateriale,  weichet 
aaa  Lochpataen,  BlaehabfUlan  uaw.  baataht,  und  zu 
«alebem  eina  praaetttaala  Honga  dar  Dartiainlegiorung 
in  Blockform  aageiatit  wird,  erfolgt  io  den  mgenannten 
DoppelkammertiegelSfen.  Diese  Oefen  haben  sich 
praktisch  und  wirtschaftlich  be-ttons  bewährt.  Walircml 
in  diT  Hau(it-  odt^r  Schinelzkammpr  zwei  'l'ii'^^i'l  hiphIit- 
gL'M(  hini>l/.i'n  wi!ril('ii,  wird  in  <ii>r  \  iirwäriiii'kiirMmcr, 
wekrbe  voll  den  abziehenden  Uasen  der  Mcbmelz- 
kainmer  durchstrichen  wird,  die  nächala  CSlarge  in  zwei 
Tiegaln  Torgewärmt.  Die  VorwärmoDg  erfolgt  bis 
WaTlgtat,  das  Material  schweißt  in  dieaein  VorproseS 
saaammaD.  Wann  aieh  dar  Schmalaar  ia  dar  ablieben 
Waiao  davon  Abanengt  hat,  daß  das  Bebinf>lzgut  gar 
ist,  worden  dies«  Tieg<>l  bBrausgeboben,  und  diu  beiden 
in  d«r  Vorkammer  aufgestellten  Tiegel  nehmen  nach 
Krini^ung  des  Rowtcs  vnri  SdiUckiMi  y-t/.t  liic  Sk  lle 
il(  r  iTMtivrcn  ein.  Auf  das  sorgl'ttltige  und  i;run«ili('lie 
.Mnii'lilnrken  des  Rostes  muß  großer  Wert  (,'elegt 
werden,  damit  der  freie  Zutritt  der  erforderlichen 


Luftmenge  nt«ht  T«rhindert  wird.  E«  tat  daher  gleich 
bfi  .VnU^-e  von  Sclimcl/rifeii  besonders  darauf  Obnclit 
cu  gfbou,  daß  die  Uo^ti-  leirlit  ontfernl  worden  können 
und  der  Arbeiter  Ik'I  i\<-r  Koxtrcini^^ung  Bawagungt- 
fr«ihcit  und  bequeme  Hantierung  bat. 

Ala  Heizmaterial  wird  guter  Schmelzkoks,  welcher 
mßgliohat  frei  von  Asche,  Schlacken  und  Sf-hwalel  aals 
soll,  vervendet  Der  tiebiftaewind  wird  in  dan  ga* 
aebloManen  AaehanfaU  mit  ainam  Druck  tob  etwa 
50  mn  Wamaraiiila  gafQhrt  and  In  afatem  yfini- 
erhitzungssTstem,  welches  im  Schornstein  oder  in  den 
Zflgen  liegt,  auf  eine  Temperatur  von  3O0''bi8  40O* 
erhitzt.  I'ii'  Zeitdauer  den  NioderachmoI/enH  des 
Gutes  b(in«-t  «dir  von  der  Iteschaffonhoit  du»  vor- 
wcndei«'!!  Kdkr*  hIi  timi  beansprucht  im  Mittel  l'/^bis 
1'/«  Stundeu.  Je  icbnellnr  die  Niedenichmelzung  er- 
folgt, deato  besaar  ist  die  (jualitAt  dea  Abgusses  und 
desto  größer  ist  die  Lebensdauer  der  Tl«gel,  weloha 
fttr  die  Wirtaobaftlicbkeit  des  Batrlabaa  tan  nleht  au 
untaraehltiaadar  Badantaog  iat 

Die  Behaadlnng  der  Formen  zur  Anfnabme  dea 
flOasigon  Stahles  muß  wie  in  jeder  Stahlgießerei,  eine 
sehr  sorgfAltiifo  sein.  Kin  großer  Auteil  an  dem  lie- 
lin^'-en  oder  .MiUliiigen  eines  Stablformgußstückea  fAllt 
auf  iltt«  hontet  der  Formerei.  Die  hierbei  auf- 
tretenden Schwierigkeiten,  die  »ieli  lu'HomlerH  bei  Her- 
stellung von  dünnwandigen  und  komplizierten  iiobl- 
körpern  mehren,  weiden  am  gnlndlicbaten  und 
schnellsten  beseitigt  dureh  eine  sorgfAltige  Auswahl 
Ton  gut  eingearbeiteten  Hcrufsformcrn  und  durcfa 
■orgflltige  Ueberwachnng  das  Batriebea.  Ein  grofiar 
Teil  dar  Ahgflaae  wird  direkt  aus  der  Form  einer 
AbkablungH|u>riode  nntorworfen  and  dann  der  weiteren 
Bearbeitung  in  den  mechanischen  Werketütten  über- 
geben,  da  daa  l'rodukt  »eirli  s.;enug  ist  und  auch  eine 
verbfillnistnüßie'  eutt>  l>eii:iuiig  besitzt.  Handelt  es 
»ich  jed«>(li  um  Teile,  ^sl'|(■be  in  kaltem  oder  warmem 
Zustande  noch  weiterun  Formgebungaarbeiten  unter- 
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worfon  werden  sollen,  oili  r  mn  Holckn  Toilo,  b«l 
welchen  infolge  ihrer  Oestaltun);  und  AbtneMsunifen 
OuBspanuungen  auftreten  können,  so  werden  dieHe  Ab- 
gOfl»»  «ilwni  Olfihprozeli  anterworfeo,  deaMn  Dauer 
Abbiogt  vom  d«a  AnaprOfib«  der  BosrlMitaag,  wekb« 
man  an  dieaelben  «teilt.  Id  Kogfauid .  bedirät  man 
«ich  zam  Ausglahon  beiw.  Abkflfalen  der  OeBitflcke 
mit  Vorliebe  Glühöfen,  ffir  ^^r'^i^  rt^  Teile  kommen 
größere  Oefen  zur  Verweaihui^',  wiilinnid  tr.an  für 
kloiiiL-re  'l'oil«  meistens  Muffelöfi^n  l»-mit/.t.  vnn  ili^m  n 
gewöhnlich  mehrere  aufgestellt  niud,  damit  die  ab- 
gegoeaonen  QuBteile  nicht  lange  auf  den  Olllb'  bexw. 
Abkahlprozcß  ^.ti  warten  brauchen. 

Je  naeh  d' r  Wähl  des  Rohpruduktcs,  welchen 
naota  de«  KohleiwtoffKeb^t  n  aortieran  iat,  und  nach 
dem  presentnalen  Zamts  derDartlnmlagiaruBg  iak  man 
imatMide,  folgende  QnalitSten  zu  erzettges:  1.  SlaU- 
form^,  2.  OnBstahl,  X  WerkzuugHtahl. 

Der  Dartium-8t  n  )]  1  f  I)  r  III  B  hat  fini'  tmlie 
Festigkeit,  und  zwar  vun  -lo  bis  r)ii,  50  bis  M,  lUi  Iii« 

70  k::  f.  d.  i(tiiiil  in'i  l!0         10       l)<_illüUllf,'.     l',r  i'iu'ru't 

i»i(-h  fQr  hoch  boanspructiU!  Mji&chlueakonstruktions- 
teile,  vt'm  Pleuelstangen,  Kurbel,  ll<-bcl,  Knaggen. 
Nocken,  dünnwandige  Ventile  und  Zylinder  für  bobou 
Druck.  Die  AbgfiHse  sind  gloicbmümg  bomogen  und 
diobt.  Der  Dartin ni>Q n Satahl  iat  bomogen,  leieht 
an  bearbeiten,  in  jede  Fernt  an  gle6«n  nnd  hXrtbar. 
Er  eignet  aiob  beeondera  fflr  Teile,  die  sonnt  aus 
Htahlguli  im  Gesenk  gcMcbmiedet  werden,  wie  HAiiimcr, 
Hacken,  Matritzen,  Patriticen,  Stanzen,  l'r.-i;-  im  I  /i>  h- 
geseoke,  Ringe  für  Kugellajror.  ferner  für  Wcikzi  ULre 
nir  Hi.-iirl>i'itung  <ler  Keramik.  Oit  H  h  r  t  i  u  im  -  W  !■  r  k - 
seugstahl  ist  geeignet  tiir  i)r4*tii»tulile,  Hohrer, 
Frlser,  .Schnitte,  Messer,  usw. 

Wie  Sie  sehen,  iit  das  Uebiet  der  Dartiumer/.eug» 
niasc  sehr  umfaagnidl.  Das  Haupterfordernis,  eine  gute 
8tabb|uaUtlt  au  •neugon,  bildet  eine  aorgfaltige  dor- 
Memiig  and  aaubere  Anewabl  des  Kohproduktea, 
Während  man  fflr  gewöhnliche  StahlformguBatfleke 
nicht  so  sehr  besorgt  zu  sein  braucht  um  eine  rvin-. 
liebe  >>cbeidung  de«  Kolj]injilukti?s,  iimß  /.ur  Ifcr- 
Btellnng  von  dünnwandigen  Tnili'!)  tob  tiohrr  Kfnii:,'- 
keit  schon  eine  sorgfältige  Auswahl  des  Silirottc." 
TorauagaBetzt  werden.  Um  so  mehr  ist  dies  der  l  all  bei 
Bnengttng  von  Ghiftatabl-  und  Workzeugstahlqualittitcn. 

Nun  liegt  es  ja  im  Wesen  der  wirtschaftiiehen 
Arbeitsteilung,  daft  ein  und  dieeelbo  Proiluktionsstitta 
nicht  alle  drm  eben  erwähnten  Qualitäten  für  eigenen 
Bedarf  beratellt:  NnrSpezialgieBereien,  welche  fBrden 
Verkauf  produzieren,  können  sich  auf  diese  Viel- 
aeitigkcit  der  Herstellung  einla^^scn.  Maschinenfabriken, 
welche  einen  ::ri>lii'ii  Ücilarf  au  Stnlilforincn  lit''il"n 
haben,  worden  in  den -■■It- nitiMi  l'.ill.  ii  »jcli  aul  ergene 
Produktion  von  (Jußstalil  u.lcr  Wrrkzeugstahl  ein- 
lassen, welche  sie  vii  lli  irlit  t'iir  ihre  ArbcitsmaHi-hinen 
benötigen.  Anderncith  w  iir'ii  ii  Sdinz-  und  Ziehworke, 
welche  einen  graiton  Bedarf  und  Verbrauch  an  i'a- 
triaett,  Matriten,  Stnnea,  PreÜgeaeiiiltea  naw.  haben, 
ihre  Produktion  je  naob  gegebenen  VerbtltttiaeeD 
billiger  gestalten  kßnnen,  wenn  aie  ihren  Bedarf  an 
diesen  Teilen  nach  ili  ni  Dartiumvorfahren  in  eigener 
Regie  horstollcn.  hir  ciircnp  Produktion  von  gewöhn- 
lichen HtahlformgulistiH  k<  II  hmgci^en  kommt  beidioaen 
Werken  dann  nic^ht  ia  lietracbt. 

Ferner  bilden  diejenigen  Werke,  die  nur  (ie- 
brauchs-  und  Maschiiienwerkzeuge  erzeugen,  eine  grolle 
Oroppe  ffir  sich,  welche  nur  mit  guten  und  bnsten 
ötahlqnalittten  arbeiten  kSanen,  and  fttr  welche  daher 
eine  aorgftUige  Aiiawahl  des  fflr  ihre  Zwecke  paaaenden 
Rohmateriala  nir  Dartium-Stahlboreilung  notwendig 
ist,  nm  ihren  Stahl  in  kfuier,  gh'ii  Imiülliger  (jualitit 
zu  crluilii  II.  Di  r  [iro/.  Mtii:il'>  Zuiint/.  der  l)Hrtiuill- 
li^'i-TuiiL'  zur  1  .r/  'ii:;ii III.-  ■!■  r  oben  erwähnten  Quttlt- 
t.is  II  1^-  -"u^iii  )--tj:.'l.'^-t  iinit  in  vielen  Werken  üiAg> 
lai>ds  und  bei  uns  &\xU  be^te  erprobt. 


Y.-~  wiiri'  irn'fiiliriind,  wenn  man  die  Wirt^chafts- 
berecbnung  derartig  aufstellen  wfirdo,  daß  man  unter 
Annahme  einer  beamifliton  Produktion  von  z.  B.  8tahU 
formgaHteilen  eine  aogenannte  SelbetkosteniierecluinBg 
darlegen  würde,  worin  die  Konten  des  Rohmaterufai 
and  dar  Lagiaraiuh  daa  Brennmateriala,  dea  Tiegel- 
Terbranehs,  der  OrenaoBbemerungen  naw.,  ferner  die 
orfdnlLTlii'luMl  Ijnhiii,',  iK-r  Kriiftverhraiich,  kurz  die 
gitri/.cu  Bi'trii'tiM-  umi  U;iiiilluii^'riiiiiki)hti!ii  enthalten 
Hiad,  und  iii:in  i*<dilielllicli  luudi  einer  nielir  uder  werii^ijr 
genauen  .innabmo  der  Verluste  an  Ausschuß,  ver- 
lorenen Köpfen  usw.  zu  einem  EinhciC8|>rois  fflr  das 
Kilogramm  des  fertigen  Produktes  kommt.  Zur  rich- 
tigen Beurteilung  der  Wirtachafilichkeit  dos  Dartium- 
StaiübereitangsTerfahrena  mnB  der  Sinn  der  Wir^ 
aehafttiehkeit  weiter  gefaSi  werden,  denn  der  Haupt* 
Toracng  dieses  Stahlbereitungsverfabrena  iat  darin  zu 
suchen,  daß  e«  sich  vorhandenen  Werken,  welche 
einen  mehr  oder  miniler  großen  Bedarf  an  Stdhl- 
forniguB  oder  (lußstahl  «iler  Werk7,eoif*t«iil  bül>en, 
liii^riederii  k.um.  Wh'  die  lli^-en-  und  .Mi-tallgioßerei 
sich  jetzt  scliou  in  di-u  meisten  Fäliun  Huiehen  Werken 
angliedert.  Iis  iht  nun  zweifellos,  daß  ein  Werk, 
welches  das  Druifacho  an  eigenen  Stahlgußteilen  pro* 
duziert  gegi-ndbor  einem  andern  Werk,  hei  dem  der 
Bedarf  nicht  ao  grofi  iat,  daa  Kilogramm  des  be- 
treffenden Stahlgnasea  bedentend  billiger  kommt  als 
das  letztere.  Aber  trotzdem  wird  die  Wirtschaft- 
lichkeit des  U^cgamtbctricbes  dieses  im  kleinen  tourer 
produzierenden  Werkes  sieb  lu  i  ei^'.-ncr  Siiiiil;,'ii'lirroi 
außerordentlich  <;ünstigcr  gestatten,  Muhuld  nach  dem 
NN'iKrii  vorlii-;;rii.l.r  l'roduktion  die  mechanischen 
Werkstätten  von  der  präzisen  Anlieferung  der  be- 
nötigten HtahlguUteile  abhängig  sind. 

Ctestatten  Sie,  daß  i^h  als  klassisches  Beispiel 
hlerfSr  folgende  kleine  Hpisode,  die  ich  gelegentlich 
meiner  Orientierungireiae  betreffs  Torliagenden  Ver- 
fahrens in  Engtand  hatte,  anfahre.  leb  wsuebte  dort 
n.  a.  eine  landwirtschaftliche  Maschinenfabrik  im  Süd- 
oaten  Englands,  diu  auch  daa  Durtium-Stahlbereitungs- 
vorfabren  eingeführt  bat.  Diese  Finna  hat  die  .Stahl- 
trieUerei  ihrer  Eisengießerei  angeglieilert  nnd  erzeugt 
ilin  n  .Ijkhresbcdart'  von  itwa  ICH) 000  kg  Stahl formguß 
settist.  Nachdem  ich  mich  mehrere  Tage  eingehend 
über  alles  erkundigt  hatte,  fragte  ich  bei  meinem 
Abschied  den  Direktor,  wie  ea  denn  mit  der  Wirt> 
achaftlichkeit  doa  netten  Terfalvena  stände.  Idi  erhielt 
darauf  etwa  folgende  Antwort:  ^Vorher  besog  ieb 
meinen  Bedarf  an  S4tahlgn8  ans  SbefAeld  «nd  jettt 
stelle  ich  ihn  selbst  her  für  die  Hälfte  des  Preises; 
aber  selbst  wenn  mich  der  Stahl  in  eigener  Produktion 
ebenso  teuer  oder  noch  teurer  kiiiii  '  til-i  fnilirr.  so 
würde  ich  doch  noch  bedeutend  wirtscbatilicher 
arbeiten  als  früher;  denn  ich  mußte  manchmal  zu 
Zeiten  oinfaeb  meine  niecbauischon  Wurkstätten  still- 
liegon  luHsen  aus  .Mangel  an  deti  »itsolut  benötigten 
.Stablgußteilen,  die  ich  nicht  in  der  richtigen  Menge  und 
Sur  rechten  Zeit  erhalten  kennte.  Wie  teuer  aber  eine 
eolebe  Betriebeunterbiyiehung  einiasotaitien  tat,  daa 
wissen  Sie  ebenso  gut  wie  ich.  Ich  bin  jetzt  in 
meinem  Botrieb  unabhäiiL':' J-.  ntid  winn  unvorher- 
gesehener, (größerer  üeddrl  uii  SlJllil^'^li  in  der  Hoch- 
SAison  vorliopi.  m.  hin  ich  Herr  meiner  l'roduktion 
und  arbeite  iii  itieiner  Stiililgießerei  eben  Tag  und 
.Nacht. *L  Von  dit-sem  (iesicbtspunkte  aufirefnßt.  glaube 
ich  daher  behaupten  /.u  dürfen,  daß  das  ausschlag- 
gebende bei  der  l'eberlet^un;;,  ob  <lle  lurttallierung 
einer  eigenen  iitahigicttorei  für  Kleinproduktion  eieb 
wirtiehaftlich  rentiert,  nicht  der  Umstand  liildet,  ob 
daa  Kilogramm  des  Fertigproduktes  einige  Pfannige 
mehr  oder  wonis>or  kostet,  sondern  ob  daa  Verfahren 
derartig  eiiil'mdi,  zuv.'rlH«>tiir  und  sicher  ist,  diill  i  - 
Hit'b  dem  vorhutideiien  itetrielie   ^ut  angliedern  litbt 

und  der  I  JeHittntiM  I  n.  n  ':    ii"  <  "viaintproduktlon  StCh 

dadurch  wirtschaftlicher  gestalten.  — 
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Seferot€  itni  kleinera  MitMlungtn. 


Der  vorgatchrittenen  /eil  weg«n  knfipfte  sirh  an 
di«WB  Vortrag  mar  «uw  kurze  Buprachang,  bd  der 
•ieh  SHTilijig0Ri«Br  L.  UnekeBbolt-Gharlvroi  nnd 

il«»r  Vortragendo  boieilif^icn.  Ersterer  voritiißt*i  dio 
wi«8«a»ch«ftliche  Begründung  dea  angegobcnon  Ver- 


fnbrenH  und  tadelte  in  soinen  AaafahruDgeii  die 
mstallargieclie  QeheimniBkHIiiierM.  K««bdem  der  Vor» 
flitzende  Direktor  Reneeh-8te>rkriule  den  Bedaern 

den  Aboti<lR  noch  den  Dank  d(>r  Verxaiiinilnn^  nuis« 
gOAprochen  hatte,  HubiuU  er  die  Sitzung.         C.  (i. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Rn<»lnn(l.  Wir  der  .Irrmmf>nfr<»r"  itiel.li-i,*  hnt  eine 

stiirke  Yon&geraiig  der  JLbfertignog  d«»  iinob 
Ansrllta  TtfkMfIra  IUh«ta«BS 

in  Middicebrough  I'ltits  gegrifTen,  wäbreud  gleichzeitig 
groÜO  Mengen  Feigen  auf  da«  Verladen  «arten,  da/a 
Mgliob  Depeeclien  einlaufen,  welche  ravcbe  Abforti^iing 
verlangen»  and  auch  aene  Ktafe  ohne  Unterbrechung 
getätigt  werden.  ENir  Qmnd  dafür  aebeine  teile  auf 
der  Unzulängliehkeit  d(tr  Vcrladeeinrichtangen  zu  be- 
ruhen, teils  auch  durch  die  ITnfAhigkeit  oder  in 
wi88cm  8inne  il^'ii  NN  id>>r\villt;n  der  Anpostellten  Tcr- 
anlaßt  tx\  »ein,  Hieb  ernstlich  mit  der  l'eberwindunsr 
di-r  et««*  auttergewöbiiliclii'ii  A til'i)ril('ruiii:fü  zu  In - 
fantten.  Die  Reeder  haben  m  «chtvcbte  i^rtaiirun^eu 
beim  Anlegen  ihrer  .Schiffe  in  dem  Tee*  gemacht, 
datt  ale  eebr  vorsichtig  im  Abaoiilictten  weiterer  daiiin- 
gebendet  GtonbAfte  geworden  aind.  Ho  brauchte  ein 
iebÜi;  am  4800 1  Robeiaen  ni  vorUden,  9  Arbeitatage, 
andere  nraSten  14  Tag«  und  8  Wochen  warten.  Die 
Folge  davun  iut,  ilali  ilie  Kaufleute,  welche  l'^ineii  nach 
Aiuerika  verkauft  tiHKon,  *icb  iu  einer  nicht  ;;urade 


angenehmen  Latje  befiiiiirii,  ila  di.'  Ii. ■«'der  mininebr 
h''liiTo  l'r«'i-i'  fi)riliTii.  Kk  «ird  diifiiT  dif  auf- 
gi  wiii  t'  ii,  ob  die  VerUdun^tin  nicht  an  anderen  l'lätseu 
vollzogen  werden  konnten. 

Frankreioh.  Auf  ihren  drei  Werken  xu  Cgine 
in  Batojren,  Conrtepin  nnd  Montbovon  in  der  8«bwels 

eneugt  die  „Societe  Anonymi  Kleetriiniet«ilurKi<|ne" 
im  elektrischen  Ofen  naeh  dem  Verfahren  von 
Qirod  ai'i  lliuiprxweif; 

hochprozentig»  EisenlegieniBgeB 

mit  geringem  KoblenetofFgebalt.*  Die  JabreNproduk- 
tion  erreichte  bereit»  folgende  Hübe:  5(X)J  t  .'iDw'oigCK 
FerroHiliziuni,  1000  t  .SO^oi^jen  Ferrosiliziuin,  20W)  t 
Ferrochrom,  i  SIOO  t  rerrowoll r'un,  etwa  50  t 
Ferromrdvbdiiii  und  bis  10  t  Kerrovnnadiuin.  V<m 
ln-'iiHiiliTfiM  liitm~-.'  f-iiiii  die  FerrowolfruMi-  und 
KerroiiiulvtKlfinlegterungcn.  Eratere  lassen  ttii-b  in  zwei 
Klatjxen  teilen,   deren  eine  mit  Wolfram  bei 

bdobatena  0,5  o'u  Kohlcnütoll'  hau]>titHcblicb  in  der 
Tiegetitablfabrikation  verwendet  wird,  wAbrend  die 
ander«,  mit  60  bia  70*/«  Wolfram  und  2  bia 
KoblenetoiT,  viel  von  Hartia««rkem  verlangt  wird. 
Nacbritehend  folgen  einige  Analjeen  aoleher  Legie- 
rungen ; 


K«r«>-Cbroi« 

Fcrrv-W'olfram 

Ferro-MoIvHdiB 

FeRV-Vaaadlun 

Or  .  . 

,  .  «7,20 

ti4,l7 

tl7,0.'> 

«5,!)0 

w 

.  .  .  85,1»  71,00 

Mo 

.  .  .  79,15 

88,80 

Vd 

.  .  .  52,80  »4,10 

Fe  .  . 

,  .  31,35 

32,47 

27.05 

2!l,44 

Fe 
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F.> 
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Fe 
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t;  .  . 
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2,34 

4,25 

»<,58 

C 

.  .  .    0.45  2,!'.8 

V 
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3,27 

C 

.  .  .    1.04  1,42 

Si  .  . 

.  0,19 

o,:'N 

(•,*;0 

1,2« 

Si 

.  .  .    0.1  :t  0,36 

.  .  .  0,021 

0,02 

fSi 

.  .  .    0,09  0.12 

Mn.  . 

.  0,12 

0,21 

0,4« 

0,44 

Mn 

.  .  ,    0.OH5  0,78 

V 

.  .  .  o,uää 

U,U27 

AI 

.  .  .    <  »,*)(>  o.oo 

AI  .  . 

.  .  0,00 

0,13 

0,22 

0,1H 

1' 

.  .    0.018  0,008 

8. 

,  .  .    ii.ii'i,^    11,1  i:i 

Mg.  . 

.  0,19 

0,23 

0,31 

0,14 

S. 

.  .  .    U,02l  U,02 

1«. 

.  .  .    0,02  U,009 

8.  .  . 

.  0,00« 

0,028 

0,02 

0,02 

P  .  . 

,  .  0,OSl 

0,08 

0,02 

0.02 

U  u  I')  I  n  II  li.  N'iM-  •■'inii,'i  r  '/.eit  sind  an  derTraM«- 
kauka!4i8chen  Bahn  in  der  .Nähe  des  Ürte*  äamtredi 

MM  ■ang«a«nitegMr 

gefunden  worden.    Ihre   genaue  Unterftucbung  hat 

wehren  der  namhigen  VerhAltniHHe  im  KaiikaNim  no)'h 
nicht  erfolgen  kSnnen.  Die  an  den  im  Ketrieb  be- 
findlichen alten  Gruben  bei  Tacbiatury  beteiligten 
Kankaüier  wünaehon  nicht,  datt  ihnen  an  anderen 

Stellen  Konkurren/unternebniungen  entstehen  und 
haben  biHher  die  zur  l'rüfuni;  lier  Funddiütit'n  ent- 
wandten In^renicure  an  der  ArbiMt  lilii  Icri.  l>ir  \bbau- 
würdigkeit  der  neuen  Funde  \Mr,l  iIhvuh  aUlningen, 
ob  da«  Erz  ni<dit,  w,.'  sii  Ii  h(  Ikhi  Ij.m  mulen^n  (le- 
legenheiten  gezeigt  bat,  nur  in  einer  dünnen  Schicht 
unter  der  Oberfliiche  vorkommt.  Der  Tranmport  nach 
der  Balm  würde  ziuinlich  beüuhwerUob  aoin,  aoiange 
nicht  moderne  Verkchrseinrichtoagen,  wie  aehmal- 
■purige  Bahnen,  Scbwebebabnon  uaw.  angelegt  werden 
kennten.  Daran  wird  aber  erst  xn  denken  nein,  wenn 
die  Ituhe  in  jenen  (iegemlen  |ier;;eHteilt  int.  Hii«lier 
haben  die  F.inwobner  sich  j,'e(;en  iilie  Holeheii  ljn- 
richturiL,'''(i,  di-'  ilirii'ti  iiln  |jMi,-i'dl'-  in  ihr  Trnn-iiiort- 
gewertiu  ertietiienen,  «ehr  eiier^ioih  ;;^o»ehrt.  Sollten 
die  neuen  Iia;fer  reich  an  Kr/.en  Hein  und  Holilen  iliu 
Tran«|»oriMchwierigkeiteii  «ich  überwinden  laMcn,  ao 

*  aXbe  Iroamoager"  190«,  Januar. 


würde  iiif'-  I.ii^--  ;.-nii«ti;;er  nln  die  der  Uruben  bei 
Tf»chi;irui-^  atiii.  Di'un  letztere  haben  aulier  dem 
TrNiii-|.nrt  auf  Landwe<;en  von  den  (iruiien  tloeb  eine 
Nel<enbahn  zu  benutzen ,  Ober  deren  mangelhaften 
Betrieb  Mtets  k;eklitu'^t  \\. irden  int,  um  ihre  Produkte 
bin  zur  kaukaHinelien  ltau|itbjilin  zu  bringen. 

Vor  ijan/,  kurzer  Zeit  int  auch  im  öxtlielieii  Kau- 
kaeua,  im  Bezirk  Jelieawotpol,  bei  dem  Dorfe  Mtohai- 
lowflka  ein  Manganerxlager  entdockt  worden.  Auch 
hier  liei^'eii  noeh  ki-ine  «ioheren  nr;jeljnis!te  über  Märli- 
tigkeit  und  (juuliiiii  iler  Krze  vor.  doeli  Ki-heint  i-s 
flieh  um  einen  reirhi-n  Fund  zu  hfuideln.** 

Vereinigte  i^taaten.  In  .\ewYork  aiebt  zurzeit 
ein  Bauwerk  eeiner  Vollendung  entgegen,  daa  ale 

Kiese  «ntor  daa  WolkaakrntTiern 

nicht  »eiucHgleiehen  finden  dBrfte  und  daher  aU 
hdehitter  Monriivbau  der  gaiuen  Erde  angeriehen  werden 
mufi.***  En  iat  dioa  da«  den  llluserblork  zwiai-hen  dvr 
Madiann»  nnd  4.  Avenue.  SB.  und  24.  SiraÖo,  ein- 
nehmende t i I  seiiiift'iluiiis  der  Mi'tro|>olitjin  -  l.'  lieiiM- 
verhi<lii'rini;;s-(i<'si  dUili.il't.     Die    Anfjii);;e    /u  dir^,-iii 

■*  p  Klei.  troelu-miejil  nnd  Midalliir;^i<  al  liidu-<tr\'' 
\W,.  .tiiiHiiir. 

"  „N/ic  lir.  f.  Handel  und  linlustrie'-  I<.iii7,  21.  Jan. 
(B.  rirlii  (1.  -  Kail».  «eniTalkiJiixiljitH  iti  st.  I'i  t.  rsborg.) 
***  ,Tbe  Engineering  Keconl''  1V07,  12.  Januar. 
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Beträte  und  lätinen  MitttiluHgeH. 


27.  jBhtg,  Vr.  fi. 


Bau  Btainineti  auM  d<Mn  Jahro  1890,  und  ging  mit  der 
Entwli'kluni;  dt-r  (U-Kellwhaft  d'w  VurfjröUerunjf  dott- 
selbci)  von  .I.'ilir  /i]  Jahr  fnrt,  liin  (ifr  iri-i;,'i'«aint  über- 
baate  Platz  nuriiiu-br  1<R'  /s  Ul  ni  iinUt.  Uein  »oll  Hieb 
jetzt  an  einer  Ecke  als  AbKcblufi  dos  Ganzen  ein 
Turm  anfflf^cn,  der  eine  Bodentidche  von  22,9  X  '^^i^  m 
bedeckt.  Dcraelbo  strebt  int  allgemeinen  den  Kor- 
mm  d«r  C*mpM>ilM  na«b,  »o  daß  der  reine  frtth- 
itolieniiehe  Beneieeaneeetil  dee  H«nptbau<«  beibelwlten 
bleibt.  Wfihrcnd  das  Eaaptgeblude  11  Stockwerke 
enthält,  «oll  der  Turm  bei  200  m  Wiht  4«  StocVifverke 
zAhlen.  Zwlsi-hen  dem  21.  und  2.1,  St.n  kw  i>rk ,  in 
Höhe  von  100  m,  wird  f'ini'  s^rfilk-  I  hr  iiiif;.?lirAcbt 
mit  ZifTerblüttern  an  «lliii  vii  r  Tuniititit.-ii.  Ziffern 
von  1,2  m  Höbe  und  3,66  m  langen  Zeigern.  Die 
Außenwände  des  Turmes  beatehen  aus  weiBem 
JUarinor  und  sind  reich  mit  Ornamenten  verziert.  Bei 
dem  ganze»  Bau  iat  kein  Hol/,  verwendet  worden; 
•bi  Betonfondament  gebt  bie  auf  den  gcwac-heenen 
Feleea  and  trlgt  «Inen  Roit  von  T- Trägem.  Dm 
Gewicht  den  StahlrshmeBwerkH  de»  Nenbauea  IwMIgt 
inngeaamt  81U0  t ;  cum  Schutz  gi^g'-ii  seitliche  BreE- 
krlfto  ist  jedes  vierte  Stockwerk  durch  ein  besonderes 
Diaf^onalträgersystom  verstcifL  Bei  der  Berechnung 
di'H  Winddruckes  auf  deaTarm  alod  14ft,6  kg  I.  d.  qm 
«ngenammen  worden. 

Kanada.  Zu  Beginn  doa  kummendeu  Sommers 
will  die  l'nited  Stktoe  Steel  Cor]M>r«ti«B  mit  dem 
Bau  «iuea 

iMMi  CttaUimkB» 

daH  500O  Mann  beachSftigen  noII,  und  einer  Muator- 
Arlieiteransiedlung,  beide»  zusammen  im  Betrage  von 
2(111  Millii)u<  n  Mark,  anfangen.  AIh  l'hitz  int  Dntiirto, 
auf  der  kimndinpben  Seit©  de«  Ootroit  Iiiv«r,  uiiti^r- 
halb  der  Stniit  Snmlwii  h  und  imrnittoUmr  f^otri'nübor 
Detroit  Citj,  vorgesehen.  Dort  behndut  sich  ein  auK- 
gexeiehBeter  Hafen,  auch  sollen  Kinriehtungen  zur  Lag«- 
rung  Ten  En  ond  Kohle  in  einer  an  den  (iroßen  Seen 
nocE  «nerreieliteii  Wei»e  getroffen  werden.  Die  gaase 
Aslage  iei  vom  Steel  Trnet  ale  kanadischeH  Oegen- 
•tflck  ze  aeiner  „Btablatadf  Gary  bet  Chicago  geplant.' 
pic  (ifHi'llKcliüft  wird  Hidbst  Wohnhäuser  bauen  und 
ihre  Anj^esteliten  zum  Bau  und  Erwerb  eigoacr  Uäuser 
•rrnntigan.*  C.  6. 


Die  magnetisch«  £i««aenaafbereitaiig  Ib  Port 
He«7»  ■taerllle,  N.  T. 

Dar  Freundlichkeit  des  Bositzem  der  Minovillo 
Grabe,  Frank  Witberbee,  verdankte  ich  wtbrend 
meiner  Anwesenheit  in  den  Vereinigten  Staaten  im 
iaht«  1905  die  B<<Aii-btlg«ag  der  elektromagnetieekoB 
AnfbereitungMinlagf'  ia  PortUcnrv,  New  York,  witlrhe 
O.  SimmerHbach  in  Nr.  22  „Stuhl  und  Kimmi"  I;»!'.',, 
Sv>ite  1296,  durch  eine  üeberscuuug  uua  dorn  »Iiuii 
Age"-  ITIJ,  l'jni,  d>n  diiitNohen  l.osern  zugänglich 
geniiu'lit  hat  und  welche  uioincs  WiitHent«  dio  i>rt4to 
und  eiii/i^'i'  Anlage  ist,  die  auf  trorlv.  riinai.''i'''ih(  h<  in 
Wege  Eisenerze  anreichert.  Ktt  dürften  zur  Ergänzung 
der  gemachten  Mitteilungen  einige  .\ngabon  an« 
eigener  Aaacbaonng  am  Flatxe  aein,  und  die«  amao- 
mehr,  al«  die  kritUüoae  Beaohreibnng  der  Bobneba- 
•iBriehtnngea  den  Sehlnft  oieht  geatallet»  ob  man  dieaa 
YerhSItidaee  ancb  anderweitig  Obertragen  kann.  Tliea 
wird  In  denjenigen  Oegenden  nicht  der  Full  hoin 
können,  wo  man  durch  behördliche  .MuUnnlimtMi 
zwungen  ist,  die  ( i (->iiidln  it  di  r  Arbeiter,  dfn  Iülti  ii- 
tum,  die  Wohlfahrt  utid  die  Betjuemlicblveit  der 
Kaclibarn  zu  Hchunen. 

Die  megoetiacbe  Auf  bereitungsaalego  in  Mine- 
▼111«  kennsaiehnet  idcb  acbon  von  der  Feme  dar«h 

*  »The  Irouiuonger-  laüT  19.  Januar. 


eine  ninclllij;!'  Stauli«  olk^t,  dif  illier  den  fjcNHnitf'n 
OebttudcM  hclusidit  und  im  1  iiikrid»  von  nudir  als 
1  ktn  siclitharc  Spuren  auf  Fidd  und  Wald  hinler- 
läßt.  Der  U&ng  der  magnetiachen  Aufbereitung,  «olcher 
tn  nadhatabandem  B&ema  1lb«r«ieiitUch 


8  I- !i  (•  ni  «  it  (' r  (' 1 1' k  tro  in  agn  e  t  i  «•  r  Ii  I' n  Kisrncrz- 
aufbcreitung  in  Mineville,  Port  Uonrj),  Y. 
Boktra 
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V*rlad«rirblcr  Vorlad-- tri  rhlrr 

gestellt  ist,  bedingt  diesen  /uotand,  der  von  der  Berg- 
poUzei  oder  der  Ocwerhebehördo  in  dem  größton  Teil 
der  europäifchen  Staaten  nioinal«  g-cdiildcf  werden 
wQrde.  Die  Transiiiiitsionen,  Ritnisrlu  ihcn  und  Kiemen 
aben  bei  dem  Betriebe  anf  daa  anfsnbereitende  Material 
eine  derart  aufwirbelnd«  nnd  aeratinbend«  'Wirkung 
aus,  daß  die  Bcdiennng  dieaer  Maacliinen  zu  den  qnaU 
vollsten  gewerblichen  Arbeiten  gehfirt.  Der  scharfe 
Suiiib  dringt  in  die  Augen-,  Nasen-,  Ohn'n-  und  Hund- 
höhlen, und  ich  kiitiDt»  nach  einem  /.wribtündigen 
Aufenthalt  in  dem  Auf l)t'n'itiin:,'Mjridjuurio  auf  der 
Rückreise  noch  rinch  einer  Woche  auf  dem  offenen  Moore 
beim  Hu!<ion  nsw,  Erzstaubpartikelcben  konstatieren. 
Zu  dieaer  Arbeit  werden  hanptaAdilioh  die  Einwanderer: 
Dantaeb«,  Seb««den,  Slaran,  Italiener  und  Ungarn 
verwendet.  An  die  Einrichtnag  Ton  Entatanbung«- 
anlagen  oder  an  aonstigu  WoUfdirtaeinricblnngen 
wird  nicht  gedacht,  denn  diene  wfirdon  die  Auf- 
bereitungakoaten  urheblicb  erhöhen.  L'ebor  diesen 
l>  t/ti  TL-n  Punkt  erhielt  loh  folgende  interenante  Mie* 

tttilutig : 

Verarbeitet  wurden  im  M^nat  Oktober  1904 
13  926  t  RolitT/,  dafür  wurde  ein  brennstoffaufwand 
von  42  t  Kidili'  ii  b  $  beansprucht;  die  Produktion 
vom  1.  Januar  bie  L  2<0Tember  1904  betrug  134 158 1; 
darauf  entSelen  fOr  ArbeitdAbne  1««M8,26  für 
BetriebsmaterialteB  17  948,33  /,  diverse  Auaiagen 
10893,19  Sa.  477^8,09  $  (200712  gleich  rund 
0,IH1  X  fiir  dir  Toniii?  au  fli.  rciteteH  Produkt.  Auf  die  ein- 
zelnen 4.>peratiouen  enttielen  f.  d.  Tonne  ooUar 

für  Bmerkieinerang  (1,1016 

„  Trocknung  0,DM 
p  tiiagnetiache  Scheidung  .  .  .  0,04S 

,  Kraft   .  .  0,097 

^   Itedicnung  der  AulbereiiuugM- 

inaschinen  0,059 

^    Reparatur  0,040 

„    Teiecbiedenea    ......  ^,044 

Summa  0,266 

dazu  kommt  noch 

für  Apntitri'inigung  0,009 

Eisenbahuabgaben  i),ii.'>0 

Wagenreparatnr    .......  (>,o:t5 

0.359 

oder  aber  T,45      Anfbereitungekeeten  anf  die  Tonne 

Roh        nie  Selbstkosten  dcH  Uoherze«  eehwanfcen 

zwischen  2,ö2  bis  ij,26       frei  (irube. 
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Die  KrzvcrBchifflinff  Ton  I'r)rt  ll(>riry  ilurcli  (ii(>  l'"irma 
Witherbee,  Bherman  &  Co.,  und  die  lionr;  Iron  Ure 
Company  im  Jahre  I9Q5  betrag  622  227  t,  von  wolchon 
289  763  t  aufbereitet  worden  sind.  8»  827  t  StQckera 
wordea  fflr  den  Paddelprozcfi  und  HordofenprozeS  n- 
braacbt  und  dar  Uebenduift  Ar  den  HocfaofaiüMmab 
Tenandt  Dtew  Prodoktloii  war  dt»  f^rüßte,  weleh«  aeU 
Eröffnung  <lt>r  l'ort  Henry  Gruben,  ■wfficli''  luTcitit  nn^hr 
al«  tjO  Jahre  im  Betriebe  sind,  erreicht  wurde,  inner- 
halb welcher  Zait  mahr  ab  60  IGlltenaD  ToniMl  ge- 
wonnen sind. 

Für  deutache  VerhMltniwHt'  int  es  iiitt  roi«sani,  Jaß 
in  den  letzten  Jahren  Erze  von  Port  Henry  durch 
eine  Hamburger  Firma  eingefahrt  und  in  dem  rhoinittoh- 
waatfiUeeben  Bezirk  Terbattot  worden.  Die  MineviU« 
Oraban  «eirdea  jefat  derart  TergrSBeri,  daS  «ia«  jUir- 
lieh«  Pradoktieii  von  900000  t  erreicht  werden  aolL 

Dr.-Ing.  AI.  Weiakopf. 

Die  HoehofeaaiUage  der  Southern  Steel  Company 

SM  ChAttMIMg«. 

Durch  ili^n  l'mbau  und  die  Inbetriebnahme  ihren 
HochofHiiH  zu  Cbattanooga  ist  die  Southern  Steel 
<'(>m|mny  in  die  Reihe  der  bcBteiiif^crithti  ti:'»  Werko 
des  Südens  der  Vereinigton  Staaten  getreten. 

IHa  Anlage  ist  auf  dem  Btadtgebiela  roB  Cbat- 
tanooga, 800  m  von  den  Ufers  de«  Teniaiaeaamaa« 
gelegen.  Der  Hoebofen  wlbet  bl  bd  «Idmi  Kohlen- 
aaekdarobmMMr  von  d,88  m  28,60  m  hoeh.  Seine 
Leiatang  betrigl  200  t  in  24  Stenden.  Von  dem 
Lagerhaas  für  die  KuhctofTc  das  auf  oim-m  lUion- 
fnndament  von  ti  iii  J'iefi'  i^i'grutidcl  ist,  führt  i'iu 
Hcbfri^aufzut;  mit  2'  i  cbni  fiiKseuden  Wagen  auf  die 
Uicht.  welche  mit  (riiicr  rotierenden  BcHchickungHTor- 
richtun?  und  Vortoil,T  vcrHfhen  int.  OichtverBcbluft 
und  Schrägaufzug  »ind  nach  dem  bekannten  „Brown- 
boisting** -System  ansgefOhrt.  An  den  Ufen  schließt 
lieb  die  OiefibaUe,  18,S  X  <ll  i»}  Uanptpfeiler 
d«ra«lbea  lind  goBdaame  ani  Baekatehnnanerwerk 
atobenda  Btnlaa«  Das  Dach  ist  mit  einem  Reiter  ver- 
aeben nnd  wird  Ton  einer  Risenkonstruktion  getragen. 
Dach  BL-Ihst  und  Soitenwandungen  der  Halle  bestehen 
aus  Wullblech.  Mitten  durch  da»  Uebäudc  läuft 
seiner  Länge  nach  eine  8chma!H|iurliahn ;  m  beiden 
Seiten  derselben  sind  die  zu  den  Massclbooten  füh- 
renden Laufrinnen  für  das  flOssige  Eisen  angeordnet. 
Die  Scbmalapnrwagftn  werden  durcb  ein  ^b«l  «n« 
getrieban  nnd  befördern  die  arkaltetea  Vaiaalit  so 


dnii  Masselbrechern,  wornnf  daa  Boboiaan  klaanflaiort 

uiul  Aufgestapelt  wird. 

Die  Schlacke  wird  durch  Wasser  granuliert  nnd 
ist  in  solcher  Form  «in  vielbegebrte»  B«ttnngenii«t«ri«l 
fQr  die  Eisenbahnen  der  dortigen  Basirka. 

Das  Vorrataban«!  l<>t4Xmm,  M  xweiHt.-ci<ig 
angelegt ;  durch  daa  obere  Stockwerk  führt  ein  ilo|>|ii'lter 
Schieiii'iiKtrHiip,  auf  dem  ilie  nulinlofTe  ziiiroführt  und 
von  dem  au»  sie  uijiuitti  lbnr  in  dii'  Taschen  ab- 
gestürzt werden  können.  Jii  dem  unteren  Stockwerk 
holt  ein  durch  einen  Motor  augotriubuiiBr  Molkrwttgeu 
den  lii'diirf  an  Er/,  Zuschlflgon  und  Koks  au«  den 
c;tnz«lnc«a  Abteilen  und  befördert  die  Hobatoffe  ia  die 
in  der  AuMeliacbtung  für  den  aotoron  TeU  de« 
Oiohtanfaugoi  wartenden  Oiobtwagen.  Die  En- 
taaehen  beilind«!  eich  nm  «ln«n  Emde,  Kalketein 
nnd  Koks  am  andom  Bade  daa  Banea.  Zu  der  Hoch- 
ofenanlagegehSrennocbTferWInderhltaer,  5,5  X  18,3  m, 
ein  Trockenroinij,'cr  für  das  IToehofeiiijart  nebst  einem 
Druckausgluii'her  von  6X1*  "i  ""d  viur  ÜBblftse- 
mascbinen.  Zur  Dampferxeuguii)^'  dienen  sieben  Bat- 
terien Wasserrdhrenkessei  mit  einer  Ueeamtleistung 
von  2100  P.  8.  Ein  Schornstein  von  dO  m  HOho  iBbrt 
t1ii->  verbrannten  Gase  in  die  Luft. 

Die  Wasserversorgung  erfolgt  ana  dem  Tennessee, 
indem  in  demaeli>«n  zwei  Beblltor  Tareenkt  aind.  Daa 
Wiaaiar  wird  weehadweiie  «na  ainem  d«r«elb«n  nlttala 
Prallnft  gehoben,  wobai  der  eine  BebUter  goloort  wird, 
wlbrend  der  andere  sich  follt.  Ein  selbsttAtigi»«  Ventil 
lädt  die  Freßbift  in  den  neliTiIter,  t*pl.  iM  i  -  voll 
Wasser  ist.  Da«  Wasser  wird  auf  eine  1  iltcianlage 
•gehoben,  die  aus  14  in  einer  Linie  nebeneinander- 
vtuliendon  zylinderförmigen  Tanks  von  1200  mm 
Durchmesser  und  3,B  m  HQbo  besteht.  In  der  Mitte 
eines  jeden  dieeer  Tanks  befindet  sich  der  Ablauf, 
der  mit  einem  8i«b«  Qberdeckt  ist.  Das  Flaßwassor 
afarOmt  ana  einer  qoer  Ober  diese  BebUter  iaafonden 
Rinne  in  die  eitten  awet  oder  drei  Taaka  doroh  Ober 
donBolbon  angebrachte  Siebe,  worauf  es  von  Bebilter 
zu  BehSItor  der  Reibe  nach  Iftuft  nnd  dabei  von  den 
Verunreinigun^'en  lu  freii  wird.  Schließlich  ijelanijt 
es  in  ein  grtilios  HiiH«in  von  m  Durchmcjoier  und 
6,7    m  Tit"fi\    aus    dem    dsH   \N  aMHer    für   den  Bedarf 

der  Hatte  durch  eine  An/.ahl  Pumpen  gehoben  wird. 
Das  Work  ist  mit  elektrischer  Ueleuobtoog  versehen 
and  b««it«t  gute  Bahnanachiasse  an  Torsebiedene 
Lliüen.* 

*  ifliOB  Trade  Roriow'  1907,  8.  Jannar. 


Bücherschau. 


.50  Jahre  Schiffbau:  1H57  hh  ino7.  Zum 
60 jährigen  bestehen  der  Stettiner  Maacbiuea- 
bMi-AktlMig«seUMbafl  «Vuloftn*,  Stettin- 

Brrdow.   Ziisammengostcllt  von  (>,  Lehrnftim- 

F  f  1  s  k  (.  w  s  k  i.    2!).  .Tanuar  1  !iü7. 

Die  inlialtlicU  »la'u»u  interessante  wie  äuBorlich 
vorsügli<  )i  ausgestattete  Festschrift  ist  ein  wichtiger 
Beitrag  zur  Geschieht«  des  deutschen  Schiffbaues. 
In  der  ersten  Abteilung  behandelt  der  frühere  Direktor 
der  Gesellschaft,  Dr.-In|x.  Hermann  Stahl,  die  ge- 
achichtliche  Entwicklkin>;  der  A.-G.  „Vulcau",  die  aus 
«in«r  )d«i»«nt  im  Jilire  1851  unter  der  Firm« 
FrOebtenieht  ft  Brock  erriebteten  Fabrik  her» 
vorgegangen  ist.  Die  Qeeellaeliaft  .Vulcan'  hatte  in 
der  ersten  Zelt  mit  groUen  Schwierigkeiten  /.u  kämpfen; 
mit  dem  Jahre  18(>5  begann  fOr  den  „Yulcan*  als 
zweite  Aera  die  ertrag^reiche  Zeit  des  Lokomotiv- 
bane»,  und  in  das  Jahr  IsTl  fiel  der  Anliini,'  der 
dritten  Aera  der  Gesellschaft,  derjouigcu  des  Kriegs- 


Schiffbaues.  „Ohne  einen  deutschen  Schiffbau  ist  eine 
deutsche  Marine  undenkbar".  Diese  Worte  kenn- 
ceiehnen  da«  unvergJLngliche  Verdienst  des  Admiral« 
ToaStoioh  um  den  denfachan  Schiffbau,  nachdem  er 
eikaant  halt«,  daS  41«  d«ntaehen  SchilTswerften  im» 
Stande  «ein  w&rden,  Schilfe  xn  liefern,  die  den  englisehen 
rr/i'u;;niBsen  ebeiitdtrtif,'  hlnd.  IHe  vierte  Aera  der 
((Q!iellh(  haft  setzt  mit  der  Aufnahme  des  Schnell- 
daiiipterliaueH    ein.    littrhdem    durch    den  K rie;^'gMehiff- 

bau  die  Werkstätten  ihre  iüctitigkvit  gü/utgt  batton 
und  für  große  Aufgaben  geHcbult  waren,  während  die 
fünfte  Epoche,  die  die  Si-hrift  unterscheidet,  mit 
dem  jeden  Deutschen  mit  Stolz  erfflUenilen  Zeitpunkte 
anfingt,  in  dem  der  ^Vuloan"  vor  aller  Welt  mit 
«einen  Leistungen  auf  dem  Oebiete  dea°  SotanaUaohUf- 
bauea  an  die  erste  Stelle  trat 

Das  zweite  Kapitel  beschRftigt  etoh  mit  der  wirt- 
.-cliafiliclieu  nc'deutan-'  doM  ,Vulcnn" ,  der  in  den 
letzten  Jahren  diirrli^-chnntlich  O.'iOO  Arbeiter  be- 
schäftigte. Der  üi'darl'  an  Ki.lii'ir^cn  In  trup'  im  Jahre 
lOOti  4303  t  und  derjenige  au  Formeisen  H7äO  t.  In 


27.  iahi-g.  Nr.  6. 


woitcr<-ii  K ii|.'itflii  \M'n'..Mi  ilrr  KriofjKHi'hiflljiui.  iIit 
Bau  von  IlandciHKrIiitlen,  der  fyokoniotivbau  und  die 
Schill-  und  Maschinenbau- Werkstätten  kiehandolt.  — 
Zum  Fcsttajje  der  Fabrik  boglückwQnsehen  wir  alle 
dnran  H«teili);ten,  insltesondcrf  die  leiton<lea  l'erHOulicb- 
Jniten*  dU  ia  harter  Arh«it  grolle  Erfolg»  eraiell  h«l>eo, 
ftiif  dat  ttersliobste  and  rafen  ihnen  glelehsettig  ein 
frohes  „Olfickauf"  zn  mit  dem  'WHnHcbe,  daß  deutscher 
Hchiifbau  und  deut«clie  EiscninduHtrie  auch  fernerhin 
wie  bisher  Hand  in  Hand  arbeit,  ti  und  geinoinsam 
weitere  Erfolfje  erringen.  Die  |srr<jlH  ti  /urzoit  im  Uan^e 
bctindlicbeii  i;r\s ciii  runiifeu  der  k niti,i[il.'ii,nii  iii  ij(-  u 
die  Hccbfite  Aera  der  (leiii'llMcbaft  an,  in  der  nie  lie- 
giniit,  fOr  Deutüchlnnd  eine  biHber  uocb  nicht  er- 
reichte Lieistuag  sncb  binaicbilich  der  Tonneoutbl  d«r 
erbuten  SehUTe  t»  »ebaffen.  Quod  DU  beae  vertentl 

DU  lUiaktiQH. 

Phif.tik-ali'/ii-h  -  rhi'itiisrhe  Minfniloyi  ■.  Von  Dr. 
O.  lioälter,  Professor  der  Mineralogie  au 
der  UniversitAt  Graz.  (Handbuch  der  an- 
;^ew»n<lt(Mi  physikalischen  Clieniii^.  Heraus- 
gegeben vou  Prof.  Dr.  G.  Bretlig.  Band  II.) 
Mit  66  AbhUdungen  im  Text.  Leipzig,  Jobaun 
Ambrosius  Barth.    12  Uf^,  geb.  13  ^S. 

Dem  in  immer  weiteren  Krelec«  der  «iatena«Iiaf(- 
lleben  ond  leehnitdien  Chemie  tüeh  geltend  machenden 

KedürfniHNe,  Hieb  mit  den  (irundlcbren  und  besonders 
den  ex|>eriinentellcn  Methoden  und  Anwendun^jen  der 
|»bysikjili>i  Ui-n  <  li-'iii:r'  |i.  kant;t  und  vertraut  üu  machen, 
will  diexes-  lltiiiillnu  li  liechrtuiig  tra;^en.  In  dem  vor- 
liependeu  II.  Hiinilr  i-it  von  dem  VerfaM-ter,  wie  er 
«elbHt  sa^'t,  der  Versuch  ;^emacbt,  die  Kesultate 
minernloKiscber  Forschutii;  den  Anm-Iiauungeil  dar 
pbjrvikallacben  übcmie,  die  mehr  and  mehr  nur  an- 
gevandten  Wieteaeehaft  ncfa  heranelriUot,  annpaBaen. 

Wir  Terapredien  uns  Ton  dem  Bn^Wi  daa  Ober 
einen  yorsncb  veit  hinaosgebt,  einen  erbi^blichnn 
Nutzen  für  Tbfoii'-  und  Praxi«  ihir<  Ii  dio  Hinweise 
auf  eine  fruchtlmrc  Anwendbarkfit  di  r  (rrundlehren 
and  »•x|terimontellen  Metbuilcii  der  Illly^iki^llH(  Iuti 
Chemie  auf  diesem  M|ie7.ielleii  Uebiete.  l)er  Verfa>ii*er 
betont  mit  Kecht  im  Vorworte,  daß,  wie  auf  so 
manchem  andern  (lebiete,  die  physikalische  Chemie 
auch  in  ihrer  Anwendung  auf  Mineralogie  und  I'etro- 
graphie  «die  Kiohtung  anzugeben  habe,  in  welcher 
wir  nntxbriflgend  woilemrheiten  lt$nn«n,  aie  wird 
namentlich  dem  Experimente  m  Hilfe  kommen  und  uns 
«eigen,  wolehon  W<»p  wir  daliei  einzuschlajjen  haben". 

I>ie  ISeigabe  vmh  i  <  ii  hlir  ben  I.iteraturangaben 
wird  das  Hueli  doi  \I  im.  r;iln-, n  fbenso  w  ie  den  Che- 
niikern  no.'li  ^^  .■f(v..ll-i-  nun  In  n. 

Wir  erbolli-n  von  otuTi^^enannteni  Sammelwerke 
weitere  sehAt/eUHU erte  Heitrri<,'e  aus  dom  OoMolo  der 
aiiirewandten  |diysikali^elien  ("liertiie.  f*.  P. 

Hartwig,  Tliuodor  J.,  i'rüt'cs.sür;  ViuJe- 
ti^ht  l*h^»ik  in  tfemmnprrstäwfliffier  t}itr»f*f' 

Iii,,,:.  I.  T.  it.  '  Cl  1  ;1,t  Mati-ri.  .  Mit 
li')U  Abliilduugcu.  Mutlijart  iyuG,  Ernst 
Heinrich  Moritz.    Geb.  1,50,«. 

il'i.  h  verdient  xclion  mit  Kiirksiebt  auf  den 
einleitenden  Teil  lind  dil'  lirUinti  rmis;  der  nll^'unteiuen 
(irundhliten  beHondere  heiirlit  u  ii  _■  lin  Werk,  daa  dcu 
in  iiatiirwihHeiiscbiiriliehen  IMngen  l'ngeschulten  eine 
i;emeiiiv.-rHtiindIictie  hnrsteUling der  prakt blähen  Pbyaili 
bieten  will,  bat  »ich  eine  »chwierigc  Aufgabe  gestellt. 
Wenn  ca  Qborhaupt  irgend  «ine  Sliiglichk«lt  ^Wtt,  in 
diewor  Hinsicht  etw  ;  \'  llkommcnca  zu  sehaHV'n.  ho 
ixt  in  dem  Buche  ;r.ui/  „  wiB  der  richtige  We;;  lU/u 
i'iiiLre(.ehliii,'en.  |)ie  ( iedjink.'ii  ile-i  Lnien  lind  diireli 
so   viele   uietaphyniHehe    VurHtellun^'cn  getrübt,  daß 


i  K  vi>r  allem  notwenditr  «eii»  «ini,  iille  von  «lieMer 
S.  it.-  herrQhrenden  Widerntünde  aus  dem  Weg«<  zu 
riujiiien.  In  richtitfer  Erkenntnis  dieser  Tatuacbe  hat 
der  Verfasser  in  der  Einleitung;  sowohl  wie  im  I.Teile 
des  Ruches  versucht,  dem  naturwisseiMeliailtUQliea 
Oealcea  aeiaee  Sehülera  eine  gute  OrandlagiB  an  geben 
und  ee  in  die  riobtigea  BaiiaeB  zn  lenireB.  '  Daa 
int  e«>,  waa  u.  E.  den  Wert  dea  Bnofaea  besonders  orh<Sht. 
Nur  zu  beilauem  i«!  e«,  daß  sich  der  Verfasser  so  weni;; 
Kaum  zumißt,  um  das  X<.tw  .■n!ii;:^te  iiinT  W  ulirn.'liiinuig 
und  Erkenntnis  und  die  He;,'ritri.  vou  itauui  und  V.vit  «u 
Ml:,'.  II,  lieiiii  ihirai  Vifj^i  ein."  (iiifahr,  daß  die  KrlAute- 
rungen  infol);e  der  iliiu  n  aufgezwungenen  Kürze  und 
FrSzision  dem  Lernenden  nicht  eo  leicht  eingehen ; 
•ie  erfreuen  al»er  den,  der  sich  mit  den  in  Frage 
atehonden  Schwierigkeiten  abgefunden  bat.  Sian 
liSaBte  den  Baum  eiaea  gleich  urnttagreicben  Blnd- 
chena  mit  dem  Oegenatande  erfttOen.  Hit  grotem 
Oescbick  sind  dann  aus  den  verschiedenen  (iebieten 
der  Bewegungslehre,  der  Hydro-  und  Aoromechanik, 
der  Akustik,  der  Wärmelehre  dio  cbarakterietischen 
und  notwendigen  Fälle  ausgewählt  und  behandelt. 
Auch  hier  herrscht  die  gleiclio  Einfachheit  der  Uar- 
8t«Uung,  Klarheit  und  Kürze  vor.  Dio  don  Text 
nnterstüt/emlen  Kilder  sind  ebenfalU  mit  Bedacht 
auegeeucht,  alle  »ehr  veratindlich  und  drucktcohniech 
gut  gelungen,  wie  Oberhaupt  die  Anaatattung  der. 
Attigabe  nelita  an  wtaaebea  übrig  lUt  Zu  betoaen 
Ist  noch,  dnR  den  modernen  Anachannn^n  der  Phraik 
•»II  vveit  \vi.>  iiiritrlich  Reehnung  gotrflL,'i  ii  ist  und  auch 
iu  d«  i-  Aiif-'.Milil  lies  Stoffe«  die  Fnrtfii  hnttij  der  an- 
gewandten f'hvrtik  [.eru.'ksii-litii:t  sind.  I  >as  Buch 
wird  des  Erfwlge»  nicber  »ein  und  iitt  wärm«t«na  zu 
empfahtea.  R.  hAet. 

Jahrbuch  der  AiiUmuiiHl-  und  Motorboot- Induntrie. 
Im  Auftrage  dc^  Kaiserlicbea  Autouiobil-Clubs 
berausprei^eben  v<ni  Ernst  Kenberg,  Civil' 

In;r>'nii-ür.    N'ii'i'I.-i-  .I,'iliri:-,'iiiir.    1  Itlndc.  Mit 
llbS  Figureu  iiu  Te.\u    Berlin  lUOT,  Boll 
Plekardt.    Geb.  20  Jt. 

Mit  iler  UiM-MtelluuK  von  .\ ii toiii.ibilcn  bcscbufti^-en 
sieb  in  Ueiit-.rtjliunl  /.urzeit  iilier  iiü  Firmen,  und  die 
deutsche  Er/i  u::ung  an  Wagen  für  daa  Jahr  1905 
wird  auf  4U0U  Stück  geschätzt,  wovon  mehr  als  die 
Hälfte,  mit  einem  Werte  Ton  über  (4  Millionen  Mark, 
in  daa  Aaaland  gegangen  iat  Dieee  paar  Ziffern 
zeigen  achlagend  die  enorme  Bntwieklung  der  deut» 
sehen  Automobil-Industrie,  die  auch  fftr  die  deutsche 
Eisenindustrie  von  nicht  zu  unterschätzender  Bedeutung 
ist,  denn  wenn  auch  das  (ie^s  ii  tu  .len  lieini  Automobil- 
bau verwendeten  Stahles  nielit  .  rli.  iilii  ti  ist,  so  re- 
präsentiert  es  »ir:ili  r>-  its  einen    Imlicn   Wert,    weil  es 

»ich  um  bestes  tjualitÄtumaterial  bandelt.  Üie  l^itcratur 
hat  sieb  dcH  neuen  faduatrieswe^s  auch  s<-hon  in 
aueigiebigor  W'eiae  angenommen;  ea  vordient  dabei  da« 
vorliegendevonErnatNeuberg  horauagege  be  ne  J  ahr- 
bneh  der  Automobil-  und  Motorlwo^lnduatrie  rflhmande 
Erwfthnung.  Daa  jetzt  In  zwei  Bttnden  eraeheinende 
Itneh  bringt  unterrichtende  .\ufriät/.e  von  berufenen 
Fni-lHchriftstellern  über  den  beiitigeii  Stand  der 
Technik  wie  der  wirtsebaftli'-le  n  H' >!•  iitniii,'  lier  ,\iito- 
mobil-Industrie,  ferner  eine  beiiierkeiiiiwerie  l  cbersiehl 
über  die  deutschen  und  nusländischen  Patente  sowie 
eine  interesHiinte  ZnsainmenMtellung  Ulx-r  die  Export- 
aussicbten  für  die  Automobil-,  Motorboot-  und  Motor- 

zwoirad-tndnatrie,  die  für  die  veraobiedenen  Linder 
auf  (inittd  eiaea  eigenen  FVagebogena  ad  hoe  an- 
Refertigt  let,  endiieh  noeh  Ifaehweiao  Uber  neuere 

Werkzeugmaficbincn  ffir  die  Automobil-fndBalrie,  eine 

reberHieht  der  ein«cblägi>;en  l.it<-ratur  usw.  I'er 
vierte  trettlicb  ausgestuttatu  Jahrgang  weist  wiederuni 
orheUiclic  Verheaaerungen  gegen  da*  Vorjahr  auf. 
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Der  Bntek  auf  den  Spurzapfen  der  Reaktion«- 
turbinm  und  Krüu^pumpen.  Studien  von 
Dr.  Karl  Kobes,  o.  ß.  Professor  an  der 
Technischen  Hochschule  Wien.  Mit  08  Ah- 
bildun^en,  davon  3S  auf  8  Tafeln.  Leipzig 
und  Wien  1!»06,  Franz  Deiitirkp.  r,.H. 

Das  Werk  behnndclt  in  ZasammenrasHan^  früherer 
Arbeiten  des  VerfaBsers  da«  Gcsamt^ebiot  der  Axial> 
drQcko  In  Reaktionaturhinon  und  8rl)lfuder]>uni|ieti. 
ZunAcbst  gibt  der  VerfaoAcr  «»Ine  übereichtTD-hn  Dar- 
Btellang  fQr  die  Entotohung  dieser  Drftoke  und  be- 
tpriehtdei«  die  eimelaenlcoiielraktiTettMdi^iolikeiteii 
KU  ihrer  Aufhebnti);.  Die  Darstellung  iel  mit  ein- 
fachen tnathematischen  und  zeichnerischen  Mitteln 
«i  hr  klar  durchgeftlhrt  und  berUckBiehti^t  auch  die 
noiicri'n  Tnrbinentheoricn.  Be*onderon  Wnrt  erhält 
iiicnt>  nelian'thiiii:  liadun-h.  dnil  uii  hII.'ii  Stellen  reeli- 
neriscbe  Beiüpielo  die  Anwcntluri^  «iet^  th<*oretis<;h 
Abgeleiteton  erläutern.  Dah  HucIi  kann  für  eingehen- 
des Studiim  des  bebendeite»  dondergebietee  der  Kreieel- 
itder  v»mi  empfoblea  werden.  Aauber. 

DtHhtekrift  zur  Erinnerung  an  da»  SOjShriij'- 

Biylihiit    der   Ma.trhinvniHiuunMdIt  flumholilf 
in  Kulk  bei  Köln  a.  Hh.  1856  bis  1906. 
Dm  bOjIhrige  Jubelfest  dee  Beetehene  der  Oe- 

Mlecbafl  Ut  fOr  diese  AnUB  gewesen,  eine  treff- 
lich auKf^estattete  FeHtschrift  bcraaasn^ebcn,  die  über 
all);emein  OoschiehtU«  li  vi.  ili.  Arl>oitiTfür8()r'fe,  die 
Haiidplsl>eziebnng^en  uiul  ilru  heutigen  Betrieb  di-r 
(ie^ellseliaft  hicU  iiii  cri-teii  Teile  Tt-rbreitel.  Von  don 
i4<Kj  Angehörigen  dor  Uohellselrnft  »ind.  wie  die  Ktircn- 
tafel  ausweist,  142  nchon  ein  Vierteljahrhundert 
und  mehr  dort  tätig.  Was  der  Schrift  einen  be- 
sonderen Wert  verleiht,  sind  die  Mitteilungen  Qber 
die  Mitarbeit  des  Humboldt  auf  seinen  verecbiedenen 
SpezialgeMeten.  So  Ist  des  Kapitel  „.M>  Jahre  in  der 
Jiältwicklung  der  l^rzaufbereitung"  alH  ein  wlehiigeH 
Dokument  für  die  (leHt^biehte  dieHOit  wiehtigen  In- 
di.igtriezweigea,  für  deinen  Hi'ilnrf  an  iii.ih«  liiüi'llen  Kin- 
ricbtuug<>M  die  ('leHell^^ehiift  lüi'  Fiiliniiii,'  liat,  EU  be- 
traehten.  Iüipuho  lp.^«!iH]ir»<  lien  aiu  h  ilio  Angaben 
über  ihre  Mitwirkung  bei  den  techni-eiir  n  Fort-ifhriUon 
in  der  Aufltereitang  der  Kohlen  uii'l  'ler  Metulle,  in 
dem  Zerkleinerungsmaschinen-  nud  TrM)«portwtt««D 
die  volle  Beachtung  der  Fachleute.  Wir  wÄoselien 
dem  sichtlich  in  filWe  stehenden  Untemehnwn  den 
reiobsten  Erfolg  in  «eiterer  gedolhU^er  Arbeitt 

Di«  MedattSoH. 


Femer  sind  bei  der  Redaktion  nachstehende  Werke 

jingegarif^en,  liereti  Kesproehun;;  vurbelirtlten  lileHit: 

Höf  er,  Hans,  k.  k.  llafrat,  i'rofe^tiur  »ii  der 
K.  K.  Montanistischen  Hoehschnle  in  Leoben  :  Dat 
Et-d/Sl  und  Hfiue  Vertpaiidtfu.  Geschichte,  pbjsi- 
kaiische  und  chemische  BeschafTenbeit,  Vorkommen, 
Ursprung,  AnfHndnng  und  Qewinnnng  de«  ErdOles« 
Zweite  Auflajire.  Mit  18  AbbUdvagen  im  Text  nnd 
auf  einer  Tafel.  Braunsohweig  1906,  Friedriob 
Vieweg  &  8ohn.    10.«,  geb.  11  J«. 

Leon,  Ingenieur  Dr.  Alfi>iin,  Assistent  an  der 
K.  K.  Teehnisehon  Umh-eliule  in  Wien:  Pro- 
Xftninfi  r- A  II  f  i/'i/ii  II  <iii-'  ihr  K'nslizü'l'.-ilhior)'.  .Mit 
12  TextJiguren.  Wien  und  licipzig  1906,  (larl 
Fromme.  2,60  .<  <:t  Kr.). 

—  ^pnnnunfien  und  Forma uderumjen  einer  um  rincH 
ihrer  IhirrhutfiMer  yleirhm'Tßii)  nichdrvhf  nden  Kreiti' 
.■<chei/je.  Mit  fi  Textflguren.  Ebendaselbst.  1.26  Jt 
(1,50  Kr.). 

Maver,  .1.  E.,  Ingenieur:  Mathematik  für  TecA- 
niker.  OenieiriverHtändliclu'S  Lehrbuch  der  Mathe- 
matik für  MitteNelniler  iiiwie  liesuliilerh  für  den 
Solbstuntcrrit-hc.  il.  Hand:  (ilejehuiignn  ersten 
Urades  mit  einer  und  mehreren  Unbekannten. 
Toxtgleichungen.  licipzig  1906,  Moritz  Schäfer. 
1,60.4,  geh.  2 

Parisioa,  Ludulf,  und  Crtiger,  Dr.  Hans: 
Dat  Reichngetetz,  betreffend  dt«  Oetdhchnften  mit 
bttthrdHkitr  Haftung.  Sjttematische  Darstellung 
und  Kommentar  nebst  Entwürfen  von  Ctesellscbafta- 
Tertr8i:ef>  miil  praktischer  .\nleitiing  für  die  Ito- 
gisterluiiruii;,-.  Vierte,  vermehrte  Auflage,  be- 
arbeitet Villi  Im-.  II  Ii  IL  «'i  iiger.  Berlin  1900, 
J.  (iuttentrig,  \  erUgHbuelihandlung,  ü.  m.  b.  11. 
10. K,  geb.  11 

V  i  n  1 7.  <■  1 1»  e  r  g ,  J  o  h  s. :  Finanzierung  und  liilaiu. 
Hin  ItilfHlMieh  für  die  (iesehäftswelt.  Unentbehr^ 
lieber  Katgeber  sur  Feststellung  de»  Kaufpreises 
einer  FtniM,  des  UmiatM»,  Kredit«  und  Betrielie- 
kapitab,  sowie  mm  riolitigeii  Lesen  einer  Bilanz. 
Zweite  vermehrte  Auflage.  Berlin  8W.  1906,  Hugo 
Spamer.  1,50 

Zabel,  Hiidolf;  Mi-i»f  Hochfilsrfi»i:  durch  Koren 
ii  ''ihri  )iil  li.ii  >  ii>f  i.-  h -japnnijichr.n  Kriiges.*  Mit 
'i'itell>il<t ,  einer  Ivurte  und  i(^<y  Abbildungen  im 
Text,  zumeist  naeh  eij,'eiieri  Aufiwthmen  di's  Ver- 
faseent.  Altenburg  b.-A^  190ü,  ätepbau  Ueibel« 
Verlag.   10.«,  geb.  \%Jt. 


*  VergL  .Stahl  und  Eitteu«  1906  .Nr.  22,  ».  Hu2 
bi«  1403. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Stablwerkfi-TerbRnd.  —  In  der  Beiratssitsnng 

des  StahlwiTk^verlmieii'H  veiii  'in.  .liiiHiiir  «iinleii 
die  Bete!lii.-uiii:~/.illera  liir  Wal/ilralit  mit  Ivüek-^n  lit  iml 
die  aiiln  rur'i>  iitlicb  starke  Nachfrage  um  .')  '  ,.  i  rliTiht. 

Leber  die  < ieschöftslage  üulierte  sich  der  Vorstand 
dahin,  daB  seit  dem  letzten  Berichte  im  Dezember  *  keine 
wesentlichen  Aeuderungen  eingetreten  sind.  Die  Uo- 
schdfti^ung  der  Werke  ist  andauernd  sehr  stark,  nnd 
es  ist  immer  noch  nicht  mfigiich,  den  Anforderange» 
der  Abnehmer  in  allen  Fillen  naelunkommen. 

In  Halbzeug  sind  die  Werke  nach  wie  vor 
auf  das  äuBerstu  angespannt,  um  den  großen  Bedarf 
des  Inlandes  /.ii  lieirieill.;r  ii.  Aus  ilie-ie m  ( li-un  !<•  r  uht 
auch  der  Verkauf  uacii  «iein  Aii^iniiUts  I^wt  voUbtiiudig. 

Das  <ie!ieliJift  in  II  i  e<  >  n  l>  n  h  n  m  a  t  e  r  i  a  1  liegt, 
wie  bisher,  sehr  günstig.   Neue  hotrüebtlicbe  Auftrage 


*  ,BtaU  und  Eisen"  1907,  Nr.  1  8. 8T. 


in  schweren  Schienen,  Graben-  und  |{illenschi(>neti 
wurden  sowohl  im  Inlitnde  al«  auch  im  .\uHlaMde  ab- 
geschloHsen,  wobei  die  Werke  Lieferfristen  von  fünf  bis 
neun  .Monaten  fordern  innliti  ii.  Die  Ii. -.i  t.'nn;.'  der 
Werke  reicht  bis  weit  in  das  zwciie  iliilbjaUr  iiinein. 

In  I'^orm  eisen  hat  sich  das  (jieHc'iiiifl  elienfalU 
lebhaft  gehalten.  Der  Eingang  von  Abrufen  ist  gut, 
wenn  auch  naiürlii-h,  eiitiiprechend  dt>r  dureh  die 
Wiaterxeit  eiugosteliten  Baukütigkeit,  der  Andrang 
etwas  nachgelassen  hat.  Der  Auslaademarkt  liegt 
befriedigend  bei  festen  I'reiMen.  Der  zurseit  vor- 
handene Auftragübeütand  entspricht  einer  Leistung 
der  Verlmndewerke  fAr  etwa  fflnf  Monate. 

*  • 
• 

Der  gegenwärtig  geltemle  Vertrag  dea  ätahlwerks- 
Verbandfs  entbilt  bekanntlich  die  Bestimmung,  dal) 
die  Verbandswerke  das  Recht  haben,  snm  1.  April 
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190T  ibn  Anteilxiffern  anderweitig  fflstzuaetzen,  daB 
trotidem  aber  d«r  Verband  er«t  am  80.  inmi  1901 
•ein  Ende  «rreiefaen  eoll.   Ein  jorletiecbes  Qutaehtan 

hatte  «ich  nun  dabin  ausfi^cHprochnn,  daB  diu  ßo- 
meHHnng  der  Anteile  der  einzelnen  Wurke  einen  ho 
wesentlichen  Bestandteil  den  \'i  rtrat;ci^  iliir-ti  llc,  thiü 
mit  der  Acnderunff  dieser  w idiri^'L-n  Hi'Ktiiiiniiiiii,'i-n 
der  ganze  Vorfrti^:  icllint  hinfiillit,'  WL-rd-',  der  Vit- 
band  aUo  schon  am  1.  April  1907  abiaufe,  wenn  die 
Werke  mit  dieHem  Ta^b  von  dein  Korbt«  Uobrauch 
macbüu,  ihre  Anteile  anderweitig  festtnlegen.  Oieee 
Uoeieherbeit  Ober  das  End«  dea  Terbaadea  hai  man 
na  in  den  Tarbandlnai;«»,  «Hie  am  80.  «ad  81.  v.  litt, 
tbar  die  Bmaaaraag  Su  Terbaadm  geffibrt  ««rdm 


^ind,  dadurch  beseitigt,  daB  man  «ich  geeinigt  hat, 
den  Verband  erat  mit  dem  80.  April  dieiea  Jabrea 
endigen  zn  bunen.  Dadnrch  iat  zugleich  für  die  Ver- 
handlungen, die  wogen  der  V'orlfingorung  des  Ver- 
bandes schvrebcu,  ein  weiterer  Monat  an  Zeit  ge- 
woaaen  worden. 

Verein  für  den  Verk  iui"  von  Siogeri&nder 
KotaHsen,  0.  m.  b.  H.,  Siegen.  —  In  der  Haupt- 
Torsaniinluiii;  von»  30.  v.  M.  wurden  die  Vorrechnanga» 
preiie  der  IJochofvnwi^rke  für  alle  Robetsonaorten  in 
Aabetraabt  der  seit  dem  1.  Jaanar  bestcbendcn  bSberea 
EitaaalaiBpMiae  fOr  daa  erat«  Vierteljabr  1907  am 
SJf  t  4.  Taaae  erbSht; 


Industrielle  Rundschau. 


Znr  Eriventorgaogsfrage.  —  Die  enorme 
.Steigerung  der  Koheisenerzeugung  aller  führenden 
Linder  im  Jahre  1906,  die  in  den  iLoromenden 
Jahren  nooh  weiter  aamlialtan  aeheiat,  nad  dar  dem- 
aatapnebcad  alaicemla  Bedarf  an  Eisenenan  briigt 
frflber  Ton  ene  ▼erzeichnete  Vorgänge  za  icbnellerer 
niitwii'kluti^'.  So  biHlriiti't  die  an  dieser  Sti-lli'  von 
utlH     hi:hou     j;L'iuel(J«tü     uorwegiscbe    (IriinJuii;;  liiT 

8alangon  HorgwerkH-Aktiengeti-llM  liurt* 
Reitens  zweier  oberscblesiseher  Werke  ein  weitoreH 
Vorgehen  in  dieser  iiicbtung. 

Die  enormen  Erzlagerstätten  in  Französisch- 
Lothringen  haben  bereits  seit  einiger  Zeit  das  Inter- 
ttaa  dentecher  Werlte  auf  licb  gelenkt,  nnd  Oeaell- 
aehaflaB  wia0«werkaebaft  Dentecher  Kaiaer, 
Blaaa-  und  Stahlwerk  Hoescb  u.  a.  m.  haben 
Beben  fMUi,  die  T^ukunft  ihrer  Rrzzufubr  von  großen 
OeBichtspunkten  behandelnd,  erhebliche  Krzfelder  auf 
französischer  Seite  erworben,  teils  durch  Kauf,  teil« 
durch  Austausch  K:ft,'i-ii  Koblenkonzessionen.  I)ii>s,M- 
erfreulichen  BetStigung  friedlichen  wirtscbat'tli<  ii'  ii 
Wettbewerbes  folgen  jOngst  gemeldete  Orilnduiici  ii 
nach.  Die  Acit^ries  de  Longwy  habou  ein  Ab- 
kommen mit  der  Firma  OebrDder  RCohling  in 
Saarbrfloken  getroffen,  woaaeh  beide  gemein- 
aohaftlieh  swel  QeaeUaebaflen  grflnden,  nm  die  der 
ersteren  gehörigen  Errsrulu-n  in  Vallerov  (88ß  ha) 
nnd  die  der  letzteren  ^'i:hr>rigen  Kohlenkonzessionen 
in  DcntHiIilatiil  iiiLH/ulii-uten.  Ferner  hat  •'u^U  zur 
weiteT(Mi  I",rit<'hlietiuiig  il.r  MinetteffWer  v<iii  l"raii- 
züHi-ifli-Lothringen  eine  ( n"<rll»(  linft  utitrr  ilmi  Njimcti 
8  o  c  i  c  t  e  C  i  V  i  1  e  des  M  i  n  o  rl  ,>  Saint  Pierre- 
m  o  n  t  mit  dem  Sitz  in  M  a  n  c  i  c  n  I  ]  r  i.  gebildet.  Das 
(iesollschaftskapital  beträgt  etwa  13  .Millionen  Hark, 
der  Orubenfelderbesitz  umfattt  9IT  ha.  Hanptboteiligt 
iet  mit  7>*  di*  Oelaenkirchener  Bergwerka- 
Aktien-Qeeelleehaft,  die  dbrigen  */*•  gehflren 
franiüsiHrh'>n  und  belgischen  Werken  (Esperance- 
Lonvroii,  (>ugr<5o  und  Espi'raucB-Longiloz).  Ander- 
seits hat  auch  französiscbes  Kapital  nm  linken  Nicii'  r- 
rhein  Erroße  Kohler>konze)«eiic>nen  erworben  und  »»II 
brH<  Ljl>jHb.-n  iiJtiM'ii,  nuui  :;<i  MUlioaen  Mark  für  den 

Abbwu  dicHer  Felder  anzulegen. 

So  geben  die  wirti<ehat'tlichcn  Beaiehungen  der 
beiden  L&nder  faiuHber  und  heraber.  ünd  da  wir 
wohl  ent  am  Anfange  dieser  neuen  Entwicklung 
atohen,  ao  iat  der  Umfang  deraalben  noch  gar  ntebt 
abanaehen.  Es  Ut  ja  «neh  nur  su  begrUBen,  daS  die 
schon  erfolg(^ndon  i;rulien  Kokslieferutigen  für  daH 
franrAstscho  («renzgehlet  in  einer  so  natürlich  liegemlen 
Erzeinfuiir  i  in  w ii tHrliaftlicbes  (iegen^fewiclit  erbnlten, 
das  die  Heziehungeo  beider  Läudur  sicherer  und 
Hchneller  beaaert,  ala  jede  andere  Form  einer  j,entent« 
iffirdiale".  |> 
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Phoenix,  Aktlen.fleBellschaft  für  Bergban  nnd 
HOttenbetrieb  tu  Duisburg  •  Rnhrort  —  ActlOD* 
(iOMllschafl  StolnkoMenborgwork  Koristera  ni 
Emen«*  —  Am  80.  Jannar  d.  J.  haben  die  Aafiiiebta- 
rtta  dar  TCMgauantaa  baidai  üatanMbmaB  baaehioBaaB, 
den  znm  ST.  Februar  eiuznbemfenden  Oeneralver- 
sniiimhiiigon  ihrer  (lesollschaften  deren  Vor-ieliitielzang 
iiuf  fiil^ji  nder  Oruridlage  vorzuHcblageu :  Tlrr  Nontstem 
teilt  mit  heineri  llrtrH^iiit^t^«'!!  sowir  nänitlii  tieti  Aktiven 
und  l'ASStven  ab  I.  Jauuar  lt»*>I  auf  ilie  Aktieti-ijesell- 
sehaft  Phoenix  über.  Für  je  1300  Jl  N<>r>l-<tern-.\ktien 
wird  ein  gleicher  Betrag  in  l'hoonix-Aktien  mit  Divi- 
dendenberechtigung  ab  1.  Januar  1907  und  ein  Bar- 
betrag Toa  200  o/o,  gleieb  2400  ^  gewUirt.  Die  mit 
SS  9^  in  Avsaieht  genommene  Uhmtmi»  Terbleibt  den 
Aktionftren  des  Nordstern.  Die  Aktien  -  Qeaellschaft 
Phoenix  erh<1ht  zur  PurchfQhrung  dieser  Maßregel  ihr 
jetzt  72  Millionen  Mjirk  iietraj^tMuleH  AktienkjipitHl  •* 
um  28  Millioncit  Mark,  von  ilenen  -Jil  Milliiineri  Mark 
/Mm  Umtauscbe  der  N-intütern-Aklien  lii'stininit  hinti. 
wubrend  weitere  H  Millionen  Mark  den  alten  Fhoenix- 
aktionüren  im  Verhältnis  1  :9  zum  Kurse  von  175  mit 
Dividendonbcrechtigung  ab  1.  Januar  1907  angeboten 
werden  sollen.  Weiter  werden  20  Millionen  Mark 
4'/»proientiger  Phoenix^Obligatioaen  atiigegabea.  Der 
Roatbetrag  dea  erforderlichen  Oeldbedarfea  wird  an« 
den  bereitstehenden  Mitteln  der  beiden  Oescnschaften 
gedeckt.  Maßgebend  für  den  geplanten  Zusammen- 
8(LIti!S  wiir  in  er-A(er  T.inir  iler  Umstand,  iljiß  die 
A  ktir'!i-(  ic>iellMelliirt  riliieilix  «eliiin  jotzt  einen  Iliellt 
iliireh  ilire  rituelle  filnleriltl^:  ^.-eiti'i'k  !■ -n  Kuhlen  lieil  lU'f  V(in 

utiL'eflilir  1  MtllsfHi  Tonneu  jättriii  b  liat,  während  andcr- 
seitH  der  Nordstern  mit  seinen  gegenwärtigen  Anlagen 
in  der  Lage  ist,  diese  Förderung  noch  neben  seiner 
bisherigen  Beteiligung  im  Koblensyndikate  zu  leisten 
nnd  aftmtliohe  fOr  den  HUtenbedarf  erforderliebea 
Kohlonsorten  fSrdert.  Zndem  iat  hierbei  die  Fracht* 
lege  für  die  verschiedenen  Werke  des  Phoenix  günstig, 
yaehdom  der  Phoenix  mit  dem  Hörder  Bergwerks- 
iiMii  llüttenvereiii,  .\.-U.,  Te:riiiiL,'t  unil  liiT  iriMtieitt- 
saiiie  Anteil  b«'ider  im  Stahl«  •  rks\  iTK.iiHle  ilor  grülite 
unter  allen  zu  ilieneni  :;eli..riL:en  W  iTk'  ri  geworden  ist, 
ersehien  es  der  Verwaltung  geboten,  auch  in  iler 
Kohlenfragc  sich  unabliiln;;ig  vom  Markte  zu  min  lien, 
indem  [sie  sich  eines  der  anerkannt  besten  Stein- 
kddenhergwerke  Westfalens  angliedert.  Der  Nord- 
ateni  beaitst  auRer  den  II  Scbtcbten  der  Bergwerke 
Nordstern,  Holland  and  Graf  Moltke  auf  der  Ilakon 

UheinKcite  wertvolle  <  irubenfclder.  Der  gesamte 
Koblenreicbtiitii  dii-her  und  der  übrigen  flrtibenfelder 
des  Nordstern  wiri!  xnf  fll)er  eine  Milüiir  ie  Titnnen 
i,'e!*ehätzt.  .Mitbestiininend  bei  der  beabsichtigten  Vcr- 
srhtnel/uii<:  waren  fOr  den  Nordalem  die  Vorteile,  die 
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ihm  infolge  der  bekannten  Entscheidung  dea  BeldUK 
gvrichtes  «rwachtaa.  lolMld  er  daa  Uehergug  von 
«liiAr  ralii«iit  Zaehe  war  Hfittaniaoba  Tollilebt. 

Ronbacher  Ritten  werke  In  Bombach.  —  Dem 
Berichte  dea  Toratandaa  fthar  daa  an  80.  Juli  1906 
abgelanfene  Geaohlflajabr  iai  au  entnaihoien,  dat  an- 

geaichtd  der  gemSßigtcn  I'reiapolitlk  dos  Stablworka- 
verbandet»  die  erheblich  geatiegenon  Freiae  für  die 
KohHt'iffe,  iiiKbeaoDdere  für  Manganerz  und  Ferro- 
maiipsn,  un^'iinwtiEr  »iif  die  Hpllmtkoston  einwirkten. 
Wenn  trotzdem  lina  V.T'^ehn\>i  bt'friedij^t,  so  iat  diee 
auf  die  wachücudc  Vorv(.>llkoiiiiuauug  der  Werkaein- 
riehlungen  zurflckzuftthren,  um  ao  mehr,  ala  die  neu 
aagegliedorte  Noaelhtltte  in  Hauieroa*  nur  wenig 
anni  Oewinae  beiteageo  konnte,  da  die  großen  Uni- 
«ad  j^eabaaten  daidbet  infolge  VeraebaMeM  der 
Lleferantea  erbebtl^e  Terapfttungen   «riftlen  and 

•'Inen  ret{plni«ßii,'i>n  lietrich  liinlani^  iiii/lit  zulu'lien. 
Auch  ein  kurzer  AuüfetÄuJ  dor  lloi  liofenarbeilör  in 
Rombacb  ln-eiiitrSchtigte  vorOb«r>;t'liend  die  i-^rzeugung. 
Einen  ttehr  weaontlichen  EinfluU  auf  den  Ab<ichlnB 
iiiiti-  ferner  wogen  dea  hit-rbid  etüstiiiuleiu'ii  g^roQeii 
Fracbtverluatea  die  Lieferung  von  Halbzeug  naeb 
Weatfalen  au«.  Der  Urubentrieb  verlief  ungeatört 
oad  erbraohto  eine  Enfördeninff  «m  1 978  477  (t.  V. 
1  SOtOtS)  L  Ihren  Beelti  aa  Keihlaafeldani  erwellerte 
die  QeaeDjHshafl  dadnrah»  dat  al«  aloh  iaanik.  Ao- 
bohrong  ihre«  in  der  TTnigebung  Ton  Erkeloni  ge- 
legenen Sehutz^eliiole!«  /.wülf  Maxiiiiiilfeldi  r  sicherte. 
Der  Betrieb  der  llochoren  -  Aliteihnit;  Kimibiudl  ^'e- 
ataltete  aieh  im  ()ej;ensHtze  zur  Md^i'lliiitte ,  tjei  diT 
die  achon  erwähnten  Bauten  nucli  ki  ine  volle  Produk- 
tion geatatteton,  durchweg  regeltimtii^ ;  )>rzeugt  wurden 
auf  beiden  Werken  zuaammen  529  093  (436502)  t 
Roheiaen.  Vm  den  Anlagen  der  Stahl-  und  Walz- 
verka.  di«  wegen  Materialmangela  nicht  toU  aua- 

fenntat  werden  konnten,  lieferten  dae  Thomna-  nnd 
[artin werk  459  967  (41 S  419)  t  RobblScke,  die  Walz- 
werke 405  &22  (965152)  t  Halb-  und  Fertigfabrikate. 
Die  Erzeugniaae  der  Schlackenateinfabrik ,  die,  ab- 
gesehen von  den  Wintermonatcn,  re{»elmifli^  im  11©- 
triebe  war,  wurilen  wie  biabcr  aSiiitlicli  abge»etzt; 
Gießerei-,  ZentraiworkatStte  und  die  anderen  Isi^beu- 
bctriebe  waren  für  den  eigenen  Bedarf  voll  beachäftigt. 
Aa  Neuanlagen  kamen  in  Betrieb:  die  clektriacbo 
FSrdermaachine,  aowie  die  elektriacbe  Einrichtung  dea 
nnterwdiechen  Ornbenbetrlebea  in  8te.  Marie,  Uocb- 
ofea  ni  in  Maixtöree  (am  26.  April  1906),  Hoeb- 
ofen  lY  in  Maizi^rca  (am  13.  Jani  1906),  daa  8tahl- 
werka-Uaagebläse ,  die  au6er  dicacm  acbon  im  vorigen 
Berichte*  erwähnten  beiden  nusdsimtiujü  und  zwei  Ab- 
dampfturbiiu'ii,  Weitere  Anlii^'i'n  betmdeii  sieli  im 
Bau.  Außerdem  wurden  die  Arlieiter-  und  Hemiiten- 
hSuaer  vermehrt  und  auch  im  übrigen  die  Wohlfahrta- 
einrichtangen  noch  mehr  auagcataltet;  u.  a.  trat  eins 
l'enaionakaaae  für  Beamte  und  Arbeiter  ins  Leben. 
Beachäftigt  wurden  auf  den  Graben  und  Hütten  der 
Geeellachaft  6716  Hann.  —  AnBer  der  frOhor  be- 
eehloeaenen  BrhSbnng  des  Kafntalea  wurde  eine  noch- 
malige Vermehrung  deHSelben  um  5  000  000  *,  die 
aeitena  der  aulJerordentlichen  Ueneralveraammlnng 
vom  2t .  A  ]iril  1  'M<ü  genehmigt  worden  war, durchgeführt, 
ao  daU  dad  gmi/r  Akti.'nkajdtal  jetzt  000 000  ♦  be- 
trägt. Der  ALittrni,'Hl/eHtaiid  tu  lief  eieU  iim  1.  Juli 
190«  auf  172  000  i  oder  ji»0txt  i  mehr  ala  am  gleichen 
l'nL'i'  dea  Jabrea  1905.  —  Der  Rohgowinn  aller  Xetriobo 
der  Ueaellachaft  hesiflert  sieb  auf  10111088,ft8  Ul,  der 
UeberscbuB,  nach  Absag  aller  Lasten  s»wi«  reieblteber 
Abscbreibnngen  and  Rllckstellangen,  anf  4881675  J(. 
roerton  werden  400000  beeondera  abgesebrieben, 
16  267,88       dem  Hochofen -Bmeaemngskonto  Ober- 
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wiesen,  100  000  .*  dem  Unterattttzungafonda  zugew  en- 
det, 10000  für  gemeinntttaige  Zwecke  beroit- 
gMldlt,  161 686,26  .4  dem  Anbicbterate  rergltet  and 
4007600  ^  (14*/«)  Dividende  derartig  ansgeeebfltlet, 

da6  anf  die  erate' Einzahinng  (25  7«)  der  neaen  Aktien 

der  Gewinn  nur  für  ' Jalir  ftu.H^ezalilt  wird.  Zum 
Vortrage  auf  neue  Itecbnung  verbleiben  «Isdaim  luieh 
136270,92  ^. 

Stahlwark  Haimhalm  in  Sheiira  bai  MauB« 
hatn»      Öer  Yomtandeberieht  fBr  das  Betriebajahr 

(Kalendorjahr)  1906  läßt  erkennen,  dafi  die  andanemd 

günatige  Lage  der  Eiaenlnduatric  dem  Werke  fort- 
laufend rege  Beacbtiftifjung  bei  durchweg  lohnenden 
Preiaen  brachte,  eo  ilaB  zum  eratenmal  eine  Aua- 
beuto  verteilt  werden  kann.  Bei  einem  Hetrietig^ew  inne 
von  327  94ii,uy  Zinaoinnabmen  im  Betrage  von 
8891,89  und  einem  Oewinnvortrapce  von  II  583,17  ,* 
ergibt  aich  nach  Verrechnung  von  58  451,29  ordent- 
Ueben  Alwchreibungen  und  102  068,74  .4  llandlunga- 
nnkoaten  ein  Ueberschntt  von  182906,12  «4.  Von 
dieaem  soOen  nach  dem  Vorsohlege  dee  Anfsichtaratee 
inageaamt  69  901,55  uf  auf  (iebäude,  Maschinen,  Mo- 
bilien  und  l'tenailien  beaondera  abgeacbrieben,  24000  .Jt 
dem  l>Meuer»nir!«ronda  zugewieüen,  »   dem  Auf- 

«iebtsrnte  aU  'i'anti^me  vcrtrütet  unil  TUOl'O  »  itj**jt) 
ala  l>ividende  inist,'esiliiUtet  werden,  wiibrend  die 
Übrigen  12  003,57  auf  neue  Reclinung  zu  übertragen 
waren. 

8tahl-  nnd  Walzwerk  BmAilrafff,  Aktl«i|(W«II* 

Hcbaft  In  Rendsburg.  —  Wie  der  Yoratand  berichtet, 

kiinnte  am  Ii  im  letzten  (Icachäftajahre  (I.  Oktober  r.*05 
bin  yo,  Si  |itember  1906)  die  Liquidation  dor  ulten 
üehellöehttft  mit  l>e?<('bränkter  liiifturii:  noeli  iiielit  bo- 
endigt  werden  und  somit  die  Aufgabe  der  luiiiMKH»  t 
Stammaktien  wiederum  nicht  erfolgen.  Duh  Werk 
war  während  des  ganzen  Jahres  mit  Aufträge»  reich- 
lich veraeben,  doch  stand  der  Rrlöa  aus  den  fertigen 
Enengniseen  wagaa  der  niedrigen  Preise  für  die 
aieh  mttarweriMBden  evgliseben  SchHbUeeba  in  kalnem 
YerbUtniaae  n  den  Kosten  der  Robetoife,  inabeanndem 
dea  Schrottee  und  Roheiaena.  Am  Slchlusso  dea  Be- 
ricLtsjahrea  lagen  Aoftrilge  für  fünf  Munate  vor.  Die 
Lei^ttuii^'^fähigkeit  blieb  noch  hinter  den  l'>wartungen 
zurück,  weil  die  neu  angeachaiTten  Maachinen  sowie 
die  Krweiterung  der  Hcherenhallc  infolge  verapäteter 
Anliefemng  erat  im  jetzigen  Oeacbaftajahre  in  Betrieb 

Knommen  werden  lionnten.  —  Die  Gewinn-  und  Ver- 
itreohanng  ergibt  einen  Fabrikationagowinn  von 
250845,29^,  sa  dsma  noeh  9607.76  u^  fOr  Mieten 
und  Paditen  treten.  Nach  Abmg  der  Aaegaben  ver- 
bleibt ein  UeberaebuB  von  32  017,87  Jt;  biervoa 
werden  30  000  .il  abgeschrieben,  ao  da6  ein  Rein- 
erlös von  L>iii7,87  *4  auf  neae  Bacbaaag  vorgetragen 
werden  kann. 

86eMM  AomiTn*  Helge  des  TÖlerles  de  Kon- 
iteitlBOwka  (Bnilurf).  —  Nach  dem  Berichte,  den 
der  Yerwaltnngsrat  in  der  Hauptversammlaag  vom 

10.  vor.  Monata  eratattete,  gelang  ea  im  letzten  (Ic- 
achäftajahre  (1.  Oktober  1905  bia  30.  September  1906) 
tr  ptz  der  A rbeiteraebwieri^keiten  <lie  i>zriigung  mit 
l'JiHKi  i  auf  derselben  Ilühe  wie  im  \ Urinhre  zu 
halten,  (ileichzeitig  atieg  der  Umaats'  vnn  SS'iiniOO  Kr. 
auf  9  300000  Kr.  und  der  Bruttogewinn  von  l  069  959,35  Fr. 
auf  1405  884,99  Kr.  Yoa  dieaem  Betrage  sind 
476608,96  Fr.  für  allgemoine  Unkosten,  Zinsen  der 
TeileehuldvereehreibuDgea  und  dergl.  lu  kürzen,  eo 
daB  ein  reiner  lleborschuU  von 92981 1,<a(6a7«)ljl8) Kr. 
verbleibt,  der  wie  ful^t  verwendet  wird:  876000  Pr. 
xu  .VbH<-breibungen,  201  .')lH,(i4  Kr.  zu  HUekiacen  ver- 
acbiedeiier  Art,  52  (j97,;!9  Kr.  ula  Tantieme  für  den 
A  Iii  ji(  lit-i  nt,  dl  11  Leiter  den  Werkes  und  die  .\n- 
geatellten,  sowie  endlich  300000  Fr.  zur  Auazahlung 
einer  Dividende  von  6^. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Iiitsce«Felor. 

Am  Soiinnbend.  den  2i>.  .Inniiar,  fand  in  AnweMll- 
hoit  des  Raktora  und  doB  8«a«tot,  vOtt  V«riretera 
d«r  B*b5rdeQ  and  Fnniid«!  der  AnafaiU  towie  der 
SlttdmlenMbaft  der  KSuig^lichen  Teohniaahen  Hoch- 
ichul«  tu  Aarlicn  dit^  fpißrlich«  üohori^ftbe  des  nocb 
ilurcb  den  TnrHtnrhunen  Hililhnuar  KriiuBH  iimdi-llicrten 
In<zf-I)<^nkinales  statt.  l>ir<>Utor  Kiiitzl«''-Auohon 
biclt  alü  VorititzcndiT  ilci*  I>enkmal- A ii^iibusuoH  oint» 
AnB[)ra<-li(!,  in  der  er  eine  kurze  Kntüti'iiiuig'hjfeNi-hirhti^ 
ilcii  vi<r  dorn  naii|it<;i'bAudo  der  lloclidicbiile  crri<:bti>t<<n. 
wohl  golunjfcnen  Di  nktnalcit  gab  und  aua  Anlatt  der 
Foiar  der  Hix-lischuli»  eine  „  I  nt/e-Stiftung''  im 
Betratfa  too  10000  M  zw  Rrdaraof;  tob  wiason- 
aelwM'icheD  Abbandkngen  Oberreldit».  Der  Rektor 
der  IIochBoholo,  Uebelmrat  Rorrhcirs  flbernahm 
mit  berzliGhcn  Pankc8Mrort(*n  da»  Denkmal:  /nblrelcha 
Kranze  wiird'-ii  nn  'ni>N<  iii  iii'  l>'rL,'f'!''u't.  u.  n.  -iitlc)!!' 
Ton  Direktor  Iiiinl/I.-  fin-  di-ii  1  i'-nk vdii 
Dirrktur  i  i  1 1 1  Ii  ;i  u  u  für  il'-ii  Vi-rciii  ili  (ilsrli.-i-  l',;-t;n- 
hUttuulcutt;  und  von  Dr.-Injj.  ächrüdtcr  fQr  die 
Normal  jtfoSlbneblcoinmimion. 

Fflr  dl«  ▼«nlaiMMIothek  sind  ^f»^ii«M  i 

(IMo  F.lonvBdcr  hId-I  !  iri  l,  »  h  /.  f.  ^in.  r  i 

Hlo<-k,  Eriob,  Repierungi»l»auiiitioU'r;  />(t  Ii' i rirhx- 
eini'ichtuitt/en  (ii'jt  Tfltoickanah.  (Sondorabdrii<k . i 
[Siemens -Sobuekcrt- Werke*,  (i.  ni.  b.  H. ,  Ik-rlin.) 

Fiachor,  Hermann,  l'rof.  Dr.-Injf. :  (Jrhfr  Vfricrn- 
duttg  du  SchntU-  oder  Hapid-  WerkzeugtluMe». 
[Verein*  deotaeber  WerftMu^mascbinedfabrtkeo.] 

Aendenin^eii  in  der  Mit|$liederltste. 

Üiling,  Ernst,  Injfonieur,  Itndenbacli  a.  E. 

Böhmer,  G.,  Oberin;;enieur  der  SacbftiHchen  OulShtalil- 

fabrik.  Dahlen.  Be/.  [)ren(b'n. 
Bornhardt,       IMpL-Iii».  der  Biaenglefi«rei  aad  Ma- 

aehinenrabrik  0.  l'nlvRitic*,  Denao  (Anbalt),  Stiila- 

etraBe  I7;18l- 
Gei(jfr,  C.,  Dr.-In^.,  DnaHoKlorf,  Elisabctbstr.  6. 
von  Moox,  ljudwif),  Emmenbriirko  l>ei  l.iizern,  Sebweiz. 
Uotlinann,  Fr.^  Inui'nioiir,  DiluxeKlorf,  "^feinsitruKe  44. 
St'ihe'iherrf,  F.,  In^enii>ur,  Kiiniir^'nif.  i'.-S..  Kitiu'  'i. 
Wrhrr,  llmniniii,  Ke^r.-IIanfnbrer,  olicringeuieur  und 

Prnkurii>(  der  l{<»<  lilin{CK<°|ien  Kii-en-  und  >{tabiwerke 

U.  in.  b.  11^  Abt.  Carlabatte,  Diedenbofen. 


Soeb«n  erschien : 


Windadkeid,  Ridkard,  Ingenioar,  KAln  a.  Rh.,  Matnzer- 
Htraßo  36 1»- 

Wintrich,  Ad.,  '\\'«l/\vi  rk»chc>f  dor  Obersclili'H.  Isi^^en- 
iriiluMtrh',  Akt.  (ics.  für  ßer|(baa  und  IlütiiMiliiti  ieb, 
Abt.  llermineubtttte,  Kermineabütto  bei  l^aband  O.-ä. 

Nene  Uttglieden 

Atquittapnre,  Aritmr,  lagenleor,  Oortmand,  Mirkleehe- 

Btraße  15^. 

BaMn»,  E.,  lugenieoTt  Krafelder  Btahlverii^  Akt.-Q«t., 
Krefeld,  SaamairaBe  U. 

Beu,  Carl,  Abteilmiira-Torat«h«r  dea  Aachener  Hitton- 

Akt.-VereinH,  Rntho  Erde  Ii.  Aae.ben. 
Bii-fang,  Wilh.,  in  Ka.  Bi(  r?iii!;\  ETerliiig,  DüsBoldorf, 

Schwanenmarkt 
Blum,   Arthur    \.,    Oberiofc*"»'' '"■   '^''^  Hrinnsker 

Eisenwerke,  Kejit/.a,  Zentral-Rulilmul. 
Evfrling,  Otto,  in  Fa.  IMofang  Ä  Etorling,  Düstuddorf, 

()»t»traBo  197. 
Quth,  Julitu,  Fabrikant,  Rokitzan,  ßubroen. 
Ifym,  Johanna,  ProkarM  der  Deuiscben  WaggoD* 

Ifaihanatalt,  Akt.-(  ies.,  Bor1inW.»0,  Kieenaeberatr.  100. 
Hundertmarck,  Aui/usi,  Ingonietir,  Akt-Oea.  Emaefaer» 

Iiüilt^  Hubrort-l>aar.  Kjiii«rr-ti-aße  55. 
Jai-./rr,  Ölirirr,  Direktur  ilrs  Trierer  Wnliwerks,  Akt.- 

(tr-.,  'rriiT. 

Kram,  Cnrl,   K.onHtrukti>ur  der  .\la»cbi«efib«!i  -  ,\kt.- 

(les.  vorm.  Gebr.  Klein,  Dablbrueb. 
R'ihe:-!,  Carl,  Direktor,  Gewerkrtebaft  Doutsrber  Kaiser, 

Brill  kbauHcn-Rhein. 
SehMid  POM  Stkmid^eldmt,  AiMff  Htttten-lugoniear  und 

Fiibiikbeailser,  wUhelmabnrp,  Nteder-OeBterraieh. 
I^ruikmt  Tfh.  /ytnoy  22     Haarlem,  Holland. 
Vonderbank,  yivöla,  Äbteilunj^re-Ynreteberde«  Aacbeoar 

Hütten-.'Vktien-Vereini»,  Itotbe  Krdc  bei  Aaehen. 
WeJfer,  F.,  Direktor  der  Westdeutaehea  Steinzoug-, 

Chamotte-  nnd  Dinnawerk«,  Q.  m.  b.  H.,  Buakirabea. 

Veratorben. 
Meiner,  Fr»m,  Ziriüneeninor,  NürnberK- 

Neadraek  dea  MltgUederTeraelduifaHMB  fUr  1807. 
■   Daii  neue  Mits^fHoderverseiebnie  fUr  1907  aoU  Im 

Milr/  i.  .T.  erscheinen.  Es  ergeht  an  unnere  .Mitglieder 
das*  Kr^ucli.-n,  alle  Aeuderungcn  —  Stand,  Wohnort 
l|.,^v.  —  tii-lu  r   noch  nicht  <^('rii>'lih't      in  Bollten, 

der  Oe«i  iinliH»ttllo  Imh  zum  20.  d.  .M.  mitzuteilen, 
damit  dio!<elbcu  noch  Aufnahnie  im  n«nea  MitgUedar^ 
▼enteiebniBB«  Anden  können. 


lieber  die  Fortschritte  in  der  Eiektrostahl-DarsteUunge 

Vorträge 

IdMUM  ml  dv  Buptwummlttiti  im  Venlin  deatadier  PwhiHeBliiti  an  #.  Dmmlcr  WO*  n  Hmliifl 

Profesur  £ic h  h  0  f f - QnrlftttnlNif« 

und 

Hermann  Röchling. 

Sonder  -  Abdruck  aus  -Stahl  und  Hstrc  1907  Nr.  2  and  1.      Preis  2  Hark. 
Im  bczidico  diucb  die  Cxfcdiüon  von  >SUU  und  laa<,  Ditscldori,  6faUni>cr(erailee  98. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  7.  13.  Februar  1907.  27.  Jahrgang. 


Geheimer  Kommerzienrat  Hugo  Buderus  f. 


Am  25.  Januar  1907  starb  zu  Hirzenhain  iu 
Oberhessen  Herr  Geheimer  Kommerzienrat  Huffo 
Buderus,  lel)enslangliche8  Mitglied  der  ersten 
Kammer  der  Stftnde  im  Großherzo{rtum  Hessen. 

Hupo  Richard  Otto  Krnst  Buderus  war 
am  9.  März  1841  in  Hirzenhain  als  Sohn  des 
Beri^rates  Geori?  Buderus  geboren.  Seine  Kind- 
heit verlebte  er  in  dem  wald- 
umschlossenen Hirzenhain 
inmitten  einer  zahlreichen 
Gescbwisterscliar.  Kr  be- 
suchte das  Gymnasium  in 
Darmstadt  und  hierauf  die 
Universität  (»ießen.  Nach 
Vollendung  seiner  Studien 
auf  der  genannten  Hoch- 
schule war  er  in  verschie- 
denen kaufmannischen  Be- 
trieben tiltig  und  trat  dann 
in  das  väterliche  (rcschäft 
.1.  W.  Buderus  .Sühne  ein. 
das  damals  neben  grobem 
Grubenbesitze  hauntsflchlich 
die  Hirzenhainer  Hütte  und 
die  Main  -  Weser  -  Hütte  bei 
Lollar  umfaßte. 

Nach  dem  Tode  des  Vaters 
wurde  das  (ieschäft  von  ihm 
und  seinem  älteren  Bruder 
Georg  unter  der  Firma 
Gebrüder  Buderus  weiter 
geführt,  Ijis  diti  Werke  der  Familie  zu  Hirzenhain, 
Lollar,  Sophienhütte  bei  Wetzlar,  Margan-then- 
hütte  bei  Gießen ,  Georgshütte  bei  Burgsolms 
unter  der  Firma  «Budcrussche  Eisenwerke"  in 
eine  Aktiengesellschaft  umgewandelt  wurden. 

Hugo  Buderus  war  Mitglied  des  Kreistages 
des  Kreises  Büdingen  seit  dessen  Bestehen  ( l.Hl.'ii, 
längere  Zelt  auch  Mitglied  des  Kreisaussehusses 
sowie  des  Provinzialtages  der  Provinz  nln-i- 
hessen.  Dem  Reichstage  gehörte  er  wilhrenil 
zweier  Legislaturperioden  von  18S4  bis  1H90 
(Septennat»  als  nationalliberaler  Vertreter  des 

H. 


hessischen  Wahlkreises  Gießen -Büdingen -Nidda 
an.  Durch  das  Vertrauen  seines  Landesherrn 
wurde  er  im  Jahre  1886  als  lelienslängliches 
Mitglied  in  die  erste  hessische  Ständekammer  be- 
rufen und  spater  durch  Verleihung  des  Komthur- 
kreuzes  II.  Klasse  des  Verdienstordens  Philipps 
des  (iroßmütigen  ausgezeichnet. 

Er  war  im  .lahre  1869 
Mitbegründer  des  Verein» 
deutscher  Eisengießereien, 
gehörte  dem  .Ausschuß  seit 
diesem  Jahre  an  und  war 
Vorsitzender  des  Vereins 
von  181M!  bis  1904.  Im 
Jahre  1904  ernannte  ihn  die 
31).  General  -  Versammlung 
zum  Ehrenmitgliede  des  Ver- 
i-ins.  Auch  in  der  Zement- 
in<lustrie  war  der  Heim- 
gegangene tÄtig  und  Mit- 
begründer der  Portland- 
zenientfabrik  Karlstadt  am 
Main  vormals  Ludwig  Roth, 
A.-ii.  Bei  diesem  Pnter- 
nebiiKMi  führte  er  bis  zu 
seinem  Tode  den  Vorsitz 
im  Aiifsichtsrate, 

.Mit  weitschauendem  Blick 
und  nie  versagendem  Eifer 
hat  der  nunmehr  Verstor- 
bene seine  reichen  Erfahrun- 
gen in  die  Dienste  der  ihm  nahestehenden  Unter- 
nehmungen und  Vereinigungen  gestellt.  Allezeit 
schlug  in  iluii,  der  sich  durch  eine  gewinnende 
liielienswürdigkeit  im  persönlichen  Verkehr  aus- 
zeichnete, ein  warmes  Herz  für  seine  Mitmenschen, 
iiisbt^sondere  für  seine  Arbeiter.  Im  engeren  heimat- 
lichen Kreise  tind  im  großen  ötl'entlichen  Wirken 
ist  seine  Tätigkeit  stets  segensreich  gewesen. 

Alle,  dii-  ihn  gekannt  halten, die  seine  unermüd- 
liche, sich  auch  im  Alter  keine  K'uhe  gönnende 
.\rbeitskraft  geschaut  haben,  werdi^n  dem  Ver- 
blichenen jederzeit  ein  treues  -Andenken  l>ewahren. 

P. 


VIF.tt 


Google 


S88  Stahl  ud  EUen.  grtiffanfhffiii  m»  JMrMt  Ar  fitoMMdWMi»  «Mtf  Are  AcMMIrtMf .  S7.  Jaluy.  Hr.  1. 


Schwierigkeiten  im  Betriebe  der  Gasmaschinen  und  ihre  Beseitigung.* 

Von  OberlBgenieur  Fritz  Seilte  laDUTerdinjiren. 


Meine  Herren!  Als  ich  seinerzeit  von  dem 
Vordtxenden  anderes  Zweigvereins,  Herrn 
Generaldirektor  Meier,  nnfgefordert  wurde,  hier 

iibiT  (Tfoßprismotoren  zu  sprechen,  sagt^  ich  mir, 
dieses  Tlicina  ist  in  den  letzten  Jahren  sowohl  In 
Vortrafen  als  aiicli  in  Fachzeitschriften  so  oft  und 
80  griindlicli  behandelt  worden,  daß  kaum  etwas 
Neues  darüber  zu  sag^uu  übrig  bleiben  dürfte. 
Es  worden  in  dleMm  Vortragen  die  verschiedenen 
Oasmaschinennysteme  in  all  ihren  Einzelheiten 
ausführlich  besprochen;  es  sind  lientabiiitats- 
bereehnuogen  aofgealellt  worden,  welclie  uns  die 
wirtschaftliehc  Bcilentunjr  der  Oielitfrasmotnreii 
in  klarster  Weise  vor  Augen  führten,  es  wurden 
ferner  die  vemeUedenoi  Wegre  i^eigt  fQr  die 
Errtichnnt^  einer  voUknmmrn-  n  ("lasreini^nin«: ; 
kurzum  alle  Fragen,  welche  mit  dem  Großgas- 
motorenbetrieb  znsaininenliingen,  dnd  berdti 
friilier  zur  Sjiraclie  gekommen.  Ich  beabsichtige 
auch  nicht,  Ihnen  diei  Vor*  und  Nachteile  der 
▼eraehledeneii  Gastnotoreiisyateaie  la  Fünselnen 
vorzuführen,  denn  für  den  Betriebsleiter  wird  immer 
di«yenige  Uaschine  am  vorteilbaftesten  arbeiten, 
welche  die  wenigsten  BetriebsstSrungen  auf- 
zuweisen hat;  ob  dabei  der  Gasverbrauch  für 
die  Pferdekraftstuniie  vielleicht  etwas  größer 
ist,  als  bei  deu  Maschintu  nach  anderen  Systemen, 
kommt  m.  E.  erst  in  zweiter  Beihe  in  Betracht. 
l?ei  ilen  Kentahllitatsberechnungen,  welche  ja 
sowieso  für  jedes  Hüttenwerk,  je  nach  dessen 
geegn^hischer  Lage,  besondere  aufgestellt  werden 
müssen,  ist  jedi-nfalls  ein  nicht  zu  kleiner  S'icher- 
hcitskoeftizicnt  für  Betriebsstöruugeu  bezw.  ße- 
(Muraturkoflten  einsusetzNi. 

Ich  hin  also  nicht  in  der  I.ajro.  Ihnen  über 
alle  diese  Punkte  etwas  Neues  zu  sagen,  son- 
dern leb  will  mich  darauf  bMehrsnken.  über  die 
Sehwierijrki'iten  zu  sprechen,  weh^hc  sieh  im 
(rasmotoreubetrieb  im  Laufe  der  letzten  Jahre 
gezeigt  haben  und  in  welcher  Weise  dieselben 
behoben  wurden.  Bei  dieser  Gelegenheit  mfichte 
ich  nicht  verfehlen,  allen  deigeuigen  Herren, 
welche  80  Uebenswttrdig  waren,  mich  dnrch 
Mitteilungen  über  ihre  Erfahrungen  an  Gas- 
nia.scliineo  sowie  Ueberseodung  von  Skizzen  zu 
unterstützen,  meinen  verbindlichsten  Dank  aus* 
zus|)rechen.  Diese  Schwierigk' itm  siiul.  soviel 
mir  bekannt  i.st,  wohl  auf  keinem  der  Hütten- 
werke ausgeblieben,  welche  vor  etwa  10  Jahren 
bahnbrechend  vorgingen  und  mit  der  .Aufstellung 
der  ersten  Gasrm^ehinen  den  Anfang  machten. 
Aber  nicht  nur   ilii   Ii  ittenwerke.   welche  die 
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vielen  Unbequemlichkeiten  mit  in  den  Kauf 
nehmen  mußten,  sondern  auch  die  Großgae- 
OMMehincn -Fabrikanten,  die  außer  den  Diffe- 
renzen mit  der  Kumlsehaft  auch  noch  pekuniär 
zu  leiden  hatten,  haben  in  dieser  Zeit  den  Mut 
niclu  sinken  lassen  und  sind,  ttberzengt  von  der 
Wichtigkeit  dieser  Fratre,  unentwegt  voran- 
gescbritten.  —  Die  Anstände  bei  der  Gasmaschine 
sind  beiHngk  einmal  dadurch,  daß  dieselbe  im 
Geirenftatz  /n  allen  anderen  Kraft ma.schinen  sich 
ihr  Kraftmittel  erst  erzeugen,  d.  h.  Luft  und 
Gas  ansaugen,  kompriinteren  and  ndadea  mnfl; 
zweitens,  daß  infnitre  der  hohen  Verbrennungs- 
temperaturen und  der  zur  Wirtschaftlichkeit  be- 
nötigten hoben  DrOeke  Verhältnisse  giMcluffen 
wenhn.  die  den  Betrieh  fut  ttmudglich  er- 
scheinen lassen. 

Vergleicht  man,  dafi  bei  den  Dampftnaschinen 

mit  höchster  relierhitzmig  ^TiO"  nicht  iilier- 
aobritten  werden  dürfen  und  sich  da  schon 
grofte  Sdiwlerigkeiten  zeigen;  berflekslehtigt 
man  ferner,  daB  die  Festigkeit  aller  Materialien 
bei  etwa  500  praktisch  gleich  Null  wird,  so 
erscheinen  die  in  den  Gasmaschinen  auftretenden 
Temperaturen  bis  zu  1 800  <*  für  außerordentlich 
l<e.lenklie,h.  Durchführbar  ist  der  Betrieb  eben 
uui'  mit  Hilfe  einer  iutcuäiveu  Kühlung  an  all 
denjenigen  Stelleu,  welche  mit  dieser  hohen 
Temperatur  in  Beriihnir;'^  l;ommen.  Wo  diese 
Kühlung  durch  Gitüauüautung,  infolge  von 
Schlammabsonderang  oder  durch  Ausbleiben  des 
Kühlwassers  fortfallt,  muß  «In  Beißen  oder 
Brechen  die  Folge  sein. 

Der  enorme  Aufschwung,  den  der  Oroßgas- 
mof orcnhaii  inzwischen  frnnnniinen  hat.  lieweist 
uns,  daß  man  nun  doch  endlich  erreicht  hat, 
brauchbare,  d.  h.  slemHch  betriebssichere  and 
hillit:  arlieiteniie  ^laschinen  zu  hauen.  Damit 
soll  aber  nicht  gesagt  sein,  daß  man  nunmehr 
aller  Sorgen  enthoben  und  vor  aUen  Störungen 
im  Gasmaschiueubetrieb  sicher  w«re.  Im  Gegen- 
teil, es  zeigen  sich  bei  den  neueren  und  neuesten 
Haschinen  noch  Mangel,  die  nach  und  nach  be- 
seitigt  werden  müssen,  die  sich  aber  m.  E.  auch 
leicht  beseitigen  lassen  können.  Unrecht  wäre 
es,  wollte  man  die  bisher  zu  verzeichnenden 
Mißerfolge  alle  auf  das  Konto  der  Konstrukteure 
setzen.  Man  war  sich  doch  bald  nach  Tnhetrieb- 
setzung  der  ersten  Maschinen  darüber  im  klaren, 
welches  rnheil  scbledlt  gereinigtes  Gas  und 
schmutziges  Kühhvns«!er  in  lien  Gasmaschinen 
anrichten  können  und  man  hat  auch  inzwischen 
Mittel  und  Wege  gefunden,  diese  üebelstilnde 
zu  beseitigen.  Es  würde  zu  weit  führen,  wenn  ich 
bei  deu  Ende  der  S^Oer  Jahi-e  in  Hörde,  auf  der 
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Friedenshfitte  in  Oberschlesien,  bei  Cockerill 
Ih  Sttting  viw.  umstellten  ersten  Gasmaschinen 
anfanpen  und  Ihnen  all  dif,  kleinen  und  großen 
Störungen  anführen  wollte,  welche  im  Betriebe 
yorkAmen,  icli  will  mich  vielmehr  auf  die  Be- 
sprechung derjenigen  Teile  der  nasmaschinen 
beschränken,  welche  von  jeher  sowohl  den  Kon- 
fltniktaiuren  als  auch  den  Betriebsleitern  die 
größten  Schwierigkeiten  bereitet  haben,  Am  Sind 
vor  allen  Dingen  der  Ventil*  bezw.  Zj- 
llnderkopf  bei  d«n  lltereo^  elafMbwirkenden 
Viertaktmotoren  und  dm  Zweitaktmaachinen 
System  Körting  einerseits  und  der  Zylinder 
M  den  doppeltwirkenden  yfeiiairtniasehinen 
anderseits. 

Bei  den  alteren,  einfacbwirkenden  Viertakt- 
maseUnen  sind  die  Uraachen  in  dem  Ünutand 

zu  surhen,  daß  sowohl  di»'  Einlaß-  wie  auch 
Auslaßvenlale  in  den  ^liuderköpfen  unter- 
gebracht wurden,  wednrdi  ein  IcompUzlertes, 

unsymmetrisches  Gußstück  entstand.  Die  Tem- 
peraturunterschiede zwischen  den  kühlen  Ein- 
tritts- und  den  heißen  Austrittsgasen  gaben 
leicht  Veranlassung  zum  Bruch.  Daß  natürlich 
nicht  nur  du-  Konstruktion,  sondern  auch  die 
Gußspannung eu  und  die  Güte  des  verwendeten 
Materiales  eine  große  Rolle  bei  der  Haltbarkeit 
der  Zylinderkf^pfe  spielen,  wird  dadurch  bewiesen, 
daß  an  den  alten  CockerillmaticlüDen  einige 
Kspfe  jniirelang  gehalten  habm,  wahrend  andere 
schon  nach  einigen  Monaten,  sogar  nach  noch 
kürzerer  i^etriebadauer  Risse  aufwiesen.  Man 
hat  Tersaeht,  derartige  Risse  abznbohren  und 
durch  eingeschraubte  Kupferstifte  abzudichf >>n. 
und  mir  sind  Falle  bekannt,  wo  derartig  repa- 
rierte ZyltnderkSpfe  noch  jahrelang  gehalten 
hahrn,  nhnc  weiter  zu  reißen. 

Bei  den  Zweitaktmaschiaen,  System  Körting, 
haben  die  VentllkSpfe  ebenfalb  nicht  gehalten, 
und  zwar  tragt  auch  hier  die  durch  die  un- 
symmetrische Form  der  Köpfe  bedingte  ungleicb- 
mtfilge  MaterialTerteilnng  zum  Teil  die  Schuld, 
indem  unberechenbare  Gußspannungen  auftreten. 
1^  sind  hier  hauptsachlich  diejenigen  Motoren, 
welche  für  Walzwerksantriebe  benutzt  werden, 
die  ein  häufigeres  Reißen  der  Zylinderköpfe  auf- 
weisen. Diese  Ersrlieinung  diirffi-  line  Er- 
klärung darin  finden,  dal>  dies.'  ila-schinen, 
welche  mit  sehr  wechselnden  Widerstünden  ar- 
beiten mü.s8en,  in  der  Hegel  zu  klein  gewählt 
wurden  und  deshalb  hautig  überlastet  werden. 
Hit  diesen  studlg  sehwankenden  Belastungen 
Indern  sich  natnrfromnn  snw.ilil  liie  Temperaturen 
im  Zylinder  als  auch  die  beauspruchuugeu  des 
ICaterialea.  Weiter  wirken  die  ungHnetlgen  Ah- 
kühltine^verhültnissc  hei  Stillstrinden  seliidlieh 
auf  die  Haltbarkeit  der  Köpfe  ein,  denn  es  int 
eine  Tatsache,  daB  bei  den  Gebllsemaschlnen 
dieses  Systems,  w.lcli.'  (Vorausgesetzt,  daß 
KODstigc    Störungen    nicht  vorkommenj  fort- 


während dnrdilanfen,  die  Lebensdauer  der  R5pfe 
sieh  w(»8ontlich  günstiger  gestaltet.  Auf  An« 
raten  des  Lieferanten  tinserei;  Körtingmotors 
zum  Antrieb  der  Drahtstral5e  haben  wir  die 
Zylinderköpfe  mit  einer  Daiu]if1ieizung  versehen, 
mit  welcher  bei  Stillstanden  die  l'emperatur  des 
Kuhlwassers  erhöht  wird,  uud  hat  sich  diese 
Maßregel  als  zweckmäßig  erwiesen.  Wir  haben 
Versuche  mit  Ventilköpfen  in  Stahlguß  an- 
gestellt, jedoch  haben  diesell>en  in  Bezug  auf 
Haltbarkeit  schlechtere  Resultate  ergeben  als 
die  giißeisernen  Köjife.  Aher  anch  bei  den  Zy- 
lindern der  doppeltwirkenden  ViertaktmaacLinen 
sind,  trotsdem  diesdben  dne  konstruktiv  dn- 
faehe,  verhältnipniäßi;.'  syninief  risclie  Form  haben, 
die  Risse  nicht  ausgeblieben.  Es  ist  gewiß 
lobend  anzuerkennen,  daß  tie  Konstrukteure  in 
der  verhalt nis.ni;lßig  kurzen  Zeit  der  Entwick- 
lung des  Gasraotorenbaues  sich  die  denkbar 
größte  MShe  gegeben  haben,  braneM»re,  d.  h. 
absolut  zuverlässige  Ventilköpfe  und  GMiylindar 
herzustellen,  aber  ich  glaube,  daß  keiner  der 
Lieferanten  schon  heute  mit  gutem  Gewissen 
volle  Garantie  für  die  Haltbarkeit  dieser  Stücke 
übernehmen  kann,  .^uch  l)ei  den  Zylindern  der 
doppeltwirkenden  Viortaktmaschiue  spielt  außer 
der  /wecknUißtgen  Konstruktion  die  riehtitre 
Dimensionierung  und  vor  allen  Dingen  die  Wahl 
des  geeigneten  Materiales  eine  Hauptrolle. 

Fflr  die  Berechnung  der  Zylinder  ist  es  sehr 
schwicrip'.  eine  genaiir  Pewertung  derjenigen 
Kräfte  anzunehmen,  welche  sich  ergeben,  einmal 
aus  den  von  ▼orahereln  im  Zylinder  heßndllehen 
Gnßspannnngen  und  zweitens  aus  den  dureh  A-ih- 
debnung  verursachten  Spannungen.  Komuieu  uun 
SU  diesen  Beanspruchungen  noch  Zusatzspan- 
niingen  durch  einseititres  übermilDipes  Anziehen 
der  Zylinderdeckel  und  liegen  außerdem  noch 
gießeretteehnisehe  Fehler  ror,  wie  Versetzen 
der  Kerne  beim  Gießen,  Lunkor.>i(ellen  usw.,  so 
hört  natürlich  jede  Berechnung  auf,  und  es 
treten  dann  oft  durch  die  geringfügigsten  Ur- 
sachen Zylinderbrüche  ein. 

Um  die  Entwicklung  der  Zylinderkonstruktion 
eines  doppeltwirkenden  Viertaktmotors  zu  er- 
läutern, muß  ich  mich  einiger  Skizzen  bedienen. 
Bei  Abbildung  I  Ut  zu  bemerken  der  ;:eringe 
Abstand  zwischen  tlem  eigentlichen  Arbeits- 
zylindt  r  und  dem  Kühlmantel;  sind  diese  beiden 
Zylinder,  wie  es  hier  der  Fall  ist.  noch  durch 
Kippen  verbunden,  so  treten  derartig  starke 
Bieguttgsbeanspruehungen  auf,  daß  hierdurch 
schon  die  Ilnltharkeit  des  Z3'lindi'rs  ^'efahrdet 
wird.  Durch  den  geringen  Abstand  und  die 
sogenannten  Versteifungsrippen  wird  außerdem 
die  Rcinigunrr  !•  s  Kiihlraumes  .imI'.  r  .nlontlich 
erschwert,  uud  e.<  int  zu  befürchten,  daß  bei 
a  Schlammabsonderungen  erfolgen,  welche  eine 
intensive  Kühlung  verhindern  An  die<,  ni  Zy- 
Uuder  sind  weiter  zu  bemängeln  die  scharfen 
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Kanten  bei  b,  welche  in  der  Re^l  den  Anfang 
der  Küae  bilden.  Die  Skizze  /eiyrt  ferner  den 
durchbrochenen  Kühlmantel,  durch  welche  Kon- 
struktion einmal  die  bei  einein  gieMühlomABsn 
Zylinder  eher  auftretenden  Gußspannungen  ver- 
mieden, anderseits  eine  beciueiue  Reinigung  er- 
mfiglicbt  werden  sollte.   Das  nstme  wird  zo> 
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treffen,  dag:egen  hat  das  letztere  kaum  einen 
jiraktisciien  Wert,  denn  die  DemontaKe  dieses 
Zwischenstückes  ist  niclit  so  «  infach,  wii  i  s  im 
ersten  Ati>rt  nMick  erscheint,  jedenfalls  aber  viel 
zu  zeitraubend.  Der  wichtigste  Vorteil  dieser 
Konstruktion  liegt  vielleicht  darin,  daß  es  nKfg- 
lich  ist,  aus  dem  riußstiick  den  Kern  vollständig 
zu  beseitigen.    Autt'allend  ist  ferner  der  große 
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Durchmesser  der  Vcntilstutzen.  wodurch  sich  eine 
außergewöhnlich  große  Lange  der  Zylinder  ergibt. 

Die  Kon<tiLikt:Mii  Abbildung  2  weicht  von 
der  nach  Abbildung  1  ins-iT  i  n  ali.  als  hff  r 
•erstens  die  Kii>peu  zwischen  Kuiilmantel  und 
Zylinder  weglassen  sind,  und  zweitens  die 
Hrken  bei  h  nfiu"'  riin'lff  wurden.  Der  gi'rijisfi' 
.Sjdelraum  zwischen  Kühlmantel  und  Zylinder 
wurde  jedoch  auch  hier  noch  beibehalten. 

Hei  di-r  Konstruktion  .Vbbildun:.'^  :! 
scheinen  wieder  die  Versteifungsrippen,  dagegen 
hat  man  die  Entfernung  zwischen  KUhlroant«] 
und  Zylinder  etwas  größer  gewählt  als  bei  den 
vorhergehenden  Konstruktionen.  Die  »Skizze  zeigt 
ftimer.  daß  man  die  VentlUtutzen  nach  dem 


Zylinder  zu  zusammengezogen  hat  und  zwar 
einmal,  um  kürzere  Zylinder  zu  erhalten,  dann 
aber  deshalb,  weil  man  befürchtete,  daß  ein 
Teller  de«  Einlaßventils  von  der  Spindel  ab- 
reißen und  in  den  Zylinder  fallen  könnte  und 
dadurch  ein  Kolben-  oder  Zylinderdeckelbruch, 
wenn  nicht  noch  ipVßere  Zerstörungen,  erfol([F<n^ 
könnten.  Der  erstere  Grund  knnn  deshalb  nicht 
ausschlaggebend  sein,  weil  es  bei  einer  Maschine 
von  etwa  87  m  Oesantbuiffe  dodi  nicht  darauf 
ankommt,  ob  dieselbe  um  etwn  500  mm  lllnger 
oder  kürzer  ist.  Die  zweite  Befürchtung  kann 
ich  ebenfalls  nicht  teilen,  denn  es  ist  doch 
nicht  gleichgültig,  ob  ich  wie  In  i  Jen  Zweitakt- 
motoren System  Körting  mit  hoher  Tourenzahl 
ein  durch  Noeken  gesteuertes  Ventil  habe,  welches 
in  der  Minute  bis  zu  120  mal  gegen  den  Sitz 
geschlagen  wird,  oder  wie  bei  den  doppelt- 
wirkenden Viertaktmotoren  ein  duroh  Exzenter 
sozusagen  zwangUuflg  gesteuertes  Ventil,  welches 
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hei  gleicher  Tourenzahl  der  Maschine  nnr  die 

Hälfte  der  N'cntilhübe  ausfiiliit.  Im  erstercn 
Fall  kann  da«  Abreißen  der  Vuatilteller  I-  ieht 
vorkommen,  wsbrend  mir  bei  den  loi  i  t  it- 
wirkenden Viertaktmascliinen  kein  derartiger 
Fall  bekAunl  ist.  Diese  Konstruktion  zeigt 
bei  b  eine  außergewöhnlich  starke  Material- 
anhttttfung,  wodurch  eine  gleichmtßige  Ktthlung 
an  der  betreibenden  Stedle  aus^esrhlossen  ist. 
Es  zeigten  sich  deshalb  auch  nach  l^urzer  Be- 
triebsdauer Risse,  Welche  durch  .-Vbbohren  des 
schädlichen  Materials  (siehe  Abbild.  3  bei  bj) 
entfernt  wurden. 

Abbildung  4  zeigt  ebenfalls  den  eingezogenen 
\'entilstntzen,  Jedoch  ist  die  Kntfernung  von 
KUlilmautel  bis  Zylinder  etwa  4  mal  so  groß 
gewihlt  wie  bei  den  Zylindern  nach  Abbild.  1 
und  '2.  außerdem  sind  alle  I^ungsrippen  inner- 
halb de^  Kühiraumes  weggelasseu. 

Die  AnafHhmng  nach  Abbildung  5  untere 
-  Ii' idei  sich  von  derjenigen  nach  Abldldiing  4 
in  <ler  eigentlichen  Zylioderkonstruktiou  wenig, 
dagegen  sind  hier  besondere  VerstSrkungen  vor- 
ireselien.  welche  für  die  H.ilib.irkeit  der  Zylinder 
von  großem  Kiuliuß  sind.  Die  goführlicbsten 
Stellen,  das  ist  direkt  am  Ventilstutzen,  sind 
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durch  kraftige  Schrauben  verstärkt.  BiBe 
gleiche  V«nrUr1rong  d«r  ZyHndvr  tn  der  Lftn^ 

richtung  findet  durch  die  Ankerschrauben 
statt.  Wie  aus  der  Konstruktion  zu  ersehen, 
wurde  diese  Verankerung  infolge  eines  Zylinder- 
rieaes,  also  der  Not  grehorchend,  nicht  dem 
oijrcnen  Triolto.  erst  nirlirrflirlich  an[r'>l'ra('ht ; 
uiu  Risse  an  don  übrigen  Zvliiulcni  zu  vorimMdeu, 
worden  aach  an  diesen  <Ke  Ankerschrauben  ein- 
gesogen. r»ie  Firmrx  r.itkcrill  sieht  bei  den 
ZiylSndcrn  der  doiipeltwirkenücn  Viertaktmotoren 
dleee  LMDgaanker  von  vornherein  vor,  und  swar 
dienen  dio  Vi'rl.'lnpTiiiiiren  der  Anker  trU-icli- 
zeitig  alä  ätiftschrauben  für  die  Befestigung 
der  Zyllnderdeekel.  I>er  Zylinder  nach  Abbil- 
dang  5  dürfte  als  derjenige  bezeichnet  «fnlen 
kSnnen,  bei  dem  Brüche  nicht  so  leicht  zu  be- 
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fBrebten  sind.  Auis  diesen  Beispielen  geht  hervor, 
daß  es  bei  der  Konstmktlon  der  Oaazylinder 

»weckmäßip  erscheint,  tifn^rall  da.  wo  -lies 
möglich  ist,  Anfangsdruckspannungen  in 
den  Zylinder  za  legen,  welche  den  eptter 
auftretendcu  Zuj,'beanspruchun{ren  i'iit- 
gegengesctzt  gerichtet  sind.  Umgekehrt 
wlre  es  natfirlleh  nicht  richtig,  anfäng- 
liche Zu^spaniiiuif^en  zu  erzeugen,  und 
zwar  mit  Rücksicht  auf  die  Verschiedenheit  der 
Widerstandsfähigkeit  des  OuBeisens  bei  Zug  und 
Druck.  Abbild.  6  selgt  bereits  derartige  Druck- 
spannungsanker an  zwei  verschiedenen  Stellen : 
in  gleicher  Weise  kann  man  aucli  noch  an 
vielen  anderen  .stellen  verfahren,  indem  man 
7..  B.  um  <lie  Ventil-,  Sdilamni-  und  I triirklnft- 
slutzen  und  womöglirii  um  die  /Zylinder  selbst  von 
vornherein  Schrumpfringe  legt.  Diese  Schrumpf- 
rintrc  dürfen  aber  nicht  }rescli\veilit  sein,  sondern 
müssen  der  gröUeren  Sicherheit  wegen  aus  einem 
StBek  hergesMllt;  also  gesehmiedet  oder  bei 
größeren  Dnrchines?^ern  pnvalzt  werden. 

Bei  der  Konstruktion  der  Zylinder  ist  ferner 
zu  beachten  dne  mSgUehsi  gleichmäflige  Ver- 
teilbng  des  Materials  vnter  Berücksichtigung  der 


beim  EIrkalten  des  Gußstückes  auftretenden 
Spannungen  und  Vermeidung  geffthrHeber  Gaß- 
anhaufungen, ferner  eine  zweckmäßige  Vw 
bindung  des  äußeren  Mantels  mit  dem  eigent- 
lichen Zylinder,  also  nicht  durch  Langsrippen, 
wob^  besonders  darauf  zu  achten  ist.  daß  nicht 
zu  viele  Verbindungsstutzen  in  ein  und  dersellien 
Querschnittsebene  liegen.  Es  ist  weiter  darauf 
zu  achten,  daß  durch  Anbringung  möglichst 
vieler  und  großer  Schlanirndecl<e!  eine  leicbto 
Kontrolle  der  Verschmutzung  des  Kühirauuies 
und  eine  bequeme  Reinigung  desselben  mögtleh 
ist.  Der  richtigen  Zuführung  des  Kühlwassers 
an  der  tiefsten  und  Abführung  desselben  an  der 
höchsten  Stelle  desZyHnders  ist  besondere  Auf- 
merksamkeit zu  srhonken  :  dis  Wrisser  innf)  unter 
allen  Umstanden  die  ganze  Kühltlache  bestreichen; 


AbbOdoog  S. 


Luftsäcke  sind  zu  vermeiden ;  die  Wasserleitung 
soll  immer  vollständig  gaOlhiet  sein  und  die 

Wassermenge  soll  nur  dur^  den  Ablanf  regu- 
liert werden. 

Ein  weiterer  Fairtor,  wdeher  die  Lelmis- 

fjthigkeit  der  Zylinder  nicht  unwcsenf licli  \w- 
einflußt,  ist  der  Versclileiü.  Wenn  auch  hei 
erdnungsmäßigran  Betrieb  der  natttrilehe  Ver- 
schleiß nicht  erheiilich  größer  sein  wird  als  l>ei 
den  Dampfmaschinen,  so  kann  derselbe  doch 
durch  alle  möglichen  Zufälligkeiten  so  stark 
auftreten,  daß  er  die  Zylinder  in  sehr  kurzer 
Zeit  zerstört. 

Die  starke  Almutzung  kann  eintreten  durch 
ungenügende  Schmierung,  zu  schwere  Kolben, 
zu  dünn«'  Kolbenstangen  tmd  dergl.  Sehr  wiclitig 
ist  deshalb  auch  bei  den  Gasmotoren,  genau 
wie  l>ei  den  Dampfmaschinen,  eine  zweckmäßige 
Schrnierunjr  der  Zylunler  durch  mechanisch  an- 
getriebene ächniierpresseu  (Mollorupp),  mit 
denen  man  das  den  Maschinen  zuträgliclie  0«1- 
quantuiii  trennu  reireln  l<ann.  Das  Od  kann  dabei 
allerdings  leicht  durch  die  iiciUcn  Ctase  auf- 
gezehrt oder  durch  an  irgend  einer  Stelle  ein- 
tretendes KOhlwasser  weggespUlt  werden,  in 
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welcbero  Falle  es  dftnn  AatOrUcli  seinen  Zweck 

\trtVlilf  uiiiJ  t\fv  Verschleiß  des  Zylinders  be- 
schleunigt wird.  Es  ist  der  Voradüag  gemacht 
worden,  die  S«bmicrun>j:  des  Kolbenlanfes  durch 
den  Kolben  hindurch  zu  bewerkfttelli^en,  um  die 
0elzurdhrung8st«llen  nicht  mit  den  heißen  (rasen 
in  Beröhrunp  zu  bringen,  jedoch  ist  mir  nicht 
bekannt,  ob  dieser  Versuch  bereits  praktisch 
durchgeführt  wtirdi  .  Kin  ueitereß  Mittel,  den  Ver- 
schleiß der  Zylinder  zu  reduzieren,  besteht 
darin,  daß  man  die  Kolben  möglichst  leicht  halt, 
die  Kiilbenst&ngen  entsprechend  stark  ausfuhrt 
und  dieselben  so  konstruiert,  daß  sie  in  be- 
laatetem,  d.  b.  betrlebsfertigflin  Zustand  weii%MeiM 
annilliernd  liorizont-al  liegen.  Die  Kolben  müssen 
dann  sozusagen  im  Zylinder  schweben  und  dQrfeu 
Sicht  tragei,  «o  daß  nor  die  Kolbenringe  gegen 


Abbildung  6. 


die  Zylinderwand  abdichten.   Um  die  Kolben  in 

die  genaue  Höhenlage  zu  liringen  und  hex  Ver- 
schleiß der  KreuzkopfführungCD  in  der  richtigen 
Lage  zu  halten,  ist  es  unbedingt  nßtig.  daß  die 
Kreuzköpfe  in  Hw  TTnrizoiit.ilrlicin'  ;ri'irilt  uml 
nachstellbar  eingerichtet  sind.   (Siebe  Abbild.  6.) 

AebnJicbes  wie  das  Ober  die  Zylinder  vor» 
her  Uosagte  gilt  in  gleicher  Weine  auch  von 
allen  übrigen  mit  diesen  hohen  Drücken  und 
Temperaturen  in  Berührung  kommenden  Teilen, 
wie  Zylinderdeckel,  Stoi<n»äch«eo,  Ventilen  nebst 
ihren  Gehäusen  und  den  Kolbenstangen  mit  Kolben. 
Speziell  bei  den  letzteren  sind  noch  häufig  Stö- 
rungen vorgekommen,  die  teilweise  auf  verkehrte 
Konstruktion,  nicht  riclifiir  s'f'wllliltes  Material, 
zu  hohl'  Hcauaprucbung  und  nicht  spannuugä- 
fireien  Guß  zuracksufübren  sind.  Um  den  Guß 
Ki  ll»  IIS  spanuun^'sfrei  zu  machen,  ist  es 
empfehlenswert,  die  auf  der  Stange  »ilzeudc 
Nabe  durchzuatedien  und  dann  den  dadurch  ent- 
stehenden .Spalt  (hiffli  1  inen  eingelegten  Rin^r 
wieiler  zu  verschließen.  Uurciigehende  UipjKju 
sind  bei  dem  Kolben  unter  allen  Umstünden  zu 
vermeiden.  F<  >ii  beint  sich  zu  li>  wihf  -fi.  die 
Kippen  in  dum  Kolben  Uberhaupt  wegzulassen 


und  dieselben  nur  durch  krAftige  Stehbolzen  zu 

ersetzen.  Guter  Stahlguß  wird  für  Kolben  in 
bezug  auf  Festigkeit  wohl  auch  genügen,  jedoch 
muß  dabei  ein  .\uflaufen  des  Kolbens  absolut 
vermieden  werden.  Eine  AusfUtterung  der  Kolben- 
laufflflche  mit  Weißmetall  hat  sich  bei  den  Zwei- 
taktmotoren vorzüglich  bewährt. 

Die  Skizzen  Abb.  7  und  8  zeigen,  wie  man 
z.  11.  die  Kolben  an  deu  Zweitak^'i  ntnrri  System 
Körting  früher  auageführt  hat,  und  «aub  Abb.  d 
ist  zu  ersehen,  wie  man  dieselben  in  MMrer 
Zeit  hersti^llt  bezw.  auf  der  Kolbrnstango  be- 
festigt. Bei  den  alteren  Koustruklionen  waren  die 
Kolben  nur  einseitig  auf  der  Stange  befestigt 
und  knnnf>  ii  sich  infolgedc ssen  unpchindert  aua- 
dehnen, dagegen  brachten  in  dem  einen  Fall 
der  Kolbendeekel,  im  anderen  Fall  Stopf- 
büchse, welche  d< n  Austritt  des  Kühlwasserx 
aus  dem  Kolben  verhindern  sollte,  doch  manche 
Uttbequemliefakeiten  mit  «ich.  Die  Ursache  für 
die  Kdltieiiliriichi'  diirfie  hier  in  der  Masseii- 
wirkung  des  im  Kolben  beliadlicbea  Kühlwassers 
zu  sudien  sein,  und  man  hat  deshalb,  wie  Abb.  9 
zeigt,  von  vornherein  Druckspannungen  im 
Kolben  erzeugt  und  unnüt  dem  fortwahrenden 
Wechsel  zwischen  Zug-  und  Druckspannungen 
vorgebengt. 

Eine  große  technische  Schwierijrkeit  bieten 
die  in  den  Gasmaschinen  auftretenden  hohen 
l>nirke .  welche  aber  für  den  geringen  Gas- 
verbrauch unbedingt  erforderlich  sind.  Man 
arbeitet  normalerweise  heute  mit  20  bis  2ä  Atm. 
Dieser  hohe  Druck  mnß  gewisse  Schwierigkeiten 
In  der  Abdicliturf:  usw.  zur  Folge  haben.  Die 
wesentlichste  ist  dabei  die  Stopfbüchsenfrage. 
Die  Sebwierigkelt  ist  sofort  einleuobtond,  wenn 
man  bedenkt,  daß  einf  Knlberistange  sozusagen 
reibungslos,  d.  h.  ohne  Abnutzung  aus  einem 
Raum  in  d«i  anderen  treten  soll,  wo  2S  becw. 
n  Atm.  Druck  herrschen,  nhne  auch  nur  die  fre- 
riogste  Undichtigkeit  zu  zeigen.  Eine  ganz 
dnwandfreie  Ldsung  dieser  Aufgabe  dflrfte  beute 
noch  nicht  existieren.  Hauptbedinguni:  ist  eine 
runde  und  glatte  Kolbenstange,  was  man  auch  bei 
Dampflnaschinen  von  jeher  berücksichtigen  mußte. 
Entsprechend  lange  Stopfbüchsen,  wobei  dafür  zu 
sorgen  ist,  daß  die  einzelnen  Hinge  beweglich  sind 
und  keine  Teilfuge  haben,  haben  sich  gut  bewährt. 

Im  allgemeinen  ist  zu  bemerken,  daß  trotz 
der  hohen  Tempenituren  die  Wilrmeausdehnungs- 
verhftltnisse  bei  den  Gasmaschinen  infolge  der 
intensiven  Kühlung  viel  günstiger  liegen,  als 
bei  den  Dampfmaschinen,  besonders  bei  denen, 
welche  mit  hoher  Spannung  und  l'eberhitzung 
arbeiten.  So  z.  B.  braucht  man  zum  AnwKrmen 
einer  niehrtausendptVriliL'i  ii  Damiifmaschine  immer 
uielirere  Stunden  und  muß  außerdem  noch  eine 
llngere  Zeit  haben  vom  Anlassen  bis  zur  vollen 
!ti  lastii;iir.  wrihrend  man  eine  große  Gasrnn'-Thine 
in  wenigen  Minuten  vom  Stillstand  bis  zur  VoU- 
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belMtung  bringen  kann,  ohne  (Udurob  irgeod- 
welehe  Sdiidw  Ar  dl«  Masdiüi«  beflIrcliteB  m 

mfisfien.  Daß  dies  riclitiL'^  i-^*  md  die  Gas- 
maschine im  (iegensatz  zur  Dampfmaschine  nur 
haadwam  trird,  geht  aaa  folgenden  Zähka  hwwt 
Der  Längennntorsehied  zwiAchen  einer  kalten  tt&d 
warmen  Dampfmasdiine  von 
etwa  90  m  Lmge  betrug  etwa 

15  mm  und  der  der  zugehdrigen 
Kolbeostauge  etwa  17  mm,  da- 
gegen  betragt  die  L&ngsausdeb- 
nang  einer  gleich  langen  Gw- 
maachiae  nur  2  bezw.  3  mm. 

Änf  die  Aoßenteile  der  Gas- 
maschinen, abo  dlaTrlebwerin* 
teile,  Stenernnp  usw..  möchte 
ich  nicht  vveilör  eingeben,  da 
dieselben  in  den  meisten  Fillan 
den  Ansprüchen  genügen  und 
bei  sachgemäßer  Konstruktion 
nad  AttsfUirang  genau  so  cn- 
verlfl&sig  sind,  wie  bei  großen 
Dampfmaschinen.  AufeinKon- 
•tniktlonndeti^  ni6dite  ieh 
jedoch  hl  i  üeser  Gele^'enheit 
noch  besonders  aufmerksam 
nutehen,  welehee  aowobl  tob 
den  Gasnia-schioen-  alsi  auch 
von  den  Dampfmaschinen-Kon- 
stmktenren  nleht  genügend 
beachtet  wird;  infolgedessen 
wurde  hierdurch  schon  mancher 
HaaeUnenbrach  hervorgerufen, 
da«  ist  <Ue  Elndrehung  von 
Dehnungsringen  zwischen  Ge- 
winde und  Schaft  an  allen  den- 
jenigen Teilen,  welche  fort- 
während wechselnde,  stoß- 
artig auftretende  Bela- 
stungen «naauhalten  haben. 
Hierfür  kommen  in  erster  Reihe 
in  Betracht  die  Schrauben  der 
PleuelstangenkVpfe,  Kolben-, 
Schieber-  und  Exzenterstangen 
und  natürlich  auch  die  in  Abbil- 
dung ft  angegebenen  Zylinder^ 
▼erankerungsschrauben. 

Abbild.  10  zeigt  einePleud- 
stangenkopbchraube,  wie  sie 
noc^i  !i  ite  häufig  ausgeführt 
wird,  während  bei  der  Schraube  nach  Abbll- 
dong  11  die  genannte  Biadrehung  vorgenommen 
ist.  Die  Widerstandsfähigkeit  der  nachgedrehteu 
Schraube  wird  trotz  der  verminderten  Material- 
roenge  bei  gleichem  Schaft-  und  Gewlndedorcb- 
roesser  bedeutend  größer  sein,  als  bei  einer  n«ob 
Abbildung  10  ausireführten  Sciiraulie. 

Der  größte  Teil  der  Beanstandungen  bei  d«n 
(rasmotoren  ist  aber  jedenfalls  durch  nicht  rich- 
tige Oimensioiiieniag,  d.h.  durch  die  verkehrte 


Wahl  des  Zylindervolamens  entstanden,  indem 
dl«  angegebene  nur  tatilehllehea  Leistung 
fast  immer  zu  groß  war.  Die  !<^rfabrung  bat  ge- 
lehrt, daß  man  den  mittleren  Druck  in  den  Gaa- 
zjlindera  je  nadi  Bnurt  d«r  lüMieline  nnd  B«- 
«dialhnheit  d«r  0«8«  nkbt  ftber  4,5  bi«  5  kg 


Abbildung  7. 


Abbildnag  8. 


AbUldung  «. 

für  maximale  Dauerleistung  annehmen  soll.  Bei  der 
Dampfknaseblne  ist  es  ttbHeh,  von  normaler  nnd 

maximaler  Leistung  zu  sprechen,  d.  h.  die  normale 
ist  diejenige  des  günstigsten  Dampfverbraucbeaund 
die  maximale  ist  diejeni^^e,  welche  die  Dampf- 
maschine bei  jfuter  Dampfvertriluni:  nm  li  .uist.inds- 
lt»s  dur(  lizieht.  Ganz  anders  licjrt  der  Fall  aber  bei 
deu  Gasmaschinen,  wo  der  günstigste  Gasverbrauch 
bei  der  maximalen  Dauerleistung  eintritt,  darum 
ist  hier  der  Begriff  maximale  Dauerleistung  eln- 
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geführt,  il.  b.  dictleaige  Ldstung,  welobe  die 
IfAMUne  woehenlta^  tura&teriiroehen  durebzlelMii 

soll,  dabei  aber  nicht  ftberlastung^äffthig  ist. 
Will  man  also  Crasmasohinen  zum  Äotrieb  von 
Walzenstraßen,  wo  in  d(>r  Kegel  die  auftretenden 
Krftfte  voriier  ntolit  ^r-tiau  bekannt  sind,  «n> 
wenHpn.  so  muß  man  in  der  Wahl  der  Größe 
natürlich  doppelt  vorsichtig  sein.  Gerade  beim 
Kauf  von  Ga.«ina8eliia«ii  Ist  es  deshalb  wichtig, 
nicht  nur  die  angegebene  Leistung  und  den 
Preis  zu  vergleichen,  sondern  sich  die  offerierten 
HMeUnen  vor  allen  DIngeiik  In  ihren  DiliMMionen 
sehr  ponaii  anzusehen. 

Eine  weitere  Betriebsschwierigkeit,  anschei- 
nend nebenaieKlfdier  Natur,  beatebt  darin,  daß 
OS  bei  den  Oasmaschinen  htttifitr  an  schncllpn 
Erkcnnungsseicbea  feiilt,  worin  der  Grund  der 
SUIrnng  zu  lachen  lat.  ^  den  DainpfaiaachlnetI 
(hf'sonders  Geblilse-  und  Wnl:-'  i :7  ii:[ii;is.:liiiien ) 
kann  der  MaHclüoiet  den  Dampfdruck,  die  Üeber- 


Abbildung  i(h 


^    AbbUdniig  11. 

hitzung,  das  Vakuum,  die  Keccivcrspannung,  den 
Wlnddrack  usw.  Tom  FQbrentatnd  aois  direlct 

beobachten.  ist  deshalb  auch  bei  Gasmasidilnen 
von  groiier  Wichtigkeit,  an  einer  Zentralstelle 
der  Maaehine  die  erforderlichen  DraekraeaBer  für 

Gas,  Wind,  Dnickluft,  Kühlwass«>r,  Oel,  sowie 
die  sonstigen  Apparate,  wie  Thermometer  für 
Gas,  KOblwasser  mw.  Bberstebtlteh  aantordnen. 

So  unbedeutend  im  « rst'  n  AtiL-^'^nbiick  die 
ZUndapparate  der  Gasmatichiueu  erscheinen,  so 
geboren  dieselben  deeh  mit  zu  den  wichtigsten 

Bestandteilen  und  muß  hier  aaf  eine  solide,  zii- 
verlassigeKonstruktion  besondersgeaehtet  werden. 

Wie  wichtig  die  Frage  der  GroOgaflmot«iren 
für  die  Eisenhüttenwerke  ist.  möchte  ich  durch 
ein  Beispiel  bei  meiner  Gesell.scluift  kurz  i»e- 
statigen.  Im  November  1905  betrug  der  Ver- 
brauch au  Kesselkohlen  etwa  .'iSOü  t  bei  einer 
IJohi  i^rrijirodiiktioTi  von  etwa  '21400  t,  welches 
Quantum  im  Stahlwerk  Verblasen  und  in  den 
verscMedenen  Walzwerken  weiterverarbeitet 
wurde  und  zwar  zu  etwa  bis  80  o'o  zu  F'eriip- 
w&re  und  Halbzeug  und  etwa  2Ü  >  zu  vor- 
gebloektem  Material.  Naob  Fertigstellung  unserer 
neunn  Gaszcntrale  triiiir  I  r  Knhl'^n verbrauch 
von  Monat  zu  Monat  melkr  herunter   und  wir 


sind  beate  auf  einen  Koblenverbraacb  von  etwa 
500  t  Im  Monat  gekommen  bei  tiner  Bobelsen- 
produktion von  etwa  30  000  t,  welche  Menge 
ebenfalls  im  Stahl-  und  Walzwerk  weiterver- 
arbeitet wird.  Die  KiMiselkohlen  kosten  uns 
etwa  18  f.  d.  Tonne  frei  Werk.  Hierzu 
kommen  noch  die  MinderatisL'ribcn  für  Knhlen- 
ablader,  Heizer.  Schlackcnfalirer  usw.  Aller- 
dings muß  ich  bemerkert,  «laß  diese Kolileoerspamis 
iiit  lit  <lir>  kt  liurch  die  Inbetriebsetzung  der  neuen 
Gasmaschineu  erreicht  wurde,  sondern  etwa 
10*/ö  auf  den  Umbau  zweier  Walzenzngnaaelitnen 
in  VeHnindriiascfiinpn  sowie  Vri-besserung  einer 
Zentralkondensation  zu  rechnen  sind.  Die  Übrigen 
90*/»  Ersparnis  sind  zun  Teil  nur  in^rekt 
durch  die  neue  OaszontraU'  orreicht.  indem  es 
nach  Inbetriebsetzung  derselben  möglich  war, 
eihiige  Dampfgebllse  mit  hohem  DampfVerbrandi 
\\n<\  r-itii^T-  tuii^kononiHrh  .arbeitende Duplezpnmpen 
außer  Betrieb  zu  setzen. 

Auf  den  rheinlseh>we8tfMliBehen  Werken,  wo 
einerseits  die  Kohlen  idiliger  sind,  anderseits 
weniger  Koks  für  die  Tonne  Roheisen  gebraucht, 
also  auch  entspreoh^d  weniger  Gas  erzeugt 
wird,  sind  die  zu  erzielenden  Ersparnisse  natür- 
lich entsprechend  niedriger.  Jedoch  auch  hier 
ist  man  im  gleichen  Maße  vorangeschritten  wie 
in  nnaena -Regler,  und  hat  ix  sanden;  die  Firma 
Krupp  auf  ihrem  neuen  Wi  rk  in  Rheinhausen 
den  Nachweis  geliefert,  duü  d*<rt  das  Interesse, 
durch  die  Beschallung  von  Gasmaschinen  Kohlen 
zu  ersparen,  ein  ganz  erhebliches  ist.  Mit  Hilfe 
dieser  Wirtsctiaftlichkeit  ist  es  eben  möglich, 
in  greßen  0s8aent]*ala)  elnheitllehe  Eraftfoellen 
zu  schaffen,  welche  es  gestatten,  ilir^flbpn  in 
Geblüscwind  oder  elektrische  £nergie  lunzuwan- 
deln  und  auf  leichte  Art  und  Weise  den  Ver- 
wendnngssf t'llon  zuziifrihren.  DHrlunl»  ist  das 
Bild  der  heutigen  Hüttenwerke  gegenüber  den 
flrOheren  ein  ganz  anderes  geworden,  denn  als 
Dampfzentralen  hatte  mm  diese  Anlagen  auf 
einem  Hüttenwerke  kaum  jemals  in  solchem 
ITmfsng  ausgefnhrt,  well  dabei  die  Wlrtsobaft- 
lichkeit  im  Gegensatz  zu  den  direkten  Damjif- 
maschinenantriebon  zu  ungünstig  geworden  wilre. 
Mit  Genugtuung  ist  es  zu  begrüßen,  daß  es, 
al>gesehen  von  der  Finna  Cockerill  in  Seraing, 
gerade  deutsche  Konstrukteure  und  Hüttenleute» 
waren,  welche  trotz  der  vielen  .Mißerfolge  unent- 
wegt vorangeschritten  simi  iin  l  in  verhältnismäßig 
kurzer  Zeit  derartige  Krfolsri'.  wie  man  >5i'>  beute 
auf  den  meisten  modernen  Hüttenwerken  zu  ver- 
zeichnen hat,  erzielt  haben.  Wenn  es  mir  ge- 
lungen sein  sollte,  ilnreli  die  vorgebratht"n 
Ausführungen  zur  \  erminderuug  der  Betriebs- 
stümngen,  wenn  anoh  nur  in  geringem  Maße, 
beizntrriL'' n.  so  würde  der  Zweck  dieses  Vor- 
lrage.s  erfüllt  sein.    «Lebhafter  Beifall.) 
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Beitrag  zur  Metallurgie  des  Martinprozesses. 

Von  ÜT.'Jng,  Theodor  Kask«« 
vwB  Selts  194.) 


Es  wiu-Jt;  t'rülur  erwähnt,  daß  die  Verbren- 
fUing  von  Silizium  und  Kohlenstoß'  von  der 
Temperatur  und  der  molekularen  Konzentration 
dieser  beiden  Körper  abhängt.  Zur  Veranscbau- 
Itohimg  des  bezUgUobea  RcAkttoasverlaufes  unter 
den  verschiedf'Tirii  Verhaltnisspn  sniirn  die-nsch» 
folgenden  empirischen  Versuche  dienen: 

1.  Das  Verhalton  tob  Kohlenstoff  nnd  Si- 
lizium bfi  relativ  sphr  nir-drippn  Tcmporaturon 
(Frischeu  ohue  Zuführung  von  Brennstoff). 

2i  Das  Verhalten  von  Kohlanatoff  nnd  Si* 
lizium  beim  FrU(  1if>n  ohne  En,  d.  I;  dOTCh  dte 
Wirkung  der  Ofeugase  allein. 

8.  Das  Verhalten  von  Kohlenstoff  nnd  Si- 
lizium beim  Frisclien  durch  Erz  und  Ofengaae. 

a)  Einwirkung  von  wenig  vergewttrmtem  Erz 
aof  ffftsslges  Roheisen; 

b)  Einwirkung:  von  stark  vorgeirirmtem  Erx 
auf  fläsaiges  Kobeisen; 


c)  Einwirkung  von  poschmolzenem  Erz  auf 
tlii>.si^'es  Roheisen; 

d)  Einwirkung  von  stark  Uberhitatem  Roh« 
eisen  auf  kaltes  Erz. 

Za  1.  IHo  niedrlfste  in  Betracht  au  ziehende 
Temperatur,  wricho  für  dit"  Arbeit  der  Fluß- 
eisendarstellung in  Frage  kommt,  dürfte  die> 
jenfge  des  flüssigen  Roheisens  sein.  In  eine  etwa 
12  t  Eismi  fassende  Pfanne,  in  wi.lrlu'  cnt- 
Bpreqbende  Siengen  Erz  eingetragen  wunten, 
kam  auf  dieses  von  Hoebofen  direkt  abire- 
stochone«  Roheisen  zur  Eiruvirkuii^'.  Dns  f?ad 
in  der  Koheisenpfanne  zeigte  in  allen  unten  an- 
gefUurten  Fillen  lebhafte  Reaktion,  an  der  Ober- 
fläche des  Bades  war  sehr  bald  nach  der  Ein- 
wirkung des  Koheisens  die  Bildung  einer  kon- 
sistenten Schlackeadecko  bemerkbar.  Dte  Re- 
Bultate  dieser  Art  VersndM  rind  Aus  der  Ta- 
belle 4  zu  ersehen. 
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MutiBrofavUro.  Probe  «M  Hodl- 
«feo.    I'robr  TOr  dcM  BaldppM 

In  den  Martlnnfon. 

Aus  <\fr  r.TlM'U«  4  ist  7.n  entnehmen,  daß 
bei  der  Einwirkung  von  Er/  auf  rtiiHHi<;es  Koh- 
eisen  ohne  Zufhhr  von  Warme  Silizium  und 
Mrincrnn  zum  yrrößten  Teil  nu^  Jhiu  Eisen  ab- 
geschieden werden,  der  Kohlenstoß  hingegen 
fast  gtnzlleh  im  Bade  erhattea  bleibt.  Der 
metalliirfri^cho  Verlauf  der  K)>aktion  Ist  in  !>i4iu  r 
(Jharakteristik  mit  dieser  kurzen  Bemerkung 
ersdtSpft;  nicht  unwichtig  für  die  Praxis  ist  die 
ErörteniriL'  il- r  Fr  iirc.  ob  das  soeben  erwähnte 
Verfahren  mit  Kücksiubt  auf  die  Abscbeiduiig 
gewisser  Fremdkörper  aus  dem  Elsen  durch  das 
Krz  als  vorliereitende  Operation  für  den  im 
ILartinofeu  fortzusetzenden  ErzfrischprozeU  wirt- 
schaftliche Vorteile  fUr  sieh  hat.  Di  eh  m  an  n*  ist 
der  Ansicht,  daß  hierdurcli  <'iu  für  den  Martin- 
jtrozeß  weniger  pcfignetes  Eisen  durch  Abschei- 
dung  der  erwähnten  Vi'runreini},'un;,'en  auf  dpim 
angegebenen  Wege  für  den  eig^'-iitlichen  Frisch- 
prozeO  nutzbar  gemacht  werden  kann. 
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Wenn  !■ -ii  di-ici  Silizium  nicht  auch  das 
Mangan  vom  blv/.  auyt:y;ritfen  werden  würde,  so 
könnten  wir  mit  dieser  Art  des  Vorfrischens 
des  RobeisPti«  recht  zufrieden  siin,  denn  für 
den  Kohoisenerzfrischprozeß  kann  man  nicht 
genug  sUiziumarmes  läsen  verwenden.  Dem- 
«•ntffefren  darf  der  Mang:an)Brfhalt  nirht  zti  nicflrifr 
gehalten  werden,  soll  dies  nicht  auf  Kosten 
eines  zu  Ende  der  Charge  hinzuzusetzenden 
^rrA'v-Ti-n  Fcrrrtnianf^anquantums  orfniccn.  Kiiu-m 
^nganmaugcl  kano  man,  wie  frülier  schon 
erwfthnt  wurde,  dadurch  begegnen,  daß  man  die 
Schlacke   itii  Of-n  /n  Aiif.iiiL:   des  Pro- 

zesses mit  Manganoxydcn  aureichert  (durch  Ein- 
tratfiinj;  von  ManjranerzK  und  kennen  Vorteile 
aus  dem  Vorfriscben  des  Koheisens  in  der  Pfanne 
nur  dann  aii^'cleitet  werden,  wenn  es  sich  von 
Haus  aus  um  Verarbeitung  eines  mit  Absicht 
erblasenen,  sehr  manganarmen  und  zufalli(r>  r- 
weise  etwas  silizinmreichen  Roheisens  handelt, 
und  wenn  der  hohe  Silizium^'ehait  filr  den  Ver* 
lauf  des  Prozesses  als  ungünstig  erkannt  wurde. 
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i>euigemäli  wird  diese  Axt  des  Vorfiiscbcns  als 
vorbereitende  Operation  fUr  den  Kartinprozeß 
nicht  als  Regel,  sondern  nur  in  Ausnahmefällen 
zu  empfehlen  sein.  Bei  dieser  Gelegenheit  sei 
noch  aiif  nachfolgende  Breohdoimer  hingewiesen. 
Die  Anfnahmeflhipkcit  des  Eisens  für  Kohlen- 
stoff steigert  sich  im  allgemeinen  mit  der  Teni- 
pmUwr;  heim  AbkOUeii  und  t»  weiteren  Vei^ 
laufe  der  Erstarrunp  schrirlct  sich  der  Ober- 
sohOswge  (dem  liösungsvermögen  des  Eisens 
nieht  entsprechende)  Kohlenstoff  in  Form  ron 
Gra}>hit  ali.  Durch  Zufuhr  von  Warme  ist  man 
meder  in  der  X«age,  den  bereits  ausgeschiedenen, 
l^aphltisdsen  Kohlenstoff  in  LOsong  überzn« 
führen.  Die  Erscheinung'  der  Graphitausschei- 
duog  tritt  beim  Abstecben  namentlich  von  etwas 
heiflen  Bohefaen  in  dne  leere  Boheisenpftume 
deutlich  zutage,  und  wird  diese  Kohlensitotf- 
abscheidung  um  so  merklicher,  je  mehr  das  Roh* 
eisen  in  der  Pfanne  abkühlt.  (Gelegentlich  eines 
Versuches  wurde  von  einer  1 0  000  kg  Roheisen 
rnthaltrnden  Pfanne  (4,54  »/o  Ci  die  abereschie- 
deue  G&rticltauiumenge  mit  140  kg  festgestellt.) 
Beim  Binkippeo  des  Roheisens  in  den  Martin- 
ofen empfiehlt  es  sich,  den  Qarschaum  zurtick- 
zulialteu.  denn  bei  der  hohen  Temperatur  des 
ManinofeoK  würde  der  Graphit  wieder  in  LSsong 
ühcrfrcfijhrt  werden  und  mQßte  mit  Aufwand  von 
Oxydationsmitteln  aus  dem  Bade  entfernt  werden. 
Die  Verbrennung  von  Silizium  und  Mangan  mit 
Hilfe  von  Erz  erfolgt  wie  immer  sn  auch  in 
der  Bobeisenpfaane  in  exotbermischer  Reaktion, 
80  dafi  die  Temperatur  des  Baden  hierdurch 
irestoigert  wird,  und  außerdem  ist  nach  erfolgter 
Einwirkung  das  Torgefriscbte  Robeisen  durch 
die  an  der  Oherflttche  erstarrte  Sehlackendecke 
vor  Abkhhtnng  gesdiQtst.    10t  der  ErbShong 


der  Xoiupcr&tur  steht  aber  ein«  Steigerung  des 
Lüsungsrermjfgens  des  Eisens  für  Kohlenstoff 
im  Zn«;ammenbange  und  wird  aus  diesem  Grunde 
in  der  Mehrzahl  der  Falle  ein  mit  EIrz  auf  an- 
gegebene Wehse  vorg^Mmdites  Bohlsen  immer 
an  Kohlenstoff  reicher  sein,  als  wenn  unter  den- 
selben Verhaltnissen  das  Erz  weggeblieben  wäre. 
Auf  Grund  einer  praktfoehen  Beobadbtnng  sei 
hier  konstatiert,  daß  in  der  Pfanne  vorgefriRchte« 
Eisen  fast  gar  keine  Graphitausscheidung  auf- 
wies. Daß  den  gaanen  Frisehproxeft  hbiduroh 
das  Mitfahren  von  Koldenstofttaiengen,  die  unter 
anderen  Umständen  tn  den  UarthiofBn  nicht 
hineingelangt  wlren  (Zurflekhalten  des  Oar» 
schauniest,  als  kein  erstrebenswerter  Vorteil  für 
die  Durchführung  der  Frisoharbeit  anzusehen 
ist,  bedarf  woM  keiner  niheren  BegrQndnng. 
Die  erwähnten  Momente,  vermehrt  durch  den 
Umstand,  daß  die  Ausnutzung  des  Erzes  in  der 
Roheisenpfanne  nur  eine  sehr  unvollkommene  ist 
(50  bis  60  7o  vom  Eisengehalte),können  die  Vorteile 
dieser  Art  des  Vorfrischens  von  Roheisen  nnt'-'r  Um- 
standen als  »ehr  ijruhlöuiatiäch  urt^chemen  lassen. 

Zu  2.  In  einen  leeren  Martinofen  wurden 
20  018  kg  flüssiges  Robeisen  chargiert  und  durch 
90  Minuten  ohne  Erz  und  Kalkzuscblag  der 
oxydierenden  Wirkung  der  Flamme  übmrlassen. 
Das  Bad  verhielt  sich  in  dieser  Zeit  sehr  trage, 
die  Reaktion  auüerle  sich  in  schwacher  Kohlen- 
oxydaussebeidang  und  Bildung  einer  dfinnUflssigen 
Srhlackendecke.  Die  Temperatur  sticfr  sehr  hald 
und  es  zeigte  sich,  daß  wahrend  der  oben  an- 
gefBhrten  Versuchsdauer  das  basische  Herdftitter 
sehr  stark  un^'-e'rritTen  wurde.  Die  in  gewissen 
Zeitabscluitten  dem  Bade  entnommenen  Eisen- 
und  ScUaokenproben  wiesen  die  in  der  Taiielle  5 
•ogefllhrte  Zuaammensetsiuig  auf. 
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Chufa  Mkr  h»IS. 

In  der  Zeitdnner  von  1>0  Minuten  sind  dein- 
uach  vom  Kohlcuätoßgehalte  des  eingesetzten 
Eisens  Ifi'^fo.  vom  Siliziumgehalte  Ti**/»  oxy- 
diert woril«  n.  Hei  Einwirkung  einer  oxydierenden 
Flauitiie  auf  flüssiges  Eisen  gibt  letzteres,  zu 
Fe,«)«  o.xydiert,  dareh  Vermittlung  des  Kohlen- 
stoffes einen  Teil  seines  Sauerstoffes  an  das 
»Silizium  ab;  die  so  gebildete  Kieselsäure  wird 
von  Hangan  gebunden  und  veranlaßt  die  Bildung 
einer  manganhalti^'eu  saurrn  Schlacke.  Durch 
immer  neu  hinzutretende  Sauerstoffmengen  wird 


die  Oxydation  des  Eisens  kon^^tant  erhalten. 
Mit  steigender  Konzentration  der  Manganoxyde 
in  der  Schlacke  beteiligt  sich  der  Sauerstoff  der 
letzteren  au  der  Frischarbeit  in  der  iMher 
bereits  erwähnten  Weise. 

Zu  8a.  I>er  Versuch,  wenig  beziebnngswdse 
gar  nii  lit  \  nri.'i'  U .'iruih-s  Krz  auf  flüs^i<:.  >  Roh- 
eisen im  Martinofen  zur  Einwirkung  zu  briugcn, 
wurde  nach  zwei  Richtungen  bin  durchgeführt 
und  zwar  indem  einmal,  bevor  das  Eisen  ein- 
gekippt, eine  grüüere  Erzmenge  so  rasch  wie 
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möglich  —  uui  starkes  Anwärmen  zu  veruieideu 
in  den  Oflm  elngstnigen  wurde,  wobei  ein  weiterer 
Er/ziisatz  erst  dann  erfol^'-to.  soliald  die  Sclilücke 
vollständig  ruhig  geworden  war;  das  andere 
Kai  Würde  die  anftaglloli  efaigeMtsI«  BrsuMiig« 
^'eringer  bemessen,  dnfür  aIxT  dem  Bade  in 
kleineren  Zeitabschnitten  bestitnmte  Erzmengeu 


BtaU  nd  Bmo.  Wi 


hiuzuf^'i'fütrt.  lu  erstcrem  Falle  wurden  ein- 
f^esetzt  H-JKO  kg  Erz,  984  kg  Kalkstein  und 
20  303  kg  Koheison ;  im  zweiton  Falle  hin- 
gegen 2460  kg  Erz,  820  kg  Kalkstein  und 
SO 580  kg  flttssiges  Roheiaen.  Die  TabeUen 
f)  und  7  machen  den  jeweUifen  Seakttoasverlaof 
ersichtlich. 
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Diegnnm  Nr.  1  (su  TabeUe  <K 

Kinnatz:  l'OHi)^  k^'  flagHij^fH  KobeiMü,  8980  kg 
Erl  und  9h4  kg  KaUutciii.  Weitere  finaMegea 
Uflb  beendigter  SeUeefcemeekllMi  ngoeelit. 
EneittMls  in  kaltem  Zuatande.  Friaehdener 
80O  Mineten. 


DiegmuB  Nr.  9  (so  Tekella  7). 
20  580  kg  flOseigeB  Roheiaon,  2480  kg 
ürs  ««d  820  kg  Kalketün.  Nachchargieren 
weiterer  Enneagea  in  kftraerea  ZdliiilervaDeB. 
Bneinaali  ia  kaltoni  Zustande.  Friaehdener 
800  Minuten. 
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Zu  3  b.  Um  die  Wirkungsweise  von  stark 
vorgewlrmtem  Erz  Auf  llQmi^s  Rohefseo  zn 

untersuchen,  wunli'ii  IVJsO  Kl'  Krz  iiml  H20  kir 
KAlksteiu  in  einen  leereu  Marliuofen  eingeworfen 
und  etwa  30  Mtouten  der  Ofenbitre  «osgesetzt. 
J'as  Material  war  nicht  g'osdiniolzpn,  sondern 
nur  auf  helle  Rotglut  au^<  wiirrot.  Hierzu  sei 
bemerkt,  daß  Eisenoxyii  iiias  zui^esetzt«  Erz 
bestand  fast  aus  reinem  Eisenoxyd)  bei  hohen 
Temperaturen  bekanntlich  Sauerstotf  abspaltet, 
indem  m  in  die  feuerlwetOndige  Form  des  Oxrdui- 


oxydes  übergeht,  in  dem  oben  erwähnten  rotglühen- 
den Zustande  ist  die  SaaerstoiTabgabe  nar  eine  b»- 
scfir.inktr  ^i  wcsfTi,  und  orfralt  din  rntcrsuchung 
einer  dem  Ofen  entnommenen  Erzprobe,  daß  fast 
sftmtllches  Efsen  noch  la  der  Oxydform  ▼orhaoden 
war.  .\uf  die  stark  vor^f  wnrnitc  Erzraenge  wurden 
1U730  kg  flUs«iges  Koheisen  eingegossen.  Die 
Reaktion  war  eine  sehr  baftfgn  and  hfeH  die  ganze 
Cliarg-endauer  hindurch  an.  XSe  Anai\ sfuri'sultatt' 
der  in  bestimmten  Zeitintervallen  dem  Bade  ent- 
nommenen Proben  enthalt  die  Tabelle  8. 


Tabelle  8. 


Probe 

XfU 

K  1  > 

V  II 

-  h  1  1«  t*  k  «■ 

0 

1  m 

Md 

Fe 

l-eO 

Fr»0» 

Mn 

SlO* 

Sr. 

Chr 

% 

i  % 

% 

I  i 

% 

% 

% 

\  ■■■ 

% 

I 
II 

4* 
4» 

3,81 
3,62 

1  0,79 
'  0,09 

1,95 
0.31 

0,17 

0,02 

19,8« 

28,90 

1,86 

12,C2 

16,90 

III 

4V. 

3,38 

0,04 

0.21 

0,01 

\9,c>r> 

22.30 

3,29 

11,81 

14,95 

IV 

6*' 

1,«3 

0,04 

0,39 

0,01 

9.00 

10,70 

1,94 

12,16 

20,50 

820  ki;  Brs  MMb  der  Probe  Bsbne 

V 

C^' 

0,04 

0.42 

0,01 

7,49 

K,.^7 

1 1,41 

21,25 

3in  kg  En  eiwfgtorl.  [•*«*f'«f». 

VI 

vn 

7" 
8*» 

0,07 
0,07 

0,04 
1  0,02 

0.5!» 
0,71 

0,02 

;  0,03 

• 

5,01 
8,95 

6.0b 
S,M 

1,51 
1,23 

10,31 
1S,B3  1 

21,45 
21,00 

Vorprobr. 
Pertlfprobe. 

IM    -W    M    2>l»  II»  ImI^ 


SaucrstoiTgehaltes  al>,  um  in  die  n.lchst  niedere 
Oxydationsstufe  üherzu^^ehen.  I'im-  iIi-ni  Ofen 
entnommene  I'rdli.'  l  inir-'-^ehinolzmi  ii  Kizes  war 
nach  dem  Krislarren  und  Zerreiben  stark  niague- 
tiseh  und  die  Analyse  er^ab  das  Vorhandensein 
von  Uberwiegend  Oxyduloxy«!.  In  lanirsamera 
Strome  wurden  17b43  kg  flüssiges  Eisen  zur 
Etnwirinug  gebraelit.  Nadi  nnulttelbarei-  Be- 
riihninir  de«  Roheisens  mit  dem  flüssijren  Erzo 
setzte  eine  sehr  lebhafte  Ueaktion  ein,  wobei  eine 
intensive  Entkohlnng  des  Eisens  dentHeb  zu  er- 
keniK'n  war.  Die  Schlacke  .stiesr  alsliald.  iirnl  lilieb 
wahrend  der  ganzen  üitze  in  nicht  uaterbrouhener 
Reaktion.  Die  Analysen  der  entnonunenen  Proben 
sind  in  Tabelle  9  zusamnengeetent.  ^ 

Tabelle  3.         ■  ./ 


E  I  •  «  B 


Diagrsnun  Nr.  3  (zu  Tabelle  8). 

Bbiwlrknnf  von  Torgewirmtem  Erz  auf  iOasig«« 
Roheisen.  Elniats:  197^  Ma^lgM  Rtobeisen, 
3280  kg  Krz  und  820  KHlkHtcin.  Vnrwarm- 
dauer  fflr  V.ti  und  Kalkstein  30  MinutoB. 
l''ri«chdauer  240  Minul«n. 

Zu  3c.  Wird  auf  eingeschmolzenes  Erz 
flfissiges  Koheisen  zur  Einwirkung  gebracht,  so 
ergeben  sich  hierdurch  Verhältui.sse,  bei  denen 
der  Erzfrischpruzpß  unter  den  im  Martinofen 
höchst  zu  erreichbaren  Anfanpstemjieratiiren  sich 
vollzieht,  in  Verfolgung  die.se.s  Zwec.kes  wurden 
S280  k^  Erz  und  k20  k-r  Kalkstein  in  den  Ofen 
eingesetzt  und  nach  Verlauf  einer  Stunde  zu 
einer  homogenen  Masse  eingeschmolzen.  Wie 
froher  erwähnt  wurde,  gibt  Eisenoxyd  bei  der 
Schmelztemperatur  des  Erzes  einen  Teil  seines 


Probe 
Kr. 


Zeil 
Uhr 


C 
% 


81 


Mo  I 

%  ! 


neMfkaasra 


I    1'^'  3.90  1,03  l,56i0,14,  AmIjN  4m 
II,  1»*  |3,35  0,05  0,28  0,01 

m!  2'»  12.51  0,05  0,24  0.01  ^'tJ^ut^'r^r  **  " 
IV    2*"'   1.69  0,or>  0,24  0,01 

0.60  0,00  0,31  0,01:  ^'"i^'^^^'  *' 
0,29  0,05  0,35  0,01 ' 

T«ipf«br.  radwBclilv.  SS  kf 


V 
VI 
VII 
VIII 


3»" 
3»" 
41» 
4«. 


0,07  0,02  0,39  0.02; 
0,01,0,02  0,S9i0,08i  Twlnt^. 


Zu  Hii.  A an  die  soi'ben  be- 
s]>roi  lieiirii  F'.ille  sdlleti  noch  j<'ne  Wrh.lltnisse 
untersudit  werden,  welclie  bei  Einwirkung  von 
stark  ftberhitztem  flüssigem  Kolieisen  auf  kalt 
eingesetztes  Erz  eintreten.  Der  sich  hierliei 
ergebende  Keaktionsverlauf  stellt  eine  Fort- 
setzung der  aus  der  Tabelle  5  ersiehtlichen 
Versuchsreihe  vor.   Nachdem  die  ursprünglich 
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«IngMetzteii  20  018  k«  RolidsNi  dwoli  90  lU- 

nuten  der  Ofenhitzc  aus^'csctzt  waren,  sind 
gemäß  den  in  der  TabelU-  5  angegebenen  Werten 
etwa  260  kn;  Mi  Abbraad  verloren  gegangen, 

so  daß  zur  Kortsptziinp  des  Versuches  annähernd 
Ii)  758  kg  in  Rechnung  zu  ziehen  sind.  Anf 


DiegTaiBm  Vr.  4  (sa  TabaU«  9). 

Eünwtrkniif  von  fl(lntg«m  RobftlMii  auf  flOD^ioT.'!« 
Krz.  Kinsatz:  17  843  kg  flÜMi^a  Rolj>'ihi-ii. 
3280  Erx  and  820  kg  Kalk8t«in.  Er/, 
and  Kalkstein  eingeBchmolzon  in  60  Minutun. 
Friaehdaaer  190  Mianlan. 


dieses  nun  hocherhitzte  Eisen  wurden  in  Idei« 
neren  Zeitabsctinitten  entsprtxliende  Menden  Erz 
zur  Kinwirkung  gebracht,  und  erscheint  der 
BeaktiouTerlanf  in  der  Tabelle  10  dargeateUi. 


Dia^amni  Nr.  5  (zu  Tabelle  5  und  10). 

Eintats:  20018  kg  flOMigas  Kobaiaen,  «alciia 
obne  Enzoflchlag  dnrch  90  Hinotea  Im  Ofen 

anf^ewürmt  wurden.    Hierauf  RrzzuHobliigo  in 
kleineren  ZcitabHvhnitten.     Vorwärmdaui-r  90 
Minuten.    Friachdauer  210  Minuten.  Oesamt- 
ebargaadaaer  800  Miaalan. 


Tabelle  10. 


Zril 

Ellen 

Sehl 

•  e  k  • 

i 

Mn 

!• 

Pftta 

t 

Xr. 

\ 

% 

■s> 

V 

% 

> 

% 

s  ! 

VI 

3,76 

2,48 

0,18 

0,14 

1  72 

2,21 

0,05 

2,94 

• 

vu 

11» 

2,98 

0,87 

0,05 

0,06 

10,85 

12,05 

2,11 

2,29 

18,97 

vni 

2,56 

0,86 

0,06 

0,0S 

98,08 

99,48 

4,48 

2,00 

16,94 

IX 

1 '» 

1,60 

it.:ti 

0,04 

14,88 

17,55 

1,77 

1,74 

14,42 

X 
XI 
XU 

g.li 

2" 
8«> 

0,46 
0,22 
0,06 

0,28 
0,28 

0,02 
0,02 
0,01 

0,01 
0.01 
0.01 

14,88 
18,52 

17,83 
14,82 

1,44 
2.87 

1,85 
1,58 

11,76 
10,86 

SiUi  I 

\ 


BamrklUfaa 


Xach  Prabeaakm  MO  k(  In 

elDfeielit. 
Kaeh  Probraabn«  IMS  kf  In 

Xacb  frobenabnc  .430  kf  En 

Na««  PfobeaalMa*  MO  kg  Brs 
dagatcltt. 

20,7u  } 

18,70  \        '"'^  >^orprob«  rotbritelil^;. 


35,80 
22,90 
18,50 

22,80 


Tabelle  11. 


aatlaag 


Chari;en- 
daurr  la 
Mtoatrn 


300 


V,  r- 
braoule 

Premd- 

kiirprr 


Kui- 
•prechcn 
Saucfw 
«loff 


tlinwtrkunf  VOD  HiiulKi'm  Kolifl.fri  iiul  knlir.  Kr< 
Einwirkung  *ea  lUiidgrm  RohriMn  auf  vor-  , 

gewKnalcf  Em  '  940 

Elnwlrkiaag  *od  flSaiig.  RobvUvn  auf  flflaitli;.  Kr<  190 

BiowtrIniDg  tob  IbciMiatta  U«iig«B  ltob«lM>B  j  ... 

a«r  kalic«  Sn  I  910 


k«   kg  

I  1374,79  I  1523,00 

1162,10  1 1261,08  i 
1095,67  , 1904,66 ' 


Vcirbraanicr 
SaarriiMir  I.  4. 

lllaiM(i))  ala  v 
Ha«  der  { 
aklloa.tateaaHtt  i 

k« 


San« 


1266,4$  j  1199,6«  I 


5,07 

5,80 
6,88 

6,70 


-■»l'  lii-  l>iiii;niniin  Nr.  1  »u  Tiib.  e.  • 

SIrbc  niaerjmm  .Vr.  .1  ta  Tab.  8.  ! 

Sii-hr  IMauramni  Nr.  t  >u  Tab.  ' 

Strbv  lUKgramB  >r.  &  xu  Tab.  10  i 
aad  5. 
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27.  Jfthrg.  Nr.  7. 


Wenn  wir  als  Maß  d«r  Beaktionalnteiultlt 

diejenige  Monge  Sauerstoff  in  Betracht  ziehen, 
welche  in  der  Zeiteinheit  die  ganze  Chargen- 
dauer hindurch  in  Aktion  tritt,  so  kommen  wir 
zu  fo]g«iid«ii  BwnlUtra: 

Bei=5pii'I  zw  Tahellp  6 :  Einprsetzt  wtrrden 
20  303  kg  flüssiges  liohelsen ;  bezogen  auf  diesen 
Elnrnts  ward«n  1d  800  mnaten  yerbnumt: 

921,75  Kohlenstoff,  *dteM«lttpi«chra  1225,85 

166,48  .  Biliziam,  .  ^  189,78 

S61,90  ,  Maogao,  ,  ,  75,95 

ti^ag  ,  Phwphor.        ,  g  81,42 

S«.  1 874,49  kf  Abbnud,  «ntopraebeod  1688,00 

•  1  kg  Kohlenstoff  I  ^^^^^  UCOy     1.1 33 

1  ,    Bili/.ium        I  .u  «rioiT  IlSin,)  1,140 

1  .  Maogan      1  ^  ^"^  1  (MnO)  0,290 

1  2  PhoivhM   i  i(P>0»)  1,28 

In  jeder  lOiivI«  ab  Zeitoinhfllt  traten  daber 

In  dlespin  Fallo  5,07  kg  Sauerstoff  in  Reaktion. 

Mit  Anwendung  dieser  Berechnung  auf  die 
vorbesproehenea  Vertuduireiben  ergeben  sich  die 
▼orstehenden  Verhaltnisse  (Tabelle  1 1  ^>-\U'  233  ( : 

Bei  Betrachtung  dor  Tabellen  6  bis  10  und 
der  dazugehörigen  Verbreunungskurvt-n  ersieht 
man  deutlich  genug  den  EinfluU  der  Arbeits- 
weise auf  die  Ox.vdntion  dpr  Fremdkörper  des 
Boheiscns,  Unter  allen  VerhAltnissen  ist  dor 
Kohlenstoff  deijenige  KOrper,  welcher  zu  seiner 
Verbrf^nntinfT  don  größten  Aufwand  an  Sauer- 
stoff und  Wärme  erfordert;  durch  sein  Verlialten 
Ist  d«nnaeli  der  Verlanf  der  Charipe  genau  be* 
stimmt.  !'nt.>r  dem  Einfluß  flner  mit  Saiicrstot^" 
angereicherten  Schlacke  weist  der  Kohlenstoff 
die  Tendenz  anf,  frleichmtBii^  so  verbrennen. 
Die  \'i-i'lircniiiint.''sktir\  t'  wlnl  unter  dieser  Voraus- 
setzung der  Diagonalen  des  Koordinatenvierocks 
folgen,  wie  fies  das  KnrvNistftek  m  Ms  IV  des 
Diagramms  Nr.  1  veranschaulicht.  Per  steilere 
Einfall  der  Verbreunungskurve  des  Kohlenstoffes 
gegen  die  Zeftaehse  des  Systems  deutet  auf 
intensiv!  Ii'  Verbrennung  hin.  Die  O.xydations- 
intensitftt  ist  aber  naturgemäß  nicht  allein  von 
dor  Sauerstoffkonzentration  in  der  Schlack»:, 
sondern  auch  von  der  Temperatvr  b^er  Phasen 
abhangig,  und  muß  letztere,  von  anonnalcii  Vor- 
haltuisson  abgesehen,  vom  Anl'auj^  zuoi  Eudo 
des  Prozesses  eine  stetige  Steigerung  erfahren. 
Wenn  im  Anfange  der  Hitze  der  Kohlenstoff 
im  Eisen  und  der  Saner.stoff  in  der  Schlacke  in 
hoher  Konsentration  sich  rorllnden,  und  damit 
die  Bedingungen  für  den  )nt<»nsivsti.'n  Koaktions- 
veriauf  gegeben  wären,  so  mangelt  es  zur 
ErmSirliebuniir  eines  solchen  In  dieser  Frlseli- 
]•  rio.li  an  der  erforderlifhin  Temperatur.  In 
der  Zuualune  der  Temperatur  iiu  Verlauf  des 
Friacbprosesses  ist  eine  Abnahme  dra  Koblen- 
slottVt'hAltcs  im  Hade  bp<,'riint|i:t.  und  muß  sich 
demnach,  theoretisch  genommen,  in  der  Aende- 


mnf  dieser  beiden  Werte  ein  Punkt  ergeben, 
welcher  als  Funktion  der  beiden  Vi  randerlichen 
für  die  Reaktionsgeschwindigkeit  den  liüch^ten 
Wert  liefert.  In  der  Tat  wird  es  dem  mit  dem 
f'rozcsse  vertrauten  F  i  ti  i  anne  nicht  schwer 
fallrii,  die  Periode  d r  i u t e n s i v s t en  E n t - 
kuhlung  genau  zu  beubachten.  Bei  dor  Elin- 
wirkung  von  kaltem  Erz  auf  tliigsiges  Roheisen 
(Tabelle  6  und  T)  tritt  erfahrune^frcinnß  die 
maximale  Entkohlung  dann  ein,  wenn  das  Bad 
die  Hälfte  sein«!  KoUenstoffgehaltes  bereits  aus- 
geschieden hat,  und  hfllt  sirh  ftlr  trcwölinlich  in 
der  gleichen  Stärke  konstant,  bis  der  Kohlen- 
stoffgehalt  unter  1  ^  ireennken  Ist.  Die  Sehlaeke 
ist  infoliTf  tlps  Rtarkt-n  KohlcnoxydauftricTus 
Bcbaonüg  und  hat  üir  Volumen  stark  vergrößert ; 
nach  dem  olien  angegebenen  Punkte  beirinut  die 
Schlacke  zu  fallen,  \n\>\  liei  etwa  0.."»  Kohlen- 
stoff im  Eisen  ii&ben  wir  nunmehr  eine  kochende 
Sehlaeke  vor  uns.  Der  Ersebelnatt^  einer 
schaumigen  Schlacke  hat  Talbot*  eine  andere 
Ursache  zugesdirieben,  als  dies  tatsachlich  der 
Fall  ist.  Der  Verfasser  sagt  unter  andcrm: 
.  . «  and  bildet  hierbei  infolge  der  niedrigen 
Temperatur  des  vom  Hochofen  kommenden 
Eisens  die  Schlacke  eine  sich  wölbende  schau- 
mige Hasse,  ein  Zustand,  di  r  stunilenlang  an- 
dauert. Bei  dieser  Beschaffenheit  der  Schlacke 
geht  die  Entkohlung  naturgemäß  nur  sehr 
langsam  V'ir  i  o  Ii  .  .  .  .**  Nachdem  Talbot 
erwähnt  liat.  daß  die  dun  lisi  lmitf  liehe  Zusammen- 
setzung des  Bades  0,5  Cyb  Kohlenstoff  nie  übersteigt, 
sagt  er  wtdter :  ...  die  so  ersielte  stiadig  hohe 
Temperatur  bewirkt  einen  ganz  andern  Vcrlatif 
der  Reaktion,  wie  das  Auasehen  des  Bades  deut- 
Hch  selgt.  Anstatt  des  sehaand(?en  schmorenden 
Ziistandcs.  der  stiindi-nlanur  andanert,  irelif  hier 
die  Reaktion  unter  lebhaftem  Kochen  vor  sich, 
bis  nach  IS  bis  80  Minuten  das  Bad  sieh  wieder 
beruhigt."  Nach  der  auf  S>  ite  084  (, Stahl 
und  Eisen"  1903)  ersichtlichen  Zusammenstel* 
Inn^  B  wurden  um  12  Uhr  10  Hin.  46000  Pfttnd 
=  20  700  kg  Roh  ism  ehargiert.  Um  1  Uhr 
55  Minuten,  also  nach  105  Minuten,  hatte  das  Bad 
0,o;»  */o  Kohlenstoff.  Die  ursprünglich  berechnete 
Zusammensetzung  des  Bades  ergab  im  Mischungs- 
verhältnis 0,55  */o  Kohlenstoff,  so  daß  in  105  Min. 
0,46  oder,  bezogen  auf  das  Hadgewicht. 
9.'i.22  kg  Kohlenstoffoxydiert  wurden,  entsprechend 
einer  Hcaktionsintensitat  TJ  =  0.9  ki:  Kohh  nsf  efl" 
in  der  Minute.  Mit  Berücksichtigung  der  vom 
Verfasser  angegebenen  hoiien  Temperatur  und 
ticr  Siltti;run<.'  dor  Schlacke  an  Sauerstoff 
(2U,ü9  Eisen^  ergibt  sich  im  Vergleiche  dieser 
Zalil  mit  der  laut  unserer  Tabelle  6  in  der 
iiia\ini f !ri1  knhlunfrsperiode  in  d(ir  Minute 
verbrauuleu  Kohluustoffmeuge  von  annähernd 
5  kg  ein  sehr  mäßiger  Reaktionsverlauf,  der 

*  „tJtalil  und  Kisen-  190;t  Ht.  11  687. 


Digitized  by  Google 


IB.  FctNMtf  IWI.  B*ltrttf  ntr  MMBur^  du  UMuiproamm^  0101  «od  EImii.  iS» 


eine  koehende  unil  nicht  ichitTiinende  Schlacke 

vollauf  rt't-Iitft'rtifrt.  Nicht  also  ilit;  „niedrige 
Temperatur "  und  eine  ,  langsame  Entkohlung " 
bedingen  beim  EraMsohprozesm  eine  «duiituende 
Schlacke,  sondern  gerade  eine  hohe  Temperatur 
und  eine  intensive  Entkohlung  haben  da-s  Schäumen 
der  Schlacke  zur  unmittelbaren  Folge.  Die  Be- 
ndinung  des  in  der  Minute  austretenden  Gag- 
quantums besiatifjt  (lies.  I  1  Kolilftnoxyd  wiegt 
1,25  g  und  entspricht  daher  1  kg  Kohlenoxyd 
800  1  Koliienozyd.  Das  Gas  entweicht  mit  eiiu^r 
Tfnippratur  von  etwa  1600**  C.  und  entsjirii  hr 
bei  dieser  Temperatur  1  klg  Kohlenoxyd  =  6872  1 
Kohleuoxyd.  ADgenoninen,  es  verbrennen  in 
der  Periode  der  maximalen  Kntkoblung  4,6  kg 
Kohlenstott'  i.  d.  Minute,  so  sind  dies  10,50  kg 
KoUeooxyd  in  der  Minute,  -welelie  ndt  Be- 
riicksichtigUDfT  der  Temperatur  von  irn-i  "  i\ 
ein  Volumen  von  57^/«  cbm  reprftseutiert^u. 
Wenn  wir  also  die  olfigm  Tabellen  8,  9  und  10 
und  die  korrespomlierenden  Diagramme  in  der 
soeben  erwähnten  Bichtuog  genau  prüfen,  so 
finden  wir,  daB  die  Perlode  der  maximalen 
Entkohl  mit:.  \^ftlclu',  t-rwiihnt.  bei  der  Ar- 
beit mit  kaltf  III  Zuschlag  und  flüssigem  Koh- 
eiaen  von  gewöhnlicher  Temperatur  nach  der 
Ausscheidung  des  halben  Kohlenstoflgehaltes  für 
gewdluxlich  einsetzt,  bei  Vorwarmung  einer  oder 
beider  Phasen  nach  dem  Anfange  des  Frisch- 
prozesse«  bin  Teraohoben  wird.  Je  weiter  das 
Vorwarmen  von  Erz  wud  R'ohdseu  (retrielien 
wird,  desto  früher  triti  die  Periode  der 
maximalen  Entkohlung  ein  und  setzt  bei  Ein- 
wirkung von  flüssigem  Erz  auf  vorprowrirmtes 
flüssiges  Bobeisen  nach  unmittelbarer  Berührung 
dieser  beiden  Phasen  fin.  Im  Zeitpunlrte  des 
Eintrittes  der  maximalen  Entkohlung  liegt  das 
ächwergewicht  des  ganzen  Prozesses;  belehrt 
uns  doch  die  Tabelle  11,  daB  swisehen  den 
Zeitpunkt  der  maximalen  Entkohlung  und  Re- 
aktionsiotensitftt  ein  gewisser  Zusammenhang 
besteht,  so  zwar,  daB  im  allgemeinoi  mit 
Jciii  Vfrsdiichcn ,  iler  Pi-riniie  der  maximalen 
Entkohlung  vom  Ende  zum  Anfang  des  Friscbens 
der  Wert  der  BeaktlonsintensitAt  (17)  steigt. 
Demgemäß  wird  beim  Erzfrischen  die 
Menge  des  in  der  Minute  in  Aktion 
tretenden  Saaerstoffea  den  höchsten 
Durchschnittswert  erreichen,  wenn  die 
Periode  der  maximalen  E  n  t  k  0  h  I  ii  n  jr 
zu  Anfaai^  des  Prozesses  uuiu  i  1 1  elbar 
einse  tzt. 

Die  Ergebnisse  der  vorliegenden  Unter- 
suchungen zusammenfassend,  kommen  wir  zu 
nachstehenden  Schlußfolgerungen: 

1.  Unter«  dem  F!infln«;gc  von  gebundenem 
oder  freiem  Sauers tofl'  auf  äUsäige«  Roheisen 
wird  der  In  letaterem  geUist«  Kohlenstoff  in 
erster  Linie  zur  Vfrhnnntuig  fjebrarht.  TMe 
auf  diese  Weise  gebildeten  Verbrennungsprodukte, 


als  welehe  yorwiegflnd  das  Kohlenoxyd  anzu- 
sehen ist.  werden  durch  das  Silizium  des  Eisens 
reduziert  und  der  elementare  Kohlenstoff  vom 
Bade  wieder  aufgenommen.   Di«  Reduktion  des 

Kohlenoxydes  durch  das  Silizium  wird  um  so 
quantitativer  sein,  je  siliziumreicher  das  Roh- 
eisen ist,  die  Entkohlung  des  Roheisens  wird 
daher  um  so  intensiver  eintreten,  je  rilitlum- 
reicher  das  zu  frisehcnde  Kolieiso-i  i-t. 

2.  Da  infolge  seiner  molckuht] .,u  (.«tuge- 
loekerujit:,  welehe  mit  Würniealisorptinn  ver- 
bunden ist,  die  Verbronnlicbkeit  des  Kohlenstofl'es 
gesteigert  wird,  so  ergibt  sich  aus  der  auf  diese 
Wels»  gesteigerten  AfBnitftt  zum  Sauerat^e  die 
intensivere  Entkohlunp;  des  Bades  mit  steigender 
Temperatur.  Von  dieser  Voraussetzung  aus- 
gehend, wird 

3.  hei  Einwirkung  von  flüssigem  Roheisen 
auf  kaltes  Erz  mit  Ausschluß  von  weiterer 
Wftrmezufnhr  das  Silizium  (neben  Mangan)  durch 
Vermittlung^  des  KoIilcnstofTes  zum  preßten  Teil 
entfernt.  In  Anbetracht  des  Umstaudes,  daß 
der  Infolge  Teraperatnntbnahme  sich  anaschel- 
deiide  irrajdiitische  Kolilenst,<itT  durrh  dcnAbbrand 
an  Silizium  und  die  dadurch  verursachte  Tem- 
peraturerhöhung des  Bades  ahermala  in  LOsun^ 
übergeführt  wird,  findet  bei  diesem  Oxydations- 
prozcBse  in  der  Regel  nur  eine  geringe  Ent- 
kohlung des  Eisens  statt. 

4.  Ohne  Hinzufügen  von  kiiusiliehen  Oxy- 
dationsmitteln, also  dureh  Einwirkung  einer  oxy- 
dierenden Flamme,  w  crdi  n  die  Fremdkörper  nach 
Maßgabe  ihrer  Afflnitat  aus  dein  Eisen  entfernt. 
Ihre  Abscheidiui^  erfolgt  verhaltniamftßig  langsam, 
und  es  muß  mit  Zugrundelegung  der  auf  Seite  1 93 
Nr.  6  angefOhrten  Verbrennnngstemperaturen 
un!  niil  Anwenduntf  des  Gesetzes  der  ^fas^en- 
wirkung  als  bestimmt  angenommen  werden,  daß  die 
Verbrennung  der  Fremdkörper  auf  dem  Wege  der 
Eisenoxydbildung  (intermolekular)  vor  sich  ^reht. 

5.  Durch  Zuschlag  von  künstlichen  Oxy- 
datlonamltteln  wird  tfe  Verbrennung  der  Fremd* 
körper  im  Eisen  im  all^n  nieincn  l>«<si  lili  uniL't. 
In  dem  Maße,  wie  die  Temperatur  der  reagie- 
renden Massen  yom  Anfang  zum  Ende  der  Frlseh- 
dauer  zunimmt,  verringert  sich  der  Wert  für 
die  molekulare  Konzentration  dos  Kohlenstoffes 
im  Eisen.  Da  der  günstigste  FJffekt  für  den 
Frischpr*>zi'li  In  im  Zusammentreffen  der  höchsten 
Werte  dieser  beiden  Veränderlichen  (Temperatur 
und  molekulare  Konzentration)  zu  erwarten  ist. 
wird  sich  je  nach  der  Art  der  vorgenommenen 
FHm  harbeit  im  Verlaufe  einer  Hitze  ein  Punkt  hrzw. 
eine  Zeitperiode  ergeben,  in  welcher  die  in  der  Zeit- 
einheit verbrannte  Kohlenstofftnengc  das  )Ia\imum 
erreicht  fPeriode  der  maximalen  Entkohlung  1. 

6.  Die  Periode  der  maximalen  Entkohlung 
tritt  in  der  Regd  bei  Einwirkung  von  kaltmn 
Erz  nnf  t1nssiL'<"'s  IfoluMsen  vnn  ;r'-wöhnlicher 
Temperatur  dann  ein,  wenn  die  Haltte  des  im 
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Eisen  entlmlhnen  Kohlenstotfes  bereite«  vcr- 
liraont  ist.  Mit  der  Steigeruag  der  AofaagB» 
temperstur  eise«  der  beldm  oder  aber  beider 

aufeinander  realisierender  Körper  (Erzzuschlag 
und  Koheiseui  wird  die  Periode  der  maximalen 
Entkobliin^  vom  Ende  «^egen  den  Anfang:  des 
Prozesses  verschoben  und  setzt  bei  Kinwirkun«^ 
von  flüssigem  Erz  auf  vorirfwürmtes  flüssiges 
Roheisen  nach  unmittelbarer  Berührung  ein. 

7.  Das  Eintreten  der  Periode  der  maximaleii 
Entkohlung  und  die  Ileaktion<?frf"s<"lnvindiirkeit, 
d.  i.  die  in  der  Zeiteinheit  in  Aktion  tretende 
Menge  Sauerstoff  io  Kilogramin,  stdien  in  einem 
bestimmten  Verfiälf nis,  .  so  zwar.  dnfV  je  in<  hr 
die  Periode  der  maxinialeu  Eutkoblung  gegen  den 
Anfang  der  Frleohdauer  gerflckt  ersoheint,  der 
Wert  für  die  Reaktionsgesehwindigkeif  zuninirnt. 

Die  unter  Punkt  «  angeführte,  durch  zahl- 
rdehe  VerRvehe  erwiesene  reicelmftßtee  Ersobel- 
Oung  ist  für  (li  ii  ErziVisrlii.rnz.-[;  ciL'i  iitlicli  ilas 
wichtigste  Moment;  der  Praktiker  hat  e»  danach 
in  der  Hand,  die  maximale  EntkoUung  in  an- 
gemessener Zeit  eintreten  zu  lassen  und  somit 
die  fieaklionsgeschwindigkeit  in  lieliebigex  Weise 
ZU  regeln.  Das  geeignete  Mittel  hierzu  ist  das 
Vorwarmen  der  Haterinlien  vor  ilirer  gegen- 
seitigen Einwirkung.  Durch  die  vorlicgfridi  n 
empirischen  Versuche  faml  eine  allgemein  be- 
Icannte  Tatsache,  daß  durch  TemperaturerlifibttOg 
reagierender  Kürper  in  der  Regel  eine  Steige- 
rung ihrer  Reaktionsintcnsit.lt  zu  erwarten  ist, 
ihre  Bestätigung.  Auch  die  Idee  des  Vor- 
AVJlrmens  der  MatiTi;iIi*  ii  beim  Erzfrisch{irozi»sse 
ist  nicht  neu,  und  wurden  iu  dieser  Richtung 
auf  viebeitigen  VeraiiebeD  die  verschiedensten 
Arbfitsvi-rfnliren  begründet.  w-Icln  !.i>her  in 
die  Praxis  nur  raangelhafien  Eingang  fanden. 
Die  Arbeit  mit  vorher  vorgewärmtem  bezw.  ein- 
jri^><pfimolzenem  Ki  /  li.u  V.i>h.  r  viele  tiegner  ge- 
lial)t;  läüt  es  i^ich  Ja  doch  nicht  leugnen,  daü  ein- 
geseliroolzeaes  Elsenoxyd  ein  die  meietea  Ha- 
terialien  sehr  inten>iiv  aufselilieliendcs  AgBDfl  ist. 
welcher  Uuistaud  hoim  Verschleiße  eines  wie 
immer  ausgefütterten  Ofens  stark  zur  Geltung 
kommt,  allgesehen  davon,  daß  das  Erz  infolge 
seiner  liolien  spezitischen  Wflrme  zu  seinem 
Schmelzen  eine  iiuvcrhaltnism.iüig  hoiio  Wärme- 
menge aufbraiulit.  Vielfad»  wurde  aueli  der 
Einwand  erbolien.  dali  Itei  der  Arbeit  mit  früher 
vort-rhitzl«'!!  Materialien  die  Reaktion  eine  zu 
Iicftige  s<  i,  und  aus  diesem  Grunde  durch  auf- 
sti'igcnde  Sehla(-ke  die  Of.-nkM|»t'e  und  das  (ie- 
wülUi  em|itiudlicheu  Schadeu  leiden. 

Dareli  entsprechende  Konstruktion  des  Herdes, 
iH'cIi  mehr  aber  diireh  eine  saeligt  iiiilie  Arbeit 
mit  den  vorerhitzten  Materialien  kann  die^sem 
Binwande  begegnet  und  eine  Beschfldigung  des 

Olfiis  vollst ."indiir  irni»;ui;.'>'li;illeti  Werden.  Neben 
<)em  Einschmelzen  des  Erzes  käme  noch  das 
\'urcrhltzen  dos  vom  ICocbofen  kommenden  HQs* 


sigen  Roheisens  in  Betracht,  denn  die  früher  an- 
gefüiirten  Versuche  haben  erwiesen,  daü  der  Be- 
•ktlOBSveriauf  bei  dieser  Art  des  Frischens  ein 
analoger  Ist,  wie  b<  i  d(  r  Arbeit  mit  eingeschmol- 
zenem Erz.  Das  Vorwürmcn  dos  Eisens  auf 
einem  zur  Friacharbeit  Verwendung  flndendeu 
Herde  hAttc  wohl  wenig  Zweck,  da  hierdurch 
eine  Verkürzung  der  Chargendauer  nicht  er- 
wartet werden  kann;  anders  gestalten  sich  die 
Verhftltnisse  hingegen,  wenn  das  Vorerhitzeu 
des  Eisens  iu  einem  vom  Friscbherde  vollstiiruli;^ 
unabhängigen  Ofen  erfulgen  würde.  Ein  solcher 
Boheisenvorwtrmofoa,  welcher  gewiMeonnaBen 
ah  ein  Bindeirlied  zwischen  Hochofen  und  dem 
eigentliohon  Martinfrischherde  anzusehen  wäre, 
rattflte  zur  ErfiUlung  sidnes  Zweckes  den  nach- 
folgenden Anforderungen  entsprechen.  Zwecks 
Vermeidung  von  relativ  großen  Warmestrahlungs- 
Verlusten  mOßte  der  Pasaangeraum  des  Herdes 
Sil  bi'iiii-^sr'ii  wenleii.  liaß  mindestens  vier  ^T.lrtin- 
üfen  kontinuierlich  mit  vorerhitzteui  Roheisen 
iMSchlekt  werden  IcSnnten.  Auf  dem  Prinzipe 
des  in  der  Eisenhüttentechnik  mit  Erfolg  ein- 
geführten Roheisenmischers  basierend,  wäre  hier- 
durch erreicht  (m\i  Annahme  einer  Chargen- 
daucr  von  durchschnittlich  8*/s  Stunden)  ein 
iiitensiver  Materialdurchgang  und  hiermit  im 
Zusammenhange  ein  für  den  Frlschjirozeß  wohl- 
tuender Ausgleieb  in  der  Zusammensetzung  des 
eingesetzten  Materials,  somit  eine  vollkommene 
Unabhängigkeit  des  Stahlwerkes  vom  Hochofen- 
hatricbe.  Der  Vorwarmofen.  welcher  nur  als 
kijqiliarcr  Martinofen  gedalit  werden  kann, 
rottÖtC  zwecks  partieller  Abscheidung  der  Frcmd- 
kSrper  im  Uohelsen  den  Durchgang  einer  wy- 
liierenden  Flamme  gestatti'n,  und  der  Herd  des- 
selben hätte  so  beschaffen  zu  sein,  daß  bei  seiner 
Beschickung  den  oxydienmden  Qasen  eine  raSg« 
liehst  große  Badoberflnchc  geboten  wflre.  Al^ 
zweckdienlich  müßte  mau  ansehen,  daß  dem 
Vorwarmofen  ohne  VermlttluDg  einer  Pfanne 
das  Kobeisen  vom  Hochofen  direkt  zugeführt 
werde,  und  ebenso  vorteilhaft  w&ru  es,  wenn 
mit  VemeidiiBg  einer  amstttndllehen  Material- 
bewegung dnrcli  den  Ausgleich  t^iner  unbedeu- 
tenden Xiveaudi(ferenz  in  tler  Hultensohle  das 
vorgewilrtute  Roheisen  vom  Vorwärmeofen  auf  den 
eigenllielien  Fri.schln'rd  direkt  abgestochen  werden 
könnte.  Schließlich  sei  noi  h  bemerkt,  daß  nach 
allem  eine  ueiUr.ile  Austiitterung  des  Vor- 
wlrmofens  die  zwi  ckmal^igste  wnre,  und  daß  an 
der  Eiutritlssi  eile  des  Kolieisens  in  den  Vnr- 
wiu-mofeu  für  eine  Vorrichtung  zum  Zurück- 
halten des  graphitisch  ausgeschiedenen  Kohlen- 
stotl'es  (in  Komi  einer  Hriiekei  Vorsorge  ge- 
trotleu  Werden  müßte.  Der  Eilekl,  eines  solchen 
Verwarmofens  erklart  sich  bei  genauer  Beach- 
tunir  der  früher  .■ni^.'efülirteii  Versi;.  b-  iaten  und 
der  dazugehüreudeu  graphiscliea  Darstellungen 
von  selbst,  (SdilnB  folgt) 
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Im  NoTcmWlieft  t90S  des  Enfineerini?  Ka- 

^  gazine  voröffentlirlit  James  V.  V.  ''olw.  ll 
eiaen  AofiMU  über  AusrUstimg  uud  Betmb  einer 
moiATiMn  WMswrOhrenglsßenl.  Der  Verfinser 
geht  Ton  der  Leistungsfähigkeit  einer  modernen 
RShrengleBerei  au»,  die  er  auf  tftglioh  200  bis 
800  t  fertige  Rohre  ret^scMagt,  wobei  er  er- 
wähnt, ilaß  zu  deren  Fertigstellung  fÜMt  dM* 
dreifache  Betratr  an  Material  in  Bewogiin?  n\ 
setzen  sei.  Nach  einer  allgemein  gehalleueu 
Schilderung  des  Horstellungsverfabrens  einer 
Form  und  des  dazu  gehörigen  Kernes  wi nl  die 
Verminderung  der  Herstellungskosten  erörtert, 
die  am  elnfaehaten  durch  mdgUchtt  weitgehende 
Einfiihrunjr  masrhlnollfr  Finrlchtiin^r<"n  zu  er- 
reichen sei.  Der  Vermeidung  unnötiger  Traua- 
porte  der  Böhren  beim  «ohrlttweSsen  Fort- 
schreiten  ihrer  !ler-;telltiii<,'-  ilurch  geoignrti»  An- 
ordoung  der  Anlage,  der  wauscheus werten  Ma- 
sehloeBreserre  bei  BetriebsBtOrimgeii  sowie  der 
Vi  r Wandung  der  staubdichten  ElektromotoTfin 
wird  sehr  das  Wort  geredet. 

In  den  nrnstehsnd  wiedergegebenen  Lagepliinen 
werden  zwei  Systeme  von  RöhrengieÖereien  vor- 
geführt: eins  mit  rechteckigen  Gruben,  das  andere 
eine  Verbindung  von  rechteckigen  und  runden 
(iruben;  die  gesamte  sohu.  ri'  lleliearboit  «  rfolj.'t 
bei  heiilini  Systeuieti  iliir(-h  elektrische  Laufkräne; 
beim  zvvcittu  System  mit  runden  ürubcn  ver- 
richtet ein  Auslegerkran  die  Arbeit. 

Siliiitliches  Rohmaterial  milder  Robelsen  wird 
auf  einer  Brückenbahn  zugeführt  und  mit  Hilfe 
liesoaderer  Tnutsportvorrlohtongen  den  elnsdnen 
Füllrümpfen  zuget-^ilt.  I>a>  Anslaiicn.  Brechfii 
und  Aufstapeln  des  (iuUeiäeus  erfolgt  durch 
dne  XaaeUne,  die  das  ganze  Einoihig^  be- 
streicht; Elektrizität  und  Hebemagnet  verrichten 
die  Arbeit.  SobmaUparbakneB  mit  3  t-Wagen 
machen  alle  Teile  der  Gießerei  zugiinglich;  die 
Anfuhr  des  Gußeisens  und  Schrotts,  die  Zufuhr 
der  Kerne  zu  den  verschiedeneu  Gruben,  die 
Abfuhr  des  Sdinttei  nach  der  Halde  soll  durch 
eine  Lokomotive  bewalti::t  \v>iden,  wobei  der 
Lokomotivfülirer  noch  den.  Rangierdienst  mit 
versieht '. 

Zwinchen  den  Ku|>'iIiitVn  befindet  sich  ein 
3  t-Auslegerkran,  der  mit  Fördcrgifilli  und 
Hebemagnet  ausgerüstet  ist ;  letzterer  faßt  etwa 
1  t  Eisen  und  senkt  dieses  an  Jeder  belieliigen 
Stelle  in  den  Ofen,  wodnreh  eine  <suU'  Ver- 
teilung des  Eisens  erzielt  und  ein  Zerschlagen 
des  Koks  rermiedea  wird.  Znr  Bedt«ianpr  der 
Oefen  sind  elektrisch  angetriebene  Z' nf  rit'n  ril 
geblftse  vorgesehen.  Mittels  Elevators  werden 
die  ▼ersebiedenen  Sorten  Lehm  und  Sand  einen 
Rumpfe  ugefUbri,  der  in  der  HQhe  der  Gicht» 


bOlme   angeordnet   ist.     Selbsttätige  WSge- 

iind  Mlschtiia.sehiiien  liefincL  n  »ich  darunter  und 
bereiten  das  Material,  auf.  Nach  sorgfältiger 
Dttrebsrbeltuiig  werden  die  versehied^»B  Sorten 
Formsand;  Kernsand  und  Lehm  den  betreffenden 
Verwendungsstellen  durch  Transportapparate 
oder  '/<  cbm  fassende  Wagen  mit  Seitenent- 
let  runir  zugeführt.  Die  Bedienung  dieser  USp 
terialaufbereitung  erfolgt  durch  einen  eitiz1?en 
Arbeiter.  Als  Neuheit  wird  die  Anwendung 
von  Generatorg^  inm  Heizen  der  KemVfen  und 
Trocknen  der  Formen  anfrefiihrt. 

Bei  beiden  Systemen  kann  der  Mittelplatz 
der  Oioflerel  auch  com  Glsißm  anderer  Gegen- 
stände dienen,  deren  Menge  nicht  so  bedeutend 
ist,  um  ein  besonderes  Gebäude  damit  zu  belegen. 

in  der  Begel  werden  raehrteljige  FormkMtot 
an^'ewendet ;  diese  Werden  etwas  über  der  mitt- 
leren Queraciisc  mit  dem  Kran  gefaßt  und  um- 
gelegt, so  daß  die  BShreo  lef  oht  henbusunehmen 
situl.  die  dann  auf  einer  Gleitbahn  zum  Pntz- 
raum  roUeu.  Der  Fatzereischutt  fällt  in  eine 
fibei^ttepte  Grube,  aus  der  er  seitwotae  mittels 
Becherwerk  entfernt  wird.  Der  Abfall  wird  ge- 
siebt uüd<  der  gute  Saud  kehrt  zur  SandmUhle 
zurück.  Von  dem  Putzraum  gelangt  das  Rohr 
auf  einer  Gleitbaln  mit  etwa  1'  "  o  Gefalle  zu 
einem  Wiirmofrn,  wo  es  auf  etwa  1750  c.  er» 
wärml  uud  dann  in  ein  Teerbad  getaucht  wird. 
Nach  dem  Erkalten  erfolgt  die  Prüfung  bei 
einem  Wasserdruck  von  20  bis  26  Atm.  unter 
gleichzeitigem  Abhammem,  Die  brauchbaren 
Bohre  werden  gwrogM;  gezeichnet  und  rollen 
anf  df>r  GIHfbnhn  zum  Versand-  oder  Lagr^rplatz. 
Letzterer  wird  von  einem  Laufkran  bedient. 

Die  Lage  der  AiteltaiDaaehlnen,  der  Werk- 
stntte.  Bnreans  urv  i.t  aus  den  Skizzen  nicht 
zu  ersehen,  da  sie  durch  die  jeweilige  Oertlich- 
iceit  bedingt  Ist.  ■  '  •  '  ' 

Bei  der  Besprechung  der  eigentlichen  Be- 
triebsleitung verweist  der  Verfasser  auf  die  Be- 
dentnng  der  TTotersuehnng  afler  cilr  Verwendung 
gelangender  Materialien;  dem  Chemiker  rflumt 
er  die  unbeschrankte  Kontrolle  über  die  Be- 
schickung ein,  der  besonders  die  nachteiligen 
Stoffe  Schwefel.  Mangan  und  Phosphor  berück- 
sichtigen soll;  nicht  minder  sei  auf  die  Festig- 
keit des  Koks,  seinen  Schwefel-  und  Aschen- 
gebalt  zu  achten.  Des  weiteren  wird  die  Wichtig- 
keit einer  tr^^nniien  tabellarischen  Führung  der 
iieirielisergeitnisse  lietout;  ferner  sollou  Kal- 
kulationsbureau, IfateriaUenverwaltung  und  Vor- 
-riTidhiin  .'xu  allen  modernen  Anfordernnu'i  n  «'nt- 
sprechcn.  Zum  Schlüsse  stellt  der  \  eriasser 
das  Verlangen,  daä  die  BöbrmigidSereien  mit 
den  neuesten  lud  besten  Einrichtungen  ans» 
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gerostet  sebi  sollen,  da  die  Former  heatzvtage 

ebenso  teuer  seien  wie  die  Werkstftttenarbeiter. 

Im  Vergleiche  mit  unseren  deutschen  Ver- 
hältnissen sei  vorwei?  darauf  hingewiesen,  daß 
in  Ameriica  die  Köhren  selbst  durchwegs  schwerer, 
bis  30  "/a,  liprtrt  jit.  nt  winleii,  auch  geht  dort 
die  BauläD^e  in  (ier  Ki^'i  1  nur  bis  3,6  m,  wäh- 
n-ml  bei  uns  eint-  •^olclu'  van  4  m  als  normale 
Fabrik.'iliiinslfin;:.'  trilt.  T;i;rlii-!ie  Leistungen  von 
200  bis  äOO  t  werden  bei  uuä  aucii  erreicht, 
allerdings  unter  Zuhilfenahme  der  Nacbtnehicht. 
Vermißt  wird  in  dem  Aufsatze ,  ob  und  in  wel- 
chem Umfange  maschinelle  Vorrichtungen  zum 


Stanpfen  von  B6br«n  In  Anwendung  sind,  die 
in  Deutschland  schon  vielfach  und  seit  längerer 
Zeit  gebraucht  werden.  Die  als  Neuerung  be- 
zeichnete Anwendung  von  Ucnoratorgas  zum 
Trocknen  der  Formen  uml  zum  Hciziii  der 
Kprnr>ff>n  wird  hiersulaode  itdioa  sehr  lange 
auäj^uubt. 

Auf  den  Unterschied  in  der  Arbelterfrag« 

sei  noch  znrn  Schltisse  hingewiesen:  hier  weit- 
gehende soziale  (iesetze,  dort  keine  Beengung 
durch  gesetzliehe  Vomebrlflon  und  daher  rüek- 
sichtslosäes  Ausnutznn  der  Arbeitskraft,  wodurch 
sich  ja  auch  größtenteils  die  hohen  Löhne  erklorea. 


Novelle  zum  Berggesetze. 


Der  Gesetzentwurf  zur  AbSnderung  des 
AllgemeiinMi   P  r  o  u  f>  I  s .  hon  Berg- 
gesetzes vom  24.  Juni  I8ü5  lautet: 

Das  Allgemeine  Bwggesets  fllr  die  PreolUsdion 
Staaten  vom  24»  Juni  1866  wird,  wie  folgt,  ab- 
geändert: 

Artikel  I. 

l.  Der  §  1  erhält  folgende  Fassung:  Die 
nachstehend  bezeichneten  Mineralien  sind  vom 
VerfUgungBreclit  dos  (irxmdeigentümers  ausge- 
SCbloesen:  Gold,  Silber,  (Quecksilber,  Eisen,  mit 
Ausnahme  fier  RaKOueisenerze,  Blei,  Kupfer,  Zinn, 
Zink,  Kobalt,  Nickel,  Arsenik,  Mangan,  Antimon 
und  Schwefel  (gediegen  und  als  Erzet,  Alaiin- 
und  Vitriolorzo,  Steinkohle,  Bruunktihle  und  Gra- 
phit, Steinaalz,  Kali-,  Magneeia-  und  ßorsul/.e  und 
die  Solquellen.  IMo  Aufsuchung  nnd  Gewinnung 
rlTPsf<r  Minernlipn  untprliogt  den  VoiBChrifton 
doä  gegenwärtigen  Gesetzes. 

%  Der  %  2  wird  durch  folgende  Bestimmung 
(?rst>t/(  :  Die  Aufsuchung  uii«1  How  Innuiii;  >Ipr 
Steinkohle,  des  Öteiusalzes,  der  Kali-,  MagDe«ia> 
und  Boraalze  und  der  Solquellen  sieht  atletn  dem 
Staate  zu.  Por  Staat  k.-uin  da«  Recht  zur  Auf- 
suohuDg  und  Gewinnung  der  in  Absatz  1  be- 
seichnoten  Mineralien  an  andere  PwrsoDon  fihor- 
tragen.  Die  Uebert  ragung  soll  gegen  Entschildip 
gong  ond  auf  Zeit  erfolgen. 

Artikel  II. 

1.  Der  §3  erhält  folgende  Fassung:  Die  Auf- 
suohnng  der  im  8  t  hosolchneton  Mineralien  auf 

ihren  natürlichen  AMapontngen  —  das  Schür- 
fen —  iat  in  Ansetiuug  der  nach  §  2,  Absatz  1, 
dem  Staate  vorbebaltenen  Mineralien  nur  dem 
Staat  und  den  von  diosptri  ormäclit  igt  ori 
Fereonen,  in  Aoeebung  der  übrigen  Mineralien 
dagegen  einem  jeden  gestattet.  FQr  die  Auf- 
SUtlmng  gelten  die  naehNtehendcn  Vorschriften : 

2.  Hinter  §  3  wird  folgender  §  3a  ein- 
geschoben: Die  Vorschriften  im  achten  und 
neunten  Titel  diese«  Gosotzes  (von  eleu  Berg- 
behörden und  von  der  Bergpolizei)  linden  auf 


das  Schorfen  entspreohende  Anwendung.  Der 

Schürfer  kann  durch  Pnliznivomrdnung  des  Ober- 
bergamts  verpflichtet  werden,  der  Bergbehörde 
Ton  dem  Beginn  und  von  der  Einstellung  der 

Schürfarbeiten  innerhalb  einer  he-timmten  Frist 
Anzeige  zu  roaoben.  Ferner  kann  durch  Polizei- 
Verordnung  des  Oberbergamt«  die  Geltung  der 
§§  67  bis  70  und  72  bis  77  dieses  Gesetzes  mit 
den  aus  der  Sac-Idage  sich  ergebenden  Aendo- 
rungen  auf  Schürfarbeiten  ausgedehnt  worden, 
3.  Im  dritten  Absatz  des  §  t  \vt'nl<-ii  die 
Wort..  .Bis  zu  20()  Fufi«  eisetst durch  die  Worte: 
,BiH  zu  tiO  .Meter". 

.  Artikel  lU. 

1.  Der  zweite  Absatz  des  $  14  ttUt  fort^ 

2.  Dor  §  In  :li  ;'f  folgende  Fassung:  Die 
Gültigkeit  einer  Mutung  iai  dadurch  bedingt: 

1.  dafi  das  in  der  Mutung  hezeidmete 
Minornl  i\n  dem  angegebenen  Fundpunkte  (5J  14) 
auf  seiner  natürlichen  Abisgerung  vor  Einlegung 
der  Mutung  entdeckt  worden  ist  und  bei  der 
amtlichen  Untorsuchung  in  soldtOr  Menge  und 
ßeschaffonheit  nachgewiesen  wird,  daß  eine 
zur  wirtschaftlichen  Verwertung  führende  berg- 
münnische  Gewinnung  des  kUnetals  ml^ch 
aisohoint : 

2.  daß  nicht  bessere  Rechte  auf  den  Fund 
entgegenstehen. 

Ist  dieaufpiiipn  1  und  eingelegte  Mutung  infolge 
L'eberdeckung  durcli  dat»  Feld  einer  andern  Mutung 
ungültig  gewordm,  so  kann  der  Fund,  w«nn  er 
später  wieder  iti«:  Berfifroip  fällt,  ntir  von  florn 
ersten  Mut«r  udor  mit  deisson  Kinwilligung  zum 
Gegenstand  einer  neuen  Mutung  gemacht  werden. 

a  Der  §  U)  raiit  fort. 

4i  Im  ersten  Absatz  des  §  Ii  tritt  au  die 
Stelle  des  Wortes:  ,Quadratlachtem*  das  Wort: 

.(^uadrutmetern-. 

5.  Der  erste  Absatz  des  §  18  urhält  folgende 
Fassung:  Die  Angahe  der  Lage  und  Größe  des 

l'oldes,  sowie  die  Finreichung  do-s  Situatious- 
risses  (S  17)  niUvsen  binnen  seelis  Monaten  nach 
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P)rllB«iitation  der  Mutung  \m  der  zur  Annahme 

der  letzteren  Ix'futitfn  I^erpliclinriio  rrfoItTOn. 

6.  Als  vierter  Absatz  des  §  wird  l'olgeade 
BeBtimmung  eingefOgt:  MBagelii  dw  Situatioiw- 
riHKcs,  die  nicht  vom  Oberborgamt  lie>oitiprt 
werden  (§  33),  bat  der  Muter  auf  die  Aufforderung 
der  BeiflbeliSirde  binnen  sechs  Woclien  absubelfen. 
Auf  Antrag  Ivs  ^Jutert»  kann  die  Frist  aiigctiiossLui 
verlängert  werden.  Werden  die  Fristen  voruäumt, 
so  ist  die  MiltUttg  ron  Anfang  an  ungUltig. 

7.  Hinter  §  19  wird  folgender  §  19  a  ein- 
gesohobeu:  Wird  naob  oder  unter  Verziohtleistuag 
auf  eine  Mutung  auf  den  dfeeer  zogninde  U«gwi- 
den  Fund  uder  auf  einen  andern  in  deinMibm 
Bohrloc^h  oder  SfliUrfschacht  aufgeschlossenen 
Fund  dosxelben  MinoraLs  eine  neue  Mutung  ein- 
gologt,  so  beginnt  fUr  letztere  der  Lauf  der  im 
g  18  Al'satz  1  bestimmten  Frist  mit  der  Präsen- 
tatiun  der  /.uerst  eingelegten  Mutung.  Nach  Äb- 
biuf  von  Mobe  Monaten  naob  der  PiSeantation 
der  zupr«t  ointrnlpptrn  Mtitimp  kann  eine  neue 
Mutung  auf  (len.selbeu  Fund  oder  auf  einen  iu 
denuellieD  Bohrlodi  oder  Sobttrfaobaobt  auf- 
geHtiiliissiMiun  l\ind  desselben  Minerals  nicht 
mehr  eingelegt  werden.  Wird  eine  Mutung  in- 
folge Niditeinbaltnng  der  im  §  18  Absatz  1  be- 

stinmiton  Frist  von  Aiifaiitr  an  unirüllig,  so  kann 
eine  neue  Mutung  auf  denselben  Fund  oder  auf 
einen  in  demmlben  Bobrloob  oder  Sebttrfflohaoht 
auf  geschlossenen  Fund  desselben  Minerale  eben- 
falls niclit  mebr  eingelegt  werden. 

Artikel  TV. 

1.  Im  §  26  Absatz  2  wird  liuf;  Wort:  ^Qua- 
draUttchtem"  ersetzt  durch  das  Wort:  , (Quadrat- 
metern*. 

2.  Der  §  '27  orlmU  folgende  Feisung:  Der 

Muter  hat  das  Keclit, 

1.  in  den  Kreisen  Siegen  und  Olpe  des 

Kegieningshozirks  Arnsberg  und  in  den  Kreisen 
Altenkirohen  und  Neuwied  des  Regierungs- 
bezirks Köhlens  ein  Feld  bis  xu  llOOOO  qm, 

2.  in  allon  Übrigen  Landosteilen  ein  Feld 
bis  zu  2200000  qm  zu  verlangen. 

1>er  Fnndpnnkt  mufl  stets  in  das  verlangte 

Fold  eingeschlossen  werden.  Der  Abstand  des 
Fimdpimktfls  von  jedoin  l'imkto  der  Begrenzung 
des  Feldes  darf  bei  lI00iX)<|m  (Nr.  1)  nicht  unter 
2.')  m  und  nicht  Uber  KX)  m,  bei  22(X)000  qm 
(Nr.  "21  ni  lit  unter  100  ni  und  niclit  Uber  2000  m 
botiaiit-Mi.  Dieser  Ab.stand  wird  auf  dem  kürze- 
sten Wog«  durch  das  Feld  gemessen.  Frei- 
bleibende Fliichonrntiine  ditrfen  von  dein  Fohle 
nicht  uiuachlutiMtiu  worden.  Im  Übrigen  <larf 
dem  Felde  jede  beliebige,  den  Bedingungen  des 

K  2B  entspre*  heii'lf  l'nrm  gogobcn  wi  r  Ion,  sh- 
wett  diese  nach  der  EntHoheidung  des  Uberbcrg- 
anites  sum  Bergwerksbetriebe  geeignet  ist..  Ab- 
weichungen von  (l'i'^cn  ^'Mrs.hriftf-n  ill  or  den 
.\bslHnd  de«  Fundpunklos  und  die  Form  des 


Feldes  sind  nur  zulässig,  weim  sie  durch  be~ 
sondere,  vom  Willen  des  Muters  onabbängige  Um- 
stände gerechtfertigt  werden. 

&  Der  S  28  erhüM  folgende  Paaenng:  Sobald 

die  Sachlage  go-^laüot,  hat  die  Berghohftrdo 
einen  dem  Muter  mindestens  vierzehn  Tage  vorher 
bekannt  so  maehoiden  Termin  ammiotBen,  in 
welcheni  dieser  soino  Solili)t'>orkliiriing  ilbor  die 
Größe  und  Begrenzung  des  Feldes,  sowie  Uber 
etwaige  EinsprQebe  tmd  kollidierende  AnsprBoho 
Dritter  abzugeben  hat.  Erscheint  der  Muter  im 
Termin  nicht,  so  wird  angenommen,  er  beharre 
bei  seinem  Anspruch  auf  Verleihung  des  Berg- 
werkseigentums in  dem  auf  dem  Situationsrisse 
(§  17)  angegebenen  Felde  und  erwarte  die  ü^nt- 
seheidung  der  Bergbehörde  Über  seinen  Anspruch 
und  at>er  die  etwiqgen  Einsprflöbe  und  Anaprllob« 
Dritter. 

Artikel  V. 

1.  Am  Soblnssa  des  dritten  Abflobnitts  des 

zweiten  Titele  des  Allpomeinen  Borggesotzes  wer- 
den folgende  Vorsvhrifton  eingeschaltet:  §  d8a: 
Die  §§  12  bis  88  finden  in  Ansehung  der  im  $  2 

Absatz  1  bozcichnnli'u  Minoraliim  koiiui  .\n\\en- 
dung.   Für  die  letzteren  gelten  die  Vorschriften 
der  §§  38b  und  S8o.  §  38b:  Das  Bergwerks« 
(M  gen  tum  an  den  im  §2  Absatz  1  bezeichneten 
Mineralien  wird  dem  Staate  durch  den  Minister 
fllr  Handel  und  Gewerb«  Terllehen.   Die  Ver^ 
leihung  ist  von  dem  Nachweis  abhängig,  daß  itas 
Minorat  intu'rhalb  des  zu  verleihenden  Feldes  auf 
seiuer  uuUirlichen  Ablagenuig  in  solcher  Menge 
und  Besobaffenheit  entdeckt  worden  ist^  dafi  eine 
zur  wirtschaftlichen  Vcrwnrtnng  führende  berg- 
männische Gewinnung  des  Minerals  möglich  er- 
eeheint.  Die  Verleihung  erfolgt  duroh  Attsstd- 
liing  einer  mit  Siegel  und  Untf^r'ichriff  r.n  vor- 
sehenden Urkunde,  welche  die  im  §  34  unter 
Ziffer  1  bis'  6  anfgeiSblten  Angaben  enthalten 
und  mit  (nnmn  von  üini*m  konzessionierten  Mark- 
scheider oder  vereidigton  Feldmesser  angefertigten, 
der  Voisohrift  im  §  17  Absats  1  entsprechenden 
Situationsrisse  vorbun«lon  wordt^n  niun,  Die  Ver- 
leihungsurkunde ist  durch  den  Deutschen  Reiohs- 
anzciger  und  KSniglicb  PreufiisobenStaatsanseiger 
zu  voröffontlichen.   §  38c:  Das  nach  Maßgabe  des 
§  ;iSb  begründete  Bergwerk-seigentum  dos  Staates 
nn  den  in  §  2  Absatz  1  genannten  Mineralien 
kann  in  der  Weise  belastet  werden,  daß  dem, 
zu  dos^i^n  Gunsten  die  Belastung  erfolgt,  auf  Zeit 
das  veierl>liol)0  unti  veräußerliche  Recht  zusteht, 
die  im      2  Absatz  I    bczoi<Thneten  Mineralien 
oder  einzelne  dii  «ii  r  Mineralien  innerhalb  des  auf 
dem  SituationsriU  angegebenen  Feldes  naoh  den 
Bestimmungen  des  gegenwttrtigen  Oeeetses  »uf- 
zusncliou  und  zu  irp\v  innen  und  alle  hierzu 
erforderlichen  Anlagen  unter  und  Uber  Tage  zn 
treffen.  WXhrend  des  Bestehens  eines  naoh  Ab» 
Satz  1  bopriln  lrten  Gewinnungsrochts  finden  alle 
Vursuhril'ten  des  gegenwärtigen  Gesetzes  Uber 
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die  Rechte  und  Pflicliten  des  Bergwerk-seigen- 
tUmers  (BergwerkBbesitzers,  Bergbaiitreibendeni 
Werksbesitze re,  gewinnungsbureehtigten  Work.s- 
besitzers)  mit  Atisnahmo  der  §§  -'T',  IVi 
bis  IÜ2  und  164  mit  dar  Mat»g»bu  Auwendimg, 
«hfl  an  di«  8t«Ue  des  BergwerkseigentUmere 
(Bergwerkpbwityors,  Bcrgbaiitreibonden,  Werks- 
besitzersj  der  GewinnungNherecbtigte  tritt.  Steht 
«in  GtowiniMi&gSMoht  dar  im  Absats  1  bemioh- 
neton  Art  zwei  oder  mehreren  Mitberochtigten 
zu,  60  finden  auf  die  Rdchtuverbältnisse  der  Mit- 
beMohtigliflD  die  Vonohrifteii  des  Warten  Titels 
dei  gegenwärtigen  Gesptzo.s  Anwciulunp. 

2.  An  die  Stelle  des  zweiten  und  dritten  Ab- 
latM«  dee  §  liO  traten  fulgeade  Bestimmungen: 
Für  (!ns  Rer^werkseigentum  und  das  auf 
Qnmd  des  g  d8o  Abeatz  1  begründete  Gewin- 
nungsreobt  gelten  die  «ioh  anf  Orandstfloke 
beziehenden  Vorschriften  dee  BOrgerli(;hen  Ge- 
setzbucbo!?,  soweit  nicht  aus  diesem  Gesetz  sich  ein 
anderes  ergil>t.  Mit  der  gleichen  Beschränkung 
finden  die  fUr  den  Erwerb  des  Eigentums  und 
die  Anspriifihc  aus  dem  Eigentum  an  Grund- 
stücken galtcadou  Vorschriftea  auf  das  Berg- 
weritseigentum  und  das  auf  Qnmd  des  §  88o  Ab- 
satz 1  bciL'r'jr>''tne  Gewinnungsrochf  ontsprecliende 
Anwendung.  Die  fUr  selbatiindige  Gerech- 
tigkeiten geltenden  Yonohriften  der  Artikel  33, 
28  des  AusfUhrungsgüsotzos  zur  Orundbuchord- 
nung  Tom  20.  September  ÜSifd  (Ueset^samiulung 
8.  807),  der  Artikel  15  bis  22  dee  AosfUhningS' 
gesetze«)  zum  Reichsgesetz  Uber  dio  Zwuntrs- 
¥et8teigerung  und  Zwangsir erwaltung  vom  2Ü.  Sep- 
tember 1880  (Oesetssammlung  S.  291)  und  des 
Artikels  76  den  preußinchen  Gesetzes  Uber  die 
freiwillige  QehobtBt>arkeit  vom  21.  September  lijUii 
(Qesetnammhmg  8.  249)  finden  auf  das  nacb 
§38o  Absatz  1  begründete  Gewinnungsrecht  An« 
Wendung.  B«  der  Bestellung  eines  Qewinnnngs- 

Bericht  über  in-  und 

PaieoMnmeldungen, 

welche-  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  fär  jedermann 
in  Ketoerlidien  PMentamt  in  Berlin  ausliefen. 

IT.  JiinuRr  1907.  Kl.  lOa,  M  29  163.  Verfahren 
und  Kinrichtung  zam  Ablöschen  Ton  Kok»  und  »ndoriMi 
glühenden,  stückigon  oder  pulvorig<'ii  Sintfrn,  hri  dcrn 
daa  Ldaohgut  in  dünoon,  stoboiuien  •Schichttrn  in 
danhbrochcnon  BcbAltcni  lan^nam  T«in  unten  nach 
obsB  fem  Waaser  darchdraagea  wird;  Zus.  i.  Aam. 
K  tT7S8.  Albsri  Vaaa,  Naambacg. 

KL  Iftb,  ▼  uns.  Verfahren  sar  Banlaiw  der 
KenrisieBS  von  Brlkettierun^maasfln,  die  mmeb 
waaBerlÖBlichcr  Ilimli'inUti'I  /iilfi-ruitot  ninii.  Berahard 
Wagner,  Stettin,  KaLser  \Vilk»jlui»tr.  'J!*. 

Kl.  18b,  St  10  178.  Uoacbi<>kunf;Hvorric-l)tuiu-  riir 
Martin-  und  BlockwArinöfpn.  Fn.  tjudwi};  Hluckt  n- 
kelz,  Wetter  a.  d.  Ruhr. 

KU  180,  O  80164.  (laakanalofea  sann  siob  atei- 
gemdsB  ErhitssB  tmi  fliabeissn,  daa  aeioer  LKngs- 


reehta  ist  fUr  dieseK  ein  beizenderes  Grundbuch- 
blutt  anzulegen.  Die  Anlegung  wird  auf  dorn 
Omndbuflbblatb  des  Bergwerks  vermerkL 

Artikel  VI. 
Dor  ;^  MI  Alisatz  1  erhält  folgpinln  Fassung: 
Die  itum  Ketriub  auf  Bergwerken  iimi  Aufl^erei- 
tungsunstalten  (§  58)  sowie  zum  Butrifhn  vm» 
Srlitlrfnrbeiten  dienenden  Dampfkessel  imd  Trieb- 
werke unterliegen  deu  Vorschriften  der  Gewerbe- 
gesetse. 

Artikel  VII. 
Unberührt  von  den  Vorschriften  in  Artikel  I 
dieses  Gesetzes  bleiben  die  provinziulro«  htlichen  . 
Bestimmuni»'ön,  wonach  einzelne  der  in  Artikel  I 
bezoiclmetou  Mineralien  dem  VerfUgungsreohte 
des  Grundeigentümers  unterliegen,  oder  noob 
andere  ala  die  in  Artikel  I  bczotohneten  Mine- 
ralien vom  VerfUgungarechte  des  Grundeigen- 
tUmers  aoageseUossen  sind,  sowie  die  Vor- 
schriften dos  Allfjonipinen  Berggesetzi^s  ühor 
die  Umwandlung  der  geatreokten  in  gevierte 
Felder.  Auoti  wird  an  den  Reohten  der  ArOher 
reichsunmittolljuren  Standesherrpti  sowie  der- 
jenigen, welübon  auf  Grund  besonderer  Rechts- 
titel das  Bergregal  oder  Sonstäge  Beigbaurorreobte 
in  gowiissen  Ro/.irkeii  allgemein  (»ler  für  einzelne 
Mineralien  suatehen,  durch  das  gegenwärtige  Ge- 
seta  niobts  geSndert 

Artikel  Yin. 

Soweit  in  Gesetzen  auf  Vorschriften  vor- 
wiesen ist,  welche  durch  dieses  Geeets  abgeändert 
werden,  treten  an  denen  Stelle  die  entspreohenden 
neuen  Vemohrilten. 

Artikel  IX. 
Dieses  Gesetz  tritt  vom  Tage  seiner  Ver- 
kttndigung  an  in  Kraft,   Hit  der  AusfQlmmg 
diese»;  (resot/.os  wird  derMtmster  für  Handel  und 
Gewerbe  beauftragt. 

ausländische  Patente. 

riektang  na«h  den  Ofen  dorohwaaderi.  J.  Edaard 
Qoldschmid,  Fraakftirt  a.  II.,  FrlsdsMStr.  1. 

KL  S4h,  8t  877».  BeaeUekBanTimriaUaag  fttr 
Peneran^n.   R.  Stier,  Dremlea,  Zwiokanaratr.  Tl. 

Kl,  r?Ir,  H  :!Sl?in.  Lö^hurer  Mml.lMübol. 
Cduard   IhUf,    l.i'iji/ltj-KL  Zm  hin  hur,   <  Icrhardt'^tr.  7. 

Kl.  31  c,  Z  4521.  .Moii,-lli,ulv.-r;  Zu...  /,.  Arim. 
Z  4508.  Einilif»  Minna  («rauiu,  g4'li.  I..Hi,;rer,  Obeni- 
nitf.,  LuduThtr.  '.». 

21.  Januar  \'JOl.  Kl.  1  a,  K  :n  1159.  In  der 
LSn^Mriohtuni;  Hrbwin^onde  if^ieb«nl»Re;  Zus.  /,.  .\.nin. 
K  2t»  299.   Eugen  Kreitt,  Uamburg,  Papenatr.  34. 

Kl.  Tb,  H  34  085.  Doppelieitig  wirkende  8traag- 
prsise  sar  HerateUsag  .vea  Kapfwdraltf  and  dergl, 
Carl  Huber,  Berlin,  Priedrichitrafie  16. 

Kl.  7  b,  II  ^d7til.  Siiunppri'usi',  bei  wi'lrhor  In 
(Inm  dun  McUllblook  niiiii'  litiiL'ndiM)  ltt)zi[*ieulüu  itiue 
stjifiiiiiirii..r  al-  II iit'^/viitiilr-r  eingoaetzt  iit.  Carl 
llültur.  Uci  iiii.  I  rirdru'listf.  Iti. 

Kl.2ta.  l  F«.'ueriin;;«anla;;i'  itiit  Zuliihrun^j 

TOQ  ZuMticluU  durob  die  Fuaerbrttcko  und  vor  dieit«r. 
Offsa«  Haadelagesellscbaft  0.  Kraeger  &  Co.,  Barlin. 
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Kl.  24h,  K  28461.  BesrhirkuiiK^Hvorri«  Iitunff  Wr 
Feuerongen.  Josef  Kudlirz ,  l'rat:.  Aiiolf  L'nri 
Friedrich  von  Andre  und  Hang  Rudolph  Otto  Frie- 
derici,  Londou;  Yertr. :  E.  W.  Hopkiu  mpd  K.  Orin«, 
P«t«ot-Anw«lte,  B«riin  8W.  11. 

KL  STe,  N  7798.  8ebleod«rKebttoe.  N«hina 
Poner  Co.,  elniretr.  OMoweDHchaft,  81.  Lonta, 
V,  8t.  A.;  Vertr.!  Dr.  8.  HamburKer,  Patent-Antrklt, 
Brrliri  ^V.  S, 

Kl.  :u  a,  Ii  21490.  Doppelwandigcr  vieriieitiger 
TiegelHcbinelzofaD.  BolMii  Lindemuiii,  Omftbrttek, 
Martinistr.  59. 

Kl.  31c,  P  1G813.  Aiirf  Stärk,  itii  h:  1  l  inem 
FüllstoiT  bcAtehondcH  Formpulvor.  Beriioer  Form- 
puder-Werke Fritz  Kripke.  ßerUB. 

Kl.  60e,  ti  SB 07».  KoUergMig  mit  u  Kailwin 
g«l«Mrt«ii  Liufe».  Chru^Mi  Qielow,  05rlitE,  Jakob- 
•lr«Be  S8. 

Gebrauchsmustercintragungcn. 
21.  Januar  19Ü7.  Kl.  la,  Nr.  296374.  Klaasi* 
flkateur  mit  aiebartigem  Zwiacbeaboden  und  in  didsem 
«Qgeordnetam  Abtngarobr.  Giutav  Wippermann  Ma- 
tehiMufftbrik  und  EbeBgiaterM  O.  m.  b.  BL,  K«lk 
b«l  KSId. 

Kl.  7a,  Nr.  296644.  Walzwerk,  denaen  Stirn- 
riUlergetriebe  mit  InnenTerzahnunf^  vertiehen  sind. 
Otto  Seeger,  Mannhelm,  LiiiKcnrin»;  4^1. 

Kl.  7  b,  Nr.  296  312.  /ango  n)it  fetierudfiii  Auxug 
zum  ■'(oLlfreicn  Einziehen  des  Drahte«  hei  allen  Arten 
Ton  Drabtzioheinrichtungen.  Gustav  Brune,  LQden- 
acheid. 

KL  7  b,  Nr.  296598.  Rohraiahtriehter  mit  ainar 
ala  R\ag  »aagabUdatan  abnahmbaran  SchwaUbafaii. 
Hainriob  Minliiilaa,  Naasa«  a.  i,  Labn. 

Kl.  S4f,  Vr.  198  852.  Bortatab  mit  SchütMB. 
v.t  hr.  uux  ^  Schweizer,  MaialilDaiifabtik  und  BiaaD- 

gii'Uert'i,  SiIiwhIi.  Omiind. 

Kl.  49i  ,  Nr.  296415.  Federhammer,  boi  dem  im 
IIubgcatAnge  und  in  der  BlrauOiftnguug  Spiralfedern 
zwiachongaMhaltat  aind.  Fk.  F.  A.  Sattlart  MaaUreban 
a.  PlaiB«. 

Deutsche  Reichspatentc. 

Kl.  7a,  Sr.  172 97J.  vum  «.Februar  1905.  Martin 
BShmo  inOtiUenkirchen.  Vorrtchiutig zum  Trennen 
von  in  Pakrten  ausgewalzten,  aneinander  haftenden 
Blechen  unter  Benutzung  magnttiicher  Walzen 

Die  Blachpakata  werden,  au«  der  WalzatraBo 
lanidiat  dan  gegaoeinaDdar  ▼araetzten 
Lockerwalsen  «  bi« 
f  zugefahriand  treten 
dann  zwiHchen  die 
beiden  mit  Elektro- 
magneten /  und  m 
auogerQBtcten  Wal- 
zen g  und  h.  Hier 
werden  die  Pakute 
zweckinSBig  antar 
Mitwirknng  eine« 
KaQaa  n  In  swai 
Lagen  zerteilt,  Ton 
denen  jode  dnrch  d«t 
MagnctiRmus  der  berührenden  Walze  y  bczw.  h  auf  der 
ganzen  breite  angezogen  wird  und  bei  weiterem  Vor- 
rücken Bich  .■Ulf  ilt-ren  Oberfliichc  ilii  ht  jitilci;t.  Vm  \„  \ 
größeren  lile«  liKniL'eii  ein  A  u I  w  n  k.  ln  der  BJi  clio  auf 
den  Walzen  g  miil  //  zu  vi'rhiriii>rii,  werde  diese  cnt- 
magnetittiert ,  sobald  die  Bleche  tUe  Punkte  o  und  p 
erreicbt  haben.  Glaicb>«itig  werden  die  hier  befind- 
lichen, einen  eigenen  Antrieb  bexitzondeu  Walzen  i 
und  k-  auf  die  Bleche  geprellt  und  iiebmon  dieaa  durch 
Reibung  mit,  do  daB  die  weitere  Trennnng  vor  dem 
Keil  n  ron  y  \/x  ab  raln  mocbaniaeh  durcb  Ana- 
•inanderreitten  erfolgt. 


Kl.  ISh.  Nr.  178047,  vom  m.  s,.ptctTilM  r  I9ii.1. 
Williclm  Schnell  in  Wetter  a.  d.  Kühr.  Sirhrr- 
ht  iturorriihtuitg  gegen  dag  i  mkippen  der  Konverter 
beim  Aii.igiefien  der  Charge. 

Der  KolbenBchicher  der  hydraulischen  Steuerung  « 
für  den  das  Kippen  dos  Konverters  bewirkenden 
hydranliacban  Zylinder  z  iat  dnrch  ein  Bebalajatem  cde 


eowobl  mit  dem  Steuerhebel  f  als  mit  dem  äegment- 
hebet  b,  welcher  mit  einem  auf  der  KonTerteraohaa 
■iteaadaa  .Zahnrade  0  im  Eingriff  ataht,  varbuDdaa. 
Rfardnroh  wird  die  Kippbewegung  den  Konvarlara  anf 

die  Steuerung  dos  KolbonBchiebera  übertragen  und 
dieser  beim  Kip|>en  des  Konverters,  sobald  der  Steuer- 
hebel f  fewttri'lc^'-t  ixt.  ^csi  lilotiHf  ti,  HO  dnii  di  r  Wa.'^scr- 
Ein-  oder  -Austritt  für  de»  hydruuli.^chiMi  Zylinder  z 
abgesperrt  wird  und  ein  Festhnlten  de^  Konrartara  in 
einer  beatimmten  Stellung  gew&lirleistet  iat. 

Britische  Patente. 

Nr.MWO^  vom  Jahre  1904.  Yiotor  Dafaya 
in  BrSaaaL  Henbekm^verfahrm. 

Erfinder  weint  auf  die  für  den  ReinigungHproxeB 
de«  zu  behandelnden  Koheisens  «cbSdIichen  Eigen- 
si  liaften  der  entittehenden  Si  lilncke  hin,  die  durch 
ihr  >:i'[inges  WÄrmeleitungavermiiifen  den  Prozeß 
jii'lhst  M-rzögere,  die  oxydierende  Wirkung  der  Ofon- 
atmpsphlre  auf  da»  Ei»enbad  aufhebe  und  eine  völlige 
RatidgBng  desttelben  illusorisch  mache,  und  schlägt 
vor,  aar  möglichst  vollatlndigen  Entfernung  der 
ScUaeko  aus  dem  Ofen  nach  joder  Operation  den 
geaamlan  Stahl  und  die  gesamla  Schlacke  «bmataobao, 
letitara  anSarhalb  möglichst  ToUetlndig  vom  Flaktalii 
bezw.  Flußoiscn  zu  tronnun  und  dieses  zur  waltana 
Verarbeitung  in  den  Ofen  zurückzugeben. 

>'r.  7876,  vom  Jahre  19ü6.  Perey  Ckapnan 
Bnylay  in  Hartburn  nnd  Tha  Saatb  Dnrknm 
Steal  and  Iron  Co.,  Ltd.,  in  Stoekton^on» 

Tees.    Abutich  für  Metathehmeiz-  und  fliiffiuiff^ifru. 

Die  Alistiehrinne  vor  dem  Ofen  läuft  in  zwei 
oiiiT  nii'lir  Iliniii'ii  aus.  welcli.'  von  der  Hnuptrinne 
ittrahienturtniii;;  ttiisgehen  uml  von  dieser  mit  Mitftll 
gespeist  werden,  so  daü  pleicb«eitig  zwei  .nii  r  nu  hr 
Uieli|ifannen  gefüllt  und  damit  der  Oteitraum  boasor 
als  hisber  aui.;;onutzt  werden  kann. 

In  der  Hauptabaticbrinno  iat  im  Boden  eine  anf» 
iüappbare  ( lettimng  Torgeaehen,  weiche  gaSffnet  wird, 
■obäld  die  im  Ofen  antbaltana  SeUacka  •nctritt.  Diaie 
kann  dun,  ohne  daß  di*  MetaUpfamiea  «titfamt  su 
Warden  braneben,  fBr  aicb  abgeführt  werdmt. 
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Statistisches. 

Ergebnisse  der  Dlplomhauptprüfiingen  an  den  Technitcheii  Hochschulen  Preufiens 

während  des  Studienjahres  1005/06.* 

Vo>  cl«ii  Mar  DiploBÜiMptprarung  ugelMMaen  tLaadhUtoB  haben  b«»tanden : 
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Fnmkrelchs  Hochöfen  am  1.  Januar  1907. 

Dem  ,Echo  im  Minwi  et  de  la  M'-tallurgie"  zu- 
ttAgp**  (taoden  an  Ho«li6f«ii  in  Fr&akreicb  im  Fvaw. 


Bcilik 


1. 


IMT 


OBtan  

Xorden   

Mittel-,  »ad-  und  Wuat- 
fkrkBkraleb  


71 
18 

30 


71 
14 

30 


7« 
14 

32 
122 


ZuMramen     1 1 4 

Dte  Chwamt*Tkg««orteu|i:unK  betrug  End«  1906 

11000  t,  .1.  h.um  etwn  1000  t  mehr  äIh  am  1 .  Juli  190(5. 

Was  die  einzelnen  Werke  betrifft,  ho  haben  die 
«Acierien  de  Longwy"  zurzeit  acht  <'efen  int  Hctrioh; 
Jficlioville  »teilt  /.wui  Oefen  frit^eh  zu  uiu!  wird  «ahr- 
»oheinlii  h  uoeli  eiiii^^e  neue  bauen  ;  HonnM^oiirt  liat 
einen  fünften  Hochofen  angeblatien,  iiuch  Üenain-Anitin 
stellt  zwei  Oofon  neu  zu,  während  die  „Acl^riee  de 
FrAaM*  drei  HocbOfen  ToUstftndig  urogebaat  haben. 

Die  V«rleg«nf(  de«  Hochofenwerkea  von  Bt.  Lonie 
bei  MarMÜle  nnrh  Outreau  bei  Doulogne  -  «ur- Merf 

*  JbmtnUbL  d.  fiAttverwiüt.'',  «.  F«br.  1907  B.  88. 
1907,  17.  Jninr. 

***  Yerif^  „Stahl  und  Eiaen«  1908  Nr.  16  8. 1022. 
t  VergL  .Stahl  und  Elaeo"  1906  Nr.  6  8.  863. 


hat  Hich  in  der  Weine  vollzogen,  dali  der  Ofen  neliHt 
ilubtiliör  stüekwoiae  auf  einen  Dampfer  rerladen  und 
aber  Oibraltar  nacb  tsimii  neara  BttHmnnuigsort 
b«f5rdert  wurde.  C.  O, 

Die  belgischen  Hochöfen. 

Die  Zahl  der  im  Anfange  de»  Jalires  iyi)7  in 
Betrieb  befindlichen  bel^rischen  Hochöfen  *  lietru^  38, 
gegen  35  im  Beginne  deü  Jahres  1905.  AuÜer  Be- 
trieb waren  zu  den  genannten  Zeitpunkten  vier  bezw. 
Die  Verteilung  der  38  Oefen  auf  die  var- 
Bexirke  ist  folgende: 
BtOtk  Gharleroi  18,  Bwdrk  Lfltticb  17  und  Luen- 
barf  6. 

Die  QMm/bUMtmguag  «n  Roheinen  in  Belflm 
betrug:  im  tm 

im  DMember   IM  114  118888 

im  ganzen  Jahre     ....    1454888    1  878087 

Davon  waren: 

Puddelrobelam   880 680  S86070*» 

OieBmiroheiaan  ....  108088  90  740** 
StabbohriMii   1180780 


»Englneerlnf*,  18. 


1907  SLSl. 


OlP. 


•*  „Stahl  und  Eim«  Ifi.  KSn  1908  8.  887,  1.  D»> 

zember  1906  S.  1465. 


Berichte  Aber  Verstmmlungen  aus  Fachvereinen. 


Sfidwestdeuisch  -  Luxemburgische 

Eisenhütte. 

Die  am  18.  J«B«»r  1807  atattgababte  ÜMptvor* 
■aAmlung  im  Botol  TermiDM  n  M«t«  Vttid«  Inin 

nach  11  Uhr  durch  den  Yorsitzenden ,  Qanaral- 
direklor  Max  Meier,  in  Gegenwart  von  etwa  160  Mit- 
gliedern ond  (}ieten  eröffnet,  indem  er  die  Anwesen- 
den herzlichet  willkommen  hieß  und  beeonder«  die 
EhrenjjüHte .  den  HizirkH|ir)ihideiit<-ii  firafen  \  o  ti 
Zeppelin  und  deu  liurgertueieter  Justizrat  iStr<'>v«>r 
•uwie  die  HH.  Hiertz  und  Kraft  auit  Seraing  be- 

SrflBte.     Zunfichst  berichtete   der  Vor»itzunde  aber 
ie  Entwicklung  des  Vereins,  daß  dienelbe  erfreulich 
•ei;  Im  trerHoeaenen  Jebre  aei  die  Mitgliedersahl  nicht 


aaweeentlich  in  die  Höhe  gegangen,  so  daß  der  Zweig- 
verein honte  264  Hitglieder  ztthle.  Im  Namen  des 
Hrn.  Herilll.R8«hliDg  teilte  er  Uber  die  flnaiuielleo 
VerhUtnieee  tensr  nü^  d«6  dieee  aioht  uafBiurtbt 
•elea,  d»  die  Abreebnonf  »la  19.  Dwember  inn 
2564,76  u(  l'ebereobufi  abgeacblonen  habe.  Bieraur 
fand  die  Wahl  dos  Vorstandes  statt.  Auf  Yorechhtj; 
des  Hrn.  Sehn«  er  erfolgte  Wiederwahl  (1<-j  Vor- 
standes mit  Ausnahme  des  Hrn.  Ueekiniin,  f(lr 
^^ell■heIl  die  Saorgruppe  einen  Ersatzmann  demniii  h^t 
vurzuHühlagen  sich  vorbehftlt.  Der  Vorstand  besteht 
s«)mit  aus  den  Herren:  M.  Meier,  O.  Weinlig. 
Hermann  Köehlin;;,  von  der  Bocke,  U.  Do- 
w  e  r  g ,  Fischer,  K.  H  i  n  s  b  v  r  g ,  R.Korten, 
Ernat  l»»»ia,  l<eon  Motz,  Malier,  R.  Seidel,. 
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Serlo,  I>,  Tiirk.  iDtn  Vowitz  für  das  J«hr  IfoT 
wird  ilr.  O.  Weinlig-,  den  etellvertretenden  Hr.  Max 
Meier  fQhroa.) 

Aal  di«  ir«it«r«  Bitte  dM  YonitaeDdeD,  »ich  zu 
IvkrOf  «b  irfendw«!«!»  liriliweli«  betreff«  der  Ver- 
elnsleitni^  v«vkm4«B  mImi,  ineMeto  il«b  lüeiiMiul. 
1>»r  Verritseode  gedachte  demi  neeb  der  iwei  dem 
Vi-r.-in  durch  den  Tod  entrissenen  Mitglieder,  d«>r 
IUI.  In^'t-nieur  Keifilandt  in  Saarbrücken  und  Kabrik- 
•»■sitzor  Koninierzienrat  Jacob)  in  Straßburg;  ihr  An- 
denkt-ii  wurde  dadurch  geehrt,  daö  die  Anwesendpo 
neb  von  iliri'n  8itzen  erhoben. 

Dann  ergriff  Dr.-Ing.  Schrödter  das  Wort,  um 
im  Anftrege  des  Vorsitzenden  dos  Hauptroroina,  Hm. 
KonmerrieDfat«  äprini^orum,  herzliche  Grflfie  lu  über- 
briBgeo,  und  gleiehceitig  sur  Tagang  die  aurrlefatigsten 
WSuehe  tm  ttbemillSe&^  dal  ebenso  erfolgreich 
and  erfreeüeb  Yertnitfen  mSge  wie  die  Vorgängerinnen, 
und  daß  nurh  sie  iIhzu  Itpitra^mi  in"it;i\  dt  n  Zusammen- 
scbluB  lier  t._-i  hi)iircli<jn  Kräfti;,  nuf  doiioti  unsere  fort- 
w&hrond  Yoraa^cbreitende  mächtige  Eisenindustrie  der 
Wesi^Toiizd  und  di-r  Saar  beruht,  zu  fOrdem. 

llitTiiiif  hielt  < llittringenienr  Barth  aus  Nürnberg 
einen  durch  Lichtbilder  ergänzten  Vortrag  Aber  die 

EriiftMSChlRen  naf  der  BujriMrhrn  LandeS' 
MMtelloQK,  Nürnberg  VMHi. 

Anf  ▼onehing  dee  Tanitzenden  anterblieb  die 

Bo8pri-(  liun^'  bis  nach  dem  dann  foli^n  nden  Vortrage 
des  Uboriagunieurs  Seile    ütior  du«  Thcniii 

Hchwierlgkeiteu  iiu  Betriebe  der  Gesumüebluen 
ud  4ei«B  BflMiUirraf  . 

An  diesen  nuf  Seite  222  IT.  vorlii't^'eiidor  Ntiiiiriu  r 
ebgedruekten  Vortrag  «ehloft  eich  eine  Besprechung,  in 
dar  neiat  daa  Wort  eingriff: 

Dr^Ing.  SehrSd  ker-Dlneldorf :  Ba  ist  für  nieh 
Ton  groBem  Intereeae  gewesen,  dsB  der  Tortrsi^ende 
unter  dpii  Au><tSnd.-u,  dii-  er  bei  den  OasinuHchinen 
als  noch  vorbanden  liezeichiiete ,  nicbi  auch  die 
Seil«  ii  riijkeil  lila  dritten  l'nnkt  liervorgehobeu  hat, 
die  in  der  Buüüitigung  de«  im  Uaa  enthaltenen  (licht- 
»taubeH  besieht.  Ich  habe  daraus  den  Schluß  ge- 
sogen, dati  die  Iteinignng  Jetzt  eine  so  Tullkominene 
bt,  dal  eben  TerhAltnisinüßig  wenig  Staub  in  die  Ma- 
aehlnen  heruinkonunt,  bexw.  dal  die  Maactainen  eich 
leieht  reinigen  laaam.  Tlollekfat  hat  dar  Harr  Tor- 
tragHMla  «U«  Oota,  diaa  n  baatltiganf  md  haben 
ebwiao  TieHeicbt  die  Herren  ans  Seraing  aus  ihrer 
langen  Praxis  hierüber  etwas  zu  bcrirbton. 

Oberingonieur  Selige:    Wie  bereits  t'rwftbnt, 

iHt  diese  Schwierigkeit  al»  lieHeilt^rt  /.ti  (jutmeliten,  uikI 
•ind  meiner  Ansicht  uat  h  AiiütHiuie  durch  unreine» 
Oaa  nicht  mehr  zu  erwarten. 

Herrn.  Röchling-  Völklingen :  Ich  möchte 
ilen  Herrn  Vortragenden  fragen,  auf  welchen  8taub- 
gelialt  in  Differdingeo  nermalerweiae  daa  Gaa  ber- 
antargebraeht  wird. 

Oberiageniour  Selige:  Wir  kommen  auf  dnrcb- 
•chnitflieh  0,Ü5  g  f.  d.  cbni  Gas.    Die  UasmaHcbinen- 

bauer  schri-ilieu  U.l  vnr.  ISi'i  l),0.">  ^-  niiit.MPn  die 
^Cascbineu  noch  uftur»  gejciiiij,'t  weriien,  und  zwar 
alle     l>i^  4  Wochen. 

llerin.  Ilöchling:  Wir  haben  die  Erfahrung 
gemacht,  datt,  wenn  man  bis  Ü,Ü2  g  Staubgehalt  ber- 
unterkonunt,  man  beinahe  nicht  mehr  zu  reinigen 
braaobt.  Allerdinge  verlangen  von  den  verHchied<^neu 
Syatemen  die  einen  gröttere  Reiobeit  ab  die  anderen. 
Einsebie  von  den  alt  vorbUdlieh  betraehteten  Syatemen 
aind  in  dieeem  Punkte  »cbwieriger  als  die  alten 
CoekeriUmaecbinen.  Merkwürdigerweise  sind  gerade 
die  ganz  alten  Mascbinen  mit  diejenigen,  die  üin 
buätuu  den  Sibmutz  Tertrageu.  Em  ist  dies  eine  aut- 
fUlige  Breebeinnng. 


Oberingeniour  Selige;  i^t  jedenfulU  ein 

sehr  großer  Vorteil  der  Cock«rtllina&efune,  duii  sie 
bezüglich  der  Reinigung  des  tiases  keine  t^ToUan  An- 
sprüche stellt.  Wenn  alle  sonstigen  Mnsr  liinen  ver- 
sagen, so  zieiit  die  i.'ockerillmaschine  bei  Hchinuuigem 
Qm  noch  dnrob  und  bt  infolgedeaaen  eigentUob  ala 
batriabiaiGhairatB  n  beMiehnen. 

Generaldirektor  Max  Meie r-Differdingen  :  Ich 
mAcbte  nicht  eo  ohne  weiterei  nnterschroibon,  was 
mein  Kollege  Selige  sagt,  daß  diese  Maaebine  goriule 
die  betriebsHicherste  int.  Ich  glaube,  daU  die 
Sehw ieri^'keit  hei  den  nwiien  .Maschinen  darin  liegt, 
daß  bei  den  komplizierten  Organen  speziell  der  Vier- 
taktmaschinen und  den  engen  DorchlXssen  der  Ventile 
der  Staubgebalt  eine  ganz  andere  Rolle  spielt  als 
beispielsweise  bei  den  alten  Cockerillmaschinon,  wes- 
halb die  einen  wohl  mit  eehmatiieam  Qaa  dnreh- 
konunen  kSnnen,  wUtrend  die  anderen  Sfton  ga- 
reinigt werden  müssen. 

Ingenieur  K.  H  i  er  tz- Seraing :  Wir  haben  die 
Krfahrung  gematlu,  dali  do|ipeltwirkende  Maschinen 
mit  einem  reineren  üa-i  arbeiten  müssen  als  einfacli- 
wirkende.  Wir  arbeiten  mit  einem  Gas  von  ii.ül  g 
Staubgehalt  und  haben  die  Tbeisenschen  A.pparate  ala 
die  besten  zum  Reinigen  des  tiases  gefunden  und  am 
■ioheraten  mit  denselben  gearbeitet.  Wir  glaubeOt 
aneh  anderawo  hat  nutn  dieaelhea  Erfahrungen  gemacht 

Her».  SOehllsg:  leb  mMte  ao»  eise  Frage 
•teilen.  Kann  mir  der  Herr  Tertragende  Tielleiebt 
sagen,  welches  der  niedrigste  Oehalt  an  Heizwert  ist. 
den  das  (ian  der  Hochöfen  in  Differdingen  gegeben 
hat,  und  sind  dort  Hebwarta  nntar  800  W.  B.  kon- 
statiert worden  ? 

( )lieriiigeniciir  .Selige:  Bis  jetzt  nieht,  wir 
haben  immer  über  9UU  W.  K.  gefunden. 

Herrn.  BBcbling:  Ich  will  zugeben,  daß  dai 
bei  noa  nicht  immer  der  Fall  iat  Wir  konatatiaren 
swbehen  890  bb  940  W.  K  fia  acbeinen  Sailen  -m- 
aakontmen,  wo  jddtlUeh  das  Oas  armer  wird  nad 
selbst  bb  unter  800  W.  E.  heruntergeht,  sogar  7tN)W.  B. 
haben  wir  in  den  leiztxsn  Tagen  festgestellt.  \n\ 
besten  fühlbar  sin  1  dio  Schwankungen  bei  tia«- 
maMchinen,  die  nn  \\  nl/.eiittralieii  arlii-iten,  weil  dort 
sofort  «in  Versageu  eintritt,  l»ei  anderen  wird  man 
die  Si'hwiurigkeiten  nicht  sogleich  bemerken. 

Oberingenieur  Selige:  Wir  bemerken  es  auch 
bei  den  Maschinen  unserer  elektrischen  Zentrale 
aofort,  wenn  daa  Oaa  minderwertiger  wird.  Sur 
dnroh  atarkera  'Gaainfubr  iak  ea  nn«  dann  mlgliehf 
die  XaaohiBaD  im  Betriebe  cn  halten. 

Ingenieur  Hierti:  Hit  welchem  Kalorimeter 
wurden  die  Bestininiuiij^en  ^'eniacht? 

Herni.  Röchliti^';  MieHelben  wurden  aua- 
^'er-i'i'linet  aiil  lirund  der  Analysen. 

Ueueraldirektur  Max  Meier:  Ich  glaube,  daß 
es  sehr  häutig  mit  eine  große  Rolle  spielt,  daß  die 
(taszufubr  an  den  Maschinen  (dötzlieb  nachläßt.  Wenn 
man  eine  größere  Anzahl  Ilucböfeii  hat  und  gleich- 
«eitig  an  mehreren  abgeatoohen  und  gogicbtet  wird^ 
so  treten  Momente  ein,  wo  daa  Oasquaatum  einfadi 
nicht  mehr  genügt  und  der  Oaedruck  fKüt,  ond  wenn 
wir  auch  Rogistriermanometer  haben,  die  da»  sofort 
aM/'  iL'eri.  si>  (,'eriri::t  unter  UmHtÄnden  das  momentane 
I  dlleti.  d/irnit  diiiiii  die  Manehinen  nachlassen  und  wo- 
n)i'u'li<li   «Teilen  M.-ili.ii.  unbequemen  Krschei- 

iiuaguu,  die  dann  eintrüteti,  sind  Ihnen  i^eniigund  bo- 
kanut.  Ich  mü<dite  noch  betiiorkon,  daß  nicht  bloß 
bei  Ciaaroaschiueu  zur  Heristellung  elektrischen  Stromeei 
autdem  auch  bei  OelilüMemaHchinen  in  dem  Momeatei 
wa  groBe  Oegendracke  eintreten,  die  Maachiaen 
■tehen  bleiben.  Die  Polgen  fcSnnen  unter  Umetinden 
diejenigen  min,  daß  durch  Mangel  an  genügendem 
Winddruck  die  Formen  voll  laufen,  und  die  Kon- 
»e.j:(,  ii/eri.  die  rtich  darauM  ergeben,  brauchen  wir 
wuUi  hier  im  ILreise  ?on  EüitenhUttenleuten  nicht  weiter 
n  beapreeben. 
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Oberinge  ni  cur  I*.  So  hm  er  sc  -  Sioujen  :  Auf 
einem  in  der  Nütic  hctindlh'lK'n  Ilochnfenwerk,  an 
das  meine  Firma,  die  S  i  i  t,'  i'  n  n  r  M  a  »  o  h  i  ii  e  n  ti  fi  u  - 
Act. -Ges.  vorm.  A.  A  H.  ( )tnln^lluiiiai'r,  mehrere 
GugcblasomaBcbinen  geliefert  hat.  wurden  mehr- 
wöchige  Boobacbtangen  über  die  /uHammeilMtsiuig' 
dar  Hocbofeagaa«  und  ihren  WlrmegeliAU  CMMeht. 
In  der  MebiMil  der  Fille  ergmb  deh  «fan  vTlrme- 
gehalt  zwiaeben  800  und  900  W.  Sb,  in  ebMr  ffrolea 
Zahl  von  FSIIen  lag  er  z«-iflchen  700  und  800  w.  B., 
in  einem  Einzelfall  wuril(»n  1000  und  iti  einem  wei- 
teren Kin/e!r«Il  545  \V.  K.  feHtj^HHteilt  uiui  durrh  die 
Analysen  t  i- !>:e  /um  Teil  «ehr  erhehlieiien 
Verringerua^jen  des  WilrinegebaUes  babun  un-tero 
dortigen  Mascbin^  TerhAltnismäBig  gut  Qberwunden. 
Wie  Ibneu  bekannt  ist,  vrerdon  die  Uaspumpen  der 
Körtingtichen  Zweitaktmaachinon  nicbt  voll  gefüllt. 
Bei  üinkendem  Wirmegehalt  wird  die  Fällong  der 
Owtpumpe  lÄnfneb  vergröBert.  B«  tat  Ihiiea  fenmr 
bekannt,  daß  fai  nnieren  K  raft/.ylindem  Tor  dem  Oe- 
miech  ein  linftpolater  gelagert  wird.  In  Notfällen 
nun  wird  dieses  LuftpolNter  ebenfalls  durch  liemiheh 
ersetzt.  Man  kann  annehmen,  daö  dabei  ehvas  iiii» 
in  den  Auspuff  };eht,  dueh  dürfte  dien  nhne  lietleutun^ 
sein  gegenQber  der  Tatsache,  daS  aucb  bei  stark  sin- 
kendem Wärmegebalt  de«  Oasee  d«r  Betrieb  noefa 
•ofreelit  erlMlten  werden  kann. 

Im  Qbrifen  können  wir  UaamasohlaeBbauer  dem 
Heirm  YurteMpmden  xa  beioiiderem  Danke  verpfliebtet 
eeiD,  ds  er  cnn  Wert  oder  ÜBwert  der  OMmMebine 
nach  ihrer  Betriebssicherheit  abmißt,  denn  die  Be- 
triebssicherheit bietet  zwar  nicht  den  einzigen,  jeden- 
falltt  aber  wichtigsten  Maßfttah  zur  üeurteilang  der 
modernen  Großganmaschine.  Kh  war  mir  daher  be- 
Mitnders  anp^enehm,  dali  der  Vortraj^endti  nicht  allein 
die  an  Viertaktmaachinen  vorgekommenen  Anstände 
beeprocbeo  hat,  sondern  auch  solche,  die  an  Zweitakt- 
maachinen  der  Baiutft  Körting  vorgekommen  eind. 
Das  gibt  mir  die  erwtneeht»  Qelegenheit,  Dmea  Uber 
die  Unnebe  dieeer  Armtündo  m  beriehten. 

Veeh  dem  eoeben  ^'ehOrten  Yortrage  eraeheinen 
insheüondere  itie  Zyliiidurköpfo  unserer  Zweitakt- 
maücbiuen  gefährdet.  An  einer  Reihe  von  Köpfen 
konnte  ein  stets  in  gleicher  Weise  auftretender,  nenk- 
recht  Terloofendor  Riß  des  Innenmantels  beohachtet 
werden,  der  den  Kopf  seltiäCTerst&ndiich  jcdesinal  un- 
brauchbar machte.  M.  H.  I  leb  kann  Ihnen  das  Oeheimois 
dieser  Brüche  ohne  weiteres  vorraten,  zumal  da  wir 
wiseen,  wie  wir  es  jetzt  besser  machen  kSnnen.  Die 
ersten  Köpfo  waren  einfach  z«  sehwaeh  Iconatruiert 
Wir  haben  aaieba  KApfe  naebgeireeboel  In  einer  WeiMv 
w1«  man  etwa  die  gefUirdeten  Eeleen  an  Pampen- 
ki^rpern  zu  berechnen  pflegt,  und  haben  fi^erundcii, 
daß  die  Bean<«pruchung  der  ersteu  Kiipfe  mehr  als 
450  kg  hctruj;.  Dn«  vertriii^t  nelbht  das  (iulieiiien 
bei  efner  >jew iiliiilielien  l)«nipfiiin-<ehiiie  iiirht,  iiisnfern 
SpannuntTHweeliKel  eintritt,  wieviel  w<>iiik;er  liei  ein»>r 
Qasmascliine  mit  ihren  TcmperatarverAnderuiigcin.  Es 
|il>t  da  daa  ganz  einfache  ond  iMtEannte  Mittel,  diese 
Blaia  n  verJuadern,  indem  man  die  gefilirdeten 
Beken  durah  mum  eingezogene  Bolten  ventirict; 
An  Kfipfeo,  die  in  dieser  Weise  Icvnalmiort  wareii, 
sind  Risse  im  Innenmantel  nicht  mehr  aufgetreten. 

■  iiNti  Iit  Dun  die  Fraire,  wai*  vnm  hetrielistei'hniftelien 
Staiiilpunkte  aus  da«  KirtitiL;r»te  ist,  di«3  Hoilielialtuuj,' 
v(in  Köpfen  an  den  Uasiiianchinenzylindern  oder  die 
Aasbildong  von  Gaszylindern  gleich  der  von  V«)iitti- 
dampfzylindern.  Wir  entschieden  uns,  die  Ventile 
nicht  in  die  Zylinder  zu  verlegen,  sondern  die  Köpfo 
beimbe halten,  und  zwar  aus  folgenden  Gründen.  Zu- 
aiehit  ein  rein  praktieeber  Grund.  Es  ist  natargemAfi 
einfaeher,  eiaoigerfneDen  Zylinderkopf  aarnnreduebi 
als  emen  gerieaenen  Kraftzylinder,  und  sndem  erbeb- 
lich billiger.  Dann  aber  veranlaBte  un«  aucb  eine 
an  Dampfkosselu  gemaehto  Beuimclitung ,  die  Koii- 
■traktion  von  Kraftzyiindern  mit  eingegossenen  Ventil- 


gehäiison  zn  vermeiden.  Als  man  seinerzeit  die  ge- 
wölbten Kenselhöden  einführte  und  dabei  die  glatten 
Flammrohre  beibehielt,  zeigte  es  sich,  daß  die  Nieten 
loieht  abrissen  und  undielit  wurden.  Die  Ursache 
lag  darin,  daü  das  Flaiiiinrohr  sir  li  fitärker  dehnt  aU 
der  Außenmantel,  daS  aber  die  {gewölbten  Kt^ssclböden 
nicht  nadigebeD,  wie  dae  fräber  die  flachen  Böden 

Setan  hatten.  Man  beteltlgte  den  l'ebelstand  erat 
nreli  EbfUmag  der  gewellten  namnuroihre.  Dieae 
Beobaebteng  iMwetet  toUkemmen  lEtar,  daS  am  Fbmni- 
rohr  eine  größere  mittlere  Tamperatnr  anlkritt  ala 
am  Außenmantel. 

(7(?nau  so  tiej»t  der  Fall  bei  riaNmasehinenzylindem, 
deren  Itineti-  und  Außenrnantel  zuBainmiiUge^B!<en 
ist.  Klienso  wie  beim  Danipfkessol  bekommt  der 
inuenzylinder  eine  höhere  mittlere  Tejnperatur  als 
der  Außensylinder  nnd  weist  demnach  eine  größere 
Längendehnnng  auf.  Man  liat  gemacht,  die  Ter» 
■ebiedenen  Wirmed^nngan  der  beiden  Mtotel  da- 
dareh  anazngieieiian,  dal  aiaa  adir  große  Waseer^ 
rRnme  anbrachte.  Wie  die  Erfahmng  zeigt,  dürfte 
auch  diese  Kotistruktion  nii  hi  den  ^'i  iiü^'onden  Schnts 
bieten.  Wenn  ni&ii  nur  ein«  j^i  jin|i{lü^ij;u  Temperator- 
differenz zwisi  hen  Innen-  und  Außenmantel,  sagen  wir 
20  bis  30",  annimmt,  so  ergeben  sich  an  den  Flanschen 
schon  so  hohe  Biegungsbean^pruchungen,  daß  ein 
Bruch  auf  die  Dauer  nicht  zu  vermeiden  ist.  Be- 
trachtet man  den  vorderen  Zylinder  einer  Tandem- 
Yiertaktmaecbine,  eo  findet  man,  daß  atata  der  hintere 
Zylindertaaeeb  der  getthrdete  ist  Die  Abb.  fi  (a.  a  225) 
zeigt  ganz  charakteristisch  einen  derartigen  Riß.  Ich 
fOhre  das  Reißen  der  Zylinder  an  dieser  Stelle  nicht 
allein  auf  Biegungsspannun^en  ziirflck,  sondern  glaube, 
daß  der  äußere  Mantel  wahrend  de«  Betriebes  durch 
die  tStrerkuuj^  des  Innenzylinder.-*  danernd  defortiiii'rt 
wird.  Worden  nun  Mluhe  Zylinder  öfters  stiiigesetzt, 
so  entstehen  im  Innonmantelsehr  starke  Zugspannungen, 
so  daß  die  Zylinder  entweder  am  Flansch,  wo  schon 
dnrcb  die  Biegung  das  Material  sehr  stark  beansprucht 
iat,  oder  an  der  gesohwitchtesten  Stelle  des  Kraft- 
Zylinders,  ntndieb  dort,  wo  die  Ein»  nnd  AnsIaBTentü» 
gehäuse  die  Zylindermfintel  durchdringen,  reißen 
mdssen.  Obige  Erwügungen  haben  uns  veranlaßt,  die 
Zvliriderköpfe  vorlftuKf;  noch  beizulielialten. 

Der  lli'rr  V()rtra<,'ende  hat  feru<T  an','ei,'i  ben,  daß 
seines  Wissens  hm  /weitaktniasehinen  Veiitilteller  ab- 
gerissen seiena  M.  II.!  Mir  ist  ein  sidcberFall  an  einer 
Zweitaktmaschine  bisher  nielit  bekannt  geworden. 
Doch  ist  nicht  zu  leugnen,  daß  die  Etnlaßstouerungen 
nneerer   Zweitaktmaschinen    bisher  nicht    so  ruhig 

E*ngon  wie  die  toq  yiertaktmaaahinan.  Der  Grund 
g  darin,  daß  die  gewililten  YenlUhfibe  sehr  groß 
waren  und  die  Beherrschung  der  Steuerung  Anßerst 
erschwerten.  Die  j^roßen  Vuntiihttbo  wurden  an  den 
ersten  .Nlasehinen  auHf^eführt,  da  mau  annahm,  durch 
Vergrößerung  der  Ventilhübe  die  Pumpenarbeiteti  ver- 
ringern zu  können.  Wir  haben  inzwischen  die  Ventil- 
hUbo  auf  die  llftlfte  verringert  und  sind  mit  diesen 
geringen  Hüben  ancb  mit  der  Pompeaarbeu  herunter- 
gelummen.  Wir  hatten  frfihor  an  unseren  Maschinen 
IT  T.  B.  PumpenarbellMi,  wliirend  wir  jetzt  bei  den 
garingen  YentiHrilbeB  auf  7  bia  8  t.  H.  gekommen 
sind  and  bei  ober  Maschine  so^ar  auf  S,8  r,  H., 
allerdings  unter  Anwendun»;  eines  neuen  Ladever- 
fahreiis.  Dio  Originaldiajjra in me  lieeen  bei  uns  vor, 
nut  h  kann  die  fragliche  Magehine  jeder/,  it  vnn  neuem 
indiziert  werden.  Mi*  perin^ren  Vi  ntilhüben  werden 
unsere  Maschinen  subirt  aueli  )iir  liTdiere  Unilaufs- 
zahlen  brauchbar  und  können  damit  in  Wettbewerb 
fflr  Dynamoantrieb  treten.  Daß  Zwiritaktinaschinen 
bisher  nar  in  geringem  Umfange  zum  .\ntriob  von 
Dynamos  verwendet  wurden,  lag  elieu  einzig  und 
allein  an  der  gesoldldertein  Schwierigkeit  mit  der 
BintsBstenerunjBr.  E«  ist  da1>ei  zn  bemerken,  4a8  die 
T>adever!  I  t  lüt  zunehmender  CmgangBzahl  nicht  in 
dem  Muüu  wauliseu,  wie  mau  bisher  angenommen 
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luü-  Wir  haben  DiajrrHinnu"  erbalteii,  <lio  l>ei  ge- 
tiagea  UmUnfasableB  fait  genau  die  glekhen  Lade- 
verlnrte  aufwiaaen  wie  bei  hoban  VnlaafinaUeu.  Be- 
denken aaek  irgend  eloer  Biehtang,  die  Zweilakt^ 
maachinen  com  Dynamoantricb  zu  benatzen,  liegen 
aiao  lieuto  nicht  ini-hr  vor. 

Dctn  Herrn  Vurtragi-ndi'n  inöchti»  ich  in  seiner 
Kritik  iliT  Miirinelir>i>f(i  vollk'iiiiiiK'n  liripttii  liii-ii. 
l)i(>«e  Kritik  ist  unKOrer  ^rfabrunj;  iiacti  liurciiaua 
berechtigt.  Wir  haben  auch  eine  ^anzc  Reihe  Holcher 
Köpfe  auHgefflhrt,  unseren  Abnehmern  aber  stet»  omp- 
foillBB,  nach  zwei  Jahren  die  Marinekopfschranbav 
anuttwadiaeln.  Dieae  Scbraoben  abid  eia  infient  ge> 
flbrüchea  Miaaehkiaaalemeat.  8a  Irammt  Una,  daft 
man  tddtt  in  dor  La^  iai,  dfe  MarindcApfe  richtig 
und  8aehg«mtO  ansnziehon.    Dan  let  schon  in  der 

Werkstatt  ein  schwierige«  Stiiik  und  rrfordcrt  M-lir 
Ht>i'gl'üitip  HnH)rel>ildete  Monti!ur.  .  Ist  aber  l  iiimal  iiu 
einem  im  lit  triebe  lielindliilifii  M.iriiu'kiipf  <  iuv 
Zvischeniage  lierauii(;enomnien,  etwa  iiiiri  Zwecke  de« 
Nachziehen)),  ho  ist  sofort  die  l'ndichti^keit  da.  1:1s 
l>«»tebt  ti&r  keine  .Müglicbkeit,  bei  den  »ehwereo 
Schrauben  den  Kopf  richtig  anzuziehen,  auAer  veOD 
man  den  Kopf  demontiert,  nach  Stichmaß  znaamraon- 
•ebraubt  und  ihn  dann  anf  den  Zapfm  «iader  auf- 
brinift;  aber  ao  viel  Zeit  findet  sich  «olil  in  Iceinem 
Betriehe.  Fahrt  man  nun  noch  Ptonnlutani^en  aua, 
die  3  Marineküpf«'  IjuIh  n,  so  ist  die  Ketriebsunsicherhoit 
groB.  Nach  wenij;t'!i  Monaten  haben  alle  diese  /.Hpfen 
einen  kleinen  Schlai:.  ■i'  ''  jf  In  kiumtlich  für  di>> 
Lebensdauer  der  Schrauben  boeiiHt  ifefährlich  iiti. 
Für  Oaitmaschiuen  halte  ich  Marineköpfe  fQr  untau^'- 
liche  Maschinenciemente.  Infolge  der  oben  erw&hnten 
Kigonechaftcn  dieser  köpfe  ist  maina  Firma  von  dem 
Bau  derselben  ToUatAndtg  abgagangan. 

Der  Herr  Tortragande  hat  aenr  denlUeh  hervor» 
gehoben,  datt  man  OroBgasmasebinon  nur  mit  oinem 
mittleren  Druck«  von  4,5  bis  ü  kp  für  die  Dauer- 
li'intuiiL:  lii'trcilK'u  ^r.llti'.  Dan  ist  dasjenige,  vva-*  nurh 
wir  i] iiHiTcii  Al'iit  hini  rii  »'Hififeblen.  Unsfi-f  Miis.-liine 
lii-'ti.-t  iliiim  ciiu-  f.i  .-rlirlilii  lic  li.-mTVf,  ilsll  -ir  -.i<  Ii 
di'iii  Vi  rliuUen  einer  Daiitplaiaiicliiiie  »eiir  iiüliert. 
Wir  Ihiln  ii  bei  einein  Ciase  von  850  bis  900  VT.-E. 
in  einer  grolien  Zahl  von  Fällen  mit  iSicherheit  einen 
mittleren  Druck  von  6,:^  bis  43,4  kg  im  Krafl/.ylinder 

arreicbt.  Ist  die  Jlaschina  fQr  die  Jformalbelaetung 
ftlr  4^  kg  mitllaren  Druck  gerechnet  m>  bedeutet 
das,  daß  die  Oaemaschine  sieh  mit  Sicherheit  mit 
40  V.  II.  Qberlasten  HBt.  Das  ist  besonder«  wichtig  für 

iti-ii  Aiitrii'l]  Villi  Hin  linf.  ii^'rlilii-yD.  l)ie  auH  unseren 
MM-'i-hiiii  II  litr«ui»zühi>li'iiilr  I  rluTlaHtung  von  40  v.  II. 
ist  iiii  nlli.'1'ineinen  ni>'lir  nl-»  liiurri'  ln'iui,  du-  i\n  ll<ii  h- 
ölVn.  vorkoiitniendeu  i)rui-k«tci>|;L-ruugi'ii  auch  bei  voll 
unt;csaugteiii  Wiadi|uantuiii  aa  leisten.  Diese  I'eber- 
lastungstühigkeit  unserer  Maschinen  bewirkt,  datt  sie 
sich  den  weebseluden  AusprQclMa  des  Hochofen» 
betriebe«  in  einfacher  Weis«  aopaasen  können.  £a 
macht  mir  Vergnügen,  Ihnen  mitteilen  so  kfinnen,  da6 
eine  große  westfälische  HttttengeeellBchaft  infolge 
unserer  Darlegunijen  bereits  zwei  Maschinen  auf 
dieser  tirundlage  best.  Iii  imt.  Man  köiiiHi  .  'iiw  imleii, 
dalJ  es  nicht  wirtsrlmitlirh  mit  Uilck»icht  aul  il.tt 
Uasverbraut  )]  s-  i.  'iii  \| ii--i  lnin  ii  nur  mit  i.'i  k^c 
initllerem  Druck  ix. Uvibeii,  wtihrend  sie  in  W  irk- 
lichkeit i'i.'i  bis  ti,4  kg  /u  leisten  itiiHlande  sinil.  Die 
Ansicht,  daß  der  (insverbrauch  mit  abneliniender 
Belaalung  »ehr  stark  zunehme,  trifft  fOr  Zneiinkt- 
maacbilieu  nicht  in  dem  l'mfange  lu  wie  fOr  Vier- 
taktraascfainen.   Wie  Ihnen  bekannt,  spfllen  wir  nnsero 

Kraftzylinder  xtets  mit  Fe;:i'luft  au».  Selbst  die  kleinen 
OnsfüllunKen  bei  geringer  liehittiini;  Meilieii  damit 
immer  sicher  /.ündrühij;.  I'  n^-,  l'i  nübtT  ist  zu  be- 
achten, dab  bei  cli'ii  Yicrtaktnirthi  luiti'ti  iliis  eintretende 
lieniiHeli  mit  den  Verbri'nminL'THckHtiiiub'n  im  Kom- 
prtiSHiuusraume  gemischt  uud  daselbst  erhitJEt  und  ver- 
srhleebtoft  wird,    Pas  fflbrt  hni  dicsra  Maschinen  lu 


der  bekannten  Erscheinnng,  daS  bei  kleinen  G«a- 
fäUangen  Anssetser  eintretaa.  Die  Verbrennung 
kleiner  Füllungen  b«l  Vlartaktmaadklnaa  lat  infolge- 
deaaan  Immer  acbleobt  und  dadurch  erklirt  alob  der 

mit  abnehmender  Belastung  sehr  stark  znnebmende 

nasvi-rliranrh  dieRor  Masrliinen.  Für  unsere  Auf- 
l'a'ibiin^;  .-«iirii'lit  die  Tacsai  he,  illiC  OS  möglich  isjt,  mit 
unseren  Z«LMtaktiiiii,Jc'hitien  viel  ^'eriiigore  Umgangs- 
Labien  la  uiaiilieit,  als  mit  gleii:b  starken  Viertakt- 
Tandein-Mascbinen  erhalten  «erden  kfiniicu.  Es  sollte 
doch  eigentlich  kein  Grund  vorliegen,  diil^  letztere 
Maschinen  nicht  die  gleiche  geringe  Umdrehungszahl 
macbaa  könnten  wie  unsere  Maachincn.  —  Die  Miner* 
lelt  In  DOaaeldorf  augeatallta  500  pferdige  QaagebUae- 
maschino  konnten  wir  allardinga  nach  TaralaOnng  der 
Zündong  noch  mit  18  Fmdrehnngen  laufen  laasen, 
aber  auch  ohne  VerMtrlluii^  der  Zündung  ist  Q*  sieU 
möglich,  eine  liin/.\ l^udcrln«^(  liine  dKui'rnd  tiiit  bist 
'.i!>  rmdrehungeu  zu  betreiben.  '  -  I  .raehleii  die 
Entwicklung  unserer  Zweitakt-UsHinsseliinen  noch 
nicht  als  beendet,  doch  ermuntert  uns  das  bisher  Er- 
reichte, anf  dem  einmal  betretenen  Wege  weiter  vor- 
wärts zu  sehreiten,  wie  wir  hoffen,  snr  FSrdaruag  daa 
deutschen  Orofigaamaaohinenhanaa.       (pahlsfl  Arift^ 

Verein  Deutscher  Mtschinen- Ingenieure. 

In  der  am  22.  Januar  unter  dem  Vorsitie  von 
Oberliaiuiiroktor  Dr. -Ini?.  Wiehert  abgehaltenen 
Vir^ainmlung  erstattete  i<et,'ii-runtri>r«t  Thuns  einen 
Kückblick  auf  die  l'ätigkeii  des  Vereins  im  Jahre 
19Ut'>.  Die  Zahl  der  Mitglieder  belauft  sich  auf  582. 
Am  10.  und  ll.Mirz  1U06  konnte  dor  Verein  unter 
großer  Teilnahme  verwandter  Vereine  in  gelungenster 
Weise  die  Faier  seinea  (UnfundxwauigjjUtrigaa  Ba- 
atebeaa  begaben.  Bei  dieser  Qelegenbeit  wurden  dem 
Verein  folgende  Zuwendungen  gemacht:  Von  der 
Deutschen  IladsatzgenieinBcbaft  lüOOO  #  ;  von  der 
Firma  .Iiiliiis  i'irit.--eli  fioiio,//;  von  der  Allgemeinen 
Klektri/iiiiii--<ii»elUebult  uini  den  Sieniens-Schuckert- 
W.  rk.Mi  fiir  die  Jahre  1906,  r.ti.iT  und  l'.ti.ih  je  2000  v«. 
Diese  Zuwendungen  und  diu  der  Norddeutschen 
Wagenbau-Voreinii;ung  sowie  des  Norddeutschen  Loko- 
motiv-Verbandes  in  Höhe  von  6000  Jl  bezw.  3000 
zur  Förderung  der  Vereinszwecka,  insbesondere  ala 
Preise  fBr  technische  LeiatunMn,  ermSgUohten  dem 
Verein,  am  1.  Min  1906  ein  Praiianaaohraiben 
betrelTend  „Btudio  Qher  die  ErhShung  der  Laiatangi^ 
fühigkcit  der  Berliner  Stadt-  und  Ringbahn*  en  er- 
lassen, und  wurden  hierfür  i;Ou(J  für  prois- 
wQrdiire  Lösuilireil  all^^■e.Hl•!/,t.  l>ie  litiBiin^en  sind 
bin     /um     ir».    1  rliniar     IIUIT    eiii/iirrii  heii.  Ferner 

wurde  aui  iiruitd  dieser  Zuwendungen  ilein  Uaarat 
liuillcry  die  AUkiaung  eines  „liandbucbaa 
Über  Triebwagen  für  Eisenbahnen"  über- 
tragen und  ihm  hierfür  3000  bewilligt.  Ebenso 
armögliohte  es  dieser  Fonda,  für  den  Verein  riar 
Sonderrortrlge  über  die  nenaaten  Ereignisse  der  Physik 
usw.  in  dor  Urania  in  Berlin  veranstalten  zu  lassen. 
Drei  .Mitgliedern  wurde  je  eine  lieistdieihilfe  von  (100 
/.um  Besuche  der  .Mailimdir  Ausstellung  gewährt, 
wiifiir  diesu  sich  verpHicliteten,  Uber  verschiedene 
Mitei langen  der  Autatellnng  einen  Vortrag  im  Yeralm 
zu  halten. 

Die  für  das  Jahr  I90(i  gestellte  Reuth- Auf- 
gabe betraf  .Klektriscbe  Zugförderung  einer  swei- 
goieisigea  HBgirilaadbahu'-.  Ett  waren  vier  Bearliai- 
lungon  eingegangen,  von  denen  drei  mit  dar  Oiddatwa 
Beutb-Medaille  des  Vereins  ausgeMiclinet  worden. 

ihn  Vortrag  >ies  Abends  htett  Ragierungi» 
baumeistcr  H.  .Schwarze  über 

Dl«  Ij»k«mottT»B  mmt  ier  Hnlltnier  Walt- 

anftstellung  lüOO. 

Der  Vurirag  betrat  nur  die  durch  Dampf  betrie- 
benen Lokomotiven.    Atiagesteltt  waren  solche  von 
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DentKeblnnd,  der  Schweis,  Üosterroicb,  L'n^aru,  Frunk- 
r»i('li,  Belgien  und  ItalioD.  England  und  Amerika 
fehlten  voUaMadig.  D«atocbUnd  iiahtn,  aiobt  nur  WM 
die  AnzfeU  dar  MifNtollteD  Lokomotiven  anlMtnf, 
einen  lMrvofragMd«n,  wenn  niebt  den  Miten  Fliis 
eb,  obwohl  dt«  i^roSoB  b«jrl««b«n  I>okoniotiTfsbrik«n 
durch  tiic  Xflrnbprjjer  Ans-itellunt::  an  Jor  Boioilif,'uni,' 
gebindert  wnren.  In  dir  deiitsrhcii  Alitoiluiif;  zo^'ini 
außiT  drii  vcrMihk-iic'iii'ii  Iltißiliim|ifloki)tiiiitivon  lic- 
guiiilers  zv,v'\  m'il  LuDUttcllor  VttntllHtt'iuTUUg  aus- 
^urühlytc  [jokuiiiotiveii  dor  HannoTcrKi  hcn  Masvhinen- 
bauatHtalt  vori».  0.  Ege»torflf  die  Aufmerk-'ainkeit  auf 
sieb.  i''.-<  '»»ren  die«  eine  '/»  gek.  Bcbnellzugloku- 
motif  e  für  die  Preaftieefae  Stastebiän  and  eine  *i«  «ek. 
HeiMtinpfterbaiidlokoiiHrtlTe  ntt  Pilloek-Üeberhitser. 
Bei  letalerer  ist  auBorden  noch  die  Lentzache  Ein- 
eznntersleaprung  zur  Anwendung  gckomtnon.  Unter 
Fortfall  der  Schwinge  ist  das  Exzenter  Terütellbar 
•nf  einoin  Zapfen  der  fl<fgenkurbel  angeordnet.  Hiner 
der  durch  Vontilateueruii^'  /.u  erzielenden  Vorteile  ist 
ein  »chnellorea  OefTneii  und  Schließen  der  Kanäle. 
)li<-riiiircb  wird  die  DampfdroHHelung  sehr  verringert, 
was  nick  euch  in  der  größeren  VClligkeit  der  Kolben- 
dieigrenune  zu  erkennen  gibt. 

fitne  Ton  UeiuGbel  &  Solu  in  Keaeel  gebeete,  (Ar 
di«  Aeg7ptiache  Stoalsbahn  beetimmle  '/«g*k.8elinell- 
zoglokomottre  wer  mit  vierfacher  Torwftrmang  des 
SpeisewftBsers  veraehen,  die  durch  den  Al>d»inpr  der 
S|»ei§t'|iiim|»^,  den  Abdampf  der  Zylinder  und  durch 
einen  i'eil  der  abziehenden  Ileizgafle  bewirkt  wird. 

American  Society  of  Mechanical  Engineers. 

f  red  W.  T»7l«T  apraeh  in  New  York  am 
4.  Defemher  1906  T«r  eUger  Oeeelhehnft  Alter 

ilfl  Knut  dw  MetnUbMAeitaBff.* 

Taylor,  einer  Jer  Hrfiiiiior  iIi'h  nimli'riini  Scliiii'll- 
Urebetahleg,  gilt  auf  der  atiterikaiiiitclieii  Sano  hIh 
einer  der  Borufenstou,  Qbor  diete«  Thema  zu  sprechen, 
und  seinem  Vortrage,  der  nicht  weniger  al»  248  Seiten 
umfaßt,  und  dem  ein  reiche»  Hkizzen-  und  Tabellen- 
material beigegeben  iet,  mnB  vielleicht  eine  Stelle  in 
der  klaasiecben  F««hUter«tnr  elngerAnnt  werden. 
Hnt  Tajlor  doch  in  dicBcr  Abhendlnng  die  BrgebnisM 
•edlniitdzWAnzigjähriger  syetematieeber  Arbeil  nnd 
Stiid;'  r.  "NVi-rktilatt  und  I.iili(iriit<iriuiii  lUrdcrgolegt. 
E»  kmiii  liior  nur  kurz  aii>;i-<l<'utc(  ntird««,  in  wplcher 
Richtung  sich  dir  l  iitiT^ui  liuii>:t»n  erstreckt  linlii'n. 
YorauM^eAchickt  sei,  dab  l'aylur  aich  in  dieser  Ab- 
hnndluii^-  uuf  seine  Erfahrungen  bei  der  Schropparbeit 
beaohr&okt.   Sein  Arbeitaprogrsmm  ging  dabin,  die 


•  Ein  l&ngtrror  Auszug  findet  Hirli  in  .Irtm  Age", 
19.  Dezember  1906  £».  1592,  20.  Dezember  1906 
S.  1C68  und  „The  Iron  Trade  Review«,  IS.  Oeaeraber 
190«  &  27. 


Wirkuijgeti  ilor  verschiedeueu  Eiuttüsse  festzustellen, 
die  bei  dt  r  Motallbearheitung  eine  Rolle  spielen.  Der 
ElnflnS  folgender  Funkte  wurde  beeonders  festgeitellt: 
1.  die  Qaaiilll  dee  sn  bearbetlanden  Materialee; 
a.  die  Oröta  dea  Arbeitaztilekee ;  a.  die  8chnittiefe; 
4.  die  Dicke  der  Orebeplne;  5.  die  Kachgiebigkeit 
des  WerliKtüi  kes  und  des  Werk/oiiuc» ;  0.  die  l'orni 
der  Schnt'idkuntij  des  Stahles:  7.  die  chemi«cht!  Zu- 
Hammensetzuiii;  diu  vcr«  cndotL-n  Sialilfi*  und  seine 
Kchandlung  iu  dur  Wärme;  h.  die  \  erwuiulLHif,'  reich- 
lii  licn  WasserzuHutises  oder  anderer  FIÜHMi;,'ki'itt)n  zum 
Kiilillifiiten  des  Werkzeuges:  9.  die  Dauer  der  Scbneid- 
kniue,  d.  h.  die  Zeit,  die  ein  Werkzeug  nnter  dem 
Drucke  dea  Spanee  anebalten  muft,  bevor  et  wieder 
geacblKr«n  wird ;  10.  der  Draek  dM  Spanen  auf  de» 
Schneidstabl;  11.  die  ureehael  in  dar  Ooeehwindlgkeit 
nnd  Schnittiofo,  die  die  W^erkbank  znltBI;  12.  die 
StÄrkeabriK  Myuii:;iMi  di  r  Workzeugniaschinen. 

Di«  FesfHti'lluiij:  d.  «  Kinzelcinflusses  jede»  der 
genannten  Minm'nt-,  wührrnd  die  (Ihrigen  konstant 
erhalten  blieben,  erforderte  ein  hohe»  technisches 
Können  und  große  Geduld.  Die  praktischen  Ergeb- 
nisse aller  Untersuchungen  lassen  sich  unter  Tier 
Hauptpunkte  bringen;  a)  die  Festlegung  der  tatsSch- 
lich  nnd  geeeteniABig  auftretenden  Erecheinungen  Iwi 
der  Metallbearbeitnng;  b)  die  Fnaenng  dieaer  geael^ 
mSBi;C' "  I^rscheinnngen  in  mathematieda  Fornatn, 
die  ^t'tiiii^'citd  einfach  gestaltet  sind,  um  auch  dorn 
ttiplirlicn  Oidirauch  zu  dienen^  v)  die  Fi  Htsddluni,' 
der  liatürlichcii  ArUeitsinöglichkeiten  der  Wi-rkzeuj;- 
maschineii ;  dt  die  Konstruktion  ciiu  H  Apparates 
(Schieberlineal),  der  in  geeigneter  \V«ihiä  die  gefun- 
denen gcsetzmSfiigen  Erscheinungen  und  Regeln  in 
sich  schließt  und  ee  dem  Arbeiter  möglich  machen 
soll,  damit  selliat  fBfltaBatailen,  welche  Ueschwindij;^ 
keit,  SchniMefe  «tw.  er  ansawenden  hat,  um  ein  ge- 
gebene« ArbeitatMetc  groB  oder  klein,  hart  oder 
weich,  in  irgend  einer  Werkaeugmaeebine  und  mit 
einem  gegebenen  Werkteagatahl  am  besten  zn  he- 
rtrliciti  ii.  |i«H  fl)ui|itvt>r(lii'ii.st  der  prakti^i  Iicii  An- 
wcuUuitg  aller  dii  »«^r  UiitersxchHnfff'n  wfird!-  n  in,  die 
noch  jetzt  so  liiiiitij^  l)foliii<  iitrt-'  licurti'iluii;:  der  .Ar- 
beitsweise Ton  dem  Arbeiter  auf  die  Werkat&tten- 
boamten  zu  Obertragen,  die  Ersetzung  der  Fanoltegel 
durch  wissenschaftliche  Kontrolle. 

Ein  weiteres  Kingehen  auf  di«  bedeutsame  Ariwit 
Tayion  mu6  vorbehalten  bleiben,  bie  une  die  geiamle 
Abhandlung  m  Buchform  vorliegt.  O.  P. 

American  instuute  of  Mining  Englneers* 

Oemld   uns  gewordener  Ifitteitang   findet  die 

VtTsammlung  am  IS.  \|iri]  1907  und  fid;,-i  nil«n 
la^iTi  in  New  York  alali  in  di'n  luiuimai  (Ich  kurz 
vorher  •'in/uwidlienden  Enginecrn  Huildini:.  Uii'  {hIit- 
liche  Versammlung  zur  Erledigung  geschäftlicher  Au- 

Eiegenhciten  (Wahlen  usw.)  iat  aaf  den  19.  Februar 
»w«  Jabree  featgeeetzt 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

1)  (Ml  t  N  <■  h  1  Ji  n  d.  Die  scbun  limgorc  Zeit  im 
MiniHtiTiuni  der  ütlVntlirlien  Arbeiten  im  V-Trin  mit 
anderen  zustAndigeu  Stellen  gepHogenen  Erwägungen 
Aber  die  Bhurlchtong 

dM  daktrfiehen  Betriebes  amf  prenBlsclMi 

Vollhahnen 

sind,  wie  die  „Köln.  Ztg."  iiieliet.  hu  t>f jutieiidea 
Sinne  abgeschlossen  worden.  Zunächst  soll  auf  der 
105  km  langen  Strecke  Altona  — i^iel  mit  dem 


elektrischen  Hetrieb  ein  Ver«uch  gemacht  werden, 
von  desNcn  Ausfall  es  abhängen  wird,  nh  mich  längere 
Stii'cken  für  einen  solchen  Hetricli  in  Au^tsicht  zu 
nehmen  eind.  Der  eloktriache  J}«trieb  Altona — Kiel 
wird  nicht  aUeln  den  Perionen-i,  aondem  auch  von 
vornherein  den  gesamten  Güterverkehr  nntfasaanf  nreil 
erprobt  werden  aotl,  ob  acbon  beute  bei  dem  augen- 
blicklicdien  Stande  der  Elektrotechnik  der  gei«iimte 
Ki!4eiibubnverkehr  auf  einer  verkchrreicheti  Strecke 
<:r\i  uuti  r  .VuN-idmltuni:  Ji  iIeK  I lampflM-triebeH  Ite- 
Mulligtti  lälit.  l>ie  tuhuiideren  Vortiereitnngen  zu 
dem  Unternehmen  sind  scbim  eingeleitet,  so  duli 
die  Aussicht  beitebt,  daß  noch  in  diesem  Jahr«  auf 
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der  Torbezoichnetcn'StAAtBbahnstrecke  der  elektrltebe 
ßetriclj  Auf:,-cnoniriu'n  wonlen  kann.  Es  wird  kein 
Zufall  sein,  ilaß  zu  düi«  Vfrsmhe  gorado  ein»?  Strecke 
gewählt  wird,  dii'  fUr  DeutHrhUutl  vino  woxcntliehe 
Kfrntcg'tm  lii.'  Hpilciitun?  h«»sit*t.  K«  bleibt  zu  wün«cben, 
ilali  die  nmli^'cbenilen  Kndse  Sorge  tragen, daB  l'reußen- 
Jieftsen  mit  Beinern  gewaltigen  BisenbahnsyHtetn  bei 
der  Lösung  der  vitalen  Verkehrsfrage  dee  elektrischen 
Batriahe«  »nf  großen  Vollbahnen  «lutoraB  mafigebanden 
EimlNthnliDaern  gegonttber,  wie  AnmikB  oni  Bag- 
laodi  iü«ht  tat  Hintortrelini  garitt. 

Die  aeaerdingt  Mfkommende  Yerwendaiig  ts» 

■dtallMUKnrhf  n  nl«  ATi<>gl«IchlT«frtGlllWlff 

Ina  i>a!U|)f kiitniigAB* 

dürltf  von  allgoiiudneroin  Intercaso  seiu.  Bei  hohen 
Diim{if»paniiun^'cti  und  starkor  UL'borhitzung  genflgen 
die  bisher  verw  endetoii  Aasgleichsvorrichtonpen;  Stopf- 
büchse, Federhngen  ui^w.  oft  nicht  nu-hr,  wie  zahl- 
reicbe  Rohrbrüch«  und  Lecketellen  an  den  Yer- 
Undangen  beweisen.  Zum  TollkommeneD  Anagleich 
d«r   ItobraaadeltnaQg   unter   Vermeidang  jeglicher 

itdndig 

•laBÜMheii  Kfifpesa.  D«r  dazige  für  Ttohrlettmagen 
in  Betracht  kommaBde  Totlatteaig  elaatiiche  KSrper 

ut  dnr  Schlauch,  und  zwar,  da  ea  «ich  um  hohe  Tem- 
peraturen und  Spannuni^en  handelt,  der  Metallachlaucb. 
Dieser  wird  ohne  Verwendang  Ton  Oummi  aus  einer 
besonderen  lironze  «Kler  versinktem  Stahl  hergeittelU; 
er  widersteht  nach  Proben  des  Kgl.  Material- l'rfifungit- 
amtes  den  höchsten  Teaiperaturan  und  gestattet  bei 
klemeren  Abmessungen  Drüeke  bu  400  Atm.;  auch 
aodt  bei  900  mm  L  W.  kann  «r  00  Atm.  aaahaltHn. 
Tor  aUaoi  könnt  ai  bei  dem  llatallMiliiaaeh  al»  Aaa- 
^ItnebTorrichtung  darauf  an,  dafi  er  richtig  eingebant 
ist  uad  nur  radial  beansprucht  wird.  Strecken  nnd 
Stauchen  kann  er  auf  die  Dauer  nirht  ertrH^'<-n.  Bim 
richtigem  Kinbau  hat  der  MetallsciilavH  h  eiiu-  un- 
Ix.'grenzte  I,t-beni(dauer.  Sein«-  Hewt-giin^'  frfordrrt 
nur  geringe  Kra/l,  daher  beseitigt  er  jede  Vurüp&nnuiig 
in  der  Leitung;  eine  Lockerung  des  GofQgcs  in  der 
Bohrleitung  findet  nicht  mehr  statt,  und  damit  wird 
ihre  Lebensdauer  und  Betriebwicberheit  erhöbt.  Aus- 
gadahata  Taranah«  liaben  gasaigt,  dafi  eia  MataU- 
■eUaueh  nt»  pistalleh  ao  aadkkt  wardaa  kana,  daB 
der  Betrieb  ein(?esteiu  werden  mtlte.  ITadiobtigkalteB 
bei  Ueberanatren;,'ung  treten  ao  allmftltUob  auf,  da6 
BIO  it)it  dem  bloßen  Aiiiijo  nicht  wabrnehrnlmr  sind, 
und  iiiu  uudicht  j^ovtordener  Schlauch  kann  uuch  lau^'o 
benutzt  werduu,  ohiiu  daß  eine  Betriebsstörung  be- 
fürchtet wurden  muli.  Kin  undicht  gewordener  Schlauch 
»Ott  200  nun  1.  W.  widerstand  bei  den  Versuchen  noch 
oinem  Kaltwaaaerdruck  von  60  Atm,;  ein  Schlauch 
gleicher  Weite  wurde,  nachdem  er  SOOOOmal  hin  und 
liar  bewegt  war,  aaf  eine  ainaraielie  Art  in  Schwingung 
▼ereetst  and  maehte  rand  drei  MilHonen  Sehiringungen, 
ohne  die  geringste  Undichtheit  aufzuweisen.  Bisher  sind 
Metallschlauchausglpicher  zu  300mml. 'W.  ausj><'fübrt ; 
sie  genügen  für  13, Ä  Atm.  l>iiiii|ifdrii(k  und  350" 
Uoborhitzung.  Auf  limud  versrliinli'iu'r  ituHL-fführter 
Anlagen  ist  nacb/uw idt^i'n,  ilalS  f^,  oli^-lcii  h  dn-  Metull- 
schlauchfi!ii<{,''*»ii'bHr  nicht  unweseiitlieü  teurer  ist  als 
ein  K(  Iii  rl>ML.'i'.-i,  nicht  aalten  Fälle  gibt,  bei  denen  die 
(joanuanln^ekostcn,  namentlich  hei  unterirdischen 
Leitungen,  bei  Verwendung  «.dnos  MetaUacUaachea 
bedeutend  geringer  werden.  Bei  laagen  Leitnogea 
laaien  rieh  oft  zehn  Fedsrbogen  durch  einen  Metali- 
HihlBUchausj^'i'ii'hi  r  iTHct/rn,  und  die  F.rsjmrniHs*"  nn 
Erdarbeiten,  Mauerwerk  mv.  gleichen  vielfach  den 
Meluiireia  dea  Aaagleieheia  aua. 

*  aZeitachrift  dea  Tareiaei  dentacher  IngeBienre*, 
«.  Febraar  1807  8.  100. 


£inon  Beitrag  zu  der  Frage 

Arlialfer  nad  Alkokat* 

liefert  eine  AufstelUini:  der  OtsidlHihaft  fftr  Wolil- 
fahrtseinricbtungen  in  Frankfurt  a.  M.,  die  eine  Er- 
hebung in  21  Betrieben,  wo  Arbeiter  der  verschiedensten 
staatlichen  und  privaten  Unternehmungen  Speisen  und 
Uetränke  einnehmen,  veranstaltet  bat,  um  festzuHtellen, 
wie  grofi  daa  Bedfirfiaia  naeh  alkoliolfraieB  GetriBkeB 
iaL  Danaeb  war  der  Kbaiam  tob: 

im  JafeM   Im.  JtshN 

iMt  lew 

Kaffee,  Becher  und  Tasson  .  .  219505  STTM? 
Milch,  ,        ,       ,       .  .    281835  «1T«1 


Schokolade,     „        „       „       ..  48  741  29  474 

Kakao,           ,        ,       ,       .  .  lOllÜ  7  60(i 

iiinullcn,          ,         »       »       .  •         866  .')20 

DickmUch,  Ulaa                                  1066  6äÜ9 

SallevawaHar,  ganze  Fbudw    ..      S71«  19  046 

„           halbe      ^         .  .       —  5268 

Vilbelerwasser,  Krag                          406  6  674 

Limeaade,  Flasche                         »607  >SBft4 

Alkobelfr.  Burgunder,  Punsch,  Qlaa       —  1  At7 

Birr,  0,4  Literglas   86510  10447 

„    ganze  Flasche                            8  408  57245 

„     halbe       „    26  831  1.^9  291 


Per  Schokolade-  und  Kakaoverbrauch  ist,  wie  die 
Zahlen  zeigen,  zurQckgegangen.  Im  übrigon  abvr 
geht  nelMB  eiaer  atarken  Zunahme  dee  BierkeaaiBii 
eiaa  betrl^lGaha  ZinBabme  daa  Qaafltaai  dar  alkalMl» 
freien  QetvtalEa  her.  Der  Hildmrbnmdl  war  an 
grOBten  in  den  Wintermonatan  Oktober  bis  ApvQ. 

V  e  r  0  i  II  i  I,'  t  e  Staaten.    Die  vom  Kongreß  eln- 

K netzte  Kommieaton  xwecka  PrOfang  der  Anlage-  und 
Mtebnagakoetaa  too  8taatawarkalilt«B  aar 

Fakrikatloa  tm  PaunplattMi  . 

hatjef/t  ihriTi  llericlit  veröfTeiitlicht.**  Boi  der  Kosit-a- 
«nfstidhin^^  w urdi'  i-iii  »ebun  aus  deni  Jahre  1897  vor- 
lic'ü;i  ndi  r  aintlii  lior  Bericht,  die  Angalien  der  ir- i 
l'un/ATinatüftal  herstellenden  Firmen  (The  Midvaie  Ütwl 
C'itiiiiany,  The  Bethlehem  Iren  Company,  The  Carnegie 
('ompanj')  bozw.  die  Ergebnisae  der  Sch&tzungen  seitens 
der  bei  den  drei  genannten  Oeeellachaften  sUlndig  sich 
aofbaitendaa  Begfemagabeamtea  ngmnde  gelegt.  Die 
AngalWB  der  werke  l>esOglieb  der  in  ihren  AalagaB 
investierten  Worte  stellen  sich  folgendermaBen: 

Midvale  Stoel  Com  pany  etwa  14700000  UIT, 
ohne  Grund  und  Boden  und  ohne  Zinsendionst  de» 
iiankAt>itaU,  einschlioBlich  Kobton  der  Bauleitung  und 
Buiiiiliijrwachung. 

Bethlehem  Steel  CompAny  «twa  23  625  000^1^, 
einschl.  Urund  und  Boden,  Baulidtung  und  Zinsen- 
dienat,  ebne  Berückiiobtigniig  der  Aasgabe  Tea  etwa 
2,1  MillieBeBlfark  fOr  die  Brmngung  von  Zdataanagaa, 
Patenten,  InformatioBaB  naw. 

Carnegie  Steel  Cempany  etwa  24800000 i4f, 
eina<-lil.  (irund  und  Boden,  Bauleitung,  Bauausfabrung, 
ZinMi'ndit!M»t  des  Baukapitaln  und  der  spfttor  gemachten 
Aufwendun^,'i>n. 

Die  Krj{ehni«se  der  .Sthiit/uiif^iMi  ihir  K("^ii<runga- 
lii'iuntcn  schwanken  zwischen  11,7  und  1H,2  .Miilinnen 
.Mark  bei  /ucrundelofrung  einer  Jabreserzeugung  von 
etwa  10000  t.  l'nler  vorsichtiger  Bcrflcksichtigung 
aller  vurgel<«ten  Berichte  und  Voranschläge  glaubt 
die  IComniiatlaa  die  Kotten  für  die  Einrichtung  der 
Pantertabrikatlon  uaw.  auf  read  18  Millianen  Mark 
Teransoblagen  tu  IcOnnen  ausHeblleSHeb  Laaderwerb, 
uimI  ohne  Zinsendienst  des  Baukapitals  bei  Zngrunde- 
Ie};ung  einer  Jahreserzeugung  von  rund  tiOOO  t.  Bei 

*  «Zeitschrift  fttr  Uewerbehyglene"  uaw.  1907 
Nr.  8  S.  40. 

*•  ,The  Iron  Age«  1906  Nr.  84  8.  1604.  . 
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der  ErSrtorung  beiaglieh  dar  TOWMiirioMffichwi  Sdbrt- 
kosten  ät^n  Panzermaterials  lehnten  e«  die  iBter(^^lHi orten 
Firmen  natürlicherweiee  ab,  der  Komminlon  irf,'«mJ- 
welcbe  Angaben  aber  ihre  talBAchlichon  SellintkoHton 
zur  Verfügung  zu  stelipn.  Jedoch  tPiUe  die  Direktiim 
dor  ("ariiecic-Werk(>  ciiif  ^^t-i^lll  von  Kiri/olboiti-n  mit 
Aber  die  von  ihnen  befolgte  Art  utul  ^Veiae  der  Auf- 
stellung dor  Selbstkosten  in  dieatm  besonderen  Fa- 
Inrikfttionuweig.  Ebenso  kamen  die  Bethlehem- Werke 
der  KcmmiMloii  i«  Hilfe. 

Auf  ÜnaA  dieaw  Anisen  oad  aomticer  Er- 
bebnngen  etetit  dt«  KommiHion  ein«  Mhr  anaralifliehe 
Sclbatkostenherecbniiii^'  mit  crlAuterndcn  Erkl&rnngen 
/uianiinon,  für  deren  Eiiu.elheiten  auf  die  angegebene 
tiuellc  vcrwiosfn  worden  mntj.  Ks  folgen  hier  nur 
die  Endzahlen  dieser  Berechnungen  bei  einer  an- 
(MMMDiMaeB  J«bre«effieflg«K  Toa  6000  U 


Panzer  f.  d.  t 

unter  IST  mm  j   3ber  iXT  inin 
l)lrk<!        j  DIeke 

Prodoklionekosten  .  . 
ZoeehUg  Ar  Qaneral- 
aakotten^  Abiehwi- 

hungen  usw.  ... 

Oesamtkoaten  f,  d.  t 

1€0»,77  Jt 

21H,t<?  „ 

1130,(19  ,M 

r2'2;!,ir) 

Die  Kommission  bi'tont  besonders,  daü  diese 
Zahlen  nur  Geltuug  hnlien  dOrfton,  wenn  die  jähr- 
liclw  EneagBDgafUügheit  de»  prajektiertei»  Werkes 
dvrdtweg  toU  «tafelielteB  werae«  ktante^  d»  bei 

nicht  voller  BeschSttlgong  die  Unkosten,  fflr  die 
Tonne  gerechnet,    natlkrlich    unangemessen  steigen 

würden.  I)ietier  HinwciH  erfolgt  mit  Kflcksieht  auf 
die  Lage  der  Bethlehem-  und  Carnegie- Werke,  deren 


PtadiUien  an  PeawniMlerlel  bia  1902  etWM  weni^r 
ela  10000  t  usammen  bairag.  Eine  daiut  «eMgeDde 

stflrmiaehe  l^achfrage  nach  Kriegniteferiel  ventvlaflte 

(liei*e  Werke,  ihr.'  Produktion  auf  zusammen  etwn 
20ÜUIJ  t  Till  brin^fon.  l)ie»*or  Erzeugungsmöglichkeit 
stehen  für  1907  norh  niclit  fintiml  H700  t  AuftrÄge 
f&r  Paozermaterial  seitens  der  liegierung  dor  Ver- 
oinigten  Staaten  gegenüber. 

In  diesem  Zusammenhange  darf  zum  Vergleich  die 
von  dor  Kommission  veröffentlichte  Liste  der  von  den 
fahreaden  Mächten  für  Pu»emi«terial  gexelilton  Preise 
(et  iet  wohl  Im  Jahre  100»  femeiot)  nioht  ÜthlaiL 


pnia  fir  Paanr. 

«MMvfsbs 

aHlMlaltd.t 

PaasM 

Jt 

Jt 

Frankreich  

2.i;j2 

•2153 

'2_'T4  ; 

Deutschland    .  >  .  . 

IbüO 

1800 

Oesterreich  

1855 

2302  I 

1064 

Tereinigle  Staalaa 

1480 

IdSO 

Vermutlich  werden  diese  anscheinend  mit  Energie 
und  (ieHcbic  k  botrii'bi^ncn  Erhebungen  resultatlos  ver- 
laufen. Wenn  die  gebrachten  Zahlen  einigermaBeu 
der  Wirklichkeit  entsprechen,  so  dürften  die  Ver- 
einigtoa  Staaten  wohl  gut  tun,  es  bei  dem  alten  Yer> 
fahrea  dar  Yergebung  des  Paocermateriala  ao  Privat- 
firmea  sa  beloaMa.  Dar  Bau  tob  flekelieehea  Paanr- 
fabrikatlonaworkstttten  «nd  dl«  Betreibung  derselben 
in  ei<,'t5tii-rRej;ie  (inrfte  uiidercr  Aneicht  nach  für  die  Re- 
gierung zu  wenig  erfreulichen  Kesnltaten  fuhren.  0.  P. 


Büche 

Bonikowsky,  T>r.  H. :  Dt  Einfttß  rirr  m- 
dugtrielkn  Kartelle  auf  den  Handel  in  Deutsch- 
land.   Jena  1907,  0.  FlsehM'.    6  eil. 

»Die  Deduktion  ist  in  ein*T  Wi'isr,  wcli  In;  jeden 
Widerspruch  vmi  vornherein  annschlii  liL,  dufür  boweis- 
kräftijj.  dati  ilie  Kartellierung  industrieller  Betriebe 
eine  Handhabe  zur  Schädigung  Dritter  bietet,  aber 
sie  darf  nicht  als  konkludent  nach  der  Kichtung  ein- 
geschAtzt  werden,  daß  eine  jede  aolche  Kartellierung 
som  8«haden  Dritter  aneedMafen  muß.  Ob  und  in- 
triavdt  die  Headhabe  hoMMi  wird  und  alao  ein 
wlrkHeher  1f*«hten  fOr  Dritte  ebitritt,  bangt  Ton  dem 

Wollen  und  Können  der  KarteIttrnnON»en  ab.  .  .  Es 
ist  daher  yerkebrt,  von  einer  nllgetneinen  Tendenz 
zu  sprechen."  —  Dieser  Auaripnu  ti  v.  Rotten  Ii  n  r^jh 
in  seinem  Werke  „Die  Kartelifrasf«  in  I'riixiH  und 
Theorie"  (^i!t  vor  allem  auch  für  die  Bezieliiini,'en 
der  indastrieUen  Kartelle  zum  Handei,  und  dau  kürz- 
lieh  oncbieMHiie  Buch  ßonikowskys  erbringt  in 
WhA  aagelegter  Welse  den  Beweis  dafür,  daS  die 
Bandhahe  Im  allgamaiBaa  nur  in  geringem  MaBe 
•■d  —  wann  aaeh  mit  Anaiiahman  —  aar  da  ga- 
braneht  worden  ist,  wo  es  der  Karfollaweck  na- 
bedingt  erhuiftchfe. 

t'Bonikowsk)  untiTwucht  nowohl  in  deduktiver 
"Vv'rMH"  auch  auf  Onind  innl'finf;rci(  her  tellw  [ler^iin- 
licher  Informationen  in  deu  Kreiden  des  (iriiiiliimdel- 
nnd  bei  dessen  Interessenvertretungen  <len  i'inlintj 
der  Torachiedenen  Kartellformon  mit  ihren  mntiuij;- 
faehen  den  Handel  betroffondon  BeHtimmuiigen  auf 
diMOD.  Ee  iet  aelbstrerstAndUcK  daB  ein  all' 
gameln  gdltlgee  Urteil,  ob  die  Torteilo,  die  dem 
Haadal  aae  der  KarteUiemng  der  Prodnklion  er- 


schau. 

waebM«,  darea  Nachteile   Abarwiegen  oder  am- 

fekehrt,  oiebt  wohl  gefallt  wevdaii  Ioudb,  aad  Boul- 
owslnr  enthält  sich  dessen  ansdrflckltoh :  je  naeb 
der  Kartellform,  je  nach  der  Ware  und  nicht  zum 
mindesten  je  nach  dem  Geiste,  in  dem  die  den  Handel 
betreffenden  Bestimmungen  durchgeführt  werden, 
werden  Licht-  und  Scbatcenseiten  uiif;leichn)iiliig  ver- 
teilt sein.  Immerhin  ist  unverkennbar,  datS  Boni- 
kowsky  —  viellidcht  mit  Ausnahme  bei  der  Zentrale 
für  SpirituHverwertung  —  die  Vorteile  dea  Handele 
büher  einschätzt  als  die  Beschränkung  aeiaea  Vf\i- 
knngakreitea,  die  aatflrlioh  notwendig  war,  wann 
andern  der  Kartelliweok  nar  la  etwa  erreicht  werden 
sollte.  Und  gerade  bei  den  festest  gesobloesenen 
Verbänden  der  Montan-  und  Eisenindustrie,  die  am 

tiefHten     in    die     THtij,'keit    di'!»    HfttldelH  eiuiregriffen 

littiien,  lifilt  er  dit>  Lichtseiten  überwiegend,  weil  sie 
dem  lUndei  auch  wiedoram  die  grOBten  AeqaiTalanta 
tu  bieten  vermochten. 

Wenn  auch  ohne  allea  SwaUkl  der  Uandelsstaud 
nreprOngUdi  der  Kartellbewegnng  nicht  sympathisch 
gegenfllMratobea  konnte,  die  ibn  seiner  dominierenden 
Stellaag  beraabta«  naint  Booikowaky  doch,  daß 
aneh  dor  Kandel  neb  Immer  mehr  mit  dem  KarteU- 
gedanken  befreunde,  wie  die  schon  ziemlich  zahl- 
roichon  und  immer  weiter  um  sich  greifenden  Ver- 
biniile  im  "iroß-  und  Kleinhandel,  Iii'  er  eingebend 
«rürferl.,  beweisen.  Er  muß  es  tiiu,  \*il!  er  nicht 
hinter  seiner  Zeit  zurückbleiben.  „Auch  der  Hfitnlol 
hat  «in  vitales  Inturosiie  an  dor  Oesundun^  üe«  In- 
dustriezweigee,  in  dem  er  tätig  ist  .  .  .  Die  Produ- 
zenten haben  diesem  hohen  Ziele  wichtige  Teile  ihrer 
Selbetiadigkelt  aioberUch  nicht  leiehton  Herzens  zum 
Opfiw  gebradit.  Dar  Handel  darf  nnd  wird  ilmaa 
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250    suhl  and  Eisen. 


Xachrichten  vom  Eitenmarkte. 


27.  Jahrg.  Nr.  7. 


Uerin  aieht  iiadi«t*1ieii,  .  .  .  «nd  «nob  Bntot  <l«r    YerhlltDlaMii  erfoIgNiob  dnfohsaietaeiit  Mint  Bzk 

Laut    'Ii  r   Karte1li)cbr«nk«!n   wird  der  Hudel,  seit     Btenz  and  Elltwlcldaagafthigfccil  bdUMptan  «md  b*- 

Anbegiuii   gewöhnt,   aicb    unter  dan    aohwierigsten     wahroo."  -r. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Die  Ijaf^e   d«>s  RobelHenirMchftfteB.  —  Dor 

«icntHclii'  l{i>lifisi'nniiirkt  lilcil>t  trotz  ilrr  ni<  (IriL'iTcii 
englischen  N\'rtrriUil*iiuti<Tui)f^>'M  unvorHii'li'rt  f.-Ht.  In 
Oro(JI>rit«iiiij'Mi  babcn  die  Iv.ilitliiii'liliui^fji  »m  den 
Vereini);ten  Htaaten  fiber  ein  Nachlassen  dei«  lief^ohrB 
für  Roheisen  einen  stArkoren  Einfluß  auf  den  Markt 
auageübt,  als  die«  in  Anbotraeht  dor  gegenwärtigen 
tataicbÜrhen  VerhältniAHC  berechtigt  sein  dQrfta. 
WMtuit-Spekolaatoii  «cbritten  s«  «oben  Abgaben  in 
MlddlMbronf^  Nr.  8  Warraata.  Der  Preii  Mbliefit 
mit  55/6  Kaaaa  Kfiufer.  Größere  Abnabmen  der  Vor- 
rlte,  trotr  dea  scharfen  Frostes  bedeutendere  Ver- 
schiffiiiitjeM  als  im  Torii,'en  Mniuit  mlt'r  ^'ar  Februar 
IIHMI,  Ktiirki.'r  eintreffi'mli-  Niu  lifra>;cn  für  die  Aus- 
fuhr, ;,Miiir.tii,'r  A uKWfiöL'  i.icH  Hniiili'Umiuo<  für  .iHUiiar 
Uber  die  allgemciiti'  (M-^ihufulage    und   Av»  Hisen- 

Spschäftes  im  beHnri  l'^mi  vermoofaten  den  l'reis  f(lr 
r.  8  nicht  zu  halten.  Heutige  Notierungen  sind  ().  M.  B. 
Nr.  1  58/3,  Nr.  3  66;6,  Hitnatit  in  gleichen  Quantitäten 
I,  t  vad  S  79/—,  adnitUeb  netto  tüuue  ab  Warle  Wenn 
in  der  aliemldiaten  Zeit  keine  tnnnziellen  Sebvierig- 
keiten  erwachsen  durch  lupitalschwacho  Spekolanteu, 
deren  Verbindlichkeiten  in  Warrants  jetzt  fällig  worden, 
HO  hofft  niuii,  ildli  ilii'  \Viirrnriti-|trcih<r  hicli  r(i!<i  ii  wieder 
erholen,  ili'iin  [!«•<  l.>j;-itiiiii!  ( if^cliiift  wini  jilt  mihtreitig 
gut  lir/i'ji'tirit't.  In  l'iinnrtlH  l.iifji'rii  /u  Mitlillfhhniiiifh 
betiudea  aivh;  &04  011  t,  davon  484  410  t  Nr.  3  und 
18  «64 1  StuidanM^alititen. 

RhfiiBlBcb'WestnUiBehcB  Kokleasjndikat,  — 

Aofl  dem  Berichte,  den  der  Vorstand  in  der  Zechen- 
besitzerversanimlun^'  vom  22.  vor.  Monats  erstattete, 
teilen  wir  narhcrclicruic,  ilip  I >j;i'l]ii!sae  des  Jahres 
IttOti  zuBniiinii  iifji-'^irnili'  An„'iilu>!!  über  lüf  Förderung 
nud  den  Absatz  der.Sjndikatszechen  mit.  Danach  betrug: 

1.  die  PSrdemnjp  inein>Mmt: 

IWd  1!K>5  «!««  Ml»« 

70  C:i  I  43 1     C5  382  52«    +  11  248  'JOt)  | 

arbeitetitglich ;  |  —  16>91 

255  4S8       «18488    +  ae»5oJ 

2.  der  recbnnngsmiSige  AbeaU  inageaamt: 

ItNM  im  alfO  IW6 

t  t  t  « 

64  969  548    55  688  94B  +9880600^ 

arbmtrtlgUab:  >  L6,46 

21t>Pi»5f>         H^^»?«     ^     30  637; 

3.  da»  VcrhtiUniM  des  reebnungsinüßigcn  .ibsatzes 

cur  KrtrillifuiiK  xur  Ktirdtfruntf 

l'JO«  I<t0.'.  IW«  I90J 

85,19  «0        73,50-',,  84,78  ",,  8.S,IÜ(io 

Wird,  da  die  Monate  Januar  and  Februar 
wegen  des  Bergnrlx-iterauHKlandeR  im  Jahre  VM)U 
ketae  verfrleicbafibigen  Labien  bieten,  nur  der  Zeit- 
raum Ten  Min  bia  Dezember  in  den  beiden  letaten 


Jaliran  Terglicben,  so  ergibt  eich  folgende  arb^ts- 

tigUche  l.eistung: 


1.  in  der  FSrdemng; 

190*  UM 
854  894     SB«  548 


•tt»  IN* 

.    *  * 

+  17  851  »7,5 

9.  im  rechnungsmäßigen  Absätze : 

215  042      199  4TT      -j- 1    565  ^7,8 

Den  Versand  der  iSyndikatszcchen ,  und  %war 
sowohl  im  ganzen  wie  ffir  Uechnnng  des  STudikates, 
reranaobaulicbt  Tabelle  1.  Der  letztere  b'elief  sieb 
daaseb  fOr  1906  aaf  58,08  */i  gegan  59,80  o  o  im  Jahre 
zuvor.  —  Sieht  man  wiederum  vom  Januar  und  Febmar 
ab,  ao  ergibt  «ioh  für  die  übrige  Zeit  der  lieiden  Jidva 
fatgeader  Abaats  (TabaBa  8). 

TabeU«  1. 


der 

svndlkotiiMhca 

1 

1.  laciMaM* 

a.  (Ir  ■ 

im  gaattis 
Jahre 

» 

» 

Jahr« 

irMto. 

t 

a)  in  Kohlen  : 

1906 

4450 -KifS 

148349 

,  1905 

469o:t:ty;i 

38705936 

129343 

1    mithin  1906 -|- 

633Ü659 

20716 

Ö798748 

i  19006 

\li,6«»/. 

|b)  in  Koka: 

1  1906 

t4894«9S 

47649 

11965816 

89868 

lf>06 

11462410 

38304 

9155.302 

30594 

mitbin  1L>06-|- 

2832282 

9345 

2800514 

/  925» 

\80,26«>,'« 

in  BrikettN : 

1906 

2538207 

8441 

2486788 

8289 

1905 

2143821 

7164 

2046787 

6840 

mithin  1906  + 

388886 

1277 

440001 

/  1449 

\81,18»A 

Uelier  die  Jlarktlage  liamerkt  der  Bericht,  daS 
daa  vaigaagena  Jabr  einen  nngawfilinliob  lebhaften 
Aufeehwnng  faat  aller  Zweit^e  dea  Brwerbalebena  zeigte, 

durch  den  der  RrcnnstolTbcdarf  naturgemftß  erheblich 
gesteigert  wurde,  und  daß  infolgedessen  die  Nachfrage 
—  iiliL'eselieti  von  einciii  vi>riiln  r;,'i'lit  ii(l('ii  Abflauen 
im  März  —  dnrcbgelnnils  si'iir  li-Mnift,  im  \t eiteren 
Verläufe  H,i>;.ir  fiiRt  Htürniisdi  wunii'.  I)n  trleich- 
zeitigdie  Kohlenlieferungen  der  Z«m  Ii-mi  im  ZiiHimnnen- 
bange  mit  der  verstärkten  KokHer/i'ngung  und  der 
Steigerung  dea  .SelbstTcrbrauches  der  HQttenzechen 
von  dnrchaehatttlich  155  377  t  fSrdertiglichen  Vef 
•andoa  im  ersten  Vierteljahre  auf  148  887  t  im  lelitea 
Quartal  nirackging<'n,  ao  vermoehle  daa  Syndikat  die 


Tabelle  8. 


AlMatt  ftr  tt«ehottiiK 
ilff  SinilikK«!- 

Ntn  hi<         „Iber  : 


tnsfvaajBt 


RaUM 

_. 


1906 
1905 
mitbin  1906 


a«  98?  87S 
85  875  689 
KU  «88 


BrMt«UrIl«li 

146  994 
141080 
i     5  914 
\  4,19«'« 


1  Kok« 

Brill««**  1 

1      liMC«MBt     1  aAellMUfllrk 

loiffmaBl 

•rMtiOaBcii 

t  1 

10  042  554  ,       89  911 
7  855886  >      91  S87 
8187868  :    /    8  584 
'                       \  27.4  0« 

2  081  798 
1  876  879 
805519 

8  878  1 
7  488 

f      790  ' 

\  10,56",«  j 
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geHtclUfti  Anfonlerunifen  nicht  in  Tollem  l'infan^e  r.u 
bt'friedi^<»n  und  ^i'riet  mit  der  A  liw  ii  khinj;  hieiner 
Litfferungsvertrfi^«'  in  Kiirkstauil.  Kh  Imt  ^idi  il«h«*r 
angelegen  si-iu  Ishsl-ii,  'icr  Ki:ihlriikiu»[i))li*-it  im  In- 
Unde  durcb  den  Ankauf  eogligcber  und  i^cblegiHcber 
Kohlen  sowie  durrh  Rüumung  UÜMf  Alierdings  nicht 
erbebliohen  LagerbciUnde  zu  begegnen,  und  ist  ferner 
d«za  (IbergegaDgen,  aein«?  Vt-rpttichtungen  nidi  dem 
AadaiHle  ni  «rbebUchem  Dnifoage  «bmUtaen« 

Der  eterke  Bedarf  in  Kote«  tcoimt«,  mit  Anniabme 
TOM  RreclikokH,  dank  dpr  ^i  hon  i'iwi"ilinten  Zunahme 
der  Erzeu^uii^,  im  aHgeiiivititjii  befriedigt  werden. 
Die  gesamten  Briketts  fanden  schlanken  Absatz. 

Ein»  grfiBere  BpeintrSohHjrnny  »rlit*  die  Förde- 
rung und  der  KoIiIoiitithhihI  ilurtli  liii'  tcU^  incht 
rechtzeitige,  teils  unxureir:heiKle  Wageugeiteiluug,  die 
im  Ruhrrevier  zu  einer  ständigen  Erscheinung  ge- 
worden iet.  Nor  an  US  Tagen  wniden  die  An- 
fatdemngen  imd  der  Bedarf  der  Zeehen  an  Eiaen- 
babnw^en  gnas  befriedigt  Der  Anefall,  der  faet 
aaeedilieBlieh  dem  KoblenTeraande  nr  Laet  fUlt,  be- 
trug itii  "N'ovcinliLT,  »u  ir  nrn  hnr-hsten  war.  71  ''DT 
Wagen  und  siellic  «ii  lj  im  ItunliHchnitt  des  letzti  n 
Jahres  viertel»  auf 

Dttr  RlioiiiHrhifrHVcrkflir  IdifU  U\»  Mitte  fj«|iti'mbc«r 
Ton  K''<ili''r>'n  SHiriin^;»-!!  Iiet'rcit.  alsdann  ging  jedoch 
der  WAHHt^retand  derartig  zurück,  duK  im  Oktober  die 
VerUiliiugen  fast  völlig  eingestellt  werden  mußten 
and  die  Fracbten  aatterordentlicb  itiegen.  I>ieae  un- 
gOnttigen  YerhlitniHe  hielten  bis  Kitte  Norember  an. 
Mitte  Oeieniber  wurde  die  Abfnhr  auf  den  Wasser- 
wegen abermals,  wenn  auch  nnr  für  inirze  Zeit,  durch 
Frostwetter  behindert.  Die  BahnliefernnL'i  n  um  h  I.mi 
HXfen  Duisburjr- Riihrort  li«tr«geii  im  .Inlin'  IIhm; 
9  29.'>r,73  t  ^'<'j,'<'ii  '.' 5 s ".).')■> 4  t  im  V.irjslirr,  di.-  S.  liitl-- 
verladungen  Ton  den  Torgt^iiauntnu  und  den  /.ecben- 
hftfen  10896077  t  gegen  104%  99.H  t,  die  orsteron 
ginf^en  also  um  293HS1  t,  die  letzteren  um  100916  t 
»urilfk. 

Oer  Veritebr  Aber  den  Dortroand-Ema-KauAt 
nahm  mlBig  g«,  ebwobl  die  Bmdener  Brikettfabrik 

de«  SyBdilcs^t,  deren  Kohlenbednrf  ausschließlich  auf 
dem  Kanal  venohifTt  wird,  am  1.  Juli  wegen  l^obieu- 
mnngele  den  Betrieb  einatellen  mnfite. 

Terein  fir  dtoa  YnriUiaf  tob  Siegerlinder 

Kisenstein,  Siegen*  —  Per  Yerein  hat  besi^hloHKen, 
die  ViTkaufstÄtigkeit  für 

ZU  dt'ii  leitherigen  l'reiH*Ti  nut/unebmen,  also  die 
Fr4  ito  dt<8  ersten  HallijnhrcH  fiir  Kobflpat,  Koetapat 

und  lirHijiH>iHf<nHtf>in  beizuheliAlten. 

Youi  8«bw«dlscben  Eisenmarkte.''  Die  J^ge 
den  adiwadiaebeo  Ewennarktea  w«r  im  letiten  Viertel- 


*  Nach  .Bihang  tiU  Jemkontorete  Anwüer*  1907 
Kr.  1  8. 28  bie  80. 


jähre  190fi  rcctit  i'.u IVii^denstellcnd  zu  bezeichnen. 
Die  Aiisfulir/rtliii-ii  zi'iL;t''ii  iti  hinntlifhen  Sorten  eine 
KrhölKHi^--  L:>'i;enübi'r  df;U  Vormonaten  mit  Aunnahmo 
Villi  Kiihri:^>-ii  und  KiihHchienen,  die  einen  geringen 
liiii  kgiing erlitten.  Bemerkenswerte  Fortschritte  batteu 
dir  AusfuhrzlfTern  für  Kohre,  Riech»  und  gezogenen 
Draht  «uftuweiaen.  Im  Laufe  dei  Bericbtiieitranmee 
kennten  auf  Grand  inblreieher  Anfingen  lobon  fflr 
1907  niebt  nnweaentfiche  Mengen  an  Laneaehireeiaen 
und  Stahlprodokten  untergebracht  werden. 

Roheisen.  Die  VersiIiifTmii,-  von  phosphor- 
freiem Robeiseu  blieb  gleich  und  darftc  rund  lOOO(X)  t 
errei»hi  luilx-ii.  Ijifuli,'!'  der  l'^^•i^Ktl■iL:^nllJ^:  t'iir  Holz- 
kohlen «alien  •iicti  die  Hocbofeuw  erkr  ^tfüiiti^t,  ihre 
Preise  gleichfalls  zu  erhüben,  so  datt  ffir  prima  Kxpori- 
eison  jetzt  X  6.7/t»  bis  5.10, —  f.  d.  Tonne  fob.  Aus- 
fuhrhafen gefordert  werden.  Ein  Teil  der  A  bschlQsee 
wurde  bereite  ffir  1907  getitigt,  wenn  auch  in  vielen 
FiUen  wohl  m  etwa«  niedrigeren  Preieen  ab  oben 
angegeben.  Der  Umstand,  didt  Ton  einigen  Höollofen- 
werken  größere  3I«-ii<;l'ii  Roheisen  anf  den  Markt 
gebracht  wurden,  hat  ohne  Zwcii  '  !  ■  u  h'  i£;rtrftf;(«n, 
(line  raschen'  IVeissteigerunir  laiiiiii/iiliiiltiii.  I»cr 
AliHiit/  in  H  <■  r  d  r  r  i  H  <■  ti  <- i  rt  0  II  «nr  in  den  It't/tcn 
.Mtuiutfu  de«  abgelaufenen  .Jabre«  M-hr  It-bbaft.  Die 
l^ancashirewerke,  die  allgemein  eine  Erhöhung  der 
f'rpise  erwarteten,  haben  ihren  Bedarf  för  lange  Zeit 
im  voraus  gedeckt,  so  daß  die  Vorräte  bei  den  Hoch- 
öfen demoflcliat  siemlich  gering  sein  dürften.  Die 
Preiae  eehwankten  swieeben  7t  nnd  TB  Kronen  fOr 
die  Tonne  ab  Hochofenwerk. 

I^ancaahirewal  zeisen.  Auftrage  aufWalic- 
eisen  liefen  im  let/.ti'n  Vi.  rti'Ijalirr  rrii-hrN-h  i'iii.  iiiul 
(lie  Kfinfer  dringen  mit  rii»»lie  Ablieferung'.  I>ii'  l'n  iM- 
U'ini;i  i!  rtllmalili«  ))  in  die  Höbe,  ho  dalt  «ii  atn  .1  iiliri's- 
•chlusü«  4  y.5,'—  bis  H.IO,'—  f.d.  Tonne  fob-  AuHfuhr- 
hafen  erreichten.  Für  die  erste  Hälfte  dch  .lahn»« 
1907  wurden  bereits  große  AliscblQsao  zu  noch  höheren 
Preisen  gutütigt.  Die  N'arhfriige  nach  geschmiedetem 
Lan«a«bireeieen  geetaltete  eich  in  den  Monaten  So- 
vember  und  Desember  lebhafter  nie  eonrt. 

Die  Stahlwerke  waren  im  Herbat  mit  Anf- 
trügcn  sowohl  für  den  eigenen  Markt  als  ancb  fBr 
liii'  Viistiilir  diTurt  lil^  rliiniM.  dnfi  mitunter  recht 
Hi  livM-r  liirlt,  die  Milii-tVnin^,'  in  ciithiiriTtipnden  Fristen 
\  eil /.II  iK-linii-ii.  \  ar  (ill.Tii  \Mirt'ii  di^  mc<dintii:<i'lii>n 
NN  i  rkätittten  gute  Abnehmer  fürCitabt;  daraut)  erklärt 
^l<  Ii  auch  in  gewissem  Maße  die  bemerkenswerte 
^itoigomnK  der  Krzeugung  an  .Martin-  und  Thomaa- 
material,  dessen  groUter  Teil  im  Lande  selbst  vor- 
braueht  wurde.  Die  Freies  ffir  diese  Fabrikate  »teilten 
sieb  auf  £  8.12/6  bin  8.15/—  f.  d.  Tonne  fob.  Ane- 
fniirbafen.  Für  QualiUtaBtabl  aller  Art  waren  Preis- 
aufichlSgo  ron  15  bis  25  ah  f.  d.  Tonne  sn  ver- 
zeichn'Mi.  und  viele  Werke  konnti  n  iiir,-  F.rzeugung 
IwreitH  zu  so  gestiegenen  i'reisen  vergeben. 


Industrielle  Rundschau. 


PrnMAsiBcfeeeKnpttnlnnilflnderrheln*  (Stein- 
kohlenbergwerk Friedrich  Heinrich,  A.-(i. 
in  Düsseldorf.)  Wir  sind  heute  in  der  Lage, 
unHcre  Aiij;aben*  über  die  mit  t rnti/i'iaischom  (ielde 
am  Js  ie<i>Trln-in  beabsichtigte  Krs>  blii  iiung  von  Kohlen- 
feldcrn  dnliin  zu  ergänzen,  daß  diese  vnn  der  oben 
genannten  Uesellschaft,  die  nur  von  französischen 
Kapitalisten  unter  Führung  der  Socicte  Gene  rn  I  e 
du  Credit  Industrie!  et  Commercial  in 
Paris,  66  Bue  de  la  Tictoire,  gegründet  worden  iat, 
betrieben  wird,   Daa  Aktienkapital  betrlgt  zundehet 

*  »einhl  und  Bieen«  1907  Nr.  U  8.  218. 


14  Htilionon  Mark:  es  ist  aber  beabsiclitigt,  sobald 

da«  Steinkohlen>;ebir):e  erreicht  «ein  wird,  eine  An- 
leihe bis  /.um  lietriige  von  12  Millionen  aufzunehmen, 
lim  IM  iler  Ln;;e  zu  nein,  eine  mit  di'o  niiidernsten 
Kiiiriciitungen  vr-rcehene  l)o|i|ielrti  bin  htnnlage  für  eine 
l.ei(ttungnfHlii;,'keit  von  l.*)  bis  1.7.')  Millionen  Tonnen 
jfilirlirlie  F<jr<ierun;;  /u  errielnen.  Die  Vorarbeiten 
bind  srlion  /.ientli<-ti  weit  ^jedieben.  Dun  notwenilige 
Uoliudo  ist  erworben,  und  mit  ilom  f^cbncbtnbteufen, 
nach  der  Oefriermetbodc,  wird  schon  in  /»ei  Mo- 
naton begonnen  werdon.  Die  Errichtung  einer  be- 
deutenden Koksofenbatterio  ist  benbaicktigt,  nnd  für 
die  vrete  Doppelaehachlanlage  der  Bau  von  rund 
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Fwtiiit-  ifadbrfe>fiii. 


n.  fwbtg,  Vt,  7. 


ROO  Oefen  Torgfsebeo.  Die  hier  in  Frage  stehende 
Terleitanag  «ntnokt  tieli  Mf  Iraiiuüio  3000  Im.  Dm 
FeM  aMrkMlieidflt  ImOiteninitdniSfasiBidienFaldvni, 

mit  Blleinpreußon  und  mit  dem  Krupp  j^chörif^on  Felde 
Norddentschland,  im  SQden  mit  Feld  Vluyn,  im  Westen 

mit  ilfiii  Fcliic  HutiilioKit  ulcr  l''niui)ii'  'l'tic wiHS(«n  trc- 
liürig),  im  Nonlfti  mit  den  StKiMHi-licn  l'i'Ult'rii.  Dan 
8tiänkohlen)f<)bir^,'i'  lic^-t  Ix'i  l^^o  Iii«  il.M)  ni  Teufe. 
Dil'  f^anze  Fettkolilenpartie  und  ein  Teil  der  Oaikoblen- 
partie  ist  im  Felde  antcheinond  in  flacher  Lagwaag 
vorbanden.    Das  Deckgebirge  ist  tertiär. 

Nordlsr  he    Elektrixltlto*    and    Stahl  werke, 

Aktiellirc^«ell'«<-hllrt ,  Schelliiiühl  bei  Daaziifr.  — 
Die  flfsi'llHcliJift  tuit  bicli  LTi-notiert  iroAehen,  am  31. 
Tor.  MonntH  Kiiiikurx  ftiizuiiii'ldi'n.  Im  Jahre  1897 
mit  Staataiiilfe  gegründet,  um  dio  Entwicklung  der 
Industrie  in  den  deutschen  Ostseeprovinzen  zu  fördern, 
betrieb  die  Qesellschnft  zanSchBt  den  Bau  elektriecher 
Zentralen  und  erriclii'  ti'  dann  fwei  Jahr«  ipittr,  um 
die  SlahlbereteUung  »afaehawn  ta.  kSiuieB,  aüf  der 
HolmiaMl  bei  Damr  ein  Stahl-  and  Walswerfc.  In 
den  JahreD  1901  wid  1905  aaahte  aua  die  aohwan- 


kende  Grundlage  des  Unternehmens  dadardtl  zu  Ter- 
benem,  daB  aiaa  dat  Aktienkapital  vaa  aaflngileh 
4000000      aaf  aelilieliUdl  1S90000  J(  herabaatale 

und  eine  Hypothokenschuld  von  3250000^  aufnahm. 
Uober  unumgänglich  gewordene  erneute  Maßnahmen 
mit  iilinliclicn  Zit-ltni  .-tchwi-liten  seit  Mitte  vergangenen 
.lalireH  Vurhsiidlungen ;  diene  aber  ZU  keinem  be- 
friedigenden Ergebnis  führten,  war  der  ZaaaaiiBea» 
brach  unTermeidlicb  geworden. 

WflrtHÜMhe  Ka1kw«A«  B1b«1«b, 

Hagren  1.  W.  —  Wie  nne  mitgeteilt  wird,  bealiaiclitigt 

die  vorgenannte,  am  2.  Jannar  d.  Js.  gegründete  Oe- 
»ellschftft,  ilin  iilier  einen  Besitz  von  80  .Morffon  den 
vorzUglichea  iiüa!ietA]-K.alk«teines  verfOgi,  Ihm  /.ur  l%r- 
öffnung  der  HSnnetalbabn  auf  dem  hierfür  Hni^v  kauften 
Wiosongolände  Ringöfen  zum  Brennen  von  WeiB- 
kalk  zu  errichten.  Die  Firma  will  sich,  wie  wir 
weiter  erfahren,  demnächst  hauptsächlich  mit  der 
Lieferung  von  Rohkalkstein  ala  Zuschlag  fttr  dnn 
Eioohofeabetrieb  befaneo.  Die  Bediagangaa,  OBtar 
daaaa  da*  naaa  Valanelinieik  afbeltaft  vini,  waides 
ala  gOflaUg  baiaiahaet 


Vereins  -  Nachrichten. 


Ehreu-ProuiotioB. 

Die  KOnigL  Teehniiobe  Hochschule  sa 
Aaaben  bat  vaaar  HitgUad  daa  Oeheinwn  Kom- 
nerstearat  Carl  Deline  in  Aaebea  um  Doktor- 

Ing«nic"ur  ebrenhallx'r  ernnimf.  Das  am  3.  d.  M. 
durch  eine  Abordnuufj  de»  Seuat«*  unter  Führung 
Seiner  M(i:;iiitiz;enz  des  Rektors  Qeheimrat  Dr.  15  n  r - 
chers  üliorroirhtH  Di[>!«)m  feiert  Hrn.  (ieheimrat 
Delius  „ulh  Jen  hervorracrenden  Vertreter  der  tilt- 
eingosessuuött  Auchuticr  luduatrie,  welcher  erfolgreich 
den  Ruf  deutscher  Arbeit  im  In-  und  Ausland  go- 
iralirt  aad  durch  25  Jahre  als  Mitglied  und  Prieideot 
der  Haodelekammer  da«  Wirtschaflzleben  «nner 
aagaren  Heimat  gefordert  bat,  aavia  aaeh  den  T«r* 
tebledenem  GeMeten  dee  fsotalleben  ünterriehteweeene 

rttets  »eine  lebliafto  F(lr«ori»e  7,Ui;ewendut  und  der 
Aachener  Toehnisehon  lIoehHchulc  diireh  verstiindnis- 
volle  Förderutiir  ihrer  Zw(>i  ke  sowie  dun  h  tätijjo  Teil- 
nabmif»  an  Gründung  und  Durobfilbrung  der  an  sie 
iui<:eiehtiten  HaodalalMfihachvIe  wwtroln  Dieaale  ge- 
leiatet  baf*. 


FIr  il«  Ti«aliitMbli*tli«k  M  abgagttgaki 

(Dt»  naMader  slei  d«mh  *  besaiebnct.) 

Amwwi»  de  tmelqHea  Ijfpu  rkemtU  <le  Lait^fu  de  Mdreti 
et  reehercneM  «towMÄet  »ur  ta  rMUuue  de$  terra 

par  V.   Watteyne  et  S.  Stassart.  [Admini- 
stration* der  „Annales  dos  Mines  de  Belgique".] 
Hof  fmann,  Dr.  H. :   Kruftijiwinnung  und  Kraft- 
vertBertung  in  Berg"  und  HüttenwerkeM.  (Erweiterter 
Sonderabdrnck.) 

.fQngst,  Dr.,  KNNen-Knhr:  Arheittlohn  und  Unter- 
mhmerqcwinn    im    rheininch  -  tetutfälüschen  Stein- 

kohhnherrihnu,  (Honderdnif'k  i  [N  i-rein*  für  die 
bergbaulahen  Intereatten  im  i)bei't(er>j4mt»bczirk 
Dortmund  zu  EH!4en.] 

KgL  Teohn.  Hoebaebnle*  in  Danzig:  1.  Fereonei- 
rer»eiehni$  f9r  dm»  Winter- Hathjokr  1908107.  — 

J.  Pt-'i^ir/iihm  für  ,1(1»  Studimjiihr  190€jO7. 

Kgi.  TetiiniHcho  Hoehscbulo*  in  Stattgart: 
i.  Bericht  für  da»  Studienjahr  JitO'i  Oß.  —  g.  JVe- 
gramm  für  dat  Studienjahr  imajü?. 

Oiaan*.  Proreaaor:  Die Eteenimdti^rie  tler  Vereinigte» 
StMten  mm  Nttrdimerika.  (Sonderdrnefc.) 


Aendernngen  in  der  Mttgllederlllta. 
Böhinrr,  11.,  oiieriiiKonioar  dar  Slaba.  GhiBilaldfbbrüc, 

Deuben  b.  Dresden. 
Deliut,  C,  Dr.  iug.  h.  c,  Ueh.  Kommerdanrat,  Aadian. 
Ettenfddf  Otto      Ingeniear,  Dniebafgar  IbaeUaaii- 

bau-Akt-Ciee.  Torm.  Bediem  ft  Keetman,  Daiabarg, 

Mftrienstr.  15. 
Göngcl,  Cour.,  Ingenieur  der  OuteholTiiuügHhütte,  Abt. 

SterkrHde,  Sterkrade,  Thabtr.  Hi. 
Jluanf,  Karl.  Dipl. -Ingenieur,  Tsrnowitz  0.-8. 
Ilannegen,    Euijeniu,    .Vinminii-tratoro   delegato  dcdln 

Sociötä  Tubi  Maunesmauu,  Mailand,  YiaLoopardi  *il. 
Legrand,  J.,  Ingenieur,  chof  de  Service  des  Hauts-four- 

noaux,  Homt^court,  Montois  laMontagne,  postlagernd. 
Mit9cherlich,  IValtker,  Ingenieur,  Aachen,  ZollernHtr.89. 
BanekbeHf  /Vtto,  Ingeaiear,  Dilnsuldori;  Adeiaatr.Oi"« 
Roter,  JJefnrfefc^Reg.'Baafllbrer,  Ingeniearb.  SebOehter* 

mann  &,  Kremer,  Dortmund,  Prinz  Wilbelmstr.  7. 
Tittler,  IL,  Dr.,  Dipl.-HQtteningenienr,  Kgl.  Gowerbe- 

refiTendar,  S£.-Qlailt)iieh,  Königstr.  27. 
ran  Vloten,  \V,,  technischer  Direktor  und  Vorntande- 

mitgiiud  deh  i'hoenlz,Abl.Hlttder  VataiB(HOrdai.W., 

Mühlenlitirg  H. 
WormttaU,  C.  Ed.,  M anaging  Director  of  the  Iron 

Ore  Comp.  Ltd.,  Baltio  Uoaee,  Leadenhall  Street, 

Leadon  E.  0. 

Neue  Mitglieder. 

Falk,  Erik,  Blötberget,  Hchweden. 

dqribar^  Hugo,  Hütteningenieur,  Cbandker  der  DoD' 

nersmarckkfltte,  Zabrze  O.-S. 
Hoffmann,  Kurt,  DipL-Ingenienr,  rstahlwerkeanditoiit 

der  KOnigehOlt«,  KiSnigähOtte  0.-8.,  Tempelatr.  7. 
Heven,  Werner,  Ingenienr-Teehnolog,  Aeiiateat  daa 

Btahlwerkschefs  der  Libaner  KIhi  n-  aad  fitablwecka 

vorm.  Boeckcr  &  Co.,  Libau,  Hu  Iii. 
Rubini,  Carlo,  Hütteningenieur,  Dario  b.  Bresei«.  Ttnlien. 
Schmitt,  Franz,  Ziviliiigenieur,   Eller  bei  Üürneldorf, 

Kaiser- Wilhelmplatz. 
Spengler,   Atidrta«,   Ingenieur   der  Fa.  J.  Banning, 

Akt-Oes.,  Hamm  i.  W.,  Heölerstr.  12. 
Strauß,  Ottmar,  in  Fa.  Otto  Woiir,ILOta,  Lothrlngeretr.l7. 
VbgO,  Felix  A.,  VizeprXaideBt  aod  Oaaeral  Manager 

der  8t  Lawroaoe  Pyritee  Co^  Braad  Street  15^ 

Boom  419,  New  York,  ü.  8.  A. 

Veratorban. 
FettHiaiiM,  Rudalf,  Ingvoiear,  Berlla. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  8.  20.  Februar  1907.  27.  Jahrgang. 


Ein  Nestor  der  deutschen  Eisenindustrie. 


Zum  achtzigsten  Geburtstage  Karl  Röchlings. 


Das  seltene  Fest  dos  achtzigsten  Geburts- 
tages scliickt  Herr  Kominerzienrat  Karl 
Röchling  zu  Saarbrücken  sicli  an  am  '2ä.  Fe- 
bruar d.  J.  in  voller  geistiger  und  körperlicher 
Frische  und  in  vollster  Tätigkeit  zu  begehen. 

Der  Name  dieses  Mannes,  der  auf  ein  über 
das  Alter  des  Pro|iheten  hinaus  dauerndes  Jjeben 
zurückblickt,  das  reich  an 
Arl)eit,  aber  auch  reich  an 
Erfolgen  war,  wird  durch 
die  großartigen  Schti]ifun- 
gen,  die  mit  ihm  verknü]ift 
sind,  in  der  Geschichte  der 
Eisenindustrie  dauernd  einen 
ausgezeichneten  Platz  ein- 
nehmen. Wir  glauben  dem 
Jubilar  zu  seinem  Festtage 
unsere  herzlich-sten  Glück- 
wünsche nicht  besser  dar- 
bringen zu  können,  als  da- 
durch, daß  wir  sein  Lel)ens- 
bild  in  kurzen  Zügen  ent- 
rollen und  damit  ein  Doku- 
ment zur  (ieschichtc  der 
Entwicklung  der  deutschen 
Eisenindustrie  liefern. 

Am  25.  Februar  1H27  als 
Sohn  des  Geheimen  Sanitüt.s- 
rates  Dr.  med.  Christian 
Röchling  geboren,  genoß 
Karl  Röchling  eine  sorgfaltige  Erziehung.  Bis 
zu  .seinem  1 7.  Leben-sjahre  besuchte  er  das  (Gym- 
nasium seiner  Vaterstadt  unil  trat  dann,  vor 
nunmehr  63  .Jahren,  bei  der  Firma  Karcher 
&  Westermann  in  Metz  in  die  Kehre.  Dort 
hat  er  sich  die  ersten  Kenntnisse  in  der  Eisen- 
verarbeitung angeeignet  und  den  Grund  gelegt 
zu  seinem  umfassenden  Wissen  und  K<"mnen. 
Nachdem  er  weiterhin  mehrere  Jalire  in  Rotter- 
dam und  Ilavrc  tfltig  gewesen  war  und  im  .An- 
schlüsse daran  seiner  Dienst]itlicht  als  Eiiijilhrig- 
Freiwilliger  im  9.  Husaren-Regiment  genügt  hatte, 
trat  er  als  Teilhalter  in  das  Kohlen-  und  Bank- 
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geschaft  C.  Schniidtborn  in  Saarbrücken  ein,  ein 
Haus,  aus  dem  später  die  Firma  Gebr.  Röchling 
erwachsen  ist.  Mitte  der  IS.'iOer  Jahre  errichtete 
er  gemeinsam  mit  der  Firma  Haldy  die  Hochofen- 
anlage Pont-A-Mousson,  die  durch  den  Bau  einer 
großen  Röhrengießerei  erweitert  wurde.  Bis 
zum  Jahre  1H90  war  Karl  Röchling  Haupt- 
beteiligter bei  Pont-A-Mous- 
son,  zu  welchem  Zeitpunkt  er 
sich  veranlaßt  sah,  aus  dem 
Unternehmen  auszutreten. 
Im  Jahre  18.'»2  begründete 
er  mit  der  Firma  Gebr.  Haldy 
die  Koksofenanlage  zu  Alten- 
wald, die  nach  dem  erfolg- 
ten Ausscheiden  der  ge- 
nannten Firma  in  das  Allein- 
eigentum von  Gebr.  Röch- 
ling überging.  Zu  Anfang 
der  iHßOer  Jalire  errichtete 
Karl  Röchling  dann  ferner 
die  Gasfabrik  zu  Saarge- 
münd. Hatte  die  Geschfifts- 
tntigkeit  «lurch  die  eben 
erwnhnten  Anlagen  zu  Alten- 
wald und  Saargemünd  und 
die  in  jener  Zeit  entstan- 
denen Geschäfte  utid  Filia- 
len, als  da  sind :  die  Nieder- 
lassungen in  Jjudwigshafcn 
am  Rhein.  Ruhrort-Duisburg.  Basel,  Glasgow  und 
Mailand,  sohon  eine  bedeutende  Erweiterung  er- 
fahren, 80  wiesen  die  Schwierigkeiten  des  Absatzes 
des  in  Altenwald  erzeugten  Koks  Schwierig- 
keiten, die  verursacht  wurden  durch  das  infolge 
unserer  damaligen  verkehrten  Zollpolitik  hervor- 
gerufene Danicderlifgen  unsen-r  heimischi-n  Eisen- 
industrie —  darauf  hin,  eine  Weiterverarbei- 
tung für  diesen  Koks  zu  suchen.  Es  bot  sich 
im  .lahre  IHSl  die  (Ti-legt-nheit.  das  ehemalige 
Eisenwerk  zu  Völklingen,  das  im  Jahre  1874  als 
Aktiengesellschaft  gegründet  worden  war,  aber 
1878  hatte  stillgelegt  werden  müssen,  aus  der 
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Liqnidationsinssse  zu  erwerben.    Karl  RSchlin^ 

hatte  erkannt,  daß  die  Lage  des  Werkes  zwischen 
der  kaualisierten  Saar  und  der  Staatsbahn  Saar- 
brücken—Trier, in  der  Nflhe  der  staatlichen 
SaAfkoblengniben,  eine  Eutwickliuiir  in  <rrnßeni 
Stile  eriniiglielite.  (th-ielizeitifr  auftretende 
Schwierigkeiten  in  dem  Ilandelsgesehaftc  der 
Urma  Gebr.  K»chlin^%  die  erforderlichen  Mengen 
TrJIger  kauten  tu  knnjien.  ^nbcn  die  Kichtunjr 
für  die  aufzunehmende  Produktion.  Es  wurdt; 
daher  das  Werk  auf  der  Orundlage  von  ge- 
kauftem Roheisen  als  Puddel-  und  Schweißwerk 
ausgebaut  und  diu  Erzeugung  von  Trägern  auf- 
gmommeo.  CliArakteristisch  für  den  weiten 
Blick  des  nunmehr  Ai-lit/,ii.'.iribriir'!i  ist.  il.ifi 
er  schon  im  Jahre  1882  seinem  damaligen 
Berater  Hm.  Siegfried  Blau  vorscblog,  ein 
Thomat^-^tiilihv«  rk  zu  bauen,  da  di<  se.s  idl- 
ligere  .Selbstkosten  verbiii'ge.  Aber  die  Not- 
wendigkeit, gleichzeitig  das  damals  allbekannte 
und  wolil  auch  beliebte  Trügermnterial  aus 
ächweiUeisen  für  den  ilaudcl  zu  liesitzen,  führte 
ihn  Jiit  der  Ueberzeuguug,  daß  er  den  teclinisehen 
Fortichritt  dem  Intereue,  sofort  markt g.lngigc 
Ware  liefern  zu  können,  opfern  mußte.  Di*' 
Entwicklung  de»  Werkes  ging  so  rasch  von- 
ntatton,  daß  schon  im  Jahre  188!)  ein  Verttaud 
von  70  000  t  TrJlger  erzielt  wurde,  damals  der 
gröütc  Versand  dieser  Art  von  allen  Werken 
DeutecldandB.  Um  aber  nicht  avf  den  Boheisen- 
bezii<r  von  .'inn-'n  niif  allon  neinen  Nachteilen 
angewiesen  zu  sein,  richtete  Kar)  Köchliug 
gleich  bei  der  Erwerbung  des  alten  Werkes 
p-'in  If:ni{itnii<rrn)iii-rk-  ilnrauf.  Iv.iln  is.'ii  in  eitreuer 
Uochofenaulage  und  mit  eigi-nen  Erzen  scu  er- 
sengen.  So  wurde  denn  im  Sommer  des  Jahres 
isv'j  mit  ,1,111  Üau  des  ersten  Hochofens  be- 
gonnen, der  ha  Jahre  1883  dem  üetrieb  über- 
geben wurde.  Gleichzeitig,  in  den  Jahren  1882 
bis  IHHh,  fand  die  Erwerbung  der  in  .-Mtrringi'n 
in  Lothringen  geiegeneu  i:urzkouzessiouen  statt. 
Inxwlsehen  hatte  Karl  Röchling  ab  erster  an 
der  Saar  erkannt,  daß  die  Entwicklung  der 
Koksufenindustrie  auf  die  (lewinnuufr  des  in  den 
Koksofengaseu  entlialtenen  Teers  und  .Ammoniaks 
hindrilnge,  besonders  für  eine  Koksofenanlage, 
die  wie  die  Mt>!i walder  abseits  von  den  Hoch- 
ofenwerken und  bei  der  daher  iil>erschüssiger 
Dauii>f  ni«dit  nutzbar  gemacht  werden  konnte, 
(iemeinschaftlich  mit  Karl  (li  rli.m!  wiinli  n  Irrber 
zahlreiche  VersucJio  mit  versehiedein  ii  Koksoteu- 
•yatenien  gemacht,  die  einen  brauchbaren  Typ 
zeitigten,  ho  daß  schon  im  .lahre  Ktks 
in  regelmäßiger  Erzeugung  in  Hegenerativülcn 
gewonnen  wurde.  Hier  »d  auch  bemerkt,  daA 
ea  auf  dieser  Anlage  zum  erstenmal  in  Deutsch- 


land gelang,  die  in  den  Kokaofbngascs  ent- 
haltenen Kräfte  durch  direkte  (  insetzung  in  Gaa- 
kraftmaschiueu  zu  verwerten.  Ein  kleiner  Gas- 
motor von  8  P.  S.  wurde  aufgestellt,  der  «oit 
dem  .fahre  1H!)2  ununterbrochen  liluft.  Die 
Entwicklung  auf  di  iri  Fi-;onmarkt(^  drfln;;te  dazu, 
das  Thoniasverfahrtii  Liiiijutüluen,  da  die  hohen 
Selbstkosten  des  Puddeibetriebes  ein  Weiter- 
arbeiten in  erheblichem  l'mfange  n^  ht  mehr  er- 
ntüglichten.  Es  wurde  daher  im  Jahre  1890  ein 
Tbomamtablwerk  erbaut  nnd  im  folgMiden  Jahre 
dem  Betriebe  üliergeben.  lntercs<;nnt  i^t  dabei. 
da&  die  Anordnung  diese«  Stahlwerkes  auch  jetzt 
noch  als  moatergiUtig  gelten  kann,  und  daß  heute, 
n.icli  1';  Jahren,  an  \\cn  nrTirn1zn;_'>ri  niclifs  zu 
andern  wiLre,  wenn  man  es  neu  baute.  Geändert 
wurden  bisher  lediglich  die  Einzelheiten  —  ent- 
siirechend  dem  heutigen  .Staruli'  il-  i  Elektrotechnik 
sind  vieltiaGh  elektriische  Krane  eingebaut 
atier  die  Weitsichtigkeit  Karl  RSehlings  geht  aus 
der  richtigen  Anordnung  dieses  Betriebsteiles 
hervor.  Bemerkt  sei  insbesondere,  daß,  obwohl 
Karl  Köchlin;;  eine  kaufmännische  Ausbildung 
genossen  und  den  größten  Teil  seines  Lcljena 
.kanfmllnnischer  Tfltitfkeit  gewidmet  hat,  er 
immer  den  technischen  Fortschritt  erkannte  und 
forderte. 

Wir  sehen  also,  daß  in  der  kurzen  Zeit  von 
noch  nicht  zehn  Jahren  zweimal  ein  vollkom- 
mener Wandel  auf  dem  VSlklinger  Werk  durch- 
LTimcht  werden  mußte,  eine  AufVabe,  die  durch- 
zuführen die  Anüitauuung  aller  Energie  erforderte. 
Zu  den  bhiherigen  Erzeugnissen  trat  nacheinander 
die  Herstellung  von  Stabi  is,  n  und  Dberbaumaterial 
und  schließlich  auch  Dralit.  Im  Jalirc  18U8 
entstand  das  Bedürfnis,  rasch  die  Bohelsen- 
erzeiijrun;:  der  Firma,  die  mittlerweile  die  Hfthc 
von  rund  1  i^U  UÜO  t  erreicht  hatte,  zu  steigern. 
Karl  RSchlisg  schritt  daher  zur  Errichtung  eines 
Hochofenwerkes  in  Lotlirinjren,  der  t'arlshütte 
bei  Diedenhofen.  Nach  ihrer  Vollendung  stieg 
die  RoheiscnprndMktlon  im  Jahre  1'900  auf 
307  000  t,  und  war  es  möglich,  die  Bedürfnisse 
des  Handelsj;escli«ftes  der  Firma  zu  befriedigen. 
Wenn  heute  die  Erzeugung  tier  kiiehlingschen 
Eisen-  und  Stahlwerke  500000  t  Roheisen  und 
400  000  t  Stall!  Iti  frfft'l.  «n  ist  dies  Ergebnis 
der  unentwegten  Tatkraft,  und  dem  zielbewußten 
Vorgehen  des  Hannes  zu  verdanken,  der  «Ion 
mustcrirülti^^  eingerichteten,  großartigen  Werken 
den  Namen  gegeben  hat. 

HSge  ihm  im  stattlichen  Kreise  seiner  Kinder 
und  Fnkel  (>in  heiterer  Lebensabeiül  ^c-rhieden 
sein,  möge  er  die  in  harter,  zielbewußter  Ar- 
beit verdienten  Früchte  seiner  Tätigkeit  in 
reicher  FMle  ernt«n  und  genießen. 
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Die  elektrische  Kraftübertragung  in  Hüttenwerken. 

Von  F.  Janssen -Berlin. 


IV.  T«IL* 

Neben  einer  wlrtschAftllchen  E  n  f  r  i  - 
erzeugaug  ist  die  Wirtücliaftlichkelt 
der  Fernllbertragung  von  groO«m  Einfluß 
auf  den  Cicsamtwirkiirifrsirrad  der  Ent  ifiiever- 
sorgung.  Und  dieser  £inliu0  gewinnt  für  den 
Hlittenbetrieb  «ine  ttm  so  hSbere  Bedeutung,  aln 
gerade  die  hier  im  Frage  liuinincnden  Energie- 
verbraucber  -  zumal  diejenigen  kleinerer  Leistung 
an  den  mascliinellen  Transpoiteinrichtungen  — 
uIm  i-  die  weitgestreckten  Arbeitsstätten  zerstreut 
liegen,  in  8<'lHMnbar'  plunloser  Anorilnuiii:  hier 
unter  Hüttenüur  arbüiteud,  dort  den  Ma.si  liiiun- 
stilndem  oben  angeltaut  -  tiii  l)iuitis  Dmcli- 
einander.  Der  Schnollbctrieb  moderner  Werks- 
eiaricbtuugen  verlaugt  eine  weitgelieude  Uuter- 
teiluD^  der  Antriebe  und  siebt  deren  Einbau 
ehi'n  dort  vor,  wo  die  Leistung  gebrauclit  wird 
~  mögliclist  unter  Umgebung  von  Übersetzenden 
Zwlschen^ledem.  Bs  i«t  bekannt  und  gilt 
als  l  inrr  tlcr  iraiijttvorteile,  daß  die  Ft  rnlfitung 
und  \'ertcUung  der  elektrischen  Energie  bezüg- 
lich Wlrtscbaftliebkdt,  Einfacbheit  und  An- 
prissiirit:^f;i!ii;:k.  it  von  kfineui  and<'ren  Kraft- 
übertraguug&syätem,  wie  es  hier  in  Frage  kommt, 
aveb  nur  unftherod  erreicbt  wird.  Es  IflOt  sieb 
aber  b&uflger  beobncliten,  daß  diese  Vorteile 
nur  zum  kleinsten  Teil  ausgenutzt  werden;  es 
sind  gerade  hinsichtlich  der  Disponiemng  ülier 
Fortleitung,  Verteilung  iin>l  Ausnutzung  der 
Hlektrisehi'n  Energie  öfter  derartig  fehlerhafte 
Anordnungen  getroffen  worden,  dali  die  in  der 
Zentrale  erzielten  Ersparnisse  bald  wieder  ver- 
loren gehen.  Auf  der  einen  St^It-  In  j  der 
Euergiecrzeugiing  -  die  intensivste  innnspruch- 
nab»e  aller  modernen  Hilfsmittel  der  MascliiDen- 
tcchnik,  die  .lat^ii  nach  t!*<m  f.it'T  naniiif  nnd 
Gas;  auf  der  andern  ^elte  -  -  bei  der  Verieüutig 
der  Energie  —  vielfaeb  ein  planloees  Wirt- 
schaftrn,  des  öfteren  vom  Zufall  oder  vom  Xacli- 
ahmungstrieb  beeiuduüt.  Es  hängt  das  nächst 
der  Bestimmung  über  die  Lage  der  Zentrale 
insbesondere  mit  der  Wahl  der  Stromart 
und  der  äpauuuug  zuaammen,  deren  Fest- 
setzung die  Wirtschaftlichkeit  der  Energie« 
erzeugung  wenig  oder  gar  nicht  beeinllußt.  Ob 
Gleichstrom  oder  Wechselstrom  erzeugt  wird, 
ob  di^  Itascbinen  Hoch*  oder  Niedersjtannuiig 
liefern,  mMbt  sich  in  der  Kilownttstiiudeu- 
bcrechnung  --  die  KW.-Stunde  an  der  Schalt- 
aulage gerechnet   —    kaum   benuikbar.  \'on 


*  Ycrgl.  .Utebl  and  Eiien"  1909  Nr.  9  8.  613, 
Xr.  15  a.  »75,  Xr.  16  8.  »81,  Nr.  19  8.  118S;  1M6 
Nr.  i  a.  IM. 


WichtigkiMt  (laL'i  L'i  11  w  rrden  Stromart  und 
Spannung  fui-  die  Fortleituug  der  Energie  und 
für  deren  Umsetzung  in  elektrisch  angetriebenen 
Arbeltsmaschinen. 

Fernübertragung  und  Verteilung. 
Eine  rationelle  Energieübertragung  und  Ver- 
teilung verlangt  ein  Mindest uia Ii  für  die  .\n- 
schnfTungskosten  der  Leitung  bei  iii.Uiljrcn  T'ebor- 
tragungsverlusten.  Wie  diese  beiden  Bedingungen 
sicii  gegeniber  stehen  und  sorgsam  gegen  ein- 
ander nbir^-wogen  wenlen  müssen,  ist  dem  Hfitten- 
uiann  auch  vuu  den  bisherigen  Energieüber- 
tragungen her  g«llullg:  dem  Rohrnetz  für  Dampf, 
l>nirkltift  od*>r  Hydraulik.  Hei  gegebener  Länge 
der  Kohrleitung  erhöbt  eine  Quersclinittsver- 
grVßemng  die  Anlagekesten,  wihrend  gleich* 
zoiri:,'  (lio  Siiannungsverluste  verrinirrTt  wr'nlrn. 
Diese  Grundlagen  für  die  Leltungsbcmessuug 
lassen  steh  unmittelbar  auf  den  Entwurf  eines 
elektrischen  T-eltungsnetzes  übertragen.  Dagegen 
hat  die  elektrische  Kraftübertragung  jedem  der 
genannten  Energiemittel  voraus,  daß  eben  nur 
.Spannungsverluste  bei  der  Fortleitung  auftreten, 
wahrend  die  Energieform  im  übrigen  keinerlei 
verlustbringenden  Acndeningen  unterliegt.  Die 
Kondensation,  welcher  der  Dampf  im  Rohrnetz 
unterworfen  ist,  zwinirt  zur  Verkleinern nr  fies 
R«hrdurchmes8ci*8  -  aut  Kosten  der  S|>aHuung, 
Die  Dritekluflübertragung  ist  ebenfall»  mit 
Wftnneverluslen  vcrbund^'n,  di'nn  \'.'rnnni1i  ning 
eine  geringere  Strahlung-sobertiache,  also  kleinereu 
Rohrdorchroesser,  bSbere  Spannon^verluste  — 
hrdin<rt.  Ic  größer  der  Itohrdnrrhnn  =^rr  df»r 
hydraulischen  Leitung,  desto  größer  wird  die 
Gefahr  des  Einfrierens,  desto  grilßer  die  IMcb- 
tnnL's^^rhwiiTiL'kcit.'ii  n>4W.  DerartiL'-f  T-'ii.">ri.'ie- 
verluste  kennt  die  elektriscJie  Kraftübertragung 
nicht,  so  daü  der  Wirkungsgrad  der  Femiiber- 
tragutiL'^  i  rlclitig  gewählter  Spannung  relativ 
günstig  ausfallt  <Uö  bis  i>ä  Auch  die  Be- 

stimmung dieses  Nutceffiektes  sowie  dessen 
dauernde  Kontrolle  wird  für  das  eli  ktriscSie  Ver- 
teilungsuetz bedeutend  einfacher,  als  bei  den 
Bohrleitnngen,  gleichviel  ob  für  Dampf.  Druck- 
luft oder  Hydraulik;  denn  der  elektrische  Span- 
nnngsverliist  ist  bei  gegebener  I.eistiin<r  !«''!iL'- 
Ib  h  abhängig  von  (fesamtläuge,  t^uerschnitt  tind 
LeitungsfUiigkeit  des  betr.  Leiters;  unabhnutrig 
da!.T"j-en  von  der  Verlegunü'.  saclig"iti'ifii'  l-o- 
licruuü:    viinuisgesotzt,*      l'nd  Isolatiou^tVhier 

*  lloi  Fernleitungen  von  hoch^ei^iiannti.-in  Wccli.iol- 
8trom  über  ein  grölii-rc«  K<>iiHuiui;i'liiec  ibt  die  Wir- 
kung der  IOi{Mi2itit  /u  iKTucksicbtigen,  deren  Einfluß 
auf  den  Wiilcniigagrad  für  gegebene  Veriilllaiait»  «kh 
sehr  genau  feststellen  iifit. 
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sind  auf  ileu  ciazüloen  Teilstrecken  iles  Leitungs- 
netzes leicht  festzuatellim  und  zu  beseitigen. 
Anders  beim  Robrleitungsnetz.  Hi<"r  rlcn  Wir- 
kungsgrad der  Uebertragung  rechnerisch  fest- 
sidegiai,  l8t  voUstindlir  aii$gM6Uo«tea,  da  die 
Verluste  von  zu  v\c\  Faktoren  beeinflußt  werden, 
denen  rechnerisch  nicht  beizukonmeu  ist  (Un- 
dtebtiglceitea,  yeraehtedenartigkelt  der  Wttrme- 
verlustc  zu  den  vorschieiltiirn  Jahreszeiten, 
Druck  Verluste  in  Formstücken  U8W>).  Auch  die 
empirische  Hethode  ist  RehwerfitUig  nnd  mOliMun, 
dazu  auch  kostspielig.  Erst  in  jüngster  Zeit 
sind  derartige  Versuche  mit  Eohrleitungsnetzen, 
—  and  swar  hanptsachUefa  für  Dampfbetriebe  — 
verdazelt  giMiKu-tit  worden,  trotzdem  doch  die 
Tatsache  bekannt  war,  daß  gerade  dieser  Teil 
der  Kraftübertraifung  für  den  6e»amtnutzefl'ekt 
der  £nergit'versor^ng  von  entieheidendem  Ein- 
fluß ist.  Eine  f(»rtl,'iufi;nde  genaue  Kontrolle 
de«  Nutzeftektes  für  die  Fernübertragung  ist 
daher  für'  die  OeaamtidrtecbafiUchkeit  der 
BrcnnstofTauswertunfr  von  großem  Voi  ti  il,  da 
auf  diese  Weise  im  Eisenhüttenbetriebe  jälirlich 
Uneummen  gesiHurt  werden  kSnnen.  Im  elek- 
trischen LeitTinp>netz  Iflßt  sich  der  Spannungs- 
abfall zu  jeder  Zeit  und  an  jedem  i'unkte  au 
regtotrierenden  Imitmunenten  naebweieen;  audi 
fehlerhafte  Isolation  (ErdHchliiß  i  wird  dam-rnd 
signalisiert.  Man  kann  also  beim  Entwurf  des 
elektrieeben  Leitungsnetze«  den  zuUusigen  Span- 
nungsabfall von  vornherein  mit  großer  Uenauig- 
keit  festlegen  und  danach  den  Querschnitt  der 
Leitung  bemessen.  Je  höher  man  die  Netz- 
spannung w&Ut,  desto  geringer  werden  diese 
Leitungsquerschuitte,  d.  h.  desto  geringer  werden 
deren  AnschalTungskosten.  Da  man  mit  der 
Gleicbstromspannung  in  Hüttenwerken  nicht  Ober 
600  Volt  gclii,  so  ist  die  Frage,  ob  Drebstrom 
oder  CrleiclLstrom  für  die  Erzeugung  und 
Fortleitung  als  Energieform  gewtthlt  werden 
soll,  sehr  lial<l  entschirdcn ;  große  Loisttincren 
können  auf  weitere  Eutfernuugeu  nur  durch 
Heehspanaunf  Sbertragen  werden,  weil  sonst 
die  AnlaL'i  kosteu  für  das  Tieituugsuetz  oder  auch 
die  Energie  Verluste  zu  hoch  würden.  Die  Hegel 
ist,  daß  bei  Spaannngen  Ma  600  Volt  dem  Gleich- 
ström  dir  Vorzug  gegeben  wird,  während  bei 
üüchspaunuug  Drehstrom  zur  Ausführung  ge- 
laniprt.  Inwieweit  es  zweclon&Blf  und  nKtig  i.st,  den 
hocIiir('s]iaiinten  Dreiistroni  an  der  Verbrauchsstelle 
zu  trausformieren  bezw.  unizuformeu,  das  soll  spftter 
erörtert  werden.  Legt  man  Stromart  und  Span- 
nnng  fest,  zunächst  lediglich  unter  Berücksich- 
tigung einer  wirtschaftlich  arbeitenden  rcrniilicr- 
tragung,  so  ergibt  sich  von  selbst,  dab  luau 
in  reinen  Hochofeuwerken  mit  Gleichstrom  VOU 
440  bis  TyhO  Volt  di  ri  p-fsainten  Hetrieb  zu  ver- 
sorgen vermag.  Auch  bei  Uouhofeuwerkeu  mit 
angegliedertem  Stahlwerk-  und  Walzwerkbetrieb 
mäßigen  Cmfangee  kommt  man  noch  mit  (Gltfcb- 


Strom j  "Niederspannung  aus,  sofern  die  Zentrale 
geschickt  disponiert  wird  nnd  die  elnaelnen 
Rt'iri'he  unter  normalen  Verhältnissen 
sich  aneinander  reihen.  Sind  aber  größere 
Leistungen  naeh  entflemt  liegenden  Nebenbetrieben 
fSchachtanlagcn,  Verladestationen  usw.)  zu  über- 
tragen, oder  aber  sollen  in  zugehörigen  weit- 
gestreekten  Walzwerkanlagen  deren  Haupt- 
antriebe ('"\Valz<'iizii;rmotoren)  mit  elektrlsfdier 
Energie  versorgt  werden,  so  wird  Drehstrom 
ndt  Spannungen  bis  zu  5000  Volt  und  hSher 
unter  Umstunden  nötig.  Es  Ist  selbstverständ- 
lich, daß  auch  Hochspannung  zur  Ausführung 
gelangt,  wenn,  wie  neuerdings  vorgeschlagen 
und  auch  bereits  mit  Erfolg  ausgeführt  ist, 
größere  Abgaszentralen  selbst  entfernter  liegende 
IndustriestStten  mit  Energie  versorgen,  analog 
der  Ausnutzung  von  Wasserkraftzentraleu :  oder 
wenn  mehrere  Einzel/entralen  auf  weite  Ent- 
fernungen aus  Gründen  der  Reserve  oder  zwecks 
Belasttingsansgldehes  —  parallel  geschaltet  — 
auf  i  ln  Lcitung^'net?:  arbeiten.  Es  seien  nun- 
mehr einige  Einzelheiten  bezüglich  der  Aus- 
fObrung  von  Leitnnganetsen  —  aasgehend  von 
der  Zentralstation  —  besprochen. 

Die  in  den  Zentralenwaschinen  erzeugte  elek- 
trische Elnergle  wird  mittels  unter  Vaschinen- 
hausflur  verle^-ter  Kahrl  zur  ."Schaltanlage 
geleitet  und  von  hier  aus  an  die  Verbrauchs- 
stellen  yertettt.  Die  Schaltanlage,  die  zur  Ranm- 
ersparnis  und  Uebersichtlichkeit  zweckmäßig  auf 
einem  erhöhten  Podest  Platz  findet,  enthalt  zu- 
nächst die  Maschlnentafeln  mit  den  für  den  Be- 
trieb d(  r  Dynamos  nötigen  Schalt-  und  Meß- 
instrumenten. Bekanntlich  gestatten  die  elek- 
trischen Mcßajiparate  ein  unmittelbares  uud 
dauerndes  Ablesen  der  jeweilig  erzeugten  Energie 
BOWtdil  wie  auch  die  glel(dizeitige  Uctterwachung 
der  Maselünenumdrehungszahlen  usw.,  jede  Stö- 
rung wird  dem  ScbalttaMwarter  fortlaufend  sig- 
nalisiert mit  einer  GenaniL'keit.  wie  sie  bei  keiner 
andern  Energieerzeuguug  utüglich  int.  Dank 
der  VervoUkommnung  im  Ai^aratebau  sind  die 
hierfür  in  Fraire  kommenden  Instruniento  von 
größter  Genauigkeit  und,  was  für  den  Betrieb 
noch  wichtig«*  ist,  von  danemder  Zuverlässig- 
keit, rtif  riitri>iiihuiit:  einer  Dampfmai;ehine 
bezw.  eines  üasmotors  hinsichtlich  Belastung  er- 
fordert unbequem  zu  handhabende  bdlkaloren, 
deren  Ablesung  eine  umständliche  Umrechnung 
nötig  macht  und  überdies  nur  Augenblicks- 
hilder  von  der  Maschiuenbelastnng  rerschaft. 
Die  ständig  eingeschalteten  Amptt  r-,  \'olt-  und 
Wattmeter  daL'e<ren  zeigen  den  i^■lastung3- 
zustand  der  l>yuamos  und  damit  auch  des  Bc- 
triebsmotors  Id  allen  Phasen  fortlaufend  und  un- 
mittelbar an  und  lassen  sich  mit  bcwahi'ten  Ke- 
gistrier Vorrichtungen  versehen,  die  —  selbst 
mdleuweit  von  der  Zentrale  entfernt  -  die 
vollkommene   Ueberwachung   aller  Haschinsn 
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dauernd  gestatten.  Von  den  Ma^chineotafeln 
führen  die  Stromschienen  xn  den  Vertdlnngi- 
tafeln  des  Kahf»lnpt7rps.  an  welclu^  die  fin- 
zelnea  Energie  Verbraucher  angeachloasen  werden. 

In  tlterai  Glciebatroiii-  und  Drehstrom- 
betricben  kleineren  Umfanges  mit  Niederspan- 
nung ist  das  Leituogaaets  (Verteilongsaetz 
ianerlMlb  dar  Hatte)  vidfiuih  als  durch  Masten 
und  Aii;<lt'^er  abgestützte  Freileitimtr  ausgeführt 
—  mit  blanken  Kupferleitungen.  Selbst  gut 
angelegte  Ansflllirangen  naeh  iBesem  System 
weisen  dann  sehr  bald  ein  unentwirrbares  Netz 
von  Luftleitungen  auf,  so  daß  Störungen  durch 
ErdscUaß,  Drahtbraeh  usw.  unmöglich  zu  ver- 
meiden  und  wogen  der  Unäbersichtlichkeit 
schwierig  zu  beheben  sind.  Die  dem  Eisen- 
'staub  und  der  Nftsse  ausgesetzten  Isolatoren 
können  nicht  in  dem  tadellosen  Zustand  er- 
halten werden,  wie  man  das  heispielsweis«  von 
den  einfachen  Luftleitungen  der  Ueberland- 
MBtral«!  usw.  her  gewohnt  Ist.  Heist  liegen 
die  Stützpunkte  an  Eisenkonstruktionen,  schwer 
zugänglich,  auch  äußren  BeachMiguugen  aus- 
gesetst.  Hatt  geht  dabor  mehr  und  mehr  dasv 
über,  ila^  T.ritnnL'snftz  innprhnUi  d.  r  Hütte  als 
isolierte  Kabel  in  die  £rde  zu  verlegen,  zunuU 
in  Hochspannungsanlagen  und  fnrgrofie  Lelstungs- 
ribf-rtr.aKiiri;.'!'!!.  FAw  iiiclil  zu  untenüchatzende 
Schwierigkeit  beim  iüatwurf  und  bei  der  AuS" 
fBhmng  önes  derartigen  unterirdischen  Kabel- 
netzes bilden  die  im  Erdreich  verlegten  Rohr- 
leitungsnetze  für  Wasserzufuhr  und  Kanali* 
sation;  ferner  die  Aschen-  und  Schlackenkanftle, 
Unterführungen  und  Gelcisanlagen,  die  das  Hütten- 
terrain nach  allen  Richtungen  durch/it-lK  n  und 
die  noch  dazu  so  häufig  verlegt  werden  utüiisen. 
Namentlich  treten  diese  Schwierigkeiten  beim 
Rabellegen  in  alteren  .Anl.i^'«  n  auf.  zumal  wenn 
keine  genauen  liohr-  und  KanaiplAne  mehr  vor- 
handen sind.  Ein  gut  armiertes  und  isoliertes 
Isabel  ist  zwar  sehr  widerstandsfrihig  und  palit 
sich  leicht  selbst  sehr  beschrankten  Platxver- 
hfltolssen  an,  dennoch  ist  es  ratsam,  den 
L'  itimtrswfMT  ^"  /u  w.lhlon.  dnft  möglichst  andere 
Leitungen  nicht  berührt  werden.  Auch  i?t  der 
Kabdweg  durch  besondere  Merkmale  zu  kenn- 
zrichn-'n,  daß  di.-  Ki-darlH-U'-r  früh  genug 
aufnierksam  gemacht  worden  und  vorsichtig  zu 
Werke  gehen.  Es  ist  dringend  n5tig,  daß  von 
dem  so  verlegten  l.<  itungsiic-tz  ein  mal^stflblicher 
Kabelplan  angefertigt  wird,  in  dem  jede  Aende- 
rung  genau  nachzutragen  ist.  Ein  nach  diesen 
Omndsatzen  verlegtes  und  ulterwaclitcs  Kabt-l- 
netz  wird  nur  selten  ein«  .Störuni:  aiifuii^  n. 
die  gewöhnlichen  Scbutzmaßrc-geln  gegfu  l>lu/.- 
gefahr  und  l'eber^panDuagen  Yorausgcsetzt.  Das 
Vprlp!-'fn  der  I.^  irungea  sollte  man  der  aus- 
führenden Kabelfirma  übertragen,  übrilich  wie 
man  es  von  der  Montage  eines  Rohrleitungs- 
netzes her  gewohnt  ist.   Hier  wie  dort  dürfen 


nur  mit  der  .\rbeit  vertraute  und  erfahrene 
Monteure  angestellt  werden;  fehlerhafte,  lltidi-* 

tige  Arbeit  kann  leicht  zu  einer  Quelle  dauern- 
der Störungen  werden,  die  unter  Umstanden 
■aehttvglieh  sieh  nur  mit  grofien  Kosten  be- 

seitigrn  lassrn.  T'm  für  alle  Fall»'  den  TJetrlfdi 
sicherzustellen,  empfiehlt  es  sich,  das  Kabel- 
netz als  Ringlntong  aascnbtlden  und  die  Bpeiite- 
punkti-  äo  zn  wfihlen.  daß  ln-i  ein>'rn  Kaliel- 
defekt  eine  £aergiezufuhr,  wenn  auch  auf  Um- 
wegen, immer  noch  mSgUch  ist.  Nach  diesen 
Grundsätzen  muß  das  I.<>itun<z:<netz  von  Fall  zu 
Fall  angelegt  werden.  Vielfach  nimmt  man 
auch  von  vornherein  Doppelkaliel,  jedes  mit  dem 
halben  ^^lerschnitt.  so  daß  nötigenIhllB  ein 
Kabel,  allerdings  mit  größerem  Spannungsver- 
lust.  die  Energiezufuhr  üb«rnirnm{.  Die  Ver- 
k'iriiui:  di  r  Kabel  geschieht  teils  in  sogenannten 
KatirlkaiiiiK  n.  tpüs  r-infach  in  der  Erde  in  Sand- 
bettung und  dann  mit  Ziegeln  oder  Steinen  ab- 
gedeckt, immer  so,  daß  die  Zugangltchkeit  ge- 
wahrt bleibt.  Pas  Kabel  selbst  besteht  aus  dem 
biegsamen,  isolierten  Kupferleiter;  ein  nahtloser 
Bleimaotel  sehOtzt  die  Isolation  gegen  die  Erd- 
f>-iiclitiL'kt'it.  Zum  Schutze  gi  ir-ii  HuRfre,  merha- 
nische  Beschädigungen  dient  eine  Bespinnung  mit 
Eäsenband  oder  Elsendraht.  Allgem^  gätige 
KostenberechniMiir<  n  fiir  I.t-itimgsnetze  la-tsen  sich 
wegen  der  Verschiedeoartigkeit  der  Systeme  uu- 
mSglich  aufstellen ;  bei  Kenanlagen  bezw.  Umbauten, 
für  die  Stromart  und  Spannung  noch  nicht  fest- 
liegen, verfährt  man  so,  daß  man  sieh  in  dem 
Gesarotdispositionsplan,  einschließlich  etwa  ge- 
planter Erweiterungen,  die  Leistungen  aller 
Kraftverbraucher  einträgt  und  alsdann  die  Kabel- 
linie festlegt.  Unter  .Annahme  eines  Nutzeffektes 
für  die  Femfibertragung  von  95  bis  97  ^ 
rechnet  man  dann  für  verschifdr  n.'  Spannungen 
das  Leitungsnetz  durch.  Für  Gleichstrom  wählt 
man  zwei  getrennte  Leitungen,  Ar  Einphasen- 
Wechselstrom  dagegen  knn;rentrisrhp  Dnpppl- 
kabel,  für  Drehstrom  solche  mit  dreifach  ver- 
seilten Lettern.  Hochspaonong  (Bber  600  Volt) 
ergiht  zwar  u'^  ringere  Querschnitte,  bedin^rt  alx  r 
höhere  Kosten  für  Isolation  (Kabel  und  Ma- 
sclrinen)  und  macht  größere  Traasfonnatoren- 
>tati.iii.  n  nntu ,  ii  li;r,  in  denen  die  Fernleitungs- 
äpannung  auf  die  günstigste  Betriebsspannung  her- 
abgesetzt wird.  Einfache  Verbindungsleitungen 
zwischen  zwei  Z-'ntralen  oder  zwei  Verteilungs- 
netzen werden  häuhg  mit  Vorteil  ab  blanke 
Luftleitungen  aufgeführt  und  durch  Masten  ab- 
gestützt (fihnlich  di'D  einfachen  Fernleitungen 
von  Ueix-rlandzt-ntralfii). 

Wahl  der  Stroinart  und  Spannung 
unttT  BerQcksiclitiirung  der  Arbeits- 
h  ..•  d  i  n  ;r  u  n  g  n  I'  ii  r  d  i  i-  K  r  a  f  t  \  e  r  b  r  a  u  c  her. 
Trotz  der  unbf.striti«.n«.n  und  s<if  lan;."-'iii  er- 
kannten Vorteile,  welche  die  elektrii^cli*.'  Knerifie- 
versorgung  altgemein  durch  die  hochwirtschalt- 
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liehe  Aufwertung  der  Brenustoft'e  uud  durch  die 
rationelle  PernQbertrftiBrung:  bietet,  war  dleeem 

Kraftübi'rtrfi<riinj:ss\  sl-m  im  Hüttenwerk  er>t 
dann  eia  ^roücr  nachhaltiger  £rfoig  gesichert, 
als  die  Teelinnc  iinatande  war,  Hotioren  nnd 
Apparatr  zu  '^ilinftVn,  die  den  eijriMiartlL'i'ti 
Betrieb»-  und  Arbeitsbedingungca  der  Hütteu- 
maschinen  lu  vollem  üoifangß  gereebt  wurden. 
Von  der  Verwendung  des  einfachen  nach  einer 
Drehrichlunf?  arbeitenden  Trausniissionsmotors 
bis  zur  Durchbildung  des  umkehrbaren  Einzel- 
antricbes  größter  Leistung  and  fUr  die  Ter» 
schiedenartigsten  X'erhftltnisse  war  e«  ^^in  jre- 
waltiger  Scliritt;  und  die  verliflltnisniftiii;,'  kurze 
Entwiclclun^periode  füllt  mit  einer  Zeit  zu- 
sanmien,  in  welcher  der  Elcktrizitätsindustrie 
auch  von  anderen  Absatzgebieteo  her  eine  Fülle 
von  Aufgaben  zur  Lösung  gestellt  wurden,  dl« 
Ui^rri.fi  iiirer  Manuifrfaltigkeit  alle  verfllgbaren 
Hilfsmittel  ganz  auUcrgewühulich  iu  Anspruch 
nabmen.  So  kann  es  nicht  wunderaehmen,  dafi 
bei  der  Kinfiibrnii;:  ih'<  iMfkf ri^clicn  Tlf f riclies 
in  größerem  Maßstäbe  vielfach  MiXlcrfolge  zu 
verzetebnen  waren,  welche  ffletch  verlustbringend 
für  den  Auftraggeber  Riiw  ilil  wie  für  den  Kaitri- 
kautea  sich  gestalteten,  uud  die  dem  Uiitten- 
mann  In  der  Folge  eine  abwartend«  Stellung 
aufnötif.'ten.  Nur  mit  Mißtrauen  hat  er  dem 
, elektrischen  Installateur'"  die  Enerpevers^orpinfr 
wichtifjer  Betriebe  überlassen,  und  erst  die  Zu- 
sicli«>riing,  daß  ntadestenst  100  o'u  Reserve  voc- 
handfii,  vermochten  <ir>n  Zweifler  in  etwa  zu 
beruhigen.  Dem  Elektriker  einei-seits  fehlten 
anfilnglich  die  Krfahrungcn  für  den  erfol^eichen 
Bau  von  Hiittenautrieben.  und  die  Votsrhriften 
uud  Uuterlagen,  die  der  Uüttenm&nn  dem  Kon- 
strukteur liefert«,  -  waren  der  Usheiigea  ESirargle« 
Versorgung,  iforn  Diuiitriietricl)  «der  der  Tfy- 
draulik,  entlehnt  uud  berücksichtigteu  wenig 
oder  gAT  nicht  die  Kigenschaften  des  Elektro- 
motors und  seiner  Steuerajtparaf I^azn  kam 
die  Unsicherheit  der  Bedienuugsuiauiuichaften, 
dt«  dem  Neuen,  rn<;e  wohnten  vif  lüg  ohne  J'ede 
Erfahrung  fregouiiberstanden.  Die  Einrichtungen 
enthielten  Einzelheiten,  die  bei  eintretender  Be- 
triebsstVrung  eine  zeitraubende  und  kostsiiielige 
Rfl»aratur  erforderten;  für  eine  rasche  Selbst- 
hilfe fehlte  es  an  freeigneten  Vorkehrungen. 
Das  ist  nun  anders  treworden.  und  heute  gibt 
»'S  kaum  eine  elekhische  Oroßtirma.  ilio  nicht 
in  besonderer  Abteilung  und  unter  Leitung  er- 
fahn  ner  Praktiker  den  Bau  von  S|iezialeinrich- 
tnntren  tu  li  -n  Huttonbetrieb  aufgenommen  hat. 
Die  vieljrestaltitren  Aufgaben,  welrln^  für  'lin 
beiiüudereu  F.kll  jeweilig  eine  eigene  Lösung  ver- 
langen, zifalen  mit  zu  den  schwierigsten,  welche 
der  Teelinik  überhaupt  ^'stellt  wiinlen  ;  ihn'  i  r- 
i'olgreichc  Lösung  iu  luaächiuentechuischcr  uud 
wirtschaftlicher  Beziehung  sind  darum  Leistungen 
ersten  Ranges.    Für  die  LIfsung  dieser  Auf- 
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gaben  ist  die  Frage,  welche  Strumart  am 
siebersten  und  vollkommensten  den  speziellen 

Arbeitsborlinfrungen  gerecht  wlril.  von  größter 
Bedeutung.  Es  wird  sich  spater  (xel^cnheit 
Duden,  bei  der  Besprechung  einzelner  Arbetts- 
iiiaHcliinen  auf  die  \\>t-  uml  Xaeliteile  i\t<r  einen 
oder  andern  Motorkonstruküon  naher  einzugeben. 
Hier  nur  festgestellt,  da6  in  denjenigen  An- 
lagen, bei  welchen  eine  Fernübertragung  von 
höchstens  600  Volt  wirtschaftlich  mSgUch  ist, 
dem  Gleichstrom  mehr  und  mehr  der  Vorzug 
gegeben  wird  auch  mit  Rücksicht  auf  die 
Be  t  ri  e  1)  s  (■  r  f  0  r  il  I' i  n  i  »sc.  Die  Vorteile  des 
Gleichstroiiiiuüturs,  ijrößte  Steuerfähiffkeit  bei 
sparsamem  Energleaufsvand  haben  gerade  ihn 
zum  geschaffenen  Stahlwerks-  (jnd  NValzwi^rks- 
motor  gemacht  —  auch  schon  zu  einer  Zeit, 
wo  sein«  seht«eht«r«  mechanische  Durchbildung 
und  seine  unstroifi{:r  cr'in.n-*'  Krnjtfindlichkeit  eine 
aufmerksame  \\  artung  verlangten.  Und  die  er- 
wKbnten  Vorteile,  die  beim  gut  durebgeblldetett 
niodertreti  Gleichstrommotor  erhöhte  Bedeutung 
finden,  sind  dem  Uütteumann  so  wertvoll,  daß 
er  auch  in  Betrieben  mit  hochgespanntem  Dreh- 
strom sich  zu  einer  l^infm  iriung  in  Oii  ii  hstniin 
leicht  entschließt,  wenn  au  die  Steuerfähigkeit 
der  Einrichtungen  ganz  besonders  scharfe  An- 
forderungen gestellt  werden.  Anderseits  hat 
sich  für  diejeniiLren  Hüttenmaschinen,  die  eine 
dauernd  gleiche  Belastung  bei  periodisch  gleich- 
bleHiender  Tourenzahl  aufVreisen  und  geringere 
Stcuerfahiekeit  verlangen  (Transmissionsantriehe 
jeder  Art  und  Anordnung,  Werkstätten-  und 
A^justagebetriebo,  Ventilator-  und  Pumpen- 
anlagen usw.^l.  der  Drchstromantrieb  als  der 
gldealmotor"  bewahrt,  der  auch  schon  für 
kleinere  Leistungen  unmittelbar  an  das  Hoeh- 
s]iannTinirsnetz  angeschlossen  wenlrn  kann.  I'>er 
konstruktive  Aufhau  des  Drehstrommotor»  ist 
der  denkbar  einfachst«:  IDt  dmn  Glelehstrom- 
motor  hat  er  tri  iiu  insam  das  feststehende  Feld- 
geh&use  mit  der  Kupferdralitbewicklung,  den 
rotierenden  Teil  (Rotor)  in  den  beiden  Sdten- 
schildern  l'i  lagert  Dagegen  ist  die  .Stroment- 
nahme am  Drehstrommotor  einfacher  als  beim 
Oleidistrombetrieb:  Ideinere  Hotoren,  (bis  etwa 
T  P.  S.)  kSnnen  ohne  jede  .Xnlaßvorrichtung  un- 
mittelbar an  das  Netz  geschaltet  werden,  sofern 
die  angetriebene  Arbeitsmaschine  keine  Steuer- 
flÜligk«lt  verlangt.  Größere  Molorvii  uml  be- 
sonders solche  für  iimktdirliaren  Betrieb  und  für 
l\egulierung  der  L  nidrehungszahlen  eingerichtet, 
verlangen  die  Ausfülirung  von  drei  Schleifringen 
■;tu  Rotor,  die  jediuh  Wartung  und  Hetrleb  in 
keiner  Weise  erschwereu.  Der  Gleichstrommotor, 
auch  derjenige  kleinster  Leistung,  verlangt  die 
Ausführiiiii.'  oinr"5  Kollekt'^rs.  rlo^'^rn  !>nrrhJ>iI- 
duug  an  die  Güte  der  Materialien,  au  deren  Be- 
arbeitung und  Zusammenbau  hohe  Anforderungen 
stellt  und  der  im  Betrieb  eine  sachgemäße  Be- 
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liandlung  erforderlich  macht.  Ein  weiterer  Vor- 
zvf«  der  den  Drehstrom  für  den  Efnselaiitrieb 

beispielsweise  an  Werkzeugmaschinen  sehr  ge- 
eignet macht,  igt  die  Möglichkeit,  durch  einfache 
Polschaltnng  am  Stator  verschiedene  Crrund- 
tourenzahlen  einzustellen,  entsprechend  der  biaher 
ühlichiMi  Geflchwindigkeitsftnderung  mit  Hilfe  von 
Siufcusieheiben.  Dagegen  haften  dem  Drehstrom- 
notor  unbestreitiiar  Mftngel  an,  die  seine  all- 
gemeine Verwendbarkeit  gerade  in  Hfitfenbetrieben 
beeinträchtigen.  Die  normale  TourenzaiU  der 
marktgftiif^lgm  Type  liegt  wMentlleh  Mher  als 
beim  Gleichstrommotor  derselben  Leisfnncr.  T.nng- 
saui  laufende  Dreb«tromuiutoreu,  wie  sie  bei- 
apielswelfle  der  moderne  Hebezeugban  verlangt, 
sind  tr'Wfr  in  il>'r  An>rliaffung  sowohl  wie  im 
Betrieb  und  fallen  unbequem  groli  aus,  erhalten 
Insbesondere  große  Durdimeiser  im  Stator  und 
Kotor,  so  dah  dvr  Zus.imiiit'nbaH  mit  dem  Trieb- 
werk schwieriger  wird,  während  gleichzeitig  das 
nutzbare  Anzugsmonent  durch  den  umfangrelohen 
Botor  herabgenetzt  wird.  '  Das  verhältnismäßig 
geringe  Anzugsmoment  des  normalen  Drcli- 
strommotors  (gebaut  für  eine  l^aufrichtnog)  kann 
nur  auf  Kosten  des  Wirkungsgrades  und  des 
I^fisttmsjTsfaktors  auf  ilen  Hi  tr.iir  ;r<  iir.H'bt  werden, 
den  der  ('mkehrbetrieb  der  Suilil-  imd  \\  alzwerks- 
notoren  verlangt.;  damit  alsdann  der  Leistungs- 
faktor nicht  so  schlecht  wird,  iimf)  der  Luft- 
spalt (zwischen  Stator  und  Rotor),  der  an  sich 
aehoB  sehr  gering  tet,  und  daher  gsnana  Lag»> 
riing  und  Zentrierung  des  Rotors  erfordert,  anf 
das  kleinste  Maß  verringert  werden,  so  dali  die 
Lag«r  von  allen  die  Abnutzong  bedingenden 
Kräften  freigehalten  werdrn  müssen.  Ein  un- 
behebbarer Nachteil  des  einfachen  Drehstrom- 
motors normaler  Bauart,  ein  Nachteil,  der  seine 
Stciierfähigkcit  weseiitli(  !i  !i.  ralisi  fzt ,  ist  der 
Jilaagei  an  einem  sicher  wirkenden  und  bequem 
anzuwendenden  Bremssystem,  vri«  es  das 
Gleichstromajrstem  in  der  ,Kurzschlulibremsung'' 
bietet.  Wenn  man  von  der  Polsobaltung  ab- 
sieht (nur  für  .stationäre  Antriebe  verwendbar», 
ist  eine  stetige  V  er ftnderjing  der  Um- 
drehungszahl beim  l>rehstrommotor  nicht  so 
bequem  und  wirtschaftlich  zu  erreichen,  wie 
sie  der  Gleichstrommotor  durch  das  einfache 
Mittel  der  Serienwicklung,  in  der  .Serienparallel- 
schaltuog  und  in  der  Feldregulierung  besitzt. 
Für  das  wiederholte  Anlassen  umlcehrbarer  An- 
triebe  ist  die  g  r  ö  fi  e  r  i>  S  t  r  o  m  a  n  f  n  a  h  m  e  des 
Drehstrommotors  ungünstig  mit  Bezug  auf  die 
Gesamtwirtschaftliehkeit  und  unbequem  weiren 
il-'i-  Lfi'r.I'rT  nu-;^ufiibrendr-n  S't.'ii''iMii|iar.ite.  Zur 
Entwicklung  des  dreifachen  Anzugsuiomeules 
braucht  der  Drehstrommotor  den  3 '/«fachen 
.Strom,  der  Gleichstrommotor  dagegen  nur  ilen 
2^/sfacben.  Die  grüUere  Stromaufuahme,  all- 
genein  eine  Folge  des  schlechten  Leiatungs- 
faktorSy  zeigt  sieb  besonders  bei  allen  Dreb- 
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ätrom-Einzelantrieben  für  Transport*  und  Hebe- 
vorrichtungen, selbst  wahrend  des  Beharrung»- 

zustandes.  weil  diese  Motoren  mit  Rücksicht  auf 
die  höchsten  Beanspruchungen  und  U  eher  lastungen 
durchweg  sehr  reichlich  gewählt  werden.* 

Die  Stromzuleitung  am  umsteuerbaren  Dreh- 
strommotor (abgesehen  vom  Kurzschlußmotor) 
ist  sechspolig.  die  am  Gleichstrommotor  vier- 
polig; hieraus  ergibt  sich  eine  nicht  unwesent- 
liche V«  i  rinfachung  für  (liu  InstaUatinn  des 
Gleichstromantriebes;  und  diese  Vereinfachung 
in  der  Strorazuführ  ist  von  größerer  Bedeutung 
für  die  Stromabnahmevorrichtungen  lokomobil 
aufgestellter  Motoren  (Lokomotiven,  Krane, 
Schiebebühnen,  Ohargierraaschinen  usw.).  Die 
Verwendung  \  on  Kanglerlokomofiveti.  mit  Dreh- 
strommotoren ausgerüstet,  bietet  beispielsweise 
in  Anlagen  mit  vielen  Weichen,  Krenzrungen 
usw.  für  die  Stritmzufulir  uniilicrwindlirlic 
Schwierigkeiten;  eine  Drehstromabnaluuo  fUr 
Ohargierkraae  mit  fUnf  oder  sechs  Motoren  ver- 
langt außerordentlich  vorsichtige  und  geschickte 
Durchbildung,  dazu  hautiger  eine  aufmerksamere 
Wartung  als  die  Motoren  und  deren  Steuer^ 
appamte.  Für  alle  die  gekennzeichneten  Be- 
triebe, wo  08  auf  gntf  uerfilhigkcit  bei  wirt- 
scliaitlieher  Elnergicausniitzung  sowie  auf  Ein- 
fachheit für  die  .Nttoin/iitubr  ankommt,  ist  der 
( Utichstrommotor  dem  Diflistrnmmotnr  unbedingt 
ülterlegen.  Verlangt  «iaber  die  Kernübertragung 
hodigeapaantea  Drehatrom,  so  werden  zweck* 
mrißig  <Tleirli<:trom-rmfnnner  angeordnet  nn 
Stelle  der  Transformatorenstationen.  Denn  für 
die  umzusteuernden  Antriebe  kommt  doch  nur 
Sivinniinir  Ms  mo  Volt  in  Krage,  so  daß  Trans- 
fomatorcn  nicht  zu  umgehen  sind.  Die  erwähn- 
ten Umformer  (Hochspannungsdrehstrommotoren 
direkt  ^''kuppelt  mit  GI,irlistniiii-T>viiannis) 
bieten  dann  noch  die  Möglichkeit,  durch  Einfügen 
von  8ehwungmas$!en  ( PufFerraascliinen)  oder  Akku- 
mulatorenbatterien den  früher  erwidmten  Be- 
lantungsausgleich  für  die  Zentrale  günzttg  zu 
beeinflussen,  so  daß  die  Oesamtwirtschaftlichkeit 
wesentlich  gewinnt.  Allerdings  verlangt  eine 
rmformung  von  Drcbstrom  in  (ileichstrom  einen 
Energieverlust,  der  bei  rmformern  ohne  Be- 
lastungsansgleldi  etwa  10  bis  1.5  <>o  betrügt,  bei 
Pful^erstation'ni  etwa  15  bis  2.'»  ".i.  I>ir  rmsetz- 
verluste  in  eiitcr  gut  Uolastetcn  Traiistüruiatort-n- 

•  Zentralen,  welcLe  atiügehlietilioL  intermittierend 
I"  1  i-trti'  Betriebe  mit  Eiiorjrio  vcrsorpen  (Krananlaffon, 
Rolltran^s-  und  Schlepperanla-fcn,  Au1'zil;;e,  Sohoren, 
Silben,  Kijipvorrichtongon)  w'oiK<-n  liiiuli^  einen  (lo 
iiamti«i«taagar«k(or  von  nur  0,6  »uf,  d.  b.  die  i&en- 
tralen-Pynsmo«  nnd  dss  Leitungsnetz  sind  Tollbclsstet, 
wAbrend  dis  angesefiloasenen  Kraftverbrancber  nur 
ÜOo'o  der  Eneri^le  «irklieb  ausnuizas.  Der  Geraml- 
w  i  rk  u  n  f:  H g  r  a  d  der  KriiftiiliiTiruj^ung  kann  denuooh 
ein  jfuter  »ein,  nur  müsHi'n  derartig  belnstetn  Zen- 
traleii-!hnaino8  (nicht  die  I^ninpfmahrliiii.  n  >  M.wir  .1,,. 
Loitungitiiutz  eiitepreebend  rejclilicUvr  ilitmiihioniert 
wsrdsn. 
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Station  betragen  dagegmi  nur  büchstens  7  o/o. 
Dieses  Mehr  au  ümaetzverluBten  wird  beim 
Qleichstrombctricli  durdi  liie  bossiM'e  Wirtscli.ift- 
licbkeit  der  Anlati-  und  ileguiiervorricbtungen 
aaivle  d«D  gftiiBtigerwi  Wlrknogagrad  der  Zu^ 

OleichBtroiubetriob. 

•)  Primfiratation :  Weitgehender  ReU»tuD(piiiDsgleieh 
tnög^lich  (PaffermMchlnea,  Batterien),  daber  vor- 
teilhafte Br«nBaloffainw8rtiiii^;  gnto  Anattntiuig 

der  Enerf^ieerzouger. 
b)  FemleltnnK:  Spannung  hogrenct  600  bis  fOOYoU 

höcbMtena,  duiiiT  ^tdUo  L<>iiitun^fiUertraf;unf( 
anf  woite    KHtfurnungeii   iinwirtMchaftlich  beiw. 

un  mi'ifflich. 

c)  äekuiiilärslation:  StcucrfSbiger  Motor  mit  wirt- 
scbaftlicheu  Einrichtungen  zum  Anlasaeiu  Brorii^on 
Bod  Toarenregalieren.  Ginfadwle  StrouuufUbruog. 


Anwendungsgebiet: 
lliieliofonwerke,  Stahlwerke,  Wal/wcrkc  und  deren 
fiebeabetriebe.  Voranaeelmiw  iat  hierbei,  daS  die 
Zentrale  in  der  Kih«  de«  HattuitenerfieTerbraiialiei 
liegt  (beiMpiclHwelae  nahe  dem  Walzwerk,  wenn  die 
Straßen  Hauptantrieb  dnreh  Ele ktromotoren  erhalten 
mv.). 

Di«  0«f«ttfiber8tellu]ig  Iftßt  erk«iiii«n,  wie 

der  Crleiclisf riiinmotor  sich  besonders  für  die- 
jenigen Antriebe  eignet,  welche  «gesteuert" 
worden  mllsnen;  das  aber  {«t  hente  dfe  fiber* 
wiegend''  hrzahl  aUrr  Betriebt',  da.  wie  spftter 
gezeigt  wird,  der  direkt  gekuppelte,  umsteuerbare 
GiDzelantricb  melir  und  mehr  den  Gruppenantrieb 
(In  Verbindung  mit  Wendegetrieben)  verdrftngt. 
Dat'epen  stellt  die  Fernleilung  von  Cileichstrom  an 
die  iiftge  der  Zentrale  jranz  besondere  B«>dinguugen. 
Dmgekehrt  vermag  die  DreliHtroinzentrale  Um 
Enerfrioverbraucher  auf  beliebifre  Entfernungen 
wirtscbaftUch  zu  versorgen,  während  der  Dreb- 
•trommotor  in  seiner  beute  flblidien  AufOlirang 
sich  weniger  gut  den  AHi>'ifslh-(1iiiL'iiii[ron  der 
Hüttenmaschine  anpaUt,  zum  mindesten  da,  wo 
der  etenertttdge  Einxelantrieb  verlangt  werden 
nnil^.  Eine  Vcrbimltinij  beider  Systeme,  durch 
Einfügen  des  Drehstrom-Gleicbstrom-Umformers 
als  Zwlscbenglted,  vermag  allen  Bedingungen 
gerecht  zu  werden.  Was  gt';.'en  eine  solche: 
Umformung  ins  Feld  geführt  wird,  das  ist  die 
schnnbare  Vei^frOfiernng^  der  Anlagekoston. 
.Man  verfflefellt  gewS^Keh  in  den  entsprechen- 
den Gegcniiberstcllungen  die  Kosten  der  Trans- 
formatoren mit  denjenigen  der  l  mformeratation. 
die  nicht  unerheblich  teurer  wird.  l)em^e;reti- 
ül)er  ist  ilirnn  zu  erinnern,  daß  der  in.  I>n'h- 
strombeiriei)  meist  eine  jrrößere  Zentrale  ijowie 
ein  reichlicheres  Ka!ielnetz  verlangt  als  das 
kombinii Tf.  Prchstrnm-Gleichstrom-Sy stein  iint  i  r 
Zwischenschaltung  von  Puftcrstationun,  von  der 
besseren  Wirtschaftlichkeit  ^anz  abgesehen.  Der 
seknndlre  Teil  der  Anlage  d.  b.  die  elektrische 


leitung  wieder  ausgeglichen,  weiterhin  durch 
den  be^erea  BelaotuigniiigMeh  d«*  Zentralen- 
maachlnen.  Kurz  zusammengefaßt  erfreben  sich 
für  die  Beurteilung  der  Systemfrage  folgende 
nwfigebeaden  Oedohtspunkte: 

D  r  e  b  s  t  r  o  lu  b  t;  t  r  i  e  b. 

a)  Primilratation :  Schlechter  Belastnngsaaagleieh; 
schlechte  Auinutzung  der  Djnanos,  daher 
puffernde  UmformeritattoilBa  iwBoben  ftpumum 
nnd  Motoren  eiiuobdtaa. 

b)  PendeitaBg:  FOr  Hoehspannwng  geeignet;  daher 
grOfite  LeiMtungBflbertra^uDg  aiä  Jede  Entfenuag 
müglii-h  nnd  wirttchaftlich. 

c)  {SekiiiidHrHtstion :  Motoren  einfach,  ftlr  direkten 
AiiHchliiÖ  an  lIo(liM|iaiuiuiikc  i^'frignet,  als  Trane- 
nuHsioiiauiutur^n  (allgemein  .Motoren  fQr  ein« 
Laufrichtung  ohne  Verftoderung  der  Tourenzahl) 
ideal.  Ungeeigneter  für  umkehrbare  etenerfUiige 
(Stahlwerk,  Walswerk)  and  lokomobila  Antriebe. 
Tvanaformatoren  bezv.  ümformonitatioaeB  nfttig, 

AnwenduriL'Ngobiet: 

.Vusnutiung  von  AbgagüODtralea  aaf  große  Eut- 
feinnngen  (Hoohofenwerke,  KoUeagralMn);  ParaUel- 
Iwtrieb  entfernt  liegender  Einselsentralen. 

KnergieTersorgang  mehrerer  InduNtrieritAtten  dnreh 
eine  gemeinaame  Zentrale  (Ueberlandzentraien).  üeber» 
tragoag  groBar  LeistnngeiB  anf  weite  Bntfeniongen. 

AttsrOstung  an  den  Einselantrieben  Mlbst  ein- 
schließlich der  zugehörigen  Steii('rfi|i|iai -.itr  und 
der  Installationsarbeiten  wird,  normale  Motor- 
typen vorausgesetzt,  bei  Drehstrom  und  Qidch> 

Strom  in  den  Anschafl'ungskosten  wenig  Unter- 
schied aufweisen.  Es  ist  dabei  aber  zu  berück- 
sichtigen, daß  man  beim  umkehrbaren  Gleich- 
strommotor auch  die  Vorteile  der  niedrigen 
Unidrehungszahlt  n  immer  ausnutzt.  Vergleicht 
man  die  Anschalluugskosten  von  Drehstrom- 
und  Oldclistromausrüstungen  unter  Zugmad^ 
lejrMfijr  dieser  für  den  rmkehrbetrieb  treeignelon 
niedrigen  l  miaufzalüen,  so  wird  die  Drehstrom- 
ausritatuag  eriiebllcb  teurer  ausfallen. 

Ansrhlienend  (S.  L>n  1  f'^fi^i  ist  IMspiH 
durchgerechnet  für  die  Energieversorgung  eines 
Stahlwerkes,  wofUr  zuoftehst  hoebgespannter 
Drehstmiti  zur  VfiTiiL'unL'  steht. 

Die  Wahl  der  Betriebsspannung,  d.  h. 
der  Arbeitsapannung  an  den  einzelnen  Antrieben 
bis  zu  r»(»0  Volt,  ist  wenitrer  für  die  Motoren 
selbst,  als  für  die  Steuerapparate  von  Wichtig- 
keit. Moloren  derselben  Leistun^r  und  Touren- 
zahl pflegen  für  die  iirehräuchliehcn  Spannungen 
zwischen  220  niiil  r,f>i)  Volt  die  gleichen  Äußeren 
Abmessungen  zu  rih  ilteu  bei  gleich  guten  elek- 
trischen Eigeusf  liaiii-n.  I'i,  hierdurch  erzielte 
Gk'ii'htn"l'tL'kint  der  Modi  Ihvilu  n  -i'lKüTt  ,'ini' 
guU'  Grundla-^e  für  eine  .Massenfabrikation  und 
vereinfkeht  gMehzeitig  den  Znsaromenbau  mit 
den  Getri''(if'n.  deren  HeiNt-llrin^'  j.i  .'lii  nfalls 
auf  Normalmodelle  zugeschnitten  ist  (^Schnecken- 
getriebe, Zahnradvergelege  usw.).  Dagegen 
werden  die  Stenerapparate  bei  den  höheren 
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Maschinelle  Transporteinrichtungen  für  ein 

A.  B.'Hohiokbuhno  (Tdbelle  I  »ml  II). 

1.  Ein  MuldentraiiBportkran,  Wjt  t  Trag- 
HUgkril,  aaigtrlatal  nüt: 

1  Httbmotar  W  P.S. 

1  K«tMiifdixm«tar  ....    4  „ 
1  KmliliniNtor .  .  .  .  .  40 

8ft.    IM  P.S.    64  P.S. 

2.  Zwei  BcschickkrAoe,  je  1«&  t  Tragfähig- 
keit, mit  HOUk«tae>  tMgtfMai  mit: 

•)  BeteUddutM: 

1  Hnbmotor  90  P.B. 

1  Katzenfahrmotor  .... 

1  Muldesdrehmotor .  .  .  . 

1  MuldeoMkweBkiMtor  .  . 
b)  Milfakatse: 

1  Hnbmotor  

1  KatrowfabTuiotop  ...  * 
•)  Kfurikrirvcfc..  _. 

s«. 

Far  2  Kran»  174 

B.  Uioliballo  (TttboUo  III  und  IV). 

1.  Zw«  (^eBkruo  von  je  50 1  Tragkraft,  mit 
Hilfabubwerkon  von  j»  10  t  Trafknfl, 

auMgerflatnt  mit: 

1  lUupthubmotor  ....  40  P.S. 

1  Hilfsbabmotor   40  , 

1  Kranfahrmotor   40  ^ 

1  KatieBf«brmotor  ...  ?o  . 

Sa.  140  P.S. 
Für  2  Emho  280 

2.  Zwei  Blocktranaportkran«  von  jo  10  t 
Tragkraft,  ausn^ertlHtot  mit: 

1  Hiiliinotor   40  P.R. 

1  Katzenfabrniotor  ....  B  , 

2  Motoren  fUr  den  Zangeii- 
meduniamn«   •  .  ,  *  .  4  , 

1  Kfwtfabffinotor  10  . 


Martinwerk,  verbunden  mit  Mischertalage.* 

Tabelle  1. 


8 

8 

S 

» 

20 

9 

m 

«0 

» 

P.S. 

Sa. 

Fnr 


2  P.S. 
K  rane  144 


C  Verlade]) laiz  ( labollo  V  und  VI). 

1.  Bis  Lauflmui  von  t  t  Tragkraft,  ama- 

gerOatet  mit: 

I  Hubmotor   20  P.B. 

1  KaC/ciiruhrmotor  .  .  ,  ,  4  , 

1  KraDfabrmotor    .....  40  , 

1  YorÜMlemagiMt** .  .  _.  .  2  , 

Bm.  06  P.8.    66  . 

2.  Ein  LokomoÜTdrabkmi  von  9 1  Tragkraft, 
•«•gerüstet  mit: 

1  Hubmotor  .......    20  P.B. 

1  Drelimotor    ......     4  f, 

2  Falumotorep,  j«  20  P.S.  40  ^ 

Sa.    64  P.S.  04  » 

n.  Mtichf rhnllf  (TnlM.lto  VII). 

1.  £in  Uanptaatrieb  am  Mioeber   40  „ 

  üei»amt-8«.  SM  V.S. 

*  El  bewlcbn.«ii:  •)  die  Kotten  fOr  HotoreOt 
Steaer«pp*rste,  BramomagiMt  und  Bebolttafeln,  fortig 
•ingebont;  b)  die  Koeten  f8r  Ae  Insteltotlon  der 
Krane  eitmcbli«?ßliib  100  m  Si-hleifleitun^'  im  Ui^bflude. 

•*  Verladümagnetfl  eignen  sich  für  Drebstroin- 
botiiob  nlebt 


Olp!rhstTt)m- 

Hrrh-rtrom- 

Prrh«troBi. 

•  u.rü.tun 

ralt  Ungaktn 

mit  lanKMun 

mit  «eba«Tl 

UafendcD 

laofcDden 

laufend«!! 

Motoren 

Molorea 

Metorsa 

M 

Jt 

•) 

6630 

9  450 

6035 

b) 

1020 

1  380 

1380 

7660 

10880 

7416 

Tobollo  n. 

•) 

12640 

16080 

10820 

b) 

1  380 

1  720 

1  720 

So.  1      18  920 

16  750 

12  640 

Tabelle  HI. 

a) 

11  930 

13  775 

11  800 

b) 

1  460 

1810 

1  810 

8*. 

.  IS  880 

16  666 

18  610 

ToboUe  IT. 

•) 

8  900 

10  300 



8400 

b> 

1140 

1400 

1400 

10040 

UTOO 

9800 

sudaial. 

Toboilo  T. 

8) 

6630 

9  450 

6035 

b) 

1120 

1  500 

150U 

So.  1  noo 

10  950 

7686 

TobeOo  TL 

•) 

8  »tiü 

11  560 

7810 

b) 

1  1140 

1880 

1880 

Sa.  j      10  100 

12  940 

•IM» 

TobeUo  Tn. 

8455 

4010 

8600 

Herechnang  fDr  die  QrABe  der  Unteratation. 

Der  Belaatun^^iKLiHirli'icb  in  derartif^en  .\nlagen 
•elliHt  bei  »tarkom  Betrieb  beträgt  50  bis  60  (■/o,  ao 
daß  für  die  Bplaetung  der  Zentrale  ebenso  wie  für 
die  der  Untentation  mit  etwa  SSO  bis  460  P.S.  ge- 
reehnet  wordoB  kaan,  moraeataoe  üoberlaatnnnflUiic- 
ffthigkeit  von  80  liia  100  voraaegeeetit.  FOr  die 
Wahl  der  ürnrormarmaaebiiion  iirt  znnSchst  In  Er» 
wÄjfUiik'  '11  ^ii-Iit'ti,  iili  ilii-  l'iiiri>rnn'rritati(in  i^lotoh'- 
zeitig  at«  PutT<trHtatioti  wirken  noII  oder  nicht. 

Toransohlag  I. 

Die  l'iiiforiiHTstnfion  t'IlthSH  nur  .•  i  ri  !•  liiitftl- 

eiuheit  untl  juitfiTt  iii<-ht.  Die  Koeteii  lii.  rtiir  Htr-Il.'n 
flieh  ungefähr  wie  folgt : 

I  D  r  e  h  B  t  ro  ui  tu  o  I  o  r.  MocIiBpannung  etwa 
400  eff.  V.  8.  leistend,  hoch  (Ibi  rluAtungMfAliig,  otna 
676  UmdrobuBgen  i,  d.  Minnto,  direkt  gi«kupiM)U  mit : 
1  OleiebBtrem-UompoaDd-Dynamo  440  Volt, 
etwa  860  Imo  400  KW.  I.Hiatang,  ebenfalla  liooh  flboi^ 
laetbar.  Hierzu  gehörig' :  1  AnloBrnr  für  die  DrebBtrom» 
Heite.  I  koni|)i<.Ht<'  SchaltutiUge  für  DrehHtroin-  uiidOIeich- 
Htromaeite  oinitchlietilicb  Verbiudungaleituiigou  zwiachen 
BobaltanlafB  «id  Umformer.   Oeaamtpraie  28  000 
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Vo  ran»cblag  II. 
Die  l'niformeratktioa  enUlUt  /.wei  Ma»cbiiioM- 
einheitcn  (von  denen  jede  zur  Not  den  lietrieb  auf- 
recht erhallen  kann)  und  pufTert  nicht  2  komplette 
Umformer,  AuafUhrany  und  IMttitmgmmttaig  «is 
Bnter  I,  jedoch  jeder  fDr  etwa  fOO  P.  8.  Drehetrom- 
Meite  und  für  etwa  180  KW.  Gl«'ichMtroniKi-i«i>.  (ifi- 
HAmtpreiH  2-1  "50  .«.  In  VoranHchla;;  II  kiinn  ohne 
Hedenkeii  dii'  llTiLi  ri'  rmiin-liMHi;i/nlil  /iit;riiiiili'  i;i'l(»j^t 
Verden;  bei  etwa  QIH)  Umdrehangen  erhöht  sich  der 
PMh  mnt  etw»  38000      ror  di«  Station. 

Voranachlag  III. 

Die  UmformerstoUon  wird  ala  l'ufferatation  M«- 
gebildet,  und  zwar  Puffer  ailt  8diWBiigiiui§aai  nach 
dam  JICiier>Snttm.  IHe  Lttotanr  der  HMhipaimuiaa» 
niotorvn  wird  »ntiprecbend  taerabgeeetzk   Als  Henr- 

lii'ftTun^'  für  Voriuixehlag  I  und  II  kommen  in  Fragt- : 
1  In  zw.  2  Si  liw  iiiit;riidi>r  für  80  in  l'infanpHjfeKchwindijf- 
kcit  in  /.wt  i  i^i'trennteii  I<agern,  vollHtändi^  mit  W.  IUmi. 
Vt'raiikcruiig,  Ueländern,  8cbut/Terkleiduni;>.-ii  usw. 
Fenier:  1  liezw.  2  FlflssigkeitHanlasner  für  die  Dreb- 
Mtromseite,  geeignet  für  Anlauf  mit  Tolleni  Drehniomi-nl, 
etwa  15  bia  20  Min.,  welcher  gleichzeitig  nhaclbsttfitiger 
Scblupfregulator  dient.     Die  Mehrpreise  stellen  «icb; 

fttr  Vorannchlag  1  .....  lUOO  .* 
fBr  YoranarhUg  II  KSOO  , 

Ueberaicht  über  die  rniformerprojekte: 


UebcrBicbt  Uber  die  UeKaiutauttchaffung»- 
koalen. 


1  llmfonncr     -i  Umformer  Je 

«»  P.S.      1       200  P.S 
.■WO  KW.             IM  KW. 

1  Vtr.fnrmrr 
mlt-^i'hwiin^tdi!- 
paSer 

2  l'mfiiri5n?r 
mit  -^i-h«  Mti^rad- 
(Htffer 

2S000       1  24  7IK)  .4 
ahnd  Puffer  -  ohne  Pnffor 

1 

114400  Jt  •  41660  J( 

Den  KoHtcn  für  die  Unifornicrstation  wind  gegen- 
Ober  m  etellon  die  Koeteo  für  eine  Traaaforiuatoron- 
■totlon;  aie  n»6  reichlieh  bomeaaen  werden:  1.  weil 

alle  Kranniotoren  einen  srhleehten  Leitungafaktnr 
haben  (bedingt  durch  dna  hohe  Anzuguninment)  und 
2.  weil  die  niifln  tciMli  n  HelaKtutigNHtöllc  sich  weniger 
gut  aunjrleiflii'ii.  I.h  wiiro  jEwoekinÄdig.  foltrenilc  An- 
oriliinii^'  7.11  tri'dVri  ;  -  I)ri'liKlriiTii-'rrjui.^ri)riii.'it.jri_'n,  j  <■ 
für  eine  LuiMtung  von  Kilo- Voltampere,  cinecblicB- 
lich  HL'baltanU)^  and  Yerbindungaleltangen.  Qeaamt- 
preia  1440U  Jt. 

Den  Znaammenateilnngen  aind  felgende  Hoteren* 
modelte  zugrunde  gelegt: 

11  Motoren  40  1».  S.,  ii  —  480  bezw.  n  ~  7:i5  )  s  ^  ^ 
15       ,       80    ,    nr^SNO     „     n=  .Hin  I||?£: 

8  ,        8     ,    n  =  73.^     ,     n  =  i4ti»t  I  l-si  I 

9  ,  SbiB4     ,    n  =  7.{5     ,     n  =  H60 )  ä  ' 

Iaag«eant  48  umkehrbare  £inzolantriebe  mit  einer 
Neniüeiatung  von  etwa  880  eff.  P.8.  Die  ItOiatuagen 
der  Arbeit«inas('bi(ien  nnd  der  IJeberaetznngen  der 
Triebwerke  sind  m  gowUdt,  daB  nur  Tier  rera^iedeno 
Ho^orraodell«  rar  Anwendung  gelangen. 


rmfornierstation  bei 
( ileicliHtriiiii  mit 
zwei  .Ilfjiii  r  -  l  in- 
foritu  rii,  til  i  Dri'h- 
Htroni  mit  zwei 
Trannformatoren . 

Motoren  und  Htouer* 
apparat*  .... 

Iaata]Iationa.8cbleif- 
leitnngen  .... 


41  MO 
98  415 

11220 


14  400 
112  880 
14180 


Oeaamtkoaton  Jt  ^  145 185  1  141  800 


1>r'  h*[rt>in 


14400 
85580 
14180 


114040 


Ein  Vergleich  der  Aniagekoaten  auf  gleicher 

Baaia  ergibt:  I.  Drehstrom,  2  Transformatoren,  ge- 

»amte  KranaunrllHtung  mit  langfiam  laufenden  Mntoren 
141  "200  2.    (ileichHtnini,    2    filiformer  ohne 

8chwu!i;:inns..i  II,  K rnnBUHriiiltuinr  mit  lani,''<nm  lanfeii- 
dcn  Moti)ri-ii.  r.''>  :!>>.')  •  \\  rrili  ii  dit-  1  uifnriiiiT  mit 
jtufferuden  .ScbwungniaiiSfii  uuBfjerüsSit,  w.  rüen>lie 
A nlag e  k  o  R  t  0  II  nubc^u  gleich  (im  vi>rlitigenden 
Beispiel  U.'ilH.'!  •  für  (ileicb(.troiii,  141200  »■  für 
DrehHtrom).  Die  Kosten  für  die  (iebäude  der  Um- 
forme ratation  spielen  keine  Rolie,  in  beiden  FilleB 
lataen  sieh  die  gedrängt  gebauten  Vaaebioen  in  einem 
kleinen  Anbau  am  Stahlwerk  unterbringen. 

Ueber  den  Wirkungsgrad  der  Anlagen  gibt  die 
nachfolgende  Tabelle  Auskunft : 


-r. 

"•/. 

'l'l 

WlrkaaftgM^  M 

I.IIKI 

Luit 

I.M» 

t 

"V 

% 

Tranaformator  800  KW.  . 

95 

97 

97,6 

1>7.7 

91  fi 

£inankenimformer  180  bis 

800  KW.  einscblicGl.  dex 

Tranaformators  .... 

70 

8tt 

89 
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Der  Wirkungsgrad  von  l'niformern.  bestehend  je 
Uli  - 1  in  li-iti-iiiiiinotürgekuppelt  mitfili  irli-irom-Dvnamo, 
i«t  Ulli  i  bis  OO'o  geringer.  Der  Kiiibaii  von  Schwung- 
rädern versrhiefhtert  den  Wirkungsgrad  um  weiti're 
8  bis  12 '-'/o,  je  nach  AuMfübrung  und  Anordnung.  Die 
allgemein  ireringeren  Wirkungsgrade  der  Umformer 
im  Verbiltnia  zu  denen  der  Transformatoren  werden 
bei  weitem  wieder  ausgeglicben : 

a)  <hir<1i  die  besxert-  OosamtwirtschafCliehkeit  (Zen- 
trale. Luitungauetz); 

b)  darf  b  die  Knergleenipamts  an  den  Rinsolantrieben; 

«■)  durrb  ili>'  !  >  ^sere  Steucrfäbigkeit  bezw.  groBore 
Leistungslüiiigkoit  der  angetriebenen  Transport- 
^nriehtungen. 


.Vi'lieitsspannuiig'Oii  In»  600  Volt  nicht  unwosent- 
lich  kleiner,  die  Iiiiiclibildiuigr  der  stroinsciialten- 
den  Kontakldctnils  kann  starker  ertV.lL'en.  oliiic 
daß  die  Haiidlidikeit  der  SteuftreinncliluMjren 
sioli  verschlechtert.  Große  StromHtflrkeo  zu 
schalton  ist  -rlli-t  l-t-i  y:<'nnt,a'r  Sfiamunitr  mi- 
gÜQittig,  weil  die  tireilt.-ii  Kuutukt tischen  auoh 
bei  SBchgemftßer  Untcrt«iluD(ir  und  aorgfilUiger 
Wartung  nielit  y^IeifliniHfüg  tragen  iiml  daher 
g^rülierer  Abnutzung  uulciUugen  und  leicbler 
veraagen.  Mao  int  da  gezwungen,  die  Sdialt- 
fingei'  von  vornherein  mit  grötterem  Feder- 


druck  zur  sioliereii  .VnflaarR  zn  brinjrpn,  «o  daß 
die  Steut-rwalzen  sicli  .schwer  ilrelu-n  la^%ftell. 
!»io  Scbwii-rigkeitin  sind  bei  l  inkchrbctricben 
besonders  jjroli,  j:auz  alitreselien  davon,  dal}  die 
H«lieni>nf»roann»cliaft  beim  ."■Stenern  nnhandlieher 
niassiffer  .^ii]>.irale  zu  b  iclil  i  rmfidel  und  des- 
wegen ungenau  arbeitet.  iJer  I-'ülirer  einer 
BescbickmaRchine  hat  unter  UmstlndeD  fünf 
K'tniroller  7.\t  1  ^  iii 'neu ;  die  Sti  uerung  der 
\VaIzwt^rlishill^lllasclüuen  (KoUgiiuge,  .Seblejiper, 
Tran«portb5nder  ii»w.)  erfolgt  in  der  Regel  von 
einer  Stenerkanzd  anar  auf  welcher  ein  Junge 
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jeweilig  fuut'  bis  sieben  Kontroller  steuern  muß, 
4ft  ist  es  wichtig,  leicht  ic:ehende  Steuerwalsen 
zu  verwenden.  Arbeitssiianniingeii  zwischen 
440  und  600  Volt  ergeben  für  die  iui  Hütten- 
betrieb bisher  üblichen  Umkehrb^triebe  tWs  etwa 
1 50  H.P.)iind  deren  Steuerapparatc  die  günstigsten 
Abmessungen.  Für  dli'  Vi  rvvi-iuliing  höherer 
Arbeitsspauüuugeu  ist  daher  in  absehbarer  Zeit 
kein  Bedürfnis  voritudoi.  Im  Gegenteil  ei  for- 
dert eine  Betriebsspannung  von  über  000  Volt 
Spezialauäführung,  besonders  für  die  Steuer- 
appftrate,  StrooftlniahaevonlebinDgeo  usw.  lud 
vrrlanfrt  prf^nauere  Wartung  aller  Isolationen, 
ist  also  im  Uüttenbvtrieb  schon  aus  diesem . 
Ghrunde  zu  Termeideii.  In  DrehBtromaiilafeii 
mit  H  '  'i  i  »nnung  für  rlic  Fr-nilfitmii:  i'lOOO 
bi«  5UU0  Volt)  ist  daher  ein  Ueruntertrana- 
fomleren  anf  die  Arbeitsitpaiiinin^  zweekmsßlp, 
ausgenommen  bei  größeren  uTiikchrlian  ii  Antrieben 
(große  Havptscliadit-Fördennascbinen)  oder  bei 
Motoren,  <Me,  einmal  «n  das  Netz  angesehaltet, 
immer  nur  mit  trlt  ichrr  Tourenzahl  in  der  einen 
l>rehrichtung  arb  iti  ti  <  Wal/enzugmotoren  ohne 
Fmlanfregnlierung,  gi  üüerc  .\ntriebe  für  Trana- 
niissioiii  n.  Pumpen,  Ventilatoren  usw.).  Die 
rinki  hrwaizonzugmotorcn,  wie  sie  neuerdings 
für  schwere  Duostraßen  voi  jri  Hi  li!;igeu  werden 
und  auch  ausgefUirt  sind,  verlangen  Glelcll* 
strfini  als  Stromart;  tlio  in  1  »relistrnmwerken 
hierzu  nötig  werdenden  l  mforniermaschincn 
werden  alsdann  sweeionsßig  als  Steoennasebtaen 
(S'vsfcm  Iln-niTi  ausgebildet. 

Der  Schutz  der  Bedienungsmann- 
schaften fi!«fren  zmfklllge  oder  leiohtfertls« 
Berühruti;:  A^-v  tintcr  elektriscInTii  Slmin  stillen- 
den Teile  erfordert  strengste  B<-obaciit.ung  der 
darcb  die  Verbandsrorsclvifton  geregelten  Be> 
Stimmungen.  Allgemein  sei  hierzu  bemerkt,  daß 
ijleicbstrom  bis  600  Volt  erfabruagsgomäü  nur 
in  den  aUemngttnstigstw  FsUen  eine  TStung 
herboiffibrt.  Drehstronit  selbst  von  geringerer 
Spannung,  ist  ungleich  getahrlicher,  bei 
Spannungen  über  1000  Volt  unter  allen  l'm- 
standen  totbringend.  Wenn  dennoch  die  Zahl 
der  rnfillle  so  relativ  gering  ist,  so  ist  das 
dem  Umstände  zuzuschreiben,  daß  entsprccliendc 
Schutzmaßregeln  leicht  zu  treffen  sind  und  bei 
genauer  Henbarbtnng  der  Bcdienungsvorsdiriften 
sicher  wirken.  Die  elektrische  Zentralstation 
ebenso  wfe  die  etwa  vorhandenen  Unterstattonen 
(Transformatoren,  rmfonnfT.  Vprfeiluugsstati- 
ouen)  sollten  nur  einer  güwis.seuliaften,  ein- 
gescbulten  Bedienungsmannschaft  zugflnglieh  sein. 
Ein  gleiches  gilt  von  den  trrölieren  elektrischen 
Antrieben  an  Pumpen,  Geblasen,  Walzenstraßvu 
usw.,  die  sich,  wie  man  das  von  den  f^Qhereu 
I)amj>fantrieben  her  gewohnt  ist.  in  abge- 
schlossenen Betriebsräumeu  oluie  große  Kosten 
nnterbringon  lassen.  In  derartigen  Anlagen  liiBt 
sich  leicht  ein  unbefugtes  Berühren  der  blanken, 


anter  Spannung  stehenden  Teile  dorch  Scbutz- 
▼orrlohtnngen  venneidra.   INese  wie  auch  alle 

spflter  erwfthnton  Kapselungen  usw.  müssen  gut 
geerdet  sein,  d.  b.  also:  alle  der  Bedienung 
ohne  weiteres  zugffnglichen  Teile  müssen  mit 
dem  Standort  der  Bedienungsmannschaft  gleiche 
.Spannung  halM  ii.  Die  nicht  in  Betrlebsrüumen 
aufgestellten  Einztlantriebc,  die  jedermann  zu- 
gAngUch  sind,  lassen  sich  meist  so  unterbringt«, 
daß  zum  mindesten  jede  zufällige  Berühning 
ausgeschlossen  ist.  Als  Beispiele  seien  hier 
angefBlut!  die  unter  FInrplattenbelag  montierten 
Rollfrang^-  uml  Srlilepperantriobe.  tlin  auf  den 
Mascbinenstflndcrn  angebauten  Einzelantriebe 
(bei  Scheeren,  Sigen,  Bichtmaadhinen,  Pressen 
usw.),  ferner  die  unmittelbar  in  «len  Transport- 
mascbineu  eingebauten  Motoren  (Laufkatzen, 
Lokomotiven),  de  Gruppenantrfebe  unter  Flur 
verli  irf  er  Transmissionen  usw.  Die  zugehtiriL'en 
Anlaß-  und  äteuerapparate  (KontroUer)  lassen 
sich  bei  ortsfeetMt  Antrieben,  meist  auf  hoeh- 
gelegten  Steuerkanzeln,  vereinigen,  die  dann 
auch  die  betretl'enden  Schaltanlagen  aufnehmen, 
irad  es  Iflßt  sich  ohne  weiteres  durcbfüliren, 
daß  nur  die  Bedicnungs-  und  KuntroUmann» 
Schäften  derartige  Steuerpodeste  betreten  dürfen. 
Elin  wirksamer  Schutz  gegen  die  unbeabsichtigte 
Berührung  bietet  dann  noch  die  meist  staulw 
uml  rpL'endiebte  allsfiMtro  Ka|)soluiitr.  die  tlen 
modernen  Stahlwerks-  und  Walzwerksmotor  aus- 
zeichnet und  die  amdi  mehr  und  mehr  iBr  ffie 
St-'uerapparatr'  V--r\voii(lnnir  findet.  Diese  Vor- 
sichtsmaßregeln werden  aber  zum  großen  Teil 
lilBfliinfr,  wenn  eine  nnznlingliehe  Isolation 
liiirn  «rröf'eren  ,ErdseMii(5"  V(^nirsarht.  Ver- 
wendung nur  besten  Materials,  peinlich 
saubere  Installation  bei  genauester 
Befolgung  der  Verbandsvorschriften  uud 
dauernde  Kontrolle  der  Anlage  auf  ^Erd- 
schlnfi*,  das  sind  die  wirksamsten  Schutz- 
mittel, welche  für  die  persönliche  Sioher- 
hcit  aller  Beteiligten  ergriffen  werden 
k  ö  n  n  e  n. 

Die  Beleuchtung  des  Hüttenwerkes. 
Die  Energieversorgung  für  den  I.iihtljeilai't'  der 
Hütte  wird  am  zweckmäßigsten  durch  die  ge- 
meinsame elektrische  Zentrale  (gemeinsam  für 
den  Kraftbetrieb)  gel'  i-tet.  Mit  Rücksicht  auf 
die  Beschaffung  der  Beleuchtungskörper  und 
deren  wlrtsebaftliobe  Ausnutzung  wird  das  Licht* 
Uetz  ULI  i-vt  ff'ir  XiederspannmiL''.  und  zwar  am 
günstigsten  für  110  Volt  ausgebaut,  an  welches 
alsdann  die  Lampen  unmittelbar  angeschlossen 
Hinli  ri  k'innen.  Man  ordnet  für  Liebt  und 
Kraft  demgemäß  am  zweckniUßigsten  zwei  ge- 
trennte Netze  an,  wodurch  sich  dann  der  Vor- 
teil ergiebt.  daß  das  Liclitnetz  von  den  Sjian- 
nungsschwankungen  des  Kraftnetzes  weniger  be- 
einflußt wird.  Im  Olelebstrombetrieb  mit  maximal 
600  Volt  Spannung  fahrt  diese  Erwägung  zur 
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Beschaffung  einer  Cmforracr-Licliliuaschine  (ro- 
tferande'  Cmformer t,  iu  welcher  die  in  den  Haupt- 
dynaroo«!  fr7f«ni'to  Fner^e  zweckmäßig  auf  110 
Volt  umgotortnt  wird.  Die  Sjiaünungsgchwaa- 
kuBgctt«  welche  der  Kraftbetrt«b  berremift, 
werden  sich  bei  dieser  Anordnung  in  dem  110 
Voll  Lichtaetz  Überhaupt  nicht  bemerkbar 
mMlMB,  Mebgeinlße  Dorehblldaiiir  A%r  Djnuuno 
nnd  deren  Repiilif;riiri;.'  vrir,'ius<rt'S"tzt.     E>  ist 

derartiger  Ausgleich  für  das  gute  Funk- 
tioniereo '  der  Lichtanlage  um  so  wichtiger,  je 
>^r<.f)i  re  rJela«tunf.'ssrhwankungen  auf  die  Zentral»' 
kommen  (beim  Fehlen  jeglicher  Pufreratationen, 
bei  AmddiiS  von  WalzeBzagmotoren  usw.).  Bei 
ungünstigen  örtlichen  Verhsltnissen  bezw.  in 
Ilüttenwerken  größten  Umfange»  kann  es  vor- 
kommen, daß  das  erwähnte  Kiederspannungs- 
lichtnetz,  das  als  lilanke  Oberleitung  ausgebildet 
werden  kann,  in  der  Anschaffung  zu  ttuier  wird 
oder  zu  große  l'ebertragungsverluste  ergiebt. 
In  solchen  Fallen  ordnet  man  an  entsprechend 
;riinstii;  (rcii'  ti  Stellen  der  Hütte  mehrere 
UmformerHtationen  an,  die  von  dem  Kraftnetz 
aiM  geepdet  werden.  Die  AnaehaffangsiEoelen 
einff  flprarticr  anprelr^irtt  n  Li^htversorgungsanlage 
erhöhen  sich  zwar  durch  die  Beschaffung  der 
Umformer,  dagegen  lind  die  Vorteile  onver^ 
kennbar.  Das  Licht  l)r<nnt  unter  allen  Um- 
st&nden  ruhig,  Schaltung  und  Betrieb  der  Be- 
lenehtnngikSrper  wird  (weil  110  Volt)  am  ein- 
fachsten.  Die  Anschaffungs-  und  Installations- 
kosien  der  Beleucbtungakörper  selbst  stellen 
sieh  bei  einer  110  Volt-Anlage  am  billigsten, 
so  daß,  alles  in  allem  genommen,  die  durch  die 
Umformung  iiedingten  höheren  Anschaffungskosten, 
die  im  Verhältnis  zum  Gesamtobjekt  gar  nicht 
Ins  Gewicht  fallen,  sehr  bald  sich  lieznhlt  machen.* 

Es  ist  fluch  iti  Erw^frunsr  zn  ziehen,  ob  für 
ein  dergestalt  uiiierti;ille»  Lichtnetz  in  iirtlich 
weltgestreckten  .Anlagen  die  Wflrmeöt'  ii  h  »*'fen 
mit  dir  ktt-r  w\\>r  Halbgasfeuerung)  der  Walz- 
werke nicht  in  der  Weise  ausgenutzt  werden 
kSnaen,  dnO,  wie  bisher  ablidif  ^  Abgns^  der 
Oefen  zum  IleizfMi  r-lnes  Dampfkessel'?  lirrmtzt 
werden,  der  alsdann  eine  kleine  LichtdynauiM 
(TnrlNidynamo)  Temorgt.  Es  bedeutet  diese  „De- 
zentralisation" keinerlei  Betriebsfr'jrhupniisse. 
wie  dies  auf  den  ersten  Blick  scheinen  mag,  da 
ja  die  Unterbringung  einer  Llebtdynamo  (es 
bandelt  sich  immer  nur  um  kleine  Leistinigen) 
in  einem  der  Mascbineurftume  für  die  Walzen- 
sttgmotoren  keine  Schwierigkeiten  maeben  kann. 
Auch  die  Dampfzuleitung  betragt  immer  nur 
wenige  Meter.  Man  wird  dann  mit  \  ortell  ein 
Parallelarbeiten  dieser  Liohtdyuamos  vorächou 
beiw.  eine  Anordnung  treffen,  dtireh  welche  die 

*  Uie  KohleufadenglBhlainp*>  für  110  Volt  vor- 
brnucbt  etw»  10  bte  IS  weDijeer  Energie  al>  dio 
380  VolM«sinu«;  anBerdem  ist  lotztcro  nm  mindesteoB 
25     teerer,  ihr»  Lobensdauor  ist  kürzer. 


Möglichkeit  gegeben  wird,  die  Lichtdyoaamo 
eines  Bezirkes  Middlftweise  auf  einen  benach- 
barten Bezirk  umzuschalten.  Für  die  Dreh- 
stromlicbtanlage  gilt  etwas  Aehnliches 
wie  Ar  (alldchstromhetrieb.  Bs  Ist  la  jedem 
Fallf  eine  Spannung  von  110  Volt  h!1chstens 
anzustreben,  und  es  werden  somit  an  den  Unter- 
atationen  eigene  Liehttraasformatoren  Torgesehea, 

von  denen  aus  die  i-lnzelnrn  Bezirke  j^t^speist 
werden.  Eine  Umformung  in  Gleichstrom  ist 
im  allgeraeiaen  nicht  reo  nSteB,  es  Mi  denn, 
<laß  bei  sehr  ungünstigen  BelastungsverhAltnissen 
riir  das  Eraftnetz  größere  Spannungsecbwao- 
knngen  andi  Im  Ltchtneta  sieh  bemerkbar  maehoi. 
Schaltung  und  Betrieb  der  Glühkörper  gestaltet 
sich  für  Drehstrom  gleich  günstig  wie  fttr  Gleich- 
strom, Spannung  von  110  Volt  und  eine  Perioden- 
aahl  TOa  40  bis  50  sekundlich  (fOr  Drehstrom ) 
vnmusgesetzt.  Dagegen  hraticht  die  Wechsel- 
Htrombogenlampe  mehr  au  Energie,  ilirc  Licht- 
ausbeute  für  die  Bodeni»eleuchtung  ist  schlechter, 
verglichen  mit  der  Qleiclisrronilainpe  gleicher 
Leuchtkraft.  Für  die  Platzbeleuchtuag  sowie 
lUr  die  aUgemeiae  BelenehiuDg  dar  Hallen  wird 
Bogenlicht  vorgesehen,  Glühlicht  dagegen  an 
den  Arbeitsmaschinen  und  an  deigenigen  Orten, 
wo  ^e  Arbdts'rerrichtaBgen  genau  beobachtet 
werden  miissr'n.  Rr^züglich  der  Verwendung'  von 
Bogenlampen  ist  daran  zu  erinnern,  daß  die- 
selben ^er  tlgUehen  Bedienung  (Reinigung, 
Auswechselung  der  Kohlen)  bedürfen.  Durch 
V'erwendung  von  sogenannten  Dauerbrandbogen- 
lampen  kann  man  das  Auswechseln  der  Kohlen 
vermindern,  so  daß  an  Bedienung  wesentlich  ge- 
spart wird.  Es  sei  an  dieser  Stelle  erwähnt, 
diaß  auf  eine  hervorragende  Lichtausbeute  schon 
deswegen  wenig  Wert  gelegt  zu  werden  braucht, 
zunächst  weil  die  Kilownft^funde  an  und  für 
sich  billig  erzeugt  wird,  und  dann  aber  auch, 
weil  der  Energiebedarf  für  Licht  im  Verhältnis 
zum  Gesamtenergiebedarf  meist  nur  gering 
istj  iasbesuudere  aber  lolint  es  sich  nicht,  Be< 
leuchtungskOrper  zur  Verwendwtg  so  hrlagen, 
fiir  welche  eine  bes»«T^  I.ichtausbeute  erreicht 
wird  meist  auf  Kosten  der  Betriebssicherheit 
bezw.  es  werden  die  Anscliafrung»>  und  Reparatur^ 
kosten  sn  hoch,  drdi  dif  frziidtfi:  Enertrü- 
ersparnisse  hierzu  in  keinem  Verhältnis  stehen. 
Dem  Hfittenmann  kann  es  bei  derartig  geringen 
Leistungen  wrniL'  darauf  ank'unmen,  ob  er  an 
ätrom  spart,  für  ihn  sind  nur  Betriebsrttck- 
ilcbten  maßgebend:  üa  kaan  man  es  beobaohten, 
daß  eine  DauerbriiullMii:,  ulampe  sich  gerade  im 
Hütteubetrieb  trotz  des  hohen  Stromverbrauches 
mehr  und  mehr  einbürgert.  Häutig  werden 
sogar  mehrere  50 kerzige  (tliililampen  zu  einem 
Beleuchtunjrskörper  kombiniert,  trotzdem  der 
iStrom\ erbrauch  doch  viel  höher  ist  als  bei  den 
Bogenlampen.  Man  sucht  sich  eben  m^Uehst 
unabhängig  von  der  Bedienung  zu  machen. 
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Beitrag  zur  Metallurgie  des  Martinprozesses. 

Von  Dr.'Ing.  Theodor  Nftake. 


8.  Dai   Verhalt«!!   d«s  Pbosphors 

beim  Erzfr iscli >:  n.  Es  ist  ans  bekannt,  daß 
die  Abscbeidung  des  Phosphors  aus  dem  Eisen 
durch  die  Einwirkung  einer  mit  Uetallbasen  ge- 
sättigten Schlacke  vor  aich  geht,  und  die  Pbos- 
phatbildung  daher  bei  der  Eiitphosphorunp  die 
«lominierende  Reaktion  bildet.  Wir  wissen  ferner, 
daß  die  Reaktion  der  Phosphorabschdidiinff  eine 
umkehrbare  ist,  so  daß  bei  Eintreten  gewisser 
Umstftode  eine  Reduktion  des  Phosphors  aus  der 
Sehladn  In  das  ESsen  erfolgen  kann.  Die  An« 
Wesenheit  von  Kohlenstoff,  knhlonstnffhnltlfffm 
Elsen,  ja  selbst  von  Kohlenoxjd  bei  gleich- 
zeitlfer  Bbiwirfcon«^  ren  Elsenoxyden  tet  Ar  die 

Phn-jili  ■"rückliilciunti  BediiiL'uni!:.  Denit'nt;i:i^;riin 
kann  reines  Eisen  Phosphor  und  seine  Verbin- 
dungen nieht  avftielunen,  ebenso  -wie  eleh  die 
Oxyde  des  Kohlenstoffes  in  reintitn  Zustaiide 
gegenüber  Phosphor  und  seinen  Verbindungen  In- 
different  verhalten.  Hinsichtlieh  der  ftbrigen 
Fremdkörper  im  Eisen  gilt  bisher  die  Regel, 
daß  Manfran  <lift  Absehfidiinfr  des  Phosphors  ans 
dem  Kiseu  bet'ürdert,  ebenso  wie  das  Silizium 
eine  Verzdgemng  der  Phoaphatbildung  nnr  Folge 
haben  kann. 

Wie  bei  allen  metallurgischen  Prozessen  sind 
nattrMeherweise  bei  der  Oxydation  und'  Reduk- 
tion des  Phosphors  di<;  Molckularkonzcntratlon 
und  die  Temperatur  die  wichtigsten  und  aus- 
•eUaggebendsten  Momente,  da  dnreh  diese  ja  der 
01ri''h_'-'",viclitsziHtanfl.  welchfrii  in  jedom  ZHt- 
motueut  die  reagierenden  Phasen  zustreben,  genau 
bestininit  in4rd. 

Wenn  wir  ili*-  Alisclitiiilung-  des  Phosphors 
ans  dem  Eisen  beim  Martinprozesse  verfolgen, 
10  sehen  wir,  daß  der  Phosphor  im  allgemeinen 
schon  im  Anfan^re  der  Frischdauer  mehr  oder 
weniger  aus  dem  Eisen  verschwindet.  Dieser 
ümstand  steht  Iro  Gegensätze  mit  der  Art  der 
Entphosphorung  des  Eilsens  boini  Thomasver- 
fahren, wobei  ilf>r  Pliosphor  erst  dann  zur  Ver- 
brennung  gelangt,  wenn  der  größte  Teil  dos 
Kohlenstoffes  aus  dem  Bade  liereits  verschwunden 
ist.  Dieser  Erscheinung  wird  die  Annahme  zu- 
grunde gelegt,  wonach  der  Kohlenstoff  zum 
Sauerstoffe  In  hohen  Temperaturen  eine  größere 
chemische  Verwandtschaft  aufw^ison  soll  hIs  die 
übrigen  Fremdkörper  des  Eisens  und  insbeson- 
dere der  Phosphor.  Die  Steigerung  der  Affinitlt 
des  KohleustotT.'s  zum  Sauerstoffe  mit  diT  Tem- 
peratur ist  leicht  einzusehen,  weniger  aber  wird 
dleee  BegrOndnnff  hlnndehen,  das  gewiß  anormale 
Verhalten  des  Fboq>hon  beim  Thomaafrisohver- 


fahren  Im  Angeaidite  derTatiaehe  zn  erklären, 
daß  der  Phosphor  beim  Brtfrischprozosse,  also 
in  Temperaturen,  welche  von  der  hoh«n  An- 
fangstemperatur des  Thomasprozesses  nicht  ver- 
schieden sind,  schon  im  Anfange  der  Hitie  fiut 
vollständig  zur  Verbrennung  gelangt. 

Die  bereits  frütier  angeführten  Versuchsdaten 
lassen  das  Verhalten  des  Phosphors  beim  En- 
frischpn  iintftr  den  verschifdeimton  Bctricbsver- 
holtnissen  deutlich  erkennen.  Wenn  auch  das 
bd  den  einaelnen  Versueben  vmrwendete  Boh- 
flsen  einen  ausgesprochen  hohen  Phosphorgehalt 
nicht  aufwies,  so  Ändert  dieser  Umstand  an  dem 
ahfloluten  Ergebnis  des  Versuehe«  und  der  hier» 
aii9  zu  ziehenden  SfhliißfdlgfTiirig  niclit  viel, 
und  beweisen  die  in  der  Zeitschrift  „Stahl  und 
Eisen''  mehrfheh  verSffentlichien  Daten  betreffend 
den  Bertraiid-Tliiel-Prozeß,  daß  das 'Verhalten 
des  Phosphors  in  konzentriertercn  Lösungen  ein 
den  vorliegenden  Versnchsergebnissen  analoges 
ist.  Wir  wollen  nun  untersuchen,  wie  sich  der 
Phosphor  iro  Roheisen  verhalt,  und  zwar: 

1.  bei  verhältnismäßig  niedriger  Antaugs- 
tcmperatur  unter  dem  Einflnsse  einer  kalk-  und 
eisenhaltigen  Schlacke ; 

2.  bei  verhältnismäßig  niedriger  Aufangs- 
temperatur  bei  Anwesenheit  einer  kalkfrelea, 
jedocli  hofhcisenhaltigcn  Schlacke; 

'd.  bei  höherer  Anfaugstemperatur  unter  dem 
EänlluMe  einer  kalk-  und  eisenhaltigen  Sehlaeke; 

4.  bei  höherer  Anfangstomperatur  Itei  An- 
wesenheit einer  kalkfreien,  jedoch  hocheisen- 
halilgen  Schladce,  und  sehließlich 

5.  iit'i  der  Einwirkung  von  oxydierenden 
Gasen  unter  Anssohluß  von  Erz  und  Kalk. 

Die  nachstehoide  TabeU«  12  yeranchanli<^t 
die  Versuchsergebnlmo  unter  den  soeben  erwihnten 
Verhältnissen. 

Wenn  man  die  auf  oben  ermittelte  Weise 
•vfaaltenen  Resultate  einander  gegenüberstellt, 
so  erhftit  man  die  in  der  Tabelle  13  angeführten 
Veriiäitniäzahlen.  Die  Zahlen  beziehen  sich  auf 
eine  Frischdatier  mmi  1ü  Miiiutfu. 

I'm  DIU  (las  \'i'i  halten  des  Phosplior^  gt^gen- 
uber  den  anderen  Beiriebseinflüsscn,  insbesondere 
aber  dessen  Abhängigkeit  von  der  Zusammen- 
setzung der  Sehlaclcc  und  der  im  Ei^-  n  gelösten 
Fremdkörper  noch  deutlicher  zu  veranscliau- 
lichen,  woUmi  wir  eine  von  U.  von  Jflptoer* 
in  die  MefalliirE'ie  ein^j'fiilirte  'Jr'U'ji'.  welche 
das    räumliche   Kouzeutrationäverholtuis  eiues 


*  ,8leU  and  BUmi''  1909  Kr.  7  8. 387. 
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Tabelle  12. 


Uattuiif 


'  ?.u  1.  KlnsuK  -iOyji  kg 
■    hoMtvu,  ä20a  kg  Cr/ 

und  M«       Kalkvleto. ! 

y.ar    VofMDdOIflBK    TM  , 

KrwUrmunK    «urd<'  <!!<■ 
(ia».  und  Luftxiifutir  iih- 
i    y»|ii'rrt.    KvMkUon  war 


Zell 

Ohr 

4«» 

4» 

4" 

44; 


V 

% 


V 

% 


BvBtrknDfrD 


4^ 
4,01 
8,68 


Za  2.  VAn*»if  l'.fM»  kg 
Krt  uod  lU  «II  k);  liuli. 
tUvu.  Uli-  Klnwjrkuug 
«rr«bl»  wrtrr  «UMrlbra 
Jloddlilteo  wi«  MTn» 


»»1 


4.:M 
3,74 

s,so 


A  «n  ■  ItolirtwBMider 

0,09 

'    falli  tl. 

'  KndKi'hlackr : 

j  '  I  Vtin.  •>,:.  , 
O.tiO 

0,42 


6»  3,46  0,34 


/ti  .1.    EIdmU  8M>  kff, 

V.rt  und  K<>0        Kalk.  1 
XiK-li      >>rf"ltrf"ni  Kln- 
fc' ^itii' l/vii   iiiti  Kr«  und 
Kalk   wurdiiD   l'«i40  ks 


1«. 


3,90 
3,35 


0,14 
O.Ol 


Prob«  a.d.  Röb- 
el 


Knd.tchlarke : 
F*  .  .  tMl  %  ' 
ftOt.  Ml  «  j 

l>Mb»a.«Lltoh- 
ftoanphaar. 


I 


Za  «.    Kiimatr.   I9i>:i:*  k« 

flftliKlirfü  K0llFllrD,W<'|i'h<' 

ln>  Ofen  durrb  Mio. 
«lark  «rtilti«  «rardru.  Xacb 
«lct«rZ«ltwaiitrirlMOkf 
Km  snfcwhlavra. 


Zu    .1       l'l  L'        1.;:  flü-.igf* 

Kob«lMT  wurden  obtii- 
Jedirrdrn  /■■••■hiair  durrh 
110  Minaten  in  Nanin- 


•>  SU 

3,S7 

0,14 

2*" 

3,(36 

0,08 

2*" 

3,3»! 

0,07 

3,10 

0,07 

,  8- 

8,00 

0,07 

12*" 

4.44 

0,15 

1  «5 

0,1.5 

1*" 

0,15 

i  1*" 

0,15 

8,87 

0,14 

I 

Trüb''  üiuli  y,T' 

iH^/.  h  <l.  \inU- 

I  «Ui'B«  durch 
i    110  Mo. 


I  Krt/WKkltf. 
Prak 

|,.,. 
I 


rrabaa.d.lMi- 
elai>a|^fltBa«. 

hl  ij  -lUil 
dr-m  Martin- 


Kör|ii  I  S.  der  in  zwn  miteinauder  in  1!  rnlirunp 
stellenden  LösuuKeu  verteilt  erschciot,  zum  Aus- 
druck« btinirC,  auf  die  hHamig  des  Phosphors 
in  Kisi  n  iitnl  Srlil.-irkf  in  aiKtloLn-  Aiiwi'mlmi'.'- 
bringuu.  Da  t;:»  sieb  iiu  vorlicgcuduu  Fallt}  nicht 
am  genaue  raathematiscbe,  Bondern  lediglich  um 
.mnftlu'rndo  emiiirisch«'  Krmiltlun}?on  handelt,  wo- 
bei nicht  der  absolute  Wert  der  einzelnen  Daten, 
iond«rn  deren  relativer  A  cr^lt  ich  «  in  richti^^es 
Bild  der  VerbftltnlMC  liefern  soll,  wollen  wir 
auch  hier  annehmen,  dali  der  I'hosphor  in  Eisen 
und  Sehlaeke  (rleiche  Moleknlargrölie  besitzt, 
dali  in  jedem  Z<  itiiiuniento  der  Frischdauer.  ins- 
besondere zur  Zeil  der  ProiH'nalirnc  cm  Olrirli 
gcwichtüZUütand  vorherrscht,  und  wollen  datier 
da«  Veriisltnis  de«  Pbosphoiireiialte«  in  der 

Tab« 


Schlacke  zu  dem  des  MetalleB,  auf  100  Ge- 

wieht«teile  beider  Phasen  1teaog«n,  den  Teilun^^- 
koeftizientcn  nennen.  Uni  nun  zu  ermitteln,  ob 
<!a,s  Manjran  im  Eisen  anf  das  Verhalten  des  l'hoa- 
idiors  einen  spi  zitischen  Kintluß  ausübt,  wurde 
in  der  fAltrfndin  l'jibelle  14  der  Toiliniirskoefti- 
zient  lur  l'b(»^|riior  deiiijenif^en  iur  .Vian^ao 
{jeg-enüber^iesteilt.  Die  Tabelle  14  verauschan- 
llcfit  eine  Martinchartr-'  mit  tlüsHigeia  Boheisen- 
cinsatz,  mit  Erz-  und  Kalkzuschlag. 

Diirek  ffie'  in  den  Tabellen  12,  18  und  14 
,ui!/'  fiilirti  ii  |)aten  erscheint  das  Verhalten  des 
l'hosphors  beim  Erzfrischeu  recht  deutlich  cbarak- 
terislert.  Aus  den  Tabellen  12  und  IS  erslebt 
man  den  Einfluli  der  'ri  ui|>t  rntiir  und  der  Art 
des  Zusclilage»  auf  die  Abscheiduug  den  Pbo»- 
pbftrs  aus  dem  Ehen.  Entgegen  vielfacher  An- 
sicht (Thomasjirozeß)  erkennt  man,  daß  eine 
ErliSbung  der  Temperatur  auf  die  Phosptior- 
Tersclilackung  eiu^  flBrdenden  Xänflufi  nimmt. 
Eine  solche  WtrkODg  der  Tenq^ratur  kann  aller- 
dings erst  dann  eintreten,  wenn  für  die  Auf- 
nahme der  gebildeten  Phuüphoroxydu  ein  ge- 
« t;£ncteB  Lösuogainittel  vorhanden  ist.  Ein  solches 
ist  eine  entsju-eehend  zusammengesetzte  kalk- 
und  eiscnoxydbaltige  ^^chlackc.  Inwieweit  eisca- 
oxjdbaltige  Schlacken  die  Entphosphorung  zu 
bewirkeil  ventifiL'''n.  ist  aus  den  TnlMllen  12 
und  13  zu  ersehen,  den  Fliniiuü  des  Kalkes 
fbr  steh  kSnnte  man  nur  beim  Vergleiche  des 
Teiluugskocffizienten  mit  ilcn»  '~!riiii  r-<tritl'gehalte 
der  Kalkbase  aus  der  Tabelle  14  entnehmen. 
Da  di«  Einwirkung  einer  reinen,  eisenoxydA>eien 
Schlacke  auf  das  Eisen  im  Martiiiofi n  piaktisrh 
undurchführbar  ist,  können  wir  daher  nur  aus 
den  angeführten  Daten  der  Tabelle  13  den  Schluß 
ziehen,  daß  die  entphosphorende  \Virkung  einer 
kalkfreien,  eisenoAydlialtigen  Schlacke  gegenüber 
einer  kalkhaltigen  nur  annähernd  den  halben 
Wert  erreicht.  Da  aber  anderseits  der  Teilungs- 
koeffizient für  Phosphor  sichtlich  fallt,  wo  der 
.Sauerstort"ir,'hall  der  Kalkbasi-  zunimmt  (Tab.  14t, 
mit  anderen  Worten,  da  der  I 'lio>].hiiri:.  liuit  der 
Schlacke  mit  deren  Zuiialiiin'  im  Kalk^rclialtc 
fällt,  so  kann  mau  daraus  dou  .sciiluß  ziehen, 
daB  der  Kalkgehalt  der  Schlacke  mit  deren 

.lle  IS. 


IMWh 

Mflallliiclipr 
KlOMU 

Pliosptior, 
auf  d«a 

KlDMMg 

b«iiic«a 
iB  aada 

l'hu»|>lior, 
In  10  HId. 
•kftaebM. 

I'bo»|'hnr 
lu  Bi-glnu 

de» 
rMa«ba»« 

Hr. 

kB 

kB 

kB 

 %  

1 

20  692 

41,18   1  S2,«6 

4*»  l>t,72 

o,s> 

8 

10  400 

0,00 

3 

17  840 

24,UH 

23,1!« 

0.14 

4 

lU  232 

20,1*2 

11,53 

0,14 

b 

19  m 

2R,R4 

0,16 

l'hoii«hor 
uach 
rrlM-bdaoer 
fOB  10  Mla. 

 %  

0,42 
0,01 
U.OÖ 

0,1  A 


AI>K<*«i*bl<d. 

I'h09|iliur 
vum  flL*»iitnl- 

fhoapbor- 
Oabakaaeb 
10 

% 


Bcmirrkungea 


5d 

20 

'.>:i 

43 
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Klnvflrkunic  h.  I  nitidrigvr  Tv-lD(>cr«ttir  nad  Aaa- 

•cbhia  TOD  Kalk. 
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««■•ftiht'li  Toii  Kiilk. 
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..Iii.;!'  \on  Kalk. 
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Aufnahmevermöfren  für  die  <.)xyile  des  Pli08]>bor8  nicht  ia 
dircktftii  Vorhalt nis  stehen  müüse.  i  )ie  ZuaammenfMaiing 
der  soi'boii  ('rulliiitf!),  niischfinend  <'ntfr'"-'**n;r»'S'i't7tpn 
ErscLoiDuii;;t>ii  |»nt  nur  die  Erklärung  zu,  dali  uicht  eint; 
oifienoxydhaltige  od«r  kalktaiütige  SoblMke  für  sich  dne 
wirkKJuiic;  Kiif i^hnsplionin-r  il»  Ki^fn»;  vermittelt,  sondern 
daü  diu  Oxyde  de:;  l'hosiihors  in  eiuetn  geoigueteu  Eiseu- 
kalkKlHIcat  das  frUMttjfffte  LSsunirsiiiittel  finden.  Da  das 
Kisrii.ixydul  mit  ilviii  Kalk  zu  ritniri  Molekularkomplex 
Vereinigt  sind,  niuU  das  Eisen  gegenüber  dem  Tliosphor 
einen  aasgenprorben  basischen  Charakter  tragen.  Ueber 
die  Konstitution  >  I!a>(  iik'Mii[iI.  xes  ^foben  die  vor- 

liegenden Daten  uicht  be$tiuunten  Auf$cJllttU  —  eine  dies- 
bezflgllehe  Betraehtung  wttrd«  aneh  fb«r  Ava  Bahmen 
dieser  Abhandlung  hinausgehen  -  .  was  aber  aus  den 
vorliegenden  Zahlenreihen  unzweideutig  hervorgeht,  ist, 
dali  im  Kähmen  dieses  erwähnten  komliiuierten  Silikat- 
molekftls  da.s  Eisen  durch  den  Knik  und  umgekehrt  nicht 
ersetzt  werden  kann,  dali  vielmehr  zur  Ern  ii  hting  eines 
möglichst  güu!$tigen  Werlo»  für  da«  Phosphoraufnalune- 
verniiigen  der  Sohlacke  das  Eiaenkalkallikat  Undebtlicli 
der  Mi  trilltias-pti  nach  ganz  brstiinnitr-n  sf örliiotnctrisehen 
Verhältnissen  zusammengesetzt  sein  muli.  Ob  das  Mangan 
bezw.  deasttn  Oxjrde  da«  Eteea  tm  Kähmen  des  Sillkat- 
iiii)Irktil>  t>'ilwrisi'  zu  '"rsptzrn  in  ilrr  La^re  ist,  läßt  sich 
aus  den  vorliegenden  Zahlen  nicht  ersehen,  gemOß  seiner 
friiher  besprodienen,  Saaentoff  Qbertragenden  Wjrknngs- 
welse  kann  dies  jedoch  als  ganz  bestimmt  ari;:rnn!iuiit  n 
werden;  datt  aber  Im  Eisen  anwesendes  Mangan  auf  die 
Oxydation  des  Phosphors  eine  begünstigende  Wirknog 
üben  würde,  ist  beim  Vergleiche  der  TeUnngakoeffizienteu 
der  beiden  Kör])er  nicht  anzunehmen. 

Das  L^isungsverniiigen  der  erwähnten  Eiscn-Mangan- 
KalkfllHkate  Ar  Phosj.borsätire  wird  durcJi  die  Jeweilige 
Temperatur  g'-nati  bestimmt;  im  all^ri  ituinon  «f*>lien.  wie 
bereits  erwiUnit,  hösungskaitazität  und  Temperatur  iu 
direlctem  Verhältnis.  Es  darf  ferner  als  bekannt  vorans- 
gesetzt  werdi-n,  dait  der  l'ho>i'Iii>r  .niis  seinen  VfHiin- 
dungeu  durch  Kohleustoä',  Ja  selt*st  durch  Kohlenoxyd 
eohott  bei  verhlltalsnUlAig  niedriger  Temperatur  reduziert 
wird.  Wenn  wir  un«  di'-  V^rliri-iniiniL'  di  s  rho~]i!iors 
durvU  Eisonoxyd  auf  dem  \\'ege  der  Zwischenoxydationü- 
stufen  fOr  letzteres  vor  sich  gehend,  bellaullg  den  sche- 
matisehen  Formeln : 

1.  2        15  KciO,  ^-  Pt<>*4-  10  VetOi 

2.  2  I'  -i-  5  l-VsOi  -  l'tOi  4-  15  IVO 
3.2  1'+  .')Fe()  —  l'»Oi-l-5Ke 

eutsiirecheud  (l<  nk<'n.  so  werden  diese  Ueakliouen  so  lange 
von  links  na<-h  rechts  tließi-ti,  als  die  Soblacki-  der  .'^atti« 
gungsgrenze  für  die  .\ufnaliuie  der  sich  bildenden  I'hos- 
phorsflure  zustrebt.  Ist  diej>e  ijättigungisgreuze  erreicht 
bezw.  libersehritteD,  so  erfolgt  die  Rück1»Udttng  des  Pbos- 
plh  i-s  ans  il'  r  Schlackt;  in  das  Eisen  nach  etwa  nach* 
stcheudom  Foruiclschema  : 

2.  P»  (>»  f  5  Vo     5  Coi  +  i»t. 


*  Auf  den  Tonerdegehalt  der  l^cMaeko  wurde  keine  RQck- 

xiclit  ^'onommen. 

*•  iJit'uc  licidori  endKthortiiiHchcn  Ki'aktiont^ii  tr<"bori  nur  Im»! 
(iu^enwart  vuii  inetalU»clit;u  F.tüeu,  «elt-bci«  «U  Katal}'»utor 
wirkt,  vor  »icb. 
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Sättof  mir  Metätttu^fU  lUt  UarUnproMeaat*. 


11.  Jab^.  Nr.  8. 


Wir  müssen  Ix-i  allen  Kriacliprozcssi'n  mit 
der  Rückbildung  des  FViosphors  rechnen.  Bei 
Verarbeitung  eines  [>lios]>hor;irnien  Rohmaterials 
wird  eine  Rückbildung  ditiüe»  Stoffes  in  geringem 
MaAe  erfolgen  können,  ^&az  anders  gestalten 
«ich  hingegen  diese  Verhältnisse  bei  d^r  Arbeit 
mit  phosphorreiGhem  Roheisen  im  M&rtinofen  und 
imbesendttre  beim  Wlndfiriaohen  In  der  Tbomas- 
birne.  Beim  Erzfrischen  mit  phosjihorrpich.-m 
Einsätze  wird  der  Phosphor  zu  Anfang  der  Hitze, 
ttDter  Voraneaeining  tod  eiseBoxyd-kalkhaltigen 
Ziisi  hlflgen,  stark  zur  Owilatlon  neiiren,  woraus 
eine  baldige  Sättigung  der  äciüacke  mit  Phos- 
phorstnre  sieh  ergibt.  Nach  Uebmchrdtnog  der 
SiltligungHgrenze  wird  die  Rückbildung  des  Phos- 
phors so  lauge  vor  sich  gehen,  bis  das  Bad  und 
die  Schlacke  hinsichtUch  Ihres  bezüglichen  Pbos- 
pborgehaltes  mit  der  Tcm]M>ratur  sich  ins  Gleich- 
gewicht gesetzt  haben.  ^  Dank  dem  Umstände, 
daß  in  den  Martinofen  periodisch  immer  wieder 
neue  Zuschlagamengen  eingetragen  werden,  welche 
allenfalls  mit  Phosphor  {r<>«!tttigte  Schlacken  in 
tili  sprechender  Weise  zu  verdünnen  vermögen, 
wird  die  Eutphosphorung  des  Metalles  beim  Hartin- 
fris(  hen.  kleinere  Phosphor- Rückbildongsperioden 
auber  acht  lassend,  im  allgemeinen  einen  vom 
Anfang  cum  Bode  der  Hltce  hin  stetigen  Verlauf 
nehmen,  so  daß  hierbei  von  einer  eitrentliehen 
Periode  der  Jilntphosphoruug  nicht  die  Rede  sein 
kann.  Ganz  anders  liegen  die  Verhältnisse  beim 
Thomasfrischen.  Wir  haben  es  in  erster  Linie 
hierbei  mit  einem  sehr  phoaphorreichen  Ein&atze 
TO  tun,  wobei  znr  Äbscheidong  des  Phosphors 
eine  grobe  Menge  von  Oxydationsmitteln  und 
äohlaokenbildnero  benötigt  wird.  Die  Eisenoxyde, 
weldien,  wie  wir  frBher  gesehen  haben,  eine 
bedeutende  phosphorbindende  Rolle  elngrr.su  nr 
werden  muH,  werden  durch  die  Wirkung  des  eiu- 
geblasenen  Windes  erst  gebildet;  der  Kalk,  welcher 
kurz  vor  dem  Windeinlnü  in  für  eine  vollständige 
Bntphosphorung  (10  bis  12  f  .i  vom  Einsätze) 
absolut  ungenügender  Mi;nf,'e  in  den  Konverter 
eingetragen  wird,  benötigt  geraume  Zelt,  bevor 
er  verschlackt,  kann  also,  solange  er  kompakte  auf 
der  Metalloberttftche  schwiouneade  Stücke  bildet, 
fBr  die  Entphosphorung  des  Eisens  wenig  bei- 
tragen. Der  im  Konverter  schon  im  .\nfantr  der 
Hitze  zur  Verbrennung  neigende  Phosphor  üudet 
daher  kein  LSsungsmlttel  fQr  seine  Oxydationspro- 
dukte  vor  und  wird  so  lan^'i-  diirrli  diMi  im  Hadi'  vor- 
handenen KohlenstoS'  immer  wieder  riiekgebUdet, 
bis  die  Schlacke  Ihre  rl^tige  und  geeignete  Zu- 
sammensetzung erfahren  hat.  Mittlerweile  ist  aber 
der  Uauptteil  des  Kohlenstoffes  aus  diMn  Eisen  ver- 
schwunden, und  die  Periode  der  Entphosphorung 

•  Das  Verhalton  des  PhoepborH  bei  ptioHphor- 
ffiekein  KiiiMsUe  iMt  in  dicMcr  Kichtiirijt  Hehr  ^'ut  \m 
Ken«uor  HeacbtuDg  der  flb«r  den  Uertrand-Tbiel- 
l>rov:tU  in  ,3t«bl  und  Eisen«  1897  Nr.  10  8.  40«  a.  f. 
rerOffontlicbtoo  Betriebedetsn  n  enehen. 


des  Eisens  mit  ihren  charakteristischen  Er- 
scheinungen tritt  ein.  Nicht  also  die  .\endeniiig 
der  Afiinitnt  der  Fremdkörper  des  Eisens  zum 
Sauerstoffe  mit  der  steigenden  Temperatur  hat 
zur  Folge,  daß  ^e  Verbreurang  des  Pbospbors 
beim  Thomasioren  in  einer  ziemlich  scharf  ab- 
gegrenzten Frischperiode  erfolgt,  welche  £r- 
sebelnung  behn  XartlnMsehen  nicht  eintritt, 
sondern  lediirlich  der  Tnistand,  daß  den  Ver- 
brennuugsprodukteu  des  Phosphors  beim  Thomas- 
Msehen  im  Anfiuige  der  Frisehdaner  die  M 8g« 
liehkeit  benommen  ist.  die  filr  alle  melalltirgiselien 
Prozesse  wichtigste  und  impulsivste  Reaktion 
der  VerBehlackung  einzugehen. 

Die  Ergebnisse  der  Untersuchungen  über  das 
Verhalten  dos  l'hosphors  beim  Erzfrischen  zu- 
sammenfassend, gelangen  wir  zu  nachstehenden 
Schlulifolgcrungon: 

1.  Durch  Steigerung  der  Temjteratur  wird  die 
Absclieidung  des  Phosphors  im  Prinzipe  gefördert. 

2.  Die  Entphosphorung  des  Hisens  ist  nur 
bei  Anwesenheit  von  Eisenoxjden  oder  Kalkstein 
möglich. 

8.  Die  Absebeidung  des  Phosphors  aus  dem 

Eisen  wird  nnr  bei  glelchzeifigeni  Eintreten 
zweier  Reaktionen,  deren  bezügliche  Effekte 
sich  summieren,  ermUgUcbt.    Es  Ist  dies  die 

Oxydation  dos  Phosphors  zu  I'hospliKrsnure  und 
die  Lösung  der  gebildeten  i'hosphorsaure  in  der 
ScUacke.  Diese  beiden  Reaktionen  vollziehen 
sicli  unter  Wärmeabgabe. 

4.  Als  das  geeignetste  Lösungsmittel  für 
ifie  Oxyde  des  Phosphors  ist  eine  entsprechend 
zusammengesetzte  Eisen  -  Kalk  -  .'Silikat-Schlacke 
anzusehen.  Das  Eisenoxyd  und  der  Kalk  sind 
als  Basen  mit  Kieselsaure  zu  einem  komplexmi 
Molekül  vereinigt  und  kann  bei  gleichbleibenden» 
Aufnahmevermögen  der  Schlacke  für  die  Phosphor- 
sflure, das  Eisenoxyd  durch  den  Kalk  und  um- 
gekehrt im  Rahmen  des  Basenkomplexes  nicht 
ersetzt  werden.  Als  walirscheinlich  könnte  an- 
genoniiiaen  werden,  dab  das  Kisen  durcli  Mau^^uii 
teilweise  substituiert  wird. 

5.  Im  Eisen  anwesendes  Man^Mu  diitfle  auf 
die  Oxydatious Verhältnisse  des  Phosjdiors  keinen 
Einfluß  haben. 

fi.  Naeh  reberschreituug  der  Sflttigungs>rrenze 
der  Schlacke  für  Phosphorsäure,  welche  durch 
die  obemiscbe  Zusammensetzung  der  Schlacke 
und  die  jeweilige  Tern]n  ratur  genau  in  sfimmt  ist. 
erfolgt  unter  dem  Einflüsse  von  Kohlenstoff  und 
Koblenoxyd,  and  unter  der  katalytiscben  Wirkung 
des  metalliseht  11  i'.i^rits  die  Rückbildung  des  Phos- 
phors in  das  Mutall  in  eadotbermischer  Reaktion. 

Wir  finden  also  auch  beim  Verhalten  des 
Phosphors  uuter  der  Einwirkuug  oxydierender 
Kintlüsse  alle  jene  typischen  Erscheiuungen  wieder, 
welche  im  allgemeinen  für  alle  metallurgischen 
Roduklions-  und  Oxydatlonsvorgänge  charakte- 
ristisch sind.    Wahrend  das  Silizium  durch  die 
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Oxyde  des  Kohlcnstoftes  zwcitullos  zur  Ver- 
brennung gelaugt,  der  Kohlenstoff  bei  gcg«)wB«n 
Vorhaltnissen  durch  iVw  trrMLl.  ti-  rii<isiihor<?nuro 
wieder  oxydiert  wird,  wird  das  Mangan  und 
das  Elten  aus  lliren  Oxyden  vom  Kohleastoff 
.ibtr*''schir'(len.  Der  Knhk'nsf  oft'  ist  es  also,  welcher 
betilhigt  erscheint,  im  Verlaufe  des  Frischprozeases 
eine  ]leng:e  Mkandftra'  Reaktionen  einzuleiten, 
iler.-n  EtTtklo  sich  wohl  aufheben  od-T  alur 
suDiuiieren,  für  das  Endergebais  hingegen  Im 
Prinzipe  keine  Aenderung  zar  Folge  haben,  die 
aber  gerade  geeignet  sind,  den  Hinweis  darauf 
zu  führen,  wie  IcompUziert,  ja  fast  unkontrollierbar, 
unsere  metallurgischen  Prozesse  In  ihrem  V«r> 
laufe  vor  sich  gehen.   Alle  diese  meist  omkdbr- 


baren  Reaktionen  Laljuu  vhi  genau  begrenztes 
E^dstensgebiet,  welches  weniger  durch  die  so- 
genannte Affinitilt  ak  vielmehr  durch  ilie  je- 
weilige Tempcriitur  und  die  Massenkonzentration 
der  reagierenden  Elemente  bestimmt  ist.  Diese 
beiden  Faktoren  sind  es  vorwiejjpnd,  wflrhr  in 
jedem  Zeitmoinente  der  Frischdauer  den  Gleich- 
gewiebtszQstaod  swlsohen  den  Bestandtettui  des 
Eisens  und  demjenigen  der  reagierendfln  Schlacke 
präzisieren. 

Man  nennt  den  Martinofen  allgemein  einen 
Oxydationsofen;  absolut  genommen  ist  er  ch 
eigentlich  nicht  alleiii,  denn  wie  wir  gesehen 
haben,  ist  er  gerade  so  vid  Ozydatians-  wie  Be*' 
duktlonsofen. 


Geschichtliches  vqn  der  Drahtzieherei. 

Von  B.  Neuraann-Darmstadt. 


Dem  V'erfasser  üind  gelegentlich  einige  altere 
Kotizen  Ober  die  Drahtberstellung  in  die 

Iffindi'  iri'k<MiHui'ii.  iliTi-ri  Wiedergalio  nnchstfhend 
auszugsweise  folgt.  Sic  geben  kein  voiUtAudiges 
Bltd  aber  die  EntwicMong  dieses  Industriezweiges, 
wie  es  z.  B.  in  Becks  ,ßt>schichtc  des  Eisens" 
entworfen  wird,  sie  verdienen  aber  doch  vielleicht 
hervorgeholt  zu  werden,  da  Beck  diese  Quellen 
nur  teilweise  benutzt  hat.  Iv  besteht  zunächst 
wohl  kein  Zweifel  darüber,  dati  die  Herstellung 
von  Draht  aus  einem  Metallstück  schon  eine 
sehr  vervollkommnete  Technik  und  eine  tSlUr 
gehende  Kenntnis  der  Eigeusrliafti  n  der  ver- 
schiedeneu Uetalle  vorausset/.t.  Die  ersten 
drahte  oder  fedenartigen  Metallgebildr  simi  da- 
durch gewonnen  wnr.lrn.  d.iß  man  diliuhare 
Metalle  mit  dem  Hnuuner  zu  Blattern  oder  Blech 
schlug  und  dieses  mit  der  Schere  in  schmale 
Streifen  zerschnitt.  Es  ist  diirrh.in-;  nicht  ge- 
sagt, daÜ  diese  , Drahte"  auch  wirklich  rund 
gemacht  wurden.  In  der  Bibel*  wird  z.  B.  diese 
Dnrsf  r'lhinu'  iTwliiiit  hoi  iln-  fli-isti-Iliinir  il>-r 
priester lieben  Kleider  fUr  Aaron:  ,Und  er  machte 
den  Leibrock  mit  Golde,  gelber  Seide  usw. . . . 
Und  schlug  das  Gold,  und  sehnitt's  zu  Faden, 
daß  man  es  künstliob  wirken  konnte  unter  die 
gelbe  Seide*.  Auch  Braun  schreibt  in  dem 
Buche  :  De  vestltu  «acerdotum  Ilebraeorum  :  ** 
„extendebant  aurum  instar  bractearuin  teuuium, 
et  ex  Iis  acindebant  fliamenta,  et  uehant  fila- 
mentuiii  aureum  cum  liv-^sino".  Homer  erzillilt 
uns  in  der  Odysso  ,♦**  daß  Vulkan  in  <■  in 
Esse  ging,  Amboii,  Hammer  und  Felle  ualim  und 
ein  Netz  sobmiedete,  mit  Drfthten  von  auBei^ 
ordcntlichiT  Ki  inhcit : 

y^ui  äpä}(via  Xs;r:a,  xd  7'  O'j  xs  ti?  o'ioi  tootto. 

•  2.  Hoc  N,  S,  «. 
'**  Anstel.  1701  178. 
OdjH.  Vm,  t80. 

Yni.tf 


Das  Material  für  diesen  geschmiedeten  Draht 
ist  nicht  angegeben.  Zum  Schmucke  für  Kleider 

ist  anfangs  sicher  nur  ila«;  dohnbarste  aller 
Metalle,  das  Gold,  verwendet  worden,  vielleicht 
hat  man  aneh  nur  Goldstreifen  aufgenäht;  es 
wurden  al»  r  aiinh  Goldfilden  eingewebt,  viel- 
leicht auch  nur  eingestickt.  Aus  einer  Stelle 
bei  Pllnlus*  geht  aber  hervor,  daß  man  In 
der  rßmiächen  Kaiserzeit  offenbar  auch  Kieldungs- 
stücke ganz  aus  Goldfäden  herzustellen  vorstand. 
.,Vidimus  Agrippinam  indutam  paludamento, 
auro  textili  sine  alla  materie.'  Von  der  Tunika 
lirs  irrliofirahalu-.  wird  ehinifalls  augegeben** 
,u.suH  K\<,i  iiurca  «laui  tuiiica*.  Plinius  teilt 
seine  Ansicht  über  die  Erfindung  der  Stickerei  und 
Weberei  mit  Goldfilden  in  folgenden  Wori  in***  mit : 
AcufaceroldPhryges  in  vener  uut;  ideoquei^brygio- 
nlae  appellatae  sunt.  Aurum  intexere  In  eadem 
Asia  invenit  .\ttalus  rex;  und*»  nnincn  Aftallris. 
Die  Goldstickerei  wilre  demnach  eine  Erfindung 
der  Phrygier,  die  Weberei  die  des  KSnigs  Attalus. 
S'illus'  sa^'t.  allerdings  von  d'-n  attalisrln-n 
Stoffen  auch  nur  „scribuntur  acu",  d.  h.  er  halt 
sie  für  gestickt.  Aellus  Lamprldus  erzRhlt 
vom  Kaiser  Alexander  Severus  ,in  linea 
aurum  mitti  dimentiam  indicabat,  cum  asperitati 
addoretur  rigor*,  d.  h.  er  hielt  es  für  t5richt, 
Goldfaden  mit  Leinen  zu  verwelicn,  weil  die 
Gewilnder  dadurch  steif  wurden.  Vojiiseu« 
gibt  an.  der  Kaiser  Aurelian  habe  die  Ver- 
wendung des  Goldes  zur  Vergoldung  und  Ver- 
Innig  verbieten  wollen:  .Hahnit  in  animo,  nt 
aurum  uotiuc  in  cami-ras,  ueque  in  tunieas,  n<  que 
in  pelles  mittervtur.*  Silberdraht  wird  nirgends 
erwnbnt.  er  seheint  erst  unter  den  griecliisehen 
Kaisern  verwendet  worden  zu  sein.    Was  man 


*  Llb.  33,  4,  p.  et«. 
»  HeUogabal.  e.  SS. 
Till,  43,  p.  476. 
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von  Drfthton  der  Alten  gefuudcn  hat,  »in«l 
uMHlve  Golidrliit«,  s.  B.  In  Sehutte  tob  Her- 

Irnlfinnni.  An  >  in^rlnr'n  Statuetten  finrlnn  sic.li 
Drahtlocken  angebracht,  Kine  andere  sehr  merk- 
TrOrdlge  Verwondmig  fand  derGolddnüit  In  d«r 
Medizin,  Tti.m  bcfosüirfo  Inso  Znhiip  oder  kflnst- 
liche  Zähne  aus  Elfenbein  mit  Golddraiit  an  die 
beoMihlMurl«]!.  So  stellt  In  den  rSmfschen  Zwdlf- 
tafelgesetzeti :  ,cni  auro  (lc?if('s  vinrti  sunt". 
Gelaas*  sagt;  .Si  ex  icUi  vd  alio  casa  aliqui 
bbant  dentei,  auro  «um  bis,  qiil  b«ne  haerent,  tIb- 
ciendi  sunt".  —  Von  deutscher  Edelmetalldraht- 
horateliiing ist  nicht  viel  zu  erfaliren.  v.  Murr** 
ßribt  an,  daß  das  Schwort  des  heil.  Mauritius 
unter  den  Reichsinsi^nien  einen  Holzgriff  gehallt 
hal)0,  *l*>r  mit  starkem  Sillierdralit  umwunden 
sei.  \\  lind  wo  zuerst  Zieheiscu  augfwandt 
worden  sind,  ist  nicht  bekannt.  Jedenfalls  sind 
vor  diin  iülrteren  Eisen  die  weirhrren  Eklel- 
metallo  und  das  Hessing  gezogen  worden.  .So- 
lange alle  Drahtarbeii  nocti  oril  dem  Hammer 
geschah,  hießen  die  KünstVr  in  NtlrnhiTt;:  Draht- 
schmiede,  nach  EIrfindung  des  Dralitzuges  Draht- 
xleher  und  aaeh  Drahtnfiller.  tm  letzteren 
Fall-  i-t  an  eine  Bewegunf;  des  Drahtzufre« 
durcli  ein  Wasserrad  zu  denken.  ,Die  Draht- 
zieberd  mit  Hilfe  meohantsdu^r  Mittel  war 
Mitte  des  14.  .Tahrhnndrrt-;  TifriUs  lickaniit . 
V(iri  Stetten***  fand  im  BUrgerbuche  der  Stadt 
Au^sbur^'  im  Jahre  1351  den  Namen  ^.('hiinr. 
1=  abp'kiirzt:  Konrad !|  tad»  Tratmuller  de 
Tratmul",  hitr  ist  offenbar  ein  l»rahtzieher 
pemeint.  Andprseits  liat  von  Murrf  in 
Nürnber«:  im  Jahre  i;{6()  das  Wort  ^.Schocken- 
zicher"  festpestellt ,  womit  zweifellos  l.eute 
iiezeichnet  wurden ,  die  am  Drahtzu;;  ar- 
beitett-n.  Wer  aber  der  ei^rentlicbe  Erfinder 
der  Drahtmiihle  ist,  ist  bis  licute  unbekannt; 
die  Ertindung  des  „großen  Drahtzugos"  mit  Hilfe 
der  dnndi  Waner  getrlehrant  Welle  war  ein 
ganz  Itesonderer  Fortschritt  in  drr  Drahtzieherei. 
Conrad  Cultes  teilt  1491  mit,  daß  ein  Nürn- 
berger Bflrger  namens  Rudolf  die  erate  der- 
artige  Kasehint'  itIi.huI  liuhf,  i  r  Iialu'  sie  lange 
geheim  gehalten  und  großes  Vermögen  erwori}en. 
In  einer  Besehreihung  der  Stadt  Nflraberg  von 
151K  ((Iritis  Noriniiierfrai'  descriptio,  ir)lH, 
Hagenovae)  ist  diese  Geschichte  wieder  erwähnt: 
„Fenint  tbi  prtmnm  «rtem  extennandl  dncendlque 
radii  per  rotanim  labores  inventani.  a  quodam 
ßudolfo,  qni  dum  arteiu  veliit  arcnnuni  «ecultaret, 
magnasque  ex  ea  divitia»  conquireret.  ob  hoc 
caeterit  «ivibus^  quemadmodttm  u.su  vmit  in 
lacrosis  provcntibus,  maximc  a|>nii  .-»uctionarios. 
Inquirendae  ejus  arlis  eupidim  in  iiijecisse,  qui 

*  De  medicina  Sil,  c  12,  p.  444. 
Berahreibaag  «ai  Merlcwardiglteiten  in  Nfitn* 
berg  1778,  p.  22«. 

***  Kmialgawhlehle  d«r  Stadl  Aag»liarg. 
t  Jonnal  x.  Knnstgasebiebta. 


fllium  ejus  induxerant  et  comiperant,  ut  in- 
teriomm  rotnlarom  laborea  et  tenellM,  qaao 

forream  bracteolam  per  angustUm  foramen  prpn- 
duut,  sicque  pertiuaciter  traheudo  e.xtenuant. 
arebetjrpo  allqno  exprlmMH»t,  qnod  faetnm  dnm 
patrr  cnmfiirit,  \f^lut  in  insaninm  Pt  fiirrirr'in 
actus,  ÜUum  trucidare  statuissc  ferant,  nisi  sc 
Ule  aapeetnl  sno  flnbtraxlsset,  maniirasqae  elapana, 
abfugiasr!."  Von  Murr  liat  den  Namen  Rudolf 
aber  in  den  Nürnberger  Urkunden  nicht  finden 
kSnnen,  ffieSaehe  steht  also  niebt  nnnmaUlOlieh 
fest.  Dagegen  kann  als  erwiesen  gelten,  «laß 
.  die  Drahtzieherei  in  Nürnberg  zu  großer  Be- 
deutung gelangte,  denn  1370  gab  es  schon  ein«^ 
Nadlcrzunft,  und  Niirnl»erger  Nadeln  gingen  in 
den  nflclisten  JabrlinndirftM)  auf  alle  Markte. 
Für  die  Wertschätzung  der  Drahtindustric  s]tricht 
ferner  der  Umstand,  daß  der  Dichter  Eoban  na 
Hessus  ihr  ein  (tedicht  widmete,  welclii  s  in  >  iner 
Beschreibung  von  Nürnberg  „Urbs  Noriniberga 
1532"  aligedmdct  iet.  Nadifolgend  ein  paar 
Stellen  darnns  in  doutsnhfr  r'^hf-rs^f znng:  * 

„Man  erblickt,  wie  das  Werk  sich  durch  daü 
Gewicht  der  RAder  dreht  und  mit  weldier  Kraft 
1  <  dr\s  Ei^.'ii  ^trt  ckt,  wie  wenn  es  mit  V(  i  --t.in>l 
begabt  sei  un«!  .  .  .  volll)ringt,  was  tausend 
Henseben  nieht  vemoebten,  ehe  diese  Knnst 
1  1  fuiiii«;n  war.  Kin  großes  Kad,  durch  die 
Kraft  des  Wassers  getrieben,  bewegt  einen 
mRchti?«-n  Zylinder  mit  sieh,  dessen  ftnOerstes 
Knde  mit  zaliln  ii  hen  Zahnen  versehen  ist,  welche 
durdi  die  Kraft  Itewegt  die  widerstehenden 
Maschinenteile  mit  sich  reißen  und  l>ewegen; 
und  ohn<'  !  lii  sie  sellist  aufgehalten  werden, 
treÜK'n  sie  durch  das  Rad  und  die  Wassermengen 
mit  ungeheurer  Gewalt  die  schweren  Zyliniler.  — 
i  Diese  Mascliine  treibt  )  WerkxeUg«,  Wit  denen  die 
m.ltfer  des  schwarz- n  Eisens  zerschnitten  werden 
und  die  sie  /.w  mannigfaltigem  Gelirauchc  dünn 
imeheB.  —  Die  Drachen  (SehleppzBBg«n)  imekcn 
mit  rn<;flien  Bi-;><on  das  rohe  Eis»!n ,  glfltten  es 
zu  rundlichem  Drahl,  welctier  aus  dem  Schiaogen- 
maule  genommen  in  tausend  Krümmungen  ge> 
wunden  wird.* 

Eobanus  Uessus  betont  dann  am  Sciilusse 
noch  awsdrncklleb,  daß  kein  Aualftnder  der  Er^ 
tindt-r  dieser  wunderbaren  Kunit  sei,  aondem 
ein  Närnb<>rger. 

Eäne  andere  sehr  genaue  Bosdireibong  fil>er 
den  damaligen  Stand  der  Drahtzieherei  liefert 
liiringuccio  in  seiner  „i'yrotcchnia'' ;  sie  Ist 
von  Beck**  in  seiner  Geschiebte  des  Eisens 
«nfgen**tii{n>  ti.  so  daß  hier  nur  darauf  verwieeen 
zu  werrlon  braucht. 

Wiüirend  die  Hcr.stellunf,'  von  Eisendraht  in 
den  genannten  Handels-  und  Industrieplätum 
Nürnberg  und  Augaborg  sobon  lange  im  Schwünge 

*  Beek  bat  d«*  mdz«  Qedicbt  «iedcrgiBigabea. 
Oesobichte  dei  EiMns,  Dd.  II  8.  518. 
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war,  wurden  feinere  Drahtsorten  bis  Mitte  des 
16.  Jahrhanderts  namentUeb  von  Frankreich  und 

ItnUf'n  f inc-i  fiilirt.  ll«^ber  die  Kinfülining  dieser 
Industrie  sind  ebenfalls  einige  Nacbricbten  be- 
kaaot.  Hir Behing  bat  dl«  naebat«h«iideii  An- 
gaben den  Prozeßakten  des  NMirnli-  r^'-  r  Draht- 
zieberbaiidwerks  entnonunea,  sie  finden  sieb  in 
Beckraanni  «Oeacbicbte  der  '  Erindungvn 
1792".  der  auch  die  meisten  der  hier  mitgeteilten 
Nacbricbten  entstAnunen.  1670  hat  ein  FrauzoM 
Foornier  die  Kunst  dea  feinen  Th-ahtzugs  nach 
Nürnberg  gebracht.  „Im  Jahr  1592  hat  hier- 
auf ein  Bürger  in  Nnriib^  rg.  Friedrich  Hagds-. 
heimer,  Held  genannt  (Fricdr.  Held,  aus  dem 
Geschlechte  der  Hagelsheimer»,  die  sonst  in  Italien 
»nd  Franki-i  icli  allein  dain.ihls  gefertigten  Gold- 
iind  8ilherdrahtzugsarbeiten  endlich  in  der  fein 
basebalTeDen  lä^enscbaft,  vfi^  aoldier  xom  Spinoeo 
t:T;i!  Wirken  froVir.incIit  wfnli'ti  kAti.  zuzurichten 
angefangen,  und  mit  großem  N'crlangen  ins 
Werk  gestellt/'  Held  erhielt  rom  Hagistrat 
das  ausschließliche  Recht,  daß  niemand  al^  <'r 
die  feine  Arbeit  innerhalb  15  Jahren  in  der 
Stadt  treiben  dfirfe;  daa  PrlTilegiam  wurde  1607 
auf  1 5  Jahre  verlängert,  und  von  Kaiser  Rmlulf  II. 
1608  ,^uch  auf  diu  kupferne,  versilberte  und 
vergoldete,  oder  Lioniache  Dratarbeit  und  so« 
weit  durch  das  ganze  Reich  cxtendicrt.  daß  der- 
gleichen ihm  in  Nürnberg  nachgemachte  Arbeit 
und  seine,  ihm  entwichene  Leute,  allenthalben 
im  Reich  anhalten  lassen  und  wegnehmen  dürfen*'. 
1622  wurde  „diese  Freyheit  zu  einem  rechten 
Mann-Lehen  verliehen.''  £rat  1699  bczw.  1702 
eebeint  dieses  Privileginn  pntkttsob  erloschen 
7.U  srin.  In  hctruff  Joa  Nürnberger  Privilegiums 
fand  schon  1(>21  mit  Vorwisson  de«  Rates  ein 
Vergleich  mit  den  Drahtiiehermebitem  statt. 
Nacli  Augsburg  brachte  1545  ein  gtnvissir 
Andreas  Schultz  die  Kunst  des  Silber-  und 
Gelddrahtzieheoa,  der  de  In  Italien  erlernt  hatte. 
Schultz  ifliiilt  zwar  auch  vom  Rate  ein 
PrivUegiunif  ging  aber  dal>ei  zugrunde.  Die 
OetnUder  Hopfer  brachten ,  sjiiiter  den  Gabriel 
Marteningi  und  seinen  Sohn  Vincenz  aus 
Venedig  nach  Augsburg;  bei  ihnen  lernte  Georg 
Geyer,  er  führte  das  Drnht)d!(tten  in  Aujxsburg 
ein.  Oeyer  und  sein  Sohn  haben  es  anscheinend 
verstanden,  die  Gerechtsame  des  Drahtziebena 


allein  auszubeuten.  Erst  169H  erhielten  Marx 
Philipp  Ulatfttt,  Job.  Georg  Gejrer,  Joaeph 

Matti  und  Moritz  Zech  ein  il  ih  ä  Pri\ ilegium 
vom  Rate.  Um  dem  Metalle  einen  größeren 
Glans  zn  geben  und  für  din  Heratelhntg  von 
Tre8,sen  wurde  der  Draht  gt"|il;ittet.  Di.  sö  Pro- 
zedur des  Pl&ttens  geschah  früher  mit  dem 
Hammer  anf  dem  Ambofi,  erst  spiter  kamen  die 
Plättwalzcn  auf.*  Bockmann  sagt  darüber: 
„Dieses  Platten  geschiebt  za  unsem  Zeiten 
(1792)  durch  Hülfe  der  Plfttmaschine,  welche 
aus  zwoen  stählernen  Walsen  besteht,  dl<  lurcb 
efne  Kurbel  in  llewegting  gesetzt  worden.  In- 
(iciii  alsiiaun  der  Draht  dtirch  lieii  ougeii  ZwiKcben- 
rauiii  der  Walzen  liiinliircli<;eht,  wird  er  jdat 
tredrückt  und  hiii''1  'i-niacii  Laiin.  Die  Ver-' 
fertigung  dieser  \Val/.en  erfoniert  eine  Creschick- 
lichkflit,  die  mir  wenige  Eflnstler  haben,  nnd  ea 
scheint  dies  die  .Tugend  der  Masrhin*»  anzudeuten. 
Ehemals  ließ  man  sie  aus  Mayland,  bemach  auch 
ans  Scbwarzeabriiek  In  Saebaen  kommen,  aber 
seitdem  die  Künstler  an  diesen  Orten  mit  ihrem 
Geheimnisse  ausgestorben  seyn  sollen,  werden 
die  Walzen  gemelulgUoh  ans  Nenehatel  Ter- 
selirielun.  und  ein  Paar  derselben  kömt  wohl 
auf  200  Tbaler.  Ipzwisoben  scheint  die  ganze 
Knnst  nnr  in  gehöriger  HArtung  des  Stahls  nnd 
in  der  Politur  zu  liegen." 

Von  weiteren  Nachrichten  über  Drahtzieherei 
hat  Beckmann  noch  folgende  gesammelt: 
Breslau  hatte  1447  eine  Drahtmühle,  Zwickau 
erhielt  eine  sniche  und  eine  Foliermrilile  1506. 
In  England  .soll  \m  l.'>05  aller  Draht  durch 
Handarbeit  verfertigt  worden  sein,  deshalb  wurde 
der  gr/ißto  Teil  des  Elsendrahtes  und  die  \\'i>ll- 
kratzen  aus  dem  Ausland  eingeführt.  Nach 
einer  Angabe  legte  Jaeob  Komma  und  Danlei 
Tiemetriiis  1^4  9  die  erste  Dralit^cirherel  in 
England,  in  Esher  an,  nach  anderen  Nachrichten 
soll  erst  1668  ein  Hollinder  In  Sheen  bei 
Rii  liiriend  die  erste  Drahtmühle  auircleert  haben. 
In  Franlu-cicb  soll  ein  gewisser  Richard  Arobai 
die  E%iendrahtaleherei  erftindan  «der  Angeführt 
haben,  bestimmte  Naohilcht«n  tbnr  diesen  Haiin 
fehlen  aber. 


*  Lejitngo:  Bsricbt  vom  Gold-  nod  Klbeidraht- 
äUban.   LftbeA  1744. 


Mitteilungen  ras  dem  Eisenhfltcenlaboratorium. 


Mikrographische  Analyse. 

Nach  Osiiiiiiids  Methode  wird  ein  Stück 
einer  Legierung  ganz  vorsichtig  mit  l'nriser 
Bot  abgeacdillfftn  and  dann  obemiadi  angefärbt 
F.  Giolitti*  empfiehlt  hierfOr,  die  abgnsdilifrene 

•  ,Gn>.  ohim.  itaL"  lfl06  B.86,  II,  S.  142. 


Stelle  elektroljrtübh  mit  einem  andern  Metalle 

zu  überziehen  und  diese  Fläche,  wenn  nütig, 
nuoii  zu  polieren  oder  ohemisoh  zu  behandeln. 
Das  Torbehandette  StUok  dient  dann  entweder 
als  Kutliodo  oder  oh  wird  otine  Strom  einfu«;!!  in 
die  Motidlsalzlösung  gosteekt.  Qtolitti  be- 
schreibt die  Resultate  an  einem  Sttlofc  kohlenstoff« 
aimnm  Stahl.  Denalb«  wurde  in  «baer  QßhkOfi- 

0 


MUUih$ngtn  om*  im  EttenMMeithborattritim. 


•7.  Jahrg.  Hr.  S. 


proietttigen  Kupfeniilfatlteiiiig  elaktnMh  aber- 
zogen; nach  Wisrhon  mit  einem  Tuche  zeigt«  eich 
die  Struktur.  Tuuoht  man  das  StablstUck  direkt  in 
die  LOrang,  so  haftet  das  Kupfer  nur  am  Ferrit» 
nachheriges  Alitfclilotfen  zeigt  'lif*  PorlHinsein. 
Bei  etwa  0,9  %  C  zeigt  sioh  deutlich  Ferrit  und 
Zementitu  In  anders  behandelten  StQeken  konnte 
auf  dioHO  Woiso  Martonsib  und  Troostit  nach- 
gewifisen  werden.  Ea  gelangen  auch  Nickel-  und 
Silberbüder  >ur  Anwendnng. 

Trennung  des  Eisens  von  Mangan,  Nickel, 
Kobalt,  Zink  durch  amelsensaure  Salze. 

Qewöhnlioh  verwendet  man  zur  Trennung 
das  Asetatverfahren.  W.  Fnnk*  hat  vor  einiger 

Zeit  'lit'  Bedingungen  bierfUr  näher  untersucht; 
er  gibt  jetzt  die  Bediogungen  an,  unter  denen 
bei  Anwendung  amoisensaurer  Salze  die  Auä- 
HiUung  >los  Flisenfl  am  vollständigsten  erfolgt» 
Auf  0,1  g  l'^isou  tnnV-  -Mtts  mohr  als  0,1  g  Am- 
mouiumforiniat  vüriumaen  sein.  Die  Eisenabschei- 
dung  ist  erst  vollständig,  wenn  die  freie  Säure 
durch  vorsichtipon  Znsatz  von  Ammoniak  ab- 
geatumpft  ist  Gefälltes  Kerriformiat  lüfit  sioh 
leiehter  auewaeehen,  als  Asetet;  im  Füteat  wt- 
stfirt  man  die  Anioiscnsfiiir*^  'liir' !i  Abdampfen 
mit  Schwefelsäure  und  trennt  die  übrigen  Metalle 
wie  ttblieh.    Zur  AusfDhrung  venetast  man  die 

Salzlr'l-nn^  mit  Amnioin-lilcrid  (2 Mol.  auf  l  Fe), 
dampft  ein,  nimmt  mit  Wasser  auf,  setat  Ammon- 
formiat  (2  bis  8  mal  soviel  wie  theoretisch)  hinsu, 
verdtlnnt,  erhitzt,  bis  ein  Niederscldng  entsteht, 
tmd  setzt  tropfenweise  stark  verdünntes  Ammoniak 
Bu,  bis  die  Lösung  nur  nooh  sohwaoh  sauer 
reagiert.  Man  läßt  absitzen,  filtriert  und  wHSoht 
mit  hoißor(0,l  bisO,2%)  Ammouformiatl(>iiungaus. 
Der  Niederschlag  wird  verascht  und  goglUht. 
Verfasser  gibt  sahirsiohe  Beleganalysen. 

Aenderung  des  elektrischen  Widerstandes 
von  Stahlsorten  außerhalb  der  Umwand- 
jungsgcblete« 

Diese  von  P.  Fo  u  r  n  e  1     durchgeführten  Unter- 

sucliungon  erstrorkon  si«'h  auf  das  Gebiet  untor 
im*  und  Uber  &100».  Unterhalb  tiÜO"  ordnen  sich  die 
Wideistandskurt'en  nicht  einfach  nach  dem  Ge- 
halte an  fronidon  Klomenten  oiu;  multipliziert 
man  ubor  den  Gehalt  au  fremden  Kloruouten  mit 
ihrem  Atoiiige\vi<!lil,  so  oni.sprochon  aur*h  die 
Summen  2  dic^ier  Produkte  lion  Widcrst^iads- 
kurvon.  Der  olektri^cho  Wi<|prstand  wiiflist  linear 
mit  der  Teiiiperalur,  von  uinor  be.slimuilen  Toiii- 
peratur  an,  die  von  der  Zusammensetzung  ab- 
hängt» steigt  die  Kurve  stärker  und  wird  para- 


*  ,Z.  f.  anal.  Chem.«  IfX»  B.  45  S.  181. 

,Z.  f.  atril.  ni.'m.«  l'.KNi  B.  4-*)  S.  189. 
.Gompt.  rouü."  UMi  B.  143  S.  287. 


bolisob.  Diese  Qranitemperatar  ist  um  so  nie> 

(irtß:f^r,  je  größer  die  Sonmio  2  ist;  sie  entspricht 
wahrscheinlich  der  beginnenden  Bildung  von 
p-Bisen.  Ueber  900**  wächst  der  Widerstand  streng 
linoar  mit  der  Temperatur.  Der  Tt>mjK>ratur- 
koefäzient  ist  viel  kleiner  als  imter  (XX)*,  er 
scheint  mit  dem  S-Werte  suzunehmen. 

BestimmiinE;  der  flüchtigen  Bestandteile 
und  des  Heizwertes  von  Kohlen. 

Goutal  hat  anir  Ermittlung  des  Heizwertoa 
von  Kohlen  eine  Formel  vorges(-hlagon,*  in  wel- 
cher nur  die  Ergebnisse  der  gebräuchlichen 
Kolüeuuutersu(;hung  (Asche,  Wasser,  Verkokung) 
verwendet  vi'erden.  Der  Heizwert  ist  danach 
=  82  C  4"  a .  V.  Hierbei  ist  C  tier  KokskohlenstolT 
(fixer  Kolilcnstoff),  V  dio  flUciiligou  ßi-siaiulinilo 
und  a  eiu  vorändorlichor  l  uktor,  weiciier  ab- 
hängig ist  von  den  fluchtigen  Restandt^len  V  des 
reinen  (was^er-  und  tischefreion)  Brenn-<tt>ffe.s. 
Fiir  Breuust<>ire  mit  weniger  als  -lOo/o  fluchtigen 
Bestandteilen  V  betragen  die  apWerte: 
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Man  1'ostimmt  den  Wassergehalt  in  2  g  durch 
Trocknen  bei  llö^;  die  flüchtigen  Bestandteile 
bestimmt  man  durch  nusches  Erhitzen  von  6  g 
in  einem  30  ccni  fassenden  Tiegel.  Narhtlom  die 
Flamme  der  leuchtenden  flüchtigen  Bestandteile 
verschwunden,  soll  die  Griiitzung  noch  B  Minuten 
fortgesetzt  worden.  Die  .\s('he  wird  in  2g  Kohlo 
bestimmt.  Boifi|)iel:  Fixer  Kohlenstoff  86,70  0/0 
IC),  flüchtige  Bestandteile  10,05  »b  (V),  A.scho 
1,45  0,1,  Witssor  1,80  7».  Die  fllUhtigen  Bestand- 
teile V  der  reinen  Kohlensubütaiiy.  berechnen  sioh 
V«  -  ^'-^^JQ  10,05 . 100  _  ,^  . 
^  -0^7^^80,70+ 10^06 

Der  a-Wort  beträgt  demnaeh  1251  Wj-E.  Uan 
erhält  also  den  Hi  i/\\(>rt  der  Kolile: 

82 . 86,7  +  12?> .  10,05  =  8406  W.-K. 

Im  Kalorimeter  wurden  gefunden  84(>4  W.-E. 
Die  Abweichung  beträgt  meist  kaum  1  %,  Fohler 
über2"V,(  treten  nur  bei  Antlirazitoii  oder  higniton 
auf.  Die  tifjutals'  iio  l'onnel  ist  die  einzige,  weleho 
mit  den  Kcsultiitcn  der  gowöhnlicheu  Analyse 
der  Kohle  Heiswerte  su  borechnen  gestattet. 

*  »Journal  f.  Uasüeleuchtuog"  lüOö,  -tö,  1007. 
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Die  Zuverlässigkeit  der  Heizwert- 
berechnung aus  den  Analysen  der  Brenn- 
stoffe. 

Ks  ist  bekannt,  daß  bei  der  Heizwertberech- 
nung aus  der  EiomoninninolyHe  keine  absolut  ge- 
nauen Zahlen  erhalten  werden.  O.Mohr*  setzt 
die  Fehlerquellen  nochmals  auseinander.  Beson- 
dere Unsicherheit  bringt  der  Schwefel  in  die 
analytischen  Daten.  Der  Sulfatschwefel  bleibt 
bei  der  .Vsche  oder  entweicht  auch  als  SOj.  Aus 
FeSi  bildet  sich  Fe»0»  oder  Kes04,  der  .\schen- 

•  ,Wochensohr.  f.  Brauerei"  1U06,  23,  7ü. 


wert  Rillt  demnach  zu  hoch,  der  Sauerstoffstick- 
stolTwort,  aus  der  Differenz  berechnet,  zu  niedrig 
aus.  Bei  Gegenwart  von  Karbonaten  fällt  die 
Kohlensäurebestimmung  nicht  richtig  aus,  bei 
Gegenwart  von  Wasser,  welches,  wie  in  gips- 
haltigen  Kohlen,  bei  10G*>  noch  nicht  entweicht, 
auch  die  Wasserstoffbostimmung.  Aus  diesen 
Gründen  braucht  auch  das  Resultat  nach  der 
Verbaudsfurmel  nicht  immer  ganz  zutreffend  zu 
sein.  Kbenso  kann  die  Berechnung  des  Heiz- 
wertes aus  Wasser-  und  Aschengehalt  mich  der 
Gmel inschon  Formel  zu  Täuschungen  Anlaß 
geben.  Maßgebend  ist  nur  der  in  der  Bombe 
direkt  bestimmte  sog.  korrigierte  Heizwert. 


Neueres  amerikanisches  Universal walzwerk.* 


DieCkinbria  Steel  Company,  Johnetown,  Pa., 
Kotzt  eben  ein  von  JalianKennedyin  l'ittsburg 
entworfene«  und  ton  der  Garrison  Foundry  Com- 
pany  in  Pittaburg  gebautes  UniTersalvraUwerk  in 


losBon.  Abltildung  1  gibt  ein  liild  de«  Walzwerkes 
mit  KamniwalzgerQst,  wfthrend  Abbild.  2  und  2a  Qrund- 
riB  und  Aufriß,  Abbild.  3  eine  Seitenannicbt  des  WalE- 
gerilstes  mit  den  hauptsAchlichen  Abmessungen  zeigen. 


Abbildung  I.    Kennedys  UniTorsalwalzwork. 


Betrieb,  das  wegen  einiger  Neuerungen  bemerkens- 
wert ist.  Dieselben  erstrecken  sich  beHonder«  auf  die 
Lagerung,  die  Einstellung  und  den  .\ntrieb  der  «enk- 
rceht4>n  Walzen  und  deren  leichten  AuMbau.  Kbeimo 
hat  sich  Kennedy  die  bei  diesem  Walzwerke  aux- 
gefahrto   Form   de«   KammwalzgerQHt<>H  patentieren 


•  j,Iron  Age"  1907,  3.  Januar. 


Die  horizontalen  Walzen  haben  einen  Durchmesser 
von  CIO  mm  und  eine  ZapfenNtürke  von  41)7  mm,  die 
Vortikalwalzen  einen  solchen  ron  M41>  mm  bei  mm 
Znpfen<lurrlimeMAor.  Eh  können  l'lation  in  den  ab- 
lieben .SlArken  von  203  bis  711  mm  (nach  Zeichnung 
nur  641  mm)  Breite  gewalzt  werden  bei  einer  LAn>,'e 
Ton  etwa  46  m.  Mit  .\u8nahme  der  (irundplatten 
und  des  Kammwalzständers  sind  ziemlich  alle  Teile 
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de»  Walzverkea  ans  StalilguS  bezw.  aua  Scbmied»- 
■MdcM  hergMtoUC.  DivKammwahni  «nd&ihiniidw, 
die  Hehr  stark  konstruiert  huk],  hnlien  ^'i  fnlste  Z&bnc. 
Abbildang  4  gibt  im  Scbnitt  die  EinzeLbeiteo  der 
Anotdamg  4«rT8itik*lw«lsMi.  Jed«  dvr  MakMehton 
W«lMtt  Mbt  in  ^«m  Itidhi  n  «Btfenendwn  Oe- 


Abbildttng  2  aad  2  a. 

Grundriß  und  AufrUt  dea  UniverMl- 
iralzwerki. 


hAuse  a,  welche«  ia  eoinein  Haupttoil  eiuea  lialbkreia- 
Wrmigm  QnaraehDitt  kat,  wlhrand  der  oben  vad 
iinli>r>'  T>-i1  als  Lager  für  die  Laaf/apfen  der  Verti- 
kalwalzen auagebildet  »iiid.  Am  oberen  Teile  de» 
Qshlima  ■iiid  kräftige  Augen  b  «aitegOMeii,  daroh 
v«lelM  tta«  W«U«  g«Mbft  wird  aor  Aalhlngimg  der 


fltald  vmä  ttMtt.  tfS 


baiden  senkrechten  Walzen,  die  UtmMits  in  Lftgern  und  einem  inneren  fecten  ßin^,  der  die  Stange  m  um- 
rahl,  die  an  den  Walieiiilliid«»  bcfMÜgt  eiad  («leh«    ftlMi,  hilt  dM  ««likmhle  OaUme  «  S«gea  di«  An» 

Abbild.  I).  Die  (Schiluge  a  Hind  in  ihräm  unteraten  HtfllflcbrnulitMt  f  und  k  foat.  Dan  hanimorkopfartige 
Ende  gegabelt  und  rniien  in  dieeer  Oabelung  nuf  Endeln  der^äUnge  in  ,rubt  in  einer  AuMparong  de« 
•lii«m  rauMMk^mi  QMmMsk,  waleiiM  is  dsrUaga» 
avhse  durchbohrt  ist,  zur  Anfnahme  der  Aehse  e  der 
AnatellTorriohtung  der  aonkreehtoB  WaImo.  Zun 
Behatn  dM  nwhteckifcen  QuerstOek»!  gegen  Wata- 


▲bbiidaag  8.  SeiteiuuMichk  de«  UniTenalgerflatM. 
rfater  «tw.  M  dl«  AalvtBgiiiig  «bw«  f«bog«ii«a  Bl««h«« 

vürpt?Nclifn,  ilny*  auf  Vorsprön^en  am  unteren  Ende 
de»  UeU&uaes  a  befestigt  wird.  Die  Achse  c  ist  in 
d«B  Qaentttek  gelagert  md  Mgt  an  Jedem  Bode 
ein  Zahnrad  d,  wolc  hes  auf  je  ein  Zahnrad  o  arbeitet. 
Dieses  in  seiner  Durohbolimng  mit  Mattergewinde 
▼•n«hMi«  Zabüfadf  molorädi  aagatriebeB,  belltigl 
di«  Aaatalladiraabe  f  f&r  den  unteren  Teii  des  Qe- 
kiOM«  d«r  Yartikalwalzeu.  Di«  ZaburAder  g  und  h 
Ibertragen  die  Bewegung  der  Rlder  e  anf  «in  ent- 
Sprecbendeti  obereti  Zahnrad  i,  das  Hcinereett«  in 
gleicher  Weise  die  Austellschraubu  k  den  oberen  Teiles 
des  OehAttM«  der  Yertikalwabeu  betätigt.  Ein  Zj- 
1,  b«ir«fll«k  nrlMh««  «Lun  iatana  6«hlu« 


V: 

Abbildung  4.  'Anordnung  d«T 
d«r  T«ftikaliralsab 


AbUlduig  S. 
AoMdnaag  bmIi  Walttwwmg  dar  TcrtfkahralMB. 

Ctolilam«  a,  dt«  «o  avigeblldat  iat,  dal  dl«  Staag«  n 

naeh  leichtem  Anheben  des  OehAuses  liaraMgi— og— 
and  das  QahAn««  ««ibst  «atferut  werden  kann.  Di« 
obere  Dorohbobrung  von  a  ist  gruB  genug,  um  di« 
Vertikal»al/e  leicht  horausziehsn  zu  kGnnen,  wenn 
die  darüber  befindlichen  Lagerbucke  entfernt  aind. 

Der  Antrieb  der  TeiÜkalwalzen  zeigt  (eioba  Ab- 
bUdung  1)  dl«  b«fcaant«  Anordonof  .  Da«  dl«  Y«rlikal^ 
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Eine  SandtMeuder-  Formmanchine, 


n.  Jahrg.  Nr.  6. 


walze  antreibi>n<iu  koniHcbe  Zahnrad  hat  «ine  ver- 
BtArkte  Nabe  mit  einem  rin^rSrinifron  Ansatz,  der  in 
einem  (^oacbluHscnen  Oehäiise  ruht.  I)i<'  Anordnung; 
der  Lager  in  dieaom  Ocbäutie  ist  bpHonilem  durch- 
konstraiert,  und  die  Holzen,  die  den  oberen  und 
unteren  Teil  dos  Gehiluae«  zusammenhalten,  dind  stark 
^cnug,  um  das  (Gewicht  der  Vertikalwalze  und  ihres 
Uehftuses  zu  tragen. 

Der  Ausbau  der  Vertikalwalzen  ist  leicht  zu  be- 
werkstelligen durch  Abkuppeln  und  .\nheben  der  An- 
triobawoUe  mit  einem  Kran,  wodurch  gleichzeitig  die 
Oehfluse  der  Vertikalwalzen  mit  diesen  selbst  heraus- 
gehoben werden.  Wird  das  Univerrtalwalzwerk  auf 
diese  Weise  in  ein  gewöhnliches  DuugerUst  umgebaut. 


HO  wird  über  den  quadratischen  Teil  der  Welle  o 
(Abbildung  5)  der  als  Lager  ausgebildete  Fufi  dea 
Auflagers  fikr  die  Führung  r  gelegt.  Diese  hat  her- 
vorstehende Kippen  s,  in  denen  das  Walzgut  geführt 
wird.  Um  bei  dem  ersten  Stich  daa  Erfassen  des 
noch  kurzen  Blockes  durch  die  Walzen  zu  erleichtern, 
ist  Tur  dem  Kollgang  noch  eine  Hilfsrolle  t  vor- 
gesehen. Die  Zapfen  dieser  Kolle  sind  mit  Ringen  u 
umgeben,  die  in  entsprechende  Kinschnitte  t  eingreifen, 
denen  durch  das  Kohr  w  Wasser  zugeleiiet  wird,  das 
durch  Kohr  x  abfließt.  Die  Zwischenteilung  t  sichert 
den  l'nilauf  des  Wassers  durch  den  kanimerartigen 
Kaum.    Die  Rohre  z  fuhren  üel  zu.  ^  j. 


Eine  Sandschleuder -Formmaschine. 


Eine  eigeaurtiffe  Foniimuschinc',  welche  den 
Snn<l  mit  Hilfo  der  Schwerkraft  fe-"<tpretU, 
statt  wie  sonst  durch  inoohanis(!he.s  oder  pnoiimati- 
sches  Stampfen,  Imut  die  M  i  tehol  1-Pa rks  M  f g. 


Company  zu  St.  l^)uiH,  Mo.*  Diese  Maschine  be- 
steht, wie  die  .\bbild.  1  zeigt,  im  wesentlichen  aus 
einem  Becherwerk  mit  zu  Mitnehmern  ausgebilde- 
ten Eimern  und  einem  schwingend  uufgohüngt^n 
Ki)rmtiKch,  Unterhalb  dieses 
Tische.^  beGndot  sich  (ver- 
gleiche Abbild.  2)  unter  der 
Gießereisuhle  ein  mit  einem 
Schüttelsieb  a  bedeckter 
Trichter  b.  in  welchen  der 
l'nrmsan«!,  der  am  zweck- 
dionlii  hston  zu  bci<len  Seiton 
der  Ma.-ächine  in  Haufen  auf- 
goslapolt  wird  (vergl.  Ab- 
bildung I(,  geworfen  wird. 
Durch  die  Walze  c  wird 
er  sodann  den  Kiniern  d 
des  Bocrherworkes  zugerührt. 
Auf  dem  Woge  na<'h  oben 
trolTen  die  Kiinor  bei  e  auf 
die  Proßvorrichtung  fllr  den 
Sand.  Dieser  klupponartige 
Stampfer  wird  stets  von 
einem  Kimer  ein  Stück  in 
die  Höhe  mitgenommen,  um 
dann  auf  den  nachfolgenden 
Kimer  horiuitorzufallon  und 
dadurch  ein  Verdichten  des 
l'ormsandes  zu  bewirken. 
Die  Dichte  bezw,  Festigkeit 
dos  Sandes  läßt  si(?h  durch 
Krhöhung  oder  Verniinde- 
riing  des  (iewichtes  <le8 
Stampfers  regeln.  Beim 
Wenden  der  Kimer  an  der 
höchsten  .Stelle  «ies  Becher- 
werkes wird  der  Sand  als 
eine  feste,  klumpen  förmige 


Abbildung  1.    Sandschleudor- Formmaacbino. 


•  Nach  ,The  Iron  Age* 
HH)7  10.  .lanuar  und  ,Tlio 
Iron  Trade  Review"  HK)7 
17.  Januar. 
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MaBM  am  einer  Htfbe  von  cP/t  bis  4  m  auf  den 

Formtiscli  gesrJilondort.  Win  horoi1>;  orwiihnf, 
rubt  dieser  in  einer  Sohwingo,  weiche  an  dem 
aoch  dM  Becherwerk  tragenden  Gebälke  mittele 

Der  Uong  beim  Einfoimen  eines  Modella  isi 
folgender:  Das  Modellbrett,  auf  dem  die  untere 


Abbildung  S. 

Hüfte  den  einzuformenden  GegenstandeN  an- 

(fobrafhl  ist.  wir  !  auf  «iom  l''ormfis<'h  bofoslifft, 
darüber  wird  der  FonnkiiKten  ge«etzt,und  dann  das 
Becherwerk  in  G«ng  gebracht.  Dnroh  Vor-  und 
Rilckwiirt^bewepon  dor  Sc^bwingn  Kit  t  -i<  Ii 
orniOgliclien,  den  hcnibt^lUrzendeu  Üaad  gloic^h- 
luäßig  in  dem  Kasten  zu  verteilen.  Da  in  der 
Minute  Ober  60  Sandklumpen  kerabgeaolileudert 


werden,  wird  eellMt  ein  ^fler  Kaeten  in  sehr 

knrznr  '/.tAl  aufgo.-stam])fL  Ist  d(>r  Kasfon  mit 
Sand  gerullt,  eo  wird  das  Becherwerk  stUlgosetet 
und  mittele  einee  Abstreiebeis  f  (siehe  Abbild.  2) 
der  Überschüssige  Sand  eotfornt.  Der  Karsten 
wird  nun  mit  einer  Leiste  g  befestigt  und  sodann 
gewendet,  worauf  Kasten  nebet  Schwinge  an  der 
Kette  uuf  die  Aufiegosohienen  h  horabgcloKson 
wird.  Durch  Enipureiehen  der  Schwinge  wird 
gleichzeitig  dusMudell  ausgeh(il)on  (siehe  Abbild.  8). 

Das  ICinformon  de«  <  Hit  rloistens  geschieht 
nach  Auswechslung  der  Mo(lnll|ilattc  in  dornt^lhon 
Weise  wie  beim  Uutortoil.  Zur  Beförderung  der 
fertigem  Obericasten  sind  besondere  TragbOgel 
Torgeeeben,  welche  dae  Drehen  der  aa  dem 


AbbUdeog  8.  Ausbebea  doa  IfodvUea. 

Kran  liäogenden  Kasten  ermüglichon  und  das 
Zusammensetzen  erielchtem.  Dieselbon  sind  in 
Abbildung  1  dargoslüllt.  Die  Ft)rtiiiii)t.schinen 
worden  /.weckniäUig  in  der  Mitto  cinns  {{auinee 
aufgestellt,  dor  groß  genug  ist,  um  die  ganze 
Tilgosloist  ung  aufnohmen  zu  künnon.  Zu  beiden 
Seiten  der  Maschine  wird  je  oin  Drohknin  an- 
geordnet, der  die  fertigen  Kuülea  ubnimmt  und 
in  Reihen  aufstellt. 

Für  ■rp  \vnhnli<'h  genügen  oin  gelernter  Fontior 
und  zwei  Tagelülmer  xur  Bedienung  der  MiLscbino. 
Die  beiden  letzteren  haben  den  Sand  in  den 
Trichter  zu  sctiaurfln.  firiiiLTiTi  lüo  Ifcrnn  Fonn- 
kasteu herbei  uud scliuffoa  die  fertigen  Furmon  furt. 

Gebaut  wird  die  Masohine  in  versohiedenen 
tiriilien,  für  Kirsten  von  Oj^ö  x  0,70  m  bis  zn 
sDichen  Ton  l^x^i^  wobei  jedoch  im  all- 
gemeinen die  Hohe  Ton  45  cm  nicht  ttbenchritten 
werden  soll.  C.  &. 


Mitteilungen  aus  der  Gießereipraxis. 


Ein  neuer  Formkasten. 

Dio  Nüchtpilo  der  Abschlaiä^forrnkH^ion  «itiil  wohl- 
bekannt, iiuloia  hAufig,  wenn  daM  flur<-li;;t>ht, 
nicht  allein  die  ganze  Form  verloren  ist,  Hondi^rn 
auch  das  Formbrett  T«>rbreuneu  kann.  l>io  Mac-  l'hail 
Flaak  and  Hachiae  Co.,  Obicago,  JIU  hat  aua  einen 


nt>u«>n  (''orinkastcn  cinh'efiilirt,  d»r  diABO  Nacbtule  be* 

lnOion  »oll  und  der  in  ln'ilidj,'<'iidi'n  Aliliild.  1  tdn  H  dar- 
{fi-Ntellt  ict.*  l)i>r  Kii»tet>  int  vollxlHndi;.''  hiik  Stulilbk-cli 
an;,'iffrti;:t.  Die  Wilmli  -  i  Hi.  r-  und  Fnit-rkastena 
sind  Kkichiiiöbiif  fff^on  da»   F.irinbntt  zu  K<^'"''~t- 

•  Nach  .Tha  Iroo  Trade  tieview''  1906,  0.  I>«sbr. 
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AbbllduDir  I. 

Um  den  Hand  im  Oberteil  wSbrend  deit  WendenM  zn 
halten,  iiind  nahe  der  Teillinie  der  KaHteii  eine  An- 
zahl Natten  Tori^^eitehen,  welrhe  durch  eine  Feder 
l*etäti){t  werden  (h.  Alibild.  \).  Nach  Fertit^ittellun» 
der  Form  und  /ui»aniuienHet/ung  de«  KaateuH  wird 
diese  Feder  etwax  iiiederifeilrückt ,  wudurrli  d<T 
Sandblock  frei  wird,  und  »udann  der  KaHten  ab- 
gehoben, waä  infolge  Heiner  konischen  <ieHtalt  un- 
Hchwer  genchehen  kauu.  Um  M&brenii  den  Ciiebeiia 
dem  SundbliK'k  einen  festen  Halt  zu  geben,  wird  er 
durch  einen  |iaHMendcn  Mantel  auo  Stahlblech 
(h.  Abbild,  'i)  uniHchluHHen.  Da  auch  der  .Mantel 
aich  leicht  von  einer  Sandform  zur  andern  belurdern 


Abbildung  3- 

IfiUt,  Möllen  fOr  l'i.'i  auf  einer  Ma»ibino  tAglich  her- 
/UMtellfude  Formen  bezw.  zum  .\bgieUeu  demelbeu 
ein  Kauten  v<in  der  beHchriebenen  Art  nebat  iiechi> 
Mänteln  genügen.  O. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  auslicgen. 

24.  Januar  1907.  Kl.  18a,  H  42.344.  Vorriclitiing 
an  OichtverHchliiABon  für  Hot-höfen  oder  der«;leichi-n 
cum  gloichmättigen  Verteilen  dea  Uicht^'utci*.  Pavid 
Kaker,  l'hilatlelphia ;  Vertr. :  C.  U.  Uaell,  I'at.-Anw., 
Berlin  SNV.  61. 

Kl.  19a,  M  29  085.  SchienenNtott Verbindung  mit 
KüpflaHc'hen  nach  i'atent  176021  ;  Zua.  /.  Tat.  170021. 
Franz  Melaun,  Charlottenbiirg,  HardcnbergMtr.  9  a. 

Kl.  24  a,  N  8^28.  UoHtfeueruDg  mit  Verdampfung 
von  Waaaer;  Zua.  i.  Tat.  126  980.  F.  C.  Nehsv, 
Düaaeldorf,  Duii«burgerHtr.  6.'i. 

Kl.  24  a,  N  8633.  Koatfeu^'rung  mit  Verdampfung 
von  >\'a8nar  und  Kinleitang  des  Danipfeti  in  die 
Feuerung.    F.  (!.  Nehae,  DQKseldorf,  Duiaburgeratr.  6.1. 

Kl.  24  e,  8  22  290.  Ueneraturanlage  fQr  Schmelz- 
ofen, bei  der  ein  Teil  der  koblenaAurehaltigen  Ofen- 
abgaao  in  die  Ooueratoreu  eingeführt  wird.  Alexander 
Simonet,  Wien;  Vertr.:  Dr.  Wilhelm  Ituddvui*,  MUneheii, 
Nvmphonburgeratr.  38. 

Kl.  24h,  r  liltiM.  Boaehiekuugamulde  mit  ab- 
nehmbarem Stiel  für  Uofen.  (Marcnee  L.  Tavlor, 
Allianoe,  V.  St.  A.;  Vertr:  C.  Schmidtlein,  I'at.-Anw., 
Berlin  SW.  II. 

Für  diene  Anmeldung  tat  bei  der  l'rüfung  gemtlU 

..  ,  '-0.  .1.  88   ,.     ..  .    .  „ 

dem  Uniontvertrage  vom         .       die  l'rioriiat  auf 
"  14.  12.  HO 

Orund   der  Anmeldung   in  den   Vereinigten  Staaten 

von  Amerika  vom  20.  4.  05  anerkannt. 


Kl.  27  a,  K  :<.1028.  Cebläae;  Zua.  z.  Tat.  Iö7  70&. 
Kühl  &  Klatt,  Berlin. 

Kl.  31b,  E  11971.  /ahnraderformmaachine  mit 
einem  aich  mit  dem  .Modell:irm  drehenden  und  durch 
deaeen  Drehung  bewegten  Zeigerwork.  KiHenliOtte 
Heerdt  F.  Hartenkamp  Ä  «'ie.,  Heerdt,  Keg.  -  Ben. 
Düaaeldorf. 

Kl.  31  b,  L  22  165.  Formmaachine  zur  Henttullong 
von  Teilen  der  .Mautelform  für  Uundkörper,  wie 
KiemeuHcheiben,  Seilacheiben,  Zahnkränzen.  Ferdinand 
Lailile,  Tangerhatte  bei  Magdeburg. 

Kl.  81c,  F  22  205.  Verfahren  zum  Reinigen  von 
(iuUi»tüeken  durch  Si'lure.  Dr.  Hugo  Fürth,  Berlin, 
KatlienowerHtr.  64. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  7a,   Nr.  172401, 

vom    11.  September  1904. 
Eruat     Lang  heinrieb 
n     Kalk     bei  Köln. 
WahmBtänder. 

Um  die  oben  ufTenen 
Walzenatftnder  gegen  Krueb 
zu  eicbern,  aind  nie  an 
ihrem  oberen  Endo  durch 
einen  aeitlichon  Bügel  b, 
welcher  auUerhalb  dea  von 
den  Walzen  tc  beim  Ein- 
legen und  Herauanehmen 
durchlaufenen  Wegea  liegt, 
verbunden.  Der  Bügel  kann 
mit  den  Stäiidorachenkeln 
ein  Stück  bilden  oder  aunat- 
wie  damit  verbunden  aeiu. 


StftU  und 


Kl.  81c,  Nr.  i:äS84,  vom  17.  NoTember  1903. 
Wilhelm  .SiLi  rinaiin  iii  DasseldorH  PMvor- 
richtung  für  umlaufende  Gießtiiche. 

Die  zu  füllenden  Formen  d  befinden  sich  auf 
einem  ab  endlosea  Traatportbaad  aoagebildaten  Oiafi- 
tisch  b  nnd  wordra 
dureh  dMMB  B«- 
wegnn^  wtor  dnr 
OieBpfanne  a*Tor- 
beigef&tart.  "Letz- 
tere i^t  mittelaZap- 
füll  c  in  zwei  Zahn- 
Htari^M'ii  t  gelagert, 
die  aii-b  in  zwei  'zu 
beiden  Seiten  des 
Tiaehee  b  *aafga- 
•tallten  hohlen  Sin* 
las  f  ftthvea  aiid 
darab  daa  Yor- 
gelege  g  gehoben 
und  gesenkt  «erden 


-1- 


küinifii,  um  die  Uiebpfanue  a  gegen  die  zu  fQUondeii 
Foniien  einzustellen.  Ein  /vseite»  Vorgelege  A  dient 
zur  Kippung  der  Pfanne.  Außerdem  boHitzt  »ie  noch 
verMchlioBbare  BodenSffnungen  und  unter  diesen  die 
Triohtar  dorah  walcha  daa  Metall  ohaa  Varlut  in 
dia  Fonnea  gatattat  wird. 

Kl.  4«f,  Nr.  172748,  Tom  30.  Juni 
1904.  aottliab  Hammaafahr  ia 
SoliniraB-Foaha.  F«rf«Arm  «wr  Sr- 
aeugung  dichter  und  $p«uumHg^r€kt 

SUMhlOcke  bf-zw.  Stahtttanffen. 

Die  l!irjik(i  nach  drn  punk- 

tierten Linien  in  hcliubig  viele  ToilatUcke 
/erlegt  und  diei«o  für  Mirh  auf  allen  Seiten 
durch  H&muieru  oder  der^l.  verdichtet, 
wodurch  die  meist  in  der  Mitte  gelegenen  fehlerhaften 
Stallen  Taracbwindan.  Dia  Teilataake  warden  dann  rar 
BaMitignaf  von  Mhidlkhan  Spanrang««!  aaigaflllht. 


HchlieBenden  Trlclitcr  aufsi  tzt  uml  du  noii  bei  weiterem 
N'achlaHaen  nacli  uiili  n  'Irüt  kt.  Daa  OufMl) /"  bült  sich 
hierbei  in  Lage  durch  seinen  Rand  Ar,  mit  detii  en 
»ich  in  die  Waaserrinne  b  einlegt.  Der  zweiteilige 
Deckel  mn  des  GefABes  schlieBt  sich  bei  desmen  Auf- 
sitzen, indem  aoiue  (iwengewiehta  0  und  p,  welche 
ihn  für  gawShalieh  gaOmat  haltaa,  a«f  AtuchlAga  q 
und  r  ilolaB  vaA  dan  aingabaganan  Daokalnnd  l  m 
dia  WananUma  i  alntaucheo,  wodurch-  «In  gaadicblar 
Abaddnfi  der  OiehtStTnong  erzielt  wird. 

Kl.  81o,  Nr.  172193,  vom  8.  September  19UÖ. 
liermaBn  koahlar  in  Bockum  bai  Krafeld. 
Vta-fahren  wum  TtoAmm  «ob  Oufifomtem. 

Erfinder  schlBgt  Tor,  das  Trocknen  der  OoBformen 
durch  jrercinigtes  und  unter  Druck  geHetzte«  Qicbtgas 
iiUeiii  mii  r  ^'einiHcht  mit  anderen  (inHeu  zu  bewirken. 
ÜHM  (lux  wird  ilurcli  Kobro,  welche  mit  einer  Kappe 
auB  uiiiracbem  o<i-.'r  doppeltem  Drabtaieb  oder  der- 
gleichen versehen  »ind,  zugeführt  und  in-  oder  anBar- 
balb  der  UuBformeu  aus  diesen  BrennerB  aaataratand 
unter  Zutritt  laBarer  Luft  verbrannt. 

Kl.  7  a,  Nr.  172400, 

l^jL  _  J     •  19.  Juni  1904.  Dtto 

^^^if*^  I  Haar  in  DttSBeldorf. 

8feüm»rrtchtung  für  I'ü- 
gertehrittMmbfwerke  für 
Bohrt  umd  andere  Hohl- 
kSrper  mU  feHtUMnim 
WataeHfettOL 

Der  Vorschnb  des  Werk- 
MtQckeH  a  um  dan  Htück, 
wt'li-hi  h  nach  jedem  Walzen- 
an^'rilT  zur  AuHwahuiig  kummen  Boll,  erfol>,'t  durch 
Drehuni:  den  mit  Ue winde  Tersehenen  Dornea  m  in 
einer  an  der  Drehung  gehinderten  Mutter  l  in  der  Weise, 
daB  eine  gauahnla  Trommel  p  bei  ihrer  nur  während 
der  Yorbewagnag  daa  WarkiMakaa  •  stattflndaBdan 


KI.  ISa*  Nr.  172908,  vom  20.  Januar  1905. 
Sruit  OatoB  Ib  Bombaab.  DurA  das  Förder- 
geflU  odbOdittr  depptiter  QidttatnMmß. 


Daa  daa  Oiebtgut  antiialtanda  FSrdergefiiB  f  wird 
znr  Vermeidung  großer  SturzhShen  nicht  auf  die  Oicht- 
Offnnng  auj^reaetst,  eondem  in  diese  eingasenkt,  wobei 
■Iah  aalB  MahtarbadaB  g  auf  t&onn  dia  Oichl  ab- 


Drehung  ein  auf  ilir  liintr^tcleitendes  Zahnrad  n  zur 
Drebunif  bringt.  Lei/tere»  sobraulit  den  Tragdoru  m 
aiiH  Heiner  Muttor  /  herauH.  Die  abhatzwciae  Drehung 
der  Trommel  />  wird  durch  ein  Hcbahwerk  u  n  von  der 
Welle  r  hervorgerufen,  während  daH  ZuriickBchrauben 
dar  Domataaffa  m  in  ihre  Anfangsateliung  ein  beson- 
darer  Motor  q  bewirkt 

Kl.  49r,  Nr.  171606, 
vom  18.  Dezember  1904. 

JL  Bahwarze  ia 
Dorknaad.  RidUin»- 
lekine  mit  einer  Gruppe 
von  UnterroUen  u.  einer 
zugehörigen  Gruppe  von 
Vfit-rrolUn. 

Hie  Soitenständer,  in 
denen   die   Achsen  der 
Richtwalzen  gelagert 
sind,  sind  in  wagorechtor 
Kbana  gatailt,  und  der 
obara  SMndartaa  g  iat 
auf  dam  aataiaB  aufklappbar  galagart  Er  a^wingt 
um  dan  Bolsen  h  vni   wird  dureh  dia  ümleg- 
scbranbe  /  in  Stellung  gehalten. 

Die  Einrichtung  soll  ein  bequemes  Auswechseln 
dar  attdaran  Dntarvalia  araaflg^lohaB. 
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Amerikanische  Patente. 

Nr.  8(h2&3ä.  Richard  »Stevens  in  Mnnliftll. 
Pa.    Gieß-  und  Schlacken  wagen. 

Di«  Qi«Bp(am«  a  rnlit  mittolB  dor  DrohiMifen 
anf  dio  ZahorMar  e  anfgekeilt  lind,  anf  im  Wagen- 

rahmen  d  feHt^eU^orti'H  ZafanHtan|;on  e.  In  einom 
fi>»tMtehcnd<!n  /^vliniliT  f  kann  durch  Pruckluf»  oder 
der;;!,  t'iti  Kolben  g  bewejft  werden,  di's-ii  ii  Kolbcn- 
Btange  h  ein  (^iierbaiipt  trfii,'t,  daH  mit  zwei  lUichoen 

auf  rohrfiirMiigen 
Führungen  k  glei- 
tot.  In  dem  (juer- 
haaptittbaimeina 
ZaIuMiMg«  I  drah- 
bar  gaMprt,  di« 
mit  dam  alBtiB 
Zahnrad  e  in  Sin« 
griff  steht,  dnrcli 
einen  Handhebel  n 
mitteU  dea  Exzen- 
ters o  abiT  au»- 
geachaltet  werden 
kaBB.  Durch  Zu- 
fUmag  TonDruek* 
nitlal  auf  die  ntM»  Salta  dai  KollMaa  g  wird  dia 
QlaBpfanne  a  nach  liaka  vancboben  und  (leichzeitig 
gekippt,  bis  aie  am  Wagenrahmen  d  eine  Anlage 
findet.  Um  dio  (lii'Bpfannc  nach  recht«  kippen  tu 
IcüoniMi,  wird  die  Zahnntan^tu  /  inittel»  de»  Hebeln  n 
au8gehoben,  der  Kolben  an  da«  andere  Kndo  de» 
Zylinder«  gefahren  und  dann  die  Zahnntanp-  wieder 
eingeachaltet.  Eine  drehbare,  mit  Nasen  verHohenc 
Stange  f  dient  sur  Verriegelung  der  Uieftpfann«  in 
bflMan  Kudetellnngen  dea  Kolbena. 

Nr.  801458.  (  anni  Ulover  in  Nowcastlo,  l'a. 
Kupolofei\. 

Die  Vorrichtung  »oll  beim  Al>f<ticb  dei»  tlidena 
eine  Zeitcraparni»  bewirken.  An  die  AbstichrilTnunt;  b 
des  Kupolofens  a  schliefst  nieh  eine  Rinne  r,  die  das 
Metall  in  ein  auf  Zapfen  f  druhbar  gelagerte»  OeftBif 
fahrt.  Dieeea  OefftB  iat  mit  feuerfeetem  Material  ana- 
gekletdet  nnd  imilit  eine  AtttgnlrUme  «»  die  ein 
Btflck  Qber  dem  Oeflftboden  angeordnet  iat,  so  daß 
lieim  AuegteBen  dea  Metalls  eine  bestimmte  Menge 
im  dam  QeCIB  anrnekbiaibt  nnd  ala  Oegengawlaht  fflr 


die  Ausgußrinne  «•  dient.  Die  Zapfen /aind  in  einom 
Oeetell  g  angeordnet,  daa  anf  Kugeln  um  einen  Mitlel- 

zft]>fen  drehliar  gelagert  ist  und  einen  Anitehlag  h  be- 
Hit/.t,  der  <ler  AuHfjußrinne  in  der  OietiHtellung  aU 
StiitZ()iiakt  liii  iit.  Noll  Umiil  zu  ixMiieiuMide  Doppel- 
hebel ermö^lii  lieii  das  Ki|ijien  lien  SuninielgelfitSes  d. 
Der  Vorteil  der  Vorrichtunt;  liei«i<'ht  darin,  dati  man, 
ohne  den  Abstirb  des  MetalU  in  unterbreehen,  mehrere 
Formen  oder  dergl.  füllen  kann,  da  während  des 
Hocbkippena  nnd  tkhwenliena  dea  bammelgefftttea 
dieaoa  den  Uebenehni  an  aualanfendem  Metall  anf- 
nimmt.   An  die  SchlaekenabsngeOffnnng  i  iat  eine  in 


it  drehbare  Rinn«  I  angatddoaaan,  dia  die  8ehla«k«n 

einem  unter  Flor  angeArdneten  SammelgefftB  m  an« 
führt.  Sobald  Eisen  ans  dem  8cblackenlooh  abflieBen 
Hollte,  kann  die  Rinne  gedreht  und  daa  Eiaan  in  ein 

beaonderuK  (Jefüli  geleitet  werden. 

Nr.  797  221.  Krank  L.  1' r  i  e  e  und  W  illiam 
L.  I'rire  in  1' Ii  II  n  d  e  1  p  b  i  a ,  l'a.  RTala«  mU 
HchurrkenfSrmif  verlaufenden  Kalibern. 

Die  Walze  ist  ins- 
beaoadera  für  dia 
HerateUnng  von 
Weiehenzungon  he« 
stimmt,  weshalb 
ihre  itc-hneckenfür- 
niig  Torlaulenden 
Kaliber  hieb  vim 
einem  Ende  zum 
andern  Terjün^an. 
Am  Ende  emea 
Jadan  Kalibara  iat 


Torriehtnng  I  Tor- 

get»ehi-n,  die  au*  zwei  Sehneiden  oder  Recken  beiiteht, 
die  dttH  ililiine  Kude  der  fertigen  Zunge  abschneiden. 
Da»  Alliiere  Hnde  deH  Kalibern  wird  dnroh  aiuan  ToUaB 
Teil  der  Walze  abgeHeblusaen. 

lir.808281.  JohnUartmannlB Philadelphia. 
ITfarfarlUlaar. 

Bei  den  Winderfaitiem  bniauurtar  Anafttnag, 

bei  denen  dio  heiBon  Oase  bezw.  dm  Lnft  anal  dnrai 
die  eine  llilfte  drs  Kriiii/era  in  die  HSha,  In  dar 

zweiten  herunterge führt  wi  rden,  besteht  der Kachteil, 
daß  der  YerbrennungHrauiii  für  die  (inur  «ehr  hoeb 
^'(■iiiHi'lit  werden  muß,  damit  niebt  daK  über  dieHein 
lii  SHuÜM-ho  Mauerwerk  des  WärnieHpeicher»  gesehmolxca 
wird,  (ieniäß  der  Erfindung  wird  auf  die  W'eiae 
Raum  fQr  den  Wlmwapaicber  gewonnen,  daß  der 
eigentliche  Verbrannnngaranm  b  au&erbalb  des  Er- 


hitzers angeordnet  wird.  Die  aus  dem  Verbrennungs- 
raum durch  mehrere  Kanilo  e  Übertretenden  Uasa 
erfahren  dann  tttnicbat  im  Ranma  a  durch  Expansion 
eine  Temperaturemiedrignng,  ao  daB  aia  aneh  daa 

weit  herabreichende  Mauerwerk  ä  nicht  angreifen 

können.  Die  Oase  treten  bei  e  in  den  Verbrennungs- 
rauiii  g  ein,  die  Luft  bei  f,  die  Verbreiniun>:H(>rodukte 
irelieii  durrh  die  Oeffnunffeii  if  in  den  Si  in  rü-li  in. 
Der  7.U  erlnt/,ende  Wind  tritt  nach  l  ni.-<(  lialtuiig 
HÜintlicher  AliHperrsebielier  bei  Ii  ein  und  verltiüt  den 
trbitzer  bei  i.  \Vi'Hentli<-ii  i^t,  daß  zwischen  die  Ver- 
brennungskammer  b  und  den  Krhitzer  keine  Absperre 
Organe  eingeaohaltet  aind,  und  daB  die  Verbindung 
beider  durch  mebrara,  eine  gut»  Vannangnng  der  Ver- 
brannnngagaao  bewirlienda  Kanlle  e  hergeatallt  wird. 
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Großbritanniens  Eiscn-hiiifuhr  und  -Ausluhr. 
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1  047 
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50 

70 

66 
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38 

161 
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1  160 
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8  846 
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Schmledeiaen,  nicht  bes.  (genannt  

— 

— 

4  614 

4  751 
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Draht  U'inKchhcSlionTciugrftpliMi-  tt.  Telttphondraht) 

5  85S 

5515 

3  810 

4  431 

3  892 

8  942 

5  031 

2  025 

Drahtstifte  , 

8  704 

8  668 

NXgel,  Holwchrauben»  Nieten  

10»8 

771 

8  658 

2  394 

508 

507 

1874 

2884 

1878 

1880 

8  898 

4  685 

Röhren  und  Röbrenverbhidnngen  aD8  SchweiBoisen 

1857 

1447 

U  000 

10  350 

15  863 

17610 

2  342 

2  723 

1  689 

1  515 

F«biüurte  TOD  läwa  vai  fltaU,  nieht  bei.  geneant 

8  770 

8  898 

5588 

6  664 

[nsgeBamt  Eit>on-  und  8tahlwaren   

153  003 
952  531 

80  039 
,      608  681 

351  511 
3  U3  049 

467  411 
3  982  854 

Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 

|!lnjtu:rra|i(ni  rt  worden.  I>ic  \tiliildung  (8.  n.  S.)  zeigt 
«Iah  AuHHelKin  ciim'h  (l««rartiK(^a  (iatiTontiloH  nach  1239  Be- 
triebsHtundon  bei  einem  8taab;;ebalt  von  0,03  g.  Wie 
daa  Bild  deutlich  erkennen  lättt,  »ind  die  Ver> 
Bcbmutzunj^en  noch  nicht  derart,  daß  die  Muohiae 
obn«  EinbnBa  aa  Leiatang  nicht  noch  Ungar  bitte 
betrieben  werden  kSnnen;  dennoeh  ist  anderer  Teile 
weisen  eine  lungere  üetriebHdauer  aU  drei  Monate 
—  Tag-  und  .Nachtbetrieb  vorauHijeHetzt  —  »elbnt  bei 
0,03  g  Stjuili^:.-tialt  nicht  /m  impiolilen. 

Was  iiuti  die  S  to  pi  Uu  c  b  »e  ii  frage  anbetrilTt. 
tut  bat  iin»  dicitn  an  ntit  Kok^ofcugUit  ge^pointcn  .Ma- 
hcbinen  Schwicriirkeitfri  bereitet.  Wir  haben  «ie 
liiiilurch  belu)lieii,  iliiU  wir  vortlcr  Wcilimetttllputkuns:, 
wie  aie  an  den  JKüraberger  Jiascbioen  in  tjobrauch 
lit,  eine  kleine  anr  20  mm  liobe  Weicbpaeltung 
legten.  Die  Bedenlcen,  die  wir  «nflngli«h  gegen  die 
Anwendung  einar  derartigen  Packung  an  diveor  Stelle 
begteDi  seigtea  eieb  aebr  bald  ale  grnndloa,  Indem  die 


Südwestdeutsch  -  Luxemburgische 
Eisenhfiue. 

(Schlaft  «ea  Seil«  t*«.) 

Direktor  Arntzen-Ualbeim  (Robr):  Ein  8taub- 
gebalt  von  0,05  g,  wie  thn  Hr.  Selige  angibt, 

■ffinl.  glaube  ich,  dorli  i\m  zulütfsige  Maximum  «ein, 
und  dürfte  bei  dici»pin  .Staubgehalt  eine  Reinigung' 
der  Maschine  in  rocht  kurzen  Z«  iM  ln^nrHuiiim  un- 
bedingt zu  i'ni(»ieiileii  Kein.  Kin  Stuulii^eliait  vuti 
0,02  k'i  ^^ii'  ilr.  Röchling  anführt,  uincht  doch 
noch  wohi  eine  Heinigung  nach  2  biH  3  Monaten  —  Tasj- 
aad  Nachtbetrieb  vorausgesetzt  —  nötig. 

Um  den  Einfluß  der  Betriebadnuer  und  dea  Staub- 
gebaltea  nat  die  Oasranäle  kennen  au  lernen,  aind 
Mf  der  G-oorgamarienbatte  an  Maachinen  NBrn- 
berger  Bnnart  in  ZwischenrAumen  die  Qasventile  her- 
•nagwommeo  nnd  duroh  Hm.  Ingenieur  Zeieing 
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l'arkunfT  nach  l4tS|;ignin  K<>tri«>b  anversphrt  war  und 
nirht  hart  j^eworiien  war.  BftrefTs  der  Kolben  hat 
){r.  Selige  Hchon  aosgefOhrt,  daß  alle  inwendi|^en 
*  Rippen  wegen  der  damit  verknOpften  OiißHpannungen 
tunlicbBt  ganz  zu  vermeidon  sind,  l'm  die  rrüache 
von  BrQchon  an  derartig  konstruierten  Kolben  fest- 
zuHtellen,  haben  wir  i'iiicn  KoUmm»  in  llbliehor  Weise 
gi(!ßen,  vontichtig  abkühlen  und  dann  durrhHrhneiden 
laHHun.  Dabei  konnten  wir  fcHtHtetlen,  dnli  alle  Kippen 
die  An»&tze  kleiner  H\nw  zeigten,  welche  also  lediglich 
nur  durch  die  (tiiBspanntingenbeim  Abkflhlon  ontHtanden 
sein  konnten;  die  Ursache  des  späteren  Bruches  im 
Betriebe  war  daher  schon  von  vornherein  vorhanden. 

Herrn.  Röchling:  Ich  möchte  die  Frage 
stellen,  ob  eH  nicht  nn'iglirh  ist,  bei  Viertaktniasrhinen 
durch  AuHspillung  die  Rückstände  zu  entfernen,  man 
müBte  dann  auf  dasHelbe  Resultat  kommen.  Es  ist 
dies  vielleicht  konstruktiv  nicht  so  ganz  einfach,  wenn 
aber  der  Vorteil  der  Zweitaktmaschino  darin  liegen 
soll,  so  mulf  dieser  Vorteil  ohne  weiteres  bei  der 
Viertaktniaschine  orreicht  werden. 

Ingenieur  I)  r  a  w  e  -  Schleifmfihle  -  Saarbrücken  : 
Hrn.  Röchling  gentatte  ich  mir  zu  erwidern,  daß  wir  unH 
zurzeit  lebhaft  mit  der  Krage  der  Ausspülung  bei 
ViertakkmaBchinen  beschäftigen.  In  Anlehnung  an 


ausgedehnte  Versuche  über  die  Aasbildung  der  Steue- 
rung werden  wir  das  Arbeitsverfahren  bei  urimTcn 
Viertaktmaschineii  so  einrichten,  daß  die  verbrannten 
(iase  ausgespalt  werden.  Wir  bezwecken  durch  das 
neue  Verfahren  mit  Ausspülung  auUer  anderem  eine 
Erhöhung  der  Leistung  und  der  BrennstolTausnutzung, 
also  eine  Verminderung  <ler  AnHi-bafTunge-  und  Be- 
triebskosten. Zur  Hurchführung  dieser  Arbeitswi'ise 
sind  Abweichungen  von  der  erprobten  Bauart  der 
Maschinen  nicht  erforderlich;  sie  werden  so  gebaut, 
daß  sie  mit  and  ohne  Ausspülung  arbeiten  können. 
Da  bei  dem  geplanten  Verfahren  nur  die  I.uft  ver- 
dichtet zu  werden  braucht,  schätzen  wir  den  Kraft- 
bedarf  der  l,uftpum|>e  —  2  bis  3  o/o  der  Maschinen- 
leistung,  entsprechend  den  neuerdings  für  Zweitakt- 
maschinen erreichten  Werten  =  5  bis  (>  "/o  für  Luft 
und  Oas  zusammen.  Für  den  .Ausspülvorgang  selbst 
liegen  die  Verhältnisse  beim  Viertakt  günstiger  als 
beim  Zweitakt.  Es  ist  somit  kein  (irund  einzusehen, 
warum  bei  Viertaktmaschinen  die  Ausspülung  —  in 
möglichst  einfacher  Form  —  nicht  ebensogut  durch- 
führbar sein  sollte,  wie  beim  Zweitaktverfahren. 

An  die  Frage  der  Ausspülung  sind  wir  erst  heran- 
getreten, nachdem  die  Erfahrungen  an  ausgeführten 
Maschinen  gezeigt  haben,  daß  die  jetzige  Bauart  den 
berechtigten  Anforderungen  der  Praxis  an  Einfachheit 
und  Betriebssicherheit  entspricht  und  nachdem  wir 
durch  Cntcrsuchungon  an  den  ^Steuerungen  laufender 
Maschinen  Klarheit  über  die  Vorgänge  gewonnen 
hutton,  die  die  Diagrammbildung  und  daher  die 
Leistung  und  BrennstolTausnutzung  boeinfluaseu. 


Die  größten  Schwierigkeiten  bereiteten  den  Kon> 
strukteuren  der  Zwei-  und  Viertaktmaschinen  die 
doppelwandigen  Gußstücke.  Am  besten  erläutere  ich 
diese  Schwierigkeiten  und  die  zu  ihrer  Beseitigung 
angewandten  Mittel  an  einem  Beispiel,  und  zwar  an 
den  Kolben.  Wir  haben  die  Kolben  von  vornherein 
ohne  Rippen  ausgeführt.  Einige  dieser  Kolben,  und 
zwar  solche  größerer  Maschinen,  zeigten  nach  längerer 
Zeit  Risse,  und  zwar  dort,  wo  die  Stirnwände  mit  der 
(inneren)  Nabe  zusanimenstoßen.  Wir  stellten  schließ- 
lich fest,  daß  die  Brüche  darauf  zurückzuführen  waren, 
daß  bei  dem  einteiligen  Kolben  (tußspannungen  vor- 
handen waren,  und  zwar  in  der  Weise,  daß  die  Nabe 
eine  ziemlich  große  Zugbeanspruchung  hatte.  Um 
diese  zu  beseitigen,  haben  wir  die  Nabe  durch- 
gestochen. Purch  Hinlegen  ein(>s  Ringes  in  den  Spalt 
der  Nabe  gelang  es  uns  schließlich  mit  Hilfe  beson- 
derer Vorrichtungen,  die  schädliche  Zugspannung  in 
Druckspannung  zu  verwandeln  und  damit  die  Ursache 
der  Brüche  zu  beseitigen. 

Zu  der  Ausbildung  der  Stopfbüchsen  bei  Koks- 
ofengasmaschinen  gestatte  ich  mir  mitzuteilen,  daß 
wir  bei  unserer  ersten  Ausführung,  die  aus  dreiteiligen 
Ciaßeisenringen  mit  umgelegten  Spiralfedern  und 
Weichpackung  bestand,  sehr  böse  Erfahrungen  ge- 
macht haben.  Die  Stopfbüchsen  waren  nach  kurzer 
Betriebszeit  fast  vollständig  zerstört  und  die  Kolben- 
stangen stark  angegriffen.  Wir  haben  daraufhin 
Stopfbüchsen  mit  gußeisernen  .Sclbstspannern.  deren 
Fugen  möglichst  verschlossen  waren,  und  Weillmetall- 
ringen  eingeliaut.  Trotz  der  beschädigten  Stangen 
gingen  die  Packungen  dicht  und  wurden  zum  ersten- 
mal neun  Monate  nach  ihrer  Inbetriebnahme  nach- 
gesehen. 

Im  Anschluß  an  die  Ausführungen  des  Hrn.  Obor- 
ingenieur  Barth  über  Püllungs-  ((juantitäts-t  und 
<ias-  (Qualität«-)  Regelung  erlaube  ich  mir  zu  be- 
merken, daß  es  uns  bei  Koksofengasrnnschinen  nicht 
gelungen  ist,  einen  ordnungsgemäßen  Qang  der  Ma- 
Hchino  mit  Fflllungsregelung  zu  erzielen.  Außer 
anderem  traten  bei  allen  Belastungen  zahlreiche 
Knallcr  auf,  die  sieh  oft  so  rasch  folgten,  daß  die 
.Maschinen  in  der  Leistung  stark  nachlielton.  .\lle 
Versuche,  durch  noch  bessere  FOllungsregelung  diesen 
unhaltbaren  Zuständen  ein  Ende  zu  bereiten,  ver- 
schlimmerten nur  di«  Sache.  Auf  Grund  bestimmter 
Beobachtungen  entschlossen  wir  uns  dann ,  die  FOl- 
lungsregelung in  Oasregelung  umzuändern,  und  von 
diesem  Zeitpunkte  ah  arbeiten  die  Maschinen  in  jeder 
Weise  zufriedenstellend. 

Zum  Schlüsse  gestatte  ich  mir  als  Konstrukteur, 
Hrn.  Oberingenieur  Selige  für  seine  lehrreichen  Aus- 
führungen herzlichen  Dank  zu  sagen.  Wenn  die  im 
Betriebe  stehenden  Herren,  die  in  erster  I<inie  in  der 
Lage  sind,  an  ausgeführten  Maschinen  Erfahrungen 
zu  sammeln,  uns  auch  weiterhin  mit  so  wertvollen 
Mitteilungen  über  Betriebsergebnisse  und  mit  Rat- 
schlägen so  wirksam  unterstützen,  wie  es  heute  hier 
wieder  geschehen  ist,  wird  auch  für  die  Folge  die 
Vervollkommnung  der  (iasmaschinen  rasche  Fort- 
schritte machen. 

Oberingenieur  H.  B  o  n  I  e  -  Nürnberg :  Ich  möchte 
nochmals  auf  die  von  Hrn.  Hermann  Röchling  an- 
geregte Frage  der  Ausspü  I  u  n  g  der  VerbrennungsrOck- 
stände  bei  Viertaktmaschinen  zurückkommen.  Meine 
Firma,  die  Maschinenbaugesellschaft  Nürnberg,  hat 
diesbezüglich  Versuche  angestellt,  doch  hat  dieselbe 
keine  so  günstigen  Resultate  erzielt,  daß  sie  sich  zur 
Anwendung  des  Spülverfahrens  entschließen  kann. 
Der  erzielbare  Gewinn  ist  auch  bei  Hocbofengaa- 
masi'hinen  nicht  sehr  bedeutend,  wie  aus  nachfolgender 
Betrachtung  hervorgeht:  Der  Komiiressionsraum  be- 
trägt bei  derartigen  Maschinen  ioi  r;anzcn  nur  wenig 
über  13  e«  und  .daher  ist  selbst  unter  der  Voraus- 
setzung, daß  man  diesen  ganzen  Raum   mit  frischen 
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brAtiiibarvti  tiAHtm  aui«i<iiH<'ii  kann,  nur  cuif  Linditin^ti- 
0t«igerunf^  von  13  "o  zu  crrt-icben.  Craktinrh  irtt 
jedoch  dies  nicht  mdglioh,  da  Ixm  vollstHixHicor  Aum- 
spfllang  10  Tiel  OMTcrlactö  ent«to)it<n  wünlen.  Auflor" 
dfliB  wflrda  mu  zn  dfeiipiii  Zweck«  die  Yiertakt» 
■UMohiiiB  mit  Qm»  und  Luftpumpe  HHteUmi  inliMeB 
und  sie  dadurch  dc8  HauptTortLÜB  j^o^enOher  der 
ZweitaktniaDr.binc,  nämlich  de«  FchlenH  dioHor  Teile, 
berauben.  ^'il>t  noch  ein  andore«  Mitt4»l.  du-  \or- 
lirannten  «iaBc  aun  iIimh  Zyündfrinripm  h'>rftuHxut«Augen, 
und  zwar  (»»ntoht  die-*  in  der  Nntzl>«rin«chunff  der 
lebendigen  Kraft  der  auBBtrömenden  AuitpulTgaKe. 
Meine  Firma  bat  ein  derartiges  PAtent  erlangt,  nach 
welejieni  die  Oaae  einer  Zylinderaeite  mitteU  einer 
dllMB*rtig«B  AaeatrSmongeSftinng  dieOM«  der  andern 
MiadeneUft  keimmMagviB.  De  ttad  entepncbeade 
Tennebe  aaf  den  Rommteber  HUtteaverlceii  nn  ana 

Torpeiinninifii  wurden,  dofli  hat  dich  dabei  gezeigt, 
daß  eine  irute  Wirkiinj»  nur  Lioi  Rftn«  bestimmten  Be- 
lastungen eintrut;  bei  sonstigen  lkdfti*tiiMt,'<  n  war  diese 
WirkuH)^  nur  teilwöine  Torhanrlen  oiler  kehrte  sich 
bei  noeh  anderen  BciiiHtunu'eii  direkt  IHK  (legenteil 
am.  Da«  Hchlnber^jebni»  war,  daü  wir  von  der  Vor- 
folgvng  dieses  Oedankens  abgesehen  fuilieii,  besonders 
im  WM  «ine  derartige  Kompliitation  der  Naacfaine  im 
▼«AlMab  n  den  geringen  Iteroltaten  nickt  wflnkehene- 
«ert  «roohien. 

Dann  mnebt«  ich  mich  noeh  gegen  die  YorwÜrre 
Tuenden,  welehe  llr.  Srhmnrs«  den  Pleuelstangen  mit 
Mariutikupf  macht.  ITnsore  KHintlivlien  (iroBgas- 
maHchinen  sind  seit  .latiren  mit  <lerHri'ijri  ii  Kitpreti 
aasgerOstet  und  wir  haben  etwa  160  tlerartigc  ^<tangen 
in  Betrieb,  ohne  daß  auch  nur  jemals  die  geringsten 
Schwierigkeiten  aufgetreten  wären.  Mir  i«<t  nur  ein 
einziger  Fall  bekannt,  in  dem  eine  BcLranlie  infolge 
einet  Sdimiedefelilen  •«tiadb*ft  «nrde  und  ereetzt 
w«id«B  mnlte,  doeb  itt  nach  hierbei  welter  kein  Ma> 
HibinenteU  verletzt  worden.  Tc-h  halte  demnach  die 
MarinekSpfe  fSr  vollständig  einwandfrei,  jedoch  selbst- 
Ter8titndli<'h  nur  unter  der  VoraoiMtMUig,  dnB  sie 
riehtig  dnrelikunstruierl  «Ind.  — 

l'ii    :r..f   die    Anfr!ii;e    de«   VurMit/enden   hin  sich 

niemand  mehr  *um  Wort  meldete,  wurde  die  Versanun- 
Itmg  geschlossen. 

Nach  der  Tagung  fand  ein  gemeinsokaftUohOB 
Mittagsmahl  statt,  bei  dem  Generaldirektor  Meier 
daa  Kaiaerkoeh  aaabrackte  nnd  B&rmrmeiater  8erl« 
die  Olate,  denen  aick  noek  inzwitäien  der  Polizei« 
prttaident  Hr.  Baumbach  von  Kaimberg  KugeselU 
hatte,  begrüßte.  In  deren  Namen  antwortete  der  lle- 
zirksprisident  mit  einer  R>'de,  aus  der  das  gute  Ver- 
hSltniR  zwischen  Behörde  un<i  lndii<!trie  an  der  Weet- 
gren/.e  hervorging.  In  luuniv^fr  Reile  lukt  itUdanu 
Oberbürgermeister  8tr5ver  um  Autnabme  in  den 
Verein,  die  I)r.-Ing.  Heliriidter  dem  l'«tenten  als 
yttllberfneha"  mit  Freadeo  auaioherte.  Mit  dem  Dank 
BU  dl*  baidM  Vortragenden  dee  Tagee,  die  HH.  B  »r  t  fa 
md  Bei  Ige,  eokloB  er  gleiohsei^  den  Seigen  der 
Beden. 

Bergshandteringens  Vänner. 

Der  obengenannte  üchwediMc-lie  Facbverein  hielt 
am  _29.  Januar  seine  ordentliche  Jahresvervammlung 
in  Örebro  notet  dem  Voraiti  von  Ingenieur  F.Stride- 
b«rg  «b.*   ITndi  Yerknrag  dee  OeMihAfleberiebiee 
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tHtid  die  üldii'lu'  VtiriiUndBwaiii  statt,  bei  der  Dis- 
ponent Carl  Sahlin  zum  Vorsitzenden,  Ingeniour 
V.  Strideberg  au  deaeen  Stellvertreter  und  Ingenienr 
Birger  SjAvall  zum  Bekriftflihrer  gewdklt  wurde». 

In  dem  nunmehr  folgenden  ersten  Vortrag  be- 
handelte Hlridttberg  einige  Neuerungen  auf  dem 
(iubiete  der  Holxverkohlung.  Mehr  Interesse  als 
dieser  Uegenstaod  hat  fSr  unaere  Leaer  eine  Mit« 
teOuDg  ttber 

Oafm  nm  RMra  jß/aUfwUrmigw  BiMB«im. 

Auf  Klinten  de*  .lernkontor-  rfind  in  den  .Isliren  1905 
und  It^tHi  Versueliu  augestottt  worden,  Feiuerzo  in 
sogenannten  Kollöfen  *  zu  rösten.  Man  verwendete 
zuniobit  einen  kleineren  Ofeu  vtm  7  m  LAnge  bei 
0,59  m  Dnrabmesser  und  rSitete  in  diesem  Feinerze 
TOB  IlteBBomora.  Da  die  eretea  Verauebe  giinatig 
anafielen,  baute  man  splter  eineB  grBlteren  Onm  von 
19,5  m  LAuge  und  1  m  Durchmesser.  Der  kleinere 
Ofen  lieferte  10  t,  der  größere  30  bis  30  t  geröstetes 
l!r/  in  '-4  Stunden.  Der  eine  Ofen  maclice  dabei 
4  hiH  'i  l' indr<*baniren  in  der  Minute,  der  imdere  nur 
■J  '  i  H  Umdrelnuij;en.  Das  ({nherz  wnrde  an  dem 
einen  Endo  des  Ofens  aufgegeben  nnd  gelangte  in- 
folge der  Neigung  der  Ofenachse,  die  I  :  20  betrag, 
TOB  aelbat  bie  an  die  andere  Seite.  Die  Beheizung 
de«  Ofesa  erfolgte  mit  Oiektgaa;  VerbrauchsznUen 
lassen  sieh  leider  niebt  aogebeo,  weil  keine  Meftvor- 
richtung  fiOr  daa  Oaa  vorbanden  war. 

I>n  das  liöstgut  bei  der  ilo.tation  des  Ofens  nur 
einea  kleinen  Teil  desselben  einnimmt  nnd  der 
BrennstofTverliraiKdi  infidcedi  hH.'n  verhältnismäBig grol! 
ist,  hat  man  in  dem  kleineren  Ofen  vier  Kämme  oder 
L&iigitrflckeu  eingesetzt,  woduri  h  nieii  iler  lireainHiofT- 
verbraneb  verringerte.  Wollte  man  in  einem  dor- 
nrfigen  OfOB  EnteUlege  rö8ti*n,  so  maßte  man  diese 
verhör  wt/k  Teer  mongOB.  Die  beim  Röaten  auftretende 
Bntaehwrfelung  bftngt  von  der  ungewendetoB  Tempo* 
ntar  »b;  bei  aahtrrater  SiBtemng  lifit  doh  aer 
Sehwerelgekalt  von  mehreren  Zefantnl  Prozent  auf 
einige  Hundertstel  Prozent  herAht>rIn;;on. 

Da  sieb  in  der  Eisenindustrie  im  allgomoinon  der 
Wiinneti  nneli  r<-ielierer  Hoi  tiiifenliC!«  Ilickung  geltend 
macht,  so  müßte  mau  nach  Ansit-ht  des  Vortragenden 
die  Erze  in  anderer  Art  als  bisher  behandeln.  Das 

Snzc  Er/,  sollte  nach  dem  Ausacheiden  des  tauben 
Mti'tns  i  ui  den  tiruben  zerkleinert  nnd  durch  Se- 
paration auf  einen  EiMOgebnlt  von  mindaetena  ftö  <^ 
gebraoht  werden;  der  Abflll  sollte  vermaltlen  and 
durch  abermalige  Aufbereitung  In  SchUeg  von  etwa 
68  "o  Metallgehalt  verwandelt  werden.  Bei  den  Hoch- 
öfen könntet!  die  eiitN|ir('ehenden  Anlagen  alsdann  weg- 
fallen, '/lim  SeldnH-<e  Iteriilirte  der  Vortrajfende  noch  die 
Frajje,  inwieweit  es  ;,'erBti'n  erhrlieine,  alle  Berpnrt 
aus  den  Erzen  zu  entfrruon;  er  ist  der  Ausiciit,  daU 
dleie  Auaioheidung  wührHcheinlieh  von  Hebel  wäre, 
denn  gewien*  in  der  Uangart  vorltommende  Stoffe 
Torleibea  dem  wbwediaohen  Ebea  offeahar  oehie 
TonIg'O. 

In  der  Beepreehnng  dea  Yortragee  wurden  die 

Vor-  und  Nachteile  des  neuen  Röstofens  hervor- 
f^ehobeti;  von  einer  8eite  wurde  bemerkt,  daß  tnan 
ir>  Attierika  iir/e  mit  2  bis  'i  0\)  Seliwet'td  fiiif  dieni' 
WeiHC  röste,  nnd  dabei  ein  Material  mit  nur  wenigen 
Hnnderlatel  Prozeat  Behwefel  erhalte.        ^  ^, 

*  Man  versteht  darunter  die  in  der  /eniontindu- 
atri»  gebriluchlichen  DrebSfen. 
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Referate  und  hMutre  MäteSunf»». 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Fialand.  Dio  „Berichte  fQr  llunilol  und  ladn- 
•trie"*  cQthakcu  in  einem  längeren  Auf^tz  Uber  die 
yolkawwtoetMft  Fisiand»  mhr  intereauntB  Mittoilungen 
Ober  die 

Etsenindastrie  Flnlands, 

Aoe  denen  wir  Nachstcbendes  entnehmen : 

Von  den  finnischen  Indnstrien  i«t  die  iilt. xtr  dio 
d>jr  Eis!-iii,'ewinmm;:,  ilic  s-limi  .laiirlmiKiiTti.'  /uriick 
in  einfachster  Form  betrieben  wurde.  >Scaud  ducb  in 
dentt  weit  aber  Finland  verbreiteten  See-Erz  ein  Icirht 
tu  gowir>n<»nd(*s  Err  zur  Verfügung,  das  in  primitiven 
0*fcn  /u  S<  hnüeiU  iHun  für  die  httuBÜrhcn  Bedürfnisse 
•atgeBciimokea  wurde.  Qegeo  Ende  des  18.  J«br- 
hunderto  entotendeu  in  den  mittleren  nad  dettleheit 
Teilen  des  Landes  eine  Reibe  von  Bieanwerken  mit 
etwas  größeren  Oefen,  durcli  Watwerkreft  getriebenen 
(tcIiLUi  n  iiiid  iliiminern.  Dio  ursprünglichen  GebiSse- 
Öfen  riind  MpilttT  den  Puddclufoii  srowiohen ;  die  meisten 
d<T  lii'iit(>  im  Innern  KiiiIiiiuIk  hrstt  hnulen  Eisonworice 
sind  aber  ursprünglich  mit  jenen  betriet>en  worden, 
nnd  erst  1897  hnt  der tetstodemrüge  Ofen  snnrbeitea 
aufgehört. 

Wfthrond  dieser  Teil  der  Eisengewinnung  sich  im 
Innern  Flnlnnde  befnndf  ontetaad  am  Anfang  dei 
IT.  Jalirhnnderte  Im  SDdwesten  dee  Lnndea,  anf  dem 

KÜHtenstrich  zwischen  Abo  und  Helxingfort«,  durch 
Privilejrien  der  schwedischen  Künige  gefordert,  ein 
sweiti'h  ttcliift  <li'r  EiBengewinruHiu'  mit  auHL'i'iinig- 
terem  industrii'Ueiii  (  faaralcter.  Winii  aui  h  ziMtwi-ise 
stark  durch  dii'  Mi  h\vedi8ch-rufl-'irs<  hi  n  Ki  ie^v"  lK'<"iii- 
IrAcbtigt  —  Hftfiitlicbo  Hochöfen  und  Hümmer  sind 
im  nordischen  Krieg  zerotört  worden  —  haben  aldi 
dofib  in  diesem  Bezirk  einige  der  alten  OrAndungen 
mit  ni  den  modernetea  Bnaneken  Httten  ratwiekelt. 
Von  mnd  sehn  nrsprltnglÜBb  in  dleeea  QeUetm 
konfeMlonlerten  HoebSfen  elhd  nia  eolelie  heute  nnr 
noch  vier  in  Bi-trirb,  nbor  es  sind  den  Hochöfen  und 
Hämmern  im  Laufe  der  Zeit  (iießoreion,  Stahlwerke, 
Wul/.\v  i  rki'  lind  Masphiiic-ütalirtken «ngogiiedert  «(U'irii, 
8(1  rlnli  ffiat  alle  damals  gegründeten  Werke  in  irgend 
einer  Form  fortbestehen.  Kinige,  vor  allem  Dals- 
bruk  und  Fiskars,  haben  eich  in  der  Oegenwart  su 
für  Ihinisohe  TetkUtaline  bedentenden  werken  eat- 
wickelt. 

Im  Oegeneats  in  dieaen  Uleaten  Qrdndungea 
Italien  diejenigen,  die  in  der  Periode  swiaekoa  dam 
nordieeben  Krieg  und  dem  üebergaiig  Finlnndi  an 

Rußland  in  viTHrliinlrnm  Teilen  lii"^  I.juii!i'>  ent- 
standen Siini,  Hii  li  nur  /um  kleill'^ti'tl  'i'eil  ;;.'liiiir,  ri, 
und  nur  ein  »'in/ii'i'h,  .,  StriiiiMiliil  ■■ .  im  ( iriiiviTiii'Hieiit 
Kunpio  gelegen  und  auf  die  Verurbfuuiig  bnniäcben 
See-Erze»  hin  gegründet,  hat  sieh  zu  einem  mittleren 
Werk  entwickelt.  Von  den  endlich  während  der 
dritten  Periode,  d.  h.  nach  dem  Uebergung  Finlaad» 
aa  Bnfiland,  gegrOadeten  tablreiehen,  meist  im  Innern 
den  Landes  gelegenen  Werken  sind  Immerbin  einige, 
z.  B.  Warkaas  und  WSrtsUft  im  Ooavernement  Kuofiio, 
HSgfor«  im  Oouvernement  Nviand  mit  in  die  ernte 
Reiht'  ilt  r  lii'utigen  tinniscJn  n  Eif-nwi  rk  ■  iMngerückt. 
Die  Aiiri'Lrunt^  t'flr  die  zahl  ri-i i  lieti  1 1  niii.iiiii.,'iTi  diei»(T 
dritten  Ejxiclie  ::al'  dn-  Cin-.tiuiii,  itull  rim  ii  iIiT 
löi<ung  B'inlandtt  vu«  .Seliwudcn  dio  tinaii-i'ln  n  Hoch- 
ofenwerke  nicht  mehr  dio  schwedischen  Krzu  in  be- 
liebiger Mi'ngo  erhalten  konnten,  da  eieren  Ausfuhr 
verboten  w«r.  Die  .Schwedische  Keijierung  lieti  «ich 
nacb  dorn  Friedennschlalt  nnr  zu  der  ILonzeMion  herbei. 
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dio  Erzausfuhr  nach  FmlHn  l  für  das  kleine  l^uantum 
zu  gestatten,  auf  das  liie  ursprQnglichen  Privilegien 
der  Hochöfen  gelautet  hatten.  Daher  entstanden  im 
Innern  Hochöfen  zur  Verarbeitung  des  See-Erzes  und 
selbst  im  B&dweeten  mnfite  man  aaf  die  alten  En- 
graben «arüekgreifeB. 

Finland  ist  reich  an  Eisenorz,  doch  ist  der  Eisen- 
gehalt gering,  derOehaltan  schAdlichen  Beimischungen 
oft  störend.  In  den  Hochöfen  (^stfinlandx  schwankt 
die  R«hei»ener«eugung  zwisebcn  2s  und  43,8  o/»  dos 
l>/.^;('wichti'ii.  Dil'  lilteate  iler  Krzgriihen,  Ojaitio,  im 
SüdweHten,  wurde  seit  104:2  bald  abgebaut,  bald 
verlassen  und  steht  seit  Mitte  des  19.  Jahrhunderts 
wieder  still,  ebenso  wie  alle  anderen  Tersaohsweis« 
auagtibeuteien,  mit  Ausnahme  der  seit  1888  am  Nord- 
ende  des  Ladogasees  in  Angriff  genmnaieBeB  Graba 
t«B  Wilimiki.  Diese  •eheint  eia  TvrfakltaismlBig 
brauchbares  !■>/  /u  1  infern,  das  magnetisch  angereichert 
nach  Petersburg  gtht.  8eo-Err  ist  in  wechselnden 
Mengen,  vor  allem  in  den  Gouscrnements  Kaopio 
und  8t.  Michel,  gefördert  wortit.'n.  Dii-  Zahl  der  Seen, 
auH  elmin  ilaH  Er/  gewonnen  wird,  Hchwankt  sehr, 
ebeUHu  wie  dio  Förderung.  Wahrend  z.  U.  1897 
75259  t  gewonnen  wurden,  war  die  Förderung  1904 
nur  37  887  t  ans  85  Seen.  Der  weitaus  grOfite  Teil 
stammt  aus  dem  Oonvcrnemoil  Kaiqilnw 

Dieae  konea  Aadeatnagan  genllfaa,  nm  m  er* 
Mtrllch  zn  machen,  daS  die  Hoehofenwerke  dee  SOd« 
Westens  sofort  wieder  zum  schwedischen  Rrz  zurück- 
kehrten, als  dessen  Ausfuhr  gegen  Ende  der  60er 
Jahre  wieiier  fn'iLCCfjeben  wurde,  und  dali  oin  trrotier 
Teil  der  Hochöfen  de«  Ostens  seit  den  7uer  Jaliren 
iiaih  und  nach  die  Tätigkeit  einstellte.  Verschärft 
wurde  dieser  ProzoB  durch  das  Aufkonmien  di-r  sUd- 
ruBsischen  RisengroBindustrle  und  die  »ehwierigeu 
AbsatCTerhUtuisve  auf  dem  mseisoheu  Markt,  die 
auch  eine  Hochofenwerksgrandnng  grSBerea  StOn  in 
ntkiranta,  am  Noidostnfer  des  Ladogasees,  la  Tac- 
blndnng  mit  den  stOrenden  Beimisohungen  dee  firzee 
zum  Scheitern  brachten. 

In  der  Tat  sind  in  den  let/.teti  .Fuhren  im  mitt- 
leren lind  ü»tii<djen  Finland  mir  aeht  Huehören  im 
lietrie)»  gewesen,  von  denen  ol>endruin  der  eine  oder 
andere  einen  großen  Teil  des  Jahres  nie<lergobla»en 
zu  sein  pflegte ;  und  die  Robeisenproduktion  Finlands 
war  schon  einmal  Ende  der  tUor  Jahre  rund  26  0OO  t, 
eia  Quantum,  das  erst  seit  Mitte  der  90  er  Jahre 
wieder  erreidit  wordea  ist. 

Der  grCBte  Hochofen  kann  etwa  16  t  Roheisen 
fflr  den  Tag  erblason,  der  kleinste  nur  etwa  5  t. 
I>ie  Hochöfen  werden  sämtlich  mit  Holzkohle  be- 
triilten.  Da  wo  dieselben  das  gute  schwedische 
V.T/.  verliürten,  wird  Vinter  diesen  llinstanden  ein 
Qualitütseison  erblason,  da»  aIh  i'aaisuneisen  teilweise 
zur  Ausfuhr  gelaugt.  Bei  dem  Knapperwerden  dea 
Holzem,  der  umstAndliihen  Bereitung  der  Holzkohle, 
der  I'Hge  mancher  der  Hochöfen  abseits  aller  brauch» 
baren  Verkehrsweg*,  der  Kleinheit  der  Botrieb*  ist 
aber  die  Konkurreasfihigkelt  «Ine  ungenügende,  nnd 
die  Hochofenwerke  befinden  sich,  soweit  sie  nicht  In 
der  Hauptsache  selbst  ihre  Erzeugnisse  weiter  ver- 
arbeiten, in  einer  «cblinimen  Laire.  Haben  doch  die 
Ri!*enpreisc  schou  auf  dem  Do|ipetten  <ler  gegenwärtigen 

g.'-'t.tit'l- Ii.  eliiie  dnb  sieh  die  FabrUutlon  danula 

erbi'lilirh  teurer  gestellt  hätte. 

\'oii  den  zurzeit  l>e>*tehunilen  Hocbofenworken 
sind  RuBer  einer  kleinen  in  t>Httinlnnd  gelegenen  Hütte 
der  ruBsiachen  Krone  Kerh^  KelltHtümlig ;  von  den 
fibrigon  eechs  gebdren  je  zwei  zu  den  Eieenwerkea 
Ton  Fiskam,  Warkaus  und  Wlrtaill,  ao  daB  das  lata- 
tere  Werk  einechlleOlich  soinea  »igenea  Hochofoan 
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fibi.ir  drei  verfOjjt.  Von 
den  »ectia  BelbstSndigvn 
Hind  aiiUer  WärtBilS  nur 
Balsbrak  und  ätrttnuidftl 
arwlluieiwwert,  die  drei 
andoren  sind  Worko 
allerkleintiteo  rmfAii|o<< 
ilii'   HuliiT  Kolii'i'^s'nlii'r- 

gult  bozw.  UandcUf^i* 
und  den  Bau  von  PflQ(;en 
im  kloinaton  Umfang  bc- 
trtiben.  Die  B«d«utang 
dm  EiMawerkt  W«r» 
ktm  benibt  auf  dem 
•Sehiir«*  und  V«scliinen> 
linii.  WL'iterbln  sind  nocb 
NVi  i  ke  zu  orwiihnen,  dio 
kfino  Hochöfen  hiib.'ii, 
aber  mit  Fr«ii<-1i.  -(  ointi'v 
Herden.  riirhli'liifi'H  usw. 
arbeiten  uml  von  denen 
die  bedeuti'DiUtuii  üill- 
nie  und  üöglon  aiod. 
Mit  AumhiiMT«!  einem 
haibeii  Daiiend  HBUen 
bleiben  alle  nah«  an 
)iLiiiil<'rt  iiili'i-  unter  bun- 
dvri  A  rliritrrn. 

Aurli  in  (li»r  Weitcr- 
Terarbeitungr  den  Eisens 
ist  dio  Zahl  dor  Betriebe 
verringert  worden  oder 
konstant  (geblieben,  die 
I'rodttktion  ftber  im  all- 
fremeinea  aUmlbUdi  gt- 
wachsen.  Da  dio  finni- 
schen Maschinenfabri- 
ken t'iir  I  i  irLicrci/.wiM  ke 

vitsl  »Ulil»illllisi-llCS 

eisen  bezieheti  uml  ilas 
tinnioche  Itobeisen  sich 
fUr  diesen  Zwock  «adi 
im  allgemeinen  weniger 
oign«!,  ao  iriid  da«  meiete 
eraengte  Robeleen  «n( 
8cbmiede!a«n  nnd  Stabl 
weiter  veriirlii'iti'f  ,  so. 
weit  es  nicLl  imth  Kull- 
land  ausgeführt  wird. 

Die  Walzenstrali«iii 
tiringen  wenis;  ein,  ob- 
jfleich  hier  dio  Fra^i- 
der  BetriebskrSfte  K'^n- 
atigor  liegt.  Die  Paddel-, 
Martin-  naw.  Oefen  wer- 
den mehrfach  mit  Torf- 
und  Trol/.gHH  geheizt, 
welch  Ii  t/t.  ri>»  mit  }fe- 
ringen  Kn'-t.  n  aus  den 
Allfällen  r  S  iLrewerke 
hi'rg'eutollt  wird :  der  An- 
trieb der  Wnlzcn»tral>eti 
);esrhicht  Tielfach  init- 
teltiTiirbinen.l>it>i5chwi«;- 
rigkeit  liegt  vor  nllem 
i  n  den  liohen  UcBtehuitii;«- 
kosten  dcH  HobniatcriHU, 
in  der  Kleinheit  der  Be- 
triebe und  iu  Ui<r  Viel- 
seitifrkeit  der  verlanKte" 
I'rotilt»;  ^.'eh'-n  doch  die- 
Fien  kleinen  Walzwerken 
Till  l.uLit.-  I  «  Jähret) 
Dataeude  tao  Aufträgen 


der  Bchmiede  des  liandes  direkt  zu,  die  oft  nur  Aber 
200  bia  800  kg  lauten  und  dabei  nooh  mehrere  ProSJ« 
umfaaaen.  Um  cini^rermaßen  regelmUig  arbeiten  sn 
kOnnen,  mOaaan  di«  Werke  daher  TerkiltalimiliiggroBe 
liager  halten.  Ba  ferateht  aieh  von  aelbat,  daS  unter 
diesen  l'inatAnden  schwerere  Profile  nicht  gewalzt 
werden.  W'inkeleisen  von  100  mm  dürfte  das  größte 
l'rofil  «ein.  \n  Hlerhen  werden  eigentliche  Kojuel- 
bleche  «usftchlielilii  li  «im  den»  .\n»l«nd  bezogen,  dagegen 
walzt  Warkaus  emeri  L'ioücn  Teil  dor  Bleche  für 
seinen  ScbilTbau,  und  Fiskars  i.)achblecha  in  grßßerem 
Umfang.  Träger  und  Schienen  werden  in  Finland 
nielit  angefertigt  und  erster«  aus  DeatecJiland  and 
RaBIand,  letxtere  aua  England  bezogen.  Bemerkenn- 
wert int  ein  apwiali  ümiiaeher  Einfuhrartikel,  den 
merfcwftrdfgerweiBe  bisher  nur  England  liefert,  ntm- 
lieh  SelilitteiiHtniil,  li.  h.  aiih  ftlteii  S<  bieueii  gewalzte 
.Stöcku  Villi  44  l)i!s  5<)  mm  liri'iti'  und  t>  tnm  Dicke 
mit  runden  Kanten,  von  denen  eini<re  Tantend TmISMI 
JAhrlicb  nacti  l' tnland  kiinimun  itidten. 

Ein  grober  Teil  de«  F,i»enH  und  Stahlen  wird  tu 
Wagenacbseu,  HufeiHen,  Aexten,  .Schaufeln,  CHug- 
Hcharen.  .Messern,  Nilgelii,  Ketten  usw.  weiterver- 
achmiedet,  auob  werdan  Stahlgnilatttcka  nnd  einfacher 
UnndelagnB  hergeatellt,  wlkreiM  mm  MaaddnenguB  die 
Werke  ongliaches  Robeiaen  zu  lieiiehen  pflegen. 

Der  Absatz  war  zu  Beginn  rorigcn  Jahres  im 
alltceiiieinen  flott,  liii  ilre  l.ii:;e  der  tuinineiii'n  Industrie 

in  ili'n  wicbtigdten  /.«eitlen  eine  L'uti'  war  UUd  iler 
liiiifeniii'  Heiliirt  dieser  Werke  nu(  den  Markt  wirkte. 
.\nch  haben  die  Preise  auf  dein  russischen  .Ibsatz- 
niarkt  unter  dem  Einfluß  dor  WirMtn  angezogen.  Des- 
hnlh  planen  einige  tinnischo  Werke  Botricbserweite- 
ruii^^eii ;  Sil  hat  eines  dersoiben  beacUosscn,  für  etwa 
»ine  MiUion  Finniacbe  Mark  rand  800000  <.«) 
ein  neuea  Martinwerk  aasa1«g«n  und  aooetige  Beiriebe- 
erwciterungen  vorzunehmen.  Wae  den  Heebofanbetrieb 
anbelangt,  so  hoffen  einige  Werke  atif  da«  Gelingen 
der  Versuche,  dio  Ih'lzkolile  diiridi  TeirflirikettH  /,n 
ersetzen,  wodnreh  emiee  j^rolie  'rorflai;er  <  )sttinlaiid8 
zur  (ieltüii;,'  kiiininen  wiirden. 

Die  t'e;."-nQber  den  bisherigen  (irubon  bedeutend 
beBsnre  Ue'-ehalfunheit  <les  Er/es  von  NVAliniSki  legt 
auch  die  ItolTnung  nahe,  es  mß<')ite  (relingen,  noch 
an  anderen  Stellen  brauchbari'  l.r/<  i»  titiden.  Die 
E»B  von  WSlim&ki  am  Mordafer  des  Ladogaeeea  aind 
zwar  arm,  aber  frei  vnn  aobidliohen  Beatnndteilen. 
Sie  werden  inagneda«b  aogereiobert  (1904  ana  etwa 
2-iOUO  t  Kohorz  etwa  6S70  t  Konzentrat),  brikettieH 

und  .^elien  iiaidl  I %1   r ibiir^;  an  die  Putilowwerke,  diu 

l!evit/er  der  linilieii.    ,\neh  in  Tltiland  werden  trpn 

(lein  Willi niiiki- 1  >/.  kleinere  Men:,'eii  in  Iieiiv4t<>r  Zelt 
zuHttiiitiien  mit  liee-t>z  von  Wurtmlü  verlmttet, 

Ueber  die  Erzeugung  der  tinnisclien  EiscnhOtten 
und  Uir  VeriiHtnia  snm  Verbrauch  dea  Landea  gibt 
die  aebenatehende  Tabelle  einen  UeberbHtdc. 


Zar  Frag«  der  SpeisewaAser-Vorwarniaaf 

und  Verhötang  dfls  Ki^sseNteine«. 

Die  Vorwürmung  dcH  Kc!tHel!i|ieiH4>waMsers  auf 
eine  hohe  Temperatur  und,  w«.*  damit  zunammen- 
hüngt,  die  l'msohädlichmachung  der  KeHsi-Uteinbildner 
ist  ein  viel  erörterter  Stoff  sowohl  der  Fachpresso, 
wie  auch  der  Ueberwaehungabobörden.  Die  Verfahren 
der  8peis«w«Mi<rbciznng,  welche  faat  allgemein  ein- 
geführt riind,  lii'Ntehen  darin,  dali  entweder  das  Wasspr 
in  einem  bcHonderen  (iefälii'  (Hührenvorwärmer)  durch 
FriHch-  od<'r  Abdani|if,  oder  über  durch  ein  .•'••(,■  V'-h 
UübroiiHVHti'ni  im  Fueiipi  iler  KeHselanlace  (  Fe  ne  kii  ir.i  r> 
vor:;ewfirmt  wird.  Die  (iewiiiiiuii,-  uiei  NiEzImr- 
machuiit;  «on-st  verloren  irehemlcr  W  iiriiu-  durch  vnr- 
genannti-  Fiinricbtung  ixt  eine  ganz,  uii/weireihafte, 
gaas  abgesehen  Ton  dem  Anlagekapital  und  den 
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weiter  rieh  ergebenden  Uebelelinden.  Die  Erwtnnnng 

des  Wassers  bis  nahe  an  den  SicKlepnnIct  nnd  Ent- 
fcrnunjj  der  Lnft  und  der  ihr  bei^nienirten  Kohlen- 
tiäurf  aviH  (li'ni  Watiscr  sin<l  Hie  ersten  Vorl)i  iliii;^iiiip'-ii 
für  (iii'  Nii  ili  THclilftf;!]!)^'  <1<t  ilen  KesselHteiii  liil(lt'n<l<>n 
Minernlioii,  wie  kohlensaurer.  schwefeUauror,  phosplmr- 
sanror  Kalk,  kohli'nüaiiro  Mfü^ni'Hia,  EiHono.^yd  und 
Kieselerde.  Dienen  Anforderuntren  trajffii  die  .\bdampf- 
Torwiirnier  wie  auch  die  Econoiniser  nicht  Kochnung. 
Da  sieh  die  Temperatur  des  erwärmten  Wassers 
naeh  der  Temperatur  dee  Alxlampfe«  richtet  nnd  der 
Abdnmpf  einer  Hoebdmclcnutipafrmas^iae  nie  über 
eine  Atmoephlre  Spannung  hat,  soiit  ee  Migeaehloteen, 
daß  ein  zu  erhitzendes  AVaaser  100*>  heiB  werden  Icann. 
Die  Erwiiriiumc:  erfolgt  bei  den  hekanBten  Binrieh- 
tuiufcii  liiiihr<te!i!(  bijt  CO". 

\\  iir  diese  Vurwiiriiiiitii;  al«  unzulSnglich  ZU  lie- 
zeichoeii,  «o  ist  woiter  auch  das  Entfernen  der  Luft 
nnd  Koblemlare  anageachloieen.  pureb.die  Pnmpe 


iHt  da8  '\VaH«er  mit  Luft  j^e^iitii^'t  und  ToUgepreBt; 
diese  kann  erst  im  Keseel  nitweiehen,  und  erst  dort 
werden  die  Mineralien  zur  Bildung  dee  Keeseleteinee 
ausgoschieden.  Im  KubrensTitem  fehlte  bierflir  die 
Vorbediagnng,  aJhmlieh  Sicdepaokt  nnd  Bntfenraog 
der  Kohienelnre  aue  dem  Waaser,  daxu  heben  dt« 

nii'ilprifPMrhlnKenen  Mineralien  keine  Oelrponheit,  sich 
al>/.iilai:ern,  sondern  werden  unter  großer  l'ressung  in 
i|.  II  Ki  ssel  gotrichon,  um  hier  ihre  wohlbehannte 

/erstönint;  zu  hetrinnen. 

I'nter  l!<'r(iekHieliti;;un;,'  >ler  Rraeheloungen,  die 
bei  dorn  Zusamuientrellen  von  Waaeor  mit  Dampf 
oder  einer  Mischung  von  Luft  nnd  Dampf  aieh  er» 

Eben,  wurde  der  Keieelaparechoner  .Vapor*  ar- 
iden. Anfiiin  eeUen  din  Tnrwirunng  des  Waeeere 
bn  iBMm  leiebt.  Ee  ecUeii,  d«B  man  daa  Walter 
nnr  In  den  Dampf  zu  sprSben  oder  durch  einen  im 
Haiiipfrjinnie  anf^ehruelitm  Vorwrirrinr  mit  jcrnt'er 
lleiztliichc  /II  fiilireii  liraueliti'.  DieHen  Vertiihnii  iftt 
jedoch  nicht  an»eri(ll>.ir !  Kiiw  In  einen  KeMMei  ein- 
geführte Speise wasHer  enthalt  eine  Menue  i.uft,  die 
hei  der  KrwÄrtnung  des  \VasHi  rH  fr.  i  wird.  Fimlet 
diese  Krwärniung  in  einem  in  der  Uampf  kanimer  an- 
gebrachten geschlossenen  liehälter  Htatl.  dcHtien  .\un- 

Sufi  Bich  unterhalb  der  Wasserlinie  befindet,  ao  hat 
ie  frei  gewordene  Luft  keinen  Aniw^;  der  Vor- 
wlmmr  wird  mltLnlt  gefüllt,  nnd  die  gewShaHehea 
Folgen  elnea  Yeranches,  Wasecr  in  Lnft  oder  Dampf 
in  pumpen,  bleihen  nicht  aiiH,  nflnilich  irroßen  Liirin<'ii 
In  den  Speiheriiliren,  ileiii  L,'e« ölmlieh  erst  ilureh  das 
Platzen  des  naeh  dem  inii'  rii  d.  -  \'i ir\v  ariners  l'iili- 
rendeii  Kohn's  ein  Ziel  genet/t  wird,  liei  den  ge- 
wShnliehi'n  .S|iei<4i'piim|>en  und  AlMperrventilen  ist  es 
notwendig,  dali  die  .Speisung  in  uuTerdampftes  Wasser 
üleBt,  da  aonst  dio  Speiseröhren,  SpoiseTentUe  oder 
Speiwpnnpen  durch  die  durch  dise  ZnaammentrelFen 
von  Waaaer  nnd  Dampf  erfolgenden  heftigen  Er- 
schOtterungen  leiden  mÜMen. 


Bei  der  KonitmktioB  dee  ,Vspor'  tat  die  Tat- 

eache  berflcksichtigt,  daB  die  Speisung  nicht  gegen 
den  Dampf  oder  die  Lnft,  sondern  nur  in  nnyer- 
dampfteR  Wasser  gepinnjit  wer<l<n  darf,  Deohalb  ist 
ein  aufrcchtstelicndes  tiettili  aii£;>  ordnet .  das  r^roU 
^'eiiuj;  ist,  um  eine  Menje  unverdampttr-'  \\  ,i<h.  i  /u 
halten,  \ind  in  das  sieh  das  SpeisewaHser  ergielien 
kann.  Hei  der  Ausführung  fflr  RchiiTskessel  ist  dae 
OefAtt  oben  durch  einen  fiherragenden  Deckel  ab- 
geschloseen.  Damit  sich  jedoch  unter  demselben 
keine  Lnft  aaeammeln  kann,  iat  «nteree  nochmala 
durehbroeben.  Dnrch  diesen  Anaweg  der  Anbringung 
Ton  Oeffhongen  ist  man  der  mechanlBchen  Sebvierig- 
keit,  nimlieh  der  An^amtnluni:  von  Luft  nnd  Kohlen- 
säure, Herr  Lr>'vv<>rd<'n.  I<>'i'  t  iiistand,  daß  die  Luft 
und  (Jase  im  Speisi^washervorw iiriner  während  der  Er- 
hitzung frei  werften,  int  liid  diesem  \\\t\\  ärmer  von  ijrööter 
Wichtigkeit.  Die  ganzen  im  SpeisewaHser  enthaltenen 
Luft-  und  ttaxmcngen  werden  üclhtittätig  entfernt,  indem 
aie  sich  mit  dem  Dampf  dort  Termischen,  wo  dies  nichts 
schadet,  und  daa  Wasser  erst  dann  in  den  Kessel  gelangt, 
wenn  ihm  die  LafI  entngen  ist.  Ee  iat  sowohl  bei  der 
AnsfnhraDg  fBr  atationir«  (vergl.  Abbildung  1)  wie 
aneb  für  MhilTHkeNHel  i vergl.  Abliildang2)  eine  Haupt- 
kammer  angeor<inet.  in  die  wich  da»  Speisewafser  er- 
giedt  and  sieh  mit  dein  vnrhamienen  vermiseht.  um 
gleiclizeitii:  liU  auf  tili"  erwärmt  zu  wer<ien.  Luft 
und  Kohlensiinre  entweichen,  und  da  bei  dio8<>r  Tem- 

Seratur  das  Wasser  ohne  erstore  keine  kohlenHaure 
[agneeia  in  Liisnng  enthalten  kann,  wird  letztere  aus- 
genllt  und  lagert  sich  auf  dem  Boden  der  Haapt- 
kammer  ab.  Das  jetit  schon  luftAreie  Waaaer  BieBt 
ans  der  Hauptkammer  duroh  einen  AueguB  in  eine 
Anzahl  neben-  nnd  flbereinander  an^reordnoter,  teil- 
woise  durchlöcherter  Hecken,  die  b-  i  der  AuNfiihrung 
für  Htationare  Kessel  zentrisrh  um  die  llatiptkamnier, 
l»el  der  Type  fiir  SehitT-kes^>  l  da;.^4>;jeii  an  eiiii  r  .Seite 
angeordnet  sind.    Auf  diesem  W  e;;u  wird  das  Wasser 


AbIriMvDir  t. 


bis  lud'  rrwiiriiit,  uinl  alle  ülirigen  Ke«!,elslein  hil- 
den<len  Ib  ■-taiidd  ile  selieiden  sii-h  in  Form  von  Tropf- 
stein aus  und  bän;;en  sich  an  die  l'nterseite  der 
Hecken  oder  lagern  sich  auf  den  gescbloKsenen  Fliehen 
ab.  Der  Kcsaelstein  wird  also  dort  festgehalten,  wo 
er  keinen  Schaden  anrichten  kann.  Selbst  da,  wo 
WasHcrreinigungsapparato  ,  Röhren  vorwarmer  oder 
Kconomiser  im  Oehraucb  nind,  hilft  „Vapor"  einem 
b  'trii  b-leidinisehen   Hedfirfiii--!-  l)ie  Teib'  (b's 

A|i|iarat(  s  sintl  so  dimensioniert  und  angeordnet,  dali 
man  dii  -ii'lln'n  niidit  nur  in  |i»  Minuten  an-ieinander- 
iiidineii  nnd  wieder  ziisanimeiibaiH'n  kann,  »oniiern 
dieHi  lbeii  lassen  sieh  aui'h  einzeln  beipiiMii  dureli  da« 
Maunloeh  in  den  Kessel  bringen.  ISei  der  Htationäreii 
Type  hängt  der  Apparat  an  der  Kettseldei-ke,  während  er 
bei  SchitTskessidn  an  deii  Stehholzen  aufgehängt  wird.* 

*  IngenieurCbr. Ualsmey er  in  Düsseldorf, 
Inhaber  der  Sdintsreefcte,  ist  erbBtlg,  den  Apparat 
probeweise  abzugeben. 
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TarlfenuäAi^iigreii  der  FnuiilslMhen 
Nordbahn. 

Wie  die  „/oituii);  den  Vereins  dcuitBcher  Ei§en- 
babnvcrwAltHnjcen"  mitteilt,  bat  die  FranzAuacbe  Nord- 
b»liiigeMllaehftftd«in  Minister  der  Sffenflidien  Arbeiten 
einen  neaon  Tarif  vorgeBcblag^en  für  die  Beförderung 
von  Kohlen  und  Koka  in  4ü  t-Wnjfcn,  dio  dir  Vor- 
iVaolucr  Nflbmt  «ti'llcn.  1>ie  Lrp;;<'n«ürti;;i'n  Tarife  sollpn 
d«^ii)nnch  in  foljri'iidirr  Wi-i»«»  «•riiiHlÜL^t  werden.  Hei 
Verst>inliiii_'  '  iüt>s  <>iti/i^eii  Wn^jens  von  40  t  lieträj^t 
die  KrniHliiKiin^r  <">  "  n.  '»ei  zwei  Watren  7"n  und  bo  fort 
his  zu  1<'>  Wnfjcn  odiT  einem  Zuge  von  040  t,  bei  denn 
die  ErmAfiigung  il"  ,>  betrügt.  L'elierdies  gibt  die  Eisen- 
bahn «in«  der  Stellving  des  Wagens  ootHprei  hendc  Ent- 
aebSd^tnng  von  b  Cti.  fdr  jede»  von  beladeoea  Wagen 
dnrchlaufene  Kilometer,  d.  i.  1  Pfir.  für  1  Aebtitllometer. 
Hierzu  wird  l>enierkt,  dail  die  Abriebt  der  Eisenbahn- 
verwftltnng  einerseits  dahin  (jebt,  durch  Einführunj»' 
ili-r  10  t-Wagen  «itli  Vnri''ilr  iJc  Tr«!.'- 
luljt^keit  zu  siebcni,  auditrticita  mr  ^ttelluii^  ^un 
Privatwagen  «nzurcgen,  dadurch  eine  glcichmäliiger«> 
Benutzung  derNellfen  «jUireod  de«  ganzen  Jahre» 
herbei/zuführen  und  mf  diMe  Welte  dem  durch  zeit- 
weise fibermiltige  InailepniehBabme  des  Wagenparice» 
eintretenden  Wagenmangel  afaKafaelfen. 

Als  TorleS  für  die  Vevfraehler  wird  felgeiidca 
angeftthrt:  Wenn  ein  Wa^n  zweimal  in  der  Woche 
belndeii  100  kn)  fahre,  iii>  genüge  duM,  um  darauM 
im  Jabru  TiOO  Fr.  zu  gewinnen,  uniferei-hnet  di« 
Tarifermäßigung,  »»rlr  iio  liir  Sumhhi'  vhh  ''dii  l'r. 
ausmachen  würde,  wenn  e»  »ich  um  «.'inen  Tarit'  von 
4  l'ta.  fQr  I  km  und  um  eiiic  lieihe  von  Einzelfahrten 
de»  40  t-NVagens  bandelt.  ^Vorden  aber  zehn  Wagen 
zugieieb  verNtmdti  ao  wQrdo  die  TarifonniligUIg 
2400  Ft.  b«tragen,  auUer  der  Entscbftdi^aag  twx 
bOO  Fr.  ffir  die  Wagenalellung.  Noeb  erbeblteh  grOBer 
ist  natOrlieh  der  Vortnil  fUr  die  Verfrachter,  wenn 
die  Wagen  auch  auf  dem  Rflckwege  Iwladen  werden. 

TMeser  l'lan  i«!  tiiilif  nur  intcrosMant,  wie  die 
Redaktion  obisrer  Zrit-ihntt  hemerkt,  sondern  ver- 
dit  iit  ilir  rni^ir.tr  I h ■  ;ii  lit  11  II;;,  lind  zwar  nn  iu  nur 
Vinn  Standpunkte  der  V  erfrachter,  HOndern  in  erster 
Reihe  im  Interense  unserer  .StautiHiisenbabnverwaltung. 
.\llerding»  ist  bei  der  l'ebertragnng  dieses  Planca 
auf  unsere  Yerhlitni-'se  damit  zu  rechnen,  daß  sich 
die  Eiaenbalinverwaltnng  die  auaeehlieliliehe  Wagen- 
atellnng  vorbebSlt  nnd  fttr  sie  aueb  keine  Veranlasanng 
vorliegt,  hiervon  abzugehen,  naelideni  seit  Anfang 
de»  Jahres  fi:J8  Lokomotiven  unil  41  OOo  <iiitcrwagen 
bpHtellt  worden  sind,  und  nouerdings  erst  wieder  eine. 
Nacbbesiellung  von  8505  Güterwagen  verschiedener 
Gattung  erfolgt  ist.  Ferner  ii>( /war  bei  uns  nunmehr 
obenfails  als  .Vorm  eine  Nutzlast  von  10  t  für  eine 
Achse  eingeführt,  doch  entspricht  es  dem  allgemeinen 
fntereese,  den  offenen  uaterwagen  auf  Kwei  Acbeen 
mit  einem  Ladegewichte  von  SO  t  u  beeefariiikeii. 
Diese  Abweichnngen  tod  dem  Plane  der  franiSsiachen 
Nordbahn  sind  jedoch  mehr  al«  Aeu6er1ichkeiien  zu 
bezeielineii ;  die  Hauptsai^be  ist  die  l^inführung 
eines  e  r  m  ii  IS  i  g  t  e  n  <  i  r  u  p  p  e  n  t  a  r  i  f  e  tt ,  dessen 
<i  r  u  n  d  s  u  t  z  d  ii  r  i  n  Ii  e  s  t  e  1»  t ,  ni  i  t  z  u  n  e  b  m  e  n  d  e  r 
gleichzeitig  a  u  f  g  e  j;  e  b  e  n  e  r  K  r  n  c  )i  t  ni  e  n  g  e 
u  n  d  d  er  da  m  i  t  v  e  r  b  ii  ii  d  e  n  e  u  V  e  r  m  i  n  d  e  r  u  n  g 
der  Uetriebsausgabcu  auch  die  Tarife  zu 
ormftBIgen,  and  diese  Tarifer  m  il  Ii  i  g  u  n  g 
doppelt  lu  gewlhren,  wenn  auch  RUck* 
ladung  <>rfolgt. 

ITneere  Stan»sei»pnbahnverwa!tiing  hat  auch  be- 
reits seit  einer  Reibe  von  Jahren  durch  Einfnhrung 
eruiäfiigter  Zug-  uml  ttru]>peiitarife  für  die  .Vusfubr 
von  Rtibrkohlen  die  Vorteil«'  dieses  Gruppeutarifes 
für  die  rii'iiii.-iiiig  der  Betriebsausgaben  erkannt, 
so  dali  es  nur  der  weiteren  Ausbildung  und  der  all- 
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gemeinen  EinfQhruug  dieses  Tarifeg  bedarf.  iiierfUr 
ist  jetzt  die  Zelt  gekornaicn,  nachdem  mit  der  Selbst- 
entladung  der  20  t-Wagen  auch  die  Möglichkeit  g«« 
geben  ist,  selbst  ganze  /Qge  mit  wenigen  Arbota* 
kriften,  die  jedeneit  vorhanden  aind,  zu  entladen. 

Da  infolge  der  «tätigen  nnd  groflen  Zunahme  den 
MaBsenvorkehrea  immer  dringender  das  Bedürfnis 
auftritt,  die  Leistungsfähigkeit  der  Bahnen  zu  erhöhen 
und  ZUglu^'li  ilie  l>i'trie|j..inust;;ilKii  /II  veriDindiTU, 
dieser  Zweck  aber  Jjesuiiüers  gef<>rdert  »irii,  \vetin 
die  Frachtinteressenten  durch  Gewährung  tarifarisclM'r 
Vorteile  veranlaßt  werden,  den  Bezug  von  Koks, 
Kohlen,  Erzen  usw.  in  einer  der  Verotindanug  der 
Betriebsausgaben  entsprechenden  Weise  in  regeln, 
so  kann  ein  derartigen  genMinaamea  Teigafaoa  nar 
dringend  empfeUen  werden.  <.v«tMi»«en«spsadtBs«4 

GsbllM-SxplosiM. 

\m  1.1.  FelT'iiU-  er<  ii,'ncte  sich  auf  liem  Ilasper 
Eisen-  und  i>tablwerke  dadurch  ein  Unfall,  dati  wührend 
des  Abstiches  Gichtgase  des  Hucbufeus  in  den  Wind- 
kessel und  den  Geblüsezylindcr  einer  Gaagebläse- 
masehine  zurücktraten  und  die  Leitung  und  den  äe- 
blüeezyiinder  xnr  Explosion  brachten.  Bedanerlichar- 
«•lee  wurden  dureb  die  amherfliagenden  Teile  nnd 
die  benneeeUafendMa  Fbunmen  awei  Arbeiter  getStet, 
sechs  echwer  und  seehs  weitere  leieht  verletzt.  Der 
iriiiicrielle  Schaden  isl  vcrhiiltnisinäßi.;  nicht  lieiieiitend, 
auch  kouute  der  betrieb  kurz  nachher  wieiier  suf- 

genommeo  werdea. 

BolMtBM««Miigmng  der  TerelnlgteB  Staatm 

im  Jahre  lUOtt. 

Nach  der  aoebeu  beranakommeadea  Statistik 
der  »Amerieaa  Iron  aad  Üteel  Aeeoeiatlen*  bat  dl« 
Roheiseaerseugung  der  Veretaiigten  Staaten  im  Jahre 
1906  die  HShe  von  25711106  t  erreicht;  sie  Qber- 

(-tciirt  diejenige  des  Jahres  1905.  die  sirlk  auf 
2:t  H*;i>257  t  belief,  um  10  7o  und  dir  von  l.tu4,  die 

1 1,  7l'>i>         I   li.-lnj;,'-.  Hin  ''>'.\  In  iler  nüriisteii  AuS' 

gäbe  werden  wir  aul  die  t'.inzeltieiten  der  Statistik 
eingeben;  für  heute  begnügen  wir  uns  mit  dem  Hin- 
weise,  daü  ilie  Zunahme  fast  ausscUie Blich  auf  die 
zur  Stahlherstellung  benfttlgten  Roheisensorten  entfällt, 
während  die  Erzeugung  von  (üeßerei-  nnd  Faddel- 
robeisen  einen  geringen  Rückgang  aufkuweisea  bat. 
T)io  üben  genannte  Jahroserzeugung  ist  die  gr5Qto 
bis  jetzt  überhaupt  dagewesene,  sie  ist  grütter  als  die 
deutache  nad  die  biitieebe  sasammen. 

3186  JabUara  bei  Knw, 

Vor  drei  Jahren,  am  Geburtetage  des  verewigten 
F.  A.  Krupp,  hat  Frau  Krupp  die  Bestiromnng  ge- 
troffen, daB  denjenigen  Angeb^rtgea  der  Krnppeohen 
Werke,  welche  vom  voUeadeten  18.  Lebensjahre  ab 
gereehnet  eine  oannterbroehene  Dienstzeit  von  25  Jahren 
erlangt  haben,  neben  einem  (ieldgeschcnk  ein  Er- 
innprungszeichen  überreicht  werde.  Die  erste  Jubi- 
läumsfeier fand  statt  um  21.  Februar  l'.nu,  uml  ildiiKil-' 
waren  es  HeaniCe  und  12<iti  Arbeiter,  liunen  diese 
.Vuszeichnuiig  zuteil  wurde;  im  Jahre  1905  geselltea 
sieh  zu  dicHi'u  .luliilaren  weitere  9  Beamte  und  107 
Arbeiter,  denen  sich  im  verHosscnen  Jahre  wiederum 
48  Beamte  und  860  Arbeiter  anschlössen,  und  heuer 
hatte  die  famiKe  Xrapp  abermals  7S  Beamte  und 
.1^0  Arbeiter  im  festlich  goschmQckten  Saale  der 
Kruppschen  Bierhslle  auf  dem  Kronenborg  versammelt, 
iini  mit  ihnen  zu  feiern.  FIr.  Krupp  von  Hohlen 
und  Uli  Iba  eh  hielt  bei  dieser  (ielegenbeit  eine 
sifhr  bcnu't k -Ii \ i-rte  .\uspraehc  über  das  Verhftltnia 
swiacbou  der  Firma  und  den  Augebürigeii. 
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Bächerschaü. 


Teehniseke  Htifmiütl  mr  Beßrderniig  »nd  Lagt' 

run<f  ron  Sommell  'ii }ii  i  ii  (  Miis>>  iKjütfrttt.  Von 
M.  Buhle,  ord.  Prof.  au  der  Kgl.  Technischen 
Hodisdial«  Iii  DrMdea.  III.  Teil.  HUT  Tafeln, 
721  Figuren,  8  Texthlftttern  und  cint'iii  Stirli- 
wörtcr  -  Verselohnis.  Berlin  ItfOü,  Julius 
Springer.    Geb.  24  «J^.* 

Dtr  Yorfaner  gibt  mit  dorn  irorll«ffond«n  Band» 
aiiM  Fortasfano^  dar  Bunnliuif  Miner  Vorlrilge  und 
AnfiBlts«,  also  eine  ZaRairnnpiirtellung  der  Aber  viele 

Fachschriften  TiTstrouli  n  Arti.'itnn,  die  wie  die  frQhereii 
AuHi^nberi  ciiHT  jfiiten  Aufuainnc  aicher  sind.  N««^h<lem 
niinmohr  >lr.  i  Hände  vorliegen,  i«(  alxT  enn  l  .  ticr- 
arbeitung  deHdanzen  dringend  «rforderiich  mA  /wnr. 
um  Wiederholungen  zn  vermeiden,  eine  Mjittematisr  In- 
Ordnung  durcbzuführon  und  um  den  einzelnea  ^ul- 
eStzen,  die  oft  nur  da«  Erzeugnis  einer  Pinne  be- 
hendein, den  Charakter  der  BskUniB  in  nehmen.  Bs 
wird  twer  oieht  immer  nnd  abenll  m9gKeh  sein,  alle 
Firmen  lu  berlldtsicbHgen,  aber  das  Kapitel  Loke- 
motiTen  z.  B.  bedarf  einer  Erweiterung  Ober  die  Br- 
zeugniH8e  von  Bor-'ii,'  unif  t'i'lten-Otiint  iiiiiiii  -I.Mlmicver 
hinaus.  Auch  die  l!iini,'ii»r«nl«peii  v.Tilii'iiti'ii  uii  An- 
schluß an  dii-'  I.okiim'itivcri  •■un'  i'int,'rli,-ii'ii:^re  Be- 
«prechung,  da  viele  Firmen  ToiKniutiitlcr  abweichende 
Konstruktionen  auf  den  Markt  bringen,  eine  Orien- 
tierung alwr  an  Hand  der  I^itorntur  bisher  nicht 
mUglieh  ist,  da  krititiche  Vergleiche  fehlen. 

Der  Torliegende  Band  aerttUt  in  t2  Abschnitte, 
entsprechend  der  Anzahl  der  Vertrilge  und  Anfaltze, 
deren  22Bter  in  Form  eines  Anhange*  Erweiterungen 
un<l  Nachtrilge  der  ersten  Absübnttte  enth&tt  In 
«üeHum  Anhange  i^t  am  h  <i<  r  l!'  ki\iinte  Vortrng  de» 
Hrn.  I)r.-In^.  R.  Schriidtrr  ülier  ilii-  Frage  der  Uüter- 
tarife  auli,'i-iHnnmi'ii,  ilu  '-r  ilii:  Hi->'tr' liinii;en  des  Ver- 
faiwer«,  die  wirt«chaftlithe  Jitnlisutung  der  Trauitport- 
frage  herTomheben,  anf  da«  whrhsamete  unteretatct. 

ZiTDingenieur  P.  Pieper. 

ÜAur  V«itotttdit)uj  des  Sihu'U-  oder  Uapid' 
WerkzKuijKtuhlta.  B  rli  li!  im  AiiFlragi;  des 
Vereins  deutscher  Workzciigmajicbiucnfabriktin 
erstattet  ron  Profeseor  Dr.-Ing.  Uermann 
Kisclier.  'An  licziehiMi  von  di  r  1 1.  ^fhnftsstelli' 
dei>  Vermiu  deutscher  W'crkzeugiuaächiuuu- 
fabrlken,  Kölo,  DemetraO«.    Preis  0,25  Jl. 

Der  Beriebt  verdient  um  di-ftwcsen  begondere 
Beachtung,  weil  darin  der  Wert  und  die  Anwendbar- 
keit des  .SchnclldrehHtabicH  in  Hiicblichcr  und  fach- 
kundiger Weiae  mit  seinem  Für  und  Wider,  gestfltst 
auf  eue  groBe  Beihe  Ton  Vcrsuobeti,  beurteilt  wird. 
In  richtigitr  KrkenntniH  geht  der  Vcrfabiscr  von  dem 
Satz  nu«:  Die  Aufgabe  der  Werkzeuijmanchine  gipfelt 
i<rlili'-llni  h  ilarin,  die  \SCik iiiilrr  Aufwand  der 
kieinoten  Konten  7.»i.'ck»?iilpjirLrii«'iiii  iu  l/imrtR-ilcn. 

Kh  wird  darauf  bingi-wiericn.  daU  o»  auücr  irroUeu 
Span(|uers('hnitten  und  SrhnittK<'nrliwiudi;,'ki'iteii  noch 
viele  .Mittel  zur  Steigerung  d<'r  l.eistiJti;;i*tHliii;k(  it  von 
Werkxeuginascliineu  gibt,  a.  B.  Stnlilwechscl,  .Mittel 
inmrasehen  Einspannen  und  UinH|)nnnen,  zum  bc<|uem<Mi 
Aendern  und  Anpaseen  der  tkhnitt-  und  Zuschiebe- 
gesobwindigkoit. 

•  Veigl.  ..>3«dbl  und  Li-eu"  l'JOl  .Nr.  Ks  H.  724 
und  191)4  Nr.  IV  8.  1J&5. 


Unter  Berflek»ichtigung  de«  TmütandeH,  daB  zwar 
jede  Werkzengntaacbine  ihrer  Torher  festgelegten  Auf- 
gabe angepaSt  werden  muB,  daH  aber  anderseits  auch 
zweifellos  manche  Aiir;.'ahen  hftnüg  wiederkehren,  wird 
der  Oedanke  erwo^an,  ob  es  sich  für  die  Zukunft 
nicht  rinpf.'hlen  dürfte,  gewisse  Nermen  aus/ubilden. 
Wi  iiii  Ii  die  Workzou£rmaiicbine  eine  autlerordent' 
lii'li  n.-irh  i,'L'^;lii'diTto  1"  iiirit  litiiii;,'  int  und  in  hohem 
Urade  der  lurtM  hn  n.  lulen  VerlietsueruDg  dermaßen 
unterliegt,  daß  <l<'iii  *  iuzelnen  Erbauer  weitgehende 
Freiheiten  zur  Kntwicklung  Heiner  Eigenart  gelassen 
werden  mÜHKen,  i«o  ncheint,  wie  Verfasser  auafflhrt, 
es  dennoch  mOgliob  so  sein,  daB  sieh  die  Werkwug* 
masohtnenfabrikanten  Ober  eine  Zahl  von  zn  erfOllen- 
(Ifii  Bedingungen,  die  weniger  wandelbar  sind,  ver- 
-tiiiuiigen,  ebenso  wie  man  sieb  über  andere  I)inge  —  es 
»ei  nur  an  dir  \\  akprolile  erinnert  —  «^l  oiin^'t  iiat. 

An  diesi'  Ausiii  Ii  runiren  HcblieBen  sich  die  /ithlcu- 
miUti:;*'!!  /ii -iimiiii'iirJti/ll iiiiicii  der  vom  Verfasser  aus- 
goführten  Verdui  In'  auf  Oruud  dos  von  verschiedenen 
Mitgliedern  des  Vereins  deutscher  Werkzeugmaschinen- 
fsbrikeii  zur  Verfügung  gestellten  Materials  an.  Es 
werden  hierbei  die  Hanpttypen:  Schroppdrehbttnke, 
DrebbAnke  für  allgemeine  Zwecke  der  Maadibien- 
fahrtken.  Schropphobelmaaehinen  fOr  Bfittenwerke, 
Hii]irlriia~iliinen  für  den  tJebrnuch  in  Maschiueu- 
labrili!-!!.  l.richbohrmat*chinen  und  l'räsmaoehinen  be- 
handelt.     L'H-'     Vc[Ml(dl-<i_'lf,'id»iiis,-Jf     der     vier  rrMtru 

Gruppen  tsiitd  graphtBcheu  Darstellungen  Yvrwort«t 
und  zwar  im  Hinblick  auf  SpUaenhShe  l>esw.  Hebel- 
breite  und  Scbnittwideratand. 

Fijrscherat  heilen  <tuf  dfui  (j'ehiele  t/*«  EisetUulons. 
Heft  VI:  Das  Zusammenwirken  von  Beton 
und  Kiscn.  Eiru'  Alitiamllunfr  auf  Grund  von 
Laboratoriuuisvcrsuchen.  Von  Ingenieur  Emil 
Probst.  Mit  20  TextabblMuiiftti.  Berlin 
lO'iii.  Williolrii  KiTHt  iK-  Sdhn.        ,  f . 

Verfasser  gil)t  in  Heinem  Werke  die  Ke^uitate 
von  Biegung«-,  Uruck-  und  i^chorfestigkeitüversueheu 
wieder,  die  or  an  einem  unarmierten  und  lö  armierten 
Betonbalkon  von  15  X  era  Querschnitt  Torgeneni» 
men  hat. 

Im  ersten  Teile  bespricht  der  Terfaaeer  die  Er* 

gebnisso  der  Vorver»ucbe,  welche  er  in  bozug  auf 
rtruckelnsti/itttt,  Zutr-,  Uruck-  und  Scherfestigkeit  des 
Betont«,  Hlastizitat-^viTliiiliiiiss«-  iin.i  Ziii:;.-.-<ii^'keit  des 
verwendi'ten  Imm'iis  ;ii<:i:i'sti'!lt  liiit.  und  liriutTt  eine 
Md.-innii,'  dci-  Kit-.-  diT  N ullini.-,  licr  i  ■  rdlii'  d.T  ILift- 
B|jiiiiiiiMi-"ii   und  der  Schubspaunungcn   iu  armierten 

Baii^'  ii.   i  kommt  dabei  in  der  Hauptsache  zu  bereits 

bekannten  V, rge b n i huc n . 

Im  weiteren  Verlaufe  di'r  Besprechungen  der 
Brucbversuche  wird  insbesondere  dargetan,  daA  die 
Bruchfestigkeit  eiaea  Eisenbetonbalkens  in  erster  Linie 
von  dem  festen  Haften  des  Betons  am  Eisen  abhüngig 
i>it,  sei  es  nun,  daß  dieses  Haften  infolge  der  uatür- 
lich«  II  Hatrfiiliigkeit  (uut  den  Ausdruck  des  \  >  rta-sf'rs 
zu  vei  « uiiileu)  /wischen  Iti'ton  und  Elten  oder  infolge 
kUiiMtlicber  l'^rböhuiig  der  Haftfähigkeit  durch  Auf- 
riiulien  itcr  KisenolierHiiche  entsteht  oder  daß  schllefi- 
lich  rill  Ilurcb7:iehen  der  Ki^en  durch  Verankerung 
der  iliseneinlage  mit  der  Itruokzone  dcsiitükona  Ter» 
hindert  wird.  Das  VorhandeiiMcin  einer  Haftfeatigkeit 
iiestreitet  Verfasaor.  Nach  seiner  AuHielit  beateilt  BVr 
ein  moelianittcboB  Aneinanderheften,  ^'ewissermaSen 

i'in  Beibun^rswiilrrstHiid  /wiH<  Ik  ii  Beton  und  Filsen, 
der  durch  da«  Zusammeiuieheu  deis  Betons  beim  Er- 
httrtnn  herrorgemfen  wird.   I>iesc  Ansicht  dQrfte  auf 
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Widerspruch  atotteti;  denn  jeder  Zeinentmürtel  haftet 
•n  Eisen  wie  Putz  an  Mauerwerk,  wennschon  nicht 
zu  l)o«tr«iteii  iat,  daß  daa  foate  Haften  de»  Giaaoa 
innerhalb  mum  Botonkdrpen  mit  auf  maehaiiitebe 
V»fgtu«  sarDckzufahren  {ab 

JeoeBfalls  /.ei^en  abar  di«  Veranche  deatli«b,  dafi 
die  V'ruaehe  der  hoben  Trajffühijtkfit  von  Eisenheton- 
balken  in  erster  Linie  in  dem  festen  Aneiniinderb«ften 
Tun  Beton  und  Einen  /u  ittn  iii  n  Ihi  ;  ili'titi  il-tiUir.  h 
werden  die  beiden  elm»tiseh  ^t;lir  vi'i"»ubiLHl*  tii'u  AIü- 
terialii-n  ^jezwunsfcn,  bei  der  Aufnahme  der  inneren 
Spnnnunp'U  gleiehmSUi^;  Tor/u);ehen.  Em  wird  dadorcb 
»ine  tiiaheititehe  »tatlHi-he  Wirkung  erzielt,  die  riob 
«bea  in  einer  hohen  TragUbigkoit  buflert. 

LuA  noob  aodara  inteniHnate  Baobactatnngen 
ftbar  den  Ein&nl  dnr  Fonn  dar  Ein0a.qDerachnittB,  dar 
Lage  der  Eiaen  fm  R«tan  and  der  EntfAmungr  der 
Eifton  voinimiinii'r  wnion  niii  iliii  ViTMuehen  ver- 
bunden, auf  die  aller  liier  nicht  näher  eiiigogangoD 
werden  Ituun.  Srkk  Turl^. 

pntktiteh  braitehbar«  GaHur^nt.  Versuch 

i-iiii'v  f.ri>uii^  lies  Onst'irtiiii('n-!'i-MM''iiis  'it!t 
einüm  voU$UUidij;  dui-chkouätruiürteu  itoiä]iifl 
von  Dr.  Rlehard  Wega«r,  Physiker  uni) 
IM]il.-Tnirt  nipur  in  lleidelbertr.  Mit  <»  .Vbbil- 
(limgcu.  Kodtook  i.  M.  lUUI,  C. .).  K.  Voick- 
mami.    1  rj^. 

Der  Titr!  lii'H  kl'  iiu'ii  NS  iTkrh  lullt  vcrinuti'U.  dnlS 
c«  «ich  um  eine  ,pr»kti»cb  brauchbare  Ausführun^*^ 
handle,  anter  fieifilgunti^  einer  voll»tAndig«n  Kon- 
atruktionaieieluinng.  titatt  deaaiMi  hnden  wir  nur  ein- 
aelne  SyatainieieluiungeB  —  auch  für  einige  Einzel- 
beilea —  nebat  einer  «raebOpfendeu  Tlteone  einer 
Qaaatromnusobine.  Der  Vvrfasaer  ▼ereaebl  ee,  auf 
di('><i'iM  We>fe  die  Möglichkeit  einer  Turbine  fest- 
/UHtfllfii,  die  das  0«8  einem  (««»erzeutjer  oder  -IJe- 
hfiltt-r  entnimnit  uud  mit  bestem  Erfolge  mot<lri^,l  Ii 
verwertet.  Sie  steht  somit  in  krassem  WiderKprueli 
mit  einer  früher  an  dieser  Stelle  ^eäu Herten  Ansicht.* 
nach  welcher  —  von  rctD  tbooretiacbem  ätaudpunkt 
ane  —  das  Streben  nndi  einer  Uaaturbine  durehaua 
m  verwerfen  aei. 

Ea  wAre  n  wOnaoben,  dafi  die  PrAxIa  dem  Hro- 
blam  der  Oaatiirblne  nAber  treten  niSidite,  w«a  freilich 
mit  niobt  nnweeentlicben  Verauchakoaten  Terbunden 
aein  wArd«.  if. 

Die   BrnunkohUntefi- -  Induslrii  .     Von   Dr.  I'^il. 

t ;  r  a  n  f e ,  Dii.l.-Iiis;(mifiir.    Hallo  a.  S.  i  «06, 

Wilh.  Knapp.  B.tiO 
Di*  Arlteit  iat  eine  der  ersten  einer  Anzahl  Mono- 
gmpblen  Aber  cbemiach  -  tecbniache  t^abrikatioua- 
metbodeBf  die  unter  Fabntn^  von  Max  Weblgematb, 
Eeaen,  berauage^eben  werden,  um  liesoiidera  den  an- 
gehenden Betriebschemiker  in  die  verschiedpnen  Xwei|;e 
einzuführen.  Sie  gibt  in  kürzet,  /li.'.n,  at"  r  doch 
ziemlich  vollBtiindi^',  ein  Uil<l  dc-i-  itu.u  uiilietriii'ht- 
lielu'ii  liulustrie,  die  »ii  ii  jiut  der  Verwertung  den 
IJrauniidhh'HteerM  Huf^eUaut  tiiit.  |)(.'r  Kohstoff  dafür 
iat  die  Miu'i'iiannte  Si-liwelkobl»',  die  wc-Hcntlifb  in  dein 
mitteldeutschen  Hraunkohlenlipzirk  und  du  ouch  nicht 
flborall,  vorkoinnit,  wiibrend  sie  in  dem  f^eologisch 
ziemlich  gleiebaitrigon  rheioiachen  JJe/irk  ^am.  fehlt. 
Auch  dort  iat  der  boato  Kotutolf,  der  Pvro|ii«8it,  der 
^etroi'kliet  bis  zu  zwei  Oritlel  Teer  enthiilt,  immer 
»«dtener  geworden.  r.ben!»o  die  bcsscri'  Scbweikehli', 
ao  dati  >iii'  friihere  UurchscbnitlHinischuni.^  MiH  In 
Teer  nur  uoth  Helten  verarbeitet  wird,  uml  luiui  uu«  Ii 

*  jyÖtaU  und  luweo'  iäuti  Nr.  ii  1411:  Felix 
Langen,  Die  Aueaicbton  der  Qaaturbine. 


bei  tiehalten  von  unter  5  <>'v  die  Kohle  noch  gfobraucht. 
ICaaiatvon  früheren  koinplizicrtoreD  Anlagen  allgcinoin 
XU  dem  KoUenchon  senkrechten  •Schwelofen  Über- 
gegangen, von  dem  im  »icbsiseh-thüriugieeben  Oebiet 
alleia  etwa  llftO  im  Betriebe  eUd.  Au«b  die  T«er> 
Verarbeitung  hat  alefa  allmAblteh   mit  d«r  «raten 

t>i"'tillation  in  gudeiiernen  Blnsi  n  iiiul  di  in  \\  cii.-n'n 
Itrlnmdeln  des  erzielten  Ooles  »ul'  i'araflin  und  tlie 
vi  TM  hicli-iH  ii  h'iii--tii,-''n  Produkte  zu  ziemlieh  gleich- 
artiKCU  l'uriiieu  entwickelt.  I^ie  Fortsehritte  der  letzten 
Zeit  ^ehoii  wesentlich  dahin,  daß  die  beim  Schwelen 
erhaltenen  Uaae  zur  lleizun;;  der  Oefen  mitbenutzt 
Werden  und  kuterdem  zur  Verwendung  in  Motoren 
Sur  Krafteneuguttg.  Auch  der  in  nicht  unbedeutenden 
Mengen  entfallende  Orndekoks  liat  beaeerea  Abaali 
gttfujiden  wegen  aeiner  fflgensehaft  sla  bugaabal- 
tendea  Feneruniramittel.  Der  Schwerpunkt  der  Ter- 
«rbeitmi;:  dri,  Tcr-r--  II  ;,'t  iiimi'T  imrh  in  der  1'arafHn- 
<!rzeu u'iini:  uii.l  der  iiimu-r  im  hr  vrr'.ollkomnineten 
[Icr^ti'üiiiijf  von  Kerzell  iliinuis.  Dif  vithi  liicdenen 
Oeie  werden  teils  znr  Hersteiluni;  von  UelgÄM,  teils 
als  Urennöle  i^ebr/iucht;  die  Verwendung  mancher  zu 
Feuerungszwecken,  unter  anderem  bei  der  Marine, 
hat  wieder  nachgelassen,  nachdem  die  Benutzung  im 
Dieaelmotor  eich  ala  vorteilhafter  erwieeen  iiat.  Yer- 
schiedene  Abfallprodukte  werden  in  sehr  Akooomlscher 
Art  im  Betrieb  m-lbst  wieder  verwendet,  wie  denn 
die  Srhrift  ilberhBU|>t  *zeigt,  dali  auch  in  dieaem 
I  (il>rik,ifiii!is:,'r!)i.  t  wkshtiih.  huftliche  und  technische 
l'firtsi  liritt^'  aiil'iid^  vullk'/ni inrnstp  ausf^enutzt  werden. 
D«,  \vn  \\ft  Ltiliniir'ii;,'uliiih  ilt-r  liriiiiiik'ililf  mr  \vr- 
arbeitung  auf  Teor  liiciii  au!!roi«  hi,  isl  er  dl■^  WL'itfron 
keineswegs  verloren,  sondern  wird  ja  in  grolitem  Malle 
auagenutst  in  der  ileretellung  von  Braunkuhlenbriketts, 
wo  er  eben  dse  Bindemittel  abgibt.  toi« 

(  itrl  Schölt. 

JUmU-ierles  'IW/tninrhes  iVöilerbttch  in  svrks 
Sprnnhm:  Deutsch,  Enfrliscb,  PrftBzOsisch, 
i;u-,.-.iM'!i.  Tl;ilii'iii<rh.  S'panisrli.  N'nrli  lirsoinli^n  r 
Methode  bearbeitet  vou  K.  Deiuhartlt  und 
A.  .Sehlomann,  Ingrenienre.  Band  I:  Die 
Masehinenelemoiite  und  die  trebriliichlichste» 
Werkzeuge.  Von Dipl.-lng.  P.  i^tiilpnagel. 
mt  8'i3  Abbildung«»  und  saMreioke»  F«meto. 
Miliiehrn  and  Beiiin  1906,  B.  Oldenboarg. 

(n-b.  5  .J'. 

Wer  jemals  genötigt  war,  Texte  teehnisebcn  In- 
hnlte!«  mir.  ein.  r  fremdi-n  Snr.irtir  in  «lie  deutsche 
oder  umgi'kelirt  zu  übertragen,  wird  die  l'nzulüng- 
lichkeit  der  vorhandt^neu  technologischen  Wörter- 
bücher schmerzlich  empfunden  haben.  .\bgcheh«n 
ilnvon,  dali  sie  nichts  VollständigeH  bieten,  leiden  sie 
durchweg  an  dem  L'obelatande,  d»B  aie  den  Benntier 
im  onklaren  iaaaen,  ob  er  bei  der  Uebeiwtiung  einea 
ihm  nicht  geiAnfifeii  teebniacben  BegrHfea  aueb  wlrk- 
neb  den  zotrelTenden  fremdaprachlicben  Anedrnck 
gewählt  bat. 

Uiesem  ollenkundiireH  .Maili^e!  stdl  das  vorliegende, 
auf  insgciiimt  II  liimii  l.n  i  i  Im.  tr  r  nifrnehnien  ub- 
lielfen.  /uniichnt  ilai  !  es  als  ein  v^csentlii'her  Vorzug 
tlesselbcn  nngeseh<'ii  werden,  dalS  die  Herausgeber, 
diu  selbst  lii;renieurc  sind,  eine  ganze  Reihe  s|K-ach- 
lieh  gebildeter  'rechiliker  für  die  Bearbeitung  der 
folgcadvn  Abteilungen,  in  die  der  Wortachata  atoiflich 
xcrle^  iat,  gewonnen  haben,  eo  daß  jeder  Band  einen 
boHonders  geeigneten  Fachmann  xnm  Verfasser  bat: 
I.  Dil'  Miischinonolemeiite  (laut  obigem  Titel);  2.  Eloktro- 
t 'i  bnik  ;  I)niii|ilkc»^cl  und  Daiiipfni  Iiiiii  n;  4.  Ily- 
tiraulirttbe  Maschinen;  5.  Ilidieiniisilii  n.n  und  'rrnns- 
liorteinricbtuMgen ;  Wiik/iu--    nipi  W.rk/eug- 

iiiaschiueui  7.  Eisenbahnen  und  l.ii(<enbahnniaHchiuvu- 
bau;  8.  Eiaenkenatrttktionen  und  BrAcken;  9.  Ei^n- 
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tiättenwcHcn  :  10,  Ariliitiktoniscbo  Formen  ;  II.  Schiff- 
bau. Immer  wirdc n  .iji  ebenfalls  schon  im  Ein!;nnfr 
l^enanntcn  Bcckn  t>|irat:hcn  gleichzeitig  behandelt;  die 
Künde  babi>n  daher  von  vornherein  ein  L''>i!H're8 
AbnatK^ebift  aln  die  ältoren  Spozialwörtorbücber,  und 
Ihr  Inhalt  kann  mtmit  we«entlich  roichhaltigror  gestaltet 
irardeii,  obne  daÜ  die  AnBebaffQiig»ko«tcn  wai  hBen. 
"Wm  aber  den  Deiabardt-Sehlomaniuicben  Wdrter- 
bdchem  ibr  bwHMuiereB  Gepräge  verleiht,  itt  der  Vm- 
atand,  daB  die  Heraaagi-ber,  nach  nflbedenteBden  Yer» 
(iiir}ir;i  vi>ii  iitKlcri'r  Seite,  zum  erstenmal  bei  einem 
grölli  rcu  toi  huniogiflchen  I.i'sikon  den  konkreten  Be- 
(fritlVti.  mit  denen  e»  ^'cnnii.'  licr  Iriirrriit'iir  /.w  tun 
hat,  und  allen  MonHtigen  Worlern,  soweit  möglich, 
eine  bildliche  Darstellung  in  Form  der  Skizze,  der 
Formel,  des  SymboU  beiffigen.   Ingenieur  Deinbardt 
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Hi'lti-t  li;it  Hic-h  Über  ili-  -'■  Ni-uor.ri^' 
gun^cii  t'luii  (Ich  Werke»  in  cinein  VururtS"*'-  (ti''''"'n 
Kritchi-inen  *  wir  angezeigt  haben,  und  der  vom  Ver- 
leger koHtcal'rei  abgegeben  wird,  nuafährlii-h  geiiuUvrt. 
Hier  mag  deahalb  der  Abdruck  einer  verkleinerton 
Textaeite  des  Torliegenden  ßandea  geaagen,  utn  dar- 
ratnn,  wie  die  Heraus^ber  ibren  Gedanken  Terwirk- 
lloht  haben. 

Daneben  int  zu  •■rwüluu'n,  daß  dem  i»o  veranurlian- 
lichten  Texte,  der  in  -v -t,  iiuit:-i  ii  .'u-jniiin.  n^-i -r- Ute 
rntersbNchnitte  zerfälli,  woiluri  h  'l'  in  1  aclniiauu»-  liu* 
Auffiiiiii  II  v-  rwandter  W"Drtgru[>ii''n  lirerleirhlert  wird, 
eine  InbaltHÜbersicbt  vorangeht  und  ein  diirrblnufende» 
W("»rterverzei('htii!t  folgt,  durchlaufend  insofern,  alt*  der 
Worttiehal/  aller  verireteucu  S|irauJieu  —  abgettebon 
vom  KuBsiNcben  —  in  oineni  Alpbabela  angeordnot 
lei.  Q«r«de  dieser  Poiikt  i»t  wichtig;  evaelzt  «temU 
doch  Jeder  Teil  dea  Deiiik«rdt>Svhlotntii9wh«B  Lexi- 
kon» SO  sveiiipracbige  WGrterbficher  alten  %atpiiie». 

*  „Htabl  und  Kimn"  l(KMi  Nr.  3  M.  »MK 


C)b  der  vorliegende  •■mtc  Hand  da«  behandelte 
Thema  erschöpft,  Iftöt  sieh  natürlich  erKt  nach  laiii.''  rem 
Uebrauche  des  Buches  beurteilen.  Die  TorgenominenfH 
Stichproben  haben  durchweg  ein  sehr  günstiges  Krgebiiit« 
gehabt.  Jedenfalls  ist  es  nicht  leicht,  das  Stoffgebiet 
»les  einzelnen  Randes  so  zu  umgrenzen,  daB  Jeder 
Benutzer  alle  seine  Waoaotae  erfOltt  sieht.  Aach  kano 
ent  der  AbeBblnB  dee  ganseo  Werkes  lehren,  wieweit 
«a  doB  techniacbeB  WortMbats  der  wehe  Spraeben 
Tollatlndig  in  rieh  aufj^nominen  bat.  Aufg«fa1len 
sind  uns  einige  nicht  ganz  einwandfreie  l'clier- 
tragungen  ins  Kussischc,  die  indessen  dem  Werte  der 
A  rli'  it  keinen  wesentlichen  Abbruch  tun ;  sie  aufzuzählen 
dürfte  für  die  meisten  unserer  Leser  kein  Interesse 
haben.  I>agepen  muB  die  mustergültige  Ausstattung 
des  Werkes,  insbesondere  die  trotz  der  starken  Ver- 
kleinerung sehr  klare  .Xusführung  der  /.ei(!hnungen, 
lobend  anerkannt  werden.  Das  handliche  Format 
erbltht  dia  OobranchaoiOgllohkeit. 

A»t<ja!nn  von  ÄusnahmefrtKkttäizm  fSr  Eisenerz 

und  Mitnifamr: ,  ferner  für  .Sch^\cfclki^'s- 
ftbbrilndi-,  KiiplVrerzabbrände,  alle  Alten  cisen- 
haltige.  Srlilackeii  und  andere  eispnhalti;.'e 
Stoffe  Z1IIII  llocliofen-  und  Hiittenlxitrieb.  Aua» 
gäbe  vom  I>ez(  inbor  1  !*()f>.  Herausyrcgeben 
vou  Hans  Mohr.  Duisburg-Beeck,  .Selliüt- 
verlag  des  Herausgebers.  Ii 

( Yerfasser-Ueferat.)  Das  Itucli  «-nthSlt  in  neun 
verschiedenen  Teilen  ültersichtlich  geordnet  alle  ein- 
^i  lili(^-i.,-en  .\usnabmesflt/.e  im  Verkehr  des  rheiniseh- 
v>i'»ti»iiischen  Industriegehietes,  und  zwnr  Teil  !  im 
Binnenverkehr  aus  dem  Lahn-,  Dill  utiil  Sieggebiete 
für  Erzi' ,  Teil  2  im  Hinnenverkehr  für  AlibrÄnde  und 
Schlacken,  ferner  'l'eil  .'<  und  4  für  alle  oben  ge- 
nannten Artikel  von  und  nach  EleaB^Lothrinsen,  Teil  5 
Ton  und  naeb  dw  Prinz  Heiaricb-Babn,  Teil  6  im 
Verkehr  mit  Belgien,  Teil  7  im  Verkehr  mit  Frank- 
reich, Teil  8  im  Verkehr  mit  Holland  nnd  endlich 
Teil  ^  im  Verkehr  mit  Oi  m.  rn  inh. 

Der  Tarif  wird  dureh  nunuii I ifhe  Nachträge  stet* 
ergfin/l  iniil  Ih.liiilt  ilii'hjirh  ilnii.  i  rj|  i  t:  Wert.  Da  die 
FractitsHUc  Hutier.-it  i^ewis.ienhaft  aus  licn  amtlichen 
Tarifen  festgestellt  sind,  darf  dieser  Frztarif  als  ein 
■ehr  praktisches  Nachschliffelnich  gelten,  da«  ton 
Bnintere»»ciit>  .'i  sehr  be^cclu  t  ■•wr-i.  Von  der  Aufll^p} 
ist  nur  noch  ein  kleiner  Teil  verfügbar. 

/'/■(irlitrii-  Aiii/'ihfjn  für  Itohtiif'it.  Zweite  ver- 
besserte Auflage,  lleraufigegebeu  von  Hann 
Mohr.   Duigburg-H<>cck   1906,  Belbstverlaur 

di-s  Herausgeb»-rs.     12  '' 

( Verfasser-Kefernt.t  Dieser  1  riu  luentarif  gibt  im 
ersten  Teile  alte  IVachtsiitze  (nucli  .\usnahmesiitze l 
für  Uoheisen  von  (>(•  deutsclien  Iloeliofenwerken  nach 
allen  für  den  ICmpfung  von  Uoheisen  in  Betracht 
kommenden  Stationen  Deutaeblanda  au;  beaondere 
Berllckoichtijrnng  haben  außerdem  die  „Schiifban- 
frachten"  gcfumien.  Im  zweiten  '{"eile  sind  die  Fraclit- 
sütze  von  den  ll<>ehofenstiiti<inen  .\mlierg,  Kosenbcrg 
in  der  Oberpf.,  Tei-endorf  und  rnterwrlleribom  nach 
dem  einsclilägiLren  Verknuf?*gel>iete  zu  linden,  während 
in  den  Teilen  :t  bis  -  die  Frnchtii"ltze  von  den  Fm- 
Bcblagplätzen  des  Kieilcrrheinea,  de»  Olierrbeines.  der 
Wcaer  nnd  Ein*,  der  Elbe,  der  Oder  und  der  N\  eichsei 
angegeben  sind,  und  «war  itnmer  nach  denjenigen 
Statiimcn  Ui>s  jeweiliffeu  IntercMegebiete»,  die  für 
die  Knlkiilatloa  beim  Vereande  auf  dorn  Waaeerwege 
in  Fraise  kommen.  Mit  diesem  umfani^reichen  VTerke 
gUuht  der  Verfasser  einen  Hohei:4entarif  geschaffen 
zu  haben,  wie  er  praktischer  und  viobeitiger  nicht 
geduckt  werden  kann. 
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20.  Vebniar  1907. 


Stahl  uad  ÜMii.  Ml 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Versand  de««  StablwerkH-Verbandes  im  Jaonar 
1V07.  —  Der  Ver««nd  den  Stahlwerks-Verbandos  in 
Prodskten  A  betrug  im  Januar  1907:  489  &71  t  (Boh- 
•ttüilg«vicht),  llwTtrifft  alta  d«n  Y^raand  dea  Vor- 
monates (449025  t)  um  40  546  t  oder  9,0S  und  den 
des  Januar  190«  (459  833  t)  um  29  7:i8  t  odnr  ß,4"«o. 

An  Halbzeiif;  wunli/n  im  .runuur  vcrnandt 
154  815  t  gegen  142 OOS  r  iin  D.vxMiiUr  utul  ITT.  IHI'M 
im  Januar  r.'iif>,  mi  Eisnilmli miiiitcrinl  188  386  t  i:'';,"''! 
175  144  t  im  DuKtunbi  r  und  154  859  t  im  Januar  ll^utj 
and  an  Formci*cn  14<i370  t  go^en  131873  t  im  De- 
xt'mbt'r  und  I21H)|2  t  im  Januar  voriffen  Jalirett.  Der 
•InnnarverHand  ist  »omit  in  Halbiceug  um  12H07  t,  in 
Elaenbahnmaterial  am  IS  242  t  und  in  Formeiaea  am 
14427  t  hSber  ata  im  Tormonate.  Die  Zonabm«  an 
Hnlbzoug  entfällt  (mit  rund  1 1  (K)0  t)  fast  ganz  auf 
ita»  Inland.    (ic^fenUber  dem  irleichen  Zeiträume  des 

Jiiliri'h  lltil»;  wiiiilcti  1111  l!i-i'iili;ili  11  mati'riiil  '''i^i'l'i  t 
und  an  l''ornt«'i»en  It^lib  t  mehr,  an  lliilii/<  ui:  'l'i- 
gepen  21  147  t  weni)ior  versandt;  tvot/  ilir-^i  h  Aim- 
falles  ist  der  I  ii  I  a  n  d  e  Versand  an  llalbxeug  im 
Januar  1907  noeh  um  rund  7000  t  hüher  <>:vwe8eo. 

Aaf  die  einzaluen  Monate  verteilt  aioh  der  Ter^ 
•and  f«lg«iidenn»(l«D: 

■»-11          KUi-nbahn-  OciaaH' 

litt 

Jiiiiiwir.      .  IT.". 'J62  104  S59  129  012  459  833 

Ftibniar  .  .  160  512  155  «71  125  376  437  559 

Marx....  178  052  172  »598  177  107  527  857 

April....  153  8<n  147  000  163  668  4C4  559 

Mal  .  .  .  .  I:->S  947  179  190  184  484  522  571 

Junt  ....  156  869  148  167  176  457  481  498 

Joli  ....  145  658  149  931  189975  485  564 

AugUBt...  147  384  146  354  188  919  477  «,57 

September  138  280  148  528  156  069  443  477 

Oktoli.  r  .  .  158  284  176  974  166  303  5»il  561 

Nuv<ni)H-r.  150  077  ISii^l  151i)85  41^2  793 

De/ember.  148008  175144  131  878  449026 

ISO? 

Januar  .  .    154  815    188386    148  370   489  571 

Verein  dentsrher  T^erkKengaiaHchinenfabri- 
Icen.  —  Ein  am  11.  d.  M.  in  der  AussehulS  -  Sit/unjj 
de»  Vereinvn  stattgehabter  .Meiiiung«au8tau!<('h  ergab. 
da8  der  (lc«cli&ftag«ng  «ufierordcBtlich  lebhaft  ist; 
dl«  Anfirip«  aberate^ren  5fter  die  LeiatttnKsffihigkeit 
der  Fabriken,  und  die  Nacbfra?e.  die  in  iTen  letzten 
Monaten  de»  nbgelnurenen  Jiihre«  «cbon  »i-hr  stark 
w)ir,  hat  sich  im  neuen  Jahre  nicht  nur  durchweg  auf 
der  alten  Höhe  bf>hfiii}itet,  sondern  «oirar  7.um  Teil 
noch  zugenomuK  II .  Allgemein  himi  ilir  W  .  ik'  ,iiil 
lange  Zeit  hinau»,  vi^liaeb  für  ein  gan/.fH  .iulir,  mit 
Aufträgen  vorgehen.  Lieferfristen  von  sechs  Monaten 
und  darüber  haltt-n  die  Auftraggeber  von  Hestellungen 
oiobt  zurück,  aneii  die  höheren  Preise,  die  jetzt  ver- 
laogt  werden,  bilden  bierl>ei  kein  Uindernii.  Ebenio 
geben  die  ZaJilangen  trota  dea  tenren  Oeldstandea  be- 
friedigend ein.  Mit  der  Steigerung  der  Rohstonprciae 
nnd  der  Erhflhung  der  Liiline  «tebt  der  Kriös  für  die 

Miih'  hiijcli  icilMcIl  vielfai  h  nin  li  iii.  lit  im  I  .i ii k laiiL'i', 
hau |it<-ii.'ii I irli  .ii'sball»  nii'iu,  »til  iiuia  iiautcr  wi<'«i!'r 
aul  l'ri  i-  i:it.  I  liictnrsgen  und  auch  auf  Ang<'l»otc  mit 
»4»  kurzen  Jaetcrtristen  stiilit,  dal!  inländiKche  Werke 
sie  in  keiiiciii  Falle  cinhalti-n  können.  .Sie  erklären 
aich  zum  ToU  ana  dem  rmfiliuide,  datt  vom  Auslande 
mittlere  und  kleinere  Mascbitusn  angeboten  werden. 

Die  Auafnbr  luJt  eieb  im  gttBten  w«it«r  recht 
günsti;;  gestaltet,  aber  die  etark  suncbmeBde  Einfahr 
namentlich  ntiierikanischer  Masebinen  zu  einer  Zeit, 
in  der  Amerika  selbst  die  Merkmale  wirläcbaCtliclien 
Aufeehwangea  trigt,  raft  lebhafte  Beiorgnisse  für  die 


Zukunft  hervor.  —  Die  sonstigen  AuMsicbten  des  Ue- 
Bchfiftezweiges  sind  wogen  der  anhaltend  starken  Xaeh- 
frage  bia  aaf  weiteree  ala  gflnatig  aa  beceiehnen, 
weBBf(leieh  maa  eleh  mit  dem  Ctedankon  Tertrnnt 
machen  muß,  daS  die  jetzige  außergewöhnliche  Hoeh- 
bewegung  im  Wirtaebaftalebeu  über  kurz  odor  lang 
einem  ruhigeren  OeidiAftsgange  Platz  machen  dSlfte. 

TerackimiftMB  8«h«6dtMlter  Eltenani.  — 

Von  dem  norwegiBoheD  Hafen  Narvik  wurden  im  ab- 
gelaufenen Jahre  1656  203  t  sebwedischor  Eiaenerxe 
auf  376  DampfsebiiTen  verladen.  Von  diesen  gingen  153 
nach  Holland,  92  mik  Ii  l'.nt^lanil,  55  nach  Deutsehland, 
38  nacb  Schottland,  20  nach  Belgien,  je  8  nach  tkbweden 
und  Fraakreleh  and  2  naeh  den  Terainiglaii  Staaten. 

United  States  Steel  Corporation.*  —  Nacli  dem 
.Ausweise,  der  in  der  Sitzung  dos  .Vufsicblsrates  der 
Siccl  Corporation  vom  29.  Januar  d.  J.  vorgelegt  wiirile. 
rr/.ii  lte  da»  Unternehn«en  im  letieten  Viertel iftbre  lyüü 
nach  V.'rrccliiniiii:  iiUit  luiifuinlrti  Aiisguln-n  für  Aus- 
besserung, Erneuerung  und  L  nierbaltung  der  Anlagen 
sowie  nacb  Abzug  der  Zinsen  für  die  Scliublverschrei- 
bongen  and  featen  Lasten  der  TeehtergeaeUtohaften 
«inen  ErlOe  von  41  744  964  f  gegenfllMr  98114624  i 
im  eerbergebenden  Quartale  and  35278688  $  im  «at- 
«preohenden  Zeiträume  des  Yorjahrea.  Von  dem  Ge- 
winne entfallen  auf  .t.  n  Oktober  14  984  926  /,  auf 
den  November  13 lt>4  f  und  auf  den  Dezember 
13  277  574  ^.  l»as  Kr;;clfiiih  i^t  das  günstigste,  das 
der  StahltruKt  jeiiiuls  erreicht  hat;  übertrifft  es  doch 
sogar  den  Krlös  des  zweit(?n  tjuartales  1906,  das  mit 
40125  033  g  bislang  an  der  i5pilze  marschierte,  noch 
um  den  ansehnlichen  Uetrag  von  I  619  931  f  und  das 
letite  Vierteljahr  1905  eognr  um  6528900  f.  DaB 
dl«  E&Mtailmn,  Tergllcben  mit  denen  dea  Oktobera, 
—  der  alle  froheren  Monate  hinter  sieh  znrAekllBt  — 
Im  November  nnd  mehr  noch  im  Dezember  abgenommen 
haben,  ist  itnl)*  i  ulini'  Url.m^',  ^vcnn  man  sich  ver- 
gegenwÄrtiirt.  (IhII  i;i'iifiii  dieselbe  ErseUeinnnsr  auch 
in  iUti  .Iniirin  l'.tn-t  iiml  l':iiJ5  bei  im  f,'jinzon  Htei;jfen- 
den  (^iiar(ftl»einuahmen  zu  beobaehtoii  sviir.  Von  den 
oben  angeführten  41744964^  sind  für  die  Tilgung  der 
Ubligationsschuld  der  Tochtergesellschaften  522  5S5 
(i.  V.  435  056)  f,  für  regpimüttige  Abschreibungen 
5623849  <5185187)|  und  als  beeondere  RaeUage 
fOr  Verbemernngen  und  Brnenerangen  noeh  weitere 
1000  000  (  —  1  g  abzuziehen.  Anfierdem  aind  die 
»jertelJÄhrliclien  Zinsen  für  die  eigenen  Schnldverscbrei- 
bungen  der  8teel  Corporation  und  die  Ziiwi  nilimn;,'  für 
den  Fonds  zur  Tilgung  der  Hchulilvi  rNcbreihungen 
d  -r  Oesellschaft  mit  zusamnn  ii  H  9:u; '.)(,.>  (6  936  963) 
zu  kürzen,  so  daß  sich  ein  Heingewinn  von  27  761  628 
(22  721  482)  f  ergibt.  Von  diesem  Betrage  werden 
zum  Ausgleiche  verschiedener  Rechnungen  90651  f 
abgescbrieben,  ferner  wird  die  abliebe  Dividend« 
(l''/4*/s)  von  6804919  (6304  919)  f  auf  die  Yorznga- 
aktien  und  eine  solche  von  ''^  o'g  s  2541  318  (—\  $ 
auf  die  Stammaktien  verteilt,  und  Hchlielilicb  werden  vi>n 
den  übrigen  18  824  545  (16  416  563»  /  noch  15  500  000 
i  ;M>iMnc  ■ui  y  /u  jiiii'MTnriic'ütlu  lirii  l'iiil  k.stidhm::!  ri  tiir 
.\i!uujil<ii;cn  Mild  H''triidi-i.rweiterungen  verweiid'  t:  >i\\i 
neue  Kechnung  Id'  i'it  -nuiitein  Feberschub  von  3  i  J  1  '"4.') 
(7  416  563)^  zu  iit>eri;ragen.  Von  den  vorerwähnten 
15  5OÜ000  $  werden  '.^OOOOOO  g  alkin  für  die  Qary- 
Werko  vorgooehen,  fflr  die  im  lutisten  Jahre  insgeaamt 
270000001  aurBekgciegt,  aber  nicht  verbraucht  wurden; 
die  bitiierigen  Ansgaben  belaufen  eich  vielmehr  erat 
«if  4750000/.  Man  achltit  dl«  Aufwendungen,  die 
für  die  genannte  Xenanlage  Im  laufenden  Jahre  oStig 

*  .Iren  Age*  vom  31.  Januar  1907. 
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27.  Jahrif.  Nr.  8. 


Min  trerden,  «nf  oni^fihr  800000CH>/  nn<l  dtndiet- 
jlbrigen  nodnrf  fSr  lOimtliclie  Nenbautoa  4or  Steel 

Cflrporatioii  auf  i'tw»  50000000  /.  —  Die  Netlo- 
Kiuiiiiliiiirn  .i.  r  (i.  T-i  lIr.!  haft  hezifTurton  »ich  im  ^;anzen 
totzteii  Jölir-f  hui  $  (li»o5  anf  IIDTHTor.Hf 

und  1904  auf  73  1 "« 522  /),  während  der  liliii-- 
Ue«Aiutüb«>raohuli  unter  Eiiwdiluti  der  Beiriige  aus  l'JOü 
die  Summ«  Ton  1025(8419  f  arroicht«.  —  Aphnlich 


wi«  beim  BeehnangeAbecUneBe  b»tte  die  Steel  Cor> 

IHtration  atinb  in  der  HAho  dp»  .^urtragebeetandee  am 

HihlusB«*  dl-»  Hfriehtitvierti'ljahrcH, mit  8625  559  t  eine 
früher  nie  ilji:;.«  i>hi'ii.'  Ziffer  zu  vorzt'ärlitifii,  nni  li,1(>in 
die  unerlertii:ti  II  Aiitirtige  am  30.  Septembir  lyOt>  auf 
s"i:  ;s7(  [,  „III  .11).  Juni  19UÜ  auf  6i»18  542  t,  am 
31.  JUilrz  l'JUU  auf  liaiüllt  und  am  31.  Oesember 
1901»  aar  7-26797  t  aidi  belaafen  batten. 


Industrielle  Rundschau. 


HartpflirhtTprbaud  der  dentxchiMi  llisen*  und 
StaUladastrie.  —  Auch  im  abgelaufenen  Jnhre  t'.io«; 
bat  der  Verband  einen  erfrealichen  Fortgang'  ge- 
nommen. BiBSugeicommeo  lind  mnd  400  Venicbe- 
rangen  mit  rund  5O00OOO0«'  LShnen.  Das  bewolat, 
dntl  die  ^etneinnüc/i;;en  Bentrebuiit^cn  deü  Verbandes 
in  dou  Kreiüvn  der  Kisen-  und  Subliiiduütrielku  immer 
niebr  anericannt  «erden. 

Nordische  Fh^ittriziläts-  und  Stahlwerke,  .Vktleu- 

gesollst  linft,  Srhelimiihl  bei  IMnxlir. *  —  Wie  die 
,I>,i;i/i_-</r  /.•itKULT"'  liiiririlt,  «.■i'.lcii  lii"  1 1 y |ii-thr ken- 
gUubij^er  diuüer  UeftolUchaft  eich  unter  dar  Firma 
Oltdentaehe  Slahlwerka  O.  m.  b.  H.  raaammenaohliefiea, 

*■  VergL  j,ätabl  und  Eisttu'  IWl  Nr.  I  S.  2ö2. 


um  au?t  der  KonliursninHite  des  irnteruplimene  die 
(trundi^türke  in  Dan/ig  für  */4  Million  Mark  in  er- 
werben. Der  Itetrioh  soll  fortgeführt  werden,  bin  eine 
inöglichat  vorteilhafte  Verwertung  der  Anlegen  aieh 
bietet   Die  Hypotheken  betragen  S'ft  Wntonen  Mark. 

Trierer  Waliwerkt  Aktiengesellschaft,  Trier. 
—  Aua  dem  Uericbto  doa  Vontandee  Aber  daa  üe- 
achift^jahr  1905/06  gebt  hervor,  daü  der  Unwata  de« 
Werkes  mit  541  910,52  •«>  faat  doppelt  ao  hooh  war 
wie  im  vorherifehenden  Jabre.  Da«  Unternehmen  kann 
/um  er»fenmal  auf  einen  reinen  FBbrikationsi;ei\ Inn 
\on  I.*>.'i44,2"  *  hinweisen:  da  diesem  juUi>i:li 
2'.' 434,>'l'  A Ii-' Ii ifiliuii:,-!-!!    ^-•■:.-c!iulH'rHteb«)n,  so 

81'hlielit  daa  «Intir  Uix.ii  uiedur  iiut  einem  Verlui«te  von 
l.SH90,42  «  nl>.  Die  AuMsichten  für  da»  Ik-trieiiNjnlir 
l»(>t>/U7  erscheinen  nach  dem  Uericbte  giinetiger. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  EisenhQttenleute. 
F«r  die  VerelnsblUlotltek  aütd  elngcgmngont 

(DIt  Klueodtr  ifad  dareb  *  k»Miekn*l.) 

{Bericht  üher  ditt  47.  llaufitvtrmmnäitnf  dt»  Vtr- 

einrs*  dfulsehrr  InifenirHrr. 
(tonvy*.  A. :  ('innple  firndu  du  Vi>i<iunnifnairi>  de 
l'Aaaoeiation  dea  Ittginiatn  AUeuutHd*  avec  Jfote 
■wr   Im    Coiutnution»  Civfft   et   te»  Tiidtutriea 

Dieerxra  d»  lierliii  en  190H. 
Jahreibt-richt   dfr    Uitttdrlxkammfr''   für   drit  KrrU 

Es^en.     t'.iOi;.     Tri/  I. 
Knte  *ur  In  Citrii'tfrnfthte  Ai<ti'i>N'tMiiim    mi  (  imi/u, 

par  le  ( 'omniandant  <'h.  I^emaire,  Chef  de  Mii^HionN 

8cientifinuet*.    ISoeiete*  Beltre  des  Ingenieurs  et  des 

Industriell.  | 

La  i^ueation  dt  la  IWetntum  da  AveideuU  du  Trufail 
tt  de  l'Hffihi«  IndiutrkU«.  Comit^  d'^.tadea 
(1904/05,  1905/06).  (Rodete*  Beige  dea  Ing<inienr« 
et  dee  Indnatriel«.] 

ItabiuH,   Dr.  W  i  1  h  e  I  ut :    Ihr    Aacheurr  llütlrn- 

Aktifn-Verei))*  in  Hot-'  Enle  l^fi:  f'i«  l'MH',. 
Rudel'il'.         I'n>t>--^i>i     >ieben/'r  Urriihl  üln  r 

UitlernUihuiitjfti  Ulli  Kifeii'Su  ki  l-Ivt'iiieru»<}cit. 
Sehott»,  t^arl,   In;:etiieur  (Köln):   />/>  Tninx/iort' 

rrrhilltnisur  auf  Hisr'olxihnru   und  Wiixurstrußin, 

(.Sunilerabdruck.» 
Wiehe,  Dr.  Oeorg:    Die    Handei^tammer*  zu 

Boehrnm  vöh  l»fi6  bis  1908. 

Aeadernngen  In  der  HltglMerltote. 

('tamrns,  .f.  //.,  In^'cnieur,  7^  rue  liWtiihterdjim,  l'iiris. 
Hil'tiiUr,    II'.,    l)ipl.-lnv"'Mieur,    Krelelder  ^tHlilwerk. 

K-.-trl,|. 

ro/i  FttrMi-r,  JlrrmuHti,  Tetbu.  Direktor  do»  Hcdilern- 
heimer  Kupferwerkoa,  Krankfurt  a.  IL,  Roaegffer- 
tttratie  S3. 


tiüthing,  H'.,  Inj^enieur  der  Fa.  Frii-d.  Krupp  Akt. -Oes., 

E»*»en  a.  d.  Ruhr,  Alfrednir.  14, 
KuiUzt,  Baiu,  Ingenienr,  Denben  bei  Dreaden,  BahaboC- 

ctraBe  190  Bi- 
Jtaeh,   W.,  Htttteuingenienr  nnd  Direktor,  Pf  Ibram, 

Bfilimen. 

ohhr,  Oeorp,  Ingenieur.  Vnr>tand  dee  Stahlwerkes 

.stoekum.  ."^toekunK  Kri      H k  bum. 
Pa.'-'/uii'  r,      triii".:  !,    ( wnrriililirektor    h.    1).,  Ko?n- 
nuTieiejirnt,  KcMilevard  ( 'arnot  4:t,  Dijon  (t.'i'ite  d'Or), 
Franre. 

Srliulz,  Arthur,  Hütteningenieur,  Betriebsleiter  des 
l'uddel-  und  Watzworicea  der  KSnigin  Marienhütte, 
Cainsdorf  i.  Sa. 

Sunatröm,  K.  J.,  Ingenieur,  Odengatan  9St'T.,Stoekhotm. 

Wttrtn,  AIqi.i.  I)r.  phit.,  Betriebsdirektor  den  Oitna- 
brikker  Kiüien- und  Stahlwerkes,  Osnabrück,  Vcnlotsr- 
•traSe  5. 

Neue  Mitglieder. 

Ctatert,  Joifeph,  ZivUln^^enieur,  9  Rue  de  l'Aqueduc, 
Pari«. 

Il'ir/trii,  Afjdionti,  nerj,'as>.e»m>r.  Metz-Sablon,  Reithahn- 

-ri'iilir  T, 

Kri.tifiminii,  tJttfi,  llüttenirigitnieur,  Ölahlwcrksii'hef  der 
Brcnierbülte  .\kt.-(ie«.,  («eisweid  bei  Siojfen. 

Miinir,  Fril;,  Ini^enieiir,  Magdeburg;,  (ineisenau- 
Htralie  2"- 

Miani,  Johann,  Artilleriebauptmann,  Via  dei  Mille  28, 
Turin. 

Ffening,  Rudolf,  Inf^onieur  der  (iullHtahlfabrik  der 
Uebr.BilblorftCo.  Akt.-(Ji»«„  Knp':^niter;,',  Steiermark. 

Smns'ii.  Dr.  jitr..  Direktur  der  l  nio  i,  .\kt.-(ie».  für 
Bergbau,  lui>%ea-  uud  .stahlindustri  >,  Dortmund, 
Markgrafenstrafie  2«. 

V  (•  r  H  t  o  r  b  e  n. 

Wolff,  Theodor,  Direktor,  Daren,  Rheinland. 
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ZEITSCHRIFT 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  9. 


27.  Februar  1907. 


27.  Jahrgang. 


Ein  Blick  in  die  Zukunft. 


I  st  es  schon  im  allfircincineii  eine  nndnnkbare 
^  Aufgabe,  den  Propheten  zu  spielen,  so  dürfte 
dies  im  besonderen  dort  der  Fall  »ein,  wo  es  »icli 
um  VoraiissaLniii^ji  ri  Uber  die  Entwicklunp  der 
Eisenlndu.strii'  in  den  vor  tin-^  liffreuden  Jaliroa 
bandelt.  Wenn  wir  uns  heute  auf  dieses  Gebiet 
begeben,  so  geschieht  es,  wie  wir  von  vorn- 
herein aiisdriicklicli  lirrvorlit  In  n  \v(tlli  n,  mit  der 
Ein^chrftuktm^,  daß  wir  versuchen  wollen,  eine 
Lehre  aus  der  Verirangeahelt  für  die  Zakunfl: 
7.\i  ziehen,  in  der  Weise,  dali  wir  ilie  in  enteror 
tatsächlich  erzielten  ForiticUritte  in  der  Produktion 
rein  rechnerisch  tmf  die  letztere  Obertragen. 

Als  Cruiidlaf^e  für  unsere  Pftrachtnnfr  ri'»hmen 
wir  die  Entwicklung  der  üoheiäcnerzougung,  die 
In  Deutschland  seit  dem  Jahre  1870  bis  1906 
einscIiIieLWieh  vor  sieh  gegangen  ist.  In  der  dem 
umstehenden  Schaubild  L  beigegebenen  Ueher- 
sichtstabello  »ind  die  Produirtionszahien  dieses 
Zeitabschnittes  niclit  nur  für  Roheisen,  sondern 
auch  für  Uohstahl  «  uthalten.  Ein  Blick  auf 
die  Sehaulinicn  lehrt  uns  ohne  weiteres,  daß. 
nachdem  der  Ersatz  des  .Schweiüeisens  durch 
das  Flulieisen  sieh  vollzot'en  hat,  die  Tjni*'  tür 
Kohütahl  den  gleichen  Verlaut  wie  die  für  Ridi- 
dsen  nimmt,  d.  h.  daU  praktisch  die  Zunahme 
an  Roheisen  fast  aussciilii  iiiirli  auf  ilir  Zunaliiiie 
der  ivobatahlerzeuguug  zurückzufuhren  ist;  alle 
SchiuBfolgerongen.  die  In  diesen  AnsfOhnmgeD 
enf half '■ti  sim!.  sind  liain  r  mj]  Knheisfu  nhnr- 
weiteres  auf  Uohstahl  übertragbar.  W  enn  wir 
nun  dait  Bild  unserer  Roheiseniinie  verfolgen, 
so  sehen  wir.  li.il)  in  di  m  Iiinti  r  iin-  liejrenden 
37jtthrit,'en  Zeitraum  eine  .\bnahme  der  Jalir^s- 
«rzeugung  an  Boheisen  gegen  das  jeweilige  Ver- 
jähr nur  in  5  Jahren,  nämlich 
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zu  verzeiehnen  gewesen  ist.  Dagegen  liat  in 
allen  ülirifren  Jahren  die  Erzeufrunfr  eine  Zu- 
nahme erfahren,  die  im  Jahre  1872  Itis  zur 

IX.if 


einmaligen  außergewöhnlichen  Hohe  von  29,8  *'o 
gestiegen  ist  und  im  Dun  lix  lmitt  der  gesamten 
37  .fahre  6,3  "o  jfthrlicii  iKirug.  Wenn  mau 
nun  rein  rechneriseli  vorgeht  und  annimmt,  daß 
ein  gleicher  vcrh.1Itn5<in"if'ifr(^r  Zuwaclis  wip  in 
dem  verflo&seuen  Zeilraumo  auch  in  den  nächsten 
Jahren  zu  erwarten  Ist,  so  kommen  irir  so  dem 
auf  den  ersten  Hlick  staunenswerten  Ergebni-, 
daß  dann  im  Jahre  unsere  Kuheisen- 

erzeuguag  auf  Qber  20  Uitlionen  Tonnen  an- 
geschwollen sein,  und  im  Inhre  1!>'20  so^Mr  eine 
Höhe  von  nahezu  ■ii)  Millionen  Tonnen  erreicht 
haben  wird. 

In  der  Tat  eine  überraschende  Persjiektive ! 

Wird  es  möglich  8ein,  für  solche  Mengen 
die  u^itigen  Rohstoffe  zu  beschaffen?  Ist  es 
möglich,  daß  der  Verbrauch  solche  Anforderungen 
an  die  Eisenwerke  stellt?  Diese  Fragen  drAngen 
sich  nnwüllcflrlich  bei  dem  Anhllek  obiger  Zahlen 
auf,  und  wer  %-ermag  de  zu  beantworten? 
Wenden  wir  al)er  unsem  Blick  rückwärts  In 
die  Vergangeniieit,  so  werden  wir  uns  sagen 
müssen,  daß  jeder,  der  vor  acht  Jahren,  als 
unsere  Roheisenerzeugunt'  7.3  >fiI!ioni  n  Tonnen 
betrug,  oder  gar  vor  14  Jahren,  als  unsere  Er- 
zeugung noch  unter  5  Millionen  Tonnen  war, 
gewagt  hatte  zu  prophez»  it  n.  daH  die  deut<!'-hc 
Roheisenerzeugung  im  Jalire  1»U6  12,5  Mil- 
lionen Tonnen  betragen  würde,  einfach  verlacht 
worden  wfirr-.  Vn  sicli  ist  kein  Grund  vor- 
handen, auzuuehmen,  daß  die  Entwicklung 
des  deutschen  Volkes  und  die  Zunahme  der 
Kultur  und  ilainit  «Ii  r  Kisenverbrauch  in  der 
ganzen  Well  nicht  in  dem  Maßstabe  wie  bisher 
fortschreiten  sollte.  Ein  Blick  auf  die  Eisenbahn- 
karte unserer  Erde  zeigt  uns,  daß  erst  der  kleinere 
Teil  davon  heute  mit  Sohieneuneizen  umspannt 
ist.  Das  Holz  wird  stets  seltener,  und  alles 
drilngt  initiier  nu-hr  darauf  hin,  daß  es  sowohl 
im  Kisetiliahnbau  für  Schwellen  usw.  wie  im 
Hoelibau  durch  Eisen  ersetzt  wird,  und  daß  daher 
unserer  Trlger-  und  Stabeiseuproduktion  noch 
keine  (Jrenzen  tresctzt  sind.  Man  mag  die  viel- 
verzweigttn  Kanäle,   ilurch  welche  das  Eisen 
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bei  jetlum  Uautibau  iu  großen  Mi-n^'Oti  Itunötigt  schon  licute,  trotz  ungUoi$tigiir  Handel» v er trilge 
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Zwecken  in  die  Erde  versenkt  werden.  Zeilen    «Uigenil«  Zahleiif  so  dQrfen  wir  von  der  steten 
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und  ächiicih  reu  £rsvbließuJig  und  Entuick- 
liiBg  aller  Kolonien  «ine  bleiliende  Stelg«niDgr  4- 
dteser  Zahl  in  (»rwartfii. 

Liegt  Bomlt  an  sicli  kcia  ürimd  vor,  di»' 
HSgUdikdt  einer  solchen  Prodidcttonnteige- 
rung,  \y\r-  sfr^  in  dem  S'rliauVnld  1  \  i  rzi  {clinpt  ist. 
ZU  bestreiten,  so  ist  dies  noch  weult^er  der  Fall, 
wenn  wir  die  EatwieUungr  der  Elsenindustrie 
Deutschlands  mit  derjcnlgrn  r  übrifr»^n 
Lftnder  vergleiclieti  (siehe  das  .Scliaubild 
Nirgendwo  ist  die  Aufwartsbewcgung  so  stetig 
gewesen,  wie  gerade  in  unserem  Vaterlande. 

Als  bewundemswertea  Beispiel   sind  die 
Vereinigten  Staaten  von  Nordamerika 
uns  in  der  tatüilchlichcn  Produktion  au  Roh- 
eisen  vorangescbrittcn.   und  angesichts  der 
26  Hillioncu  Tonneu.  die  man  dort  im  vorigen 
Jahre  tHmnisbritten  hat,  dUrfeu  wir  iin.s  nicht 
wundern,  wenn  der  Amerikaner  Dr.  William 
Kcnt  bei  einer,  in  unserer  g&schatzle«  Kol- 
legin, der  ,Iron  Trade  RsTiew*,  angestellten 
ahnliclii  u  Betrachtung  (  vergl.  Seite  ^ilH  und 
31  y  dieses  Heftes  i  wie  der  vorliegenden  zu 
dem  Ergebnisse  kommt,  daß  dieses  Land  im 
Jahre  1920  auf  fiT  Million.'n  Tonn,  ii  Roh- 
eiseoerzeugung  und  im  Jahre  l'JüU  auf  52S 
milionen  Tonnen  Jahreserzeugun;^  angelangt 
sein  wird!  rn>i  r  amerikani.soher  Freund  meint 
dazu,  die  l>cblußzirt'er  sei  »tauoeoorregeud. 
«ber  wer  kCnne  behaupten,  daß  sie  nicht  miigUch 
sein  wird  'f  .Sie  ist  an  »ieii  nieht  stauiu  tu m  gcn- 
der  als  die  Vermelirung,  die  in  Nordamerika 
«Ich  im  Laufe  der  letzten  42  Jahre  von  I  Mi!!. 
Tonnen  auf  25 
Millionen  Ton- 
nen Kobciseu 
Intslehfich  voll- 
zogen hat.  und 
da  }  bei  uns  in 
Deutschland  <lie 

Vt'rhnltriissc 
noch  nicht  .so  an- 
gespannt sin<l 
M'ie  (IrfihfTi.  so 
können  wir  auf 
«ine  Umsetzung 
der  heute  uns 
pb&utastisch  er- 
scheinenden ZI  f- 
f-TinlfrZiikunft 
in  die  Wirklich- 
keit Tidleicht 
noch  eher  als 
unsere  amerika- 
nischen Freunde 
rechnen. 
Di4  MtdakU'm. 


a 


8 
S 


1SS5  im 

l>lr  RoU>-Urff-r/«iitruDt  d«r  Erd«  10*0  M«  190^ 


Digitized  by  Google 


IM   Stahl  und  IUmo. 


I>a«  Poti-Erief«tekäft. 


<7.  Jahif  .  Nr.  9. 


Das  Poti-i 

Ein  Reis«bericlit  von  August  Kaj 

Als  ich  Im  FrOl^fthr  yorfpreo  Jahres,  roo 
einem  deutscheu  Erzeinfuhrlirui^  drizti  auf- 
gefordert, nach  dein  Kaukasus  zur  Bcmiisterun^ 
nnd  Abnahme  von  1'/»  UUUeneo  Pnd  Manganerz 
ging,  wählte  ich  als  schnellsten  und  sichersten 
Weg  dahin  den  über  KonstantiJiopel.  Dort  mit 
dem  Orientexpreßzug  angekommen,  begab  ich 
mich  sofort  an  Hrn  J  eines  Dampfers  des  Öester- 
reichischcn  Lloyds,  der  zwei  S'fundeu  nach  meiner 
Ankunft  abgehen  sollte,  halle  mithin  nur  kurze 
Zelt  ttbrig,  um  die  nncndlichen  Zoll-  und  Paß- 
Schwierigkeiten  7M  orleiJigcn.  In  ili  r  Türkei 
reizen  Bücher  und  Warten  besonders  die  Auf- 
merksamkeit der  ZoUbebSrdenf  und  so  wurde 
inir  avirh  riir-in  T!  oval  vor  abgenommen,  ilt-ii  ich 
In  dem  russischen  Ureughel  spater  recht  gut 
faHtte  gebranelien  können. 

Tvonst.intinnurl.  von  außi-n  L''Srlifn  wnhl  'Wo 
schönste  Stadt  der  Welt,  ist  im  Aul  bau  groii- 
firtig;  ste  erhalt  einen  eigenen  Reiz  durch  die 
den  Westeuropäer  fremd  anmutenilrn  (n-bilude 
wie  UoHcbeen  und  Minarets.  Sobald  mau  aber 
seinen  Fuß  ans  Land  setzt,  iseht  ein  grofier 
Teil  der  Jllusion  dahin,  da  die  Reinlichkeit  viel 
zu  wünschen  ttbrig  laät.  Die  8000Ü  herren- 
losen Hnnde  kennen  ja  auch  nicht  alles  fressen, 
was  man  aus  den  Hilusern  auf  die  Straße  wirft, 
die  für  elektrische  Bahnen  noch  jungfräulicher 
Boden  ist. 

Di"  Heisegesellschaft  in  der  ersten  Klasse 
des  Dampfers  wnr  -^'finz  int.  rnationai  zusammen- 
gesetzt. I)a  wart'ii  aubt  r  mir  noch  zwei  Reichs- 
deutsche an  Bord,  ein  Reichsbeamter,  der  als 
Geschäftstrütrer  über  Baturn  und  Raku  nacli 
Teheran  wollte,  und  ciu  Kautmann.  der  für  eine 
englische  Fabrik  im  Orient  Zwirn  verkaufte, 
forner  ein  Ofsitr-rreielier.  dor  di»'  I  riml- rltank 
vertrat  und  in  Klcinasieu  Streichhölzer  vertriel», 
dann  mehrere  Franzosen,  sehr  weltgewandte 
}Ierr.-;i.  wrldir  in  Kli'inri>iin  Wäld-T  .-iMi.ilz.'n 
wollten.  Mehrere  Engländer  und  Amerikaner 
machten  zn  demselben  Zweck  die  Reise  mit. 
Ferner  Ii- fanJ  >!■  Ii  an  Bord  ein  grii  ehisclier 
Hecbt»anwalt  aus  Koostantiaopel.  Ich  kam  mit 
ihm  wie  überhaupt  mit  allen  an  Bord  befind- 
lichen Herren  gleich  ins  Gespräch,  das  meist 
französisch  geflüirt  wurde,  wobei  sich  dann  her- 
ausstellte, daß  er  in  Sadien  Kanganerse  tuteh 
dem  Kaukuns  Aihr,  um.  wie  it  sagte,  nwel 
Riesenprozesse  wegen  nicht  }.'eli<'f»'rtfr  Mangan« 
erze  in  Datum  zu  führen.  Erläuternd  lit-merkte 
r  Laß  es  im  Kaukasus  Üblich  sei,  wenn  die 
l'r.  Uc  nn7.i'>t'>'n.  nicht  /n  1i«-f-'rn ;  <i»  Inntili«  es 
»ich  in  sfinem  Falle  um  iiH-iifre  MiiliorK-n  l'iid, 
die  eingeklagt  werden  sollten.  Xnn  dachte  ich, 


rzgeschäft 

ser,  Hütteningenieur  in  Wiesbaden. 

das  sind  ja  für  dich  nette  Aussiebten!  Wir 

If  rülirti  n  ,tiif  unserer  Reise  als  größeren  Hafen 
Hamsun,  wo  der  Reiclisbeamte  und  ich  an  Land 
gingen,  ersterer  hauptsüchlich,  um  mit  dem 
deutschen  Vizekonsul  zu  sprechen.  Dieser  Herr 
war  gleichzeitig  Oberingenieur  der  dortigen 
Zigarettenfabrik.  Wir  suchton  ihn  in  der  Fa- 
brik auf,  in  deren  Garten  —  es  war  Ende 
April  —  die  Rosen  schnn  Mühten,  und  mußten 
konstatieren,  daß  die  gauze  Fal>rik  von  einem 
tüchtigen  technischen  Geist  durchdrungen  war. 
Ueberau  herrsditf  r-Un'»  wnhlttirnd»'  S;iuberkeit. 
Auch  besuchten  wir  beide  dort  ein  französisches 
Kloster,  mit  einer  Schule  verbanden,  wo  man 
uns  sehr  fr-'tiiulHi'h  rmiifinfr  nnil  wti  im':  oiii 
Bruder  sogar  auf  der  Urgel  aDeutschlaud, 
Deutschland  Ober  alles'  vorspielte.  leh  kann 
hit-r  t'ine  Rfm<'rkiinir  nicht  unterdrücken.  Jeder, 
der  den  Orient  bereist  bat,  wird  bald  inne  ge- 
worden sein,  welche  hervorragende  Rolle  das 
Französi^rhr'  dni  t  >jii,  Ir,  und  sich  sa^o  n  tiiüssen, 
daß  dies  auf  die  gute  Schulpolitik  zurückzufübrun 
ist,  die  Frankreich  dort  treibt.  Der  nächste 
von  uns  angelaufene  Hafen  war  Trapezunt,  w» 
seinerzeit  Xenopbon  mit  seinen  lOOOO  Mann 
das  JTeer  erreichte  und  das  klassische  „Thalatta, 
Thalatta'*  aussprach,  eine  sehr  interesante  und 
lebhafte  Stadt  mit  einem  bedeutemlcn  Konsular- 
korps:  alle  Nationen  sind  vertn-ten.  luu  Deutsch- 
land nicht.  Ein  Grund  btertur  ist  mir  unbek.mnt ; 
dabei  ist  Trapezunt  oin  iranz  bedeutender  Handels- 
]datz  und  un.ser  lluadcl  sicher  nicht  goriug. 
Den  nächsten  Halt  machten  wir  in  Kerasunt, 
tler  Stadt,  nach  der  die  Kii  ~i>IiPii  It^  nannt  sind. 
AUmahlich  fingen  die  Berge  an  hoher  zu  werden; 
auch  zeigte  sich  schon  Schnee  auf  den  Gipfeln 
il.  r<<<llipn.  Noch  eine  Nacht  und  wir  war-  M  \n 
Bat  um,  der  St«dt«  die,  nachdem  sie  nach  dem 
letzten  russisch-tlirkiscfaen  Kriege  einige  Jahre 
Frrih.ifrn  gewesen  war.  nun  ganz  Rußland  ein- 
verleibt i.st.  lude»sea  muß  man  es  den  Russen 
lassen,  daß  sie  ans  der  Stadt  etwas  gemacht 
halii.n.  Die  Promenade  am  Strand  des  Schwarzen 
Meeres  ist  mit  das  Schönste  «ler  Art,  wa.-*  ich 
gesehen  hab«.  In  Batum  besteht  ein  deutscher 
Klub,  in  dem  ich  sehr  freundlich  aafgenommen 
wunle.  Uan  machte  mich  daselbst  auf  den 
«dnzigen  Reichsdeutschen  in  I'oti  aufmerksam, 
auf  Herrn  K. 

In  Batum.  wo  die  dentschen  Haudelsinter- 
es^ien  sehr  bedeuten«!  sind,  besteht  ein  deutsches 
Konsulat.  1  nr  Konsuln  ist  die  Stadt  indessen 
kein  anziehender  Platz,  da  man  voriir'  <  lalir 
den  uordamerikanischeu  und  schwedischen  Konsul 
erschossen  hat.   Hier  ist  der  Auafnhrplatz  Ar 
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viele  Waren,  die  aus  Pc-rsien  kommea.  Be> 
trachtUch  war  ati  -h  früln  r  die  Ausfuhr  von 
Petroleum,  die  jetzt  aber  sehr  nachgelasäen  hat 
dnrch  den  ünntaiid,  da8  die  BeTolutlooire  tn 

Baku  von  35<in  T'etroleuniciuelU'n  3000  zerstört 
haben.  Seit  einiger  Zöit  wirtl  da^  gaaxe  Pe- 
troieuffl  von  Baku  nach  Batum  durch  ein«  ziem- 
lich starlic  Rohrleituns:  p  pumpt.  d.  h.  auf  ■  ;  i 
Entfernung  von  fast  1000  lern.  Ausgeführt  wird 
sonst  noch  Hanganerx  und  kaukasische  Kokons, 
die  nach  Italien  und  Franlcreich  jrehen.  Eine 
weitere  drelslfiadige  Seereise  brachte  mich  nach 
Potf,  wo  ich  am  zehnten  Tage  meiner  Aasreise 
frü  I  -  iiN  unter  slrftmendem  Rt^jren  eintraf 
und  sotort  meine  Schritte  zu  dem  Hause  des 
Herrn  K.  Iculite.  sinteraaicn  ich  kein  Wort 
Russisch  verstand.  Audi  hier  wurde  mir  (ier 
BcschHiI,  (Ii.  I'reisf»  seien  am  Stci>reu  und  ich 
solle  mir  i^usuliuii,  dali  man  prompt  liefere.  Ich 
fieß  mir  nun  irleich  den  Kaukasier,  der  das  Erz 
verkauft  hntrr-  tinil  üfn-nlirs  in  kiäncm  ernten  Fftiff 
stand,  auf  die  Azow-Don-IJank  in  Kutais,  deren 
IHrsl^r  Deutsch  sprach,  kommen.  Hier  erklärte 
der  Manu  ganz  kategorisch,  »ur  liefern  :^ti  wollrn. 
wenn  er  einen  ganz  bedeutenden  Vorschub  bc- 
kSme,  von  dem  aber  vorher  nie  die  Bede  j^- 
wesen  war.  Tfntti'  dor  Mahn  das  (leid  bekommrii. 
hätte  er  sich  jedenfalis  den  Kaukasus  von  einer 
andern  Seite  angesehen,  vrie  es  dort  Landes 
Brauch  ist.  ICr  hatte  nümlich  nur  '  s  Wagen 
in  der  Wageutour,  d.  h.  er  hatte  im  Monat 
ganze  T50  Pud  nach  Poti  schaffen  kSnnen;  er 
hatte  also  so  an  1»!0  . Fahre  gebraucht,  um  die 
1  */»  Millionen  Pud  nach  Poti  zu  befördern. 
Mein  Kontrakt  lautete  bis  Ende  Oktober  190fi. 
bis  zu  welchem  Termine  wohl  nach  Ansicht 
meines  Hauses  die  abgeschlossenen  I'/«  Millio- 
nen Pud  abzuliefern  gewesen  wftren.  Die  Er- 
klärung für  das,  was  der  verelu*te  Leser  hierbei 
noch  nicht  versteht,  folgt  weiter  nnten.  Die 
Verhandlungen  mit  dem  Biedermann  wurden 
natOrllch  sofort  abgebrochen,  und  nun  hieß  es 
sich  anderweitig  eindecken.  Da  lagen  noch 
1  '/s  bis  2  Müliouen  Pud  Eh-z,  die  eine  Bank  in 
Kutafs  vor  Jahren  mit  5  Kop.  das  Pud  be- 
vorschußt hatte  und  die  rochtskrnfti^  unter  Brief 
und  Siegel  an  einen  Griechen  verkauft  waren. 
Da  nun  die  Preise  angezogen  hatten  und  die 
Bank  der  Ansicht  war,  dt  r  Mann  hatte  genug 
verdient,  machte  man  ihm  Schwierigkeiten  und 
nOrgelte  so  lanprs  herum,  bis  man  einen  Weg  ge- 
funden liatti'.  um  iliui  dt-ii  fi  tt.'u  Bis-i'U  wieder 
aus  den  Zähnen  zu  ziehen.  Ich  sollte  diese 
1  */>  Millionen  Pud.  die  ja  nun  schon  einen  ge- 
wissen Ruf  hatten,  kaufen,  blieb  aber  mit  meinem 
Angebot  gänzlich  unbeachtet,  da  eine  andere 
Firma  fiir  Kop.  den  ganzen  Betrag  erstand. 

Der  bisher  beschriebene  Verlauf  dieses  Potl- 
Erzjrcsch.'ifhs  i-iii   riclitiir»'r  lucus  a  non 

iucendo  —  ist  nicht  nur  keine  Ausnahme  ge- 


wesen, sondern  ist  sogar  fast  die  Regel  and  vor- 
bildlich für  violc  Of'scliriftc  lier  Art  dort.  Man 
geht  in  der  Hauptsache  darauf  aus,  einen  Vor- 
aebnß  zu  bekommen,  damit  man  den  Kiufer  In 
der  Hand  hat  und  der  Tanz  herinnen  kann. 
£$  hieß  sich  also  wieder  anderweitig  eindecken, 
da  die  1  Vt  Hinionen  Päd  verkanft  waren. 

Ich  iring  direkt  nai  Ii  Tsi-liialurl.  Wi  un  auch 
viele  Leute  in  Kullland  Deutsch  sprechen  —  es 
sind  mehr,  als  man  denkt  —  so  war  Ich  in 
Tschiaturi  doch  einfach  verlassen,  wenn  ich  nicht 
jemand  traf,  der  Deutsch  sprach.  Bei  meiner 
Ankunft  sah  ich  auf  dem  Bahnsteige  zufällig 
einen  Herrn  in  russischer  Obersten-rniform  stehen, 
den  ich  in  Kutaifa  mit  Herrn  N.  hatte  Deutach 
sprechen  hSren.  Ich  gehe  auf  denselben  zu  und  bitte 
ihn,  mir  ein  Hotel  zu  zeigen,  wo  ich  übernachten 
könnte.  ,Ein  Hotel  gibt's  hii  r  niclit,  ilas  ist  upulich 
al>gebrannt  und  noch  nicht  wieder  autf^eliaut" 
meinte  er,  indem  er  auf  dl«  Hotelruinc  zeigte. 

Auf  meiue  weitere  Frage,  wo  ich  <li  i  ii  lilcib-n 
könnte,  stellte  er  mir  in  der  liebenswürdigsten 
Weise  sein  Hans  zur  VerfBiping,  und  ich  nahm 
spinc  frf'unillii'lii'  Pünl.irlung,  der  Xot  gehorchend, 
zum  .Schluß  aucli  an.  Hier  stellte  ea  sich  dann 
auch  heraus,  da6  die  ganze  Familie  Deutsch 
sprach,  die  Fiau  0!nM-«t  sogar  sehr  gut.  Ich 
wurde  nicht  allein  in  sehr  liebenswürdiger  Weise 
Im  Hause  auf-,  sondern  aneh  gldeh  In  Oesell* 
Schaft  ndtgenomnu  ri.  wo  um  H  l'hr  Ti  ■^i»,- 
trunken  wurde,  man  sich  spater  in  bunter  Reihe 
an  den  Spieltisch  setzte  nnd  nm  18  ühr  nachts 
zum  Abendessen  schritt.  Nach  dortiger  Gewohn- 
heit —  der  Kauicasus  ist  ja  das  Mutterland  der 
Weinrebe  und  des  Weins  —  wurde  tQchtig  ge- 
zecht, indem  jedermanns  Gesundheit  aus  vollem 
Glase  getrunken  wurde.  Der  Morgen  sah  erst 
die  fröhlichen  Gaste  nach  Hause  gehen. 

Hier  ist  vielleicht  der  Platz  fOr  eine  Be- 
merkung: Man  soll  im  Auslände  zuerst  mit 
seiner  Muttersprache  anfangen  und  dann  erst 
kann  man  es  mit  einem  andern  Idiom,  das  einem 
zur  Vi  rfü^rnng  steht,  vemohen.  Der  -\uslan(l.»r 
weiß  ja  sonst  gar  nicht,  ndt  wem  er  es  zu  tun 
hat,  und  das  ist  doch  in  Geschäften  osd  Hotels 
z.  B.  sehr  wichtig.  Denn  weiß  der  Inhaher,  daß 
auch  Deutsche  in  seinem  Hause  verkehren,  so  wird 
er  dazu,  «inen  Deutsehen  anzustellen,  eher  geneigt 
sein,  wodurch  mancher  Landsmann  im  Ausland 
wieder  in  das  Brot  käme.  Also  gut  Deutsch  allewege! 

Auf  die  EtoenbahnverhBltnisse  nun  Olwrgehend, 
Itemerke  ich,  daß  die  Balm  von  Tschiaturi  bis 
Sharapan  auf  eine  Strecke  von  dö  Werst 
(1  Werst  =  1036  m)  als  eingelelsige  Schmat- 
spurbahn  .\nfang  der  !(üer  Jalire  gebaut  wurde; 
sie  trifft  in  Sharapan  auf  die  Hauptlinie  Baku  — 
Batum  — Poti,  die  auch  eingcleisig  ist,  aber  nor- 
male Spur  hat.  Bekanntlich  haben  die  Bahnen 
in  ({ußland  breilere  Spur  als  bei  uns.  Die 
Stre;:ko    hat    eine    Louge    von    122  Werst 
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<=  126  km).  Die  Leistangsffthigkeit  der  Schnial- 
sporbahs  mag  für  den  Aafang  genügt  haben: 
bdd  stellte  es  sich  aber  heraus,  daß  sie  den 
wachsenden  Anfordertuigen  nicht  entsprach.  Was 
war  da  nun  zu  machen?  Die  Gruben  forderten 
mehr  Erze«  ab  abgefahren  werden  konnten,  und 
jeder  wollte  natürlich,  namentlich  in  Z>  it>  n  iln- 
AufwArtsbewegung,  sein  Erz  befördert  haben. 
Ifan  bedenke:  es  liegen  jetzt  in  Tschiaturi  und 
rmiregend  60  000 '»00  hU  TDOnnono  Pmi  Erz 
(=  1 000  000  t^  l>a  mubte  irgend  ein  Ausweg 
gcAmden  werden,  und  das  war  folgender:  Jeder 
Grubenbesitzer  bekam  von  der  Bahn  einen  I.airer- 
platz  zugewiesen*  (.Plattform;,  und  erhielt  für 
20000  Pud  dchtbare  Ware  das  Secht  auf 
monatlich  zwei  Wa^'en.  d.  h.  allf-  15  Tacf  finfn. 
da  die  Wagentour  zweimal  im  Monat  umging. 
"Ein  Wagen  fkBt  750  Pnd  12  t.  raaeht  im 
Monat  l.'OO  Pi'.d.  im  Jahr  T<  ODO  Pud.  Man 
konnte  aUo  darauf  rechnen,  in  Jahresfrist  seine 
20000  Pnd  nach  Pod  herunterzubringen. 

Das  war  in  der  sogenannten  guten  alten 
Zeit.  Mittlerweile  ist  nun  die  Beförderung  durch 
den  Krieg,  durch  die  mangelhafte  Instandhaltung 
des  rollenden  Materialea  und  durch  den  fehlenden 
Ersatz  der  abstandig  gewordeneu  Wagen  und 
Maschinen,  durch  Intrigen  -■  denn  je  weniger 
Wagen,  um  so  hühtr  s>teigt  der  Preis  in  Tschia- 
turi für  das  Erz  mit'  Wajren  —  tnnl  f<  rn>  r 
durch  den  Umstand,  tiai>  die  Autlailcr  mir  uuch 
acht  Stunden  arbeiten  wollen  und  jeden  Zuzug 
ffpmdt  r  Arbeiter  durch  Revol\i'r  uinl  M>'«.si'r 
abzuiialtcn  wissen  —  das  ist  die  Freiheit,  wie 
die  Leute  sie  verstehen  — ,  eine  so  schlechte 
geworden,  daß  ruan  neuerdings  attf  2oono  Pnd 
sichtbare  Ware  nur  alle  sechs  Wochen  einen 
Wagen  bekommt.  Die  scMecbte  BefSrderuiig 
der  ma'^si  iibaft  geförderten  Krz.  ist  das  Wesen 
des  Poti-Erzgescbaftes !  So  hat  ja  jedes  Qüscbaft 
sein  besonderes  Wesen,  das  sieh  beim  spanischen 
Erzgeschaft,  das  ich  auch  aus  persönlicher  .An- 
schauung kenne,  z.  B.  darin  otfenban,  daß  man 
möglichst  wenig  .Aufsehen  machen,  und  beileibe  bei 
den  Leuten  den  Gedanken  nicht  aufkommen  lassen 
darf,  als  müßte  man  ihr  Erz  unbedingt  haben.  Tut 
man  das  nicht,  dann  kann  man  schwer  bezahlen. 

Nun  stelle  man  »ich  einmal  vor,  wdehe  Vor- 
rntii  man  in  T-i-hiaturi  hatirii  ninfV  nm  nionatlidi 
eiueu  l'aun'fL'r  in  l'oti  Leladiüi  zu  köüiifu  I  Iii 
der  Zelt,  wo  man  auf  20000  Pud  monatlich 
zwei  Wagen  bekam,  hatte  man  dort  einen  Vor- 
rat von  100000  t=  6  000000  bis  7  000000 
Päd  fu  halten,  um  im  Monat  einen  Dampfer 
von  72fiO  t  zn  I>-  lri(ipn.  .letz-t  einem  dieser 
Vorrat  nur  das  itechl  auf  so  viel  Wagen,  daß 
man  knapp  3000  t  nach  PoU  herunterbringt. 
AVas  nun.  w> mi  jemand  einen  Daniiifer  von 
»000  t  in  Puti  liegen  hat;'  Seine  Vorräte  kann 
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er  über  Nacht  nicht  so  schnell  vermehren,  da 
natfirlieh  alle  Plattformen,  die  so  gut  wie  Geld 

sind,  vergriffen  sind;  in  schlechten  Zeiten  werden 
die  Plattformen  angel>oten  wie  saures  Bier,  in  guten 
Zeiten  kann  man  eher  einen  Stern  vom  Himmel  holen 
als  eine  Plattform  bekommen.  Da  bleibt  nichts 
anderes  übrig,  al>  Erz  auf  Wagen  zuzukaufen, 
da  es  nicht  statthaft  i»t.  kere  W'agen  allein  zu 
verkaufen.  Diese  Notlage  machen  sich  die  Leute 
dort  zunutze  und  liefern  allerlei  Schutt.  Was 
da  verladcj)  wird  als  Erz,  das  spottet  aller  Be- 
sehralboBg!  Als  Exporteur  pendelt  man  also 
zwischen  d'^r  Scylla  der  Liegegelder  ucd  di  r 
Charybdis  des  sclüechteu  Auskommens  der  La- 
dungen. Es  Ist  in  Pott  «in  nicht  ungewShn- 
lli  lit-r  \'ijrL'.'int.'.  daß  ein  D-inipft  r  100  Tage  auf 
seine  Ladung  warten  muß.  In  Poti  muß  man 
auch  eine  Plattform  haben,  um  das  herunter^ 
iriscliaflt.'  Erz  lagern  zu  können.  Man  sollte 
immer  erst  dann  einen  Dampfer  kommen  lassen, 
wenn  man  zwei  Drittel  der  Ladung  in  Poti 
liegen  hat,  und  selbst  dann  kann  man  noch  in 
die  größte  Verlegenheit  kommen.  Die  Platt- 
formen In  Poti  sind  indessen  leicht  zu  erhalten; 
sie  werden  einem  von  der  Bahn  zugemessen  und 
nach  Quadratmeter  bezahlt.  Wie  aus  obiger 
Darstellung  hervorgeht,  haben  namentlich  die 
Besitzer  kleinerer  Plattformen  in  Tschiaturi  ein 
Interesse  an  einer  möglichst  <rr«riii(rf  n  Watrt^n- 
stellung,  weil  der  Preis  für  Erz  aut  den  \\  agen 
bis  200  "lO  steigt,  und  hier  liegt  auch  vielleicht 
der  Schlüssel  für  das  Verlirilim  der  nissisihen 
Kegierung,  die  hier  ein  unverantwortliclies  Enl- 
gegenkomnoen  zdgt. 

I'i.'  T5ahn  Tsrhiattiri-SIiaraj.an  i>f  dif  lu-st- 
rentierende  Bahn  der  Weltj  man  könnte  das 
Doppdte  verdienen,  wenn  fär  alles  NStIge  ge- 
sorgt würde.  Aber  Xit>(ln\vu!  Xocli  »ins: 
Die  reine  Bahufracht  von  Tschiaturi  bis  l'uti  be- 
trogt 10,25  Kop.  für  das  Pud.  davon  fallen  auf 
die  .Strecke  Tschiaturi  Sliaraiiau  Werst» 
ungefähr  ö  Kop.,  d.  h.  für  3U  km  etwa  lü,ö& 
f.  d.  Tonne.  Rest  auf  die  Strecke  Sharapan— 
Poti  »  l'J2  Werst I.  Das  ist  der  reine  Raub  und 
nicht  würdig  eines  so  großen  Keiches !  In 
Tschiaturi  gibt  es  nur  einen  Gott,  der  heißt 
Mangan,  die  Plattform  ist  sein  Teinjiel  und  die 
Bahn  sein  n-  r.  K«  dreht  sich  alles  dort  um 
die  PlattfornifU.  Der  Kaum  ist  bescLruukt,  damit 
auch  die  Lagerplatze,  die  in  Zeiten  der  Hausse, 
wie  gesagt,  bar  Geld  sind.  Die  Plattformen 
werden  durch  das  Komitee  umsonst  vergeben, 
sollten  aber  eigentlich  nur  denjenigeB  zokemmMi, 
die  wirklich  Bergbau  treiben,  und  werden  die 
dau-auf  lagernden  Bestände  alle  Monate  neu  ver- 
messen. Hiemaeh  wird  ein  W'agenyerteilungs- 
plau  aufgestellt,  der  zur  alltreineinen  Einsieht 
in  der  Station  ausgehängt  wird.  Sollte  also 
jemand  dort  Erze  kaufen  wollen,  so  tut  er 
gut  daran,  sicli  diese  Liste  kommen  zu  lassen 
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Man  sieht,  dit  Vcrli  iltni^--  Ii- trtn  dort  nicht 
80  einfach,  und  irii  Kann  .(i«kni,  dem  nicht 
Msasagen  ungezählte  Mittel  zur  V'erfüguni,' 
stehen,  nnr  raten,  dir-  Hand  von  d  e  m  Geschäfte 
zu  laaaen.  Dean  mit  ungenügenden  Alitteln  an  eine 
große  Sache  herangehen,  belBt  dort  edn  Oeld 
verlieren.  Und  in  \\'irklielikfit  ist  der  Kaukasus 
das  ürab  vielen,  vielen  ausliiudiüchen  Kapitales. 

Aus  den  bisherigen  Darlegungen  ergibt  sich, 
daß  man  das  Erzgeschflft  dort  auf  drei  Arten 
betreiben  kann :  1 .  Man  sucht  beizeiten  in  Besitz 
einer  eigenen  PlattlVn-ni  zu  gelangen:  "2.  man 
laflt  sich  eine  Plattform  notariell  und  dun  li  das 
Komitee  nlMTtrairen  und  beginnt  selbst  den  Ein- 
kauf, und  3.  man  kauft  £rz  auf  Wagen. 

Nr.  1  ist  natttrlieh  der  sieherrte  Weg.  Der 

Preis  für  gute  rote  Ware  betragt  heute  9^3  Kop., 
derjenige  für  schwarze  Ware  10  Kop.  Das 
Pud  AbftUe  f  Sieberz)  int  schon  für  4  bis  5  Kop. 
zu  haben.  Eine  GArantie  für  Güte  wird  nicht 
geleistet,  man  muß  .seine  Augen  aufmachen,  in» 
dem  man  durch  einen  geeigneten  Mann  jeden 
ankommenden  Transport  itesehen  und  aehleehte 
Ware  zurück wei^rn  1,1  (lt. 

>tr.  2  i8t  schon  unsicherer,  da  die  Sollliefe- 
ranten  immer  leicht  ein  HlntertOrchen  finden, 

um  In  Z«  iii  n  iler  Aufwartsbewegung  einem  einen 
Schabernack  zu  spielen.   Die  Preise  sind  außer- 
dem in  der  Regel  um  2  Kop.  h5ber  «la  bd  Nr.  1. 
Bei  Xr.  8  braucht  man  kein  Lager  in  Tselda^ 

turi.  hat  aluT  auch  keinr  (larantic  tlir  Güte 
der  Erze,  da  alles,  was  sclnvarz  l;$t,  in  der 
Begel  verladen  wird.  Außerdem  steigt  der  Preis ' 
im  nmgekehrten  Verhältnis  der  geförderten 
Wagen;  er  ist  in  den  wildesten  Zeiten  bis  auf 
86  Kop.  gestiegen,  womit  man  die  unter  Xr.  1 
anirc-ireiicncn  Prri>r  \  rr^'lficlirn  majx.  Eiv  auf 
Wagen  kaufen  irgend  eine  Garantie  zu  geben 
wird  iromo'  glatt  aUgeldint  —  kann  also  ohne 
Gefahr  nur  ein  großes  Haus.  da.s  zu  ^(  itim  iriiti  n 
Erzen  ruhig  einige  schlechte  Wagen  ankaufen 
kanU}  ohne  befürchten  zu  milssen,  seine  guten 
Erze  atlsusehr  zu  verwässern.  Der  Preis  der 
Erze  auf  der  Plattform,  also  der  Plattformpreis, 
lindert  sich  sehr  wenig,  dagegen  ist  der  Preis 
für  Erz  auf  Wagen,  der  sogenannte  Tagespreis, 
einer  stundii:'  n.  fast  täglichen  Aenderung  unter- 
worlLii  und  isl  eine  Funktion  der  Befiirderung 
der  Krzi'  iiai  Ii  Poti  uml  der  dort  auf  Erz 
wartenden  Dampfer.  Noch  einige  Zahlen  über 
die  Transportkosten  : 

1.  Reino  Fracht  für  einen  Wagen  von  Ku|i<-k.  ii 
750  Fad    Ton  TlMhiahiri  his   Poti  t.d.p»<i 

(76,84  &ab«l)   10,20 

AbUden  raf  Potl-Plattform  (S,50  KU.) .) 
AafUden  daselbst  (8,50  Rbl.)       .  .  .}  I,S1 

AblMl«n  ins  Schiff  (4  Rbl.i  ) 

PotipStadtsolI   0.25 

11,81 

im  U^Jl  r.d.L) 


Dif»8  nennt  man  Indirekte  Wagen.  Für  direkte 
\\  ageü.  .d.  h.  solche,  lUe  iu  Poti  nicht  aus- 
geladen werden,  sondern  gldoh  Ina  Sohiff  kommen, 
gelten  folgende  Sfttse:  ksmIwb 

2.  Fracht   I0,2.'i 

AatiUdsD  ins  Sehiff  (i  Rbl.)   0,53 

StadtcoU  0,25 

11.03 

Indessen  wird  l  in  Drittel  aller  direkten  Wagen 
von  Seiten  der  Arbeiter  als  indirekt  betrachtet 
und  berechnet  und  maß  nach  Nr.  1  bezahlt 
werden.  .\ußerdem  sind  in  Poti  für  die  revo- 
lutionlren  Kassen  noch  4ö  Ebl.  für  jede  Platt- 
form Xtt  aahlen,  einerlei  ob  auf  denselben  Erz 
Kegt  oder  nicht.  Auch  die  .\rbeiter  in  Shara- 
pan  verlangen  41  Kop.  für  den  W^agen  Brand- 
schatzung. .\ußerdem  wurde  in  Tachiaturi  ein- 
geführt, Sonntags  für  jede  Platttorm  einen 
Wagen  zu  stellen  und  zu  beladen ;  da  mußten 
aber  12  Rbl.  für  Beladung  bezahlt  werden  und 
derjenige,  der  nicht  mitmacbte,  wurde  boykottiert! 
Das  .Xiitladen  der  Erze  auf  die  Wagen  in 
Tschiaturi  kostet  für  den  Wagen  gewöhnlich 
S  Rbl.  nnd  ist  hierauf  bei  Abschluß  der  Kol^ 
trakte  wnhl  acht^n^'eii^n.  Gewöhnlich  trftgi  diese 
Kosten  der  Verkäufer. 

Auf  das  Vorkommen  der  Erze  Oberhaupt 
überj-'ehrnd.  bemerke  ich  l'(d>.r.'nde.s :  \Vi*'  in  der 
ganzen  Welt,  so  war  es  audi  früher  in  Ruß- 
land in  bezug  auf  Mutuug  nnd  Beleihung  der 
Gruitenfelder,  nämlich  da.^  Erz  L'ehrntr  dem, 
der  es  fand.  Der  Kaiserin  Katbarina  mag  es 
aber  als  eine  ITngerechtIgkelt  vorgekommen  sein, 
daß  man  nicht  Herr  über  seinen  eigenen  Grund 
und  Boden  sein  sollte,  und  sie  änderte  das 
Berggesetz  dahin  ab,  daß  das  Erz  demjenigen 
angehört,  der  (irund  und  Boden  inne  hat.  Wie 
wenig  eine  solche  Aenderung  dem  Einzelnen 
wie  der  Gesamtheit  zu  nützen  imstande  war. 
zeigt  die  Zerfahrenheit  des  Erzgeschaftes  in 
Tschiaturi.  wo  der  GrumUtcsitz  von  jeher  stark 
zersplittert  war.  Man  hat  es,  ich  glaube,  mit 
dnigen  Tausend  von  klelnoi  Besitsem  zu  tun, 
die  unter  einen  Hut  zu  brincrn  ein  I>in;r  der 
Unmöglichkeit  ist.  Einen  \  ersuch  in  dieser 
Blebtung  stellt  Tchawi«Kwa  dar,  mit  dem  das 
Berliner  Maniran«yndikat  einen  Vertrat:  hat.  das 
jetzt  zur  Liquidation  zu  sclirciten  sich  veranlaßt 
deht.  Hitte  das  ganze  Vorkommen  oder  wenig- 
stens der  größere  Teil  liesselljen  einer  großen 
Ausbeutungsgeselischaft  gebart,  so  würde  die> 
selbe  Anlagen  im  großen  haben  machen  kOnnen 
und  hatte  jedenfalls  auch  für  gute  Beförderungs- 
mittel gesorgt.  .Jetzt,  bei  dem  zersplitterten 
Besitz,  liegt  alles  in  Tschiaturi,  wenn  es  einige 
.Jahre  sclilecht  geht,  platt  auf  der  Erde  und 
hat  nichts  zu  reißen  und  zu  beißen,  da  jeder 
seine  Ware  loswerden  will  und  dieselbe  zu  jedem 
Preise  losschlugt.    Preise  von  4  Kop.  sind  in 
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schlechten  Zeiten  uicbts  UngcwöbnlicbeB,  damit 
vergleiclie  man  die  heurlg'on  bis  zu  -25  Kop. 
foT  Erz  auf  Wa^^cn.  In  der  Hausse  wcili  sich 
dann  natürlich  kein  Menscli  vor  l'ehernuit  zu 
fassen.  Audi  geht,  wie  wir  woltor  unten  sehen 
werden,  beim  jetzifren  Abbau  ungefähr  zwei 
Füuftf'l  vi  i-lor.'U.  lAn  Verlust,  wl'  it  «■incm 
re;^cl rechten  .\i)i»aa  sicli  fast  «ranz  vürmeiilen 
ließe.  ,So  pflanzen  sich  Gesetz  und  Rechte 
wie  eine  ewi^re  Kranklu^ir  fort".  I.ntri^r 
selbst*  sitzt  auf  dem  Kalkstein,  ist  tonnlagig 
und  hat  eine  USchti^kelt  voa  U/t  his  2  m. 
Zu  Unterst  'lin-kt  auf  dem  Kalkstein  hi'tin'li  t  sich 
reiuer  Braunst  ein  (Pyrolusit)  mit  über  ÜU  "/o 
Mangan  }n  G«stalt  voa  Mangansaperoxyd  in 
einer  Dicke  von  20  bis  30  cni.  Man  iii  iint  ilin 
Plast.  Dieses  Erz  wird  teurtr  bezahlt  und  iu 
frroQon  8tttek»n  an  cbemlsehe  Fabriken  verkauft. 
Dann  foljrt  in  der  Hegel  eine  Sandschicht  von 
einigen  Zentiuietern,  auf  dieser  «itzt  schwarzes 
kugclitres  Erz.  hierauf  meist  wiedw  eine  Sand- 
schicht, dann  foljrt  rote.s  Derberz  —  unserm 
ülaitkopf  ähnelnd,  in  der  Hauptsache  Mangan- 
oxyd darstellend  -  und  zum  Schluß  rotes 
kugeliges  Erz.  Wenn  auch  dieses  Krz  in  Stücken 
geltrochen  wird,  so  sind  die  einzelnen  Körnchen 
doch  noch  gut  zu  unterscheiden.  Es  ist  eine 
Art  Bohnerz.  Der  Druck  war  wohl  nicht  kraftig 
geniiir.  die  einzelnen  Körnchen  gewissermaf^.^n 
zusamnienzu.schweißen.  Das  Gauzu  wird  von 
einer  Sandsteinachielit  fiberdeeict.  Hau  nennt 
dieses  Erz  dort  totes  Erz  (belli  i.  Die  Kugeln 
haben  Erbsengi-üUe.  E»  gibt  nun  ma  einigen  Stellen 
ebenfalls  ein  Kufeler«,  dessen  Kunreln  indessen 
Hri-elnul'irröHp  In^rn  und  losr>  sind.  Dicr*  Erz 
ist  aber  weniger  begehrt,  da  der  Phosphorgehalt 
bis  0,5  ^  steigen  kann,  wahrend  das  eben  er- 
Wfthnte  nicht  Tiiehr  als  0.17  Piloephor  auf- 
weist.   Hier  eini^'e  Ann1y«en: 

Bohiirrx       Ugharrz       isittrkprz  Siücki-i-/ 
(TM)         <««b««r*)         irotj  <»rh«iirit) 

\  \  1.  % 

SiO«  ....      4,60        10,10  5,0.=)  3,40 

Ifn  Ö5,fi0       50,20        55,25  56,92 

Man  sieht  hieraus,  daß  die  Addition  von  Kiesel- 
sfture  und  Mangan  ungefähr  die  Summe  (iO  ergibt 
und  man  hat  so  gcw  issi  rmaßen  eine  Kontrolle  für 
die  Kichtigkeit  der  .\iial.vsi'n  der  dortigen  Mangan- 
erze iu  der  Hand.  Uns  i.,ager  befindet  sich  150 
bis  200  m  über  dem  Tai.  Die  Oewinnungr  des 
Erzes  geschi<lit  so.  liaH  man  fv^t  ilie  irröflrren 
Sandschichten  entfernt  und  dann  das  Erz  mit  der 
Keilhaue  herunterhaut.  Sprengmittei  sind  nicht 
vonnöten.  Das  Erz  steht  zutage  an  und  kann 
der  Abbau  oluie  weitei-es  beginnen.  Zu  dem 
Zweehe  legt  man  einen  Hauptatollen  an,  von 
dem  ans  man  Quei-schlflge  treibt,  wobi  i  man 
aber  zwei  Fünftel  aU  Pfeiler  stehen  lassen  muß. 
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Eine  kapitalkräftige  Gesellschaft,  die  nicht  von 
der  Hand  in  den  Mund  leben  muß.  yne  es  jetzt 
dort  die  Leute  mlissen,  wHrde  den  regelrechten 
Abbau  von  hinten  beginnen  und  könnte  dann 
alles  zu  Bruch  gehen  lassen.  Die  Lager  er- 
strecken sich  ungefflhr  in  einer  Richtung  VOn 
H  km.  Die  Erze  werden  (oder  sollten  es  wenig- 
stens werden)  nach  dem  Verlassen  der  Grube 
gesiebt:  sie  sind  noeli  grubenfeucht  und  da  löst 
sich  der  Sand  leicht  ab.  Was  diivli  ilas  Sieb 
fallt,  ist  das  sogeuaantc  Sieberz  (uaskriiii), 
weh^wB  in  TsdiiAtari  eine  grofie  Rolle  spielt. 
Es  wurde  früher  mit  2  bis  3  Kop.  bezahlt, 
wird  aber  jetzt  in  der  Hausse  fast  gerade  so 
teuer  auf  den  Wagen  bexahlt  wie  Stflckerz. 
IKt  ("tclialf  an  Mani;an  Ist  li.'Iiiti-'  ikm-Ii  nicht 
einmal  su  uicdi'ig;  er  kann  im  günstigsten  Falle 
auf  47  ofo  Mangan  kennen,  m  enthftit  aber  viel 
Feuchtigkeit.  Wolilgemerkt  s|treehe  ich  hier 
von  dem  schwarzen  Sieberz.  Das  abgesiebte 
rot«  Erz  Ist  indessen  nnr  mit  Vorsieht  zu  ge- 
brauchen. Die  vor  den  StoUenmundlKchern  bo- 
tindiichea  Erzbäufchen  werden  nun  von  den 
rnternehmern  aufgekauft  und  mit  Pfenlon  oder 
auf  Korbwagen  nach  unten  geschafft.  Pferde 
ui'hnien  in  zwei  Körben  10  Pud  =  IHO  kg.  auf 
Wagen  werden  gewöhnlich  50  bis  50  Pud  be- 
fördert. Wagen  mit  den  kräftigen  ^Vasser- 
büfleln  besjtannt  nehmen  zinveili  n  100  Pud. 
IJei  den  Pferden  rechnet  mau  aut  5  bis  7,  bei 
den  Wagen  auf  H  bis  4  Reisen.  Im  Sommer 
staut  .sich  vor  lii  n  Waagen  hiiutig  die  Menge 
,so,  daß  man  mit  1  bis  2  Reisen  weniger 
rechnen  muü. 

Hier  die  Kosten  fdr  die  Gewinnung  niul 
F&rderung  der  £rze: 

(itiwtiii)ung  8 

l'Ächt   1 

Verwaltung   0,25 

Trattspert   .  .  .  .  .  .  2,50 

6,75  (^8,90^  f.  d.t) 

Itezw.  5,75  Ko])..  wenn  Pacht  fortfilUt. 

In  frülieren  Zelten  gewann  man  nur  das 
.schwarze  Erz  und  warf  alles  andere  auf  die 
Halden,  die  infolgedessen  noch  viel  wertvolles 
Erz  enthalten.  Schließlifh  kam  ein  Grieche  auf 
den  Gedanken,  das  rote  Erz  untersuchen  zu 
lassen.  Da  stellte  es  sich  denn  heraus,  daß  es 
so  viel  iiml  gar  noeh  tin'itr  ManL'an  enthielt  als 
das  schwarze.  Man  nahm  nun  auch  das  rote 
Erz;  bezahlt  wird  abw  auch  heute  noeh  wMdgnr 
bierfür  als  ffir  da«;  schwarze.  In  Tschiaturi  gibt 
es  zurzeit  drei  Wäschereien,  die  die  Halden 
aufarbeiten  und  Ihre  Heehnung  dabei  finden;  das 
Wascherz  enthält  bis  54  "i'o  Älangan  b.i  in  Ida 
12  "^0  Nasse.  Da  das  Ausgaugsmateriai  nicht 
viel  Transport  vertragen  kann,  befördert  man 
es  mit  Schütten  von  den  Berge  herunter. 
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Was  nun  tVu:  sotistit:-  n  Verhältnisse  bei  Ab- 
fertigung der  Dampfer  betrifft,  so  aind  dieselbea 
hier  wie  an  aoderen  Seeplfttzen.  f  flr  d«s  Stauen 

der  Erze  im  Dampfer  werden  in  Poti  und  dem 
Löschhafen  je  1  sh  bewillifft.  Außerdem  für 
den  I.a<lehafen  5,5  Airenturpebiihr  und  für 
den  Löschhafen  2','t  °/o  der  Fracht  als  Address- 
comtnigsion.  Beim  Abschluß  verpriitet  man  5  "o 
Broknrage.  wovon  der  Charterer  meistens  den 
dritten  Teil  erhalt.  Die  Stau{rebQbr  im  Lade- 
Ii.ifi  n.  ilif  5.5  ^*  A^'enturfrebühr  und  was  der 
Kapituu  uoch  an  Bar  und  Auslagen  fiii* 

sieb  verlangt,  werden  ihm  zuzQgrlieb  3  */•  Kom- 
mission als  Vorsrliul)  in  das  Konnossement  fje- 
stellt.  Die  vorstehenden  Abgaben  hat  der  Heeder 
dem  Charterer  (Erzbiindler)  zu  leisten.  E«  wftre 
aber  .in  Tn-tiini.  anzunclmsm.  daß  diese  Ein- 
nahmen eiueu  Gewinn  fUr  dun  letzteren  dar- 
stellen. Aus  den  gensunten  Einnahmen  be- 
redmrt  siL-ii  vi*  Itnehr  der  Unterschied  zwischen 
der  Bruttofracht  einer  Charter  und  dar  ^'etto- 
fracht,  welebe  bei  der  Kalkulation  der  c.  i.  f.- 
Preise  in  Ansatz  jrebracht  wird.  Man  beg-e^rnet 
vielfach  der  Annahme,  daü  die  genannten  Ein- 
nahmen den  (Gewinn  des  Erzhindlers  darstellen. 
Blebtlg  ist  alter,  daß  diese  Kinnahuien  \m  Be- 
rechnung' des  ScIbstV-ostvnpreises  c.  i.  f.  beriicli- 
sichtif?^l  und  in  AIiüu«;  j^eliracht  werden.  Der 
fiberseeische  Kfinfer  gibt  einer  angesehenen  Bank 
im  Kaukasus  die  unwiderniflii  li,«  ]li  <f itigun}.', 
daß  er  vom  fob-\V<!rte  dti.s  Kaufpreises  etwa 
80  bis  85  7o  d.  h.  so  und  so  viel  f.  d.  Pud  zahlt, 
s(>l>;ilii  die  Bank  im  Kaukasus  der  au-<w;lrtiir»»n 
Bank  die  Konnoü^iemeute  priUientiert.  Auf  ürund 
diene  Credit  confirmd  irrdveeable  besorgen  sidi 
die  Exportfun^  bei  der  Bank  dort  Geld  für 
Frachten  von  Tsclüaturi  bis  Poti,  und  gewöhn- 
lieh zahlt  die  russische  Bank  auch  noeh  eiiüge 
Koppken  \'nrsrbii(!.  WDi:i'i,'<'ii  sie  die  Ware  In 
Poti  an  ihre  eigene  Adresse  gehen  laßt. 

Um  auch  das  noeh  zu  erwsbnen:  Tn  Tsehlaturl 
besteht  «'in  Komitee  zur  Iv'L'i-Iuiil'  alirr  das  Krz- 
geeohäft  berührenden  Fragen.  £ä  üorgt  für 
Wege,  fOr  Vertretung  naeh  außen,  die  nOtlge 
Statistik,  vergfibt  die  Plattformen  usw. :  das 
Komitee  verj;lbt  auch  Stipendien  an  junge  Leute, 
die  im  Auslande  dann  studieren  und  dafQr  sorgen, 
daß  d-  r  iCiit  ili  r  iliirtigen  Gruben  in  aller  Welt 
veriin  itt't  wird  und  daß  Leute,  die  Geld  ZU  viel 
haben,  ihr  Geld  dort  anlegen. 

Das  iQhrt  mich  dazu,  Uber  die  dortige  Be- 
völkerung noch  rini^'rs  7.»  sagen.  Es  wohnen 
dort  die  sogenannten  Tschcrkesseu,  die  sich 
selbst  aber  Qruslnler  nennen,  unJ  die,  bia  an 
die  Zilhno  hcwaflnet,  in  gewöhnliclu  u  Zi  iti  n  mit 
den  Patronen  auf  der  Brust  herumlaufen.  Die 
Grusinier  sind  ein  Spllttw  der  großen  geoi^lschen 


Völkerfamilif.  von  «Lt  man  sairt.  --s  iritbe  >\i>r\ 
die  schönsten  Frauen.  Ich  habe  in  der  Be- 
ziehung nicht  viel  gesehen,  obwohl  da  und  dort 
einmal  ein  schönes  Ge«icht  auftauchte.  Mlurlich, 
daß  die  schönsten  außer  Landes  waren,  wie  Ja 
auch  der  Schuster  meiitteRä  die  sehlechtesten 
Schuhe  hat.  Die  Manner  aber  sind  vielfach 
trroßp  und  schlanke  Gestalten.  Die  Grusinier 
äiuii  dort  sehr  gastfreundlluh,  as  ist  aber 
hauflg  eine  solche  Gastfreundschaft,  von  der  der 
Franzose  sagt :  Donner  un  oeuf  pour  recevoir 
uu  boeuf:  Der  Grusinier,  welcher  Geld  ver- 
beut, legt  es  sofort  in  Grundstücken  oder 
Häusern  an,  so  daß  der  Mangel  an  ilflssigem 
Geld  chronisch  ist.  L'nsere  Begrilte  von  Elu*- 
liebkett  und  BedUehkelt  darf  man  als  Haß- 
5:tah  dort  nicht  anlegen.  Es  sind  noeh  Natura 
Völker. 

Wie  im  ganzen  Orient  spielen  auch  im  Poti- 

Ei  z^i  Schaft  die  Griechen  eine  ziemli<"lie.  wi  nii 
auch  keine  führende  Rolle.  Die  meisten  fangen 
das  GesehUft  ohne  grSflere  Mittel  an,  bringen 
es  aber,  da  alle  fest  zusammenhalten  und  sich 
gegenseitig  nach  Kräften  unterstützen,  gewöhn- 
lich zu  etwas.  Die  Arbeiter  stamtnen  meistens 
aus  der  iiabeti  Türkei,  di«  Pfenli  U  •  il>i>r  fast 
alle  aus  Persicn.  Ich  bemerke  nocii,  daß  ein 
gutes  Pferd  1.50  , Jt,  dort  kostet,  wie  überhaupt 
daselbst  alles  ImIÜi:  ist.  was  die  Landwirtschaft 
erzeugt,  wfthr.ml  alir^.  was  fabriziert  wird, 
viel  teurer  als  Ik-I  uns  ist. 

Das  ist  da^s  INiti-Kiv.tri's.-liiift  in  seiner  wahren 
Gfstalt  :  t'ürrliti-  nur.  liali  -'S  immer  noch 
schlimmer  mit  der  .Sache  werden  wird,  so  daü 
Deutschland  sich  mit  der  Zeit  nach  anderen  Be- 
zugsquellen von  Manganerz  wird  umsehen  müssen. 
Ich  habe  den  maßgebenden  Leuten  dort,  die 
felsenfest  davon  Überzeugt  waren,  man  müsse  das 
kaukasisi'hi-  ^Tangarn  rz  stets  und  unter  allen  Um- 
standen haben,  immer  erklärt,  es  gäbe  doch  auch 
sonst  noch  Lager,  und  sie  darauf  aufitterksam 
;ri macht,  daß,  wenn  man  ■  In  Mitlil  ninib",  das 
das  Ferromangan  in  seiner  Wirkung  zu  ersetzen 
imstande  sei,  sie,  die  jetzt  große  Mengen  Geldes 
in  der  Tasche  hatten,  dann  kleines,  ja  ^^anz 
kleines  Brot  backen  müßten.  Nun  iiit  ja  nicht 
zu  leugnen,  daß,  wenn  sich  die  durch  dte  Be- 
voliition  herbeigeführt,  n  traurigen  Zustande  Im 
ailgemeinen  geliessert  haben,  dort  immer  noch 
ein  Geschäft  zu  machen  ist.  Wer  sein  Geld 
aber  lieb  hat,  gebe  unter  keinen  UwHtünden 
eher  etwas  her,  als  bis  er  sich  in  jed-  r  Be- 
ziehung über  die  Sachlage  erkundigt  hat,  uud 
lasse  es  sieh  lieber  vorher  ein  paar  Tausend 
Mark  kosten,  als  hintf^rher  sehen  zu  müssen, 
wie  ihm  die  Felle  fortschwimmen,  gleich  dem  be- 
trübten Lidigerber. 
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V.  Nevanlafen  der  LYtekawaoo«  Steel 

rorni>aiiy.* 

Vor  iiiii.'<-f:nir  (li'fl  .Tahrcn  b'-nclitptpn  wir 
ülier  die  ricscnhatteri  .\t;-iiHiila!ü:en  obiger 
Geeellsebaft.**  Da  diese  nach  Ausführung  einiger 
weitergehender  Projekte,  dli-  das  Arlu  Usitro<rramm 
erweitern  tioUt«u,  zu  einer  gewissen  (irenze  der 


weitere  moaatliclie  Erhöhung  der  £rzeug;iiog  von 
rund  26000  t  durchaus  möglich  sein. 

Von  den  neueren  Anlagen  i-rvv:ümen  wir  nor 
heilnnfipr  ein  Ii  lock  w  a  I  z  w  e  r  k .  djis  vor  drei 
Jahren  ui»cli  gar  nicht  vorgesehen  war,  dessen 
Bau  sich  aber  als  nötig  herausstellte,  nm  lowobl 
den  ppiliirfnissen  des  Handclseisenwalzwerke« 
und  Protilwaiz Werkes  zu  begegnen  als  auch  die 


Abbildung  1.    UrundrilS  de»  MartintttalUwerk», 


Entwicklungsfflbiirkeit  gekniimi.  ;i  -inil.  dürft-"!  es 
angebra«bt  seiiif  kurz  über  einige  iu  der  Zwischen- 
selt  entstandene  Nmianlagen  zn  berichten.  Um 
zahlenmäßig  einen  Begrifl'  von  der  heutigen  Be- 
deutaug des  Werkes  zu  gel)on,  t'ührea  wir  an, 
dafl  die  monatliche  Erzeugung  auf  mnd  100000 1 
der  versciücdeusten  W.ilzerzeugnlsse  aiigegel>en 
wird.  Wenn  der  jetzt  im  Bau  l)egriffene  Hoch- 
ofen angeblasen  ist  und  das  direkte  flüssige  Ver- 
faliren  in  den  Bfseemer-  und  Martinstahlwerken 
zur  DiirchfUhrttiig  gelangt  sein  wird,  soll  eine 

•  .Iran  Aga",  S.  Janaar  1«0T,  B.  9. 
«Stahl  und  Eisen*  1904  ».  S  8.  ISft  und  3Ir.  5 
8.  294. 


Möglichkeit  zu  1iaii>  ti.  Hall^seug  für  den  direkten 
Verkauf  zu  erzeugen. 

Auf  die  Einrichtung  des  -neuen  Harlln- 
Stahlwerkes  und  des  Handelseisen  Walz- 
werk es  soll  hier  etwas  näher  eingegangen 
werden. 

M  a  r  t  i  n  s  t  a  Ii  I  w  e  r  k :  Der  ältere  Teil  dieses 
Betriebes  enthalt  sechs  Ocfen  von  je  <iO  tFasaungs- 
raum.  Die  iiinf  im  Jahre  l'JOr»  hinzugekommenen 
Gelen  zeigen  erheblich  gröbere  Abmessungen  und 
einige  Konstruktifinsvfrschiedenhoiten,  die  den 
Gelen  erliühtc  Haltliarkeit  und  größeres  Aus- 
bringen geben  aollen.  Auf  diesen  Punkt  wird 
unten  nooh  ztirQekzukommen  sein. 
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AbbilduHL'  1  zeigt  die  (fnindrißanoHntincr 
des  neuen  Stahlwerkes,  Abbildung  2  einen  Sctinitt 
donli  lUe  Aolag«.  Der  Sehrott-  und  Roh- 
eisen platz  liegt  zwi<;chon  Stahlwerlc  und 
Generatorenanlage.  Er  ist  fast  300  m  lang  und 
wird  Ton  fBnf  10  t-Krauen  von  je  27,4  m 
Spannweite  bestrichen.  Die  GtleiscaiiorJuunp 
des  Platzes  soll  so  geändert  werden,  daß  fünf 
Nonnft]g«l«lM  für  dl«  «Ingebenden  Schrott-,  Boh- 
eisen-  usw.  Wagen  zur  Verfügung  stehen.  Zalil- 
reicbe  Zwischefigeleise  ermöglichen  ein  schnelles 


mit  2  m  Hnh  und  3,8  m  Ausleger  vorgesolK^n. 
dejren  Arbeitszy linder  127  utin  Durchmesser  bat. 
Die  GieflplatiiiMi,  waa  2S,2  nni  etttkem  mit 
Eisenringen  verstärktem  ßlech  herfrcstollt,  haben 
oben  einen  Durchmesser  von  2,9  m,  am  Boden 
.  einen  solehen  TOn  S,49  m  bei  einer  Tiefe  tod  8  n. 

>[a  r  t  i  n  ii  ffn:  Die  TlauptabrncSNungen  der 
Oefeu  sind  in  Tabelle  1  übersicbtlicli  zusammen» 
gestellt.  Dleee  Angaben  geben  in  VerUndiiiig 
mit  Abbildung  3,  Schnitt  durch  die  Regenera- 
toren der  neuen  Ofen,  und  Abbildung  4,  Längs» 
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Abladen  der  Kolutofte  uud  zweckmäßiges  Ran- 
gieren der  Muldeawagen.  Die  beladenen  Be- 
schickmulden wenitn  von  den  verschiedenen 
Punkten  des  Scbrottplatzes  mit  dem  Krau  auf- 
gniomneB  und  naf  Wugttu  gesetxt,  die  »uf 
einer  an  der  ganzen  Außenseite  des  Stahl- 
werksgebäudes .  entlang  laufenden  In  Höhe  4^r 
AlMtiehblQuie  iK^dttchen  Plattform  st^en.  Von 
hier  aus  werden  die  Wagen  über  Weichen  usw.  auf 
das  eigentliche  Beschickgeleise  der  Oefen  ge- 
bracht. Das  Ofengebinde,  in  sehr  starker 
Eisenkonstruktion  ausgeführt,  hat  eine  Spann- 
weite von  38  m  bei  einer  Lange  von  *279  m. 
Die  Höbe  bis  zu  den  Dachbindern  betragt  17,4  m. 
Ein  Anbau  von  4  m  Breite  erstreckt  sich  an 
der  einen  Längsseite  des  Gebfludes.  Die  Be- 
schickbühne, 5,5  m  über  Hüttensohle  liegend,  hat 
eine  Breite  von  21,3  ni  zwischen  den  Säulen, 
die  GießlialU:  eine  solche  vcn  16,B  m.  An 
Kranen  stehen  zur  Verfügung:  zwei  elektrisch 
angetriebene  40  t-Laofkrane  für  die  Beudiick- 
biihnr.  die  mit.  je  einer  Hllfskatzf  von  10  t 
Tragkraft  ausgerüstet  sind,  vier  Laufkrane  von 
je  100  t  Tragkraft  tOr  die  CHeflhalle  mit  KUb- 
katzpii  von  jr  25  t  Trafrfähi^'ki-it.  Das  Gicficn 
geschieht  von  zwei  besonderen  Bühnen  (je 
2,4  ni  breit)  aus;  die  eine,  61  m  lang,  für  die 
Offen  Xr.  1  bis  6,  die  andere,  ')2  m  ^■ul^^  für 
die  Oefen  Xr.  7  bis  11.  Zur  Bedienung  jeder 
Ahstiehrinaie  sind  bydraulivcbe  Sehwenickrane 


schnitt  durch  einen  neuen  Ufen,  ein  Bild  der 
banptaftchlieh  interenierenden  Verhältnisse. 


.    Tabelle  I. 


.Nr.  1  hu  r-. 

Sr.  7  bi«  11 

•Ilc  Oerea 

Brut  Oefen 

Ansaht 

« 

5 

9,l&x4,67«m 

13,1  X  5,1  m 

St  413  4in 

=  66,8  qm 

Gashaoptkanftl    ,  ,  . 

Inhalt  der       l  Qm. 
S4eiaaUM<Uunff  }  ,  ' 
L  d.  Kamm. T-,  )  . 

45,S  ebm 
«V  n 

08*4  ebm 
119*0  ^ 

Ofen  1  bis 

Ansalil  .  .  . 

2 

AbmenoBgen 

0,91Xl«02m 

surah- 

Uesunt-Qner- 

•eholtt  .  . 

MB 

1,86  qm 

ruya- 

Ofen  Nr.  6 

Anzftlil   .  .  . 
(ie8anit-Qucr- 

2 

schnitt   .  . 

l,i52  qm 

AusaU  .  .  . 

1 

2 

Ehuol  -  Quer* 

Bohultl  .  . 

0,58  qiD 

0,197  qm 

Ue«amM)a«rw 

- « 

l    iOfaBitt    .  . 

W2  » 

«.SM  . 

Bei  der  Konstruktion  der  neuen  Oefen  macht 

sich  das  Bestreben  irrltcnd,  ein  mön-lii  hst  flarhes 
Bad  zu  erhalten,  um  dem  Gas  eine  gröDere 
AngrHiRfläehe  zu  bieten.   Die  Oxydation  »oll 


*  OfenNr.6  wordeasaerdinga  um  2,i3ra  verlängert. 
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tl.  iahtg.  Nr.  9. 


in  dit^sen  neuen  Oofen  schm^ller  vni-  sirh  pohen  und 
ihre  große  Länge  zusammen  mit  den  tiefer  herab- 
gezogenen Köpfen  soll  ein«  bemereChisaasnatzung 
und  eine  bessiTr  Uiltliarkcit  J»t  rJi'w.ilhf  und 
Köpfe  herbeigeführt  haben.  Der  Einwand,  daß 
diese  Konstruktion  eine  Ueberoxydation  des  Bades 
leichter  herbeifiilire,  hat  sich  im  Betriehe  in 
South-Buffalo  nicht  beatAtigt.  Ausbringen  und 
Chargenzalil  dieser  Oefen  haben  die  vorher  ge- 
hegten Erwartungen  abcrtrolTen.  Xacli  125  bis 
IfiO  Chargen,  im  Durchschnitt  nach  140  Chargen, 
wurden  bei  den  alten  Oefen  Köpfe  und  Züge 


78  X  152  mm  in  den  Gaskaniin-  i  ii  In  zw,  von 
114  X  ^'^  ^^'^  Luftkawnieru  haben.  In 

den  Kammern  einzelner  Oefen  ist  der  Versnch 
•gemacht,  die  KanirntTsfcine  so  zu  legen,  daß 
die  Zwischenräume  gegeneinander  versetzt  sind. 
IHese  Anordnung  ergibt  zwar  eine  grOßere 
Ol)erflii(  he.  scheint  aber  Im  Betrieb  sieh  scbneUer 
zu  versetzen. 

Drei  Morgan -Beschickmascliinen  be- 
dienen die  Oefen :  es  ist  aber  beabsichtigt,  spilter- 
hin  mit  flQ8sitr''iu  Einsatz  zu  arbeiten,  üeber 
das  benutzte  Svsteni  der  rrasventile  ist  nichts 
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Abbikbiag  a.  Soiuiitt  dweh  di«  Kegeneratoiwi  der  nenea  Oefen. 


eraeni  rt,  uud  nach  einer  gleichen  Anzahl  wti- 
tarer  Chargen  mußte  der  Ofen  völlig  erneuert 
werden.  Dagegen  hielt  z.  B.  Nr.  11  der  neuea 

Oefen  366  Cliargen  bei  einem  Ausbringen  von 
23  488  t  Blöclie  aus  ohne  jei^rliche  Reparatur, 
und  die  geringste  Leistung  eines  der  neuen 
Oefen  bis  zur  ersten  Reparatur  sind  320  Cliargen 
gewesen.  Ks  liat  sich  gi  zei-rt.  dali  diese  gmlkm 
Oefen  600  Clia?"gen  überdauern,  bevor  sie  gauz- 
licli  n«'it  aufgeliaut  werden  müssen.  Die  beste 
Wm-licnlfistuiiir  i'ines  Ofens  bei  lialtcm  Kinsatz 
war  12^0  t  l((diblijcke.  Der  durchschnittliche 
Kohlen  verbrauch  stellte  sich  auf  224  kg  fllr  die 
Tonne  Block  und  die  In  ste  Li'istun?  für  eine 
Woche  ergab  einen  Kohlen  verbrauch  von  184  kg 
f.  d.  Tonne  Bloek. 

In  den  R  e  tr  r  n  e  r  a  t  o  r  e  n  sind  dii^  Kammer- 
steine  (Normalforraat)  in  der  Weise  gelegt, 
daß  die  ZwisohenkaaBie  dnen  Qaerschnitt  von 


Xiiberos  an«egi  ben.  Es  scheinen  die  anftnirlich 
ingebaiiteu  Ventile  mit  Wasserkühlung  nicht 
befHcdigt  zu  haben,  da  sie  durch  TenUle  eigener 
Konstruktion  ersetzt  wurden.  Die  neuen  Luft- 
ventile haben  einen  Durchmesser  von  1219  mm, 
die  färOas  einen  solchen  von  914  mm  und  sind 
mit  Wasserkühlung  und  Wasserabdichtung  aus- 
gestattet. l>ie  Zylinder  zur  Hebung  der  Ven- 
tile werden  von  Aikcnschen  Dreiwegventilen 
mit  Hebelwerk  so  gesteuert,  daß  beim  Rever- 
sieren möglichst  ('ri<\ rrluste  vermieden  werden. 

Die  Gene r a t  o  re uaulage  ist  in  zwei  Ge- 
bSuden  untergebracht.  Das  eine,  185  m  lang 
und  8  m  breit,  entb.llt  30  von  Hand  bedimite 
LaugbÜn-Generatoreu  mit  2,4  m  Durchmesser. 
Je  i^nf  Apparate  mit  einem  Abstände  von  S,78  m 
nnt'iri  in.uiil'  r  arbeiten  zusammen  auf  einen 
Ofen.  Die  zweite  Generatorenhalle,  120  m  laug 
und  7,8  m  breit,  enthttlt  20  Horgan-GeneratorMi 
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nrit  je  8,05  m  DurdimcMer,  die  In  einem  Ab- 
stände von  4,')"  III  sfelifn.  .Tt;  \ier  ßfnf»rat.rtrfn 
dieeee  Systems  arbeiten  auf  einen  Ofen.  Din 
Beeehlekunf  dieser  90  Generatoren  mit  KoUeii 
erfolgt  auf  niechanischom  Wepc,  iltre  Anord- 
nung geht  auH  Abbildung  2  hervor.  Die  KoUen- 
wagm  kommen  anf  «Inem  Gelelse  lange  der 
Generatoren  an  and  stfinen  fliren  Inhalt  in 


Das  Handelseisenwalzwerk.  Die 

AnlafTi'  ist  von  ilcr  Morfran  Constnn  fion 
Company,  Worcester,  Mass.,  entworfen 
nnd  auflgefQlirt.  Das  WaIzi»rogramm  umfaßt 
Rundeison  iinil  ontspreclumlf  Qucrsflinittf  von 
76  mm  bis  9,5  mm,  Flachei^en  aufwärts  bis 
178  mm  Brdte,  Winkel  Ids  zu  102  mm,  Trlger 
bis  zu  76  mm  H9be  usw.    Der  gr50te  yw* 


Abbildong  4.   LingMcbnilt  durcih  «inm  neimi  Marttnofea. 


darunter  liegende  V'orratäräume.  Von  hier  bringt 
Sie  ein  Transportband  za  einem  KoMealnreoi- 
werke  und  sif  frclangt»M  von  da  mittels  i-inos 
Beeherwcrkes  zu  vier  obeu  liugenden  V'orrata- 
rtumen  von  je  190 1  Fassangsraam.  Diese  liegen 
paarweise  znsanmicn,  an  jedem  Endi;  der  Anlap' 
ein  l'aar.  li^in  ö  t-Kran  mit  W'agceiurichtuag 
besorfrt  dann  sehlieölieb  die  Verbringung  der 
Kohle  in  die  Generatoren.  Die  EinrichtuBg  der 
Halle,  in  der  die  Laugblin-Generatorea  liegen, 
Ist  efaie  etwas  abweiebende,  da  iBe  Gebtude- 
konstruktion  dn  Durchlaufen  des  Kranes  nicht 
gestattet. 


Wfudetii  Blockquerschnitt  ist   152  X 

bei  2,74  m  Linge,  entsprechend  einem  HSdist- 

;rt^wielit  vnn  rund  440  kp.  Abbildunff  5  zoigt 
dt^n  Laj^eplan  des  NValzwerkes.  Die  Gesamt- 
lange  des  Gebäudes  ist  214  m  bei  24  m  Breite. 
Zum  Wflrmcn  der  lil"u-ke  dien-  n  zwei  kontinuier- 
lich arbeitende  GasstoUöfen  mit  3,05  m  nutz- 
iMurer  Herdbreite.  Die  Verbrennnngsluft  wird 
in  seitlicli  unter  di-m  Ofen  liejren<ien  Kanunern 
vorgewärmt.  Es  sind  vier  Uorgan-Geueratoreu 
von  je  3,05  m  Durchmesser,  die  automatisch 
von  hochgelegenen  KohliMiliuukern  beseliickt. 
werden,  vorhanden.    Jeder  Ofen  ist  mit  zwei 
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Stoflvoniolitiuigen  aiu^rOstet,  die  susammeo 

ailii'iti  ti  oder  auch  fretrennt  /.wf  'y  Reilien  kürzerer 
Blöcke  vorstoßeu  küimcu.  Die  Leistuog  der 
beiden  Oefen  wird  auf  ruad  400  t  tn  Stuaden 
aiiurL-L'«'li>'n.  IMr  srcwJlrmton  ni.'ickr  frclanjrcn 
Uber  eiueu  KoUgaug  von  43  m  Lange  zum  «r^teu 
Triowalzwerk,  das  drei  nebenetnander  «tebende 
Gerüste  (400  nini  ndurchmcsser^  enthJllt. 

Gleich  dabioter  uod  parallel  zu  dieser  Streolce 
liei^  das  zweite  Walzwerk,  bestehend  aus  vier 
Triojrcrüsteu  (3ür>  mm  Walzeiidiirchmessor», 
iiintcr  dem  in  kurzem  Abstand,  etwas  seitlich 
augeorduet,  ciue  leiclite  Fertigstrccko  folgt,  mit 
zwei  Duoj^erUsteo  (203  nun  Walzendurchmesser). 
Der  zwischen  der  ersten  und  zweiten  Strecke 
liegende.  Rollgang  wird  von  der  Maschine  direkt 
angetrieben.  Zum  Walzenweclisel  können  die 
ganzen  <  n  rihr«-  einzela  von  iliren  OrundpUtteD 
abgehoben  werden. 

Der  Antrieb  aller  StreokMi  erfelgt  von  einer 
Allls-Horizontal-Vertikalmaschiue  aus  ("11  bezw. 
12i0  mm  Durchmesser  bei  Vilü  mm  Hub>  — 
das  erst«  Trio  ist  direkt  mit  der  Hauptwelle 
gi-kiijii"'lt.  il.ts  zwoito  wird  ilnrch  irir-mcntrifti 
vom  Schwungrad  aus  angetrieben,  cino'  unter 
HÜttenilur  sieh  erstreckende  Welle  treibt  das 
kleine  Duo,  I>as  ziemlich  umfanfrreiche  Walz- 
programm erforderte  besondere  Vorkehrungen, 
um  das  Fertlfmaterial  sebnell  und  leiebt  von 
den  \\'alzgerü8ton  fortschaft'en  und  verladen  zu 
können.  Es  sind  zwei  automatisch  arbeitende 
Warmbetten  vorgesehen;  das  eine  gleich  hinter 
den  Fertiggcnistcn  des  ersten  und  zweiten  Trios, 
mehr  für  tli<>  von  der  erstgenannten  Strecke 
kommenden  schwereren  Profile  bcstinmif,  tun! 
ein  zweites,  leichter  gebautes,  gleich  miti  rhalb 
gelegen,  zur  Aufnalime  der  Erzeugnisse  des 
kleineren  Trios  und  des  Duos.  Für  die  leichten 
Profile,  die  gebändelt  za  liefern  sind,  stebea 
H.n^pe!  7.nT  Verfügung''.  Auf  drin  erstgenannten 
Warmbett,  30,»  m  lang^  wird  das  Walzgut  durch 
schwingende  iSahnstangen,  die  eine  anhebende 
um!  sr-ittich  si'liif'V>rnilr  Hr-wr-Lnuirr  liorvnrrnffn. 
seitwärts  verschoben  und  sclillelilich  in  größeren 
Posten  einem  langsseits  angeordneten  Transport- 
rollgang zuf,'efiilii  t .  Dil  -,  r  kann  einmal  das 
Material  in  der  Richtung  uach  den  Walzwerken 
bringen,  wo  eine  Schere  mit  Anschlag  es  nach 
Bedarf  in  L«nfj:ea  bis  zu  l»,'2'y  in  aufteilt.  Hinter 
der  Schere  fallt  das  gescJinlttcae  Material  von 
dem  15,2  m  langen  Scherentiseh  in  Sammel* 
taschen.  di»^  auf  Waa;:en  ruhen.  Ist  eine  solche 
Tasche  genügend  gefüllt,  so  hebt  ein  Kran  mit 
Hilfe  von  heriimgesdilaf:enen  Ketten  das  Ma- 
terial in  einem  Bund,  dessen  (icwicht  inzwischen 
ermittelt  ist.  heraus  und  itringt  es  auf  den 
Verladejdatz.  In  dieser  Weise  wird  alles  Ma- 
terial bei  den  verschiedenen  Scheren  d<  r  Anlage 
hehandell.  .Te  nach  Bedarf  führt  dieser  Uoll- 
gang  das  Material  auch  in  entgegengesetzter 
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EtehtuDjer  voo  den  Walzenstraßeo  fort.  Es 

]>as8iert,  wonn  nötip,  oint  litmaschine  und 
gelangt  ttb«r  einen  UoUg&ug  von  32  u  Länge 
zu  einer  Schere  mit  anschÜeBendein  ScherentiMli 
▼an  18,8  ni  T.ang».  (loasen  Einrichtung  abnllcli 
Ist  wie  die  des  oben  bi'schriebcncn.  Nolh«n 
dieser  Schere  befindet  sich  ein  Abla^:»^ lisch,  auf 
d«in  Material  von  anderen  Scheren  angesammelt 
werden  liann.  «las  li'n'f  uricliir-sclinitten  werden 
s«dl.  Bei  dieser  Eiiu  iciiluiiji  wird  der  Fasüungs- 
rauni  der  Waruihctten  nicht  beschrankt  durch 
die  I^ei.stiing»fll)!i;^ki''if  i*iin'r  SriirTf,  svn^  <onst 
häutig  zu  ätockungeu  Anlaii  gibt,  besonders 
wenn  kurze  Ltngen  zu  sehneiden  sind.  Ein« 
unpefrilir  in  Hr-r  Alittp  i\p^  MtiN  r  dem  zweiten 
Trio  belittdlichen  liuUgange^  aul'geätellte  W'ann- 


sage  schneidet  die  Profile,  deren  Schnittflächen 

besonders  sauber  und  gerade  ausfalli  ii  s<il!en. 
Die  Erzeugnisse  der  kleineren  Trios  und  der  Duos 
werden  einem  Kühlbett  von  S1  m  Lange  zugefKhrt, 
um  dann  rQckwarts  mittel^4  Kollpaug  zu  einer 
Schere  zu  urelangen  mit  dahinterliegendemScIieren- 
tisch  von  12.2  m  L.1uge,  wo  sie  gebündelt,  ge- 
wogen und  versandfertig  gemacht  werden.  Die 
ganz  leichten  Profile  w.  nl.  u.  w  ],-  >rhon  eesagt. 
mechanisch  gebündelt  und  geliit)f;<ii  nach  ge- 
schehener Abkühlung  direkt  zuoi  N'erladeplatz. 

An  Kranen  stehen  zwei  1 0  i-Kiani-  un.l 
isia.  5  t-Kran  zur  Verfügung.  l>ns  Kesselhaus 
enthalt  vier  Hnnozkessel,  die  den  Dampf  fhr 
die  normal  1400  P.  S.  leistende  Uasohine  liefern. 

O.  i> 


Verzinkungs  -  Selbstkosten  -  Berechnung  von  Blechen. 

Von  W  iih.  .Schwarz,  Fricdonshütte,  0.-J>. 


Um  die  .Selltstkosten  der  Verzinkung  von 
Blechen  mit  nniplichster  Sicherheit  be- 
rechnen zu  kennen,  sind  verschiedene  genaue 
Anpibeu  und  Feststellungen  seitens  des  Be- 
trieben frfonlcrlii'ti.  In  iliT  Rejjel  wird  bei 
größeren  Verzinkereien  nur  die  fjenaue  F>mitt- 
lung  der  Produktion  an  verzinkten  Blechen  und 
nicht  dr-r  Einsatz  an  L'i  l'i  izt'  ti  Si  liwarzldechen 
durch  Feststellung  des  \  ersandes  und  untur 
BerBeksichtignng  der  Bestände  mSglieh  sein. 
T'irsf  I'rn(liiktiHii>  -  Ziisaniniensf '■lliüiiT  inuli  al>er 
unter  allen  Umstanden  nacli  den  Starken 
getrennt  geführt  werden.  Femer  sind  täglich 
.sorgfältige  Wietrein  ulti  ii  f  iiizi  lin  i-  l?l<  chtafeln 
vor  und  nach  der  Verzinkung  vorzunehmen, 
wobei  ständig  mit  den  Starken  abzuwechseln  ist. 
Aus  diesen,  längere  Zeit  hindurcli  möglichst 
nicht  unter  einem  .Tahr  —  ermittelten  Werten 
ergeben  sich  dann  zusammen^entellt  die  in 
Tabelle  I  S]ialte  1 7  aufgeführten  Zinkzunalune- 
«^üt'/e.  Für  Spalte  10  und  13  kann  der  Be- 
trieb ieiclit  die  erforderliclien  .Anfallen  niaclien 
Produktion  pro  Bad  und  Schiclit  ~.  um  so 
mehr,  da  sieh  diese  Zahlen  durch  I  iun  i  linimi: 
auf  Spalte  11  und  Vergleich  mit  den  in  W  irk- 
lichkeit erforderlich  gewesenen  Schiebten  ja  nn* 
schwer  kontrollieren  lassen.  Hierbei  ist  zu 
beaciitco,  daß  die  Summe  der  in  Spalte  11  und 
14  aofgeffihrten  Zahlen  naturgemäß  immer  etwas 
kleiner  sein  muß,  als  die  t,'if>nchlich  verfahrenen 
Schiebten,  da  außcrgewöhniiche  Pausen  und 
sonstige  Betriebswidrigkeiten  mitsprechen.  Ist 
nun  noch  das  Quantum  neltst  Preis  der  ver- 
brauchten Materialien,  der  Lohnlietrag  und  die 
Höhe  der  Abschreibunf^en  Itekannt.  so  ist  die 
Berechnunc:  der  Verzinkuniirs-Selbstkosteii  für 
die  einzelnen  Blecbstarken  duixhftthrtiar.  Wie 


bereits  oben  ausgeführt,  sind  uns  bekannt  bezw. 
vom  Betriebe  leicht  zu  ermitteln  die  Werte  in 
Spalte  1.  2.  3.  10.  13  und  17.  Für  Spalte  4 
entiu'liiiirii  wir  die  entsprechenden  Werte  aus 
Tab''lle  II.  wrlrlii''  ?oii<5t  w^iti-r  nidit  in  Fra^r- 
kommt  und  Int  r  nur  »ier  Jjei|uemlichkeit  halber 
an<;eschlos8en  ist.  S]ialte  5  ergibt  sich  durch 
Multijdikation  der  Zahlen  in  Spalte  3  mit  denen 
in  Spalte  4.  Spalte  6  ermitteln  wir,  indem  wir 
die  Werte  aus  Stmlte  17  durch  diejenigen  der 
S]rnlte  }  dividieren.  Die  Werte  in  Spalte  ."» 
multipliziert  mit  denen  in  Spalte  G  ergelieu  die 
Zahlen  In  Spalt«  7.  und  die  Zalilen  in  Spalte  4 
multipliziert  mit  den]'  niiren  in  Sp.-tlr.'  d  erbringen 
4ie  Werte  der  Spalte  8.  Die  Zalilen  der  Iteiden 
Spalten  11  und  14.  welche  gleich  sind,  erhalten 
wir  durch  Division  der  Werte  in  S|)alte  S  dUTCh 
diejenijrcn  der  Spalte  II  l»ezw.  14. 

Materiaikosten:  Zur  Verzinkuog  der  in 
Spalt«  9  aufgef&brten  QuantltHten  sollen  ver- 
braucht «ein: 

75  000  k«,'  7ÄnV  /u  55    *   =^  41  2.W  • 

100  ksr  Aluiiiiiiiiim  ....  UM  .    —       350  „ 

'IV^o  kg  Sahni.ik                     54   .    —      1296  , 

Divertteo  (Wi«mut,  äaU«aure  usw.)  .  .      I'.i5  , 

i^umma  48  021  Uf 

HierTon  gehen  ab  en  gewonnenen  Nebenprodukten: 

I1400kffnarlzinkzu47,50  -  i^54l5.* 

147&0  «  ZinkMcb«  za  22  '  s^824»  , 
8520  kg  Salmlahtehlacice 

2U  12,60 =-  440  .    i>  lOO  • 

bloiben   ,   .  3^921  ' 

Dieser  Betrag  ist  im  Vcrbftlini«  der  ober- 
fliehe (Spalte  5)  unter  BerQcksichtigung  der 
ZinltstArke  (  Spalte  <;i  pro  looo  kir  fertige  Bleche 
umzulegen.    Zu  diesem  Zwecke  dividieren  wir 
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33  921  ^€  durch  die  Summe  der  In 
Sjialte  7  autycrülirt'  n  Ri  jMrtUions- 
zabien  (5  24'2  447)  uml  iiiulti|illziereQ 
den  to  erhaltenen  !\'>  partitions- 
faklor  0,00647  mit  den  Zahlen  der 
Spalte  H,  wodurch  sich  die  Beträge 
in  Stwlte  9  «rgebra. 

Bctriebskftstrn:  An  Betriebs- 
ko>*teu  waren  erlttrdtülich: 


2300 
180  » 

250O  „ 


Löhne   

MaK:Azinniaterinlion  .  .  . 
F*>ui>r!infr ,  elektrittclicr 

Stmiti  uhw.     i  ,  .  .  , 

La(luko8t<>n  ,  326 

DiT.  N'c-lu>iikoitten  (Kich^ 

mMcbineo ,  Munror. 

Hcbl«Mer  ««w.)  ....  !T50 

Sumiim  .  .  705.5 


.  i. 


Die  tAtsachlicb  für  daa  erzeugte 
Quantum  verzinkter  ßleebe  yerfa!ire- 

uen  Sehicliten  beliefcn  sich  auf  96'/*, 
währcnil  Sjialtc  11  nur  95,78  Schich- 
ten nachweist.  Da«  Mehr  ist.  wie 
l-  i.  it^  erwttbnt,  auf  aoßerfrewöhn- 
liilii'  Pausen  usw.  ^urfh-kziiführen. 
i  ur  lins  kommt  nur  die  eniiittelte 
Zahl  95.78  in  Betracht,  welche  wir 
in  den  iJetrieliskosteuberrair  von 
705Ö  c.v  diviilierea  und  damit 
73,66  Jt  als  rechaerisch«!  Selbst* 
kOBtenwert  einer  BetrielsHcliicht  er- 
halten. Dieser  Kepartitiousdividead 
(78,66)  wiederum  dividiert  durch 
die  Zahlen  in  Sjal;.  10  ergibt  W» 
die  Werte  fiir  tiimltü  12, 

Generalia  und  Abschrei«' 
bun^'cn:  Die  Ueneralia  und  .■\b- 
schreibungen  werden  in  gleicher 
Weine  verteilt,  wie  die  Betrlebs- 
k(i>tru.  Ilire  gesonderte  licrechnunf? 
hat  den  Zweck,  einerseits  sofort  die 
Höhe  der  auf  die  einzelnen  Starken 
entfallenden  Betrilfre  erkennen  zu 
lassen  Jjnd  amlerseits  den  Werks- 
leitungen die  Möglichkeit  an  die 
Hand  zii  i:rti.  n,  Je  nach  der  Eoa- 
Jnukf  ni  dii  -f  Kosten  jran2  oder  nur 
teilweise  l>ei  (ü-schäftsabschliissen  zu 
berfieksiehtlgeu.  Nehmen  wir  die 
General-  uinl  V.  rwn!tnn'_'<kosten  mit 
tiOÜ  f.f6  und  die  Alischreibimgen  für 
die  Verzinkereiaalag«  mit  1450 
an.  SA  wjlrt-n  zu  verrechnen  in 
.'^umma  2050  t^ä>.  Dividieren  wir 
diesen  Betrag  entsprechend  den  Be- 
triebsk<tslen  durch  9,"). 78  (S]inltr  14  t, 
80  erhalten  wir  den  Heiiartitious- 
dividend  21.40  d.  h.  21,40  ^€  sind 
für  die  Atl  t  itsschicht  au  lieneralia 
und  Abschreibungen  aufzubringen 
gewesen.    Der  Kepartitionsdividcnd 
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Tabelle  II.    Feinbleche  «üb  Eiion  oder  Stfthl  bei  7,76  apei.  Oewiehfe  im  Darehiebottt. 
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SUrka 

Mrhr 

^ehi- 

SUrka 

Sllrk« 
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Qvu- 

f>la- 

In 
mn 

für 

(ura  fttr 

K.ln- 

In 

mn 

fflr 

In  <|ni* 

nr 

luiu  für 

KrlD- 

In 
III 

■in 

Kr 

tun  rSr 

lilccb- 

fir 

100 

In  <!"!* 

1  •im 
In  kif 

10»  kg 

in  .|m 

Wrch- 

1  qM 
ta  kff- 

'  100  kf 
1  l>4- 

,  birch- 

lUr 
lüU  Kg 

1q  'jin  • 

1  ijm 
In  kir 

tOOkg 
!•  q« 

Nr. 

Nr. 

I 
1 

1 1^ 
1  n 

1 ,0 

1  "  1 
1  <  ,_U4 

1 1  ,osa 

23 

0,562 

45,914 
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21,40  wiüduruin  dividiurl  durcl)  die  Zaiiloii  in 
S|i«lt«  IS  hrltifrt  un«  die  Botr8i;s  tn  Spalte  16. 
Wir  lialxn  jetzt  nur  noch  die  Wert«  der  drei 
8i>allen  !l,  12  iiii.t  15  zu  Addipn>n,  um  dir  V)<r- 
zin1cuDg8l(08ten  für  1000  leg  Blecbc  (Hpalte  Iß» 
ZU  erlialieo.  Sind  nun  versinkte  Hlcclic  von 
1  min  Stflrkc  zu  berechnen,  80  ist  die  Uecll- 
nungnarl  folgendu: 


lUOit  k^'  t,'riii  i/.tcH  lili'cli  I  iiitii  Stark 

kontfii   180,00  «4 

hiervon  ab  fflr  Zinksunahme  (äpalte  1 7) 

120  k(r                              .  .  19.20  „ 

bleiben  .  ,  140,80  *■ 

-\-  V.  r/.iiiki'ii  iSiialte  16)    .  ,   .  .   .  100.28  , 

iniibin   1000       verdaklar  Bleebe 

1  mm  stark   241,08  Jt 

und  NU  turt. 


Herstellung  einer  Schiffsschraube  in  Stahlformguß. 


Eiue  Schruul»»<iiliiii'li<>  oiUsIoIh  ihin  Ii  ftic  gleich- 
zeitig rurt««clireit«iide  undilrcliouilü  Hovvegung 
einer  Kraeugenden.  In  Abbildung  1  Int  AB  die 
Kr/onirondp,  \  ('  ilio  St.  iirutiLr.  !»io  Krzoiigemln 
kann  mit  der  Ai  li-vo  oiuou  reclttou  Winkel  oder 
wie  in  Abbildung  la  einen  spitMn  Winkel 
bilden.  Die  Richtlinie  oder  Sohmubenlinie  ab- 


(HaekdrMk  Tttt ■!««■) 

ilio  I.ünpMiitif'suuiizon  Sclmmlicngiinjros  von  j^roßer 
Sloigung  unifaiit«.  Du  jeducii  fUr  die  üntorbrin- 
gnnir  einer  derartig  lang'  awifedehnten  Sohranbe 
am  Si'hifT  <lor  V\\\\/.  hoongt  ist,  so  mußte niMl,  vm 
dio  nütigo  Druckflüehe  zu  gewinnen,  die  Sohraiibe 
mehrgängig  machen  und  man  kam.  dann  bei 
gleicher  DruokflKobe  mit  einem  Teile  der  ein» 


Abbildunfr  I. 


Abbildonfr  la- 


gewickelt  liiidul  diu  llv]iutenuso  einets  rociil- 
wlnk%eh  Dreieekn,  dea»en  eine  Kathete  die 

Steigung  oi!(«r  flanghüho  AC  und  dosson  andcn» 
Kathete  der  Umfang  des  vum  l'uukto  A  liu- 
nohriebenen  Kreisea,  also  hier  2  A  B  ic  ist  (Ab- 

bilduiiK         Hioses  Dreieck  int  das  sogenannte     giingigo  S''1iratdio  mit  knnstantor  Stoigiuii;. 


2AB«  ~ 
Abbildang  8. 

zelnon  (iäiige  aus.  Es  entstanden  no  dio  mehr- 
IlOgeltgen  Schrauben  mit  xwel  und  mehr,  mei- 

f<ion.s  vior  TUlgeln.  Abldlduiig  3  zoigt  oino 
Sc'liiirHä<-liraui»o,  wie  tiio  heute  vielfach  zur  An- 
wendung kommt.  Hb  int  eine  vierflOgelige  reohts- 


Steiguugiidreieck. 

In  der.  ersten  Zeit  ihrer  Anwendung  bestand 
die  SohilllMchrauhe  ans  einem  Flügel,  welcher 

*  Obae  Berück«ick(i|;uiig  der  ächniltfllchen. 
IX« 


FUr  die  lionilelluug  der  l-'urni  sind  nun  fol- 
gende Schablonen  erforderlich,  wenn,  wie  ee  wohl 
nipistons  gcsoliiehl ,  die  Form  mit  St  lmldonen 
hergestellt  worden  «oU:  Ein  Streidibrell  (Ab- 
bildung 4),  dessen  Arbeitskante  mit  der  Spindel 


* 
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AbUldmif  t.  Ttmfligelige  {khiffn^raabe. 


(jungwdrfiefkos ;  oinn  SfJiablono  ("Abbild,  fl)  für 
(itts  AusdreheD  der  SLliniubeuuabo  und  seliließ- 
licb  die  Schablonen  der  FlUgelquerechnitt«  (Ab- 
bildunp  7)  au.s  dünnem  Blech,  durcli  welche  der 
Umriß  und  die  Stärken  der  Flügel  bestimmt  sind. 

Der  Former  itellt  nun  cueret^  naohdem  er 
ein  SpindelkrtHiz  in  dio  Krdo  ^^oli>urt,  eine  platte 
horisontale  Kreisfläche  Iser  und  reifit  auf  ihr 
die  Tier  MittelUnlen  der  FlOgel  und  einen  Kreis 
mit  Rad.  IßTjO  mm  an.  Auf  diesen  Kreis  setzt 
er  dann  fUr  den  ersten  Schraubenflügel  den 
Steig^uiiK^bock,  und  swar  so,  dafl  die  Mitte  des 
Stoi^inpsl)o(ko.s  auf  eine  der  FlüffolmitteUinien 
zu  stehen  kommt.  Es  geben  nun  der  Steiguagih 
bock  anfien  am  Urnfnig^  das  drehende  tmd  sieh 
auf  dem  Stoigrungsbodc  abwirts  bewegende 
Streichbrett  nach  oben 
und  die  Naben!«chablone 
innen  die  Begroiizungon 
fUr  das  auf  die  bori> 


AbbOdaiig^i.  ftreiehbretb 


Abb.  A.  Nabenaobabloae. 


Abbildung  5.  Stoigongiboek. 


tu  ' 
I 

den  Winkel  a  der  Abbildung  H  bildet  un<l  die 
Krzeiigondo  der  borzustollenrlon  .Sfbraubentliicben 
für  die  Flügel  durstellt;  ein  Stoigungsbock  (Ab- 
bildung 5),  daiattllend  da.s  St^ngungsdreiock  der 
Sfbravibo,  gekrfiiimit  tnn  h  i]>Mn  Hadiii^  tnm. 
Bei  uoruialeu  liUilioru  genügt  fUr  diu  LirüUe  dieses 
Steigungsbookes  ein  FOnftel  'des  ganxen  Stei- 


Abbildang  7.    Schablone  für  FlOgelquerschnitt. 

aontale  KteisBlohe  aufzuman» 

emde  FlUgelbett.  Da»  Bett 
wird  aus  Lehnisteinen  rings- 
um aufgemauert,  im  Innern 
mit  Knks  gefüllt  und  oben  mit 
Fonnmasse  abgedeckt  und  dann 
glatt  poliert.  Nacheinander  wer- 
den so  für  alle  vier  Flügel  die 
Betten  hei|festellt.  Auf  die 
SofanmbenflHohen  werden  nun 
die  Mittellinien  der  P^lügel 
abertragen  und  mittels  klei- 
ner, in  das  Streichbrett 
geschlagener  Stifte  konzeniris<  lie  Kreise  mit  den 
Abständon,  wie  fiio  die  Abbildung  H  für  die 
einzelnen  Hlattquer>>cbnitle  angibt,  aufgeris-son. 
Auf  dicise  Kreise  werden  die  entsprechenden 
Querscbnittsrliüblnnon ,  Mitte  S(  haMnno  avif 
KlUgelmitlu,  mit  Häkchen  foätgohufltil  und  dieueu 
dem  Former  bei  der  Herstellung  der  falschen 
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Abbildung  8.    Einformen  einer  ScbüTsBchranbe. 

Eisenstärke  der  Flügel  aus  Sand  als  Anhalt  fllr 
die  äußere  Form  und  die  Stärke  der  Flügel  (Ab- 
bildung 8).  Die  soweit  fertiggestellte  Forin  wird 
mit  Trennungssand  bestreut  und  mit  einer 
dicken  Sohicht'  ans  stark  angefeuchteter  Masse 
belegt,  auf  die.se  Masse  werden  Uber  joden  Flügel, 
der  Form  der  Flügel  entsprechend,  kreuz- 
weise zusammengebundene  Kiseiistäbo,  die  so- 
genannten Körbe,  gelegt,  auf  diese  wird  dann 
noch  eine  starke  Lage  Lehm  aufgetragen. 
Der  Zusammenhalt  von  Masse,  Kisonstäbon 
und  Lehmdocke  wird  durch  eingelegte  Haken 
gesicliert,  und  e«  bilden  sich  starke  De<-kel,  die 
sowohl  dorn  Drucke  des  flüssigen  Stahles  als  auch 
dem  Drucke  <ler  Belastungsgowicht«  genügend 
Widerstand  leisten.  Nachdom  durch  leichtes 
Holzkohlenfeuer  die  so  abgedeckt«  Form  genügend 
abgetrocknet,  werden  cÜe  Deckel  au  Oeson,  die  an 
den  Körben  angebogen  sind,  abgehoben,  gewendet 
und  zum  Fertigmachen  und  scharfen  Brennen 
beiseite  auf  Sand  gelegt.  Die  falschen  Kisen- 
stärken  der  Flügel  können  jetzt  zerstört  und  die 
Betten  der  Flügel  nachgearbeitet,  poliert  und 
mit  Holzkohlenfouer  scharf  gebrannt  werden.  Die 
Nabe  der  Schniube  wird  mit  der  Schablone 
bildung  6)  horauss<'habloniert,  wobei  die  Flügel- 
det^ken  entsprechende  Aufsätze  erhalten.  Die 
Flügelübergänge  au  die  Nabe  werden  nach  dem 
Trocknen  mit  dor  Feile  hergestellt. 

Da  die  Schrauben  rasch  gogo.ssen  werden 
müssen,  so  ist  beim  Zusammenlcgon  der  gaii/.en 
Form  in  erster  Linie  für  guten,  schnellen  .Vbzug 
der  Luft  und  der  entstehenden  (iase  Vorkehrung 
zu  treffen.  In  <lio  Deckel  worden  rings  um  die 
Flügel  horum  Lultkanälchen  geschnitten,  die  in 
eingelegt«  HolzwoUseilo  münden,  welche  wio<ler- 


um  in  nach  oben  führende  Rohre  zusammen- 
laufen. Um  schnelles  und  gleichmäßiges  P^ließen 
dos  Stahles  in  tdle  vier  Flügel  zu  erreichen, 
wird  der  Bundkern  für  die  Bohr\mg  zweckmäßig 
nicht  bis  nach  oben  durchgeführt,  sondern  der 
obere  Teil  der  Bohrung  wird  vollgegossen.  Ein 
aufgesetzter  Druckkastfln  gewährleistet  weit«r 
eine  absolut  dichte  Nabe  ohne  Lunker  und  Blasen. 
Größere  Schrauben  formt  man  zweckmäßig  in 
einer  Grube,  wie  im  vorliegenden  Falle,  kleinere 
auf  transportabeln  Platten,  auf  welchen  die  Form 
in  einen  Trockenofen  geschafft  und  dort  getrocknet 
werden  kann. 

Die  Abbildung  9  zeigt  nun,  in  welcher  Weise 
die  Form  mit  Sand  eingestampft  und  mit  Masseln 
beschwert  wird.  Der  Druck  des  flüssigen  Stahles 
ist  bei  dem  schnellen  Gießen  sehr  st^irk,  die  größte 
Vorsicht  ist  daher  beim  Belasten  am  Platze. 

Um  ein  Abreißen  der  Flügel  beim  Frkalten 
zu  verhüten,  ist  nach  dem  Guß  die  Fonn  sofort 
zu  entlasten,  und  die  Flügel,  bosondere  am  Uober- 
gang  zur  Nabe,  sind  solineil  loszustoßen.  Dabei 
ist  jedoch  zu  beachten,  daß  die  Blätter  außen 
noch  Auflage  behalten,  damit  sie  sich  nicht  durch- 
biegen können. 

Bei  konstanter  Steigung  i.st  die  Richtlinie, 
d.  h.  die  Hypotenuse  des  Stoigungsdreiecks,  eine 
gerade  Linie.  Die  Richtlinie  wird  eine  gebrochene 
oder  eine  gekrümmte,  wenn  die  Steigung  dem 
Umfange  nach  sich  ändert,  d.  h.  wenn  sie  von 
der  eintretenden  Kante  zur  austretenden  wächst. 
Ist  die  Steigung  radial  veränderlich,  d.  h.  ist  die 
Steigung  an  der  Nabe  kleiner  als  außen,  so  werden 
zwei  Steigungsböcke  zur  Herstellung  der  Schrau- 
benflächen  erforderlich,  einer  an  der  Nahe  und  einer 
am  Umfang;  das  Streichbrett  und  der  Schablonen- 
halter erhalten  dann  ein  Scharnier,  welches  ermög- 
licht, das^  Streichbrett  vertikal  zu  drehen,  damit  es 
in  jeder  Stellung  auf  den  verschiedenen  Höhen  der 
beiden  Steigimgsböcke  aufliegt  (Abbildung  10). 


Abbildung  9.    Teilweise  eint'estamiifto  Form. 
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InivroMQ  bietet  weiter  die 
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in  noiiorur 


Zeit 
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Abbildiinff  10.  Strsichbretl. 


S<-hraiihciiHihKe  aurffostollt  unti  nur  eino  Stci- 
gutigssclialtloiin  am  Uiufang  angewandt  wird. 
Hiordurch   wird  oioo  hyperbolisohe  Stoigungs- 


lirli    nach  doin 
AiunUiriing  der 
men  liut. 


kurve  erziel t>  deren  Achse  einen 
Winkel  von  4'»*  mit  der  Sc^hrau- 
honachse  einaehließt.  Dun-Ii 
die  Vernetzung  der  eiuzelnen 
Flügel  in  aolwialor  Rieht Ting 
in  der  Wei^  daß  die  Fiiite  der 
F'lUgel  «uf  einer  am  Umfang 
der  Nabe  laufenden  Si  lirmihon- 
lioie  liegen,  eut«tebl  die  Niki- 
Sohrsube,    eine  Erflndung 

des  (iroKtuTZog^s  OMtMi- 
buig.  Die  HoretoUuug  der  Korin 
fttr  dieee  geeobieht  gew0bn- 
Patent  von  Zoi»»*',*  «ior  die 
letoteten  Sohraube  Uberaom- 


Giefierei-Mitteilungen. 


Ueber  das  Verhalten  des  Gußeisens  bei  langsamen 
Beimtungawecbeeln.  * 

Wenn  man  Oull'-i.-<i'n  inler  riliiM-lmiict  p-iinMi  KTirinT, 
der  lU'iii  HaokoHcht^ii  <)<>80tz  nit-ht  fnlf^t,  iiolHRC^'t  und 
wieder  entls«t«t,  so  erhXU  man  bokanntlicb  Im  Laai- 
Uebniin;;«!-  odi>r  |H;t.Diagramm  swei  f^etrennte  Karren.' 
Dabei  tritt  in  den  roeiaten  FSllea  «lle  bleibende  Deh* 
nang  ein.  BeUatet  aiaa  wieder,  ao  erhIU  maa  eine 
dritte  KnrT«  (Belaatangatcurre)  naw.,  deren  Oaatalt 
woaantlicb  dprch  diu  lirdßo  drr  voran^o^anj^onon  Bc- 
laatungen  mit   li«diugt  ist.    Ka  genügt  d&bvr  zur 


X 


Konntnis  dor  elaKtiorhen  Ei^^onarhafton  ninci«  solchen 
Körper«  nicht  die  Kenntnis  der  MOi^en.  jungfrXulicheii 
Kurve  iiiiT  Kurvi',  wi'li  hf  miiti  Ihmih  iilltniilili(  hi  n  Hc- 
Itutt'ii  i'itiert  Iiis  (liiltiu  iiocli  iiit  bi  l.isti'tfMi  SuiLe»  vt- 
liält),  "'.ndi  rn  man  niuB  imstande  Hein.  A\c  liolaatunge- 
oder  Entlaiitun^kurvcn  nach  betiebi^ea  Belaatangeu 
nad  Entlastungen  im  Toraus  zu  bcrcobnea»  ▼ersucite 
in  dieser  Bicbtnag  wurden  mit  SUbea  tob  'heob- 
■wdrt^m  OoBeiaea  aeigefllbrt.  Zar  Meiennf  der 
])«iiaBng  «ardea  JCerteaaiebe  SptegelanMratB  ia  einer 
beeonderoa  Eonbbiaibn  beaatit.  Baaeiehaet  niaa 
alaen  Paoltt  dee  p-l-Diagraatna,  ia  welebem  die  RidK 


•  Dis».  Otlttingon  \^mX\.  Wiodor  al<gt'druckt  in 
den  .Ann.  d.  Physik",  4.  Folge,  Bd.  20,  1906  8.  Ö27. 


tiing  der  Lastinderung  umkehrt,  als  U  m  k  o  h  r  p  u  n  k  t , 
B«>  ist  jede  lielastungs-  oder  Entlaatungskurve  ein«* 
Funktion  der  Umkchrpunkti>.  B«i  oinr^r  h«Rtimmt(;n 
Anordnung  der  l'nikohrpunktc  kann  man  tum  lioiiucm 
einen  relit^rblick  Ober  die  Kurven  eriangeo.  Man 
iasae,  wi(>  in  der  Abbildung,  den  8tab  eine  Art  Spiinla 
durchwandern,  indem  man  immer  InuK  vor  dem  Tor- 
letzten  l'mkcbrpunkto  die  Richtaag  der  iMtladeniag 
umkehrt.  Der  Steh  fahrt ae  gaoa taacaame,  erswani^e 
Hcbwingungen  aua,  deren  Amplltndea  immer  Ideiner 
«ordon.  Man  erreicht  endlich  den  funkt  m,  der  der 
Mittelpunkt  der  Spirale  oder  der  Schwingung  hoiBen 
möge.  Ht'liiNt>'t  ninn  vini  ihm  H»f*,  hu  irflani-'t  itian  durch 
alle  nberbaUi  m  i,'i'le>;(>iii'ii  rmki'hr|iünk(e  liin<iurph. 
MaKselbe  gegrhii'ht,  \\>-nn  iiiuii  von  in  «u«  «'ntlHMtet 
mit  den  unterhalb  ni  guingenen  l  mkohrpunkten. 
Eine  itolehe  von  m  aus  durch  die  Unikohrpunkte 
gebeode  Kurve  huiBe  eine  Darcbacbreitungakurve. 
Sie  serfilU  in  einen  untetea  aad  einen  oberen  TeU. 
Einer  ven  l>eiden  kann  immer  aar  «irldieh  dareli» 
wandert  werden,  je  nachdem  man  tob  ni  an*  ent- 
lastet oder  belaetot. 

Merkwürdig  int  nun,  lUU  ili>'  Hurclihi'liri'ituiigH- 
kurvon  ilie    (iistnlt    <l<"r  jini;;fraiilirheii  Kurvrii 

besitzen,  ui>d  dati  diese  selbst  als  Uurchscbreitungs- 
kurve  mit  dem  Mittelpunkt  o  aufgefaßt  werden  kann. 
JDer  Nullpunkt  und  die  jungfräuliche  Kurre  nehmen 
also  bei  dieser  rntorsuchungsmothodo  gar  keine 
SondersteUttair  ein.  Jeder  Punlct  der  Ebene  kaan 
Mittelpunkt  «Iner  Bpirale  eein.  Hat  man  für  eiaea 
Punkt  die  tsagehOrige  Darchachreitungekarvo  nnd  die 
zu  dieser  gcnSrenden  Belastunga-  und  Entlastungs- 
kiirvi'ii  ilar^^'ostellt,  80  hat  man  damit  die  Aufgabe  im 
V .  Ni  iitlichoii  für  aUo  Punkte  der  j>->i,-Ebene  gelöst. 

WftB  i;iii7olbeitcti  anbrtritft,  ti<i  im'>;;c  auf  die  Ar- 
beit Bclbst  verwiesen  worden.  Ea  sind  dort  auch 
I'^nti.'rsucbungen  Oh^  r  die  elaattaebea  Kachwirkungen 
wiedergegeben ;  erwähnt  sei  davon  nur,  daß  aach  diene 
von  der  .\nalogie  zwischen  jungfräulicher  Karra  nnd 
DurehaebreitaagakarTe  behorrsr>bt  wi  rdon. 

Dr.      Berlitier.  Hannover. 
•  Vgl  .ZeitMbr.d.  Vor.  d.  Ing."  1906  Nr.  48  S.  1956. 
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Der  neue  Kanadische  Zolltarif. 


Der  vor  kurzem  reröfi'entlichte  Kanadiwshs 
Zolltarif  ist  laut  iMiier  Mitteilung:  der  vom 
Reicbaamte  de^  Inueni  herauä^egebeutia  „Nach- 
riehtcn  für  Haniiel  und  Industrie*  am  16.  De- 
zember 1906  bereits  in  Kraft  gt»setrt  wonlun. 
Es  Ut  «1b  Tarif,  mit  dem  England  als  das  be- 
voKogte  Matterlftiul  wohl  zufrieden  »ein  kann, 
wie  ea  auch  In  einer  Zuschrift  an  „The  fron 
Age'  vom  6.  Dezember  1906  zum  Ausdruck 
kommt,  wihrenil  an  den  handetipolitiaehen  Be- 
Ziehungen  Pi^utschlands  :-n  K;ui&da  wenigstens 
vorUu%  nJcbt»  Weseatlicheä  geändert  wird. 

Der  nene  Tarif  besteht  ans  dem  autonomen 
Ueneral-,  dem  Mittel-  und  dem  Vorzugstarife, 
von  denen  der  zweite  ein  durciiaus  neuer  B«- 
itandtellkaiiadleelier  Zollgesetzgebung  ist.  Wenn 
nach  der  Gcueralt&rif  ziemlich  zahlreiche  Ab- 
weichungen der  neuen  Zollsatze  von  den  alten 
sowohl  nach  unten  als  nach  oben  aufweist,  m  sind 
«ladoeh  meist  so  unbedeutend,  daO  er  Im  weaent- 
liehen  als  der  alte  Tarif  angesprochen  werden 
kauu.  Die  Vcrfuideruugen  scheineu  d&ria  be- 
grfindet  zu  sein,  daß  man  nicht  den  Oeneral-, 
sondern  den  Vorzugstarif  als  Aiispanirnininkt 
wählte  und  don  Ueneraitarlf  durcti  prozentuale 
Znaehltge  aohnf.  Von  einig  er  Wiclitigkeit  wire 
nur.  düß  manche  früher  zoll|)flichtlgün  Artikel 
auf  die  Freiliste  gesetzt  worden  sind,  für  sie 
also  DentseUaad  ounmebr  auf  glefebem  Fnße 
mit  anderen  Ländern  im  Wef  thewi  rlic  -^teht ;  zu 
ihnen  gehören  u.  a.  Pflugscharen  in  noch  nicht 
fertiger  Form.  Anderseits  sind  aueb  einige 
früher  zollfreie  Waren  zollpflichtig  geworden; 
so  unterliegt  verzinkter  Eisendrabt  jetzt  einem 
Zoll  von  5**/o  anfier  bei  brittseher  Herkunft, 
Stacheldralit  einem  solchen  von  20  ",io  int  Üenernl- 
tarife,  von  127s  nnd  lü7o  im  Mittel-  bezw. 
Vorzugstarife. 

Während  nun  Deutschland  gegenfiber  nach 
wie  vor  ein  UeberzoU  von  eiuem  Drittel  des 
autonomen  Zollaatze^i  erhoben  wird,  genießen 
britisebe  Waren  den  Vorsngstarif,  der  aber  jetzt 
nicht  mehr  durchweg  um  33'/« '/o  hinter  dem 
Generaltarife  zurückbleibt,  sondern  spezialisiert 
worden  ist.  Je  naeh  den  Artikeln  bleiben  die 
Zollsiltze  auf  britiselie  Waren  um  riwix  10 
höchstens  33 '/»V«  hinter  denen  des  Ucueraltarlfes 
zurllek,  und  zwar  so,  daB  die  Waren  einen  um 
80  hf'dirren  Vorzug  genießen,  je  mehr  England  au 
ihnen  interessiert  ist,  es  sei  denn,  daü  wichtige 
kaaadisohe  Interessen  entgegenstanden.  Daß  eine 
ganze:  Reihe  von  Waren  britischer  Herkunft  über- 
liaupt  frei  bleiben,  die  bei  Einfuhr  aus  anderen  Län- 
dern zollpflichtig  sind,  war  bisher  nicht  InTIehung. 
Der  mittlere  Tarif  nun  ist  ein  Köder,  den 
deigenlgen  Staaten  hingeworfen  bat,  die  an 


einem  Handelsvertrage  mit  Kanada  interessiert 
«sind.  Oll  er  freilieli  eine  große  Anziehungskraft 
buäitzeu  wird,  bleibt  abzuwarten  und  ist  zweifel- 
haft; denn  er  ist  wirklich  ein  magerer  Bissen, 
den  Kanada  als  Aequivalent  für  die  gefordert« 
Meistbegünstigung  bietet.  Mr.  Kielding,  der 
Vatw  ^  aenmi  ZolltariflaB,  sagte  yon  dem  lUttei- 
larife,  al«  er  ihn  zur  Annahme  ompfahl:  .Alle«, 
was  wir  durch  die  Annahme  dieses  Mitteltarifes  tun, 
Ist,  daß  wir  ihn  den  flremden  Staaten  rorlialten 
und  >a^r-n :  [>as  Ist.  was  ihr.  wenn  ihr  wollt, 
erlangen  könnt,  sofern  ihr  mit  Kanada  in  Unter- 
haDdlungen  eintretet;  ihr  kVnnt  den  gaiixen 
Mittcltarif  für  die  Meistbegünstigung,  ihr  könnt 
ihn  teilweise  für  Zollzogestondaisse  erhalten. 
Ihr  kVnnt  Ibn  von  Fall  zn  Fall  auf  bdderseits 
gesetzgeberischem  Wege  erlangen  oder  auch  auf 
dlplomatUcheni  Wege  durch  V'ertrag.  Wir  lassen 
also  diesen  Mitteltarif  nicht  ohne  weiteres  in 
Kraft  treten,  sondern  wir  legen  Ibn  der  Welt 
vor  als  Ausdruck  der  Bcdingun^'>n.  auf  (frMT>f! 
deren  wir  mit  anderen  Staaten  in  Verhaudluuguu 
eincutreten  willens  sind,  und  um  ihnen  einen 
Reiz  zu  geben,  um  bessere  Zollbedin^amr^n  ein- 
zuräumen und  einen  größeren  Teil  kanadischer 
B^seugniase  von  uns  zu  beziehen."  Ob  fireitieh 
dieser  Keiz  hesomicrs  für  dtp  X'ereinif^ten  St.aaten, 
für  die  er  wohl  in  erster  Linie  berechnet  sein 
mag,  groß  genug  Ist,  bleibt  sehr  flragUeh  in  An- 
betracht dessen,  dali  der  sot,'<nannte  Mifti-Ifarif 
dein  (reneraltarif  äußerst  ualie  steht,  vom  bri- 
tischen Vorzugstarife  um  so  weiter  entfernt  ist; 
z.  B.  lieträirt  der  KolieisenzoU  im  Qeneraltarife 
2.50  ^,  im  Mitteltarife  noch  2,25  jf,  im  Vor- 
zugstarife aber  nur  1,50  ^;  im  hSchsten  Falle 
bleibt  der  Mitteltarif  um  10*/e  vom  WiHte  hinter 
dem  (ieneraltarifc  zurück. 

(ranz  besonders  tritt  nun  aiicli  an  Deutsch- 
land die  Frage  heran,  ob  es  d>-m  Zolikrie'»e  mit 
Kanada  ein  Ende  machen  und  den  darjir'  liütenen 
Holzapfel  im  Tausche  gegen  den  l-cckcrbisseu 
seiner  Uelstbegttnstigung  annehmen  wird. 

Die  „Antitrustklausel",  das  Recht  der  Re- 
gierung, die  Zölle  bei  zu  hohen  Syndikatspreisen 
cu  ermäßigen,  und  die  „Anttdumplngklausel'', 
das  Recht,  einen  Zollzusctila^'^  bis  zu  1  "/o  vom 
Werte  zu  erheben,  wenn  der  Verkaufspreis  ein- 
geflihrter  Waren  wesentlieh  hinter  Ihrem  hel- 
niisrhen  Marktwort*'  zurückbleibt,  sind  auch  in 
den  neuen  Zolltarif  aufgenommen  wurden.  Die 
letzte  Klausel  ist  sogar  noch  dabin  erweitert 
worden,  daß  auch  sonst  zolitV-  )•  Waren  bei  der 
gegebenen  Voraussetzung  mit  eiuem  Wertzölle 
bis  zu  15  "jb  belastet  werden  kSnnen. 

Es  erübrigt  noch  darauf  hinzuweisen,  daß 
bei  besonderen  Verarbeitungen  Im  Inlande  Zoll- 
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rtekrerKlItinigeo  vorgesehen  liiid,  wilirend  man 

bisher  dem  zollfreien  Vcnnllungsvcrkehr  nacli 
deutschem  Muster  den  Vorzug  gegeben  hatte. 
AnBerdem  dOrfSra  die  Fnbrikatiomprlinlen,  welche 
die  Kanadische  Kegierung  der  einheimischen  In- 
dustrie vergütet,  nicht  außer  acht  gelassen  werden. 
Diese  Vergütungen  betragen  für  Boheisen  von 
2,10  ^  bis  90  Cents  bezw.  von  1,10  ^  bis 
40  Cents,  staffelweise  fallend,  für  die  Tonne  fOr 
cDe  Kalenderjahre  von  1907  bis  einschliefiiich 
1910,  je  nachdem  die  verwendeten  Ena  ans 
Kanada  oder  aus  dem  Aualande  stammen;  anf 


Puddellnppeo'  tob  1,65  f  im  Jahre  1907,  staffel- 

woisn  fallend,  bis  fiO  Cents  im  Jahre  1910  für 
die  Tonne,  sofern  sie  aus  in  Kanada  erblasenem 
Bohdsen  erzengt  werden;  auf  Waixdraht  6  ^ 
für  die  Tonne,  und  auf  Stahlblöcke,  sofern  das 
zu  ihnen  verwendete  Roheisen  mindestens  zur 
Hftlfte  in  Kanadaerblasen  ist,  von  1  ,ß5  ^  im  Jahre 
1907,  staffelweisc  fallend,  bis  60  Cents  für  die 
Tonne  im  Jahre  1910.  Hierdurch  ist  die  in 
Kanada  heimische  Eisenindustrie  gegenüber  ihrem 
ausländischen  Wettbewerbe  Yon  Fornherdnin  eina 
stark  berorsngte  Stellang  Tersetit. 


Bericht  aber  in-  und  ausländische  Patente. 


PMeBtsameldungen, 

«•icfaa  von  den  aog^ebencn  Tage  an  wibrend 
SWelor  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
Im  Kaiasrlldien  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

M.  Janar  1907.  KL  81b,  V  8427.  Torriohtun^; 
zur  HefteHniig  von  Komm  mittels  eineti  hin  und  her 
g(>henden,  Ava  Hand  abHHtzvii'iHu  in  und  durch  eine 
Kernpatroni-  prenitendon  Kollien«.  Söri'n  roter  Nicdttfn, 
Wenterä»,  und  l'etter  Eriksson,  l.und,  Schwnden;  Vertr.: 
A>  Specht  und  J.  Htuckenberf;,  I'at.-Anw.,  Ilnniburg  1. 

Kl.  31c,  H  37  192.  Einguß  für  Hcbleudergttß- 
fonoen.    Paul  Huth,  Esaen  a.  d.  Ruhr,  KaUeratr.  49. 

KL  81c,  H  87  703.  Mm  «uuelnen  Platten  sn- 
■annmif  eselile  Bioekfovm.  Faul  "BMk,  Essen  a.  d.  Bahr, 
Kaisentr.  49. 

Kl.  Sie,  P  18246.  Vorrichtung,  nm  Stahlbarren 
in  riirtlaufendem  Stranpo  in  ketfciiHrtitr  übiT  I.niif- 
räder  geneigt  geführten,  eine  7,uK«niini'nhrtni,'flnde 
Kinne  bildenden  Formen  zu  gieRcn.  Oskar  l'otter, 
Downera  Orove,  County  of  Dupage,  Jll.,  V.  St.  A.; 
Yertr.:  E.  AV.  Hopfcias  nd  K.  Oriu,  Fat-Anw., 
Berlin  8W.  11. 

KI.  81c,  8  28  638.  KernatQtze  mit  Lochungen  in 
den  JBndplatten«  nrecka  Abzugea  der  beim  Ou8  ent- 
stehend«! CNns.  Lndwig  Szajkö,  Budapest ;  Yertr. : 
Dr.  ÄJUni  Bnnn,  Berlin,  WeiSenburgeratr.  26. 

Kl.  49e,  R  21  730.  Schieberhahn  fOr  die  Steuerung 
von  I.uftdruckhämmcrn.  Hoinr.  Balflif,  Krefald- 
üürkum,  Schcjuwanäor-Alloo  33. 

28.  Januar  1907.  Kl.  24c',  .\IHOO«H.  OaHWichHol- 
vorrichtung  für  Kegenerativüfen  mit  Ix-ttondcrtT  .\b- 
sperrTorrichtung  für  die  Oasxuleitung  inn*>rhHlli  der 
Umiohaltgloeke.    Karl  Menzel,  Lommatzacb  i.  8. 

KL  84e,  y  6997.  Gaserzeuger;  Zna.  z.  Pat.  168557 
vad  178  644.   Qasfenwator  O.  m.  b.  H.,  Drefldeu<A. 

Kl.  84  h,  P 1 7 987.  Begelnngworriehinnf  fÖiKolben- 
maachinen,  besonders  fttr  Feuerungs-Beachicknngs- 
Torrichtungon.  Onataf  Herman  Angost  PerlsMm, 
Uütcljorif,  Schweden;  Tertr.:  Emst  Eerse,  Pat.>Anw., 

Berlin  NW.  40. 

Kl.  31  r,  Ii  4:1  :ifir>.  ^'^■rl'lill^l'Il  lind  Vorrirhtnii^ 
zum  (iii'lJiMi  von  .Metallen  oder  Metallegierungen  in 
Form  von  Zylindern  Ton  geringer  Wandstärke.  Paul 
Bobin  Fiire,'  Paris;  Yertr.:  M.  Mints,  Pat-Anw., 
Berlin  8W.  11. 

KL  40a,  B  40868.  Eiaricbtnng  sar  Erdslnnf 
•Iner  gnten  IGsehong  Ton  Brenngas  und  Terbrennnngfl» 
Inft  an  mit  Oa«  beheizten  Kanalöfcn  zum  Brennen 
Ton  Erzbriketta  und  dergleichen,  bei  denen  ilie  ce- 
liratinten  Hrikett»  <lii'  über  wie  bin» i'i,'str<  ii  lu  fidi'  Vit- 
brennungbiluft  erhit/en.  Filip  John  iSergendal,  Stock- 
helm;  Vertr. :  A.  du  Bois-Revmond,  Maa  Wagner  nd 
O.  Lemke,  Pat.-Anw.,  Berlin'  SW.  18. 


Fflt  diese  Anraaldong  it<t  bei  der  Priftug  geniB 
dun  ITaiMiaTeirfaaga  vom  ^     ^  die  PrloiMtt  aaf 

Omnd  der  Anmeldang  in  GMwedein  vom  88.  S.  Oft 

anerkannt 

,11.  Januar  1907.  KI.  7c,  K  .Slft40.  Vorrichtung 
/uni  Zuführen  von  zu  zerlegenden  (ictrenftändon  aus 
Blech  unter  das  Messer  der  Zerh  ^.-i  ina^i  liiiir  Ilrrniana 
•Stegmeycr,  Cbarlottonhurg,  Sopbiu  CharlotteiiHtr.  5. 

Kl.  18  a,  W  24  040.  Verfahren  sor  Ueberfflhrnng 
von  erdigen,  pulverigen  und  feinkSmigen  Ersen  and 
IlattenerzeugniHaen  in  eine  zur  Verhüttung  biaaohhars 
Form  dnioh  Verkoken  oinea  Oemischea  tob  verktÄ- 
barea  Stoffm,  Feinerz  odor  dergleichen  and  Kalk, 
Kalkstein  oder  dergleichen.  Dr.  Jean  WioB,  Rotter- 
dam; Yertr.:  Dr.  Adolph  Zimmermann,  Pat. -Anw., 
BerUn  W.  15. 

Kl.  24f,  B  39  118.  SVandi  rroHt,  Knii!  HouKse 
Berlin,  Uhlandtttr.  y.i. 

Kl.  31b,  V  6316.  Verfahren  und  .Maschine  zum 
gleichzeitigen  FoTOMa  mit  mehreren  losen,  ungeteilten 
Modellen.  Vereinigte  Schmirgel-  und  Maaohinen- 
fabriken,  Akt.-Gea.,  vorm.  8.  Uppenheim  it  Co.  aad 
Sehleainger  &  Co.,  HannoTer-H^hols. 

KL  81  c,  D.  17  041.  Stripperrorriehlnng  fVr  Bloek» 
formen,  bei  der  der  Oußblock  durch  Abstreifen  der 
Form  selbsttätig  ausgeatolien  wird.  Duisburger  Ma- 
^>  )jinenba«-Akt.>€tos.,  fonn.  Beohem  &  Mofcmaa, 
1  tu  ihburg. 

Kl  (11/1.  \V  j  !  Tt54.  Deckentrogkörpcr  für  Rrist- 
oder  .Schmelzöfen  mit  von  unten  angetriebener  Kr&hl- 
armwelle.  Utlcj  Wedg«,  Ardmore,  Penna.,  Y.  9L  A.; 
Yertr.:  C.  Fehler!,  0.  Loubier,  Fr.  Harmsea  and 
A.  BUttner,  Fat-Anw.,  Berlin  8W.  61. 

KL  48e,  A  18004.  Yerfahren  aar  TemeMang 
der  Haarrisee  In  dem  Email  bei  Oeechirren  new., 
deren  Henkel,  Griffe,  Tüllen  usw.  an^uschwoiRt  oder 
angenietet  sind.  Allgemeine  Flcktrizitittii-Uesellachaft, 
Beriin. 

Deutsche  Reichspatente. 

KL24r,Il[r.i;8fi8?,  vom  7.  Oktober  r.U),'..  Itcrlin- 

AahaUisehe    Masehinenbau  -  A kt.  -  c  in 

 ..^    Dessau.  EimUiibarer 

SHi^^^w  ZI  SdUiseheMtoHer  für 

p*  ^  Äettenrorte. 

|i^^^  >aJ      >^       Um  die  Hfihe  d«r  an 
r'"'^^^    'Eioi«  des  Ketlenroetes 
*  *Y*.^iV\^  /    Tonnaehenden  Sdilak- 

„  \Y    I  /       ken»chicbt  leicht  regeln 

'       ^—     'S  zu     kilnnen ,     IhI  der 

Schlacki'iistauiT  /•  mif 
der  .\rhrte  c  vertitellbar  mittels  des  .Xrine»  d  gelagert, 
i^eine  Kinstellung  erfolgt  iliin  b  die  Stange  g  nad 
den  Arm  f,  der  mit  d  feat  verbunden  ist 
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suhl  und  Eisen.  315 


U.  M«t  Fr«  mtllf  Tom  80.  Bsptamber  1904. 
Otto  Eiaenhardt  aod  Peter  Altena  in 
Oelsenkirchen.     Vorrichtung  tum  Hebtn  und 

^enktn  di>r  da^  Rinelinungsge-iTh^  traf/enden  Stange 
ron  Planiervfirrichtungen  für  liegende  KoLiöfen. 

Die  i'.ie  Stanjje  n  traifondon  Holluii  h  Himl  zu- 
eaiumen  mit  den  fiollentra^stindcrn  d  (oder  an  dieien 


D.  Uf,  Nr.  t7t6ol,  vom  17.  Aogul  1906. 

L.  Boutillier  &  Cie.  in  Paris.  Otuerzeuger  für 
teerfreie»  Heizgas,  bei  welchem  die  im  Entgasungt- 
und  Verbrennungtraume  enUtamli''!- II  Ginr  in  einem 
angrenzenden,  von  dem  ersteren  duirk  nnf  nicht  bis 
Sur  Decke  reichende  (^inririn\<(  ijrtrrnnt'sn  IlciiulctiOM' 
räum*  in  beständige  Oa«e  übergeführt  werden. 


eattang)  and  slMcliMitif  mit  den  Iii  di«  Zahoang  der 
Stange  a  graifradsD  Trieb  i  mftteh  eines  einzigen 

Heboworko«!  —  Rpindel  k  und  Handrad  n  —  um  den 
gleichen  Hetrag  heb-  und  senkbar.  Durch  (iegou- 
gewichte  /  and  •  oifalgk  iwackmilUg  «in  AmglMdi 

der  Masgen. 

Kl.  Ib,  Nr.  173892,  vom  3.  Mflrz  l'jOf..  Her- 
nadthal er  U  n  g.  E  i  H  (' n  i  n  il  u  8 1  r  i  e  Akt. -<ioB. 
in  Budapest.  Verfahren  und  Einrichtung  zur 
Scheidung  von  Erzen  nach  ihrer  magnetischen  Emp- 
findlichkeit in  mehrere  Gruppen  mittd»  umtaufender 
Magmehealeen,  auf  deren  Umfang  ringftrmige  Af- 
«Mfllw  M  JMtfMfaw  nttmeftumderttegen  und  mft  d'«» 
um/Mdknamigen  ntmim  thumier  gugekehrt  tind. 

Daa  in  verHchiadlM  Sorten  su  acbeidende  Erz 
▼frd  im  trockenon  Zustande  aus  Trichtern  e  untnittel- 
bar  in  Ringrinnt>n  d  zwiKclmn  die  ungonchütztcn 
Pole  •  der  mit  grofter  Ueechwindigkeit  umlaufenden 
llagiMtiralini  gebnoht    Lalitara  baatabmi  «u  der 


SiBonweile  b  mit  den  Hohlräumen  a  für  die  Drabt- 
ipnlen.  Auf  dur  Wullu  6  «ind  die  Eisenritige  c  .ho 
■mntiert,  daS  ringfQrmige  ZwIaohenrAnine  d  gebildet 
W6td«B,  die  luoh  Inoen  dnroh  die  Sohretfiok«  o  «nt 
UUMigmtlMhMn  Stoff  begrenzt  sind. 

Darob  die  rasche  Umdrehung  der  Magnt>twal/i' 
werden  die  unmaj;rictincli(ui  licHtaruitiMli'  iIik  l'.r/t'H 
nach  f  fortgenrhl(iiul(!rr,  liii'  nuij,'iii'titfchen  Bi  stLuml- 
teile  hingegen  von  und  zwiHihi'ti  den  Ringpoleii  i 
featgebalten.  Die  schwächer  magnetiHchon  'Icil- 
Clwn  werden  nun  zunächst  abgeaebleudert  uml  - 
leogeB  naefa  dem  Qrado  ihrer  magBetischeo  Empf&iig- 
ttoJuceil  ia  Tertehiedene  Taaehen  k.  Die  stark  mag- 
Tdto  jedoflli  Ikleibeii  u  den  Polen  i  baftan 
eial  dnmh  «iiM  Abatreifrorrichtiing  l  ab- 
gefeft  mid  in  «inen  beeondereo  Bebllter  m  befSrdert. 


Di«  den  Cteaeisenger  teilende  W«od  a  ist  nach 
beiden  Betten  abgeiehrlgt.  An  die  eine  Abacbrlgung 

schließt  .sich  ein  »chrfiger  Rost  b  an,  dem  durch  die 
Schnecke  c  frischer  Brennstoff  zugefQhrt  wird.  Dieser 
wird  hierbei  durch  die  über  ihm  lii-treniie  glühende 
Kohleiiachicht  entgast.  Der  völlig  ontgaüto  Brenn- 
Htoff  wird  Qber  die  Querwand  a  in  den  ReJuktiona- 
raom  d  gesoboben,  wo  er  die  ibn  durcbsiehenden  teer- 
beltlgen  Omo  in  beatladige  Ctaee  nmweadelt 

Kl.  Ut,  Hr.  17S0U,  vom  1.  Desember  IMO. 
Hermann  Goekti  In  Hildesheim.  SotlftrOat' 
erwitjiW- 

um  dem  niedergebenden  BnanttolF  einen  wSg- 

liciii-t  freien  Durchgang  zwiadian  Rost  und  Sebacbt- 
waiid  zu  gewähren,  ist 
der  RoÄt  als  ein  rinpför- 
tnigCM,  freiliegendes  Dach 
von  nach  oben  rundem  oder 
spitz  zulaufendem  Quer- 
schnitt ausgebildet. 

Daa  dnrob  die  Leitung 
i  eingefftbrte  Danpflnft- 
gemiscn  wird  in  ein  unter 
dem  Koste  liegendes  ring- 
fcirnn^t'j  Kohr  <'in^'<'fülirt 
und  tritt  uuh  tle*öen  Durcli- 
bohrun^'fu  durch  die  Uost- 
spalteu  Uberall  gleichmäfiig 
In  den  Oaaenenger  ein. 


KL  Mf,  Nr.  17840r>, 
(Znaats  ra  Nr.  ir>7  4r,<H;  verErl 
~   —  ir 


vom  28.  Dezember  1904 
Stahl  und  Eiatm'*  r.)Ü6 
e  /  1  II  i;^  r  r  in  I)  u  i  h  Ii  u  rg. 
Gaserzeugern  für  Uaibgae- 


Hr.  XVn  8.  lOTl  i.  .\ 
Auefahrbare  Roste  an 
und  Voügasfeuerung. 

Die  Erfindung  be- 
zweckt beim  Answech- 
aeln  der  Boatwuen  ein 
ZeretSren  dar  Koblen- 
schichten  im  Qaaenen- 
gor  möglichst  an  ver- 
mt'idi'ti,  in  »besondere  bei 
hkIi  ii.'ii  Kohlensorten, 
die  wenig  Ixick'-n.  aher 
wahrend  der  Vergasung 
sich   stark  zerkleinern. 

Der  Koat  dos  Wagens  ist  senkrecht  Terschiubbar 
eingeriohtet.  Er  wird  vor  dem  Unterschieben  in  die 
Üebite  Btellnng  gebracht,  in  der  er  mit  der  Uber- 
Imnte  des  Wagens  absclueidet,  und  erst  nach  dem 
Einfiiliren  langsam  gesenkt 


iJiyiii^ed  by  Google 


BIS  Stahl  and  Shm. 


SMittkcfim. 


Statistisches. 


Kohlengewinnung  und  -Außenhandel  des 
Deutschen  Reiches  im  Jahre  1006.* 

Nach  ihn  vom  KeichMiute  den  Innt-rri  7,lleallullen^:(- 
•teUt«a  ZUfern  wurden  im  Dftutaoben  Kfliahe  geförd«rt 
bwir.  iMrgvitollt: 

«o  im  Jahre  I<KMi 
t 

HtoinkoblMi    .  .  .  .  13(>  479  885 

BrAunkohUn  ....  56235180 

Kok»    .......  20260572 

Brikett«  und  SaS-  \ 
preBstciuen  .  .  .  j 

Von  dieBen  Mengen  cutl'tillen  auf  rreiiüen: 
Steinkohlen    ....  127  871  134       IIa  071  <;77 
Braunkohlen  ....    47  891  49B  UH8028 

Ivok»  20  IM  625        III  428  908 

Brikatta  ond  \  . 

proBfltoin».    .  . 

Der  AaSenfenndel  de»  .lalircM  IDO»  hatte  falgnndm 


14  500  851 


Im  Jiilirp  l'Mt'j 
( 

121  187  715 
Ö2  473  52C  •« 
14  .500  851 

!    074  t;82 


988411 


11568848 


Er^^ebni» : 


BlnfUhr 
Im.  Mi  n*i. 


,  .  .  .     9  221  538 

(9  ;J99  093  )t 

BrunkoUnn  ....    8  4.S2  188 
(794  261)1 

I  iofuhr 

Mftri  JüDUiir  M&n: 

bi.  t>i!t.        hl.  n-K.       bl«  Um 

Steinkohlen-  * 

kok»  ...  428  630  2  845  417 

DrAunkohlen« 

koke  ...  2503«; 
Stoiukoblen- 

briketta.  .  97  874 
Bnmnkohlen-  ' 

briketta  .  .  30  989 
Torf,TorfkokHl7  033 


Aotfibr 
ia».  bh  De*. 
I 

19  554  343 
(18  1.5r.  99K)t 
18  735 
(20  l  I8)t 
Au. fuhr 

Januar 

hl.  n.  /. 


Sttö  620  tt 
(7l8  619}t 


8  588 


852  R22 
161 028  tt  247  23« 
(191  75S)t 

14  321 


341 8256 tt 
(27»il08Ü}t 


l0943S2tt 
(936  e»4)  t 


Die  Kleinbahnen  im  Deutschen  Reiche.g 

Die  Zahl  der  vorhandenen  odt>r  weni){8teD8  ge- 
nehmigten nebenbnlinAbnliohBn  Klembnhnen,  die  ein 
•elbailndlMi  UBtomobmen  bilden,  betmg  am  31.  Min; 
1908  fal  FranBen  240,  in  di>n  übrigen  doutKchen 
Bundeasbuiten  15,  znsAmmen  in  DeiitHchlaiid  Hoinit 
255;  8io  "iHt,  verglichen  mit  dem  ^laiiln  yoiii 
.lahro  fuvor,  in  frcußen  um  drei,  iu  lien  anderen 
Staaten  um  zwei,  iiib;^', -Hmt  hIho  um  fünf  ifestiepon. 
Die  HtriH'kenlÄngc  der  Hahnen  helief  sich  zur  »clbon 
Zeit  in  I'rcnöen  auf  8  071,75  km,  in  den  auSerpreoßi- 
acben  Uundowtaaten  auf  426,34  km,  demnach  im 
ganzen  auf  8498.09  km.  Der  Zuwacha  beilffart  «leh 
in  FrAuBen  auf  169,68  km  (2,15  ?.  H.),  in  den  Obrigen 
liandeiiBtaatan  aaf  89,84  km  (IO,S!  H.),  in  Deutsch- 
laad anmit  auf  zusammen  209,52  km  v.  Il.i.  In 
I*renBen  T*>rteilt  sich  die  Steij.'cniiii,'  i\ut  ilie  Provinz 

*  «NttkliricliU'ii  dir  llaiiilcl  itad  Indusiriü-  1907 
Kr.  7,  Beilagf. 

•*  Nach  der  «mtüchen  Bergwerke  -  Ntatiatik: 
121298  607  t. 

*•*  Desgloicben:  52512062  t 
t  Die  eingeklammerten  Zahlen  «eigen  das  Er- 
gebnia  de*  Jahna  1905. 

tt  FBr  die  Monate  Jaunar  nnd  Peh  mar  l\)0>i  Miiid 
getrennte  Nachwoia«!  nii-ht  gofQhrt. 

S  »N'aih  Zcitachrift  für  Kleinbahnen"  19iJ7  lli'ft  2 
8.  57  biR  84.  Vergleiche  ,8tohl  nnd  Biaen*  190« 
Nr.  a  a.  299. 


OstpreuBeii  mit  1.89  km,  WfÄt|>rcul{<>n  mit  O.oj  km, 
BrandeiilMirg  mit  4H.35  km,  l'oiiimern  mit  50,18  km, 
.Si  hlcHien  mit  26,7h  km,  Sarbhen  mit  8,30  km,  äcUea- 
wig-n<il»tein  mit  7,:)l  km.  Hannover  mit  9,04  km, 
Wentfnlen  mit  21,70  und  HeiiHon-NaaMn  .mit  1,01  km; 
dagef,-en  war  in  Posen  ein  Abgang  TOI»  8,18  km,  in 
der  RheinproTiuz  ein  aolcher  »ob  6,96  km  zu  ver- 
tciohnen.  Hiernach  betrH^rt  dw  lataacbliche  Zunahme 
In  den  Provinzen  ÖMtlicb  >).  r  VAhf  (einschließlii  h  ilfi- 
l*roTinx  Sarbgen)  I30,,'{«  kn,  r.>.,',t;  v.  in  «Icu  wst- 
lichi-n  Provinzen  39,::(»  km  ,l,4ii  v  Ii  i.  Am  1 .  Uk- 
tober  1892  beliel'  rtidi  .liu  l.Äntje  «Ut  nuWnbahn- 
äbnlidien  Kleinbahnen  in  l»reußcn  auf  159,1  km.  sie 
int  alHo  wilbunil  dea  dreizohnoinhalbJAbrigen  Zeit- 
raum, n.  <i.<r  mit  dem  81.  ICfin  1906  abacUieBt,  nm 
7912,65  km  geHtiogen. 

Die  Spurweite  der  Kleinbahnen  in  PreoBen  war 
1,435 mbei  1 18  Bahnen(49,2  v.  U.),  1 ,000 m  bei  47  Bahnen 
(19,6  T.  H.).  0,750  m  bei  59  Bahnen,  0.600  m  bei  neun 
Bahnen  (3,7  v.  II.),  einr  -.  ini-.iiir  iM.i  i:  ISalin.Mi 
(7,1  V.  n.)  und  eine  aliwi  irln  ji  l.  lu  i  /.ebn  Uitbiieii 
i4,'2  V,  H.i;  in  den  anderen  Biki  Ii  hstaatcn  1,43.J  m  bei 
«  cb^i  Buhnen  (40  v.  Il.i.  I,n0o  ui  bei  sieben  Hahnen 
(46,6v.  Jl-i  iin.i  'ij.'.om  b/.w.eineabweiehende  bei  je  einer 
Balm  (Je  6,7  v.  H.>.  Die  Anaabt  der  Bahnen  mit  1,485  m 
Spurweite  bat  im  ganzen  Dantaeben  Reiche  vethiltnia- 
maßig  am  meiatea  anganommen,  wflhrend  sie  baidan 
geringeren  äparwakan  infBckgejrnngen  i»t. 

Im  Betriebe  der  Bahnen  wurden  betchüftigt:  in 
PrpuBen  4695  (i.  V.  4488)  Beamte,  .5941  (5269)  stän- 
dige .\rbeiter;  in  den  aml-  r.  n  HundeHStaatun  181  Be- 
amte und  120  «tanditre  Arln  it.  r  li,  V.  270  A ngeütelltel. 

!>.i-  Kiijiitiil,  ;it.i  Mary  imn;  in  den  neben- 
liahnähnlieti^ii  Kl.  iiibaltii.  u  ,iMgelegt  war,  »tellt<-  nich 
in  PreulScn  auf  457  404  947  (437  664  809)  .  #,  in  den 
auKerpreuüiHehen  Staaten  auf  9  65(H<U  (I96G620) 
zuüammen  alao  auf  467062  817  (445631 429>  «.  In 
PreuBen  entfielen  »nf  1  km  durchaehnittlich  56  667 
(55  386)  1  km  VoUapnr  kostete  76749  (75  296t 
1  km  ^hmaiapur  46  74.'i  (46  306(  Die  Krtra-^ 

läUigkeit  der  Bahnen  aeigte  für  da«  BoriehtHjnhr  ]m 
gaosen  eine  nicht  voerhebliche  Stoigerung. 

Belgiens  Kohleneinftthr.* 

Die  Geanmteinfohr  an  Kohle  betrug  im  Jahre 


I90R 

( 

twr, 

inagesamt 

5  436  193 

1 

4  297  998 

Davon  atammten  aua: 

Doutttchland  .... 

2  926  264 

2  409  423 

England  

1 58087» 

691  164 

Frankreich  ..... 

868629 

1 164 122 

Die  Hinfuhr  an  Kokn 

belief  sieb  auf 

3.55  087 

861  884 

Die  Entwicklung  des  Schiffbaues. 

Nach  Lloyds  Aufatellong  ergibt  der  WeUacbiff- 
bau  ohne  I^riegssohilFe  folgende  Hattptdnlen,  aUe«  in 
Bruttoregiatertonneii : 


il  11  .III  1  DjjluOii 

ItcutiirhliiniJ 

1900 

2  304  liO(» 

1  14-2  (K)(> 

204  OÜO 

1901 

2  617  000 

1  524  000 

217  000 

1902 

2  502  000 

1  427  000 

218000 

1908 

2  145  000 

1  190000 

184  000 

1804 

1  987  000 

1  210000 

202  000 

1905 

2  514  000 

1  623  001» 

2.55  000 

1906 

2  919  000 

I  828  ODO 

318000 

*  .Engineering",  8.  Februar  1907  S.  190. 
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87.  Februar  1M7. 


Statiatischea. 


Suhl  und  Wimm.  917 


1900 

IIOOOO 

333  000 

4  000 

1901 

177  000 

488  000 

87  000 

1902 

1  «2  OrtO 

3"!>  noo 

27  OOO 

!9<>H 

92  ODO 

m\  ODO 

34  000 

1  III  14 

81  000 

23''  Ol  10 

32  000 

1905 

73ÜUÜ 

302  000 

31  OÜU 

1906 

85000 

441000 

4S000 

Sfhr  iiiiffalli-nd  ist  iIit  KQckgaog  Frankroicbs. 
Durt  liiit  di  r  ScliiiflKui  ln  iiiahe  atif^philrt.  In  tifii 
YereiniffU'ii  Stunti'u  uiul  M  rliitltniiimSliig  iii>(  Ii  im  tir 
in  üeutsctitand  hat  >'r  Hii;li  daf^egeii  krAftiK  ent- 
wickelt. Nächst  MiiLrlaiu!  Iiahpn  die  Vereinigten 
StMton  den  grOtttcn  HchiflTbau,  nllerdiogs  unter  £ia- 
reebnitiig  der  ^rotten  Seen. 

Di»  Qr&Be  der  eiamlnen  Schiffe  nimmt  btiUaiUg 
tn.  Tti  Cniflend  werden  tod  1892  bie  1895  Im  Jebree- 
duri'h>i'hiiitt  mir  arhl  S.  Iiiffe  von  mehr  nls  C.OnO  t  zu 
War-M  T  ;,'olrt^t^^•u.  In  lii-n  foltfondcn  tier  .laliri  ii  stieg 
dii-'  Ziilil  it)  Eii;jliiii(l  fiiit'  ■_','),  iliiiui  ftiil'  in  liiT  /l-U 
von  täuO  bin  lauiJ,  wog^yun  «ii;  üui  in  dcti  Iri^ti'n 
drei  Jahren  zurückj^inj;.  Hehiffe  flhnr  IQooii  t  wurdt-n 
in  Knglsnd  «ibrend  der  Jahre  1892  95  :  3,  lH9ii;»9 :  IT, 
1900/03:32,  1904/06:13  gebaut.  Darin  ist  also  eine 
Abmliaie  nnverkenaber.  Im  Ben  sind  znneit  SA  Schiffe 
aber  9000 1,  anler  ihnen  12  von  10 000 1  Die  irrSBten 
1900  in  England  vom  Stapul  gelaHHenen  Dainpfrr  Ani\: 

Luoitana  .  .  32000  t  Km|ireiie  of  Jrelend  14191  t 
Maoretania  .  3200(U     Aragoeye    ....  10537  t 

Adriutir    .    .  l'tO.Vit     Amazon  lOn  i?  t 

Die  beitieit  urHten  SebiflV  sind  die  grohon  Tur- 
Itinendampl'er,  die  mit  Staattiuntersifltxun;;  für  die 
Cunard-Linie  gi-bnut  »ind.  Außerdem  haben  noch 
zeiu  ScbilTe  vim  4SG  \n»  7267  t  Turbineneinrieh- 
tna||.  Im  Bau  eind  nneit  eieben  Handelmchiffe  von 
Kneemmen  81 50U  t  mit  Turbinen.  Ton  der  britiachen 
(leHamterz(>ugiiiig  kauien  1312000  t  unter  britixi'he 
Flagge.  Den  ernten  l'latz  in  der  auewürttgen  Kund- 
Hchaft  i!i  M  liriti^i  lioii  SrliitlltancH  nahmen  wieder  die 
deutschen  Aliiitdinii'i-  <-in:  'M  «Schiffe  mit  104  200  t. 
Dann  folgen  Nurvviirin  mit  50<;oo  t,  OcBterrcich- 
Ungara  mit  aauoo  t,  Schweden  mit  33  0001,  Holland 
mit  32800 1  und  Dftnemarli  mit  SO  100 1. 

Kanadas  Roheisenerzeugung  imjahre  1006.* 

Nach  den  siatiHtiMchen  Angaben  der  „A.merieBn 
Im»  and  Steel  AMaociation'  bezifferte  eich  die  geiarate 
Rohelienerzeugung  in  Kanada  wibrend  dee  Terfloseenen 

Jahren  auf  .'kV)  l'>2S  t  gtrgenilber  475  491  t  im  vorauf- 
gegangenen  Jalire;  nie  bat  numit  um  7.^137  t  i>d(T 
mehr  alH  l'i  '  u  /ii^'iiii)m  nim.  Die  (Icsamtmenge  ver- 
teilt «irh  mit  .Mj4l2H[  aut  K»k»robeiHen,  It>  247  t  auf 
Holzkuhlonroiieiiten  und  223  t  auf  KohoiHen,  daa  im 
elektrischen  Ofon  dargeütelit  wurde.  Die  Monge  den 
RnheiHenn  für  den  luiHiMcben  l'riizeß  stieg  von  1 74  H.'ie  t 
im  Jahre  1906  auf  2&01tt3  t  im  Berichtitjahre,  die  des. 
Seaeemer-Bobeiaens  ved  151  590 1  auf  108  259  t.  Die 
eret^Bannta  Sorte  wurda  von  drei  OeaeliaciiaflaB  in 
■eebs  Kobtbochnfen,   die  letztere  von  «wel  OeaelU 


>|IU 

.\a\ 


n-  l-<'.r.t 


Mrlinftoii  In  dnd  Ivokhli.udiöfcii  rrjA-u-^i. 
und  i'<<rriinuinLCiin  liiit  Kiinnda  MeU  Ar 
nicht  nii  lir  lii'vui'xtidlr. 

Die  Anzahl  der  ilocliöfen,  die  daselbst  um 
81.  Dezember  1906  vorhanden  waren,  belief  «ioh  auf  15; 


von  dieeen  etanden  aeM  Im  Feuer,  wikrend  ilelwB  antor 
Bellleb  waren.  FOr  12  Oefen  kam  Koks,  fQr  die 
Bbrigen  drei  Holzkohle  als  gewdhnHcbnr  BronnatolT 
in  Friiv'i'.  Ini  Bim  begriifen  war  zum  genannten  Zeit- 
;iniikc>>  ein  Koknhochofen ;  bei  drei  «eiteren  Uocti- 
öfon.  dio  tl'ilwl'i^c  liorritK  fertiggeeteUt  wareo,  mbto 
die  Arbeit  seit  einiger  Zeit. 

Die  Roheisenerzeugung  der  V««inigten 
Staaten  im  Jalire  1900. 


(■roitx  im  voriiji  ii  Hi  ftc  mitgeteilt  ist,  be- 
dic    Ki)lnif(iTUT/_.Mi;jiiiii;    der  Vereinigten 


Wie 
lief  «ich 

Staaten  im  viTiriiti^'ciM-n  .liilui-  mif  'J.')  T  1 2  1 0»>  t,  I)ie 
nachstellenden  Zahlen,  dunen  die  Htatistik  der  .Ameri- 
can Irun  and  Hteel  AsHociation"  zugrunde  gelegt  ist, 
geben  Aufscbiutt  Qber  die  Verteilung  dieeer  Sraeogung 
auf  die  einzelnen  Staaten  nad  die  ▼erfehiedeaen  Boh- 
eiaeusorten : 

Robeieenersaugang  aaeh  Staaten. 


Maseni'husettH, 
Connecticut.  . 
New  York  .  .  . 

.S'ew  Jersey  .  .  . 
I'ennsylvanien  . 
Maryland  .  .  .  . 
Virginien  .  .  .  . 
N'ordearolitia, 

Georgia,  Ti-vaH 
Alabama  .  .  .  . 
Wentvirginien  . 
Keniuckj  .  .  .  . 
Tenneesee  .  .  . 

( thio   

JUinoi«  

Michigan  .  .  .  . 
Witiconain, 

MinnuMota  .  . 
Miesouri,  ('i)lo. 

rado,  Oregon, 

Waahinglen  . 


Hoch-  ' 
Sfrn  tn 
B<-irl<-b 

e 

3 

hl 
■ 

i 

- 1 

i 

3 

4 

i  18 

17 

K 

9 

130 

132 

4 

*i 

14 

14' 

K<iiwiMa«n«agaD(  In  Tonaea 
■e  nm  kf 


t«M 


12804  ieS42>  206«S 
015400  12172S7|  1577502 

2ttfi49l     31C0l.'>  3S54«0 
"7ß<;C30  10748393  114278.30! 
29813(3     337409  3»289ti' 
31.5494     .MK373  491261: 
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»Ire»  Aga*  vom  7.  Februar  1907  8.  421. 


Von  dur  <i<!)ianiterzeugung  enttitduu  14Ui>ll^G«i  t 
auf  iieowemerrobeiMen  gegen  12  605t>30  t  im  Jahre 
I9U3;  an  basischem  Itobeisen,  mit  Ausnahme  von 
Holzkohlenrobeiaen,  war  die  Erzeugung  5098  973  t 
gegen  4170861  t  im  Jahre  1905.  Wahrend  somit 
<lie  Zunahme  bei  Besiemerrobeiien  ll.5o^  betrag, 
Ixdicf    dii'   sii  h   Itoi    lifiai-cliem   Ri»hid-if>n   auf  22  ° ». 

Die  Kr/euguiig  vou  Ihtlzkohlenrului^"'"  betrug 
437  697  t  geiren  3.58  574  t  itii  Jahre  l  'O  i.  und  die- 
jenige von  ä(iiegeleisen  und  Ferromangan  309  ÖO«  t 
gegen  294622  t  im  Jahre  1905. 


S18  Btehlud 


Btriekt*  am  Fadivtrtineii.  —  BtfinraU  umikMnenMUttUmfm.   ST.  Jahif .  Kr.  A. 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


South  Wales  Institute  of  Engineer^. 

In  einer  dem  Soath  Wales  Institute  of  Enginoers 
vorgelegen  und  in  deseen  «Transactions''  veröffent- 
lichten Abbuidiniig  macht  Qeorg«  Farster  Xartin 
Utereeaamt«  Mittottonf  «n  ttb«r  den 

Im  •SdirniliebeB  Engiand.  Dl«  BlMnaTon^eeellBcbaft 
b«tHct  yier  HochSfen,  von  denen  drei  18,3  m  und 

einer  22,9  m  hoch  »in'i.  I/etzterer  wiirJo  im  Jahre 
190&  angcblaeon ;  er  hat  nachütehondo  Abmessuiirrcn: 
OcHamtliöhe  ■i'i,'.)  in,  (iichtdurchinosgcr  4,67  iii,  Kohlon- 
BackdurchmeBüer  6,33  m,  (ieät«U(larc.biiicBi»«r  3,05  m, 
Höhe  des  Kohlensackes  über  den  Formen  4,57  m, 
Höh»  der  Formen  aber  dem  Boden»t«in  S,88  m.  An* 
aaU  d«r  Formen  9,  Welle  der  Fortnen  140  nun.  In- 
Iielt  d«e  Ofens  S65  obm. 

Die  ttnf  für  dioeen  Ofen  nir  Vorfagung  liebenden 
'Winderhitzer,  welche  schon  seit  längeren  Jahren  im 
Betrieb  sind,  besitzen  nur  beschrAnkten  Fassunj^sraum ; 
bei  18, R  m  Hiihu  biri  Bcicinn  der  Kuppel  balicn  zwei 
je  6,1  ni,  zwei  j<)  7,:{  m  ui>d  einer  7,9  m  DiirrhineHKer. 
Infolge  dii'iier  l'titHrsehiede  werden  »if  niclit  in  glei- 
chen Zeitabstäuden,  sondern  je  nacb  der  Temperatur 
des  Windes  umgeschaltet.  Zur  Messung  der  Temperatur 
dient  ein  Uehlingsches  Pyrometer,  das  in  dem  Wind- 
wleinnfwohr  untergebraobt  iet.  Ein  sweilee  In» 
rtrament  b»t  eeinea  PUti  in  dem  Fellrolir  doe  Oieu, 
•0  daß  sofort  jede  YeriRdenitt;  der  Temperatur  dee 
WhidoK  (ItT  OaKe  und  dalier  jede  VnxegelmUi^ 
keit  im  Ofeiigangü  angezeigt  wird. 

Oer  Ofen  besitzt  einen  SchrH^aufzu^  und  do[i- 
pelten  UichtTerschluß  mit  Verteiler.  Beide  üicht- 
glocken  werden  hydraulit*eh  aii^retriuljeii  und  durch 
den  Fürdermaschiniston  von  Heitlern  Stand  aus  bedient, 
so  daS  keine  Leute  auf  der  Gicht  nötig  sind.  Der 
Oiebtbeleg  wird  dnreb  den  BlaohmnnteL  antrafen,  der 
wiedeiam  «nf  Uilen  lubt  FBr  die  BentkUdnng  werde 
dna  BerieeeleBgeeyitem  gewählt ;  zu  dem  Zwnek  Iii  die 
lUil  In  echt  Krelieegmente  geteilt,  lo  daB  die  Cfliilang 
eineH  jeden  einzelnen  Absehaittes  für  sich  geregelt 
werden  kann.  Üer  Vorteil  dieAe»  SyKteiiis  liegt  nach 
dem  \'eri'a(^»er  darin,  daß  trut?  geringsten  WnHher- 
▼erbraucbes  jütler  Zoll  «les  Fanzers  fQr  gewöhnlich 
gleichmäßig  gekühlt  wird,  wodurch  bei  niedrigem 
Koksverbraucb  gleichmäßig  gutes  Eisen  falle,  indem 
die  Bildung  ron  Ansätzen  und  dadurch  veranlaßtea 
nngleiobmAftigea  iHiedergehen  der  Qiohten  vermieden 
werde.  Iflbend  eine  nm  den  Ofen  lebneeken- 
fSrmig  Innfende  X^UilnngBrorrichtung  etwa  6800  cbm 
Waner  in  S4  Standen  benötige,  brauche  da«  Beriene- 
lungssysto  m  nur  14^  iditii.f?)  l)iedurcliHrhnitttii*}H} Tem- 
peratur des  ein-  und  austretenden  Kühlwassers  zeigt 
naclmtehende  Znunimeoetellnng : 
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Alh  nrennmaterial  dient  Kokn  aus  der  eigenen  Zeche 
der  Uesellgchaft  zu  Ulaenavciu;  derselbe  hat  folgende 
Zusammensetzung :  Kohlenstoff  89  o/q,  Schwefel  0,75  o/o, 
Phosphor  0,019  o/o,  Feuchtigkeit  2  "/o,  Asche  7,80  o/q. 

Verhüttet  wird  neben  anderem  vielfach  spanischer 
Rostspat  mit  folgenden  Oebalten:  JSaen  48  bis  60*/*» 
Mangan  0,8  bis  4  V».  Kieeelilure  5  bie  12  o'o,  Tonerde 
im  Dsrebicbnitt  1,5  «/o,  Kalk  1,5  bis  lOo/d,  Magnesia 
t,9  bis  5  o,'o,  Schwefel  0,3  bis  2  o/q,  Phosphor  zwischen 
0,025  und  0,01  "jo.  Wefjen  spißes  hohen  Gehaltes  an 
Schwefel  iu  Bulfidischcr  Form  wurdi»  der  8p«l  früher 
nioht  ver\^  endet,  aueh  entliiilt  er  »ehr  viel  Feinerz, 
d(u»  im  Ofen  Yorroilt,  dazu  ist  diu»  Etz  wegen  der 
beim  Rünton  in  magnetische  Oxyde  übergegangenen 
EisensanerstoffTerbindungen  ziemlich  schwer  schmels- 
bar.  Aus  Rnbio,  Spat  und  sQdspanischen  Erzen  erblaseoe 
RoheiBcniortem  weiien  folgende  Analysen  (Jahreadurch« 
schnitt)  anf: 

Graphit  ... 
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18.  Januar. 


Iren  and  Coal  Trade  Review"  1907, 


Mangan  .... 
Pbeipbor  .... 

8cbwpft<l  .... 

Das  Verbaitniii,  iu  dum  diu  einzelnen  Sorten  tu 
der  Oonamtorzeugang  standen,  ist  wie  folgt:  Nr.  1 
750/0,  Nr.  2  10,200/0,  Nr.  3  10,5  »/o,  Nr.  4  and  Ave- 
falleisen  4,25  o'o-  Die  hierbei  fallende  Schlacke  ent- 
hialt  im  Darokidinitt;  33,2  0/0  Kieselsiare,  lM*/i 
Tonerde,  49,9  Kalk,  5,6  »  e  Magoeela,  9,25 
Sobwefel. 

Der  Koksverbrauoh  betrutc  bei  17.*)  t  tägHoher 
Leistung  auf  die  Tonne  Roheisen  0,bl  t;  eine  Gicht 
setzte  sich  «usamnien  «uh  tO<)7i)  ki;  £rsi,  15au  kg 
Kalkstein  und  4h80  ki,'  KokM.  Der  Wind  hatte 
0,56  Atm.  Fressnag,  die  Menge  deHBelben  betrug  in 
der  Minute  500  cbm,  seine  Temperatur  650"  0.  Die 
Gase  enthielten  11  °/o  Kohlensäure  und  24  o/p  Kohlen* 
oxyd;  ihre  Temperatur  war  annähernd  260° C.  beim 
Verlanen  d«e  Olena.  Die  OebHiemaechinen  laiatalen 
1900  P.S.  C.  O. 

Verein  deutscher  Ingenieure. 

Die  diesjährige  IlauptTersammlung  wird  in  den 
Tagen  vom  17.  bie  19.  Juni  in  Koblenz  siattfiodeo. 

Iron  and  Steel  Institute. 

Da«  Itiütitute  wird  in  diesem  Jaiiro  seine  Haupt- 
«enammlung  vom  28.  bis  25.  September  in  Wien 
abbalten  (vergL  auch  Nr.  ö  S.  183  dieeer  Zeitechrift). 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


TergMgWBkeit  und  Zvkmfl  i«r  ameclkaBlndiM 

Roheisenenenfanf .  * 

rnter  iliosor  Ueherhilirift  bringt  Dr.  William 
Keut  eine  statiatische  Studie  über  die  zakünftig« 
Btttwlctctnng  der  amerikaniaeban  Robeiienpraduktion. 

*  .The  Iron  Trade  Review",  10.  Jaanar  1907  S.  72; 
vergL  aaeh  S.  299  vorl.  Ueftoe. 


Er  ttborblidtt  knn  an  Ha«!  eeinar  Mbar  Tertffenl- 
ISchten  Arbeiten  die  Ergebnieee  der  letzten  42  Jabre, 

bosprirhl  die  A»if-  und  Niedergänge  der  Eisenerzeu- 
gung un>l  d>>reu  wirtHchaftlicbe  und  imlitiMche  Urtiachen. 
In  einem  Si  buubild  fallt  er  die  ZiffiTn  d.  r  Kr/ougang 
und  der  Preise  seit  1X72  zusammen  und  konstruiert 
aus  ersteren  eine  Kurve  der  mittleren  Zunahme  der 
Produktion  der  letcten  42  Jahr«,  die  7,909  0^«  für 
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jedes  Jahr  betraft    Die  folgende  T«b«II«  f«M  dl« 

Z&hlon  der  Roheiienprodokdon  (in  Tonnen)  zusamnnrn  t 
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Oi«  Z«)il«ii  der  Tabelle  ond  der  ProsentMts  der 

mittleren  jlbrlic-lu  n  ZutiahiTU'  der  Frzcumiric;  l)('W<'iBen, 
daB  troti  ge»chäftlich<'n  Nit'rlor^'an^'Ots  nller  Art  die 
darchecbnittliche  Zunnhine  der  HohL'i'*en|irofliikrion> 
für  jede«  Jahrrehnt  ptTochnet,  nicbr  als  IOü"o  lieträgt. 
Eiiio  I5rroolmung  df-r  «liirrlifchniUlichdii  /iiituhtnc 
fOf  oia  Jahr  nnd  ein  Jahnebat  in  Tombiedeaea  Zeil- 
perieden  gibt  felgeodee  ReMitat: 

l'r'.'/CDiual«  ZuDaliciic  für 


Periode 

Jabr« 

dM  Jahr 

dM  JkJtnebat 

41  J«br« 

1864-1905 

7,909 

114,088 

25  , 

1880—1905 

7,424 

104,742 

16  , 

1889—1905 

7,160 

99,668 

*5  • 

1895—1905 

9,303 

148,401 

8  n 

1863-1888 

7,123 
8^78 

99,472 

»  • 

1898-1908 

188,964 

Kent  spricht  die  Ansicht  ans,  daB  durchaus  kvin 
Onmd  vorliege,  an  besweifeln,  d*6  die  «merikaaudie 
Boheimprodaktioa  «nt  lange  Jahr«  bfnaae  In  «a- 

fetthr  dem  gleichen  VerhAUnis  sich  steigern  werde, 
wie  in  d«n  ver^anf^enen  40  Jahren.  Eine  Lohre  sei 
dem  Si  " j  iii!  i:  !  und  der  Kurve  der  durcbscLuiittlicticii 
KrjeugiingHzunahmo  zu  entnohmpn.  Dio  Rückttihlüj,'*-, 
mögen  sie  auch  für  eiiü(;L'  .Intiro  die  Hiseninduetrlt' 
znrQcIcbringon,  haben  stou  Jnbre  grüütt^r  Entwicklung 
nach  sich  gehabt,  gleichsam  wie  um  die  Terlorene  Zeit 
wieder  wettsumacben,  um  all  die  Wagen,  Schienen 
ond  eoderee  lUterial  zu  ersetzen,  die  wAbrend  der 
Mhlediten  Jdu«  «afgebrannlit  eiiid;  Bm  Oeb&nde, 
MMeblnen  otw.  tn  bauen,  deren  AnafSbrong  auf» 

geschnhpn  ^vT-f!.  n  wnr. 

Diü  j;t'wultii;r  Sti'i|^»erunff  der  Erzeugung  für  die 
ivhn  Jahns  ls'jr>  liii*  \wU  —  '.i,::'!:!  %  für  das  Jahr 
oder  148,401  <>'o  fAr  d^s  Jahrzehnt  —  steht  zweifellrm 
in  gewissem  Zusammenhange  mit  der  vorangogangeiii  M 
Periode  (1890  bia  1885)  de«  wirtecbarUicben  Mieder* 
genge«.  Und  wenn  ja  wa€k  »ieher  siebt  Misuoebmen 
iei,  daB  eine  solche  enorme  äteigerong  ISngere  Jahre 
fortdaoem  kSnuf,  so  spricht  doch  auch  alles  dafflr, 
daB  dii-  pn./.'iituiili'  Zunahme  der  Periode  ins»)  bis 
1905  ^7,4  n  tur  d.in  Jahr.  104. 74"^  für  das  Jahr- 
zehnt), eino  IVriod"'.  iVw  •  iiK  ti  -«ihwerün  und  /w  i 
leichtere  wirtHLhüflliuliu  KuckMihh'ii^L^  vorzoietiaet, 
fQr  lange  Jahn*  binaus  <<ine  zit>mlicli  ^li'irlirniitki^'e 
bleiben  wird.  Unter  dieser  Annahm«  ergeben  sich 
folgende  Zablea  für  die  Toraataiebtliob«  (frodnktion 
bk  1980: 


Jakr  Twmsn         Jste  Tsaasa 


1906  .  . 

.  »8678« 

1818  .  . 

.  4148848» 

1906  .  . 

.      095  800 

1914  .  . 

.  44  610960 

1907  .  . 

.  26  954  480 

1915  .  . 

.  47  «23  120 

1908  . 

.  28  966  160 

191«  .  . 

.  51  Ü68  960 

1909  .  . 

.  31  109  9211 

1 1 7  .  . 

.  55  195  120 

1910  . 

.  88  426  400 

iai8  .  . 

.  59  283  600 

1911 

.  35  905  440 

1919  .  . 

.  ti:!  880 

1912  .  . 

.  iis  ftti?  3liü 

.  68  4 1 7  440 

Angeooiriinoii,  daß  dio  Zuimliiiiii  dt<r  Krzuugung 
nach  iloni  Juliro  1910,  (luf  iIiih  Juhrzfhnt  gerechnet, 
auf  lUO"/»  sinken  wQrde,  so  ergibt  die  Ilechnung  fflr 
die  nächsten  40  Jahr«  folgende  Zeblen : 

Jfahr  1910    88688000  Tonnen 

,    1980    67056000  , 

,    1930    134  112  000 

„    1940    268  224  000 

,    19.'.0    636  448  000 

Die  Endzahl  i«t  eine  schwindelnd  große.  Aber 
wer  kann  sagen,  daß  sie  nicht  Tcrwiriclicht  werden 
k&nnte?  Di«  Zannbrne  ist  keine  abemMhandnra 
nla  die  Ten  oiaier  Mililoa  Teaaea  auf  86  MilUonan 
Teaana  Boheiaea  ia  den  leMam  48  Jahna.    O.  F. 

Wolframerae  in  Spnnlra« 

Wie  bekannt,*  werden  WoUrnmeim  blnfig  in 
dea  AUnTlonen  «nd  Qaangingen  dee  Chraaitgebietoi 
der  PtOtiazen  CiSceres,  C6rdoba,  Salamanca,  (7oruAa, 
Oreneee  nnd  Pontevedra  gefunden,  doch  erfolgt  ein 
regelmäßiger  Abbau  nur  in  Montaro  in  ('ürdolin  und 
za  8an  Finx  in  Oalicien.  Im  Jahre  t-'o:)  botm^  die 
AVidfrninfnrdcriiM','  daselbst  400  bis  4r)0  t.**  [ii  der 
Provinz  äalamanca  werden  Wolframerze  baiiptAacblicb 
in  den  Allnvionen  der  „Barrueco  Pardo''-Zune  an- 

E troffen,  die  Ausbeute  betrigt  etwa  100  i  im  Jahre. 
Comfin  und  Pontevedra  werdn  Ziaa^  nnd  "Wolfram« 
eiM  Ton  eiaor  Londoner  Finn»  gnwennea  nnd  beide 
MtBefnUein  nof  »lektMoiagnetieebem  Wege  geeebieden ; 
die  Jahresprzi'Uping  b^äuft  si(-li  dai>o!  auf  rund 
200  t,  Ib  der  Provinz  CVirdoba  lefindct  sich  dio 
Orube  „La  McprcNH",  woselbst  man  die  mit  Quarz  vor- 
gesellsphsftot  vorkommenden  Erze  (Wolfrsiiiit  mit 
etwa»  Sihi'L-lit)  (a;:;l>auniäliij»  gewinnt.  l>ii^  Jahrci- 
produlitioQ  beträgt  indessen  kaum  100  t.  Die  an  ver- 
schiedenon  Punkton  der  Provinz  ('aceres  ans  den 
dortigen  Alluvionen  gOMmmelten  WoiCrnmene  be- 
laufen sich  auf  nur  84  Ue  86  t  im  Jahre.  Die  jlhr- 
Uehe  Wolframorzgewiaaaag  Spuleu  baIrSgt  dem- 
nncb  im  ganttigsten  Fi^e  900  t,  wKbrend  sie  nadi 
eliii-r  Aiifjalio  von  Biowond  im  Jahn-  l'.iOO  1958  t 
orriiiht  Imbun  soll.***  "Welchen  grulicn  Sehwan- 
kuii^'t'u  übrigens  <li<'  Wolframgcwinnang  Spaniens 
unterworfen  ist,  mag  nachstehende  ZuBammenstolliuig 
der  P6rdennengon  YeranMlunUeh«n.t 

4«bv    MT  IMi   ItM    1M>  WW 

I     t      t       t  t 
WoUtnmengewinnnag  10   87   161   1958  900 

0.  V. 

Traatfori  roa  PalnatnaBtlfttoi. 

Die  Bti-ta  hn,  rnli»  Erzeufjuuj;  möglichst  lanjrcr 
Fcinoisenstäbe  erhöht  die  Schwifri^keiti-n  in  bozng 
auf  Trnnaport  nnd  Lagerung  dorHvlbun.  Aum  dieaen 
Gründen  nimmt  man  noch  Tielfach  Abstand  daton, 
HandelaelionaUlbe  in  grSBeren  LXagea  bersneteUen 
nnd  begn8gt  eich  mit  kürteren  WalBlIagen,  obgleich 
die  Vorteile  de«  Walxena  m8gllcbst  Isnger  $tAbe  aaf 

*  ^'•*rg'-  ,Jaljrbucb  für  da«  hi(toiiiniUeu»t<Bi<u" 
11.  li.iii.l  S.  224. 

Xacb  „Uovi.tU  ininiTa"  190«,  24.  Sopt.  S.  t;22. 

„Jahrb.  f.  (l.  Ki-teobattenweaen"  IV.  bd.  s.  212. 
t  «Jahrb.  f.  d.  £i«enhattenwea»n*  111.  Ud.  &  238. 
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JKeAfWfe  Miiif  HMiMM  IflffifliiiiiMii- 


der  Hand  liegon.  Es  wird  im  N achfolgwidMl  «ino 
AalBg«  beMJirleben,  bei  welcher  die  g«Mflen  Vehel- 
■tAnde  fortfallen  «nd  dl«  ITeberweehniiK  des  Stabe« 

von  dem  Be;^inn  des  Au!<tritt<>^4  nu»  der  Waise  an  bi« 
zom  Verlftdcii  dt-r  fertig'  u'chi  hnitteiien  Stibo  von 
/wi  i  Leuten  beijDom  i  rlol:,'<  ii  kfiini.  Ala  WalzenHtratte 
liitiui  ein  aOOttr  I  > i<|()>el-L>uo  mit  vorgelaifort^r  550cr 
Trio  -  Vorhtri'r  kc.  initteln  elrktri-rln  ii  MutorM  an- 
getrieben. Ktn  (^uomobnitt  dun'h  da«  Warmb^tt  mit 
den  Zu*  end  AbfObrun^Arollgäiif^on  und  Hchleppcrn  ist  in 
beifolgender  Abbildung  dargeetelU.  iSobald  ilcr  Stab  die 
Waise  TerlfiBt,  fUIt  er  anf  einen  anf(vtrie(<nnrn  Iloll- 
gMgt  denen  Bollen  in  einem  raebr  <n),>r  weniger 
•pitxen  Winkel  cor  Tranaportrichtanir  •  iiii:ostellt  sind. 
Durch  diese  8«lir;ii;liif;«-  crlnilt  diT  stnli  «iiHor  l  iiu  r 
Bewegung  in  der  l.üujc^i'iiiliiuuii  uuuli  viuv  KvitUeUtt 
Vencbiebung,  wm  tarn  Richten  deeielbes  »negenntat 


laufender  Rollen  am  ZufOhrangnoIlgange  iat  ein 
Antrieb  mittele  'auflief  eadem  Dnhtaeu  [mSgUeh,  d« 
der  Betrieb  ein  koatinolerUeher  iat  Die  Aawendtiaf 

■cbrSgliegender  Rollgangarollen  läßt  sich  aneh  aeltt 
Torteiihaft  zu   aolbBttAtig>«n   Abwerf-  und  Verlade« 

cluricbtungoii  ln'nut/i>n.  in(i<-iii  man  ilon  Stab  henr. 
Stock  gegen  einen  .4 nachlag  Htoden  lABt. 

U.MüUtr, 
iKf.  4«r  nnaa  I.  Baaelef,  neäm  L  W, 


wird,  indum  er  furt^eiiKtzt  (fcgeu  ein  Kichtlineal  ao- 

Elrfickt  wird.  Soll  ein  Abwerfen  dea  Stabea  vom 
Ugang  erfolgen,  lo  wfid  daii  aenkrecbt  »tehendo 
Riehttineal  nrngekigt,  wonneh  dae  Abwerfen  aofort 
▼onatatlen  gehl  und  der  Atab  aaf  da«  Warmbett 
lirrab^leitot.  DioHe§  ist  in  ^j. m  ijfter  Lage  »ngeordnut 
und  mit  l'fnd«!lMchle|i|iorn  aiit4:;i'i  lifltet.  Lt'tzteru  iraffon 
am  Kofifciuli'  cim'ti  int<  li  riin  r  Sritr  bin  liewcjflichen 
Mitut'tiiiiiT,  und  j«»der  Zu^  wird  ihjri''li  eine  geniein- 
rianie  ■HtaiiK<3  bin  und  bor  buwegt  iKr  Antrieb  kann 
entweder  Ton  einem  elektrivcben  .Mutur  oder  durch 
Itampfkraft  bczw.  Uydrattlik  erfolgen;  da»  Utniogen 
de»  Richtliaeala  kann  von  dieeem  Antrieb  erfolgen. 
SEnr  Verhindenittg  «inea  Zoriekfallenn  dee  Waixgutea 
•ind  eine  Ansabl  Arretierhebel  Torgeeohen.  Ein  eehritt» 
weieee  Vorwlrt<ihewog(«n  dos  Walzgutes  ist  etet«  der 
gewöhnlichen  Sc|ili'|p|ii  rU.  w  i  i^'untj  \  orzuzirlifn,  iIä  dn»- 
selbe  bedeutend  wi'ni^'iT  ilir  Aniini  rksjimkoit  Je»  bc- 
treffendi'n  A rli''iterH  li.-Rii-([irii' In.  Kin«-  liiTiirti^'f  Ho- 
wegunic  kann  auch  mit  jedeiit  uiidi-rfi  >Scblt!|>|>«;r  inittelti 
eine«  von  der  Kette  aelbHt  getragenen  Mitnehmer« 
erfolgen,  nur  muß  in  dieHom  Falle  die  Howegung 
abeafctweiee  eieh  vollziehen,  i-\entuoll  durch  regel- 
iniOige  Hchaltung  einea  gperrade«  mit  8(»errklüike, 
Ton  irgend  einer  Hin*  «nd  Herbewegung  beeinfluBt. 
Am  andern  Elndi>  de»  Warmbette«  Itefindet  »Ich  v'iu 
tweitor,  angetriebener,  langsam  laufender  Itollgang, 
auf  den  da«  Walzgut,  vom  Warmbett  abgeworfen, 
fällt  und  mitttdtt  deeaen  die  Stabe  ein;!eln  oder  7U 
mehreren  nebeneinander  /m  i-inor  um  l-jnlr  Htolicnd.  ii 
üehere  befördert  werden.  l>if  Schere  i»t  mit  Aiiiscblag 
Sanimeltaache  anegerfiatet  und  wird  von  einem 
bedient,  wihrend  die  übrigen  HandgrifTn  elten- 
falte  von  einem  Arbeiter  be<]ueni  geleintet  wurdun 
kflnnen.   Bei  Anwendung  mügiichet  kleiner,  ■chuell 


OewInnbeteUfirnng  der  Anireatetltan  der  ITnltod 

StatrH  Steel  Corporutlon. 

Ueber  den  l'lan,  der  dm  Hi  imut  ii  luui  Arlieiteru 
der  United  State«  Steel  Gort>"rHtii>ii  «liv  Mö^Ik  hkeit 
bieten  sollte,  *n>  Gewinne  de»  Unteroebmen»  teil- 
zunehmen, haben  wir  aeinerzeit  anefOhrUeh  berichtet* 
iinJ  !<|nitfi  «nnige  Zablen  mitgeteilt,  aua  dAttOtt  hervor* 
lit,  hl  »i'l.-!iL'ni  I  infMiip^f  die  Ant^eatelHen  von  der 
ilin.  u  luiti-iieii  \"iT::iitii«rii;(ni|;  (ii'liriiiii  I)  gtinim  lit 
Lnli.Mi.*'  l'rHji:iiiiL,M'M  Ii  ri.lltrii  zü  (h'Lii  j,'0 11«]) iito ri 
/(vriki'  mir  'J,')!!!!!*  \  or/LiL'-;Lk  (i.-n  »lj:;<:^'!-l(.-ti  werden. 
Indeasen  hat  iimu  dicjc  /-tV.--  ••Ih-uitirn-li  wiiH'-ntliell 
erhSht,  ao  ilui».  svi<  wir  <  ■  '  ;\n  Mti  lni. 

entnehmen,  jotzl  anniilhmd  i2r>*J0ij  nolcber  Aktien 
im  Besitze  von  Angudtelltcn  lUr  iiteel  Corporation 
eich  beftndeo.  Der  Preii^  zu  dem  die  Aktien  aofaag» 
angebotftn  worden  waren,  hellef  tidi  auf  8tVe|t 
wunKi  ditnn,  iiaclnli  ui  der  Kurs  im  Jahre  IMM  nnf 
U!>  g  liLruati  rgegunfjeri  war,  am  Scbluaae  deaaelhen 
Jahre«  auf  87,50  |  und  KtuU  1900  auf  100/  fest- 
gesetzt. Neuerding«  »ind  nun  nahezu  2000  Bsamten 
und  Arliuitern  der  OeBellschsIt  wiideruiii  V  i  i^-h- 
aktieu  zur  VerfQgung  gestellt,  und  zwar  zum  l'reiHo 
von  102/,  während  der  derteltige  Kurs  zwischen 
106  und  107  /  achwnukt.  Interessant  ist  dabei,  datt 
die  genanole  Zeltaofarift  an  die  mitgeteilten  Ziffern 
eine  WabrHchetnüchkeifeareohnnng  knUfift,  «oaaob  die 
bevorrechtigten  Klufer  für  die  Aktien  Im  g«nten 
rund  9  800000/  aufzuwenden  ^'ehubt  und  somit,  da 
der  jetzige  Marktwort  der  Aktien  etwa  13000000/ 
betrage,  auürr  di.n  Diviilendiii  sich  eine!*  dewinne« 
von  ungefähr  3  20üüOO  /  /u  orfreuen  hatten.  Wie 
sich  dieser  Nutzen  auf  die  verhcliiedeiieii  KlaHH4'n,  in 
die  bei  dem  ursprünglichen  Uewinnbetoilignngsulane 
die  Angeatetiten  eingereiht  wurden,  verteilt,  int  leider 
nicht  bekannt. 

2596  Jobilnre  bei  Krapp. 

Im  AneeUnB  nn  die  kurze  Mltleilung,  die  wir  im 
vorigen  Hefte  (Nr.  8  8.  1^1)  ül  i  r  die  .TubiUunisfeler 
bei  der  Firma  Fried.  Krupp  l.nirht  haben,  geben 
Hir  luii  h  die  nachstehenden  AuifObrun-^cn  um«  der 
Aiiri|prH(lie  des  Hrn.  K  r  u  |>  j»  von  HuhJeii  und 
H  »  1  l>  11  ■•  h  wieder  ; 

„Daü  Frau  Kruup  fQr  die  Uebergabe  der  Er* 
inneningaisidMO  deofOebnrtatag  den  verewigten  Herrn 

♦  , Stahl  uiiil  I  i-ien"  li'üH    Nr.  4       JTs   hio  279. 
*•  ,8Uhl  und  Kisen"  imb  Mr.  H  Ü.        und  1906 
Nr.  8  8.  ftlü. 

•«*  Vom  9.  Februar  1807  Ü.  128. 
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Referate  und  ktaitirre  MUtf Hungen. 


F.  Ä.  Krapp  gewihU  bat,  miet  Ibma  einnuüt  wie 
whr  «l»  Iii»  iMwaBt  wm>,  bei  duMr  BnrMitaaf  fftax 

dorn  Sinne  and  den  Wünschen  ihre«  Maonei  zu  ent- 
sprochen, dann  aber  aach,  wie  sehr  sie  wDnsoht,  daB 
Ihnen  Allen,  die  Sie  während  der  iSniraten  Zeit  Ihrer 
Verbindung  mit  den  Kru|i|>8chen  Werken  unier  der 
Iieitunp  iiiHine«  Ht'li^en  ScIiwiejiurTAtiTH  k*"*'''""'''' 
haben,  auch  sein  Bild  vor  allem  bei  dieser  »cliAnen 
"Wtimt  vor  Aogen  stehe.  Mit  Stolx  and  Freade  erfüllt 
w  mieh,  daß  o8  gerade  dieeer  eiinneranffBreiche  Tag 
feti  «b  dem  es  nur  xam  entannul  Tergdnnt  Ist,  zu 
DuMB,  den  Vertretern  der  geeevlen  Knqiiieelieii 
Werlte,  zu  sprechen.  An  einem  Tage  wie  dem  liee» 
Hgen  \%i  eH  imiiere  Pfliclii,  einige  Stunden  einzuhalt<>u 
in  der  Arbeit,  koI  sie  körperlicher  oder  geistiger  Art, 
und  unsore  (bedanken  »arQckzufiihren  »uf  liie  Spanne 
Zeit,  die  in  den  letzten  25  Jahren  boi^rfuzt  ist.  Nur 
kor/,  tnöehto  ich  zur  Schilderang  dcsson  nachfolgende 
Daten  hervurheh>>n  -  Im  Jahre  1881  betruj;  die  Zahl 
der  auf  der  (iniiHiKhlfabrik  beschäfti^^cen  Heamten 
eadAriieiter  etwa  11  000,  im  Jahre  1000  aber  34  000. 
Im  Jahn  1881  warden  tob  der  Tereinigten  Kranken* 
ind  PeurieuilteeBa  (alt  JErenlteBkaaM  iMMtehend  eeit 
1858,  de  Kranken-  und  Penrionskasae  eeit  1858)  bei 
10  598  Mitgliedern  rund  37  !^00  *■  an  I'onsionon  gezahlt. 
Im  Jahre  1885,  dem  erHten  .lalirc  dö»  Rostehons  der 
Penwifinskaese  oU  fjeHonilerte  Kiifse,  nm-hden)  ihn« 
Abtrennung  von  der  Krankenkasse  auf  Urund  deu 
KrankonrersicherungsgeBotzes  erfolgt  war,  wurden  bei 
10  673  Mitg:liedem  rund  79800  <(  an  Fcnflionen  gezahlt. 
Im  Jahre  1905  werden  von  der  Ponsionskasse  hei 
81460  MtticUedem  rand  1704  900  w(  an  Penaionea 
geiahli.'  Ver  86  Jahrea  hatten  etwa  16080  Seeien 
in  8808  Kruppschen  Familieawohnungen  Unterknnft 
finden  kSnnen,  die  Zalil  ist  jetzt  auf  aber  31  000  in 
6227  Wohnungen  angewachMen.  Ks  soll  auch  in  Zu- 
kunft darauf  Bedacht  genommen  werden,  die  Wohn- 
liaiiHer  stetig  zu  vcrnirhron  und  dadureh  tuiillohst 
vielen  Werksangehörigen  die  Möglichkeit  titneis  be- 
friedigenden Heims  zu  schaifon.  Die  KonsumanNtalt 
mit  ihren  Kebeabetrieben  erfreut  sich  von  Jahr  zu 
Jahr  grdBeren  /uspraehea.  IMl  hatte  eie  266  An- 
geeteUte,  im  Terfoeaenen  Jalire  1000.  Beiaer  aie  ich 
wiuea  Sie,  m«ne  Herren  Jnbilare,  wem  in  ereter 
r.inie  die  Werk«  den  oben  gezeichneten  großartigen 
AiifHrhwung  zu  verdanken  haben,  auf  wessen  Initia- 
tive und  nie  ermüdender,  nie  das  Zutrauen  vi'rlierender 
Tfltiekoit  diene  in  der  Welt  wohl  einzig:  dai^tehende 
Kinrirhtung  zuriii  k/.iifiihren  int.  Pie  H<Tren  Alfred 
Krupp  und  Friedrich  Alfred  Krupp  sind  dahingegangen 
nach  einem  Leben  vullor  Arbeit  und  Sorgen,  aber 
nüt  dem  Bewußtsein,  Qrofiee  getan,  Qroftea  erreicht 
M  haben  and  nicht  sem  mindesten  in  dem  erliebendeB 
OafBhle,  daB  Sie,  die  ihnen  trea  g«Sent  ttabea,  aaeli 
mit  ihnen  gele1>t  halwn  in  dem,  we«  ihr  l^imn  ane* 
fdllte,  und  daß  Sie  dadurch  zu  einem  Teil  fjeworden 
aiiid  Ae*  großen  rntornohmong,  für  das  die  Herren 
Alfred  und  Kriedrit  h  Alfred  Kr»|)|i  Mich  und  ihr 
Wirken  eingesetzt  hatten,  •'^t^hmi  doeh  vor  uns  nicht 
weniger  als  458  diesjährige  Jubilare,  die  sich  auf  alle 
Betriebe,  auf  alle  Beamten-  und  Arbeiterkategorien 
der  Oußstahlfabrik  verteilen.  Hierzu  kommen  noch, 
ansschlieBlich  dee  QraKHiwerkee  in  Negdaborg,  127 
diesjährige  Jnbilara  in  den  AnSenweraea,  eo  daA 
nunmehr  die  Anzahl  aller  derjenigen,  die  aeit  ihrem 
18.  Lebensjahre  länger  als  25  Jahre  den  Werken  an- 
gehören, bereits  die  stattliche  Zahl  3672  erreirlit. 

Viele  Jahre  meines  Lebens  habe  ich  im  Auh- 
lande  zu^'ebracht  und  (ielegenheit  gehabt,  hineinzu- 
schauen iu  fremdu  uad  verschiedenartige  Verhältnis«««. 
Mancherlei  Großartiges  und  vielleicht  auch  Naeh- 
dimenewertea  iiabe  ich  geeeben,  aber  eins  hat  mich 
immer  wieder  betroffen,  bat  mein  dentaebea  (>emut 
elwafl  Yermleien  laaeeo,  wae  nne  Deoladien  eigen  ist, 
wie  wohl  keinem  aadera  YeHce  der  Welt,  and  dae 


ist  da«  OefOiii  der  ZnaammengebSrigluit,  dee  Oeflihl 
gegenseitigen  Yertraneni,  ein  Moment  pereSnlieher 

Art,  das  häufig,  zu  häufig  vielleicht,  auch  bei  uns 
schlummert,  aber  meiner  vollon  Uoborzeugung  nach 
im  deutsrhf'ii  ('Imrnkler  iintii-T  zu  finden  ist  und  dem 
ileutscheti  Volke  Saft  und  Kraft  verleiht.  Kchte 
.ManneHtri  ue  int  Htet«  die  iri^etist  hnft  irewei'i'n,  dun  Ii 
die  der  Deutsche  sich  in  der  Welt  au«gezeiehn«:t  hat. 
Wir  wissen  alle,  da8  seit  Jahren  ein  Geist  der  Zurht- 
losigkeit  im  Vereine  mit  Unzafriedeuheit  oder  viel- 
mehr Mißguaet  aaeh  darch  die  deateoben  Lande  webt, 
der  vielei  nmoalttrsen,  viele«  la  ferolehten  droht 
Laaeen  wir  nne  demgegennber  dae  «ine  niebt  ent« 

reideu,  uuHere  deuUrlie  Mannesehre,  unsere  deutsche 
Maniie-Jtreue.  Spien  wir  vnr  allein  uns  selbst  treu. 
Lasse  sich  keiner  überreden  und  überlisten  durch 
Vonitellun<,'en,  die  ihiu  triildone  Zukunftsbilder  ver- 
malen, ttbnr  mit  di  r  Wirkiii  likeit  nicht  rechnen,  b  h 
predige  keinem  Menschen  satte  Zufriedenheit,  im 
Uegenteil,  ein  jeder  soll  meines  Kraehtens  vorwärts 
streben,  TorwSrts  sobreiten  mm  Wellie  aeiner  eelbet, 
lom  Wolilo  der  Mmieehhdt,  aber  er  aoil  nie  veir» 
geeeen,  daB  ar  aioht  aÜabi  in  der  Wdl  «tabt,  londen 
einen  Teil  nnr  bildet  dee  groBen  Ganzen,  deeaen 
wahrer  Fortschritt  wohl  wieder  von  der  Arbeit  de» 
einzelnen,  aber  vor  allen)  von  dem  Zusanimenarheitt-n 
niler  abhängt,  l'm  dieses  Ziel  zu  erreichen,  bedarf 
es  und  wird  es  stets  bedürfen  einer  festen  (.Ordnung, 
die  jeder  Kraft  ihren  Wirkungskreis  anzuweisen,  die 
jeder  Kraft  ihre  Entwicklung  zu  sichern  vermag,  und 
zur  äichorung  gegen  feindliche  Kräfte  auch  straffer 
DiasipUa  nicht  entbehren  kann.  Sntsben  wir  daram 
alle  dae  aa  leietea,  wae  ein  jeder  auf  leinem  Poeten 
leieten  kann,  damit  dienen  wir  an«  selbst,  damit  dienen 
wb  der  Allgemeinheit." 

Max  Kjtb-.Stiftnng. 

Der  „Chemiker-Xeitang''  *  entnehmen  wir  die  Mit- 
teilung, dali  der  verstorbene  Hofrat  von  R  tb  n 
hochherziger  Weise  durch  lostamoutarische  Vertu;;,.!,;: 
80  000  *  ausgesetzt  hat,  deren  Zintfen  dpizu  dienen 
sollen,  Witwen  und  W  aisen  solcher  Jliiimi  r  zu  unter- 
stützen, die  in  d<'r  InduHtrie,  bi'Honderw  der  -Mctall- 
und  Eisenindastrie,  verunglückt  sind.  Die  Verwaltung 
der  Stiftung,  die  den  >'amen  „Ma.x  Kyth  -  Stiftung" 
tragen  eoU,  Qbernimmt  die  Stadt  Ulm.  Vorerst  soll 
die  UUfte  der  Zineea  snm  Kapital  geaeblagen  werden, 
bieder  8aftttn«d>etrag88O000  ^«  enreiebt  bati  wibreod 
die  fliwifan  Zineen  aogleieb  verwendet  werden  eoUen. 

Fracht&aderongen. 

Laat  Anaeige**  der  KSnlgl.Elaenbabndirektion  bi 
Brealan  wird  am  1.  April  d.  J.  dar  oetdentaeh^Bdweat- 

deulscbe  (Ifitertarif  fDr  den  Verkehr  mit  Baden,  der 

Pfalz,  ilen  Ueichsoisenbabnen  und  Würtiemberg  einer- 
seiti»  uiiil  den  Stationen  der  Eisoniiahntlireklionsbezirke 
Breslau,  lir<iiiili(  ri;,  Hanzig,  Kattowitz,  Königsbert;  in 
Pr.,  l'nsen  und  fifettin  anderseits  eingeführt.  N'uii  den 
Acnderungen  und  Ergänzungen,  die  di  r  neue  Tarif 
unter  Anfliebung  verschiedener  älterer  Tarife  bringt, 
seien  folgende  hervorgohohen :  I.  Erweiterung  des 
Auenahmetarifea  2  c  für  pboaphorhaltige  Konverter- 
eehlaeken  (Tttomaeaebladcea)  and  awtere  mineralieebe 
Phosphat«;  8.  Ausdelmnng  des  Auanabmatartfea  8  fOr 
.Steinkuhlen  usw.  auf  den  Versand  von  den  acbleaiecben 
Kohlenr.'vb  r  >n  n.u  li  d^  r  Pfalz  und  Von  den  pffilzii^cheti 
OrHlH'nHtutiiuii  n  naih  vieni  ÖHtliehen  Oebiete;  3.  Kr- 
wi'itiTuni;  ili-s  .\u->nabni.'t(irif-'-  7  lür  lü-i-nerzo  usw. 
zum  zollinlündisehen  Hochofen-  und  lileihiitieubetriebe, 
dee  Auenahmetarifea  9  a  fftr  Elaen  and  Stahl  dee 


•  1907  Nr.  12  S.  146. 
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H2'i    suhl  und  Ei8«n. 


87.  Jahig.  Mr.  9. 


SpsuAttariftta  II  aad  dm  AiuDAhiuetiUtife»  9  a  Nur 
ScUCbkoeim.  Di«  «ueUeii  Twübeft»  ««rdeo  «cn 
Ifitto  JMn  ab  bei  d«B  beteiligten  DtoBttotellen  kinf- 
lieb  ra  b»ben  lein. 

iBternfttlonale«  PreteaiiflMhreiben. 

l)i<>  A  s  H  n  (■  i  II  /,  i  o  n  e  d  (■  g  1  i  1  u  <i  ii  h  t  r  i  n  1  i 
dMtalia  iu  Mutiand,  Foro  Büaapiirte  61,  iiat  fol- 
gende Preise  au8ge«otzt:  A.  (ioldonii  Modaille 
und  8000  Lire  für  ein  einfaches,  widorstandsfäbiges, 
niebl  icouUpieligea  und  an  bostcbende  AnlMcn  an- 
pMtnagefibigee  Byetom  sur  TemMidaiig  eolraer  0«> 


fabMii,  die  dnreb  »iaen  ScUoli  (gleiobviel  infolge  wel- 
chen 'WideretMidM)  swinbea  pfimlNn  «ad  mfcvni» 

dSren  Stromkreiiien  von  WecbselstromtraiMformatoreB 
und  den  zagehürigen  Leitungen  entatehen  können.  — 
B.  Goldene  Medaille  und  1000  Lire  für  eine 
Handwinde  solcher  Bauart,  daU  (ohne  erhebliobe  Yor- 
minderang  de»  Wirkuiiffügradci*  oder  der  Geschwindig- 
keit beim  Senken)  die  iiefabr  vermieden  wird,  die 
durch  den  Rilcklaaf  der  Kurbel  beint  (denken  der  Lntit 
entittehen  kaoA.  —  Kibere  AMlmnft  Ober  beide  l'reie- 
ausscbreibea  «rtelll  der  Dinldor  der  oben  genuiBlen 
OeaellicbefL 


Bücherschau. 


Bei  der  Bedalctioii  eind  naebetebende  Werlte 

angegangen,  deren  Beaprecbung  Tor1>ohnU>;n  bleibt: 

Uundel»ge»elzbuch  mit  Kommentar,  liurausgogebon 
Ten  H.  Makuwer.  Druizebnte  wVuflage.  Bnarboitet 
von  I-'.  Mako  wer,  KeibtHanwalt.  Zweiter  Band. 
Buch  III  (Handelsgeticbarte).  Berlin  1907,  J.  Gatten« 
tag,  Teilagabaobbandinng,  O.  m.  b.  H. 

NieB,  Hermann,  Aaristent  der  KJtaiiglleben'Borg- 
inepektion  Zwickau  II :  i>i>  Bekämpfung  der  Waager' 
»and-  (Schwimmsand-)  Gefahr  Seim  Braunkohlen- 
bergbau. Mit  19  8ki«y.<  n.  Fruiiu  r^'  in  .Sjkchsen 
1907,  Cras  &  tierlaob  (Job.  Stettner).  S,eo 


Kataloge: 

(1  u  1 0  b o  f  f  n  u  ng  h  il  1 1  0  ,  Aktit^nveroin  für  B«'ri:l'aii 
und  Hüttenbetrieb,  Oborhau8on2,  Kbeinlaad;  £ata- 
h>g-Au»gab€  190$,  nntef  Attfliebnng  aller  frSbereD 

J  o  h  n  0.  s  t  i n  &  Co.,  Ltd.»  Bonnjbrldge  (Sehott- 

land):  Feiterfafe  Sttime^ 
Lndwig  FritBob,  Beehhandlong,  Httnohea,  The- 

roBionatraße  5a:  PoliftedmitAer  JEötafey.   9.  Auf- 
lage.   1906  bis  1907. 
U  o  b  1  i  n  g  1  n  K  t  r  II  tu  (<  ti  t  0  o  m  |i  a  n  y ,  PaemOi  H.  J.| 
U.  S.  A. :  Th<  Uehting  Oa»-Compo»imeUt, 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Die  Lage  des  Roheiaengescbftftes.  —  Hie  Ab- 
rufe von  Roheisen  bleiben  nach  wie  vor  auBerordent- 
lieb  atark,  und  den  Abfordorungen  der  Abnehmer  kann 
niebt  immer  voll  entaproeben  verden.  Dagegen  iafc 
eine  gewiaae  Zurflekbalhing  bei  ISTenabacblliaaen  flr 
spätere  Termine  nicht  zu  Terkennon.  Dies(>8  dürfte 
darauf  zurückzuführen  sein,  daß  einerseits  die  Freine 
für  enplisi  hi'8  Einen  einen  Rückgang  aufweisen,  ander- 
seits abur  a.ucb  die  Verbraucher  den  Ausgang  der 
Vorbandlungeu  über  die  TerUngering  der  TerbCnde 
abwarten  wollen. 

In  England  haben  die  Boheieeniiroise  wieder 
eebr  geschwankt.  Sie  hängen,  da  die  Hütten  keine 
Torr&te  haben,  von  den  Warrantpreisen  ab,  die  in 
verlger  Wocbe  vorBbergebend  bis  auf  53/9  wioben. 
Diee  bewirkte  bebleliUklie  Deckungskäafe  bia  n 
55/~  Kaaaa  die  Woche,  nnd  aebloß  zu  Ö4/6Vt  Kassa 
KAnfer  ab.  In  Eisen  ab  Werk  hltob  das  OesehBft 
sehr  still,  da  ITQtteii  für  prdinjfto  Lieferung  nicbtM 
abzugelu'ii  hulx  ti  und  dii'  Küuli  r  allgemein  vorziehen 
al>/.u warten.  In  di'ii  li't/t'  n  Tahi  ti  ni  heint  »ich  etwas 
mehr  Kaullutit  zu  zeigen,  auch  für  deutsche  Rechnung. 
V'erschifTungen  bleiben  bei  dem  allgemeinen  starken 
Frost  hinter  .Innnar  zurück.  Knappheit  in  Nr.  I  biilt 
an.  In  Iläniulit  Li.  M.  B.-Eisen  aus  zweiter  Hand  ist 
die  Dilferenz  im  Vergloich  mit  den  HaktenpreiaaB 
eebr  orbebliob.  Hentigu  Notierongon  fttr  Frabjahra- 
Uefcrung  ab  Werk  sind  für  (iioßereicisen  Xr.  I  nominell 
58/  -  bis  58/«,  für  Nr.  H  Wm  5G  — ,  für  llämatit  in 
j;li'iclirn    (,|ii:intitiit('n  1,    2  und  il  7"^  ti,  .siiintlicli  riötto 

KfthHH.  Iii  (  oiiiiMiH  T  /u  .Vliddlesbrougb  betiudeu 
sich  4<.i'.r.M:i  tons.  davan  sind  477969  tone  ITr.  3  und 
19540  tun«)  Standard-Qualitäten. 

Bbeinisch  -  WoittfäUechos  Kuhlonsyndikat.  — 
In  der  ZechoulK-aitüerveraamnilung  vom  15.  d,  Hta. 
beriebteto  der  Vorstand  Aber  die  FOrdernnga»  nnd 
AbsatsTerlülltniaae  im  Januar  1907  folgendea:  Die 

Förderung  stelUe  Hieb  insgixjnmt  auf  GC89219  t  oder 
arbeitHiÜK-licli  auf  2.')"  '27S  t,  ilas  ii»t  <egen  DeztMnber 
190«;  434  t  (Ü.17  und  getjen  Januar  1906  1227  t 
(0,47  weniger.  Der  reeUnungsmüßige  Absatz  be- 
trug im  Jntuiftr  r.t07  bei  2*1  Arl  •!  i  ,tjiu:''n  .'. .'.'•C  i'.lö 
(19Üb  bei  25'^4  ArbeiUtagen  bbUt  i'ä»)  t,  mithin  iÜlOÜ  t 


weniger  als  im  Vorjahre;  arbeitstAglich  belief  sich 
die  Menge  auf  214  869  (i.  V.  auf  221  675)  t,  mithin  auf 
insgesamt  6806  t  (3,07  o/o)  weniger  als  im  Vorjahre. 
Von  der  Beteiligung,  die  eiob  im  JaBnar  1907  auf 
6600481  (6M6Q$7)  t  becifferte,  alnd  ^HBBaA  84,64 
(I.  V.  S?,.*}?)  0/0  abgesetzt  worden.  Vom  Absätze  ent- 
fallen auf  den  Selbstverbrauch  fdr  Kokereien,  Brikett- 
anlagen U8W,  1008644  t  (24,11  «/o),  den  Lamldcbit  für 
Rechnung  dor  Zechen  und  auf  Deputatkohlt-n  1*',3072  t 
(2,45  "/^i,  auf  Tiiofcrunj^en  gcmiili  alten  Vortrii^'on 
72081  t  i  l^Utt  %)  und  auf  den  Versand  für  Rechnung 
des  Syndikates  3  742  801 1  (56,10  o/o  dos  üesamtabsatzos); 
der  auf  die  Beteiligang  aasnrecbnende  Absatz  beträgt 
demnaeb  6586698  t  (88,74*/*  de«  Oesamtabsatzes). 
Ferner  entfallen  vom  Oeaautabaate  auf  den  Selbai- 
▼erbranob  fttr  eigene  Belrlebazweoke  der  Zeeben 
932  914  t  (4,98  96)  nnd  aof  den  Selbstverbraucb  für 
eigene  HOttenwerko  752175  t  (11,28  7»);  der  Gosamt- 
absatz  der  Syndikatä/.«-«  hon  Ktolltc  sich  mitbin  auf 
6  «71087  t  odfir  arlx  ithtii-iii  h  »uf  2.%6  .580  t,  d.  i.  gegen 
Dezember  1906  .■)-'41  t  rl  ('  nt,  gegen  Januar  li*Oii 
i902  t  (1,Ö0  oj^)  weniger.  Der  Versand  einschließlich 
Landdelllt^  Deputat  und  Lieferungen  der  Hüttenzechea 
an  die  eigenen  Hüttenwerke  betrag  im  Januar  an 
Kohlen  4  491 395  t  (davon  für  Recbnung  des  Syndikate 
3  749801  t),  an  Koka  1266511  (1054890)  t  and  an 
Brikelta  «18001  (212408)  t,  laaammen  5975907 
(.')010029)  t  oder  arboitsi&glieh  an  Kohlen  bei  26 
Arbeitstagen  172  746  (143  954)  t,  an  Koks  bei  31  Arbeits- 
tagen 40855  (34  026)  t,  und  an  Briketts  bei  2i;  Vrlinils- 
tagen  8385  (8170)  t.  üer  ariu  itutügliebe  t  Icsunitver- 
sand  im  Januar  1907  ist  i:i'i,'i'n  Hi^ziMultor  190C  in 
Kohlen  um  1S96  t  (1,11  und  in  Kok»  um  587  t 
(1,46  <',o)  gestiegen«  dagegen  In  Brikett«  um  384  t 
(4,3H  o/o)  gefallen;  gegen  Januar  190G  ist  er  iu  Kohlen 
am  t  (4,68  ^)  gefallen,  in  Koks  um  8125 1 

(5,49  •/•)  geetiegen  und  in  firiketto  um  100  t  (1,18  9^) 
gefallen.  Der  arbeitstagliehe  Yeraand  für  Reebnnng 
des  Svndikati'H  i»i  gegen  DeziMuber  1906  in  Kohlen 
um  -.iim  t  (3,40  7«)  und  in  Kok»  um  846  t  (2.55  «o» 
gestiogeii.  in  lirikt'tt»  jecloch  um  41)+  t  i4,71  '  ,,1  i;,^- 
fallen;  gt-gcu  Januar  IttOO  wied«»rum  isi  dvt  Versand  für 
Syndikatrifecbnuni,-  isi  Ividilcn  um  7905  t  (5,21  "/•)  g«" 
fäUeu,  in  Kolu  um  1362  t  (4,17  u^toi)  gestiegen  nud  in 
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27.  FobruM  1907. 


Induatrielle  RundtcKau. 


Stahl  und  Eisen.  92S 


Biiketta  am  1S6  i  (1^8  <jb)  gefoUeB.  Die  AbwelohonMli 
im  Ter^iehe  ni  den  frllner  TerBlfeiitUchten  ZaUen 
aiad  darauf  zurfickzufahren,  daB  bisher  bei  der  Er- 
mitUeop  dea  arbeitsUlglicheii  Kokaveraandea  atatt  mit 
der  Tollen  Zahl  der  MonataUf^  mit  der  Zahl  der 
Tage  der  KohlenfjJrdomnf^  irercchnet  worden  ist.  — 
Der  Monat  Januar  \W~t  hat  keine  wraentlicbe  Ver- 
•chiebung  in  den  Förder-  und  Ab»atzTerh&ltniH«en 
gegenüber  dem  Zustande  in  den  vorhergehendes 
Monaten  gebracht.  Die  orziolte  arboitatiglicho  Darch- 
■almitWdeloiig  der  FSrderung  und  dea  rechnung«- 
mUigeii  Abwäm  war  nahes«  dieeelbe  wie  im  De- 
lember  Torigen  Jahne.  Naeh  der  Oemtaltung  des 
V'eraandgeacfaftfteB  in  der  erston  Iiaifte  <!fs  licrichti*- 
monate»  durfte  ein  erheblicli  ^'ünHtiu'ereN  Jirgebnis 
erwartet  wcnlon.  DieHe  Krwartiini;  wurde  jedoch 
durch  den  beaondera  in  der  zweiten  Monatshftlfte 
üheraurt  heftig  eiBNlmadeB  'VageBnangel  nmidit« 
gemacht. 

YerbaRdsbildoiigr  in  d«r  KleineisenJudustrie. 
-  Eine  am  l'J.  ri.  M.  in  Barmen  abgehaltene  Var- 
saniniiuug^  van  Industrioilcn  de»  Bpirj'iseh-MarkiBchfn 
Induatriebe/irkos  Ixjichliiß  liic  (iründuny:  ciru'H  Ver- 
bände* der  Fabrikanten  und  Exporteure 
von  ▼•rkseugen,  Eisen-,  Stahl-  und  Me- 
tallwaren  in  Rheinland  and  Westfalen. 
Der  neue  Verband  hat  eflineuSiti  inBeaueiwld;  aefai 
Zwedc  iat|  beamra  Tarkaafb-  and  Zahlnngebedingnngen 
Im  rnmleidien  OeBefalile  bevbeunfilhren.  ESae  Ansdil 


TOD  Fabrikanlen  am  Bemaobeid«  SoUngea»  Hagen, 
leetlobn,  Barmen,  Biberfeld  mw.  M  der  Veteinignnür 

bereite  beigetreten. 

Belgrlscher  Stahlweike»  Verband.  —  Wie  der 
„Moniteur  de«  Int^r<He  MaterieU"*  mitteilt,  fand  vor- 
letate  Weehe  in  BrOeeel  eine  Tereammlang  von  Ycr- 
tretem  der  betgtaeben  Stahlwerke  atatt,  in  der  gegen* 
eeitig  eine  völlige  grundsätzliche  Uebereinatimmung 
hinaichtlioh  dea  gomeinaamen  Yerkaufoa  der  groben 
Walzworkaerzeugniaae  /um  Ausdrucke  kam.  Danach 
crilbri^'t  nur  noch,  dif  Eiiizelticitpn  d««  gnachaftliehen 
Betriebes  und  der  inneren  ( )rj,'aniKation  fentzUÄtellon 
und  den  Vertrag  zu  unterzeichnen,  »o  lUli  man  die 
Qrllndung  des  Verbandes  wohl  als  endgültig  gesichert 
betrachten  darf.  Der  Verband  wird  folgend?  Werke 
umfaSHcn:  O.  BoCl  in  BrBiael;  Sooldt^  anouvtne  des 
Laminoirs,  Haata-FotnmMX,  Foiyea,  Fonderies  et 
Ualnea  de  la  Provldenee  !n  Marebfenae-an-Ptint; 
fiociet*'  anonynTe  de  Manlnel  et  CouiUnt  in  Couillet; 
Soci^t^  anonyme  ili-tallurgirnie  de  Sambre  et  Moaello  in 
Montignj'-8ur-8ambre;8oci«'le  anonyme  des  HatitB-Four- 
nei»n?r,  Forces  et  Acieriea  de  Th\ -le-Chfttpnu  et  M<ir- 
cinelle  in  Mnrcinelle;  Sociöti'  auonyine  d'<  hii,Ti'e-Mftri- 
liaye  in  Ougree;  Soci^t^  anonyme  John  C'ockerill  in 
Boraing;  Socii-t^  anonyme  de«  Aeidries  d'Angleur  in 
Renonr>Anglenr  and  die'  So«i4t6  naoo^me  Mdtallnrglqae 
i*l!epttanee-Langdo<  in  Lflttteh. 


•  ITr.  21  TNB  17.  Palmar  1901. 


Industrielle 

F.srh Weiler  Bergwerks-Verein  —  Vereinignogs 
GosiMlschaft  für  Stetnkohlenban  im  Wnrmreriart 
—  Die  am  20.  d.  M.  ia  KAln  abgehaltenen  Hanp^ 
Teraammlnngen  beider  Gaaellachanen  «aebmigten 
•instimoiig  die  Xaflnabmen,  durch  die,  wie  wir  schon 
Mher*  mitgeteilt  haben,  das  zweite  Unternehmen 
mit  dem  ersten,  nnd  zwar  mit  Wirkung  ab  1,  Juli 
lOOtj,  Tcrscbniolzea  werden  sollte.  Daran  anschließend 
beBcliloBncn  die  Alitioniirü  des  Eschweiler  Bergwerk»» 
Vereines  sodann,  das  Grundkapital  der  OeseUechaft 
nm  iBageaamt  18999500  «iK  m  erhoben. 

Mathildnnhiitto  in  Bad  Harzbarg.  -  ^Vio  aus 
dum  Berichte  den  \'or«iandea  zu  ersehen  i!<t,  bat  das 
am  Sl.  I)i!z:enil)er  1906  ubt'elHuf'ene  (ieschuftsjahr  ein 
recht  befriedigeniie»  i^rgebnis  gezeitigt.  Die  Aufträge 
des  Itoheisensyndikates  waren  reichlich  und  die  Ab- 
forderangen  der  Verbraucher  zeitweilig  so  stark,  daß 
es  dem  Werke  hier  und  da  achwer  wurde,  mit  den 
Liefeningen  pflnkdieh  la  folgen.  Aneh  fBr  daa  lau- 
fende Jahr  amd  die  Auaslcblen  aebr  gOnelig,  da  daa 
Syndikat  jetzt  borcitM  fast  die  ganze  Erzeugung  ver- 
kauft hat.  Der  Bestand  an  Aufträgen  beliof  aich 
Ende  Dezember  IDOß  auf  etwa  40  240  t  Robeis«ti 
gegen  29  260  t  zur  gleichtun  Zeit  dm  rorhergehenden 
Jahre«.  Auf  der  MathiidenbQtte  wurden  in  den  beiden 
kleinen  Oefcn,  die  ohne  Unterbrechung  im  Betriebe 
waren  und  /iifriedenstclleud  arbeiteten,  37800  (im 
Vorjahre  2(i500)  t  Roheisen  crblasou.  Verschmolzen 
wurden  88757  t  Friodoriko-Erz  (mit  einem  Eiaen- 
gehalte  85,80  «)b  bei  9,62^  Orabearencbtigkeit), 
8S677t  Haaaa-Ers  nnd  8871 1  fremde  Etse,  sueammen 
also  119  70.5  (i.  V.  80.^31)  t  Er/e  und  .1ii7<,>  m-26)  t 
Kalkstein.  Der  Versand  an  Koheison  betrug  42  840 
(29  105)  t.  Die  Uli  hofenschlacke  wniil'  .  «ic  seither, 
granuliert  und  grütitcntoils  zu  Schla«  kt-iuteiiien  vcr> 
arbeitet;  von  diesen  wurden  0  3i»OOijO  (7  550  000)  Stück 
hergestellt  und  10270  985  (6tia&72U)  8iUck  versandt. 
Dvr  Ersgrnbenbetrieb  goetaltete  eicb  im  Beriebtajahre 

*  ,f8tahl  and  Bieen'  1907  Nr.  8  8.  IIB. 


Rundschau. 

durchweg  recht  gün»ti>,';  ijefördert  wurden  auf  Grube 
Friederike  79  740  (-Ui  T'jO)  t  und  auf  Grube  Hansa 
28110  (13670)  t.  Att«h  dar  Flnfimatbergbaa  verlief 
naler  nevmalen  Terhiltafawen  befrMUgend;  die  Qe* 
aamtfSrderung  and  der  Abaati  an  FlnSapat  betrog 
15  828  (14  599)  bezw.  14  256  (14  462)  t.  Die  Zahl  der 
in  allen  Betrieben  lieschäftii^'ten  Arbeiter  beliof  sicb 
auf  &til  Mann.  Der  Abschluß  zoigt  nach  Verrechnnng 
aller  Reparaturen  und  Abgaben  auf  den  Betrieb  t^owie 
nach  Abzug  der  allgemeinen  ünkoaton,  der  Auloihe- 
nnd  Geachftftazinaon  einen  Gewinn  von  676  886,33 
Der  Aufaicbterat  schUgt  vor,  hiervon  317  761,11  Jt  ab- 
zuschreiben, 180000  Jt  dem  Reparatur-  und  8925,22 
dem  Unteratütaangafonda  an  aberweiaen,  18 200  «4  aa 
die  Mitglieder  dea  Anfitiehtaratee  za  Toigüten  and  dia 
flbrigcn  218000.4  in  der  Weise  als  Gewinn  an  rer- 
teQeD,  daB  auf  die  Stammaktion  7  °/o  und  auf  die  Tor> 
xngaaktion  12'/o  Dividende  entfallen. 

Bribarglian  ia  Saaaiea.*  —  Zur  Erforacbaag 
den  epaiüaohen  BrabergMoea  oind  in  Ddaaaidorf  iwei 

Gesellschaften  gegründet  worden,  nlmlich  die  8pa« 

niscbe  Minen- Gesellschaft  und  La  Minore 
II  H  ji  a  M  t)  1 11.  KauftnänniHCher  Leitrr  der  ersten  (ie- 
«eliHehttft  ist  l'rukuriHt  Handel  vimi  Hnriner  U&ak- 
verein ,  den  Aufs*ii  bthrHt  der  /.weiti'n  bildeti  der 
bisherige  Direktor  der  Bergi«cb-Märkiscbeu  ludustrie- 
GeHclIschaft,  Rechtsanwalt  Erlinghagen,  und 
Dr.  Loewenstein.  Die  tociiniaehe  Leitung  bat 
BergaasosBor  K  ö  r  b  e  r ,  der  vorher  bei  der  Metall- 
geaellschaft  in  Frunkrurt  a.  M.  t^tiir  war,  Obemommen. 

The  i^ckannnna  Stemel  Company.**  —  Vach 
dem  Berichte,***  den  der  l'rftBidcDt  zu  Beginn  il.  M. 
den  Aktioiiäreu  der  Goeellscbaft  über  dai«  am  31.  De- 
zombor  l'JOti  abgelaufene  Oeecbftftsjahr  er«tattet  hat, 
konnte  der  Betrieb  infolge  der  amfaasendon  Organi- 

*  „Cbemiker-Zeitun^c-  190"  Vr    15  S.  194. 
♦*  Vergleiche  Seite  302  biH  307  dieser  >'umincr. 
ylron  Aga'  vom  7.  Februar  1907  8.  402. 
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Vereint  -  Saehrichlen. 


27.  Jahr»;.  Nr.  9. 


MtioasArbeitoa,  Mwie  der  Neu-  nad  Erwoitorangi> 
b*uten  «ttf  den  WetkUiiilagwi  in  BnlMo  erat  wit  dam 
1.  Oktober  in  Toltom  üaifniigo  aufrecht  erhalten  werden. 
Daher  darf  weder  die  Erzou^unfr  nach  aur'h  die  Ein* 

nähme  der  (JescUitchaft,  iliv  Im  kiirnitlicli  (I<t  riiitcd 
8tat«»«  Rteel  Corporation  nicht  atigehort  und  in  dor 
ZjiIiI  (i'-r  alloiiihti'hendon  rntornehmen  der  I  jsi n-  und 
.'StalilifuluHtritj  licr  VtTiMn igten  Staaten  eiiion  herTor- 
rttirciiflon  riats  einnimmt,  für  den  Berichtazeitraum 
al»  normal  anf^cseben  wf-rfl(>n.  Von  den  Orubou,  die 
Kigentum  der  tiesellHcbaft  mIiuI  oder  im  denen  sie  be- 
teiligt iat,  bezogen  die  Werke  wibrend  dea  leisten 
Jahrea  inageaaml  1928960  i  Ente;  an»  diesen  wnrden 
942010  t  Reheisen  (cirisi-hl.  BpIcKcIeiBen)  «rhlaaen.  Hie 
Relutahlerzeuffunfc  tielief  Hieb  auf  1  220308  t  und  setzt 
sieh  iiua  801  872  t  HeBBemer-  uiul  ;j'>'i  t:!5  t  Martinstahl 
zuaammen.  Zum  Versande  srhiii;,'!^»  35  209  t  Holi- 
ciBen  Bowie  94{i;{42t  Fl  riit;frtlirikate  aller  Art.  Da 
ein  betrftrhtliehor  Teil  der  abi^tJHntzten  Krzeu^niHKu 
infolge  der  Verzögerung  im  Bau  der  NVorkwjin lagen 
noch  auf  (irund  von  AUaebUiBMen  geliefert  werden 
inuBton,  rlie  bi'reitH  im  Jabre  l'J04  lu  den  daninle 
berracbenden  niedrigen  l'reiaen  getuigt  worden  waren, 
•o  kennte  die  Oeeeliaohaft  von  dergDnatigen  OeaehSfte- 
Uge  dea  verfloiaenen  Jahres  keinen  vollen  Nutzen 
ziehen.  IndcBson  aind  die  AuHnivliten  für  11*07  außer- 
orilf'Mtlirh  gut;  denn  Emic  1>(  /.(Miilier  lilOO  betrug  der 
lSi  r.tiiiiii  un  unerledigten  .\uttrtigen  718  8U  t  oder  .'>.%  "/o 
mehr  uIh  zur  ;,'li  irlii  ti  Zeit  des  vorhergehenden  Jahres. 
Die  Hruttooinnahuien  der  (icsellBehaft  erreichten  im 
Berichtsjahre  die  ii^umnie  von  29002  169,46  |;  fBr  Hei^ 
atellungfikosten  sind  2:<  8(i2  622,50 ^  *a  kdnten,  ea  er* 
gibt  sich  somit  ein  Hohgewinn  von  öl 89 546,96/,  der 
äiob  daroh  Einnahmen  «na  tmniobllienbeeitt  nebat 
SSnaen  för  Darlehnforderoagen  aowie  dnreh  Batoili- 
gong  bei  anderen  Oeaellaohaften  nnf  0009657,16/ 


erh&ht.  Hiervon  gehen  083456,18/  fOr  allgemeine 
Unkoaten,  «Ii  »49,09  /  fttr  Zinaen  anf  die  Schnld- 

veracbreibnngen  der  TÖchtergeaellachafien  und  sonstigo 
Anleihen,  154  929,42  #  fOr  Pachtzahlungeu,  430  463,82^ 
filr  .VbBcbreibungtMi  uml  l'Z.'iOOno^  für  V'rr/iii<ii(ij» 
der  eigenen  Scbnhh ■■rHclin'iiiiiriL'in  der  Uosellwfjbaft 
ab,  so  ilftll  ein  i{''iiuTl-'is  von  :i  ■!  ">>*  946,85  /  verbleibt. 
Aus  diesem  Betrage  »erden  noch  51.'»  50t>,7t{  jjt  für 
Vcr^rriiHorung  und  VcrbeBserung  der  Wertaanlagen 
aowi«  für  Ablöaung  •;eldlii-her  Verpflichtungen  ver- 
wendet, ao  da6  die  Hechnung  mit  einem  l'eborschuBse 
.von  8848458,09/  abecbUeVt.  Eine  Dividende  geUagt 
nicht  aor  Verteilnn^,  und  «war  mii  RBekaieht  «nf  die 
geplanten  «reiteren  Neu-  und  rmbauten,  durch  die 
insbeHondcro  auch  die  4iestohnngskot>ten  vermindert 
werden  hellen.  Wtibrend  der  letxtiii  iifiden  Jahre 
hat  die  ( liHit  für  die  gleiphi'ti  /,\v<  rke  bereit» 
8  2l*>  Kt.;'>,.'>l  ß  aufgewendet,  darunter  _'  754  487,99/  im 
HericbtBjahre.  Von  den  Anlagen  det«  Jahres  1906 
ist  u.  a.  «'in  in  Buffalo  neu  errichtettir  Hochofen  zu  er- 
wähnen, der  eine  triglirbe  LeiMlungHtMliigkelt  vtm 
500  t  haben  wird  und  am  I.  Mär/,  in  Betrieb  kommen 
aoil.  Der  Bau  oinea  wetteren  Hochofens  ibnlichen 
Umfanifpii  iat  in  AuMi<>ht  genommen,  l^m  eidi  von 
den  S<  hwniikungen  auf  dorn  Kohlen-  und  Koksmarkte 
unabhüu^'i);  zu  machen,  hat  die  Tiettung  der  üeeel!- 
Nchaft  im  vertinH-^im  n  .hihro  die  KllKworth  < <  Hm- 
pany  erworben  lUiii  bIcIi  damit  in  Washingtou  i  oui)t\, 
l'a. .  lirubeul'elder  gesichert,  die  «ich  über  einen 
Flid'benrnum  von  mehr  ata  0000  Hektar  erMtri'fken 
und  deren  Keirbtum  an  Koka-  und  Gaskoblen  auf 
rund  110  Millionen  Tonnen  goBcbAtst  wird.  Dank  den 
beteita  voritandenen,  in  joder  Htnaicht  vorzüglich  ans- 
geetallelen  vier  Scbaebtaniagen  vermag  die  QeaeUachaft 
ana  dem  neuen  ZeeheobeutM  jihrliek  mehr  äla 
S  000000 1  Kohlen  an  fffirdern. 
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Arnual  Ueport  of  the  Chief  9f'th»  Bureau*  of  Steam 
Engineering,  Narg  Department.  tSOS,  (Watbington.) 

Sochriclitfti  der  Sienirns-Scliiicli'ert-  ^Verkt  *  0.  m.  b.  II. 
und  lirr  Sinnens  »<"•  llahke  Ak-fieHgfueJfachaft,  Jahr- 
gang lUOti. 

Hut  ton*.  K.  .s.,  I>.  8c.;  The  Electric  Furnacc  and 
it»  Appiiciitions  to  the  Met^UTfif  of  IrOH  «lUl 
Steel.  (Sondorabdruck.) 

—  Elecirir  Healing  and  ilt  Application  to  the  Fi 
and  Füringof Ütfractorif  M^eriala.  (Sonderabdruck.  I 

JakrtAerkM  de»  BunOta*  ier  InitutrulkH  K  V. 
für  im  Qudtäftxjahr  tSO&jm.  Im  Auftrage  dea 
Veietendoa  herauagegoben  vom  deneraUekreUr 
Dr.Vilbelra  WendUndi. 
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6.  März  1907. 


27.  Jahrgang. 


Die  gefährdete  Bergbaufreiheit. 


Bei  wirhfigcn  {frundlefrenJf n  (fpsi^tzentwürfcn 
habeu  die  verbündetea  Kegicruugea  tivs 
I>«iitseliei>  R«iebes  stets  den  einzig  riclitii^ii 
Wr^r  lii'srlirittcn.  liafi  sii-  lüfSfllu'ii  der  öffnit- 
licbcn  Kritik  uaterbreiteteu,  bevor  das  rarlaiucnt 
mit  ihnen  be«o1iaftig:t  wurde.  Die  EntwOrfe 
zur  Unfallversit  lit  riiiiir,  zur  Alters- und  Invaliden- 
versicherung, zum  Bürgerlichen  Gesetzbuch,  zum 
prlnten  Versicberungsvertrag,  du  stnd  nur 
«inige  Beispiele.  Ja.  sogar  den  vorlaufigen 
Gesetzentwurf  butrefTund  die  Aenderung  des 
Wechselprotestverfahrens  hat  man  der  Oeffent- 
lichlceit  zu  demselben  Zweclce  vorpeleift.  und 
das  Keick^i  lscnhabnamt  Ubersandte  vor  kurzem 
die  Vorschläge  zu  einer  Abänderung'  der  Eisen- 
babBTerkehrBordnong  den  deutschen  HandeU- 
kammern  nnd  wirtschaftlirheu  Kiirpersehaften 
mit  dem  Ersuchen  um  gutachtliche  Acuüerung, 
unAl  maii  einen  neuen  Weg  nicbt  geben  wdlte, 
ohne  sich  die  w.  rt volle  HttarbeUsachventlndtgor 
Kreise  zu  sichern. 

Das  Preußtsohe  Staatsministerluni  ist  gegen- 
teiliger Ansicht.  Es  hat  da-^  Urteil  sacliv.r- 
sULndiger  Kreise  nicht  notwendig,  selbst  wetm 
es  slob  nra  eine  so  grundlegende  Kragen  handelt, 
wie  es  die  Abschaffung:  dt  r  Bcrgbaufreiheit  ist. 
Es  bat  den  Gesetzentwurf  bftrelTend  die  Ab- 
änderung des  Allgemeinen  Berggesotzes  vom 
24.  Juni  18(>5  der  OefTentUchkeit  vorenthalten 
und  das  Abgeordnetenhaus  damit  überrumpelt. 
Uns  wundert  das  nicht:  denn  dieser  Entwurf  hat 
so  offensichtliche  und  zahlreiebe  Schwächen,  daß 
man  zirsffbcndi  ii  i  irres  eine  begreifliche  S'cli«ii 
hegen  mulHe,  die  örtentliche  Kritik  heraunzu- 
fordem,  die  den  Entwurf  vielleicht  so  grfindlich 
zerpflückt  hntt«»,  (\nfS  sHne  Einl»ringiuig  in  den 
I«andtag  unmüglich  geworden  wäre. 

Als  Beispiel  der  geradezu  nnerbSrt  nach- 
Inssi^T'ii  iM'ihiktinn  dfs  (Tn-^ct/cntwiirfs  niatr  das 
Folgende  dienen.  Nach  dem  ganz  klaren  und 
grammatisch  gar  keinen  Zweifel  lassenden  Wort- 
laut des  Entwurfs  (Art.  IX  in  VirMndiniL'  mU 
Artikel  I  Nr.  2)  steht  vom  Tage  der  Verkündigung 
des  Gesetzes  an  die  Antsucbung  und  (rewinnang 

X.tf 


der  Stfinkolib-,  des  St>  in>alzis,  der  Kali-.  Mag- 
nesia- und  Borsalze  und  der  Solquellen  allein 
dem  Staate  zu.  Vit  dem  Augenblick  der  Ver- 
kiiiidlf.'iin^'^  des  Gesetzes  in  der  Fassuii;:  des 
Eutwurfd  würden  also  alle  Rechte  der  Privat- 
personen auf  Oewinnung  von  Kohle,  Salz  usw. 
aufhüri'u:  nur  ilt  r  Staat  kilnute  das  Keclit  zur 
Gewinnung  an  i^rivate  gegen  Entschädigung  und 
auf  Zeit  übertragen  (Art.  I  Nr.  2  Abs.  2). 
Damit  wflren  alle  Kohlen-  und  Salzbergwerke 
konlisziert.  Ernst  gemeint  kann  das  unmöglich 
sein,  aber  zum  Scherzmachen  ist  die  Gesetz- 
gebung doch  nicht  da.  Im  (fegcnsatz  ^ii  diesem 
Paragraphen  des  Entwurfs  ist'  natiuiieii  diirrh 
eine  besondere  Besümmung  Vorsorge  dafiir  zu 
tretfen,  daß  die  bestehenden  Recbte  gewaiirt 
bleiben,  und  zwar  nicht  nur  dir  lipreita  durch 
Verleihung  begründeten,  sondern  auch  die  auf 
Mutangen  und  Schürfen  berttbenden,  sowtit 
letzten-  nnrh  der  lex  Gamj>  nncli  zii!!l=;=:iir  waren, 
80  dali  also  auf  solche  Mutungcu  und  Bohrungen 
auch  noch  nach  Inkrafttreten  des  Gesetzes  die 
VirlriliiiiiL'  zu  i  rfol'.'-.ii  hat  Ih/w.  norli  Mutinji; 
eingelegt  und  Verleihung  beansprucht  werden  darf. 

Nicht  minder  schwach  ist  des  Entwurfes  „Be- 
gründung". Sie  macht  auf  uns  denselben  Ein- 
druck, wie  das  bekannte  Antwortschreiben  des 
OberUrchenrats  im  Falle  C^sar  an  die  Dort- 
munder Protestanten.  Aus  richtigen  Prlmlsieiii 
wird  ein  ganz  verkehrter  Schluß  gezogen. 

Die  Bergbaufreiheit  bildet  die  Rechtsnorm, 
auf  der  «ich  die  wirtschaftlichen  Vorh&ltnisse 
nnsPHT  MontnnindtiRtrie  seit  ISB.'j  in  so  außf^r- 
ordfutticli  glücklicher  Weise  entwickelt  haben. 
Die  Begründung  der  Novelle,  durch  die  diese 
Bergbaufreiheit  beseitigt  werden  soll,  erkennt 
das  rückhaltlos  an,  wenn  sie  sagt: 

,Efl  unterliegt  keinem  Zweifel,  daB  durch 
diesv  ntil'f-rordi  nfliche  ErleichteruML'  di  s  Erwerbs 
von  Bcrgwerkscigontum  die  ausgesprochene  Ab- 
siebt des  Gesetzgebers,  die  Bergwerksmineralien 
zur  Grundlage  >  hu  >  :rroßartigen  Gcworbclin  rit 
ZU  machen,  erreicht  worden  i»t.  £s  genügt 
schon,  auf  die  Tatsache  hlazuweisea,  daß  die 
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FSrderoiig  an  SteinkoUen  im  PreußiBdMD  Staat« 

von  18  592  115  Tonnen  im  Jahre  1865  auf 
113000  6Ö7  im  Jaiire  1905  uud  der  Wert 
dieser  FSrdermengeii  tob   99098730  auf 

961660890  ^  ir- ^ti^•i:l'n  i>t,  uiii  riinni  tiWr- 
zeugenden  Beweis  dafür  zu  erbringen,  daß  der 
Taterlflndfsehe  Bergbau  unter  der  Herrschaft 
der  (iniiiil-itttze  des  AÜl'^i^hii  iii'  n  TJfi'iriro^t-i/i's 
einen  großartigen  AufscJiwuug  genommen  hat." 

Statt  nun  daraus  zu  folgern,  daB  man  an 
einer  so  bewährten  Einrichtung  festhalten  müsse, 
meint  die  Begründung  umgckclirt,  die  Bergbau- 
freiheit müsse  aufgehoben  werden,  well  sfeh  aus 
ihr  die  USglichkeit  ergeben  liabe,  «grofki  Ge- 
winne mit  verhflltuism.'lDig:  gerinpom  Kosten- 
aufwaudc  zu  erzielen".  Hierbei,  so  falirt  die 
Begrfindung  fort,  „kann  es  nicht  aiiffalN  ii.  ilali 
schon  alsbald  nach  dem  Inkrafttreten  des  All- 
gemeinen Berggesetzes  die  Spekulati<in  sieh  in 
weitem  Umftnge  der  Aufsuebun^'  verleihbarer 
Mineralien  ziiwandtf.  \af »iriremflß  sind  diese 
Bestrebungen  zunächst  vorzugsweise  auf  diejenigen 
Uineralien  gerlditet  worden,  welche  nahe  an  der 
Obi'rflilche  abgelafrert  sind  oder  docli  ihr  Ans- 
geliendes  an  der  Oberfläche  halien,  so  daß  ihre 
Aufsncbungr  verhiltnismaßig  geringe  Anforde* 
rmiirfMi  an  die  berjrniflnnische  Teehnik  und  die 
Kapitalkraft  der  Schürfer  stellt,  äo  hat  schon 
im  ersten  Jahrsehnt  nach  Erlaß  des  Allgemeinen 
Berpipesetzcs  ein  ciiizdiu  s  Konsortium  im  Olier- 
bergamtsbezirk  Halle  Braunkohlen t'oldc  r  mit  einem 
GesamtfliehenlahaH  von  aber  Ki  Quadratmellen 
erworben;  in  Ähnlicher  Weise  hal)en  einzelne 
Schürfer  im  Dbcrbergatntsbezii'k  Breslau  ganze 
landratUebe  Kreise  mit  Brannkohleninutungen, 
im  Oburbnrgaratsbezirk  Bonn  ein  Hüttenwerk 
den  ganzen  Westerwald  in  der  Ausdehnung»-  von 
Ober  24  Qnadratmeileu  mit  Eisensteinmutiingen 
öbenleckt.  Von  diesen  zahlreichen  Feldern  sind 
nur  einige  wenijre  in  Pi^trif^ti  trt*><Atzt  worden, 
ein  genügender  Beweis  liatür,  dali  l»ei  ihrem 
Erwerb  nicht  smvntil  die  Absicht,  i^ergbau  Ztt 
betreiben,  als  vi-'lnu-lir  ilie  Atisirlit.  für  Hrif"  nif;- 
giebigu,  mühelosen  üewinn  vcrsprccliende  Hj'eku- 
latlon  fm  Bergwerkseigentimi  die  Unterlage  zu 
schaffen,  vorgewaltet  hat.  Allerdin«^^  lieriilit  in 
derartigen  Fällen  das  erworbene  Bergwerks- 
eigentum vielfach  auf  zum  Teil  wertlosen  Funden, 
oder  es  erstreckt  kiMi  .mf  nclii.r.'.  in  denen 
nach  Lage  der  geognostLschcn  Verhältnisse  von 
der  Eröffnung  eines  Bergbaues  auf  die  verlieheneu 
Mini  ralirn  tiiclit  die  Hede  sein  kann.  In  Jedem 
Falle  aber  bildet  das  Vorbandeuseiu  solcher  bloß 
eingebildeter  und  scheinbarer  Werte  eine  Be- 
nachteiligung des  allgemeinen  Interesses.  Sie 
kennen  leicht  zu  unlauteren  Spekulationen  miß- 
braucht werden." 

Wir  Utten,  den  vorstehenden  Passus  recht 
aufmerksam  zu  lesen,  und  man  wird  mit  i\m 
darin  einverstanden  .sein,  daß  es  eine  geradt-zu 


stupende  Lelstong  ist,  aagebUehe  Hißbrtache, 

die  im  Erz-  und  Brannkohlenbergbau  vor- 
gekommen sein  sollen,  zur  begrUndung  einei'  ge- 
setzlichen Neuerung  anzuführen,  die  sich  gar 
iiirlit  auf  Erze  und  Braunkohlen,  sondern  auf 
Steinkohlen  uud  Salze  beziehen  soll!!  Hau 
greift  sich  in  der  Tat  an  den  Kopf,  wenn 
man  .  int  r  snli  Iii  ii  Art  der  Begründung  in  einem 
amtlichen  Schriftstücke  begegnet,  die  noch  dazu 
an  sich  im  Einzelnen  nicht  einmal  richtig  ist; 
denn  was  z.  B.  die  Mutungen  im  Westerwald 
anbetrifft,  so  war  dort  eine  rationelle  und  syste- 
matische DurchschOrfting  ohne  eine  vorherige 
Bestrickung  großer  Terrains  mit  Feldern  gar 
nicht  möglich.  Eine  derartige  Durchscfaürfung 
war  für  kleinere  Muter  undiirchfilhrhar,  und 
gerade  durch  die  let/t* n  ii  würden  die  Eist  iu  rz« 
fehler  zum  Gegenst^d  unlauterer  Spekuiaüouen 
gemacht  worden  sein. 

Weiterhin  kommt  die  Begründung  auf  die 
Gefahr  zn  «pnTlK'n.  dit'  in  der  Existonz  il'^r 
vielen  Bohrgesellschaften  zu  suclien  sei,  wobei 
nicht  unterlassen  wird,  einen  besonderen  Hin- 
weis nuf  das  .GroBkApitn!"*  zu  machen.  Wit^ 
liegt  nun  der  F^all  mit  den  staatlichen  und  d<;u 
IHivaten  Bohrungen  V 

T'n-^'T  leider  zu  früh  verstorbriiti-  Freund 
Dr.  Schultz  (Bochum)  hat  im  Abgcordneteu- 
hause  seit  dem  Jahre  1887  den  Staat  unablässig 
gebeten,  •>!  aatlicherseits  den  vaterländischen 
Boden  auf  seine  unterirdischen  Schatze  unter- 
snehen  zu  lassen.  Im  Jahre  1901  beklagte  er 
sich  im  Abpcordnetenhause  bitter  darüber,  daß 
man  ihn  nicht  einmal  einer  Antwort  gewürdigt 
habe,  und  brachte  dann  am  IH.  Febmar  des 
genannton  .Tahres  in  Gemeinscbaft  mit  dem 
.\bg.  Sieg  folgenden  Antrag  ein:  .die  Königl. 
Staatsregicrung  zu  ersuchen,  reichlichere  Mittel 
in  Zukunft  in  den  Etat  einzustellen,  insbesondere 
alit^r  durch  auf  die  Er^eliließung  von  Mineral- 
iagern  gerichtete  Tiefbohrungen  in  den  vorzugs- 
weise ackerbautreibraden  Provinzen  des  C>stcns 
dir'  Hi'<trfbungen  zur  \\ irl -rliaftlirlii'ii  TTfbnng 
dieser  Lamdesteile  mögliciist  zu  unterstützen". 

Jetzt  erhielt  er  —  vielldeht  weil  der  Osten 
initfTf'nnnnt  war?  —  eine  .Antwort,  und  wns  für 
eine !  Der  damalige  Handelsminister  Brefeld 
entgegnete,  daß  850000  im  Ordinarinm  dn* 
gestellt  und  außerdem  ein  besonderer  Fonds  von 
150  000  für  Tiefoobrungen  vorbanden  sei,  und 
„diese  Fonds  reichen  fBr  jetzt  fOr  diese  Ver^ 
mehrung  der  Bohrtatigkeii  aus".  In  <Ii'r  Tat 
das  Bild  der  gesattigten  Unschuld:  250  000 
im  Ordlnarium  und  150000  «Jt^  in  einem  beson- 
deren Fonds  genügen  fSx  die  Erforschung  des 
Bodens  in  der  gesamten  preußischen  Monarchie ! 
Jedes  zugesetzte  Wort  wäre  überflüssig. 

Der  Staat  hat  denn  auch  tatsächlich  auf 
diesem  OeMoto  so  gut  wie  nichts  gdi  isti  t.  nnd 
es  ist  ein  walires  Glück  für  die  wirischattiiehe 
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WeiterentwidduBg  onaeitts  Vaterlandes  zvaennen, 

daß  die  privaten  BohrgeMi  llscIiafren  entstanden 
sind  und  mit  Hilfe  des  «Großkapitale»"  Au^abea 
glfickUoh  gelöst  haben,  die  man  mft  250000  JE 
im  Ordinarium  und  einem  besotidri  rn  Fonds  von 
160  000  allerdings  nicht  bcwältipcn  kann. 
Diese  BohrgeselUchaften  will  man  jetzt  besei- 
ti^i^  —  man  wird  sie  damit  ins  Atisla&d  treiben, 
dem  dann  ilir»"  Tütitrkfit  zum  Schaden  unser  er 
Wettbewerbstilhigkeit  auf  dem  Weltmarkt  zu- 
gute kommen  muß  —  und  um  auf  die  Tätig- 
keit (1-  s  Slantf>s  vertrösten.  Daß  wir  zu  dieser 
nach  den  bisherigen  Ergebnissen  wenig  Vertrauen 
haben,  yrird  maa  uns  nleht  ttbelnebmen  dttrfen. 
Hierzu  berechtigt  uns  u.  n.  auch  ein  V.Wvk  auf 
die  ganzen  Verhältnisse  des  preußischen  Staats- 
lutoabaltes.  Die  Prenßleeh«  BerfrverksTenral* 
tung  hat  ja  noch  nicht  einmal  ihren  westCrilischen 
Bergwerksbesitz  so  aufzuschließen  vermocht,  wie 
sie  e«  wohl  selbst  wOnscht.  Der  Grand  Hegt 
beim  Finanzminister,  der  im  Etat  —  und  darin 
geben  wir  ihn  vom  rein  etatsmAüigen  Stand- 
punkt völlig  recht  —  bei  den  BebriwtaTerwal- 
toBgen  nicht  mit  zu  holien  Zvboflen  f&r  die 
Gegenwart  rechnen  will.  Ganz  genau  so  würde 
er  al)er  bei  den  BohrversiK'hcn  denken  und  han- 
deln, auf  deren  staatliche  Ausdehnnag  in  dnem 
fiir  (las  wirtschaftliche  Lebten  unserer  Monarchip 
notwendigen  Umfange  wir  also  gar  nicht  reciincn 
kSnnen.  Zo  midien  groflkapltallstischen  Unter* 
nehmungen  eignet  sich  eben  der  Staat  ninht. 

Im  übrigen  ist  die  Bezugnahme  der  Be- 
gründung aof  das  Oroßkapital  tatslehlidi  nichts 
anderes  als  «  ine  Anpassung  an  die  Schlajrwnrti 
der  iifleutlichen  Meinung,  von  der  Generalsekretär 
Stumpf-OsnabrBek  in  der  Kartell -Enqu^ 
einmal  mit  Knlit  iresairt  hat,  man  mache  sie 
oft,  um  sich  nachher  auf  sie  berufen  zu  können. 

Bine  Gesetzgebung  aber  auf  Schlagworte  der 
Zeit  einrichten  zu  wollen,  halten  wir  für  geradeso 
verkehrt,  wie  dauernde  .\usgaben  auf  schwan- 
kende Einnahmen  zu  gründen,  wo7or  der  frühere 
Vinanzminister  v.  Miquel  mit  Recht  immer  ge- 
warnt hat.  Eine  solche  (T.«s»«tj!<rpbiin5r  ab  irato 
kann  niemals  dem  Gemeinwuhle  t'ürdctlich  sein. 

Oeirade  die  Bergrerwaltung  aber  hatte  doch 
Veranlassung  trenujr,  in  bezug  auf  die  .Sclilag- 
worte  unserer  Zeit  vorsichtig  zu  sein.  Oder 
hat  sie  —  unsere  raschlebige  Zelt  leidet  ja 
violfach  an  kiirTrern  Ge(lrichtni>*  vorpre'ssen. 
was  alles  in  der  Zeit  der  sog.  Koblennot 
1900/1901  seltenii  der  üffiantliehen  Meinung  ge- 
fordert wurdf  •'  Knhlenaiisfiihrverhot.  «resetz- 
licbe  Maßnahmen  gegen  das  Syndiluit  und  was 
alles  sonst  noch  t  Das  Abgeorteetenhans  setzte 
dem  Antrage  Dr.  v.  Korn-Rudelsilorf  fi)lgend 
eine  braonderc  Kommission  eLa;  aber  noch  waren 
deren  Beratungen  nicht  beendet,  als  die  Ter- 
hftltnisae  sich  so  geändert  hatten,  daß  die  Kom- 
mission besser  die  Frage  beraten  hatte,  wie  die 


Zeeben  Ihre  gesamte  Forderung  los  wtt^en 

könnten.  Auf  dem  amtlichen  Schriftstück  der 
Kommission  prangen  die  Worte  ,Nicbt  erledigt*, 
d.  h.  in  einer  Abwandlung  des  Spruches  tob 

der  großen  Armada:    Afflavlt  M^JuaetUFa  «t 

dissipati  sunt  I 

l'nd  wer  hat  schließlich  die  Kohlenknappheit 
von  1900,  die  sich  1899  vorbereitete,  beseitigt? 
Im  Saarbrücker  Revier  atie::  die  Fonloi  nnt:  I  S'J!) 
gegen  1898  von  8H830:"i7  t  aut  yi2*i7«H  t. 
also  um  2,7  7«^  gegen  1899  von 

II  12«  THS  (  anf  ft4'»l  8)^0  t.  also  um  4  '>«•  Im 
Uberbergamtsbezirke  Dortmund  dagegen  stieg 
sie  TOB  Sl  001 551  t  in  1898  auf  54641 120  t 
in  1890  und  59('l><'>on  f  in  l!»On.  d.h.  um 
7  7o  und  9,1  7o-  Also  ist  damals  die  Koblennot 
dureh  den  nlederrheintseh-westflinsehen  tind  nicht 
durch  tli-n  Saarliriicker  Ber^'han  beseitigt  worden. 
Wiederum  dasselbe  VerhiUtois  ergibt  sich  fiir 
die  beiden  letzten  Jahre;  denn  wihread  im  Saar- 
brücker Kevier  die  Steinkohlenförderung  von 
1905  auf  190«  nur  von  14505  212  t  auf 
15655006  t,  d.  h.  um  T'/o,  stieg,  erhShte  «rteh 
die  de«  Oberbergamt^bezlrkes  Dortmund  von 
6.Ö.S73531  tauf  7fiH110."i4  t  =.=  17,.'»  7o.  Außer- 
dem darf  nicht  vergessen  werden,  daß  die  Kohlen- 
knappheit  von  lOOii  be.sondcrs  durch  den  Wagen« 
raangel,  also  durch  den  Man^^el  >ines  staat- 
lichen Institutes,  hervorgerufen  wurde,  und  es 
ist  unverstandlich,  wie  die  Begründung  dem 
Staat«'  (lif^  lie^si're  VrTSnrjrnni;  di's  Marktes  vindi- 
zieren will  in  einem  Augenblicke,  wo  die  Staats- 
bahnen  zum  Teil  In  sehr  hohem  Grade  versaift 
haben. 

l  nd  weiter  die  .Stillegungsepisode.  Wa«  alles 
wurde  damals  pr<)]>hezelt:  der  Untergang  ganzer 
Ortschaften,  ilniitrer  und  Not  bei  Hundert- 
tausendeu!  Ktngetrofl'en  ist  davon  nichts.  Die 
Stsatsregierung  zog  ihr  Stillegungsgesetz  In 
aller  .Stille  zurück:  sie  ließ  auf  den  Entwurf 
schreiben  , Nicht  erledigt",  weil  sie  doch  selbst 
Furcht  bekommen  hatte,  derartiges  der  Gesetz- 
gebung zuzumuten.  Audi  Ton  den  Verfassern 
dieses  Entwurfes  kann  man  sagen:  Afflavit  timor 
et  dissipat  snnt, 

Ftid  die  Hergarbeilernovelle y  Wer  von  ihr 
eine  auiriclitige  Freude  gehabt  hat,  miiB  noch 
erst  gefunden  werden.  Auch  sie  war  eine 
GesotzgebuDg  ab  irato  mit  allem  Mißerfolge^  der 
sich  an  derartige  Produkte  mit  Notwendigkeit 
anschließt. 

Wenn  schließlieb  die  Begründung  darauf 

hinausläuft,  mit  ihrem  Hinweis  auf  die  Gefahren 
des  Zusammenschlusses  großer  Kapitalmasseu  den 
Verbraucher  glauben  zu  machen,  er  werde  bei 
einer  St:lrkiin;r  iler  S'taaishelrieljc  hesscr  fahren, 
so  ist  zunächst  darauf  hinzuweisen,  daß  die 
Staatsregierung  seit  Bismareks  Sturz  wiederholt 
gesetzgeberisch  in  die  wirtschaftlichen  Verhält- 
nisse eingegrift'en  bat,  und  zwar  fast  immer  mit 
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vollen  Hiflerfolge.   Du  ist  andi  twzfigUefa  der 

Ifx  (tartiji  ih-r  V:\\\.  die  peradft  das  bewirkt  hat. 
was  die  Begründung  beklagt:  die  Zusiuntuen- 
finsuii^  großer  Kapftalauusea  lo  wenigen  Binden. 
Und  waa  die  Kohlenprcise  der  staatlirhen  Gruben 
Anbetrifft,  so  wissen  davon  nicht  nur  unsere 
Freunde  an  der  Saar  ein  Lied  zn  singen,  sondern 
auch  der  preuUiscbe  Minister  der  öff«  ntlii  li-  n 
Arbeiten,  der  seinem  Kollegen  Dr.  Delbrück  für 
die  Lokomotivlcohlen  aus  den  Saargrulwa  einen 
um  8  ^  hiiberen  Preis  zahlen  niuU,  aU  er  ihn 
den  niederrheinisch-westfaliscben  Gruben  zu  ent- 
richten hat.  Da  dürften  denn  doch  bei  einer 
weiteren  Ausdehnunir  de»  Staatsbetriebes  die 
Wrbraiirlu  r  bezüglich  der  Kohlen|trei«(>  Hchließ- 
lidi  vom  liegen  in  die  Traufe  kommen. 

Die  Verbraucher  sind  Qberhauia  an  der 
iifrrchtcrhaltunfr  licr  Bcrf^^ltaiiiVfilici»  in  erster 
Linie  interessiert :  denn  die  jetzigen  Werte  der 
Bergwerke  —  und  da»  gilt  sowohl  von  den 
.Steinkohlen-  als  den  Kaliberfrwcrkfn  werden 
nach  Aufhebung  der  Bergbaufreiheit  steigen  und 
danii  naeh  Tolitswirtseliaftllcben  Gesetxen  eine 
Prri';?:tf?igerung  der  Prnilnktc'  im  Opfolrrr  halitii. 
Da.s  sollen  sich  also  auch  die  laudwirtächaft- 
liehen  Kreise  nleht  TerhehleD,  <Ue  etwa  fRr  die 
Aufhebung  der  Bergbaufreiheit  einzutrctin  u't-- 
sonoeu  sind.  Wenn  die  jetzigen  Grubenbesitzer 
an  der  BerglmoAvilieit  festhalten,  so  ton  sie  es 
aus  all^'emein  wirtschaftlichen  Gesichtspunkten, 
nicht  aus  KUckslohten  auf  den  Geldbeutel ;  denn 
diese  aSfiten  zum  gegenteiligen  Standpunkte 
fuhren. 

Unsere  vorstehenden  Ansichten,  die  vor  dem 
25.  Februar  d.  J.  niedergeschrieben  waren,  haben 
ihre  Bestätigung  durt-h  die  inzwischen  erfolgten 
Verhandlungen  im  AbgeordTirtiuliau'^f.  in  lieTi 
Bergbauvoreinen.  im  Vereiu  zur  \\  abi  uiig  dar 
gemeinsamen  wirtschaftlii  lu  n  Intci^jsscn  und  in 
d«>r  Ni/nl\vrstlirhen  (iruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahliudustrieller*  gefunden. 

Im  Aiigeordnetenliause  nahm  man  die  Vor* 
latTP  rnstimmpnd  nur  brim  Zoiitrntn  auf;  die 
Konservativen  und  Freikonservativen  machten 
eine  grolle  Menge  von  Vorhehalten;  die  linke 
Seite  lies  Tlansor^  verteidigte  auf  das  ent- 
schiedenste die  Bergbaafreiheit  und  erklarte  sich 
nur  mit  den  Bestinmnngon  einverstanden,  die 
geeignet  sind,  den  Mißbrauchen  bei  den  Mutunircu 
vorzubeugen,  Bestimmungen,  die  auch  wir  mit 
einigen  Vorbehalten  billigen.  AuBerordent- 
lieh  schlecht  schnitt  der  ()berberghaH))tniann 
V.  Velsen  ab,  der  die  vortrefl  liehen  Darlegungen 
des  Abg.  Ullbek  anfänglich  mit  einem  ironischen 
LSeheln  begleitete,  das  sich  aber  bald  verlor, 
als  er  merkte,  einen  wie  tiefen  Eindruck  der 
Uedner  der  nationallibcralen  I'artei  auf  das  Haus 
maehte.    Auf  den  Vorwurf,  dall  die  Staats- 

*  8iehe  uuUir  .  Vuruiusnattirit'hten"  in  <JiCMPii<  McftL'. 


ragierung  dea  Entwurf  nicht  der  «ITeatliehen 

Kritik  untrrlireitet  habe,  wulUr  er  nur  zu  er- 
widern, daU  man  diesen  Gesetzentwurf  habe 
erwarten  mQssen  und  daA  es  sieh  ja  nleht  um 
fiiK'  \  nllsl.tndifre  Umarbeitung  des  ganzen  Berg- 
gesetzes handle.  Gewiü  hatte  man  einen  die 
Bohrungen  Iietrelfenden,  aber  keineswegs  einen 
(li('  Reste  der  Perj.'liaufrfihi  it  völlig  beseitigen- 
den Gesetzentwurf  erwartet.  Und  einen  solchen 
mußte  man  der  OeffenUiehkelt  unterbreiten,  be- 
vor man  ilm  an  den  Landtag  brachte.  Bezüg- 
lich der  redaktionellen  Fassung  des  §  2  meinte 
der  Oberberghauptinann,  natürlich  denke  die 
Staatsregierung  nicht  im  Traume  an  die  Kon- 
fiskation der  bestehenden  Bergwerke.  Warum 
aber,  so  fragen  wir,  faßte  mau  denn  den  l'ara- 
graphen  so,  daß  jeder  Richter  auf  Grund  des- 
selben ?ji  der  .\uffa.ssung  gelangen  mußte,  daß 
die  ..Gewinnung*  der  Steinkohlen  usw.  auch  in 
den  jetzt  im  Betrieb  befindliehen  BergwerlreD 
.allHn  (lern  Staate  zusteht^.  Unserer  Mcinunt' 
nach  hat  der  Kedaktor  des  §  2  seineu  Befflhigungs- 
naehwefs,  OesetzentwQrfe  zu  verfassen,  noch 

t'Tst  ZU  erhrlnpren. 

Völlig  deplaciert  war  der  Hinweis  des  Herrn 
Oberberghanptmanns  darauf,  daß  die  privaten 

Bohrgesell'^chaften  bisher  sich  dem  Osten  unserer 
Houarchie  noch  nicht  zugewandt  hatten  —  Aua- 
fBlimngen,  mit  denen  er  wohl  hauptsIchHeh  einen 
EindriiLk  auf  die  Konservativen  beabsichtigte. 
Daß  Erwerbsgesellscbaftea  sich  zunächst  die 
Gebiete  aussudien,  auf  denen  das  meiste  Geld 
zu  verdienen  ist,  kann  ihnen  doch  wirklich 
niemand,  also  auch  nicht  der  Staat,  verdenken. 
Wir  aber  stellen  die  Gegenfrage:  Weshalb  hat 
denn  der  Staat  die  (Tebiete  am  Nie<lerrhein, 
in  Lothringen  usw.,  in  d.  ii!  n  di»'  jirivaten  Bohr- 
gesellschaften ihr  Geld  \i;rdi«  jii  haben,  nicht 
selbst  in  Angrifl'  genommen  'if  Und  wir  bleiben 
dabei,  wenn  der  Osten  bezüglich  der  Aufschließnnir 
seiner  Bodenschütze  auf  den  Staat  warten  soll, 
dann  Icann  er  seine  Hoifnnngen  ad  calendaa 
graeeas  vertagen. 

Der  Herr  Minister  Dr.  Delbrück  suchte  den 
Gesetzentwurf  zn  verteidigen,  so  gut  es  ging. 
Hi'tr>  (Ts  (Ii  i-  Pri  is>tf'llunL'-  der  Kolilt-n  ans  staat- 
lichen Gruben  verschob  er  aber  den  Beweis- 
pnnkt.  Indem  er  ausführte: 

,Wenn  der  Fiskus  mit  seinen  l»esten  Marken 
plötzlich,  ohne  zwingenden  Grund  unter  den 
Preis  der  Prlvatlndustrie  herunterginge,  so 
würde  er  bestimmte  H.'indlervereine, 
bestimmte  Fabriken  bevorzugen  zu- 
ungunsten derjenigen,  die  wegen  ihrer  geogra- 
phischen Lage  oder  wegen  unserer  bflBchrankten 
Produktion  die  teuren  Preise  zahlen  müssen. 
Wir  können  nicht  einzelne  Kreise  bevorzugen. 
In  die  Preisbildung  eingreifen  kann  der  Staat 
erst .  wenn  eine  ni i lUi r Ii u e bliche  Aus- 
nutzung der  Konjunktur  vorliegt,  wenn 
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\'er8ucht  wird,  bei  einer  weichenden  Kon- 
junktur Preise  zu  halten,  die  nacii  Lage  der 
VnldltiilBM  Hiebt  melir  di«  riehti^  Bind, 

und  ebenso,  wf'nn  cXwn.  nicht  gerechlfert1|;te 
Schleuderpreise  festgesetzt  werdea.*' 
Diese  Berechtigiintf  beitreitet  dem  Staate 
kein  vernünftiger  Mensch.  Für  uns  handelt  es 
sich  nur  um  die  Tatsache,  daß  der  Staat 
Oberau,  wo  er  kann,  die  hBchsten  Kohlenprdse 
nimmt,  scilist  von  der  Sf.intseisenbalinverwaUung, 
die  nach  dem  Etat  für  1907  in  Westfalen 
10,98  tM^  an  der  Saar  14,00  für  die  Tonne 
Lokomotivkohlen  zalilen  muß,  und  diese  Tat- 
sache berechtigt  ans  za  der  Behauptung,  dafl 
der  Konsument  bd  einem  Staatsmonopol  oder 
selbst  bei  einer  Vorherrschaft  des  Staates  in 
der  Preisbildung  aus  dem  Regen  In  die  Traufe 
kummen  würde. 

In derVemammlnng  der  preußischen  Berg- 
bauvereine, die  atn  '2^  F -  (iruftr  in  Berlin  auf 
Veranlassung  des  iura  1  verbände«  Deutschor 
ludnstrieUer"  staltfand,  referierten  über  den 
Oesctzf^ntwurf  ilit»  HH.  Generalsekretär  H.  A. 
Bucck,  Bergassessor  von  und  zuLöwonstein, 
Dr.  Löwe  und  Abg.  Dr.  Volts  in  einisehender 
W('i>tt>.  Xaeli  Ifiiiircrer  Erörterung,  an  diT  u. 
die  UU.  Abg.  Dr.  Beumer,  Generaldirektor 

•  Dr.-big.  b.  e.  Klemme,  Bergrat  Kleine,  Ge- 
heimrat  Hil;^i'r.   Crcner.'ililiroktor  W  .>  rni  i  ii 
lioff,  Abg.  Schmieding   und  Rechtsanwalt 
Loders  teilnsbmen,  wurde  folgender  Besehluß- 
nntrag  einstiiiiinif.'  unjj-onümmcn  : 

.Die  von  dem  Zentralverband  Deutscher  lu- 
dttstrleller  berufenen,  am  28.  Pebrnar  1907  In 
Berlin  vi  rsammelten  Vertreter  der  bergbaulichen 
Vereine  Preußens  legen  auf  das  entschie- 
denste Verwahrung  dagegen  ein,  daß 
durch  die  dem  Landtage  zugegangene  Novelle 
2um  All^M'mi'iii>-n  Herggesetz  das  so  pflanzend 
bewährte  i'riazip  der  Bergbau  fr  e  i  hclt, 
dem  in  erster  Linie  Preußens  Bergbau  und 
damit  auch  Preußens  Industrie  die  großartige 
Entwicklung  der  letzten  Jahrzehnte  verdanken, 
fOr  die  wichtigsten  Hineraliea,  Steinkohle  und 

•  Külisalzp,  üiifsehobcn  werden  soll.  Sie  erwarten 
von  einer  solchen  Aufhebung  nicht  nur  nicht 
den  geringsten  Nutzen  fUr  den  Staat  und 
seine  wirtschriftliche  KiUwicklniiL' .  .sondern  in 
erster  Linie  eine  starke  Wert  Steigerung  für 
den  bereits  in  prirnten  ^gentum  beHndUdien 


Besitz  an  Kohlen-  und  Kalifoldern  und  damit  in 
zweiter  Linie  eine  entsprechende  Preissteige- 
rung f&r  die  snm  Vsilnnf  gelnngeoden  KoUon 
und  Kalisnlzo.  Es  würde  also  in  Wirklichkeit 
das  gerade  (i  egenteil  von  dem  erreicht  werden, 
was  nach  seinen  Hotiven  das  neue  Qesetz  er>^ 
reirtii'ii  SD  II. 

Eine  andere  überaus  beklagenswerte  Folge 
des  neuen  G-esetzes  würde  die  ySllige  Tjubm- 
It'f^iuif:  ili-r  ui'Uerf'ii  urivaten  TJ(»hrt;iti;rlci-U 
im  ganzen  Lande  sein  und  damit  in  der  Haupt- 
saehe  eine  schwere  Scbsdiguug  der  gesamten 
.Mitte  und  des  gesamten  Ostens  der  Monarchie, 
woselbst  die  Erkundung  und  Aufschließung  des 
Bodens  in  bezug  auf  seine  mineralischen  Schatze 
noch  ganz  besonders  stark  itii  Kiirkstande  ist. 
Dazu  kommt,  daß  die  aus  dem  Inlande  mit  Gewalt 
vertriebene  Bohrttttigkeit  im  Auslande  dem  deut- 
schen Bergbau  schwere  Konkurrenz  machen  würde. 

Die  Vertreter  der  licr^baulichen  Vereine  Ite- 
halten  sich  vor,  sowulil  diese  hier  erwähnten 
Hauptgründe  gegen  das  (iesetz  als  auch  noch 
zahlreiche  Gründe  mehr  n  c  In- ii  s  n  r  Ii  1  ich  er 
Natur  in  einer  besonderen  Denkschrift  dem 
Preußischen  Landtage  «islQhrlich  vorzutragen, 
(ind  beschränken  sich  für  heute  mif  di*>  drinjrt^ndi^ 
Bitte,  zunächst  au  das  Abgeordnetenhaus  und 
dnoaeh  an  das  Herrenhaus,  dafi  sie  den  vor- 
lieg e  n  d  n  G  1'  s «'  t  z  e  n  t  w  u  r  f  a  M  h  n  e  n  und 
die  Kegierung  zur  Ausarbeitung  einos 
neuen  Gesetzentwurfes  auffordern 
Hineilten,  durch  wclclifn  unter  voller  Auf- 
rechterhaltuug  der  bisherigen  Bergbaufreiheit 
lediglich  die  das  Muten  und  den  Erwerb  von 
Hergwerkseigcntum  behandelnden  Bestimmungen 
diejenigen  kleinen  Aenderungen  zu  erfahren 
hatten,  welche  dich  im  Laufe  der  Jahre  und 
namentlich  auch  infolge  der  vom  Preußischen 
Bergfiskus  selbst  eingeführten  unrichtigen  Aus- 
legung der  jetzigen  Bestimmungen  als  not- 
wendig herausgestellt  haben.'' 

Die  Beschlüsse  der  Düsseldorfer  Körper- 
schaften linden  unsere  Leser  unter  den  Vereins- 
nachrichten dieses  Heftes. 

Möge  dfi.s  PiirlfirniTit  dii'se  noclililssp  «ftch- 
verständigcr  Kreise  würdigen;  dann  wird  die 
augenblicitlich  bedrohte  Bergbaufreiheit  uns  er* 
halten  bleiben  zu  Nutz  und  Frommen  der  weiteren 
wirtschaftlichen  Entwicklung  unseres  Vaterlandes. 

Hu  JttMethn^ 
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Die  Bewertung  der  Eisenerze. 


Von  DipL-^^.  IC.  Dr«eB, 

Ausgehend  von  der  de  Vatbalreschen  Lehre, 
dftß  die  BediihtkHi  d«r  ElMooxyde  2,4 

(bis  3,4)  mal  soviel  Wnnne  beanspruche,  als 
die  ScbmelzuDg  hczw.  Verflüchtigung  der  übrigen 
Erzb«fniengungen.  verraehteLiat  in  «Stahl  und 
Eis.  n'-  1901  Nr.  24  Seite  1343,  zwecks  Be- 
wertaag  der  Eisenerze  eine  allgemeingültige 
Fomiel  «ufzttstdlen ,  welche  toh  RoMinbert  im 
Jahrgang  1Ö02  dieser  Zeitschrift  Nr.  !>  Seite  503 
vervollständigt  wurde.  £iD  Versuch,  hiemacb 
eio  Erz  B  im  Vergleiche  mit  eliiem  bekannten 
Erze  A  zu  bewerten  tind  darauf  das  Krz  A 
wiodf^r  rtirkwflrt«  nach  dem  so  ermittelten  Werte 
Von  B  abzuscliätzen,  ließ  die  Richtigkeit  dieser 
Formeln  bezweifeln,  insofern  auch  nicht  an- 
nflhcrnd  der  Vergleicliswert  von  A  zurück- 
gerechnet werden  konnte.  Die  Grundlonnel  (4), 
welcibe  Ltst  aufstellt,  um  ein  Erz  durch  ein  anderes 
zu  ersftzPH.  harmoniert  nflntlich  mit  der  de  Vathai- 
resc'ht'ii  lA'hre  gar  nicht.   l»i*'H»«  Formel  (4)  heißt: 


EnmfiUw  t  d.  Koks- 


(100 -^yx')]«*«  worin 

(ficht;  x  =  Fe-Gehalt  des  Bnea;  a  —  die  a.  d.  Tonne 
Ens  kommende  "WKrTOe  oder  BrennotoiTinenge  (welche 
fiilH<  hli(  h  uIh  konstant  onsfeehen  wurde);  M',  X'  .  ,  . 
Müller  und  Fe-Oehalt  des  VergieicfaserzeB. 

Diese  Formel  besagt  nicht,  daß  bei  Ver^ 

hUttung  eines  Eisenerzes  (Ho  Ki  iluktion  <li-^  Ki><  n- 
oxydes  2,4 mal  soviel  Warme  verbrauche,  als 
das  Verschlacken  und  VerMehttgen  der  Qbrigen 
Gemengteile,  sondern  sie  rechnet  so,  als  ob  1  kg 
Eisenoxyd  z»  seiner  Reduktion  2,4 mal  soviel 
Witrme  erfordere,  als  l  kg  der  übrigen  Bestand- 
teile zur  Verschlackung  bezw.  VerflüchtifruiiL'. 

Ware  die  de  Vathairesche  Lehre  als  liasis  der 
Erzbewertung  hinreichend  zuverlflssip,  so  müßte 
mit  wechselndem  Eisengehalt  des  Möllers  (=  Erz 
-|-  Zuschlag  -|-  Koksasche)  anfli  (l*  r  Keiluktions- 
koi'ftizient  (2,4)  variieren,  denu  ilem  Koeffizienten 
2.4  i  iitspricht  nur  ein  einziger  Wert  von  X,  da 
folgende  Formel  zur  Geltung  kilme: 

ITOA  in 

~x     (JOO- yx)400,  worin  179««bW..E, 

zur  Reduktion  von  1  kg  Fe  autt  Fbt  (l-i;  ferner  }on  W.-K.. 
«ek'lie  im  Mittel  zuräi^hmelzun^  liezw.Vertlü«  litij^uu^ili'r 
fremdelt  Bufitandteile  den  Krzmöller«  erforderlich  sind. 

Hiernach  entspricht  dem  Koeffizienten  2.4 
ein  Eisengehalt  —  30  ";o.  während  dem  Werte  :^,4 
ein  !tfi>llerausliringen  von  36  >  ntsj.ri.-ht.  Au 
der  B*'wr-rtnn;rsfMnii('l  wAren  entsprechende Aeude- 
ruugeu  vurzunehmeu: 


2,4 
3,4 


X  17964- (100 


-**x)40o|«  =  


(üonoordiahtttte  bei  fingern. 

Würde  die  Formel  hiernach  ausgearbeitet 
werden,  so  bUebe  sie  immerbin  ungenau,  weil 

sie  gleichen  BrennstofTverbrauch  voraussetzt,  das 
Eisen  nur  als  Oxyd  im  Erze  annimmt,  ohne  die 
verBnderliche  Rednzierbarkelt  der  Erce  zu  be- 
rücksichti^rcn.  Diese  Bewertungsformelii  Ter» 
sagen  demuacb  vollends. 

Genauer,  aber  weit  amstindlieber  erscheint  die 
Osannsch e  Methode  f^.'^talil  uml  Eisen"  1902 
Xr.  19S,  1033  und  1893  Nr.  22  S.  98«).  welche  die 
Selbstkosten  für  das  aus  dem  zu  bewertenden  Erze 
herzustellende  Roheisen  auf  Gruud  der  MfJller- 
berechnung  und  Waniie!iil;uiz  berechnet:  nach 
üblicher  Art  wird  der  Erz-  uu«!  Kalksteinverbrauch 
f.  d.  t  Roheisen  festgestellt,  wiihrend  der  Koks- 
verbratich  nicht  mehr  nach  Erfahrung  abgeschätzt, 
sondern  zahlenmäßig  berechnet  wird  aus  der 
Wärmemenge,  welche  die  Reduktion,  Scbmelzong 
UTid  rehi-rhitzung  bejr«-.  VfTfliichtiCTinqr  der 
jeweiligen  Möllerhestandleile  erfordert.  Der 
Warmebilaaz  geht  eine  Berechnung  des  dis- 
l>«iiiiMrn  Kohlenstoffes  im  Koks  voran  und  eine 
tabellarische  Zuttammenstellung  der  Kalorien, 
welche  1  kg  Kohlenstoff  zu  KoMenoxyd  verbren« 
iirtiil  mit  0  Iiis  Kinn"  waniiriu  Wind  erzeiiirt. 
Berücksichtigt  wird  weiter  die  durch  indirekte 
Reduktion:  [Kohlenoxyd  +  Erzsauerstoff  as 
Kohlensäure)  ei  iihri;.'ie  Wärmemenge  neben 
anderen  die  Verhuttlmrkeit  beeinflussenden  llo> 
menten,  als  St&ckgröße,  Kohlensfturegehalt,  Auf> 
1  ockerung,  Dichte,  niedriger  Schnelzpii  nk  t  ,.N  eigu  ng 
Klumpen  zu  bilden,  zum  Hängen  und  dergleichen 
mehr,  welche  je  nach  Roheisensorte,  Erzgemenge 
und  Ofensystem  verschiedenartig '  zu  beurteilen, 
zahlenmäßig  jedoch  nicht  abzugrenzen  sind.  Diese 
Kinwirkungen  werden  rechnerisch  zusammen- 
gefaßt in  einen  Fakter,  der  besagt,  um  wieviel 
PriiZi'Ut  die  zur  Eisenreduktinn  notwendige 
Wärmemenge  zu  vermindern  ist.  Itiese  Ke- 
duktioDszilTer,  welche  auf  75  ^  als  obere  Grenze 
für  Uohsiiat,  und  für  Map'iieri  i>Jonsti  in  auf  0  "  o 
als  untere  Grenze  abgeschätzt  wird,  ist  mehr 
empirisch  und  bezeichnet  nicht  nur  die  Brenn- 
Stoffersparnisse  der  indirekt,  ti  T!i  dnktion.  Würde 
nftmlich  die  indirekte  Reduktion  allein  dem  Erze 
so  viel  Prozent  seines  fiisensanerstoffes  entziehen, 

iiiiinte  sidi  entsprechend  die  Gasziisammen- 
»etzung  ändern.  Hei  einem  Hohspat  mit  35  o/o 
Eisen,  6,.*^  "/o  Mangan,  32  »«>  KohlensMure,  bei 
90  "o  Koksverl»raiich  mit  85  «b  Kohlenstoff- 
verbrennung und  bei  400  kg  Gesiimt-Kalkstein- 
Zuschlag  f.d.  t  Roheisen  ergibt  die  Berechnung 
—  bei  To  */o  indirekter  Reduktion  —  ein  Hoch- 
ofengas mit  etwa  26  \'ol.  "o  Kohlenoxyd  und 
1 7  7o  Kohlensaure,  während  bei  Magneteisenstein 
mit  65      Eisen,  bei  120  Roksverbraiich 
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und  344  k*;  Gcsamt-KalkstcinzuHcblaK  f-  <1.  t  Roh- 
eisen und  0  indirekter  Reduktion  ein  Giclit- 
g»»  mit  41  °o  Kohlenoxyd  und  2  o/o  Kohlen- 
säure entstehen  würde.  Der  Luftverbrauch  wäre 
im  letzten  Falle  4  clim,  im  andern  *2,3  cbm 
f,  d.  kg  Kohlenstoff  in  Koks.  —  Der  uuijfekebrte 
Weg  mnOglicht,  fiir  jeden  Möller  bei  bestimmtem 
Kokssatz  und  durchschnittlicher  Gicht^asanalyse 
die  indirekte  ÜedukÜoa  zu  ermitteln,  weiche  zur 
BcnrteÜttBf  tfes  OfeBgangoi  vm  Bedeutung  iat.  — 
AußpnlcmTvpduktionsfaktor  cntlmlt  tWc  Osannsche 
Rechnung  einen  andern  variabein  Koeffizienten 
für  die  dureh  Aumtralüiiiig,  KBhlwuser  und 
Gichtgase  entfülirte  Warme,  welche  je  nach  der 
Koheis  usorte  25  bis  40  der  f&r  Reduktion, 
Sehmelnmg  und  Vergasung  berechneten  Kalorien 
betrage,  und  falls  der  auf  diesem  \vr  itvorzwrif,'t<  n 
Wege  ermittelte  Kohlenstoff-  bezw.  Koküver- 
braoeh  nicht  mit  den  Betrlebeergebnlmen  3ber^ 
einstimmt,  so  sollte  der  Fehler  auf  Roheisen- 
UDd  ScblackenwBrme  verteilt  werden.  ZuguUr- 
letzt  mfißte  also  die  praktische  Erfahrung  die 
zwischen  einer  Reih«?  unsteter  Kot  fli/ii  iilcn 
schwankende  Osannsche  Kechnung  wiodtif  ins 
Gleichgewicht  bringen. 

Die  nach  \v*it6r  au.shoIenden  Bewertuags- 
exempel  von  Hollniann  in  dtr  ,Rerg-  und 
Hüttenmännischen  Rundschau '  lüüß  Nr.  11,  12 
und  13  schweifen  in  ein  noch  unsicheres  Gebiet 
vnri,ihp|f»r  Kopffiziontm,  welche  der  Er/.t)o\vnrtiin<.' 
und  besonders  der  Berechnung  de«  Kokssatzes 
jede  Stetigkeit  nehmen.  —  HeHnawi  lißt  zwar 
tlie  Feuchtigkeit  der  Erze  als  für  den  Brenn- 
sloffverbraucb  belanglos  fallen,  legt  jedoch  der 
KohlensUnreentpasung  denselben  Einfluß  bei  wie 
O^ann,  welclii-r  ln'is|(it  l.s\\  i  hi-  bei  einer  Minettr 
mit  10,4  "-o  Kohlensaure  und  14,6  "/o  Wai»er 
M  Koks  (7,8  +  8.4)  •  1,26  •  1,2T  =  26,7  kg 
ödi  r  über  28  "o  des  Ge.samt-Koksverlirauelios 
für  \\'asser-  und  KohlensAoreaustrelben  in  An- 
rechnung bringt.  Falls  die  im  Erze  aitlnltene 
Wasser-  und  Kohlensauremt  ntrr  so  vkl  WAme 
beanspruchen  dürfte,  würde  der  V'ciiiiittttng  tin 
l)illigeres,  oxydierendes  Kosten  der  Karbonate 
und  Hydrate  vorausgehen,  auch  gebrannter  Kalk 
eeg"ichtf*t  werden.  Wo  nicht  weite  Verfrachtung 
zur  Röstung  zwingt,  unterbleibt  sie  meist,  weil 
^ne  angemessene  Henge  Wnsst  i-  und  Kohleu- 
silnrp  pTPradozu  günslit'  auf  ilm  llochofen- 
prozeli  und  die  Schachtcrhaliuag  tinwirkt,  ab- 
gesehen von  der  indirekten  Einwirkung  der 
gebundenon  Kohlensaure  und  des  Hydratwassers, 
deren  .-Vustritt  das  Gestein  lockerer,  i*ori>«er, 
mithin  der  indirekten  Reduktion  zugilng^ 
lieber  niAi  lit. 

Die  Feuchtigkeit  verdampft  rasch  uod  trägt 
gemeinsam  mit  der  lufttemperierten  Beschickung 
zur  ErniedrtiriiiiL'  der  Gichttt  inin  ratur  N  uricll- 
baft  bei.  Genügt  hierzu  die  im  Krzc  enthaltene 
Nuae  nlebt,  so  wird  vielfaeh  das  Erz  noch  an- 


gefeuchtet, ja  bei  großen,  mit  hoher  Pressung 
arbeitenden  Oefen  ist  an  der  Gicht  sogar  Üauer- 
berieselung  vorgesehen,  welche  gleidizeitig  die 
mit  dem  Guse  fortgerissene  Stanbmengo  ver» 

mindert. 

D&s  Konstitutionswasser  der  Erze  wird  bei 
einer  Temjjeratur  von  100  bis  500 je  naoh 
der  Dichte  und  Stückgröß»'  ili'^^  Erzes,  aus- 
getrieben, während  die  gebundene  Kohlensäure 
der  Metatlkarbonate  und  des  Kalksteines  erst 
zwischen  300  nnd  900^  entweicht.  Bei  zu 
niedrigen  Hochöfen,  bei  anormalem  oder  un- 
gleidunllfilgem  Niedergehen  der  Bescbiekung, 
auch  bei  einseitig  aufstriimendem  Gasstrom, 
welcher  ungleiche  Erw&rmung  der  Schmelz-  und 
Koksmassen  naoh  idoh  zldit,  mag  die  Rntgasnng 
der  K(dik'ns.'Uire  den  Bn-nnstofTvorbranch  stei- 
gern, wenn  sie  erst  im  Sckmelzraume  sich 
vollendet;  bei  richtig  bemessenen,  normal  geben- 
den Hochöfen  wird  die  Wasser-  und  Kohlen- 
säureentzlebung  den  Kobienstoffverbrauch  eher 
erniedrigen,  uAmlich:  die  indirekte  Reduktion 
setzt  iifd  :)00*  dn.  Von  eOO*»  an,  von  wo  ab 
Kolihnoxyd  nur  nnrh  rfduziereiid  wirken  kann, 
erzeugt  jene  merallisehes  Eiütiu  und  wird  bei 
800  bis  900*  mit  beginnender  Sinterung  und 
Sehmelziiiii,'  der  Massen  geliemnit.  Xchi^nhcr 
findet  zwischen  300  bis  500 nach  2  CU  = 
OOi  -t-  C,  eine  Kohinng  des  Ernea  statt,  welche 
nnr  in  begrenztem  Maße  auftreten  dai'f,  um  den 
weiteren  ProzeU  günstig  zu  beeinflussen  bezw. 
den  Koksverbraoeh  tu  vermindern.  Bei  800* 
erreicht  die  Tkcdnzierbarkt  it  ihr  ')|)timum,  mithin 
wird  sie  um  so  ausgiebiger,  je  ausgedehnter  die 
Zone  Von  300**  Sehaehttempemtur  Ms  zur  be- 
^rinnenden  Sinti  riinir  ist.  Alle  Vorgänge,  welche 
also  von  300  <>  ab  bis  800"  eventuell  900  <* 
Wilrme  entziehen,  wirken  vorteilhaft  einer  vor* 
eiligen  Sintcnui}.'^  >  ntgegen.  Der  indirekten  Re- 
duktion steht  zwar  eine  uelir  als  nötige  Menge 
von  Kohlenoxyd  zur  Verfügung,  aber  ne  wird 
nie  sämtliches  Eisen  selbst  in  den  leichteat  ver- 
hättbaren  Erzen  reduzieren  können,  well  die 
Schmelzung  eher  einsetzt.  Da  weiter  die  in- 
direkte Reduktion  selbst  fast  so  viel  Wärme  er- 
zeugt, als  sie  verhrancht,  liftlt  sie  die  Tomfn  ratnr- 
steigerung  dur  uiedt  rruckenden  Schuielznia.S5ii'n 
Avenig  auf,  welche  sich  um  so  rascher  erwärmen, 
je  größer  die  Gasmeuge  ist.  Mithin  wirti  sich 
der  günstige  Eiufluß  des  Uydratwa.Hsers  und  des 
gebundenen  Koblendloxydes  sowohl  auf  die  in- 
direkte Reduktion  nnd  bessere  Vorbereitung  der 
Schmelzmassen,  als  auch  auf  den  Koksverbrauch 
sozusagen  potenzieren.  Wie  die  Untersuchungen 
von  Baur  und  (iläßner  (..Stahl  und  Eis.  n"  1903 
Nr.  9  S.  55(i)  ergeben  haben,  kann  die  Kohlt'u- 
afture  der  BescMckung  auch  keineswegs  eine 
solche  Vei-dünnuug  der  (Ja.sc  hi  rlieitTihren.  dali 
ein  Gleichgewichtszustand  zwischen  Kohlcno.\yd, 
Kohlensaure  und  Elsenoxyd  eintrete,  vielmehr 
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wirkt  sie  (>in«r  üliermilBL-^'-ii  Kuliluni:  nach 
2  CO  =  COi  4-  Ü  zwischen  300  und  ÖOO"  eut- 
gegen,  indem  die  KnhlensMiire  zu  der  durch  du 
Gleichgewicht  "J  (  i)  ■<  (  Oi  -|-  C  bedingt»»!! 
höheron  Kohlensaurek'Mi/iMitration  wesentlich  mit 
beitragt.  Diese  Erv,;i«,Mii)jj;en  berechtigen  min- 
destens zu  iletn  Schluß,  daß  \V,iSH«;rverila!njifung 
und  Kohlensaureentzieliunp  im  normalen  Hoch- 
ofenbetriel»  den  Brennstoft"veri)i-auoh  niclit  er- 
lieblich  steigern,  daß  sie  vicl!nehr.  mit  der 
indirekten  Reduktion  inni;.'-  vi  rknüpft,  in  iltM- 
KeduktiuQüZiA'er  erfalirungsgemiU)  mit  alizu- 
aehltzea  rind. 

Der  Hauptfehler  der  bisher  aufui  ^ti  Iltrti 
fhrzbewertuogea  liegt  darin,  daß  der  IvokHver- 
brsueh  der  £rze  sielt  nur  auf  den  WBnnev«rbrauch 
der  verschiedenen  chemischen  1u  aT<tinin  n  ürriiudt  t 
und  M  gerechnet  wird,  als  ob  diuäe  Vorgänge 
dieWlmiemenge  qiisntluttiv  au«  der  Verl»rennung 
des  Koks  absorbierten.  pr>  r.ii1i'  nls  nb  sie  dabei 
die  Brenngase  auf  0  abkühlten.  Diese  Bealitionen 
dnd  nicht  nur  ron  dem  beatinimten  WSrmeTer« 
brauch,  sondern  auch  von  einer  be.stimmten  Tem- 
peratur abhängig,  welche  mit  der  Koheisensorte 
wednelt.  Daß  es  hierbei  vor  allem  auf  die 
Aber  ^ese  Temiteraturgrenze  verfiigbare  Wiirmc- 
menge  ankommt,  habe  ich  bereits  früher  in  ..Stahl 
und  Elsen"  lyo.'j  Nr.  7  Seite  410  u.  folg.  rr- 
Iftntert.  Diese  Temperaturgrenze  dürfte  wohl 
noch  etwa.s  höher  liegen,  als  der  Beginn  der 
Schmelzung  (800  bis  «00").  welche  die  indirekte 
Reduktion  aastttbaltet.  Die  oberhalb  der  Bil- 
dungsteniperatur  notweTi(li;r*>  Warme  für  Sehmel- 
zuDg,  direkte  Reduktion  und  reberliitzung  dürfte 
also  bauptsKchlich  entselieidend  sein  für  dem 
BrennstoftVfHiraiirh.  Di  tiinnfli  er-jchi^int  es  rich- 
tiger, den  Koksverbrauch  direkt  proportional 
der  berechneten  Schmelz-  und  Blldan|?Bwlrme 
zu  sotzf>n.  Es  warf  nun  in'i^-licl!.  iHn>'  HrriH'Ii- 
Quug  dca  Koksverbrauches  auf  die  Bestimmung 
der  für  Sehmelzangr.  direkte  Reduktion  und  Ueber^ 

hitzuiitr  not WiMiiliiTt-n  ^V;lI■n>>■  aiit'/.uli;ui"n,  di-rarf. 
daß  die  zur  Bildung  nötige  Minimaltemperatur 
mSgliehst  genau  festgelegt  würde.  Es  müßte 
also  nvben  der  Heduktionszifter  eine  zweite  Ver- 
änderliche, die  auf  Schätzung  lieruht,  eingesetzt 
werden. 

Zweektti^ar  und  genauer  Ist  es,  von  dem 

Möller  auszugehen,  in  welchen  das  fragliche  Ei-z 
eingesetzt  werden  soll  oder  welcher  ein  ilhnliches 
Roheisen  erschmolzen  hat,  damit  die  gleichen 
Betriebs-  un<l  Vi  rlifitfnrürsibptijiiEriiniren  berück- 
sichtigt werdtu.  Als  \ ergleichserz  gelte  der 
Möllerdurchschnitt.  <lis3M  entsprechende  Re* 
duktious-  und  .Schmelzwärmen  mit  dmn  Kokssatz 
verglichen  werden. 

Sei  der  gegebene  USller  (Ers  und  Zuseklag 
für  Erz.  ohne  Kalksteinznsniz  für  Koksaschci 
etwa  ZHsamuiengesetzt,  daß  ( wcuu  r  =*  llv- 
duktlonsfaktor)  erzeugt  werden: 


20  0.0  Roheisen  aus  Brauneigenerz  mit  r  =  0,40 
20  „        ,        p    RöBtkieson         ,    r  =  0,55 
SO  a        «        ß  8ehwoiBachlacko  „   r  =  I 
So  .        ,        ,    Kotnisenstein     ,   r  =  0,35 
10  ,        „        ,  Maf^neteiaeaatoin  ,   r  =  1 
10  ,       n       •   KobapiU  ,  P  =  0,26 

eifibl  rieh  für  den  Hllllerdarebsclniiä  r  =  0,625  ' 
Hicrtiei   entstehen   etwa    75  kg  Schlacke, 
wovon  etwa  2i»        ans  der  Verschlackung  der 
Koksasche  —  uiuliiu  bleiben  r).5  kg  Schlacke 
aus  dem  Erzmüller. 

Das  erzeugte  Roheisen  enthalte:  3,8  **i'o  (\ 
0,8  7o  Mn,  0.3  «b  P,  3  »/o  Si,  0,1  »/o  S,  Cu 
SS  8  Beimengungen.  Der  Koksverbrauch  sei 
110  ini'i  (Irr  Milller  führe  S3,3  %  Eisen 
als  Eiseno\ydul,  t>l),(}  Eisen  als  Eiseooxjd. 
Somit  berechnet  sieh  die  Wünneneag«  ftr 
Schmelzung,  ilirrkti-  I'nliiktion  nod  Ueberhitziing 
für  100  kg  üjlii'iseii  aus:  ^.  ^ 

Fe  92  .  o.r,25  (^^'^  •  18W  +  *^  •  liwj  =  94  760 

Mn .  .  .  0,8 .  2000  =   1  600 

P.  .  .  .  0,3.,S7(»0  se   1  728 

8i  .  .  .     3.  7830   =  23  490 

8chla<-kenBcbmelzung.  55  .  500  ...  s  27  500 
Rohaiienscliinelxiiiig.    100 . 300    .  .  .  =  35  000 

•  184  0T8~ 

welchoii  ein  Kokaverbrauch  Ton  110  kg  gcgonUboratebt. 

Bezeichnen  wir  den  f.  d.  kg  Koks  ent- 
sprechenden Warmeöberschuß  für  Sch!nelzung, 
direkte  Reduktion  und  Teberliit/nng  mit  k,  so 
ist  für  den  obigen  Müller  k  =  184  07S  :  110 
=  1GI3  \V,-E.  —  Eine  reziproke  Berechnung 
des  Koksverbrauehes  macht  die  Erzbewertung 
weniirf-r  innstrinillieh,  ^rf>tl  außer  der  BiTcchniing 
der  für  Wasserverdatnpfung  und  Kolilensftureent- 
gasung  notwendigen  Wftrme  auch  die  Berechnung 
fies  tlisponibli^n  Kohlenstofles  im  Kokfi  wegfällt, 
weiter  die  ungefähre  Berechnung  der  W&ruie, 
erzeugt  durch  Verbrennung  von  1  kg  Koltlen" 
sinlT  zu  Kohli'tisrmrf  mit  0"  bis  lOno"  warmem 
Wind,  dessen  Menge  mit  der  indirekten  Reduktion 
ja  wechselt;  femer  die  Scliütznng  des  Wirme» 

Verlustes  durch  die  Uichtgasc:,  durch  Ausstrahlung 

und  Kühlung,  sowie  die  willkürliche  Korrektur,  die 
E^nrechnung  des   vom  Eisen  aufgenommenen 

Kohlenstott's  und  dergl.  mehr,  tileichzeitig  wird 
die  Berechnung  des  Koksverbraucbes  genauer, 
weil  k  den  DurchAchn!ttserget)ni<isen  besser  ent- 
spricht und  allen  mit  dem  jeweiligen  Betriebe 
und  der  jeweiligen  Roheisensorte  wechselnden 
Verhftltnlssen  nach  Möglichkeit  Rechnung  tragt. 

Soll  nun  ein  Erz  eingesetzt  werden  in  den 
Möller,  für  welchen  k  vorher  auf  irrund  des 
erfahrungsmilßigen  Kokssatzes  ermittelt  ist,  so 
berechnet  man  den  Koksverbrauch  für  das  zu 
bewerf i'm!»«  Rrz.  iiulrni  man  für  ]0  100  kg  des 
aus  dem  Erz  herzusti-llenden  Roheisens  den  zur 
direkten  Reduktion,  Selmielzung  und  ITeberhitzung 
ntifir'""  Wilrnieüberschuß  i  rinitti  lr,  wflr-her,  durch 
k  dividiert,  den  Koks  verbrauch  des  Erzes  ergibt. 
—  Nach  der  Schlaekencusainmensetzttng  wird 
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der  für  das  Erz  notwendige  Zuflclilag  ermittplt, 
vrikhread  die  zur  VerachltMSkang  der  KoksMche 
aotwvidigiQ  KalkstelnmenKe  f.  d.  Tomie  Koka  fegt» 
gMtellt  ud  Ikre  Kosten  cinfarhliin  zu  dem  Preise 
der  Tonne  Koks  frei  Hochofenwerk  addiert 
werden.  Löhne  und  Generalia  dürfen  alH  kon- 
stant f.  d.  Tonne  Roheisen  gelten,  lalls  nicht 
durch  die  neue  Erzirafticninjr  <'iiii'  liiMlfutcntlG 
Veränderung  der  Tagesproduktion  zu  erwarten 
Istf  die  beiqdoliwdse  bei  6*/o  Erhöhung  die 

1 00 

Lohne  und  Qeneralia  etwa  um     -  mal  ende« 

105 

drigt,  was  jedoch  dem  einzelnen  Erze  gut» 
zuschreiben  ist. 


Der  Berechnung  des  Koksverhrauches  für 
das  7^11  l)i--wi>rtfinde  Erz  geht  die  Feststellung 
dcä  Erzverbraucbes  und  der  Kalkstciumeuge, 
welche  Sur  Versehlackung  der  tanben  Erz- 
beimcngungen  nötig  i<?t.  voran.  Dt»r  ohr^n  an- 
gegebene JUüller,  wo  k  =  und  die  Schlacke: 
Bnsen/SfO«  +  A1«0«  »  1  betrage,  liefere  das 
genannte  Roheisen  tu  60  .  Selbstkosten.  Der 
Kalkstein  koste  frei  Hütte  3  ^i^ ;  die  Löhne  und 
Oeneralia  leien  6  <  4!  f.  d.  Tonne  Roheisen.  Diesem 
Möller  wcrdtj  das  zu  bcwi  rlciidi'  Erz.  z.  R.  ein 
Boteiscnstoin  mit  52  */o  Fe  im  Ft-uehten,  20  "/o 
SiO,  -f  AI^Os,  0,5  «/o  Hn,  0,3  »/o  P,  0»/o  C»0 
und  MnO,  zugesetzt. 

Bei  8  o'o   fremden  Bfinn'nirtinffen  im  Eisen 

und  1  o/o  Erzverlust  wenli  u  i»3  .  .'.2  =  1,8  t  Erz 

2 

eine   Tonne   UolicUcii   j^ebeu,   mit    1,8.0.5-  " 

==0,6«;o  Mn  und  0,54'/©  P;  der  Kalkstein ver- 
Ikrauch  betragt  0,7 1  (bei  52  «/o  dIspeniUem  CaO). 

Bei  45''/o  indirrkti  i-  Eisrnri  diiktion  ergibt 
sich  der  Koksverbrauck  für  100  kg  Roheiseo  aus: 

W.-!!. 

Fe  .  .  .    02  .  0,55  .  1 79«  =  9i'  87  7 

8i   .  .  .     3  .  "8.30  a=23  im 

Mn  .  .  .  0,6  .  2000   =  1  200 

P   .  .  .0,54.5760   =  3  110 

Rohoiaonschmolzen   35  000 

Sotalackenachmelsea  7ft.700  .  .  .  =  37  500 

191  177 

bei  k  =t  1673  W.-E.  betrftgt  der  Kokuverbrauch 
191  177  : 187S  — 114  kg  Keks. 

Für  flie  Tonne  Rohei<<pn  wordi'ii  nl.sn  1.14  t 
Koks  verbraucht,  deren  Ascheuvcrschlackung 
etwa  1S3  kg  Kalkstdn  f.  d.  Tonne  Koks  T«r- 
lang't.  Kostet  die  Tonne  Knlvs  fn  i  Hütte  18 
80  erhöhen  die  Zuschlag^osten  für  Kalk  diesen 
Preis  um  0,183  .  8  s  0,40  tat  18,40  Jt. 
Dir/.Mrhii'Mx  wir  den  ft-.stzuÄti'll-'ndcn  Preis  de.s 
Krzes  mit  x,  so  ergibt  sich  die  Gleichung  {Jt 
xs  f.  d.  Tonne  Hoheisen) : 

Selbstkosten,  t  =  Erzverbrauch  t  .  x  -f  Kalk- 
zuschlag für  Erz/t  .  3  Koks  (einschl.  Kalk);t 
.  18,40  +  (Löhne  und  Generalia  =)  (>  -1:,  oder 
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60  =  1,8  X  +  0,7  .  3  4-  1.14  •  1«,40  +  6  4, 
somit  1,8  X  =  60  —  29,08  and  x  =  17,10  Jt 
SS  Erzprels  trei  Wut». 

Dhu  Bewertung  setzt  voraus.  daU  das  Am- 
bringen  aus  dem  bewerteten  Erze  nebst  Zuschlag 
ziemlich  gleich  sei  dem  Möllerausbringon  =  40  "/o, 
mithin  auch  die  Tagesproduktion  ziemlich  die 
^'Iciclii'  lilit'bf.  Würden  nnnuiehr  20  <>o  des- 
selben Möllers  durch  einen  Magneteisenstein 
ndt  65  1^  Fe,  0,55  <^  Kn,  0,2<VoP.  7.2  «/o  8iO< 
und  .M..  Oj  «'r«;etzt  wpnlf^n,  so  würde,  bei  Be- 
rücksichtigung der  wechselnden  Generalia/ 1,  die 
Bewertung  auf  folgende  Weise  geschehen: 

Zu  1  t  Boheisen  werden,  bü  1  */s  Verlust, 

^n 

^  K  1,44  t  Magneteisenstein  verbraucht,  da> 

neben  0,20  t  Kalkstein,  so  daß  der  Erzniöller 
1,44  +  0,20  =  1,64  t  betragt,  mithin  das  Krz- 
mölleranabringen  (1  :  1,64)  100  ~60*/o,  somit 
Stelgert  sich  bei  20  */•  Magneteisenstein  das 

Msilerausbringen  um  (60  -  40).^  »  4«/o  und 

in  demselben  Maße  ililrfte  ilie  Tn^csproiliiktion 
wachsen,  so  daß  die  zieuilich  kon-Htanl  blfibeaden 

T;i<,'e!.i!ine    und    Generalia    sich    auf  6  .  |^ 

=  5,7  7  -  aUo  um  23  ^  f.  d.  Tonne  Roh- 
eisen  vermindern.   Diese  yerbÜIigung  ist  jedoch 

Icdifrlieh  durcli  den  Mri'rneteisrn'^tf^ineiiisatz  her- 
vorgerufen.  s(»  dali   lur  «lesstii  Bewertung  die 

Löhne  sich  um  *  '^^^  =  20  «o  =  1,20  .  Afc,  d.  h. 

auf  4,80  bis  5  vermindern. 

Der  Koksverbraucb  für  Hagneteisenstein  mit 
07*  indirekter  Reduktion  berechnet  sich  aus: 

W..E. 

Fo  aus  Fo,04  .  .  .  92.1.1644  .  .  .  =151248 

Si   3 .  7830     .  .  .  =  23  490 

Mn   0,8  .  2000     .  .   ,  =     1  600 

I'   (I, .  ;')Ttiii     .  .  .  =      l  728 

RubeiMiuolimelzvu .  100.350      ...  ss  35  000 

Beblackensehmelsea  15.500     .  .  .  =  7500 

220  566 

Wenn  k  =  1673,  so  betragt  der  Koksvor- 
brauch für  Magneteisenstein  220  566  :  1673 
=  131  kg  Koks.  Soll.  n  die  Selbstkosten  sich 
nicht  ändern,  so:  Sell)stki>steii  ^  Erz  -f-  Zuschlag 
für  Erz  -j-  Koks  -\-  l/ölinc  und  (feneralia  60 
=  1,44  .  X  0,2  .  S  +  1,81  .  18,4  -f  5 
1.44  X  =  60  —  29.7  ;  x      Erzprels  =  21  ,  *  . 

Ebenso  lAßt  sich  für  jede  andere  Roheisea- 
sorte  der  Koksverbnuich  des  einzelnen  Erzes 
aus  dem  Wnrmc verbrauch  des  Vergleicbsmttlm 
berechnen,  z.  B. : 

Ein  Siliziumeisen  erfordere  220  Koks  bei 
ein«"'m  Möller  mit  80  "»'o  Eisen  als  Eisenoxyd 
und  20  "j»  Kisen  als  Kiseuoxjrdul  und  bei  TU^/o 
indirekter  Reduktion.  Die  Roheisenmcnge  sei 
gleich  der  Schlat  keiunenge.  Das  Uoheiseu  ent- 
halte 15  ";o  Si,  17»  Uii,  1  •>«  C   ),  somit 

ergibt  die  Warmebmehnung ; 
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Fe  89  (<K80  .  ITW  +1>,S0 . 1862) .  0,80  =  4S  «09 

8i  15  .  7880   117  450 

Mn  1 .  «000   =  fOOO 

Kobeiftenscbnielzcn  ^  ^.l  000 

Hchl»ckeD»chtn«Izcn  =   50  OOO 

~  iwwi~ 

wonnoh  hei  220"  n  Koksverbrauch  1  kjr  Koks 
246  y5'J  :  220  =  1122,5  W.-E.  verfügbare 
Sehmdz-  und  BildaiifswiRii«  liefert. 

Würfle  in  dioson  MRllcr  der  olirri  bfwcrfi  fi 
Magneteisenstein  eingesetzt,  so  berechnet  sicli 
der  eDt8prech«ii4e  Koksrerbrauch  aus: 


W.-E. 

Fe  .  .  .  83,1  .  1644   =  136  452 

8i  .  .  .     15.  7830  =117  4.'.0 

Mn  .  .  .    0,7  .  2OO0  l  400 

I'.  .  .  .    0.3.5760   =     1  7"Js 

Bob«iii«nacbmelteii  =  35  UOO 

BcbledtcBBclimelseii  IS. MO   .  .  . 

299580 


Im  k  =  1122,5  betrigt  der  Koksverbrnoch 

2f»9  530  :  1 122.5  =  26f.  k^?. 

Ferner  kann  man,  auf  ilieaem  Wege  weitcr- 
adtreitend,  die  Orenztemperatnr  t*  fiir  BUdungr 

und  Uebfirhitzuiit:  ji  di  r  Koheiscusorte  aunnhernd 
beatiinnien,  indem  man  berü«}ksichtigt,  daß  die 
Gase  allein  Trager  der  Wirme  sind  und  Gas- 
menge X  spcz.  Wanne  X  t  =  Verbrennungs- 
warrae  —  Schmelz-  und  Bildungswarnie  ist 
<  einschl.  Strahlungs-  und  Kilhlverluste  im  Gestell). 

Diese  Abhandlung  ergibt  zur  (renüge,  daß 
obi;."'  Bi-n  chnung  des  Brcnustoflfvnrbrauches  im 
An.schluß  an  die  Möllerberecbnung  eine  zuver- 
lässigere 13a^  der  Erzbcwcrtung  liefert,  weil 
sie  alliri'uif'in  anw  cndliar  ist  und  alic  Vcrilmli'r- 
lichen  bis  auf  die  ununigjüigliche  Keduktious- 
zift'er  aussclialtet.  Da  letztere  idelit  allein  von 
der  Erz-Ziisammensetzunjr  und  -Hosriiaffcnhf  it. 
üOQdern  auch  von  den  wechselnden  Hochofen- 
rerhftltnlssen  beelnfluEt  wird,  mfiBsen  tbeeretleebe 
und  iiraktisclic  KrfalininL'fn  sich  unt.'rstiitzi'n, 
um  die  Kcduktionszifler  zu  präzisieren  und  hier- 
durch der  Berechnung  des  Koksverbraiicbet  sowohl 
als  .Irr  Erzbcwertnog  grOfitmitgllche  Genauigkeit 
zu  vcrleilieQ. 


Xach  Prof.  Osanns  Vorsi  hla^'  lassen  die  Ein- 
llusse  der  Stückgröße,  der  kleinen  «ichidlieben 
B^eofrungen  nnd  dergl.  sidi  in  die  Rednkliona- 
z5fl'<'r  mit  ilnsrhatzon.  So  einfach  es  hiernach 
erscheint  festzustellen  einerseits,  wieviel  Schmelz- 
und  BUdangswIme  «In  En  netwendig  hat, 
aiiilcrsfits  wicvir!  Kalorien  hierzu  1  k^r  Koks 
unter  den  obwaltenden  Betriebsvcrhaltnissen  zur 
Verfügung  stellt,  so  wird  diese  Berechnung  doch 
manchem  Praktiker  zu  uinstrimllich  erscheinen, 
um  bei  jeder  ErzabscbAtzung  zu  entscheiden. 
AUenMh  bleibt  die  Erxmsnerbereehnung  als 
Grundlage  der  Erzbewertung  unumgänglich,  und 
nur  die  entsprechende  Koksberechnung  kann  ver- 
einfacht werden  bei  ^«olchen  Erzen,  welche  den 
Mangan  und  Phosphorgehalt  des  angestrebten 
Roheisens  entsprechen.  Wird  nämlich  das  Mangau- 
und  Phos]diurau8bringen  prozentual  zum  Eiäun- 
ausbringen  als  konstant  angenommen,  so  bleiben  bei 
di  r  li.'st!ntrnt('n  Roheisensorte  nur  noch  zwei  Ver- 
iinderliche  zu  beriicksichtigon :  die  Keduktionsziffcr 
und  die  100  kg  Roiieiseu  ents]irechende  Schlacken- 
mtingc  ans  Krz  f  Zusnlilag  für  Erz.  Mithin  kann 
mau  di<'  mit  diesen  beiden  Veränderlichen  wech- 
selnden Kokssahlen  tabellarisch  ordn«i  etwa  nadi 
folgendem  Schema,  in  welchem  der  Koksverbrauch 
obiger  Bewertungsbeispiele  eingetragen  ist: 
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Direkte  Messung  der  Geschwindigkeit  heißer  Gasströme. 

Von  R.  Vambera  und  Fr.  Schraml  in  PHbram. 


¥|ie  Unsicherheit,  welche  bezüglich  der  direkten 

^  Messung  von  Gasmengen  noch  besteht,  ver- 
aolaßte  in  der  letzten  Zeit  mehrfach  eingehen- 
dere Studien  In  dieser  Rlditnng.  Auch  die  Ein- 

scnder  dieses  Berichtes  haben  eine  größere  Zahl 
von  Versuchen  durchgeführt  und  geben  nach- 
stehend einen  .\uszug  ihrer  Arbeit  wieder.* 

•  .Die  ilirckto  Mcitauiig  ilur  (tfit<;iiiirindi^l<<>it 
hi  ilii  r  I  iu-htri'uni'  mit  Hilfo  der  I'itot-Köhron',  Herj;- 
and  Ilattennüuu.  Jatarbncli  der  k.  k.  mont.  Uooh- 
•ehalea  zh  Leebea  n.  Wibrain,  54.  Bd.,  1006,  1.  EtOL 


Int  direkten  Uessnug  der  Geschwindigkeit 

heißer  Gasströme  ist  das  Pitot-Rohr  sehr  ge- 
eignet, da  es  gegenüber  der  direkten  Messung 
mit  dem  Anemometer  oder  mittels  palvei^  oder 

rauchfilrmigor.  in  diu  (iasstrom  eingefBhrter 
Kör]>er  in  allen  l'äUcn  Anwendung  finden  kann. 
Das  Pitot-Rolir  besteht  aus  einem  rechtwinklig 
gebogenen  Rohre  A  (Abbildung  1),  welches  in 
den  Gasstrom  derart  eingehalten  winl.  daß  der 
horizontale  Schenkel  parallel  zur  i^eituugswand 
liegt  nnd  seine  HQndnng  gegen  den  Strom  ge- 
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ricbiet  ist,  W&re  das  Gas  in  der  Leitung  zu- 
ntdist  fin  ZuRUnde  der  Buhe,  io  wttrde  ein  bei 

A  an^esclilossenes  Manotnetor  den  statUchen  Zu- 
staad  dnr  Verdictitiiiig  oder  Verdiianung  de» 
Gases  gegenälier  dem  atroosphAriiichen  Druck 
anxeig«*!),  welclien  Wert  wir  allgemein  als 
±  ?  mm  W.-S.  (Wassersäule)  bezeichnen  wollen. 
Genau  denselben  Wert  wQrdeu  auch  die  Rohre  B, 
0  und  C|  (Abbild.  1)  b«l  ihrer  Verbindung  mit 
dem  Hanometfir  ergeben,  solange  das  Gas  ift 
der  Leitung  sich  iu  Ruhe  befindet. 

Sobald  Jedoch  dureb  die  laAtvmg  ein  Gas- 
strom  hindurchzieht,  dessen  Bewr ^riin^rsnclitnntr 
durch  den  Pfeil  angedeutet  wird,  so  wird  auf 
die  MOndvog  des  Rohres  A  ein  dynamlsober 
Dmclc  +  P  ausgeübt,  und  ein  mit  A  verbun- 
denes Manometer  zeigt  jetzt  gegenüber  dem  atmo- 
sphärischen Druclc  eine  Ablesung  ±  0  =  +  5  -j-  P 
in  mm  W.-S.  Daraus  wftrc  1^  =  ±  D  4;  8.  Ver* 
binden  wir  sodann  das  Manometer  mit 
H,  80  erhalten  wir  eine  Ablesung  ±  S 
=  ±i  —  Q,  woraus  Q  =  ±  5  +  S  zu 

finden  wäre.    Es  tritt  nämlich  nii  «It  .  

Mündung  des  horizontalen  Schenkels  von 
fi  eine  dynamische  Saugwirlrang  —  Q 
anf.  S^fhlieHon  wir  ferner  C  an  das 
Manometer  an,  so  wird  die  Ablesung 
±S*  ^  ±i  —  aein.  Aueb  aa  der 
Mrindiin^-  von  entsteht  eint-  (lynamischo 
Saugwirkung,  jedoch  von  anderer  Grüße 
als  an  der  MOndnng  v«n  B.  Wenn  das 
Kohr  C  soweit  aus  der  Leituiiir  zurück» 
gezogen  wird,  daß  es  in  der  Lage  Ci 
btndig  mit  der  Leltangswand  abscbUeBt. 
so  wird  Q'  gleich  Null  und  ±  S'  =  +  0. 
Diese  Ablesung  wird  noeh  sicherer,  wenn  das 
Bohr  Ci  kai>lllar  ist,  weil  dann  auf  ^Vlrbel  nnd 
8t5fle  im  Gasstrome  zurückzufilhrcnde  Störungen 
weniger  auf  die  Mündung  von  Ci  einwirken  können. 

Wenn  nun  ein  Gasstrom  von  g*'gel»ener  Ge- 
schwindigkeit c  durch  die  Leitung  zieht,  so 
schlielien  wir  bekanntlich  n»(  »'ino  theoretische 
Geschwindigkeitshöhe  U  nach  der  Formel 
es  4/2 g H,  wobei  c  und  H  in  Metern  aus- 
^•ctlriickt  werden.  H  stillt  uns  die  Höhe  einer 
(ra^siiiile  in  einem  Gefäße  vor,  durch  deren 
Druck  das  Gas  mit  der  Geschwindigkeit  0  aus 
einer  Oeffnung  der  Gefaßwand  Uber  dem  Boden 
aoastrQmen  wurde.  Am  Maooineter  lesen  wir 
jedoeh  niebt  die  H6he  H  der  Oassiule,  sondern 
die  Höhe  h  der  entsprechenden  Wnssorsatilc  ad, 
und  zwar  bei  den  hier  vorkommenden  kleinen 
Weirten  in  Hillimetem.  Wenn  y  das  Gewicht 
für  ein  Knbihmeter  Gas  im  L«  itmiL'^zastande 

ist,  so  ist  h  =  H  •  Y  oder  H  =     und  daher 

c  =  y  Sg^  »  4,429'^^.  Beseiebneo  wir 

den  am  Kanometer  tn  beobachtenden  dynai^ 
ndaeheu  Druck  allgenelii  mit  P,.,  so  kann  P« 


nach  den  Uohratellungen  £,  F,  G,  H  und  J  ver- 
schiedene Werte  annehmen,  welche  nicht  genau 

gleich  h  sein  wenien.  Wir  erhalten  daher  zur 
T^crcchnung  der  Geschwindigkeit  allgemein  die 


Formel  e 


Znnftehat  wird  man  fUr 


ein?  bestimmte  Rohrstelhinfr  K„  durch  Krmitt> 
lung  von  Pa  und  '(  in  einem  Strome  von  be- 
kannter Geschwindigkeit  bereohaen.  Der  Druck 
P„  ht'trn?!  ^'»'Wöhnllch  nur  wenige  Millimeter 
Wassersaule.  Wollte  man  ihn  daher  nach 
±  D  =  ±  8  4-  P»  erhalten,  indem  man  ±  D  und 
4;  0  jt'  durch  eine  einzeln«-  Manoinol«  rahlesung 
Irestimmeu  würde,  so  wäre  fast  immer  0  gegra,- 
ttber  P«  viel  zu  groß,  als  daß  man  P«  auch 
nur  annähernd  richtig  berechnen  könnte.  ICan 
eliminiert  daher  den  statischen  Druck  +  S  in 
der  Weise,  daß  man  gleichzeitig  auch  den  zweiten 
Schenkel   des  Manometers  mit  einem  Bohre 


i 


J  LI 


Abbildasg  l. 

verbindet,  das  in  die  Gasleitung  eintaucht.  So 
ist  in  Abbildung  1,  £  und  F,  das  Pitot-Rohr  A 
mit  dem  Saugrolire  B,  und  bei  G,  H  und  J  mit 
einem  geraden  Meßrohre  gekuppelt.  Wenn  wir 
die  Ablesung  nach  den  einzelnen  Kohrstellungen 
kurt  mit  Pg,  Pf,  Pq,  Pji  und  Pj  bezelebnen,  ao 

—  Ka  —  Kj  y^-^ .  Von  den  zugehSrigen 

Konstanten  isi  1\ ,  1  Althans*  und  neuerlich 
von  Threlfaü**  mit  4,258  bezw.  4,:U4,  also 
im  Mittel  mit  4,'2Hü  bestimmt  worden.  Dagegen 
wird  aber  au<^  noch  mehrfach  an  den  theoretischen 
Konstanten  V^2g"4,4'J9  f.sf ^M'lialtf^n. 

Die  Verfasser  haheu  nuu  iu  tim  i'  1>I.  chleitung 
von  160  mm  Durchmesser  versucht,  die  Ablesungen 
der  genannten  itohr.stellinigcn  bei  konstanter 
Geschwindigkeit  des  Gasstromes  zu  vergleichen, 
und  fanden  das  Verhältnis  P« :  Pb  :Pp:  Po  :  Ph 


*  „Anlnj^ei)  /.um  H»ui|>ll»orichte  der  preuBiscIien 
Schlagwettcrkommisiilon'*,  Ü'-rliii  \»^~. 

**  U.  l'hrelfail:  ,TLiu  Motion  of  ÜBMttin  Vl^»". 
KDfÜMwlat,  Vol.  18  1904  8. 810. 
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—  100  :  11.5  :  102  :  147  :  156.  Wenn  man  (Infier 
von  Kj  ausgeht,  so  ergibt  .sich  KB  =  0,y32  Kj, 
Kr  -  0,990  Tkt,  Ko  =  0,825  Kj  u.  Kr  »  0,800  Kj. 
Die  Gültiglfpit  (ÜPfcr  Vergleicbsziffern  muß  jr^tlnrh 
auf  die  Versuchsleitun^  beschrankt  bleiben,  weil 
dlemlbe  noch  zu  «wm  war  and  bet  den  Hessongen 
in  der  Nahe  der  Leitungswand  strfs  «größere 
Abweiohuogen  in  den  mauoraetriischen  Ablesuageu 
auftraten  alii  in  der  A«hae  der  Leitung. 

Weitere  Mossun^'i'n  im  Diircliiiif-^ser  derselben 
Leitoflg  haben  die  Brauclibarkeit  der  aagefiUurt«D 


Abbildung  Z. 


UulirsU'lluugen  zur  Uescliwindi^keitsmessung  er- 
läutert. Das  gerade  MeJirohr  C  ist  in  Ver- 
bindiinpr  mit  dem  Piiot-Knliri'  in  den  Btelltinsren 
Cr  und  H  nicht  anwendbar,  weil  es  in  der 
unteren  Hilfte  des  Leitungedurchmeners  Btftrker 
saugend  wirkt  al«  in  d  r  oberen.  Die  Rohr- 
Stellung  J,  bei  welcher  das  gerade  Kohr  eino 
Kapillwe  ist,  ergibt  eine  Uanometerableenng 
Pj  =  +  D  -  ^  =  ±  0  -f-  P  -  o  =:  P.  somit  den 
reinen  Pitot-DruclL.  Hierzu  ist  jedoch  erforder- 
lich, daß  die  Kapillare  bOndig  mit  der  Inneren 
T^eitungswand  alisclilii'Pit  hikI  ilaH  dii^  fT;i«f.'ulpii 
genau  parallel  zur  Leitungswand  gerichtet  aind. 
DieM  Bedingungen  kOnoen  aber  praktiieli  bei 
gemauerten  sowie  bei  gekrUnunteu  Ldtungeb 
nicht  gut  eingehalten  werden. 

Verbindet  mau  das  Pitot-Uohr  A  mit  dem 
Saugrobre  B  2.  B.  nach  Kohrstellun^^  K.  so  er- 
hält man  die  manometrische  Ablesung  P«  =  +  D 
qp  S  ±  0  -f  P  T  0  -h  <i  =  P  +  Q,  d,  i. 
die  Summe  der  dynamischen  Druck-  und  Saug- 
wirkung. Vorsuche  mit  verscIitPilt'n  geformten 
8augröhr<  u  liaben  ergeben,  dali  die  .Saugvvirkung 
Q  von  der  Gestalt  den  BehreB  B  abhängt  und 
bei  einem  kapillaren,  genau  In  der  Ificlitimg 
dos  Stromes  liegenden  Schenkel  ein  Minimum 
wird.  Wird  das  Bohr  1)  im  DarcliineBser  der 
Leitung  verschoben,  so  zeigt  es  nicht,  wio  das 
Kohr  (J,  eine  ungleiclunaüige  Saugwirkuug, 
aimdem  letztere  bleibt  vieluiebr  überall  der 
(ii'scliwiiiiliL'ki'if  (!>••<  (^asstromcs  propnrtionnl. 
Es  lassen  sich  daher  die  iiohrstellungen  £  und  F 
cor  QeaehwIndtgkeltsniMtiungr  benutzen.  Wir 
haben  die  Stellung  E  jiraktiscli  nti^^'i-wi  iuli  t  nml 
fUr  dieselbe  die  Konstante  mit  3,Ö56  er- 
mittelt. IMe  Bestimmung  geBehah  nach  der 
chemischen  Methode  Itei  einem  Bleihochofcn  zu 
Pribram  in  der  (iichtgasleitung  von  700  mm 
Durchmesser.  Abb.  2  zeigt  die  verwendeten 
Bohren  in  ihrer  Zusammenstellung.   Es  waren 


ftasrJihron  von  20  mm  lichter  Weite  in  fester 
Verbindung  und  2  bezw.  4  m  lang.  Mittels 
des  Stellringes  C  und  der  ünterlagsplatte  U 
konnten  die  Höhrrn  in  liorizontale  Ga^kanAle 
leicht  von  oben  aut  l)eliebige  Tiefe  eingesetzt 
werden.  Als  Saugrohr  T  wHre  va  Vermln- 
dpriin?  der  Saugwirkung  ein  enges  Rehr  VOtl 
gröberer  Linge  besser  gewesen, 

Zur  Bliminlenmg  des  statiseben  Druckes 
kann    das   Pitot-Kohr  aucli   mit  iMneiii  recht- 
winklig abgebogenen,  gegen  die  Eichtuug  des 
^       Stromes  gestellten  Rohre 
«•pT  '     \  prliiiiidon  werden,  dessen 
^  Jl'  \    Mündung  verstopft  ist, 
^^^^^23C^^  *    wihrend  Unter  derselben 
''^^'''fy?T*^N ,    &uf  beiden  Seiten  eine 
W  runde  Oeflfnung  von  etwa 
*  U.«     2  mm  Durchmesser  an- 
gebracht wird.  Außen 
muß  der  Kami  dinscr  Oeff- 
nungen  sorgfältig  gugläitet  werden.    Wird  nach 
Abb.  8,  die  als  Grundriß  zu  denken  ist.  «  in  solches 
Rohr  mit  einer  seitliclu'n  Orffniintr  0  im  Kn-ise  tim 
seinen  vertikalen  .Schenkel  gedreht,  so  tritt  in 
den  Lagen  von  0<*  und  180^  bloB  der  statische 
Druck   auf.    T^m   nun  die  Mdndung  des  Pitot- 
iiohres  in  die  unmittelbare  Nähe  der  seitlichen 
Oefflmngen  zu  bringen,  muß  die  mit  O'^  in- 
xeiclutete  Lage  des  TencMossMieii  Rohres  mit 
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Abbildung  3. 

dem  T'ifot-Rnfjre  gekuppelt  werden,  was  narh 
Abb.  4  geschehen  kann,  indem  beide  Rohre  in- 
einander gesteckt  werden.  Das  Pitot-Bohr  Ist 
(lali.  I  intn  n.  Bei  K  und  G  werden  die  Schifluche 
nach  dem  Manometer  angeachlossen.  Der  Arm  H 
iBent  znr  Einstellung  des  horizontalen  Rohr- 
schonkcls  in  die  LilnL'sricIitun^'-  der  Leitung,  und 
zwar  gegen  den  Strom.  Eine  bei  M  ange- 
brachte Teilung  mit  dem  Nullpunkt  P  in  der 
Achse  des  horizontalen  .Schenkels  erleichtert  die 
rasche  Einstellung  des  Rohres  auf  bestimmte 
Meßpunkte.  Bei  dieser  Robrstellung  Ist  kein 
Saugrohr  In  Anwendung,  weshalb  dafür  die 
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tHrOeU  Mtmutf  der  OtielMtM^btit  het/ttr  Ottttröme.      Stahl  «a«  EiiM.  BII7 


KoBttante  des  MtoUBolirw  Kj  =  4,286  fe- 

brauclit  werden  kann. 

Zur  Ableaung  der  kleinen  manometrischen 
HShen  des  Fltot-DraekeB  Ist  das  DiffiereDtlal- 

Maiiometer  vonKönitr  i  lynet.  Dasselbe  wird 
als  bekannt  vorau^esetzt,  duch  möge  besoDders 
darauf  verivissea  werden,  daß  die  Ueberprßfan^ 
seiner  Teilung:  unbciUu^jt  notwrndi^'-  ist.  Wiilu-ctui 
d«*r  Arbeit  ttadert  der  Nullpunkt  dieses  Mano- 
meters leicht  sdne  Lage,  weshalb  dieselbe  oft 
geprüft  werden  muß.  Um  die  Gasmenge  vom 
Zustande    in   der   Lcitunicr    nach   der  Formel 

V'o  =  — ^ —  V       ß  auf  d'^n  N'ormalzustnnd  inn- 
I      at  (1)0 

rechnen  zu  kfinnen,  braucht  man  zum  Barometer- 
stand« b  cech  den  statischen  Ueberdraclc  oder 


Abbildang  4. 


die  llepres«ion  ±  o  in  der  Leitung.  Man  be- 
obachtet $  an  einem  fKw9iuillcben  r-Hanometer. 

dessen  einer  Schenkel  an  ein  gerades,  in  die 
Leitang!<w&nd  eingesetztes  oder  an  ein  recht- 
winklig umgebogenes,  zugestopftes  und  In  die 
Leitung  eiutauchende.s  Rohr  mit  seitlichen  OeA- 
nungen  angeschlossen  wird.  Das  spezifische 
Gewicht  des  Oases  in  der  Leitung  wird  am 
genauesten  aus  der  Oasanalyse,  die  auch  die 
Bestimmung  des  Wasserdampfes  und  Flugstaul>es 
umfassen  muß,  unter  Ikrücksiclitigung  des  Baro- 
meterstandes, des  statischen  Druckes  S  und  der 
Temiier.it  iir  iles  (Tas.^tnnne*«  Iterechnet.  .\nc1i 
kann  luau  da«  Gas  in  einem  Olasballon  von 
mehreren  Litern  lobalt  sur  Auswage  bringen, 
wji<?  jedoch  nur  bei  geringer  Flugstaubmenge 
richtig  ist.  Zur  Teiuperaturinessuag  dient  ein 
8ta1>thermometer  von  3,5  m  Lauge  mit  Stlek> 
st.offiilIuii^r  obcrlialb  il'--;  tJiiecksilVierfail>  iis.  Bi-i 
grüUeren  Temperaturschwankungen  bleibt  jedoch 
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die  Tbemometeranzeige  liinter  der  wirklichen 
TampenitiirAnderung  zurück ;  Fehler  in  der  Tem- 
peraturuiessung  .sind  aber  nuf  tl.i?!  schließUche 
Ergebnis  von  erheblichein  Einflüsse. 

Bei  allen  Messungen  erfolgte  die  Beobachtnng 
de»  Pltot-Druckes  und  der  Temperatur  in  mehreren 
Punktea  dt»s  Querscbuittea.  Einen  rechteckigen 
Querschnitt  wird  mui  z.  B.  in  Rechtecke  oder 
Quadrate  von  annähernd  gleichen  Flachen  ein- 
teilen und  in  allen  ^ttelpuukten  dieser  Teil- 
llsehen  einen  Me6punkt  haben.  Einen  lerels^ 
fÖrniii.'"i'n  Querschnitt  wird  man  in  Kreisringe 
Ton  gleicher  Flache  zerlegen  und  für  jede  Fläche 
zwei  IfeBpnnkte  im  Durchmewer  feiteetzen. 
Wi-Tin  sirh  ili.'  Mi'ßstcllc  niclit  in  einem  gi^r.nl- 
liuigen  Stück  der  Leitung  betindet,  so  wird  man 
die  Xessung  genauer  <ogar  in  zwei  zueinander 
genkrechteii  DnrehmesMni  vernehmen. 


■ 

....npo..... 
1 

 4 

Abbilduug  ö. 


Um  die  Eins<'tzr(f1'min^:>  ti  für  dir  Mi  ßi'öhren 
bei  Blechleitungea  absiudichtea,  kauu  nach  Ab- 
bildnnfir  B  nm  die  Oeffnnnir  «in  Bleobstutzen  A 
angenietet  werden,  an  den  bei  vorzunehmender 
Messung  ein  Stutzen  ('  mit  einem  Schieber  B 
nnd  einer  Stopfbüchse  8  angeschraubt  wird.  Die 
Röhren  werden  bei  geschlHSHenem  Schieber  in 
d«'n  Stiitzpn  C  eingesetzt  und  In  demselben  mit 
Werg  und  Lehm  gedichtet,  worauf  erst  die  lleli- 
röliren  in  die  Leitung  eingenchoben  werden. 
L>icsf  Art.  (Um  Pitot-Hrihren  einzusetzen,  war 
bei  Gichtgasleitungen  von  Hochöfen  befriedigend. 

In  vorstehender  Tabelle  sind  die  Ergeb- 
nisfii-'  einiger  Mefstinp-''"  in  Blechlei  tun  p-on  von 
kreisfiirmigem  Querschnitte  beim  Hochofenwerke 
in  KSnlgebof  zusammengeetellt.  IMeee  Meesun- 
gen  wunlf^n  bezüglich  Tost  1  bis  4  unter 
recht  ungünstigen  \'erhaltniäiien  ausgeführt. 
Einmal  waren  die  Oelfhuuiren  zur  EinfBhmnir 
der  i'itot-Kr>]ii<  ii  im  Knie  >  Gnsabfansrolir-'ä 
von  der  Gicht  In  den  Trockcnroiniger  nach 
Abb.  6  vorgerichtet  worden.  Für  das  Thermo- 
meter war  keine  eigene  Oeffnung  vorhanden, 
weshalb  die  'i'emperatumiessung  nicht  gleich- 


zeitig mit  der  Druefanessung  erfolgen  konnte. 
Man  beobachtete  sowohl  beim  Pitot-Druck  alt 
auch  bei  di-.r  Temperatur  große  Schwankiin«ren 
besonders  nach  jedem  Gichten,  weshalb  nach 
einem  solchen  immer  eine  Viertelstunde  gewar- 
tet nnd  dann  erst  die  Beobachtung  fortgesetzt 
wurde.  Wie  betrachtlich  diese  Schwankungen  sein 
kSnnen,  wird  aus  folgenden  Ablesungen  deuiUdi : 


Pitot-Dniok Pein  mm  WAL 
TM  aMb 

Tempereliir>0 
de«  OI«Mm 

liocb-l  f 
Ofen  III 

9.1  biN  9,6  i  7,1  bis  7.7 
4,14,   4,64 1  »,74  ,  3,»4 

240 

Die  gegii'litrtcn  Matn-ialirn  kiililm  die  Hoch- 
ofengase stai'k  ab,  so  daß  letztere  erst  nach 
Inngerer  Zeit  wieder  ihre  frtUiere  Temperatur 
und  Geschwindigkeit  annehmen.  Es  wird  sich 
daher  in  diesem  Falle  eine  wiederholte 
Messung  in  einzelnen  Punkten  des  Durchmessers 
bei  gleichzeitiger  Beobachtung  von  IMtot-Druck 
nnd  Temperatur  z.  B.  nach  jeder  Minute  emitfehlou, 
um  richtige  Durchschnittswerte  zu  erhalten.  Tm 
den  gröliten  Schwankiiiigen  überhaujit  auszu- 
weichen, »oll  in  Hochofengichtiraslfitiiiijrf'ii  die 
Meßstelle  tunlich  ei-st  hinter  den  Gasreinigern 
in  einem  geraden  Stücke  der  Leitung  gewählt 
werden,  wo  das  Gas  abgekühlt  ist. 

Um  annähernd  zu  ersehen,  wie  weit  die 
gemessene  Geschwindigkeit  e  der  OasstrSme  mit 
der  thenrrtisi'bi'ii  <\.  wplrhe  man  nach  der 
chemischen  Mctliode  berechnen  kann,  überein- 
sttnunen  dfirfte,  wurde  C|  nach  den  Angaben 
der  Hütte  ermittelt  un  !  l-I.  ichfalls  in  die  Tabelle 
eingetragen.  Dieser  Berechnung  lagen  jedoch 
nicht,  wie  eigentlich  erforderlich,  Gasanalysen 
während  der  Geschwindigkeitsmessniif:.  suiid-  rn 
bloß  die  Durchschnittsziffem  früherer  Analysen 
zugrunde.  Ifan  bemerkt  nun  liei  Post  1  und  8 
eine  erhebliche  Abweichung  der  Worte  für 
c  und  Ci,  die  man  jedoch  nicht  allein  auf  den 
erwähnten  Jlangel  bei  der  13erccbnung  von  Ci 
zurückführen  darf.  Jlail  muO  dch  andi  ^e 
großen  Scbwankimgen  von  Tempfratiir  und 
Pitot-Druck  an  den  .MeÜstellen  vor  .\ugen  halten. 
Ferner  konnte  der  lichte  I  lurchmesser  der  Gicht- 
gaslcitun^'cn  gerade  in  der  Krümmung  und  wegen 
abgesetztt^u  Flugstaubes  kaum  mit  der  erforder- 
lichen Genauigkeit  in  Rechnung  gesetzt  werden. 
Schließlich  bleibt  noch  zu  bedenken,  daß  der 
Betrieb  eines  größeren  Eisenhochotens  bauäg 
Innerbalb  kurzer  Zeitrtune  eine  Aenderung  der 
Wiiidprf  sstiiifr  notwi  iidig  macht,  womit  eine  un- 
gleichmäßige Verbrennung  des  Koblenstoffes  in 
der  Zeiteinheit  verbunden  ist.  Wenn  man  daher 
dir  v*'i  si-ln-'di'tu-ii  l'atison  bezw.  die  Zeitabs'  liiiiltc. 
in  welchen  nicht  mit  normaler  Pressung  geblasen 
wird,  nicht  genau  berOeksichtigen  kann,  wie  das 
auch  Im  vorliegenden  Falle  leider  der  Fall  war, 
so  darf  man  die  mit  Ausschluß  von  Pausen  beim 
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Stahl  nad  Bism.  SM 


GeblftM  lind  nnnientlich  wahrend  des  Tage« 
gemessene  Gescliwinditrkeit  c  größer  erwarten, 
als  die  auf  cbuunschem  Wege  durcUscbnittUcb 
für  die  Sekunde  berechnete  Oeecliwljidiglceit  C|. 

Die  Messungen  bei  Post  5  bis  7  konnten 
von  der  Hütteusohle  aus  in  vertikalen,  von 
CHchtetaub  freien  Bofarleiinngen  rorgfenommen 
wfirdiMi.  ^fan  r-rslf-ht,  dafj  die  rrcscliwinditr- 
kcit  oder  die  Menge  des  Gases  nicht  nur  vom 
Leitnngsquerschnitt,  sondeni  aaolt  von  der  LAnge 
des  \N  .'f,'-  s  mul  der  Summe  der  Reibungiwider- 
Stände  abhängt.    Es  erhalten 

meh  Poat  5  ein  Co«|>erapp8rat  2,44  cbm  Gas,  {\<,\ 
„       ,0  zwei  Cowperapparate  3,04  obm  (Jaa,  „ 

Durch  dasselbe  Rohr  zieht  also  zu  zwei  Appa- 
raten nicht  die  doppelte  Gasmcugc.  weil  die 


Reibungswiderstftnde  grSßer  geworden  sind.  Zu 

Post  7  Wflre  zu  b»»miTken,  daß  der  elektrisch 
angetriebene  Ventilator  von  der  Mascbineu- 
fnbrik  für  3  ebm  0«s  in  der  Seicunde  als 
Höchstlelstuntr  poliefcrt  wurde,  daß  er  jedoch 
im  Betriebe,  entsprechend  dem  ver«clüedenen 
ElektrtzitiltsTerbnraohe  Ii«!  den  Qbrig«n  Mascbi- 
non,  sehr  uni.'Ieir1mK"lI'»iir  lief. 

Die  hier  angeführten  praktischen  Beispiele 
lassen  seUießlieh  erkennen,  daB  die  Messung 
der  (^e^<■luvinl^i!:rkeit  von  Gasströmen  mit  Hilfe 
des  Fitot-Kohres  im  Uüttenwesea  in  allen  Fällen 
von  großer  Bedeutung  ist,  in  welchen  ein  Qas- 
strom  für  verschiedene  Verwendungszwecke  ge- 
teilt und  das  Gas  getrennten  Verbrauehsstelten 
zugeffihrt  wird. 


Bau  und  Betrieb  der  Kupolöfen. 

Von  C.  U.  Jaeger  in  Leipxig-Plag^itz. 


Wie  ans  verschiedenNi,  in  dieser  Zeitschrift 
t  rsclii>"'nenen  Abbandltinprpn  iilit^r  Kupol- 
öfen hervorgeht,*  sind  die  Ansichten  über  die 
Abmessungen  der  KupolSfen  und  ihrer  Einsei- 
tcilr  sowie  iU'i'f  ilii'  Faktoren,  welche  für  (li'ti 
Betrieb  von  Wichtigkeit  sind,  immer  noch  sehr 
Terschieden  und  decken  sich  nicht  immer  mit 
den  in  iltT  Praxis  vorbcrr-rlu  nilrn,  Ks  sei  mir 
gestattet,  naclistehend  in  kurzen  Zügen  einen 
Beitrag  zur  Klttnin^'  dieser  Frage  zu  liefern, 
\vi  l(  he  nicht  behandelt  worden  kann,  ohne  über 
den  Sclimclzprozeß  selbst  im  klaren  zu  sein. 

Im  Kupolofen  soll  das  Roheisen  cinpe.sehinolzen 
und  verschiedene  Eisensorten  gemisclit  werden, 
um  ein  flir  bestimmte  Zwecke  geeignete»  Fertitr- 
I»rodiikt  zu  erhalten.  Wie  die  Verschicdenhtil 
des  Enderzeugnisses  Aendwungen  In  der  Wahl 
des  Roheisens  bedingt,  ^^o  verlangt  es  auch  solche 
in  der  Führung  des  ftjchmelzprozesses.  In  der 
MehriaM  der  Falle  wird  es  sieb  um  Herstellung 
von  Maschinenguß  bnndeln  und  soll  dahi-r  ilics-nr 
Punkt  hauptsttcblich  im  Auge  behalten  werden. 

Das  Mischen  und  TJrasehmelzen  geschah  früher 
aussohHcniirh  an  Hand  der  ErfahruiiLr  auf 
empirischem  Wege.  In  neuerer  Zeit  nimmt  mau 
ffie  ehemische  Analyse  zu  ffilfe.  Aber  auch  in 
letzterem  Falle  macht  man  hantig  die  B«  oIiarl[ttinu', 
daß  trotz  sorgfältiger  Auswahl  der  Kolu'iscn- 
sorten  das  fertige  Erzeugnis  nicht  diejeni^'en 
Eigenschaften  zeigt,  welche  erwartet  werden 
konnten.  Die  Eitrcnheiten  des  Schmelzofens 
spielen  dabei  cim'  große  Rolle.  Diese  lassen 
sich  aber  bei  richtigem  Bau  und  richtisrer  Führung 
de»  Oft  ns  auf  ein  möglichst  geringes  Maß  zurUck- 
fttbreu. 


•  Ver(?l.  .Stahl  und  Eisen"  1904  Nr.  2  8.  103, 
Nr.  7  S.  404,  Xr.  y<  s  46'>,  Nr.  22  S.  18J4;  1905  Xr.  8 
8.  464;  1906  Xr.  7  S.  414,  Nr.  8  ».  480,  Nr,  14  S.  876. 


Bekanntlich  wirkt  der  Schmelzprozeß  teil- 
weise iiri«riin<!f fuit"  tla«;  Kisrti  riii,  imlrm  der 
Koks  schädliche  :>ubstanzen,  wie  Schwefel,  an 
das  Eisen  abgibt,  anderseits  werden  dem  Eisen 
Ü.'st.'iinlteile  durch  Ox\-dation  entzogen  und  wird 
ein  Teil  des  isüseus  selbst  verbrannt.  Diese 
schädlichen  Binwlrknngen  müssen  nach  MSglich- 
kcit  Y.W  \  t  rhüten  gesucht  werden.  In  erster 
Linie  kann  dies  geschehen  durch  Abkürzung  des 
Sehmelzprozesses,  durch  schnelles  Schmelzen 
unter  Verwendung  der  geringsten  erfordwllcben 
Koks-  und  Luftmenge.  Daraus  geht  hervor, 
daß  der  gute  Erfolg  einen  s]>arsamen  Betrieb 
zwe  Voraussetzung  hat.  Es  ist  ein  Irrtum,  an- 
zunelimen,  der  Verbrauch  einer  größeren  Mcni^e 
Koks  und  eine  dementsprecliende  Luflmen}.'»^  oder 
gar  ein  Ueiierschuß  von  Luft  könnten  bessere 
Resultate  erprli.-n,  Woun  solcho  srli.  inliar  er- 
zielt werden,  rührt  dies  daiier,  daß  der  Bau 
und  der  Betrieb  desOfeas  eine  geringere  Menge 
nicht  zi:1fißt.  weil  die  Verbrennung  im  Ofen 
eine  unvollkommene  ist. 

Auf  rein  empirischem  Wege  zum  Ziele  zu 
kommen,  d.  h.  alle  Verhältnisse  am  Kii]iolnf(»n 
richtig  zu  stellen,  stößt  auf  große  Schwierig- 
keiten, well  zu  viele  Faktoren  auf  das  End- 
resultat einwirken,  welche  sich  alle  gcL'i  nsrifi;: 
beeinflussen.  Die  Aenderuug  des  einen  Faktors 
bedingt  auch  die  Aenderung  der  übrigen.  Man 
wird  z.  B.  immer  auf  verschiedene  Endresultate 
kommen,  wenn  die  gleichen  Versuche  an  zwei 
verschieden  gebauten  Oefen  gemacht  werden. 
In  der  Hauptsache  hat  man  aber  seither  viel 
zu  viel  Wert  auf  mehr  oder  weniger  Neben- 
sächliches gelegt,  wie  auf  die  Wittdvertcilung.  die 
Bemessung  und  Ausliildung  >  I  M-en,  die  An- 
ordnung der  Luftzuführungskanäle  und  dergl. 
mehr,  welche  alle  von  untergeordneter  Bedeutung 
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auf  den  SchmelzprozeQ  sind.  Wrsf  iitlirh  dagegen 
ist  die  Festlegung  der  folgendea  Piukte:  1.  die 
Ofenhölie.  2.  dte  fOr  ein  bestinuntei  Schmelz» 
qiiantuin  erforderliche  Ofenwelte,  9.  die  Brenn- 
stoftnienge.  4.  die  Windniengo,  welche  Punkte 
nachstehend  besproclien  werden  sollen. 

Von  größter  Wichtigkeit  für  einen  wirt- 
scliaftlichen  Betrieb  ist  die  IT<ilH'  Av^  Ofens 
von  den  Düsen  1)1»  zur  Einwurt.sütlnuüi:,  A.  i.  die 
HSbe  des  aufgeschichteten  .Schmelzgut  i  s.  l)io 
Warme  der  aus  den  .Schinelzzouen  abziehenden 
Heizgase  läüt  sich  nur  dadurch  vorteilhaft  aus- 
natseo,  dafl  die  Oase  genStigt  dnd,  eine  holte 
Brfnnstnff-  timl  P'i-;i  ns(  liirht  zu  durchstreichen 
und  dieselbe  auf  diese  Weise  vorzuwärmen. 
Man  sollte  daher  die  HSbe  nieht  unter  4  bis  6  m 
niisfiilnrii.  Au->  lindu  il<Tart  hohen,  fro füllten 
Ofoa  dringt  keine  Uichtflamnie  mehr  hervor. 
Die  ttrtlidten  Verhiltnisse  i^anz  besonders  bei 
alteren  Anlapon  Ins-^r-n  zwar  oft  mir  tine  ge- 
ringe Udbe  zu,  und  kleinen  Oefen  wird  man  der 
Kosten  der  Bantichkelten  wegen  nIeht  immer 
erforderliche  Höhe  geben  kdnnen,  bei  Neuanlagen 
ist  sie  aber  immer  anzustreben.  Die  OfenhShe 
ist  unabhängig  vom  Ofenqnerschnitt.  Die  gc- 
brftUcUiebeo  Oefca  von  700  bis  90U  mm  Durch- 
messer sollten  nicht  nnter  5  ?n  fiMspcftihrt  «  (»nlen. 
d.  i.  wie  g<  sagt  von  der  Diiseuzouo  bis  zur 
Gichtöfniine.  Neuere  Anlagen  sdgen  heute 
Rclxui  ilitwi-  ilr.h<'iihpm»»ssunpon.  weil  man  durch 
Erfahrung  auf  die  Vorteile  aufmerksam  wurde. 
Diese  angegebene  Höhe  ergibt  betai  Etnblasen 
der  weiter  «ntrn  zu  hfspr<"chcndf*n  Windmenge 
naturgemäß  einen  höheren  Winddruck,  etwa  600 
bis  700  mm  Wassersäule,  welcher  sich  bei  großen 
Oefen  fibfr  1  m  stciiTf-rt.  I'.t  tladurdi  licdiii;:!*» 
höhere  Kraftaufwand  wird  Indessen  reichlich 
aufgewogen  durch  geringeren  Koks-  und  Wind- 
bedarf  gegenüber  nitMlri^^m  n*.fin  und  durch 
schnellere  Schmelzung,  indem  mit  weniger  Breun- 
material  die  erforderliehe  Hitse  encengt  wird, 
ganz  ln'souders,  weil  die  Luft  den  Koks  durch- 
dringt, also  mit  größerer  überfläche  in  Be- 
rnhmng  kommt.  Eg  mag  hier  gleich  erwähnt 
wnlt  ri,  daß  I>ei  obigen  Verhflltnisaen  ebne  eine 
Keduktion  der  Koks-  und  Windmenge  selbst- 
verstindUch  Mißerfolge  erzielt  würden,  ebenso 
wenn  man  bei  niedrigen  OefiBn  einen  gewünschten 
Druck  dadurch  erzeugen  wollte,  daß  itian  ein 
entsprechend  größeres  Windnuantuni  einbläst. 
Solche  verkehrte  Handhabung  mag  der  Grand 
sein,  daß  man  hiiudg  gegen  hSheres  Druck  vor^ 
eingenommen  ist. 

Hehr  Schwierigkeiten  macht  der  zweite  der 
anf^rvtrlltr-ii  T'unktc:  die  P^'^tiiessung  der 
Ofen  weite  für  ein  bestimmtes  äcbmelzquautum. 
Hier  findet  man  dte  größten  Abweichungen  in 
ih-w  AuHfühntrifron.  Hin  'UVn  \  nii  Id'st iiiuiitcr 
\\  eite  kann  mehr  oder  weniger  flüssiges  Eisen 
liefern,  je  aaehdem  mehr  oder  weniger  Wind 


eingeblasen  wird.  Je  mehr  Wind  eingeblasen 
wird,  desto  höber  wird  die  Schmelzzone,  bis 
schließlich  durch  zu  große  Windmengen  dn 
sogenanntes  Kaltblasen  in  der  l)ii>enzone 
eintritt.  Es  liegt  aber  auf  der  Hand,  daß  man 
durch  eine  zu  hohe  Schnielzzone  sich  des  Vor- 
teils der  Vorwärmung  der  oberen  Schichten 
wieder  (»Virilit,  der  Ofen  arbeitet  dann  wieder 
ungünstig,  abgesehen  davon,  daß  die  EiKenqualitat 
darunter  leidet,  wenn  das  tliissi^j-"  Eist  ii  einen 
lauiri  a  Weg  durch  iii<*  Schiin  lzzone  hindurch 
zurücklegen  muß  und  dadurch  längere  Zeit  mit 
der  Luft  und  dein  Brennmaterial  in  Berührung 
kommt.  Hi'^sjciv  l'csiiltatp  wird  man  somit 
immer  mit  einer  niedrigen  Schmelzzone  erzielen, 
obwohl  es  auch  hier  eine  untere  Grense  gibt, 
iin(f>r  wclrlir  man  nirlit  pehcn  darf,  wenn  man 
ein  gut  flüssiges  Eisen  erhalten  will.  Die  Ver- 
hnltnisse  liegen  gewöhnlich  so,  daß  ein  neuer 
Ofen  reichlich  weit  gebaut  wiril,  um  das  an- 
fänglich gebrauchte  Kisenquantum  zu  schmelzen, 
spater  aber  erhSht  sich  die  Produktion  und  der 
Ofen  muß  angestrengt  werden.  Dem  kann 
allerdings  dadurch  begegnet  werden,  daß  man 
den  Ofeumantel  für  einen  größeren  Ofendurch- 
messer  einrichtet,  während  mit  Hilfe  der  Aus- 
mauerung der  innere  Durchmesser  ilt-m  Bedarf 
augepaßt  werden  kann.  So  kann  z.  B.  sehr 
wohl  ein  Gfeu  anfänglich  auf  7on  nun  ans- 
gcniauert  werden,  der  sich  später  bequem  auf 
yoo  bis  UUÜ  mm  erweitern  läßt.  Selbätverständ- 
Udi  iMiß  von  ▼omberein  das  GeUose  für  900  nun 
1  W.  tioschafft  lind  rlunh  Tourenverniinderung 
für  700  mm  1.  W.  in  i^trieb  genommen  werden, 
was  bd  einem  Kapselgebllse  sehr  woltl  ohne 
Vt"'rlust  An<r;lni:itr  ist. 

Die  Orcjizcn  der  Leistungsfähigkeit  eines 
Ofens,  welche  nicht  fiber>  bezw.  unterschritten 
werden  sollten,  gebe  ich  in  iiailist.  lii  iiden Zahlen, 
welche  der  Praxis  entnommen  sind: 

...     .  SchcdeUfinaotun  i.  d.  Stande 

1  500  kg 

8  000  „ 

4  (lOO  , 

5  5(»  „ 
8  000  , 

10000  „ 

Ist  nunmehr  die  Oft  iilnili*  und  die  Ofenweite 
bestimmt.  sr>  laßt  sich  der  dritte  Punkt,  die 
erforderliche  B  r  e  n  n  a  t  o  f f m  e  n  g  e ,  leiclit  aus 
diesra  beiden  GrSflen  auf  empirischem  Wege 
8!istirdi<r  mnfhen.  Man  wirJ  finden,  daß  man 
bei  den  angegebeneu  Ofenhcihen  mit  Verhältnis- 
mBßlg  wenig  Brennmaterial  «nskemmt.  Zum 
Teil  richtet  sich  diese  Monge  nach  der  leichteren 
oder  schwerereu  Schmelzharkeit  der  Eisensorten. 
Als  unterste  Grenze  dOrfen  wohl  6  bis  7  des 
Ei-irnL'->'\viclitr^  al^  Kdk.-^ verliraiicli  anp-'nommen 
werden,  in  welcher  Menge  der  FUUkoks  nicht 
eingeschlossen  ist,  den  man  in  die  Angaben 


50U  rnm 
«00  , 
700  , 
«00  , 
900  « 
1000  . 


1(»00  ki; 

•2i)(»ii  .. 

3ÜÜÜ  . 

4000  , 

5000  , 

0000  „ 
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nlfliitalB  eUuchlleßen  sollte,  weil  der  Anteil  de» 

Fiillkok«!  prozentual  immer  kleiner  wiH.  jo  l.1n<rpr 
die  Scbmelzpcriode  datiert,  und  ohne  lUe  Angahe 
der  letiteren  hat  die  entere  keiaen  Wert.  Es 
ist  tatsilfhllcli  mo£rli<"h .  mit  7  "d  Kuks  riiirn 
vorzüglichen,  flüssigen  Maschiueuguß  zu  erzielen, 
was  Tlelfadi  boBtritten  wird,  und  es  bt  In  allen 
Fallen  anzustreben,  auf  dii  srn  Prozentsatz  her- 
abzukommen  durch  sorgfältige  KUhruug  des  Ofens 
vnter  Beaohtang  der  hier  dargelegten  Gesichte- 
punkto. 

RetretVä  des  vierten  der  aufgestellten  Punkte, 
die  Bostinimiing  de«  Windbedarfs.  i^t  zn 
bemerken,  daß  sich  die  Windmenge  Itiiiirliili 
nach  der  Koksmenge  zu  richten  hat.  Je  mehr 
Koks  zu  verbrennen  ist,  desto  mehrWiüd  istuatur- 
gemiiU  erforderlich.  FritzW.LürraannbereehDet 
di<'  zu  f'iner  vollkommenen  Verbrennung  nötige 
Windnienge  unter  Bcrückciichtigung  der  im  Ofeu 
etwa  eiDtretenden  Verloste  wie  nachstehend:* 

KokHVorbraucb    .  .    7  «jb    B  0,^   99ff  10 
HinntL  Windb«liurf 
von  0*0.  .  ...    11,8   IM   IM  IM 

für  je  1000  kg  flüssiges  Elsen  1.  d.  Stunde.  ^ 

Ich  habe  dies«  Zahlen  in  der  Praxis  als  zu- 
treffend und  ausrrii  li*  n  l  fuiulen.  Es  braucht 
kaum  erw&imt  zu  werden,  duü  diese  Wiadmengen 
im  Ofen  gebraucht  werden  und  nicht  unterwegR 
zwischen  Geblase  und  Ofen  durch  undirlur 
Leitungen  verloren  gehen  dürfen,  wie  dies  hauäg 
der  Fall  ist.  Bs  ist  daher  für  gute  Leitungen 
SU  sorgen,  gemauerte  Kanflle  sind  ganz  aus- 
zuschließen. Der  Wind  ist  aus  einem  kühlen 
Orte  zu  eailueluucu,  oder  es  ist  der  Volumen- 
vergrSfiemng  des  warmen  Windes  Ke<thnuDg 
zu  tragen. 

Hin  kleinerer  ( »fi-n  arbeitt-l  iaimer  ungünstiger 
als  ein  grölierer,  er  bedarf  mehr  Hrennstot^'  und 
mehr  Wind.  Sind  nun  vorstehende  vier  Punkte 
festgelegt,  so  ist  »owolii  der  Wiuddruck  im 
Ofen,  als  auch  die  Düsenweite  ebne  weiteres 
rr..(_ri  )i,it, ;  (1,1111  l,|;i^t  tn.Tn  -Jh'  festgest- tzte 
mcnge  in  den  Ofen,  dann  stellt  sich  ganz  von 
selbst  ein  bestimmter  Druck  ein,  auf  den  man 
keinen  Fintluß  mehr  hat,  der  nicht  von  außi-n 
geregelt  werden  Icann,  vorausgesetzt,  daU  das 
GeblBse  imstande  ist,  diesen  Dnick  zu  halten 
bozw.  riiif  uleichiii.lßige  Windmenge  einzublasen. 
Dieser  Druck  wird  um  so  hüber  sein,  Je  höher 
der  Ofen  Ist  und  je  dichter  das  Scbmelzgut  ge- 
scliichtet  ist  durch  Aufgabe  in  kleinen  Stückt-n. 
Er  wird  also  um  «o  höher  sein,  je  m«'iir  Wider- 
stand der  Wind  durch  die  Hrdje  und  Dichtigkeit 
des  iSehmelzgutes  lindet.  .Ittb-r  andere  Weg, 
einen  gewinisrhten  Druck  im  <  Men  zu  erzeugi-n. 
ist  unrichtig.  Die  Windnienge  soll  sich,  wie 
gesagt,  lediglich  naf^h  der  Koksmenge  richten, 
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der  Dmek  ergibt  sieh  dann  ganz  von  selbst. 

Wenn  er  zu  niedrig  scheint,  Ist  dies  nur  ein 
Zeichen,  daß  das  Scbmelzgut  niedrig  gescliichtet  ist. 

Es  wird  vortdlhaft  sein,  das  Schmelzgut 
piit  zu  zerkleinern  und  den  Ofen  imnier  voll 
zu  halten,  beim  letzten  Ueruuterschmelzen  aber 
die  Wlndmeuge  dem  Ofieiilnhalt  entsprechend 
ebenfalls  herabzusetzen,  dann  wird  das  letzte 
Eisen  genau  die  Beschaffenheit  des  voriier- 
gebenden  haben.  Das  Herabsetzen  der  Wind» 
mengt-  «rt  srhieht  beim  KapselgeblUse  wahrend 
der  kurzen  Periode  am  besten  durch  teüweises 
Ausblasen  ins  Freie  durch  dn  Ventfl  oder  ^e 
Klappe.  Der  Druck  im  Innern  dos  Ofens,  der 
für  den  Schmelzprozeß  allein  in  Frage  kommt, 
Ist  ganz  unabhängig  von  der  Düsenweite  — 
die  Verwendung  eines  Kapselgeblflses  voraus- 
iresctzt.  Daher  kommt  es  auch,  daß  bei  ver- 
schiedenen Düsenweiten  gleiche  Kesultate  er- 
zielt werden  kftnnen.  Die  DUsen  aollen  Iedig>> 
lieh  den  Zweck  hnfien,  den  Wind  so  viel  zu 
si)amien,  daß  eine  Windgeschwindigkeit  erzielt 
wird,  welche  hinreleiht,  den  Ofenqnersehnitt  zu 
br'^treichen.  .Trdes  Mohr  bedctitet  lediplich 
Kraftverlust,  weil  dadurch  nur  der  Druck  im 
Oeblise  erhöht  wird,  ohne  irgendwelchen  Zweck 
für  die  Schmelzung.  T-doch  ist  b-ielit  orsiclit- 
lich,  daß  die  Windgeschwindigkeit  eine  größere 
sein  muß  bei  grfißerem,  und  mne  kleinere  bei 
kl.iiiem  Ofenquerschnitt.  Man  wird  sie  nicht 
zu  groß  nehmen,  um  keinen  unnötigen  Kraft- 
verhnt  zn  haben.  Eine  Windgeschwindigkeit  von 
HO  m  wird  schon  erreicht  bei  einem  FfMSIUIgS- 
unterschied  vor  und  hinter  den  Düsen  von  etwa 
100  mm,  und  eine  (leschwindigkeit  von  50  m, 
di«  schon  für  große  Oefen  hinrdeht,  erfordert 
nur  einf  u  Pressungsunterschied  TOD  ungeMhr 
200  mm  Wassersäule. 

Aus  dieser  erforderlichen  Windgeschwindig- 
keit lassen  sich  leidit  <li.  Diis'»'nqrif>r8chnitte  be- 
stimmen. Wenn  F  der  gesamte  Düsenquerschnitt 
m  Quadratmetern,  Q  die  Windmenge  i.  d  Sekvade 
und  V  die  Geschwindigkeit  der  Luft  in  Uetern 

A 

f.  d.  Sekunde  bedeutet,  dann  Ist  V  ta»—-  Brfor- 

dert  z.  B.  l  in  KiiiMilnfcn  cbm  Wind  i.  i1  Minute 
und  nimmt  man  eine  Windgeschwindigkeit  in  den 
EHlsen  von  30  m  an,  dann  betrigt  der  gesamte 

80 

DÜsenquerschnttt  F  «        also  V  =  0.044  qm. 

Eine  höhere  Windgeschwindigkeit,  als  nötig  ist, 
um  den  Oft>n(|uerschnitt  zu  bestreichen,  hat  keinen 
Kintluß  auf  den  Schmelzprozcß.  Hei  dieser  vor- 
geschlag^iicn  .\rt  der  Berechnung  der  Düsen- 
querschnittt'  hat  man  weder  Zuschlilge  noch  Ali» 
Züge  zu  machen,  um  sich  den  durch  Erfahrung 
sich  t-rgebenden  Weiten  anzupassen.  Die  .■\nzahl 
der  Düst-n  wird  man  vorteilliaft  wieder  nach  der 
(tröße  des  Ofeni|uerschnittes  zu  richten  haben 
t)s  liugi  iialie,  daß  eine  um  so  bessere  Verteilung 
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des  Wiiidog  über  den  ganzeii  OfenquiTschnitt  zu 
(»rzielcn  ist,  je  iiiohr  Düsen  anpoordnet  werden. 
Doch  lelirt  die  Krfahrun};,  daß  eine  trutc  Ver- 
teilung selbst  bei  gerinpor  Düsenzali]  tr/ielt 
wird,  weil  der  lnbyriuth,irtijre  Woi:  zwisdit  ii  ilni 
Koks-  und  Eiscustückon  hindurcit  alUiii  sclion 
anf  eiae  gute  Verteilung  des  Windes  hinwirkt. 
Auch  darf  der  (}iu'r>c!in5tt  dor  einzelnen  Düsen 
nicht  zu  klein  werden,  damit  sie  sich  nickt  ver- 
stopfen und  bequem  gerela%t  werden  kOnnen. 
I  M«  Ki<  litiniL'  der  l>iiBeD  sei  horisoutal  oder  leicht 
nach  unten  geuei^^. 

Wie  angedeutet.  Ist  den  Aoiraben  stets  die 
Verwendung  eines  Kajisf  1l'<'M.'Is»'s  /iiLTuii<lr 
gelegt,  weil  bei  Verwendung  von  Ventilatoren 
ganz  andere  Verhiltnisse  eintreten,  indem  die 
Hetncsaung  der  Düsen  sowohl  wie  der  geringere 
oder  größere  Druck  im  Ofen  die  Windieistang 
der  Ventilatoren  beeinflußt,  nicht  aber  die  des 
Kapselgeblnses.  Bei  Ventilatoren  ist  der  Druck 
von  der  rmlaufzahl  abhflngig.  demnach  jiaßt 
sich  der  Druck  niclit  ohne  weitt^res  dem  Wider- 
stand im  Ofim  an.  Bei  teilweise  xerstopften 
Düsen  wird  wcjiiirfr  Wim!  in  den  (Ifen  gepreßt 
als  bei  offenen,  bei  dicliter  Schichtung  des  llaterialcä 
weniger  als  bei  loser,  und  mehr  Wind  bei  ge> 
ringer  ( »fentiilu-  nls  hei  größerer,  wahrend  es 
hier  umgekehrt  sein  sollte.  Die  Anwendung  eines 
Ventilators  brinurt  somit  dnea  Faktor  in  den 
Betrieb.  d>  r  sirh  in  srinnr  TnomrTitanen  (tröUe  jeder 
Beurteilung'  und  jeder  Berechnung  entzieht.  Da  man 
nie  weifi,  welche  Windmenge  bei  einer  tieafaelch- 
tigten  Aenderung  in  der  Ufenführung  zur  Ver- 
fügung stehen  wird,  ist  ein  V  entilator  vollständig 
ungeeignet,  irgendwelche  Versuche  znr  Verbesse- 
rung der  t  •feufühning  anzustellen.  Kin  Ventilator 
müüte  auch  stets  mit  deijenigen  Umlaufzatal 
arbeiten,  die  dem  höchsten  vorkommenden  Druck 
ent«i|>ri(-' !  wird  als<>  fortwährend  mit  dem 
maxinialt  II  Kraftaufwand  arbeiten,  wilhrcnd  alle 
diese  Unregelmäßigkeiten  bei  Verwendung  eines 


Ka]iselgebl Ilses,  das  genau  wie  ein  Kolbengeblase 
arbeitet,  ausgeschaltet  sind.  Das  Kapselgeblflse 
fördert  die  I.uft  zwanglftufig  in  stets  gleicher 
Menge  in  den  Ofen,  gleichviel  ob  die  Düsen 
teilweise  vfi'stopft ,  ob  das  Sr-Innelzgut  dicht, 
läücli  oder  iiudrig  geschiclitet  ist.  Es  steigt 
oder  fallt  mit  der  Aenderung  dieser  Faktoren 
leili;:U(l>  ili  r  Druck  und  dementsprechend  der 
Kraftverbrauch.  An  dem  Fallen  und  Steigen 
der  Wasserstnle  Inon  man  das  Arbeiten  des 
Ofens  erk^nni^n.  Kin  Kap^^olgf^bläse  arbeitet 
auch  iu  hezug  auf  den  Kraftverbrauoh  günstiger 
als  die  im  Handel  beflndllehen  VentUatoren,  die 
iiiiiii.  ritin  eine  bilHue  I*>:-si'r\ rm.isulnin'  abgehen 
mögen.  Bei  der  Empfehlung  von  Ventilatoren 
für  den  Gießereibetrieb  wird  liAutig  auf  Amerika 
hingewiesen,  wo  diese  vielfach  in  Verwendung 
sind.  Ein  ümblick  in  vielen  Giellereien  Amerikas 
lehrt  a1>er  mit  Deutlichkeit,  daß,  obwohl  es  dort 
ausgezeichnet  geführte  Gießereien  gibt,  wir  lo 
Deutschland  im  Durchschnitt  doch  ein  großes 
Stück  weiter  sind,  nicht  allein  in  bezug  auf 
den  Ku|iolot>'ii.  mmuIi  i-n  nnch  in  Hinsicht  anf 
die  übrige  Einrichluti;,'^  di  r  (Jießereit  n  Meisten« 
triflt  man  dort  niedrige  Kupolöfen  an,  für  welche 
Ventilatoren  den  gleich  ungflnstigen  Effekt  liefern 
wi>rt!>  n  wie  pin  Kapselgebläfc.  nnd  es  ist  drilicr 
in  dieser  Beziehung  keineswegs  nLs  Vorbild  zu 
betraebten,  was  von  drilben  kommt.  Immerhin 
macht  aber  auch  drüben  die  Vri-wendung  guter 
Kapselgeblase  große  Fortscliritte,  hat  sich  doch 
eine  der  grOBten  Ventilatorenfabriken,  B.  F. 
Sturtevant  ä  Co..  ii.Uiirt  i:eselit'a,  den  Bau  von 
Kapselgeblasen  iu  großem  Umfange  aufzunehmen. 

Durch  diese  Zeilen  sollten  nur  die  Gesichts- 
|)unkte  dargelegt  werden,  nach  denen  sich  die 
in  der  Praxis  bereits  eingeschlagenen  Bahnen  auf 
dem  Wege  der  Spekulation  1>earte11en  und  wmter 
ausbilden  lassen.  Sollten  sie  zur  Vereinheitlidiung 
der  Anschauung  über  den  Kuiiolofen  beitragen, 
dann  ist  der  Zweck  derselben  erfüllt. 


GieBerei-Mitieilungen. 


Verwendung  des  elektrischen  Ofens  In  der  Gießerei. 

I'ntcr  einem  neiirn  (itfHiclitH|iunkle  belmiidelt 
Dr.  K.  Moidvnke,  der  bi-kannte  Sekretär  der 
Am«rican  Foondrjmen'»  Awuciation,  dio  Frage  dar 
•IflktriMlieB  Oefra,  indem  er  Ober  deren  Einzug  in 
dM  OieBereiwowu  etwa  folgende  Betraehtungen 
aa«li'llt:* 

Infolge  der  rnHrlit'ii  RinliQr^eruii^'  ton  HtnlilgnlJ- 
teilon  im  .MtiHchineiiliHU  hat  li(*utzulai;(!  fa.Ht  jede  (irau- 
ffieUerei  im  ufwölinlichon  <l('«cli(iftN>;an^f  »ttrts  lU'dnrf 
nn  .StahlL'ulUtürk.-i.  i  hose  muH  »ie  zur  .\u»führuni.'' 
«n  die  Stahlgieliereien  weitiTjfebeii.  Dos  >itrebßn  der 
|i  t/ti  ren  int  aber  mehr  auf  die  IIcrBtsilvag  großer 
uud  HL'hwerer  Stücke  gerichtet,  und  nur  ungern  eiefat 
fOr  guwiihnlicb  der  StahlgieBer  kleine  Aoftrftge  Torhdl- 
niemMig  leichter  Waren.  Daher  kommen  die  hoben 

*  N'ni-h  ..Kleetrnchemieal  and  Ketallnrgical  In» 
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l'reirtC,    die    ili  li     \  enlicunt    iIit    I J-ii'iii,'irlSL>rei«»n  bc- 

Mrhnviden.  V iilu  rtiein  hatmn  die  OraagielSereien  Mich 
auch  mit  den  lenipergießereicn  abzufinden.  Diese 
befassen  sich  neben  der  ätahldarstelluag  mit  (irau^uB ; 
ee  könnte  also  eine  Zeit  nicht  allzu  fem  sein,  wo 
auch  die  StahlgwBereien  aaben  Slabl  OrangnflatAcka 
boraleUen  aollen  oder  wollen. 

Nur  wenige  Oraugielicreien  Aind  /.urzoit  für  die 
Stahlfaltrikatioti  «.'in^jerichtet,  die  meisten  pflogen 
ihren  Hfiarl  /u  mö^liciiHt  niedrigen  PreiHen  muier- 
weltig  anfertigen  zu  laascn.  Wenn  nun  ein  /.uHH^'eii- 
dee  und  leicht  auHfQbrhares  Verfahren  für  St»!ilf;ii li- 
hcrHteUuog  aufkommen  würde,  ho  dürften  viele  (Jrau- 
gießoreion  daaselbe  sofort  einführen,  um  «>ich  unah- 
blngig  SU  machen.  Mit  jedem  Uroactamelten  unter 
den  beute  flblicben  VerbAltnissen  Terscblecbtam  wir 
die  Qnalltftt  des  Eieena;  clie^e  Tatssehe  hftngt  voa 
einer  ganzen  Anzahl  Budin(;ungen  chemiscber  wie 
idivoiknÜNeher  Art  af».  Wir  «uchoii  uuh  zu  helfen, 
inileiii  wir  zur  Verringerung  ile«  (ivaamtkoblenstofl- 
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^K'tinUi'K  fitahl  aufgeben,  oder  indem  wir  den  Silizium- 
gckalt  d(>rart  wühlen,  daS  in  Verbindung  mit  dem 
SchmelzTerfftbren  b(M  di  r  Vcrriiiiri  ruiif;  iliihc*  KU  - 
inonte§  hartes,  (frellfn  I-jhcii  lüllt.  Wimui  ivir  i'in 
Schmolzvorfaliren  liäitoii.  wi-hlu'-i  lii.-  /iiHnniiiii'ii- 
•etzung  der  (iattierung  in  keiner  Weiüe  ändert,  hu 
kdnnten  wir  Jede  gowQnschto  Ijcgierung  herstellen, 
and  e>  wire  dMoU  «iii«  der  «rMteston  nnd  Mbwierii- 
■ten  Frifan  def  QU0«reiwiMiw  g«UM.  Wenn  wir 
femw  dteTonaflnilir  denri  rtfala  kUmtett»  d«ft  daa 
RiMn  wibrend  ds«  fibMebmMieiA  Al«1it  fib«rbltel 
wird,  uiui  wir  urst  nachher  die  Tomfi  rntur  stiMf;<'ni 
kiWinti  ii,  -ti)  waren  wir  iiiiiitaudo,  den  Abbrand  wiih- 
-  i:  1  il.'h  Si'liiiiclziMiH  zu  viTljindern.  Ein  Zuwü/.  \<in 
1  errumiingan  bei  erreichter  böctitter  Teniueratur 
wflrde  jeglidmi  ToilifliideMa  8«««nt^g«kklt  mm> 
Hcboidon. 

Dicaen  AafoidtnilfWl  Klwiiit  der  clektriBche  In- 
dttktioiiMfeB  sn  «ntaprcdieB,  und  m  w&r«  wohl  an- 
gebrMbt,  wenn  die  OieSerelen  eieh  etwa«  mebr  um 

Um  Ummern  wflrdpn  »nd  Ventucbe  anntelUen.  Kn 
dllrfle  Tielleioht  gnuUgcii,  wenn  allerhand  HorgrAltig 
MBgoauchter  Schrott  goetchiiiolzi'ii,  ilurrli  Kitenlegie- 
rungen  gorninigt  und  in  der  ublicLi  ii  W.  iMc-  vcrposBon 
werden  würde.  Die  gtiwaltigo  HtiililitroduktiMii  wird 
jedeneit  genügend  Hchrott  lt<»rom,  um  den  Bedarf  an 
UabMO  Btahlgobstflcken  /.u  dtM  ken,  gobald  ein  Ter* 
fahlen  dieeer  Art  «irtüchaftlich  arbeitet. 

Äneh  eine  Metallgießerei  würde  unter  den  obigen 
▲nsblieken  atoto  reUhUehe  Verweadang  für  einen 
elebtriaeben  Ofen  haben.  Der  yertuit  an  Snk  nnd 
Zinn  ist  »etir  ^roü  und  c^dit  Rtnrk  in  daN  Ueld.  Ein 
geeigneten,  ohiif  Verhi.sto  arUciteiHln»  Verfahren  wie 
wolil  dan  elektrisclu',  würde  alno  (•  in  Segen  für  dieses 
(ii'wcrliu  SL'in.  luuerballi  kurzer  /.<Ai  könnten  viele 
Hicllcn'ii'ii  lii'i  Tag  oder  Naiht,  Hidiald  die  Anlage 
nicht  für  den  regelmä6ig«in  betrieb  benötigt  wird, 
ibre  Hohmelzen  heratcUen. 

Das  QieAeraiweien  benntxt  lur  Zeit  aftmtliche 
Sebmelirerfafaren  mtler  der  Senna  aar  AmMlung 
der  Terschiedanarttgen  OoBstllcke.  Wir  idian  da  den 
Flammofen  wie  den  Konverter,  den  Enpolofen  nnd 
den  Tiegeloff'ii.  .FcdiT  Hfltli-nmann  weiß,  dati  der 
Tiegelofen  da«  bcate  Material  liefern  würde,  wenn  man 


dabei  auf  die  Kosten  kime.  Der  elektriache  Ofen 
muß,  sofern  das  ^chmelzTcrfahren  so  geführt  wird,  da8 
ilic  Vortrili'  di'H  Tii'|;t'lbrhiiu'l/.i'ns  ix-llndiatton  wiM-di^n, 
d.  Ii.  diiü  ilic  'i'ciii|nTiitur  intierhalli  bi'htimiiitrr  (iriMi/rii 
;,'idialti'n  uii'.i  .Mi'tiill  vor  oxydicrr'ndi^n  Ijnlli'ihMi'ri 

geerhQizt  wird,  die  Bürgst-batt  dafür  leinten,  daii  ein 
hoeliwertiges  Knceugnis  erzielt  wird,  und  zwar  auf 
die  einfaclute  und  leiohteate  Art.  Darin  dürfte  eher 
al«  in  der  Stehienceugung  au»  En  daa  Sahwergewicht 
daa  ataktrlMban  Ofena  an  aneban  aain.      c.  ß. 

Eine  hochgelegeae  Gtaßarei. 

Dia  l^raga,  ob  «ich  eine  Oiefierei  in  einem  oberen 
Stockwerke  einee  Oebfiudes  unterbringen  ließe,  bat  in 
Amerika  ihre  Löaung  gefunden,  indem  die  American 
Bras«  Worka,  deren  Besitzer  die  Muudoek  Mfg. 
aud  S  11  {>  p  I  y  0  u  m  pan  y  ist,  /II  <  i  n  I' i  n  II  a  t  i .  <>.,  im 
dritten  ."Stockwerke  eine  Oelbgielierei  einrichteten.  * 

Das  Haus  ist  nach  der  i^traßenseite  zu  vier  und 
nach  hinten  drei  Stockwerke  hoch,  so  daß  die  Gießerei 
unter  daa  Dach  su  liegen  kam,  was,  der  Zeitschrift 
„The  Foandr;*  snfolget  mancherlei  Vorteile  mit  eich 
bringt,  indem  dieee  Anordnung  genügend  Lieht  ge- 
wahrt  und  eine  hauptsächlich  im  Summer  fühlliare 
weitgehende  Lüftung  zuIAßt.  Der  ursprünglich  aus 
|[<d/  beatohondo  Fuillioden  wurde  mit  einer  Lage 
Beton  überdeckt,  worauf  eine  Schicht  Sand  und  dann 
gewöhnliches  Backsteinmauorwork  /u  lii'>^*<'n  kam.  I)>i> 
fünf  Tifgelöfen  sind  in  oinom  Stablbehäitor  an- 
geordnet,  der,  von  dem  übrigen  Gebäude  durch  einen 
Luftscbacht  abgetrennt,  von  einer  Eicenkoaatraktioa  frei 
getragen  wird.  Bia  AlthUta  dar  Oefen  dlantnir  Hei- 
zung einer  Anzahl  Trockenftfan.  Zur  Beförderong 
grßierer  Formkasten  iat,  am  Dach  aufgehfingt,  eine 
Ijaufscliiiiii'  angeordnet«  die  dunh  nnin  l\-il  d>.-r 
WerkKttitt«'  /u  den  Oefen  fObrt.  Autlcr  ciiu'r  l'drni- 
mai'cilinL'  botind<>ii  hIoIi  « i'itcriiiii  norb  die  (iub(iut/erei 
mit  einer  .Vluiailban<l»&g«  und  anderen  Apparaten  und 
Maschinen  zur  Fertigstellung  der  Gußstücke  auf  dem- 
selben Stockweriu  Für  gewöhnlich  bescliiftigt  die 
Anlage  9  Irfe  10  Hann.  c.  Q, 

•  ^The  l^oundry"  1S07,  Januar. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Ffir  die  unter  dteMf  Rubrik  ertchelnendeo  Afllk«!  Otaralmmt  die  ftedaklloB  kffae  Venalwertuag.) 

Die  Verwendung  des  Flammofens  in  der  Gießerei,  insbesondere  zum  Schmelzen  von 

schmiedbarem  Ouli. 


In  iler  Zuschrift  tieej  lim.  C'url  iioii  (Nr.  ü 
Seite  205)  finde  iob  «luige  Angabao,  denen  ieli 
nachstehend  widers|>rortion  snörtite:  llr.  I?ott 
will  dem  Martioufon  nur  6tü<  ke  vuu  uielir  uls 
80  mm  zasohreiben.  loh  möchte  hienu  bemerken, 
datl  ich  schnti  iiuh  dein  früher  erwiihiiten 

Cntuzüsiaohen  Ofen  Achslagerkatftea  fUr  Kiseobahn- 
wegen  mit  nur  6  bin  7  mm  Wandatüike  hergestellt 
habe,  ebenso  aus  dem  Ofen  <ier  Firma  (iroUniunti, 
wo  ich  umstehend  abgebildetes  StUok,  dos 
man  bisher  in  Temperguß  heratellte,  in  Staldguli 
und  »war  in  feuchte  Sandformen  ahgoß.  Ks  koaimt 
sehr  oft  vor,  daß  man  Stahlguß  iu  feuehto  Sand- 
formen gießt;  hei  einem  Hm.  Rott  auch  bekannten 
Ofen  TOD  IfiÜC)  bis  2000kg  in  Sdllesien  gioßl  man 
Qftem  mit  kloinen  Gießpfunnou  von  tX)  bis  80  kg 
Inhalt  8  bis  12  StUcke  in  4  bis  ß  Formka.st«n- 


pauron,  wobei  selbst  kloino  Roslo  in  der  Ffanno 
noch  ohne  Haut  bleiben;  dieee  Reste  gießt  man 
selten  nus,  sdntinni  läßt  lioißcn  Stahl  dazu  laufon. 
Dul>  dieses  oii-iit  nur  bei  diesem  kleinen  Üfeu, 
aondem  auoh  bei  anderen  Oefen  von  weniger 

als  -IdOf)  k)z  'lor  I'all  ist,  duvini  kürmtc  8i'  h  Herr 
lititb  an  .solir  vielen  Anlagen  doä  Untorzuit-hnotou 
Qbeneugen.  I>en  Stahl  nooh  heifier  su  machen 
und  damit  noch  flüsHiger  als  vorstehond  beschrie- 
ben, halte  ich  fUr  UberHU^sig,  weil  dabei  daa  Ofen> 
baumateriol  unnötig  leiden  wQrde,  wie  «« Ja  auch 
l)ei(n  KleinkoDverier  der  Fall  ist,  wenn  der  Stahl 
überflüssig  hoiß  goblasen  wird. 

ße/.Uglich  dos  kleinen  Martinofens  von  l  bia 
2  l  Inhalt  möchte  ich  noch  bemerken,  daß  der 
Fabrikant  mit  einem  so  kleinen  Ofen  immer 
günstiger  arbeitet,  wenn  or  ihn  gut  ausnutzt 
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(mindestens  drei  S(  hiriolzuiitjtiin  jirn  Tap  macht), 
Iiis  mit  einem  größeren  Ofen  von  4  bis  G  t,  den 
er  nieht  ▼oll  ausnuteen  kann,  fiolmig«  w«nfg«r 
Bestellunf^en  etnlaiifi  ri.  Violo  sidflier  kleinen 
Oefan  mnd  seit  einer  lieibe  vun  .labren  in  Be- 
nutsung,  bei  einer  Firma  sogar  «cht  Jahre  lang, 
ehe  sie  durch  den  rntor/oichnoten  zwei  Ocfon 
von  4  t  vergrütteruDgerähig  auf  b  t  jeder  Submel- 
Bung  erbauen  lieft.  Er  Ist  anoh  nicht  aufier  aoht 
zu  lassen,  daß  oiuo  KiKengioflerei  mit  8tändi>;(>r 
Kundschaft  bei  Einrichtung  eines  i^leiiiäten  Ofens 
fUr  die  Stahl^uUwuro  leiobt  bossoro  Proiflo  erzielt, 
solange  die.<«e  Kundschaft  nirbt  viele  Stablg'uß- 
atttdce  xtt  beziehen  hat.  Die  Anlagekoeten  eines 


vorgrijßenmgs-  und  betriobsniliigen  Martinitfens 
(uobsi  Oenerntor,  Gitskanal  und  Schornstein)  .sind 
beispielsweise  iu  Rheinland  und  Wostfaleu  für 
den  Öfoninhalt  von 

rm  bis  lOCX)    Km  bis  aOOO   IßOI  l)is  HIXX)  kg 
etwa   lOStJO  14ÖÜ0  18  lUÜ  ^. 

Sie  durften  nicht  tetirer  aber  wobt  billiger  als 
ein  Konverter  mit  Kuimlofon,  K(>s(<!,  Mj^sfliine, 
Uebläse,  Fundawouten  usw.  sein,  welche  Teile  zu 
dem  Martinofeii  nicht  erforderlich  sind.  Diealler>^ 
meisten  kleinen  Martinöfen  wpr  ti  n  nachts  nicht 
benutzt,  nur  mäßig  warm  gehalten,  waa  uft  ein 
Nachtarbeiter  der  Fabrik  mit  besorgt.  Sind  in 
einer  Gegend  die  Kohlen  teuer,  so  ist  der  Schrott, 
der  beim  Martinofenbeirieb  80  bis  bö  o/o  des  Kin- 
eatoei  ansmaohtk  auoh  viei  billiger  als  in  der 
Kohlengegend,  und  dann  iet  es  zveekmJlQig,  den 


die  HalaktioH.  27.  Jahrg.  Nr.  10. 

KnlilcrT.  «  rliiauch  pro  KM)  kg  P>zougung  da  tnroh 
zu  vermintiern,  «loi»  man  in  der  Naulit  Blöcke 
U8W.  gießt,  welche  wegen  des  billigeren  Schrottee 

au<"h  billig  wor  l.  Ii. 

WeHbalb  ein  kleiner  Martinofen  bei  obigen 
Antagekneten  eine  Kinriehtnng  des  Grofibetriebee 
sein  soll,  vermag  iib  nieht  einzusehen,  ebenso- 
wenig, datt  er  die  Massenfabrikation  verlangt. 
Eis  leuchtet  mir  auch  durehaas  nicht  ein,  wes- 
halb der  Martin  iron  schärferes  Brennen  der  Stahl- 
gullfnrmen  vorlangt,  ids  die  Kleinbirne:  bei  dilim- 
waiidigen  Stahlgudst  Eicken  nmU  <ler  Stahl  sehr 
lioiU  sein,  imd  würde  deshalb  auch  bei  beiden 
Verfahren  schlechtes  l'orinmateriul  an  las  Stück 
anbrennen.  Schlechtes  Material  kunii  iitau  also 
nur  bei  dfinnsten  Stücken  nehmen,  wenn  die 
Formen  gut  ausgest  liw,ir/t  werden.  Den  Beweis, 
duU  bei  gleicher  Wärme  dos  Slubleet  der  Staiü 
beim  Konvertergufl  weniger  anbrennt  ale  beim 
MartinofengttUi,  durfte  Hr.  Rott  »ehaldig 
bleiben. 

Untenwiohneter  richtete  mehrfach  dort  Martin- 

Öfen  ein,  wo  schon  Konverter  l  .iiiflon,  so  noch 
im  vorigen  JaJire  bei  Otto  Grusou  in  Magde- 
burg-Buckau; ich  fand  die  genannten  besseren 
Eigenschaften  des  Kon\  orterstahls  nicht  bestätigt; 
das  ist  ja  auch  natürlich:  Der  Konverter  verlangt 
ein  sehr  reines  Schmehematerial,  um  die  Verun- 
reinigungen, welche  durch  das  Schmelzen  von 
Roheisen  und  Stablabnillen  im  Ku|>olofen  in  das 
Schmelzgttt  Ubergeben,  auszugleichen;  bei  dem 
Martinofen  dagegen  kommen  durch  da.s  Schmelzen 
nacbtriigiicb  kaum  noch  l'nreinheiten  in  das  Bad 
hinein.  Auch  ist  der  Abbranil  im  Konverter  und 
Kupolofen  mindestens  lüi'o,  meistens  I .")"/»  gröllor 
als  beim  .Martinofen,  welclio  Differenz  jillein  schon 
dun  Kohlonverbrauch  des  Martinofens  ersetzt. 

Der  Fall,  dafl  ein  Martinofen  abgerissen  wird» 
kommt  selten  \  or,  höchstens,  w  enn  er  >)ch  nacli 
längerem  Betriebe  verdient  gemacht  bat  und  iluruh 
einen  grSfleroa  emetct  werden  soll;  eine  nicht 
rtn'!;r  >M'mit7ti>  Klr-itihirnc  wird  von  einer  andern 
l-'irma  nur  äolton  gekauft  und  zwar  nur  dann, 
wenn  sie  sehr  billig  ist. 

Berlin  NW.  28»  im  Febniar  1807. 

H.  Kckardt,  Zivil-lngemeur. 


Vorschlage  zu  einer  iNürmaltiandeismethode  für  die  Bestimmung  des  Lüsens  in 

Eisenerzen. 


Die  T<«  Herrn  Dr.  Lehnkering  beschriebene 

Niirnialhandelsrnctlindo  zur  Bestimmung  von 
Eisen  in  Ei»enorzon*  kann  nicht  unbeachtet 
bleiben.  Für  eine  ao  wichtige  eisenhQtten- 
mUnnische  Frage  kann  nur  ein  Verfahren  in 
Betracht  kommen,  weiches  sorgfältig  durch- 
gearbeitet und  in  allen  Teilen  begründet  ist 
Diee  kann  man  aber  von  der  Lehnkeringüchen 


*  ,Sl«hl  und  Eit*en^  IflOT  Nr.  H  S.  302. 


Methode  nicht  durchweg  behaupten,  und  es  soll 

(Ies!i;i1li  im  Naclisiebenden  auf  einige  Punkte  be- 
sonders biugewie.Hen  werden. 

Um  die  größten  Pohler  auszuschalten,  mufi 
unter  allen  l'mstiinden  <laran  festgehalten 
werden,  daß  die  Titerstellung  und  die  nacli- 
foigende  6ebalt8)>estimmunir  unter  denselben  Be- 
dingungen ausgeführt  werden  rauft.  Mit  welchem 
Uechle  ds»  geschehen  muli,  wird  si«h  bei  der 
weiteren  Besprechung  ergeben. 
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Vor«rst  mag  noi  h  urwähnt  worti^n,  daß  «i<;h 
oicUl  , wider  Erwurten"  Schwefel  abfiobeidet 
beim  '^nlwton  von  SchvrefelwaAMntoff  in  «In« 

sal/,>aure  I'isunr-liluridlnsunt; ,  siiiii!f>rn  ilicso 
Schwefelabacheidimg  findet  unter  allen  Um- 
Htjind«!!  statt.  Nebenher  soblSgt  Dr.  Lehnkerinip 
zum  AufHciiließen  des  unlöslichen  RUfk.stande« 
mit  Natriomkaliumkarbonat  einen  SUbertiegel 
vor.  Da  der  Sobmelapmikt  des  Silben*  aber 
bekuiiiiioriiiaßen  (etwa  lUOÜ*  ('.)  sehr  nahe 
an  dem  Schmelzpunkte  des  Aufächluümittels 
(Xatriumkarbonut*  KAIB",  Kaliumkarbonat*  im 
Minimum  838*)  liegt,  so  ist  vor  der  Verwendung 
{»inoK  Süherf iopols  tlirokl  zu  warnoti,  dn  derselbe 
bald  abschmelzen  wird.  Doch  nun  zur  Haupt- 
Koohe.  leb  knttpfe  hier  an  die  wohl  von  Meineke 
schon  erwriltntp,  aber  nicht  besonders  priizisierto 
«laugKumo  Hoaktion'  zwittuheu  ZinuublorUr  und 
Queokeilberdilorid  an.   In  meiner  Arbeit  über 

„I'^ohlonjuellen  bei  dertitriim  tris;  !ion  Best  imnumg 
dea  ülisena  mit  Penuangaoat"  **  habe  ich  be- 
Bondete  hervorgehoben,  daß  ,die  BUdung  dee 
l^uecksilberchlorllrs  aus  dem  Uberschiissig  zu- 
gefietsten  ZinnolilorUr  und  dem  (^ueoksilber- 
cblorid  eehr  langaam  vonstettan  geht,  und  awar 
in  verdUunbeu  l^ösungen  weit  langsamer  als  in 
konzentrierten.  Es  wirkt  dann  nicht  daa  4jueck- 
(iUberohlurür  auf  das  Permanganat  ein,  aondem 
daa  noch  vorhandene  Zinnchlorilr.'- 

Wenn  Dr.  I.tihnkering h'i<  vor  kurzem 
dioüen  Funkt  nur  in  , theoretischer  Hinsictii-  lur 
bereohtiigt  gehalten  hat,  ho  giebt  er  jetzt 
wenigHtenü  zu,  daß  ohipor  Keaktion  niimlo^tons 
eine  Minute  Zeit  gelassen  wenlen  nuiß.  Wäre 
er  aber  in  eine  nähere  Prttfteng  dieaer  Realction 
oinirnl  ictim,  ~io  könnte  er  uniTiötrlich  dazu  pe- 
konimeu  Nein,  die  Reakiiuu  Ziunchlorlir — <jueok- 
aitbercblorid  in  einer  TerdUnaung  von  180  ocm  vor- 
zunehmen; denn  er  hätte  dann  (indon  müsspn, 
daii  dieiie  Zeit  nicht  hinreichend  ist|  um  iu  dioder 
Verdünnung  die  Reaktion  mit  Sicherheit  zu 
Kndo  zu  führen.  Es  ist  (lann,  selbst  l»ei  Ver- 
wendung dee  gerin^ten  Uebenschusaefi,  immer 
noch  frriea  Zinnoblorflr  vorhanden,  welches  not' 
wendigerweise  einen  Mohrverbrauoh  von  Per- 
manganal  zur  Folge  hat.  Gibt  man  zu80cem 
ko(.'liou<ler  verdUuntor  Stdzsäuro  (enthaltend  15  ocm 
Salzsäure  1,10)  zwei  Tropfen  Zinnchlorilrlösung, 
kühlt  ab,  setzt  25  ccm  Quecksilberchl<>riill'"suTiir 
hinzu,  läßt  eine  Minute  ütoheo,  verdünnt  liieraut 
mit  100  com  Wasaer  und  aptllt  diese  LiiSsung  ttber 
in  die  eben  mit  I'ermanganat  gerött>te,  mit  Mangan- 
üulfat  versetzt«  TitrierUüä»igkeil,  su  llndet  eine 
BntfKrbung  deieelben  kaum  atatt  Erliitat  man 
aber  00  oom  verdünnte  SalzaKure  (ebenfalld  15  ram 

•  Vergl.  Tabellen  von  Dr.  Karl  v.  Buohka  zu 

Danmiers,  ^Anorganische  Chemie'^,  lSt)5. 
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SalzsiUir;^  I.MI  futlialtf ntl»  zum  Ki)chcn,  gibt 
zwei  Tropfen  Ziunchlorlirlösung  hinzu,  verdUnnt 
nach  einer  Minute  mit  60  com  Wasser,  eetat  hier- 
auf fJi  I  '  III  Qii('<  k-.illiorchlori<llüsung  hinzu,  läßt 
wiederum  eine  Miaute  stehen  und  gibt  die 
Lüsung  zu'  der  angerfiteten  TitrierflQKsigkeii,  so 
erfolgt  .sofort  Entfärbung,  und  es  bedarf  einiger 
Tropfen  Permanganat  bis  zum  Wiedereintritt  der 
ursprünglichen  RosafKrbung. 

Es  wird  dureh  letatere,  von  Lehnkering  emp- 
fohlene Arbeitsweise  nur  ein  weiterer  Kehler  in 
dto  anerkannt  empirische  Keinliardtwhe  Methode 
hineingetragen,  W'-l  lit^r  dieselbe  nur  noch  em- 
pirischer macht,  'la  (lor  liiofiiin  h  ventrsru'hte 
Eehlcr  allein  sclion  die  von  Dr.  Ijchnkering  ge- 
wünschte «Latitade  von  0,25  i^*  erreichen  kann. 

Mit  wT'iii^'ori  Wurti-^n  ^vül  ich  ikk  Ii  uuf  Mr  7.\\- 
sührift  des  lirn.  Al«^x.  Müller*  eingehen,  liegen 
die  Zusammensetning  dee  von  ihm  henatzten 
Dmtitos  zur  Titorstellung  ist  niclils- rinzuw  enden, 
aber  die  Form  demselben  gibt  doch  zu  Bedenken 
Anlaß.  Es  ist  jedenfalls  nicht  sicher,  fUr  jede 
TIt  iT-^tellung  2,5  bis  ;{  m  Draht  absolut  oxydfrei 
zu  putzen,  namentlich  wenn  der  Draht  schon 
angerostet  war.  KSnnen  die  Oxjde  aber  ni(>ht 
vollRtündig  entfernt  werden,  so  fällt  der  Titer  zu 
hoch  auä.  Fenier  ist  ein  zu  hoher  Titer  zu  be- 
fürchten durch  das  von  Müller  angewandte  Ab- 
rauohen  oiit  Schwefelsäure.  Bei  SW"  ist  es  un- 
möglich, in  zwei  Stimden,  wie  Müller  angibt 
(S.  1-1*<2^  sämtliche  Salzsäure  zu  verllüchtigen,  du 
ilie  zugesetzte  verdünnte  Salzsäurn  von  1,12  spes. 
Gewicht  bereit»  einen  Siedepunkt  bositzt,  der  nahe 
au  110"  liegt.  Beim  Äbraueben  mit  Schwefel- 
Maure  sind  aber  noch  weit  hOhere  Temperaturen 
no'woniiip,  niid  bei  Temperaturen,  die  U>f)"  über- 
achrciten  ist  eine  VertlUohtigung  vuu  Eiaen- 
ohlorid  durch  de  Koninok**  nachgewiesen. 
Verwendet  man  .ifn-r  zur  AuririsuiiL.'  de.-  Dr.ihtos 
und  zum  Eindampfen  mit  Schwofelauure  auch 
bei  der  Utentellung  eine  IMngere  Zeit,  etwa 
12  Siuinhm  bei  etwa  l(j(>",  und  arbeitet  dann 
weiter  nach  Mtiilers  Angaben,  ao  unterscheidet 
sich  seine  Methode  in  nidits  von  dem  von  mir 
angogebonen  Verfahren.  Z.  B.  ergab  eine  Per- 
manganat iü^ung  gestellt  mit  Natriumoxalat- 
SSrensen  im  Mittel  von  drei  Rostinmumgen  einen 
Titer  von  (),U105a'{  g  Fe  für  1  r,  im.  Der  Müllersdm 
Draht,  nach  meinen  Angiihen  lu'h.iinl.  Ii.  creufi 
hingegen  im  Mittel:  t),()104l"»  g  lür  1  1 1  in,  und 
derselbe  Draht,  nach  Müller  mil  der  ndtigen 
Vorsicht  gplöst.  im  Mittel  vim  drei  BiKsiinunungen 
U,tJlü4lbg  Fe  für  I  ccm,  ul»<>  keine  praktische 
Diflferenz.  Ans  meinem  Aufsätze  Ober  .,Me- 
lullisches  ICisen"  als  Tiicr^iili'1  .uiz  für  Kalium- 
l>ermanganat'' ***   ist  klar  ersichtlich,    daß  bei 

•  .Stahl  iiici  I'i'-.'n-  l!KJ<!  .\r.  24  S.  U77  u.  (f. 
,Fr«».  Ztg."  lÜUÜ,  B.  3y  S.  515. 
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steigender  I'inwuL'^t'  <h'r  'I'itcrsulistainz  <lor  Titor 
ein  liöheror  wird,  über  bei  dar  fast  komtantou 
Diffeiwus  nie  den  Oxalattiter  ernioht.  Bei  grOfieren 
ICinwiigoii  aber  sliirl  di«  starke  GolbHirbunfr  der 
TitriertiUiisiglieit  das  Nicbere  Erkeanen  des  Knd- 
punktafl,  so  daß  auch  hierin  die  Reinhardtaolie 
M«tbod»  »iiier  fiinachriinkung  bo<l»if.  Es  branoht 
liauni  erwBlmt  ni  werden,  daß  die  von  mir  an- 
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u-^tnviiiiili  n  MeOf^e  Salzsäurü  (2r)<  ('rti  v  on  I,1(t  spe/. 
Uowicht)  beim  LöRea  und  dem  nochfulgendeni 
Koohen  speciflaoh  erheblich  leichter  wird,  so  daC 
bei  der  nachrolgendon  Titration  iiöcbstens  */»  den 
ursprünglichen  isalwäuregebaltessur  Verwendung 
gebiiigen,  also  eine  Menge,  wie  sie  von  Milller 
gewünscht  wir<L 
M  e  i  d  e  r  i  ti  h ,  14.  Februar  19Ü7.     H.  Kindtr. 


Zor  Frage  der  Windtrocknung. 


Als  gleidixeitiger  Leiter  der  K.ung.  meteoro- 

liijjisi  lion  Fvialion  zu  Vajduhu n yn 'l  wurde 
iuli  durch  die  rogelmSUigeu  meteurulogii»chou  Ab- 
lesungen auf  das  enge  VerhUtnui  aufmerksam 
gemacht,  das  zwischen  Wetterniuloning  uml  üocb- 
ofenbetheb  obsuwalteu  scheint,  und  dos  bei  pe- 
riodischer Wiederkehr  gleicher  Umstände  auch 
immer  in  Erncheinung  trnt^  so  daß  icl)  in  der 
Folge  auch  «^tots  die  fUr  notwendig  ersehenen 
Vorkehrungtill  irällen  konnte.  loh  nahm  nfim- 
lich  wahr,  dafi,  sobald  sich  ein  Zyklon  mit  seiner 
Depression  ausbreit«te,  'lio  zwei  Thermometer 
des  Psychrometers  fa-^t  gleiche  Ablesungen  ge- 
statteten, ein  Zeichen  (lafür,  daß  die  Luft  mit 
WHssordnnijif  fast  vollstiindig  gesättigt  ist:  die 
Hochöfen  gingen  dann  gloiubmäßiger,  und  be- 
sonders wenn  der  eine  oder  andere  mit  kleineren 
Unregelmäßigkeit (?n  y.u  kümpfon  liattp.  liol^nn 
diese  sich  weit  schneller  beseitigen  als  zu  einer 
Zeit,  wo  das  l^ydirometer  grSlSere  Differenaen 
zeipto;  «lio  Schlacke  besserte  sicsh,  die  Formen 
wurden  rein  und  leuchteten  in  lebhafter,  klarer 
Weifighit. 

Sil  fühlt 0  ich  mitrli  veranlaßt,  bei  \vi*^<Ioi- 
kebrender  Depression  Versuche  anzustellen.  Bei 
nKohflter  Gelegenheit  verauohte  ich,  lohald  die 
WaiflgltttTor  den  Formen  wieder  lebhafter  wurde, 
die  Temperatur  des  Windes  um  öO  bis  SO  «der 
100*  C.  zu  erniedrigen.  I>or  Gang  der  HocIicJfen 
blieti  rt'^^ehnrtßig.  Er»initigt  durch  den  Erfolg, 
wagte  ich  den  Druck  des  Windes  zu  erhöhen, 
der  Gang  der  HflohöfoD  änderte  sich  nicht,  da- 
gegen lieft  flicb  oiiut  mSHige  EifaShungderTages- 
erzougung  wahrnehmen. 

Was  lüt  nuD  die  Ursaciie  dieser  durch  den 
iBetrieb  bewiesenen  Tataaofae?  Gayley  erreidite 
die  vfin  ilim  nntrotrnbcnnn  Mchönon  Resultate  durch 
die  Windtrocknung,  also  durch  Erniedrigung  des 
Wassergehaltes  der  liuft^  — ich  fand,  dafl  bei 
erliöJitßjn  Wassor^T'lmlt  ■lio  IT^'^höfen  besser 
urboiteu.  Um  dies  zu  erforschen,  ging  ich  der 
Uisacbe  naoti,  miifl  aber  bemerken,  dafi  ich  dies 
alle«  schon  \tr  dem  Bekanntwenlcii  ili'>  (jaylcy- 
sohen  Vorfahronb  tat.  Mit  einem  Zyklon  ver- 
bundene, bekannte  Faktoren  sind:  Lundruok- 
vormindorung  und  höherer  Wassergehalt  der  Luft. 
Diese  wirken  aber  beim  Hochofenbetriebe  snwdil 
jedes  für  sich,  ala  auch  vereinigt,  eher  aehitdHch 


als  ntttalioh.  Ein  gewieaer  Feuahtigkeitsgebali  der 

Ijuft  ist  mit  einor  TpiTijioraturerniedrigiinti  in  ilcr 
Schmebszone  verbunden,  daher  kann  sie  dem  Hoch- 
ofen auch  keinen  Vorteil  bieten.  Somit  geben 
diese  Faktoren  keine  Aufkliirung:  die  Tatsache 
lieli  sioli  jedoch  nicht  ableugnen,  und  verwies 
mich,  die  Ursachen  irgendwo  anders  zn  suchen. 
Rs  blieb  nichts  anderes  Übrig,  als  <!io  imigüclie 
Veränderung  in  der  Zusammensetzung  der  Luft 
als  Ursache  anzunehmen.  Nach  längerem  Sudien 
fand  loh  in  Lunem  Aufsätze  Uber  Schlagwetter» 
explosionen: *  ,VVaH  den  Ozongehalt  der  f.uft  nn- 
belangt,  so  lassen  sich  gewisse  Regeltuiiiiigkoitu» 
festsetzen;  die  feuchte  Luft  ist  relativ  ozonreicher 
als  trockene,  und  tioim  KalltMi  iles  fAiftdruckes 
kann  ein  Aiaximalgehait  des  c)zons  eintreten." 

Die  Folgerung,  dafl  die  Unaohe  der  oben 
snifpefdhrten  Tntsnfhe  winiöglifli  in  otnor  Ver- 
änderung der  Zusammensetzung  der  Luft  liegen 
kOnney  schien  mir  dadaroh  beetütigt,  sumal  sich 
mit  dessen  Hilfe  das  l'roMoin  (enträtseln  ItoÜ. 
Wird  nämlich  bei  einer  mit  Niederschlag  ver- 
bundenen Depression  die  Lnft  mit  Ocon  an- 
kr(u  o!(  h'M  l,  so  wird  auc'h  flio  Toinperatiir  der 
Schmelzzone  erhöbt^  welche  Temperaturerhübung 
den  Wert  jener,  durch  den  lisfaeran  Peucbtigkeite- 
gohalt  der  liufl  vcnirsachten  Temporaturubnahme 
weit  Ubertriift.  Daraus  ist  auch  zu  ersehen,  daü^ 
obgleich  bei  dem  Qayleysohon  Verfahren  das 
Hauptgewicht  auf  die  Krniedrigung  de  r  i  htig- 
keitsgehaltes  der  Luft  gelegt  wird  und  die  dabei 
erreichten  Roüultaio  ausschließlich  diesem  Um- 
stünde zugoflohrieben  werden,  dies  in  Pftuue  nicht 

zutrifTt. 

Welches  sind  also  die  lat«iic})lich  wichtigen 
Faktoren  bei. dem  Gayleysehen  Verfahren,  die  cur 
Erreichunir  der Hes'nl täte  mitwirken'.'  In  clor  N'utnr 
wird  die  Ozonbildung  [wie  oben  beschrieben) 
nur  leitweise,  bei  wiederkehrender  DepveMion, 
hofönlort;  l  ei  Ciu  leys  Verfahren  wird  dieier  Zu- 
stand fortwährend  erhalten,  indem  durch  die 
rasche,  energische  Abkühlung  der  Luft  dieae  nicht 
nur  mit  Wassonlampf  gesättigt  —  wobei  sich  die 
üb  rige  l-'e  uchtigkeit  als  Eis  niederschlägt^  — ,  sondern 
zufolge  dem  Bnyle-Gay-Lussaosohen  Geaet« 

*  ^Oesterreiehiscbe  Zeitschrift  fUr  Ueig-  und 
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mit  dor  Temperuturorniedrigiing  sich  Volumon 
wie  Druck  der  Luft  verringert,  also  eine  kanst- 
lidi  eneugt«  DepraBsionbeBUtndiKaufreobterhalten 
wird,  wnbei  dann  uuch  die  Bildung  des  Ozons 
ständig  erneuert,  und  dasselbe  vun  dem  Luftatrom 
Diit^erisiieD,  dem  Hochofen  zugeführt  wird. 

Hi«r  mnfl  ich  zu  meiner  oben  gesohiiderten 
Beobachtung  zuriu'kgroifon  tind  aunli  tien  <;run<l 
ungeben,  der  mich  bei  wiederkelirender  Depression 
zur  Bnii«clriguii|;  der  Windtempemtur  und  cur 
DruokorhrJImng  veranlasstp.  Toh  Imtte  wulir- 
genonimen,  dali  nadi  jeder  Besserung  im  Betriebe, 
welflhe  die  Deprenion  mit  sioh  brachte,  ein  ROok- 
fall,  sogar  eine  Vorsfliloi  litoninc  fnl^fo,  lipsniniar« 
wenn  die  Depression  in  etwas  beschleunigter 
Weise  oder  sprungweise  durch  einen  Antisyklon 
vordrängt  wurde.  IVr  H'k  Imfoii  fin^^  an,  »»inseitig 
Bobief  zu  geben  oder  blieb  hängen.  Wir  können 
die  Anrittise  oder  dag  HSng«n  in  den  hier  zu  be- 
K)>ro<-hondcn  Hillen  als  Nachwehen  eines  /.u  gut 
sugebraehten  Tages  ansehen,  die  dann  den  „Ivabsen- 
jamuier'^  des  Hochofens  veninwuihen.  Die  meisten 
Ueberraschungen  dieser  Art  erlebt  der  Betriebs- 
leiter, sobald  er  der  Wetteränderung  nicht  die 
gehörige  Beaf4itung  schenkt. 

Nun  betrachten  wir,  welche  VerMndorun^en 
im  ilixiififon  iiurireton  können,  wenn  eine  I>e- 
|>res.sion  sicii  »uribreitot.  Die  eingetretene  Vor- 
finderung  in  der  ZiisammenHetniiig  der  Luft 
ozoni.siort  den  Gebläsewind,  was  mit  einer  be- 
deutenden Krhühung  der  Temperatur  in  der 
Sohmeluone  verbtmden  fal;  steigt  aber  hier  die 
Tofiipemtnr,  wird  .uu  h  die  Roduktiuns/nne 
erhöht;  die  tiaso  sind  lioiiSer,  kohlenoxydreiclier; 
die  Redulction,  Kühlung  und  Sohmelmng  geht  flott 
und  rascher  nacheinander,  woil  clas  VurlKTKiton. 
Reduzieren,  Kohlen  usw.  dor  Krze  weit  höhor 
unter  günstigsten  Umstünden  erfolgt,  wobei  auch 
die  8<-hlackenbildung  befördert  wird,  somit  diu» 
Ausbringen,  die  Tagesenseugung  erhöht^  der 
Kohienverbmueh  erniedrigt  wird. 

Nun  setzen  wir  den  Kall,  daß  die  Depression 
.stark  beschleunigt  verdrängt  wird,  <ler  Antizyklon 
naht  stürmisch  heran.  D»is  (Jleichgewicht  <lor 
im  Hochofen  bisher  so  flott  verlaufenden  Prozesse 
wird  plötzlich  iri'stört.  Der  Gebläsowin«!  wird 
sauorstoHlirmor  und  stickst  off reicher,  die  Tempe- 
ratur der  Schnielizone  sinlct,  die  Redulttionssone 

/iiMit  sir-(i  nacli  iinfcn:  die  nhpron  Sfliirhtwn  der 
Boschi«^kungs.säule  bleiben  aber  in  st«rk  vor- 
bereitetem Zustande  surttck,  da  sie  der  eiligst 
niodersinkenden  Reduktionszono  nicht  ft  Igen 
können;  bald  werden  sie  auch  mit  stick^stotr- 
releheren,  kälteren  Gasen  umspUlt,  und  bilden, 
ihrem  imOir  i cii^iurcn  Z\islnn<lo  ontsprochcnd.  An- 
sätze oder  bringen  bei  besonders  plütsliclier  V'er- 
Hnderung  die  Globten  tnm  Hangen. 

Was  ist  zu  tun,  um  diesen  Störungen  vor- 
zubeugen? Di»)  Naclitoilc  ili  r  übertriebenen  Er- 
hitzung dur  Luft  mii\  tmiiangli»  h  bukaaui.  .Mit 


dem  Sinken  des  Luftdruckes  wird  auch  der  Druck 
im  Hochofen  kleiner:  ist  auch  die  Pressung  des 
G^Usewindee  verhältnismäßig  klein,  so  entsteht 
Oberfeuer.  Dem  mit  stärkerem  Drucke  ein- 
strömenden Wind  setzt  die  Bescbii  kmigs-sjiulr> 
einen  größeren  Widerstund  outgegeu;  die  llilzu 
wird  auf  einen  engeren  Raum  bMohränkt. 

Diese  Ge-sicht.sjiuiikte  waren  es,  die  mich  da- 
zu veranlassten,  t>oi  wiederkehrender  Dopre^iua 
die  Temparatiar  des  GeblKsewin<toB  au  erniedrigen 
und  den  Druck  /u  orliühen;  beide  iienten  dazu, 
das  Emporeteigon  der  Hitzo  im  Hochofen  zu  ver- 
hindern tmd  sie,  wo  mSglieb,  in  den  gewohnten 

Schninken  zu  halfen.  In  jonern  Ntafie,  wie  diinn 
die  Depression  verschwand,  wurde  auch  die 
Temperatur  des  Oeblieewbides  wieder  erhöhl 
und  der  Druck  verringert;  die  Bildung  der  An- 
sätze —  das  Hängen  —  wurde  stete  verbindert. 
Dorofa  das  Gayleysobe  Verfahrm  stellt  sieh  im 
Betriebe  des  Hochofens  ein  weit  günstigeres 
Gleichgewicht  lior  Reaktionen  ein,  aJs  bei  nor- 
malem Betriebe,  und  der  größte  Vorteil  dabei 
ist  jener,  daß  diese«  Gleicbgewicbt  auch  fUr  die 
Dauer  trosichcrl  und  vor  nncrowiln.scbtenStdrungeD 
in  weilen  üreiizeu  geschützt  ist.  — 

Eine  intereaaante  Tataaolie  ist  es,  dafi  eine 

direkte  \'erliinihinp  (le;<  l'üsnns  mit  dem  Stif-k- 
stolT  der  Atmosphäre  uiciit  eintritt  (Ledeburs  und 
8tali]eohmidiByei«uohe):dieAnwes«nheitbaBi8ofaer 
Schlacke  s<  heint  als  reduzierendes  Medium  n(»i- 
wendig  zu  sein.  Dies  ontspricht  voUkumtuen 
dem  Prosefi  der  Cyanidblldung  beim  Hochofen, 
und  es  ist  in  der  Tat  beohailiiel  worden,  daß 
Hochöfen,  welche  viel  Cjunkaliuui  produzieren, 
auoh  ein  minderwertigea  KSeen  liefern.  Der  Stiek- 
stoff  wird  demnach  hauptaSobiicb  im  Kokshochofen 
und  im  basischen  Konverter  troni  Eisen  auf- 
genommen. Wie  die  Yereuohe  von  Hjalmar 
Braune  zeigen,*  wird  der  Stickstoff  des  Am- 
moniaks loi<  hter  vom  Risen  gebunden  als  dor 
t  yauidstickslulL  Da  nun  aber  bekanntlich  die 
t'yanide  bei  Anwesenheit  von  Feuchtigkeit  leicht 
in  Ammoniak \erl)indungen  übergeben,  «<>  ver- 
mittelt wahrschemlich  der  Wasserdaiupf  die  Kin- 
fllhrung  dea  Stidcstoffs  in  das  Eisen.  Diese  An- 
sicht wird  durili  die  von  (Iniliet  treninrhti» 
Erfahrung  bestätigt,  daß  bei  der  Zcmentienmg 
▼on  Niokelstabl  mittels  feuohten  Zementlemngs- 
materials  brllchigo  rnwlnkte  erhalten  werden, 
was  bei  Anwendung  trockenen  Materials  nicht 
der  PaU  ist.»* 

Bei  näherer  Betrachtung  des  .Aiigofilhrton  ist 
leicht  XU  eraehen^  daß  die  Feuchtigkeit  iler  Luft 
eine  grofie  Rolle  spielt:  wird  diese  begünstigt, 
so  erzeugen  wir  eine  Menge  minderwertiges 
Eisen:  (furrli  die  Bildung  der  enditihermischen 
Verbin<luiigi>ii  und  durch  <lie  Keiu^htigkeit  selbst 

•  -Siebe  ,Stahi  und  Kisou-  \\m  Nr.  22  8.  IHÖT, 
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wird  MO»  Menge  von  Würm«  den  unteren  Zonen 

entzogen,  snmit  nu<  h  KÜnitlicho,  hior  vorluufon- 
ileu,  uUt/.li''hea  li^iaktiunen  verzögert.  Diese 
Nachteile  werden  duroh  Onjieye  Verfahren  enoh 

■-furk  vorritiircrt  :  ta-luM)  Krliöliuti^--  'icr  Tul'US- 
orzouguQg   wird   iiifolge    des   ziotnlich  gioich- 

Mitteilungen  aus  dem 

Metallisches  Elsen  als  Titenubstant  für 
Kaliumpermaogsnat.  * 

In  ,T rea<l welle  quantitativer  Analyse"  190& 

Hand  2  S.  AAH  wini  dor  Titprstellung  einer  I'or- 
maoganatlüeutig  «1er  ,8cheinl)iiro  VVIrkungswert*' 
eines  liÜBendrahtiee  xiigninde  p^elogt,  der  gegen- 
iilior  reinein  Klektrolyteixen  fostgi  -li  llt  ist.  Au<'h 
Prof.  VV.  Krt-sonins  ompfielilt  in  den  Berichten 
>ier  Internat  ionninn  AnalyKenkoiiiiniiigian  die 
I  üeiobeetoung  von  Rhnnondralit  mit  ilher  100  */t 
Hisel»  getrf'iiülicr  l(M^^llUll  F!i>kt nil ytoisen  l>e/.\v. 
NulriuaioXHliK.  Vom  rem  «liemihchon  Staud- 
punkte au»  ist  ein  »olnhe»  .Ueberaiaen*  xu  ver- 
werfen, /aimal  es  nufli  den  Vors^hlivtron  \  »n 
Prüf.  J.  Wttgner  durt  h  vorherige  Oxvdulion  der 
«tSrenden  KohlenwnMerat>offe  vollatändifl:  8nK> 
gnsi  liiihi  i  u  iTiiori  kann.  Aus  den  im^rrnilirton 
VersuL-lien  goiit  hervor,  daß  der  aus  Nulriuiu- 
uxalat  berechnete  Eisenitter  gut  Ubereinetimmt 
mit  dem  durch  reinstes  Klekl rolyt eisen  luuli 
i>krabal  und  Treadwell  festgentellten,  sofern  bei 
der  Abeclieidnng  den  ßisens  nach  letzterem 
'■1,1  Vnlt  S|)unnnng  in  der  Zelle  nidit  Uber^ 
8uhri(ten  wird  und  die  l'itratiun  HchwefeUaurer 
l^ung  erfidgl.  Die  mit  dennelben  Rinwagen 
vorgenommenen  Tilrationon  na<  Ii  Koinliardt  er- 
gahcn  hingegen,  daü  hei  steigenden  Kinwagen 
dor  Titer  ein  höherer  wird,  aber  der  nxaiattiler 
nie  erreicht  worden  kann  wegen  der  fast  gleichen 
DUferon/  beim  Vorbrnncho  von  Perinaiiganat 
zwischen  der  Tilratinn  nach  Margueritte  hezw. 
Reinhardt.  Km  treten  bei  letzterem  Verfahren 
iiii'  li  M>'''iioko,  Sknt^al  uii'l  luntcrnii  oiiii'  !?ciho  von 
Nobenroaktionon  anf,  welche  einen  Molirvcrhruuch 
an  Pernumgnnat  bedin^n. 

Nach  vnrheriL;'»'!'  Ow  iliiiinn  ili^r  K'jlilcM^v  :i>si'r- 
ütoffe  durelt  l'uruiuiigouut  kunn  inau  auch  mit 
weichem  Kohlenstoffeisen  in  schwofeleanrer 
liösung  nach  vorangegangener  Ueduktinn  durch 
ünbwefelwaeMiiitoif  einen  Titer  erlinllen,  der 
mit  dem  Xatriumoxalattiter  ftbereinstimmt.  Bei 
der  Titration  nach  Reinhardt  al>er  treten»  en^ 
gegen  den  Ansichten  von  Dr.  I.ehnkoring  und 
Alex.  Müller,  auch  hior  die  bei  dein  Klekl  roly  t- 
eisen  erhaltenen  niedrigeren  Titer  auf,  die  mit 
steigender  Kinwago  eine  Krhöhung  erfahren. 

I{.  Kinder. 

*  „C'heiuikor-Zeiiuug-  liJüT  Nr.  7  8.  Hl 


mKiUgen  Feuchtigkeitagehaltee  der  Luft  aueh  ein 
entsprechend  gieicbartiges,  hOherwertigee  Roh- 
eisen enceugt. 

V  uj  dah  VI ny  ad- Ungarn. 

Jo»ef  Vajk 

Eisenbattenlaboratorittm. 

Heizwert  von  Kohlen. 

(ioutal  hat  eine  Formel  angegeben,  nach 
welclier  man  aus  den  leicht  aiw  zu  rühren  den  Be- 
»«tiininungen  von  Asche,  Feuchtigkeit,  Koks  den 
Brennwert  einer  Kohle  ziemli«-h  genau  Iterei^hnen 
kann.*  Eine  andere  Tabelle  zur  Bereobnimu  Acv 
Heizwerten  aui>  den  gemuuiteu  ßo.stiiniiiungen 
stammt  von  Saillard.  H.  Pellet**  hat  nun 
an  üiolirorcn  Kuliloii  i!ni'<;h  N'crtrlf  ifli  mit  der 
direkten  Verbrennung  in  «ler  Malderscrheu 
Bombe  und  mit  Verdampfungeveieuchen  die 
Richtigkeit  jener  Finnuln  geprUfl  Hiroiiiich 
gibt  die  (ioutalsche  Fonnel  relativ  hofriodigeade 
AnnSherungewerle  fOr  den  mittleren  Heiiwert 
laufend  gelieferter  Kohlen,  i»ie  ist  jedoch 
nicht  anwendbar  bei  irgendwie  veränderten,  oxy- 
dierten oder  lange  aufbewahrten  Kohlen.  Die 
Formel  von  Saillard  gibt  au  hohe  Wert«. 

Elsen»  und  Chromnitrid. 
Im  Anschluß  an  die  VerdfrentlidHmgen  in 

dio.ser  Zoit.schrifl  vim  H  Braune  über  den  Stiok- 
KtotT  im  Kiueu  .<sei  hier  noch  auf  eine  Mitteilung 
von  B.  Baur  und  U  Vnermannf  hingewiesen. 
Durf  li  ri'liiTlcitiMi  \  rin  Aiiinciiu\il<  ilhcr  erhitztes 
Eixenpulver  entsteht  Eisennitrid,  Fo»N,  welobes 
durch  Wasserstoff  wieder  in  Elsen  und  Ammoniek 
zurückverwandelt  werden  kann.  Fowler  hat 
angegeben,  daü  Kisennitrid  sich  hei  etwa  tiUÜ*' 
rasdi  zersetse  und  daO  es  nicht  gelinge,  Eisen- 
nitrid  durch  P'inwirkung  von  StickstidT  anf  Ki.son 
zu  erhalten.  Die  Versuche  von  Baur  und  Voer- 
mann  zeigen  auch,  datl  bei  Atniosphärendruck 
weder  bei  —  2(X)",  noch  bei  +r)(K)''  noch  bei 
Itltlt.)"  aus  Stickstoff  un  l  lüscn  si<  h  Nil rid  bildet . 
Da,  wo  im  EinQu  Stick>iiort  in  geringen  Mengen 
gebunden  vorkommt,  ist  der  Stiokstoff  jedenfalls 
als  Kisen  -  Stickstoff  -  Kohlensioffverbindung  vor- 
liuudoa.  Auch  Stioki^totT  unter  Druuk  (13  AUu. 
bei  570«)  war  ohne  Einwirkung.  —  Ktwes  anders 
verhüll  siili  Chrom.  Chromnitrid  ist  zwar  be- 
ständig gegen  Säurou,  Alkalien,  WatKierduiupf, 
aber  w  xerßült  na<4i  Ufer  bei  Nickelaobmeli- 
hitze  in  seine  Bestandteile.  Ivs  gelingt  anderseits, 
durch  (ilüben  \uu  reduzieriem  Chrom  in  Stick- 

*  Vergl.  .Stalil  und  KiKen«  1807  Nr.  8  S.  27i 
•*  ,BnTl.  de  I'Ahsop.  de  C'him.  de  Suor.«  IflOß 

B.  24  S.  2f<".. 

t  .ZeiiKpbr.  f.  plivä.  Cbuin.-  Iilt^'>  B.  ifi  Ü.  4H7. 
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«toff,  das  l/hroinnitrid,  C'rN,  herzustellen  (Brieg- 
leb  und  Geulher).  Nach  den  Melsungen  von 
tiaur  und  Voermann  ht  die  Dissoziation  des 
(Jhromnitrids  untor  700*  nur  Hohr  langKum,  hei 
800  *  8ühon  etwas  stärker.  (Die  sonstigen  An- 
gaben d«ir  Aibeit  von  Baur  und  Voermann 
interessieren  hier  nicht.)  —  KUrzlieh  haben  «ich 
aooh  H.  White  und  Kirschbaum*   mit  den 


*  ,J.  Am«r.  Chsm.  Soe.*  1906  B.  28  S.  184S. 


Nitriden  von  Zink,  Ahnninium  und  Kison  hefafit.. 
Die  günstigste  Teiiijjcrutur  für  die  Bildung  von 
Kisennitrid  (aus  Ammoniak)  ist  450  bifl  476*. 
Durch  neutrale  Kulium-Kupfort  hluridl'lsnnp:  wer- 
den Nitride  mit  10<>'o  N  kaum  merkbar  angegriffen, 
«uue  liOkungeii  gnifen  langsam  an.  Die  Ter- 
fa.s»«»r  T(^miuten  nach  Analogie  mit  anderen  Klo- 
menten  bei  Eisen  ein  Nitrid  der  Formel  FeiNi, 
die  entstehenden  Pro4okle  kVnnten  denn  dutoh 
die  Fonnet  FetNt+xFa  daigeetelit  werden. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeld  u  n  gen , 

welche  von  dem  aogegebeaeo  Tag«  an  w&brend 
z  veier  Mnnate  «ur  BlnitelitBalime  ffir  ledcmann 

im  Kaiserlicllen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

4.  Fabniar  1907.  Kl.  19a,  B  84881.  Kremp- 
laNbaBTwbindang:  fUr  Seidanaaltla  mit  ala  Uabar* 

laufflchione  aasgobildotor  Antealaaeha.  HannaBBBadda, 

Dasseldorr,  Oatotrafio  167. 

Kl.  I9a,  H  3i04S.  Sihii-nonnotvcrbnnd  mit 
Klemmschraube.  Wilbeim  Hacker,  Bingerbrück,  und 
Ledwi^  Simon,  Bini^en  a.  Kb. 

Kl.  21b,  A  lä&lO.  Elektroden  fOr  eloktrUche 
licbweißvorrichtaagaa.  Allgvmaina  Ii]aktrl8ltM»«aaait 
»chaft,  Berlin. 

Kl.  21h,  H.  38762.  ElakIrilclMr  Haliwiderataad. 
V«.  W.  0.  Hafaaaa,  JOeoa«. 

KL  81b,  A  18688.  Formmaaehine  aar  Heratal- 
lang^  von  Kernen  mit  einzuffieBendnn  Blochen,  Schau- 
feln und  der^fleicben.  Act.-Ues.  Ofirlitzer  Maschinen- 
Itaa-AiiHtalt  lind  Kii*t'ngieBerei,  (iorlitz. 

Kl.  »oa,  I,  Vorrichtung  zum  Vortrocknen 

nnil  Mi!4clii'ii  vun  Feinkies.  Eiseawark  Laafaalk  A.-0., 
Laufarb  bei  AHchaffonburg'. 

KI.  49o,  D  16(i70.  Vorrichtung  zum  Zu-  aad 
AbfObrea  das  Prefigatei  ia  und  an«  einer  Sebmiada- 
jiraaia.  Frans  DabI,  Braekbaaaaa,  Rbeinl. 

7.  Februar  1907.  Kl.  24  f,  D  17  202.  Keitenrait 
ndl  lingsliegendon,  auf  je  zwei  Qnertttanf^en  gerelbtaa 
Ketteni,'liodern.  Dcutscbc  Unbcdck  it  W i I coX'Dampf- 
kcaselwerki-  Akt. -Oes  ,  Obcrliaiiscn,  Kbcinl. 

Kl.  31  <,  (1  2.t257.  Verfahren  und  Vorriclitun;^ 
zur  HorHtellung  von  FortiK^n  tinirl  Kernen  für  den  tluB 
Ton  Iloiiikfirpern  /yliiKlriiclier,  konischer,  baachiger 
oder  ähnlicher  Gestält  mit  einer  an  Stolle  dos  ablieben 
Unterkastens  verwendeten  Form-  und  Gießniatt»  aua 
HataU.  Cari  UottbUl  bbL  Drbea  O.  n.  b.  H.,  Jiaiia- 
hfltt«,  Baa.  Vriar. 

11.  Fabraar  1907.  Kl.  18a,  B441Slk  Pfannen- 
Jagerung  fOr  Bobeiaeawagon ;  Zna.  a.  Fat  174909. 
Benrat btr  MaacblaaBfabrifc  Akt-Qaa.,  Banratb  bei 

DöBStildurf. 

Kl.  :nc,  t}  2B2«>2.  Vorrichtung  zum  zentrisrhen 
.Anziehen  der  zum  Anpresncn  der  Formkasten  in  Form- 
maschinenrabmen  dienenden  Druckschrauben.  Wil- 
helm Uroßmann  und  Emst  Tbois,  Gevelsberg. 

Kl.  31c,  L  22  298.  Verfahren  zum  innigea  Ver- 
mlachaa  vaa  Formaaad  mit  Koldaaataab.  AUwrl  Lai- 
pald,  BarHa,  Kolaniaatrafta  8—4. 

KL  49e,  P  15 791.  Hydraulische  JCasdiine  mm 
Vielen,  Stanzen,  Abscheren  mit  Helbsttfitiger  ZorUck- 
führen  dim  Arlieitskolbens.  Alliert  I'iut.  l'nrt«;  Vi-rtr. : 
Dr.  H.  Alcxander-Katz,  Pat.-Anwalt,  Jierliu  NW.  (l. 

14,  l.'t>iiinr  l'.niT.  Kl.  7 1-,  1(23  226.  V,'rfnbr(>n 
zum  8treukeii  von  zyliadriscüeu  oder  zTlinderuhiiltcbeu 
Hohlkörpern  dohnbaren  Materials  mit  Boden  und  nach 
aaBen  TorapriagaBdam  Kand.  Kbeioisobe  Metallwarea- 
•lad  Itaaauiiaafabiik,  DOMaldorf'Daraadorf. 


Kl.  7c.  W  26 152.  Blechvorrichtmaschine.  Fa. 
K.  Aug.  Wilke,  Braunschweig. 

KL  18b,  D  IC  579.  Verfahren  zur  HerateUttBf 
ton  FlaOeisen  und  Flußstahl  im  Hordofen  uator  Eat- 
tiwMiat  dar  Sahlaeka  von  dem  Matallbada  eaHarbalb 
daa  OnoB  dam  Fertigfrisdiaa.  Blaaii>  and  8laU- 
warlc  Hoesch  Akt.-GoB.,  Dortniund. 

FOr  diese  Anmeldung  ist  \»{\  der  Prüfung  gemAtt 

■>0      ^  H'^j 

dem  Unimufertrat*  vom  fv^,„  dia  Priori tM 
aaf^Onud  dar  Anmaldanf  In  Belgien  vom  9.  1.  Ob 

KL  I8e.  C  14048k  Yarfabran  dar  Hirtanff  vaa 

Stahl,  der  Chrom,  Kiekei  nnd  Hangan  in  geriagan 
Mengen  entbUt.  Jamea  Churcbward,  New  York; 
Vertr.:  0.  Dadravx  o.  A.  Waiakamaa^  Fak-Aawllia, 

München. 

Kl.  "24  0.  H36't.S.'i.  ^'orfllh^en  zur  Oaserzeugung, 
bei  dem  die  Wärine  der  mit  Luft  vermischten  Abgase 
einer  Feuerung  zur  Dampferzeugang  benutzt  wird. 
George  Haiton,  Saltwells  Haii«o  bei  Brierley  Hill, 
Grfsch.  Stafford,  Engl.;  Vtrtr.:  H.  Neubart,  Patent- 
Anwalt,  Barlin  SW.  61.  Vfkt  dieaa  AnmaUaag  Itt 
bai  dar  Prüfung  gemftS  dam  tTaioaarartraga  vom 
20  R  8!) 

14.  12  00       P'lorf***  «nf  Graad  dar  AnmaMang  bi 

Bagland  vom  2.S.  H.  04  anerkatiiit. 

Kl.  24g,  K  22764.  AschenrHiimcr  für  (laNt'rzi-ufi^'er, 
baatehend  aus  in  die  sich  dreiii-iide  Hcblackcnschroisol 
hinaiDrageBden  Plattaa.  Uago  Bebmana,  Mülheim 
a.  d.  Babr. 

Gebrauchsmustereintragungen. 
4.  Febjraar  1907.  KL  81  b,  Nr.  897  685.  Kähmen  für 
Fermmaaebtaen  aamToidriekett  deaFarmaaadaB.  ISaaa- 

glaBerel-Akt.-Ges.  vorm.  Kcyling  &  Thtmiaa,  Berlin. 

11.  Februar  1907.  Kl.  18c,  Nr.  297971.  Mit 
verstellbarem  Gewicht  verHi'bencr  Balancier  zum  Her- 
aasnehmen glühender  Hohro  aus  dem  Ofea.  Ueiorich 
da  Friaa  O.  m.  b.  DAiaaldarr. 

Deutsche  Reiehspetente. 

Kl.  ISh,  \r.  178103,  vom  20.  MSrz  i:'n4  Kl.  k- 
t  r  i  »  <■  Ii  !■  /  i  II  k  »•  f<  r  k  e  O.  m.  h.  II.  in  1 1  u  i  h  b  ii  r  ^' - 
Horhfi  Iii,  l' rfiilinn  :iim  Kt\t:inkr-ii  und  Sulc- 
barmachen  von  Ktte.mLhfändfn  für  dte  Kistnerzeugung 
durch  Verigckmdsen. 

Die  zinkhaltigen  Kiesabbrilndo  werden  zur  Ba- 
seitigung  ihres  fOr  das  Verschmehen  im  Hoehafea 
BcUhllicben  Ziakgahaltas  in  einem  zweiherdigen 
Flammofen  lanftchal  anter  Aasnutzung  der  Abgas« 
des  direkt  liohiäzten  IlfrdeH  auf  d<>m  zwi*itiMi  Herde 
eritKChwefelt  und  dann  entwt'dt-r  nncb   l  inkriickung 

auf  di'in  (M  Ht.Tl  lliTii.  iidi  r  iiljirr  auf  di-mselbcn  lli  rJi' 
duixll  L  llitjtbiilli'ii  di  r  l-'liiiiinicnrichtunir  in  (t..  j,'en- 
wart  «"ines  KiHluktinii-niuti  1-  i Kulilr  oder 
Koksasche)  bis  zur  Vertiaclitiguugi«tumperatur  des 
Zmkea  and  ■obliaUicb  bia  sam  Scbmalaaa  arbilat. 
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Kl. 81  c,  Nr.  178204,  vom  !.<.  April  l'JO:..  Kdward 
A.  Vehlinf^  in  Nkw  York.    K)ullur<er  Gießtinch. 

Die  OuQformpn  d  sind  bo  |E:eii(allet,  d*b  ihre 
SottenrAnder  höher  sind  als  die  Rückvsaiid  i,  m  d«ft 
daa  einflieBcnde  Metall  bei  entsprecbendar  Naigang 
dar  Form  onr  an  der  Kaokwand  i  abarlaiifeii  luiia. 
IHM»  bMitst  sml  Aiulta»  niul  irt  tberdlM  Obw 
dlt  Yvidwwwd  4  d«r  nidMtfelmndeD  Povm  h«rlbtr> 
M  d«t  daa  flberMkieMBde  Metel!  ilcher  in 


«tünili^  üb(>r,  »ährunil  die  sich  bildende  Srhlacke 
durch  h  HliHlcUt.  i  «ind  < )i'lTtuiiii;i'n  zum  Anwärinon 
de«  OfenH,  m  ein  Ab/u','  für  die  heißen  Fri(«chgBHO. 

Kl.  7a,  Nr.  178U6»  vom  19.  Jani  1904.  Ot;to 
H«ar  in  Dasseidor£  YtraArnkvorrkMuHg  (9r 
FUammhHtttoaUtoerl»  mm  Jimmulmm  wn  Uidirem 
«IM  BMltörpem  tur  JStnidung  einer  ttefifMen  Bttt" 
fÜknmg  ie»  Werk»tackr»  zwUtchen  die  Walzen. 

Der  Träpcr  f  de«  auf  der  Dorn- 
»tanffo  b  sitzenden  \VfrkntüikeH  n, 
dfin  von  der  Weih-  v  unter  Vermitt- 
lung di'ri  (juerhaupteg  i  und  der 
Federn  /  eine  hin  und  her  gehende 
•rtofit  wird,  ' 


die  nächstfolgend  o  Form  );elan^en 
inuR.  Die  Fornionbahn  iHt  nun  an 
der  (iic'IStitellc  no  tri  lcj^t ,  daB  die 
Formen  nach  hiuti  ii  ütuThän^jen,  »o 
daß  daH  L*intiieß<<ndL'  Metall  narh 
völliger  Füllung  uinur  jeden  vorbei- 
pasaierenden  Form  in  die  nftchatfol- 
gende  abereeffibrt  wird.  Bei  /  nimmt 
dann  die  Steigang  der  Bahn  etwa» 
ab;  dia  Ponnn  aMkn  äi«lt  hlar  ao 
weit  wagereeht  ein,  daB  kein  Hstetl 
mehr  auM  ihm  n  abflioßon  kann.  Die 
Einrichtung'  gp»tntti't ,  die  MasBel- 
foriiicn  in  ilnr  Kicbtuiif;  der  Bewe- 
gung dfr  Ketti^  7.\>  lt'gt>n ,  wodurch 
ea  möglich  wird,  in  jeder  Form  je  luich  licdarf 
eine  oder  mehrero  Maaseln  zu  gießen.  In  letzterem 
Falle  besitzen  die  Formen  Trennungswinde  g.  Dat 
einflieBende  Metall  wird  in  die  mittlera  Abteilanf  ga> 
laitat  and  gelangt  aaa  dieaar  bei  /  la  dla  laiereB 
Abteile,  aua  diesen  durch  die  TQUea  Jr  ia  dia  lalaraa 
Abteile  der  nAchstfolgenden  Form. 

Kl.  18b,  Nr.  1781G5,  vom  T.  M  .1  i  15.  Jeaa 
Baptiat«  Kaa  ia  New  York.  Verfahren  Mm 
■MNiHlfFftradkcM«»  ForffteAea  eon  flSteigem  SaM»en 
durdk  oxjfdieehe»  Eitenerz  im  Schachtofen. 

Daa  tonufrischende  Koheiaen  liftt  maa  bw  a  ia 
Ofea  •  aialaafea,  dar  mit  oxjdiMbem  Eiaen- 


erz  gefüllt  gehalten  wird,  bacbdom  daa  Stichloch  g 
and  die  unteren  Heizöflfnungfn  k  crcHrbloRHcti  worden 
Bind.    Daa  flQsMigi>  Roheinon  koniint  t<o  mit  dem  Kr/ 


HtT{i!iniiU'  'Hill  wir<l  i:i'fri<rbf, 


■It 


■fi 


auf  dem  l)i>di-n  dua  Ofena  an  und  Hiebt  schließlich, 
weaa  bei  «  «eitera«  Robeiaen  tugegoban  wird,  bei  f 


den  mit  ihm  verbundenen  Stangen^  zwei  keilförmige 
Bremsklötze  h,  welche  gegen  F.nde  ihrer  Vorl>ewegnng 
in  cwei  BremMchahe  9,  die  unter  Fedi  rwirkung  Btehen, 
«ingetrieban,  von  diaian  allaifthlicb  gebramit  aad  Mlbat 
bei  aduMllani  Oaag  sa  eiaam  atoBfreioa  Mllatande 
gabraabt  «ardaa.  Daa  bald  darauf  daa  Werkatflek 
amfaiaende  Kaliber  der  Walzen,  welebai  ein  Zurflck- 
srhicben  doHselben  bewirkt,  vorarMOht  aaeb  aina  Aaa- 
lüsung  der  Brematobuhe  h. 

■1.91«.  Nr.lTtVtt» 

vom  SO.  Oktober  1905.  « 
Firma  R.  Frister, 

I  n  Ii.  M  n  et' '  Ä  II  e  c  g»>- 
\\  a  1  (I  t  i  II  ( )  b  I'  r  H  f  Ii  li  n  e- 

w  !•  i  (1  I'    Ii  I'  1    H  e  r  1  i  n. 

Wr  fahren  zum  Auf- 
heben von  Modelle»  (ikh 
einer  mittele  einer  Hilf»- 
form  herffeetdite»  Form. 

Um  beim  FoMlMllclei« 
ner  Uegensttnda  daa 
zeitraubeiiib-  F.nffprnen 
derselben  auH  der  fi-rti- 
gon  I-'orm  zu  vermeiden, 
wird  eine  HilfKfonn  u 
benut/.t  (Abbildung  I). 
Diese  wird  naeli  Ab- 
nähme  der  einen  Form» 
bUfta  i  auf  den  andern, 
die  Formen  e  enthalten* 
den  Formkaatea  4  an& 
gesetzt  (Abbildung  t 
lind    '! I ,    iliinn  werdea 

beide  Kiixten  um  ISO'  fr(>dreht  und  der  jetzt  oben 
lieirende  Formknxti  ii  von  dem  nun  die  l'nrnien  c 
enthaltenden  llillsluriiikai<ten  <t  abgehoben  iAI>« 
blldnng  4y. 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  80S567.  P.  E.  Donner  in  Colnmbvi, 
Ind.    WalMwerk  fOr  dünne  BMte. 

Znr  HentallvB^  dBnnw  Blech«  nUMen  die  BlSefce 
snaielmt  bU  zu  einer  gewiMsen  SMrke  zu  Rl«ehen 
MBgewnlst,  <Ianii  dieR«  Bleche  zu  mehrerpn  ni>er- 
einan<lerge8rliirht''t  umt  zusaminen  wciteri^'i-wal/t 
werden.  Dai*  erste  Auswalzen  der  Ulörke  erfolgt  in 
der  Walzen!<iraBe  a,  >U8  deren  letztem  Walzenpaar 
die  Bleche  niittelB  der  Tranaportrullen  b  in  eine 
aelbattAtige  ScbicbtrorrtchtuDg  c  gelangen.  Diese  be- 
■teht  M«  einer  in  iweifaetaer  Richtung  geneigten 
Ebene  d!,  nnf  der  die  Bleehe  mnidnt  Itie  na  den  Abc 
eehlng  c,  dann  an  dleeem  entlang  aeitwirla  Aber  eine 
Kante  f  hinab  bia  zo  einem  seitlichon  Anichlag  g 

ßUeO.  Der  hinter  der  Kiuiti-  f  liej,'4'iiili<  Teil  der 
Sne  int  etwa«  tiefer,  k(i  lali  mehrere  lili'ehe  mIcIj 
Oliereinaniler  ln^'erii  kimiien,  iirnl  int  luirli  einer 
»weiten  Walzenatratte  A,  die  etwa«  tiefer  ala  die  erste 


Hegt,  U  geneigt.  Die  Platten  lie<>en  zuiiiii  hitt  ;;euen 
Dnarnen  i  an,  die,  sobald  die  nöti^«  An/ahl  Kleche 
flberdoander  liegt,  dureb  «Inen  Handhebel  ^^iHenkt 
weiden  nnd  die  Piatten  b«b  nnf  Traneportroiien  k 
miechen  iaaien,  die  de  swieeben  die  Wehen  fBhm. 
Ana  dem  letaten  Walzenpaar  gelangen  die  Platten  in 
eine  Torriehteng  m,  in  der  sie  gedoppelt  werden,  und 
ans  der  sie  zu  orneutem  Anwärmen  in  den  Ofen  ^'e- 
bracht  werden  k5nnen.  ZwiHelien  sitnitliclien  Walzeii- 
paareii  hinii  nellisttiitiL'e  rrrtnH(j(irtvorrichtungen  /,  die 
die  HIeehe  in  ilati  naclmte  Walzenpaar  befördern,  Tor- 
gesehen. 

Dan  l'atent  des  gleichen  ErKndura  betrifft 

ein  Ähnliches  Walzwerk,  bei  dem  die  beiden  Waizen- 
atraSen  dureh  eine  beaondere  PlattenaohiobtTafrioli- 
twig  getrennt  hiDtereinander  «ngaordMt  abid;  die 
SWMte  WaiienetraOe  liegt  dabei  auf  dendben  Ilßhe 
wie  die  erste  oder  hdber.  Zwei  weiter«  l'atente, 
und  Sfl:5('>7l,  liehamleln  Walzwerke,  bei  denen 
die  beiden  \V  il/.  iiMtraben  liiutereinander,  aber  gegen- 
einander vi;Mit/t  iiiij^'eordnet  «ind.  während  dan 
Patent  b(M74o  eine  besondere  Scbichtvorricbtung 
zwirt<  lion  iwei  Jünterdaandor  liegenden  Walienalrallen 
betrifft. 

Nr.  810801.  C.  von  Fbilp  in  Ketblehem, 
Pa.    Vorrichtung  zum  Trantptrt  99n  flüssigem  Metall. 

Die  Vorrichtang  iuMteht  nna  einer  liaibrunden 
Planne  o,  die  mit  dnem  gewSlbten  Dedcel  6 


Hi'liliiHtten  und  mltt'-l-  .'\ !iri,lri-ii  (j.'r  Aiihiu/i'  r'  anf 
einem  von  zwei  l»reli<ji'Htellen  k-  ^etra^enen  Uahnien  il 
ICelft^'ert    int.     !>aH    tlÜHHi^o    Metall    wird    durch  OefF- 

noDgen  e  ein-  and  durch  mit  Rinnen  verlehene  Ueff- 


nungen  f  iliin  Ii  I 'ri  hu]i<,'  den  Rohälters  auiiffejfoMHen. 
L'm  da«  Metall  tu  lii  lii);  lange  flüssig  zu  erhalten, 
sind  Brenner  ;/  fnr  (liiHsijfe  BfennstofTc  vorgesehen, 
die  in  einem  besonderen  Wagen  angehängt  mitgeführt 
werden  können.  IHe  Yerbrennongsgase  entweichen 
durah  die  Oalhnngan  «  im  Deekel.  Di«  gründtiedien 
Analti«  e  rnlien  mit  RadbSgen  Jk  anf  Schienen  i, 
wfthrond  konzentrisch  dazu  angeordnete  ZahnradbSgen  J 
mit  geraden  Zahnstangen  /  in  Rin^^rifT  Htehon.  >^uni 
Drehen  deHOfenH  int  ein  Srbnei  kentrieb  m  vorpet^ehen, 
der  in  einen  nach  ob«n  gekrflnimten,  an  dem  einen 
zylindrischen  Aniati  angeordneten  Zahnvadimgen  it 
eingreift. 

Nr.  610886.  W.  O.  Kranz  in  Sharon,  Pa. 
BeadtiekmmgtMrriehtuHg  für  Herdöfen. 

Die  Bosehiekungsvorrichlung  Ist  auf  einem  lings 
der  Oefcn  a  bewe^'lichen  Krangerflst  b  nnt^eordnet. 
Sieh  im  reehten  Winkel  zu  den  Kranschienen  c  er- 
streckende LaafHchienen  ä  tragen  eine  Laufkatze  e, 
an  deren  Untarem  Bade  dn  aeakreehter  Trlger  f 


< 


befeatigt  tat  Ab  di«i«m  itt  eiae,  die  neMebiekang«. 
eefaaarel  un<l  deren  ano  einem  Motor  y  und  einer 

MntrnetbroiiiHo  h  liehtelienilo  Wendevoriiclitung  tra- 
gende I'latlform  /  in  i'  drehbar  anfelenkt.  Der  Tordere 
Teil  dieser  Plaltfitmi  int  tniftelM  einer  Kette  k,  die 
über  eine  durch  einen  .Motor  /  drehbare  Troininel  im 
gelegt  ist,  an  der  Laufkatze  aufgehängt  und  kann 
hierdurch  beliebig  gehoben  und  ge»enkt  werden.J 

Nr.SMtSH.  Edward  Martin  in  Brizton, 
London.    FerrM^Kn^  zur Btnttihmg  «ew  Formen 

für  Matteinguß. 

Zwischen  zwei  geneigten  Schienen  a  befindet  sich 
eine  mit  lixkereni  ForniHand  h  gefüllte  Grube.  .\uf 
den  Schienen  läuft  ein  Wagen  rf,  der  die  Fornivor- 
ricbtung  in  Uehtalt  einer  in  (/  drehbar  gelagerten 
Walze  c  trftgt.  Auf  dieser  Walze  sind  in  mehreren 
Beilien  neheneinaader  rlppeaartig  dt«  gekrilmmten 


Modelle  f  der  zu  gießenden  BUkke  angeordnet.  Diese 
Bippen  sind  von  almekmender  HSbe,  «o  daß  die  durch 
iie  bei  der  Bewegnag  Wageae  and  dem  damit 
verbundenen  AbroBen  des  Zylhider«  e  in  d«a  Baad 

gedrückten  Forn)en  r  vulNfändi^  wagerecht  sind.  Das 
Metall  wirrl  in  die  lim  hstijeletfeneii  Formen  ein- 
1,-nHHen  und  läuft  nun  (liefen  di'Ti  ti<  frn  ii  /ii,  Ka- 
näle i,  ilie  ilureh  die  Kippen  /  verbindende  kleine 
Kipl>en  ./  erzeugt  werdea,  dienen  dem  fiberlanfenden 
Metall  als  Fabrang. 
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Statistisches. 

Eio-  und  Ausführ  des  Deutscbeo  Reiches  im  Monst  Janusr  1007. 


BiMiwne;  «iMn-  od«r  mufuitaaltige  OMreinigungamMa«;  KonvertoiMhUekaii; 

•r  «jMiihaU^  Sobv«fttlkiet  (287  e)*   

(SSTh)  


RoholMH  (777)  

Brucbcixpn,  Altritx^n  (Schrott);  EiaonfeUspAno  uaw.  (843a,  843b)  

Röhren  und  Kührenformitficke  aua  nicht  achmiedbaretn  Od B,  Hfthne,  Yentilo  uaw. 

'TTs.t  11.  b,  779  a  u.  1>,  THnci  .«»...» 

\S  alzeii  aus  nicht  schniiedbarpiu  (iuü  (780»  u.  b)  

Mawrbitiftitoile  roh  u.  bearbeitet**  auH  nicht  Bchmiedb.  OuB  (782a,  788» — d) 
SoDHti^'e  KiRimgu&wareu  roh  and  bearbett«t  (781ftii.b,  782b,  788f  a.  g;)  .  .  , 
Rohluf-pen;  Kohschienen ;  Rohblöcke;  BramniMf  TOtgairalile  BHdt«;  ntÜttMi; 

Knflppel ;  Tiegelatahl  in  Blöcken  (784)  

BchmiedbareB  Eken  in  StAben :   TrAfer  (J-,  IJ-  md  J^L-Bb»)  (T85a)  . 

E«k-  nnd  Winkeleiiten,  KlÜMtOcke  (786b)   

Anderea  geformtea  (fasMoierlai)  Stabetwn  (785  c)  

Band-,  KeifeiBen  (785 dl  

Anderes  nicht  t^eformteH  StabeiHen;  Eiaen  in  8täben  zum  U in Hch meisten  (THöe) 

Orobblocho:  roh,  entzundert,  g^ericlito^  dnariaii,  gvfiniM  (7S8m)  

Feinbleche:  wio  vor.  (7ö6b  u.  c)  >>.*..*•••..•..* 

Verzinnte  Bleche  (788a)  

Verzinkte  Bleche  (788b)  

Bleche:  abf^eBchliffen,  lackiert,  poliert,  jjcbraunt  umw.  ^787,  788c)  

WellMeeli ;  Dflho>  (Streck)-,  Riffel-,  Waffel-,  Wanen ;  «ödere  Bledie  (789*  n.  b,  780) 

Draht,  gewallt  oder  gezogen  (791a — e,  79Sa^e)  

SddaiigeiiWIilirwi,  gawallt  oder  gezogen;  Röhren formatficke  (793a  n.  b)    .  .  . 

Andere  RÖfiren,  gewalzt  oder  gezogen  (794a  n.  b,  79öa  u.  b)  

Eiaecbnbntichienon  (796a  u.  b)  

EisenbaiinHcUwpllen,  Eiacnbahnlaachen  nnd  Unterlagaplatten  (Tätic  u.  d)  .  .  .  . 

Eiaenbahnn  I  I  r.  -radeiaen,  -r&dor,  -radsfitzc  i797i  

Schmiedbarer  (miB;  S<-hfni*'d«f<tflcke*«»  i"98a— d,  799a — f)  

Oeachoaae,  Kanonen  r<dire,  .SAj^e/ahnkratzcn  uaw.  (798g).  .......... 

Bracken-  and  EiaenkonHtruktionen  (8(Kla  u.  b)..,,,  , 

Anker,  Amboaee,  Seliraubatöcke,  Brecheiaen,  Htamer,  lOoben  and  Rollen  n 

FlaacbeiizBgen;  Winden  (806a— e,  807)  

LandwirtsehafUidie  Oerite  (808a  a.  b,  S89,  810,  811a  o.     8t6a  o.  b) .  .  .  . 

Werkceoge  (812a  o.  b,  81Sa— o,  SUa  n,  b,  815a— d,  886«)  

Eiaenbahnlaachenachraubon,  -keile,  SehweUenachranben  uaw.  (820  a)  

Sonatigee  F.lN*>nl<ahninaterial  (821  a  u.  b,  824a)  ,  

Schrauben,  Nictu  uttw.  (820b  u.  G,  825e)  

Achaen  und  Achsenteila  (tt8,  888a  II.  b)  ................  . 

Wagenfedern  (824  b)  ,  

Drahtseile  (825  a)  

Andere  Drahtwaron  (B25b — d)  

Drabtatirte  (825 f,  826a  u.  b,  827)  

Ha^  und  KadwQgerite  (888  b  u.  e)    

Kattm  (88«a  a.  b,  880)  ......  

Felae  Meaeer,  feine  fieberen  oew.  (886b  n.  c)  

Mlb-^  Striek-,  Stiek-  nsw.  Nadeln  (841  a— c)  

Alle  ttbrigen  Eiaanwaren  (8l6e  n.  d— 819,  828a,  888—885,  8Hd  «.  «—840, 

842)    ........ 

Eisen  und  Eiaonlegicrungon,  untollatindii,'  an^'.'iiu  ldct  .  

Keieel-  und  Keeaelachroiedearbeiten  (801  a—d,  802— BOfi)  .  

Eiacn  und  Risouwaren  im  Januar  1907 


Janaar  1906 


Summe 

KiMcn  und  Riactiwaren  . 
JJaachineu  

Summe 


t 

amAito 

t 

806  965 

Alm  A.9A. 

ewo  es« 

84868 

81 780 

na  Ana 

18  188 

a  ata 
V  SIS 

32 

.1  •>  t  7 

84 

1  \nri 

449 

\iii\> 

438 

'718 

•a  OKA 
SB  SM 

86 

SO  Ola 

686 

a  aav 

■n  v^A 
lu  Sie 

818 

A  Q99 

1 881 

1  n  1170 

8800 

I  1  tfM 

778 

D  OUi 

8  182 

1 

1  011 

18 

186 

25 

1  AIM 

^74 

an  aaa 

SO  WSD 

4 

•na 

788 

212 

-4  .'.In 

3 

1 .,1111 

26 

A  f^AQ 

A59 

VW  « 

9  007 

328 

9  im 

ü5 

9  >^OK 

SS  JuO 

1B7 

ijtn 

159 

aaia 

•  www 

1  Raa 

4 

588 

7 

743 

139 

7 

1  "i  1 J 

9 

106 

10 

348 

47 

1  711 

1  ftoa 
a  «va 

44 

8480 

878 

888 

1 1 

Oft!) 

12 

280 

192 

3  683 

64 

67 

1  598 

49  173 

258  865 

4  877 

85801 

450 

284  466 

32  041 

348  9R9 

0  119 

27  377 

88  160 

'     871  886 

*  Die  in  Klninmern  mtithenderi  /.ilTorn  bedeuten  die  Nummern  de8  statlHtiHchen  WsrenTerzeichniaaea. 
**  IHe  Auafuhran  boarboiteton  guBoiserncn  Ma»uhinontoUen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  nufgefilhrt. 
***  Die  Anefubr  an  8«bmiedeet8eken  fOr  ttaatibioen  iat  unter  den  betr.  llaecbinen  mit  aafgefSbrl 
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Erzeugung  der  deatsehen  Hochofenwerkc  im  Januar  1907. 


I 


Im 

DciHr.  IKMI 

TOBBCO 


Krteo(an( 


Jan.  IMT 
Toaaca 


in 

Juniisr  IIKHt 
Toducb 


i 


I  KhelnUtnd-Weitrilwi  

SioKertanii,  Lahnbezirk  und  tIe«8en-N&aMu 

!  ScLleHien  

I  Pomiriern  

'  HannoTer  und  Brauiwchwoii 
t  Bayern,  WOrttonberf  lai 
'  SMrbenrk  


«4  094 

SO  »5 
8698 

13  350 
6  186 
2  633 
66U| 

t»47T{ 


8071» 

18  ns 

11698 

12  800 
6  644 

2  tu; 

8  268  . 
88 184 1 


_  I 


Z  I 


81819 
IT  109 

7  497 

13  470 
5  738  I 

8  880 
7147 

80604 


Oieltni^RolMiMik  te.  I   17»  887 1   177  848 1  — 


168014 


Rhoiiilaini-Westfalen  

8ii'j,'(>rlaiid,  Lahnbezirk  und  HeASen-Naaaau 

BrlilcKion  ,«•• 

UannOTer  and  Brauuittihweig  .  .  .  .  .  . 


22  8«9 

5  977 

6  027 

7  880 


24  074 

4  086 

5  032 
7  570 


28  088 
1  481 
4  748 

6  790  I 


BeaMmer-RobeiMB  8a.  I     48  763'  40718 


Kbeinland-WeitfUan  

Siegerlaud,  Lahnbezirk  und  Hesaen-Nasaau  . 

Schlesien  

Hannover  und  Braun«(hwf  

Bayern,  WOrttemhcr)'  und  Thüringen  .  .  . 

Saarbezirk  

Lothringen  «nd  Lttxeniltt:r<:  

iiionias-Roheison  Sa, 


f   «86  678  '    878  887 


21  520 
26  113 
12310 
64>  589 
286  134 


18  814 

25  940 
12  290 
67  803 
282  787 


41 101 


^      I  884078 

—  I  88668 

—  I     21  645 

—  1      12  700  , 

67  586 

—  I    266  755  j 


698  244     686  901 


—      I    866  880 


Rheinland- Westfalen  

Siegertandf  Ltlimbaillk  wad  HMMn-Nawau  . 

Schlesien  

Pommern  «  . 

Bajem,  Wtkrttembitrg  und  Thflrinj^en   .  .  . 

Stahl-  und  Spiegeleiaen  nsw.  Sa. 


89  578 

:tl  2Rlt 
9 


I 


47  788  f 

■2S  or,4 , 
10  »öl 

785 


8»S46{ 

34  194 

8  280  , 


80680] 


87  493  1  — 


81 


Rheinland-Weatfalen  

Siegerland,  Lahnbezirk  and  Hessen-KaMaa 

Schlesien  

Bayern,  WOrttemberg  und  Tharing«  .  . 
LokfariageB  and  Luxambiurg ....  .  .  . 


Poddel-BoheiMn  8«. 


Rheinla«d-'W«atfalen  

Siegerland,  Lahnbezirk  und  Heeeen-Nasaau 

Schlesien  

I'ointncrn  ..  .  ...,.*.<• 

Uattuover  und  Braunuchweig  .«...« 
Bayern,  Warttombttrg  und  fhll 

SMrbeairk  

LothringeD  nnd  LnzwnlMut 


4  416 

921 
790 
14  868 


18841 

20  519 
29  066 

18  634 


8  868| 

18  766  * 
80  267 
980 
80  SOG  1 


67  764  I     89  608 


büringtn 


Oeaaint>Ene«g«Rg  9m. 


486  6961 

73  310 
77  889 

11)  ;t.')0 

4U  Iii* 
15  733 
73  163  ; 
884  479 


488  188  I 

72  242 

75  366 
12  800 
40  154 
15  861 

76  061  , 
SS6  645 


416  006 
71660 

74  800 

13  470 
34  IT» 
15  910 
74  733 
817.669 


1068688  1  068  168 


—      11  018  461 


OieBtjrci-RolioiBon    .   .  «  , 
Beseenier-Koliuitton  .... 
Thomae-Roheiaon  .... 
Stehleiaen  and  Spiogeleiaon 
Pnddat-Bdietieii  ..... 


GMMiit-ErMUgiing  &k  1 1 064  038  1  068  162 ;       -      1 1  018  461 


-  I 


74  186  I  — 


(    175  2«M 

ITT  '.4n 

- 

165014 

1      42  T.-.H 

40  ll-Z 

41  101 

086  901 

656  330 

1      80  590  , 

87  493 

81  820  1 

1     67  784  1 

68608 

- 

74  196  1 

t,  Kohoi^on  21  720 
t,  RoheiMO  3&0«6 


^■■■•r:  Knfahr:  Steinkohlen  840572  t,  Braunkobleo  5U0  2Ht>  t,  Kisouerze  :<0t>96:i 
Kupfer  8  471  t.    Awtiihr:  Steiakohl«B  1 403018  t,  Bnnnltoblen  1 278  t,  £iMn«n«  408  424 

Kupfer  409  t. 

R o b  e  i H e n e  r  7  r  II  ^'  u  11  g  im  Auslände: 
Vwwioigte  St««t«B  T.  Amerika:  Jan.:  2240000  t,  J.  läÜO:  25712 106 1;  Belgien:  Jan.:  124  4€Ü  t,  J.  1906:  I  4m4iK)  t; 
Schweden:  J.  1906:  6964001;  Oro8britnnnwn:  J.  1806:  10400000  t. 
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Ungarns  Berg-  und  Hüttenwesen 

Im  Jahre  1905.* 

Mcti^e  und  Wert  der  bauptsAcblichsteo  Erz«uf- 
iiiH««!  de«  un^Arischen  Bersbauea  und  Utttt«nweMJi« 
•teilten  «oh  im  Jährt  1906,  v«ivliohen  mit  den  Er- 
gpbninen  d«s  Torb«rg9b«ndM  l*iree,  wie  folgt: 
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Die  bedenlendsten  £n«uger  Ton  Roheisen  waren  : 
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•  Nach  „OpHterr.  Zeitncbr.  für  Uerg-  u.  Htttton- 
wi  Hcn"  1907  Nr.  8  8  99  Iii«  100.  Tergl.  JSUM  nnd 
Eisen'  190«  Nr.  2  ii,  115. 


Die  Leistung  der  Koks-  uod  Anthrazit- 
hochdfen  in  den  Vereinigten  Stssten.* 

Die  RobeiaenetntiBtik  des  Monate  Jnnnu  eröffnet 
fBt  die  aiehtte  Zukunft  nnr  gerini^  AnHleblen,  dnS 
die  Brwnfuig  mit  .dem  Terbravcbe  Schritt  halten 
wird.   Venn  die  Tieiettinfr  der  Koks-  und  Antbrazit- 

Ii.uhnfon  -irifj  von  22710^11  f  im  Dc/.Tiiber  1906  auf 
-24ü.sy7  t  im  .laiiiisr  i!.  .1.  ziirüi  k,  hat  also  um 
31  0'J4  t  abgi^nDimiien.  l  in  ili>>  Uc.sftiiitrobei-'i'iizifTiT 
zu  erhalten,  mub  man  den  genannten  Mengen  die 
Erzeugung  der  lloIzkohlenhiidtSfen  noch  oül  rund 
36  500  t  binzureotinen. 

Der  Anteil  dar  gemitebten  Werke  «tollte 
•iob  fd«  Jaanar  wif  14S8S99t|  ffir  Dezember  190S 
•ttf  1 486 444  t.  Hlervoa  eatfallea  auf  Spiegeleiaea 
und  Penwmangan  im  Jaanar  Sl  880  I,  in  Dezembar 
2S054  t.  Zusammen  betrachtet  laasen  die  Zahlen  er- 
ki'ntu  ii.  ilall  (iiT  Rill  k^-iiiitr  im  .liinuur  nur  ill^  ge- 
uiimihu-n  Wt'rktf  bolrofl'tH  but,  wAUrond  die  reinen 
HuohofenwerkH  «of^Ar  noch  alna  gariaga  2b- 
nabmo  zu  Ter/.uicbnen  hatten. 

Von  den  am  1.  Februar  vorhandenen  384  Hoch- 
öfen (ohne  Uolsitoblenbochdfen)  standen  317  im  Feuer, 
gi-UCenfiber  819  vaa  880  Oafen  am  I.  Janaar.  Dii* 
Woehealeiatnagmi  varmiadartaa  aieh  van  615516  t 
am  1.  Jannar  auf  800887  t  an  1.  Febraar. 

Sciiwedens  Eisenerzeugung  1905  und  1906.  f 

iMa  ifot 
*  I 

Rabelaea   596400  580  800 

Lappen  und  Robwbienen  .  .  175  900  182  600 
Beraemeriitahlblöcke  ....  84700  78200 
  808S00  261600 


Der  Verkehr  tuf  dem  Ssulc  Ste.  JMtrie- 
Ksntl  im  Jahre  1906. 

Die  Summe  der  auf  beiden  KanAlen  (dem  ainerilu^ 
nischon  und  dem  kanadischen  Kanal)  befürdcrtan 
T(,iiiiu-ii  ln't  rii^' .'i;  ö7'.t  1 1 1 1 ,  voll  ili'iiiii  Hl  1,4 '"■/a  nni'h  den 
öüUK'.hen  Uäl'tiU  uud  '  ü  "■•"  h  'l*?"  »eBtliclicii  llitfen 
bestimmt  waren.  Die  Oiffunt/rthl  der  die  Schh  uien 
passierenden  Fahrzeuj^c  bctmi:  32  155.  iJi«  durch- 
aobnittllcba  Ladung  demelben  hMIi.'  sich  auf  2272  t. 
Der  amerikaniocbe  Kanal  war  249  TaRe,  der  kanadiiicho 
253  Ta^o  für  die  Mcbiffahrt  geöffnet.  Die  Zunahme 
das  Frachtierkabrs  im  Jahre  1908  gagaoQber  dem 
des  Jahres  1905  betrSirt  1«.^  >Ve-  Die  Vatadiiffang 
an  Koblen  nahm  fflr  die  ffcnannten  ZeitrSnme  am 
;t4,ii  D,g  zu,  dio  an  Kiiienerz  um  12,H";o.         0.  P. 


*  „Tron  Ago"  vom  U.  Kebrnar  1907  8.  506.  — 
Vergl.  ^Stahl  uml  KiK,  ii«  1907  Nr.  .'.  S.  181. 

t  ,ABXnir6riden*  1907,  7.  Fobrnar,  8. 171. 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Deutscher  Beton- Verein  (E.  V.). 

Au*  dem  Jnhreslicri'liti-  tiir  ilii'  lo.  II,iii|itvrr- 
KjiiiUiilunj;,  die  fflr  Endo  i  ■  In  uur  iiücli  Hcriiii  tiorufeii 
war,  int  /u  orm'ben,  dal}  der  Vorein  l.')'2  oriirtitlicbf, 
4»  ftiilierordentliclii'  und  12  bcrntendt  Miti;li»'d*'r 
zahlt.  -  Von  den  dankaaswerten  Arbeiten  de« 
Vereins  interessieren  nna  In  erster  länie  diejenigen 
des  Eisanbatonaassehnssos.  loi  Jalne  1904 
Warden  von  dem  Harm  Ministar  der  Offentliehen 
Arbeiten  ,  Amtliche  Beetlmmnngen  fflr  die  AusHIbrunK 
Min  KonHiriiklioiii-ii  aiiN  Ki.seiibcton  bei  lIorbliHutiMi- 
itIhi-m'ii.     Kiiuua  dahingehend  ifeiiulierten  Wunsche 


des  Deutschen  P' t-ni  V.-rcin»  folgend,  flbr-r ■sandte  der 
.Hiniitter  der  öffeiiilii  hin  Arbeiten  dein  Vltiiui  mehrere 
\ u-l,  ri i :;mi LT' :i  i1m  -.  r  lt4'Htiinniuii^<'n,  mit  dem  Er- 
Niirhen.  nach  Vorlauf  von  zwei  Jahn  i>  Kiph  über  die 
hei  Anwpndiinjr  iler  ll<'Mtiiiiinun^,'««n  vom  Verein  ffr- 
iiiai  lnt-n  Erfaliruncr'n  zu  aiiltern.  Tn^fefAhr  (;li<icli- 
zeiti^  mit  den  nnitlirbcn  li>-8tiinmunf;en  wurden  HeiteBS 
des  Verbandes  Deutseber  Architekten»  und  InganiaaT' 
Tareiaa  and  des  Doutseben  Beton-Vereins  die  Leit' 
lAtsa  fOr  die  Vorbereitung,  Ausfübrung  und  l'rAfang 
TOrt  Elsenbetnnbauten  borau!<Ki'^'elM'n.  Rh  war  so- 
mit jetzt  an  <ler  Zeit,  mit  Vorseliliiiren  für  lür  Ah- 
fliideruu^en  hervorzutreten,  und  wurde  der  gemeinHame 
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Ei«t;nljetnnnu»8cbuS  d««i  Verbandes  ond  dos  Deutschen 
Beton-Verains,  welcher  inzwischen  zu  g«meinschsftlicher 
BeArbeituug^  dieser  Fragen  zusatnmenf^etreten  war, 
durch  den  Vorsitzenden,  Geh.  Oberbaurat  Lanner 
zum  3.  Mai  1906  •isbarnfcD.  Dem  AanebaB  «mmi  die 
Aufgaben  geetdlt,  YoMohllge  für  die  Ablideranf 
und  ErgSnzang  der  entUohen  Beetimmangen  and  der 
LoitsAtze  zu  beraten  and  zasammeBsnetellen  eowie 
fpmt-r  VorHchlÄ^'o  zu  iiiathon  fOr  YereDchierlwiteB 

Auf  döin  <iol)icti^  ili'g  Eihonlii  tojiH. 

Um  für  tÜM  AI)Aiuifrun^'  dor  arniliclii'H  Beatim- 
munxen  und  der  LettHätze  in  erster  Linie  die  WQnsche 
and  Brfabrang«n  solcher  Firmen  zu  hören,  die  Bisen- 
beton  naafilhren,  hatte  der  Vorsitzende  des  Deutschen 
Beton-Vereine  diese  zu  einer  Beratung  nach  Frank- 
forlA-HuB  lum  18.  Ä.ftü  1906  eingaleden.  An  der  Be- 
retang  nebmen  eine  Anrnbl  Finnen,  Terlreton  doreb 
ihre  Ingenieure,  teil.  Ebenso  hatte  Baurat  Bürsten- 
binder au«  Hamburg,  beratendes  Mitglied  desYercins, 
der  Kinlsduns.  '1''"  He»pröchungen  teilzunehmen, 
bercitwillik^st  Kolirn  ^jt^linxiot.  Die  amtlichen  B«- 
t«riiniiiuiipen  wurden  l'unkt  für  Punkt  eint^i'lii'nd  diin  h- 
t>'  rntt  ri  und  diejenigen  AbAndemngen,  welche  sich 
duri  h  die  Frfahrung  in  der  Pra.\i8  als  erforderlich  oder 
w  ün  Sehens  wert  ergeben  haben,  sowie  die  wanschensh 
werten  Enpitalinilgen  in  Form  einer  Niederschrift  an- 
«nm«MagM*lk  Anfterdem  wnrden  die  VorecUlge 
fSr  Yeieoebiurbeiton  Im  eilifemeinea  beepreeben  nnd 
beschlossen,  diewelben  schriftlich  und  zeicHnerisch  zu- 
samroenziisti'll.'n.  Die  Nieiicrhchrift  über  die  Ab- 
»iideriinsrnvorMchlige  zu  den  nnUlichen  Bestimmungen 
und  die  Zusammenstellung  der  Vorschlüge  fOr  Yer- 
Huchsarbeiten  wurden  dorn  gemeinsamen  Eisonbeton- 
«nsechoB  de«  V<>rl>andes  Deutscher  Architekten-  und 
Ingenieur- Veri'ini'  und  des  Deutschen  Beton- Vereins 
aia  Unterlege  ttbergebeo.  Die  Vfreemmtong  beecblofl 
ferner,  den  Wanich  Meteepreeben,  men  mSge  den 
aaderan  BaudetabulMi  die  Mttteilang  machen,  daß  der 
UntereanchnB  mit  der  Aasarbeitung  allgemein  gOl- 
tij^'cr  Vorschrifti'ii  f''r  Eifiin)je(<in  bcsihflftif^t  sei, 
«Hill  di«  Bitte  diir,iii  Äiiupfcii,  die  Bfliördrn  niTM'htpn 
Iiis  zum  KrMi'licincii  dictiT  VorKidirilten  cnlwüilor  die 
Jiestirniininii^cii  oder  die  Leitstitxu  buniitzcii.  In  lior 
Sitzung  deH  Iiieinsamen  Ausschusses  dt<?<  NCrbiindix 
Deutscher  Architekten-  nnd  Ingenieur-Vereine  und 
des  Deutschen  Beton- Vereins  wurden  dann  diese 
Unterleib,  welche  inxwiaohen  von  fienmt  Bftreten- 
binder-Hemlwrf  in  übendohtUcber  nnd  Idwrer  Form 
snMmmengeatoUt  weren,  vergetegti  in  allen  BhiMdp 
beit«n  durchberaten  nnd  in  der  dereas  berror- 
jji'irnniji'ni'ii  Hcftrbf'itiini;  ilrin  Minister  der  rifTciit- 
livhen  Arbeiten  üliiTrcicdit.  Iji/.w  iHi  hcii  war  im  Mi- 
nisterium der  öffi'ntlii  lii  n  Arliidti'n  der  groUe  .Vus- 
Schuß  für  B  e  ( 1 1  II  V  e  r  s  u  <■  Ii  <■  und  Versuche 
über  das  Verhalten  von  1, inen  im  .Mauerwerk 
saaemroeugetroten,  welchem  nun  vom  Miniater  der 
dflbntliehon  Arbeilen  die  Bearbeitanf  nneh  der  Eiaen» 
belOBTereaebe  mit  übertiagen  werde. 

Dieter  AaeiebttS,  dem  private  nnd  etaalllehe  Baa- 
beamte ,  M  ateriatprBfungisacbveretlndi^ ,  Zement- 
fabrikanten n.  a.  m.,  im  ganzen  45  Mitglieder,  an- 
gehören, lijüti'  im  vi-ri;(inL'i'iin  Jahre  zunAcbHt  die 
früher  bcgoiiiK'in'n  Vitsiu  Iu'  zur  Hrniittluntr  de»  Ein- 
flusses der  Strtm|ifj»rl>i'it  nnl'  i'rdfi'ui  hrrn  und  w.'iclicn 
Beton  durchzuführen,  ferner  aber  die  Aufgalie,  Vcr- 
Muche  mit  Betonkörpern  auf  Druck,  Zug,  Biegung, 
Drebusg  und  AI>Hcherang  Bowi'>  fi-ptifr  Vcrsudie  über 
dae  Verhalten  von  Bisen  im  .Muuerwerk  anzu- 
•tellea.  Im  laareodea  Jabre  ist  «ine  grotte  nnd 
-wiehtige,  wenn  niebt  dleirt«btig«te  nnd  dringendete  Anf- 
gabe binzngekommen,  nimlicb  Voranche  mit  Eleen- 
beton  Torzunehmen.  Waren  schon  die  zuerst  vor- 
gcnommanoii  Versuche  die  natürlicbctt  VurlTufer  diT 
lotzteren,  so  wurde  die  eilige  Aufnahtiie  d)>r  Ciseu- 
Iwlonvefenebe  nm  lo  dringender,  als  eineeteila  aacb 


Verlauf  Ton  zwei  Jahren  Aeudernngen  und  £r- 
gAnznngen  an  den  Bestimmungen  für  die  Ausführung 
Ton  Koaetruktionen  aus  Eisenbeton  bei  Hochhauten 
▼orgee^ea  waren,  und  andereeito  anf  Anregung  dee 
Verbaadae  Deateober  AreUtaktan-  nnd  IngMiieor» 
Taidne  nnd  dee  Deattahen  Belmi-Tereina  aageitrebt 
werden  sollte,  Voreebrifton  so  erlaaeen  für  Eia«nbeton 
•lierbaupt  im  Hocbban  sowie  im  Tiefbau  nnd  m5g- 
Sehfit  mit  Oi-ltimfr  für  daa  fjanze  Reich. 

Für  di>^  AuHfiihruti};  dor  Hutonvcrrturhe  lag  bureit« 
ein  vom  BetonauHttckuU  den  I>eutHi'lieii  Beton- Verein« 
vorbereiteter  ArbnitHplan  vor  (Arbeitsplan  I).  —  Für 
die  Versuche  Uiier  das  Verhalten  des  Eisens  im 
Maaerwerk  hatte  die  Wasserbauabteilung  des  Mi- 
niatorlame  der  Ufentlichen  Arbeiten  einen  Arbeitsplan 
Torfelefft  (Avbeitoplan  Q).  Ea  erlUirigto  noch,  anob 
fllr  die  EiaenbetonTerBaebe  rinen  Arbeiteplan  Uf  anf- 
zustellen.  Mit  der  Aufgabe,  die  ArbeitsplAno  I  und 
II  durchzuarbeiten  und  den  Arbeitsplan  III  zu  ent- 
werfen, wurde  ein  besonderer  I  nterauHKchuß  betraut, 
weleher  «m  4.  Mal  «choii  an«  Werk  i^irlg  und  zu- 
niiehrtt  die  A rljeitsplÄiie  I  und  II  nach  einjjeheiider 
Erörterung  fertigstellte,  so  daß  nach  diesen  die  Ver- 
amdm  aehon  bald  in  Angriff  genommen  werden  konnten. 

Die  aar  VerfOgung  atohendon  Mittel  b«liefen  sich, 
wie  ana  dem  verjillilgen  Berichte  bekannt,  auf  ins- 
gaaamt  t»«00  Ji.  ITin  ana  dieaaa  MUtoln  aneb  die 
canlehit  dringllelien  Eieenbetonvenaehe  beginnen  in 
können,  wurden  die  in  das  (lebiet  den  Eisenbetons 
fallenden  Versuch«  au»  den  ArbeitHidfinen  I  und  II  in 
den  Arbeitsplan  III  verlegt  und  einige  weniger  wit  bti^e 
Versuche  ceKtriphen.  Es  bedurfte  aber  noch  cler  In- 
auMKiehtsteilunj;  itoclimaligor  Beihilfe  der  bereit»  nut 
je  101)00  «  IUI  däti  Versuchskosten  beteiligten  beiden 
VereiTie,  Veri<in  Deutscher  I'ortlandzemont-Fabrikanten 
und  Deateober  Beton^Verein  mit  je  5500  am  aaeb  <> 
aar  dla  Baaptveianebe  acbon  bald  in  AngrilT  nehmen 
anUanoa.  Beaadi  wtrden  fir  Arbdlaplaa  I MOOO^« 
fdr  Arbelteplan  H  If 000  aad  fb  Airbaltqdaa  IH 
—  Eisenbctonver^uehe  —  70  000  uf,fanfaaaen  186000  >il 
zur  Verfüjjuug  Ktuheu. 

Die  Versuche  des  Arbeitsplanes  II  über  dan  Ver- 
halten des  Eisens  im  Mauerwerk  sind  hereitei  /.um 
1,'rolieii  Teil  im  Königlichen  Materialprüfuniräsint  /u 
(irott-iiichterfelde  durchgeführt,  doch  kann  noch  kein 
Bericht  über  das  Ergebnis  erstettat  WOfdeil,  boYOr  die- 
eelben  elmtlieh  beendet  eind. 

Ffir  die  Veireneba  dee  Arbettqplanee  I  —  Beton»' 
Tanaab«  —  aind  die  MatoriaHan  bereite  beadialft. 
Die  Verani^be  werden  ebenfells  Im  Kdniglicben  Ma- 

teriHl[irfifii  nt'fHfiit  in  fl  ndi  -  I.ii-htiTrelde  (Uisgefütirt. 
Durch  Vorpriiben  und  Aufhtelluiiü'  eines  l'lnnus  für 
die  Anferti^'un^  ilcr  rridiekür]ier  und  deren  weitere 
Behandlung  bat  der  Arbeitsausschuß  aiu  1.  und  2.  Fe- 
bruar 1907  vorausgehend  die  Zusammensct/ung  der 
Materialien  und  den  Arbeitsvorgang  festgesetzt,  Howi« 
für  eine  Reihe  von  Versuchen  die  Wasser^uniitze  er- 
mittelt, eo  dafi  mit  der  UerateUung  der  Veriuchskörper 
begonnen  werden  kmato.  Ueber  den  wetteren  Fort- 
gang nnd  die  Ergebaliae  wird  im  ndehrtea  Jahre  be- 
richtet werden. 

Zur  Aur-itidlunt:  di'h  Artii'its|iljiiieK  TU  für  F/mon- 
betonvcrMuelie  het/te  ib  r  rntrrftunsi.huli  ein««  woitcrcn 
A  rbeit^ftiis^i  hu  Ii  i-m  mit  ilem  VuftragH,  unter  üiTiiek- 
sichtiguit)^  der  bereits  vorliegenden  griiHcrei)  un<i  ver- 
wertbaren Veraueh«arbeiteii  auf  dienern  Oebiele,  ferner 
unter  Berücksichtigung  der  sunAchst  für  die  Auf- 
stellung von  BcNtiiiimungen  fttr  EiBenbetonbau  und 
die  Aenderung  der  iMstehenden  —  amtiiehen  — •  Be- 
etimmungen rar  die  Auarabruag  von  Konetrublianen 
ana  Eisenbeton  bei  Iloehlmuten  und  der  Leiteltee  flllr 
die  Vrtrber<»itung,  Ausführung  und  Prflfnng  von  Eieen- 
betnnbauten  « ielitit^i  u  N'i  r-.uche  einen  alL'euH  inen 
Arbeitsplan  nuf/.ustollen,  der  inzwischen  auch  »cbon 
die  TBcaebiedenen  Inataaaen  dureblanfen  hat,  ao  da6 
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der  ArballaMiMdMJ  bMoftragt  werden  konnte,  noit- 
mäkt  dto  AnwrlMltiag  der  eiuMliMm  VwtaolM  derart 
TonaB«hin«n,  daS  man  danaeb  m-raiiimtge  Kotten- 

ermittlung^^n  Hnstc-llen  und  mit  den  Vermirhen  im 
Rahmen  dtr  verfügbaren  70  000       tvefjinncn  könni». 

Hei  der  großen  Bedoutuni^.  dio  der  Abnatz  von 
W&kei^en  fUr  Eiaenbeton  gewonnen  hat,  dürften  diese 
VerauchareilMB  rage*  latereeie  in  BiaenbailBnlmieen 
linden. 

Cleveland  Institution  of  Engineers. 

Wlhresd  IBM  in  DeataobUnd  deb  llagtt  «Ittfg 
iet  ttber  den 

Wert  «bier  Seinlgnag  d«r  HootefBiigaM 

Tor  ihrer  VcrlirpmiiinK  unter  den  Dampfkesseln  und 
in  den  WimiorbiUeru,  scheinen  in  Enitrland  die  Ad- 
eichten  hierQber  noch  sehr  getuilt  zu  guin.  Mitte 
Februar  dieses  Jahres  hielt  über  oben  genanntes 
Thema  H.  O.  8  c  o  1 1  -  Middleabraagh  Tor  der  „Olef*- 
laud  Institution  of  Engineera'  eines  Vortrag,  deeaen 
Inhalt  durch  die  Versuehe  des  Yortrageaden  auf  den 
Of«eel>;>Ho«)iAi»n  dec  AkUeBgeeeUeebelt  Ceotaru« 
&  Co.  an  Intereaae  Keirinnt 

Der  Reilnor  fand  al«  Ergebnis  seiner  nchtjahrifi^on 
Krfahrung,  dal)  nur  ISO/q  des  Gichtstaubes  auf  einem 
Hochofenwerk  olino  l<f'init:»ne«vorrirhtung>'n  selbst 
Tprbleihen,  währeml  di«?  ülirigen  hSi'n  diircli  die 
8thorn«teinp  in  die  I.iift  entführt  werden.  Weiterhin 
machte  er  die  Beobachtung,  daß,  wie  ja  auch  zu 
erwarten  ist,  bodeotend  mehr  Staub  iu  dum  Gitter- 
werk der  Winderhitzer  als  in  den  Zitgan  der  Kessel 
zurückgehalten  wird.  Einige  Betriebaiablen,  die  der 
ToriMgeDde  wlbread  «inee  Jdiie«  fos  dtei  HortAfen 
mit  einer  durdnehBitdieben  wSebenlllebeB  Robeieen- 
erzeognng  von  inagesamt  850  t  gesammelt  hatte, 
ergaben  nachstehende  Belege :  Aus  den  Dampfkesseln 
und  ihrtjn  /.ilgttn  wurden  83  t,  »üb  den  NVinderhitiern 
17.')  t  unil  auH  der  tiaHlcitunjj  183  t  Staub  im  Laufe 
eineH  Jahreii  tierauHpegtdiatTt.  Die  Hau|jtn)ont;t'  des 
Gichtetaubes  kam  aiao  zum  liiedorsitzeu,  bevor  daa 
■  art  zo  den  Kesseln  gelangt  war.  üeber  die  L&nge 
der  Oasleitung-  sind  allerdings  keine  Angaben  geroeehk 
DI»  Gesamtkoaten  für  die  Entfernung  dieeer  Staub- 
naeaeii  boUafan  aioli  nnf  235  jc.  Wenn  mm  almt- 
liebea  Oaa  gewaechen  und  gereinigt  werden  sollte, 
so  müßte  der  erstaunliche  Betrag  loa  15  800  t  Sehnuitz 
j&hrllch  bofSrdert  werden.  Die  AnsUgen  dafür  würden, 
v«n  den  Keaton  fUr  dm  Antrieb  der  Beini- 


guBgerorrlehtDogen,  weleber  80  bla  70  P.  8.  et  fordere, 
ftbetteUltlg  bereobnet,  dae  UfndM  d«r  ntaap 

wirtlgen  Betragen.  Seott  lat  der  Inalebl,  dai  et«* 

eretkIftsslijB  N'aHreinifjunt^rtanlat'e  filr  einpn  Hochofen 
TOn  lHOt  tä^'licher  Erzeuirunp  jrthrlicli  koKte, 
und  dftb  gelhst  ein  ■  wniir-i  ■  volUttindif^e  Keini^'un^' 
de«  Gases  —  nur  bis  auf  0,5  g  Staub  im  chm  -- 
noeh  'JOOü  £  erfordere.  Von  diesen  Zahlen  leitet  er 
nun  dcu  Schluß  ab,  daß  die  Oasreini<^ung  ftlr  Keeael 
und  Winderhitser  mittels  der  zurzeit  bekannten  Appa- 
rate au  kostapielig  nnd,  xamal  was  die  Dampflieeael 
anbelangt,  unnötig  sei.  Die  Vereucbe  an  des  KeeielBt 
die  sich  allerdinge  leider  nur  Ober  einen  kürferea, 
Btebt  angegebenen  Zeitranm  eratreekten,  sebtenen  Ihm 

darzutun,  daß  1  "'S 's'!)  niehr  von  k.iltein,  feuffitem,  aber 
gereinigtem  Ga»  zum  lictrieb  erforderlif  h  waren,  aln 
\on  warmem,  ungereinigtem,  das  <iirekt  v.m  den  Huch- 
nfen  kam.  Fasse  man  die  beiden  l'uakte  KUHanimen. 
die  Kosten  für  die  Keiniffung  und  den  Veriunt  an 
wirksamer  Uelzkraft  infolge  der  vcrrii^orten  Gas- 
tamperatur,  so  bAttu  man  einen  untrüglichen  Beweia 
gegen  das  Waschen.  Wenn  auch  aeine  Zahlen  in 
Frage  gestellt  werden  eollten,  ao  mdSten  ele 
bMtimmt  Veraalaaenng  sam  Nachdenken  «ad  m 
Bduuptungen  entweder  beatAtigenden  oder  «ntkrllten- 
den  Versuchen  bei  anderen  Hochöfen  geben. 

Bei  doni  »ich  anschließenden,  ftuBerst  lebhaften 
MtMiiunjfhauKtauueh  herrHchte  bezüf,'lich  der  Notwcndig- 
knit  einer  iteioigunp  der  <ta4>e  vor  der  \'<»rwendun^ 
in  (ia«<ni aschinen  volle  UcbereinstimmniiK,  während, 
was  die  Verbrennung  der  Gase  unter  Kesseln  und  in 
Winderhitzern  anlangte,  ein  Teil  der  Redner  sich  für 
die  Ansichten  dos  Vortragenden,  wenigstens  bei  Clovr>- 
lander  VerhAltnissen,  anaapraeta.  Eine  Tatsache  jeden- 
faUa  ergibt  aiob«  eebUeSl  dia  SeUecbrift  j,Tbe  Engi- 
neer*  ibren  Boriebt,*  ganr  klar  ane  dem  Vortrag 
wie  aus  dem  MeinunirKaustauHcli,  ilnB  die  gegen- 
wärtigen Arten  der  Oa«reini^unj;tiMnlagen  trotz  der 
Gründiiehkeit,  niit  der  i<ie  arbeiten,  manchea  zu  wün- 
nehen  laHNun.  DaH  i'riaittp,  nach  dem  sie  alle  )7pl)aut 
Hiiiii,  i-^t  li.i-j  inni^  Vermischen  der  Gane  mit  i'-m- 
vörteiltem  Waiwer.  Als  Ergebnis  haben  wir  eine  nur 
schwer  zu  entfernende  Schlamma!<i«e  mit  8U<'  n  \Vas<<or. 
Das  Streben  der  Erfinder  sollte  also  danach  gerichtet 
'Warden,  auf  irgend  eine  Art  wenigstens  die  Haupt- 
menga  dea  Stwibea,  ael  ea  mit  Üerfaaupt  keinem 
Waaaer  oder  mit  viel  weidger,  ale  nrseit  gobraadit 
werde,  «n  eBtfemen,  ct. 

*  pThe  Edglneer*  1907,  14.  Februar. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Denteehland.  Ein  wohl  die  wefteateB  Kreiae 

der  Technik   interessierendes,  eigenartiges  Bauwerk 
dürfte  der  Ton  der  Firma  Hein,  Lehmann&Co. , 
Beinittkendorf'Oat,  «rrichtote 

Nnnenpr  Tnrni 

der  ticaellschaft  für  drahtlose  Telegraphie  in 
Namn  bei  Berlin  sein.  Wie  ans  der  beifolgenden  Abbild, 
zu  ersehen  ist,  bildet  dieser  ICK)  ni  hohe  unddabeinur  40 1 
«ohwere  Turm'  ein  dünnes  Gitterwerk,  bestehend  aus 
drei  I4nga«ieenaeliienen,  die  durch  diagonal  laufende 
SeitenveretelfnngeB  raiammeRgehallen  worden.  Der 
Grundriß  dua  TurcncH  hat  die  Form  eines  gleichseitigen 
DreteckH.  Bih  ungefShr  6  m  Uber  der  Erde  laufen 
die  SeitenHchieneri  von  oben  liernb  völlslii ml i::  (iiinilb  l 
miteinander;  am  l-ube  dvn  Türmt'»  «trüben  hI-  im- 

*  Nach  , Die  Welt  der  Technik"  1907,  15.  Januar. 


ander  zu,  so  daß  der  Turm  unten  in  eineSpitM 
liaft,  die  auf  eine  groAe  StaUkogel  aafgesetit  iat. 
Dieiea  Kugelgelenk  mbt  a«f  einer  Iflkanitplatte. 

durch  die  der  Turm  von  dt'r  Knie  vullständis;  iMoliert 
wird.  Die  Mikanitplatte  lip^^'t  auf  einem  Marniorhlock, 
K't/terer  auf  einem  HtHrken  Hetonfundament.  Für  die 
FuiidarliKiitieruiii,'  waren  die  Untergrundverhiiltniase 
der  Station  liie  denklmr  un;;iinHti;,'Kti'ii.  da  -ebon  in 
'/«  m  Tiefe  (irundw  a^ser  vurliatiden  int.  Diese  A,rbeit 
wurde  in  der  Weine  ausgeführt,  daß  zuerst  in  der 
ITmfsnglinie  des  Bctonlagers  Bleche  von  8  mm  ätdrfce 
eingerammt  wurden,  biorauf  wurde  der  Sand  durah 
Bagger  herausgobobcu.  Kachdem  die  Ankartrlgar 
Terlegt  waren,  erfolgte  daa  Betonieren. 

Der  Turm  wird  durch  drei  in  einer  Höhe  von 
7C  m  über  der  Erde  angreifende,  durch  .Spannstangen 
crebibletr  Ketten  gehalten,  von  denen  jede  110  m  lang 
ist,  und  dio  in  der  Erde  verankert  sind.  E«  i«t  bei 
den  iS](;iiui-<t<ingen  die  Moglicbkeit  getrebeu,  ulme 
Herausnahme  derselben  die  Isolationen  zu  erneuem. 
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Die  drei  AuBenfundamente  haben  je  ein  Gewicht  tod 
Bö  t.  Zu  denselben  wurden  vier  TräjB^er  Ton  6,tt  m 
Lflnge  in  den  Boden  (gerammt  und  in  einem  Ueton- 
block  verankert,  wodurch  einem  Gleiten  der  Funda- 
mente Torf^ebeu^t  wurde.  Zwischen  den  vertikalen 
Streben  dea  Turmea  laufen  diagonal  2.H  Treppen  mit 
je  16  Stufen,  jode  Treppe  steigt  4  m  buch  im  Turm. 
In  dem  untersten  Teil  des  Turmes  bis  zu  4  m  Hübe 
fehlt  aus  Sicbnrheitsgrflnden  die  Treppe.  Jede 
der  drei  Seitcnstreben  beutebt  aus  zwölf  je  8  ni 
langen  Teilstäcken  von  etwa  600  kg  Gewicht  fflr  das 
Stück.  Außerdem  sind  81  Streben  von  6  m  LAngo  ver- 
wendet. In  100  m  Höhe  betindet  sich  eine  Plattform 
mit  einem  OerQst,  das  drei  Rollenpaare  trSgt.    In  diese 


Rollen  verlaufen  sich  die  AntennendrAbte  (Geber- 
and Empfflngerdrähte)  und  können  von  da  auf- 
gesogen und  herabgelassen  werden.  Es  ist  hier  zuerst 
eine  neue  Antennenordnung  in  Anwendung  gebracht 
worden.  Die  Antenne  ist  als  sechsteilige  ti^chirm- 
antenne  gedacht,  und  zwar  balanzieren  sich  immer 
xwei  gegenQberüegende  Teile  über  die  auf  der  Spitze 
des  Turmes  befindlichen  Rollen  aus.  Hierdurch  kommt 
es,  daS  der  Turm  selbst  nur  wonig  vom  Gewicht  der 
Antenne  in  Anspruch  genommen  wird.  Trutzdom  der 
Turm  vcrbaltniamäBig  wenig  l-'ltiche  dem  Winde  ent- 
gegensetzt, ist  doch  immerbin  der  NVtnddruck  am 
Boden  auf  125,  an  der  Hpitze  auf  200  kg  f.  d.  qni 
angenommen  worden;  hinzu  kommt  noch  der  Wind- 
druck auf  das  Netzwerk  der  Antenno. 

Der  Turm  wurde  in  folgender  W'oiae  montiert : 
Zuerst  wurde  mittels  gewöhnlicher  Hebebilume  der 
KuB  und  die  untersten  12  m  des  Turinos  hergcBtollt. 
Hierauf  wurden  in  Abständen  von  je  30  und  60  m 
vom  Turm   je   drei  Pfähle   eingerammt   und  jeder 


Turmstiel  mit  einem  Bolchen  Pfahl  durch  ein  starkes 
DrahUeil  verbunden.  Nachdem  daa  geachehen  war, 
wurde  in  den  12  m  hohen  Turm  der  eigentliche  Mon- 
tagekAtig  eingebaut,  ungefähr  in  der  Form  eines 
Förderkorbea  und  mit  vier  Etagen.  Von  Etage  zu 
Etage  fahrte  eine  Leiter  und  jede  Etage  war  mit 
einem  Geländer  eingefaßt.  Auf  dem  obersten  l'odost 
befand  sich  ein  drehbarer  Kran,  Qber  den  das  Zugseil 
auBen  am  Turme  niederging,  während  das  andere 
Ende  de»  Seiles  durch  den  KäKg  im  Innern  des  Turmes 
nach  einer  auf  der  Erde  stehenden  Winde  verlief. 
Unter  jeder  Ecke  des  KAKgs  war  am  Stiel  dea  Turmes 
ein  Haken  befestigt,  auf  denen  der  Käfig  stand. 
Mitteln  deH  Kranes  wurde  an  der  AuBenseito  dos 
Turmes  ein  HtQck  nach  dem  andern  emporgezogen 
und  von  den  im  Käfig  befindlichen  Leuten  vemcbraubt 
War  eine  Etage  des  Turmes  in  der  Höhe  von  je 
8  m  montiert,  so  wurde  am  Ende  der  Turmstiele  je  ein 
Flaachenzug  befestigt  und  in  Bewegung  versetzt.  Die 
drei  Lasthaken  faßten  den  Käfig  am  untersten  Podest, 
die  Leute  im  Käfig  zogen  an  den  FlaachcnzOgen  zu 
gleicher  Zeit  an,  so  daß  dieaer  um  8  m  gehoben 
wurde.  Hierauf  wurden  die  StOtzhaken  wieder  unter 
dem  KAtig  befestigt.  So  wurde  der  Turm  schrittweise 
in  die  Höhe  montiert.  Als  er  bis  32  m  Höhe  ge- 
diehen war,  wurde  er  durch  drei  Drahtseile  mit  den 
Pfählen,  die  sich  in  60  m  Abstand  von  ihm  befanden, 
verbunden.  Dasselbe  fand  statt  bei  der  Höhe  von 
48  m  und  bei  64  m  Höhe.  In  "6  m  Höhe  wurden 
die  Spannstangen  von  oben  herunter  StQck  für  HtQck 
aneinandergeliängt  und  der  unterste  Teil  an  der  Erde 
ausgelegt.  Die  auf  der  Erde  liegenden  Enden  wurden 
mit  Flanchonzflgen  gefaßt  und  gleichmäßig  an  die 
.VuBenfundamente  herangezogen.  Die  letzte  Anspannung 
der  Spannstangen  geschah  durch  unten  angebrachte 
Schrauben.  Hierauf  wurden  noch  die  letzten  24  m 
des  Turmes  in  der  vorgeachilderten  Weise  aufmontiert 
Beim  HeruntorschafTen  des  Käfigs  wurde  die  Treppe 
eingebaut  Die  ganze  Montage  des  eigentlichen  Turmes 
hatte  vier  Wochen  in  Anspruch  genommen. 

Spanien.  Die  im  Jahre  1900  gebildete  britische 
(ieaellschaft  zur  Ausbeutung  von 

F.i8«nerzgrabeu  bei  Ternel  im  nordöstlichen 
Spanien 

bat  ihre  Arbeiten  so  weit  gefördert,  daß  Anfang 
Februar  d.  J.  bereits  die  erste  Schiffsladung  Erz  im 
Betrage  von  4300  t  in  England  angekommen  ist*  In 
vollem  Umfange  soll  der  Versand  im  kommenden 
Mai  aufgenommen  werden  und  holTt  man  dann,  im 
ersten  Jahre  600  000  t,  im  zweiten  Jahre  1000  000  t 
und  im  dritten  Jahre  l&üOOOO  t  nach  England, 
Deutschland  und  .\merika  vorschicken  zu  können. 
Das  Erz  selbst  ist  llümatit  mit  57  bis  58  "/o  Eisen, 
4  o/o  Kieselsäure,  Spuren  von  Phosphor  und  Schwefel, 
und  besitzt  keine  schädlichen  Beimengungen.  Die 
Grube  befindet  sich  200  km  von  dem  Hafen  von 
.Murviedro  (Sagunto)  in  der  NAhe  von  Valencia,  und 
rtoll  eine  Eisenbahn  dorthin  in  etwa  zwei  Monaten 
betriebsfertig  sein.  In  Murviedro,  das  einen  guten, 
gegen  ungünstige  Winde  geschfltzten  und  fOr  See- 
HchilTH  gt'iiügeiid  tiefen  Hafen  besitzt,  sind  elektrixch 
angetriebene  Verladevorrichtungen  fQr  täglich  10000  t 
Erz  beabsichtigt. 

Tunis.  Einen  auch  fQr  andere  Nationen  be- 
herzigenswerten .\ufruf  erließ,  der  britische  Konsul 
in  Tunis  betrofT«  iler 

Eisenerze  in  Tunis. 

Er  ermahnte  die  britischen  EisenhQttenleute  daran, 
die  dortigen  Eisenerzlager  für  die  Deckung  des  zu- 
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kilnftit;Gii  Krzh«Hi»rfii  nicht  aus  ilcni  Au>,'t'  zu  lansfri. 
E«  scii'n  Tfrscbiodcne  wicliti^p  K on/ehHioni'n  u  "iMi  tit 
worden  und  inaa  hoäe  zuTersiclittich,  dati  du-He  B«-- 
siehungen  zur  Quelle  oincr  baldigen  und  bedeutenden 
(iesundung  der  dortigen  VvrhUtniaae  eich  gestalten 
MrerdfU.  Bei  den  KohloiiU«f»raiigni  habe  (iroB- 
toitaiuiieii  tmts  gro^r  AnstreiifaiifMi  mUwib  Belgiens 
nod  dar  VfederiMde  vUiU  «at  dem  Felde  geeehlegen 
-werden  kSnnen.  Der  Wert  der  Riafubr  vim  Ejaen 
und  Eisenwaren  habe  im  .Tahre  1905  ttwm  Wn  MU« 
lioiu  n  Mi»rk,  der  Ton  Maachinen  3843  Millionen  Mark 
betrag'  n.  Für  eine  Hebung  ihre»  Anteil«  an  den 
letztor>'!i  llanil.  Ihbi'ziolMinrpii  irilit  liiT  tiritisclic  KotHu! 
seinen  Landsleuten  den  Itat,  »ich  iteibnc  mit  ik-n  Ter- 
nchicdenon  Bedfirfnissen  des  Landes  näher  bekannt 
zu  machen  and  den  Ahnebmcrn  mehr  Einzelheiten 
und  Auakflafle  flbur  die  GQte  und  Billigkeit  ihrer 
Emegnieie  m  geben.  WOnaehenawert  sei  Tor  mllem 
•hie  pereftBlidie  Benehtigniig,  wenn  mfli^lieli  dBreh 
Pr«Bz5eiNch  sprechende  BeToUmlohtigte.  Ein  mlegent- 
Ikher  Kesuch  wflrde  einen  erfahrenen  Kanhnann 
ni^tmi  l  -iptzen,  abgesehen  von  tatHHcliliclii-n  Aufträgen 
c-iiio  kinrr  Vorstellung  Ton  den  örtlichen  hedarfniasen 
und  der  vortniiiiiifteeieii  BefriedlgBiig  denelben  n«eb 

Hause  zu  bringen. 

Australien.    Ende  NoTember  t.  J.  hat  die 

i'rste  Danif>ri'ilftilini;:  Ei«('iu>rz  Australien  mit  Be> 
atinunung  nach  England  verlassen.*  Üieaes 

•mitraliidl«  Bliraen 

stammt  von  dem  reichen  und  großen  Erzlager  ,lron 
Knoti-  in  drr  N Abo  Ton  Fort  Adelaide  (^^QdaustraUen). 
Dil*  Kr.:  iir  it'  You  der  EigentQnierin dea  Vorkommena, 
der  Bröken  UiU  l'reprietArj  Compaiiy  als  erster  Vor- 
endi  Meh  Eagliad  vereaadt.  Bei  gOnaligem  Erfolg 
dflrflen  lebr  bald  regelmlBige  Yerscfaiffuogen  von 
Eiscnonc  nach  Europa  stattfinden,  da  es  in  Australien 
eine  Anzahl  ausgedehnter  und  reicher  t'iMciurz- 
vorkommen  in  der  Nähe  der  Kilnite  ijil>t.  wn  grotie 
DiiiiipfiT  dn«  l'.rz  fuHt  direkt  i-iriladiMi  kiinm'n.  Das 
Ens  soU  durchschnittlich  nicht  unter  OU0,a  metallisches 
Eisen  enthalten  und  fast  ToUständig  frei  von  .Schwefel 
und  Phosphor  sein.  Weilerhin  befindet  sich  in  Nord- 
australien ein  großes  Magnctcisenstoinlager  mit  darch- 
•ebnittlich  Ober  65  £ieeii,  aach  ist  daaeibet  Mangan- 
eiaeiisteiii  gofuidMi  worden.  Da  nan  vor  kwmm 
begoimea  hat,  die  dortigwii  bedeutenden  Kohlenlager 
aafsoaehlieten,  ao  wlre  ea  nicht  eu  verwandern,  wenn 
schon  in  nächster  Znit  das  ottropaiKriic  (iroUlcapital 
sich  der  australischen  Eisen-  und  SiHhlindu^trie 
(ii)wit'  di-ni  Hiistralisclicn  K  i<lilcril><-rijlNiu  zuwi'rid'Mi 
würde.  .Meltrere  .'iinerikaniHclie  Ii robkapitaÜHten  sollen 
der  Ke;,'ieruni:  von  Tasmanien  ein  glänzendes  An- 
erbieten für  Auabeutung  eines  ihulicben  üdaenerzlagers 
In  Teamanlea  genaeht  balieii. 

V  0  r  I' i  n  i t  1'  Stauten.  Wie  di«?  .Zcituiii;  des 
Verein«  Deutu  bur  Eisvobahuverwaltuagen"**  ausführt, 
•oheInt  der 

V«g«UMUlfel  auf  it(  Ti  nordaniMlkBBlMjlMI 

Eiseubahuen 

im  veigaagenen  Herimt  eine  noeii  aieU  dageweeene 
HOhe  erreicht  md  nagewahai  aeliarfii  BMcbwerde» 
herTorgorafen  zn  haben.   Der  amtliche  Bericht  des 

Bundosverkehrsamtes  über  ilie  Vernehtiiungen  von 
hiieroKHontcn  und  HHchTi'rMläudtfjcn  in  Minrn-niioli» 
und  Ciiicugo  <>nthfilt  Kclir  ei^enarti:;!'  Ktti/elheiteri  luid 
hehuiulült  sehr  eingt<hend  den  NittHtniul  der  1  Hriiier 
und  Kohlenvi'rhraucher  im  Nur  I "  r>irti,  aUo  in  dem 
Torsugsweise  von  der  Ureat  Northern  und  Northern 
Paeilio  bedieoton  Gebiet.  In  Nerd^Dalcota  s.  B.  hatten 
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nur  'Yo  dor  Ernte  Bhi^eFnhren  werden  können,  SO 
dart  Tausende  BuHhel«  Weizen  »e^en  relierfilllong 
der  örtlichen  Lagerhäuser  mit  Scbueo  bedeckt  offen 
geitwiirtK  der  Bahn  lagen.  Der  "Wagenmangel  war 
nicht  ein  Mangel  nn  Wagen,  sondern  ein  Mangrel  an 
Bahnhöfen,  zweiicu  Geleisen,  Rangiergelciscn  und  der- 
glaiohea.  Bei  der  Benrteilnng  dar  Saelüage  fUlt  dia 
ITmlaufkeit  der  Wagen  treeeBtlieh  ias  Qevieht,  iadem 
aameaflleh  die  EnSklefriat  in  Amerika  sehr  weit  ist, 
•o  daB  anm  Teil  die  Wagnn  als  Lagerhioaer  bennttt 
worden,  sogar  von  den  Eisenbahnen  selbst,  wena  sie 
Mangel  an  Schuppen-  und  Hampenraum  haben.  Der 

Herieht  grillt   eine   .\n/.alil    dnhinj,'ehendi'r  .XbhilfsmaB- 

regeln,  die  tod  dem  BundeaTerkehrsamt  TorgeaohlagcB 
werden,  aar  Erwlgaog.  C.  G. 

Folgen  des  laugou  Lagerus  der  Steinkohle  fttr  des 
■ok«rell»etrl«b. 

Pie  rettk<ihlen  verlieren  lieim  Tracern  an  der 
Luft  anter  gewiilinlii  lien  Voriiältnis.-ien  eine  erliebltche 
Menge  Oas.  Dieser  lianvarlust  steigert  n'ich  notli  be- 
deutend, wenn  die  Kohlo  zerkleinert,  und  naü  mit 
etwa  12  bis  15  oy»  Wasser  Hegen  bleibt,  wie  dies  im 
Kohlenturm  der  Fall  ist;  die  Kohle  „schwitzt"  das 
Gas  aus.  Verfasser  stellte  viele  Vorsuche  Ober  den 
QaeTerkiat  lagernder  Kohlen  ao  nad  erhielt  beaOglich 
der  Oewiditsahnahme  folgende  Beeuitate: 


froba 

aaelt  t»  eula. 

aarh  w  Sidn. 

B«eh  7  Ta^M 

.  I 

1,22  o/o 

+  0,16  o  ;o 

+  0,38  0^ 

n 

1,19 

+  0,17  »/« 

+  0,29  «/• 

lU 

1,16  «k 

+  0,17  0^ 

+  0,^6^ 

Im  Dnrohsolm.  1,19  OA) 

+  0,lti7  O'o 

+  0,84  «h 

/.uhammen  1,(597  *'«  Oewichtsabnahinc.    Nehmen  wir 

tiuii  an,   e«  ^serilen    tii^'lieli  ."iO  (»efen    ^'OHtoBen  bezw. 

besetzt ;  f.  d.  Ofeu  wollen  wir  einen  Einsatz  von  7  t 

gelten  lassen,  dann  müssen  wir,  um  vier  Schichten 

hindarob  auszureichen,  einen  ständigen  KohlenTorrat 

TOB  50  X  7  X  2  =  700  t  halte«.  Ein  derartiger  Kohlen- 

Torrat  Ist  bb  aad  für  sich  sobon  uabequem,  nnlohaoBd 

aber  ist  er,  da  wir  ja  anf  diene  Welae  la  48  Stoadea 

(1,19  4-0,167)  .       ^  .  . 

~   '  X  7  SS  rund  10  t  Ose  Terlieren,  in  alBom 

1,367 

Jahre  also  1870  t.  Freilich  kann  man  nun  obBO 
weiteres  dieses  Oewiebt  aiobt  auf  Volamina  Koka- 
ofengas umreeboea,  da  5*  die  TergaeeodeB  Beeland- 
teile der  Kohle  (Wasaerstoff,  SaaerstolT,  Stickstoff)  sich 
in  ganz  verschiedenen  Verbältnissen  verflQchtigen ; 
nehmen  wir  aber  der  Einfachheit  halber  fertiife»  Koks- 
ofenETss    an,    so  gibt  das    bei   obigen  Zahlen  (und 

I  elitii  K..khiifeii:;as  =  li,r.  kg*  jSlirlieli  ;i  7-»(MI<»0  «-lim 
(iusvcrlust.  Dies  bedeutet  zunächst  eine  ganz  er- 
hebliche Minderleistung  an  Nebenprodukten  (Teer, 
Ammoniak,  ßen/ol).  die  far  uns  den  grSSeren 
Faktor  bilden.  Hauptsächlich  wird  sich  der  TerlBSt 
aa  Amtnoniak  bemerkbar  machen.  Die  vob  nur  be- 
Bütste  Koble  der  KSnigin  Luise-Orabe  i.  B.  bat  1,S7  ^ 
Stickstoff.  Von  diesen  aollen  gegen  500^  als  Ammoniom- 
snlfat  gewonnen  wenlen,  was  unmSgltch  ist,  wenn 
die  Koble  •.!>  !:(iitre  lagert. 

Wir  kinineii  rtber  auch  ohne  weit»  res  vim  dem 
Nerlii-t  IUI  Ni  li''ii|'V'"liikteti  l\ll^■■llen.  C'dieii  di.ch  mit 
dem  uiitrc'ivkilligen  Uasvcriuste  noeli  andere  l'nannebni- 
lit-likciten  Hand  in  Hand,  die  dem  lletriebsleiter  das 
Leben  recht  «chwiT  niaclicii  können.  Das  Mauerwerk 
der  Ofenkamriiorn  loi<l*-t  dureb  die  tiasitbnahme  gans 
bsdeutead;  wir  kdanea  aar  dann  die  Oefon  in  gleich- 
mäßiger  HitM  erhalten.  we»B  wir  stets  genOgend 
Oas  *»r  Verngnog  beben.   Die  Temporaturschwao- 
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kuogon  haben  natargemftfi  ein  Dsliacn  und  ^£^elwn 
4«*  Jl«aer«r«rka  im  Oefolgo,  es  zeigen  sich  Kiaae  mw. 

ITun  aber  noch  eine  Schattenseite  des  langra 
Lagerat:  «Ir  w«ril«n  nie  und  nimmer  fitiickkoke  erator 
OOte  beben,  denn  OaerMebtam  fSrdert  die  BeclcfXhig- 
keit  Kohle  (^anz  bedeutend.  Nach  Wedding 
»icllt  man  »ich  den  Vorpang  do«  Yerkokens  der- 
art vor,  daQ  »ich  die  KdlilcnwaaKerstoffi'  in  liölnTcr 
Toniperatiir  jtfirk'^fn.  JJa»  At'thylen  zerlegt  «ifh  in 
Kohlenstuff  un<l  M.  than  (C«Ih  =  0-|-('n«).  Hier*.-  hh  Ii 
«tracbeidenden  KohlenetolTpartikelcben  binden  die 
kMnen  Koketoilcbon  zu  foetem  Gefüge  ineemmen. 
Heben  wir  gesarmo  Kohle  im  Ofen,  bo  ist  eine  reicbp 
liebe  AbedwidiiMg  von  Kohlenatofftcilchen  in  beaagteT 
Weite  iinmöglieb,  die  Koblen  lenfriiifen  (wie  die« 
der  geeerme  Antbrezit  seigt),  und  wir  erlialteB  eben 
nur  Koks|iiilvcr.  liicH.  gro&e  Menge  von  „A^che" 
erfordert  nu'hr  ArU.^itor.  und  da»  Unterai-heidcn  der 
MozuHagi'n  Hl ;l)w Riiiiiiifjeti  Stücko  vom  ^jnti'ii,  klinci'inlen 
Koks  macht  den  Vorliirit'rn  tiai>j>t^:ii  blirii  nacht«  groüe 
Sohwierigkeitt'n.  Infolyrc  der  wi-iclu-ii  Bogchafrenhoit 
d«H  StQckkoka  wird  auch  der  Abrieb  auf  dem  Trene- 
jMirtWfgf  so  erheblich,  daß  l'nzulrägüehkeitoB  mit 
di'a  AbaelimerH  nicbt  enttblciben  können. 

Hannaeh,  T>i(il.-I ii^'i-nieiir. 

Yerein  deat«M;her  Ingf^nienre  und  die  Hm-hsrhulcu. 

Der  Verein  deutscher  Ingenieure  hat  in  der 
llochachulfreg«  folgende  graadiiteUdM  Stellaag  eia- 

irmomiiien : 

1.  l»iT  Verein  deutKihi-r  Ingenieure  steht  nach 
wie  vor  auf  dem  Standpunkte  «eine«  AnHRpniches  2 
vom  Jahre  1886,  velcher  lautet:  „Wir  crklHren,  daS 
die  deatieban  InganiaBn  für  ilire  aUgemeine  Bildiing 
diaeelbaa  BedÜrfmiM  kalMB  wd  dandbn  Bawtoiliiiig 
■■terliegea  wollen,  wie  dia  Tertreter  der  ttbrigen 
BeretWsweige  mit  liSberer  wieaenacbaftlieher  Ausbi!- 
diitic  ''  dieser  Auffassung  begrüßen  wir  rs  mit 
I  rrijilc,  woiin  sich  mehr  und  m«br  die  llplwrzi'iitriing 
liniin  liriclit,  ilali  den  matbiniiati.Hclicn  luu)  natur- 
wis^unHcbaftliohen  Bildungsmitteln  ein«;  erheblich 
gn'liere  liedentung  beizulegen  ist  als  bisher;  werden 
docb  die  Kenntnisse  auf  diesen  Ocbieten  immer  mehr 
zvm  Mientbebrlicben  Bestandteil  allgemeiner  Bildung. 
Pia  Tarwiegead  aprachlidia  Aoebildaag,  die  jetzt  der 
JlehnabI  nneerer  AliitBrientan  tateil  wiid,  genügt 
aicbl  den  Ansprüchen,  «elcbe  an  die  leitenden  Kreise 
anaerea  Tolkes  gestellt  werden  mQiteea,  ioabenondere 
im  Hinlilii  k  uuf  die  etelgeode  Bedaotang  der  wirW 
«i'baftUcbon  Fra^an. 


2.  Wir  beißen  dio  Kund^^ubung  der  Oewllscbaft 
dentecher  Natarforseber  uad  Aerzte  xnguniten  de« 
matfaematieeben  «ad  DatarwiMenacbaftUoben  Ufliteir» 
richte»  an  unseren  Iriketaa  8ohal«B  alt  alM  oeoe 
Bestätigung  dessen,  wae  wtr  tett  20  Jabr«n  yertreten 

und  gefordert  halM'n,  willkoniinen  und  orixliten  e« 
insbesondere  fiir  notwendifj;,  den  Miatheni«tl8ch-iiatiir- 
w i^HciiHf  haftliclien  Füi  bcrn  (iicsL-llir  ücdoiiti  i  l'  \  iX  li<> 
«ll^f'meirie  Kildiiiijj  zu/iiiTkciiiien,  wie  den  «praibiicU- 
higtoriiii  lifn.  Der  Unlorriclit  in  den  alten  Sprschen  an 
den  liymnasien  wilrc  daher  eincuscbrilnken  zugunsten 
einer  zeitgemAßou  lltiigi:staltung  des  mathematischen 
and  aaturwiatienschaftlicben  Unterrichte» ,  wenn  die 
OTianaeiea  naoh  wie  Tor  in  eo  gro8er  Zabl  und  in  vielen 
Orten  als  dia  atntigep  taOheren  Scholen  beatebea  blieben. 

FOr  gant  beeoader«  geeignet,  die  voretebead  an» 
^'oJeutcten  Sthwier)f,'kvitcn  zu  bcHr>itipi?n  und  unsere 
hidieren  SchiiliMi  in  eine  den  I!cdiirfuiiit»cii  der  Oegon- 
wnrt  und  /ukiinft  cntHitrerhondt'  Hahn  zu  lenken,  erach- 
ten wir  die  Ktiformscbule,  und  zwar  die  Reformscbule 
mit  einheitlichem,  latoinlosom  Unterbau,  woli  her  die 
sechs  Klassen  biH  T  nterxi  kunda  amfafit,  und  mit  mehr- 
fach gegabeltem  i  :  i  lu  in  den  drei  oberen  Klaaaeiu 
£•  empfieblt  liob  deabalb,  nicht  nor  neae  Reformecbolan 
sn  ernebten,  londani  auch  beatebende  Ujmnaeieii  te 
Befomubalea  naurawandaia,  betondera  an  Orten,  wo 
die  einzige  bObere  Schale  ein  Oymnaaiam  iet. 

3.  Die  Tecbniöchon  irotlischuleii  «ollen  mit  den 
Vorlesungen  auf  die  Verneliiedeiilieit  der  Vorbildung 
der  eintretenden  Abi(urt4'nten  Hücknicbt  nehmen,  so 
daß  dict  in  mathematiHcher,  nnlurwissenscbsftlieber 
und  teielineri»eher  llin«i<-ht  hrnMer  vor>;eljildeton 
Scbüler  ihr  Studienziel  in  eniH|irei  hend  kürzerer  Zeit 
sa  erreichen  imstande  Hind. 

4.  Die  Teobnieoben  Uoobecbulen  eoUea  £inri«b- 
tnngen  erlMlten,  weleba  die  TottattadiM  Aoebildnng 
Ton  Lebramtskandidataa  ffir  reine  nad  angewandte 
Matbomatik,  l'bysik  and  Chemie  enn6g1ieb«n. 

Diese  Atjabildung  soll  sich  auch  auf  oin/elne  (ie- 
biete  der  Tecimik  »'Strecken,  für  deren  Auswahl  in 
der  Prüfunj,"">rdnun^'  Kreibeit  zu  gewSbreii  ii*t. 

Den  rechniocbea  llochscbolen  tat  ein  entsprechen- 
der Anteil  an  der  Uberlehrorprüfang  In  Maoianmtifc, 
Physik  und  Chemie  zu  gcwAhrcn. 

5.  Die  allgemeinen  Abteilungen  der  Technieeben 
Hocbaebolen  eallen  das  £e«tat  der  Dolttor-Prouotiov 
erlangen. 

tt.  Die  Technischen  Hochscbnlen  noMan  Einrich- 
tungen zur  Ausbildung  künftiger  Lebmr  der  Hrtha- 
nuttik  und  NaturwisseniMbaftsn  an  TachMaeheB  Mitlel- 

Bchnlen  erhalten. 


Bücherschau. 


JHf.  ntttüutrrn  Mineruliim  utnl  GMrytartm  im 

!),'uf>rlir,i  U.irhr.  Auf  (Triimllafr"  i\<  <  irleich- 
iiauiiyeu  v,  D  e  c  1)  e  n  Kcbea  Werkes  nini  be- 
artmltet  unter  Mitwirkuntr  von  H.  BDckinfr, 
Ott!,  l'i  of.  III  der  rniversitat  Slrnlibiirtr,  durch 
W.  ürultnK,  a.  o.  Prot',  au  der  iL'ulvorsitAt 
StrAßbnr^.  Uft  einer  «reolotcisehen  Karte. 
Ikrliti  1  UOli.d'eor;.' Keiiiier.  1(5  t  .■reb.  I  H.ät»  '  . 

(äelbatreferat  de«  Vcrraeeere.)  Bei  der  Keu- 
bearbeitnng  di4  lielcattntpn  im  Jahre  1878  eraebieneaen 

V.  DechenHchen  Werkes  Über  die  nutzbaren  Ifineralien 
und  (iebirgBarten  itn  l>euti<idien  Reiche  handeltp  os 
»lieh  im  wesentliehen  darum,  t\a*  r>'iebhHltipe  Material 
nach  dem  hi'iiticen  ^l  uuli-  im«iTer  Ki-nntniH  in  er- 

ir.'in/' II   ihm:   das  llm  h  liurrli  Ii-'  iil^  i'-.:rhtl':rh.' 

Anordnung  des  Stoffes  und  .Xnfügung  eines  Keginter!! 


Ivichter  benutzbar  zu  machen,  >  t  bisher  der  Fall 
war.  Da  der  limfang  des  ganzen  Werkea  niefat  weseat- 
licb  Torgritßort  werden  dürft«,  wurde  durch  Weglaianng 
d«a  topograpbisehea  Toilea  and  der  LiteratnrangalMn, 
wvlcho  sich  auf  die  Zeit  Ter  1873  boziehoa,  eowio  durch 

weMcntliehe  Kürzung  den  »tatiHtlMehen  Teiler«  l'lnCZ  ge- 
wonnen. HO  daH  di4'  neue  Ausgalx»  nur  wenig  l{o;;en 
mehr  enthält,  al.s  die  erate. 

Der  „Allgemeine  geologische  Teil*  (.S.  1  bixlITi. 
di'Hüen  Veratiindnis  durch  die  beigegeben*-  :;eologiMehe 
LVbtiraicbtoiiarte  L  M.  1:4«00000  orieicbtert  wird, 
ist  von  Prof.  BSciiiBg  Tollsllndig  n«a  Imarbcitet 
worden.  lu  deniHi  Iben  wird  annichst  livn  di«  Unter- 
scheidung der  ^eologiHchen  Formstiononund  Formationa. 
^jruppen    I  rl;iiii'  Ii    urnl    dii    Ln^'iTunj;  derjtidbeu  in 

Di'Utwrhi.iiLil   III  .;rob<  II  Aw^'i-n  liu  i  :,'e;«t<dlt  I S.  H  bis 

1  laniul  lullet  ri II,  .Schilderuii;,'  il'  r '  inzelueii  l'unnotioni-n 

mit  taliellariHeben  l  ebersiehten  ihrer  (iliederung  für  die 
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vorHchiodencn  Gebiete  und  AnfQhruni;  der  wichtigHten 
im  Bereiehfl  der  einzolnoa  yftrnmtioiicii  aiittn>teiid«ii 
Butsbmrcn  Mioeralien  und  GtaMae» 

POr  den  ,8|ml«llmi  T«a*  itt  db  Hmptoiatellnf 

TOB  T.  Deehen  beibvhalten.     Zn«rat  werden  dte 

wichti)f«ten  Vorkomnion  dor  _Bri'nnIii  li(>n  MinorHlii-n": 
^^teinkohlc,  Draunkohle.  Turf,  ABphttli  uud  l'^nlttl,  ge- 
Ncbildert  (8.120  bir<  SUUi:  darau  arhiietten  Bich  die 
«MetalliAcben  Minoralicn"  oder  «Erzu"      S9I  bis  5921. 
Unter  dioHon  nehmen  ihrer  Wichtif(keit  wegen  die 
aEiaBnflrzo"  die  erote  Stelle  uod  den  größten  liaum 
(iL  MS  bin  471,  etwa  */»  de»  QaaMB)  ei»,  deaea  «ch 
■atn^  «nd  Mu;bgeinftB  die  .Maii^«a«ne*  dinkt  an- 
aeUI«B«ii.    Wlbrend  in  der  ersten  Augalw  die  En- 
TorkommMl  aach  RMtociMliMi  FormationeaaiifBerdiMt 
waroa,  wm  tetlwelM  wloderbolungon  oder  mmatBr- 
lieho  Au»oiniin(Ii-rr<^lßiinB:en  und  dadurch  eine  wi'N<>nt- 
liche  Beeinträchtitjnii!:  der  Cebersichtlicbkeit  zur  l'ulge 
hatte,  int  ji't/t  eini'  t;'''^fTraphische  Anoninun^;  —  »eiche 
freilich  auch  ihre  Mwn(,'i  l  und  Sohw  iorij^ki  itm  hat  — 
viTHucht  worden.   Die  LothrintrtT  .Mini'ttcHlilajjcniogen 
haben  ihrer  Bedeutung  entsprechend  eine  auHrütirliohere 
SoUlderun^  erfahren,  doHgleiohen  die  wiHtrHÜschcn 
nnd  nasBauischen  Eisonerzgebiete ;  von  den  Sbrigen 
aehr  zahlreichen  Vorkommeo  aind  die  wiellti^reB  je 
■aeh  iiirer  BadeotaaK  aMhr  oder  waaiter  eiagahemi 
behandelt    Aef  die  Ifaa^aaen«  fol|t#n  die  Breierse 
(8.477  bia  Ö05),  Zinkerze  (505  bis  5t'.1i.  Kupferorz. 
(519   bia   546),  bei   welchen   die  laperartigea  Vor- 
kommen —  haoptsächlich  dai*  im   Zcrhatoin  Mittr! 
deutachlands  —  Ton  den  gangartii^en  ffctrennt  wurden, 
Silbererze  (546  bis  556)  und  lianii  ilio  wtnii)»fr  Ik-- 
'  deutenden  und  teilweise  ^cgeuwArti^'  nur  biatnrincbea 
oder    wieBenscbaftlichcB    Inlore^Ho    bietenden   Krze : 
„(iold,  Zinn,  Wolfram,  Kobalt,  Nicicel,  Wiamat,  Qoeck- 
silber,  Antimon,  Arten,  Urea,  ÖmuHt  EiMBkles  mit 
Alaaa-  aad  TitriolanaB'  und  alt  Aflkinft  ffediefeiu» 
„Sehwefel«  (8.  66«  bit  69Z).    Im  ntebeten  RapiM 
^Salze,  Sol-  und  MineralfinelN-n"  (S  h92  h\n  rA7)  ^ni 
die  in  der  ersten  Auflage  dom  clanialij^on  Stamti«  der 
Kcnntiii»  entsprechend  nur  kurz  erwalmton  Kalinalzc 
beaouderii  berTorgebobeu,  und  an  dii  iO  N  Hrhliutit  tick 
(S.  648  bis  704)  noch  eine  .\ufzÄhluiip  wii  litiger  Vor- 
kommen der  , Steine  und  Erden",  wie  mineralische 
Düngemittel,  Bausteine,  Schmuckstcine  usw. 

Eine  knna  allgemein  gebalteaa  ,8ta*iatiaabe 
Uabardebt*  Sbar  Menge  und  Wert  dar  ProdnkMpn 
der  Bergwerke,  Saliaea  nnd  Hatten  im  Deutschen 
Reiche  seit  1850  Itt  auf  9.  707  bis  709  in  tabellarischer 
Porni  ),'ejjid)en.  Einif,'o  !*i>ozicllcre  statistische  Nach- 
weiHH  für  die  ein^lnen  i'rodukto  und  diA  einzelnen 
OfhictHtcile  sind  nach  den  »uf  s.  7t)ti  L'''"uiutBii  amt- 
lichen Ijaelien  den  einzelnen  Kapiteln  de»  Speziellen 
Teiles  beigefagt.  Die  sonstige  I..iteratur  ist  auf  H.  710 
bis  766  chronologisch  (1873  bis  1900)  geordnet  mit 
alphabetischem  Autorenregister  znsammengpstellt,  ein 
aoafllhriiobe»  Or«a>  nnd  Saehregiiter  (&  767—80«) 
maohl  den  Beteblnft. 

F.*  Hci  mir  iioi  li  tjchintti  t,  foliji'ndr  Sfi(/c  de«  Vor- 
worten (uit  d>T  Bitt*'  Ulli  l(t'Hoiid<.Te  üeachtuug  auch 
bier  scum  Alxlruck  zu  bringen: 

.Dali  dag  ganze  Werk  ziemlich  ungleirbmABig 
«■r»(  ln  iiit,  ist  bei  der  UngleichmäBigkett  der  vor- 
handenen Hilfsmittel  nickt  ta  vermeiden^  daB  es  Tial- 
faoh  anTollkotnmen  und  ni4dit  frei  von  Fehlent  int, 
dannt  bin  ich  um  eo  makr  Qbeneagt,  ala  iak  die 
Hen^e  daa  m  bewll1ti|renden  StolTea  jetsC  einiger- 
maiion  zu  Uberm  lirti  imstande  bin.  Für  Mittpüun-i  n 
von  Ergftnzungtui  und  Verbesserungen,  die  «Ih  N/K.b- 
trag  veri'ifriMitlii  ht  r»der  für  cini-  iilmh'  Aul  lnt-i'  brautzt 
werden  können,  wflrde  ich  sehr  dankbar  sein;  ich 
bitte  um  freundliehe  Zaaandang  daTsalban.* 

Ih:  ir.  hruhnx. 
iilrailltont  i.  t:^  UniterttWI. 


IndlifirMle  dt$  AtUagim  MHatliiptes,  pur 

L^on  Gtiillrf.  Doct»  ui  Sciences,  In- 
gdnieur  dea  ArU  et  UaouCaotures.  L  Vol.: 
Texte,  n.  Vol.:  AHram  de  Mlcrographiefl. 
Paris  (VI",  49  Quai  des  (;r,>iiiN-Au(!:u«lln«> 
190ß,  K.  üunod  &  E.  Pinat.  40  Fr.,  kart, 
43,50  Fr. 

Der  durch  noino  zahlreichen  wertvollen  Unter- 
suchungen auf  dem  (lebicto  der  Metallcgii-rungen,  der 
Spezial-Stahlfabrikation  und  anderer  Zweige  der  Hisen- 
and  Stablindustrie  den  Lesern  von  „Stahl  und  £iaen* 
wabllwkannto  fratuösische  Forscher  i/'on  OaDlat  bat 
Mina  nnd  die  Ergebniata  anderer  Foiaelier  in  aiaam 
nra&mgreieben,  IITO  Seilen  nmfmaenden  Werke  n- 
sammengctragen.  (iuiilet  teilt  di<-  Mi  tnlli-  in  rt  Ktnasen: 
1.  die  wichtigsten  Metalle:  Risen,  Kufifi-r,  Zink,  Zinn, 
Bli  i,  N'i<-kid.  .\luminium;  2.  die  wpnigi  v  i  'htigen 
Metall«:  Wihinut,  Antimon.  Kadmium,  Quceksilher 
und  die  lid.dnictalii'  (iold,  8ill>er,  Platin :  3.  solche 
Metalle,  die  vnrw  ic^,'cnd  in  Legierung  mit  anderen 
Verwendet  worden :  Mayncsiura,  Chrom,  Kobalt,  Vana- 
dium, Wolfram,  Molybdln,  endlich  noch  Palladium. 
Bhodiam,  Iridium. 

Naeli  einer  100  Seiten  umfasaenden  itialeitaqg 
ttber  daa  IVeaen  einer  Legierung,  die  Teraobtedenen 
Verfahren  zur  Herstellung  von  Schmelzen  und  Le- 
1,'ieruniren,  geht  er  zn  Eisen  und  Stahl  fiber.  Der 
Absciinitt  uinfuUt  Itiii  Scifi'iu  di-r  Inhalt  darf  im 
wei4i'ntlii  li»!U  al»  bvkannt  vtiraunjji'm't/.t  «  iTiion.  Hieiraut 
f(di:t  dio  Kesprecbniiir  ilcr  SpezialKtähli? ;  I.  I'ic  tornäreri 
St&ble,  Legierungen  von  i^iHüii,  Kohlenstoff  und  cinciti 
fremden  Stoffe;  Ii.  Die  quatcrnftren  StÄhle,  Iicy^iorun^^rn 
von  Eisen,  Kohlenstoff  und  zwei  fremden  Stoffen. 
Unter  I  behandelt  der  Verfasser  Nicke)-,  Mangan-, 
Chrom-,  Wolfram-,  Molybdln-,  Yanadin-,  SUiainm- 
nnd  Alnraininm-Stltaie,  unter  II  Ntekel-Obrom-,  Chrom- 
Wolfram-,  Siliziuin-Manganstahl,  ferner  Nickel-Man- 
1,'an-,  Nickel  -  Silizium-,  Nickel -Vanadinttahl.  Her- 
Htelluu^8»erfahron,  FestiKkcitHidjrcrutrhaftt'n  umi  Klein- 
gefügc  w<»rden  eingeLi-nd  liHri])r(i(li('n  sowie  durch 
Kurven  und  Lichtbilder  erliliutert.  Von  den  wichtigeren 
Arbeiten  über  SpeziaUtAble  sind  in  „Stahl  and  Eisen" 
ausfahrliche  Referate  erachieaen,  ao  daß  auf  den  In- 
halt hier  siebt  nAber  eingegangen  zu  werden  braucht. 
Femer  «erden  die  für  die  Eisenindustrie  wichligca 
Lagieraagen  Eiaen-Mangan,  Eiaen-Silisiam,  Eitan- 
Alamlniam,  Biaan-Giirom,  EStan- Wolfram,  Elaen- 
Vanadin  nnd  ßaen-Titan  erörtert. 

Die  Eweite  HUfle  des  Werkes  ist  den  abrigeo 
Metallen  und  Mctallegieruni;cn  ^'i'HidmeC:  Kupier, 
Kupferlogierungon  wie  Bronzen,  .MeMhiiiL,'  umw. 

Ein  Allar«   mit    etwa   iOO  mikniphotKirrapliirtCheil 

Lichtbildern  ist  dem  Werke  beigegeben.  An  jeden  Ab- 
schnitt schließt  sieb  ein  ausführliches  Literaturverxelah- 
nie  an.  Das  ganze  Werk  ist  als  wertvolle  Zusamman- 
atelinng  der  in  den  verschiedensten  Fachzeitscbriden 
veiatfeuten  Arbeiten  metallargiachen  und  metallogra- 
pbiiehea  Inhnlti  mit  Fronden  an  begrOßon. 

Tteknieal  Methods  of  Ore  Änalyattt.   By  Albert 

H.  Loiv,B.  S.  Xew  York  190.'..  ,r<.hn  Wil-j 
dcSons.  London:  OhapmaQ  &  Hall.  Ueb.  3^ 
(sh  12  ;G  d). 

Die  Erzanalyso  von  Low  behnndelt  im  wesent- 
lichen FlinzclbeHtitnniungeii  der  Metallgehalte  in  den 
Krzen  der  Schwer-  und  LeichtmetnUe,  bietet  aber  aaob 
die  im  Verlaufe  der  Analyae  aotwendiiren  Trennunga- 
metboden.  Die  Angaben  aind  eahr  kna^p  und  genaa. 
Tm  Obrigen  stellt  das  Boeb  eiae  Sammlung  erprobter, 
zum  Teil  allgemein  bekannter  Verfahren  dar.  Vieles 
ist  l'rfji  hiiiK  rii,'i'ner  Arbeiten  dos  Verfasucrg,  manches 
iMt  neu  und  andere«  wieder  beruht  auf  Kuiitbinationen 
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niid  )lodiakiitioii*K  verbreiteter  Meibedea.  Ueberell 
oierkt  men,  de!  der  Yerfueer  vSUlg  Tertrent  iet  mit 

dem  StofTe  ugd  Aber  eine  bedeutende  anAlrtische  PraxU 
verfügt.  Da«  Bach  wird  besonders  Analytikern  will- 
kommen nein,  deren  Arbeiten  sich  aonet  auf  B|)ezial- 
»rebiete  be«chrÄnken,  die  «lier  eines  TerlBßlichen  Hand- 
luiciic»  bediirtei).  wenn  e«  sicli  ab  und  zu  darum  handelt, 
sichere  Methoden  auf  ihnen  ferner  liegenden  (iebteton 
M  finden.  Fftr  lolcbe  ht  das  Buch,  besondera  was 
raTerlBasige  Lfisangsverfehren  anbelani^t,  vortrefflich 
geeignet.  Bei  der  BeerbeUmig  ist  die  neneete  and 
beaie  Utersinr  berOebelebtigt.  Eine  Uebertetznng  ina 
Deatidw  wlre  sa  beyriUlein.  x,. 

^uaUtatiM  Chemieaf  Analysiit,  Organic  OMcf  In- 
in-ganir.  By  F.  Moilwo  Perkin.  Ph.  D. 
8econd  Edition.     London  1906,  Longnuai, 

Green  &  Co.    Geb.  4  sh. 

Der  Stoff  ist  im  ganzen  sehr  geschickt  angeordnet. 
Die  Zahl  der  behandelten  aeltesen  Btomeate  bitte  um 
einige  wUMgn  vemebrt  vrerdeo  kCnnen.  Im  dem 
die  Trennu^metbeden  amflMieiideD  morKtBlMhea 
Teile  rind  die  Tebellen  reebt  prektleeb  nnd  llberaleb^ 
Höh  eingerichtet.  Empfehlenswert  ist  da«  Buch  fQr 
Anfänger,  die  das  Qebiet  der  chemischen  Reaktionen 
«yatetnatisch  dureharlieiten  wollen.  Die  choniiscbon 
Vort'Eiti;;«  »iiirt  durcli  theoretiseho  Angaben  und 
OloiehiiM(;eri  Innreiehend  erlÄutiTt.  Für  den  ainirguni- 
sehen  Teil  b^t  der  [.  Teil  des  «Fresenius*,  für  den 
organischen  Allana  „Organische  Analysis'  als  Vorbild 
gedient.  Ueberaekst  könnte  des  Bacb  bnain  eis  Be« 
relebenmir  uneerer  Llteratnr  fOr  qanillatiTe  Cbemle 
gelten.  jr^ 

I\rolt>^>i'i linir  tttvl  l 'nl ertntrhung  rnn  h'nhs,  Kohlen 
und  hnkettn.  ra-schoobucb  für  Chemiker, 
Httttenlogenienre,  KoUen-  und  Zeolteidftbor»' 
torien  und  Gaä&uatalten  von  Dr.  phil.  Adolf 
Bertliold,  Chemiker  am  Hbeinisch-West- 
fUieelMii  KoUeii^Syiidikat.  Mit  37  Flgunn 
im  Text.  Easen-Rtthr,  &,  D,  Baedeker.  Oeb. 
2  Ji. 

Wer  eleb  fadellfer  nnd  eiegeheiider  mit  der  ebe- 

mischen  Untersuchung  von  Koble  uud  Koks  )>ofaCt 
hat,  weiß,  wie  schwierig  «s  ist,  Qbereinstimmende  Er- 
gebnisse bei  den  im  Verkehr  zwischen  Käufer  und 
Verkäufer  ttblicben  BeRtimmunfren  rn  erhalten,  ho 
«Miifueh  dieselben  ihrem  Wesen  nach  ^fewöhnlieh  sind. 
Km  ist  daher  mit  Frencien  zu  tifgrUßeu,  dati  sich  d«r 
Verfasser  vorliegenden  Bflchelchens  der  großen  MQbe 
untericogen  hat,  mit  einer  Ueneuigkeit  eiui  FanktUoh* 
keit,  die  dem  Rezensenten  ellerdiage  ea  maaebea 8Ml«a 
der  eigentllcbon  LnborateirinmearbeiteB  «le  etwa»  an 


veH  getriebea  exMheiat,  dl*  vielerlei  Artea  der  Prebe- 
nebme  dee  Eek«  tn  betdirelben,  Mtwle  die  Kerfcletae- 

rnng,  die  IfcHfImmung  dcH  ÄHcben-  und  WaHner^'ehalts 
und  die  «o  oft  «u  zweifelbaftuu  ErgebnisBen  führende 
I  I  --'  ii  Uuni^  der  Itirte  und  der  äturafesti^-keit  de» 
kuKB.  In  dem  zweiten  Abschnitte  werden  die  Kohlen 
und  liriketts  behandelt.  BerÜckHichti<;t  sind  aueh  hier 
nur  die  handelsüblichen  Bestimmungen  von  Wasser, 
Asche,  flachttgen  Bestandteilen  und  Schwefel.  Mni^ 
gebend  eind  far  den  Verfeeser  die  ArbeitsTerfahrea, 
wie  Ü9  beim  Rbelnieeb'Weetfiliaebea  Keblon-Syndikat 
eeik  Jahren  eingefabrt  sind.  Ee  wlre  dabe'r  deia 
Oenten  ner  zugute  gekommen,  wens  die  anBerdeni 

U'eübten  Verfahren  wenitjKtc nn  ^r<»treift  worden  wttrea, 
um  den  Sehein  der  Kinm'itigkeit  zu  vermeideD. 

Wh-  Hie  bucbhandb-rihche  Seite  betrifft,  so  wäre  eine 
hesm  rt:  Aus§tftttunp  des  Büehelchens  sehr  Zu  wQnschen. 
Wenn  da»  Au^c  eehon  dureh  das  Lesen  des  kleinen 
Drucks  augestrengt  wird,  so  wird  diese  Unannebm- 
lichkoit  noch  erhöbt  durch  das  dflnne  Papier,  welches 
»ttf  eeiaer  KAckeeite  stets  noch  die  Umrisse  dee  Textee 
nad  der,  aebeabel  bemerkt,  auch  nicht  beeoader*  ga- 
lasgeaea  AbbUdaagen  durchscboinea  Ittt.     ^  q. 


Hei  der  Redaktion  sind  nachstehende  Werke 
Angegangen,  deren  Beeprenbanf  verbebalten  bleibt : 

Beliaj  Dr.,  BdleluMriehtateBalipirtddeat  a.  O.: 
RedUe  der  Ang^ttwXem  «adF  AtMter  mn  dfen  Br- 

findutiiffn  ihre»  EtablUfrmenU.  Für  Juristen,  fle- 
werbctreibonde,  Patentanwälte,  Techniker  und  In- 
genieure. Leipzig  1907,  Akadeiaiiebe  Verlagaaaatalt 

m.  b.  n.  1,20  Jl. 
Weigel,  Robert,  Ingenieur:  K<jii»(rukli':>n  und 
Beitcknung  elektrUcher  Maschinen  und  Apparate, 
Erläutert  durch  Beispiele.  Mit  zahlreichen  Abbil- 
dungen im  Text,  28  Konstruktionstafeln  und  fftaf 
Knrventafela.  (Handbuch  der  Starkstromteebaik. 
LBaad.)  Lleforaag6bU12(SeUafi>.  LeipadglM«, 
HeahBMialer  ft  TliaL  /e  1,26  Jt. 

Kataloge: 

MUt^ungtn  aut  dem  ArbeiUgebieU  der  Fdtm 
d-  GuOieatm*'  Lahmet'  Actien  -  OuMtekaft  kt 
Frankfurt  «.  if.  5r.  7»  Ue  89. 

frei-  and  Walewerk» Aktieageeelleebatt, 

Dncneldorf-Heiybolz:  Katalog- Auagube  1906. 
Sachnenwerk,   Licht-   und  Kraft-Aktiea- 
fceflellachaft,  Niedersedlitz-Dresden :   /.  Preü' 

Hute  .Vr.  V  /  Trnni'formatoren  >.  —  2.  Prti»li*te  Nr.  4 
I  ( Ut  ichntrom -  M'ixrh  ini'  n). 

Vereinigte  .\iascbinenfabrik  Augsburg 
und  .Maschinenbaugesellschaft  Nürn- 
berg, A.-U.:  MmeUnug  Nr.6.  Denkaebrift,  herana- 
gegebea  anllBUeb  der  Bayeriaohaa  JBbillaBiB«Landaa- 
Aatelellaag  Nttmberg  lOOC. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


GaH*  nnd  Kledernhr-Syndtkat  zn  Dttsseldorf. * 
Da  sich  die  Frist  für  dm  Vorarbeiten  zur  endirfiltiiT'nn 
Verlängerung  dos  Verbandes  deut»cher  Si.nlerohr- 
Wa)7werkb  aU  nicht  ausrt>irhend  erwiesen  bat,  m  ist 
das  Syndikat  unter  Zustimmung  sämtlicher  Werke 
nochmals  bis  Ende  August  verlängert  worden.  Wie 
die  „Kßln.  Ztg.*  erfährt,  wird  beabsichtigt,  dal 
Syndikat  anf  breiterer  Orandlage  ala  bieber,  und  zwar 
aaf  die  Daaer  von  fttaf  Jabrea,  nea  za  grBaden.  E« 
■oll  ia  Anieiebt  genooimea  aein,  aacb  die  bisher  nicht 
•yadliierten  Kübrea  grSBerer  Dimeanonen  sowie  auch 
daa  Aaelaadegeecbiflt  dnreb  daa  Syndikat  an  regeia. 

«  Vergi.  »Stebl  aad  Eiaea"  1907  Nr.  S  8.  77. 


BudeniBscbe  Eisenwerke,  Wetzlar.  Wit 

verlsutiit,  beabsichtigt  die  tiesellschaft,  btu  Atsenbain 
ein  größeres  Eiacnsteinbergwerk  anzulegen. 

Vaiitaad  deatacher  IlrahtwaUfrerke.  —  Die 
am  99.  Febraar  d.  J.  in  Köln  abgehaltene  Haupt- 
veraantmlang  dM  Terbaadee  hatte  aiob  in  der  Haupt- 
•aebe  mit  dem  AbaeblnS  für  daa  letale  Yierteljabr 

190Ü  zu  hefsHscn.  Diu  Er(;ebni»8o  fflr  diesen  Zeit- 
abschnitt sowie  die  Beschäftigung  di*r  Werke  fflr  da« 

er.Hte  uml  zw.  itr  Vicrlcl  l(nifi  r:il<  ii  .T.ihres  wurden 
ai«  tlurciiÄU»  b»  fricdi;:!'!!!!  Ii.'/i'jrlgin  i  Filr  die  Ver- 
bandlangen Üb<>r  dii>  \  i  rliinL,"  rull::  mli  r  N  •  >t iil i  ung 
des  Verbendes  nach  dem  30.  Juni  l'JOl  wurde  ein 
AaaeebnB  gewühlt. 
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PkMBlx.  AMraffMaiichaft  fir  B«rf kam  u4 
mttnitetrtob  n  IMiitarvBahTvrt  —  Akttw 

ircselUchaft  Stoinkohleiberfwerk  Nordstern  ra 

Kssen.  —  Die  am  27.  Februar  d.  J.  abgehaltenen  Haupt- 

verHAinmlunKen  der  vor^'t-naonten  OeselUcbaftcti  ge- 
nehmigten einAtimmig,  ilali  b«id<<  l^nternf^hmen  auf 
•  irund  der  H«'iiiii^utigpii.  ilio  wir  Hchon  frülier*  tDr 
^geben  halu'n,  miteinander  Tcr!'rhmolz.'n  worden. 

•  »Sulü  nnd  Eilen"  t»07  .Nr.  6  ».  SIB. 


27.  Jahrg.  Nr.  10. 


PbtU.  —  Utttor  dkMr  Finan  Itt,  «to  di«  «Cbenilwr* 
Zeitung**  mitteilt,  oine  Akti«B|(MdlMlufl  n  dMn 

Zwecke  gegrfindet  worden,  die  Henrteltnng  aller  Art 

I iubeinonwaren  rn  b<  trcibi-ii.  Das  Orundkapital  b«'- 
tr%t  5  0OU0O0  Lire  und  »oll  bia  zu  I2UOU0O0  Iat<* 

•rhUit  w«ninB. 


•  1907  .Nr.  16  6.  209. 


yertint  -  Sachrichten. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stshllndustrieller. 

Pratokoll  nk«r  die  Vor>4tHiid<«.Hit7.nDf 

an  2.  MKni  1907  In  Parkliot«!  xa  I>il!<^f<ldorf. 

Eingeladen  war  zu  der  Sitzung  durch  Rund- 
Rvbreibcn  Tom  7.  Fobraar  d.  J.«  nnd  di*  TagMonioanf 

wie  folgt  festgesetzt: 

1.  (ieecbftftliclie  UittallmiMa. 

2.  KalkatainfraditMi. 

8.  IM*  Kovall*  nm  Brnffttteti. 

r>ie  Sitzung  wird  um  3  Ubr  naohniittatri«  Tom 
Vorsitzenden,  Hrn.  Oebeimrat  Servai  s,  orölltu  t.  V^r 
Eintritt  in  dlo  rrt^iBordnun;^  widmet  dur  N'orHit/fiidt' 
dem  venttorbenea  Vorstandsmitgli^dc  Hrn.  Kununer- 
/ienrat  Emil  Poensgen  einen  «arnim  Nachruf  und 
habt  im  besfmdf^ren  die  Verdienste  hervor,  die  sich 
darTweurlgtu  um  die  tirujp|ie  als  langjähriger  8cbatz- 
maiatar  erworben  bebe.  Die  Vereammeltea  ehren  daa 
Andenken  dea  ▼eiatoriMtten  dnreb  Erheben  von  den 
Sitzen.  Darauf  wird  Hr.  C.  Rudolf  Poensgen- 
DOseoldorf  zum  Mitgiiede  des  Toratandes  gewählt  und 
ibni  das  Scbatznir-istt  ramt  rihr^rlra^jt-n. 

Zu  1  di  r  riij;<-i*urdiiuiic  dun  ^^eiti  hiiftisrübrtfndi- 
Mitirlir-ii  viin  riKhrtTLii  Kii]i,-iiiiSL'n  Kenntnis.  Narli 
einer  Mitteituog  des  Heicbschat/aititos  schweben  di» 
F>w&gungcn  darflbor,  ob  und  inwieweit  etwa  im 
Rahmen  des  geltenden  (tesetxes  dem  auch  von  der 
Oroppe  geAultertcM  NV  muche  entaprochen  werden  kann, 
der  Berecbsnog  d«e  Fraohtnrkaadaaatampela 
etat!  det  aageeehriebeaen  Ladegewtobtas  dee  Wafena 
dat  Gewicht  der  Ladung  zugrunde  zu  legen. 

Ks  findet  sodann  ein  Meinungsaustausch  Aber  die 
obtiifatiirinche  Fortbildungsschule  statt,  nnd 
es  wird  darauf  hineewitrsen,  daB  mehncrn  fttadt- 
•»emeinden  ili.-  jiii;!  iidlit  ln  ii  .\rli>-itcr  in  NN  alz-  und 
Hammerwerken  nicht  unter  den  Zwang  d«»  liosut-boK 
dieser  Schule  stellen,  weil  e«  sich  mit  der  Arbeitszeit 
in  den  genannten  Werken  nicht  verträgt.  Eine  Aus- 
dehnung dieses  Zwanges  auf  die  jugendlichen  Arbeiter 
der  Wali-  nnd  flammerwerha  wflrde  ihre  Beeeliif Hgany 
nDmllg:lMb  maehe«  mid  dadareh  daa  in  den  meinten 
f'iUeo  den  Eltern  zuHieGende  Einkommen  schfidi^'cn. 

Bezflglich  eines  Kundschreibens  in  Sachen  d<'r  Er- 
riilituni,'  i'iniT  l' «  .>  r  Ii  1  i h- 1  e  ch  n  i »  r  h  ,■  ii  lim  dri- 
beLiirdi'  nollt-n  die  V\'*;rke  der  lirMiijir  m'ljMtuu 
werden.  i1>'m  k<imitoe  zu  antwort'  ii.  dub  di.x-  l'rage 
zurzeit  die  intcressongemcin»«  halt  den  „Zentralver- 
bandeg  Deutscher  InduMtrieller",  der  „Zentralstelle  für 
die  Vorbereitung  von  Handelsverträgen'  und  dei« 
„Bundes  der  InduHtriellen"  beHcbüftigt. 

Die  Uaadelekammer  liochum  hat  der  Umppe 
einao  auf  dieErmfittiguntr  der  Abf  e  r  t  i  ?  u  n  g  s  • 
febtthren  aeriehteten  Antrag  mit  der  Bitte  zu- 
geeaadi,  ihn  den  Vertretern  der  (iruppo  im  Bezirks' 
eisenbahnrat  Köln  befürwortend  zur  Kinntnia  m 
bringen.    Dieser  Bitte  wird  #jits|ir<n  Inn  «inien. 

Zu  i  der  'l'ii;;' -unliuiii:  rü''  "r.  Hr.  Ut  iiirier 
eioeu  Ueberblick  über  die  bisherigen  Üostrebungeu  der 
Omppe«  eine  Brml6i|runf  der  Kalketeinf  raehtea 


haibainilittraa.  &  wird  banehlmnBB,  «ran««  beinr 
Miairter  die  EnatH^ag  der  KaUuMalnditaa  la  be- 
antragen und  angleieh  anf  die  Natwaadigkeil  hiaiu- 
weiaoii.  Phoephatkreide  ia  dea  Enaainahmolarif  ein- 

/ulfezicheii. 

l>ie  Boratuti:.'  iiher  den  Punkt  3  lii^r  TaijeHi^rd- 
nung  findet  in  einer  gemeinsamen  Sitzunir  de»  „Ver- 
eins zur  Wahrung  der  gemeinsamen  wirtK<-liaftiichen 
latereeaen  in  Kheioland  and  Westfalen"  nnd  der 
Ompp«  atatt.  die  um  5  Uhr  durch  Hra.  Odtebarat 
Bervaea  erftffaet  wird.  Uehar  die  Barf ipaaeti- 
aoTolle  berifthtat  ia  aiaam  KahtfoHea  Vartnua  Herr 
Beicrat  Kleiaa-Dartnnnd;  den  Kitbericht  eretnitak 
Hr.  Dr.  B  e  n  n  e  r.  Nach  eingelionder  RrSrtoniBg  wird 
folgender  ßesehluli  gefaßt : 

„Der  »Verein  zur  Wahrung  der  »rerneinsameii 
» irth<  hiifi!ichen  1  r.  ri  -iHen  in  Kheinland  und  West- 
fuleti»  uud  diu  .  N ord westliche  Gruppe  de"  Verein« 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustriellcr'^  «jiro  hen  ihr 
lebhaftes  Bedauern  darüber  aus,  daO  die  l'reutiiscbo 
Staatsregierung  im  Gegensatz  zu  dem  bei  den  ver- 
bündeten Beiperuniien  dea  DeolMhea  Reiches  abltolMN 
Terfahrea  alantt  M  tief  ta  vaiar  wifiMillafIliches  Lebe« 
eingreifenden  Oenetzeatworf,  wie  ihn  die  Novelle  tnm 
Allgemeinen  Berg^eeetx  von  1865  darstellt,  nieht  der 
Beurteilung'  eaebvi-rstCndiger  Kreide  uiiterlireitet  hat, 
bevor  er  aii  das  .\ h^ordnetonhaun  ^;einn;,'te.  Sie  er- 
beben gegen  diesen  i  leMei/entw  urf  W  iderspruch,  weil 
er  nicht  allein  die  ilt>ri;baufri'ilieit  Hiit'hel>t,  unter 
deren  Oeltung  die  wirtschaftliche  1  jitwirkluu;:  unseres 
Landes  die  besten  Früchte  gezeitigt  hat,  «nndern  weil 
der  §  2  nach  seinem  grammatischen  Wortlaut  aneh 
die  Oewinnnng  der  Piodukte  der  Jetst  im  Betriebe 
beSadliehen  Bergwarke  den  Staat»  In  dia  Hand  liefern 
wBrda,  waa  doch  namliglich  beabelelttigt  aeia  iMan. 
Sie  halten  diesen  Oeeetrentwerf  aber  inebeeendere  vom 
SiHndpunkte  i\cT  V  r  r  b  r  ii  u  c  h  e r  aus  für  ::.TribrIi(  b, 
da  er,  lum  (ii  retze  j^ewordeu,  die  bestehenden  üeri.'- 
werki'  im  N\ frie  '<teij:ern  uuil  dadurch  eine  Krhöhumr 
der  Kohien-  und  kaiipreise  mit  Notwendigkeit  nacli 
Aich  ziehen  würde.  Sie  befürchten  endlich,  daS  der 
Staat,  der  bisher  so  wenig  für  die  Erschließung  der 
unterirdischen  Bodenschätze  getan  hat,  gar  nicht  in 
der  Lage  iit,  die  Titigkeit  der  privaten  Bohrgeaeli- 
schaften  an  ertetaen,  die,  ine  Aneland  getrieben,  darch 
Stärkung  dee  dortigen  Bergbanea  uaiere  Wettbewerbe- 
fflhi$;keit  anf  dem  Weltmarkte  erheblich  aebldigen 
«irden,  während  große  Teile  zumal  im  0«ten  unsereB 
Landes  bezüglich  ihrer  BodenBehät7o  unerHchlofsen 
blieben.  Die  genannim  Kr.rpi  r^i  hiittin  ersuchen  da- 
hflr  den  Landtag,  »len  t*er»et/.eutvrurf  abzulehnen.  Die 
.Kbauderungen  de«  .\lli:t.-nieinen  Bergsresetzes,  d:e  n<>t- 
wendi^sind,  um  die  bezüglirh  detMutennunddes  Erw«rl>s 
von  |{ergwerk»eigentuni  h e rTOrgatrete ii e n  l'ebelstände 
ZU  beseitigen,  können  in  einem  nenen  Qesetzentwarf 
aoeammengefaBt  werden,  der  die  Ber^beefreiheit  in 
ihrer  heute  beotehenden  Form  unangetB.-itet  liftt." 

Schluß  der  Sitzung  T'/«  l'hr  abends. 
0«r  Verattscea»;       Itas  geMhafuf.  MUKtied  des  Tatvlaedrs: 

gex.  A.  Serratt,  gex.  Dr.  >K.  Btttmer, 

Xf  L  Osb.  KenBsnlsMt.  M.  d.  A. 
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StAhi  und  Eis«a.  üt>ü 


^Verein  deutscher  Eisenhattenleuce. 

JkMfTisvr  Ro«  dPTfi  Protokoll 
ib«r  di«  Vorätaudssitzang  am  SauistAi;,  den 
1.  Sin  IM7,  te  PAffU«tel  n  MimMstT. 

AnwpHi'nd  «itxi  ilio  HH.  S  j>  r  i  n  p  o  r  n  m  (VorHitr), 
15  p  u  k  ('  n  1m'  r  ff  ,  1  >r.  B  e  u  m  er,  H  ö  k  e  r ,  H  r  ii  c  - 
mann,  H  ii  c  c  k  ,  Dahl,  D  o  w  e  j  l-  ,  Ulm. 
iioltz,  Kamp,  Klein,  Krabler,  Dr.  ing.  h.  c. 
Lfirmann,  Meier,  Reuach,  6chalten- 
br«Dd,  Boke  id  t  we  i  le  r,  ServaoH,  Wein» 
llf ,  WvjUatl,  Or.-Ini;.  Schrüdter,  ().  Knaadt 
ala  Gast,  ferner  Y  o  g  e  I ,  Lemke,  B  r  <<  u  h  1  n 

Rntachuldigt  aind  die  HR.:  Aathöwcr.  Hanrr, 
B  r  a  u  n  • ,  i  I  I  h  a  u  K  ('  ti .  I  (  d  a  r  in  a  II  n  ,  K  i  n  t  z  I , 
Jlaoco,  Üaaaenec,  Metz,  Medt,  Oswald, 
BSekllnf,  8ehaBt«r,  Vgi, 

Dil'  Taijfsordnun^;  lautet ; 

I.  Konatitnieraag  dee  VoraUode«  fOr  1907  und  Ver> 

leiluif  im  AÜmitor. 
S.  •)  Tortag«  d«r  Abteebnang  (fkr  1906  «ad  A«f> 
■tolloiig  dea  Yonuchlagea  für  1M7; 

h)  '/cUHchrift  ,8t«U  wid  EiMu"; 

Jahrbuch; 
d)  UemeinfaBliche  Uar«tellung. 

a.  Baitimnuiif  dM  Tucw  ond  der  Tai^rdnaqg 
fOr  dia  niebate  Haapmraaatnlany. 

4.  N'ormcn-KoiiirnUsion   betr.    palixeilicfae  Reatfia- 
mungeii  itvi  Aniegaog  von  DMipfkeaaela. 

5.  Anträge  aaf  UiilaraBchaii|f  daa  Ktaflbadarr*«  In 
Walawarkaa. 

A.  Wahl  ainaa  lii%1]«4««  In  die  Kormal-ProUbneh- 

KommiMion. 

7.  YoraobUge  der  Brikettierungio-KommiaaioD. 

8.  TaiacUalenaa. 

Verhandelt  wird  wie  folgt: 

VoTaitMBdar  banfifit  aaalabat  die  s«m  aiatanmal 
anwaienden  nsagewlmltaii  Hanan  ▼ovateadamilgliadaF. 

Zu  [' II  n  k  t  1  erfolgt  Konstituierung  des  V»r- 
•tandes.  Liurcb  Zuruf  werden  gewShlt:  Hr.  Koituner- 
ticnrat  Springer  um  ala  Voraitzondor ,  Hr.  F. 
Aathdwer  als  1.  stellvcrtretendor  Yoreitzendor,  Hr. 
Generaldirektor  O.  Ntedt  als  2.  «tellvertrotender  To^ 
altamdar,  Hr.  Kommeniaant  Kamp  ala  Kaaaaa- 
nihnt.  In  das  VwataadtamaabaB  werden  wiader- 
gawiUt  dia  drei  YonttModm  oaddla  HH.  KaauMiiiea- 
r«t  Saara,  Direktor  0illkaa«an,  Kammairianrat 
Kamp,  Direktor  Kintzl«'.  Oi  li.  Bergrat  K rahler. 
Die  literarische  Kommission  not/t  sieh  wiederum  zu- 
sammen aus  ili'ii  Mitglit'dirQ  den  Vori<tand>>- Auo- 
schuaaes  und  den  HH.  H»liiiboitz  und  Dr.  ing.  k.  c. 
Ij  Q  r  m  a  n  n. 

Za  Funkt  2  Tarllaat  Hr.  Lenke  den  rom 
CaawnfBkrer,  Hrn.  Komnatslanrat  Kamp,  gul- 
geheiBenen  Bericht  Ober  die  Tom  vereideten  BQeber- 
revisor  Stahl  geprüfte  nnd  richtig  befundene  .\b- 

rechtiun^'  für  (Ins  Julir  1  ',<(••"■ ;  VnrntJUid  genehmigt  letztere 
ond  dun  VoruiiMi  hhitf  für  l'JoT,  Hr.  Dr.-lnir.  Sc h röd  te r 
(füll  tu  1  ri  i  izclii.-ii  l'unktuii  (liT  A  hri't  liiuHn:  nähere  Er- 
lÄuterungfn ,  beim  ritel  Zciliiehrift  nimmt  Vorstand 
zustimmend  KenntniH  von  der  Absicht  der  GeschAfta- 
fDhrung,  daa  jeweila  letzte  Heft  eines  Vierteljahres 
ab  ZaitaahriftaaMkail  auHZubihlen.  Diese  Zeitschriften- 
schan  aoU  f ewiMarmaSan  ala  £raat«  dienen  für  daa 
,  Jahrbacb  rar  da«  EiaenbttttenweMn* ,  daaaen  Weiter» 
erscheinen  zum  lebhaften  Uptlnitern  der  Otmcblfta- 
f&hrung  mangels  einer  i:r!iuj;c!ui  groüon  Zahl  von  Ab- 
nahmern  nicht  in<''i:lirh  i.-<e. 

Sodana  gibt  Vorstand  soiuo  Zustimmung  zu  der 
Ton  ÄtT  AaHihlflafnhrnni;  baantraston  HaranafEabe 


einer  neuen  Auflage  der  „OemeiofaBliehen  Daratel- 
lung  des  Kisenbättenwesens".  Die  Bearbettong  wird 
dnreb  Mitglieder  dar  Badaktlon  van  .Stahl  nad 
Elana*  erfol^a. 

Zu  Punkts.  Als  Termin  Ar  die  alehata  Hanpt- 
Tersammlong  wird  Sonntag,  der  18.  Mai  beettmmt  lüid 
dia  TagcBonliuiMB'  wie  fol^t  festgesetzt: 

Vortrag  von  Direktur  J.  K  ö  rti  n  g- DüBseldorf  : 
,Ueber  OaHjftüicratori'n*. 

Vortrag  Ton  Profeaaor  Dr.«Ing.  Stanber-Aacben; 
„Hebe-  und  TraMpartmlttal  in  StaUk  aad  Walnrarka- 
betrieben*. 

Die  Diakussion  ftbar  den  Vertrag,  den  Hr.  Re« 
giaranattMiaBiaiatar  Oarar-BarUa  llbar  alaktriaekaB 
AatriaE  ran  BavaraientraBaa  aaf  dar  latataa  Haapt> 

veraammlnng  gehalten  bat,  soll  bis  tnr  llbemicbittcn 
Versammlung  vertagt  werden,  fQr  dia  ein  Vortrag 
aber  elektrisch  betriebene  GebUnaaiaanMaaa  aahaa 
heute  in  Aussiebt  genommen  wird. 

Zu  Punkt  4  wird  nach  einem  Referat  dea  Qa- 
achiftafahrara  nad  daa  Hrn.  Kn  a  a  d  t  dia  Daleidaiin» 
dar  HE^Kvaadt,  Wallniaaa  vad  Prof.  Bio bkof? 
In  dia  Deutaehe  OampIkaaael-NoraiaB-KoBinilaatan 
battUlgt  und  femer  Hr.  Dr.-Ing.  SebrSdter  event. 

ia  die  Koinnii»*ion  ih!le(»it'rt. 

Zu  i'unkt  5  liegt  ein  Antrag  des  logenieura 
Puppt"  Dortmund  Tor  betreffend  Unterstützung  seiner 
Vatancbe  über  den  Kraftbedarf  beim  Walzprozefi,  und 
vMa  y«r^B  dtntiebar  Ingenieure  ein  solcher  be> 
liaffa  fnaMlaanaier  Tamabaarbaitaa  In  dar  glaiahaa 
Riebtanff. 

ToDtiand  Ut  i'inütimmig  der  -Ansicht,  dat  dia 
Krape  der  FontHtpllung  des  Kraftbedarfes  beim  Wala- 
prozt'Ö  eine  solche  ist,  die  düii  Verein  in  hervor- 
rajtendem  >falie  interessiert,  daß  nIo  /unüi-hwt  iniier- 
lialli  de»  Vereines  geprüft  werden  Hidl,  und  /.»ar 
durch  eine  Komiiii><Hirin,  in  die  die  Herren  Pilz- 
DeutHcher  Kaiser,  Dr.  L  u  o  g  -  GutebolTnungiibatta  aad 
Pottgieeae r- Hocacb  gow&blt  werden  und  in  dia 
die  Ehaabatke  Oberaeklaatan  nnd  die  Sadwestdentieh- 
Laxambaigiu^a  Eiiaabttta  aoek  ja  einen  Vartratar 
sn  «niaenden  gebaten  werden. 

Zu  I'unkt  fi  wird  an  i^telle  des  Terstorbenen 
Ilm.  Direktor  Mal/  Hr.  Oelu  Kegierungarat  Profeaaor 
Dr.  Re i  n  h.  K  r  ü  Ii  II  -  Daaiig  ia  dia  NoiiiMl'>PMfllbnab- 
Knmmiaalon  gewftbit. 

Zn  PanktT  gibt  Voratand  aaina  ZnaUnmoag 
zum  Wortlaut  eines  Rundschreibens  i.  S.  Erzbriket- 
tieruug,  das  an  die  Hochofenwerke  versandt  werden  soll. 

Zn  Punkt  S  wird  dem  Deutschen  Museum  zu 
MQncben  fär  da«  Jabr  1907  ein  Betrag  von  600  Ol 
iK'willigt  nnd  daa  Uataraabaiiea  daai  laterana  dar 
Mitglieder  warnt  awpiohlaB. 

Famer  wird  eine  Kanuaiialon  inrBabaodlnng  var^ 
Hchiedener  die  Hocbofenacklaeke  l>eireffendea  Fmgan 
eingesetzt;  znnilchst  werden  die  HH. :  BrDgmann, 
HiiiHlier;;.  D  realer,  van  V  loten,  L  0  r  m  a  n  n 
und  .Imit/fB  mit  dem  Hechte  der  Zuwahl  in  diese 
Kominir^'-iiiii  grtwfthlt. 

Da  weiteres  nicht  tu  verhandeln  war,  erfolgte 
am  t  ühr  SchluA  dar  yonlandasitzung. 

gez.  äpringornm. 

An  Hm.Oeb.  KamnaniaaratKarlRBekling- 
Saarbrflckan  wnrda  daa  aaehatabaada  Telegramm  ga- 
rirhtet : 

/,u  llir.  in  »(  !it/i_— (rn  ( i.-tiurthtii-^e  srndni  llmon 
iiachtrii^lich  noch  herzlielie  ülui  kw lin-^i  ln'  oiüI  frühes 
Glückauf  die  heulo  veritanimelten  Vorntiunic  di  -  S  <  r- 
eins  deutscher  Eisenbattenleute  und  der  Nurdwcst- 
lichen  Oruppe  dea  Vareina  dentacbar  Eiaen-  nad 
StabliDduHtrieller. 

MerTa«>»,  Springorum,  SchrSdtar, 
Beamar. 
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Verein»  -  Sachriekten. 


27.  Jahrg.  Nr.  10. 


J.  D.  Nering-Bögel  f. 


Am   18.  Fobraar  d.  J.  terschicd  unerwartet  in- 
foXge  einefi  Schla^anfallog  uuaer  laugjäbrigeH  Veroini»- 
miti^lied,  der  ehemalige  Leiter  der  «Prinz  Loopold- 
HQtt«*  zu  KiDpel,  Jobann 
DignuM  Nering-Bügel. 

Der  Wrtttorbene  wurde 
im  Jahre  1834  aU  Sobn  doH 
Besitzers  der  1797  gegrün- 
deten Minerva  -  EiMenhiitt«, 
der  späteren  Isselbnrger 
HQtte,  in  latielburg  geboren. 
Nachdem  er  seine  -Studien 
auf  der  HocbBcbulo  in  Karls- 
ruhe  beendet  hatte  und  einige 
Zeit  auf  der  vorgenannten 
Hütte  tAtig  gewesen  war, 
beteiligte  er  sich  im  Jahre 
1856  an  der  (Gründung  de» 
Fuddel-  und  >ValzwerkeH 
^Prinz  Leopold  -  Hütte'  zu 
Empel,  das  er  bis  zum  Jahre 
1906  persönlich  leitete,  um 
dann  in  den  Aufsichtsrat  des 
Werkes  einzutreten. 

Trotz  der  vielen  Schwie- 
rigkeiten, die  sich  dem  Unter- 
nehmen namentlich  bei  der 
gfwaltigi-ii  l'iiiwiiUung  in 
der  Eisendarstellurtg  mit  der 
Einführung  des  Heimemer- 
verfahrens  dadurch  hindernd 
in  den  Weg  stellten,  da6 
das  SchweißeiHen  dem  KlnB- 
«isen  immer  weitere  Absatz- 
gebiete überlassen  muBto, 
hat  es  der  Verstorbene  ver- 
standen, das  Werk  lebensfähig 

zu  erhalten.  Indem  er  unentwegt  an  der  Herstellung  des 
Spezial-Schweißeisens  festhielt,  gelang  es  ihm,  diesem 
als  Empeler  Eisen  einen  vor^agliclien  Kuf  zu  ver- 
schaffen und   besonders    für  Bchiffsketten  dauernde 


Verwendung  zu  sichern.  Auf  der  Düsseldorfer  Äue- 
stcllung  im  Jahre  1902  wurde  dem  Werke  für  die 
ausgestellten  hervorragenden  Eisenproben  die  Kilbeme 

Medaille  und  ein  Diplom 
zuerkannt. 

Seit  lHt;5,  dem  Todes- 
jahre seincH  Vaters,  war  J.  D. 
Nering-Hiigel  Mitglied  de« 
AufsichtsrateH  der  Isselburger 
Hütte  und  Hoit  längeren  Jah- 
ren Vorsitzender  desselben. 
Auch  dem  Aufsichtsrate  der 
Zeche  Holland,  die  später  in 
der  Aktien-Gesellschaft  Stein- 
kohlen -  Bergwerk  Nordstern 
zu  Wattenscheid  aufging,  ge- 
hörte er  seit  dem  Jahre 
1887  an. 

Seine  rastlose  Tätigkeit 
nicht  allein  im  Interesse  der 
von  Ihm  geleiteten  und  vertre- 
tenen Werke,  sondern  auch  in 
allen  seinen  sonstigen  Ehren- 
ämtern in  der  Gemeinde,  dem 
Land  Wirtschaft  liehen  Vereine, 
dem  KreisauHSchutl  und  vie- 
len auf  die  allgemeine  Wohl- 
fahrt gerichteten  Bestrebnn- 
gen  verbunden  mit  strenger 
Rechtlichkeit,  einem  vorneh- 
men Charakter  und  persön- 
licher Liebenswürdigkeit  er- 
warben J.  D.  Nering-Bögel 
bei  hoch  und  niedrig  ein 
großes  und  verdientes  An- 
sehen. In  welch  reichem 
Maße  der  Verstorbene  sich  der 
uneingeschränkten  Wertsehätzung  weiter  Kreise  zu  or- 
freuen hatte,  zeigte  die  überaus  lebhafte  Teilnahme, 
die  bei  seiner  Beisetzung  in  der  Familiengruft  der 
Familie  Nering-Bögel  in  Isselbnrg  zum  Ausdrucke  kam 
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Englische  und  deutsche  Normalprofile  im  Handelsschiftbau. 

Von  SebUFbav-fiigonimir  Carl  Kielhorn  in  Gtestemfiode. 
(Hienn  Tkf«!  VI  «ad  TIL) 

^j[/ohl  aof  keinem  OeUet  des  Bauwesen« 

sind  Anonlnung  und  Abmensnng'en  der 
Vorbandteile  eo  streng  an  bestimmte  Normalien 
gebunden  wie  Im  Handelswliiffbau.  I>er  Orand 
liegt  In  den  mit  der  HandeLMchifl'ahrt  verbun- 
denen großen  Gefahren,  welche  die  Reeder  zur 
Versicherung^  von  Schiff  und  Ladung  n?itigen. 
T)a  nliiT  (iie  Versicherungsgesellschaften  nicht 
in  jedem  einzelnen  Falle  rlic  Zuverlässigkeit 
eines  Schifi'es,  das  vielleicht  nicht  einmal  ihren 
Beamten  zur  (Jntemnehung  nur  Verfügung  steht, 
beiirteilen  Icönnen,  so  !ia^<»n  sich  schon  früh 
sogenannte  Scliitlslcla.ssihkation»  -  (ieiielliichaftea 
gebildet,  welche  Ar  die  Schiff«  Banvorachrlften 
aufstellten,  den  Bau  überwachton  und  fiie  Schiffe 
unter  standiger  Aufsicht  hielten.  l>ie  Schiffe 
werden  je  nach  dem  Grade  der  Zuverluetgkelt 
ihrrr  Bannrt  in  Klassen  eingeteilt  uiirl  N'.uiie, 
Abmessungen  und  Klasse  des  Schiffes  in  soge- 
nannten Reurfstem,  weldie  alljithrlieh  «nefatenHi, 
vrriitTcntlii'lit.     I.Mf  KIas-;r  S'rhifTrs  diente 

dann  dem  Versicherer  als  Anhalt  für  die  Be- 
messung der  Venichemngsprämie.  Namentlich 
mit  dem  Hi  ^Mnn  des  Eisenschiifbaues.  der  in  der 
ersten  Zeit  infolge  verfehlter  Konstruktionen 
manches  Opfer  an  Out  und  Leben  gefordert 
Imitc.  gewann  die  Klasäiflzierung  der  Schifte 
immer  weitere  Verbreitung,  und  heut«-  gehören 
nicht  klassifizierte  Schiffe  zu  den  Ausnahmen. 
Die  Klassitikations-Gesellwhaflen  konnten  al^tr 
ihre  Vorschriften  aucii  nur  nach  «'inem  iic- 
stimmten  Schema  aufstellen,  und  der  Schiffbauer 
war,  wollte  er  Klasse  für  sein  Schiff  erhalteu. 
gezwunfTf-n,  wohl  oder  ijbt^l  sich  an  A^^^  Vor- 
schriftüii  zu  halten.  So  kotumt  es,  daü  lur  die 
Profile  im  Eisenschiffbau  nur  ganz  bestimmte 
Normalien  zur  Anw-minng  komtnen.  Die  Wiege 
des  Eisenschiftbaues  bat  in  England  gestanden, 
und  der  englieehe  BfnÜnO  ist  aueh  lieute,  wo 
D'^nt'jf hJanil  sich  den  zweit(>n  Platz  im  Ifriml- 1-.- 
schifft)aii    der   Weit   errungen   liat,    bei  den 


deutsehen  Schiffhanprolllen  noeh  ein  ganz  be- 
deutender. Wir  wollen  zunächst  kurz  die  Ent- 
wicldung  der  englischen  Schiffbauprofile  bis  zu 
dem  Zeitpunkt  betrachten,  wo  deutsche  Walz- 
werke als  Lieferanten  für  Schiffbauprofile  zuerst 
in  größerem  Maße  zur  Geltung  kamen.  Maßgebend 
für  den  Bau  eiserner  Handelsschiffe  waren  früher 
ansHchließlicli  und  sind  es  auch  jetzt  noeh,  uii- 
gesehen  von  Deutschland  und  einem  kleinen  Teil 
der  romanischen  Staaten,  die  Vorschriften  von 
liloyds  Register  of  British  and  Foreign 
Sliipping  in  London.  Die  erst<^n  Bauvorschriften 
für  eiserne  Handelsschiffe  sind  vom  10.  Februar 
1854  dauert  und  wurden  im  Register  für  1855 
iintpr  dem  Titfl :  .Rules  for  the  hullding  of 
seagoing  iron  shipa  of  all  descriptions  whether 
sailing  or  navlgated  by  steam"  TerSffentlieht. 
In  elf  Abteilungen,  nach  tlf  m  Tonnengehalt  ge- 
ordnet, hatte  man  alle  existierenden  Schiffe 
nntergebraeht.  Als  Profllelsen  waren  nur  Winkel 
und  FIanh\vul>tf'  vorgesehen  und  zwar  zw  t-i  l'I*  ich- 
sclienklige  und  lU  ungleichscheuklige  Winkel- 
profile, gegen  20  gtelelttchenklige  und  44  un> 
gleichsch<  nkliL'i-  Wiiikcljirotile  der  heute  gellen- 
den deutscboi  Schiffbauprolile.  Die  Winkel 
dienten  für  Spanten  und  (Tcgenspanten  sowie 
Stringer  und  Kielschweine.  Für  die  Deckbalken, 
welch«  heute  die  Mehrzahl  aller  anderen  Profile 
erfordern,  hatte  man  nur  gebnute  Balkon  aus 
einem  Flachwolet  mit  zwei  Winkeln  an  der 
Olierkante  vorgesehen.  Die  Hölie  des  Profils 
bestimmte  man.  indem  man  für  jeden  Fuß  Balken- 
Iftiige  ein  viertel  Zoll  HJihc  der  Wulstplatte 
n-ehnetv.  also  dit>  Höhe  gleifh  'l"''  Llngc 
nahm.  Die  Dicke  des  Kiachwulstes  ualmi  mau 
zu  '/••  der  Höhe;  dli'  Winkel  an  der  Ol»,  rkante 
waren  gleidHfhrnkliir .  liiift^  n  Aw  I  >rittrl  .l-'i- 
Hühti  des  Flacliwulsies  als  siciii-nkfllm-ite,  und 
die  Dicke  der  Winkel  betrug  '/«  Ihrer  SehenkeU 
breit**.  Dlfse  Kaustreg'*!  s»>i  hir>r  niiLffrihrt. 
weil  aus  ihr  die  spateren  Butkeni>rofiU'  berechnet 
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sind,  und  weil  sich  in  den  noch  heote  geltenden 

Balkentabellen  aller  Baus  orschriften  pinz  drtit- 
livh  diese  Kvgel  erkennen  läßt,  liald  kamen 
dann  die  nns  einem  Stfick  hergeBtellten  oder 
auch  aus  ein^m  T- Profil  und  einem  Fl&chwulst 
ziutaiuniefi  geschwckUten  J -Profile  auf,  obwohl 
rieh  bedeutende  Schiffbaner  der  damaligen  Zelt 
mit  di»n  Wulstprofilen  nicht  ln-fri  luidi  n  knnnton. 
So  sagt  Scott  Kussel  in  stiinüm  großen  Werke: 
,Tbe  modern  System  of  NRYftl  Arehitecture* 
vorn  .Tülirt'  1804.  n.ii-lnlern  or  von  dem  J-Profil 
gesprodiea:  „An  improveineut  on  this  kiad  of 
iron,  ealled  bulb  iron,  wu  deviscd,  but,  afler 
much  trial,  I  cannot  approve  it»  use.  .  It  was 
fanoied,  that  great  additioual  strength  would  be 
^ven  to  an  Iron  beam  by  eniarging  its  lower 
web.  and  inatead  of  the  V  ^^^^       I  iron. 

a  bulb  like  that  on  a  railway-bar  wa«  introduccd." 
Nichts  destoweniger  blieb  das  "11^  -Profil  das 
eugliävhe  NorinalproHl  fiir  die  Balken  im  .SehifT- 
bau.  Als  man  5m  Jahre  1870  an  die  Stelle 
der  Formel  i\xi  Berechnung  der  Balken  eine 
Profiltabelle  einführte,  waren  diese  Profile  ledig- 
lich die  nacli  (ier  alten  Formel  errechneten  Sh- 
messungea.  Inzwischen  fanden  die  eisernen 
Deekbeplattungen  immer  mehr  Eingang,  nnd  da 
unter  tüesrn  die  Kniken  nrir  halb  so  weit  standen 
wie  bei  einem  uubeplatteten  Deck  und  die 
Planken  olebt  mehr  aussoUIeßlleh  auf  den 
Balken  befestigt  7.\\  werden  hrauehton.  so 
brauchte  der  obere  Flansch  des  Balkeuproiiles 
aaeh  nlebt  mehr  so  breit  su  «ein.  Hier  trat 
an  Stelle  des  "IIP -Balkens  der  Wulstwinkel, 
allerdings  vorlflufig  nur  unter  eisernen  Oeck- 
beplattungen.  Normallen  für  die  Walstwlnkel 
gab  08  lanire  Zeit  iiielit.  Bei  ih-v  ^TOÜcn 
Vorliebe  der  Engländer,  au  dea  einmal  auf- 
gestellten Regeln  fsstzubalten  und  nSdite  m 
andern,  war  dies  noch  der  Stand  der  engtladien 
Vorschriften,  als  im  .Tahre  IH77  zum  erstenmal 
deutsche  Vorschriften  für  den  Bau  von  eisernen 
Sehiffen  erschienen.  F,s  waren  dies  die  Bau- 
vorschriften der  deutschen  Si-hiffsklajssirtkaliens- 
OesellschÄft  Germanischer  Lloyd  in  Berlin. 
Die  dort  angegebenen  Profile  waren  nur  eng* 
lischc,  da  der  di  utsehe  Eiseuschift'bau.  wenigstens 
soweit  es  sielt  um  ilaitüelRscbiflc  handelte,  als 
Abnehmer  für  die  deutschen  Walzwerke  nicht 
in  Betracht  kam.  Di»'  BnlkenprotiltaVii  lle  tliesrr 
ei'st«n  deutschen  Vorschriften  ist  eine  wört- 
liche Uebertragnng  d^  Tabelle  des  Britischen 
Lloyd.  Enj;rlr»nd  \v;ir  und  blieb  der  I.i.  f.  r.iiit 
der  Profile  für  den  deutschen  Sclüflbau.  Neue 
Vorschriften  gab  der  Germanische  Lloyd  lange 
Jahre  hindureli  nielit  heraus.  Inzwisebeu  wnren 
im  Jahre  lb83  von  der  Kuuimissiuu  zur 
Herausgabe  des  Normalprofllbuehes  auch 
Normalprotiie  für  Walzeisen  zu  Scliifi  b.uizwecken 
aufgestellt  und  in  der  Auflage  des  deutscheu 
Normali»rofilhuchcfl  fiir  Wahidsen  von  1886  auf- 


genommen worden.  Die«e  Normalprofile  waren 
iiieht  nur  für  ileri  KrieirsseliiiTljau.  sondern  auch 
für  den  Handcisschitl  tum  antgestelit.  Für  letz- 
teren blieben  rie  jedoch  so  lange  lUnsorisch, 
als  sie  nieht  aucli  von  den  Kla^sifikfitions-rre- 
aellscbaften  wirklich  vorgeschrieben  wurden. 
Im  Juli  1890  raflfie  sich  der  Germanische  Lloyd 
endlich  auf  und  gab  nach  13jnhriger  Pause 
neue  Vorschriften  für  den  Bau  von  eisernen 
und  stähtemen  Schüfen  heraus.  Alle  darin 
angegebenen  Profile  waren  deutsche  Profile 
nach  dem  metrischen  System;  jede  Anlehnung 
an  England  war  aufgegeben.  Aber  es  waren 
zum  großen  Teil  Phantasieproiii e,  die  zwar 
theoretisch  genau  berechnet  waren,  aber  nur 
zum  Teil  gewalzt  wurden.  Anf  die  deutschen 
Normalprofile  war  keine  Rücksicht  genommen 
worden.  Um  die  ProfiltabeUco  überhaupt  brauch- 
bar zu  machen,  gestattete  man,  daß  die  Winkel- 
profile von  den  vwgeiokriebemn  FndUen  ab» 
weichen  durften,  w^-nn  sie  nur  den  vorg*>- 
schriebenen  Quertscluiitt  hatten.  Bei  den  Balken- 
profilen war  gesagt,  daß,  wenn  man  die  vorge- 
scbriehent'n  iiielit  beschafTon  könne,  maii  die 
nachsUstärkeren,  welche  erhältlich  seien,  nelimen 
solle.  Kit  diesen  Vorschriften  war  den  deutschen 
Walzwerken  nicht  gedient.  Zum  Glüek  Hieben 
diese  V'orschriften  niclit  lange  in  Kraft,  denn 
Inzwisehen  hatte  Friedr.  Ludw.  Klddendorf 
die  Leitung  des  Germanisehen  Lloyd  übemomnipn. 
und  schon  im  Januar  18!>1  erschienen  neue 
Vorschriften  f3r  den  Bau  eiiteroer  und  stählerner 
Schiffe.  In  di-nselhen  waren  zwar  noch  die 
vielen  Profile  der  vorhergehenden  Auflage  an- 
gegeben, Indessen  war  eine  Verglelchstaftl  der 
in  den  Vorschriften  angegebenen  1  X  ""'^  1  " 
Profile  mit  den  damaligen  ,1  J  und  1 -Schienen 
nach  dem  NormalproU*  aufgenommen.  [[-Prollle 
waren  noch  nicht  angegeben.  So  war  wenigstens 
die  Högiichkeit  geboten ,  daß  die  deutschen 
Werften  ihre  Prollle  von  deutschen  Walzwerken 
beziehen  konnten.  Die  vorarwilutte  Vergleichs- 
tabelle enthielt  die  Bestimmung,  daß  statt  der 
zusammengenieteten  Spant-  und  Gegenspantwinkel 
auch  1_  und  1  -Frofile  rem  gleichen  Wider- 
standsmoiriont  •r^tiommen  werden  könnten.  Ks 
wird  also  hier  zum  erstenmal  der  bis  jetzt  in 
Deutsehland  auch  stets  befolgte  Grundsatz  für  die 
l!i-\vf-rf tiHL'  d'-r  N'orniali>rotili'  lediglich  naeii  dem 
Widerstandsmoment  Hiitgestellt,  im  Gegensatz 
zu  England,  wie  wir  nachher  sehen  werden. 
Itii  ii.ichsten  Jahre  (1H1)2|  finden  wir  dnnn  zum 
erstenmal  die  Kiufülirung  der  [-l'ronle  neben 
den  \-Profilen  in  die  Spanttabellen.  Die  dort 
angegebenen  ^-l'miili  utit^  rsidu  iden  sieh  von 
den  heutigen  Spantprotilen  durch  die  geringere 
Dicke  des  Flansches  and  hatten  folglich  auch 
ein  ungünstigeres  \'t  rlinli  nis  vcn  Widi  i  stands- 
niomeut  zum  Gewicht.  Uas  Jahr  i'6*M>  bedeutet 
für  die  deutschen  Normalprofile  insofern  einen 
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wdteren  Erfolir,  ab  jetxt  «He  Tabellen  aes- 

schliclMicli  dir  ilpiitschen  Norm;iIi*rofilr-  enthielten 
und  die  gauzea  Vonichriften  für  den  Eisensckiff- 
1»att  auf  denselben  aufgebaut  waren;  alle  aui* 
Iftndischen  Profil»'  war>'n  niis-ri  tu«  r/t.  Midden- 
dorf ging  sogar  noch  einen  Schritt  weiter  und 
sebrieb  auch  in  der  eng^llsehen  Ausgabe  der  Vor- 
schriften diP  deutschen  Norinalprofile,  allerdings 
in  ZoUmafi  Übersetzt,  vor,  wahrend  bis  dahin 
der  deutaebe  SehifTbauer,  wf>lcher  sdne  Profile 
aus  England  licziehcn  wollte,  einfach  die  enfrll- 
sche  Ausgabe  der  Bauvorschriften  des  Germani- 
schen IJoyd  aufschlug;  und  hier  die  handels- 
üblichen Profile  fand.  In  den  Vors«  In  itti  ii  d.  > 
Jahres  1898  fanden  dann  die  heute  noch  gelten- 
den Wulstwinlielprofile,  die  für  jedes  der  acht 
Profile  nur  eine  einzige  Dicke  haben,  Aufnahme, 
Wiihitiid  die  heufp  trcltenden  Q  und  y-SiliitT- 
bauprotile  er^t  Im  'labre  1900  aufgenommen 
wurden.  Sehen  wir  nun  knrs,  wie  sich  lU'» 
rwiscbf'Ti  die  fnirliprhrn  Nornialproflle,  wenn 
wir  hiermit  die  vom  Uritischen  Lloyd  vorgc- 
selurlebenen  Proflle  bezeichnen,  entwicltelt  haben, 
«0  finden  wir  «rrfro»  die  Profil«'  von  isn}  nur 
den  Unterschied,  daß  uiao  für  die  Stcgdiclic  der 
Balicen  bei  länfUirung  des  FluBeisens  (mild 
sti'cl)  statt  '/ic  jetzt  '|»o  der  S'tt'^'lic"Ih'  tialim. 
Das  Normale  war  und  blieb  für  die  Balkon  der 
Flaehwulst  mit  8  Winkeln  und  anter  dem  tSsen- 
deck  der  Wulstwinkel.  Der  Wulst  selbst  wurde 
von  den  verscbiedenen  Walzwerken  ganz  ver- 
schieden stark  hergestellt.  Erst  189S  gab  der 
Englische  Idoyd  N'ormaHen  über  Abmessungen 
des  Wulstes  bei  X*'^*^'denen  und  Wulstwinkcin 
heraus.  Man  nahm  die  Breite  des  W'ulstes  fUr 
(  rstere  :i  '  i  (  ,  für  letztere  2 wobei  C  für 
die  "p-Profile  gleich  '/«o  di  r  nin  1  vcrgröHfrtcn 
Hfjho  des  Profils  in  Zoll,  iiiid  für  Wulstwiniiel 
gleich  'i'io  der  um  3  vergrößerten  H4fbe  des 
Profils  in  Zoll  war.  I?fi  dir  inmpr  mebr  zu- 
nelimenden  Verwi  uduug  dtsr  £  -Profile  für  Spanten 
und  Balken  verdffentlichte  dann  der  Englische 
Lloyd  ini  April  19(K'  •  in-'  \'rrirli  ichstahrllR  für 
die  verschiedenen  Dcckbalkenprolile  und  eine 
Tabelle  der  C-Proflle  für  Syanten.  In  der  vor- 
erwähnten Vergleichst rihf  llr  für  Balken  ist  als 
das  Normale  der  Flacbwulst  mit  zwei  Winkeln 
an  der  Oberkante  angenommen  und  danelien  sind 
die  gleichwertigen  Profile  für  i\\<  X  "  ^' Mi  neu, 
Wulstwiukel  und  £- Profile  angegeben.  Ab 
Vergleiehswerte  dienen  hier  jedoch  keineswegs 
die  Widerstandsmonieiite.  wie  in  <ien  Bauvor- 
sclirifteu  des  (fcrnianischen  Lloyd,  sondern  die 
Resultate  langjähriger  praktischer  Erprobungeu. 
In  dieser  'ralicllo  ist  auffilllig  die  ungünstige 
Bewertung  der  t-Proüie,  gegenüber  dem  J-  und 
dem  Wulstwinkeliwolil.  Die  Tabelle  gibt  in 
ileutllchen  Zahlen  den  Satz  wieder,  dali  das 
[-Profil  ein  unpraktisches  Profil  für  Dfckbalken 
iMt,  wenn  nicht  eine  stfliiierne  Beplattuug  darauf 


aagebraoht  ist.   Im  Februar  1908  eradden  dann 

das  Verzeichnis  der  British  Standard  Si^ctions, 
welches  wir  als  englisches  Normalprofilbuch 
betrachten  kUnnen.  In  demaelben  sind  dio 
Schiffbauprotilc  nicht  besonders  bezeichnet,  wie 
in  unserm  deutschen  Nonualprofilbucb,  sondern 
stehen  unter  den  anderen  Proflien  für  Hodiban 
usw.  Wir  wollen  nun  bei  dem  nachfolgenden 
Vergleich  zwischen  den  deutschen  Normalprnfilen 
nnd  den  British  Standard  Sectlons  nur  diej  niig«  u 
Profile  von  letzteren  berücksichtigen,  welche 
SchifTbauprofile  sind  und  unter  diesen  auch  nur 
wieder  Q.  1  und  J  Profile.  (Vergl.  die  Tabellen). 

A.  Die  [-Profile.  Dio  englischen  Standanl 
[-Profile  für  dpn  SchitTbau  fallen  zunächst  durch 
ihre  geringe  Zaiil  auf.  Wahrend  die  Balken- 
tabelle des  Britischen  Lloyd  noch  18  Profile, 
von  3 ','s  ?:olt  Steghnhe  bis  1*2  Zoll  Strgh«be 
steigend,  aufwies,  zeigen  diu  Stiimlürd  Seciious 
von  6  bis  15  Zoll  Steghßhe  nur  13  Profile,  oder 
gcnnii  crenonimen  nur  acht  Profile,  denn  die  Profile 
von  8  bis  12  Zoll  Steghöhe  kommen  zweimal  vor, 
einmal  mit  3  V  Zoüi  ^  andere  Hai  mit  vier 
Zoll  Fiansrlibrf^ite.  Die  Zwisrlif-nstiifen  von 
halben  Zollen  sind  weggefallen.  L>ie  größte 
Dliferenz  swtsohen  Flansch«  nnd  St^dleke  be- 
tragt b>  i  all.  n  Profilen  '/lo  Zoll  oder  2,.'S4  mm. 

In  der  Tafel  VI  Abb.  1  sind  die  Widerstands- 
momente als  Absstssen  nnd  der  QnotieiBt  ans  dem 
Widerstandsmoment  in  ecm  dividiert  durch  den 

Querschnitt  des  ProlUs  in  qcm,       als  Ordinate 

aufgetragen.  Letzteren  Quotienten  könnte  man 
den  Wert  des  Profils  nennen.  Verbinden  wir  ' 
dio  so  bestimmten  Punkte  für  die  Profile  mit 
gleicher  Flanschbreite  miteinander,  so  erhalten 
wir  zwei  fast  parallel  laufende  strakende  Kurven. 
Aus  den  Abszissen  ersehen  wir,  daß  die  Profile 
mit  größerer  Flanschbreite  bei  relativ  geringerem 
Gewicht  das  trrößcro  Widi  r>iaiidsini>tri<'[it  haben. 
Die  vorerwähnte  Kurvu  gibt  uns  nun  «im  a  guten 
Vergleleh  mit  den  deutschen  [-Profilen  zu  Schitl- 
bauzweckeu.  Bemerkt  st-i,  daß  alle  englischen 
Profile  gestrichelt,  die  deutschen  Profile  aus- 
gesogen 8i.sd.  Querschnitte  und  Wideratmds- 
mninfnt»'  sind  g<^nnii  hrrr>rhni't  nntfr  Br>rfick- 
sichtiguug  der  .\brundungen  der  Profile.  Die 
deutsehen  [-Profile  sind  nach  dem  gleichen 
Prinzi|>  nufu' ira^-^-  n.  Hierltei  sind  si  hi^ti  die 
Aeuderuogen  für  die  neue  Auflage  des  Normal- 
profllbttches  berOcksIchtigt.;  es  sind  also  die 
Sfegr  diir»  li^rlinittlii:b  um  drei,  in  einzelnen 
Fallen  um  zwei  uim  dicker  genommen,  als  das 
Norraalprofllbueh  bisher  angab,  so  daß  die  grifllto 
Dirten-nz  zwischen  Ste:r-  und  KlanHcbdicke  :{..">  nun 
nicht  überschreitet,  wahrend  dieselbe  bisher 
bis  SU  6,5  mm  hetrngpn  hatte.  Hierdurch  sind 
die  deutscbeu  [-T  i'  L'^^gen  früher  ungiinstiL'cr 
geworden,  da  das  \  erliflltnis  von  Widerütands- 
mouicut  zum  Querschnitt  desto  ungünstiger  wird, 
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Vergletchfttabellen  <l«s  Englischen  Lloyd  für  die  TerBchfedenen  Bftlkenprofile. 
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je  f^erinfr^r  die  Diftereuz  in  lU  r  Dickr  zwisolitju 
.Ste^f  und  Klauaeb  ^rd.  In  der  Tafel  VI  Abb.  1  a 
siml  Doben  den  neuen  Normalprofilen  als  punktierte 
Linien  die  Werte  der  Profile  aufgetragen,  wenn 
d«r  Steg  80  dick  vrle  der  Flansch  fpenonuneii 
wird.  AuF5  ilt.'!'  Neigunff  dtr  Vcrhiiuliingislinio 
beider  Werte  ist  das  Fallen  des  Wertes  bei 
xtuMhnMiider  Stogdtoke  eralelitileh.  Wir  erlultea 
in  Tafel  NT.  Abb.  1 .  fiir  die  dpiitschcn  f-Prottlo  zwei 
Profilreilien,  die  sogenannten  Spantprotile  und 
die  BallEenproille.  Die  Spsntproflle  xeigea  aieli 
als  die  ungünstigeren  auch  jn-f^t  nüber  den  eng- 
liachea  Profilen.  Hier  liegt  der  Voruchlag;  nahe, 
doreh  Anordoung  einer  Prbfllreihe,  deren  Flansch- 
dicke  zwischen  der  <l*'r  Spant-  und  Batkonprofile 
liegt,  statt  der  jetzigen  /.wxi  Eeihen  eine  eia- 
bdtliehe  Proflireilie  flir  du  [  Profile  unter  t40moi 
StoghÖhe  zu  schaffen,  wodurch  gleichzeitig 
die  Zahl  dor  Profile  um  drei  vermindert  würde. 
Dieser  Vorschlag  zur  Verringtirung  der  Zahl 
dor  [-Profile  liegt  nm  80  nAher,  als  das  [-Profil, 
theoretisch  bisher  das  günstigste,  durch  die 
Verdickung  der  .*^tege  nur  wenig  oder  über- 
.  haupt  nicht  mehr  günstiger  ist  als  das  Wulat- 
winkeljjrofil.  wie  sieh  •sofort  zeigt,  wenn  man 
die  Kurve  der  let^cteriu  Profile  in  die  der 
ersteren  rititrltgt.  Dazu  kommt,  daß  das 
[-Profil  auch  praktisch  ein  wenig  günstige» 
Profil  für  Spanten  und  Deckbalken,  welche 
gebogen  werden  mOnen,  ist.  Auf  die  D&heren 
Einzelhelfen  dieser  Tfitsnrbo.  dir  diossoit'j  und 
jenseit«  des  Kanals  schon  mehrfach  zu  facb- 
wiesenBchaMidien  ErSrterungni  Veranlassung  ge> 
gt^bpn  hat,  nllher  einziiu'i  lu  n,  vcrhietet  mir  der 
Kaum.  Wir  etolien  vor  der  Tatsache,  daÜ  der 
Brltisehe  Llojd,  der  dem  Schiffbau 
fast  der  ganzen  Welt  ^nin*-  R>^t,'i'lD 
diktiert,  das  [-Profil,  und  zwar  nicht  mit 
Unrecht,  in  seinen  Tabellen  als  ein  ungeeignetes 
.^L-liiffltauprofll  hinstellt,  .snweii  es  nicht  mit  stilli- 
leraer  Bepiattuag  verbunden  ist;  wir  scbea 
femer,  daD  die  British  Standard  SeeUons  dl« 
Zahl  der  [-Profile  im  Schiffbau  auf  acht  reduziert 
haben;  endlich  ist  zu  konstatieren,  daß  auch  im 
deutschen  Handelsschiffbau  an  Stelle  des  [-Profiles 
immer  mehr  das  Wulstwinkelprofil  tritt.  Dieser 
Krlccnntnis  «lürfen  sieli  die  deutschen  Schiffbauer 
und  die  deuiHclit-n  Waiicwerke  nicht  verschließen. 

B.  Die  Wnlstwinltelprofile.  Wenden 

wir  uns  jetzt  dem  Wulstwinkel  zu.  so  füllt  uns. 
wenn  wir  die  Tabellen  de.s  Britischen  l.ioyd  an- 
sehen, die  ganz  auffällige  ]3ogünstigung  dieses 
Profiles  gegenüber  dem  [-Profil  auf.  Für  das 
Uocbspnntensystem  gilt  der  Wulstwiokel  als 
gleichwertig  mit  dem  gleich  hohen  [«-Profil, 
wenn  r  nur  '/-o  Zoll  —  1.27  mm  grüliere  Dicke 
hat  als  der  Steg  des  [-l^rofiles.  obwohl  sein 
Widerstandsmoment  noch  niclit  des  letzteren 
betrflgt.  Auch  hier  liegt  der  (trumi  in  den  Kr- 
fahrungen  der  Praxis,  daß  der  Wulslwlakel  tat- 


sächlich dem  [-Profil  \  üm  gröberen  Widerstands- 
moment überlegen  ist,  namentlich  bei  den  Pro- 
filen üIkt  IKO  nun  Flöhe,  wo  Iieini  ITiegcn  des 
[-Prüüles  der  uiitorü  Flausch  sich  nach  iuneu 
biegt  und  nicht  mehr  als  Gurtung  wirkt,  wäh- 
rend der  Wulst  des  Winkels  .steht.  Aucb  in 
den  British  Standard  Sections  ist  dem  WuUt- 
wlnkel  ein  breiter  Baam  sogewlesea.  Nicht  weniger 
als  20  vr-rschiiidene  Wul.=!twinkelprofi!e  sind  dort 
aufgeführt,  gegen  8  des  deutschen  Normalprofil- 
bttches.  -  l^ragea  wir  hier  (Tafel  VII,  Abbild.  2) 
die  Profile  wied- r  auf,  wie  bei  den  [-Profilen, 
so  sehen  wir  je  nach  der  Flauscbbreite  von 
3,  3'/«  und  4  Zoll  drei  Kurven  der  englischen 
Wulstwinkeliirofili .  wi  lelie  jedoch,  mit  Ausnalime 
der  drei  niedrigsten,  sAmtliob  ungern  deutschen 
Profllen  Oberlegen  sind.  Es  Ist  dies  um  so  auf- 
fälliger, als  der  Wulst  nicht  eigentlich  starker 
ist  als  bei  den  deutscheu  Normniprofilcn.  Dor 
Grund  Hegt  vielmehr  in  der  unverhältnismäßig 
großen  Dicke  von  Steg  und  Flansch  der  deut- 
schen Wulstwinkel,  wodurch  dieselben,  iihnlich 
wie  dies  in  Tafel  VI  Abbild.  1  a  bei  den  [-Profilen 
$^zcigt  ist,  ein  ungünstigeres  Verhältnis  von 
Widerstandsmoment  zum  (Jtiersehnitt  erhalten. 
Ware  in  dieser  Hinsicht  ein  iY-il  der  Wulst- 
winkelprofile verbesserungsbedürftig,  so  möchte 
ich  noch  auf  einen  andern  Vorteil  der  englischen 
Profile  hinweisen,  nämlich  daß  sie  in  verschiedeueu 
Dicken  gewalzt  werden,  und  zwar  sohwanken 
die  IViekc-n  bei  sämtlichen  Wulstwinkeln  um 
'/5  Zoll  =  b,l  mm,  so  daß  man  für  alle  Wider- 
staadsmomente von  81  bis  400  eem  ein  passendes 
englisches  Wulst  winkelprofil  hat,  wahrend  die 
acht  deutschen  Wulst winkelprofile  nur  in  einer 
Dicke  gewalzt  werden.  Die  engltoehen  Wulst- 
winkelprofile  sind  so  in  die  Walzen  ein^resclinitten. 
daß  bei  Verdickung  des  Steges  um  1  mm  der 
Flansch  um  >/s  mm  dicker  wird,  wodurch  die 
Profile  relativ  günstiger  worden,  als  wenn  Flansch- 
und  Stegdicke  -  nm  denselben  Betrag  wachsen 
wilrden.  Ein  dritter  Punkt,  der  für  unsere 
deutschen  Wulstwinkel  zu  erstreben  wllre,  wäre 
die  Fortführung  der  Protilreihe  für  größere 
Profile.  Ein  Profil  2r.O  X  X  13  18  mm 
sowie  276  X  ^5  X  1^  bis  19  mm  w  ire  das  min- 
deste. w■a^  zu  erstrehcn  wäre,  da  beide  Profile 
sowohl  al«  ilucksieinien-  wie  als  Deckbalken- 
profile hflufig  sind.*  .\llgcmcin  ist  zu  sagen, 
d  tfj  das  Wulstwinkelprofil,  welches  in  früheren 
.lahren  lediglich  zu  Deckbalken  unter  eiserner 
Deekbeplattuug  verwandt  wurde,  Jetzt  ganz 
nll^remcin  für  Sii.inten  \\n<]  Unlken  Lretoviucht  wird. 
Fiir  ersterc  hat  es  den  V  orteil,  dall  der  Wulst 
weniger  rasch  vom  Kost  zerstürt  wird  als  der 

•  Voratchcnde  .Abhandlung  wurde  vor  längerer 
Zeit  gMcfuriebon.  Inzwischon  aind  Wi  den  8  deuuchea 
Wulgtuinkelprotilon  aucb  vort<cbie(U<iio  Dicken,  wenn 
«ucbnnr  um  B  mm»chwankend  Torgesehen,  aach  sollen 
noch  Profil«  von  SSO,  280  und  900  mm  Hdbe  aaf- 
genommen  werden.  Der  Yisrfaamsr, 
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breite  Flansch  des  [  -Profiles,  und  für  die  Deck- 
balken hat  ca,  auüor  den  eln^an^  erwähnten 
Vorzüpfu,  mit  dem  Q  -Profil  den  Vortiil  <ri':- 
ineinsam,  J;iü  die  dem  Wulst  abgekehrte  glatte 
iiußere  Fläche  <lic  X'irbindung  der  Balken  Ollt 
«It-n  Spanten  durch  KinoVih'chc  ermfiirlicht,  wo- 
durch die  sonst  bei  der  Verbindung  von  Spanten 
mit  WitlstprolilMi  trforderllobeii  Schmiedearbeiteo 
in  \V<»frfall  kommen.  E«;  wnre  daher  im  Intpr- 
esse  der  deutscbea  Walzwerke,  welche  äclüff- 
bftwtalil«  h«r8tell«B,  sehr  ^BnsebeiMwert,  wenn 
dieselben  sicli  mehr  diesem  Profil  zuwenden 
würden,  welches  auch  im  deutschen  UandeU- 
leliMniaii  Immer  mebr  Anwendnnfr  flndet  «od,  wetl 
leider  in  Di-utschland  nur  in  wcniir  Noniialiirofilen 
erliftitlich,  vielfach  aua  England  bezogen  wird. 

C.  Di«  T-P'o'il«<  Dm  leiste  der  Sdilff- 
iMuprodle,  weldie  wir  hier  betrachten  wollen. 


das  X- Wulstprofil,  gibt  beim  Vergleich  mit  den 
englischen  Profilen  zu  Acnderuugsvonebligen 
für  das  deutsche  XormalprofiUnu  ii  keinen  Anlaß. 
Die  British  Standard  Sectious  wuiseu  nur  sechs 
Profile  von  7  bis  12  Zoll  Steghßhe,  je  «meinen Zell 
steigend,  auf.  Die  deutschen  Profile,  neun  an  der 
Zahl,  sind,  wie  Tafel  VII,  Abb.  3,  zeigt,  den 
enfUsefaen  Profilea  durohw^  Qberlegeu. 

Die  vorstehende  kleine  Arbeit  soll  nur  den 
Zweck  haben,  auf  die  Vorteile  hinzuweisen,  die 
wir  bei  ^ndlieher  Verglelehnng  unserer  dent- 
srhr-n  SchifHiaiiprofilo  mit  den  englisclion  erzielen 
könnten.  Die  hieraus  äich  von  selbüt  ergebenden 
Yorsehll^  zur  Aenderunfr  eines  Teiles  nnserer 
C  -  Eisen  iiml  Wulstwinkelprotile  zu  maclien. 
würde  Aufgabe  der  Kommission  zur  Auf- 
stellung der  Normnlprofile  ffir  Waln« 
eisen  zu  Schiffbnnzwecken  sein. 


Dem  Verfasser  vermögen  wir  duriu  zu- 
sustlnuDen,  daß  das  Bestreben  darauf  gerichtet 
sein  muß,  möglichst  günstige  Profile  in  genügend 
grober  Anzahl  fUr  alle  Zwecke  des  Schiifbaues 
sn  eritsiten.  Wenn  ein  Teil  der  C-Profile  eingeht 
und  dafür  ein  ffleieher  Teil  von  Wulst  winkeln  auf- 
genommen wird,  so  kann  nichts  dagegen  ein- 
gewendet werden.  Ist  «ber  eine  weitere  nloht 
unbetmchtliche  Vermehrung  der  Zahl  von  Prfrfilen 
überhaupt  damit  verbunden,  so  darf  die  wirt- 
schaftliche Seite  der  Frage  nicht  außer  acht 
gelassi  ii  wenkii.  Dns  wirtsehaftliche  Interesse 
liegt  darin,  daß  die  Bedienung  der  Werften  in 


bc/ug  auf  Liufert'risieii  uüi  .so  sdiwieriger  und 
dadurch  um  so  schlechter  wird,  je  grOßer  die 
Zalil  der  benötigten  Profile  ist.  —  und  daß 
die  UersteUuBgskosten  und  dadurch  die  Preise  der 
Profile  vn  so  größer  «lind,  je  größer  die  Zahl  der 
benötigten  Profile  nuf  (He  I'egister-Tonne  wird. 

Vergleicht  man  nun  den  englischen  öchifi'bau 
nach  dieser  SIehtuttfr  bin  mit  dem  dentsohen,  so 
erfri^'t  -iih  ai  daß  d.is  englische  Xormal-Profil- 
buch  keinen  Unterschied  mehr  kennt  zwischen 
Sehiflban  und  Hoehban,  b)  dafi  Sditff-  und  Hodi- 
bau  zusammen  im  ^'ergleich  zum  dentsdien  fei- 
gende Profilzahlen  aufweist: 


^ 

T 

c 


Kofi.  NormklproOl«  ffir 
Uoeh-  und  ScblSTbau 
Ben* 


Aaxabl  der 
PMAIe 


Owttcfac  Kormjilprgflls 
Ar  Harb,  und  Schlttbiw 


Anzahl  di^r 
Proflie 


Anxikhl  dar 
Dieken 


1« 

30 
20 

C 
22 
13 
14 

8 

129 


87 
«< 
20 

6 
45 
19 
14 

8 

2ÜÖ 


22 
SO 
II 
9 
24 

89 

17 

172 


114 
161 

SS 
9 

24 

97 

IT 
44fi 


Profll« 


22 
4« 

11 

9 
11 

18 

14 

121 


Aaxahl  der 
ge  wallten 

Dicken 

112 
140 

SS 

y 
11 

75 
14 


iSr  nMkWat 


AsMbl  der  I 


ProHle 


22 
14 


24 

22 
11 
93 


ei 

SS 


24 
22 
II 
146 


Vergleicht  man  nun  die  Register -Tonnen, 
<(ie  d'  utsi  hen  Werften  tri'l»aiit  sind,  mit  den 
auf  onglLscIicn  Werften  erbauten,  so  ergibt  sich 
Ar  das  letzte  Jahr:  auf  deutsehen  Werften 

•  Nach  dem  «n!rli«eht^n  StAndanl  buok. 
**  N<  ii«'-ti'  Austriiln'  des  I'rofilbuvhe»  der  Seil ilHiiiu- 
Btabl- Ver»iiu^uii»;  und  der  Normalprotile  für  Hochbau. 
***  Netlo^4tl^H  i'rofilbiichd..Sohiffbau8tahUVereinigBng. 
t  Kach  dem  Mormal-l'rofilbucb. 


880000  Register-Tonnen,  auf  engUsohen  Werften 

1  700000  HrL'i-;f  ir-Tnnnen .  d.h.  ,'iiif  letzteren 
5,3  mal  so  viel  Bauten  wie  auf  deuf,schen  W  erften. 

Für  dieses  Fünftd  der  britischen  Erzeugung 
müssen  die  deutschen  Kiseiihütten  in  den  vor 
genannten  l'rofileu  3^4  verschiedene  Profile 
Uefem,  also  konnnen  auf  ein  Profil  830  R^Hster- 
Tonneu  Sehiffraum.  In  England  auf  2ri')  Profile 
bäüü  Register-Tonnen  1.  d.  Profil  =  10  mal  so  viel. 
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fStk  wieviel  rascher  uod  billiger  unter  solcheu 
ÜBHUUldeB  die  engliadiM  Biarahatten  zu  liefern 
vorrroircn.  wird  jeder  ermessen,  der  die  Verhält- 
juuse  kennt.  £s  wäre  hohe  Zeit,  daß  der  deutsche 
SoUfllMUi  grIlDdlidi  prüfte,  «b  in  dar  Weiie  alt 
YeniMlinillg  der  Profile  weiter  gegangen  werden 
kann,  «te  Äea  in  letzter  Zeit  wieder  geschehen  ist; 
nooh  mehr  aber  an  dar  Zeit  wftre,  daß  die  Eisen- 
hütten dem  Bentreben  nicht  na  willig  wie  bisher 
Ohr  leihen  und  darauf  drangen,  daß  eine  Ver- 
fijqfifitH^iwim  der  Proile  für  Hoch»  und  SchlfflMn 
atattftnde,  die  dooh  ebenao  mSgüdi  aeln  mofl, 


Stahl  «ndSiMk  STl 


wie  dies  ui  Eiitriami  {geschehen.  Zweifellos  wird 
dann  eine  wesentliche  Verminderung  der  Proflle 
das  Ergebnis  sein.  Warum  muß  für  die  {ro- 
nannten  Hoch-  und  Schiffbauzwecke  in  den  oben 
genannten  Profllaorten  allein  Deuteehland  172 
Profile  haben  mit  445  verschiedenen  Abmessungen 
(Jede  Abmessung  bedeutet  praktisch  fast  eben- 
soviel wie  dn  neaea  Profll)  —  wo  flir  die 
^rleichen  Zwecke,  Hoch-  und  Schiffbau  zusammen, 
England  nur  l'^U  Profile  mit  205  Abmessungen 
kennt,  abo  für  letztere  nleht  einnwl  die  Hllfte 
der  dentaohenf  JHt  RtdaküM. 


Zur  Fabrikation  gezogener  Gasrohre. 

GasrohrziehUoke»  Kuxen»  Abschneide-  und  Rlchtmtachinen,  Miterlallen  und 

Produktionen. 


Von  Anton  Bonaae,  i^TllIngenlear  In  Berlin. 


(Hachdruek  verboteo.) 


Verfolgen  wir  den  Fabrikationsweg  eines 
atumpfgeadiwelßten  und  gezogenen  Oaa- 
robres,  nachdem  der  an  seinem  Ende  mit  tMnem 
etwa  1  ra  langen  Bundeisenstab  von  6  bis  30  nun 
Sttrln  Mtf  einem  elnftidien  Sohniledeherde  rw- 
hvndene,  bandartige  Blcchstreifen  in  einem 
Sohwelflofen  auf  Weißglut  gebracht  und  fast 


Verstärkungen  des  Kähmens,  kaum  voneinander 
•hweldien,  weshalb  es  genttgen  dOrfte,  lediglich 
die  doppolte  Ziehbank  mit  wenigen  Hauptmaßen 
zu  erläutern.  Auch  haben  wohl  die  meisten 
grsßeren  Werke  znm  SohweUen  vnd  Bunden 
bloß  diese  im  Betrieb,  während  die  Einketten- 
bank (Abbild.  1)  mehr  zu  Appreturarbeiten  dient 


Abbildung  1.  Einkettenziehbank. 


plnatiaeh  geworden  Ist,  ao  haben  wir  zunlohst 

^en  Augenblick  bei  jener  schon  im  Mittelalter 
zum  Egalisieren  und  Reduzieren  des  Durchmessers 
von  Stangen  und  Metallstlben  bekannten  Ma- 
schine zu  verweilen,  die  unter  dem  Namen  Zieh- 
bank heute  iu  den  mauiiigfaltigsten  Industrie- 
zweigen zum  Strecken,  0-litten,  Schaben, 
Schneiden  usw.  verschiedenartigste  Verwi  iidiing 
gefunden  hat.  Je  nach  Anzahl  der  Zieliketteu 
werden  bei  der  Rohrfkbrikation  einfache  und 
doppelte  Uohrziehb.lnke  benutzt,  die.  altgescben 
von  der  Bettbreite,  dem  Antrieb  und  einigen 


oder  dann  am  Platze  tat,  Woin  beweglidie  Zieh- 
bänke gewünscht  sind,  d.  h.  solche,  bei  denen 
der  vordere  Kopfteil  oder  die  ganze  Bank  vor 
dem  Ofen  versdiiebbar  oder  fahrbar  sein  soll, 

wie  dies  in  einigen  euirlisehen  und  amerlkanischtin 
Werken  der  Fall  ist.  Eine  derartige,  kräftig 
gebaute,  doppelte  Ziehbank,  wie  sie  fftr  Gas- 
rohre von  '/«"  bis  l>urchmesser  und  elw.i 
5  m  Lange  vielfach  iu  Gebrauch  ist,  zeigt 
Abbild.  2.  Hit  Getriebe  nn^hr  10000  kg 
schwer,  mißt  dicsi-llic  von  ^littr  d'  >  vi<rderen 
Kettenrades  bis  zur  Achsenuiilte  des  hinteren 
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Zur  JFUrtfettl»M  gtMOgtmt  Otmtkre. 


S7.  Ahff.  Hr.  11. 


Kettoonde«  mnd  8,5  m  and  besitzt  dne  Bett-  Ziehtriehter  dnrehlBoffln  kaon.    IMe  Zng^ketten, 

brdte  von  600  mm,  weldie  jedoch  an  dem  Im  in  einer  05  mm  breiten  Tertieften  Rinne  laufend, 

langen  Kopfe  und  am  Unteren  Ende  auf  900  mm  bestehen  aus  15  nun  starken  Seiten-  and  25  mm 

fibergeht.    Tielfiuh  glelek  hinter  dem  Ofen,  dicken  Uttelgliedeni  von  164  mm  Llafe  und 


O 


Jedenfalls  aber  nicht  mehr  als  500  mm  von  dem- 
selben entfernt,  und  mit  dein  Sdiweißkanal  in 
einer  Flucht,  betrügt  die  Hülio  von  der  IlUtteu- 
soble  ab  700  mm.  dali  der  Streiten  aus  dem 
sno  mm  über  Hüttenflur  lieiren<len  Herde  fa,st 
horizontal    den    im    Kuxcuhalter  befe.siigteu 


62  mm  Höhe,  welche  durch  20  mm  starlte  flach- 
Itöptiy:  eintreiii.  f -  f.'  Bolzen  naeli  Art  der  (rallschen 
üelenlikelten  miteinander  verbunden  sind,  liei 
der  verhältnismäßig  großen  Entfemunt;  von 
Kettenrad  zu  Kettenrad  ist  ein  freies  Durch- 
hilngen  der  Ziehkcttc,  wie  es  früher  nicht  selten 
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Zur  WkMkaih»  ftao^mr  €ta»rcHire, 


87» 


anzutreffen  war,  weui^  empfelilenswcrt  und 
dfirfto  man  einen)  solchen  heuta  nur  nodi  ia 
kl«in(«rpn  Betrieben  bei  Kratzbllnken  ?.xm\  Glätten 
und  in  Hohrziebereien,  welche  Metall-  und  Ziar- 
rohre  iBr  kiiii8tgew«rbB.ehe  Oefpenstiiide  ker^ 
stellen,  begegnen.  Die  Kette  lnuft  vielmehr  in 
regelmäßigen  AbsULndea  von  950  bis  1000  nun 
Sber  syllndifaebe  oder  konkav  vertiefte  Fübnui:»» 
rollen  von  etwa  80  mm  Durchmesser,  »lio  In 
einem  am  Boden  aufli^enden  niedngen  Halunen 
eingelagert  sind.  Da  nene  Ketten  sieh  nnfangii 
sehr  schiu'll  verl.lnfreni.  iiml  si'Hist  filtere  mit 
der  Zeit  nachgeben,  was  dann  zui-  Folge  hAt, 
daß  die  Kette  am  Boden  seUelft,  durch  die 
Reibung  daselbst  unnötigen  Versehlcili,  Lärm 
und  Kraftverlust  hervormft,  so  ist  die  Welle 
dee  vorderen  Kettentriebrad^  an  der  Kopf-  oder 
Ofcnacite  der  Bank  in  Lagern  eingebettet,  welche 
in  einer  Schlittenfährung  horizontal  verschoben 
werden  können  und  durch  eine  halbzöllige 
Schraube  von  etwa  xa  Länge  festgehalten 
sind.  Verlängerungen  der  Kette  bis  zu  Ltwa 
300  mm  lassen  sich  auf  diese  Weise  ohn*  Heraus- 
nalime  eines  Gliedes  leicht  und  scbiioll  l>L-heben. 

Das  Kettenrad  selbst  Iiat  einen  Durchmesser 
von  520  nun,  ist  i^o  mm  breit  und  besitzt  acht 
Naaenzlline  auf  seinem  Umfange.  Die  beiden 
SfftHrhen  '25  mm  breiten  und  15  mm  (Iber  den 
eigentlichen  Kettenraddurclunesser  hinausragen- 
den Badkrtnze  sollen  ledlgtieb  der  Kette  eine 
sicherere  Fühninir  prehen.  Es  sei  Irei  dieser 
Gelegenheit  darauf  hingewiesen,  daU  es  nicht 
rateam  iit,  den  Abstand  dieser  Führungsleisten 
des  Kcüfiiriub's  auch  als  Maß  fUr  di,-  Rniitc 
der  Laufrinno  des  Ziehbankbette«  zu  nehmen, 
sondern  letztere  weniger  refebllch  zu  bemessen, 
da  sonst  beim  Kinklinkt-u  des  Zaugenwagen- 
hakens  (eine  Verrichtung,  die  zudem  meist  durch 
jugendliche  Arbeltskrttfte  ausgefibt  wird)  und  in 
Bttcksicht  auf  die  ziemlich  beträcbtUcbe  Kettcu- 
geschwindigkeit  leicht  der  Eingriffshaken  statt 
zwischen  die  Außenjrliedcr  der  Kette  neben 
fflesclbi'ii  niedergedni  f  MTden  kann,  wa^  dann 
zur  Fol^'u  bat.  dalj  der  Haken  sieb  zwiselien 
Kette  und  FukniugjiiüUlti  mit  groütsr  Kraft  fest- 
klemmt und  lii'triebsstörungen  verursacht.  Die 
Breite  der  Fii)irnnL"^rinne  im  Ziehbaukbett  sei 
daher  niemals  um  melir  denn  10  bi«  15  mm  größer 
als  die  Oesamtbreite  dreier  ndieinander  ver- 
Imndeuer  Kettentrliedf-r.  und  der  EingriflTshaken 
an  der  schwächsten  .Stelle  des  Zahnes  nicht 
unter  8  mm  breit.  Der  Antrieb  Innn  sowohl 
dureh  Elektromotor  als  aueh  dnrrh  Tr.insmi.ssiou 
erfolgen ;  doch  ist  ersterur  vorläulig  nur  ganz  ver- 
einzelt zu  diesem  Zwecke  benutzt  worden,  da  die 
häutig  stoßweise  auftretende  Krnftentnahine  so- 
wie die  Eigentümlichkeiten  dea  Kohrwakwerkes, 
das  1>ei  uns  fast  immer  mit  einer  RSbrcnzieherei 
vcrbiindt'n  ist,  der  Kiufüliruii;,'  ih-r  Khktrizitat 
zu  Betriebszweckeu  wenig  entgegenkommen.  Es 


wird  daher,  abgesehen  von  liichtmaschinen,  Ab- 
stecli*  und  Gewlndesohnetdebänken,  flir  Rohrwerke 
fast  ausschließlich  eine  unterirdische  Transmission 
in  Betracht  kommen,  die,  leicht  zugftngUcb, 
nirgends  hinderlich  und  gut  abgededtt,  stemlloh 
staubfrei  ist.  Sfimtliche  Zahnräder  sind  im 
Hinblick  auf  die  erw&hnte  unregelmäßige  Kraft- 
entaabme  aus  bestem  Stahlguß  odn-  mit  Winkel- 
verzahnung herzustellen  und  halun  für  die  in 
Abbild.  2  abgebildete  Doppelziebbank  folgende 
Ha0e:  das  auf  der  Traasmtssionswelle  sitzende 
einen  Teilkreis  von  287  mm  bei  IS  Z.Ihnen; 
die  beiden  folgenden  882  mm  und  908  mm  Teii- 
kr^  und  24  bezw.  57  Zlhne  mit  dner  Teilung 
von  50,  Die  beiden  linksseitig  gelegenen  Trieb- 
räder besitzen  eine  Teilung  von  70,1  und  weisen 
87  I>ezw.  19  Zähne  auf  mit  den  entsprechenden 
Teilkreisdurchmessern  von  826  mm  und  424  mm 
Eine  Dampfmaschine  mit  80  Umdrehungen  in 
der  Minute  ergibt  somit  eine  Kettcugeschwindig- 
kcit  von  etwa  1,35  m  i.  d.  Sekunde,  die  als  sehr 
hoch  bezeichnet  werden  kann,  da  in  vielen 
Werken,  wo  die  Betriebsmaschino  nur  <50  und 
70  Touren  maeht,  bloß  mit  etwa  öO  \m  60  m 
i.  d.  Minute  gezogen  wird.  Rfide  Ketten  laufen 
währeud  der  Betriebszcit  ununterbrochen  in  der- 
selben Richtung,  und  ein  Auslnippein  findet  im 
allfrem»>inon  nur  bei  größeren  Pan'^en  und  Zwangs- 
veranlassungen  statt.  Ziehbänke  mit  hydi-au- 
llsebem  Antrieb,  wie  sie  in  der  nahtlosen 
Fabrikation  zum  Kaltziehen  fast  ganz  allein 
eingeführt  sind,  biett^n  bei  erheblichen  Mängeln 
fQr  die '  Herstellung  stumpfgeschwelfiter  Rohre 
k<  in«  n  Vorteil,  sind  demzufolge  aueh  so  gut 
wie  uuangtjwandt  geblieben.  Ebensowenig  ver- 
moohte  die  von  den  Engländern  Andrew  und 
James  Stewart  und  .T olm  Watherspoon  her- 
rührende Kolbenziehbauk  mit  direktem  Dampf- 
antrieb, welche  der  eigenartigen,  jedenfalls  auch 
verbtisserungafähigen  Konstruktion  wegen  hier 
kurz  best  hri<  l>en  und  in  Abbild.  3  akizziert  sei, 
Verbreitung  zu  finden.  Unterhalb  und  etwas 
seitlich  vom  eigentlichen  Ziehbanktische  ist  ein 
verhriltnismäßig  langge«tr*'rkter  Dampfzylinder 
anguorduet,  der  durch  eine  unterirdische  Kohr- 
leitung Frischdampf  erhslt.  Ein  Kolben  mit 
dureh^ri'bfnder  Kolbf»n«!tnnir''.  welrii  letztere  auch 
die  beiden  Zylinderdeckei  duruhlirichl,  setzt  diu 
an  jedem  Kolbenstangenende  befestigten  Kreuz- 
köpfe  in  Vor-  und  Ifüikw.lrtsbowegung.  DlC 
iu  Führungen  gkiteudcn  Kruuzköpfe  tragen 
Ihrerseits  wieder  je  zwei  KettenroUen,  Qber 
welche  zwecks  Verirrülii  rtniL''  df»  Hubes  eine 
Kette  läuft,  die  mit  den  an  den  beiden  Zieh- 
bankenden eingebauten  Haopttriebrfldem  in  Ver^ 
biudung  strht.  Ganz  i'nti'^  n  di  r  sonst  übliciien 
Anordnung  lauft  die  Zlchkcttc  nicht  auf  dem 
Ztebbanktisebe,  nondem  unterhalb  desselben  bezw. 
in  dem  St  itiMi*.  il-'  .  iuer  gußt-isernfn  Schien»', 
Uber  weicher  der  Zaugeuwagen  geführt  wird. 
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"Ein  horlzoBtal«*  Arm  dies««  Widern  dient  zur 

Bcfestipunp  des  Eiiihriiiirthakens  und  zwingt 
die  Kette  stete  genau  iu  die  Längsachse  der 
ZtehtMokrinae,  in  welehe  das  Rohr  hineingezogen 
wirdf  so  daß  stota  ein  zentraler  Zug  ausgeübt 
wird.  Um  die  Geschvi'indigkeit  des  Ziehwagens 
sicher  zu  regulieren  und  beliebig  einstellen  zu 
kSnneD,  hringiui  die  Erfinder  einen  Geschwindig- 
Iceitsregulator  an,  welcher  seitlich  und  parallel 
zum  Dampfzylinder  oder  oberhalb  desselben  liegt 
vnd  im  wesentlichen  wiederum  aus  einem  lang- 
geatrecllten  Zylinder  bestellt,  der  mit  Kolben 
nebst  beiderseitig  durchgehender  Kolbeuätange 
vomben  Ist.  Die  Zylinderflillang  bestdit  Jedooh 
aus  Wasser,  Oel  oder  einer  sonsti^-en  geeigneten 
Flüssigkeit.  Durch  ein  verstellbares  Ventil  und 
sw«f  VeriXndaugsrohre  Icann  der  Durohg ug  der 
Flttsaig^eit  ron  dem  einen  Ende  «les  Zylinders 
snin  üdem  Ende  reguliert  werden,  so  daß  die 
Oesidiwindigkelt  des  Danpflcolbeaa  in  Verblltaf s 
nur  QrOfle  der  Jeweilig  eingestellten  Durehgugs- 


geschieht  das  Rnnden  und  Sehwdßen  des  Bohr- 

blechstreifens  beute  in  Europa  fast  ausnahmslos 
durch  Trichter.  Nun  Ist  es  aber  kelueswega 
so  einfach  und  leicht,  wie  es  auf  den  ersten 
Blick  scheinen  könnte,  die  rlobtigen  Abmessungen 
derselben  zu  bestimmen  und  diese  so  zu  treffen, 
daß  bei  ungeetSrteui  Arbeiten  die  beiden  Sand- 
tl.ü  iit  n  des  Streifens  unter  nicht  zu  StaitoB  ud 
auch  nicht  zn  •jchwaclitm  Druck  y-enau  aufein- 
andertretieu  und  dtib  die  zwischen  diesen  Flächen 
vorhandenen  Schlacken  herausgepreBt  und  nrithlM 
nur  metallisch  reine  Flfichoii  miteinander  m 
einem  dichten  Kohr  verbundeu  werden. 

Die  Größe  dieses  zum  Zusaamenpreaaen  der 
Schweißnaht  erforderlichen  Druckes  kann  daher 
flir  ein  und  denselben  Bohrdurchmesser  ver- 
sebieden  sein  mOssMi,  Je  naeb  Ansah!  der  Zttge, 
die  das  Kolir  bis  zu  seiner  Fcrtii,'->ti  Ihinsr  er- 
halten soll,  je  nach  den  Zwecken,  denen  es  zu 
entspreehen  hat,  nnd  Je  naeh  der  Bledatlrice, 
weldie  sur  Anwendung  kommt.  Bestimmte  Sorten 


Abbildung  8.  .  Kolbendehbank. 


Qffbnng  Termflhrt  oder  vermindert  werden  kann, 

ganz  nach  Haßgabe  der  durch  die  Ventile 
strömenden  FlUssigkeitsuienge.  Um  diese  Ver- 
bindung zwisdien  den  bdden  Zylindern  zu  er^ 
möglichen,  ist  eine  Kette,  welch''  an  einem  Ende 
mit  der  Kolbenstange  des  üeschwiudigkeits- 
regulators  verbunden  ist,  fiber  eine  horizontale 
ivollc  des  Standers  der  Zitlihank  ptTührt  und 
an  einem  Bolzen  des  Dainpfzyliuderkreuzkopfes 
mit  dem  freien  Ende  liefcstigt.  Diese  Anordnaog 
ist  natürlich  vor  und  hinter  den  Zylindern, 
d.  h.  an  jedem  Kolbenstaogenende  getroffen,  und 
gestattet  es  den  Ziehwagen  beim  ZurQekbringen 
des  Rohres  in  den  Ofen  (für  den  zweiten  Zug), 
schneller  und  beim  Ziehen  des  Kohres  nach  Be- 
dürfnis langsamer  laufen  zu  lassen.  Das  Ziehen 
8ell»»t  erfolirt  in  i:«- wohnlicher  Weise,  indem  der 
AnschweiiJstrili  des  weiliglühenden  .Streifens  in 
dem  Schlejipwapn  hofi'sfitrt  und  durch  das  vor 
der  Ziehbank  auf  eii;i  iti  h "sonderen  Slilnder  auf- 
gestellte  Zieheisen  oiii  c  durch  eine  Kuxe  ge- 
zogen wird.  Die  Bewegung  dos  Damiifkolbens 
wird  dann  nmgeateuert  und  das  Rohr  auf  dem- 
sillxn  Wi'ge  in  entgegengesetzter  Kichtung  in 
«len  Ofen  zuriickgefBbrt.  \\"\ü  schon  im  ersten 
Teile*  dieser  AufliBtze  llQebtig  erwähnt  wurde, 

*  ,8Ubl  und  Eisen«  190S  Nr.  19  8. 1114;  Nr.  «0 
S.  1177. 


von  Brunnen-  und  Preßrohren,  Teleskopmaate 

I  zum  rnters<'hieile  der  davon  durchaus  verschieden 
hergestellten  konischen  Lichtmaste)  verlangen 
ihrer  dickeren  Wand  wegen  andere  Trlehter- 
abmessungen.als  normale  Gasleitungs-,  Schlo.sserei- 
und  Heißwasserrohre  desselben  Durchmessers. 
Endlich  bat  auch  die  Art  des  Materiales  ihren 
Einfluß  auf  die  Größe  und  Aufeinanderfolge  der 
Trichter  und  es  ist  daher  durchaus  nicht  gleicb- 
gfiltlg,  ob  SchwelBeisen  oder  ein  weiches,  gut 
schweilMtares  Flußeisen  zur  Verarbeitung  gelangt; 
denn  ob  auch  die  Festigkeit  quer  zur  Faser- 
rlohtung  auf  Omnd  seiner  andern  Erzeugungs- 
weise beim  Flußeisen  größer  ist.  so  ist  die  leich- 
tere SchwfüMiarkeit  dos  gepuddelten  Materiales 
bei  selbst  geringen  Druckwirkungen  unbestritten 
für  die  (iasrohrfabrikation  ein  wesentliches 
Moment  und  die  rrsaclic,  wcslialb  für  stumpf- 
geschweißte  Koluu  bei  uns  fast  nur  dieses 
benutzt  wird.  Wenn  in  Amerika  Flußeisengas- 
rohre in  den  letzti>n  lahnn  immer  mehr  auf- 
kommen, so  liegt  dies  daran,  daß  ea  sich  dort 
alsdann  um  eine  andere  Herstellungsweise  handelt, 
wobei  aiich  die  (Jasrohre  ein  Walzwerk  durch- 
laufen, also  mit  größerem  Druck  an  der  Schweiß- 
Stelle  bearbeitet  werden,  oder  mit  abgeschrttgten 
Kanten  d.  h.  größerer  Schw'  irniiiL-sfl.iche  in  der 
Naht  verbunden  werden,  Fabrikatiunswcisen,  die 
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demgemtfi  erst  bei  den  gewateten  Bohren  ni 
beiprechen  sind. 

Da  es  nun  nicht  g^t  möglich  oder  zum 
mindesten  nicht  angenehm  ist,  Hunderte  von 

veri^chiedencn  Trichterabniessungen  in  vielfachen 
Au»fahrungen  stets  auf  Lager  haben  zu  müssen, 
80  werden  in  den  meist»^«  Rohrwerken  nur 
8  bis  6  verschiedene  Sortt  n  trt't^Dssen  und  sfimt« 
liehe  Größen  durch  t'infachos  Ausbobron  und  Nach- 
schleifen de8  Kaliberdurchmesäera  hergestellt,  was 
außerdem  den  Vorteil  hat,  daß  abgenntite  und 
fiir  eine  bestimmte  Kohrabmessuntr  unbrauchbar 
gewordene  Kuxen  auf  gleiche  Weise  für  die 
naehit  höhere  Bohrabmeanuiir  hergwiehtet  werden 
können,  somit  stets  gönstipatc  Wiederverwendung 
finden.  Bei  den  drei  in  der  Praxis  gebräuch- 
Uohsteo  nnd  mit  nebenatehenden  Maßen  Uer 


K  a  * 


— »ix!»   J  »iiö«— 


Abbildung  4  a. 

belgefBgten  Knxentypen  (Abbtldnnir  4a,  4b  und 

4  et  be<leutet  b  den  eingegossenen  Kaliber(hir(;li- 
niesser  und  hm  daa  Haß,  bis  zu  welchem  derselbe 
Trichter  durch  Nachschleifen  weiter  lienntzt 
werden  kann.  Die  ersten  bei<b'n  liaVu'n  konvex 
gewölbte  Uohlkegel  als  EinrollÜftcbeu,  das  dritte 
rundet  dnreh  elaen  ebenen  ElnrolUcegel. 
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ünter  BerBekeichtigung  des  zum  Sdiweifien 

notwendigen  Druckes,  der  indes  beim  Ziehen 
bedeutend  geringer  ist  als  beim  Walzen,  wes- 
halb auch  die  Streclcung  des  Hateriales  weniger 
in  Rechnung  gestellt  wird  nnd  BlecblUnge  gleich 
fertifre  Rohrlange  gesetzt  werden  kann,  wobei 
dem  Fabrikanten  gewöhnlich  eine  Langentoleranz 
▼on  ±  200  mm  zugestanden  wird,  müssen  die 
zu  verartu'itenden  Streifen  im  Hinblick  auf  eine 
titauuhung  im  ersten  bezw.  zweiten  Zug  breiter 
sein  als  d .IC  nnd  wttrde  s.  B.  dn  gezogenes  Rohr 
von  75  mm  .Außendurchmesser  und  5  mm  Wand- 
stärke nicht  etwa  eine  Blechbreito  von  löX^'ifHl 
s  886,6  nun  erfordern,  sondern  267  nun,  wo- 
bei die  Kuxen  einen  Kalilienliirrliriiesscr  von 
85  nun,  81  mm  und  77  mm  haben  mübten  und 
der  Kratning  76  mm  Bohmi^  anfisnwBlsen 


 -       y   --ixp-- 

Abbildung  4c. 


hatte.   Da  das  KratsMi  fast  unmittelbar  nadi 

dem  Schweißen,  also  in  noch  warmem  Zustand 
gCHchieht,  verringert  sich  der  Kolirdurcbmesser 
beim  Erkslten  auf  das  yerlangte  Maß.  Nun 

ist  zwar  die  Wahl  der  aufeinandt'rfoliriTulen 
Trichtergrötlen  und  damit  die  Bestimmung  der 
Bleehbrelten  för  ein  bestimmtes  Bohr  auf  den 
einzelnen  Werken  nicht  überall  gleich,  und 
richtet  sich  sowohl  nach  den  jeweiligen  Ein- 
richtungen als  auch  nach  Erfahmngszahlen  und 
MaterialbeschafTenlieiten;  um  jfdoch  eine  über- 
sichtliche ZusammeosteUimg  sämtlicher  Blech- 
breiten  und  Kuxenkalitier  zu  gelMn,  soweit 
sie  fOr  Rohre  von  *  bis  3"  nnd  von  10  bis 
60  mm  in  Betracht  kommen,  seien  im  folgenden 
zwei  Tabellen  angeführt  (s.  S.  376),  die  jahrelang 
>  i  ).i  (ibt  und  mit  bestem  Ertolge  benutzt  sind. 
Tabelle  I  bezieht  sieb  auf  Hnbre  nach  englischen 
Zoll,  wie  sie  im  ailgtunint-n  in  den  Handtd 
kommen;  Tabelle  II  ist  für  Rohre  nach  Dezimal- 
maßen bestimmt,  wif  sie  in  Frankrt-ich  vielfa<  h 
verlangt  werden.  .Sämtlichen  Rohren  sind  vier 
ZQge,  einer  zum  Runden,  zwei  zum  Schweißen 
und  einer  zum  Krntzfu  d.  Ii.  zum  .\ltnehmen 
des  GlUh.si)ans  und  Jut»tieren  des  l)urcbmes.sers. 
zugrunde  gelegt,  doch  genOgt  es,  fQr  Wdehen- 
ziii.'-srohr--  nnd  viel.'  amb  r.-  Zwecke  our  einen 
ScUweiliungszug  vorzunehmen. 


>•-■  •  ■■  a   ■ 
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Nachdem  an  Hand  dieser  oder  ähnlicher  Hilts- 
tabeliea  (je  nachdem  die  Eohrabmessoiigeii  auf 
YerscMedenen  Werken  roneüumder  abweieheti, 

da  all^cmoin  anerkannte  Xormalicn.  wie  sie  bei 
den  Siederöhren  in  Gebrauch  sind,  fehlen)  die 
Blechbreite  und  Tricht<>rabme88ungen  für  das 
  zu  erzeugende  Kohr 


hf  stimmt  sind  und 
der  Kundeisenstab 
(der  gewöhnlich  ein 
!>rjttel  schwiii'hor 
ist  als  der  Kohr- 
dorchmc^ser)  mft 


lifTTi  BlLLlistroifon 
Abbildung  6.  verbunden  ist,  was, 

wie  bereite  ange- 
deutet, auf  d']i'  cinfaclistf  Woi^o  ila.liirch  l'i- 
schieht,  dalS  in  einem  gewülinlichen  Scbniiede- 
herde  das  Streifenende  glfihend  gemacht  und 
in  eine  der  beiden  ^'ertiefunjcou  des  Amli  Kse^ 
(Abbild.  5)  gelegt  wird,  worauf  ein  Uanimurscblag 
Um  elnknielct  and  duivh  einige  weitere  Schlage 
sich  dasEnd&des  daraufgelefrten,  eb«;nfalls  wannen 
Hundstabes  mit  den  seitlichen  Blechecken  tüten- 
förmig  umwickelt,  golan«rt  der  Streifen  in  den 
Schweißofon,  und  ein  .Arbeiter  scliielit  ül)(>r  den 
zur  UfcQtür  binau^rageuden  Rundstab  die  erste 


Ku.\e,  legt  diese  sodanu  ia  die  auf  dem  Zieh- 
banickopfe  angeschraubte  oder  angegossene  Halter^ 
platte  (Abbildung  0),  und  sobald  der  Schweißer 
durch  Schaulöcher  in  der  Ofentür  oder  durch  leich- 
te* LlUt«n  derselben  aus  der  Gl&hfarbe  des  Flache 
«leeitttrelfeBa  den  Aogenbliok  nun  Ziehen  Ar 


AbbiUuag  «. 


geki>mmeu  hält,  faßt  er  mittels  einer  lan^'armigen 
Zange  das  Stabende,  fiilurt  es  zwischen  die  Greif- 
Uppen  des  vor  der  Halterplatto  befindliclifii  Zioh- 
wageDs,  und  indem  unmittelbar  darauf  der  Wagen- 
fOhrer  den  über  die  ▼ertlkal  gebogenen  Enden 
flt-r  Zangenarme  gestülpten  Eingrifl'^bakon  in  flii^ 
Ziehbankkott«  niedergedrückt  hat,  bewegt  sicii, 
da  die  aebarflEantigen  EinaatzstOeke  der  Zangen- 
lippen  beim  ln'^rinncn-lm  Zuir  <U-n  I^linl^;t>1ll  fe-it- 
klemmen,    der  Kohrstreifen  durch   die  Kuxe, 


Abbildung  7.  Zangenwagca. 


i]>'V<  ti  I'm-c-liirii  >~rr  nunni.-lir  .ias  r-f  wn  1  nOO  und 
mehr  Grad  wurme,  daher  bedeutend  breiter  ge- 
wordene Flacheisen  einrollt  und  dessoi  Kanten 
zur  Berührung'  i)rini;t.  Uebor  die  Konstruktion 
des  Zangenwngens  gibt  Abbildung  7  Aufschluß. 
Das  Untergestell  mit  den  an  den  Anfienkanten 
der  Ziehbankkettenrinne  laufenden  Hadem  ist 
aus  einem  185  mm  breiten,  350  mm  langen 
und  etwa  6  bis  (i  mm  .-«tarken  Blech,  weiches 
an  Jeder  Längsseite  zwei  70  mm  lauiro  und 
ungefähr  ebenso  breite  Zungen  hat,  die,  im 
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r«ohteii  Winkel  nach  unten  gebogen,  als  Außere 
La<:ei'  für  die  Acbseil  der  Rftdclien  dienen,  «n- 
peft"rti<rt..  Ein  unterhalb  dieses  G{\«!tftlles  an- 
genieteter n*  förmig  gebogener  Hlechstreifen  von 
ftetoli«r  Stärke  bietet  den  Laufridclieii  eine 


sieht  Hui  Stoßabschwüchun^  gewählt  sind  und 
bereits  im  ersten  Teile  dieser  Aufsitze  erwilmt 
wur'ipii,  sind  s>*Itonpr  in  (rcbranch  und,  wie  z.  B. 
solche  mit  doppelten  GolenJiarmen  (.oder  solche, 
bei  dMien  ffie  Zaai^enarne  1b  Aampaniiifen  eises 
-<-Stflckfs  p-f^fülirt  siiiil.  (las  beim  Anzl.'lifii  die 
eingelagerten  Zangenarinc  einander  nähert),  auch 
mebtens  weniirer  znverilset^. 

Nachdem  ili.^  ^^cliwcinun;:  des  Rohrblt-clies 
auf  die  bereits  früher  bei  den  Gasrohröfen*  au- 


Abbilduog  8. 

zweite  Lagerung.    Zang-t}  uiiti  Laufwagen  sind 
iiiittcls  eines  l'/i"  Schraubi  iibolzrns  miteinander 
verbunden.  Eine  andere  Zangeulcoustruictioa,  von 
B.  Wotton  and  B.  Hewüt  herrOhrend  und  in 
Abbilthtncr  ^    (iarijestcllt,   bei   Acv   die  beiden 
Zangcnhalften  nicht  geltreuzt  sind,  besteht  aus 
swei  durch  <dnen  Qaerrieg«! 
verbundenen,   fin    den  Innen- 
seiten   etwas  au8gel>auchtea 
Anateilen,  welch«  am  vorderen 
Ende  zum  »iclierern  Fi -^thalten 
des   einzuklemmenden  Kund- 
stabes  etwas  ein|;eriffiett  sind 
und   hinten    iilcine  Röllchen 
tragen.    Die  Betätigung  der 
Zange  erfolgt  du'ch  ein  Hittel- 
stück, das  stark  nach  beiden 
Seiten    gt'Wölbt    ist    und  in 
eine  schmalere  Zunge  ausläuft, 
welche   bei    einer  Vorwärts- 
bcwcjriinjr  <lii'  bt  iiii'n  Arrnt*'ilt^ 
ausoinanderlrcibt  und  UiuZaii^c 
Qffhet,  während  >)ei  einer  lie- 
wf^fjiinp  (Ii  s  Mittelsf  fii'kf-s  nach 
rückwärts    die   stark  ovalen 
Wlilbun^n  desselben  gegen  die 
Hftlklicii  irf|ir.'l'it  wcribni  und 
den  hinteren  Teil  der  Zongea- 
bllften  auseinandertreiben,  den  vorderen  Teil 
demnach  zueinanili  rrin  "kt  (iili-r  di''  Zani.'''  scIilii-IU. 
Das  so  arbeitende  Mittclstück  endigt  in  einer 
Gabel,  welche  den  In  einem  Bolzen  beweglichen 
Eingriffsliakcn  tragt,  d<  t    in  die  Zidikctte  »  in- 
gekllokt  werden  soll.    Zur  liefestigung  dieser 
Zange  auf  das  Lanfgestell  werden  am  besten  die 
Iteiden  IJolzen  des  tjuerrioirels  genommen.  And«Te 
Zangenformen,  sofern  sie  nicht  besonders  in  UUck> 


AbbUdung  9. 

gegebene  Weise,  je  nach  den  «»«.e«»« 
denen  das  Erzeugnis  genügen  soll,  in  zwei  oder 
drei  Zagoperationen  unter  Benutzung  der  in  den 
Tabellen  Seite  37(5  aufgestellten  Kuxtnjjniüen 
beendet  ist,  wird  das  Kohr  in  manchen  W  erkcn, 
und  da  dies  ohne  Konleu  und  Zeitverlust  leicht 
durchführbar  i^it,  jedenfalls  stets  mit  VorteU, 
in  einer  direkt  neben  dif  Ziclibnnk  und  mit 
dieser  parallel  gejjtelltt^n  (J  m  langen  Trogrinne 
von  der  in  Abbildmig  9  wiedergegebenen  Gestalt 
>  in-  bis  zweimal  mriBit'  niif^r* -TlilAfren,  teils  um 
dadurch  die  beim  Herunterhebeu  de»  Rohres  vom 
Ziebbanktiiohe  hervorgerufene  DnroUMn- 
gung  und  sünstiire  bi:^-;ondc'i's  starke  Abwei- 
chungen von  der  geraden  Linie  zu  regeln, 

y teils  ancbf  am  den  leichter  anhafteoden 
Zunder  auf  dieze  Weise  abzaklopfMi.  Li 


Abbildung  10.  Fodorscbero. 

dieser  Trogrinne  wird  das  Rohr  alsdann  so  weit 

v-irti  <  »tV'Tt  t"i.rt;,'-"si'liijtirri.  dnH  dt-r  Anschweil)st;ib 
oberhalb  der  Stelle,  wo  er  mit  dem  Rohre  verbun- 
den ist,  unter  die  Uesser  einer  in  der  Verlangerang 
der  Hinne  auftxe.sti  Iltt'u  Schere  zu  liegen  kommt. 

Diese,  ein«  Federschere,  wie  sie  Abbildung  10 
zeigt,  welche  von  der  Transmissionswclle  der 

*  „StiThl  und  EtMn*  1905  Nr.  19  a  Uli,  1906 
>  r.  10  8.  602. 


878   Stahl  and  SImb. 


Zur  FairiktUoH  ftaofftmir  Ctaarokrt, 


17.  Jahrg.  Kr.  11. 


Ziehbank  betätigt  wird,  läuft  entweder  fort- 
daaerod,  was  bei  dem  nicht  nennenswerten  Kraft- 
bedarf für  den  Leergang  meistens  der  Fall  ist, 
oder  ein  durch  den  Fnß  niedergedrückter  Hebel 
rückt  die  BewepungsmuftV  dir  Kuppelung  ein 
und  setzt  die  Schneidebacken  in  Bewegung. 
Letztere  sind  80  mm  lireite,  15  mm  starke  Stahl» 
backen,  deren  oberer  unbcw^  ulii  h  in  dnn  Scheren- 
gehfluse  angeschraubt  ist.  wahrend  der  untere, 
nach  aoßen  gelegene  Sdineidebacken  in  einem 
auf-  und  abwärts  frleitcndcn  Fübrungsstück  be- 
festigt ist,  welches  in  eine  üelcakgabel  endigt, 
die  mittels  einer  starken,  in  Dnrchnigstrtgeni 
des  Transiiiissioiiskniüils  verankerten  Feder  stet« 
niedergezogen  wird  und  dem  Auüenmesser  da- 
durch dauernde  Tiefbtellnng  geben  wflrde,  wenn 
ni<-bl  Hin  zwi-ilf>r,  von  .iiifiii  auf  der  Tmiis- 
missionswelie  aufgekeilten  Exzenterring  betätigter 
Hrbel,  der  seineii  Drehpunkt  im  ScherengehAuse 
hat,  das  dvrefa  den  Pedemg  oledergehalteiBe 


und  glatteres  äußeres  Aussehen  ra  geben  und 
ihren  Durchmesser  möglichst  genau  zu  tri'- 
stalten.    Bevor  die  sich  im  Fabrikationsgang 


Abbildnng  12, 


Messer  mittels  ein<'s  Aii><ntzi»>  bochiii-ürktr. 
Durch  den  Fortfall  eines  längeren  Tranäportes 
und  durch  die  Schnelligkeit,  mit  welcher  das 
Aufklopfen  und  Stababschneiden  vortr.noTniinii 
wnden  kann,  besitzt  das  Rohr  noch  immer 
genfigend  Rotglut,  nm  auf  einer  ungefiihr  In 
der  Verlanjrt'run^'  dt  r  Trn^'tinnc  oder  sonstwie 
günstig  und  nicht  zu  entfernt  gelegenen  Kratz- 
bank, die,  wie  ftülier 
erwähnt,  fast  gleich- 
artig mit  einer  Ein- 
kettenziebbank  ist, 
einen  letzten  Zug  zu 
piupfnntrcn.  Dieses 
Ziebfu  gfscliifht  je- 
doch mit  bedeutend 
perinpcrer  (Jesclnvin- 
digkeit  als  beim  Kuu- 
den  und  Schweißen, 
und  nicht  durch  Ka- 
libertrlchter,  sondern 
dnreh  scharfkantige, 

•Jf)  bis  4<>  mm  dicki'  H;u-ti.''iil'n-inLr'-  imI.  t  vier- 
eckige l'latleu  mit  Kaliberbüliruiigen.  Der  Zweck 
ist  haufttsAchlich  der,  den  Rohren  ein  schöneres 


AbbiUmig  II.- 

nunmehr  anschliebenden'  zum  Hichten  und  zum 
Absehneiden  der  unregelmiflig  ausgefhinsten 
Bohrenden  benutsten  Haschincn.  wob-hc  ja  allo 

Rohre,  gleichviel  auf 
welchem  Herstel- 
lungswege sie  er- 
zeugt worden  sind, 
zu  durchlaufen  ha- 
iH'n.  ir.'sproeheii  wer- 
den, dürfte  e.s  an- 
gebracht sein,  einige 
mehr  oder  mimler 
stark  ubw  cii-iiruiic 
t'abrikutiouswei.si'ii 
kurz  zu  kennzeich- 
nen, die.  zwar  größ- 
tenteils englischen 
Ursprunges,  bei  uns 
kiiiiin  an>r>  \voiiil»  t  sind,  die  jedoch  in  mancher 
Hinsicht  einzelne  V  orteile  und  interessante  Ein- 
zelheiten bieten,  so  daß  dn  kürzeres  Verwellett  bei 


1  Co  o 


Abbildung  18. 


bury  ln  rriibr>  tiii. 
einer  Zeil-  und 


tlcusiiben  t.'fn'<lit- 
tVrti^rt  i-rscbeint. 

Zunächst  wäre 
«in  Verfahren  zu 
•■rWilnicn.  das.  von 
.J  üUH'H  Mac  Dou- 
gall  in  Wednes- 
larauf  binauslflnft.  zum  Zwecke 
Wiirmeerspai'uis  da.H  Kohr  in 


einem  Zug  durch  mehrere  verschieden  große 


Digitized  by  Google 


IS.  Min  INT. 


Stidd  ud  BiMii.  87t 


Triehter  sit  sidMn.   Um  diei  «i  «miehn,  ht 

auf  dem  vorderen  zum  Ofen  prebphrtf-n  Zfeh- 
buikende  ein  Kopfstück  aufgeschraubt  oder 
Bonntwia  la  geeigneter  Webe  lietetigt,  weichet 
in  der  Emtifeniitiig  von  Je  rd.  400  mm  swd 


irr  u^'^^ 


Abbilduug  14. 


oder  drei  Euxeiihalterplatten  aofiielimen  1mm. 

wlf  (lies  Abliildung  11  veranschaulicht.  Die 
zwei  bezw.  drei  getrenatea  Züge,  die  sonst  zu 
TereeMedeneD  Zelten  vorgenommen  werden  mnflten. 
ließen  sich  dadurch  in  ihrer  VV'irlsung.  unter 
Anwendung  einer  entsprechend  stärkeren  Ketten- 
zugrleistung,  in  einem  Zni^  lierlteifBlireii  und 
siclit  i-tcn  (It.-Tii^'-'  niäß  i.'iiim  ZcU;r''winn  und  \titzen, 
obwohl  die  Qualität  der  Scbweißuag  hinter  den 
Et^bidasen  der  getrennt  vorgenommenen  Zfige 
zurückstehen  muß,  da  der  Materialstreifen  die 
zweite  und  dritte  Ziehform  auf  alle  Falle  ab- 
gekühlter und  weniger  schweißgecignct  erreicht, 
als  bei  dem  gewübnlichen  Ver&kren,  und  neben 
der  Materialzuaammenitetztinsr  gerade  die  rich- 
tigü  Temperatur  den  qualitativeii  Wert  der  Er- 
zeugung beeinflußt.  Sicht  man  daher  von  leidit 
geschweißten  kleineren  Gasrohralnrifsstingcn  nb, 
für  die  Mac  Dougalis  Einrichtung  mit  Erfolg 
benutzt  werden  l^ann,  so  ist  da^i  alte  Verfahren 
wenig  bedrolit  und  hat  el)en80  siclu  rc  Aufsicht, 
nicht  von  einer  ganz  ftlinlichen  Neuerung  der 
BoglADder  JohnBliot  nnd  Henry  Howard 
in  Haiesowen  (bfi  Birmingham)  vfnirftngt  zu 
werden.  Die  beiden  letzteren  suchen  Zeit-  und 
Arbeltserspamis  dadureh  faerbeizuftUirea,  daß  sie 
den  zweiten  Ziehtrichter,  d'  H  das  Kohr  srifnrt 
nach  der  ersten  oder  Einrollkuxe  passieren 
soll,  nicht  in  einer  auf  dem  Zielibaokbette  oa- 
beweu'lii  Ii  Lfffstigten  HmH i  rplatte  einsetzen, 
sondern  als  Halter  ein  gabelartiges  Fassonstück 
benutsen,  wte  es  Abbildong  1 2  zur  Veransehan- 
licbung  bringt.  Der  Betriebsgang  gestaltet  sich 
demnach  so,  daß  Ql>er  den  zum  Ofen  hinaus- 
ragenden Anschweißstab  die  Rundungs-  oder 
Einrollkuxe  gesteckt  wird,  letztere  sodann  in 
bekannter  Weise,  wie  beim  gewBhnlichen  Zleli- 
vorgaug,  in  die  auf  dem  Ziehbankkopfc  ein- 
gelassene Halterplatte  eingeführt  wird  und  nun- 
mehr hinter  der  Halterplatte  eine  zweite,  engere 
Kuxe  über  den  Kundstab  geschoben  wird, 
welche  b^m  Beginne  des  Ziehens  so  lange  der 
KettcnbewcLnintr  nnrh  riickwflrts  fol^^t,  tils*  slr^ 
in  der  niittlerwirilc  niedergeklapptcn  Haltergabel 
an  dner  Welterlwwegung  gddndert  iat  und  dem 
aus  d>  r  vorderen  Kuxe  ausgetreteaen  Rohra 
als  Sehwellitrichter  dient. 

Wahrend  die  oben  geaaaoten  beiden  Er- 
titnl' r  Ir  li-'lich  bemüht  waren.  \\v  Z.ihl  der 
Ziehvorgäugc  zu  vermindern,  im  übrigen  aber, 
abgesehen  von  einer  Verlflngerunfr  der  Zieh- 
bank, die  gebr.'luchlioben  Einricbtungsmascbinen 
nicht  änderten,  auch  die  Kuxe  »elbst  in  der  ge- 
wohnten Gestalt  und  Folge  besteben  ließen, 
suchten  andere  Neuerer,  zum  Teil  schon  sehr 
früh,  des  oft  unbequem  empfündenen  AnschweiO- 
stjibes  Herr  zu  werden  und  dieses  in  der  Gas- 
robrfobrÜEation  notwendig  tewonlenf  Zwisehen- 
glied  auszuschalten,  ohne  jedorli  d;il»t  i  auf  die 
sonstigen   Anueliutliclikeilen   der   Ziebweise.  in 
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Terxlclit6D.   Der  erste,  weleiher  in  dieeem  Sioie 

mit  Verbesserunpr^^n  iHe  Oeffentlicliknit  trat, 
war  Charles  Denton  Abel.  Mehrere  aus 
den  yenddedensteii  Zelten  henührende  Pfttente 
zeigen  die  iitii  rmüdliche  Ausiiam-r  und  das  frroRe 
Interesse,  mit  welchem  dieser  (iedanke  voo  ihm 
und  Anderen  aufgegriffen  'und  entwickelt  worden 
ist.  Zwar  haben  alli'  ilii'Si-  ■R('iiiuliiintr*'n  hislier 
zii  Iccinen  daaemden  Ergebuiasea  geführt  und 
nirgends  festen  Faß  fassen  kSnnen,  aber  einzelne 
Werke  haben  trotzdem  auch  in  Deutschland  be- 
reits Ziebfonnen  benatzt,  bei  denen  das  Hohr 
<riine  AnscbweiBstab  und  infolgedessen  audi  ohne 
dessen  Arbeits-  and  Material  vertust  hergestellt 
unirde.  Im  wesentlichen  handelt  es  sich  bei 
Abel  um  einen  reichlich  laugen ,  zweiteiligen 
fflehtllchter  (Abbildung  13),  dessen  Unterseite 
vorn  ofTt  u.  di  -isen  ober»'  Wölbung  sehrflarli  ist. 
und  der  gleich  hinter  dem  Ofen,  mfigUchst  ualie 
der  Ausbringetibr  auf  der  Ztdibaak  angeordaet 
ist.  Ein  fast  über  die  ganze  Litnge  dieses 
Trichters  lautender  Oeffhungsschlitz,  der  von 
vertikalen  Planschleisten  begrenzt  ist,  dient  cum 
Durchlassen  einer  dünnaniiip-en.  sohr  pestreckten 
Greifzauge.  Letztere  wird  durch  eiuen  i^aer' 
stift,  welcher  auf  den  besagten  Lehrten  anfliegt 
b(';^\v,  (}araiif  clf^itTt,  sn  frofiihrt,  daß  ih  r  ZaiiL'on- 
kopf  wohreud  des  Ziehens  bezw.  so  lange,  als  er 
steh  innerhalb  des  langen  Triebters  bewegt, 
Nh  fs  in  derselhiMi  Höh,  -di.iU.  ii  ist,  mithin  ein 
Niedersinken  verbindert  wird  und  somit  der  im 
Einrollen  begriffene  Blechstreffen  ingleichmißlger 
Lage  den  Trichter  duicMnnft.  Zum  wciti  ren 
Unterschiede  von  den  bisherigen  Ziebvcrfahren 
Ist  es  bei  Abel  and  seinen  IhnKehe  Ziele  er- 
strebenden Nacbfolgorn  nßti?,  oder  doch  in  den 
meisten  F&llen  sehr  vorteilhaft,  innerhalb  des 
Triebters  einen  Dom  vorzusehen,  der  unmittel- 
bar unterhalb  des  oben  erwähnten  Trichter- 
sclilitzes  zum  Ein-  und  Ausfahren  der  Zange 
eine  vertiefte  Kinne  aufweist,  dessen  Breite  dem 
Al)standc  der  vertikalen  Flanschleisten  von- 
einander enl spricht.  Die  Rundung  drs  ilurch- 
gezogeuen  iUeuhstreifens  geschieht  tiemnach 
nicht  wie  sonst  üblich  mit  der  s]iüteren  Schweiß» 
naht  naili  dIk n,  soiültrit  die  Kantenfugc  dt^!< 
rohrtUnnig  gebogenen  Hlechos  ist  nach  unten 
gelegt,  ein  Umstand,  der  allerdings  von  man- 

Ueber  die  Manganbestimmung 

Von  G.  V. 

Veranlaßt  wurden  die  im  Koljjendeu  beschrie- 
benen Versuche  durch  den  Umstand,  ilali  liei 
dem  früher  vou  wir  beschriL-bcaen  V'erfalirun  zm- 
Manganbestimmung  mit  Persulfat  *  die  Anwesenheit 
von  Wolfram  (z.  B.  bei  der  Manganbestimmung 

*  ,/..'it»cbrift  f.an^'ww.Cliuiiii* •"  I  vel  8.1119  bis  1IG2 
und  1903  iS.  805  bi»  911. —  A.  Ledebur:  Leitfftdou 
fOr  EiMiihatten-Ubor«t«rieu,  VI.  Aal  tag«  8.  92  bis  »4. 


eben  ünannehmUcihkelten  begleitet  Ist  und  be- 

snnd(»rs  dann  nnlichsamp  Kolpen 'hat.  wenn  die 
Blechbreite  um  ein  geringes  zu  groß  war  und 
die  com  SebwdßMi  erforderliche  PMasung  «Ine 
Materialausbauehung  des  Böhms  im  offenen 
Trichterschlitze  verursacht. 

Etwas  gfinstiger  liegen  In  ^eser  Bezlehnng, 
wt'iingloirli  dabei  die  Sfhwrißualit  i-lieufalls  nach 
unten  gerichtet  ist,  die  Verhältnisse  bei  dem 
VerfatiT«n  von  Charles  Edwin  Smith,  einem 
bekiiiuiieu  ErilirrufalirikaiUcii  in  W'ednesimry, 
der  zur  Ausführung  des  Bundens  und  gleich- 
zeitigen Schweißens  ohne  Anfafistab  einen 
Trichter  verwendet,  auf  dessen  vorderem  Teile 
ein  von  einer  Schraubenspindel  bctfltigtes  Paß- 
stück niedergefiihrt  werden  kann,  wie  dies  Ab- 
bildung 14  veranschaulicht.  Der  Vorgang  bei 
der  Horstelhintr  «'Ines  Rohres  gestaltet  sich  in 
der  \Veise,  daß  der  vorgewärmte  Blechstreifen 
mittels  gewüholidier  Handzange  so  weit  aus  dem 
Ofen  herausgezogen  wird,  daß  sein  Anfang  auf 
den  gewölbten  vorderen  Teil  der  Ziehform  zu 
liegen  kommt,  der  behufe  genauer  ElnfBhmng 
des  Streifens  seitliche  Ansätze  hat.  Oberhalb 
dieses  vorderen  Auflageteiles  des  Triebters,  der 
ihnHch  wie  dne  Xatrlze  zu  wirken  bestimmt 
ist.  ist  auf  lirin  Ziilitiankrnilr-  oiue  kleine 
Spindelpresse  angebracht,  deren  Spindel  ein 
aasweehselbares  Pormeisen  tra^rt.  das  als  ent- 
sprechende Tatrizc  dicniMi  soll  uiul  ilurch 
Drehung  der  Dreharme  oder  mit  Hilfe  eines 
Handrades  auf  den  untergelegten  Bleehstreifen 
niedergepreßt  wird.  Da  sowohl  die  ganze 
Länge  des  Trichters  als  auch  ein  Teil  des  Paß« 
Stückes  eine  Blnnenaossparnng  besitzt,  dnreh 
welche  die  Ziehzange  nach  vorn  geführt  werden 
kann,  so  daß  ihre  Greif  Uppen  df»n  Ulechstreifeu 
uugeiundcrt  zu  erfassen  verm  i^'cn.  so  genügt 
es,  zur  Herbeiführung  des  ersten  'Äni:>'.s  den 
mit  i!t>r  Zange  verbundenen  Eingriftshaken  in 
die  Ziehkette  der  Ziehbank  einzuklinken.  An 
Stelle  der  Sclirnubenspindel  können  auch  zum 
Vorbiegou  des  Blechstreifens  anfangs  klein  r  Walsen 
beuutzt  werden,  welche  so  beschaffen  sind,  daß 
sie  den  aas  dem  Ofen  vorgeschobenen  Streifen  halb- 
kreisförmig hcdüm  und  ihn  so  dem  hinteren  Trichter- 
teil /.uführeu,  wo  er  ganz  fthulich  wie  bei  Abel 
weiter  verarbeitet  wird.  (SeUoS  folgt) 

bei  Anwesenheit  von  Wolfram. 

.  Kttorre. 

(Xscbdnack  «crboieu.t 

im  Wolfhimstahl)  stüreud  einwirkt.    H.  Lttdert 

bat  /lUTsr  anf  dm  itörendeu  Eintluß  dos  Wo]fr,am<« 
iu  seiner  Abbamllung  ,L'eber  die  Maogaubcstim- 
mung  naeh  dem  Persulfatverfahren*  hingewiesen.* 

l.üiirrt  v.M-friiirt  in  .Iri-  AViisc.  daH  ■■r  dif 
Stahl-  oder  Kiscaproln'  in  S.ilin'tri'^iinr.'  \ö<[  nud 

*  „Zoitücbrift  für  aagew.  ( tiemie"  190i  8.  42» 
(vorgl.  den  lelzten  Abtats). 
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darauf,  geuau  entsprechend  meinen  früliereu  An- 
gaben, die  Fftllnng  mit  AmmonlumpersuKkt  yoi" 

nimmt:  das  Manganpersulfat  wird  durch  längeres 
Kocheu  zersMrt,  das  ausgeschiedene  Mangan- 
sDperoxydhjdrat  naeh  äam  Erkalten  In  etoer 
gemeKsenen  Menge  von  titriertem  Wasserstoff- 
superoxyd gelöst  und  der  Ueberschuß  an  Wasser* 
Stoffsuperoxyd  doreb  RücIcUtrieren  mit  Kalium- 
penBBDganat  «nnlttelt. 

Es  wurden  zunächst  einige  Versuche  an- 
gestellt, bei  denen  eine  M&nganammoniumsulfat- 
Ifimng  von  genau  beltanntem  OeliaU  all  Ani- 
gangsmaterial  diente ;  50  cem  der  Lösung  ent- 
hielten als  Mittel  zweier  gewiuhtsanaly tischer 
BMtimmiiugen  0,1876  g  lüuigan. 

1 .  50  cpm  der  Lösung  wurden  mit  20  ccm  ver- 
dünn Ip.r  ;5cbwefelsAure  (spez.  Gewicht  1.18)  und 
1  Natriiimparawolfrüittt  ▼«netzt;  otue  auf 
das  ausg«*«f:hiedf'np  Wolframsaurehydrat  Rück- 
sieht zu  nehmen,  wurde  nach  Zusatz  von  ü  g 
Ammoniiiinpttrmilfat  auf  «twa  400  oem  verd&imt 
und  eine  halbe  Ptuude  laiifr  zum  Sieden  erhitzt. 
Nach  vollstAndigeni  Erkalten  wurde  die  Flüssig- 
keit —  ohne  den  ans  einer  Mlsclnnig  von  ICangan« 
dioxyJhydrat  und  Wolfr.iinsslurehvJrat  he.stehen- 
den  Miederschlag  abzutiltrieroa  —  mit  200  ccm 
titrierter  WaRieistoffsuperoxydlösung  versetzt. 
Der  XieJerschhig  löste  sich  nur  sehr  trflge  auf, 
und  ferner  war  beim  Kücktitrieron  des  Ueber- 
schnsses  an  Wasserstoffsuperoxyd  mit  Pennan- 
ganat  die  Endreaktion  kaum  zu  erkennen,  da 
die  Rotfärbung  mir  ganz  allmählich  verschwand. 
Verwendet  wurde  eine  Permanganatlösung,  von 
welcher  1  com  8,74  mg  Eisen  beziehungsweise 
1.837  mir  Man;?an  entsprach;  die  zntrefütrten 
2üü  ccm  Wasüerstoffsuperoxydiösujig  entsprachen 
133,6  ccm,  der  üelMraeboO  an  Wasserstoffsupov 
oxyd21,9  ccm  Permanganatlösung.  Die  Differenz 
133,6  — 21, y  — 111,7  ergibt  111,7  X  O»0ül»37 
=  0,2052  g  Mangan. 

Bei  Anwesenheit  von  Wolframsaure  lassen 
sich  also  in  der  Tat  —  entsprechend  dem  fiefunde 
▼on  H.  Ludert  —  brauolibare  ErfebnSsse  dnreh 
Lösen  des  Mjinfranniedcrschlages  in  Wasserstoff- 
superoxyd nicht  erzielen,  vielmehr  fallen  die- 
selben zu  hoch  ans;  Im  voril^nden  Falle 
wurden  z.  B.  statt  0.1874  0,-20r>'2  ^  Mangan 
gefunden.  Auch  in  WolCramstohlen  wurden  dem- 
entsprechend bei  Verwendung  Ton  Wasserstoff- 
superoxyd zum  T.Ösen  der  NiederschlüL'c  zu  holie 
Werte  für  den  Mangangehalt  gefunden  i  nament- 
Heb  bei  geringeren  Mangangehalten  fiberstiegen 
die  gefundenen  Werte  die  wirklich  vorhandene 
Manganmeuge  nicht  selten  um  das  Vielfache.  — 

2.  50  ccm  einer  verdfiuntea  Wasserstoff- 
Huperoxydlösung  erforderten  bei  der  Titration 
33,4  ccm  Kaliumpermangiinfttlösung  (l  ccm  =s 
3,74  mg  Eisen).  In  weiteren  50  ccm  derselben 
Waaaentoffsuperoxydiösung  wurde  1  g  Natrium- 
parawolframat  p.  löst.  Beim  Ansfluern  mit  ver- 
dünnter Schw<'teisrture  trat  keine  Absciieidung 
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von  Wolframs&urebydrat  ein,  v  elmehr  blieb 
die  Flilsrigkelt  vollkommen  klar. 

Als  nunmehr  mit  Perman^raiiat  titriert 
wurde,  verschwand  die  KotfArbuog  nur  ganz 
langsam,  und  zum  Sebbifi  iar  Titration  sdiied 
sich  Wolframsflurehydmt  an«.  Verbraucht  wurden 
32,4  ccm,  wahrend  bei  Abwesenheit  von  Wolfram- 
Slure  83,4  ccm  Permanganatlösung  zur  Zersetzung 
des  Wasserstoffsuperoxyds  erforderlich  waren. - 
Auch  aus  diesem  Versuch  ergibt  sich  der 
störende  Einfluß  dos  Wolframs.  Wahrschciulich 
spielt  dabei  die  Bildung  von  Hyperwolframsflure 
(Pechard,  Tornjit.  rend.  112,  S.  1060)  eine  Rolle. 

Ii.  Schon  Huhr  kleine  Mengen  von  Wolfram- 
saurehydrat können  bei  der  Manganbestlnmung 
unter  Verwendung  von  Wasserstoffs*"  pernx  yd 
störend  einwirken.  Verschiedene  Proben  von 
Wolframstlhlen  wurden  z.  B.  in  KBnigswasser 
oder  Salpetersäure  gelöst,  die  Lösung  zur  Ab- 
scheidung  der  Wolframsfture  mit  Schwefelsaure 
eingedampft  und  der  Bückstand  bis  zum  Ent- 
weichen von  Schwefelsttureilümpfen  erhitzt.  Da« 
ausgeschiedene  Gemenge  von  Wolframsaure-  und 
Kfeseltfurehydrat  wurde  darauf  mit  verdOnnter 
Schwefelsaure  ausgewaschen  und  im  Filtrate  die 
Manganbestimmung  vorgenommen,  iiegelmaßlg 
wurden  aber  auch  jetzt  —  nach  Abseheidung 
der  Wolframs.'lure  —  noch  wesentlich  zu  hohe 
Werte  fUr  den  Maugangehalt  gefunden;  offenbar 
stOren  sogar  noch  die  kleinen,  durch  das  Ein- 
dampfen mit  Schwefelsaure  nicht  zur  Abseheidung 
gebrachten  Mengen  von  Wolframsaurehydrat. 

4.  Bei  einer  Beihe  von  Versuchen  erfolgte 
die  Fällung  mit  Peri^ulfat  unter  Zusatz  von 
Natriumphosphat.  um  datiurch  die  Ausscheidung 
von  Wolfranisäuruhydrat  zu  verhindern.  Brauch- 
bare Ergebnisse  konnten  indessen  auch  hierduroh 
nicht  erzielt  werden;  nach  Zusatz  von  Wasser» 
Stoffsuperoxyd  löste  sich  zwar  der  Mangan- 
niederseblag,  aber  die  FlOssigkeit  blieb  dauernd 
rot  pefarbt.  Auf  eine  nähere  Beschreibnni.'  der 
Versuche  soll  daher  nicht  eingegangen  werden. 

8.  Nebenbei  wurden  auch  einige  Versnebe 
ausgeführt,  um  zu  ermitt  ■h:  n'.  auch  die  An- 
wesenheit von  Molybdäu  auf  das  Ergebnis 
der  Hai^^beatimmnng  einen  Einfluß  austtbt. 

a)  50  cem  einer  verdünnten  ^^^'lS8e^stoff8uper- 
oxydlösung  entsprachen  33,25  ccm  Permanganat- 
I88ung(l  ocm = 8,74mgEisen).  In 50eem derselben 
Wasserstoffsuperoxydlösung  wurde  1  g  kauf  liches 
Ammoniummoljrbdat  {(NH«)«  Moi  Üt«  4-4  H«0] 
gelöst;  £e  intensiv  gelb  gefbrbte  Flüssigkeit 
wurde  mit  verdünnter  Sehwi'felsfture  angesäuert 
und  mit  Pennanganat  titriert.  Zuerst  verschwand 
die Botfib4inng  langsam,  uachlier  glatt.  Verbraucht 
wurden 3*2. s ,  rm  iNirnianganatlösun^, nIsoo,4i)eeni 
weniger  als  bei  .\l>wesenheit  von  Molyi»dän. 

b)  25  ccai  der  Mangananinioniumsulfatlösuug 
<<-nthaltend  0,0ii38  g  Mangan)  wiirdt-n  mit 
20  ccm  verdünnter  Schwefelsaure  und 
einer  Lösung  von  1  g  Ammoniummolyl)dat  ver- 
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setzt.  Nach  Zusatz  von  (>  g  Amtnoniumpersulf&t 
wurde  auf  etwa  400  ccm  verdQimt  und  eine 
hn]bp  Sftiinlf  zum  Sifd^^-n  rrhitzt.  l)\f  Kliissig- 
kf  it  Iflrltte  Hieb  zunächst  rot,  darauf  tief  dunkel- 
rotbraiin  und  erschteD  schließlieh  fast  schwant. 

Da--  Kiit-ti  lii  ti  l  iiiri'  Fnllnne  vnn  Mangan- 
superoxj'dhyUrat  konnte  zuuacUst  nicht  erkannt 
werden,  ab«r  am  nächsten  Tage  hatte  sieh  ein 
Niederschlag  al>_'i  v.  tzt:  abftltricr- n  \\f\'>  -:ich 
derselbe  iodeiistin  nicht,  sondern  lief  auch  durch 
die  dichtesten  Filt(*r  glatt  dureh.  Anf  Zusatz 
von  AVasseratoffsuperoxj'd  vcrscliwatnl  (licTi  iifuinj:^ 
nur  sehr  langsam,  schlieüUcb  wurde  aber  die 
Flfissiglceit  doch  ganx  klar.  Die  TUrfttion  n^ah 
den  Han^rangehalt  zu  0,0910  g  an  Stdle  der 
vorhandenen  0,0!) 3 8  g. 

Am  den  Versuchen  folgt  also,  daß  die  An- 
wesenheit von  llolybdJln  nicht  in  dem  Grade 
StSrend  einwirkt,  wie  dies  l»eiui  Wolfram  der  Fall. 

0.  Aus  d''n  unter  1.  bis  4.  beschriebenen 
Versuchen  ergibt  sich,  daß  bei  Aiiweeenbcit  vnn 
Wolfram  brauchtinn'  Manganbestimmungen  nicht 
zu  erzielen  sind,  w^nn  mau  Wassei-stoffsuper- 
exyd  zum  Lösen  des  Manganniederschtages  ver- 
wendet ;*  selbst  bei  Anwesenheit  kleiner  Wolfram- 
meagen  fallen  die  Ergebnisse  zu  hoch  aus. 

Es  wurde  nun  durch  weitere  Versuche  ge- 
prüft, oll  mich  hp\  Anwendung  von  titriertT 
Ferrosulfatlösuug  zutu  Lüsen  des  Haugan- 
nieder8ehti4fe3  die  Anwesenheit  von  Wolfram 
von  stfirendfin  Einfluß  ist. 

a)  2ö  Clin  der  Kanganauimoniumsulfatlüsung, 
enthaltend  0,093B  g  Mangan,  wurden  mit  20  ccm 
verdünnter  Schwefelsaure  tl,l!*i  ■^ow]:-  1 
Natriumparawolfraroat  ventetzt  und  die  Fällung 
mit  fiberschüssigem  Ammoniumpersulfat  wie  unter 
5b  vorgenommen.*'  X.ieh  dem  Erkalten  wurde  der 
Niederschlag  abtilirbrt,  ausgewaschen  und  darauf 
Filter  samt  Niederschlag  mit  einer  abgemessenen, 
übersehü.sslgen  Menge  von  titrierter  Ferroaulfat- 
löaung  (bei  Anwe.senheit  freier  Sehwefelsilure)  be- 
handelt. Der  Manganniederschlag  löste  sich  infolge 
der  Umhüllung  mit  Wolframsilurehydrat  nur  sehr 
langsam  und  trage  auf.  Gefunden  wurden  0,0900  g 
statt  der  vorhandenen  0,093«  g  Mangan. 

b)  Von  einem  Nickelstahl  mit  2  Miingan 
wunion  5  g  in  .'>0  (tih  Salpetersilure  fspez. 
Gew.  1,2;  gelöst  und  nach  Zusatz  von  1  g 
Katriomparawolframat  die  Fftllung  mit  Persulfat 
vorgenommen.  Zum  l.'iur^n  di"i  M^filtrirrtf^n  und 
ausgewaschenen  Niederschlages  diente  wiederum 
Ferrosulfat;  gefunden  wurden  1,88  Mangan. 

Aus  den  unter  fi.  mitgeteilten  Versuchen  ai 
und  h)  erjribt  sieh  df^mnnch,  dn(4  ?Ti.«in  Vtr- 

•  Dali  bi'i  .XliwcHcnhcit  vusi  Wolfram  <1ä»  Lorten 
des  Mnn^annieiler.-tchlapc«  in  \Va«ser8t<>lTt*H|>oro.\yil 
ziiin  //k'Ic  ffllirt,  licweisen  die  Versuche  in  Abschnitt  III 
meiner  VpröffpntlirlmBg,  ^Keitsebr.  f.  sngpw.  CbemJe" 
l!tt).1  .s.        bis  911. 

**  Bei  Anwesenheit  tod  Wslfl'amBittrflbydrst  tritt 
beim  Sieden  leicht  sl»rk«s  StoBen  ein ;  man  muß  daher 
▼omivhtig  arbeiten. 


Wendung  von  Ferrosulfat  —  selbst  bei  Anwesen- 
heit verbsltalsmaßig  größerer  Mengen  von 
Wolfram       ann.lhi^rntle  Ergebnisse  erhillt. 

7.  Löeit  man  WolframstAhl  in  verdünnter 
Salz-  oder  SehwefelMure  bei  LuftabschluB  auf. 
so  bleibt  das  Wolfram  als  Mf>t.iH  In  Form  <nni>- 
ticUwarzen,  feiu  zerteilten  Pulvers  ungelöst 
xurBcli.*  Im  FUtrat  laßt  sieh  dann  die  Mangaa- 
bestimmung  nai  Ii  <li'm  Persulfatverfahren  ohne 
weiteres  durchführen  j  zum  Lösen  des  Mangan- 
nledersehlages  ist  aber  auch  jetzt  titrierte  Ferro- 
sulfatlösung  zu  verwerulcn. 

£g  schadet  dann  nichts,  wenn  beim  Abfiltrieren 
des  feinpulvrigen  Wolfhims  Spuren  davon  dureh 
das  Filter  gehen,  oder  Infolge  von  Oxydation 
des  auf  dem  Filter  beündiicben  Wolframpulver» 
durch  den  Lnftaanerstoff  kleinere  Mengen  von 
Wolframsnurehydrat  entstehen  n&d  In  das  Filtrai 
übergehen ;  daß  kleine  Mengen  von  Wolfram 
dabr.i  keinen  merklichen  Einfluß  ausüben  können, 
ergibt  sieh  aus  dco  ufiter  6.  bescbiiobenen  Ver- 
suchen. 

Die  Au.sführung  der  Manganbestiniiuung  gt^- 
sohieht  demgemäß  in  tolurifider  Weise:  2  bis 
!0  sr  der  Probe**  wt  idi  n  bei  Luftabschluß  In 
verdünnter  Schwefelsaure  gelöst.  Man  bringt 
die  verdünnte  SdiwefelsAure  In  einen  geriuniigen 
Erlotmii^yrr-Kolben .  iriofU  irourttfiirti  Xatrium- 
bikarbonatlüsuug  hinzu,  bis  die  Luft  durch  Kohlen- 
diox3rd  verdrflngt  ist,  sohilttet  darauf  die  ab- 
•^owif^ri  Tif  Probe  von  Wnlfrnm>tafil  in  iVw  .'^riure 
und  verschließt  den  Kolben  sofort  mit  einem 
Gummistopfsn,  der  ein  zweimal  rechtwinklig 
^-^r-bogencs  flla^iKlir  fi-ä^'-t  ;  das  eine  Ende  rb-<~ 
Kobres  ist  zu  einer  Spitze  aibigezogen,  die  kurz 
unter  der  unteren  Flache  des  Stopfens  ender. 
das  andere,  längere  Ende  des  Rolires  taucht  in 
eine  ges&ttigie  Natriumbikarbonatlösung.**'* 

Um  das  LSsen  zu  beschleunigen,  erwBrrat 
man  gelinde,  zum  Schluß  wenn  die  Einwirkung 
der  Snure  nai-hlilßt,  bis  zum  Sieden  und  unter- 
hnlt  letzteres  einige  Minuten.  Nach  völligem 
Erkalten  nimmt  man  den  (lummistopfen  mit 
GLo-srohr  vom  Kolben  ab  und  filtriert  das  un- 
gelöst gebliebene  metallische  Wolfram  durch 
ein  dichtes  Filter  möglichst  schnell  ab;  ein 
zwei-  bis  drelm.alig«'S  AussUPkii  mit  Wasser 
genügt  (bei  längerer  Berührung  des  Wolfram- 
pulvera  mit  der  Luft  oxydiert  sich  dassellH}  zu 

*  V'iTgl.  tii*'  Arbi'ilui  ili  ^^  V.  rifli<.i5frs :  „Ueber  ein 
neuoH  V«>rf«liren  zur  Br-iiminiing  Ton  Wolfram". 
Hi>ri(:hti!  ilfT  (■hi'tn.  (ioa.  IKOj.  Jahrg.  XXXVIII, 
S.  787  hiti  78'.^  und  ..('i-liiir  ilio  WolfranibcHtimmung 
Im  Wolframstobl  nod  in  anderen  Jklaterialieii'',  in 
dieser  Keltochrlft,  1906,  Nr.  24. 

T>ic  Menge  der  abzuwHgendcii  SiiliMtanz  i«t  nacli 
dem  MangangeLah«  zu  beinessen ;  je  jreringwr  der- 
Hidbe,  um  HO  rnelir  Material  verwende  man. 

***  Dieser  eiofscbe,  sweckoiaflig«  Apparat  ist  tob 
R.  Jah  d d a,  „Zeltsebr.  f.  sngew.  Chwa."  1689,  8.  87, 
für  die  TiterstelluDg  des  Pernwnganato  mit  Eisendrsht 
empfohlen  worden. 
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Wolfrainsaiireliyilrat  und  dann  kßnnten  p:rößere 
Mengen  von  Wolfram  in  dMFlltrat  ül>(>r^eheil). 
Aus  dem  Filtrat  füllt  man  nunmehr  das  Mangan 
durch  Persulfat  in  bekannter  Weise  aus:  man 
fS^'t  zunächst  Persulfatlörtung  (etwa  180  g 
(NH^»^SgO,  iir)  I.itiiM  in  kleineren  Anteilen 
hinzu,  bis  das  Ferrosulfat  oxydiert  ist  (daran 
«irkeiintlldi,  daß  bei  Zusatz  von  Ammoniak  ein 
rotbrauner  N'iedersrhlntr  von  Khrnhydrnxvd 
entsteht),  und  dann  noch  einen  Uebersehuli  von 
85  bis  40  «em  der  PenuIfatlSmmg;  liieraiif  ver- 
dünnt man  auf  400  bis  üOO  ccm  und  erhitzt 
20  ]kUnuttia  laug  zum  Siedln. 

Liegt  IttdesMB  viel  freie  SebwefelsAnre  vor. 
80  kann  dadurch  iHf  vollstündige  Fälluiiu'  i1<'^ 
liangaus  verhindert  werden;  dann  neutralisiert 
man  nach  dem  Zasats  der  PereoHiKtllfsung  dio 
freie  Saure  durch  Ammoniak  (oder  Sodalösung), 
fiigt  20  ccm  verdünnte  Schwefelsaure  (epe* 
ztflachra  Qewlelit  1,1S>  hinzu,*  verdDnnt  aaf 
400  bis  500  ccm  und  erhitzt  nunmehr  zum 
Sieden.  Sind  nur  kleine  Mengen  von  Mntigan 
vorhanden,  u.  H.  weniger  als  0,2  °/o),  so  ist 
es  zweckmäßig,  statt  mit  freier  Flamme  zu  er- 
hitzen. <len  Kolben  mit  Flüssigkeit  eine  Stunde 
laug  in  ein  siedeudcH  Wasserbad  einzustellen. 
Nach  dem  ErlcalteD  wird  der  Niederschlag  (ein 
(renienge  vnn  Mnntrniiilir/Wfniydrrif  mit  bu>iischem 
Ferrisulfai)  durch  »in  dichtes  Kiher  abtiltriert, 
zweimal  mit  Wasser  ansgewasclien.  darauf  Filter 
samt  Nied<  i"^cli!rifr  mit  titrirr  ti'f  rorrosiilt>itl>'isii!ig, 
die  mit  Schwetvisilurc  stark  angesäuert  ist,  be- 
handelt, bis  rieh  der  Kaoganniedersdilag  gelttst 
hnt.  ihkI  f  nillirli  der  T'ebi'r«t'!iiiß  an  Fi-rrn^ulfat 
mit  Tcrmanganat  zurücktitriort.  (,Mitunt<T, 
namentlieh  bei  Anwesenheit  nur  geringer  Hangan- 
mengen, hat  il'  r  Niederschla«:  ili*  Ei<:i  ii!<chaft, 
zuerst  durch  dos  Filter  zu  laufen ;  dann  ver- 
wendet man  zweekmtfiig  Doppelfilter.) 

Es  sei  noch  einmal  betont,  ilaß  luari  zum 
Lösen  des  Niederschlages  nur  FerrosuU'at- 
lOeuog,  nicht  etwa  Wasseratolbuperoxyd,  ver- 
wenden -darf;  wt-nn  auch  im  vorliegenden  Falle 
Oberhaupt  nur  minimale  Mengen  von  Wolfram 
in  der  Lösung  vorliegen  IcSnoen,  so  reichen  die- 
Sellien  doch  acbOH  aus,  um  bei  Verwendung  von 
Wasserstoffsuperoxyd  den  Hangaagehalt  zu  hoch 
ausfallen  zu  la.^'sen.  ^ 

Zum  Beleg  dafOr,  daß  sich  in  der  beschri«> 
benen  Weise  die  Manganbestimmung  im  Wolfram- 
stahl unter  Erzielung  genauer  Ergelmisse  durch- 
führen laßt,  mögen  die  folgenden  Analysen  an- 
geführt werden,  bei  welchen  stotx  mit  dem  aus 
dem  Eiseuliter  theuretiscli  aiigelcitetou  Mangau- 
titer  gerechnet  wurde  (2  X  Teile  Eisen 
ent.sjirechea  55  Teilen  Mans-inu 

a)  Analysiert  wurde  ein  \S  «dframstahl.  der 
den  mir  gemachten  Angaben  sufolge  0,60  ^ 

*  Eint-  g;<'wiH»e  Menge  freier  Säure  mnB  tof- 
llegen,  am  des  Auaf«lU»n  sn  nproAor  Mengen  nm  ba- 
«  dactaem  ferrlsnlfat  xa  verhindern. 
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Kühlenstoff,  1,G0  o«  Wolfram*,  0,31  «/o  Silizium 
und  0,29  ojb  Hangan  enthielt. 

Vier  Uanganbestimningen  ergaben: 

1.  0,25  O  o  Mangan,  3.  0,26  */t  MaagMI,  S.0,2S*/t 

Mangan,  4.  0,28  «o  Mangan. 

Weitere  MaiiLMnbestimmuugen  wunltii  iu 
Wn1framstahl|irt>li('n  ausgeführt,  die  mir  die 
Fitiiiii  (febr.  Hohler  &  Co.,  Aktiengesell- 
schaft, Gußstahllabrik  Kapfenberg,  freundltehst 
zur  Verfügung  gestellt  halte.** 

b>  Probe  mit  1.15  "'n  Wolfram. 

Drei  Manganbestimmungen  lieferten  die  fol- 
genden Werte: 

I.  0,33  o„.  -2.  n.^5  0o,  :).  0,34%. 

Die  Bestimmungen  1.  und  2.  wurden  von 
Dr.  Fr.  Streitberger  freundli^t  ausgeführt. 

e)  Probe  mit  1,90  >  Wolfram.  Der  Han- 

gangehalt  wurde  ermittelt  zu : 

1.  0,20  7»  (Dr.  Streitbenerl,  2.  0,20  o,«,  S.0,19% 
4.  0,21  % 

d>  Probe  mit  3,:t(><'io  Wolfram.  Gefünden: 

1.  0,15  »/o  <!>r.  HtrpH!.f.r;rer»,  2.  0,17»/». 

e>  Wolfram-Chromstahl  gUoreas'^  vou 
Gebr.  B 5h  1er,  Akt.-Ges.    Die  Probe  enthielt 

den  mir  L'iMuachten  Angaben  zufolge  H.66 
Wolfram  und  1,-12  ",u  Maugan  neben  0,02  > 
Chrom,  -\ngewandt  6.1007  g.  l  ccm  der  Per- 
manganatl^sung  entsprach  4,4^7 r>  mg  Eisen, 
darati«  berechneter  Mangantller  2,20S  mg.  .\u- 
gewandt  wurden  zum  Lösen  des  Mangannieder- 
schlagcs  75  ccm  FerroBolfatlnsung.  entsprechend 
5:'. 10  ccm  Kaliumpermanganat:  dem  Fein  rschnU 
an  Ferrosulfat  entsprachen  12.45  ccm  Kalium- 
permanganat, dem  Mangandio.xydhydrat  demnach 
53,10  ^  12.4.'')  ^  40.f!5  ccm.  Der  Gehalt  an 
Mangan  ergibt  sich  daraus  zu  40,6ä  X  2,208  mg 
oder  1,47  */o  (in  guter  Uebereinetlmrouog  ipit 
den  f\n^'>'L'«'^''nt'n  1.12  •''0  ». 

()  Untersucht  wurdu  endlich  noch  eine  Probe 
von  Ferrowolfram,  deren  Gehalt  an  Wolfram 
zu  6,75  "u,  an  Silizium  zu  1,20*^/0  ermittelt 

worden  war. 

a)  Angewandt  8,2'^  17  g;  dem  Mangandioxyd 
entsprachen  44,9  ccm  Permanganat  (Titer:  1  com 

=  2,208  mg  Miini^ani.  Der  ^Mangangehait  Ist 
demnach  44,!»  X  2.208  mg  oder  1.20  w,,. 

ß)  Ab;:ewo;ren  7,89l»0  g;  dem  Mangansuper- 
oxyd  entsprachen  40, 15  ccm  Knliumpenrianganal; 
gefunden  alao  40,15  X  ^/^OB  mg  oder  1,20 
M  angan. 

Aue  den  vorstehend  niitgtti'ilten  Bili-:.-- 
analysin  ergibt  sich  zur  (Jeniigf  di«'  .\iiwend- 
barkcit  und  (icuauigkcit  des  Vi  rfalirous. 

"  f';.  ' •  I- I!eKtiiiiiiiiuij.'oii  lieferten  1,01  und  1,54  <*o 
Wollraiii  sowie  <•.;)■  iiinl  ti.'iH  <i  „  8ili/.iuiii. 

Bczilijllfh  der  \Viiirruinbe>fiiniriiiiii:;eii  in  <l«ii 
ProlHtn  a  bis  f,  Targl«iche  meine  Arbeit  in  dieser 
Zeitschrift  1906,  Xr.  24  &  1489  bis  1498. 
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Xenerungen  an  dampfhifdrauligchfn  Schmirdepreattn. 


27.  Jftbrg.  Nr  II. 


Neuerungen  an  dampfhydraulischen  Schmiedepressen. 


Bei  Schiniedepressen  ist  am  Euilc  eines  jeden 
Proßhultcs  der  j^röUte  Druclc  erforderlich ; 
datier  sind  für  Schniiedcjiressen  direlct  wirlcende 
Dam|ifdruckül)er8etzer,  iiei  weicben  die  Fort- 
setzung der  Dampfkolbenstanpe  den  Pn-llkollien 

Sog  

4  00 


Abbildung  I.  Diagramm 
vom  Wa88erdrucl<zylindcr  einer  Scliniiede|ircNMi'. 

zur  Erzeugung  des  hohen  Wasnerdnickes  i)ildi-t, 
nicht  sehr  geeignet.  Es  niulS  in  derartigen 
A]i]iaratcn  auch  am  Ende  de.s  I)am)ifkolbenhulics 
der  höchste  Druck  herrschen,  und  von  Expansion 
des  Dampfes  kann  keine  Rede  sein. 
Demnach  ist  der  Dampfverl»rauch 
im  direkt  wirkenden  Dampftreiln 
apparatc  ein  selir  holier.  Abbil- 
dung 1  stellt  ein  Diagramm  von 
dem  Wasserdruckzylinder  einer 
Sehmie<lepresse  dar.  Dassellie  wurde 
erhalten  liei  dem  Ausschmieden  eines 
Stahlbloekcs  von  4S0  mm  Quadrat 
aus  einem  Material  von  50  Itis 
60  kg  Festigkeit  unter  einer  I  '200  t- 
Schmiedepresse.  Der  HIork  wurde 
liei  jeder  Pressung  mit  vollem 
Hube  des  Treibaiiparates  zusammen- 
gedrückt. Der  Verlauf  des  Dia- 
gramtiu-K  zeigt,  abweieiiend  von  bis- 
her veröffentlichten  Diagrammen 
von  Dampftreibapparaten,  ein  steti- 
ges Ansteigen.  Das  zugehörige 
Diagramm  eines  direkt  wirkenden 
Dampfdruekübersetzers  würde,  ent- 
t»|ircchcnd  dem  W'assenlnickdin- 
gramm,  am  Ende  des  Dampfkoliien- 
hubes  bei  10  Atm.  Dam])fspftnnun<: 
einen  Druck  von  7  bis  K  ,\tm.  auf- 
weisen und  der  Damiifverbraueh 
mülite  ein  UuUerst  ungünstiger  sein. 

Die  Maschinenfabrik  .Sack,  (.i.  m.  b.  Ii.  in 
Kath  b.  Düsseldorf,  will  diesem  l'ebelstand  durch 
♦•inen  neuen  Dampftreiliapjiarat  D.  Ii.  P.  ITlOfiH 
abhelfen,  der  schon  seit  einisrer  Zeit  im  lietrielie, 
unter  anderem  bei  der  .Sili-hsischen  G  ubstahl- 
fal>rik  Döhlen,  mit  Erfolg  lienutzt  wird.  IMe 
rel>vrtrngung  der  Dampf  kiillii>nkrflfte  erfolgt  liei 


dieser  Konstruktion  durch  Vermittlung  eines 
Lenkers  auf  den  senkrecht  zu  dem  horizontalen 
Dampf zyühder  angeordneten  PrcUzylinder  de« 
Treiliapparates  (.\bbildung  2).  Die  Endpunkte 
des  Lenkers  werden  gera«lling  geführt  und  über- 
tragen die  nicht  unerheblichen  Drücke  auf  die 
Geradführung.  nicht  auf  die  Kreuzköj»fe  der 
Dampfkolbcnstangc  und  des  PreUplungers,  sondern 
laufen  mit  stahlbandagiertcn  Rollen  auf  harten 
.Schienen,  die  in  dem  Maschinengestelle  ein- 
gelassen sind.  Das  zu  dem  Wasscrdruckdiagraram 
(.\bbildung  1)  gehörige  Dampfdiagramm  (Abbil- 
dung 3  t  des  neuen  Dampft reil)apparates  zeigt 
an,  daU  dieselbe  Schmiedearbeit,  die  mit  dem 
direkt  wirkcmlen  Dampftreibapparat  einen  Dampf- 
druck von  7  l)is  8  Atm.  l)ei  voller  Füllung 
des  Dampfzylinders  erfordert,  schon  mit  weniger 
als  2  'ii  Atm.  bei  nur  Füllung  geleistet 
werden  konnte.  Das  liedeutet  einen  3  bis  4  mal 
so  groUcn  Danipfverlirauch  des  direkt  wirkenden 
l'ebersetzers  gegenüber  dem  neuen  System. 
Wenn  auch  beim  Schlichten  unter  der  Presse 


AhbilduDg  2. 

der  Vorteil  der  FApansion  der  Sack  sehen 
Konstruktion  nielit  voll  ausgenutzt  werden 
kann,  da  die  Prcßhülie  zu  klein  sind,  so  vcr- 
i»leil»t  doch  i>ei  dem  bedeutenden  Dampfverbrauch 
einer  .Schniiedepresse  eine  sehr  erhebliehe  Dampf- 
ersparnis zugunsten  des  neuen  Dampftreib- 
apparales.  die  auf  weit  mehr  als  die  IL'llfte  ;in- 
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zuschla^ren  ist,  wobei  die  Reibungsverluste  des 
neuen  Troibapparates  bereits  l)RrückHicliti(rt  sind. 
Das  Trieliwerlv  des  neuen  Troibapparates  ist 
allcrdint;s  komplizierter  und  erfordert  l'ntor- 
haltun(?»ko.sten.  Diese  fallen  aber  iiregcniibcr 
der  erzielten  Dnmpfcrsparnis  jrar  nicht  ins  Ge- 
wicht und  man  wird  sieb  mit  der  neuen  Kin- 
richtunfr  bald  befn-unden,  wenn  man  bedenkt, 
daü  rtl»fri>nutzte  Bolzen.  Rader  und  Schienen 
durch  Re.serveteile  in  ktirzer  Zeit  ersetzt. 
wahn-n«l  die  alten  Teile  zum  Krsatz  der  Ke- 
servejrarnitur  in  der  Zwiscli<Miz»'it  al»p:edrcht, 
auH^ebilchst  und  sor^'f^lltitr  zum  Itetrieb  wieder 
hergerichtet  werdt-n  können. 

Die  Entwässerung  der  mit  geheizten  Mflut«-ln 
und  geheizten  hinteren  Deckoln  ausgestatteten 
Dampfzylinder  dieser  Treiitapparate  erfolgt  selbst- 
tätig durch  ein  unten  sitzendes  .Auslaßventil.  Dit? 
Oetfnung  des  oben  am  Zylinder  angebrachton  Kin- 
laUventiles  wird  vom  Maseliinisten  eingeleitet, 
der  tSchluU  bezw.  der  Beginn  der  Kxpansion  aiier 
von  der  Maschine  selijst  bewirkt.  Die  zwanglüutige 


Abbildung  3.    Dampfdiagramm  dos  Treil»- 
apparatcs. 

Steuerung  des  Auslaßventiles  wird  durch  eine 
Knnggenwelle.  die  dnrch  die  aus  Abbildung  2  er- 
sichtliche Drallspiudel  in  Umdrehung  versetzt  wird, 
bewerkstelligt.  Die  Betätigung  der  Presse  erfolgt 
durch  einen  Hebel,  ein  zweiter  Heb<d  ist  vor- 
gesehen, damit  man  auch  mit  sogenannter  \'or- 
füllung  arbeiten  kann,  und  ein  dritter  dient  zur 
hydraulischen  Verschieliung  des  .\ml>osses. 

Der  Treil»apparat  kann  auch,  wie  aus  .\b- 
bildung  2  zu  ersehen  ist,  mit  zwei  Plungern 
zur  Erzeugung  des  hohen  Wasserdruckes  aus- 
genutzt werden.  Der  zweite  Plunger  ist  eine 
Fortsetzung  der  Damitfkolbenstange.  Bei  Beginn 
der  Schmiedearl)eit  preüt  man  dann  mit  beitlen 
Plungern  und  erzeugt  einen  gWiUeren  Eindruck  an 
dem  Schmiedestück.  Bei  zunehmentler  Erkaltung 
stellt  man  den  unteren  Plunger  wie<ler  ab. 

Wahrend  t)ei  dem  direkt  wirkenden  l'eber- 
selzer  der  Wasserdruck  durch  den  l)ami>fdruck 
begrenzt  ist,  macht  der  Sacksche  Apparat  eine 
Begrenzung  tles  höchsten  Druckes  durch  ein 
Sicherheitsventil  notwendig.  Dieses  ist  oben  auf 
dem  Preßplunger  angebracht. 

Eine  weitere  Neuerung  zeigt  die;  Sacksche  Kon- 
struktion der  in  Aitiiild.  4  dargestellten  Schmiede- 
presse. Im  Laufe  der  Z"it  verdrücken  sich  er- 
falirungsgeniilß  dieiJewinde  an  den  runden  S.luien 
der  Presse  und  es  ist  dann  schwierig,  die  Silulen 


durch  neue  zu  ersetzen,  weil  man  die  ganze 
Pres.sc  demontieren  muß.  Auch  haben  runde 
Säulen  den  Nachteil,  daß  sie  von  vornherein 
mit  etwas  Sjiiel  in  die  Löcher  von  Unter-  und 
Oberteil  der  Presse-  passen  müssen.  Dies  hat 
zur  Folge,  daß  Pressen  mit  runden  Säulen, 
sobald  der  Druck  etwas  exzentrisch  wirkt,  nicht 
unlietrüchtlich  wackeln.    Diesem  Peljclstand  i«t 


Abbildung  4. 

abgeholten  durch  .\nwendung  von  rechteckigen 
Silulen.  Dieselben  werden  genau  in  Ober-  und 
rmerteil  der  Presse  i'ingepaßt  und  mit  warm 
eingezogenen  Bolzen  in  diesen  verselirauitt.  Eine 
derartige  Presse  wird  viel  stamlfester  sein  und 
gil»t  kruiiii  zu  Reparaturen  an  den  S.tulen  Ver- 
anlassung, zumal  rechteckige  Silulen  wi'-.<'ntlirli 
kraftiger  gehalten  werden  können  als  runtle 
Säulen,  ohne  daß  dadurch  die  Bauart  der  Presse 
zu  lireit  ausfallt.    Sollte  jemals  eine  Reparatur 


Digitized  by  Google 


886  ftaU  and  Bm«. 


t7.J«hrf.  Kt.  lt. 


vorkommen,  bo  kann  jede  SSiile  einzeln  aeitwSrto  nur  den  Obenattet  auf  deo  Untereattel  «ufsltxen 

hera'i'«ir'^nommon  und  i<r=;rfzt  wi'r4l(>n.  zu  lassrn,   um!  nnchilRtn  man  =;irh  vrrjrnwissert 

Iki  der  Konntniktion  dcrPrease  l  AbhiUt.  4j  hat,  dali  keine  Luft  iu  der  Presse  bt,  dcu  direkt 

Ht  dfe  Beanspruchung  der  Sfiulen  nur  ganz  %rirkenden  Dampftreibapfiarat  In  Oanir  zn  aetaen, 

;ririn;r.  F>  i^t  vivlt'acli  Im'I  andi  r, ü  Konstriikfiom*n  Iiis  or  stfhcn  lileibf .  alsn  Am  liüi  list  ri  Druck 

der  Fdilcr  üe^augeu  worden,  die  Quemshoitte  in  der  Tresse  erzeugt.   Mau  wird  t-rüUuut  sein, 

derSftnIen  zu  geringr  zu  bemessen.  Man  (iberRab  wie  groß  der  «tote  Gang*  in  seiner  Presse  Ist. 

liii  i  lifi  di<-  olastisclii!  V<irlnii;.'<'niiifr   hi  i   ji  d-  ni  (»ilnzlicli  l.ilU  sii  li  der   ,tote  Ganp'*  schon 

Schniicdehuli.    Diese  Veriäogcruug  i&t  für  das  wegen  der  Zuäauuueudrilvkbarkeit  des  Wassers 

Material  der  Säule  ja  wenig  schidlieh,  sie  be-  nicht  vermelden,  doch  kann  man  elastische  Vrn^ 

deutet  aber  jedesmal  i-inen  ^rar  nicht  ;:erin{:en  ilndcrun^en   in   der   Presse   selbst   durch  sehr 

ArbeitflverJust.    Auch  die  FreUzylind«:r  und  die  krftftige  Bauart  faeschrankeu.   Ein  Hc^harfes  Kri- 

KohrleituDgen  weiten  sich  unter  liohem  Dniek  terium  Ober  das  „GateverbflUnis"  einer  äcbmiede- 

nieht  unerln  blich  olas(iscb.  Alle  diese  Dehnungen  iiresKc  p1»t  ja  der  ani^ogebene,  leicbt  ausfBlir^ 

im  Verein  mit  der  wi  nn  aueli  ^rr  l  iutrcn  Zu-ianimcn-  bare  Vt  rsueh. 

drBckbarkeit  des   Wassers;    sind   die  I'rsaeh«'.  Kh  ist   das  Verdienst   der  Maschinenfabrik 

daß  eine  Si'hmiedvpre.sse  zunflclist  unter  S|iannunfr  .Sack,  auf  das  Kehlcriiafte  einer  zu  leichten  J^auart 

{resetzt  wordt'u  niitll.  ehe  sie  einen  *  !its]trechcudeii  der  Schmie        i        hin>rewiesen  zu  hnln  n.  uud 

Druck  ausüben  kann.   IMe  hieriur  autj^eweudelo  ist  ihre  Auri  j^^uti;.,  b^ziiiyliche  rntersuchungen  an- 

Arbett  (.'«lit  dann  liei  jedem  ll  ii  e  wieder  vcr-  Stellen  zu  lassen,  zu  begrüßen.    Auf  die  dabei 

loren.     I'iu  sich  eine  Vorstellung.'  v«in   diesen  ifrewonnenen  Kesullate  uud   IMagnunme  werden 

bedeuteuden  Verlusleu  zu  inacheu,  Urauehl  uiau  wir  seinerzeit  zuriiukkuuiiucn. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 

Liste  der  Patentanwälte. 

I)«  iiaeh  den  roicbgResct/lichen  üeiitiimiuinfren 
)iur  dcrjcni^o  als  Patentanwalt  Ki^t,  der  in  iliv  aiiit- 
licb«  Liate  der  l'«t«litMiwiUt«  eingctra^ireD  int,  mai-hen 
wir  naeere  Letofi  die  aich  vor  dem  Patentamte  ver* 
treten  Isssen  wollen,  darfttif  aafmorkiam,  daß  dee 
Kalaerliehe  Patentamt  zu  Berlin  kOnlioh  eiae  neue 
l.iKte  der  l'atoiitanwäli«!  /uitaromeBgoalellt  bat  Da« 
Amt  teilt  Uli»  uiit,  daU  üh  di«  Liate  anf  Ter1an|;en 
nnentgeitiieh  veteebickt 

Paiencanmeldttnis^n, 
welche  von  dem  angegebeneii  Ta|e  an  wibrend 

zweier  Monate  zur  Einstchtnahmc  Tür  jedermann 
im  KaiscrÜL-lien  Patentamt  in  Berlin  aufliegen. 

l'.liniar  r.H.;.  Kl.  Jiir,  .S20.'.H-J.  VorricdituDff 
z  ir  1 1 1  i>!r-l  1  II]!:.'  vuri  I.u1tu'ii>-.  i>ei  der  <ti.  W Urin«  diT 
J.ult  !.i'l!iH»tHtiK  jjprfgeit  wird.  Dr.  Ali'xandi-r  t>hivlK, 
(llns-oH,  S»-h"»tl.;  Vortr.;  <  arl  (iront-rt  und  W. Zimmer- 
mann, l'at.-.\n\\iUti>.  Itprlin  S\V.  (11. 

Kl.  :Mb,  II  it'JO'i:.  Vorbord  flir  Sckmelznfeo. 
Eroit  liillebrand,  fingen  a.  Ub. 

Kl.  81  e,  i  9154.  Aua  Aacba  und  Ülp«  beatobende 
Fonnmaaae  tftr  da»  OleBen  T«n  JfetaU.  Job»  Janlt- 
•chflk,  Moant  VernoB,  Kow  York.  V.  St.  A.;  Vcrtr.: 
t>aul  Maller,  Pai.-Anwalt.  Borlin  S\V. 

Kl.  49b,  Scb  2.^.H<»ü.  S.  lierc  zum  Zerteilen  von 
rrotdiMAcii  iliin  h  I h/ ruii^'<'lii'n't,  l  iiiea SpuMa.  tichulse 

&  Naumnuil.  ( DtUun  i.  AiiUatt. 

IH.  r«-liruar  190".  Kl.  7a,  H  38  405.  Vonirli- 
tuiig  rmni  wecb^itdvsriHi'ii  AiiitfUbrcii  der  liolire  an 
8cl>rH;,'Httl/««'rkf n.  Otto  Hiit,  Zürich;  'Vertieter: 
O.  UoeMD,  IWAnwalt,  Herlin  W  S. 

Kl.  2ia,  B  41 S4S.  Verfahren  sur  Verbrennung 
mbidcrwertigen,  iv^t/m  Brenaatoffva,  wie  Abfallkohle, 
in  einer  Fallfeuerntttr  auf  einem  Rehrlgroat.  Karl 
liiicbner,  Ti'|ilitz,  Itöbmen:  Vertr.:  V.  H.  Haaaa, 
i'at.-ADwalt,  Itirlin  S\V.  lil. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  üc,  Nr.  178  6»1,  vom  il.Mätz  lt»Ü4,  Znaats 
SU  Nr.  155047,  verg).  „Stahl  und  Eiaen'  1905  B.869. 
Adalbert  Knrswernhart  In  Wien.  Vtrfaknn 
sttr  Vermttdung  ron  OtHmnlutten  bei  Hegeneratir- 

Cfeii  unter  Abuchiuß  der 
(ia»leitunp  vor  dem  Um- 
gtrui  i 

Dax     Uli  ilauptpati-nt 


ff 

m 

— ' 
! 

beH<-briebt>ne  Verfahren,  dati 
bei  Keficnorativör»  n  in  der 
einen  (Jasregoneralorkam. 
mer  atehende  Uaa  vor  dem 
ümateuem  dnreh  einatr5> 
meode  Luft  in  den  Ofen 
hineinzndrkngen,  wird  dahin 
mUiti  ändert,  daC  die  lur 
\  t  rvii  iinKung  des  OanoB  nö- 
tige Luft  an  einer  stoll- 
finstrOinen  gelamten  wird, 
dit)  8o  gelogen  i»t,  daß 
die  Luft  gezwuugen  ist,  fer- 
tig gi'liddetoH  Kaurbgas  vor 
Mich  her^uHohieben,  daa  sich 
wie  ein  Puffer  xwlaehen  der 
Lufl  und  dem  in  den  Ofen 
XU  drQekenden  Oaa  verhlH. 

Zur  .Vusfübrung  dieHeM  Vor- 
fabrenK  Ixt  der  Kauchkanal 
n  diircb  eine  miilU  ri'  Wami 
b  läng»  geteilt,  duwi  t  sind 
Kla|)|ien ,    die    beim  Ein- 
drucken den  tinae»,  wie  ge- 
zeichnet, eingestellt  werden. 
Die  einotriiniende  Luft  treibt 
dann  dae  im  linken  Kauch- 
kanal IwfindUche  Hauchgoa  durch  den  Kanal  f  vor 
aich  her  und  bei  gefiffnetam  Ventil  g  in  des  Oaa- 
regenerutor  II  oder  III,  deHxen  (iaM  dadurch  ia 
Ofen  irodrQckt  wird  «ind  hier  verbrennt. 


LuaC^ 
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Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Hr.SMm  Ob.  CMedberg  In  NewTork. 

Sdmutg-  utut  Fritehofen. 

Der  Ofpn  besteht  aus  einem  zjlindriscben  Blech- 
niantel  a  mit  iiiiuTcr  V<>rkl('iiiiini,'  f,  diT  nun  ilroi 
Teilen  iierttelit,  ili«  (iiircli  /iitJUiiiiiienMclirrtuben  der 
{geteilten  Lniifkranze  <  \.rii.iii:t  werden.  I)ie  Kaden 
sind  durch  einnetzLnre  jlnilen,  in  deren  einem  die 
BeMhickungxöfTnung  h  und  Abittichöffnunf^un  j,  im 
andern  eine  OeiTnung  /  für  den  Zu-  und  Auatritt  der 
Feuerun;;  vorgcBehon  sind.  Die  einzelnen  Teile  des 
Ofens  •ind  TerhAltnismlAig  ksicbt  und  kfinaen  Mbnell 
«MeinMiderveBomnsii  weracn,  m  daJ  der  gMie  Ofen 
Je  nach  Bmierf  Teraetzt  werden  kenn.  Die  Tni|^ 
rtnge  c  laufen  anf  in  dem  Kähmen  n  gelagerten 
SolieD.  An  dem  Kähmen  l)efe8tii:te  Arme  q  «ind 
gleicbfallM  mit  Köllen  r  verbellen,  die  «ich  fjeuen  die 
Höilen  anlegen  uin!  A\''  in  Uiehtimtr  iIit /.'.  I.Tin'lise 
anftretenden  Drüeke  aiilnobmou.  l>er  Huhnien  >i  .mdliHt 
iet  mittel»  Zapfen  71  in  Bocklagern  o  drehbar  gelagert. 
Auf  einem  der  Zapfen  s  ist  ein  Scbnecitenrad  v  maU 
geeelit,  du  mit  euier  Sebneeke  y  in  Eingriff  stebt, 


die  dnrch  das  Handrad  z  unter  Einscbnitnni;  der  Kegel- 
rldw  (  zum  Schwenken  der  zylindriachen  Dfunkaminer 
in  Drchunj,'  vorHetzt  werden  kann.  Kiii  zweiter 
Sebneekeiitrieli  wird  mitt4ds  einer  Ketto  von  einer 
in  beliebiger  Weine  antM'triel>enen  Welle  in  Itewegung 
venettt,  deeeen  Schnecke  mit  einem  auf  dem  Ofen- 
mutel  angeordneten  Zabnkrani  in  Eingriff  steht  und 
■o  die  Drebung  des  Ofens  am  seine  Lfingsacbee 
ermteUcht.  Die  Arme  q  tragen  anf  der  einen  Seite 
dea  Ofens  eine«  bolden,  dnreb  Waaeer  m  IdUiIenden 
Ring  h,  der  feet  an  dem  Boden  der  Ofenkanuner  an- 
liegt und  zom  AnsohlnB  aowobl  des  Schornsteins  d 
aIh  auch  dos  Brenners  e  dient.  In  den  Brenner  sslrd 
Luft  durch  eine  Hohrleituiig  </,  und  (in«  durch  eine 
Dttso  /  zii(jeruhrl.  Siinitliclie  Leitungen  Hind  mit 
drohlinren  Verbindiinic  n  iiinl  Almiierrortjanen  verHehen, 
»iiilicriliin  kann  der  Hreiuier  f  inittel»  des  Kohr* 
geleukoH  k  zur  Ueachiekung  des  Uten«  aus  dem  King- 
stück  b  herausgedreht  werden.  Während  des  Ein- 
•cbmelzene  oder  Friecbene  den  Eisene  wird  der  Ofen 
gedrebt  nnd  sar  beaieren  HiMbnng  seines  Inbaltee 
anch  um  seine  Qaeraebae  geiabwenkt.  Durch  An- 
»etzen  einer  besonderen  trichterartigen  Vorrichtung 
mit  Kührwerk  kann  durch  die  DQae  i  aneb  Btanb- 
fürmiger  Brennstoff  eingeführt^  werden. 

Hr.SOtiSS.  J.  8.  Harn  in  CoTington,  Ta. 
ZidtMrrMttUHg  fir  Kaie$. 

Bei  den  ZiebTorrichtnngen ,  die  mittels  einer 

Hehaufel  oder  dergl.  den  Koks  aus  dem  Ofen  heraus- 
ziehen Oller  nach  der  andern  .Seite  tu  binauaatoBen, 
erhalten  die  HehauFeltrÄger  eine  bedeutende  Länge, 
w  enn  die  Oefen  grttfierc  Tiefe  besitzen,  w&hrend  auder- 


aeits  der  Platx  vur  den  Oefen  meist  beschränkt  ist. 
Qemftft  der  Erfindung  wird  das  die  Ziebeebaafel  • 
tragende  Oestinge  b  in  der  Wels«  Terlcflrzt,  dafi  es 

nur  swiflcben  seiner  Bewegnngsvorrichtung  und  dem 
Ofen  starr  ist,  wShrend  es  dahinter  zusammengeklappt 

werden  kiit>n.  I!s  bcHtebt  zu  dieHcm  Zwecke  aus  zwei 
oder  mehreren  Teilen,  die  durch  Gelenke  c   ao  ver- 


bunden sind,  daB  sie  nur  in  einer  Richtung  geklappt 
werden  kSnnon.  Das  ZiohgestHnge  b  ist  auf  dem 
Prelitrestell  d  in  Rollen  e  gelagert  und  wird  durch 
ein  Zuliiirud  f  in  Howe^fung  verMctzt,  da»  in  eine  seit- 
lich an  dum  (fe«tänge  Itcri  htiu'te  /uhnntango  eingreift. 
Der  hintere  Teil  kr  des  ( ic!<(iin::eH  iat  durch  eine 
Ketto  g  mit  einer  .lut  ilcm  Dri'li^^cstell  angeordneten 
Säule  h  so  verbunden,  daß  beim  Zurückschieben  des 
Ueatinges  dieser  Teil  selbsttitig  bocbgeklappt  wird 
nnd  beim  Voraebisben  wieder  von  eelbet  beranter» 
sinkt.  Das  Aafklappen  kann  aneb  dnreb  die  Bin- 
Wirkung  von  Oewiabten  bewirkt  wecden. 

!s'r.  SlOGSI.   .1.  .niingwortb  in  Newark, 

N.  J.  Hluck-aiefSnianchine. 

In  einem  kräftigen  Kähmen,  der  aus  wairerecht 
geUgerten  Doppel-y-Kiaen  h  und  aenkrecliten  An- 
kern c,  die  durch  Ankerbolzen  a  zusamuii'ngelialten 
worden,  besteht,  aind  die  Formen  d,  meist  zu  zweit 
hintorebMinder,  und  hydraulische  Fressen  f,  vorzugs- 
weise paarweise  Übereinander,  angeoidnet.  Die  Formen 
sind  BweiteiUg;  ibre  HUftoa  werden  dnreb  Ldatoa  f 
mit  kreulBmiigsm  Qaersobnitt,  die  in  Nnten  $  mt 


iMiRanimen>iti<Henden  Kanten  einliegen,  etwas  von- 
einamler  ;:.-trennt.  Den  Buden  der  rornii-n  liildet 
eine  lii  -undiTe  l'liiite  h.  doch  kann  die  Einrii'htung 
auch  80  geiroHen  werden,  daÜ  der  Flinguli  dea  Mo- 
tallea  von  unten  erfol^'t. 

Die  Fressen  halten  beim  (iiiß  die  Fornienhälften  an- 
einandergeprefit;  sobaM  al>er  di<'  lilöcke  un  der  Ober- 
flieba  kbrsiebend  abgekOhlt  »ind,  wird  der  Druck 
der  Presssa  naebgelasaen,  nnd  die  Leisten  f  werden 
an  Angen  i  von  einem  Kran  erfaBt  nnd  beraosgezogen, 
worauf  dnreb  ementen  PreBdruck  die  BlOeke  eo  lange 
komprimiert  werden,  bis  die  Fugen  zwischen  den 
beiden  Furmenhälftun  gänzlich  geachloasen  sind.  Es 
wird  auf  diese  Weise  ein  sehr  dichter  GuB  ertielt 
und  die  Bildung  von  Lttcken  im  Block  vermieden. 
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Statistisches. 

Deutschlands  Außenhandel  in  Maschinen. 


(tn  Johro  190C  hat  nftfli  di>n  VerBffentlicbuiifre« 
deH  KaiBorlirlion  St«tisti»<-Ii<'n  AmtcH  plii-  iif'iit-.rli.> 
MaHrhinon  -  H  i  n  f  u  h  r  gegen  dan  Vorjnhr  um  1  :,7  '  . 
/■.ugenonurcn.  SW'  Ix-tnii,' "^s  t'^i'  t  iiml  w  ^ir  ^'r<">lirr  itli 
die  Einfubr  in  irgend  einem  «ii  r  It-utea  fuiit'  Jalire, 
wUreod  »ie  diu  ZilTor  der  letzten  lloi-likonjunktur 
nicht  em'irht«^ ;  denn  im  Jahre  vfurilcn  flUT.'itit 

■ad  im  Jahre  1900  100  794  I  fronidi  Ma^^cliinen  bei 
■M  ein^fahrt.  Die  Maschinen  -  A  u  i»  f  u  Ii  r  kam  im 
Jmhn  1906  b*1i«sii  derjenigen  de«  Torjatani,  dM  die 
grüUto  bis  jetzt  dt^feweseae  Ausfobr  ufzuweiHcn 
hatte,  gleieh:  sio  belief  aU  h  auf  30«  472  t  gegen 
809  714  t  im  Jiilirc  ]'M>-<  und  273  070  t  im  Ji\\\r,- 
1904.  Hi>i  de«  »larktii  Aiifor.if«riing<>n,  di<*  wiUinud 
de»  ganxen  Jahron  die  lititniM'li.-n  liuiuhtricii  nn  den 
deutHcbun  Manrhinonbau  «lullten,  fnilc  der  geringe 
AuHfuhr-Hüi-kgang  von  1  " »  nicht  in  die  Wagucbalc. 
Wae  die  IfiuderwciHe  Verteiluntr  ungerer  AuNfuhr 
anlangt,  m  gibt  die  nachfolgende  Taliulte  eine  Ueber- 
aidit  des  proMStnalea  Aiiteila  der  hauptaicblicb  in 
Pn^ •  k«minenden  Linder,  wobei  fSr  daa  Jahr  19M 
die  Zeit  ab  1.  Mftrz,  alno  der  Termin  da«  Inkrafl- 
tretena  der  neuen  Zolltarife,  gewählt  worden  ht. 

ISW  IKUO  IVOb  l'.KHl 

•4  %  %  %  % 

4,9  »,9  «,0  6,2  4,4 

8.2  4.0  7.8  ?,8  13,6 

17.8  17,0  11,0  10,1  1I,S 

18.9  21,2  19,2  13.4  8,4 
S.5  1,7  2,3  1,8  1,0 
5.5  6.0  4,8  4,6  4,1 
9,1  9,2  Il.l  7,8  8,2 
3,0  2,6  4,3  7,3  4,4 

1.3  0,&  1,3  Ifi  2,2 

Bemerkenawert  ist  bei  dieeen  Zahlen,  daß  die 

Ansfuhr  nach  Oostcrreicli-rn^'arii  dich  trotz  den  un- 
gflnstigen  ZoUtarifeH  auf  lier  vuri^'ou  Höhe  gehalten 
und  (iaii  ilii'joni;;!'  imch  Italien,  deren  Rückfj'intr  in- 
folge ilcB  avucit  ZulUarifoH  allseitig  befürchtet  wurde, 
Hogar  cino  woacntliciic  St(  i^'^  ruuu'  erfahren  hat, 
während  die  Maai'binen-AuKfuhr  nacti  unHerem  Nacli- 
barHtaale  lielgivn,  mit  dem  'wir  Terb&ltniMmttBig 
güDMtige  ZoUTerh&ItniMte  haben,  unt  fast  eia  Drittvl 
xarfickgegaagea  lat. 

Hieran«  aber  aaf  die  Un^ffthrliohkeit  der  neueo 
HandelsTPrtrXge  iieblieBen  so  wollen,  irSre  mehr  ali 
gewa^i,  doiHi  liiimul  iht  /ii  tü  Mi  hlen,  daß  wohl  manche 
SonduiiiTL'u.  diu  bcutiiiinit  «iiren,  noch  vor  dem  In- 
krjilitrctL  11  der  mmcn  1 1 AMd(d«verträgo  Ht';ri'f<'rti^'t  /u 
wc-rdeti,  uitlit  ri'ilu^CfKtg  rmdir  hcrauHkariieii,  Midann 
•8t  aber  auch  die  Konjunktur  i^M>genwttrtig  in  fast 
allen  Ulndeni  aaormal,  und  endlich  der  /nm  Ver- 
gletebe  TerfQgbara  Zeitraum  von  zehn  Monaten  viel 
Sa  kors,  nm  elatgermaften  eictaere  SchloAfolgeniagen 
tn  eikabea.  Dia  Aaefnhr  nach  RaSland,  das  im 
lelatea  Jahnahat  oaicr  bester  MaMsbiDenabnebtner 
war,  Ist  atark  snrttckgegangen :  wieweit  hieran  die 
Ilaniii  l-Terträge  und  wieweit  die  uDglQckliohen  po- 
llübt'li-'ii  ZuiitSndo  dic8<>ii  Iiandci<  die  Schuld  tragen, 
int  ntitdrlh  Ii  ni>  !ii  ziDi  rtimäBig  naebxuwoiHen. 

I)i«>  AuHl'uhr  ttach  l''rankr<rieb  und  na(*h  der 
Scbwoiz  bat  »ich  etwa  auf  der  Höbe  den  Vorjahren 
gehalten,  während  diejenige  nach  Kngland,  die  vor- 
iibergebenil  eine  betrikcbtlicbe  Steigerung  erfahren 
hatte,  wieder  auf  den  Staad  vom  Jabre  IVOO  sarOek« 
gegangen  ist.  Erfreulich  tat  die  Zunahme  nnaerer 
Haaehinen-AuKfiibr  naeh  ftHdamerika,  daa  in  der  fie- 
riobtuait  7,:t  ",o  unterer  Aaafnbr  aufnahm. 


Belgien  .  .  ,  ,  . 

Italien  

Oettarr.-Uagani  . 
BoHaad  

Rnmiaian  .... 

Schweiz  

Krankreich  .  .  . 
Großbritannien  .  . 
Vereinigte  Staat» u 


Belgiens  Roheisenerzeugung.  * 
NaA  dem  .Voaltear  dea  Inl^rdl«  Mat^riafa«** 

betrag  die  1>elgi»che  KoheiRenerzeugnng: 

Im  Jahn  IMM     ia  Jakn  ISO*       «oeOt  IW« 
t  t  I 

1  481  400      I  8B0  480      -^  81  010 


InageMHut  .  ,  , 
Davon  waren: 

Puddelrobeisen 
tiießeroirohciaea 
Stablniheiaatt  .  , 


22»;  900 
101  430 
1  lOS  ISO 


I  880  480 

220  480 
102  iliO 
1 087  710 


+  6  420 
~  830 
+  75  480 


Schwedens  Um-  und  Ausfuhr 
1005  und  lOOe.* 


KleAibr 

itot 
t 

IM» 

t 

r 

"IL 

fiiaeaenw  .  .  .  . 

3461218 

S316308 

«8440 

48888 

118174 

1 10858 

SehroH   

13557 

10380 

QuBwaren  .... 

16223 

15089 

.  Luppen  und  Roh- 

schienen .... 

26959 

28892 

Staheisen  .... 

194544 

192179 

'  Stabcisenabfitilo .  . 

— 

6243 

4746 

Eiaonbahngchienen 

33690 

56436 

Träger  unw.   .  .  . 

28677 

23096 



Walzdraht  .... 

_ 

6258 

5615 

'WeifiUeebe.  .  .  . 

6Q«0 

Bleebe  aller  Art  . 

2870 

8443 

RSbren  au«  (lu6- 

11446 

12823 

1  Röhren,  gewalzt 

1  13887 

I10S5 

,     oder  gezoeen  .  . 

J 

2745 

1680 

j  JJigol  aller  Art .  . 

- 

592i* 

5355 

• 

Japans  Kohlen-  und  Eisenindustrie. 

liTaeh  dem  „Flnaotiellea  nad  wirtaebaftltebea . 

Jahrbuch  fGr  JapaQ'',f  dem  wir  die  folgenden  An- 
gaben entnehmen,  wurden  In  Japan  während  dea 
Jahraa  1904  gewonnen: 

im  Wrrt«  TO» 
I  Jt 

Eiüon   38  143      2  958  172 

darunter: ''iilu'i^en    .  .  .        H4  031      2  476  6G9 
.Ktra-tt    ...  1  407  62257 

Schmieduuisen    .  1  155        218  274 

Stabieieen  ...         1  550  200972 

Bbeoki   24S8K  itiiio 

Mangaaert   4825        75  424 

Kohle   10  728  788   81  160  888 

*  Zugleich  Berichtigung  der  in  Nr.  7  8.  848  nach 

dem  , Engineering"  mii^^eteiltan  Zahlen. 
1907  Nr.  5  S.  105. 
*••  .Toknisk  Tldhkrlft«   1907,  23.  Febroaf,  Ab- 
teilun:.'  für  Chemie  und  HergweMoii.  S.  28. 

t  HerauHgegeben  Tom  Kaiüerl.  Finan/miniitteriuin. 
Sechnter  .lahr^^Jing,  190ti.  Tokio,  (iedruckt  in  der 
f>taat(nlrui:kii>-i. 

tt  Die  in  dem  pJabrbnche*  gewftbltan  Bezeicb- 
nangen  haben  adMn  deabalb  beibehalten  werden 
müHHen,  weil  ihre  Bedeutung  nicht  hberall  klar- 
gi'HteUt  werden  kmmte.  Dk  Red* 
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10  684  571  60  404  295 
«4  784  467  688 
44  491  188800 
4^268  148440 

Fahrtkanlagen,  die  am 
waren,  dilrfen  ing- 


;Steiukolil»  .  .  , 
AothrMit.  .  ,  , 
»Nsturfcokt"  .  , 

Braunkohle  

TTntcr  den  ettaatliclioti 
•il.  Dezoinbor   11)04  vorlmnden 
besondere  die  naobttteheuden  eine  grSBere  Bedoutong 
n»  die  ffiiMBiwlinlri»  bemepradaeD.  ^ahi 
BohUTcverft  und  Mascbinenbauabtoilung  <>•*'' ArtM-Ucr 

in  Yokomka  4  074 

Bchiffsworft  in  Kiirc   2  Oll 

9chiirM«iTtt  in  Sasebu  1  5!>3 

fiihiirMWirft  in  .Mni/iirii   19^ 

üiiacbinenhaualitoiiuiii;  in  Kure  .....  2  2'iH 
Uaacbineiibauabtpiiuni;  in  Sasebo  ....  i  522 
Maachincnbauabteiliing  in  Maizarn    .  .  .  266 

Btahlgießerei  in  Kure  ,    1  908 

fltoUgieSerai  (Ort  aiclife  geauiDtt  ....  S9t6 

ioigesarni  17  911 
IM»  femimtoa  Werke  verfillgleii  ab«r  zugamtneii  181 
ÜMcblnen  mit  einer  Leiitang  von  340^8  P.  d. 

Von  den  Ziffern  der  AnBenbMldelHtAtletik  tlnd 
h  folnnd«  WertaagAb«!!  latoTMiant  —  ein 
der  Hmgan  fabU  leider: 

T.  Aaafahr: 
SieiBkeU  

Bieenbalinflchwellen 

II,  l'infulir: 
,lvlumpen  und 


0 

« 

m 


Stahl   .  .  . 

Steinkohlen 


241S8B4    1881820  480608» 

4?I<J5'203  2M22128  11437117 


iMM  im 

Jl         Jt  Jt 

28680880  8108371«  29861219 
1162614    2046323  2331099 


In  die  )<:infabr  der  Eisen-  and  Stablorzouj^niftBe 
teilten  «ich  ▼orwiog'end  Belgien,  Deutschland,  Groß- 
britannien nnd,  inabeaondere  soweit  Köhren,  Näget 
und  Suhl  in  Prag*  kommen,  die  Yereioigten  Staaten 
TOB  Amerika.  Bteiakablea  wurden  fut  ayswbtiaBIlob 
TOB  OroSbritannien  eiBgefahrt. 

Die  Koksherstellung  im  Distrikt  von 

Connelsville. 

Einem  Berichte  des  , Courier"  vuu  Conniiliiville 
(l'onnaylvanion),  den  da»  ^Iron  Ago"  *  auazug«weise 
wiedergibt,  ontnebmen  wir,  daß  die  letxtjilhrige  Koke- 
•rteugung  im  Dtatrikt  von  OoanelsTitie  und  Lowar 
ConnelevSle  mit  18189889  1  die  Ziffer  den  Jabrea 
1905  am  rnnd  12*/b  QbereehrHten  und  damit  eine 
biNlani;  muli  nicht  <1rtf;i>wi'!<fn('  Iföhf  rrroirlit  hat. 
Die  Zahl  dtT  KokHi'ilVn  in  ln-iilcn  Ditstriktcn  nnhm 
während  derselben  Zeit  um  3'J17  7m.  Im  Hau  tu- 
^riffen  und  ^eplnnt  »ind  noch  c-twn  TOOü  OL'fiii.  und 
/war  haii])(m'i«'lilioh  in  Lowfr  Connulr^villo.  Di'-  uIKt- 
dingH  nicht  immer  gloichntäliigt>,  aber  auttorordentlich 
rasche  Rntwiekluag  der  Kokeindnatric  in  den  gu- 
naonten  Besirkea  TeranscbaaUobt  die  aaehsteliende 
Zasammeattellnng.  Danach  beirng; 
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Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

Im  Mannheimer  Bezirkaverein  doutecber  Ingenieure 
bielt  kflnlieh  ILommenuenrat  Klein -Frankentb«! 
eiaaii  bemerkeuwertaa  Verltag  Aber 

apaaUllilanuif  f  b  HaMblBanbaii. 

Kr  wieg  u.  n.  darauf  hin,  daR  die  deutHcIicn  Intrenii  tire 
an  wiasoniii'hafiricher  Diirchliildun;,-  dt'n  Fni'licri'no!'«en 
aller  andorL-n  Natiomn  viirannti  tirn  und  utljwicrige 
Sachen  in  vollkomrneaor  Wuisu  küUütruiereii  küunen. 
Alh'iii  diT  allgemeine  .MaHchinenbau  bringt  keine  ge- 
nügende Kente,  während  Sjtezialfabriken,  die  naub 
dem  MuHtor  der  Amerikaner  arbeiten,  einen  befriedi* 

Eaden  Verdienet  andelen.  0er  Bedner  hat  auf  selnea 
isen  durah  dia  alte  nnd  nena  Welt  viele  bsrTor- 
ragvnda  Fabrikbetriebo  keaaea  gelenit  und  konnte 
daher  eine  ganze  Reihe  von  Mneterboispielen  snr 
Nachahmung  boBchroibcn.  Von  don  doutschrn  Werken, 
die  hierher  gehören,  wurden  i^euannl :  die  S|ie/iiil- 
fabriken  für  NAhinii^rliinen.  I'nhrrüder,  Automnliile, 
Armaturen,  i'uitipun,  \V AHsermetMer,  (iaauhron,  MuU- 
meßapparate,  .Signalapparait>  für  Kiüenliabncn,  (schnell- 

Ctssen, Tranemisaiooen,  landwirtiichaftlich«  .MaHchinon, 
liomobilen,  LoIcemotiTen,  Waggon»,  KlekirizitHtl- 
werfca  n.  a.  Eommerzienrat  Klein  riet,  die  Frage  der 

Ktlali^ernng  im  Maaohiaaabaa  eingebend  an  atn- 
raa  and  die  Beispiele^  dia  nne  die  Amerikaaar 
gagabaa  hlltaa,  wailar  aanunntann.  FDr  die  lüa- 
labang  von  Besoaderheitoa  nnd  daa  Streben  aaeh 


steigendem  Verdienst  sei  aber  nicht  nur  technische, 
sondern  auch  kaufmSnniscfae  Tätigkeit  von  größter 
Wichtigkeit;  so  gehören  zu  den  Obliegenheiten  der 
Kauflente:  Anawatal  der  Artikel  nnd  de«  Feraonala, 
BiaMhriokong  der  KodeUaangabea,  Featsteiluag  tob 
TerratakommlMfaMiea  aat  Qrnnd  tob  Statistiken, 
LShnung,  üeberwaohnng  der  Herateilung  in  den  ein- 
zelnen Werk-itaiicn.  Kalkulation,  Goldvorwaltung,  Be- 
stimmung,' und  Verteilung  der  allgemeinen  rnkooteu. 
Einkauf,  Verkauf^  An-tellung  von  Knisenden  und 
Agenten,  Einrichtung  von  Öchaufon^tern,  BeHchickiiiig 
von  AuMHtellungen,  Herntollung  von  Katalogen,  Be- 
mertsung  von  Anzeigen,  Benutzung  der  Bankverbin- 
dnngen  für  den  Verkauf,  Errichtung  von  Vcrkaufs- 
gaseUaefaaften  and  Bjndücaten.  Scbliohtung  von  Pro- 
seteen,  Verkehr  mit  den  KonanlalaB,  äporleuren, 
Snkiafem  fiamdor  Linder  asw.  Dar  Redner  kam 
XU  dem  SehluMe,  da8  et  snr  Erreichung  des  erstre- 
InMi-iwerten  Ziides  iukIi  nnti-^  «ei,  tüehligo  Kaufleute 
Ih  ran/iiluldeu,  und  Ix-i'uru ortt*to  dio  Vcrtnchruug  und 
l\t  w.  iierung  von  Hau  ieih-llDchMchulon  aU  Brgtasnng 
der  zahlreichen  tee-huiwi  Ken  Hocli»rhul»>ti. 

Verein  deutscher  Fabriken  feuerfester 

Produkte  (E.  V.). 

Der  Verain  bielt  an  18.  Februar  In  Berlin  eebie 
27.  Itauptveraammlung  nnter  starker  Beteiligung  von 
Hitglicdern,  Oieten  und  Vertratem  der  beteiligten 
Behörden  ab. 
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N«cb  Erlodifjuni?  dr-r  ffeachäftUchon  Boriohti-  und 
Vornahme»  der  Wahlen  orj^riff  Rüg.  -  Rat  Frofoaaor 
Dr.  Leidig  das  Wort,  um  dio  im  Augeuhlick  ftUft 
indu§triclloii  Krei»e  beacliäftigend«n  Oeeet/oavorlagtB 
und  Bon0tig«n  wirtachafUiciieii  Fng9B  <u  belciichtfln. 
Im  der  fisaprachuBf  UcHllwr  w«r4«ll  di«  Wagm- 
gwitellung  ond  ander»  BiaBre^ln  d«r  SlMtobaho  von 
VcroinAinitgliedem  liomangolt.  Der  Vertreter  dor 
EiüimbahnliL'hOrdo  Ht<>lltt*  dio  J'rüfiinj;  der  nnk^erahrteii 
lirwr'ljw  ■■nlcn  iti  Aiis-firht.  —  l>r.  T  H  n  z  1  «•  r  .  ^\tuliku-< 
diT  Hjni[ilKtrll<'  ilrutM-li'-r  Arlieitsjclwrverluni'if,  H|iriich 
flhrr  A  rlH-iti,'i'tii' rvi' rliiiiuli'  iiii.l  üntsi  hiiiüi.'uiii:;'  von 
Strt'ik«cti»(ii'ii.  —  IJr.  Kot  he  beriehteto  über  die  von 
der  l'hvHikHliKcli-i'eelinii^eheri  IteichiianHtalt  aufgeDom- 
nietien  VerHUche  ül>er  die  Krweichungiitemperaturen 
der  Sef^erkegel;  ferner  gab  l)r -Ing.  Looser  Keuntni« 
TOB  VeraacboD  mit  Segerkejpeln,  Im  ABSchlult  daran 
«ntapana  aieh  eine  nngemein  lebhafte  und  intoroManle 
Besprechung,  aus  der  zu  erkennen  war,  woloho  Be- 
dentnng  dieser  Krage  von  der  die  Sugorkegel  iih 
TetiiperaturmesBcr  bentitzcnd<-n  Industrie  beigelegt 
wird.  Die  an  mubrcrcn  Stcllou  im  Uauge  betiiidiicUoa 
liezüglichcn  Arbeiten  loUea  Boch  weiter  fortgeaotxt 
werden. 

Der  Verein  hat  in  Meinem  VereinHlaburaturiiim 
von  l'rof.  Dr.  H.  Seger  und  E.  Cranier  (i.  ni.  b.  M., 
Berlin,  eine  gr5ßero  Zahl  von  SehamotteHteinen,  die 
BBoh  Tier  Terachiedenen  Arbeit»T«rfahr«a  bergeatelU 


waren,  auf  Dru<krL'Hti^'kf It  iiriilVn  iuHrtun.*  Hei  der 
Beaprechung  diener  Arbeiten  teilti?  l'rofeBHor  <J  ar y 
mit,  dali  da«  MaterialprüfungHamt  Mittel  und  Wegu 
gcfundon  habe,  um  derartige  i'rüfungen  anob  aa  boc^ 
erbitzten  ProbekSrpem  Tornebmen  an  kOsDen. 

£ia  kanter  Beridit  von  Profetaor  OaaBB'Claai- 
thal**  Aber  «eine  wiaMaBehaftKobea  BdobaahtaBgen 
ans  dem  Hot-hofenbetriebe  wurde,  da  der  VerfaiMr 
per<«önlieb  niclit  erscheinen  konnte,  verlesen. 

Al>^i!:inii  1.1  r;i  (it'  tr-  ili  r  Vorsitjendc,  Kommerzienrat 
II  !■  n  n  i>  h  t>  r  f,' ,  mis  hciii-  iii  Betriebe  Über  die  prak- 
iis(  he  A nwi  nJoiiL,'  ilr»  Woberschcn  Yerfahreua  zur 
Vi  i'riiis-iijfnng  wasÄcrarmer,  grobkörniger  Sehumotte- 
nia^-K.'ir,  Dr.  Weber  ergänzte  dieoe  Mitteilungen  auf 
Urund  seiner  an  anderer  Stelle  geaammelten  unifang» 
reichen  Erfabrunften  und  durch  VorfQbrung  oiniKcr 
Veranebe.  —  ZiTUingeniaur  Seboapke,  Wien*  be- 
nebriob  die  Ziegelatrefehmaacbinen  der  Jonathan 
Creager's  Son«  ("o.,  Cin<!innati,  II.  A.,  welehe  er  in 
(>«Bterreich  im  Ziegeleibetriebe  eingeführt  hat,  und 
der  Vomit/ende  erlSulertr  t-nilmiii  :iti  riniL,'i-ii  /.«Mch- 
uuiigeu  ein«  Zieg«tHtr«ichma«vhine  den  /ieg<>leibeHitzerii 

Dorabnaeh  In  BmIUi. 


•  Die  ICrgebniHHe  dieser  Vorsuche  werden  dem- 
nüchttt  in  „Stahl  und  Eiaen"  veröffentlicht  werden. 

**  Dieser  Bericht  wird  glelehfalU  ia  »Stahl  aad 
CImb"  enebeiBea. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Inr  Qrftln  4m  WuMRUntus  b«!  Sstoi.* 

C.  Baeb  bariebtat,  daB  bei  den  Terhandlungen  des 

deut«chen  Betonvorelns  botreffend  dio  Vereinbarung 
.■iiilicltlicher  I'r^lfun^,'^^Inl'fllOl!(Ml  Für  nctfii  ilii'  I'rHf,'«' 
«rhitlii'ii  wurde,  ob  en  i'ck  imi  llik'  hoi,  den  Hetnn  [iliihtiüch 
oder  erdfem  lit.  d.  Ii.  mit  mclir  oil'-r  wi'iii^jer  Wasser 
aufzubereiten.  Zur  Beantwortung  dietter  Frage  fanden 
zunAchst  wiederholte  Besprerhungen  statt  und  schließ- 
lich -niirde  an  zwei  verschicdonon  Stellen  von  ver- 
Mchiiil<iii>n  Arbeitern  eine  große  Anzahl  Versuchs- 
körper hcrgeatelit,  die  Bacb  cur  Unterauehnng  bebnfa 
Ermittlung  dar  Featigkalt  und  Plaatlaitit  bei  Ter- 
aebiedeoam  Altar  aar  TarliBgBBc  atamdan.  Daa  Oe- 
aamtgewicht  der  YeranebskSrper  natrug  rund  90000  kg 
und  die  Arbeiten  erstreckten  tiich  auf  rund  !>  <labre. 

DicHc  Untorsuebungen  üind  nun  abgeochloHMen 
und  in  den  beiden  Scbrifti  ii  .Mitti'ilungen  über  die 
Herstellung  von  BetonkürpiTn  mit  Terscbiedenem 
Wasserzusatz  Miwic  über  die  Druckfestigkeit  und 
Druckelastizitiit  derHnlben"  Stuttgart  1903  und  „Mit- 
teilungen über  die  DruckelaKtizitHt  und  Druckfeatig> 
keit  von  Betoukörpero  mit  veracbledenem  Waaaar> 
anaalx'  Stuttgart  1906,  Kooimtitlcaavarlag  van  Konrad 
Wittwer«  verofrentHeht. 

Di«  Frage:  ^MH  walobem  Waeaennaatz  iat  bei 
der  Herstellung  von  Beton  zu  arbeiten?"  beaiit« iirti  n 
die  Ergebnisse  der  Versuche  mit  den  oingolit(frti>H, 
an  Tcr-ii  liii  iU  ru  ii  Strllt-ti  vdh  vi  rs-  Uiedcnen  Arlx-itern 
lind  unttr  vi  rsi  liicilcin  u  Verbiiltnissen  hergoritelllen 
Körperu  ni'  ht  uml  kOnnen  sie  durch  Angabe  be- 
Htinimter  Zahlen  auch  nicht  beantworten,  wie  aus  den 
folgenden  Bemerkungen  hervorhebt. 

Die  Krgebnisae  der  grofien  Mehrzahl  der  iu  der 
Matarialprlhingaanilalt  der  KSnigl.  Tecbnifichen  Hoch- 
«ebttl«  an  Slut^afi  mit  Körpern,  welche  in  der 
Anatalt  aelbat,  alao  Jewella  voi;  den  gleieben 
Arbeitern  und  unter  denselben  Verhält- 
nissen hergustellt  worden  tiind,  durchgeführten 
Vereuithe  ■prechen  blnaiobtllab  daa  Eiaflnaaea 

*  „Zeitschrift  des  Vereinet  danttobar  lagenienre'' 
lU.  Februar  1907,  8.  2t>4. 


dea  Waaaaraaaatxea  dafür,  dati  bei  geaignator 
Zuaammenaetinng  den  Betone  die  geringste  Wae» 
sermenge,  welche  eben  noch  ausreicht,  um 
einen  vollkommenen  Stampfbeton  zn  er- 
zeugen, dio  g  r  '"i  Ij  1 1'  I  '  tü  t  i  g  k  e  i  t  liefert.* 
Dio  Herstellunjf  von  In  fonküriiern  mit  dem  .Mimlettt- 
ntal)  an  W'iiH'^erzuhJit/  erfiinlert  nelir  i,'ei;l  ii  r heiter 
sowie  ;,'riilie  Aufmerksamkeit  und  hirijt  tort^jeeetzt 
die  (M  fiihr  in  idob,  dafi  der  Beton  ni<ht  durch  «eine 
ganze  Masse  hindurch  gut  ausfällt.  Durch  gröSeren 
Wasserzusatz  wird  emiSgliobt,  dat  aacb  weniger  g^ 
abta  Arbeiter  eiBoa  gatea  Betoa  arzengaB.  Süb 
Sieharbeit,  daB  ein  dnrohana  guter  Beton  hargeatellt 
wird,  Iat  eine  weitergebende,  wenn  man  mit  einem 
TT^bernfhnß  von  Wasser  Aber  daa  bezeichnete 
MiiideHtniiifl  hiiifiii-i  nrlieitet,  ganz  abgost^hon  diivon, 
dab  «uf  der  B^^u^t<  Iii-  iler  wechselnde  (innl  der 
Trockenheit  de»  Sandel,  des  Kii  -e»  mli  r  .Seliotti  i!«, 
der  AtmosphÄro,  sowie  die  weciistdiitie  Höhe  der 
Temperatur  der  letzteren,  der  Zustand  der  Schalung 
usw.  an  und  für  sich  schon  mehr  oder  minder  er- 
heblichen Wasserfibersehuß  fordern  können. 

Die  Sachlage  iat  hier  Abnlicb  wie  bei  der  Verw 
brennnng  in  noaern  Faaemngan  für  Dampf  kaaaal  vaw. 
Wird  die  Vollkommenheit  der  Verbrennnng  mit  dem 
geringsten  LuftQberachuB  <>rr«»ieht,  so  erfibt-sich  fOr 
die  Verbrennungstempxratur  und  für  den  Wirkungs- 
grad der  Anlage  der  Höchstwert.  Wird  mit  L'r'iHerem 
Luftiile  r^i'liuli  ireurleMtet,  so  niiikeii  die  'r<-iii|ieratur 
und  der  Wirkungsgrad.  Anderseits«  bestibt  beim 
Arbeiten  mit  geringem  LuftübcrschuB  die  Gefahr, 
dali  die  Verbrennuug  unvollkommen  oder  unvollstAndig 
erfolgt,  in  so  hohem  .Ma6e,  dafi  man  in  der  Regel 
voniebt,  mit  atwaa  grSberem  LuftfllMrachuB  an 
arbdtaa,  um  die  VoOkammeabeit  dar  TerbranBaag 
und  damit  die  WirtactaaftUebfcait  daa  Batriabaa  naeb 
noglicbkeit  rn  siobem. 

•  Die*  gilt  uufli  hiii!iii.ditlicb  de«  OleitwiderHtandes, 
den  einbetoniertes  Eisen  dem  llernnsziehcn  oder  Hin- 
ausdrücken entgegensetzt.  Vgl.  t  .  Ii ac  h ,  Versuche  Uber 
den  («leitwiderstand  einbetonierten  Eisens,  Berlin  1905, 
oder  Mittelinngen  Aber  Forachungaarbeiten,  Heft  22. 
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Hm  b»tM«rlMUW»rto  oBtorlNIieli«  WaMcr- 

baltnnp^. 

Eine  Anlage,  die  troU  der  Terliäitnisin.iliig  ge- 
riiij>ren  Wassermengo  von  120  cbin  BtQndlich  auf  430  m 
FdrderhOhe  den  sehr  günstigen  Wirkungsgrad  Ton 
7B,S  °/i>  ergab,  wurde  klirzlirb  auf  (irub««  Alten- 
w»ld  KgL  Ber^ inapoktion  V.  äalzba«h  io 
Betrieb  geaeixt  Die  PumpenanlagL-  bealeht  ana  einer 
/.wülfittuligon  Hochdru  ck-Z  l- n  tri  fu;;a!  pumpe 
vfin  Klein,8ebanzlin&.  Boekoriu  Franken- 
thal (Pfalz),  die  mit  liiutn  fiuOO  Volt-Drobutrom- 
iiiotor  Ton  der  A.  K.  *j.  iiut'  ^rciiici ii-Hiner  Urundplatte 
montiert  und  ilurrh  i  lantisi  lic  K;ii.[icliin:,'i'n  direkt 
;;('kuppelt  int.  iJii;  ^.»sainte  Förderhiihe  jüt  luif  zwei 
(Ulf  l>rui'k  geschaltete  sechsHtulige  liochdrui  k-Zeutri» 
fugalpunipeii  verteilt.  Hieifc  «ind  genan  gleich  auB» 
geführt,  allerdings  mit  dem  I  ntenclllede,  jaB  da« 
<leliinK  der  dem  hoben  Eoddrucii  aaageeetxten  Pampe 
«na  StablgnB  hergeatellt  ist,  während  daa  der  an- 
aaugonden  aas  ziÜein  (in Beiden  beatobt.  In  die  Ter- 
hindongsleitnng  der  beiden  l'umpen  iat  ein  Sicber- 
heitüvoDtit  eiii;;elMiit,  mn  /u  verböten,  dati  ■iie  lui- 
xaugende  I'uiii|>e  lu  i  i  ini  f  eventuellen  Betriolir-^diiniir}» 
(  \  iTbJitji'u  di-r  lirh  k-<i  iilu;,'k liiiHM- ü-'w  .1  i'ini'iii  uu/.iila(<-<iir 
bolion  Druck  aue^eKetzt  wird.  Au»  dfiutiuLI"  u  (■  runde 
i»t  uue.h  die  Saugleituiig  mit  einem  SichorlK  itHsi  rttil 
MUHgerilMtot.  Im  Ubri<^cn  !4ind  .Saug-  und  Druckleitung 
mit  der  üblielien  Armatur  (Saugkurb.  FuBvontil,  RQck- 
Mchlagklappe  um!  Ht'uuliurventil  mit  Tnilauf)  versehen. 

Klnssifl/ierung  dos  Staliles. 

I'einozajr,  ciu  fraii/<"j.,i-c||iT  <  licmikifr,  \iTtiUi;lit 
eine  KlaHHitizicrung  d<  .h  SinhU  s  iimcIi  der  iU'Hchatt'en- 
hcit  und  dem  AuHHefaeo  vun  Funken,  die  der  Stahl 
wahrend  des  Schleifen«  auf  der  SchmirgeUeheibe  auH- 
eendeti  vorzunehmen,  tiunlitfitp«  gleicher  Zu»ammen- 
aalanng  gehen  steiH  gleiclii'  Fiinkenerijcbeinung,  und 
die««  nateraeheidet  aloh  sehr  deutlich  Iwi  hoch-  and 
niedriggeitohlteii  SUblen.  Wenn  es  gelingt,  dieae 
Fnnkan  apektroskopiaeh  au  «mterBueben,  ao  mag  die 
weitere  Enlwicklang  dieser  ApI  der  .Analyso'  bernfan 
•ein,  prakliachan  Wart  zu  bekommen. 

rMmhliang  von  Fabrrn1irH:rr^uf<>n  In  Cdttat- 
grade  und  umgekehrt. 

i>ie  Tbermoiiieter-Skala  nach  Fahrenheii  weicht 
von  der  bei  na  gebriuchlicbea  100  teiligen  Celalna- 
afcala  «o  sebr  ab,  daB  man  im  allgemeinen  gezwungen 

ist,  eine  l-mrecbnung  vortunehmeD,  wenn  man  Hieb 
von  einer   Teniperaturangabe    !n  Fahrcnheitgraden 

einen  deutlichen  I!i  i;rifT  iimilicn  will.  \uii  lir-ii/>  n 
wir  flllerding»  iti  vi.  l.ii  iiandtiüehern  liedukttoii«' 
iiilii-lli  ii,  il  I  ijidi  rmrcrbnung  überflüssig  machen; 
handelt  e»  itieh  aber,  Ix  ispir-I^Hfise  bei  der  Li-ktüre, 
nur  um  eine  Temp<'riittirMn;,'iiK>  ,  bu  i»t  hSufig  das 
Nachschlagen  der  Koduktionstafeln  zu  umtttündiicli 
und  zeitraubend;  t»  wäre  eine  einfache  Formel  er- 
wBnacht,  dir  gealattet,  die  Umrei-hnung  im  Kopf  tor- 
zHiiebman.  fn  der  bekannton  Formrl 

C  =  J  (F  -  88) 

tat  aber  der  Bruch  '/*  fBr  die  Kopfrechnung  reeht  un- 

l>ei|uem.  In  der  N  a  t  u  r  «  i  m  « (>  n  h  c  h  a  f  1 1  i  c  h  e  n  K  u  n  d  • 
itchau  bringt  nun  Ci.  Ilellmann  eine  Hinfaehe,  leicht 
IUI  Iv M|:.r  auH/.ufQhrend(  t  niri"  Ihuiul'.  ■) j'  iii  iitiill-  ijaH 
JiittrewMe  w<'iterer  Krei»<«  verdiiut.  ticilniaua  geht 
davon  auH,   dati    »ich   der   Uruch    '  n   in  die  Keihe 

'     '  '  ■  -  '  I« -r  '  J  •         +  entwickeln  lälit,  «o 

ihili  hi>  h  die  einfache  Kegel  ergibt:  Addiere  zur  lliilfte 
der  Differenz  (F  —  ^12)  den  luten  und  den  lUÜaten  Teil 
dieser  Hillfte.  Da  bei  diesor  Becbnnng  In  der  an- 
gefahrten Keihe  alle  Ulieder  vom  vierten  ab  ver- 
naebllasigt  werdan,  iat  daa  Beanitat  nur  ein  an- 


^'•'IiiillcrlrM,    doch  roirlit  (iic  (ii   i  hm^  I:   il  <liT  E>-.-lmiJ!l;^ 

für  <li>'   l'rii\.is   volikomitien  ans.     Kitidec  man  also 
eint  'reinju  raiiirangabe  von  beigpielswcise  1 10°  Fahren- 
hcit,  m  ergibt  «ich  durch  schnelle  Kopfrechnnng 
110 _-  88  «  78 
TB:  ~S3s8B 


+  10..  - 

43,3"  f. 

Im  uingeicehrten  Falle,  fQr  die  Verwandlung  rtm 
Celüinsgradon  in  Pahrenheitgrade  haben  wir  die 
Formal  » 

F  =  "  •  <  -1-32. 

Auch  hier  ntört  der  Uruch  "'i  dio  he<|uenie  Kopf- 
rerhnung.  Da  aber  ''  i  -  J  — ''  i-,  i  TL'il't  r.icb  die 
Regel:  Subtrahiere  von  der  iweifacLuii  .Suiiime  der 
Cüluiuitgrade  den  lOten  Teil  dieser  Donpelsum.no  und 
addiere  32.  Z.  B.  SU  '  C.  =  VI  -  7,2  -f  «J-  =  öß,»'  F. 
oder  —  20"  f.  =  —  40  +  4  f-  \)1  —  4»  F.  Die  beiden 
Regeln  sind  ebenso  leicht  zu  l>ebaltan,  wie  die  kleinen 
Raehnnngen  leicht  nnd  sieher  im  Kopf«  «Haiiufabren  aind. 

Ilni  ■««•  Cnniegle*lMtitBt  In  üttilrarg.* 

Im  April  d.  J.  findet  die  Eröffnung  doH  neuen 
Carnegic-Institutcs  in  Fittabnrg  »tatt,  isu  dor 
eine  Kcibo  dor  horvorragendstan  Oelehrten  aus  allen 
Tailao  der  Welt  Ihr  EraäieiiMa  SttKeaagt  haben.  Ali 
Yertreter  des  dentsehen  Kaiier«  nimmt  n.  a.  der 
frühere  HandelHininister  von  MBlIar-Brnokweda 
an  den  Feierlichkeiten  teil. 

l'ittshurg  ist  »einer  Bevölkerung  mvU  iie  fiinfre 
Stadt  in  Amerika  geworden  und  nimmt  aU 
l"«lirik-  und  liidiiHtri<?<iAd.  den  iTuti'ii  I'Ih)/  «  in.  Mehr 
alH  die  Hälfte  der  Ucsamtproduktion  der  Vereinigten 
Staaten  an  Stahl,  Haan,  F.isenröhren,  Koks,  Olaa- 
platten  und  Riomerwaren  wird  in  den  2500  Fabriken 
von  Fittoburg  hergestellt,  die  eine  Gesamtproduktion 
im  Werte  von  mnd  BOO  Millionen  Mark  jibrlidl  bei 
einer  Lobnliate  von  mnd  800  MiBionea  Marie  anf- 
bringen. 

Trotzdem  aber  l'ittshurg  diesen  InduHtrien  »einen 
Rt'uhuim,  seinen  Ilmfani^'  und  aeine  wirt.uchaftliche 
V'i>rbi>rr»r,hart  verdankt,  l)ild>'t  komineririeHpr  Ma- 
terialismus durcbauü  iiii  ht  die  .iruniUtinHiiun>:  der 
KovSlkerung.  Wahrend  der  ktisti-ii  iteliii  Jahre  haben 
sieh  die  hßheren  Lebensbedürfnisse  daselbst  ebenso 
aulSerordentlirh  entwickelt  wie  die  Industrien.  Während 
dieser  Zeit  bat  die  Stadt  ihre  (Irenzen  bis  zu  einem  ganz 
neuen  Wohnbezirke  vorgeachobea,  der  Kirchen  and 
flehnlen  beinahe  in  jedem  Blocke  entbllt.  Zwei  groBe 
Parks,  der  eine,  ein  I'rivatgeschenk  von  163  ha  GrABe, 
im  Mittelpunkt  der  Stadt,  der  andere  von  dieser  selbst 
iiii^T'-kauft.  erfordern  liir  ilir<-  l>lmltiin:,' jiilirlirli  l  inen 
Uedeutenden  Aufwand.  rittslinri.'  durl  Kich  rühmen, 
eines  der  wi'iiiL'i'n  Sv  iii|ilii>nii'-(  »ndif'^ti'r  in  Amerika 
zu  besitzen  und  hat  nach  jeder  Uicbtnng  hin  Wissen- 
schaff,  Literatur  und  Kilnste  gefSrdert.  Sein  astro- 
nomisches ObHnrvatorium  ist  in  der  ganzen  Welt  be- 
kannt, seine  Universität,  die  mehr  als  hundert  Jahre 
besteht,  wächst  zuaeheuda  an  Anaehen.  Der  Mittel- 
punkt aber  fttr  die  intellektuelle  Entwicklung  iat 
zweifeltoa  mit  seinen  Zebntausenden  von  Hesncbero 
tüglirh  das  Carnegie-Institut  geworden. 

Vor  zehn  Jahren  hat  Andrew  Carnegie  die 
IiiHiitution  geschaffen,  die  seither  seinen  Xameu  trAgt. 
Sein  urspnlnglicher  I'Ian  it-t  iii.  iit  vh  l  \v,Mt(  r  als  auf 
die  Urändung  einer  öffentlichen  Uibliuthek  gegangen, 
dl«  ton  ihm  gebaut  nnd  von  der  Stadt  erhalten 
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wonicii  «i)lhc.  Srlioii  iiarh  kurzer  Zeit  wurdf  mjwohl 
Toa  üvr  Zt'iurairttüllf  liU  voit  den  verschiudüticii 
Zwoigotollcn  in  allen  Teilen  iKt  Sudt  der  Bevölke- 
rung die  MöKlic'hkeit  geboten,  ihren  NViHnenskreiH  eo 
«rweitern.  Am  RröfTnun^Mlbend  Bbor^ah  Camef^le 
Am  Terwftitung  dea  Betrag  tod  4  MiUiunen  Mark 
Bit  dnn  WuimIm,  d«S  die  Zia««n  lietwelbea  für  die 
Errichtung  einer  Abtofliiag  für  bildende  KQoete,  eines 
'Naturgoscbiohtlieben  Ifueenma  und  einer  Muslkwbnle 
vcr« riiiiot  w irden,  die  alle  ilfin  Volke  vollkommen 
kontcntrei  ziiirfinf^lich  Bein  srilltL-n.  Vs  ist  schwer,  in 
l^odränjftor  Vorm  lieii  \\v\i\<-  1>. n  ii«  nachweisbaren 
!*<»£j('n  (lictiiT  büluij.l'uiig  uiiBuiijanilcrzii^ir'fzen.  Am 
t'lh'Htfti  kitini  man  dies  noch  tun,  weini  innn  feststellt, 
dati  etwa  rjüinion  Personen  jilhriicb  die  vorecbiedenen 
Ahteilungeii  )i<"«ii(  iien.  Durch  ihre  gllnelige  finanzielle 
Basis  entwiekclte  sich  diese  loatituUon  so  rasch,  datt 
die  Verwaltung  weder  die  Hflglicbkeii  sicherstellen 
koaate,  fOr  die  waDscbeBewerten  kSnetlevieehen  ud 
«(seensebafllleben  Objekte  den  nQtigen  Raum  tn 
scbaifon,  noi'h  alle  diejenigen  untiT/ubringen,  die  die 
sich  ihnen  bietende  (jelegenlieit  für  eine  höhere  gei- 
stipi'  A iisliililurii:  ausnutzen  wollten.  Diese  Situation 
wurde  schiieliiieb  Carnegie  niiscinander^esetzt,  der 
ohne  weiteres  den  Auftrag  irali.  ilnLi  ilir  urt»ijrün^'- 
liehen  Gebäude  niedergerissen  und  2^'oubau(eu  in 
wesentlich  größerem  Umfange  mit  einem  tiosamt' 
kostenanf wände  vom  24  Millionen  Mark  errichtet 
werden  eollton.  Diener  Betrat  werde  nun  verwendet, 
nm  eiun  Mittel|iankt  fBr  WMiereB  Unterrlehi  in 
schalTen,  der  nient  nnr  in  Amerika,  eonden  anf  der 
Welt  seinesgleichen  sucht.  Diese  Neubauten  stellen 
ein  architektonisches  Meisterwerk  dar,  sie  sind  in  so 
imposanten  Dinwri^ionen  gehalten,  dal)  sie  auch  nach 
dieser  llicbtiuif;  liin  nur  wenige  ihresgleichen  haben. 
Im  8taTil>'y|iark  ;L:>'U'i:<:'n,  hat  da^  noui'  Gebäude  eine 
Länge  von  I2U  m  und  eine  Tief«  Ton  180  m,  so  daU 
fttr  die  verschiedenen  Abteilnngan  deeaelben  reichlieb 
Raum  vorhanden  ist. 

Das  Carnegie-Institut  nmfaSt  angenhlicklieh  ffluf 
noloher  Abfeaiinngen:  die  Blblinthek,  da«  Mnsenm, 
die  KnnatgalNrie,  die  HneikhaUe  und  die  technteeben 
Schulen.  Die  Bibliothek  enthält  etwa  2.'i0  000  Bände. 
Selbst  unter  der  durch  den  Neubau  bedingten  Ilaum- 
be^-rliriinkiiii:,'  himl  im  nlif^cljuifcticii  .lnlir<»  4'^5000 
Bätiili'  iiufigegeben  worden  und  haben  385000  I'er- 
Honru  in  d«n  T»rMbiedeneu  Leeeiinraen  Bfloher 
benutzet. 

Hei  der  Binweihang  des  neuen  Hauptgebäudes 
werden  die  neuen  technischen  Schulen  noch  kaum 
swei  Jahre  alt  Hein.  Sie  sind  auf  einem  OrundstQck 
T«u  18  ha,  das  von  der  Stadt  geschenkt  wurde*  anf- 
gebnnt  und  haben  eich  in  dieser  kurzen  Zeit  der- 
maßen  entwickelt,  daß  nunmehr  in  Tag-  und  Abond- 
kla«8on  etwa  tausend  SchQlor  unterrichtet  werden 
können.  Dulici  sind  mehrere  Tausend  junv'iT  Männer 
und  Frauen  tilr  den  Eintritt  vorLrin^  rkt,  und  es 
liixti  lit  <ii<-  IldM'iiiin;,'.  iIiiLi  liri  (lein  Wi  itflrausbau 
ein  grillier  Teil  liepMi  Iben  wirklich  wird  zugelassen 
Werzlen  künnen.  Ha  aus  diesen  enormen  Ziffern 
allein  schon  das  Interesse  der  Bevölkerung  an  einer 
technischen  Kr/iebungsmetbudo  hervorgeht,  mag  im 
Folgenden  eine  kurze  Sebildemng  der  Organisation 
dieser  Schulen  nm  Platze  sein.  Dan  Institut  nmfaBt 
vier  verscbledcne  gesonderte  Abteilungen.  Hrsteus  jene 
fttr  anf^ewandto  Wlsseiischafton,  in  denen  junge  l^eute 

Wn  secbzehl^  Jalireti  (iiit'^-eninriini-n  «eT-.leii,  'lie  sich 
fOr  einen  bentinitm«  n  liciuf  vurb<  reH' n,  i\\>^o  Arelii- 
tekten,  Bauingenieure,  Eisenbahnoloktriker.  I^lektm- 
technikor  und  .VlaiiejjirKnJtftiiT.  Kine  andere  Sctiule 
für  Reisende  und  (iehilien  erinösflicbt  während  der 
Abcnclxtunden  die  Betreffeadun,  sich  technische  oder 
thoori'tiM<'he  Vorkenntttiese  zu  vert<chafr<;n,  die  ihnen 
den  Uebergang  lo  weiteren  Studien  aichern.  Dann 
gibt  es  die  Abteilnng  fOr  aogewandtoa  Zeiehnen, 


ilio  vor  aJU'Mi  teehnisches  Zeichnen  umi  die  mei  lm- 
nischen  Pro/en.^e  der  verschiedenen  Kunsthandwerke 
umfaßt.  Seliliettlich  ist  die  technische  Bchulo  für 
Frauen  seu  erwähnen,  die  ebenfalls  vielen  derselben 
neue  Erwerbsmögliehkeiton  eröffnet  hat. 

Nach  den  neoesten  Aufstelinngen  *  besnefaen 
1400  Sohdlor  nna  190  Btldtna,  die  lieh  Mif  B6  der 
Bundeeataaten  vertaUen,  die  teduleehen  Schulen  des 
Institutee.  Mehr  als  (1000  R«^werber  mnfitcn  Tor- 
gemerkt  werden,  für  die  /nr/eit  kein  F'Uiz  vorlmnden 
ist.    Die   Entwicklnni;   dur   Schule  ito  gefordert 

w^erden,  daß  jiiliriirh  coü  bis  700  HchQler  mehr  auf- 
geaonimeD  wurden  kunaen,  bis  zu  einer  üöciistzahl 
▼on  6000  Scbfllem.  o.  P. 

tiroßbritaunieuB  BohelseaerxengBug 
In  Jahn  IMS. 

• 

Nach  den  Mitteilungen  der  „British  Iron  Trade  Asso- 
ciation" erreichte  die  Itritiscbu  Koheisenerzougung  im 
letzten  Jahre  10  21  1  778  t,  ttberstieg  also  um  rund 
6ojb  die  9  746  222  t  betragende  Braeugnng  des  Jahres 
1900.  Wir  behalten  uns  vor,  Inder  nleheteo Kummer 
anf  die  Zahlen  eingehend  zurückzukommen. 

K««lir«r* 

Der  .^nfan^'  deH  .IiihrtM  I'tOT  riß  eine  klaffende 
LQcke  in  die  Keiho  der  Meister  der  chomisch-toch- 
nischen  Wissenschaft.  Drei  ihrer  hervorragendsten 
Vortreter  sind  durch  den  Tod  hingerafft  worden: 
Mendelojeff,  lioosehnum,  Moisaan. 

In  Dmitrij  Iwanowitsch  Meadolejeff, 
geboren  1834,  ist  ein  Mann  von  sellener  nnivefealer 
Begabung  dahlagefnagea.  Hlehi  anr  als  Meister  der 
physikalisdhen  Chemie,  auch  ale  herrorragendcr  Tech- 
niker hat  er  sieh  cinc  ti  Numen  gemaeht.  Alle  Inter- 
eason  des  geistiircn,  irc.Meliaftlichen  und  sozialpuliti- 
Bchen  Lobt'iirt  bcineM  VnlkeH  fiinden  in  ilnn  einen 
eifrigen  Förderer.  Einen  dHu^mden  i'iatz  in  den 
Annalen  der  ('hemie  sichert  ihm  nein  „Periodisches 
Svstf»m  der  Elemente',  das  in  groKzQgiger  Klarheit 
und  kühner  Folgerichtigkeit  zum  erstenmal  aus  den 
Lücken  in  der  Anfeinanderfolge  der  Atomgewichte 
neue  Elemente  Toransaagle  and  in  den  Omndzilgaa 
ihrer  ESpeaasiiaftea  haathnml»  aad  beaebriol).  Diene 
ToransBieht  Mendelejolln  hat  sieh  baU  darauf  glänzend 
bestätigt  durch  die  Entdeckung  der  drei  Elemente: 
Gallium,  Hcandium,  Oormauium. 

In  Trofessor  Dr.  Hendrik  Willem  liakliui« 
R  i>  LI  /  i;  hooni,  geboren  1854,  verliert  die  anort.'nni$cbe 
.Uiteilung  dea  Amsterdamer  Labdr/itorinm-  itiren  her- 
vorragenden Leiter.  Der  Tod  li.it  ihm  nicht  Zeit 
gelassen,  sein  dreibändiges  Werk:  „Die  heterogenen 
Uleicbgewicbte  Toro  Staadpunkte  der  Phasenlehra'' 
an  ToUenden;  bei  der  Vorbereitung  snm  dritten  Baade 
hat  er  tt»  eralU^  Baoiaboom  geUhrt  dna  VerOnasl, 
die  Oibbsecbe  1'haeenlebre  In  ihrer  Bedeutung  nie 
Klas.iiHkationsmittrl  der  chemischen  und  pfav^ikati-inhen 
Oleichffewichte  erkiiniU  und  weiter  «usgebÄiit  /u  iinben. 

Henri  Moissan,  gebnren  isüj,  j^t  im  luiston 
.MikiHiexititcr  irenchieden.  Der  vuii  ibiii  konstruierte  olek- 
triscbe  •Scbmelzoteu  nei/te  Um  in  den  Stand  bisher  nicht 
erreichbare  Temperaturen  zu  erzielen  und  mit  ihrer  Hilfe 
eine  Reihe  Eletnente,  wi<>  C'lirom.  .Mangan,  Wolfrani 
tt,  a,,  deren  Keindarstellnng  vorher  kaum  mOglicb 
war,  ekemleeh  rein  bemustellen  und  ihre  Verbtadangea 
n  anteiMehen.  Br  fand,  dal  bei  dea  Tamperatarea 
seines  Ofens  die  meisten  Metalle  mit  dem  KebtenstolT 
Verbindungen  eiiiK''lien,  die  Karbide,  von  tlenen  einige 
seither  ausgedehnte  praktiische  Yurwendung  gefunden 
haben,  lieben  den  Karbiden  atudlerte  er  die  eben- 
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falls  im  elektrischen  Ofen  entstehenden  Silixid«,  die 
T«rbindnngeii  Bwüchra  SUiiiiim  uid  MaiAUan.  ScIiImB* 
lieh  gelaofr  aa  HoiiMD  noeb,  aoa  waaiarfrater  FluB- 
slare  im  Platinrohr  elektrolytisch  reines  Fluor  berxu- 
atellen.  Das  bekannteste  solnsr  Werke  iat  die  ,Klasi>i- 
fikMiop  daa  n*meiilw''.    Naahdam  dem  giotMi 


Fortehar  im  Jalira  1903  aallBlich  des  Intornationalon 
ClMmlkefkoiifreMM  m  Bwlin  dia  Hormanam«d«iU« 
▼arllahan  woraaii  war,  hatta  er  neeh  kars  Ter  aainan 

Tode  die  ntohe  Oenui^uung^,  seine  Verdiemtte  um  die 
Wisseaschaft  durch  die  Zuerkcnnung  des  Nobelurcises 
■aerkaut  ra  Mhüi.  Jf.  G, 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Die  Lafe  des  BobelneaireBchkftes.  —  Unserem 
letaten  fieriokta  Iber  die  Lage  dee  deatacben 
BokeinnmaiktM  tat  ka«m  etwaa  bfamttvfBfeit.  IMa 

Abrufe  sind  bei  gesteigerter  Er;:ongrung  eehr  lebbaft 
and  nur  sehwer  zu  befriedigen,  während  sich  in  Nea- 
«bechlliitgen  für  spfltere  Termine  Zurüt  ktialtun;^'  :^<M^'t. 
In  Puddel-  und  Stahleison  hat  das  8jndikat  such  die 
VorkAufo  zur  Liafarnng  ia  dar  iwwtan  Jakfoabllfla 
aufgenommen. 

In  England  bleibt  der  Markt  an  und  fOr  sich 
in  jeder  Bexiebnng  gflnstig;  die  Hochofenwerke  haben 
fOr  FrQbjahrslieferting  nii-htii  mehr  abzugeben  und 
«iad  vieUaeb  mit  ibren  AblleferoDgen  im  Raekataade, 
vae  sam  Teit  tnt  aifeMlmlBUcen  Gang  der  BechOfeD 
«urfloksanhren  lab  Die  Preiwo  werdt^n  immer  DOdi 
dar«h  dte  Warrantspekolation  ung-uu^^tig  beeinfluBt,  dtea 
um  Ko  melir,  t\\«  »irb  noch  fast  •/»  Million  Tonnen 
Roheisen  in  Connals  Lagern  zu  ^liddlesbrougb  befindet 

Staklwwki-Twfeaadi  üb  d*r  BeinlMltniDg  Tom 
g.  Mftrz  d.  J.  wurde  ftbev  dfo  geeebilUiehe  Lage  fei' 

geades  mitgeteilt: 

Halbzeug:  Die  DescbSftigung  der  Werke  ist 
noch  immer  außerordentlich  stark,  und  m  i»t  »chwieri^, 
trotz  starker  Einschränkung'  licn  AuHlamlHverHande» 
die  Verbrancher  rechtzeitig  zu  befriedigen,  üetriebe» 
Störungen  bei  einer  Anzahl  Werke  und  Wagenmangel 
baaintrftchtigten  zudem  die  Lieferangen  an  die  Ab- 
aabmer. 

Eiaanbabnmatarlal:  In  sebweren  Sobienan 
«ad  Zabahdr  babea  die  Pr««<le«b«D  StaHMabahaeB  be* 

Mebtiicbe  Nachtragsllefemngen  fllirl907  aafgegebea. 

Id  Gruben-  und  ganz  besonder«  in  RillenscMeBea 

laufen  Xv.'vii,:-  i  l>efriedigend  ein,  so  daß  die  Werke 
immer  noili  außerordentlich  lange  Liefertrtäten  nteUen 
müHHen.  —  Vom  Auslande  wurde  wieder  eine  Au- 
zahl  grünerer  Aufträge  in  schweren  Schienen  und 
Schwellen  hereingenommen.  Das  Auslands-Rillen- 
schienengeschftft  liegt  ebanfalla  aahr  gflostig,  auch  in 
bczug  auf  die  Preise,  die  liai  maltrarBn  aeaea  Qe- 
■eliiften  araieit  warden. 

Formaiaea:  Per SpeaitkaBonaeiiigaM ia Form- 
eii«a  iak  MÜliar  reichlich  geblieben.  Für  Neu- 
abachlllMe  barraeht  ge^onwArti^^  (»twas  ZurQckhaltung, 
haupfnriidilieh  infolge  lii'i  rr.i-i",s  ilihi'"t  "iI-it  iV.n  Ver- 
jÄn^;i'ruii<;  des  VcrbanduH.  I*ei  '» i  rkaul  nai  li  dem 
liilande  für  da;«  zweite  Quartal  wurde  zu  den  xeit- 
heri^'un  l'reisen  und  Bedingungen  freigegeben.  —  Um 
Ausfuhrgeschäft  liegt  günstig;  auch  hier  laufen  die 
Spezifikationen  in  befriedij»'endem  Umfange  ein.  — 
Die  Torhandenen  Aufträge  in  1  ormeisen  entspreohen 

4iaer  H("Jcr:/ii  r!L'  d"r  Korrm'ir-i- ri    i  •■  1:  !■  für  fiinf  Mnnilte. 

Vereinigung  von  PVlnlilechnalzwerkeu,  —  l>ie 
^Hagener  Vereinigung"  teilt  al>er  eine  am  6.  .Mürz 
d.  J.  abgehaltene  VerHammlong  der  Feinblechwalz- 
vrerke  folgendea  mit:  ,E>a  WOrde  fesigestollt,  daß 
aimtliebe  Werke  Ihre  ümoguig  fdr  die  nAobatea 
vier  bla  fiaf  Itoaete  —  taüweiee  logar  avf  Mnger 
Uaaaa  Terkaofk  haben  aad  daS  SpenllkatioaeB  ia 
mehr  als  aaereich«Bdor  Heng»  SbaraO  Torliegen. 
Pdhur  iKstclit  keine  Yeraiilairiun::,  die  beoondors  in 
den  letzten  Wuclien  aun  HändlerkreiHen  iremAchten 
Versuche    zu  linK-hten,    die  d/ir.uif    liiiiu',is;,-i-lii-ii.  ili< 

Preise   durch  Hinweis  auf  die  un^ewittne  Marktlage 


zu  drücken.  Die  aufgestellten  Richtpreise  wurden 
elaetimmig  ale  eebr  miSig  anerkannt  nad  aoUea  dem- 
gemU  welter  gehalten  «erden.* 

Das  aeae  spaulsrhe  FÜHonkartell.  *  —  Die  H]>a- 
niscbp  Ri8<>nindu8trie  liut  nieh,  liegüusligt  dunh  das 
reiclilirhe  Vorkmnmeii  vi»n  Eisenerz  und  dureli  lii>lii»n 
Schutzzoll,  ziemlich  raach  entwickelt.  Gegenwärtig 
arbeiten  etwa  SO  Btablieeements  mit  1.1000  bis  14 €00 
Arbeitern,  die  meisten  aad  gröfiten  daron  ia  Vise^a, 
andere  in  Asturien  (äoeiedad  Metalarglca  Daro^FeU 

Jaef»)t  Saataader  (Nneva  Mealana),  lUlaga  nsw.  Da 
»r  Inlaadakonevm  beeehrdnkt  blieb,  entstand  bald 
eine  Ueberproduktion,  welcher  man  durch  Kartellierung' 
der  Werke  zu  bepef^nen  suchte.  So  vereinif^ten  sich 
vor  wenigen  Jalirei  .  '  "If  Ei.-tenwerke  zu  dem  ,Sindi- 
cato  de  hierros  comercialo»*",  da»  aber  die  Vergröße- 
rung der  bestehenden  Werke  und  die  Errichtung 
neuer  außerhalb  des  Kartells  nicht  zu  verhindern 
wußte.  Die  Altos  Hornos  de  Vizcaya  waren  schliefi- 
lieh  mit  ihrem  Anteil  unzufrieden  and  traten  Eade 
IMM  aus  dem  Kartellverbande  aus.  Siebea  Firmen 
nator  Fflhrang  der  Duro  •  Feignera  bildeten  vom 
1.  Jaanar  190b  aa  ein  neaee  Syndikat,  die  „ünlon 
Siderurgica",  aber  zwischen  dieser  und  den  ahri^en 
Firmen  brach  ein  heftiger  Konkurrenzkampf  au», 
welchi?r  die  Hisi'upreliie  auf  ein  ungewöhnliches  Niveau 
herahdrückte.  Im  Jahre  1905  sanken  die  l'reiMi'  auf 
270  hin  .T50  l'e^ietan  für  Staiieisen  (f.  (1.  Tonne),  auf 
190  bis  250  Pesetas  fQr  Eisenbahnachienen.  Ende 
1905  wurde  aia  Terauch  zur  Wiedervereinigung  des 
ILartells  aDtaravnuaen.  Der  Konanm  werde  damala 
anf  105000  t  jlhrlieh  geschätst,  davmi  aoUten  aber 
nnr  100  000  t  nnter  die  Prodoaentea  snr  Terteilaag 
kommen,  and  zwar  in  folgender  Weise:  Altos  Homos 
de  Vizcaya  30000  t,  Union  Siderurgica  (Kartell  der 
sieben  Firmen)  SB  000  t,  La  Basconia  5000  t,  Martinez 
Rivas  11000  t.  lIornoK  de  M  Hlaga  8000 1,  La  Material 
de  Barcelona  4000  t,  Mureda  y  (lijon  4000  t.  Die 
Verhandlungen  z.erKcliIngen  sich  aber,  und  der  Kampf 
wiltete  weiter.  Dm  jetzige  KartoU  tut  »in  Verkauftt- 
kartall.  Indem  alle  Verkäufe  der  Werke  durch  ein 
gemeinsames  Verkaufsbnreau  in  Madrid,  die  , Central 
Siderurgica",  erfolgen.  Während  das  alte  Kartell  nur 
für  Kommaraeiaen  galt,  aerfUlt  daa  naae  In  drei 
(iruppen:  eine  für  Stabeieen,  eine  fir  Biaenbaha' 
schienen  und  eine  fQr  Bleche.  Die  Prodnktioa  tat 
festgesetzt  und  unter  die  Mitglieder  verteilt;  jedes 
Werk,  welches  mit  der  Produktion  hinter  der  zu- 
gesprochenen (^iiote  zurückbixilfi.  erhalt  eine  Oeld- 
erit.Hcdiiidif,'tinf^.  iJcni  StHlieiBenkarte!l  gehiin/n  zwölf 
Firmt>n  un.  jiIhu  i')ien»ovioi  wie  (iuiii  bii«  Ende  1904 
bestanden  II  Kartidl  Diu  Verträge  traten  am  1.  Januar 
d.  .1.  in  Kraft  und  gelten  zunächst  fSr  fOaf  Jahraj 
von  da  all  können  Hie  von  Jahr  zu  Jahr  veTllngeft 
werden.  An  der  äpltae  des  Verkaufsbareaas  eteaen 
siebea  Delegierte,  welehen  aneb  die  Prelsfesteetacuagea 
obliegen.  Die  jetslgea  Prebe  «ind  fOr  Rund-  und 
QuadrateiHen  220,  ffir  Winkel-  und  T-Eisen  270,  für 
Schienen  l'.'O  hi-i  210  und  filr  Hlechi^  Ton  6  inin  und 
mehr    LIiHi  r.  set«»  f.  <i.  Tunuo.    Man   erwartet  vom 

Kai't'  ll  eine  allgemeine  Preiesteigeraog  vo»  etwa 

M  l'i  >i  ta!4  f.  d.  Tonne. 
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Industrielle  Rundschau. 


Aacheaer  Hfltteii>Aotlen>V«rein,  Rot«  Eni«  bei 
Aachen.  —  Wie  anei  dem  Berichte  der  Verwaltung 

ül'or  il.-iH  <  ii'!i<  liiifttijahr  1906  bcrvortfoht,  zeigten  die 
Krlos|»reii4e,  imiiientlifib  in  der  ersten  JahrpshSlftc. 
ein  iingflni«tig«>M  Verhällni-  /u  lii  n  dun  Ii  dii-  Erlinliunjc 
der  Trcisc  des  lironnmaterialti.  der  Mangaiiür/f,  fagt 
aller  Honotigen  Materialit'U  und  der  Liibne  gt'Htiegenou 
SelbslkoHten.  Die  zweite  Jabresbillfte  liraehle  eine 
Beaaerung  in  den  FrlÖHprciBun,  wurde  aber  für  die 
Oea«llacli»ffe  dnrcli  deo  bekanoten  ArbeiteraMttaad 
bevintrtchtigt,  d«r  den  Stahl*  «ad  WalawerkabetKab 
in  Rote  Erde  faat  mha  Wochen  lang  aom  ßrliegnn 
brachte  und  damit  endet«,  daß  die  Arbeiter  den  Kampf 
Iniiiiijfun^sloa  aufgflipii  miiHtf^n.  Erfreulicherweise 
wurdet!  die  Erzgrulu  n  mnl  Hoc  höfen  der  tieseUsrhaft 
yon  dem  Ausstiiiuk'  iiirlit  ii|(,'rill<'ii,  Atuli  ^crtinttiti- 
die  rege  CieHchftftstätigkeit  den  W-rkaut'  oiufH  Teili*» 
der  in  Kote  Erde  freigewordenen  UoheiBenmengen. 
Durrb  dort  bioraua  erzielten  Gewinn  und  einige 
Nebencirni^iliiiiun  ermäßigte  aich  der  erhebliche  Ver- 
laat,  den  der  Veraio  durch  den  Stiliatand  arlitten  hat 
und  no«b  weiter  erleide«,  er  erhShte  eteh  aber  da- 
durch  wieder,  daß  Ende  Oktober  die  DampfmaMhine 
einer  erit  wenige  Wochen  betriebenen  neuen  Wallten- 
atraßo  durch  Vcr-H^'m  di  r  ^iti'in.Timi;  f^Siullih  zu 
Bruch  ging.  l*i  r  lit-tricli  ili  r  llnctirifi  ri  und  (irtiben 
in  Esel)  iijid  Di'ii tt-cli-l  )tli  verlief  oliiH'  iieniioiiM"  i'rti- 
Stßrung.  Obgleich  durch  den  Verkauf  der  Cirube 
iilttckauf  eine  erhebliche  Fördernienge  ausfiel,  hob 
aich  die  Erzförderung  Ton  1824  000  t  im  vorigen  auf 
I  847600  t  im  Bcrichtajahro.  Die  Kobeiaenhorstellung 
aiMrtraf  mit  631000  i  diejenige  de»  Jahre«  1905  am 
44000  t.  Die  Rohatalilenceugung  erlitt  durch  den  be- 
bereits  erwShnten  snwtp  einen  Kcbon  tm  Mai  aua- 
gebrochenen, ober  inr<dL'i'  ^iachgeben»  der  Verwaltung 
bald  lifriuli'tcii  Aii-Htand  eine  erliidilirlip  Kiril-ulii'  und 
bli.'b  mit  ;!4<.:)0(,  t  um  IliOOO  t  liiiU.T  drr  Zillcr  de« 
Voriiihrrs  7iirüik.  I .ntH|iriM'lii'iiii  i^i'riii^'cr  \v;ir  auclj 
die  lierstelhing  der  Ei«engietierei,  des  KhikwerkeH 
Büsbach  und  die  von  Thoniasphosphatnichl  sowie  der  Ver- 
aaod  an  Dritte,  während  die  fast  auaschließlirh  fflr  an- 
kommende Güter  gezahlton  Frachten  von  7  774182,82  ^* 
auf  S4«8  273,38^,  die  durchachnitüiehe  Arheitentahl 
von  6044  auf  7045  und  die  Arimterlühn«  troti  den 
Anaatandee  tou  8  902  037,05  «it  anf  9  778MS,04^ 
■ticgcn.  Von  Non-  und  Erwieitenjngabauten  «ind  zn  er- 

«ulilicli:  in  Kdlc  Frdc  dii'  I'frtiij-itclliiti;,'  der  m-Ut-n 
i^riilifii  ^^  ul/riiKtruIlf  uini  iIit  lu'iii'ii  Kr|iiirrttiir\V',  rk- 
!'t)ittij,  ilii-  \  rrvidlKtHiiilii.'utii,'-  di'H  Tlidniah-Sialil"  crki^H, 
die  \  frgrtjliuruiig  dta  .Marttu-.StaUlttf  rkfi«,  dttrStripjK'r-, 
KettHel-  und  ZentralkondenHationsaniage,  der  Neubau 
einer  titabeiienetraße,  einei«  BetriebHltnrrnn-  und  Ver- 
aaadbareau-tiebMadcH ;  in  Kscfa  wurJi  n       i  neue  Oas- 

E»blXaemaaehilieilt  eine  Reaarre-Mieeherauiage,  eine 
asdjrnamomaaehiiw,  mebrura  Arbaitorhluaer  und  «in 
gMÜek  Kraakenliaat  ferti|waataUt  bozw.  in  Angriff 
genommen  sowie  der  Ornndbenta  erheblich  erweitert. 
In  I)ent»ch-Oth  wurden  u.  a.  eine  Turbodynain»- 
maschine,  mehrere  l>aui|jfkei>iiel,  Lokomotiven  und 
WaB8erhaltung-'inii--i  liiiiiMi  I>.  hi  hallt,  während  mit  dem 
Bau  de»  Ufeus  iV  und  der  llei-Htidliing  einer  unter- 
irdinrhcn  Y<rrbindung  zwiHclien  (>rul>en  und  iloi-böfen 
liegonneu  wurde.  BonierkeiiHwcrt  ist  ferner,  dall  der 
Verein  im  Berichtsjahre  HHintlirbe  Aktien  der  Esch- 
wetier  Aktienge«<*H!>('hart  für  Drahtfabrikatiou  an- 
kauft« and  «ich  bei  vorschiedenen  Eiaenhandinngen 
beteiligte.  ^  Nach  der  Verreebavog  is  der  InteP' 
e8«eiig<  ineinaclwfl  (lelaonkircbeD-fldialke-Aaebon*  er- 

*  Vergl.  di«  folgendea  Berichte. 


gibt  sich  ein  Bruttogewinn  von  T  021;  Ti •_>',>, (W  <  (in, 
Vorjahro  fi  :116  393,13  tiii  rvon   himi   l'ilr    Zinm  i» 

t'.i')  ■)S:;.ii4  för  Kiir!ti>ii»::l<Mi  li  -}N(Hi,ii!i  .  *■  mihI  für 
Ali-rhrcilningen  3lH>O0üO.«  zu  kiir/eii  ;  i--  verbleibt 
somit  (  in  Utfingewinn  von  4  02ii  1  4fi,:iri der  wio 
folgt  verwendet  werden  soll:  250000^*  als  Zuwen- 
dung zum  Kronprinz  Friedrich  Wilhelm  (ILdaer 
Friedrich  IID-Beatand,  882 859,61  J(t  fttr  oatsong«- 
mftbige  Ocwinnanteiie,  SWS 500 U(  (20'/t<^)  aleDin- 
dende  und  100786,74  Jt  ala  Yortng  anf  neue 
Reoiuung. 

Bleebwaliverk  Schule  Enaudt,  Actien-tieftell- 

schafl  zu  Fssen.  —  Wie  der  U.-pii-lit  des  \  orhtttndi  H 
tiiisfiihrt,  lirnrbte  der  Auf-i  liu  mii;,  den  dau  druthclie 
\\  ii  tt'i'liftft-'li'bi'il  iti  Inrtt  r1K-ii  81  inou  Zwi«ii;i'n  im 
J^lllri•  r.MMi  ^'ouuuiiiien  bat,  doni  üntornehmun  wahrend 
dct«  ^^Hti/eii  .Jahres  reichliche  BeschSftigung,  »o  daU 
die  Erzeugung  die  größte  Hiibe  aeit  Bestehen  des 
Werkes  erreicht«,  »e  llAtte  luteb  weiter  gesteigert 
werden  Ivanen,  wenn  nicht,  namevtlich  im  Frühjahr 
aad  Sommer,  «iii  empflndlieher  Arbeitermangel  ge- 
kentdlt  httte.  Awdi  die  BeechalTong  von  Kob-  und 
Brennmaterial  atie6  ceitweiae  auf  große  H^chwierig- 
keiten.  I^it"  Virkiuif>|iri  ihi>  für  Kesselmatorial  besser- 
ten sich  zwar  gcgfu  das  Vorjahr,  stehen  jodorb 
immer  noch  nicht  im  richtigen  ^■rl  IniltniH  /u  dvri 
hohen  HobstofTitreisen  und  Arbt-itslüljneii.  Wenn 
trotzdem  eine  befriedigende  Bilanz  Torliegl,  so  i^t 
dies  den  niedrigen  Buchwerten  der  Anlagen  und  der 
VorzOglichkcit  der  Einrichtungen  zu  danken,  die  < 
dem  Werke  ermöglichen,  enteurechend  billig  zu  fabri- 
st«reD.  Der  Venand  an  Fertigerieugntaten  war 
wiederum,  ud  iwar  im  etwa  9800  t,  höher  ab  Im 
vorhergehenden  Jahre  und  betrug  41027  t  sowie 
24  00«  t  Nebenerzeugnisse.  niTcrlmet  wurUen  hierfür 
insgesamt  9  783  819  Für  .W  uanlagcn  zur  Vervoll- 
kommiunii:  licr  Werkseinrichtungen  wurd- ii  im  Bo- 
richtsjabrc  148  187,31  .«  verausgabt.  Der  verfügbare 
Gewinn  einschließlich  des  Vortrages  aus  dem  Jahr«* 
1905  betragt  684  O'il.SIS  .».  Von  die«em  Betrage  wer- 
den 184  187,31  '  abgeaohriebon,  3t  266,91  »  aatxnnga- 
gemAi  lu  Tantiemen  verwendet  und  440000 
(lt•^)  als  Dlvideado  auageachftttet,  wihrend  die 
nbrigen  88597,14  -*  anf  neue  Recbnnag  vorgetragen 
werden. 

CMMnUrchener  Bergwerks  -  Actien  -  tjesell- 
Acbaft«  Kbeinelbe  tiei  (•elsenklrcheu.  —  l)<  r  Koh- 
gewinn  der  dasellf«  Imlt  sti  lli  sieh  nach  der  mit  d,  in 

Dc/.iiiiliiT  iKiiH  )ilii,-.--,|iiiis-<i'm'ii  .l»lin'.^riThnnng 
auf  ao  7a4  <itfu,;«a  .»  (daruiiti  r  *i  :;'J4  e0ft.3ti  *  Ein- 
nahmen aus  den  Beteiliguii^^cn  In-i  anderen  Gesell- 
schaften). Dem  stehen  an  Ausgaben  4  012  351,54  « 
und  an  Abscbreibaogen  0  843168,41  «  gegenüber,  so 
da6  ein  Beingawina  von  14970  789,47.«  verbleibt, 
der  folgendermaBen  verteilt  werden  aoU:  300000  .«^ 
•oUen  dem  Spettal-Reservefonds  und  100  000  dem 
Beamten-Ünteratfltzunghfonds  übenriesen,  270  789,47 
als  Tantirino  an  An-,  AufNichtsrat  \<rL:Lit.t  und 
14  300000  :  V  ( 1 1  b\h  lh  \  iden<le  ausgexcbüui  i  erden. 
—  Der  Absatz  nll.T  Z<  i  Ii.  :i  ,1.  r  i  ..M  ilsc  baft  betrug 
insgesamt  t;i#27  042  t  Kohlen  (gegenübt  r  .'>978  962  t 
im  Jahre  I'.Ki'm,  darin  sind  I  732  .%22  t  Kokskohlen  für 
die  eigomn  Kokereien  inthHlten.  Der  tienamtabsHtz 
von  Koks  iietrug  I  39'.»  (1112  (im  Vorjahre  1I9Ü508U 
und  dar  von  Briketts  638Q5  (520H3)  t.  Ferner  wurden 
11877  (0865)  t  schwefelaaures  Ammoniak,  91751 
(85781)  t  Teer  und  8346  U263  t  Rohbeuzol  sowie 
84927770  (83238980)  Ötück  /.iegelateine  abgoset/t. 
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KOui^in-Marienhatt«,  AetleB'0«MllMhaft  n 
GfttBkdoif*  —  Dem  ttesebBftaberichte  ist  m  «nt- 
nebmio,  ÄiB  dl«  Oeieliidiaft  im  Jahre  1906  «a  der 
«eitorni  Anfirirtobeweginig  ia  der  Eiaewiadttstrie  mit 
allen  Betriebtxw«!)^  tellaehmea  konnte.  Wenn  aneh 
«jrüßiTc  Mei)f,'i:n  FaliriknU»  auf  OruncI  Älterer  Ver- 
kiiufu  vttrbültiiiüiniiilif,'  liillig  verrechnet  Verden  muBten, 
HO  Htandon  dunh  einer^ifitin  iiorh  hilli^i?  Kulimatcrialien 
tar  Verfüpunff  uml  anderweit.'*  mniiiten  sich  die  Ver- 
hi'KsiTungen  der  H-triilineiiiriclitungen  in  einer  Ab- 
nahme der  Henttellungakoaton  immer  mehr  bemerkbar. 
Diese  mit  einem  KoatoMofiraiida  tob  283080,94  <« 
Micenbrten  Verbeeeenmur'»  nmfaBton  in  der  Haupt- 
laraa  UnibMtoD  aad  nave  maacbinello  Einrichtungen  in 
der  HaaoliliMngteBerat,  den  Umbau  von  Kranen  oud 
OieBgroben  in  der  BÜfbrengieBerei  and  die  Fertig- 
BtelluDg  des  vierten  Martinofen«  mit  neuen  Gene- 
ratoren. Weiter  wurde  der  schon  im  Vorjahre  be- 
comirfH'  l  iiilmu  den  Waiaiwerkes  zu  Ende  g<'t'iilirt. 
Die  Hi'h<-Iijifiii.'iiiiir  «iir  wjlhrenH  des  ganzen  .lalirtj« 
in  allrii  Hi'trif'bf/"  ei;,'!-!!  (iiirclinuH  licirirdii^etul.  In 
d»'r  MjihchinengieUerei  konnte  die  Erzfiiirmii,'  um  i>twa 
18 ''o  K'esteigert  werden.  In  der  KöhrcngiL-liiToi  war 
eine  volle  Auanntsane  der  vorltandanea  Betriebsein- 
lieblnng'en  nicht  mSgndi,  da  nMB  li^  Emenaran^  dea 
Oafiröhren-S3rBdUtatea  nur  eine  wesentlich  nledri^r* 
Beteiligungsziffftr  ala  fHlber  tu  erlangen  vermochte. 
Per  Erweiterungsbau  der  Martinhfltte  wurde  mit  Ende 
dei«  Jahres  vollendet;  die  (ietiellHchaft  iat  daher  jetzt 
in  der  Lage,  das  vom  Walz» i-rki'  tif?nr>ti;,'t<'  I  hiLi- 
ei»enmaterial  «sf^lbot  ta*r2ut>teilen.  Im  Wnl/'w.Tko- 
betriebe  wunli'  ()lir]c  jede  wesentliche  rDtcrbri  Lluing 
mit  voller  AuHtiut/.ung  der  vorhandenen  Eiiirithtungen 
(«arbeitet,  no  daB  die  Erzeugung  um  weitere  15  0(i 
vermehrt  werden  konnte.  Ute  Manchinenbauabteilung 
aowie  die  A.bteilang  fQr  Eiaenlconstralrtionen  waren  ana- 
reichend besoliftflict  und  erbrachtea  die  erwarteten 
Betriebflgewinne.  Die  ErxeugnisMO  der  Dinanlegelei 
fanden  nach  wie  vor  schlanken  Ahhiitz.  Bowohl  die 
Abteilung  für  WassorleitunjjRbau  al-*  auch  diejenige 
für  (iiiHwiTkabau  ontwirkohen  sicti  im  Ik'rii  litsjulire 
befriedif^end.  I>er  (it<baiiitunieat/  bflief  mch  auf 
9H50C98,89  (i.  V.  8  872  239,69)  Auf  dem  Werke 

und  den  Oruben  waren  1956  (1749)  Arbeiter  be- 
schäftigt, dieselben  erhielten  an  Lr.linfti  2O:i3B41,'40 
(1812806,43)  U,  Da  die  vorhandene  Hochofenanlage 
bedeutende  Mittel  orfotdam  wQrde,  om  wieder  Iw- 
triebsfiliig  geBtaltet  an  worden,  doch  Iceineafalla 
modernen  Aneprflcben  entapreehen  and  aomtt  die  Br- 
savgang  von  Roln  iHon  zu  marktgängigen  Preisen 
dauernd  nicht  möglicli  »ein  wttrde,  entschloß  sich  die 
Verwaltiiiii:,  di.  möh  BetriebszWfitr  ciidi^iiltit:  iuifzni,'i'lirn 
und  die  ürubciifi'WfT  /u  verfciuifcti.  wodurcli  dio  wirt- 
schaftliche Lhl:>  drr  ( M'MidlHi  liuft  «  iM-ritlh  li  günstiger 
geworden  ist.  —  Da«  Gewinn-  und  Veriust-kiinto  weist 
anBcr  5953.55  Jt  vereinnahmter  Zinsen  von  Wert- 
papieren einen  Hattenbetriebagewinn  von  1 066  566,84  Ul 
und  den  Oevrinn  ana  dam  Verkaufe  von  Bergbanraalititen 
mit  770786,18  J^y  inagaaamt  also  1 848806,57  ^  nach. 
Hiervon  gehen  ab:  1t0481,84  <4  Anleiheslnaen, 
233  657,72  OiTuralniikiistm  und  ;if>0252,76  *  Ab- 
schreibungen; ferner  hiiid  dir-  hiih  di  in  (Jowinne  beim 
Verkaufe  von  Herglinur.-nlitätcn  zu  lu  htrcitendon  außer- 
ordentlichen Absclireiliiungen  mit  470  786,18  <4t  /.» 
kürzen  sowie  dem  Jt<>Merv(-  und  DiNpositions-Fonds  zur 
Wiederherstellung  der  1901  zwecks  Deckung  des  Ver- 
lutes verwendeten  Ik-trüge  zusammen  300000  Jt 
XU  Aberweiien;  demnach  verbleibt  ein  Reingewinn 
von  418127,57  Jl.  Van  diesem  aollen  naeh  dem 
Voraclilage  dai  Anfaichtsratee  dem  geBetzllchen  Ke- 
M«rvefonlii  statolenmlBig  30tM6,40  zngefflbrt, 
frir  \'rtijiirsiii"ßige  Vorstandhtanli<'incn  und  (irati- 
fik^itiiiii  II  1 000  , *  vcrwi-ntlct,  ilor  Vcrliistvortrng  aus 
l'iii-,  Hiit  I  .'i7  :i  jH,7  ;  *'  t'ctilijt  und  auf  5  007  <;00 
Vorzugsaktien -Kspital  I75  2t»0 -*   i.t'  i"»»»  Dividende 


gewährt  werden.  Die  Virigen  49 886,44  u(  aind  auf 

neae  Rechnung  vorzutragen. 

Aktien  -  Oeiiellscbaft  Hchalker  (>rub«n-  and 
Hutten-Verein  sn  (ilelitenkirchen.  —  Nach  dem  be- 
richte der  Direktion  standen  in  (ielsenkircben  während 
dos  Jahres  1906  von  den  vorhandenen  6  Hochöfen 
des  Vereins  &  im  Feuer.  In  Hochfeld  waren  aämtliehe 
3  Hochöfen  im  BetrielM.  Die  darcbichnittiich«  Ar> 
beitenaU  betrug  auf  beiden  Hoebofeaanlagea  ina- 
gesamt 1488.  FSr  die  Brwoiterang  der  Oichtgaa- 
kraftanlage  wurden  größere  Beträfe  auf  Anlage-Konto 
verbucht.  Fertiggestellt  wurden  forner  die  Koksofen- 
batterie mit  Uewinnuti^'  v<in  Nebi^^aprodukten  und  zwei 
Cowperapparate.  AiilSt  rd>-iii  wurde  bei  der  Abteilung 
Vulkan  in  Diii^lmrc-IIoi  Ilfeld  der  Bau  i-ineN  (  owiicr- 
apparates  vollendet.  —  In  der  O  i  e  B  c  r  e  i  a  n  1  a  ge 
hat  die  Erzeugung  gegenflber  dem  ^'ü^juhfO  sieb  nicht 
unbedeutend  vergrolert ;  die  Beschäftigung  daaelbet  war 
im  allgemeinen  >afried«natellend.  Ein  Teil  der  R5hren> 
gieBaraierzeugniaae  mnite  allerdlnga  wieder  nach  den 
Xnataado  abgestoBen  werden,  da  die  Aufträge  deaOuB- 
röhren-Syndikates  gegenöber  derBjndikatseinschätzung 
nicht  ausreichten.  Die  Zahl  der  in  der  Oießerei- 
abteilung  besduiftijjtr  n  Arbeiter  erreichte  durchni  linitt- 
lich  1448.  —  Die  Förderung  der  Zeche  Pluto  stoUtü 
sich  in  der  Berichtszeit  auf  1  181890  t  Kohlen,  die 
Kokeerzeugnng  betrug  282  816  t,  dio  Ziegclstt  inher- 
Bteliang  belivf  sich  auf  5  46150U  Stack.  Ferner 
wurden  11060  t  Teer,  3990  t  schwcfelaauree  Am- 
moniak aowie  1947  t  Rohbenzol,  Toluol  und  Xytol 
gowonnea.  Dia  Belogachaft  der  Zech«  hatte  eine 
dDrehaehnittlicha  Stlrke  von  4SI0  Mann.  —  An  Oe- 
schfiftsunkoston  wurden  im  Laufe  dos  Jahres  im  ganzen 
463  255,42  UV  verbucht.  Dur  Bruttnirewinn  nach  der 
Vi'rrcrhnung  in  der  Inti  rfKHcn^jüiiiciiiHcliart  (Md.-ii'ii- 
kirchen-Hcbalke-Aachen*  eiuhiJilH'Lilii  h  di'H  S.-iMo- Vnr- 
trages  «us  l'.iu5  beträgt  68441*0  ^  Ilit-rvon 
sollen  für  Abschreibungen  2  400ÜOO  für  JtiTff- 
Bcbäden-Konto  500000  ^H,  für  den  Unterstützung^fdridii 
15Ü0ÜOUV,  fQr  gemeinnützige  Zwecke  50  000  UT,  für 
Rflcklag«  cum  Erwerbe  von  Grundstöcken  500  000  Ulf, 
für  BQeiclaga  aum  Speaial-Reaervefonda  800000  JT, 
für  Tantieme  an  den  Anhicbtarat  88886,71  und 
zur  Verteilung  einer  Dividende  von  27'  '»  »o  2  805 000 uK 
verwendet  werden,  so  daß  noch  41  280,17  auf  neue 
Reehnung  vamtrtgen  bleiben. 

SociM^  Anorvini  It  '-  T'nrges  et  Acl^ries  de 
St^nay  In  Stenaj  (Frankreirli).  —  Unter  diesttr 
l'  intiu  hat  i^ii  Ii  kür/lii  li  eine  .Vktit-ngesellscbaft  mit 
t  iiii'iii  ( iruudkapital  von  500000  l'>.  zu  dem  Zwecke 
;:(  [)ildi  t,  die  seit  Februar  1902  stilliegenden  Werke 
der  Sof^i^•t(^  des  Fers  et  Aciers  Robert  &  Cie.  zu 
8tenay,  die  man  als  Wiege  der  Kloinbeaeemerei  be- 
xeichnen  darf,  wieder  ia  Betrieb  an  aataan.  In  eipter 
Linie  beteiligt  bei  dem  Unternehmen  iat  der  bekannte 
belgiaeh«  Stablindnetrielle  (instave  Bofl,  da  er 
daa  alte  Werk  mit  günstig  am  Wasser  gelegenem 
Oeliliidi'  auf:,"  kauft  und  in  die  neue  Oesellschaft 
oingi  lirai dir  fiat.  Als  deren  weitere  (Jründer  werden 
Pill  11  Kl"'!  iMiii  I,  1' (t  p  o  1  d  T  ii  i  Ii a  u  .  dir  /.iiSHiiinieh 
mit  (iustave  Boel  den  Anfsichl»rat  l>ild«'ii,  «owii;  ver- 
srliiedene  andere  Angehörige  der  Familie  Bo«U  genannt. 
Die  Leitung  liegt  in  den  Händen  von  Toussaint 
l.e  vrtz,  der  sohiin  seit  längeren  Jahren  aU  Mpeslaliat 
auf  dem  Gebiete  der  Kleiabeaaemorei  titig  gewesen 
iat.  Wie  der  „Moniteur  dea  Intdrto  Mat^riels'  **  mit- 
xuteilen  weiß,  wHrden  die  Arbeiten  aar  Wiederher- 
■lellung  des  Htill^'elegten  Werkes  ao  lebhaft  gefordert, 
(laß  die  neue  tiesellschHft  voraurisirhtlich  schon  im 
April  mit  dem  Betrielie  wird  beginnen  künueu. 

•  V'  TL'I-  <'•'<•  vnr>^ti  hr-'idfii  l!f'riehte. 
*•  Nr.  24  vom  24.  Februar  1907  S.  036. 
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Vereins  -  Nachrichten. 

Emil  Poensgen  f. 


Am  Sonnabend,  den  16.  Februar  d.  J.,  Htarb  iu 
Nizza,  wo  er  zu  seiner  Erholung  weilte,  unorwartet 
Kommerzienrat   Emil   Poensgen  aus  Diiimeldorf. 

Geboren  am  11.  September 
1848  zu  Gemünd  in  der  Eifel, 
kam  er  im  Jahro  1860  nach 
Düsseldorf,  als  sein  Vator,  Kom- 
merzienrat Albort  l'oensgon, 
das  in  Mauel  von  ihm  erbaute 
Röbrenwerk  —  bekanntlich  da« 
ernte  Werk  in  DeutHchland,  auf 
welchem  schmiedeeiserne  Köhren 
hergestellt  wurden  —  nach  dort 
verlegte.  In  dieser  Stadt  und  in 
MQIheim  a.  d.  Kühr,  sowie  später 
auf  den  Technischen  Hochschulen 
in  Lüttich  und  Aachen  vollendete 
er  seine  wissenschaftliche  Aus- 
bildung. Seiner  Dienstpflicht  ge- 
nOgte  er  als  EinjShrig-Freiwilli- 
gor  beim  11.  Husaronregimont 
und  machte  als  solcher  auch  den 
Feldzug  von  1810/71  mit.  Nach 
siegreicher  RQckkuhr  arbcitoto 
l'oensgen  als  Konstrukteur  in 
der  Maschinen-  und  Dampfkessel- 
fabrik  von  Kuhn  in  Stuttgart 
und  trat  dann  im  Jahre  1872 
alH  Volontär  in  das  UeachAft 
Keine»  Vaters  ein.  Das  letztere 
wurdeim  Jahre  1873  in  dieAktien- 
geselliichaft  DOsaeldorfer  Röhren-  und  Eiaenwalzwerko 
umgewandelt;  in  dieser  Gesellschaft  erhielt  er  im 
Jahre  1880  Prokura  und  1891  das  Amt  als  Vorstands- 
mitglied. Die  reichen  Erfahrungen,  die  er  während 
seiner  langen  T&tigkoit  im  vaterlichen  Geschäfte  ge- 


FUr  die  Yereinsbibliothek  sind  eingegangen: 

(Dir  Eliwendür  sind  durch  *  bfXrichoel.) 

Criation  d'une  Jicole  de  Trae<iux  l'ul/licn  ü  Drurellej). 
Far  Eugene  Tardieu.  [Soci<''te*  Beige  des  In- 
genieur et  des  Industrieis.] 

Deutsches  Museum*,  München:  Veru-altungs- 
bericht  über  das  dritte  Geschäftsjahr. 

Aendernngen  in  der  Mitgliederlist«. 

Abelt,  Fritz,   Ingenieur  der  Bothlen  -  Falva  -  Hütte, 

Schwiontochlowitz  0.-8. 
Bremer,  Heinr.,  Dipl.-Ing.,  Butriebsingonieur  der  Bail- 

donhütte,  Baildouhütto  bei  Kattowitz  U.-S. 
Bur»tinghau$,  R.,  c/o.  Burstinghaus  &  Co.,  133  Upper 

Thames  Street,  London  E.  C 
Ernst,  }f.,  Oberingeniour,  Gelsenkirchen,  Kaiserstr.  42. 
Horn,  Johannes,  Köln  a.  Rhein,  BiHmarckHir.  r>2  '4. 
Jaeger,  Paul,  Diplom  -  Ingenieur,  Hochofen  -  Assistent 

der  Eisenbütte  Phoenix,  Berge-Borbeck. 
Kouxirsky,  J.  S.,  Ingenieur,  Direktor  des  Eisenwerkes 

„Wlochy"  Akt.-Ges.,  Warschau,  Russ.-Polen. 
Ochernal,   Rudolf,   Dipl.  •  Eisenhüttoningenieur,  Ver. 

MalzowBche  Industriollo  Werke,  Djatkowo,  Goav. 

Orcl,  RuBI. 

Faquet,  F.,  Chef  de  aorvice  des  hauta-fouritcau.x  do 

la  Sociötf^   do  Sambre   et  Moaellc,   Montigiiy  Hur 

Sambre,  Belgique. 
Rieeke,  E.,  CharlottL-nburg,  Am  Lützow  6i'i. 
Srhnetller,  //»n«,dipl.  IlQttoningenieur,  BetriebHaHsiHtent 

den  llorhofenwerks  der  .MuxiiiiiliHniihütti> ,  Rosen- 

borg,  Oberpfniz. 


sammelt  hatte,  sowie  soino  unermüdliche  Arbeitskraft 
hat  er  stets  den  Interessen  dieses  Uuternuhmens  ge- 
widmet, wie  er  auch  den  Beamten  und  Arbeitern  immer 
ein  gorechter  und  wohlwollender 
Vorgesetzter  war. 

Außerdem  gehörte  erdem  Auf- 
sichtsrate  der  Aktiengesellschaft 
Oberbilker  Stahlwerk  vorm.  C. 
Poenagen,  Gisbers  &  Co.,  der 
Rheinischen  Aktiengesellschaft 
für  Papierfabrikation,  des  Stein- 
kohlenbergwerks Friedrich-Hein- 
rich, der  Kesselfabrik  von  W' alter 
&  Co.  u.  a.  m.  an.  Auch  für  das 
Verbandiwosen  intcresaierte  er 
sich  auf  das  lebhafteste  und  be- 
kundete seine  eifrige  Mitarbeitda- 
durch,  daß  er  den  Vorsitz  im  Gaa- 
und  Sioderohr- Syndikat  führte. 
Ferner  war  der  Heimgegangene 
schon  seit  1890  Mitglied  des  Vor- 
standes der  Sektion  3  der  Rboi- 
niscb-Westf.  Hütten-  und  WaU- 
werks-BerufsgenosBO  nachaft. 

Nun  hat  der  Tod  sein  arbeita- 
volles  Leben  abgoschloasen.  Ne- 
benseiner Familie  trauern  um  den 
Dahingeschiedenen  zahlreiche 
Freunde,  trauert  der  Verein  deut- 
scher Eiscnhüttenleute  und  vor 
allem  auch  die  „Nordwestliche 
Gruppe",  deren  Vorstand  er  seit  langen  Jahren  angehörte 
und  deren  Schatzmeister  er  war.  Die  treusorgende 
Arbeit,  die  er  ihr  als  solcher  geleistet,  wird  ebenso 
unvergessen  bleiben,  wie  seine  Freundlichkeit  und  Güte, 
die  ilim  viele  Freunde  erwarb.    Er  ruhe  in  Frieden! 


'L'heiss,  Franz,  Maschineningenieur  der  Dentaob- 
Lu.Tcniburgiachen  Bergwerks-  und  Iiütten-Akt.-Qes., 
Diffordingon,  Luxemburg. 

Nene  Mitglieder. 

Erbreich,  Friedrich,  Dipl.  -  Ing.,  Betriebschef  der 
Akt.-Gea.  Ferrum,  Kattowitz  O.-S.,  Holteistr.  38. 

Gollnow,  Johannes,  jun.,  in  Fa.  J.  Gollnow  &  Sohn, 
Eiaenhoch-  und  Brückenbau,  Stettin. 

Melterhausen,  Friedrich,  Ingenieur,  Betriebsführer 
der  Maschinen-  und  HandelsgieBereien  der  Buderas- 
schen  Eisenwerke,  Abt.  Main-Weser-HOtte,  Lollar, 
( Iberhessen. 

Nafhusius,  Hans,  Dr.-Ing.,  Elcktrostahlwerkschef  der 
GaHgünoratorgesellschaft  m.  b.  IL,  Hainsberg-Dresden. 

S'euhold,  Hans,  Ingenieur  der  Alpinen  Montangesoll- 
scbaft,  Wien  III,  Beatrixgasse  26. 

PtUnay,  P.,  Oheringenieur,  Kirchen  a.  d.  Sieg. 

Radisch,  Fr.  ().,  Hütteningenieur,  Oberlehrer  an  der 
Königl.  Maschinenbau-  und  Hüttenachule,  Oloiwitz 
O.-S.,  Bittorstr. 

Schmitz,  Albert,  T)ipl.-lng.,  Hahnache  Werke,  Großen- 
baum,  Waldstr.  12. 

Suermondt,  Tnhingh,  U,,  Direktor  der  Knrpershoek 
Ä,  van  Wfclsclien  Handels -Gesellschaft  ro.  b.  H., 
Hotti'rdnin,  Willemsplein  LS. 

l'tMch,  Albert,  Hnchofenbetricbsleiter  der  Niederrheini- 
schen Hütte,  Duisburg-Ilochfeld. 

Verstorben. 
Kenard,  Clemens,  Hüttendirt<ktor  a.  D.,  Dünwcldorf. 
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ZEITSCHRIFT  * 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  12.  20.  März  1907.  27.  Jahrgang. 


Entwicklung  der  Anlage  von  Röhrengießereien. 


Von  Ingenieur  Gustav  Simon  in  Wien. 


Ii  er  gowaltig  tilgende  Bedarf  an  R5hT«n  f&r 

^  Wusscr-,  (ras-  und  Knnalisntionsleitun^f'n 
spwiü  für  die  Verle^^g  von  Fernaprech-  und 
krafUeitimg«a  bat  die  Herstelluogr  eoBehemer 
Miiffeurohre  in  (lem  letzten  Jalir^rlmt  tn  einer 
Weise  gefordert,  wie  es  wobl  in  wenig  anderen 
Zw^gen  der  ICauenfabrIkatlon  der  Fäll  gewesen 
ist.  Die  Mengen  des  in  den  Röbrcngießeroien 
täglich  vergosseoea  flüssigen  Eisens  ergeben 
ganz  ansehiäiche  Ziffern.  Das  detitsohe  Gn6- 
röhrenAyndikat  allein  bringt  im  Inland  jnhrliefa 
300  000  t  auf  den  Markt,  wozu  noch  der  Ver- 
sand unserer  Röhrcngicßeroien  in  das  Ausland 
Irfnsannftblen  ist. 

Ebenso  wir  der  Hrdarf  -.m  irnßeiserneu  Rühren 
rasch  .sücg,  brach  sich  auch  die  Entwicklung 
der  Anlage  und  Einrichtung  der  Uöbrengießereien 
ihr*'  Balm.  Vur  40  lii>,  50  Jahren  wurden 
Rühren  noch  als  .Spezialartikol  der  einzelnen 
Oießerdwerke  in  den  Bau-  und  Handels-  oder 
sogar  Masehinens-irCH'rfi  'n  lior^'i-strllt,.  Erst  als 
der  buubeut wickelte  Kandel  mit  scinoiu  großen 
Unuats  dt«  Technik  der  Rflhreagießerden  in 
hohem  Maße  zur  \VrvollkoniTnnnn'_'  'Irraitrt'  ,  hnt 
sich  dieser  Zweig  der  Gießerei  als  selbständige 
Fabrikation  entwickelt.  TTm  aber  auch  die  Er^ 
zeugungsknsti-ii  auf  rin  Mimlostmaß  hcrabzu- 
drücken,  lag  dos  Bestreben  nahe,  da  wo  es 
mSflich  war,  den  Bedarf  an  flüssigem  Etseii 
(lirt  kt  \nm  Hochofen  zu  decken.  Es  ergab  sich 
hieraus  von  selbst,  daß  sich  die  U^hrengieÜereien 
immer  mehr  von  iluran  MuttarwerkatAtten  trenDtei 
und  in  eine  innigere  VerUndung  mit  dem  Hocli> 
ofen  treten  mußten. 

Wenn  wir  nun  die  ausgetiihrten  R'ihren« 
gieflercien  betrachten,  so  lassen  stcb  dif  An- 
lagen in  z«ri  *-iy>t>'me  einteilen:  1.  in  Ruliren- 
gießereien  mit  uiili  i-  Hiittensolilo  uud  2.  iu  ssok-he 
mit  über  Hiittensohle  aufgehftngten  Formkasten. 

DiW  alfpfC'  System  mit  unter  Hüttcn- 
sohle  autgehangteu  Formkasten  i^it  in  Ab- 
biUuhg  1  und  2  wiedergegeben.   Die  Abbild.  1 

XTLif 


neigt  uns  dte  relbenfSrmige  Anordnung  in  einer 

n^i  litnckigen,  die  Abbild.  2  die  Anordnunp-  in  cin-  r 
kreissegmeutartigea  Rührengrube,  in  denen  die 
Formrerrletatungen  nor  In  dner  HShe  von  etwa 
8f)0  iiis  fton  nun  ülier  der  lliittensohli-  lii'^'i'n. 
In  beiden  Fällen  siud  die  Formkasten  mit  Kon- 
solen versehen  and  Ist  die  eine  Formkastenhiilfte 
auf  verschiebbare  Trttger  fest  aufgeschraulit, 
die  andere  lose  aufgesetzt.  Durch  das  Ver- 
aebleben  der  Trager  Ist  die  HBgücbkeit  xom 
Auswechseln  der  Formkasten  und  Etnii-  tzen 
anderer  Kaliber  geschaffen.  In  der  Anordnung 
nach  Abbildung  1  befindet  sich  Ober  der  Mitte 
jeder  Formkastenreihe  eine  Laufkatze,  <U-  das 
Einsetzen  und  Ausziehen  des  Modf  Ups  und  der 
Kernspindcl,  das  Uießon  sowie  das  iierausziehcu 
der  abgegossenen  B5hren  zu  he.sorgen  hat.  Bei 
der  kreissegmentartigen  Anordnung  der  Form- 
kasten besorgt  diese  Arbeiten  ein  im  Mittelpunkt 
beiindlicher  Drehkran.  Bei  beiden  Anordnungen 
'■rfolgt  dio  ncdicnnng  des  unter*»»  ^'nrmknst.  ns 
von  der  Grul)en8ohlts  &üh.  In  dem  besciiränkten 
Räume,  In  dem  es  an  Lidit  und  genOgeoder 
Luftzufuhr  mangelt,  tiitfl  wo  das  Arbeiten  schon 
au  und  für  sich  sehr  unbequem  tat,  wird  «ler 
Aufenthalt  nach  dem  Abguß  Infolge  von  Rauch 
wui]  irifzf  geradezu  unerträglich.  Auch  la^  in 
neuerer  Zeit  vielfach  angewendete  Trocknen  der 
Formen  mittels  Gas  trSfci  dazu  bei,  das  Ver» 
weilen  iu  der  ({ruin  uutihlglich  zu  machen.  Nur 
durch  künstlich  zugefiUirte  Luft  kann  diesem 
üebel  teilweise  abgeholfen  werden.  Indessen 
erfolgt  vielfach  das  Vorarbeiten  der  Stümpf- 
teller, beim  (iießt^n  mit  MutTe  nach  unten  auch 
der  Muffenkorue  über  Tag.  wahrend  die  Zu- 
saounenaetzung  dieser  Fonntoile  in  der  Grube 
vorgenommen  werden  muß. 

.Nicht  minder  Listig  ist  das  hilutig  Iteim 
(Heßeu  vorkommende  Durchgehen  llii^siLreti  Bisons 
in  (He  (rrube,  sowie  l»eitu  Ausbringen  der  ab- 
gcgoüsbuou  Rohre  das  Hcrabfallcu  großer  Mengen 
Sandes  in  die  Grobe.  Das  HerauascbalTen  fieser 
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Mafprialriickstandpi  verursacht  Stöninffen  und 
M«-hrkosteD  bei  der  Fabrikation.  Die  reiheu- 
fBrmigft  Anordnanß  üor  Fornika$(t<'ii  in  den  recht- 
ecki'^'on  Gnibon  ergibt  endlich  auch  noch  den 
Naciitcii,  dab  W\  Auorduung  einer  Laufkatze 
Uber  der  ICitte  der  FonnkMten  das  Gießen  von 


zeufrton  Ware  anbelangt,  ganz  wesentlich.  Man 
war  daher  bei  Konstruktion  ncuf^rer  Anlagen 
darauf  betlarht.  unter  Vermeidung  der  angeführten 
l'ebelstilnde  die  Köhrengießereien  in  ihren  Ein- 
ricbtungeu  dem  Fortschritte  neuzeitlicher  Tech- 
nik «azupMMa.  Ek  «ntstenden  die  nachfolgenden 
Systeme  mit  über  Hüttensolilp  aufgehängten 
Foruika«teQ,  die  in  Abbildung  3  und  4  wieder- 
gegeben sind.  Heute  gebfiren  «ie  allerdingi 
audi  nidit  radir  in  den  Bereich  moderaater 


.\bbilduDg  1. 
Rachtookig*  Anordniing  dm  R4^br«agrDboa. 

beträchtlicher  Hi$he  erfolpren  miiB,  wodurcli  Kern 
und  Form  b-iden  und  beim  beginnenden  Giclli^n 
jedesmal  eiu  Vcrgpriticcu  llütiäigeH  Ki.<scn«i  2U  be- 
obachten ist.  Dieses  Ueiwl  lltfit  sicli  allerdiofra 
bei  Anwendung  vnn  Laufkranen  v<»rmti(bn. 

Alle  die  geschilderten  Nachteile  beeiuiluäscn 
die  Fabrilcation  dlmes  Massenartikels,  was  HQbe 
der  Produktion  sowie  auch  Billigkeit  der  er^ 


Abbildung  2, 
Krcmförmigo  Anor<inun^^  der  Itöhrcngrubon. 

Einrichtun(.'en.  sind  aber  noch  inimer  bei  gut 
geführtem  Umtriebe  konkurrenz-  und  leistungs- 
fbhig.  Ohne  weit<«res  bißt  sich  erkennen,  daß 
die  vortrtschilderte  Anordnung  mit  unter  IfüH^n- 
»uhle  aufguhäugteu  Furmkasteu  in  Form  der 
reehteekigen  oder  kreisfnmiigea  Gmbe  bei- 
l  i  halten,  die  A  nfh'ltigung  der  Formkasten  ab<»r 
sozusagen  in  den  ersten  J>tock  verlegt  worden 
ist.  Es  crfoliren  daher  die  Ariieiten  des  Ein* 
-i  f/.  ii>  -  Mm(I.  Iis,  das  Stami>f''ii.  Kern- 
einsetzen  und  Gielieu  von  einer  Biihne  aus, 
wahrend  die  Bedienung  des  unteren  PormkaatenSf 
das  Blosetsea  des  Stampfiellers,  beim  Gießen 
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.ÜMlecherei,  Vtcnmi  .und 


Abbildnif  8.  RBhimigMonl  «ttt  reOwnfBrmif  «a^Qrdoeieii  Formkuton 


mit  'Mufio  ii.icli  unten  .iiicli  das  EiiiHctzeu 
des  Mu&euuiode.U8  und  Muffeukeraes  vou 
Hüttensohle  am  stattfindet.  Da»  Weg^ 
schafTcn  durchgt  iLS"iti^'>nen  Eisens  beim 
Giesen  «owie  b«runter{?efaUeoea  Sandes 
beim  Herauaziehen  abgegossener  S6lur«a 
kann  hier  ohne  Schwierigkeit  besorgt  wer- 
den. Einrichtungen  zum  Trocknen  der  For- 
men mittels  Gas  können  mit  Vorteil  an- 
gewendet werden. 

iMn  in  Abbild.  3  frezeichnete  Röhren- 
gieüerei  bcstila  aus  uinem  Hauptschilf,  in 
der  die  Formerei,  und  einem  Seiteu- 
sclüff.   in  der  die  KiTnrn.-iclierci 
untergebracht  ist.   Die  Formerei 
besteht  ans  sedis  Partien  reihen* 
förmig  angeordneter  FonnkaHten. 
Für  jede  Partie  ui  als  Uebe- 
Torriehtunir    ein  VeloxipedlcraB 
V(H't.M'^;chrn.  An  dii-  vordiTi;' Gii'bid- 
wand  des  Uaupt9chißcs  schließt 
sieh  die  Sandaufbereitaiii^  an.  Zar 
HcforiltTunt.'-      dos  ir'"branchten 
Formsandes  dient  eine  in  der  Aus- 
sparung des  mittleren  ICauerwerlceB 
untergebrachte  SchUttelrinne.  Für 
den  Transport  des  aufbereiteten 
Formsandes  zn  den  Partien  sind 
auf  der  Rüline  durch  die  ganze 
Lange  der  Gießerei  zwei  Schmal- 
8purg«^leise  vorgesehen.  Die  B9li- 
reakerninacherei    im  Seitentchiff 
bi'Htt'lit  aus  sl-cIis  Trockriikammern 
mit  jo  drei  ubertinnudi  r  laufen- 
den Wagen.    Zu  ji'dn-  Trorki'ii- 
knmmiT   gehört   eine  Kerndreh- 
bank.   l>en  Transport  der  Kerne 
von  der  Drehbank  auf  den  Troclcen- 
katnmerwagen  bosortrtm  bei  den 
grüüeren    Kalibern  Laufkatzen. 
Die  fertigen  Kerne  werden  auf 
be.sonderen  Waprn  niittr-lg  Auf- 
züge auf  die  BUiine  gebracht  und 
daselbst  auf  den  Quergeleisen  zu 
(It-n  einzehu  n   I'artii  n  frefahren. 
Ad  die  hintere  Giebclwand  der 
OieBerei  schließt  sieb  das  Kupol- 
ofenliaus  an.   Die  Kupolöfen  sind 
derart  gestellt,  daü  auf 
einem  Gelelse  die  Qiiß- 
pfanneu  direkt  unter  den 
Abstieb  gefahren  werden 
kennen.  In  der  Verlänge- 
rung dieses  Geleises  ist 
an  die  Gießerei  ein  Auf- 
zug gebaut,  mittels  des- 
sen das  fliissiiri-  Eisen  auf 
die  Huhne  gi  brai'lit  wird; 
vou   da  auü    wird  daä 
Eisen  auf  einem  der  hei- 
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den  LflnfirsL'^i  lois''  Iiis  zur  Vcrwendiinpsstcllc  tr*  - 
fa)ireD.  Dit>  ab^egoastiuen  Röhren  werden  auf 
den  Qucrgoleiaen  SU  den  an  die  rechte  Lsngs- 
wand  der  Gießerei  angebauten  Bromsablaüvorrich» 
tunken  befördert  und  nebiueu  von  hier  auf  Ge- 
leisen ihren  Weg  welter  fMx  Pntzerei,  Al)8teclierei 
und  Teererei. 

Die  in  Al)bild.  4  darjrestellte  Rfthrenpießerei 
ist  für  die  Fabrikation  von  Röhren  großer  Ab- 


r 

1  • 

p1 

AbbilUuug  4.   (iiefieret  für  Uöbren  großer  AbmesMingen, 


messun^n  keitstnriert  worden.    Ancb  bei  dieser 

Anlag'  '  lio  Formerei  im  Hauiit-rebam!» .  die 
Kernmu«;liejt*.i  im  niedritreren  beiteiii)au  uuter- 
P'bracbt.  Die  Kohrforinvorrlchtuuyen  sind  in 
einem  Kreise  angeordnet,  in  dessen  Mittelpunkt 
sicii  ein  hydraiilisfiier  Dreiikran  von  15  t  Traff- 
fäbiy;keit  l>efindt  t.  Die  Uidircukiriuiiacbcrei  be- 
sitzt swei  Kerndn'bb;i)iki'  mit  je  vier  'i'rocken- 
kamiiiern.  Jede  TroekeiikanHuer  ist  mit  eim  m 
Kt-ruwagcn  vcrselum.  In  der  Milte  der  Iveru- 
fluaeherei  befindet  sich  zur  Bedienung  derselben 
ein   liydraiilisrtif'r    I)r'hV:rrin    v.ia  t  Tra;r- 

täbigkeit.  Zum  Eiu-  uu<i  Austaiireu  der  Trockfu- 
kaminerwai^en  ist   elao  elitlctriaelie  (fan(rs|iill- 


anlaL'C  cinpcrichtet.  Das  Zubring:cn  der  Kerne 
zur  Formerei  erfolgt  mittels  der  beiden  Dreh* 
kraue  dureb  eine  Aus8]iarung  im  Plateau.  Das 
flüssige  Eisen  wird  von  der  nahegelegenen  Fonn- 
gießerei  geliefert  und  in  der  Röhrengießerei 
durch  einen  hydraulischen  Aufzug  auf  «lie  Bühne 
gefördert.  Die  abgegossenen  Ruhren  werden  von 
dem  1:'>.  t- Drehkran  auf  die  Hüttensohle  gebracht 
uud  auf  Putzbbckcu  iu  die  Röhrcnputzerei  gerollt. 

Bei  den  {rühereu 
•  Anordnungen  beflndet 
sich  der  Formkasten 
iu  fester  Lage  und 
muß  das  MimIcII.  der 
Formsand  und  Röhren- 
kern  sowie  das  flüssige 
Kisfn  jpilf'ni  einzel- 
nen Kasten  zugefüiirt 
werden.  Es  erfordert 
sowohl  das  Eiif^follen 
de«  Uodells  wie  dca 
ROhrenliemes  ein  ira- 
uaufs  Ariiiitrn  di'S 
Kranführers.  In  noch 
hSherem  Maße  ist  diese 
Aufmerksamkeit  l>cim 
Gießen  bediugt,  wobei 
ein  Verspritzen  flüs- 
sigen Eisens  beim  be- 
ginnenden Gießen  in- 
folge ungenauen  Tref- 
fens des  lättgußtrich- 
tor>!  eine  immer  wie- 
derkehrende Erschd- 
nnng  ist.  Nicht  minder 
lilstig  ist  das  Ziifalirf-n 
des  Formsandes  zu 
jedem  einzelnen  Ka> 
>tfn.  ]\Tan  liflript  da- 
her heute  in  niodeni- 
steu  Anlagen  die  Fortn* 
kaslen  an  eine  um  ihre 
Achse  drehbare  Trom- 
mel auf  und  bringt 
dieselben  in  den  Be- 
reich der  erwähnten 
Arbnton.  Man  erreicht  auf  diese  Wdae  den 
großen  Vorteil,  daß  das  Modelleinsetzen  und 
Stampfen  Ton  bislimmtcr  Stelle  aus  erfolgen 
kann,  somit  das  Zufahren  dvs  Formsandes  zn 
jedem  einzelnen  Kasten  in  Wegfall  kommt. 
Ebenso  erfolgen  die  Arbeiten  des  Kerneinsetzens 
und  Gießens  von  liestimniter  Lage  des  Kranes 
«U8.  yfflr  sind  daher  bei  dem  Vorbandensein 
der  eu»sprecli«  ndeii  Zahl  von  Hebevorrichtungen 
und  Formkastea  bezw.  bei  euLsjircchonder  Größe 
der  Trommel  imstande,  Stampfen,  Trocknen  der 
Forimii.  Ki'rneiii«  t;:en  \\\v\  (üt-ßen  zur  gleichen 
Zeit  voru«huien  zu  können,  d.  h.  den  Betrieb 
fortlanfend  zu  gestalten.    Es  muß  dem  Faeb* 
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auch  ohne  weiteres  einleuchten ,  daß  das 
jrpnanf  Einsfollpn  der  Trommel  unter  das  hangende 
Modell,  die  Kernspindel  oder  Gußpfaune  wesent- 
lich elnlkeher  tot,  ab  das  iii!iig«kdirt«  Verfabno. 
Diese  Fafjrikntionswelsp  hpdeutet  eine  durch- 
greifende Neuerung  in  der  Anlage  und  den  £in- 
rlebtonfen  and  doen  großen  Fortadiiitt  auf 
dem  GehiPte  des  Köhrengießereiwesen». 

In  Abbild.  5  und  6  aiud  zwei  Arten  von 
Trommeln  «klzstert,  wie  ste  mit  beitem  Brfolg« 
zur  Anurnilunp  gclanp-t  siml.  Pir  Trominiil  in 
Abbild.  &  ist  in  Blechkoustruktion  ausgeführt. 
Das  Drehen  erfolgt  anf  einem  Zapfen  um  dne 
Saulc,  auf  welcher  ein  festes  Zahnrad  aufgekeil^ 
ist,  auf  dem  sich  ein  Ritzel  mit  eingeschalteter 
Uebersetcung  abwalzt.  Das  Drehen  selbst  wird 
dnreh  ein  auf  der  TronmelmittB  gelagerte« 


vom  Handrade  bewerkstelligt.  iCehnwe  ent- 
sprechend eiuzuschaltpiiiie  Hebersetzungen  er- 
leichtern den  Bewegungsvorgang.  Statt  von 
Hand  ans,  lann  das  Drehen  aneh  maeeUneU 
mittels  eines  eingeflchaltptpn  Elpktrurnotors  er- 
folgen, lieber  der  Mitte  der  Blcchtrommel  be- 
wegt sich  eine  elektrieeh  betriebene  Laofkatze, 
dif^  das  Modell-  um!  Ki'nisi*iiulel -Einsetzen  wml 
Ausziehen,  das  (ricßen  und  das  Ausbringen  der 
abgegossenen  SBhren  zu  besorgen  hat  und  von 
der  Arln^lsbiilinc  aus  liedlent  wird.  In  der 
Crießerei  bat  sich  besonders  bei  forciertem  Be- 
triebe und  bei  der  Fabrikation  kleiner  RSbreu 
herausgestellt,  daß  eine  einzige  I^auf  katze  den  an 
sie  gestellten  Anforderungen  nicht  gewachsen 
ist.  Man  hat  deshalb  vortdlhaft  noob  eine 
zweite,  feststehende  elektrieeh  betriebene  Winde 


AbbUdang  5.  Bleditromne). 


AbbUdang  6.  QaMwnie  TrommcL 


Handrad  bewirkt.  Auf  dem  Trommeliunfange 
befindet  sich  oben  und  unteji  je*  ein  gußeiserner 
Kranz  mit  rund  laufenden,  schwalbenschwanz- 
artigcm  Schlitze,  in  welchem  die  Befestigungs- 
sclirauben  für  die  Foruikastenkonsolen  ein- 
gelassen Mnd.  Die  Trommel  Abbild.  5  hat  von 
Mitte  Formkasten  gemessen  einen  Durchmesser 
von  4  l>is  4  7ü  lU]  wahrend  die  nach  Abbild.  <> 
bis  zn  6  und  6     m  auegefBbrt  tot. 

Die  Konstruktion  der  letzteren  Einrichtung 
ist  etwa  folgende:  Um  einen  massiven  Mauer- 
klotz bewegt  sieh  dne  zylindrtoeh  ausgebildete, 
gußeiserne  Trommel ,  deren  oberer  und  untcriT 
Flausch,  wiedemiu  schwalbenachwauzförmig  aua- 
gebildet, Ae  Befestigungsschrauben  der  Form- 
k;isti'iikoiisrtlen  aufnimmt.  Die  Trommt  l  (gleitet 
auf  Köllen,  ahnlich  wie  bei  einer  Drohscheibe. 
Im  Innern  der  guBeisemen  Trommel  sitzt  ein 
Zahnkranz,  der  mit  einem  am  Mauerklotze  fest- 
gelagerten ^hnrade  in  J^ngriff  steht.  Das 
Drehen  irfrd  ebenso  wie  hei  der  ersteren  Trommel 


angeordnet.  Mit  der  stärkeren  Laufkatze  wird 
das  Einsetzen  und  Ausziehen  des  Modells,  das 
Qißßen  und  Röhrenansziehen  bewerkstelligt,  woli- 
rend  das  leichtere  Hebewerk  zum  Einsetzen  und 
Ausziehen  der  Keruspiiulelii  dient. 

IMe  HebovoiTichtungen  bei  der  gußeisernen 
Troninif  l  l  AMiildmiL'  7f  b« -<ti  hen  aus  einer  fest- 
stehenden elektrisch  betriebeneu  Winde  für  das 
Einsetzen  und  Ausziehen  des  Sehaftmodells,  aus 
rimnii  in  der  Mitte  der  Trommel  betindlichen 
elektrisch  betriebenen  Drehkraue  für  das  Kern- 
setzen, flir  das  Ausziehen  der  Spindeln  und  Gießen 
irnd  r-niilirli  aiia  (lfm  spitlieli  anirfonincton.  flck- 
trisch  betriebenen  Drehkrane  zum  .Ausbringen 
der  fertigen  BShren.  Für  den  mittleren  Dreh- 
kran bildet  il<  r  M  Uli  rklotz  der  Trommel  gleich- 
zeitig das  Fundament  desselben.  Diese  drei 
Hebevorrichtonfren  und  insbesondere  die  Anord- 
nung von  1 'rrlikratii'ti  ri'iiii'iirlii'l^i'ii  'iit-  N'riTich- 
tung  von  drei  Arbeiten  auf  einmal,  indem  die 
Arbeit  des  Stampfens,  Keraeineetsens  oder  Gießens 
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und  Ah»  Austirinir.'U  abgegossener  Vfr.lir.  r»  als 
getrennte  Arbeit  von  jeder  einzelnen  Hebe- 
▼orrichtung  gleichzeitig  auagefOhrt  werden  kann. 

Aus  Abbildung  8  ist  der  Gesamtlageplan 
einer  Köbrengieiierei,  welche  mit  10  Blech* 
trommeln  atugestattet  bt,  eniditlleb.  Sie  be* 
atfht  ins  einem  HaujitsrJiiff  von  1  f'  in  und  finem 
Seitensehitt'  von  10  m  Spanuweitc  und  ist  etwa 
80  m  lang.  Das  Gebinde  ist  gans  in  Eiaen- 
konstruktion  ausgeführt.  Die  1  infrs-  nml  (Ji.  lii  l- 
faohwäode  gind  reichlich  mit  Fenstern  vorsehen. 
Ueber  die  ganze  Luge  der  QleOerid  erstreckt 
«ich  da«  4  m  breite,  1,5  m  hob«  Laterne,  die  nacb- 


Abbildung  7.   lIel>«vorriobtD]igea  bat  gu8«imnien  Trommeln, 


träglich  noch  durch  aufgesetzle  liiilzerne  Raurh- 
absQge  vergrößert  wurde.  Di»  Oarhcindickung 
besteht  aus  eisernen  Pfctten  mit  auf^'t  li  L't' ii 
40  nun  dicken  Bimsbetoupiattt^n.  Uebcr  Hiitlun- 
soUe  etwa  5  m  hoch,  enitreokt  rieb  ttber  die 
L'nnze  l.anire  und  Breite  der  (ricüerci  eine  Bühne, 
deren  Trager  bi»  vor  die  Trommel  mit  Beton 
aosgestaiopft  und  von  da  mit  Riffeiblechbelag 
vorsehen  sind.  Z\vr'i  l.cquf  mo  Tri  pi»<  n  nrt  ilcr 
vorderen  und  lüntercu  Uiebehvaud  führen  zur 
Btthoe,  Die  elektiiscb  betriebenen  Laufkatzen 
von  8  bezw.  1(>  t  Tragfähigkeit  über  der  Mitte 
jeder  Trommel  bewegea  sich  zwischen  den  Bin- 
dern der  I>Acbkonfltruktion  des  HanptscbifTes. 
Dio  .Sclialta|>iiarate  zur  Bedienung  derselben  sind 
auf  der  Bilhoe  untergebracht.  Au  der  einen 
Fachwaad  sowie  rechts  und  iinlu  der  Fahrbahn 
bctiadrn  sich  Laufstege,  wodurch  die  Laufkatzen 


in  bp*|nemer  Weise  znjrrini^lich  premacht  sind. 
Von  der  Bühne  führt  an  der  hintereu  (iiebel- 
wand  eine  Stiege  zu  den  Laufstegen. 

Ori'!  Stninpffn,  Ivr»hrrnkprnmnchcn.  (?ir(V:^n 
und  Ausziehen  at)gegc>s»euer  Kohren  wird  auf 
der  Bühne  bewerkstelligt.  Der  zum  Stampfen 
notig''  Formsand  wird  in  dem  Gfltritnlo,  welches 
an  die  vordere  Giebelwand  grenzt,  aufbereitet. 
Es  Ist  teilweise  in  fflegelmaaerwerk  ausgefQhrt 
nnd  mit  einer  Zwischendecke  von  derseUu  ii  Höht 
wie  die  Gieüereibühne  versehen.  Zu  ebener  Erde 
befindet  rieh  auf  die  ganze  Lange  der  Oiefierei 
an  der  Trommelseite  ein  Geleise,  auf  welchem 
der  gebrauchte  Formsand  xu  dem  Auf- 
B  liereitungsgebaude  gebracht  wird.  Der 
Transport  des  Sandes  in  Kippwagen 
erfolgt  selbsttätig  durch  >lne  Gang- 
spilLanlage.  Die  Aufbereituiig  geschieht 
in  der  \\  l  isi'.  daß  der  gebrauchte  Form- 
sand mit  (ii-r  rntsprechcnden  Menge 
neuen  Sandes  durch  ein  Becbcrwjrk  in 
eine  Aber  der  Zwischendecke  horizontal 
gelagerte  Sirbtroniiuel  fnniert  wird. 
Der  geniisclite  und  gesiet»te  Formsand 
fftUt  in  einen  hSlzemen  Triditer,  aus 
web'lioin  r  r  iliirch  einen  Schieber  wip(!er 
in  Kij)pwagen  ausgeleert  werden  kann. 
Die  ausgeschiedenen  groben  Sandstüeke 
und  Eisenteilchen  fallen  durch  rine 
hölzerne  Rinne  zur  Hüttensohle.  Auf 
der  BOlme  wird  der  aufbereitete  Form- 
sand .'Ulf  einem  z\visi]i«'ii  ili-u  Tr-un- 
melu  und  der  Köhrcokeramaclierei  be- 
ilndliehen  Oeieise  zu  den  elnselneii  Par- 
tien pefaliren. 

Die  Uöhreukernmacherei  ist  auf  der 
Bühne  untergebracht  nnd  paarweise  so 
Zugerichtet,  daii  auf  jede  Trommel  eine 
Kerudrehbank,  zwei  Kemwagen  und  eine 
Trockenkammer  eutfftUt.  Jede  Kem- 
drehbahk  hat  einen  besonderen  Antrieb 
mittels  eines  Elektromotors.  Die  Kern- 
l)esteiien  aus  kräftigen  l'-Eisengestcllen 
nufen   auf    Schienen   übereinander.  Die 


wagen 
und 

Trockenkammern  sind  etwa  5  m  lang,  4  m  breit 
und  2  m  hoch,  möglichst  leicht  in  Ziegelmauer- 
werk ausgeföhrt.  Ihre  Hetzung  erfolgt  mittels 
Koksfeiier  "der  (teneratorgas.  Die  liöhrenkerne 
kleiner  Abmeäsungea  werden  mit  Jland  von  der 
Rtthrenkemdrehbank  auf  den  Waipen  befördert. 
Für  di"  :rr."il5i'r.'n  Kulilu-r  AuA  /.ii  diesem 
Zwecke  Hebevorrichtungen  vorgesehen,  wobei 
das  Heben  mechanisch,  das  Fahren  von  Hand 
erfol^ri.  Die  HetVirderung  der  fertigen  Kerne 
vom  Wagen  zur  Trommoi  besorgen  die  elek- 
trisch betriebenen  Laufkatzen  des  Hauptschiffes. 
.\uH  diesem  (i  runde  sind  die  Trockenkainniern  so 
angelegt,  daü  sich  der  herausgefahrene  Trocken- 
kammerwagen zur  halben  Lunge  im  Haupt- 
schifTo  befindet. 
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Der  für  (Jlr-  Fa- 
brikation der  Köb- 
renkerae  notweo- 
»lifTf  I-«'lirii  wird 
ebenerdig  in  Koller- 
gflngeu  zubereitet. 
Der  Trans|"'rt  er- 
folgt von  hier  mit- 
tels einer  Hange- 
bahn und  dana mit- 
tels eines  elekt  risch 
betriebenen  Auf- 
znges  auf  die  Biilinc 
auf  einer  hinter 
den  Trockenkam- 
mern iiberdie  ican/.v 
Lange  der  Gl. 
ebenfalls  aiiffclij;- 
tenH!lngebnhn,von 
wo  die  Kernmacher 
doD  Lehuitrog  auh 
dem  HBnirelMihii- 
wagen  abhnli-n.  !>i  ' 
Köhren  werden  mit 
XufTe  nach  nnten 
gegossi'ii,  (Iii'  Fn- 
brikatiou  der  Muf- 
fenkerae  ist  zn 
ebener  Erde  einge- 
richtet. Zu  die»ein 
Zwecke  ist  wieder 
paarweise  für  jede 
Trommel  ein  Kern- 
trockennfen  vor- 
gMehen.  Auf  einem 
vor  der  Langswand 
des  Oft-ns  befind- 
lichen Tisehe  Mor- 
den dir  lliiffoii- 
kerne  in  zw.  jti  i- 
Ugen  Büchsen  ge- 
stampft. Die  H"  i- 
zung  des  Ofenä  er- 
folgt mittels  Ge- 
nerntortrns. 

Das  Trocknen 
der  Formen  und 


Ahbildniig  8.   Lag«plui  einer  ROlireiigieBeni  mit  10  Bleditrommaln. 
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rfaoDcn  sowie  das  Heizen  »ümtUchür  Rüliruukera- 
niid  KttffeDkeni*Tro«keiiSfen,  endlich  der  TeerSfen 

erfolfrt  initU'I»  Gcmratorpas.  S.itwilrts  tler 
Weliem  befindet.  &ich  die  Ueneratoranlagc,  von 
welcher  dureh  eine  *  schmieddserne  Hanptrohr- 
leitvinjtr  das  Gas  in  diu  Gießerei  und  von  da  zu 
'den  einzelnen  (Tebraiichsstellen  geleitet  wird.  Zur 
Beschickung  der  Kupolöfen  sowie  der  Generatoren 
dient  ein  elektrisch  betriebener  Gichtaufzug. 

Das  flüssige  Eisen  zum  Gießen  der  Röhren 
wird  teilweise  vom  nahegelegenen  Hocliofen- 
wcrkc  bczoj,'«  II.  Ziiin  Transport  de«  Eisens 
dii  iit  (1,18  an  der  linken  Lttngswand  der  Gießerei 
gelegene  Geleise,  auf  welchem  es  von  den 
HochSfen  In  einem  Pfannenwaii^en  mittele  LoIeo- 
»notive  zugeführt  wird.  7ti  (!1i-'>;rin  Ei^i^n  wird, 
um  den  üaregelmäiiigkeiten  im  Gange  der  Uocb- 
Ofen  BeduHmg  zu  tr«gra,  ron  einem  der  drei 
Kii]»o!öfi'>n  noch  eine  ont^^pmchr-nrlr'  Mfntre  Eisori 
abgestochen.  Da«  nunmehr  gußbcrcitc  Eisen 
wird  am  den  Hiaeber  in  kleinere  P&nnen  Terteilt, 
um  an  den  einzelnen  TruimiM  In  vi  ri,'o.s8en  zu  wer- 
den. Dm  Heben  auf  die  Böbue  sowie  das  Uieüen 
wird  von  den  Lauf  kstzen  des  HauptsehüTes  besorg. 

Zur  Beförderung  der  ausgebrachten  fertigen 
Bdbren  dient  das  auf  der  Bühne  an  der  linken 


LiDgswaud  gelegene  Geleise.  Der  Transport 
erfolgt  mittels  Wagen  zu  einer  an  der  vorderen 

Giebelwaiul  fr('Ii'ir<'in'ii  I5r<'!iisal)Iari\  'irriehtung. 
Zu  ebener  ÜJ-de  kommen  die  Wagen  in  die  au 
die  vordere  Giebelwand  der  OieBerei  angebaute 
köhrenputzerei.  Durch  die  wechselseitige  An- 
ordnung mehrerer  Geleise  gelangen  dann  die 
Köhren  zu  der  Absteeherei,  der  Preaaerei  und 
der  Teererei  und  kMKneD  schließlich  auf  den 
Rühreulagerplatz  bezw.  zur  Verladestelle. 

Die  Röhrengießereien  mit  gußeisernen  Trom- 
meln unterscheiden  si(  h  im  ««  si  nllichen  VOÄ 
der  vorbeschriebeneu  Anlage  in  der  Anordnung 
der  Hebevorrichtungen.  Wie  schon  erw-lhnt, 
flnden  bei  diesen  Anlagen  Drehkrane  Verwendung. 
Ferner  wird  iler  zum  Stampfen  nötige  Eorm- 
gaad  nicht  in  einer  Zentrale  auftiereitet,  sondern 
es  ist  (Ur  je  zwei  Trommeln  eine  getrennte 
Sandnufbfr'  itiinir  iri-scfiaffi>n.  Endlich  ist  infolge 
des  größereu  Bedarfes  an  Kobreukerneu  jede 
zu  einer  Tremmel  gehSrige  Trockenkammer 
mit  drei  iilu  i  i  inaiuli  r  l.iufendeu  Trocken- 
kammerwageu  ausgerüstet.  Die  fertigen  Kerne 
werden  auf  beaonderen  Wagen  in  den  Be- 
reich des  cor  Tremmel  gebSrigea  Drebkranea 
gefahren. 


Zur  Fabrikation  gezogener  Gasrohre. 

GwrohRiehbinke,  Kuxen,  Abschneide-  und  Rlchtmaschinen,  Mtierlalien  und 

Produktionen. 

Von  Anton  Bousee,  Zivilingenienr  in  BerUn. 

(Schloß  von  Seite  380.) 


I  ^er  Hauptfehler  dieser  sowie  aller  Einrlch- 
tungen,  welche  darauf  hinauslaufen,  den 
Meeiistrelfen  ohne  besondere  Vorbereitung  durch 

den  Zicbtriiilitf^r  zu  zirhon.ist  iiinl  Mribt  trotz  aller 
Verbesserungen  (wolün  auch  eine  Zangeuwagen- 
konetruktion  zlhlt,  die  direkt  in  den  Ofen  da- 
falirt)  der,  daß  die  Ziehzange  in  allen  Fullen 
in  das  weiche,  glühende  Uührenmaterial  eiubeiüt 
und  infolge  des  geringen  Widerstandes  bezw. 
der  geringen  Festigkeit,  den  der  Bleclistreifen 
in  diesem  Zustande  den  Zugkräften  und  Stößen 
entgegenstellen  kann,  die  Zange  abreißt  und 
mithin  die  Fabrikation  zu  einer  sehr  unsicheren 
macht,  ein  Mangel,  der  bei  überlap|it  zu 
schweißenden  Röhren,  welche  glei<difnlls  auf 
diesem  Wege  herzustellen  sind,  in  noch  liöherem 
Maße  hervortritt.  Der  Anschweißstab  hat  daher, 
so  selir  US  erwünscht  wäre,  wenig  .\u8sicht,  aus 
dem  Fabrilcatlonsgebiete  gezogener  Schweiflnaht- 
rohre  verdrilngt  zu  w»rd»>n.  und  Mc  Mittel  zu 
einer  billigeren  und  schnelleren  Gasrohrc  rzeuguug 
dürften  vorlftnfig  nur  in  der  Anwendung  voll- 
kommenerer Ziehbänke  und  gerftnmigerer  Oefen 


zu  suchen  sein  Daß  hierin  .\merikn  mit  sfincn 
stets  auf  MasseuhersteUung  borechneteu  Anlageu, 
seinen  ungeheuren  Absatzgebieten  und  sehr  gut 
einL'i  i  irlit.  ti  n  Brt rirlf-n.  in  di'iien  oft  nur  wenige 
Nurmalabmessungen  erzeugt  werden,  eine  un- 
bestrittene Ueberlegenhdt  beanspruchen  Icann, 
ist  keineswegs,  wie  zuweilen  irrigerweise  an- 
geuommen,  ja  selbst  verfochten  wird,  ein  Beweis 
europilisoher  Rttckstfindigkeit.  Dean  teils  handelt 
es  sieh  daijei  nur  um  einzelne,  wenige  Werke, 
die  erst  im  letzten  Jahr/eiiut  cutstanden  sind 
oder  ausgeliaut  wurden,  teils  gestatteten  die 
überaus  günstigen  Wirtschaftsverhill tnisse  der 
neuen  Welt  für  einzelne  Betriebe  Kapitalauf- 
wendungen, die  zuweilen  mehr  ein  Ziiehen  des 
Ueberilush-i  >  ;iN  eines  ci^rfiitlichen  Bedürfnisses 
waren;  wälireiid  anilerseits  dit^  hohen  Arl>eits- 
löliiie  zu  teuren  Einrichtungen  zwangen,  die 
einen  möglichst  autoraatischen  Betriebsgang  ge- 
wjlhrleisleteri.  d«  reu  kostsjdelige  .AnsciiatTtinir  in 
anderen  lindern  lüusichtiich  Wirtschat'tliclikeit 
fraglich  sein  würde.  Schließlich  darf  auch  nidit 
unerwähnt  bleiben,  da6  viele  AmerikasehwRrmer, 
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welche  mündlich  wie  schriftlich  nach  ihrer  Heim- 
kehr von  geradezu  Tiiiin  lienhaften  Produktionen 
zn  berichten  wissen,  ihre  Kenntnissr  oft  nur  auf 
einer  oberflächlichen  Studienreise  durch  die  ge- 
waltigen Industriezentren  holten,  wo  man  ihnen 
nur  das  Glänzendste  srezeigt  hatte  und  im  übrigen 
die  Dankbarkeit  uud  das  Ohr  mehr  aufnahm  als 
dl»  Auge.  Indem  diese  knrse  Abschweifung 
lediglich  vor  dem  rrlauben  an  ein  allzu  über- 
triebenes ,0a  dit"  warnen  soll,  jedoch  durchaus 
nicht  aatoniehltsea  will,  was  die  ebenso  ng- 
pame  väc  tmtprnchmting'slcühne  Industrie  jenseits 
des  Ozeans  an  hervorragenden  Neuerungen  auf- 
znwelseii  h*t,  mSfeu  uaumelir,  soweit  die  He- 
thode  des  Ziehens  fllr  Oasrohre  dabei  in  Betracht 
kommt,  eioige  der  bedeutsamsten  amerikanischen 
und  engliicheii  Verbesserutigeii  Erwftlunii^  lodeii. 


Angeregt  wohl  von  den  vt  rlialtnismaßig  selir 
billigen  Ueijunittelu  der  Naturgasquellen  des 
Pittsburger  Bezirkes,  welebe  den  Bau  sehr 

breiter  Schweißöfen  mit  ilij|i]>elter  und  dreifacher 
Ofenladnng  nahelegten,  hat  Thomas  Jos,  Bray 
eine  Ziekbank  gebaut,  die  es  ermöglichen  soll, 
sL-hnell  und  einfach  die  in  mehreren  Reihen 
parallel  im  Ofenherd  nebeneinanderliegenden 
Blecitstreifcn.  gleichviel  wie  weit  sie  von  der 
Mittelachse  des  Ofens  entfernt  sind,  auf  geradem 
AVi'iTP  fliirr!i  die  Zichfonu  einer  einzi-'^'  n  Zicli- 
bank  zu  /.iilieu  (Abbilduug  15).  Zu  diesem 
Zwt  ckt  isf  der  vordere  Eopfteil  der  Ziehbaak^ 
welcher  die  Ziehform  trägt,  vor  dem  Ofen  gegen- 
über der  ganzen  Breite  der  mit  vielen  Oeff- 
oungen  verselienen  Äusbringetir  versebiebbar 
auf  Hnllpn  angeordnet  tintl  mit  dem  festen  Bock, 
des»  hinteren  Ziebbaukeudes  nur  durch  einen 
«enkrM^en  Zapfen  und  ein  Gelenk  verbunden, 
so  dali  die  Hnnk  iniuThalli  rlrif-s  L''  \vi>>«  ii  Feldes 
wie  ein  Thrzeigur  nach  beiden  Seiten  beweglich 


ist.  Diese  seitliche  Bewegung  wird  durch  eine 
Zahnntantre  hervorgebracht,  weKhe  aa  einem 
Ende  mit  di'm  v  orderen  Teile  der  Zielihank  ver- 
biinileu  uud  in  geeignetem  Ahstaniic  von  der 
Bank  in  einem  Gehäuse  gefülirt  ist,  wo  ein 
durch  radiale  Griflarme  oder  Handrad  bewegtes 
Getriebe  einwirkt.  Die  parallelen  Versteifungs- 
rippen ds«  ZlehbaaktlsobeSt  zwischen  denen  die 
Kette  und  über  die  der  Zangenwagen  lauft, 
bilden  dort,  wo  der  hintere  feste  Ziehbankbock 
nit  dem  vorderen,  bewegUoltea  ZiehbanlEtelle 
mittels  Zapfen  verbunden  ist.  eliun  Winkel, 
dessen  GrSße  vom  Ausschlage  der  Bank  abhängig 
ist.  Die  Zogfcette  ist,  da  sie  die  Venchtebungea 
der  Bank  mitzuniachon  bat,  unterbnlb  des  Tisches 
nicht  bis  auf  EUttenliur  geführt,  sondern  gleitet 
ttber  Bollen,  die  in  den  beiden  mittleren  Trag- 
standern  ein^elafrert  sind. 
Die  Produktioosüberlegon- 
heit  einer  derartigen  beweg« 
liehen  Ziehbank  gegenüber 
den  festen  Einkettenbanken 
ist  leicht  dnzusehen  und 
ffihrte  zu  Ofenkonstruktio- 
nen, welche  nicht  immer  mit 
den  gebrauchlichen  For- 
men übereinstimmten.  So 
wurde  Henry  Harry  f.ake 
(National Tubti  La.)  vor  zwei 
Jahren  ein  Ofen  geschützt, 
der  in  Verbindung  mit  einer 
beweglichen  Ziehbank  we- 
sentliche Fabrikationsvor- 
teile vorspricht.  Abweichend 
von  der  bisherigen  Arbeits- 
wrise,  die  Blechstrelfea  als 
flncbe  Platinen  im  Schweiß- 
ofen zu  erwOrmen,  verwendet 
Lake  als  Einsatz  bereits  vor- 
gerundete  Streifen,  die  dadurch,  daß  sie  mittels 
eines  doppelten  Walzwerkes,  bestehend  aus  zwei 
hintereinanderli^nden  Walzenpaarcn,  von  denen 
das  erste  halb  rundet,  das  zweite  ein  drei- 
viertel Kreisprotil  erzeugt,  schon  die  Geetalt 
eines  offenen  Schlitzrolires  erhalten  haben,  die 
zum  ersten  Zug  beuötigt«^  Kraft  bedeutend  ver- 
mindi  rn.  mithin  ohne  die  Sloßwirkung  zu  er- 
höhen eine  größere  Zuggeschwindigkeit  gestatten. 
Wichtiger  aber  noch  ist  daii.  i  der  Umstand, 
(IriH  die  s.)  vorirenindftPii  Hi'  che  nicht  auf  einem 
Vüll.-,tiuidiji  cl>eiuu  Heni«:  autliegen,  sondern  in 
vertieften  Rinnen  der  Herdsohle  eingelNSttet  sind, 
so  daß  die  Ränder  des  nach  oben  geletrenen  und 
zu  verschweißenden  Sdüitzes,  von  der  Flamme 
direlrt  und  allein  bestridien.  weit  mehr  Warme 
empfanjren  als  der  übrige  Bledistreifeuteil.  Dies 
liat  zur  Folge,  daß  die  Erwärmung  des  Einsatz- 
fltflekes  sclmeller  vor  sieb  geht,  femer  aber  aoeb 
die  Drnckwirkini?  des  Trichters  auf  die  zu  ver- 
schweißenden Blcchkanten  eine  erhöhte  ist,  die 


Digitized  by  Gopgle 


406    Stahl  ond  EiMn. 


Zur  Fabrikation  gezogener  Gasrohre, 


27.  Jahrg.  Nr.  lt. 


Verbindung  deneHMn  dalMr  «iiw  Mhr  ridi«re 
und  intensive  werden  kann.  Der  Ofen  (Abbil- 
dunir  16),  mit  Natur-  oder  Generatorgasen  gehuzt, 
wird  von  der  Bttdcaeite  beschickt  und  jede  frei 
gefwotdene  Btone  sofort  mit  dnem  frisehsa 


wrrm 


rnndenden  flaelien  Stratfeii  dioiien  und  zwar  ab- 

wecliselnd ,  nach  der  jeweiligen  Richtung  des 
umkehrbaren  (iasstromes,  einmal  rechts,  einmal 
links,  ihren  Zweck  erfüllen  (Abbildung  IT). 
Die  Ziehtrichter,  wolche  durch  den  Fortfall  <Ier 
Ziehbank  koinesweps  ontbehrlicli  frowonicn  sind, 
sind  direkt  vor  dem  Ufeu  auf  einem  besonderen 
Gestell  montiert  odsr  nooh  sweckmaßiger  an  der 
Kopflplatte  der  Ofenannatar  amnltieUiar  befestigt 


Abbildnig  16.   Ofni  aadh  Lake. 

Streifen  belegt.  Die  Zahl  und  Größe  der  Rinnen 
hängt  von  der  Menge  und  Heizfähigkeit  der 
Gase  wie  auch  von  der  Dicke  der  Einsatsbledie 
ab,  80  daß  in  iMnom  nnd  demselben  Ofen  „nur 
annähernd  gleidie  Eohrdimeusioueu  hergestellt 
werden  können^was 
seiner  Anwendung 
bei  uns  wenig  fßr- 
derllch  sein  durfte. 

Ebenfalls  mit 
einem  größeren 
Ofenelnsats  and 
dadurch  erziclba- 
rer  Produktions- 
Btelgerang  redinet 
ein  Fabrikations- 
verfiüureu  von  T  b  o- 
raas  Haakew  and 
Rieb.  WaltOB, 
dessen  knrae  Be- 
qireehong  um  so 

gerechtfertigter 
ist,  als  zum  ersten- 
mal trotz  Beibebal- 
toag  des  Ziehror- 

ganges  von  einer  el>rentlieh(Ui  Zielibuuk  Alistand 
gaBOmmeu  wird.  Hinsiciitlich  des  Ofens  ist  zu 
benericea,  dah  ili  ^^^ir  ii  Herdfllche  dureh  vortiefte 
zur  I.üiifrsailisi-  des  Hcizranitn-s  jiarallflf,  Kaiifile 
in  drei  Teile  getrennt  ist,  wobei  der  niittlero 
zur  Aufnahme  der  bereits  vorgerundeten  Bleche 
bestimmt  ist.  wnhrend  die  beiden  fieitliehen  etwa» 
höher  liegenden  Furchen  als  Vorwärmer  für  die  zu 


Abbildang  17. 
Ofea  asdi  Haskow  Waltoa. 

(Abbildang  löj.  Sobald  die  zun  Kunden  bezw. 
zmn  ersten  Zug  in .  etnein  der  baldett  Betten« 

kanale  des  Ofens  eingelegten  Streifen  die  ^^e- 
wünschte  Temperatur  erlangt  haben,  geschieht 
das  Ziehen  mittels  eines  an  einem  Trager  han- 
genden Wagens,  der  ahnlicli  \vi<  eine  Laufkatze 
hin  und  her  gefahren  werden  kann  und  durch 
Elektrizität,  Zugketten  oder  sonst  geeignete 
Mittel  in  Bewegung  gesetzt  wird.  Die  zum  Er- 
fassen des  Streifenendes  oder  des  Anscliweiß- 
stabes  bestimmte  Zange  wird  in  einem  pendel- 


1^ 


3 


AbbOdaaf  18.  FahrikatlaasvarfiüirMi  naeh  Hisskaw  Waltoa. 


arti};  an  dem  I.aut'iri'stell  liefest it'ten  .Anne  ire- 
halteu,  dessen  Ausschlag  nach  rechts  und  links 
von  der  Entfernunfr  der  Mittelachsen  der  beiden 
Seitenkanllle  des  Ofens  abhangig  ist.  Das  Ein- 
stelleu des  Armes  in  eine  der  drei  Lagen  ge- 
soMeht  mittels  Einsteckstifte.  Aaf  demselben 
Wege,  wie  das  Material  aus  dem  Ofen  heraus- 
gezogen wird,  wandert  es  auch  wieder  zur  \'or- 
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bereitung  und  Vornahme  des  zweiten  Zuges 
zurück.  Da  das  zurii  Teil  ))ert;its  aus  dem  Zich- 
trichter  herausgetretene  glühende  Kohr  nicht  auf 
seiner  ganzen  Lange  ohne  Unterlage  bleibeil 
darf,  ist  vor  dein  Ofen  i^in  auf  (pit^r  zur 
Ofenachsu  lautenden  Schienen  faiirbartir  Wagen 
aufgestellt,  der  cur  Aufbelme  des  Rohres  ^e 
Rinne  oder  ein  nfii-li  oben  offenes  Eisen  trftgt, 
dessen  llittellinie  stets  mit  der  Miltellime  des> 
jenigen  OfenkMuds  In  dieselbe  Rlcktong  fiillt, 


\ 


1 


Abbildsag  19.  Ziebbuk  der  NaUonsl  Tab*  Compuij. 


suB  dem  das  Rohr  heraasgenommen  oder  in 
welchen  es  eingesetzt  werden  soll.  Nachdem 
das  Ixohr  di'n  li'tztt  n  Zug  erhalten  hat  und  nicht 
mehr  in  den  l  ifm  zuriickf,'«'.sto/U'ii  werden  muß, 
wird  es  mittels  der  im  voreruulinteii  l-autgestell 
eingeblngtSB  Zsnge  auf  ein  7  bis  9  m  langes  Tisch- 
gerQst  ppzogen.  um  hier  oliertiächlich  nach- 
gesehen und  vorgerichtet  zu  werden.  Zu  diesem 
Zwecke  liegen  «nf  den  Tiae^iestell  In  der  Ent- 
fernung von  ungefilhr  je  einem  Meter  mehrere 
bewegliche  Arme,  welche  ihren  Drehpunkt  in 
gemeinsehaft- 


Hilfsarbeiten  zu  machen,  ist  die  Ziehbank  mit 
dem  Kalibertroge  durch  einen  breiten  Transport- 
oder Abrolltisch  fest  verbunden  (Abbildung  19 j. 
fflnter  dem  Kalibert r<i<:«  ,  in  welchem  das  fSartlg 
jrezosrene  T?obr  durcli  TrielüHllen  vorgeschoben 
wird,  stellt  man  /.weckmiiliij,'  ein  Kaliberwalz- 
werk  auf,  um  dem  noch  halbwarmen  Fabrikate 
den  genau  vorgeschriebeneu  Durchmesser  zu 
geben  und  etwa  vorhandene  kleine  Schönheit»* 
fehler  anssugMehen,  doch  kann  diese  Arbeit 
auch  von  einer  Kratzbank 
überaommeu  werden.  FQr 
die  KonstmkUon  der  drei 
anelaander  gebauten  und  ire- 
meinsam  beweglichen  Ein- 
riehtungsteile  bleibt  es  ohne 
Einfluß,  oh  die  K'olirstreifen 
an  einem  Anschweißstab  oder 
nur  an  dem  zugespitsten 
Blechende  erfaßt  und  mittels 
des  in  die  Zugkette  der  Zieh- 
bank eingeklinkten  Zangen- 
wagens durch  den  Trichter 
gezo^ren  werden.  Nur  muß  im  ersten  Falle 
darauf  Bedacht  genommen  sein,  ilaß  am  P^nde 
der  Ziehbank,  am  besten  etwas  seitlich  von 
derselben,  etwa  in  der  Verhlngerun«,'  des  Trans- 
port- oder  Abrolltisches,  eine  geeignete  Ab- 
schneidevorrichtung vorhanden  ist.  Die  Drehung 
der  Ziehbank  und  der  mit  ihr  fest  verbundenen 
Kaliberrinne  erfolgt  vorteilhaft  mit  Hilfe  von 
Dmekwasserzylindem,  deren  KollMastaiqcen  in 
geeigneter  Weise  mit  der  ffldibank  in  Ver- 
bindung stehen. 


Abbüdnag  M. 

ArbeMsferfahren 
Marphy. 


liehen  Welle  haben 
und  durch  einen  von 
FuA  oder  Hand  be- 
tätigten Hebel  geho- 
ben werden  können. 
Das  auf  dieeen  Armen 
liegende  Rohr  rollt, 
sobald  erstere  gehoben 
werden  (sich  bei  dieser 
Gelegenheit  schon  et- 
was gerade  richtend),  auf  die  PrQfungsplatte  und. 
sofern  es  nicht  als  Ausschuß  b<>fun<len  wird,  in 
eine  etwas  tiefer  liegende  Kinne,  von  wo  es  einer 
Kratzbank  oder  einem  Kaliberwalzwerk  zur  ge- 
nauen Herstellung  des  verlangten  Durchmessers 
zugeffthrt  wird. 

Ein  in  manchen  Punkten  nhnliclies  Verfahren 
wie  das  von  Haskew,  jedoch  in  Verbindung  mit 
einer  um  einen  den  Of»n  entgegengesetzt  lie- 
genden festen  Funkt  drehbaren  Ziehbank,  ist  der 
bereits  mehrfach  genannten  National  Tube 
Company  in  Pittsburg  patentiert  worden.  Um 
dabei  die  einzelnen  Fabrikafionsvorfrünye  möfr- 
Uchst  ununterbrochen  vor  sich  gehen  zu  lassen 
und  tia  tonlielist  unabhängig  von  menschlichen 


Ist  schon  bei  all  den  hier  erwähnten  .Arbeits- 
weisen das  Bestreben  unverkennbar,  die  Fabri- 
kation unter  mSglicbater  Ausschaltung  von 
Mensc'lienkraft  zu  einer  automatischen  und  kon- 
tiuuierlichen  zu  machen,  so  tritt  dieser  Zug 
noch  entschiedener  auf  bei  dem  von  A.  Laureaee 
Murphy  in  Conshohocken  (Mont^romery  V.S.) 
herrüiireuden  Verfahren,  wo  die  Idee  verfolgt 
ist,  das  Rohr  unter  Auanutzung  der  noekwome 
gleich  vom  Schweißknüfipel  bezw.  vom  Fluß- 
eisenblock her  in  Arbeit  zu  nehmen.  Eine 
Skizze  der  dazu  benötigten  Anlage  zeigt  Ab- 
bildung 20.  Ein  Flai'heisouwalzwerk  .\  walzt 
die  Barreu  zu  Streifen  B  von  der  gewünschten 
Brdte  und  Starke  aus,  welche,  nachdem  sie  die 
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Qntrokrt, 


27.  JlUurf.  Mr.  IS. 


Fertigwalze  durchlaufen  lialien,  auf  ein  lan^res 
ti8cbartig«a  GhesieU  auflaufen,  wo  ihr  Ende 
gegen  eiii«ii  Anschlag  E  8t8ßt  und  gleichzeitig 
ein  Schneideapparat  D  den  Blechstreifen  spitz 
zuschneidet.  Durch  Yerittellbarkeit  der  Sohneide- 
vorricbtung  D  ist  die  Lange  derStreifenabschnUto, 
welche  jeweilig  gowiinscht  worden,  einstellbar 
«nd  vftr?rlili'den.  Die  abgepaßten  und  spitz- 
gescliülttüneii  Bleche  gelangen  über  (Tleitrolltiii 
oder  durch  ein  sonst  geeignetes  1  ranhjiortmittel 
hinter  den  Schweißofen  und  werden  dort  von 
Hand  oder  auch  mittels  einer  Beschickvorrichtung 
durch  die  hintere  Tfir  des  Ofens  in  den  IL  iz- 
rauin  eingeführt.  Der  Ofeu  ist  sehr  breit  und 
hat  entsprechend  der  Zahl  der  zu  gleicher  Zeit 
gltthend  za  nwehMiden  Streifen  sowohl  Tom 
wio  hinten  mehrere  nebeneinanderlicgcnde  Tfir- 
üfi'aungen.  Vor  der  Stirnwand  des  Ofens  ist  in 
der  Y«1ttii)teraD|f  dieser  TttrOffhungeD  eine  Reihe 
fest  angt-^ardneter  ZichtHrhfer  aufgestellt,  so 
daß  jfder  ätreifcn,  aus  welcher  Oeffaung  er 
auch  immer  herausgezogen  wird,  stete  eine 
Kuxo  zu  seiner  EinroUunj:  und  Suliw  eißiinj: 
bereit  findet.    Die  Ziehbank  ist  guer  vor  dem 


Abbildung  21.  Richtbank. 

fitVn  iifirallcl  mit  --ich  selbst  verschi<>W>ar.  was 
/weükuifUli^'  d.'uiunli  erreicht  wird,  daü  die 
beiden  Wrlii-n  der  Kettontriebrildcr  über  die 
ganze  Ofenbreite  durchgehend  gelagert  sind  und 
diese  Triebräder  in  einer  entsprechend  langen 
Nttte  wandern  künnen.  So  sehr  auch  der  hier 
gewiesene  Wetr  imtnr  I'mständen  von  erheblichen 
Fabrikatiousvorteilen  begleitet  sein  mag  uud  die 
Oesteilungskosten  sowie  die  Erzeoi^ngszett  einer 
besitiinmten  Produktion  hfrabznmindf  rn  pcHinct 
erscheint,  so  darf  doch  nicht  unberücksichtigt 
bleiben  und  iiiierselien  werden,  da0  hinslobt- 
lich  dpa  All^<•hn^idl'Il^  des  Sti--ifons  in  plcich- 
mäßigen  Lftngon  gleich  nach  dem  Auswalzen 
Schwierigkelten  auftreten,  die  trotz  des  amerika- 
nischen Patentes  Nr.  (il'iCnsi  von  Edwards 
in  Worcester,*  wo  ein  für  Ahnliche  Zwecke 
geeignetes  AuafBhrungsmittel  angegeben  Ui^  der 
praktischen  Einführung  des  \'erfahrens  von 
Murphy  wenig  fSrderUch  sind. 

Ün^achtet  dessen,  daß  die  mdsten  der  Uer 
eingeflochtenen  und  kurz  behandelten  neueren 
Vorfahren  fttr  un.sere  heimischen  Verhältnisse 
mehr  von  theoretisrheiii  Interesse  als  von  prak* 
tisclier  Bedeutung  sind,  dürfton  sie  dock  ZOT 
Ucniige  dargetao  haben,  daß  die  £rzeugung»- 
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weise  gezogener  Schweilinahtrohro  keineswegs, 
wie  oft  angenommen,  im  Zeichen  des  Stillstandes 
steht,  daß  vielmehr,  obgleich  ein  Druck,  wie 
ihn  das  nahtlose  Vorfahren  auf  die  Verbesserungen 
gewalzter  Schweißnahtrohre  ausübte,  nicht  vor» 
lag,  Fortschritte  mannigfaltigster  Art  sowohl 
in  bezug  auf  einzelne  Hilfswerkzeuge  und  Ar- 
luitsvorrii  htiinq'en  zu  verzeichnen  sind  als  auch 
ganze  Eitiriclituagsweisen  neu  gebildet  wurden. 

Im  allgemeinen  sind  hierzu  drei  .^rbeltsarten 
in  .\nwendung  gekomnu  n,  die  je  nach  Oröße 
der  Kohrabmessung,  dem  Grade  der  Verbicgung 
und  der  Lcistungsfühigkeit  des  Werkes  benutzt 
werden.  Die  crsto  und  einfnclistp.  wohl  auch 
älteste  Art  ist  das  Kichten  durch  Hand,  das 
jedoch,  um  halbwegs  wirtscliaftlick  und  zuver- 
Iflssig  zu  sein,  gnihto  [,iMif<^  erfordert,  die  mit 
raschem  Blick  und  geschultem  Auge  sofort  den 
Grad  und  Ort  der  Durchbiegung  erkennen  und 
ohne  langes  Suchm  di»  fehlerhafte  Stelle  zu 
ändern  wissen.  Zu  diesem  Zwecke  wird  das 
Rohr,  nachdem  es  ericaitet  ist,  zwischen  eine 
kleine  Halbkreisiialiberwalze  mit  ausu<  rlisf  Ibari  r 
Achse  und  einem  oberhalb  (jedoch  etwas  da- 
hinter) befindlichen  hölzernen  Querbalken 
geschoben,  >>  daß  die  zu  richtende 
ätelle,  mit  der  Durchbiegung  nach  unten, 
zwischen  Walze  und  Balken  liegt  (Ab- 
bildung 21).  Ein  auf  das  Rohrende  aus- 
geübter Dru  k  des  .Arbeiters,  der  die 
Grffße  dieses  Druckes  aus  Erfahrung 
dem  Grade  der  Biegung  und  der  Slärkc- 
abmessung  des  Röhns  anpaßt,  genügt  in  den 
weitaus  meisten  Füllen ,  die  Verkrümmung  aus- 
zugleichen. Obwohl  diese  Arbeit  bei  jedem  ein- 
zelnen Rohre  oft  mehrmals  an«<;i-f(ihrt  werden 
muß,  vermag  ein  gcschiokter  mit  der  Arbeit  ver- 
trauter „Richter'',  ohne  besondere  Schwleiigk^t 
in  ilor  Schirhf  'y  nach  den  Dimensionen  200  bis 
6U0  Kohre  durch  Hand  gerade  zu  richten.  Wenn 
auch  In  den  meisten  Werken  heute  die  UtaaeUne 
au  .Stelle  der  Hnnd,Trb<>jt  iretroton  i^t.  -/iir  Nnch- 
prUfung  uud  zur  Beseitigung  kleinerer  Mängel 
empflehU  sich  diese  Arbeitsweise  nach  wie  TOr, 
und  einige  ILuidrichtböcke  wprdnn  daher  in 
keinem  größeren  Kohrwerke  feblun. 

Weit  elnfticher.  wirtschaftlicher  und  wohl 
auch  zuverlässiger  \iiHzit'lit  d-  r  ^'organg 

des  Cieradericbtens  natürlich  durch  maschiaelle 
Bearbeitung,  und  Uer  sind  es  hauptsächlich  zwf<f 
.Arten,  die  in  Hutracht  kumwen:  das  Sy--t,.ii 
des  Mangeins  und  das  System  de«  Wauderu.s 
zwischen  zylindrischen  oder  paraboHsehen  Sohrtg- 
Malzen.  Das  BUd  einer  Richtmangel,  auch 
Schaukeltischrichtmaschine  genannt,  bietet  Ab- 
bildung 22.  Die  Kohre  gelangen  in  noch  warmem 
Zustande,  gleidi  n;i(-hdem  der  AuschweiUstnb 
abgeschnitten  ist.  .nuf  eine  etwa  .'»  m  lange  und 
1  m  breite  'rischplattc,  die,  an  der  Oberflache 
sauber  abgohebelt,  auf  drei  kräftigen  Böcken 
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ruht,  vou  denen  die  beiden  Äußersten  ungefähr 
doppelte  Liln^e  hnbeu  und  gleichzeitig  zur  Be- 
festigung Icniefurinig  gebogener  Tragstreben 
(X-ITof.  22)  dienen.     Oberhalb  des  Tisches, 


Alibiidunj^  22.  Kichtnian);el. 


mittels  vier  Zuganki-rn  an  den  besagten  Streben 
aufgehängt,  schwebt  in  verstellbarem  Älistande 
ein  schwerer,  an  der  Unterseite  genau  eben 
Itearbeiteter  Gewichtslcasten  von  4  ni  Länge  und 
700  nun  Breite,  der,  durch  eine  Pleuelstange  mit 
der  Triebscheibe  einer  Transmission,  die  40  bis 
."»O  Umdrehungen  in  der  .Minute  macht,  oder 
eines  Elektromotors  verbunden,  dem  Scliweiieitett 
eine  pendelnde  .Scliaukcli)t'Wegung  erteilt.  Die 
darunter  gelt-eten  Kohr«'  werden  auf  diese  Weise 
auf  der  Tischplatte  hin  und  her  gerollt  und  jede 
Verkrümmung  sieher  beseitigt.  Die  ganze  Ma- 
schine mit  .\ntrieb  wiegt  ungefähr  tiOOO  kg  und 
vermag  in  der  Schicht.  »Fa  stets  mehrere  Kolire 
zu  gleicher  Zeit  gerichtet  werden  können,  je 
nach  Stärke  derselben  500  bis  1200  Stück  zu 
leisten.  Eine  besondere  Bedienung  ist  nicht  er- 
forderlich, da  die  Kohrzutrflger  und  -abnehnier 
den  Gang  überwachen.  Zuverlässiger  noch, 
dafür  aber  ülier  das  Doppelte  an  Triebkraft  be- 
nJitigeml  und  langsamer  sowie  sehr  geräuschvoll 
arbeitend,  sind  die  Schnlirwalz-  und  Paralioloid- 
bezw.  Hyperparaboloid -Walzrieht masehinen.  Er- 
sterc  haben  gewöhnlich  drei  schmale  Hingwalzen, 
deren  Arlieitsflnehe  entweder  flach  zylindrisch 
oder  schwach  konvex  gewölbt  ist.  Die  lieiden 
Achsen  dieser  Walzen  idie  eine  Achse  trägt 
zwei  Walzen,  die  andere  genau  in  der  F^nt- 
fernungsmitte  derselben  eine  Walze»  sind  ge- 
neigt und  kreuzen  sich,  wodurch  den  Walzen 
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eine  schräge  Stellung  gegeben  wird,  die  eine 
Vorwärtsbe  »vegung  des  um  seine  Achse  zwischen 
den  Walzen  rotierenden  Uohres  veranlassen 
(Abbildung  23).  Mittels  Schnecke  und  Zahnrad 
können  die  Achsen  der  Walzen  und  somit  diese 
selbst  einander  genähert  und  nach  Bedürfnis  von 
einander  entfernt  werden,  so  daß  ein  und  die- 
selbe Maschine  für  verschiedene  Kohrdimensionen 
in  Anwendung  gelangen  kann.  Doch  ist  es 
vorteilhafter,  von  dieser  Möglichkeit  keinen  allzu 
freien  Oebrauch  zu  machen  und  auf  einer  Richt- 
maschine für  '/s  "  Kohre  nicht  auch  Rohre  von 
3  "  und  4  "  zu  richten,  da  der  Kraftbedarf  inner- 
halb dieser  Grenzen  zwischen  2  und  10  P.S. 
schwankt  und  ein  wirtschaftliches  Arbeiten  somit 
verschieden  schwer  konstruierte  Triebe  und  Ma- 
schinenteile bedingt.  Im  Hinblick  auf  die  gegen- 
über der  ..Mangel'  geringe  Leistungsfähigkeit 
in  der  Stückzahl  der  gerichteten  Kohre  ist  für 
einen  Ofen  ein  Satz  von  mindestens  zwei  der- 
artigen Richtmaschineu  nötig  und  dadurch  die 
Aufstellung  zweier  in  den  Abmessungen  ver- 
schiedener Maschinen  von  selbst  geboten.  Ge- 
wöhnlich sind  zwei  Größen  in  Gebrauch;  die 
eine  für  Kohre  von  '/s  bis  l'/i',  die  andere 
für  Rohre  von  l'/t"  und  mehr.  Die  Umdrehungs- 
zahl ist  dann  bei  der  ersteren  60  bis  70  in  der 
Minute,  bei  der  letzteren  50  i)is  (JO  in  der  Mi- 
nute. Die  Leistung  schwankt  zwischen  450  bis 
200  Stück  Rohre  in  zehnstündiger  Schicht. 
Während  bei  der  obigen  Maschine  das  Rohr  an 
drei  Stellen  von  den  Walzen  berührt  und  ge- 
fuhrt wird,  was  zur  unbedingten  Folge  hat,  daß 


Alibildung  23.  WalacriohtmaMcbiuo. 


selbst  die  geringste  Ungeradheit  beseitigt  wird, 
führt  sich  ia  neuerer  Zeit  wieder  die  etwas 
altt-re  liauart  mit  nur  zwei  Walzen  ein.  Dit« 
Walzen  sind  sehr  breit  uud  umhüllen  bezw.  uni- 
wickelu  gewissermaßen  mit  ihrer  (Oberfläche  djis 
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in  »chrauWnfBrmiKcr  I>ri  lninp  durchwandernde 
Rohr.  Die  in  einem  spitzen  Winkel  sich  Icreuzendt^n 
Walxenachsen  kßnncn  Bowohl  Ober-  als  neiien- 
einander  gelagert  sein,  müssen  jedoch  in  l  uber- 
Hnstimmiinp  mit  der  Maiili  Iflfli  lic  der  Wnlzcn. 
welche  meiätens   ein   elnschaligus  Hyperboloid 


AbUldvag  24.  WabficUmMahiM. 

darstellt,  stets  so  zueinander  stehen,  daß  die 
Berührung  des  Kolircs  in  einer  tangential  zur 
WalzcDoberflftebe  laufenden  Schraubenlinie 
Rchleht.  Die  mithin  an  der  Benihninpsstelle 
-Wirkende  Kraft  zerlegt  sich  demzufolge  in  eine 
BotatioMwlrlniiig  and  In  etnen  aohsialen  Vor* 
si^lnil'.  wi  li  h  letzterer  jiroportional  ist  der  Oher- 
tiächeugeschwindigkeit  der  Walzen,  multipliziert 
mit  dem  Sinns  des 
Kreiizunjrf«  Winkels 
der  Walzen.  B«l 
den  neneren  derar- 
tigen Riehtniaselii- 
oen  ist  meistens 
darauf  RQeksIcIit 
<:<'iii>inmen,  daß  die 
W  .-ilzt  ii  reversie- 
reu  können,  um  bei 
nicht  ganz  ein- 
wandfrei gerichte- 
ten 1{  Öhren  diese 
noch  einmal  rttck« 
warts  durch  die  Ma- 
schine zu  schicken.  Das  in  Abbild.  24  dargestellte 
Modell,  welches  Ewar  oieht  mdur  gaiis  neu,  aber 
immer  noch  sehr  h.'iiifip  anzutreffen  ist  und  Be- 
friedigendes leistet,  besitzt  diesen  Vorteil  nicht,  hat 
auch  den  Nachteil,  ans  zwei  rftnmlich  weit  von- 
ciiwinder  petronntcn  Teilen  zu  lirstrlu  n.  iiid«'ni 
das  Triebwerk  mit  den  Eichtwalzen  durch  etwa 
5  m  lange  Wellen  gelenkig  gekuppelt  werden 
muß.  Was  alle  Schrrii_'\valzrichtiii.i<;<liinrn  vor- 
teilhaft von  den  ächaukeitischkonstruktiouen 
anterscheldet  nnd  Ihnen  zweifelsohne  die  große 


Beliebtheit  gesichert  hat,  ist  der  Umstand,  dnfl 

die  Rohre,  welche  im  rotwarmen  Zustande  zu- 
geführt werden  können,  bei  der  intensiven  Be- 
arbeitung durch  die  Walzen  sauber  von  all«n 
anliafft'iiilen  Zunder  befreit  werden  und.  ohne 
vorher  die  Kratzbank  durchlaufen  zu  haben, 
eine  glänzende,  reine  Oberlladie  erhalten.  Blehten 
durch  Friktions-  und  SchraubensiiiiMli-litrcssen 
wird  bei  Gasrobren  g&r  nicht  angewandt  und 
Ist  ledtglleh  fOr  Bohre  von  großen  Diirehniessem| 
welche  dann  durch  den  WalsjMroseß  eneogt 
sind,  in  (iebraucb. 

Nachdem  das  Bohr  gerichtet  and,  sofern 
dies  in  warmem  Zustande  {resehehen.  penüfrend 
abgekühlt  ist  (in  neueren  amerikanischen  Werkel} 
sind  hlerfBr,  besonders  bei  schwereren  Chuvohreni 
um  das  anfangs  noch  sehr  ht-iße  Material  vor 
Beschädigungen  und  FormverftndrTungen  zi| 
schützen,  oft  umfhngrelclie  and  kostsjiielige  KOhlT 
anlagen,  Gestelle  mit  Rolh;ntuhrungen,  Klauen-- 
ketten.  Transportriuncn  und  dcrgl.  vorgesehen)^ 
gelangt  es  zu  den  Schneideapjtar a ten ,  wq 
die  beiden  ausgefransten  und  unregelmflUig  ge-> 
stalteten  Enden  mit  möglichst  glattem  Sclinitt 
abgetrennt  werden,  so  daß  keine  inneren  Uaud- 
bärte  oder  Grate  ausgefrSst  werden  müssen. 
Hcbclarmscheren  sowie  alle  DruckHies.>;er  sind 
dazu  nicht  geeignet,  da  der  Druck  das  Rohr 
mehr  oder  minder  platt  qaetsehen  und  dann  erst 
schiii'idi'n  wünb';  es  kommen  nur  rotierende 
8chneiduwerkzeuge  iu  Frage,  welche  als  Sflge- 
Ustter  oder  als  stfthleme  an  den  Außenkanten 
1)eiderseitig,  also  ihu  tiförmig  ,\ .  scharf  tre^chlift'eue 
Zirkularscheibeu  oder  endlich  als  rotierende  Dreh- 


AbUldnng  20.  Ebriurdliehe  KalMIg«. 


stalilmesser  ausgel)ildet  sind.  Die  erste  Gattung 
ist  in  Abbildung  25  durch  eine  Ehrhardtsche 
Kaltsitge  vertreten,  welche  weiteste  Verbreitung 
gefunden  hat  und  bei  geeignetem  Material  und 
Zahnformen  der  SlgebUtter,  eine  passende  üm- 
dreliuniTszahl  voransiresetzt.  naeli  (Jrfiße  der 
Rohre  80  bis  120  .Stück  i.  d.  Minute  rasch  und 
sauber  absigt.  Eine  Maschine  der  zweiten  Art, 
bei  welcher  eine  schnei!  kreisendi'  Stalilselieihe 
als  Arbeitswerkzuug  wirkt,  ist  in  Abbildung  26 
wledergegelien.    In  einem  krtfUg  gewlhlten 
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Bü^elrahmen  ist  durch  ein  Handrad  oder  Dreh- 
kreuz mit  Kegelrftderübersetzung  an  einer  senlc- 
rechten  Schraubenspindel  ein  Doppelschlitten 
beweglich,  dessen  unterer  Querbalken  die  Auf- 
lageroUen  flir  das  abzuschneidende  Rohr  tragt. 
Durch  allmähliches  und  leichtes  Anziehen  dieses 
Teiles  wird  das  Rohr  gegen  die  Schneidescheibe 
gedrückt  und  die  gewünschte  Trennung  in  wenigen 


Abbildung;  26.  Robr8chiieideniaMchin«. 


Sekunden  hcrbeipeführt.  Es  ist  für  ein  einwand- 
freies Arbeiten  jedoch  Bedingung,  daß  die  Messer- 
scheiben möglichst  scharf  und  aus  nicht  zu 
hartem  Stahl  sein  sollen,  daß  ferner  das  An- 
pressen des  Rohres  gegen  die  Scheibe  mit  nicht 
zu  großem  Druck  geschieht  und  die  Umdrehungs- 
zahl in  Uebereinstimmung  mit  den  Kohrdurch- 
mcssem  und  dessen  Material  gehalten  wird. 
Der  Antrieb  kann  ebensowohl  durch  Transmission 
als  durch  Elektromotor  erfolgen,  docli  emptiehlt 
es  sich  in  beiden  Fallen,  ein  Schwungrad  ein- 
zuschalten. Die  Sciineideschcilien  sollten  eher  zu 


dick  als  zu  dünn  sein,  da  eine  stärkere  Material- 
verdrftngung  mit  KUcksiclit  darauf,  daß  an  der 
Außenfläche  fast  stets  Gewinde  eingeschnitten 
wird,  nicht  von  nennenswertem  Nachteil  ist. 
Eine  in  der  Handhabung  sehr  bequeme,  wenig 
Platz  beanspruchende  und  leistungsfähige  Ab- 
Schneidemaschine  mit  Zirkularscheibe  ist  auch 
die  in  Abbildung  27  wiodergegebcne,  die  von  der 
besonders  durch  Rohrbearbeitungs-  und  Fittings- 
maschinen  bekannten  Firma  Fr.  Hürxthal  in 
Remscheid  gebaut  wird.  Das  Rohr  wird  ohne 
weitere  Spannvorrichtung,  lediglich  durch  einen 
Bock  unterstützt,  auf  zwei  Auflagerollen  unter- 
halb des  auf  einer  festen  gußeisernen  Sftule 
aufgelagerten   Schneideapparates    geführt  und 


Abbildung  27. 
HQrxthalacho  AbHchneidemaachino. 

mittels  Exzenters  und  Handhebels  durch  leichten 
Druck  gegen  die  rasch  rotierende  MesserschellM' 
gejireßt.  Da  letztere  einen  bedeutend  kleineren 
Durchmesser  hat  als  bei  der  vorerwähnten  Maschine 
(etwa  200  gegen  3.50  mm),  ist  die  Umdrehungs- 
zahl auch  eine  entsprechend  höhere  und  infolge- 
dessen die  innere  Gratbildung  leichter  möglich, 
weshalb  zur  eventuellen  Beseitigung!:  derselben 
auf  der  Messerachse  ein  Frflskopf  aufgesetzt  ist. 
der  ohne  großen  Zeilverlust  und  Transport  mit 
leichter  .Mühe  dem  Aiangel  al)hilft. 

Die  dritte  Klasse  der  Abscbneidemaschinen 
mit  rotierenden  Drehstablmessern  ist  wegen  ihrer 
geringen  Leistungen,  dem  zeitraubenden  Ein- 
und  Au.ssp;uinen  und  der  umständlicheren  Be- 
dienung kaum  noch  von  Bedeutung.  In  Verbin- 
dung mit  Gewindeschncidebanken  dient  sie  fast 
ausschließlich  zum  Al)stechen  stärkerer  Röliren 
und  wird  nur  im  Notfälle  als  .Aushilfe  für  die 
hier  besprochenen  Zwecke  benutzt. 

Das  sich  nunmehr  anschließende  Gewinde- 
einschneiden und  darauffolgende  A  b p  r  e s.s c  n 


4»  BteU 


Vt.  Jakrg.  9r.  IS. 


der  Bohre  auf  bydrauliscliea  Drucktiiunpeu  zur 
PrQfiiii^  de«  IfaierUtlM  und  d«r  Sehweißnog  kann, 

(3a  auf  allgemein  bekannten  Maschinen  aiisu't  fülirt, 
aa  dieser  Stelle  übergaogea  werden.  Erwähnt  sei 
anr,  daß  Gasrobre,  wenn  aldit  bMondere  Gründe 

tine  höhere  Druckprobe  wttnsdienswert  machen, 
gewöbnlkh  jeoacb  Verwendungszweck  und  Landea- 
gebrauch  10  bis  30  Ätm.  aushalten  müssen. 

Dm  Gewinde  endlich  ist  kein  lionnales, 
sondern  den  dichteren  Abschlusses  wegen,  den 
es  für  die  meisten  Fälle  gewahrleisten  muß,  viel 
feiner  als  dieses  und  wird  als  Gasrohr* 
ge winde  bezeichnet,  dessen  l£aße  Mis  der 
Tabelle  I  ersichtlich  sind. 
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Zur  Schonung  des  Gewindes  auf  dem  Trans- 
jiorte  werden  dieselben  vielfach  mit  otwn^  Hanf 
umwickelt  und  mehrere  Kobre  je  nach  Durch- 
messer derselben  an  beiden  Enden  zu  einem 

Bündel  mit  Draht  oder  Schnur  vi>rririiijt. 

Derartige  Bündel  enthalteu  \»n  liöhron  von 

V.   V«         V.   *'»         V»   I    VU    IV»   2  Zoll 

20    20    10     8     5     5     3    3     3       3      2  Stück 

Was  die  Herstellung  der  Ilohrstreifou 
anlangt,  so  werden  diese  am  geeignetsten  auf 
»'inem  ruivorsahvalzwerke  «Tzeugt.  doch  ist  die 
Fahrikation,  liesonders  srhrnalerer  Hlechc,  auch 
auf  Trio-Gcriistcn  durchaus  reutabi  l.  Die  scliwie- 
rij-'i-  i  iaL'»-.  ob  Schweißeisen  oder  Flulifüsen  vor- 
zuziehen ist,  welehe  lange  Zeit,  wie  die  r 
dieser  Zoitächrift  aus  zahlrcichcu  Veroiieni- 
lichungen  berufenster  Vertreter  und  Sachkenner 
wissen,  auf  das  lebliafte-^fi-  lie«nrofhi'n  wnrrlr 
uud  tllinlicii  wie  im  Kiseuhochttau  auch  bei 
liei  den  Rohrfabrikaaten  zu  heftigen  Auseinander- 
Setzungen  und  worr vollen  rnlersnchnngen  führte, 
ist  auch  beule  noch  iumaucheui'unkteaoiue  offene. 


Die  vielen  Vorteile,  die  das  homogenere  Fluß- 
eisen  nnlengbar  hinsichtlich  Oeschmeidii^ett  und 

Dehnbarkeit  liesitzl,  können  doch,  wenigstens 
bei  dünneren  Kohrblechen,  die  wegen  ihrer 
Inteusireren  Qnrcharbeitang  weniger  unter 
Blasenbildungen  zu  leiden  haben,  den  günstigen 
Einfluß  der  Puddelschlackenreste  im  Schweili- 
eisenstreifen  nicht  immer  ausgleichen  und  den 
größeren  Schutz,  welchen  die  Fertigware  da- 
durch gegen  Kostwirknnir  snwii-  iilx  rhaupt  gegen 
Einflüsse  der  Feuchtigkeit  uud  Atmosphäre  er- 
halt, vollwertig  ersetzen.  Dan  nachträgliche 
Verzinken,  Asphaltieren  usw.  der  Rohre  hat 
allerdings  Mittel  gebrach L,  die  dem  Flußoisen 
ein  weiteres  Vordringen  in  die  Rohrfsbilkation 
bedeutend  erleichtern.  .Tedenfalls.  wie  immer 
auch  diese  Frage  ihre  Beurteilung  tindet,  muß 
das  Material  aa  den  Binden  glatt  und  Q1»erall 
frei  von  Rissen  und  Schiefern  sein.  Der  Kohlen- 
Btoä'gebalt,  welcher  in  seiner  Höhe  wesentlich 
von  den  Bdmengaogen  an  Silizium,  Mangan, 
Phosphor  und  Schwefel  nowie  anch  Kupfer  t]f'- 
einflußt  wird,  darf  im  aUgomcinen  0,18  o/o  nicht 
UNuratoigen,  wlhrend  ein  Mangangehalt  in 
Martineisen  Iiis  zu  0.5  '•'o  gufe  TJesuItafe  er- 
geben hat.  Ob  Mangan  die  schädlichen  Kotbruch 
erzeugenden  Wirlningen  des  Schwefels  aufhebt 
und  in  VeHdndung  damit  als  Mangansulfür  die 
Schweißbarkeit  des  Eisens  weniger  beeinträchtigt, 
ist  strittig;  jedenfiallB  Terringert  es  wegen  seiner 
leichten  Oxydierbarkeit  die  störendi  Ji  Kigen- 
schaften  des  Olühspans  und  bildet  ein  dünn- 
flüssiges Silikat,  das  durch  den  beim  Schwoißeu 
ausgeübten  Druck  leicht  austritt  und  reine 
Flächen  für  die  Vereinigung  freitriltt. 

Der  Aufwand  an  Heiz-  und  sonstigen  Ma- 
terialien kann,  wie  ohne  weitarea  einzusehen  ist. 
für  die  verschiedenen  .Alimessungen  nicht  der 
gleiche  »ein.  Kr  wird  vielmehr  bei  den  kleinen 
Durchmessern  am  grSßten  sein;  immerhin  atier 
läßt  sich,  wie  in  der  narlifolt'cnilcn  Tal)elle  II. 
welche  praktische  betricbsergebuisse  enthalt, 
gezeigt  wird,  Itei  guten  Einrichtungen  und  ziel- 
bi  wußlf-ni  .■VrlK'iten  der  rntersehied  sehr  aus- 
gleichen. Die  Augabeu  beziehen  sich  auf  eiu 
Werk,  dessen  Einrichtungen  aus  GasrohrSfen 
mit  zwei  seitlichen  f'laurostfeuernngen  bestellen, 
in  deueu  eiue  schwach  backende,  ziemlich  laug- 
flammige  Steinkohle  von  6800  Kai.  verbrannt 
wird.  l)a.s  Zielien  geschit-ht  an  .\nsehweiß8tftl>en 
auf  doppelten  stabilen  Kettenziehbaukcn. 

Tabell«  jr. 
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Der  Abbrand  und  Abfall  betrogt  zusamman 
durchschnittlich  10  bis  12  ^  itod  ht  bedentend 
geringer  als  bei  patentgcscbweißten  Rohren. 

Die  gewöbnliche  Fabrikatioiulaiige  tat  fbr 

fiohre  von 

'/•  bb  Vi"  Darebn.  4M0  mm  1      mit  «bw 
V«  ,    1*       ,      4800  ,   }  Taler  ans  von 
IV«  ,    9'       .      5000  ,   j  ±S0Omm 

Die  am  meisten  verlangten  AbmemuDgen 
sind  "'  4"  und  1".  Was  endlich  die  Produktion 
eines  Ga^rohrofens  mit  doppelter  Ziehbank  be- 
trifl,  10  lutagt  diesdbe  Im  bolieii  Maße  und 


weit  erheblicher  als  in  anderen  Walzwerks-  und 
Ziehereibetrieben  von  der  Geschicklichkeit  der 
Arbeiter  und  der  Tüchtigkeit  der  Aufbtebt- 
fühi  i  iuli  n  all.  Das  eine  wie  das  andere  voraus- 
gesetzt, liibt  Hieb  bei  neueren  Eioricbtungen  in 
MhnatlUidtger  Sohicht  folgend«!  erzielen  : 

»/.— '/4         *j,  -  Zoll 

860—1000   825— »00    800—900    800— 850  Stückzahl 

1  1'/«         !*/•  1*/«  Zoll 

750—800  «0—780  5BO-«00  550-678  BtBeknU 

S  ZoU 
480-650  SMokadd. 


Das  Trocknen  von  Schlackensand. 


Li48  Ist  «in»-  bekannt»'  Tatsarln'.  (lall  trr.inw- 
liertü  Hücbol'tjnschlackc  (.Schlackensand)  dii' 
beim  Granulieren  aufgenommene  Feuchtigkeit 
nur  schwer  abgibt,  und  daß  der  Schlai^konsand 
gut  durchgearbeitet  und  einer  höheren  Temperatur 
•osgeaetxt  werden  muß,  um  ihn  zu  trocknen.  Ih 
Anbetracht  der  ganz  bedeutmdt^n  Mt^nfrrn  von 
Schlackensand,  welche  für  industrielle  Zwecke 
(aamentlleh  snr  Erzeugong  von  SdriaekenzeiBent 
und  von  Eb'Tportlandzi'inent)  zur  Vcrwondnng 
kommen  und  welche  in  Deutschland  allein  sich 
»vf  nabezti  eise  balbe  MOUon  Tonnen  f.  d.  Jnhr 

belaufen,  (jrrwinut  die  Fra^re  t]-r  richtigen  und 
rationelleu  Trocknung  von  bchlackenMnd  an 
Wichtigkeit,  da  derselbe  —  insbesondere  cor 
Zenioiiti\rziügung  —  vor  seiner  Weiterver- 
arbeitung gut  getrodutet  werden  muä. 

Man  verwendet  zum  Troclmen  von  Schlacken- 
sand  verschiedenartige  Einrichtungen:  Schacht- 
?5fen,  Telleröfen,  Trommeln  usw.,  welche  —  ins- 
besondere die  letzteren  —  beileutende  Ver- 
besst  r  :l  :  erfahren  haben,  immerhin  al>er  noch 
einer  Vervollkommnung  fttbig  sind.  Nach;$tehend 
beschriebener  Trockenofen  düilit!  als  ein  Fort- 
schritt in  den  I»»  st.  h.  nil*  n  Einrichtungen  «um 
Trocknen  von  Sehlrickensand  anjresehen  werden, 
da  derselbe,  bei  völliger  Ausnutzung  des  Brenn- 
stolTes,  ein  richtig  getrocknetes  Produkt  liefert, 
wie  aus  der  Beschreibung  erhellen  dürfte  und 
durch  die  Resultate,  welche  bereiiä  in  der  Praxi.^ 
erzielt  wurden^  naehgewlesen  Ist. 

Der  Ofen  (verL'l.  .\ldiild.  S.  414)  besteht  der 
Hauptsache  nach  aus  einer  rotierendeo,  eisernen 
oder  stsbiemen  Trommel  von  tO  big  16  m  Lsuge 
und  von  I20(l  mm  bis  1700  mni  DurrhmesM  r. 
Innen  Ist  die  Trouimel  mit  entsprectiend  guformtt^ 
Seiianfbln  vereehen,  welche  den  Zweck  haben, 
den  zu  trocknenden  Scblac^kensand  von  einem 
Ende  der  Trommel  (wo  der  feuchte  Schlackeu- 
sand  aufgegeben  wird)  zum  andern  Ende  (wo 
das  getrocknete  Material  die  Trommel  verläßt 
und  wo  die  Heizung  ist)  in  regelmäßiger  Weise 
vorwärts  zu  befördern,  obwohl  die  Trommel 
vvagerecht  gelagert  ist.  Die  i^cliaufeln  im  Innern 
der  Trommel  sind  scbraul>enfDrmig  angeordnet 


und  in  solchiT  Wei.tie  ireformt.  dafi  der  .Scblacken- 
sand  während  der  Vorwärtsbewepunt:  tüchtig 
durchgearbeitet  wird  und  der  durchzieheoden 
Flamme  möglichst  viel  Oberfläche  dartiietot. 

Dadurch,  daß  die  Verbrennungsgase  die 
Tronmiel  dort  verla^isen,  wo  der  feuchte  Sand 
anfi^erreben  wird,  findet  ein  regelmifiigee  Er» 
hitzen  und  V'erdampfen  statt. 

Die  Feuerung  besteht  aus  doem  müglldist 
nahe  an  die  Trommel  anpehautcn  Halbga.s- 
gencrator,  um  Hitzeverluste  infolge  langer  (ias- 
zuleitongen  möglichst  zu  venndden.  üm  die 
vom  Crcnorator  kommenden  Gase  am  richtigen 
Orte  und  in  entsprechender  Weise  zur  Ver- 
brennung zu  bringen,  wird  in  den  Verbrennung»- 
raum  f  (siehe  Schnitt  .\  IVi  erhitzte  Luft  zuge- 
leitet; die  kalte  Luft  tritt  bei  b,  c  und  d 
ein,  eridtzt  sieb  beim  Enporstreichen  in  den 
Kanülen  a,  welche  im  Mauerwerk  und  im  Ge- 
wölbe des  Generators  ausgespart  slnd^  und  ver- 
mischt sich  oberhalb  der  Feuerbrficke  und  im 
Verbrennungsraume  f  mit  den  vom  Generator 
kommenden  Gasen.  Dadurch,  daß  (Jas  und  Luft, 
bevor  sie  zusammenkommen,  erhitzt  werden, 
findet  eine  vollständige  Vertu-.  nnuH!.'.  d.  h.  richtige 
.Ausnutzung  de»  Rrennstoms.  verbunden  mit 
großer  Hitzoentwicklung,  statt. 

l'm  den  Zutritt  der  Verbrennungsluft  nach 
Bedarf  n';rnli»>ren  711  können,  ist  am  Ende  der 
Trommel  (wo  die  Verbrcnnungsgasö  den  Üfeu 
verlassen)  ein  Exhaustor  g,  dessen  Lager  mit 
Wasser  gekühlt  sind,  an^-ehracht  und  dermaßen 
angeordnet,  daß  de.iscu  Umdrehungszahl  zweck- 
entsprechend erhSbt  oder  erniedrigt  werden  kann : 
dieses  geschieht  am  besten  durrh  einen  diri  kt 
au  die  Achse  des  £.vhaustors  angekuppelten  und 
mit  Regulator  versehenen  Elektromotor.  Durch 
gleichzeitiges  Erweitern  oder  Verengen  der  f^uft- 
zutrittsöflnuagen  b,  c  und  d  mittels  der 
Schieber  s  kann  der  Luftzutritt  genau  nach 
Bedarf  rei:uliert  werden.  Der  Kxhau.stor  wird 
auch  dazu  iienutzt,  die  autVt^augten  heißen  Ver- 
brennungsgasc  in  die,  die  Trommel  umgebenden, 
Rituuie  i  utid  i^  zu  leiten,  wo  sie  dazu  dienen, 
die  Trommel  von  außen  zu  erhitzen  (bezw.  vor 
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Abkühlung  zn  schützen),  bevor  ihnen  gestattet 
ist,  durch  den  Ahzugkanal  k  in  den  Katnin  zu 
entweichen.  Letzterer  bedingt  eine  nur  geriog» 
Höhe,  da  der  Zug  des  Ofens  durch  den  Exhauator 
besorgt  wird,  liei  q  befindet  sich  eine  Keiaig^ngs- 
tttf)  um  den  rieh  MmmmalndeB  Staub  von  Zeit 
sn  Zeit  eatÜBniett  sh  kSmuii.  Damit  so  wenig 


Da  der  getrocknete  Schlackensand,  sowie  er 
aus  dem  Ofen  kommt,  eine  Tem]>eratur  hat, 
welche  zwischen  600°  und  800*'  C.  schwankt» 
so  ist  eine  Einrichtung  gfetroffen.  welche  den 
Zweck  bat,  die  im  heilien  Sande  aufgestapelte 
Winne  su  l>«iatzen  und  gleichzeitig  den  Sand, 
bevor  er  rea  der  Scshneeke  writertranep ortfert 


s.-bniii  *  n 


1 

1  r 
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 hH- 
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Schnitt  G  K 


SchnKl  E-F 


wie  mö^'lich  Staub  in  den  Abzugkanal  k  gelange, 

ist  ciiio  Mauer  r  angebracht:  siehnt  dm  Zweck,  die 
Oeschwiudigkeit  der  Gase,  wahrend  sie  durch  den 
Raom  i  strelehen.  btsrabznsetzen,  wodnrdi  den 
St.Tu?»f cilchen  Zeit  uml  <  fi'lc^renheit  peliotcn  ist. 
sich  allzusetzen,  l)evor  sie  in  den  Raum  i^,  wo  der 
Absvgltanal  k  einniOndet,  gelangen.  Der  getroek- 
nete  S'atul  fnllt  unter  f  aus  der  Trommel  iinii  wird 
mittels  eines  guUeiserneu  Eobres  1,  von  rechtecki- 
gem <iaere«hnitt  nnd  nnter  einem  Winkel  ven  etwa 
46   genrigt,  der  Transportschnecke  zogelllhrt. 


wird,  m  kahlen.    Zn  diesem  Zwecke  wird  dem 

heilien  Sande  an  derjenijren  Sfello,  wo  das  Ab- 
fallrohr  1  an  die  Transportschnecke  m  anschließt, 
feuchter  Sehlaekensand  in  entsprechender  Menge 
bei>rerni-;c!it.  wo.lurch  der  heillc  Sand  gekiiblt 
und  der  beigemischte  (feuchte)  Sand  getrocknet 
wird.  Der  ans  dem  beigemischten  Sand  bei  m 
entweichende  Wasserdampf  wird  durch  den  Zu< 
des  Ofens  angesaugt  und  streicht  im  Sand- 
abfallrohr  1  Aber  den  heißen  Sand  empor.  Er 
eridtit  rieh  hierbei  bis  anf  etwa  600  •  bis  700«  C. 
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nnd  gelangt  sodann  In  den  VerbrenmnigsnMim  f, 

wo  er  zerlept  .uucl  mittpls  des  vom  Gt-nerator 
kommendeo  Kohlenoxydgases  in  breaabarea  Gas 
fibergefiUui  wird,  denn  «b  ist  b«1nnnt,  daß 
Wasserdampf  bei  einer  Temperatur  von  etwa 
600"  r.  nnd  bei  Gegenwart  von  Kohlenoxydgas 
wie  folgt  zerlegt  wird :  Hs  0  +  CO  =  Hs  +  CO2. 

Die  Leistuncr  ▼m  1  leg  Wasserdampf  be- 
T^clinet  sich  im   vorlifg'endpn  Fn!l<^  folpt: 

&)  1  kg  Wassi-rdampf  enÜUlli  tt.i  2  kg  W'asacr- 
«toff  und  0,88  kg  Sauerstoff; 

b)  1  kg  Wasserstoff  produziert  bei  seiner 
Verbrennung  zu  Wasser  28,780  W.-E.} 

c)  0,12  kg  Waasenieir  (1  kg  WaeMrdttBpf 
entsi>rechf  Tifl")  produzioron  demnach  3058  W.-E. 

l  kg  Dampf,  auf  Kosten  der  im  abfallenden 
lieiBen  Sande  aufgestapelten  Wirrae  serlegt, 
ersetzt    demnach  kir    Kuhle    von  7112 

WürmedDheiteu,  auf  die  reine  Brennstoffmasse 
bezog«n. 

Das  Kohlenoxydgas  verbrennt  mit  dem  aus 
dem  zerlegten  Wasserdampfe  noch  übrig  bleiben- 
dem Saneratoffgas  unter  groBer  HWseentwlekhingv 
da  ja  dieser  Sauerstoff  (im  Gegensatze  zu  dem- 
jenigen der  Luft)  rein  (frei  von  Stickstoff)  ist 
und  eine  Temperatur  hat,  welche  zwischen  600" 
und  700 G.  «ehwankt. 


Durch  Anwendung  einer  in  Sebnltt  E  F  ge- 

L'ölx  nen  Einrichtung  kann  der  Zusatz  des  feucbton 
Schlaokensandes  nach  Bedarf  (mittels  der  Speise- 
■ehnecke  o  und  der  Stnfenschelben  p)  geregelt 
werden.  Der  Füllt richttr  n  enthält,  wenn  ge- 
füllt, 80  viel  feuchten  Sand,  daß  ein  Nachfüllen 
unter  normalen  Verhflltnissen  nur  alle  20  bis 
30  Minuten  nötig  ist  und  vom  Heiner  des 
Ofens  leicht  besorj;!  werden  kann. 

Ein  Verbrenuc'u  der  eisernen  Trommel  an 
derjenigen  Stelle,  wo  die  Flamme  eintritt,  ist 
nicht  zu  befürchten,  da  die  Trommel  an  der 
richtigen  Stelle  vor  der  Stlchilauune  geschützt 
Ist  und  stets  rotiert.  Es  mag  hetapidawtdie 
erwähnt  werden,  daß  eine  solche  Trommel, 
welche  bereits  mehr  als  zwei  Jahre  in  ununter- 
hroehenem  Betriebe  Ist,  noch  keinerlei  Befwra* 
turen  lifulürfiiir  war. 

Nachstehend  folgen  die  Betriebsresultate  dos 
oben  beschriebenen  Trockenofens  unter  gew6lm'> 
lichi'ii  Vi^rhaltnissen  ; 

1.  Produktion:  2500  bis  4000  kg  ge- 
troekneter  Sehlackensand  f.  d.  Stunde; 

2.  Brennstoffaufwand:  etwa  4'/«  kg  Kohle 
für  100  kg  getrockneten  Schlackensand; 

8.  Verdampfung:  7'/>  bis  8'/«  kg  Wasiwr 
für  l  kg  Kohle.  C.  A  «.  SduMm. 
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I  |aH  die  früheren  Reichstage  der  Industrie 
*^  manche  Beschränknng  und  manche  Laat 
niitVrlc^-t  h;il)F>n,  ist  bekannt.  Es  di5^ft^»  von 
Interesse  sein,  zu  prüfen,  wie  der  neue  Keichs- 
tajf  sieh  su  der  Industrie  stellt.  Dazu  ist  schon 
j*'tzt  .nisrfichcnili'r  Anlafi  pr'^eben,  nachdem  im 
neuen  Ueicbstage  etwa  ein  und  ein  halbes 
Hundert  laltiatlyantnge  eingebracht  dnd,  von 
il-nrn  (Iii-  tri'oßte  Zali!  sicli  nnt  industriellen 
\'erhilitniäsen  beschäftigt.  Durch  alle  weht  der 
Geist  von  frOher,  d.  h.  die  Absieht,  den  indu* 
striellen  Arbeitern  Vorteile  zu  v.  rschaffen  und 
den  Arbeitgebern  die  Lasten  dafUr  aufzubürden. 
Ein  ütttersehied  gegen  frflher  lR6t  sich  nur  da- 
hin feststellen,  daß  dit;  Mauiii^'faltiKkoit  der  die 
Industrie  betreffenden  Anträge  noch  größer  ist 
als  firOher. 

Mau  sucht  die  Ursache  für  dieses  Vorgehen 

an  manchen  Stellen  darin,  daß  zu  wenig 
Industrielle  im  li.eichstage  säßen,  und 
daß  die  Vertreter  anderer  Hemfszweige  zu  sehr 
illi.  r\v5gen.  Es  ist  richtig,  daß  es  von  führen- 
den Industriellen  im  Reichstage  außerordentlich 
wenige  gibt.  Woran  dies  liegt,  braucht  hier 
nicht  erörtert  zu  werden.  Vielleicht  fühlen  «ticlt 
die  Herren,  die  in  ihrem  Berufe  Glänzendes 
leisten,  niobt  veranlaßt.  In  eine  T&tigkeit  ein- 
zutreten, bei  ili  n<  n  iiirht  das  Individuum.  'Condom 
die  Fraktion  den  Ausschlag  gibt;  vielleicht  läßt 


abtn"  aucii  gerade  der  l mfiuig  Jer  i'ätigkeit 
unserer  führenden  Industriellen  eine  neue  Be- 
•>'chaftiguug  im  Parlament  nicht  zu.  Jedenfalls 
aber  liegt  das  Vorgeben  des  neuen  Reichstages 
gegenBber  der  Industrie  auf  rein  poUtisolram 
Gfliiote  und  hängt  mit  «^mn  Rfichstajrswahlrecht 
zusammen,  eine  Frage,  auf  die  nälier  einzugehen 
Uer  nicht  der  Platz  ist. 

Wohl  aht^r  soIItt>  .^ii-h  jeder  einzelne  Industrie- 
zweig mit  der  Frage  beschäftigen,  was  denn 
die'  gesamte  Industrie  Deutschlands 
von  (1  >;  III  II  )■  II  (■  n  He  i  c  h  H  t  a  zu  erwarten 
hat.  Und  da  wird  es  denn  darauf  ankommen, 
wenigstens  in  großen  Zffgen  die  Einselheiteo 
der  Anträge  zu  schildern,  die  von  den  ver- 
scliiedensten  Parteien  bezüglich  der  Belastung 
der  Industrie  gesteilt  sind. 

Zunlehst  kommt  dabei  in  Betracht  dl«  Er- 
weiterung drs  Arlnitrrschutzes.  Eine  ganze 
Anzahl  von  luiliativaiurägcn  im  neuen  Koiclis- 
tage  bezieht  sich  auf  die  Arl)  -  i  ts  z  eit.  Der 
weitestgehende  ist  selbstverständlich  von  der 
Sozialdemokratie  gestellt.  Er  geht  dahin,  eioe 
Arbeitszeit  Ton  8  Stunden  Oberhaupt  anzustreben. 
Die  Polen  wünsrhon  i»ine  achtstündige  Arbeits- 
zeit fUr  die  Frauen  und  verlangua  eine  gesetzliohe 
Bestimmung,  wonach  die  BeaehtfUgung  der  Frauen 
an  Vortntren  von  Sonn-  tiiifl  Feiert a^fn  luToh- 
stens  bis  12  Ulir  mittags  dauern  soll.    Die  Na- 
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tionall!l)eralen  verlangen  für  die  Frauen  einen 
zelmstiuidigea  Maximalarbeitstag,  an  Vorabendoii 
der  Sonn»  und  Festtag«  «inMi  neumtilndigeD. 
Dm  Zentrum  wünscht  (l«n  ^raximuLirbeitstag 
für  alle  Arbeiter  von  10  Stunden,  wenigstenii 
aber  dnen  loldien  fOr  Arbefterimieii,  und  von 
W  Stunden  für  Arbeiterinnen,  die  ein  Hauswe.sen 
zu  versorgen  haben.  Die  Beatimmangen  über 
die  j  ugendlicben  Arbeiter  sollen  nach  den 
Wün8chcn  Nationalliberaler  dahin  abgeändert 
werden,  daß  der  Begriff  des  jugendlichen  Arbeiters 
erweitert  und  darunter  alle  di«>.ionie-en  Arbeiter 
subSQQiiert  werden,  die  zwischen  14  imJ  18  .Tahren 
alt  sind.  Bekanntlich  ist  für  diese  Arbeiter  die 
ArbeiUzoiL  auf  10  Stunden  festgesetzt.  Ferner 
wünschen  die  Nationalliberalen  Verbot  der  Heim* 
arbeit  für  jugendliche  Arbeiter  und  Arbeiterinnen 
Uberhaupt.  Mau  wird  ohne  weiteres  zugeben 
mOasen,  dafl  dieses  Proframm  an  Mannigfaltig- 
keit nichts  zu  wünschen  übriir  Inßf.  Ausslrlit 
auf  Verwirklichung  haben  gegenwartig  nur  die 
auf  die  VerkArcanp  des  Haximalarbeitatages  für 
Frauen  gerichteten  Restrclinnpfn.  Dir-  Regierung 
Ut,  nachdem  auch  seitens  eines  großen  Teiles 
der  Textillttdustiie  ein  daUngebendes  Znf  estlndnis 
^'•■niacht  ist,  (1«t  Ansicht,  daß  der  ^faxlnial- 
arbeitstag  für  Frauen  von  11  auf  10  Stunden 
enalBigt  werden  kann.  Man  wird  damit  reehnen 

müssen,  dab  diese  Neuerung  in  einer  nalien  Zeit 

in  Kraft  treten  wird.  Im  übrigen  ist  zu  boifcn, 
daß  die  Begiernng  den  sonstigen  Antrügen  Wider* 

stand  entgegensetzt.  Es  kann  in  der  heutigen 
Zeit,  in  der  ein  starker  sozialpolitischer  Zug 
weht,  gar  nicht  genug  betont  werden,  daß  die 
Arbeitszeitverkürzungen  die  große  Gefahr  der 
Minderung  der  Leißtungsftthigkeit  der  Nation  im 
Oefolüre  liaben.  Die  deutsche  Industrie  ist  nicht 
in  der  \\  elt  isoliert.  .Sie  würde  ihre  Aufgabe 
der  Erhaltung  do«;  Zuwachses  der  i?evr»lkerung 
nicht  mehr  erfüllen  können,  wenn  ilir  durch  die 
Goiiietz-i  liuni:  die  Möglichkeit  genommen  würtle, 
im  Wettbewerbe  mit  dem  Ausland«  standzuhalten. 

SelbstverstiUidlich  wird  auch  eine  Aendcrung 
der  Sonntagsruhevorschrlften  beantragt. 
Während  grL'enwnrti?  di.*  dr-ni  .\rbciter  zu  ge- 
währende Kuhe  mindestens  für  jeden  Sonn-  und 
Festtag  24  Stunden  und  fBr  swel  anfetnander 
folgende  Festfa;re  36  Stunden  dauern  soll,  be- 
antragt das  Zentrum,  die  den  Arbeitern  zu  ge- 
wibrende  Kuhe  im  ersten  Falle  auf  36  Stunden, 
im  zweiten  Falle  auf  mindi  sti  ns  00  Stunden  zu 
bemessen.  Damit  würde  füi-  die  verschiedensten 
Industriezweige  eine  Revolntlon  im  Betriebe 
eintreten  miissen.  wie  si.'  arger  kaum  gedacht 
werden  kann.  UoffentUcb  wird  das,  was  am 
grOnen  Tisdi  des  Bdehstages  ausgesonnen 
ist,  niemals  auf  die  Praxis  üijertragen.  Dali 
die  Kcgierung  sich  mit  solchen  tief  einschneiden- 
den Aenderungen  der  Sonntagsruhebestimmungeu 
besehtftigt  bat,  Ist  niebt  bekannt  geworden. 


Es  war  nur  vor  einiger  Zeit  die  Rede  davon, 
daß  die  vom  Bundesrate  genehmigten  Ausnahme- 
bestimmungen für  die  Sonntagsarbeit  einer 
AenderuniT  unterzotren  werden  sollten.  SeÜdent 
ist  aber  so  viel  Zeit  verflossen,  daß  man  wohl 
annehmen  darf,  die  damaligen  Beratungen  haben 
daliiu  geführt,  an  den  i)estt  in  nden  Voracbriften 
vorlftuhg  noch  nichts  zu  ändern. 

Dafl  die  bessere  Tertretung  der  Ar- 
beiter durch  Korporationen  im  neuen 
Kcichstagc  gefordert  werden  würde,  war  nacii 
den  Vorgängen  im  alten  zu  erwarten.  In  dieser 
Beziehttag  Ist  ja  auch  die  Regierung  mit  Vor- 
arbeiten vorangegangen.  Sie  hatte  den  Unt- 
wuif  für  die  Verleihung  der  Rechtsfähigkeit  au 
die  Berufsvereine  nicht  bloß  ausgearbeitet,  sondern 
schon  dem  alten  Hiielistaei^  unterbreitet.  Man 
kann  als  sicher  auuulimen,  daß  dieser  Entwurf 
wiederkommen  wird.  Die  Aatrftge,  äe  ImBetebs« 
tajrc  naeli  dieser  Richtung  gestellt  worden  sind, 
sind  demgemäß  eigentlich  überflüssig.  Ebenso 
ttberflOssig  sind  dl^enlgen,  die  auf  Errlebtuog  tou 
Arboitskammern  sich  beziehen.  Polen  und 
Kationalliberale,  Zentrum  und  Freisinn,  sowie 
auch  die  Wlrtschaftllehe  Vereinigung,  sie  alle 
verlangen  solche  Arlieitskatninern.  IHc  Ivt- 
gierung  hat  sie  schon  früher  in  Aussicht  ge- 
stellt, allerdings  fBr  den  Fall,  dafl  der  Entwurf 
über  die  Verleihung  der  Rechtsfähigkeit  an  die 
Berufsvereine  so  zum  Gesetz  gestaltet  würde, 
wie  die  Regierung  es  wflnsdht.  Neuerdings  bat 
die  Regierung  eine  Erklärung  abgeben  lassen, 
die  dem  entgegengesetzt  ist.  Danach  darf  an- 
genommen werden,  daß  zuerst  der  Gesetzentwurf 
über  die  .^rbeitslcaminern ,  und  zwar  schon  in 
der  nächsten  Session,  erscheinen  wird  Der  Entwurf 
über  die  Verleihung  der  Rechtsfähigkeit  an  die 
t>erufsvereine  soll  einer  Durcharbeitung  auf  Grund 
der  im  Reichstas'  ao'^jrp'^prochcnen  Wünsche  unter- 
zogen werden.  I.i-  dürfte  schwerlich  vor  dem 
Winter  l!«*is  tri  wii  Jer  dem  Reichstage  unter- 
breitet werdi  II.  Nrln  ri  «len  Arbeitskammern  witd 
von  einzelnen  Parteien  auch  ein  Reichsarbeit.s- 
amt  gewOnseht.  Auch  dieser  Wunsoh  ist  ja 
^elir  alt.  Xeri  datresrcn  ist.  dnH  Z'^ntrtun  un- 
wohl wie  Wirt.sehatilicho  Voreinigung  Anträg«- 
gestellt  haben,  dlo  auf  Vorlegung  von  Gesetzen 
zur  , weiteren  Ausgestaltung  der  Tarifgemein- 
schaft zwischen  Arbeitgeber  und  Arbeit- 
nehmer* oder  ^xur  rechttioben  Anerkennung  und 
!»•  L'i  hing  der  Kollektiv-  l>ezw.  Tarif lohnvertriig«  " 
abzielen.  Uicrmit  wird  eine  Frage  angeschnitten, 
die  bisher  dem  freien  Ermessen  zwischen  Arbelt- 
gel)er  und  Arbeitnehmer  überlassen  war.  Oh 
die  Regierung  darauf  eingehen  wird,  ist  nicht 
sieher.  Aber  nach  der  Stellung,  die  elnzelmt 
kompetente  Persönlichkeiten  innerhalb  der  Re- 
gierung den  Tarifverträgen  gegenüber  ein- 
genommen haben,  ist  es  durchaus  nicht  unwalir- 
seb^nltcb.' 
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Die  Antrtg«  cor  Sttrkuiifr  der  SteUnnf  der 

Arbeitnehmer  war<n  liirkfnhaft  jrfhlii^hpn,  wfnn 
nidit  iü  sie  auch  der  Ausbau  des  Koalitions- 
reebiee  Uaetttg^sogen  wir«.  Sozialdemokratie, 
Zeiitruin  und  Freisinn  bemühon  sich  nach  dieser 
Hicbtun^.  Voo  der  erste  ren  wird  gewünscht, 
daB  alle  Beetimorangen,  die  eine  TerabrednuK 
und  Veri'iiiiiriiiitr  zur  Krlaii^'untr  t'ünstijror  !,oIin- 
uad  BesdiAftiguagsbediii^uDgen  bindern,  unter- 
sagen oder  unter  Strafe  stellen,  aufgehoben 
werden.  Das  Zentrum  wönBctat  .Sicherung  und 
VVeiterauslMO  des  Koalitionnrecbtes,  und  der 
Preisinn  verlangt,  os  sollten  verschiedene  dem 
Koalitionsrecht  entgegenstehende  Erschwerungen 
iii-siiti^rt  ucnltn.    §  (\>-r  (rcwerbeordnunif 

inus.sc  dalüu  geändert  werdcu,  daß  derselbe  nicht 
nur  auf  die  Erlangung  besserer,  sondern  auch 
auf  liio  Krhaltunp  bestehender  Arbeits-  und 
Lohnverhaltnisse  Anwendung  findet,  und  daß 
sieb  die  entapreebenden  Verabredungen  und  Ver- 
einigungen nicht  nur  auf  die  individuellen  Inter- 
essen der  sich  Verabredenden  oder  Vereinigen- 
iten,  sondern  aneli  auf  die  Interessen  der  Ar- 
beiter und  Arbeiterinnen  im  allpompinrn.  sowie 
auf  die  Regelung  der  Gesetzgebung  richten 
4firfte.  K  15S  soll  dabin  erweitert  werden,  dafi 
zugleich  mit  dfiu  Mißliraurhc  dos  Koalitions- 
reciites  auch  die  rechtswidrige  Verhinderung  am 
gesetzmafligen  Oebrauebe  unter  Strafta  geatellt 
wird.  Hier  ist  es  nicht  wahrscheinlich,  daß  die 
Kegierung  den  ausgesprochenen  WOasehen  folgen 
wird,  sie  müßte  denn  mit  der  ganzen  bisherigen 
Tradition  brechen.  Es  darf  nur  daran  erinnert 
werden,  daß  die  (Jewerbeordnungsnovelle,  die 
vom  Freiherm  v.  Berlepsch  Anfang  der  neun» 
ziger  Jahre  des  vorigen  Jahrhunderts  vorgelegt 
%vnrdf'.  Bestimmungen  enthielt,  die  diesem 
AN  uusche  entgegensetzt  waren.  Weiter  darf 
«larauf  hingewiesen  werden,  daß  eine  Regierung, 
dir  f-ina  Vorlairr'  zum  Schutze  der  .\rlicitswilligen 
eingebracht  hat,  wohl  kaum  dazu  Veranlassung 
haben  wird,  die  Beehte  der  Arbeitswilligen  noeb 
niohr  zti  hcRchfilnkm.  Sichercpstcllt  aber  gegen 
«■iuf  Aenderung  der  Anüichteu  der  Ilogierung  auf 
dfi>sem  Gebiete  ist  die  Industrie  niobt.  Man 
n  ird  immer  auch  in  dieser  Bedehnng  auf  dem 
l'osteii  bleiben  müssen. 

Eine  Kategorie  von  Angestellten,  die  in 
neuerer  Zeit  eiue  besondt  ri  Fürsorge  erhalten 
sollen,  sind  die  teohaischeu  Angestellten, 
d.  h.  diejenigen,  die  unter  die  §§  133  a  lt.  der 
iJewerbeordnung  fällten.  Zuuiichst  wollen  die 
vorsohiedensten  Keichstagsparteien,  daß  diese 
Angestditen  den  Oewerliegerichten  oder  den 
Icaufmännischen  Gerichten  unterstellt  werden, 
die  Nationalliberalen,  soweit  diese  Angestellten 
einen  .iahresverdicnst  bis  5001)  rß>  haben :  Zentrum 
und  WirtÄcbaftliehe  Vereinigung  wünschen  ferner 
die  rechtliche  (ileichstelhing  der  tecluiischen 
Augcstellteu  mit  den  kaufmünuischen  Augcstellteu. 
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wünscht,  daß  die  Aufhefninj  dos  I>ionstvprhalt- 
nisses  bei  diesen  Angestellten  nicht  infolge  mÜi- 
tärlseber  üebun^  bis  aeibt  Woehen  erfolgen 
darf.  \V*M-(len  diese  Antr»  ^Ifllten  durch  unver- 
schuldetes Ungiack  an  der  Leistung  der  Dienste 
verhindert,  so  sollen  sie  Anspruch  auf  Ge- 
halt  und  Untmlialt  für  die  Dauer  von  sechs 
Wochen  erhalten.  Es  soll  gesetzlich  bestimmt 
werden,  daß  die  Zahlung  des  Gebaltes  am 
Schlüsse  jeden  Monats  zu  erfolgen  hat  u.  a.  m. 
Man  wird  damit  zu  rechnen  haben,  daß,  da  sich 
80  viele  Parteien  dieser  Angestelltenkategorie 
annehmen,  Aenderungen  in  den  auf  sie  bezüg- 
liclien  gesetzlichen  Bestimmungen  in  naher  Zeit 
wohl  erfolgen  werden.* 

Wir  sehen  davon  ab,  diejenigen  Anträge  zu 
erwähnen,  welche  einzelne  Industriezweige 
betreten;  so  diejenigen,  die  sich  auf  die  Berg- 
arbeiter, auf  die  Bauarbeiter,  auf  die  Heim« 
arbeit  tiad  die  Hausindustrie  hezielien.  Auch  hier 
liegt  eine  Fülle  von  Anträgen  vor.  FQr  uns 
hradelt  es  «tdi  nur  darum,  diejenigen  Antrtge 
kurz  zu  skizzier<-n,  die  ifeb  anf  fiMt  alle  In- 
dustriezweige beziehen. 

Dazu  gehSren  nun  In  zweiter  Linie  die> 
jenigen,  die  die  A  rlieitervi  rsicherung  l»e- 
treffen.  Man  wird  sich  eriiiuera,  daß  die  Ke- 
gierung auf  dem  Gebiete  der  Arbdterveralchemng 
die  verseliiedenston  (lesetzentwOrffi  vorliereitet 
hat  oder  auch  noch  vorbereitet.  Darunter  fallt 
In  erster  Reihe  eine  ümgettaltuni;  der  Kranken- 
versicberung,  die  einmal  eine  Ausdehnung  auf 
von  ihr  noch  nicht  erfaßte  Arlieiter,  sodann  eine 
Aenderung  der  Organisation  bezweckt.  Ferner 
Ist  beidisichtigt,  eine  Verebbeltlichung  der  ge- 
samten Arbeilerversicheningsorpranisatinn  her- 
boizufülireu,  und  schließlich  wird  die  Arbeitcr- 
witwen-  und  Wais^enversiclieruug-  vorbereitet. 
Die  letztere  ist  ja  nach  dem  Zolltarifgesetz  an 
einen  bestimmten  Zeitpunkt,  an  den  1.  Januar 
1910,  g^llpft.  Die  Antrlge,  die  anf  dem 
.\rbeitervrrsirhentng8gebiet  im  neuen  Reichstage 
eingebracht  sind,  beziehen  sich  auf  alle  bestehen- 
den Versldierungscwelge.  FrellconservatIvB  und 
N'ntinnrillil)orale  vcrlau^'rri  eine  Vereinfachung 
sämtlicher  Versicherung^gesetze,  die  Freikon- 
servativen eine  Ausdehnung  der  Kranken- 
V  !•  !•  s  i  c  h e r  u  n  g  auf  die  Kleingewerbetreibenden, 
die  Freisinnigen  eine  Beseitigung  der  Zersplitte- 
rung des  ire^enwArtlgen  Knmkenkassenwesens. 
Sie  wünsf'bin  fenur  <lir  obligatorische  Ver- 
sicnerung  auch  auf  die  Fauiilienangehörigen  der 
Versicherten  zu  erstrecken,  den  Beitritt  zur 

*  Oer  «Yereio  deutdclier  MR8chineiibM-An><t«Ii(>n'' 
hat  jedoch  in  seiner  jUng^aton  Hauptrenammlung  eiaa 

DenlcHchrift  Qber  Tieifaclie  irrtflmlicbe  AufrMBUDgon 
und  Behauptungen  in  die«cu  Antrügen  bcschloagcn, 
die  hofTentiieh  nicht  ohne  Eiiidniek Kui  ili''  M-rbOndotcn 
Itcgicrungon  bleiben  wird.  l»ie  Ucdaktioiu 
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KrankenversU'herunir  den  Kleinpewerbetreiben- 
den  zu  erleichtern  und  äcbiedsgericbte  zur  Ent- 
aeheldttiig  twi  8tniyfk«it«ii  swi>obeD  Kiiueii- 
Srzttn  und  Krankfiikassf n  zu  erik'hteu.  Daß 
diese  Wünsclic  bei  der  Ausiu-beitung  einer 
KnokeiiTenidiemiifsnoT«!]«  mit  in  ErwSgnng 
gezogen  werden,  ist  st-lir  w  alirscheinlich.  Weniger 
walirsclieinlidi  ist,  daß  die  Anträge  auf  Herab- 
setzung der  Alterafrenze,  von  der  ab  «ine 
Altersrente  zu  beziehen  ist,  verwirklicht 
werden.  Konaervative  und  FreUtonservaÜve  be- 
antragen, diese  Altersgreoze  von  70  auf  65  Jahre, 
die  Polen  sogar  auf  00  Jahre,  herunterzusetzen. 
Es  ist  merkwürdig,  daß  diese  Antrflge  von  Par- 
teien ausgehen,  die  srerade  in  den  ttbenviegend 
lan<lwirtschafllh  li'-ri  IJezirken  ihre  Anhänger^ 
Schaft  liahen.  Man  wird  wolil  niclit  fchlp'hen, 
wenn  man  das  jeUige  Vorgehcu  darauf  ziu'ück- 
führt,  daß  nicht  mehr  wie  früher  die  einzelnen 
Versicherungsanstalten  für  sich  ihre  Ausgaben 
bestreiten,  sondern  daß  der  größere  Teil  dieser 
AuBgaban  jetst  aus  dem  GemeinvennSgen  der 
Anstalten  gpzahlt  wird.  Danach  würden  die 
Kosten  einer  solchen  Gesetzesanderung,  die 
baaptale]ili«b  d«n  laadwürtsobafUtcheii  Arbeitern 
zugute  kflme,  von  der  Industrie  mit  bezahlt 
werden.  Es  Iii  aber  kaum  anzunehmen,  daß 
ein  aolclmr  Plan  Auasieht  aof  Verwirldidianir 
hat,  da  mit  ihm  eine  Erhöhung-  der  Beiträge  fiir 
die  Invaliditftta-  and  Altersversicherung 
verbunden  wire  nnd  dies  nlebt  Im  Slan«  der 
Kegierun^'  liegt.  Ein  weiterer  Antrag  geht  da- 
bin, für  die  Alters-  und  luvaUditatsversicberung 
rine  neu«  LohnUass«  für  Selbstversicherer  mit 
einem  Einkommen  Uber  2000  rM  einzurichten. 
Die  Polen  verlangen  die  Errichtung  von  Ver- 
aidierungsvereinen  für  EisenhBtt«uurbe!ter,  ftbn- 
Jleh  dw  Knappschaftsvereinen.  Kurz,  man  sieht, 
daß  nttrh  auf  diesen  Gebiete  HaiuigMUgknt 
uiclit  fehlt. 

Schließlich  sollen  noch  finige  besondere 
die  Industrie  a  n  g  e  Ii  e  u  d  e  Wünneh*»  auf- 
gezählt werden.  Dazu  g<;hürt  dt^r  von  der 
Sozial(kunokratie  gsatellta  Antrag  auf  Anfbebung 
der  K  0 n  k  u  r  re  n  z k  1  a  ti  s  e  1.  Daß  er  in  ab- 
sehbarer Zeit  verwirklicht  werden  wird,  ist  nicht 
anrandimen.*  Bs  geh5rt  ferner  dasn  ^  von 
d'T  Wirtschaftliehen  Vereinigung  gestallter  An- 
trag, wonach  die  Erfindungen  der  technisdieu 
Angestellten  und  der  Arbeiter  in  gofetlger  und 
materieller  Beziehung  mehr  geschützt  werden 
sollen.  Damit  ist  wolfl  gemeint,  daß  die  Er- 
fbidnngen,  die  von  Angestellten  gemacht  werden, 
diesen  und  nicht  den  Arbeitgebern  zugute  kommen 
sollen.  Bisher  war  es  Grundsatz,  daß  die  Er- 
findangea,  die  In  den  Betrieben  gemacht  wurden, 

*  Auch  io  dieser  Bezisboiig  TerweiMui  wir  auf 

(1ir>  r)(Mik«(  lirlft  de«  «Tereias  dAUtachsr  Muehinenban- 
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auch  von  den  Betriebsinhabern  ausgenutzt  wer'len 
konnten.  Daß  dabei  die  betreffenden  Erttnder 
beteiligt  wordM,  darf  als  selbstverständlich  an- 
genommen werden.  Um  über  diesen  Antrag  ein 
Urteil  zu  gewinnen,  müßte  man  erst  seine  nfihcr« 
BegrSndung  abwarten.  Weiter  gabSrt  bierza 
die  Heranziehung  der  mil  IiandwerksMiilBitr  ;ius- 
gebildetem  Personal  arbeitenden  Fabrikbetriebe 
zu  dim  Kosten  der  Handwerkskammern. 
Dieser  Antrag  ist  von  den  Konservativen  ge- 
stellt. Er  entspricht  einem  weit  verbreiteten 
Wunsche  der  Handwerker,  wfirde  aber  zu 
eigenartigen  Konsequenzen  führen.  Mit  dem 
gleichen  Rechte  könnten  Fabrikbesitzer,  deren 
Arbeiter  in  Handwerkstatten  übergehen.  Ent- 
SChldignagen  von  den  betretlenden  Handwerkern 
verlangen;  die  Kleinkauf leute  könnten  mit  diesen 
Auäprücheu  gegenüber  den  Großkaufleuteu  auf- 
treten, kurzum,  es  würde  zu  Anforderungen 
kommen,  die  unabsehbar  sind.  liier  sollte  man 
das  Wort  beherzigen,  daß  man  den  Anfangen 
widwutehoi  muß.  Sehiiefillch  fallen  In  dieses 
Gebiet  noch  einige  von  den  Freisinnigen,  Frei- 
konservativen und  der  Wirtschaftlichen  Ver- 
«Inigoiig  gestellte  Anträge  auf  Bcgelung  des 
S 11  b  m  i  s  s  i  0  n  s  \v  e  s  e  n  ä.  Allerdings  vermißt 
man  hier  wie  auch  anderswo  genau  bestimmte 
Ford«nug«&. 

Es  ist  nicht  daran  zu  denken,  daß  auch  nur 
ein  beträchtlicher  Teil  der  skizzierten  Anträge 
Im  neuen  Rdchstage  zur  Beratung  oder  irar 
zur  Beschlußfassung  gelangen  wird.  Dazu  sind 
die  Anträge  auch  gar  nicht  in  erster  Heihe  ge- 
stellt. Die  verschiedenen  Partien  wollten  sich 
bei  dem  Gros  der  Wahler  damit  in  empfehlende 
Erinnernne  bringen,  und  die  Industrie  wird  für 
gut  genug  erachtet,  gegebenenfalls  die  Kosten 
dafür  zu  tragen.  En  ist  ja  ganz  richtig,  daß 
eine  aiifw.1rt.<.5tre!)cndi'  Nation  die  Sozialpolitik 
niemals  veniaeiililssigen  »oU;  aber  die  Sozial- 
politik darf  nicht  zu  weit  getrieben  werden. 
Schon  jetzt  marlit  sich  doch  hin  und  wied<'r 
auch  in  Kreisen,  die  für  die  Sozialpolitik 
schwärmen,  die  Ansieht  geltend,  ob  es  nl  ht 
angebracht  ist,  er«t  einm?»l  abzuwarten,  oh  da? 
Ausland  dem  deutscheu  Beispiele  bezüglich  der 
Arbelterverstdherung  und  des  Arbeiterschutzes 

melir  ah  bisher  fol^rcn  wird.  Da(5  diese  .Vnsirht 
durchaus  berechtigt  ist,  muß  immer  von  neuem  be- 
tont werden.  Die  Sozialpolitik  darf  nicht  so  weit 
gehen,  daH  unter  der  Fürsorge  für  die  .Vrl  eiter  die 
Arbeitgeber  erstitjkt  werden,  und  daß  damit  die 
Arbeit  Im  Lande  überhaupt  gehemmt  wird.  Es 
ist  nicht  anzunehmen,  daß  die  einzelnen  Parteien 
im  Keicbstage  diesem  Gesichtspunkte  Kecbnung 
tragen;  um  so  mehr  darf  aber  seitens 
der  Industrie  erwartet  werden,  daß 
die  Regierung  sich  anf  einen  soleiien 
Standpunkt  stellt.  J{.  Kraufc. 
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In  Nr.  2  Ihres  gesch.  Blattos  v.mi  fl,  Fobrunr 
1907  (S.  -tö)  wurde  untw  dem  Titel  »lieber  die 
Fortochritt«  in  der  Eloktrostalil-Dswtelluiig*  ein 
Ton  Hrn.  Profeaeor  Bichhoff-Charlotteubiug 
gehaltener  Vortrag  verUfTenÜioht.  In  dieeem 
Vortrage  wiirde  mit  Bezug  auf  mein  Veifahren 
zvir  HerstflUliag  von.  Stuhl  gesagt,  daß  es  eine 
Nachahmung  von  H^mnlt  sei  und  nicht  ausgeübt 
werden  dürfe,  weil  ess  mit  den  H^roult-Patenten 
in  Widerstreit  geraten  wUrde.  Das  war  mit 
B©7Tip  auf  tiie  Stellung,  in  welcher  sich  Herr 
Professor  Eichhoff  su  der  Verwerterin  der  Hdr 
roolt-Pfttente,  d«rKI«fctrort«fal-GewUBchaft  m,  b.  H. 
in  ReHWdMid,  b«Andalk  ein»  A»ufiwung  in  eigen  er 
Saoh«. 

Job  «raohte  es  nicht  ftlr  riebtig,  dem  Sprudi« 

des  Richters  vorzupreifön.  Ifh  ht^schränke  mich 
daher  auf  die  Koustatierung,  dalS  meine  Patente 
in  der  ganzen  Welt,  Kuöh  In  Deuteohland,  mit 
Bezug  auf  elektrische  Oefon  un.l  olektrischo 
Bereitung  von  Metallen  die  Priorität  vor  den 
H^ult- Patenten  haben.  Bb  kann  sieh  daher 
nur  um  eine  Verletzung  moinor  Patente  hancloln. 
Bleiben  dieae  in  KxaXt,  wa«  ich  mit  Bestimmtheit 
erhoffe,  dann  dürfen  weder  Höroult  nodi  die 
ESlektnntiJil-Gesellschaft  m.  b.  H.  in  den  Ländern, 
in  welchen  mir  Patente  erteilt  wuiden,  ihr  bis- 
iit  riges  Verfahren  zur  elektrischen  Siahfbereitung 
aiiwondon  oder  fortsetzen. 

Würden  jedocl)  mnine  Pateute  fallen,  dann 
darf  jedermann,  uicht  bloß  H6roult,  das  von 
dieeem  letzteren  hiüher  angewandte  Stahlverfahron 
lizenzlos,  frei  gebrauchen.  Denn  in  Wirklir-hkeit 
ist  nicht  der  Keller -Ofen  dem  Heroull  -  Ofen, 
eondem  dw  letetw«  dem  enteren  naohgefolgt, 
wae  dio  Prioritätsdaten  beweisen. 

Der  H^roult-Ofen  ist  nach  Vorstehendem  als 
Kall«r^ren  su  beaeiehnen,  abar  nioht  umgekehrt. 
Mein  Verfahren  uti'l  fier  Keller- Ofen  leruhen 
nicht  auf  sogenannten  Sohreibtisoh-Patenten,  die 
ikioht  erprobt  und  Temucfat  worden  aind.  Die 

Neben- Krfindung-en,  ilie  l'oi  jeder  itraktis^hen 
Ausführung  eines  Vorfahrens  immer  auftreten 
mtiaaen,  wenngleich  aie  das  Wesen  dee  Fatentea 
nicht  berühren,  sind  von  mir  längst  gemacht  und 
Öffentlich  beaobrieben  worden. 

Hr,  PiefesBor  Eichhoff  bemerkt,  daß  das 
HfoouM-Varfahreti  ilasgrößte  Interesse  des  Hütton- 
mannes  verdient.  Mein  Vorfahren  hat  dieses 
Interesse  bereits  gefunden.  Denn  die  grSßte 
Stahlhütte  Frankreichs  für  Qtiitlität^*stalil,  die 
Fabrik  de>  Hrn.  J.  Holtzer  &  C«.  in  I'niou.s, 
errichtet  im  grüßen  Mußstabe  eine  Elektrostuhi- 


Aulape  nmh  meinem  Verfuhren,  deren  Inbetrieb- 
setzung bereit«,  für  den  Monat  März  in  Aussieht 
genomman  iat. 

Paria,  im  Fabniar  IfiOT. 

ChaHet  AUert  KsUer. 

*  • 
• 

Zu  obigen  Ausfllhrunpou  <les  Hrn.  Koller  be- 
merke ich:  Ich  habe,  ehe  itli  den  Vortrag  ge- 
halten habe,  mir  alle  Kellerschen  dcutnolian  Fkr 
tente  verschafft  und  durch  einen  der  ersten 
Pariser  Anwälte  mir  alle  trauzäeischon  Patente 
haransaielian  laaaen.  Ich  baba  keinas  -finden 
können,  welches  den  Höroultpchen  Patenten  die 
PrioritiUi  streitig  machen  könnte,  oder  in  welchem 
ein  ataMteflhnfaohea  Verfahren  besehrieben  worden 
wäre,  welches  mir  überhaupt  ausführbar  erschienen 
ist.  £e  läge  daher  im  Interesse  der  gesamten 
EiaeninduBlri»,  wenn  Hr.  Kellar  diejeiügen  aeiner 
Erfindungen  oder  Patente  nennen  würde,  welche 
ihn  berechtigen,  obige  Feststellung  zu  machen. 
Das  dautaohe  Patentamt  ist  wohl  dasjenige, 
welches  alle  Anmeldungen  bosttuders  oingehend 
prttft.  Daaselbe  bat  Hm.  Dr.-lDg.  U6roult  fttr 
iain  Varfidiren  folgenden  l^teatq^oh  bewIH^ 
gElektrisohes  Schmelzverfahren,  bei  wekdiem  Me> 
tolle,  wie  Chrom,  Mangan,  Eisen  u.  a.  aus  ihren 
Verbindungen  bezw.  Legierungen  (Robmetallen) 
rein  erschmolzen  werden  kflnnen  unter  Ver- 
meidung der  Wiederaufnalime  von  KohlenstofT 
aus  Kohleuelektroden  oder  Kohlonkontakten,  da- 
durch gekennzeichnet,  daß  der  Sofamelzprozefi  In 
einem  mit  nicht  leitendem,  auch  nicht  ver- 
unreinigend wirkendem  Stoffe  ausgekleideten 
alaktriaclian  Ofen  mit  in  den  Sobmelsraum  von 
oben  hineinragenden,  zur  Stromzuleitung  und 
Stromableitung  dienenden,  einzeln  regelbaren 
Koblaaalaktrod«ci  in  der  Weiae  durobgefttbrt  wird, 

dat^  7sve'"'ks  Vermeidung  einer  Karhurionnig  dei- 
Metalle  durch  die  Elektrodenkolile  die  unteren 
Enden  der  Elektroden  von  dem  Metall  duroh 
eine  lihn  kenst  hicht  getrennt  sind,  und  der 
elektrische  Strom  von  der  Zuieitimgselektrode 
aus  durch  eine  Sohlackenscbiobt  in  das  Schmdz- 
gut  eintritt,  dieses  auf  einer  größeren  Strecke 
durchfließt  und  wieder  duroh  die  Sohlsokensohiolit 
in  die  Ableitungselektrode  zurttoktritt.* 

Hr.  Keller  hat  mit  allen  SoUtMigen  I  i  in 
die  birteilung  zu  verhindern  versucht  und  duboi 
seine  vermeintlichen  Vorerflndungen  zur  Oonüge. 
Jedoch  ohne  Erfolg,  geltend  gemacht.  Dadurch 
dürfte  erwiesen  sein,  daß  die  Voreriindungen  des 
Hrn.  Keller  sich  nicht  auf  das  lieroulu^cho  Stahl- 
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verfahren  beziehen.  Eis  wird  in  Frankreich  seit 
acht  Jahrou,  in  Sohwedon  seit  vier  .lahn'ii  in 
Deutsohland  und  Amerika  seit  einem  .lahr  nai  h 
H6roult  gearbeitet^  ohne  dafi  Hr.  Keller  irgend- 
welche AnspriJr^hn  geltend  gemarht  Iintto.  Wäre 
seine  obige  Behauptung  riohtig,  so  würde  er  sieb 
wohl  schon  längst  gemeldet  haben.  Auoh  ist 
mir  nicht  bekannt  g-fnvDrdon,  daß  irgondwn  in 
der  Welt  nach  Stahlpatenten  von  Keller  ge- 
arbeitet worden  wKre.  loh  habe  wohl  gehSit^ 
d;it!  Koller  in  seinem  Werk  unter  toilwuiser  Be- 
nutzung der  UüruultDoben  Erfindungen  Yersuobe 
stur  Heietellung  von  Stahl  gemacht  hat^  Ee 
konnto  jedoch  trotz  mehrl;  1  i  Iknnühungeo 
nioht  festgostellt  werden,  daii  Hr.  Keller  derart 
hergestellteh  StaU  m  den  Handel  gebracht  hStte. 
Wäro  das  in  Frankreich  geschehen,  so  würden 
die  franzüsisohen  Besitzer  der  Höroult  -  Patente 
xweifellos  gegen  Hm.  Keller  vorgegangen  sein. 
Kerner  ist  mir  nicht  bekannt,  nach  welchen 
Grundsätzen  die  Anlage  bei  Holzer  gebaut  wird. 
Sollten  diejenigen  zur  Anwendung  kommen, 
welche  Hr.  Keller  seit  Jahren  als  sein  Stahl- 
verfahren  bezeichnet  bat,  sn  diirfto  os,  obwohl 
das  französische  H^roult  -  Patent  mangelhaft  ab- 
gofaüt  ist  und  sich  mehr  auf  die-  OfeakoBStniktion 
als  auf  das  Verfahren  bezieht,  doch  von  groflam 


Interesse  «ein,  den  Proseft  sn  verfolgen,  welchen 
Höroult  gegen  Hölzer  anstrengen  wird,  sobald 
das  erste  Kilogramm  Stahl  von  letzterem  vcr^ 
kauft  worden  ist. 

Es  ist  dn.=;  viin  so  interessanter,  als  es  ja  be- 
kanntlich nioht  alizuschwer  ist,  Konstruktions- 
probleme  auf  versöhiedene  Art  su  Uisen,  und  es 
nioht  gänzlich  ausgeschlossen  prsrhoint,  die 
H^roultsohea  Konstruktiooea  durcli  andere  zu 
enetoen,  welehe  vielleiobt  nioht  unter  das  Patent 
fallen,  ohwchl  ich  honte  nooh  bezweifle,  dafi  dits 
geschehen  kann,  ohne  Betriebsscbwierigkeiten  zu 
schaffen.  Es  eneheint  jedoch  unriöhtig,  eine 
solche  Sachlage  zn  reralliremeinom,  beseinders 
gäozliob  unaultfssig,  dieselbe  auch  auf  Deutsch- 
land usw.  anmwenden.  Ich  vermiß  daher  die 
A\isnibrungen  meines  Vurtrages  in  keiner  Weise 
zu  ändern  oder  abzusobwäoben,  solange  nicht 
Hr.  Keller  den  Beweis  tOt  seine  Behauptungen 
erbracht  hat.  Sollte  er  einen  solchen  erbringen 
können,  so  wUrde  ich  sofort  die  nötigen  Folge- 
rungen  daraus  ziehen.  Obige  Feststellung  ist 
jedoch  ohne  Beweise  in  aUea  Ihren  Teilen  fUr 
mich  vollständig  wertlos. 

Charlotteaburg,  28.  Februar  UA)7. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Ptiemannidduiigeii, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweierMonate  zur  Elnsicbtnsbme  für  jedermann 
in  Kaiserlletaea  Patentant  in  Berlin  susHegen. 

14.  Feliruar  1907.  Kl.  'Iii-,  B  41.H3H,  (iu«.!r/.ou- 
j^uni^Aofen  mit  utebenden  Ketortin,  die  in  einer  um 
den  Hcbornstein  in  Zellen  get«iltt'ti  Kinffkammer  an- 
geordnet Hind.  Wilhelm  Bftcker,  BudireU;  Vsrtr.: 
A.  du  Boi»- Keymond,  M.  WsgBSr  Süd  6.  Lsttlice, 
Pat-Aawaite,  BsrUa  8W.  18. 

Sl.  Febmar  1907.  D.  7  a,  L  tlSOt.  Walswsrk 
sam  Qoerwalzen  zylindriBeher  Werkstttol^«.  Bmiw 
Llon,  Hamburg,  Oberstr.  110. 

KJ.  7c,  J  8570.  Maschine  zur  HerstellLiii;:'  von 
Wellblech.  Godfrer  Benington  Johnson,  Loudou ; 
Ver»r. :  Pat.-Anwilte  Dr.  R.  Wirth,  C.  Weihe,  Dr.  H. 
Weil,  Frankfurt  a.  M.  1,  u.  W.  Dame,  Berlin  SW.  13. 

Kl.  18  b,  E  11849.  Vorfahren  zur  Behandlung 
heiß  gehandcr  Chargsa  in  der  basischen  Besaemer- 
birno.  ElisalilltteB-Aeäsn-Ysreln  DlldeUageii,  Düde- 
lingen. 

KL  IdSf  B  40S89.  SdiisneastotTerbiadttOf  mit 
SattaUasefae  uad  Stoftlwlleks.  Jnliaa  Bneh,  LoageTÜls 

bei  Mets. 

Kl.  19a,  M  28  31ß.  Schienenstfißv-^rliiiiilun-  fnr 
KiK(>nbshn!tchit-ucn  mit  einer  zwischen  die  auiteinaucler- 
^iTücktrtL  Srhirii'  ii  i'ingreifeaden  Kspflasohs.  Conrad 
.Halileicedt,  SebntMileniühl. 

Kl.  24c,  II  38, 'i:]*!.  Ileizga»-  und  Luftzuführung 
fQr  Vergasungsöfen  mit  stehenden  Uetorten  oder  mit 
•tehendon  Kammern  und  mit  zwischen  diesen  wage- 
recht aich  hinsiehenden,  Qbereinander  liavandoin  Heia- 
sOgen,  die  tob  den  Ueisgasen  im  2Ueksaäc  tob  aaten 
nach  oben  dnrehzogea  werden.  Ouitav  Horn.  Biaon- 
•ehweig,  Mordstr:  SS. 


Kl.  24h,  Seil  21834.  Vorrichtuiij;  nur,  licf^oln 
Jlt  Kolilezufuhr  zu  tiiiM(irzi'uü;i'rii  und  ütialichen 
.Vppnruti'n.  i'iitil  .Sclitiiiilt  DeHgvaS,  (SOhalSShSS 
Uure«u,  (}.  III.  Ii.  H.,  Ilitnuover. 

Kl.  3\v.  V  2H't2.  Aus  einem  schraubenförmig 
aul'gewuudeuwn  Metallbande  gebildetes  hohles  Kern, 
•tflck.  Arthur  Krown  Underhill,  Bnffalo,  New  York, 
V.StA.;  Vertr.  :.l'aulMiUler,  Pat.- Anwalt,  BerUnSW.ÖI. 

Gebraucbsmustereintragungen. 

lt.  Februar  1907.  Kl.  19a,  Nr.  297  933.  Ana 
einem  Stüek  liestehender  Anacblaflachah  flir  Selüsnen- 
geleiee.    Arthnr  'Koppel  A.-0.,  Berlin. 

Kl.  24  f,  Nr.  297  859.  WechsekagrasMsb  mit 
Qegenstrom.    Hans  Scbotola,  Meißen. 

Kl.  Jlk.  Xr.  297991.  Feuertür  mit  umstollbarem 
Khukhuki-'U  und  Klinkauf  lasre-  Wilhelm  LUders, 
Wernigerode. 

18.  Februar  1907.  Kl.  19a,  Nr.  29»2t>2.  Schienen- 
atoBverbindung  für  Schienen  mit  unay  mmetriachem 
Steg.  Franz  Melaun,  Charlotteuburg,  Hardenbergntr.  9  a. 

Kl.    19a,   Nr.  298537.    Schienenverliindung  aus 

einem  Stiilü  mit  «ingelegtea,  darob  Steckbolsea  nad 
Lssehsn  verlraadenea  Sehisneaeiiden  oad  etaigeselie- 
bsnea,  mit  Zabnöfhangen  veraehenen  Keilen  und  mit 
<n  dleoelben  und  die  Htuhlwitlerlngcr  eingeschlagenen 

Zalinlicili'H.  Tr.-i.irtnnH  Puvsfiis,  Maristriiht,  .1,  1',  II. 
De  Joug  und  H.  L.  Kji('|>|>i  r'*.  W  yk-Miinrttri>  lit.  IIdIL: 
Vertr.:  Fr.  Schingen,  i'At.-.\ mvult,  .Vichvii. 

Kl.  31b,  >'r.  298  3015.  Au»  iwt'i  ti-lrskupartig  ge- 
führten, ineinandorfodernden  Teilen  be(*tohender  Form- 
trichter  für  Formiiia«cbiucn.  Hermann  Schriters  Ma- 
schinenfabrik, Krefeld. 

KL  49b,  Hr.  298647.  KaUkreiaalge  mit  gleich- 
seitig geeebribikten  and  geatauehten  Zähnen,  deren 
Ecken  abgerundet  sind.  Hermann  Rdntgen,  Reoip 
scheid-Hasten. 
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Deutsche  Relchspatente. 

II.  81c,  Nr.  17S016»  Tom  19.  Februar  1905. 
Firm»  Ladwie  Stockenbolz  in  Wettor  «n  d«r 
Bahr.  Vorri^ung  zum  Füllen  von  im  AAm 
Oußfwmumt  m.  B.  für  Matatttu 
An  mtium  tu  dar  Llnginohtniig  de«  betw.  der 
OoBbotton  q  fahrbaren  Laafkran  d  ist  die  Haopt- 
gioBpfanne  a  nnd  Tor  dieser  die  Yorpfanne  b  anf- 
gehSn^t.  LftztiTo  hcditzt  ilio  Htichlücher  k,  welche 
von  den  FttbreraUnden  c  aus  mittels  der  Hobel  ra 


RfiluktioiiHniittol  orrL'icht  wird;  dieHer  wird  dann  ent- 
wnder  durch  Icaitc  I.uft  oder  durch  kaltes  Heizgas 
so  weit  abgekflhlt,  daß  er  an  der  I^uft  nicht  oxydiert. 
Wird  Luft  al«  Kablmittel  beautst,  so  wird  dieea  durah 
db  unteren  Lagen  d«r  lUhre  dl*  la  dleeem  FiUe 
gegen  das  O  reninnere  geeddetMii  Min  mlano,  ge- 
leitet; wird  hingegen  Blem  Qm»  benn(<t,  so  kann 
dieses  aus  den  Rohren  a,  welche  dann  unten  Ton 
einem  Schlitz  versehen  sind,  teilweise  in  Jan  Ofen- 
iiinori:'  riiitrcteii,  wobei  es  dann  mit  dem  Eisontti  hwAmm 
aufgeaai^  wird  und  diesen  unempfindlich  gegen  den 


geöfTni't  und  gcschlosnen  werden  können.  DaH  Metall 
gelanift  aiiH  den  feHteii  Au^ltiiifen  ('  in  die  Leitrinnen  k, 
Weli  lie  Jkii  ileiii  1 1  r'  h  liii  r.  II  HiJ;,'el  /  an  t^ehiingt  sind, 
der  um  den  /apfeii  u  drehhar  i«t.  Hie  liinniMi  k  können 
somit  mittel»  der  Stande  o  suitlich  und  außerdem  um 
die  Bolzen  r  gedreht,  also  mit  ihrem  vorderen  Kndo 
gelioben  oder  gesenkt  werden. 

Dieee  £inriohtung  beiweokt,  die  Kinnen  k  bei  der 
^idimlBIg  Innginmen  ForftewegiBg  der  gaasea  Tor> 
richtung  sdinell  Uber  die  Zwiielwnwtade  nrleelien  den 
einzelnen  Formen  q  zu  fBhren  und  so  zu  TcrhSten, 
d«B  zu  viel  Metall  auf  iliet'e  Zw  im  tii  tiwiinde  s;el«ng;t  und 
zwischen  den  einzelnen  Miiweln  tenle  ürQeken  bildet. 

Kl.  Sic,  Nr.  17»2^>,  vom  l.'l.  Okti.l.er  1^04. 
Max  Wagner  in  Wiesbaden  und  Karl  (ieurg 
Lanb  in  Budenheim.  VerftUtren,  LagertchaltH 
zu  verdiehtm  «mi  mU  iknm  TragUrper  innig  «m 

üm  ein  dichlee,  d.  h.  porenfreiee  Lagennelnll  si 

arlialten,  das  mit  seinem  Tragkörpor  inäg  Tereialgt 
ist,  wird  das  in  den  Tra^fkiirper  eingegossene  Metiul 
der  Lagerschale,  solange  ex  noch  nii  ht  vülli^^  emiarrt 
ist,  einem  mechanischen  oder  In  llr!Ulli^<  lien  Druck 
au«;i;eHetzt,  der  km/iiiii:  lii-iziini  vi'illijfiMi  Kr«ttarren 
und  Erkalten  des  (niLinietalles  erhalten  Ideiht. 

Auch  kann  man  die  Verdichtun>f  ile«  I.ager- 
metalleH  durch  Druck  später  vornehmen,  zu  welchem 
/wecke  die  Lagentchale  w  weit  wieder  ertiitst  wird, 
daß  nie  fonntMw  wird. 

KI.  18a,  Nr.  178344,  lom  1.  ApfillM».  Onetnf 

Gröndal  in  Djursholm,  Schweden.  Verfakmtn 

und  Schachtofen  lur  h'rzrui/unff  ron  Einenxchicatnm 
durch  mittelbare,  mittil»  Verhrennung  rint»  GemitAea 
von  6'(M  ui\d  Luft  heirirkte  Erhittmnf  tinttUemtngt» 
ron  EtMiner:  loi'l  Kuhle. 

Die  Eisenerze  werden  mit  Kohle  gemieeht  in 
einem  ächachtofeu  aufgegeben,  in  dem  sie  znnfiohst 
durch  die  abziehenden  Heizgase,  welche  durch  ein 
Rohrejatem  •  dnrch  den  Ofen  geleitet  werden,  voc^ 
gewinnt  nnd  dann  Inder  Terbrennnngaaone  der  Heizgaee 
so  weit  erhitzt  werden,  daB  eine  Reduktion  der  Oxyde  zu 
Hetallschwamm  durch  daa  dem  Erze  buigumengte 

XTLn 


f<auerBt'>ff  der  Luft  macht.  In  letzterem  Falle  wird 
da«  (laH  bei  li  und  die  Verbretiniuignluft  bei  f,  in 
erstereni  Kalle  bei  geMchloHHonen  linliren  ii  die  Luft 
bei  (/  und  daH  BronngaH  hei  r  eingeleitet.  I)iß  aus 
dem  KeduktionHprozeB  entstehenden  (iane  werden  im 
oberen  Teile  den  .Schachtofen*  in  die  hier  in  lieidon 
Filllcn  unten  ofTenen  Rolire  «  abgelaugt,  wirken  mit 
den  absiebenden  Ueizgaaan  vwwArmand  auf  die  £rse 
nnd  entweichen  mit  iuMi  duoli  das  Sebonatein. 

Der  Mwaaaena  ritnltildta  MetallBehwanim  wird 
dareb  eich  drehende  Waben  h  in  den  Itanm  q  ge- 
fördert und  aus  diesem  durch  die  Schnecke  r  aus 
dem  Ofen.  Hier  irst  ncich  ein  Itohr  .i  vorgesehen, 
durch  dun  ein  It.  reiiteM  oder  reiUi/.iereiiili  H  Gas 
auf  den  MetalUchwainm  geleitet  wird,  sofern  Luft 
ala  Kfiblniitiel  gebranehtt  wurde. 

Kl«  7b,  Nr.mn?,  vom  U.Juli  1904.  Firma 
C  Seneeenbrenner  in  Oaaaeidorf-Oberoaaael. 
VorH^UHg  mtm  Slm^tehtpeifien  von  Sokrtn. 

Die  Torriebtang  besteht  ans  dem  üblichen  SebwelB- 
trlebter  a  nnd  den  Iwiden  mit  FQhrungsrlndem  Ter- 
sehenen    Sehweilirollen   /*  r-.     Die    F.rlindung  beruht 

in  einem  Wagen  unter- 


darin,  datt  diu  SchwuiUndU 


geliraclit  niiid,  der  l."l^bMr  Hin  (Ifen  liel'.-.tii,'t  wird. 
Hei  eiiK'm  Keilleii  deh  Rcdirflrang'-'  «inl  der  Wagen 
geluvt  und  zuriicktcefahren ;  der  im  i 'f.  n  v  rbliebeno 
Teil  il''^  r.|'  <  li-itreiferiM  kann  dann  leii  I  t  h  r.ui-;,'ez<(gen 
and  vor  dem  Verbrennen  bewahrt  werden.  Auch  kann 
der  Wagen  bei  n  atarker  Brhitsang  der  Rolicn  nnd  dee 
Triehtara  in  kttrseeter  Zelt  in  einem  KOhlbade  gelciUilt 
nnd  wieder  in  Arl>eitwteilung  gebracht  werden. 
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S7.  Jahrg.  Nr.  12. 


Patente  der  Ver.  Sttaten  von  Amerika. 

Kr.  809907.    K  H.  .Steven»  in  Manh»ll, 

I*«.  Blockwendetorrichtung. 

nie  Vorrichtung  ist  für  KQhlbetten,  Walzentischo 
und  dergL  iMatimint  Die  zu  wendenden  Blöcke  oder 
Schiwwi  a  wflfdea  in  baBebver  "Weiee  dnieh  mne 
8c]iBbv«rriQhtu|f  b  Aber  iS»  Ttagschionon  «  bewefL 
ünterbalb  dieser  Schienen  ist  ein  Doppolhebel  in  e 
drohlinr  p^olftejert,  tlor  imf  ilrr  r'iiicn  Sritr  ciiion.  mit 
t'int'r  dun  li  L'iiiL'ii  l'n  bzv  HiiiliT /"  viTHcliii  liliiiri'ii  /uhu- 
Btttiiirr  1/  in  K.iiiicritr  Hti'iuMii;i'ii  /..'iliiirjulldi^'i/ii  It  trügt. 
Die  aniii-ru  fSoiti'  dn.i  lifbcls  iht  mit  ciiHT  OidTnun^f  i 
Teraebon,  durch  die  <<in  /apfcti  j  hindurchgreift,  der 
an  i<iti*<m  mit  einorn  (it-wicbt  k  beoobwerten  and  in 
di>m  i'uiikto  /  de8  t>r.Hten  HeboU  drehbar  gelagerten 
Doppelhebel  m  ang^elenkt  ist. 

Die  Wirtcungawelae  der  Vorrichtung  Ist  die  foU 
gende:  Bei  Bewegung  dea  PreBxyliaden  wird  dar 
Doppelbebel  4  gedreht;  sein  olieree  Ende  wendet 
liierlMi  die  Sebleae  o,  die  an  dem  Zapfen/  ein  Widern 


Statistisches. 


Grofibritanniens  Eisen-Einfuhr  und  -Ausfuhr. 


lloMw 

t«a* 

ItOT 
Mnc 

im 

im 

toai 

5  756 

2  833 

24  150 

.12  074 

15  192 

18  087 

171  783 

315  915 

510 

527 

1  334 

1  338 

606 

671 

147 

199 

110 

t84 

175 

884 

1789 
S686S 

1184 
11988 

1885 
21 165 

511 
85  417 

StaUatibe,  Winkel  nnd  Profile  

IS  694 

1881 

27  964 

89  088 

G058 

6  744 

Schmiedeisen,  nicht  tien.  genannt  ........ 

8  455 

8  043 

Rohblöclce,  vorgewalzt«  lilöcke,  KnQppel  .... 

11. 'i  005 

47  201 

288 

3  022 

29  94!) 

14  896 

17  728 

17  8.19 

3  884 

4  473 

75  593 

61  420  ' 

11  305 

7  358 

180 

840 

5909 

4  781 

Seaatigee  Eiaanbabnnuiterial,  nieht  bea.  genannt  , 

1001 

414 

8181 

4M8 

18888 

18107 

16506 

6  888 

84  981 

47  484 

4  858 

8081 

10  104 

10  158 

83  444 

81  024 

10  l.'>4 

12  219 

Ol  544 

68  392 

27 

Draht  (einachließlich  Telegraphen-  u.  Telephondraht) 

1 1  .169 

9  985 

7  243 

8106 

6619 

7964 

Walzdraht  

8  834 

3  829 

7  420 

6  466 

SlOS 

1680 

6149 

4  689 

884 

781 

8  688 

4  815 

2  554 

2  530 

6  429 

8  930 

Röhren  und  Rühronverbinduugeu  aus  SchweiBeiaen 

2  477 

2  447 

20.181 

18  909 

669 

609 

25  98« 

26  82.1 

4  058 

5  512 

ll.itstellen  

2  994 

■2  7 1 '.» 

Fabrikntc  von  KiHon  und  Htniil.  nii  bt  bcH.  genannt 

4  579 

4  «70 

10  937 

11  au4 

274  868 

144  095 

675  624 

868  928 

1789964 

1089185 

6056  884 

7  464  767 

Inger  findet,  nm  90*  hemm.  Sebald  aber  der  FoS 
der  Bchiena  die  Tragsehianen  «  Iwrflhrt,  wird  der 

Bolzen  /  entlastet  und  durch  das  Gewicht  h  zurflck- 
gezogeu,  worauf  der  Hebel  wieder  in  die  Anfangs- 


r—t 


atellang  snrfiolKgeht.  Seil  die  Wenderorriobtung  anter 
Betrieb  gesetit  werden,  ao  kann  der  Zapfen  J  dardi 
einen  faer  durch  ihn  und  den  Hebel  d  gestecicten 
Beben  danemd  in  heruntergedrücktem  Zustand  er- 
halten werden. 
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Stahl  nnd  ElsMu  4S8 


Frankreichs  Ein-  und  Ausfuhr  im  Jahre  1906^* 


dl«  KlnfuHit'  im  J^iitt; 


dir  Aattahr  im  Jutin- 


19U« 

1  IIH).'. 

liH>6 

IM» 

1 

t 

t 

« 

StcinkohlD  

KiikM  ...,..»........>..».. 

EUeoerx  

r  

I  QieS*Mi-  and  FrächwniraliMifln  

.  FerromMigw,  F«rro«Oiiiiini  mw.,  F^rfoaimninimn 


Ii 


'Z  L'ÖT  st;ü 
2  015  062 


10  507  066 

1  632  842 

2  151  633 


1  372  870 
178  380 
1  7S»  970 


1  657  123 
242  053 
1  355  590 


ZuBRmmen 


34  41« 

11  Iii 

45  530 


Pud(i«liuppen  mit  4  uud  mebt  %o  Sclilacku  .... 

Blöcke,  Knilppel  und  Stal>(flDB)eiMII  .  

!5tab(Schwei6)ei8en  

^  .  .         f  auB  HchweiBoiaett  ... 

i  M.  Flußaiieii  

Wipkd-  und  y-Eiira  

Achsen  nnd  Bandagen  am  Schweiß-  nnd  Flifleiaen 
Schmiedofltarke  ans  SchweiB-  nnd  FlnBeiaen  .  .  . 
itandeiiten  (8cbw<  iß-  und  FluBeisen)  

Dl     V.     t  au»  .S»'li\viML)riKCil  

lUecho  ;         n  , 

(    aUH     I   Ullll'lHCM  .   

£ücnblecb,  verxinnt,  verbleit,  verkupfert  oder  verzinkt 
Draht  aus  Schweiß-  und  Flußeiscn,  roh  ud  T«r- 

zinnt,  verkapfeit  oder  rerzinkt  

WerfcMngataU 


377 
3  041 
10  702 
15 
307 
132 

2  412 

1  435 

3  720 

2  479 
14812 

3  691 
2  229 


18  440 

8  495  I 

24  935 

201 
2  198 
10  044 
15 

373 

105 

«SS 
1891 

844 
2  886 
1  875 
6  154 

H  358 
1  512 


I 

7  758  I 


214  628 

5  043 


147  010  !       219  666 


I  294 
i:<3  625 
23  290 

9  909 
53  915 

6  314 

1  818 

8 

2  621 

2  700 

3  305 
t  228 

3  476 
494 


348 
204  225 
25  303 
969 
64  216 
7  660 
2  218 
8 

1  786 

2  865 

3  416 
1  827 

3  430 
452 


[                                                     Znaammra  |  4610» 

82199  1      248  992 

808718 

1  Soheiam,  FlnB-  vad  SehwaiteiMit  liMgnaBint  ...         81  689 

57  184 

891002 

528364 

8  270 
664 

1  538 
33  913 
155815 

2  906 
1410 

1  441 
21  506 
124  744 

8878 
6  828 

10  359 
58  327 
176  980 

2808 
4  880 

1  173 
35  894 
170  194 

•lat«ni»rt  Im  Jahre 

«l«d*r  anafcttkr»  im  itim 

1«M 

t 

_  T 

schweisrf.«i    SSSSs;''"!'!": : : : : : 

56  665 
65  219 
2  187 
12  308 
4  888 
4887 

55  925 
47  037 
2  0U 
9  874 
6681 
2851 

42  520 
57  830 
2  085 
8  051 
5517 
4180 

TA  2 1  ^ 

M)  :)9 1 

2143 
7  869 
5181 
19TT 

Znaammen  |  145404 

184  879 

180  188 

125  934 

IN«  GeaamMnfnhr  Frankrcielia  an  Roheiien,  SchweiB-  nnd  VInSelien  (nttter  AnnohlnB  Ton  RShren, 
Feil-  und  OIQhepSnen,  ßrucheiaen,  Schrott,  Walz-  und  l'oddekchlacken)  betrog  somit  im  letzten  Jahre  21<T  t, 
d.  h.  55  560  t  oder  ungefähr  30,62  o/o  mehr  ala  im  Jahre  1905.  Dagegen  blieb  dl»  Ausfuhr  mit  511185  t 
um  143  183  t  oder  21,88  */o  hinter  dem  Ergebnisse  des  Yorjabros  zurAck.  * 


Großbritanniens  RohcisenerzeuguDg 
im  Jahre  1906.** 

Wie  wir  bereits  in  vorii,'c>r  ^'ummcr  (8.  392)  reit- 
teilen konnten,  belief  -'irli  die  RoboiArncr/iugung 
OroBbrttanniens  im  Jahre  1906  auf  10  31 1778  t  gegen 
0746  288  t  Im  Jahr»  1805.  Dia  TerteUaiig  dieaar 


*  Noch  dem  .Boiietin"  dei  .^oniitä  des  Forgea 
4«  VuaM"  (ITr.  1660  «Mi  8.  P«teMr  1807). 

**  «Iran  aad  Coal  Tvadaa  Bariaw*  tou  S.  mn 
190T  8.  f88^  y«>gl.  Mch  nad  IKmb«  1907 

Xr.  •  8.  811 :  aToBbrilaimieDa  HoebOfMi  1906. 


Ene«g«Bg  anf  die  einzahlen  Baahrk«  daa  Tarelnigton 
EOn!gi»i«aaa  laigt  die  nachstehende  Taballa : 

1904  ISO»  t«e« 


BcliutlluAii  .... 

1  861 

176 

1  400 

445 

I  474  285 

Durham  ..... 

996 

896 

1  047 

II) 

'J:,^,  792 

Clevelftnd  .... 

2  270 

094 

2  547 

s:is 

■ir.x-i  203 

Wcbt-Cuiiiborland  . 

560 

162 

H'*-r. 

4  Ii  7 

LMTi  tl4G 

LancaBhire  .... 

5.'U 

292 

690 

203 

689  516 

Sadwalcü  .... 

792 

099 

900 

872 

897  799 

Lincolaabira  .  ,  . 
Kortiuunptoiudilra . 

886 

597 

872 

684 

489  068 

8ST 

i» 

884 

873 

286  684 

Derbyddra  .... 

BOT 

158 

810 

951 

424  869 

Kot»  ■.  Leioeiter- 

816 

811 

840 

524 

801  264 
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Berichte  über  VermmmluHgeH  auit  f  achin:r einen. 


2i.  Jahrg.  Kr.  12. 


Sild-'*Ufror(1»hire  . 
X<trilStafford«lüre 

^fiire  

Slirofitliire  .... 
2«ordiirales  .... 


[fM 

i 

:!7^>  Ifi" 
249  974 

2(57  62« 
48  3.'V.» 
76  T;i^S 


1M6 

1 

422  444 

262  789 

2fl4  301 

.')•»»; 
so  ii).') 


MM 
I 

431  (174 

SOI  ^OÄ 

:t4I  227 
9S  128 


Auf  die  eiaselneo  RobeiwiMorin  estfi«!«!»  too 


dar  Ersmgiiiiy 

Paddel-  a.  Oicßerei- 

roheiaen     .  .  .  ü  i^ü3  447 

Hämatic   3  416  689 

BeB»ein«rrnh<«!<i<>n  .  I  Sil  194 
Spie^eleiwt-ii  uiul 

dergleichen  .  .  I esjWl 


4  >i4y  374 
4  135  346 
1  074  927 

190  57Ö 


4  661  008 
4  054  673 

1  283  530 

312  567 


8fi99<iÖl    9  74(iZ22    10  311  778 


8  699  661    9  746  222    10  311  778 


Die  Ein-  und  Ausfuhr  der  Vereinigten  Staaten  im  Jahre  1906.* 


»tnfnftt 

A  u ■ r«  b  r 

tm     1  i«M 

1M4 

leos 

l«M 

Kohlen   t 

im  Werte  von  Jt 

1  S«1  047 
16  445  575 

1644  47«     1  739  544!    8  710  694 
16  417  2831  17  344  ISltl  18  600  054 

9  336  276 
121  684  996 

10  080  568 
128  871  368 

im  Werte  Ton  Jl 

•*87  488|      180  616 
1549888]  2845880 

681  459 
9  707  884 

608  688 
9480642 

777  488 
11584  914 

EiMnerte  .  ,   t 

im  Werte  von 

195 41S 
4  625  813 

K59  1«1 
8  661  076 

!  077  356j      217  287 
12  463  2231    1  927  057 

211  345 
2  227  919 

269  484 
3  241  724J 

84;biefleti  )  Sr  hwelBeiwn  

Kuappelf  Torgewmlzte  BlOeke»  Fein- 

Peln-  und   )        )  Schwi>lBei«en   .  . 
OrobWecho  \  *"*  J  Fluttuiaun  .... 

t 

80  772 
13  676 
81845 

j     38  880 
2  169 

10978 

1  4881 

71  782 
15  558 
4  019 
7  318 

t 

215  864 
24  110 
87  890 

17  554 
4  848 

14  878 

2878 

66  791 
17  897 
4  041 
16  405 

• 

385  905 
19  396 
86  860 

5  022 
10898 

21  67!i 

8881 

57  885 
18  081 

6  215 
29  026 

t 

49  809 
27  213 
30  055 
26  308 
r        1  427 
\    481  482 
8489 

819  858 

/        4  803 
(      51  284 
8  024 
20  394 
120  478 
.•v»;  402 
4-Jl' 
33  312 
3  094 

* 

50  008 
8  12S 

■.VI  UTi 
20  20« 

899  748 
4  496 

241  440 

8  132 
68  166 
8  068 

6  618 
144  890 

84  524 

7  985 
36  509 

4  085 

.  1 

84  650 

11  980 

Mi  ■,*!2 
32  132 

888886 
6491 

195  698 

17  324 
95  084 

12  274 
5  98;> 

176  770 
114  35t; 

7  688 
46  969 

5777 

ZuBamnien 

270  J  22 

422  649 

598  239 

1  186  349 

1  025  582 

1  202  330 

<»o8«mtwortdorEii^i'ii-  uml  SuhliT/i'uf;- 
uUse,  unter  EinttchluQ  der  Torutehend 

M 

80  812  274 

11088588» 

146278954 

689826175 

600  808155 

JL 

724  788  470 

Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


•Hiuptversammlung  des  Vereins  deutscher 
Maschinenbau  -  Anstalten. 

lu  Ü«rltu  am  'J.  .Mürz  U.  J.  unter  deiit  Vorsitz 

Tou  Ucli.  Konimcrzienrat  II.  L  ii  e  IXiHtieldorf  die 
Uauptrersammliuijp  dos  VereinB  deutscher  Maschinen- 
bnn^AmlaltoD.  b  einer  recht  bemerkenswertin  Er- 
5ffnniigMlt>pnelie  «iee  der  Tonützendo  dyenf  hin, 
4*6  Mt  der  gegenwirügen  gfineligea  virtaeEmfllich«! 
Lüg«  Bttreiii  Teil  der  deutschen  llMcbiBOBbftu-Anetalten 
WAondere  Vorteile  (ftzo^jcn  hnbe.    Wenn  euch  fflr 

die  (ienamtht  it  li.  r  MaMchiuenfHliriki-ri  die  Arlioits- 
nieii^en  befrii'di^eiid  waren   und  wicli  i'iii  Teil  diewör 

*  Nach  „Mouthly  äiimmsrj  of  t^oiumeree  and 
Finance  of  Ibe  United  States",  Dezember  190«.  — 
Vei^l.  „Stahl  und  Kiücn''  1'i'h;  Vi,  o  S.  ;t67. 

**  l'ttr  die  Zeit  vor  (U  m  1.  Juii  1905  fehlen  die 
NacbweiM. 


Anstalten,  namentlieh  die,  welche  sich  mit  der  Her- 
stellunj^  Ton  Boeonderheiion  beschitftii^'en,  in  i;^an8tifer 
iMgi  befindet,  a«  kann  «ndereeit«  kein  Zweifel  darOoer 
aein,  daB  ein  groSer  Teil  aua  der  guten  Konjunktnr 

keinen  Nutzen  gezogen  hat.  Eine  üeherilcht  Ober 
die  f^eldlicben  Kr^ebniHne  nnKerer  MaHchinenfabriken, 
die  alu  Aktienpesi  lUrliait.Mi  nrl>eiten.  In  HtatiL,'!  ilirs ; 
denn  nie  ersrilit.  ilali  im  viTi,'J>!ii;enen  -'litiri'  unter  deji 
Aktii'tii,'(<,-rlU.  )i!i(tcit  lii  h  Mii-^rliiiieiiliaiHv*  4-1  l'nUrikon 
mit  einem  Aktienkapital  von  46iM:tUOO.A  mit  einem 
Verlust  von  13  »/o  (niimlich  6  243  000.«  Verlust)  ge- 
arbeitet haben.  Die  l'rsachen  dieser  Kr^^cheinung 
dürften  zamlchnt  in  den  Schwierigkeiten  der  Uc- 
■chaffnnf;  der  Bohatolfe,  in  der  Ungnnat  der  Arbeiter- 
TerhillniBw  nnd  in  den  ümwSbiungen  in  den  inneren 
YerhUtniRnen  der  Mnnehin^nfabriken  zu  suchen 
bei  denen  vielfar  h  das  Streben  obwaltet,  jede  Ifeae- 
rung  einzeln  anfznnehmon  nuH^att  ilic  llerHtellunir  ^e- 
muiuiiam  zu  betreiben.  Bei  dem  lie^rug  der  KuUatofl'u 
nnd  HalbeneugniMe  haben  die  Maaehlnenfabribea  mit 
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atSndip^cn,  zum  Teil  ri>rlit  erheblichon  SteiperiiDcen 
der  l'raiüe  2U  rerhni-ii  gehabt;  84  sind  die  Hreun- 
ittoffo  allenthalben  nicht  unerheblich  teurer  i;eworden, 
AbeuKO  das  Gie6oreiroiiciii«ia,  wie  das  WaUoimen  und 
die  Sehmiedestttcke,  nicht  zum  kleinsten  auch  die 
Obrig«u  Motall«,  wi«  Kupfer,  2iR0  a«w.  Olcicbseitic 
rind  die  Lfibne  noi  tetriclillieb  g9itNg«ii,  wllureoa 
■aderaeits  die  Lelitiuiyeii  «ihm  deiluäb  •UgsmeiB 
nrSckgegangen  «ein  dSr(t«n,  weit  m  lth«rdl  an  ^ 
lorntfn  Arbeitern  ;:i'l>r«th.  Tlftzu  kntnen  die  immer 
wieder  hervurlreicuJeu  >'oiguut,'en  zu  Aiisstinden,  Jie 
den  Fabrilcfii  ebenso  wie  den  Arbeitern  helbtct  an 
manch«»«  Stelitsu  (^rotten  Schaden  j!Ui:ofli;;t  liaben.  Dia, 
inneren  Verhältnisse  der  Maschineitfiibriken  bettndon 
«ich  noch  immer  in  ein<<r  Zeit  der  Ii  tnwiilxuiiff,  die 
darch  die  Fortschritte  in  der  Anwendung;  der  elok* 
triaolieB  Kraft,  doroh  die  OroBgannaMtaiae«  die  Daaipf- 
tarUna  und  andere  Urfindanfea  -kttvoigaraln  hl. 
Wilmnd  famer  dialJafiHraatea  der  Naachuiaafabrilcea 
someiat  vermfigie  ihrer  i^aehloaieneB  Sjndikate  Preise, 
Zahlungsfrist,  Lieforun^sbodingungt-n  unerbittlich  vor- 
schreiben, sinddii!  Maschinenfahrikon  ihren  Abnehmern 
KUffenuher  leiiior  irniner  noch  in  unj^Oustii^er  fiaf^e. 
Die  Tom  Vurttiu  di^utHfber  Maschinenbau  -  Anstalten 
aufffestellten  l/icferuti^bcdinKunKi^n  MtoBon  nicht  selten 
noch  auf  Widerstand;  initbeHondere  ist  dies  aaoll  ilin- 
sichtlich  der  Zahlungsfristen  der  Fall.  Unter  deren 
flinmuaadiiebBag  liaben  die  Maachiaenfiabrilien  am  wo 
mehr  an  laidea,'  ah  aie  ihremito  pdnittlich  ilire  Boh- 
atolFa  aad  HalbenengalMe  l»ulileB  mawen  und  der 
hohe  Reidubaakdisiront  enlftpreebead  hohe  Korten 
vtriirsa'  ht.  Währt  ml  die  Mit;,'lie'lor  der  Syndikate 
zui  /(  it  i^rollfH  tleliiiiliertlub  hrtbiiii,  i»t  ilio  verarbeitende 
IniliiKtrie  vieltiii  Ii  wi  gen  BesebafTuiiK  ihrer  Betriebs- 
kapitalien in  Verleffenheit  peratnn.  Den  Fracht- 
urkundcnHteinpel  tra^^en  die  Mafichinenfabrlken  doiipelt, 
einmal  bei  Versendung  ihrer  Krze iiirnt-äst»,  Bndpr«eitg 
gezwungenermaßen  bei  ihrin  He/Ti^en  von  Ivuhle, 
Eiaen  bbw.  Die  einzelnen  loeen  Verliiude,  zu  denen 
für  gawiiaa  BeaoBderheileB  ia  gatrcBBt  Toneiaander 
arlielteBdea  Ori^aniMtionen  eine  Reihe  von  Gruppen 
der  HaechiBenfabriken  ztiaammonj^etrotcn  ist,  bestehen 
erst  HO  kurze  Zeit,  daü  «icli  heute  üImt  sii'  ein  l'rteil 
noch  nicht  füllen  ISUt.  So  vn  i  Uti.t  -^ieli  iiber  Hchon 
jetzt  !<rt).'eii,  dal}  der  Anfang;  /.u  weitiTeiu  Vorgehen 
prttiuti|i,'t.  Kine  der  iiauprscliwinrigkeiten  für  die 
Schaffnng  einer  solchen  Organisation  liegt  <Urin,  daß 
die  Maschinen  keine  eogenannten  vertretbaren  Uegen- 
etiindo  sind.  Zb  Ihrer  Hersteilung  müHnea  grate 
geiaüge  Leiatnogen  «nfgebotea  venten,  di«  am  ao 
aehvierigor  an  iiewertea  aiad,  ala  aie  unter  nnaeren  heali- 
gen  gesetzlichen  ZnsUnden  der  Auanntzung  durch  An- 
gestellte und  Wettbewerb  fast  schutzlos  proistjogeben 
sind.  .\uc'b  tinrli't  ^^•h  in  Jen  A!jiie!imerkrei?»eii  ml■j^t 
nicht  die  nötitre  lüiifticht,  die  die  .\ut wuiiiluiigeii  und  Ar- 
bi  iteii  ent-<|ire(  beiid  anerkennt,  (üerade  dort  wenii'n 
vieltauli  LciüCungen  der  einen  Fabrik  koi«tenlo8  be- 
nutzt, um  auf  die  Preise  der  andern  r.u  drücken. 
Allordings  kann  auch  nicht  bestritten  werden,  daß 
in  nicht  seltenen  Ktlllen  bei  .Abgabe  von  Angeboten 
die  Maaehinenfabriken  aelbat  nicht  aBareicheade  Vor- 
aieht  auadben,  wader  hinaiehtiieta  dar  Satbatkoatea- 
berechnung  noch  bei  Bemeaann^  der  LieferbiaL  Eia 
.4u»KchuU(leM  VereinsdeDti4cherMaschini«nHati<-AnBtalli>n 
ist  mit  heinen  .\rbeiten  bezüglich  it(  r  i^.  Ib-itkiiMti  n- 
berechnung    noch    nicht    «um    AbweUluli  i^-iilichi'n. 

lJ"ft"i-ntl irh  ^;i'!iiii;t  (■■'  ilim.  rln  ne  iit  zu  komi 'I i/ie rtr s 
Sy»«(ein  aufzustellen,  dikH  ohne  .Sciiwierigkciten  überall 
Anwendung  linden  kann  und  eine  gleirhmHlüge  (irund- 
läge  fflr  die  Setbstkoaten  gibt.  Der  (irnntlfchter  liegt 
nach  Ansiebt  dea  Rednera- darin,  dall  die  Mai^chin.n- 
fabrikao  bot  ia  den  aeltenaten  Pftilen  den  Mut  haben, 
•iageaandte  AiifMg«  aUekaaBd  za  beaatwortea,  am 
eich  auf  eine  Besonderheit  in  dar  HeratellBBg  ao 
werfen.    Di«  Konatruktionabaraaua  der  Uaaehinea- 


fabrikoii  weiften  durchweg  eine  ini  Verliältaia  zun» 
eigentlichen  ilerittelluiigspersoDal  autierordentlieh  hohe 
Ziifer  auf;  oft  koimut  auf  fünf  Arbeiter  ein  Beamter, 
und  nicht  selten  ist  dies  Verhältnis  noch  ungünstiger. 
Wenn  die  Maschinenfabriken  es  dagegen  aufgeben, 
eine  jade  Maschine,  die  ihuen  in  den  Weg  kommt, 
banan  zn  wollen,  und  wenn  »ia  atatt  deasen  sich 
intenaiv  anf  d»a  Baa  von  BaaoBdeiliatoen  ainrlebten, 
ao  würden  rie  aiebt  nur  durch  Erepaniteae  In  dea 

sogenannten  Hei^'ie-Unkotiten  xclion  billiger  arbeiten, 
(•ondern  auch  in  die  Luyo  versetzt  »ein,  ilire  Hesündiir- 
heit  in  konstruktivor  Hin8i<ht  zn  vertiefen  und  zur 
äußersten  Vollkommenheit  zu  liriiit,-en.  Allordinu'-i 
steht  dem  der  Umstand  ^'eireuiiber,  dali  unser  Lati>t 
nicht  groß  genug  ist,  um  für  die  vielen  bestehenden 
Maschinenfabriken  ausreichende  Beachfiftigung  in  Be- 
aonderkeitea  zu  bieten,  und  femer  auch,  daft  wir 
Danlanhe  den  giSAten  Weit  darauf  le^n,  dea  Arbeitar- 
ateaim  einar  Fabvik  danamd  hi  BeaekifUgang  sa 
halten,  was  bekanntlich  in  Nordamerika  nicht  der 
Fall  ist.  Aber  auch  hier  kann  dureh  iremeinHmno 
Besprechung  und  durch  einen  geeitrneten  Zusammen- 
schluß der  Fabriken  mancherlei  erreiclit  werden,  waa 
bei  einer  Zersplitterung  nicht  niugüch  vit. 

Dem  hierauf  vom  (iescbäftsfdhrcr  Dr.  -  Ing. 
Schrödter  erstatteten  Ueschäftsbericht  ist  zu  ent- 
nehmen, daß  dem  Verein  jetzt  208  Firmen  angehören. 
Die  Steigerung  der  MitgUederzahl  iat  zum  guten  Teil 
aaf  die  NeBbildaBg  TOB  Uatergruppen  surftektufQbreB. 
nJadenfaila  aind  £e  Erfolge  «rointigeiid,  auf  dem  ba* 
trelenen  Wege  fortmaohreiteB,  da  ea  anageaebloeaen 
erscheint,  daß  das  wirkliche  Ziel,  nämlich  die  Besse- 
rung der  wirtschaftlichen  Lage  der  deutschen  Ma- 

Sebineril'abriken.  auf  anderem  N\'e;j^e  uIm  dem  der  Ver- 
ständigung der  Maschinenfabriken  unturcinauder  wirk- 
sam zu  erreichen  ist.  Die  Schwierigkeiten,  die  dabei 
zn  überwinden  sind,  sind  bekannt,  Kie  liefen  sowolil 
bei  den  Abnehmern  wie  anch  in  eigenen  Kreisen  der 
Maaehinenfabriken.  Brater«  eind  fiUtetalicherweiae 
TieUaek  der  AnaieU,  daB  der  &iBamBMnBelilnB  zu 
Yerbandagruppen  gegen  aie  und  ihra  Interco^ien  -j^«- 
richtet  sei,  nnd  letztere  flbcrsehen  zu  ihrem  ei^en^n 
und  zu  unftcr  Alb  r  Si  huilen,  iliiß  der  ilau|>tvortcil  de« 
ZusammenHi'iilutiHVK  durin  datS  er  uns  die  Mög- 

lichkeit gibt,  die  Fabrikjitii>n  zu  s|iezialisieren  und  zu 
verbilligen."  Nach  mehrtsruri  auf  das  innere  Vereiiiü- 
leben  bezüglichen  Mitteilungen  geht  Dr.  Schrödter 
dei*  näheren  auf  die  „Htftndige  AusstcUungskonimiKsion 
für  die  deutsche  Industrie"  ein,  die  einer  .\nregnug 
das  Vereine  ihre  EutatahuBg  verdaakt.  ist  ikrem 
Programm  aad  ihrem  ümfaag  aaeh  nmfaaaender  ala 
daa  Comite  fran^aia  dea  Expoaitions  l'Ktranger, 
d.  h.  diejenige  Torbildliche  Institution,  die  schon  vor 
Jahren  sich  die  Aufgabe  tzt  imtte,  auf  allen  aus- 
ISudinc-ben  AuMstellungeii  daü  IntercHHc  der  franzimi- 
ächen  .\ussteller  zu  vertreten.  Di'  'ii-uiMi  l;,.  Koni- 
missiun  wird  sich  mit  dem  gesamten  Ausstellunirs- 
wenen  beschäftigen,  d.  b.  sie  wird  in  den  Bereieh 
dieser  Wirksamkeit  ziehen  sowohl  deutsehe  und  ititer- 
natiiinale  Ausstellungen  im  Auslände,  al»  auch  frennio 
und  internationale  Auaatellungen  in  Oeutachland.  sie 
wird  fortgeaatzt  daa  geaamte  eiaaehlilgig«  Material 
atadieron,  einen  lieaQndoreB  Xachrichtendienst  für  du;« 
Ausstelloiigswosen  einrichten  und  mo  einen  Mittelpunkt 

lillden,  V'in  d.'  ii  HU*  der  di  utsi  heu  livliHlrie  wti-t* 
luit  und  Aii^kurilt  iti  iilb  II  A  Uh-^t'llutii;-.itiuTlcgi'iiheit"M 
zur  \(  rtu^'iini;  -tidien  soll.  Dariibn-  hitiiius  wird  die 
Komniiii(*iun  unl'undierten  oder  gar  Behwindelbatteu 
.\usHtellungsprojekten.  wie  nie  jetzt  häufig  genup  yuv 
Vorlage  kommen,  entgegentreten.  Sie  wird  zuuHeh-.i. 
Ktet»  mit  dem  Keicbsamt  des  Innern,  nU  ib-r  /u- 
at&ndigen  Zentralbehörde,  in  FOhlung  bleiben.  l>ie 
|Milizelli«haB  Torachriftea  fOr  Anlegung  von 
bampfkeaaeln,  die  den  Verein  im  vorigan  Jabre 
beach&fligt  haben,  beschlftigou  ihn  auch  gegenwärtig 
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wiedmm.  Bs  iii  Ibasn  bekuat,  daB  dime  poltMl- 
liehen  Yorachriflen,  di«  bisher  durch  die  eh»elii«]i 

Riitiih-Hstaiitm  gerogelt  wurden,  nunmehr  Uurrh  da» 
Uiuhriuiiit  ili  !«  Innern  gicichinäßisr  für  alle  Hundes- 
8laaton  gcurdnct  wcnlcn  -tollrii.  lu  ilcr  vnrliiTfili'Hiirn 
KunimiMition  int  dat><>i  in  .\u»Ku;bt  g<-iiotniii<'M,  ilir  ein- 
Hchlügigen  UoHtiintnungcn  in  Holcbt'  liir  l.anddnn)|if- 
keiwel  und  Tür  St-hitfHdampfkfHiti-l  zu  tn-nncii.  In  dun 
Entwürfen  ist  ferner  eine  bestimniung  vorgeHchi-n, 
wmMoh  die  Wuddeoken  der  Land-  aod  SohitTadampf' 
keteel  io  der  Beeehaffeiüieit  ihres  BtuatoffiM  dea  «n> 
erkraaten  Begelo  der  Tecbotk  entaprediea  mflieea; 
•Ii  anerkennte  Regehi  der  Technik  sollten  dabei 
Grundsätze  gelten,  die  zunfleh^t  durch  eine  Koni- 
mi»8ion  nach  Maßgabe  der  Würzburger  und  Ham- 
burger Normen  vom  .lahre  1905  vorbereitet  und  ent- 
Bjtrcchend  dem  Fortst'hritt  der  Techniit  flilt*«ig  ge- 
halten werden  Möllen.  Anfang  Dezember  haben  hier- 
über die  erxten  V'erb«Qdlnngen  im  KeirhHamt  den 
Innern  atattgefundea,  tn  wrl<  lu  ii  als  Delegierte  de» 
VeretD«  ßauret  Krane«  nad  Beeret  Flatar  entsandt 
worden  sind.  Oegeawtrtig  schwebt  noeh  die  end- 
.  gültige  Redaktaan  der  FasBung  der  Nomen,  nad 
ferner  ist  aneh  die  Bildung  einer  itündigen  9ormen- 
KoriimiN-iion ,  die  im  Jahr--  inliiiliMtcrii*  fititnai  /u- 
Baniriieiitreten  «oll  und  dunldor  zu  ««.  hi  ii  luit,  diiU 
der  Fort-ii  liritl  der  Trclitük  i^rwahrt  l'lt  iht.  im  Dange." 

SiitUnu  erürtrrto  der  Vurtragtitul«;  die  MaHchinen- 
Kin-  und  Ausfuhr,  indem  er  zunSehnt  die  l'nvergleicb- 
barkoit  der  dieitjährigcn  Ziffern  mit  denen  der  Vor- 
jahre darlegt,  da  in  den  HtatistiKchen  Nacbweieon  eine 
Töllige  Umwälzung  dnroh  die  am  1.  Min  1906  ein- 
getretene KeaoiYanitaäan  der  denteelMMi  flandela- 
atatietlk  atattgefandea  hat.  Die  BiaaelhalteB  dieser 
Statistik  sind  Ton  nne  bereite  an  anderer  Stelle  mit- 
geteilt.* 

Leider  ist  es  nicht  möglirh ,  ir^rendeine  ZifTer 
litiLT  ilic  r  r  i>  il  11  k  t  i  i>  n  II  II  M  Ji  h  !•  Ii  i  n  I' II  zu  i^eben, 
da  hierüber  eine  Statistik  heut«  nocli  nieht  existiert. 
Nach  den  bifherigen  TirgebniHNen  der  Verband» 
Innren  fll>rr  dieten  Gegenstand  sind  auch  die  ile- 
iiiiiliüiigin  im  Verein  nach  die»er  Itichtung  hin 
bisher  vergeblich  geweeen.  Die  Oeschaftaetelle  hat 
ekh  Mühe  gegabea,  eine  Oruppeaeinteilang  der  Ma» 
BChinen  vorzunehmen,  die  hei  einer  Statietik  zugrunde 
zu  legen  wllre,  nnd  es  ist  an  Hand  derselben  eine 
Rundfrage  geliiil*fii,  die  aber  er^-i  tini  hat,  dnli  Hchon 
ein  wesentli«  )i<  r  Ti  il  der  Mitglied"  r  de»  Vereinest 
nicht  Im  r'  it  ihi,  durch  li<  r^abe  der  l'roduktionH- 
zifTern  an  der  •StHtmcik  iniuuwirkeri.  I'.n  hoII  jetzt  in- 
dcitBeu  nuebirialM  eiiergiNeh  in  dieKer  Kiclituiig  gewirkt 
werden,  damit  wir  zu  einer  brauchbaren  Produkiions- 
etatiatik  de«  deutMchen  .Manchinenbaues  gelangen. 

Der  Ketlner  gedenkt  scbllefiiicb  des  verewigten 
Oeneraldirektor«  Lelstikow  and  anderer  Terstorbener 
Mitglieder  de*  Vereine*,  zu  deren  GedAehtaia  sich  die 
Tereammelten  von  den  Hitzen  erhoben.  Der  Berirht 
fand  lebhaften  Keifall.  In  »einer  He»|jreehung  wurde 
auch  der  von  Keicbs  wc-ren  nach  Kumiinien  entNandteii 
!>tudienkommiBHioi'.  di  r  u.  n.  ii.  |i(  iinrat  I.in  l'  .in- 
gebörte,  KrwSbnung  getan  utui  in  einem  licNonderen 
i<eBeblui>«o  die  Freude  des  Vereine»  über  diesen 
Schritt  der  Reiehsregierung  auHgesprochen  und  neben 
dem  Dank  an  die^e  die  llolfnung  ausgesprochen,  daB 
>ie  enf  diesem  Wege  der  linteendung  von  Praktikern 
in  da«  Aueland  cum  Stadium  dortiger  Verhiltnisee 
fortfabren  werde.  Dr.-Ing.  Bieppel  wies  mit  Nach- 
druck auf  dt«  Notwendigkeit  von  Einrichtungen  fOr 


die  LehrlingsauabUdoBg  sowie  auf  die  Wichtigkeit 
einer  Produktionsutatialik  des  Maschinenbaues  bin. 

Heiden  Anregungen  wird  von  aeiten  des  Vereines 
Folge  gegeben  werden.  Sodann  bertchtuto  Direktor 
N  I'  II  h  i\  II  s  über  dl»  BelbttkostenbereeiiBnag  in  Ma* 

scbiiiuiifabriken. 

Darauf  hielt  I'r.  I.i'o  VoHsen.  RechtHanwalt  am 
Oberlandeagerieht  Düsseldorf,  einen  sehr  feHrtclnden 
Vortrag  ülwr  den  Eigentumevorbehalt  an  Mascbinea, 
indem  er  zunächst  die  tataichliche  Rechtslage  vor- 
fahrte, um  an  ihrer  Hand  zu  beweisen,  daB  die 
Becbteprecbang  dea  Reiehegeriehts  Aber  dieee  Frag« 
«in«  tneorettedie  und  obendrein  nnricbtige  eel,  und 
weiterhin  einen  Weif  zu  suchen,  dem  Uebelstande, 
deuHen  mißliche  Wirkungen  leider  in  weitem  Um- 
fange zutage  tr<-ten,  womSglieh  ohne  Aenderung  der 
Oei*etzgebuug  abzuhelfen. 

Sclilioßlieh  hottchilftigte  sich  die  Hauiiivi  raamni- 
lung  mit  den  Reichstagaantrilgcn  auf  AbAnderungen 
einzelner  BeHtimmungen  des  Handelsgetieizbuches  und 
der  Gewerbeordnung  in  besng  auf  die  VerbUtaiee« 
der  kaufmftaniidMni  und  teeMdBelMn  Ajqpettelltea, 
worAber  Direktor  Dr.  Onggenbeimer-Augabnrg  in 
einem  sehr  anziehenden  vortrage  beriebtete.*  Der 
Entwarf  einer  Eingabe  an  d^-n  niindi  srnf,  drii  Tt.  icbs- 
t,ii»  und  die  einzelnen  Itundi.-»ri-^'i('ruii;;en  wurde  gut- 
>.'idiidU('n.  wuruiif  dii)  ffuBofst  ann  L'eiid  verlaufena 
Hauptverttamnilung  gcucbluveeu  wurde, 

Deutscher  Werkmeisier-Verbaii«!, 
Dfisseldorf. 

Der  Verband,  dessen  (ieneralversammlang  Ostern 
in  Mainz  stattfindet,  zählte  Ende  190C  45  300  Mit- 
glieder und  5800  Witwen,  die  in  ÖOÜ  Bczirksvcreinen 
vereinigt  sind.  In  dea  Jahren  i906  und  1 906  orhieltoB 
die  Mitglieder  rund  S40000  Jt^  die  Witwen  970000  Jt 
Uaterstatzungen.  AnBerdem  wurden  aa  die  Hiator- 
bliebonen  I  176000  Jl  Sterbegelder  gezahlt;  Seit  1894, 
dem  DründungM jähre  des  Verlrnndcn,  kamen  insgc-^ami 
10  800  000  ^«  Sterbe-  und  Unterstütj'AingHgeldor  <ur 
Auszahlung.  Trotzdem  wnrdr  lupili  idn  Vermögen 
von  8  .Millionen  zur  Deckung  künftiger  Ver|»Hichtuniren 
gesammelt.  Als  ein  »egensreicher  Zweig  seiiii  r  W  olil- 
fabrtseinriehtungen  erwies  »ich  derHrandvcrBichernngH- 
verein,  dem  heute  >iiOO<J  .Mitglieder  angehören.  Ueber 
15000  Jt  aiad  bereits,  obwohl  der  Verein  erst  vor 
zwei  Jahren  gegründet  vnnU,  an  die  vot  Brand- 
scblden  getroffeneu  HitjtHeder  gezahlt.  Ton  der 
Stellenvermittlung  dcH  Verbandes  wurden  in  der  gleichen 
Z'  it  mild  iilli  III'  >tr';i  ii  zur  Kenntnit«  der  sielle- 

»uciieniiitii  .VIitL.'li.  Irr  ^'i  nrai  iit.  In  »o/iulpolitiücher 
Beziehung  tr.it  di  r  \  rrliaiid  in  (iemeinKcbaft  mit 
anderen  VorbutHlcii  liir  eine  iie»Ker.Hteilung  »einer 
Mitglieder  ein,  wobei  er  die  Unterstützung  fast  alKsr 
Parteien  dcN  Keichstages  gcfnnd-n  hat.  .letzt  »ammelt 
man  in  den  Mitgliedcrkreiiien  i  i'riL-  für  einen  Jubi- 
l&umsfond«  anlißlich  der  2&  jlbrigeu  Jabelfeier  Oetem 
1909,  der  iMsonden  fBr  die  Unteialfltznng  der  bedflrf- 
tigaten  Mitglieder  und  Witwen  Verwendung  linden  loll. 

Verband  deutscher  Elektrotechniker  (b.  V.). 

Die  Jahreav«rsammlung  de«  Verbände»  wird  in 
der  Zeit  vom  tt.  hi«  9.  Juni  1907  in  Hamburg 
stettfinden. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschstt  Im  In-  und  Auslind. 

Spunien.    In  elnw  frflhcron  Auagabe  der  9S«it- 

Mhlift*  berietiti>t(»n  wir  dtiiT  lWv  Arlitieri)  in  den 

£lsenera^nibeii  roo  Ternel. 

Wl«  «H  von  b»lVe«iidet«r  9«tto  mltgetoilt  wird,  iit 

•  n  tlieKPm  Untemehnn-n,  alipeKeben  von  dem  cng- 
liöchcu  llochofenwerk  Cumnu«!!  I.aird,  da«  die  eralo 
SchifTaladung  Erz  erhielt,  hRuptHtictilicli  tlir  Finna 
Sota  &  Aznar  in  Bilbao  beteiligt,  der  aucb  die  Ut'nt  ru]- 
diroktioii  der  Vertrieb  der  Erze  Qbertragen  wurde. 
80  dab*  die  Oegellachaft  als  eine  spanische  aagesehen 
'werden  muß.  Im  flbrigen  hat  sich  am  12.  v,  M.  auf 
der  Erababn  der  Onibeii  durch  eine  mit  einem  Zu- 
wmnMintoft  Tvrbnndeii*  Zugaentgleiaung  ein  größeres 
ÜM^tflk  «reigMl,  M  im  m«lirM«  Bwgieoto  d«n  Tod 
gefimden  tiftben  und  durch  du  di«  Streek«  für 
I&ngere  Zeit  anbefabrbar  geworden  iat.  Auch  dllrfte 
wohl  eine  größere  Frist  veratreichon,  bis  die  Oosell- 
»clmft  iiiihtamii'  «ein  »'ird,  ri'','t'lniriliij»on  Hctrirti 

einzuricbtcn,  «in  noch  nicht  tibicuüfliLi!  i~t.  w&un  die 
eigenen  F.r/,-lii'frirderungB-  und  -Yerladfei  iiiri(  htuB|ptB 
•der  0>>!<i'IU<  haft  TollstAndig  fertig  nein  werden. 

JH|)ari.  Nach  Mitteilung  des  .Japan  Chronicle* 
biit  die  japanischi-  SuMiikohlen-  und  EiNcnhAlin^eaell- 
Bctaaft  in  tlokkaidi)  i  llnkkniilo  Colliery  and  iUilway  Co.) 
mit  der  engÜM  tun  Arni«tr<iiit'-('i)rii|iiiiiy  sich  zu  ge- 
meiOMmer  Ausbeutung  der  auf  der  japanischen  Ineel 
JcMO  «DtdeekteB 

r^ichea  EUenerslager 
Teroinigt.**  Zur  Verhüttung  dieser  Erze  »oll  in  nächatcr 
Zeit  auf  dor  Insel  Jesso  in  der  Nähe  des  >Stadt  Moruran 
•in  EiMiibattoPwerk  ia  eeiir  groftem  HaBsUb  «rlwat 
w»rd«n.  Trote  der  Meiitoiideii  üntwiekliiaf  MiMr  b- 
dustrie  ist  Japan  bUher  gezwangen  gewaaan,  dl«  ge* 
samten,  immer  mehr  zunehmenden  Mengen  Ton  Rob- 
eisen, schmiedl'iiri'iti  lüncii  und  Stiilil  miN  iiridcn'ii  Län- 
dern einzufflhr>'n.  Sn  liclii'f  hichitii  Julirc  I  '.Mi-idiu  Kiiituhr 
Ton  RoheiseD.  ]■-i^>>n  und  Stahl  (»lunsrlil.  Maiti'hinen 
and  Hbniicbcn  l-aiirikiTieugniHnen)  auf  ill  'J.II  221  Yen 
(45  901CK»0  ü);  1904  Ktii'g  «ie  iiuf  24  927  Y«>n 
(52H48  0O0  und  ItfOr.  sogar  auf  41387  2:17  Yen 
<8C  «1.3  (H)Ü  .«».•••  Der  (»rund  iiir  diusi-  Erachoinong 
liegl  lediglicb  in  dem  t'ehlen  bedeutender  X^ger- 
•titttea  TOR  -KiMnerian  in  Japan.  DI«  meiaten  japa- 
nischen Elsenerz«  aind  arm  und  mUewn,  bevor  «« 
sam  Eintcbmelxen  varwandet  werden«  vielfach  «rat 
noeh  einer  Anfbareitung  nnterworfen  werden. 

»»Btindien.  Aus  einem  Vortrage,  welcher  tou 
L.  lieigh  Kcrmor,  Deputy  Superintendent  of  the 
Oaologiral  Survej  of  iiidia,  über 

die  MangÄnerrlnirer  BrlUxli-fiidienst 
auf  der  let/tcn  ( iriicnih cr^-Hiii niliiiij;  der  Ucological 
Hiirvey  iin  .lalir.'    liiiit;  jfrluihin  wurde,  nnSgan  fol- 
gende Angaben  hervorgi'iiobeii  »er<len; 

Die  Mangangeateino  und  -i  r/i-.  hii  lii^imiLr 
in  Indien  gefundenen  wichtigeren  Mauganmiuoralien 
aind:  O^d«  (Braunit,  Pjrrolnait,  Manganit);  Hanganate 

•  „Stahl  und  Eiaen-  1907  Xr.  10  S.  357. 

, Nachrichten  für  Handel  und  ludiiatrie"  1907, 
18.  Marz. 

**"  Vergl.  «Stahl  und  Eiaen'  1$0I  ür.  11  8.  388. 
t  Ans  «Nachr.  fOr  Handel  nnd  Indnatrio*  1807, 

8.  Februar,  nach  einem  Ilnricht  des  Handakaaoh- 
Terat&ndigon  bei  dem  Kaiserlicben  aoneralkonanlat 
in  Kalkatta. 


(Fsilomelan,  Wadk  Knrlionaie  i Muntiinspat);  Silikate 
(Kieselmangan);  Speaitartiu  ii'iemutiiit,.  Von  ihnen 
werden  die  ersten  sechs  ala  Erze  betrachtet. 

Charakter  nnd  Qualität  der  Erze.  Die  Era« 
der  Zentralpiovinaen  bestehen  inm  großen  Teil  aaa 
einem  inaigen  Oemisch  von  Braanlt  niul  PailmDahui. 
Sie  sind  feinkSmig  und  gewßhnlleh  von  eelir  barler, 

widerstandsfähiger  Natur.  Kleine  Kriatallfarirtrii 
können  bftuKg  in  der  psilomelan-braunitischen  Gruiid- 
masse  untcrHi-lni'dcii  werden.  Das  VorknniniL'n  dieser 
Kristnlte.  howdIiI  was  (Iröße  wie  Zahl  betrifft,  ist  hflofiff 
d4'r8rti^',  djiil  die  fjan/i'  Masbo  einen  roh  kristallisierti  ii 
llraunit  vi.r-iti'llt,  wie  beiapiolaweiae  in  den  Erzen, 
welche  bei  Tiiirori  im  Balagliat-Diatrikt  gefunden 
werden.  Anderseits  kommt  ea  vor,  wie  z.  B.  in  der 
nächsten  Nähe  von  Ualaghat  selbst,  daß  daa  En 
plBilich  aaa  Pailomelan  beateht.  Bislang  itai  Dar 
n  «inar  Gegend  —  bei  Pali  im  Nagpur-Diatrikl  — 
Tarsuche  angestellt  worden,  Pyrolusit  abzubauen. 

Das  in  der  Präsidentschaft  Madras  im  Vizagapatani- 
Di(*trikt  am  liiiufi^'Htcii  viirkommendu  Erz  ist  Fsilomelan, 
Widclie«  III  der  Kecel  mehr  odiT  weniger  Braunit 
enthält.  Im  nämlichen  Pihtrikt  wird  auch  hier  und 
durt  in  ziemlich  bedeutenden  iiagern  i'yrülusit  gefunden. 
Die  Erze  der  Kajlidongri-Oruben  im  Ihabua-Staat 
(Zentralindien)  sind  bialang  noch  nicht  auf  ihre  mine- 
ralischen Bestandteile  hin  untersucht  worden.  Sie  sind 
ähnlich  den  in  den  2entralprovinaen  gefnadeaen  Ersen, 
d.  h.  Ton  fainkSmigam  Anaeehen,  dankelgraner  Färb« 
und  von  hartem,  kompaktem  Charakter.  .Man  ver- 
mutet, daß  sie  aus  einer  Mischung  von  Braunit  und 

PHiInmelan  bexUliell.     Die  Anjlivhell  der  Er^e,  wi  li  he 

von  den  drei  soeben  genannten  Provinzen  bislang 
verschiirt  » urdoii,  «rgaban  darchaebnittiieb  daa  fol« 
gend«  Kesultat:  Zrainl- 
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Mangan  .... 

Eiaeu  

Kieaelaäure    .  . 
Phosphor   ....  O.OM  -0,25  o.ei;,    a,12  0,15—0,60 
Feuchtigkeit  .  .  .  uut«r  u.'iü     guwöhnl.    0,&  —^0. 

Entremnng  der 

VerlrLdi  -<te|li)  bia 
zum    Haien  in 

Kilometern    .   .        578        800—1200  »0 

Üi«  Mangaaerslager  Indiena  laaaen  oicb  am  beeten 
In  die  folgenden  Klaaaen  teilen: 

A.  Braunit,  I'Hiloiin'liiti  und  Pyrolusit  vereint  mit 
oder  herstammend  vuii  Mangan  enthaltenden  Silikaten 
(wie  Spessartin,  Khodonit  und  hier  und  da  Pieinontit), 
welche  schichten-  und  linacnförtiiig  in  den  azoischen 
Schiefern  und  (ineisen  vorkommen.  Diese  Arten 
werden  bereit«  abgebaut,  and  zwar  in  einer  «ehr 
primitiven  lireiee.  Von  einer  wirklich  betgminnieahan 
Arbeit  Itann  in  den  meisten  P&llen  noch  nicht  dl« 
Rede  Hein.  Anzufahren  sind  folgende  Orte:  Zentral- 
in dien:  Ka jlidotttrri;  Z  e  ti  l  r  d  I  p  r  v  i  ri  /  r  n  :  Halaghat- 
l  Uhtrikt:  'i'iiirori,  l!iil;iL,'h(it ;  Illiaiidaru-I  h-rrikf  :  Mira|ir- 
(lur,  Kiirniiini,  <  liiklila  I,  l'ai  hara;  Nngpur  :  K  ■  el  c^iic.n, 
(tumgaon,  iianiiiongri,  kandri,  Mnnsar,  Mttnonr  Kxten- 
aien,  ParNoda,  Satak,  l^eldongri,  Mandapuri,  Lohdon- 
gri,  Waregaiin,  Kacharwahi,  Mandri,  Mancgaon,  (iugnl- 
dohn,  l'ali.  Mandvi  Kir,  Junnwani;  .M ad  ras:  Yizaga- 

Ktam-Oiatrlkt:  Kodurgraben :  Uarividi,  liodur,  Duvvam, 
vada,  Sandanaodapnram ;  Perapi,  Garbham,  Kota» 
kana,  AvagudL-m,  .Xitemvalsa,  Ootnandi,  Boadapiii, 
Qarraraja  Gbipurupnili  ((jarujaji,  Perumali,  Kamabha- 
drapuram. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


27.  Jahr;.  Nr.  12. 


B.  PsUobiaIm  and  Fyrolnait,  welebe  «ich  «n  d«r 
ob«t1licliUch«ii  SoUeht  von  0«iMii«ii  dm  Dhanr«r> 
STttaint  MblUet  b*ben.  Sie  werde«  abfebMt  in  der 
I>roTin>  MsdrM  bei  RamandruK  in  den  Saodur  Hill«. 

C.  Failomelan  und  PyrohiHit  im  Verein  mit  ddi  r 
enthalten  in  Laterit.  DioHolben  werden  gewonnen  in 
ilon  Dintriktoii  von  Ltelsraiim  und  Satara  in  der  Pm- 
vinz  Hoinb&y  bei  Talovadi. 

Die  bedeutc-nden  Lager  des  Nagpur-DiBtrilwteB  in 
deo  Zentralprovinzeu  wurden  im  Jahre  1899  in  kxi- 
glUt  geuommon,  und  die  Produktion,  welche  bereite 
Im  enten  Jahre  ^eb  «uf  85  SM  I  »teilte,  bat  Jährlioh, 
mit  Anenabme  dee  Jtbree  1904,  in  «elehem  infolge  der 
niedrigen  Preise  ein  kielner  Rückschlag  stattfand,  an 
Bedeutung  zugenommen,  und  zwar  ganz  boHondcre 
nach  der  Entdeckung;  iiiul  Entwicklung  Tioler  neuer 
Lager  in  den  Distrikten  von  Nagpur,  Bhandara  und 
BaUghat.  Die  FArdenng  dea  JnbnM  1Mb  belief  moh 
auf  153  494  t. 

Im  IhnUua  Staate»  in  dor  Central  India  Agenev 
vlrd  eeH  dem  Jahre  1908  t>tn  ziemlich  budeuteades 
Lager,  von  welchem  im  Jahro  1905  bereit«  808B1  t 
»beben  worden,  ^gobeni.  Femer  begann  man 
im  letsteu  Jahre  mit  den  nStigen  Vorbereltangen  für 
den  Abbau  einea  Legers  In  Sandur  Hills  in  der  l'ro- 
Tinz  Madrat.  Ebenfalla  hat  man  zu  gleicher  Zeit  mit 
der  Au'fLilir  von  Erzen  au»  dom  Sbimoga-Diatrikt  in 
Mysori'  uiiil  il«'m  Panch  Mabals-Distrikt  in  der  Pro- 

Tinz  liouilun  bfirmiiir]!. 

Die  iieitamtaurit'ubr  wuhreuJ  dm  JabreH  1905/06, 
d.  i.  vom  1.  April  190.'i  bin  .Sl.  Mürz  1906,  beliof  sich 
auf  Sic  699  t.  Im  Vergleich  zu  diexer  indiachen  Aus- 
fuhr Heien  hier  die  VcrHchifTungen  wfthrend  des 
Kaleuderjabrt»-!  1005  der  folgenden  Länder  angegaban: 

KuUland  .388  231  t 

Brasilien   262  416  t 

.Spanien   30  507  t 

Be/üglich  der  Preise  «ei  crwSbnt,  daß  die  ernten 
Verschiffungen  des  Vizui^ajuitiun-ni-trikti  t.  im  .I;ilir>' 
1H93  14  biet  1.5  d  elf  ongliM<-luMn  Hafen  und  diejenigen 
der  /.ontralprcivinzen  im  Jahre  1900  13  bis  15  <1  cif  für 
erst^-radige  Er/e  (mit  einem  Uebalt  von  miadestens 
50  ^  0  Mangan)  erzielten.  AVnhrend  dcü  Jahres  1904 
nnd  in  Anfang  des  Jahres  1905  fielen  die  Preiee  bis 
aaf  8Vi  nnd  9'/«  d,  so  daß  tIoIo  Graben  in  den 
Zentralprovinzen  sieb  genötigt  sahen,  wegen  Un- 
rentabilitflt  die  F^örderung  einzustellen.  Im  Laufe  des 
letzten  Jahres  trat  ji  <Kirh  infnli^','  ilrr  ri.riiben  im 
Kaukasus,  wnilurrL  ilie  dortige  Auslulir  teilweise 
ciiu/lirli  /um  Still^tuii'i  gobrueUt  wurde,  ein  Umschlag 
ein,  utttl  es  Ktieg<>ii  die  Preise  UDaufhörlieh.  Das  Re- 
sultat war  dann,  daß  die  indlsohen  Uruben  sii  h  mit 
allen  Krüften  auf  die  Förderung  warfen  und  ein  bisher 
Doch  nie  erreichtes  (Quantum  zur  Terflcbilfnng  braebteUi 
Ueberall  acheint  eine  Axt  von  Manganileber  eingetreten 
tu  eein,  und  ee  ist  nur  an  bolFon,  dal  niebt  dnreh  ein 
nnrationellea  Arbeiten  manche  Ornben  bald  lahmgelegt 
werden. 

Xai  li  dem  örtlichen  Vorkomtnen  lassen  sich  die 
iiiili-i  liiMi  Maiii'atiTzlager  tcili-n :  in  solche,  weleho 
kl'  iiic  l  it,  .-iii.'r  Höhe  Ton  15  bis  100  m  bilden, 

und  in  Holehe,  deren  höchste  Punkte  einige  FuB  über 
dem  Niveau  der  sie  umgebenden  Ebenen  liegen  oder 
sieh  überhaupt  nicht  von  den  letzteren  abhoben.  Zur 
ersteren  Kategorie  können  die  Lagerungen  im  Ihsbna- 
Staate,  ebenso  wie  viele  derselben  in  den  Zentral- 
prevlnsen,  wie  i.  B.  im  Kendri-Distrikt,  ger<>chnot 
wertlen.  Zar  letsteren  2-i:li"ron  die  (iruiten  der  Pro- 
vinz Madras  und  elni;:r  ili  r  Zentralprovinzen,  wie 
beispielsweise  diejonigi  ti  /u  Kodur  und  Kodegaon. 
In  beiden  FÄlleo  wird  jciliK-li  eine  bergmjintiische 
i  "rdurung  nicht  li.  tri.  fu  r.  es  wird  vieitnehr  nur  sehr 
primitiv  gearbeitet,  sehr  häutig  wird  nur  mit  Broch- 
atangen  die  Oberlllcbe  bearbeitet.   Den  Vorteil  be> 


aitsen  jedoeh  die  hOgeligan  £rxiagerf  da  eineraeita 
hier  nidit  mit  Waaaerioanngen  fortwlhrend  an  Icimpfea 

iat  nnd  anderseits  Arbeit  eraparenie  Transportmittel, 
wie  Drahtseilbahnen  nnd  abeobübsige  l'örderstrecken 
iz.  H   lud  KMidrl  nnd  Ifauar)  eingetiditet  werden 

können. 

I']b  hält  M'hr  rtcliwür,  innnor  ^jvniif^eod  liiTjj;- 
arbciter  im  Ihabua-Staate,  wo  die  Bevölkerung  zur 
Hauptsache  aus  Bhil- Leuten  besteht,  nnd  in  den  Zen- 
tralprovinzen zu  bekommen.  Die  Einwohner  dieser 
letztgenannten  Pronnaen  sind  vornehmlich  Gonds  und 
Eündus.  Im  ersteren  Falle  werden  daher  gewQlinUeh 
Qnjera^  vom  Ahmadaba-Pietrikt  nnd  im  letitaren 
Kulis  aus  anderen  Teilen  der  ZentralproTlnsen,  wie 
z.  B.  aus  Uaiput,  eingeführt.    Die  besten  Arbeiter 

hat  jfiloch  der  Distrikt  vnn  Vi/rti;npftt.nin,  wo  die 
Ti  lut,'u  ri|irechend('M  I'.iiif^olujri'nen  lnlli:;>ir  lunl  besser 
urlü'iten  hIh  in  /L'n'ruliiuiicii  uiiJ  /■■ntrsl|irr)vinzen. 
Dur  Tagesluhu  MMi  »icli  durcLsebtiittlieh  in  den  ver- 
schiedenen Distrikten  auf  2  bis  4  Annas  fQr  Männer 
und  auf  I  bis  2  Annas  fdr  Frauen  oder  Kinder  (1  Annas 
—  H,5  4).  Oegcn  Ende  1905  bclief  sich  die  Zahl  der 
Mangangrnbanarbetter,  einscblieAlich  f  raaen  und  Kin- 
de«, anf  5998. 

Die  Hauptauslngen,  welebe  anf  Manganerz  rohen, 
bis  es  den  europäischen  Hafen  erreicht  hat,  sind  die 
T  r  a  n  s  {>  <i  r  t  k  i>  h  t  e  n.  Diese  lassen  sich  der  Ueber» 
sieht  httllM-r  in  tollende  (triinjwn  teilen: 

1.  In  Fülirliilin  i  Oi'lii,,_>iiki(rri'n  i  oder  in  .Auslrn,'!'"  Tiir 
Feldbahnen  und  dergleichen  bis  zur  nächsten  Bahn- 
station. Es  kommt  hier  und  dort  vor,  daß  nicht  weniger 
als  8  bis  4  Ks.  a.  d.  t  (1  Rupie  =  1,36  als  Fuhrlohn 
gerechnet  werden  mUssen,  da  Entfernungen  von 
80  km  nnd  darflber  sorüefcgele^  werden  mOaaen. 
Anderaelta  handelt  e«  aieh,  wo  SehieaeQ  gelegt  worden 
sind,  nur  um  einige  Annas. 

2.  In  Blihnfracht  bis  zu  den  Hilfen,  welche  sich 
bi  ispi.  IsvviMse  lii'i  der  Skala  von  '/lo  Pic  pro  Maund 
It  iMii       kgi  und  englische  Meile,  wi«  folgt,  stellt  : 

.Meghnagar  (Zentralindien)         R.  A.  P. 

— Bombnv  (578  km»    ....    5    2  1  (=  6,98  .*) 

.Nagpur— KkikutU  (S32  kmi  ,.76  H=I0,4«,) 

Nagpur— Bombavtl  l  -I  kmi  .   .    9  15  31=13,54 

Ciarividi  — Vizagäpatam  (90  km)  —12  9(=  1,08,) 

8.  fn  Seefracht,  welehe  sieh  f^ewBbnllch  anf 

15  bin  IT  -h  f.  a.  T.>iuH  strllt. 

Vnilf  {.iiLTiT.  vM'li  lir  LihIjuii^  Ulli  Ii  ni'  lit  infolge 
zu  großer  Entl^  rnur.L'i'ii  bin  zur  riiirliHt.-ii  Baliii-ljiUoii 
und  daher  zu  bulier  TrnnKportkosten,  wie  z.  B.  die- 
jenigen dos  t 'hhindwara-Distrikte«  in  den  Zontral- 
provinzcn,  in  Angriff  genommen  worden  sind,  wOrden  . 
sich  durch  Anlage  einer  Feldbahn  gewinnbriageni 
abbauen  lassen. 


Emt  B«rv8«B«tiB«Tella.* 

(ieh.  Bergrat  Prof.  .\.  \  r  n  d  t  -  Krinii^^luT^'  Lut  in 
Nr.  5  der  Zeitschrift  ,Kali"  \u  «■im  r  kritischen  Be- 
sprecbung  'I't  liiTL'i:.'s.'t/n>t\ .•11.-  imi  die  Notwendig* 
keit  hingewiesen,  als  Art.  X  emzutügen : 

, Muter,  welche  mit  ihren  Einsprüchen  oder  An- 
sprüchen auf  Verleihung  der  im  ^  2  genannten  Mi- 
neralien unter  der  Oeltnng  des  (iesotze>t  vom  5.  Juli 
1905  (O.  S.  8.  265)  gaaa  oder  teilweise  abgewieaea 
aind,  kSnnen  binnen  drei  Ifonaten  naoh  Inkrafttreten 
dieses  flenetzes  liezw.  hinnen  drei  SConaten  vam  Ab- 
lauf des  TagcH,  aa  welchem  der  BeschlttS  besw.  Be- 
kiir-!p"^i  Iiri  1  i;  1'.»  1  l  zuge!<teIU  ist,  diese  KiiitfiriLrhc 
oder  .\iispr(tt.hi  «liiri  h  gerichtliche  Klage  gegen  den 
BergiiskuH  vcrioi^v  n.  «vidrigenfalls  ei«  ihre«  «twalfOB 

Ue-'hfoi   Vorhl-Ili;  ;^'r)|.>n.'' 

*  Vcrgl.  ,Suhl  und  Eisen*  L907  Nr.  7  8.  289 
und  Nr.  10  6.  325  nnd  m. 
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Wir  halten  die  EinfQgtinf;;  (iit-or  Bei*tiiiiiniinjf  für 
durchauH  notwendig,  da  dt-r  Staat  nictit  Parti-i  und 
Richter  in  ein  ond  doraolboii  8&ohc  Huin  kann,  und 
man  den  Rechtsweg  nicht  veraagea  darf,  mtm  nuw 
nicht  der  Deborlioferanf  imd  dw  BilOgkMt  im  0*- 
üeht  ««hla«<n  will. 

Italli<n!«  Kiseninda.HtrIe. 

Zu  Tneineiii  bericbCo  über  Italiens  Eiseninduetrie 
(„Stalil  und  EiBon»  1907  Nr.  I  fi.  13)  hatllr.  Franx 
WQrtoubBrger  in  Genua  die  Uilt«  f^ebabt,  einige 
AMWahnrerk  in  Sentri  Ronen te  betrofTendo  Ergän- 
nagw  «luaMaden,  denen  ioh  nm  w>  lieber  Fol|^  g«be, 
•b  kh  gerade  dleeee  Werk  nnr  gnnx  flBektie  eehen 
koODto.  Ee  war  das  einriß«  Hüttenwerk  ItalienH, 
deoeen  Besfehtltrun);  mir,  trotz  der  Empfehlungen  der 
Uftlu'rUHclu'n  U.';,-ii-riiiii,'  nm\  ih'H  ilciiticliiMi  (ieneral- 
kmisiiU  in  (Ilmiuii.  auH  zwei  (iriitidcn  abgeachlagen 
wurde,  ■  rntfiii*  weil  iIit  Dirrktor  nicht  anwesend 
■ei  uad  iWL'itrtiH  weil  i'k  darin  nichts  Neues  zu 
■eben  gSbe.  Xacli  lirn,  Würtenbergers  gofSlligen 
Mitteilungen  «ind  zurzeit  dort  sechs,  allerdings  nicht 
sehr  groUe  Martinöfen  vorhanden,  welche  vom  1.  Juli 
1899  bis  30.  Joni  1000  54  280  t  Blöcke  herstellten. 
Dm  Werk  ist  im  Jalm  190S  tob  dw  Societk  Savon« 
fillr  6  MUlhmen  Lire  angoknofl  worden.  Ferner  be- 
merkt Hr.  WOrtenbcrgor,  dafi  in  flafona  nicht  alle, 
sondern  nur  die  Randoisenstrei  k<Ti  elektrisch  an- 
getrieben werden.  Dies«  int  gef»*!i»w«rtig  noch  zu- 
trctTon.i:  irli  -.volltt»  unil  hätte  schreiben  soUi  u,  alh' 
F  (<  i  ti  Mtrci  k«n.  VVeiterbiii  soll  die  TagesproduKtion  in 
Savimii  nur  200  bis  230  t  betragen;  ich  glaube,  dies 
ist  ein  Irrtum  ;  die  Produktion  in  tterona  dürfte  gegen- 
wärtig aui  ivM^ten  derjeaifea  tob  Beatri  erheblich 
erhöht  worden  »ein. 

Endllidi  nennl  Hr.  Wflrtenberger  noch  da*  Stnhl- 
nnd  Walzwerk  der  Societk  .Aeciaierie  naliene*  in 
Bolzaneto,  welche«  aneh  in  Lignrien  liegt,  drei  Martin- 
rifi'ii  zu  20  biH  2ri  c  und  i'itii'ii  vierten  iiri  H:in  besitzt 
und  durch  dessen  Krzeui:iinf;  die  für  1904  "i  ITTOlM)  t 
itn^cf,-('t>cnc  l'roduktMiii  Itiilien«  an  FluBfirti'n  auf  etwa 
rjÜOO'Hit  *;i-ti><j,'on  sein  soll.        Dr.  H.  Wtdding. 

Uaber  die  8t«Unng  der  Ebeubahnrerwaltaug 
rar  Blmniirnnt;  der  SelbatoMtlsdang 

schreibt  die  «Terkebr*  -  KorreepondoDS"  ratrelTend 

wie  folgt: 

Unter  dem  Voraitze  dee  Mhiietert  der  ffffeatUehen 
Arbeit««  iMid  tot  einiger  Zeit  mit  awiduJIea  Ver- 
tretern der  Kohles*  nad  Eleenfndnstrie  e?n  Meinnngi- 

•nstansi  Ii  ühi-r  die  bcschaffiinjj  von  S.  niHtL'iitI,<i!i'- 
wagen  r-tatt,  l'eber  die*e  lU-spri  '  iiutiu'  wild  iiuuiuehr 
nachst'-IhTiiit-r  an-</:ni:-*\\ .-i-,!'  niiti,'i't  -i|[-  r  Bericht,  der 
ernste  l>>'acbtung  verdient,  vtirKllttullicat. 

Mail  kam  Oberoinstimmend  zu  der  Ansicht,  daß 
bei  allen  Voraflgen,  dii-  dem  System  der  Hodenent- 
ladnng  ianewolwen,  doch  nur  8  e  i  t e  n  e  n  1 1  a  d  u  n g 
is  Frag«  kommen  könne,  well  die  Vorriohtung«n 
fOr  dieae  weiwatUeh  billiger  und  einfneher  sn  be- 
txitaMtA  Mien  nad  die  Bnumfrage  faieibel  kidn«  an 
weeentliehe  Bedoutong  habe.  Bei  der  SelbBtentUdnni^ 
kann  es  sich  n iitii r^rmäU  nur  um  soi^i'iianati-  Si  hriU- 
^^-iiti-r,  wie  Kobleu,  Jjrze,  Sund  usw.  Imudi.lii,  diu  auf 
sehnig'  ;r'  iii  i;^ten  Flächen  von  selbst  aldaufun.  Hieraus 
ergibt  sicli  l  iiii^  nur  bescbriinktc  Verwendungsmöglich- 
keit solcher  Wairnn.  Auch  kam  die  Versammlung  zu 
der  Ueberzeugung,  daß  eine  «•irr«(h«ftliclie  .Vuh- 
lintaRing  derartiger  Wagen  nur  diu.ii  durchführbar  sei, 
«ean  Verkehrobeaiehangen  gefunden  werden,  bei 
denen  die  Wagen  ran  der  Beladaatell«  in  rnttglichnt 
geaakloatanra  Zigen  lila  aar  Tarbraaehaatella  geflkrt 
und  von  da  tnnlichBt  wieder  mit  Rflckladung  Terseben 
«prden  könn-'a.  Trotz  der  großen  Bedeutung,  die 
man  allseitig  den  Sulbstuatladuwagen  im  Verkehrs- 


leben zur  Eraparung  an  Zeit  und  Arbeitskräften  sowie 
zur  ßeschleanignng  de«  Wagenumlaafes  beimaB,  war 
das  Ergebnis  der  AuKN|irache  doob  noeh  kein  lieCri** 
digendes,  da  die  Eisenbahnverwaltung  aus  fina&üellen 
und  wirtsolialUiobea  Gründen  zunächst  nicht  Millionen 
in  ein  Unteniekaian  ateokon  kSnn«,  dessen  Oewinn- 
nicht  wenigatena  «ne  Teninaong  deia  Anlagekapitals 
sicherstelle.  Es  wurde  daher  beschlossen,  vorerst  die 
Eisenbahndiroktionen  mit  Ermittlungen  darüber  zu 
beauftr»;;eii.  zwiMilieii  welchen  Verkebr?<li>'/ii>hungen 
sich  ein  Mtiiiidi^^cr  N'f  rkebr  mit  Selbstentia den  «gen 
werde  erniii;^'li('lien  laH.nen  nnd  in  welchem  I  rn fange 
die  Wagenparkbescbalfung  werde  erfolgen  nuisrien. 
Abgesehen  davon,  daß  man  sieb  Bbereinstimnu-nd  für 
die  Seitenentladung  ausgesprochen  and  dadurch 
wenigstens  der  bisherigen  l'ngowißhelt  in  einer  wich- 
tigen Frage  ein  Bnda  gemacht  hat,  mntt  allerdings 
zugegeben  werden,  daB  der  Erfolg  der  Bespreebuug 
nicht  als  befriedigend  angesehen  werden  kann.  Es 
beruht  dies  darauf,  daß  weder  den  F>gebntssen  der 
am  6.  I>e/.einl>er  1902  in  Essen  stattgefundenen  Kon- 
ferenz, iioiili  d('ii  von  der  Keii-hobahnverwaltung  mit 
Talbot-Selbstentladern  u'imii«<  titi'ii  u m f a-isenden  Erfah- 
rungen, noch  auch  der  inzwisctieu  veröffentlichten 
reichen  Literatur  Rechnung  getragen  worden  ist, 
Oanx  unverstftndlioh  ist  insbesondere  die  Bemerkung, 
daB  die  EisanbahnTerwaltung  aas  finamdellon  und 
volkawiftaelmfüiehain  QrOnden  aanichat  nicht  Mil^ 
itonen  in  ein  Unternehmen  stecken  kfinne,  dessen  Oe- 
■nrnn  nicht  wenigstens  eine  Verzinsung  des  Anlage- 
kapitales  sicherstelle;  denn  die  Besitzer  von  Anschluß- 

gelci«!  n  luilifii  Hiidi  scliiiii  si'it  Jahren  bereit  erklart, 
gegen  (.»ewiilirung  tarifari>^''lirr  Vorteile  diw  Aiwchiuli- 
geleise  auf  ihre  Kosten  fiir  dii'  Seiiit^^entladung  der 
.Massengüter  abzuändern,  die  EiseubuhnverwaltuDg  be- 
darf «üuilt  der  Aufwendung  eines  zu  verzlaaHldan 
Anlagekapitales  Uberhaupt  nicht,  die  Beförderung  ran 
Selbstentladern  in  geschlossenen  l'endelzügen  von  der 
Beiadeatelle  bis  zur  Verbranchsstolle  ist  daher  nnr 
von  einer  rarherigeu  Veratündigung  zwischen  Elaen- 
bnhn  und  Verfrachter  abhängig.  Wie  groß  hierbei 
die  Vorteile  für  die  Eisenbahn  sind,  und  wie  loiclit 
es  somit  für  dieni'  ist,  einen  Teil  der  Vorteile  zur 
Ci*'WHhriin?  vuii  Tarifermäöignnt'en  zu  verwenden, 
lidiren  die  Koi  den  Erztransporten  auf  dm  ICei'  Iih- 
babnou  iiiu  'l'albot-Helbstentladern  von  25  t  gemachten 
und  bereits  mehrfach  mitgeteilten  Erfahrungen,  nach 
denen  sich  der  Ocwiuu  der  Eisenbahn  zu  dem  der 
Yerfkracbter  wie  tf\,b  :  l  verhält. 

Wm  den  oben  mit|;fi|eilteB  Beschluß  betrifft,  die 
Etsenbahndlrektionen  mit  Brmittlungi>n  zu  beaaftragenf 
so  ist  dieses  Vorgehen  zwar  notwendig  (obschon  es 
bedauerlich  bleibt,  daß  es  nicht  schon  vor  Jahren  er- 
folgt ist»,  aber  l  in  --cheres  Ergebnis  wird  hi'  Ii  dueh 
erst  erreichen  lasseii,  wenn  den  Verhandlungen  inii 
den  Verkehrsinteressenten  die  f  ir  die  .\enderung  der 
Anschlußgeleiae  au  gewährenden  tarifariaohen  Vorteile 
mgrunde  gelegt  werden. 

l'reisausHch  reiben. 

Die  Oosellaehaft  fttr  wirtschaftliche  Ana- 
bild nng  fordert  dareb  ein  Preisansscbreiben  aar  Ab- 
fassung von  monographischen  Darstelinngen 
der  S  e  I  b  s  t  k  o  s  t  e  n  b  e  r  e  <:  ti  II  u  n  g  i  n  d  u  s  t  r  i  e  1 1  e  r  B  e  - 
triebe  auf.  (iewün.Hcbi  werden  ku:/i',  Binveij  not- 
wendig durch  Beis(>icle,  Formulare  und  iler^-L  i  rl.iiiterle 
Abhandlungen  über  die  tatsaciili'-li  in  l  ,  l  iuu-  le  ttihl- 
lichen  Methoden  der  .Selbstkostunbcrechiiung  bei  ein- 
zelnen industriellen  Unternebniutigeii.  Es  ist  durchano 
statthaft,  die  Darstellung  auf  die  Seilistk(>4i<>iiberechnnng 
in  einem  einzelnen  Betriebe  oder  auch  in  einer  ein«' 
aalnan  aelbetindigon  Ahteilang  eines  UroBbetriebes  an 
beacbrKdfcen.  Daneben  kann,  rarusgesetst,  daB  der 
VerfaH.-ier  die  nötigen  praktischen  Kenntniase  hat,  die 
Vergleichuug  mehrerer  gleichartiger  Unternehmungen 
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di'rüi'ibtiu  llniii(li<>  mit  verSfhiiMlener  Bflli-iikdsti'ii- 
Lereclinun^  tim  l'cxiinilercin  Wert  nein.  Dji-iiclin'  ^-ilt 
Ton  dtir  vi?rjfl«iiclR'iid»»n  Behandlung  TerHcbit-i.'iii-r  |!e- 
reobnung«metliudi>n,  die  in  i'ineni  und  demselberi  I  nuT- 
nehnmi  nacheinander  durchgeführt  sind.  Neben 
d^utotthra  k<innen  auch  auHlnndiMcbe  Betriebe  und  Me- 
thoden g«ftcbildert  werden.  Rein  tedmiaclis  Einiel- 
h«itMl  rind  so  dnnnatellan,  dnB  m  noch  dem  Ferner» 
Mcbenden  rentlndlich  eind.  Der  Bebandlnng;  der 
Oenerainnkosten,  Abschreibungen  und  der^l. 
bi-i  (l.-r  I!  (•  I  r  !■  Ii  II  II  n  u  A  <■  r  S  e  I  bi«  t  k  o  äte  n  iHt  be- 
soüiiiTi'  Ii  1- a»  !j  t  u  11  /II  hihenken.  IC«  hnndolt 
»ich  nirlit  durum,  zu  ernrutflii.  u  ilcli"''  tlii'  tutsiii  iiliilipn 
Selbstkoüieu  in  beatiiiintit'ti  LiitiTiiehmungeii  Hind, 
Bondern  ausaehließlii'h  um  die  >f  ethade  ihrer  Berechnung. 
In  den  Üeispielen,  Formularen  uhw.  können  daher  über- 
all, ohne  da6  der  Wert  der  Arlteit  darunter  leidet,  ange- 
Bommea«  Zahlen  verwendet  werden.  Uer  Name  der 
Unternehninnge»,  die  beaehrfeben  werden,  brnnehi 
aberhanptaidit  genannt  zu  werden,  ea  genflgt,  wenn  der 
betreffende  OeadiäftHzweig  kurz  ebarakt«r!Biert  wird. 
Jeder  Autor  hat  zu  «'rkifiren,  ilnO  ilun'h  fitii'  <'voii- 
tuelle  VeröffentlioJi iin^,'  l'tiic  htei)  der  Lii-iki'-tion  uickt 
irerlet/(  wiTdcu. 

Arbeiten,  die  otiigeu  Bedingungen  »iitii|iroehon, 
sind  bii»  zum  1.  .September  1907  an  das  Sekretariat 
der  OeaellBchaft  für  vrirtechafUiche  Auabildung,  Frank- 
farka.  H.,  JordanstraSe  lT/21,  einanliefcrn.  DaHHelbe 
Teraandat  die  Bedingungen  dea  Pveianaaacbreibena  und 
arleill  «nf  Anfragen  Auahnnft 

Bollert  BiiiiRe«>DeakBi«l. 

Vor  drei  Jahren  hat  Mich  in  Heidelberg  ein 
Koniitve  gebildet,  das  dich  zur  Aufgab«  genmcbt  hat. 


iliiH  KoliiTt    liunHciiK,    dem    WiKf-i-nnfhaft  und 

Technik  hd  viol  \>'r<lanki'n .  der  NHchwclt  zu  iHht 
Hefern.  Wenngleich  die  ."^iiiniiiliiriL;  von  Beitragen  für 
das  'Standbild,  die  von  dem  Kiniiitc*'  jiunScbat  unter  den 
näheren  Freunden  und  Verfitrurii  BunsenH  und  ia  den 
Kreiden  der  chemischen  WiNHenKchaft  und  Indnalvie 
veranatoltot  worden  war,  beraita  eine  namhafte  Snmme 
aigaban  hat,  so  reieht  dieae  doeb  nfebt  ana,  «m  ein 
wOrdigea  Denkmal  von  der  Tland  eines  ersten  Kfinst- 
lew  fflr  den  großen  Forscher  und  Gelehrten  zu  er- 
richtiii. 

i>iin  Ivuiinti'i'  Wi  ndet  sicli  deshalb  mit  der  Bitte 
um  Beiträge  mnli  ini  ili.-  W-rtreter  der  Eisen-  und 
.StahlinduHtrie,  iUr  deren  Entwicklung  Bunsena  Ar- 
beiten Aber  die  Zusammenaelzuug  und  Ausnutzung 
der  Hochofengase  bahnbrechend  gewesen  sind.  In 
den  Jahren  18:iA  bis  1845  bat  Bnnaen  unter  .Anwen- 
dung der  von  ihm  geaehalTenen  gnaometriaehen  Me- 
thoden die  Vorgänge  bei  der  Heretatlnng  dea  Boh- 
eiscns  im  Hochofen  aufgckUrt  und  snent  dnmnf  hin- 
gewiesen, daß  damals  bei  dem  TTochofenbetriebe  In 
fitii  in  deutseben  Ofen  etwa  'jO  *■  u,  in  einem  eng- 
lir.!  hen  sogar  80";»  de»  gesamtmi  Uri'iinmaterial»  Tcr- 
lori  ii  ;,'ingen.  Zugleich  sind  von  ilim  lun  li  ilic  Wege 
zur  Nutzbarmachung  dieser  ungeheuren  VttrluNte  an 
Brennmaterial  angegeben  worden.  KpAter  hat  Bunsen 
noch  einmal  mit  seiner  ErröRtcii  Kntdeckung,  der 
Spektralanalyse,  durch  BfolxMhtmij;  der  Flammen- 
apektren  fordernd  in  die  Eiaeuinduatrie  eingegriffen. 

Um  ae  lieber  empfehlen  wir  denAnfmf,  den  der 
AusKchuß  fßr  das  Bansen-Deokmnl  der  beatigen  Ana- 
gabe  TOD  ,ät«lil  und  Eisen"  hat  beilegen  laaaen,  der 
Beaehtang  unaeier  Leeer.  SM^kti»^, 


Bücherschau. 


Buchner,  (leorp:  Ük  MeUiUfärbung  mul 
deren  Amfiihnouj  Dritte,  verbeesi^e  nnd 
vermein  te  Auf  laj:«'.  liei  lin  \V.  1906,  TS.  Krayn. 

1,00         geb.  S.TO  . '  . 

rnseres  Wissens  ist  das  vorliegende  Buch  cia» 
errtti',  in  ili  ni  ilna  Wesen  di  i  M'-tnllfjirbung  in  dieser 
Form  und  so  umfangreich  behandelt  worden  ist.  Per 
Vorausgeschickte  geschichtliche  Abriti  bietet  maiithes 
Keue  und  Interessante,  sehr  ausgiebig  wird  Toophilua 
aitiert,  und  auch  daa  herrorragendu  Verdienst  der 
Japaner  und  Franzosen  um  die  MelallfArbuni;  hin- 
reicbeod  gewürdigt.  Nachdem  er  die  Wahl  der 
FArbnng,  die  Vorbereitung  der  .Metalle  Sur  Vlrbung, 
die  Behandlung  der  gefärbten  (iegenstinde  ausfOhr» 
lieh  berücksichtigt  hat,  geht  Verfasser  zu  dem  llaupt- 
teil  Heines  Werkes,  der  chemischen  .Metalll'ärbung 
Qlt.  i'.  Hut  erfiihrt  man  eigentlich  erst  so  r' i  lit,  l  in 
wie  uml'rtSBenden  Gebiet  vorliegt.  .Sehr  suHgit  kjig  ist 
die  Ffirliung  des  Kupfer»  und  seiner  Legierungen  be- 
sprochen. F.-*  folgt  rlnnii  das  ebenfnil!»  i«ebr  eingehend 
abgefaltte  Gebiet  iI'  t  l'.i-i  iifärbung.  Im  übrigen  sind 
lu  besonderen  Kapitein  die  anderen  Metalle  abgehandelt: 
daa  Zink,  Zinn,  Silber,  Gold,  SIckel,  Aluminiam, 
Scbriftmotall  und  ähnliche  Legierungen.  Auch  der 
galvaniaeben  Helallf&rbung  ist  ein  spezieller  Teil  ge- 
wiilmet.  Nur  sehr  knapp  ixt  die  niochaniscbe  Uctall- 
färbung  wcg;;ekommeii,  was  ülirigena  »om  Verfasser 
tteebsiriiti^i  ist. 

Muri  kann  Uns  ganze  \V«  rk  »title  TeebiHilotrie  der 
Ml  tjillf.irbung  nennen,  da  es  sich  iiii  ht  .ill.  in  il:ir,uif 
beHcliriinkt,  Rezepte  /u  bieten,  sondern  iiiicii  <lie  Ar- 
beitsverfahren genauer  beschreibt.  Das  Buch  erteilt 
zunächst  dem  Handwerker,  der  ja  auf  dicNcm  G4it)ivte 
oftmals  auts  /ielloac  Probieren  angewie.ien  ist,  Aus- 
kunft, wie  und  warum  er  ea  ae  und  nicht  andere 


machen  soll.  Xuvii  sind  I>ir"ktiven  gegeben,  um 
eventuell  besonders  verlai];.;tv  Nuancen  zu  erzielen. 
Aber  auch  der  wissenscburtlicli  gebiidot«  Fachmann 
kommt  auf  seine  Kohten,  da  in  jedem  Falle  die 
obemkchan  besw.  phyaikaiiachen  Zusammenhinge  er- 
läutert aind. 

Es  liegt  auf  der  Hand,  daS  ein  aolcbos  Buch  nur 

auf  Grund  einer  bedeutenden  Erfahrung,  praktischen 
I  i  liiiiiu',  wissenscli.i!tli<  li!»n  Durclibildung  und  i^ines 
Ikboiiili  :^  scharf'  II  kiiiiHilnrisehen  Blickes  entstehen 
kann.  I>i/,-  i.'t'i  :.  \  nr/Ui;  di  -i  -M-Iir  i  iii|((rliU'ii-\\.'i-i.'n 
Werkes  liegt  somit  zunittiist  in  4er  l'nxrititt,  ferner- 
hin in  seiner  grUndlitdien  Ausfithrliehkeit  und  nicht 
zuletzt  darin,  datt  sein  Gegenstand  mit  Hingabe  be- 
handelt ist. 

Teclu,  Xlc,  Professor:  Studien'Befu'lf't  f  ür  dm 

l'utt  i-rirlit  in  lii'r  (ilh;iiiiii-i'n>-n  mul  tt-rhm'srfii'n 
Chemie.  Leipzig  19UÖ,  in  Jvomniiiisioa  bei 
Jolinnn  .Ambrosius  Barth.    4.20  . 

in  der  Kinleituilg  zu  den  Studien-Behelfen  sind 
unsere  Vorstellungen  von  «ler  Materie,  die  (irunil- 
gesetze  der  t'hemi«'  und  l'hvsik  klar  und  kurz  zu* 
'aammengefaBt.  Im  übrigen  stellt  da«  Buch  eine  Aas* 
wähl  der  hanptahcbliobstcn  technologischen  Prozesse 
dar.  Der  erste  Teil  befaHt  sich  mit  der  technischen 
Chemie  de«  Sauerstoffes,  des  Was!»crstotVes,  de»  Wassera 
und  il  WM-siiTHtoffsup'' ni\}  il I  s.  niunn  -i  fiüfl'cn  »ich 
an:  die  Uruppe  der  Haloidr,  die  S<  liwe!el«,'iii|  |i^>,  die 
Verbindungen  des  Schwefels  mit  den  llttlni  Ii  l  u;id 
dem  Sauerstoff,  die  Stieki<toflgnippe  un<l  ihe  Ver- 
bindungen des  .Stii'kKtoiles  mit  .SauerslolT  und  des 
.•^tickhtolleH  mit  Sauerstoff  und  WuM»erst<iff.  l>ie 
weiteren  Kapitel  behandidn  den  Phosphor,  dds  Arseu, 

daa  Antimon,  dae  Wiamut,  daa  iiilizium,  Bor  uud  die 
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wichtii^cn  Vrriliriduiiffen  dieaor  Eleniciiic  Im  Aii- 
itrhliH)  an  (Il  ii  Kohlenstoff  \int  tli«  T<-i  lnnild^'U'  d«» 
M''thiiMs.  Adln  li'iir»,  lillth^K•n^,  A/ftvlriih,  Kolilm- 
OX}deft,  ilcr  Koltlifiiaiiurr?  und  tittn  i<eucht^ai<«^H  dar* 
gt^at«>llt.  Alle  iUaw  Klcnicnte  und  V<irbindun^f;ru|)pen 
werden  je  nach  ihrer  Wichtigkeit  nach  einem  ^•'*'*88<-'t> 
Schema  behandelt,  daH  eich  auf  folj^endo  Be^^rift'e  zu- 
rftckfahren  1101:  Yorkonnaen,  UeBchichtlkäi»,  Zu- 
MannenMtmng,  DwataUnogi-iiiid  ZsrlegaDgameUiodaii, 
phyBikalÜHsh«  und  dunniMä«  Ei^nichÄftan.  Nor  aas 
dem  Titelblett  ^ht  herror,  defi  des  Bneb  Slndicn- 
Behelfr  fiir  iliti  Untirricbt  darütcllcn  »oll.  NVcnii 
auch  (lio  ( iru[ijjii:ruiij;  liv«  Stoffes  lobenswert  und  dm 
Ausdrut  khw  risL»  Mehr  klar  iNt,  »o  wäre  doch  ein  genauerer 
Minwf  ii  mif  die  bealmichtigte  \  erwendungwweine  er- 
wiiii!«  lit.  Iti  iin  licim  Unterrichte  für  den  Fachmann  wird 
man  «t^-tH  nach  Sper.ialwerkfn  «greifen,  und  fflr  eioe 
allgemeine  chemi»i-he  Techiiolotrif  iai  die  Bebandlvag 
und  AuNwahl  de»  Stoffe«  oft       kitapp.         /.;  /^^ 

Ehrenbor^,  Hans.  Doktor  der  Staat^wisseu- 
schaft :  Die  Eisenhältenterhnik  und  der  (lfufnrfi«> 
HüttenarheHer.  Stnttfrart  uml  Horlin  11)06, 
J.  G.  Cottasche  Kii.  liliandlunp  Nachf.  4,00  , 

Bei  dem  VerHucli,  eine  te<'hninch-wirtschaftliche 
(ievcbichte  de»  deutschen  Ilflttenarbeiters  zu  »chreibon, 
bat  der  VfrfaüKiir  ein  erfreulichen  Entgegenkommen 
bei  der  Dir^  ktinn  de»  Hörtier  Verein«  gefunden,  dio 
ea  iliin  möglicli  machte,  die  Verhältniaee  einer  einsel- 
neii  Üntemehmnnf  wirUieh  grlndlich  xa  eludiereo. 
Er  epricht  ihr  d•f^lr  im  Tarwort  aeinen  aufrichtigen 
Dank  aun,  fügt  aber  DberflÜMiger-  and  unserer  Meinung 
nach  ungerecbterwci'*.'  lilii/.u.  i!nll  -(i|ilnt  Ent- 
gehe nkonimen  in  Dtjutrtciiltuul  lüidiT  iiMch  ^fin.*  uti- 
i;-  V,  iilinlirli  vf't.  DioHü  Behauptung  ist  um  hü  Terk.  lirt.  r, 
nl-  i'uu'  gaii/e  Keihe  anderer  l<e<leutender  Werke 
mit  grüUter  Zuvorkommenheit  national>ikonomii«chcn 
S»chrift.Hlellern  Einblick  in  die  VerhAltniH^e  ihrer 
rnternehmungen  gestattet  hat.  Aber  die  Zahl  derer, 
die  in  Dcotacblaad  fifieher  Bcbreit>en  wollen,  ist  leider 
to  (roB^  dnB  nicht  Aller  WOnsche  befriedigt  werden 
ktanen;  denn  die  Leiter  Muertr  Werlte  haben  wirk< 
lieh  anefa  noch  etwas  anderes  tu  tun,  als  lediglich 
den  Wünschen  «chroibludtiger  Autoren  /u  enteprechen. 

Die  vorlie;;cnde  Arbeit  int  eine  griimlliehe  und 
bringt  reichhulii^'iH  Materinl,  das  namentlich  auch 
nach  der  ge^ciiicntlichen  Seite  hin  in  dieser  Zu- 
sammenstellung wertvoll  ist.  Wertvoll  ist  auch  d'e 
Feetalellung  des  Verfasser«,  daH  ,die  Hüttenarbeiter 
XQ  deo  bestlieiohltesten "  —  in  richtigem  Deutsch 
mttBte  es  „beatbezalüten''  heißen  —  „Arbeitern  Deutacb- 
laod«  gebSren". 

Die  Anregnng  n  seiner  Arbeit  erhielt  Hans 
Bhrenbcrg  nach  seiner  eigenen  V«r«icherunK  von 
seinem  , hochverehrten  I.-'hnT  I.uio  Üm^tmui-,  .Lmen 
sehr  fordernder  rntersti^t/miL:  hvi  hritifTi  -'tiiilii'ri  er 
mit  l)i-r(iiiiri,riT  I  )aii  k  lii>rk  i'it  i,'i''''''iki'.  Wir  kiMinril 
nur  Wijiiti*'lit'ii,  tlüU  der  Kcimiiuie  i..  lirer  ilie  Arbeit 
seines  Schülers  mit  grntier  AufmerkMnmkeil  studiere; 
zweifellos  steht  manches  darin,  was  Hr.  Brentano  bis 
dabin  noeh  nieht  gewulSt  hat:  denn  sonst  hAlte  sein 
Urteil  Aber  das  IJnternebmerturn  vielfach  anders 
lanlen  rottesen.  />,.  h-  it^um^,-. 

Simui«r8baob,  Brtino,  Hattenln^'.  nelur:  hie 

K)tt/ÖhMun(]Kinetiii»lrn  in  ih  r  Kl. <i  nihil imtrie 
Sfhleaiem  und  Üachnfui'.  i$i;i-liu  1  «JOß,  I^on- 
bartl  SImion  Nf.    2,40  *  . 

in  der  Uvili--  von  „riitersucliungen  über  die  Ent- 
löhnungsmethoden  in  der  deutschen  Eisen-  und  Ma- 
•chinenindustric-,  die  nuf  Veranlassuii«^  de«  Zentrat- 
vereina  fdr  das  Wohl  der  arbeitenden  Klassen  Ter- 
SffentKcht  werden,  bildet  die  ▼orliei^eade  Arbeit  da« 


.1.  Heft.  E«  brin;;t  niM  Huchkundiger  Feder  zunächst 
ein  Kapitel  iiluT  <\\ii  ul l>;omeinen  VerhJItnisse  der 
^'i'lili'.siHclit-n  iitiil  üiiihsiM  ljk'ii  r.ipoJiiiiiliir.trii',  lM'^>|inriu 
sodann  die  leclinik  Ü't  riiui  liu-ii  Hctrii'lif  iiml  <hf 
Beschfiftigongsweise  di  r  ArLt  iti  r  in  iluu'n.  um  liaruiif 
zur  Darstellung  der  einzelnen  Lohntormen  und  ihrer 
Anwendung  überzugeben.  Das  Ergebnis  kommt  darauf 
hinanSi  daß  das  Akkotdlohnajratem  «ich  am  besteo 
bewthrt  hat  Jede  Arbeit,  die  nnr  eben  sieh  naeh 
diesem  Sjstem  bewcrtm  UU,  findet  im  Ahkord 
ihre  Bezahlung,  weil  man  flbenengt  ist,  a«f  diese 
WiM!*.'  (iim  Arlii'iti  r  in  der  gerechtesten  Form  den- 
j«'Bit;t-u  Luhii  ätu  iMSiahlen,  den  er  re  vera  verdient 
hat.  Auderseits  hat  auch  der  Vrtx  iter  bei  ilieser 
LübnuDgsmethode  dan  sichere  GetuLI,  denjenigen  Lohn 
zu  erhalten,  der  ihm  zusteht.  Das  llalBeyiintmii  ii' 
System  hftlt  der  Verfasser  für  viel  zu  kompliziert,  als 
dab  ea  unter  deutschen  Verbülinissen  in  Frage  kommen 
kftnnte.  aEin  Lohnqrstem,  welches  Auswicht  auf 
erfolgreiche  Binfttbrang  in  (froBe  ladustrietweige  mit 
abertausenden  Arbd.tMa  haben  aotL  moB  vor  aKem 
eine  unbedingte  Klarheit  des  Systems  und  der 
Bcrecbnungsmethode  aufweii-'  n  und  iliirf  iiiclit  duri  li 
komplizierte  Berechnuni:  dim  Arln  iti-r  An.»  \'iTrtt;iTidiii8 
l'iir  c-iiie  Moli'lii'  I,<diiimctlui(lc  bt-nebmi'n.  Vcr^ti-bt 
aber  ein  Arbeiter  ntclit  Hofort  auf  den  ersten  Blick 
eine  Löhnungsform  vollständig,  so  mißtraut  er  ihr 
stet»,  sie  bietet  ihm  Anlall  zu  fortwahrenden  Be- 
Hchn erden  und  schlieBlicben  MiLihelligkeiton."  (icgen 
den  Lohn  mit  OewinnbeteUigunc  führt  der  Verfasser 
dieselben  Bedenken  an,  die  wir  bereita  an  dieser 
Stelle  bei  Besprechung  daa  Bossel HHMinadiaa Buaiw* 
aber  die  Entlöhnungamethoden  in  der  eÜdweitdeatiQh* 
hi\<  iiilmrgischcn  Eisenindastrie  seinerzeit  bervo^ 
geiiobeii  haben.  /),•   W.  H>  uniet: 

iJuK  ttmtwke  i'ulettirtchf.  Ein  Uaudbuvh  l'ür 
Praxis  und  Studium.  Von  Dr.  P.  Damm«, 
(u'lieimer  IJegicninpsrat,  IHrektor  im  Kaiser- 
lichen Patentamt  zu  Berlin.  Berlin  li>06, 
Otto  Liebtnann.    10 geh.  11  ^4. 

Der  Verfasser  gibt  mit  dem  vorliegenden  Buebu 
den  Extrakt  seiner  zehnjährigen  Krinbrungen  im 
Kaiserlichen  l'atentamte.  Da«  Werk,  das  auch  die 
neuesten  £nt««b«idunj;en  berOcksichtigt,  bietet  dem 
in  der  Praxis  Stehenden  eine  werlTolle  Hilfe,  wenn 
auch,  infolge  der  vom  Patentamte  gehandhabten 
Pravis,  die  dem  freien  Ermeasen  dos  Einzelnen  einen 
grollen  Hpielrauui  l.'ilit,  di.  in  dem  Buche  nieder- 
gelegten Gesicht.H|)iiiikti'  ki  iiu-wegs  vom  Amte  sellist 
stets  als  richtig  am  rkiiimt  ui  rdi  n.  Trotz<iem  dürfte 
es  in  vielen  Fällen  »ich  »U  vorteilhaft  erweisen,  im 
Verkehr  mit  dem  l'atentamte  sieh  iiuf  diese  An- 
sichten eines  neiner  Direktoren  zu  beziehen.  I>er  Ver- 
fasser führt  alle  Bestimmungen  nnd  Oesutze  auf  den 
Ueitsatx  surOck:  «Der  Erfinder  soll  sein  Beobt  er- 
halten, weil  und  insofern  er  Eiohnr  der  5aÜan  Ist.' 
Hiervon  ausgehend  verteidigt  er,  allerdings  wenig 
glücklich,  die  viel  und  besonders  Ton  Jflrgeneobn  er- 
f()l;_'r.iili  ln  ki(m|ittr  (.i  liiihrenhöhe,  das  l'rogressiv- 
8\Bl<.!i)i  dvr  rutri;tt,'vl».ilir.  II  Howio  den  frühzeitigen  Ver- 
fall der  meihtcn  Taten^  mm  It  derStuti^llk  M>n  li  'ir» 
erri'ichten  nur  2.7  f  »  das  .\lter  von  IT»  Jahren,  füh- 
rend die  durchsehnittliche  Eebensdauer  nur  4  bis  S 
Jahre  betrikgt).  Erfreulieh  ist  die  freimütige  Kritik, 
die  der  VerfasAer  an  einigen  Eiarlehtunge»,  a.  B.  an 
der  Klasseaeinteilong,  flbt. 

Der  Torliegend«  Band  Ist  eingeteilt  in  iwel 
Hücber:  1.  Oe-tchicbtlicher  RQckblick  auf  die  Ent< 
Wicklung  des  Patentwesens,  2.  Das  geltende  deutsche 
Patentrecht,  3.  einen  Anbang,  der  die  einschlägigen 
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Gesetze,  Vorordnungen,  ViTtrUge  und  Boatitnntungea 
cnthAlt.  In  Buch  I  eiljt  ilcr  V«rfiuii««r  eine  inter- 
ettsantc  ;,'fni  liirlitli<  lic  Kiit»  irkiuin:  licr  vi^rst  liiitdenen 
I'atentgm>t<ti6ti,  diu  allertliii|k;H  Much  unter  dem  ÜAnne 
des  ohen  wi«dergt>gcl>euen  Leitisatzeii  «teht.  IteHun- 
ders  lehrreich  eher  iit  da«  Bach  Ii ;  e«  kann  jeder- 
mann, der  Mich  DIxt  die  neil6ttetl  £Dt»cheidungen  in- 
formieren will,  «ftnu  entpfoitUa  irarden.  So  beititigt 
Danune  x.  B.  dia  Riditi|fkeit  der  M«h  heute  sooh 
lUl  bektaapftra  AuMSfaMoiif  bekauter  Konimen- 
tetorra  Uber  die  ttSfrliolikeit  beeehrKnlcter  Aartetrung 
iKjlcher  Patente,  die  zu  Unrecht  orteilt  Hind,  aber 
iSngor  al8  5  Jahn*  boatehcn  und  mithin  nicht  mehr 
goldgebt  \veril<Mi  kiitiiir'ti.  Niiinciitliili  uii« 
der  Torschiedcncn  Kommentare  dürfte  daher  dn<<  vor- 
liegend« Werk  willkommen  >ein.  A^per. 

Das  Wernerwerk  von  Sieming  &  llaiMke  A.-0.f 
Berlin  -  Nonnendit mm.  Beschrieben  von  In- 
geuieur  HaasDomiuik.  Berlin  1906,  J ulius 
Sprtiigtt  <lft  KommlMion).   Gab.  10  Jl. 

Dm  Tornehm  auagOBtattete,  20.')  Seiten  nUrke 
Buch  wird  eingeleitet  dureh  einen  geHihichtlichen 
llt^lierblick  üiiiT  ilen  Werdegang  dfr  i'irnin  SiiiiuMi» 
&.  ilalMke.  ili'M  IIIJ1I1  auch  aU  Leitfaden  l'ur  >il>'  r,iit»  h  k- 
InngHgeüciiirlit,'  (icr  l!l.'ktriiti'i;hnik  gelten  l.iKHi'ii  k.nnti. 
Eb  folgen  dann  der  Heihe  nach,  durch  vortreiHith  ge- 
lungene Abbildungen  unterstützt,  die  BoHchroibung 
der  Errichtung  de»  <tebäude8  üclbst,  bei  der  allein 
S9000  t  KisenkoDHtruktion  verwendet  wurden,  die 
innere  £inriohtang  des  Weikea«  die  allgemeiae  Fabri- 
kation, deren  Organiniion  aof  die  Zafakr  und  Ter- 
arbeitong  der  Bohmaierialien,  die  Stapelung  der 
MaasenfabrikationBleile,  »owic  die  Montage  and  8ta- 
[ic'luiit;  Eilizplteili»    Zlis^i'ichiiiti- ii    ist.     DcH  wel- 

teri'ii  Niini  iIm-  jeaülreichea  A rbrits^'^  l>i>>ti'  des  Werner- 
wvrk>'rt  iuiifiihrtich  erläutert,  so  il.ii  (ii'hict  ij,T  1  cl»- 
graphic  unter  Berüekiiichtigung  der  modernateii  Appa- 
rate, die  elektrischen  Hjgnal-  und  die  Koininandonppa- 
rate,  die  Telephonapparate  und  Einrichtungder  Telephon- 
ftmter,  die  Feuertelegrnphie,  die  MeUinstrumente,  die 
elektrochomiiohen  Apparate,  die  Kabelabteilnng,  die 
eigenflioli  an«  dem  allgemeinen  Bahmen  herauefulende 
Fabrikation  der  Waaiermeaaer  und  eadlicb  die  WoU- 
fahrlselnriehtnngon.  Der  EiMnbBttenmann  wird  den 
Kinri<'!i:iiii^'rn  der  Schniii^it--.  fli^r  Metaliwerktitiitt.  n.  i!or 
HeMchri  iliuiii,'  der  tjllilhiiri  ii  liiiiI  /ielibanke,  di  r  Hiir- 
terei  und  Werkzougtna'  lii'r./i,  hisl/.  sim.l.  rr  .ili'-v  ilcm 
Yeredelungrtverfahrcn  des  KiKenn  im  Kjellini«ciien 
Induktionscifeti   Mciti   besunderei»  Interesse  zuwenden. 

Im  (intizen  genommen  liefert  d<in  IJucli  ein  impo- 
sante« Hill!  T«>n  dem  ungeheuren  L'iiifango  der  gesamten 
Anlage.  Indeieen  bedarf  ee  ja  niobt  erat  dieaea  Werkel, 
um  anf  die  Bedootug  der  Ftraia  Siemene  9i  Halnke 
fftr  die  Welt  and  biebeeondere  für  Deutochland  hünu- 
weisen.  Es  Ist  eher  ein  Mentor  fflr  den,  der  sieh  Aber 
die  Vielgestaltigkeit  und  die  Wichtigkeit  den  elektro- 
tcchuiMchen  Arbeitsfi-Ulc!,  unterrichten  will.  f,> 

Diu  iJiiinpflurbiiit!  Si/xtfin  Itrmrn,  ftitnri-l'ursnuK. 
4.  Auagabe.    Oktober  l!)0(i.    Brown,  Bmeri 
&  Ci»*..    Aklienj|re.sfllsch!in .    !'■  nlui  Maiiii- 
lieiu)  —  l^aris  —  t'Uri.stiania        .Mailand  ~ 
London. 

nie  ParHonstiirbine  hat  auf  dein  ganzen  Uebieto 
der  Mai«chitHHiiiiilu4trie  bahiibreclu-nd  und  umwälzend 
;rewirkt.  ^  'U  inem  anderi-ii  l)am(ifturbiuciir<\Kt«  tn 
erreicht,  »ti  lu  sie  heute  in  beherrschender  .Steilung 
da  und  hitt  in  Hunderten  von  Anlagen  mit  Mai«chinen- 
einbeiten  von  TO  biü  10000  I'.  .S.  den  JJewj-iM  ihrer 
Uiii4einHlieret:btiguri::  erbrnciit.  Betrug  doch  .Mitte  lUoS 
die  Anzahl  der  in  Betrieb  oder  in  AuafOhrunx  betind- 
lichen  Oampfluriiinen  Pareonwciier  Banart  IfiOO  Stück 


mit  einer  Oesamtleietang  von  rund  2' '2  Millionen  P.  H. 
Trotz  genannter  Tatsachen  trifft  man  violfarh  iitier 
die  iiiiii'ren  Verh&ltnisse,  die  IlauptiieHtandtcile  und 
die  Eigenschaften  der  Dampfttirl>ine  noch  unklare 
VorNtclIungen,  iliv  wohl  auch  infidire  \\c<  anfftuglir  h 
durch  Plomben  und  Siegel  geoieherten  Cieheinihaitens 
der  BetriebNteile  Teranlalit  wurden.  In  dieser  Be- 
ziehaog  soll  nun  der  vorliegeade,  buchffirmiK,  d.  h.  mit 
fottUmendom  Text  vereohene  Katalog  der  Firma 
Bnnni,  Borori  &  Co.  aafklirend  wirken-  Unt4^rstatit 
dnreh  trelTllehe  Abbildnngcn  sowohl  gancer,  fortiger 
Anlagen  «ir  auch  einzelner  Teile,  erfahren  wir  auf 
120  S.  itt  n  iliiK  \\'iLlitit,'ntc  über  (iescbichte,  llaupt- 
bcHtivridteile  unil  Mi^jeiiMi  hrtl  ten  .ii-r  l'arHonstnrbine,  Ober 
iltru  Wirtächaftiicükeit  und  ihre  An»  i'iulun?sgebiete  zu 
Lande  und  zur  l^ee.  Ein  mehr  als  Anbnn;:  /.n  bcitrachten- 
der  zweiter  Teil  handelt  von  den  für  den  Turbinenbetrieb 
geeigneten  KondenKations-  und  Kttckkühlungsanlagen. 

Dae  Bach  wird  jedermann,  der  eich  fOr  dieaea 
junge  OeUet  der  Krafteneugttng  interewiert,  dea  Be- 
aohtenawerten  genug  bieten.  c.  Q. 

Tit'liui'iil  ThermotHftnj.  Klrctrical  Resistance 
1  hormoiueterä  etc.,  mauutacturüd  aaJ  üupjilicd 
byTb»  Cambrid^«  Scientifie  iHsLm- 
in  c  u  t  V    .  I  r  l    ('aiDbridge  (Ea|;lMid)  190«, 

The  Uuivensity  Press. 

Die  katalogartig  gehaltene  Broecharo  !■!  nieht 
ohne  praktieohen  Wert.  Sie  etellt  eine  Analeae  der 
anf  dem  Gebiete  der  Pjrometrle  Tortugsweise  be- 

n«t/i-  n  .\p|jarate  dar,  deren  7.:M  sicli  in  itiTi  letzten 
.Fiitir''n  rtuli-  rurdentlieh  vernn'hrt  biit.  1 1  nüplMiiclili.  !i 
liiiiiili'lt  I  N  hi<  Ii  uui  eli'kt ri-^clir  \Vii!iTHt.'iiii|:<riin!HSiT, 
therinoeleklniK'he  lüritriiiiieate,  tlti>«  ntralilun^-s-  und 
Abdorptionüpvronioter  von  Föry,  kontiniiicriicbe  Tem- 
peratnraufzeichner,  elektrisch  heizbare  Oefen  usw. 
DaH  Buch  boHchränkt  itioh  nieht  darauf,  die  Apparate 
antapreieen,  eondern  bietet  auch  gute  Skixzen  and 
AbbUdangen,  Auleitangen  snr  Temperatarmeaanng, 
VerBocbeergebnliwe  und  vor  allem  nShere  Angaben, 
welche  Inetramente  eich  fOr  die  vereehiedenen  Zwecke 
am  besten  eignen.  £.  X. 

Kn  France  l''r.inkreich ».  Von  Paul  Martin, 
JParis,  und  Dr.  O.  Thier  gen,  Dresden. 
I^ipzipr-H.  1906,  E  Haberlaod.    Geb.  %  Jt. 

AU  ein  SciteMittlick  zu  dem  kürzli'  ii  ii^  r  1m  - 
Hpru«heneu  ,J>verige"  *  will  da»  Buch  in  dii^  Kenntni» 
der  Sprache  und  des  I^ande«  uuMorer  westlichen  Nach- 
barn  einfuhren,  /u  diesem  Zwecke  lassen  die  Ver> 
faaeer  ein  •ebweimriechee  Ehepaar  nach  Paris  reisen, 
bringen  «•  anlerwegn  mit  ZoU-  and  Bahnbeamten, 
Reiiebegleitem  und  Freunden,  die  es  in  ▼ereehiedenen 
Provinzstädten  aufsucht,  in  lebhafte  Untorhaltang, 
lassen  es  Briefe  über  das  Erlebte  in  die  Heimat 
schreiben  und  Mhr-n  es  scblicCilich  nach  allen  Rich- 
tungen in  Paris  umher,  auch  hierbei  die  ••(•«iirÄchs- 
form  beilielialt<-nd.  Ihiinit  ist  di'r  Sto!l  li  -  -Ai\t'-n 
Buche!»  zwanglos  gcgelien.  und  es  enthalt  auf  diese 
Wciwe  eine  l'illle  nilt/.licher.  tatsächlicher  Angaben 
und  sprachlicher,  dem  Alltagsleben  entnommener  Aua- 
drücke  und  Wendungen,  die  der  Deutsche,  der  nach 
l'rankreioh  kommt,  in  anderen  Spraehfahrem  Jrer» 
geblieh  tnehen  wird.  Mehrere  Skadtplttne  erginten 
dt.'n  Text.  .\ls  .\nbang  sind  «lein  Buche,  dessen  un- 
zweifelhafte Vorzüge  in  der  geschickten  Durchfflliruug 
dl»  Orundgedankens  beruhen,  eine  kurzgefftl  i.  Irui- 
z<isis<he  Wiederholungsgraniniatik  und  ein  KVp.iciua- 
tisch  geordnete»  deutsch-fraii  •  -i-i  ln's  Würterver- 
zeicbnis  mit  genauer  Angabe  der  französiweheu  Aus- 
apraehe  heigefflgt. 

*  „Stahl  und  Biaon*  1906  Nr.  SS  8.  1411. 


Digitized  by  Google 


20.  Min  1907. 


Bei  dnr  Redaktion  sind  nachstehoDde  Werke 
eingegan^n,  deren  Uesprechang  Torbehaltan  bl«ibt: 

Birgen,  H«lBr. ,  Ini^enioar  «ad  Domt  an  d«rO«- 

werbe« AIcAdemie  Berlin:  Konstruktion  und  Berech- 
nuntf  ein'  und  mehrphasiger  Wtch*elsiromgen*- 
raforen.     Leipsif    1M6,    HaBhiMfator  Thal. 

Gel).  4.50  Jt. 

Bo  je  ,  A. ,  Stadti  iiRi'nieur:  Schalt  tu  filfmu.  (Bibliothek 
der  geumten  Technik,  Band  X.)  Mit  100  Abbil- 
dniigvn  im  Text  und  aafttTaftlii,  sowie  7  Tabellen 
and  4  Sebaulinien.  Hannovar  1907,  Dr.  Max 
Jloaeka.  ifiOJ^,  geb.  3,20  Jl. 

Dam  MMa  umtS^tM  Ki»  tiiMMuraif naaniiaarfa  mm 
19.  Jtmt  2909,  tn  der  wom  Meaarjakr  1M7  ab  in 
Kraft  tretenden  FanKvin^'.  Textauagaba.  Barlia  S. 
190«,  L.  Schwarz  Ä  Cnmii.  1,20 

Grundriß  f  liepetitoriex /  dfi-  /•'Uk-troterhuiL-.  lloraus- 
t,'e||fel><>n  ?on  Oboringeaieur  A.  K  ö  n  i  g  «  w  o  r  t  Ii  c  r. 
V.  Band  :  Trantformatoren  und  Asi/ut-hroninotorm. 
ihre  Wirkungswciae,  Berechnung  und  Konstruktion. 
Von  W.  Winkel  mann,  Diploin-Inj^'cnitMir.  Mit 
79  Abbildangen.  HaoDOTer  1907,  Dr.  Max  Jäneoke. 
4>S0  Jty  g«b.  4,90  Jl. 

Holiia«h«r,  Dr.  m«L  A.:  tteunrUhk*  (humä- 
heOdehrf^  (BIbHothek  d«r  geMunteo  Taaknik, 
Band  XIV  )  Mit  .16  AbbtldtMi^rfn.  Hannovar  IMT, 
Dr.  Max  Jäii««cke.    2,20   • ,  gi  b.  2,60  ■*. 

Moritz,  K.,  Ingenieur:  Anleitung  sunt  Bau  rinfn 
elektritck  helrirbcnm  Modell-Schiffen.  HaiiU-  und 
Lehrbuch  für  er«  üclnine  Knaben.  Mit  17  Abbil- 
dnngen  im  Text  und  1  KoaatraktiouatafeL  Leipzig 
190«,  Hacbnaialar  ft  TbaL   1,26  Jt. 


Meehtadutibung  der  imti$rmtttntekafllichen  und  Uek- 
wiedfcM  AvMtfwtfrMr.  Unter  Mitwirkung  yon  Paeh- 
minaarn  heramgafaban  Tom  Varain  daat- 
ftohar  Ingenienra.  Bearbeitet  von  Dr.  Habe  rt 

Jansen.  Berlin  -  8ohoneb«rg  1907,  Langen* 
Bcheidtsche  Verlagsbnchhandlung  (Prof.  O.  Langen- 
schfidti.    (ifl).  1,75  *. 

Report  of  ihe  Vomniisxioit  apftomUil  to  iitrexlii/afe  Ihr 
iiine Retource^  of  Bril inh  Columhiu  und  thf  Coni/itiong 
nffeetiiM  their  Exploitation.  Ottava  (<  >inada)  1904, 
Minea  Brancb,  Department  of  tba  laterlor. 

Seemann,  Alfred,  a.  o.  Profesacr,  Maschinen» 
taapaktor  b^  det  i»  Qenoraldirektion  der  Staats- 
riMobahnaa  inataUg^:  Di*  MM«r*«limSddtbtr- 
diagrmmHe  f9r  Stenerunffem  orlf^er  Dampf- 
UMMhinen.  Zweite,  umppariM'itoti»  Auflage.  Mit 
121  Textfigurtiu  uud  7  lithographierten  Tafeln. 
MQih  Iten  1906,  Theodor  Ackermann,  l^gl.  Ho^Baeb- 
hiindlRT.    8       ^eb.  9  .*. 

Selbach.  Karl,  tioh.  Herurst :  Jllustriertet  Hand- 
lejeikon  de*  lifr(/\c>!»-ni.  Abteilung  2.  Leipzig 
1900,  Carl  Schidt/...  (W.  Junghana).  8  Jt.  (Daa 
Werk  8oll  in  etwa  »ebt  Abteilangen,  die  einieln 
niabt  abgegeben  «ardaiit  vollatlBdig  erscheinen.) 

Stephan,  P.,  Baglantofebanmaiatar,  Oberlehrer  an 
der  Kgl.  hSheren  Haaehiaenbaaeebnle  in  Poian: 
Dir  t'fhnischf  Mechanik.  Elementares  Lehrbuch 
fiir  iiiittU-re  rna»i  liinentecbnische  Fachitcbulen  und 
HilfHlini  h  fiir  Studierende  höherer  techniecher  Lehr- 
nnMtRlt(>ii.  /woiliM-  Teil:  Festigkeitelehre  und 
>!eclinnik  der  HilM?4iuoii  und  gasförmigen  Körper. 
Mit  200  Figuren  im  Text.  Leipzig  190Ü,  B.  U. 
Teabnar.  Oeb.  7  Jt. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Taiwmd  4m  StaMiravka^YnlNiiiiat  Im  Fa- 
bniar  lÜff«  —  Der  y«ntand  dea  Stahlwerka-Yerbaa- 
dee  !n  Predakten  A  betrug  im  Pebraar  1907:  4492114  t 

(Reihstahlgewicht),    bifilit  hinter  dem  Januar- 

versande (489571  X\  um  4im;ü7  t  oder  «.!U>o'„  rurflek, 
übertrifft  jedoch  tien  l  eliruarversand  iles  NorjfilireH 
(4-?7  559t)  um  117ü5t  oder  2,1)8  o/o .  Der  .\«»t«li  im 
Vr^r.Mftnde  gegenüber  Januar  ist  auf  die  geringere  .\nzahl 
Ariieit«tago  im  Februar  sowie  auf  den  EinJiatt  dea 
Karnevals  im  rhoiniachon  Gebiete  zurückzufahren,  ao 
daft  der  arbeitetiigUehe  Yeraand  eich  miadeatana  anf 
der  flSba  dea  Tamnonatea  bllt.  An8erdem  wurden 
die  Teceendnngea  dureb  die  Einalaliung  der  HchifT- 
fahrt  wXhrend  der  ernten  Hftlfle  dea  BericbtsmonatcM 
infolge  Eisganges  Ktark  tieeintrüohtigt. 

\'erBandt  WHrdiii  iui  Februar:  an  Ilalbzeuj» 
141  347  t  s;e<;en  I'>4'<1.">  t  im  Januar  d,  -l.  und 
l.'i6r>12  t  im  Februar  li^oö,  au  F^isenbahnmaterial 
18.H  M  1  t  gegen  188  386  t  im  Januar  d.  J.  und  155)371  t 
im  Februar  1906,  an  Formoison  124  806  t  gegen 
144t  870  t  im  Januar  d.  J.  und  125:^76  t  im  Febraar 
1909.  Der  Februarvenand  ist  aomit  in  Halbaeag 
am  IS  498 1,  in  EfeeBbabamaterial  am  5879  t  and  in 
Formeiaen  um  21564  t  niedriger  als  im  Vormonate. 
Oegenllber  dem  gleichen  Monate  iles  VorjahreH  wurden 
an  ISaenbrihniiiaterifil  ::7  t(ii  t  nv  lir,  d.'ii;e);en  an 
Halbzeug  ir)!'..')  t  nn'i  an  Forineirtt  ii  ,")7i'  t  weniger 
verjtaudt.  Trot/  deb  M:tidvrv<Tsntiiti-^i  vim  l.">eiiiii  t 
Halbzeug  gegenüber  Februar  19U6  ist  der  Inlands- 
vorsand  im  Febraar  1907  naeb  am  einige  Taaaend 
Tonnen  höher. 

Auf  die  einzelnen  Monate  verteilt  «eh  der  Ter> 

aand  folgendermaßen : 


Februar 
Mira.  . 


.  156  512 
.   178  OOS 


Klceabaha- 

materlal 
I 

155  611 
178  698 


UrtamU 

Produkt»  A 
t  t 

125  ü<6  437  559 
177107   Ö27  867 


I1KKI 

A  pril .... 
Mfii  .  .  .  . 
Juni  .  .  .  . 
Juli  .... 
August.  .  . 
September 
Oktober.,  . 
NoTombar . 
Daiembar  . 

1907 

Januar  .  . 
Februar  .  . 


Halbuug 
t 

15.1891 
158  947 

1  r>K  s*>9 
1  \b  (;5s 

147  384 
138  280 
l»8fi84 
150  077 
US  «08 

154815 
141  ;I47 


EUrntwbn- 

t 

147  \m\ 
1  7'J  l'.fi) 
MS  Itü 
!  4y  '.t:ji 
146  354 

148  528 
178  974 
18t  88i 
176144 

188  386 
im  III 


t 

1 Ü6i> 
184  434 
176  457 
189  »75 
183  919 
156  669 
186808 
18188» 
18t  878 

146  370 
124  806 


1 

404  &&a 
522  571 
481  493 
485  564 
477  657 

448  477 
901  981 
488788 

449  085 

489  571 
449  264 


Die  SU  iuk<»hlenindnBtrle  Im  DonezbsckAn 
(  Knlllaud).*  —  Die  Ausl.ente  Ton  Stein  kolile 
und  .\iit)ira2it  im  Doubzbeeken  erreichte 
im  Jahre  IU06  die  Höhe  Ton  892  Millionen  Pud 
(=  14  630  000  t).  Dia  Abfuhr  betrug  630  Millionen 
Pud  ( =  10  33ÜU4JO  Ak  OrOnde  dieeer  erheblioben 
l'roduktionstiteigeruBg  werden  angaffibrtt  Dia  Br> 
Schöpfung  der  Torrite  Iwi  den  TerbrandiarB,  der 
Mangel  und  die  hohen  Preis«  der  Napbth«  auf  dem 
.Markt,  Howie  die  nervöse  KÜmmung  der  KonHumunten, 
die  bewtrei't  siiei,  hi.  h  mit  Hldzmaterial  zu  viTh.jr^-'  n. 
Oegenwfirtif{  tritt  ns>eh  ein  weiterer  lirnnd  liervur, 
der  ein.'  Steigerung  der  Nachfrage  lun  ti  lli  izmafi  ri.il 
nach  sich  ziehen  wird;  ea  ist  dies  der  l.'ebergang 
einiger  Sektionen  der  SOdweattiabnaD  von  Brennbolx 
aar  Steinkohle. 

Die  Lage  des  (ieHchilftH  in  Baku  kann  noch 
immer  niebt  irgendwelche  Auaaichten  auf  eine  Beaae- 
rnng  de*  Naphthamarbtee  bieten;  man  kann  daher 

*  „Nachrichten  (ör  Handel  unil  hniintrie"  l'ju7, 
18.  Mira. 
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27.  J«hif.  Nr.  12. 


Biuii'^nnin.  diii  dali  Donozüohi'  (Tfi/rmitPrial  Meine 
l'ositiiin  nuT  li'Mii  KonMumiiiArkti'  sich  lii'waiiren  wird, 
l'ie  \  orii-iK'  iler  für  ilic  1  >()iU"/.-l tiiliiHtric  i;fnistif;i«n 
Marktla^«  wurdiMi  j-'ilurli  in  bedeutcndein  .MkU«^  ditrch 
dio  matiffclbaften  liiiirit-htungeu  der  EiHenbahiien  ah- 
gasciiwiobt  Uegtiuw&rtig  bietet  der  ättden  KaBlMdi 
infolfe  d«a  iMrMreD  Tramporte«  voa  Oetf«ide  sur 

Industrielle 

Aktten$r«t«ll8ctaaft  Uadern!«s<ho  l^im-nwerke 
zn  Wetzlar.  —  Nach  dorn  QoBcbäfUlicricluo  Ix'trug; 
die  Ki»iutiMtoinr5rdfrun)>  dor  (JoeolUcbai't  im  letzten 
Jahre  177  063  <i- V.  I62  81K)  (  und  das  r.rirft|>nifl  der 
KalkHtoinbrUcbp  93  847  (723701t.  Zum  |)lanniäOi|;cn 
AufBchluHNe  d«i(  MiiMjfodt'hnten  (irubfiilieHitzeH  wurden 
alle  erforderlichen  Maltnabnien  eing<'l*jit«t.  *  Von  deo 
HoeUfea  etMäen.  wie  im  Jahre  190&,  aaf  der  8ophieii> 
htttte  sw«l,  anf  dar  OaorcabftMa  ood  dar  -Malnweaer» 
hotte  je  einer  tm  Fever.  Dteae  vier  Oefen  erKeugtea 
in  ungeBtörttiii  Bptriebe  180449  (I24  944U  Hnheisen. 
Dor  Abaat/.  an  Roheisen  «teilte  «ir)i  nnf  139  370 
(126  206)  t.  Die  Be»cbaftii;(iiii:  in  iI'mi  verschiedenen 
(iioßeroien  der  UosellHcbatt  war  ebtiufallb  gut,  wenn 
aurh  iliti  I.<'iHtung«fflhigkoit  der  RöbrongieBcroi  nur 
zur  Hälft«  ausgenutzt  worden  Iconnto.  An  (iuß- 
waren  wnrdan  inagaMnil  5785  t  mehr  bergeatoUt  ah 
im  Jabr»  «ovar.  Bddackenaand  and  SchUckenmehl 
(alMabHaMieb  de»  Sdhatvarbraadiea)  wnrdea  «4480 
<»4WW)t»  an  ScblaekwiaMiiaii  U4l«600  (l2  8Se»)0) 
Stfiek  abfeaetst.  Daa  Zementwavle  erzeugte  S4000 
(31  303)  t  und  brachte  35324  (28  5<»4)t  zum  Vemand. 
l'eber  Um-  nnd  ErgAnzungiibauten  iut  zu  bemerken, 
daB  der  bereit*  im  vnrifjon  [{(»riflite  **  crwalint*«  dritte 
(Ersatz-llloebofen  auf  ilfr  Sii|,liii'ii!iüttc  n.i  weit  fertig- 
ge§lellt  iRt,  daB  er  vornuHsichtlii  h  Aiifani,'  .ioli  1907 
betriebsbereit  sein  wird.  Die  TOU  F.  6.  -  Uasmaschine 
für  die  Verstärkung  der  elektrischen  Zentrale  der 
8ophienbfitle  wurde  im  November  in  Betrieb  gesetzt. 
Einige  MAngel,  die  sich  bei  regelmABiger  Benutzung 
dar  liaaehina  ergaben  haben,  verdan  TonuiiaMhtliob 
denraiehal  baaeitigt  aafai.  Im  Beriohtojahra  war  ei 
vielfach  schwierig,  die  erforderliche  Anzahl  Arbeiter 
zu  erhalten,  und  300  000  Jl  mehr  mußten  an  Lohn 
aaHg(<L'i'l<(<ii  worden.  Die  Jubilftaniit^'alii'  für  '2r)jüliri^o 
ununterbrochene  Dienstzeit  wurde  vier  Bcamti'n  und 
23  Arbeitern  mit  zuKUfiniu'ii  212,'»  *  iiluTrcicht,  Zur/cit 
sind  217  derartige  Jubilare  auf  dem  Werke  beHcbäftigt. 
Als  Weihnachtsgeschenk  wurden  «n  sAmtliche  Ar- 
beiter, Meister  und  Stelgar  im  ganzen  43  847,50 
verteilt.  Der  Uohgewbui  da*  Unternehmens  ein- 
aohliaBlioh  daa  Yortrafaa  tob  IS  891,70  Jt  balluft 
Bich  aaf  84786411,80  Jl.  HlarT«m  gehen  fOr  Hand- 
Iung8unkoBten417609,'j9  Jt,  tür  Anleihezinsen  272 570 .« 
sowie  fflr  Abscbreibuni^en  und  RQcklagon  zu  Er- 
nouerun^'h/«  IM  ki  n  I  iHr>  078,84  Jt  ab,  so  daß  ein 
Reingtiwiuu  vuu  Il4a3»j,27  vorbl*>ibt.  Aus  diesem 
Erlöse  sollen  nach  dem  Vorsrliln^^t-  tit  r  Verwaltung 
66  234,68  Jl  der  ^oaetzliehen  Kfli-klage  Uberwi«Hi>n, 
123  843,25  un  Aufsiclitarat,  Vorstand  und  Beamte 
Tergtttet,  60000  einem  noch  zu  gründenden  Ke- 
aiutoiKPaaaionaTereiB  sagewendet,  30000  ■«  fOr  Be- 
lobnoagaD  an  Baamta  aama  ffir  gemeinnfitzige  Zwacke 
berattgaeleUt  nad  andliefa  840000  (8  o/o)  Dividanda 
aaegeschattet  werden.  Die  Rechnnng  aahliaSt  mit 
einem  Uebcrtrage  Ton  43  307,34  .  *. 

Aktirniri'Hellschaft  Franz   .Hegnin  k  Co.  zn 
IMlIini;*'n-Saar.  —  Der üi»i nutz  il.  m  ( iofdr-hÄrtniabr»-?«  1  tu 
boliof  rji!(  mif  1 -Ji;*:  ^iiis^ji;  |j.  s.  uuf  1 
Der  Reingewinn  bcnruKt  bt<t  Wo^'ytfi'd  aligcrnuinen 


*  Yergl.  ^ätabl  und  fiieea"  1907  Nr.  10  ä.  861. 
•*  «BlabI  uad  Eiaan«  1906  Nr.  7  &  488. 


Verpfl- :,'iHi<,'  di-r  Bcvullcprung  in  den  von  der  .Mift- 
ernte  bfirurt'iii'n  tinuwrnenients  und  die  mangel- 
haften EinrichtiHi;c''ii  riiii;;i'r  l'ri vittbahnen,  auf  denen 
sowohl  Kohlen  ulti  au*:h  lietroido  transportiert  werden, 
das  gewohnte  Bild  um  diese  Zeit;  tiiizolii*'  Statioiien 
elnd  mit  den  oieht  abgefertigten  Warcumengen  aber- 
fOlit.  andara  leiden  onlar  dam  Haafal  an  Waggona- 

Rundschau. 

und  86  594,49  ,if  sonstigen  Unkosten  sowie  47526,43 
Abs<-)jri-ibiui{y;i'ii  1  :t5054,|2  Ji.  Hiervon  fließen  satzungs- 
gomAÜ  6702,71  der  Rücklage  zu,  fi>ri)i>r  sollen 
24  00Ü  ..^  als  Tantiemen  ausbezahlt  uml  !iii(mio,# 
(=  9"/!)  dos  erhöhten  Aktienkapitales  von  i  U(HU)00  .M\ 
als  Dividende  ausgest-bUttet  werden,  während  die 
abrigen  14801,41  *H  dem  Kaeerrefonda  angeführt 
Warden  aollen. 

Dilrenor  Metall  werke  Act. -Ges.  in  Dfiren 
(Bh<>inlaiid ).  —  Madi  dem  Berichte  des  Vurstandes 
war  im  ( i i'~i'liüftrijahra  1906  derUmfang  der  Auftrüge 
auareichend  für  eine  unnnterbrocben  Hotte  Ueadiifti- 
gong,  auch  lieSen  die  enielten  I'reise  im  allgamainan 
eines  bef^iedigandaa  Nutsan.  0er  Abaata  koante  mit 
den  vorhandenen  Einrichtungen  dem  Oawlehte  nach 
um  etwa  21  Oq,  d«'m  Werte  nach  um  etwa  37^0  weiter 
gesteigert  werden.  Das  .Aktienkapital  wurde,  wie  schon 
im  voripcii  üi'ri'  ht«-  erwähnt,  um  nominell  500000  M 
frlhilit  und  iiat.  hii  iliT  Atissrabe  der  jungen  Aktien  er- 
xiclto  Ai]t\'.-lrl  nnrli  A  ii^iif;  drr  Uiiknäten  mit  62;iT'J  ,sn.,,# 
iliT  ordeutliebeu  Reserve  überwiesen.  —  Dor  Betriebs- 
illx  rschuB  unter  Hinzurechnung  einiger  aanstiger  Ein- 
nahmen betrigt  972  184,64  hiarvon  weidan  die 
Oenera]«Bkoat«n  mit  842  784,13  «4r,  die  Abacbf^bangan 
mit  231  111,25  M  und  die  KnraTarloata  mit  671,88  UK 
in  Abzug  gebracht,  wlhrand  der  Oewinnvortrag  an« 
1905  mit  44  93.1,15  hinzukommt.  Der  aiiCcrdnleiit- 
lichen  Rücklage  werden  sodann  1.')00<W,^#  iiliorwii'Heii, 
nach  §  25  der  Satzimtrini  ll  587,S'i  .K  •i^iitrt  iiiwl 
ferner  dem  Aufsichtsrate  21  603,04  aln  Tautiuine 
BiiHix  /.nhIc  Von  den  übrigen  359  360,47  M  sollen 
300  000  Jf  <10  •>/•)  Diridende  auagesehattet  und 
59880,47  Jt  aaf  nana  Raehniug  vai^tragan  wavdan. 

Gelsenklrcheuer  Bergwerk**  -  Actien  •  fiesell» 
whafl — Hfhiilker  (irub«$ii*  und  Iliitt«D- Verein  — 
Aachener  Hiitten-Artien-Verein.  —  Die  am  12.  MSrz 
d.  J.  in  Berlin  abg«;h»itenen  Hanptversammlangen 
der  Aktionäre  genehmigten  die  Verträge,  durch  welche 
die  beiden  letztgenannten  Ueeellaobaften  mit  der  ersten 
yftllig  Teracbmalafn  werden.* 

Hiillesche  Malchin enfabrik  nnd  EiMngießerel, 
Halle  a.  «1.  S.  —  Das  üesLhäftsjahr  1906  hat,  wie 
der  Bericht  des  Vorstandes  ausführt,  dio  Erwartungen 
der  Verwaltung  noch  QbertroiTon.  Das  Erträgnis  ist 
so  günstig,  daß  es  den  besten  Resultaten  früherer 
Jahra  zur  Seita  geataUt  werden  kann.  Oer  Bohgewinn 
einaehfieBlich  dea  Vortrage«  und  der  ffinaeinnahmen  be- 
lauft sich  auf  1129814,91  (,  der  Reinerlös  nach 
Abzug  der  Unkosten  (263  055,52  c«),  dor  Kursverluste 
(14  2;<s,T»*  ,|rr  Alit-clin-ilningen  (653:):>/JI  ,'i  uml 
eini'b  /iir-ciiiiShCH  zum  A  rlieiter-UnterstützungHToud» 
(37  2T4,:i;!  Hilf  74!i  s,M,i'2  .#.  Aus  diesem  Betrage 
werden  124  890,08  .M.  Tantiemen  vergütet,  612000  .« 
(34  0;o)  Dividende  Tartailt  nnd  12981,04  Jt  anf  nana 
Rprliniinis,'  vnrf.'(»trs?en. 

.^etallurirische  Oeftellschaft,  A.-G.  zu  Frank- 
furt a.  M.  —  1';'  («ewinn-  und  Veriustreebnung  für 
das  Jahr  190t>  zeigt  unter  Einschluß  des  Vortrages 

•  Vergl.  .»tahl  und  Eisen"  1907,  Nr.  8  S.  119, 
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von  22  134,89  U!  einen  Rohertrag  von  4  .'>89  769,10  .« 
und  nnc-b  Abzug  von  192  000  .4  Obligationttzinsen 
npliot  736657,61  .45  allgemeiner  l'nkoHten  einen  Kcin- 
erlös  von  3  666111,49  .«.  Hiervon  aollen  300  000  ■« 
der  ordentlichen  and  1200000  -tt  der  außerordentlichen 
RQcklage  flherwieuen,  885943,20  «  Statuten-  und  ver- 
tragsMiäbig  als  Tantiemen,  Vergütungen  und  (iratili- 
kationen  ausbezahlt,  50  000  der  Penaions-  nnd 
I'ntcrBtQtzungskasse  der  Ueamten  zugewendet  und 
1  200  000  ^    (20  Oo)    als     Dividende  auBgescbattet 


werden;  25  168,27.«  bleiben  alsdann  auf  neue  Rech- 
nung vorzutragen.  Da§  Konto  „Aktion,  Anteile  und 
Kuxe"  wie«  am  Schlüsse  dos  Jahres  einen  Bestand 
von  12680179,69  ^*  auf,  daneben  war  die  Gescllschart 
an  verschiedenen  Konsortien  noch  mit  2  298024,75  - 4( 
beteiligt.  Die  Obligationsscbuld  lint  sich  durch  Aus- 
losung auf  4  532  000.«  vermindert.  Dagegen  ist  da« 
Aktienkapital  nni  3OÜ000(t  .«  neuer  Aktien  erhflht 
worden  und  beträgt  mit  Wirkung  ab  1.  Januar  dieses 
Jahres  9 000  000 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Die  Hauptversammlung  ist  auf  Freitag  den  5.  .\pril, 
mittags  1  Uhr,  einberufen  und  die  Tagesordnung  wie 
folgt  festgesetzt  worden : 

1.  Krgänzungswahl  für  die  nach  §  3  Absatz  4  der 
Statuten  ausscheidenden  Mitglioderd. Vorstandes. 

2.  Bericht  über  die  KasNenverhflltnisso  nnd  Be- 
schluß über  die  Einziehung  der  Beitrage. 

3.  Jahresbericht,  erstattet  vom  geschSftsfObrenden 
.Mitgliede  des  Vorstandes. 

4.  Etwaige  Anträge  der  Mitglieder. 

Der  Hauptversammlung  geht  um  II'/«  l'hr  eine 
Sitzung  des  Vorstandes  voraus. 

Der  VondUcDde:  Du  KCMburMflfaraDdc  MilxUed: 

gez.  SiTcafa  gez.  Dr.  II',  ßeumer 

KüoIkI.  Urb.  K.-K.  M.  d.  A. 

Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Aendenmgen  In  der  Mltglioderllste. 

Collart,  raWjHüttcn-lng.  der  Gesellschaft  Stora  Koppar- 

bergs  Bergslag,  Domnarfvet  (Falun),  iSchweden. 
Ktiffau,    Fritz,   312   Arlington   Street,  Voungstown, 

Ohio,  V.  S.  A. 


Liel/iff,    .V.,   Direktor  der   Metallwerke  Unterweser 

Aki.-(ieH.  in  Nordenham,  Brake  in  Oldenburg. 
Neuhold,  J.,  Ing.,  Walzwerk,  Znckmantel  bei  Töplitz. 
Rodig,    Adolf,    Ilüttendircktor    a.   D.,  Drosden-A., 

Werderstr.  20. 
Simon,  dustar,  Bauleiter-Ingenieur,  Wien  V,  Oarton- 

gasso  19a  Il'lti. 
Tae$eh»er,  Ferd.,  Dipl.-EisenhQtteningcnieur,Dortmund, 

Steinplatz  6»- 

Neue  Mitglieder. 
Ragam,  Paul,  Duisburg,  Dellstr.  14. 
Drrkenhoff',   Carl,   Betriebschef  dos  Walzworks  und 

der  Drahtzieherei  bi-i  der  Allgemeinen  Hlektrizitäls- 

Oesellschaft,  Berlin. 
Ooabel,   R.,   Dipl.-Berg-Iugoniour,  Bergwerksdtrektor 

der   Gewerkschaft    ,Eisenzeuhe*,    .Alstätte,  Kreis 

Ahaus  i.  W. 

I^roz,  Toutuiaint,  Diri'cteur  de  In  Soc.  An.  des  Forges 
et  Acieries  de  Stenay  h  Stenaj  (Meuse),  Frankreich. 

Sehende,  -Carl,  Bur<>auchef  bei  der  Märkischen  Ma- 
Nchinenbau-.\nHtalt  Ludwig  Stuokenholz,  Akt.-Ues,. 
Wi'tter  n.  d.  Kühr,  Burgstr.  17. 

Verstorben. 

I'ncholka,  Leopold,  Direktor,  Kladno. 


Heinrich 

.\m  11.  Januar  d.  J.  starb  in  KSln  der  Gründer 
nnd  ehemalige  Generaldirektor  der  Westfälischen 
Stahlwerke  zu  Bochum,  Heinrich  Köhler. 

Geboren  am  11.  November  1836  zu  Hamm  iu 
Westfalen,  Itesnchte  er  die  Rektoratschule  und  die  l'ro- 
vinzialgewerbeichule  in  Bochum, 
die  er  1853  nach  glänzend  be- 
standenem Examen  mit  dem 
Zeugnis  der  Reife  verließ,  und 
bezog,  nachdem  er  zunächst  prak- 
tisch als  Schlosser  gearbeitet 
Latte,  am  1.  Oktober  1854  die 
Königliche  Geworbeakademie  in 
Berlin,  um  Rieh  dem  Studium 
des  Maschinenbaufaehes  zu  wid- 
men. Dort  gehörte  er  mit  zu 
den  Begründern  des  vom  Verein 
,  Hütte"  herausgegebenen  Werkes 
«Des  Ingenieurs  Taschenbuch", 
dessen  mathematischen  Teil  er 
bearbeitete.  Nach  Beendigung  l' 
•einer  wissenschaftlichen  Aus-  r  ■ 
bildung  trat  Heinrich  Kühler  in 
die  Dienste  der  Königl.  Pren- 
Bischen  Staatseisenbahn  zu  Brom- 
berg, die  er  im  Jahre  1861 
verlieB,    um    die   Stelle  eines 

Betriebsingenieurs  und  Assistenten  des  Direktors  Jakob 
Mayer  im  Stahlwerk  und  der  Hcahlformgießerei  des 
Bochumer  Vereins  anzunehmen.  Aus  dicNt-m  Wirkungs- 
kreise schied  er  18(>H  niis  und  gründete  mit  dem  In- 
genieur V.  Daelen  die  jetzige  «Gesellgchaft  für  Stahl- 
industrie*  in  Bochum,  folgte  aber  bald  einem  Rufe 


Köhler  f. 

nach  Hagen  als  Oberingenieur  des  Stahlwerkes  der 
Firma  Remy  &  C'ie.  Im  Jahre  1879  in  die  Leitung 
der  „Gesellschaft  für  Stahlindustrio"  zurückgekehrt, 
führte  er  diese  bis  1887  mit  gutem  Erfolge.  Zwei 
Jahre  später  rief  Heinrich  Köhler  alsdann  die  ,  West- 
fälischen Stahlwerke*  zu  Bochum 
ins  Leben,  ein  Unternehmen,  das 
er  vermöge  seiner  hervorragen- 
den FachkenntniHse,  seines  eiser- 
nen Fleißes  und  seiner  Tatkraft 
in  wenigen  Jahren  zu  hobor 
Blüte  und  seiner  jetzigen  GröBe 
zu  bringen  verstand. 

/unebmendes  Alter  und  na- 
mentlich die  Verschlininierung 
eines  Augenleidens  nötigten  den 
Heimgegangenen,  mit  Ende  des 
Jahres  1904  von  der  Leitung  der 
, Westfälischen  Stahlwerke"  zu- 
rückzutreten. Nachdom  er  sich 
noch  am  7.  Januar  d.  J.  in 
Köln  einer  glücklich  verlaufenen 
.\ugenoperation  unterzogen  hatte, 
machte  wenige  Tage  später 
eine  plötzlich  auftretende  Herz- 
schwäche seinem  arbeitsreichen 
Leben  ein  Ende.  Die  allgemeine 
Teilnahme  besonders  der  Beamten  und  .Arbeiter 
der  „Westfälischen  Stahlwerke",  die  beim  Leichen- 
begängniitse  zum  Ausdruck  kam,  bewies,  daß  der 
Verstorbene  sich  auch  über  das  Grab  hinaus  ein 
treues  Gedenken  bei  seinen  früheren  Untergebenen 
zu  wahren  gewußt  hat. 
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Clemens  Renard  f. 


mehr  liditon  ikh  die  Reihen  ierer,  die 
dem  Hoehafenbetrielw  &nt  ihre  gMoa»  LebeoMrMt 
in  widmen  pflegten.  Ein  loleher  Hattemawui  d«r  «Iten 
Schale  ist  am  4.  MBrz  d.  J.  mit  dem  Hattandlrnlttor«.D. 

C  1  ('  III  I-  n  h  R  (>  n  A  r  il ,  i>iti>Mii  Un^jfthligWl  uid  IrenMi 
Jiit^lit'iiL'  utlülircs  VerciiH'H,  il»- 
hlnge^aiij^uii. 

In  Kbrang  bei  Trifr  am  4.  .luli 
1837  geboren,  bcxucbte  ClemenH 
Renard  zun&chst  daH  Gymnasium 
der  atolzen  Aagnsta  TroTirorum, 
dM  er  in  Jnlire  1866  mit  dem  ,  - 

Zeifnin  der  Beile  verlieS,  nnd  jtrfr^ 
pvnktliievie  dun  einige  Zeit 
anf  der  Kiederrhe!ni§chen  HOtte, 
um  sieb  auf  die  nacbfoli,'i>iiiIi> 
Ötudienzi'it  in  HaiiimviT  vnr/.u- 
boreittin.  N;i  hili  in  er  -iirli  hier 
mit  der  « i^Hi  n.-it  iialtliclu'n  Seit« 
HeineH  Berufen  vertraut  fi^emacht 
hatte,  fibernabm  er  im  Jahre 
1861  aU  ernte  Stellung  die  eines 
Betrkbeingenieun  anf  demhente 
lieU  mehr  beetebiNideB  Boeip 
oCunrarke  Pott»  ImI  lOodso» 
einen  Poeten,  den  er  mehrere 

Jabrc  inno  hatte.  In  der  Folge  cri^rilT  der  Vt  rstorbon«- 
sodann  die  <i(l!'j:onhoit,  sieli  «uf  rinmi  westfiiliscben 
Werke  ihm  Ii  im  \Val7.wt>rk>'lii'tri^'lM'  .'iiiMZiiUililfn.  war 
ferner  viiriilKTijclii'nd  im  Hochofenbetriebe  der  Hütte 
I'boenix  zu  l.uar  b.  i  Itubrort  tätig  und  wurJe  im  Jahre 
18A6  Uochofeadirektor  der  Friedrich- Wühelmehatte  bei 
Trotidorf ;  als  eolober  ttbenuhm  CUmeae  Reotnl  fai 


StellTertrataag  dei  Qenwdidirektare  seitwMlic  meh  die 
Leitung  ilmffidMr  Betriebe  dea  Werkea.  Im  Jahre 
1879  nlfte  ar  einem  Rufe  der  AIctiengeeeUsehaft 
OkuMMMt»  in  Niederschelden  a.  d.  Sieg.  Damit 
•rSAmie  sich  ihm  ein  Feld  fOr  eine  «benso  um- 
fanHende  wie  ersprietlliphe  Arbeit 
im  Dienste  der  Horhofenindu- 
strie.  <'lemenB  Kenard  fand  die 
Hfitte,  der  er  annähernd  25  Jahre' 
ala  Direktor  vorstehen  sollte,  aia 
eine  Anlage  alten  Stiles  TOr. 
Seiner  Wirluamkeit  gelao^  ea, 
rie  Irinnen  knnom  in  eaem 
modernen  Werice  nmmbanen  nnd 
gloicbzcitig  grOndlieh  za  emen- 
crii.  BewiinderB  verdient  hervor- 
i;elinl)4'ti  zu  wi-rden,  daß  der  Heilil- 
ire^aii;,'etii'  einer  der  ernten  Hoob- 
(ifner  war.  liie  im  Sieperliinde  den 
Betrieb  mit*  "c)wpera[i['ar«teii  ein- 
geführt und  hochprozentigeH  Hpie- 
geleii<eu  erblasen  haben. 

Im  Jalire  1904  zog  sich  Clemean 
Bmard  nneh  langjähriger  anga« 
■trengter  Tätigkeit  in  den  woU* 
Terdienten  Rnheetand  rarlldt  nnd 
nahiiiseinen  WoliriRit/  in  DüMseldorf.  Nicht  lange  sollte  er 
sicli  dieMer  l'riedlii  tieti  Mulie  erfreuen;  denn  bereits  nach 
drei  Jahri  ti  crU^,'  it  ■i.  ii  I.ei.ien  und  Ik>Hchwerdon  des 
Alters.  Mit  ihm  hat  die  Siegerlünder  KiseninduMtrie  einen 
ihrer  eifrigsten  Förderer  verloren,  dessen  vtohlwollendeH 
und  gttigee  Weeen  im  Gedächtnis  aller  derjenigen  fort- 
m  wird,  die  liah  eMafla  Umgaagea  ntnum  darftan. 


Die  nächste 

Hauptversammlung 

flndet  atatt  am 

Sonntag,  den  12.  Mai  1907,  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Die  oicbsie  Ausgabe  von  „Stahl  und  Eisen*'  wird  als  Ergänzungsbefii  Nr.  1  in 
Form  einer  die  ersten  drei  Monate  d.  J.  umfiusenden 

Zeitschriftenschau 

emchdnen.  Die  Nummer  ist  bestimmt,  in  Verbindung  mit  weiteren  gleichartigen 
Heften»  die  am  Ende  eines  jeden  Vieneljahres  herausgegeben  werden  sollen,  einen 
Ersatz  zu  bilden  fQr  das  bisher  im  Auftrage  des  Vereins  deutscher  Eisenhfittenleute 
bearbeitete  Jahrbuch,  dessen  V.  Band  sich  zurzeit  im  Druck  beHndet. 

Die  Redaktion. 
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Zur  Einführung« 

p^em  vielbeschäftigten  Eisenhüttenmanne  macht  ts  die  überreiche  Fülle  der  Fach* 
iiteraiur  unmöglich,  ihr  allenthalbeo  so  nachzugehen,  wie  es  vielleicht  seinem 
Wunsche  entspricht.  Zu  seiner  Erleichterung  will  daher  die  vierteljährlich  erscheinende 
yZeUsehriftenschau",  deren  erstes  Hellt  wir  hiermit  vorlegoi»  die  zahlreichen  beachtens- 
werten Mittellungen  Ober  die  Fortschritte  Im  Eisenhflttenwesen,  die  in  den  periodischen 
VerölFendichungen  des  In-  und  Auslandes  verstreut  sind,  in  systematischer  Ordnung 
verzeichnen  und,  soweit  dies  angezeigt  erscheint,  auszugsweise  wiedergeben. 

Wir  hoffen  hierdurch  einen  Ersatz  ffir  das  bisher  vom  Verein  deutscher  Eisen- 
hüttenleute herausgegebene  „Jahrbuch  für  das  EisenhQttenwesen**,  dessen  Aufgabe  auf 
dasselbe  Ziel  gerichtet  war,  zu  schaflFen,  und  dem  Leserkreise  durch  die  Schnelligkeit 
der  Berichterstattung  noch  einen  weiteren  Dienst  zu  erweisen. 

Die  Redaktion  von  ,,Stahl  und  Eisen''. 


inn.« 
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A.  Allgemeiner  Teil* 

 o 

I.  Geschichtliches. 


EiMngewiMnuiig  in  Iuuer5st«rreicli. 

Alfons  Malier:  Die  Eisen-  und  Stalil- 
gewinnunt;  in  In uerösterreich,  speziell 
nin  steirisclicn  Erzberfre,  im  Mittel- 
alter. Die  Eiscnsteiulager  InacrösterreicliH 
sfod  In  drei  Hanptzonen  eingelaffert.  Die 
nördliche  sogenannte  Grauwackenzon«^  pntlialt 
die  Erzlager,  welche  iu  Tirol  und  Salzburg  auf- 
treten, dann  folgen^  von  West  e«gen  Ost  fort- 
schreitend. «Iii-  KrTTvorkonimen  von  Admont, 
Kadm&r,  TuUeck,  der  Eisunerzer  Erzberg 
und  ffie  ihm  be&achWtea  Erzlager  am  Qlans« 
bi'rc".  PfnffoiistriFi,  T'nlster  und  Kohlberg.  Weiter 
Ö8tlidh  liegen  die  Erzbaue  von  Tragöß,  Greith, 
C^ollraih,  Ntederolpel,  Rote  Solln,  Vdtsoh,  Nen- 
berg  und  I^fiflu  nau;  mit  d«nii  n;i-<tnt/AiiL'rl  am 
Seuimering  endet  der  L&gerzug.  Der  zweite 
Erzlagerzng  beginnt  ebenfalls  In  Tirol;  Ihm 
gehören  an  die  Baue  in  Maluitz.  im  Krems- 
graben, AUenberg,  Grttuieit«n,  Turrach,  Metnitz, 
Oifls,  der  H&ttenberger  IBrzherg,  weit«- 
iistlicli  die.  Wölch,  Loben  und  Waldenstein  im 
l^avanttale.  Zur  dritten  Q-rappe  von  Erzlagern 
im  Süden  gehören  die  Bohnerz-  und  Brauneisen- 
eteinlager  der  Wochein  und  in  Untorkrain. 

In  diesen  Erzgebieten  entstand  und  ent- 
wickelte sich  schon  vor  etwa  2000  Jahren  eine 
lebhafte  Bieenindnstrie,  wi  ldii'  haiti  alle  übrigen 
überragte,  so  daß  um  dir  Mitte  des  15.  Jahr- 
hunderts selbst  England,  wo  1334  noch  die 
Eisenaaeflihr  Terboten  war.  sich  seine  Lelir- 
meistor  aus  Oesterreich  verschriel).  Zum  Reich- 
tum an  Erzen  kam  noch  der  Uebcrtiuü  an  Holz, 
welcher  die  BntwieUnng  der  Biteenersengong 
wesrntlich  begünstigte;  ganz  besonders  aber  war 
die  geographische  Lage  der  Innerberger  Eiseu- 
gebiete  von  Wlohtigkrit.  Im  SUden  lag  das 
liMcli'  iit wickelte,  ali'-r  i  ix  imnne  Italien.  Von 
hier  aus  ging  schon  in  der  sogen,  vorhistorisuben 
Zelt,  etwa  im  8.  Jahrhundert  v.  Chr.,  der  erste 
AnstoU  zur  Eisen.iusfulir  und  zur  .\iisl»i'<  ituiiir 
der  Msenerzeugung  nach  Norden  hin  aus,  wie 
dies  GrrBberftinde  und  alte  Sehmelzetatten  be> 
weisen.  Nach  der  Besitzergreifung  durch  die 
Römer  wurden  Virunum  unter  dem  beutigen 
Hütteulterger  Erzbergc  und  den  Frfesacher  Eisen- 
grul)en  HaujUort  von  Noricum  uiul  Haupt stajiel- 
|datz  des  uorischen  Eisi  uhaudels.  Aus  tnancber- 
lei  Funden  kann  der  Beweis  erbracht  werden, 
daß  der  Kimtner  Erzbi'rg  vnn  den  Römern 
bearbeitet  wurde,  ja.  d.aß  ili.  ?.'  <<-hnn  lu  i  ihrem 
Vordringen  den  Bergbau  im  (rauge  antrafen. 


der  otYenl)ar  durch  orientalischen  Einfluß  hierher 
gekommen  war. 

Anders  verhillt  es  sich  mit  dem  steirischen 
Erzberge;  hier  fand  man  wohl  die  Spuren  eines 
sehr  alten  Windofenbetriebes,  wer  aber  die 
Schmelzer  warra,  dafür  liegen  keine  sicheren 
.\nhaltspunkte  vor  —  vielleicht  waren  sie  sla- 
wischen Stammes.  Es  liegt  eine  alte  Tradition 
vor,  daß  das  Bergwerk  afh  Erzberge  im  Jahre  712 
enfdefkt  worden  sei.  I>er  Kern  dieser  Tcber- 
licferuug  scheint  aber  zu  sein,  dali  liier  nach 
der  um  die  Mitte  des  8.  Jahrhunderts  erfolgten 
VertrtMhnng  der  Avaren  durch  dir-  von  der 
Lubiua  oder  dem  Liupioatal  oder  Liubeuetal  — 
80  hieß  In  den  ürfcnnden  des  10.  und  11.  Jahr- 
Immlrrts  Lcoben  —  hri-finf  irfpr'-n  ilcii  Er/li<  rir 
sich  ansiedelnden  Bayern  und  Slawen  ein  primi- 
tiver Bergbau  begann,  deesen  Spuren  wir  in 
eigenreichen  Schlacken  an  manchen  dem  schärfsten 
Windzug  aosgeeetzteD  Stellen  begegnen. 

Im  1 1.  Jahrhundert  erfolgte  die  Stiftung  der 
Klöster  St.  Lamprecht  (1066)  und  Admont  (1077), 
die  bald  ini  Besitze  von  Kisengmben  und  Sehmelz- 
werken  waren ;  der  Bergbau  aber  wurde  landes- 
flirstliches  Kammergut.  Das  älteste  urkundlich 
(!)31>  genannt»  £isenwerk  ist  eine  Scbmelzhütte 
bei  Obdach. 

In  l  iiiem  folgenden  Kapitel  behandelt  Verfasser 
den  damalifjen  <  i  f (> n b e  t r i eb.  Von  Wiclitii.'- 
keit  ist  für  uns  die  Krage:  Wann  ging  man  vom 
alten  Windofen  zum  Balgbetrieb  im  Stückofen 
und  zum  Radwerk  iilurV  \arli  Muchar:  „Ge- 
scliiclite  der  Steiermark"  wird  in  einer  Urkunde 
▼om  80.  Htrz  1889  echon  ein  «Piahaue*  er- 
wrilmt.  \)>:t  Xriinii  .,I>n(hverk"  ab'-r  tTÄchoint 
zum  crstenniale  1431»;  lüngegen  erscheint  12U5 
der  Balgbetrieb  sdion  eiehei^freetdlt.  In  der 
Zwis-rhi  nzrit  h;it  sich  also  diese  V.rrriiidrrurifr 
vollzogen:  der  große  Fortschritt  bestand  in  der 
Verwendung  der  Bftige  und  deren  Betrieb  dureh 
<  in  \\';(ss>  rra'l.  Die  StiicTiiitVn  im  sUdlichen 
Innorösterreich  waren  etwa  12' hoch,  viereckig 
gebaut  (Abbild.  1);  die  halbmondfSrmige  Oeftinng 
;un  Uoden  war  mit  einer  Lelimwand  verschlossen 
und  in  dieser  die  Oeäiuuugen  für  die  Windformen 
vorgesehen.  Der  Ofenschneht  war  bimenfBrmig 
(.\bbild.  'Ji;  er  wurde  alle  24  Stunden  mit  .'iO 
bis  öO  Zentnern  Krz  beschickt;  der  erblasene 
Wolf  wog  11^,  4  bis  Wiener  Zentner.  Die 

Stücköfen  am  steirischen  Erzberge  waren  unten 
4' breit  und  11  bis  12'  hoch,  l'eber  der  (ficht 
dts  Iffens  befand  sich  ein  trichterförmiger  Auf- 
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bau,  um  welchen  aich  noch  ein  .Mantel  erhob, 
der  in  einen  offenen  konischen  Schlot  ül)»>rfrin|2: 
(^AbbÜd.  3).  Eisenerz  liatte  im  ITi.  .lahrhiinticrt 
19f  Vordernbeifr  14  Radwerlte.  Sit-  liifi-rten 
/iisaninicn  »'twa  150  000  Zentner  stAlilarti^cs 
Kisen  und  bis  TöOUO  Zentner  Graglach  «flüssiges 
Boheiaen). 

Dil'  I'rililMiipon  wurden  mit  dem  welschen 
Ausdruck  ^nia^üa"  bezeichnet  (lateinisch  masaa 
ferri);  ale  wogen  12  bla  14  Zentner.  Besttglleh 
der  Weiterverarbeituntr  'ii  r  M'i^^^en  sei  auf  die 
Quelle  verwiesen.  l,üeHterr.  Zeitschr.  f.  Berg- 
u.  Hattonweaen*'  1907  Nr.  5  S.  ftS— 67,  Nr.  6 
S.  68—70.] 


ElHeogeninnnng:  in  I>dcieu  and  Moeslen. 

Dr.-Ing.  Fr.  Frei  so  macht  in  seinem  Üu- 
rlchi  über  den  Berfbon  in  den  Donaulftodem  aneli 

einige  An^^nben  über  die  Risenerzgewinoang 
in  Dacieu  und  Moosien. 

DerEiaenensbergbau  fiind  inDaden  surROmer- 

zeit  bereits  eine  repe  Heaclitunfr,  wie  eine  Keihe 
von  alten  Aufschlüssen  und  Inschriften  dartun. 
Säner  der  bedeutendaten  Betriebe  der  Jetztzeit, 
der  großen  Anforderungen  zu  genügen  geeignet 
eraobeint,  ist  der  in  aeinen  Anfangen  auf 
rOmiache,  wenn  nicht  rorrOmische  Zeit  zurück- 
reichende Hisensteinbcrgbau  von  (Jrzalar  im 
Hunyader  Koniitat,  von  Vajda-Hunyad  10  km 
nach  Westen  entfernt.  Seit  1H70  ist  der  Berg- 
liiiii  liskalisi'li;  die  finlieren  .\nzeichcn,  als  da 
sind:  die  im  Streiclien  des  Erzlagers  entlang 
sichtbaren  zahllosen  Pingen,  die  in  grober  Aus- 
dehnung vorhandenen  ausgebeuteten  Rflume  und 
die  in  der  Xilhe  der  Grubni  ^renen  Schlacken- 
haldeu  von  mehreren  Millionen  Kubikmeter  Inhalt, 
danten  allein  achon  auf  das  hohe  Alter  dea 
Betriebe.<«.  Wie  es  die  Baue  bezi  iigen.  war  der 
Betrieb  ein  fast  ausschließlich  unterirdischer; 
von  Tagebauen  sind  nur  geringe  Spuren  Tor> 
banden.  Weitere  Spuren  des  uralten  Eisenberg^ 
baues  linden  sich  im  Csematale,  unweit  von 
Hunyad;  in  den  Gruben  von  Telek  und  Oaloa 
finden  diese  Spuren  ihre  heutige  Fortführung. 
Welche  anderen  von  den  übrigen  Eisenwericen 
diflser  Oagenil  auf  das  Altertum  zurückgehen, 


lAiU  .sich  nicht  ermitteln.  Zur  Zeit,  als  die  Stadt 

Apulum  ( Karlsbiirtr)  angelegt  wurde,  müssen  sich 
die  Eisenwerke  in  dtr  dortigen  Umgegend  in 
Hilntlen  der  soldalisi  lien  .\rbeiter  befunden  baliea, 
denn  als  \  on  dem  Dorfe  Sdrd  eine  Wasserleitung 
nach  Ajiulum  gebaut  wurde,  gewannen  die  Sol- 
daten «uK  den  ibaßm  zugewiesenen  Orubeo  den 
nfttigen  Vorrat  an  Eisen  um!  Stab!  selbst.  Die 
£iseugrubüu  scheinen  im  Pachtverhältnis  ge- 
standen zu  haben,  denn  in  Insehriften  ist  von 
einem  jiatrnnns  sowie  einem  e<iiuliirtor  ferrariariim 
die  Uede.  Den  greiien  l'ersoualatand  beim  Eisen- 
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lierL'liaii  und  Schmelzwesen  deuten  mehrere  In- 
schriften au,  aus  denen  hervorgeht,  dali  i.  J.  2U5 
von  SqitiBdus  Severus  ans  den  Elsensehmteden 
ein  rollegium  fabronmi  ü^e^Tiindet  wurde,  dmu 
magistri,  decuriones  und  principales  angehörten. 

BesttgHflh  des  Eiseiutelnbergbaues  im  alten 
Moesien,  weleJus  beute  zum  Teil  Serbien,  zum 
Teil  Bulgarien  begreift,  sagt  der  Verfasser:  ,Ifl 
großartigem  Umftuge  hat  sieh  der  Eisenstein- 
bergbau aus  den  unruhigen  Zeitlaufen  des  Alter- 
tums bis  in  die  Neuzeit  hinUbergerettet.  Am 
Kopaonikgebirge  kommen  Hagnetit,  Rothen« 
stein,  Brauneisenstein  sowie  Dolithe  vor,  die  bei 
Suoro  Kudiste,  Suoro  Rüde,  Kurici  und  Pogrebina 
einen  ausgedehnten  Bergbau  veranlaßt  haben. 
Fast  alle  diese  Arbeiten  sind  auf  die  römische 
Zeit  zurück  zu  datieren."  —  Daß  die  .lilyrier 
in  Bosnien  selbst  Eisen  erzeugten,  beweisen 
mehrere  Eisenschlackwrfelder.  z.  B.  im  .lapra- 
tale,  auf  dem  Wege  von  Magaj  nach  Cela,  dar- 
unter eines  von  mehr  als  lUÜU  m  Länge.  Eine 
in  ihren  OrundzOgen  auf  die  rVmisdie  Zeit 
znriicktrebeniie  Eisenindustrie  besteht  bei  F  ijnica; 
auch  die  Eisenindustrie  von  Vares  l&ßt  sich  weit 
zurikdc  vnfolgeo.  [i,I>er  Erzbergbau*  1907 
Nr.  2  S.  SO— 26,  Nr.  «  S.  98.] 

Zar  Sssektolite  ias  Blssas  la  Vagara. 

Die  reichen  Erz-  und  Kohlenschfltze  des 
Landes  gaben  schon  in  weit  zurückliegender  Ver- 
gangenheit Veranlassimg  n  einor,  wenn  auch 
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natnrlicli  M'hr  jirimitiv.-n  KisoriiiKlnstrii-.  Alx-r 
Jabrliuadertc  biadurch  zeigte  dieselbe  kAum  einen 
nennenswerten  Fortsohritt.  Erst  vom  11.  Jahiv 
hundert  ab  begann  sie,  wenn  auch  nur  allinflh- 
licb,  sich  SU  entwickeln.  Was  sie  vor  allein 
an  efneni  Rchnelleren  VtfrwirtSMhrriten  hinderte, 
da»  war  neben  der  üngnmit  zeitlicher  und  ört- 
liclier  Verhältnisse  besonder»  ihre  Zersplitterung. 
Wohl  traf  man  allenthalben  in  den  FlußUÜcrn, 
besondi'i's  in  den  Tollem  der  W'wwn.  den  MvrAny 
und  des  .Sajö,  auf  Eisenhütten  und  Hammerwerke, 
tlie  aber  infolge  der  Koslspleligkeit  des  primi- 
tiven Betriebes  alle  mit  Schwierigkeiten  zu 
kämpfen  hatten.  Dies  fülirtt  zur  Gründung  von 
größeren  Gewerkschaften ;  so  bildete  sich  1 808 
die  «Kurinyer  Union'  und  zwei  Jahre  spater 
'Iii-  .Rimaer  Koalition'":  1852  kf»m  (!!>•  Fusion 
beider  Werke  zustande,  l, Eisenzeitung"  ItJOT 
Nr.  4  S.  52—58.] 


Mf  dw  •eMbtoehM  IIb. 

G.  T^gUe  bringt  einen  kleinen  Bettmg  zur 

(tpschichte  des  Eisens  zM'isclifn  Donau 
und  Kbein,  in  dem  er  aich  in  der  Hauptsache 
auf  dne  altere  Arbelt  von  A.  Hedlnger  «tatst, 
di»' bi  titrlt  ist :  , Alte  Erz  scluiK'lzen  auf  der 
schwäbischen  Alb"  (, Archiv  für  Antbropo- 
loKie«"  1899,  2«.  Band,  Heft  1  S.  41—44). 
Wir  entnehmen  ili-i-  i  i*wahnten  Originalabhandlung 
die  folgenden  Einzelheiten.  Der  Natterbuch, 
RÜdOetlieh  von  Feldetetten,  Oberamt  HOnsingen, 
ein  etwa  100  m  hoher  Hügel,  der  eine  Reihe 
von  Kulturperioden  umfaßt,  tragt  auf  seiner 
Spitze  einen  Ring  von  tnehrhunderljahrigen 
Buchen,  innerhalb  dessen  ein  vertiefter  Quellsee 
sich  beiludet.  Im  weiteren  Umkreise  dieses 
Buchenringes  ist  die  Erde  auf  ziemliche  Ent- 
femnng  ganz  mit  Holzkohlcnresten  ini|>r.'i<riiiert. 
die  wohl  zum  Schmelzen  des  liberall  in  McMirf 
herumliegenden  Bohnerzes  verwendet  wurden. 
Etwa  30  m  unter  der  Spitze  dos  Hügds  finden 
sich  ö^tli.  Ii  i'ltenfalls  Htarkr  irolzkohlenreste  und 
Keste  irdener  Gerate,  die  Faulu»  für  ale- 
iiianniMÜi  bftlt.  An  der  weetlicben  Seite  dee  Seei 
war  eine  große  Menge  von  ^EisenschlarkiTi" . 
oder  besaer  geaagt  „»Schuieizprodukteu"  und 
Peaersteinen  in  allen  Grüßen  und  Formen  zn 
finden.  IMese  Srlmii  l/|irr,tlukte  besitzen  zweierlei 
Formen:  1.  eine  kugelig-höckerige,  itu  Innern 
mit  Höhlungen  (Blasen!;  2.  eine  strabÜge,  etark 
eisenoxydhaltige,  mit  vielrii  kleinen  unregel- 
mAbigeu  Höhlungen,  wahrend  die  erateren  ein 
gleichmäßigere!  OefBge  und  Ansehen  zeigen. 
Ijetztere  sind  augeii.scheinlich  weniirer  eisen- 
lialtig.  Die  von  Prof.  Dr.  Abel  vorgenommene 
analytische  Untersucbang  von  fOnf  Schlacken- 
proben ergab  folgendes  Resultat.  (  Vgl.  Tabelle. i 
Aus  diesen  (an  «ich  recht  dürftigen)  .\naly-seii- 
ergcbnissen  scheint  hervorzugt  heu.  daß  mau  es 
hier  mit  einer  Scbmelzstatte  zu  tun  hat,  wie 


der.  n  eine  Reihe  auf  di  r  sclnvilbischen  Alb  sich 
schon  gefunden  haben.  Hudinger  bat  auch  noch 
rotgebrannte  Steine  nnd  gtoteMkUa  rotgebrauote 
Tonfragmente  gefunden,  in  denen  er  Beste  des 
Schmetzofena  vermutet. 

8ciile«ke»pr«b*. 
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in  ««hr  geringen 


etw«  70  > 
EiBenverbin- 

dungen, 
30  7»  Ton-i. 
KieaelelttM 


ToIUTll(>, 

Mangan  und  < 
Phoephor-  j 
aftare 


verlnndangea ; 


Ton-  and 
Kleeeliittre 


Tonerde, 
Kalk, 
Magnesia  o. , 
Pboepbor- 
•fture 


3 

Eim-iioxyd, 
Tonordo  und 
KieaelaAore 

Mangan  und 
l'hoMphur- 
iiure 

Kalk, 
Magneiiia  u. 
SBk 

4 

Eisenoxyd 
nnd  Tonerda 

Kalk  and 
Kieaelelur« 

Magnesia  u. 
Pboapbor- 
elnre 

5 

j 

Toni-rdi'  und 
KieaelHäur« 

Kalk 

1 

Magneai«, 
Mangan  und 
Phoaphor- 
aiare 

Weitere  solche  Eisenscbraelzen  wurden  be- 
schrieben in  den  Blntt-^rn  dr-s  Albv.  reiris  ISOS, 
Beilage  zu  Nr.  1 ,  und  Fundbericht  aus  Schwaben 
1697  S.  3  u.  4,  sowie  ,Sohwftbiseher  Herkar*" 
30.  Oktober  und    1.  Marz    1S!)T:  Vm- 

geaclücbtlicbe  Eiseuacluut^lxattttte  Taucheuweiler 
Im  Aalbueb.  Auch  diese  Statte  war  von  einem 
Hügel  umschlossen,  scheint  aber  noch  primitiver 
gewesen  zu  sein,  denn  sie  zeigt  keine  Spur  von 
Ifanerung,  sondern  nur  robo  Steinlagoi,  deren 
Fugen  mit  Lehm  ausgeschlagen  waren,  und 
eine  aus  Lebui  bestehende,  natürlich  zusammen- 
gesunkene Wölbung  mit  .Glasscldacken',  die 
aber  eisenhaltiges  Kalk-Tonerdesilikat  w.iren. 
Die  .Ausnutzung  des  Erzes  seheint  also  hier 
noch  ganz  unvollkommen  gewesen  zu  sein.  — 
Ein  andermal  wurden  1 5  und  7^5  kg  scliwere 
Sebnielzkuclien  gefunden,  die  man  ursprlinglieh 
für  Meleoreisuu  hielt.  [,Büuya.szati  es  Kuhäszati 
LaiHtk"  1907  Nr.  2  S.  86—88.] 

Siegerländer  stuhl-  und  EiHeulndustrle. 

Karl  Jos.  Ley:   Zur  Geschichte  der 

Siegerl ilnder  Stalil-  und  Kisenindustrie. 
üeber  den  deutschen  Bergbau  und  Hiittenbetrieb, 
besonders  Qlier  Gewinnung  und 'Herst^^llung  dos 
Eisens  in  tier  iiitesten  Zeit,  sin  l  nur  wi  itige 
Nachrichten  erhalten.  Man  ist  daher  der  .Ansicht 
gewesen,  daß  erst  mit  dem  Eindringen  der  Römor 
In  deutsche  Lande  die  Hor»tcUang  und  Ver- 
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Arbeltling  des  EiHt-ns  Ifi  dtn  prmaniHclien  Völkern 
Gingang  gefanden  habe.  Indessen  ist  aas  einigen 
Angaben  griechischer  und  römischer  Schriftsteller 
mit  Sidierlieit  CU  schließen,  daß  sowohl  die 
Germanen  wie  auch  die  Kelten  die  Kunst.  Eis<'u 
zu  gewinnen  und  zu  verarbeiten,  kannten,  bevor 
■i«  mit  den  rSmlnohen  Eindringlingen  in  Be> 
rilhrnnfr  kamen.  —  Als  die  Cinibern  und  Teutonen 
gegen  Ende  des  2.  Jahrhunderts  v.  Chr.  auf 
rSmiMhem  Boden  enehlenen,  ftthrten  sie  WaJFra, 
dir  um  Elspn  vprff'rtifrt:  warpn.  Pliitnn^h 
erzählt  von  den  eisernen  Harnischen  der  Cimberu, 
Horax  rftbmi  die  Schwerter  i«r  Noriker,  Casar 
hprichtct,  daß  <H<'  Venetor  sich  eiserner  Nflgel 
beim  Schiffsbau  bedienten  und  eiserne  Anker- 
ketten statt  der  Tane  gebrauebten;  bei  den 
Chatten  trugni  dii-  Tapfersten  eiserne  .Arm- 
ringe usw.  Wenn  auch,  wie  Taeitos  beriobtet, 
bei  den  Germanen  kdn  UeberfloO  an  Elsen  war, 
80  zeigen  die  vorstehenden  und  andere  Angaben 
zur  Grenilge,  d»ß  alle  deutschen  Stamme  die 
Kunst,  Eisen  zu  gewinnen  und  sich  nutzbar  zu 
madien,  kannten,  bevor  die  Römer  ins  Laad 
kninf-n.  Dir  wSrhtigste  bis  jetzt  aufffcfumiPTK» 
Eiscusoliiaelze  der  R«mor  in  Deutschland  lag  au 
der  Saalburg.  Spuren  römischen  Bergbaues  und 
Hüttonhetricbes  finden  sich  auch  im  Schwarz- 
walde, Odenwald«  und  Spes.sart;  eines  liingereo 
Bestandes  hatten  sich  jedoch  die  römisohea 
Schmelzen  auf  deutschem  Boden  nicht  zu  erfreuen. 
In  manohen  Gegenden  entwickelte  sich  indessen 
sebott  reefat  bald  wieder  Bergban  und  HQttenr 
betrieb.  So  gali  es  lierftits  vor  Karls  des  Großen 
Zeiten  in  der  Wetzlarer  Gegend  Schmiede,  die 
in  Fraakfart  Ihren  ESsenzoll  entriehten  mußten. 
ImVVeiltal,  bpi  Wallnau,  -^ind  um  780  Eisenstein- 
beiipverke  im  Gange  j  auf  der  Winunerheide  im 
Osnabrficker  Lande  entdeckte  man  in  einem  Sand» 
hü^'ol  «  ine  alte  Schmelzhiitte  und  darin  «Inen 
unversehrten  £i8enklampen. 

Ueber  die  läsengewinnung  im  Siegerlande 
ist  aus  den  Altesten  Zeiten  nicht  viel  bekannt, 
doch  finden  sich  auf  Bergen  und  in  Talschluchten 
Teberreste  ehemaliger  Eisenverhüttung:  It^der 
liat  man  die  aufgefundenen  Schlackcnhalden  noch 
zu  wenipr  iintfrsncht.  Manche  dieser  Schlacken 
haben  iüutjii  Mtilallgehalt  bis  zu  50  "/o,  ändert; 
sind  wie  leere  Bienenwaben  ausgeblasen.  Die 
Ver8chi««Iinartif,'kiit  *1er  Schlacken  lüßt  klar 
erkennen,  daß  die  Verhüttung  zu  verschiedenen 
Zeiten  und  naeb  yerschiedenen  Uetboden  vor> 
t'cnomm''n  ist.  Die  .\nzfthl  der  alt-  n  HaMf^n 
ist  so  groü,  daß  unbedingt  eine  \  erhiittung  in 
Renn',  Luppen-,  Stfiek-  und  Wolflsberden  lange 
Zeit  hindurch  im  Gang«»  •rcwescn  «  in  iiuiß.  !>!■ 
Schmiedekunst  war  hier  seit  uralten  Zeiten 
heimisch.  In  der  Lebensiwschreihung  des  Zauberers 
Ml  rlia  wird  in  der  iiitesten  Handschrift  (!i> 
Heimat  VViclands  des  Schmiedes  im  Siegcrlaud 
verlegt.   Die  ersten  sobriftlieben  KaehrlQhten 


über  die  Siegener  Eisenindustrie  stammen  aus 
dem  Anfang  des  15.  Jahrhunderts;  es  geht  daraus 
hervor,  daß  schon  zu  jener  Zeit  Roheisen  daselbst 
^'ewoiiii«'])  wurde.  So  wird  in  der  Stiftsurkunde 
des  I'farrers  Johannes  von  Sie^jen  vom  3.  Juni 
1311  unter  döu  Einkünften  die  „mashütte  uf 
der  Weste''  erwftbnt.  Die  Hczi-iehnunf?  „mas- 
hOtte*  kehrt  in  spllteren  Urkunden  und  Akten 
hflufig  wieder  und  bezeichnet  eine  HUtte,  in  der 
gHaflsen'  (Rohden)  eraeogt  wurde.  Der  Um- 
stand, daß  difsp  5Ia^3enh(ltte  ,uf  der  Weste" 
lag  ~  das  ist  am  Weißbache,  einem  linken 
Ziülnsse  der  Sieg*  ^,  Iftftt  ▼ermnten,  da6  Waaaer^ 
kraft  bei  der  Roheisenerzeugung  Ii  nstbar  ge- 
macht war.  Gröfiteuteils  werden  aber  noch 
Renn-  nnd  Luppenberde  im  Betrieb  gewesen  sein, 
bis  sie  in  jenem  Jahrlinmlert  allm&hlicb  durch 
den  Blanofen  verdrängt  worden.  Leider  ist  aus 
dieser  Zeit  kein  weiteres  Schriftstflck  voriianden, 
das  Aufschluß  geben  könnte.  Die  erste  sichere 
Nachricht,  die  die  .Ausdehnung  der  Industrie  im 
Siegerlandc  um  die  Wende  des  14.  Jahrbnnderti 
erkennein  Itflt.  ist  uns  in  einer  Siegener  Rente!- 
rechniing  vom  Jahre  1417  iifierniittelt.  In  dieser 
werden  unter  den  Gefallen  und  Renten  des 
Grafen  auch  die  Einnahmen  an  Hüttengeld  von 
25  Hütten  aufgeführt.  Es  geht  aus  dieser 
Rechnung  hervor,  daß  wenigstens  auf  drei  Hütten 
im  FBrstentum  Siegen  damals  Wasserkraft  Ver- 
wendong  Csnd  und  Roheisen  crzeuprt  wurde.  In 
einer  Siegener  Renteirectinung  vom  Jahre  1441 
werden  86  Hatten  aa()^sfllilt,  1498  wurden 
38  Werke  aufgeführt.  Im  Laufe  des  15.  Jahr- 
hunderts hatte  sich  im  Siegerlande  ein  grotkr 
ümsebwung  voUsogen;  um  das  Jahr  1600  war 
kein  Renn-  oiler  I-uppenherd  mehr  zu  finden, 
dagegen  überall  Hochöfen.  ^Ixsi  Siegerlande'', 
sagt  der  Verfasser,  „erfand  man  also  zuerst  die 
Knrist,  Eisen  odtT  Stahl  anf  in(!ir>'ktern  "^N'etre 
berzustelien,  und  mit  Fug  und  Recht  dürfen  wir 
dsiher  das  Siegertand  als  die  Heimat  des  Hoeh< 
ofens  bezeichnen." 

In  weiteren  Abschnitten  behandelt  Lcy  die 
wirtschaftliehe  Bedeutung  der  Siegcriander  Stahl- 
und  Eisenindustrie  in  der  ältesten  Zeit,  die  Zunft 
dir  S'tahlsehmiede  in  Siegen,  die  Zunft  der 
.Masscnidäser  und  Hammerschmiede,  den  Rück- 
gang des  Stahlbandwerln  In  der  Stadt  Siegen 
und  den  Aufschwung  desselben  im  Lande  S'iecren, 
und  endlich  die  Regalität  des  Uütteubetrielics 
und  die  EigentunwverhAltalsse  an  Hfitten  nnd 
Hämmern.  [„Inangnral- Dissertation',  HQnster.] 

naemofdMrgbaa  In  den  4entseken  Bholntandoa« 

Dr.-Inir.  Kr.  Freisf  lirinL't  in  -veiner  Arl>oiI  : 
„Zur  Entwicklungsgeschichte  dc^g  Eisenerzberg- 
baues In  den  dentseben  Kheinlanden  von  der 
Wie<leraufnahni'-  i  'rl'Hiies  naeli  der  Völker- 

wanderung bis  zum  Dreißigjährigen  Kriege*  auch 
sehr  ausführliche  Hlttetluogen  über  den  Elsen- 
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stcinbergbau.  Unimterbroclieii  seit  den  frühüsteii 
Zeiten  unserer  Aoi-a  scheint  iu  den  RIii>inlandou 
die  tiowjnniintr  und  Vi'rarhi'itunjf  der  Eisener 
g«blQht  IU  liabcn.  .S>dlist  in  aolcfien  (u'^^enden. 
wo  InMife  keine  Spur  mehr  davon  z»  finden  ist. 
wie  iu  der  Eil'el,  lierrsulite  bis  znm  Betrinnc 
des  19.  Jatarbtttidertfl  die  Eisenindustrie  so  all- 
•reniein,  daß  sie;  einen  Teil  des  deuf.sc.lien  M;iiktt'^ 
beaortfte.  DaU  die  Kölner  iu  der  Eitel  Eisen- 
steinbergbaa  lietrieben.  Ist  duiHsh  die  gnrolieii 
Schlackenlialdeu  an  den  röniisclien  Straßfii  von 
der  oberen  Roer  big  zur  Moäel  uod  dariil»er 
hinaus  bis  zum  HuasrHelc,  Soonwaid.  Hochwald 
hU  an  ili-'  N'ali''  nn.I  Saar  bewi''srii.  pottel. 
Keldenich,  Zingabeiui,  Harzheiiu,  Dahlem,  Weyer, 
Jankerath,  Mariuagcn,  Seheidtweiier,  der  Spei- 
cherer Wald.  Mötsch.  Orenhofen.  IMcrklicßen, 
Fleringen,  Büdesheim,  Mayen  und  Kreuznach 
haben  Schlaelcenhalden  geliefert,  die  mm 
Teil  in  der  neueren  Zeit  noch  ffute  Vci  sv  t  uduiiL: 
tiüdeu  konnten.  Als  mit  dem  Kinfalle  der  Hunnen 
das  rSmische  Weltreich  in  Trümmer  i^in«;. 
schlössen  sich  nur  die  Alfmannen  der  alltrc- 
mftinen  Völkf'HH  Wi  iriinir  ni<  Iit  an.  sondern  blieben 
im  Kheintale  .^itzi:u  und  führten  den  alten  (truben- 
betrieb  weiter  fort.  Die  ESiaeBgruben  und  -Hütten 
im  8clilcidener  Tale  warfen  znr  Zeit  der  Schlacht 
von  Zülpich  (4UG)  noch  in  Betrieb.  Bei  .\achou 
Köllen  der  Sage  nadi  Elsenersvorkoromeu  im 
•fahr*!  ,'»30  zur  HrUnntinc  der  Stadt  Stolberg 
Veranlattiuiig  ge^ebeu  haben. 

Zu  Ende  des  13.  Jahrhunderts  bestanden 
bei  Stolber^r  die  Tlilmmer:  der  Zweifel,  Dedriehs 
Hammer  in  den  Wenden  (beute  Derioh^berg),  die 
Maulartxhatte,  Meister  Jans  Hammer.  Daß  aueh 
zur  Zeit  Karls  des  Großen  den  Hi  tiictu  n  L'rnfi' 
Bedeutung  bvtgcrocmn  wurde,  erhellt  au»  deu 
Kapitularien  des  Kaisers,  worin  bestimmt  vrurde, 
«laß  alljährlich  um  Weihnachten  die  N'erwaltcr 
seiner  hSiseugruben  .,im  Kifelgau"  ihm  Kechen- 
Schaft  ablegen  mufiten.  Yvn  der  Wertschfttiung 
der  Eisfuarbcitcr  in  jenen  2Seiten  lehren  die 
(Ttvsetze  der  Salier,  Alemannen  und  Burgunder 
ZeujLrnis  ab. 

Im  Jahre  Hi>\  wird  bereits  des  Dorfes 
„Smiil!ii'iiti  I  Si  lunlilfli^-iiii  I.  im  Eifclfrau  frcle>ren". 
Kruuhiniit^'  ^cUiu.  « s  iiiuli  zu  der  Zeit  also,  dem 
Namen  nn(-h  zu  iirtoilen,  bereit«  Gruben  und 
Hütten  jrehabt  haben. 

Axia  dem  Anfan^ie  des  14.  Jahrhundert.^ 
Stammen  die  Anlagen  der  Ahrhütte  und  der 
Stahlhütte  an  der  oberen  .\hr.  Erstere  bezofr 
ihre  Erze  ms  deu  Gruben  von  Lommersdorf. 
Tm  16.  Jahrhundert  gehörte  die  G-rube  und  die 
Hiifti  il' n  (Jrafen  von  AremlM-rir.  Die  Hoeh- 
öfen  hatten  22  Fuß  Uühe  und  lieferten  das 
berühmte  Aremberger  li^isen,  das  sehr  fest  und 
im  IJiti'i  lier  l,andf  sowie  in  Urabaut  si-lir  jresuelit 
war.  .\ite  Eiseniiiiltenorte  aiud  Dollendorf,  Ker- 
|ion,  SchSnRiierg.  Hillesheim,  ßosdorf,  Walsdorf, 


Strohcirli.  Miiilriiliiiiii  uml  .limkeruth.  Eine  Hütte 
zu  Jünkerath  soll  sciion  im  Jalire  13(iK  er- 
richtet sein,  .\jrricola  kennt  bereit«  die  Hoch- 
öfen der  Grafen  von  Manderscheid. 

Aus  diesen  und  anderen  Daten  peht  hervor, 
daß  sich  das  Eisengewerl«!  in  der  Eitel  durch 
das  ganze  MitteJalter  hindurch  in  irrofier  Blüte 
liifiiii.lin  hat,  Heute  ist  von  alleil<iii  nur  noch 
die  Eisenhütte  bei  Jünkerath  im  Betriebe. 

Einen  gewaltigen  Aufschwung,  wie  sie  ihn 
seit  den  TriLfiTi  dr-r  fin!iall»tansendjflhrijrt  n  '  'äsaren- 
herrnchaft  nicht  mclu*  geaebeu,  nalim  die  Eifeler 
Eisenindustrie  gegien  1580  bis  1600.  Um  1580 
waii'lcrti  ii  tiäiiilii'li  fremde  kaiiitnlkr;ifti!_'f  Familien 
refurmierleu  Bekenntnisses  in  jene  ü.ifcitfaue  ein. 

Auf  die  rechte  Bbeinseite  Obergehend,  finden 
wir  eine  blühende  Eiscnindustrie.'hauptsachlieb  auf 
Bohnerze  und  andere  Brauneisensteine  der  Jura- 
formation gegröndet,  In  verschiedenen  Oegeaden 
von  Ha  den.  Eine  sogar  aus  den  Zeiten  vor 
Korns  Herrschaft  datierende  Eisengewinnung  be- 
stand bei  Kandern  im  Breisgau,  woselbst  auch 
die  Römerlegionen  iliren  Siseneri*  und  Eieen^ 
bedarf  gedeckt  haben. 

Noch  bedeutungsvoller  waren  die  hi  uie  ziiiu 
Kanton  Aaran.  damals  zum  Breisgau  gehörigen 
Eisengrubeu  und  -Schmelzen  im  Fricktale;  sie 
werden  zuerst  1241  urkundlich  genannt  und 
standen  im  10.  Jabrituadert  in  großer  BlQte. 

In  das  Geldet  des  mittleren  Rheines  zurück- 
kehrend, gelangen  wir  in  das  unzweJfelüaft  wich- 
tigste und  umfangreichste  Eisenerzgebiet  der 
obfTi  ii  T.alin  uml  ihm-  Xchmflüsse.  deren  Seiten- 
gebirgo  einen  großen  lieichtuni  au  relativ  leicht 
zu  gewinnenden  Eisenerzen  bergen.  Der  Älteste 
Ki>'  iiHtelnbergbau  :-'^''ti1  im  Gebiete  der  otieren 
Lahu,  bei  Wetzlar,  um,  wogegen  der  an  der 
mittleren  Lahn  verhAltnismSßig  jung  ist. 

Im  Weiltal.  von  woher  ja  die  römischen 
Schmiede  auf  der  Saalburg  schon  ihr  Eisenerz 
bezogen,  standen  im  8.  Jahrhundert  Eisengniben 
iu  Betrieb,  deren  das  l'rkundenbuch  des  Klosters 
Lorsch  im  Jahre  Thd  Erwilhnung  tut.  Ebenso 
wat*  in  dem  benachl)art<n  Kreise  W^etzlar  der 
Eisensteinbergbaii  um  diese  Zeit  schon  in  Blüte. 

rill  die  Milte  des  13.  Jahrhunderts  begann 
sich  auch  im  .'vggertal  der  Eisensteinl»eri:bau  zu 
regen,  denn  unter  Adolf  V IL  wurden  von  1256 
his  1  i'in  dort  Gniit<  n  iirt-rhallen.  Im  Jahre  1313 
wird  des  t»erühmlcuStahllierge8  zu  Müsen  gudoclit. 

Die  Stadt  Siegen  wird  schon  in  einer 
Urkunde  vom  Jahre  1(»T1»  u'^.  naiint:  I2ft8  wird 
bereits  der  Stalilschniiede  daüclbst  gedacht. 

In  der  näheren  Umgebung  von  Dillenburg 
koiiitnt  ^rliii])  1  134  eine  Hütte  l>ei  Eis.'iiculli 
vor;  iu  Dillcuburg  selbst  bestand  gleichfalls  um 
diese  Zeit  eine  solche.  Der  Ursprung  der  mAr- 
kisehen  und  bergisehrn  F.isen-  und  Strihlindustrie 
verliert  sich  ins  Dunkel  der  Sage.  |.,  Zeitschrift 
nir  praktische  Geologie"  1907  Xr.  1  S.  1  —  19.] 
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BiMiriaMvto  1«  rtokMgafclrg«. 

Dr.  AUiRrt  Schmidt  macht  in  seiner  Arbeit 
über  die  Eisen-  und  Manganerzvorkoinuien  im 
FlditdfeUrfe  (rgl.  S.  20  dieMi  Belichte«)  u.  a. 
auch  folfTfiKif  AriL'ahen  iil»<>r  die  i^t^siliirht- 
liche  Entwicklung  der  Eisenindustrie  im 
Flehtelgehirire.  Die  ersten  Nachrichten  ttber 
die  staatlichen  Eisenwerke  im  FichtelgfeMrge 
stammen  aus  dem  15.  Jahrhundert.  Zahlreiebe 
Fliigen-  nnd  Orubenreste  deuten  auf  die  Eisen- 
gewinnung, doch  sind  C8  meist  nur  kleine  Betriebe 
gewesen.  Bedeutender  waren  die  bei  Pullen- 
renth,  am  Kreuzweiher  bei  Walderahof  nnd  am 
Strahlcrberg  bei  Kedwitz.  Um  den  Raul)i)au  tn 
hindern,  hatte  Kurfürst  Maximilian  II.  von  Bayern 
1693  eine  Verordnung:  herau.sjref^ebeu.  Die  Erze 
schmolz  man  zu  Fichtelberg,  wo  bis  I H59  größere 
staatliche  Eisenwerke  im  Betrieli  standen.  1604 
erüt^'nete  man  die  (jrube  Gottesgabe,  welche  fast 
250  Jahre  nachhielt;  zugleich  mit  Uir  legte  man 
den  Hochofen  zn  Gottesjraiie,  dem  lieiiti<ren  Neu- 
bau, an;  1621  stand  der  ätatthalter  von  Amberg, 
Fürst  Christian  von  Anhalt,  an  der  Spitze  eines 
von  der  kiirliayerischen  Regierung  reich  aus- 
gestatteten Konsortiums.  Nach  dem  unausbleib- 
llchNi  Verfall  der  Werke  im  Drelfiigjahrigen 
Kriege  erholt,  n  ^ii  h  dieselben,  nachdem  sie  der 
Staat  ganz  übernommen  hatte,  derartig  rasch, 
daß  1690  für  dl«  Bergknappen'  eine  eigene 
Pfturrei  eingerichtet  werden  muüte.  IT.');}  j,'ingen 
HochSfen  zn  Neubau,  zu  St.  Veit  und  der  W'eiii- 
mainshochofen  am  Karches.  Die  Werke  blieben 
staatlich  bis  zur  .\uflösun|ur  des  Bergnmtes  18()2. 
1814  gab  es  im  Wunsiedcler  Bezirk  allein 
24  Hammerwerke  und  5  HochSfen.  [, Der  Erz- 
bergbao*  1907,  16.  Februar,  8.  67—69.] 

UasaliidMrtri«  tan  Tkirlnfwr  WaMe. 

Schon  seit  dem  10.  .r.-ihrhunilert  hat  man  am 
Krux,  einem  Berg  unweit  Schmiedefeld  ( Kreis 
SeUeusingen),  Magnet-  nnd  Sotefsenerz  M:cgraben, 
das  teilweise  das  Material  für  die  lierühmte 
Stthler  Stahlindustrie  lieferte.  Obgleich  das  Erz 
in  reicher  Menge  vorhanden  war,  so  ist'  der 
Bergbau  doch  immer  nur  vorübergehend  zur 
Blüte  gelaugt  und  ruhte  seit  der  Mitte  des 
vorigen  Jahrhunderts  bis  vor  kurzem  ganz. 
[„Olfickanf*  1907  Nr.  6  S.  168.] 

BnberfiMni  In  dar  Mark  BraadenlNnv« 

Daß  die  Eiscnf^ewinnuny:  in  der  Mark  früher 
weit  verbreitet  war,  geht  aus  verscbicdeuea 
Ortsbezeicbnungen  mit  der  Vorsilbe  ..Hammer* 
hervor.  Wurde  auch  in  den  märkischen  Hiiiten- 
iind  Hammerwerken  zeitweise  ausländischi>s  Eisen 
verarbeitet,  so  war  es  doch  vorzugsweise  Ihr 
Zweck,  aus  mfirkisebm  Krzen  Eisen  XU  ge- 
winnen. Wi--  reicli  die  Mark  an  Eisenerz.  s|teziell 
Kaseneiscnerz,  ist,  ergibt  sich  aus  der  weiten 
Verbreitung  des  Eisensteins  als  Baumaterial. 


In  der  Quelle  sind  zahlreiche  Belege  angeführt. 
Seltener  ist  die  Eisenschlacke  als  Baustein  ver- 
wendet worden.  Auch  iu  X(  eckten  bürg  wurde, 
wie  E.  6einitz  im  Anschluß  an  vorstehend  ge- 
nannte Mitteiluntr  hervorhelit,  Kaseneisenerz  als 
Baumaterial  verwendet.  (^„Zeitsclirift  für  prak- 
tiseh«  Geologie''  1907  Nr.  1  S.  84,  Nr.  2  S.  70.] 

Eisenindustrie  F Inlands.  (Vgl. „Stahl und 
Eis.  !)'"  1907  Nr.  8  8.  224.)  [, Berichte  ülier 
Handel  und  Industrie''  1907  Heft  1  S.  53  — Ö8.J 

Zar  Oesehiehte  des  sehuledbaren  Giisses  In 

Amerika.    („The  FottadtT*'  1907  Janiurheil 

S.  303 — 30!».] 

Arnou  hat  die  Arbeit  von  Dr.  L.  Beck: 
«Zum  fUnfsliejlhrigen  JnUIftam  des  Regenerativ- 

Ofens"  (  . Stahl  und  Eisen'  1 5)06  Nr.  2:5  S.  1 42 1  u.ff.) 
ins  Frauzüüiscbe  übersetzt.  [, Revue  de  Metal- 
lurgie' 1907  Htrzheft  S.  201—211.] 

Im  Anschluß  an  die  vorstehend  genannte 
Arbeit  teilt  H.  I.e  Clintelier  einijje  iiers">n- 
liche  Erinnerungen  an  Sir  W  iiliam  Sienieuü  und 
BrlaflB  von  Ihm  mit,  die  sieh  auf  den  Siemens- 
Martin  -  Prozeß  Itezielion.  [„Revue  de  Metal- 
lurgie" 11MI7  Miirzheft  S.  212  —  232.] 

4>oscbUt7.bau  im  Mittelalter. 

W.  Treptow  macht  in  seinem  Vortrag: 
,AUes  und  Neues  aus  dem  mittelalier- 
liehen  Oesehfltsbau*  u.  a.  au^h  einige  sehr 


Abbild.  4. 

interessante  Angaben  über  suhiuiedeiserne 
OeschOtzrohre.  Daiiaeb  zeigen,  wie  ein  Ver- 

srleieh  der  .\bbild.  4  und  5  erkennen  laßt,  iii.inehe 
an  die  500  Jaiire  alte  Rohre  recht  auffallende 
Aebnlidüniten  im  Aufbau  der  Rohre  mit  modernen 


AkMi.a. 


Konstruktionen.  Die  Herstelluntr  der  liickwan- 
digea  massiven  Kammer  kann  mau  sich  folgcnder- 
maflen  denken:  Der  Stab  war  die  Grundform, 
von  der  der  Schmied  ausglng.  Die  erste  Stufe 
in  der  Bearbeitung  war  der  aus  dem  Stab  ge- 
schweißte Ring.  Aus  mehreren  solchen  Ringen 
nnd  miteinander  versohwelßten  Rlnglagen  wurde 
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zunitchst  i!*T  Marti'l  der  Kammer  herfresti-llt : 
diese  wurde  d&nu  durch  einen  von  tünten  in  die 
lldkto  Weite  deit  Mantels  einf^eiietxteii  Pfropfen 
abgC'scfilos.sf-n  uml  das  Ganz*'  norli  mehrfacli 
gründlich  in  Schweilihttze  durchgearbeitet.  Aach 
fUr  dt«  englischen  Drahtkanenen  kSnnte  man  bei 
mittelalte rlichon  Kanonen  schon  oine  gewisse 
Ärmlichkeit  finden.  [..Zeitschrift  des  Vereines 
deatacher  Ingenieure'^  1{»07  Nr.  10  S.  B73— 878.J 

2ar  Geschichte  des  Drahtseils. 

0.  Hoppe  behandelt  in  der  kitnllcb  er- 
schienenen virrtPH  l.ioferung  seiner  ,  Beitrage 
cur  Geschichte  der  lüirfindungen*  sehr  ausfüluv 
lieh  die  BrflndQag  and  Blnfflbrung  des 
DrahrspÜes  durch  d«'n  Clausthnlf r  < »berbergrat 
Albert  (1787  — 184b>.  Da  der  Verfasser  den 
gleteheo  Gegenstand  vüt  bekannter  GrOndUebkett 
bereits  in  einem  Iftngf^n  ii  Aufsatz  in  , Stahl 
und  Eisen"  (lä»()  Nr.  12  S.  437—441  und 
Nr.  18  S.  496— 500)  klargelegt  bat,  so  würden 
wir  nn-<  liier  mit  einem  kurzen  Hinweis  auf  die 
eingangs  genannte  Arbeit  begnügen  kiinnen; 
nnn  hat  aber  die  Erfahrung  geldirt,  daß  trotz 
der  Bemühungen  Hoppes,  dem  deutschen  Erfinder 
zu  seinem  wohlverdienten  guten  Recht  zu  ver- 
helfen, in  manchen  Lehrbflchern  und  technischen 
Zeitschriften  noch  immer  unvollkommene  bezw. 
unrichtige  Angaben  über  die  ErUndungsgeschichte 
der  für  Hergbau  und  Industrie  gleich  wichtigen 
Drahtseile  auftauclicn,  weshalb  wir  uns  ver- 
anlaßt fiililcn,  (las  Xachslfhciiile  aus  licr  Hoppe- 
scben  8chrift  zum  Abdruck  lu-iageu: 

,IMe  ersten  Drahtseile  waren  vier  kurze  dünne 
Strange,  von  Albert  eitrenhflndlg  in  seinem  Arbeits- 
zinuner  aus  Eisendrahteu  geflochten,  die  er  )>ei 
den  Kauflenten  Claasthals  and  Zellerfelds  auf- 
gekauft  und  narli  Ifaiisf  «rctrau'en  bnttf  .  l>itMe 
8eilcben  ließ  er  auf  dem  Münzhofe  zwischen 
seine  krtfU^en  Pferde  and  einen  mit  Holz* 
8tamm"n  iiii.  rladenen  Wagen  spannen.  Dan  erste 
für  die  Grube  Carotine  bei  Clausthal  bestimmte 
Betriebsseil  wurde  unter  Alberts  persünHeber 
Leitung  auf  ilrm  Münzlmfr  nach  dem  falu  i  ii 
angefertigt,  welches  mit  Angabe  der  Einzel- 


heiton (Kr  KrtiiuliT  im  Arcliiv  für  Mineralogie, 
Geognosie,  Bergbau  und  Hüttenkunde,  Band  VlII^ 
S.  418,  besehrieben  hat. 

Die  Anwendung  dieser  Seile,  unserer  heutiKüii 
Drahtseile  mit  Albertschlag,  nahm  seit  dem  £r- 
ftidungsjahre  1884,  wo  der  erste  Versneh  auf 
der  (rrube  Caroline  gemacht  wurde,  derart  zu. 
daß  am  Schlüsse  des  .Jahres  1836  schon  13  Haupt- 
sebflcbte  am  überharz  und  einer  im  Hammels- 
herge  bei  Goslar  damit  belegt  waren  und  die 
iranze  Ma'^se  der  in  den  Jnhren  1834  bis  1836 
.im  Harz  «schon  aagcfurt igten  Treibseile  dieser 
Art  mit  Einschluß  von  Versendungen  ins  Aus- 
laiul  r2  2.'>l  Laehter  f=  etwa  24.500  Meter) 
betrug. *  ( Vorlag vüüü.  1). Rseidoker, Essen-Ruhr.] 

H.  Kupprecht  brinf^t  eiuige  geschichtliche 
Notizen  über  Drahtseilbahnen.  [..Brannkohle** 
1907,  26.  Febmar,  S.  759—762.1 

Anfing«  der  TMfvsrtahlmf . 

Nach  Sclu  eihi-r  ^^tammen  die  Ältesten  Nach- 
richten über  Torfkohle  aus  Sachsen.  1  &60— 1570 
findet  sieb  Rohtorf  tn  Frelberger  HBttenreeh- 

nungen.  1621  ist  von  Torfkohle  zu  Hüttcn- 
zweckeu  die  Rede.  Eine  zweite  Nachricht 
stammt  aus  Frankreich,  indem  Lamberrllle 
1626  die  Meilerverkohlung  erwähnt.  Degner 
(1729)  kennt  schon  die  Verwendung  der  Torf- 
kohle im  Schmiedefeuer  und  zum  Schmelzen  der 
Metalle,  ferner  ttemerkt  er  nebenbei,  daß  in 
Westfalen  die  Sensen  mit  Torf  geschmiedet 
werden.  1745  wurden  am  Hlockslierge  Torf- 
verkoblnngsSfen  aus  ESsen  gebaut.  Spiter  galten 
die  Torfverkohl  iingsöfen  von  Guettard  in 
Villeroi  (I761j  und  die  von  CornoU  (1787) 
als  die  besten.  Da  die  Torf  koblenmeiler  schwer 
zu  lösclien  waren,  versuchte  man  tien  Torf  in 
Gruben  zu  verkohlen.  1777  empfahl  Pfeiffer 
die  Verkoblunir  In  Betörten.  1798  wollte 
Keineek''  ilnrrli  (ri  wlnnung  des  schwrr.^n  und 
leichten  Oeles  <leu  Verlust  an  Brennstoff  bei 
der  Verkohlung  wieder  einbringen.  („Oesterr. 
Zritsiliiift  für  Berg^  und  HQttenwesen"  1907 
Nr.  U  Ö.  117.J 


II.  Die  Lage  der  Eisenindusi 

D.  Conrad  Haenig:  Die  Entwicklung  der 

li'-lijis-'hrii  Staliliniiu>(ri('  uni!  dii  üfdeutung  eines 
belgischen  SUihlwerks  Verbandes.  [„Gielierei- 
Zeitung*'  1907  Xr  3  S.  83-86.1 

N.  WereHclitscbagin:  Die  Lage  der  Kiscii- 
indiiftri»»  in  Kiililand  uml  die  Mögliebkeit  der 
Austulir  ihrer  Kr^jeiignisse  in  das  Ausland. 
t.,Kig.a.selie  Imliistrie-ZeUung"  ia07  Xr.  1  S.  6—8, 
Xr.  3  S.  21— -J+.l 

Schwedens  Eiscnmnrkt  im  iV.  (Quartal  iwOß. 
{„Bibang  tili  Jemkontorets  Annaler*  lilOT  Xr.  1 
8.  28— HO.I 


e  in  den  einzelnen  iündern. 

Das  Spanische  Eisen^Syndikat.  [,The  Iren 
andCeal  TradesBeriew*  1907,  15.  Harz,  S.  879.] 

Kdwin  C.  Kekel;  IMe  Entwicklung  der 
amerikanischen  Eisenindustrie.  („Kogineering 
Magazine**  190T  Febmarheft  S.  681—690.] 

Die  Eisen-  und  Stahlindustrie  der  Vereinigten 

Sl,a.iten    im    lahre    1905.    {„Olückauf*  1907 

Nr.  1  s.  10  ir..l 

John  d.  Porter;  Eisenindustrie  in  Alabama 
(Ersparnisse  beim  Uochefenbrtrleb).  („Iroo  Age'' 
1»07,  7.  Februar.  8.  404—405.] 
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Rlesenstahlwerksanlair**. 
Franz  iJjörup:  Dag  jjriilito  Eisen-  und 
Stahlwerk  der  Welt,  In  Kryrdnzung  unserer 
früheren  Mitteilunpen  ^..Stahl  un  l  K^'^-  n'-  ISIOfi 
Nr.  11  S.  Oy'ij  über  die  Rieseustatilworks- 
•■lag«,  weldM  die  „ünlted  States  Steel  Corw 
poration"  zu  Indinna  in  Ufern  des  MU'hljran- 
Seei  arbaat,  aowie  die  daütiibst  entstehende  neue 
Stadt  Gary  entneliaien  wir  den  obengenannten 
Aufsatz  foltr^'nilf  Arifrabcn:  Im  Tiini  vf-r^ranirennn 
■Jahres  wurden  die  Kaufverträge  unterzeichnet, 
am  IT.  Juli  erfolgte  die  Elatragnnf?  der 
Firma  mit  T't  Millionen  §,  am  2S.  Tiili  wurde  ein 
Stadtrat  gewühlt,  ein  ätädtplaa  für  eine  Arbeiter- 
stadt Ton  100  bis  150  Tamesd  Mensehen  a«M- 
gearbeitet  und  sofort  mit  dem  Bauen  bcir<>iineti. 
Die  Hauser  wurden  Tillenartig  mit  Vorgarten 
angelegt  und  die  StraBoibreiten  xd  SO  vnd  8fi  m 
bestimmt.  Anfang  dt«M*  Jalms  waren  bereits 
zwei  Straßen  in  Langen  von  1'/«  attd  l'/t  km 
vollständig  fertig.  An  ihnen  werden  noch  in 
diesem  Jahre  297  Arbeiterhauser  nach  1«  ver- 
schiedenen Typen,  alle  mit  Baiipzimmcr,  Dampf- 
heizung, elektrischem  IJcht  uud  Naturgas  zum 
Kochen  vollständig  fertiggestellt.  Ihr  Preis 
«.hwankt  zwischen  3000  und  6000  Dollar. 
Weitere  100  Arbeiterb&user  sind  in  Aussicht 
genommen.  Die  Kaaalliatien,  die  In  Laufe  des 
SomiTirrsi  f('rti;.'L'f st<^Ilt  wrrdf n  soll,  hat  nind  .'»0  km 
Länge.  Die  elektrische  Bahn  nach  Chicago  soll 
selion  im  IVOl^abr  dem  Betrieb  abergeben  werden. 
Gleichzeitig  mii  der  Erbauung'  di^^scr  Arbeiter- 
stadt werden  hergestellt:  eine  Kanal  Verbindung 
swisehen  dem  Michigan-See  und  dem  Calnmet- 
Kanal.  der  auch  verbreitert  werden  soll.  Fllr 
das  Werk  selbst  hat  eine  Firma  <üe  Ausführung 
ven  1  miUon  KnUkmeter  BetonftmdlOTungs- 
arbeiten  für  die  folgenden  Bauten  Übernommen : 
ein  fiinfetöckige«  Beamtenhaus  von  2ö  X  30  m,  zwei 
Lagerhftaser  von  1 25  X  50  ein  MascblnenbauB 
von  125  X  55  m,  ein  gleich  großes  Kesselhaus  und 
Stahlwerk,  eine  Tischlt-rei  uud  Modellsohreinerci 
von  100  <  30  m,  eine  Werkstätte  von  iiO  <  :iO  m. 
zwei  Walzwerke  von  HO  X  30  iii  und  ein  Hammer- 
werk vftn  i  O  ■  W  rii.  Für  da.s  Stahlwerk  sind 
die  Pläne  k  rli^rgesieiit  und  h4  (»efen  in  Fun- 
dierung bej,'riften.  [,Oesterr.  Zeitschrift  für 
Ber^-  lind  Hüttenwesen*  1907,  Vereins^Nach- 
richten,  Xr.  2       !.'>— 1R.| 

.iames  Walte  itehandelt  in  einem  Vortrajr 
vor  der  t'leveland  Institution  of  Knjrineers  <lie 
produktive  Nutzleistung^  der  Stahlwerke.  („Iron 
Age"  la07,  31.  Januar,  S.  34(l,J 

Bruno  Simmersbach:  Die  wirtsdiaftliche 
Entwicklung  des  Holieisenwarrants  In  Engtand. 
[„Verhandlungeu  des  Vereins  zur  Beförderung  des 
Gewerbfleißes"  190T  Januarheft  S,  47—««.] 


III.  AUgemeines. 

Niese:  Betriebsbeamte  und  Unfallverhütung. 
[.Gießerei-Zeiiuuf!:-  1907  Nr.  2  8.  61— ö3.J 

Verhiltntsse  der  Arbeiter  der  staatHehen 

Berpw?rke.  Hnttcn  und  Salinen  in  Preußen 
1905/06.  [,Glttckauf''  l'JOl  Nr.  .5  S.  132  —  134.] 

J.  Jehle:  Die  Auflösung  des  Arbeitsver- 
trages.   [^Gie&ereioZeitung"  1»07  Nr.  4  S.  118 

bis  IIT.) 

Alfred  Lüttke:  Der  Vertragsbruch  des 
Stttekiobaarbelters.    [,Ole0erei-Z«ltiuig*  1907 

Nr.  1  S.  22-24.1 

Die  Arbeiter- Wohlfahrtseinrlclitunsren  der 
^Vitkowitzer  Bergbau-  und  Eisenhüttengewerk- 
sehaft.    [^Zeitschrift  fQr  Gewcrbeliyglene*  1907 

Nr.  3  S.  51—52.} 

L.  vouHevesy-Bisicz  behandelt  die  Frage: 
Ist  die  VerUndsruiig  der  Eisenersausftibr  be- 
grilndet?    [«Der  Erxbergbau"    1907    Nr.  1 

S.  10  —  13.] 

Der  französische  Ausfuhrzoll  auf  Eisenerze 
im  Lichte  der  Statistik.    [«Der  Ersbergban* 

1907  Nr.  l  S.  13—14.] 

Aussprüche  des  Vereines  deutscher  Ingenieure 
Aber  Hochsehul-  und  Uoterrlchtsfragen.  [,Zeit* 
Schrift  des  Vereines  deutscher  Ingenieure*  1907 

Xr.  8  S.  299  —  304.] 

Robert  Abbott  Hadfield  bespricht  einige 
ongeliste  ProUeme  der  Metallurgie.  [„ladustrial 

World"  1907,  2.  Februar.  S.  159.] 

Dr.  Georg  Lunge:  Das  Zusammenwirken 
von  Chemie  und  Ingenieurwesen  in  der  Teohnik. 
[„Zeitschr.  des  Oesterr.  Ingenieur-  u.  .\rchitektmi- 
Vereins*  1907  Nr.  7  S.  IIK  — 120.] 

Georg  Neumann:  Großindustrie  uadPatent- 
gesetz*.  [„Berg-  und  Hüttenmännische  Bund- 
schau-  1907.  20.  Februar.  S.  139  —  141.] 

Gcntsch:  Die  internationale  Ausstellung  In 
Mailand.  Verhandlungen  des  Vereins  zur  Be- 
förderunp  des  t i.  werbfleißes"  1907.  Sitzungs- 
bericht vom  7.  -lanuar  t'IOT.        f,  — 23,] 

Industrie-Ausstellung  in  Tokio  1907.  [„Gla- 
sers Annalen'  1907,  IS.  Januar.  S.  39.) 

Zur  Kartellfrasre.  f„i>estcrreielilsch-I'ngari- 
sche  MnntAn-  und  Metallindustrie-Zeitung**  1907 
Nr.  4  S.  l.J 

OttoThallner:  Ueber  hiint^-ilun^'  und  Namen- 
bezeichnunff  des  Eisens.  [..1:  r_'-  und  Hütten- 
männische Rundschau"  1907,  ■'>.  .ian.,  S.  <S5 — 90, 
20.  .Jan.,  S.  106—111,  5.  Febr..  S.  120—124.] 
Unter  dem  Titel  ..Kis.n  und  Stahl"  iii.aeht 
Adolph  Schuchart  d.  Aelt.  im  .Anschluß  an 
die  .Vasfiibrungen  Thallners  «siehe  vorstehende 
Notiz  I  Vorseliläjre  zur  einheitlichen  lifzeiihniing 
von  Eisen  und  Stahl.  [..Deutsche  Meullindustrie- 
Zeltüng"  1907  .\r.  10  S.  290—292.] 
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27.  Jahrg.  Sr,  13. 


B.  Brennstoffe.  * 

 o   • 

I.  Holz  und  Holzkohle. 


F.  Stridsberpr  besprioht  einige  Nene- 

ninjren  auf  Ii  tii  Gobiete  der  Holzv>  i  - 
kohluugstechnik.  [«TeknUk  Tidükrifr  lUOT, 
9.  Februar,  S.  35—36.] 

F.  (t.  Stridsl)er}r  besehreibt  dneti  Carbo- 
Oten  verbesserter  Konstruktion. 

Bei  der  HaUestelle  Rfist«,  aSrdlleh  von 
lioUnN.  wurden  zwei  verbesserte  ( "arbo-Oefen 
(vgl.  .Jahrbnrh  für  das  EisenUöttenwfsen'  I.  Bd. 
S.  19)  in  Betrieb  fresctzt,  die  sich  vor  den  bisher 
If  kaniiti  n  Verkohlunffsöfen  dieses  Systems  durch 
die  geringere  Höbe,  größeren  IHtrcbmesser  (0,5  m) 


und  das  Fehlen  des  Hittelrohres  ansseichneo; 

■iif  fa-i-^cn  400  KiiMkiin  tfr  Ifnlz  u'^ir-  iiüber  den 
blshcrigeu  Oefeu  mit  31!)  Kubikmeter  Fassnngs- 
raom.  An  Nebenprodukten  wurden  bei  zwei  Ver- 
suchen gewonnen:  30  bezw.  32  Faß  reiner  Teer, 
mo  1  KobterpenUn,  3600  bezw.  3000  1  Teer- 
file und  38000  bezw.  386001  Holzilore.  An 
Brennholz  für  die  Feuerung  wurden  lö^/o 
verbraucht,  doch  hoflt  man  KpÄter  auf  10 '/o 
herahzukommen.  wahrend  man  bei  den  älteren 
Carbo-Oefeu  bis  27,4 '/»  Ijrauchte.  j.Bihang  tili 
Jemkontorets  Annaier"  1907  Nr.  1  S.  26-^21.] 


IL  Torf. 


Ortn  K.  Z wi n ^.'i'iiber^er  beschn-ilit  die 
neue,  nachdem  Zicglcrscheu  Verfahren  (ver- 
gleiche ^Jahrbuch  fOr  dan  ElsenhUttenwesen" 
I.  i;d.  S.  27  u.  II.  Bd.  S.  41  -  42)  prlmutr  TnrtV,  r- 
kokuugüaulage  in  Beuerberg  (Siiddcutscbland). 
Die  ersCe  Zleglersche  Anlage  wurde  in  Olden- 
biiriif  errichtet,  eine  zweite  best.  Iii  /u  U  ilklnn 
in  HuÜland.  Engineering  and  Mining  Journal'' 
19C7f  19.  Januar,  S.  143^145.] 


.Schreiber:  rel>er  Torfverkohluujr  mit  Ge- 
winnung von  Nel>euprodukten.  [Oesterrcichische 
Zeitschrift  für  Berg-  und  HiittenweBen'  1907 
Xr.  1>  S.  1  17.1 

H.  Lüdicke:  lloralöUung  von  Torfbriketis 
(D.  K.  P.  179814).  [„Ghentlkei^Zeitung«  1907, 
Kriifrf "riinn,  Xr.      S.  30.] 

Elektrotorf- Erzeugung.  [„Svensk  Kemisk 
Tidskrift"  1007  Nr.  8  S.  68-69.] 


III.  Steinkohlen  und  Braunkohlen. 


1.  Vorkommen  und  Gewinnung. 

Steinkohlenproduktion   und  «Verbrauch  der 

wirlitiiist' II  Lander  IDO.'i.  [^.Tinirti;il  f,  G/i^br- 
leuc]ituiit.'ii.\Vn<iserversorfrun}f"  l",((i7  .\r.i)8.  ]  i/i>.| 

Die  Futwickluiig  duä  deut^cheu  Sleiu-  und 
Braunkohlenbergbaues  In  den  letiten  10  Jahren. 

|.T  iiiDinl  für  Gasbeteucbtung  und  Wasservo-sor- 

piitt:     i:i07  Xr.  7  .S.  141.] 

Der  Braunkohlenbergbau  des  l'reußischeu 
Staates  wahronrl  des  Jahres  1905.  [«Braun- 

kehli-   r»"7.  2(5.  Feliruar.  S.  7fiH--774.1 

Friedrich  Okorn:  Der  .Steinkohlenbertrbau 
des  Preußischen  Staates  im  Saarrevier,  i  Ueise- 
Iwricbt.i  (.Herc-  und  HiittenmOnniscb««  Jahr- 
buch-  1!M)7  Heft  1  S.  1 — M(».] 

Ililgenstoek  beric|itt;f  über  die  neut-pen 
Aufschlüsse  im  Osten  der  Essener  Muhl«'  und 
dos  (ielscukirchener  S.itteis  bis  zur  Linie  <  hlVn- 
l.iiiien.   (.(Jliickauf-  1  !»o7  Xr.  5  S.  117  127.] 

K  Ueblx  ke  und  M.  Ki  rnaiii:  Die  Itr.Hiin- 
kidileuvorkuuinieu  Bayerus.  [„Braunkohle"  l!«>7, 
12.  Mir«.  .S.  799—800.] 


Arthur  Zeese:  Die  Entwicklung  des  Nieder» 

l.iii^itzer  Braunkohlenberifbaues.  [«Bnunkohle** 
1:m(7.  h.  M.irz.  8.  7  75» — 7s2.| 

Dörstewitz:  Mitteilungen  aus  dem  Braun- 
koblfrubergbau  des  Westerwaldes.  [,Braunkehle'^ 

1007.  1.  .lanuar.  S.        — t!3f».] 

B.  Schulz-Brieseu:  Das  Steinkohlenbecken 
in  der  Belgischen  Cantpine  und  In  RollKnifiscb- 

l.iniluiri:.    [..Ber^'-   und  lIüttenmanniNchc  Brmd- 

.scbnu-   l'in-,  r».  F.'brujir.        II'»  -120.) 

Da.s  südostliche  Kohlenfeld  zwischen  i»over 
und  ('anterbury.    [„The  Iron  and  Ooal  Trades 

Keview"  l!»07,  l.'i.  Miirz,  S.  SSr>.] 

S)ianiens  Kohlen-  und  Kuk»guwinnung  iu  den 
Jahren  11105  und  1906.  [„Uevixtn  Minera"  1907, 
16.  Mfln,  3.  132—134.] 

Kdwiird  W.  Parker:  Die  Zukunft  de» 
aiuerikauiMclieu  Steiukohleubergbauei^'.  [„Tbelron 
and  roal  Tradlns  Review '  1907,  18.  .Tanuar. 
S   2i)<',  2n7.| 

Eduard  K.  .ludd:  Das  |{ieliiuond-lvolilfn- 
beckeu.  [„EuKiueeringand  Mininfi.lournul-  lLiü7, 
9,  Februar,  S.  289  —  290.] 
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Stewart  Kennedy:  Lignit  im  nonlnifitUehtn 
Wyoming.  |  .Miues  and  Uineral«'^  1907  F«bruar> 
heft  S.  2»4— 297.j 

Kohl«  In  BnMllien.  [„Tbe  Iron  aod  Goal 
Traden  Review*  H)o7,  15.  Marz,  S.  873.1 

.Tapau$i  Steinkohlenbergbau  im  Jahr«  lUOö. 
|..Tlie  Iron  antl  «^oal  Trade«  Review"  1907, 
15.  Februar,  8.  550.) 

F.  .\.  1).  Moäcley  gibt  einen  Vergleich 
zwischen  den  Kohlen  zweier  äUdafrikaniscber 
EolüeDgebi«t«,  Natal  uad  Ktddelbnrgf  Traasvaal. 
[,Tbe  EngiDeer*  1907,  6.  Februar,  S.  145.] 

2.  Entstehung,  Einteilung  und  Zusammen- 

setzung  der  Kohlen. 
Ed.  Donath:  Die  fossilen  Kolilea.  [„Oester- 
r«I«sbf  sehe  Zeltsehrfft  ftr  Berf  -  Htttenwesen" 

iy07  Nr.  8  S.  91—94,  Xr.  9  S.  112—116, 
Nr.  10  S.  l-2!>  132.1 

S.  V\ .  i'arr:  Klasailikation  der  Kohlen. 
[.,The  Iron  and  Goal  Trade«  Review^*  1907, 
1.  Februar,  S.  878—874.] 

IV. 

Koksbewertnngr. 

A.  Thau:  Die  Beurteilung  von  Koka 
nach  seinem  Aussehen. 

Wenn  auch  für  die  Bewertung  von  Koks 
die  chemische  .Analyse  die  eigentliche  Basis 
bildet,  so  bietet  das  Aeußere  de.s  Koks  doch 
manchen  .\nhalt»i)unkt  für  die  lU  urt-  iliin;r  <*Mner 
Güte.  Im  allgemeinen  soll  der  Koks  eine  iiiög- 
Itchst  belle,  silbergraue  Farbe  haben,  nicht  zu 
hart  sein  und  möglichst  große  Stflcke  l»ilili'n. 
£r  soll  unter  1  >  Schwefel,  nicht  mehr  als 
10  ^  Asebe  and  nlebt  Uber  1  «V  flOebtige  BestaDd«- 
teile  cnthnlt^'Ti.  auch  soll  der  \!  a>s('TjrpliriIt  fi  "  i 
nicht  übersteigen.  Bei  einiger  L'cbung  kann 
man  aus  dem  AtMsdi«»  bald  etn  ciemHeh  treffen« 
dos  ürtcil  \\h:'T  den  tfeh;iU  an  A>(rhr-.  flilrliri<ron 
Bestandteilen  und  Wasser  fällen.  Ferner  kann 
man  nnterseheiden,  ob  der  Ofen  die  rlehtige 
Temperatur  hatte  und  welcher  Art  der  Ofen 
war.  Zur  Erlauterang  des  (besagten  liat  \  er- 
fasser  seiner  Arbeit  eine  Selbe  wohlgclungeuer 
Abbildungen,  die  die  besprochenen  Herlmiale 
recht  gut  erkennen  lassen,  beigegeben. 

Das  Ergebnis  der  Untersuchungen  kurz 
smammenfassend,  finden  wir  in  allen  Eokssorten 
wiederkehrend  für  die  lioli' n  A<«-bengehalte 
folgende  Merkmale:  1.  Uurcinigkeiten  von  un- 
verbrennbaren  Steffen  Im  BnehstQck,  2.  dunkles, 
sandiges  Aeuliere   oh-v  irrntim   l'(H'"iit  i  Iclilum, 

3.  auffallend  hohe»  Gewicht,  4.  die  Porenründer 
erscheinen  im  BrnehstUok  metallisch  glänzend. 

Kür  einen  hoben  Gehalt  an  flüchtigen  Bestand- 
teilen spricht:  1.  klangloser  Fall  auf  einen  harten 
Gegenstand,  S.  schwarzes,  glanzloses  Aussehen, 


W.  L.  Abbott  IwhandeH  in  einem  Vortrag 

vor  der  \\'estf>rn  Soricty  of  KntrinpcrR  r'inige 
charakteristische  Eigenschaften  der  Kohle,  ferner 
den  Blnllaß  eines  waebsendea  Aschengehaltes, 
der  StQckgriiße,  der  Brenns("rt">r hiebt  u.  fi.  m 
auf  den  Brennwert  des  Materialeä.  [„Miues  and 
Minerals"  1907,  Februar,  S.  319—324.] 

3.  Lagerung,  AnFbereitung  und 

Brikcttierunf^. 

Brikett ierungsversuche  in  den  Vereinigten 
Staaten.  [„BnuiakoUe'*  1907,  8.  Januar,  S.  655 
bis  65(1.] 

L.  Holzberger  bespricht  einige  Xeufrtingeu 
beini  Betrieh  von  Brikettfabriken.  [,.i^rHunkohle** 
1907,  22.  Januar,  8.  681—683.] 

W.  Henkel  gibt  i  iü  neues  \'<  rtal!ren  nebst 
Vorrichtung  zum  Abm  liciden  des  Si.-iubes  aus  einem 
Luftstrom  .au;  da:>selbe  hat  lür  Ürikettfabriken 
Interesse.  [„Braunkohle**  1907,  22.  Januar, 
S.  683—687.] 

Kok:,. 

3.  kleine  braunschwarze  Flecken  im  Bruchstück, 
herrahrend  von  unrerkohlter  Kohle;  dicke  Stficke, 

die  keine  Stielform  haben  und  leicht  zerfallen. 
5.  tiefüchwarziui  Innere  der  Poren  und  Teer- 
glans der  Ränder. 

Ein  hoher  Wassergehalt  ist  leicht  festzustellen, 
wenn  man  ein  Stückchen  Koks  abschlftgt  und 
unter  der  Lupe  die  Poren  mit  Wasser  angefüllt 
sieht.  Mau  kann  auch  ein  langliclies  Stückchen 
Kiik'^  fo-;t  mit  dei-  iruml  umschließen:  dabei  wird 
man,  wenn  der  Koks  feucht  ist,  ein  kaltes  GefUhl 
haben.  Ein  Wassergehalt  Ms  zu  6  '/«  Ist  aller- 
(liiiirs'  vini  nllfii  Pnri'n  niife'esngen,  daß  man 
ihn  gar  nicht  oder  kaum  wahrnehmen  kann. 
[„eiQckauf"  1907  Nr.  10  8.  277^283.] 

Knuniazit. 

Kauniazit  ist  ein  Koks,  der  aus  hochwertiger 
böhmischer  Braunkohle  von  den  Wesselner  Koks- 
und Kaumazit werken  Dr.  .Anspitzer  in  Tcplitz 
liergcbtellt  wird.  Diese  sind  jetzt  auf  eine 
Jahresleistung  von  120  000  t  eingerichtet.  Die 
Oefen,  welebe  zur  Verkoknn;:  der  Braunkohle 
dienen,  sind  stehende  Kammeröfeu,  welche  von 
senkrechten  festen  Retorten  durchsetzt  sind. 
11)0  Oet'en.  Welche  24  Vm/\v.  40  Kntniiieni  be- 
sitzen, werden  oben  gefüllt  und  nach  24  Stunden 
unten  entleert.  Alle  drei  Stunden  erfolgt  eine 
Entn.ilHiie  fertigen  Koke^.  r)er  Vorgang  im 
Ofen  gestaltet  sich  tio,  daß  xunächst  das  hygro- 
skopische Wasser,  welches  85  bis  28  <*/o  betragt, 
aus  der  Braunkohle  verdainjttt  wird,  wilbreiid 
in  den  unteren  Zonen  die  »chweren  Kohlen- 
wasserstoffe ausgesehiaden  werden.    Die  in  den 


448  SUbl  nod  £iMa. 


ZtiUehriftmHhatt, 


27.  Jahrg.  Hr.  IS. 


Ketorten  gebildeten  Gasinengen  werden  im  oberen 
Teile  abgesaugt;  zu  diesem  Zweck  sind  an  dem 
Teile  der  Begrenzunpswand,  wo  die  Absaiigrohre 
mQnden,  frußeiserne  Jalousien  angebr  u-lit.  woklif 
den  Z«\'(  k  liaticn.  in  dem  dicht  liegenden  Material 
Hohlräume  >:ur  Aufnahme  des  Gases  zu  bilden. 
Die  vom  Exluustor  «agemngten  G-mo  dureh- 
strömen  verschiedene  Kühler,  Skrubber  und  Teer- 
wftscher;  die  so  gereinigten  Gase  dienen  zum 
Beheizen  der  Betörten  und  snm  Betrieh  von 
Ga8motor«*n,  snwic  zur  KcssrlJiciTriinjr.  fV-r  Kest 
der  Gase  wird  au  fremde  Industrien  abgegeben. 
In  neuester  Zeit  soll  dn«  Verflüiren  von  Walter 
Feld  (D.  R.  P.  ir)lS20i  zur  Gasreinipnnp-  in 
Anwendung  kommen.  Der  Ofenprozeü  erforiiert 
eine  standige  Kontrolle  der  Brannkohle,  des 
Kaumazits,  der  Gase  und  der  Temperatur, 
letztere  achwankt  zwischen  1100<*ttnd  ldOO**C. 
Der  Kaumadt  wird  in  drei  Sorten  «resehieden,  die 
in  Saii;r^',isanlagen,  zur  D?uii|ifk>'ss(>Ihoizung  und 
zur  Briketterzeugung  Anwendung  finden. 

Der  Heizwert  des  Kanmazlti  betragt  Im 
Durchschnitt  6745  Kalorien  bei  folgender 
elementarer  Zusammensetzung: 

Kohlenstoff  81,»8?i 

WftSB.Tstotr    ,   0,57  , 

Behwefel  .   1,00  « 

8tiokatoir,  a«Mnitoff  ttnd  Ancho  19,89  „ 
HjgKnfcopisebes  Waieer .  .  .     3,20  „ 

100,00  % 

Als  Nebenprodukte  werdeu  gewonnen :  tiraun- 
koMenbenztn,  KarbonSl,  BraitnkoUen|Mch,  Kar- 
holineum,  Kuß  (zur  Herstellunjf  von  Kr.Iili  n- 
Btiften  fUr  Bogenlampen),  Eisenlack,  8almialc- 
getst  and  sdiwefehanree  Amnontak. 

Der  Kaumadt  eignet  <^ic'h  snwnhl  zur  Dampf- 
kesselheizuag  (mit  Unter windfeuerung)  wie  auch 
zum  Betrieb  von  Sauggasanlagen.  Einer  seiner 
Hnnpt  vorteil«'  ist  die  absohiti'  liHiiclihisij^'kcit, 
Vom  Bayrischen  Kevisions verein  in  München 
sind  Versuche  mit  Kanmadt  durehgefUhrt  worden, 
die  crjfcben  haben,  daß  er  In  bezu(t:  »uf  \"cr- 
dampfung  mit  den  besten  Kohlen  konkurrieren 
kann.  Als  Verwendunfir!'^^''*dete  kommen  haupt- 
sflchlich  die  (retjenden  an  der  Elbe  in  Frage ; 
andererseits  kann  der  Kaumazit  dort  sehr  gut 
mit  anderen  Kohlen  In  Wettbewerb  treten,  wo 
durah  ungünstige  Frachtverbnltnissc  die  Kohle 
teuer  ist,  wie  z.  B.  in  einem  t:roßen  Ti»il  Baverii!*. 
L„ Zeitschrift  für  Dampfkessel-  und  .Mascliincn- 
betrieb«  1907  Xr.  1  S.  2^5.] 

Kritische  Bemerkun^'en  zu  vorstehend  er- 
wähntem Artikel  Uber  Kaumazit.  l, Braunkohle" 
lü07.  5.  März,  S.  7Hi  7H3.J 

Dr.  Ma.\  Mayer  und  V,  Altmayer  tieriehten 
iiber  die  Bi)dun!r  von  .Vinuioniak  l)ei  der  trockenen 
Destillation  d>>r  Steinkohle,  {...lournal  für  Gas- 
beleuchtung und  Wiisserversorgung"  UMtT, 
12.  .fanuar,  S.  2.<i— Sl,  1».  Januar  S.  4!)-.'S4.] 


Jas.  M'Leod:  Die  Wiederverteilung  des 
Stickstoffs  bei  der  Destillation  der  Kohle. 
Chiron  and  OoalTndes  Review"  ld07,  15.  Marz. 
S.  876.) 

Edward  W.  Parker:  KoksorzfUL'unir  der 
Vereinigten  Staaten.  Ulron  Age"  190«, 
7.  Februar,  S.  406—410.] 

W.  M.  Judd:  .\us  der  I^ionenkorbofen-Praxis. 
[„Iren  Age"  1907,   17.  Jamiar.  190—191.] 

Uitzeausnutzung  von  heißem  Koks.  Engl. 
Pat.  18218/1905.  A,  Waddell  und  F.  Waddell. 
[„('hemiker-Zelttuig'*  1907,  Repertoriumf  Nr.  5 

S.  30.] 

Briketti«rnnfr  von  KokRNtauU. 

Max  Bosenkranz  hat  schon  vor  Jahren 
Versoehe  zur  Herstellung  von  Briketts  ans 

diesem  Material  unter  Zuhilfenahux'  vt  rschiedener 
Bindemittel  ange.stellt.  Die  Firma  Klempt&.  Bonnet 
in  Dnlsburg  lieferte  die  erforderliche  Brikett« 
presse;  die  .'\nlage  ist  seit  nahezu  einem  JallTO 
in  Betrieb.  Die  Presse  P  (Abb.  6)  vermag  etwa 


AbMtd.  «. 

lUUO  t>tück  Briktitts  zu  je  0,4  kg  in  der  Stunde 
zu  liefern.    Der  lOsehtriehter  H  ist  mit  feinem 

Rnhrwcrk  vcrsflicn,  in  wcldu-ni  dir  durch  einen 
Elevator  hinauf  beförderte  Koksaschc  mit  ^fein- 
gemahlenem Hartpeeh  unter  Zutritt  von  Iiber* 
hitztem  Dampf  innifr  fremischt  und  vorjrewärmt 
wird.  Der  kleine  Ofen  D  mit  Schiangenrolir 
dient  zur  DampfOberhitzung.  Die  Anlage;  stellte 
sieb  auf  1 0  220  .A.  Der  Bindomittelzusatz 
betragt  etwa  i>"/o;  die  Tagesproduktion  {z&hn 
Stunden)  betragt  zwischen  3700  bis  4500  kg. 
Die  Hriki'ttH  brennen  ausjrezeichnet,  zerfallen 
nicht  im  Feuer  und  ihr  Heizwerl  ist  fa.st  g^leieh 
dem  «los  Koks.  Auch  für  (ttinerat<>rfiMi''runifen 
eignen  «ich  die  Koksbrikftts  ;rut,  da  die  Schlack»! 
Irii  Iit  zu  entfernen  ist.  [„Journal  für  Gasbeleucb- 
Uiiit:-  1907  Xr.  lo  S.  l!i7  l;)9.J 

Koksofentiiren.    [„Le  QMe  Civil"  1»07 

1'.».  .lannar,  S.  204. | 

Kino  neue  Kabelwinde  für  KoksotVntüren. 
System  F.  G,  L.  Meyer.  [„Glückauf"  llHi* 
Nr.  S  S.  16-7».] 
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VorwRnnun>f  d<^r  «Pf^InlRtf n  Koksofcnfrasf. 
Auf  der  Steinkoblengrube  KhelnpreußeD  bei 
Hoiobergr  am  Rhein  ist  ettie  Einrichtung  (vgl. 
Abbild.  7  und  8t 
getroffen  worden, 
um  die  von  Teer 
lind  ADimoniak  ge- 
reinigten Koks- 
ofengase, die  zur 

Kebeizung  der 
Koksöfen  dienen. 
bisaufetwalOO^C 
vorzuwärmen  und 

Lfluiclizt'itiK-  die 
Uohgiiac  ab^uküb- 
len,  wodurch  ein  er- 
heblicher Minder- 
verbraucb  an  Kühlwasser  erzielt  wird.  Durch 
ÜM  Vorwtrraen  weiden  die  Nqthtlinlin-  nnd 
Ti-'erfeilohon  In  (Ion  flüchtigen  Zustfind  iit.i>r- 
getiihrt  und  konunen  in  den  Heizzügen  der  Kuk8- 


 .--1-0 
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Abbild.  7. 


ufVn  zur  Vri-lirriinun^'.  auch  werd*"n  Vrrst(>|ifuntrfii 
der  Leitungen  und  Gasdüaen  dadurch  verringert. 
Die  Vorwamran^  der  Heixfrase  hat  sodann  auch 
noch  cinni  ^'eringeren  Gasverbrauch  für  die 
Beheizung  der  Koks^)efen  zur  Feige.  l,Giaofc- 

anf  1907  Nr.  9 
8.  2«4.] 


Zeichnung  und 
Beschreibung 
von  zwei  KSr> 
tingsclieu  Koks- 

ofengae- 
raaaehineDanfdBn 
Shplton  Iron 
Works  in  Etruria  bei  Stoke,  gebaut  von  der 
Flma  Eatlisr  Platt,  Lindted,  in  Kaaohester. 
[..En^rineering"  1907,  16.  Felmar,  S.  204 
bis  20Ü.] 
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V.  Petroleum* 


Jos.  Kiaudy:  Die  liineralöie  und  ver- 
wandten Prodolrte  im  1.  Halljahr  1906.  [qChe- 

mische  Zeitschrift"    1907  Nr.  4  S.  70—78, 

Nr.  5  S.  8,5—90.] 

Dr.  Leopold  Singer:  Die  Fortschritte 
der   Petroleum-  und  ScIunierVldestillation  im 

Jalire  I90G.  Die  Verwendung  von  Petroleum 
zu  Heizzweckeu  hat  im  abgelaufenen  Jafare 
bedeutende  Fortschritte  gemacht.  R.    t)  ahm  en 

und  Hagpi  (D.  R.  P.  l<ir>972i  stellen  Koks  für 
metallurgische  Zwecke  aus  Teer  und  Petroleum 
lier;  Dr.  Martin  Singer  und  Kridlo  stellen 
eine  Heizvorrichtung  für  flüssige  Brennst  uttc 
her,  Kridlo  hat  sich  eine  solche  für  Abfälle 
(Goudron)  unter  Gewinnung  von  Nebenprodukten 
schützen  lassen  ( I>.  R.  P.  1  «8  (i  1 2 >.  [„Pe^leum" 
1907,  !*.  .lanuar,  S.  27(i-27s  l 

!>r.  Ed.  Graefo:  Die  Petroleuiiicln mir  im 
.Talire  lUOö.    [„Petroleum"  1907,  23.  .fanuur, 
318-::ß23.1 

l'etrttleuuivwrkwutuieii. 

Precht:  Ueber  das  Vorkommen  von  ErdOl 

in  dem  Salzbergwerk  Desdeiiiona  bei  Alfeld 
a.  Leine.  [„Zeitschrift  für  angewandte  Cbentie" 
1907  Nr.  6  S.  228.) 

Dr.  Ed.  Oraefe:  Ueber  elsttssisches  Petro- 
\*-nm.    f.^Putroleniii'*  3907,  9.  Januar,  S.  278 

bis  28(1.] 

Petroleomindustrie  in  Gailzieu.  [„Journal 
für  Gaslraleuchtung  und  AVasserversorgung** 
1907  Nr.  7  S.  141—142,1 


Frocbot:  PeUroieumvorkonimen  in  Süd- 
amerika. [„C'omptee  rendtts  measnsla  des 
B^unions  de  la  Sociele  de  Plodustrie  Minerale'' 
1907  Januarheft  S.  äi— öl.] 

Petrolenureaeninf. 

Gregor  ICapIan  beschreibt  einige  Vor- 
richtungen zum  Verfenem  von  Masut  (,Naphtha- 
rüekstftnden )  im  Ringofen.  [„Tonindnstrie- 
Zeitung"  1907  .Nr.  2  S.  13—15.] 

.Neuer  Brenner  für  Rohöl,  von  ,1.  A.  Curie  iu 
South  Hackney.  Die  Einrichtung  desselben  gclit 
aus  der  beigegebeneu  Abbildung  9  deutlich  hervor ; 


AbbIM.  ». 


benierkf.iiswert  ist,  daü  die  Luft  an  zwei  Stsliea 
eintritt,  w  i  iinrch  eint-  vollstäiuli^'^i'  V<  rln'<>iinun;.'- 
erzielt  weriicn  soll.  \.„'^^w  Engineer"  iau7, 
15.  Februar,  S.  172.} 

J.  H.  Zemek:  Feuerungseiurichtungf n  für 
liiissige  BrennstoOe.  [»Gielierei-Zeitungq  19U7 
Nr.  8  S.  80—82.] 

Abbildung  und  Besehretbnng  des  Petroleun)- 

Breriners  von  Kirk«  '  mI  für  Martinöffu.  [»Iron 
.\ge-  1907,  17.  .Januar.        192 — 193.] 

Der  „Empire "-Ofen  für  Petroieumfeuerung 
ist  abgebildet  und  beschrieben.  [„The  Iron  and 
Ooal  Trades  Keview"  1907,  11.  .Tanuar,  8.  124.J 
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PetroleuBikoka* 

Der  Petroleuuikoks  hat  von  allen  festen 
Brennstoffen  don  höchsten  Heizwert,  <ln  er  nur 
sehr  wenig  Ast-he  hinterlälit.  Dr.  H.  Langbein 
fand  für  rohen  I'ctrolt  uinlviks  der  Alstienjresell- 
schaft  Celle -Wietze  folgende  ZusammenKetzuug: 


KoUeiwtoir  87,4  ''z» 

WMM?9tQff  M  • 

Sehwvfel  1,4  , 

SauemtofT  3,3  „ 

W«Mer  1,4  , 

Ateb«  " 

10U,0  ;^ 


Bei  der  \'erkokung  Im  Pl*illltt0^1  wurde  eine 
KokaauRbeute  von  fl3"/o  erzielt.  Der  Heizwert 
ergab  sich  zu  H042  Kai.  llngariftcher  Petroleum- 
koks aus  der  ( trsowacr  Petrolenmfabrik,  die  jAhr- 
lich  etwa  .'»tuiooo  \j:  ilavnn  mm  Preise  von 
etwa  \  «^Jt  für  100  k^'  lur.su  JU.  i>e8itzt  einen 
Heizwert  von  849(i  W.  K. ;  Braunkohlenteerkoks 
liefert  83.')»  \V.  E.  Verwendung  findet  der 
Petruleumkoiu  in  der  Aluiuiiiiuiuiodu«trie,  bei 
der  Heratdlttiv  von  6<H^iiIiUDp«iikoUeii  «md  io 
nietallurgis(;hen  Laboratorien,  f., Dinglers  Poly- 
U>cbQi8cbes  Journal"  1907  N'c.  2  S.  31.J 


VI.  Naturgas. 

Dm  amerikantMhe  NatturgM  1905.   [„AU-        Einig«s  über  den  Melxwert  von  Naturgaaea. 

L  .  III«  inc  Or^terroichischc  ('hemikofu.  Techniker«    [^.BrAunkoble"  1907,  12.  Februar,  8,  7S2.] 
Zeitung"  lUüJ  Nr.  ä  Ö.  2a.J 


VII.  Generatorg^  und  Wassergas. 


Gille:  Die  Entwicklung  der  SteinkoUengaa- 

erzeuger  für  den  Uiittenbetrieb,  [..Dinglers 
Polytechnüches  Journal''  1907  ^'r.  1  S.  6—8, 
.Vr.  2  8.  20—22.] 

üeber  Btnggvneratoreii.  t,,Berg<-  imd  Htttten- 

itiannische  RundselNUi''  1907,  SO.  Februar, 
8.  131—138.] 

Scbachtgenerator  für  konthiideritcben  Be- 
trieb.  f„Herg-  und  Hütteninünnische  Randscbatt** 

1!>07,  .■).  Januar,  8.  {»0—92.] 

A.  Sclierhag:  Ueber  die  Sparsamkeit  und 
Selbattfltigkeit   der   Sanggaeaolagen.  [n^M- 

motorenteehatk**  190"  Januarheft  S.  I54-ir»H.] 

Franz  Walter:  lieber  gekühlte  Not-Rost- 
stflbe  fQr  Generatoren  und  Retortenüfeu.  Ent- 


gegnung von  Edmund  Harm«  und  Erwiderung 
von  Walter,  [„.lournal  für  (»asl»eleuchtung 
und  Wasserversorgung''  1907  Nr.  4  8.  66  —  67, 
Nr.  10  S.  210—211.] 

C.  E.  Douglas:  Große  Gaskraft-Anlagni. 

[„The  Iron  and  Coal  Trades  Review"  1907, 

2:).  Januar.       2M.3  — 2iS4.] 

Kegeln  für  Leiatuugaversuchc  an  Uas- 
maschlnen  nnd  Oaserzeugern,  aufgestellt  vom 

Verein  deutscher  Ingenieure,  dem  Verein  deut- 
scher Maschinenbauanstalten  und  dem  Verband 
von  Großgasma-schinen- Fabrikanten  im  Jahre 
[^Journal  für  (Tasbeleuchtung  und 
Wasserversorgung"  1!)07  Nr.  8  S.  162 — 165, 
Nr.  10  S.  207—209.] 


VIII.  Gichtgas. 


Sasrslalgw* 

Dr.  .\  1  f  r  e  d  Tr  r  a  il  e  n  w  i  t  z  beschreibt  den 
bekannten  Bianschen  A])|)arat.  Der  Aufsatz  ist 
indessen  mit  einiger  Vorsicht  zu  genieben.  Es 
ist  wohl  nicht  sehr  zntretlend  ausgcilriickt, 
w<-nn  iler  Verfasser  sagt;  ,lu  dem  I'innHchea 
.Apjiarat  werden  die  tiase  daher  «iurcli  Aus- 
frieren ( I)  oder  wenigstens  diireb  ein  so  inten- 
sives .Abkühlen  gf  iritiiirt .  wie  dies  ohne  die  Ver- 
wendung einer  Kältemaschine  nur  möglich  ist.'* 
F<^rner  heißt  e^:  ..Hinzuzufiigt^n  ist  noch,  da8 
dns  t]as  hierdurch  auch  wi  i  f  voll,  r  ir* -(vorden  ist, 
und  zwar  1.  weil  ein  Teil  des  innerston  COj- 
Gaaes  (1)  vom  Wassw  aafg«nommen,  und  2.  weil 
eine  ärmllo  Menge  Wasserdampf  entfernt  worden 
iKt;  bekannt  Utja^  dal^Oas  bei  150  "C.  theoretisch 


mit  2590  g  Wasserdamiif  pro  Kilometer  iV.) 
g(  <:ittii.t  Wiarden  kann,  während  es  itei  29*^  ('. 
nicht  mehr  als  29  g  aufnehmen  kann"  Weiter: 
.Wenn  das  Hochofengas  zum  Betrieb  von  Gas- 
motoren benutzt  werden  soll,  ist  ein  Peinheits- 
grad  von  0,02"  {[}  pro  Kubikmeter  und  mehr 
erforderlich. "  [„Gießerei-Zeitung"  19<»7  Nr.  1 
s.  2.'»— 2»;.] 

Frank  PetMt:  (Gaswäscher  von  Pettit 
&  Barrows.  [„Iren  Age"  1907,  81.  Januar, 
S.  342—343.] 

Fcber  Verwenduner  und  Peinigung  von  Gicht- 
gas. [„The  Iron  and  Coal  Tra<los  lieview" 
1907,  18.  Januar,  8.  204.] 

Neuer  (fichtgaswascher.  [«Irob  Age**  1907, 
17.  Januar,  S.  198—199.] 
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C.  Feuerungen. 


I.  FVrometrie. 


Fl«aiaieiit«ai|>erat«r. 

Die  Temperaturen  einzelner  Flammen  sind 
TOn  Terschicdenen  Forschern  bestiuiint  wonlcn, 
doch  weichen  die  Aufrabeu  untert'innndor  li;tTifip 
stark  ab.  Nach  Ferjr  ergeben  sich  mit  ziem- 
Uoher  Sleberlielt  die  luohstehenden  Maxim»  der 
FlammentemperatnreiD: 

OMdC. 

SpiritnaflaauBe  170B 

Biiiinii-ft«inMr  1871 

WMserstotniainino,  frei  an  der  liiift  .  .  1900 
Dennyrouzc-Brenner  (halb  Spiritus  uiui  halb 

l''i;r..lciiiiii   2053 

liit^llaiuiiu'  tiiit  Sauerstoffzufahrung  .  ,  .  2200 
FlatniiiK  •  iiu  s  (ieinieekae  tob  WanantofT 

und  äauentoff  2420 

Asatylenflamme  9548 

[«Prometheua''  1907,  6.  HEftn,  S.  S68.] 

_  Pfrometer. 
Die  Arbeit  umfaßt  die  Theorie  der  optiachen 
Pyrooieter,  die  allgemeinen  ^rundlegrenden  Me- 
thoden und  dit;  renelllodMien  ausgeführten  Pyro- 
meter, (F6ry,  Wanner  usw.).  dann  folgt  ein  \'er- 
glelch  der  verschiedenen  Pyrometertypen  und 
schließlieh  die  Angabe  einiger  Verbesserungen  des 
Feryschen  Instrumentes.  ( . Kiii,'ineering'"  l'JüT. 
1.  März,  S.  2«Ü  — 2«y;  5.  Milrz.  S.  3-2ä  — 325.J 


AblMd.  la  TaapcrMukartea  brln  IfaHlMr««. 


T.  Swinden  bespricht  einige  Methoden  zur 
Bestimmung  hoher  Tera|ieraturen.  [nThe  Foumiry 
Trade  Journal'  1907  Januarheft  S.  6—22.] 


In  einem  am  Ii.  November  v.  J.  in  der 
,>Syracu8e  Chemical  Society"  gehaltenen  \  ortrage 
iprach  Bobert  8.  Whipple  Aber  Thermometer 


und  Pyrometer  und  Ihre  InduitrleUe  Anwendung 

(Ab)!.  10  n.  1  !  I,  wiirin  «t  einzelne  .'^Systeme  kurz 
charakterisierte.  Ausgehend  von  den  Expausions- 
Thermometem  behandelt  er  der  Reihe  naeh  die 
thermoelektitochcn  Pyroinet-T.  die  .'lektrlsehen 
Widerstandspyrometer,  die  bekaunten  optischen 
Pyrometer,  die  Kalorimeter,  die  Segerkegel  so- 
wie eine  Al.irmvorrichtung  von  E.  H.  Grifft  r  !i  > 
und  Whetham,  die  darin  besteht,  daß  ein  Stabl- 
gtab  mittele  einer  beatimmteu  Legierung  In 
einem  J^tahlrohr  f<stgebaltiri  wird.  In  dem 
Augenblick,  wo  diese  schmilzt,  wird  der  Stab 
in  Botation  Tereetat  und  dadurch  ein  Ltntewerk 
heUtIgt.  ULroBAg«'' 1907,  7.Febr.,S.  412^16.] 

Das  selbstregistrierendc  Pyrometer  von  Le 
Chatelier  i^t  abgebildet  und  iu-schrieben.  [,The 
Irou  Trade  i;.  vieW'  1907.  7.  März,  S.  37«  377.] 

Das  pneumatische  Pyrometer.  [«The  Irou 
Trade  Bevlew*  1907,  8.  Januar,  S.  27 — ^28.] 

üehllBfB  Teiheasertea  Pyrometer.  [«Iren 
Aga*  1907,  10.  Januar,  S.  186—187.] 

Rohrbach  beriehtet  über  Pearleys  Sentinel- 
Pyrometer.  (Vgl.  .Stahl  u.  Eisen''  lUUti  Nr.  28 
8.  1466.)  [.Zeltaehrift  des  VenliiM  dentseher 
Ingeaienre*  1907  Nr.  7  8.  269.] 

Sontincl-Pyrometer.  [,The  Iren  and  Coal 
Trades  Keview*  1907,  1.  Februar,  S.  STö.J 


II.  Rauchfrage. 


Ranchplage  und  Industrie. 

Ueber  dieses  wichtige  und  zeitgemflße  Thema 
sprach  im  Wiener  Elektrotechnischen  \'croin  der 
Direktor  der  Budapester  stJldtiseheu  Elektrizitäts- 
werke, Stephan  Fodor.  Er  zeigte,  dali  das  wohl- 
Tentandene  bitenne  der  Industriellen  das  gleiche 


fordert  wie  die  Stadtbewohner,  nämlich  die  Be- 
seitigung von  Rauch  und  Ruß.  Redner  besj)richt 
sodann  die  verschiedenen  \  or;:i  scblagenen  Mittel 
zur  Beseitigung  der  l{r(n'>li|'l;ii.'i'.  In  dir  von 
ihm  geleiteten  Anlage  hat  mau  gute  Resultate 
ersldt  mit  einem  Kettenroet,  der  die  Kohle  in 
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immor  wärmere  Zonen  und  dann  bis  in  die 
eigeniUcbe  Feueruog  bringt;  bevor  sie  diese 
aber  emieht,  wird  die  Kohle  In  einer  Yer^ 

bronniingskainnier  zur  Kot^'hit  gebracht,  willirend 
der  iiierb«i  outwickelte  Hauch  und  Raß  über 
die  Feuerstelle  hinweirztchen  lunß,  wo  er  voll- 
kommen  verbrennt.  Die  moderne  Technik  gibt 
uns  aber  noch  zahlreiche  andere  Mittel  zur  Ver- 
meidung der  Rauchplage  au  die  Hand:  man  kann 
die  Motoren  mit  Kraft^ru'betoeltMiit  Briketts  tmd 
flüssige  Brennstoffe  kiinuen  verwendet  werden; 
der  Dieselmotor  findet  immer  mehr  Verbreitung, 
und  wenn  man  jetzt  das  siegreiche  Vordringen 
der  Gasturbine  trcfrcnüber  der  Dampfmaschine 
beobachtet,  ho  kann  man  fUr  die  Zukunft 
vlelleicbt  iwophezeien,  da6  sl«  von  der  nuieli- 
loscii  fiTstnrbine  beherrscht  s>'in  wird.  , Eines 
aber  ist  sicher,"   so  scliloü  der  Vortragende, 


,der  Rauch  wird  und  muß  verschwinden.  Die- 
jenigen, welche  die  obligatorische  Bauchver* 
sebrnnr  einfilhren,  werden  sicher  keine  Feinde 

der  Indnstrii'  sein."  [„Zeitschrift  ffir  6«weHM- 
hygiene-  11107  Nr.  4  S.  86. | 

F..  Mctfr:  Die  Rjiiu'iiiilai.'-e  und  die  Mittel 
zu  ihrer  HeseitiguDg.  [,Zeit»clirift  lür  Gcwerbc- 
hygiene"  1907  Nr.  2  S.  81—38.] 

C.  H.  Beninmln:  Rftaeltv«rMnd«rung  In 

Kesselhflusern.  [.,Cassiers  Magazine 1907 
Februarbeft  S.  331)  — 352.J 

.Tnhn  M.  Mi  hrtens:  Heizer  -  Fachkunde. 
(Ein  Beitrag  zur  itauchbelflstigungsfrage.)  [,Zeit- 
seluift  fllr  Dampfkessel-  und  Mmtehlnwihetrisib^* 
1907  Nr.  3  S.  21—22,  Nr.  i  S.  33—85, 
Nr.  5  S.  43— 47.J 


III.  Dampfkesselfeuerungeii. 


TerbreBBnngBTorliiste. 

C.  Blacher  bespricht  im  AnschluU  an  nloe 
lltere  Arbeit  von  Paul  Fuchs:  „Verbrennungs- 
verluste und  endotherme  Reaktionen"  (»Zeit- 
schrift des  Vereines  dnotflOher  Ingenieure''  1905 
Xr,  37)  die  f'rfipe :  Können  in  Dampfkessel- 
anlagen  bei  iiu\  «»Ukommener  Verbrennung  Wftrme- 
verluüti'  tlun  li  endotherme  Reaktionen  auftreten?" 
[„Zeitschrift  für  Dampfkessel-  und  Hasehinen- 
l>etrieb"  ia07  Nr.  8  S.  7B  — 78.| 

KesBelfeueruagen. 
R.  Lind  gibt  in  seinem  Berieht  Über  die 

Dampfkosscl  in  ilm  El<  ktriz1tnt'^wrrk>'[i  LniulniH 
auch  eine  ausführliche  liuschroibuug  verschiedener 
Kesselfenemngen  und  Handfeuerungen  mit  ge- 
wöhnlichrni  Plriiuost.  In  einzelnen  Werken  ist 
von  den  rauchverbütenden  Eigenschaften  eines 
Dampfeehlders  Gebratich  gemacht.  Unter  den 
mechanischen  Feuerungen  sind  die  Wanderfeue- 
rungen die  hiiuligsteu  ( Ketlenrostfeuerungen, 
Vicars-Fenening  und  Hodgkinson-Fenerung).  Von 
den  Wurff(>uerungMlf  b«i  denen  abweichend  von 
ilen  Wcinderfeuerungen  mittels  niet  hanischer  \"or- 
richtungon  die  ganze  Hostflache  mit  frischem 
Brennstoff  beschickt  Wird,  iiehandeli  \'erfasser 
nur  die  Bennis-Feuenintr.  Zum  Schluß  werden 
noch  die  Untersehuliti  Urningen  besprochen,  bei 
denen  die  Kohle  von  inii>  n  her  in  den  Feuer- 
raum  goscholieu  wird.  (irit.  r  tii>f  Lftngs- 

mitte  des  Rostes  liegende  Mulde  wird  durch  eine 
PSrdereinricbtung  meehaaiaeh  besddekt,  wobei 
d  T  incfikniTitiit»ndc  Brennstoff  den  bereits  in  der 
Muidc  betindlicheu  nach  ubtio  und  über  die 
MuldearBnder  nach  den  beiden  seitlichen  Best* 
Irfilttfn  schiebt.  Verfassrr  h.-8ehreil)t  die  Kon- 
struktionen der  Uuderfeed  .Stuker  Uo.,  und  der 
Eriths  Engineering  Co.  [«ZeitsGlirift  des  Vereines 
deutscher  Ingenieure**  1907  Xr.  2  S.  54—62.1 


Richard  Kablltz:  Vorwarmer  in  den  A.h- 
gasen  iEki>  i  ri.  [Zeitschrift  für  Dampf- 
kessel- u.  Maschinenbetrieb'*  I  »07  Nr.  9  S.81-89.J 

Zngmesser« 

K.  Renbold:  Zugmessnngen  in  Feue- 

nnitr>.iii!;itrf'a.  Im  praktischen  Betrieb  ist  es 
nicht  möglich,  einen  Brennstoff  mit  der  theoretischen 
Lnftmenge  su  verbrennen,  sondern  es  Ist  Luft 

im  rt'bfrscliuß  zuzufiiliren.  Das  Verhältnis  liciiler 
kaua  bis  auf  etwa  rund  1,8  herunteigehen,  ent- 
sprechend dnem  KoUensluregehalt  der  Ranch- 
gase von  rund  1 5  "/o .  Meistens  werden  zur 
Bestimmung  des  Luftüiierschusses  Ranchgas- 
analyscn  auf  Kohlensaure  gemacht;  zur  genauen 
FcsisU'lIiiuu'  imiü  jrJ<u:Ii  die  Zusammensetzung 
der  Kohle  bekannt  sein.  Man  ermittelt  hieraus 
denjenigen  Kohlensiiuregehalt  in  Prozenten,  der 
sich  bei  der  Verl)rennung  mit  der  theoretischen 
T.uftmengo  ergeben  würde;  der  Luftüberschuß 
COt 

ist  dann  1=  ,  wobei  CO»  Rg  der  durcli 

I  I)«  tig 

die  Analyse  gefundene  Kohlenstturegelmlt  ist. 
FOr  Steinkohle  mittlerer  QuaHtlt  gentigt  die 

18  ■  9 

von  Bunte  angegebene  Formel  ^  =  ^j^,  j^^- 

GrSfle  des  Luftfiberschnsses  bedingt  lU«  Wirt- 
schaftlichkeit den  Fi;uerungsi)etriel)es.  Der  Wftrme- 
verlust  W  iltircb  di**  Aligase  in  Prozent  prgribt 

T  t 

sieh         >l<  r  Forni»!'!  \V  =     _  „   k.  woiiii  1'  ilie 

<  ( )|  h  L' 

Temi«eratnr  der  Abgase,  t  die  Teuiiieratur  der 
Verbrennungsluft  und  k  dnen  sv  0,66  be- 
stimm ton  Koet'ti?i.  nt I  n  I  i  di  iiL  t .  —  Zur  Bestim- 
mung der  zugeführleu  Luttmeiige  verwendet  in  au 
einen  gewChnliehen  Unterdruekmesser.  der,  vor 
dem  Fssensflii "i"  >■  mi^  •Icm  Fiiclis  \erl>unden. 
deu  vorhaudeueu  Schorusteinzug  in  Millimetern 
anseigt.  Einen  KontroUwert  «her  haben  die 
Angaben  nur  dann,  wenn  bei  vSUig  reinem  Rost 
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und  normaler  Feuerung  der  Kohlensäuregehalt 
der  Hauchgase  bestimmt  worden  ist.  ^^'rfasser 
bespricht  nunmehr  die  Differenzzugiuessuug  und 
-Kontrolle.  Bei  Anlagen  mit  vielen  Kesseln  ist 
e.s  vorteilhaft,  periodische  Rauchgasanalysen  und 
K.ohlcnw&guugen  vorzunehmen.  Sehr  gute  Dienste 
leistet  ein  selbsttätig  arbeitender  Rauchgas- 
analyaator.  Bei  mechanischer  Rostbeschickung 
gestaltet  sicli  die  KoatroUe  verhältnismäßig^ 
einfkeb.   Verfmer  berpriehe  zum  Sehlufi  dt» 


gletolunillge  Anwendiing  von  Unteitlruck-  und 

T>ifforonzziisrmess(!ngen,  die  ein  wortvolles  Mittel 
zur  Erziuliiag  höchster  Wirtschaftlichkeit  des 
Feuerungsvorganges  bieteo.  [«Zeitidirift  des 
Vereines  deutscher  Ingenieure*  1907  Nr.  4 
S.  147  — 14a.J 

A.  DoBcli:  Fenemagakeiitrolle  dareh  Zug- 
und  Tcmperaturmessung.  f,,l?raiinknhlr''  lf)07. 
29.  Januar,  S.  696—699,  ö.  Februar,  S.  712 
bis  715,  18.  Febnwr,  S.  787-729.] 


IV.  Erzeugung  besonders  hoher  Teropenturen. 


Scbmelxen  tod  Metalien  niltt«l8  Kohienoxjd. 

Das  besonders  für  Hochofenbetrieb  und  ähn- 
liche metallurgische  Prozesse  angegebene  Ver- 
fahren nach  E.  A.  A.  Grönwall  (Norwegisches 
Patent  \r.  laTir,  vato  21.  Ai.iil  IDOO) 
bezweckt,  die  Erzu  durch  Verbrtnuiin^:  von 
Kohlenoxyd  zu  schmelzen.  Die  im  t^i  Unu:h- 
oft-n  gebildeten  Gase  werden  mittels  eines 
Exhaustors  in  einen  Apparat  gesaugt,  der  so 
eingerielitee  ist,  da6  sie  auf  1 100— 1600**  C. 
erwftrmt  werd«'n  knntif'n.  Dadurch  soll  die 
Kohlensäure,  indem  sie  nach  der  Erhitzung  eine 
KoUensehieht  passiert,  in  KoUenoxyd  umgebildet 
werden,  während  die  Kohle  jrlcirliz*itiir  durch 
den  abgegp&lteuea  Sauerstoß'  zu  Kohlenoxyd 
oxydiert  wird.  Das  dadurob  entstandene  kohlen« 
o.wdn  ithc  Gas  wird  unter  Druck  in  den  IToch- 
ofen  geleitet,  wo  es  redu2ier«ad  wirkt,  während 
die  gebildete  Kohlensflnre  wieder  verwendet 
\v->rd<'n  kann.  r*a  auf  diese  Weise  fiiio  neue 
Zuführung  von  Luft  nicht  notwendig  ist,  wird 
die  SttekatefAneBge  der  verwenA»teii  Luft  immer 
geringer  and  der  Brennwert  derselben  ininer 


höher,  so  daß  die  erforderliche  Kohlenmcnge  im 
Hochofen  bedeutend  verkleinert  werden  kann. 
Die  Kohlensaure  soll  iu  der  Weise  erwärmt 
werden,  daU  sie  durch  einen  Baum  geldtet  wird, 
in  dem  eine  Reihe  Wnrnn  i  Ipmentc  aus  Schmirgel, 
lü)hle  oder  Karborundum  angebracht  sind,  die 
mittels  Elektrizität  erwAmtwei^n.  [„GfaemUcer» 
Zeitung*'  1907  Repcrtorium  Nr.  2  S.  15.] 

Dr.  Joseph  W.  fiichards  erläutert  au 
mehreren  Beispielen  den  Wirknngsgrad  ver- 

schiedener  Oofen.  [„Journal  of  the  Franklin 
Institute''  1907  Fei.tmrlH  rt  S'.  129—140.] 

Aluuiinotherniie. 
Ausbessem  grofler  StaUstOoke  mit  Hilfe  der 
Aluminothermie.  [„Le  Otnie  CSTil*  1907, 5.  Jan., 

S.  158-lGO.J 

Ulf  fers:  Die  Verwertung  der  Aiumino- 
therale  Im  Schiffbau.  [„Die  Welt  der  Teehnik" 

1907,  15.  März,  S.  103  —  108.] 

QroÜe  Reparaturen  mit  Thermit.  [»The 
Lron  aod  Coal  Tnides  Review*  1907,  15.  Harz, 
S.  877—878.] 


D.  Feuerfestes  Material. 

I.  Allgemeines. 


Schamottsteine. 

C.  Schftrtler:  lieber  Schamottsteine. 
Soll  ein  feuerfester  Stein  schmelzenden  Schlacken 
Widerstand  leisten,  so  muß  er  bei  guter  Feuer- 
festigkeit auch  besiinders  dicht  sein ;  poröse 
Steine  werden  schon  durch  dos  niechaniächu  Ein- 
dringen von  Schlacken  iu  die  Poren  derart  an- 
gegriffen, daß  mau  solchen  Stnlnen  von  vorn- 
herein keine  Haltbarkeit  in  Aussicht  stellen 
kann.  Wenn  man  nur  die  Feuerfestigiceit  der 
Steine  Ins  Auge  faßt,  so  soUte  m.'ui  inciaon. 
daß  ein  erstklassiger  Stein,  dessen  Feuerfestig- 
kdt  mit  Segerkegel  SibisSÖ  ^  etwa  1740<^C. 
festgestelU  wurde,  unter  .illen  Umstunden  auch 
allen  Anforderungen  entsprechen  müßte;  dies 
Ist  aber  belcanntUeb  nicht  der  Fall.   In  vielmi 


Fftllen.  darf  z.  B.  der  Tonerdegehalt  der  Koks- 
schlacke,den  Bischof  in  einem  Falle  zu  24,41  "/o, 
in  einem  zweiten  Falle  gar  zu  38,87  */o  angibt, 
nicht  außer  ai  ht  gelassen  werden.  Mitunter 
können  auch  andere  Ursachen  db;  rasche  Zer- 
störung von  feuerfesten  Steinen  veranlassen. 
Otto  gibt  einen  Fall  an,  wo  ein  derartiges 
Abschmelzen  der  Wilnde  eines  Koksofens  ein- 
trat, daß  dieser  nach  kurzer  Zeit  stillgesetzt 
werden  mußte,  und  zwar  wurde  die  Ursache 
für  dieses  merkwllrdige  \'erhalteu  in  dem  großen 
Salzgehalt  dos  zum  Waschen  der  Kohle  ver- 
wandten Wasehwassers  festgestellt.  Silurebestan- 
dtgkcit  wird  nur  ein  Material  aufweisen,  uelelips 
keiueu  zu  hohen  Touerdegehalt  besitzt,  datur  aber 
reieblleh  KieselsKore  enthttlt  und  wenig  porSs  ist. 

2 


Digitized  by  Google 


4M   Steh]  und  EImii. 


27.  J«hff .  Nr.  18. 


ISii  ganz  geklinkert«!  ICaterial  iit  wagen  der 
Gefahr  des  Sjirinfrens  zw  vprTnftW«n. 

In  der  Eisenindustrie  hangt  die  Haltbarkeit 
«ler  feuerfesti  n  Fabrikate  gaas  von  der  Gattie- 
mag  d«r  'ßeftcliickiing  ab. 

Das  Vermauora  dcrSchamottesteino  hat  immer 
engfugig  zu  gescliohen,  und  zwar  mit  einem 
Mörtt'l.  il»^r  ans  gemahlenem,  feuerfestem  Binde- 
ton  und  gebrannter  gemahlener  Schamotte  besteht. 
NatOrlieh  Ist  aneh  der  KSrtel  der  StelmnaAe 
anznpasspn.  da  es  '^nnst  vorkorttnirn  kann,  dal^ 
der  MOrtel  berausschmilzt  und  die  Steine  schiieü- 
Heb  heraiisfelleit.  f«Die  ebemlBclie  Lidostrie'^ 
1907  Nr.  3  S.  57-5».) 

E.  M.  Stewart:  Feuerfe.ste  Steine  [„The  Iron 
and  Coal  Trades  Review"  1Ö07, 1.  Febr.,  8.  375.] 


J.  M.  HcKinley:  Feuerfestes  Material  fttr 
Koksöfen.  [„Hines  and  Mimerala*  1907  Febmar» 

heft  S.  313— 3U]. 


Ilr.  R.  Oüipert:  T>\>^  Kohlenstanli-  und 
Generatorgasfeuerung  in  rechnerischer  Be- 
dentunf. 

Friedrich  C.  W.  Timm  hat  in  seiner  Ab- 
handlung: yWarmeteohniscbe  Grundlagen  von 
1>rehOfen  nad  Eobleagtaabfeueraiig*  sidi  wenfp 
günstig  über  die  Gasfenerung  bei  Drehrohröfen 
der  Zementindustrie  ausgesproeben.  In  der  vor- 
liegenden Abhandlung  werden  die  Verhftltnlsse 
einer  rechnerischen  Behandlung  unterzogen. 
[„Tonindustrle-Zeitung*  1907  Nr.  24  S.  220 
bis  225.J 


il.  Feuerfester  Ton. 


Hugo  Hermann  behanilolt  in  rein  wissen- 
schaftlicher Weise  die  Fundamentaleigenschaften 
der  Tone.  [.iMe  Chenftche  Induitrie'  1907, 
15.  Februar,  S.  78—85.] 

Kaolinlager  von  Hohbnrg  bei  Warzen  i.  Sa. 
Die  Uenge  des  aus  der  Lagerstätte  zu 
gewinnenden  Kaolins  ist  nach  Dr.  C.  Glbert 

bei  Annahme  einer  durchschnittlichen  Mflchtig- 
l^eit  von  30  m  zu  2  702  400  cbm  ermittelt  worden. 
Der  Hobbnrger  Kaolin,  dessen  Eisengehalt  noch 
etwas  geringer  ist  atn  der  des  Zeltlitzer  Kaoline, 
eignet  sich  iüIVt  zur  Her>ti-llun;r  vnn  feuer- 
festen Waren  aueij  zur  lltTÄiulluixg  \  uu  Porzellan 
und   Steingut.     Seine   Farbe   ist   weiß,  eeCn 


Schmelzpaoltt  liegt  bei 


S.-izrrkf 

Kaolin 

68,88  O/o 


Kiewlatar»  ,  , 
Teaerd«  .  .  . 
Eimexjd.  .  , 
Kalk  

Ma^netiia  .  .  . 
Alkalien    ....  .Sparen 
Oiahverlust  .  .  .     9.5(>  Ojo 


26,88 
1,04  , 
0,24  , 
0,10  „ 


.1  3:>. 

Ton 

52,87  i'o 
82,62  „ 
1,20  , 
0,51  „ 
•Spuren 
Spuren 
12,78  7» 


100,04  •/> 

Die  rationelle  .\naly8c  ergab: 

Tonsubstans  .  .  .    69,08  e/o 

Quarz   80,76  „ 

Feldipat   .  .  .  ._  0,16  „ 

100,00  7« 

[«Tonindnstrle-Zeitnng''  1907 
bto  163.] 


90,78  0^ 


85,48  O  o 
14,50  , 
0,02  . 
100,00  »  o 

Nr.  19  3.  162 


Ton  Ton  Altkirch  und  Allschwjl. 

C.  Schmidt  und  Dr.  Fr.  üinden:  Geo- 
logieehe und  ellemische  Vntersuehnng  der  Ton- 
lager bei  Altkirch  im  «»ber-Klsaß  und  bei  All- 
scbwyl  in  Baselland.  Der  Aufsatz  zerfgUt  in 
folgende  Kapitel: 

A.  Die  Tonlager  des  Jll-  und  Largtales  im 
Elsaß. 

1.  Tonlager  vonAttldrch.  Eg  werden  folgende 
zwei  Proben  mitgeteilt: 


KicaeUäure  >  ■  .  .  . 

Tonordo   

Eiticnoxyd     ,  ,  ,  .  . 

Maifnesia  

Kalk   

Koblenaanre    .  .  .  . 

Wsmer   

AUcaliea  and  Maagaa 


Bteaar  Leu  1 

n*  i 

7:1,10 

41,55  1 

13,14 

14,10 

5,01 

4.20  , 

0^ 

2,08  i 

0,90 

15,95 

12,35 

5,40 

7,10 

2.0"  ] 

Ii  10,1  Hl 

100,00  : 

2.  Tünlasr*»r  von  Wolfersdorf  bei  Dammer- 
kirch.    Es  wurden  zwei  Proben  entnommen: 


I/öUithin 
««■ 

bUuvr  Leu 

Klesclslare  .  *  ..... 

70,20 

'  41,10 

14.09 

12,07 

Ritieno.xvd   

6,01 

8,R3 

0,74 

8,69 

Knik   

1,05 

17,20 

14,35 

"Wasser   ,  , 

5.40 

5,2.'. 

Alk»U«n  und  Mani^au   .  . 

8,51 

2,11 

100,00 

'  100,00 

3.  Tonlager  bei  Hagenbach.  Iis  wurden  fol- 
gende Proben  genommen: 


H»n- 

LnOUhn 

ilUuir 
L«tl 

Hlaoüi- 
LetI 

Lctt 

•i« 

•;« 

Kieaclsäuro  .  . 

6s,t;5 

4:t,70 

44,80 

64.45  ' 

Tonerde    .  .  . 

1 5,.'>r» 

11,54 

13,07 

17,55 

Kiaonoxyd    .  . 

5,25 

;i,96 

a,2« 

4,85 

Mairneti«     .  . 

0,«8 

1,56 

8,44 

1.99 

Kjük  

0.»5 

17,85 

16,75 

0,80  ' 

.  KoMeativre.  . 

12,25 

.  13.80 

1  Waaaer    .  .  . 

6,70 

8,10 

MS 

;  All^alieD  nnd 

Maagao.  .  . 

2,22 

1,64 

1,96^ 

S,0t 

100,00 

^  100,00 

^  100,00 

100.00 
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B.  Tonlagcr  von  Allscbwyl  bei  Basel.  Auch 
hiervon  werdea  verscbiedeae  AoaljrseiireUiea  oait- 
geMlt.  l>eii  SeUttfi  UMet  «tMtt  YergMeb  der 
genannten  Tonlager.  Zeitschrift  für  praktimhe 
Geologie'  1907  Nr.  2  S.  46—56.] 

KmIIbo  aoi  firaerfeete  BneoKBlne  ia  Railaai. 

Kußland  bat  an  Kobstoffen  für  die  Erzcti^nng 
feuerfester  Produkte  durchaus  keioen  Mangel. 
Bs  alnd  rmf  Mm  dt«  Lager  Toa  feaerfestem 
Ton  und  Kaolin  in  den  Gntivcrnements  Xowgforotl, 
Ttteberuigow,  ferner  in  der  Moskauer  Gegend 
ttttd  aeeh  In  SfidraBUund,  weldie  Be«<;htangr  Ter» 
dienen.  AVas  die  eigentlichen  feuerfesten  Tt>ne 
anbelangt,  so  sind  die  hochfeuerfestea  erst  in 
den  allerletstea  Jaliren  «ttdeokt  and  «nagebentet 
worden.  Steinkulilentone  findet  man  im  Ural, 
im  Kowgorodschea  und  im  Donezgebiete.  Sie 
bMitaea  Im  allgenielnen  keine  aehr  hohe  Fener> 
festigkeit,  weshalti  sie  mit  bevaeren  Tonen  ge- 
mengt werden  müssen.  UngesohUUnrntcr  Kaolin 
wird  in  großen  Mengen  mit  feuerfestem  Ton 
gemischt  und  zu  Sehamotteziegeln  verarbeitet. 
Besonders  SiiiiruHl.ind  hat,  mit  Rücksiclif  auf 
seine  ausgedelinteu  Hüttenwerke  eineu  grolien 
liedart  an  soU  hem  Material,  und  fast  jedes  Werk 
hat  seine  eigene  Abteiluntr  für  fouorfestc  Steine. 
Bezüglich  weiterer  Einzelheiten  über  die  ver- 
schiedenen Ton-  and  Kaolinvorfconmea  BoBlaads 
sei  auf  die  Quelle  verwiesen. 

In  einem  ErgOnzungsartikel  wird  bervor- 
gehobe»,  daft  das  GouventMMbt  Jekaterinoalatr 
reich  an  (^uerf^sten  Tonen  sei.     Auch  Ar 


Dinasüieg:el  finden  .<i(  h  in  verschiedenen  CTCgen- 
den  gute  Quarzitlager.  Die  Anfertigung  ron 
feaerferten  Ziegeln  lie^t  größtenteils  in  den 

Händen  belgischer  Unternehmer.  In  feuerfesten 
Steinen  ist  £ngland  für  Baku,  Tiflis  und  Um- 
gegend immer  aoeh  Hauptlieferant,  obwohl  auch 
gGlensboy''  nur  einen  .Schmelzpunkt  von  Seger- 
kegcl  32  bis  33  hat.  Es  ist  sonderbar,  dali 
sich  der  deutsche  Unternehmungsgeist  noch 
nleht  auf  feuerfeste  ['roduktc  in  Siidnililand 
pewort'en,  obwohl  deutsche  Fabriken  feuerfeste 
Materialien  für  llochiifen,  Winderhitzer,  Koks- 
öfen usw.  nach  SudrulSland  liefern.  [«Ton- 
industric-Zeitung"  1907  Nr.  28  S.  812  bis  816, 
Nr.  32  S.  317.] 

Feuerfester  Ton  in  der  Mandschurei,  l, Tou- 
indastrto-Zeltaag"  1907  Nr.  30  S.  178.]  - 

KaolingewinnaBg  In  (feor^ia. 
Otto  V catch  teilt  folgende  Tonaaalysa  von 

Georgia  mit: 

Foachdgkeit  Eisenoxyd  .  .  .  0,639»/« 

bu  100*  C.    .  1,322*/«  Kalk  0,200  , 

aUhTerlast  .  .  1S.409  „  MagaHi«  .  .  .  . 
KieMbäure  .  .  44,7<u  „  Alkalien  ....  0,461  „ 
Tonerde    .  .  .  38,411  ,   Titepstare  .  .  .  1,379  „ 

Die  rationelle  Analyse  ergab: 

Feldspat   0,680  <>/• 

(llimmer   4,609  ^ 

Eiseaosjd   0,479  , 

LSittohfl  ftiewbiai«   ....  8,189  . 

Tont>n1jst«nx  91,143  „ 

Der  Schmelzpunkt  dieses  Tons  liegt  bei  Seger- 
kegel 36.  I.Engineering  and  Vining  Jonrnsl*^ 
1907,  9.  Febrnar,  8.  278-279.] 


III.  Magnesit. 


Magnesit  in  Bußlaad. 

Im  Jahre  1903  wurden  im  üral  226  238  Pnd 

=  3708,8  t  Magnesit  gewonnen  gegen  120  088 
Pud  =  1968,7  t  im  Vorjahre.  Die  grSüte 
llagncsitgmbe  Ist  die  in  Jorjusan-IwanowsU 
im  Ural,  sie  Ijeschaftigt  161  .•Arbeiter.  Es 
folgt  dann  jene  der  Giesellschaft  vormals  Wächter 
A  Co.  in  Borowitschl  mit  131  Arbeitern.  Ueber 
die  Brjansker  Werke  fehlen  alle  .Vngabcn.  Das 
im  Ural  befindliche  Werk  , Magnesit*  hatte  im 
Jahre  1903  seinen  Grubenbetrieb  ciugestollt,  im 
Wwk  aber  95  Haan  beschftftlgt.   Der  Magnesit 


dieser  Firma  ist  iiicndend  weiü  und  zeichnet  sich 
durch  einen  hohen  Xagnestagebalt  aus,  der  an- 
tr'^ftltr  41  "/o  lietrftgt.  An  rohem  Magnesit 
wurden  im  Jahre  1903  eingeführt  232  745  Cud 
8815,4  t  gegen  72  888  Pud  ^  1194t  im 
Vorjahre.  An  gebranntem  Mnirnfjsit  nnd  ]^^afrnesit- 
ziegeln  wurden  1903  eiugefülirt  33U24I  Pud 
=  5612,1  t  gegen  226  428  Pud  =  3712  t 
im  Vorjahre.  f.Tonindnstrie-Zeitang*  1907 
Nr.  23  S.  214-  21«. I 

H.  Stadler:  Magnesit  iu  Transvaal.  In'iou- 
indostrie-Zeitong*  1907  Nr.  5  H.  42—43.] 


E.  Schlacke  und  Schlackenzement. 

  u   


Harry  Malone:  Kupolofeuschlacke.  [„The 
Foandiy**  1907  Februarheft  S.  427.] 

Basische  Schlaoke  als  Düngemittel,  f. .Tbc 
Iren  and  Coal  Trades  Kovicw"  1907,  2ö.  Januai', 
S.  296—297.] 

Dr.-Ing.  Eckwaldt:  län  R«ntabiUtfttsfehler 


des  basischen  Prozesses.  [„Gießerei -Zeitung'* 
1907  Nr.  1  S.  19-22.] 

H.  Renezeder:  I'Iinfluß  von  SalzlSsaageu 

auf  l'nrthnd-  und  Sehluciveiizement.  f.Toii- 
indiistrio-Zoituug"  1907  Nr.  20  S.  l<i     1 13.J 
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Erze* 

 0  

L  Eisenerze. 


Der  WeltTomt  an  BiBenerseo.  [,GIeOer«l- 
Zeitnng*  1907,  15.  Marx,  8.  182—163.] 

EiseoHtelnberebBR  im  Oberbar?:. 

Der  einst  so  bliihcntle  Kisenerzheri^ltau  »los 
Uberliarzes  verliort  sicL  üunier  melir.  Nach  dem 
letzten  HAitdelskammerbericbt  Ut  der  Bergbaa- 
brtriofi  in  den  zehn  EiscnstiMnprnhcn  lUis  Kreises 
Zcllerteld  gegen  das  Vorjalir  zurilckgegaugen. 
Die  FSrderuDp  betrug  lii»i?e«unt  TT  86S  t  gegen 
78  336  t  im  Vorjahre.  Hoffentlich  werden  din 
verh&ltuisoittßig  reiclieu  Erzlager  de«  Iberges 
bei  Grand,  des  Kehnmges  und  Polsterberges  bei 
CI.iii->flinl  und  des  Spitzenbcr;,'cs  bei  Altenau 
wieder  abgebaut,  wenn  dio  beiden  Bahnverbin- 
dungen fertiggestellt  sind.  [«Ersbergbau*  190T 
Nr.  3  8.  60.J 

ItseMtelBberfbM  In  Fieitelgei»ifi«. 

Dr.  AliiiTt  Srhniidt;  D i e  Eigener* Ver- 
kommen im  Ficbtelgebirge. 

Von  dem  einst  bltthenden  Eäsenerzber^baa 
des  Fichtelgebirfires  (vgl.  S.  443  dieseit  lierii-htesi 
ist  nicht  mehr  viel  äbrig  geblieben,  so  diiü 
augenblicklich  nnr  die  Johanneszeehe  b^  Arzberg 
auf  Kraunei.senstein  und  Sjiat,  sowie  das  Eisen- 
glanzbergwerk vom  Gleisingcrfcls  in  Betrieb 
stehen.  Aus  den  vielen  Kleinbetrieben  bei 
Sebirding,  Wunsledel  ond  Bedwitz  hüben  sich 
die  Gruben  von  Kulenlohc  und  Arzberg  im  nörd- 
lichen, die  Fullenrcuther  im  südlichen  Fichtel- 
gebirge hervor,  aber  nur  die  Arzberger  hielten 
sich.  IHOL'  wiiidm  22  688  Doppelzentner  Erz 
verfrachtet,  24  513  Doppelzentner  biiebeu  auf 
Lager.  Neuerdings  hoift  man  dureh  Anlage  eines 
Stollens  auf  erhöhten  Krtrag. 

Abweichend  von  diesen  Erzvorkommen  sind 
die  Eisenglanzlagmtntten  In  der  Umgebung  von 
Kichtfdbcrg,  die  durch  den  uralten  HorL'h.HU  am 
Qlcisingor  i;'eU  aufgääobloüseu  sind.  Die  ge;>cbiciit- 
liehe  Entwicklung  der  auf  diese  Erzrorkommen 
befrründeten  Eisenindustrie  ist  an  anderer  Stelle 
(vgl.  443;  besprochen i  hier  sei  nur  kurz  er 
wohnt,  daO  das  Erz  nooh  nicht  allenthalben  ab> 
gebaut  ist. 

Analyse  d«'s  Kisenglanze«  von  Kichtelberg: 

Kimniuxjd  '.•ö.lf»"/« 

Tonenle  ,  .  0,1)1  , 

Kalk   (V2'i  „ 

.Miif,'rii>Hia   « 

Kiesekfture   t),lö  , 

(iaogart   8,53  . 

l,I)fr  Erzbergbau''  1»0T  Nr.  4      Ü7— 69.) 


Ilaenem  im  Tlitri nger  Walde, 

Nach  R  u  ß  w  u  r  m  lieferte  von  deb  Lagerstätten 

des  Kru.x  (  vgl.  S.  443 1  d.  r  si  hwarze  Krux  Magnet- 
eisenjitein,  der  im  Durchschnitt  52  "/o  Eisen  und 
0,04  Phosphor  enthält;  der  rote  Kmz  lieferte 
nrhr-n  dii'srm  Erz  in  dfr  ITaniir.«nrhf'  horhhnlti^ron 
Koteisenstein,  walirend  die  Erze  vom  gelben 
Krux  durch  Beimengungen  v^on  Schwefellries  stark 
verunreiTiitrt  warrti.  Xai-li  riiifin  'Hrricht  von 
Netto  aus  dem  Jahre  1885  war  das  Magnet- 
eisenerz ,tn  stets  gleichbleibender  Gttte  auf  eine 
streichende  Lange  von  320  m  nacligewiesen". 
In  diesem  Winter  ist  man  mit  Erfolg  quer- 
schlat.'iir  vorge^ranfien.  Li  geringer  Entfernung 
vom  schwarzen  Krux  hat  man  ein  mflubtit^es 
Juükeiseugrauatla^^er  angetrofi'en,  mit  dem  zwei 
Uberfahrene  Matrneteisenerzlager  von  2  bis  5 
unil  3  m  Mächtigkeit  verknöpft  sind.  Trotz  ihrer 
unbedeutenden  Mächtigkeit  können  die  beiden 
Lager  bei  der  gerinfrcn  Entfernung  vom  schwarzen 
Ivrux  und  besonders  wegen  ihres  hohen  Kalk- 
trolialtcs  als  alihauwilrdig  angesehen  werden.  Nach 
alloui  üchL'iiieu  die  Grundlagen  fUr  das  Wieder- 
aufleben des  Schmiedefelder  Bergbaues  gegeben 
zn  sein.  [«Giaekauf  1907  Nr.  «  S.  133— 164.1 

Eisenerze  In  fllzUtea. 

Dr.  Ii.  Eotti  behandelt  in  einer  Arbeit  über 
die  geologischen  und  tektoniachen  Verhältnisse 

d'M-  Er/JaL'vrstritIcii  Sizilien«  u.  a.  auch  das 
\"u rk oiiuüi;ij  von  Kiscuerzen  in  Nordost'» 
siz  i  licn. 

Die  iraiii>taii^striihe  des  Magnetelsenerzes 
befinden  sich  am  tjrrbenisuhen  Gehänge  der 
Gebirge  an  der  Nordselte  der  Berge  Haulino 
und  Maorno,  V^n^i  Erz  tritt  lin8i'tintrmi<r  in  v*  r- 
schittdeuen  Niveaus  auf  in  Mächtigkeiten,  die 
zwischen  wenigen  Zentimetern  und  2  Hetem 
schwanken,  und  hi  -ti  lit  aus  dir!it.  in  oder  fein- 
körnigem Magnetit  und  fein  eingesprengten 
Zinkblende-  und  Schwcfelldespartikelchen.  Die 
clifmische  Zusammensetzung  difses  Majrnetits  ist 
auUorordentiicb  schwankend;  einige  Analysen 
ergaben  einen  Eisengehalt  von  60  bis  61  «A>  und 
nur  Spuren  von  Schwefel  und  Zink,  während 
andere  nur  2ü  "/o  Eisen,  dafür  aber  27  "/o  Zink 
und  15.5  7o  i^cbwefel  aufwiesen.  Es  geht  daran« 
hervor,  dali  alle  UebergilU're  von  Miifjnetit  zu 
einer  echten,  t  isi>nreichen  Zinkblende  vorhanden 
sind.  („Zeitschrift  fiir  praktische  Geologie"  11)07 
Nr.  %  S.  «2—66.] 
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Eisenerxe  In  Val  d'Aspra. 

Etwa  acht  Kilometer  nördlich  von  Massa 
Marittima  (vgl.  .Jahrbuch  für  das  Eisenhütten- 
wesen"  I.  Bd.  S.  145)  findet  «ich  ein  La^rer  von 
Brauneisenstein  und  zwar  besonders  in  einem  V.il 
d'Aiipra  genannten  Tillchen,  das  in  das  Zanca-Tal 
elmnttiidet.  Das  En  kommt  daselbst  in  größeren 
oder  geringeren  Mengen  in  Kcilkschichten  vor  und 
besitzt  im  Mittel  .5(5  "Jo  metallis^cheg  Eisen,  Spuren 
von  Phosphor,  geringe  Mengen  Schwefel  und  hier 
und  da  etwas  Kupfer;  der  (^lührerlust  betritt 
11  >. 

Das  Vorkommen  ist  mehrfaeh  nntersueht 

worden,  doch  polien  ilir  S'i  liitziingen  der  vor- 
h&odeaen  Erzmeuge  sehr  weit  auaeiuauder.  £iu 
Eoi^linder  namens  TempUn  berechnete  den 
Erzvorrat  zu  HO  MillioncTi  Toniii'n.  \v.i1iri>nd 
Ingenieur  Capacci,  welcher  die  Untersuchung 
189S  Im  Auftrage  der  Blba-OMeUsehaft  durch- 
fiihrte.  nur  auf  800  000  t  kam.  Ingenieur  (  "ortpsf 
Kcluitzt  dai3  Vorkommen  auf  8  Millionen  Touoeu. 
UKasscgnn  lOneraria*^  1907.  21 .  Februar,  S.  9t.] 

Eiaeavand  In  Japan. 

Unter  dem  Utel  «Eine  neue  Eisen-  und 

Stahliii(lii>triv  in  fapan"^  ging  eine  Mitteilung 
aus  der  japauisdicn  Zeitschrift  ,Dia  Nippon" 
durch  die  Fachpresse,  laut  welcher  es  der 

,[Iokkaido  Collicry  und  Kailway  r  inipany"  ge- 
lungen sein  soll,  ein  Verfahreu  auszuarbeiten, 
um  die  au  der  japaniseben  KQste  vorkommenden 

Eisensandc  mit  Erfolg  zu  verhütten.  Zur  Aus- 
beutung des  neuen  Verfahrens  soll  sich  eine 
besondere  (Testdlseh.ift  gebildet  haben,  die  ihre 
Tätigkeit  sofort  aufnehmen  will.  In  dein  Be> 
rieht  dieser  Cfesellschaft  heiiit  es:  ..An  di>r  laugen 
Kfistenlinie  zwischen  Muroran  uml  Hakodate 
wurde  eine  .Ablagerung  von  Eisensnnd  gefunden, 
die  etwa  ."iO  Meilen  Lange.  (>()0  yards  (=  5 4*<."  m» 
Breite,  bei  4  bis  10  Fuß  (=  1,2  — :i  m)  Mächtig- 
keit besitzt.  Die  .Analyse  hat  gezeigt,  dad  die 
Eisensande  weder  SchwctVl  noch  riiosiilmr  mit- 
halten." [,The  Iron  and  <  V»al  Trades  Keview" 
1907  Kr.  74  S.  62«.] 


Bisenerze  in  Colorado. 

Die  Eisenerze  für  die  Hochöfen  der  Minne- 
qua -Werke  der  „Colorado  Fuel  and  Iron  Com- 
pany'" zu  Pueblo,  Colorado,  ataninien  aus  drei 
Grubenkomple.xen,  nllnilich  den  Orientgruben  in 
Colora<lo,  den  Fierrogruben  in  New-Mexico  und 
den  Sunrisegrulten  in  W'yuniinsr. 

l'ir  Orirnt gruben  wurden  1HH2  eröffnet;  sie 
bUiit^teu  jahrelang  die  einzige  Erz^uelle  für  die 
Hochofen  in  Pueblo.  Die  daselbst  vorkommen- 
di  ri  Erzi'  mu\  Brauneisensteine  mit  etwa  50  " » 
metallischen)  Eisen.  Die  Fierrogrubeu,  die  iu 
einer  Hfihe  von  7000  Fuß  in  dem  zentralen 
Teil  von  Oviuii  ("oiinty.  \i  \v-Mi  Niki^,  ninl  fa-^l 
700  englische  Meilen  von  dfu  Hochöfen  entfernt 
liegen,  liefern  Roteisensteine  und  Matrnetlte;  der 
durchschnlttlichtt  Eisengehalt  beiilri-  Kt  zartm  zn- 
aaramen  beträgt. 5 7  bia  60  "/o.  Das  bedeutendste 
der  obifren  drei  Erzvorkommen  wird  mit  den 
'^iinrl<>'u'"nilit'n  :ili:j'i'Ii;iiif .  ilic  sich  zentralen  Teil 
der  Loramie  Couuty  befinden  und  ein  Koteiseu- 
erz  mit  60*^/«  Eisen  liefern.  [, Engineering  and 
Uinlnf  Jounial*  1907, 19.  Januar,  S.  182—185.] 

Eisenerze  in  .\u*^t^ulien. 
Eisenorzlager  iu  Australien.  l,tDer 
Erzbergbau"  1907  Nr.  4  S.  71—72.] 

In  .Südaustralien  sind  liedeutende  Elisenerz- 
lager; auch  iu  Queensland  harren  ausgedehnte 
Lagerstätten  ihrer  .Ausbeutung.  Die  Magnetit- 
und  Hilmatitvorkommcu  von  Mount  Lucy  worden 
auf  •S.'iOOOOt  geschützt.  Die  Analyse  ergal): 
Eisenoxydul  (!,8I  Eis»>noxyil  t»0,30  "o,  .Mangan- 
oxyd 0.00 Tonerde  1 ,2*2 "o ,  Kieselsäure 0,.'»7 « . 
I  „The  Iron  and  Coal  Tr»des  Keview"  1907, 
1.  Februar,  S.  37(}.J 

Bntstehuuf  der  Eisenerze. 

Dr.  H.  Clifton  Sorby  bespricht  die  Bnt- 
stehungsH.  'l  r  ("levelander  Eisenerze.  [,,The 
Cylliery  t»uunli;ui  '  1907,  4.  Januar,  ,S.  30.J 

Dr.  Ossi  an  Asch  an:  Die  Bedeutung  der 
wassiTliisIichen  HuniusstutT'  niuuiussob'i  für  tllc 
Bildung  der  See-  und  Sumpterzc.  [„Zeitschrift 
für  praktische  Geologie*'  1907  Nr.  2  S.  56-62.] 


II.  Mangan-,  Nickel-,  Chrom-  und  Wolframerze. 


Mauganerxe* 

Dr.  Albert  Schmidt:  Die  Manpanerz- 

vorkommen  im  Kichti'lgfbirge. 

Getreue  Begleiter  der  Eisenerze  im  Wuo- 
sledeler  Kalkzuge  des  Ficht*-lg<'birge8  sind  die 
dort  vorkommenden  Manganerze,  l.fidt^r  Ii  it 
ihre  Gewinnung  bald  aufgehört,  obwohl  die  Erz- 
vorrSte  iDtSaMnngn  er«ehnpft  waren.  Bergwerke 
waren  bei  O-Spfersgrii m .  i>ri  KothigeniiieiMTsbadi 
nnd  namentlich  bei  Rülheubach  unweit  Arzbcrg 
im  Uange,  wo  die  Eisenerze  an  sich  schon  4 
Mangan  itthrien.    Bs  fanden  sich:  Psilomelao 


mit  40  "/u  Mn«  (>s  und  14"j'o  Ba  0,  Wad,  Pyro- 
lusit,  Braunit  und  Khodonlt.   Nachstehend  eine 

Aualy^-  ilvs  Erzes: 

Kohli  i  sHur.'H  Koblen».KaIk  .  0,54% 

M«.u'an,.xv(i„l  si,  U  »,„   KieMlslura  .  .  0,40  , 
Eisono.xytiul  .  14,22  „  II".!."»?«/, 
(„Der  Erzbergbau"  1907  Nr.  4  S.  07  -üa.] 

Entdeckung  von  neuen  Hanganerzlagem  im 

Kaukasus,  (Vgl.  ..Stahl  und  F]is»u''  1!»07  Nr.  .").) 
[„Chemiker-Zeitung"  11*07  .Nr.  10  S.  121.| 

Neue.s  Manganerzlager  im  Kaukasus.  [,.lviga- 
scbe  Industrie-Zeitung''  1907  .Nr.  1  S.  14.] 
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Die  Gewinnung  von  Manganerzen  in  Britisch 
In«en.   [..Der  Erzbergbau"  litOT  Nr.  4  S  Tl.] 

M.  Arrajado  B.  Lisboa  teilt  eiaigea 
Ober  Ehen-  nod  Hanguene  in  BnwiUai  mit. 

[.Engineering!:  and  Wollig  Journal*  1907, 
2.  Harz,  S.  420.] 

Chromenf. 

Gewinnung  von  Cbromerzen  in  Kanada. 
[,.Olllckuif*<  1907  Nr.  4  8.  106.] 

1  Chromerzgruben  in  Nea-Kaledonien.  fti^'^e- 

niikcr-ZHtunfr"  1907.  RciM-rtorium.  Xr.  3  S.  23.] 

Mint'ralienaiisfuiir  NiMi-Kaledoniens  im  Jaliro 
ISiOö.  An  Nicicelerz  wurden  im  Jalire  lUO't 
12ft289t  ausgeführl  gegen  98f>55t  im  Jahre 
10Ö4.  Hiervon  hfzo^  Kraiikreieii  34  424  t,  Eng- 
land 53  TOI  t,  Holland  i^haupLsachliuli  für  Deutsch- 
land) 26100  t.   Die  Ausfuhr  an  Chromers 


bellet'  sich  1  !)0.')  auf  51  374  t  g«gMI  42197  t 
im  Vorjahre.  Die  llniptabnehmer  waren  die 
Vereinigten  Staaten  von  Amerilia  mit  37  180  t 
und  Holland  mit  B276t.  An  Kobalt erz  wor- 
den 79IiJt  geeen  HfHil  t  im  .Jahre  1904  aus- 
geführt. EIngland  bezog  3 3.') 2  t,  ihm  folgte  Frank- 
reich mit  2888  t.  [.Zeitschrift  flür  praktiMh« 
Oeologte«  1907  Nr.  2  S.  «9.J 

Wolfram  erxe. 

Dr.  B.  Beck  berichtet  Uber  das  liürzlicb 
aufgeselilosBene  Wolframerzgangfdd  von  Tirpers- 
dorf  im  Erzgebirge  und  einige  andere  neue  Auf- 
ächlüase  in  aflchaiscben  Wolframerzgruben.  [„Zeit- 
schrift für  praktische  Geologie**  1907  Nr.  2 
S.  37-46.J 

Gewinnung  von  Wolframsilure  aus  wolfram- 
lialtigen  Erzen.  („Üesterreichische  Zeitschrift 
flir  Bergw  und  HOttenweaen**  1907  Nr.  7  8.  81.] 


III.  Röstungi  Scheidung  und  Brikettierung. 


_F.  Stridsberg:  Oefcn  zum  Rösten  pulver- 
fSrmiger  Elsenerze.  („Teknisk  Tidskrift''  1U07, 
9.  Februar,  S.  36— 37.j 

C.  Bn gg e:  üeber  magnetiw^Bmehddang. 

[..Ocstcrrcichlsche   Zeitschrift   fUr   Berg-  und 

Hüttenwesen"  1!l07  Xr.  8  S.  102  103.] 

Herstellung  von  I'reßKteinen  ans  l.r/.eii. 

Eisenerz  brikettierung  in  Schweden.  [M^igi- 
neering**  1907,  18.  Jan.,  8.  90, 1.  Febr.,  8. 148.) 

Ein  neues  patentiertes Brlkettieningsverfahren 
besteht  darin,  die  Feinerse  mittels  Zellpech  in 
feste,  brikettartige  Form  zn  bringen;  ee  soll 
sich  bereits  ein  rnternehmen  zur  lizenzweisen 
Abgälte  dieses  Verfahrens  gebildet  haben.  L.Eisen- 
Zeitung*'  1907  Nr.  6  8.  71;  «Der  Erzbergban' 
1907  Nr.  6  8.  104.] 

Bi'i  der  Herstellung  von  l'relisteinen  aus  Erzen 
olute  Anwendung  eines  liiudemittels  setzt  man  die 
Preßlinge  einer  12  bis  24  Stunden  danemden 
Einwirkung  von  lioiilens.lurereiclien  Abgasen  aus, 
wobei  die  l'reiilinge  dadurch  vorfostigt  werden,  ' 
dafl  lieh  anf  ihrer  Oberlliohe  eine  Kruste  von 
Karbonaten  l»ild<  t.  Die  ])raklischeu  Erfahrungen 
haben  aber  den  Erwartungen  nicht  entsprochen. 
Venuehe  haben  ergeben,  daß  die  physikalisehen 
Eigenseliaften  der  TreUlinge  von  der  Höhe  des 
angewandten  Druckes  und  von  der  Art,  in  welcher 
derselbe  angewandt  wird,  abhangig  sind.  Der 
lii-;i  1  liol  der  Herstellung  von  Kivlniketts  ohne 
Anwendung  von  Bindemitteln  praktisch  ange- 
wandte Druck  betrug  meist  nur  800  Atm.,  doeh 
waren  erst  800  Atm.  als  die  unterste  branoh- 
bare  Druckgrenze  zu  bezeichnen.  Bedingung  zur 
Krzieluug  brauchbarer  Briketts  ist,  daß  die  Luft 
ans  der  der  Pressung  nnterliegenden  Hasse  ver^ 


i 


drftngt  wird  und  mit  ihr  zugleich  auch  der  größte 
Teil  des  Wassergebaltes  des  Preßgutes.  Bei  dem 
in  der  Quelle  nBher  beschriebenen  Verfahren 
wird  dies  dadurch  erzielt,  dab  der  Druck  nicht 
auf  einmal  und  plötzlich  ausgeübt,  sondern  all- 
mihlich  gesteigert  wird.  Inden  Al>bild.  12  bis  14 
ist  eine  hierzu  ge- 
eignete Presse  schema- 
tisch gezeichnet  und  / 
der  Arbeitsvorgang  \^ 
veranschaulicht.  1  ist 
das  selbsttätig  oder 
mit  dem  Dmelntem- 
jiel  2  zusnmmen  auf 
andere  Art  in  Füh- 
rung gleitende  Form- 
stiick,  welches  ermög- 
licht, dab  sich  dieses 
mit  dem  Dmekstem- 

pel  2  mitbewegte 
Formstück  1  auf  den 
Gegenstempel  8  in 
einem  gewissen  be- 
liebigen Zeitpunkt  der 
Pressung  hinanfiKhiebt, 


I . . . . . 


(I 


^  1. 


iTiöf 


A.bbil(l.  It  bl*  14. 

wedureb  elfleateils  die 

Ausübung  von  genau  demselben  Druck  auf  beide 
Druckseiten  der  Preßlinge,  anderseits  ein  nahezu 
ungebiadertei  Entweichen  der  T.uft  aus  der  Masse 
während  der  ganzen  Dauer  <1es  Druckvorganges 
ermöglicht  wird.  Man  kann  auch  die  so  erhaltenen 
Briketts  noch  der  erwähnten  Behandlung  mit 
kolilensanrereiclien  Verbrennungsgasen  unter- 
werfen, doch  genügen  dann  3  bis  5  Stunden. 
[„Gießerei-Zeitung'-  11(07  Nr.  2  S.  54  -55,J 

Eisenerzbrikettieruug.  [„Kevista  Hinera" 
1907,  1.  Februar,  S.  56.] 


Oigitized  by  Google 


87.  MAtk  1907. 


WaHtfaiUagan, 


9tM  ond  ffiMO  458 


G.  Werksanlagen. 


L  Beschreibung  einzelner  Werke. 


Dl«  Krappselteii  Werke.  [«Tb«  Eoglneer'* 
1907,  8.  Febniar,  6.  184 — 186,  15.  Felwatr, 

S.  156—158.] 

Stottiner  llaselilii«nhttti  •  AVtlea  -  Ges«n»ek«ft 

Vulkan.  [„Zeitschrift  für  Dain|ifkL\sj><:l-  uad 
Maschlnenbetrieli"  1 1)07,  1 Mrirz,  S.  lüS  108.] 

Die  BüoamurAuj't^algü-Tarjäner  £Lienwerks- 
Aktieiig«Bel]flohaft.  („Eiseozeltung**  190T  Nr.  4 

S.  52—53.] 

L.  Fortunate:  Das  Hüttenwerk  der  Metall« 
nr^seiien  Gesellschaft  zu  Taganrog.  (^.Oesier- 
reichische  Zeitschrift  fttr  Berg-  und  Hüttenwesen'' 
Nr.  1  S.  1—6,  Nr.  2  S.  18—21,  Hr.  8  S.  34 


bis  85,  Nr.  4  8.  46—50,  Nr.  5  S.  58—61, 

Nr.  r,  S.  TO    74,  Xr.  7  S.  81—85.] 

Die  neuen  Aala^ea  der  Laekawaana  Steel 
Company  in  South  BdMo,  New  York.  [|«Iroii 

Age"  1907,  3.  Janaar,  S.  9  — 16.| 

Das  neue  Stahl-  und  Walzwrrk  der  BetJile- 
hem  Steel  Company  (neues  Saucoa-\V  erk).  [„Zeit* 
sokrlft  de«  Tereinei  deutseker  bgeideiir»*'  1907 
Nr.  9  H.  355 — 350  nach  „Iron  Agtf*  vom 
1.  November  1906.] 

Kaiserlich- Japanisches  Stahlwerk  in  Wa- 
kamatsu.  {,,The  Iron  and  ('oal  Trade«  RoTlew** 
1907,  a.Mar«,  S.  801<-802.], 


II.  Materialtransport. 


EiseobaliiiweseB. 
H. Buhle:  50 1- Koppel-Selbstentlader.  (Vgl. 
..Stahl  und  Eisen''  1907  Nr.  4  S.  160.)  („Olllck- 
auf"  1»07  Nr.  2  S.  47— 48.J 

J.  F.  ICaeEnolty  berlditet  an  Hand  einiger 

i^ehr  charakteristischer  Abbildungen  Uber  die 
Reparatur  eieoraer  GQter-  und  Personenwagen. 
(„The  Iron  Trade  Review*'  1907,  7.  M&rz, 
S.  890—898.] 

Elektrische  Lokomotive  von  Fplton  Ä 
GuUleaum^Lahmeyerwerke,  A.-G.  [„Elektrische 
Kraftbelxieb«  und  Bahnen''  1907  Nr.  2  S.  84 
bli  85.] 

Gnibenlokoniotivf  für  die  Gewerkschaft  Bur- 
bach. [„Eieklrisclif  Kraftbetriebe  und  Bahnen'* 
1907  Nr.  8  S.  85.] 

Elektrische  ürubenlokonxUive  mit  ^rr^kuppel- 
ten  Achsen,  auegeführt  von  den  Feiten  & 
GidUeanme- Labmeyerwerken,  Frankfurt  a.  H. 
[..Elektrotechnische Zeitschrift"  1907  Xr.  3  8.58.] 

T5(  yling:  Die Feuergefahrlichkeit  di  r  Benzln- 
lokomotivon.  [„Glückauf"  1907  Xr.  4  S,  89 
bla  95.] 

Rudolf  Xagel:  Ergulinisse  von  vcr^^leiclK  ii- 
den  Versuchen  init  Triebwagen  und  kleinen  Loko- 
motiven. [.,Gla8er8  Annalen"  1907,  1.  Januar, 
S.  9—18.] 

Geleislose  Kraft  wn^'en  für  industrielle  Zwecke. 
(,.Tonindu8trie-Zoitung"  1Ü07  Xr.  4  S.  32—37.] 

A.  Heller  beriehtet  Ober  einen  von  der 
Firma  Freibahn,  G.  m.  b.  H.  In  Scejrefeld  bei 
Berlin,  gebauten  Motorlaatzug.  [„Zeitschrift 
de«  Vereines  deutscher  Ingenienre*''  1907  Xr.  4 
S.  152—164.] 


Drahtseil*  nnd  H&nfebahnen. 

H.  Rupprecht:  Drahtseilbahnen.  [„Braun- 
kohle" 1907.  2(i.  F.'bniar.  S.  759-  ^P^?.] 

Bruno  Müller:  EUektrohttogebahnen  zur  Be- 
fQrdennigvonllassenglltwii.  [„Gtoßerel-Zeitung" 
1907  Nr.  4  S.  101—105.] 

Teriade*  und  Tr«ai|i«rt>UuriAtmg«fe. 

Dr.  G.  Siermann:  Xeiiminfrpn  an  Trans- 
portvorrichtungen. (Zusammenstellung  der  D.  K.P.) 
[„Cbemlsebe  Zeitsohrift"  1907  Nr.  4  S.  74—77.] 

Großer  Vcrladckran  eines  amerikanischen 
Hüttenwerkes.  [.Oieftereizeitung''  l»07,15.MAr«, 
S.  183-184.] 

B.  Hinae:  Neuere  Braunkohlen»  undAhmnm- 
transportanlagcn.  [„Braunkohle"  1907,8.  Januar, 
S.  <;5ß  — fi59.| 

HydrauUitche  Kolilenverlade  ~  Einrichtung  in 
Hiddlesbrough.  au8>ref)ihrt  von  Sir  W.  G. 
Armstrong,  Whitworth  Ä  Co.  in  Xewcastle-on- 
Tyn.  [„The  Enginoer"  1907,  4.  Januar,  8.  21.J 

Kohlenverlade>Vorrichtung  des  Kraftwuikus 

Pennsylvania.    (..Elektrische  Kraftbetliehe  und 

Bahnen"  1907  Nr.  3  S.  U     4h. ] 

h.  Hoff  manu  beschreibt  eine  Anlage  für 
den  Transport  von  OrieBkohle  auf  der 

Köni(rlicli>  n  Criili*;  Heinitz  bei  Saarbrücken, 
(..(ilückauf  1907  Xr.  1  H.  H— 10.] 

C.  Guillery  beschreibt  diu  iiekohlaniagc 
mit  Greifer  auf  dorn  Bahnhofe  Köln.  [„Zeit- 
schrift de»  Vereines  deutscher  Ingenieure**  1907 
Nr.  8  ö.  292—295,] 

Biaenentransport  und  •Verladung  in  Ahnaria. 
[„Engineering**  1907,  25.  Janvar,  S.  103—105.] 
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KIfktrisch  betriebene  Sclilackcntransport- 
Vorrichtiing.  U,Iroii  Age''  1907,  S.  Januar, 
S.  4—5.] 

F.  WSotermeyer:  Neuere  Selbstgreifer  fSr 

Krane  und  derffleiclien.  f,.l>in^l<;rs  Polytecli- 
niscbes  Journal"    1!>07    Nr.  10  S.  145—148.] 

M.  Gary;  UuuU  selbsl tätige  Eutladevorrich- 
tuDg.  [„Der  Erzberglnii"  190T  Nr.  6 8. 103 — 104.] 

.Faehn;  T>io  S<'l)ii  ur [i/ihIailr--Vorrir!itnnir  von 
Dabm.  [„Uinglcrs  rolytecliuisdies  Journal"  1907 
Nr.  10  S.  151—152,  Nr.  11  S.  Ul— 164.] 

Kran«. 

Georg  V.  Hanf fstonurcl:  Neuere  Hcbe- 
zeuge.  [..Dinj^Ws  Polytechnisches  Journal''  1907 
Nr.  10  S.  148— löl'.J 

BQsing  hielt  Im  Uaterweser>Bezirlnv«reIn 

des  Vereines  deutscber  Inj^enieiire  einen  Vortrag; 
über  ächweriast-Uaintuerkraue,  der  iuter- 
eieante  Vergleichszahien  8ber  die  Hauptdaien 

vi  r>(  bi*Ml.  !i,  r  WiM  t'tkratif  .'nrh"!!!.  [..Zeitscbrift 
des  Vcrcincä  deutscher  Ingenieure"  1U07  Nr.  2 
8.  67—69.) 

ir»0  t-Kran  im  Hafen  von  T.sinj;:tJiu  i<'bina). 
[,.Lc  Genio  (  ivil'"  l!)07.  5..lanuar,  S.  l.")3 — 1. '».'>.] 

Hydraulischer  l.'iO  t- Drehkran  in  £Uwick. 
[,,En^neoring'>  1907;  22.  Febr.,  S.  242  n.  250.] 

150  t-Kran.  [„Tlie Bngineer*'  1007,  l.Febr., 
S.  118—120.] 

III.  Allgemeines  über 

IndoBtrlebanten. 

Tarka  bebandelt  die  arehitektoniecbe  Aua- 

liiMinii:  il  r  Inilu>i ri.itauten.   1,,1'hlands  Wochen- 
ttchritt    für    Industrie    und  Technik'* 
BatttndiutHe,  Nr,  1  S.  1—2,  Nr.  2  S.  9— lu.J 

Das  Lagerhaus  der  Jtlinola  Steel  Company. 

|..rhlands    \Voc!i>  iix  lirift    fiir    lodustrie  und 
Technik"  1904  Nr.  i  S.  •^.\ 

Kraftanlniren. 

ElektriHche  AnlaßvorriuUtuug  für  Krnft- 
maachinen.  [„ElektroteebolacheZeitflehrift**  1907, 
28.  Februar,  S.  204— 205.| 

Eine  von  der  Firma  Feiten  Ä  GuiileajiiiK- 
Lahmeyerwerke  gebaute  Audrehvorrichiuug 
fflr  6aamotoren  ist  ai)i,'ei>ildet  bd3  beadifleben. 
[„Zntachrift  des  Vereines  dentacher  Ingenieure" 

1907  Nr.  1  S.  37— 3H.] 

A.  ]>or8ch:  ErniitteSinig  der  Tonipcrntur 
des  überhitzten  Dampfes.  l,,Braunkohle"  1U07, 
8.  Januar,  S.  651— 6A8.] 

Scharpwinkcl:  Metallschlauch  als  .\us- 
{rh'iehvorrichtunir  bei  Dampft' iInjiuM  n.  [..Zeil- 
schrift  des  V'creinc»  deutscher  Ingenieure'"  1Ü07 
Nr.  6  S.  189—190.] 


Eaektriscli  betriebene  HalbportnUrelikrane 
in  Bremen.  [„Zeitschrift  de«  Vereines  deutscher 
Ingenieure"  1907  Nr.  8  S.  809—310.] 

A.  Hunt:  Elektrisch  betriebene  Krane  auf 

der  Niiriilu  ! i:.  r  An^sli  nunK.  [.,Elektrotechntselie 

Zeitschritl"  Vju:  x,-.      ^.  :)T--10'2.] 

Adolf  Bcrau:  Schwimmkran  vou  40  t  Trag- 
ftbigkeit.  {„Zeitachrifl  des  Vereines  deutscher 
Ingenieure"  1907  Nr.  5  S.  184—189.] 

K.  r^rcws:  EIr-ktri<rhr.f  VoHiiortnlknin  Tiiit 
Sclbstgreifer  der  Maschiucufabrik  .loh.  Wilh. 
Spaeth.  [„Dinglen  Polytecbnlaehea  Journal** 
3907  Nr.  5  S,  66—68.] 

Fahrbarer  20  t-Kran  von  Stothcrt  und  Pitt 
in  Hath,    Englaad.    [„Tbe  Eugiueer"  1907, 

16.  Januar,  S.  72.| 

Elektrisch  betriebener  Laufkran  zum  Tranit> 

port  der  llochofonschlackc  bei  den  Hochöfen  in 
Whartuu,  New  Jersey.  [„The  Iron  Trade  Itevlew* 
1907,  3.  .Tanuar,  S.  12  — 13.J 

Elektrischer  Gießereilaufdrehkran,  ausge- 
führt von  der  M.'uschinenfnbrik  Au:;-^lMir^'-Xürn- 
borg.  ..Stahl  und  Eisen"  l'MUi  Nr.  2:5 

S.  1449.)  [„Knglueering"  11107,  25.  Januar, 
8.  125.] 

Gießereilaufdrehkrane.  [,,QleBerei*  Zeitung'* 
1907  Nr.  3  S.  70— 78.J 

Werkseinrichtungen. 

Kiu  ttir  Indien  besiinniites  Peltftnrad  von 
900  J'.  S.  ist  abgebildet  und  beschrieben.  („The 
£ngineer"  1907,  8.  Februar,  8.  143.] 

Ffaiik  "\\'a  il;  1  riiiann  teilt  eirir  t.iludlarische 
ZusammeastcUung  der  mittels  Mauila-Seileu  über» 
tragbaren  Fferdekrtfte  mit,   [„Iron  Ag«'*  190T. 

17,  Jaouar,  S.  200—201.] 

B.  Duschnitz  bespricht  in  seiner  Arbeit: 
..Die  neueren  Daniid-  und  Gasturbinen"  die  Kon- 
struktionen von  Francis  Ilodfrkinson,  Uateaii. 
Sautter,  Harle  ä.  Co.,  Georjre  Westinphouse, 
Parson«.  H.  F.  Fiillairar.  T>r.  .Adolf  Kunz, 
F.  Durr  u.  a.  m.  l.,Zeitschritt  lur  Damptkessel- 
und  Mascblnenhetrieb"  1907  Nr.  6  S.  55—57.] 

.  Dr.'Ing.  F.  Uargnerre;  500  KW-Dampf> 

turl)ini\  ü.iu.itt  Molms  dt  Pfenniitpf?-.  f.,Zcit- 
üclirift  des  Verciues  deutscher  In<;enieure"  1907 
Xr.  9  8.  344—345.]  Entgegnung  Ton  H. 
Sebr6ter.    [Ebenda  S.  345—846.] 

Bestimmung  des  D.ampfverlirauchs  au  einer 
Abdauipfturbloe.  [„Glückauf"  1907  Nr.  3  8.  71 
bis  74.] 

Jtune  Aruiengaud:  Die  Gasturbine.  [„Cas- 
siers  Magazine**  1907  Januarlteft  S.  187—189.] 
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Schoriut«iae. 

H.  Seif:  Schornsteine  aus  Eisenbeton. 

Die  Verwendiinff  von  Schornsteinen  aus  Eisen- 
beton hat  ihren  Ürsprunj?  in  Ameriica,  woselbst 
der  ffste  derartige  Schornstein  von  ö'2.2  m  Höhe 
im  .lahro  l!>03  in  f.os  Anirelos  errichtet  wurde. 
Er  besteht  aus  zwei  ineinander  lietindliclien 
Köhren,  die  sich  unabhängig'  voiirinander  be- 
wegen können  und  von  denen  die  äußere  zur 
AufiuüuM  dea  Wlnddruokes  iMiitiinint  lit,  wahrend 
die  innere  dio  Kfiuchjraso  aufnimmt  iiriii  den 
Temperaturschwankungeu  Rechnung  tr.tgt.  Ein 
sweltor  Schornstein  iKnllcher  Art  besttst  102  m 
Ilöhe  bei  einer  Wandstärke  von  225  nun,  einem 
iouereu  Schornsteindurchoiesser  von  5,5  m  und 
etncin  rinirfOrini^en  Zwfoebenrauin  von  100  nm 
Breite.  In  AiiuTik.i.  wn  dir  r>,'»iii|ifkc-.<i-I,-iiil;k<:.-n 
meist  mit  einem  Ekououiiscr  verstehen  sind,  werden 
die  Schornsteiue  niebt  so  hohen  Temperaturen 
au^tresetzt  wie  bei  nns.  Die  Lebensdauer  der 
Eiseubetottsohomsteiae  boagt  aber  aoch  we«eat- 
lloh  von  der  Zasammeitsetzung  der  Kauch^ture 
ab.  Die  »cbwefli^re  Säure  z.H.  dürfte  dleUf  tnn- 
wandungen  niciit  unerheblich  angreifea,  und  zwar 
um  so  mehr,  je  niedriger  die  Tenifieratur  ist  und 
um  80  mehr  also  Feuchtigkeit  durch  die  Wan- 
dungen hindurdi  kommt.  Ein  weiterer  recht 
wesentlicher  Faktor  ist  die  Güte  der  Ausführung. 
[„Zeitschrift  für  Dampfkessel-  nud  Ilascbioen- 
betrieb"  1907  Nr.  $  S.  74.] 
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Errichtung  von  Schornsteinen  au-;  Ki^n  u- 
beton.  [„(jlückauf'  1907  Nr.  6  S.  lää— 130.] 

PreMaftwork««««* 

Pneumatische  Werkzeuge  der  Independent 
Pueumatic  Tool  Company.  [„Uhiands  Wochen- 
Schrift  für  Industrie  und  Technik**  1907  Nr.  1 
[S.  6—7. 

Wasoonratnlgaav* 

Gustav  Oesen:  Keuere  Einrichtungen  zur 
Gruuilw.issprenteisenung.  [..Uhlands  Wochen- 
schrift flir  Industrie  und  Techulk"  1907  Nr.  2 
S.  5—6.] 

Cle««rbeh7rl«n«. 

Dr.  Werner  Heffter:  Oewerbdiygiene  und 

rnfjillverhfittin-.  f ..Zeltschrift  des  Vereine«  deut- 
scher Ingenieure     H»07   Nr.  5  S.  195  — 1U7.] 

Der  Speisen  warmer  von  Richard  Schubert 
in  Chemnitz  t.  S.  sowohl  für  unmittelbare  Peu«run|r 

auch  für  D,ini|ifhei/.iit];j-cti  ist  .iliL'rliilrlet  ntifl 
beschrieben.  [„Tonindustrie-Ztg."  iy07  .Nr.  28 
S.  261.] 

Fenerl5»cheiiirichtaBgeB. 

Automatische  Feuerlöscheinrichtungen  in  den 
Werken  der  Ohio  Brass  Companv.  („tron  Age'* 
1907,  17.  Januar,  S.  194-195.] 


Bohtitmmmiaiimg. 


H.  Roheisenerzeugung. 

 o-  ' — 


Kobert  i'itaval:  Die  frauzüaischeu  Uoch- 
«fen  am  1.  Januar  1907.  [„L^Eoho  des  lUnes*^ 
1907,  24.  Januar,  S.  85—87.] 

Heue  BochVfm* 

Lawrence  Lewis:  Die  HoefaOfen  auf  den 

Minncqua-Stahlwerken  der  ,(.'olorado  Fuel  and 
Iron  Company^  in  Pueblo.  i,„£ngioeering  and 
Mining  Journal"  1907,  26.  Januar,  8.  178 
Ms  181.] 

Dta  neue  Hochofenanlage  der  Frodingham 
Tron  and  Steel  ("omjtany.  |„The  Iron  and  Coal 
Tradcs  Review"  1^07,  25.  Januar,  S.  298 
bis  295.) 

Der  Chattanooga-Ofcn  der  Southern  Steel  Co. 
[,/rhe  Iron  Trade  Beview**  1907,  8.  Januar, 
S.  17-20.J 

Hochofenbetrieb. 

Grr>rge  Forster  Marti  n  :  llin  liofi  nlird-ii  li 
in  Blaenavon.  l„The  Iron  and  (  oal  Trades 
Bavtow**  1907,  18.  Januar,  S.  199—200.] 


Verwortnug  der  HchwefelkJesabbrände. 

Nach  Versuchen  von  Prof.  Xamias  In  Ver> 
bindung  mit  C.  Zongbi  und  F.  Carcauo.  die  in 
kleinem  Uaßstabe  angestellt  wurden  sind,  soll 
es  möglich  sein,  aus  SchwofellüesabbrfiJiden, 
die  mit  Manganerzen  gemengt  werdon,  ein 
mangauhaltiges  Roheisen  zu  erzeugen,  das 
sich  dem  besseren  Splcgcleisen  an  die  Seite 
stellen  liilU.  [„liasaegna  lOneraria*  1907, 
1.  Marz,  S.  107.) 

Dr.  U.  Riesenfeld:  Zur  Theorie  des  Uoch- 
ofenprozesses.    [.Kohle  und  Erz"  1907  Kr.  5 

S.  11*4-  l!Ki.| 

Der  heutige  Stand  des  tiayleyschcn  Wind- 
trocken verfaliren».  [„Gießerei -Zeitung**  laOi 
Nr.  2  8.  47—48.] 

Ch.  Dantin:  Hochofeniieschickungsvonirh- 
tungen.  [„La  Gäuie  Civil''  1907,  Iii.  Januar, 
S.  193  —  196.] 

John  J.  Howard  beschreibt  einen  ver- 
!ir^-;rrtrn  Staubsammler  bei  dem  Hochofen  In 
l'ulaski,  Va.  [„Iron  Age"  iy07,  28.  Februar, 
8.  648.] 
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87.  J«hig.  Nr.  1«. 


Julian  Kennedy  gibt  dfllge  AbAnderungen 

im  Bau  von  Hochßfon  an.  [„fron  Afre"  1907, 
28.  Februar,  S.  660—653,  „Thu  Irou  aud  L'ual 
Trade»  Review"  1907,  15.  Marz,  S.  H85— 886.) 

Bau  eines  Hochofens  der  T.ackawanna  Steel 
Company  in  5  Monaten.  [„Irou  Age"  lüOt, 
81.  Februar,  S.  572—575.  „Tbe  Iron  Trade 
Review"  1907.  21.  Februar,  S.  293—299.) 

Neue  OeblasemaBchine.  [„American  Machinist '* 
1907,  23.  Februar,  S.  163—167.] 

Behebmentugsugf  Ib  iea  TeralnfiteB  Siamteii. 

0.  Falkman:  Uebersicht  über  die  all- 
gemeinen wirtschaftlichen  Faktoren  hp\ 
der  Kolicisenerzcugung  der  Vereinigten 
Staaten.  Nach  der  Statistik  der  Vereinigten 
Staaten  werden  nur  2  bis  3"fo  des  Eisenerz- 
bedarfes «ingefülirt;  hiervon  entfallen  etwa  66  "jo 
auf  Kuba,  28  ^  auf  Kanada  und  lO^fo  anf 
Spanien.  Von  Enj^land,  Deutnelilnnd  und  Relg^ien 
werden  nur  einige  Tausend  Tonnen  Spezialerze 
^gelOlirt.  An  Ifanganeraen  werden  jahriich 
150  000  hU  200  000  t  eingeführt,  wolirond  im 
Lande  selbst  nur  einige  Tausend  Tonnen  gefördert 
werden.  Die  Eüsenerzaniftilir  ist  aebr  gering 
(211  400  1  im  Jahn-  11105)  nml  .TstTfcktt-  sich 
früher  nur  auf  Kanada,  w&hrend  in  den  letzten 
Jabren  phosphorreiehe  Uagnetite  nach  Deutsch- 
land {gelangten.  Die  wichtigsten  Elsenerzrevit  rc 
sind  die  am  Lake  Superior  gelegenen  ,01d  rango" 
(Marquette,  Menominee  und  Gogeblc  in  Ißchigan 
und  Wisconsin)  und  die  Mesabi-  und  Vermillion- 
Lagerstfttten  in  Minnesota;  erstere  liefern  31  "|o. 
letztere  45  <».«  der  GesamteisenerzfJirderung. 
Hivran  schließen  sich  die  Clintoncrzvorkommen 
in  Alabariia  luiii  Gi'oriria  mit  H.f'  "'n.  sowi(>  ilic 
Limouite  iu  duu  Tiilcru  der  Ajipalaclieu  in  Vir- 
ginien,  Westvirglnien,  Te.nnessce,  Alabama  und 
Georgia  mit  7,8  "/o  fl>  r  Erzförderung.  Alle 
übrigen  Eisenerzvorkommen  sind  unbedeutend 
und  liefern  suMMmea  nur  6,6  7»  der  FSrdemng. 
Nach  .Sortrn  vrrtoilt  kommen  zur  .Anwendung: 
86,5  0;»  KotoLsonsteine,  9  «"/o  Brauncisencrze, 
4,5*/«  Magoetite  und  eine  geringe  Meoge  Spat- 
eisenstcinc.  Als  Mittelwerte  für  dir  chctnisrlh' 
Zusammensetzung  der  Erze  von  dem  oberen  äce 
gibt  Terfamer  an  58  bis  63  «/o  Elsen,  0,03  ble 
0.12  »>  PhoHplior.  O.on.'  lii.s  n.020  ">  Schwi'fel, 
d  bis  10  "/o  Kieselsaure,  0,6  bis  2,Q''/u  Tonerde, 
0,2  bis  1,0«^  Hangau,  0,1  bis  0,5  <A>  Kalk, 
2  bis  4  o/o  Glühverlust.  Die  Erze  liefern  ein 
mittleres  Ausbringen  von  5ä  bis  Ö4  ^/o  Roheisen. 
Man  scheidet  die  Brz«  In  zwei  Klassen,  die  als 
,Bessemer"  und  ^Nichtbessemer*  l»ezeichnet 
werden;  die  ersteren  sind  Tür  Herstellong  eines 
beim  Bessemerprozeß  verwendbaren  Roheisens 
mit  unter  0,10     Phosphorgebalt  zu  verwenden. 


Die  Hämatite  der  Clintongruppe  enthalten 
nach  ('  a  r 1 1«  b  c  11 :  0 , .»» 0  »A>  Feuchtigkeit,  8 7 ,00  «/o 
Eisen,  ü,3T  »o  Phosphor,  0,07  7©  Schwefel, 
1S,44  »/o  Kieselsaure,  3,18  Tonerde,  16,20 
Kalk,  12,24  »/o  Kohlensäure.  Limonite  der 
Appalachengruppe  enthalten  in  der  getrocknet  -n 
Probe:  50  bis  42  *>/o  Eisen,  0,2  bis  0,4  7o  Phos- 
phor, 0,1  "/o  Schwefel,  9  bis  1 1  °/'o  Kieselsaure, 
iojt  Tonerde,  0,75  <>>  Kalk,  0,50  7«  Mangan, 
daneben  etwas  99iik  und  Baryum. 

Von  (li'ii  T.ake  Champlainerzen,  die  zum 
groüen  Teil  der  magnetischen  Aufbereitung  unter- 
zeisen  werden,  teilt  VerfiMMor  folgend«  Ana^yseii 
mit: 
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Im  üstllchcn  Pennsylvanien  werden  Erze  mit 
folguuder  Zusammensetzung  gewonnen:  40  7« 
Eisen,   207o  Kieselsaure,   0,015  "/o  Phosphor, 

2.5  7©  Schwefel  und  0,2.')  «  o  Kujifer.  Dieselben 
werden  mit  Anthrazit  oder  Hochofengas  gerüstet. 

Naeh  dem  yerwendeten  Brennstoff  entfallen 
U1  .i  0;o  des  er/ieiiL'teii  l'elieiscns  auf  Kokshoch- 
öfen, 7,3  7«  wurden  mit  Anthrazit  und  1,5 
mit  Holzkohle  erblasen.  Die  Kokserzeugnng  ivr 
Verciniirten  Staaten  verteilt  sich  wie  foljrf:  auf 
Pennsylvanien  mit  63  7*'  Westvirginien  mit 
10  "/o,  Alabama  mit  10  7o,  Virglnien  mit  4,5  7o, 
Colorado  mit  4  o'o  und  Tennessec  mit  2  "yo .  Etwa 
80  ('/o  der  gesamten  Kokserzeugung  werden  in 
der  Eisenindustrie  verbraucht.  Der  grQßte  Teil 
wird  noch  in  den  sogenannten  Bienenkorböfen 
erzeugt;  sie  fassen  ö  bis  7  t  und  die  Verkokungs- 
zeit betragt  48  oder  72  Stunden.  Koksöfen 
mit  Gewinnung  der  Nebenprodukte  werden  erst 
seit  1893  in  Amerika  gebaut,  und  auch  jetzt 
werden  nur  ~,i  "o  der  Koksproduktion  der  Ver- 
einigten Staaten  iu  solchen  (Jcfen  hergestellt. 
T)a^*  Koksausbringen  der  alten  Oefen  ist  r.3,r)2  7c. 
das  der  Eetorteuöfen  72,2d"|io,  die  luiitlere 
Leistung  31 1 1  bezw.  962 1.  Am  meisten  kommen 
soL'enannte  <  H,tf>  -  Hottniann  -  Oefen  und  Semot- 
Solvay-Uefen  zur  .\nwcndung. 

Anthrazit  wird  haoptsaehlieh  im  dstlieben 
Pennsylvanien  ^^i-woniieit,  in  L'i-iin^'eren  Mengen 
auch  in  Colorado  und  Neu -Mexiko.  WAbreod 
in  den  frfiheren  Epochen  der  amerikanlBehea 
Ei.senindustrie  viel  Anthrazit  verwimlet  wurde, 
belauft  sich  der  Jetzige  Verbrauch  nur  auf  1  bis 

1.6  HilUeaen  Tonnen.  [^Bihang  tlU  Jem- 
kotttoreto  Annaler«  1907  6.  Bd.  8.  1—25.] 
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I.  Gießereiwesen. 
I.  Neuere  GießerelaiiUigen. 


£ine  kurze  Beacbreibang  der  Gießereiaolagen 
d«t8t«tttiier,Valkaii«.  [^.OleBerel-Zettiiii««  1907, 

l.  Marz.  S.  138-139.] 

Die  neuen  Gießereien  der  Holwell  Iroo 
Company.  |„The  Iron  and  Coal  Trade«  Hevlew" 
1907,  8.  Februar,  S.  4.-)I  — 455,  „The  Foiindry 
Trade  Journal^'    iy07  Marzhtft  R.  103— lO'J.] 

Die  neue  Oleflerei  der  ,^'ultoo  Foundry  and 
liftdrfM  Woilctf'*  in  Xirkwoed,  Oeergia.  [„Iron 
Age"  1907,  10.  Jwiuur,  S.  183—135.] 

Die  Gii-HiTfi  d<'r  Aiiicricnn  i'.ist  Tron  Pipc 
CeupaQy  in  Blriuiagham,  Alabama.  [„Iren  Age'' 
1907,  7.  PebiuM',  fl.  899.] 

WalzengteSerel  der  Firma  WalsMigIeßerei 

vorm.  Kölsch  ä  *  i-  Aktlt-n^^egellschaft.  in  Siegen. 
[„Uhlands  V\  uchuuHcbrit't  für  Industrie  und 
Teohnlk"  1907  Nr.  I  8.  8-5.] 

Die  neue  Radiatoreu|rießerei  der  „National 
Radiator  Comfiany"  in  Hull,  Kn^land,  ist  liurz 
beschrieben.  [„Zeitschrift  für  Heizung,  Lüftung 
und  Beleuebtung"'  1907  Nr.  14  8.  ISS.] 

W.  E.  ('owens:  Röhrcngießeroi.  [..The 
Foundry  Trade  Journal"  IS^Ut  Januarheft  S.  22 
bta  34,  Febntarheft  67—69.] 

Zum  Kapitel  Saul<-n<rulL  [^ElMD-ZeltllBg'' 
lyül  Nr.  5  H.  68— 71.J 

GießereirohelseB. 

Bradley  Stanghton  bes|iii>lit  in  riiuni 
Vortrag  vor  der  „Pittsburg  Foundrynien«  As- 
seeintion**  das  Gießereiroheisen  «nd  «fi«  Gstttc- 
rung  desselben.  |^The  Foundry"  1907  Januar- 
heft S.  äöl.j 

P.  Hunnoch  behandelte  in  einem  Vortraipr 
ver  der  british  Foundrytnens"  Association  die 
Klassifikation  des  Roheisens  nach  dem  Bruch 
und  der  Analyse.  [,,Tbe  Foundry**  1907  Fcbruar- 
beft  8.  406—411.] 

F..  ?1 0  u  irh  t  M  II :  Einige  B^  tiu  rkiingen  zur 
Cheoüe  des  Uuliuiseju.  [«Tbc  Foundry  Trade 
Jeumal**  1907  Jannarbefi;  S.  38-37.] 

Max  Ortlicy:  Die  ("heniie  in  der  Eisen- 
gießerei. [„MctallurL'ir''  l'HiT  Nr.  3  S.  78—84.] 

Arthur  U.  Hiorus:  Kombinierter  Einfluß 
gewisser  Elemente  auf  Oufieisen.  [„The  Foundry 
Trade  Journal"  1!»07  Februar!»eft  S.  (J'J — 75.] 

Willi  am  W.  Hearne:  Zur  Entfernung  des 
iSchwefeU  aus  Gußeisen.  [niron  Agc"  1!)07, 
81.  Januar,  8.  S47.J 


SchwiudeB  de«  Goüeiseus. 

A.  Hessersebmltt  bespricht  die  Volumen- 

anderiiii}:  «Iit  G  ii  ßst  iickf.  Verfasser  hat  einen 
Versuch  mit  grauem  E&m&Utelsen  I  angestellt  j 
derselbe  mrgab  fotgvndes  Btld  Ar  die  Ausdeb- 

nung  und  Schrumpfung  eines  Gußeisenstabee  von 
65  X  Stärke  bei  l  m  Lange  wahrend 

15  Stunden.  In  der  ersten  Stunde  nach  dem 
Guß  fand  eine  Ausdehnung  des  ^tabes  von 
2,3  mm  statt,  dann  folgt«  eine  Scbruiiiiifun^, 
die  eine  volle  Stunde  sich  etwa  gleich  blieb  und 
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nur  0,9  mm  i>etrug;  dann  erfolgte  eine  unnnter- 
broebeae  Seh  Windung  innerhalb  10  Stunden  bis 
10  mm,  hierauf  trat  wieder  eine  kleine  Langong 
ein,  die  aber  nicht  weiter  verfolgt  wurde. 

Will  man  ein  Sehwinden  oder  eine  Spannung 
in  einem  (iiißstürk  vormeliipii,  so  muß  man  (lic 
Zeit,  in  der  sich  eine  Langung  oder  Schrumpfung 
vollzieht,  kennen.  Man  kann  dann  eine  kftnst- 
lii  hi-  Kühlung  dadurch  hr-wirki^n,  dal^  man  das 
Gußstück  in  grünem  Sande  oder  nur  polierter, 
nlebt  f^troekneter  Form  gießt,  oder  daß  man 
ilii  jtniL'cn  Sit>-llen,  tteispielswcisi'  Rippen,  die 
neben  andern  StofEmassen  sich  bclindcn  und  deren 
Hassen  bei  nnr  normaler  Abktthlung  ungleteh 
erkalten  und  daher  Spannungen,  Risse  oder 
Lücken  erzeugen  können,  mit  in  die  Form  an 
den  betreffenden  Stellen  eingelegten  ISsenstQdran 
liegren>:t.  s  o  daß  dann  gleiche  Abkühlung  erfogt. 
Bezüglich  weiterer  Einzelheiten  und  Nutzbar- 
machung des  Gesagten  in  der  Praxis  sei  auf  die 
Quelle  verwiesen.  I  ^Zi  itschrift  tiir  W  i  rkzeug- 
maschinen**  1907,  ö.  Januar,  8.  135 — 137.] 

W.  Roxburgh:  Das  .Schwinden  vom  Stand- 
punkt des  Gießers  aus  betrachtet.  [«The  Foundry" 
1907  Febmarbefl  S.  886-391.] 

Alexander  Fräser:  Einige  Kontraktions- 
wirkungen. [..Tin-  Foundry  Trade  JournaL" 
l'J07  Februarbeft  S.  BS—O'.] 

F.  \V.  Barrows  l>eschreibt  einen  Uuiversal- 
Schwinduugsmaßstab.  [„  American  ^lacliinist" 
1907,  19.  Januar,  8.  10—12.] 
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11.  Schmelzen. 


Brnst  Scboemann:  Kon«truktioD  und  Be- 

trit  l'  nioilcmer  KupoliSfen.  [..Gi.  rSi->rel-Zeituiig" 
iÖOl  Nr.  2  S,  33— a7,  Nr.  3  S.  Ü5— «O.J 

Robert  Bnchanan:  Crrnndüfttze  und  Praxfa 
des  (riclJereiwesens.  Der  Kupolof.  nlu  trieb  hat 
in  den  letzten  J&bren  insofern  eine  Ver- 
indenins  erfbbren,  als  er  jetzt  eine  grOBere 
Schmelz{j:e8chwimlitrkeit  mit  geriugereni  Koks- 
verbrauch  verbindet.  Das  int  vornehmlidi  durch 
Vergrößerung  der  Düsenzaht  orreicht  worden. 
In  der  englischen  Oteßerfipraxis  sind  zwei 
und  drei  Reihen  von  kreisförmigen  Düsen 
übereinander  gebräuchlich;  in  Amerika  hin- 
gegen wendet  man  hButig  lange  und  achmale 
schlitzartiir''  Diisfn  au,  die  sicli  zuweilen  rings 
um  den  Kupolofen  erstrecken.  Sic  haben 
neben  gewissen  Vorteilen  den  Nachteil,  daß  bei 
ihnen  l»>irhti»r  ein  Hjlni."^n  <\('^  Ofens  eintritt  als 
bei  runden  Düsen.  Zur  Vermeidung  dieses  Uebei- 
standes  bat  man  Dflsen  von  Terecbiedener  Form 

anL'invrndet  (Z.  B.  dr.'lt  ckii;.',  7" '''"'""i^T*^  U8W.), 
doch  ohne  besonderen  Erfolg  zu  erzielen.  Ver- 
faaaer  beeprleht  sodann  die  Frage  der  Wind- 
pressung,  ohne  indessen  ctw.-i^  rii  iif-  zu  liietiMi. 
Ersparnisee  bei  den  Scluuelzkosten  bat  man  durch 
ErhShungderKnpolSfen  erlangt.  Uancbe  Gießerei- 
leute ziehen  dt  u  Kupolofen  in  Höhe  der  Düsen 
etwas  ein;  solche  Oefen  haben  indessen,  gröllere 
Neigung  zum  Hflngen.  Verfasser  wendet  sich 
weiter  dem  Schmelzkoks  zu.  Der  Aschen- 
gebalt  desselben  sollte  nicht  über  8  '^/o  betragen, 
und  Koks  mit  weniger  als  88  */o  Kohlenstoff  ist 
für  GhleQweizwecke  ganz  ungeeign*  t.  di  <  r  zu 
fuichenreteh  ist  und  zu  viel  Kalk  als  Zuschlag 
erfordert.  Der  Schwefelgehalt  soll  nicht  über 
0,8  o/o  betragen.  Winddruck  und  Windmenge 
haben  einen  merklichen  Kintinl)  auf  ITartc  lu  zw. 
Weichheit  des  üusses.  [,,Tlie  Irou  and  Coal  Trade« 
Review**  1907,  16.  Msrs,  8.  878.] 


Flußspat  als  Flußmittel.  [,Tbe  Fonndry" 
1907  Januarheft  S.  3.] 

Mlsohung  aas  Roheisen  and  SUihl  mr  Hontolliaf 
dichter  Qlsse. 
Um  aus  flüssigem  Robdsen  und  Stahl  eine 

durchaus  L'I.  ichni.HMge  Mischung  herzustellen,  so 
daß  man  mit  ßestiromtheit  auf  dichte  Criisse 
rechnen  kann,  schlitgt  Henning  vor,  zunächst  ein 
Zwischcnjirodukt  In  rzustellen,  das  dem  in  manchen 
Gießereien  gebrftuchlichen  englischen  .Spezlal- 
roheisen  gleichwertig  ist,  d.  h.  gleichmäßig 
mit  dem  gewöhnlichen  Gießereiroheisen  nieder- 
schmilzt und  sich  innig  mit  ihm  vermischt,  da 
es  annähernd  denselben  Schmelzpunkt  besitzt. 
Zur  Herstellung  dieses  Zwischenproduktes  soll 
gewöhnliches  tlüssitri  >  n  mit  dem  tliissigen 

Stahl  gemischt  und  itiügliJi.st  innig  verrührt 
werden,  worauf  da»  (Temi.sch  in  ]\[asselformen 
vergossen  wird.  100  Teil«  dlfs<  s  Pnuhiktcs 
mögen  z.  13.  aus  40  Teilen  Stahl  und  00  Teilen 
Rohehwn  besteben;  hat  der  Stahl  0,6  *fo  Kohlen- 
stnti  Uli'!  das  Roheisen  3,.t  "/o.  so  i  riritit  das  doo 
Mischung  mit  etwa  2,34  %  Kohlenstoti'.  Von 
diesem  Zwischenprodukt  werden  etwa  80  Teile 
mit  TO  Teilen  gewöhnlichem  Koheisen  von  3,6% 
Kohleastoff  zusammeogosclimolzen.  Das  End- 
produkt wird  etwa  8,22 */o  KoblenstolF  haben; 
eine  Misclnin«.'  von  40  Teilen  Zwischenprodukt 
und  tiü  Tollen  iioheisen  würde  3,1  7o  Kohlen- 
stoff haben.  Zur  Erzielnng  einer  guten  Uiscbung 
ist  es  notW(!ndig,  das  Holieisen  auf  die  Schmelz- 
temperatur des  Stahles  zu  bringen.  [„Eisen- 
zeitung" 1907  Nr.  11  B.  188.) 

L  e  0  H  e  in  m  e  r :  Verarbeitung  von  Gußschrolt  im 
Kisengießcreibetriebc.  [..Gießerei-Zeitung"  1 907, 
1.  Marz,  .S.  129—131.  15.  Marz.  S.  ICH— 170.] 

George  C.  Hlcks:  Kapselgebltise.  ihre 
Konstruktion,  Wirkungsgrad  und  Verwendung. 
[„Tho  i'oundrv  Trade  Journal"  1ÜÜ7  Marzhefl 
8.  128-126.] 


III.  Formerei. 


Thomas  Mack  beschreibt  eine  verbesserte 
Suhabloniervorrichtung.  [„The  Fouudry"  1907 
Januarheft  S.  828—329.] 

Max  Kfiller:  Das  Pergamon-Gußvorfahren. 
eine  neue  Formmetliode.  [„Gießerei-Zeitung" 
1907  Kr.  1  S.  13—18,  \>.  2  S.  38-44.] 

Neues  an  Kormmoschincu.  [„Eisen-Zeitung" 
1907  Nr.  4  3.  49^50.] 

Die  Farwell-Fornimascliiti'  i-l  abgebildet  und 
bfschrieben.    [„The  Foundrv  Trade  Joarnal" 

l<t07  Januarheft  S.  'J4  -  2(1.] 

Die  „Gravity"-Ft)rmniaiclmie.  [„Irou  Age" 
1907,  10.  Januar,  S.  180-181.] 


Clifts  rniversal-Formma-schine.  [„The  Foun- 
dry  Trade  Journal"  1907  Februarheft  S.  h.", — 86.) 

.^Is  Formma.schinc  zur  Hersu  üiing  von  Anna- 
tarengnß  wird  die  hydraulische  Formmasehine  der 

Schmirgelfabrik  Hannover  -  Hninliolz  em|ifohlen. 
[„(Jießerei- Zeitung"  1907  Xr.  4  S.  12<j— 127.! 

Neues  auf  dem  Gebiete  der  Schablonenformcrei. 
[»Gießerel-ZeltnDg**  1907  Nr.  28.  55—57.] 

Blnformen  von  Bollen  für  Hebezeuge  usw. 
[/rhe  Foundrv  Trade  Journal*  1907  Februai^ 

heft  S.  r,-i  — .-7.] 

Einformcu  eines  großen  Zalmrades.  [„  Tlie  Fouu- 
dry  Trade  Journal*  1907  Februarheft  8.  60—65.] 
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Formen  von  Si.li\vun<rra<U'rn.  Si  il-^t  helbpn  usw. 
nadi  Scbablone.  [^Eisea^Zeitiuij;''  1007  Nr.  3 
S.  87—38.] 

lieläpiele  fiber  das  Einformeu  vcrHchie«loner 
Jl.isi  hiin^nff^lle.  f„The  Foiuidr\-  Trade  .Touiml" 
l:)U7  Januarheft  S.  28  —  32,  ,fho  Foundry"  1J»07 
Janiiarhefl  S.  385  bis  341;  Februarheft  S.  414 
bis  4-20:  ..ATiierlcMMMhiniat''  1907,  16.  Febr., 
.S.  130—139.] 

Kernmacherei. 

Kernfortnmascbiue  von  H.  P.  Marshall  &  Cu. 
[„UbUnds  Teebniwhe  BuadsobMi*  1907,  Abteil. 

Itetallindustrie,  Xr.  2  8.  11^12.] 

Wadsworth  Keruforiiiinaschine  für  sei-hs 
Kerne.    [„Iron  Age*"  1907,  10.  Januar,  S.  136.] 

Kenunateilal.     [„aiederei-Zflitimg*  1907 

Nr.  4  127.) 

Kenimaterial  für  Gießereien.  [..American 
Machinist'^   1907,  2.  Februar,  S.  94E-9ÜE.] 

Die  Firma  J.  W.  Jackmaim  Co.  bat  unter 
dem  Namen  „Glutrin"  ein  Mittel  in  don  Handel 
gebracht,  das  dem  Waaser  zugesetzt  werden 
aoll,  welebes  z\m  Befeaehten  des  KemBaodes 
dient.  E.S  wird  im  Verhältnis  1  :  l.'iO  Teilen 
Sand  verwendet  Am  besten  ist  '/sUlulrin  : '/« 
Waner  :  25  Sand.  [„The  Foundry  Trade 
Joomal"  1907  Uirsheft  S.  US.] 


Trockenofen. 

Eine  nen»^  Xi-tliodc  zum  Trocknen  von  Sand- 
und  Lehuifürmeu.  [„Eisen-Zeitung"  1907  Nr.  5 
3.  74.] 

H.  (fillo:  Trocken-  und  Glühöfen  für 
Stablformgießereieo.  UUieÜerel-Zeitun^"  1907 
Nr.  4  S.  106—109,  Nr.  6  S.  142—147.] 

Transjtortabler  Kernofen.  [„The  Iren  and 
Goal  Trades  Beview"  1907,  25.  Januar,  S.298.] 

Modelle* 

John  llagee:  I'ebir  Metallmoflcllo,  [„The 
Foundry"  1907  Februaiheft  S.  420—424.] 

Modelle  für  gußeiserne  Siphons.  [i,TUe 
Fonndry  Trade  Journal*  1907  Janaarbeft 
8.  26—28.] 

(  ha«.  T.  Keyner:  Modell  für  ein  VeotU- 
gehäuse.  [„Amerleaa  HadÜDtet"  1907,  2.  Febr., 

S.  85—86.) 

Modelle  fiir  K'nir-rnlin-.  f„Thi-  Foundry  Trade 

Jouriiril'-   ÜIOT  Miirzlutt        IIS— 120.] 

K.  F.  Lake  b<-6clijx;il»t  die  iierstelluug  der 
Modelle  und  Formen  fiir  Gasmaschinenzylinder. 
[„American  Machinist"  1907,  19.  Januar,.S.'2  — 5.] 

£^aeme  Werkbank  für  Modellacbreiuer. 
[„American  Haeblniet*  1907,  23.  Februar, 
S.  176—177.] 


IV.  Gießereieinricbtungen. 


Kok«-  tim!  Haiidvertcilunfr  in  d-r  Oleßerei 
der  John  Bertram  &  Sons  Company  in  Dundas, 
Qntnriö,  Kanada.  [«American  Maeblnlat**  1907, 
2.  Februar,  S.  78—79.] 

Mctallbandsägen  zum  Entfernen  von  Trichtern 
und  Angilssen.  [„Gießerei-Zeitung«  1907  Nr.  4 
S.  111-113.] 

Santlsfr;ihlapiiar.if f  rnit  Tnjt'ktorwirknng:  zum 
Putzen  von  Gußstücken.  [„Ublands  Wocheu- 
edirfft  fftr  Induatrie  und  Technik*  1907  Nr.  1 
.S.  5.] 

Mischma.schinen,  Sy<;tem  Werner  Pfleiderer, 
fiir  Gießerelen.  [„I/Eebo  des  Mines"  1907, 
24.  Janoar,  S.  90—91.] 

■artynS  «■€  Ttomperfnik 

Herstellung  gußeiserner  Eiseubahnwagen- 
rader.  [„The  Iroa  Trade  Ikiview"  1907, 
7.  Februar,  S.  214—220.] 

Walzen  mit  gehilrteter  und  nuir'  l  .irt  >  ti  r 
Oberfläche.  [„GieOereüZeitung''  19U7,  lü.  März, 
S.  173—177.] 

Dr.Richard  Holdenlrebehandelt  In  gemeln- 
versLlndlii  lu  r  die     Herstelliinir  von 

tichmiedbarem  Guß  und  seine  Verwendung  im 
MMoUneolmu.  [„Casüers  Magazine*  1907 
Januariieft  8.  211—215.] 


H.  Klo  SS :  Schwarzbrennen  von  Temperguß. 
[„Gießerei-Zeitung"  1907  Nr.  3  S.  96.] 

Harry  Malene:  HallMtaliIgnß.  [«Eisen- 
Zeitong*  1907  Nr.  3  8.  84—85.] 

Allgeaelnei. 

Poröser  Guß.  [„Gießerei -Zeitung"  1907, 
1.  Marz.  S.  160,  15.  Marz,  S.  190—192.] 

Dr.  Ing.  Eckwalt  diskutiert  die  Frage: 
Wo  ist  in  Gießereien  der  Hebel  zur  Hebung 
des  Wirtschaftlichkeitsgrades  anzusetzen  V 
[„Eisen-Zeitung"  1907,  9.  Febniar,  S.  85—88, 
lü.  Februar  !S.  107—109,  23.  Februar  S.  126 
Ua  128,  2.  Mttn  a  147—148.] 

J.  C.  Redding:  Ein  System  zur  Ermittelung 
der  Gießercikosteu.  [,,ThcEnginceringMagazine* 
1097  Januarheft  S.  579—598.] 

J.  F.  Johnson:  Beredmung  der  Oestehunga» 
kosten  in  Gießereien.  [,.Tbe  Iron  Age"  1907, 
7.  MArz,  S.  77»; — 777.1 

Winke  zur  Erhi»lmijg  der  Keutubililüt  uud 
Leistung^fühigkeit  unrationell  arbeitender  Gielie- 
reien.  [„Gießerei -Zeitung"  1907,  16.  Märr, 
Ö.  161— 164.J 

Fufiverbrcnnimgen  In  Gleflei^ea.  [MGieOerel- 
Zeitnng*  1907  Nr.  4  S.  117—119.] 
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K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens. 


I.  SchwelSeisen. 


1.  Dirdcte  Eisettdmi^uttg. 

H1itt«nbfltrleb  bei  ladlMhciB  Eln^borenen. 

Die  Einzelheiten  des  gt^enwftrtig  in  Indien 
gebrfluchlichen  Arbeitsverfahrens  sind  fOr  Jede 
OeK'^nd  anders.  Es  soll  nachfoltrcnd  dasjenige 
im  Dorfe  Ungara,  welches  im  Baipurdistrikt  der 
Zentralprovinzen  gelegen  ist,  beschrieben  werden. 
Dm  En  tot  stark  verwitterter  Hainatit;  es  wird 
sn  ErlMeiigrOfle  zerkleinert  and  mit  Uolnkohle 


AMUd.  1«. 

In  dem  obenstebend  guzeiehuett-n  ofeu  vcr- 
«dunolzen.  Er  hat  etwa  1  m  Hnhe  und  230  mm 
Weite;  die  vordere  Lehmwand  ist  50  bis  »ö  mm 
dick.  Die  Blasebälge  verfertigt  man  aus  unge- 
gerbtem  Zieirenfell.  Sie  lial)en  250  mm  Durcli- 
messer  und  im  ausgezogenen  Zustande  etwa 
876  nun  Länge.  Die  Spitze  der  Bälge  ist  offen 
gelassen  und  wird  nach  Bedarf  von  ITniul  tre- 
schlossen  und  geöffnet.  Eine  Hitze  dauert  8  bis 
.'}  Stunden;  die  erhaltenen  Luppen  wiegen  11  kg. 
Zum  Kaffinieren  des  Eisens  di.  iicn  kleine  flache 
Herde  mit  Blasebalg,  und  man  erhält  aus  einer 
Bohlnppe  etwa  7  bis  8  kg  fertiges  Eisen. 
T.etztfres  i^t  sehr  weleh  und  rein.  Xai  li>t.  liend  die 
Zusamuieasetzung  von  Erz,  Eisen  und  ächlacke: 


•h 

XlMd- 

"■o 

s«k««r«i 

"U, 

En  

Eisen  .... 
SeUacko  .  .  . 

61,44 

99,37 
51,66 

5,06 
0,80 
24,60 

0,055 
0,010 
0,150 

0,082  1 

0,007 

0,077 

[,Q1eßprei-Zeitang«  1907  Xr.  2  8.  44—46.] 


2.  Elektrische  Elseadtrstellung, 

T^itaval  gab  in  einem  am  5.  Tanuar  d.  J, 
in  Saint-Etieune  gehaltenen  Vortrag  eine  Ueber- 
sleht  Ober  einige  neue  Anwendungen  des  elek- 
trischen Ofens  in  der  Metallurgie  des  Eisens. 
[„Comptes  rendus  mensueU  des  Eöunions  de 
la  Soet6t6  de  rfiidastrie  ]ßa«nle*  1907  Hin- 
heft  S.  88—106.] 

Lt^on  Guillet  berichtet  niier  die  gegen- 
wartige Lage  der  elektrischen  Eisen-  und  Stahl- 
eneugonir.  [„Le  06nie  CItII*  1907,  5.  Jannar. 
8.  156-158,  12.  Januar,  S.  174  —  176.] 

A.  Pummer:  üeber  elektrische  Oefen  alterer 
sowie  ganz  neuer  Systeme.  l„  Oesterreichische 
Zeitschrift  für  Berg-  und  Hüttenwesen"  1907 
Nr,  9  S.  105—110,  Nr.  10  S.  125  —  128  und 
«Vereinsmitteilungeu"  Nr.  1  S.  6—7,  Nr.  2 
S.  18—14.] 

Albert  Neubtirtrer  >ribt  eine  reliersicht 
über  die  Fortschritte  auf  dem  (iebiete  der  elek- 
trlsdien  BlaeBdantdlang.  [,Zettsdirlft  flir  an- 
gewandte Chemie"  1907  Nr.  8  8.  97—108.] 

John  B.  r.  Kershaw:  Elektrisehe  Eisen- 
ond  Stahlerzeugung.  L,The  Iron  Trade  Review" 
1907,  8.  Jannar,  8.  80—82.] 

Der  gegenwärt^  Stand  der  elektrischen 
Eisen  und  Stahlerzeugung'.  |.r,e  G4nie  Civil" 
1UÜ7,  16.  Marz,  Ö.  33«  — 340.J 

Fortsehritte  Im  H<renlt-VerfSshren.  («Iron 
Age"  1907.  10.  Januar,  S.  144.] 

Das  lleroul  1 -Verfahren.  f«The  Iron  and 
Coal  Trailes  lleview  1!M)7,  25.  Januar.  S.  2SK.] 

J.  Hardon:  Hetriebsurgebnissc  bei  der  Er- 
zeugung von  Stahl  im  elektrischen  Ofen  von 
Kjeilin.  [.,<  hemiker^Zeitnng*  1907,  Repertorlum, 
Nr.  9  S.  56. J 

Neuere  Erfahrungen  mit  dem  Kjellinsehen 
fndiikii  >nsi)fen.  (»Iron  Age*  1907,  24.  Janaar. 

Elektrischer  StahUchmelzofen,  .System  Kjelliu. 
in  Araya(GhilpAaooa),  Spanien  (Abbild.  17  u.  18). 

[^Revista  Minera''  l!t07,  16.  .Tan.,  S.  31  — 32.1 

Dr.  I>.  S.  Hut  ton:  Die  Girod -Werke  und 
der  neue  Oirodsche  elektrische  Stahlschmclzofen. 
f. The  Iron  and  (  oal  Trades  Review»  1907, 

1.  Februar,  S.  H74.| 

Wilhelm  Stiel:  l>er  elektrische  Ofen  von 
Oalbraith.  | „Gießerei- Zeitung"  1907  Nr.  3 
S,  78— T9.J 
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Stahl  «ad  SiMn.  4C7 


BohelMBfewInuaaf  mit  aarweflsclieni  Hatarial* 

Zum  entenmal  ist  es  geglückt,  auf  elek- 
trischem Wege  Roheisen  herzustellen  aus  nor- 
wt't-'i^'  hen  Erzen  und  norwegischem  Kohlenstoff  — 
in  Form  von  nraphit.  d<'r  an  mehreren  Stellen 
des  Landes  la  besonders  groben  Mengen  vor- 
kommt, 80  s.  B.  in  Nordland,  woselbst  er  in 
10  his  '20  m  machtitren  Lagern  auftritt.  Dieses 
Mineral  war  hier  so  gut  wie  unbeachtet  ge- 


AUOd.  t1. 

blieben,  da  es  zu  unrein  für  die  Herstellung  von 
Tiegeln  und  Bleistiften  ist;  in  allerjUngster  Zeit 
ist  es  nun  Albert  Hiorth  geluofreo,  Im  elek- 
trischen Ofen  mit  Hilfe  dieses  Ciraphits  aus 
ärmeren,  für  den  Hochofenprozeß  unbrauchbaren 
Ersen  gntes  Elsen  herzustellen.  Die  einsehlft- 
gigen  Vorsuche  wurden  in  der  neuen  elektro- 
chemischen Anlage  der  Technischen  Uochscliule 
stt  Kristiania  ausi^efBhrt.  Daselbst  wurde  Elsen- 
sand, der  bis  lH"o  Titansfluro  enthalt,  mit 
On^t  als  üedulitionsmittel  und  Kalk  als  Zu- 


schlag eingeschmolzen.  Aus  diesen  Materialien, 
die  an  und  fiir  sich  recht  unrein  sind  (  der  nordische 
Grapliit  enthalt  ungef&hr  20  "/o  Kieselsaure  i, 
erbilt  man  ein  Eisen,  das  bei  der  Analyse  keine 
Spur  Ton  Titan  und  nur  d.oi",,  Silizium 
besaß,  wobei  sich  gezeigt  liat,  üaU  der  (irapbit 
für  die  Verhüttung  von  gewöhnlichem  En  IBr 
gutes  Roheisen  anwendbar  ist,  und  zwar  seihst 
bei  Verwendung  von  titauhaltigem  Erz,  woran 
Xorwegen  so  fiberaus  reich  Ist,  and  das  Udisr 
wertlos  war.  Pif  Hiorthsohe  Erfindung  i-rüffnet 
die  Aussiebt  auf  eine  norwegische  Eisenerzeugung 
auf  elektrisobem  W^«,  ganz  onaUilngig  von 
der  Kdilenfrage  und  uter  Ansnotsnng  Usher 
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unbrauchbarer  Erze.  [«Teknisk  UgebUd* 
Nr.  10  S.  !>2.] 

Paul  Girod:  Herstellung  von  Eisenlegie- 
mngen  Im  «lektrisohen  Ofen.  [„L'Ecbo  des  Mines 
et  de  Maallurgie*-  HiOT,  7.  .Tanuar,  S.  11—14.] 

Elektrometallurgische  Kisendarstellung. 
[,Teknisk  Ugeblad"  1907,  16.  Februar,  S.  56.] 

Gustav  Hofer:  Elelrtrolytische  Hersteilung 

von  Eisen.  Maniran  luul  Fi-rrnniauiran,  1  .Gießerei- 
Zeitung*-  1»Ü7,  I.Marz,  140—142.] 


II.  Flußeisen. 


Q  u  8 1.  H  0  f  e  r :  Das  Frischen  von  Roheisen. 
[„GIeßerei-Zeltttng«  1907, 16.Mtrz,S.170— 178.] 

Herstellung  von  Eisi-n  nach  ('.  (l.  I'  ilf  Laval. 
[^Chemiker-Zeitung-  1!)07,  Heperl.,  Nr.  2  S.  1.').] 

Duplex- Verfahren  für  Bessemerstahl.  [„Iron 
Age«  1907,  21.  Febmar,  8.  678.] 

Lawrence  Lewis:  Herstellung  von  basi- 
schem und  saurem  Martiustalil  auf  dun  ätahl- 
werken  der  Colorado  Fuel  and  Iron  Company  zu 

Pueblo.  f,  En ^--i Heering  and  Mining  Journal"  1!)07. 
2.  Febr..  8.  234  — 236;  23.  Febr.,  S.  371— 375.J 

W.  M.  t'arr  gibt  die  Zeichnung  und  IJe- 
sehreibung  l  in»  >  n!s>ispiirn  1 '  i  t- Martinofens, 
der  in  einer  Ma.sehini  nfahrik  zu  Hcrdiansk  am 
Azowisehen  Meere  zum  abwechselnden  Scbuitlzeu 
von  Temper-  und  Stahlguß  dient.  [«TheFoundry* 
1907  Februarbeft  S.  S91.] 


Fr.  Frölich  boschreibt  eine  Reihe  mechani- 
scher Beschickungsvorriclitungt  n  für  Martinofen. 

Zeitschrift  des  Vereines  deutscher  Ingenieure" 
15J07  Nr.  2  S.  47— ,"14,  Nr.  4  S.  189—144, 
Nr.  6  8.  219—228.] 

StaUfsnnfvB. 

Die  neue  Stahlformgießerei  der  Detroit  Steel 
Casting  Co.  [,The  Iron  Trade  Review"  1907, 
14.  Februar,  S.  266—860.] 

Die  Praxis  der  Konverter  -  StaU^eßerdl. 
[.BiseBzeitong*  1907  Nr.  1  S.  1  2.| 

Leber  Stahlgtißwalzen.  [„Gießerei-Zeitung* 

lt)07  Nr.  2  S.  48- .'»!.] 

H  il  ro  0  r  i :  Ausglühen  von  Stahlformguß. 
[„Hänvaszati  es  KobAszatl  Lapok*  1907  Nr.  8 
S.  177-180.] 


Oigitized  by  Google 


408    BUlil  und  £Ueti. 
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L.  Verarbeitung  des  schmiedbaren  Bisens. 

 o  

I.  Walzwerke. 


Das  Keunedy  -  riii\  >>rs;il -Walzwerk.  [«Iroil 
Age"  1!)07,  3.  Januar,  S.  1— 

Das  Sackscbe  Uuiversal- Triiger-Walzwerk  in 
Bombaeb.  UlronAse*  1907, 17.  Januar^  3.806.] 

Orey-Tragcr.  [„Zeitschrift  des  Vereines  d-  iit- 
8clier  lui^fiiioiirf'"   1907  Nr.  t>  S.  237 — 

G.  M.  Brown:  Elektrisch  lietriebeno  Walz- 
werke. [„The  Iron  and  Coal  Trade«  Review" 
1907.  I.  Februar,  S.  371—372.] 

Elektrisch  betriebeaes  Blechwalzwerk.  [„Iroo 
Age«  1907,  17.  Januar,  8.  199.] 

Ballg&iige. 

Elektrlsohe  Hoteren  mm  Antrieb  der  Bollen 

oinos  Walztischfs  im  Walzwerk  der  Firnin 
Dorman,  Long  &  Comp,  in  lUddlesbrougb.  [„Iron 
and  CoalTrades  Reriew"  1907, 15.  Hirz,  S.  877.] 

Abbildung  und  Re.sehreibung  eines  Trans- 
portrollgangcs  mit  KurkÜKtriL^b  (D.  R.  P. 
150  775),  ausgeführt  von  der  Duisburger  Ma- 
schiueubau-Akt.-Ges.  vorm.  Bechern  &  Kectman. 
Die  meisten  Bollgange  wurden  bieher  bekanntlich 


durch  K'('<:t'lr:'i<Iir  angetrieben.  Bei  dem  vor- 
liegenden RoUgaog  erfolgt  der  Antrieb  hingegen 
doreh  zwei  Systeme  von  um  90^  gegeneinander 

vorsetzten  Kurbeln  und  Schubstangen.  Die  llaupt- 
vorzQge  dieser  Antriebsweise  sind  der  leichte, 
stoßfreie  Gang,  da»  Fehlen  von  Kammlagcrn 
und  Kupplungen,  geringer  Kaumbedarf,  geringe 
rnterhaltungskosten  und  hohe  Betriebssicherheit. 
[„Zeitschrift  für  Werkzeugmaschinen"  1907, 
ft.  Januar,  8.  185.] 

Die  grSBte  Tllchtmaschine  der  \\Mt.  [„Iron 
Age"  1907,  17.  Januar,  S.  1H5— 18<i.J 

Abbildung  und  Beschreibung  einer  hydrau- 
lischen Schere  von  Breuer,  Sebumaoher  dt  Co.. 
für  151i'(  l)i'  von  4500  mm  I^reito  und  10  bis  75  mm 
Dicke.  Das  Gewicht  der  Schere  ohne  Akku- 
nulator  betragt  etwa  200  (.  [„Le  G^nie  Cavil" 
li<07,  i».  Februar,  S,  'ill  ] 

Pietzsch  macht  v'm'v^v.  Mitteilungen  über 
das  Zerspringen  eines  Schwungrades  einer  70  P.  S. 
Dampfmaschine.  [„Zeitschrift  des  Vereines  deut- 
scher Ingenieure"  1907  Nr.  8  S.  805—806.) 


II.  Eisenbahnschienen  und  -Schwellen. 


WoldemarSehatseiSohienenstaU.  [„Elsen- 

aeituug"  11J07  Xr.  2  S   17  —  18.] 

Benjamin  Tal  bot:  Eisenbahnschienen  aus 
Uartinstalil.  [„iron  Age"  lüül,  28.  Februar, 
8.  656—658.] 

Max  Bttohwald:  Der  Strallenbabnoberbau 

III.  Panzerplatten. 

A.  Blzot:  Fabrikation  von  Panzerplatten  in 
Guörigny  (.\levrej.  [„Le  (renie  Civil"  1907, 
S6.  Januar,  S.  209—212.] 

Stahlkammern.  [„Iron Age**  1 907, 1 7 .  Januar, 
8.  188.} 

V.  Rohrfabrikation. 

F.  N.  Speller  gab  in  •  iiiem  Vortrag  vor 
der  Kugineers  Society  ot  Wf.stern  Pennsylvania 
tinen  Deberbliek  fiber  Material  und  EtgenfM^aften 

der  geechweillten  Rohre.  [,,Th('  Irou  Trade 
Bevlew"  1!K)7,  7.  M:irz.  «.         — 382.] 

Köhren.  [„Tb*;  Iron  und  toal  Tradeü  Review" 
1907,  11.  Februar,  B,  381—383.] 


der  Gegenwart.  [„Prometheus'*  1907,  9.  Januar, 
8.  226—829,  16.  Januar,  8.  2di— 249.] 

K.  A.  Müllenhoff :  Versuche  mit  flußeisernen 
(^uersohwellen  in  den  Vereinigten  Staaten  von 
Nordamerika.  [„  Zeitschrift  des  Vereines  deuteober 
Ingenieure''  1907  Nr.  7  S.  259—262.] 

IV.  Geschütze  und  Geschosse. 

II.  J.  Kennedy  gibt  eine  sehr  elngdieode 
Beschreibung  der  Geschiitzwerkstatten  zu 
Washington.  [„American  Machlnlst"  1907, 
y.  Februar,  S.  — 105,  1«.  Februar,  8,  131 
bis  läG,  9.  Marz,  S.  240—244.] 


VI.  Drahterzeugung  und  Verwendung. 

W.  W.  Gibbs  bringt  In  ^em  längeren  ndt 

einer  Reihe  von  Abbildungen  ausgestatteten 
Artikel  eineu  recht  guteu  (Jeberbliuk  über  die 
Entwiokluog  der  Drahtzltdierel  mit  besonderer 

f^i'rnrV-^iclUiLnnii!  d'-r  neiiosten  Fortschritte  .mf 
diesem  (icbiete.  [„Iron  .\ge''  11)07,  3.  Januar, 
S,  18  bis  25.] 
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27.  Mir«  1907.  Verarbrilung  dea  schmiedbaren  Eioent.  RJahl  und  Eisen.  4fi9 


VII.  Glühen  und  Härten. 


GIBhen. 

Selbsttfttiß  arbeitende  .Vuspliilicinrichtunpeii 
von  der  Batea  and  Penrd  Patent  Annenlin;;:  Co. 
In  Liverpool,  [.,1'hlnnd.s  Wochcnsrlirifl  für  In- 
dustrie und  Technik"  iy(»7  Nr.  1  S.  T— H.| 

Dr.  R.  Mohlenkc  berichtet  über  das  .Aus- 
glühen von  schmiedbarom  Guß.  [„Iron.Xgre'*  1907f 
17.  .Tanuar,  S,  IHß.] 

Härten. 

Parti ot  be.s|)richt  einif^o  unklare  Punkte  der 
Zenientationsthcorie.  Metallurgie"  1!M)7  Nr.  *2 
S..  60—61.] 

Dr.- Int'.  Kick:  Ueber  verschiedene  Vor- 
sichten und  Kunstf^riftV.  Itelni  Härten  des  Stahles. 
[, Glasers  .Annalen"  11)07.  1.. Tanuar.  S.  t<!-  IH.] 

Gasfrlüh-  und  Harteöfen.  [„Hayerischcs  In- 
dustrie-und  Gcwerbeblatt"  11»()7Nr.4  S.:57-:iN.] 

Die  Gashilrtenfrn  der  (rasmotorenfabrik  Deutz 
sind  ai>pebildct  und  beschrieben.  [,.Zeitsrhrift 
für  Werkzeugmaschinen''  l!»()7,  '2.'>.  Februar, 
S.  210— '211.] 

Wllriniifen  für  Hftrte-,  Glüh-  oder  Kinsatz- 
zwecke.  [„Zeitschrift  dos  Vereines  deutscher 
Ingenieure"  1907  Nr.  6  S.  '2:51; -'287.] 

Tebcr  das  Härten  von  .Stahl  in  geschmolzenen 
Elektrolyten.  [„Engineering"  llMt7,  1.  März, 
S.  282.] 

Elektrische»  Stahlharten  in  der  Praxis. 
[„Gießerei-Zeitung"  1 907 , 1    März,  S.  1 82  —  1  k:j.] 

Elektrisch  geheizter  Härteofen  von  W.  ('. 
Heraeus.  [„Uhlands  Wochenschrift  für  Industrie 
und  Technik»  1!M)7  Nr.  1  8.  8.] 

Elektrisch  «rehelztos  Rad  zum  Härten  Ton  Werk« 
leoicen. 

.Auf  der  „Corporation  Electrical  Exhibition" 
in  Sheffield  war  ein  A]iparat  ausgestellt,  der 
als  Ersatz  der  gewrdinlichen  Härteliäder  be- 
stimmt ist  und  sich  auch  zum  Härten  von 
Werkzeugen  recht  bewährt  haben  soll.  Seine 
Einrichtung  geht  aus  der  nebenstehenden  Prinzip- 
skizze  (  Abbild.  I!»»  deutlich  hervor.  Der  aus 
feuerfesten  Steinen  zusaminengeliaule  Trog,  der 
an  zwei  gegenüberliegenden  Seiten  Eisenelek- 
troden enthält,  ist  mit  reinem  Barvumchlorid 
gefüllt,  das  durch  den  elektrischen  Strom  ge- 
schmolzen wird.  Dieses  Salz  wird  für  höhere 
Temperaturen  (bis  zu  1400 angewendet, 
für  niedrigere  Temperaturen  bedient  man  sich 
eines  Gemenges  vonChlorbayrum  undChlorkalium. 
Mit  diesem  Gemisch  kann  eine  Teui]>eratur  von 
750°  C.  erreicht  werden.  Die  Kosten  für  ein 
Bad  von  etwa  50  kg  Inhalt  betragen  20  bis 
25  Mark,  und  da  keine  Verluste  eintreten,  sind 
die  ersten  AnscbaÖ'ungäkosten  auch  die  einzigen 
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Auslagen  für  Material.  Zum  Schmelzen  des 
Bades  dient  Wechselstrom  von  200  Volt;  der 
Stromverbrauch  schwankte  von  1,10  Watt  bei 
750  "C.  bis  zu  49,20  Watt  i)ci  1 300«  C.  für  den 
Kubikzoll  destTcmenges;  bei  größeren  Oefen  sollen 
sich  die  Verbrauchszahlen  günstiger  stellen.  51it 
Spiralbohrern  aus  Schnelldrehstahl  erhielt  man 
sehr  gute  Resultate;  zwei  Arbeiter  waren  im- 
stande, mehr  als  150  Spiralljohrer  von  P/»  Zoll 
Durchmesser  in  einer  Stunde  zu  härten.  Mit 
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anderen  Werkzeugen  erhielt  man  ebenso  gute  Re- 
sultate. Stahlsorten  mit  hohem  Kohlcnstoft'gehalt 
wurden  bei  Temperaturen  von  750  Ids  1000'*('. 
behandelt.  Die  Betriebskosten  sind  ungefähr 
gleich  denen  bester  Gasöfen,  allein  die  Leistungs- 
fähigkeit der  neuen  Oefen  ist  viel  größer  und 
Ausschuß  kommt  fast  nicht  vor.  Eine  Sheftielder 
Firma  hat  gleichfalls  gute  Resultate  mit  dem 
oben  he.schriebenen,  elektrisch  geheizten  Bad 
gemacht.  Die  Werkzeuge,  die  aus  Schnell- 
drehstahl Rex  Nr.  1  hergestellt  waren,  wurden 
in  einem  Bad,  dessen  Temperatur  zu  1400°(^. 
festgestellt  worden  war,  erhitzt  und  dann  in 
einem  Windstrom  gehärtet.  Die  Zeit,  während 
welcher  jedes  Stück  in  dem  Bad  blieb,  betrug 
1  Minute  und  20  Sekunden.  Die  günstige  Wir- 
kungsweise des  Ofens  ist  darin  zu  suchen,  dal5 
das  StahlstUck  durch  den  elektrischen  Strom  in 
seiner  ganzen  Masse  schnell  und  gleichmäßig 
auf  die  erforderliche  Temperatur  gebracht  wird, 
während  man  bei  den  übrigen  Erhitzungsarten 
stets  ein  Verbrennen  der  dünneren  Teile  zu  be- 
fürchten hat.  Die  Werkzeuge  wurden  vorher 
geschliften,  und  es  ergab  sich,  daß  die  Schneiden 
im  Ofen  nicht  verletzt  wurden.  Es  zeigte  sich, 
daß  Temperaturen  von  1200"  bis  1350"  C.  die 
besti-n  Resultate  bei  seli»sthärtendem  Spezialstahl 
ergaben.  [„Iron  Age"  1907,  3.  Januar,  S.  17, 
17.  .lanuar,  S.  191.] 

Elektrischer  Härtcofen.  [„Le  Genie  Civil* 
1907.  23.  Febniar,  S.  291.] 

Magnetischer  Temperatur- Indikator  für  Stahl- 
härteüfen.  [„Chemiker-Zeitung"  1907,  Hej»er- 
loriura,  Nr.  3,  S.  23.] 
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VIII.  Ueberziehen  mit  anderen  Metallen. 


Verzinken. 

Trockenverzinkung.  („Deutsche  Metall- 
Indintrie-ZettDOf"  1907  Nr.  10  S.  896—896.] 

Nach  R.  Brauns  soll  sich  das  unter  dem 
Namen  „Sher&rdiging"  bekannt  gewordene  neue 
VerziBkrägsTerfaliren  (vgt.  „Stahl  und  E^n*' 
1004  \r.  ir,  S,  !)H0)  nicht  bewahren,  da  die 
dabei  erhaltene  Zinkschichi  den  Witterungseln- 
flOnen  nicht  standhltt.  [„Deutach«  Uetall- 
industric-Zcitunf.'  "   H)OT   Xr.  S  229—21^0.] 

Ueißverzinkung  oder  elektroljüsohe  Ver- 
ztnkiuig  TOB  Rtthrea.  [„  Jounial  fl^  Oubdeinsli- 
tung  und  Wasiwusorguiig*'  1907  Xr.  7  S.  188 
bi»  141] 

Wiedergewlnnnnff  de»  Zinks  &m  Hartzink. 

Beim  Verzinken  des  Eisens  entsteht  bekanntlich 
rine  dt  Uartslnk  lwselc1»«t«  Zinkdaenlegierung, 


die  sich  am  Boden  des  Kessels  aasammelt  und 

TM  Zeit  cti  Z«it  ausgeschSpft  «ird.  Di«  AiiftlyM 

dreier  Proben  ergab: 

Ziak  .  .  .  «6,ft6  97,98  96,11 
iai«n  .  .  .    4,45  8;<n  8,8« 

Ein  von  Joseph  Riolinrds  orfuiult  nes  Yer- 

talirt  n  zur  Wi(HliTfj<'\vinniin£r  von  Zink  aus  dem 

Hartziuk  beriiiu  auf  der  Beubachtung,  daß  eine 

Hischun;?  von  <  yiiiikali  uiul  Schwefel  besonders 

in  finjchtcm  Zustande  dir  Kälii^.'kcit  besitzt,  das 

Eisen  abzuscheiden  uud  das  Ziuk  unverändert 

zu  lassen.    Um  die  geringen  Mengen  von  Zink» 

oxyd,  die  sich  beim  Rnffinicren  gebildet  haben, 

zu  entfernen,  wird  dem  raffinierten  Zink  etwbs 

Alunialnm  (etwa  0,001  <'/o)  sugeaetit.  Daa  auf 

diese  Weise  wiederfrewonn^^ne  Zink  enthalt  an 

Verunreinigungen  1,50**/«  Blei  und  0,15  <>/«  Eisen. 

[„Metallargie"  1907  Nr.  3  S.  98.] 


M.  Weiterverarbeitung  des  Eisens. 

I.  Allgemeines. 


Belara. 

Entfernung  des  Rostes  mittels  Elektrolyse. 
|,Lc  G^nie  Civil"   1907,  ü.  Februar,  S.  262 
nach  ,lron  Age"  1906,  6.  September.] 
fldnladra  mud  Praaaen. 

Beschreibung  und  ZeirhnTinp  des  großen 
108 1- Hammers  mit  Preßluftbetrieb  in  Terni. 
[^TbeBngineer*  1907,  8.  Hirz,  S.  246-247.) 

K'.  Wahle  beschreibt  die  als  „Hildener 
FaUhammer"  bekannten  FallhAmmer  der  Firma 
IQrlierfr  HSls  In  HUden.  [«Zeitichrift  fttr 
Werkzeugmaschinen"  1!»07,  5.  Febr.,S.  178-179.] 

AbbUduttK  und  Beschreibung  einer  Schmiede* 
presse  mit  dampf-hydraullsehem  Antrieb,  System 
Davy,  gebaut  von  der  Firma  Davy  Brothers 
Limited,  Park  Irou  Works  in  Sheffield. 
I  Jiießcrci-Zeitun^'"  1907  Nr.  4  8.  n»-l20.J 

Pneumatischer  Schmiedehammer  TOn  Peter 
Pillvin^rtou,  Limited  Bamber  Bridge.  [,EligI- 
necring"  1907.  8.  Februar,  S.  176.] 

Elektrisch  betriebene  Wendevorrichtung  fOr 
große  S'eliiiiiedestücke,  Bauart  Bechern  &  Keetman 
in  Duisburg.  [„Zeitschrift  für  Werkzeug- 
maschinen" 1907,  5.  Februar,  8.  180—181.] 

Fin^'^i  ischiitzvorrichtung  an  Pressen,  [w'^'  i^- 
schrift  tür  üewerbehygiene"  1907  Nr.  1  S.  11.] 

Boyes  Schmiedeofen.  [»Dlaglers  Polytecb- 
nlBcbea  Journal"  l9o:  Xr.  (>  93. 

Schwelssen  und  Ltften. 

Petor:  Schweilion  und  Löten.  Elektrische 
Schweißmaschinen  für  Müssi-nfabrikalion.  [,tila- 
sers  Annalen"  1907,  1.  Februar,  8.  41—49, 
15.  Februar,      (il  —  üä.J 


Autogene  Sehwelßung  mit  Elektrolyieur  Ton 

der  Elektrizitlits- .Aktiengesellschaft  vormals 
iScbuckert  &  Co.  in  Nämberg.  [.Ulilaads 
Wochensclirift  für  Industrie  undTeehnik'*  1907 
Nr.  1  S.  5—6.] 

Elektrisches  Schwel ßverfaliren  für  Dralite 
und  Stttbe.  [,I>eutscbe  Metallindustrie-Zeituog'* 
1907  Nr.  8  S.  880-^888.] 

Achsen  und  Wdlem. 

Henrili  V.  von  Z.  Loss:  Herstellung  von 
Eiaenbabn  wagen- Acbaeo.  Journal  of  tbe 
Franklin  Institute«  1907,  Jattuarbeftf  8. 1^80.] 

KageUsger. 
Thttmraler:  ErMmmgen  mit  Kugellagern. 
[.Zeits<hrift  des  Vereins  deutscher  L^senioora' 

1907  Nr.  6  ö.  230.] 

Hesser* 

Die  praktische  HerstoUnng  von  Maschinen* 
messem  aller  Art.  [, Zeitschrift  fUr  Werkzeug- 
maaehinen"  1907,  25.  Februar,  8.  210-211.] 

Rüder. 

Meyer:  Masciiine  zum  Einwalzen  deräpreog- 
ringe  in  Badreifbn.  [«Glaaers  Annalen*^  1907, 
1.  Januar,  8.  14.] 

Sfihranben« 

0.  Kirschke  beschreibt  die  von  der  Ma- 
schinenfabrik J.  O.  Kavser  in  Nürnberg  ver- 
vollkommneten Oewindcwalzen.  [, Zeitschrift  für 
WerkzeuKHuaschinen*  1907,  15.  Januar,  8. 147 
bis  148.] 
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N.  Eigenschaften  dQ^  Eisens. 


.r.  A.  Ewing:  UeUer  die  Struktur  von 
Metallen  [ ,  M.  taUnrgie*  11»07  Nr.  5  S.  150—152. 
Nach  „The  Engineering  Review*  1906  Septenber- 
heft  S.  205—213.] 

C.  E.  Cor  ton:  WarmebebandluDg  von  Stuhlen 
mit  0.50  und  0,80  «/o  Kohlenstoff.  [»Hetallurfl«* 

1907  Nr.  5  S.  149  —  150.1 

F.  W.  Tavl  1-  l't'her  Wcrkzcu^'stahl  und 
tetn6  Wärmebehaudluug.  Metallurgie"  1U07 
Nr.  8  S.  58'-ft9. 

Pierre  WelB  befauidelt  die  Theorie  der 

magnetischen    Eigeuachaften  Kif^mi^  hoi 

höheren  Temperaturea.  [.Comptes  rendus  hebdo- 
nedairae  des  »teBGei  de  l'Aeadtoile  de«  Sdeaeee* 
1906,  7.  Jmuw,  8.  95—28.] 

Apjjarate  und  Einrichtungen  zur  wuttnicttl- 
scben  Bestimmung  der  Verlustziffer  von  Eisen- 
Uedhen.    [..Risenzeltnag'  1907  Nr.  9  8.  146.J 

YeibalteD  legierter  Kiaeiibleche. 

Efaier  AxMt  von  A.  Kithne:  „Beitrag  zur 
Tnlf  rsucbang  der  Wirbelstrßme  in  EisenblccbeB* 
entnehnien  wir  die  nachstehenden  Angaben: 

Die  Firma  Capito  &  Klein  in  Benrath  stellt 
besondere  Eiaeiri»leeiie,  aogen.  „legierte  Bleehe'^ 
für  Djnaxnomagchinen,  Transformatoren  usw. 
her,  welche  sich  von  den  guwülinlicheu  Djnamo- 
blechen  dadurehiuiterscheiden,  daß  die  HyetereilB- 
und  Wirbebtrornvorlust«'  bedeutend  geringer  sind. 
Dazu  trägt  vor  allem  das  geringe  Leitvermögen 
der  Bleche  bei«  denn  der  spesUeidw  Widerstand 
dies»'!'  nach  einfftn  Vn-sontleren  Verfahren  her- 
gestellten Bleche  betragt  0,5  bia  0,6,  wahrend 
er  bei  KewSbnlieiien  DTnanebleohen  «ir  0,11 
bigO.H  ist.  Die  Hystcrrsis -Verluste  sind  sehr 
gering,  der  Steinmetxeche  Hystereais-Koefttsient 
betngt  nur  0,0007  bis  0,0008,  bei  gew6bu- 
lichen  Eisenblechen  Inngegcn  0,0011  bis  0,0012. 
I>ie  Verlnstsiffer  (iUr  legierte  Bleche  von  U,3ö  mm 
bleibt  deshalb,  da  ele  nleht  «altem*,  i^erad 
uiter  1,H  Watt  far  1  kg,  wahrend  man  bei 
Dynamoblech  mit  etwa  3.2  Watt  rechnen  muß. 
(Seit  Anstellung  dieser  Untersuchungen  sind  in 
der  Hersteliunir  legierter  Bleche  so  wesentliche 
Fortschritte  zu  verzf i<  liiii'n,  (lad  bi-i  0.3,")  inm 
Blechdicke  V'erlu.stziAern  unter  VVati  nicht 
selten  sind  and  inweilcn  bis  auf  1,2  Watt 
henutergehcn.  i 

Die  Untersuchung  beider  Blechsorten  bot 
dem  Verfasser  Gelegenheit,  neben  dem  Einflufl 
der  Blechdicke  d  mrh  den  df*^  spezifischen 
Widerstaade«  p  in  weiteren  Grenzen  zu  ver< 
folgen.   Zu  diesem  Zwecke  worden  ans  beiden 


K isensorten  Bleche  von  verschiedenen  Dicken 
gewalzt  und  als  Proben  fBr  den  Epstetnschen 
Eisenprüfer  hergerichtet.  In  dt^n  folgenden 
Zahlentafeln  I  und  II  rind  die  Proben  nebst 
Versnebsergebalsaen  naeh  wachaender  Bleohstorke 
zusammengestellt. 


Proben  ans 

„Dyaanoblech*. 

Nu  m  ni  r 

Hlrrlidicke  d 

Sprdftwhn 

Spf  liflaelwr 

J<'r  l'robr 

ia  mm 

0<'wlehl  <t 

Wld«nUB(l  p 

78 

0,2H9 

7,88 

0,130 

3» 

7,7» 

0,137 

96 

7,74 

0,132 

llü 

0,452 

7,80 

0,113 

61 

0,502 

7,79 

0,180 

74 

0,535 

7,7» 

0.1M 

104 

0,841 

7,77 

0,130 

186 

0,982 

7,7t 

0,130 

47 

1,077 

7.83 

0,128 

7S 

1,137 

7,83 

0,136 

II.  Proben  aus  „Icf^iertem  Bloch*. 

103 

0,289 

7,54 

0,462 

30 

0,330 

7.55 

0,469 

32 

0,497 

7.54 

0,500 

102 

0,622 

7,60 

0,505 

268 

0,9C0 

7,57 

0,502 

101 

1,156 

7,63 

0,503 

Es  zeigt  sich,  daß  die  Zunahme  des 
Steimnetssdien   Widerstands -Keeffistenten  im 

Verhältnis  zur  Blechstnrke  st(>ht,  und  daß  der 
Koefiizieul  selbst  zu  dem  speziüschen  Widerstand 
der  Eiaenserte  in  ungekehrtton  VerhUtBis  steht. 
Die  durch  Erliöliurifr  di-s  .^^pf^zifisclifii  WidtTHtandes 
des  legierten  Bleches  erzielte  Verminderung  der 
WlrbelstronTerlttste  ist  deshalb  eine  sehr  be- 
deutt^nde  und  beachtenswerte.  f  ,Zritschrift  des 
Oesterreicbiscben  Ingenieur-  und  Architekten- 
Verdns  1907  Nr.  US.  19»,  ergänzt  naeb  der 
Original  quelle:  „Elektrotechnische  Zeitaebrift'^ 
1906,  27.  September.  S.  •»01  —  90«.] 

f.  öoerens  berichtet  über  den  augenblick- 
lichen Stand  unserer  Kenntnisse  der  Eratarrongs- 

und  Erkaltuugsvorgange  l>ei  Eiscnkoliltnsf.ifT- 
Legierungen.  [»Metallurgie-  ISiO?  Nr.  5  S.  137,] 

P.  Goerrns  und  A.  Stadelcr  haben  den 
Eiutluü  der  Chroms  auf  die  Lösungsfahigkeit 
de»  Emsens  für  Kohlenstoff  und  die  Qraphit- 
bildnng  studiert.    [•Hetallnrgie'  1907  Nr.  1 

S.  IK— 24.] 

E.  l'rcuß:  Die  Harte  der  Gefiigebestand- 
teile  des  Eiseos.  (Nach  Boynton  im  „Journal 

of  the  Irnn  anJ  St*'i  l  Iii,(if  itte'  1  ".IOC.  Bd.  11.  i 
Lnl'inglers  l'oly technisches  Journal"  l'JO't  Nr.  11 
8. 170—172.]  , 
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27.  J«brg.  Sr.  IS. 


T«nip«rfBft* 

F.  Wüst:  Untersuchungen  über  die  Fcstip- 
ktiltseigeoschaf  teu  uud  Zusammen- 
Setzung  des.  Tempergusses.  Verfssser 
kommt  zu  folgeiififii  Ki  L  - bnissen  : 

1.  Die  absolute  Fertigkeit  des  Teiujtergusäeä 
Ist  unabhflnftg  von  dem  Slllsinin-,  Phesphor-  und 
Schwefelgehalte,  solanse  die  (rehalte  1.2  resp. 
0,1  und  0,2  "yo  uiclit  UberHcbritten  werden.  2.  Ist 
diiroli  CHQheii  das  ElsenlcarUd  zerlegt  worden, 
»0  ist  es  für  die  F«stiirkeit  belanjrlos,  ob  die 
gebildete  Teniperkoble  mehr  oder  weniger  voll- 
stftndlf  durch  Oxydation  entfernt  wird.  3.  ITeber- 
steijft  der  Scbwtfelgehalt  den  Uelr.i:.'  \mii 
0,1  ü  "/o,  so  werden  Dehnbarkeit  uud  Zähigkeit 
stark  hpruntertredrUckt.  4.  Zweimaliges  Teuipem 
ist  ohne  EiufluU  auf  die  Festijrkdt  U&d  DehmniK 
dos  erfol^'t'iuicii  Materials.  Dagregcn  kann  die 
Zähigkeit  hierdurch  gesteigert  wurden.  [,,Metal- 
lurgie"  1907  Nru  8  S.  46—63.] 

W.  Treitscbke  und  G.  Tamman:  Ueber 
das  Zustandsdiagramm  von  Eisen  und  Schwefel. 

[„MetalhirL'ie"  l!>07  Xr.  t>  S.  54—56.] 

Uia6eubilüau(^  iu  Bilkken. 

Lorens  Carlsoo:  Beitrag  zur  Frage  der 
Blasenbildung  In  BlOekM.    Wenn  man  das  von 

(Jaspersson  aufjrestellte  Bessemerschema („.Tern- 
kontorets  Annaler"  1882  S.  295 1  mit  den  von 
A.  WahllM  i-j,'  verölTcntliehten  Uutersueimiitreu 
Brinclls  über  die  Einwirkunj?  il-  r  cliemisclien 
Zusammensetzung  auf  die  Dichtigkeit  der  Stahl- 
bKeke  (...Jerukoutorets  Aanaler**  1001  8.  195) 
zusanrnii  iiliillt ,  so  liat  mnn  ein  zi'-mürli  \t>I!- 
atandiges  Material  au  liand,  um  sich  eine  jmssende 
Vorstellung  von  der  BlasenUldung  tm  Stahl  zu 
verschaflen.  Ingenieur  Hnrtrfinn  in  Hagfors 
hat  unabhängig  vou  Casperssuu  ciu  Verfahren 
ausgearbeitet,  um  die  fQr  Stahl  mit  niedrigem 
Kohlenstoffgchalt  t'<^eignetste  .\bstichtem|)eratur 
zu  ermitteln.  FUr  jeden  Kuhlensio^elialt,  der 
bei  der  Stahlerzeugung  in  Frage  kommt,  wurde 
eine  besondere  V'ertrieichsskala  aus^'carb*  ii<  t.  dii- 
sich  auf  das  .Aussehen  der  in  ProbekokUlcD  ge- 
gossenen Schüpfproljen  gründet.  Bei  einem  be- 
siimtiii  n  Kolli' !i>i4itVgehalt  steht  nomUoh  das 
Aussehen  der  Probe  in  einem  ganz  bestimmten 
Verhältnis  zur  Hadlemperatur .  wahrend  die 
Ib'sehatVenlieit  der  erlialtenen  Blöcke  unter  SOttst 
jjli  irli.  n  Vcrh.'lltnisseu  in  einer  _'i  vvi>i'!on  Be- 
zieliuMg  zu  dem  .\usseben  der  aniiiiiu-lbar  vor 
dem  Abstieh  ^'enommenen  Vorprobe  steht.  Hart- 
man lint  weiter  uaehfrewit  set;.  i  in  Zusaninieu- 
baug  besteht  zwischen  der  iilasenbiiduug  iu 
koblenstoffannen  Blöcken  und  dem  Grad  der 
Einsenkun^',  welchen  die  Obci  fliielie  der  erslarr- 
tcu  Blöcke  zeigt.  Iu  einer  der  Arbeit  bei- 
gegebenen Zeichnung  sind  die  Blockskalen  für 
Uartinstahl  vou  verschiedenem  Kohlenstoffgehalt 


darffcstellt,  und  zwar  für  0, 1 5  7o,  0,20  bis  0,26  */s 
und  (),3tr  bis  0,35  "ja  Kohlenstoff. 

.  Der  dem  erstgenannten  Kohlenstoffgchalt  ent- 
sprechende Stahl   besafl  folgende  Zusammen* 

setzuntf : 

Kohlenstoff  .  .  .  ,  =  0,15  7o 

.Silizium  0,01  bis  0,02  •/« 

Maiis-nn     .....=  0,25        0,30  „ 

8c)iw,  f.  l  =  0,015  7o 

riiif-|)li(.r  ^  0,025  bi«  0,030  o;,, 

Bezüglich  weiterer  Einzelheiten  sei  auf  die 
Quelle  verwiesen.  (.JemkontoretsAnnaler*  1907 
Nr.  1  S.  81-66.] 

.T.  E.  *<tend:  Ueber  Seifjorungserscheinungeu 
in  .Stahlblöcken.  Metallurgie"  IDOI  [Sr,  i 
S.  66— 69.J 

Stickstoff  Im  Elsea. 

HJaliii.'M'  I?r;ui!ir:  riitcrsiuihungen  über 
Stickstoff  iu  Eisen  und  Stahl,  ausgeführt  in  dem 
Werke  Kotala  In  Sdbweden.  [,Eltea-Zeltiuig* 
1907  Nr.  10  S.  164—167,  Nr.  11  S.  186— IS6.] 

EinCluf',  \r.  n  S'firks  triff  auf  Eison. 
lu  einem  am  14.  Februar  in  Stückhulu  gehalteneu 
Vortrag  zeigte  J.  Petrin,  weicher  mit  6.  Grabe 
die  von  Dr.  ITjalniar  Braune  z.  Z.  angegebene 
ätickstoft'bestiuimungsmethode  geprüft  hatte,  dab 
letztere  mit  gewlsseu  Fehlem  behaftet  sei;  aus 
diesem  Urunde  sind  alle  darnach  ausgeführten 
Stickstotf  bestimmuugen  unriclitig  uud  die  aus  den 
.'^nai^seu  gezogeneu  Schlußfolgerungen  unzutref- 
fend. [,Teknisk  Tidskrift«  1907,  9.  Um*  8. 64.] 

Tikitli  Petr<^n  und  .\lf  (rralie:  Beitrag 
zur  Frage  der  Bestimmung  und  des  Vorkommens 
von  Stickstoir  in  Elsen  und  Stahl. 

Die  Arl)eit  zerfallt  in  folgende  Abschnitte: 
Uistorlaobes.  Besprechung  der  angewendeten 
Hcthoden  zur  Stlckstolfbestinunung  in  Eisen  und 
.Stahl.  DiskussioB  der  erhaltenen  Kesultatc.  Be- 
sclireibunj?  der  angewendeten  üntersuchungs- 
tnelhoden.  i  Koloriinetrische  Methode  und  Jodat- 
niethoilei.  Die  Verfasser  kommen  zu  der  An- 
^ieht.  daß  die  von  H.i .1 1 tu a !•  l?ranne  vertretene 
.Ansiebt  über  den  schadiiclieii  Einfluß  von  Stick- 
stoiF  auf  Eisen  und  Stahl  unhaltbar,  oder  doeh 
zum  mindesten  sehr  übertrieben  ist.  Wn^^ 
speziell  da^  Roheisen  anbelangt,  so  halten  sie 
es  für  ganz  ausgeschlossen,  dafl  der  minimale 
Stie.kiJtort'frehnIt,  ^1  ti  il  Ih,»  aufnehmen  kann, 
eiueu  so  schwerwiegenden  EinlluU  ausüben  kann. 
Dasselbe  dilrfte  auch  mit  dem  Stabelsen  der  Fall 
sein.  1?;  /.it-Hcli  ilos  F/influsses  von  Stickstoff  aiif 
Stahl  behalten  sich  die  Verfasser  vor,  weitere 
Versuche  anzustellen,  um  auch  hier  zur  KlttruBg 
der  Frafjfe  !i>iti-a-i-ii  /ii  k(lu:h'n.  f ..T.TiikontO- 
ret.s  .\nnaler-   l;»ii7         i  s.  1— 

Buchwald  behandelt  die  Zerstörung  unter- 
irdischer Rohrleitungen  durch  elektrische  StrVme. 
[«Prometheus''  l»07,  SO.  Januar,  8.  2Tfi— 281.] 
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O.  Legierungen  und  Verbindungen  des  Eisens. 

Q 


A.  E.  Ottterbridg^e:  EiMiil«|^erttogeii. 
l„Tbe  Fomidry*'  1907  Jauuftrheft  S.  926-326.] 

Klsen  and  Ars«D. 

Die  Arbeit  von  K.  Friedrich  behandelt  einen 
Teil  des  ErstarrungsbildeH  des  Systems  fliseu 
und  Arsen,  tiiid  twar  dei  Intervall  von  8,4  bis 
56,no/o  Arsen.  Dammer  sribt  an.  daß  Fe^  As,  als 
weiQe,  sehr  spröde  metallische  Kasse  zuriick- 
Uelbt,  weBB  66  Teile  Slteafelle  mii  108  Teilen 
Arsen  geglüht  wi^nlnn.  Berthier  erhielt  Fe,  As, 
al»  er  Arsenopyrit  mit  Itorax  im  Kohletiegel 
•eiunels;  Detoanps  erhielt  bei  der  Reduktion 
vnn  Kis' narscniat  durch  ( yaiikalinTii  F»-  As. 
Beim  Zusammenschmelzeu  von  metalUschem 
Arsen  mit  Btsenftile  unter  einer  Boraxdecke  bei 
möglichst  iiii  .Iiiger Temperatur  erhielt  er  Fe.,  .As^. 
Scluniizt  mau  dies  bei  büheren  Temperaturen 
wieder  ein,  so  entstehe  Pe^As.  Zn  derselben 
Verbindung  gelangt  man  beim  ernoutru  S.  (unelzen 
der  Verbindung  Fe  As  unter  Borax.  Den  auge- 
ftthriea  Verbindungen  entsprechen  folgende  Gisen- 
gebalte  in  Gcwtcbtsprozenten  :  Fe,  As  :  69,1; 
Fe»  As  :  59.9 ;  Fcj  As,  :  r>'>,8 ;  Fe  As  :  42,8. 

Verfasser  ging  bei  seinen  .\rbeiten  v<ju 
Ferrum  hjdrogcnio  reduetum  und  metallischem 
Arsen  mit  0.'>?t  »'„  Olühriickstand  aus.  F.i-  >:»r- 
hielt  im  Ciasticgeloicn  Legierungen  mit  ciuem 
Höchstgehalt  von  'tü  "lo  Arsen.  Die  eisenreicberen 
Legierungen  wurden  dun  Ii  Zusatz  »-nt^jirechender 
Biseumcngcn  daraus  hergestellt.  Die  Eisen- 
arseDlegierungen  seig^n  kidne  aasgeqiroehene 
Neigung  zum  Selgern.  l'unh  die  Versuche 
wurde  das  Bestehen  der  Vorbindungea  Fe«  As 
nnd  Fe^  As«  nachgewiesen ;  sehr  wahrseheinlleh 
ist  dasjenige  von  Fe  As.  F* .\s  liiM  't  mU  der 
eisenreichstea  Kristailart  ein  Eutektikum,  welches 
bei  etwa  880  ^C.  verlauft.  Die  Verbindung 
Fi  j  .\s ,  lat  dii.s  Produkt  einer  cliernisclii n  Keaktion, 
welche  bei  etwa  8U0  ^  C.  sieb  vollzieht.  Die 
Brstarrungspunirte  der  Verbindungen  Fe«  As  und 
Fe  As  liegen  bei  !>1!»ö  C.  und  1030  V.  Die 
Bildung  der  oben  augegebeueu  Verbiitduug 
Fe}  As  konnte  nicht  iMobachtet  wenlen.  Durch 
besondere  Sprödigkeit  zeichnen  sich  die  den 
Verbinduugea  Fe,  As,  Fe  As  und  Fcj  As,  ent- 
sprechenden Legierungen  aus,  Legierungen  mit 
weni;.'  r  als  00,1  «o  Eisen  (entsprechend  der 
Vfrliiiiiluii^^    Fe»  werden    vorn  Magneten 

nicht  mehr  angezogen.  [, Metallurgie"  l'JO* 
Nr.  ft  S.  129—137.] 

L.  It  u  i  1 1  e  t  :  T'elier  riiroinwolfraiiistflble, 
l„Kevue  de  M'-hillurfiL"  1  !Mt7  Nr.  1  S.  ä  24.] 

.  DieEigensch.'it'teu  dcsVauadiuiuiiLaliLi.  („Eiseu- 
zeitnng**  1907  Nr.  2  8.  18— 19 J 


S.  Woiegdine;  Zink •  Eisenlegierungen. 
(f,Uetallurgle''  1907  Nr.  2  .>^.  .'•i»  — r.o.] 

A.  V.  Vegesack:  Zink  -  Kisetilot-'i' l  uniren. 
|.,Zi'itsclirifl  für  aaorganische  Chemie"  1  y07 
Nr.  1  8.  84-40.  „HetaUnrgie"  1907  Nr.  2 
8.  5;j  -  54.] 

Ziok-Eisealegieningen.  {„üetallurgie''  1UU7 
Nr.  S  S.  93-94.] 

SehaeUdnh-  Speslalatahl. 

R.  (rrimshaw  bericlitot  auf  (Jnind  einer 
altereu  Arbeit  von  William  MetcaU  Uber  Stalü- 
legierangen,  spesteU  SebndldrehataU.  [«Zeit' 
s<  hrift  für  WerkMugUMSdünen*  1907.  26.  Febr., 
S.  204—205.] 

Dr.  Gugllelmo  Clherardi:  8ehneUdreh> 
Stahle.  [..Kassegna  Miner.iria*  lüOT  Nr.  1 
«.  6—8,  Nr.  8  Ö.  da — 41,  Nr.  4  S.  67-69, 
Nr.  6  S.  74— 76j. 

Speziaistahlo  für  Motorwagenban.  [,EUen> 
Zeitung*  1907  Nr.  fy  S.  (»H.f 

(i.  C-barpjf:  Verwendung  von  Spezialstahl  für 
Nieten.  [  .L'ficho  deslOttes«  1 907, 81.  Jan.,  8. 78.] 
Tenaxstahl. 

*  I  im  Jahrgang:  l'"^^'  Nr.  4!)  S.  854*  hatte 
die  „EisenzeitUHf^"'  i  im-  Notiz  gebracht:  „Der 
Legierungsstahl  Tena.x''.  K.s  ist  dies  ein  In 
Slii  ftiiM  In  r_'.  sti  llter  .Spezialstahl,  der  eine 
auUergewdhniiche  Fe^itigkeit  utit  Zähigkeit  ver- 
bindet und  die  Eigenschaft  beaitseo  soll,  schweren 
und  kMirzea  Stö(5en,  wio  r1«-r  Tarsiion  und  Ab- 
scherung 2u  widerstehen,  Kristallisation  zu  ver- 
meiden und  sieh  womSglieh  im  Einsatz  htrten 
zu  Lissor.  -  Otto  Tlialliifr  wolst  nun  in  einer 
Bemerkung  zum  Kapitel  „Tenaxatabi"  darauf 
hin,  dafi  jeder  hlrtiiare  Stahl,  welcher  einer 
bestimmten  Behandlung  unterworfen  wird,  sihi 
hohe  Festigkeitsworte  ergibt.  So  ist  dies  z.  B. 
auch  am  ordinsrsten  Wagenfederstalil  (zu  1 5 
ilii-  100  kg)  der  Fall.  Man  erreicht  an  dünnen 
Blättern  solchen  Stahles  mit  Leichtigkeit  17U 
bis  180  kg  Brachfestigkeit  bei  sehr  erhebUdM»r 
Dehnung.  .Sehnlich  liegen  die  Verhilltnlsse  bei 
der  Delinung.  Es  gibt  bekanntlich  Stahlsorten, 
die  sich  im  Zerreitiversuche  über  die  ganze  .Stab- 
Idnge  dehnen,  in  welchem  Falle  sich  auch  immer 
grillt'  Gesamtverläugerungen,  hohe  Dehuuags- 
zahliiu  ergeben.  Ander.seils  gibt  es  Stahlsorten 
von  hoher  Festigkeit,  die  sieb  nur  an  der  ZcrrciO- 
stelle,  bei  gleichzeitiger  Entstehung  großer  Eiu- 
suhnüruug,  erheblich  dehnen,  dann  lindet  sich 
natürlich  nur  geringe  Gesamtdebnung.  Es  ist 
atH'h  •Jcbwirriu',  line  Dehnuugsaufrabc  richtig  zu 
buwerleu,  weuu  diu  Aügabi)  der  MeUiäuge  telill. 
Der  Tenazstahl  braucht  also  nach  den  bisher 
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vorliegemlen  Aufraben  gar  nichts  aniki-«  zu 
sein  als  gewöhnliche  Handelsware  in  den  Jlilrle- 
al)Stufungen,  und  veinia<r  nach  geeignett^r  Be« 
handliing  tlie  angegebeni  ii  Ki  stifrkeitswerte  H^*^!r 
wohl  zu  besitzen.  Es  kann  sich  hinter  dem 
Namen  Teiwx  aber  auch  gutes  Malerial  vorber^en. 
( I>cr  Vermerk  vnn  Ttinllner:  „Ottstncr'lin  FintiH 
Krupp]  beruht  wohl  auf  eiaeu  Versehen.^  [,El8on- 
Zeltnngr«  1907  Nr.  3  8.  34.] 

VlehtMetolUBek«  T«rbMmi«wi. 

H.  O.  Jones  und  Sir  T.  Powar  ln-richteten 
in  der  „Rojai  Hocibty  am  24.  Januar  über  ein 
neues  Eisenkarbon  jl  und  Ober  die  Wirkung  von 

laicht  und  Hitze  auf  Eisenkarbonyle.  Sie  haben 
ihre  bereits  im  Jahre  1905  veröffentlichten  Unter- 
suchungen, in  denen  sie  zeigten,  daß  das  Eiscn- 
pentakarlMuiyl  F'e(('0)i  durch  Licht  zersetzt  wlnl 
in  IVjstcs  DiferromonoknHtonyl  Fi'^  (Td)..  uiul 
Kohlenoxyd,  fortgesetzt.    Hie  taudeu  uuu,  i\aV> 


die  umgekehrte  Reaktion  Fes  (C0)9  -|-  CO  = 
2  Fe  ( CO  bei  gewöhnlicher  Temperatur  sehr  lang- 
■an,  bei  erhölitt  r  Temperatur  aber  sehr  schnell 
vor  hich  geht.  („Chemiker  Zeituo^r"  1907  Nr.  18 
S.  145  und  S.  175.1 

G.  Gin:  lieber  ein  neues  Maniransilicür. 
[„I/Echo  des  Mines*'  1Ö07,  28.  Jan.,  S.  109, 
nach  „Compteg  rendus  hebdomadaires  des  s^ances 
de  rAcadömie  des  Sciences*  1906,  Sl.  Dezember.] 

Wie  Paul  Lebeau  nachweist,  ist  die  von 
Gin  seinerzeit  be«cbriebene,  im  elektrischen  Ofen 
dareb  Reduktion  von  Rhodonit  erhaltene  neue 
Mangansiliziuroverbindung  wohl  nur  als  eine  mit 
5  o/o  Eisen,  Aluminium,  Kohlenstoff  und  SrlnveM 
verunreinigte  Art  der  bekannten  Nerbinduag 
Si  Miij  anzusprechen.  [„Comptes  rondus  bebdo- 
maiiain-s  de?»  st'ancis  tlc  rAcadr'nüe  de«  Sotenees" 
l'JöT,  14.  Januar,  8.  »ä — Hf>. 


Materialprüfung. 

 o   

i.  Mechinische  Prüfung. 


1.  Allg^eines. 

E.  Siinnnot;  Betrachtungen  üb*'r  die  ver- 
schiedeneu Verfahren  bei  der  Materialprüfung. 
[„Bulletin  delftSoddW  de  l'Iodiwtrle  ntn^rmle" 
1907  1.  Heft  S.  116—166.] 

L.  Guillet:  Das  Vcrsuchslaboratorium  auf 
dem  Internationalen  Materialpriifungskongreß  in 
Brüssel.  Revue  de  Metallurgie'  1907  MOrzheft 
S.  189—900.] 

F.  Bog: er«:  Zur  Tbeorle  der  altmiativen 
Beansiiruchungen.   («Uetallwrgie*  1907  Nr.  2 

s.  .■)(;— ö8.] 

E.  Preuß  teilt  die  Ergebnisse  neuerer  Dauer- 
versuche an  Metallen  mit.  [„Diuglcrs  Polytech- 
nisches Joiirnal«  1907  Nr.  8  8. 118—121,  Nr.  9 
S.  139— UO.J 

Sankey  trilt  din  Zfiuluniiif:  und  Beschrei- 
bung eines  Apparate«  zur  Au»ruhruDg  von  Biege- 
protien  Ten  0.  P.  Üudla  db  Oo.  In  WeattBlneter 
mit.  [«Tbe  En^neer"  1907, 22.  Febraar,  S.  185.] 

Maschine  zur  Materialprüfung  mittels  wieder- 
holter Suhlilge.  [,Lea6nie  Civil*"  1907,  2.  Harz, 

s.  aoH.] 

Dr.  Paul  Lud  Wik:  l'eber  ütlrtebestimmuug 
ndttels  der  BrlnellBchen  Kngeldruekprolie  und 

vt  rwandliT  Eindruckverfahren.  f  ..Zt  it^i  !irift  dos 
OeKterrcicbiscbeu  Ingenieur-  und  Architekleu- 
VcreiuB*  1907  Nr.  11  S.  191—196.} 


Bruch  eines  unbelastet t  ti  I-Tra^'^rs  über  dl* 
ganze  Lange  infolge  von  Spannungen  im  Material. 
[,De  Ingenieur*  1907  Nr.  B  S.  147-148.] 

2.  Untersuchung  beäonderer  Materialien. 

F.  Wüst:  Uutcrssuchungi'n  über  die  Festigkeits» 
e^eawdiaften  und  Zusammenst  txuni:  dc^  Tenif^r- 
pussea.  [„Metalhir-'i.  "  l:n)T  .\r.  2  ö.  46  -  53.] 

£.  Preuß:  Der  Einfluß  der  versobiedenen 
Erscheinungsfonnen  des  Kehlenatoib  auf  die 

Fi'stiirki'it  von  Gußeisen.  [„Dinglers  Polytech- 
nischt-s  Journal"   1907  Nr.  10  S'.  Ififi  — 157.) 

Abstempelung  von  Dampf  kt-.süelbleühen.  [„Zeit- 
schrift des  Bayerischen  Dampfkeaad-iUTilsienM- 
Vereins"  190T'Xr,  2  S.  '20.] 

Versuche  mit  SchiencnnOgeln.  [nlron  Age*" 
1907,  81.  Januar,  S.  845.] 

Kudeloff:  Die  Keibungsmaschine  von  Hopps 
(zur  (ViprUfung).  [„Dinglers  Polytechalschiea 
Journal"  1907  Nr.  11  S.  169  —  170.) 

3.  Lieferungsvorschriften. 

Keue  deutsche  Licfcrungsvorscbriften  für 
StraBenlMthnscbienen.  [„IronAge"  1907,8.JaD]tar, 
S.  40.] 

T.iMiis  K.  Pearson  hielt  vor  dor  „Institu- 
tion Ol  üeating  and  Veotilating  Engineers"  einen 
Vortrag  iiber  die  VereinheitHcbuttg  von  guB- 
eisernen  Köliiin  für  Heiz-  und  Ventüafions- 
zwecke.  [,The  Ironmonger"  1907,  23.  Februar, 
S.  358—361.] 
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II.  Mllumkopie. 


F.  Osnond  berichtet«  auf  den  BrBsselor 

Kongreß  190r>  dos  rntcrnationalen  Vi-rliandes  für 
die  MateriAlprOfuQg  der  Technik  über  die  Fort- 
•ehritte  der  Metallographi«  seit  den  Jahn 
1904.  (,]C«talliirgle<'  \mi  Nr.  3  8.  91—92.} 

0.  Bauer  sjirarh  im  Thfiringer  Bezirks- 
verein de«  Vereines  deutscher  Ingenieure  über 
metaUograplilMli«  ArMtsTertehreB  und  Beispiel« 

aus  flpr  nietallo^'r,i(ihIscIu'n  Praxis.  f.Zeltschr.  des 
Vereines deut8ciieriDgonieure~  lUOT  Nr.8S.306.] 
Albert  Sauveur  be^ipricht  d!c  Anwendung 
der  Metallographie  auf  das  Gießereiwoscn.  {^The 
Foondry"  1907  Janoarlieft  S.  S20-324.J 


Aetnidttol  zum  Studium  d«s  KleingefllKes 

von  St«li!sorton.     [„('Iifmlker-Zelittng*  1907, 

Repertorium,  Nr.  '.\  S. 

Mikroskop  für  metallographiscbe  Zwecke  von 
Le  CbateUw.  [«DliIaBdi  Wocheaflcfarift  Ar  In- 
dttctri»  uad  Teehalk*'  1907  Kr.  S  8.  A.] 

Neuerungen  an  Mikroskopen  zum  ücbraucli 
in  Materialjurftfungslaboratorieo.  [«MetaUurgio'* 
1907  Nr.  6  S.  158—154.] 

Dr.  Oiacütno  Valerie  Bianehetti;  Ueber 
die  Kristallisation  des  Stahles.  [„Kassegna 
Mlneraria"  1907,  11.  Februar,  S.  69— 70.j 


III.  Analytisches. 


1.  Allgemeines. 

HafifllMigkeiien  nud  Tltersnbstansen. 

F.  W.  Riehardflon:  Herstellung  vonNornaU 
schwefelsaure.  [^Journ.  of  the  Society  of  ChemlGal 
ladustry"  ÜinT,  If),  Februar,  S.  79.] 

Dt.  Faul  Lebnkering:  UetalUacbes  Eisen 
ab  Titeraabstaaz  für  Kallnaiiemianganat.  Ent- 
gegnuDg  von  H.Kind«r.  (,Cb«m.-Zeltnng*  1907 

Nr.  10  S.  117.) 

U.  Kinder:  Metallisches  Eisen  als  Titer- 
wdwtaaa  für  KallumpermaDganat.  (.Chanilker- 

Zdtiin?"  1907,  23.  Januar,  S.  69  -71.) 

Tadeuaz   Milobendzki:    Uehor  jodome- 
triMhe  TiterbMUmmiiag  von  KaUnmperuiaaganat. 
Zeitschrift  ffir  analyttsoh«  Chenil«*  1907  Nr.  1 

S.  18-29.) 

J.  VV.  Schade:  Einige  Quellen  der  Ver- 
nnreliilgaoc  dModaeb  relnar  Sulmtaaaan.  [«Chem.- 
Zeltang*  1907,  Bepertoriom  Nr.  «  8.  S9.] 

H«ie  KabaratarlnBiaf  paraia. 

N'.  .1.  I.ane:  f'ine  sich  selbstnillt  iulti  Hürette. 
[„Journal  of  the  Society  of  Chemical  Industry" 
1907,  28.  Fabruar,  S.  136-137.) 

A.  Kleine:    Neues  Absorptionsgefflß  für 

Orsatapparatf'.  [,Ofstprr.  Zeitschrift  für  Berg- 
und  Hültenweseu^  lyoT  Nr.  5  S.  57  —  58.] 

Dr.  Otto  Pfeiffer:  Neuere  Apparate  Är 
Oasan&lyse.  [ ,  Zeitschrift  für  angewandte  Gbomle* 
1907  Nr.  1  S.  2«— '24.1 

Karl  Machan  und  Dr.  Victor  L.  Neu- 
aayer:  Aatomatiselier  WasoluHpparat  fDr  FUter- 
idederschlage.  [«Gbemlker-Zeltang'^  1907  Nr.  10 

8.  113  —  115.] 

Neue  Ablesevorrichtung  für  llierinüineter, 
Büretten Qsw.  [JCttm.'lXg.  •  1907  Nr.  10  8. 1 15.] 

Hans  Pley  er  berichtet  fiher  tWf  Kxploslon 
einer  Bertbelot-MaUerschen  Kalorimeterbomhe. 
[«Chemker-Zeitttiig'  190T  Nr.  IS  8.  159.J 


F.  ]/.  Kortright;  Verwendung;  \  oii  l'orzellan- 
gefilAeD  bei  der  Kieselsaurebcstiromung.  [  „(liem.- 
Zeltung*  1907,  Repertorium  Nr.  5  S.  29.) 

D.  Tb.  Körner:  £ine  neue  Zentrifuge  für 
Laboratorien.  [„Die  dteutRolie  Indnrtrie**  1907, 

15.  Marz,  S.  130— 1  Hl.) 

Dr.  P.  N.  Kaikow:  Verfahren  zum  Zu- 
schmelzen  von  Eeageaxglflsern,  GlaHrühren  un<l 
Kolben.  [«Chem.-Zdtunf"  1907,  23.  Jan.,  S.  71.) 

2.  Untersuchung  der  Lrze,  des  Eisens 
und  seiner  Legierungen. 

Dr.-Lig.  Bekwaldt:  Wie  kann  sieh  eine 

kleinere  Gießerei  ihre  Roheisprianalvs™  sflhst  an- 
fertigen? [„Gießerei-Zeitung-  i  907  Nr.  4  S.  97.) 

Probenahme. 

Walter  8.  Brown  gibt  die  Besclireibung  und 
ZeidmuDg  eines  von  Ihm  konstruierten  Apparates 

zum  Vorbereiten  von  Erzproben.  {,  Engineering 
and  Mining  Journah  1907,  2.  Februar,  S.  232.J 

Cly  de  Heyera:  PnAraaluBe  bei  Glefteretkob. 
[«The  Fonndiy*  1907  Jaauark^  8.  824.] 

KiAlenstofl'* 

A.  Kleine:  Neuer  KohlenstofFliestlmriiunirs- 
Apparat.  [, Zeitschrift  für  analytische  Chemie" 
1907  Nr.  1  S.  89—40  ans  ,StaU  und  Elsen* 
1906  Nr.  19  S.  1194.) 

.T  a  m  s  A.  .\  u  p  p  e  r  1  e:  Bestimmung  von 
Kuhleiistüff  iu  Eisen  und  Stalü  durch  Oxydation 
der  Bohrspane  unter  Verwendung  eines  eln- 
fach«^n  Bunsenbrenners.  [»IroB  Age**  1907, 
24.  Januar,  S.  2(iti  2';7.) 

G.  Chesneau:  Maüauaiy  tische  Mangau- 
bestinimung.    [„Revue  de  Metallurgie**  1907 

Nr.  2  S.  !>-  im.] 

Chambers  B.  Campbell:  Manganbcstim- 
nrang.  [,Iron  Age"  1907,  21.  Februar,  S.  56S.] 
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W.  Funk;  Dio  Trennung  tlt's  Kobalts  von 
Uaogan  mit  Ei«>en  «liirch  KaliumDitrat.  f^Zcit- 
Bchrift  für  analytische  rhemie"  1907  Nr.  1  S.  1.] 

Molybdän. 

A.  i  1  b  0  r  t :  Aualjsu  voa  MulybJäU{;laDz. 
[.Z«  its<-hrift  für  analytische  Chemie**  1907  Nr.  I 
S.  54^55.j 

Phosphor. 

H.E.  Slocum:  Pli&HiiburbcätiiumuDjf  im  ätalil. 
[«Iren  Age*  1907,  81.  Janaar,  S.  338.]  , 

SehwefH. 

A.  BarrnnH:  5(chwet'ulbüstimniiinßr  in  Eist^i 
und  St^.  I^Clieiuiilier-Zeitung''  lliuT,  Rcper- 
lorivni  Nr.  II  8.  6«— 67.] 
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Nr.  14.  3.  April  1907.  27.  Jahrgang. 


Die  Kalibrierung  der  Ziehpresswerkzeuge. 


Von  Ingenieur  Karl 

L^ekannttirtnaUcn  wird  jedes  Ziehpreüwerkzeug 
aus  zwei  einander  beigeordneten  Werk- 
zeugen gebildet,  von  denen  das  eine  die  Fest- 
klemmving  besorgt  und  Ulcchhalter,  Faltenbalter, 
oder  Ziehring  genannt  wird,  das  andere  die  eigent- 
liche Umgestaltung  durchfuhrt  und  aus  zwei  in 


ßl«chlinlt«r 


at.  1.  t.  • 


Abbildung  1. 


der 


Matri»> 


si  «.  E.  S 


losem   Zusammenhange  stehenden  Teilen, 
Katrize  und  dem  Stempel,  besteht. 

Anschlagwerkzeuge  heißen  jene,  auf  denen 
das  Ziehen  aus  der  Blerhscheibe  stattfindet  Im 
Gegensatze  zu  den  Weiterschlagwerkzeugcn,  auf 
denen  die  w^eiteren   Züge  erfolgen.    Da  beim 

Anschlage  (Abbild.  1) 
der   Blechhaltcr  die 
K&nder   der  Scheibe 
zu  fassen  hat,  ist  die 
Matrize ,  desgleichen 
auch  der  Blechhalter 
vollkommen  eben  ge- 
staltet; beim  Weiter- 
schlage  (Abbild.  2), 
wo    der  Uebergang 
f  ines  weiteren  Zylinders  in  einen  engeren  erfolgt, 
hat  der  Blechhalter  die  Form  und  die  ungt^folire 
Größe  des  vorangehenden  Auschlagstempels. 

Den  Tebergang  aus  einem  weitereu  Zylinder 
in  einen  engeren  bildet  der  Kegelstunipf,  wes- 
halb sämtliche  Anschlag-  und  Weiterschlag- 
stempel  sowie  Weiterschlagmatrizen  und  Bl»;t;h- 
halter  in  einen  Kegel  auslaufen.  Eine  zweck- 
mäßig gewAhlte  Abstufung  der  Durchmesser 
dieser  Werkzeuge  besitzt  für  den  Ziehpreßtech- 
niker  ahnlichen  Wert,  wie  eine  regelrechte 
Kalibrierung  der  Eisenwalzen  für  den  Walz- 

XIV  w 


Abbildung  2. 


M  u  s  i  0 1  -  Warschau. 

(Naehdraek  Teri>o<rn.) 

werker.  Die  Leistungsfähigkeit  eines  Ziehpreß- 
werkes und  die  Beschaffenheit  seiner  Erzeug- 
nisse hangen  nämlich  zum  großen  Teile  von  der 
Richtigkeit  dieser  Abstufung  ab.  Bekanntlich 
muß  jedes  Arbeitsstück  zwecks  Erreichung  der 
gegebenen  Endfonn  (Abbildung  3>  einer  gewissen 
Zahl  von  Zügen  unterworfen  w^erden.  Je  grüßer 
diese  Zahl  ist,  also  je  allmählicher  die  Ueber- 
gänge  vor  sich  gehen,  desto  mehr  Werkzeuge 
sind  für  die  gegebene  Endform  erforderlich  und 


Abbildung  3. 
VerMchiedoDK  Formen  den  Arbeitustflckes. 

desto  lauger  dauert  der  gesamte  Ziehprozeß. 
Die  Wahl  größerer  Tebergilnge  beschleunigt 
zwar  die  .\rbeit  und  verringert  hiermit  die 
.\rbeitskosten,  zwingt  aber  die  Ziehpresse  zur 
höheren  Leistung  und  verursacht  ein  übermäßiges 
Strecken  oder  sogar  einen  Bruch  des  .Arbeits- 
stückes. Die  Kalibrierung  der  Ziehpreßwerk- 
zeuge regelrecht  durchzuführen,  ist  demnach 
eine  Aufgabe  von  nicht  zu  unterschätzender 
Wichtigkeit. 

Diese  bisher  in  der  Literatur  kaum  berührte 
Frage  versuchte  der  Verfasser  seinerzeit*  auf 
Grund  zahlreicher  Versuche  zu  lösen,  indem  er. 


*  Sfuaiol:  >Daa  Ziehen  auf  Ziebpr«ii«en  in  Theorie 
und  t'raxis.t    .Dingler»  l'olyt.  Journal'  1900,  '11,  28. 
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gestützt  Auf  ila>  Achnlichkeitsgesetz :  Cti-c- 
metrisch  flluüicbe  Körper .  aus  gleichem  llaterial 
erfahren  unter  gleichen  Umstlnden  dnrch  die 
pl('i(;li"n  Siiannungen  geometrisch  ahtilii  hc  Form- 
änderangcn  —  Formeln  aufstellt«,  wozu  die  im 
Inneren  des  BteeheB  vemntlieh  auftretenden 
Spannungen  herangezogen  wurden.  Die  erhalte- 
nen (jleiehuDgen  leinten  bei  der  Berechnung  der 
wShrend  des  ZiebprozeMes  in  der  Maschine  und 

ihren  Werkzeugen 
auftretenden  Spannun- 
gen selir  gute  Dienste, 
erweisen  sicli  jedoch 
im  vorlictr'-nilcii  Falle 
ilu'ijr  LüiJitiimilicbkcit 
halber  als  weniger 
tauglich.  Aus  diesem 
Grunde  wurden  die 
VerSndeninfifen  im  Li- 
neren des  Blofhes  un- 
ter einem  andern  Ge- 
sichtcwtoket  betmda- 
tot  und  zwar  ledig- 
lich die  eingetrütcaen  Dehnungen  untersucht, 
um  mit  ihrer  Hilfe  die  Kalibrierung  der  Werk- 
zeuge zu  hewerkstelligen.  Auf  Sfitr-  429  und 
432  dei-  in  der  FuÜaote  S.  477  genannten  Ab- 
handlung wurde  featgestellt,  da6  jede  Bleeh« 
Scheibe  (Ahliildung  4)  bei  d»  ii  in  der  Nähe  der 
jPeripherie  gelegenen  Kreisringen  AD  eine  Ab- 
nahme der  Kreielinien  und  Zunahme  ihrer  Ab- 
Rtriiidc  sowir  riiif  Vergrößerung  der  Hlech.stürke 
wäiiroad  des  Ziehproxesee«,  d.  h.  des  l'eberganges 
in  dM  Ai<»ehlagBtuek  (Abbildung  5),  erfährt. 
Km  die  Wandlungen  eines  .snlehen  Krvisi  inges 
AD  naher  zu  beleuchten, 
J  soll  derselbe  in  vergröüer- 

1     tem  Maßstabe  in  Abbild.  6 
bereits    als    abgewickf  lti  r 
J     Mantclstreifen  des  aus  der 


Abbildung  4. 


'  Krolwcheibe  (  Abldldnng  4> 

AbbOdong  5.  gezogenen  Anschlagstückes 
(Altldld.  5)  wiedergegeben 
und  in  den  Attbild.  7.  H  und  !)  geometriflch  dar^ 
gestellt  werden,  wobei  mit  AlUD^-in  Aufriß,  mit 
KFBA  sein  Grundriß  und  mit  iLVDlI  seine  Seiten- 
aji>ii  lit  bezeichnet  werde.  Unter  Einwirkung  der 
wahrend  des  Ziehens  des  .Arbeitsstückes  in  das 
Weitersohlagwerkzeug  auftretenden  Zug-  und 
Drttck8]iannungen  kQrxt  «ich  der  Streifen  ABCD 
X  FFGH  in  der  Richtung  AB  um  BBi  und 
ilehnt  si.-ti  gleichzeitig  in  der  Richtung  ADumDDt 
und  in  der  Richtung  EA  um  AAi.  Die  spezi- 
fiscbe  Verkürzung  wird  erhalten,  wenn  die  Zu- 
sammendrQckung  BBi  durch  die  ursprUagllebe 
Ltinge  AB  geteilt  wird,  m'ub  in  der  Formel 
UBi        AH  — A  1)1       .  ABl 


AU  AI} 

zum  Ausdrucke  gelangt. 


AB 


In  gleicher  Weise  erlangen  wir  die  apect- 
fleche  Dehnung  in  der  Kichtung  AD  mit 

ÜUi       ADi— AD 


^~  AO 


AO 


aTö" 


and  endlich  die  spezüsche  Querdehouog 

AAi        KAI— EÄ  '■'■^i^i 
EA  EA  EA~ 


S«.  1.  Ii.10 


Abbildung  6. 


sofern  dir  Indexe  \.  y  midz  die  zueinander  senkrech- 
ten Achsenrichtungen  angeben.  Beachtenswert  ist 
noch  die  Verftnderung  des  Querschnittes,  welcher 
von  EADH  auf  EAi  Di  Hi  sich  vergrößerte;  seine 
Zunahme  betragt:  £Ai  X  AiDi  —  EA  X  ÄD. 


'  A 

Tl.  BT 

D 

i  <2i 

'tf  äTa 


«I.  a.  B.II 


z 


fit 

Ib 


Abbildung  7,  9  und  9. 


1..4 


Der  Zuwachs  des  l^uersclmittes  bezogen  auf 
«eine  ursi^rilBgllehe  GrSße,  die  Quersdinlttsvcr- 
grSßerung  genannt,  drückt  »ich  aus  in 

flAi  X  Ai  Dl  —  HA  XÄD  _  EAi  >  Ai  Di 

KA^Al)  EAXAD 

An  dieser  Stelle  seien  die  Gründe  angeführt, 
Welch«-  N'eranlassung  gaben. 
Faser   eines  Ansclilagstückes 
jener   der    als  Aus- 
gangspunkt    /.n  Ite- 
tnu'htenden  Krois- 
scheilte  j  auszugehen. 
Die  Ursache  hierfür 

ist  die  \'er>JchiedenlM  ir 
der  Gebilde,  welch«' 
die  ^ngilftche  der 
Kreissehrilie  mit  dein 
Keclitecke  des  nach- 
folgenden Anscfalng- 
stück<'s  niidit  iininitt(  I- 
bar  in  Vergleicii  zu 
«etzcn  pestattPt.  Die 
auf  eiin  iii  riinvt'i.'e  er- 
haltene Darstelhiug 
der  \  «Mi.'nngo  wflrdc  .vbbiUun>f  lu. 
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StoU  nad  Bmd.  4T9 


in  jedem  Falle  etile  «adeutUche  und  schwer  T«r- 
stflndliche  srin.  wna  beim  Vi-ru'li  icho  der  wegen 
der  ik*€bteckt'orui  einander  flliuliolien  Streifen  des 
Ansclilag-  «nd  WdtWMUagttfiokM  voUkonuMii 
eotf&llt. 

In  der  uaclistehenden  mit  Hüte  dor  unten- 
BtelMiiden  Abbild.  10  durch^efBhrteii  Auseinander- 

gftznnp  soll  jedoch  nafhfri^wioscn  werden,  dalJ 
die  Anwendung  der  oben  entwickelten  Formeln 
Mtf  d«ii  ÜAbsmrMiR  von  der  Seheibe  1d  die  An- 

schlai^forni  vollkomnieii  ufrcchtffrtiL't  ist.  TV'i 
der  fTwälititen  limg^Klallunf;  winl  «lie  lit;liel»igt! 

Kreislinie  A  A  »  J!!.  AB  in  die  demselben  Zentrii-r- 

000 

Winkel  to  eatspreebende  ZyliDdenunfaBgUnie 
AiAj  o  **^  ABl  Abergehea;  daran«  erhellt,  daß 

S60 

aie  KreieUnienlftnge  am  ^'J^  ( AB  —  ÄBt)  Rieh 
kOrste^  also  eine  spezifische  Verkürzung  reu: 

=  erfuhr. 
•        AB  Al 

ueö 

Der  Vergleich  dieser  Formel  mit  der  Uki- 
ehung  1  ergibt  eine  völlige  Ucbereiuätimmung. 

DesgleleheD  geht  in  der  Badialridttung  ÄD 

In  ÄiDi  über,  webet  die  spexlliMhe  Ij>Dgen- 

.  .  .  Ailli  aD  Iii)!  ,  ,  . 
inderunir  mit  f,   — 

tierechaet.  Auühdit)»erAutiüruck  Ist  jenem  unter  2 
▼oUkenunen  gleleh.   Li  derKelben  Weiae  zeigen 

die  weiteren  Beziehungen  mit  di-n  tien  its  ire- 
fuodeDeu  eine  vollkoiumene  Uebereinstimmung. 
Setzt  man  in  die  oben  anfgeRtellten  Olei* 

chiintTfii  1  bis  +  an  s'tollf  ilcr  all|fi>metnen 
Grölieu  wirkliche  Werte  »»in  uml  zwar: 

ABssütd;  ABl  =sdi;  AU  —  a;  AÜi  =  ai 
und  EÄsa    £Ai  ssti,  worin 
d  den  OnrchiDeMer  de^  Arl>(>itaBt.  vor  dorn  Ziehen, 
Ab»  »        »        "»»'b  »  t, 

a  die  Streifenbruite  ,  ,  T«r  „  „ 
ai  1.  »  »         »        n»i  h  „  „ 

S  ^  BlecbetCrk«    ,       ,       vor    „  ^ 
«         t>  •       0       ""M-b  „  I, 

bezeichnen,  ho  gestaltra  sie  sicli  zu  folgenden 
sehr  wichti(,'en  Sätzen: 

»      ÄBi     ,  dl 
^  =  *'  ÄB-^^^-  d  * 

ADi     ,      ■»  , 
"      AD  » 

»t=  —  I  -     ,    — l..  ...7 

.  ^  BAixA.ll^_,^4i«    g 

^      kXxad  <■ 

Aug  der  Formel  5  U«ßc  sich  bereits  das 

Durcbmesserverhaltnift     —  1    9.  Itei  iiekanntcr 


VerkOrsunfr  bezw.  Dehnung  eines  Matt  riaU  ab* 
loitPii.  Es  ist  jedoch  crsichtlicb»  daß  dieses  Ver- 
liiiliiiis  zu  i'inseitig  ist  und  namentlich  nicht  aus- 
reicht, um  Aufschluß  darfiber  zu  gcl)en.  inwieweit 
die  Blecbstürk«^  0  den  zu  suchenden  Durchmesser 
d  beeinflußt.  Es  macht  sich  also  die  Notwendig- 
keit der  Kenntals  eines  nnfiuigrelcheren  Ver- 
hältnisses geltend,  in  wt-Ir  Vir  m  auch  der  EinfluÜ 
der  BlechstOrke  sichtbar  wäre. 

Daß  die  Diagonale  EB  des  Rechteckes  EHE^A 

siebe  Abiiildung  8)  gleichemaßen  wie  die  Uecht- 
eckseitcn  einer  Veränderung  unterliegt  und 
wahrend  des  Ziebprozesses  in  die  Lage  £Bi  ge- 
laugt, wobei  sie  eine  Verkfirzung  KB  =  EB  —  EBi 
erleidet,  bedarf  wohl  keines  l»esenderen  I^eweise.s. 
Die  verhaltnismiißige  Verlcffirzang  der  Diagonale 
berechnet  sich  mit; 

VM  —  KBi       .  KHi 

«4  =   ^1  —    9 

^  KB  KB 

Nach  entsprechender  Umstellung  ergibt  sii-h : 

i;bi  =  kB(I  -  fd)  ■  

Da  EBi  und  KB  Hypotenuseo  rechtwinkliger 
Dreiecke  sind,  lassen  sie  sich  durch  die  Recht" 
eokseiten  ersetzen: 

KB,'=  Kl'i'  +  F,Br  und 
KB»  =  EP  +  FB«.  Bo  Ja6 
EPi*-)-  F.B,»  =  (  Kl-»  +  FB»)  ( l  —  und 
P.Im'     iV.V  -f  FB»)  (1     ^.d)»  -  1'.  '''t» 
Nach  Einsetzung  der  den  Strecken  zugewiesenen 
wirkllehen  Werte  gelangt  man  sn: 

r» d«,  =  ( r»  d«  f  5»)  ( I  -  ^d)*  — 
Wird  bearlilet.  daß  nach  (tloichung  7 

5,  =i  (l  -t-  '^,)  h1«ü  Ol»  =  ?» (I  +  f»)*  ist, 
80  folgt  weiter: 


und  nach  enLsprechender  Zusammenziehung 
d,»  =  dMl  -  !l  \a  +       -  0  -  ra)'J 

woraus  nach  Ginsetzun>r  von  J,   0.1  iiml 

nach  erfolgter  Division  der  ganzen  Irleichuug 
durch  d  erhalten  wird: 


11 


Der  Wert  'i,  lielk-  sieh  unmittelbar  aus  Vor- 
suchen mittels  der  Gleichung  7  auätindig  machen; 
anders  steht  es  mit  dem  Werte  ^a-  Derselbe 
könnte  zwar  mit  Hilfe  der  Foriiiei  1)  p-fiindeii 
werden,  wenn  die  darauf  aufgeweudete  i^it  und 
Mfilie  in  ents|irechendem  VerhttICnissc  zu  dessen 
Wlcliti;:keit  HÜinden.  In  Iviu  ksielit  auf  den  Fin- 
stand,  daii  es  sich  im  vorliegcmlun  Falle  nicht 
um  absolut  richtig«»,  mathematische  Oicichnngen 
bandelt,  sondern  um  solche.  \v>libe  dif  iJedürt- 
nisse  der  'J'echnik  hetriedigen,  ist  es  zulftssig. 
xtatt  des  Wertu;>      einen  annRhemdm,  ans  Ver- 

« 
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suchen  leicht  bestimmbaren  zu  setzen.  Zu  elnrai 
solcbea  gelangoD  wir  auf  folgende  Weise: 
Nadi  aieldrangr  9  i«t: 


FBi 


\/  FE.»+EBi« 

V     ff'*  +  RB« 
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Unter  Beachtung,  daß  bei  der  angewendeten 
BleehstBrlce  8^1  nun,  die  sweltoii  SuiniDaitdeD 
0,1  öl*  und  0,1  unter  dem  Wurzelzeichen 
gegenüber  den  ersten  di  ^  und  d^  sehr  klein  sind 
und  dfther  TernacblMBigi  werdan  können,  nlniDt 
die  Gldobong  13  dt«  einfiMliere  Form 
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au  and  wird  hierdurch  Identisch  mit  der  Glei- 
chung 5.  Der  Wert  «p^  wird  sich  um  so  mehr 
dem  Werte  's,  nähern,  d.  h.  die  gemachte  An- 
nahme wird  um  ho  zuverltUJSigor  sein,  je  geringer 
di)  getc«  tu  III'  BleoliatSrke  im  Verhkltnln«  »im 
Scheibendurchmesser  sein  wird.  Setzt  man  bei 
Beräclcsichtigung  dieser  eben  vorgenommenen 
Vereinfa«baiig  in  der  Oleichnog  11  das  Qn^drat 
der  Differenz  (\  —  f^)*  =  (1  —  ^x)*  =  m*  und 
den  Ausdruck  [(1  -f- 'j,»"  —  (X — fj^jssn',  SQ 
erhalt  man  das  Verhältnis 

f -V-^-T^  » 

3n  welchem  m  und  n  UaterialgQteziffern  vorstellen. 

Dieser  theoretische  Abstufungskoefftzient,  in 
"welchem  die  Art  der  Teilnahme  am  SSehproxesse 
TlwiTiWH  der  Qualität,  der  Starke  und  des  Durch- 
messers der  Konden  ersichtlich  ist,  gibt  dem 
Ziebpreßtechniker  auf  alle  Fragen,  denen  er  aof 
Schritt  und  Tritt  begegnet  und  deren  Beant- 
wortung von  5hm  liisher  rein  n.ich  Gutdünken 
vorgenommen  wurde,  eine  allgemeine,  theoretisch 
begründete  und  auf  Erfahmogsresultaten  be- 
ruhende Antwort.  Und  zwar:  wachst  der  ge- 
gebene Durchmesser  d,  verkleinert  sich  also  der 
Subtrahend,  so  daß  der  anter  dem  Wurzelzeichen 
«lebende  Ausdruck  und  mit  ihm  der  Abstufungs- 
koetlzient  sieb  vergrößert,  so  fallt  der  gesuchte 
Dnrebmener  dt  inrOfier  aus  und  umgekehrt. 
Daraus  erj^il^t  sich  der  SchliiBsatz:  15 

Je  gröber  der  gegebene  Durchmesser 
bei  gleicher  BleehstKrke  und  bei  gleichem 
Material  ist,  desto  {rrößer  fallt  dt  r 
etufangskoeffizient  aus,  desto  gcriugcrc 
Dnrcbmesserabnahme  ist  zuUssig. 

Wachst  die  (^egebeni'  !!!( rhstJlrke  o,  ver- 
größert sieb  also  der  Subtrahend,  so  daß  der 
unter  dem  Wurzelzeichen  beflndticho  Ausdruck 
und  mit  ihm  der  Ab-stufunt^skoeffizient  sich  ver- 
kleinert, 80  fällt  der  gesuchte  Uurcbmesser  d^ 
kleiner  aus  und  umgekehrt.  HierauB  folgt  der 
Schlußsatz:   m 


T griißtir  die  gegebene  Blechstftrke 
bei  gleichem  Durchmesser  und  bei 
gleichem  Material,  desto  kleiner  der 
Abstufungskoeffizicut.  d.  h.  desto  bedeu- 
tendere  Durchmesserabnahme  ist  zulassig. 
SehUeßlidi  möge  noch  der  Sänflnfl  der  Material- 
güte  erwähnt  worden.  Eis  b^eres  Material 
ist  ohne  Zweifel  einer  größeren  Dehnbarkeit 
besw.  Staoehharkeit  ftihig,  wird  also  größere 
Dehnung  f,  als  auch  griHkre  Zusammendruekug 
<p,  zulassen,  wodurch  der  Wert  m  sich  ver- 
Itleinert  und  n  sich  vergrößert,  so  daß  der 
Abstufungskoi  ffizieat  kleiner  wird.  Dement» 
«preeh*  nd  wird  d<  r  Schluflsatz  lauten: ....  n 
Je  be!<ser  das  zu  ziehende  Material, 
desto  kleiner  der  Abstufungskeeffisient, 
d.  b.  de^to  (rrSOere  Durehmeiterahaabne 
ist  errei  c, Ii  har. 

Um   das    theoretische   Verhältnis  zlffer- 

mäßig  zu  bestimmen,  ist  bei  gegebenem  Durch- 
messer d  und  bekannter  Blechstarko  o  nur  die 
Kenntnis  der  wirklichen  Werte  der  Grüßen 
m  und  n,  bezw.  der  in  ihnen  enthaltenen  Werte 
und  cp,  erforderlich.  Dieselben  würden  am 
zuverlässigsten  und  tlieorotisch  am  leichtesten 
erhaltlich  sein,  wenn  die  spezifischen  Verkür- 
zungen bezw.  Qvenlehnungen  unmittelbar  den 
ein  Material  am  penaiie!?ten  kennzeichnenden 
Dehnungs-  und  Zerreißproben  entnommen  würden. 
Die  Benutzung  dieser  Zahlen  wttrde  Jedoch  zu 
proben  Felilem  führen,  da  das-  in  Ahhihl.  R,  7,  8 
und  9  wiedergegebene  FaserstUck  nicht  einer 
reinen  Zug«  oder  Drackbeanspruehong  anterliegt, 
sondern  noch  einer  weiteren  Kraftwirkung  aus- 
gesetzt ist,  welche  jene  Zusammendrückung  bezw. 
Querdehnong  erschwert  und  Erscheinungen  einer 
p^hinderteu  Querdehnung  zur  Fnlgfi  hat.*  Es 
erübrigt  also  nur,  die  empirische  Bestimmung 
der  Werte  f.  und  an  YersaclmtOeken  mit 
kleinster  und  ^'riißter  Durcliniesserabnahnie  vor- 
zunehmen, daraus  m  und  n  zu  bereclinea,  und 
hernach  mit  Hilfe  der  Oleichang  14  den  Ab- 
stufungskoi  ffizit-ut(^n  zu  bilden.  Behufs  dessen 
wurden  mehrere  Proben,  wie  sie  ohne  Störung 
des  Betriebes  aosfUhrbar  waren,  unter  Beachtung 
der  größten  Genauigkeit  und  aller  den  Zieh- 
prozeß begleitenden  ünistilnde  durchgeführt,  die 
Linien-  und  Klachenanderun^^en  genau  verzeich- 
net und  in  den  nächstfolgenden  Tabellen  derart 
(geordnet,  daß  den  mit  gleichen  Xunimcrn  v.t- 
sehenen  Tabellen  dasselbe  V^ersuchsstück  zu- 
grunde licicrt  und  die  unser  Interesse  am  meisten 
erregenden  Werte  cp„  und  '1  in  den  fett 

gedruckten  Sp»ltcD  6,  10,  15  und  16  sich 
befinden.  Von  den  zw9lf  ansgeführten  Ver- 
suchen erstreckt  sich  di»;  eine  Hälfte  auf  den 
eräteu  Zug,  den  Anschlag,  die  andere  Ualfte 
auf  den  Weitersehlag. 

•  BachT  tlüsstteim  und  Feitigksltt  §  7  8.  91. 
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Aoseblftipprobeii:  Tabell«  I  und  II  ent- 
halten fiif  V.  rsiichsergebnisse,  welche  sich  beim 
Ziehen  von  Scheiben  gleichen  DarchmesKers  und 
iMisahe  glefeher  Stäilre  in  Werkzeugen  Ter- 
schiedener  Durchmesserabnahme  trtraljcn.  Ein 
\' ergleich  der  beiden  Versuch«  tut  dar,  daß  mit 
der  Verkleinerung  des  BiiTchmeBMrTerlialtnlBSea 
dia  Werlo  9,  und  ff  ständig  jedoch  keine.sweg!) 
proportional  zunehmen,  hingegen  f,  und  ^  in 
den  der  Mündung  des  Arbeitsstückes  benach- 
barten Hingen  zunehmen  und  in  den  dem 
Boden  nalur  ^rtlc-renen  abnehmen.  T>ns  Auf- 
treten der  t^uerÄchnittsverminderung  v  zeigt 
Aber  ao,  daß  das  bisher  mit  dem  Stauchen  ge- 
meinsam stattfindende  Flinl^in  des  Materials 
nunmehr  die  Uberband  gewinnt  und  bei  stärkerer 
DuiDbmememboahme  sicherlicb  den  Bruob  des 
Arheitsstückes  horbrifnlirt.  Die  Grenze  der 
zulässigen  Durchniesscrabnahme  befindet  sich 
d«mnadi  dort,  wo  die  QuersehidttiTenuidoniiig  ^ 
gldeh  Null  oder  negativ  wird.    Gildehe  Er- 


Mbeinungen  sind  bei  den  Verattehm  IV  und  V 

zu  vtirzoicbncii ;  liierbt'i  wen!«'  liervorfrohobf^n,  daß 
das  Zielten  der  größeren  Scheibe  (Tabelle  III) 
trotz  geringerer  Durcfane««erabna]uBe  eine  be- 
ilcutendere,  negative  QuerschnittsvergröUorung 
ergab,  was  in  vollster  Uebereinstimnung  mit 
den  yorber  tbeoretisch  abgeleiteten  Sfttxen  stebt. 
Die  Abhängigkeit  der  Durchmesserabnahme  von 
der  Gattung  und  der  Festifjkeit  des  Materials 
zeigt  der  Versuch  VI.  Trotz  der  bedeutenden 
Bleclistärke  S  =  1,1  mni  di  r  Alaminiamscheiben 
vom  Durchmesser  d  =  270  mm  wird  die  zu- 
Ifisisiye  Grenze  der  Duiclimesserabnabme  schon 

bei  dem  gelinden  Verhältnis  ^'  =  0,668  erreicht, 

da  bei  diesem  die  Quersoholttsver^rößerung  bereits 
Null  wird.  Sowohl  diese  Tatsache  als  auch  die 
Erscheinung  verliäitnismäßig  größerer  Breiten- 
dehnuug  <jp,  wird  dorcb  die  große  DehnbaAelt  des 
AlmDlninms  bei  seiner  geringen  Festigkdt  beengt. 

(FortwtBoag  folgt.) 


Beitrag  zum  Einfluß  des  Siliziums  auf  das  System  Eisen-Kohlenstoff.* 


Wilst  und  Petersen  beriditen  in  dieser 
Arl>eit  Uber  ihre  Untersuchungen,  die  in 
erster  Linie  dahin  gingen,  die  Moogen  Kohlen- 
stoff festzustellen,  welche  mit  einem  bestimmten 
SIHziumgehalte  gleichzeitig  in  Lösung  sein  können. 
Weiter  pollton  sie  Aufschluß  geben  Uber  den  Kin- 
tluü  las  Siliziums  auf  die  Sebnioiz-  bezw.  Er- 
sturrungNtemponiturt'ii  und  sollten  die  Lrfige  der 
I  laltepunkte  u  nter  der  Wirkung  steigender  Mengen 
Silizium  prUfen. 

Als  Ausgangsmaterial  diente  ein  sohwedlsdies 
Roheisen  folgender  ZuBammensetzung: 
C  =  3,91  «Vgj  öi  =0,12 7«;  Mn  =  0,18«/«; 
P.C^o/,;  Sa(VX»*/»;  Cu«=O.OOT«/o- 
DosHelbe  wurdo  in  einem  (JiU'^pnViJäÄoofon  hczw, 
Kryptolofen  gesohniohtea,  mit  Kohlenstoff  go- 
sMttigt  und  cn  den  einseinen  Proben  steigende 
Mengen  Slli/ium  in  Vnnw  \  on  FiTrosilizium 
zugegebou,  worauf  die  AbkUtduug  unter  der 
Kohlendedce  ganz  allmShIieh  im  Ofen  erfolgte. 
Wiibrt'iit!  iKt  Alikühlun^^  wurileu  iiiitteN  I,e 
CliateUer-l'^vrumetor  die  Ersturruagspunkte  der 
verschiedenen  Schmelzen  bestimmt.  Wie  die  Re- 
sultate der  Tabelle  1  zeigen,  ninuiit  der  Kohlen- 
stoff mit  steigendem  Siliziumgobalt  ab,  da  sich 
wKhrend  ds«  Absteltens  der  flUsHigen  Sehmebm 
Kolili'iistoif  in  I'ortn  von  (ianschiumi  abgseobieden 
hui.  Der  eutoktisobe  Gehalt  von  4,8 ""0  Kohlen- 
stoff im  System  Eisen-Kolilonstoff  wird  dur<  h  den 
Eintritt  von  Silizium  rerrinfjort  un»l  os  ent-spriclit 
in  der  Lösung  jedem  Gehalte  an  Silizium  ein 

•  .Melullargie%  III.  .lahrgang  Holt  24  S.Sil. 
Mit ti'iluniri'ii  ans  (Ictii  l-lisotihUtleniuimnisrlioii  lii- 
.-ititiile  •U'T  Köllig!.  Tc<  lin.  Iltu  list  Imlo  Aaebfii. 


bestimmter  eulektisoher  Gehalt  an  Kohlenetoff. 

Dan  Material  der  in  der  Tabelle  I  aufgeführten 
Schmelzen  diente  nunmehr  zur  Vornahme  wei- 
terer Versttohe,  weldhe  einwandfrei  Ober  den 
Gleichgewichtjs/ustand  im  ternüren  System  Eisen,'- 
Kohlenstoff-Silizium  direkt  Uber  der  Krstarrungs- 
temporatur  AufK<;hluß  geben  und  gleiclizeitig  als 
Kontrolle  der  bereits  angegebenen  Veituöfae- 
eigebnisse  dienen  sollten. 

Tabelle  I. 


Die  Yersuohe  erfolgten  in  einem  elektrisoben 

Widon*tondfi(ifen  (  .\l)b.  1,  S.  484,  Schnitt  durch  den 
Ofen),  dar,  in  einem  Gestell  tieweglioh  aufgehängt, 
nach  tmten  hin  durch  einen  Bleohuntersatz  ab- 
geschlossen und  luftdicht  al>gediohtet  war.  Oben 

war  der  Ofen  mit  einer  Molallk'ippo  vorsohloKsun. 
welche  nielirore  Ooffrtungen  be-sitzt,  wovon  die 
eine  /.iir  (ia-sabieitUDg,  die  andoro  zur  KinfUhnmg 
eiiK's  1'liennoelonieute>,  die  dritte  ZU  Beobaoh» 
tiiuuii^wockoii  dient. 

Für  jede  Schmelze  wurden  120  g  von  dem 
in  Taliellü  I  atiiro^^elienui»  Matoriale  in  einen 
mit   MagnoMl  aut^eschniiertea  Tiegel  gebrauhl 
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und  imtor  einer  Deoke  aus  Zucfcerkohle  in  dem 

elektrischen  Ofen  eingesrhmolzen.  Die  Lnft 
wurde  zu  Beginn  der  ächmolzung  durch  Koblen- 
wtydgaa  verdritogt  Dea  Koidenozfdgfls  wurde 
▼erwendet,  um  eine  Oxydation  do«  Eisens 
durch  den  LuftoauerstoiT  zu  Terbindem  und 
eine  FrimhwiHcung  der  gebildeten  Oxyde  ew- 
zuBchließen. 

Nachdem  die  Temperatur  im  Ofeu  so  hooh 
gefltiegen,  dafl  Sobmefaiung  eingetreten  war,  wurde 
mit  Hilfe  des  Regulienviderstandes  die  Strom- 
stärke  derart  bemeraen,  dafl  die  Temperatur  um 
10*  OL  höher  war,  als  der  in  der  Tkibene  I 
ang«g«bene  Entarrungq>unkt  der  jeweiligen 
Schmelze.  Eil  gelang  nelir  gut ,  das  Material 
Uber  seinem  Erstamingüpunkt  ÜUsiiig  zu  halten, 
wuK  bei  jeder  Probe  eine  Stunde  lang  durch- 
geführt wurtio.  um  der  T.ösunp  Gelogeulieit  zu 
geben,  ihren  Ueliersehulj  au  Kodleusluir  iii  l*'urm 
von  Garschaum  abzustoßen,  oder  aus  dem  Uber 
der  Schmelze  befindlichen  KolilenKtoif  solflion 
aufzunehmen,  alsu  den  von  der  Krstarrungs- 
tempemtnr  wid  der  HShe  des  Silicumgekaltes  al»> 
hängigen  GloicligowiohtszuRfanrt  einzunehmen. 
Der  Strom  wurde  sodann  abgestellt  und  die 
Sohmehte  im  Ofen  der  Abkühlung  ttberlassen. 
Die  AuBwagou  der  c  i,  i  Inmi  Sclmu'l/.kuclieu  er- 
gaben keine  Differenz  g«geu  die  vorher  feet- 
gesleliten  ESinwagen. 

Ein  Vergloicli  der  Analysonrosullate  dieser 
«weiten  Versuchsreihe  mit  den  in  Tabelle  I  auf- 
gefOhrten  Eigebnibsen  der  ersten  Sohmelsreihe 
ergibt,  daß  die  Abweichungen  im  Kohlenstoff  der 
beiden  Sohmelsungenselir  gering  sind.  DieKohleu- 
stoflkahlen  der  sweitan  Rtä»  sind  Jedooh  durchweg 
etwas  geringer  als  ^e  4er  ersten,  was  (-einen 
<irund  darin  hat,  daß  die  Sclimelzen  bei  den  Kon- 
troUversuchen  im  Kohleuoxydstrom  ohne  Unter- 
schied Uiren  Siliziumgehalt  ein  wenig  angereichert 
bnbf  n,  trotzdem  <1io  Tiogelwandungan  naoh  Mög- 
lichkeit geschützt  waren. 

Nimmt  man  im  System  Elsen-Kehlenstelf  den 

eutcktisrlion  Ciolmlt  zu  KuMonstoiran,  so  kann 
man  die  Menge  des  durch  den  jeweiligen  Silizium- 
gehalt Terdrüngten  Kohlenstoifes  aus  der  Differenz 
der  Zahl  4,'!  und  dem  KohlenstofTgeholt  bekommen, 
welcher  mit  dem  betreffenden  iiiliziumgehalt  im 
Gleiehgewtoht  steht.  Um  die  Wirkung  des  Sili- 
ziums in  don  t>inzelnon  Probon  klar  zu  erkennen, 
sind  die  erhaltenen  Zahlen  durch  den  zugeüörenden 
Silisiumgehalt  dividiert  und  die  Vergleiohswerte 
in  Tabelle  II  zustuiimengestellt. 

Läßt  man  die  Werte  der  beiden  eisten  Proben 
außer  Betracht,  da  hier  durch  etwaige  in  der 
Analyse  liegende  Ungeuaiiigkeiten  allzu  beträcht- 
liche Unterschiede  entstehen,  so  ergibt  sich,  daß 
die  beiden  Zahlenreihen  «lieselben  Tut^iuchen 
Übereinstimmend  zum  Ausdruck  Ijriiigen.  Dle- 
i>elben  t>iud  zwar  in  den  Iu'>ultaten  der  ersten 
Schmelzfolge  nicht  so  klar  /.ti  erkennen,  wie  in 
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Numurr 

1  IM 

1  TaU 

der 

lUilui 

SUliiaB  Tffw 

SUlitam 

KaUmtMl 
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1 

0,18 

0,077 

0,473 

A  f  A 
0,19 
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n  41 

U,ZI 

u,o.'ia 

A  AAO 

o,cu» 

0,23 
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U,41 

U,4Da 

1  * 

n  an 
U,Ö6 

0,d7» 

K 

Iii 
1,14 

A  O  i  ^ 

0,347 

1,18 

1  fi 

1,41 

0,298 

A  O  K  J 

0,da4 

1 ,44 

7 

2,07 

0,246 

0,284 

2,1 1 

'  8 

2,68 

0.276 

0,311 

2,63 

9 

3,25 

11,2  7  a 

0,2a2 
0,881 

3,28 

10 

8,69 
S.M 

0,265 

8,78 

1  " 

0,887 

8,99 
4,82 

'  12 

4.8« 

0,861 

0,280 

18 

6,06 

0,884 

0,293 

6,18 

14 

13,54 

0,175 

0,179 

13,71 

15 

18,76 

0.166 
0,187 

0,167 

18,97 

1. 

86,98 

0,129 

27,18 

denen  der  »weiten,  doch  ist  dies  damit  begründet, 

daß  dio  erste  Sehmelzroilie  als  Vorversuch  an- 
geti^llt  worden  ist.  Die  kohlenstoffvordrängonde 
Wirkung  des  SiUsiums  ist  bei  geringen  Mengen 
Filizium  am  stärksten,  sio  nimmt  jedoch  stelig 
ab,  bis  der  Uebalt  an  Silizium  auf  20/«  gestiegen 
ist,  von  da  ab  bleibt  sie  bis  m  einem  notdi  nieht 
näher  festgesetzten  Gehalt,  jedenfalls  aber  bi.s 
50/»,  eine  gleichmäßige  und  es  sdieidet  ein  Teil 
Silizium  im  Mittel  0,808  Teile  Kohlenstoff  aus  der 
Losung  aus.  Bei  höherem  Gehalte  wird  der  Ein- 
fluß allmählich  geringer  und  ist  bei  18  O'b  Silizium 
noch  etwa  '/»  bei  27 o/o  Silizium  norh  uu- 
gefUbr  '/«  von  demjenigen  bei  0,2*/«  Silizium. 

Von  einem  Krsatz  des  Kohlenstoffs  durch 
Silizium  im  Verhältnis  ihrer  Atomgewichte,  wie 
er  noch  in  der  neuesten  fUnften  Aullage  von 
Ledebur.'^  KisonhtUtonknnde  angegeben  wird, 
kann  nach  obigem  keine  Rede  sein.  Es  geht 
dies  andi  aus  der  Erkenntnis  der  Theorie  der 
I.n.'-nnpf^n  hervor,  als  welche  das  System  Eisen- 
Kohlenstoff  -  Silizium ,  wie  jede  Legierung ,  be- 
trachtet werden  mufl. 

Zur  Rt'.stiiniinui^^  dur  Erstarrungspunkte 
sowie  der  AbkUhlungskurvou  der  verschiedenen 
Sitisium-Kolileastofflegierungen  wurden  je  100  g 
de«  durch  die  Versuclissohiiielzungen  im  Kryptol- 
ofen  erhaltenen  Materials  in  dem  oben  besohrie» 
benen  elektrischen  Ofen  eingesdimolzen.  Naoh- 
dcm  die  Schtnelzung  beendet  war,  wurde  der 
Tiegel  au.s  dem  Ofen  genommen  und  die  Fest- 
stellung der  AbkUhlungskun'en  vorgenommen.* 
Die  aus  den  erhaltenen  Wen  tu  !iur^^i< zeichnet  en 
Kunden  wurden  nm-h  der  O.sniondschen  Methode 
darge.stollt.**  V^on  den  18  gewonnenen  Kur\en 
können  liier  nur  einige  wiedergegeben  werden, 

*  P.  ti«>erens:   Kinl'ülirung  in  die  Metallo- 
graphie.   HiUle  a.  S.  bei  W  .  Knapp.    19(10.  lU. 
P.  G  o  e  r  e  n  «t  a.  a.  O.  S.  13. 
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die  l>oson<lpr«  oharakte- 
risiisch  sind  (Abbildung  2 
bis  6). 

Din  Krstarningspunkto 
sind  in  Taliolle  III  /.usam- 
mengeislülil.  Dio  l^eihe 
der  EntMnmgs-Tempe- 
raturen  /eigt,  daß  dio  Er- 
Btarruugäpunkte  der  Pro- 
ben von  (^18  besw.  0^19  Vi 
SiUlium  sich  ziemlich 
genau  eiasteiien  auf  die 
Tempemtur  (UaO*  0.),  die 


im  allgemeinen  als  Br- 

fitarrunggpunkt  dos  Sy- 
BtemR  Eisen -Kohlenstoff 
angenommen  wird.  All- 
mählich steigt  bei  wei- 
torom  Zusätze  von  Sili- 
zium der  Erutarrung)>- 
punkt  ohne  merkliche 
Sprünge.  Derselbe  liegt 
bei  etwa  27  Silizium 
bei  12B6*a,  so  datt  die 
Ziinuliini»  filr  den  Er- 
starrungspuiikl  bei  0^13 
besw.  26^98  o/b  Silieinm 

mir  of  w  :i  117"  li('träjj;l. 
iJie  Einwirkung  de»  äili- 
xiunu)  auf  den  Bratar* 
rungs-  hozw.  S' Innela- 
punkt  dos  Koheisons  ist 
nach  vorliegenden  VeN 
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Tal. eile  III. 


Tabelle  IV. 


Bnl«  VenaclMivlh«  (Torrrmcb) 


Zw« Ii«  Vvreurbaralh« 

Vnm. 


fmm. 
tue 

* — ■ 

»1- 

Uslnm 
\ 

Koh- 
IrnsColT 

fMinkt 

•  c. 

•  r. 

Kob- 

_^ 

t  81- 
lizlam 

% 

1 

•  2 

0,13 
0.21 

4,29 
4,28 

1138 
1131 

1185 

4,21 
4.19 

0,19 
0  23 

3 

0,41 

4,11 

1152 

1135 

4,02 

0,51 

4 

0,66 

4,05 

11&& 

3,96 

0,öö 

6 

1,14 

8,96 

1160 

lUfi 

8,89 

1,18 

6 
? 
8 

1,41 
2,07 
2,68 

3,88 
8,79 
8,69 

1175 
1185 
1185 

1185 
1185 
1185 

3,79 
3,70 
3,46 

1,44 
2,11 

2,63 

9 

8,2» 

MI 

1187 

1175 

8,34 

3,28 

10 
11 
It 

3,89 
3,9G 
M8 

8,32 
8,24 
8,08 

11 'J7 
1205 
1810 

1205 
1I9Ö 
1196 

8,17 
2,96 

3,73 
3.93 
4,82 

18 

5,06 

8,8R 

1215 

1205 

2,78 

5,18 

14 

15 

le 

13,54 
18,7« 
M,98 

1,94 
1,19 
0,87 

1288 
1240 
1266 

1215 
1285 
1285 

1,84 
1.12 
0,79 

13,71 
18,97 
27,18 
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2a 
2b 

3« 

Sb 

4 

6 

6 

7» 

7b 

8 

9 

10 
IIa 

IIb 
12 
13 
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Karr« 

% 

Kruumaga» 

OM|lUt 
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Qrftpblt  Iii 
% 

«nmt- 

K  nhli'ti- 
fttOfflMt 

1 

17 

1  17 
1,4  < 

0« 

so 

a,3S 

SD 

66 

£,9D 

A9  A 

Oft 

1,14 

45 

?)3 

2,0  1 

1  1  A. 
1,14 

48 

73 

9  ßO 

t>o 

A 

1  A  1 
1,41 
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33 

9  01 

1 0 

i 

0 

9  m 

2,U  1 
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50 

if,&«> 

A 

68 

50 

R  All 

i  • 
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22 

n,3a 

Q?  A 

1  7b 

8,25 

84 

50 

8,03 

88,8 

8 

3,69 

180 

23 

8,18 

95,8 

1  ^ 

3,96 

90 

87 

3,18 

98,0 

i  10 

4,86 

162 

30 

2,93 

954 

>  IIa 

5,06 

110 

21 

2,02 

70,6 

Hb 

5,06 

125 

40 

2,59 

90,5 

12 

18,54 

35 

50 

1,45 

T4,7 

13 

18,"6 

105 

1,05 

88,2 

26,93 

25 

100 

Spuren  ^ 

Spono 

suchen  keine  erhebliohe  und  kann  fOr  gewöhn- 
lich ganz  außer  Betnu-ht  hlnihen.  Der  Erstar- 
ningiivorgang  »ellmt  verläuftp,  wie  ein  Bliok  auf 
die  Kurven  Mi^ibt,  KuOeMt  vmr«gelmlfCier;  Mlbst 

bei  don  Kriiron  III  II  und  Illh  in  Abbild.  2,  VII a 
undVilb  in  Abbild,  ij,  wolclio AbkUblungsrorgünge 
Je  «In  und  deeeelben  Materials  daisteDen,  leigen 
sirh  ganz  orhehiirhe  ITntenobiede^  nioht  in  der 
Läji6  der  Haltepunkte, 
wobl  aber  in  der  Inien- 

eität  derselben. 

Die  WärmeUinuag, 
weldhe  belni  Pesirwerden 
der  Sdimelze  auftritt,  ist 
offenbar  um  so  größer,  jo 
eJneohneidender  die  Ver- 
zögerung der  Abkühlung 
des  ErstamingKvorgan- 
gos  iüt.  Die  Wärmeabgabe 
kann  aioh  innerhalb  eines 

kurzen  Temporaturintorvalles  wtihrend  einer  län- 
geren Zeit  gelt-end  machen,  oder  Hie  kann  sich 
Uber  ein  langes  Temperaturintervall  erstrecken 
und  dabei  in  der  Zeiteinheit  weniger  Wärme  ab- 
geben. In  allen  i'iiUen  wird  aber  die  dem  Er- 
■tanrungavoigange  entsprechende  WSrnie  dieselbe 
Spin.  map  aiirh  der  Verlauf  desselben  eich  auf 
die  eine  oder  andere  Weise  vollziehen.  Es  ist  die 
Annahme  gweohtferligl^  dafl  die  Unteischiede  in 
der  Intensität  dos  Enjtarrunpsjuinkte';  entweder 
dem  steigenden  Süisiumgeholt  oder  über  dem  iu 
den  Sohmelzen  yenohiedenen  Qehalte  an  Qmpbit 
zuzuschreiben  ist.  In  Tabollü  IV  sind  die  Ver- 
hältnisse Übersieh tliuh  zusammengestellt. 

Die  Zahlen,  welche  das  Erstarrungsseitintervall 

darstellen,  8t<^boii  in  keinem  ZustinimiTiliani;  mli 
dem  Silisiamgebalt,  sie  aeigeo  einen  ganz  uu- 


regelniäf>i£ren  Werhsel  und  Schwankunpen  von 
2ö  Sekunden  bei  Kurve  14  mit  *26,Ö8  7*  Silizium, 
bte  100  Sekunden  bei  Kurr«  1  nritO^lS^  StUiinm. 
Ebensowenic:  Einfluß  wie  der Sili/iumgehalt  seheint 
die  Menge  des  ausgesohiedenen  Graphits  auf  die 
Art  der  Vendgeruni;  sn  beaitaen  wi«  Kurve  Illft 
und  Illb  (Abbibi,  2)  und  VlTa  und  Vllb  f  Abbild,  r^), 
sowie  ein  Vergleich  von  Kur\'e  VIII  (Abbild.  4i  mit 
Kunre  iX  (^bildui^  B|  deutUoh  Tor  Aug«& 
fuhren.  Belraohtet  man  das  Temperatorinterrall, 
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AbbMong  6. 

Uber  welches  sich  die  F^rstarrung  ausdehnt,  so 
findet  man  ebenfalls,  daß  weder  der  Gehalt  an 
Silizium  noch  derjenige  an  Graphit  einen  erkenn- 
baren Einfluß  ausüben.  Dils  Tetnj^oraturinterA'all 
betragt  nur  21"  C.  bei  Kuxvu  liü  und  ver- 
längert sich  auf  100  <*  G.  bei  Kurve  14.  Ordnet 
man  diese  Zahlen  in  eine  Reihe,  beginnend 
mit  21 "  0.,  ein  und  fUgt  die  Anzahl  Sekunden 
hinsu,  Aber  w«lelia  aioh  der  Entarrungaror- 
pxmp  !ui??pedehnt  hat,  sn  findet  man,  daß  ini 
allgemeinen  niedrigen  1  emperaturintervallen 
groOe  Z^tinterralla  «ntspieohen.  Es  aoheint 
demnach  iVm  Erstarrung  entweder  sich  über 
eine  längere  Zeit  in  engen  Tomporuturgrenzen 
(20  bis  40*  G.)  in  erstreoken,  oder  ea  voll- 
/.iel]fc  sicdi  dieselbe  während  eines  längeren  Tem- 
peraturintervaUee  ^ÖO  bis  lüO"  U),  wobei  die 
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Zeiten,  während  deren  die  Temperaturen  durch- 
iHufen  werden,  sehr  kiin;o  sind.  Die  Kurve  VIII 
zeigt  den  ersten  Typ  des  Krstarrungsvorgnnpo»*, 
wttlirend  Kur\-e  VII  b  die  zweite  Art  zur  Anscliau- 
ung  bringt. 


Abbild.  6.    Schmelzp  I.    SiO.lSOp.    X  ««» 


.Abbild.  8.    SchmeUe  15.    Si  18,76  »o.    X  «» 


Ein  zweiter  Hnltejmnkt  von  ehenfiills  wech- 
selnder Intonsilät  tritt  zwischen  700°  und  TKÄ)"  ('. 
auf,  wie  Tabelle  V  erlionnen  läßt. 

Bei  den  nie<lri^  siiizierlen  l'mben  ist  ein 
EiniluU  (Ion  Siliziumn  auf  die  Luge  <ioK  Perlit- 
punktoK,  um  welchen  e«i  flieh  zuniiclist  liier 
handelt,  nicht  zu  erkennen.  Mit  steigendoni  Ge- 
halt an  Silizium  tritt  die  l'erlitbildung  früher  ein 
und  steigt  sehlioUlich  bei  8,20  o,o  Silizium  auf 
TfiOM'.  bezw.  770"  ('.  (Kurve  7a  un.i  7b).  Audi 
die  l'erlitbildung  zeigt,  älirdi<-ii  wie  dioH  beim  Kr- 


8tarrung8vorgang  auHfUhrlich  boHchrieben  wurde, 
zwei  verschiedene  ?>8ciHjinung8formen.  Pn)l)0  8 
weist  bei  820"  C.  einen  Haltepunkt  auf:  efl  kann 
sich  hier  imd  bei  den  folgenden  Proben  nicht 
um  den  Perlitpunkt  handeln,  da  die  metallo- 


Abbild.  7.    Hchmelie  9.    Si  3,25  •/»•  ^ 


Abbild.  ».    Si  bnielze  IC.    Hi  20,93  •/«.     X  wo 

grapliifiche  rntersuohung  die  vollständige  Ab- 
wesenheit von  Porlit  ergeben  hat.  Es  treten 
hier  also  vorläulig  nicht  nälier  festgelegte  Um- 
wandlungspunkte in  der  feston  Lösung  auf,  die 
mit  steigendem  .Siliziiungehalt  si<-h  bei  der  Ali- 
klUiiung  ebenfalls  frllher  einstellen,  scblieUlich 
aber  vollständig  verschwinden. 

Aus  <lor  <len  ScbluU  der  Arbeit  bildenden 
metallographi.schen  Untersuchung  sei  folgendes 
horvorgoboben :  Zur  Entwicklung  dos  Ciefüges 
wurden  die  siliziuniarmen  Prnbcn  mit  alkoholischer 
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Tabelle  V. 
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7b 
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S» 
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H 
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Sb 

0,41 
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■j 
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Sa 
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P 
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10 
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am 

8b 

1,14 

740 
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lU 

6,06 
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1,41 
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9S0 

2,07 

760  ' 

m 

12 

18JH 

« 

8,68 

770 

18 

18,78:  — 

1  " 

8,88 

780 

1* 

86.881  - 

Brmrr« 
kang 


Prrllt- 
ponk« 


S  5- 

» 

6 

DJS 


Pikrinsäure  geätzt,  währfn'!  hf>i  (Im  silixiuni- 
roicberen  Schmelzen  (Uber  5%  Silizium)  warme 
▼erdOnnte  SalseBure  rar  Anwaidung  gelangte. 
Hntfiprechend  rlor  ZuKamniensetzung  (Abbild.  6) 
(2^  gebundener  Kohlenstoff,  1,43  ^  Onphit) 
besteht  dm»  llateriiil  am  Graphit  (sobwerxe  Adern), 

freiem  Zeitumtit  umt  laini^llanun  l^'rlit.  Boi  dem 
vemtiaderten  Gokalte  an  gebundenem  Kohlen- 
stoff (Abbild.  T)  nimmt  die  Menge  des  PerUtes 
ab,  die  des  Ferrites  entsprechend  zu.  Die 
Lsgeruog  des  Ferrites  um  die  Graphitaderu  herum 
erinnert  an  das  Vorkommen  der  Temperkoble  in 
KOKlUhtem  Ruhoi.sen,  wolohs  ebenlalls  TCO  dnem 
Ferritfaof  umgeben  iKt. 

Die  Probe  (Abbild,  ö)  weist  drei  GefUgebo»taad- 
teile  auf:  sohmale  dunkle  Streifen  aus  Oraphit, 


einen  durch  Salssäure  Ucbtbraun  (Ilrbbaren,  im 
Bilde  dunkpl  orschpinGTiden  Roslandtflil,  und  end- 
lich einen  weilien,  der  durch  die  Behandlung 
mit  SKuie  leioht  aafgenrahi  wird 

Die  Verfasser  glauben  den  dunklen  Bestand- 
teil als  FetSi  oder  als  FetSi-reiobe  Uieung  aii- 
spredien  su  ktfnnen. 

Es  erscheiiiori  ('AI)l).  Hi  iiriniiir  iiii.s^'cscliiodene 
Kristalle,  die  im  Bilde  teils  oLs  i.>ängs-,  teils  als 
Quersohnitte  zu  erkennen  sind,  umgeben  Ton 
einem  innigen  GomiHch  zweier  Bestandteile,  von 
denen  der  eine  sich  durch  Behandlung  mit  Salz- 
sKure  liohtbraun  fifrbt,  wUirand  der  andere  farblos 
bleibt.  Die  primären  weifisu  Kristalle  sind  mit 
Sicherheit  als  FeSi  anzusprechen,  während  das 
Geraenge  der  beiden  anderen  BoHtandteile  huk 
kohleastofflialtigem  FetSi  und  siliziurahaltigeni 
Forrit  Vit'stelil.  Fast  die  gos.amte  Kohloristoff- 
meugu  dietier  Schmolte,  U,bT  ist  in  gebundener 
Form  vorbanden.  Die  Verfasser  erklären  dieses 
Vorkommen,  da.-«  sicli  in  don  Imcli  mlizierten 
Frobea  ihrer  Untersuchungen  wiederholt,  mit  der 
Chaimotsdien  Hypothese.  Dieser  Autor  nimmt 
an,  daß  der  Kohlenstoff  in  don  Verbindungen 
des  Siliziums  mit  dem  Eisen  das  Silizium  ato- 
mistiscib  erüetsen  kann. 

Im  -ifirigon  riinC  wogoii  Eiii7<>!h(Mton  auf  die 
Originalarbeit,  die  auch  in  der  Einleitung  die  ein- 
sobligig»  Uteratur  behandelt^  Terwiesem  werden. 

0.  F. 


Der  neue  Hochofen  der  Lackawanna  Steel  Company* 


Einen  groUen  modernen  Hochofen  in  der  Frist 
▼on  nioht  gans  5  Monaten  vollständig  be- 
triebsfertig zn  erstnlloiT,  hiit  dir»  l.nckawannn 
Steel  Company  zu  ButfoJo  vollbracht.  Der  Grund- 
stein ra  dem  Hoobofen  Nr.  7  genannter  Gesell- 
schaft wurdo  am  1'.  S('litemhor  v.  .1.  gnlop-t,  am 
12.  Februar  L  J.  wurde  der  Ofen  angewärmt,  am 
folgenden  Tage  sngeblasen  und  1>ereits  am 
U.  Februar  fiol  das  crslo  Tüs'^n.  Früher  Iiaite 
die  Carnegie  Steel  Company  xu  Pilisburg  einen 
Ofen  auf  den  Edgar  Thompson  Werken  in  fOnf 
Munalen  und  17  Tagen,  die  Jllinois  Steel  Com- 
pany in  Chioago  einen  solchen  su  Joliet,  JH.,  in 
sieben  Monaten  uod  aobt  Tagen  fertiggestellt. 

Bei  diesem  jUngj^len  Rekord  ist  allerdings  zu 
berücksichtigen,  daU  der  neue  Ofen  in  der  Haupt- 
suche nach  den  I'lünen  von  vier  vorhandenen, 
IQ)  Feuer  stehenden,  ausgeführt  wurde.  Auch 
stand  die  Gebliisema'<(  liino  l)(*roilB  seit  zwei 
Jahren  fertig  montiert,  dagegen  mulUe  gleich- 
zeitig mit  dem  Bau  des  Ofem^  und  der  Wind- 
erhitzer «»in(»  neue  Dampf kc-^setaniaco  orrirbtot 
und  eine  ftiOm  lange  Wusserloilung  gelegt  werden. 


•  -Th«  Iron  AiTf-*  1907,  21.  Fobrimr.  imd  ,The 
Iron  Trade  Review"  1ÜÜ7,  21.  Februar. 


Da  die  Zeichnungen  knapp  vor  dem  Beginn  der 
Arbeiten,  sum  Teil  audi  spiter  von  dem  Konstiuk- 

tionsbtireau  kamen,  war  die  rnsche  Ausführung 
in  der  Haupisaohe  dadurch  ermöglicht,  daß  sämt- 
Uohee  Konstraktionsmaterial  für  den  Hodiofen, 
dio  Winderhitzer,  den  Blechsohomstein  snwie 
die  gußeisernen  Säulen  u.  a.  auf  den  eigenen 
WerksabteUunKen  der  Gesellschaft  angefertigt 
wurden. 

Der  neue  Hochofen  (vergl.  Abbildung  Ij  hat 
bei  einer  H8be  der  (Heht  von  31^  m  Uber 

Hütten»ohle  folgende  Abmessungen: 

Frd>>>  dpis  Gicht  belags  über  dem 


Bodenstein  .........  28,80  m 

SohaohthMie   21,94  » 

Kasthöho   3,fi6  , 

Geslellhöhe   3^  , 

Oiohtdurobmeflser*   4,95  . 

Kohlensookweite   ^70  . 

Gc^tellweite   ^7  » 


Da  nmn  bei  den  vorhandenen  Oefen,  die  nur 

eine  Scblackenform  besitzen,  (Jftors  Schwierig- 
keiten mit  dem  Abtließen  der  Schlacke  hatte, 
wurden  bei  dein  neuen  zwei  Schluckenfonnen  unter 

•  Cuterbalb  des  Giwfangs. 
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einem  Winkel  Ton  195*  gegeneinander  in  HSb« 

Ton  1,68  m  Uber  Bodenstein  angebracht.  Der 
Geblasewind  tritt  durch  16  DOeen  von  178  nun 
lichter  Weite  in  den  Ofen.  Die  Anordnung  des 
DUsenstocks  geht  aus  der  Abbildung  1  horvor. 
Der  Windkranz  hat  eine  lichte  Weite  von  0,91  m, 
Bein  Kutter  aus  feuerfestem  Material  ist  229  nun 
gtaik.    Das  GeateD  iak  mit  ainam  Mantal  «ua 


AbbiMmg  1.  8eliaM  daroh  den  Hoehoreo. 


Giohtenrertenar  naoh  Ma'Kae  auagerttitat  ist 

(veigl.  Abbildung  2).  Letzterer  wird  durch  einen 
rotiarendan  SobUtttrichter  aus  Eliaenblech  ge- 
bildety  der  auf  einem  Kugellager  ilnft  Der  An- 
tciab  erfolgt  mittels  eines  Zahngetriebas  von 
einem  lOpferdigan  Elektromotor  derart^  dafi  sich 
der  Trichter  naoh  jedesmaligem  IM>an  und 
Senken  der  Glooka  um  90'  dreht.  FUr  die  Gas- 
abfUhrung  dienen  zwei  GasfÜnge  von  1,75  m 
Weite;  die  Fallrohre  vereinigen  sich  in  einem 
Staubaanunler  von  9,75  m  Durohmoj^Ker,  iu  welchem 
eine  sonkroelilo  Sclieide\viin<l  annobraoht  ist»  um 
ein  Wirbeln  der  (ihj^p  zu  verhindern. 


AbbiUnng  2.  BeaeUdrangevorriobtaag. 


Stahlblech  umgeben,  o."t  wird  in  der  tibliehon 
Weise  durch  W^asser  gekühlt,  das  sich  in  einer 
um  dan  Ofen  laufanden,  mit  Platten  bedeckten 
Rinne  Hiuninolt  und  in  vior  Kunüion  abpofllhrt 
wird.  Das  Fundament  besteht  aus  Beton,  der 
durch  eingelegt«  EiHenstangen  varstttrkt  iit.  Von 
einer  Panzerung  der  liast,  wie  sie  16  mm  stark 
bei  den  älteren  Oefeu  ausgeführt  war,  wurde  ab- 
geaahen  und  wurden  dafür  aieben  Stahlbindar 

V'>n  1254  riHt)  Rrpito  und  21  inni  Stärke  in  Ab- 
stünden von  etwa  270  mm  um  den  Ofen  gelegt. 
IHe  Kllhlung  dar  Raat  durch  KaUpUtten  und 
WaJBSor  zeiji^t  nichts  Hosoi><loros. 

Der  Ofen  hat  einen  duppolteu  Uichtverocblufi 
nadi  Sjrstam  Julian  Kennedy,*  der  mit  einem 

*  Vergl.  ,Stahl  und  BUen«  1903  Nr.  13  S.  794. 


Obgleich  weder  an  der  GrKße  norb  an  <ler 
rund  5(X)  t  tiigliob  betragenden  Leistungsftibigkeit 
der  übrigen  Oofen  etwas  geändert  ist,  wurde  die 
Höhe  der  Winderhitzer  bei  gleichbleibendem, 
6,70  m  betragendem  Durohmesäer  von  40,80  m 
bei  den  alten  auf  89^  m  bei  den  vier  neuen 
Apparaten  berabpesetzt.  Als  Grund  dafür  i.st 
nur  angegeben,  daß  man  glaube,  diese  kleineren 
Apparate  werden  diaaelbe  Wirkaamkeit  haben 
wie  die  ^Töt^eren.  Per  Verbrannungsschacht 
derselben  ist  in  der  Mitte  angeordnet;  fUr  die 
Reinigung  aind  fünf  Oeihungen  vorgeadien. 

Die  in  Eisenkonsimktiun  aufgeführte  Gieß- 
halle bat,  soweit  sie  fUr  die  Aufnahme  des  Hoch- 
ofeoa  und  der  Laufrinnen  für  Eben  und  Sohlaoke 
in  Betrai'bt  kommt,  den  nus  Abbildung  ■]  zu  er- 
sehenden Urundriß  von  19,üO  m  bezw.  13,70  m 
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4,80  i!i  holieii  Fundurnenten.  Dor  Flur  <1or  Gief»- 
luUle  fällt  um  8<V>  yom  Ofen  aus  nach  allen 
S«itMi  ib.  Die  van  dra  beiden  Sdhlaokenfonbea 
ausgehenden  Rinnen  münden  In  einen  Sammel- 
behälter mit  drei  Auflgttasen,  welche  die  Soiilaoke 
in  die  Wagen  ▼erteOen.  FOr  die  AbetiobMiilaoke 
dagegen  zweigt  eine  Rinne  mit  vier  AutgUeien 
von  der  EiReorinne  ab.  Die  Schlacke  wird  in 
den  Schlackenwagen  zu  der  GranuliereinricUtung 
gefUuen,  die  üämtlichen  Oofen  ge- 
meinsam (liont.  Hin  EiHenriniio 
teilt  sich  in  /.wi-i  Arme,  welulie 
eul  insg08iiiii(  acht  Ausgufiüffnun- 
gen  das  Eisen  in  20  t  fassende 
PfaoQeawagen  fließen  lassen.  Die 
Rinnen  sind  aus  Eisen,  unmittel- 
bar aus  dem  Tliichofen  gegossen, 
und  mit  Masse  ausgeldeidet,  nur 
an  den  Krümmungen,  wo  stärkere 
Aiisfrßssunpnn  zu  boftlrrbten  sind, 
ist  die  Masse  durch  fouerfente 
Steüie  efietzt.  Die  AuagtUm  eelbet 
~.ind  freischwingoiul  inirgeliiiiiKt, 
sü  dafi  sie  nach  Gebrauch  zur  Seite 
geschoben  werden  kSimen. 

Den  Vorrat  an  RoliNtofTen  wer- 
den nach  dem  System  lloover  &. 
M  Mon  aa^gefUbite  Twwhen  auf« 
nehmen,  die  jedoch  zurzeit  noch 
nicht  fertig  sind.  Dieselben  sind, 
wie  aus  Abbildung  4  hervorgeht, 
als  zweiteilige  Trichter  ausgebil- 
det, welche  durch  eingeschobene 
Holxwünde  der  Länge  nach  ge- 
teilt werden  können.  Die  22  En- 


taschen (2,13  X  7,32  ni)  fassen 
je  annähernd  55  obm,  während 
die  enteiweohenden  22  "TMohen 
fUr  Koks  und  Kalkstein  (2,13 
X  0,98  m)  etwa  60^  obm  halten. 
InsgeBamt  nehmen  dieie  Vor- 
ratsbehältor  einen  FUtehenraum 
von  47  X  14,25  m  ein.  Die  Ver- 
teilung der  Rohstoffe  in  die 
Möllerwagen,  weloheinit  einer 
Wienrovorriihttinp  versehen 
»lud,  geschieht  mittels  rotie- 
render Zylinder  von  1,6  m 
Durchmesser;  <ii(?solben  erhal- 
ten ihren  Antrieb  vuu  einer  die 
ganze  Reihe  der  Taschen  ent- 
lang laufenden  Welle.  Die  Wal- 
zen an  den  Kokstasohen  sind 
dnreUBohert^  lo  daB  das  Koka- 
klflin  ah^psiohtwird.  Die  Aiiüen- 
wände  der  Era-  und  Kalkstein- 
taaohen  sind  mit  einem  dop]>elp 
teü  Bodori  ans  Eisenblech  ver- 
sehen. Auf  diese  Weise  werden 
Hebkanunem  gebildet,  um  wKbrend  der  Winter^ 
monate  ein  Zusammenfriercr,  1  r  RohMtofTi»  ver- 
hindern zu  können.  Dieee  Kammern  werden  durch 
Abdampf  geheizt,  so  dafi  keine  grOOeren  ünkoeten 
entstehen.  Um  Strahl ungf>verluHte  tnöglicli.sl  zu 
vermindern,  «ind  die  Außenwandungen  an  der 
Inattiaeite  mit  einer  2Vi  om  dicken  ZeraentBobioht 
bedeckt. 

Den  Hauptkoksbehälter,  der  in  nächster  Nähe 
und  geradliniger  Fortsetzung  des  Giohtaufzugs 


AbbUdnng  4. 
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nogelogt  werden  soll  und  ans  dem  der  Koks 
direkt  in  die  Fürdemagen  eaÜMrt  wird,  zeigt 
Abbildung  5.  Die^^er  Lagemnm  ut  oben  27,4  m 
lang  und  ll^S  m  breit.  Der  Koks  gelaugt  durch 
0,R5  ni  weite  Schutttrichter,  mit  ausbülauoierteii 
TUron,  in  die  Förderwagen. 


Ahbildunt;:  6.  Koksbehklk-r. 

Pio  M<>ntagoarb«iton  bei  den  fjosnnUon  Nou- 
uiilugen  iieigen  iiisofern  uiaiiohes  Interessante, 
•te  sie  in  der  Hauptsaoh»  bereits  in  den  Werk- 

stiitten  go.fcliuhon  unH  für-  oinzolnnn  Sfiirko  dann 
fertig  an  Ort  und  Stelle  befördert  wurden.  So 
wurde  der  gnnM  tjaß  m  weite  und  SO  t  sobwere 
GestellpMuer  des  Hochofens  Ton  der  Kessel- 


solirniede  auf  oinoni  rinttforiiiwagen  nauli  «is^ni 
Fuudauient  gefaliren,  der  Ofonauintel  war  iu 
snrei  sylindrisohen  Teilen  heigesteUt  worden  und 
wurde  an  einem  Mitötbaume  mit  Balam  ioi  lim  ]i- 
gesogen.  In  ähnlicher  Weise  wurden  die  unteren 
Teile  der  Bleohmilntel  für  die  Winderbitser  in 
den  WorksUUtan  xusaromengebaut 
und  dann  auf  die  Fundamente  an 
Ort  und  Stelle  vemohraubt.  Auch 
bei  dorn  f>8,.S  ra  hoben  und  3,2()  in 
woittMi  Blechschornsteiii  sowio  l.ri 
den  l  üilrohren  der  Gnöh-'jtung  ging 
man  auf  Ubniicho  Woiso  zuwege, 
wühretid  'lor  große  Sta«!>s:uniiiler 
in  einem  StUck  fertig  an  senieu 
Bestimmungsplatsgefahren  wurde. 
Per  St^hriigaufzug  im  nowirht»? 
von  75  t  und  einer  IJingo  vuu 
56  m  hat  swei  Geleise  von  l,i83  ni 
Spiirwoito.  auT  ileiicn  ilie  Förder- 
geräUe  mittels  Klcktrizitüt  bewegt 
werden.  Er  wurde  in  der  BrQeken-; 
bauanstait  iiiuiiliort,  auf  zwei 
Flattformwagen  gesetzt  und  zu 
dun  Ofen  beffirdeH.  Mit  HUfe 
zweier  Mu»tt<n  wurde  Hodann 
das  eine  Ende  hoohgehißt  und 
gegen  den  Ofen  gelehnt,  worauf 
die  Last  Mach  gefaßt  und  der 
Aufzug  in  seine  endgültige  Lage 
gehoben  wurde.  Dabei  war  es 
aber  nicht  möglich,  den  1  ur>  len 
Aufzugs  HO  hoch  zu  ln-lion.  laß 
die  Fundamentschraiii»en  ui  der 
ablieben  Weise  eingesogen  wer- 
fioii  knniilnn.  Mnn  bohalf  si«'b  daher  damit, 
daß  man  dieselben  zuerst  im  Kundamont  ver- 
senkt anordnete  und,  sobald  der  Auftrag  in  der 
riflitigen  Lniro  >ii  Ii  tipriirrl,  tli«  Schraulion  hocb- 
züg,  die  Muttern  befestigte  und  die  Köpfe  s<i* 
dann  in  Zement  festgofl.  ^  ^ 


Fehler  in  der  Gießereipraxis  unter  besonderer  Berflcksiclitigung 

des  Armaturengusses. 


Von  GieÜerei-Ingenieur  H.  Klofl  in  Frankentbal  (Pfalz). 


(X»icti(JrticW  »frboh- 


|-H  s  g\ht  wolil  kiiuui  oiuo  ttuligattung,  welche 
'  itiidir  .\(T;:t'r  und  rn/iitra^Kchkdteu  Im 
<  ii('(n'reibetrit'b(!  zeitifit,  als  di^r  ArtiiaturcnjjrnB. 
Wfiiiifrlcith  mit  genügen  Ausnahiutm  derselbe 
in  der  Formerei  selbst  wenig  Schwierigkeiten 
inaolit  und  aucii  d'iti'T  zum  weitaus  gr<iliicn 
Teile  auf  Forunnasehiueii  heig<i»tollt  wird,  so 
lii'gen  die  Schwierigkeiten  fn  der  Erfttllung  der 
an  ihn  ;r>'st«?lltr-n  .\nford(Tun:ri-n.  \v<'lrh<'  je  nach 
Verwcuduugäzweck  höhere  oder  geringere  sein 
künnen.    Die  Summe  der  zu  crlUllendett  Be- 


dingungen ist  besöuders  bei  lleiüdaunif-  und 
Hochdruckgußteilen   grVßer  als  bei  aader«'n 

(inßarten. 

Nun  bat  Ja  der  Stahljrull  in  vielen  lk'ziehung<>u 
dn.s  Gußeisen  zu  verdrflng-en  vermocht,  doch  i$t 
(1!.  ■  nihuig  d'>sse|ben  für  Armaturen  eine 

lieselirilnkle  giiblieiien,  ja  es  ist  «ogar  vielfach  auf 
das  Gttßciseti  wieder  zurfickge^^rUren  worden. 

Die  \  rrwendunfr  von  S'tahl^'uß  ist  «It  slialb  nieht 
iniuiur  angängig,  weil  stieb  einesteils  gielUechui^iche 
Schwierigkeiten  enlgegcnstcllcn,  andcmtcilü  abtr 
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weil  infol(;<>  der  (roriiigcn  Wandütarken  nicht 
immer  so  diclit  zu  grieKen  ist.  iim  eine  Wasser- 
oder  Dampfdruckprobe  platt  bestehen  zu  kSnnen. 
Der  HanptfftlOor  atu  r.  der  ein«  Verwendutifr  des 
ätahlgus9f«<  ixschrftnkt.  ist  der  Kostenpunkt. 
Welche  l'ugelcgfcnheiten  sich  einstellen,  sobald 
Stahlpiß  einer  Dnickprllfunp  unterworfen  wird, 
ist  ja  zur  Gtiiiiir''  ln-kannt.  l);i(Inrcli  ist  mnn 
gezwungen,  aut  daä  IrußeiHeu  zuruckzu|<rc-ituu. 
lad«]»  man  beatreht  ist,  desaen  Festigkeit  hoher 
711  stellen,  und  hierin  sind  bodruteade  Fort- 
schritte und  Erfolge  zu  verzeichnen. 

Ea  baben  viele  Qiißarten,  beaonden  der  Ama- 
tun  titriiCi.  ihn  iirsnnderen  Eipentümllchkeiton. 
bei  deren  Auüeracbtlassujig  sich  leicht  Miü> 
belDirkelten  ehwtell«!.  Doch  aoU  ancli  hierhel 
lifnurlst  winliii.  «lali  der  Ansschußkoeffizii^nt 
beim  ArmatureuguÜ  ein  höherer  ist,  als  bei 
aaderen  OuBartea.  Es  erfordert  daher  die  an* 
gespannteste  Bcohachtunp  und  Aufmerksamkeit 
des  Qieüereileitere,  die  an  dieaen  UoJ^  gestoUtea 
Anfordennigen  m  erflUlen.  Geringste  Nach- 
lässigkeit oder  KehlgriftV.  sei  es  in  frielU<*ch- 
uiseher  Hinsicht  oder  beim  Uattieren,  rftcben  sich 
schwer,  entweder  auf  der  Drehbank  schon,  oder 
Sl)atcr  iiei  der  Dnickproiie.  Trotz  umsichtigst  er 
und  sachg:eiiifl(iester  Leitung  ist  Ausschul)  nicht  zu 
vermeiden.  Die  Fehler  dazu  werdon  niclit  immer 
in  der  (fiaßarai  genmtdit.  und  gelit  man  den 
l'rsacln  u  auf  den  (inind.  so  wird  nmn  eine 
Beihe  an  auJi^rer  Stelle  finden.  Nur  zu  gern 
wird  die  Gielierei  zum  vSiindeaback  genaoht, 
und  das  oft  in  ungerechter  Weise. 

In  Nachätehendeui  sollen  ilie  Eigentümlich- 
keltsb  im  besonderen  wie  Im  allgemeinen  naher 
liesprochen  werden,  wie  man  denseilH-n  Rcfhüiing 
triigtf  wie  Fehler  uubewuUt  gemacht  werden 
und  wie  man  sie  verhfiten  kann.  ICan  kann 
%ior  Hnnptartcii  F>M<r  nntiT^rliciden :  1.  Kon- 
struktionsfehler, 2.  Modeltfehler,  8.  Form-  und 
Oießfehler,  4.  OattiertingsfeMer. 

Dir  K  iMi  8 1  r u  k  t i  0  n  s  f  r  h  1  .■  r  fifziohi'n  sidi 
auf  die  Material  Verteilung.  Hier  ist  zu  beobachten, 
daß  Uebergoage  von  dfinnen  auf  didte  Partien 
nicht  plßtzlich  erfolgen,  sondern  allmllhlich. 
Man  vermeide  scharfe  Kanten,  mache  anderseits 
ancli  nieht  zu  große  Hohlkehlen,  vor  allem 
aber  trage  man  den  Scliwindungaverhfiltnisscn 
Rechnung  und  darin  gipfelt  zum  groUen 
Teile  die  Kunst,  Sang-  und  I. unkerstellen,  wie 
RaiOen  von  StQckan  zu  vermoi<lcn.  Mnn  spare 
au«,  wo  es  elnigennaRcn  angängig  erscheint. 
Bekanntlich  entsttdu  n  liunkt  rstt  llcn  da,  wo  sich 
Rippen  kreuze«,  Nal»en  und  Knaggen  ansetzen, 
oder  Partien  in  un\ erhJlltuism.'lßige  Dimensirtnen 
ül>crgehcn.  Die  dünnen  Partien  erkalten  früher 
und  nehmen  von  dem  noch  ilflasigea  Kern  der 
dickeren  Material  fort.  Ks  entslelun  dann, 
wenn  auch  nicht  immer  sogleich  zum  Vorschein 
tretende  porige  Stellen,  so  doch  .sehr  loae  und 


gaaahwftchte.  die  dann  die  Veranlassung  zum 

, Schweißen"  oder  Briulic  der  unter  Wasaar 
oder  Dampfdruck  steJauden  Stücke  geben. 

Ist  es  nun  nicht  mJiglich,  aus  OrQndcn  der 
Konstruktion  die  Materialverteilung  zu  Andern, 
oder  auf  gie-ütechnischem  Wege  solche  fein- 
porigen Stellen  fortzuschaffen,  ao  gralfl»  man  an 
kün^tlii^lun  Miftoln.  Kommt  man  mit  Sti-'mmnn 
nicht  zum  Ziele,  dann  presse  man  die  Stücke 
mit  verdflnntan  Sturen  ab  (oft  geaSgt  ancfa 
schon  .Salzwa-sseri  und  la.<«se  sie  längere  5^eit  unter 
Druck  stehen,  damit  die  Flüssigkeit  in  alle  Poren 
eindringen  kann.  Naob  melweren  Tagen  dar 
Ruhe  rosten  diese  Stellen  vollständig  dicht.  Das 
Dichtrosten  kann  durch  Temperaturerhöhung 
ganz  erheblieh  besehleaafgt  wei^len.  Sind  nun 
ilie  Poren  si.  ^rröf'..  daß  mau  auf  diesem  Wege 
seinen  Zweck  nicht  erreicht,  nehme  man  Schreck- 
platten zu  HtlfSe,  das  sind  eiaeme  PormstHeke, 
die  an  die  zum  Poröswerden  geneigten  Stellnn 
in  die  Form  eingesetzt  werden.  Das  llässlge 
Metall  wird  dort  abgeschreckt,  bezw.  acbnener 
ahirekilhlt  und  erstarrt  zum  Teil  früher  als 
andere  Partien  des  StUckes,  wird  n\n  v  oft  so 
dicht  bezw.  hart,  daß  eine  Benrlieitunj.'  dieser 
Stellen  mit  stählernen  Werkzeugen  nur  schwer 
möglich  ist.  Man  wendet  daher  nackte  Schreck- 
platten  dort  an,  wo  nachträglich  eine  Bearbeitung 
nicht  erfolgt.  Soll  die  Sti  1I>  iiearbeitet  werden, 
80  bekleide  man  die  Schreckplatten  mit  Lehm, 
blasse,  Schwarze  oder  einem  (Temisch  von  Kii  nruß 
und  S|iii  itus  oder  Ocl,  deren  Dicke  sich  nach  dem 
(rrnde  der  beabsichtigten  Schreckwirkung  richtet. 

Untersucht  man  z.  B.  bei  Uochdruckrohr- 
leitungen  die  Bruehflflcben  abgeriaaenarFlaaacben, 
so  findet  man  nicht  selten  ein  "^^hr  loses  Ge- 
füge,  wenn  nicht  direkt  kleine  porige  Stelleu. 
Betrachtet  man  die  Form  daa  Rohres  bazw.  den 
Uebergang  ile>'  Seliaftes  zum  Flansch,  so  sirlii 
man,  daii  ein  aUmfthlicbes  Zuneluueu  der  Wand- 
atarire  des  Sebaftea  zvm  Flanw>be  hin,  wie  dies 
nai-l)  den  N'^rmalien  der  ilcntschen  (ias-  und 
Wasscrfachmänncr  vorgeschrieben  ist,  fehlt,  und 
das  ist  die  indirekte  ITrsaehe  znm  Bruche.  Dem 
Abreißen  von  Flanschen  können  natürlich  auch 
andere  Ursachen  zugrunde  liegen,  die  nicht  in 
Onßfehtern  zu  aueben  sind. 

Ventile  sind  gewöhnlich  undicht  an  den  .Stellen, 
WO  sich  der  äitz  an  die  Uehlusewaud  auscliließt, 
besonders  dann,  wenn  der  Sitz  sehr  stark  kon- 
struiert und  zwischen  demselben  und  Gehausc- 
wand  kein  Pfbergangsstück  vorhanden  ist.  Das- 
selbe Ist  auch  bei  Schieltern  zu  beobachten:  an 
derselben  Stelle,  besonders  bei  Kundschiobern 
für  hoben  Dnick,  treten  tlie  l'ndichtheiten  noch 
an  den  Flanschen,  iilüilich  wie  hei  Flaasclien- 
röliren  auf.  Die  Prsachen  aind  flberall  in  erster 
Li  die  I\  i  iii^t  niktionsfehler. 

in  innigem  Zusammenhange  hiermit  stehen 
die  Modellfehler.    Entweder  werden  die 
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27.  it^t^.  Nr.  14. 


Modt'lle  ppnati  nach  der  »Fehlkonstruktion'  an- 
gefertigt, oder  aber  nicht  so,  wie  es  die  Zeich- 
nmig  riciMf  Tonchrelbl.  Uui  macfat  es  sich 
lieqnoTTi.  (Irplit,  hobelt,  bcnrbntct  die  Modelle, 
wie  es  die  Üewohaheit  gerade  ergibt.  Am  meisten 
wird  bei  Avm  AiiflBrtiir«ii  von  Keinbfielueii  und 
Schabionen  gefehlt.  Man  rundet  hic  und  da 
recht  Bch<ia  ab,  ohne  an  die  nachteiligen  Folgen 
ZV  denken,  noch  ohne  solche  eleh  hinterher  er- 
klären 7.n  können.  Anderseits  jedoch  muß  man 
wiederum  scharfe  Kanten  vermeiden,  da  solche 
die  Bewegung  des  Eisens  hemmen  nnd,  wenn  «!• 
in  der  horizontabu  Elune  liegen,  sehr  leicht 
Schaum-  and  SchmutzsteUen  bewirken.  Viel 
versehnldet  aaeh  die  Vodellkontrelte,  die  sehr 
hflufig  nachlässig  ausgeübt  wird.  Man  überlaßt 
dieselbe  allein  dem  Tischler.  Nicht  immer  ist 
derselbe  in  der  Lage,  nach  gießereitechnieohen 
Gesichtspunkten  zu  arbeiten,  und  man  sollte  datier 
die  Köiitrollc  di  r  Modelle  stet-^  von  dem  jeweiH|ren 
KouHirukttur  der  lit  trcffendeii  Gußteile  ausführen 
lassen.  Von  ihm  ist  in  erster  Linie  zu  er- 
warten, daß  sowohl  Allgemeinfehler  als  au  Ij 
Modellfehler  entdeckt  werden,  da  iiim  wühl  am 
besten  das  Bild  seines  beabsichtigten  Wericea 
vor  .\ugen  steht.  Aiißerilfin  wird  fr  sfin  Vor- 
steliungsvermögen  Uber  Kaum  und  Körper  üben 
und  damit  vervollkommnen  und  sehneUer  dne 
trrfiBore  zeirhnprlsche  Leistung  entwickeln  können. 
Leider  wird  das  hier  angeregte  Verfaliren  nui* 
zu  wenig  gelil»t,  daher  kommt  es  avoh,  daft  oft 
so  unglückselig«^  Konstruktionen  und  Modelle 
gezeitigt  werden,  über  die  dann  der  Gießerei- 
Mter,  und  nicht  mit  Ünreehi,  die  Sehale  seines 
Zornes  iinspeßt. 

In  den  F&Ilen,  wo  sich  der  Konstrukteur 
oder  Hodelisehreiner  ttber  Haterialvertellnng  usw. 
nicht  klar  ist,  sollte  man  stets  den  Gießerel- 
ÜBchmann  zu  Kate  ziehen,  ura  nach  g^efterei- 
teehnisehen  EMshmngen  die  Konstruktionen 
durchzuführen.  Wesentlich  vereinfacht  wird  das 
Verfahren,  wenn  man  die  Tischlerei  der  Gießerei 
unterstellt,  wenn  der  Tischlermeister  dem 
Oießermeister  untergeordnet  wird:  und  Am  nicht 
aus  dem  Grunde  allein,  wie  vnrstclu-nd  darpidefjt. 
sonderu  auch  von  dem  GesichUtpuukte  der  ju  ak- 
tlschen  Formerei  aus.  Auf  di«se  ^^■eise  wird 
es  möglich  sein,  einen  Bestand  von  .Modellen 
zu  schaffen,  der  der  (tieUerei|*ra.xis  nacii  allen 
Richtuni^n  bin  enteprieht. 

.So,  wie  Konstruktion  und  Modrllanfertigung 
in  enger  Beziehung  stehen,  sind  auch  die  Arten 
des  Formens  und  OieOens  innig  miteinander 
v<«rknüj»ft.  Hier  werden  nicht  nur  tnrhni><'he 
Fehler  gemacht,  sondern  auch,  ueboubci  be- 
merkt, genttgend  in  wirtschaftlicher  Beziehung.  In 
HÜd-  und  westdeutschen  Gielk'reien  ti -/w.  Arniatur- 
fabrikeu  kann  mau  läufig  genug  beobachten, 
daB  grofie  Mengen  Brennstoff  für  in  Herd  ge- 
formte Stücke  gewissermnOen  vergeudet  w^en, 


d.  h.  daß  man  Stücke  trocknet.  T)fl  dpnpn  es 
absolut  überäüssig  ist.  Es  gibt  allerdings  Falle, 
wo  dasTrotdcnen  der  Formen  unnmgtugUeh  Ist, 
sobald  es  sich  um  größere  komplizierte  Stücke 
handelt,  und  das  Risiko  eine  gewisse  Grenze 
abenehreitet;  daß  man  aber  Sddeber,  Ventile, 
H.Ihr o  etwa  bi5;  zn  500  mm  Durchgang  und 
andere  mittelgroße  Stücke  sehr  gut  und  olme 
Attssehaßfefehr  naß  gießen  kann,  ist  erwiesen. 
Man  trocknet  cboii.  weil  es  von  jeher  Gebrauch, 
ohne  dabei  sich  zu  fragen,  ist  es  in  diesem 
oder  in  jenem  Falle  notwendig,  zweckmäßig 
und  mit  den  Verk-iufspreiseu  in  Einklautr  zu 
bringen.  Erst  dann,  wenn  man  einmal  zur  UaMen- 
fhbrikation  Obergeht  und  es  Sefawlerigkeiten  macht, 
eine  größere  Anzahl  von  Formen  zu  trocknen, 
aus  Gründen  an  Raummangel  ut^w.,  Hidit  man  sich 
zum  Versuche  des  Naßgießens  gezwungen  und 
ludet  schließlich,  daß  es  auch  ohne  Trocknen 
geht.  Z.  B.  in  Mittel-,  Ost-  und  Norddeutsch- 
land  gießt  man  Stücke  bis  zu  15  000  kg  8iück- 
irewicht  in  nasse  Formen,  obwohl  die  dort  ge- 
I  räuphlichen  Formsande  vi«>l  empfindüchpr  be- 
züglich des  Scbalens  oder  dchuipeus  »ind,  und 
daher  größere  Aufinario&mkeit  beim  Stampfen, 
Ausflicken  der  Formen  und  im  Luftabfdhren  er- 
fordern. Die  Leute  wissen  es  nicht  anders,  als 
daß  der  gi^ßte  Teil  in  naase  Formen  gegossen 
wird,  worden  von  Grün  !  auf  mit  den  Eigen- 
schaften des  Materials  bekannt  gemacht  und  ge- 
wShneo  steh  daran,  demmits^chmid  zu  Tofahren. 
Daß  dadurch  billiger  und  schneller  produziert 
wird,  steht  außer  Frage. 

Von  der  Frage  der  Zweckmlßigkeit  aus- 
f^ehend,  inuf5  gesagt  werden,  daß  da.s  Naßf^ießen 
in  vielen  Fallen  zum  Ziel«  fülut.  Fassonstücke, 
Kugelstfieke,  Schlamm-  und  TeillEasten,  Kondens- 

töpfe,    Ventile.    Sehieber    und    Hfthne  USW.  mit 

zuBammengedrangter  Materialverieilung  werden 
in  nasse  Formen  gegossen  yiel  dichter,  und  gegen 
Dampf-   und   Wasserdruck  widerstandsfthiger, 

als  wenn  die  Formen  getrocknet  worden.  Die 
Feuchtigkeit  des  Sandes  übt  eine  Schreck  Wirkung 
aus,  wodoreh  die  Gußstücke  eine  dichte  Ober- 
flache, die  sogenannte  .Gnßliaut".  erhalten,  und 
infolgedessen  wc-nijrer  darchläsüig  für  Dampf 
oder  Wasser  Kind,  auch  wird  das  Lunkern  odw 
Saugen  bedeutend  abgeschwilelit. 

Zur  Erzeugung  einer  schönen  und  glatten 
oberlifldie,  wie  sie  durch  das  Sehwirsen  und 
Trocknen  »erzeugt  wird,  benutze  man  l»cim  Naß- 
gicßcn  sogenannten  Silber-  oder  Ceylongraphit. 
Derselbe  wird  wie  beim  gewSbniiohen  Eln- 
stnuliiin^-svrrtalir''n  auire-wandt,  jedoch  njine  Hinzu- 
fügung gemaliicDcr  Uolzkolüe.  Dieser  Graphit 
ist  wenig  hygroskopisch  und  kle1>t  nieht  beim 
\'iA\i-y>  i\.  !ii-irzt  auCe-rdeiu  i-iii rlU'ii-rTs Sclieidungs- 
vermögcn  als  gewöhnlicher  ifraphit  und  Holz- 
kohle. Bei  einiger  Debung  im  Veberslehon 
nasser  Gußformen  mit  diesem  Orqihit  können 
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die  (tnfistiickr  scfioncrt  s  Au'iselii^n  erhalten, 
aU  ia  geschwärzte  und  getrocknete  Formen  ge- 
gmMne.  Dte  Hehrkosten  bei  Verwendung  dieeee 
Materials  machen  sich  durch  Fortfall  des  Holz- 
koUeiistaobes  und  geringe  PutaerlOhne  weit 
vfld  dflrften  fBr  100  kg  Otiß  hSehstene  S  Ms 
S  ^  betragen. 

Wo  das  Troclcnen  der  Formen  aus  beroit» 
angeführten  Gründen  nicht  zn  vermoidcn  ist. 
iiollte  nun  ee  MWeit  ii  io  möglich  in  dar  Troclcen- 
kammer  vornehmen  und  die  StUckc  nicht  im 
Herd  formen,  sondern  in  Doppeifornikastcn.  Der 
Verimadi  an  Bnmaatoff  wird  geringer,  die  Trock- 
nung wird  eine  beiwere  »ein,  als  es  vi^rhnltnis- 
mAßig  im  Herd  geschehen  Icann.  Außerdem  wird 
der  zur  Verfttgimg  stehende  Gießerciraum  er- 
licliHcIi  nii  lir  .nisL'«*nutzt;  denn  wahrend  die  Stiif  ke 
trocknen,  kann  auf  den  PlAtzen  geformt  werden. 
Ein  gewandter  OieBermeieter  kann  hierdurch  dfe 
(1(  sfohiinfTskoHten  «sfhr  herabdrücken,  ^rnnz  ab- 
gesehen davon,  daß  infolge  besseren  Trockncnü 
In  den  TroekenkammiMn  dfe  AnaechnSgefidir  eine 
weit  geringere  Ist. 

Von  besonderer  Wichtigkeit  ist  die  Art  und 
Wetse  des  Gießens  der  StQcke,  efnestelb,  in 
wrli  licr  L.iiri'  man  «le  einformt  unil  wie  sie  dem- 
gemäß zum  Gosse  gelangen,  ond  andcrnteils  wie 
man  (an  welcher  Stelle)  den  Ein^ruB  anordnet.  In 
diesem  Punkte  wird  am  meisten  gesündigt.  Der 
Meister  vergißt  die  Bedeatung  seiner  Funktion, 
, Meiste  in  sein",  lUe  Leute  anzuleiten  im 
veraas,  wenn  die  ArbeitSStItok«  zur  X'crteiliin^ 
gelangen,  ob  dieselben  in  nasse  oder  getrocknete 
Formen  gegossen  werden  sollen,  wo  und  wie  der 
Kinguß  anzubringen  Ist.  In  der  Kogel  wird  das 
den  Leuten  selbst  überlassen.  Xirhilrm  mehrere 
Fehlgiisse  erfolgt  sind,  erst  djuia  uinl  di  r  Eigen- 
tümlichkeit des  Stückes  Keachtung  geschenkt, 
werden  Maßregeln  zur  Vermeidung  \\  <  iti  ren  Aus- 
schusses getroffen.  Hier  beißt  es  nicht  «Pro- 
bieren girfit  ttber  Stadteren'^,  londeiii  „erst  «lä- 
dieren lind  dann  prohieren".  Hcrvori.'ilinbon 
sei,  daß  man  dem  Moist«r  auch  Zeit  geben  soU, 
sieb  um  die  wichtigen  Detailfiragea  kQmmem  sn 
könnt'ti.  ihn  rnüu'liclist  von  srliriftlie^TiPn  Arbeiten 
entlaste,  die  meist  von  billigeren  Kräftvu  be- 
sorgt werden  kSnnen. 

Weit  viTlirt  itt't  ist  die  Gewohnln  it  il  -  Aii- 
sohneidens  der  Armaturstücke  in  die  Flausche. 
Wenn  das  Verfahren  auch  nieht  immer  Wrack- 
guß zur  Folge  hat,  so  soll  man  <  •<  ilennoch  ver- 
meiden, besonders  dann,  wenn  die  Flanschen 
außen  flberdrebt  werden,  der  Sehdnhelt  halber 
blank  bleiben  sollen  und  desh<ill)  unreine  Sti  llen 
nicht  auftreten  dürfen,  l'eber  der  .\nsciinitt- 
stelle  sammeln  sich  in  der  Kegel  Staub,  Sand 
oder  bei  nachlässigem  Gießen  Sehlacketeilclien, 
die  dann  bi  im  Hearbeifm  ziitag<'  treten  und  die 
Brauchbarkeit  des  Stückes  dadurch  in  Frage 
•teUen,  wibreodi  w«u  dieie  ScbSabeltsfehier 
XIT.li 


sich  an  anderer  Stfllf  firfindt  u.  sir-  auf  die  Ver- 
wendung des  Stückes  keinen  Kintluß  ausüben 
wßrden.  Als  Ansohnittatelle  wshle  man  einen 
Punkt,  wo  eine  naditrigliche  BeaTbeitung  nicht 
eintritt. 

Vemdle  werden  im  aUg«metnen  so  ^'egossen, 
daß  die  Teilebene  durch  die  drei  Flanschen  geht 
und  der  Einguß  seineu  Weg  in  die  Auschluß- 
oder  Deckelflansche  nimmt.  Dieses  .\nschnclden 
ist  die  l'rsaehe,  weshalb  sicli  gowiihnlieh  an  der 
Geliausewand  zwischen  Deckel-  und  .Anschluß- 
flansche undichte  Stellen  zeigen,  die  sich  oft 
bis  hinauf  zum  Scheitelpunkt  ziehen.  Ortfßere 
Vi  ütile,  etwa  von  150  uim  an,  gießt  man  am 
besten,  wenn  der  Deckelflansch  nach  unten  ge- 
formt, der  Anschnitt  an  der  Bauchseite  ent- 
gegengesetzt ■li'iri  n<  i-k.'in,i!isc,li  bewirkt  wird. 
Da  wo  Doppelkästen  vorhanden  siud,  kann  das 
Vetfaliren  ohne  weiteres  durchgeführt  werden, 
mm  Itrntiplit  nur  den  Ka.^ten  nach  Einlegen  des 
Kernes  in  diu  eutsprecheude  Lage  zu  bringen, 
um  den  Oufl  in  dieser  Weise  erfolgen  lassen  zu 
köinifn.  V.W'z  iri-biiut*'  N'cnlili-  ziiirm,  wonn 
wie  bcschriebt^n  verfahren  wini,  weniger  Un- 
dichthdten  zwischen  Sitz  und  Gehftusewand, 
niemals  aber  solehe  am  Deckelflausch.  Sind 
Doppeikasten  nicht  vorhanden,  so  daß  ein  sol- 
cher VentilkHrper  im  Herd  geformt  werden  muß, 
so  "Hill  das  ^rodell  entsprecht  lul  teilt  werden 
und  der  DeckelHansch  abnehmbar  sein,  damit 
dersellie  vor  dem  Ausheben  des  HodeilkSrpers 
entfernt  und  dies^-r  freigewordene  Teil  der  Form 
mit  Lchmdeckel  abgedeckt  werden  kann.  Jeder 
Gießereifachmann  kennt  ja  die  Methode  des 
Ptansebabdeckens  in  dieser  Lage.  .\uf  diese 
XVoi^o   vorffjliron.   wird  man  si  ll'n  über 

uiulichle  Sil/.tl;lclii  II  Kla^re  zu  l'ulirt'ji  luibcu. 

Was  hier  ülier  Ventile  gesagt  worden  ist. 
gilt  am  Ii  für  Schieber.  Kugelstücke  und  ähn- 
liche Körper.  Schiebergcbäuse  schneidet  mau 
an  Fuße  oder  an  der  Stelle,  wo  er  sitzen 
würde,  an.  Si  hi*  hrrk*  il»-  werden  zweckmldi^ 
stehend  gegossen,  der  Ansoliuitt  wird  auf  halber 
HShe  des  Stüekes  angebracht.  Hahnengehiose  und 
deren  Küken  gieße  man  in  derselben  Weise. 
Handelt  es  sich  nun  um  größere  Dimensionen, 
wie  z.  B.  Schieber  über  1000  mm  DurohganifR- 
writi-  vcrli."ill nisriirilntr  diinrir-n  W'nndiin^ren, 
so  gieße  man  nicht  von  einer  Stelle  aus,  son- 
dern von  mehreren,  einmal  von  der  Bauchseite, 
dann  direkt  von  ol»en.  .\ur  darf  bei  den  von 
ol)en  angeordneten  Eingüssen  nicht  sofort  mit- 
gegossen  werden,  sondern  erst  dann,  wenn 
sich  die  Form  zur  Hälfte  bis  drei  Fünftel  mit 
flüssigem  Metall  gefüllt  hat.  Stücke  mit  trrößeren 
Berühninsrsfliichen.  wie  es  SchiehiTv'ehiluse  In 
den  soeben  angeführten  Dimension<"n  sind,  nehmen 
wahrend  d>'s  Füllens  der  Form  dem  Eisen  eine 
große  Menge  Warme,  und  da  IksI  Anschnitten 
von  unten  das  Eisen  allmählich  bis  zum  hQch- 
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steu  Punkt  steigen  muß  und  killtems  Eisen  sich 
stets  oben  hält,  müssen  solche  Stücke  an  der 
nncli  cIj^  ii  ^'•  (rosa^m  Seite  durch  während  dos 
Füllens  der  Form  aiispeschiodenc  Fremdkörper 
porös  werden.  Daher  Iiat  man  Sorge  zu  tragen, 
siil.inge  sich  die  Form  t'ulli,  das  Ki-en  in  allen 
Teilen  der  Form  bei  müglioiut  gleicbmflßiger 


Temperatur  zu  erhalten,  was  man  in  der  Weise 
erreicht,  daß  man  von  einer  h0li«r  gelegenen 
Stelle  aus  wärmeres  Eisen  eintreten  läßt,  damit 
das  bereits  stark  abgekühlte  wieder  anf^ct'frischt 
während  des  Gießvorgauges  in  Bewegung  ge- 
brncht,  und  die  berelta  gebUdeten  Aitstobetdiuigeii 
gel5s(  werden.  (BeldaB  folgt) 


Gießerei  - Miiicilu  11  gen. 


Zur  Kalkulation  in  der  Eisengießerei 

Rin  Syfttt'in  für  die  Gußkalkulstion  brin^rt  das 
ünniiarlifft  1907  Ava  ,Thf<  Engineering  MH;;iizin«''. 
Der  Yerfaiter,  C.  J.  Redding,  gebt  von  d»in  Brancbe 
vieler  «raorikaniaehcr  OieSerelen  «ve.  die  OnBptebe 

entweder  nach  dorn  Jsbresdurobscbnitt  oder  nkcb  dem 
Urteil  dc8  OieBereivorstandeH  oder  nach  eini;r  rohen 
Eintoiluni;  in  Lolimiriili.  *iutl  in  i,'i'tnKlini'fc  rind  nasse 
Formen,  und  llt;ril:,'i)l>  f<'«tzHi»teiien,  worauf  er  die 
F<il).'i  ii,  ilie  eine  (lcriiiti}.'f  Kalkulation  mit  »irh  briii^rt. 
näher  bvttpricbt.  Da  auch  bei  une  in  DeutBchland  in 
violun  (iit'ßereien  Ahnlich  kalkuliert  wird,  so  iat  ea 
nicht  ohne  InioresHo,  auf  die  VorachlAgc  einzugehen, 
welclid  Rodding  macht  and  von  denen  er  a-^gU 
daB  na«b  ihrer  Einfübrnng  mobrere  OieBereien  in 
der  Lage  waren,  Ihr«  Prodnhttoa  nm  B  bli  IBo^, 
ohne  eine  grSBere  Extra-Ansgabe,  zti  crbSben. 

Vorerst  t>ean8priicht  er,  daß  für  jede  Besteliung 
mittels  Diirchsrhrift  dn  i  Zi  tti  l  iu»geHchriehen  werden, 
einer  für  da«  llmtpikniitor,  i'iner  fflr  die  Tischlerei 
niiii  l  incr  tür  ilif  (iii  lii>r«M-  .Suflniin  sviiii^ciit  it,  liati 
die  ArLüits/A'it  eiiifa  jeden  Arbeiters,  der  für  eine 
hestininito  licatellting  arbeitet,  auch  auf  dem  BeBtoU- 
xettel  angefahrt  werden  soll,  und  zwar  bis  in«  Ein- 
xelne  genau,  so  daß  jeder  I'utzer,  judur  Ivcrnniaclior 
und  jader  Arbeiter,  der  fflr  eine  beaUminte  HeateUnng 
irgend  etwas  auafBhrl,  aadi  dia  anf  dfeaelbe  vor» 
wendete  Arhelt«seit  angibt  und  dio  Oaaamtarbeltszeit 
der  Arbeiter  dl»  Summe  der  für  dl«  einzelnen  Be- 
ittetlungeu  Mich  «r^i  l.i  iulcii  Zeiten  darntfllt.  Mit  (ien 
Materialion  koII  w  ^.:b(.'^4^o  gemacttt  wcnN  ii.  I'nnn 
werden  dii-  KoMtm  für  jede  iii  sti  lhni^'  auf  <l(  n  V.vUAn 
7.u»animougetr«gen  xeiD.    Uio  allgemeinen  Ivoüten  für 


den  Betrieb  werden  nun  monatlich  oder  vierteljährlich 
ebcnfall«  zusammengettclit  und  in  ein  VerhAltnig  zu 
den  für  die  Be«tellung  verausgabten  l^öbnen 
gesetzt  (nicht  zn  dem  produ/.ii'rti'n  Oaßgewicbt),  nnd 
flo  dio  Solbstkoaten  jedea  Oußttaekee  ermittelt  Dia 
glohduHÜgOö  OaBoMoko  wofdan  dann  tabellariioh 
nntaioiaandorgaataUt,  nnd  man  kam  bei  abivgebon» 
den  Offerten  die  Selbetkoeten  der  aoagefOhrteB  ntOelce 
Terfolgen.  Di('  Zusannnenstollung  der  Löline  und 
Matorialion  für  die  einzelnen  Beatellnngen  und  die 
iMirchfOhrun);  dieae-t  SystcTiiB  goll  woniger  kostspielig 
»ein,  aU  mau  auüunebuien  geneigt  ist;  es  wurde  für 
eine  (^Üeßerei  von  4&00  t  Jutirt  Nproduktiun  iiur  ein 
töcbtiger  Werkschreiber  und  ein  Junge  beansprucht j 
die  Kosten  far  das  Sjatem  betragen  jährlich  150  £. 

In  Deataohland  werden  in  den  meiaten  OieBereien 
nar  dar  FonnOF-  und  der  Hommacberlobn  sowie  dio 
ModoUo  ud  Schablonoa  aaf  jodo  oinieolno  fiootoUong 
gcbncht.  Tn  einseinen  FBlIen  werden  atieh  die  Kern» 
eisen  und  Torrirhtiiiiu'cn  zum  Einformen  auf  die  ein- 
zelne Heatelluntr  genomnien,  die  l'utzerlöhne  aber 
wcrdiii  muh  dem  (h^wieht  hei-tiirimt ;  die  anderen 
Ausgalicii  werden  uUr  /ui-iim niensenommen  und  nach 
dem  Uewicht  oder  dem  l'rnduktionr'lohn  auf  jeden 
Qußntück  gPHchlagen.  Kino  Verteilung  der  einzelnen 
Arbeiten  auf  jede  Bestellung  wiro  aiNh  bot  uns  Ton 
Vorteil,  da  aia  die  Kalkulation  genauer  nnd  durch- 
aiohtigor  erndiokion  IBBt  Da  bei  nns  aber  viel  im 
Akkord  goarbaitet  wird,  ao  ii*  die  Vertailnng  dar 
Toranagabten  llilfMrbelterlOhne  auf  die  etnaafaien  Kora- 
missionen  um-tiiindlicher  und  die  Kontrolle,  ob  die 
Oesamtlühuü  auck  auf  die  eiiizelüeu  Konten  Terbochk 
worden  siml,  etwas  sckwli-riger  als  da,  WO  dio  Ar- 
beiter nur  im  StiindenJobn  arbeiten. 


Zuschriften  an  die  Red-iktion. 


(Far  di«  Udler  dieser  Kubdk  erttcheincniien  Anlkel  u^c^ni^^^ll  die  Hcdakticm  keine  VcrantvarlBlgi) 

Zur  Frage  der  Berechnung  des  Hochofenprofils. 


Auf  dio  AiiNfüiiningeii  de»  Hrn.  Professor 
Osann,  hetretfen<l  die  lVn«ro  der  Borecbnimg 
dos  H<icli<>fenj)rüfils  in  Hi  ll  _)  l'*"!  dieser  Zoit- 
soiirift,  erlnubo  ich  mir  kurz  foigeudaa  au  ant- 
wortou: 

Abbildung  1  ist  nnvullsf ündig  wiedorgegehon, 
wie  aus  lieigefügtoin  Originnlo  ersioLtlieh.  Der 
Kogel  A  Ii  13'  iät  nicht  der  Kegel  der  ersten  ueueu 
Oiobt,  sofidern  ein  KeRol,  dw  mit  den  heranter^ 
gellenden  Gieliien  weiter  tiiciits  neinnin  Imt,  üIn 
daU  t$ein  Inhalt  gleiuh  dem  Vuluiiion  einer  dor 
neuen  Gioiiton  ist.  Abbildung  2  ist  ebenCaJla 
nnv(dlsländig  wiedergegohen.  Wie  Min  den  Ab- 
mossungeii  des  beigelUgteu  Originals  lierroi^geht, 
iat  der  ron  Hm.  Oaann  beredmete  nutzbare 
Ofeninhalt  von  489  Km  viel  au  klein,  der  yon 


mir  nngogohene  aber,  5:24,5  Km,  mit  einer  fUr  die 
Praxis  genügenden  Genauigkeit,  richtig.  Die 
Durchaataseit  von  24  Stunden  entfipricht  nicbt 
den  von  mir  iJ'rHkcnnzoicIinoton  '\"iirbü!(nij<sen; 
will  n>an  diusciu  Ivoclinuug  Irageu,  i>o  uiuti  man 
naeh  der  (^sannHchen  Methode  als  Uurebfiatzzoit 
21  Stunden  anTifthnien.  Sefzon  w  ir  dioee  beiden 
Wert«  iii  dio  BeispieLiroelinuug  auf  Seite  loOH 
ein,  ao  folgt:  Dttre)iaiitneit  =  2l  Stunden;  nutn- 
l'iirer  Ofoninbnlt  —  'i-Jl.ri  Hm.  Demnach  nililUo 
der  iiocliofon,  wenn  lieino  Subruiiipfung  des  Be- 
sdiickungakörpen  beetSnde,  in  24  Standen 

\ ,  bSm .  ^  s  109,9 1  Rotieieen  eraeug«». 

17,8a  21        *  * 

Nun  e»eugt  der  Hochofen  aber  nur  161^  % 
d.  h.  8 1  weniger,  nnd  der  Sohwihdungakoelflrient 
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wird  negativ  1  Da  os  nicht  angängig  isi,  mit  noga- 
tiven  S«diwhi<)ungsko«(fiiJ«nt«o  zu  i«ohn«ii,  mufi 
man  wohl  annehmen,  daß  die  naoh  der  Osann- 
sobeo  Methode  bestimmte  DurobMtzseit  tod  21 
Stimdni  m  Uein  ist»  Sehen  wir  nan,  ob  ioh 


Abbildong  1. 

mit  dem  Kegel  der  Wahilieit  nicht  näher  komme. 
Es  i»t  a^in  Inh^t  ▼  ^  llßß  Rm,  ssino  H9h« 

die  mitzhare   Ofenliölio   Uber'  der  Formebene 

H  =  22  -  l,UO  =  2(),10  in  und 
H  +  h    2^  +  5,781_»  ^  ,  2« 

H  "     ao^tö  ' 

Die  Durchfat/zoit  von  21  Stunden  wird  demnaidi 
nach  meiuom  Vurnchlage  21 . 1,2B8  =  27,048,  also 
27  Stnndeo.  Demnooh  maßt«  d«r  Hodiofen,  wenn 
keine  Sohmmpfiing  bestitnde,  in  24  Stunden 

^"i:^. 6^. It- 182,126  t  Roheisen  eneugen. 

17,8;(  27 

Nun  erzeugt  alu  r  <li>r  Hochofen  101,9  t,  alsn 
ir>l,g  —  132,12G  =  2iJ,774  t,  dm  ist  lä^  •/»  mehr 
KoheiKon.  I>er  SohwindungskoefBElenl  isli  also 
18,89 o/o.  KU(kwärt.srochnend  findet  man: 


Bai4,6Rm.  Der  anigeftthrte 


161,9  jyog  81,01  27 
5.1)53  ■  ■  KJÜ  '24 
Si  lihißäHtz  ist  unrichtig  wiedeigegehen,  er  lautot 
wio  fuljBft;  „V"^  isf  iinniltz,  sifli  zu  honniheii,  matho- 
niatiscbe  Regeln  fUr  die  Fesilogiing  eine.s  Hoch- 
ofenproflla  aufttellen  au  wollen.  Die  empirischen 
Verfahren  gonilpt^n,  fla  kleine  Ahwoichungon  im 
Prufile  keinen  Eintlud  auf  den  Gang  dos 
Hoohofens  haben.  Es  gentlgt  in  der  Tat,  einen 
Hochofen  ffui  au.szurilslon,  don^oll  on  m>n:iii  zu 
Überwachen,  um  einen  regelmäßigen  Betrieb  z\x 
eniden,  und  unter  diesen  Bedingimiiren  macht 
der  Hochofen  sich  selbst  das  Pmi"',  in»  der 
Schnelligkeit  dea  Ganges,  mit  der  er  botrioben 
wird,  am  iMSten  entspricht^   In  Gegenden,  wo 


der  Kok^  teuer  iät^  muU  dioKe  Geschwindigkeit 
das  Ganges  eine  mäßige  sein,  damit  der  Ematit 
auf  das  TkMtsend  Koks  grlMer  genommen  werden 


AbbUdoog  2. 


kann,  um  so  eine  Verminderung  deeKoksTerbrauohB 

zu  erzielen." 

Dieser  Schlußsatz  steht  mit  meinen  Au»- 
fttbmngen  in  keinem  Widenpruoh. 

A.  Bedeer. 

♦        •  • 

Dor  Zuschrift  des  Hrn.  .\.  Becker  lialtc  ii  Ii 
nur  die  Bemerkung  binzwcufügeu,  daß  deutlich 
BUS  ihr  herroiigeht,  dafi  Hr.  Becker  midi  gans 
riii'l  cur  mißverstiindon  hat.  Im  übrigen  mag 
der  Loser  selbst  urteilen  auch  darüber,  ob  ich 
den  Schluflsata  richtig  wiederj^eben  halte  oder 
nicht,  und  ob  nicht  doch  Hr.  Bockor  in  deinselben 
Satoe  sich  in  einem  Widei«pnioh  befindet. 

Da  ich  kürzlich  aus  Jekaterinbuig  im  Ural 
seitens  eines  bekannten  uns  ualiost«hondon  Ver- 
eins die  Nachricht  erhalten  habe,  daß  der  von 
Becker  bekämpfte  Aufaats  nebnt  meiner  Erwide» 
rung,  in  dem  Yereinsoqian  üborsc'tzt,  zum  Ab- 
druck gelangen  wird,  so  habe  ii  h  ilio  Hoffnung, 
daß  trotz  der  Beckorschen  Gegn«^^^•ilaft  mir  doch 
einige  Mitarbwter  bei  der  llochofenprofllfinge 
nuK  Kreisen  russischer  Fachgennsscn  erst  eben 
werden.  B.  (Jmnn. 

Clausthal,  den  21.  Februar  1907. 
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27.  Jahrg.  Nr.  U. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhfittenlaboratorium. 


BeitrSge  zur  Untersuchung  von  Stein- 
kohlen. 

VeroinfachteElemontarunalyse  für 

il  i  e  U  n  t  o  rs  u  chu n  ff  von  S t e i n ko h  1  oii.  Vor 
einiger  Zeil  hat  M.  Dennsteiit  oino  Motliodn 
der  ver^nfachten  EUementuanal y^e  *  bekannt 
ffogeben  und  woitor  vorltossort,  so  «laß  <lio!^olho 
aich  in  organischen  Instituten  U8W.  srhcm  zioni- 
lidi  eingebftigert  hat.  Sia  baruht  darauf,  daS 
ilie  Sulistanz  im  Snuerstnffstrom  mit  plaliniorloin 
i^uarz  (aucli  l'latiublecli  oder  -Draht;  al8  Kon- 
taktmibstans  verbrannt  wird  und  dafi  die  Ver- 
bronnutigsiiroiiukto,  Wassor  und  Ko!ilcnstiur<\ 
von  stets  mit  SauorstuiT  gefülltou  und  gewugenen 
Apparaten  aufgenommen  werden.  Im  rorderen 

Tüilo  dos  Vorbrcnnuntrsrohres  hofindon  sich  droi 
SchitfclioQ  mit  üleiauperuxyd,  weiche  die  bei  der 
Verbrennung  entstehenden  Oxyde  des  8tiofc- 
KtofTes  und  des  Schwofol«  und  dio  Hulof^ono  zu- 
rückhalten, Bu  dafi  also  gleichzeitig  norb  oino 

i~X        .  (1 

Abbildung^  t. 

Schwefel-  oder  Halogenbeetimmung  vurgeuommen 
werden  kann.  Die  Methode,  die  Handhabnni?  dei 
Apparates  und  diT  A|>purHl  ist  wesentlich  ein- 
facher als  früher.  Der  V'erbrenniuigsofen  **  be- 
steht aus  zwei  etwa  20  cm  hohen  Eisenblöch- 
■tUtzen,  dio  t)ö  cm  voneinander  entfernt  auf- 
gestellt sind  und  ein  Winkoleison  von  Sl  rm 
Ijiingo  tragen,  in  welches  das  Veri>rennungsrolir 
zu  Hegen  kommt.  Ueber  das  Ruhr  kommen  nnc^h 
kleine  mit  Asbest  gefiUforto  Där-iier  aus  Kison- 
bleoh.  Flir  die  V'^erbrennung  geaiigea  zwei 
Bunsenbrenner  mit  Spalt,  und  fttr  die  Erhltstuig 
der  AtisorptinnsscliifTchen  ein  Hoi/mhr  mit 
20  Flünunchen,  welches  die  vordere  Hälfte  dos 
Verbiennungsrobres  auf  820*  erwXrmt.  Den 

l'Iatin(|n;irz  kann  in:m  sich  durfh  Refon<'lit cn 
vuu  gegllilileni  tjuans  mit  Platiachluridlöiiuag 
und  Glühen  nadi  dem  Trocknen  selbst  herstellen. 
Diese  Mothndo  oipnnt  sich,  wio  Dennstedl 
und  Hussler  jetzt  zeigen,  sehr  gut  flir  die 
Unteienehung  von  Steinkohlen. 

Bei  der  Verbrennung  erhält  man  durch  Zu- 
rUokwägen  des  SohiiTchens  den  Aschengehalt  der 
Kohle;  In  der  Aaohe  lassen  tith  Eitm,  Sdiwefd* 
slnra^  Kalk  und  Rflokstand  bestimmen;  aus  der 


•  „Chem.-Zt«.'  1906,  62.  f.  Gnsbel.  HKMi, 
49,  40.  Ber.  d.  D.  Chem,  Ges."  .38,  .372!). 

Die  -\i>i)arato  sind  goscbiltzt  und  durch 
Dittmar  &  Vierth,  Hamburg  15,  iS|»aldingMtr.  14H 
XU  besieben* 


Analyse  des  Absorption-sschiffebens  erhält  man 
die  Monge  dos  flüchtigen  Schwefels.  —  Bei  dor 
Verbrennung  der  Kolde  i.st  es  nicht  mfigllcli,  dio 
Verbrennung  elnfudi  durdi  Verstärkung  des 
Sauerstoffstromos  oder  diin  h  stärkeres  Krhitzon 
der  Substanz  zu  bescldeunigen,  deshalb  schiebt 
Dennstedl  dio  im  Schiffchen  beflndliohe  Sub- 
stanz nicht  unmittolhar  in  das  Verl)rennunpsri>hr, 
S()n<lern  in  ein  in  .'\.hhil«lung  1  abgebildetes  Eiu- 
satzntlir  ans  schwer  »ohmebtbarem  Glase;  neben 

(loni  Kinsnt/nilrr  (iiefil  dann  immer  su  viel  Sauer- 
stoir  vorbei,  um  dio  vergasten  i'rudukte  voll- 
stündig  an  verbrennen.  Die  Steinkohle  verbrennt 
sehr  s<  !iii<  I!.  Worin  man  den  in  Abbildunjr  2  ab- 
gebildeten D<){>j)olofen  benutzt,  so  kann  man  in 
einem  Tage  6  bis  8  Verbrennungen  damit 
machen.  Zusanminnsteliung  des  Apparates 

geschieht  in  der  in  der  Abbildung  angegebenen 


Abbildung  S. 


Weise.  Die  beiden  erston  5  l-Flasciien  dienen  als 
SauerstoflbehKIter,  dann  folgt  ein  Trookenturm 

und  ein  ( 'hlorkalziumrolir.  Hinter  dem  Vorbren- 
nungarolu  kommt  ein  Absorptiousrohr  mit  l'hlor- 
kalzium  nir Wasserauflnalime  und  zwei  mit  Natron- 
kalk gefüllte  Ab8orp(ionsa]ipuraie  zur  .-Vufnahme 
der  Kohlensäure.  Den  ScliluL>  macht  eine  kleine 
mit  verdünnter  l'alladiumchlorürlösung  gefüllte 
Wasohflaselie,  dio  den  (iang  des  (rasstromes  er- 
kennen läUt  »md  deren  Inhalt  sivh  triiht,  wenn 
die  Verbrennung  nicht  vollstän<lig  war.  Bei 
Vscsudien  Uber  die  Verbrennung  des  Methans 
hat  Ri<dl  geseigt,  dall  bei  der  Verhrennimg  von 
Steinkohle  das  Methan  innner  im  Uemisob  mit 
Wasserstoff  und  anderen  brannbaren  Gasen 
vnrlianden  ist.  und  dal»  es  V(»llstäntliir  vorltronnt. 
wenn  mau  dafür  sorgt^  daß  dio  KuntakLsubslauz 
an  der  der  Substanz  zugekehrten  Stelle  zur  hellen 
Rotglut  erhitzt  ist.  Platin  i<1  loni  Kupforoxvd 
als  konlakUiubstanz  wesentlich  überlegen.  Zur 
Ansfttbmng  der  Verbrennung  verfahrt  mall  wie 
folgt:  Man  lieschiokt  die  Vorbrennungsröhre  mit 
den  droi  Üleisuperoxydsuhiffcheuj  verbindet  sie 
mit  den  Abeorptionsapparaten  und  erhitzt  die 
Kontaktaubst'aiiz  zum  (iliilicn;  dmi  vorderen  Teil 
wärmt  man  auf  rund  ^iÄ)"  an,  dann  s<!hiobt  man 
daa  Einsatzrohr  mit  dem  PorzellanschifTcheu, 
welches  0,3  g  Kohle  entliält  bis  auf  einige  Zenti- 
meter an  das  gliilionile  Platin  henm,  ent- 
zUudet  auch  die  hintere  Klatiune  und  erhitzt 
mehr  oder  weniger  »taric  zur  Zersetzung,  der 
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Kohle.    Je  iraereidier  die  Kohle,  desto  iKnger 

muß  da-.  Kinsat zri i!ir  <iMii  und  ilpsto  vorsirlitipfr 
rauU  die  Erhit^uug  vur  »ich  geben.  ErKl  auch 
j^ontigend  fortgeschrittener  Vericokung-  soll  die 
Kolilo  sii  h  8ell)st  eut^Unden.  Entsteht  nm  vor- 
deren Ende  des  Ein^tzrohree  eine  Flamme,  eo 
mäfligt  man  durch  ZurOckDabme  des  Brennen 
und  Wogrnalime  <les  DacheB  die  Verlirennung. 
Nac  h  Beendi^inf^  dor  Vergasung  venttürkt  man 
den  Sauenttoffstroni.  Die  eigentliche  Verbrnw 
nung  ist  in  rund  einer  hiditen  Stunde  beendigt. 

Zur  Ve  r  k  o  k  u  n  s  p  r  n  Ii  (\  f".  Homlor* 
miiobt  diiraur  uufmorkiMun,  daU  die  Hug.  liocbuiiior 
Verkokungsprobe  nur  mit  Vorsiobt  ansuwenden 
sei,  da  eine  Verkokim^nprolM'  vt  rlnnge,  duU  sie 
hei  Luftabschluß  aui^efUhrt  werde.  Bei  der 
Kog.  Bochumer  Probe**  wird  aber  ein  durch- 
bohrter Deckel  verwendet,  wodurch  durch  Ein- 
dringen von  Luft  eine  Verbrennung  de«  Koks- 
rQokstandes  eintreten  kSnnte. 

*  »SSeitsobr.  f.  angew.  Chemie*  19Uii,  \M,  183. 
»       .      .         ►       law,  17,  787, 


Sehwefelbestimmung  in  Kohlen. 

I\  Neu  man  II*  [irüfloi  <!io  vorschiedenen 
neueren  Metbuden  der  Scbwefelbostimniung  in 
Kohlen.  Er  kommt  sum  SoUuaee,  dafl  die  Me- 
tb<Hl(>  voll  Hriinck**  für  G  e  s  u  in  t  schwefel 
(Verbrennung  mit  Kobaltoxyd,  dem  etwas  Soda 
beigemengt  i»t,  im  Sauentoflfotrom)  allen  anderen 
Vorfahren  Uberlogen  ist.  Die  Nutriiunsuperoxyd- 
methode  liefert  niedrigere  Keeultate  als  die  von 
Eschka.  PQr  die  praktisch  wichtige  Metbode 
der  Bestimmung'  «los  \  c  r  1)  ro  nn  I  i ob o n  Schwe- 
fels Mind  die  Methoden  von  Langbein,*** 
Uraofof  und  die  erweiterte  Metbode  von 
H  e  m  p  e  1  tt  «mpfeUeoswert 

•  ^Woehcnsi  hr.  f.  Brauerei"  190B,  23,  8ö. 

**  ,Stabl  und  Eisea«  l»üü  S.  K7;  ,ZeiUohrift 
für  angewandte  Chemie«  1805,  1»,  \m. 

•*•  „Zeitaehr.  f.  OQgmr.  Chemie«  19Q0,  18^  1227. 
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Panimmnelduiigeii, 

welche  von  den  angegebenen  Tage  an  w  ihre  ad 

zweier  Monate  zirr  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

S(.  Februar.  Kl.  10  a,  8 18  SM.  Ltogender  KeksoCm 
mit  seelueektea  Heissttgsa.  Hsmrich  Sailen,  Zabene. 
Kl.  24  r,  V  S5<»3.   Trlchtorartigor  Drahrort  Für 

Osserzeuger.    Jortoph  Oaller,  Tann,  Xicderbayorn. 

Kl.  49  e,  D  Hydrautiache  SrbmieJe-  oder 

ähnliche  Presse   itiii  I)ainpftr«<ibTorrichtun^ ;  ^o"«- 
Fat.  174815.    Davj  Hr<.th«»r»,  Ltd.,  u.  Th.  R  Holmes, 
(<liefti.:-ld,  Kngl.;  Varir. :  I'nt-Anwälte :  I>r.  1{.  WirllK 
Frankfurt  a.  M.  1,  und  W.  Dame,  Berlin  HW,  13. 

28.  Februar  1907.   Kl.  10  a,  K  30  769.  Poppeltor 
KekeoteBTeracUuil  mit  naohgieblg  gepotalorten  Anssti- 
dsa  Ofealaaere  TOigeiagarlem 


*48.  Vorrlclitu  i:  .  -  Vcriiichtiiii^ 
n>i    KouLTun),'Banla^L'a  durch  Be- 


a.  d.  Bnkr, 


Feeenehirm.  ^(ehirich  Koppers, 
Witteriagstarete  81. 

Kl.  18c,  H  37  6'J6.    VorfdliriMi  zur  UntwaiuIIun:: 
Ton  QaBeisenblOcken   in  Stahl   utlur  Schmu  di  i  ini  ii 
Mary  Augusta  Huntor,  geb.  Webb,  l'hilaiU  Ipliui:  \vr- 
tretir;  V.   W   Ifopkina  und  K.  Oitius,  l'm.- Aiiwalu*, 
Berl.i;  s\N'    l  1 

Kl.  IHi,  Z  4627.  Schmelzfluli  fttr  das  HSrten 
and  Qliihen  von  Eittt-n  und  Stahl,  /entralntelle  fflr 
«issenseluiftlich-teohaische  CBteraoohangea  ti.  m.  b.  U., 
Neebebelsbefg. 

KL  21  h,  B  42 151.  Torfahrea  sar  Enougang 
einer  Zirkulation  des  vom  Strom  darehfloaaenen  flaa- 
sigco  Heizwiderstandes  bei  clcktiUi  hon  0,  f.:  n.  AitHon 
Gardner  Betts,  Troy,  V.  St.  A.;  Venr. :  l^  r.  Meffert 
und  Dr.  L.  SelU  Fat.-Anwfilte,  Herlin  SW. 

Kl.  IXh.  C  14  759.  EloktriHcher  Induktionsofen 
mit  riii^l'örmi^cni  Schinelzrauin.  /ontralHtoUc  fQr 
wiBsenachaftlich-tochuische  DiitorHuchungen  (K  m.b.H., 
Nenbabelaherg. 

KL  81  b,  P  18&94.  ElektrUcher  Heizkörper  ans 
eioein  fenarfsstea  Qemlseh  vea  flalMsIlern  and  Kickt- 
leltem,  frslchei  nioht  an  allen  Btellea  des  HeiskSrpen 
das  gleielie  MisehnsgaTerbUtaii  aufweist.  Fa.  Ferd. 
Y.  l'OBehingsr,  Bachsaan  b.  Zwiesel  L  Bayern. 


Kl.  24^. 
achtldlicher  (Ihiü 

handlang  der  RAuclig:aHO  mit  l'lügaigkeiten.  Jehanaes 
Aulitzky,  Drssdea-2*!.,  Kurffirstenstr.  9. 

Kl.  31  c,  H  87790.  Bialanf  mit  nK-hn  r.  a  Durch- 
trittadffaungen  anm  (ÜBtea  laakerfreier  Blicke.  Paul 
Haifa,  BsBsn  a.  d.  Bahr,  Kaiserstr.  49. 

KL  81e,  K  31  502.  Bloekforni  aar  Aietellaag 
▼on  d{ebt«n  StahlguBblAeken  mittela  meehaniselier 
ProsÄunj;.    Krcffliicr  Siablwork,  Akt.  -  Oci».,  KrefolJ. 

Kl.  41)  c,  11  36  397.  Üruckerzaugor  fär  hydrau- 
lisclj»-  l'roiMen  oad  Sebsiea.  Haoiel  It  Lasg,  DOsaelp 
dorf-Urafeaberg. 


Deutsche  Relchspatente. 

KL  7a,  Kr.  mm»  vom  »k,  Mai  1M8. 
Balfour  Fraaer  Mc  Toar  in  Rainhill,  Lsneaster, 
uad  Henri  (Jecil  William  Giboon  in  f.ondon. 
Ksrfa>rsa  «hm»  QntrtNäMti  maktloser  Stahl-  o.if,- 

JJartmeti'llrohir  mit- 
teh  Außen-  und  /«. 
nrnwaiie. 

Das  infolge  un- 
gleichen Auswalzeoa 
des  Werkstflckra  • 
swucben  der  AaBea- 
walse  h  and  der  In* 
nenwalse  t  blufiK 
auftroteudo  Wandern 

li.'SHi'Ilii'Ii  tiHcfi  rechts 

uiltT  Imkti  ^1^11  da- 
durch vi'rliütet  wcr- 
dou,  dati  die  Iniien- 
wal/e  c  an  demjeni- 
)fen  Ende,  nach  dem 
bin  Hieb  das  Werk- 
stflck  SU  Tsracbiebeo 
strebt,  atArker  gegen  dasselbe  angedrOekt  wird.  Hier- 
dureb  wird  an  dletera  Bade  eine  DHrehmesierTergrö6&- 
rang  des  Arbeilaatttckes  e  bewirkt,  die  eine  Ver- 
sddebungskrsft  im  es1gegeni;eselsteB  Siaae  herrerruft. 
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27.  Jfthrg.  Nr.  14. 


n.  Slk,  Wr.  twm,  von  11.  DennbOT  1904. 
Philibort  BonTilUia  Ib  Pkrii.  StuamMf 
ridUung  sur  gleichseitigen  Bertttltunff  MR  mArerm 
Vormen  für  länglicht   UnhU.'lri  i      -.  D.  Granaten. 

Dor  mohrfn*  Moiiellc  u  autmljitiindo  Form- 
katitt>n  h  riilit  Hilf  rillt  r  .Stolj|ilatto  c,  welche  iintBiinit 
dem  Foriiikiistcii  n«rii  licuiidi-tt'in  Stainpfeu  iiiitlolft 
dcB  liyilrauliKclit'n  Zyliniliir»  d  von  den  auf  dur 
Platt«  e  bef»8tigteo  Modellen  abgesogen  werden  kann. 


Nen  an  diem'i-  lunriclitim^  int  ili.  ilfMtalt  ilp»  Stampf- 
körper« f,  welcfaiT  an  einer  .Staiii:t>  (/  tit<fe«tigt  ist 
ond  sämtliche  im  FormkaateD  b  i  >  iimliii  he  Modelle 
omedilieBt.  Er  tat  mit  einer  unteren  kegalfAniiiseii 
Dmckflflcbe  Tennen,  welche  eine  gleiohmBBig«  Tw- 
dicbtuur  der  Formnane  bewirken  loU. 
••■  Boll'  dea  OleBmetall  tob  onteii  hi  die  Formen 
•inliieBen,  ao  wird  auf  die  Platte  e  «ino  «enkreclite 
Rtang;e  befestigt,  diu  iu  der  Fortiunaaie  den  geniein- 
haiiH'it  (Hcßkanal  biMc;.  Hfim  Stniniifcn  diest  Üe 
der  h^ihien  ytatniifcrstaii^'y  g  zur  l  ühnin^. 

Kl.  2lb,Xr.  17:J'_M7,  v<ini  1.').  Okt»K.T  i;<04.  Ott«. 
Friik  in  S  a  1 1 H  j  «I  Ii  (1  li  !■  II ,  S  i  h  «  il  (■  ii.  l'rr  fuhren 
und  Einrichtung  sutn  Verhütten,  Schmdien  usw. 
wtUkk  tUctrkdur  ZVana/'ormafoH!^. 


h 

1 

1 

Fl 

1 

Die  Behandlunfi^  dett  (lutcH  wird  auf  zvri  TraiiH- 
formatorUfcD  a  und  b  viTtoilt,  ntnl  /»ar  ho.  <ImH  da', 
ci^'eiitliclu'  Schmelzen  iir«».  iti  doni  ^}^•■n  n  t  ir  \ .  r- 
hiUlnlHmäOii,' kleine  Reschickuiig,  aber  pniLn  n  EiicruMc- 
Hufuun«!  R II su'e führt  wird,  wahrend  da!"  A  uf-iiin  in  In 
und  die  weitere  Behandlung  des  Schmek|irudukto8, 


wie  Raffinieren,  Legieren  naw.  in  dem  Ofen  i  für 
whiltwiemitig  froBe  BeoeUelnuig,  aber  kleinen 
Enerff leanfwand  vtMp. 

Diese  Betrielmweiae  noII  die  beim  Einzeltrans< 
formatorofen  mit  f^roBer  lleBchickung  sich  aus  der 
im  FrimÄrstromkreis  auftretenden  großen  Phasen- 
▼erschiebnng  ergebenden  Energieverluste  mfiglichat 


Kl.  24e,  Nr.  178  888,  vom  2.  Oktober  1904. 
Dingleraohe  Maiohinenf  abrik  A.-O.  in 
Zweibraoken.  Ktrfakrm  mtr  Bntugung  teer- 
armer  Gate,  hei  dem 
die  Verbrennunf»' 
lufl  in  die  glühende 
Zone  des  (iatterzeu- 
fer»  ringt  fährt  winl. 

Auf  dem  Gaserzeu- 
ger iBt  ein  besonde- 
res Dampfstrahlge- 
Idlse  a  Torgo«ehen, 
welehee  die  aoa  der 
haiBen  Zone  dea  Oaa- 


den  Ciäae  aowie  einen 

Teil  der  durch  das 
Kohr  b  zugt'ftthrten 
Ijuft  absangt  und 
beitlo  mit  friNchor 
Luft  durch  da.H  Hohr 
b  in  die  heiße  Zone 

dea  Qaeorzeugers 
nrackfOhrt.  Hier 
werden  etwaige  tee- 
rife  Bestand  teile  die- 
ler  Gm»  senotit,  Terbrawt'nad  MdmderL  Dm  ^w- 
tiggna  entweidit  «nten  dnreh  Robr  e. 


Kl.  7f,   Nr.  178S90, 

vom  9.  I)e/eiiil  I  r  1902. 
S  ü  d  i  L  II  ni  III  in  .M  i  n  d  i>  ii 
i.  W.  Aeufiere  rrvfitteahe 
für  Radreifenwaiaeerhe. 

Zwischen  die  wie  be- 
kannt aoa  zwei  Teilen  a  und 
b  beatebendeProfilwalza  iit 
ein  Ring  e  aoawoebaolbar 
eingelegt.  Rh  soll  hierdurch 
ermöglicht  werden,  bei  An- 
wendung vtTBchiedcn  brei- 
ter Itinge  c  mit  di-r.telben 
l'rotil walze  Radreifen  von 
Tersdiiedener  Breite  her- 


Kl.  27c,  Nr.  178946,  Tom  11.  Febmar  1905. 
Gottfried  Kerknn  in  Cbnrlottenbnrg^  Ver- 
fahren eur  Erhifkunf  de*  Wirkunjfegrudee  evn  Venti- 

UUoren. 

Von  der  Tati^aehe  auHj^ehend,  dali  (iaHe  von 
hohem  h|.e/ifi-^i  lieiii  Ciewirhte  liej  i;Ii'i<  lit-r  I!e we^uilf^H- 

goschwindigkeit  »ich  leichter  auf  einen  hOhereii  Drin  L 
bringen  la^xen  als  (ia^e  von  geringem  »ite/itiHrhem 
Gewichte,  tieiilSgt  Erlituicr  vor,  die  An«augelul't  von 
Ventilatoren  z.  U.  dnnh  HindorcUeiten  durch  Chloi^ 
kalziuin  oder  Scilwefelsäure  von  ibrem  Gehalt  an 
Waeserdampf,  der  bei  atmeephirieeber  Spannnng  nnr 
fiji%  k(  t  d.  obm  gegen  1,29  leg  f.  d^  ebm  Lnft  wiegt, 
SQ  bemien.  Durch  dae  lo  erbShte  epeiifliebe  Qe> 
wicht  der  Luft  coli  es  möglich  »ein,  bei  gegebener 
Krid«l>nnnuiii:ilie  Betrii'bi«c''^ch windigkeit  zu  erniedriden 
i-i.-r  Im'1  I  lii  ie  r  r.i'Tii  tcH;;c»chwindigkeit  die  I'.nt- 
"liannung  zu  erhiilieii.  oder  bei  mehrntutigcn  Venti- 
latoren bei  ;,'egebeiu'r  FiidHjiannung  und  Betriebe» 
geachwindigkeit  die  btul'enzabl  su  voriniudem. 
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Nr.817068.  Herman  S.  Ileicbert  in  PittB- 

bnrg,  I' a.     Vorrirhfuiii/  :um  fi'ießen  t  on  Mi  tall. 

Zwoek  der  Vorri.  htiin^f  ii<t,  den  aus  der  AusgulS- 
tiillr  i'iinT  I  ni'i!i|i|'iiniK-  uuwtretcnden  Strahl  dt-H  HüMHiffen 
^etalleM  in  jeder  Kipptagu  der  l'faunu  auf  dicuelbe 
Stolle  zu  rifhtoii. 

In  den  Rahmenfflbrungen  a  ist  ein  Qnerhaapt  b 
mittel«  der  Trommel  c  auf  und  ab  liewe^bar;  an 
dieMm  dnd  drehbar  swei  Irafarme  d  befeatigi,  in 
dmo  dl«  CKeSpCuiiie  e  nttteb  der  Zapfen  f  und  dea 
boganfSrmig^n  Verbindun^Nxtilckea  g  gelagert  ist.  Die 
Drehung  der  Pfanne  erfi>l^,'t  durch  einen  in  dorn  tjuer- 
hiiu]it  b  aiifrcordiieten  Motor  h,  der  eine  Kurbelwelle 
aiitr.  ilit,  die  durch  ein  tiestanfre  k  mit  dem  Kipp- 
ht'iiel  /  der  i iieUpfunne  verluinden  i«t.  Beim  Kippen 
der  Pfanne  «Urdu  nun  deren  Auagußtilllu  r  den  puuk- 


Hort  gezeichneten  KreiHlxi^en  benohri  ilx'n  uii'i  der 
Hetallstrahl  dementsprechend  ertit  zu  weit  nacli  vorn, 
dann  zu  \seit  zurück  gerichtet  widn.  Um  dien  zu 
▼ermeidon,  wird  die  (üelSpfanne,  entsprechend  ihrer 
BUpplage,  in  wagorecbter  Richtung  verschoben.  Es 
iat  la  &Mem  Zweck  ein  doppelarmiger  Hebel  /  drehbar 
auf  aiiiaiii  d«r  Tragarme  d  gelagert.  Das  eine  Ende 
diMee  Hatela  iafc  galMikif  ntt  dam  an  dieaer  Stell« 
dareh  «hl  0«l«ak  $  «itorbroflh«aeii  6««täng«  k  ver- 
banden,  das  andere  bewegt  sich  mit  einer  UoUe  n  in 
einer  an  dem  l''ühruni;!*rBhmen  a  ansreordneten  U-för- 
rtiikren  I'ühninf^Hrtrliit  ric  (/.  1  K  r  d(>|i]ieliiriiii^e  Hobel  m 
liuNteht  au«  zwei  iVilen  un(i  int  rnittelB  i'iueB  krummen 
Scblit/en  //  bexöfflicli  den  Ton  den  beiden  Mebolhülften 
eingeschloBHeneu  Winkels  verateUbar;  autterdont  kann 
Mek  die  Holle  «  iB  tiam  Sdilita  q  v«neiil«d«B  ein* 
geatollt  werden. 

Nr.816ä54.  A  n!»on  (1.  Betts  in  Troy,  N.Y. 
Elrklrifchrr  i>frii. 

Der  Ofen  besitzt  den  Vorteil,  daß  der  elektriHche 
Widerstand  nicht  plStzlicben  Schwankungen  auHgesetzt 
iat,  daA  fiepsrataren  aehr  kicht  auafOlirbar  aiod  und 
d«B  «•  aloht  «rfwdarlleli  ial^  dl«  Bl«ktrod«B  Sftert 


I>ar  Ofen  enthitt  einen  Sdiroeiiherd  s,  in 

aieh  der  flflaaige  metalliHcho  Leiter  befindet;  an 
Herd  ist  beiderseits  ein  nach  dem  hinteren  Teil  des 
Ofens  führender  Kanal  b  anj^eschloHMün.  Kohlein  li  k- 
troden  c  und  d  stehen  mit  dem  Sehmelzlierde  luid 
dem  Mittelteile  deH  Kanulo  h  durch  i^leiehfitllH  mit 
dem  fiQssigen  Metall  gefüllte  .VnHchlußkauäle  in  Ver- 
bindung. An  einer  8eite  des  Kanäle  b  iat  «itt  knmr 
Unerkuial  e  im  rechtoa  Winkel  so  diaaem  TorgaaalMn, 


in  deieen  erweiterton  Bnden  Blalttroden  f  und  g  an- 
geordnet sind.  Die  Kreaanngaitelle  der  Kanüle  b 
und  e  steht  unter  der  Einwirkung  cineu  niagnetiHchen 
KraftliuBses,  der  dur<'li  einen  Henkrechten,  rechtwinklig 
gestalteten  .Ma^^ueten  h  er/.eu;^t  wird.  Diew'r  Mat^net  wird 
durch  einen  in  eine. Spule  i  fjcHchiekten. Strom  erre^'t ;  -eine 
unmittelbar  in  der  Näbe  de«  ttÜHMigen  Metalls  brtind- 
lieben  I  julen  sind  mit  >  iner  Waase rkülüang  ▼ersehen. 

Die  Wirknngaweia«  der  Einrichtung  iat  die,  daS, 
wenn  «IdEtriaeh«  StrSme  In  dto  «ntapreehenden  El«k- 


tredenpaare  geechidit  weiden,  «o  dal  »ieb  ein  Strom 

zwischen  den  Elektroden  e  und  d  durch  den  Herd  a 
nnd  die  beiden  HSlften  des  Kanals  h,  und  ein  zweiter 
Strom  «wischen  den  l'Iektroilen  f  und  g  durch  den 
Kanal  e  bewegt,  und  der  l'.lektnuiia^'iiet  h  erregt  int, 
die  tin><?*i(,'e  MetallmaKhe  in  der  l.nnjisrichtung  des 
KanaU  b  in  Bewegung  gesetzt  und  in  dauerndem 
Umlauf  gehalten  wird.  Wenn  die  Elektroden  f  x\nt\  g 
mit  WechaeUtrom  gespeist  werden,  mufi  natürlich 
aneb  der  Magnet  mit  einem  synchronen  Wechselstrom 
erregt  werden;  Bweckmlfiig  kann  nun  ni  dieeem 
Zweek«  beid«  StromTerbraneber  in  Reibe  eebalton. 

Hr.  817 M4  und  817 m.   Edwin  E.  »^1  ick  in 
Pittabnrgf  Pa.    WalMPerfahrt»  für  WüiMtueH, 
Daa  nene  Terfabren  soll  die  Naonteile  vermeiden, 

die  die  ungleichmäßige  Abnutzung  der  Kaliber  und 
die  KinstcUung  der  Walzen  entsprechend  der  Stirke 
de»   Wal/.gute»    bei  den  üblietieii 
Walzverfiihr«-!!     für  Wiiikidei-sen 
mit  »irh  liriiiL,'i'ii. 

Der  Block  wird  zunächst  zwi- 
schen kaliberlosen  Walzen  ge- 
streckt^ erhält  dann  bei  den  fol- 
genden Durchgingen  auf  einer 
Seite  einen  mittleren  Wnlat  und 
wird  darauf  hoebkantdnrdbgewalxt, 
um  die  genaue  Breite  zu  erhalten. 
In  den  folgenden  Kalibern  wird 
der  WoUt  a  Schürfer  uusgehildi  l 
und  dann  auf  der  untgegengeüet/.- 
ten  Seite  entsprechend  dem  Wulnt 
eine  Kinne  b  eingewalzt,  worauf 
schließlich  die  beiden  Schenkel  in 
den  nächsten  Kalibern  umgebogen 
und  das  WlokeleiBen  fertiggewalzt 
wird.  El  können  auch  kaliber- 
loaa  Wallen  mit  Ffibrungen  e  Ver- 
wandnng  Ibiden;  durch  seitliche« 
Yeretellen  dieser  Führungen  kann    >  u  u  ■ 

der  Wulst  «an  verschiedenen  Stellen 

iiufL'ew alzt  uiul  ilie  Lkntfe  der  Schenkel  veroeliieilen 
.T  iMi  ht  wi'rden.  Da  die  (irobvMil/en  «lur  l'  ii  lliu  hi  n 
btab  bearbeiten,  In'vur  die  Schenkel  uiiigewaizt  werden, 
können  diese,  ohne  daß  ^«ii  h  die  bekannten  Nacbtoila 
eigeban,  ainatellbar  gemacht  werden. 
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Statistisches. 
Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Februar  1007. 


Baxipk« 


4tt.  IfOl 

Tonnrn 


Tonnen 


,  J»n.  hU 

Jf.  Kcbr. 

im 
Tonaca 


■s  s 
Ii 

S  S 

r 


an  • 


KheuUand-WoBtfalui  

StofforUad,  LdinlMsirk  and  Henen'NMwa  . 
Sddetien  

Pommern  

llaniioviT   iiiiil   UrfiuUMch»  ri^'  

Hayt  rii,  \V ürtti'iiibi  r::  iijul  i'iiQriugea   .  .  , 

Sanriii'/irk  

LoÜtriagei)  und  Lusemburj;  .      ,  .  .  .  .  . 


80  715 
£9688 
11  80« 

'j. .  I  t  i 

8  268  : 
85  124  I 


18190 

«Ott 
IIMO 

5  »06 
S  125 
7  819 

34  m 


168  »06 
401« 
lT»i» 
«4060 

12  550  i 
4  901 
16  087 
69  862 


OnBerai-Boluiflwi  Ba,  j    m»48|   IM  OOS  |     843  905 


Febr.  iWM 

Tuiinrn 

79  860 
If  «18 
8  «TT 
18  166 

5  815 
2  010 

6  455 
S2  014 


von 

1  J«n. 

'f  i.'UDCD 

lfil0«9 
84  7*7 
16774 
85885 

11  558 
4  240 
13  602 
62  618 


184804 


RhoUdaiid-WMlfalra  .  . 

Siogerland,  Lahnbczirk  I 

Schlosien   •  ■ 

ilmiiofer  asd  BrMUMcbwvijp 


Hci«iion>NaH8Au 


84  074 1 

4  036  . 

5  032  1 
7  5701 


8808S| 

3  126 

4  687 

7  000  , 


46  t07  \ 

7  162 
9  719| 
14  570  I 


80  870 
8  468 

8  893 

5  560 


888  818 


48  461 

8  987 
8141 
18  860 


BMMinar^RoheiMn  Sa. 


Rheinlaod-WMdalon  

Siogsrland,  Labalwdrk  nad  H«Moa>lfaMaa 


HumoTer  und  Brannaebwoig  

Bayern,  Württcmhorg'  und  TliQringon   .   .  .  i 

Saarbcürk  • 

LirthriBg»ii  nnd  Laxemlrarg   .  . 


40  712 
279  267 

18814 
86  940 

12  290 
07  80:i  I 
888  787 


36  846 


r7  558 


31  788 


260  686  1     539  903  i    249  868 


81  478  I 

28  027 
1 1  790 
60  217  , 
861  647  I 


40886 

48  967 
24  080 
128  020 
544  884 


88  860 

19  875 

12  2,10 
02  941 
841 880  i 


72  889 
618  934  j 

468181 
41  020 

24  950  1 
im  533  I 
608  845 


I 


ThoniM-Rok«ifleii  8b.  |    686  901     688  689  |  1  886  690 1    608  870  \   1  264  600 


Iis 


Kheinland- Westfalen  ........... 

■SioiKTerland,  Lalmbeürk  und  HMsen-NaMaa  . 

Schlesien  

Ponunera   

Bftf«»,  WUrttoinbcT),'  und  Tbarin^fcti    .  . 

Stuhl-  und  SpiegeleiMii  uw.  8m. 


47  788 
88084 
10861 

786 


89644 
88851 
7860 


87  887 
54  916 
18811 

785 


88668 
86080 
7570 


78  004 
«0814 
15^ 


87  493       78  7461      161288'     72  248       154  068 


Kheinlaod'WMtftloB  ...........  i 

Sio^erland,  LttiDbsxirk  aad  HMson-lfMau  .  | 

SchlMieu'  

Kayeni,  .VSrttorobcrg  und  ThQringon  . 
Lathrfagen  nad  Luzemliurg  

Puddet-Koboii^a  8a. 


Rbaialsnd-WestfBloB  

Sie^erload,  Lahabesirk  aad  Heaaea-lfMMa  . 

8clueai«n   . 

Pmnnioni  ................ 

nMia«Ter  und  BnnnBcbwoi^'  

Barem,  Wflrtteroberg  und  Thttriujfüii    .  ,  . 

Saarbezirk  ,  

Lothringen  und  Luxemburg   

OflMmt-Erteuguug  ä«. 


1  284 
80  510 
80006 

1H634 
61»  503 

483  123  I 
78  842  > 
75  88«| 
I88OOI 

40  154 

15851 

itTi 

.<;tii  645  1 


3  888 
16460 
89  440 

716 

12  906 


4  688 
80969 

58608 

716 

31  r.40 


974 
18  885 
86841 

780 

15  604 


4  867 
87081 
66  608 

l  760 

35  904 


62  849        132  352       61  924  |      136  120 


403  741 
66  98» 
689711 
Ii  8601 

86  933 
14  «120 
68  Ol»! 
308  Ü91  I 


886  864 
189  171  ! 
144  887 

84  000 

76  087 
30  491 
144  097 
645  236 


889  719 
64419 
67  781 
18  165 

30  750 
1 5  040 
«9  402 
289  208 


806  885 
185  9«0 
148081 
86885 

64  923 

yäO 

144  135 
606  867 


l  068  158 


978  181 


8  040  848  ]   988  484  I  196«  885 


0[»B«rai.B»hdnB  \  1776481 


I  ' 


BMMmer-llohaiMa 
Thonuw-Roheiaen  .... 

Stahleiwen  und  .Spiegi'leiiicti 
l'uddel-liohciauu  


40712 

686  901 

87  493 
69  503 


186  0881 
86  846 

638  689  : 
73  745 
62  849  j 


848  6051 

77  558 
1  325  :>90  I 

182  352  I 


164804 

81  788 1 

605  880 ' 

72  24« 
61  »24 


888  818 

72  889 
t  262  160 

136  120 


OeBamt-Srwagung  Ba.    1088  158  |   978  191 1  8  040  848  |   »88  484 1  195«  885 


Februar:  Rinrnhr:  SteiakoUra  7888941,  Brannkohlea  646  940t,  Eitenen»  838  869 
Ktipfcr    :!«<.•  t.    Auifükr:  at«inkoUoa  1  741  406  C,  BMuakoUna  1  418  t,  BiMaeno  848  835 

Kupfer  »HO  t. 

K  0  h    i 1' II  !•  r  z  •■  II      11      i  ni  Analando: 
Vcreiuixt«  Staaten  von  Amprik«.  Febr.;  2t>(Hi)00t,  J.  1!»06:  2.^712100»;  Belgien:  Febr. 
1481460  t;  Scbwodaa:  J.  1906:  598400  t;  Oroßbritannien:  J.  1906:  10311 800  t;  FrMikreieh 

Kanada:  J.  1906:  500600  t 


t,  Roheiaea  14888  t, 
t,  BohaiMB  84481  t, 


112900  t,  J.  1906: 
:  J.1806:8479740t{ 
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SMüHlthet. 


Stabl  vai  EInb.  SOI 


Stald- 


•iMchlleBltckLixi 
(SteUatik  dM  Tcreio»  d«nt«eher 
induittriellor.) 
Auf  BAnitlidiett  101  Werken,*  die  im  Jahre  1908 
im  BetriAb*  irairMI,  Warden  in  diesem  J^hro  erzeugt : 

i 


ItM 

t 


I.  Kohblöcke: 

a)  im  Konverter 

b)  im   offenen  H«rd 
(StemeiiB  -  Kariin- 

ofen)  

U.  t$Uhlform(fuU  .  .  .  . 

Ba. 

im  Jahre  1905  .  .  .  S«. 
,  ,  im.  .  .  8a. 
n  ,  190S  •  .  •  8a. 
,  .  1902.  .  .  8a. 
»     ,     1901.  .  .  8a. 

fl  ^         1900  •    »    •  Sfta 


Tonnrn  <u  lOOU  kg 

1  eiHin't 
1  Vrr- 
fahrca 

BaiteokM 
VaHUm 

sm804 

7180492 

1230668 

fir>r?4r.i2 

3705280 

1  77596 

illTli 

tH9313 

:71S0B8ilO4i«iB8  lllSMWß 


655495 
610697 
018899 
517996 
4M040: 


9411058 
8819894 
8188116 
7S62686 
8919182 
8888417 


1006«;553 
8980291 
8801618 
7780682 
«894222 
«64S849 


Kapfercr/euipuf  ua4  «Verbrauch  iu  Dentseklaiid. 

Nach  den  Iriimticb  von  dar  Fa.  Aron  Hirtoh  & 
Sohn  in  Halberstadt  verBlTenUichten  .Statitdadma  Za- 
■amnenatalloni^n    Bher   Kupfer*,   die,   bereite  im 

15.  Jahrpiin^'c  i<rHflieinciii1,  sich  die  Aur;,'abo  i^toUon, 
die  Entwicklung  der  Kupferiiuiuttrie  in  Dvutrichland 
ra  TaraBMiMaliAlian,  batrar** 


ta 


di« 


litt  I 
1904     110  231    4  :^0  4:)(;      14^)0^:)      64  085 

1906  102  217  8  967  80&Sa  186  876  77  988 
190«    186040    7  242     82741     168098  61081 

Diu  im  verfluB^c<nen  Jahre  gegenflber  1905  viel 
geringere  AiiBfuhr  an  Fabrikaten,  die  d«m  S4<hr  gi>- 
«teigerton  \  rl  ru  ;  he  iu  i'iiiein  beiiii'rkenswerten 
Uegeuttatzo  steht,  führt  Ui«  geoatiute  Kirma  auf  den 
Umstand  iturOck,  daß  die  ladastrie  infolge  zunehmen- 
der lohneodar  üeechftftigung  fOr  den  beimiaohen  Be- 
darf viele  weniger  lohnende  AualandBgcgchftfto  vcr- 
nacfaUMgeD  miütte.  Da  amtliche  Angaben  nooh 
fablaa,  beniht  die  EnseugungazUFer  für  1906  inm  Teil 
anf  8ÄltnuifttD.  An  ihr  war  die  Mansfeldsehu  Ge- 
werkschaft, deren  Kupforgewinnung  in  Deutschland  an 
erster  Steile  steht,  allein  mit  20  054  (i.  V.  19  878)  t 
balniiligt;  auf  die  anderen  liQttenwerko.  dip  ihr  Roh- 
kupfer nicht  nur  uus  oi).'etien,  Honileru  /.um  Teit  auch 
aa«  eingeftthrt«u  Krz«<n,  Abfällen  und  Hcbwefolkiee 
daitlallan,  entfielen  11687  t  und  auf  eine  AnxaU 
UalaeNT  Prodoktlouatitten  nooh  rund  1000  t 

Die  TeAnmehasahlen,  in  denen  neben  dem  Roh- 
knpfer  auch  dsH  AUnintorial  ctitfialteti  ist,  >;e-tatteti'n 
»ich  nach  Art  der  Verweniliinj;  li.'H  KupliTs  miwohl 
f II '  ili  r.  inlÄniiiacheii  Üeilarf  wie  für  die  sii.-ii;efOlirt(>n 
Fabrikate  iu  deu  letzten  .Jahren  etwa  folgendermaßen: 

*  Drei  Werke  nach  ädiitauttg. 
**  Dia  Aagaben  für  die  Ein-  nod  Anefuhr  be- 
liehen rieh  nur   auf   Rohkupfer;   bei   den  Ver- 
branohacif f ern  wurde  die  ICinfuhr  de«  in  Krzen 

und  Schwefelkiesen  i'ntluiltenen   Kujjl'T-   mit  lu  rin  k- 

■ichtigt,-wflhrenil  l>ei  der  A  unt  uhr  faHt  auNiicblieillirh 
kupforfreier  SciiwereikieH  in  Frag*  Icammt  nad  des- 
liaU)  unberacksicbtigt  blieb. 


Elektrizititsw  erka  .  .    59  000 
Kupferwalzwerice  aaw.   23  000 
Heeeingwahcwerkeaew.  87000 
Chamiaeba  Fahrikas 
einMhl.  Vttriolweike    8  000 


IMM 

t 

67  500 
84000 
85000 


1906 
t 

78  ODO 
26000 
88000 


8000      2  000 


ScIiifTHwerfh',  Ei.siMi- 
babnen,  Uiebereten. 

Armatarw/abrihcn     2:>  (  K)0     18  500     22  000 
146  OOU    187  000  I6S0O0 

Den  Anteil  Denttehlandt  an  darKapfergewiuoung 
aller  l.ünder  der  Krde  t«ranedhaall«hea  die  nach- 
stehenden /iifern: 

im* 

•  t 

Vereinigte  t^taaten  .  (67  772 
Spanien  und  l'ortngal  47  788 
Mexiko  »...,.      51  760 

Chile   30  592 

Japan   35  408 


Doutachland 
Kanada  ...» 
Aastralien  .  .  . 
Sonstige  L4hider 


21  882 
19  492 
84  707 
42  291 

651  192 


tao»« 
» 

995  651 

45  527 

116 

29  tiBl 
36  485 
22  515 
20  864 
87  146 
41288 
695  380 


iioe«* 

I 

424  09U 
52  000 
61  000 
30  500 
37  «00 
26  600 
.  24  400 
48  700 
48800 


748600 

Deataabland  hat  aamlt  in  den  Jahren  1904  Ua  1806 
die   siebente   Stelle   nnlor  den  Knpfer  enengen- 

den  Lfliulern  ein^'eiiominen.  vürftiiMi;e»ei/t,  daß  die 
HcbÄt/,ij|i>;eii  fiir  (la-<  letzte  Jaiir  den  uirklirhi  u  Vi'r- 
h8HniM!<rti  entHfirechell. 

Da  dit>  Voreinigteii  ^>caHt<.'n  die  wt^itHuu  grüßte 
Kupfergewinnung  (1905  etwa  57  u/o  der  Gesamtmenge) 
aufiuweiüHn  haben,  ho  iMt  e»  einleuchtend,  daß  Hie 
auch  für  ilen  Kupfermarkt  bestimmend  sind.  Ee  möge 
daher  mit  Bäcksicht  anf  die  anfierordenttich  bemeriutns- 
warto  Steigerang,  die  dar  Knpferpittia  in  den  leteten 
Jahma  arfaliren  hat,  nmSohloaia  mch  die  folgende 
Zossrnmenstellung  fQr  das  in  Amerika  gebändelte 
Fli'kindyt-  und  Lako-KLi]<f>  r  uaeh  den  NawTwkar 
hürsennotizen  Aufnahme  tiaden : 

PMI«  flr  I  Ib.  (-  «twa  0,4M  kf) 

In  Ont^ 
1903 


niedrigster  Preis 
höchster  Preis  . 

JabroK-Dureh- 
»chnittsprei»  . 
I.<ake-Kupfcr,  Jahrea- 
Dttrchanhnittspraia  .  .  , 


1904 

12,26 
15,00 

13,09 

13,12 


16,00 
18,75 

15,82»/i. 

15,89 


190« 

17,76 
«8,75 

19,39 

19,88'/t 


l'r^pii trnn LT  i1er  VFir''In!irteii  ^trififpn  ntr  IJf'Ssntier» 
iitatilblö«ken  und  -Foruiguti  im  .tahr«^  VMM», 
Nach  den  etatisttachen  llltteilnnireu  der  ,  American 


Iren  und  Steel  A sSfietHti'-iii"  ' 


wnnien  wiihrend  de» 


letzten  .Iiilireh  in  deu  Vereinigten  Staiiten  inHiresantt 
12  4Tli;.')7t  HertsemerntahlblücKe  nnd  -ruringuli  her- 
gestellt. Damit  wurde  eine  Erzeugungszilt'er  erreicht, 
wie  sie  bisher  noch  in  keinem  Jahre  zu  verzeichnen 
gewesen  ist.  Die  Zunahme  gcgcndber  i9Uö  bcliof  aicli 
anf  1355  221  t  ader  12,1  0/g.  Auf  atahlformguß  ent- 
Helen von  der  genannten  (iesanitmeng«  etwa  82 600 

*  .Kach  den  Angaben  der  Fa.  Henry  R.  Herton 
&  Co.,  liondon. 

**  Harii  torliaBger  Sebttsnng  dar  Fa.  Ära«  Hirseh 
ft  Solln,  Halberstadt.  —  Wo  die  Firma  abgernndete 

Mengen  in  tons  zu  1016  kg  zu^^runde  legt,  sind  die 
Tünnen  zu  1000  kg  ebenfalls  in  abgerundeten  /ifTern 
wiedergegel>rii. 

„The  UiilK  tin  of  th<^  Vinericau  Iro«  and  Steel 
Association-  limT  Nr.  4  vom  '.).  Mlfl.  —  Vergl.  «Stahl 
and  fiisen"  1906  Nr.  6  S.  3C9. 
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&02    Suhl  and  Eiaen. 


27.  Jahrg.  Nr.  14. 


(L  Y.  St  46«)  t.   ITstw  den  eimelnen  Sisatoa 

Pennsylvanien  mit  4903958t  die  ersta  SttUft  «in; 
danach    folfrten  Ohio  nit  8880232  t,  JVmtli»  mt 

1  71 2  tu  7  t  und  dU  flbrigeB  8ta»teD  mit  «MMiimea 

2  U25  455  t. 

Die  Krzen^fon).-  hIIit  Artm  von  Bouiemprstahl- 
Hcbienen  seiten»  der  Werke,  die  be«i»i>merHtahlblöcke 
herstellen,  belicf  sieb  im  Jahre  1905  auf  3  185  901  t 
und  1906  auf  3  764  932  t,  vermehrte  eich  somit  um 
579  031  t  and  ließ  wiederum  alle  früheren  Jahres- 
leütnneM  hinter  üeh  rarftok.  Von  dan  Staaten  fantto 
•ndi  bior  PonBaylvuiieD  mit  1 81>  184  i  di«  FOlirnnr, 
«ttrosd  Mf  dl«  Midersn  Staaten  insgesamt  noch 

2  448  748  t  entfielen.  Bechnet  man  zu  obigen  Zahlen 
noch  da*  «onstSq^o  fcluiüifimitttiTial,  d»!»  nun  ÄicmeiiM- 
MartinHtnbl  uhw.  iiusji^ewtilzt  wurde,  Ijiiuu,  ergibt 
sich   (Mn«   Si'iiitnenerzeagang  von  im  ganzen  rond 

3  430000  t  für  das  Jahr  1906  und  4065000  t  für  190C. 


9to  lBT«ll4eBT«nl«h«mf  Im  mmlmlm  Melk» 

1904  and  1806.* 

Dem  Keichatage  int  Tor  kuiam  ein  B«ridlt  Aber 
die  Reebnungsergobnisae  dar  InTBliden'Tardehenings- 

an-italtcn  und  zugelaseonen  KaBseneinrichtangea  za* 
gogan^'cii,  aua  dorn  vrir  Kachatebendes  wiedergeben. 

Dil'  Kiuvricktaag  dar  BeiMge  gaatelteto  aiob  fol- 
gendermaßen : 

Criö« 

oui  Iti  firllr^n 
.t 

SH  SS«  971,06 
117  97:t  5117,60 
141  912  258,34 
148  068817«» 

Der  Anteil   der  LohnUMMS  an  dan  BaltrifttD 

ergibt  sich  aus  Tabelle  I: 


K«eluiao(a> 

Jahr 

1891  .  . 
1900.  . 
1004  .  . 
1005.  . 


Wach«iit>eitrtce 

427  182  950 
.523  154  2 1 8 
590  463  C42 
ei9  008  71T 


TabaUa  L 


B  «atrallaa 

Tm  IMD  Mak 

Im 

■Bf  dl«  Uhak 

diB  IhAbUb 

wm 

JakM 

I 

n 

III 

IV  i 

I 

II  ; 

III 

IV  ' 

V 

^  i 

^  1 

: 

8t6ck 

Stack  { 

Steck  , 

Stfiek  1 

Stack 

bri  de«  Sl  V«nl«lwniDpi«n»tiüt«n 

1891 

i7,ü{> 

36,87 

24,98 

21,09 

253 

884 

217 

146 

1900 

11,73 

30,34 

25,27 

21,Ü7 

11,59 

189 

342 

238 

168 

73 

1904 

7,98 

26,26 

26,68 

22,08 

18,00 

138 

313 

260 

.  176 

119 

1805 

7,81 

85,18 

14,87 

88,1« 

80,08 

188 

805 

850 

178 

IM 

1 

M  4«a  •  Kaaa»B«lnriaktaag«o 

1900 

0,47 

3,57 

25,85 

19,89 

50,48 

10 

58 

822 

196 

419  . 

1804 

0,51 

8,42 

22,06 

19,78 

54,88 

11 

62 

279 

200 

468 

1805 

0,51 

MS 

81,08 

»,1S 

58,85 

11 

07 

880 

816 

467 

Demnach  zeigt  Hivh  in  di  u  l.nhnklasaen  I  und  H 
eine  Abnahme,  in  LohnkJasse  Iii  ein  Schwanken  und 
in  den  Lohnklaeaen  IV  und  T  im  aUgemeinen  «in» 
dar  Wochenbeiträge.  Aueli  deren  dwob- 
HSka  ist  gcwachvcn ;  sie  alaflte  sieb : 


im  Jahre  1891 
.  n  IWO 
„  .  1904 
.     .  1906 


20,81 
22,65 
23,79 
24,06 


^     V     «     «  «Hl 

iilV 


80,89 
80,07 
80,68 


Tob  den  Av^bait  sind  die  fOr  reich  sgeRettliehe  Rentan  nnd  Baib-agMrttättttiigein  Ton  baaoadarar 
BadeutoDg;  sie  findan  sieh  in  TabaUa  ü  nunnmengestellt. 

TabeU«  IL 


In  lalM 

bctl«f*B  41«  licn«rni*liluiiK«D 

b«lni(«B  die  BcItraga-EratAtwnrtia 

iMfMaHl 

laBKBUBIt 

dafoB  catOcIcD 

aar  die  TBnlel«- 
raafMBataltMi  wm. 

wir  da«  Kticti 
M 

BBf  die  Tenlebe- 
nnfBBBitBltoa  iww. 

«< 

mf 

1891 
1800 

1904 

1906 

1891—1905 

16  80»  188,8« 
80448780,06 

188  840  087,15 

186  904080,7« 

1  083  863  369,52 

8  848  864,45 
48  687  688,88 

88578871,80 

80558  489,19 

647  041  786,67 

6  049  848,41 

r    80713  389,94 
V»        47  687,24 
/    45  125  431,71 
\*       149  794,14 
\    47  1 74  0S5,8C 
(•       176  615,71 
\  380  091  792,21 
X*      729  790,64 

0616780,64 

7  658 108,81 

8  171  647,87 

69  790  372,48 

«Ol«  060,18 
7667  844,«8 

8  171  812,68 
59  785  741,40 

884^8 

286.24 

4631,08 

Di«  Zahlungen  fBr  Krankenranlan  baliafan  sich 
im  Jahre  1904  nnf  nrnd  2000000  ul?  nnd  im  Jabre 
1905  aaf  rand  8100000  Jt^  haben  demnach  um 
500000  Jf'  zngenommen;  die  Zahlungen  für  AltorH- 
renten  gint'fn  flogen  1904  ihm  rund  1  400000  tM  zu- 
rück. D.n  trot/dem  im  Jiilirt'  l'.Ht.'i  ein  Znwschs  an 
Ki'üton/.ilil  iiMjrcii  in  lidlu'  viMi  niiid  s  r.'i...  i  um i  ^.ti  zu 
verzeictiueii  wnr,  -h  kmiirnt  ili<v-.iT  ganz  auf  die  In- 

*  Für  niilitärittchc  Dicnstlciätuu^en. 


Talidenrenten.  FOr  Haüverfabr«»  wurden  im  Jidki« 
1604  insgesamt  10900430,80  Jt  nnd  im  Jahr«  1900 

zusammen  12  158  776,47,4^  aufgewendet.  Die  Unter- 
Htiitxun^rcMi  von  Angehörigen  der  in  Ileilbebaudlaag 
genommenen  Veniicherten  bezüTert'-n  siih  1904  Mf 
896358,19  Uf  und  1906  aaf  1004115,26  M. 


*  I  •nii'k:<iirlion 
^r.  205,  Anlage  2. 


des  B«iab«tag«8.   L  Se«al«a  1907, 
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Berichte  über  VertammJungen  atu  Fachvereinen. 


Stahl  and  Wmn.  SOS 


Ton  dn  Tsnraltnn^koBlan  «atfieton: 

Im  Jahr«      <M  31  Vcr- 


liflkmag«' 


b>  b«i  den 


c)  b«l  allen 


1900 
1904 
190» 


6«  Ut 
M  • 
TO  . 


49  ^ 
63  , 


C4 


Dm  y«nn8|f(m  inieha: 

■1        den  Vcr-  h)  M  den 

•icIienin|r*«n>'inli'L'n         hio-rui  liirichtuneen 

1804        nm  «9  547  lU3,0i  G  577  300^1  Jt 

1905  „  70  8S9««7,«e  .       6S050e4Jl  „ 

Di'ii  Zu),'an(;  an  TJotiit  n  boi  allen  Vereichi^run^'H- 
trä^ern  im  Jahr«  lüOö,  verglicbeu  mit  dem  de»  vor- 
heiftbnidm  J«bNf»  teigi  üe  OMlutobeade  T»b«UA  m. 


TUmU«  m. 


PwMMlMltMlIclier 

jahivAetMr 

8«  HM  Amt  Kapttihrtitt 

IM« 

IMB 

1«M  i9oa 

1904 

I»0& 

1»04 

j$ 

Jt 

UnTalidenrenten 

r_M  m 

22  074  409,20  19  789  049,40 

l6^,l3 

159.45 

ir,4  97«  279,28 

147  070887,23 

2.K  rankenrenten 

1  1,70  800,801   1  901  905,20 

158,87 

luo,;;.! 

b.Altcr9r<»nten 

10  71« 

1  897  029,6ol   1  704  872,40 

157,18 

159,10 

13  837  668,82 

12622803,25 

luBgesaint  1 — 3  ^ 

164  882  i  146  660 

25  642  239,6U|  23  396  427,00 

- 

- 

- 

Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Sheffield  Society  öf  Englneers  and 
Metallurglsts. 

Vor  (l«r  V*  ruammlun)?  der  Hhi^fficliI  f^in-iety  of 
En^ineer^  ainl  Mftttllargiiib»  hielt  l'rot.  Dr.  liiitton 
Ton  der  Univorsität  Mnnoheator  ain  1.  Oktober  t.  J. 
einen  Vortrag  über 

«lektrlsehe  9«tm  in  Ifenr  Aiiw«iilnif  aaf  die 

Erzfuffiiiiir  von  Elsen  und  Stahl.* 

Nach  kunior  gcHchichtlirber  Kinfübrung  und  dorn  Hin- 
Kei8e  daraur,  daB  erat  die  FortHi-britto  der  Rluktro- 
tecboik  in  d<>r  Konatrnktion  griiOer  IKnaniamascbioeu 
ennSgUcht  haben,  der  elektrischen  '  Erzeugong  TOD 
EÜMia  nnd  Stahl  D&her  tu  traten,  and  daS  erst  niiMira 
boMer«  Keiiutalt  d«r  ^«rmiadien  Ühemie  die  Ano- 
bildang  elektrometallargieohor  Verfahren  gestattet  hat, 
erteilt  Hntton  seinen  LandslontPH  den  Rat,  diesem  neuen 
Zwcilgc  der  EiueDiJuIuiitric  mehr  Ttouclitiin^;;  zu  i^chenkcn, 
nnd  warnt  daTor,  Uio  Fru^-o  mir  vlmh  Akii(l««iiii8chon 
Standpunkte  aus  zu  t/mirtttÜL'n,  lIu  nie  HctuMi  eine 
noonenitwcirlo  wirtaehaftliche  Hcdeutuag  uriuu^t  biitto. 

Der  Vortragende  gibt  dann  eine  vorgl«inbendä 
Vebersicht  der  Konten  der  elektri«cben  Kraft,  wenn 
diMelbe  durch  WuBHerkrAfte  oder  durch  Kohlen  er- 
xeiigt  trird.  Wihreod  der  Wert  der  dnrnh  Waaoer* 
)atm  e»engten  KW.-8tnnde  von  1,37  bis  0,186  4 
yaiflere,  ael  es  jetzt  schon  gelnngon,  mit  Dampf  die 
KW.-8tnndo  zu  1,3  hm  2  -3  an  dor  Klemme  der  Py- 
namomam  hiiic  lirr/iif<irlli  n ;  (Juiielicn  inrir-se  ilii'  Iii'- 
haufttuil»;  litT  vrr><i'liici|(  iKin  ( i ii^k rul t;^-cMi'll,-<rliiift.-ii, 
diiti  Hli',  bei  rilluiii  Kiihli  nprciriu  8    '  f.  d.  'loiiIlL', 

die  KW.-Stunde  isu  0,H  cS  harntMva  k(>nnti<n,  mit  einer 
gwiiisen  Reserve  betrachtet  wer'lvn. 

Nach  kurzen  Henierkun^en  Ober  die  Kal/iumkarbid- 
and  AluniiDinm-!ndui»tri6,  in  welch  letztoror  über 
80000  P.  8.  bevohUtigt  seien,  geht  Untton  sn  den 
Perrolegierun^'en  Aber  and  erwttbnt  Terschledeae 
französische  nnd  Sdiweizer  Werke,  nnter  anderem 
aaoh  die  Soci^t^  Anonrmc  Electro-H^tallnrgiquc, 
Proci^dö  P.  Girod,  die  ji  t/(  m  Jahrli.  h  5000  t 
FerroBilizium   (f>0  o',-X    KWU  t 

2000  t  Forrorbrüiii.  s^nj  bii»  900  t  Ferrowollr.nn,  :>')  t 
Ferroinolybiiiiii  iiini  6  bi«  10  t  Ferrijvanailiuni  cr-Eeujjo.** 
IUt  H!iiii>tfnrthiliritt  hierbei  sei  die  Herntellung  von 
niedrig  gekohlten  Ferrolegierungen,  wie  solche  in  der 
StaUfabrlkalioD  bAuBg  gebraucht  «erden. 

*     Kiigiiic.  ri Iii;"   ll'tttl,  7.  Dt'/.eiiibtT,  H.  770. 
**  Vgl.  .ätahl  und  £isen*  1907  Kr.  0  ä  213. 


t^cr  Vortragende  behandelt  «lann  die  Erzeugnng 
Ton  Koheisen  and  gibt  über  den  Stromierhraach  bei 
der  RoheiMndankiOiiiig  folgende  IMieile: 


Durcb- 

Vtr- 

•chnlttlleh« 

brauch 

Terbraueti 

LeUlunir  der 

f.  d. 

t4.teDa* 

Ojrnamo 

Tonne 

KW. 

1. 

Keller  (Canadian- 
Commiasion) : 
A.  Graues  Eisen 

4,2  0/oC,  2o;j8i 

613 

3420 

0,522 

B.  Weibes  Eisen 

30/0  C,  0,70/oSi 

226 

1620 

0,25 

i^tassano  (Oold- 

3166 

0,48 

3, 

H'Tinilt  (Canadian- 

• '(iiimii.^Hinn)    .  .  . 

182 

3380 

0,517 

4. 

Ht^rouit  (llaanol) 

graues  Eisen  .  .  . 

200 

1708 

0,28 

5. 

30  */s  Ferrosilizium, 
WilleoBll.Co.  (von 

Eisenerz  vad  8«nd) 

800F 

5930 

0,91 

6. 

30*/o  FerroantKlnat, 

Ki'ller  ivon  !^cbrott 

und  Sandi  .... 

3500 

0,53 

70  o.'o  Ferrochrom, 

WillBon  A).  Co. .  . 

300 -C 

7950 

1,21 

3,5  —  4 

IS. 

Aliitninium  .... 

Kalziuutkarbid  .  . 

0,6  —  0,8 

Hution  setzt  es  hIh  tiHiüfuTstHTidlirli  TorauB,  daß 
Vt-rsufhe,  die  biüLtr  nur  an  kleiniTi  (Vfpn  gemacht 
worden  seien,  noch  viel  gUnHtigcrc  Ki'hiiltAtc  erzielen 
werden,  wenn  größere  Ücfon  gebaut  würden.  Die 
nach  alten  und  neuen  Voniuchon  ermittelten  Selbst- 
koBten  den  KobeiueuB  stellten  sich  auf  55  bis  49  <4 
f.  d.  Tonne.  Vortragender  kommt  jedoch  Hodaiin  zu 
dem  8<'hliiSKe,  daß  vorlinfig  die  «loktriache  Roheisen- 
erzeugung für  England  ttocb  keine  Bedeotung  habe, 
eine  Hob  be  jedoob  filr  df«  Kolonien  voranegeiehen 
werden  könne. 

Zu  dt  ii  .-;t.ihl[  rii/i  ^hOn  ilber^ebenil,  bcKcbreibt  er 
in  Anlehnung  au  v«jrr.c)iiedene  VerüllV-ntliehuntren  die 
Vorfahren  Ton  Kjcllin,  Ileroult,  Kflbr,  tlir..il  iimi 
mtassann,  aascheiiiend  mit  dem  Krgelmi»,  ilaü  lier 
Kjellin-Ofen  hei  Vorwendung  gleichwertiger  .Ma- 
terialien, vi«  solch«  im  Tiegel  gebraucht  werden. 
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•7.  Jahi«.  Hr.  14. 


eine  Zekuufc  bal»«,  wUirend  da«  H4rtfHli-VerfaLn<ii, 
▼vnnfMstit,  d»B  et  erfUle,  wu  Tenprecbe,  den 
j^rSItaa  Forlielnritt  bedeute,  der  mK  BifindHaf  des 
baeiecihea  Terfidireii*  eenMclit  worden  mL  BexBglich 
dee  VerfahrenB  t«i  Eofler  Terweiee  er  raf  die  VeiOlent- 
Kebun;  dee  Inteniatienelen  dieiniaden  Kongreeeei  in 


lioni.  Iluttoii  jurlaubt,  daU  der  Ofen  von  Otrod  in  seiaes 
BetriebereeBlteton  bü  beute  gute  Antelebten  h'wtn,  zu- 
gleich  zellt  er  der  Energie,  die  StalMllo  in  dur  Aua- 
iiildnng  seinee  Yerfehrene  enlvieiteK,  nnd  den  Fort« 
ecbritten,  die  dieeer  BrBnder  genisebt  liat,  volle  An- 
erkennnng. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  Iq-  und  Ausland. 

Belgien.  Einer  interaannton  Ablnndluttg*  ron 
Ii.  Schulz-Briesen  in  DBneldorf,  dem  frübeirea 
Ueneraldirektor  von  Z«cbe  Delübuscli,  denen  Feder 

S'  iiDii  SO  rnanrlit'  lii  rnorktMiHwertc  Arbott  eniatemml, 
entnebmen  wir  folgt^iule  Augabeu  übur 

du  StfltnkeMenbMkMi  In  d«r  B»1flMketi  Cnn- 

fine  und  in  llolländiBch-Llinbnrg. 

Dna  betgiicbc  Uanipinebeolcen  wird  neeh  Sfiden 
dureb  eine  Unie  begrenit,  die  eich  in  feet  goreder 

HÜdö^tlichor  Richtung  von  Antwerpen  nach  Meeatrieht 
/loht.  Nach  Norden  Ut  die  AoHdchnung  einstweilen 
unboHtiinmt,  uhi-r  Ihm  dor  /uin  liimtiilen  Nfuchtigkoit 
de»  r>i»ck'j,'rlvir;;c?i  ist  kimiii  /,u  er«  artrti.  dal)  »ii'h  der 
Hcr^lmu  ji'MialM  über  ilii'  l.iui'-'  VliiniiiiTn  Ei-li'ii  hiluiiM 
entwickeln  wirvl.  Uitgitu  SVeaten  werdon  luhnende  Auf- 
•eblttMe  iilxT  Vliinnif>rn — KeMSt!!  biuauH  nicht  tm  er- 
warten Hein;  dagegen  findet  da»  (.'ani|>inclM<i'ken  uai'h 
<l«ten  eine  unge«törte  l''ortHPtii:ung /.unüchst  im  hidlän- 
diiolien  l«irabnw  and  denn  auf  preuBiachem  Uebiete 
nSrdlieb  von  Kohlaefaeid  nnd  Eachweiler.  Etwa  bei 
JQlich  hobt  eich  dies  langgee treckte  Kolilenbeelcen,  das 
iii  vieler  Hoziehung  Aehnlichlceit  mit  dem  n^rdlichon 
rhoiniarb-wcBtf&liBchen  besitzt,  gegen  dan  Dcxm  ihm. 

Schon  in  den  vierziger  Jahren  den  vnrigcn  .)ahr- 
hundertH  hat  Hieb  die  belgische  Kegieruni:  und  auch 
die  prirate  Industrie  mit  der  Anfencbnng  der  nfird- 
liehoi  Fortaetaung  dee  LAtdeher  KeUeiuwekena  l>e- 
eehUHgtL  AnlnB  dam  gaben  die  im  Norden  dea 
Aachener  Beobene  —  dewen  Zniammenheng  mit  dem 
[iQttirfiLT  vnii  den  tFe^iIo^'i'n  Itoroitg  erkannt  war  — 
gomacktL'a  AufucklÜHiie   uut    bollAndischein  (.icbictc. 

Im  Jahre  IS'ti  fattte  der  I^rofeesor  der  LSwener 
UniversitAt  UuilleaumL^  Lambert  «eine  Unter- 
■ucbungen  in  einem  eingehenden  Iterichte  zuBAmmen 
nnd  kam  darin  au  der  ikhiu&folgerung,  daß  die  in 
HoUlndiaeli-IdnilMirg  gefundene  Keldenablagcrung  ihre 
Furtaotzuug  auf  dem  linken  Maasufor  im  belglHcbon 
Limburg  haben  und  iiicU  ein  Zuaamnieohanir  dieaer 
mit  d(  r  rlu'iniaob-wettfilinlieit  nod  engUeäteii  er- 
geben lUÜrtrtt!. 

Inden  Jahren  1895  und  1899  Torgenommene  Bohr- 
versnche  hatten  die  nördliche  und  Mldlicho  Ureoze 
de«  Koblenl>ecken8,  soweit  es  für  eine  Anelieutnng 
in  I''rage  kommt,  feiitgestelit.  Dioie  wenig  erfolg- 
reichen Itohrergebniaa»  wiricton  sehr  ernOchternd  auf 
die  belgiachen  Uatemelimer.  Deutacber  Sacbiceuntuiti 
und  Tatkraft  blieb  o»  vorbehalten,  den  toten  Punkt, 
auf  dem  die  (.'ani|tine-Fiirschung  angelangt  war,  zu 
überwinden.  Eh  war  im  Jahre  l<.)00,  alt>  die  Inter- 
nationale 1?  <i  ii  r  1  »■  1  1  s  1  h  :i :  t  /  u  K  r  k  e  I  e  n  x 
unter  Leitung  iUrtb  liirctiktitrü  iittkv  in  Verbindung 
mit  dem  l'rofertHor  I>nmont  in  I'ütticli  eine  neue 
Ituhrgcsellhcbaft  ins  Leben  rief.  Diese  wählte  aU 
VerBuchsfeld  die  Umgegend  der  Ortschaft  Asch, 
etwa  19  km  nurd-uord-wentlich  von  Maastricht,  und 
traf  hier  im  Jahre  1901  mit  der  ori«teM  Boiimag  da* 
ateinkohlengebirge  t>ei  620  m.   In  letalerem  wurde 

*  ^.lmmluIlg  1 1;-  uihl  büttenmiuial-i  ln  r  Alihatid- 
iungen.   lieft  0.   Kattowitz  O.S.,  Uebr.  Uübm.  t 


•ie  noeh  IIT  m  weiter  „'  -r>Uiri  und  traf  fünf  günstig 
abgelagerte  Koblenftöse  mit  einer  Ueaamtmftebtlgkeit 
Ton  4,85  m.  Eine  Aniahl  weiterer  BohrUeibor  in 
diesem  Gebiete  hatten  Ähnlichen  und  gleich  guten 

Erfolg. 

litlil  iiiit'liLli'tii  firh  dir  Kunde  des  ersten  glQek- 
liclien  I  iiinli  f*  vcrlir.-icct  luittc,  entwickelte  »ich  inner- 
halb drr  tMlirrlKlcn  4  .liilire  i'irir  ti-'l>iTbafte  Hohrtittif^'ki'it 
auf  der  gnnzea  l^inie  s(wiiii;livii  Jdaas  und  Hchelde,  ex 
wurden  übrr  tiu  Bohrungen,  vielfach  bis  1000  m  Tiefe, 
niedergübraebt.  Line  gleiche  Titigkeit  entfaltete  sicli 
auf  dem  angrenzenden  holliudiaohen  Gebiete  iwiicfaen 
äittard  und  Heerlen. 

Wir  leben  hier  awel  IneüiaDdar  Obaigehende  Tar- 
«nchekrelae,  einen  nSrdlicben  mit  dem  ZMlntni  SItlnrd 
und  einen  fOdlieben  mit  dem  Zenlrom  Heerlen.  Bei 
Aachi  T)  tr!Sc  dwn  Karbon  zutage  und  i^l  «eiter  noch 
Nordi  ti  111  liliiillcher  Weisi   wie  in  drr  Cam)iine 

von  iiiiiiirr  in.'iiditi;,'!-!-  werdcudeii  jiinL'rrrti  ScljirhtcM, 
die  gleictifilllH  au»  Kreide-  und  l'urtiär- Ablagerungen 
mit  schwachen  diluvialen  Anschwemmungen  Itestehen, 
aberdeckt.  Sie  erreichen  bei  iieerlon  eine  Mivhtig- 
keit  von  etwa  200  m  nnd  welter  naeh  Weidta  bei 
Sittard  eine  aolehe  tob  400  m. 

Ehlen  grSBerea  Teil  dea  waehleaaenen  (MiMm, 
etwa  ISO  qkm  amfaaaend,  weellieh  nnd  efldUdi  von 
Uoerlen,  bat  eich  der  fltaal,  der  bereite  Domlniat- 
gruben  westlich  von  ller^nf^cnnitli  lu  tn  ibt,  zur  eigenen 
Ausbeutung  reserviert.  Im  ^.-iiii/i  n  Hiud  vnni  Holiilii- 
ili-.'liiii    Miiati'    nnd  l'riviitiiiitemehmeni  rUv.i 

■iU  iioiirungen  niedergebracht  worden.  Im  südtichen 
Teile  des  (iebietes  ist  die  Kohle  mager,  d.  h.  arm  an 
Ilüchtigen  Bestandteilen,  gegen  Norden  wird  aie  fetter, 
und  der  l'ruzeiitsats  an  uaa  atelgt  «Umihlleh  von 
10     auf  83  •/». 

Die  geaamte  Ablagerung  iat  immerhin  eine  bo« 
echrlnkte  nnd  wird  kaum  jemals  su  einer  namhaften 
Vermehrung  der  kontinentalen  Koblenerzeugung  liel- 
tragen. 

"W  i  r  1 8  c  h  a  f  1 1  i  c  h  <i  Ii  e  d  <■  w  t  u  u  ^'  d  cm  ( '  a  in  - 
|iiuol>i'i  k    U  8.    Ks  kann  lud  der  drs  liLd^'i-idi.  n 

Steinkoblentiurgbaues,  der  gezwuuguu  ist,  iu  imuier 
gröUer»?  Tiefe  vorzudrinfjen,  der  (Jas-  und  Flamm- 
kohlen  Ho/nNn-j:»n  nicht  besitzt  und  an  geeigneten 
Kohlen  zur  r.  aung  von  gutem  Koks  Mangel  hat, 
nicht  wunderoelimen,  dafi  die  Funde  bei  Asch  eine 
allgemeine  Begeisterung  fflr  das  neu  ersehloeieae 
Kohlenbecken  der  Zukunft  hervorriefen. 

Jetzt,  nachdem  das  ;;anze  Oebiet  genügend  er- 
forscht ist,  um  ein  Urteil  über  seinen  wirtschaftlichen 
Wert  zu  ermögliebun.  ist  der  annint^liuben  Begeisterung 
eine  groUö  Knti;iiii-<  linii;;  gefolgt,  Uiirli  hat  airli  utlr<rros 
WiHsenH  bis  beule  werbendes  KH)iitul  uii  lit  ic^  fuiidcn, 
um  die  j>rHktir*rbe  KrsehlieUung  dieses  rund  l<ii<o<|kni 
umfas-Hi'iiden  (iebiete-i  mit  dem  .Niederbringen  von 
Sehäcbten  ins  Werk  zu  setzen. 

Das  Uutaebten  eines  hervorragenden  belgischen 
Bergingenieurs  spricht  sich  Aber  das  yorkomraea 
folgendermaBen  aus:  r*^*^  Zuaammenfaaanng  der 
durch  die  Bohrungen  bis  heute  gelieferten  Ergebnisse 
ir«t  i's  erlaubt,  nieti  «-ine  wohl  annähernd  zutreffende 
.Meitiuag  üliiT  den  wirtsebat'tli)  hon  Wert  des  Cnmpine- 
KiibletibeekeiiH  zu  bilden.  Dieses  Becken  i>t  iiberall 
von  erbebiich  miichtigen  Uuckgebirgsochiehtuu  ttber- 


Digitized  by  Gopgle 


3.  April  1907. 


Suhl  und  Eiaou.  505 


lii^ert,  deren  Duri-hteiifiini;  eine  «ehr  Uoj^  Zeit  nnd 
icbr  erhel)lifhe  Kowtcn  lieAnupniehen  wird.  Viclfnch, 
lifHomiiT^  (lnrt,  «M  man  rlns  VorhiindcnMein  artpginclier 
Qiiellui)  lii'i  ili'ii  Uobriin^en  in  RmUi-n  Tiefen  fext- 
^eetellt  hat,  worden  wabrticbcinlich  seit^'ii-  licr  Berg- 
technilcor  neue  Syoleme  erdaclit  worden  niQ8^«en.  um 
die  äcbichten,  aus  denen  die  besagten  (Quellen  ent- 
»prinsTn,  /u  «iurchteufen.  im  «estUehen  Teile  der 
Al)l»;;rniii^^  balten  Hi'hrungea  d«a  Nachwoi» 

erbncbt,  (i«8  iio  KoUenfonn»tioi»  wn  wMMrdurch- 
llMifem  Delikbten  des  Deek|{ebiffM  überlagert  wt; 
fall*  Ate»»  Hrbi<-bten  waüAerreieh  aind,  «M  heut»  lioeb 
nicht  f^cnau  rentKeotellt  iit,  weHan  eie  fBr  den  kflnf* 
tiiri'ii  Abbau  eine  dniierndc  l'nlie<|uemliebl(eit  un>l  il'U' 
trsaitti»  hedeiit»»ndor  furtlaufsmder  Ko.*len  lülilrn. 
Was  ii'iii  iljr  Ki'lil.-ii;il)liii,'iTii!iL,'  -«elbRt  anl)rliiiii,'t,  »•> 
dart  an^'cttitiiiiiK'n  werden,  unU  »le  liieb  nivbt  m 
flözroieb  erwiesen  hat,  wie  man  ur«|>rünglirb  annahm. 
Wenn  man  bei  Afieb  und  in  «einer  l'mgebuntr  eine 
Serie  von  l'lüzen  der  liangenden  (iaslcohlenrcrupiic  ge- 
fundea  hat,  die  man  ela  gonQgoBd  ergiebig  Mi8|irechen 
keiiD,  eo  liegea  die  Dinge  weiter  nedi  Weeleo  mid 
aneb  Im  SfldiHi,  TemebmUeb  in  der  i^revini  Antwerpen 
bei  den  AnfMohlllaran  sehtreicbor  Bobrnn^n  atcbt 
^•ti-lrli  t,'iiri-^'i |)ort  bat  Bich  crsreUen,  daß  der  l'r«»- 
•iviUa.a.1/.  üiT  .ibhaiiw (irdi^en  Kolile  niebt  l,ö"<i  der 
('eaamtmäehti^keil  di-r  durehlniiir!i  ii  K;iriiiiiiM  iiii  iiien 
crreiclit ,  wiibrond  dipseM  Vrrbäiuti»  in  den  andiTt-n 
l)el;»i»c'ben  Koblenbeckcn  .1  "  bctr'itrt.  Im  fllirii;en 
liojseu  (iründe  zu  dt-r  Annahme  vor,  dnli  bedeutende 
OebirKantiirungen   da«  ('Hm)iitii>b<'<'kfn  diire)iMei/.<-n.' 

£«  ereebeint  neob  dieser  Ktermtellung  ab  böctaat 
anwahrscbsinliobT  wena  akht  »te  ansgeeebleeseii,  dafi 
Hel;;ien  eine  weeeatliche  ErweiterwDg  eefnes  Keblen- 
tiergbaiie«  to  der  Zalcenfl  rnrertcn  bann.  An«h  Frank- 
reich, da»  in  den  letzten  Jahn-n  lAni:*  der  deiit-  -h- 
lotbringineben  (irenze  grüßere  An«trengniipen  gemacht 
bat,  um  die  westliebo  Kortsptznng  des  8aarbo<-ken» 
in  erschließen,*  ist  dabei,  gleich  wie  in  den  Naehbar- 
gebieten  des  I'att-de-< 'alaiitbfekenH,  kaum  );iilfklic-ber 
gewesen  ala  Belgien  in  der  Campine ;  os  darf  deahaib 
gloicbfalls  niebt  mtt  der  Aeedehnung  seiner  Köhlen- 
eruDgnng  rechnen. 

Norwegen.  Die  .Salaniren-Hertrwerk»»- 
A  k  t  i  !•  rx  -  O  e  8  o  1 1  a  c  b  a  f  t  uclrhvv.ir  kiir/cii  vm 
der  t>berBchlc8ia4'bcn  KiAenbabubedarfii-A.-tr.  und  der 
DonnersmarckbUlto  gegründot  worden  int  ^weckii  Ab- 
baue« der  Magneteisenerx-Konseasionsfelüer  bei  8a* 
langen  (TremsS)  in  Nerwefen,  bat  tu  ffleieber  Zeit 
die  lleehti-  .  r« ,,r'.,.-, 

Aufbereitung  der  Ma(;uet«i4euerxe*** 

liesw.  Sur  ADreiebemag  und  BrikeMiening  dl«aer  Krze, 
welebe  einen  relatit  niedrigen  Eieengebalt  )  rto  •>„) 
hatten,  nach  den  der  Mctallargiska  Actieliula^'tc  in 
Stockholm  g<'bör>  iiil-'M  Pai.  nt'  ii.  Die  hierzu  be- 
nötigten Anlagen  wind  hürfita  in  AuUrag  gesceben. 

I  i'ii!  Rinenerzbriketia  sollen  etwa  GH  "/o  \','\>vn 
und  nar  noch  Spnrcn  von  f<ebwefel  und  I'ho»>()hur 
enthalten.  Die  Porosität  deraelhen  wird  20  bi«  22  »'o 
betragen,  wodurch  die  Ueduktionitfiibigkeii  «Irr  Ki>"»n- 
•XydTerbiudungen  bedeutend  erhöbt  wird. 

Des  weiteren  wird  mitgeteilt,  da6  die  Hochofen« 
werke  in  Laien,  Herrlng,  Ooldsmedtbytte  nnd  andere 
in  Bebwedea  gelegene  Werke,  welche  bereit«  solche 
Eisenenbriketts  ohne  irgendwelchen  anderen  ZuNaht 
vorhilltcn .  mir  i  twa  700  kg  Hr^Mi ninnterial  f.  d. 
ToniH'  hfr^^.'sti'lltrii  Kolii'i»euH  gebrimuhi-'n ,  bei  re- 
lativ inc!iri;,'!'r  \V  iiiiltf'ni|it>r>itnr.  Hei  ^  i'rliüttntig 
von  Koli-Magnetei.Hi.'iii  r/.'ii   mii  giciebeni  EiHengetaalt 

•  , Stahl  und  Ki^.  n  ■  VMi  Nr.  5  S,  HIH. 
„.Stiiiil  iiri.l  i;is,  ii-  1907  Nr.  t  s.  i:>5. 
***  »Berg-  und Llüttuomänniache  Rundschau", ä.Mftrs 
im.  Nr.  U  8.  168. 


steigt  der  Verbrauch  an  Brennmaterial  auf  etwa 
10(X>  kg.  Von  der  Schlacke  wird  der  Hochofenmann 
bei  einen»  solchen  HotricUc  ^oziiHai.''''!  nicht  bclSuti^t 
und  steigt  die  PrO'iiiklion  dfn  Ot'ons  auf  ^\:\^  tlieurotist-b 
gönstii:slr. 

Da  die  reiche»  MiHfiitTzvorktiinmen  Spaniens  in 
absehbarer  Zeit  gänzlich  ausgebeutet  sein  werden,  wes- 
halb anch  der  l'reiH  diener  ICrzc  in  stetigem  Steigen 
begrtifen  ist,  ist  es  für  die  rheinisch-westfSliHcben 
Eisenwerke  fon  der  gr4}ftten  Wtebtigkeit,  daft  die  in 
graften  Mengen  in  Bebwedea  and  Norwegen  ▼«?• 
bandenea  eisenirtneren  Magneteisenerze  In  der  Weise 
aufbereitet  werden  können,  daB  poröse  Eisenerzbriketts 
mit  etwa  f>H  o,„  Hiscn  olmc  jriii'  Schwierigkeit  auf  billige 
Weise  herirestellt  uml  luicli  unseren  auf  <i(>r  Kohle 
i:i'lr:,'i  ni'n  Ilüttenwi  rkrii  zu  relativ  nied ri;:i  ti  l'racht- 
sAticen  f.  ü.  Einheit  Ci.tengehalt  transportiert  werden 
kSnnen. 

X  o  r  .1  II  III  (•  r  i  k  a.  II.  [I.  Weaver  und  Ci.  H. 
T  h  ;i  !■  k  !•  r  rt  y  ,  I ii v'i'iHuiireu  der  Cainbria  Stetil  Cüm- 
i'jiiiy,  .J.)iiu-.town.  wiiriii'  riii  Patent  erteilt  anf  ein 

iiligciiiiderte»  Verfahren  di  s 

Uoplex-Pi'ozMses  für  iiessemerstahl» 

wckbos  eine  Vmkehrnng  des  jetzt  in  Bnaley 
(Alabama)  und  l'ueblo  (Kolorado)  gcbrftnchlieben 
Verfahrens  darstellt.  In  diesem  letzteren  wird  das 
Mi  tali  in  'iner  iiessemerbirni'  viirf^rblasen  und  im 
M.iriiii.>f.  II  fcrtij»  äffmacbt.  Von  >i'  iii  (Jedanken  auM- 
lii  rid,  ilali  zur  Hrrstcllun::  von  St.ilil,  der  s<>hr 
niedrige  ttcbalte  an  l'hosphor  und  Schwele!  neben 
einem  genau  vorher  beNtimmten  Sili/.iumge halte  auf- 
weisen soll,  in  der  sauren  lietisemerbirne  sehr  reine 
Brae  gebären,  Tersnchen  die  Erfinder  dem  KefHcniur- 
prozeB  ein  grSBeree  Arbeitefeld  au  veiecbalTen  durch 
ein  komblDiertes  Verfahren  im  Martinofen  and  In  der 
Birne.  Oline  besondere  Rücksicbt  anf  die  znr  Ver- 
wendung kommenden  Erasorten  wird  das  von  mehreren 
Hochöfen  stammende  flii*r<i;;c  T((iIiim«,-ii  in  Ih  U  ■Idi.'en 
ljunntitiiteu  in  «int-m  Misflii  r  von  rund  i  FaK-un-^- 
räum  zusamiiirn;,'rl>rarlit.  i ;  l.  ii  li/riiii,^  wird  ri:i  Kidi- 
L'isen  von  ilbniicher  /iU»aniii)eiiKet2ung  in  einem  Mnrlin- 
ofea  eingMcbmolzeu.  Die  Zustellung  dieses  Ofens  ist 
>>inc  basische,  um  nach  Möglichkeit  I'hosphor,  Schwefel 
uiiil  Siii/.ium  hier  abzuscheiden,  wenn  nötig,  unter 
Zabilfenabme  tob  eatanreebenden  ZusoblSgea.  Das 
so  TOrgefrieehte  Material  wird  mit  dem  dee  abea« 
genannten  Mischers  xusammengebracht.  Die  Ter- 
einigte  Masse  soll  bezüglich  Phosphor.  Silixiiim  und 
Schwefel  eo  /ii-<aniiiii'ii^;i  heti't  H(>in,  daß  es  sich  znm 
direkten  Verbiaaen  im  sauren  Konverter  eignet. 

Di»  Yerwendunf  Ten 

8tofelMliw«lh«  flr  Mnwlkmitooi«  BfaaabshMCft 

eobeint  naob  nenerea  Mitteiiangcn  In  Zokanfl  «ine  nm» 
fasaendere  als  bisher  su  werden.  Die  PennejrlTanla- 

I!  n  Ii  n  wird  in  ilt  r  nÜ<'b«ten  Zeit  auf  der  Strecke 
zvvirtLliiii  l'ittaburg  und  Altoona  Versuche  anstellen 
mit  Stahlsebuellon  und  wird  zu  dem  Zwecke  etwa 
HOOO  .Stück  Siablsebwellen  verschiedener  Formung 
legen  lassen.  r>ie  I'ennsvivania-Babn  vorbraucht  jähr- 
lich etwa  Millionen  Holzschwellen.  deren  Preis 
im  Lanfc  der  letzten  Jahre  um  melir  »U  öO  e'o  go- 
^gan  ist  Die  Ausgaben  dieser  (iesellsehaft  fQr 
iH^krignlert»  Holieobwelien  betragen  im  vorigen  Jahre 
16170000  and  die  dnrchsehnittUcbe  Lebensdaner 
der  Holssehwellen  wechselt  je  naeb  den  Verkehre» 
verbitItnisHcn  zwischen  10  und  15  Jahren.  Die  New 
York  <."entTal  war  die  erste  Hahn,  die  Versneh« 
mit  Stalilschwellen  gemaeiit  hat,  di.  •^i.ii  al..-r  ni.bt 
bewahrt  haben  »ollen.    Man  widlt'   Im  (di  u  liii  t  liaben, 

dall    dir     Ni  Ii  \s  !•  den     auf    sidir    ('(■•Ht.-ni     1  ntrrliflU  ins 

Ü leiten  kommen.  Die  SchweUen,  womit  die  l'enji- 
■ylTania-Babn  ihre  Veriaebe  anitellt,  lind  besonders 
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(•formi,  wodnreh  dar  erwthnta  Miflatand  TermiedAii 
irardtB  «oU.  Fallui  diMo  YenaolM,  wie  woht  nicbt » 
tetweifeln  Irt,  gtmMg  am,  ao  kann  die  «nerikMiiache 
f%i«nfndii«trie  udi  bm  nor  ImagMiner  Answechaelnnf; 

iii>r  II<i1z9chwellen  mit  eiuorn  nach  Millionen  Tonnen 
zälileudea  SUhlvcrbrauoli  für  Schwellen  rechnen. 

Afrika.  Ein  Vertrau:  zvriticlibn  der  vngliackea 
Nstal-Regieru  n  un>i  >  itu'ut  Enf^Mador  O.H.Boil»» 
rückt  die  £otH-)t!kluii^'  ••uut 

ElsenlQdQätriü  in  Xatul* 

in  dt«  nebe  Zokunft.  Der  Vertrag'  umschließt  den 
Bau  and  den  Boirieh  einer  K  i  s  imi  Ii  n  Ii  ti  von 
Vrrheid  nach  oder  in  der  Nähe  von  i'ar)»,  ^e- 
lopi'ii  in  (li'rn  Bezirk  Vrjheid.  lionati  öhernimint 
an  dieHcr  bahnstrecke,  die  aU  eingeleiHige  Vollhahn 
gedacht  int,  Kohlenacbftchte  niederztibrinKon  und  Eiaen- 
und  •'^tablwerksanlagen  zu  errichten.  Die  Dahn  aoU 
24  Monate  nach  Inangril&i«hBie  tertiggeetolU  Mia. 

Di«  KohlABf&rderaoy  «all  ▼«ttrafifrailA  nnMeatoM 
Innerludb  Ton  swei  Jaluen  nacb  Abechlult  de*  Tertrafee 

auf)(«uommen  »ein.  I>ii-  !{>  .rii  runjr  will  ihren  Kublen- 
bedarf  für  die  Eii»enl»ahn.  iiire  llafenanlagen  usw. 
bei  den  neuen  (inilu  ti  ili'i  ki  ii.  l'.  r  l'ieis  für  die  der 
Kegiernnf;  zu  itefcrnde  Kolite  i«t  auf  5  ..X-  für  die 
Tonne  frei  Wagen  Zeche  festgesetzt.  Bona»  verpflichtet 
sich  ferner,  innerhalb  des  Bezirkes  von  Jllobane  bis 
ParjB  Eisenwerke  zu  errichten  im  Werte  von  inin- 
deetene  4,2  Millionen  Mark,  auMschUcßlicb  Uruoderverb. 
Die  iBbetriebeetxang  der  Werke  aoll  apftteeteiie  am 
81.  DeiMBber  1910  «rfoleea.  Falle  der  UmtenMlmer 
die  ▼orgeeehenea  verIngTlehen  BeeUmmaiigvn  einhStt, 
int  ihm  acitens  der  Regierung  für  die  ersten  fünf  Be- 
triehnjahre  eine  Prftmie  von  b^jt  fttr  alle  Verkäufe 
an  Hxlii'i^'i'n,  Kinenfabrikaten  usw.  lagowebert,  ioweit 
»ic  fSr  >'atal  getätigt  worden.  ^  p 


*  ,Iron  &  Htcel  Traden  Joonal  A  Cellievy  £n> 
gineer"  16.  Febr.  19Q1  S.  152. 


Bertbelot  f. 

Schon  wieder  wird  der  Tod  eines  Akiiu'istcr«  der 
chemisrhc^n  WihHoriKclinft  ^'■'meldet:  MAriellin 
Fierre  Eugi^uc  H  >■  r  t  Ii  f  1  o  t ,  der  Nestor  der  fran- 
zSfligcbcn  l'homikf'r,  ir-t  um  18.  Mär/  im  aclitzli^Ht.'n 
Lebenajahre  plötzlich  verschieden.  Mit  ihm  int  ein 
ungewöhnlich  vielaeitiger  ForAcher,  ein  Bahnbrecher 
auf  dem  Oebiete  der  organiooben  Chemie,  dabio- 
gegangea.  Vor  allem  teilt  sieb  Bertbelot  mit  Liebig 
and  WfiUer  in  da»  Yetdienat,  die  eiiitiMtieeh«  Chenua 
begründet  and  tn  etrenfr  wfiefniMbafllf«ber  Weiea 
ausgebildet  zu  hafiiMi.  Tlnrdi  HyniJifso  (gewann  er 
u.  a.  AmeiaensAure,  Alkohol  und  Blu^qI.  Üio  Ergeb- 
nisse seiner  Forschungen  bat  er  niedergelegt  in  den 
Werken :  „Chimie  organique,  fondee  Rur  la  syntht^ae", 
-Lri^'ons  nur  lea  mi'thodna  geiii'rali'i-  iti-  ^lynth^»«e", 
„La  aj-nth<>Mc  chimiiiuo".  —  Auch  aul'  dem  Ot-hteto 
der  Thermochemie  hat  der  Veratorbene  llcrvorra^;f  ni|e» 
geleietet;  eein  nlüeeai  de  m^eanique  chimiquc  fondee 
■nr  la  (herniodiiinie''  «atfaAit  wiobtige  Studien  Aber 
die  dteiniieb»  BodMtam  d«ir  WtniM,  Dl«  InmiSBiacli« 
Sepablik  bat  die  Verdienet«  ihre«  groBen  Bürgere 
anerkannt,  indr-in  ihn  und  seine  ihm  woiiiuc  Ang«n- 
blicke  im  Tode  vurauge^angene  Gattin  im  l'antbeon 
mit  ilrii  größton  Ehren  beisetzen  ließ.  „Er  war", 
sagte  der  Kultu«mini«ter  Briand  in  der  Leichenrede, 
„einer  jener  «  uml.  rlian  u  MSnner,  die  allen  I^&ndorn 
and  allen  /•■itfn  -/nr  l  lirc  gfr^irbiTi."  M.  G. 

Ansnahiuetarif  für  den  Dciitttch-Uaiieiiisclicn 
UUterrerkehr. 
km  3.  April  d.  J.  tritt  ein  Auanahmetarif  fOr 
Form-(Fa»Bon-)Ki»cn,  Roh-  und  Alteisen  von  badiacben, 
eleaH-iotbringiechen,  pfAlzischea,  prenBieeh-beeaiechen 
UBW.  Stationen  nach  Omegna  and  ViUndoHola  Aber 
den  Simplen  in  Kraft.  Der  Tarif,  der  enoftÜlgte 
^cbnittoätze  für  die  deutüch-achweizeriachen  Strecken 
nach  1  H  !•  1  1  !•  tranait  enthält,  kann  für  10  rj  von 
der  l)ru(  kHAChenverwRltting  der  Kaiserlichen  Uuneral- 
direktion  der  Eia<  i>l>iilin>  n  In  Eleafi •  L«tiixiag«a  m 
titrattburg  beiogea  werden. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Di«  Lftf«  i«t  BoheisengeMib&rteg.  -  Auf  dem 

deutschen  Bobeisenmarkte  wi-rden  mit  KUckaicbt 
auf  die  VcrlftngeruiiiL;-«s  t  rliandlungen  'l'  r  vi  rschiedencn 
Syndikate  Neukäofc  nur  in  mäßisrem  Im  fange  getätigt, 
\M  IUI  -ii  h  aui  li  ciiu'  kleine  /.iiiiiiinne  der  KaufluHt  in 
di  n  l>-t/u>n  Tagen  nicht  verkeunen  läßt.  Die  Abrufe 
bleiben  immer  atark  und  fiberateigen  im  allgemeinen 
die  anteiligen  Mengen,  auf  welche  die  Abnehmer 
Anspruch  haben. 

Der  britieebe  Markt  w  weiter  acbwankend. 
Die  DnultEo  ab  Werk  waren  niebl  beeondera  atark, 
da  bei  dem  Schwanken  der  Warrant»  Käufer  und 
Abgchor  schwer  zuaammc-nzul>ringen  waren.  (lieBerei- 
nilici-rn  bleibt    lurtwühriTHl  Nr.  .'!  int  nur  in 

kliilinTi  McnL'i'M  lu  i  ili'ii  Iliiti.Ti  efiiälllirli,  1  l'ajil 

überbniifit  nii  ht,  ,lio  li.'ini|if.  r  haben  daher  groBen 
Zeitverlust  beim  La<len.  1  rotz  des  Au^ctaadcit  in 
iiaroburg  sind  die  Vcrschiffunpen  fiiKi  25  *>  o  iiöhor 
ale  im  Vormonat.  Vom  FcKtlando  »iud  in  jQagator 
Zeit  wieder  namhafte  Bestellungen  auf  aimtflehe 
Horten  QieBerei-  nnd  Himatit-Boheieen  eingegangen, 
ebenso  liefen  wider  Erwarten  noch  Auftrige  rar  «ebr 
große  Mengen  MUdleabrougb  Nr.  8  an«  den  Vereinigten 
titaaten  ein. 

8UbIforngnBTerlW»d«  —  b  der  dieajibrigent 
am  2SL  Min  in  K5ln  abgehaltenen  HauptToraamm- 


lung  de«  Verbandes  berichtete,  wie  die  „Köln.  Ztg.* 
erfährt,  der  Voratatid,  daß  das  Terfloeaeuc  Oeachäfts- 
jalir  ili  r  1% itl  jiniktii r  '-nt^iir.  i  hond  recht  günstig  ver- 
laufen ä>c;.  Wt'itir  v%iir»lti  f<?»ige»teHt,  liiill  alh'  Ver- 
handsmitglieder  reichlich  mit  Arli.  it  vi  r-i  hm  hind. 
Die  ersten  boiden  Monat''  H.i  lnufeniiun  Jalirea  Ijalten 
sich  im  Auftragsbeslatnii-  mif  'l'-r-irlben  Höhe  wie  die 
enteprccheudun  Monate  dea  Jahres  19UG.  Eine  Yer- 
ftnderong  der  Freiae  wurde  nicht  beschlossen,  dieee 

blellx'ii  ^  i^•llt^(•br  in  der  blil'e  ■  i'.'-.' n  Urihi-  iic-'t'-lM'n 

Verein  für  den  Verlütui  von  Slcgerltinder 
Rulit'jscii,  ii.  m.  b.  H.  in  Slcireii.  i''  die  l  ii^'i^'- 
[ntiHse  niitti'iit,  hat  der  AutsiclitNrat  der  (ieiitweiiler 
Fi  i  K «' n  w  e  r  k  <•  in  (ieiswcid  im  Prinzip  beschlossen, 
mit  der  Roheisenerzeugung  seine»  l'nternebmena  in 
(Ihn  Syndikat  einzutreten.  Damit  dürfte  die  Fort- 
dauer des  Vereines,  die  bieher  emetlich  geffthrdet 
aebien,  gesichert  ««»in,  wenn(ft<>teb  noch  einige  Be- 
dingu!i_-'  ii  /u  •  ■     i'i  '  '  : '  ■  " 

Verelnluuiiir  von  reinbU(  h«al/>werkeu.  In 
der  um  23.  Mär/  d.  J.  abgehaltenen  V<>rsammlung 
der  „ILigi-ner  Vereinigung",  »u  der  auch  die  anderen 
Gruppen  vertreten  waren,  wurden  einheitliche  Ver- 
kaufabedingungen  feetgeeettt.  Die  Beacb&ftigung  der 
Werke  wurde  ala  anhaltend  gut  boMHiboel.  Di« 
Grand]»eiae  erfuhren  keine  Verinderang. 
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BfaU  ud  BiM>.  BOT 


Industrielle  Rundschau. 


RerKirerVHfcesellschaft  Dahlbasch  n  Dahl* 

bn»ch-KutthaaHeD.  —  Die  OefteUanbaft  fSrdorte  im 
Jahre  V^OÜ  1U'J<;840  (i.  Y.  O.^rt  225)  t  Kohlen  nnd 
stellte  178  807  |i.  V.  130242)  t  Kok»  her.  Dftr  T«rffle- 
baro  Gewinn,  ubzii^lich  159  392, yi)  .*  für  AinortiHHtion 
der  ncrggorochtg&me,  belflaft  eich  uf  8  680ä8M4«^ 
und  urlnubt  der  OesaUsohaftt  nach  Vornahme  Ton 
1417  748,60  Ut  Abwlimbnngen  nicht  nar  eine  DM- 
dtade  von  19*/iaBl9S00OO  Jt  zu  Tertellon,  sondani 
V.     mtk  dum  DiqpodttomfMMl«  aodi  100000  Ji  m 

Hn  slniii  r  Acti<>n-GpspllHchaft  fOr  Elsi  ii>i;i}in- 
Wagenhau  und  SlasehiBea*B«a-A.a8talt  Breslaa.  — 
Wie  der  Bericht  des  Voratandea  auafübrt,  war 
die  BesohAfti^ung^  in  allen  Betrieben  dea  Uater- 
nehroena  wahrend  dea  ganzen  Jahrea  1906  reebt  b»- 
UMifunL  Der  vor  Juretfriat  erfolgte  Zmunea- 
iehlvf  der  wher  fetreiinieii  Werk*  für  deo  ISaen« 
balin  -  Wagenbaa  and  dea  Itaacbinenban  «ater  der 
jetzigen  Firma  hat  den  Erwartungen  entaproebes. 
Der  Rohgowinn  bcliluft  ^Ich  auf  1  87f<  884,44  ul,  der 
Reinerlös  nach  Abzug  der  mit  9üfj3TI,85  .4  an- 
^'eMCt/.ten  AbMohrfiburijjoii  auf  912  513,09.*.  Hiervon 
aoilen  den  üuterHtnt/.un^'ht'uud»  für  die  Beatiitan 
30000  ^4,  fflr  dit'  Vri  ittr  4OO0O  ^  zagefahrt,  an 
Tantiemen  96  220,34  vergütet,  an  Dividende  auf 
die  Vorzagaaktien  148  500  Jt  (4VtO/o).  auf  die  Stamm- 
aktien 694000.4  <18«/.)  TorteUt  aod  »IWJiJt  auf 
Offne  Keobnnng  vorgetragen  -werden. 

FiH«nhUt1«  SUeeiH,  Alitieuifesellschaft,  Tarn- 
Kchowltz  (0>>H.^.  I>ank  dt-r  güiiHtii^iMi  Kunjuiiktur 
konnte  die  OcsrII-ir  Imft  im  Üeschäft-fjabre  1906  ihron 
Umsatz,  der  im  Jahre  zuvor  8  302111,40^1  betragen 
hatte,  auf  96S1 554,80  JBateigera  nnd  Im  Vereine  mit  den 
meiatna  daataeben  aowi»  TCnobMaiiett  anaUndiaobea 
BouBHarweAea  dia  Preia«  aUmlbBeli  «atapredMad 
ertiShen.  Fflr  den  Anabaa  nnd  dia  Yerbaaaeraiw  der 
Betriebe,  inatwaondere  fOr  die  Auageataltnng  der  Wala- 
Werksanlagen  sowie  für  die  Auadehnuni:  der  Betoili- 
gunjfeii  und  verschiedene  andere  Zwecke,  wurden  er- 
hel'lieLe  iMittel  aufjjirweiidet,  die  daiiureh  lie«ehafft 
wurden,  daii  daa  Aktienkapital  Ton  7  0Oi)0OO.*  nnf 
10000000  heraufgeaetzt  wurde.  Da«  Werk  be- 
schäftigte im  Berichtajahre  darchachnittlich  2875  Ar- 
beiter. Die  A.-O.  Vereinigte  deutache  Mickelwerke, 
aa  der  daa  TJatoraebmea  durch  Aktienbeaita  beteilig 
iit,  erbradite  14  *^  Dmdevdei.  Aach  die  noBatigaa 
BeteUignngen  zeitigten  befHe^Sgende  Ergebniaae.  Die 
Gewinn-  und  Verluatrecbuang  weiat  bei  203  164,01  Jt 

ZinHaub^abeii  und  innL'eHatnt  GOl  1?^S,.'>7  .MiHeliroi- 
buugen  uut«r  üeriicksiehtif^ujif;  de»  let/tjiihri>;eii  (ifl- 
win'bvortragea  efnon  Keinirewuin  von  1  (V.'S  i;T."»,riii  • 
auf.  Hiervon  aind  Bl24b,U4Ji  «atisungiigemäli  dem 
Aufaichtarato  ala  Tantieme  zu  fibcrweiaen,  98U000<^ 
(ssl4''/a)  a«Uen  ala  Dividende  «af  daa  alte  Aktien- 
kapital TOB  T  000  ODO  V«  aaaffeaebnttet  und  M  4tO,4e .« 
aaf  neue  Recbnun  -  riiM.rfrfiL'en  -werdpn. 

Habnsche  Werke,  Aktien^csellschiift  lu  Ber- 
lin, —  Narli  einer  Mitteilung  der  ^Knln. /tu'."  er/ielte 
daa  Unternehmen  im  verfloseenen  .liihrc  einen  He- 
triebfliiber«eUuß  Ton  lG15  48ü(i.  V.  1  i  .U  319)  .  Per 
Reingewinn  stellt  aich  nach  .500 001t  (^50  000)  Ab- 
aclireibungen  zuzQglieh  23  035  (117(32)  f  Vortrag  auf 
852  516  (6&808ft)««  QOd  fiadet  folgende  Verwendung: 
Rfioklage  4800O  (88000)  Jl,  Oewinnaaleile  dea  Auf- 
alehtarstee  81760  (82000)  Belobnongea  and  Stif- 
tungen 60000  (40000)  14  (11)*/«  Dividende  anf 
4  000  000  alter  Aktien  «rlcicli  560000  (440000).«. 
7  "/o  Dividende  auf  1  50Ü  ÜÜO  vH  junger  Aktien  gleich 
106000  »48  nnd  Vortrag  anf  aeno  Reohaang  68768  Jl. 


HaschlaeB-BndArniatnrenfahrik  vnrni . ('.T4>Bi8 
Stmbe,  Aktiea-OeMllüchart  iii  Magdt  InirKf-üncitaa. 

—  Daa  Unternehmen  erzielte  im  Ocsi  hiiftgjuhre  rJOfl, 
dm«  be!  recht  ^nter  Beficlii(fti>;ung  eiiits  erbebliehe 
Zunahme  dos  üniFalzes  brai  hte,  nach  72!it;fi,08  <  f- 
AbacbreibuDgen  einen  Reingewinn  von  157.'^99,^p8  « 
(einaohließlich  des  Vortrage«  auH  190r)).  Von  diesem 
Erlöse  sollen  7582,88  Ji  der  KOcUage  fiberwieaea, 
20  777,92  Jf  ala  Taatt^mea  «od  Oratfl&atiOBea  aaB. 

{eiaUti  8000  jS  dem  Uatorttfltnmgsfonda  aagaftthrti, 
80000      (=  8*/«)       Dltideade  aaageschflttat  nad 
6038,93  .<  auf  neue  Reclinuni;  vorgetragen  werden. 

Aktlenfosellschaft  Frans  Moguln  &  To.  zu 
Dillingen-Saar.  —  Der  Umsatz  dea  Geschäft  ^jahrea 
1006  hat  aieht,  wie  in  Nr.  12  &  484  irrtflmliob  an- 
gegeben worden  war,  1686008,88  Jt,  aoadera  aar 
1156 004, M-.!    *  betragen. 

HetallbUtte,  Aktieuh'esellsehaft  xu  Doisbarg. 

—  Die  OeacllM-haft  arbeitete  im  zweiten,  iiocb  aln 
Baujahr  zu  betracbtenden  Qeaobiftsjahre  1906  mit 
einem  Verlust«  Yon  81  327  Die  Grnudatfieko,  Üa- 
binde  uad  Aalagea  ^d  mit  S 188680  Jl,  die  £rs- 
vorrite  mit  484  889  ^e  AutenaUnde  mit  189  888  Jt, 
vcrsohiedene  Vorräte  mit  25  044  Jt,  die  Ocrftte  mit 
17  117  Jt  aod  die  Banrechnung  mit  93567  Jt  bewertet. 
In  liar  und  Bankguthaben  aind  52  639  .4  Turbaiulen. 
Bei  a  Millionen  Mark  Aktienkapital  betragen  die 
Schulden  1  iH9  401  —  In  der  am  23.  März  d.  J.  ab- 
gehaltenen (ieuoralveraammlnag  wurde  der  Reohnanga- 
abachluß  genehmigt  Die  Getallsobaft  hat  IcOnUdi 
dea  Betrieb  aufgeBoamea. 

Keatrale  fllr  Bergwcsea,  G.  m.  b.  U.  eb  Frank- 
furt am  Main.  --  Her  Sehwerpunkt  der  Tätigkeit 
der  GoaoUsciiuft  lat;  im  ubffelaufenea  Uut><ihäftajabre 
190*;,  iihnlieb  wie  in  den  vorhergehenden  Jahren,  auf 
dem  llebiute  de»  liegutacbtuBgiiwesena.  Der  Keeh- 
nungHaii^chluB  zeigt  auf  der  Verlustaeite,  außer  dem 
l  eliibetrage  von  281832,58  Jt  aua  dea  Vorjahren, 
C>4  560,24  -4  allgemeine  Unkoaten,  1387,85  «i(  Ab- 
aehreibuBgea  and  8806,88  Jt  Bankateilnagaa,  auf  dar 
GewiaBaelte  58800,48  Jt  RaaBluaea  fttrOutaehtea  aaw., 
289,00  Jl  fBrZbMao,  8500  fflr  Miete  und  5852,40  .4 
fOr  ROokvergfltuttg  einer  Pensionaeinzahlung,  so  daß, 
wenn  auch  die  alte  T'nterlalanz  mit  231  832,58 
weiter  beatehen  bleibt,  duch  eine  ZnbuBe  nicht  mehr 
erforderlich  war.* 

8M>leti^  AKanliaa  d«fU  Altt  Foral,  FondBfla, 
Aeotalarta,  Ferrlara  CH«.  Aadra«  Grrgoriai  1« 
liovere  (Ober-Italien).  —  Wie  wir  erfahren,  irird 

daa  vorgenannte,  am  Lago  d'Iaoo  gelegene  'Weric  seine 
nochofenaiilago  durch  einen  iieui  n,  mit  allem  Zu- 
bebür  verdehonen  moderneu  Hot-hufou  erwt-itern  und 
auBordoin  ein  Martinatahlwerk  erbauen.  IKe  l'läiic, 
Zeichnungen  usw.  für  die  Neubauten  aind  dem  „Uuiton- 
techniachen  Bureau  Fritz  W.  Lflrmann,  Dr.  ing.  h.  c." 
ia  Berlin  W.  64,  Uater  den  Liaden  16,  in  Auftrag 
gegeben  worden. 

Societe  Anonyme  des  A  ii  r  le-.  H  tuts-Fourneaux 
ei  Forifes  de  Trigiiac  iKraukrelehl.  -  Wie  der 
«Moniieiir  ile«  lntör«^ta  Materiela*  *•  meldet,  betrug  der 
Betrieba^cwinu  der  (icaellocbaft  im  lulzton  Gcschäfta- 
jahre  1  076  681  (i.  V.  38"  «H9)  Fr.  und  dur  RoinorlöB 
410  392  Fr.,  nachdem  sieh  im  Jahre  1906  ein  Verluat 
von  66858  Fr.  ergeben  hatte.  Wie  verlautet,  habea 
die  Aktionär«  am  8.  FebrUH  d.  J.  bewhtoaaeD,  die 
Werke  aa  eine  neue  GeaellaebafI  zu  terpacbten. 

•  Vorgl.  »Stahl  nnd  Eiaen"  1906  Nr.  16  S.  1029. 
**  St.  88  Tom  17.  MBn  1907. 
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27.  Jaiirg.  Nr.  14. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleuie. 

Anndcirangen  iu  der  Mitgliederliste. 

Albertz.  Bdmttnä,  Direktor  der  Eidnraitar-Bi,ttBger 
MMebiDenbnu-Aktien-OegclIscbktk  Ewhw«i]or-Aae. 
Affpeter,  Friiz,  Ingenieur,  Frankfurt  s.  Main,  Bleker- 

wejT  3. 

Itiiumeishr.  II'.,  üerlin  W.  30,  LaiiiitihuterHtr.  2K. 
lierfi»i«iii',    Wilh.,    lng<Miiour,  Tpilli«ber  dir   i  irmn 

I'etor  Wir»/,  M»4cliin(uiralirik  Köln-Bickendorf,  Kölji, 

Ziilpichorstraße  24. 
Itreniirr,  Ilfiiirirh,  l)i|>l.-ln^enieur,  n<'triel)8ingeniour 

der  Baildonhülte,  llaildonhüUe  bei  Kattowitz  O...S. 
i'attttrü),  C,  Dlpl.-lDg.,  btablworkachef  der  Acci«ierie 

«  Forriere  di  Prs,  Pr»  Imi  Oenm. 
Piitgei»»,  Heiiirkkf  TeOhaber  und  Oeachiftifahrer  der 

Ma«ehinenfabrik  Ooltlleb  BOchel,  O.  m.  b.  M.,  DfiiiRel- 

dorf-Oberltilk,  in  Pnoseldorf,  Iminerntatinstr.  72  ' 
[frmre,  lUitlolf.  l>r.-liig.,  Oboringmiieiir  und  l'nikurist 

der  F«.  Elirhnrdt  &  Sehinor,  SaarbrQrken. 
(•'ififfii;  C,  Ur.-Ing.,  DQAHeldorr,  Frstiklinstr.  14'- 
Jlitck,  C,  Ui|>l.-(n)fcniour,  Hocliorenchcf  der  WiMcaer 

Eii«enhiUtp,  ,Vkt.-(ieH.,  WisHcn  a.  d.  Sieg. 
KflUrmiiini,    l/rrmiinn,    Dipl.  -  Ini;..  Hnttenin<feiiieur 

4er  Afct-Ü««.  .PkAalx*,  Abt  Udrder  Bergwerks- 

vmi  Jlitten 'Terein   DortniDiider  HodiofanirvTk, 

D«rtmtind,  Leier  veg  2. 
KItSti,  Iferm.  W.,  In^^onieor  der  HetifbfTiPiiheii-Akl.- 

Oe«.  vorm.  Gebr.  Klein,  Dahlbru' Ii. 
Kork,   Miij-,   Direktor  iKt  F.Mplivcilrr-liütiüiicr  Ma- 

Bchinenbau-Akt»iii-( ii  -*ilis(lifift,  lüitini^t  ti. 
KrÖ/l,  Rudolf,  \Val£Mt9rkiteii<>f  den  Hi»en»«;rk  KrSnifr. 

St.  Ingiiort,  I'fah. 
I.ihhnl:,    Otio,   Ooitf-rnlbeTollinfichtigter  der  Stalil- 

iind  Wnlzwi-rke  i{<  n.ls[Mir|r,  Akk-Oe».,  Hamburg  A, 

Scliüferkaniimllee  4*. 
MeifH,  Wilh.,  HatteningcDlear,  OborKhleeiech«  Koka- 

«erke  &  Cbem.  Fmbriken,  Zibne  0.-Sebl. 
MvelUr,  Ottomar,  RfltteniagniieBr^  Bctriebaingenieiur 

der  Fa.  Otto  ürution  &  Co.,  Magdeburg  -  Bneklut, 

M«j»fU>bur)f,  Sternstr. 
MStlfr,  Miit/t.,  InC' iiiciir,  Dui'tl.iur;,',  Wnik(-!!<tr.  27' 

l'nul,  Dipl.-iiiKt'uii  iir,   leihen-  und  Stalitwerk 

lloescb,  Dortmund.  KbiTlinrdstraöe. 
fhhrrnal,  R.,  DipL  Eiaenhüttening.,  Vereinigte  Mabsow- 

Rche  Industrielle  Werke,  A.rOoa.,  Djatkowo,  Ooht. 

Orel,  Kußland. 


ItetMh,  L.,  Dipl.-In^.,  Betriebadirektor  de« 

DnieprnwHker    Werkes    der   Russiachen   Mea.  für 

Rübrenfabrikation  Nisbui-Duieprowsk  (SQdruBlaDd)» 
tothmann,  Morüg,  Ingenienr  der  MaachinoabuB^Akt.' 

Gca.  'Torai.  Gebr.  Kmo.  DaUbroek. 
Rahm,  Adolf,  DIpL-Ini^nicnr  der  Kaaehteaafabilk 

Carl  Flohr,  Hfrlin  N.,  ChauaaeestraBe. 
Rapieif,  J.  II.,  General  Manaji^er,  T'l'     '  hoeii  Stfol 

Wbeel  ('ompany  Limited,  Prudentini  Huildinfc,  Park 

lidw.  I.crd^i,  I  .iis,'ian(i. 
Ruppreciit,  IL.  Dipl.-liig..  Berlin  !>W.,  Krouzborgstr.  31>- 
Snfftrl,  Frilz,  Direktor  der  Akt.-OoB.  dar  DlUinger 

Hüttenwerke,  Dillingcn  a.  d.  Saar. 
.'<rhiiuer,   lletm.,   Ingenieur   und    KeprSaentant  der 

fiampfkeaaelCabriken  von  i,  Fiadboenf,     n.  b.  IL, 
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ilauptimaiiiniluns  des  üeFeins  deutsEhtF  EisenbütteolEute 

am  Sonntag,  den  12.  Mai  d.J.,  nachmittags  12Vi  Uiir 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  DüsseldorF. 

Tagesordnung: 

1.  Gesclilftliche  Mitteilungen.  * 

2.  Abreclinung  f&r  das  Jahr  ig06w   Entlastung  der  Kassenführung. 

3.  Ueber  Gasgeneratoren.    Vortrag  von  Direktor  J.  Körting,  nüsseldorf. 

4.  Hebe-  und  Transportmittel  in  Stahl-  und  Walzwerksb;:tneben.   Vortrag  von 
Professor  Dr.-Ing.  Stauber,  Aachen. 
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ZEITSCHRIFT 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  15.  10.  April  1907.  27.Jahr^an^ 


Heizung  der  Kessel  und  Winderiiitzer  mit  möglichst  reinen  Gasen. 


I  |lt  n.isi-,  wclclif*  für  die  rfciznnir  der  Kl>>*  I 
'  und  Wiadcrhitzer  verwendet  werden,  sollten 
nach  meiBer  HetnuBg  mögllcltst  frei  Ton  Staub 
i:n(l  Wasser  sein.  Je  wfiiiL'tjr  Staiili  ninl  Wasiser 
di(i  Gase  verunreinigen,  um  so  größer  ist  ihr 
Heizwert  und  der  bd  ihrer  Verbreimiitig  zn 
•Tzielende  Effekt.  Gegen  die  Verwendung  der 
gereinigten  Gmo  bei  Dampfkesseln  wird  Wider- 
epmch  nicht  erhoben.  Dagegen  wird  bflufig  als 
Erfkhmng  mitgeteilt,  daß  gereinigte  Oase  nicht 
ohne  grofie  Gefahren  für  den  Bestand  der 
steinernen  Winderhitzer  za  deren  Heizung  ver- 
wcndi  t  Wi  nden  dürften,  und  daU  diese  Gefahren 
durch  Verminderung  der  Wirkung  der  Gase  bei 
der  Verbrennung  und  deshalb  durch  Belassung 
des  Staubes  in  demselben  vermieden  würden. 

Der  in  den  un^^ereinigten  Ga.sen  enthaltfim 
SUuli  ülterzieht  die  Wandungen  der  KtoSHel 
oder  die  Aumetzsteine  der  Warmespeichcr  der 
WiiultM-hifzer  und  vprmindert  zunächst  die  Lei- 
stungen derselben,  welche  bei  Steinen  sowieso 
stehen  gering  sind.  ChifUirlleher  noch  für  den 
Betrieb  dor  ^tpinonifn  Winderhitzer  sind  jedoch 
die  icur  Heizung  derselben  verscbiedeutlicb  en)|)- 
fobleiien,nngeniigendgereinigten  Gate,  welche  etwa 
o,:»  g  Staub  im  Kubikuutt  r  enthalten.*  Es  ist 
allerdings  vorgekommen,  daU  man  mit  mügUcbst 
frerelnigten  Grasen  die  «beren  Schlditen  der 
Warnii  >i  ri(  !!■  I'  der  srcincrnen  Winderhitzer  zu- 
sauimeugescbmulzuu  hat.  Das  ist  auch  ganz 
natQrli^  and  der  beste  Beweis  dafiir,  daß  man 
nur  gereinigte  Gase  zur  Heizung  der  Wijid- 
erlutzer  und  der  Kessel  verwenden  soll.  Auch 
in  den  Vlflnderhltzern,  welche  nur  mit  nn^rel- 
nigten  Gasen  geheizt  wurden,  sind  der  Ver- 
l»rennungsrauui  und  die  oberen  Schiebten  des 
Wftrmesjx'ichers .  schon  bevor  man  Gase  ven 
Staub  und  Wasser  befreite,  zusainiDengcschniolzen, 
wenn  dor  Staub  in  den  Galten  viele  Alkalien 
und  Manganoxyde  enthAlt. 

•  l  t>i»er  ileii  j;i'kjt'ii»firti;fiMi  .StAtitl  (U-r  (iiclit- 
^ttHn-iniKuriK'  , Stuhl  unil  Kii*«'!!-  I*.)<Hi  Nr.  I  S.  Xi 
/eile  II  von  unten,  Hi  /.eile  21  von  oben,  i^.  8& 
Xcilv  6  T«a  oben. 

XV.fr 


Wenn  nmii  mit  dt-r  VoHirennnng  der  Gase 
Temperaturen  erzeugt,  welche  die  Grenzen  der 
Feuerfestifkelt  der  Terweadeten,  sogenannten 
ft'iiiu'frsten  Steine  im  Vt<rbrpnnun>rs'^cliiuhte  und 
den  oberen  Schichten  des  W'&rmespeiohers  über* 
idiTeiten,  und  wenn  dazu  die  Einwirkungen 
von  Alkfilii  n  oder  .Mangano.xyden  als  Staub 
kommen,  dann  müssen  die  Steine  ab-  oder  zu« 
sanunenschmelzen.  Wenn  die  Gase  von  Staub 
und  von  Wasser  ganz  oder  teilweise  befreit 
sind,  müssen  bei  der  Verbrennung  derselben,  wie 
schon  oben  hervorgehoben,  noch  höhere  Temi>c- 
raturen  eotetdMiilt  als  wenn  ungereinigte  Gase 
zur  Heizung  verwendet  werden,  und  dann  werden 
viele  der  sogenannten  feuerfesten  Steine  nicht 
widerstehen  können.  In  den  ungereinigten 
Gasen  befördert  di  r  Stauli^^i-lialt  10.5  g  auf 
I  cbm)  der  nur  itilweisu  gereinigten  Gase, 
weldu'r  bei  der  ^'erbrennung  der  Gase  BebmOzt 
und  ein  alkaHsch>>;  (Sias  bildet,  wie  gesagt, 
diese  zei^türende  Wirkung  der  verbrennenden 
Gase  auf  die  feuerfesten  Steine.  Wenn  deh 
außerdem  auf  der  Gberflnchc  der  Steine  aus 
den  früher  verwendeten  ungereinigten  Gasen 
Staub  abgesetzt  hatte,  so  »eluiiilzt  dieser  zuerst 
lici  dini  h^liprcn  Temperaturen,  wplctic  mit  den 
möglichst  oder  teilweise  gereinigten  Gasen  er- 
zeugt werden.  Diese  zerstHrenden  Wirlningen 
des  zu  i'ini'iii  alkalischen  Glase  L^fsehtnolziniii 
:?taubes  werden  vermieden,  wenn  man  den  Staub 
aus  den  Gasen  vor  deren  Verbrennung  abscheidet, 
d.  Ii.  wenn  man  dii  (''as*'  imiL'Iidist  vollkommen 
reinigt.  Dann  bekommt  mau  allerdings  Gase, 
welche  1>ei  der  Verbrennnng  noch  hShere  Tempe» 
raturen  g«'bon,  als  die  nur  teilweise  gereiiilgten 
Oase,  äind  die  Winderhitzer  im  \'erbrenDung8- 
raume  und  den  oberen  Schichten  des  Wnrme- 
s|ifi(li<'rs  aus  ffucrfcsten  Steinen  hergestellt, 
deren  Feuerfestigkeit  zu  gering  ist,  um  dies<  ii 
bnheren  Teropcraturen  wider.stolieii  zu  k'iunen, 
dann  luuli  luan  von  diesen  gereinigten  Gasen  in 
der  Zeiteitilieit  weniger  verbrennen. 

Itie  A|>iiaratw;irtcr  werden  f*ich  vi(;lkicht 
schwer  an  diese  ihnen  ungewohnte  Elnsehrflnkiing 
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«Ut  zu  verhrennendpii  Gaamenpe  gewölincn, 
werden  viclmelir  die  Gaascbieber  oder  Vrntile 
fOr  die  VerwenduBf  der  gereinigten  Oase  ebeiuo 
weit  offen  stellen,  wii  für  die  ung^ereini^rten 
oder  teilweis«  gereinigten  Gase.  Diesem  Wider« 
Stande  kann  man  begegnen,  wenn  man  die  Stel« 
lunt:  >\<  v  ScIüi-Imt  oder  Ventil*'  sn  Ijrsrrenzt, 
daü  die  Wärter  diese  Uemmung  niclit  beseitigen 
kSnnen.  Wenn  dann  jedoch  daa  Volomen  der 
auH  der  verminderten  (rasmenge  gebildeten  Ver- 
brennojigqprodakte  nicht  genügt,  um  alle  Hohl* 
rftnme  dea  Warmeapeiclieni  dea  Winderfiitzera 
auazufQllen,  d.  h.  sämtliche  Steine  des  Wilrme- 
fipeichers  genügend  zu  erwrirnien,  dann  muß  man 
dieses  Volumen  der  Vcrbrennungsprodakte  ver- 
mehren. IHes  erreicht  mau,  wenn  man  einen 
Ucberscliuß  von  Luft  bei  der  Verbrennung  der 
Gase  einführt. 

Wenn  die  Tem)»erat]iren  Ar  den  Bestand 
il.  r  in  (lern  Winderhitzer  vorhandenen  sogenannten 
tfuertesten  Steine  zu  hoch  werden,  dann  wuU 
man  also  diese  znr  Verbrennung  gelangenden 
möirlirhst  vollkommen  gereiniL'tnn  Gase  ver- 
dünnen. Die  VerbresauQg  dieser  durch  Luft 
verdünnten  Gase  gibt  dann  dieselben  Tempe^ 
ratiirfii,  wie  dif  durch  Staiiii  und  \\'a>sei-  vi^r- 
düunten  ungereinigten  Gase.  Den  Zweck  der 
Verminderung  der  Verbrennnngs- Temperaturen 
aber  ^«11  man  nirlif  mit  dt  in  in  dt  n  ungereinigten 
oder  uuvolUconuneu  gereinigten  so  sehr  schfld- 
lieben  Stanb  erreichen  wollen,  sondern  man  soll 
auch  dazu  die  für  den  Bestand  der  steinernen 
Winderliitxer  ganz  uuschadliche  und  so  billige 
atmoBphBrisdie  Luft  benutzen,  indem  man  fflese 
bei  der  Verbrennung  im  L"id)erschuß  verwendet. 
Hit  gereinigten,  trockenen  Hochofengasen  können 
bei  deren  Verltrennung,  je  nach  ihrer  Zusaromen- 
setzung.  1 1  iii]icraturcn  erzeugt  werden»  welche 
»wischen  1425  und  1H80"'  liegen.* 

Heste  feuerfeste  Steine,  deren  Feufrfestig- 
keit  derjenigen  eines  .Segerkegels  Nr.  34  gleich- 
kommt, widerstehen  einer  Tem|tcratur  von 
etwa  1870'^  C.  Mit  je  10  <»,.  l.uftül.erschuU 
wird  die  Verlirennnnga-Temp*-rj)tur  vollkommen 
gereinigter  Gase,  je  nach  dereu  Zusamiueu- 
»etzung,  um  etwa  W  bis  100"  C.  lierabgemin- 
dert.  Man  kann  also  mit  dem  entsprechenden 
I-uftüber-Ji  btisse  die  Verbr''nnnTi;:s  -  Ti  mi<eratur 
der  Gaj^e  euts]irechend  der  Kcuerftstigkeit  der 
im  Winderhitzer  vorhandenen  feuerfesten  Steine 
einstellen.  Jlit  Hüte  d'  r  \Tialy>  •  der  \'erbren- 
nuugsprodukte  wird  man  die  erfurderiiche  .Stel- 
lung der  Klappen  oder  Ventile  für  Gas  und 
Luft  leicht  finden 

Jtiii  Ga;ieu,  welche  0,ö  g  oder  mehr  blaub 
enthalten,  also  olMsrflnelilicb  gereinigt  sind,  er- 
reicht mau  zwar  deiisi-jln-n  Zweek  der  An- 
passung an  die  Feuerfestigkeit  der  iu  den  Wind- 


•  „Bubi  und  Kioeii"  1»0I  Nr. 31  S.  il»«. 


erhitzern  vorhandenen  sogenannten  feuerfesten 
Steine,  aber  diese  Mischung  veranlaßt  eine 
hioflge  änOere  Reintgnng  der  Kessel  und  Wind- 
erhitzer und  vermindert  für  immer  dii'  T.eistung 
der  letzteren,  weil  sie  die  Steine  der  WOi-me- 
speicher  mit  einer  Stanb«  oder  Glaasebicht  Aber- 
ziehen, welelie  die  Warme  noch  schleelifer  l  itet. 
als  feuerfeste  Steine.  Die  Loitungsflübigkeit  der 
Stetoe,  also  «neh  der  sogenannten  feuerfesten 
Steine,  für  WRmk»  Ist  ni»  leider  Dooh  ganz  vn- 
bekannt. 

Darüber  handeln  nachfolgende  ])oetische  Mit- 
teilungen unseres  unvergeßlichen  Lelirers  SO 
vieler  Eiiaenhüttonlcutc,  des  Prof.  Ledebur  in 
Freiberg,  vom  2.').  Juni  18X1: 

,Iiu  i^ande  der  Sachsen,  da  wo  das  Ge- 
birge ansteigt  gen  Bohemia.  wohnte  ein  Hann. 

der  war  erfahren  in  Erz  und  allerlei  Eisen- 
werk. Und  zu  ihiu  kam  ein  Anderer  aus 
Mlttemadit  da,  wo  die  WestfUlnge  und 
Friesen  einander  „Guten  Tag'  .sagen,  der 
hatte  selbst  gemacht  allerlei  köstliche  Dinge 
mit  flüssigem  Eisen  und  Schlacken  und  war 
>)erülimt  im  ganzen  Lande.  Der  sprach  zu 
ihm:  ,Liel)er,  sage  mir.  wieviel  "Warme  ich 
verliere,  wenn  die  Wände  meines  ofeu.s 
1'20  mm  dick  werden  statt  60  mm.**  Da  wurde 
der  Mann  aus  Sachsenlaiid  >elir  iraurig:  denn 
er  wulite  es  nicht.  Kr  j^iag  ai»er  hin  zu 
einem,  der  war  klüger  als  er  und  bSndigte 
die  .fünglinge.  wi-li  lu'  zu  ilmi  kamen,  tnit  der 
J..ebre  von  der  Warme  und  der  Kiekt rizitiit 
und  pelaiMerten  Extraatrahlen.  Der  »her  ant- 
wortete idm  al>o:  .Sielie.  mein  Sohn,  das  weil» 
ich  selbst  nicht  und  es  ist  sehr  schwer;  aber 
einer  weifi  es  vielleicht,  der  heißt  Rinaldo 
Kerrini,  der  ist  jrrnlMi-  al>  vur  alle  initi 
hat  ein  Buch  geschrieben  über  tlie  Teclmolugie 
der  Warme.'*  Darttber  erschrak  der  Mann  aus 
Sachsenland  sehr;  denn  er  kannte  dieses  Bucli 
und  hatte  manche  Stunde  dabei  gesessen  uiit 
argem  Brummen  des  Hauptes.  Aber  er  ging 
doch  liin  und  holte  das  Bucli:  denu  er  war 
gern  geAUiig  gegen  jedermann.  Da  fand  er 
nun  Formeln,  gar  lustig  zu  schauen,  lang 
wie  ein  band,  mit  dem  sich  die  Jungfrau 
schmückt,  wenn  sie  der  Liebste  zum  1  nuze 
fahrt.  Und  in  den  Formeln  waren  Zeiclien 
von  fremder  Gestalt  i.  'i.  •,.  'j.  £,  auch  wolil 
/,  und  >K  die  hietii-n  Koeflizii-nten.  I  nd  als 
nun  der  Mann  au*  Saehsi-nland  l»eseli4  identliel» 
fragte:  ,Mei^ter  aus  Welseiilaud.  o  sage  mir, 
was  lii'deiiteii  diese  Z'ichen?"  da  grilliaclite 
ji'Uer  und  .sjirach  :  .l'as  t,>t  ja  t-lteu  da»  Scliiiue, 
daü  wir  das  selbst  nicht  «'Lssen;  denn  unsere 
Wissiiischafr  ist  al)stral{t  - 

Mit  solchem  iiescheide.  trat  der  iima  aus 
Saehsenland  zu  seinem  Freunde  aus  dem  Lande 
gon  Mitternacht.    Der  aber  ergrimmte  «ehr 
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und  sprach :  ,W«rfl  das  Sehens«!  in  die  Wolft- 

Und  also  gcscbali  es;  und  er  eiiipfalil  sich 
als  Ihr  ergebenster 

A.  Ledebur. *> 

Die  Fest  stelluogr  der  LeitunirsfShigr- 

k  e !  t,  r  f  f"  II  t'  r  f  c  s'  t  f  n  S  f  c- 1  n  f  w^re  also 
noch  eine  Mictiligc  und  dankenswerte  Aufgabe 


der  KiiniiTlichen  Mi>rhuni»ch  -  Technischen  Ver- 
suclieanstalt  in  Uru(j  -  I.ii  lid  rfehle  bei  lierÜB.* 

Berlin,. im  i'ebruar  IS>07. 
 FrHs  W.  lJhrma»n^  Dr,  ug.  b.  e. 

*  lieber  ein«  Im  Jsbre  MOI  abgMicUoMmw  R«ibe 

von  TJnterauchungen,  tictreffend  die  Würnieloitunf;»- 
llthigkeit  Terschiedcner  feaerfMter  Stoino.  Terf;l(>icbe 
dM  Jabrbueb  f.  d.  BiieeMlIteiiweBcn  4.  Itand  s.  184. 

Di*  Rtdoktwn. 


Ueber  Hochofen -Begichtung. 


An  dem  rroblera  der  vortellliaf tosten  Ver- 
teilung der  Hoehofen-Beechlckung  ist  von 
jeher  viel  gcarbelfet  worden.  Es  ist  müßigr  zu 
unterauchen,  was  grundsätzlich  richtiger  ist: 
das  Grobe  in  die  Mitte  und  das  Feine  an  den 
Rand  oder  umgekehrt  7.n  sclüitit  n.  .Teder  Iloeh- 
ofen  ist  gleiclisatn  ein  Individuum  für  sich  und 
will  als  solches  behandelt  d,  h.  ausprobiert  sein. 
n.iriUicr  herrseht  unter  den  HeehSfliem  wohl 
Klnrli.'it. 

Mancherlei  Vorrichtungen  sind  «  rsonnen  und 
ansgefiUirt  worden,  um  eine  gleich  muß  ige  Ver- 
teilung  zwechs   Auflockerung   und  nchtiger 

Mischung  zu  er- 
•     •     '  sielen.  Dabei  ist 

zu  unterschei- 
b'isclteu 
rorrfehtungen 
h 

.'igentlicheu 
OfenSt  d.  b.  Ober 
dem  ndfr  in  >\fm 
Schiilttrichter, 
und  solchen  in« 

nerhalb  des 
ütenschachtes, 
d.  h.  unter  dem 
Verschluß,  am  oder  im  Zrtitralrohr  bezw.  au  der 
nff>nwandurig.  I>ie  \'iTteiluiig  der  Usterialitii 
auUerhalb  des  <  )ti  ns  im  Trichter  selbst  ist  bei 
Handbetrieb  leieht  zu  <  rreicheii ;  i v  -..Mnierer  Vor» 
Hchtungen  bedarf  es  nicht.  Dif  einzelnen  Miiller- 
wagen  können  irenau  s«  gekij>{'t  werden,  wie  »  s 
der  Betriebsleiter  auf  Grund  von  Versm  In  ii  flir 
•  rforderlich  hilll.*  iJci  nia^cliinelh  r  Hcgichtung 
hat  man  zu  gewissen  Einriclitungen  greifen  miisseu, 
um  den  Nachteil  des  einseitigen  und  aus  betracht- 
lieher  Hübe  erfol^ft'ndcn  Stiirz«iis  der  GicbttMi 
wieder  wettauiuachen.  In  den  letzten  Jahren 
ist  darüber  manches  beicannt  geworden.** 

•  .Stahl  und  KiHcn"  I.MM  Nr.  17  S.  Hi«i7. 

,S»abl  und  I'.iscn"  \'M\{)  Nr.  IS  .«*,  iiTO;  I'.tiN 
Xr.  16  a  873,  Nr.  21  8. 1272;  I90ö  .Nr.  4  4.  :!»3,  Nr.  14 
SwAM:  1906  Xr.  ft  S.  28S,  Xr.  21  S.  1SB4.  «Iron  Af;o<' 
1006  tu.  Juli,  23.  Anguat.  „Iron  «od  Goal  Trade* 
Review"  iMe  ST.  Jnli. 
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AbbildnnK  1. 


Zu  den  Vertelluogsvorriehtungen  innerhalb 
des  Ofens  gehSren  vor  allem  die  in  Abbild.  1 

und  2  skizzierten  Vorwprüri_ii  f , Schirme*, 
^Schürzen'-  )  am  Zentnilnilir  »der  an  der  Ofen- 
wandung. Die  Hcfesti^'UUi;  dieser  Schirme  ist 
in  iii.iniii'rfacher  Weise  zu  erreichen.  Besteht 
der  oberste  Teil  ib  s  Schachtes  z.  B.  nns  einem 
gulleisemen  Kranz  (Schlagmantel  und  dergl.i. 
80  wird  man  die  Schiroie  nach  Abbild.  2  zweck- 
miißig  als  Ansjitze  am  OußstQek  ausbilden.  £s 
ist  bekannt,  daU 
oft  eine  geringe 
Afiidi  rnn;r  in 
den  .Mafien  die- 
ser Schirme 

fdiirrb  Ahricfi. 
Zerstörung  und 
dergl.)  sich  im 
'»fiüL'finp  be- 
merkbar macht. 
Das  aufprallen- 
A'^  bezw.  ab- 
rutschende ]ila- 

terial  erhKlt 
eben  eine  andere 
Riclitung.  und 
das  bislierige 

AuflDckerungs-  oder  Mischungsverliilltuis  wird  ge- 
stört. .\ueh  ist  bekannt,  dnli  bei  demselben  Ofm. 
der  verschif'dene  Kiseusorten  zu  erblasen  hat,  .tIso 
hSuUgnmgesetzt  wird,  ein  Wechs.  lin  der  Möllenintr 
zuweilen  aueh  eine  Aen'ifninL'-  in  ilen  .Malien  ihr 
Schirme  bedingt,  oder  dal)  die  Schinne  eiue  Zeii- 
l.ing  ganz  entfernt  werden,  um  spftter  wieder  in 
Tflliu'keit  zu  treten.  Eifi<>  Hfiiijitrulle  s|ii'lt 
dabei  die  iiuljcre  Bescliaflenlieit  der  Materialien. 
So  fhllt  stQelriger  Koteisenstein  oder  Üinette 
andi  rs-  r,]^  iiinhr>i_''  r-  Hr-itiiii  tseiislein  oder  \f;)ii- 
gauerz,  kleinstUckiger  Koks  anders  als  gndi- 
.itGckigcr.  Nicht  minder  kann  auf  die  Ver« 
leiluiig  und  damit  aiil  den  ( 'icii;r:inL'  vini  Kinthil» 
sein;  eine  Verlängerung  der  rrieluei-schUs-ei 
um  einige  Zentimeter,  eine  Verringerung  bezw. 
\'eryT<>ln'runi.'  des  ( riulitdiircliiJusMCs  iiiiiiiit(>l- 
bar  unter  di-ro  unieru«  l'richlerkranz  durch 
Zusainmenzichnng  oder  lCr«'elt4'riing  des  Hauer- 


Abbildung  2. 
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V^tr  Ucehoftn'BegiektmHff, 


17.  itbtg.  5r.  15. 
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Werkes,*  eiu  weites  Hin»-iiirngeu  der  oberen 
Si'liaclitkühlkflsten  und  dcrgl.  Zu  o)ii{!:eii  stnrrfn 
Vorriclitunj^cn  },'C8cllen  sicli  die  bewoglit'lK'ii 
V'erteilungske^el  oder  -rin^'c.  die  je  nach  ihrer 
liöhfTPn  oder  tieferen  Stellunjr  das  oinvMirzend«- 
iMatcrial  in  dieMitt«  oder  au  duuRand  betorderu.** 
Etile  neuere  Etniicbtung,  die  auch  in  iticse 
Hiibrik  fällt  nml  dir-  ntif  einem  anierikanisriien 
Werk  an  einem  Ofen  mit  »eitlichetit  (iasabzu^; 
zur  Ausflihrnnfr  irekoinmen  ist,***  sei  in  Abbild.  B 

auecdcnttn. 

Die  Ulockc  besteht  aus  zwei  Teilen  a  und  b, 
von  denen  der  luflerc  Teil  b,  der  ringfSrinigrc 
•  iestalt  besitzt,  in  ffewJilinlicher  Weise  wie  jede 
andere  Glocke  bewegt  wird.  Die  innere  Ulockea 
*iitt  lose  auf  b  auf  und  folgt  der  auf  und 
.ib  gehenden  Uewe^unji:  von  b  entweder  bi«  zur 
tiofsten  StelluDg  odei-  kann  dnroli  etne  Arretier- 
rorrlohtuocr  in  ihrem  Hub  iHSgrenzt  werden. 
Werden  t.  B.  beide  Tolie  gleichzeitig  und  gleich 

tief  gesenkt,  ao 
fallt  die  ganze 
ßeseiiickuug  ati 
den  Kand.  Wird 
b  bis  zum  tief- 
«ten  Stand  ge- 
senkt und  a  nur 
etwa  halb  ao  lief 
oder  SO     ,  wie 

e«  dir  Arretior- 
vorriclitung  zu- 

lißt,     BO  fillit 

ein  T<  il  der  Be- 
schickung an 
den  Kand,  daa 

llebri};e,  in  sei- 
ner .Menge  so  groß  beme^son,  wie  es  der 
zwischen  a  und  b  entstehende  Spalt  erlaubt, 

in  die  Mitte.  Es  liegt  natUrlieh  uiclit»  im 
Wege,  auch  der  inneren  Glocke  a  eine  Bigen- 
bewegung.  etwa  dureh  einen  beeonderen  Dampf- 

zyliiäd'"'",  zu  geben.  Es  wilre  dann  miiglich, 
a  zu  beben  und  b  in  »einer  Stellung  zu  belassen, 
also  die  ganze  Beschickung  in  die  Mitte  zu  geben. 
Man  erkennt  also,  dali  die  v*  rscbiedensteu  Kom- 
binationen  in  derHegiebtuiig  bei  dieser  Zweite  ilimir 
der  Ulocke  sich  ergebm  können.  1  »icse  EinricLt  um - 
soll  sich  besonders  bei  ilem  sebr  feinen  .Mairnetit- 
Konzentrnl bewillirl  haben.  Die  r  i  lii  Ii  trrn  lir- 
lielu'  Verringerung  des  Koksverltrauiriies  vi»n 
VMH\  kg  auf  rund  l()t>0  hp  f.  d.  Tonne  Elsen 

tviri!   iSii-  /iirn  Lrr'ilUn  Teil  /.M;.''<>sehrii'lieii. 

Auljer  den  erwaiuilen  \  Errichtungen  sind 
auch   no«-h   cinlgi«   andere  bekannt  tr^wordeH. 

'  .Sinti)  iiml  i:i-pn"   lit"4   Nr.  "21  S.  ii7j;  i'.io:, 

Xr  '.'1  s.  I  i:.;.. 

^ätkhl  und  Eilten-  ItfUl  .Nr.  in  S.  Ni)3;  190ti 
Nr.  <i  8.  328.  ^ZctMchrift  dm  V«re{ruiB  «Icutaeher  Tn> 
g«nicnn«*  1903  8.  Juni. 

***  .EneiHMrine  and  Mininff  Journal"  190i;  il.  JulL 


AbbUdung  S. 


von  denen  namentlich  gewisse  amerikaniache 
Konstruktionen  etwas  eigenrirfiir  anmuten.* 

JJci  all  diciien  Einriehtnngon  aber  las'ei»  .sieli 
einige  Bedenken  nicht  unterdrücken.  Entweder 
]tassen  «ii'*  nur  für  L'nnz  ticj^rimmte  7jm  Teil  seilen 
eder  gar  nieht  uielir  ausgefiitirte  (»aHfftnge.  oder 
sie  kSnnen,  wie  in  Abbild.  1  und  2  angedeutet, 
nur  eine  vorgezeiclinete  Aufgabe  lltsen.  sind 


Hrhnitt  A-B. 


HfhnUt  V—n. 


1) 

Abhilduiig  4. 

also  niebt  ohne  w.il.res  ileui  jew cilii.'^en  *MVti- 
gang  anzu(ta.H$en,  otlcr  endlich:  bedarf  zu 
ihrer  Handhabung  einer  gewiaaen  Waschlnerie, 
die  au  der  Gicht  und  zumal  im  (i.-isstr<»m  selbst 
nicht  «allzugern  gfrselicn,  vielmehr  der  Ver« 
slaiiluniL'  und  zerstörenden  Erwttnnung  in  hohiMii 
Malle  ausgesetzt  is(. 

Der  (iedauke,  eine  für  <lie  gangbarsten  Gs-s- 
f'ruige  brauchbare,  stell  allen  <  Meu\  erbflltnlssen 
atiscbniiegende.  ohne  liewegungsnii-elianiümus  ar- 
beitende  und    luiiL'lielist   eiufaehe  \erteilungs- 

♦"SUW  UDil  Ei«a»-  1899  Xr.  1  &  Ö;  190*  Nr.  1 
S.  44.  Xr.  I«  S.  7«4,  Xr.  21  .S.  1278;  1906  Nr.  2*  S.  IS»!. 
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vorrichtiini;  zu  schaffen,  fahrte  auf  die  iu  Ab- 
btldimg  4  Biig«deut«tA  Konstruktion.* 

Der  Schiltttrlditcr  ist  nii  .  iner  oder  uii 
uiebrerea  Steilen  {\a  ubi;^er  Skizze  an  zwei) 
durch  ein  mit  Reitlichfln  FÜmingvldsten  ver- 
s«'hen«8  Biefh  v  <Rnt»cIiei  verlängert  mul  t:*- 
wttbrt  dadurch  die  MdgUehlceit,  ina  Zentral- 
rohr selbst  hineinzukippen.  Die  Anzahl 
(lipsf  r  l'iitüchen  sowie  ihr  Breiten-  und  I^flnfren- 
inal5  ist  dem  jeweiligen  Gicbtdurcbmesser  an- 
zupusen.  Die  Bntsebe  ruht  oben  auf  Konsolen, 
die  in  ffeei{fneter  Wei.sc  nm  S'i  liiitttrichtcr  oder 
Üchachtkranz  anzubringen  sind,  während  sie  sich 
unten  mittels  eines  angenieteten  Winkeleisen« 
an  das  Zentralrohr  anlegt.  Letzteres  ist  an 
den  betreffenden  .Stellen  in  genügender  Weise 
ausgespart  und  gestattet  ho  dem  rutschenden 
Xaleiial  den  Durchgaog  zur  Mitte  des  Ofens. 

Ks  Ifnji-litPt  ein.  daß  damit  die  Möglichkeit 
gegeben  ist,  da»  Material  mit  Sicherheit  dort- 
bin zu  brinireD,  wohin  man  es  haben  will.  Soll 
z.  n.  il<  r  Koks  iiinl  ilis  Grobe  in  die  MKtf.  si> 
worden  sie  in  der  Schiissel  an  der  Stelle,  diu 
der  Lage  der  Rutsche  entspricht,  gekippt.  Beim 
Heben  der  (llocke  fallen  sie  mit  Naturnotwendig- 
keit in  die  Uitte  des  Ofens,  wfthreod  das  übri^'c 
Material  wie  gewdholteh  in  den  rlugfSraigcu 
Kaum  zwisilii  ii  Zentralrohr  und  Ofenwandung 
stürzt.    Umgekehrt  liegt  nichts  im  Wege,  das 

"  I  I  K.  (i.  M.  Xr.  2(U  auBRefOhrt  von  Hcinr. 
Stätilor,  Weidenau  (Öieg)  und  Nicderjeatjc  i.  L. 


(•'eine  durch  die  Rutsche  In  die  Mitte  und  dan 
Orol)o  an  den  Rand  zu  bringen.  Eine  Alihflngigkeit 
von  den  größeren  oder  geringeren  Zuffliligkeiteu. 
denen  das  z.  B.  über  die  Schirme  kollernde 
Material  ausgesetzt  ist,  besteht  nicht  mehr, 
(regenüber  diest  r  Siclii-theit  der  Verteilung  f.'lllt 
das  Bedenken,  daiS  sich  imter  der  Rutsche  eine 
kleine  Mulde  bildet,  nicht  in  die  WagflChale; 
diese  Mulde  wird  sich  bereits  1  bis  2  m  unter- 
halb wieder  ausgeglichen  haben.  Der  Quer- 
sdinltt  des  Zentralrohres  bildet  g^wShttUeh  den 
dritten  inler  vIiTtr-n  Teil  i\f-^  j^'anziii  Oicht- 
querachnittos.  iJomcntsprechcnd  iiraucht  auch  nur 
ein  Drittel  oder  Viertel  der  Beaehfeining  ins 
Zeutralrohr  gekip|>t  zu  wcril.  n.  Iti  den  incistcn 
Fällen  wird  es  genügen,  einen  noch  geringeren 
Teil  hierzu  zu  verwenden.  Es  ist  darum  aoeh 
ohne  Belang:,  wfiin  hi'irn  Heben  der  (ilockc  die 
Rutsche  nicht  alles  falit,  sondern  einen  geringen 
Teil  zu  beiden  Seiton  heniater  ItoUera  llfit. 
Eventuell  können  zur  Verhütung  dieses  l'tii- 
standea  auch  in  der  Schüssel  selbst  Führun^rs- 
leisten  an  der  entsprechenden  Stelle  im  gehörigen 
Abstand  voneinander  iingebrncht  werden.  In 
der  Skizze  ist  eine  I.nngensche  Glocke  angcnomnu-n 
worden;  bei  einem  Parry-Kegel  würde  die  Rutsciie 
Ulli  m  viel  tiefer  sitzen  müssen,  als  fBrdasSpiHl 
des  Kegels  erforderlich  ist. 

Aus  dem  Gesagten  geht  hervor,  daü  die 
m  iic  Kinrii-htuug  eine  bequeme  Handhabe  bietet, 
die  vorteilhafteste  I'egichtiiiigemetbode  fUr  jeden 
t)fen  auszuprobieren.  £.  Mänitr. 


Die  Kalibrierung  der  Ziehpresswerkzeuge. 

Von  Ingenieur  Karl  Huslol- Warschau. 
(Fertselsnng  von  Seite  MS.  —  Hierzu  Tafel  YIII.) 


Weilerscliiagproben:  .\uffalleMil  ist  die 
geringere  Durciunesserabnabmeder  Weiter- 
schlage im  V('r<s\c\v\u'  mit  .i-'in'i'  di  -  A iise'lilnu''-^. 
Diese  Erscheinung  erklart  uMi  dtireli  die  Kormen- 
verediieieohelt  der  zu  zicheuden  Körper.  Bei 
ffinsetzuug  eines  mIttlerNi  Durchmessern 


an  Str  llr^  <\i  -i  riiißerst<  ii  1  >iirehni'  -ser-  d  der  Blecli- 
scheibe  findet  sich  uänilich  ein  dem  Abslufungskuef- 
ftdentea  des  Weitersehlages  sehr  nahestehender 
Aufldmek.  So  z.  P.  für  den  Versuch  III  erfribt: 

dl  -200.4 

ein  dem  Abstufuntrskoeftizienlm  des  Vt-rsiiehes  Vil 
seiir  nnbe  kommender  Wert.  Kiii  \  er;rleieli  der 
mit  gleichen  Scheiben  anstretiilirten  Versiiehe  VI 
und  VII  führt  zu  der  Krketmtni^,  daß  eine 
j;crin?-  r'"  Dnrelinifsserabnaliine  i 'ral)t  lle  V I )  \  <  r- 
hilltui.'mi.'ißig  kleinere  Breiteudehuungen  und  in- 


folgedessen u  l  itiv  stärkere  Waudting  des  Arbuiis- 
stüokes  eri'ibt.  Der  hier  niebt  notierte,  nur 
mit  groPiri-  Mulit.  Iif>i  s-hr  verkleinerter  '/.'u-h- 
geschwindlgkelt  ilurchgetührte  Weitei-schlag  des 
Versuehsstfickes  III  hatte  einen  Durchmesser  von 
d  =  1S2  mm  und  eine  Tiefe  von  215  nun  »  r- 
gcbt:u.  Da  das  Arbeitsstück,  l>ei  normalen  Ver- 
hlltnissen  gezogen,  Bruch  gelitten  hätte,  so  ist 

das  gewesene  DurchroeKserverhflltnls  ^*  0.7 

dl 

als  ein  nicht  mehr  znl.lssij.'es  zu  ln'tracliten.  In 
hohem  Maße  belelirend  ist  aneb  der  Vertrieieli  dfT 
(iesaniter;relmisse  bei  Anwendiin^r  \  erseht  '!  r  i 
Ziehweisen  gleiciier  Bit  i  lisebeil»en.  AN'erdeu  luini- 
lieb  die  Ergebnisse  der  Ansclda^-^prolie  l  und  der 
eiitspreclienden  Weitersehlag|trt>lien  \  1,  Xlll  in 
der  Tabelle  \111  sow  ie  jene-  der  .Vuschlagprobe  1\ 
und  der  eni sprechenden  Weiterschlagprobe  Vll 
in  ih  r  Tabelle  IX  ziisaminenirefaßt ,  so  ;,'e!an_M 
mau  zu  der  Erkenntnis,  daß  das  iu  drei  Ztig>'u 
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hf^rfjestellt«  .Stück  gleichen  Durchmesser»  geringere  Ziehtiefe 
und  gleicbmäSlgvr  Starke  Blechwandung  besitzt  als  das  in 
zwei  Züge»  gezogene.  Daraus  ergibt  sich  der  Sclilußsatz  ,  10 
•Te  größer  die  Anzahl  der  Züge,  desto  kleiner  wird 
die  Tiefe  und  d  sto  glelcbmißiger  stark  die  Wanduntr 
des  Arhpitf!  Stückes  sein. 

Werden  nun  die  mitteU  obiger  Verbuche  gefundenen  Werte  <fx 
uttd  in  4116  Fomel  (14)  des  tbeoretiselien  Abstufangs« 
koeflizienten  eingesetzt  und  zwar  in  orst^^r  Rfihc  für  jrne 
Versuche,  in  denen  die  zulässige  FUeßgreaze  erreicht  wurde, 
so  wird  man  für  den  Venack  V  ndi  dem  kieinsten  Darch* 
d  —  178 


Versuch 


'X  1.084 
X  17B» 

UI  mit 


dem   größten  Durchmesser 




^'  0..WX0,7'J56  ^^-^ 


dl 
d 

und  flir  den 
d  =  484  mm, 

d 
d 

erhalten.  Aus  den  Resultaten  dieser  beiden  äußersten  Fälle 
Ist  ersiehtUcb,  dafi  der  Sabtrabend  unter  dem  Wnrselzeiehen 

praktisch  ohne  Bedeutung  und  daher  hier  lirJnn^'Ins  ist.  I>^m- 
zufolge  geht  die  verwickelte  (CHeicbung  14;  in  die  einfache 

Form  y  =  m  übet-.   Wie  die  zulässigen  AbstufungskoeCäzienteu 

für  den  An«cl»liig; 

m  =  ~-  =  0,&88  für  p  178,  5  =  0,57  mm  (Tabelle  V) 

m  B  A  .  0,008   g  0        «  »>0,fi7  mm  (TabdlvIT) 

m«c-^«>0,«00  ,  (^484,  «siO,Mmm(TabsUsIII) 
(d«T  IflMe  Vtrsueb  ssigt  sn  groB«  Beanvpnielmiig) 
als  auek  fbr  den  Weiterschlag: 
ds 

«u  =      s  0,882  für  die  ZyUnder  24/20.  « i=>  0,64  (TaboUe  Y1) 

mi «      —OM*  tat  die  Zylinder  SO/18,       ü.«4  (TabaUe  Xilli 
dt 


mt  I 


^0,735  für  4i«  Zyliodar  82/1«,  tsO^T  (Tabelle  Till 


Tabelle  Vii. 


bereit»  andeuten,  ist  der  Wert  ni  kein  konsUnter,  sondern  ein 
veranderlieher,  von  dem  Dorchmesser,  der  Starke  und  der 
dutUme-  lies  Arl)eit?fstü(k(^s  abhängiger.  Um  diese  Abhängig- 
keit nOlier  festzustellen,  wurden  weitere  III  Verauche  durcli- 
geführt  und  deren  Ergebnisse  in  den  Tabellen  X  und  X[ 
geordnet.  W'ruw  am  b  iiirht  alle  in  'Irr  FriiiVili?rbvernrli?>itiiny 
verwendeten  Metallai-tcn  den  Proben  unterzogen  werden  konnten, 
sowie  wegen  Hanget  an  entspreckenden  PrOAingavorriehtungen 
die  Angabe  der  zugehörig'-  n  Materialeigenschaflen  der  IMeeli- 
arten  unterlassen  werden  mußte,  wodurch  das  Versuchsgebiet 
naturgeniBO  sieh  verengte  und  so  manche  interessante  Kr* 
scheinung  unbeobachtet  verloren  ging,  so  sind  die  gefiimlen«  n 
Versuclisergebnisäc  doch  ausreichend,  um  mit  deren  liilfe  zu 
wiH,se.n.schaftlicb  wertvollen  nnd  der  Praxis  nntsbringenden 
ScMiissen  au  gelangen. 

Wie  aiiü  den  Tabellen  ersieht  lieh  ist,  lassen  die  in  der 
Siialte  der  Arbeitsweise  mit  Sternchen  versehenen  Falle,  welche 
an  der  äußersten  Fließgrenze  liegen  und  daher  besonders  widiilL' 
sind,  eine  gewisse  (Jeset7rTii;if'.igkeit  erkennen,  die  jedoch  erst 
durch  graphische  Darstellung  der  Ergebnisse  sich  verdeutlicht 
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uud  in  maihematische  Formeln  sich  fassen  L'lUt. 
Wird  nlmlicli  wie  In  Abbüdnii^r  11  der  jowciliiire 
l»urchm<'ss»T  d  in  <'inem  rechtwinkli^ron  Achacn- 
syslem  auf  der  der  x- Achse  parallel  gelegenen. 

dorch  den  100  «ten  T«il- 
sfrii  Ii  (Ii  I  Onlinaten.ichse 
iluri"liK'"l't'nili'n  Iforizon- 

talen  ÄA  aufgt:lr.i^i-a 
und  der  Endpunkt  A 
mit  «Iciii  .Aclisf'nsrbnitt- 
imnkte  O  verbunden,  fer- 
ner auf  derseliHMi  Hort- 
zoiitulcii  .VA  der  zuge< 
litirip^e  klt'iii' n-  1  »iircliitics-it  r  di  \  <'rz''i<  lnu't 
uud  auH  si  iueni  Endi>iinktc  W  oirir  .'^i-ukri.übl»- 
mit  dem  Strahle  und  der  x-Aclise  «um 
Si'hnitt'  L'i-t>riiclit,  alsd.Ttin  u'ilit  InTfiis  dit-  auf 
die  Ordiualenachfe  |»roji2icrtR  Strecke  m  den 
Zlfferwert  de«  ifeMUchtcn  Al»tofttnptkoefl)ztenten 
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an.  JJer  cbarakteristiscbe  Punkt  C,  welcher  bei 
jeder  Darduneaaerabnabnie  stets  auf  dem  Steahh' 

OÄ  zu  liegen  kommt,  werde  der  Abstufung»- 

P  u  n  k  t  ^'•■n.iniit.  ."^olclie  Ahstufungepunkte  wurden 
uuu  uach  deui  aii{feführ- 
ten  Beispiel  für  die  In 

den  Tain  !!■  :i  mit  Stern- 
cUen  vcr.seheneu ,  die 
flußemteFlien^nze  auf* 
Wfisündcn  V»  rsuelic  in 
der  Tafel  V'll  l  verzrichnet 
lind  mit  zo'juhiiri-rm 
I  II  1  f  list  a  rk  1-  z  i  tliT  ti     \  >•  r- 

»ehen.  Die  Verbindung  der  aiit  anuAiiernd  gletdieu 
Blecfastftrkczlflem  versehenen  Punkte  gibt  di<> 
Abstiifünf^alinie  für  die  ;:<'svahltt-  Blcchstürk«' 
und  Isf  <inf  unter  d<in  Winkel  a  irepen  di»' 
\-AiIisi-  L'<nti;rtf  (nradf.  di<>  auf  d<*r  Ordi- 
n;it(iiac!is>'  <lii'  Strt'cke  Ii  alisclincidel .  IM<' 
iilfi<liiiiij.'  (iii'scr  (i<Ta<lt'n  i  siehe  AMiildun^r  l'Ji 
lautet;  V      b -J-  tga  ,K  d.    Da  der  AlKSlufuu^'r»- 


Ahbildanfc  12. 
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ko4't"rtz5ont  m  ebeufalls  i'\r\c  Onlinate  dieser 
(tiradfii  i.si ,   winl  er  auch  in      Ii  -|-  'f-'*  X  tli 

100 
ü 

uuJ  ui  -  b  +  tga  X  dl  ist  aber  der  Wert  iii 
voUkomiDeD  beatlmmlMr.   Demibe  Iratet: 


sein.    Aus  ilen  beiden  Gleiehuiificu;  m 


dl 


SO 


1 00  —  tga  X  « 
Wie  die  Tafel  VIII  daratellt,  verlaufen  die 

Abstufunpslinien  für  die  einzelnen  Itleoliälärken 
unteretn&ndor  beinahe  parallel;  die  Abweichungen 
sind  fto  gering,  daß  sie  praictiach  beian^ilos 
sind  und  diili  derselbe  Nei^'un^^swinlcel  i  allen 
Fallen  zugruude  gelehrt  werden  kann.  Zu 
lieuierken  \fX-.  da&  die  AbstafuBgelinieii  de» 
Weiterscldage»  weiren  Maogel  an  genügender 


Anznbl  v<»n  Abstufiinjr!*|tiink(en  zum  Teile  theo- 
retisch mit  Hilfe  der  Formel  1 »  verzeichnet  wurden. 
Der  Verlauf  derselben  seheint  Jedoch  ein  richtig 
irew-lhlter  zu  sein,  sobald  der  Abstiifunjrspunkt 
des  benproubeneu  Versuches  111  bereit«  unter 
die  zugehörige  Abstufbn^inie  zu  liegen  kommt. 
Neben  den  sof-ln-n  Ih  siinii'linii'n  I.iiii<'ii  wurden 
die  AbstufuDgälinieu  eines  ganzen  Satzes  der  naeh 
Schulen  Angaben  hergestellten  ZiehpreOwerk- 
zeut.'e  des  Verirleirhes  wefren  frestriehelt  ein- 
getragen. Da«  Streben,  den  üoeben  fcstgeeteü- 
ten  Gesetzen  sieh  anzii]inssen,  ist  darin  bis  auf 
L'erini,'e  Ausnahmen  deullieh  erkennbar.  Schließ« 
lieb  wurden  noch  weitere,  in  der  Tafel  VllI 
nicht  wiederice^ebcne  Abstufungslinien  ffir  die 
unterste  znlAssige,  sowie  praktische  untere  und 


Digitized  by  Goo 


KkAprU  1907. 


IHt  KaMMermnff  dfr  Xiekprtßttft^tuupt.  flIiU 

Tabelle  XI.    Zweiter  Zog  oder  aogouaiuitür  W  e  i  t  e  r  sc  h  I  a  g. 
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obere  Qrenze  ermittelt  und  die  einzelnen  Werte 

dieser  sowie  der  schon  bes|irorhent  ii  .\listufiinL's- 
linien  in  der  Tabelle  XII  zusammcngcätcilt. 
Eine  DIflkussion  dieser  Werte  ergibt  den  Beweis 
flir  die  Richtigkeit  der  theoreUsoh  abgeleiteten 

SrhliilisStze  1.5.  Ifi  (ind  17. 

Die  recbneriscbe  Bestimmung  des  Abstufuiig»- 
koefilzienten  nach  der  Formel  20  Ist  eine  mQh« 


d, 


^  Obere  Alwturuii|ribie 
-2j  Unten. 


» 
II 


AbbOdung  I». 

sfiin»!  lind  tribt  keinen  L'elierl>lick  älter  die  Zieii- 
weisi'.  bi'i  einer  prölien-n  Anzahl  von  Uebc.r- 
j.'rin).'<n.  Wfslialb  die  Amvanduiitr  derselben  sich 
lili  ß  auf  Kinzelfälle  liesehrilnken  wird.  Kinfarher 
lind  iibersichtliehcr  ist  die  im  tolgonden  erörtürte 
irraphische  Methode.  Verzeiclmet  man  mit  Hilfe 
der  in  Tabelle  .\[[  enthaltenen  Werte  die  enf- 
s(»rechendeu  Abstufuoi^äUuieu  in  einem  rc-uht- 
wink%ea  AcbsensysteD  (Abbildunc^  tS),  so  llndet 
man  fär  einen  ge^benen  GeOlßdurchmetMer  d« 


und  den  dazu  berechneten  Sehelbendarchmesser  <l 

die  K«^8Aintf'n  ZlehüberganjL'e  in  folijendcr  Art ; 

Auf  dem  Strahle  t      wird  der  Abstufnngspunkt  r 
innerhalb  der  oberen  und  unteren  Ahstufunffs- 
llnie  des  Ansehlag^es  derart  gewflhU.   >l.ali  die 
durch  ('  «rezoirf-tii    Lotrechte  auf  der  horizon- 
talen AA  elueu   in  ganzen  Zeutiuivteru  aus- 
gedrückten Dnrcbmesser  di  im  Punkte  W  ali- 
jichneidet.     Frrner   wird   aus  detn 
durch  den  Durcbmeaaer  d«  gegebenen 
Wai'icmUsfH  Punkt  W,  eine  Senkrechte  {rezoirt  n. 

auf  welcher  iI' i'  Mi^tufungspunkt  <  ^ 
derart  gewählt  wird,  daß  ersten v 
der  .Schnittpunkt  \\\  des  durclt  t  ^ 
n  hindurchgehenden  Strahles  ÖWi  und 

der   Senkrechten   Wi*',    einen  in 
ganzen  Zentimetern  ausgedrückten 
OnrehmesHer  d^  liejrrenzt,  zweiten* 
die  beiden    .\bsIiifun|trsiMinkte  (\  (  ^ 
innerhalb  der  beiden  Ali.stul'uni:»linieii  des  Weiler- 
sc;hlaj,'e«  zu  liegen  kommen.     Hierbei  ist  auch 
das  Ziehstadium  zu  beachten,  in  welchem  dus 
(■liiheii  vorjxenomineii   wird,  um  die  dureli  ]i<- 
arbtiituug   verloren  geganj^t^ue  (ieschmeidiirkeii 
des  Materials  wieder  herzustellen.    Der  rebi-r- 
;:anj;   vor  dem  GUilieii  wird   /?\vi  ekent'^pri^  :i<l 
einen  büher  gelegeneu  AbatiUnngsiiiinkt  erhalt«  ii 
als  jener  nach  dem  Olülien. 

(8rhlu6  folgt.) 


Digitized  by  Google 


10.  A]irU  l9Vt.  aOef  DrmOifuHgketl  mn  S^umoUem.  8«alil  xaA  StaM.  fi8l 


lieber  Druckfestigkeit  von  Schamotten. 

Miltciluug  auci  deio  Chemi^chon  Lalioratoriiim  für  Tonindustrie  von  l'rof.  Dr.  II.  Sejfer 

umi  K.  Craiocr  U.  id.  b.  U.  io  Ikrliii.* 


III  ni  iien  r  it  wini  vielfach  die  Forderung 
^bütellt,  dali  die  SchauoUen  eine  bdsllmtntti 
hraeltf«atl|dE«it  anfweisen  mOMam,  ohne  daß 
.i«  dorJi  hirrbei  auf  dlp  V<  rschi»'donartipkeit  der 
Kohütoii'i'  BUckaicbt  gt-aommun  würde.  Es  ut 
iM-kaant,  dafi  viele  Sehaoiotten  sn  Hftrt«  fu- 
n'  hmcii.  je  länfrer  und  bei  je  höherer  Teinpr- 
r&tur  sie  an^^ewaiidt  werden,  wnhrend  wieder 
«itdere  Rohiioffe  Sehminotten  erpehon,  die  unter 
d»*n  pleicht'n  rnisUndeti  an  Ke.stipkeit  verlieren. 

Ülese  Tatnache  ist  zwar  den  Sdiamottefiicb- 
leut«n  (»ekannt,  sie  wird  jedoch  von  den  Ver- 
lirauciuTii  nicht  srewürdig-t.  Wa«  hat  es  nun 
iiir  einen  Zweclc,  gewisse  Foniernngen  an  Scha- 
motten zu  stellen,  welche  wfihrend  des  (ie- 
l>raaches  nich  wesentlich  nndern-'  Da  bisher 
keine  HntrÜL'liriirn  lii  wci^e  zur  Veröffentlichung 
^•-lan^t  sind,  daü  die  Schamotten  in  dein  Mauer- 
werk der  Hüttenöfen  frroße  Veränderungen  in 
Im-zhl'  auf  (Iii-  Dnickfi-stiirkelt  erleiden,  schien 
«-S  geboten,  die  \  erAnderuug  an  einer  Keihe 
.Schamotten  naebxnweisen.  Die  Schamotten  aus 
<lt  in  MnuTWPfk  pinfs  Hochofens  oder  sonstis^en 
Ofens  zu  entncluneu,  ist  nicht  möglich;  datier 
wvrde  <u  dem  Anahlftnüttel  gvirriffen,  1>nidi* 
t'rsti|;keit  miü  riniiial.  zwciinal.  ilreinial  und 
viermal  gebrannten  Schamotten  zu  bestiuiiDen. 
IHe«er  Vergleich  entspricht  zwar  der  wirUlcben 
Ki-handlun^'  nicht,  doch  winl  annrilK  riid  l  iti  niM 
Uber  die  Veränderungen,  welchen  die  Schamotten 
Im  Betriebe  unterworfen  sind,  gewonnen.  Die  Be- 
si'haffun^  der  Versuchsstücke  übern.ihin  die  Freien- 
walder  ächamottefabrik  Uenneberg  &.  l'o. 
in  Frefenwalde  a.  0.,  deren  beiden  Inhabern, 
Hrn.  Kommerzlenrat  Krnst  Henneber^:  und  Hrn. 
.lohaunes  Uenneberg,  die  Verfasser  an  dieser 
fitelle  ihren  besten  Dank  für  die  freondHchD 
rnterfitützun»;  der  Arbeit  auss])rechen.  Zur 
Venvt-ndun^  kamen  sechs  verschiedene  Massen 
VOM  foljrender  Zusammensetzung: 

MattÄC  26:  30  Kapselsohorben,  SOQunrzNHiifl,  26  Halle- 

HpbtT  Ton.  25  iiolikaolin; 
MnKge  ßO:  00  iSchwcdischcr  .SchipffT.  4*'  üin.'  h m-r 

Ton; 

MaHne   »;:-(:    »Jo   Kafcoititzer    SchictiT,   -*<•  \\«-<iter- 
nalilt'r  Ton; 

Maii.H«'  72:  HO  KajiBflneborltcn,  l'i  Sebwi'pnitzor  Ton, 

2'>  Robkaolio; 
Msue  96:  60  WetttorwUder  Schamotte,  4U  We«tor- 

wUder  Tos; 
.Mmm  109:  100  Rohkaolin. 

•  Vcr^'i.  ,Sialjl  (itid  Eisen"  1'.>0T.  Nr.  II  S,  üH'I 
bis  <I9D:  „Verein  dc'atBchor  Fabriken  feuerfcater  Pro- 
dukte.» 


Aus  die^eu  Äfn^seii  wurden  Formlinirt-  in 
lialber  ReiübsgröLie  von  annähernd  12,6  X  ^^<'> 
X  6,6  om  Or56e  gefertigt.  Von  den  Fonnlingen 
wurde  ein  Toll  •  iumal,  ein  zweiter  Teil  zwei- 
mal, ein  dritter  und  vierter  Teil  drei-  und  viej"- 
ual  gebrannt.  Die  Brenntemperatur  schwankte 
zwischen  SeL'erkejrel  10  und  12.  .rede  Masse 
wurde  auf  vier  verschiedene  Weisen  verfornit, 
und  swar:  «>  feucht  geformt  und  nnchcepreßt. 
b»  trocken  ;iiif  der  Spindelpresse  (reprelit,  c)  nali 
mit  der  Hand  gestrioben,  d)  aus  Brei  in  (Hps- 
formen  Von  jeder  Art  und  jeder 

Brennstufe  wurden  etwa  30  Stücke  hergestellt 
und  je  20  zu  zwei  und  zwei  aufeinander  tre- 
mauert.  so  daß  Versuchskörper  von  annähernd 
Würfelform  entstanden.  Die  oberflflche  der 
Druckkörper  wurde  mit  Zementmörtel  abgeglichen. 
Von  den  gewonnenen  Druckfestigkeitszahlen  sind 
in  der  folgenden  Tabelle  1  nur  die  T)urch- 
srhnitt<5werte  nti«  je  10  ssrdrttckten  Prob** 
kftrpern  aut';;etuhrt. 


Tabelle  1.   Druckfestigkeit  ilur  warfelfürmig«ii 
FnbflkArpor  in  kg/qem. 


An  diT  1 

Z»U  de* 

Brenaciu 

Xmm  [| 

Kar- 

S.      f  *. 

MtllKIS  1 

4. 

a 

iii,7 

W3,l 

104,4 

10'.».l 

b 

88.6 

64,6 

c 

«4.4 

87,5 

81.8 

80,H 

A 

124« 

106,9 

110,0 

«0  ! 

a 

164,4 

1  <«,:( 

173,« 

173,9 
.53,1 

b 

58,8 

47,7 

54,3 

1 

75,7 

88.6 

70,8 

82,6 

d 

148,7 

145,2 

166,6 

198,8 

6S  ! 

• 

114,6 

124.4 

189,0 

185,6 

b 

75,4 

6I,H 

66,1 

55,7 

f 

47,8 

50,»i 

56,0 

84.7 

1 

d 

äU,6 

III. 6 

56,5 

69,5 

7« 

» 

8«,8 

85,4 

86,5 

«4,1 

Ii 

4(V» 

78.4 

«8,1 

<;i,H 

«• 

4t>,:t 

«7,2 

■>o.:t 

67.3 

d 

118,5 

137,5 

l<i4,5 

124.1 

»6 

• 

82,8 

101,4 

100,2 

<J7,3 

b 

8*7 

WI.O 

80,0 

92,4 

ßÄ,l 

61.9 

65,7 
100^4 

84,«» 

d 

103,1 

i»«,0 

lÜ9,tt 

a 

146,9 

16il,6 

168,9 

164,2 

b 

176,8 

181,4 

172,0 

161,8 

c 

l»7,8 

2t)7,H 

200,0 

216,7 

d 

194,6 

2flfi,6 

274,3 

Die  Zalileu  zeigen  zunäclist,<lnl)dii:.\lHsseuuuter- 
elnandor  veracbimlene  Druckfestigkeiten  besitzen, 
wie  \\U'*  aucli  nicht  anders  erwartet  wcnlen  konnte. 
Ma-sse  'it»  Wfisi  112  kgjt|cui  auf,  weiui '.iiesellie 
feucht  geformt  und  nachgeprelH  wunle.  Unter 
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ilen    gleichen    Uguttnden    s«lgt    Umm  CO: 

UJ-t  kfr/qcm;  Ma»se  n3:  114  kjf^qcro;  Mafi?;»  72: 
80  kg/qcni;  Masse  96:  82  kg/qcni;  Masse  lUö: 
146  kg/qcm.  Auch  die  mchrmal  gebrannten 
Schamotten,  welche  unter  den  {?leich<>ri  Uni- 
sUlndeu  berge«teHt  wurden,  verhalten  sich  nicht 
wesentlieb  anders,  wenn  jede  Brandstufe  unter 
-h  li  \  (  r^'liclieu  wird.  Die  zweimal  gebrannten 
Stücke  zeigen  folgende  Festigkeiten :  Mause  26 : 

123  kg/i|en> :  Masse  60 :  176  kp/qem :  Hasse  68 : 

124  kir,'f|cm  :  Massr  T'i:  S5  kir'ijL-m:  ^las^c  üf»: 
101  kgjqcin;  Masse  lO'i:  lü'i  kg^qcm.  Die 
Dnvilcfestigkeiten  des  dritten  und  vierten  Brande« 
zeigen  keine  wesentlichen  Abweichungen  von 
denjenigen  des  zweiten.  Seim  Vergleichen  des 
dritten  Brandes  mit  dem  zweiten  ergeben  sieb 
folgende  Werte:  104  statt  123  kg/qcm,  173 
statt  176  kg  qcm.  129  statt  124  kg  qcm,  b6 
statt  8R  kg/qcm,  100  statt  101  kg'qcm.  158 
statt  163  kgi'qcm.  Die  Abweichungen  des 
vierten  Brandes  vom  dritten  Brande  sind  ge- 
ring, 80  daß  auf  die  Wledergalie  der  Zahlen 
ventlclitet  werden  kann. 

VerllllJt  man  die  nachgei)reßten  Schamottrn 
und  l>etrachtet  die  Rrgeljnisse  der  trocken 
ge])reßten,  so  füllt  der  große  Abstand  in  der 
K<  s(iL'k('it  auf.  J^k'  is(  uisi  ntlich  geringer  als 
dii-  der  zuerst  besprochenen  Weihe.  Jedoch  Ist 
der  Abstand,  den  die  versebiedenen  Hassen  anf- 
wcisen.  nicht,  wie  erwartet  wurde,  '^loicli. 
Masse  26  zeigt  nur  6b  kg/qom  gegenüber 
112  kg/qcm  und  Hasse  60  nur  59  kf/q«m 
gegcnUljor  HU  kt: 'qrm.  I>i('  FcstiL'krir  der 
trocken  gepreßten  Masse  Ut  also  bei  der  Masse  CO 
nur  rin  Drittel  so  groß  wie  die  Festigkeit  der 
nai-hg(  iir>  Citen  Mu.sse.  Masse  63  zeigt  7r>kg;qem 
gegenüber  114  kg/qcm  j  Masse  72:  46  kg^qcni 
gegenüber  86  kg, qcm:  Hasse  96:  82  kg/qcm 
gegenüber  H2  kg/qcm,  also  keinen  Unterschied; 
Masse  103:  176  kg/qcm  gegenüber  146  kg/qom. 
Bei  dieser  Hasse,  die  our  ans  KohkaoKn  besteht, 
ist  das  Xacliprt^ssen  von  weniger  Erlolg  be- 
gleitet als  das  Trockenpressen.  Die  zweimal 
^brannt^n  trockengepreßten  Mat^sen  zeigen  zum 
'!'<  i!  t  ine  geringere,  zum  Teil  eine  bSbere  Festig- 
keit als  die  einmal  gebrannten  Massen,  und  zwar: 
Masse  26  :  59  kg  'qcm  statt  85  kg/i|eni ;  Masse  00 : 
47  kg  qcm  statt  .t3  kg/qem:  Masse  t>.S:  Ii]  kg/qcm 
statt  7.0  kg/qem;  Masse  'J(>:  HO  kg/qem  statt 
s2  kg  qcm.  I»ic  beiden  audorcu  Mas.sen,  72  und 
103.  zeigen  eint  Fostigkeitszunahiiie,  uflmlich 
Masse  72  von  4(1  kg  qcm  anf  7^'  ktr  qeni  und 
M.isse  KtH  von  176  kg/qcni  aut  IM  kgiqem: 
ähnlich  verhalten  sich  die  weiteren  Breunstufen. 

Auffallend  große  Aeliiilielikeit  mit  den  trocken 
gepreßten  Schamotten  zeigen  die  luit  der  iiaud  ge- 
strichenen. Bine  merkliehe  Almeiehung  weist  nur 
Masse  <;:!  auf.  Ificr  besitzen  die  gusiriclieiien 
Sehamuttcu  gegenüber  den  Iroukeu  geiueßteu 
Schamotten  eine  wesentlich  geringere  Festigkeit, 


und   zwar  47  kg  qcm  gegenüber   76  kg/qein. 

T'ei»eHmnpt  zeigt  die  Massf  63,  die  aus  Rako- 
uitzcr  Schiefer  und  Westcrwalder  Ton  besteht, 
eine  auffaUend  geringe  Festigkeit,  wenn  man  die 
Verarbeitungsarten  1»  r  d  ziirrrtindp  !ep-t.  Di.- 
Festigkeit  wird  noch  geringer,  je  häutiger  das 
Brennen  wiederiielt  wird. 

Die  gleicln'  Erfahnitig  wurde  auch  in  ver- 
schiedenen Schamottefabriken  mit  diesem  hoch- 
tonerdehaltigen  Schiefer  gemaebt.  Vorausstobt- 
lu-li  würden  die  ".■'leichfii  N'ersurlic  mit  l)!i>  — 
dorfer  Sclüefer  günstigere  Ergebnisse  gezeitigt 
haben.  Im  Gegensätze  zur  Hasse  68  zeigen 
die  Schamotten  aus  Rohkaulin  (Masse  103)  eine 
auffallend  hohe  Festigkeit,  gleichgültig,  ob  der 
Rohlnolinformling  nachgeprelh,  trocken  gepreßt, 
gestrichen  oder  gegossen  wurde.  Die  Festigkt-it 
des  Bohkaoüns  ist  höher  als  bei  den  übrigen 
fünf  Hassen.  Diese  überraschend  hohe  Festig- 
kt  it  (Ii  s  üidikaolins  steht  mit  den  Erfabmogen. 
die  mit  anderen  Hobkaolinen  «^'emacht  wurden, 
im  Widersprucli.  l'en  Fachiii/iUü  wird  die»  al>er 
nicht  wundern,  denn  er  findet  in  der  Tonindustrie 
üi)erall  Widersprüche.  Es  heißt  hier  mehr  als 
in  irgend  einem  andern  Industriezweige:  l'ni- 
bieren  geht  über  Studieren.  Erstannlicli  Ist 
ferner,  daß  die  letzten  drei  durch  Uießen  her- 
gestellten Schamotten  eine  größere  Festigkeit 
anf^etsen  als  die  naehgepreBtea  Sehamottemasseii. 
Zir-ht  rnnn  die  viermrtl  jreltr;unitr-Ti  Mass'-n  zum 
Vergleich  heran,  so  zeigt  nur  die  gegossene 
Hasse  61i  geringere  Festigkeiten. 

K!s  l;i<si  ii  sieh  iimdi  \  rrs<  !ii.  ilr-nr  Foh^erung'-n 
aus  den  Zahlen  ziehen,  doch  muß  davor  gewarnt 
werden,  die  Schlüsse  zu  verallgemeinern,  einmal 
well  die  Anzahl  di  r  X'i  csij.  In  ,  idiL'h  ich  960  Prob^  - 
körper  zerdrückt  wurden,  zu  gering  ist,  und 
dann,  weil  alle  Sobamotten  nur  bei  der  gleicböu 
Brenntemperatur  gebrannt  wurden.  Bei  hiihen  r 
Temperatur  können  leicht  andere  Verhaltnisse 
eintreten.  Die  vorliegenden  Ziffern  geben  aber 
auf  das  deutlichste  zu  erkennen,  daß  die  Her- 
stellungsart von  den»  allergrößten  Einflüsse  auf 
die  Festigkeit  der  Ziegel  ist.  und  daß  nicht 
eine  liestimmte  Art  der  (testnltung  für  alle 
.Massen  gleich  gut  ist.  Vielmehr  verlangt  »Iii- 
Eigenart  jeder  Ma.sse  eine  besondere  Behand- 
lung, die  nur  diireh  Probieren  ermittelt  werdtu 
knnn.  ' »bgleieh  di'  In  >j.|iii  henen  Zahlen  nur  d  is 
Aniangsergehnis  einer  Arbeit  sind,  die  Lieht  ül»«  r 
den  Einfluß  der  HerstcHungsweise  auf  die  Feslig- 
ktif  der  Sehnni  if?'^  verbreiten  soll,  so  il-ir;'''i- 
deeli  .schon  heute  der  Beweis  golielerl  wurdvn 
sein,  daß  di«  Schamotten  beim  bflaUgeR  Erhitzen 
auf  hohe  Tem|tera(uren  ihre  Festigkeit  Andern 
und  daß  die  ursprüngliche  F'estigkeit  keinen 
SebluO  anf  die  Festigkeit  beim  lKug«r  andauern» 
den  Erhitzen  zuläßt.  Es  vs  .ii- •  d  ili'  u  ünM  hens- 
wert,  wenn  man  von  der  F  orderung  bestimmter 
DmckresUgkcitcn   aliginge,   weil  diese  keine 
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sicher«'  (it'Willir  Meten.  Kini^re  Scliatnotten  haben 
an  Festigkeit  eingebüßt,  sofern  man  die  Featig- 
keft,  welche  die  Sehsmotten  beim  zweiten 
Brennen  zeigten.  zuf;^ninde  legt,  und  zwar  die 
Schamotten  26a,  26c,  26d,  72a,  72b,  72c, 
72 d,  96  a,  108b,  lOSd.   Noeh  grOfi«ra  Ter- 


anderungen  werden  sich  walirsclieinlicli  criri  h,  n, 
wenn  das  Brennen  bautiger  fortgesetzt  wird. 
Plamnlßlg  angestellte,  stets  wiederbolte  Ver« 
suclie  werden  Imstande  sein,  den  imtrHj^icben 
Beweis  zu  liefern,  daß  die  DruokfiMtigkelten 
kfllM  Qvwtlbr  flr  dl»  6it«  der  Sehmnotteii  bieten. 


Die  neue  Stahlwerksgebläsemaschine  des  Aachener  Hütten- 
Aktien -Vereins. 


I  ^ie  Markische  MaHchinenbauanstalJ  Ludwig 
Stuckenholz  A.-G.  in  Wetter  a.  d.  Ruhr 
stellt  denmiehst  die  größte  aller  bisher  ans- 
;ref'ii  h  rt  eil  liegenden  Stahl werlcsgeblilse- 
ma8chineu  Deutschlands  bei  dem  Aachener 
Htttten-Aktiea-Vereln  «af.    Die  in  nach- 
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Beide  Danipfz^linder  erhalten  Ventilsteuerung, 
von  denen  die  de«  Hochdmcksylindera  mittels  eines 


stehender  Abbildung  wiedergegebcue  Maschine 
weist  folgende  Verhttltnissl  auf: 

Dorehin.  des  Hoehdraelnyliadm .  .  ISOO  mm 

„        „   Nicderdmckzylindern  .  2300  , 

„     der  ln'iilen  OelilÜNezvlinder  2000  . 

< iotiioitiüaiiii'r  Kull>i-iiliiil>   IHiiO 

AdiniaBionsapannong,  max   10  Atni. 

"WlndpresBang .  .........  ifi  „ 


Handii4>l)els  leicht  auf  die  versrhiedenen  Kiillungs- 
fcmie  gebracht  werden  kann,  um  bei  in-ölTnetem 
\l>>j]M'rrventil  die  Cfinlri-hnnir^zali! .  '1' r  fharL"^«' 
ents|ireehend.  zu  regulieren,  liuide  l»ani|itz\  linder 
sind  außerdem  mit  einer  bequemen  Vorrichtnnfr 
zum  Frisfhdamjifgfben  ausgexf.itf »•( .  Die  (Jrlil.Tsf- 
zylindor  sind  mit  Hörbiger-Ventilen  ausgerüstet, 
welche  in  Ringrentilklsten  angeordnet  sind. 
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Fehler  in  der  Gießereipraxis  unter  besonderer  BerOcKsichtigung 

des  Armaturengusses. 

Von  GieOeret-lDgentour  H.  Klofl  in  Fruikonthal  (Pfalz). 
(SehlnB  too  Seite  494.) 


Mau  sieht  nelu*  h&utig,  dali  Flanschätiröbr«»u 
(wenn  In  horizontaler  Lnire  fe|?ou«n>  &n 

i'iiiom  Kr\']i'  rin':("--rhnifti'n  \vi->ri1fii,  und  zwar  so. 
daü  (las  Ehßa  iu  ücr  KicbtuDg  ilcr  Län^^äacbse  dea 
Kohres  In  Form  eintritt.  Bei  Rohrstäcken 
p.  riiiiri  II  (^ticrschintt«'«  und  Llliigc  hat  das  wenig- 
Einfluß  auf  die  üüte  des  (ruüstüoices,  tot  da- 
{liegen  bf  i  größeren  RolirkSrpem  TOn  erheVHclier 
l-«nge  vollKtiliidig  zu  vorwerfen.  Solche  Köhren 
werden  aekr  leicht  am  entgegengesetzten  End« 
dei  Anaohnittez  porOs  bezw.  undicht,  entweder 
daß  sie  Bülitachweißeii  erkeunen  lassen,  oder 
nber,  daß  sie  an  der  Ueberßranirsstelle  zum 
Flansch  schwammig  sind.  Daa  letztere  ist  nicht 
iiiiiiu  r  r^ntort  sichtbar  und  tritt  gewjfllDlich  erst 
beim  i<i:nhciten  oder  Abpre^isen  ztitaire.  Hei 
Krüüimcru  wird  der  Fehler  gt  uiachl,  ilaü  man 
sie  in  die  Flauschen  der  kurzen  .Seite  anschneidet. 
.\uch  diese  Stücke  werdi-n  <?(  lir  leicht  porös, 
und  zwar  am  liiickeu  huzn.  an  der  Längsseite 
des  StUekes.  Die  Gründe  zum  Pordswerden 
sind  hier  (renau  diesi^lben  wie  bei  den  vorliin 
erwähnten  Flanschcuröhrcn.  Das  Eisen  hat  einen 
verlilltnlsmi6ig  su  langen  W<«  snrQekzolegen, 
wobei  es  sich  abkühlt  und  d-tmit  Aiissrlii-idanu-i'Ti 
vurbundeu  sind.  Hieraus  ist  zu  folgern,  daß 
man  aolohe  Stocke  von  i^em  Punkte  ans  grießt, 
wo  das  Eisen  Jim  Ii  .illcti  Teilen  hin  den  kür- 
zesten Weg  zurückzulegen  bat.  Uan  gieße 
deshalb  Krflmmer  von  der  langen  8ei(e.  dem 
Kfiekfti  ans. 

Für  gerade  Kohrköriter  ist  natürlich  die 
iTünstigste  Gießart  die  stehende,  und  wird  in  den 
Hohrtrießereien  fast  durchwef?  in  diesem  Sinne 
verfahren.  Dagegen  ist  das  Stebendgießen  \nsi 
wechselnder  Anzahl  und  verschiedenen  GrSAen 
der  Uöliren  nicht  Immer  durchführbar.  Dann 
kommt  es  vor,  daß  der  Bedarf  nur  vorilber- 
Kehcnd  ist  und  sich  deshalb  besondero  Kinricb- 
tungen  lüebt  bezahlt  maeben;  auch  Man^'d  an 
Zeit  dranjrt  zu  anderen  ifießmethoden.  Aui 
zweckmäßigsten  gießt  mau  Flausehenriihreu. 
sofern  man  na  liegendes  Elnfornien  gebunden 
ist.  von  der  Mitfe  mi-,-.  iiid<-m  rrnii  <]•■  niif  !i.  id.  ii 
e>tiiten  mehrfach  anselineidi-t,  so  dalt  sieh  das 
Elsen  nach  den  Enden  hin  gut  verteilen  kann. 
Noch  liesser.  wenn  man  «lirtlcf  kliitn-  'I'ritliti'r. 
in  größerer  Anzahl  auf  dem  It4)lirkur])er  in  der 
Längsrichtung  verteilt,  anordnet.  Hierbei  Ist 
di<-  günstigste  Wirkung  zu  iiv-itlen.  vorjiiis- 
gest  tzt.  daß  die  Kerne  nicht  zum  „Aufschlagen* 
n('i(f(*n. 


Ich  habe  in  einer  größeren  mittoldeutseheu 
GIeßerd  in  der  Zeit  meiner  Werkstottpraxls  In 

um'oIm  t  Anzahl  Röhren  zu  lOtm  riim  lirlitcr 
Weite  und  ganz  erheblicbeu  Langen  in  dieser 
Art  gießt»  aehOD,  und  ist  mir  kein  Fall  er- 
innerlich, wo  eine  dirscr  I'.'ilir.ii  kalt-idiweißig 
oder  durch  Ausscheidungen  undicht  war.  Die 
vielfach  spater  selbst  angestellten  Proben  haben 
die  Vorzüglichkeit  dieser  Uießweise  lii  sratigt. 

Wie  nun  eine  Reihe  Fehler  iu  Einformen 
und  Anschneiden  bezw.  Anordnen  der  BingOsse 
gemacht  werden,  so  ist  es  auch  um  das  Gieß«sn 
selbst  und  um  die  Form  des  .\ngußtrichters  he- 
stellt.  Zur  Erreichung  eines  dichten  und  sau- 
\m-m  Stückes  ist  in  erster  Linie  nötig,  amli 
den  .\ngußraum  richtig  zu  formen,  d.  h.  Gnilir 
und  Verhältnis  zwischen  Anguß,  Falltrichter  und 
Anschnitt  festzulegen.  Und  das  gilt  In  all- 
gemeinen  auch  für  andere,  als  zum  Armaturon- 
guß  gehörige  Stucke.  Vor  allem  saubere  Ein- 
güsse, ebenso  sanber  wie  die  Form  selbst.  Die 
Baul>erste  Form  nutzt  nirltts,  wenn  der  Kinguß  nfidi- 
lässig  gemacht  ist  und  nicht  zweckentsprechende 
VeriiAltniisse  besitzt.  FUr  Armaturen*  und  Ma- 
srhinfngußsind  niemals  kfgtdffirmlgeTricbter, son- 
dern uvale,  tiefe  anzubringen.  Kunde  Eiugüüse 
bewirken  stets  eine  drehende  Bewegung  des  He- 
talles,  sind  stdir  riililuam  .  voilziiliaU-'n" ,  und 
Schlacke  und  Schaum  gelaugt  leicht  iu  da«  Stück. 

In  manchen  Gießereien  wird  von  „oben* 
herab  darauf  ;z"  si  lieii,  daß  die  Kintriissr  imig- 
liclist  klein  gehalten  werden, , indem  mau  darin 
dnen  wirtschaftlichen  Vorteil  erblickt.  I^s 
trifft  zu  bei  l'oterie-,  Ofen-  und  Feinguß,  kann 
aber  von  gröüten  nachteiligen  Folgen  sein  bei 
Erzeugung  von  Uaschiuenguß;  anflerdem  fflhrt 
es  leieht  zu  Mißl»ildungen  der  Eingüsse  und 
damit  zu  einem  hohen  Ausscbußkoeffizienten. 
Es  ist  stets  besser,  die  Kingüsse  etwas  größer 
als  unbedingt  nötig  zu  bemessen,  um  das  Oießen 
nach  den  jeweiligen  Krfordcrnissen  und  ohne 
Sti.runir  betätigen  zu  köiiucu.  Die  Gefahr  von 
l'ngliieksfflUen  dftrfte  hierdurch  ebenfalls  gemin- 
dert werden. 

In  manchen  Gießereien  iial  sieb  liei  den 
F«>rmern  die  tibi«  Gewohnheit  eingebürgert,  den 
F.ingiiß  hoeli  aiitzniinirTi.  wihrond  man  dir 
.Steiger  auf  einem  btHleuiend  niedrigeren  Niveau 
hnlt;  es  begründet  der  Gießer  das  Verfahren 
damit,  daß  «t  L'lau'i*  ,  daifnn  li  den  Flüssig- 
keitsdruck oder  .\uflt'le1)  alizusilnvücben.  Eine 
Druekvennlndt'mng  tritt  nnzwdfelhaft  ein,  die 
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aber  äo  gering  ist,  daß  sie  eigentlich  unter  der 
Vorsicht  der  Mehrbelastung  der  Formkflatea 
außer  Betracht  kommt.  Anderseit«  wird,  sobald 
rieb  das  Stück  mit  flüssigem  Eisen  gefflllt  bat, 
die  FlHäsigkeitsoberilache  im  Eingüsse  sinken, 
wobei  durch  die  niedrigeren  Steiger  ein  Ablaufen 
Stattfindet.  Sind  die  Stöger  von  ganz  erheb- 
lichem Quf i-selmitti».  so  werden  sie  I  >  ifM  Vblaufen 
und  nach  deiu  (ieseti:  der  kouiiiuuiizit  reuden 
BBbren  dem  Einguase  ao  viel  flüssiges  Metall 
entziehen,  daß  dio  in  demselficn  befindliche 
Schlacke  in  das  Stuck  eintreten  muß.  Dieser 
bier  bereite  Felder  ^rird  sehr  hftnflir  uid  In  fast 
allen  Gießereien  gemacht,  ohne  ihn  zu  erkennen. 

i>ie  Steigertrichter  haben  zweierlei 
Zweeken  xu  dienen,*  einmal  die  in  der  Form 
beflndüche  Luft  eulweicheu  zu  lassen,  und  dann, 
Lunker-  oder  Saug» teilen  zu  verhüten.  Mao 
setst  sie  |{«wittmlich  am  hOcbsten  Punltte  an 
bezw.  dort,  wo  starke  Partien  \<irliand*'n  sind 

und  sie  sollen  in  diesem 
Falle   ein  Naobsicicern 

des    Mftalles  SMlIu'fnd 

der  £rt>tai-rungsi>eriode 
ermflglichen.  Sebrbanfig' 

aber  erfüllen  sie  diesen 
Zweck  des  Matt-rial- 
abgebens  nicht,  aus  dem 
Grunde,  weil  sie  zu  klein 
gewählt  sind  und  deshalb 
früher  erstarren  als  die 
Piu  tii'  il»?s  Gußstückes, 
welche  vom  Steiger  gesiM^ist  wi nii  n  soll.  Mau 
bemesse  daher  Steiger,  welche  zur  Verhütung 
des  Lunkens  oder  Snngens  dienen  sollten,  stets 
im  Quorschntttp  mindostcns  s'o  «rroß  wie  die-  be- 
treffende Ansatzstelle,  besser  aber  noch  größer. 

Wo  nun  die  QrSfterbemessnng  eines  soicben 
Steigers  nicht  ang{lngi;r  ersrhrint,  \vi>-  z.  B. 
bei  Flanschen,  ovalen  oder  runden  Flachen,  be- 
sitze man  den  singfesebnOrten  Steiger  (stebe 
voiNtch'iidi'  Abbildung).  Steiirir  von  recht- 
eckigem Querschnitte,  bei  denen  das  Uutersclüeds- 
verbidtnis  swiaeben  Lange  und  Breite  ein  sebr 
irrofk-s  Ist,  sind  für  diesen  X'crwendungszweck 
untauglich,  da  sie  infolge  ihrer  großen  Be- 
rflhningsflBehe  sebnell  abkflblen.  Am  günstigsten 
wirken  Steigertrichter  von  rundem  odt*r  ovalem 
Quersdinitt  und  zuletzt  solche  von  quadratischem. 

Eine  besondere  Art  von  Stdgertricbter  bilden 
die  Pumptr icbter,  deren  wahrer  Zweck  meist 
bei  alten  Gießereipraktikeru  im  Dunkeln  schwebt. 
Wie  schon  die  Benennung  andeutet,  dienen  die- 
selben zum  Pumpen  des  Eisens,  eineMnnlpulatlon, 


•  Vielfach  »oH  liiT  Siei^or  auoti  A buche i«ium{  von 
Schlacki'  u^w.  bi'\s  irki'ti.  Dieser  Zweck  wird  aber, 
da  TOD  Zuf&lUgkL'itt'n  tibhängi|f,  nur  gelten  orreicht. 
DIeie Bedingung  rrfüllt  nur  rogelmftßif;  der  80(;onsnnto 
.veriorene  Kopf,  d«r  s.  B.  bei  Walzan,  Zylindern, 
Mebten  atw.  anftweadek  «Ird. 


zu  deren  erfolgreicher  I^etUtigung  eine  gewisse 
Uebung  und  Erfahrung  erforderlich  ist.  Bei  der 
Erzeugung  von  Armatureuguß  ist  die  Anwendung 
des  Pumptrichters  sebr  beschränkt,  soll  aber  des 
allgemeinen  Interesses  wegen  hier  naher  behandelt 
werden.  Der  Zweck  des  Pumpeus  ist,  außer- 
gewöhnlich stark  dimensionierte  Stücke  oder 
Partien  eines  solchen  von  bl;isii:cn  >!riiig-  und 
Lunkerstellen  zu  befreien,  bczw.  ilxs  Auftreten 
der  letzteren  von  vornherein  zu  verhüten,  indem 
man  je  nach  Maßgabe  den  inneren  flüssigen 
Kern  des  Stückes  durch  den  Pumpsteiger  von 
außen  ber  in  Bewegung  halt  unter  gleiclizeitlgem 
Nachgießen  von  heißem  Kiscn  in  kurj^f^n  Znit- 
räunieu.  Vermöge  des  längeren  FlUssighaltens 
des  Kernes  des  Stiekes  ist  den  eingeseblossenen 
{~iasi  n  diT  Wep  r.um  Entweichen  nach  anlV  n  hin 
freigelegt.  Durch  die  Pumpbewegung  wird  au 
und  für  (dob  die  Entfernung  der  (rase  noob  ge- 
nirJert.  ll>-n  dick.-n  Gnßjiartii-n  ist  es  außer- 
dem ermügUcht,  bei  ihrem  Erstarren  von  dem 
Ibnen  zugefttbrten  fHschen  Eisen  zu  speisen, 
sidan^'e  eben  niM  h  cino  flüssige  .\der  bis  zur 
Pum^telle  liin  vorhanden  ist.  Bei  einigem 
Oeseblek  unter  BerQeksichtigung  der  Art  des 
Gußstückes  kann  die  Klüssighaltung  des  inneren 
Kernes  bis  zur  letzten  Erstarrungsphase  und 
oft  stundenkiug  anhalten. 

Leider  al>er  mangelt  es  oft  an  der  richtigen 
Erkenntnis  dieser  wichtijreu  Sache  und  ebenso 
au  dem  Vc^rständuis  sachgemäßer  Ausführung. 
Dalier  werden  oft  keine  Erfolge,  sondern  un- 
günstigere Wirkiui^n  ii  rtls  unter  gewöhnlichen 
Verhaltuisseu  erhielt.  Das  ist  der  Grund,  warum 
das  Pumpen  von  vielen  Gießeri'i-Fachleuten  ver- 
worfen wird.  Z.  B.  es  gibt  Stücke  für  Heiß- 
wind-Armaturen, die  von  sehr  weidiem  Eisen 
gegossen  weisen,  bei  denen' man  ebne  Pumpen 
nicht  auskommt  ))ezw.  die  Erzieluug  eines  dichten 
Stückes  ausgeschlossen  ist.  Ganz  besonders  aber 
trifft  das  zu  in  der  Erzeugung  von  GufietQcken 
für  unseren  moderne  n  rirnnmaschinenbau. 

Di«  Pumptrichter  wird  ui&u  also  dort  an- 
bringen, wo  sie  direkt  oder  auf  kQrzestem  Wege 
init  dt  u  stilrkstf  ii  Stellen  des  Stückes  in  Ver- 
bindung treten.  Soll  das  Pumpen  von  Wirkung 
aein,  so  sind  die  Pnmptriebter  im  Querselmitte 
so  groß  wie  möglieh  zu  wählen  und  dabei  ist 
die  zyiiudriscbe  Form  vorzuziehen.  Das  Pumpen 
erfolgt  mit  einem  recbtwinklig  gebogenen  Eisen- 
Stab,  welclien  mau  so  tief  wie  nur  angflugig  in 
den  l'nmptrichter  einführt  und  eine  pumpende 
Bewe^auig  bei  einem  langsamen,  allmtlhlich  beim 
Stoße  nach  unten  in  etwas  energisch  zunehmenden 
( s<  fiwiiidigkeitstenipo  ausül>l  und  dabei  den 
ililleljjujikt  des  Tricliters  umkreist. 

Diese  soeben  licsehricbenc  Bewegung  be» 
züglicb  der  .Sf"ß1»  tiitigung  und  di-r  ( »rlsver- 
Ouderuug  beiju  Pumpoa  ist  diejenige  Arbeit, 
von  deren  ricbtiger  Ausfibung  die  Wirksamkeit 
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und  das  Dichtbringen  de«  Stückes  aUtftllgt« 
Nächfltdem  Ist  wichtifr  die  ZiitTilmmpr  vou 
fmcbem,  hoiüem  Eisen  in  kurzeu  Zeitab^tandeu. 
Ghlnubt  man  don  Zeitpunkt  für  gekommen,  das 
Ptimpfn  zti  f<p!'ndl<jen.  80  bei^innt  man  mit  iVm 
„Zupumitcn".  lUc  Boendigimg  des  Funipens 
darf  Bickt  plBtzHcb  erfolg,  aneb  oiebt  daiw, 
wnn  das  Eis»',n  Iton^its  ti-rurfliU-ii?  od^r  breiig 
gewordeo  ist,  da  man  sonst  leicht  iu  diesem 
Ägfreg^atziistaiide  dei  BisenB  die  Entetehtinf 
von  Lftchern  bewirkt.  Die  Urnndigung  darf  erst 
dann  erfolgen,  wenn  frisches,  heiües  Eisen  zu- 
gegeben worden  ist,  indem  man  die  Pomp- 
bewegung  verkürzt  unter  allmählichem  Höher- 
zieken  des  Pompstockee,  bis  man  den  letzteren 
ganz  entfernen  kann.  Zum  Sehlome  muß  neeh- 
mals  heißes  Eisen  aufgegossen  werden.  Der 
Moment  zum  Zupumpen  ist  dann  gekommen,  wenn 
die  Auf-  und  Niederbewegung  de«  Eisens,  welche 
beim  Pumpen  in  «I  n  aii  lcrcn  Steigern  von  gleichem 
Querschnitte  zu  bemerken  ist,  aufgehört  hat. 

AVie  bei  allen  Stücken,  die  bearbeitet  werdcu, 
so  auch  beim  Armaturenguß,  und  hier  iu  ganz 
he^oiiik'rt'iii  Mani-,  ist  /.nr  Erzielung  dichter 
Guüsiuckti  llaujtlbediiigiiuji,  überhitztes  bezw. 
heißes  Eisen  zu  vergießen.  Vielfacb  herracht 
die  falschliche  Meinuug,  daß  die  Stürke  je  nach 
ihrer  Wandstärke  mit  einer  bestimmton  Tem- 
peratur des  Eisens  gegossaa  «erden  rafissen.  In 
einer  gewissen  Grenze  damit  tn  vcrfahrrii.  Ist 
zulaseig,  dock  geschickt  Uaükalten  meist  nicht. 
Sckuld  ist  wohl  anck  nock  eine  fkhobe  Spar^ 
snrnkrit;  man  ni.'irliti'  sn  wenig  wie  möglich 
Ausfall  durch  Bruch  erhalten  und  bedenkt  nicht, 
daß  hinterher  durch  porllsen  Qnß  der  Verlust 
viel  ;:rr>f^>r  ist.  ^faii  .soll  dcslialb  mattgewor- 
dencä  Eisen  lieber  weggießen,  als  sich  der  Aua- 
sehnflgefahr  aussetzen.  Wenn  man  Formfehler 
außer  Betracht  laßt,  so  ist  es  eine  feststehende 
Tatsache,  daß  reiner,  weicher  und  dichter  Guß 
abhängig  ist  (vorausgesetzt,  daß  entsprechend 
gattiert  war)  von  der  Temperatur  des  Eisens, 
mit  welcher  es  zum  Gusse  gelangt,  weiter  ab- 
hängig von  der  Wandstärke  und  der  damit  in 
Beziehung  stehenden  Oberflnchenausdelinung.  Je 
größer  die  Oberflüciie  eines  Stückes,  je  gerint:'  r 
das  Volumen,  desto  schneller  und  größer  die 
Abkühlung.  Ferner  ist  althangig  die  Dichte 
eines  Gußstückes  von  dem  Zeitraums,  in  welchem 
eich  die  Form  füllt.  Auch  bei  V  erwendung  von 
heißem  Eisen  kann  die  Erzietnng  dickten  Gusses 
iinmöirfich  wfnlcn.  worin  flie  Kiilluug  der  Form 
in  einem  aul^ergow^ihnlich  großen  Zeiträume 
Stattfindet,  was  man  mit  dem  Fachausdrucke 
bezeichnet:  «srhlecht«'«  Zioh  r. "  il  Eingusses. 
Das  langsame  Ziehen  der  Elugiissf  und  die  da- 
durck  kerroriremfene  AbkQhUing  des  flttssfircn 
Elsi'us  in  i\<v  Fi'rni  erzfiiirt  filt-selbeti  nach- 
toiltgeu  Erscheinungen,  wie  wenn  ein  ätUck  von 
vornherein  mit  mattem  Elsen  gegossen  worden  ist. 


Eine  Reihe  anderer  übler  Angewohnheiten 

sind:  das  Stehenlassen  von  nionpfannen  mit 
Elsenresten,  welche  erstarren  und  dann  später 
ohne  Entfernung  der  letzteren  wieder  zur  Be- 
nutzung gelancf'n.  l>ns  «später  in  die  Pfanne 
laufende  Eisen  muß  den  darin  befindlichen,  von 
firClberen  CHissea  berrtthrenden  erstarrten  Rest 
auflösen,  was  eine  Temperaturernieilrii^ung  zur 
Folge  hat,  und  damit  muß  das  Eisen  bei  zu 
niecbiger  Temperatur  znm  Vergießen  gelangen. 
Das  Zusrtzrri  rnri  grfiHrrrri  Mengen  .Spezial- 
eisensorten (ausgeschlossen  Ferrolegierungen), 
z.  B.  Siiiegeletsen,  Stahl-Dreh-  oder  Hobelspftne, 
in  die  Pfanne  ist  für  die  Erzielung  dichten 
Qusses  entschieden  nachteilig.  Unsauber  ge- 
haltene Pfannen,  mangelhaftes  Trocknen  des 
Pfannenfutters,  das  Belassen  von  Braunkohlcn- 
asche  in  der  Pfanne,  wie  das  kaufig  vorkommt 
bei  der  Verwendung  von  Briketts  znm  Pfknnen- 
trocknen,  bewirkt  sckmutzigos,  mattes  und  hartes 
Eisen.  Größere  Mengen  Zusfltze  in  die  Pfannen  er- 
niedrigen naturgemäß  die  Temperatur  des  Metall- 
bades, und  mit  der  Abnahme  der  Warne  wird  dle- 
beabsichtigte  Gnt  tit  rnnfr  in  der  Pfanne  nur  mangel- 
haft durchführbar  sein.  D^j*  gilt  besonders,  wie 
bereits  erwllhnt.  bei  Zusatz  TOB  Schmiedeiseu 
oder  Stahl,  deren  Schmelztemperaturen  bedeutend 
höber  liegen  als  die  des  Gußeisens.  Harte  Stellen, 
sebaumlger  und  IScheriger  Guß  sind  das  Resultat. 

Pnkanntlirh  t^nthfllt  Braunkohlenasflip  be- 
deutende Mengen  von  Schwefel  oder  schwefel- 
sauren Salzen.  Bdm  Belassen  solcher  Asche 
in  dr-r  ("MpHpfannr'  wird  der  S<"!iwffr'1  von  d^^in 
nachfolgenden  flüssigen  Eisen  aufgenommen  und 
sind  die  naebteiligen  Wirltungcn  des  Schwefels 
ganz  besonders  hoch,  wenn  die  Asche  mit  dem 
Eisen  des  ersten  Abstiches  in  Berührung  kommt, 
da  der  erste  Abstich  an  und  för  sieh  dnreh  den 
Füllkoks  betrachtliche  Mengen  Schwefel  cnthttlt. 
Solches  Elsen  ist  trAgtlässig  und  bewirkt  in  der 
Regel  harten,  oft  bis  zum  Weißwerden  geneigten 
Guß.  Den  Schwefelgehalt  der  ersten  Abstiche 
h.llt  man  fern  durch  Zuschlag  größerer  Mengen 
Kalkstein  zum  Füllkofcs,  wobei  in  diesem  Falle 
der  Schwefel  als  Sckwefelkalzium  in  die  Schlacke 
freht.  Das  Zusetzen  von  Kalkstein  zum  Pflllkoks 
wird  auch  vielfach  noch  verabsäumt. 

Gattierungefebler  bezw. unrichtiges  Zu- 
sanunensetzen  des  Eisen»  ist  wohl  die  nicht 
minder  geringste  Veranlassung  /iiiii  Ausschuß, 
noch  mehr  aber  dürfte  hier  in  wirtgchaftUeber 
Beziehung  gefelitt  w.nl.  n.  't.  -.nndi'r'*  dort,  wo 
noch  nach  Uezepten  aus  liroßvatcrs  und  Vaters 
Zelten  gattiert  wird  und  sieh  die  wissensobaft- 
liclif  Iv-hAinlliinL'  wirliTirs't'Ti  Ti-ilf!S  der 

Gießereitechnik  noch  nicht  durchringen  kounie. 
Nickt  immer  ist  mit  dem  teuersten  Elsen  d«r 

beste  (iuß  ZU  erzielen,  im  (legeuleil  ist  mit 
billigerem  oft  eher  das  gesteckte  Ziel  zu  er- 
reicken.    Man  muß  nach  seinem  Zwecke  gat- 
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tiwatt.  Nicht  selten  .hört  man  bei  Fehlgiissca 
sagen:  „das  Eisen  ist  schuld".  Gewiß  ist  das 
Eisen  daran  schuld,  nicht  aber  direkt  als  solches, 
sondern  die  Gattierung,  welche  eben  den  Eigen- 
tütnlichkeitcn  des  !>.'tr>'ffemK-ii  Stuckos  nirht, 
entspricht.  Es  kann  liif  Gaiticriiiiir  i,'ut  sein 
anddoeb  Mißerfolg  ein  trete  II,  sotVi-n  di  r  Schmelz- 
prozeß  mangclbrift  durchgeführt  wird.  Die  Ur- 
sachen dazu  können  verschiedener  Art  sein: 
Fehlkonstraktloii  det  Ofei»,  nwageilialte  G«- 
blasennlaiTPn,  unvorhnltnisiinaßige  Grßße  der 
Masseln  und  der  Brucheiseustücke,  wodurch  uo- 
voUstlndig«  mtehungen  bervorg«nifeD  werden 
können.  In  erstr-r  Linie  mits^r'n  rür-  ('lartif- 
ruii^eu  bei  heißem  Ufengauge  beruotergcscbmolzen 
werden,  w  daß  dan  Efsen  In  aberhititem  Zu- 
stande ilvii  Absficli  vrrL'lHt.  Ein  Spanen  an 
Koka  -  iu  Übertriebener  Weise  bat  aelae  n ach- 
tel Hgcn  Foliren.  Wenn  der  Ofen  einen  hSfaeren 
Prozentsatz  Koks  zur  Erzielung  eines  heißen 
Eisen«  verbraucht,  so  ist  es  besser,  an  dieser  Stelle 
ein  kleines  Opfer  zu  bringen,  als  hlntennach 
größere  Einbuße  durch  Wrackguß  zu  erleiden. 

Viele  Gießereien  streben  danach,  mit  billigen 
Sohmledeisenabfallen  zu  gattioren,  um  auf  diesem 
Weg«  ein  Produkt  mit  einer  hohen  Festigkdt»- 
ziffer  zu  erhalten.  Gegen  die  Verwendung  von 
Schmiedeisenabfflllen  Iftßt  sich  nichts  einwenden, 
wenn  die  Gattioning  für  größere,  starkwandige 
und  massige  Stücke  bestimmt  Ist.  Der  Zusatz 
von  Schmiedeisen  oder  Stalil  kann  in  gewissen 
Flllen  bis  zu  30*/»  vorgenommen  werden,  ohne 
eine  gut<»  Bearbeitung  zti  1h-.  inflimsen,  und  haben 
eine  Reihe  von  Gießereien  bedeutende  Fertigkeit 
Ueritt  erlangt,  «e  daB  sie  ttr  Zagfestlgkettea 
von  25  kg  f.  d.  Quadratniillimr'tpr  parantiorcn 
können.  Für  Arioaturonguß  mit  verhältnismäßig 
dünnen  Wandungen  Imi  allen  Stflcken  durfte  ein 
Zusatz  von  mehr  als  10  "i,  Srlimiedeiscn  nicht 
rätlich  sein,  und  bei  Wandstärken  bb  20  mm 
sollte  »an  nleht  mehr  al»  6  bis  10  "/o  zur  Ver- 
wendung bringen. 

Nleht  alle  Scbmiedeisenabfälie  eignen  sieb 
ohne  weitere«  zum  Versebmelsen  im  Kupolofen, 
sofern  die  Wirkung  des  Scbmiedcist'nzusatzes 
eine  vollständige  sein  soll,  und  es  muß  daher 
ein  großor  Teil  dieser  Abfllle  erat  yorbereltet 
werden;  z«  B.  Blechabfalle,  Sclinitzol,  Spane 
und  Kesselpntzen  müssen  erst  paketiert  werden. 
Darunter  versteht  man  Umgießen  der.selben  mit 
Gußeisen,  wolioi  sie  in  die  Form  der  Masselstücke 
gebracht  werden.  Die  Abfallstiicke  werden  in  auf 
dem  Herde  herg«^stellfe  offene  Formen  eingebracht 
und  mit  Gnßeisenübirrestou  oder  N'ncbHcIiniel- 
zuugen  umgössen.  Diese  Pakt^te,  mit  Hru«'li-  und 
Koheisen  gattiert,  schmelzen  sehr  gb  iclimaßig 
nieder  und  ergeben  vollständige  Mischungen. 

Ohne  Vorb«reitun:r  Ins^^-n  s;.  |i  Stal-.ll:'".iit'e, 
Schienen,  Trfiger  unci  sonstige  Kassonelseuatitallc 
zvm  Uoisobmelzeii  bezw.  Gattieren  im  Kupol- 


ofen verwonden,  jedoch  sollen  dieselben  eine 
Lange  von  250  mm  nicht  überschreiten,  bei 
Kupolöfen  von  bis  750  mm  lichter  Weite  nicht 
mehr  als  200  mm,  da  sie  leicht  den  Ofen  ver- 
s.jtzrn  und  das  gleichmäßige  Niedergehen  der 
Gicliti'u  störend  beeinflussen.  Spane,  dünne  Blech- 
abfalle  ohne  Paketierung  verbrennen,  zum  Teil 
oxyilii  ren  sie  und  werden  von  der  Schlai  ke  auf- 
geuommeu.  Diese  entstandene,  sehr  schaumige 
SeUaoke  setzt  die  Düsen  zu  und  kann  den  Ollen 
infolgedessen  zum  Einfriinv-n  brinfren.  Ein  nntlorrr 
Nachteil  ist  der,  dab  z.  B.  Kesselputzen  und 
andere  ihnltelio  Abfälle  beim  Setzen  an  der 
Ofenwnnd  direkt  hinunter  in  die  Schmelzzone  oder 
bis  in  den  Herd  fallen.  Dadurch  entstehen  zum 
Teil  angeuisehte  flSsstge  Elsenansammlungen,'  die 
dann,  wenn  gerade  abgestochen  wird,  in  kurzen 
Zwischenräumen  einmal  ganz  harte  und  dann 
wieder  ganz  welehe  Ghifistfloke  ergeben  müssen. 

Wi  r  im  flattieren  mit  Schmiedeisen  keine 
Erfahrung  hat,  soll  daher  vorsichtig  zu  Werke 
gehen,  oder  es  ganz  beiseite  lassen  und  sich 
mit  feinkörnigen  Silizium-  und  manganarmen 
Eisensorten  helfen.  Es  gibt  deren  Marken  mit 
einer  natürlichen  Festigkeitsziffer  bis  27  kg 
f.  d.  qmm  Zugfestigkeit.  Hauptsachlich  sind  es 
Siegerlander  und  schwedische  Eisenmarken,  welche 
sich  für  Guß  von  besonderen  Festigkeiten  eignen. 
Die  Durdnchnlttsaaalyse  Ist  etwa  folgende: 

Siltziom   0,76  Us  1  */• 

Hangan   0,9     ,   0,5  „ 

Schwofol   0,03       0,0.')  ,. 

Phosphor   0,01'    ,    i),nr)  „ 

Der  Gehalt  au  KohienstoA  kommt  nicht  in 
Betraebt,  da  dieser  sich  ja  anter  den  Tempe- 

rntureinflüsscn  im  Kiipolnfrn  ifweiliL'  vrrrindert 
und  abhängig  von  der  Gegenwart  von  Silizium, 
Mangan  und  Phosphor  Ist. 

.\lte  Gießereiprakfikt  r  trattien  n  in  (irr  Kegel 
nach  dem  Aussehen  des  Bruches  bezw,  nach  der 
K9mvng  desselben.  Bei  den  heutigen  foreterten 
Hochofenbetrieben  ist  oft  keine  Zeit  vorlianden, 
die  Koheisenmasseln  natürlich  erkalten  zu  lassen, 
und  wird  daher  die  AbkOhlnng  meist  durch 
Wasser  lieschleunigt.  Das  Korn  o<lor  die  Struktur 
muß  dann  natürlich  eine  feinkörnige  werden, 
ohne  daß  die  Qualitit  dadurch  vermindert  wttrde. 
Ks  liegt  also  in  der  Hand  des  Hocbdfhers,  dem 
Koboiscn  sein  (fofüge  nach  Belieben  zu  geben, 
ohne  von  der  chemischen  Zusammensetzung  ab- 
weichen zu  müssen.  Hiernach  müssen  Fehlgriffe 
und  .Mißerfolge  beim  Gattieren  auf  Grund  des 
Bruchaussehens  unbedingt  eintreten.  Ks  ist 
daher  für  die  (iuttierung  einzig  und  allein  die 
chemische  .■^nalj'se  maßgebend.  Wenn  nun  die 
erwähnten  feinkörnigen  Uoheiseumarken  auch  lö 
bis  25  ^jo  teurer  sind,  s«  dOrfte  der  erzielt«  Effekt 
doch  die  Mehrkosten  antwiejren  und  mit  der  Er- 
äparuug  au  Zeit  diuxh  weniger  Ausschuß  Geld- 
gewonnen sein. 
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Bericht  übtr  in-  uttd  atuUnditeh«  Patent«. 


27.  Jahrg.  St.  16. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  voo  dem  angegebeoen  Tage  an  wibrend 
iveierMonetezar  Eiiuichtnahine  f6r  f  edemenii 

im  Kaiterlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

4.  Min  1907.  Kl.  la,  H  38  42Ü.  Vorratsturm 
für  Kohlen  und  dergl.  mit  Zuffihrung  der  Schlämme 
in  bereite  ▼erdichtotor  Porin  sam  abrican  Out  inner> 
halb  dee  Tnrme.  Harteing,  Kehn  ft  (m.,  Haaehinen^ 
fabrik,  Akt.-aea.,  Dtaeldoff. 

Kl.  1«,  M  29818.  Slebanordmiii^'  für  Kolben- 
Betzmaschinen  au»  zwei  übcrtiinnniliT  miffoordnoton, 
bewegliche  /,wiKi.iu>iikör|>er  iMiiMchrM'licn.ifii  Siobou. 
Oaear  Jo»<'|ih  Al^honge  Martv,  LimoRff*,  l'rankraiob; 
Vertr.:  H.  Niihler,  l'at.-Anwa"lt,  Berlin  S\V.  r,l. 

Kl.  12  f,  II  88  920.  Oagreiniger  narli  a,  in  Kx- 
paaB>ona-KondenMatioiii«-I'rin/.i{).  I>r.  II.  Hort,  liraun- 
acbweig,  Wilincrdin^'Htr.  5. 

Kl.  Ble,  K  22282.  Verfataron  aar  Uentelinng 
vea  diehten  HoUblSeIcen  auttda  euee  Denee.  Gart 
Xerlte  Rothe,  KSIn-Denti,  Kalkaratr.  28. 

7.  Mirz  1907.  KI.  t  a,  Z  B131.  SchfitleMebanf- 
hftngung.  Z(>it/»'r  iMsiMi^jiclicn-i  und  MaKchinonbau- 
Akt.-tle«.,  Ableilurn;  Kiiln-r.hrcnfold,  Köln-Ehrt'nfold. 

Kl.  7«,  Ii  38  .'(ä:).  Kin^clKrininor,  auf  der  Kiippol- 
apiadel  zu  befeatigfndiT  Mutrciihaltcr  für  ^VulzeD- 
ebafien.    Carl  Ilohweiler,  Rothe  Hrdc-Aathcii. 

Kl.  7e,  ^Y  2.1836.  .MaHrhinc  zum  Fertigstillen 
dee  Kopfes  an  Hnfnügfln  in  t'itiiMii  Arlici«Ngsn>;e. 
A.  Vaathria,  Terraaoire,  ITraakr.}  Vertr.:  Dr.  W^deek, 
Reehtmnrall,  Berlia  KT.  64. 

KL  18«,  H  88  IM.  Zaage  aom  Aawlraiea  ond 
Hirten  mehrerer  Werktttlclce.  Oottiteb  Rammeerahr, 
Solingen-Foehc. 

KI.  .'tl  c,  H  Hi"iT71.  KtTiulurn  /,ur  AusfQhrunff 
de»  N'i  rl'uhri  n?»  iim  li  Aarii.  II  :t(i458;  Zui«.  z.  Anm. 
H  at;  4.')><.   .\(l(>lf  lloifiiirimi,  Köln,  Mfturitiussteinwp?  6(>. 

31(1,  .Seh  2^>2'-i'.i.  Vcrfahrou  zur  Hi'r:*tolluii)j;  von 
Formpulver  auH  «inciii  (iemiHch  von  kohlensauren) 
Kalk  undOel.  Max  Hi  liall,  Korlin,  Frankfurter  Alloe  106. 

Kl.  40  a,  <i  21026.  Verfahren  aur  Oewiaanng 
von  Metallen  in  hocherfaitictein  flOeaigen  Zuatande  nator 
Bildang  lelehtAiletiger  Sehlaeke  ane  Metolleeneraleff-, 

Metallsehwefel-  oder  Metatlbalogenverbindongen  oder 

QemenK'en  dicHor  HtofTe  mit  Hi-duktionHHtoff  naeh  Art 
dee  Aluiniiiiiimrlifrmitü.  'I'h.  Uuldsc-hniidt,  (IfTeno  ilan- 
delag<--<i'))»i-haft,  F.i>Hcn  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  4'.<f,  H  v>H|2.  KniailliiTte  Haushaltung«-, 
Küchen-  uml  Ttiti  1;^.  rMtr  uns  dOaaeui  'Walfbleidk 
Wilhelm  HkcI.  Herliu-Schüneberg. 

KL  49  f,  U  21727.  Sehmledefener  mit  Vorrich* 
tnag  tum  Zufahren  von  Brennmaterial  zur  Verbren- 
nwagieteUe.  >'uah  Webater  Raenick,  Holt,  Virginia, 
«ad  MktA  C.  Bauüek,  Nora,  Tinnaia,  Y.  St.  A.; 
Vertr.:  Dr.  Anton  Lery  vnd  Dr.  P.  Hdaenana,  Pat- 
AawSlto,  Merlin  S\V.  II. 

FUr  diese  Aumelduug  ist  bei  der  PrOfnag  gomift 
20  3  83 

dem  UaioBBTertrage  vom       ,  J    •  die  Piioritit  eaf 

Orund  dar  Anmeldung  in  den  Vcrelnigtea  Staatea  von 
Amerika  rem  SO.  1.  U&  anorkaaat. 

Kl.  49  g,  A  18  806.  Maeehine  aar  HeitleUnng 
Ton  Hufeiien  aua  einem  vorher  aaf  richtige  LBaga 

abgodnhnittpncn  Elienatab.     Alttteselekabet  Jaaaaaa 

HeHti'nktiiiia -kiip%  BiT;,'eii,  Niirw eL'eti :  V.Ttreter:  Fr. 
Meliert  und  lir.  L,  S,.||.  I '.-it.- A n«  alte.  M-rlin  SW.  18. 

11.  M  ir.  U»'iT.  Kl.  iM.i.  I  15  Hü.  V.irrirhtun< 
zum  riiNrhaillicliiimrli.ii  lii.T  Ixilii  l'iilltii  und  lini- 
leeren  von  Koksi'lfcn  aun  dein<M'iii  iiiu)  etwai;;enfuliM 
auch  aus  dem  ätoigrohr  entweichenden  Uaa«  und 
Dimpfe.   Fa.  F.  J.  Collin,  Dortmnad. 


KL  19  a,  P  18700.  SiMabafauehvello  aus  Winkel- 
eieen.  The  Peaavrfraala  Stoel  Tie  Company,  Pitta- 
bnrg,  V.  8*.  A.;  Tertr.:  M.  Sobmeta,  Fat» Anwalt, 

Aachen. 

Kl.  21h,  II  .TT  744.  Feuorfeati  H  Futter  für  elek- 
trische Schmelzöfen.  Hermann  Lewis  ilarteuatcin, 
l^onatantine,  V.  8t.  A. ;  Yartr.:  Emat  TOD  Niaiea, 
Pat.-Anw.,  Berlin  W.  W). 

KI.  31a,  H  35  511.  WaaitermaDtel  aus  Eiaen- 
oder  Stahlblech  für  Knpol'  oder  fthnliahe  Oefea. 
Cbarlaa  Williame  Hawkea,  Springfteld,  JU.,  aad  Frank 
KleMtke,  Oreat  Falii,  Montana,  Y.  8«.  A.;  Tertr.: 
Fr.  Meffert  nnd  Dr.  L.  Bell,  Pat.-Anwllte,  Berihi  «W.  19. 

Kl.  40a,  B  41301.  Verfnhr.'Ti  zum  Raffinii  rrii 
von  Mutalleti  durch  metaliinchcs  Kalzium.  F.  liruii- 
denliurg,  I.endendorf  h.  D6iea  nnd  Dr.  A.  Wien*, 

Bitterfeld. 

Kl-  4lU»,  B  42  381.  Mfwcliiiie  zum  /erteilen  von 
I'rohleiMcn  durch  Ausstanzen  und  Aug«cberon  eines 
Streifens  aus  dem  'Werkstück.  Berlin-Erfurter  Ma* 
achinenfabrik  Henry  Pola  &  Co.,  JlTersgehofen  b«i 
Brfnrt. 

Kl.  49  f,  V  7798.  LOtmlttel  zum  HartlOton  von 
OaBeiten.  Tha  NatioBal  Braaing  Compooad  Oonpany, 
Denver,  V.  St  A.;  Yertr.:  0.  H.  Fuda  «ad  F.  Bora> 
bageu,  Pat.-AnwUta,  Berlin  NW.  6. 

Ftr  dieee  Aameldoag  ist  bei  der  PrOftoag  gemiB 

20.  S  8S 

dem  Fnionsvertrage  Tom  ,  ,  '  ,  ,j        d'o  Prioritit  «nf 

14.  ] « .  IK} 

Orund  dar  Anmaldang  in  den  Yeroinigtaa  Staatoa  Toa 
Amerika  vom  18.  4.  04  anorkaaat. 

GebraadiMniiatereintragungen. 

4.  Mint  1 907.  Kl.  18  b,  Nr.  899  783.  BeaeUokanga- 
Torrichtattg  fBr  Martinofen  nnd  BloekwfamSfen,  bei 

welcher  die  Laufkatze  mit  ungleich  groOen  Rftdorn 
versehen  int.  Fa.  Ludwig' Sturkenholz,  Wottor  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  Hl),  Nr.  2ii'.»7(i4.  Hi-ibickunjrsvorrichtung 
für   Martinöfen  und   liiixk» Hriiiöfen  mit  auf  einer 

Bchii't'eii  Ktiuiie  vi'rsi  lliehlmreni  UädorpCer.  F«.  Lttdwig 
Stuckeoholz,  AVetter  a.  d.  Kühr. 

Kl.  24  f,  Nr.  299  330.  Mit  seitlichem  Anguß  T«f 
aahener  Kettenroitatab  aar  Verbrennang  Ton  fein* 
kOraigem  Brennmaterial.  Otto  Yent,  Ohariottonbaig, 
LOtaow  17. 

Kl.  24  f,  Nr.  299381.   Mit  PBhrangerindem  ver- 

aehene,  polygonale  Kettenroattrommel  zum  Antrieb  von 
Bostatabketton.  Otto  Vcnt,  Charlottenburg,  LSteow  17. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  l»at  Nr.  174«k,  vom  18.  Oktober  1904. 

Boohnmer  Verein  fttr  Bergbau  nnd  OuBatahU 
fabrikation  in  Bochum  i.  W.  Schii^nemlofiver' 

/liiuhiiiij  mit  F\ipl<isi  hf  uini 
ili>\-i'  tnilrrtT  '  iff»'/'  >i  Fhl- 
iji  liiisi  ht  lt. 

Iler  untere  Teil  //  jeder 
Flügellasche  ist  mit  dem 
oberen  a  durch  ein  bieg- 
same» Band  e  Torbunden, 
daa  beim  Aaaiahen  dar  Fld- 
gellaaehea  aal  doppalta  Bie- 
gung und  auf  Zng  beai^ 
Hjtrucht  wird.  Ferner  ist 
der  den  Anzug  bewirkende 
Bolzen  c  so  hoch  gelegt, 
daU  er  die  .\nlagellüchen 
zwi.Hi'hen  der  Fulllascbe  d  und  den  unteren  Laschen- 
Hügeln  f>  durchschneidet.  Hierdurch  wird  ein  sicherer 
Anschluß  dieser  Teile  aneinander  mit  Sicherheit  er- 
awnngen. 
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n.  49tf  Nr.  17404<i,  Tom  12.  XoTember  1904. 
Finns  Th.  QoIdBchmidt  in  Ehslii,  Ruhr.  Ver- 
fahren sttr  Vermeidung  von  schädlichen  Veränderung«» 
inabe^ondt  rn  tun  Forenbildung  im  Werkitück  wie  im 
verömdtHden  Metoll  heim  Vereüug«»  «on  MekUlttüdtm 
«.  B.  Sekiemen,  TVägem  mMtob  abminofeiuHetikem 

B«iin  VernchwelBen  von  Schienen,  WerkstQcken 
unil  liiTi:!.  tinilfii  .«ich  hStitiK  an  der  Schweißstolle 
I'oreu  vou  j;r<il)ereni  odi'r  jrfrintjfrein  Durchnienser, 
welche  die  Sicherheit  der  .Schweilluiif;  zu  beeinträch- 
tigen imstande  sind.  Durch  Versuche  ist  ermittelt 
worden,  daß  die  Porenbildung  Bich  vermeiden  Iftßt, 
«•na  man  die  Differenz  der  Temperaturen  zwischen 
dem  Werkatfick  und  dem  aluminogcnetinchen  Yor- 
•ialnagmeteU  «niiUigt.  Dies  wird  gemift  dem 
Yomhno  bewirk*  eiMiMito  darah  vorwlmoiic 
der  SohmlBatoll»  mid  der  aie  «mgebeaden  Fenn  derdi 


bdili«  Kcuerffutie  mif  ctw«  luou"  ('..  anderseita  durch 
einen  ZuHat/.  vom  zwecivinüßi^  vorgi>w»irniti'm  Schrott 
(bis  .'iOiiq  vom  Oewicht  des  TherniitH)  zu  der  Alu- 
miiiiuni  -  Metalloxyd-  (Risenoxyd-)  Mischung.  Beide 
XettiMhinea  beben  »ußer  dem  Vorteil  der  BUdiuff 
pMeobeier  SebtreUengen  noch  den«  deC  an  1%ena& 
geeperk  werden  kann.  Zar  Vorwlmnag  der  fldkwefB- 
■telle  and  dei  dem  Tbermtt  rasaMtsenden  SehrotleB 
dient  ein  rfcliläHoofen  a,  dem  durch  Rohr  d  fiebla««.'- 
luft  zugfliilirt  wird.  In  dem  hohlen  Deckel  <li'Hwi'lbi>n 
wird  der  Schrott  c  vnrK''wärmt.  Durch  ein  Kohr  6 
werden  die  heißen  Verbrennun^jHi^aste  in  di«  die 
Schweißittelle  umgeboniio  Form  e  geleitet,  uniHpQlun 
de*  lu  schweißende  Werkstück,  das  währenddessen 
eben  iwecktntiliit;  mit  einer  Schatzkappe  f  bedecict 
wird,  and  ziehen  durch  den  EäagnB  g  ab.  jlaeb  ge> 
nttgender  Vorwirmung  werden  de«  Ofenrohr  «i,  der 
Pfropfen  h  and  die  Keppe  f  fortgeooraraen,  der 
glfibende  Scbrott  In  dM  (tefBB  {  getan,  der  Thermit 
■afgefüllt  und  entzümlot  und  daH  erzeugte  flQssi^e 
Metall  und  die  Schlacke  in  die  Form  e  einlaufen 
geieeeen. 

Französisches  Patent. 

Hr.iK671.  H.  Victor  Defayt  in  BraeeeL 
FerfaftreM  der  Ammitimng  der  iAerftOnigtH  Wärme 
«0»  Oaeerzeugem. 

Erfinder  scbUgt  vor,  den  schSdIlchen  heißen  Gang 
Tm  mit  I.iift  betriebenen  (iHrti!r/('ui;i'rn,  inKbesondere 
von  (lenj'iii^'en,  welclio  /.um  Hi/triflm  (b-r  Sinneng- 
.Mnrtinöfpn  In  nutzt  werden,  (ladnr<  li  /n  i  rirn  iili  n, 
daß  zugleich  mit  dem  ürenuHtoff  KoheiHcn  iiiil;;i'^'ebeu 
und  niedergeschmolzen  wird,  'iiis  daim  in  die  Martin- 
öfen abgestochen  und  hier  auf  Stahl  verarbeitet  wird. 

Erfinder  hält  für  Oaserzeuger,  die  fQr  Stahl- 
acluneliSfen  arbeiten,  dieae  Arbeitsmethode  für  sweck- 
niUiger,  ale  dareh  ZnlBluen  Ton  Wasaerdampf  den 
lieillen  Gang  m  Terhaten,  da  die  Anwesenheit  von 
Weawrrtirir  ia  den  Heixgaaen  fBr  die  in  Frage  kom- 
menden liohea  Hitiegrade  der  8tjililH<  hiii<'l/or<Mi  wt^i^fn 
eeiner  Diedrigea  Zereetzungetemperatur  keinen  Vor- 
teil bringt 


mäUndUehe  Paiente.  Stahl  and  Sieett.  5M 

Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  814728.  O.  Potter  in  Wilmington, 
Del.    Gießvorriehtung  für  Stahlblöcke. 

Beim  Auswalzen  der  in  der  üblichen  Weite  ge- 
gossenen Blficke  wird  sehr  oft  der  Lunker  alt  lang« 
gestreckte  Höhlung  mit  eingewalst.  Um  diee  SB  Ter» 
baten,  wird  gemAB  der  ErSndaag  dae  Metall  In  be> 
liebig  lange  BlAcIce  Ton  geringem  Qaereehniit  gegoeien 
nnd  TordieliCet.  Anf  Rollen  a  Tlnfl  in  wagereehter  oder 
beaser  etwas  ansteisr<'nder  Richtung  eine  endlose  Kette 
von  an  den  Enden  offenen  Formen  h,  die  sich  genau 
ani'iniindoricifen  und  dnrch  lAngliche  Ringe  f  zu- 
HHmnii'ni;i'baltpn  werden,  lüe  über  an  den  Formen 
hcfcHtijjd'  /iipftMi  d  gelegt  sind,  l'cber  den  Formen 
ist  eine  Uießpfanne  e  angeordnet,  aus  der  das  Metall, 
am  ein  Spritmn  sa  Tormelden,  dareh  doen  lenk- 


e  n 


rechten  Hchlitz  f  austritt.  Vm  da«  Metall,  ehe  es  die 
Formen  erreicht,  wtet»  auf  der  richtigen  Temperatur 
zu  halten,  können  belicliii;  viele  verschiebbare  <»ieß- 
tröge  g  bezw.  h  aiijjjeorilnet  werdcit,  in  die  dns  Metall 
nacheinander  gelangt  und  die  eH  durch  einen  lAng- 
lichen  Schlitz  l  im  Boden  verläßt.  I>er  letzte  Trog  h 
ist  zweckmäßig  im  Sinne  der  Hewegungstrichtung  der 
Vennen  geneigt.  Bei  ansteigender  Bahn,  die  Tomige- 
weise  sa  wählen  iat,  bewegen  .sich  die  Fennen  anf- 
wärta,  so  daB  das  friseh  nnd  wanar  salanfonde  Metall 
zonächat  nicht  die  Form,  sondern  auf  den,  der  Schwere 
folgend,  abwArts  fließenden  MetaBblock  trifft  und  anf 
diese  Weine  nicht  iibirtiHchreekt  wird.  W.-il/eri  i  andi? 
pressen  das  Metall  nach  dem  Ouß  zusammen. 

Vr.SISm  William  B.  Mflller  in  Pitta- 

bnrg,  Pa.    Anwarmofe»  für  StahlblSeke. 

Die  Erfindung  soll  ein  gleichmäßiges  Anwärmen 
der  Blöcke  eniifiglicben  und  sjleicbzeiti^'  verhüten, 
daß  die  von  den  Blöcken  abtroplendu  Schlacke  inner- 
halb  den  Ofen«  erkaltet  und  den  Qaeng,  den  Bost 
oder  die  (ioadÜMen  vernetzen  kann. 

Die  wassergekühlten  Blockträger  a  rohen  auf  eben- 
falls waeeergektUilton  Ötatien  b,  die,  abgeeehea  Ton  den 


im  vorderen,  kUhlbaren  Teil  des  Ofena  beÜndliehen 
Stützen  c,  mit  einem  dncbförmifjen  Oberteil  rf  versehen 
sind,  Uber  das  die  Schincke  abtropft.  Der  Boden  dos 
Ofeua  beateht  aus  einer  längeren  hinteren  Schräge  e 
nnd  einer  loiraen  Torderon  f,  die  eine  Mnlde  tnUen,  in 
die  die  Schlacke  aneammwillaft ;  rie  wird  dort  in  flüssi- 
gem Zustande  erhalten  nnd  durch  eine  OeAnng  g 
/.eitweilii:  ubi^uzu^'cn.  Die  ItloektrBgW  a  Bind  kurz  vir 
der  FuuerbrUcke  h  stark  nach  anton  gebogen,  so  duß 
die  BIAeke  beim  Eerab|^iten  am  90*  gedreht  werden. 
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VI.  Jahrg.  Nr.  15. 


Statistisches. 


Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Monaten  Jaouir-Februar  1907. 


EiBi  iK  Tze;  eisen-  oder  inanj^anhaltigi*  Oasreinigungsmasac;  Konverterachla-^kr-n  ; 

% 

t 

M»8S4 

VI*  OUT 

82995 

am 

85  942 

59  507 

R5hren  und  Röbrenfornistücko  an«  alchi  Mfandedbwem  OaB,  Hilm*,  Tciltil«  IltW. 

23  2()2 

(778a  u.  b,  779  a  u.  b,  783e)  

69 

112 

Maschinontcilo  roh  n.  bearbeitet**  »M  nicht  MhmiBdb.  üuB  (782  a,  7821a— d) 

9&1 

vDv 

Sonstige  Eigongußvraren  yob  «nd  bearbeitet  (TSlan.  b,  782b,  783 f  «.  g.)  .  .  . 

1048 

8  810  1 

Robluppon;  Rohschienen;  RohbMeke;  Brammen;  rorgewalxte  lili^rke ;  Platinen; 

ISIS 

Knüppel ;  Tiogolstahl  in  UlScken  (784)  

41  870 

Schmiedbarem  Eihcm  in  StSben :    Trftger  (X-,  LJ"        jrT_-E<»on)  (785a)  . 

137 

Oo  öl  f> 

840 

C  380 

885 

1  a  U7U 

1  o  o  1  O 

583 

Anderes  nicht  geformtes  Stabeisen;  Eisen  iu  StAben  zum  UmschmebMB  (785e)  i         <  'Hs 

7  081 

44 

Bleobe:  abg«iftchlitren,  lackiert,  poliert,  gebrSunt  U8«.  (787,  786  c)  21 

1  Mit 

953 

WeUblech ;  Dehn-  (Streck)-,  Riffel-,  Waffel-,  Warzen ;  andere  Bleche  (789  a  u.  b,  1W} 

28 

C  44)1 

1  III 

Hchlangenröhren,  gr^wiilxt  >ider  gezogen;  Kuhrenformstücke  (793a  u.  b)  ... 

22 

1  146 

1 7  660 

65 

56  80H 

EisenbahnBchwellen,  Ei«t'ii)mlinliL8chen  und  Unterlageplattea  (TMea.  d).  ... 

3 

48 

Schmiedbarer  Guß;  SchmiedwBtiu  ki>  •••  (798a— d,  799a— 1)  ......... 

1  255 

680 

4  7fiA  ' 

m  «UV  1 

4  889 

V  VW 

III 

Anker»  Ambosse,  Sehniiibat5cke,  Brecheisen,  Hflmmar,  Kloben  und  Rollen  lu 
Flasehenzügen;  Winden  (806  a— c.  807)  

291 

M7 

Landwirtschaftliche  Gerfltc  iSits»  n.  b,  Mvj,  slo.  911a  u.  b,  816a  u.  b) .  .   .  . 

284 

19! 

■>  7S;'i 

4 

1  :-t'<'.i 

Sonstipfp«  RiRenbahiiiiittterial  (821  a  u.  b,  824a) 

30 

ScdriiiiluTi,  Niete  u«w.  (8201)  II.  c,  s25o)  »..,..,.,,..,,,., 

288 

2  514  I 

Achten  und  AchaenteUe  (822,  823  a  u.  b)  

20 

205  j 

28 

^wil  1 

22 

637 

86 

4000  ' 

490 

a  aaa 

100 

4  910 

506 

473  ; 

20 

672 

Nah-,  strick-,  Stick-  usw.  Ka.l.  l»  iSlla— c)  

Alle  Qbrigen  Eisenwaren   «f^Un    u.  (1—819,  828a,  832—835,  886d  u.  e~840, 

29 

»82  • 

842)      .  .   

878 

7  546  1 

124  1 

884 

8  855  1 

Eisen  und  Eieenwaren  in  d«n  Henaten  Jannar^Febraar  1907 

8«  225 

522  8.30 

M«wbinon                 »   *        .                 „  . 

8  «78 

48  036  , 

Summe 

96  903 

570  866  ' 

Januar-Februar  1908:  Biien  und  Eieenvaiein  . 

1      68  477 

721  8S9 

21595 

68  804 

Summe 

88042 

790 148 

Die  in  Klammem  itohonden  ZilTern  bedeuten  di«  Vummem  dee  Btatietiaaben  WarenTenselebnieeee. 

Die  Ausfuhr  an  bLiarbeitotun  guliuisernon  MaHi-biuonteilen  int  uutt-r  den  betr.  Maischinen  mit  aufgeführt. 
Die  Ausfuhr  an  Scbmiodoslttcken  fQr  Mascbioeo  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgofflhrt. 
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EisenTerbraach  im  Ueuteebon  Ueicbe  eliueUleOUcb  I.uxciubnrg  1861  bis  lWM.t 
fVMk  MHMIingtD       VtMiM  «»BlMhar  n><M>  «ad  I 


DareV 
Mhnltt 

iMt—MM 

» 

D«reb- 
Mhali« 
4w  J«kr» 

tm—um 

t 

um 

• 

IMO 

i 

IM» 

iwe 

t  j 

.  1.  H(\i  hrif,  ri««rzeugiiOg  ...... 

151  289 

i  209  484 

2  729  088 

4  658  451 

8  520  541 

10  987  023 

12  478  067 

■  2.  i..u;jiir; 

a)  Kolioiaaa»ll«rArt,«ltMBnicb- 

b)  MatrriniciNOn  und  Stiilil,  luHtiO- 
und  f^tablwareo,  HiDiKibi.  Ma> 
achinen  aus  Eioen  ..... 

ZiwchUg  sa  letiterem  behHfo  R«> 
dvktioB  Mif  Roh«{Mn  S8V«*A 

137  82.1 

88145 
11048 

144  953 

48806 
14  801 

238  572 

64898 
11681 

405  027 

148  169 
47  788 

827  035 

254285 
84  745 

198  9.i3 

ISS  686 
41 199 

j 

497  240 

188075 
96085; 

1            QMAiBtmeBg«  dm  Bntebr 

188016 

808181  1  885088 

098519 

1166075 

868  748|    881  840! 

Summe  der  BnMfnig  «.  Einfolir 

8.  Amfuhr: 

•)  B«beimiiiiUerArt,«lt«*Bruch- 

b)  ]f ater laleueo  und  8tolil,  Eiws» 

und  Stahlvran-n,  i'inHi'ihl.  Ma- 

9SSS05  , 

11  288 

41  193 
18  781 

1411645  jB  054  184 

1 

68  698  '  818  879 

1 

1 

94  423      737  041 
81474     845  680 

5  854  970 

181860 

864  127 
888048 

9686616 

190505 

1  589  079 
589  693 

11  851 871 

498  706 

2  849  401 
949  800 

18859407 

618587 

3  850  281; 
1  116  760 

Otnamiinengo  der  AuAfuhr     C<->  206      188  589    I  .301  600   I  3B4  019   2  309  277 

4  297  904 

5  OSO  568 

£iaboiniucberVerbraach(14-2— 3)  867  099 

Attf  d«n  Kopf  i«r  Bcwoliiwc  in  kg  |  85,8 
ElftiM  ErMOfing:  pro  Kopf  in  kg  j  81,8 

1  223  050 
88,0  : 
82,7 

1  752  534 

89,8  : 

61,2 

3  920  951  . 

81,1 
«7,1  j 

7  377  339 
181,1 
151,4 

7  053  467 
116,4 
181,8 

8  278  839 
134,96  1 
808  43 

Bl«  |}«wlAii«ttf  d«r  ]l«rfwerk<-  and  Hiiiteii  nn  i)>'[itr.i-beB  Beleh«  nnd  Ib  JLBxamImrg 

wUirend  des  Jübre»  1906. 

(V*riMK«B  Crgcbalt.  iMaanwfnteth  im  Kafasrilclwa  BtartliUaebaB  Amf^ 


Dtf  w.-rkc.  üfüT  tl<  rf'ii  <it'»innung  im  Jahr«  1906 
bi»  Mitte  Mftri:  1907  D«ricbte  eing«guigM}  WANO, 
bftben  erzeugl 


Gattung  d«r  Enteu|!DiB«e 


[»ijrt'lmrlinlti*- 
•ft-  rt  f.  -1  Tonne 


lM4||*Dlf.W«i4i«, 
aber  4«nm  Be- 

Jabri-K  Ho- 

rlililc  l)l«lii'r  ' 
nU'lil  «'in if^'ir-iJi- 
^«'U  hIiiiI.  KuUtfll 


lyu« 


Bergwarkaeraengaiaae. 

StaiiAwhkMi*«*  

BraniikoUeB***  

Eisencri'e   . 

}1  il  1 1  eu  CT /.  u  II  K '1  •  ^      I  Kohi.-isuu).  ' 

n)  (iiilSorelrohei^-LU  •  •  •! 

b)  (iuBwAreu  «rsler  Srliini'l/iiii;^'   ,  ,  . 
o)  B«M«niarrobeiam  iHnur«  .'«  \  i  rfabran)! 
d)  TbomMToliaiBen  (buH.  Verfabron)  .  . 
fl)  StaiUaiiMn  und  Spi«g»leuini,  einaclü. ' 

XSwnmaBgaii,  SUUlmm  i-.  n  uhw.  .  . 

f)  Poddabobaiaan  (obne  Siii.  ^'cU  i^on)  . 

g)  Bruch*  und  T^'jiki  Iu  intMi  


167117926 
564158S3 
26784560* 

■ji.>(»;ivs:i 

tilMl'ii 

491  US»; 
8039808 

755678 
92912S 

l  1221 


IM« 

IM« 

am 

Meait* 

Wm 

1000.4 

1000  vi 

ToaaaB 

1000  Ul 

121898607 

1224769 

1049980 

8,98 

e.eJ  — 

52512068 

181488 

128289 

3,38 

2,88 

29444078'  109576 

81770 

8.84 

8,48 

124002 

lÜ2nr>5 

f;i  ,ss 

.'it'..T7 

t:i:i2(j 

()2(;it 

104,4  1 

'v^.'s  1 

■tio<.">:-! 

;iii;oH 

2  4904 

«4,3r. 

t:n,T2 

7032322 

437942 

851976 

64,47 

50,05 

560844 

60799 

41480 

80,46 

71,47 

976986 

52887 

51698 

56.87 

52,81 

:>.',■> 

40,ll> 

H4,Stl 

lU875Uttl 

&t>,<Jö 

bs,zi\  — 

V 0 r  ji  r t) r  1 1  II  II  k-  i! fi «  Roheinens. 

'  tutj(^ii««Ti  /vi  ^ntiT  Seil  in>'l:'.ii  ii<;        ,    .  . 
Sfliw  i'ilK'iHt-n  iiinl  Si'ij    (>i  lisjtthl: 

Ii)  Hi.ililn)i|ii!(i  11.  KdIi-^i  Ii  i>' III' II  z.  York  auf 

Iii  Z*<inrntHtulil  /.Ulli    \'i'i-knuf.   ,    ,    .  , 

ci  l'Nirtif;«?  iSchwfi iiiMK(  11 1 ulii'ikata  .  .  . 

KliilieUen  und  FlabaUhi: 
Hl  HIliok«  Mm  Verkaaf 
b)  Halbfabrikale  (vorgewalste  BI5cke, 

KnOppel,  Platinen)  jüin  Verkaof  .  , 


2348584 

45877 
-  I 
684695  I 

752640  ^ 

209S519  = 
8175644 


2084825 

44199 

8 

768666 
657670 
2067828 


485158 
4485 


858517 
8988 


181«41|  169,61 

98,84 


131889 


I 


Ii   —     ^-ia,4i  — 
1055811  10887 1!  154,20  187,45  46757 

175 


6422Si    5107S|  85,33  77,66 


25771 

89. 
-  ( 
91561 

Oll 


I 


176994    167266!  84,58,  80,89|  — 
6884101;  1185608|  8?5960i  136.90  129,64|  46272;  8090 


t  Vcrgl.  .Stahl  und  i^ittw  IV»  üt.  S  b.  4!W. 
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■toUtadMtrieUvr  ■rtab  12  47« 007  t  oba«  Bfiicb-.  Waiieb-  aad  Ko]jdiahlciMlM>B.         V«r(l.  .i^imlil  ■■it  ICliM"  IMt  Xr,i  H^tia. 
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Vt.  Jahrg.  Kr.  16. 


IH«  Ii«l9tonf  ier  Koks«  ui  Aatlir«zltho«hBfeii 

in  den  Vcreiniürten  8taat«n.* 

NVeuiigleich  die  Hoheieencrzou^ung  der  Kukii- 
und  Anthrazithochöfen  der  Vereinigten  Staaten  im 
Monat  Februar  mit  einer  Oo8amtmenf^e  von  2  Ü77  789  t 
gegen  den  vorhergehenden  Monat  mit  seinen  2  24081)7  c 
Hin  183 108  t  iurficlv*bliebea  ist,  so  liat  nkch  doch 
die  tIgUch«  LtÜMbaag  von  TS  287  t  im  Jmtt  (81  Tm») 
auf  7i  207  t  im  Febnur  (28  Tage)  gebob«iu  Fm  die 
UeHamt-Rohi»iRen(>rzen^ng  zo  ermitteln,  mflBien  zu 

dnr  oben  gonanntcii  ZkT.r  für  .I:imi.-ir  niicli  rund 
36  500  t,  rar  Föbriiar  noch  rund  .(Höm)  t,  die  »uf 

HolzkoUenroheleen  «utfaU«!!,  tiiOMgenehMt  werden. 
•  «IroB  Ag««  1907,  14.  lUn,  S.  842. 


Die  "Werke  der  ITnitod  Sfatet  Steel  Oorporatioii 

wnrfn  im  Januar  mit  1  428  899  t  und  im  Februar 
mit  1899010  t  an  di^r  KobeitienherateUunfr  beteilif^t 
Li  (iii-sea  Zahlen  sind  für  .laTmar  21  «i'-  t  und  für 
Fel>ruar  19  755  t  Ferromaiigau  und  Spicjfulöiatin  «in- 
tH-t:riffen.  Im  i  "'iron^atze  zu  Jfin\iar  war  im  Febni&r 
die  Steij^erung  der  arb«intilgUcheD  Uochofealeüttaag 
lH>i  den  Stahlwerken  weianffiah  giSflor  alt  bei  den 
reineD  Hoebofenwerken. 

Die  Zahl  der  Hochöfen  hat  sich  seit  dem  1.  Te- 
braav  am  den  aenem  (VU.)  Ofen  der  LaelKawaima 
Sieel  Oe.  Termelvt  und  beirag  am  1.  Min  985; 
hiervon  standen  319,  d.  b.  zwei  mehr  als  am  1.  Fe- 
bruar, ioi  Fouer.  Die  Wocbonloistungen  stiegen  im 
glaiohea  Zeitraame  tmIMOUT  t  aaf  519818 1 


Referate  und  Kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  unU  Ausland. 

K  u  b  1  a  n  d.  Wie  ein  Bericht  des  Kaiserlichen 
Kaaaalala  in  Tiflis*  naher  aaafübrt,  hat  der 

knukaslsclio  Xiinsrnnerzber^rban,** 

der  acu  lieginn  «iect  Jahres  19QÖ  infolge  der  politischen 
Unruhen  und  der  damit  veridtdiillen  wirtschaftlichen 
Schwierigkeiten  gefährdet  war,  auch  jetzt  noch  mit 
manchen  Hindernissen  zu  k&mpfeu.  Das  größte  UeboL, 
der  Wageomangel,  ist  freiliob  wesentlich  gebeaaert. 
Der  rniaaehaB  Eiienbahnverwaltung  i«t  ai  träte  der 
Terwiekeltea  VerfaAItnisse  gelungen,  den  Mangan- 
transport von  den  (>ewinnung«feldern  nach  dt-m  Aus- 
fuhrplatz in  ein  ^,'rri':;iltf'*  li'-li-i-io  /uriirkzubringen. 
\VShr<>nd  im  .Itiimur  I  HÜiI,  iIit  »i  lilitninst-'n  Zeit,  nur 
riT')  \\  ii^L>n  nu«  l'-'i-'hiuturi  in  unkimiyn,  hm  sich 

dioHir  .Mt'Ugu  «rlieblieh  ge!tt«*ig<^rt  tiii»  ia  uiner  durch* 
•chnittlichen  Tagesleistung  von  150  Wogen.  Den  Wfln- 
Hcben  der  Interessenten  ist  allonltni^  damit  noch  nicht 
in  ausreichendem  Matte  gedient,  iium  Hiebt  einen  tftg- 
ilobeo  Wagen  verkehr  von  240  in  Poti  eintreffenden 
Mangaawogenladiuigen  ala  B«rmal  an.  Za  dkaer 
lIau[)tHchwierigkeit  treten  weitere  in  iIpii  Tan  den 
.Arbeitern  durchgesetzten  LohnerhöLiiugi-n.  Im  Jnnt 
voriirtii  .liiliri'H  tierrschte  in  Tschiaturi  ein  Oeniru!- 
str.  ik.  ili  T  mit  einer  Niederlage  der  Untornehnii  r 
i'iiiliL't'-'.  In  den  tiriibL-n  dii-HL'-  Hi-zirkw  Miiui  ji't/.t  liie 
Lohne  verdreifacht,  diu  Arbeitszeit  aber  ist  tjerab- 
gesotzt.  Auch  das  Ladegcschiift  hat  «ich  bedeutend 
verteuert.  Die  Ursachen  hierzu  liegen  gleichfalls  in 
Lohnerhöhungen  und  in  einer  BeNchrÜnkung  der  Ar- 
beitaaeit,  die  eeiten  aeiit  i^unden  Abericbraitet  So 
fcaateto  vor  vi«r  Jalirev  die  Y^rladang  einea  Wagena 
in  den  Dampfer  1,45  Hohoi  (i  Babel  s  2,18  ut), 
Jetzt  werden  4,25  Rubi  1  ^'i>«ablt,  da«  Ent-  und  Be- 
laden einer  l'iiittform  ■_',2.'>  Uubel  geptMi  'i  Ivuliil 
gegenwärtiir.  I>n^  Hfhuirn  »•ine«  Wagens  in  {'•(Lhiutiiri 
Ntelltc  sii  li  Iruli' r  auf  -^h  Knji.'kun  l/ia  ciiii-n  KuKkI, 
während  gcgt-uvtürtig  •!  Kul>t>i  dur  i'reis  ist.  Für  die 
Umladung  eines  Kleinbahnwagens  in  Sbarapan,  der 
l^ndatation  der  Scbmalspurlinie  Tschiaturi — Sbarapan, 
welche  den  "Verkehr  des  (»rubcngobiets  mit  der  Haupt- 
babn  vemittelt,  in  die  Wagen  der  Magiatrab  erlieb« 
die  Balin  vam  Fraohtaahler  ifiü  Sabal. 

Sa  liegt  anf  der  Hand,  dafl  diese  YerblUaisse 
nicht  ohne  Rflokwirknng  anf  die  Preise  sein  können. 
Und  bierin  besteht  eine  grolio  (iefalir  für  die  kau- 
ka«ittche  Induittrie,  die  oben  billige  Ware  nicht  Ueft>rn 
kann.    Hiemlnroh  wird  daa  Aiialand,  daa  ala  Ab> 

*  ,Na«1lriehten  für  Handel  nnd  Industrie"  1907, 
2i».  März. 
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nchuu't'  in  irnti  r  Linie  in  Frage  kommt,  zurflcik- 
geaebreokt  and  aHobl  aainan  Mangaabedarf  ana 
anderen  Qaellen  an  deoken,  ao  aoU  Indien  jetit  swei* 

mal  80  viel  wie  frlllMr  exportieren,  auch  Braailien 
ist  erfolgreich  am  Dlarkte.  Für  die  großen  Unter- 
n>  hMiiT  kommt  m  iilii-61i(  Ii  noch  ein  Uebelxtand  hinzu, 
der,  so  [lariidnx  diei.P8  klingrn  mag,  in  dem  isrzreich- 
tume  di'K  LnndrK.  ricine  Umuilio  hat.  Itii;  Gegend  ist 
nämlich  su  auberordontlich  mangoureicb,  daß  die 
Sch&tze  schon  im  Tagebau  gehoben  werden  können. 
Dies  ist  der  einheimischen  Bevölkerung  nicht  ent- 
gangen, und  sie  weiß  daraus  ihren  Nutzen  zn  ziehen, 
indem  aie  aAh  an  Uirem  Beaitstam  ferthib  nnd  dort 
daa  En  Boaammanflbrt,  um  aa  dann  fDr  einen  Spol^ 
preis  an  die  UelnaD  Bladlar,  hanpMMdidi  Qriadao, 
luMzuschlagen. 

In  jüngster  Zeit  hut  auch  dos  f loiivornLnu-nl 
.lt>li(Mwetpol  von  rtich  ri^di'ii  ^'i>nis<»ht.  Ihn  i  bi^Klundua 
hcri'itH  Hidt  <dni>,''r  Zidt  Man^junT^r^riiliun,  die  in 
.VloUtdtscbali  liegen  und  der  iu  Uelonendurf  ansässigen, 
im  Kaukasus  weit  bekannten  Kolonistenfamilio  Oe- 
brüder  Vohrer  gehören.  In  der  Presse  sind  un- 
längst übertriebene  Nachrichten  verzeichnet  gewesen, 
daß  in  einem  Dorfe  Miebailowaka  l>ei  Tiflia  reiche 
Hougonerzlagcr  geAindan  wirea,  mit  deren  Abban 
bereits  l>egonnen  aei.  In  Wahrheit  verhfilt  sich  die 
Sache  folgendermaßen:  Zunächst  gehört  Michailowska 
nicht  zum  (louvernemisnt  I  ittirt,  Muidorn  int  ein  im 
Jelisawetpolst'hen  naili  di'in  (i.iktrirtiuHOfl  /u  litdegenes 
I*iirf.  Mau  ist  in  dtni  t  -  sfi  .Jalir>-n  bt'roit»  be- 
Btebtüdi/n  N'uhrerticbeii  (irubi'n  auf  größere  Mangan- 
erzvorkommen gestoßen,  was  den  Anlaß  zu  den  irr- 
tümlichen Zeitaogameldungen  gegeben  haben  mag. 
Aneh  in  dar  Nähe  von  Ilelenendorf  ist  dieses  En 
gafnadan  wardan,  ao  daB  sich  dort  die  Cintaiieeitier 
KB  ainam  Tareina  saaanimangaiehlaaaeB  haben,  daaaan 
AnfjgriM  die  gamaiHaama  Anabantnng  dar  LagentAtta 
ist  Alte  Arbeiten  aind  aber  noch  im  Torstadinm. 
Ferner  soll  das  T;il  di  h  Arnxc»  niuni:anr>  Ii  ij  »t  ln, 
und  es  besteht  wolil  ki  in  /wi  ifcd  danilicr,  dal)  liur  in 
roineralogi!>idiiT  lio/iidumi,'  nm  li  ueni;,-  L<rh(  lilortsene 
Hiigenanutu  kltdut-  KaukuHuet  —  das  Land  zwinchen 
Jelittawetpol  und  Dscbulfa  im  Norden  und  Süden  und 
zwischen  Krivan  und  Scbuscba  im  Westen  und  Osten 
—  nicht  unbedeutende  Schätze  in  «ich  birgt.  Wie 
weit  aieh  freilich  sine  Indaitrie  dort  entwiekein  kann, 
mat  veriJbifig  dahingeatollt  bleiben.  Bei  der  Ab» 
gelegenhait  dar  Qagand,  die  zonftchst  sehr  teure  Bahn- 
baut«n  erfordern  wOrde,  ist  ein  gewaltiges  Kapital 
aufzuwenden,  ehe  an  (n-wiiiii  ^;cilacljt  wcrJun  kann, 
Ob  aber  jemand  sich  in  don  ;.'inw iiri'iifn  Zidliii 
tiiiden  wird,  int  cebr  frau'lirh,  um  t-n  im  l.r,  ultt  dii^  in 
Frage  kommende  irubiet  das  unruhigste  und  von 
jeher  der  ^ts  dar  armeBiaeli''tataTiacben  Wirren  ge- 
wesen ist. 
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^■  !•  r  i' i  n  iirt »!  Statt  (Oll.  Iis  int  «'ine  bekannt«* 
TatSfiflii',  <lal5  infolge  d««r  reniii-lirtcn  Verwi'iidunij 
TOR  Fein»rs«u  im  Hochofenbetrieb  da«  ungleicUaiä^lgti 
Niedergeben  der  Qichten  und  die  Uefahr  de«  Hingen« 
io  b«deutendem  Matte  gesteigert  wurde.  Die  durah 
dM  Bingen  der  Hochöfen  veranlaBten  Explosionen 
UMHk  tdiOB  vieifach  der  Oagmutand  von  V«rh«nd* 
Vungm  nad  TarMFefltfiabaBgHL*  Dar  iMkmal« 
•merikaniBoh*  2Mliif«d«ir  JnllftB  iC«nned y  ia 
Pittabnrg  tritt  nu  nmmdings  in  eiatm  Tortrag,  den 
er  im  Januar  d.  J.  Yi>r  dor  .EngioeonSoeiotjof  Katern 
PenDaylTania"  gehalten  bat,  mit 

M«n  AmIcMm  ttlMT  4!»  ürraelcB 

TOti  Hoohof(>n(^)iplo<«Iön(>n, 
<lii>  als  lim  Krgeboi«  langjähriger  Versuche  und  lie- 
oliartitiingen  jedenfalls  berechtigtes  Aufsehen  erregen 
Uarften,  m  die  Oeffaatiiehkeit.   ümIi  ihm  viid  d«a 


jill^'onn'in  als  neg!eit>'i--<rlieinnng  einer  (Jase.'^plosion 
auittfsulione  AuBworfoTi  kli-im'i  vr  oder  srrßB«rf»r  Mengen 
der  Bescliii'kiiin:  i-im-^  ll<irlii>fiTi>  iniil  'ln'  ZfTHtörimjfon 
am  Gichtverm'hlub  wit«  an  i\«m  (jat«fitug  dailurch  Tnr- 
anlafit,  daB  hei  dem  Fallen  eines  hängenden  Ofons 
der  unter  dem  Oewölbe  unter  starker  Pressung  ein- 
geschloMsenc  Wind  plötzlich  mit  Tollor  Kraft  nach 
oben  dorch  die  ftberUgemden  (Hehteo  dringen  kenn. 
KMb  den  Bereelinnngen  Kennedy«  gibt  es  in  den 
Voreinigten  8tMt«n  lüinen  Hochufo»,  dos.ttm  Gicht 
Hinkt  rfnrch  einen  Druck  ron  0,18  kg'ifi^m  gehoben 
wird.  Ki  ruii'ilv  konstruiert  duhcr  don  Khu'hmantel, 
der  ja  bei  lieii  anierikaniH<'tien  llocbüfeu  allgemein 
fiblicb  ist,  sowie  dfto  Otebtvereelilnfi  def*rt  ttkrlc,  d«t 

*  V«rgl.  .  stahl  und  Kincn"  190V  Nf.  10  8.  688; 
Xr.  13  H.  778;  St.  Kl  «.  »22. 

**  ^Iron  Trado  HoTiew*  1907,  SS.  FebmM-,  .Iron 
Age'  1907.  t%.  Febraer. 


iii'iili'  iltii  im  Iforhofen  anftrelenden  Drürkon  stand- 
halten k'iniion.  Dil'  (iröll«"  und  Anzahl  der  K vjdohioiis- 
klappen  läüt  eich  dann  auf  ein  Miudestmatii  verringern, 
wodurch  das  Entweichen  der  Gase  aus  dem  Ofen  bei 
einem  plötzlichen  und  heftigen  Ansturm  des  Windea 
stark  eingeschränkt  wird.  Ein  solches  ZurQckfaidleB 
der  Onw  mOMe  die  Oeeehwindigfceit  des  OnastroBMe 
fbr  den  AoganbÜRk  bedontmtd  Torringem  nnd  damit 
dna  Beetreben,  feete  Stoffe  aus  den  Oftai  in  BeUendern, 
Tormindem.  iCennedy  zog  im  Lnnfe  der  Besprechung 
des  Vortrages  als  Beispiel  das  Oeffnen  einer  mit  l  iner 
stark  Hchttamouden  Flflssigkeit  pefUllton  Flunrliu  an, 
deren  Inhalt  bei  riif>-)i> m.  viitUtiliidii^'c-iii  Ktitkorkea 
/.u  einem  grolSen  'l'etlo  verupriui  wird,  während  bei 
einem  langsamen,  schrittweisen  Oeffnen  Verluste  sich 
fast  ganz  Terineiden  iMseil.  Der  erste  H'>chofen 
dicKcr  Art,  dttr  auf  den  InM|BoiB  Eisenwerken  in 
<  Chicago  in  Betrieb  genonunon  ««rde,  bnt  denn  sncb 
keine  der  nnflagUclt  von  der  Melirinhl  der  dortigen 
HoeUtfnor  nmfaepioohMiM  naglntigM  FrofliMol« 
nagen  bewnhrfaeitet.  Er  iridenitnnd  den  eehweraten 
Qicbtenstürzen;  bei  Explosionen,  die  bei  einem  gewöhn- 
lichen Ofen  zwanzi?  nnd  mehr  Tonnen  der  Beschickung 
ftiiggefohlcvidfTt  liattr-ii.  wurden  kaum  160  kg  in  den 
StauhsAniiiilrT  ^'en orfi'ii.  Zurzeit  sind  24  (.>efen  von 
der  in  l'tifi">lii;i'nd>'i-  Ahliüdun;^  wiedergegebf ruti  Aus- 
fflhruug  im  Üetrieb  und  iiat  sieb  bei  denselben  noch 
kein  Unfall  ereignet  Exploaionsklappen  wurden  auf 
beeondoren  Wunsch  in  einzelnen  Ffillen  an  den  Stnnb- 
•Mnmlem  und  auf  der  Hauptgasleitung,  «onet  ttor  bei 
dm  Wiadorhitiem  nnd  Tor  der  BLeeeelfenornng  ui- 
geotdnet  Ein  weiterer  Torteil  der  nonen  Keoetrak- 
tiou  soll  sich  auch  durch  oinengleiehmlBigmn  Oiehlan- 
wedusel  bemerkbar  gemacht  haben.  c_ 

Die  schwedische  ElMnerxfrage. 

Die  Schwedioche  Ke|ierang  hat  ktlnclieh  dem 
Reichstage  den  Entwurf  ©ine«  neuen  Abkommenn  »pi^  , 
gelegt,  durch  da«  die  schon  seit  längerer  Zeit  ediwe- 
bendo  Fngo  der  InpplAndifeken  Euonorrfelder  ge- 
regelt worden  eolL  Die  Zeiteelirift  aAffKnTlrlden'* 
gibt  die  Hauptpunkte  diese«  wichtigen  Antrages,  dessen 
weiter  reichende  Folgen  sich  heute  noch  nicht  Uber- 
Mhen  lassen,  rii|r7(>tid*'riiiiiii<'ti  wieder: 

Die  L  »1  i>  -  «  n  V  a  n  r  n  -  K  i  I  r  11  IUI  \  ft  11  r  a  -  A  k  t  i  e  n  - 
g  e  8  r  1 1  p  u  Ii  11  f  t ,  die  Ht  lioii  ji't/.t  die  Ipi-idi'ii  l'.risfelder 
gleicbeu  .Nameii^i  bosu/t,  erwirbt  da«  Krztetd  Uellivare 
von  der  A.  -  <  i .  i  i  e  1 1  i  v  n  r  e  -  M  a  l  m  f  ä  1 1.  Das  Aktien- 
knpitnl  wird  auf  60  Millionen  l£ronen  erhöht  und  der 
8tMi  erhUt  davon  die  Hälfte  in  Vorzugsaktien  als 
Enntl  für  dne  nnoh  dem  Berggeaetie  dem  Omnd- 
e^entlmer  mitehende  Beoht  nn  den  Graben.  AnCer- 
dem  w«rdi>n  dem  Btaate  von  der  LnossaTaara-Klimna- 
vaara-A.-O.  sämtliche  Aktien  der  Mertainen-A.-G. 
im  Nennwert!!  von  S  Millionen  Kronen  n<'1>4t  den  Kin- 
mutuntren  dieicr  Gc«ellschaf(  und  deiti  lill'tnigon 
lU>rhti'  jilii,'i.tri'irii,  in  Liin^niivu.'un  Eisenerze  r.ii  ('■■nliTii, 
jedoch  in  beiden  l''»lt»u  nur  ixit  die  Jahre  1908  bis 
1937  und  nur  für  dun  Bedarf  der  einheimischen  Eisen- 
und  btnhlisdustrie.  Die  Vorzugsaktien  berochligcn 
zur  Echebnng  eim^r  Abgabe  die  auf  die  Hälfte  des 
goiSrderten  £ri«a  (olgend«nn«Aei»  berechnet  wird: 
wlhrend  der  Jalire  1909  bii  19tT  mit  I  Kr.  f.  d.  Tonne 
Kiimnnen  and  80  Oere  f.  d.  Tonne  Oelliween,  1999 
bU  1932  mit  1,50  Kr.  und  7Q  Oerc,  1933  bis  1937 
mit  -  Kr.  uml  1  Kr.  V.rtl  iim-h  19:}"  Ul^hlli•  ü  Vor- 
zupfi«tvii'-ii  um  (IpwiiiiH'  teil.  Der  Staut  vt>rptlichtet 
xirli.  riin  ii  t.veiitin'lUu  \u»fuhrx<)U  aut  Kidunor/.  zu 
ersetzeii  und  dun  srhwebendun  l'rozeli  gugun  diu 
QeUivare-Gcsellscbaft  niedcrzuachla^'cu. 

Die  Luosnavaara- Kiirunavaara- (ifüclUcliHft,  dit- 
■JjO  nur  noch  die  Erzfelder  Kiiruiiaviiara  iiiul  (iolli- 
vnre  behalt,  darf  in  Kiiruna  von  Ii>08  bi«  193:2  nicht 

•  1907,  28.  Min  8.  8IÖ. 
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inobr  aU  im  ganzen  75  Millionen  Tonnen  fördern  und 
im  Jahre  1908  aaf  dflr'Bahn  bia  %vac  Boiahigrau« 
l  ÖOOOOO  t  ▼•rfnchtoii.  INmo«  Quiatam  iuf  aU- 
mihlich  hia  n  8800000  k  erhtht  mwdeii»  bulMMn 
darf  die  jlhrliehe  ErhAhong  400000 1  nie  flbendireiten. 
Dit'  Fracht  auf  jener  Strecke  bctrAf^t  2,64  Kr.  für  die 
Toniic.  Aul  dor  Linie  Kiirunavaara  —  Bottnischer 
bu-cti  ( Hafouplatz  Svartöt  ■i;irf  di-'  <  ii's>-llh.:  liiift 
1  2oOtn,Mj  t  3,48  Kr.  f.  >l.  ■'■Jiniu  büfurtierii,  aber 
nur  utiti'r  der  Bedinf^uii;.',  ilali  die  QeiiatntauHfuhr  von 
Kiiruna  büchtitcnH  3  50000»  t  betrügt.  Kbenfall«  in 
der  Zeit  von  1908  Iiis  1932  ist  die  Jyuonaayaara- 
Kiiraiw-UeMUacbaft  bereditjct.  in  OeUiYsre  18  760000 1 
iB  ISiden  «ad  »i  einer  rrnehi  von  2,75  Kr.  n«oh 
Starts  to  Tereendao,  und  zwar  in  den  ersten  flliif 
JelireB  bis  so  1000000  t  jRhrllch. 

Ende  \'yil  kann  cIit  Staat  dio  ihirch  ciiic  Koiii- 
minaion  zu  bewertenden  Aktion  der  LuoHaavaara- 
Kürunavaara-Geaellacbaft  einlösen.  Macht  er  von 
dieHem  Rechte  keinen  Uebrauch,  so  darf  die  L.-R.-U. 
Ton  1933  bis  1937  noch  inigettamt  16000  000  t  in 
Kiirnn«  und  8  760000  t  in  OeUivere  nbbanen  und 
witer  «bigen  BedingiisgeB  befStden.  Dieeet  Reeht 
Icammt  der  Oeaelluchaft  eneh  von  1938  bi»  1943  zu, 
w«nn  der  Staat  vor  1937  «ein  erneuertes  EinlÖBUugd- 
r>  i'Lt,  (liiH  iliin  anch  tnde  1942  nochmaU  zastcht, 
uirht  iiuniilit.  Die  L.-K.-O.  darf  schließHuh  im  letat- 
jfciidiuiton  Jnhre  Ober  da«  frühere  E.xpürtquaiUuiii  von 
1200000  t  hinaus  noch  150000  t  auf  der  Bahn  bin 
Sur  Keichagrenze  befördam. 

Doroh  da«  Abkomiaen  v«rp6icbtet  eich  attterdem 
die  Trafikaktiebolaifet  Orln^  o«ber(f>0xel9- 

•  und,  welche  die  MajoritSt  in  der  L.-K.-G.  und  A.  B. 
Gellivaro-Malmfült  boaitzt,  die  Ausfuhr  von  Qräoges- 
Ixtl:  tiu'  li  (li'Mi  .luhri'  1908  auf  65000  t  und  naofa 
1917  auf  450  000  t  jährlich  zu  vermindern. 

Cr«lMndnr«iMMUiK  VfltabarK» 

Doreh  die  am  14.  MArz  d.  J.  im  Taie  des  Alleghenv 
und  Honongahela  eingetretene  üeberachwemmnng  aind 
die  an  dtni  üfcrii  ili>'H<T  lniiliMi  Flüsse  gelegenen 
Hochofen-  Liii-.i  Ki?>cn\v.-rkc  aufs  alliTBchweMte  be- 
tri>lfi>n  worden.  Die  ( '  n  r  ii  r- c  i  e  Steel  ('onijtany 
ulleiu  tiiuljtt)  weg^n  der  iiuibflut  27  Hochöfen,  die 
NationalTube  OompaoTfnnf,  dieJonea&Laugh- 
lin  Steel  Company  »echa  Ocfen  dampfen.  Alle  diese 
Oofen  waren  für  zwei  bis  drei  Tage  außer  Betrieb, 
und  der  Prodaktionsanefall  durch  <U«  Ueberachwem* 
mnng  wird  fftr  die  Cam^ewailce  allein  aat  mehr 
ale  80000t  aageg«l>eu.  Anf  den  Edgar-Thomson 
Werken  stand  daeWaner  an  manchen  Stellen  mehr 
all*  4  m  hoch.  Die  irnnzc  rjruiijie  vun  11  lloihöfen 
nebat  dem  Stahlwerk  ««reu  htillf,'elei,'t.  In  Hurne- 
Hte.nd  waren  die  Wal/werke  üImthi  liwemint  Mnd  es 
mnlUen  fünf  Hoohöfen  auiier  Betrieb  geaetzt  werden, 
jiie  Ii,  tri.  l  '  der  National  Tube  Company  in 
Mc  Keeaport  lagen  eine  ganze  Woche  »tili.  Dcm- 
Xafolgo  wnrdcn  natürlich  auch  die  weiteren  Betriebe 
dieser  Oeaellachaft  iu  Fittebun;,  Wheeling,  Yonngstown 
naw.,  die  auf  den  Beeng  von  Material  tob  Mo  Kaesport 
angewiaaeB  aind,  in  Mittaldeuehafi  gelogen.  Durch 
diese  erzwungenen  StiOstinde  verliert  die  National 
Tube  Company  die  ICrzcujfiinj;  einer  ganzen  Woche. 
Die  American  Sheet  &  Tin  1'  I  a  t  ü  Com- 
pany hat  luilw  r  dem  Betricbsausfall  den  Verluat 
mehrerer  l  :iii>^eiul  Tonnen  WeiBbIcch  zu  vcrzeiclinen, 
dio  fertig  /um  Ver^.ind  Htanden  und  durch  die  Klüt 
beHrh3di;:t  wurden.  K«  gibt  kaum  ein  Werk  in  den 
ln-idiMi  l-'lußtAlern,  da»  von  der  Flut  verHchont  ge- 
blieben wAre.  Auüerhalb  dcH  l'ittaburger  tiexirkea 
RwBten  tieie  Ocfen  gedämpft  werden  vregen  Roks- 
maagels  usw.,  da  anch  ride  Kokereien  getwungen 
waren  so  feiern  und  die  Eisenhahnea  einen  regel- 
mUftigoR  Betrieb  nicht  durchfahren  konnten.   0.  P. 


0«MllBehatl  für  nirtüihafUiche  AnsbU^ont  «.T. 

zn  Frankfurt  am  Main. 

Aiih  dem  Bericht«,  deu  der  Vort^innd  über  d«M 
i .  i  '^' hilf t.H jähr  1906  erstattet  hat,  i  i  u  er-iehen,  diiß 
^ich  die  Tätigkeit  der  (ioacUacLiatt  während  dos  f^e- 
nannten  Zeitraumoa  haupts&chlich  darauf  er.ttreekt 
bat,  Vortragereihen  vorzubereiten  und  zu  vorauatalten. 
Der  zwölftägigo  wirtachaftliche  Vortragakuraua,  der 
vom  1.  bis  13.  Oktober  v.  i.  in  Dresden  stattfand  niid 
dessen  Programm  wir  seinerteit  mitgeteilt  itaban,* 
halte  aicli  einer  anlleirofdiaflidi  starken  BeteiUgnög 
vorwiegend  ans  Dreaden  «nd  den  benaehbartaa  In- 
duHtrieurten,  daneben  aber  auch  snx  rielon  anderen 
Gegenden  Dentacbland»  zu  erfreuen.  Infoltje  dieser 
wolilijeliini^enen  VeranKtaitunp  hat  dio  (JeBellsi'hftft 
■/.nnSchrtt  in  Hannen,  nnd  /.war  din  2.  d.  M.,  einen  ähn- 
liehen  elft«i.;;i^en  Kurgtii*  uenieinaam  mit  dem  Barmar 
Vereine  für  Te-  lmik  und  Induatrio  begonnen. 

Außcrde;fi  biiU  in  Magdeburg  mit  rnterHtützung 
der  dortigen  Uandelakammor  in  der  Zeit  vom  15.  bis 
20.  April  1907  ein  weiterer  Knraua  dieser  Art  statt- 
linden. Ecfirenlich  hatten  eich  aneb  die  von  der  Oeeell- 
adiaft  im  Vereine  mit  der  BttdHsehen  Verwaltung, 
der  .\kademie  für  Sozial-  und  HandelHwissvnachafteu 
und  dem  Inatitute  für  (iemeinwohl  veranstalteten 
Fortbildunf,'HkurHe  für  Ijelu're  Verwaltun^itbeumte  ent- 
wickelt. \S  ie  in  nlU;n  .laliren  Heit  der  Befjriindnng 
der  tiosellschaft,  hat  dieKe  ferner  im  ali^'ehiufenon  Jahre 
wiederum  einer  gröti«ruD  Anzahl  von  Herren,  die  ihre 
akademischen  bozw.  StaatsprOfungen  mit  Erfolg  ab- 
gelegt haben,  Gelegenheit  zu  einer  intensiveren  kauf- 
manniach- wirtschaftlichen  Auabildnng  gegellen,  als 
daa  im  Bahmen  eines  lursea  Tortragalnunas  niiOgiieh 
ist.  Zn  Stndienreison  und  Stndienanfenflialt  aaSertaalb 
Frankfurts  wurden  an  sieben  Herren  Mittel  bewilligt. 
In  den  .Mitteilungen  der  Goacllachaft  für  wirtschaft- 
liche .\ii.-il)iUiung"  aind  im  let/.tiii  Julire  drei  weitere 
Hefte  eri^chienen,  von  denen  wir  die  Abhandlung: 
„lieber  die  Neben[)ri)dLiktenindu-(trifl  der  Steinkohle^ 
von  Bergaaaesaor  U.  Haarmaun  iii  der  „Bücherschau" 
unaorer  Zeitachrift»*  bereita  gewürdigt  haben.  Auf 
die  später  hcrauagegebenen  Ilefte  behalten  wir  una 
vor,  an  derselben  Stelle  näher  einzugehen.  Das  Prei»- 
anamhreiben  der  Oeaeilaehaft,  das  nch  mit  dw  Salbst- 
Itostenberedinung  in  indnsfarlellein  Botrieben  befalt, 
haben  wir  gleichfalls  sohoa  früher  erwilnt.***  Femer 
ist  aua  dem  Berichte  hervorzaboben,  dsB  die  Geeell- 
heliaft ,  iiui  an  den  Teiihiiisehen  HoeliBcbnlen  mehr 
«U  liirther  Vorleounsjeii  über  1  nlirikurfianirtation,  Ar- 
beitei  Irairen ,  IJuebfübriiii^;  und  deri,'!.  ein/nflibren, 
der  iechaitt<''.h»n  Hochschule  iu  Darmstadt  im  Winter- 
Semester  1906/07  swei  Dozenten  für  Arbeiterfragen 
und  Bilauzwesen  zur  Verfügung  geetellt  hat,  und  zwar 
haben  die  BH,  i'rofeasor  Dr.  Stein  und  l'rivatdozent 
Dr.  Passe  w  Abar  die  Stellung  dea  Arbeiter«  im  Qe- 
w«rl>abatriebo  benr.  Ober  EiofUurnng  in  das  Va^ 
•tiadnia  dee  Bilanzwesens  je  seciis  Vortrige  geboten, 
die  lebhaften  Zuspruch  und  viel  Interesse  bei  den 
Studierenden  gefunden  haben,  f  elilieiilieb  bleibt  noeb 
zu  erwähnen,  daU  sich  die  liildiuthek  und  das^  Areliiv 
der  GeaoUschaft,  be^tondera  die  Sammlung  von  .Statuten, 
Geschäftsberichten,  Bilanzen,  Firmengesctaicbten  und 
ähnlichen  privatwirtschaftlichen  Materlaiien  im  letzten 
Jahre  «ebneil  vermehrt  hat. 

Berichtignng. 

In  dem  .Aufsätze:  „Verzinknng!<-Selbat- 
k  o  »  t  e  u  -  B  e  r  e  e  h  n  u  n  g  von  Blechen'  in  Nr.  9 
vom  27.  Februar  1907  muH  es  Seite  307,  zweite  Spalte, 
Zeile  19  von  unten,  natürlich  heifien:  ,der  Spalte  10 
bezw.  18*  ^sUtt  11  bezw.  14). 

•  „Stahl  und  Eisen"  1906  Nr.  16  S.  1027. 
«Stahl  und  Eisen*  1906  Nr.  17  8.  1084. 
.Stahl  and  Eisen«  1907  Nr.  IS  B.  429. 
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atahl  «Ml  EiMB.  m 


Bücherschau. 


Di«  Enltpirkluni/  d-  -'  mcirrrJuinifu'h-irf'xtfrih'sih'n 
SUtHkohtmbergtMtms  in  der  zxceiten  Hälftt  des 
19.  JakrknuidtrU.  H«raitsg'egebea  vom  Vw- 
ein  für  «Ii«  berfrl>Äulicht  n  Interessen  im  Ober- 
bergamubezirk  Dortmund  in  Oemeioscbaft  mit 
der  Weitfhlitdieii  Berggewerkschaftskai»»  und 
dem  Klieinlsfh-Wcstfillist  In  n  Kohlensyndikat. 
Vlll.  Band.  Berlia  1905  Julias  Sprioger. 
PreUt  de«  fanzen  Werkes  {creb.  160  cÄ. 

>(it  ilt^iii  VKrlii  «ji^ndfii  liüiiiio  iet  dae  croli  iiii- 
gelefte  bammel-  und  ^iai'b^«.^itiA^«>werk,  auf  dt!iii««n 
frflber  eraohieDcne  Bäode  vir  elienfalU  an  dieser 
Bt«Ue  »«inerzeit  bereits  aufmerkHam  )^-mac-ht  haben, 
lim  AbschlnsB«  i^relangt.  Zu  8«iner  VoUendang  darf 
nun  aichft  ur  di«  Hwauigeber,  die  darck  «riMblielM 
OtldmHtol  daaUntemtKnieB  «noÜBgliebt  balMa,  Madwn 
auch  die  zahlreichen  Bearbeiter,  deren  Mitwirkung 
dem  vielifestaltitfcn  Stoffe  Form  und  Leben  eegebon 
hat,  uiiil  iiii'ht  /ult't/t  dit'  lirrgmlnniBchen  Fachkreise 
aufrichtig  tn-trlüi-kw üiisiIhm.  Denn  oheloich  «ich  die 
Daratellnng  auf  liii-  Knt«  ickluu;fBi:''!>i  Iii«  btc  uur  t  iiiuH 
eittsigen  geologUcta  att^t^^reuxccn  Ber^l>aui;ebiete«  b«- 
■ehiÄDikt,  b»t  sie  doch  weit  aber  dies^^n  Kähmen 
binans  Bedentuni;  erlanf^t,  einmal  weil  die  nieder- 
rbeiniach  •  westfäliHche  Steinkublenindustrie  vermöf^e 
ihm  VmfaagM  ein«  Überragende  iHeUaag  ia  J[>euttcli« 
laad  eiaainunt,  aad  eodaaii,  weO  gerade  sie  daak  der  ge- 
sicherten wirtacbaftliohaa  Orandlage,  dio  ihr  der  enge 
ZusammeDBchluß  der  mei§ten  Zechen  im  KohlcD»yn- 
•iikattt  verAchafTt  hat.  tin^''''.t"irt  an  Act  AuBgeataltong 
ihrer  tt'chniftchen  unJ  so/uili-ri  Kiiirn  litunef>n  hat  «r- 
beitfii  koiiuLti.  V.r^  LTs.'htiiit  daluT  iiii^fi-braihi,  liun 
umfanüMindeo  labait  do«  gaiuieu,  eiubeititcb  redt^ierten 
Werke«  durch  Wiedergabe  der  Einzeltitel  der  Bftnde 
nocbmals  im  ZaMiunienbange  wie  folgt  kurz  ansa» 
deuten:  I.  Oeologie,  Markscbeidcweaen.  —  IL  Aaa» 
ritthtaagt  Vorrioltaag,  Abba«,  Orabenaaabaa.  — 
m.  StoUaa,  8dütohta.  —  IT.  OawmoaagaafbaiteB, 
'WaMerbaltang.  —  T.  FOrderang.  —  VL  Wettatwirt- 
eehafi.  —  VIT.  Berieselang,  Qmbenbrand,  BMtangt- 
we»en,  Boli-iicLtung.  Snr<-ni?Mtofr«  .-•«fn,  Vp-r^iu'  hi-ntre«  k><. 

—  Till.  l>ii!i|iLii>itii>ii  der  l  a^i'-ianlat;»  n.  OaiM[ifcr/>^iif^un)^, 
Z>  alralkoiidfn*atii>r),  l.uftkiiin|jr>->-'iiri-n.  Kliktri^i  ho 
2<entraleo.  —  IX.  Aufbereituu|;,  ivukerei,  Oewinniing 
dar  Nebenprodukte,  Brikettfabrikation,  Ziegeleibetridk 

—  X.  bie  XU.  Wirtschaftliche  Entwickolnng. 

Im  efalaa  Abscbuilte  doit  achten  Bandet»,  auf  den 
vir  hier  nach  Bih«r  eimugebea  liaben^  beechraibt 
Bergaaiweor'Wol  ff  dii»  „DiitpoattlonderTagaaaalagaB'' 
der  Zechen,  wobfi  «t,  die  cbarakterintiBcben  Aende- 
rungen  und  Uebergäiij^c  in  der  Kutwicklung  ferfulgend, 
die  Anordnung  in  den  ,'u)>t,  ilin  <;iicr  und  To  er 
»owie  den  80er  und  90»'r  .Ulimi  in  dn-i  i,'.-tr.iiiit.'n 
ünterabti-ihingpn  vorfiihrt.  I'<-r  /wfu<-  .\l>-rhnitt  uiii- 
falit  die  .Dampterüeugunt;'' ;  unter  Mitwirkuni;  dur 
Ingenieure  Bracht  und  Arthur  MQlli  r  %ori  In- 

Eiüenr  t  a c  b  verfaßt,  behandelt  dieiter  iu  ({cnoudertvn 
ipitaln  die  KeH«i-Uyi)tetiif,  die  Bofuuerung  und  Aue- 
rliaiaqg  der  Dampfkeatel,  die  Beinigung  and  Vei^ 
wiroAnng  des  EewebpeiaewaMer«,  die  Ueberbitznng 

nnd  FortleituDg  det  nampfc«.  f'er  driltc,  flpcnralli» 
▼on  Ingenieur  Stach  (in  Verhindunk^  mit  In:;>'iiit'ur 
f^chin>[»f)  l'i  iirl'.  itete  utid  analoj;  dein  Vdrijjcn  eiti- 
jjfteilte  Abscliftiu  ijat  die  »Zentralkondf nsa'inn"  /.um 
( n-tari  le.  Besondere»  Interc'i«s<>  bi'anspruchtMi  hier 
die  initKetcilti-n  Bi'trifbüer^i'bni^je  au^trefülirtir  Zeti- 
tralkondenHatiiin>ianla^L-ii  vi'r<rhi<'dfncr  Z<-<-hfn.  .Vurh 
im  iolgeaden  Aiiacbnitte  .LuflkompreHHoreu",  au«  der 


Fadar  tob  Inganianr  Karl  J.  MQllar»  lat  den  im 
Bahibenrka  vorhaadaDaa  Anlagen  der  Tenekladenalen 

Sjateme  und  den  mit  ihnen  erzielten  Vemncbeergeb- 
maaen  ein  breiter  Raum  gewidmet.  Der  letzte  und 
umfangreirbttte  Abacbnitt  .KlfktrUch.-  Zititralen",  ron 
ProfeMor  Baum,  d&rfte  auch  <i>'ni  I j^eubüttenmanne 
sidir  viid  .\nrfc>'"d('ii  hicton ,  denn  in  dieseili  T'jili- 
drx  \\  .-rkr«  werden  die  g««amt«n  Antriebgmascbiueu 
d-  r  •']■  ktri.'^cben  Zentralen,  wie  Kolbeodampfmascbinen, 
Dampfturbinen  nnd  Gaitniotoren,  ziemlich  augfflhrlicb 
babaadaltaBd  in  wirtscbaftlicber  Beziehung  miteinander 
raff lidiaa.  Oer  Sohlnft  daa  Afaachnittea  gilt  der  elek- 
IriMhM  AaarflahiBg  der  Zentralen.  Dia  AuMtattang  de« 
Bandes  mu6,  wie  die  der  älteren  TeUe  dee  Werkes,  in 
Papier  und  Druck  sowie  in  der  Ausffihmng  der  25  Tafeln 
und  616  Textfiguren  als  it-br  L''  lui;i,-i'ri  t.c/i  i.  Imct  »er- 
den, wenngleich  daa  bei  den  Textabbildungen  inge- 
wandata  TarrialflUtiganfCTaif akran  nicht  ainlMitUah  tot. 

Chiij<.  their  Occurence,  Properties  on<!  TVe*. 
with  0»peciai  Refmrtmu  Ut  thote  of  Vnit«d 
Statg».        Heinrich  Riesa,  Ph.D.  Xew- 

York  IJJOG,  John  Wiley  &  Sons.    Geb.  b 

Nachdem  der  Verfasser  bereite  eine  gaua  Reihe 
▼on  kleineren  nnd  grS&eren  Arbeiten  Aber  Toae  w- 
OffeatUeht  and  aioh  daaiit  daa  Bat  einet  der  beataa 
Kemnar  dleaer  HaleriaUan  erworben  liat.  Hegt  tn» 
jetrt  ein  gröberee  abge»chloii8«ne8  Werk  dariilu  r  unter 
obigem  Titel  Tor.  Dasselbe  beschiftigt  «ich  iiit  ersten 
Teile  auf  das  eingehendste  mit  simtlicben  Oberhaupt 
Torkommenden  Toncnrten  ini  aligemeinen.  Es  schildert 
die  Entstehung  der  Tom-,  ihre  chemischen  Ligcu- 
scbaften.  die  cbemiti  ln-ti  rntHrsuchungamethoden  und 
die  Wirkung  der  oinit  Invii  Bestandteile  auf  die  Go- 
aaaitaigenactiaften.  Daaaeh  beapricht  es  die  dbjai* 
kaHaohan  Eiganat^aflan  end  die  mecbaiiisdMa  Tran- 
Bangamatkodan  «aw.;  aa  faka«  die  Baachraibnng^n 
dar  ^BsalBan  Tonarlaa  ntm  ihrem  Verwendungs- 
zweck, BchlieBlich  di--  v<>n«chiedenen  üf  winniini,'-.arten 
und  die  Verarbeitung.  Der  Text  ist  durcii  JaLüllen, 
Analysen,  Karten  und  Abbildungen  auf  das  reichste 
TerToUständigt.  Der  zweite  Teil  de»  Buche»  bringt 
in  drei  Kapiteln  eine  inberst  eingehend'-  Zuwammen- 
»tellung  der  TonTorkommen  in  den  eiuüvlnvu  Staaten 
Nordamerikas  und  snni  Schlüsse  ein  Kapitel  Uber 
Walkerde.  —  Wenn  auch  dio  den  Hflttenmann  be- 
aondere  interessierenden  Beschreibungen  der  Ver- 
arbettang  dar  fanarfeataa  Bahmatarialiea  TarUUtBi»> 
mABig  aar  sehr  knn  gafaBt  aiad,  lunn  ihn  dodi 
das  Studium  dos  ersten  Teiles  des  Buches  sehr  warm 
empfohlen  werden,  um  so  mehr,  als  auch  die  Aus- 
stattung und  der  M'rlutItniMtiiilj':::  niedrige  Preis  zu 
»einer  1  .iii[il.dilini;,'  beHundtTH  Utitrajren.  Für  den 
ki  ramiki  r  drtL:<  L'i  n  trifft  die»  in  noch  weit  höherem 
Miio.-  /Ii,  und  beim  Durchblättern  den  zweiten  Teile« 
»inl  j-der  Fachmann  den  Wun»i-b  haben,  e»  möge 
•ivb  bald  ein  (ieologe  finden,  der  uns  über  die  Tone 
in  Daatscbland  eine  i^leich  vorzügliche  Arbeit  beschert. 

Fritdr.  Wernirkf,  Oberkassel,  .Siegkreis. 

U  Lutb«r,  Maschiuenl'abrik  und  liülileabau- 
anstalt.  Aktiengeseltechaft,  Braunscbweig :  If 

dtrne  'rrannmii^-iofi'  n.     Uraunschwfiir.  Bmno 

Der  kur/iiih  li.-r»U!<;r(.'kommeno  Ki>;nii'_-  (Liste 
Nr.  »I  gibt  eine  übersichtliche  Zui-ütniiii  fwteilung 
vttu  1  ransmissionBieilen  mit  Skizzen  uuii  Atil«ilduu;.'t.'n 
(Wellen,  Lager  mit  liing«chmierung,  .Spfziall«irer, 
Kuppelungen,  üiemenecbeiben  nnd  ttiementrieb«,  liaul- 
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Beilsfheiben  und  -trielii«,  l)ralititeilHch«!ibcn  dihI  -triobe, 
Riemen-  unil  Seilleiter,  Verankerunp,  SrhiniiT;,'cfS&e, 
Riemermpannpr  ti«w.).  ü»  ifleifhzeiti^'  inamiii;fjicber 
\ iif»<'iilu!l  ^'i-i:plirii  wiril  iilicr  <li>>  Imu |^ts^iolllll■hsteIl 
i  ragou,  wt^lcta«  beim  Entwerfen  und  Veranscblsi^en 
von  Triebwerkeil  sowie  bei  der  iDHtandh&Itaog  vor- 
handener Anlagen  zu  berfteluiclitigoa  und,  ao  wird 
der  Katalog  uich  auch  ala  NiwhiclitogrtiBoh  na  Zeiobaa- 
imd  Af  bütatiaiüi  btwlhrai.  0.  P, 


Bei  dm  Redaktion    aiml   n»ii-bitehende  Werke 
•ingagmagcn,  deren  Bmpraohuiif  vorboliKltBii  bleibt : 
Oenerdl-Tat'if  für  EohienfraehteH.    8t.  Jahrgang. 
Band  III.    Mitt.  Dezember  190U.    Aufgestellt  nach 
ofiiziellen  Qut:lk'n  Tom  Königlieben  KecbnungHrat 
0.  BchSfer.    Klberfchi,    A.  Mjirtiiii  ii.  ( i rüttdtien, 
0.  ni.  b.  H.    17,!iO  oC,   geb.  1M,Ü0  ..«t  (im  Aliunne- 
ment  jAbrlioh  8  Bünde  geh.  35  Jl.  geb.  38  Jf). 
HaiterlanilH   UnUrricktsbriefe  für  das  SeUmtttudium 
dar  engligclien  Sprache.    Mit  der  AuHsprachebezeicli- 
uang  du  Weltiaatiobriftrereiaa  (Auociatlon  pbon^ 
tiqu  intociiAllanaki)  von  Profenor  0r.  Thier  gen. 


ST.  J«brff.  Nr.  16. 


Brief  6  bis  10.  Leipzig-K.  1906,  E.  HaberUnd. 
Je  0,7'»  J(.  (Das  Work  wird  ToUstÄiidit,'  in  /w.-i 
KurKcn  zu  je  20  Briefen;  Preis  de«  Kureun  iu  Lfiiien- 
niiijilji'  IT)  4^.) 

Haber Utnds  ünterrkhtähriefe  für  tUu  Sdbttttuäium 
der  fmufStitehen  Spradte.  Mit  der  Annpraebe» 
bezeichnnng  dei  Weutantiohiiftrereiat  (Aaaociatioii 
phonetique  intornationale)  ron  Rektor  H.  Mloba* 

eli-i  II  Uli  l'rof,  V.  I'asBT.  Briefe  bi«  10.  Leipzig-K. 
190t;,  1'.  Huliorliiinl.  Je  0,75  (Da»  Werk  wird 
\ iiiUiiiiidi^'  in  /wi'i  K(irht.'ii  zu  je  20  Briefea;  Preit 
dun  Kur«u8  iu  Loinenmappo  15  Jl. 

Kataloge: 

Stora  Kopparbftrgs  Bergidaga  Akticbolag, 

Palun  (Sweden):  Mitttt  and  Work»  in  Sweden. 
Die  Erzeugnisse  der  Deutschen  Telephonwerktf 

<i.>i\.b.  IL.   Il'rli».  auf  J,f  [tifernationoU»  Vtr* 

ktkts-Autistdiung  zu  Matlaud  IMG. 

Brüder  Boye,  BerUACS^  Nune  Friedrichstraße  59; 
SokwanBftdtHtämmef  mit  «ffortiftr  Ver$t^»tig 
iea  Uumm»nmfgtutft». 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


RheinlBch-WeBtnUlBches  Kohlen-Syndikat.  — 

Xacb  dem  Berichte,  den  der  Vonttand  in  der  Zechen- 
beeitEer-Venainralaag  vom  28.  JlSrz  d.  i.  erstattete, 
betrag  der  reehaoiifniilftige  Abaati  im  Febmar  1907 
bei  SS  V«  Ari»eUa«afMi  5159806  (LT.5  S6S 184)  t,  mithin 
ICH  629  t  weniger  alt  Im  Febmar  TOrigen  Jabrei;  die 
arbeitattgliche  Ziffer  stelUe  «ich  anf  ?22  856  (2S7  554)  t, 
war  alsi»  4'V.»H  i  (=  ■2,0(5  "ol  ijoriiiRof.  Von  ilor  Hr.- 
teiliguug,  diis  im  i'eljriiar  l'JOj  ö8s4611  li.  V,6Mil  ö'JUit 
ausmachte,  sind  dciniincli  87,58  (SÖ.Hi'i  -'/u  iilii.'rr>  tz( 
worden.  Von  diesem  Aboatze  entfallen  auf  dou  belbBt- 
veriirnucK  fUr  Kokereien,  Brikettanlagen  usw.  I  496021  1 
(2i,42  "y»),  auf  den  Landdobit  für  Recbnong  der  Zechen 
UmI  ««t  Deputatkahlen  154  i7S  t  (S»5S»,  auf  Liefü- 
nugMk  gamifi  alten  Terttigen  66885 1  (1,08*/«)  nnd 
anf  den  Teraaad  für  RechBung  dea  Syndlkatoa 
3  4S6  62C  t  (56,10  o/o  de«  OeKamtabsatzes);  der  anf  die 
Beteiligung  anzurechnende  .\bBats  stellt  sich  demnach 
anf  5  l  .V;  .'i.')5  t  (84,13*/«  de»  (losarntabeatzes).  Ferner 
entfalle»  auf  den  SelbstTerbrauch  für  eigene  Betriebs- 
rwecke  der  /.i  rii.  n  298  307  t  (4.87  o'o)  und  auf  den 
Selbstverbraucb  für  eigene  Hüttenwerke  674  lOa  t 
(11 '/o  des  Uesamtabsatzes);  der  Gesamtabsatz  betrug 
also  0  125  965  t  oder  arbeitot&glich  264  907  t,  d.  i 
gegen  Januar  1907  8327  t  (3,25"*/»)  mehr  und  g«j;;in 
Februar  1906  68it  10^2<^)  veniger.  Oer  YerMod 
eineehL  Landdalrit,  Depntal  md  Eäaferiragea  der 
Hflitenieehea  an  die  eigenen  Hflttenwerfce  erreichte  an 
Kohlen  4 IS6891 1  (davon  für  Rechnung  dee  Syndikatee 
ü  436  526  t),  an  Kokn  I  164  157  (967  031)  t,  und  an 
Briketts  205  999  (200  667»  t.  demnach  zusammen 
5  496  447  1 4  i;or)U-_'4  l  t  odrr  .■^rll,.it^.tii^rli••ll  &n  kidileu 
livi  23 '/•  Arbctt<»tagtju  17t>4^H  (t48t>>Ti  t.  nn  Ivuks  bin 
29  Arbeitstagen  41  577  (34569)  t  on.l  uu  liriketta  bei 
2H  Arbeitstagen  8908  (Il67:i)  t.  Der  arbeitat&glicbo 
(reiiamtverHand  ist  im  Februar  1907  gi'gcn  Januar 
d.  J.  in  Kohlen  um  6688  t  (S,S97e),  in  Koka  um  722 1 
(1,77 und  In  Brikett*  nm  5SSt(8,S4»  gettiegen; 
gegen  Ffbrnar  lOOC  ist  er  in  Kehlen  nm  8H<>9  t 
(4,74  °'o)  gefallen,  dagegen  in  Koks  nm  S114  t  (8,IO"Voi 
und  in  Briketts  um  2Tr.  t  i,'eht;r;:.'n.  \>vr 

arbeitstaglicbe  Vorsand  f  ür  Ki  i  fLnun^-  di'-  "-x  ii  lik.it.-H 
1,1  f^--gt'n  Junuiir  l'.riiT  In  KhIiI.mi  um  \>  ■'.\'\  iW^l',  ' 
in  Kokrt  um  54^  t  tl,6()"/ot  und  in  ftrik<'tt«  um  o'i-i  t 
(6,16  "lO  geilt iciri'ii,  wahnind  er  g<'g*'n  Februar  r.KXl 
tu  Kohlen  um  10  652  t  r6.6!t»,o)  gefallen  iin<i  in  Koks 
um  2402  t  (7.47  "  it,  in  Brikitts  um  211(1  <2,594>fo} 
goitiagon  ist   Die  Förderung  stellte  aicb  inagcBamt 


auf  6  128  147  t  oder  arbeitataglich  auf  265  001  t.  da« 
ilt  gegen  Januar  1907  7723  t  (3*/«)  f?«?«»  ff- 
braar  1906  1554  t  (0,59  70)  mehr.  Die  im  Berichts- 
monate  arlMitatSgUeh  geleiateta  Durcbedinitti-FArde- 
mng  Ton  165001 1  hat  die  biaherige  HSdiatleietuig 
von  S68  447  t  im  Monat  Febmar  v.  J.  noch  nm  1584  t 
abersobritisn.  DaB  trots  der  erhShten  FSrderang  der 
rLrliDungsmäßige  Absatz  nur  87,58  0/0  der  Beteiiigang 
t,'iM;rn  89,32"/«  im  Februar  v.J.  botragen  hat,  ist 
idriiiinl  dariktif  ziinlek/LifQhren,  daß  im  letztgenannten 
Monate  die  WaLrt'ii;;<>Htt'llung  verhältniamttBig  gflnstiger 
war  aU  im  Bi-rii  litMuionate;  sodann  wurden  für  die 
Koks-  und  Brikettersengnng  arheitstfiglicb  5161  t,  ffir 
Lieferungen  an  di«  eigenen  Hüttenwerke  8779  t  mehr 
in  Anapmch  genommen  nnd  aaSerdem  itieg  der 
SonnitverbMaeii  der  Zeehen  fBr  eigen«  BetriebeB««^ 
arbdtaMglieh  am  1335  t.  Wesentlich  beelntrlchtigt 
wurde  der  Kohlenveraand  durch  den  InBeret  starken 
Wagonmangel,  der  mit  Beginn  der  zweiten  Monats- 
hWft«  wieder  in  «uBereewöhnlieher  8chÄrfe  einsetzte. 
In  drn  AlisHtzviTliiilniihson  wt*rf?i  im  ItfTii'litsmonate 
Aendoruhgeu  nicht  zu  Ter/eicljQen.  Bei  unverändert 
starker  Nachfrage  nach  Bronnstoffen  hielt  die  .Hpan- 
nung  auf  dem  Kohlenmarkte  an,  und  das  Syndikat 
hatte  angesichts  der  nnzureichenden  Lieferungen  der 
Zeoben  fortgesetst  mit  großen  Sehwierigkenen  an 
kiranfen,  «m  den  Anferdernngen  der  Knndaohafl  in 
Kohlen  tn  genflgen.  Die  weitere  8teigening  den 
Koksverflandeci  lieS  einen  anhaltend  guten  Re«eh8fti* 
i.'uiiL'-<gtand  der  Hochofenwerke  i  rknnnen.  der 
Urikettvernand  wies  durcliwr^'  fitie  Zunahnii'  auf. 
]it  r  V.-rriiiUil  ülii  r  den  Khein  wurde  nudirlach  durch 
Fruttt  und  >>K'dnt;»a<>tifr,  die  einen  erheblichen  Rück* 
gang  des  CmscbingsvcrkehreH  in  den  Rheln^Rnhr» 
bftfen  aur  Folge  hatten,  l>ehlndert 

Teretn  flir  d«n  Yerknaf  von  SiegerlKnier  Boh- 

einen,  «.  m.  b.  H.,  SIejren.'  —  Di«-  am  30.  Min 
d.  J.  abgehaltene  IlaiiptvtTsnmmlutig  den  Ve^roinoB  be- 
schloß, wie  die  „KOln,  Ztg."  mitteilt,  nach  lern  di>^  an- 
wesenden Mitirliedcr  ihre  Kündigung  zuriJikL:'  /i»(fen 
hatten,  das  Syndikat  bi«  Ende  190H  zu  verl:iii.,'>  rü. 
Gleicb/eitig  genehmigten  die  Mitgliederdas  Abkommi'U 
mit  den  (ieiiiweider  Ei  e  e  n  w  e  r  k  <^  n  ,  auf  (iruiul 
dettHcri  di<iäu  dem  Yereme  btdtretcu  worden,  l'm  da» 
ZuNtundekummeu  des  i^yndikates  zu  erleichtern,  hat 
»i<  b  der  Verein  für  den  Verkauf  Von  Sii-gerländer  Eirten- 

*  Vergl.  »Stahl  nnd  Eiaea*  1907  Kr.  14  8.  506. 
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InduntridU  Rundgehau, 


Suhl  und  Eiaan.  687 


•tria  bordt  erklärt,  d«D  Oetoweid«'  BlMB«etk«ii,  d«diir«li  dM  eigantikhe  OeMUfl  aidii  g«nde  Iftblull 

dmen  bisher  Ann'Pbnte  verwaigert  wurden,  f«rtkerUB  ist    Die  VenicUlhiiigen  tloSen  fort|r*Mtst  aaf  die 

wiediT  l  ir--!  .r  i      i  liefern.  ffröBt«n   IlinderniMe  und    die  rumpfiT  hnben  nihr 

Vom  eiigUscheii  KohelseaniHrkt«.  -  Nachdem  {»"Kcn  AofenÜiaU.    «.  M.  B.  .Nr.  1  i*»   in  (.-rößtr^n 

die  allgomoino  BSraonlage  sich  etwa«  gobesaert  hat,  Partien  nicht  «u  haben,  der  Frei»  notiert  ganz  iioiiimell 

die  VeraohifTunf'on  im  vnrHosaoncn  Monate  einen  noch  59/—,   Nr.  3   64/9  hi«  55'—,   llämatit  in  gleichen 

nie  erreithtiii  l  infaii^'  erzielten  und  Eisen  bei  starker  QuantiUlten  1,  2,  (  77        MÜinnitli.  h  netto  Kasae  ab 

Ahnuhntt  der  W*rr*iitUg«r  kneop  bleibt,  mnB  der  ^'^rk  fdr  AprU.    Für  Mai,  Juni  wird  etwea  mehr 

RobeiMaiinrkl  «b  lehr  fei«  bewiehBet  «eideo,  tralB-  ^«rlangt.    Middl«diroii^  Hr.  I  Wamnli  58^10 

den  die  KlaAr  mit  5eubaebll8Mn  snraekhalteD  uid  l^^o  Kftufer. 

Industrielle  Rundschau. 


IJnlted  Ktateii  Steel  Corporation,  —  Dem  Be- 
richte iilier  das  fiiriltf,  tirn  !<1.  Dezember  lyOi'.  iili- 
goacblonHi'iie  I ieHchttftsjahr  der  Kteel  ('orfiftrutidii  i nt- 
oehmen  wir  mu'h  der  auRzfigli'-ben  ^  iedcrLriilie  i|#r 
JLroD  Trade  KevieW",*  dalt  die  Unterge6eiii«ihaften 
hl  Uebercintttimmung  mit  den  übrigen  Indu«trie- 
iweigen  der  Vereinigten  (Staaten  einen  ITnifang  ihrer 
Tltifkeit  orreichten,  wie  nie  zuvor,  und  mit  ihren 
Enenfpii^eiUreni  alle  frUheren  Loiatancen  binter  eieb 
larfteidieMB.  Die  Terweadnag  T«a  BUbl  bat,  to 
fuhrt  der  Bericht  eoa,  fortwfibrend  zugenommen  und 
ist  bente  bei  weitem  großer  als  zur  Zeit  der  UrQndnng 
der  8teol  i 'i>r|"irrttiini  l'if  l'iui'hnchnittupreiBe  für 
alle  .\rteu  .StiiLll'abriki\te,  liie  \i>n  der  Genellscliaft 
für  den   Inlandeverbriui' ;i   \.fnii<tt    vMinlt'n,  waren 

1906  um  5,3  O'o  b5bor,  al»  die  Erlöse,  du«  im  vorher- 

fehendon  Jahre  erzielt  worden  konnton,  blieben  je- 
ooh  etwa  B'/o  unter  den  Froiaen  des  Jahres  190'!. 
'Wenngleich  die  Vorhfiltnisso  auf  dein  Stahlniarkte 
eine  «eitere  SrbObnnK  der  Preia«  für  viele  Erzeugaiiee 
tugelMaes  bitten  aad  eine  aelebe  maaeben  Stabl- 
fabrikanteo  angesichts  der  wesentUeh  geatieniMii 
L5hne  und  vermehrten  Frachtraten  such  irftauchea^ 
wert  er»chien,  «o  Iwit  liio  Leitung  der  .Steel  Cor- 
poration doch  d<Tartii:e  >  iuhfhneideude  FroisKnderuneen 

liiclit  für  nri;:e/<M;;t  eraeliti't,  s  iel mehr  nii r  iliiraii)  Ii ili- 
gearbeit«t,  i'fBink*  eritieten,  >lie  lunreifkioii,  um  diu 
Betriebe  auf  der  Höhe  nuHlerner  Leistungsfähigkeit 
lu  erhalten,  die  Verxinsung  den  Anlagekapitals  an- 
gemesaen  zb  gestalten  und  die  nötigen  Hückliigen 
lu  enaOflioiien.  Dies«  Politik  bat  sich  nach  der  aU- 
gmneinea  Aasiabt  ale  fltr  dk  lateresaen  der  UeeeU- 
•chaft  wirklich  Torteibalt  erwleien.  ObwoU  die  Aaf- 
trAge,  die  der  Steel  Corporation  seit  deiD  1.  Jaaaar 

1907  zugegangen  sind,  etwas  gerintjer  «aren,  als  in 
den  unmittelbar  vornufgegaugciien  Monaten,  so  über- 
treffen sie  doch  immer  noch  die  /itlerii  «ier  entsprechen- 
den Zeit  de«  Vorjahres.  Das  Au8fulii'gf»4;hüft  der  Unter- 
gesellschaften  ließ  einen  bemerkenswerten  Aufschwung 
erkennen,  indem  der  Versand  mit  10965lit8  (i.  V. 
969  120)  t  Fertigerzeugnisse  der  verschiedensten  Art 
die  letstjibrige  Meuge  um  ISo^u  Überstieg,  w&hrend 
die  Einnabmen  die  des  Jehrea  1905  sogar  am  28 
fllherholten«  Dai  Streben  der  Steel  Curpuraäon  gebt 
•ach  hier  Ibnitcb  wie  In  der  Freisfrage  auf  da«  ZId 
hinaus,  eine  gewisse  Stetigkeit  des  AI>Hat/.es  an- 
zubahnen und  in  erster  Linie  solche  ausUndische 
Märkte  /II  tieschieken,  die  daiierniii>  Alinehiner  fQr 
einen  Teil  tier  Uesamterzeugung  <:u  w  enien  vernprerben. 
iJrttiiit  liat  man  insbesondere  giiii^ii^;ere  l'riise  er- 
reicht, als  es  bei  Exportgeschäften  mehr  vorüber- 
gehender Natur  möglich  ist,  die  nur  bei  zeitweiser 
UeberfQllang  des  Inlandsmarktes  getätigt  zn  werden 
pflegen,  um  diesen  zu  entlasten. 

Uagewftbaliah  hoeb  eiad  die  SanuneOf  die  ran 
der  Stael  Corporation  im  lefcrten  Jahre  wiederum  für 
Neuerwerbungen,  Neubauten  nnd  auBerordontliohe 
Verbesat«rungeu  aufgewendet  worden;  sie  belantea 
neb  aaf  46  iftl  166,48  $  uad  maeben  mit  den  Mberen 

*  1907,  21.  Marz,  S.  455, 


Ausgaben  für  gleiche  Zwecke  den  ansehnlichen  Be- 
trag von  niml  2011  ST.'» 000/  aus,  wr>hf(i  der  Ankniif  der 
Union  Steul  und  i'lairton  Stetd  (  ompaur  noch  nicht 
berQcksichtigt  iot.  In  »elidiem  Umfange  durch  jene 
Aufwendungen  die  l-eistungafäbigkeit  der  TrustgeeeU" 
Schäften  gcwacli^t  u  ist,  gebt  aae  der  naehatebendea 
Zusamroeaetelluttg  hervor. 


Zunahme  drr  l.cUtuir>1>l>ltk«lt 


An  4er  BrssRf  etsss 

Infolge 
Aaksufn 
«Ddrrvr 
Werk« 

Infolge  TOD 
NeubauteB 
und  T«r- 

% 

tas- 
«««eiit 

% 

« 

Bobeisen  nnd  Hoehofen* 

.     enceugniaae ..... 
Beseemer-  and  HarttB' 

16,M 

46,62 

68,12 

etahlbUek  

1S,8S 

48,29 

56.64 

1  Yorgewalcte  BlScke, 

,      Brammen  u.  Knüppel 

17,08 

44,69 

61,77 

7,09 

Bl,15 

89,00 

Walidrnht      ,  .  ... 

S0,9fi 

—  7,77 

18,18 

■  Fertigfabrikate  ansEisen 

14^2 

80,01 

44,88 

Hand  in  Hand  mit  der  TargiQflerung  der  Anlagen 
fQr  die  Eisen-  und  Stahieraevgang  gebt  dea  BeetteSen 
der  Steel  Corporation,  sieb  den  «tag  der  Rehatoffe 
u  sichern.  Von  den  Sammoit  dla  fOr  alle  diese 
Zwecke  Tom  Stahltraal  bevel^^tellt  worden  sind, 
standen  am  I.Januar  1907  noch  annähernd  95000000/ 
zur  Verfügunjr.    Nicht  eingeschlossen  sind  darin  die 

Mittel  tiir  die  Anlagen  in  Oarv,  für  die  iinti'r  Ein- 
«ililiiU  d-r  ilninilervTerbnkosten  im  itiuuui  Jahre 
allem  4  720  158,91  ^'  aiili,'ew einlet  wurden.  Wae  der 
liericbt  Über  die  Entwicklung  der  großartigen  Bauten 
duhelbst,  sowie  die  sonstigen  Anlagen  der  (iesellschaft 
bemerkt,  können  wir  an  dieser  Stelle  Abergeben,  weil 
wir  uns  wiederholt  damit  beschäftigt  haben.*  Bbeaso 
braaeben  wir  anf  dea  Ankanf  der  neuMi  Kiamnan 
fehler  tm  Lake  Snpcrior-Oebieta  aieM  nadmaia  sn^ 
rückznkommen,  nachdem  wir  bareltB  früher  albere 
Angaben  darüber  gebracht  hahsn.** 

1  elier  die  Betriebsergobnisno  entli.'ilt  der  llerieht 
die  uitibeitige  Tabelle,  in  der  die  ZlH'ern  für  >lie  l)eiiieii 
letzten  Jahre  nebeiieiimndere-e^iellt  sind. 

Die  durchschnittliche  Zahl  der  während  dos  Jahres 
1906  in  den  Botrieben  der  Untergesellschaften  des 
Stabitrasta  besoblftigten  Angestellten,  Terglicben  mit 
1908,  ergibt  aldi  an«  nachatehender  Deberaieht: 


Art  4er  BsMUMcaaf 

laet 

laa» 

nsengewfnnitag  nnd  'Ter* 

srbettong  

147048 

130  614 

Kohlen-  und  Koksgewinnnng 

21  929 

20  88;i 

14  393 

1 2  06N 

Veraehiedene  Arbeilen    .  . 

12  638 

1  4  524 

2  449 

2  OCH 

Summa 

202  457 

180  UiH 

•  Tergl.  , Stahl  nnd  Eisen"  1906  Nr.  II  H.  692; 
1907  Nr.  3  .S.  111,  Nr.  13  S.  445. 

**  .Stahl  and  läsen"  1906  Nr.  21  ä.  1340. 
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IMM 

IM» 

t 

t 

T«^  *  u  r>  n  f t  ff     rA  A  PI1  ntp  ' 

1  >[T<I.   III    1  /ll^'l  ■IV^t  UllK  • 

1 

Mannii'tti-Üi'iirk     .  .   .  .  1 

1  465  867 

1  881  478 

>lcii(itninf>?-Bexirk  .  ,  .  •  j 

1  904  075 

1  »Ol  931 

Gugebic-Beiirk  ..... 

1  4KS  S2I 

1  668  495 

Vormüion-Bozirk .... 

1  H22  893 

l  603  884 

1  4  •.".):!  715 

12  190  554 

20  970  471 

18  782  342 

IS  607  796 

12  499  796 

1  Kolil«iifl)rd»tiia|,  soweit 

1     nieht  lar  Yencokung  be- 

nutzt ,  .  ,  .  ,  .  .  .  . 

1  943  043 

2  240  229 

2  263  075 

1  998  83S 

Hocliofcnerzcugnisse : 

Robeisen   ....  .... 

11  235  462 

10  099  852 

152  445 

160  600 

Forromaagan   vod  Femt- 

• 

T)9  74R 

74  450 

11  447  655 

10  334  902 

Rrzouf^uuf^  an  8tahllil9flk8D: 

I!.».-4.'ii-ii\('rHtahl  ■  .  .  ... 

n  201  81 1 

7  4'.t7  2.'!.' 

K  KOK  K  1  n 

0  oZo  51U 

4  boa  »UM 

Ina^esAint 

13  727  327 

12  187  108 

Wuswerksorzeugniftse  und 

andoro  Fertigfabrikate: 

Schienen  

2  013  755 

1  754  688 

Vori,'ij wal/t«'  Uliicky,  Mrmn- 

men,  Knüppel,  l'latincn 

1  114  275 

1  273  741 

84«  781 

798  208 

Konatmktionsflieen  .... 

690766 

491  798 

BandelMiMn,  Rohntraifon, 

1260  397 

996607 

10493S8 

926  928 

11S27S 

85  894 

1  Draht  und  Drablfntirikuto 

I4t2  112 

1M4  486 

!  Peinblt-che  (Schwar/,l»leche, 

1      Terzinkt4>  und  Woißhteob«) 

>    1  I.SO  343 

1 

i:>:i<.<  i'.'.O 

1  Eisenkonatruktinnen    .  .  . 

653  920 

411 208 

1  WinkeleiRon,  Lau«  hrii  uhv,. 

ITVBoB 

162  «6« 

i  N'AKel,   BoUen,  Muttern, 

71  357 

62  480 

184  824 

1     151 990 

t  Vci«Dliiad«De  Kitea-  und 

I     Stehlamagniaio  .... 

fit  013 

'       28  68H 

'  lntg«Mint 

10  747  690 

1  9  874  010 

An  Gohältcrn  und  LSbnaa  wurden  im  letzten 
.lahre  insgo»amt  147765540  f.  im  vorhergehond<ui 
128052  955  f  ausgezahlt.  Am  1.  Januar  1907  \uir(l<  n 
die  BmOro  von  annähernd  131 000  Anc^estollttn 
0>.')  V.  II.  drf  ( n-siiinUiilil )  (Tliiiht  ,  nn  iiii-h<T  St«>i- 
gerung  de»  hinkommena,  die  uicU  dureltButinittlii-ii 
auf  6,6"/»  tielAuft  und  im  Jahre  rund  6  000  000/  er- 
fordert, nehmen  außer  einer  beträchlliebea  Anxahl 
aaaati^er  AnguHtellten  fant  sinitiiche  Arbeiter  tail«  die 
gegen  Tagelobn  beacbiftigt  wardea.* 

Da*  Grundkapital  dar  Staal  CorparaÜmi  iit  anoh 
im  Jalita  190ß  unTerindart  gabiMwn;  denn  ea  waren 
am  Sl.  Dezember  naeh  wie  VAr  Torhanden;  Stamm- 
rtkti.'n  im  Nr!irnv.<rti'  von  50s  ^f1•:!  .">üO  ^  und  Voriugs- 
iikuL-n  in  lliilir  viin  1160  281  1(Mi  jf,  AuUerdem  er»ch«inen 
in  l'ir-'-iv.  ii  iio.'b  l::MihiihiO/  .Aktion  iIlt  l  iifi't- 
gcsellachaftcn.    I>ie  tuHdicrti;  Hchuld  der  (iogellHcliall 
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etclit  in  der  Bilanz  noch  mit  562156  249,59  /,  sie  hat 

sie  Ii  -»ftmit  im  Bericht»  jähre  um  8  816  016,84  /  Ter- 
miüiliTt. 

Her  rtiiHitt/.  stcüti'  Kitih  auf  7i)ti  9120,01 /,  war 
deiiinnrli  iiiii  11142.%  189,81  /  höher  als  im  Jahre 
1905  (.585381  736,20/),  und  erbrachte  einen  Rein- 
gewinn Ton  156624278,18  /.  Wie  sehr  dieses  Kr- 
gabni»  alle  früheren  flbartrUR,  aaigt  ein  Targleiob 
mit  daa  aaehttabaadan  Ziffern,  nach  daaan 

Ua  lafeia    ösr  Rstaaewlaa       lit  Jihie     4r  R«inr««iaa 

/  f 

1902  133  808  763,72         1904       l:i  1  7«  .'.2 1 .78 

1903  109  171  158,86        1905     119  787  658,48 
betrog.  Salbet  gegantbar  1902,  dam  bialiaf  baitan  Jniir«, 

iMt  also  eine  Melireinnabme  Tan  28310604,46  $  nad  Im 

Vergleiche  ta  1905  eogar  eine  BolcheTon  96 R36 6 14,76  f 

zu  vrrz -ichnen.  Von  dem  »Ir  »  mit  ir.r,  P,2 1278,18  / 
angegebenen  ReinerlÖHe  »iml  /.u  kürz(.'[i:  1  L>04  063,50 
(i.  V.  1  68'.) 'Ii'',), 4t'. )  /  für  KiiihihUiii,'  von  SchiiliU  cr- 
8chreibung<'ii  ilrr  L utergeitelUeliafton,  58<'>7  410,91 
(5  844  981,171  ,V  fttr  Abnutzung,  15  395  860,64  / 
(13  587  909,87  /)  fQr  autterordentliclie  .HstfrialernHue- 
rung  und  7500000  (8282172)  /  nndi  I«  «>,ndeni  fQr 
Abnutaung  «ad  Eraatg.  Faratr  mOaeen  für  Tineen  auf 
SatanldTanebrelbanfeo  aawia  ttr  Abaahinngan  an« 
aammen  27  747860  (27747850)  #  Tarr«ebnet  nnd  a«f 
varaobiedenen  Konten  90  501,19  (95  258,78)  |  ab« 
geschrieben  weninn.  »r>  <1a6  nach  Abzug  der  üblichen 
Dividende  von  25  2r,M'.77  /  (7  wie  i.  V.)  auf  die 
V<>r/iii;srtktien  und  lier  im  ßerichtsjahro  nm  h  lfinu*'ri>r 
Pause  wieder  ausgesalilttiii  Dividende  von  lU100U5i)/ 
auf  die  Stammaktien  ein  UeberschnB  von  62742  859,94 
(43  365  815,15)  /  verbleibt,  der  sich  durch  Bewilli- 
gungen fUr  Neubauten  um  49  000000  (26  300  000)  / 
weiter  bieauf  12  742  859,94  (17  005  815,15)  /  ormAßigt. 
Unter  BerBekalebtigung  dieses  Betrages  erhöbt  sich 
der  gesamte  nnverkeUte  UebaraohoB  dar  Steel  Cor- 
poration Mit  dorn  1.  April  1901  anf  97  720  714,35  / 
gegen  84786460,67  |  am  Schlüsse  des  Juhn  r«  1905. 

Aktten-Ge»ellg«ban  Jisader  Hfltte  xn  »r«0* 
Jta^6k  —  In  der  außerordentlichen  Hauptvcrsamm- 
Inaff  fom  27.  lUn  d.  J.  wurde  ainatimmig  baachloaean, 
daa  biaberiga  AktienkapiU  van  6640125  Jt  um 

3  821  000  .4  für  1907  voU  dividandanbaraohttgta  AIctien 

anf  9  961  12.%  .«  zu  erhSben. 

NähinnKchinAn-Fabrilt  und  Eisengießerei, 
TO».  U.  Koch  k  Ca.,  BielafiBlil.  —  Dia  Bacbnnnf 
des  GaKhäftHjabres  1906,  daa  fttr  daa  UataroabmeB 

nach  dem  Berichte  de«  Vorstandcü  bei  reger  Baaabif« 

ti^ung  steigende  Umsatz-  und  Gewinnziffern  erbrachte, 
Ki  liließt  untfr  Berücknii  liti;:iini:  .Ich  Vortrages  von 
17  4ii.\83  c*  mit  oinpivi  Krinorin^^f  von  339  838,14  .i* 
ab.  AiiH  ilii--iMii  ÜL'tr.i:,'''  sdllrn  li.T  ln'sondoren  Rück- 
lage 30UO0  ..«-.  (Irin  |)rlki-.<Kri-Kniiti>  34  537,23 
und  dem  IJnterrttüi/uriic-'k.miii  ."<(»imi  *  /uiri'fQhrt,  an 
Tantiemen  usw.  51  104,08  .4  verteilt,  als  Dividende 
180000  Jf  (10*/*)  atti(tesehatlet  und  auf  neaa  Bacb- 
ObersehlesiKi-hc liltenlndii'^tri«,  Aktien-(i<'fteil- 
Schaft  fflr  Uergbiui  und  Hflttenhetrieh  in  Uiei- 
witz,  O.-S.  —  Wie  «lur  Bericht  des  Vorotandes  aus- 
führt, machte  di%s  gegen  Ende  1905  eingetretene 
Baasemng  in  der  Lage  das  Waliaisanmarktaa 
tm  letBt«n  Oeacbiftsjuire  nnnaterbrochen  Fartschritta 
und  M)irtf<  allmllhlieh  sn  einer  flberana  atarkea  Ba- 
Bcharti^-uii;;.  Der  ArbeitsznflnO  war  in  allen  Wals- 
werkserzeiignit^H,  ti  hu  umfangreich,  daß  tlie  ober- 
Hehl«'Hi9chen  %N<rkt>  ihn  trotz  intenniviiter  Ausnutzung 
lii  i  lli  tii.  l>si>]i[iiiiftt.»  kaum  bcwÄltigen  koniis  n  iiii  I 
bihlii'Ulii'li  Lie(orfri«ten  von  vielen  Monaten  «teüi'n 
mußten.  Die  Abteilung  für  Draht  waren  hatte  für 
die  ersten  vier  Monate  des  Jaiires  eine  recht  be* 
friadigendo  Boachtftignng  aufsuweisan;  diese  Iie6  swar 
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gegen  Anfang  Juli  infol^'o  ilt  r  Aufl&gung  des  , Ver- 
bandes deutscher  nrdlithtit'tfHliriken*  Torflbergehend 
nach,  steigerte  «ich  jt'ildch  im  llerbate  cu  einem  Nolclisn 
Andränge  von  Aafträgun  für  ilcn  FrQbjahr«bedArf,  üaB 
den  Betrieben  der  Oen-llhcliaft  für  das  erste  Halbjahr 
1907  gute  Beschäftigung  gewihrleistet  ist.  Zu  Ende 
Dezember  alten  Stiles  wurde  die  Erste  KumSnische 
Draht-  und  SflgelCibiik  der  Unna  Oikar  von  Oeldem 
Ä  Or.  Ifalia  in  Oalali  ▼du  dar  OaiellMhatt  preiawari 
angekauft  «ad  ghfaAMUIf  arwidtarl,  n  lOa  Hm- 
•tellung  TeraehiedeneT  Artikel,  deren  Eisfabr  naidi 
Kumäoicn  tlurrli  Jio  jiiri<,'(-t  vorHnrlfrfcn  ZoltvcrhSlt- 
niiiae  dicBoH  Lftudis»  behindert  »in!,  in  liurnünion 
«cllist  /AI  ermöglichen.  Das  neue  riitiTnoliiiiLMi  bildet 
eini^  Koininunditgesellscbaft  mit  oiaum  Ka|iiiAl  von 
einer  Million  Loi.  Auf  der  Julie iibütte  !>tandfii 
w&hrend  de»  ganzen  Jahres  soobs  Hochöfen  im  Feuer. 
Srkablioliere  Betriebsstörungen  waren  nicht  zu  ver- 
Mldmea,  jedoch  «ntgtanden  zeitweilig  Schwierigkeiten, 
watl  Bleht  mOgUeh  war,  die  abgesohloeeenen 
EiBM«g«B  ptaktilMi  tat  «rbaltea.  Dar  aodiofen  IV 
wurde  neu  tageilellt  and,  naebdem  ar  In  Beirieb  g«- 
aetzt  war,  die  Erneuerung  des  Schacht-  und  neHtell- 
manerwerks  des  gleichzeitig  ausgeblasene n  Ho(  L- 
ofons  III  in  Angriff  genommen.  Femer  wurden  ?ur 
Erziolung  einer  Temperatur-Keserve  für  den  (iobiäso- 
wiud  zwei  nouo  ( 'u\v[.er-A[)parate  gebaut,  in  der 
elektriacbou  Zentrale  zwei  neue  Körtingscho  Oaa- 
moloren  aafgailattt  nad  der  Bau  einer  Hochbahnanlago 
In  Angriff  ganommon.  Daa  in  Julienhatte  eeitens  der 
«aiaUwark  Jalianhattc  G.m.b.H.''  erbaute  Siabl- 
irark  war  im  April  batriebefdUg  nad  warda  van  dar 
ObarsehlanBchen  EiaenindBatrle>A.>&.  fibernommen. 
Nachdem  die  Anfangsschwierigkeiton  tiberwunden 
waren,  ergaben  sich  «ehr  befriedigende  Hetriebsrenul- 
tate.  I*ft  «ieii  hornit  die  hu  den  Neiitmii  i:.'knü[»ften 
Erwftrtnn(,'eii  erfüllt  hnl'en.  wurde  mit  der  Htahlwerk- 
Julienhütte-tieHellHchatt  riri  Vertrni,'  für  den  Bau 
Ton  weiteren  zwei  Martinöfen  abgeschlossen.  Auch 
anf  der  Baildonhatte,  der  Horminenhilttat 
woselbst  die  Puddeloi  eingestellt  wurde,  und  in  den 
Oleiwitzor  Drahtworkon  arfalgien  lalllreiobe 
Um-  und  ITanbantan.  Dia  lataraMawgamaiBeffbill  mit 
dar  Biaraarekhlltta  wurde  anfgalOat,  weil  letstera 
infolge  Verschmelzung  mit  der  Bethlen  -  FalrabQtte 
seit  1.  Januar  1907  ihreu  Roheioenbedarf  Helbnt  her- 
stellt.* K  1  .t  e  II  0  r /.  f  <i  r  d  e  r  (1  n  lietrieb  die  (ii'Kell- 
•cliat't  auf  den  von  der  (Jriiflieb  Heneki  Isi  hen  tJenörttl- 
direktioii  ^t'jiaeliteten  l'elilern  in  tMier^clileKieji,  so- 
wie auf  den  eigent-n  iirul»en  in  .Ungarn.  Ferner 
wurde  SpateisenHtein  auf  der  Bindt-  nnd  Grätl-Orube 
gewonnen,  im  Mort^nyer  Revier  wurden  die  Auf- 
■chluOarbeiten  mit  gutem  Erfolge  fortgesetzt.  Die 
Qawarltachaft  Koaaolidierte  Zinkersgrnbe 
FlaraaglQck,  daran  Hanptiehacht  infolge  einer 
Feuersbriinist  \m  Januar  mitsamt  den  I'umpen  zu 
Bruche  .$,*int,-,  Vieendoce  im  Berichsjahro  ihre  Vor- 
richtung, htit  aller  mit  Ritrkhii  bt  auf  die  großen 
Auslagen  für  einen  Krsutzrii  bin  ht  keine  Aiiwlieuto 
Verteilt.  nie  i  o  e  n  h  ;i  t  t  e  S  i  1  ^  i  a  in  l'artiseho- 
witz,  au  der  die  UeHclischafi  durch  Aktienbt  »itst  ittark 
beteiligt  ist,  wird  fQr  das  Jahr  lUOti  14  "'o  Dividende 
ausschatton.**  Die  Gewinnt-  bowoIiI  der  Gesell* 
Schaft  der  Metallfabriken  Ii.  Ilantka  in 
Wanetaau.  wie  auch  der  Kuetlaohen  ISitan- 
lQd4iatrta>A.>G.,  deren  ilmtliebe  Aktien  eiob  im 
Beaitxe  der  Torgenannten  GeHellKchaft  befinden,  wurden 
tu  Abschreibungen  und  KQckstellungen  verwendet, 
per  Umhat/  der  Obersi  IiieMisrhe:!  t !i Jen  1  iid ii --t rn-- A .-G. 
4     an  Fertigfabrikaten  (WalzeiBcn,  Uandütahl,  Drahrwaren 
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usw.)  enlHpriioh  im  Berielitnjuhre  einem  Betr. 1:1  nn 
84 082  1  S.'),üb  (i.  \.  2'j'12Q-IQ2ßl)  Die  Än/.abl  der 

auf  allen  Werken  der  GeselUehaft  beschäftigten  Ar- 
beiter betriij;  im  v''eich(^n  Z<»itr«iime  dnrchm'hnittlirh 
8811.  rian  (iewinn-  und  VerluHt-K<into  weint  ein- 
schlieblich  2tiö7d,H3  Vortrag  au»  1900,  sowie  350  Jt 
fdr  verfallene  Dividendensclieine  und  Obligations- 
CoupoM  einen  Bntttoerlte  von  4  587  274,62  Jt  naoh. 
HIarvan  gaben  für  Tarwaltungekotteu,  Obligationaiinaatt 
wd  2abMV«rluata  «88 180,98  «4  und  für  Abachiaibungaa 
1 800000  ab,  so  daB  ein  Gewinn  Ton  1 799098,86  Jf 
verbleibt.  Von  diesen  sollen  9000.4  als  besondere  Rück- 
lage bereitgestellt,  10000  .4f  dem  Delkredere-Konto 
ttberwienen,  41  010>2  «  dem  Aufsichtsrato  nU  Tantieme 
vergilt«!,  (iU  000  .i^  (Qr  wohltfttige  und  gemoinnOtzige 
Zwecke  vorgesehen  nnd  167889,84  anf  nana  BaCDK 
aung  flbertragon  werden. 

OeBterreichlBch  •  Alpine  Moutangesellfichart, 

Wien.  —  Nach  dem  Rechenschaftsberichte  ki>nnt4'  die 
Gur<ellbi'lmft  im  GeschäftHjabre  1906,  begflnstigt  durch 
die  anlialteinl  viir/ii^'licbe  Luire  der  in-  und  ausländi- 
schen Eiseiimurkte,  bei  lobliafter  Beschäftigung  aller 
gesellscbaftlicben  Anlagen,  annttjigenden  Verkaufs- 
preisen und  einer  Starlcen  Erhöhung  des  Um-^atzes, 
ein  wesentlich  beatClM  Erträgnis  als  im  Vcrjabre  cr- 
zieien.  Abgesetien  von  einem  Brande  in  der  Wod- 
tioki-Sehaotatanhige  in  Fobnadorf,  bBaben  alle  Berg^ 
und  Hattanwarka  dar  Gesellscliaft  tob  gtSBann  BM- 
rungon  Torsdlont  Infolge  dee  intattfllTen  Betrfeliefl 
und  der  Ausgestaltung  einzelner  Anlagen  ließe  n  «ieh 
durchweg  gostoigorto  Ergebnisse  erreichen,  und  /»ur 
wurden  1  160  600  <i.  V.  lo;)n0O0i  t  Kohlen  um! 
l  300  800  (Hfif»400tt  Erzo  gefördert,  421  700  t:(:t4  70(t|  t 
lioheiHen  erbbthen,  312  200  (255000)  t  BKii  ke  und 
4»  100  (47  200)  t  PuddeieiHen  erzeugt  sowie  220  100 
(186  800)  t  fertige  Walzware  hergeHtellt.  Getreu  dem 
Grundnatze,  die  Weiterverarbeitung  der  HUttenfabri- 
luftte  den  hierzu  berufenen  Induatrien  sn  fll>erlaa«en, 
farkaofta  die  OaaalUohaft  im  abgelaufenen  Jahre  die 
Oraier  läaenwarenfabrik,  die  vomabmDeb  Drahtstifte 
und  gezogene  Drähte  liefert,  an  die  .\ctionge8ell8chaft 
Feiten  it  Guilleaume.  Um  die  Leistungsfähigkeit  zu 
steigern  und  die  .Anlagen  auf  der  Hr«ln>  dos  terh- 
ni^ehen  I'orlttrbritt.  s  zu  h«lt«:ii.  wurde  u.  a.  bei  der 
Hoehofenanhif^e  in  Donawit/  ein  noiH:r  Windi'rhitzer 
erbaut,  das  dortige  Stahlwerk  um  zwei  Siemens. 
ICartinOfen  erweitert  und  das  Blechwalzwerk  in  Zelt- 
weg anageetaliet.  Daa  Bruttoergebnis  belftuft  sich 
auf  2 1684 686,60  K  and  lUtnach  Abzug  der  General- 

unkoliea,  Zinaan,  StaMn«  aowia  dar  Beitrage  far  dia 
geHetsileha  ArbatterTanicbemng  Im  Betrage  von  su- 

Hammcn  4  005  Si^.^.öO  K  und  nach  Abschreibung  von 
4  039  821,55  (i.V.  708  616.07)  K  einen  Reingewinn  von 
130l93»;9,t>5c)der  2  Tsti  1  2:i,44  K  mehr  alx  itn  .lalire  1  ';t05. 
Der  unter  Kinhcliluli  deh  (  n  winnvortraj^es  vi'rfiifjbare  lin- 
tragvoii  !  .n*;',!  7  7  I  ,:it;  K  hidl  wie  fi<l^'t  verwemii't  wirden  ; 
1  4i2UOö,4H  K  zu  TantttNmen  für  den  Vurwaltungsrat 
und  die  Direktion,  50Ot>0<l  K  alH  Kdi-klage,  1500<X)  K 
fAr  Penaions-  und  Bruderladezwecke  und  lOSOOUOOK 
(l6*/e)  als  Dividend«.  Znm  Vortroge  anf  neue  Rech- 
nung vorbleihc  n  nlHd.mn  noch  ^0^!  Sfrr>.'<<t  K. 

Wiiircron-Fiibrik  .V.-(i.,  l  erdingtut  (Hhcin). 
nie  ( Ir-.'llHcli.ift  .-r/i.  lte  Im  '  .•-ehaftsjahre  ly'H.  bei 
einem  Unwatze  von  3  881  605,28  (i.  V.  2  .'iÖOOOö.Oöj  ^ 
nach  Decknag  der  Unkosten  und  120  759,99  Jl  Ab- 
•obreibungen  unter  Einschloß  de«  Vortragea  von 
10900,92  Jt  «inen  Raingewinn  von  329410,87  <«. 
Hiarron  aallea  20000  Jt  der  ROckiaga  und  ÖOOO  Jt 
den  Vntertt&ttttngfffonde  Oberwiesen,  60  860  J(  als 
Tantiemen  und  Gratitikationon  Tergfltet,  240000 
(12%  doH  erhöhten  \ktionka|iitale8  von  2000000««) 
als  Pividcndc  aiiH);e!<ehütt<<t  und  13ÖS0,27,4  anf  neue 
Rechnung  vorgetragen  werden. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


POr  dl«  T«rainiUblietkflk  üaA  «bfef^Biwi« 

Ctt  i)  V  a  1  Dr.  Ii  i  i;  Jj  tt  r  (1  :  1.  R^nnrkuiu/in  üh,'f 
einige  Krzrovkotutnen  mn  '<u:i<i/ihii  t:  i/c  iIt  (iail- 
taier  Alpf».  2.  Xur  Fmyr.  der  i-ÄielmftaU- Pro- 
duktion Oherkärntrn*  im  IC.  Jahrhundffte.  (8»- 
paratabdraoke  aus  d«r  .CariotUa"  1906.) 

—  Dat  Kintmrhom$H€n  am  LaUenkofd  ob  Bangert' 
darf  im  ^l'Ufale.  (SoparatabJruck  auü  doiu  „Jahr- 
buch  de»  iiaturhietori»cben  Muhouiiis  von  KärnU^u", 
XXVII.  Hüft.» 

Dentteber  W  erkin«i»ter-V«rbaad*  ra  DOatelp 
dorf :  eadkäfMeridkU  für  190S  nnd  1908, 

IlaDdelskammer«  fllr  Elbcrfffid:  JmkntUrielU 

lim.    Erftn-  Teil. 

Kinder*.  H.:  AMaHigehen  Eisen  ah  Titertubiitam 
für  Kedimmpermanganat.  (Sonderabdraok  ans  der 
«Chemiker- Zeitung^.) 

Soci^lf?*  Delge  des  1  ng*' n i <■  n  r i  t  des  Indus- 
triele,   Druxellcs:    Rapport  Anmul  19(l'> — i'JOß. 

Aeiideraugwn  in  der  Mitgliederliste. 

Dabei,  Bruno,  St,  l'etersburjf,  Wassili-OHtrow,  Großer 

i'riiK|]ükt  Nr.  83,  Hußlnnd. 
Biewaid,  Han»,  Diplomitig.,  Fraokfurt  a.  K.,  Otto- 

»traße  10  p. 

Sdekt'ng,  Ferdinand,  OipL-Ing.,  8t.  Johann  a.  d.  Saar, 

Iressin^str.  4. 

JMindel,  Wilh.,  Ingenieur,  t'hcf  des  Maschinenbotriebca 
und  KonntruktiontiburoauB  der  HuUlschinsky-Wf rko, 
Ablrilii iij;  .Si'"iici»  i<  o,  Si<-ii(i\\  !■  Ruse.-i'olt'n. 

Burgrris,  l't  atu,  (.iL-ueruluirektor  der  (iolgenkirclicncr 
Berp*"orks-Akt.-(ien.,  üelsenkirt'hen. 

JMetTf  Henry,  Direktor  der  Uetaeukircfaener  Bergwerke- 
AktrG««.,  Kraj. 


Jbrdaii,  C,  Oberingenieur,  Altana  i.  Vi,,  HochRtr.  9. 
Kettenbach,  Carl,  Ingenieur  bei  Fried.  Krupp,  Akt- 

(•<■-..  Essen  a.  d.  Hulir,  l.n/arettstr.  G. 
Kiiiuli-,  Fritz,  Oeneraldtruktur  der  QelaeDkircbener 

liL'r^'ui  rkri-Akt-Qei*.,  Abt.  AatheiMr Hftttoll-AktiMi- 

Verein,  Hotbe  Krde  bei  Aachen. 
Kirdorf,  Max,  Direktor  der  Oelsenkircfaencr  Bor^ 

workB-Akt-Ues.,  Abt.  Aachener  HOtten-Akt.- Verein, 

Küthe  Erde  bei  Aacbco. 
König,  0.,  ZiTilingenianr,  Cbarlottanborg,  Faaanen- 

•trafte  11. 

Mogtrjf,  Maurice,  Direktor  der  Gelsenkirohener  Borg- 
werks-Akt.-(i  es.,  Abt.  .Vachcnor  HUtton-Akt.- Verein, 
Rothe  Erde  bei  Aachen. 

Mi'i/rr  iivf  der  Heyde,  Üeinr.,  lugenieur  der  Ala- 
schin.  ,>nii>rik  J.  Baviiiiig  Akt;-6«a.,  Kamm  1.  W., 

Schiilerstr.  2^- 
Otto,  Dr.  F.,  Dooai,  Nordfratikreleh,  R«e  de  la  Toar 

de  Üourgogne  11. 
R»hm,  Adolf,  Dipl  .-lag.,  Berlin  KW.,  BohwaHiltiOpf- 

»trale  i"!  r. 
Sekreiher,  Joh.,  Ingenieur,  Geisweid  bei  Slegail. 
Sdiruff,  Anton,  Direktor  der  Oalnnkirahener  Berg- 

werkB-Abt.-Oee.,  Daiabarg. 
Seidel,  Rudolf,  Bergassessor  a.  D.,  Direktor  der  Gel- 

senkirebener  Bergwerk«-Akt.-Oo«.,  Esch  a.  d.  Aizotto 

( l.uxeiriburi:  I. 

Spring$feld,  Carl,  Dipl.-Ing.,  Dortmund,  HoUbofatr.  11. 
Terneden,  Jan  L.,  IngenMor,  Hennedorf  bei  Berlin, 

(JleinickerHtr.  2. 
Villi,  Erntt,  DilHHeldorf,  Uii«niarekrttr.  <>-/64. 
n'allmann,  Jak^  Ingenieur,  Friedrich>WiUielmikHlltt« 

l-Siog). 

Weinkoiz,  Dr.  phll.,  Ingenieur,  Dresden,  Sehnorr 
itraBe  14. 

Versterben. 
Uortmann,  Carl,  BBMendirektor  in  Biegen. 


HauptVEFsaninlURo  des  ücreins  lieutschep  EisenhOttenleute 

am  Sonntag,  den  12.  Mai  d.  J«,  nachmittags  12^/i  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dflsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  .Mitteilungen. 

2.  Abrechnunc;  für  das  Jahr  190ti.    Eintlastung  der  Kassenführung. 

3.  Ueber  Gasgeneratoren.    Vortrag  von  Direktor  J.  Körting,  Düsseldorf. 

4.  Hebe-  und  Transportmittel  In  Stahl-  und  Walzwerksbetrieben.    Vortrag  von 
Professor  Dr.-Ing.  Stauber,  Aachen. 

Zur  ge filiigen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  xu  den  Tom 
Verein  bdCfIta  Q^umen  der  Städtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  Voneigung  eines 
Ausweises  gestattet,  der  den  .Miißliedern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

Einfübrungsluirten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  besebrinktem  Matte  and  nur  «urvorberigp  schiiMicb  m  die  Gescblftsliibrung  gericlitete  Anmeldttng 
seitens  der  einführenden  Mitglieder  ausg^gebea  «erdeo;  es  kann  jedem  Miigliede  nur  eine  Binfubningi- 

kartt  zugestanden  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  Hckiamegegenständen  in  den  Versammlungs- 
ftumen  und  Vorbailen  wird  nieltt  gestattet. 
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..«WH^rt^  ZEITSCHRIFT 


TM  A. lani^llMlillL  ^1  I  W^^l  I  I  l  I  I      I  WMtrWIff, 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  le. 


17.  April  1907. 


27.  Jahigang. 


Hauptversammlung  der,,Nordwestiichen  Gruppe  des  Vereins  deutscher 
Eisen-  und  Stahlindustrieller'*  am  5.  April  1907  in  Dflsseldorf. 

1.  Bericht  aa  die  Hauptversammlung. 


Wcan  ich  in  meinem  Berichte  zur  vorjahrij^eii 
Qeneralversammlnng  das  damidf)  ver- 
flossene WlrtaehaftsjAhr  aIr  recht  beftieHifend 
für  die  rheiniadl-wesi  iH-  1  Ei^i  u-  timl  Sfal»I- 
inilii-itrio  Tjcrpfchnen  konnte,  so  darf  ich  den 
jetzt  hiutcr  uns  liegenden  Zeitraum  wohl  olinc 
Uebertreibung  einen  glänzenden  nennen;  denn 
der  E  i  s  e  n  %•  e  r  h  r  &  u  c  h  ist  nicht  nur  in  Deutsch- 
land, sondern  in  allen  bedeutenderen  Wirtschafts- 
gebieten ROwoU  abRoInt  als  auch  im  Verhftltalf 
zur  Pfvölknrnnfr^riffor  vvjp  'knrim  je  zuvor  [re- 
stiegen,  so  daß  die  Werke  schon  seit  langem  bis  zur 
Ch«iura  Ihrer  Letstongaflddgkait  beuhkftigt  «Ind. 

Nicht  nur  war  ilic  T;andwirtscliaft  durch  eine 
abcrnuds  gute  und  reicblicbe  Ernte  recht  auf- 
nabnefUilg,  MOdera  aoob  alle  gewerbtichen  Ver> 
braucher  entwickelten  einen  bohlen  Tl-darf,  und 
die  dorcli  das  Steigen  der  Arbeitslöhne  vermehrte 
Kanfkrftft  hat  eine  stark  ins  Oewiebt  fallende 
KonHiiinvernu'liruutr  im  Gefolge  gehalif.  Auch 
der  Schiffbau  der  Welt  hat  erheblich  auf  die 
Belebung  der  G«sdhaft«lage  In  der  Etsenlndintrie 
eingewirkt :  die  neuerbauten  KauffahrteischilTe 
allein  haben  einen  Gebalt  von  2  919  7<)3  Brutto- 
registertonnen, d.  h.  400000 1  mehr  als  im  Jahre 
1905.  Deutschland  baute  davon  318  000  t.  was 
einer  Verdoppelung  seit  l?^f>8  gleichkommt  ;  nhcr 
immer  noch  waren  von  den  1  828000  t.  die  l*-u^l.uid 
bante,  Qber  100000 1  «af  Beahnnag  Deutsclilamla. 

Die  Gesamterzeugung  vf>n  Höh  eisen 
im  deutscbea  Zollgebiete,  also  einschl.  Luxem- 
burg», baüaf  lieh  In  1906  anf  12476067  t 
jroSTPn  10  087  02:1  t  im  Jahr-  1 005,  hat  also 
eine  Zunahme  von  13,6  ",i>  erfahren.  Da  außer- 
dem die  Sänfohr  T«n  Rohelsen  von  198959  t 
auf  497  240  t  stior.  <ltf  Ausfuhr  hingei."  n  ntir 
Ton  498  703  t  auf  613  527  t,  so  ist  für  den 
Inlandlachen  Behelsenverbranch  eine  Zunahme 
von  1G73  897  I  Tr.  r'/o  r  nuf  den  Kojif 
der  Bevölkerung  um  24  kg  auf  202  kg  fest- 


zustellen.  Eine  solche  Steigerung  des  Kisen- 
verbrauohs  von  einem  Jahr  zum  andern  ist  biither 
noch  nicht  zn  beobachten  gewesen.    Bei  der 

Hochkonjunktur  im  Jahre  1899/1900  hatte  die 
Verbrnuchszalii  nur  162  kg  f.  d.  Kopf  erreicht, 
blieb  also  noch  um  40  kg  hinter  der  jetzt  ermittel- 
ten Zahl  zurück.  Bei  einer  so  enorm  gestiegenen 
Xaelifrairc  kann  e<?  niehf  vtindf  rn^hmen,  dall  sie 
nicht  immer  j^^auz  hefrieditrt  wurden  konnte. 

Miclit  zum  mindesten  hatte  frelHch  an  lets« 
terem  ('m^trinilr  ilas  Auslili-ilinn  2rr'nnir»'niler 
Mengen  Hohmnteriaiien,  sowohl  von  Eisen  als 
▼on  Kohlen,  sehuld;  es  Ist  bekannt,  dall  das 
Kohlfn?^ynilikn1 .  um  den  herantrcfenden  Anfnnie- 
rungen  nur  einigermaßen  gerecht  werden  zu 
kennen,  seine  Znflncht  zu  anslBndisehen  Zukaufen 
nehmen  tniiPitr,  r)?i\vi»hl  ilic  Striiikohlr-npro- 
duktion  im  Jahre  1906  gegen  das  Vorjahr 
wieder  um  etwa  15  Mtlllonen  Tonnen  zugenommen 
liat.  T?'M  der  Beurteilung  ilu -^rr  Kürdcrungs- 
zuuahme  ist  freilich  der  durch  den  Bergarbeiter- 
streik bedingte  Forderungsausfall  ImJidire  1905 
zu  berücksichtigen,  anderseits  alter  auch  niciit 
zu  vergessen,  daß  di<>  Produktion  im  letzten  Jahre 
noch  erheblich  größer  gewesen  WAre,  hfttten 
nicht  Arbeiter-  und  Wagenmangel,  awei  Mo- 
mente, auf  die  noch  zurückzukommen  sein  wird, 
dem  unüberstcigliche  Schranken  gesetzt.  Nach  der 
Zusammenstellung  im  Keichsamt  des  Innern  betrug 
die  Produktion  von  Strinkulilm  1 3r,  tT'.i  sS')  t 
gegen  121  187  715  t  im  Vorjahre,  von  Braun- 
kohlen 56241  $5S  t  gegen  52478526  t,  die 
Kdk^  T7:eii'_'nn'_-  20265  572  t  gegen  Hi491  427  t. 
Die  ersten  Monate  des  laufenden  Jahres  haben 
wieder  gegeafiber  den  Parallelmonaten  des  Vor- 
jnhr-^'^  r^iiie  erheJdiche Mehrproduktion  aufzuweisen. 
Die  Förderung  betrug  im 


l!t<>T 

MUUon>'n  Mtllioorn 
T"nn»n  Tonn«-!! 


Januar 
Februar 


11,12 


1  l.ss 
10,93 
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Hwtptvertammhmf  der  KbritMttUdkeH  €hntppe. 


n.  Jakig.  Vr.  16. 


Teber  die  H  o  h  c  i  s  e  n  ]i  r  o  d  ii  k  t  i  o  n  Deutscli- 
Irxtifls  habe  ich  schon  » tnic'o  ZiftVrn  initpcteilt. 
It-h  möchte  jftzl  uoch  aiit  einige  Zahlen  der 
Weltprodakiion  blDweiseD.  SebätzungswdM 
betniir  sie  in  Millionen  Tonni^n  in 

den  Vpr.  Staaten  Ton  Atnorik».  ,  25,7 


DeutfifliUnd  12,5 

(iroBbritauniea  .......   .  .  10,0 

Frankreich   S,l 

RußlAttd   8,0 

üestorrwdi-IJiiffiHii .......  8,8 

Belifi*!!  ............  1,4 

Ktnad«  /  .  .    0,8 

S("hwediin                               ...  0,5 

ijpaiiitfu   0,4 

Anderra  Lindern   0,2 


Zuaammen  60,8 
Vor  allem  sind  es  wieder  die  Verefidgten 

SUntcu  von  Amerika,  die  ein  gMS  enormes 
VVaelistnm  in  ilirer  Koheisencrzcnpmnjr  aufzu- 
weisen liaben,  nämlich  pe^ren  das  Vorjahr  um 
etwa  3  Millionen  Tr>nnnn,  nachdem  erst  im  Jalire 
1905  ein  Mehr  von  6.5  Millionen  Tonnen  pepen- 
über  1904  erzielt  worden  war.  Es  ücheiut,  als 
ob  Amerika,  wie  Anfang  1900  und  Ende  I90S, 
im  Zenit  •  in<  r  pünstigon  Konjunktur  nncr'  lansrt 
ijit;  ob  wie  damals  via  öturz  der  Erzeugung 
od«*  anr  ein  Einlenken  in  raMgere  Bahnen  folgen 
wird,  laßt  sich  nntnrlii'h  knnm  voraM<;<;,n£'en. 
Diti  Erzeuguug  von  Flu  Uelsen  im  l)eut)icheQ 
Beich  betrug  1  ^  06  im  sauren  Verfahren  715  952 
im  basischen  Verfaliren  10419133  t.  zusammen 
11  13r)08ö  t  gegen  lOUUtiööä  t  in  lUOö. 

Wie  die  Kohlenförderung  «o  hat  auch  die  dent» 
sehe  Koheisfucrzengunfr  im  .Fanuar  undFebruar 
d.  J.  ditgeuige  der  gleichen  Zeit  in  1906  be- 
trSehtlich  (um  4.29  bezw.  4,51  o>  i  übertrolFen; 
sie  bi'trufr  10li2ir)2  t  und  9  H191  t  p.'Ken 
1018  461  t  und  »35  994  t  im  Januar  und 
Februar  1906.  Dabd  ging  die  Ausfuhr  um  Ober 
90  000  t  zurück,  wahrend  ilie  Einfuhr  um  etwa 
14  000  t  zunahm,  so  dall  der  Aiisfithriibcrschuli 
um  mehr  als  100  000  t  gerinf^t  r  ist  als  in  der 
gleichen  Zeit  dos  Vorjahres.  Nehm  il<  iii  -rollen 
heimisch. II  T5(Miar('i'  dürften  allerdings  tlii-  I5e- 
hindcruiig  der  ScliiUahrt  durch  Frost  und  die 
Verkehrsschvieriirkeiten  auf  den  Eisenbahnen 
dabei  milgesiiiclt  haben. 

Dank  der  »u  güttöligea  Weltkonjunktur  sind 
die  Befürchtungen,  die  die  deutelte  Industrie 
mit  leider  nur  zu  gutem  K -cbti-  an  das  Inkraft- 
treten de8  neuen  Zolltarife  und  die  neuen 
Handeisvertrige  knüpfte,  noch  nicht  zur 
Wirklichkeit  gi  w  n  trri.  Ks  würde  darum  auch 
jiHzt  noch,  ubwohl  schon  mehr  aU  ein  Jahr 
seit  dem  Inkrafttreten  verflossten  ist,  tou  ire- 
ringeni  Nutzen  sein,  iiiier  die  W  irkunt'en  der 
neuen  \'erlifl]tni»t<o  ein  Urleil  zu  fällen,  da  doch 
in  so  galten  Zeiten  auch  der  schlechteste  Han- 
de'svcrtrag  <dine  nri<litiiligi'  \\'irkiini:>  n  bleilten 
kann.  Von  welchem  Werte  oder  l.nwcrte  die 
i>  uigeu    Handcl.4bcziehungen    dos  Deutschen 


Iteiches  zum  Aualande  für  die  deutsche  Industrie 
und  also  filr  das  gesamt»  Viterlaini  sind,  wird 
sich  erst  daran  erkennen  lassen,  ob  sie  sich 
auch  bewftbren  werden,  wenn  einmal  die  Aaf- 
nahmcfahigkeit  des  heindaehen  Harktea  nach» 
gelatisen  haben  wird. 

Der  Wert  der  deutschen  Ausfuhr  hat 
■/.w  ar  in  1  OOr,  imnuT  tiocli  crliciilirh  ziifTf^nomnien, 
jedoch  nicht  mehr  iu  ebensolchem  Maße  wie  im 
vorangegangenen  Jahre.  Er  stieg  nftmlich  (dtoe 
Edelmetallc^*  1  :inr.  um  50«  Million,  n  auf  5731  Mil- 
lionen, 1906  um  au4  auf  612ä  Millionen  Mark. 
Der  Einfuhrwert  hat  sidi  um  722  (1905: 
775  )  Millionen  auf  7861  (1905:  7129)  Killionen 
Mark  gehoben. 

Schon  seit  längerer  Zeit  ließ  die  enorme 
Steigerung  des  Außenhandels  der  Vereinigten 
Staaten  Ton  Amerika  befürchten,  daß  Deutsch- 
land demnächst  von  ihnen  überholt  und  somit 
in  die  dritte  .Stelle  zurückgedrängt  werden  würde; 
noch  ist  dies  im  verflossenen  Jahre  dank  der  ehf»n  ge- 
schilderten großen  Zunahme  des  deutscheu  Auüen- 
handels  nicht  eingetreten,  jedoch  hat  sieh  der 
rnterschicd  in  den  beiden  Außcnhandelswerten 
wiederum  verkleinert.  —  Für  die  wichtigsten 
Staaten  betrugen  diese  nümlich  (in  lOllionen  Hark) : 


1905 

Zunafanc 

11  &26 
«TIS 

12  403 
7864 

877 
948 

7iisammen 

18  244 

20  0C7 

1823 

Deutsch-  /  i!.mfuhr 
laad    \  Aoaftihr 

7  129 
5  7:i2 

7  H51 
6  125 

722 

suMunmcn 

12  Stil 

13  976 

1115 

Ter.  8t.  f  Einfuhr 
von  Am.  i  .Nnsfuhr 

4  952 

6  843 

5  54« 

T  r>:>i 

59« 

im 

2aMmin«D 

11  «95 

la  100 

1305 

Frank-  f  Binftibr 

reidi    \  .Vuefuhr 

8  888 

3  894 

4188 

4  035 

880 

141 

lusammeu 

7717 

8  218 

501 

Noch  werden  sich  diese  rorl8nfigen  Ziffern 

I  t'i  endgültiger  Feststellung  ein  wenig  Andern, 
für  Deutschland  wahrscheinlich  etwas  erhöhen; 
das  Gesamtbild  aber  wird  dadureh  nur  in  ge- 
ringem Maße  beeinflußt  werden. 

Au.s  der  internationalen  Handelsstatistik  er- 
seheint mir  noch  besonders  erwähnenswert,  daß 
der  Kidilenhande!  Belgiens  seit  vorigem  Sommer 
in  eine  iiasalve  Fluwe  eingetreten  ist ;  es  lietrug 
nflmlich  t$m 

die  KobienaiiBliibr  .  .  .  4  704  U«3  4  974  4Mi 
die  Kohlenoinfuhr  .  .  .    4  2OT  998      8  486  198 

der  AuHfuhrübrrKi  hiiM    .-|- 40*5  065      -  4CI  777 

Der  t^iesamtliaudcl  des  m&chtig  aufstrebenden 
Jaiwn  hingegen  zeigt  cum  erstenmal  eine  aktire 

Kilanz:  die  Ausfuhr  üherstiec  <li'  Kinfnlir  um 
4  Millionen  Yen  (1  Yen  =  2,10  ^JC).  Gegen  das 
Vorjahr  stieg  die  AnsPuhr  um  100  Millionen  Yen, 
während  die  Einfuhr  um  70  Müli i  r  . 'i.  hau]its:lcli- 
lieh  durch  die  Abnalinie  der  Zufuhr  von  Kriegs- 
bedarf, zurückging. 
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Stahl  waä  mmu,  548 


W«8  benonden  wiBerMi  Auüenhandöl  in 
Eisen  and  Eisenwaren  ani)c'l<'in<rt.  sn  betrug 

ISOA  1»M 
t  •  . 

die  EiafShr   tTsm  «WOTe 

die  AnsAihr   88684«»    8686  874 

d«r  AatfahrtlwiidnJi .  .   8981  485     8  876198 

Im  Vi-rgleich  zum  Vorjahvo  sin«!  also  1906 
3130bl  t  =  b3«>  mehr  ein-  und  307  854  t 
a  9,2  *'/o  mehr  Husg«fUirt;  der  fesamte  Ans- 
fuhrüberschuß  bleibt  aber  um  5227  t  =  0.2  «/o 
hinter  dem  von  1  !^05  zurück.  Eine  interesaaate 
und  nicht  unbeträchtliche  Versebiebnng:  erleiden 
diese  Verbaltniszahlcn  aber,  wenn  man  nur  die 
Zelt  vom  1.  Mftrz  ab  beriicltäichtigt.  Von  da 
ab  siud  282  970  t  =  87  o;„  mehr  ein-  und 
36245  t,  d.  h.  nur  1,2  "o  mehr  ausgegangen; 
der  Ausfiihrübcrsrhiiß  stcHt  «ich  um  24fi72f)  l 
oder  9,6  *^/«  niedriger  als  in  der  gleichen  Periode 
des  Voit}ahres.  Obne  Zweifel  ist  dies«  Verschie- 
bung einmal  darin  bogriiiiflt  f ,  diUi  in  Ac-n  le  iden 
ersten  Monaten  die  Ausfuhr  forciert  wurde,  was 
dann  natumotwendig  «Ine  rMTlnf  erte  Naebfrage 
zur  Fitl^e  haben  mußte,  und  zwfitons  die 
Inanspruchnahme  der  Werlte  durch  den  heinti- 
seben  Bedarf  Inuner  grSfler  wurde.  Ob  nnd  wie- 
weit auch  die  un»  ungünstigen  Handelsverträge 
dabei  mitgewirkt  haben,  kann  eben  erst  beurteilt 
werden,  wenn  die  Ergebnisse  eines  Jabres  stetSgen 
GQteraustauscbes  vorliegen. 

Es  kann  uns  nur  mit  Genugtuung  erfüllen, 
daß  die  Ausfuhrwerte  in  unserem  Industrie- 
zweige in  Mhmran  YerltSltiiii  gestiegen  sind  als 
die  Anpfuhr  mengen;  jene  b*^tnipfn  nämlich  für 
Eisen  und  Eisenlegierungen  in  li>05 :  574,6 
Millionen  Hark,  im  letzten  Jahre  aber  668,2 
Millioni'ii  Mark,  wns  finom  Wachsen  von  !4,5*/o 
gleichkommt,  wahrend  ja  —  wie  schonorwfthnt  — 
die  MeBgen  nur  um  9,2  <^  gestlegen  sind. 

Es  sei  bei  dieser  (i-  I  •ürrnheit  darrrnf  hin- 
gewiesen, daß  mit  dem  Inkrafttreten  des  neuen 
Zolltarifes  sieh  aaeh  glelebzettlg  «Ue  Statistik 
unseres  A  u  ß  c  iih  a  ii  d  e  1  s  in  so  iinifassi/nd-T 
Weise  ge&ndort  hat,  daii  es  kaum,  jedenfalls 
nur  mit  grVflter  Ktthe,  möglich  ist,  exakte  Ver- 
gleiche mit  früheren  Jahren  anzustellen.  Es  ist 
dies  —  wenngleich  die  Aenderung  durchaus  not- 
wendig war  —  um  so  bedauerlicher,  als  genan 
▼ergieiebbare  Zalilen  zur  Beurteilung  der  Wir- 
kungen der  neuen  Zollflra  auf  den  Außenhandels- 
verkehr natürlicherweise  die  erste  Voraussetzung 
sind.  Nicht  nur  daß  von  den  jetzigen  Tarif- 
nhschnitten  und  Unterabschnitten  kaum  einer  df  n 
früheren  Wareugattungen  entspricht,  sondern 
Iber  ^se  Vefttoderung  der  formellen  ErAwrang 
des  AnHenhnndfh  hinaus  hahnn  die  neuen  .\h.s- 
fObrungäbestimmungcn  zum  Uesetze  betrcflend 
die  Statistik  des  WarenverkehrB  mit  dem  Aus- 
Inndo  ainili  di-'  ninf '  riclli'  Ei-fa-^inur  ti-  fuToifend 
verändert,  einmal  durch  die  Einbeziehung  des 


Verkehrs  der  Zollausschluflgebiete  Bremen  nnd 
Emden  und  des  Freihafens  Hnmhtirg,  und  weiter 
durch  die  neue  Auslegung  der  Begriffe  ,Uer- 
Imnfts*  nnd  Bestimmungsland*,  diejetst  ab  Er^ 
zeugungs-  und  Verbrauchsland,  früher  dagegen 
als  Einkaufs-  und  Verkaufslaud  gedeutet  wurden. 
KSnnen  wir  aueh  mit  Verbesserongen  und  dem 
Ausbau  unserer  Statistik  an  si<  h.  wodurch  übri- 
gens auch  die  Vergleiohbarkeit  mit  ausländischen 
Handelsstatistiken  gefSrdert  wird,  recht  wohl 
zufrieden  sein,  so  werden  wir  der  Vorteile  doch 
erst  nach  lingerer  Zeit  teilhaftig  werden. 

Dabd  soll  idcht  unerwähnt  bleiben,  daß 
auch  die  private  Statistik  einen  immer 
weiteren  Ausbau  erf&hrt  und  dadurch  nu  Iir  und 
mehr  geeignet  wird,  dfe  amtliche  Statistik  zu 
ergänzen  oder  auch  richtigzustellen,  und  auf 
ihre  Verlie«isernng  einzuwirken.  Der  Hnuptver- 
eiu  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller  hat 
beschlossen,  seinem  Statistischen  Bureau  eine 
Kommission  zur  Seite  zu  stellen.  <Iii-  sith  mit 
der  .\usgestaltung  der  Elisenstatistik  belassen  soll. 
Laut  Vorstaadahesebloß  vom  2.  Oktober  1906 
hat  die  Gruppe  die  HIT.  Regierungsrrit  Scheidt- 
w ei  1er- Oberhausen  und  Dr.-Ing.  Scbrüdter- 
Dflsaeldorf  zn  lOtgliedem  dieser  Kommission  er- 
nannt. Dor  ITauptvereiii  dann  einen  .Aus- 
schuß zur  Aenderung  der  Eiscastatistik  gewählt, 
dem  au4^  Ihr  gesehsftoffihreadeB  Mitglied  aogebSrt. 

In  dem  weiteren  Ausbau  unserer  auswär- 
tigen Handelsbeziehungen  ist  trotz  man- 
cherlei Bemühungen  eine  ge\^isäe  Stagnation  ein- 
getreten. Der  kurz  vor  der  vorjährigen  General- 
versammlung der  .Nordw.'^tlielicn  (i nippe*  ab- 
geschlossene llauduisvenrn^'-  mit  Scliweden  ist 
das  letzte  positive  Ereignis  aut  diesi m  Gebiete 
gewesen.  Sie  ^vis^cn,  daß  w  ir  uns  bisli.  r  ebenso- 
wenig wie  Frankreich  mit  (>panien  auf  der 
festen  Grundlage  eines  Tarifvertrages  haben 
einigf-n  küniien,  vielmehr  das  hesttdiende  Provi- 
sorium um  ein  weiteres  halbes  Jahr  bis  zum 
SO.  Juni  d.  J.  verlängert  haben.  Da  aber 
beiderseits  Neigung  für  da,«i  Zustand' K'  runicn 
eines  Vertrages  vorhanden  ist,  so  dai-f  man 
hoffen,  daß  auch  eine  befriedigende  und  fried- 
liche Lösung  gefunden  werden  wird.  Neuer- 
dings verlautet,  daß  deutscherseits  schließlich 
doch  noch  hlnsichtlleli  des  Zolles  für  Verschnitt- 
weine,  an  dem  ja  ehemals  die  Verhandlungen 
scheiterten ,  eine  kleine  Konzession  gemacht 
werden  soll,  womit  dann  das  wesentliche  Hin- 
dernis aus  dem  Wege  geräumt  sein  würde. 

Die  Verhandlungen  mit  den  Ven  in  igten 
Staaten  von  Amerika  sind  noch  im  Fluß, 
und  es  läßt  sich  jetzt  noch  nicht  erkennen,  von 
welchem  Erfolge  sie  begleitet  sein  werden. 
Jedoch  scheint  die  Regierung  der  Vereiuigtou 
Staaten,  ganz  besonders  der  Präsident,  gmieigt, 
EntL'^'^i  nkdniim  n  Imuptsächlich  hinsichtlieh  der 
Zollbehandlung  und  -abfertigung  zu  zeigen.  lu- 
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27.  Jakrg,  Nr.  16. 


zwischen  Isuft  das  Haadelsprovisorliim  bU  sum 
30.  Juni  1907  weiter. 

Auob  mit  dem  BritiiehsB  Beieh  iii  du 
Provtiorium  «rneuert  und  bis  gnm  Ablauf«  dies«« 

Jahres  verlängert  worden. 

£ä  sei  mir  g^estattet,  Iiier  nocli  au  das  gerade 
für  die  dfutsche  KIsonindustrie  so  wichtige  Vor- 
pohen  Si  liuiditns  in  Sachen  der  Erz- 
aiistuhr,  da»  zu  dt^r  bekannten  Interpellation 
im  Torigen  Reichstage  führt r\  /u  erinnern,  bi 
dem  ersten  H 'fff  laufenden  ,)alMv^antrf>!  von 
, Stallt  und  Kisen*  ist  ausfülu-liuh  über  die 
Befebatagsverbandlangen  in  dieser  Frage  be- 
richtet worden,  und  ich  darf  auf  diesen  Bericht 
verweisen.  Graf  Pusadowttky  sprach  bei  dieser 
Gelegenheit  die  BrwarMng  am,  mOcbte  der 
Pi'hwciHschon  H'-Lrifiun;:  tn-fallrn.  in  Vorrin- 
barung  mit  ihren  gesetzgebenden  Körperschaften 
derartige  Maßregeln  zu  treffen,  daß  der  on- 
(rehlnderton  Entwicklung  der  Ausfuhr  schwe- 
discher Erze  nach  Deutschland  keinerlei  gesetz- 
lich oder  tarifarisch  idildliche  Sehraaken  ge> 
zoffon  werden".  Inzwischen  ist  dem  schwedischen 
Kcicbstago  der  Entwurf  eines  Vertrages  der 
Grängesberg-Geiicllsichafl  mit  dem  «chwediBchen 
^^taat  zugegangen,  den  wir  in  Nr.  16  des 
laufenden  Jahrgnngea  von  , Stahl  nnd  Eiaen*^ 
mitgeteilt  haben. 

Zur  Klirderung  unserer  ßezi(>hungen  zu  dem 
zuknufti<r  immer  bedeutungsvoller  werdenden 
ostasialisciien  Absatzgebii-te  hat  es  sich  die 
, Nordwestliche  Grupjjc"  angelegen  sein  lassen, 
das  Auswartipe  Amt  auf  dif»  Wichtigkeit  di  r  in 
China  zu  griindendeu  Industrieschulen  hln- 
Kuweisein,  nnd  um  Bertditentattang  durch  die 
deutschen  Konsuln  darüber  gebeten,  in  welcher 
Weise  sieh  etwa  die  deutsche  Industrie  an  sol- 
chen S<dinlen  beteiligen  kannte.  Der  Staat»« 
S'kr.'trir  (los  Auswilrtigen  Amts  ist  denn  auch 
bereitwilligst  auf  unsere  Anregung  eingegangen 
und  wird  uns  seineneit  6her  daa  Ergebnis  unter* 
richten. 

AUeothalbfin  ist  die  Kar  teil  bewegung 
im  Flnfl.    Im  Bisengewerbe  handelt  es  sich 

freilich  nicht  so  st>hr  wie  in  anderen  Industrien, 
besonders  der  der  Steine  und  Erden,  um  Neugrün« 
düngen  von  Konventionen,  wenn  ea  auch  an  Be- 
strebungen zu  neuen  ZusanunensdhlOflSen,  z.  B. 
in  der  Maschinen-,  der  (iasmotoren-  und  in  der 
F.ihrradindustrie.  nicht  ganz  fehlt,  sondern  mehr 
lim  die  Verlflngening  der  schon  bestehenden 
Fvndikfite  auf  mehr  oder  wenitrer  vfrUTidortcr 
Basis.  Die  Schwierigkeiten,  die  sicii  kraft  der 
mancherlei  in  den  letzten  Jahnen  vorgekommenen 
Schiebuniren  in  der  Konntcllation  der  industriellen 
Werke  dabei  ergeben,  sind  nicht  gering  und 
haben  denn  auch  z.  B.  beim  Driditstiftverband 
leider  zum  Si  h»  i1»  rn  des  Verbamli";  ir'f  ihrt. 

Die  Eiunahmun  durpreutiisch- hessi- 
schen 8taatseisenbahnen  sind  naifirlicber- 


weise  infolge  überaus  regen  Geschflftslebons 
wieder  ganz  bedeutend  gestiegen.  Der  Etat  für 
daa  Beehnungsjahr  1906,  wohlgemerkt  schon 
unter  den  gUastitrt  n  Auspizien  des  vorangcgan« 
genen  Jahres  aufgestellt,  sah  an  Vcrkehrsein- 
nalimen  rund  1628  Millionen  Mark  vor,  wird 
aber,  da  die  V'erkehrseinn.ihinen  der  ersten  zehn 
Etatsiiionate  schon  1556  Millionen  Markbetrapren. 
noch  um  uiwa  200  Millionen  ^lark  überschritten 
werden.  Da  diese  freilich  ganz  solbstverständ« 
lieh  auch  wieder  zu  einem  Teile  diireh  Mehr- 
ausgaben verzehrt  werden,  glaubt  man  mit  einem 
die  v«raaMhlagt«  Sunme  um  etwa  60  Ma 
60  Millionen  M.irk  tiborsteig-enden  T'ehprschnH 
rechnen  zu  können.  ~  Der  neue  Etat  für  1907, 
der  an  Verkehraeinnafamen  wiederum  194  Kil- 
lionen Mark  (davon  148  aus  dem  Güterverkehr) 
mehr  vorsieht  als  sein  Vorgänger,  scbUelit  mit 
einem  UebenohuB  von  686,6  Millionen  Mark  ab. 

I.eidei-  hal>en  sich  die  Hoffnungen,  die  an 
den  vorjahrigen  Voranschlag  für  die  Beseitigung 
des  so  unheilvollen  Wag enm  angel  8  geknüpft 
wurden,  nicht  erfüllt ;  denn  trotz  der  erheblichen 
Mittel,  die  in  den  Etat  zur  Ergänzung  der  Be- 
triebsmittel eingestellt  worden  waren,  trotz  der 
weiteren  50  Millionen,  die  vom  Finanzminister 
äber  den  Etatsansatz  hinaus  für  den  gleichen 
Zweck  zur  Verfügung  gestellt  worden  sind,  trat 
aoeb  in  diesem  .Fahre  der  Wagenmangel  in  iin« 
geminderter  Stsirke  in  die  KrwheinnTür.  .\lleinden 
Zecheu  des  K(ibleusyndikatB.s  niud  iui  Laufe  der 
.Jahres  1906  239  4H6  Wagen,  davon  im  letzten 
Viertel  163  220,  d.  h.  nahezu  10  "/o  der  an- 
geforderten, nicht  gestellt  worden.  Es  ist  ja 
ganz  begrelfllcli,  daO  onii  in  kurzer  Zeit,  be- 
sonders in  einer  Zeit  so  hochgehender  Kon- 
junktur, nicht  plützlich  wieder  gut  gemacht 
werden  kann,  was  in  den  Jahren  der  Depression 
iii'zii<rlirh  der  Erirünzunc"  des  Wagenparkes  in  cre- 
radezu  unglaublicher  Weise  gesündigt  wurden  ist. 

In  den  vier  Jahren  1900  bis  1908  hatte 
sich  der  Geiiilrk-  unil  Güteruntrenjiark  um  S!H1 
Wagen  vcrmiadert!  Ein  Fehler  der  Eisenbabn- 
verwaitnng,  der  sich  schwer  geriicht.  nnd  der 
dem  irrsauiten  Wirtschaftsleben  unln  i  echi-nbare 
Schäden  zugefügt  hat.  Hoffen  wir,  daß  man 
nun  wenigRtens  die  ttQtigen  Lehren  aus  den  Er- 
fahriinireu  ^iidit.  so  dali  wir  in  künftigen  .Tabren 
\or  solcher  W;tgenQOt  bewahrt  bleiben,  wofür 
übrigens  die  \'erhandlQngen  ira  Hause  der  Aii- 
^'eordneleu  über  diesen  Gegenstand  eina  ge- 
wisse Gewähr  iiieten.  Und  man  auch 
regierungsseitig  daran  denkt,  plauinäüiger  an 
den  Ausl)au  des  Wageuiiarkes  heranzutreten, 
davon  ie^rt  nicht  nur  d'-r  neue  Klat  Zen^rnis 
ab,  der  wieder  31  Millionen  Mark  mehr  als  der 
vorjährig»,  nunlich  207,.')  Millionen  Mark,  Ar 
iV.<-  rnterhaltunp,  Erneuerunir  und  KrL'flnzung 
der  Betriebsmittel  vorsieht,  sondern  dafür  bürgen 
erfranllcherweise  auch  die  AusfObrungen  den 
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17.  April  190?.  Hauptvertammtung  der  1^ 

Herrn  Ministers  der  dffentlicb«n  Arbeiten  io 
der  Budgetkommisflion  vom  13.  F«bnnr  d.  3. 
über  die  Aufsti  IIun;r  eines  Banfrofrramrn«»s  ftir 
die  nächsten  zeliu  Jahre  uiid  zwar  uutor  der 
AnoAltiiie  einer  jfthrlichen  Vcrkehrasteif^ening 
von   Ti  Zur  aupenhlicklichen  Bekämpfung 

der  aus  dem  WagenmaJigel  entstehenden  Ver- 
kehrsschwifljriflralten  tat  in  Dninborg'  ein  Be- 
triebsausschuü  mit  weitpctictHlcn  selbatäuditren 
Befugnissen  eingesetzt  worden.  Außerdem  bat 
der  Hlntster  erklärt,  dn6  zor  Beflehleoni^ngr 
dt^r  GiitrTliL'frinlerunp  die  Hefönloniiip  der  V.W- 
güterzüge  mit  durobgeheoder  Bremse  erfolge,  und 
daß  in  Aumicht  gmotttmeB  Mi,  weitere  ^eeii^nete 
Züge  mit  durchgehender  Bremse  auszurüsti  u. 

Gegen  die  £rriehtung  eines  Eiaeubabo- 
«eatrnlanitei  in  Berlin,  dem  die  Diaposition 
ttb«r  die  Fahrbetriebsmittel,  inisbesondere  die 
GBterwaifen  und  die  Kontrolle  ihrer  Ausnutzung, 
die  Regelung  der  Beschaffung  von  Fahrhetriebs- 
mitteln  und  von  solchen  Materialien,  die  filr  den 
feaatuten  Staat^^babnbereich  von  einer  Sfellc 
•eben  bisbor  beschafft  wurden,  die  Vermittlung 
der  Beaetzong  etataaftßiger  mittlerer  Beamten- 
stellen und  die  Leitnnir  iintt  (Teschflftgfiihnmi; 
der  Ausschüsse  Ubertragen  werden  soll,  die  von 
dem  Mlnlator  cur  Yerberatiuig  wiebtlger  Fragen 
der   Technik    nrul    Jer   Verwnlttincr  eirirresptirt 
sind,  wurden  In  der  BudgetkouuuissioQ  des  Ab> 
geordnetanhanae«  erbebliehe  Bedenken  geltend 
gemacht.   Zum  Teil  sind  diese  behoben,  naehdem 
der  Minister  folgende  Erklärung  abgegeben  bat: 
„Dem  Antrage  des  Herrn  Abgeordneten 
Dr.  Boumer,  dem  Landtage  in  jedem  Jahre 
einen  Bericht  über  die  Tätigkeit  des  Eisen- 
bahnzentralamtes vorzulegen,  wird  die  Staafjs- 
regierung  gern  entsprechen.    Durch  die  Er- 
«tattinif^    eines  solchen  Berichtes  werden  das 
Amt  und  die  vh>u  ihm  geleiteten  für  die  Ent« 
wickliiog  dea  Bisenbahiiwosens  \vi<  htigoi  Aua- 
Schüsse   zur  Anregninpr  und  Förderung  von 
Vervollkommnungen  und  Verbesserungen  auf 
4am  OeUete  der  Tecbnik,  dea  Betriebea  and 
der  Verwaltung.'  rtnpre<?i!nrnt  werden. 

Die  Staatseisenbatmverwaltung   ist  sich 
der  großen  Aufgaben,  die  ibrer  Jetzt  und 
künftiL'  harren,  voll  liöwußt.    Sie  lioflt,  durch 
die  beabsichtigte  Ergänzung  der  \'erwaltnngs- 
ordnnng  der  StaataeiaenbiAiiien  in  dm  beiden 
bezeichneten   Richtungen    den  Verwaltungs- 
apparat  so  zweclun&üig  auszuget^talten,  daß 
er  an  seinem  Teile  cur  Bewältigung  der  Vor* 
kehrsaufgabeo  und  zur  Fortentwicklung  der 
technischen  und  Verwaltungs-Eünricbtungen  im 
Eisenbahnwesen  wirksam  Iteitragen  wird." 
Ans  der  Eiiaenbabngeaetz gebung  des  letzten 
J;iiires  i.st  bemerkenswert,  daü  laut  (feHetz  vom 
Ib.  Juni  lilOb  auch  aus  außcrproußisclicn  Buudes- 
ataateo,  deren  Gebiete  in  größerem  Umfange 
von  preuftiadt-beasiachen  Eisenbahnen  dorebzogen 
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wird,  Vertreter  des  Handels,  der  Industrie  und 
der  Landwirtschaft  in  die  Bezirkseiaeabahnrftto 
und  den  Landeaeiaenbaimrat  zugelaaaen  werden 

können. 

Die  Gruppe  hat  tu  Terfloflseaen  Jahre  wieder» 
holt  fJcle^'enheit  genommen,  sei  es  Hand  in 
Hand  mit  dem  „Verein  zur  Wahrung  der  ge- 
aieitiaaBflo  wirtachaftlichen  iBtereaaen  in  Bbein- 

land  und  Westfalen",  sei  es  In  Verliindnn<r  mit 
dem  , Zentral  verband  Deutscher  Industrieller",  auf 
eine  Yerbilligung  dea  Verkehrs  hinzuwirken. 
Der  Zi'ntr;i!vi  rlir\n(!  liatt>'  am  21.  Tuni  v.  ,1.  an 
den  preußischen  Herrn  Minister  der  öffentlicheu 
Arbelten  eine  Eingab«  betreffend  Aufhebung  der 
.Ansclilnßfracht  jrerichtet.  dir  von  Tnhal>ern  von 
PrivatanschlU&sen  erhoben  wird;  dicsea  (itoauch 
wurde  aber  abldmend  beaclileden  unter  der  Be- 
gründung, daß  die  Anschlußfracht  eine  hillige 
Gegenleistung  für  die  Leistung  der  Eisenitahu 
an  Rangierarbftit  sei,  daß  bei  Beurteilung  der 
den  Anschlußinhaborn  auferlegten  Verpflichtimgen 
aueh  die  Vorteile  nicht  außer  aelit  <;ela«seii 
werden  dürften,  die  ilinen  aus  den  Anschlüssen 
erwachsen.  Gerade  dies  letztere  lat  unaerea 
Erachtens  ein  sran?:  nnlniltliares  Aririiment ;  drnii 
mit  viel  größerem  Rechte  kann  man  daraut 
binweiaen,  daO  die  AnacbluBgelelse  ea  aind,  die 
als  Artrrien  dienen,  nm  dem  Bahnkörper  Blut 
zuzuführen,  und  ohne  die  er  nicht  lebensfähig  sein 
wilrde.  Wir  werden  bemüht  aein,  die  femeren 
Schritte  des  Zentral  vcrhandes  in  dicker  Angelegen- 
heit nach  Kräften  zu  tmterstutzcn. 

Erneut  ist  die  Gnippe  laut  Veratandsbeaehluß 
vom  2.  März  d.  .T.  um  Ermäßigung  der  Kalk- 
ateinfrachten  beim  Minister  vorstellig  ge- 
worden, zugleich  auf  die  Notwendigkeit  hin- 
weisend, Phosphatkreide  in  den  Erzaoanahme-' 
tarif  einzul»eziehen. 

In  dieser  Eingabe  liabeu  wir  darauf  hin- 
gewieaen,  daß  wir  die  Detaritierung  der  Kalk- 
steine sch»in  unter  dem  30.  .\pril  1894  dringend 
befürwortet  haben.  Der  damalige  Herr  Minister 
der  OlTentlicben  Arbdten  aniwortcte  uns  auf  die 
Eingabe  unter  dem  6.  Mai  1894,  da(5  d!i  (Unter- 
suchung eingeleitet  sei.  Am  6.  .November  1^95 
wurde  unser  Antrag  in  einer  Sitzung  dea  fie- 
zirkseisenbahnrates  Köln  mit  großer  Mehrheit 
angenommen.  Dann  trat  ein  Stillstand  ein,  bis 
wir  unteir  dem  27.  Dezem1>er  1902  eine  er- 
neute Einj^abe  an  den  Herrn  Minister  richteten. 
Am  2ö.  Januar  1903  erhielten  wir  die  Antwort, 
die  ünteranehung  ael  eingeleitet.  Am  28.  Ok- 
tober l!)03  wurde  die  Frachtermaßiguug  wiederum 
vom  Bezirkseisenbahnrat  Köln  befürwortet.  Eine 
erneute  Eingabe  vom  22.  Oktober  1  !»04  an  den 
Herrn  Minister  wurde  von  diesem  am  \  'A.  .Januar 
1!>«)6  mit  der  Begründung  abschliigig  beschieden, 
daß  sich  der  Lamleseisenliahnrat  gegen  die  ge- 
nannte Frachtermäßigung  ausgeaprocben  iiabe. 
In  der  neuen  Eingabe  haben  wir  ima  darauf 


Digitized  by  Google 


&46   8taU  «ad  Bben. 


ST.  Jahrg.  Hr.  16. 


beschruikt,  znntchstdte  Tatsache  hervoranbebeiL, 

«laß  Kalksleine  teurer  gefahren  werden,  als  Uühm 
und  Kartoffeln,  obwohl  der  Kauf-  und  Vvrkaufs- 
prds  der  enteren  nicht  entfernt  dem  der  letz- 
teren jfleichkouirnt.  Ferner  haben  wir  darauf 
lihiiTt' wiesen,  daß  das  wettbewerbeude  Belgien 
flu  Kalksteine  durchschnittlich  nur  die  Hälfte 
der  Frachten  erhebt,  die  die  deutsche  Elsen« 
indii.strie  den  preuliischen  Staatslialin>^n  7ti  zahlen 
hat.  Endlich  haben  wir  liervor;^i  bobLU ,  dali 
auch  der  Erzbergbau  an  der  Lahn.  Dill  und 
Sieg  rin  I.-Minftrs  Tnti-n'S<;o  nn  diT  Eniiilßicnng 
der  kalksteinfrachten  bat;  denn  im  Cregensatz 
aar  Minette,  die  für  das  an  ertilasende  Bohidaen 
Knlk  trriiiiL'  enthalt,  erfordern  die  aus  dfri  tre- 
nanuten  Kavieren  herstaiumeudeu  Erze  einen 
hohen  Kalkzuschlag.  Was  die  Einbezlebiiiii?  der 
Ptl(k•^]lhu1kr(•ill(■  atibclaiiL-t.  so  ist  letztere  ein 
iilmliches  Trodukt  wie  Krz,  da  sie  auch  zum 
Boehofenbetrieb  benutzt  wird.  Aus  den  bel- 
gischen Uruben  stammend,  wird  die  Phosphat- 
kreide zum  Hochofenbetrieb  benutzt,  weil  in  Ihr 
4  bis  5  «/o  Phosphor  enthalten  sind.  Da  alle 
anderen  Artikel  zum  Hochofenbetrieb,  wie  Etees- 
erz.  Puddel-.  Scliweifl-,  Hammer-,  Walzen-  und 
Herdfrischsciilackeii  sowie  Schwefelkies  und 
Schwefelkiesabbrande,  fenier  Konvertcrschlacken 
usw.  narli  (ieiii  A.  T.  T  vertVaditet  werden. 
80  dürfte  Phosphatkreide  aum  Hochofcabeuieb 
ebne  Zweifel  In  deaseilbeQ  Tarif  gehiiren.  Wir 
haben  daher  beantragt,  daü  die  Fracht  für  Krilk- 
nldüü  für  den  Uütteubetrieb  auf  1,&  t)  für  das 
Tonnenkilometer  plus  6  ^4  AbfertimiofSfebOhr 
herab^i  setzt  und  d;iß  Plmsphatkreidosendungen 
für  HochofenstatioQuu  in  den  Erzausnabuietarif 
einbezogen  werden. 

Auf  diese  Eingabe  hat  der  Hinister  der  ülfent- 

lirlii-n  .\ri'<'it>'ti  unter  dem  23.  H&rs  d.  J.  Nach- 
folgendes geantwortet: 

Dem  Antragt-  auf  Ermftliigung  tier  Fracht 
für  Kalksteine  zum  Hütteubetricb  vermag  ich 
iiiclit  zu  entripreelh'u.  Die  Gründe,  dii-  den 
l.andeseisenliahnrat  bei  seinen  Beratungen  im 
Jahre  1004  bestimmt  haben  den  Antrag  nicht 
zu  befürworten,  und  die,  wie  in  dem  Bescheide 
vom  la.  Jauuar  löüö  ~  II.  C.  1124b  — 
erwthnt,  als  zutreffend  erachtet  und,  stehen 
auch  J' t/t  iiiHdi  iier  gewiioschien  Fracht- 
ermfißiguug  entgegen. 

Den  Antrag  auf  Aofiialime  von  Phesphat- 
kreide  in  den  Krzau:«nahnu'tarif  hal)e  ich  der 
Küniglicbeu  Eiseubaliudirektiou  iu  Elberfeld 
zur  Ererterungf  im  Kölner  Bezirkseisenbahnrat 
ttberwiescn. 

In  Vertretung  (N'anie  unleserlich). 

Auf  Wunsch  der  geaannteu  Eii>eubalindirektion 
haben  wir  inzwischen  Erhebungen  über  die  Ver- 

wendune  ^  on  I'h(>s|>hatkreide  auf  unseren  Hoch- 
ofenwerken  in  die  Wt'ge  gcittitet. 


Ein  Anteil  gebührt  der  Gruppe  auch  an 
der  ausführlichen  Eingabe  des  Zentralverbandes 
vom  15.  Oktober  1906,  die  eine  aligemeine 
ErmftiMgung  der  Otttertiirife  anstrebt.  SdKm 

bei  der  Verstaatlichung  der  Eisenbahnen  ist 
die  Notwendigkeit  einer  planmäßigen  Her&1>- 
setzung  der  Güteilarife  anerkannt  worden,  ohne 
daß  diese  freilich  wenigstens  in  grSflerem  Un- 
fnnge  erfolgt  wiire.  Wir  werden  «ns  nnn  aller- 
dings mit  dem  (iedaiiki;ii  abtijideu  müssen,  daü 
wir,  wie  die  Dhige  jetzt  liegen,  znnBchit  auf 
keine  allgemeine  Tariferni&ßtgung  rechnen 
können.  Dem  Kecknung  tragend,  gipfelte  jene 
Eingabe  dario,  wealgsteas  eine  Neuregdttag  und 
Verminderung  der  Abfertigungsgebühren, 
deren  Höbe  in  gar  keinem  V'erb&ltois  zu  den 
Aufwendangen  der  Eisenbahn  mehr  steht,  be- 
sonders ffir  die  Kohstoffe  zu  verlaiigi'ii.  "Wenn 
sieb  die  Eegierung,  was  wir  dringend  wünschen, 
hierzu  entsddleßt  und  damit  einen  ersten  Sehritt 
tut,  um  den  sehr  berechtigten  Forderungen  des 
heimischen  Gewerbes  ^^ie  der  Landwirtschaft 
und  einer  nahezu  einstimmig  gefaßten  Resolution 
des  Abireoiilnetenhauses  gerecht  zu  werden,  so 
werden  daraus  alle  Zweige  der  Industrie,  ebenso 
der  Handel  und  nicht  minder  auch  die  Land- 
wirtschaft^ Nutzen  ziehen.  Welche  bedenklicheji 
Uangel  auch  das  Sy^fi  in  der  Eisenbahnen  in 
Amerika  zeigt,  iu  Sachen  der  Gütertarife  sind 
uns  die  Amerikaner  weit  und  darum  vlelfadh 
aiicli  niif  dem  Weltmärkte  überlegen.  So  ist 
schon  mit  Rücksicht  auf  die  Konkurrenzfähig- 
keit unserer  Exportfaidustrle  «ine  Ennißigung 
der  VerkehrsL'el.iihren  zum  minde„«iten  für  die 
Rohmaterialien  durobaos  notwendig.  Erfreu- 
licherweise hat  denn  auch  der  Herr  IDniater  in 
der  Budgetkommissionssitzung  vom  13.  Februar 
d.  J.  eine  Ermäßigung  der  Abfertigungsgebühren 
wenigstens  fUr  Wagen  Ton  15  t  Tragffthigkeit 
an  aufwärts  in  Aussicht  gestellt  und  bekannte 
sich  überdies  als  Anhänger  einer  weiteren  Aus- 
gestaltung der  allgemein  gültigen  Ausnahme- 
tarife, die  für  die  Erleichterung  des  Bezüge« 
der  Hob-  und  Hilfsstoffe  für  lndii>tiif  und  T.and- 
wirtsehaft  besonders  in  Betracht  kujiimen,  ohne 
dali  er  freilich  ein  Fortschreiten  der  Staats- 
eiscnbahnx  rrwaltung  auf  diesem  Wege  wirklich 
in  Aussieht  gestellt  hätte. 

Aueh  durch  technische  Terbesserungen 
wird  die  Eisenb.'iIinvTwaltnnir  nnf  eine  Ver- 
ringerung der  Transportkosten  biuwirkeu  müssen. 
Am  18.  Oktober  v.  J.  hat  zur  ErSrterung  der 
Kr.U'  t)  rite  r  Erhöhung  der  Tr.tirfnlii-keit  und 
der  Einführung  von  Selbstentladevorrichtungen 
eine  Konferenz  zwischen  Vertretern  der  Ver- 
waltung und  solchen  di-r  Industrie  stattgefunden, 
au  der  auch  Ihr  geschäftsführeudes  Mitglied 
teilzunehmen  Gelegenheit  hatte.  Das  Resnltat 
der  Besprechnng  ging  dahin,  dali.  wenn  auch 
die  Bodenentiadung  als  das  Ideal  des  Selbst- 
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entladesystems  bezeichnet  werdeu  müßte,  doch 
niif'T  l{i'riirksiclir!L"ir^L'  'i-r  lifstohenden  Werks- 
auiai.'fii  nur  die  Lmmiiruiiy  dtr  Seitenentladung 
praktisch  »ci,  »lab  ferner  für  d<  uts.  he  Verhält- 
nisse die  20  t-Wagen  vorderhand  die  zweck- 
oiäßigsttm  8«ieii.  Dtu*  Herr  MluUter  versprach, 
beziglidi  der  Selbetentliidediiriditiiiigeii  wdtere 
Vcrsiichp  anzuRtfllfn  und  den  Bau  von  20 1- Wagen 
in  grölicroffl  Maüe  zu  bewirken.  —  Natürlich 
mnA,  «te  eebeii  in  uuerw  VorstuidflsitBWi^ 
vom  2.  Oktober  l!)On  ln-tont  wiirdt-,  «lit-  liurcli 
die  technischen  Verbesserungen  herbeigeführte 
Verringerung  der  TransportkiMteik  nicht  so  sehr 
dem  Fiskus  als  ▼ielmehr  der  Lidwlrie  zugute 
kommen. 

Die  Ablehnung  unseres  Antrages,  im  Falle 
der  Beistelliuig  von  Leihwagen  seitens  der 
Werke  diesen  die  gleiche  Vergütung  an  Zeit- 
und  Laufmiete  zu  gewahren,  die  sonst  bei  Be- 
nutzung fremder  Wagen  geiaUt  wird,  ermutigt 
freilich  in  dieser  Richtung  nicht  gerade  zu 
großen  Hoffnungen.  Die  ablehnende  Antwort 
lit  einmal  grundsAtzlidi  erfolgt,  weil  .die  Ein- 
stellung von  Privat\va«ren  für  gf'Wöhiiliclir  Gütor 
große  betriebliche  Nachteile  hätte,  und  deshaJb 
die  Oewchrung  doer  Entachsdigung  alehi  ledig- 
lich nach  den  für  den  einzelnen  Fall  in  Betracht 
kommenden  Billigkeiti»rUek8ichten  entochieden 
werden  kSnnte,  weil  ferner  aaeh  ft^den  Bahnen 
kiiiif  ZL-iiiniot'  ^'<'zahlt  würde.  di<  Laufmiete 
aber  bei  den  kurzen  Entfernungen  von  der  Grube 
zur  Hfitte  viel  zu  gering  sei.  am  eine  Kolle  zu 
spielen 

Von  hohem  Interesse  für  die  Mordwesüiche 
Gruppe  ist  die  Neuregelung  der  Bisenbahn- 
▼erkebrsordnnng,  zu  deren  Entwurfs  sie  zu- 
sammen mit  dem  „Verein  zur  Wahrung  der  ge- 
meinnamen  wirU(chaftli<hen  lutere^en  in  Rhein- 
land und  Westfalen^  Stellung  genommen  hat. 
Die  Beschlüsse  der  eigens  zu  diesem  Zwecke 
eingesetzten  Komnmsion,  die  in  der  Vorstaads- 
gitzung  yom  10.  Augast  1906  genehmigt  wurden, 
haben  wir  in  der  Zeitschrift  „Stahl  und  Kisnn" 
vom  lö.  August  luub  niedergelegt.  —  Von  den 
Anlagen  cor  Eisenhshnverkehrsordnong  Ist  bis- 
her nur  der  Entwurf  zur  Anlage  C  über  die 
bedingungsweise  zur  Beförderung  zugelasseuen 
Gegenstinde  erschienen,  die  der  Gruppe  zn 
wesentlichen  Alifinderungsaut rügen  keine  Ver- 
anlassung gab.  ^t  den  übrigen  Anlagen  werden 
wir  uns  wahrscheinlich  spater  noch  zu  befassen 
haben. 

Mit  der  Eisenbahudircktion  Essen  i!>t  das 
Präsidium  der  CTru|<j>e,  sei  es  durch  Abgabe  von 
Gutachten  oder  durch  Beantwortung  von  An- 
fragen, in  rf'g(>r  Wi  (  li^.  lli<!zie,hung  geblit-ben. 

Der  Kampi  um  die  Einführung  von  Schiff - 
fahrt  sab  gaben  auf  n«  tQr  liehen  Wasser- 
Straßen  ist  seit  unserer  letzten  Generalver- 
sammlung  unablfläsig   weiter   geführt  worden, 


ohnt'  daß  man  freilich  in  ein  grundlegend  neues 
Stadium  eingetreten  wnn«.  Unser  irnnidsätz- 
licher  .Standpunkt  dittSLU  Abgaben  gcguiiuLer  ist 
bekannt;  nur  hatten  wir  als  Realpolitiker  damit 
zu  ref Imen,  daß  der  §  1  des  Preußischen 
Kaoalgesetzes  besteht  und  in  Kraft  treten  wird, 
wenn  es  der  PreuAischen  Ref^erung  gelingt,  die 
ilir  aus  Artikel  .t4  der  Reichsverfa'^sunfr  und 
aas  §  3  der  Kbeinscliiß&hrts&kte  entgegenstehen- 
den SohwieHgkeiten  zu  Überwinden.  EineXlttrung 
der  Lage  wird  voraussichtlich  demnliclist  im 
Reichstage  herbeigeführt  werden,  für  dessen 
Verhandlungen  dem  Vernehmen  nach  ein  Gut- 
achten des  Reiclisjusfizanites  vorbereitet  wird. 

Aus  den  Kechoungsergebnisseo  unserer  so-» 
zialpo  11  tischen  Versieh erungsge setze 
ist  zu  berichten,  daß  im  Jahre  1904  11  418  440 
Personen  gegen  Krankheit,  IHHTiiOOO  gegen 
Unfall  und  187.ÖB400  gegen  Invalidität,  d.  h. 
von  1000  Köpfen  der  mltilen^n  Bevülkemng 
132  bez'vv.  30!)  brzw.  232  versichert  waren, 
daß  seit  Bestehen  der  \  ersichcrungeu  bis  11104 
4655682390  «4  Entsdbadigungen  an  die  Ver- 
sicherten g-ezahlt  wurden,  wovon  2  972  587  418  J| 
von  den  .Arbeitgebern,  2  723431  182  von  den 
Arbeitnehmern,  d.  h.  also  indirelrt  auch  Ton  den 
.Arbeitgebern,  und  :n!>  475  377  ./i^  als  Rei,dH- 
zuschuß  aufgebracht  wurden.  Es  ist  klar,  daß 
lUe  deutsche  Industrie  durch  solche  Leistungen 
erheblich  belastet  winl.  und  daß  deshalb  nur 
ein  sehr  vorsichtiges  Fortschreilen  auf  diesem 
Gdiiete  in  Frage  kommen  kann. 

Wie   der   nächste   Schritt,  die  Witwen- 
und  Waisenversioberung,  die  ja  mit  Be- 
ginn des  Jahres  1910  ins  Leben  treten  soll, 
verwirklicht  werden  kann,  läßt  sieb  jetzt  noch 
nicht  Ubersehen.  Es  muß  zunächst  einmal  abge- 
wartet werden,  welche  Betrage  durch  die  Wir- 
kung der  lex  Trinilmm,  einen  Teil  der  Zoll- 
ertrflgnisse   von  LoIm  nsmitteln  zu  einem  F>iuds 
für  diese  Versicherungsart  anzusammeln,  flüssig 
werden.  Wiebtiger  Ist  für  uns  zunächst  die  viel- 
besprochene Frage  einer  Reform  der  bestehen- 
den V'ersicherungsgcsetze.  Ich  habe  uoseru 
grundsitzUchen  Stuidpunkt  in  dieser  Frage  in 
der  vorjfShripen      n< mlversammlung  betont,  den 
zu  ändern  keine  \  eranla;>suDg  vorliegt.  Der 
„Deutsehe  Haftpflicht'  und  Versieberongssehuts- 
verband*  hat  Ende  vorigen  J  dirr-.  auf  seiner 
Uauptversauuuluog  zu  Düsseldorf  nach  einem 
Vortrage  des  Hm.  Syndikus  Meesmann-Hainz 
eine  Resolution  angenommen,  die  sich  auch  mit 
unserem  ätandpunkte  deckt,  und  die  u.  a.  lautet : 
,Der  Verband  erkennt  die  Notwendigkeit 
einer  Reform   dt^r  Arbeitfrverslcherung,  ins- 
besondere der  Krankcnversiehening  an.  erklärt 
sich  jedoch  entschieden  dagegen,  daß  die  Ver- 
einheitlichung  der  Ari)eiterversicherung  auf 
dem  Wege  der  Beseitigung  di  r  Berufs;renosseu- 
schaften  oder  einer  Beeinträchtigung  ihrer 
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Selbstondlirlceit  aii|?eata«bt  vrlrd.   Nur  der  Zu- 

sanirniMi^cIilu;»   ili-r   Ar1ifitp:'bi-r   in   den  von 
diesen    selbst    verwalleteu  JJerufageuossdJi- 
««baften  liat  es  möglich  gemaebt,  den  Arbelt- 
ihhiiit^ni   eine  uiafassende  llnf.illftirsorjrfi  zu 
gewähren,  zugleich  io  Verbiuduag  mit  einer 
Verhütung  der  UnflÜle  durch  Grläfi  von  Un- 
fallverhütunj^svorsdiriften.    Eine  Beseitigung 
der  BerufqgeaosBenscliafteD  durch  Verachmel- 
zung  mit  der  In^aHdenvenldieruiig  würde 
nicht  nur  eine  von  den  Arbeitgebern  geschätzte 
Einrichtung  vernichten,  sondern  auch  für  die 
Arbeitnehmer  eine  Herabsetzung  ihrer  Renten- 
ansprüche bedeuten.   Der  N'erband  hofft  daher, 
daß  die  Ri  iolisro^-ierung  bei  Ausarbeitung  der 
EntwUrte  zur  Keform  der  Ärbeitervcrsiche- 
mog  das  berechtigte  Interesse,  das  Arbeit* 
gebrr    wie    Arbeitnehmer    an    iIrtt  Furt- 
hestebeu  der  Berufsgeaossenschatien 
haben,  hnHlckalohtlg«!  wird.* 
Atis  der  nosntztrnbiiiip  besclhiftiLftf;  uns  be- 
sonders lebhaft  die  Durchführung  des  g  23  der 
Novelle  zum  Einkommensteuergesetz. 
Dio  Praxis  liat  trczeigt,  zu  wekluMi  Schwicrijr- 
keitea  die  ungenauen  Bestimmungen  dieses  Para- 
graphen fiber  die  Verpfliehtung  der  Arbeitgeber 
geführt  haben,  das  Einkommen  ihrer  Arbeiter 
und  Angestellten,  soweit  es  300U  <.4  nicht  über- 
steigt, den  Veranlagungsbehörden  anzugeben. 
Nach  dem  Wortlaut  dei  Gesetzes  liegt  es  den 
Werken  keineswegs  oh,  von  den  l.ukalbchfinii'n 
übersandte  leere  Foruiularf  mit  Namcu,  VVolui- 
ort,  Beachiftlgiuigsartmid  Einkommen  der  Steaer- 
pflichtigcn  auszufüllen,   noch  auch  Schätzungen 
vorzunehmen;  es  ist  vielmehr  Sache  der  Be- 
hörden, den  Werken  die  Twisten  mit  Namen  usw. 
einzureichen,  Sache  dr r  Workp  dac?*£rpn  nur,  das 
Einkommen  in  diese  iJ^^ten  einzutragen. 
wurde  deshalb  unserstfta  mit  Recht  den  bureau- 
krntif.(ht'ii  Virsiichen   <lr>r  Bflir.nl^n,   mfhr  von 
der  V  eranlagungsarbeit,  als  das  Gesetz  vorsieht, 
der  Industrie  aufzubOrden,  mit  Entsohledenhett 
und  tiiii  Erfolg  entgegengetreten.   Tin  il(  ji  ma- 
teriellen Bestimmungen  des  (ilesetzes  zur  Durcb- 
fOhrung  zu  verhelfen,  haben  wir  sodaau  In  kon- 
tradiktorischen Verhandlungen  mit  den  Begie* 
rangen  in  Düsseldorf  und  Arnsberg  zu  folgen- 
dem Verfahren  für  das  V'cranlagung^ahr  1907 
unsere  Zustiminiitii:  <:''l'i'1i*'ii  :    Es  sollen  seitens 
(!»T  Wi  rk'-  ili'u  H  •:■  t  r  i  I- 1)  s  j^cmeinden  fTToroIle 
l^uhulistcu  mit  Namen  und  ivohnsumme  zur  Ver- 
fugung gestellt   werden,  ohne  dadurch  ein 
l'r  ftj  u  d  i  z  lü  r  die  gesetzliche  V  .  i    f  1  i  <■  Ii  - 
tuug  zu  schaffen.    Die  Wohnung  soll  nur 
da  beiwohnet  worden,  wo  es  mOglieh  ist;  sie 
soll  n!ii  r  nicht  durch  ein  inquisitorisches  Ver- 
tiihreu  eruiittelt  werden.    Die  auswärtigen 
Veranlagunirebehttrden  sollen  an  die  B et  rieb s- 
gemeitnl  II  Vi  i  wii  si  II  werden.  W<»  es  nach  L;iL;  f 
der  X  erhaltniäsc  möglich  ist,  wird  es  den  Wer- 


ken Oberlassen,  den  Qometnden,  wie  e«  berdts 

mehrfach  geschehen,  weiter  entgegenzukommen. 

Seitens  der  Vertreter  der  R^lerung  wurde 
zugesagt,  daB  die  Veranlagungs-  bezw. 
meind»  behftrden  angewiesen  werden  sollen,  in 
jeder  Weise  den  Wünschen  der  ein- 
zelnen Werke  bei  der  Aufstellung 
dieser  Xacbweisungen  entgegenzukom- 
men, sowohl  was  die  Form,  als  was  die 
Frist  betrifft.  Schätzungen  können  nicht 
verlangt  werden,  sondern  nur  die  .\ngabc  von 
Tatsachen.  Die  Löhne  des  einzelnen  Arbeiters 
vom  I.  Januar  ab  sollen  in  einer  Summe,  ent- 
weder al<  Nettolöhne  oder  als  Bruttol9hne  unter 
summarischer  Bezeichnung  der  Abzütre  angegeben 
werden.  Hat  die  Beschäftigung  nach  dem 
1.  Januar  begonnen,  so  muß  der  Anfangstermin 
bezeichnet  werden.  Ferner  sind  etwaige  Natural- 
bezüge, insbesondere  freie  Wohnung,  freie  Station 
usw.,  ohne  Wertangabe  namhaft  za  madmi''. 

I>er  Finanzmini-iter  ist  nunmehr  ebenfalls  zu 
der  Erkenntnis  gekommen,  daii  die  Frage  ge- 
mäfi  dem  Wortlaute  des  Gesetzes  in  der  Tat 
nicht  im  Sinne  jeuer  oben  erwähnten  bureau- 
kratischen  Forderung  entschieden  werden  könne, 
und  ist  nun  auch  seinerseits  dem  DSsseldorfbr 
Beschlüsse  beigetreten.  Er  Äußerte  in  der 
Sitzung  der  Budgetkommission  vom  3Ü.  Jan.  d.  J.: 
„Ich  kann  erklären,  dafi  wir  durchaus  damit 
einverstanden  sind,  daß  diese  Kegelang,  wie  sie 
in  I>üsseldorf  und  In  Arnsberg  getroffen  ist, 
auch  in  Zukunft  aufrecht  erhalten  wird;  ich 
werde  die  Behörden  mit  der  entsprechenden  An- 
weisung versf^ien  und  gestatte  mir  iioeh  zu  be- 
merken, daß  ich  iliese  Regelung  auch  den  anderen 
Behörden  zur  Nachachtung  mitgeteilt  habe.* 

Bezuglich  der  f'nzutnlv'lii  likeiten,  die  au« 
einer  falsobeu  Auslegung  des  Gesetzes  betreffend 
den  Fraehtnrkundenstempel  hervorgingMif 
haben  wir  b'^anlragt,  den  FrachteinhcitHsatz  von 
2ö  tJi  auf  eine  10  t- Ladung  zu  beziehen, 
das  Lad ungs gewicht  und  nieht  das  Lade- 
gewicht des  Wagens  der  Berechnung  zugrunde 
zu  legen,  die  Ladung  eines  12,5  t- Wagens  nicht 
Mit  d^  Stempel  einer  15  t>Ladong  zu  belasten. 

Der  Kcicbskanzler  (Reichsschatzamt  i  hat  in- 
zwischen folgende  tirunds&tze  über  die  Ver- 
wendung des  FrachturkundenstempeU  im 
E  i  s e  n  b  a  h  n  v  e  r  k  0  h  r  aufgestellt : 

I.  St.  inju-lptlichtig  sind  sowohl  im  inneren 
deutschen  Eisenbahnverkehr  einschließlich  des 
Kleinbahn-  und  Schmalspurbahnvcrkehrs  als  auch 
im  Verkehr  mit  drm  Auslande  Fraehturkunden 
über  1.  Gülerseuduugen,  wenn  die  Kracht  zu 
den  Sfttzen  des  Wagenlädungstarifs  für  minde- 
sti-nfi  TiOOO  kg  bereelin't  wird:  2  Kalirzpiige, 
wenn  Wageuladungsfracht  für  mindestens  öüOO  kg 
oder  Kiloraeterfracht  für  die  Aehse  oder  den 
W.'UM'ii  ti.  :  i-(dinef  winl  ;  S.  Tier<endiniL'-en.  wenn 
Wagenladungsfracht  berechnet  wird;  4.  MUitar- 
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gaUeBdnngeo,  wenn  die  Fracht  nach  dem  UlUtir^ 

tarif  für  den  Wofron  bereclinct  wird. 

Ii.  ^teoipelfrei  aiud  Frachturkuudcn  über 
1.  LdehensenduBgeo,  2.  alle  GOteiwtadnnfrett^ 
die  ohne  Frachterbeliuni?  bpfördert  wnili  ti.  /.  15. 
Au«8tellun£8|nitt  Dien«tgut,  l&ere  Privatwagen. 

m.  Der  Stempel  ist  nicht  nur  ca  erheben, 
wenn  ein  Fraclitbrief  die  Senduufi;  bejirleitet, 
soadem  auch  wenn  ihr  ein  ßefSnlerungsscheiu 
oder  ein  sonntigee  BefBrderung^^papicr  beigegeben 
ist,  z.  B.  ein  Abferti^fungsscbein  flir  Sonderzüge, 
Ueberfuhrschein  oder  andere  Begleitpapiere  bei 
Sendungen  zwischen  mehreren  Stationen  dess^elbea 
Orteaoder  mehreren  Ladestellen  derselben  Station, 
sogenannten  Stations-,  Orts-  odi-r  Platzsendungen. 

IV.  Der  Stempel  ist  tur  jtnle  Sendung  nur 
einmal  zu  entariehten.  Von  mehreren  Slier  den* 
selben  Frachtvertrag  lautenden  rrktinden  Ist 
daher  nur  eine  steuerpliicbtig ;  1  Duplikate,  Ab- 
seitriften und  deiylelehen  Udbea  stempdflrei. 
Wird  i'ine  Sendung  mit  flnem  neuen  Frachtbrief 
oder  BeförderuDgsaehein  weitergesaudt,  ho  iüt  sie 
als  ^6  neu  an/gegebene  sn  bdiaudeln.  Dies 
gilt  auch  von  Keexpeditionssendungen. 

V.  Der  Stempeibetrag  bestimmt  Hieb  nach 
der  H8he  der  Frädit  und  dem  Ladegewicht  des 
Wagens.  Er  ist,  wenn  mehrere  Wagenladungen 
auf  ein  Frachtpapier  aufgegeben  sind,  für  jeden 
Wagen  getrennt  zu  berechnen.  Dies  gilt  auoh 
flir  Gtepick-  und  Guterwagen  in  Sonderziigen. 

Die  finanziellen  Ergebnisse  der 
Steuerreform  scheinen  nach  den  bisher  vor- 
Ueganden  Ziffern  den  Erwartungen  keineswegs 
zu  entsprechen;  Insbesondere  gilt  die«  von  der 
Fahrkartcnstcuer,  die  in  den  ersten  fünf  Monaten 
ihres  Bestehens  5,9  HÜiionen  Mark  erbraebte, 
was  einem  jnhriiehen  Ertrag  von  nnr  14.'_'  Mil- 
lionen Mark  entspräche,  gegen  einen  ge.sch&tzten 
▼Ott  S8  HllUeueD  Mark.   Alle  neuen  Steuern 

7ii<-;r -m-n,  cinsclil.  der  Krhohimir  dfr  I^raii- 
üieuer,  haben  in  den  ersten  zehn  Monaten  des 
Finausjahres  etwa  S5  Millionen  Mark  erbracht, 
so  daU  die  iin  Etat  vorL'cseheuen  61,7  Millionen 
sicherlich  nicht  erreicht  werden. 

Von  den  die  Parlarawite  gegenwärtig  oder 
In  nächster  Zukunft  beschilftigenflen  (rest-tz- 
entwfirfoa  ist  oline  Zweifel  der  wichtigste  der 
Entwurf  betreffend  AbBnderung  des 
Allgemeinen  Borggesetzes  vom  24.  Juni 
1865.  Angesichts  stMn>  r 'lUgemeinen  Bedeutung 
wurde  er  In  Orcmeinscliatl  mit  dem  .\ussehuli 
des  , Vereins  zur  Wahrung  der  gemeiiisann n 
wirtschaftlichen  Interessen  in  Iflielnland  und 
Westfalen*"  in  einer  Sitzung  am  2.  Marz  d.  .). 
beraten,  in  der  Rergrat  Kleine  und  Ihr  ge- 
schafisführende.s  Mitglied  über  Ii  m;  Entwurf 
referierten.  Darauf  wurde  der  nachtolgende  Be- 
schluß einstimmig  angenommen: 

I'er  , Verein   zur  "V^'nhrusig  tler  geiriein- 
samcn  wirUschaftiicheu  Intere.tseu  in  Khein- 


land  und  Westhlen*  und  die  «Kordwestliebe 

Gruppe  di^s  Vereins  dcutschfr  Eisen-  niid 
Stahlindustrielier"  sprechen  ihr  lebhaftes  Be- 
dauern darQber  ans,  daß  die  Preußische  Staats- 
rcL'it  runir  im  Gegensatz  zu  dem  ln-i  di-n  ver- 
bündeten Bej^ierungen  des  Deutschen  Kelches 
Qbliehen  Verfahren  einen  so  tief  In  unser 
wirtschaftliches  T/eben  eingreifenden  Gesetz- 
entwurf, vde  ihn  die  Novelle  seum  Allgemeinen 
Berggesetz  Ton  1865  darstellt,  nicht  der  Be> 
urtellung  sachverstÄndiger  Ivreise  nnierhreltet 
hat,  bevor  er  an  das  .Abgeordnetenhaus  ge- 
langte. Sie  erheben  gegen  diesen  Gesetz- 
entwurf Widerspnich,  weil  er  nicht  allein  die 
Bergbaufreiheit  aufhebt,  unter  deren  Geltung 
die  wirtschaftliche  Entwicklung  unseres  Jiandes 
die  besten  Früchte  gezdtigi  hat,  sondern  weil 
der  !j  '2  nacli  seinem  grammatischen  Wertl.'uit 
auch  die  Gewinnung  der  Produkte  der  jetzt 
im  Betriebe  befindlichen  Bergwerke  dem  Staate 

in  dii-  Hand    liefern   würde.  doch  nn- 

mögltch  beabsichtigt  sein  kann.    Sie  halten 
diesen  Gesetzentwurf  aber  insbesondere  vom 
Standpunkte    der  Verbraucher   aus  für 
gefalirlich,  da  er,  zum  Gesetz  geworden,  die 
bestehenden  Bergwerke  Im  Werte  steigern 
und  dadurch  eine  Erhrdiuntr  der  Kohlen-  und 
Kalipreise  mit  Notwendigkeit  aach  sich  ziehen 
würde.   Sie  befürchten  «tdllch,  daß  der  Staat, 
der  bisher  so  wenig  für  die  Erschließung  dar 
unterirdischen  Bodenschätze  getan  hat,  gar 
nicht  in  der  Lage  Ist,  die  Tätigkeit  der  pri- 
vaten  Bohrgcsellschaflen   zu  ersetzen,  die, 
ins  .Ausland   iretrieben,   durch  Stärkung  des 
dortigen  Bergbaues  unsere  Wettbewerbsfähig- 
keit auf  dem  Weltmarkte  erheblich  schädigen 
wiirtlf'n.  w.ihrend  irroße  Teile  znnial  im  Oston 
unseres  l^andes  bezüglich  ilircr  Bodenschätze 
unerschlosseu  blieben.  Die  genannten  KQrper- 
schaften    r-rsnchen   daher   den  Landtag,  den 
Gesetzentwurf  abzulehnen.  Die  Aiiänderungen 
des  Allgemeinen  Berggesetzes,  die  notwendig 
-ind.   um  die  bezUgllcli  des  Mutens   und  des 
Erwerbes  von  Bergwerkseigeutum  hervor- 
getretenen üebelstutde  zu  beseitigen,  kSnnen  . 
in  einem  nenen  Gesetzentwurf  zusammengefaßt 
werden,  der  die  Bergbaufreiheit  in  ihrer  heute 
bestehenden  Form  unangetastet  llflti 
Der  Entwurf  eines  Gesetzes  betreffend 
g  e  w  e  r  b  1  i  e  h  p  B  e  r  u  f  s  v  e  r  e  i  n  e  sollte  in  einer 
für  den  21.  lk-2cmbor  v.  .f.  anberaumten  Sitzung 
Gegenstand  der  Beratung  des  Gruppenvorstandes 
wcnlen,  die  jedoch  infolsr^^  der  .Auflösung  des 
Reichstages  bedeutungslos  wurde.    Ob  der  Ent- 
wurf in  demselben  Wortlaut  an  den  neuen  Reichs- 
tag gelati;,'t.  muß  ab!^">wnrtef  w-rden.    T>ie  tMI- 
rechtliche  Haftung  der  Berufsverciue  für  den  durch 
sie  unter  Umstitnden  angerichteten  Schaden  wird 
der  Punkt  s  in,  um  den  es  sich  in  erste  r  Linie 
bei  der  Stellungnahme  der  Industrie  handeln  wird. 
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Die  Bedenken,  die  finer  Mitwlrkunjr  iler 
ioduatriellen  Werke  bei  der  Erhebung  einer 
Ärbeiterhauahaltsstatf sttk  dureb  HtnS' 
haltungsbücher  entge/renstehen,  wie  sie  vom 
KaiMrlichen  Statistischen  Amte  auf  Anregung 
der  kommunalen  statistischen  Acmtcr  geplant 
ist,  haben  wir  in  einem  Rundschreiben  an  die 
Werke  der  Gruppe  hervorgehoben.  Nicht  nur 
daU  eine  mißverständliche  Auftäüüuug  durch  die 
Arbeiter  ihr  UlAtrauen  gegen  die  Werksldtungen 
erregen  würd«,  sondeni  dksc  Eth<bung  muß,  ob 
mit,  ob  ohne  Hilfe  der  Industrie,  unliedingt  zu  un- 
gvaauen,  wenn  nicht  geradeso  fitlsehen  Beeultaten 
führen,  dir  rtlsdnnn  in  ihrer  Vprallii-enieiiioriniir 
nur  gegen  die  Industrie  auagenutzt  werden  würden. 
Wir  tagten  es  darum  nicht  (ttr  Sache  der  Werke, 
auf  das  Frsiicli«.'!!  niunclu^r  ^^tadtverwaltungen  um 
Mitwirkung  bei  der  Verteilung  und  Ausfüliong 
der  Hanshaltimgflibaeber  eln<ngehen. 

Der  Arbeitsmarkt  stand  in  diesem  Jahre 
zum  großen  Teil  unter  dem  ausgesprochenen 
Zeichen  der  Arbdterknappheit,  wiewohl  durch 
atarke  Abwanderung  aus  der  Landwirtschaft 
ebenso  wie  durch  umfassende  Heranziehung  Aus- 
ländischer Arbeiter  dem  industriellen  Arbciu- 
nwrkte  fortwährend  neue  Arbeitskräfte  zugeführt 
wurden.  Wie  schon  angedeutet,  war  die  Kohlen- 
knappheit zum  guieu  Teile  in  dem  Arbeiter- 
mangel im  KohlenbergbMi  begrfindet,  der  edir 
viel  mehr  Arbcit?ikrflfte  hatte  beschäftigen  kMnnon, 
wenn  m  erhältlich  gewesen  wären.  Die  üunst 
des  Arbeitsnaikte«  kommt  in  den  dem  Kdaer^ 
liehen  Statistiscbfn  Amte  niiti.'i't<'ill''n  Arbeits- 
loflenaiÜ'orn  deutlich  zum  Ausdruck.  In  I'rozenteu 
der  Mitglieder  der  berlebienden  Verbinde  waren 
nur  0,7  (im  AugUBt  i  bis  ]  j)  liin  Dezember), 
d.  h.  noch  erhebUoh  weniger  als  in  dem  schon 
recht  gOnstlgen  Jahre  1905,  arbeitslos. 

Mit  der  regen  Arbeiternacbfnige  sind  auch 
die  Löhne  ständig  und  erbeblich  gestiegen. 
Immerhin  führton  die  allzu  angespannten  Forde- 
rungen der  Arbeiter  zu  einer  ungemein  hohen 
Zahl  von  Stniks:  nach  vorläufigen  Uebor- 
sicbten  wunleii  lyoö  31üö  Streiks  durchgeführt, 
die  15  815  Betriebe  betrafen,  mit  einer  Zahl 
von  'iß0  388  streikenden  Arbeitern.  Die  Eisen- 
industrie war  indessen  nur  in  verhältniämaßig 
geringem  MaBe  an  dui  Ausstanden  beteiligt. 
Ein  einziger  größerer  Streik  liiif  in  ihr  auf 
dem  Hüttenwerk  Kote  ülrde  stattgefunden;  in 
welch'  nnverantwoTt1ieh«r,  unglaublich  frivoler 
Wd.-ii  dlrser  nber  vi^n  don  Führern  der  Ge- 
werkschaften inszeniert  worden  ist,  ist  uns 
zur  Gentige  bekannt.  Haben  doeh  die  Aglta^ 
toren  nach  eigenem  Geständnis  die  Voraus- 
setzungen für  einen  Streik  keineswegs  für  ge- 
geben erachtet,  sondern  die  .\rbeiter  zu  einem 
aussiebt slosin  beginnen  gedrängt,  lediglich  aus 
Wetti)ewr>rh-;rii(  ksichten  der  einzelnen  Gewerk- 
schaften unientiiiaiulcr. 


Zeitweilig  hatte  es  den  Anschein,  als  sollte 
es  wiederum  zu  einem  Massenstreik  der  Berg- 
atbelter  kommen.  Dank  der  korrekten  Haltung 
der  Zechenvt  rvv  ultungian,  die  die  Unerfüllbarkeit 
der  überspannten  Forderungen  an  der  Hand  der 
Wirtschaftslage  der  einzelnen  Untcrnehmungeu 
und  der  Lolmstaiistikmi  nnehwieieii,  und  dank 
der  Haltung  der  besonneneren  KIcraente  in  der 
Arbuiterschaft  ist  dieser  Schritt  verhütet  worden. 

Die  Organisation  der  Arbdtgeber  ebenso 
wie  der  Arbeitnehmer  erfuhr  im  Wirtschafts- 
jahre 1906  einen  weiteren  energischen  Ausbau. 
Eine  weitere  Reihe  von  Arbeitgeberver- 
b rinden  ist  entstanden,  und  die  Methoder  der 
Streikversicherung  und  des  Boykottscbutzes  sind 
unter  Anlehnung  an  die  von  der  Industrie  ge- 
schafffnt-n  Zentralstellen  weiter  ausgebaut  worden. 
Aber  auch  die  ArbeiUielunerorganisatiouen  ruhen 
nicht,  den  Zuaammensohlufl  fester  und  fester  nt 
gestalten  und  ihre  Kreise  immer  weiter  zu 
ziehen.  So  haben  denn  die  Gewerltschaften 
aller  Eichtungen  wieder  einen  ansehnlichen  Mit- 
gUedennwachs  zu  verzeichnen  gehabt,  so  daß 
im  ganzen  die  deutschen  Arbeiterverbflnde  an 
Umfang  die  engiischoa  Gewejrkvereino,  die  etwa 
1,86  Millionen  Arbeiter  umfassen,  UberflQgelt 
haben  dürften.  Eingedenk  dessen,  daß  im  wirt- 
schaftlichen Leben  ebenso  wie  im  Leben  der 
Volker  nur  ein  betderaelts  gleichmftttig  gewapp» 
neter  Frie(ic  den  Frieden  garantiereu  kann,  muß 
immer  von  neuem  der  Mahnruf  zu  festem  Zu- 
sammensohlufi  an  die  Arbidtgeber  eichen;  in 
diesem  Sinne  wurde  von  dem  \'  i  t  i  md  der  Gruppe 
am  10.  August  1906  folgender  Bescblußantrag 
angenommen  : 

,,Dcr  Wirtschaftliche  Verein  und  die  Nord- 
westliche Gruppe  mahnen  ihre  Berufsgeuossen 
zu  immer  festerem  Zusammenschluß  gegenülM«r 
unberechtigten  Bestrebungen  der  Arl>eiterorgani- 
sationen.  Je  mehr  die  Industi-ie  licstrebt  ist, 
den  berechtigten  Auspi  iicben  der  Arbuiliiehiuer 
zu  entsprechen,  um  so  mehr  maoht  sich  ein 
Zusammenschluß  gegenüber  den  agitatorisch  auf- 
tretenden Elementen  der  Arbeiterschaft  notwendig, 
die  das  gute  Verhältnis  zwischen  Arbdtgelier 
und  AHH'itnehnier  fortfreictzt  zti  stören  Ver- 
anlassung nehmen.  Demgegenüber  ist  nur  ein 
festes  Znsammenstdien  der  enteren  gedgiet, 
den  der  deutschin  Industrie  notwendigen  Frieden 
zwischen  beiden  Faktoren  zu  erhalten." 

Die  von  dm*  Interessengemeinschaft  des  „Zen- 
tralverbandes Deutscher  Industrieller*,  der  .Zen- 
tralstelle für  die  Vorbereitung  von  Uandela- 
vertrOgen"  und  dem  „Bund  der  Industridlen* 
gegründete  , Ständige  Ausstellungskom- 
mission für  die  deutsche  Industrie''  hatte 
zunächst  Hrn.  Geheimrat  Lucg  in  ihren  Vor- 
stand gewählt.  Als  er  aus  Gesundheitsrück- 
sichten die  Wahl  niclit  annalnii,  ist  Hr.  Ge- 
heimrat Schieß  in  den  V'orstand  eingetreten. 
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Der  KomndflslMi  ftllt  dne  bedeataam«  Aufgabe 

zu,  die  u.  a.  auch  darin  besteheu  wird,  un- 
zweokmftßige  AussteUuügea  zu  %'orhiDdern.  Wir 
reehnen  dahin  eine  «WelUumtellun^  in  Berllo", 
(Ii'  11  lurdiiifrs  von  gewissen  .Seiten  für  das 
Jahr  liflä  mit  der  Begründung  angeregt  wird, 
dafi  danD  du  26.  RegierungsjubilBtun  Kalter 
Wilhelms  II.  gefeiert  werde. 

Leider  kann  dieser  Jahresbericht  nicht  ge- 
•dilMMn  werden,  ohne  daß  eines  schmerzlichen 

II.  Protokoll  der 

Zu  der  liauptversaDunlung  waren  die  Mit- 
irlleder  dorob  BundeehrelbeD  Tom  16.  Hirs  1907 

iin;.'Qladen.    Die  Tagesordnung  war  wie  felgt 

festgesetzt : 

1.  Ergflnzungswahl  für  die  tUHih  |  8  «1.  4 
der  Statuten  aussebetdeaden  IQtgUeder 

des  Vorstandes. 

2.  Bericht  Ober  die  Kai^senverbiltiiwe  und 

Schluß  iUier  die  Einziehung  der  Beitrage. 

8.  Jahreshfriilit.  crstrittot  vom  g:e.schafts- 
füiirtudbii  Mitgliciiu  des  Vürstaiides. 

4.  Etwaige  Anträge  der  Mitglieder. 

Die  Hauptversanimlun«;  wird  um  1  Uhr 
mittags  durch  den  Vorsitzenden,  Mm.  Qeheimrat 
Servaes,  eröffnet. 

In  Erledigung  der  Ta^''  sordnnng  werden  zu 
1.  die  nach  dem  Turnua  ausscheidendea  HH.  Kom- 
merslenrat  Beere,  Ed.  BOcklng,  Oeaeral- 
dirf^ktnr  Baurat  B  imi  k  c  n  Ij  o  rg  ,  Finanzrat 
Kiüpfel,  Geheimrat  S er vaes,  Kommerzienrat 
O.  WfetbauR  wiederfrewihlt  und  die  Wahl  des 
Hrn.  0.  Riul.  T'ot»iisL'cn  an  Stelle  des  ver- 
storbenen Uru.  Kommerzienrat  £.  Poensgen 
bestitlgt. 

Zu  2.  wird  das  Präsidium  ermächtigt,  die 
Beitrage  fOr  1907/08  bis  zur  vollen  Uöhe  ein- 
cuzieben. 

Die  Kalibrierung  der 

Von  Jiij^'i-iiienr  Karl 
(ddUoB  von  Seite  020. 

I   §  er  gcfiiiiiliiit  Satz  von  Anschlag-  uml  ^^'ftiter- 
'  schlagAserkzeugeu  wird  durch  die  maß- 
gebenden DvrcbiaesBer  fn  folgender  Weise:  d/di, 
di/ds,  ^ilAi  ausgedrückt.    Diese  Schreibwi  is,  ist 
gemäß  der  hier  entwickelten  Theorie  die  einzig 

•  In  dorn  vnrftchriiiliTi  Aiirnat/e  Htimmt  durch  ein 
MißTerstXndnii^  HIl'  Hc/i'ii  hnuni;  lir  r  Tabollfin  iiii  tit  mit 
den  ontsprci  tien Jen  ZiihU-u  «Ut  ziigfhiirij^i'ii  'I'iitL'l  VIII 
Qboreiu.  Ka  süid  folgeutl«>  Zaiiluu  (li-r'r.-ihi  lleii  n«  litif»?u- 
Mtol!on:IV  moU  III,  III  inulS  IV,  Wl  muii  VI.  VI  muß 
VII,  VII  muß  VIII,  XVII  muß  IX,  XVIII  mtib  X,  XIII 
muß  XI,  XIX  muß  XII,  VIII  muß  XIII,  IX  muß  XIV,  X 
Miii£XV,XIiniiitXVI,XlIniaßXVJl,XlV  maß  XYIII, 
XT  rau6  XIX  beiBtn.  Lt  Nr.  15  $.  518,  sweit«  Spalte, 
lt.  ZeUe  von  enteni  rnuft  HI  durch  ITa  «netst  werdea. 


Verlostes  gedacht  wird,  den  Ae  Ornppe  dnreh 

den  Tod  ihres  Scliatzmristfrs  Kommerzienrat 
Emil  Poensgen  erlitt.  Auch  an  dieser  Stelle 
sd  ihm  fOr  die  treuaorgende  Tätigkeit,  die  er 
lange  Jahre  hindurch  der  Gni[i|»c  p-t  wiilmet  hat, 
herzlicher  Dank  gesagt.  Wir  werden  sein  An- 
denken in  EhrMi  halten. 

Dr.  W.  Dfumer 

4tr  Kote«.  tirupiM'  d<'<  Vrrt'iii.  deuiMhar  Mm» 
und  MahllndiMtrieller. 

Verhandlungen. 

Zu  8.  wird  der  vorstehend  abgedruckte 
Jahreeberieht  des  gesebftftaflllirenden  MltgUedea 

des  Vorstandes  einstimmig  genehmigt. 

Zu  4.  wird  ztinftclist  das  Vorhaben  einer 
Weltausstellung  Berlin  liilä  eingehend  erörtert 
und  naohstdieader  Beediloftantirag  ebiatlinmlg 
angenommen : 

,Die  Nordwestliche  Gruppe  hat  wiederholt 
die  QrOnde  dargelegt,  ans  denen  sie  die  Ver- 
anstaltung von  WeltausistelluiiL'i  ii  für  übcrlrbt 
und  nur  noch  Provinzial-  und  Fachausstellungen 
gegebenenfalls  für  berechtigt  erachtet.  An  dieser 
Meinung  hält  sie  auch  bezüglich  des  Vorhabens 
einer  Weltausstellung  Berlin  1913  fest,  gegen 
das  sie  sich  mit  aller  Entschiedenheit  ausspricht.* 

Ferner  wird  beschlossen,  bei  der  ständigen 
Tarifkomiiiissioii  deutscher  Eisenbalinverwal- 
tuDgen  auf  Ergänzung  der  Ziffer  8: 

„Elsen-  tind  StaUdraht,  aneh  verkupleit,  In 
Ringen    oder   Büiuli  in,   unreipaekt,  auch 
lose  mit  Papier  umhüllt'^ 
der  Position  „Eisen  und  Stahl"  des  Spezial- 
tarifs  2  durch  AnfhahiDe  toh  „Drahtllts«** 
hinzuwirken. 

Per  Tonltx#adM  Dm  (tacliirtarahreDd«  MUglM: 

Kt/..  Sirvan  gos.  Dr.  W.  Btumer 

KanlKl.  Orb.  ILA  M.  d.  A. 

Ziehpresswerkzeuge. 

M  u  siol  -  Warschau. 
—  Jlieriu  Tafel  IX.) 

richtige.  Sie  i*;t  \c\c\\\  l.'pbar  iiml  «ribt  gltdchzeitig 
die  Anzahl  der  L'cbcrg&nge  genau  an.  Aus  diesen 
GrOnden  Ist  die  In  manchen  Werken  benutzte 
Schreibweise:  d,  d,/d,,  ^fi^^  d^/d«  nicht  (Weck- 
en tsprecbend. 

Hit  Hnift  dieser  grq»hlschett  Methode  wurden 
die  Zielistempeldurchmesser  des  Anschlages  und 
der  entsprechenden  Weiterschlage  fUr  Blech- 
scheil>endurchmea8er  von  d  =  60  bis  620  nun 
und  für  die  Blpch<;tlirken  o  s  0,40  bis  0,45  mm, 
sowie  5  =  0,5.')  bis  0.60  mm  und  8  =  0,70  mm 
ermittelt  und  in  den  Tabellen  XH'  und  XV 
zusammengestellt.  Derartige  mehr  oder  weniger 
vollkommene  Abstufungstabellen  worden  von  den 
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Ziehpreßfabriken  oder  den  ZiehpreBwerkra  selber  aamehlleB- 

lieh  .auf  Grund  }retnM<litt>r  Erfahrunf^cn  herj^estellt :  kein 
Wunder  also,  daß  die  Abstufungen  in  vielen  Fällen  nicht 
zweckentsprechend  sind.  Aua  solchen  Tabellen  konnte  die 
Herstcllun^sweisc  ebiM  ArbciUstückea  und  Im  besonderen 
die  Auzalil  d*-r  ZU^e  nur  nach  ZuHammenstellung^  der  ein- 
zelnen rel»ergän{?e  ermittelt  werden.  Wohl  ein  jeder  Zieh- 
preßtcchniker,  der  sich  dieser  laujrwierifren  und  mühevollen 
Arbeit  iintiTzielien  mußte,  hat  den  Wunsch  empfunden,  ein 
Mittel  zu  iteäitzen,  mit  dessen  Hilfe  die  Abstufungen  rascher 
ermittelt  werden  kSnnten.'  Bemttlit,  diesem  Wunsche  nach- 
zukommen, konstruierte  der  Verfasser  das  In  Tafel  IX 
wiedergegebene  Abstufungsdiagrauun,  mittels  dessen  die 
Anzahl  uad  die  Art  der  AbstaftangMi  Ar  den  geg«beB«i 
I>urchmesser  -  inrs  \rhoit-;sliiekes;  und  den  hierzu  hcroch- 
neten  ScbeibeudurchmeHser  iu  einfacher  und  kurzer  Weise 
geAttden  werden. 

Wl«  du  Abfltofnnfwliainmmm  entstanden  und  wie  es 

iK'nutzt  wiTclcn  soll,  iiin^'e  folfj:cnde  Auseinandersetzunis'  er- 
lilutern.  Wcnii-n  in  der  l>ereits  besprochenen  Abbildiinj,'  13 

die  Senkrechten  WC  zum  iSchnitte  mit  dem  Strahle  OA  ge- 
braehtnnd,  wie  AbUldnng  14  zei^rt,  diese  Schnittpunkte  mit 

{^leichnamif^en  Ziftern  der  kor- 
rcsponilierenden  Abstufungs- 
pniücte  bezeichnet,  abdann  ge- 
ben die  ZiiTern  dieser  Punkte 
bereits  au,  in  wieviel  ZQgen 
der  JewetUge  Darehmeaser  di, 
d«,dt  usw.  erreichbar  ist.  Um 
bei  Erwähnung  dieser  Punkte 
lange  ünuehrelbnngen  zu  ver- 
imidt  ii,  niüL'en  dieselben  nach 
ihrer  Eigeuachaft,  die  Durch- 
mesterlndexe,  die  Zeiger  der  entqirMliQaden  Züge  anzu- 
deuten, Zci(;erpu nkte  heißen.  Wie  das  in  Abbildung  13 
und  14  angeführte  Beispiel  dartut,  kann  das  Arbeltsstück 
vom  Durchmesser  d^  aus  der  Blechscbeibe  vom  Durchmesser  d 
bei  sehr  gutem  Material  in  zwei,  bei  minder  gutem  in  drei 
Ziipi-n  herjrestellt  werden,  .\us  diesem  Grunde  ist  der  dem 
Durchmesser  dj  entsprechende  Zeigerpunkt  mit  zwei  ZilVern, 
2  und  S  ▼ersehen,  welche  andeuten,  daß  der  Gefäßdurch- 
int'sser  je  nach  Materialk'ülc  d^  oder  da  lauten  kann.  Nach 
dem  Vorliilde  des  soeben  erläuterten  Beispieles  für  einen 
Scheibendurclimesaer  wurde  du  Abatuftingwilagramm  (TalM  IX) 
hergestellt,  indem  in  derselben  Weise  die  Abstufiin<jen  für 
alle  Durchmesser  ermittelt  und  mit  ihrer  Hilfe  die  Zeiger- 
punkte  verzrichnet  und  benannt  wnrden.  Die  Benutzung 
dl  >  Oiairramms  werde  an  zwei  in  der  Praxis  alltäglich  vor- 
koiuuieadeu  Beispielen  erläutert:  1.  Die  Aufgabe,  welche 
Ziehpreßwerkzenge  bei  Herstellung  zylindrischer  HoUkSrper 
vom  Durchmesser  dn  —  !H)  mm  aus  Bleclisdicihen  ijruter 
Uattung  vom  Durchm.  d  =  '24Umm  undS  =  0,60  mm  anzu- 
wenden td^en,  wird  folgeudennafien  geltet:  Vor  allem  gibt 

der  Im  Schnitte  des  Strahles       240  und  der  Lotrechten  90 

Üetreude  Zeit'i  riiunkt  \  di<'  Anzahl  d>  r  Züge  an.  Hernach 
wird  auf  Grund  der  guten  Blechgattung  der  innerhalb  der 
beiden  AbstuAmgslInlen  des  AnwÄlagea  tiefer  gdegene  Ab- 

stufungspunkt  H  l  irewahlt  und  hiermit  der  Durchmesser  des 
.\uscblages  d|  =  15  cm  gefunden;  ferner  wird  auf  dem 
Strahle  0  —  160  vou  deu  beiden,  deu  Zeigt>rpuukteu  (2)  korre- 


M.I.K7 


Abbildang  14. 
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spondierenden  Ab8tufiin'js]mnkten  jener  genom- 
meo,  welcher  innerhalb  der  beiden  Abätufuugs- 
linien  des  WdtendtlageB  sv  liegen  konmt,  womit 

i\pr  Durchmesser  dos  zwciton  Zni:<-<.  ~  12  om 
bestinunt  wird.  ScblieUlich  bringt  mau  deu  Straiil 
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überzeugt  »ich,  ob  der  Abstutungspiinlvl  {H)  tat- 
sHohlich  inD«r1uilt>  der  beiden  Abstuftmgfslinien  sich 

1h  fiiii)- 1.  !'< !  p'  sndito  Satz  von  Ziebi>n'ßwerk- 
zeugeu  lautet:  'Ji/i5,  10/12,  12j»  cm.  2.  JJie 
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28/33 

28/82 

28/36 

28/34 

28/33 

28/35 

28/34 

28/33 

— 

29/35 

29/34 

29/33 

29/36 

29/35 

29/34 

29/36 

99 '35 

29/34 

— 

80/86 

80/85 

30/34 

30/37 

30/36 

30/35 

30/38 

30/36 

30/35 

Sl/37 

81/86 

31/35 

31/38 

31/37 

31/36 

31/39 

ai/38 

31/37 

31/36 

SS/ST 

82/3« 

32/39 

32/88 

32/37 

32/40 

32/39 

32/38 

32/37  ■ 



— 

— 

88/41 

88/40 

88/89 

88/41 

83/40 

83/39 

88/88 

— 

84/42 

84/41 

85/42 

84/40 

84/42 

34/41 

84/40 

84/8» 



— 

35/48 

36/41 

35/43 

36/42 

35/41 

35/40 

■  — 

36/44 

36/43 

36/42 

36/44 

36/43 
87/45 

36/42 

36/41 

37/46 

37/44 

37/48 

37/46 

37/44 

37/43 

38/46 

38/45 

38'44 

88/47 

38/46 

38/45 

88/44 

89/47 

39/46 

;i',>:4.') 

39/48 

39/47 

39/46 
40/47 

40/48 

40/47 

40i'4tl 

40/49 

40/48 

40/46 

41/49 

41/48 

^1  47 

41/60 

41/49 

41/48 

41/47 

42/50 

42/49 

42/48 

42/61 

42/50 

42/49 

42/48 

43/51 

43/50 

43/49 

43/52 

48/51 

43/50 

43/49 

44/52 

44/51 

44/50 

44/53 

44/52 

44/61 

44/50 

45/58 

45/68 

45/51 

45/54 

45/53 

46/62 

45/51 

46/64 

48/6S 

46/62 

46/66 

46/64 

46/68 

46/62 

Antwort  anf  ilii'  Fia;,'^i'.  in  wieviel  Zügen  ein 
Hoblzyiiudor  vom  I)urclimcs3er  da  =  26  cm  au« 
ebi«r  Blednebelbe  vom  Durehmesaer  d  =  600  nuo 

und  0  =  0,65  bei  ■^chr  puter  und  mittelmäßiger 
Blecbgattun^  herüteilliar  ist,  erteilt  uns  der  auf 

der  Lotrechten  260  und  dem  Strahle  0  600 
beflndliohd  2Seigi-rpunkt,  dessen  zwei  Ziffern 
3  UB'i  4  ^csaifti,  (!nP)  die  Anzahl  dtr  Züge  bei 
sehr  guter  üleebfrattung  drei,  bei  miitelmflßigcr 
vier  betrafen  werde. 

Dir  S(  Iin.  lliirVf'it,  mit  welcher  die  Resultat«' 
erhalten  werden,  macht  diese  UeUtode  der  Ab- 
atafünf^ermlttliiDg  fllr  die  Praxis  sehr  empfdUen»- 
werf:  di  r  Zi' Tipr.'tUi'ctmikiT  in.-ii:  di-mnach  die 
Arbeit  uictit  äcbeucn,  nach  dem  N'orbUdc  des  soeben 


vorgeführten  Diagramnie.s,  welches  für  Blech- 
starken  von  6  =  0,5ö  bis  0,66  mm  und  Soheibea- 
durchmesser  Ub  600  mm  gilt,  weitere  Diagramme 
für  die  von  ihm  angewandten  Bleohstftricen  and 
Durchmesser  mit  Hilfe  der  in  Tabelle  XII 
enthaltenen  Zahlen  sich  selber  herzustellen.  Mit 
der  Bestimmung  der  Abstufung  ist  jedoch  die 
Aufgabe  der  Kalibrierung  noch  nicht  erledigt; 
großen  Einfluß  auf  da«  Ziehergebnis  bat  auch 
die  Form  und  di«  BeadttlTeBlieit  der  ZiebpreO' 
wprk^fMigr.  Wie  schon  eingangs  en^Jlhnt  wnnle. 
geht  der  U  ebergang  der  Blecbscheiba  in  den  Zylinder 
(AbbOd.  15)  nnter  einem  rechten  Winlrel  vor,  wib- 
rend  der  Ueborgnng  des  Zylimlrr«  in  citirti  i  tiL-i  ren 
^Abbild.  Itij  unter  einem  spitzen  Winkel  atattündet. 
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Stahl  oi  Bmb.  BM 


An  doi  Uebergangratellen  erleidet  der  in  Al>- 
bildung^  9  wieder^egebene  Mantclatreifen  außer 
den  sclion  besprochenen  Aenderungen  seiner 
LUfe,  Breite  «od  QuersohoittailBdie  ueh  aodi 
Wlnkfllftiuiuiiiigen,  die  lidi  darlB  •«Sern,  d^B 


aeltige  Venddebans^  der  BteclioberflieiieBteile  auf 


AbbOdaaf  IB. 


M  «.  e.  >< 


die  un^rUnglicli  recliteckige  Form  des  Streifen- 
qoerscliidtta  RAHD  dnrdi  die  Yersehiebiuig  der 
Bi'üTenziin^rsflililie  ADCB  die  Form  eines  schief- 
winliligeu  Faralleiogramma  anniount.  Obwohl 
die  GrOfie  dieser  VersoUebaiig  ana  Hongel  an 


ßleciilMlIer 


Matria» 


lHiWelter8cliIage(Abb.l8)erIeldeiidiettrtprilagli6li 
aii(p+4~)  Fasern  der  Aoflenseite  auf 

der  ersteit  Uebergangntelle  dne  Verlingenuig 

gleiebfoi(p  +  8)  — «H<p+Y)*-a»i  ytaaf  der 

aw^tea  üebergaagiatdle  liingefea  eine  Ver- 

Icamngglelcliaii  (p-fy)— «»ipBs«H  y.  Dieselbe 

Brselieinaiig  tritt  auch  aof  der  Iniieudte  anf, 
nur  In  ungekslirter  Bdbenfolge.  Der  UntersoUed 

bdder  Aenderunfen  betrtgt  a»i  y  —mt  y  0. 

Danach  heben  sich  im  \Vcitersi  hla<re  di»>  Winkel- 
änderungen  auf,  d.  b.  eine  absolute  Verschiebung 
findet  nicht  statt;  dieselbe  tritt  nur  ürtUeh 
nHsehen  den  beiden  UebergangssteUen  anf  und 

betrlgt  Jede  ffir  sidi  ±  «i  y .  Falls  der  Nsigung»- 

wlnkel  des  Kegel  stumpfes  45*  sahlt,  ist  jede 

Tersddebang^^y  e»0,785  (  groß, d.h.  ist 

gleich  der  Htifte  der  Yersehiebang  des  Ansehlsges. 


■  '  ; 

■r 

•l  B.  a  II 


Abbildung  16. 


Nwinde  FaMiTHchiehta 
8(.  ■.  £.  18 

Abbadong  17. 


Zngmite 

N'autfale 
l^FMenahieMe 


Abbildeng  18. 


entspffchendcn  Meßinstrumenten  emiiirisch  nicht 
ermittelt  werden  konnte,  gebt  uns  deren  auf 
maaebe  Vorkommnisse  des  Zleb^osesses  lieht 
werfend«'  Kenntnis  dennoch  nicht  verloren,  da 
die  Schiebung  theoretisch  bestimmbar  ist.  Falls 
die  Annahme  einer  neatralen  Fasersehicht  and 
demzufnlix«'  ciniT  Norrnalstellung  nlliT  (Quer- 
schnitte der  um  die  Abformung  gebogenen  Platine 
zur  gekrümmten  Nentralllnle  sieh  bewahrheitet, 
linden  f«t]pende  Lfinfrenfindorungen  der  mafi- 
gebenden  Fasern  statt.  Im  Anschlage  (Alihild.  1  7) 

werden  die  ursjirüntrlicli  <■)  i  p  +  ^  i  lan)ri'ii  Kris.  ru 

der  Zugseite  auf  die  i^ttnge  <u  (<p  -j  o  i  ge.strcclit, 
jene  der  Draekseite  anf  die  Länge  gckOrit. 
DerUntersrlii,  1  diot  r  ( irößen  stellt  die  totale  Ver- 
seUebong  dar  und  betrügt:  a> (p 4*  ^)~<i*P  = 
Da  der  Umsohlingungswinkd  ein  reehter  Ist, 

also  «SS betragt,  bextir«rt  sich  die  gegen- 


Die  größte  Materiiiliteanspraehnng  findet  dem- 
nach im  Autichlago  statt. 

Da  die  Dehnung  der  Mfiersten  gesogenen 
Fasern  für  den  Eintritt  der  Tlißbildiinjr  maß- 
gebend ist,  ergibt  sich  aus  obigen  Formeln  der 
Felgseats,  daß  die  Abformang  der  Uebergftnge 
t  hii'  Funktion  der  Dehnung  ist  und  umgekehrt. 
Die  spezifische  Verlängerung  bezw.  Verkürzung 
—  positive  1>esw.  negatlTe  Dehnnog  —  der 
Äußersten  gezogenen  bezw.  gedrückten  Fasern 
betragt  sowohl  für  den  Anschlag  als  auch  für 
den  Weitersehlag: 

S  % 

•  (p  -h  5)  — ü>(p  -f   ^  >  »y  j, 

Da  nun  die  Dehnung  'f  für  die  meisd  n  Alritc- 
rialien  bereits  bekannt  ist,  laßt  sich  bei  gegel>euer 
Bleehsttrke  8  der  Krfimmungshalbmesser  p  mittels 


Digitized  by  Google 


m  8Mhl  and 


Die  KaUMmuif  imr  ZtApr^^ttmlmuit. 


VI.  Jakif .  ITr.  16. 


4  i>tn>  m,  (  »  M  mm,  ^  <««,iMa. 


12 


i  ?  7 

I  ?  ' 
■ig  ^-  *  I  *  j> 

5?  g 


w  ■*  »• 


•■J  *♦  I 


I  I 


w»  i.» 

'."T  '^^ 


o 


i  I  I  1  I 


I  -l 


I 


'Ii 


O  ©  O  ©  — 


31  ro 
M  «D 

»I  o 


31  0* 

lO  —  to 


'  M  I 
>  SB  9 


—  (S 
Oi  © 


OS  CO 
—  -c  -r  •«  lO 


er;  o 
CO 


I  »'•  •  I  *  ' 

«  — ' 
a 


I 


© 


I  I         .    .  .  . 

'    '  (V  t>.  C5  ^  L-;  ■>» 
«»  «>  «» 


I     I  I 


3  r: 


I ;  I 


I 


©  —  C'  — 


o  ©'  cT  -  - 


I 


3  t»-- 


© 

o 


—  Ol     -f  ..t     I-  X  r. 

I  i  I  >  I  I  '  I 
©  —  na-t'iftoi-x- 


fi^  f'»      '>*  r.  < 
^  a; 


I  - 


^1  o  »  y. 

I-  "f  —  ©  1-  st 

^  <£  r£  t  -  i~  ■£  •£ 
1  I-      ir  71  r-:  r: 

05      -f  .  "  ■  ■r 


I  rll  t-v  ••t  ti      r.  —  — 
11        7.  I  -  o_  -f  ?l  ^1 

I     I     I    ifT  x'  >  i  1  >.-'  -r' 

i,  ei5©*c^sitrt  —  -T' 


-f  -r  r  -r  ST  «« 
-     —  o>  «O         »-  I- 


:  e 

III  I 


e>c-'©es-3»3><7iA©l 
—  —  —  -<  —  O« -MM  •?l 


Ii!?:-!  - 


»1  w     ■»  »  I-  »  ns 


13S.IÄ  1 
dl 


_T  «II 


^  1 1 


■ 


o 
© 


.  I  Ii» 


HatMlal: 


IS  T< 


4 am,  t -  M =  « tttWl. 


«  •■o  't  ; 

.  *      o:  i 


,  3  e  I 


I  *  ;^  S5  5  n  s; 
I 


»■■5  o; 


I  -j    fV  »o  «o 


i-'i'  's'tC  0»  to' 

I  i  i  1 1  1 1 


lO  CA  03 
00  X  © 
n  5".  © 

©'  o'  — 


I 


^,Ä'"r©öS'^  x^i— •« 
S  I      ^  5*  3*  ~  ^'  ~-  ^  * 

'      ©"  ©'  ©'  o'  ©'  ©'  o'  O 


I  I 


©  » 


X 

1- X  x__x 

—     CO  X 

1-     1-  1-  -r 

lA  «1  «o  ta  o 

fi 

m  ^     ^  M 

11 

«> 

«( 

A 

s 

w 

1- 

CO  la  —  CO  *D  ^ 
Ol  M  m  (B     et-  M 

—  ««SlAVt-t-l- 


O  03 


©  —  2 
te  © 

^  T  »> 


3»^  ><•  .fl  CT.  —  —  r-^ 
■Ä  t  -      -r  -I  r-  ci 

«  jijl  ©  O  CO  —  »  N  lO 
i—  ^SiOW«t»«9 


© 


~1flV(  «i  9«  «« 


-I  -r      /  /  f- 


a  o 


I  ar  «r  «;  "» 

,f —"■-i«'■=•5■a■ 
1«l     IM  ««  a»  »3 


*ri  I «  I  4Ä 

o'  —  35  V  "T  — ' 


e-  t- 
—  —  W       I-  X 


O  _  cT      09  «O  M 


N  ,  1 


■«  o  —  ei  m 


«  w 


u  - 


3   B.  - 


?i  77  -r         1^  X 

t  V  ^  '  '  i  I  M  I  I  I 

^  lO  <-  »I  «      «O  «  !■»  OD 


^1  .*"*■*  "^^   "*"  ■ 

I'  "  »1 


'  ;»i  »i  ci  91 


«1  II  *i 


G 


a  < 

e 


<e  K  ■«  X  Ä 
*r»f  oT     r>*  fC  rC  fC 


71  /  

-Jl  »1  Ä  Ä 


» I 


^  I 

i  I  i 


I-  vs  m  «  w 

•M  51  3i  C5  N 

1  -  cT  Ti     ?i  —  ©' 


•M  .-  v;  o  Ml-  ,-5 
^       I  -  -r  I  -  -"" 

i.-;  x'        I  -  I  -  VE 
«  «  w  n     «  ca 
m^^tf»<aioiOio 


T3     —     P"  I  ^ 


f  X  O  Cl 

'S  cT  ©'  —  ©"  ©' 
IN  CO         -r  "T 


~  -i^-S©s©sS 


2  I 

«.  N 


©  S  S  ; 

I 


I 

'    J   "  - 


-r  -r  X  K  "f  "M 

-j:  •-n  ».•;_^  r-j^     <  -  o-.^  x^  I- 
1  »sIcT«     <eo  o  o  o  I 


^  ^  5 


TabeUe  XVI. 


TabcUo  XVUL 


IT.  April  ItOT. 


9tM  uui  BlMib  «67 


MmmMt  AlaiiloliiBt  V  -  IM  1 
da 

4    tW  wm,  i  B  1,1       —  m  MM. 

41 


jr  7 


9  ► 


*c        >}  "«t  *s  o» 


folfrenficr  aus  obiger  Gleichung  abgeleiteten  Formel:  p  =  o  ^ — - 
ennittcin. 

Bei  EtnseUnng  d«r  Bruehdelii»iiig«ii  werden  fie  der  Bmeh- 

grcnze  entsprechenden,  Krümmungshalbmesser  erhalten.  Für 
Flußelaen,  dessen  (p  =  10  :-20o.o  betragt,  errechnet  sich  für 
die  Bruchgrenze  p  =  (2  ;  4,5)3.  So  weit  darf  jedoch  die  Be- 
anspruchung des  Materials  nie  getrieben  werden.     Es  dürfen 


j  hfichstens  dln  der  Fllcß^^rfnze  nah«'t:elef<<>n«'n. 
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der  BruclidehnuDtrcii  Ijotraircudeu  Werte  der  Bercchnuug  zu- 
grunde gelegt  werdi-u.  \U'\  AnnelUDe  einer  zulässigen  Dehnung 
von  9  =  4  :  r)°/o  für  FIuB.isen.  (p=7  :-10>  für  Kupfer, 
wird  die  Formel  für  den  Abformuagsradius  lauten:  paslOi 
fUr  Blsenbleeb,  p »  5  S  ffir  KupIwlilMli. 

Die  nächst  wicltti)?«:'  Dimension  ist  der  Durc-hmpssnr  der 
Matrixenfiffnuug  bezw.  df*  (siehe  Abbild.  1 5  und  16),  welcher 
vom  Zteintempeldurehmefleer  d|  besw.  d«  und  der  Bleeb- 
stftrko  0  abhangt.  Theoretisch  errechnet  würde  er  d'  =  d,  +  2  'i 
bezw.  if^  =  dt  a  betragen.  Da  jedoch  die  BlechsUlrkc 
▼on  10  bis  80  ^  wehrend  dee  ZiehprozeBBea  anwSehst  («iehe 
Taboll.ii  T  l.is  VIT.  XUI,  XVI,  XVII,  XVTII.  XIX),  so  ist 
statt  ä  der  Wert  1,10  ö  bis  1,20  S  einzusetzen.  Ueberdies  muß 
einerertts  zwischen  der  Hatrize  nnd  dem  Mech,  andeneits 
zw  isrh-  n  drini  Blech  und  dem  Ziehstempel  ein  Sjiielranni  gelasstm 
wenico,  um  die  während  des  Ziehen«  auftretende  Reibung  dieser 
Köriter  mfiglichst  zu  verringern.  Wie  Untersuchungen  in  dieser 
Richtung  •  rv'ih.  n,  soll  jeder  dieser  vier  Spis^Iräunie  etwa  0,2  o 
bis  0,4  0  betragen.  Der  Durchmesser  der  Matrizenöffnung  wird 
also  durch  die  Addition  der  Größen :  di  +  2  (1,10  :  1,20)  5  -f-  4 
(0,2  :  0,4 1  0  bozw.  dj  4-  2  .1,1(1  ;-  1.20)o  +  4(0,2  :  0,4»') 
erhalten.  Demua«;li  «  ifribt  sich:  d' d,  -{-  (3  :  4)o  f&r  den 
Anschlag,  d"  =  dg  -r '  3  :  4)  o  für  den  Wdterscldag. 

Unter  tUeae  Werte  zu  gehen  ist  nicht  rataam,  da,  wie 
schon  erwähnt  wurdi'.  di<-  aiiftrf fcndo  Heilmng  nur  unnütze 
.\rbeitsverluste  nach  sich  zieht  und  überdies  ein  Sprengen  der 
Matrize  Teraraacht  werden  Icann.  Sebidlieh  ist  aber  aneh  das 
r'''"'rsrliroifi^n  dieser  Werte,  da  ein  zti  {rrnfier  Spielraum  ein 
unglattes,  beuliges  Aussehen  der  Ziehware  hervorruft.  Wie 
die  Erfahmng  lebrC,  hat  das  Arbeltsattteli  das  Bestreben,  in 
si  ini  r  unteren  Hälfte  dem  Ziehstcmpel,  in  s<  int  r  i>t>,  reu  TLllfte 
der  Matrizeow&ndung  sich  anzupassen.  Ist  nun  der  Spielraum 
zu  groß,  dann  wird  das  Blech  nieht  mehr  zwangUmflg  geführt 
und  GS  bildet  sich  an  Stelle  des  Zylinders  ein  mit  Faltea  und 
Budceia  behafteter  Kegel. 

BezSgUch  der  beiden  Blechhaltcrdurchjncsser  Ist  zu  er- 
wähnen, daß  der  Außere  gleich  dem  vorangehenden  Zielistcmpel- 
durchmesser,  der  innere  gleich  dem  Matrizendurchmesscr  zu 
wftlilen  ist.  Eine  größere  Spiolrftume  nach  sieh  ziehende  .\ende- 
rang  dieser  GHißen  bat  eine  Vertdeincrung  der  Blcehhalterring- 
flache  znr  Folge,  worunter  der  Zielijirozeß  in  der  Weise  leid*'t, 
daß  einerseits  die  Lebensdauer  des  Blcchhalters.  infolge  des 
grUerea  Fllchendmckes  verkürzt  wird,  anderseits  das  Blech, 
anstatt  so  lautre  M'ie  iiin<jlich  zwan;rltiulig  geftthrt  ZU  w^en, 
steh  selber  uberlassen  Falten  wirft. 

Wie  seinmeit*  theoretisch  begründet,  ttbt  die  Oberllüelu  n- 
besehatTenlieit  der  Zielipreßwerk/eu^re  einen  großen  Eintliiß  auf 
den  Ziebprozeß  aus.  Es  ergab  sich,  daß  bei  Verringerung  der 
spezillsehen  BelbungswiderstRnde  nicht  nur  die  MOglichlceit  sieh 


«Karl  MuHiol:  >r>ai  Ziehen  asf  ZiebpreMeo  in  Theorie  nnd 
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darbietet,  den  DnrchnieeBer  des  2Seli8tenipelB  ge- 
ringer zu  beraesnen,  wodurch  das  Staiizverfahren 
wirtscbaftUcb  günstiger  rieb  gestaltet,  sondern 
Oberdtes  noch  der  Vorteil  erreioht  idrd,  Blecbe 

von  fteringerer  Stark«  und  Festigkeit  mit  ;rlei(  li'  in 
Erfolg  verwenden  zu  können.  Aus  dem  Grunde 
ist  die  Verkleiii'  r  uii«:  des  Reibungskoeffizienten 
durchaus  anzustreben.  Da  derselbe  von  der  Be- 
schaffenheit der  ()l)orflaclti  ii  niul  tlem  Schlüpfrig- 
keitsgrade des  Schuiierinitltil.s  ahlifingt.  sollen  die 
belasteten  sowie  die  inneren  Flächen  der  Matrizen, 
im  allgemeinen  rtllr-  mit  (lein  Bloclu'  iiiinnf trlbar 
in  Ikriihruag  kommenden  Flachen  glatt  gesehliifen 
werden,  die  QBtMMUasdglceit  soll  die  mOgliehst 
größte  SebllipMglceit  beritzeUf  wm  durcb  Warm* 


halten  des  Seifenwassera  errdebbar  iat;  in  be* 

aon<li  rt'ii  FilUen,  wie  beim  Ziehen  von  Platten 
geringer  Festigkeit,  ist  Gel  zu  verwenden. 
Zum  Schluß  werde  noch  auf  den  BinHuS  der 

Zirhdauer  hingewiesen.  Je  lauger  dieselbe  wlbrt, 
desto  mehr  Zeit  bleibt  den  Metalltoilen  zur 
neuen  Anordnung  während  der  l'mgeslaltuiig 
übrig  und  umgekehrt.  Ist  die  Alistufung  grtfßer, 
d.  h.  haben  die  McfAlltj  ili-  ciiK  n  größeren  Weg 
wahrend  ihrer  Vt:r»chi<  ljuiit:  zu  durchlaufen,  dann 
sollte  im  gleichen  Verhalt  ii  i^sr  die  Ziehgeschwindig- 
keit geringer-  wi  i  dcu  und  umgekehrt.  Bei  der  Ka- 
librierung der  ZiehpreOwerlutiuge  ist  also  auch 
die  Ziebgeachwinddlgkelt  der  verfOgbaren  Zieh- 
presse In  BerflekBichtignag  zo  ziehen. 


Regenerierung  der  Hochofengichtgase. 


Die  Besprechung,  die  sich  aa  den  von  Olier- 
Ingenieur  Fritz  Selige,  DUfeHfingen, 

geletrfiitlich  der  H.iujit Versammlung  der  Süd- 
westdeutsch  -  Luxemburgischen  Eisenbütte  am 
18.  Jannar  1907  zu  Ketz  gehaltenen  Vortrag 
anschloß,*  regte  mich  an,  vorgenanntes  Problem 
von  einer  neuen  Seite  zu  betrachten. 

Dort  wurde  von  mehreren  Selten  der  Uebel- 
stand  ge.slreift,  daß  die  Hochofengase  in  ihrem 
Brennwerte  stark  schwanken.  Dies  wird  um 
so  lästiger  werden,  je  mehr  die  Hochofengase 
.  zur  Deckung  des  Kraftbedarfes  durch  unmittel- 
bare AiHiuitzung  ihrer  Energie  in  Gaskraft- 
mascbinen  hu  rangezogen  werden.  Solange  ilire 
Ausnutzung  durch  das  Mittelglied  der  ])am|if- 
erzetic'tnc  in  ri'luinir  ist,  liiMct  diese  den  Regu- 
lator, da  der  Kesselwärter  aiii  .Sinken  der  Dainitf- 
spannnng  die  Verringerung  des  Heizwertes  lie- 
merkt  und  denselben  cntwedi-r  diinli  vt  rmrhrte 
Oaszufuhr  oder  stärkere  Forcicrung  der  mit  Kohle 
geheizten  Kessel  ersetzt.  Außerdem  bietet  der 
Wasüierinhalt  ds^r  Krssfl  rinc  hcsrlirriiikte  Warnie- 
reserve. Fallt  dicstiä  Mittelglied  weg,  so  müssen 
sich  Sehwanlningen  im  Heizwerte  derGiditgase 
unmittelbar  i"  iiu  rkliar  marlim,  wie  die»  auch 
bei  den  Wiuderhitzuugsapparatea  mitunter  recht 
störend  der  Fall  ist. 

Es  liegt  nun  der  (Jedanke  iinln  .  in  den 
Qasweg  zwischen  Hochofen  und  Verbrauchaatelie 
einen  andern  Kogulator  einzuschalten,  dessen 
Aufgabe  darin  iiest.'lnde,  sowohl  einen  gewissen 
Warmt-vorrat  aufziisiieiobem  als  auch  dem  Gas 
den  Fehlbetrag  an  Heizwert  zu  ersetzen.  Da 
die  Schwankungen  im  Heizwerte  jedoch  nicht 
durch  fortlaufende  l'iiti'rsiicliunf.'en  fi'stL'<stcllt 
werden  könneu,  .v<>  müßte  die  Keguliening  an- 
nähernd selbsttätig  erfolgen. 

Das  Mitti'l  hierzu  witre,  die  Hochofengase 
durch  eine  Säulen   von   erhitztern  Brennstoff  zu 

•  .ätahl  und  Kisea"  1907  Kr.  7  S.  2i4. 


drücken,  wobei  die  fehlenden  Wärmemengen 
durch  Verbrennung  eines  Teiles  desselben  zu- 

gefiilirt  worden.  Das  Ganze  kommt  auf  di-' 
schon  wicderliolt  besprochene  Begenerieruug  der 
Hochofengase  hinaus,  nur  Ist  die  Saehe  heute, 
im  Zeitalter  erschwlngliflu  r  Sauvrstoffi  ri  ise,  viel 
wirksamer  als  früher,  da  zur  Verbrennung  der 
den  Wsrmealigang  deckenden  Kohle  atmosphftrlsche 
Luft  verwendet  werden  mußte,  welche  einen 
bedeutenden  Ballast  von  Stickstofl'  mitbrachte. 

Ich  will  nun  vorerst  untersuchen,  welche 
Wirkung  die  Regeneration  zweier  im  Heizwert 
verschiedener  Hochofengase  bei  jedesmaliger  Ver- 
wendung der  gleichen  .SaueratofTmenge  hat,  indem 
ich  mir  den  Fall  vorstell»,  daß  der  Unterschied 
im  Heizwert  des  Gases  nocli  nicht  erkannt 
wurde.  Folgende  Tabelle  gibt  die  Zusammen- 
setzung und  den  Heizwert  der  zwd  ZU  be- 
trachtenden Oase  I  und  II: 


Om  I 

Ow  II 

lOO  rbm 
«albaltt'n 

Heil- 

XaJ. 

I<W  ebn 

Rots- 

Ah  I  kr 

•tai  \  kf 

Kai. 

vo,  .  . 

11,39|  S2,a 

14,52j  28,7 

CO.  .  . 

28,til!  35,7 

86  787 

22,891  27,9 

«7  048 

C'Hi  .  . 

0,20,  0,1 4 

1  GT9 

0,17  0,12 

1  4S9 

H  

2,74  0,245 

7  051 

1,53,  0,13 

3  741 

N .  .  .  , 

57,06[  71,667 

«l,45{  77,18 

jn<>,on  - 

Ht'izW««rt   «MtK'ti  tiblll 

',»4  r,i7 

d45 

100,00 

72  223 
722 

Mindorwartigluit  tob  Oai  II  gegen  Qae  I 


Die  Regeneration  wttre  in  der  Weise  zu 
denken,  daß  die  Hochofengase  unt^r  gleiohzeitiger 
teilweiser  Verbrennung  in  einen  mit  Kebk  oder 
Koks  gefüllten  Schacht  eingeleitet  und  oben 
wieder  abgezogca  werdeit.  Die  i^inrichtnog  des 
generatorfthnlichen  Apparates  und  die  für  die 
anstand'-!  1-  I^iir-^bflihriniL:  Il'-ou  Einzelheiten 
will  ich  hier  nicht  uiUier  besjircchoo,  da  ich  sie 
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mir  für  eiue  spatßrp  Mitteilung  vorbehalte.  Der 
theoretiflcbe  VwlMif  wird  folgender  setn: 

Die  RedekMan  dw  KohlAlMSure  erfordert: 

iMl  Oh  I    M  Om  II 
Fflr  lOOebm  Gu:  ICtlilMMvff  8,12  7,80 

Dabei  ergibt  liflk  eiil  Wärm«- 

tJbguig  Kai.    19  252      U  &6& 

Intto   60*/*     9888  nrntm 

Zur  Deckung  des  Wjlnni  abirrLnjros  wi  tilin 
in  beideo  Fftlleo  gleiche  Ueugen  Koblea»toff,  und 
iwar  11,67  kg  mit  derselben  Menge  Sauerstoff, 
ntmlich  15,56  kg=10.9cbm  zu  KohlenoxyJ 
verbrannt.  Da  bei  G&s  II  der  Wäroieabgang 
größer  ist,  so  muß  ein  Teil  der  Strahlungs- 
Verluste  durch  in  der  BrcnnstofTmcnge  auf- 
gestapelte Wärmemenge  für  einige  Zeit  gedeckt 
werden.  Dauert  die  Störung  längere  Zeit  an, 
■0  muß  durch  vermehrte  Sauerstoffzufuhr  eine 
größere  Menge  Brennfstoff  \  i  rbrannt  werden.  In 
den  meisten  Fällen  winl  der  aufgespeicherte 
WtrmBTorrftt  so  lange  reichen,  Us  die  Betriebs» 
leitung  atif  i1ic>  ^'Pilndertcn  Vrrfinltnfsse  auf- 
merksam wird.  Als  Indikator  wird  die  Tem- 
peratur der  abziehenden  Oase  gute  Dienste  leisten. 
Das  Pj'rometer  wird  für  den  Oeneratorwftrtf^r 
das  sein,  waa  das  Manometer  für  den  Kessel- 
wärter Ist. 

In  den  bctr.uliti-tcii  Fällten  wird  die  Oas- 
menge  vermehrt  und  zwar  um  das  Volumen  der 
Kohlensiore,  ans  dem  zwei  Volumina  KoUen- 
oxyd  geworden  sind,  und  um  das  Volumen  des 
durch  den  Sauer.stoff  gebildeten  Kohlonox^'dcs. 
Diese  Vermehrung  beträgt  bei  Gas  I  33,1  cbm,  bei 
(las  II  3(>,36  cltni.  Die  regenerierten  Giasc  haben 
folgende  Zusammensetsenng  und  Heizwerte: 


■•ek  Om  I 

■Mh  OmH 

VabiH-  1  Bclz- 
pnanM  j  weit 

CO  

CHt  

K 

^  «  1  »  «  «  » 

87,75 

0,15 
1.95 
40.15 

178  888 
1819 
4  898 

48»40  1 146  381 
0,14  j  1800 
1,8«  1  8165 

.SO,  20  — 

—     1     1  497 1 

1 

1  - 

1  cbm  gibt  .  .  .  Kai. 

179  779 
1  797 

(iM  II  bleibt  bioier  Oaa  I  zurOck  um  lOJ^/o. 


Diese  Difterenz  wird  sofort  geringer,  wenn 
bei  Gas  II  mehr  Sauerstoff  jcugeleitet  wird. 
Man  sieht,  daß  die  Begeneratlon  wirklich  aus- 
gleichend wirkt. 

Zur  Unt«;räucltujig  der  wirtschaftlichen 
Seite  der  Frage  gebe  ieh  von  Gas  I  aus,  welches 


B«ahl  nad  Ehen.  88» 


von  einem  Ofen  geliefert  sein  möge,  der  in 
24  Stunden  240  t  Boheisen  oder  10  t  i.  d.  Stunde 
liefert.  Die  Gasmenge  wird  etwa  34  000  cbm 
i.  d.  Stunde  betragen,  welche  zur  Erzeugung 
von  9000  P.S.  hinreichen  wArdbU.  Dieses  Gae- 
qnantum  erfordert  znr  Durchführung  der  Regene- 
ration 1 7 , 7  »  X         =  6048  kg  Kohlenstoff  und 

10,9  X  ^^="  3^06  ebm  Sauentoff.  Die  Gas- 
menge  wachst  dabei  auf  45254  cbm  stündltoh 

46  254  X  1797 

mit  einem  Energiewerte  von  -34ooo>r846  ^^^'^ 

=  22  627  P.S. 

Da  bei  der  Sauerstottdarstellung  nach  Lindes 
System  bei  hier  in  Betracht  kommenden  stünd- 
lichen Mengen  und  Fortfall  der  Komprimierung 
des  Sanf't  stoffcs  in  FlascluTi  d^r  Preis  des  Saucr- 
atoffcs  für  (las  Kubikmeter  nicht  höher  als  4  ^ 
ist,  so  erhält  man  die  Kosten  der  Regenerie- 
rung für  das  Kubikmeter  regenerierten  Gases 
wie  folgt: 

Par  46884  ebn  «od  nfitig: 

6048  kg  Kohlenatoff  =  7800  kg  Koble  4 

H  1,2  ^   9  S«0 

3706  cbm  Sauerstoff  h  i  ■}   14  884 

300  F.  S.-Stiindeii  fflr  Komprssior  k  8  #  900 

fOr  Amortisation  Btändlicb   1  141 

für  Arbeitalühiio  u«w   .  .  .  685 

88  810 

26  910 

oder  fBr  de«  Kubikmeter     .^^  =  0,69  i, 

I  >as  Gas  ist  so  wertvoll,  daß  es  eine  Fern- 
leitung verträgt,  da  es  zum  Heizen  aller  Arten 
Wfinn-  utnl  Schmelzöfen  ^'■rfii::nct  ist,  so  daß 
die  Erliölmug  des  ideellen  Hochofengaspreisoa 
um  0,6  ä  f.  d.  Kubikmeter  nicht  In  die  Wag- 
schale fiiilt. 

Es  braucht  wohl  nicht  erwöiuu  zu  werden, 
daß  kein  zwingender  Grund  verhantien  ist,  die 
iranz«'  von  finem  Hochofen  gelleforto  nnsmcntre 
zu  regenerieren  j  es  kann  jeder  Teilbetrag  auf 
diese  Art  verwendet  werden.  Da  der  Generator 
so  oinfrfHfhtft  w^Ttion  soll,  ilaß  die  erzeugte 
Wärme  möglichst  in  demselben  ausgenutzt  wird, 
werden  die  Gase  den  Apparat  kOhi  verlassen 
und  leicht  zu  reinigen  sein ;  knndenslerbare 
Bestandteile  würden  sie  auch  nicht  enthalten. 
Welchen  Vorteil  Gase  mit  so  viel  hSherem  Heiz- 
wert für  Gasmotoren  haben,  ist  nicht  meine 
Sache  zu  beurteilen,  ich  schätze  ihn  aber  nicht 
gering. 

Freistadt.  21.  Februar  190T. 

Wifh.  SehmUlhammtr. 
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Neue  Gesichtspunkte  für  den  Bau  und  Betrieb  von  Universal- 
walzwerken. 


Die  bisher  gebatiteB  Arten  von  Univmal- 
walzwerken,  wie  Duo-,  Trio-  uod  Severe 
sier-Daostraßen,  leiden  noch  an  manchen  Uehel- 
sUnden,  und  zwar  sind  diese  beim  Duo :  geringe 


Produktion,  beim  Trio:  du  lAstige  und  kraft- 
nnbeode  sowie  mit  vielem  VersebMß  verbundene 
Bewegen  der  Hebevorrichtungen,  und  beim  Re- 
venier>Duo:  die  Verluste  der  ümsetzarbeit. 

Ee  soll  deshalb  im  n a  i  tolgendcn  eine  l'ni- 
V  o  r  s  a  1  e  i  s  0  n  -  A  n  1  a  i'  beschrieben  werden,  bei 
der  uichl  nur  die  besagten  Uebelstflnde  fort- 
fallen, sondern  bei  der  auch  auf  die  dcnivbar 
einfachste  Weise  ein  kontinuierlicher  Walz- 
prozeß  nnd  damit  eine  erhühte  Produktion  er- 
zielt werden  Irann. 

In  Abbildung'  1  bi<  3  ist  die  Konstruktion 
des  Walzgerüätcs  verauHchauiiclit.  £s  umt'aiit 
zwd  Paar  horizontale  und  drei  Stftck  vertikale 


Abbildung  1  und  2. 


Abbttdnnf  t. 

Walzen.  Die  horizontalen  Walzen  werden  durch 
Motor,  Zahnradvoricrele^  und  Kammwalzen  im 

entirep'n^resetzicii  Sinne  zueinander  angetrieben 
und  sind  in  der  Weise  ausgebildet,  wie  es  Ab- 
bildung 4  zeigt.  Der  grOßere  Ballendnrebmesser 
des  einen  Walzcnpaares  lie;ri  dem  ^^erin-jeren  Dureh- 
messer des  andern  gegenüber,  so  daß  ein  zwischen 
die  Walzen  geführtes  Arbeitsstück  bei  Stellung  der 
Oborwalzen  in  unp'fflhr  «rleicdier  Hiihenlajre  nur 
von  einem  Walzenpaarc  bearbeitet  werden  kann. 
Die  Oberwalzen  sind  durch  zwei  iiesondere  elek- 
trische Anstellvorri^-Iii  uiiLT'  ti  >'in«telll)ar  und  diireli 
Getrenprewichte  ausbalaiRiett .  Die  vertikalen 
Walzen  erhalten  ihren  Am  rieb  entweder  wie  in 
bisheriger  Weise  durch  Zahnradvorgelege  vom 
Krimtnwalz'.'erüste  ans.  oder  dnrcli  einen  auf  dem 
Kammwalzgerüäto  aufgustelltcn  elektriscben  Motor 
unabhlngig  von  der  Bewegung  der  horizontalen 
Walzen,  .le  nacli  Belielien  kann  die  Dreli- 
richtong  der  Walzen  so  gcwälilt  werden,  dali 
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Abbildung  4. 


ctte  vertikales  Walzen  an  der  Ein»  oder  Aus- 
trlttsseite  des  Blockes  stehen,  es  müssen  dem- 
enUprechend  die  oberen  Abweiser  angebracht 
w«rdMi.   IHe  mittlere  tob  den  drei  verttkalen 

\V,ilzen  iftt  fest- 
stehend in  der  Mitte 
des  Gerlietes  au- 

trconlnpf,  «Mbrentl 
die  beiden  äußeren 
durch  zwei  be- 
sondere i'li  ktriscln: 
AasteUvorricbtnngen  horizontal  versubobeu  wer- 
ilen  kStmen.  Vor  und  Unter  dem  OerOat  liegen 
ji-  zwi  i  iiarallel  laufende  angetriebene  Rollgange, 
woran  »icli  im  entsprechender  Entfernung  von  der 
Walze  ein  HocUauf  anscMieflt  (Ab> 
bildiiiif.'  ")>.  Ks  k.'iiiti  sti'Ls  und  auch  aui 
vorti'ilhaftosf (II  mit  zwei  Hlöckcu  im 
Kreislauf  <.'t'arl>t  itct  werduu,  hidcüi  eiu 
Hlurk.  ut'iiii  <-r  die  eine  Walze  passiert 
hat.  dunh  t-inen  (^U(>rzu}r  von  kon- 
iliUitom  Hui»  uut'  dtü  iicbeuli«  >:endcü, 
im  ftnt;r(<ren;;<'si'tzteD  Sinne  tran»por- 
tiercndt'ti  Roll^^an^:  tr>'/o;rfn  wird,  und 
zurückgelit-ud  daä  zwoile  Walz^upaai' 
Eiii  Beverslwen  des  Boll- 
ist nicht  erforderlieh.  An  beiden 
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VerlAßt  der  Streifen  die  Walze,  so  idrd, 
^miilclist  7.nm  Zwecke  des  freieji  Durchganges, 
das  vordere  Ende  dos  betreffenden  Hoctiiautcs 
von  Hand  oder  maschinell  aufgeklappt  und  im 
gegehpnen  Moment  die  obere  Kollc  des  Schlepp- 
bockes auf  den  Streifen  herabgelassen,  wodurch 
derselbe  anf  das  Blditbett  geschoben  wird.  Dieses 
besteht  aus  mehreren  Platten  von  je  5  m  Länge, 
welche,  um  dem  leichten  Verbiegen  durch  den 
steten  Wttrmeweehsel  genügend  Widerstand  ent- 
frocensetzen  zu  können,  unten  durch  eine  Anzahl 
Rippen  verstärkt  sind  (Abbild,  ü).    Jede  Platte 
hat  ein  eigenes  Blehtlineal,  welches  dorch  einen 
kleinen  Motor  durch  Schneckemiliersetzung  und 
zwei  Zahnstangen  verschoben  wird  (Abbild.  7). 
Dadurch,  daß  jedes  Lineal  von  einem  be« 
«Ondcren   reversii.rbareu  Motor  betrieben 
Avit'd.   sind   diestlhen  in   weiten  (tnuizen 
inanovrierfillii«.'.     Oie   Kontrolier  köuuwn 
eventut  Ii  s*»  l  ingericbli'r  \\  erden,  dafl  Jeder 
M<>(or  einzi  In  oder  auch  alle  zusammen  i^e- 
steuert  werden  köuuüu.    lat  der  Streifen 
ferüg  gerlohtet,  so  wird  er  mittels  einer 
rclM^rlii-bevorrielitiintr   lAbhilduntr  8i  auf 
das  \\  aruilager  gelegt.  Dünne  und  t>chuiaie  . 
Streifen  werden,  ohne  Hilf«  der  Blcfat- 
lineale,  gerade  gezogen,  indem  sie  darob 
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Abbildung  ö. 


Sdten  sind  auf  eine  gewisse  Liinge  ventellbara 

FühninpsÜneale  angeordnet.  Wird  von  vorn- 
herein mit  zwei  Blöcken  gleichen  (iuerscbnitts 
auf  beidmi  Seitm  des  Gerfistes  angefangen  und 

werden  diese  zu  Streifen  irleichcr  Dimensionen 
ausgewalzt,  so  können  die  Anstell Vorrichtungen 





M  y.K  *» 


Abbildung  tf. 


eine  am  Kopfende  der  Bank  t>erindlirhr  iiyilrau- 
lische  Klemmvorrichtung  fest^--'  halten  und  dun  Ii 
eine  am  entgegengesetzten  lünde  der  Bank  an- 
geordnete Zagvorriehtung  straff  angesogen  werden 


Abbildung  7. 


gleicher  Art  zusammen  arbeiten  und  von  einem 

Maschinisten  bedient  werden.  An  der  Auslaufs,  it- 
des  Walzwerkes  ist  der  betretfende  Roligang  um 
ein  entsjirechcndes  Rtück  verliingert,  an  dessen 
Ende  ein  Schlei»pbock  steht,  und  hieran  scbliefleu 
sieli  lüchtbank,  Warmlager,  QuerzUge  und  Scheren 
iu  entsprechender  Weise  au. 


und  in  dieser  I^ge  bU  zum  Erkalten  bleiben. 

Purrlj  eine  unmittelbar  an  das  Wicbtbett  sich 
auschlieUeude  Schere  künnea  solche  Streifen 
gleich  zerschnitten  werden.  Da  stets  mit  zwei 
lilöcken  gearl»eitet  wird,  so  sind  aucli  stets  zwei 
Streifen  fertig.  Es  müssen  diesellten  deshalb 
auch  zu  zweien  aufeinanderliegoud  gerichtet  und 
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S7.  Jkhrg.  ]|;r.  18. 


auch  auf  das  Warmbett  frelept  werden.  Am  Ende 
des  Warmbettos  befindet  sich  eine  elektroma^e- 
tiscbe  Trenn  Vorrichtung,  welche  aus  mehreren 


Abbildung  H. 

von  der  DMke  herabh<'ln>renden  Elektromagneten 
besteht,  welche  den  oberen  Streifen  so  lange 
abheben,  bin  der  untere  um  ein  Stück  weiter 
g«zogen  wonl«ii  t»t.  Durch  it«n  aoiGhlleßenden 


Kollgang  werden  die  Platinen  vajr  Sdiera  (b^ 

fßrdert,  welche  mit  Schleppbcik  und  Ansehlag 
ausgerÜHtet  ist.  Hinter^  do:u  Anschlage  ist  eine 
olektiiaehe  Abwerfvorriclitung  angeord- 
net, weklir  StriMf.-nstiirkr .  (\\>-  eines 
Nachrichteus  auf  der  am  l^lnde  des 
Seherenrollgan^ea  stehenden  BoUanrieht» 
maschlnn  nirbt  Vif.-liirf.  n.  vnm  fkol!f.r.inL' 
ab  in  einen  i'iatinenäiuiimler  werfen, 
yon  wo  «US  sie,  aafelnanderepeschichtet, 
^oUwcisp  Tnittrl>  Kram-  ;>li<:.h>ibfii  odw 
mittels  Wageji  abgefahren  werden. 

OMires  auf  ein  Untrersal^erfist  an* 
gewamü«  <  l'r'nzip  krinnfo  ;hm  Ii  rmf  zwei 
in  «utgegeugesetictcr  Richtung  arboiteaUe 
Daowalxwerk«  iSr  Fetnblechg^erSsto 
angewandt  werden.  iMe  Walzen  werden 
nacbeioander  angestellt,  wodurch  zwi* 
sehen  dem  im  entgegengesetzten  8inne 
walzenden  Walzenpaar  stets  Siö<  l  zum 
ungehiDderten  Durcbgaoge  des  Bleches 
bleibt. 

Es  wire  von  Vorteil,  wenn  auch  nicht 
gerade  Bedingung,  vor  iiml  hintf-r  tl'-m 
(ierüste  einige  angetriebene,  durch  Fuü- 
tritt  reversierbare  Köllen  anzuorilneil.  Die  son- 
sfi;ri>n  Vorteile  dieses  Walzw.  rk<  s  wären  erhöhte 
Produktion   und  bedeutende  Warmeersparnisse. 

Jf.  Jfdiov  Ingenleir. 


Bericht  Ober  in-  und  ausländische  Patente. 


Vergleichende  Statistik  des  Kaiserlichen 
Patentamtes  für  das  Jahr  1906.* 

t.  Die  Zahl  <lt>r  Piiruiitatiiiit^iilun^en  hat  auch 
im  vorgaDg^onen  Jahre  wieder  erheblich  zugunoiiimcn 
und  rwar  um  3737  oder  12,4*;«;  1904  gingen  28  360, 
1906  30085  und  1900  33  822  ('atcnUnmcIdungun  ein. 
Zer  PMuBg  laf^a  insgeMint  89774  Anmeldnogea 
▼or,  Ton  denen  32591,  alio  48,8 ''jbi  erledt|ft  wurden. 
Voll  letzteren  wurden  10  839  durch  Zurürknahme 
d<-r  Annii-Idung.  durch  unbeantwortet  ((elasitenon  Vor- 
bcBchoid,  N ii  Ijt/iihliinc  iI'T  Annii  lde-  odor  der  ersten 
JahrrHjf«<bfilir  liiiil'uHi;:;  ••-  \i\\r\iyn  mithin  21  752  für 
die  ErlcdiRiit  _  lui,.  iii>  Alunoliii--  imil  H'-^rli«  •■rilr- 
abtsilun^cn  übrij;.  "i'yl'l  davon  i'inSij,'!»'«  durcii  Zuriick- 
WsiflOBg,  dio  Qbrii;cn  I3  43<>  tührtm  zur  l'atuntortoiluui;, 
das  sind  61,7  "jo  d*st  auf  Uc»<-hluB  dctt  I'atentamtcx 
«riedigtea  Anmeldungen.  Da  die  Erteilnngen  im 
Jahre  1904  4M*/ö  «>d  liK»  54,7  «^ib  betragen,  so  ist 
aeeb  besflgtieh  der  Patentorteilongen  eine  stetige  Zn- 

nahiit'?  zu  kouNtatiiTon. 

Bekannt  pcnmrht  wurdon  15  446  Fa(4>ntanmel- 
imu'- II   K»'Hen   1 1 '*2t>   im  Jahn»  und  'JS'Z'^  im 

Jttiiru  li»04.  (»ejTcn  2182  Annii'ldunj:cn  ffinifcn  2S90 
EinnprQcho  ein.    Nach  dt-r  IJi'kanntriiin-bunjf  wurden 

l'alento  vornnirt  und  'iO.!  I*ftt»'ntt<  i-in^cH«  hrünkt. 
Die  Zahl  der  Hchchworden,  die  im  .fahre  iyu.">  auf 
1836  gesunkeil  war,  ist  i'dUÖ  wieder  auf  2527  ge« 
Stiegen.  1906  liefen  IS3  Antrage  auf  völlige  oder 
teilweise  Micbtigkeit  von  Patenten  ein;  insgeumt 
lagen  409  Nirbtigkeitsantrilge  sn  erledigen  Tor.  Davon 
wurden  61  dureh  ZarOeltnatanie  der  iilnge  nsw.,  52 

•  .Bliitt  fiir  l'nt.  nt-,  Mii^<tcr-  und  SteichenweMn", 

Jalirttang  1907  Hcfl  .i  .S.  4Ü  u.  ff. 


dnreh  Entscheidung  des  Patentamtes  nnd  44  dnrdi 

das  ReichBscricht  erledigt. 

II.  I>ie  Zahl  der  OebrauchsmuHterannicI- 
duiii;.  n  UHru«  1904  30819,  1905  32  153  v)n<\  190n 
34  fJ'i:t ;  hii-  i«!  i\\si>  ^'li'ii'lifalls  fortpe«--!/!  i  ■^■^  i  i 
Eingetragen  wurden  1906  28  255.  Seit  Im'.M  »urihn 
zuMmuien  340.503  <>ebraucbiiinu8tcr  angemeldet  und 
295  9,»5  davon  ein-LT^tragen.  Von  Ict/tcren  Kind 
205  970  gelÖKcht.  ho  ,UU  Ende  iy>>>-.  iMi  ti  <Jii025  Oe- 
branehsmaster  bestanden,  hierron  12  46«  länger  als 
drei  Jahre. 

IIL  Im  Jahre  190C  worden  17878  Waren- 
xeiohen  angemeldet,  gegen  16504  im  Jahre  1905; 

mich  iiier  ii»t  eine  stctii'o  Ziinatimo  zu  verzeichnen. 
Lingetratfcn  wurden  1906  9479  Warenzeichen.  Von 
1894  bifi  Ende  1900  wurden  in-_'i  samt  1  i'j515  Waren- 
zcii-iieii  anjjeineldet  und  93  707  davon  einsjetragen. 

IV.  Die  Hcarbfitung  der  ilrei  Resort h  fQbrto  im 
.Jahre  1906  im  l'atentamte  «a  553  771  Ooi»chiift»- 
numniern,  ge);;<.>n  501412  im  Jahre  l90->  und  468  510 
im  Jahre  iyü4.  An  Oob&hren  usw.  wurden  1906  ein* 
gensmmen  6240066  7  312  613  UV  im  Jahre 

1905.  Die  Ausgaben  beliefen  sieb  im  Jahre  1906  auf 
5938651  so  daB  ein  UebersehnB  ven  4807400^ 
crsielt  wurde. 

Patentanmeldungen, 

weiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wlhrend 
svreler  Monate  anr  Einiichtnahine  fflr^dcrmann 
Im  Keleerlichen  Patenttmt  in  Berlin  anttiegen. 

14.  Marz  1907.  Kl.  1  a,  II  :i7  897.  Vorrichtung 
zum  Trennen  von  .^ufluTfitunifB^'ut  im  Wasser  oder 
in  einer  and<rr<>n  Kllln-iirkeit  nncU  dem  npezifiitrhen 
Oewicbt  durch  ."^chleuderu.    0»kar  nu|ipe,  ClauBtbaL 
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Kl.  10»,  K  30600.  I.i.crii.it  r  !;  l  (  ii,  hoi  (i.-m 
die  Yerbr«'nntin£:«luft  beiiufa  Vorwarinun^  um  den 
llngH  der  ori'nlmtterio  verlaufenden  Abliitzekanal  hm- 
uni^efahrt  und  unmittelbar  auA  der  Uminantelnng  dM 
Abbitzekanala  auf  die  Kinzt'löfeu  Tnrteilt  wird.  Hoi>rioll 

Kopp«»,  £Mwa  «.  d.  Bakr,  lMab«rgatr.  80. 

Kl.  10  b«  Z  47M.  Yonidiluif  s«m  Tro«itiMit  vmä 

.Mischen  von  Brikettiergnt  mit  «inein  RindemittaL 
/«•itzer  Ri»cn^ießere1  n.  Maaehinenbaa-Akt.-tieB.,  Zelts. 

Kl.  I'Sb,  \V  ^f«  195.  Yerfalirrii  /.um  Ridii/iiTf^n 
eines  UeiniHchcH  von  Eiiienorz  uuJ  wtrnig  fcMtoiii  Ko- 
duktionsMoff  mit  Hilft-  <'UU'«boi6en  reduzierenden (iaaes. 
WcHtninn  Froceö  Company,  Juraev  City,  V.  Hu  A.; 
Vortr. :  C.  Pieper,  Ii.  Sprinfcmana,  To.  Start«.  B.  Henc, 
Pat-AnwflUe,  Berlin  KW.  40. 

KL  l!)a,  E  11  110.  Aue  einem  Stflck  hergeatollto 
MetA)lqiMr*cb««Uo.  BcojMniB  W.  EUieott,  Dovar, 
New  Jenej,V.8l.  A. ;  Tvrtr. :  PaL-AmlltcDr.  B.  Wütfa, 
<-.  Weihe  und  Dr.  H.  Weil,  FrMkflirt  X.  1,  uui 
W.  Dame,  Berlin  8W.  13. 

Kl.  24-,  II  tS092  VersrhluBfitein  für  dl.!  ?>tirn- 
und  KQckntauur,  inhlii-soniitTp  hei  Hfijcnprrttorcii,  iIIp 
zwei  8Xtze  einander  recht»  inkl  _"  r  1 1  .■ciiilcr  K)iiiäl(> 
aufweisen.  A-icl  Hermanseo,  iirumülU,  .Schweden; 
Vertr.:  H.  Neubart,  Pat.-Anw.,  Barlin  8W.  61. 

Kl.  24o,  O  2S010.  QaflVRBBger.  Ua8-»enerator, 
O.  m.  b.  U.,  Dreedw-l.. 

KL  Mf,  8«lt  I4«5S.  Hin-  ind  ii»rb«««f  lieber 
liMt  Ar  IiinMiifen«runf«i).8eliiMM«rftHoek«,  Hamburg. 

Kl.  31  b,  I.  21  roriniimsc  hine  lor  HeritelliiiiK 
▼OB  Teilen  der  Kernfnrin  von  Kundkörpern.  Ferdinajxl 
LaiBle,  Tangerhüüi'  t>.  Mstrileliurtr. 

Kl.  49  f,  A  I3  6Ö9.  Vorrichtung  zur  eloktriachcn 
8tnmi>rH<  hwi  iBniif.  AUgemaia*  El«klriaillt»4ilaMll- 
•diaftt  Berlin. 

Cebrauchsmusfereintragungen. 

11.  Mär*  19o;.  Kl.  la,  Xr.  30028.5.  Entw»«- 
nerungitap parat  fttr  Rrzo,  Koblon  und  der;.;!.,  dmlurch 
gekennxeicbnet,  daß  da»  zu  entwässernd»  Jüaterial 
durch  ein  durchloi-htcM  (icfftS,  an  welches  sich  ein 
•beafaUa  darcbloobter,  durah  ikharniere  und  Fcdom 
luaanunengebAltmMr  Konm  MachlieSt,  mittala  einea 
Kolben«  geprallt  wlid.  C.  Ltthrig'B  Nachf.  Fr.  QHlppel, 
Boebum. 

Kl.  7  a,  Nr.  300  l'iO.  MiHor.-iift--rr-'af  rrir  Wiil7.r.n- 
«tralionantriebe.  Feiten  \  (iuillr;iiniip-i.Hhmi  \i  rwi«rke 
Akt.-O««.,  Fraiiklurt  ii.  .M. 

Kl.  7  b,  Nr.  läs.  Satr.  tan  drei  KhüIhtw «Ivten- 
paaren  zum  Herstellen  k^sc''''''^*""  Höhrt-n  \>.n  r-  rht- 
ectcicrom  <}ner«rhnitt  «u*  flachem  Ulechband.  Her- 
mann HamlMir;,'er  und  Hermann  Mon/.ert,  Werdohl. 

Kl.  7  b,  Nr.  300 159.  Satz  von  drei  Kaltberwaben- 
pMru  warn  Heretollen  geacbliixter  Rdhnli  tob  kreia- 
rundam  Queracbnitt  ana  flacbem  Blecbbaad.  Hwowbb 
ITambarger  and  Hermann  Monzert,  Werdohl. 

Kl.  19a,  N'r.    ii'On.-^.  oiliff  Kihcti[.laltr  tre- 

prelitR  Dopjipl-  iiilrr  üreitH'-liwcllc  tiir  Si  hii'tu'iisti>li, 
rillt  iiurrh:,-i'hi'iiiter  eh. tut.  jeilc  .\rt  ihr  Sti>riniif- 
la^erung  (^c-ülattuniler  4.>i>L*rtittcfae  und  tu-Ut«gendt'i), 
nach  der  Scbwelk-nmittc  nnsteii^endcn  seitlichen  8tätz- 

Slattan  aowi«  mit  angenieteter  Mitteirippe.  Uottfried 
l«M,  Bmiin,  Atkanueberpl.  5. 

Oesterreichische  Patente. 

Nr.  26882.  Frans  Hatlauek  in  Kladno 
(Böhmen).    Vet'ftthnn  Kntgattn  von  Mtfallfti, 

iH$btt0i>k«re  wn  Einen  vnd  St«hl  mitteit  tine»  iuft- 
ieeren  htzw*  tuftvtriümUn  Batmt$. 

Die  sa  entgasanden  Metalle  werden  in  einem 
dicbt  ▼erschlieBbaren  Bchmelzapparat,  Torziif^xweirte 
einem  elektrischen  Ofen,  auf  eine  für  die  l',iiii,'iiMirijf 
besoudent  geeignete  ilitzo  gebracht   und   unter  Kr- 


seugon^'  einen  iiiü;;rH  hr<l  i^roUen  Vakuuinx  im  Ofen 
beliebig  lange  auf  dieser  Temperatur  erhalten.  Die 
Metalte  kSnnen  wtthrenddoNsen  zur  liefBrdemng  der 
Entgasunc  rtrOhrt  iidfr  hfwrj,'!  werden. 

7fr.  2<n80.  L  u  i!  »  i  i;  WoiBZ  in  HudHpest. 
Verfahr,-,! 

EHe  Lim-uabfilie,  w  ie  z.  U.  Uobr-,  Dreh-  und  UuB- 
spSne,  denen  zweckmilBlg  2  bix  4''/o  gemahlener  Uoh- 
dolumit  oder  Kalkstt^in  zugeiietzt  wird,  werden  in  einer 
.MiHchtroinmel  oder  dergl.  mit  einer  klaren  Kalkwasser- 
Ifieang  angefeuchtet  und  dann  nnter  etBrkem  Drnok 
sd  Sticken  gepreSt  Nndi  dem  Preeien  erwtmeB 
•ich  die  PreBstacke  von  aelbat  auf  SO  bis  60»  (.'.  und 
werden  in  etwa  24  Standen  Tollkommen  fest  und 
waaic  rbestünd  i  . 

Eiscnabffill  n  mit  wenig  Koblenstoffgehalt  wird 
beim  Mischen  /»eekit.utii;,'  «twa*  gvpillvert«  HolskoU« 
oder  Urapbit  zugesetzt. 

Frftnzöslsche  Piteate. 

».  3«:  !{94.  M.  Fe  r  .i  i  M  n  n  d  11  e  h  c  r  le  i  n.  (Vr- 
fahren  zum  Agglomerieren  ron  fuirerförminfn  F.nm, 
KitmMräHdeH^  Gicht xtaub  usw. 

Die  genanoten  Stoffe  werden  mit  BrennatufT  ver> 
mischt  in  einem  KoBferter,  wie  aie  beim  Huntington» 
Heberlcin-VerfAbn«  »tm  EntacliweMa  von  BMirten 
und  dcrgl.  brautat  werden,  Terblaeen.  8«hldllebe 

iJcHtanilteili',  wie  Zink,  Schwefel,  Arsen,  »erden  hier- 
dureli  auH^i  trieben,  wklireiid  die  lirze  und  dergl.  zu 
festen  Khini|icn  i'.usammensintern,  die  ohne  wettaraa 
im  Hoilidfen  vernflimolifen  werden  können. 

Ein  vorlioriijer*  .\nri;iH''en  der  Erze  uhw.  ist  zweck- 
luäBig,  auch  künnen  in  bosoudcreu  Fällen  Znaehlige 
wie  Kalk  aad  KieaabAure  gagaban  waidaa. 

Nr.  864  78«.  S  .  i  c  i  e  t  e  anonyme  dos  ni  i  n  b 
doLuxembourg  ctdesForges  do8urrelirark. 
Baxiitcht:»  Koitperttrtfrfahren. 

Es  wird  vorgeMchln!:r(*ti.  «tatt  der  bisher  QbUcbcn 
Zuschläge  von  gebranntem  Kalk  im  Ueberachat 
oder  von  Sobrott,  welcbe  w&hrend  dea  Blaaeoi  aar 
Harabmindemag  dar  Tamperatar  bei  haiflam  Onaga 
gegeben  weiden,  robeii  Kalkatein  oder  ein  andaraa 
bei  seiner  ZoraeUung  Oaa  abgebende«  und  Pboapbor- 

Miiiire  hindentles  Mineral  /ll  heimlziTl.  I>le  zur  7er- 
Het,<un;;  df'fwelbi'n  erfor.lerliehe  \\  liriiie  i~t  sii  lielniehl- 
lieh.  dal)  verlialtnismaliitt  nur  ixcriiiL'e  Men^'.  ii  di'*- 
sellien  /.ur  HeraUitiindertiii)^  ^'^t  H>t^^  bi»  üuf  den 
normalen  Uang  nötig  sind,  ho  daB  der  Uehalt  der 
ticblacke  an  Phoaphontäure  ein  hoher  bleibt.  Das 
Yerfabren  aoU  aus  diesem  Grunde  Qbcrdiea  die  Ver- 
weadnog  von  alilxiBmraicban  RobeiaaniortaB,  die  be- 
kannllieh  bei  thnmi  Yerblaaan  aobr  bohe  Hitaegrade 
erzeu^roii,  ohne  wirtschaftlicho  Nachteile  gestatten. 

Nr.3(l4Ha;.  M.  Henri  Jean  Baptiate  i'ioaud. 

y,  I  fahren  der  Kiitphosphorung  ror  4tr  Entk»Mmng 
in  der  Birne  oder  im  Talbotofttt. 

Zugleich  mit  dem  Kalk  wird  eine  eo  groBe  Menge 

FluBHpat  oder  ein  anderer  gleichwertiger  Stoff  dem 

Kisenbade  zugesetzt,  daß  der  Kalk   verflflssigt  wird, 

H>'ine  Verwandlsehalt  aliiT  /imi  I*hiit<]ihiir  niidil  lieraU- 
peilrii'-kt  wird,  Ks  tritt  dann  eine  l',nt[>h(is|diiiriirig 
de-,    F.iserW     \(ir    tier    V'itlieeM    Ell  t  k  nli  UuilT     dl'h  üaiie» 

ein,  da  die  vurhaudeno  .*)chiai'ke  ikhi^  ist,  die  l'lios- 
phorsfture  in  Uegenwart  von  Kohlenoxyd  zu  binden. 
Das  bisherige  L'eberblasen  ixler  l  eberoxydieren  dar 
Charge  soll  NClt  arQbri^'cn  utid  H<>-;ar  keine  vüUige 
Entkohlnag  mehr  erforderlieb  »ein.  Di«  erxatm^to 
Sehlaeka  ■oll  nicht  loUcchtar  ala  gewabnllehe  Thomaa> 
«ehlacke  aein. 

Daa  Verfabre»  wird  mit  einem  neutralen  Futter 
durcfagefllhrt  a&d  kann  aueb  im  Talbotofen  auagefllbrt 
werden. 
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Pttente  der  Ver.  SuMien  von  Amerikt. 

Mr.SKOSS.  James  W.  HotbieriBWAler« 

bury,  ('onn.  Vorrichtung  zum  Prttttn  ton  Metatt- 
tUcken  und  -Statifjen. 

Die  VorriohtuDK  liestolit  nu»  zwoi  durch  Htarko 
("•-uini.'!'  a  und  ciiion  noilciirnhmon  b  verliuiiilftirn 
Zyliiulern,  v<ui  douon  dor  eine  c  einen  durch  l'reö- 
wasHcr  potricboncn  Kollien,  der  andere  d  die  l'reß- 
form  entblUt.  In  dem  /ylindor  d  ittt  eine  konische, 
•icb  nach  innen  Teren^ende  Bohrung;  angebracht,  io 
die  smilehat  ein  »u  die  Wärae  nidit  leitendem  Ma- 
terial beatohender  Sebatanlinder  nnd  in  dteaem  ein 
StaldzylindBr  eingeaetst  aind.  In  dem  letzteren  ist 
veraebiebbar  ein  an  einem  Formtriger  e  leicht  «ns- 
weebaelbar  befeHtijjter  Fonnrinfj  anjrcordnct,  durch 
den  der  in  dem  Stahl/.\  linil'-r  eingeleimte  Metallblock 


gepreBt  wird.  Der  FormtrCgcr  e  ist  mit  einer  ring- 
fSnnigen   Nut  verschen,  in  die  seitliche  Haltt^r  etn- 

Erelicn,  ilie  durch  hjdraulitieh  in  Zylindern  f  bewegte 
olben  in  nnd  aaBer  EingriiT  mit  der  Nnt  gebraölit 
werden  künneB.  In  den  doreh  den  Fovmrfav  rflck- 
wlrla  teilweise  abgoscbloieenen  Stablaytinder  paBt  genan 
der  8lemfK>l  g  des  I*reBzylindera.  der  mit  der  Knlbon 
Stange  durch  ein  (ielenk  h  verbunden  ist  und  2uni 
Finführen  des  Metalllilocke-«  in  den  Sfiilil/ylinder  woit- 
lirli  '.mii:i'kl!i[i[it  w-  rdrn  kann.  hi.-  \'(irrirhtun(;  kann 
«ehr  rasch  den  vemchiedeimten  Anforderungen  bezüg- 
lich der  (iröBo  und  HtArke  der  zu  pressenden  Stangen 
angepaßt  werden.  Nach  Löaen  der  seitlichen  Halter 
lunn  dor  FormtrAger  e  mittele  eines  Zabnstaagen- 
triebee  i  aus  dem  Zylinder  d  entfemt  und  ein  neue? 
Poimring  eingeaetit  werden.  Anderaeita  Uflt  sieb 
•neb  der  fQr  die  Aofnabme  des  Hetaliblockes  bestinmite 
Slahbiylinder  leicht  gegen  einen  andern  auswecbüoln. 

Nr.  807118.  J.  C.  Kelly  in  Scottdale,  Pa. 

Ziehvorrirhtung  für  Kokx'f'n. 

Die  ZiehvorrichtunK  ist  auf  einem  vor  den  Oefon 
bewegbaren  ^VnJ;t■Il  in  wii:;erechter  Kicliliiii^  auf  den 
Köllen  a  drehbar  gelagert.  8io  besteht  im  wcisent» 
liehen  aus  zwei  nebeneinander  angeordneten  Zyliudemt 
von  denen  der  eine  f  eine  zaugvnartigo  Vorrichtung  ^« 
der  zweite  eine  Kratzacliaufel  betAtigt.  Beide  Zj* 
linder  sind  in  Zapfen  d  drvbbar  gelagert  nnd  Unnen 


dnreh  Sehraabenapindeln  5  und  Handrider  e  aowle 
die  Eineriricnag  der  Federn  e  in  Menkrechter  Rich- 
tung veratellt  werden.  Zwei  Vierweirventilo  ge«lnttcn. 
den  Enden  beider  Zylimb  r  eine  I iru<  lvHiix-^i:rkeit  /u- 
anfflhren.  Die  Koll)etihtniii,-o  /i  liei-  Zvliiiderw  /"  ist 
hohl  und  triiu't  nti  ihreni  l.ndc  eine  fcit4'  Zan>,'en- 
backe  i  inid  eine  beweuliehe  k:  Die  letztere  ist  ilreh- 
bar  gela-ert  und  wird  durch  die  KallicnHtane;e  j  eines 
kleinen  Zylinders  z  gehoben  und  geaenict.  Daa  obere 
Ende  dieses  Zylinders  atebt  mit  der  holilen  KoIImb- 
atnnge  h,  daa  untere  dnreb  ein  in  dieae  KolbenBtang<> 
eingcaetxtea  Robr  I  mit  der  Ointeraeite  dea  Zylinders  f 


S7.  Jahrg.  Hr.  IB. 


in  VerUndnig.  E<i  wird  dementsprechend  beim  Vor- 
treiben dea  HanptkolbenH  zunächst  das  Druckmittel 
durch  das  Rohr  /  in  den  Zylinder  gelangen  und  die 
Zan-meii backe  k  heben,  wShreml  iimsfpkebrt  bei  dor 
Rür  kwärtuliewetiunir  zueritt  diene  Bai  ke  lii  runtertreh>>n 
und  den  gefaßten  Koki*  festklemmen  wird,  l  in  den 
Koks  nach  dem  HerauNziehen  abzulegen,  wird  die 
Zangenvorriehtnqg  in  der  Weiae  gekippt,  dafi  ein  an 
dem  Hanfttkolbes  MgeeeMer  MMintt  AnBengewlnde 
versehener  ZvUnde«  n»  in  aloe  in  dem  Zylinder  f  fest 
angeordnete  Mutter  n  eintritt  und  eo  um  90°  gedreht 
wird.  Sobald  durch  die  Zanpe  die  größeren  Koksteile 
auft  dem  Kfen  eiitfrrnt  Mnd.  «ird  mittel««  de«  zweiten 
Zylinders  eine  K rat/Hclinufel  in  den  Ofi'U  eingeführt 
und  durch  dicN«  werden  auch  die  feineren  Teile  her- 
auHfjeholt.  Durch  ein  Handrad  und  ZahnrSderflber- 
tragungcn  kann  die  Kratze  um  180°  gedreht  und,  um 
die  Oefen  ni<'bt  zu  bcsehAdigen,  in  aufrechter  Rieb» 
tnng  in  diene  eingefOhrt  und  dann  erat  gewendet  werden. 

Nr.  806206.  C.  L.  Taylor  in  Alliance, 
Ohio.  BJoekfUter. 

Der  Bloektleber  iet  in  tbUeher  Weiae  an  einer 
Tianflcatse  befeatigt.   Er  enthllt  in  einem  Zylinder  o 

eingeHchloHscn  die  wo>4entlichen  Teile,  die  iiämtlich  in 
zwei  Fübrunijen  f>  eutlanp  gleiten.  Das  t^iuerhaupt  r 
trügt  die  üreif/tauijen  (/  für  die  Form  «'  und  dient  zur 
Befestigung  zweier  Ileibketten  odir  -Siile  f.  Hin 
zweiten  Ijuerhaupt  g  trögt  den  l)rurk«t.  in|iel  h  für 
den  Block.  In  beide  Querbiupter  sind  Mattern  •  nnd 
Jr  eIngeMtat,  in  die  tüa»  mit  B«eh(e>  nad  Uoke- 


gevindo  Tem^ene  Mndel  l  eingi^schraubt  iat.  Auf 
die  Spindel  tat  ein  Zahnrad  m  aufgekeilt,  daa  in  einem 

i^-leichfall»  in  dem  Zvlimler  n  geführten  (iehSuse  » 
mit  einem  auf  der  vierkantiifcn  Antrielisweilu  o  (glei- 
tend' ii  /iilinrad  in  Kini^ritV  nt.  Iii.  ItiMncrkenswert  int, 
dali  lia«  untere  ijuerhaupt  <:  mit  einem  RinKHanMch  ;» 
verseilen  ist,  der  die  ol)ere  Mutter  i  umgibt  und  mo 
vor  Staub  und  dergleichen  Hchiitzcn  «oll.  Die  Wir- 
kungsweise des  Itlockziehers  int  die  t'lbliche;  die  ganie 
Vorrichtung  wird  erat  mittele  der  UeiBketten  ao  weit 
herabgelaaaenf  daB  der  Stempel  den  Block  berlhrt, 
und  darauf  dufdi  Drehung  der  Spindel  die  Blockform 
abgezogen. 
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GroObritinniens  Eisen-Einfiihr  und  -Ausfuhr. 


■ 

Jan«« 



1807 

1 

1 

IM» 

lOD* 

ton» 

t»BP 

1         tan*  1 

10  048 

4  883 

85  353 

u  i  ta 

81  071 

21  650 

2H5  942 

41^3  641 

089 

8G3 

2  261 

1  704 

926 

904 

285 

289 

171 

485 

265 

311  1 

2  724 

1  634 

1  492 

556 

88  Sil 

16  084 

88  662 

89  214 

178TS 

S9S8 

4866« 

68969 

— 

— 

•  907 

9  710 

— 

— 

11686 

18  787 

Rohbl5cke,  vorf^ewalzto  BlCcke,  KuUppel  .... 

164  268 

69  845 

706 

4  775 

TrÄjfer  

42  701 

21  466 

27  29« 

26  449  1 

4680 

6820 

100  919 

101  559  i 

— 

— 

15217 

8  521  , 

873 

402 

9  794 

9  066 

1  652 

577 

3  333 

6  046 

SonAtigea  EiBenbahntnaterial,  aicJlt  bM.  gsnuilt  . 

— 

— 

19  415 

16  526  1 

28  821 

8  756 

40622 

70  417 

8871 

2087 

15  769 

118  284 

16  084 

128  268 

— 

— 

16012 

17  806 

91771 

101  882 

Iva 

Draht  (einschlioBUeh  TcttgrApbeB"  T«l«|i]uHidff«bt) 

16  421! 

16  126 

10  775 

1-2  27ü 

i*  JUff  { 

Walxdraht  

13  455 

6  205 

Drabtittifte 

11  199 

9  903 

3  177 

2  219 

8  172 

7  384 

1470 

1017 

5818 

6  880 

4018 

4114 

•  698 

18  768 

BMirm  and  BOhranverlnndungen  aus  3<;hwei6«i»eB 

8  497 

8  987 

81  668 

87  967 

1  025 

808 

40  848 

43  796 

7  TS.I 

8  497 

4  489 

4  351  , 

Fftbrikal«  «oa  Eim  mai  Stehl,  nidik  b«.  «muiii« 

7085 

6706 

16  896 

18176 

896  978 

210262 

1  lOü 754 

1  419  386 

2  516190 

1 621  991 

9 191  197 

1 

11  415  331  i 

«lraftkrlt8iiBl«u  SteUerseugan^r  tai  Mre  IMC* 

Dio  Erzeugung  von  Martingtahlblöckon 
betrug  im  Jabrc  1906  nacb  don  RrinittlanceD  iler 
Britiiih  Iron  Trado  Aesociation  4  627  815  t,  dM  Md«atet 
Menttber  d«m  Yorjahre  eioe  Zunaliiae  von  21  7o 
vni  gegen  dM  Jkbr  1904  «tne  eolclie  von  40*'/o; 
die  Erzeugung  von  üessemcrBtahlblSckon  hin- 
gegen hat  nicht  nur  keine  Zunahme  gogenOber  dem 
Vorjahre  erfahren,  sie  ist  vielmehr  von  2  041  864  t  im 
Jahre  1905  auf  1  937  855  t  im  Jnhro  1906  zurück- 
gL'tran^'iTi.  Dir  i:  (•  >  «  m  t  e  Ko  Ii  ts  t  a  h  1  r  r  /  >•  ii  u  ri  g 
UruübriU>>(iit>nH  tttetit  sich  »omit  für  dott  Jahr  1906 
auf  e  5B5  670  t  gegen  5  983  685  t  in  1905  ttod  5107810t 
in  1904,  die  Zunahme  bi-trügt  aUo  gegen  1905  mnd 
10>  and  gegen  1904  28  70.  Die  Herstellung  von  StaU- 
fonngoB  ist  in  dieeen  Zahlen  aioht  mit  einbegriffen. 

Dar  genannten  Statiatik  entnabaien  wir  die  nach- 
■teilenden  Einzalhoiten: 

*  |,The  Iran  and  Goal  Tradea  BeTitw'  1907, 
5.  April. 


Erzeugung  von  M  h  r  t  i  n  « t  a  h  lij  1  0  c  k  c  u . 


1  iS04 

1  T 

im 

Nordostküste  .  .  . 

928  681 

1  086  346 

1 

360  239 

Schottland  .... 

1  109  477 

1  286  851 

1 

»27  498 

Nord-  u.  Hildwaics 

667  081 

791  608 

989  940 

Staffordehire,  Uhe- 

•hira,  Idncoln- 

•Üra  nur.  .  .  . 

210  688 

288  880 

490  874 

ShefBetd  «ad  Leeda 

248  026 

881  881 

880  694 

Lanuashire  und 

Curaberland   .  , 

148  .V20 

184  564 

199  170 

3  297  272 

3899  460 

627  815 

Es  entfielen  »ut  lius 

•aar«  Verfahren 

2  624  615 

3  091  519 

3 

432  750 

banicb«  „ 

672  657 

807  961 

1 

195  065 

8  297  272 

3  899  480 1 4 

«27  815 

66«   Quin  ood  £luii. 


ßtrichtt  über  Vertammlungen  aus  Fackvereinen. 


S7.  Jdirg.  Nr.  16. 


Dio  Erzougang  von  MartinaUfal  -  Halb-  und 
Fertigfabrikatcn  wird  fQr  das  Jabr  1906  vio  folgt 
anf;ef;eb«n : 

Bleche  rnirt  WinkelcUen  1  T62  197  t 

StaheUcii   954  112  t 

Yorgewalkta  Blück«  and  Knappe!  .  506  636  t 
Eiicnbahnsebiratii   96  140  t 

BanoiKoii   20!  t 

l>ie  nachstehende  Tabelle  zeigt  die  Verteilung  der 
ToiliMMleiiMi  Martiuöfflu  uf  die  TeMObiedaBen  Betirk* : 


I!rs«ii'g«ii;  TOB  BettemeritthlblSeken. 


In  Aullir  Zu- 

H«liirb    IK'lrii'h  HiuiiiftBo 


'  Schottland  

XordotttkflHte  ,  , 

K«rd>  ond  SfidniUe*  .  .  ,  . 

SbefleM  and  L««d*  .  .  .  . 
;  LaaeaKbire  and  Cnmberlaad 

Steffordifaire,  Cbasbira  aaw. 


107 
99 
88 
68 
24 
39 


2.5 
20 
19 
14 
8 
10 


13-2 
119 
107 
82 
32 
43 


Intgcaamt  j  419   |   96   |  61» 


Dio  Er/i;ujjuug  vou  BoMtienier-Htahlblöckea 
argibt  sich  aus  der  nchenBlebenden  ZutaammenHteiUaiiy. 

An  BcMHemeriitahlMchionen  wurden  im  Jabre  1906 
868  416  t  gewalzt  gegen  9t!CC44  t  in  1905;  dio  Er- 
zeugung Ton  Ifalbzeug  wird  auf  282  291  t  angegeben 
gegen  290)358  t  im  Vorjahre,  diejenige  von  Slabaiaail 
anf  246tMi9t  gegen  293  601  t  nnd  diejenige  Toa  ««n'> 
«ügvin  HandelaeiMn  aaf  88662  t  gegen  190978  t  Im 
Jabro  1905. 

Dio  Anxahl  der  Torhandencn  BeMemfrt>irri(Mi  hc- 
triiirt  .')G  auf  18  verschiedenen  Werken;  iliro  Vor- 
teilaog  auf  dio  Bezirke  ist  ana  der  SdiluBtabclle  zu 
«laalien. 


1904 

t 


190» 
t 


IMC 


Wert  •  Crnnberland 

nnd  Lancaahire  . 
Sfidwalee  .... 

Sheffield  und  Leed» 
<^levoland  .... 
8cbottluini,strirt'ord- 
ttbire  usw.  .  .  . 


Eaantficlen  aul  dai 
aaure  Terfabren 


575  844  590  417  58»  687 1 

428  830  468  027  419044' 

29H84  1  374  299  378  499 

;t2i)  310  379  150  371  490 

1K6  1H.4  229  971  233  155 


1  810  038  2  041  864  I  1  937  855 


1  147  292 
«62  746 


1  135  613 
906  2»1 


1810  098!  2  041 864 


Besse  nicrbirnen 


1928068 
609  792 

199785» 


in 

a«( 

»•r 

m 

* 

MUB 

r" 

"I 

B 

t 

s 

• 

i 

4 
m 

1 

C 

■m 

■ 

SQdwales .  .  ,  ,  . 

8 

_ 

4 

12 

- 

Hheftield  und  Laeda 

11 

I 

II 

4 

Oleveland  .... 

2»/. 

6'/. 

1*/. 

3*/« 

4 

10 

€«nbavlaad  nnd 

Lancaabire     .  . 

15'/» 

1»/. 

17 

StalTordsbire, 

Sebottland  ntw.  . 

10 

10 

Imgesami  i»»«/)« 

19'/. 

7'/i« 

4v7 

44 

"1 

Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Deutscher  Handelsiag. 
Die  yolWemammlung  den  „Dcnteeben  Wandels- 

tagus",  die  (III)  !*.  il.  M.  in  Berlin  (ttattfarnl,  »urdi-  vniii 
Vor»itzi'ndi'ii  K /i  i- m  p  f  geleitet  «lul  \t>n\  lirafcii  vou 
1' o  »  «  d  o  w  «  k  y  -  W  (»  h  n  e  r  uiuikmi^  der  verbündeten 
Regierungen  begrUiU.  iü»  wurden  folgende  Bcschlüiwe 
gefaU: 

1,  Welipealport»  nad  Pnatvereiae.  Oer 
Oeutacbe  Handelatag  emebt  den  Herra  Beidukanslcr, 

dahin  /u  wirken,  daß,  unter  niri(>rn'hi«ter  HorabHct/ung 
dcM  i'ortoH  im  inneren  deuttcheu  Verkehr  für  Uriufu 
von  /.'hn  auf  nebt  nad  fttr  Poatkartea  fon  fünf  nnf 

vier  i'tennig, 

a)  zunflrbst  zvrischen  Deutschland  und  desann  Nacb- 
barlAndern  PoatTertrCge  geechloaeen  «erden 
aacb  Art  der  swiMhea  Dentodiland  nnd  Oeetor» 
reieh-Ungnm  lowte  iwiaeben  Deutachtand  und 
Luxomburfc  bereite  betlebenden  VertrAge.  womich 
für  den  Verkehr  zwinchen  diesen  Ländern  nur 
die  für  den  inneren  Verkehr  derselben  he- 
»tehcndcn  l'orto»ii(/i   in  Auwendung  kotninon. 

b)  kanftig  swiecbeu  »iwtlicben  Lindern  dea 
WelipoalTereinadie  HarabMtinng  dea  Portoa 
«wf  die  ia  deren  innerem  Verkebr  geltenden  Sitae 

b«rbetfrefQbrt  wird. 

1 !  i  ij  1> ,1  Ii  11  \  i'  r  k  !•  Ii  r  r( . I  r  (I  II  u  II  I  ler  Deutucho 
Han'ii  Kiiti:  •"[irii  lit  ilem  lli^rrii  l'r»«r<ientfn  de«  Ui'ichi- 
eitttMiK.iiiiiniiit  -<  Mulnen  Dank  dufilr  au»,  daU  ihm  Oe- 
legi-nheit  g>-ir<-hori  int.  Hieb  nber  den  im  Reicbeeieen- 
bahuamte  aufgeHtcllten  vorlSttOgen  ßntwnrf  einer 
aenen  CiaonbabnTerkebraordnnng  an  InBem.  Dieser 
Entwurf  «teilt  nacb  Inbalt  nnd  Ferai  eine  Verbewernng 


gagenüber  der  geltenden  Faaanng  dar.  OleMiwehl 
iat  er  nocb  in  naaeben  Punkten  zn  Indem,  nm  den 
BMOrfuissen  dea  Vorkohrs  in  ansreichendem  MaBe 

vu  ('iit-^iiri'clu  ii.  DiT  Di'utsi  ln'  )lnriii<>lstatj  weist  auf 
di«>  vieli'ii  Aiitrfii;i'  hin.  iii<-  von  ecint.'n  Mitj^liüdern 
hierzu  t^i  fiuljort  iirni  in  z»>  i  lyxtL'inatiscben  Zusammen- 
stellungen deu  in  Betracht  kommenden  Behörden 
überreicht  worden  sind ;  insbeHondero  aber  spricht  er 
iiir>  Erwartung  aus,  dali  dio  von  seinem  Ausschuß  am 
:i.  T)<  zt  iuhor  1906  gefaßten  Beschlüsse,  die  sich  bel- 
apieleweiae  «of  die  Haftung  der  Eiaenbaba,  die  Yer- 
wlgttBg  dureb  die  Blaeabitba,  die  Bemeaanag  voa 
Friaten,  da«  Wagenatandgeld  und  die  Frachtzuschlige 
beaiefaen,  bei  der  Anfetellnng  eines  neuen  Entwurfes 
eine  angemessene  Beachtung  erfahren. 

3.  Bö  rs  e  n  {j  p  «  e  t  X.  Der  DeiiliscUc  Hftnil' Utti^ 
i;il't  dor  l^SMiitiiiii:  \iiM(lrti' k,  iluÜ  (Iii-  lü  ;,-ii'riin:;  ilic 
von  ihr  i>uMgfi»|>rocheuc  Absicht,  im  lutereitse  unttcrcH 
ganten  Wirtocbafttilebene  und  Ii  ^  staattkreditos  auf 
eine  umfnttüende  Aendernug  des  Büraengeeetsee  bin« 
zu  wirken,  mit  tunlidiater  Beeobleunlgnag  anr  Aua- 
fübmng  bringt. 

Er  betont  jeducb,  daB  eine  die  GrundaMse  dea 
Oeaetiaa  unberührt  lasticudc  Besserung  nur  einiger 
b««onder8  nachteiliger  Bestiintnungen,  wie  sie  die 
l'iiU    und  dem  Heichstau'^  Viir^'cl.'L'tcii  Katwürfo 

lar  Aeuderung  de»  AhMrluiittcn  IN  d,  ■<  Iii irm  n^rfisetzos 
vorgewehen  liabt  ii,  iih  lit  L'i'iui:;i'iid  i-t,  um  wirksam 
der  Verletzung  der  Veit  ragst  reue  bei  Hüri«entcrmin- 
geschaften  Einhalt  zu  tun  und  dio  (iesunduhK  der 
wirtHrhaftlicben  VerbiUtnisee  borbelzuführeii.  Hieneu 
ist  CA  vielmehr  unbedingt  nntwondig,  wie  der  DeutHclie 
llandelatag  ea  bereite  in  aainen  VollTenamraInngen 
Tom  8.  Jannar  1901  und  24.  JUra  1904  gefordart  bet| 
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das  Bflr8enrc^'ii*ter  zu  besoitipen  und  die  Untcrsa^'un^ 
dea  BOrBontormiuh&DdtiU  in  Anteilen  von  Bcrgverka- 
und  Fabrikuniornebmungcn  sowie  in  Qelivid«  aod 
■MIU>l«of«brikaten  wieder  aufzubeben. 

d.  H*ftUDg  dee  Steetet  fdr  den  Ton  eeinen 
B«*nten  tagettflea  9oh«dea.  Di«  Htftanr dee 
Staetee  and  endeter  Jerietiedier  Peirtonen  dee 
liehen  Rechtes  für  den  vnn  ihren  n«'amten  in  Aus- 
Qbiing  der  diesen  anvertraut«»  öffnitlii bfn  Gewalt 
zugefQgten  Schaden  ermangelt  zurzeit  in  I )iL-.it3cbland 
dor  einboitlirhen  Regclun!».  Nor  in  cituMn  Teile  der 
liiindc-t^tiiaten  findet  eine  uniinttelbure  Haftung  statt; 
in  einem  andern  Teile  wird  nach  Art  einer  BUrg- 
Kchnft  gehaftet;  in  einem  dritten  Teile,  darunter 
l'realteo  mit  Ausnahme  der  KbeialaDdi»,  fehlt  ee  em 
Jeder  Hattnng.  Dieeer  Zeetand  itoht  mit  der  Einheit 
dee  Dentaeheo  Beiebee  md  den  Ferdarnngen  dea 
Reehtalewnltaeii»  im  Wldorsprueli.  Ke  seiner  Be- 
(«eitigang  tritt  der  Deutsche  Ilamlelhtft;,'  iu  I'eljer- 
einatinnnung  mit  dem  Dout^ehcn  Juriiitentag  dafür 
ein,  daß  dureli  KeicliH^'eHi  t/  die  unmittelbare  Haftun;,' 
d>-a  Staates  und  anderer  juristischer  Per^onon  <1i  h 
('■fTentlich. n  Hechtes  fflr  den  von  ihren  lieitniten  in 
Ausübung  der  diesen  anvertrauten  ölTentiicben  Ge- 
walt zugefügten  Schaden  festgesetzt  werde. 

6.  Kolonien.  Uebenangt  von  der  groBen 
Wichtigkett  dea  dentaefaen  Kdonialbeaitsea  fto  die 
wlrlaebnßiidia  Zoknnfk  Denlaehlanda  aewie  fb  die 
StftrkanjT  •eini>r  faandeiapolitiacben  Stollonp,  tritt 
ib  r  Dcutsi  br  Hinnb'lstftg  warm  ein  fflr  eine  ziol- 
iM'wulitt'  uiul  krut'ivobe  wirtschaftliche  Entwicklung 
ui^-'i'rer  Kolonien,  insbeaeaMlere  durah  einen  plan» 

muili|:;('ii  Kispnbahnbau. 

I>iT  IH'MtHi-lif'  Ilandelstag  empfiehlt  deshalb  auch 
allen  Kreisen  von  Handel  und  Industrie  im  Vertrauen 
auf  eine  groBzflgigo  Leitung  der  Kolonialverwaltung 
die  taüuiftige  Mitarbeit  an  den  Vorarbeiten  für  die 
Seliaffang  velltawirtecliaftlieh  wichtiger  BolutoiFe  nnd 
Prodnkte,  sowie  xur  Förderung  dea  Absatcea  deutscher 
bidastrieorzeugnissH  in  den  deutschen  Kolonion. 

R.  /  e  i  r  h  e  n  ti  c  Ii  11  t  z.  Das  (  it'hetz  /.um  Sebutze 
der  \Viir<:iihcz.'irbMuiii,'i'n  vom  \2.  Mai  1 SH-J  war  ein 
bedeutstniHT  I'iirt.-»'britt  auf  dem  (leliiete  des  dent- 
M<'hen  Wareniteitbenrccbts.  Während  seiner  Wirk- 
samkeit haben  sich  jedoch  Milnffcl  heraui<gcstellt,  die 
eine  baldige  Aenderunj;  des  Gesetzes  wünschenswert 
maehen.  Hierfür  empfiehlt  der  Deutsche  Ilandelstag 
die  von  «einem  AuMchnfi  am  8.  April  1907  be- 
aehloeeenea  Fordertmgen  and  hebt  noter  ihnen  die 
folgenden  hertor: 

Zu  $  1.  Von  der  F.infQhrang  eines  Zeichen* 
Hchntzes  oliiie  Res  r  b  ni  n  k  u  n  auf  bcNtinitnte 
W'aren  oder  beüliuiiut»!  Klttr^heu  von  Wt\ren  nnd  ;,'e- 
Werblichen  Dienstleistungen  ixt  nbziiro  beii. 

Zu  ^  2.  Die  Anmeldung  der  Zeichen  soll  nicht 
nach  einzelnen  Waren,  sondern  nach  Klassen,  für 
welche  die  /.eichen  bestimmt  sind,  erfolgen.  In  die 
KlaMen  sind  Waren  und  gewerbliche  Dienstleistungen 
in  sweckmiSiger  Weise  zu  verteilen.  Für  jede  Klaaae 
mII  eine  beeendere  OebOhr  erhoben  werden. 

Za  $  5.  Die  angemeldeten  Zeichen  sind 
vom  Patentamte  bekannt  zu  machen,  um  zur  Er- 
bebung de«  Widerspruche.-"  ^'c;,'eii  die  Knnrui,'iin;,'  fio- 
leffonheit  zu  geben.  Daneben  ^oll  jiMln.  h  dan  rntetit- 

:Uiit,    wenn    eh    eriiehtet,    daß  ein  /'ir   A  n  meliiuii;;  '^r- 

t<rachtes  /«eichen  mit  einem  andern  iiir  ilie<»eUit*  Klasse 
oder  dieselben  Klassen  früher  angemeldeten  Zeichen 
äbereinstimmt,  dem  Inhaber  dieses  Zeichens  hiervon 
Xitteilnng  raachen. 

Zu  §  6.  Oegan  den  Beschluß,  durch  welchen 
Widertpruohea  nngeaehtsi  die  Eintragu  ng  eines  Zeichens 
angeordnet  wird,  scill  der  Widersprechende,  und  gegen 
den  Beschluß,  durch  welchen  die  KintrAgun>;  versagt 
wird,  »«di  der  Anni.ddir  bei  dem  Patentamt  Be- 
acbwerde  einlegen  künuen.  Uegon  die  Eutacheiduug 


der  Boscbwerdcnldoilnnfr  »oll  die  Keviüiun  beim 
Reichsgerichte  eingelegt  worden  küuoea. 

Zu  §8  Abs.  2  Nr.  2.  Von  Amts  wegen  soll  di« 
liQaohung  eines  Zeichens  nicht  nar  dann  erfolgen« 
wenn  .daa.  Zeichen  Angaben  enthilt,  die  j^ersichtlleh* 
de»  taMeUiehen  VerbUtnlaMn  nloht  entapreohea  nnd 
die  Qefabr  einer  Tlotebnng  begrfinden,  aondem  auch 
dann,  wenn  Umstände  rnrlb'jjoii.  hu-j  denen  eich  er- 
gibt, dali  der  Inhalt  des  Zeichens  den  tataftchlicbcn 
Verhältnissen  nicht  ontsprieht  nnd  die  Oefabr  einer 
Tätischtinff  begründet. 

?;  i'.  Auf  Antrag  eineH  Dritten  soll  die 
Lösch uug  eines  Zeichens  auch  dann  erfolgen,  wenn 
aeM  der  Anmeldung  des  Zeichens  oder  seit  Ihrer  Er- 
nenernng  zehn  Jahre  verfloaaen  aind  oder  wenn  die 
Bntraguog  des  Zeichena  bitte  Teraagl  weiden  niliaaen. 
Der  Antrag  aof  Ldedtanf  «dl  in  allen  FUlen  bei 
dem  Patentamts  angebraoht  werden,  nnd  daa  Patent- 
amt Holl  (Iber  ihn  Rcachluß  fftsKon. 

Zu  IM  Abs.  Z.  (Jegcu  die  Kiitacheidung  der 
l!eB<'b»  erdeiibliilung^  soll  die  Hevihion  veint 
Ue  t<  hügtsrichte  eingeleimt  werden  kiitumn. 

Hinter  12.  Die  Wirkung'  cier  Kintragung  eines 
Zeichens  soll  gegen  denjenigen  nicht  eintreten,  der 
das  Zeichen  für  dieselbe  Klasse  oder  dieselben  Klassen 
zur  Zeit  der  Anmeldung  in  den  beteiligten  Verkehre 
kretaen  in  Inlande  oder  vom  Inlande  nne  ala  daa 
Minige  bereite  liekannt  gemacht  oder  bis  zur  An> 
meldnng  in  seinem  GescfaSftebetriebe  fortdauernd  be- 
nut/.t  bat.  Der  Yorberuitzer  SdU  Ii-  Zeieben 
innerliiilb  eineH  Jahre«  neit  der  BekanDliuai  liung  der 
lüntrafjun^;  auch  für  sicli  iinmelden,  «ndernfallB  das 
Hecht  aus  der  Vorbenützung  verlieren.  Daa  durch 
die  Vorbenutzung  begründete  Recht  soll  nur  in  der- 
selben Weise  wie  das  durch  die  Eintragung  bogrflndote 
Recht  auf  einen  andern  iilnT^ebcn. 

Zum  Bchluaae  der  Veraammlnag  wnrden  Wahlen 
getätigt,  bei  denen  an  Statte  dee  veietorbenen  Beif» 
ralea  Bebrene  Hr.  KemmenienrnI  Bnare-Boebum 
gewählt  wurde. 

SchiHbauicchiüsche  Gesellschaft. 

bie  diesjährige  Sommerveraammlnng  der  Gesell- 
Bohaft  aoll  wflhrend  der  Zeit  vom  14.  bin  18.  Mai  in 
Mannheim  staltfinden.  Dia  Tageeordnnng  sieht  auBar 
der  Begrüßung  am  Abend  das  ernten  Tage*  n.  a.  fol- 
gende Punkte  vor: 

Am  IT).  Mai,  vormittäf,'« :  Rröffnung  der  Versamm» 
long,  Vortru^'e  von  Stsdtliaurst  F.isenlohr  Ober 
„Rntatebuni:.  lUn  und  lledent\in^  der  M  antibeimer 
Hafenan lagen'  und  Dr.  Paul  N  e  u  b  a  u  r  -  Uharlotten- 
barg  über  , Grundlagen  für  die  NatitinAb">konomik  des 
Seeverkehrs";  nachmittags:  Technische  Ausflüge. 

Am  16.  Mai,  Tormittags:  Vorträge  von  Schiffbau- 
ingenieur H.  (J.Hamm  er-  Qflteborg  Aber  »Die  einheit* 
liehe  Behandlung  von  8ohilhbereclmnng«n  zur  Verein» 
fachung  der  Konstruktion**  und  Ingenieur  E.  Wift« 
(iriesheim  über  ,I>aa  autogene  Bchweibverfabren". 

Die  librige  Zeit  soll  geselligen  Veranstaltungen, 
Besichtigungen  und  AuaftSgeu  in  Mannheims  Um- 
gegend gewidmet  werden. 

Iron  and  Steel  Institute. 

Für  dir  d  ieH  jiUiri.;e  F  r  ü  h  j  tt b  r  .i  V  e  r  h  a  in  in  1  u  tl  g, 
die  am  ^j.  und  lu.  .Mai  in  London  (iui  Haurte  der  In- 
stitution üf  Civil  Kngineers,  Ur(>at  Üeorge  Street,  Wee^ 
minstert  stattlindct,  sind  folgende  Vortrfige  bezw.  In  ge- 
druckter Form  vorliegende  Abliandiungcn  vorgesehen: 
1.  Ueber  die  Anwendnng  ton  Dampf  im  Betriebe 

der  Oaaerceuger,  von  Profeseer  "W.  H.  Bone 

(Leeds)  und  R  V.  W beeler  (Warrington). 
i.  Ueber  Sentinol  -  Pyrometer  und  ihre  Aowendnng, 

von  IT.  Brearley  (Riga)  vnd  F.  Colin  JlCoor- 

wood  (..Shctlield). 
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5.  Ilebar  kQnstlichen  Yai^  liei  ncililiift-KcunomiHern 
fiOr  Stahlwerke  uiul  Ho<hiif«'iiki't<Mol,  von  A.  J. 
C  a  p  r  o  11  I  Shrftiflil  i. 

4.  üobor  den  irmHuU  des  FabrikationaTcrfahrena  auf 
einige  Rigi  riHchurcen  dea  Stablea,  TOB  F.  W.  Bar- 
bord  (I^oiiilun I. 

K.  Heber  die  Verteilung  von  8rbwcfel  in  Kokillen, 
TOD  ioaeph  Uendereon  (i^tockton-oa-Teea). 

6.  Veber  die  Eentellnng  von  Stahl  au«  hoehaitiziertem, 
pluiaphorilalti|en  Bebeisen  im  Thoma»proi«6,  von 
Arthnr  Vf.  Kiobarda  (Urao^etown). 

7.  ücbor  ilii-  Ilrijjf.-lluiii,"  von  Staiil  aus  ehrom-, 
nickcl-  und  kiili(iltlialti::ijin  RhIhmsl'u,  von  Arthur 
W.  R  i  (■  Ii  il  r  il  H  I  ( t  rrtnjjcliiuiii. 

8.  Ui?biT  elektriachen  Antrieb  von  Keversier- 
walKwerken,  von  D.  8elby-Blf  ge  (XowCaaÜe- 
npon>Tyne). 

8.  Uaber  daa  Altern  von  Flttlolaeii,  von  C.  B.  Slro- 
meyer  (Mancheater). 


10.  Ueber  Kohlenstoff- Wolfram-StXLIo,  vonTlloinaa 

8 winden  (Univcraitat  Sheffield). 

1 1.  Ober  dio  Jiamonberoiehriiin^'  \-on  VAnvn  und  St<ilil. 
Bericht  der  KommiHHion  df.i  Internationalen  Ma- 
terialprflfungiikongr''<48et4. 

Die  Sitzungen  beginnen  inorgeut»  lO'/t  l'br.  Das 
Festmahl  dos  Institutes  tindet  am  10.  Mai  abends 
7  Uhr  in  der  großen  Uallo  des  Hotels  Ceeil  aiatt. 

DloHcrbstTeraammlungdes  Institnteawtrdam 
88.«  S4*  and  25.  September  d.J.  in  Wiea  «bcaMlaii. 
Auf  Einladung  der  Frager  EiaeBiiidiiahie*Oeeelleehaft 

und  der  Oewterreichisch  -  Alpinen  Mnntang^psf  lli^rlinft 
Hehlieliei)  Hieli  au  diette  Versammlung  AustiQgu  nach 
Hüiiintn  und  Steiermark  an.  Bin  Baneh  von  Wit^ 
kowitjs  ist  etieiifallet  vorgesehen. 

Es  i»t  noch  zu  bemerken,  daß  ein  Xoudruek  de» 
ersten  Itandes  (Jahrgang  186i^)  dor  Traiisactians  be- 
absichtif^t  ist.  BeHtellungi^n  hierauf  sind  an  den  Sekretär 
dea  Inatitatea  an  richten.  Der  Preia  betrigt  18  »chUiiag. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Doutac bland:  Einer  Mitteilung  des  Ileiehs- 
anzeiger«*  ülier  dio  biahert^'en  F.rgebniaae  dar  amt- 
lichen Untersuchung  bexiiglich  dea 

SeilbraekM  Mf  Ur  QnilM  derhirdi 

entnehmen  wir  folgondea: 

Die  zur  Forderung  benutzten  Seile  sind  OnB- 
8ta  h  1  ii  n  n  il  r<  e  i  I  e  ,  lie-iclieiiil  an-4  19-  I'riihten  von  je 
2  mm  I'iekr.  Hie  sind  Mowulil  bei  ihrer  Aufle;riuit;  als 
aueii  ri  irelmiiiSi^'  wSlirend  dos  Betriebes  dt>n  l<er^'- 
polizeiiich  vorgeschriebenen  liiegungs-  und  /erreiil- 
proben  unterworfen  wordea.  Dieae  Proben  werden 
an  Seilatficken  ▼orgenomnien,  die  von  dem  am 
FOrderkorb  befeacigt  geweaenen  Seilende  abj^'eUanen 
werden.  Das  geriaaene  SoU,  daa  vor  beinahe  2  '/> 
Jahren  aufgelegt  wnrde  and  damala  ein«  Tragfähig- 
keit von  rund  76  000  kg  botiaB,  zeigte  bei  »einer 
louteu  Untersuch unif  am  19.  Februar  d.  .1.  noch  eine 
TragfAhiifkeit  von  üImt  74iiook^,  ko  daß  «ich,  da 
die  Rpilbelastnug  bei  der  Meu-(cbeaförderung  nur 
7<;0)>  kk'-  tlod  bei  der  Produktenförderunff  9418  kg  be- 
trug, die  Seilsicherheit  an  9,7  bezw.  7,8  berechnete. 
Dan  Seil  ni,  als  am  Unj^Oekanwrgen  der  Förderkorb, 
an  dem  «a  befestigt  war,  zum  eratenmal  mit  feiner 
vollen  Betaatang,  d.  s.  22  Mann,  eingebAagt  wurde 
vorher  wnron  bereite  mit  demaalbea  Korbe  11  Mann 
eingetaaeen  worden  — ,  and  swar  etwa  90  m  oberhalb 
de»  Knrbes,  aU  dicKer  in  eine  Tiefe  von  nn^jefähr 
200  m  gekommen  war.  Kine  nach  dem  l'nglüekifall 
vorgenommene  I  nlerHnrhuni,'  l  irie»  mimittidbar  über 
tlem  Förderkorb  btiliiidlit^buii  .HeiUtückt;«  ließ  nicht 
erkennen,  daß  daa  8eil  durch  den  bisherigen  Botrieb 
(gelitten  hatte.  Dio  mit  eini);en  DrAhttui  ntiüLrefilhrten 
llie^ungM-  und  Zerreißproben  hatten  i  in  ^üiiüicbeA 
Ergobuia  wie  die  Proben  am  19.  Februar  d.  J.,  da- 
gegen «teilte  aieh  bei  einer  genauen  l'rOfang  einea 
8  bii  10  Dl  eberhnlb  dar  Bmohatelle  befiadUeben  Seil- 
■tnelceaherani,  daB  daa  Sei)  dort  stark  mUgenomnien 
vMir.  Die  DrShte  wuren  an  den  Stcllvn.  -i.'  nneb 
auüen  treten,  erbobUcii  ubgurielieii,  und  /.war  vii-lfath 
in  drin  MaHe,  d.il)  sie  sieb  Rn  d-n  bi-trr(Vonden  Stellen 
mit  iicr  lliiitd  b-ieht  brccbeti  liel^eti.  Diese  ScbftiU^n 
dürften  auf  d<!n  Druck  und  die  Hcibun:;,  welebe  diit 
einzelnen  Drähte  lieim  Aitf-  und  Ai>»ick''ln  de«  Soilefi 
auf  die  Troinnu'l  ge-censeitij:  aunflben,  /.iirückzufahren 
aein.  Sie  aind  von  den  mit  der  tUglicben  Revision 
dea  Seilee  betraaten  Beamten  nad  von  dea  am 
Schacht  beaehlfligten  Arbeitern  nicht  bemerkt 
worden,  bitten  nach  wohl  nar  nach  aorgfiiltiger 

•  Xa'eh~der  »Kein.  Ztg."  1807.  SB.  Min. 


Reinisfun«f  des  Seil«  vnn  iUt  teer»rticen  .\la«fie,  mit 
der  duM  Seil  zn  .-ieiiu'r  Selniiiun};  liiiiiti^  ;,'esrhnii>T' 
wurde,  tfeseben  werden  können.  Der  l  o^lückiifail 
hat  (;elehrt,  daß  die  biHher  wohl  allgemein  verbreitete 
Annahme,  die  I'^örderseile  litten  am  meisten  an  den 
Stellen,  wo  «ie  am  Förderkorb  befeatigt  aind,  weil  aio 
dort  hiolig  geatancht  werden,  für  fiandaeile  nicht 
•der  weni^tena  nidit  immer  antrifft,  und  daB  daher 
die  Brgabnlaao  der  Biegunge-  und  ZerreiBproben 
mit  den  am  Fdrderkorb  befindlichen  Heilenden  für 
Rniiit-eile  nicht  ma6g«)bend  sind,  vudmelir  ol'c  irre- 
führon  können.  Die  Bandaeile.  die  siub  nicht,  wie 
die  Kundseib'  nnf  (b-n  Tronunelo,  nebeneinander 
legen,  aondern  übereinander  aufwickeln  und  deren 
Drähte  aich  dadurch  gegenseitig  reiben,  seheinen 
infolgedessen  nicht  so  sicher  zu  aein,  wie  die  Hiind- 
aeile.  Dio  Oberiwrglmier  sind  angowieaeo  woidOB, 
die  Revierbeamten  bieranf  anfmeritearo  wa  maehen 
nnd  dlea«  mit  einer  Unterauehnng  der  in  Betrieb  be* 
Endlichen  Bandneile  zu  beauftragen. 

Kitnada.  Einer  neueren  Mitteilung*  zufolt;e 
ifit  in  Kanada  vine  Geaelleebaft  gegtftndet  wordru, 
die  da»  VerbOtten  von  Ersen  «ad  dt«  Fabrikation 
von  Stahl  und  StahlgoB  mittele  dea 

Heronlt-Verfafarens 

durehfflhren  will.  Dhk  ti«?ue  Werk  befindet  »ich  in 
der  Näht>  der  NiagFirnfaUe  und  soll  bis  Aujcust  190' 
in  Betrieb  kommen.  £c  wird  sngleieh  aia  Maateranlage 
dienen  fQr  aelebe  latereaaenten,  die  Lisenien  nehmen 

wollen.  Eine  mit  dem  Werke  in  Verbindung  stehende 
Veraneh^anstalt  soll  die  WeitorauageHtaltang  des 
HiToulteohen  Vi  rfithn  /nr  Ibdinndlung  nnd  Schmel- 
zung aller  Arten  von  Erzen  betreiben. 

Stahltoklenen  «nd  der  inb  kganf  dM  BciMner* 

proxesüeH.  ** 

Ea  iit  allgemein  anerkannt,  dafi  der  Beesemer- 
proieB  die  HBh«  «einer  Entwieklung  eehen  Ungat 

•  „iron  A^je"  14.  .Milr/.  1907  S.  HHd. 

l'ntor  liienor  r«dier«ebrift  brini^t  der  bekannte 
«>ngIiHcbe  Stahlwerke r  Ii.  r.ilbotin  Middlf^nbroujrh 
in  , The  Times  Eniritt«?eriiu-",  Knpplomont  IH.  Februar 
190*.  .S.  49,  ein«  Betrai  h tu ni:.  dir  tn  mdin  br r  It-  - 
ziehung  intereasiant  ixt.  i'nttt  der  Inhalt  aiicti  iitetir 
für  onglisi'bi'  uiul  amerikaniHche  Verhiltaiese  zu.  >••) 
glauben  wir  doch,  daß  er  auch  bei  una  genageudes 
latereaae  flnden  wird,  nm  ihn  hier  etwa*  auefilhrllcber 
an  bringen,  ohne  damit  allen  gemaohten  AaefBbrnngen 
beitreten  an  woll«n.  DU  Bedaktiw». 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Suhl  and  CiMii.  &B9 


•bttiMbrittni  hat    In  deh  folgenden  Zellen  eollen 

die  GMhide  onlertiuchon,  welciie  den  Miedergang  und 
mfiglioherweiMBogkrdas  praktische  VerechwIndendieseA 
idssaischen  ProzeHMg  dor  Stahlenwiigang  brrbcifQbren. 

Schon  in  Großbritannien  hat  die  L^rzL-oifung 
an  Marti immti>r Uli  dio  au  Bcst-tcuiorstAbl  weit  Qberliolt. 
Ee  belief  Hieb  fttr  di«  erHto  Hülttti  dos  Jahroa  itüDii 
die  Enceugungan  HartinatabI  auf  2232000  t,  wfthrond 
die  an  BeeMmentnU  nur  934  384  t  »uHm«cht(>  (v(«rgl. 
8.  565).  ]MeZ«Ufirllartin8tablbedentet  ciiiu  /.unuhmo 
dieaer  Enengnng  Ton  S80  826 1  gefenUwr  demglsidieu 
ZeitnoiB  dee  Jehree  1905,  wihread  die  BeaeenwrftftbU 
erzeugung  eine  Abnahme  von  101  871  t  Teraeicbnen 
bat.  Statiittikon  anderer  Länder  zeigen,  daS  diese  Ver- 
biltninsc  Hllouthalben  ähnlich  liegen. 

Nacli  unaerer  Uoborzeujfung  sind  es  Tornobmlich 
drei  Hauptpriiiuli' ,  dif  diinct»  Umschwung;  luTvor- 
briagen,  die  den  einst  al«  die  bentmögliche  Lösung 
der  Frage  der  Umwandlung  von  Kobeieen  in  Stahl 
angesehenen  Proze6  in  den  Hebattea  ta  atellen  droben. 
Diese  GrQnde  sind:  1.  der  immer  mebr  tiefend« 
Mangel  na  £raen,  die  xur  HiBratellmif  Ton  gMignetem 
Rebeisen  fOr  den  Benemer-  oder  ThomaepnneB 
dienen  könnten;  2.  die  Ueborlogonheit  des  im  Marfin- 
firozeü  hergestellten  Materials  und  3.  die  durcb  mo- 
diTiK-  Arii>'itHvvi'iK*<ti  i'r[ii'':i>^'iii'bte  VerbUlignng  dee  in 

.Martiuufüii  er2t!ut;t<'ii  ItdbHtalils. 

Der  oben  genHiuifc  hIcU  itnmer  fttbUnin  r  inindn'iuli' 
Mangel  an  geeigneten  Lrzen  für  den  BesHenierprozeB 
ist  von  den  angeführten  Gründon  Tielleicht  der  stich- 
tialttgate.  Die  bisher  bekannten  Lagerstätten  von  Kot- 
oisenen  inOroBbritannicn  sind  niobtsehr  umfang- 
reieb  und  beeehrinicen  eicb  feet  «naeebliefiltcb  auf  die 
Weetkflete.  Seit  Jabren  moB  England  eeinen  Hnnpt- 
lipdarf  in  spanischem  Braaneisen«tein  (von  Bilbao) 
decken,  dessen  Vorkommen  immer  geringer  und  ärmer 
wird.  Gewöhrilicii  iTithält  das  (niLrÜHrhi?  Koli«"iN<'ii,  dan 
im  Bessemerprozeti  weiterverarbeitet  werden  «oll,  iiii  bt 
mehr  als  0,04  bis  0,07  Oo  Phosphor.  Ein  Oz,  aus 
dem  ein  Kohcisen  erblasen  wird  mit  einem  auch  nur 
wenig  bfiherem  Phosphorgehalt,  als  dem  genannten, 
wird  allgemein  in  England  und  auf  dem  Koatiaent 
*Ie  ungeeignet  erachtet  zum  Erblaeen  von  Beeeemer- 
ruheisen.  Andereeite  eeU  ein  ffir  den  TbomeeprmeB 
geeignete«  Roheisen  niedrige  Oebatte  an  Sebwefel  und 
Silizium  aufweisen  neben  piiiein  hiiiri'iclicndi'n  IMnw- 
phorgehalte,  dem  wichtigsten  „Brouiutoff"  dea  Imaistahcn 
VerfahreiiH,  uiti  den  Prozeü  durchführen  zu  könne». 
Kh  wird  daher  ein  MindoBtgehalt  Ton  o/„  l>hos|thor 
bei  diesem  Roheisen  als  nötig  oracliti  t.    D.i  nun  all- 

iemein  aus  dirt  t'n^^'-üfrhcn  Rrzen  eui  Hobeisun  mit 
leeem  Pho«|diiiri^'i'balti'  nicbt  erbla»en  werden  kamit 
iO  müssen  dem  iloohofea  fiboepboriwltige  Zunliltne 
wie  PndddndiUeke  oeir.  lageeetet  werden,  «m  dem  Ron» 
•iaen  den  eiforderlichen  Oehnit  an  Pbosphor  zu  geben. 

Hit  der  Schwierigkeit  der  BesohefFung  geeigneter 
Hohmaterialii'ii  für  di-n  Hi--^Kemerprozcß  sind  auch  di<- 
I'reise  in  England  entsprechend  gestiegen.  Einige 
Zabien  mdgen  dies  nlber  belegen: 

■ad*         Bad«  Bsdr 

isei       not  WM 
24^25 
83,21» 


Prcib  la     K  d. 
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ne» 
20,94 
72,00 


Rubioen   .  15,8L 

HKmatilroheiB.a.d.Ostlk1lste  55,14 

In  DeulHcbland  Uberragt  die  Erzeugung  an 
Thomasstahl  die  aller  anderen  Prozesse  bei  weitem. 
So  wurden  im  Jahre  1905  nur  424 190  t  in  der  Bea- 
aemerbime  beigestellt,  gegenilber  einer  Eriengnaii^ 
von  6208  706  t  Thomaastanl.  Nur  165980 1  wurden 
in  dieser  Zeit  im  Hauren  •Siemon.H-Martinofen  eneugt 
gegen  8  08ß590  t  basinehon  Martinmateriaia.* 

•  ,Stalil  und  Eisen"  190«  ^r.  8  8.  490.    P5e  in 

der  Talbotsch'Mi  Alihnnillun^'  i,'.'l'rft'  htfii  7iilili-ri  sind 
teilweise  unrichtig  angeführt  und  nicht  auf  englische» 
fiewiebl  nragereebnet. 


In  Nordamerika  liegen  die  Yerblltniaoe  wieder 

anders.  Abgesehen  von  den  Sfldstaaton  und  dem  nörd- 
lichen Teile  des  Staates  New  York  sind  gegenwärtig 
in  diesem  Lande  kein»  Erze  verfügbar,  die  mIcIj  zxxi 
Herstellung  TOn  RoheiHtüi  für  den  Tliunia»i>roZ('ll  eitriien. 
Der  l?r'hHemi'r[)roz('15  H[)i("lt  daller  die  erst*  Hollr,  und 
d«T  Wfttkairi[if  um  die  Führung  in  der  Zukunft  toII- 
zicht  Hieb  /.wiHoben  diesem  und  dem  basischen  Martin- 
rerfahren.  Schritt  für  Schritt  erobert  sich  das  letzt- 
genannte Verfahren  daa  Peld,  und  in  der  allernächsten 
Zaknaft  wird  die  Enengnag  des  Hartüiferfabrena  die 
des  BeseemerproieBaeB  weit  Bberllilgeln. 

Talbot  berührt  hier  die  diese  Entwictüung  beein- 
flussenden l'mständo,  die  von  uns  schon  früher  be- 
trachtet worden  »ind,*  so  daB  Wir  nns  mit  diesem 
Hinweis     ^fiiü^'cn  können, 

IhI  der  l?('Msi'm4'riiru/<'li  nun  auoh  be/^ü^lich  der 
Umwand luQgskosten,  abgesehen  von  dem  Abbrande, 
vielleicht  da«  billigste  Verfahren,  so  erfordert  er,  wie 
schon  oben  ausgeführt,  ein  Roheisen  sowohl  für  den 
basischen  wie  für  doh  sauren  Betrieb,  das  immer  teurer 
werden  wird.  Da  nun  der  Abbrand  notwendigerwaiae 
stets  hBber  sein  mnB  als  bei  irgend  dnem  der  Martin- 
verfahren,  so  wird  dor  Uebelstand  des  teureren  Rob- 
eisens noch  mebr  verschärft:  je  höher  der  Einstandspreis 
des  ItiibiMHcMK,  um  HU  größer  die  Konten  den  Alibratidcs. 

Da»  Aufbringen  bei  dem  B(>M»enu'r|>ro/(>ü  kann 
mit  ungefähr  90  bis  92  Teilen  ItobHtabl  auf  100  l'*>ile 
eingesetztes  Roheisen  angenommen  werdun.  Dagegen 
ermdgUoht  daa  llartinverfahren  bei  guter  Durchführung 
ein  Ausbringen  von  mindestens  98  Teilen,  das  bei  dem 
kontinuierlichen  l'rozesse  durchweg  auf  107  bis  106 
Teile  Bohstabl  fOr  100  Teile  emgeaetitea  Material  ge- 
steigert werden  kann,  wenn  HBmatitrobeisen  ver- 
arb(>iti't  wird.  Dicses  Mehrausbringen  an  Rohstahl 
übiT  den  Betrag'  des  eingesetzten  Materials  kann  natür- 
lich nur  erreilbt  worden  durcii  die  Kudnktion  von 
Eicenoxyd,  dan  dem  Hade  zu^eBetz-t  werden  mnB.  Ho 
inQlile  also  cbcorcti.sch  das  .\n8l)rintfi'n  um  so  grölSe'- 
sein,  je  unreiner  das  zur  Verwendung  gelangte  iiob- 
eiaen  ist,  da  in  diesem  Falle  dem  Bade  auch  ent- 
sprechend mebr  Eiseuoxyd  au  seiner  Reinigung  hat 
zugeführt  werden  mOgaen.  In  der  Praxis  werden  an^ 
gefibr  22  bis  25  cj^  BieeBo;qrdii  »etat  in  der  Form 
von  Walssinter,  dem  Bade  sogesetit. 

Es  kann  keinem  Zweifel  unterliegen,  daß  die  vor 
kurzem  zustande  gekummeao  Uebertragang  der  Hill- 
seben KiHenerzkonzessionen  an  den  amerikanischen 
Stabil  rust**  im  Laufe  der  Zeit  eine  tortgcsotzte 
Steiijeruni;  der  Hobeiseniireioe  in  den  Vereinigten 
ätaaten  hervurrui'en  wird.  mub  auf  diu  Bedingungen 
diesee  Abkommens  etwas  näher  eingegangen  werden. 
Der  genannte  Stabltrast  erseugt  jetzt  etwas  weniger 
ab  60  o/o  allen  BobeUeoiL  das  in  den  Btaaten  erblasen 
wild,  nud  nngefibr  607»  allen  KobHtahls  and  aller 
OaBstSelre.  Soll  diese  Erzeugung  lort^'»  netzt  aufrecht 
erbalton  werden,  bo  indR^ien  dem  TruMte  enorme  Etsen- 
LTzlttgorülättctu  zur  Verfügung  sCehen.  Wenn  auch 
noch  nicht  annähernd  zu  übersehen  ist,  weirbon  tat- 
sächlichen Betrag  an  Eisenerz  die  HiUscheu  Kuii- 
Zessionen  im  Mesabagcbiet  enthalten,  da  das  Gebiet 
größtenteils  norh  nnverritzt  int,  so  liegen  in  dem  Be- 
zirk sicherliili  mich  !4ehr  große  Erzinengen.  Der  Preis, 
den  der  Trust  für  diesee  £n  so  sablen  hat,  beträgt, 
anf  ehier  Baris  tob  59  «U;  £ieen  fcaiknlbrt,  A^B 
f.  d.  Tonne  frei  Dock  am  OVmren  See  geliefert.  Dieaer 
Satz  steigt  in  jedem  der  folgenden  Jahre  um  14  ^ 
f.  d.  Tonne.         Die  Mindestförderung  r.<dl  In  diesem 

»Stahl  und  Eisen"  1907  Nr. 3  8.  III,  ^'r.  5  8. 185. 
«Iron  Ige«,  11.  Oktober  1906.  6.  950  und  953. 
***  Dien  jlhriicbe  ürhöhung  dca  Prebwa  nm  4  9/s 

bedeutet  einen  Cllegenwert  gegenüber  der  Terzinsnng 

der  im  Benitz    di-r   Er/feliii-r    ('■•r-t;,'!.!'':,-;!  ti  Kaiiitiiiien. 

Diese  Erhöhung  iat  immer  zu  bezuiileu,  biü  die  Erz- 
felder enebBpft  sind. 
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Jdm  762000  t  betragen  aod  wird  von  Jahr  zu  Jahr 
nn  wetlera  leSOOOt  gwteigvrt  'werden,  bia  die  HAobat» 
fSrderuiig  Ton  8380000  t  erraidit  iat,  die  dann  eis* 

({«halten  worden  muß.  Hör  Stahltraat  nhli  für  jede 
Tonne  Krz  pino  Abgabe   von  3,60  Jt  iowie  9,91  ul 

Trannportkiihtfii  von  di  r  (irulx-  bi«  zum  Vorscbiffungg- 
bafen,  die  /usainim'ii  dru  oUcu  {fcnAHnten  Botrajf  von 
6.82  .-t  auHriuiilii'ii,  lli'T/u  kiiinituii  iiiitürlicli  noili 
die  elgentliciten  l'ürdorkosten.  K«  ist  Ittar,  ilali 
zur  Erreicbunff  der  IIöcbstf9rderiin(;  da«  Krz  für  den 
StabltruHt  jAhrlicb  teurer  werden  inuli.  Wenn  die 
HöcbBtfördernni;  (83H00QOt)  im  Jabre  1917  errel^l 
aain  wird,  ao  aind  die  Koiten  fttr  Abgaben  nad  Traoi» 
port  sam  Hafen  auf  nicht  weniger  ab  8,2S  «4  für  die 
Tonne  Erz  gestiegen.  Diego  Scbiebong  in  dem  BeHitz 
der  BrzkonzoitMioncn  mußte  bior  etwas  angfOhrlichor 
bebandelt  witiIcii,  da  bie  oii  lit  nur  <i<'ii  l'roiH  fUr 
iteH«emprri>litMMi'ti  in  Ueu  Vereinigten  ^Staaten  beein- 

flu)>«eii  wir<i,  Hindern  vahrteliaiaUob  «neb  dan  in 

anderen  Ländern. 

In  Spanien  liegen  die  VerhAUnisHe  »o,  daß  die 
Bilbaoerze  itnmer  Xrmer  und  kna|i|>er  werden  und  daB 
die  Erze  Ton  AHturien,  wo  nocb  viele  nnverrittta 
Felder  dar  AnfudüiaBnng  harren,  kein  gaaigBetM 
Bohmatertal  für  den  Beaaemerprozell  fiefera  weiden. 

Die  Möglichkeit,  die  Umwandlungskoaten  des 
Be88omer{irozoiiH08  noch  herabzadrtlcken,  int  erheblich 
geringer  als  liei  dem  baaischeii  Mnrtirivcrffilircn.  Wi'iiii 
nicht  f,'ruti(ll(')fend«  Aenderungen  im  Mfühmnerbctrict» 
«■rfunclcn  wcrdt-n.  i^o  «TscliciiK-ii  nur  ^aringe  Krh|i?ir- 
niKMe  niii^'licli.  Wird  auch  jetzt  mehr  und  mehr  das 
ttberscIiüHhi^'c  Hnchofengaa  direkt  oder  indirekt  snm 
Antrieb  der  (iehlftsomaaebinen  Ton  Ueüsomereien  ver- 
wendet, 80  fragt  ea  aicb  doch,  ob  diese  Uase  nicht 
lobnender  xnr  Bneagnng  tob  Kralt  für  andere  Zweck« 
Terwendet  werden  konnten,  wenn  der  Martinproxefi 
angewandt  wird.  Dem  kontinuierlichen  ^tahlprozeß 
scheint  noch  eine  große  Zukunft  bevorzuNiehen,  einmal 

Wt'kri'n  iler  MAglichkeit,  duri  Ii  dcnHcllxTi  die  vrr- 
schit'di  ii!tK»n  Art«n  vnn  ItoKriiiiti-riHl  vcrariwiten  zu 
kiiiuicn,  luul  «citi'f  \vi>:,'i  ti  d(>r  otTi'nlijir  mit  demselben 
noidi  zu  erzielenden  Uetriebgerttjtnrnisao.  Seit  der 
•Thti  n  Anwendung  des  Talbot-ProzeBaes  im  Jahre 
1900  In  einem  75  t-()fen  ist  der  Einsatz  der  Oefen 
atetig  gesteigert  worden,  und  der  neneate  Ofen,  der 
sbeo  im  Bao  iat,  wird  250  bia  276 1  Material  Uatm 
kSnnen.  Die  wirtaebaftlieh»  Qrente  des  Faeannga- 
raumes  dieser  Oefen  int  jodonfall«  noch  nicht  erreii  ht, 
und  angenommen,  daß  in  di>r  Zukunft  diese  Gron/- 
bi«  zu  Mio  t  li('rjnifi;(>->>t/l  werden  kann,  ho  ^^ird  iii>» 
NV irUcliiiftlii  iikt'jt  vinm  »ulehen  Ofen»  ei?io  nubr  hohe 
»ein.  Die  hiH  jetzt  in  Betrieb  bez\».  in  IWiu  befind- 
lichen Talbotöfen  haben  zusammen  ein  jtthrlichus  Auh- 
bringen  von  annflbornd  15CK)0U0t. 

Es  ist  jetzt  möglich,  Talbotöfen  von  20U  t  Faaeunga- 
raum  lange  Wochen  hintereinander  im  Betrieb  ca 
halten,  ohne  aie  Tolletlndig  an  entleeren«  «od  Je  größer 
der  FaHongmnm  wird,  um  lo  wiebtiger  wird  m  sein, 
die  Oefen  im  F«uer  stehen  zu  lassen  und  sie  nur 
selten  zu  entleeren,  um  die  Temperatur  im  Ofen  mög- 
licliht  ^'l.'lebmaiiig  Iiim  Ii  /n  fMliiUtin.  Es  int  weiter 
n(ji«('iidi^',  den  l'rn/iMitsatz  des  jeweiligen  Einsatr.es 
be/\v.  \l(-tii  li.'H  iiir>^''lii;hst  niedrig  zu  benionseti,  damit 
die  Menge  d<T  Verunreinigungen,  die  jew4»ilig  in  einer 
Periode  oxydiert  werden  muß,  so  klviu  aU  angängig 
ist.  Die  großen  Oefen  werden  den  UrennstoflTaafwMid 
und  die  Luhne,  auf  die  Tonne  Auabriogen  geraeliaet, 
herabmindern  und  Warden  angleieb  die  Verwendnnf 
billigeren  Bobeisena  snlamen,  da  die  Menge  der  Tor- 
uureiuigungun  ruhig  hüher  »ein  ilarf,  wenn  nur  Lin- 
sAtze  von  K'i'o  unreineren  Kohciiseiis  gomauiii  werden, 
di'  «  in  III  H«ilo  von  ',tO  iv„  reineren  Metulli  ^  iml- 

ge»iiM]U!i«u  wenlen.  Ein  SiAblcr/eugungs- Veruilirt'n 
wie  die»eH  crmiitjlicht  die  ViTwetidung  «idileubterer 
Erze  im  Hochofen  and  gestattet  daa  Arbeiten  mit 


Brennstoffen,  die  einen  flehalt  an  i'hosphor  und 
Sehwefel  anfweiaen  dArfea,  der  niebt  snlAaaig  wBre, 
wenn  daa  Robeiaen  im  BeatemerproMt  Tarwandnng 

Sttden  m\U,  .  Für  letzteres  Yerfabren  mflaaea,  wie 
tcbon  gi'Hti^'t,  Brennstoffe  und  Eieenerte  aorgfiltig 
aosgewflhit  «i>rd<  ii,  und  daher  iat  dar  Bedarf  an 
geeitrnetem  Miiti  rii»!  in's*  hrAnkt, 

I>i(>  V.-rwrndiin^-  der  prliwercn  Srhionen  von  etwa 
.>0  kg  f.  d.  laufende  Metur  in  den  Vereinigten  Staaten 
hat  sich  nicht  bewährt  gogendher  den  leichteren 
i'rofilen.  da  SebienenbrQcbe  hSufiger  werden,  seitdem 
die  Betriebsbeanripruchung  durch  sebwort'H  WageU" 
malcriai  und  erltfthta  I^efftbigfceit  geatiegen  iat. 
Eine  Sohlene  ava  baeiaehem  Martinatabi  mit  hSherem 
KohlenstolT-  und  geringem  Fhn»plutrgehalte  würde 
betriebssicherer  und  zugleich  ct'rinyerom  Vcrscbleiti 
unterworfen  m-\n.  Mi  incr  Mtiniinjr  nach  werden  die 
Verbraucher  dulim  kiMrnncn.  wenn  sie  die  pbysi- 
kiiÜMchen  Eig('nmliHft<'n  dif«rr  Schienen  noch  näher 
Ktodiert  haben,  bchienen  mit  0,75  %  KnhIenKtolT  nnd 
0,04  %  Phosphor  zu  verlangen.  Sie  werden  keine 
»Schiene  mit  ang(>fähr  0,35  o  n  IvohlenstofT  mehr  ab- 
nehmen, da  eine  Schiene  aus  basischem  Martinmaterial 
nit  dem  gOHumlen  Kohlflaatoffgehait  weicher  iat  ala 
•ine  aolehe  nna  Boiaemermalerial  bei  dem  gleiohen 
Kohlenstoff gohalt. 

Im  Verlauf  der  nächsten  zwtd  Jahre  worden  die 
anu'riknnihclH'n  Sidiicncnwalzwerke  in  di-r  l.ii^c  «rtn, 
jjrali»;  .MrtiL,'!'!!  tiaHiM-hcr  Martinnebienen  zu  jirod uziiTcn. 
KiiHHiln  niaclit  li-Mitr  Hi  lmn  SrliiiMii'ii  Jiiis  MartinHldlil 
für  seinen  eigenen  Bedarf,  in  England  walzen  jetzt 
schon  zwei  Werke  derartige  Schienen,  und  wahrschein- 
lich wird  Deotacbland  mit  seiner  l>edeutenden 
SchionenanaAibr  ganOtigl  sein,  der  Frage  der  Her- 
aMkuof  der  ScbMnen  ana  Martinmatarial  nihar  x« 
treten,  wenn  die  aveUndieeben  Terbrauehar  Sehienen- 
materiai  aus  dem  hnsischen  ilerdofi-n  vorziehen  Hollten, 
das  nicht  mehr  kostet  als  das  im  Thomasprozeß  her- 
stfllte.  Die  amerikanischen  .Schienenwalzwerke 
werden  ihre  l'roduktion  im  Inlande  nicht  ganz  ab- 
setzen können  und  worden  einen  Teil  derselben  auf 
den  olTonen  Weltmarkt  bringen.  Da  sollten  die  Froda- 
zenten  anderer  I^ttnder  in  der  l<ago  sein,  im  Wett- 
bewerb ein«  Ähnliche  Scbtene  anbieten  zu  können. 

Bs  werden  daher,  wenn  niebt  groSe  Lagerstätten 
reinar  Ena  gefunden  werden  nnd  atatig  mit  dam 
Portaebreitett  des  gesteigerten  Yerbranobe«  an  Elten 
in  der  ganzen  Welt  aufgeschlossen  werden,  die  Kosten 
des  Besseiiiereisens  steiffcn.  Andere  Erze,  aus  denen 
kein  l'ilr  dm  tiinsiMuriirozi'Ö  tauglichem  Roheisen 
erblast'U  v»t«rdrn  kiinii.  wi  rdi  ii  mehr  und  ini  hr  ge- 
braucht werden.  «ird  die  l'abrikation  der  Sehienen 
wiedtT  zn  dem  iI«>rdofea  zur&okkebren.  Es  mutet 
selttfam  an,  daß  diese  Fabrikation,  die  Merat  auf  daa 
Material  dee  Flammofena  angewteaen  war,  wieder  anf 
dieeea  Material  xwttekgraifen  wird,  naebdem  aa  ao 
lange  durch  daa  BonanMnnaterial  faal  tSUI^  vardriagt 
gewesen  iat.  Belbitveratlndlich  bleibt Bfleflemerstafal  mit 

etwa  0,10  ",.  Phosphor  tflr  viele  Zuei  ke  ilu-  ^'ee-elielle 

Matt-rml,   «ie   z.   H.  für  iJrulit,  \V ,-il)bleeh. 

Kohr«'  US«.,  und  i'H  werden  diese  l''Hl:.rikiite  «olil  nteis 
aus  Hesweiiiermaterial  licrgcsttdlt  werden,  »dlaiig«  da» 
Verfahren  wirtHchrtftlich  arbeiten  kann.  Aber  wenn 
einmal  der  HesBomerprozeü  aufgehört  haben  wird,  den 
Hohi<labl  für  die  Schiencnfaltrikation  zu  liefern,  so 
iiedeatet  daa  für  dieaea  Verfahren  eine  empfindliche 
Einhülle  an  aeinor  YorberrMhaft,  den  Anfang  aebica 
Hiedergangea.  q  p 

Deataeh«  8«lilirb«n<An«atelltuig  Barlin  1*06. 

Per  \  i  Ti'in  D<«iit»('ber  t^chilfswerften  verJin-.taltet 
von  A|tnl  l>i»  Oktolmr  näcL«teu  Jahre»  in  den  Uäuinen 
di-H  nuuen  Auhstellungsgebitudes  am  ZoologiBchan 
Oarten  eine  De  u  lache  bchiffbaa-Aaaateilang, 
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welche  ein  nmfaBsende«,  flbeniichtlicheB  Bild  des  der- 
zeid^L'n  Standi-s  dca  iIcufMi  hfii  SrliidhatiwcHt'nM  Uirton 
wird.  In  dor  AuBHti-lliinij,  deren  Leitiini:  in  di'n 
Händen   einen    AusMciiuHhe^   liep^  dureli  Hoinen 

Voniit2eiiü«D  Hrn.  ('elieimen  Koi^ierungerkt  Frofesitor 
Rnslej  vertreten  wird,  werden  Modelle  von  Schiffen, 
Jachten  uad  Booten,  Bchiffsmaachin«!!,  SdliffskeMeln, 
HilfemaachiMB  und  rropellcrn,  KajU»  nild  8«loB- 
EinriektoBgMi  lowia  ScbiffMoartatiagM  Jtoder  Art« 
Kodsli»  Toa  Hifsii,  Do«k«,  Werften,  Werlcitltlftn 
usw.,  auagefUhrte  kleinere  f ohlfTRinaachinen,  I^ootn- 
maacbineo,  HilfBiuHSfliiiien  und  Motoren,  femer  Luxus- 
kabinen,  HcbifTakammern,  SchiiTbaumaterial,  8>  hitf»- 
wafTen,  nnntiscb«  Tnetrumente,  kleine  Jaobten,  Ruder- 
111 :  Motorboote,  endlich  MarioelitefAtKr,  Seekarten 

UMW.  2ar  8eitaa  gentullt  worden. 

Der  Kaiaor  hat  nein  liohe«  Interexae  an  der  Ans- 
■tellong  bereite  dadurch  kaodgegebeii,  d»B  er  eup 
geordnet  bet«  die  elmtUchen  grelen  eilbenieD  Sehiffe- 
mod«!!«,  walidM  Ilm  v«b  dner  Beihe  wiMenaehef». 
KelMT,  wirti^dttieher  md  «portfieher  Vereine  mr 


silbernen  Hochzeit  flberreicht  worden  sind  und  welche 
lüp  Kntwii  kliin;^  di-M  Scj^'elscbiffeH  von  der  Wikinger- 
iii'it  bin  zur  (ie^enwHrt  dartttollen,  in  dieser  Anastellung 
TorzufQhrin.  Oer  erNto  MeldeulllaB  int  uf  den 
1.  August  1907  anberaumt. 

Die  Namen  der  Mit>;;liedor  dos  AaMOhnsaos,  dem 
Mißer  dem  Yorwtienden,  Geb.  Beirienionrikt  PrO' 
feieer  Bneley«  die  HH.  Herm»Dii  Bloain,  Kern» 
»endeBMt  Ootlli*id  Sfteliteiib«rg,  £dn«Td 
Teeklenborif,  Oeh.  KommeRtenret  Kerl  H.  ZIeae 
und  Baurnt  Roll e  rt  Zi ni  ni  e  r  m a  n  n  angehören,  sowie 
der  Umstand,  daü  neben  dcu  drei  kaiserlichen  Werften 
;il  dt'iiJ^eLe  SchüTsworftcn  schon  dio  ücgehicknn^'  der 
AuMHiellutitf  boschloBBon  und  zusammen  TiGOO  ^ni  Oruml- 
Hiiclie  lielef^t  haben,  bilrteu  dafür,  dali  eine  orst- 
kian^i^R  Fachausstellong  zustande  kommen  wird.  Wir 
bedauera  nur  da»  eine,  Dimlich  daß  der  wesentliche 
Teil  der  AuasteUnng  Mt  Modellen  beateht  «nd  die 
TorfIhNBg  der  Betriebe  oder  BetriebeelnriobtangMi 
im  Qhroften,  die  stets  den  Hmptaaiieluuigapetlkt  nr 
die  Beencber  bildet,  ausgoaduMel  iak 


Bücherschau. 


UrUersttehimgen  über  die  Entlöhnungsmethoden 
in  der  deutstchen  Eisen-  und  Masrhinen- 
industrie.  Herausgejfebcn  im  Namen  des 
Zontr;il\  (Teiiis  für  iliis  Wohl  der  arbfitcmlen 
Klasseu  vou  dessen  Kommission :  O.  Schmoller, 
L.  Bernhard,  V.BShmert,  E.  Francke,  Tb.  Hanns. 
(t.  /arlifr.  Hfft  4,  OiV  A>h>  iisr,  rliaUtiisne  in 
einem  Berliner  Großbetrieb  der  Maschinenindu- 
9tne.  Von  Dr.  Heinrich  Reiche )(.  Berlin 
1906,  Leonhard  Simion  N'achfolgcr.   4  .K. 

WUiread  die  frillierea  Untersuchungen  Ibnlicber 
Art  die  LSbnnngsinetfaoden  eines  geograpbieehen 
Besirkes  umfaßten,  ist  hier  ein  einziger,  ganz 
spezieller  Betrieb  als  Vorwurf  genommen.  Auf 
diese  Weise  wird  eine  ?(trenf;kTe  L>tirle^uni;  der  Ver- 
hältnisse erreicht,  die  aber  anderneitn,  ho  wertvoll  *\v 
siiul,  keine^fallrt,    wie  dii'.s  der   \  erfasHer  auch   he-  [.- 

dors  und  sehr  richtig  hervorhebt,  verallgemeinert 
werden  dürfen.  Um  es  gleiob  vorweg  zu  nehmen:  die 
Arbeit  zeugt  von  grQndlicbem,  liebevollem  Studium  und 
Eindringen  in  den  Gegenstand.  Man  darf  wohl  zu- 
geben, daft  die  Ergebnisse  ohne  Torgefafites  Urteil  nad 
■aohlioh  gerecht  niflammengestelit  nnd  dargelegt  sind. 

Der  Behandlung'-  des  eigentlichen  TbemaM  gc'hon 
drei  oinleitendi',  zum  Verständnis  der  vorgetr»gti!ien 
Materie  Hidir  i,'eeif;nete  Ivifiitel  voraus,  und  zwar 
wird  zuniii'hrst  eine  »llgeiiiein  f;ehaU<»n«  l'eb«'n«icht 
und  Sibilderung  der  Entwukluiitr  der  Ma!*ebinen- 
fabrikcn  Berlins  von  kleinstem  Umlang  au  bis  zu  den 
heutigen  typischen  Itiesenbotrieben  unter  Hervor- 
hebung dor  Verschiebung  der  FabrikatiousgrundsfttM 
von  frdher  und  jetzt  gegeben.  Dea  weiteren  werdea 
die  PereoaelverliUtaiMe  hiatletatUcb  Bernf,  Heimat 
and  Alter  ^««ehlldert,  aneh  werden  aelir  lotereaeMile 
Angaben  rilier  dl--  Ilewegung  der  Berliner  Arbeiter- 
«rtiaf't,  (1.  h.  eine  rel>eri*icht  über  dou  Stellunirwwechsel 
der  Arbeiter,  gemacht.  Wie  in  allen  ^'riitini  Indurttrie- 
städteu,  so  ist  erst  ruulit  in  Heriiu  4ia>«  W'euliemlii  d«$r 
Arbeitsstätte  ganz  gewaltig.  Unter  solchen  Verhftlt- 
nieeen  iet  für  Berlin  die  Arbeit«<nnrliweisun£;  fSr  beide 
TUle  aia  «  Iiti^'i  r  Gegenstand  von  besonderer  Be- 
aehtnng,  ebenso  aber  auch  die  Ueranziebniig  gnt  ge- 
lenkter Arbeiter,  d.  h,  eine  gut  geregelte  LehrUag» 
aatblldnng.  Beide  lenkte  erOHert  der  Yerfaeaer, 
namaatiidi  eind  aeine  eingebenden  Anaffibruogea  filier 
die  letaterwihate  Frage  ta  begrOBea. 


l>ie  Ijöhnungsmettiüdtjn.  und  zwar  wie  wie  früher 
bestanden  und  wie  sie  gt^enwarti^j  in  dem  zur  Er- 
örterung atehoaden  Iforliaer  Werk  eiagefiUirt  aind, 
werden  hinaicbttiob  Syateat  and  Uadiehtliek  IHrkaag 
und  Einflaft  auf  die  Arbeiter  aad  naf  daa  üataniebmea 
eingehend  dargelegt.  Die  AueflUirangen  liad  Idar, 
kurz  und  erHeliöpfend,  die  Beurteilung  der  Nach-  und 
Vorteile,  der  Nebenorachoinunpen  uud  Nebeneinfliisse 
sind  treffend  i  harakteriniert,  und  dio  wunden  l'unkte 
der  einen  a«ier  andera  .Hethotle  sind  mit  recht  feiuem 
Verständnis  vom  Verfasser  herausgefunden.  Zur  Ab- 
neigung der  Arbeiter  gegen  die  Akkordmethode  be- 
merkt dor  Verfasser  zum  Beispiel:  „Wenn  auch  die 
Metallarbeiter  ia  Deutaclilaad  aieht  direlct  einea  Kampf 
gegen  die  AUtordlShaaag  Mbrlea  aad  ihre  Abeehalfnng 
nieat  unbedingt  fordertoa,  so  wurden  sie  doch  von 
ihrer  l'acbpresse  und  Theoretikern  derartig  gegen 
diese  Lohnform  aufgestachelt,  dali  in  vielen  Betrieben 
Streitigkeiten  zwischen  Arbeitgebern  und  .^rbeit- 
iiehmerii  oniütanden."  Man  ersieht  hieraus,  daß  bei 
L'iagehtsudem  Studium  der  Verhältnisse  die  Beurtei- 
lungen ganz  anders  lauten,  als  wenn  sie  nur  theo- 
retisch betraohtet  werden,  vielleicht  wird  auf  diesem 
sicfaerltdl  atadg  richtigen  Wege  und  an  der  Hand 
fett  amgreastea  Tataeoheamaterialt  aaeb  mal  ton 
denelben  Klaase  roa  Benrteiiera  iadaatrlallar  Varhilt* 
nisse  die  Tarif  Vertragsfrage  behandelt^  dann  wird  anidl 
hier  das  Ergebnis  ein  anderes  sein,  alt  man  ea  bi» 
jetzt  von  dieser  Seite  gewohnt  ist. 

An    die    ,rj«5hnuni."*uiethodcn"    reiht    sich  ein 

Kapitel  ,I'ie  l.iduihohe",  in  welehem  dio  Methode  der 
LohUHtatistik,  die  Jiubnböhe  der  gesamten  Arbeiter- 
tdlaft  im  allgemeinen  während  der  Jahre  \  bis  1904, 
Bod  die  Iföhne  einzelner  wichtiger  .\rbeiterkatcgorien 
behaadelt  werdea;  ia  einem  besonderen  Abschnitt 
wird  TiHn  Terfeaaer  eia  abBobliefieadea  Urteil  ftlier 
die  LobahChe,  welehea  mit  Zahlen  belegt  wird,  ge- 
fällt; leider  standen  dem  Verfasser  fOr  teine  Zweek« 
nur  die  Zahlen  für  da»  Jahr  1902,  also  ein  sehlecbtes 
(jesciiaftrijahr,  zur  Verf  iii^un  j.,',  da«  Ker*ullat  würde 
sonst,  wie  dies  der  Verfasser  auch  betont,  noch  ein 
gOnstigores,  als  dargelegt,  sein. 

Das  ächlußkapitcl  „Das  Verhältnis  zwischen 
Unlurnehincr  und  Arbeiterschaft  im  allgemeinen" 
etetat  hinsichtlich  gerechter  Beurteilung  der  VerbAlt- 
niaae  alMnfaUs  im  Einklang  mit  dam  lohon  an- 
gedeatataa  Staadpaakt  dea  Yerfaaaeia;  aaob  hier 
aeagea  maadie  Bemerkangan  vom  feiaer  aad  grdad« 
lieber  Beahaehtaag  der  Varhlitnlan.  B.  W. 
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RambahH' FraehUntatif  ttt  dea  Verkehr  nlt 

(Ifn  Stäfidiion  Aachen,  Alti^nr-^scii,  B.irmfn, 
Bielefeld  Uauptbbf.,  Bochum  Süd,  Cassel  0. 
u.  U.,  Cain-Oereon,  Csln  Hafen,  Orsfeld,  Dort- 
mund. Dortmund  Hnfcn.  Dorlnmiul  Süd,  Düssel- 
dorf-Bilk, -Derendorf,  Hafen,  -UeUholz,  Daia- 
bur^,  Duis))urg  Hafen,  Elberfeld,  Basen  Hnopt- 
bahnhof.  Essun  Nord,  Gelsenkirchen,  Hagen  i.W., 
Hamm  i.  \V.,  Hannover  Nord  und  -Möhring»- 
berg,  Hattingen  (Ruhr),  Herford,  Hörde,  Kalk 
Nord,  Meiderich,  Mülheim  am  Rhein,  Mülheim 
(Ruhr),  M.-Gladbacb,  Münster  i.  W.,  Neumühl, 
Neuß,  Oberhausen.  Osnabrück  Hann.  Bhf., 
liath,  Remscheid,  Rheydt.  Ruhrort  (Rhein), 
K'uhrort.  irnfcii.  Schälks.  Siegen,  Solingen, 
Uerdingen,  Waid  und  Witten  West.  Auf- 
gettellt  mush  den  amtHdien  €lftterUrifen.  Be- 
aH'i'itcf  lind  herau'^irefreben  von  Fischer 
&  Schmidt,  Tarifbureau,  Düsseldorf.  Kom- 
mlsdone-Veriagr  von  C.  Scbaffiitt,  DUseeU 
dorf.    Geb.  14 

Dag  vorlio^cnd^  Werk  bobandclt  im  Oe^eneiatieo 
zu  den  iHtzhiii  an  dieser  Stt'lle  anj^ezoi^on  Hpuzial- 
terifea*  di«  Verfrachtung  von  Ottteru  aller  Art.  Die 
mit  groOem  FieiBe  and  Mhr  OberaicfaUicb  zuMoimen« 
geatellte  Arbeit  enthUk  la  (Inf  Abeelniittea  ein«  An- 
leitanir  nr  Beredbnnnft  von  PraeUen,  die  Terif- 
vorscbriften  nt'bht  ftfr  <int«  riMnteilüng:  und  den  Neben- 
f^cbUhnmtarit',  Auloituu^un  /.ur  Berechnung  der  Liofer- 
friütcn,  FrachtEUBchläjfo  und  .Schad-'ncrHal/riiiKiirihlio 
bei  VoraSunmug  der  LieferfriBten ,  tVrtR'r  viuc  all- 
IB^emeine  Kilonietertarifiabelle  ni'biit  l'inkarticrunf^M- 
taril'en,  einen  Kilonieterzeiger  und  ein  Verzeichnis  der 
Ausnahmetarife  (mit  Au8»ehluß  des  .^UNnahmetsrife« 
ffir  Steinkohlen,  Steinkohlen<Kolu  luw.).  Zwei  weitere 
Abeohnitte  yeben  iSatfanuiBn«  end  Fraehtiah»  eo- 
irle  Annwliaietarif*  im  TertMr  wSk  den  weatdeolaolMB 
PriTmtbalmen  und  den  niederdenteeben  Bahnen  en. 
Dan  Buch  boII  dareh  Kaebtriga  von  Zeit  zu  Zeit  er- 
gänzt werden. 

Bnekkaut'KteintfKimva'taiioMhLtxfkm.  Fünfte 

Auflage.  In  zwei  Bilnden.  II.  Hand.  I.  — Z. 
Mit  1000  Textabbildungen,  05  Bildertafeln, 
210  Karten  und  Nebenkarten,  sowie  2 1  Text- 
beilagen,   i^etpsi^  1906,  F.  A.  BroekhaiM, 

(5eb.  12  A. 

X»ch  der  aiiHtiüirlicijen  Ik'i»prcchuiig,  di«  wir 
ilcni  LTHti'M  Haiiiii'  (iieieit  ebenBo  gediejfenen  wie  prak- 
tii»«hen  NaehMciilaKewerkee  gewidmet  haben,**  können 
wir  uns  bei  dem  vorliegenden  SchluBbande  durchweg 
auf  das  früher  Uceagto  beziehen.  Der  textliche  Teil 
mit  seinen  zahlreich  eingestreuten  Abbiidnn^en  zeigt 
wiedemm  bei  aller  Kii»p|»b*it  der  Form  etae  Viel- 
eeitigkeit,  die  kaum  irgend  ein  Stiebwert  rermlMen 
läbt,  und  auch  der  Ueicbtum  an  schwar/cn  und  farbigen 
Tafeln,  Karten.  Tabellen  und  HyittematiHchen  Ueber- 
•*i>  litcn  i»t  im  l.>t/lcn  liiimii'  kdiini  ;,'i  ritit:iT  iiN  im 
erütrti.  jinü  >lr'r  „kli-ine  lirucktiauü*'  iiaiiK'iulicb  auch 
die  luitiirwisHcnschaftlichen  und  technischen  Fächer 
TorMi<  L;>-n  l  In  i  ilcksichtigt,  ergibt  üicb  schon  aus  der 
"Wall!  iii  T  r.  vtljL'ilftgen,  unter  denen  wir  diejenigen 
u  den  Artikuln  «Lokomotiven",  j^LuftechÜrahrt", 
»Meaaelienreaeen'',  „Mineralogie*,  „OptOt",  .Panter- 

•  ..Stahl  und  Kiscn"  1906  Nr.  17  S.  1084,  1907 
Kr. 8  i<. 

**  „ätahl  und  £ii»0Q-  i^m  Hr.  i\  B.  700. 


BcbifT",  , Photographie",  .ScbaU",  „Telegrapbio"  und 
aWirme*  besonders  auffahren.  So  darf  das  Werk 
all  ein  Ketbelfer  allen  denen  empfohlen  werden,  die 
■enrnnftB  sind,  beim  Aakenfe  dea  beute  Jedem  Qe- 
Cndetea  unentbebrUeb  gewordenen  Konveteettoiie- 
Lexikons  in  erster  Linie  dem  Preise  Rechnung  zu  tragen. 

„The  Ironmn)u/.r''  yt-ti!  Market  Hanilbintk,  1907. 
Tubliahed  by  ,  The  ironmonger".  London  E.C. 
(48  Cmu)«b  Street).   Geb.  sh  S/6  d. 

Daa  vorliegende  Taschenbuch  ist  eine  kurze  Zu- 
■ammenfaflsang  der  Marktberichte ,  wie  sie  die  Zeit- 
schrift «The  Ironintiiii^'tr"  wflchetitlich  vi-riifTentliclit, 
ond  bildet  so  —  du  iiteht  sicher  za  ermittelnde  ZnhU  ii 
fi>rtj;('lftHKfii  .liiiii  oin  zuverlAssiges  Nfiibsi  lilni^obuoL 
für  die  l'reine  von  Kupfer,  Zinn,  Rloi,  Zink,  Kobeifien, 
vertinkten  und  verzinnten  Bleulien.  Neben  den  s&mt- 
licben  Tageepreison  des  Jahres  190ti  lindoo  wir  die 
Angaben  der  bSchsten  und  niodrigeten  Preise  der  ge- 
nannten Bneugnima  für  die  Jahie  1S90  bie  1906 
xaaammengevlelit,  ferner  die  ProduVttonedffera  der 
für  die  betreffenden  Waren  haLi|it»iirIiIicIi  nl«  r>ar- 
steller  in  Betracht  kntnmendm  I.iin<ler  tiud  houBtigo 
statiatiAcho  Arn^alicn  von  Bedi'utunv'  für  die  Metall- 
industrie. In  Uandelakreisen  wird  man  das  ilrsofaeinen 
des  Wetkebene  «tdier  mit  Freoden  begrüSen.   C«  G. 

h  Trn'hi.  t.  nr.  14""  .\nnee.  1 90«,  \o.  1 1»  ble 
24.  15""  Aunee.  1907,  No.  1  bie  4.  —  3%e 
TrantUttor.    8*  Vol.  1906,  No.  1»  bis  24, 

4"'  Vol.  lyOT,  No.  1  bis  4.  Hn:  n  nt«- 
schriften  zum  Studium  der  französischeu  ht-zw. 
englischen  und  deutschen  Sprache.  La  Chaux- 
dc-Fouds  (Sehweiz),  Verlag  des  „Ti-aducteor'^ 

l  „Tr.inslai'ir- I.     Ifalbjnhrlieh  2,50  Fr. 

Durch  /■WL'rkniaßij.'i'  Aiiordiiunf;  und  Vielseitig- 
keit itrB  Stdfl'c».  ^'iittt  l'ctiiTHctziincfM  und  richtige 
AuKwabl  der  Aiimt>rkungen  erreichen  die  vorliegenden 
beiden  Zt-itscbriften  ihre  Aufgabe,  den  Leser  ohae 
grobe  Mfibp  im  Cnglieehen  und  FraoaOaiacbea  weitei- 
tabildeii.  in  Wester  Weiae;  sie  dOrfen  daber  warm 
empfohlen  werden. 

(^imUtül«si«hU.  Daa  Weeen  und  die  Behand- 
lung derselben,  mit  besonderer  Berücksich- 
tigung des  Stahles  zu  Werkzeugen.  Mit  ifi 
.Abbildungen.  Für  die  Pia.vis  bearbeitet  von 
Oskar  lluffmanu.  Krefeld  15)07,  J.  Greven 
(in  Konodadoo).   1,60  Jk. 

Das  Werkchen  bringt  in  anNprcchender  Weise  in 
der  Praxi«  gcKammelte  Erfahrungen  Ober  das  Wesen 
und  <1i>-  f'i^-<-u^i  li,ift,'ii  von  t^iialitätgstälilrii.  Es  kann 
dem  Praktiker  in  ilrr  Werkstatt  bei  der  Verarbeitung 
V..II  i.,iiinlit/itHKtHliIi-'n  und  der  Hentellnng  von  Werk- 
zeugen von  Nutzen  sein.  ().  P. 

Bei  der  Beduittion  sind  nachitebende  Werke  ein- 
gegangen, deren  Besprechung  vorbebalten  bielltt: 

Aus  Satur  und  '•' >  istMu^elt.  Kamuilung  wissonschaft- 
lich-gemeinvemtündlicher  Dartitellungea.  2L  BAnd- 
chen:  Khiführu»}/  in  du  Tkettrie  und  den  Bau 
der  neuf:ren  Wilrmekraffmanehinen  ('(tattmtuchineH). 
Von  Ii  i  c  h  a  r  d  Vater,  Professor  an  der  Kgl.  Berg- 
akademie in  Berlin.  Mit  34  Abbiidnugen.  Zweite 
Auflage.  —  108.  Bladchen:  Dir  BdtMtkhingamrttn 
der  Gfijenwart.  Von  Dr.  phil.  Wilhelm  BrQieb, 
Oberlehrer  am  Jiihanneum  zu  Lftbcrk.  Mit  155  Ab- 
iiildini;,'.  II  im  'l  o\t.  I Itiiiuli'iicn :  Wirtuckafl- 
luJu  iwikundt.  Von  l'rofetinor  i>r.  (yb.  Urubor. 
Leipzig  l»Ot>,  B.  O.  Teabner.  Jedes  Bittdebea  1 
geb.  1,25  Jk. 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte. 


Htahlworks»  V^«rb«nd.  —  Den  Mitioiluni^eD,  die 
in  der  Beirstcnitznn?  »om  11.  April  d,  J.  über  die 
OoBcbAftülage)  ^^fiuailii  wur<)eii,  int  i;i  Kr^'nn/un^,' 
unHcres  Viorlfljiilircii-Marktlu  rifhies  (h.  wciii  r  untnn) 
IMMh  folf^endes  tu  outnehmon : 

Halbzeuff-,  Die  BeRchSftif^un^  d<<r  Wt-rke  ia 
Ilalbzenf;  hielt  sich  veiter  auf  der  binliprif^en  Höh«, 
da  die  AnfordMaagen  der  inUadbchen  Verbrudier 
fortgesetst  sehr  sterk  vnd  drinifntd  riod.  Die  Kand- 
wliaft  hat  ihren  Bedarf  bis  Ende  Juni  gedoolit. 

Biionbahnmaterial:  Fflr  neue  Ge8rhSfte 
in  Uilli  ii-  uiui  (irulii  iiKi  hienen  herrHcht  iirti;,' 
niehr  Zurückliftltnn^'  infolijn  (1i>h  hohen  Oi  liljjEttlnit  s, 
der  Privaten  timl  Knininum n  Hfni  tmlTunfr  der  zu 
Klein-  und  .Scratif ubahnea  Dölt);en  (ieldmittel  er- 
schwert, 80wic  durch  die  Unsicherheit  Ober  da« 
Weiterbeatohon  des  ät«hlwerk«-VerbAodea.  —  Der 
Aiid«ndiin&rkt  dageiiea  li«gt  r«okt  f««t  In  schweren 
SoUenea  und  ScbweUen  wnrdea  wieder  betrtehtUche 
AbeeUfleM  getttlft,  n.  a.  dl«  für  d!«  dentaeb^lldwe«t- 
afrikanische  Linie  Kubub  K. .  tiiiftnushoop  erforder- 
lichen Mengen.  Nouording;«  tritt  in  riii/i  hn^n  liebisten  der 
ruasiacbe  Wettbewerb  xicnilicii  ^Ktirk  In  ivor.  In 
Rillenitohienen  wurden  weitere  lit!tr»*;litU«  Ii«.*  Menden 
an  ^nötigen  Freinen  horeinj^enununen. 

Formeisen:  Im  FormeiaeageMbäfte  macht 
lieli  nicht  nur  die  UngowiAheit  Qbar  die  Verband§- 
amenerang  fahlbar,  aandeni  es  weidea  auch  aaa  den 
Krtiaen  dea  iaUndiaehen  Handels  Klafen  lanl,  dal 
tofolge  das  tenren  Gelder  die  Bautfitigkeit  nicht  in 
dem  erw«rt«ten  ümfau»re  eingesetzt  habe. 

Ti^rteljahrfi8*Hark(lierlcht  (Jannar,  Februar, 
Mürz  11M»7).  —  I.  l;  Ii  !■  i  n  1  (1  n  d  -  We«  t  f  al  en.  -- 
Die  a  1 1  !■  III  r  i  II  1-  l.niri-  mif  .irin  Munr.it!  markte 
wird  durch  den  (iiiiiitund  gekenuzcichnot ,  daß  trotz 
der  glün/.enditten  Abi«atzv(>rhältniatie  auf  alU'n  Ofhieten 
dea  Markten  Stimmen  laut  wurden,  die  der  Hoch- 
konjunktur ein  nahes  Hude  weiHHag:tea.  Bi^^itimrncnd 
hierffir  waren  eineraeita  die  Vorginge  an  den  Börsen 
der  Teraehiedenen  Linder,  anderseits  die  Goldknapi» 
heit,  die  «ich  in  unliebsamer  Wei>4e  bemerkbar  iniichic. 
Trotzdem  die  Werke  sehr  «tark  lieMrliBftigt  waren 
und  bei  flott  einlaufenden  S|»o/.itik«tioni'n  BeHtellunf^cn 
teilweiuo  bia  zum  .lahreHschluö  vorliegen,  erweckten 
diese  Prophezeiungen  immerhin  BcuorirniHHe,  die  nocii 
erhfibt  wurden  durch  die  Ungewißheit  über  die  Cr- 
Benerang  des  Siogerländer  KoheiaenByndikatea  und 
dea  Stauwerk«- Verbände«.  Das  erstere  bokannÜich 
inxwischen  erneuert  worden. 

Die  Nachfrage  nach  Kohlen  and  Koks  maebte 
sieh  wilhrend  dcH  ganzen  Tierteljehrea  von  allen 
^•■itod  in  mivprniitnlcrti  r  Stilrlc^  ;:  -Hi'nil  nivl  wiir>r 
nmli  uiiti-r^tiil/t  ilunli  iJun  im  Jaituar  eiiurriciiil'-n 
Htarki'ii  l-'riist  uiiii  ih  ii  l'iiot  in  Permanenz  er-cip  hii  n- 
den  Wagenitiangel ,  der  Mich  zu  einer  wahren  Kn- 
lamitAt  auKzuwachsen  droht.  Per  Uhcin  bntte  mit 
Ausnahme  der  zweiten  Hälfte  Februar  guten  WanMcr- 
stand,  die  starke  KfiUo  machte  nur  die  Verladung 
der  Waacbprodukte  durch  die  Kipper  in  den  Rhein- 
hifen  zeitweilig  nnmSglich.  Die  mit  Ende  des  Tiertel> 
jaiires  ablaufenden  Verträge  sind  n  den  «rhiJhten 
Freisen  glatt  erneuert  worden. 

Auf  ili'iii  s  i  s:  !■  r  1  ii  n  li  r  11  r/ markte  trat  in 
den  lii  riclitBiiiiinfiti  11  l  iiir  N'i  v'iml.  rnni;  nicht  ein.  Die 
Fördiruiii;  iH'triiL'  ini  Jaiir-  1','vr.  ■»0-.»O433  t  und 
Uberstieg  ilii'ji'tii:;^  df.i  \ Ur  iulin  a  iiiii  2<itr»  0H2  t.  lu 
den  Monaten  Januar  und  Februar  d.  J.  wurden  ;i.').t  208  t 

fefördert  und  versandt.  Der  KirteusteiUTerein  hat  im 
'obraar  die  Vorkanf«tätigkeit  für  daa  II.  Beniester 
bei  «nTerftndettaa  Preisen  anfganoroman  und  die 
Forderung  hia  Ende  dieoes  Jahr««  volistAudig  ver- 
kaoft.   Man  hat  bUrbei  eine  weiter«  Erhöhung  der 

XTLsi 


Förderunir  utitrenommen.  Aurli  im  Xft8«anii*<'lien  ist 
die  gesanitn  l'ürderong  för  diesc-8  .Talir  abgesetzt.  Man 
liiit  dort  ftir  l,ii'fiTti)ii>'  im  II.  .^ciiu-stor  dao  PNM 
durclisctmittlich  um  5  ,M.  für  20  t  erh(Sht. 

Der  Koheisenmarkt  blieb  infolge  der  un- 
gemein Rtarken  Besohiftigting  der  Werke  fest.  £a 
worden  die  rertmgliah  verschlossenen  Mengen  nicht 
nnr  fiott  abgoBomman,  aoadem  die  Abmfnogwi  waron 
auch  steilenweise  ao  stark,  daB  die  Hochofenwarke  der 
Nachfrage  bei  weitem  nicht  gonOgen  konnten,  ao  daß 
die  Knappheit  auf  den  VerbranchsstAtten  größeren 

rml'.'in:;  aii;,^i'iuiiiiini'n  hat. 

iti  istabeiuen  war  liii-  Atitiiiliiiu'  auf  bestehendo 
Verträge  eine  regelmfii;i<,*f,  Ku^ar  starke ;  jedocli  <*\n<\ 
NeuabschlQsse  nur  in  bcn oh  rti  n  kte iti Maße  getfttifft  worden. 

Draht:  Der  Vort>and  von  Walzdr&ht  liielt  »ich  im 
«raten  Viertel  dieses  Jahres  auf  der  bisherigen  Hfihe,  und 
di«  T«^«afsmengen  sichern  d«ni  T«rluuide  dea  bia> 
heiigeu  Abaals  auch  für  das  zweite  Tiortel  dieaea 
Jahre*.  Der  Grundpreis  für  gewAbnlTcfaen  Thomas- 
Flußeison-Walzdraht  «t.-llt  hiih  im  rholiiiHih-wi'gt- 
ffiliiiehen  engeren  liuzirk  auf  I'iü  liin  die  Toune 

fracbtfn  i  \  i'rbrauchsort,  ji'  n«<-U  ilrr  Kaufmctigo. 

Die  U  ri) bblech  -  W  a i z  werk  e  wareu  fait  durch- 
weg regelmüßig  beschäftigt,  nnd  die  Preise  waren  im 
Uanzen  lohnend.  Spezifikationen  lagen  ansreichend 
für  mehrere  Wochen  vor.  Der  Eingang  der  AuftrSg« 
lieü  dagegen  etwaa  nach,  was  «|>ar  gorad«  in  diaaar 
Jahreaimt  niehta  VngewUhnKehes  iat  In  BehiffliaB- 
material  sind  grSBer«  Auftrage  eingegangen. 

Ueber  die  Qesdiaftslage  der  Im  Stahlwerk 
Verbände  syndizierten  Er/riii:tüsi*«>  i*t  /n  licrirliten : 

AVio  im  ganzen  verirniitriin-n  .laiire,  ho  waren 
aiK'li  im  iTf.teii  Vii'rli'l ialiri'  l'.UiT  ilii-  VerhaiuUvM.-rkn 
immer  noch  mo  Htark  tteHchäftigt,  daü  es  nicht  möglieh 
war,  den  dringenden  Anforderungen  in  allen  Fällen 
nachzukommen.  Bei  neuen  (ieschäften  mußten  aus- 
gedehnte Lieferfristen,  zum  Teil  bis  zu  sechs  Monaten, 
beansprucht  werden.  Die  Versendungen  hielten  aich 
in  denWintermonaten  Deaember  1906  nis  Februar  1907 
naturgemäß  in  etwas  engeren  (Frenzen  und  wurden 
außerdem  durch  die  im  Laufe  deM  Wintern  wiederholte 
Einstellung  der  Si  hilTahrt  nrhr  In'iMiiträchtigt. 

In  den  Mouaten  Dezember  ia06  bi«  Februar 
i'J07  (Märzziffern  lagen  noch  nicht  vor)  sti-ilte  nicti 
der  Versand  in  Produkten  A  auf  1387  860  t  gegen 
I.S74  827  t  in  derselben  Zeit  1900/00  und  1051002t 
in  der  Vergieiohszeit  1904/05. 

In  Halbaang  waram  dl«  W«ric«  aaeb  wie  Tor 
anh  latantn  aagaapamti  nni  dm  graltoa  Badart 
des  Inlandes  so  decken.  Obwohl  der  Aualandsveraaad 
^turk  ■■iiu'c-rhriinkt  wurde,  war  es  srfiwierif,-,  liie  in- 
li'iiiiliht  Ih-ii  \  ..■rliniiicher  rochtzeifi;^  zu  liofrieJiKfii ; 
ilii/.ii  truL:>  n  ii"lii'ii  liem  j,'rr)liereri  Si'lli-tviTbraui'll  der 
Werke  der  Ausfall  in  den  Wa»»i«rtraft»porti!ii,  VVagen- 
mangel  und  bei^onders  eine  Keihe  infolge  der  an- 
gespannten Produktion  unausbleiblicher  Betriehe* 
Störungen  bei.  Trotz  des  Minderveraandes  von  GlOOOt 
Halbzeug  in  den  Monaten  Desemb«r  1906  bin  Fobmar 
1907  gegenOber  darselbe«  Zeit  1905/06  betrugen  dit 
In I an ds-Li«f«rangen  in  dieaem Zeitraum  Ober  1 1 000 1 
mehr  als  In  der  gleichen  Zeit  1909/06.  Der  Anteil  des 
Inlati<i>'->  n)i  'leii  ITalbzeugbezügen  stellte  sich  in  dem 
genniiiiti  ri  /ritraiiiu  auf  ST»  gegen  72 '/o  in  der  Ver- 
f,'|.'ii  lis/_.-ii  Pto:)'ni;.  Da-  Aii-l.imls::i-hcliiift  lai:  ^-imMtii.- 
boi  festen  Freiseti,  d.ji  h  ruliti;  au«  den  oben  erwähnten 
QrSnden  d(>rVerkauf  mich  detii  Auslände  faat vollstiindig. 

Das  Geschäft  in  Ii  iwen  bahn  material  gestaltete 
sich  im  abgelaufenen  Vierteljahre  weiter  aehr  gflnstig. 
In  schweren  Schienen  nebst  ZubebSr  traten  die  preuBi- 
scben  Staatabahnan  mit  batrBohtliefaeB  Naohtrags- 
tiefanugaB  für  1907  herrori  andai«  StaatabahnTerwal' 
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tuBgm  b«b«n  «af  Grand  Uaf«iid«r  V«rM(ge  mnfiiog. 
reiolie  Meiigeii  tot  SehlAnen,  Schwellon  und  Znb«liOr 

«bgvrafea.  In  Oriiben-  und  heBomli  rs  in  Rillon- 
flebtenen  war  da«  Ocschfift  ««-hr  lebhaft;  lüo  AnlVag^eti 
lit^fi'n  l)ofrk'di(^:end  ein,  bo  daH  die  Werk,  iiarh  wie 
vor  laiiifc  l.iKffirfriston,  die  sich  üwiMi-htii  luisf  und 
neun  Moniitcti  li.-w(M,'tcn,  fonli  rn  iimßtHri. 

Auf  d>iii  AusUrulHinarkte  UorrMchte  rego  Nacli- 
fiiij.'^;  eine  Anzahl  (frößorer  Auftrüffo  auf  achworo 
Hrhienen  und  Schwellen  ua  europUaobeu  und  an8er- 
(•uropflittchcii  Lind««  konnte  im  Lnafe  dsn  Tierlel- 
jahrsa  hereinMaommen  werden,  ander«  stehen  iu 
Bebudlnng.  Der  Eingang  yon  Spezifikationen  war 
wthrend  dea  Winters  Bobr  gu»  und  lu  iii  iitciu!  bi  ss.  r, 
ab  in  deniBelben  Zoitraumc  de«  \  i>rj(ihr<!8.  Da» 
Hillenisr  hi.  iii  Dgcsehaft  war  ebenfalls  !ir  V'üuBtig,  auch 
in  beziii?  mit  <\w  l'reise,  die  bei  TerMtbiedenen  neuen  Ab- 
lilii^-.  ti  .  r/ii  It  wiir  lfii.  Dio  Bchienenwerke  »ind  bi« 
weit  in  da«  zweite  ilalbjabr  hinein  voll  beschäftigt, 

In  Für  nie  Isen  hielt  Hieb  daü  OeHohäft  lebnafl 
und  der  Bpezifikationgeiugani;  blieb  reichlicb,  wenn 
•u4-b  nntarlicb,  onUprechend  der  infolge  derWintor»- 
Mit  eingeatellten  fiautitigkeit,  der  Andrang 

neue  AberblllinM*  macht*  «ich  gegen 
Ende  dos  VierteljahrfB  riniiro  /\jiri.  klmltung  botnerk- 
bar,  dio  hauptHitchlicti  ttul  ili.;  Liiif,'ewißheit  über  dio 
Vi  rl.in^'i  rung  d»8  Vorbande»  zurückzuführen  Int.  Der 
Vi  rkmil  naeh  dem  InUnde  fflr  dai»  znuitu  .Jahres- 
vsi  rti  l  wurde  Anfang  Mi'irz  zu  den  seitherigen  Preisen 
und  üediiigaogon  freigegeben.   Da«  AuelaodageeohAft 


war  günstig  Ihm  f<T.tiT  I'reislage :  mich  liier  liefni  dio 
Spezifikationen  in  bcfricdigondein  Umfange  oiu.  Der 
Torliegende  Aaftragabostand  entsprieht  einer  Leiltaag 
der  Fornieiaenwerke  für  etwa  fünf  .Monate.  — 

Da  wir  die  Zahlen  des  monatlicbenOeeamt-Ver* 
aaodMMwoU  In  4»  «IbmIbmi  ErseagBlasen  wie  in  Pro- 
dukten A  eehon  Mber*  TerSientHeht  beben,  so  mSge 
hier  nur  noch  die  folgende  vergleichcndo  Zusanimi-ii- 
atellung  dos  arbcitatfiglicbon  OcBanuvur^uiHles  in 
Prodnkton  A  Platn  finden: 

I90Ö  IIMM  l»07 

I  t  t 

.lanuar  .  .  .  .  14499  17  6R6  18830 

Februar  .  .  .  13  370  18  232  1871» 

MÄri   17  442  19  550  — 

.^[.ril   18ÖC0  20  198  — 

Mai   18  283  20  00»  — 

Juni   19  208  20  062  — 

Joü   II»  980  18«Tfi 

Aogoat  ....  18080  17890  — 

September    .   .  17  337  1 7  7.19  — 

Oktober    .  .   .  17  900  18  576  — 

NoTomber    .   .  IS  26H  -l"  I  l'i 

Dozeinber    .  .  19  893  18  709  — 

Der  Brenge  and  lang  andauernde  Winter  war 

dem  Abttatz  in  gußeieernen  Köliri^n  hinderlich,  »n 
daU  Hielt  die  Vorräte  auf  den  Worki  ii  vcniuthrt  haben.' 
Der  Abrnf  war  infolge  den  in>;wi.<t  In  n  «  iitgetreteiMHl 
offenen  Wetter«  im  MÄrz  beretin  U-MuiftiT. 

Im  M  11  !■  h  i  u  en bau  hat  tlii-  ^'iiti!  Hi'Hchüftigung 
im  ereton  Cluartal  1907  angehalten.    i*r.  tV.  Beumier. 

IT.  Oberachleeien.  —  Allgemeine  Lage. 
Obgleich  im  verflossenen  BerichtMvierteljahre  zahl- 
reiche Momente  vorbanden  waren,  die  geeignet  ge- 
wesen wiircM,  1  iihii  li.  riii'it  in  die  Konjunktur  zu 
tragen,  Lliub  d'u-  geeaiutL!  Lage  des  Eisen-  und  Kohlen- 
inarktea  durcbauH  befriedigend.  Die  mannigfachen 
Hchwierigkeiten,  welche  sich  der  VerlAngerung  der 
Verbände  entgegenstellten,  über  deren  Behicksal  der 
laufende  Monat  F.ntscheidung  bringen  mnB,  baben 
zwar  eine  gowisso  /urückhaltung  in  den  KreUea  der 
Verbrancber  im  Gefolge  gehabt,  doch  war  di««e  nicht 
M  erhebüeli,  daS  ele  eine  inerhlipbe  Beetntrl<^ltgttttg 
des  BeachäftigungKstandes  di  r  Wi  rkc  vi  rfttilnnt  hntto. 
Auch  die  Hcharfe  Entwerhinj,',  ■■]]■•  nirli  durch  dio 
panikartigen  Hückgüngo  an  ili  i:  ititniNiiionalen  großen 
Bornen  platzen  vollzog,  zei^'tr  im  HiriohtszeitPftTime 
noch  keinen  merkbaren  Einlluli.  hio  (irliltiMicrung 
war  während  den  ganzen  Vierteljahres  bo  groli  wie 
nie  KD  gleicher  Zeit,  und  m  ist  anzunehmen,  dal!  die 
versehiedeDen  angünatigen  Ereigniaae  am  Kapital- 
märkte die  BaotAtigkeit  in  dieeem  Jahre  etwaa  eln- 
•«brXoken  werde«.  KapUnlnarhObangen  Teraehiedonor 
Aktleageiielleebaflen,  deren  beabafehtigteDnrchfQbrnng 

mit  den  Kri-'i  ri  im  (ii-ii  l'nlrHi'n  /im.inmirüiii  l,  inuUten 
Iiis  auf  W'.'itrri's  miriri'L-'i'ln'n  svitiIijh,  iiipi  lilrsi-  He- 
M  lirä nk II ii^-i'ii,  ilin  iIitii  im  Ivt/t-Mi  .Iriliri'  orlifblii'li 
aiigcwucliBuiien  (leldbedürfnisse  der  Indu.stric  auferlegt 
werden,  dürften  eine  lirleiebterung  de«  Geldmarktes 
bi-günstigen. 

.\uch  im  ersten  Viertel  dieees  Jahres  bildete 
neben  Torabergehendem  Wagenmaagel  daa  Fehlen 
aaareichender,  geechnlter  ArtteitekrBfte  die  Uanpt- 

ralaare  der  oliersehleBtHcben  Mnnt.inindustrie.  Die 
Wolwendigkeit,  den  Arbeiterniöii^-tl  zu  beseitige«, 
^^ii  !  iiiiinor  dringender.  Es  tiel  in  Terseliiedenen 
Üi  trii  tn  ri  schwer,  auf  der  II5he  der  bisherigen  Er- 
z.uiruriL'  /II  M  ilieu,  weil  es  an  .Arbeitern  fehlte. 
Ilitiüig  kam  es  vor,  daß  Arbeitskräfte  infolge  der 
höheren  LAliiie  Arbeit^sehichten  ausfallen  Ii-  fii-n. 

K  o  Ii  I  e  n  m  a  r  k  t.  Fflr  den  oberscblesiacben 
Kohlemiiarkt  war  drts  BerichtaTlerteljahr  mindealens 
ebeos<i  lebhilft,  wie  das  vorangegiingene.  Während 

*  .»tahi  und  Eiaen"  1907  lür.  12  8.  488. 
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in  frObereD  Jahren  regelmäßig  im  Februar  und  März 
ein  erhebUoli«r  Mokmof  in  <ien  V«rl«dang«9  «in- 
trati,  bll«b  Sm  «rtten  Qnnrtel  dieMM  Jalim  d«r  Abnt 

andaoernd  bo  »tarlc,  dftS  e«  drn  rirubenTOrwaltaaMn 

nioht  möglich  war,  der  Nachfrage  gereoht  zn  werden. 
Die  Bcmfihungon,  iliiri  li  jede  nur  mögliche  Sk'ifrtTunir 
der  Förderung  die  KohlonknupphAit  tn  inindorii. 
wurden  durrk  den  immer  wieder  aiiftn-tcinli'n  \Vttf,'o»- 
mangel  dorcbkreuzt.  In  gleich  grol^eiii  Lnifange  wie 
in  den  UericbtHmoniiteD  iitt  er  jedoch  biither  noch 
nie  hervorgetreti'D,  8otaoii  im  Januar  konnten  au 
fttnf  Tagen  die  beateilten  Wagen  nicht  eageliefert 
werden.  Im  f  ebraer  begann  der  Waf  enrnnoMl 
bereite  am  nennten  Tage  nnd  danerte  während  oee 
ganzen  Monat«  an.  Am  schwersten  wurden  die 
Oruben  im  Monat  März  geschädigt,  da  bis  zum  22. 
mit  AuHnahme  der  ersten  beiden  auf  Bonn-  und  Feier- 
tage folg'enden  Tage  ganz  regelmfifiiK'  di«'  Verladung 
ftUB  M«rii,'t'l  an  Fahrzeugen  einfi^i-i^cliriinkt  wenien 
muQto.  Die  augewohnt  starke  Nachfrage  wurde  im 
Berichtsvierteljahre  zum  Teil  auch  durch  die  anßer- 
gewftbnücb  kalte  Wittemng  hervorgerufen,  die  dae  soiut 
nm  dieee  Zeit  nachlaesende  HaneDraadkohleagesebftft 
wieder  aea  belebte.  Im  irenatUeben  aber  etiegeD 
die  Anforderengen  an  die  Orabea  dereh  dae  Bekaiurt» 
werden  iler  /.um  1.  April  in  Aiissiedt  g^enommenen 
l'roiserhiilniiifren  um  1  Jl  nm\  mehr  f.  tl.  Tonne. 

lnf(il;,'e  lies  anduueriiilen  FrobleK  küiiiilc  die 
HeliilTahrt  er«t  g»|;tiU  den  lU.  Mür/  >'rui1'iivt  worden^ 
wäliri'iul  sie  in  früheren  Jahren  bereite  .Mitte  Februar 
aufgenommen  wurde.  Die  Uruben  waren  also  etwa 
vier  Wochen  länger  von  der  Nachfrage  nach  Kahn- 
ladnngen  Irafreit,  wae  der  Erledigniu  der  dringenden 
Anfragen  eeiir  inetatten  kam.  Im  Min  wnrde  dann 
allerdings  der  Abmf  für  Tersendnngen  anf  dem 
Wasserwege  om  to  starmischer«  Die  A'erladungcn 
rar  Hauptbahn  betrugen: 

im  1.  Vierteljahre  19UC  .....    5734430  tj 

,4.         ^  190C   5467  120  t 

,   1,  ,  1907   851  280  t 

waren  mithin  gegt^nfiber  den  vorhergeheudea  drei 
Monaten  um  7,03  und  gogenUber  dem  1.  Tiertel- 
jahre 1906  um  2,0-1  0'«  höher. 

I»ie  Auhlulir  nach  Ori-lcrreich-l  ngam  war  sehr 
erheblich,  da  »ich  die  Nachfrage  nach  Kaasbrand- 
koblen  in  Wien  und  liudapest  ungewöhnlich  hoch 
erwies  im  Januar  wurden  nach  Ucsterreich-Ung&m 
667692  t  edcr  4,5  n/o  inuhr  als  im  Januar  des  Vor- 
Jnhre»  versandt.  I>er  Februar  wiee  mit  004277 1 
eine  flteigcruug  um  22  Uq  auf.  Die  Yerrlte  waren 
durch  lien  stri'n^,'i  ii  Winter  in  jenem  AuHfuhrgebicte 
fant  yaiu  a>if;;e/.ehrt,  als  die  groBe  Kälte  gegen  Knde 
Januar  wieder  .  int rat.  Infolgedessen  wurde  die  Nach- 
frage dringend,  und  Ober  diese  hinaus  mußten  die 
Bestände  noch  aufgcfiillt  werden.  Der  Versand  nach 
Oesterreich-Ungarn  wäre  sicherlich  uoi-h  größer  ge- 
worden, wenn  die  jüngst  verstaatlichte  östcrreichisehe 
Nordweatbahn  und  die  ungarieohen  Bahnen  nieht  faet 
voHetindlg  Teiiagl  httten.  Im  Oegenaaln  n  den 
VerBendnngan  ins  Inland  nnd  nach  Oeaterreieh-ITngarn 
ging  die  Ans  fahr  nach  Bn61and  im  Borichtsriortol- 
jahrf  /.iiril'  k,  wie  die  nachstehenden  ZilTern  er;jeUcii  ; 

Januar  1907:  84  303  t  gegen  147  467  t  im  Januar 
1906,  daher  —  63  104  t  (—  42,9  o/q). 
Febroar  1907:  88909  t  gegen  118720  t  im  ITebraar 
1908,  daher  —  29781  1  (—  85  ». 

Die  Tjeistungsfähigkeit  der  polnischen  Gruben  fiteii;crti> 
«ich  in  letzter  Zeit,  während  die  polnischen  I  abrikou 
nijeh   immer  int'ol^-e    il<'r   lun  Ii    wir    Mir  uii^^-i'klSrten 

EDÜtischeti  Verliiiliiiis!to  in  ihrer  Hrzeuguiig  und  niit- 
m  auch  in  ihrem  Knblenverbraucbe  bosehritnkt  eiod. 
Kokumarkt.     Die  Lage  des  obenx'blesischen 
Koksmarktes  war  auch  im  ««ten  Vierteljahre  19U7 
gOnitig.  Die  laufende  Järaeugung  werde  ohne8ehwierig- 


keiten  abgeeetzt,  and  es  war  sogar  mangele  jegUeheir 
Beetinde  nicht  mAglioh,  allen  Anfordemngen  sn  ent- 
epreehon.   Inibeeondere  erfolgte  der  Abrnf  eeitene 

der  EisenimtuHtrie  in  sehr  großem  Umfang«!  aber 
auch  fflr  lieizzwecke  blieb  die  Krzeugung  hinter  dem 
Hedarfe  zuriiek,  wozu  iler  scharfe  Winter  und  der 
/n  nehmende  Vorbrauuh  für  Zentralheizungszwecke 
lieigctragen  haben.  Der  Kokekolilenpreis  der  Kunic^in 
iiuise-Orube  wurde  am  1.  Januar  neuerlich  aul 
7,80.,«  f.  d.  Tonne  erhöht,  ist  also  jetzt  ungefähr  so 
hoch,  wie  im  Jahre  1900,  während  die  Kokspreiae 
den  damaligen  Stand  noch  nicht  erreicht  haben.  In 
Zinder  und  Asch«  war  der  Abeats  infolge  dee  gnteD 
Geechtfiaganges  In  der  ZSukindnetrle  ebenfktte  leraaft;. 

Erze.  Der  unausgesetzt  starke  Kobeisenbedarf 
der  Werke  erhielt  den  Erzmarkt  weiter  fest,  und  die- 
jenigen AbschlAiüKe,  die  für  ila«  Jahr  1907  zur  1  rtth- 
jahrs-VerschiiTung  noch  getätigt  wurden,  \M!iHi'ii  oine 
erhebliche  Erhöhung  der  Preise  auf.  Mit  W  ieder- 
aufnahme der  Schiffahrt  begann  die  Zufuhr  auslän- 
discher Er/e  tittch  Oberschlosien,  die  sich  gemäß  dem 
gröfieren  fiadarfe  in  dieeem  Jahre  noch  umfangreicher 
gestalten  wird.  Im  BerlcbtHeitranme  ist  die  Zufahr 
geringer  gewesen,  da  der  ScUffahrtabetrieb  bi«  anm 
hetzten  Monate  ruhte.  Jfanganerxe  waren,  namenflieh 
infolge  der  wiederholt  vorgekommenen  Verkehrs- 
stockunsren,  vorBbergehond  knapp,  ebenso  schwedische 
Ma:,-ncteiMenHtoino.  ( »berschlosisebe  Brauneisener/r 
wurden  während  des  gauzenViertel  jahrcs  aus  dem  Taruu- 
witzer  Revier  nach  den  Ilocliofenwt  rken  abgefahren. 

Hohnison.  Der  l>ereitB  in  den  Torhergebenden 
Vierteljahren  festgestellte  Koheisenmangel  kotmt« 
aneh  in  den  BeriabtsmoDKten  nioht  beeeitigt  werden. 
Die  IVaehfrage  tdieb  aaianemd  grCBer  de  die  Enen- 
gang,  und  selbst  bestehende  LioferungSTerpBlehtuifBa 
konnten  nur  unter  VerWngorung  der  Lieferfriaten 
irliillt  werden.  Die  Verkaufstati^^keit  ilih  ober- 
*ohl-'8i wehen  Koheisen-Syndikates  biieh  daher  auf  ge- 
ringe, erst  in  spätfrer  Zeil  frei  werdende  Mengen  be- 
schränkt. Diese  Neuverkäufe  wurden  zu  erhöhten, 
durch  Tormehrto  RohstofTkoston  und  gestiegene  liöhne 
bedingten  Preieen  hereingenommen.  Da  aber  noch 
AbloUlMe  m  billigeren  i'reisen  ausgeliefert  werden 
mu6ten,  so  konnte  der  DurcbeehnitlaerlOe  nicht 
als  allgemein  befriedigend  gelten.  Im  Betriebe 
waren  27  Hoeb  jfen,  deren  Erzeugung  in  «len  .Monaten 
Jttuuar  uDd  Februar  d.  J.  144 387  t  betrufr,  ^'egcnQbor 
der  gleichen  Zeit  des  VorJahreM  hIho  21\<<  t  mehr.  llm\t- 
Kndlicher  Arbeitermoiigel  hinderte  die  Hochofenwerke 
an  der  boftbelditigten  weiteren  Steigemng  ihrer  Lei- 
stungen. 

Stabeison.  Am  Staboisenmarkte  bt  die  Nach- 
frage oaTermindert  geblieben.  Die  Verladungen  waren 
ehanne  umfangreich  wie  in  den  Toraufgegangenen 
drei  Monaten.  Der  BeeohtRignngsetand  der  Werke 
wies  am  BcMaBae  dee  Bertehtamrteljahres  nniertndert 
für  12  bis  14  Wochen  ausreieliem!  Arbeit  nach.  Die 
l'reise  haben  keine  weitere  ErhOhuu^'  erfahrt^n.  Auch 
das  Aurifubrgeschiitt  nahm  einen  günstigen  Verlauf. 
Es  blieb  angesichts  der  umfangreichen  Verpflichtungen 
fOr  Inlands  -  Lieferungen  nur  auf  die  von  Schlesien 
?0O  jeher  Tersorgten  Uebiete  beschränkt.  Die  I'reiso 
eind  gleildlfalls  unverändert  geblieben. 

Furmeieen.  Die  Ungewiftheit  über  die  Ver- 
längerung dee  dentecben  Bfaildwerkt-YeilMndet  hatte 
eine  gewisse  ZurOeklialtang  fttr  nene  AbeehlSaee  im 
Uefolge,  indessen  liegt  auch  hier  Arbeit  fOr  mehrere 
Monate  vor.  Nach  der  Freigabe  dos  Verkaufes  für 
^ian  zweite  Jahresviertel ,  iler  zu  den  seitherigen 
l'reijiMi  und  Beilinf,niii;,'-n  •.tattliinii-t,  kainoa  auch 
neue  tie-'t'-llungen  in  genügendem  Utnfauge  herein, 
■0  daii  Werke  nach  wie  vor  auf  Magere  Zeit  ane- 
reichend  besetzt  sind. 

Draht.  Nach  dem  ung*>wölmlich  lebhaften  Ver- 
laufe der  letxten  Monate  dee  Vorjahres  lenkte  das 
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Geschäft  in  Draht  und  Drabtwaren  währi  in!  i1-t 
ricUtuporiodf  in  nihiffero  Hahnen  ein.  Der  Jluiipti.i  itiU  t 
für  (lau  l'rülijalir  »ar  i;L'ilri'kt,  iiuil  i-m  kuuulcii  nur 
kleinere  Nat^tibutitullungt^ti  tur  KrtcänieuiiL:  ili  r  l  iigcr- 
bMttnd«  in  Betracht  knnimun.  Die  zuvi'r^i<  Kttivhe 
Stimmung  der  Kundschaft  dauerte  in  der  orsteii  lliilfte 
des  (juartals  an.  E»  zeij^te  »irh  Tleit'ach  Neigung 
lor  DÖckuiif  doa  BedufaB  für  daa  dritte  Visrtel  lawie 
fflr  die  gMue  sweite  HUfle  dea  Jalires  190T.  Die 
Kauflust  erfuhr  aber  von  Mitto  Februar  au  untur  dein 
KinUuHse  der  un^rautitigeren  Naßhricbten  vom  erig- 
ÜHLlien  und  Hrncrikjiiiiachen  RiNenniarkte  l  iiu^  iiiiMk- 
licli.^  Aiihi  liw  li.  liuii^'.  Die  N'achrichten  über  den 
StalilwLTk^- Vi  rliuml  In'.-incrächtigten  die  Hoffnungen 
aaf  eiiii'  i;lii<-kli('lio  Lösung  der  obwaltenden  Schwierig- 
keiten, wodiin  Ii  die  Zurttckb&linng  nocb  veretürkt 
wurde.  Ende  Härz  war  deshalb  eine  ziemlicbe  Stok- 
koDg  dea  Inlandageocbiflee  unverkennbar.  DIo  Kand- 
■ekatt  ««Ute  mU  Dedcnvc  wettenu  Bedarfe«  erat  rov 
fehen,  wenn  fiber  die  Xrneaemnp  dea  Btahlwerka- 
VerJmnilpg  eine  Entscbeiduo:,'  f,'i'triifri  ii  i-i.  l>er  Ver- 
Mud  an  Drahtwaren  ii«t  auub  im  i^iaule  dea  eratün 
Viertuljitlin'bilurcli  Kulvveiso  sobr  empHodliclien  Wagw- 

niaugel  bevititrüttUligt  worden. 

Orob blech.  Die  am  ScbiuMAe  de»  verHu8.'<enen 
Jahre»  etwae  zurückgegangene  Nachfrage  hat  aioh  in 
den  Bericbtemonaten  in  voUetn  Umfange  wieder  ein- 
geateUt,  nnd  die  Werke  Jumnten  Beaieliungaii  nur 
nocb  mit  twdit  wailaiehligen  Lioferfriaten  Iwreiv- 
nehmen.  Die  Y^rladangon  des  ersten  Quartal»  1907 
weiften,  verglichen  mit  denjenigen  den  Vorjahres,  eine 
Sti'it,'(>ruri^'  von  etwa  10  ^'/o  auf.  Auch  Aiiltr;!;;*»  auf 
KeiMelniatcrial  giiigwii  reichlicher  ein,  su  ddi.  iIim-  He- 
schüftigungeHtand  am  SchluHsc  lirs  \'i<  rtol Julirch  >liiirti- 
aufl  befriedigend  war.  Die  Preise  für  ilauiitil»-  und 
Keaeelblecho  blieben  da^vi^'m  unverändert  und  nind 
im  Vergleiche  zu  den  Koh»t«ffpreieea  als  mftttig  zu 
beMiobiMn.  In  ScbiffMblechea  verliei  dM  Oeauiift 
wiedenim  mfriedenetellend. 

Felilbleoli.  I>«a  Feinbleeli-Oeeohtft  befriedigte 
in  Ueiwreinatimmung  mit  der  geaamten  Tendenz  auch 
in  der  BerichtHzeit.  Die  iVei8e  eind  unverändert  ge- 
blieben. 

M  asii  b  i  au  II  f  a  Ii  r  i  k  r  II  und  K  i  se  n  gi  e  Üe  r  e  i  »n. 
Die  MaMchinenfabriktrt  imtl  EiHcngiettereien  »ind  mit 
Aufträgen  reiciilich  veroehen.  Die  i'reiae  sind  aber 
trotz  der  liOhereD  8elb«tk«aton  aieht  nonnenawart  ge- 

PreUe:  a)  Kob^z  t.±i^w^ 

Oießereirohoitien   7(5  — ^  7M 

Hilmatit   »5  —  «a 

Cuddelruheisen .  .........  64 

Hiemens-Martinroiieijieo  ......  67 

(lurchnfholttlicbt'r 
Qnuidpral*  f.  d.  i 

b)  GevalatBB  Ela«i:        *^  ^l"^ 

Htabeieon  140  150 

Keiwolblecho   170  —  1  sä 

Flulieieenbleche   155  166 

DODoe  Blecke   160  —  170 

ataUdrdit  5,3  mm   160  —  lAÖ 

III.  OroSbritannien.  —  Im  Boheiaenge- 
■ehifte  entBprncb  da«  «rttte  Vierteljahr  11*07  durchaus 
nioht  den  gehegten  Krwartuniren.  Die  l'reiise  ^iiitren 
zurUck  und  zwar  tmtz  «l<  r  alt»irgünMtii;-ti n  \  i  i  liuli- 
niMne  hiui<ichtlich  der  Narhlrage ,  der  .Vleiigt.  littr 
Lii'fiTinii;.  II  lind  der  Unmö^-liclikeit,  den  berechtigli-ii 
AnitprUchen  der  Abnehmer  nachzukommen.  Alle  Be- 
rechnungen wurden  durch  die  .Spekulation  in  Warrant« 
Tereitelt,  da  »ie  weit  über  die  im  Kiaengeacbift 
atohendwi  Kreise  hinausgeht  and  acblieBlieh  größten- 
tolla  von  yOutaidera*  aUtlngig  goworden  int.  Cutoi- 
breebmig  der  BianMisdiUf'abrt  auf  den  deutHtben 


SlrrniiiMi  'liir<-Ii  Eis,  StMrunt,-  der  Zufuhren  an  Roh- 
iiiiiti'i-ial  tür  liii-  lliirhöiVu  iiur<  Ii  Sdniüe  und  Frost, 
i'iii.lliili  aiii'h  iIiT  Stnilk  der  SrhauiTlfutr  in  llaintnir;,' 
inirciteteu  viide  HiiideruiSHe.  Warrants  bilden  unter 
dienen  VerhältnisKen  den  Anhaltspunkt  fQr  die  Preifld. 
Kür  die  Hütten  lohnt  sich  eine  Erzeugung  zu  den 
jetzigen  ItohmaterialpreiHen  nicht,  doch  sind  die  meiatan 
uoeli  auf  liogere  2eik  bin  auBverkanft  Ea  liftU  aflliirerf 
Partien  Ton  melireren  hundert  tona  Einen  Vt.  8  an 
einer  Ladestelle  zu  bekommen.  Die  Folge  davon  ist 
eine  allgemeine  VerKcbiffungDuot.  Fast  jede  Hütte 
hat  eine  eigenr  \\  i  rft  ,  und  die  Dampfer  rniisHi  n 
daher  für  kleine  i'usion  iitn  und  her  fahren.  Bei  den 
größten  Werken  nnd  bei  Uonn.ilH  l,ft<{t-r  ist  die  einzige 
M"'i;;Ucbkeit  vorhanden,  volle  Ladungen  zu  Ix  kommen. 
U:i-r  nehmen  al>er  die  großen  Schiffe  für  AiniTikii 
den  i'iatz  ein,  so  dafi  zeitweilig  zehn  Dampfer  und 
mehr  aufeinander  warten  und  10  bia  14  Tage  A«f« 
enthalt  bia  nr  B««Ddiguiig  der  BeladuDg  vorkommen. 
Wüneehe  der  Abnehmer  nach  beatimmten  Marken, 
selbst  für  !>li  i'ir  l'artien,  die  sicti  frniier  iiliiu'  Hinder- 
nisse auafülifou  liüUun,  stoßen  jut/'t  hitulij,'  auf  un- 
iilMTwindliche  .Sehwicrigkeiti:'n.  Uio  Preise  gingen 
im  allgemeinen  zuHlok.  für  ( ÜL-lli  rt  i-RiHen  mit  erbeb- 
lichen Schwankungen,  ofterrt  von  i^h  1' —  und  mehr 
an  einem  Tage,  für  Hamutit  weniger  ruckweise,  wobei 
der  iVeisuiiterschied  zwischen  beiilen  sehr  erheblich 
bleibt.  Fttr  Uieflerei-lSiaea  Nr.  1,  daa  nieht  ana  den 
Warrautlngem  zn  erlulten  iat,  betrlgt  der  Jknbolüag 
MgeiHlbar  Kr.  S  jetit  ah  (  bis  4/C  f.  d.  ton.  Aahn- 
ucn  ist  diea  bei  Ansbedln^nn^'  einiger  für  die  Anafubr 
Htark  !ni,'elirt<r  .^T;lrkl■ll  wir  ( Uarence  und  H.H.  Xew- 
(■ort.  wurin  die  Hntten  IjLs  /.um  Herbst  auüverkauft 
sin  i.  I)as  .^'li'ii  lie  :xilt  l'iir  Ix'-tt i in rn ti'  Marken  Hümattt. 
Der  l'tir  die  IjoiuitcHtsetxung  eriiiittelte  Durchschnitts- 
preis von  Nr.  3  0.  M.  B.  für  das  verflossene  Viertel- 
jahr ergibt  sh  55/'^, 23  d  f.  d.  ton  oder  »h  l/i>,77  d  mehr 
als  für  Oktober/Dezember  litüü. 

Die  OaaaDit-Verecliiffungea  ToaMiddlesbrougb 
nnd  den  Naehbarhsren  betrugen  im  eraten  Vierteljahre 
1907  405000  tons,  wovon  276  000  tons  für  die  Aua- 
fuhr und  die  übrigen  Mengen  nach  englischen  und 
scbotcischen  Häfen  bestimm!  vviiren.  Nach  .\in.  rika 
^inren  über  .H.*<  000  ton»  unil  nu(  Ii  I  U  utr-i  lilanJ  und 
lliill.iii;!  TT  "iiHi  tiin-i.  Im  •  r-tni  i.)nart,il  l:lni;  licliefen 
sieb  die  Verscbiliungeu  im  gitii/rn  mii'  2TK0U0tons, 
wovon  Amerika  UOOÜ  tons  erhi.  lt.  in  diesem  Monat 
iat  bereits  « tn  Dampfer  nach  l'hiladelphia  klariert, 
ein  anderer  linii,  und  im  ganzen  sollen  sechs  Dampfer 

C chartert  sein.  £a  zeigt  atoh  alao.  obwohl  die  Yw- 
langen  im  Monat  MSrz  mit  14T06o  tona  die  hScbate 
bisher  erreichte  Menge  darstellen,  daß  auch  für  die 
nächste  Zeit  eine  Abnahme  der  Lieferungen  nicht  za 
erwarti  II  i-^l.  Die  jetzigen  .Srliwierigk«  iti  ti  werden 
olso  fortdauern.  Die  Nachfrage  bleibt  yieiiilich  rege, 
auch  filr  deut«i  ip-  Ki  .  Imuii^;,  iiiiii  i!ii  koino  Aussicht 
vorbatiden  ist,  (iie  Erzeugung  zu  vergrößern,  so  würde 
tiiaii  auf  brdiere  Preise  reebnen  müssen,  wenn  nieht 
die  Warrantspekiilation  einen  unberechenbaren  lililHott 
ausübte.  Die  durch  fieldkna^thait  und  andere  Ür- 
aachen  herbeigeführten  VorgAalge  auf  den  PoadlÄiinMa 
in  New  Vorlt,  London  und  auf  dem  Kontinent,  aowie 
die  Preisfiille  in  Kupfer,  Zinn  usw.  drückten  auf  die 
Warrantspekulatien  und  damit  im  allgemeiuen  auch 
auf  Roheisen  für  tatsächliche  I/ieferung,  doeb  iMMIWn 
sieb  die  l'rei^^e  jetzt  wit-der  langsam. 

Die  Stahlwerke  sind  sehr  gut  beschäftigt  und 
liiihi  ti  fest  an  den  vereinbarien  Preisen,  neue  An- 
ti  n  klimmen  jedoch  weniger  zahlreich  ein.  Nach 
der  Statistik  der  Britiab  Iren  Trade  Aaaociatioa  fQr 
190ti  wurden  an  BlOckea  inogeaamt  C462t1'4  toaa  her^ 
geateilt,  daa  iat  950  000  tona  mehr  ah  im  Jahre  1905; 
davon  waren  1 907  338  (ona  Bessemerstahl  nnd 
4 5.'j4  IKiii  tiins  Siemeiis-.Martitistahl  im  !  \iin  lei/ten  in 
wiederum    j;i7iji:Lfl  tuus   saurer  und    lliU-i4.')  tons 
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baaiieber  StaU.  DU  F*brilutioB  tob  8i«raeii»-]C«tin- 
•tahl  leigt  tin«  Zuniihtne  Tnn  716  000  tons,  wfihr«nd 
BoMetnentahl  um  6t>  872  tonn  ahfcenumini>ii  hat.  An 

Hesaemcrscliii.'nen  wurden  8'i4  "40  tons  gowaUt,  d.  h. 
9(5  812  toii:^  ^^^?niger  als  im  Torliergehenden  Jahro.* 
E  i  i'  11  »  H  1  /:  w  <•  r  k  o.  Die  ErmittloDLr  lii-r  I  >urch- 
aclinittttpniiH«!  für  Kitinttrhionon,  Bleche,  btabeisen, 
Winkel  für  Januar  uii  l  t'ebruar  ergab  Jl  6.19/046 
f.  d.  ton:  die  hücbxt«  ZilTer  «cit  Mittü  April  1901. 
Der  niedrigute  l'rei»  der  letzten  Jabre  war  £  5.15/5 
im  jloTembar  ond  Dezembsr  1904,  wihraod  d«r  uit 
Uraenaien  flberhanpt  niedrigite  Praia  im  Jahre  1805 
mit  £  4.14/1  foMtf^etitelU  wurde.  Dio  Destierunf;  im 
Very^leictie  zum  .lanoar/Fiibruar  beträ|^  ah  12/5  d 
f.  il.  t«i!i,  wiiljci  Ifisktirito,  Kracht  od.T  Jiinlt  rc  SjiL'Hcn 
nicht  berückHichtij^t  «ind.  Auf  die  eiuzehieu  Ürancben 
verteilen  sich  die  i'reisboiiaeruni^en  f.  d.  ton  wie  foli^t: 
EiüeuHcbiencn  8  d,  Eiitepblccho  1/7  d,  Stabeiaen 
Ith  4/5  d,  Winkel  «h  Iß^jt  d,  und  da  Stabeleen  82'/« 
d«r  £rMagttii(  der  ferMatoa  UUtten  Msmaoht,  m 
wird  dadiiNb  dait  DoidMelnlttopreis  gehoben.  Tra/bt 
dea  StiUataadea  der  H&ttoa  lu  Anfang  dea  Jabrea 
flnd  der  Klanee  dea  Febroara  werden  9i56  tons  9tab- 
<  i-.LMi  iiirhr  ber^eatollt  ala  in  den  vorliLTir  'ii  i; '.  ;i 
LiL'idiju  Mouut«u.  ätabeiaen  wird  TOrbAltuinitmlii^ 
weniger  ale  «Bden»  KiaeawaUwarea  dnreh  Stahl  ver- 
dräu)^. 

Diu  U  i  e  U  e  r  e  i  o  u  haben  zwar  viel  zu  tun,  klagen 
aber,  daü  diu  urzielteu  l'ruiau  gegenüber  der  Erhöhung 
der  HerHtellungNkoaten  bodcatend  snrArkbleiben. 

Die  ächiifawerf te  betten  nehrlach  durch  Ar- 
beitaeioateliong  an  leiden.  Ba  seheiat,  «te  ob  die 
I<>pr  werdenden  Hellinge  vlolflMh  keine  neue  Beaetenng 
finden. 

r,  r.  L  Ii  I'.  XiK  Ii  i!i-ii  Krmittluugon  der  Fiilirl- 
katioiiiiprt.'i'«!'  itIiiiUi  ii  die  l.i'uto  bei  den  Iluctiöfen 
vom  t't.  \\tni  /Ui  1  in.  11  ZuH«-)iUg  von  2'/»  o/o,  womit  der 
Aufaeblag  über  den  Oruiul|ireiii  tou  2G'/i  auf  'Z^'/t^jo 
eteigL  Bei  den  vcreinigton  Stahlwerlten  ergibt  aich 
im  gamen  keine  LobaverAnderting,  dagegen  bei  den 
Eiaenhntten  vem  1.  April  ab  3  d  f.  d.  ton  mehr  fflr 
Paddler  nad  2^/i  */•  t&t  aadete  Lentei  ao  dat  lie  aich 
beeser  «teilen  alt  Mit  Hltte  1901.  Dte  LShne  «Ind 

v.in  ji't/.t  »I.  rrir  I'mltll.  r  -Ii  9/ —  f.  d.  ton,  daa  iüt 
i\i  1  :i  >l  f.  d.  I.III  mvlir  ai>  s.  it  Aiifaii«;  1905  und  sh  3/3  d 
nivhr  iilr-  Mfit  yivT  nic.iri^si.-u  Kate  im  Jahr.--  1895. 
End«  lüuu  Murdtiu  nU  lu,vi  d  bezahlt.  Diu  .Maxchinon- 
bauer  (.Ainalgamated  Society  of  Enginuere)  haben  mit 
den  Fabrikbesitzern  uine  Zusammenkunft  in  London 
gehabt.  Die  Forderungen  der  Leute  wurden  aber 
abgewieeen,  und  ua  iutndelt  aich  jetit  dämm,  ob  aie 
ai^mein  kOndlgen  vidlwi.  Die  Eiaengleiter  haben 
ebeafaUa  IxibnerliObHngen  gefordert,  jedoch  wurde 
dieser  Punkt  in  der  Versammlung  nicht  berflhrt. 

Diu  S !•  I  f  r m'h te II  »ind  im  iillj;<'iiii'in.;ii  i>t\viiM 
niedriger  al»  um  Schlüsse  (h  -  vori;,'en  Jähren.  Knjter- 
dam,  Antwerpen  noticron  »Ii  H'i  d,  (t.Lotste münde 
ah  5/ —  bia  ah  5/8  d;  uiich  Uutiiburg  wurden  zuletzt 
nh  4/B  d  bis  ah  4/*>  d  bezahlt,  doch  liegen  Torläutig 
wegen  doa  Htreika  der  Schauerleute  keine  (ioachäfte 
vor,  während  nach  Harburg  mehrere  Dampfer  zu 
eh  d/9  d  bie  eh  6/—, .  nach  Stettin  in  ah  5/—  aaf- 
wurden. 


IHe  P  r  e  i  a  H  c  h  w  a  n  k  u  n  g  e  n  für  Boheieen  be- 
trugen im  letsten  Vierteljahre : 

»h  >h 

i7f*— S5|'«         .'ifii'H  — M.:! 


Jaouar 
•h 

Wamiita  Wiu<t  KItBfar: 
MAMrobrouifh  Sr.  S    «Ij3'r?  ^r.T  T'l 

do.  HUmHilt    — 

S<-Iiatti»:bi-  M.  X   — 

W«Mka«teii-Haawüt .  .  .  79/6 -74^« 


Heutige  (9.  April)  Preise  flr  pntmpte  Tor- 

schifTun?  ^^ind : 

Middleabrough  Xr.  1  (*.  M.  H.  .  . 

,  ,4  Gießerei  .  . 

,  ,   4  I'uddel    .  . 

,  U&metit  Nr.  1.2,8 

gemlaeht  .  .  . 

.Middleabrough  Nr.  :t  Wnrrante  . 


•b 

60/3 

55/y 
54/9 
64/8 


WeHtk(lMlon-H(lmatit 

Ki«enblecU    ab  Werk  hier  X 
.Stahlblech 
.Stabelaen 
WinkelaUbl 
Winkeleiaen 
Stahltrlger 


77/— 

.  55/1'/. 
.  73/- 


ii 


2V» 

Diakont. 


a       •  ■  > 

■       »  »  " 

»       ■  »  " 

»      w  «  n 

»1»  »»  ti 

tfiddleabreagh-on-Teea,  9.  April  1907. 

II.  lionnebeck. 


7.15,  — 
7.10/  - 
8.  — '  — 
7.15'- 
7.15/— 
C.I7/« 


f.  il.  ti.[»  mit 


IV.  Vereinigte  Staaten  Ten  Amerika. 
— ^  Die  aebarfe  Anapaanaag»  die  wihrend  der  iweiten 
ifUfl«  I90R  auf  dem  ameruuniflnben  liHaenmarfcte  lag 

un.l  ilic  "   ^chlulJ  de»  .f.'ilir.'H   ihren  II5hep«nkt 

errLdi  liic.  hat  ;,'aii/  weaentlirli  n;iidit,'cli4»Ben. 

N;u  h  vsici  vor  iat  kein  l'rli.  rHui!  an  Kohfih<'ii  und 
HobatHbl  vorhanden,  indeaaen  iat  die  Hungeranot  nach 
Material  vorüber.  Die  Käufer  rufen  die  abgeavhloa' 
aenon  Mengen  prompt  ab,  die  Hütton  aind  nicht  immer 
in  der  Lage,  diesen  Abrufen  voll  gerecht  zu  werden, 
aber  für  Neuabeehlttaae  wird  gro5e  Zurftokhaltung^  ^ 
ttbt,  die  tnr  Folge  hat,  daB  hente  die  BoliMaennotio- 
rungen  */*  ^i*  1  #  ^  ^-  Tonne  nladriger  ateben,  ala 
zu  Beginn  de«Vier{eljahrc8.  Im  Hirz  hatten  die  Werke 
d.ü  i'ittNfjiiri.'1'r  Hl  zirkea  empfindliche  Betrlebsatörungen 
diin  li  l'.  Lrrt'.  ijwemmungen  zu  erieiden,durch  die  wieder 
vi>riil>»r;,'>'hi'nd  ein  Materialmangel  eingetri/tt-n  ist,  der 
jedoch  ohne  biinttuli  auf  die  i'reiabildung  blieb. 

Im  Ucgentatze  zum  Roheiaen-  und  Robstahl- 
geeebAfte  war  der  Markt  in  li'ertigorzougniaBen  wäh- 
rend der  ganien  Berlehteperiode  auUerordentlich  feet; 
dta  Werk«  alnd  trotz  angeepannter  Tätigkeit  weit 
hinter  Ihren  Liefemngavorpflicbtnngen  zurflokgcblieben. 
Namentlioh  die  Feinblech*  und  Köhrenwalzwerko, 
welch  letztere  ihre  Proiae  um  2  bia  4  /  f .  d.  Tonne 
erli.ilit  hul>'.'a,  sind  unf  du-  iiuSlfPHta  angeapannt,  auch 
in  timitiiiechcn  und  ii«uibia4^u  ti\ui\  die  hanptNArhIichen 
Werke  für  Monate  hinaua  voll  ln^hi't/.r.  während  daa 
Oeachäft  in  Kiaenbahnachieuon  trotz  reichlich  ein- 
gehender Aualandaaufträgo  nicht  mehr  den  Umfang 
bat,  wie  vor  einigen  Monaten. 

Die  i'ruiiK!  «teilten  Bloh  wie  folgt: 


1907 


Iii  II 


5» 

l>eU«r  rar  AW  Tonne 


25,50  25.25118,50 


17,25 
26,- 


*  VergL  8.  565  dleeer  Kummer. 


Qie6crei-ltobeiaen  Stan- 
dard Nr.  2  loeo  Phila- 
delphia  »6,75  26,50 

Gießerei-Roheisen  Är.  2 

(aiir.  i<  III  Sflden)  leco 

Cincinnati  -'>,-  2C,— 20,— 2(),-  10,75 

Beaaemer  -  Robein.  f    .  .  2:t,.i:i  23,35  22,85  22,H5l  1 8,35 
Graues  Puddeleii-.  ?  r  S  22,85  22,50,21,80.21,75 
Itesaemerknüppel  1" 129,50  29,— f29,50|29,— 
Schwere  Stablecbienen  >  j 

ab  Werk  Im  Osten  .  2«,— 2»,-  2«,-~'2«, 

Ci  uu  für  dn«  l'fliud 

Ueliiilterbleclie   .\  1,70   1,7t»   1,70   1,70  l,CO 

IVinbleche.N'r.  27|*s  I  2,50  2,50  2,50  2,:>0  2,2u 
Urahtatifte  .  .  .j    ^"'^  l  2,~  2,-1  2,-1  2,—  l,7öj 


28,- 


-lij"'-  ■  ^J"--' 


STB  SteU  und  Ha»!!. 


ST.  Jahif  .  Kr.  1«. 


Vorein  deutscher l^>rkzea^i««chiuenfabrlkeu. 

—  Die  UeecliHftij£;niif;derdcutgchenWerkzeu>7inaBchinc:n- 
fabriken  war  im  erxlcn  Viericljuhrt;  1907  wieder  au0«r- 
oidentlUh  niid  vollauf  00  »tark,  «i«  im  letxtan 
Jahraavterlal  1908.  Mftkrfaeh  wurde  dat  letzter«  «oifrar 

MtHä  an  Umfang  d<»r  Tätigkeit  und  dt>r  vorlief^eiiden 
Auftrüge  ObortrofTt-n.  Allgemein  war  die  Bc8ehäfti- 
giinp  bfs.-iLT  "dor  erliel>lirb  besser,  «In  in  iIlmi  Preten 
drei  Jiunaten  dea  Jahren  19ü(i.    Im  Eingang  an  noueu 

Industrielle 

Dl«  (»esrhüftsla^e  der  deutschen  elektrischen 
tolutrl«  in  Jahre  IWW.  —  Dem  Berichte  de» 
„Yereinee  zur  Wahrung  gemetnumer  Wirtaobafla- 

intorcBBon  der  deutschen  Elektrotechnik*,  eniattet 
durch  den  Syndikus  Dr.  R,  Btlrnep,  ontnohmen  wir 

naohHtehendc  n;itrn  A']-:  iill^'rmrjriL'  \Vlrt-.(  haft«- 

1»»^'  df»r  eb'ktriscluiii  Imlii-tri^  li-t/tt-ii  J  mIiti'.  NVio 
in  iler   liiiln-*tric    fast  .'uisii;ilirMhl»-i  \v;ir  liii'  I icHriiHlti- 

^'uiijj  nu<  \i  für  diö  deutsche  elektrische  Industrie  recht 
gut;  it  Bestehen  dieeea  ao  ttberans  l>edeutung»' 
«olleo  induatrieiHeigea  weist  das  Jahr  1906  die 
•tftrkate  BeeehBttigrun;  Oberhaupt  auf,  «ehrend  aller- 
dingi  «nderaeila  die  duBeren  VerhBItniaee,  ver  allem 
der  Robmaterfallenmarki  die  grfiBten  UnregelmiBig» 
keiten  brachten.  Vun  i  iheblichein  EiniluU  war  für 
die  festzuBtelleniiL-  i:itti-tii;o  wirtnchaftliche  I^age  und 
I]]itw  Irkliiriij;  il'-r  rlr)vtri»ch'/ii  imhistriull'-n  l'iiter 
tiehmun^tiii,  daLi  unti«r  louturtsn  eine  TuÜHtiiiuliu'n 
KouHülidierun);  eintrat,  hi(>rdurch  wurde  vor  alleni  <>iii>' 
falHche  HetHti^un^Nweine  Termieden;  vielleicht  war 
auch  niattf;ebend,  datt  dnreh  tieldknappheit  im 
Benohtejahre  VergiöfierangeD  and  Xen^rflndungea 
uBterbliaben.  Offenbar  legten  die  Werke  sieht  ihr 
Uäuptaageiimeik  anf  rftnmliche  Enreiterungen,  son- 
dern auf  cweekentaproehenden  inneren  Anshan  und 
nuf  vorteilhaft«  Autil>ildunf;  ffuter  Produktionsmethoden. 
Itei  einem  TerhAltniKmalücr  noch  so  jungen  und  ent- 
wicklungsfähig'.-ii  Imiuitni'/wi'iu'f  \\\<i  liio  fli'ktrijtehc 
Industrie  liegen  ja  vur  allein  diu  viuLiuiii<^ten  Mög- 
lichkeiten vor,  neue  ItotAtigun^Hgobieto  zu  erBchließen. 
So  haben  in  vorstArkteni  MalSe  \\ahrend  der  ISerichtsaeit 
clektrott  chniaohe  Haeehinen  und  Apparat«  im  Beigbao 
und  in  der  geeamten  Eiaeniadnatrie  Verwendung  ge- 
fundea;  rechnet  man  hierzu  die  Steigerung  des  Yer^ 
kahni,  die  Einführung  neuer  AutriobsweiHeu  bei  Walz« 
werken,  in  Werkstätten,  dazu  ttberull  den  guten  Oe- 
Hchäfisj^ang,  so  li-  i:!  hierin  ein  gut  Teil  Hi  i^Tiuniiiiif; 
für  die  ^ün^ti^e  Ktnijuiiktur  der  elektri!<chen  Industrie, 
l'eber  die  Hcdt^utung  unti  Entwicklung  der  deutschen 
elcktrirtchi-n  Industrie  geben  einige  wichtige  Produk- 
tionsr/ilTern  Aufschluß :  Der  Wert  saintlieher  jetzt 
bestehender  i^lektrizitatswerke  Duut«elüaDds  wird  auf 
etwa  1  Milliarde  und  dar  Wert  sfimüicher  elefctiiaeher 
AnlafBii  DeulwhlaNde,  ala»  der  elektriwhea  Bahnen, 
dffentliehen  ElektrizttStsweAe  und  Rloeketationeo  zu- 
sammen, auf  mehr  als  2  Milü.inli  -i  Mark  ^fi-schützt. 
Die  Ausfuhr  elcktrotpchnischor  Eiv.cugnisse  (Dyuamo- 
niu-<i  li i'ii  II,  I'dektromotoren,  KlektroventilBiinin,  \k- 
kutiuiljit'jren,  Kabel,  l.nm]ien,  elektriM-lio  .\ppaiiite 
tur  i.'licho  Zwei  ke,  Isolierun^'i^ejjetistäride  usw.)  be- 
trug rund  l'dlj)  Millionen  -Mark;  eingeführt  wurden 
hingeRcu  nach  Deut.scblnnd  rund  7,1  .Millionen  Mark, 
das  aind  uur  etwa  6  e;g  der  Ausfuhr.  Die  änmme  der 
in  den  «lektriBcdiea  Fabriken  beschlftlgften  Arbeiter 
wnehi  Ton  82000  Im  Jahre  190^  auf  9r>Q00  bis 
100000  im  Jahre  1906.  Da»  in  der  ekktrotech- 
nioolien  K  ii  b  r  i  k  a  I  i  o  n  !ini;i'|..^te  KajdtAl  lietriit,'t  rund 
710  .MilliiincM  Mark  i,'ef;<n  tj'i.'»  Millionen  Mark  im 
Jahre  darein  teilen  sich  H'i  .XktienjfeMellsehafteu. 

liechnet  man  hierzu  noch  die  in  den  Elektri/itatf- 
anlagon,  uIho  in  Elekiri/iiittsvMTken  und  elektrisclien 
Bahnen,  iuvoMtierten  (Jelder,  ko  darf  man  annehmen,  datt 


Aufträgen  wird  in  letzter  Zeit  ganz  vereinzelt  ein 
Nachlaaaen  Terzeiehnet.  Der  Mangel  an  guten  Fach* 
arbvitern  iat  noch  größer  geworden;  zum  Teil  fehlte 
es  auch  «a  anderen  Arbeitern.  Die  LOhne  Ter- 
folgte«  «iedervm  vielfach  «Ine  atelgend«  Blchtnngt' 
Ueberarbett  konnte  zum  Teil  nicht  vermieden  werden, 
wurde  aber,  soweit  irgend  mdglicli,  anterlassen,  weil 
die  .Vrtii'lter  eie  trotz  hohen  Lohnraiehlagea  nur  oohr 
ungern  leiAtcteu. 

Rundschau. 

zurzeit  die  dentiche  Elektrotechnik  rnnd  B'/t  MiUiarden 
Mark  naMvet  National  rermSgen»  in  Anapraoh  nimmt. 
Trotzdem  die  elektriaehe  Indiutrie  eich  einheltiloh 

zur  Vertretung  ihrer  gemeinsamen  Wirtsehaftainter- 
essen  zusammeugeschloasen  bat,  stehen  auch  hier  wie 
in  (Il'ii  ührigon  Zweigen  der  Maschinenlnilue^trie  die 
ffesiiliul'tlichen  Rndergebni«»©  zu  den  so  erfreulichen 
iinantitutivca  LeiHtungen  ini  starken  Ocgenaatze.  Die.-* 
ist  einesteils  darin  begr(in<let  ilaU.  wie  srhon  erwähnt, 
der  Rohmaterialienmarkt  nulieri<r(tentli(  be  i'roiaatoige- 
mngen  anfwiea,  aademteUs  fand  durchgängig  in  allan 
Bpezialfabriken  eine  Lohnaafbessernng  statt,  die  Ua 
iO  Off  betraf,  ao  dafi  trota  der  Mögliehkelt^  «inen  15pco< 
sentigen  Teuemnguuichlag  auf  Drnaraomaachtnen  «iw. 
Iiei  den  Xhnelimern  durchzusetzen,  die  Preise  nicht  in 
Einklang  mit  der  sonst  so  günstigen  Wirtschaftslage 
zn  bringen  waieo.  JR  W. 

Br1lck«ata«  neoim,  Aett«»««BOllMhifl  fai 

Benrath.  —  Trotz  eines  weiteren  aehr  erheblichen 

Verlustes  bei  der  Fertif^-Hti^üiin;:  ilcr  ITainluir^'er  rTauj/t- 
bahnhofshalloii  verblielt  laut  (ieHchüftslu  i  ii  lit  für  das 
Jahr  190*i  eifi  i;i.ln:owinD  von  2'21  -I.')ii,-12  .  lliiTvnn 
sollen  98  000.*  alit,'f'«''brieben,  ti.jüO  <Jt  der  geaetjs- 
licben  Kricklage  (ihi  rv,  ic-uii,  riJUvKl  «  (4  */o)  als  DivU 
dende  verteilt  und  62  95D.l'i  4*  dem  Siehernngsbestande 
zugesehrieben  werden.  Für  das  lunu;  (ioüdiiiftr'jahr 
lagen  am  1.  Jaoaar  1907  fOr  2,0  Millioaea  Mark 
und  am  «0.  Hirt  m?  Ar  8  Millionen  Hark  an- 
erledigte  Aufträge  zu  durchweg  lohnenden  Preisen  vor. 

Concordiabfltte  rorm.  Gebr.  Lossen,  Actieu« 
Ueaellsehaft  in  Bendorf  am  Rhein.  —  Der  Kericht 
dea  Voretandoa  ateUt  feat,  daB,  obwohl  alle  Betriel>a- 
iweige  wlbremd  dea  abgelanfenen  Secbniingsjahrea 
Oberaus  stark  beschäftigt  waren,  doch  nicht  sämt- 
liche Abteilungen  aus  der  gflnstigeu  Marktlage  den 
erhofften  Nutzen  zielien  konnteri.  Erst  im  letzten 
•Jahresviortel  pelnnir  ea,  die  Verkaufspreise  för  Roh- 
eisen mit  den  erhriliten  Oestehnngekosten  in  Kinklang 
zu  bringen;  auch  die  Erlöse  fQr  EisenguB  ließen,  im 
Gegensätze  zu  denen  für  StahlformguB,  zu  wünschen 
Obrig.  Im  Hochofenbetriebe  wurden  mit  zwei 
Oafeo,  dift  daa  gaoae  Jahr  Im  Feuer  atanden,  43 133 
0.  Y,  aOBSB)  t  BohalMa  erblnsea.  Oeffen  £nd«  der 
Beriehtezeit  kam  die  mit  emer  «00  Ra-Gaakraft- 
maschine  und  zwei  ÜasL'''l)'"trtiM!i.-i'(r!iitieii  itlio  je  400cbni 
in  der  Minute  leisten)  jvu-j,'erLir-teie  *  i  ti^/cntrale  teil- 
v.i  i-1'  iti  Betrieb;  sie  trägt  ün/u  Ijei,  die  lirzeuguii«: 
iiii'lit  unwesentlich  zu  erhöben  und  die  äulbtttkostou 
/II  i'rinnli:i:en.  Die  8 chlackc n st c i n f a b rik  stellte 
981  100  II599&0O)  Steine  her  und  brachte  unter  Ein- 
aehluB  dm  SelbetTerbrauches  der  Hütte  1  937  775 
(1488510)  Steina  zum  Veraand}  dar  Beatand  an 
Sehlackenelelnen  ennätligte  sich  anf  51T800  StBek. 
Die  Eisengießerei  steigerte  Ihre  Erzengnng  um 
1032  t,  die  Stahlgießerei  um  7»j5  t;  beide  Ab- 
teilungen waren  bis  an  die  Grenze  ihr.  r  I.i'istun^'rt- 
fähijfkeit  in  AnHf«ruch  genommen,  l>ii  «irnlicii- 
bctiit/  wunh  vrrkauft  und  d'-r  hierbei  i-rzielte 
^•■winn  auf  die  iiütteuwerte  aijL;(!Hijürtebeu.  l'ür  den 
Erwerb  T(MI  Orundetfioken,  für  >ieuanlagen  und  An- 
•chaffnngea    wurden    im   Beriohtajabre  suaammun 
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509  207,55  voraushabt,  die  zam  grSBten  Teile  aaf 
die  OMwSaciie  and  Qmazaattai»  ant^an.  Anfterdem 
erfordert»  die  ErweitoniD;  der  Eiwn-  und  8t&U> 
clafleniMi  eowi»  der  nedwniaelieD  W(>rkfltatten  and 
die  Fertigetellniif  elnei  eiekeiilen  Cowper- Apparate» 
nenDensworte  Betrüf^e.  Der  Umsatz  de«  Jahres  1900 
bezifferte  sich  auf  4533601,27  |3 239 561,0*>)  dor 
BruttoObcrschuB  der  gresaintoii  Hotritlio  botrft|^ 
643374,50  (33662'?,t»I )  «,  drr  H.  in^M.»  inti  i:.9  I  32,30  ,M. 
Hiervon  flioBen  zuniii  liHt  7 '.t.')9,(!.2  iIit  Kiirkluj;««  zu; 
Hodann  nind  20  868,&8  .4!  a»  den  Aafsicbtiirat,  den 
VorstaDd  aod  BambIb  zu  vergüten,  ferner  sollen 
45000  eiseia  n  grIlndMideB  £ni»B«ruBgefoade 
tberwieMii,  «0000  Ulf  (O^)  fll*  DIvidcad«  maf  die 
TorzmgBaktieiif  47  800  UV  (4  o^)  dei|;Ieicben  auf  die 
StammalcHen  ansgeaobOttet  and  endlich  7764  auf 

Düsseldorfer  MaschiuenbaH-AktieBgesctiliicbaft 
vorm.  J.  Losenliaaseu,  Dasseldorf^dtrafenberf.  — 
Nach  dem  lieriobte  de«  Voratsndea  beirftgt  dor  lie- 
triel»gewinit  des  Jalire«  IWW,  das  dem  Viitemelimen 
ImI  atarltar  Baaolilfitipiag  «vhelilieh  liShere  UmafttM 
brachte,  unter  EinicbiuB  von  6S1S,07  .<  Zinrainnahmen 
und  8539,8"  ,*  Vortrag  aus  lUOn  iiiHir.hnmt  r^T*  ;?83,45  *. 
Die  lfandlun(r"unkosten  «ttolltvu  »icli  uuf  \'Jb  128,27.4 
uiiil  ilic  AtjM'lir^-ilmiiffen  «uf  42  479  ;  von  licii  ill>rii:cn 
l!6T7ti,tH.*  liieiien  7568,04  *  der  KünkU»?«  zu, 
1 1  4  io,30  4  werden  dem  Aufsicbtsrate,  dem  Vonttande 
und  Heamtcn  als  Tantieme  vergütet  und  97  500  .4 
<t>'/t  "1»)  als  Dividende  auageaclintel,  lo  daB  nocli 
20-TT,'<l   •  auf  noiKf  Hechnun);  v()rzutr«<»en  sind. 

Milowicer  EiMnvrerlt  FriedenshUtte.  —  Wie 
der  üescbäflsberirht  MUhfulirt,  hatte  dni^  l'nr  rnehmen 
im  verflossenen  Jahre  unter  den  Fol{;en  de«  Rusniseh- 
Japanischon  Krie;;es  und  den  inneren  >Virr<'U  im 
Kussischen  Keichc  derart  zu  leiden,  daO  das  SVerk 
in  der  zweiten  Hfilfte  dos  Jahres  nicht  mehr  voll 
im  BetrielM  gehalten  «erdan  l^onnte  nnd  die  Bo« 
aMadd  u  Bohaima  vnd  Halhseng  arhoUioh  ao- 
wadiaen.  Bei  einem  Bohgevrinn«  von  211006,37 
and  AI  70T,19  JH  Abschreibungen  ergibt  mch  ein  Rein- 
crtüfl  von  I4f*  •299,1t  der  sich  dnrrl]  Vnrtrajj 
iiijH  1  yor»  auf  2y;t  :t4'.1,18  erhöht.  liierTon  sollen 
i<'  7  4t34,95  alM  Üfu-klfttjo  und  zu  Tantiemen  ver- 
wendet, 436,92  Ji  dorn  AufHichtsratc  vergfltot, 
3287,36  .4  der  Beamten-  und  Meistor •  Spar-  und 
Untf  rstntzungaliaeae  aberwieeen»  180000  Jt  (5  »  als 
DividciKiv  verteilt  and  die  tthrigen  144  995  Jf  aaf 
neue  Rechnung  vorgetragen  werilf^n. 

Skodawerke,  Akti«ngeBell8cbart  in  iMlsen. 
Nin'li  dein  Ki'<  hi'tHi'hnftMlM'rlchte  dcH  Verwaltu!i;,'Hrati's 
wttren  alle  lietrieha  dtir  Uesellschaft  infolge  der  wirt- 
schaftlichen Aufwärtebewegung  im  letzten  Jahre  bis 
aa  die  Üreoae  ihrer  Leistungsfähigkeit  mit  Auftragen 
TenekeiL    Die  Verkaufspreise  entwickelten  »ich  an- 

Ettatwdf  aar  bei  den  Btseagaiaeen  der  Maaehioes- 
twtt,  die  «B  dar  ErUhaag  det  Unuattea  a«  rund 
6'/*  Millionen  Kronen  InalMaondere  durch  den  Bau 
groBer  Prlaiaiona-Üampfmaanhinen,  Üasmaacbiuen  und 
BergvarkMulagMi  hArronagend  beteiligt  war,  Ueltaa 


sie  sich  in  den  allormäßigsten  Grenzen.  Der 
Waffenfabrik  fielen  arhebiiehe  Beateliangen  d«a 
Sittneidneobea  RaiclialtriegamiBiatertom»  nnd  der 
rmnftniaehen  Regiervng  s«,  ebeaao  erhielt  die  Ha- 

nttfoBefabrik  grüBere  AnftHlge  von  der  Ic.  und  k. 

TIi  •>ri'BV'  rwaltinig.  Durch  den  Neuhau  eiii<  r  .mf  das 
müdi  rnato  ausj^estattcten  Maschinenfabrik  und  Eisen- 
giri'iiTci,  M'ii  drMicii  erste  im  Berichtsjahre,  die 

letit.t  im  l'ctiruar  l'J07  <lom  Botriebe  Qbergobcn 
werden  konnte,  wurde  die  Lcistungffühigkoit  der 
Werke  entsprechend  den  erhöhten  Anfonleruugen 
wesentlich  gesteigert  und  die  enge  Vereinigung 
der  Anlagen  in  der  HanptBache  beendet.  Aufierdem 
ward«  die  WalFenfabrik  dnrch  eine  groOe  Sebnüod^ 
nnd  PreSanlage  lowie  durch  die  Erweitemng  der 
Werkstfttten  bedeutend  vergritBert.  Mit  der  Prager 
Maschinenbau  -  Aktiengescll.Mrhaft  vorm. 
Kuston  &  (Jo.  wurde  eine  fiit''rrssittg'eineinRchBft 
abgCBcliim  rii  :  ferner  betoiliirt'  -i'  b  di-;  (ienellscbaft 
mit  100 000  K  an  der  .Miinchiuenfabrik  L.  Zio- 
leniewski  in  Krakau.  Die  Oowinn-  und  Verlust- 
reobnong freist i>ei  einem  Kohgewinne  von  4  128H99,01  K 
nnd  707272,78  K  Abschreibungen  eim^n  l'eberMcbuB 
TOB  2476631,67  K  nadi.  Da  hiervon  laaSobat  dor 
YerluatTortrag  ana  dem  Jahre  190B  in  HSbo  von 
*il3952,89  K  zu  decken  ist,  so  bleibt  noch  ein  Rein- 
^rewinn  von  1  862  718,78  K.  Dieser  soll  wie  folgt 
vrrss endet  werden:  200 Oot)  K  zur  Erhöhung  der 
Kücklage,  5!  9.'(H,2*s  K  «!«  Ofwiniuintcil  des  Ver- 
waltungHrnt.". ,  1  fi' iij  i  ini  i  K  ii\  "  .>  jiU  I  »ividcmlr  and 
110  760,50  K  als  Vortrag  auf  neue  KccbDung. 

Waggonfilbrik  6«br.  ilofiiiann  k  Co.,  Actfen- 

(»esell'ichaft  in  Breslau.  —  Nnch  dem  Berichte  den 

Vdr-itiinili'H  wurden  im  OcBchäflsjahre  1906  8HiO 
li.  V_  :*'M\  \\'-Ai:fr.  und  iiiui.  rr  Fabrikate  im  Ii' Ir^iLrc 
von  4  0:i4iJ2a  (4M^4  4il/  .*  abgeliefert.  Der  lieber- 
sehul!  beliluft  sich  auf  312  724,<i9  .  4  und  erlaubt,  nach 
Abzug  von  59  740.!)5 filr  Tantiemen  247  500  Ji 
(22  °/u  i  Dividende  auM/.uH<:liat«Hi  aowie  5483,74  Ut  aaf 
neue  H  fliminsj  zu  verbuchen. 

KIba,  S(>ci<)tA  Anenima  dl  Jüiiieru  e  dl  Alti 
Forni,  («enna.  —  Die  (fcsellschaft  hat  nurh  der 
„Köln.  '/As."  im  abgelaufenen  Oeschfiftsjahre  eine 
Aendorung  ihrer  Kuti/cMitionsbedingungcn  erlangt,  die 
ihr  eine  grOBere  Autbeatnng  der  luaenateinbergwerke 
geetottet.  Der  Boricht  dea  Yerwaltungsraiea  stellt 
ein«i  lebhaften  Auf^4r'hwnng  der  OeechBfi«  In  Ilatteo 
fest,  der  anch  günstig  ant  die  Entwicklnng  der  Eisen« 
Industrie  eingewirkt  habe.  Um  für  da--  '  u-f'ne  iUib- 
eisen  beMSoro  Vorwertung  zu  haben,  Lut  die  Oescll- 
Bchaft  die  Rrrichtung  eines  HeKMemor-Stahlwerkeis  auf 
der  Insel  Elba  beHcblosseii.  Ferner  sind  40  Koksöfen 
im  Bau,  deren  Oase  zum  Betriebe  einer  Karbidfabrik 
dienen  werden.  Die  Oi'scli.-'chaft  erhielt  auch  die  (le- 
uehmiguug,  die  auf  der  Iniiel  Elb»  vorlianilenen 
Silber»  und  Bleiienlager  ausxnbentcn.  Der  Reingewinn 
betrXgt  2  96S972  (Im  Vorjahr«  2224418)  Ure.  An 
Dividende  werden  25  Lire  auf  die  Aktie  gleieh  10  •/• 
17 '/t";»)  auf  da«  Aktionkapitsl  von  22500  000  Lire 
veHeilt 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
A«itf«rugMi  In  d«ar  ntgUtiolltto. 

Antou,        In<^enieur,  2t;  rue  Fjesoinne,  l.iittii  Ii. 
Auth,  J.,  iMteringenieur  und  steUvertretender  Direktor 

dar  Öewerkscbaft  Orillo,  Fanke      Co.,  OalMn- 

kirehen  II,  Kaiserstr.  5. 
BerUna,  Frans,  Ingenlaar,  Ii«i]»if«Chlh]ia,  Wiada- 

ritaeherstrafi«  iU- 


Br<xUma»n,   C,   Dipl.-Hiltteningeiiieur,  Dnterwellen- 
biirn  i.  Thür. 

Ijörfier,  G.,  Betriebsiii^enicur  der  WeHtfdli«cheu  Stahl- 
vv  rkt,  Abt.  Stuhirormgloßaroi,  Bocbnm-fthrenfald, 

I'  riederikastr.  65. 
Estenfeld,  Otto  A.,  Ingeniour,  Daiabnig,  Kroapriasen- 

Straße  16. 

Jutiffhänd,  A^  fagenienr,  Essen  a.  d.  Rahr-Bndeaaj, 
Yilift  Featan. 
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Köster,   Ch.,   Ueechfiftsfahrer  der  F».  Loui«  Soest 

Ä  <  o.,  KeiHholz,  Düseeldorf,  Liiidiinniiiihtr.  Ii. 
Lomer,     Direktor   der   Ginworkacbiki't  „Aiifulbauinnr 

Zug",  Itrarhl)«,  h  (Siri,--!. 
Md'fr,  Fr.  J.,  Mfi^iiaiitcai  Kn^'ineer.  Keveer  Building, 

Hiiliinu.r.',  Md.,  i;.  8.  A. 
Ma^er,  K a  rl,  OberingAnienr,  61«i«itx  O^-Sw,  Keithatr.  20 1  >• 
Müller,  Hdnrieh,  B«lri«bidwf  det  noeWenwarkB 

LQbeck,  Lfibeek,  Mflhleniitr.  21. 
tfiedergesäfi,  Paul,  Reuthen  O.-S.,  HiihnhofHtr.  12, 
n>thiii.    Ai/olf.   ])jtil.-liif;(iiieur,  F*.   t'url    Flolir,  Mii- 

Hcbiut-ufabrik,  b«r)in  iN.,  äcliwartzko|ilfNtr.  1"'  r. 
Täubrrt,  lt.,  Ingmltv,  HOllieim  a.  d.  Rohr,  Htflf* 

bergstraßo  49. 
n'yfi,    Walter,  Dipl.-Iiij;enieor,  L.  f.  ItollKh«  ffiieil- 

werkp.  Chitifiiii'/.,  Srliwciz. 


N  0  □  e  M  i  t  g  I  i  i>  (<  (1  r. 

lliioo.  Wilhelm,  Oeschäftsfülin  r  ili'i  StablrÄilcr-Vcr- 

tniiii!i!R,  DQHSfliiiirr.  I 'liiirlultiTistr,  II.*, 
Sauer,  Kicnld,  Itr.  phiL,  Tt'ilbaber  der  Veroinigteu 

Fabriken  fOr  l.aboratoriumabeduf,  O.  m.  Ik  II., 

Berlin  K.,  Ckausscetitr.  3. 
Sehotpp,  Johan,  Ingi'-niour,  Dirt'ctoiir  de  la  8oci^t<°- 

Anonyme  d««  Atoli«»  D«iuinbay,  141  Cb*a«ate  de 

PhilipiicvUl«,  IfaroineUe,  Bolgi>|ue. 

Sief  im,  logwitciir,  pUoe«oinman»l*6,  SeraiBif, 

Uelgique. 

WekmoHn,  C,  Dllneidorf,  KiirfaretoD>tr«lle  63  n* 

V  0  rat«rbea. 
Goeekef  Feod»r,  Dr.  jur^  Bona. 


HauptiersaninlUDg  des  ilmins  deutschBP  EtsenbiitteDliiutB 

>m  Sonntag»  den  12.  Mal  d,  J.,  nachmittags  12*/*  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  DQsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschiftliche  Mitteilungen. 

2.  Abrechnting  fDr  das  Jahr  1906.  Entlastung  der  KassenfGhrung. 

3.  Uel)er  Gasgeneratoren.  Vortrag  von  Direictorj.  Körting,  DQsseldorf. 

4.  Hebe-  und  Transportmittel  in  StahU  und  Walzwerksbetrleben.  Vortrag  von 

Professor  Dr.-Ing.  G.  Stauber,  Aachen. 

Zur  gefälligen  Beachtung;!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstände*;  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Räumen  der  Stadtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  Vorzeigung  eines 
Auivelsca  fetttttet;  der  den  Mliglltdem  mit  der  Elaltduog  zufelieii  wird. 

EinFührungskarten  für  Giste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  beschrlnktem  MaOe  und  nar  «uf  vorherige  schriftlich  an  die  Geschifisführuog  gerichtete  Anmeldung 
•eiteo»  der  einlQbrenden  Mitglieder  ausgegeben  werden;  es  kann  jedem  Mitgltede  nur  eine  Eioführungs- 
icarts  zugestanden  werden. 

Das  Auslesen  von  Prospekten  und  AuiSttelien  von  ReklamegegeMtladen  In  den  Vertammlrnigi- 

riumen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet. 

Eisenhütte  Düsseldorf, 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  ElsenhOttenleute. 

Am  Samstig,  dien  II.  Mai,  abends  8  Uhr,  findet  im  oberen  Saale  der  Stidtischen  Tonhalle  eine 
Zusammenkunft  statt,  zu  welcher  der  Vorstand  die  Mitglieder  des  Hauptvereins  freundlichst  einladet 

Tagesordnung: 

Ueber  den  heutigen  Stand  der  Formmaschinentechiiik,  unter  besonderer  Be- 
rücksichtigung ,des  P.onviiiaiiischen  Ftinnsystems.  Vortrag,  erläutert  durch 
Lichtbilder  und  kinematographische  Vorführungen,  gehalten  von  Zivilingenieur 
A.  Lentz,  Düsseldorf.* 

•  Interessenten  ist  Celeserthcit  oc^ntcn,  das  genannte  Forrnvcrf;ifirCn  in  praktischer  Ausübung 
am  Tage  des  Vortrages  sowie  am  Montag,  den  13.  Mai,  im  Betriebe  der  l-irma  l.entz&  Zimmermann 
In  Rath  bei  DUsseldorf  za  beaiehtigen. 
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Nr.  17. 


24.  April  1907. 


27.  Jahrgang. 


Die  Wirkungen  von  Erdbeben  und  Feuer  auf  die  Eisenkonstruktionen 

in  San  Francisco. 


zV  Dl  18>  April  Tori^ren  Jahres  morgens  kurz 
*^  nach  5  Uhr  waren  die  Bauten  In  San 
Francisco  einem  ungewöhnlich  heftigen  Erdbeben 
unterworfen.  Nahezu  1000  Häuser  stürzten  ein, 
sämtliche  Fabrili-  und  Hausschornsteine  fielen 


Reisebericht  von  Professor  K  o  h  n  k  e  in  Danzig. 

Die  durch  diesen  Brand  entstandenen  Verluste 
sind  ganz  erheblich  großer  als  die  Schaden, 
welche  da«  Erdbeben  allein  angerichtet  hat,  zu- 
mal gerade  die  größten  und  wertvollsten  Ge- 
schäftshäuser,   die  dem   Erdbeben  erfolgreich 


Abbildung  1.    Man^^elbaft  fundierte  Holzhäuser. 


um  und  die  Haujitwasserleitungen  wurden  zer- 
stört. Elektrische  Kurzschlüsse  und  (rasexplo- 
sionen  verursachten  in  mehreren  auch  während  der 
Nacht  beleuchteten  Schaufenstern  der  Geschäfts- 
häuser eine  Feuersbrunst,  welche  infolge  Wasser- 
mangels erst  nach  dreitägigem  Wüten  dadurch 
zum  Stillstand  kam,  daß  man  durch  Niederlegen 
eines  breiten  Gürtels  von  Stein-  und  Holzbauten 
mit  Dynamit  ein  Uebergreifen  der  Flammen  vom 
Geschäfts-  zum  Wohnliäuserstadtteil  verhinderte. 

XYILn 


widerstanden  hatten,  meist  ganz  oder  teilweise 
dem  Feuer  oder  Dynamit  zum  Opfer  fielen.  Die 
Anzahl  der  durch  die  Feuersbrunst  zerstörten 
Gebäude  wird  auf  etwa  29  000  geschätzt.  Die 
Wirkungen  der  beiden  Naturkräfte  —  Erdbeben 
und  Feuer  —  auf  die  Gebäude  und  Itesonders 
auf  die  Eisenkonstruktionen  sollen  im  Folgenden 
gesondert  betrachtet  werden. 

Die  meisten  Wohnhäuser  In  San  Francisco 
sind  Holzbauten;  sogar  in  dem  abgebrannten 

1 


,  Google 


582    Stahl  nnd  Eisen.  Die  H'^irkuitfen  von  Erdbeben  und  Feuer  auf  die  Eitenkonttruktionen.  27.  Jahrg.  Nr.  17. 


Abbildung  8.    Uolzturm,  wurde  im  dritten  Stockwerk  von  den  Mauern  abgehoben. 


G(!Rch!lftsstadtteil  waren  zufolge  der  schnellen 
Entwicklung  der  Stadt  noch  viele  Geschäfts- 
häuser in  Holz  stehen  geblieben.  Diese  Bauten 
haben  dem  Erdbeben^  wenn  sie  nicht  mangelhaft 
fundiert  (Abbildung  1 )  oder  ihre  Verbände  und 
Querversteifungen  unzureichend  waren  (Abbil- 
dung 2),  im  allgemeinen  gut  widerstanden. 
Innerhalb  der  Feuerzone  wurden  sie  naturgemäß 
von  den  Flammen  gänzlich  vernichtet  und  haben 
sicher  dazu  beigetragen,  daü  der  Brand  in  dem 
Ge.schäfts8tadtteil  die  große  Ausdehnung  nehmen 
konnte. 

Die  Gebäude  der  Behörden  und  Kirchen- 
gemeinden, auch  mehrere  Geschäftshäuser,  waren 
in  Mauerwerk  aus  Granit,  Sandstein  oder  Ziegel- 
stein ausgeführt.  Diese  Stein  bauten  haben 
im  Vergleich  zu  anderen  Bauten  durch  Erdbeben 
den  größten  Schaden  erlitten.  Der  Grund  hier- 
für liegt  nicht  in  einer  minderwertigen  Qualität 
der  Baustoffe;  vielmehr  war  der  Einsturz  der- 
artiger Gebäude  fast  immer  die  Folge  von  dem 
In  San  Francisco  üblichen,  ganz  ungewöhnlich 
schlechten  Mörtel  und  von  einer  unzureichenden 
Verwendung  der  notwendigen  V'erblndungsmittel, 
wie  Klammern,  Anker  oder  Dübel.  Im  Feuer 
hat  sich  von  Steinbauten  der  Granit  am  schlech- 
testen bewährt,  und  auch  Sand-  und  Zicgclstein- 
wände  zeigten  häutig  nach  dem  Brande  an  ihrer 
Oberfläche  eine  etwa  1  cm  starke,  pulverisierte 
Schicht,  welche  sich  leicht  abklopfen  ließ.  Die 
Anwendung  von  Beton  für  Steinbatiten  war  durch 
die  Bauordnung  sehr  eingeschränkt  worden.  So- 
weit dersellte  —  mit  Eisen  l)ewehrt  --  für 
Deckenkonstruktinnen  benutzt  war,  ist  er  durch 
das  Erdbeben  nicht  beschädigt  worden,  und  im 
Feuer  hat  der  Beton  bei  den  Sflulenummante- 
lung<^n   (Abbildung  3)  und  Decken  sich  besser 


gehalten  als  die  anderen  Baustoffe.  Die 
Eisenbetondecken  der  im  Kellergeschoß  ein- 
gebauten Schatzkammern  der  großen  Bankhäuser 
von  San  Francisco  sind  weder  durch  Erdbeben 
noch  durch  Feuer 
zerstört  worden, 
obwohl  die  übrigen 
Geschosse  in  diesen 
Gebäuden  einge- 
stürzt oder  stark 
beschädigt  sind. 

Für  besonders 
hohe  oder  durch 
schwere  Lasten 
beanspruchte  Bau- 
ten waren  meist 
Eisengerippe 
konstruiert  wor- 
den. Vor  dem  Erd- 
beben kannte  die 
Bauordnung  in  San 
Francisco  zwei  Ge- 
bäudetypen, in  de- 
nen Eisen  zur 
Anwendung  kam : 
Klassik  und  Klas- 
se B.  Zur  Klasse  A 
gehörten  alle  Bau- 
ten ,  bei  welchen 
sämtliche  Decken- 
und  Mauerlasten 
von  einem  Eisen- 
gerippc  aufgenom- 
men und  die  Wände 
vorgehängt  wur- 
den. Für  Gebäude 

dieser  Art  mußten        Abbildung  3.  BetonBäule. 
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nicht  brof^abare  Baustoffe  benutzt  und  alle  Mauerwerk  und  Eisen  besaßen,  wahrend  die 
Ei.Menteüe  gegen  Feuer  geschützt  werden.  Die  Deckenlasten  größtenteils  von  einem  in  die 
Verwendung   von  Holz    war  nur   für  unter-    Außonuauern  eingebauten  Eiaengeriijpe  getragen 


Abbildung;  ti. 

Qaerrerspannung  dos  Ferryturinea  im  viortvn  Stockwerk  nach  dem  Erdbeben. 


geordnete  Bauteile,  wie  Fenster-,  Türrahmen 
usw.,  gestattet.  Die  Klasse  B  umfaßte  die- 
jenigen Gebäude,  welche  s('li)sitragende  Außen- 
wände und  Pfeiler  aus   Mauerwerk  oder  aus 


wurden.  Auch  in  dieser  Klasse  waren  alle 
Eisentftile  gegen  Feuer  z>i  schützen  ;  indes  wurde 
für  Fußböden  und  Dockenbalken,  Pfosten,  Dach- 
Kchalungeu  und  Scheidewände  Holz  erlaubt,  eine 
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Bestimmung,  die,  wie  später  gezeigt  werden 
soll,  für  die  meisten  dieser  G^baudetypen  beim 
letzten  Brande  verhängnisvoll  geworden  ist. 

Die  Erscliiitterungen,  denen  die  Eisengerippe- 
bauten der  Klassen  A  und  B  durch  das  Erdbeben 
ausgesetzt  waren,  wurden  hauptsflchlich  durch 
wellenförmig  auf  und  ab  steigende  Bewegungen 
des  Baugrundes  hervorgerufen.  Wahrend  etwaige 
stoOartige  Erschütterungen  vorwiegend  durch 
das  Fundament  und  die  unte- 
ren Stockwerke  aufgenommen 
wurden,  teilten  sich  die  wellen- 
förmigen Bewegungen  auch 
den  oberen  Stockwerken  mit, 
die  allerdings  ihrer  tragen 
Masse  wegen  dem  außer- 
ordentlich schnellen  Wechsel 
von  Aufstieg  und  Abstieg  der 
Erdbebenwellen  nicht  regel- 
mäßig zu  folgen  vermochten. 

Meistens  zeigte  sich  daher 
auch  bei  den  hohen  Gebäuden 
an  den  Stellen,  an  welchen 
die  Bewegungen  der  oberen 
Stockwerke  gegenüber  den 
schnelleren  Bewegungen  der 
unteren  Stockwerke  zurück- 
blieben —  an  den  Wende- 
punkten der  Biegungslinien  — , 
eine  besonders  hohe  Bean- 
spruchung der  Querverbin- 
dungen. Wo  diese  Querver- 
steifungen sachgemäß  aus- 
geführt waren,  haben  die  Ge- 
bäude, gute  Fundierungen  vor- 
ausgesetzt, dem  Erdbeben  er- 
folgreich widerstanden.  Wohl 
zeigten  die  Wände  häufig, Erd- 
bebenrisse und  schlecht  ver- 
ankerte, vorgehängte  Mauern 
stürzten  ab ;  aber  das  Elsen- 
gerippe blieb  bei  solider  Aus- 
führung unversehrt.  Ander- 
seits haben  sich  mangelhafte 
Ausführungen  oder  Konstruk- 
tionsfehler beim  Erdbeben  schwer  gerächt.  Ein 
interessantes  Beispiel  hierfür  ist  der  Ferry- 
turm  am  Hafen  von  San  Francisco.  Bis  zur 
Höhe  des  zweiten  Stockwerkes  ist  der  gut  fun- 
dierte Turm  in  die  ihn  umgeltenden  Verkaufs- 
und Wartehallen  eingebaut;  von  hier  ab  erhebt 
er  sich  etwa  60  m  frei  als  Eisengerüst,  dessen 
rorgehangte  Ziegelsteinwände  (Abbildung  4) 
unten  mit  Sandstein,  oben  mit  Blech  verkleidet 
waren.  Den  schnellen  auf  und  ab  steigenden 
Bewegungen  konnte,  wie  auch  der  Knick  in  der 
Fahnenstange  deutlich  erkennen  läßt  (Abbild.  5), 
der  schwere  obere  Teil  nicht  folgen.  In  dem 
Stockwerk,  welches  über  der  durch  die  benach- 
barten Hallen  bewirkten  Einspannung  lag,  wurden 


die  zur  Querversteifung  dienenden  Anker  am 
stärksten  gespannt.  Da  diese  aber  sämtlich 
auf  der  Innenseite  der  Säulen  also 
exzentrisch  —  angeschlossen  waren  (Abbild.  6), 
wurden  die  Säulen  hohen  Torsionsbeanspruchungen 
unterworfen,  die  in  der  Berechnung  natürlich 
nicht  vorgesehen  waren.  Infolge  der  hierdurch 
verursachten  Deformicrung  sind  die  Anker  ge- 
rissen oder  ihre  Anschlußbleche  von  den  Säulen 


Abbildung  7. 


Anker  beim  Ferryturm  im  dritten  Stockwerk 
nach  dem  Erdbeben. 

abgeschert  worden  (Abbildung  7).  Eine  weitere 
Folge  dieser  Deformation  war  die  Zerstörung 
der  vorgehängten  Außenmauern  im  dritten  und 
vierten  Stockwerk  (Abbildung  5).  Die  beobach- 
teten Längenänderungen  der  Anker  betrugen  Im 
vierten  Stockwerk  rund  10  cm,  nahmen  mit  der 
Höhe  des  Turmes  ab  und  waren  im  obersten 
Geschoß  kaum  noch  meßbar.  Bemerkenswerte 
Zerstörungen  In  der  Elsen-  und  Steinkonstruktion 
haben  daher  in  den  oberen  Stockwerken  ebenso- 
wenig stattgefunden,  \^ic  in  den  an  den  Turm 
anschließenden  Geschäftshallen.  Für  die  Wieder- 
herstellung des  Turmes  wurden  die  Säulen  — 
ohne  Rücksicht  auf  Ihre  starke  Deformation  — 
wieder  lotrecht  gerichtet  und  durch  Anspannung 
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neuer  Anker  in  ihre  normale  Lage  zurück- 
gedreht; nach  Abtragung  der  stehengebliebenen 
Ziegelsteinwände  aind  dann  die  Außenmauern, 
um  das  Gewicht  der  oberen  Stockwerke  zu  ver- 


zum  Einsturz  des  mit  einem  Kostenaufwande 
von  20  Millionen  Mark  erbauten  Rathauses  ge- 
führt. Das  eiserne  Tragwerk,  auf  welchem  sich 
die  Hauptkuppel  al)atQtzte  (Abbild.  8),  machte, 


Ahbildurif;  8.    DaH  Kathau«. 


ringem  und  um  die  Pfosten  durch  eine  zug- 
und  druckfeste  Wand  zu  verspannen,  in  Eisen- 
beton ausgeführt  worden  (Abbildung  5). 

Aehnlich  wie  beim  Ferryturm  hat  der  Mangel 
an  Sorgfalt  in  Konstruktion  und  Ausführung 


soweit  die  Ruinen  eine  ßt^urteilung  zuließen, 
mit  den  exzentrisch  angeschlossenen  Verstei- 
fungen und  den  schlechten  Vernietungen  den 
Eindruck  einer  höchst  minderwertigen  Arbeit. 
Die  AuUcren  Sflulen  dieses  Gebfludes,  deren  Reste 
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Abbildang  9.    Bibliothek  der  8Unford  •  Universität. 


im  Vordergrunde  der  Abbildung  8  zu  erkennen 
sind,  bestanden  aus  gußeisernen  Rohren  mit 
Ziegelbrockenausfüllung.  Da  weder  Fuß  noch 
Kopf  der  Säulen  mit  den  Fundamenten  bezw. 
Oesimsen  und  Kapitalen  hinreichend  verbunden 
war,  begann  hier  das  Erdbeben  auch  bei  den 
Steinkonstruktionen  das  Zerstörungswerk,  wel- 
ches spater  vom  Feuer  vollendet  wurde. 

Daß  hingegen  sachgemäß  ausgeführte 
Eisenkonstruktionen  allgemein  im  Hochbau  sich 
beim  Erdbeben  ausgezeichnet  bewährt  haben, 
beweisen  zahlreiche  , Wolkenkratzer",  welche 
nur  in  den  Steinverkleidungen,  selten  im  Eisen- 
gerippe, Erdbebenspuren  aufwiesen  und  so  ge- 
ringe Deformationen  erfuhren,  daß  z.  B.  in 
einem  Geschäftsgebäude  we- 
nige Stunden  nach  dem  Erd- 
beben die  Fahrstühle  wieder 
in  Gang  gesetzt  werden 
konnten.  Besonders  deutlich 
zeigte  sich  die  üeberlegen- 
hoit  des  Eisens  über  Stein- 
materialien bei  Gebäuden, 
für  welche  tragende  Eisen- 
und  Steinkonstruktionen  ne- 
beneinander verwendet  wor- 
den waren.  So  wurden  in 
dem  neu  erbauten  Biblio- 
theksgebäude  der  Stanford- 
Universität  alle  Sand-  und 
Ziegelstein  wände  zerstört; 
massive  Sandstcinsäulen  von 
0,50  bis  0,7  5  m  Durchmesser 
bildeten  mit  den  zusammen- 
gestürzten Decken  und  Stein- 
pfeilern einen  gemeinsamen 
Trümmerhaufen  (Abbild.  9). 
Das  eiserne  Tragwerk  mit 
der  Kuppel  dagegen  ist  den 


Erdbewegungen  so  gut  ge- 
folgt, daß  nicht  nur  die  Eisen- 
konstruktion unversehrt  blieb, 
sondern  sogar  im  Oberlicht 
des  Kuppelbaues  nicht  eine 
einzige  Glasscheibe  zersprun- 
gen ist. 

Auch  bei  BrUckenbauten, 
deren  Konstruktionen  im  all- 
gemeinen mit  größerer  Sorg- 
falt als  bei  Hochbauten  aus- 
geführt waren,  hat  das  Eisen 
gegenüber  Erdbebenkräften 
sich  besser  bewährt  als  Stein 
und  Holz.  Zerstörungen  sind 
bei  eisernen  Brücken  nur  vor- 
gekommen, wenn  durch  Ein- 
sturz der  gemauerten  Wider- 
lager den  Hauptträgern  die 
Auflagerflache  verschoben 
oder  entzogen  wurde.  Als 
Beispiel  sei  hier  nur  die  eingolcisige  Faj aro- 
brücke unweit  von  San  Francisco  erwähnt,  deren 
erste  Oeffnung  durch  einen  Blechträger  von  1 5,24  m 
Spannweite  gebildet  wird.  Die  Hauptträger  sind 
infolge  Nachgebeng  der  Widerlager  durch  das 
Erdbeben  um  60  cm  in  Richtung  der  Geleis- 
achse von  ihren  Lagern,  deren  Breite  nur  50  cm 
betrug,  geschoben  (Abbildung  10),  so  daß  den 
Trägerenden  die  Auflagerfläche  vollständig  ent- 
zogen war.  Der  Einsturz  wurde  nur  durch  die 
auch  auf  dem  Lande  befestigten  Schienen  und 
Entgleisungsvorrichtungcn  verhindert.  (Die  in 
der  Abbild.  10  sichtbaren  hölzernen  Rüstungen 
sind  erst  nach  dem  Erdbeben  zur  Unterstützung 
der  eisernen  Träger  angebracht  worden.) 


Abbildung  10.    P«j&ro  •  Bracke,  vom  Auflager  abgesrhoben. 


oügle 


688  Stohl  and  EiBan.  Die  Wirkungen  von  Erdbeben  und  Feuer  auf  die  Euenkotutruktionen.  27.  Jahrg.  Nr.  17. 


Auf  das  Erdbeben  folgte  für  die  meiaten 
größeren  Bauwerke  in  der  Stadt  eine  schwere 
Feuerprobe.  Von  den  an  der  Erdoberfläche  auf- 
tretenden Verwerfunpsspalten  kreuzte  eine  die 
Richtung  der  Uauptwasserleitung  und 
bewirkte  eine  Querverschiebung  und 
damit  den  Bruch  des  Rohres  (Abbil- 
dung 11).  Weitere  Rohrbrüche  erfolg- 
ten durch  unzureichende  Fundierung 
der  Leitungen,  welche  streckenweise 


den  Einfluß  von  Hitze  und  Wasseratrahl  berück- 
sichtigen. 

Die  Gebäude  der  Klasse  A  haben  dem  Feuer 
gut  widerstanden,  wenn  sie  vollkommen  im  Sinne 


Abbildung;  11.  WasBorleitung; 
durch  Verwerf ongsspalte  zerstört. 

in  schlammigem  Boden  auf  Holzböcken  verlegt 
waren.  Dem  Feuer  konnte  daher  aus  Mangel 
an  Wasser  kein  Stillstand  geboten  werden,  und 
es  muß  besonders  hervorgehoben  werden,  daß 
die  nachstehenden  Betrachtungen  über  die  Wir- 
kungen des  Feuers  auf  die  Bauten  lediglich 
den  Einfluß  einer  intensiven  Hitze  und  nicht 


Abbildung  12. 
Das  Spreckels- (iebäude. 

der  San  Franciscoer  Bauordnung  konstruiert 
waren.  Wohl  sind  die  brennbaren  Stoffe  von  den 
Flammen  verzehrt  worden,  und  sind  diese  Bauten 
im  Innern  ganz  ausgebrannt;  aber  das  um- 
mantelte Eisengertist,  die  Decken,  Pfeiler  und 
Sauion  blieben  meist  unversehrt.  Abbildung  12 
zeigt  das  dem  Deutsch- Amerikaner  Spreckels 
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gehörige  Geschäftshaus,  welches  nach  dem  Brande 
nur  einer  Renovierung"  bedurfte,  um  wieder 
bewohnbar  zu  werden. 

Von  den  verschiedenen  Deckenkonstnilctionen 
haben  sich  bei  diesen  Gebäudetypen  gut  aus- 
führte Elsenbetondecken  im  Feuer  am  besten 
bewährt.  Bei  Ziegelsteindccken  w^urden  vielfach 
die  Steine  locker,  fielen  herunter  und  durch- 
schlugen teilweise  die  Decken  der  unteren  Ge- 
schosse. Als  mangelhaft  haben  sich  Uberall  die 
Decken  erwiesen ,  welche  eingebaut  waren 
zwischen  eisernen  Trägern,  deren  untere 
Flansche  gegen  Feuer  gar  nicht  oder  un- 
zureichend geschützt  waren.  Auch  bei  auf- 
gehängten Decken  erfolgte  die  Zerstörung,  wenn 
die  unteren  Trägerflansche  keine  feuersichere 
Umkleidung  hatten,  da  die  Flammen  sehr  bald 
durch  die  Decken  schlugen  und  dadurch  un- 
gehinderten Zutritt  zu  den  Eisenkonstruktionen 
erhielten. 

Die  größten  Verluste  erlitten  die  Besitzer 
von  Gebäuden  der  Klasse  B.  Zuerst  wurden 
die  zumeist  hölzernen  Decken  vom  Feuer  er- 
griffen und  stürzten  ein.  Dadurch  wurden  die 
eisernen  Träger  bloßgelegt  und  bildeten  bald, 
da  sie  in  der  Regel  keine  eigentliche  Feuer- 
schutzumkleidung  l)esaßen,  mit  den  Decken  einen 
gemeinsamen  Trümmerhaufen.  Hierzu  kam,  daß 
im  Innern  der  Gebäude  die  \ficbtigsten  Trag- 
konstruktionen —  die  Säulen  — in  geradezu 
leichtfertiger  Weise  ausgeführt  waren.  In 
mehreren  Häusern  war  als  sogenannte  feuer- 
sichere Umkleidung  der  flußeisernen  Säulen  eine 
Art  Rabitzmanti'l  vorgesehen.  Daß  diese  Säulen 
schutzlos  direkt  den  Flammen  ausgeseazt  waren 
und  wie  sie  durch  das  Feuer  deformiert  wurden, 
zeigt  Abbildung  13.  Gewöhnlich  war  ein  Schutz 
durch  ein  Gewebe  von  Drahtnetz  oder  Streck- 
metall in  4  bis  6  cm  starkem  Mörtel,  5  cm 
vom  Eisen  entfernt,  als  ausreichend  angesehen 
worden.  Auch  diesen  Mantel  zerstörten  die 
Flammen  bald.  Häuflg  fiel  der  Mantel  nur 
stellenweise  ab,  so  daß  das  Feuer  durch  den 
entstandenen  Luftkanal  noch  angeschürt  wurde. 
Soll  der  Isolierung  wegen  ein  Luftraum  zwischen 
Eisen  und  Mantel  angeordnet  werden,  so  scheinen 
die  Erfahrungen  bei  diesem  Brande  zu  lehren, 
daß  nur  durch  eine  doppelte  vollkommene  Vm- 
mantelung  der  Hohlraum  geschaflen  werden 
darf,  ein  Verfahren,  welches  im  allgemeinen 
teurer  wird  als  eine  Verstärkung  des  einfachen 
Mantels. 

Die  vielfach  als  Feuerschutz  angewendeten 
Terrakottaurakleidungen  für  rechteckige  Säulen 
haben  sich  meist  ebenfalls  als  zu  schwach  er- 
wiesen. Wenn  auch  die  Möglichkeit  zugegeben 
werden  muß,  daß  häufig  die  Steine  wegen  der 
schlechten  Mörtel  Verbindungen  schon  durch  die 
Erdstöße  gelockert  wurden  oder  auch  abfielen, 
so  läßt  doch  die  Tatsache,  daß  bei  runden 


Säulen  die  Terrakottaverkleidung  dem  Erdbeben 
meist  Standgebalten  bat,  die  Vermutung  zu,  daß 
der  Terrakottamantel  bei  den  viereckigen  Säulen 
erst  von  den  Flammen  zerstört  wurde.  Die 
runden  Säulen  boten  offenbar  dem  B'cuer  eine 
kleinere  Angriffsfläche  als  viereckige  und  haben 
—  aus  Flußelsen  mit  Terrakotta  umkleidet  — 
sich  in  den  Flammen  häufig  bewährt  (Abbil- 
dung 14).  Dagegen  zeigten  die  Säulen  mit 
viereckigem    Terrakottamantel,    welche  auch 


Abbildung  13. 
Flußeiaerne,  mit  Rabitzmantel  umkleidete  Sftalo. 


vielfach  in  Gebäuden  der  Klasse  A  verwendet 
waren,  sehr  starke  Verbiegungen  (Abbildung  15). 
Am  zuverlässigsten  gegen  Feuer  war  auch  bei 
den  Säulen  wieder  die  Betonverkleidung.  Zer- 
störte oder  deformierte  Eisensäulen,  die  durch 
Beton  geschützt  waren,  sind  wohl  nirgends  be- 
obachtet worden,  eine  Erscheinung,  welche  aller- 
dings nicht  lediglich  dem  Beton  zugute  geschrie- 
ben werden  darf,  sondern  sicher  auch  dem  ein- 
gangs erwähnten  schlechten  Mörtel  auf  Rech- 
nung gesetzt  werden  muß. 

Von  Interesse  ist  das  Verhalten  der  Niete 
bei  Verbiegung  flußeiserner  Träger.  Belm  Setzen 
oder  Zusammenknicken  der  Säulen  trennten  sich 
die  an  den  Eisenkern  (Abbildung  15)  angenieteten 
Platten  und  Winkeleisen  los.    Obwohl  hierbei 


j  Google 


Ö90  Stahl  and  Eilen.  Die  Wirkungen  von  Krdhel>tn  und  Feuer  auf  die  EUenkonatruktümeH.  27.  J«farg.  Nr.  17. 


Abbildung  14.  '  Abbildun;;  15.    FluSeiaorne,  mit 

Runde  floBeieerne,  mit  Terrakotta  umkleidete  Slule.  Terrakotta  umkleidete  viereckige  SSule. 


die  Niete  stark  auf  7m^  beansprucht  wurden, 
sind  nur  verhältnismäßig  wenige  Niete  mit  ab- 
gesprungenen Köpfen  gefunden  worden.  Viel- 
mohr wurde  die  Zerstörung  der  Vernietung 
meist  durch  Abscheren  der  Niete  bewirkt.  So 
zeigt  Abbildung  10  die  abgescherten  Niete  von 
einem  Träger,  bei  welchem  wegen  der  starken 
Verbiegung  hohe  Zugkräfte  von  den  Nieten  auf- 
zunehmen waren.  Diese  Festigkeit  ist  um  so 
bemerkenswerter,  als  die  Niete  häufig  ohne  Sorg- 
falt geschlagen  waren.  Abbildung  17  gibt  ein 
Bild  von  melireren  Nieten,  die  aus  der  Säulen- 
konstruktion in  einem  zerstörten  Geschäftühause 
herausgeschlagen  wurden. 

Gußeiserne  Säulen  hatten  in  größerer  Anzahl 
nur  bei  zwei  Gebäuden  Verwendung  gefunden. 


Abbildung  16. 
Auf  Zag  nnd  Abscheren  beannpruchte  Niete. 
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Aehnlicb  wie  die  runden  flußeisernen  Sftulen, 
waren  aie  mit  Terrakotta  umgeben  und  haben 
nur  geringe  Bescbadigungen  erlitten  (Al»bild.  18). 


1 


tt.tst 


Abbildung  17.    Schlechte  Niete  aai  der  8äaleukoDairulition 
einen  Ue8cbAft«hau»eB. 


Wahrend  von  den  Geb&uden  der  Klasse  A  eine 
große  Anzahl  —  dank  der  verhaltuismUßig  soliden 
Ausführung  -  -  erhalten  blieb,  sind  die  Bauten  der 
Klasse  H  voUstflndig  ver- 
loren. Sogar  die  Baustoffe  in 
^^^^  diesen  Geb&uden,  wie  Eisen 

^^^^^^  und  Stein,  haben  unter  der 

^^^^^B  Hitze  80  stark  gelitten,  daß 

sie  nicht  wieder  zum  Aufbau 
benutzt  werden  können. 
Nicht  ungeeignetes  Material 
allein .  sondern  schlechter 
Mörtel  und  höchst  mangel- 
hafte Ausführung  waren  der 
Grund  dafür,  daß  Erdbeben 
und  Feuer  den  bedeutend- 
sten Teil  von  San  Francisco 
in  einen  Trümmerhaufen  ver- 
wandeln konnten. 


Abbildang  18.    Oubeiaeme,  mit  Terrakotta  nmiziMitolte  Sftalan. 
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Die  Eisenerzlagerstiltten  und  die  Eisenindustrie  Wflrttembergs  * 


Die  jahrliche  Gesamtfrirderunir  Württem- 
bergs an  Eisenerzen  betrug  wahrend  der 
letston  Jalm  zwiwdmn  8000  «ad  9000  t  im 
Werte  von  etwa  50  000  t^.  Dit-sc^  Zahlen 
lassen  erkennen,  daß  Württemberg  einen  be- 
lebeldeiieii  Plate  In  dm  Elseiut«inbergbMi 
Deutschlands  einnimmt.  Nicht  zu  leufrnen  ist 
jedoch,  daß  bei  der  Fälle  der  beute  noch  dort 
in  der  Tiefe  lagernden  Etsenerze,  TonHuif^etet, 
daß  di^eUKiii  von  puttr  Btsehaffenh«  it  sind,  ein 
Umschwung  eintreten  könnte,  sobald  Württem- 
berg imsteade  wAre,  «u  Miner  «bgeeohloasenen 
Lage  herrortotreten  durch  Sobalihiig  benerer 


Verbindunpswos'''.  "^o  na'Ufnilich  dos  Rhein- 
Neckar  •Dunau- ivanaln,  um  da«iurch  die  Zufuhr 
von  Brennttoffen  und  die  Befltrderong  anderer 
Stfickgüter  zu  erleichtern. 

Bekanntlich  haben  die  vielfachen,  schon  im 
ganzen  Lande  nntemommenen  Bohrungen  auf 
Steinkohle  und  Braunkohle  stt^tR  zu  nn^iinstlpren 
Ergebnissen  geführt.  Dagegen  könnten  drei 
Formationea,  nnter  dleeen  lianpteteblldi  der  Jura 
(bedeckt  doch  allein  der  hraimc  Jura  GS4,5  (ikm'), 
eine  solche  Kenge  Erz  Uefem,  da0  bei  billiger 
Beeohafltang  Terkokl»arer  Kohle  die  wUrttem- 
bergischen  Hütten  den  Wettbewerb  mit  anderen 
Gegenden  in  gewiwer  Hinsieht  aa£nehffleu  könnten. 

Was  die  einzelnen  ErcTorkomnen  betrifft, 
so  aoi  dem  Alter  der  geologischen  Formationen 
entsprechend  mit  den  Elseneraen  Im  Buntsaod- 


*  Nsdwtoh«nder  Berieht  int  eise  Bnszfigliobe  Be« 
«rbeitang  einer  deainiehsi  in  den  «WOrttembergbehen 
Jahrbflohem  Kr  Ste^wÜlc  tind  lAndeekaodo'erMnefnen« 

den  Abhondlunpr  von  Tir.-Fiifr.  lUihort  Flulir  ü\<ct  die 
,Eisener/l(ik;crt<t;itti  n  Wurtteiuberg»  und  iliro  Tolk»- 
H  irt^i  huftlicht.'  Bod-nitang*,  «nrsitert  d«roh  Anfseuh- 
nung«n  des  Referenten. 


stein  des  Schwarzwaldes  von  Neuenbürg  und 
Freudenstadt  begonnen.  Es  sind  dies  Schwer- 
•patgange  mitBranneieenatein  (EUppoldaan,  Frlsoh- 

)/liick  bei  Xmu. nl-üc^'-.  fliristophstal  u.  R^  und 
Boteisenstein  (Hammereisenbach);  sie  gehören 
einem  Gangsystem  an,  dae  sieh  in  einer  Aus» 
dchnunt;  von  4'J,ö  ijkm  hauptsächlich  zwischen 
der  Enz  und  der  Nagold  ausbreitet  und  nur 
wenig  über  die  Enz  hinübergreift.  Das  am 
häufigsten  auftretende  Erz  ist  bald  faseriger, 
bald  dichter  Brauneisenstein  (Glaskdiifi.  Auf 
dieses  Vorkommen  waren  in  früheren  Zeiten  im 
Eaatal  imd  in  dw  Gegend  von  Christophstal 

bi'i  Freiidenstadt  mehrere 
Baue  im  Betrieb.  Von 
dem  Erz,  das  nngefthr 
50*'/o  Eisen  enthält,  dazu 
geringe  Uengen  Mangan 
and  Kieaeleiare,  wurden 
jahrlich  etwa  600  t  ge- 
fördert und  in  den  heute 
▼emehwandumiflelunela. 
hütten  an  Ort  und  Stelle 
haupte&chlich  zu  Stahl 
vemrbdtet.  Erst  In  jüng- 
ster Zeit  sind  wieder  auf 
einige  der  Vorkommen 
Mutungen  eingelegt  wor^ 
den ;  so  befinden  sich  in 
der  Nahe  von  Neuenbürg 
neben  königlichen  Reser- 
vatfeldern die  Gruben- 
felder Neucnhilrj,'  I  bis  V  und  Virginia  I  bis  IV. 
Bei  letztgenannten  Feldern  ist  auch  auf  Mangan 
Mutung  eingclf^gt,  da  der  dortige  Brauneisenitettt 
in  der  Regel  über  1  7>  Mangan  enthält. 

Weitaus  bedeutender  sind  die  oolithischen 
ToneiianBteine  des  hraunen  Jura.  Der  braune 
Jura  ^  (Personaten-Sandstein)  bildet  Überall  mit  o 
zusammen  die  Vorbügel  der  Schwäbischen  Alb 
und  «rdcht  eft  eine  betraehtliehe  Hlehtiglnit, 
die  bei  Balingen  40  m.  Im  Mittel  etwa  30  m 
betragt,  ß  gehört  unter  allen  Schichten  des 
braunen  Jura  zn  den  am  leichtesten  zngang- 
liclien  und  darum  bekannti'sti'n.  Denn  die  Haujit- 
masse  ist  sowohl  wegen  des  gelben  Sandsteines 
als  auch  wegen  der  Eisenerze  an  Dutzenden  von 
Stellen  aufgeschlossen  und  aufs  genaueste  unter- 
sucht. Es  ist  dieser  Sandstein  wohl  nicht  ur> 
sprüngliche  Bildung,  sondern,  gleich  den  Angu- 
laten-Sehiehten  (Lias  a),  denen  das  Gestein  andi 
sonst  nnpemein  .thnlieh  sieht,  durch  Tagwasser 
ausgelaujit.  Dies  ist  bekanntlich  für  die  Beur- 
teilung der  Eis-  iKTze  betreffs  der  Verhüttungs» 
fahigkeit  ein  sehr  wichtiger  l'tn^tand,  weil  eben 
durch  diese  Auslaugung  der  Kaikgehalt  weg- 
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gvflüirt  wnrde,  der  dann  beim  Hoehofbaprosefi 

den  Erzen  wieder  unt'  r  \'<  rur»aflha]|g  grofl«r 
Unkosten  zugefU^  werden  muß. 

l^Tilager  ffaidai  steh  In  dm  ffansen  B«ilrfc 
«wischen  (Reislingen  un  i  Aalen  stets  in  dem 
gleichen  Horizont,  «ber  in  verschiedener  ICachUg« 
IMH.  AbfAbftnt  wurden  frBlMr  äi»  Bne  un  AMiktü. 
in  einer  Grube  mit  zwei  Stollen,  die  horizontal  ins 
Gebirge  gehen,  da  das  einzige  dort  abbauwürdige 
FlOz  gleich  dem  übrigen  braunen  Jura  voll- 
•ttndlg  regelrecht  lagert.  Die  Förderung  be- 
trug nach  0.  Fr  aas  im  Jahre  1HH2  11500  t; 
sie  wurde,  weil  uuluknend,  aufgegubeu. 

Bei  Wakseralfiogen  sind  es  zwei  Flöze, 
ein  oh^rea  und  ein  unteres  (1.7  m  und  1,4  m 
m&clitig),  von  denen  aber  gegenwartig  nur  noch 
das  anten  abgebaut  wird.  Die  beldeo  VUm 
sind  !\uTc}i  etwa  10  m  Zwischenmittcl  getrennt. 
Das  unmittelbare  Liegeiide  des  unteren  Flözes 
bildet  «in  0,2  Ue  0,6  m  nlditigert  barter, 
Handif;er  Kalkstein  (Stalilstein^.  Der  Bergbau 
auf  das  obere  FiSz  mußte  eingestellt  werden, 
weU  ee  rieh  mit  der  Zdt  ▼ordraoltte  und  tmer 
wurde.  Das  Erz  ist  ein  sandiger,  mit  liir-,- 
korogroßen  Körnchen  von  Boteisenerz  durch- 
aptoktav  Hergel,  nUt  aa  BntMUtaehoB.  Die 
ZaaawBeDwtnug  tot  wie 


EiBenoxyd      .  .  45.40  o/«  \  ^ 

Eisenoxydal  .  .  3,60  0,0  / 

Manganoxydul  .  0,35  7»  0,28*/*  Mangan 

Kiö8olH«ur»    ,  ,  89,00  •/♦ 

Tonertip  ....  8,00»/» 

Kalkerde.  .  .  .  2,20 <>/» 

Hecmssla.  .  .  .  0,80«^ 

Phoaphorafture   .  0,80  O/o  (=>  0,35  o/o  Phosphor) 

8chwefel»8ure    .  0,07  o/o  (=  0.03  o/o  Schwefel) 

Illach  einer  SchAtzung  von  0.  Fraas  liegen 
bei  WMetnmilliifeB-Aalen  Mtf  einer  FlMdw  Tim 

einer  Qnadratmcile  IßO  Millionen  Kubikmeter  Erz. 
JBine  von  E.  Fluhr  durchgefOhrte  Einzelunter» 
mehmig  dieses  SrsreTlers  grOndete  deh  anf 

zahlreich  vorjjreiiommene  Schiirfe,  die  sich  in 
geradliniger  Entfernung  gemessen  äber  eine 
Streoke  Ten  etwa  neoB  Stunden  eratreekten.  Bei 

denselben  schwankte  die  Anzahl  der  Flöze  von 
1  bis  8,  und  ihre  Mächtigkeit  stieg  insgesamt 
bis  zn  6  m.  Nach  Osten  zn  verlieren  sich  die 
Flöze  bald,  denn  die  auf  bayrischem  Gebiete  an- 
gestellten Hohninpen  haben  keinen  Krt'olic  pt'habt. 

Bei  Kuchen,  zwischen  Göppingen  und  Geis- 
lingen im  Filatal,  ist  die  ganze  Erzentwickluog 
auf  ein  Fl9z  von  1,3  bis  1,9  m  Mächtigkeit  zu- 
sammengegangen, das  ebenfalls  in  einem  StoUen 
aofigeschlossen  ist  aad  dessen  Material  fraber 
verhüttet  wurde.  Er  ist  ein  roter  Toneisen- 
stein, aus  lauter  pulverfeinen  EiaeuooÜtiikörnchen 


*  Analhsmde  Analjse  dm  WaBseraUfaitsn 
fltufenws. 


naanuaeiBgeeetst,  imd  entbilt  tmgeftbr  40  ^ 

Elsen.  Der  Bezirk,  in  iv  lcli.m  von  E.  Fluhr 
eine  Untersuchung  dieses  Erzvorkommens  vor- 
genomnea  wurde,  erstreckt  Ton  Gingen 
bis  Altenstädt  und  üeberkingen  auf  der 
westlichen  Talselte  und  von  Altenstädt  bis  Gingen 
anf  der  Qttlldien  Talaelte  der  Fils  und  weiter 
bis  zu  dem  Messelberge  bei  Donzdorf.  Als 
Ergebnis  fand  er,  daß  die  Wasseralflnger  Erze  auch 
in  dem  Gebirge  um  das  Filstal  vorhanden  sind 
und  hier  wahrscheinlich  noch  mit  einer  Mächtig- 
keit von  1,20  hi<^  1,50  m  in  der  Tiefe  auf- 
treten werden,  diu  Güte  derselben  entspricht 
derjenigen  der  WasseraUbiger  Ente.  Dleaea 
Filstalflöz  ist  leu  Lagerungsverhültnissen  ent- 
sprechend als  Aequivalent  des  oberen  Flöcee  bei 
Waaaeralfingen  anzusehen.  Die  OetaatBleiitifr- 
keit  der  Erze  in  der  Gegend  des  Filstales 
scheint  sich  auf  1,66  bis  2,7  m  zu  verringern  j 
de  Bind  aber  Uer  sngansten  der  Gewinnaag  anf 
ein  einziges  Flöz  zusammengefaßt.  Dies  hat 
die  Wahrscheinliehkeit  ffir  sich,  daß  die  Erze 
von  der  Pils  bis  Wasseralfingen  Im  Gebirge 
ununterhrocTit^n  fortsetzen  und  an  Mftchtipkcit 
zunehmen,  dermaßen,  daß  sie  noch  weiter  Uber 
daa  Ftlatal  UunnitnMMDf  Ui  da  iMi  toU- 
atladig  Tarllaren. 

Die  reicheren  Grubenfeldcr  der  büiden  Re- 
Tiere sind  bereits  suntUch  eingemutet  i  die  be- 
dentendstea  derselben  sind: 

1.  bei  Aalen:   KonsoUdierteB  Gruben* 

feld  , Wilhelm*.  Dieses  aus  sieben  zu- 
sammenhAngenden  Einzelfeldem  bestehende 
Feld,  daa  sieb  Ten  der  Gegend  bei  Esaingwi 

an  ünterkochen  vorbei  bis  WeatbaiiBen  ddit, 

umfaßt  rund  12,8  qkm; 

2.  im  mittleren  Filstale  bei  Kaeben  and 
Gingen :  Konsolidiertes  Gruben  feld,  Karl  *. 

Passelbe  besteht  aus  zwei  für  sich  zusammen- 
hflngeuden  Komiilexen,  von  deucn  die  eineu 
dn  i  Grubenft'ldt-r  mit  6  qkm  auf  dem  linken 
Ufer  der  Fils  zwischen  Ueborkingen,  Kuchen 
und  Gingen,  die  anderen  acht  Felder  mit 
14,8  qkm  reditaseitlg  swlscben  Altenstadt  nnd 
Donzdorf  liepon. 

Am  Südabhange  der  Schwabischen  Alb  deckt 
den  weißen  Jura  ein  ausgodehntea  Tertitr* 
gebirge,  in  dem  an  zahlreichen  Punkten  Bohn- 
e  r  z  e  auftreten,  die,  wenn  sie  an  ursprünglicher 
Lagerstätte  sind,  flözartig  sich  in  größeren  oder 
kleineren  Mulden  einlagern  (Lettene),  oder  die 
zu  gerolltem,  glänzendem  Erze  verwaschen, 
vielfach  in  den  Spalten  und  Höhlen  der  Jura- 
felsen in  der  Nalw  des  Nordrandes  abgelagert 
sind  (Felsenerz).  Der  .\bbau  dieser  Hohnerze, 
mit  denen  u.  a.  bis  vor  wenigen  Jahrzehnten  ein 
HotzkoMenboehefen  In  Könlgsbroan  betrieben 
wurde,  ist  ji'tzt  voll-sf nndicr  eingestellt.  Sie 
enthalten   zwischen   äO   und   38  '/s  '^/o  Eisen. 


Digitized  by  Google 


694  SteU  BBd  Siatt.    Die  »mntniafuttmm  «wl  «He  iBteiiMMKri«  IFir«teM4cr^.    S7.  Jakig.  Kr.  17. 


Eine  anf  dem  Hüttenwerk  Wasseralfingen  An- 
gefertigte AnaljH  z«lgi  nachfolKende  ZusMümeg.« 

Setzung: 


A4  A4 

ManeAnnxydal    .  . 

.  .    0,71  0« 

.  .  Mt  ^ 

K&lk  ..,«,, 

.  .    1,24  Oo 

FhocplionliiM  •  <  1 

QlahTerlnit.  .  .  . 

.   .  14,17 

In  den  drei  oben  besprofh?nf-ii  Grwhpn  im 
braunen  Jura  bei  Kuchen,  Aalen  und  Wasser- 
nUngen  bewq^  ridi  bei  Beginn  des  Al>ban«a 
der  Bplrifh  znnflnhst  am  Aiisirfhfndfn  nnd  drang 
erst  allmählich  in  die  Tiefe  ein.  äelbstverstand- 
lidi  nelimen  die  Sdlwtltestett  flir  die  Tonne  ge- 
förJerten  Erzes  In  ilt  niselben  Maße  zu,  wie  die 
Förderwege  länger  werden.  Und  so  kdnote  es 
seheinen,  als  ob  die  sehen  ehnditn  ungfinstig 
zu«;amTn>.'npesetzten  Erze  bei  weiterer  Enfernung 
von  Ta^e  aus  der  Grenze  der  Abbauwürdigkeit 
deh  nlhtrten.  Da  aber»  wie  oben  «rwihnt.  wohl 
bei  größerer  Tiefe  die  Zusanunenaetmng  der  Er^e 
günstiger  sein  dürfte,  dergeetdt,  daß  der  Kalk- 
gebalt in  denselben  noch  verblieben  ist,  so  dilrft« 
mit  in  gewissem  Sinne  günstigen  Aosdcbten  dem 
Abbau  in  sämtlichen  erwähnten  Revieren  entgegen- 
gesehen wenlea.  Um  sich  hiervon  zu  vergewissem, 
mtfilen  da,  wo  der  weiße  Jura  den  braunen  in 
Rpiner  panzen  Mäfhtijrkeit  überlagert,  Bohrlöcher 
voraussichtlich  bis  auf  3öü  m  Tiefe  nieder- 
getendit  werden.  Au  anderen  Stdlen  ni  behrm, 
erscheint  aus  dem  Grunde  nicht  tunlich,  well 
inabeaondere  bei  Talmulden  diese  genetisch  mit 
AubMgnngSTorgBngen  In  Dntorfrende  ver- 
kaipft  sind. 

Allerdings  gehört  die  erste  wirklich  wirt- 
scbaftliche  Bedeutung  der  wltrttembergisclien 
Eisenerze  der  Vergangenheit  an,  aber  wenn 
einmal  Mangel  an  soldien  eintreten  sollte« 
«eleher  ümstuid  bd  der  gewdtlg  anwaehaenden 
Rohiisenerzfu^Min^'  Deutschlands  während  der 
letzten  30  Jahre  nicht  von  der  Hand  wird  ge- 
«leaen  trerden  kSiin^  dürfte  man  immerhin 
anf  diese  großen  Vorrite  zurückkommen. 

Wegen  des  geringen  Eisengehaltes  d-  r  Erze 
i«t  vorläufig  an  eine  Abfuhr  von  größeren  Erz- 
I  i-  -  :i  nicht  zu  denken.  ICan  hat  ddi  deahnlb 
schuu  damit  befaßt,  die  Erze  anzureichern,  aber 
es  ist  bei  diesen  \  i  rsuriicu  geblieben.  Ertolge 
wurden  nicht  erzielt.*  Und  so  bleibt  allein 
übrig  die  Verfaattung  der  Erze  an  Ort  nnd  Stelle, 

*  Vereuche,  die  mit  Wa8«eralfing«r  En  vor  einigen 
Jahr«n  im  fitseBhattenmännischen  Institute  der  Tech» 
n lachen  Hoeh  schule  zn  AaclieD,  sowie  aof 
der  £l«kteomagnetiMhea  Venaehsatatioa  der  Ha- 
•ehinnbaw-Aattali  .Hanboldt*  in  Vdk  bei  KUn 
von  dem  Referenten  vor;erenommeB  wwdeBf  hatten 
den  gleichen  negatiTan  Erfolg. 


was  zondt  in  etnem  kleinen  Hodiolbn  n  Waaeer- 

alfingen  get^chieht. 

Wie  eingangs  erwähnt,  betrug  die  Gesamt- 
fördemng  an  WasaeralfingerStnftninden  letzten 
Jjüirfn  rnr\i\  !M>o«>  t  Die  Erze  werden  mittels 
einer  '6\i  km  laugen  Zahnradbalm  von  der  in 
halber  Höhe  des  Braunenbergs  gelegenen  Ofnbe 
zum  Hiittenplatz  befördert  und  kommen  loco 
Hütte  anf  6  f.  d.  t.  Der  aus  den  einige 
hundert  Meter  von  der  Ombe  entfernt  Bebenden 
Kalksteinbriich*':!  ?fammende.  vorznirliche  Zu- 
sehlagekalk  dagegen  wird  per  Ach:»«  angefahren. 
Unter  Berflekdditlgnng  der  oben  wtedergvfdMnen 
annähernden  Analy--  ]■  s  Wa-sseralfinL-iT  Stuf- 
erzes müßten  für  Crraueisendarsteiiung  gegen 
60  7«  EnUntdn  zngeadilagen  werden,  wodnreb 
das  Ausbrinsren  aus  dem  Müller  auf  etwa  22  •/# 
fiült.  Ueber  den  Kokaverbraudi  f.  d.  t  Boh- 
eiien  rind  keine  Angaben  zn  finden,  doch  ist 
derselbe  jedenfalls  als  Folge  des  armen  Höllers 
wie  des  kleinen  Ofeninhalts  außerordentlich  hoch. 
Weiterhin  fallen  bei  der  Selbstkostenberechnung 
für  das  Roheisen  noch  die  Frachten  für  den 
Koks,  der  aus  dem  Saarf^obift  oder  aueh  von 
der  Kühr  bezogen  werden  tnuü.  wesentlich  ins 
Gewicht.  An  Roheisen  (GießereiroheiMn)  wurden 
in  einem  Kokshorhofen  von  10  t  Tageserzengung 
Im  Jahre  lii»02  3652  t  erblaaen,  dessen  Wert 
▼on  der  Kgl.  WftrttembertglMiien  fiSttenTer^ 
waUung  zu  373  922  .  d.  h.  105.2,'i  f.  d.  t. 
angegeben  wird;  im  Jatire  1903  waren  es 
8582 1  SB  BT9 157      (105,86      t  d.  t). 

.\ußer  diesem  Hochofen,  der  im  Jahre  1906 
durch  einen  solchen  von  15  t  LeietungeflLbigkeit 
ersetzt  wnrde,  bedtzt  das  Hüttenwerk  Wasser^ 
alfingen  eine  P'isengießerej  mit  fjn.iillierwerk- 
atfttte,  eine  Maschinenfabrik,  ein  Hammerwerk 
nnd  eine  Walswwksanlage ;  die  bdden  letst- 
genannten  Abteilungen  sind  gegenüber  der  neu- 
zeitlich eingerichteten  Gießerei  In  der  Entwiok- 
lung  stark  zurückgeblieben. 

In  der  Bis«B(^e8erd  werden  Oefen,  Bauguß, 
Wa88erleltun«»^rfihren  und  sonstige  Handels-  und 
MaschinenguÜiitücke,  sowie  auch  Kunstgubwaren 
angefertigt.  l)a.s  Absatzgebiet  für  die  jahrlich 
gegen  7000  t  betragende  Produktion  ist  im 
wesentlichen  das  württembergische  Land,  für 
Kindien9fen  auch  Mittd-  und  NorddentaelifauML 
Die  mechanische  Werkstätte  liefert  vor  allem 
Weichen-  und  Signalanlagen,  Kupplungsteile  und 
Badsitze  #Br  die  wflrttemberglschen  EÜienbdinen, 
wahrend  das  Walzwerk  aus  pakf^tiertem  Ma- 
terial neben  Eisenbahnschienen  ein  Spezialweich- 
dsen  für  OieBereien  nnd  SehranbenfUiriken  her- 
stellt.  Eines  gut.  n  Ruf- s  und  weiter  Ver- 
breitung in  Deutschland,  Frankreich  nnd  Oeater- 
rdeb-üngani  erfreuen  deh  die  haupt.sacblieh  Ton 
Hfitteninspektor  N  u  s  s  ausgebildeten  Wasser- 
alfinger Formraa-schinen  (vergleiche  , Stahl  und 
Eisen*  1905  Nr.  22  S.  1307,  Nr.  23  S.  1862). 
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14.  AfA  19W. 

Die  i^eBAntteo  Aalagtii  des  Werket  besehiftS^ 

carzeit  etwa  1300  Arbeiter. 

Nach  deu  AusführuDgen  des  Bergratsdirektors 
Dr.  V.  Klflpfel  In  d«r  vor  einigen  Jahren 
vorfaßten  Dr  tik ;i  hrift  betreffend  die  Orp-ani- 
saUon  der  Berg-,  üütten-  und  SaÜnenvwwaitung 
Wlirttemberf«  nnd  das  Hfittenwerk  WasMr^ 
aUlugen.  arbeiten  Hochofen  und  Erzgrube  mit 
Schaden  und  zehren  teilweise  die  ErtrigniM« 
der  mit  VorMl  arbeitenden  OieOerd  auf.  Von 
Standpunkte  des  Hochöfners  miisae  in  der  Tat 
jeder  Hochofenbetrieb,  welcher  in  so  kleinem 
Maßstabe  gefOhrt  wird  vrie  in  Wasseralfingen, 
mit.  .Mißtrauen  betrachtet  werden,  nachdem  im 
übriL-f-r  Deutschland  derartige  Hochofen,  audt 
wenn  sie  mit  Gießerei  verbunden  waren,  naiiczu 
Terschwunden  rind.  Dennoch  gel  in  Waaser- 
alfinppn  «Ine  weRentlichc  Pte^j^cnmpr  der  Er- 
zeugung des  Hochofens  nicht  mit  Vorteil  durch- 
fnbrbar,  da  es  nur  bei  diesem  aehwaohen  Be- 
tri'be  mri^jlirh  ist,  (b»n  Leistungen  der  Kupol- 
öfen nabezukonimen  und  etwa  die  Hälfte  des 
ers«i|;tea  flilssigeo  Bt^eeiM  dlnkt  Is  Ou0- 
warcn  umzuwandeln.  Die  letztere  Möglichkeit 
sei  bis  jetzt  stets  als  VorausaeUinng  der  Kenta- 
biUtlt  de«  Hoobofenbetrltbek  In  Waaseralfingen 
betrachtet  worden.  Sobald  die  RoheiseD erzeug; un^ 
über  diesen  Punkt  hinaos  gesteigert  würde, 
idiBts  der  flebwerpoiikt  des  BeMebes  iildit  vuäar 
in  die  Gießerei,  sondern  in  die  Roheisenproduktion 
für  den  Verkauf  gelegt  werden.  Eine  solche 
könnte  jedoch  nur  Aussicht  auf  Erfolg  haben, 
wen»  mittels  großer  moderner  Hochöfen  auf  die 
Massenproduktion  überjjegangen  würde.  Sobald 
aber  diene  Frage  aufj,'eworfen  würde,  mü«»e  die 
Entsebeldnng  dahin  lauten,  daß  überhaupt  das 
württembergische  Eisenerz  derzeit  äußerst  pa- 
ringe  Aussiebt  habe,  den  Wettbewerb  der  Alin- 
licb  gearteten,  aber  Ar  eine  bilUge  Produktion 
günstiger  zusammenpesetzten  luxeroburtriach- 
loUuingischen  Minette  auszulialten.  Selbst  dann, 
wenn  sieb  diese  Aussieht  dereinst,  d.  Ii.  wenn 
die  besseren  dortigen  Erzlager  erschöpft  sein 
werden,  bessern  sollte,  wore  der  Betrieb  der 
schon  mehr  als  200  Jahre  bestdienden  Wasser^ 
alfinger  Grube  weit  unlohnender  als  z.  B.  der 
einer  Neu&nlage  in  der  Nahe  von  QeisUngen- 
Hansen.  Bbi  modemer  Hoebofenhetrieb  mit  Ans« 
nutzung  aller  neuesten  technischen  Fortschritte 
veridete  sich  also  in  Wasseralfingen  von  selbst. 

Was  nun  die  Frage  betrifft,  ob  es  ttberiiaupt 
ga<eelitfertlgt werden  konnte,  diesen  Betrieb  fort- 
zusetzen, als  vor  kurzer  Zeit  d'u-  Notwendigkeit 
herantrat,  deu  1.5  Jahre  ununterbrochen  betrie- 


heoen  Hoehofen  anssQUasen  nnd  mit  einem  Anf» 

wand  von  etwa  100  000  neu  h  r^'uatellen, 
80  besi^t  weiterhin  die  angeführte  Denkschrift: 
«Es  sind  dttselt  am  Boehofen  und  in  der  En» 
grübe  84  Arbeiter  beschäftigt,  welche  im  Falle 
desAofgebens  dieses  Betriebes  nicht  anderwärts 
im  Staatabetrieb  IwsehttMgt  werden  kannten. 
Van  wird  daher  nicht  abgeneigt  sein,  den  Be- 
trieb auch  fernerhin  fortzusetzen,  solange  nicht 
direkte  Yeiiaste  l>ei  demselben  nachgewiesen 
werden  Manmi.  Dies  ist  eher  bisher  nicht  der 
Fall  gewesen.  —  Eine  genaue  Berechnung  des 
erzeugten  Roheisens  ist  mangels  einer  un- 
z  woifelhaften  Harktwertbestimmung  nicht  müglieh, 
aber  die  annähernden  Selbstkostenberechnungen, 
welche  alljährlich  gemacht  werden,  haben  doch 
ergeben,  daß  bisher  das  in  WasswallBKeB  er» 
zeugte  Roheisen  zwar  ohne  nennenswerten 
Gewinn,  aber  auch  nicht  mit  Verlust  dargestellt 
worden  Ist. 

Wenn  man  nun  vom  hütteunifinni^chen 
Standpunkt  aus  diesen  Hochofenbetrieb  als  für 
die  ZvkoBft  rentabel  aasehmi  mnfl,  so  rechnet 
man  damit,  daß  der  größte  Teil  des  erzengtSB 
Roheisens  gleidi  in  flüssigem  Zustande  zar  Her- 
Btellttng  von  OtiBwaren  rerwendet  werden  kann, 
das  ümschmelzcn  also  erapart  bleibt  und  daß 
der  Umbau  des  Hochofens  dadurch  ziemiicbä  &- 
spamisse  bringen  wird,  da0  Ae  Hochofengase  für 
direkte  Kraftgewinnung  besser  als  seither  aus- 
genutzt und  durch  rationellere  Einrichtung  der 
ganze  Betrieb  des  Hochofens  nnd  seine  Bedie- 
nung vereinfacht  werden.  Die  Größe  des  Hoflh* 
ofcns  fiif  lf>  bis  13  t  Tagesproduktion  Ist  ge- 
geben durch  deu  Umfang  der  Gießerei;  denn  die 
infolge  dar  Sonntagsruhe  anfallenden  Masseln 
dürfen  nur  ein  so  großes  Quantum  betragen, 
als  die  Gießerei  selbst  verarbeiten  kann.  Von 
einer  Herstelinng  von  Boheisen  fOr  den  Vvr- 
kauf  kann  keine  Rede  sein  und  also  auch  nicht 
von  einem  großen  modernen  Hochofen.  — 

Diese  tecbnisob-kommerzi  eilen  Erwtgnngen 
müßten  bei  einer  eventuellen  Neuanlage  eines 
Hochofens  z.  B.  bei  Geisiingen-Hausen  in  Rücksicht 
gesogen  werden.  Insbesondere  wtre  zu  unter- 
suchen, welche  Massenartikel  daselbst  am  ehe- 
sten mit  Aussicht  auf  Gewinn  Absatz  finden 
kSnnten  nnd  welche  hfittenrainnischen  Prozesse 
zur  Herstellung  derselben  am  ehesten  Erfolg 
versprechen  würden.  Hierzu  hatte  noch  die 
Angabc  des  täglichen  Bahnverkchrs  für  Boh> 
und  Hilfsniaterialien  und  für  die  Absatzprodukte 
I  einüf  hließUoh  etwaiger  Nebenprodukte)  zu 
kommen."  Dr.-Iiig.  C.  Qtiger. 
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MetiUurgie  des  Gußeisens.  iiimim«mi> 

Nach  dem  gleichnamigen  Lehrbuch  von  Thom&i  D.  W«>t  beirbtftdt  rm'Brot  Osann  In  Clausthal. 


Vor  mir  lieirt  das  in  der  üeberschrift 
geuanate  Buch.*  Es  zeugt  von  großem 
Wlsaea«  praktischem  Blick,  reicher  Erfahrung 
und  eisernem  Fleiße.  Kit  diesem  Urteil  ist 
sicher  genug  getan  —  so  sollte  man  wenigstens 
malMii  — ,  um  das  Boch  zu  empfehlen  and  jadeiii 
Leser,  besonders  aber  dem  Eisengießereimanne, 
zu  raten,  das  Buch  anzuschaffen  und  zu  lesen. 

Ab«r  das  letztere  Ist  für  einen  dentechen 
Leser  doch  nicht  so  einfach;  Amn  West  schreibt 
einen  Stil,  den  man  in  einem  deutschen  Lehr- 
badie  hart  beart«UeD  wUrde.  Auflerdem  wendet 
er  eine  ungeheure  Menge  von  Worten  an,  da 
wo  ein  einfacher  kurzer  Satz  viel  besser  und 
klarer  srin«  Gedanken  «ledei>|{«b«n  wibrde  — 
ein  Fehler,  den  er  mit  vielen  seiner  Landsleuto 
teilt.  Dana  die  Fartizipialkoostruküonen,  die 
nm  dninal  ms  Deatseben  sdbleebt  liegen,  und 
von  denen  West  eine  selir  weitgehende  Anwendung 
macht.  Abgesehen  davon  kommen  zahlreiche 
Wiederholungen  vor,  schon  deshalb,  weil  West 
■eins  auf  Faebversammlungen  gehaltenen  ToF* 
trftge  als  neue  Knpit'M  eingeschoben  oder  an- 
gehftngt  hat.  iiemüdert  wird  allerdings  die 
damit  verbundene  ünBbersichtlichkeit  durch 
reichliche  Anwendung  von  Fettdruck  und  durch 
ein  gutes  Inhaltsverzeichnis,  Leider  sind  viele 
Abbfldnngen  sehr  sohlecht,  ein  Kangel,  der  bei 
einem  amerikanisch^-n  Buche  besonders  auffallen 
muß.  Dies  alles  sind  Mangel,  die  rein  äußerlich, 
aber  geeignet  sind,  den  dentsehen  Leser  abzu- 
schrecken. Da  i  h  lebhaft  bedauern  würde, 
wenn  die  £rgebnis»ü  der  zablreichen  wortvollen 
Versuche  und  die  gediegenen  und  sorgfältig  be- 
(.fründeten  Ansichten  Wests  der  Kenntnis  der 
deutschen  Leser  entgehen  würden,  so  habe  loh 
es  unternommen,  den  wesentlleben  Inhalt  unter 
von  mir  tin^-esetzten  Ueberscbriften  wieder- 
zugeben. Dabei  habe  ich  tunlichst  alles  weg- 
gelassen, was  ich  als  hinreichend  bekannt  vor- 
anssetzen  mußte. 

Der  Ausdruck  .Metallurs'iB*'  In  der  Ueber- 
sclirift  laut  sich  nicht  durch  ein  deutsches  Wort 
emetzen.  Es  gibt  kein  anderes  Wort,  das 
ebenso  IrefTend  den  Inhalt  des  Buches  kenn- 
zeichnet. „ILiudbuch  der  Eiäeugicßerei"  oder 
ahnlicliei)  paßt  ganz  und  gar  nicht;  denn  es  Ist 
keine  Rede  von  der  praktischen  AiJ!5iihiinp  der 
Sclunelz-,  Form-  und  (iießverfahren,  sondern 
nur  Ton  den  physilcaliseben  und  ehemlsoben 
Eigenschaften  des  I'oheisens  und  nuC'-isens  und 
davon,  wie  diese  bfeintiulk  werden.     Diese  Be- 

*  Motailurgy  oi  Cahi  Iron,  bj  ThopiaB 
D.  Weat,  11.  Auflsj^o.  Clovoluni  (Ohio,  IJ.R.A.), 
Tb*  Ciev«land  Printing  CompMjr  1906. 


Schreibung  füllt  das  gtmze  Buch  (6B8  Steifen) 
aus,  abgesehen  von  einer  Einleitung,  weiche 
der  Erzeugung  des  Sdunelxkoks  vnd  dea  Boll- 
eisens  gewidmet  ist. 

Ich  beginne  nun,  indem  ich  mich  in  keiner 
Weise  an  die  von  West  gegebene  Beihaafolg« 
binde,  mit  der  Fraj^e  des  Gattiorens.  Um 
diese  Frtigfi  zu  verstehen,  muß  man  den  Einfloß 
dnr  aheMhahw  XVTper,  als  Elnoba^tar 
auftreten,  kennen  und  andensita  die  Verlade» 
rungen  beim  Umschmelzen. 

Der  BtnfluA  der  ehemlsehen  KSrper 
auf  das  Gußeisen.  A.  SIliziiiTn  Silizium 
im  Gußeisen  ist  wie  ein  guter  Branntwein 
ansusehen.  Bs  wirkt  günstig  ein,  aber  Im 
üehermaße  unheilvoll.  Ei[i  l^iliziomgehalt  von 
aber  4  hftrtet  geradezu.  Das  Gußeisen 
bakOBint  elaen  febdcOmigen  Bruch,  es  wird 
spröde  und  faulbrQchig,  sobald  der  Silizium- 
gehalt  überschritten  ist,  bei  dem  das  HOchstmafi 
der  Graphitausscheidung  erreicht  ist  (meist  un- 
gaftüir  2,7  bis  3  7*).  Normale  Gufiatficke,  d.  h. 
solche,  hei  welchen  Mangran-  nnd  Schwefelpehalt 
ricLLiu  e;iiL:it»h  Ut  sind,  dürfen  keinen  höheren 
Sili?  iniLT'  Italt  als  3  halsen,  ausgenommen 
solche,  die  für  den  Bau  von  Dynamomaschinen  * 
gebraucht  werden.  Je  mehr  der  Siliziumgehait . 
auf  die  pr^eUseb  znlisaige  Graue  herabgedriekt 
■wird,  um  so  be«iser  werden  sich  die  Gußstücke 
im  Gebrauch  bewahren.  Auf  der  Weltaosstel» 
hing  in  Chicago  befanden  sich  einige  ans  BnB- 
land  stammende  sehr  dünnwan): Gußstücke, 
die  nur  0,65  <^  Silizium  enthielten.  Bei  dem 
geringen  Sehwefelgehslte  (0,082       war  dies 

eben  mö^'lich.  Allerdings  wird  es  sich  wolil  um 
Gußstücke  aus  dem  Holzkohlenbochofen  gehandelt 
haben.  Naturgemäß  m«ß  die  Anwendung  von 
Siliziumeisen  sehr  vorsichtig  gehandhabt 
werden.  Sobald  eine  gewisse  Grenze  über- 
schritten wird,  zeigen  sich  die  größten  Nachteile. 

Die  Beziehungen  zwischen  dem  Si- 
lizium- nnd  Schwefel  ^  halt  ertrehen  sich 
aus  der  Betrachtung;,  daß  beide  entgegengesetzt 
wirken,  d.  h.  eine  Ahnalime  des  Siliziumgehaltes 
und  oino  Zunahme  des  Schwefolgehaltes  in  glei- 
cher Weise  auf  das  Hartwerden  von  Gußstücken 
wirken.  Fertigt  man  Probesttbe  an,  Indem  man 
glcichzcitisc  den  Silizium-  und  Schwefelpehalt 
abstuft,  so  erbftlt  man  dieselben  physikalischen 
Blgensehaften,  wenn  der  Sehwefelgehalt  um 
0,1  «>  vermehrt  oder  der  Siliziumgehait  um  1 
vermindert  wird. 

*  West  enipfielilt  folg^ende  ZaHauimensetzon?: 
3,1  a  Silizium,  0,075  Schwefel,  0,89  PhosphoV, 
0,35  Mang  so,  8,89  Graphit,  2,9^  aeswnt-Kohlwstoff. 
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Di»  folgende  Zahlenreihe  I  stellt  sechs  Falle 
xusammen,  die  alle  glciehharte  GhtAetOcke  ergeben : 


r  I  •  s  '  s 


Seh«.'  fflKi'lialt 
in  Po    -   .  . 


4  » 
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0,01  0,02  0,08 1 0,04 1 0«00 

I  I 
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SUlüuingehalt 

Info  .  ,  .    '  ifiO  >  2,10  2,20  2,30  2,40  2,50 


Abbildan^ 


B.  Phosphorpehalt.  Ein  Phosphor^'<halt 
von  0,76  ",0  kann  Kaltbruch  verursachen,  »'in 
solcher  tob  ftber  1,3  "jo  hart  maclien.  Phosphor 
ist,  das  am  meistt'n  <ii»'  Festijxkeit  heraltsotzt  tidc 
Element,  wenn  sein  Gebalt  die  gebotene  Grenze 
Qbersebreitet.  Dies  ist  oft  bei  1  «/o  der  FaU. 
Am  besten  lifllt  man  Üin  unterhalb  0.8  ^/o  und 
gebt  nur  darüber  hinaus,  wenn  es  in  Rücksicht 
auf  die  irewQnschte  DOnnflOaslgkelt  des  gesehmol- 
zetii'ii  Eisrns  (reschehr-n  niuli.  Mau  hat  oft  be- 
hauptet, daU  Phosphor  unter  allen  Uinsl&nden 
nachteilig  fBr  die  Festlpkeftselgeoschaften  sei. 

Dies  ist  ahtT  falsch.  Wo  o  I- 
wich  hat  nachgewiesen,  dali 
ein  Gehalt  von  0,2  bis  0,5".  o 
P  h  u  s  ji  h  0  r  nur  (Dünstig 
auf  die  Zähigkeit  de»  Guß- 
eisens (ductile  qualitics)  ein- 
wirkt. Ebenso  besteht  die 
Erfahrung,  daU  dünnwau- 
digeGußstucke  mit  0,2  bis 
0.4  «0  Phosphor  und  2,60 
Iiis  '2,15  «o  Silizium  sieh  lictr.lehtlich  biegen 
lassen,  ehe  der  Bructi  eintritt,  ja  sogar  Hieb 
regdreoht  lochen  lassen,  ahnlich  schmiedbarem 
Elsen,  wenn  man  sit-  srleich  diesem  bi'handelt. 

Halt  uuui  dtiu  Phospliorgebalt  in  geeigneten 
Grenzen,  so  wirirt  er  dem  Bestreben  des 
Schwefels,  mehr  Kolileiistoff  in  v''''»iiii(letiiT  Form 
erscheinen  zu  lassen,  entgegen.  Üo  kann  man 
GttAeisen  mit  hohem  Sehwefeigelialte  tatsiehlich 
dadurch  l»rauehliar  machen,  daß  man  den  Phosidior- 
gehalt  auf  U,ö  bis  0,7ö  o/o  steigert  und  so  die 
Hftrte  vermindert.  Nach  Beketts  Versnchen 
wirkt  der  Phosphor  h.1t  te\  ermindernd  elienso  wie 
das  Silizium  ein,  indem  ein  zehntel  Prozent 
Phosphor  einem  viertel  Prozent  Silizium  gleich- 
wertig ist.*  Die.ser  ^>:\tz  besteht  allerdings  nor 
so  weit  zu  Hecht,  als  die  Sicherheitsgrenze 
—  das  ist  ungefähr  1  'fo  Phosphor  —  nicht 
ttberscliritten  wird. 

Phos|)horha!tiges  Roheisen  ist  leichter  sdimelz- 
iiar  als  plios]*horfreies.  Um  dies  nachzuwei.sen. 
stellte  West  den  durch  Abbildung  1  gekenn- 
zeichneten Versuch  an.   H  und  K  sind  Probe- 

•  \'.^  i-t  ilics  ilir  Uiili,nii|>ttintr  «'liK'H  nriierikA- 
niaehen  iiiuliurei-IiiKunieurs,  «lio  mit  grolier  Vorsicht 
•vtsoBebmeB  ist  Kum  mmdesten  ttltertreibk  Bokekt 
sehr  stark. 

XVII.t» 


yg  1 


Stabe,  die  88  und  60  mm  stark  angefertigt 

werden.  Jedes  Paar  besteht  aus  einem  phosphor^ 
ärmeren  und  einem  phosphorreicheren  Stabe. 
Hangt  man  ein  solches  Paar  in  llfissiges  Eisen, 
so  schmelzen  beide  ab,  der  letztere  Stal»  al>er 
um  1  bis  1  V«  Minuten  rascher  bei  etwa  zwei- 
bis  dreiminutlicher  Sebmelzdauer.  West  hitte 
noch  hinzufügen  künnen,  daß  der  Schmelzpunkt 
nicht  oder  nur  gering  durch  hohen  Phosphor- 
gehalt beeinflußt  wird,  was  aus  den  unten  go- 
gelM  nen  Zahlentnfcln,  welche  die  Sehmelzpnnkte 
vieler  lioh-  und  Oufleisengattongeii  enthalten, 
hervorgeht. 

C.  Man  gangehalt.  Der  Maugaugelialt 
soll  bei  dünnwandigen  Gußstücken  1  "o  nicht 
überschreiten,  sofern  nicht  der  Siliziunigebalt 
Bl>er  2,6  ^  hinausgeht,  weil  andemfaiis  sein 
härtender  und  schwlndungvermehrender  Kinüuß 
zum  Vorschein  kommt.  Sonst  wirkt  Mangan 
gOttstlg,  indem 

es  dem  Sehwi  f-  I  — - 

entgegenwirkt 
and  die  Neigung 
zu  lüithrueli  iinil 
Hartwerden  des 
GnBeisens  her- 
aiisetzt.Eskann 

also  ein  nicht  ,~  ^ 

m  heher  Van-  TT 
gaagehalt    als  7* 

Widersacher 
des  Schwefels 
geradestt  weich 

machen.  Außerdem  wirkt  Mangan  als  Desoxyda- 
tionsmittel  auf  die  Oxyde  ein  und  vermindert 
dadurch  die  (n  faiir  der  infeige  von  Gnsanssdisi- 
duntren  gebildeteu  Hohlriliime :  es  rnaeht  das  ge- 
scbmoizeno  Eisen  dunutliisäig  und  verzögert  die 
Erstammg. 

Den  Einfluß  des  Mangans  aof  die  Schwin- 
dung und  Harte  hat  West  in  folgender  Weise 
festgestellt:  Es  wurden  im  Sinne  der  Abbtldnng  2 
zwei  I'roi>estflbe  von  61  cm  Läntre  und  25  mm 
Quadrat  gleichzeitig  innerhalb  eines  eisernen 
Rahmens,  mit  Hilfe  gewöhnlicher  Eingiisae, 
liegend  gegossen,  uml  die  SehwiiiduüL'  mit  Hilfe 
des  Keiles  D  gemessen.  Die  Harte  wurde  dann 
durch  Bohren  mit  einem  Nermalbohrer  gemessen, 
indem  die  Stabe  angebohrt  wurden.  Die  in 
GO  Sekunden  erzielte  Lochtiefe  ist  als  Härte  in 
die  Zahlenreihe  II  eingetragen.  Eine  grofle 
I.oehtiefe  deutet  also  auf  geringe  Harte  und 
utnL'ekelirt.  i»ie  in  der  Zahlenreihe,  die  nur 
auszugsweise  wiedergegeben  ist,  verzeichnete 
Bruchfestigkeit  und  Durchbiegung  ist  an  senk- 
recht von  iilien  gegossenen  runden  Probestäben 
von  2'J  mm  Durclimesser  festgestellt. 

Lediglich  durch  solche  6ohr]iroben  ließ  sich 
der.  EinfliilS  des  Mangangehaltes  benierkli.ar 
machen,  was  sonst  vielfach  gar  nicht  möglich 


Abbildutg  2. 
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S7.  Jdirf.  Hr.  17. 
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0,48  i  0,203 
2,«2  1  0,198 
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2,41 

0,030 
0,022 
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0,97 
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3,71 

0,255 
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ö,l  i 

war,  sofern  der  Siliziunigehalt  lioch  ccnup  thuI 
der  Schwefelgehalt  uiedrig  genug  war.  Die  Ali- 
scbreckung  mrde  nach  Anschlagen  eines  Stab- 
endes gemessen.  Liitlcr  erstrecken  sicli  i!ie  Ver- 
suche nicht  auch  aut  pbosphorreichere»  (rußeisen 
(aber  0,46  Phosphor),  wm  ^«nule  In  Hinbllek 
auf  deutsche  Verhältnisse  von  Bcd^ntiinpr  wjire. 

Eine  eigenartige  Erscheinung  hat  Uuter- 
bridge  festgestellt:  FQgt  man  zu  einer 
größeren  Menge  flüssigen  Eisens  etwa  0,17  "/o 
Ferromaogao  iu  Pulverform,  so  wird  die  Brucb- 
feetlgkeit  um  30  Ms  40  ^  vermehrt,  die  Sehwin> 
(luiitr  iini  20  Iiis  30  c;,  und  ebenso  ilie  Ali- 
schrecktiefe  um  etwa  25  °/o  vermindert,  wobei 
nahezu  die  Hälfte  des  gehnndenen  Kotalenstoffee 
in  Graphit  übergeht.  Der  Mangangehalt  wird 
nicht  merklich  gesteigert,  weil  sich  das  Mangan 
als  Desoxydatlonsmittel  auf  den  Sauert^toff  wirft 
imd  als  Manganoxydul  verschlackt  wird.  Schmilzt 
man  ein  Gußstück,  das  auf  diese  Weise  ein  wei- 
ches Gefüge  erhalten  hat,  um,  so  erscheint 
wieder  die  ursprüngliche  Harte.  West  bemerkt 
hierzu,  daß  alleiilin<rs  hei  einem  Siliziumgehalt 
von  über  2  ",o  die  Sache  anders  würde,  indem 
dann  die  Zufügung  von  Eisenmangan  den  Kohlen- 
stoff in  der  gebundenen  Form  festhielte. 

D.  Schwefel.  Ueber  den  Einfluß  des 
Schwefab  qiric^  West  an  mehreren  Stdlen, 
die  auch  iin  Fnlpenden  berührt  werden  sollen, 
er  hebt  äberall  hervor,  wie  schädlich  gerade 
diesra  Element  sei.  Bemerkenswert  Ist,  daß  der 
finierilcmische  Gi  e  R  i- r  i  i  k  n  ks  im  allgemi  inen 
schwefelfirmer  ist  als  der  deutsche,  nebenbei  ge- 
sagt, Mioh  Too  viel  geringerem  Feuchtigkeits- 
gehalte. West  hat  eine  Durchschnittsanalyse  in 


seinem  eigenen  Risi'ii>xlenereiltpfriebe  rnsnmnien- 
gestelll,  die  »ich  auf  Connelsvillekoks*  bezieht. 

Feuchtigkeit   0,058  7> 

Flachtifcu  KeaUndteile   0,634  „ 

Kohlenstoff   90,754  „ 

AsBhe   8.55^  „ 

Z«Minm«a  100,0(r  «y« 

Schwefe!   0,79  , 

Phosphor   0,014  , 

Andere  Analysen  eh<<ndc$selb*'a  Koks  zeigen 
0,49  0/0  Feuchtigkeit,**  11,32  nnd  9,74  »/o 
Asche,  0,fi9  und  0,81  »/o  Schwefel.  Der  ge- 
ringe Feoehtigkeitsgehalt  hftngt  bekanntlich  mit 
der  Verkokung  in  Bienenkorbttfen  zusammen. 
Er  gibt  insofern  zu  denken,  als  in  Amerika  an 
sich  höhere  Kuksverbrauchzahlen  für  die  Ge- 
wichtseinheit Roheisen  in  der  Literatur  genannt 
werden.  Demnach  wird  in  Amerika  im  all- 
gemeinen efhchlieh  lieißor  geschmolzen,  was 
einen  günstigen  Einttuß  auf  die  Entschweflung 
haben  mnfl. 
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Y.    Chemische  ZuHammcnBetzun^  AusgewAhlter,  Torsflgllehsr  OuBstAske. 
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*  Kine  im  (»Kten  der  Vereinigten  ätnaten  sehr  viel  gebrauebt«  Kokein&rko. 

**  \V('Ht  fordert  fQr  guten  Xoks,  der  vor  Regen  nad  Sehnei»  bewahrt  ist,  daB  eein  Feachtigkeitxgchalt 
nicht  aber  1 7»  hinauagebt.  »  e 

t  Vergl.  „8lahl  und  Etten"  1892  Nr.  14  B.  658. 
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VI.  8  c  h  m  o  1  z  p  u  n  k  t  e. 
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Die  rnretrclmüßipkeltt-'n  in 
der  Schwefelverteilung  beüu 
Robeiseii  keonselcboet  We»t 
durch  vorntehende  Zahlen- 
tafel UI  (siehe  Seite  Ö»8). 

D.  Der  Kohlenstoff- 
g  e  h  a  1 1.  lieber  diesen  spricht 
sich  West  an  verschiedenen 
.Stellen  aus.  Er  nennt  zunach<«t 
einen  Forscher  namens  Wo  0 i- 
wich,  der  bewiesen  hat,  daß 
eine  Veränderung  d&s  Gehaltes 
an  gebundenem  Kohlenstoff  bei 
gloichlileibendem  Graphitgehalt 
viel  wirkungsvoller  ist  als  eine 
Znniihrae  dM  letstona. 

Die  pleichzpitifre  Einwir- 
kung von  äiUzium  und  Kohlen- 
stoff Mif  (Ue  Htrte  des  Ghi6- 
eisens  wird  diiich  vorstehende 
ZuMnuneoatellung  IV  erläutert. 

Alle  diese  sechs  ttaterein- 
änderst  eilenden  Zahleniuiare  er- 
geben gleiche  Harte.  Es  k&nn 
Also  ein  hoher  Gssant-Koblen- 
stoffgehalt  einen  niedrigen  Sili- 
ziumgehalt ausgleichen  und  um- 
gekehrt. West  stellt  sodoBD 
folgenden  Satz  auf :  „Eine  Stei- 
genincr  dps  ftesamt  -  Kohlen- 
stuftes  bei  tionst  i.'leicliltlciben- 
der  Roheisenzusaiiiiiieii-^etzung 
macht  das  tliissigc  Eii<en  heißer 
and  lebendiger  und  das  Guß- 
eisen weiebor^  sie  vermehrt 
eine  Durchbiogning  bei  jrlelrhzet- 
tiger  Abnahme  der  Festigkeit. 
(Unter  der  letstsren  Ist  Brueh- 
iind  ZfrrfißfestiL'keitszifTer  pe- 
meint.)  Bei  sehr  hohem  Kohlen- 
stoffirehftlte  kann  Chmehanm 
Stiinirifjeii  bewirken,  ciencn  man 
leicht  durch  Eingattiereu  von 
kohleastotRlnneren  Eisen  ent- 
gegenwirken kaun." 

West  spricht  hier  eine  An- 
sicht aus,  die  der  Beriditerstat- 
ter  UHti  viele  andere  immer  ver- 
tret<m  haben;  neuerdings  Isf 
mehrfach  gerade  das  Gegenteil 
behauptet  worden,  dahinzielend, 
daß  gerinfTfr  Gf-waml- Kohlen- 
Stoff  ein  festes  Guüyisen  er- 
lenge.  Die  Ursaebe  dieser  Ver- 
wirrung und  Sleinung.^verschie- 
deuheit  liegt  darin,  daii  vMe 
Giederelleute  «In  GnOdsett  mit 
lioIi, f  oder  ZerreißzilTor 

als  ein  testc.-^,  das  beißt  wider- 
standafbhiges  ansehen.  Das  ist 
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27.  Jahrg.  Nr.  17. 


^irndfnhrh.  Im  Shiiio  irn!it'rf~'r  sonst  im  Mu- 
iichiueu-  und  briickouhau  geltenden  Anschauungen 
moA  doe  Btefruni;.  sonrar  womSglteh  eine  bleibend« 

ForniverniidcninL''  iti''m  T'nirfip  vornir^pr'hfri.  IMpsp 
Eigeuscliafton  kauu  mau  bciui  Gußciseu  nur  bei 
hohem  Kohlentit«frie«halt«  erwarten.  Um  aber  all« 
<»fw.iiL'i  II  Zwi  if.  1  /.II  zerstreuen,  gebe  ich  oino 
auch  ijn  Übrigen  iuttrcssante  ZusamtneitsteUung  V 
(Seite  598)  aus  unserem  yorliegenden  Buche. 

IndißHpr  Zusammonstcliungcrsrheinon  Eisen- 
bahn wagoo  rüder,  an  deren  Festigkeit  UD- 
zweifielhafk  ffie  hBchsten  Anfordeningen  gestellt 
werden  müssen,  mit  dem  höchsten  K<iliN  n^toff- 
gehaltc.  Die  Geschützrohre  sind  deshalb  kohlen- 
stofi'armer,  weil  sie  aus  Flammöfen  gegossen  sind. 

Ueber  den  Wert  des  H  o  1  z  k  o  h  1  e  n  r  o  h  - 
eisens  sagt  West:  „Koks-  oder  Anthrazit- 
rolieisen  wird  oft  annilhernd  genügen,  besonders 
w»  iin  der  Schwefelgelialt  so  gering  wie  möglich 
gelialten  winl:  fUnr  lIoIzkMhlitirolieisen  wird 
immer  der  König  der  Koheisengutlungen  »ein, 
wenn  man  die  besten  Oattlomngen  filr  Hartguß 
nnd  Gesdiütze  Italien  will.  Man  sollte  aber  in 
Uucksicht  auf  die  Schwcfolaufnahuie  das  Holz- 
kohlenoisen  nicht  dadurch  verschlechtenif  dalS 
man  es  im  KiiinilDfen  mit  Kok^  niedentcluntlxt, 
sondern  den  Flammofen  anwenden.'' 

E.  Chrom,  .\lnminiom,  Titan,  Kupfer, 
Arsen.  Uelier  diese  Elemente  geht  West  mit 
dem  Bemerken  hinweg,  daü  bisher  ihnen  wenig 
Beachtung  geschenkt  sei,  da  sie  praktisch  ge» 
nommen  für  die  Eigenschaften  des  handels- 
üblichen £isens  wenig  in  Betracht  kamen.  Clirom 
macht  sehwerschmelzbar,  wirkt  auf  Hftrtc,  Sprö- 
digkeit  und  weiUes  Gefiige  hin,  dabtf  Dünn- 
flüssigkeitbei  jdötzlicher  Erstarrung  verursachend. 
Es  wirkt  entgegengesetzt  wie  .Silizium  und  Alu- 
minium. Heber  das  letztere  gilit  er  einige  kurze, 
nichts  Neues  enthaltende  Bemerkungen.  Titan, 
von  dem  vielleicht  gerade  sehr  viel  zu  sageu 
wllre,*  behandelt  «r  noch  kurzer:  Eine  Zeit- 
?ang  habe  man  titauhaUicps  Roheisen  erzeugt, 
um  ein  sehr  festes  GuUeisen  zu  erhalten,  sei 
-«laon  aber  wieder  davon  abgekommen,  weil  die 
Titansfture  die  Schlacke  scinvi  rsi  linielzbar  mache 
und  zu  ätöningen  Veranlassung  gäbe.  Neuer- 
dings habe  man  allerdings  diese  Schwierigkeit 
zn  iiberwin«! 'II  lernt. 

F.  Der  hüchmoizpiiukt  des  Kobciseud 
und  Gußeisens.  West  gibt  die  vorstehende  Zu- 
sammenstellung VI  (S.  ri'.)«))aufUniud  eines  Bestim- 
mnngsverlahreüSjdas  weiter  «nlenerlRulert  ist.  Bei 
den  gauirliaren  Roheisen-  nnd  GoßeJscngattungi-n 
sind  di<  s<-  nach  falli-ndeni  tiehalte  mi  „Gebundenem 
KohienstotT  geordnet.  TatsrK-hlicli  steigen  im 
umgekelirteu  Sinne  die  8chuieUtenii»eraturen  mit 
wonigen  Ausnahmen,  so  daß  eine  von  1110^ 

•  Titan  jjiU  oder  i,">it  u'"  uiuiinjjilnsjliclioi'  llilfi*- 
niitt«l  bei  der  Erzeugung  w\%r  hoch  bcauspruchter 
irulleiwrnrr  RnenbahnwaKcnrider. 


bis  12.")0  ^  -/iemlich  stetig  wachsende  Zahlen- 
reihe erscheint.  Die  Schmelzpunkte  für  Stahl 
sind  nach  Wests  «tgeiter  Angabe  nl«ht  niver> 
IriRsig,  weil  eine  Knh!(Mi<:toft'aufnahmt'  aus  dem 
Koks  vor  dem  Schmelzen  nicht  zu  verhindern 
war.  Bemerkenswert  ist  ti«  Schmelzpunkt* 
erniedrigung  dadurch,  daß  man  Gnfieisen  in  einer 
Koldile  im  Gegensatz  zu  ciaer  Sandform  er- 
kalten laßt.. 

Vergleich  der  Schmelzpnnkte  von  Gafieiaen, 

das  in   OoAtalt    von    KokilloiignUeieeu  und 
andorseits  ala  äandformguficiscn  {^eschmol- 
seu  war  de. 


BM«k- 


E  g      j  *  2  ,  *  '  «iH. 
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1210  'l,60  3,16  grau  \  •««'»'»b«" 

1094    4.CT  0.0:{  «rill    I        ^  - 

1232    1.57  2,90  -iau  | 

1088   4,20  0.20  «liU  / 

1232  ,1,20,2,90  grau  J 

1094  :8,«o;o,ie  weis  / 


Sehmelzpankte  von  Stahl  and  besonderon 
Legieraagen. 
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Die  Bestimmung  der  Schmelzpunkte 
geschah  in  einem  kleinen  Schachtofen,  der  in 
derselben  Weise  wie  ein  iierbertzofeu  durch 
einen  Dampfstrahlapparat  bedient  wurde.  Dabd 

trat  die  ange-janirte  l.tift  diirr-ti  firxn  ring- 
förmigen Schlitz  am  Boden  ein.  Durch  eine 
versehlieBiMire  Odfnong,  etwas  unterhalb  der 
Besr1iirknnir«öft'TitiTiL',  wiirdc  dn^  Knhi'iscu-  oiler 
GuLjeiscustiiek  derart  eingeschoben,  daU  es  mitten 
in  weißglflhendem  Koks  lag.  Nach  einiger  Zeit 
wur!»'  (Iis  I,r  f 'b.'itclierpyrometer  eingeTührt, 
das  mit  seiner  durch  feuerfesten  Ton  ge- 
schützten S|iitze,  In  welcher  die  Lötstelle  der 
Platindr.ihte  lag.  das  Eisenstück  berührte.  Es 
zeigte  sogleicil  eine  starke  Temperatursteigeniug 
an,  diese  wurde  dann  schwacher  und  hürte  scfalieB* 
Hell  auf.  intb  iii  die  Teintieratiir  so  lang«  konstant 
blieb,  bis  das  Eisen  gesclimolzcn  war.  Dies  war 
der  Srhineizjiuiikt.  Nach  dem  Scliuitlzen  stieg 
wiederum  schnell  die  Tetriju  ratiir  auf  ül>er  1480'^. 

Bei  diesen  Vi  rsnebi  ii.  die  West  unter  Mit- 
wirkuug  /wiier  lugeuiture  au.stellle,  wurden 
folgende  Beoimchtungen  grinncbt:  Weißes  Rob- 
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eisen  behielt  eeine  Oeetalt,  das  Etoea  wnrde  an 

deu  Seiten  und  am  Boden  dus  Stückes  ilü-^sijj-. 
eine  glatte  Oberfläche  zei^ad.  Dagegen  wurde 
das  graue  Boheisen  welehf  es  Matmi  alcb  groBe 
Kluuipen  ab  (drojtped  in  lumpa),  die  eine  raube 
Ubcrliacho  zurücklieücn. 

Eiseniuaugan  wurde  weich  und  breiig,  die 
Konelateos  von  Kllt  annehmend,  bevor  «s  sobllefi- 


lieh  llBMig  wardo.    Wetfinuneisen  ael^te  ein 

ganz  sondertiarcs  V.'rlialttn.  Es  schmolz  wie 
weiöes  Roheiten,  aber  anstatt  schnell  auf  seinem 
Wege  dnreh  den  Koke  zu  erstarren,  floß 
unten  aus  der  AbstichötTnung  iß  iliinm  ii  Ad.  in. 
heißem  (Quecksilber  gleichend,  und  kaut  erst  in 
dem  Sandbette,  einen  Sumpf  bildend,  zur  Buhe. 

(FortoelsaDg  folgt.) 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

Vorachllge  zu  einer  NormlhiDdelsfliethode  fttr  die  Besiimmung  des  Eisens 

in  Elseoerzen. 


Auf  die  Zusehrifl  des  Hrn.  Kinder*  mfJehte 
ii'h  kurz  erwidern.  dat5  ich  niemals  die  Not- 
wendigkeit bestritten  habe,  nach  der  Zugabe  von 
Queckaitberohlorid  kunso  Zeit  warten  zu  inüs.Hen. 
Bei  seinen  Ve!NiK'ii>n  Uber  die  Dauer  der  Warte- 
zeit bat  Hr.  Kinder  die  von  mir  angegebenen 
Bedingungen**  nicht  eingehalton,  info^fedeMen 
eind  soinf  Au!*fHhnimren  nielit  boweisond.  leli 
habe  Ubrigen.s  koincrloi  Bodeukou,  statt  einer 
Minute  fünf  Minuten  su  irarten,  wenn  vor  dem 

Zusatz  vi.n  PuMiiiiiii  oin«>  Pris*^  Sofia  nnf  liie  Krz- 
Idsuog  gegeben  wird,  um  Oxydation  zu  ver- 
hindern. 

♦  »Stttlil  und  Eisen"  1907  Kr.  lÜ  S.  m 
**  .Chemikonwitung«  1907  Nr.  la 


BezUgllcii  der  an  sic-b  aueli  von  Hrn.  Kinder 
als  nobenHünliliob  betrachteten  Verwendung  eines 
Silbertiegels,  der  in  der  nötigen  Wandstürko  zu 
alkalisrbnn  Sr<iuuelzon  in  der  Organi.><ehen  Syn- 
tln'si«  ständig  benutzt  wird,  befindet  er  sich  im 
Irrtum.  Den  SLhnu'lzijunkt  der  Soda  nimmt 
Hr.  Kinder  zu  KJSJH'*  an.  Diaso  von  Victor  Meyer 
berriiiirendo  Zalil  hat  die.sor  selbst  mit  H4S>°  be- 
richtigt, zwei  andere  Fursulior  geben  810"  und  014^' 
an.  Der  Soiu&elspimkt  des  von  mir  benutston 
floniisches,  bestehend  Kulinntronkarbonat  und 
lOo/o  Salpeter,  dürfte  mehrere  1(X)  Grad  unter 
dem  Sclunelipunkt  dee  Silbers  Hegen. 

Duisburg,  den  9i  Mttra  1907. 

Dr,  find  LdinkeriHff. 


Bericht  (Iber  in-  und 

Patenranmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  vibrend 
sweierMonate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

18.  Marz  190T.     Kl.  Sic,  S  217«:.  Vorfahren 
xum  Reiaif^en  Ton  Metallen  durch  .VImaugon  der  Bich 
•ntwickelndeu    (iaae.     Witiiam    Speire  t^impaon,. 
London;  Yertr.:  A.Lon  and  A.  Togt,  Pat-AnwÜte, 
Berlin  W.  8. 

EL  49  h,  T  10703.  Vorricbtang  zum  elvktrifeben 

Schweißen  von  Ketton^fliodorn  aus  §chr«ubenförmi!.* 
gewickelten  Drahtstückeu.  Emil  Tamm,  SchönolH  rf;, 
Albertstr.  7. 

21.  März  1907.  Kl.  1  «,  11  :i6  495.  Si,  litiit.iHcliine 
für  Out  mittloror  und  liöli  ri  r  l'iclitc.  Iji  i  ili  r  das 
tiui  durch  ein  rotiercnilefl  t'lügelwerk  uiui  rmlialo 
Iiuftatrönic  von  innen  flogen  einen  stehenden  Sieb- 
»linder  gelriebop  wird,  tisorg  Hiller,  Teplitz;  Yertr. : 
ß  von  Onowoki,  Pat-Anw.,  Berlin  W.  9. 

Kl.  7  a,  O  889t0.  Vorrichtniig  nir  Hclbsittiitigen 
Entfernung  do«  Walztintera  Ton  Platint^n,  KnOppeln, 
Brammen  oder  oonstiifcm  Wal/j^iit  ilurch  Einführen 
in  \Va»8or.  Ooworkschoft  DeutKfiu'r  Kaixer,  IlHtiiltorn, 
Bruckliiiut.1'11. 

Iii.  7  Ii,  11  -459.  Vorschulivorrii  litun>;  für  l'llffer- 
schrittwal/wcrkf  /um  Aufwalzen  vf)n  liohrr  n  nml 
Hohlkörpern  zur  Kr/iulun!,'  einer  itoüfreien  Einfübrun;? 
lies  Werkatiickc«  /wiMilicn  dii-  Wulzen;  Zus.  zu  l'at, 
t«3&16.   Otto  Heer,  DaMeldorf,  Uraf  Adolfatr.  46. 


tusllndische  Patente. 

KL  7  b,  Beb  92  Wt.  Hydraolliche  Prowe  mr  Hor^ 
•tollang  Ton  Bohren  and  von  Stangen  aua  hohlen 
odnr  aua  vollen  Blocken;  Zoe.!.  Pat  107892.  Arnold 
Bchwie^'er,  Herlin,  Zumglistr.  8,  N.  ft.     O.  SebmOle, 

Menden  I.  Vi. 

Kl.  24a,  II  ,1i;-Ji27.  VVrliilirrii  zur  Nut/lmr- 
macbung  <lfr  Warme  von  .\bgaüe!i  gi'nurljln  lier 
Feuerung''ii  iiur<U  stufenweioe  Abkühlung;  Zus.  stu 
Fat.  176  042.  Emil  Hahn,  Scbönoberg  bei  Hiriin, 
EbereatraQo  79. 

KL  84  f,  a  28887.  Rostaalaget  beetehend  aut 
•inem  retten  Scbtigroat  und  einem  nnnlttelbar  anter 
ihm  liegenden  Sebioberoat  Emil  Orandmann,  OraB- 
Sihönau  i,  S. 

KI.  -Tli.  V  f.iM't.  Srahlwerk«K^blii«e.  Voreinigte 
MA8ebiii«;iirubrik  Au^'nburg  und  Maflehi!jf»ntmiigeBell- 
itrhaft  Nürnberg  A.-(i.,  NflnilM  r;,'. 

Kl.  :!1  0,  K  '21827.  Vori'ahron  zur  HurKtellung 
von  durch  Prä/iHionKKchliff  zu  bearbeitenden  (llcit- 
ÜAcben  an  MaHehinenteilen  für  bin  und  her  gobeode 
Bewegung.    .Max  Koth,  Chemnitz,  üarbaroMaatr.  1. 

KL  40  a,  H  29115.  Verfahren  xnr  Qewinneng 
▼Ott  Niekel  aua  Nickelemn  oder  gerOitoten  Lechen. 
The  Metals  Extrartion  Limited,  London;  Vartr. :  B.W. 
Hopkin«  u.  K.  (»sius,  l'ot.-AnwXIte,  Berlin  SW  II. 

Kl.  V.    \-l<Wr.<.     S  .  rrabren   zur  HerHteiliiüg 

von  Huteisen-.Scliweitjjjrilk'ti  durch  nbfBtzvvolHf«  Al»- 
Hi-hneiden  von  einem  MetiillHtahe;  Zui«.  z.  I'itl.  ITO'207. 
Krn.Ht  lIrnc-khauH  &.  Co.,  ti.  ni.  I>.  11.,  Wicscuthui  i.  W. 

März  1907.  Kl.  1  b,  H  ;t4  in:,.  V.  rfuhr.  n  und 
Yorriobtung  xur  Trennnng  rorachiedenartigor  KOrper 
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Bericht  Obtr  in-  und  ausländische  Patente. 


n.JArf.  Nr.  17. 


B.  B.  vmehiedensrtigAr  Bm  «af  el*ktrotiktiteh«ia 

Wege.  The  HulT  Eloetrottetie  8«|Mrator  Oompsny, 
l*ortUnd;  Yertr.:  Paal  MOIIer,  Pat.-Anw.,  Berlin  8W.61. 

Kl.  10a,  K  32  5:)!.  Verfahren  bei  der  Verkokimf 
von  BrtMiiiBtoffcn,  Zersetzungen  der  gasförniij^en  I>o- 
stillatioosprodukte  im  Ofon  dun  li  Iie»rhleunigte8  Ab- 
fahren derselben  aus  der  Yorkokunj^skanimer  initteU. 
in  diese  nnter  Druck  eiagfileiteter  Oase  zu  vcrhQten 
in  der  Anwendung  fflr  sMiend«  VerkoUasgaretorten; 
Zuri.  za  Antu.  K  30846.  Heiorioh  Koppen,  BtMO, 
Ruhr,  laenlMmtraO«  80. 

KL  10«,  L  S8088.  Verfahrea,  die  bei  KoksSfen 
mit  Gewinnung  der  Xebenerzengnine  zwischen  den 
KokungUEciten  in  den  Steigrohren  anfsteigenden  Gase 
und  Dämpfe  durch  Absaugen  in  eine  besondere  Vor- 
lage oder  eine  andere  Nieder»chlagvorriihtun£r  un- 
eehidlich  zu  niArhen.    liuistav  Lessing,  H^r*  k,  Khld. 

Kl.  lob,  8th  24  050.  Verlabren  zur  Hir.-teilung 
von  Briketts  aus  Kohlengrus  oder  Kohlenklein  und 
bydrauliachen  Bindemitteln.  Schneider  &  Hocke, 
lumbu  rg. 

KL  Ub,  O  80903.  Wirmetpeieher.  Oatehoff- 
naagibStte,  AktteBverela  fOr  Bergbn  ud  Hftktaii- 
betneb,  Oberbeaaen,  Rheinl. 

n.  18  a,  TU  004.   Vorrichtanfc  snm  BeachickeB 

von  HocbSfen.  Paul  Thomas,  DQsaeldorf,  BeethoTon- 
straBe  17,  und  MarjuU  Uojemski,  Tachenstocbau, 
RuBB.- Polen;  Tertr.:  B.  ikAmehlik,  Pal- Anwalt, 
BerUn  SW.  61. 

Kl.  24  k,  F  21094.  Einridrtang  für  Feuerun^'en 
zur  Yorwirmung  der  Verbronnangsluft  und  deB  Brenn- 
atolEBa  dweh  die  abziehenden  *  Feucrnngsgaso  im 
Oegeiebonei.  Dr.  Jelina  Fiaeher,  Gbarletteobnrg, 
SehlelelnSe  4. 

KL  40  c,  R  23  096.  Verfahren  zum  Betriebe  olek- 
triacber  Induktionsöfen  für  metaliurgiAcho  Zwecke 
mittel*  einer  8t:hla('kenH<-)il(-)it  urxl  unter  Benutzung 
Toa  Erhebungen  der  Ilerdvoble.  Uücblingacbc  Eisen- 
und  Stahiwi  rke  (i.  m.  b.  IL,  and  W.  Bodenhaoaer, 

Völklingen  a.  d.  Saar. 

Kl.  48b,  O  23  083.  Verzinkvorricbtung  mit  Blei- 
und  Zinkbad,  bei  der  in  dem  das  Bleibad  enthaltenden 
Kessel  ein  kleinerer,  das  Zink  aufnehmender  BehUter« 
doaaea  Winde  durch  Ziegel  tor  denfi  Angriffe  dea 
Zinkea  geaebBtit  sind,  angeordnet  Itt.  Gal^aniMrlngB- 
Alctiebolagot,  Tammerfors,  Finnl.;  Vertr. :  \.  du  Hois- 
Beymond,  M.  Wagner  und  (i.  I.einki-,  l'at.- An»Hlte, 
Berlin  8W.  18. 

28.  Hirz  1907.  Kl.  1  a,  M  2801C.  Verfahren  zur 
.\ufl>ereitung  von  Oemisehen  fester  Teilchen,  inw- 
besondere  von  zerkleinerten  Krzcn;  Zub.  zu  Patent 
181  984.  Arthur  l'enryn  Stanley  Maciiuisten,  OlaegOW, 
8chottL;  Vertr.:  A.  du  Boia-Beymend,  ü.  Wagner  n. 
0.  Lemke,  Pat-AnwUte,  Berlin  8W.  18. 

KL  lOn,  O  6408.  Oeleilter  Btampfkaatenbodeo 
für  KokeSfen.  Dr.  C.  Otto  ft  Comp.,  O.  m.  b.  H., 
Dabihausen  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  101.,  K  21215.  Verfahren  zur  Herstellung 
vi.n  l'rilisteinen  aus  für  sieh  nieht  lirikettierbaren 
BrennxtotTen  oder  Breniii'toffgemiMe.hen,  insliosondere 
aus  magerer  Stein-  oder  Braunkohle,  ohne  BindeutltteL 
Robert  Friedlaeudcr,  Berlin,  BrQckonallee  (t. 

Kl.  12  e,  B  38  134.  Vorrichtung  zum  Beinigen 
TOB  Staubluft  oder  Üaeen  naoh  Art  der  Deainte- 
graloren  mit  Waaterelnaprltiiing.  Emil  BartbelmoB, 
SenS  a.  Rh. 

KL  81b,  R  11788.    Formmaarhine  mit  an  den 

ModellMchaft  vnn  beiden  Si  ii.-n  heriitizuM-liicli.:  nticti 
Forniti»(  li|ilati(  ii.  \\'eh:*tulil  -  umi  -Mjischiiu  ntulirik 
Oebr.  Ilriurirh,  KIstiTwerda. 

Kl.  40  Ii,  ('  1 4  "SM.  .\ luminiumlegieruug.  Zentral- 
Mti'lle  für  wiNHermebaftlieh-technfaiehe  ünterraotanagen, 
<i.  in.  Ii.  iL,  Ncubabelsberg. 

Kl.  48  c,  %  49b7.  Verfahren  sar  Verhintlerung 
der  Forntändervng  >■  glikbender  oder  zu  emaillierender 
HoblkOrficr.  Oskar  Zabn,  Berlin,  Faaanenatr.  ftO. 


Gebraucbsniatteretatragungen. 

18.  Mira  1907.  Kl.  7  Ii,  Nr.  :^iO<.\i\:>.  Mrahtzug 
mit  aunrürkbarer,  durch  einen  l>ii)i|ielrei>ikegel  zu 
kuppelnder  Zichscheibe.    Theodur  (iei  k,  .\ltena  i.  W. 

Kl.  19a,  Nr.  8O0ft81.  klernmbackea  für  Stüti- 
klemmen  gegen  daa  Wandern  der  Eisenbahnschienen, 
mit  direkt  an  der  snr  Aufnahme  dea  Boliena  bo- 
etlmmten  Ausbiegang  angeordnetani  Unaati.  Adam 
Rambneher.  BoaMhaun. 

KL  49  b,  Vt.  800884.  Bledmabaf«^  deren  oberes 
Schcrhlatt  mit  einem  es  tragenden  Bohieber  durch 
eine  mit  Hilfe  oinea  Handhebeln  In  Ümdrehnng 
versetzte  Hx/.entorediolba  b«woft  wird.  A.  QraanlM, 

Trebbin,  .Mark. 

Kl.  49  Ii,  Nr.  .100  CH.'i.  Loobalaase,  deren 'Loch- 
Htcmiiel  mit  einem  Ihn  tragenden  Schieber  durch  eine 
mit  Hilfe  einet*  Handbebels  in  Umdrehung  versetzte  E.v- 
zentersoheibe  bewegt  wird.  A.  Qrannke,  Trebbin,  Mark. 

KL  49b,  Hr.  800 780.  TersteUbarer  KiederhaUer 
für  Faaaonriaen-Seherea.  Fa.  B.  Sonntag,  Gera,  BenB. 

85.  Hin  1907.    Kl.  lOa,  Xr.  301  138.  Vorrich- 
tung zum  Löschen  vi>ti   Koks,  tu  i   der  die  Zufiihr- 
rohre  för  die  Fiassigkeit  an  der  AustritUstelle  brausen- 
artig !iuH(:.>)iiidet  sind.   Waller  SohnnuMhar,  Daiaal 
dorf,  Ahnfeklstr.  53. 

Kl.  19a.  Nr.  301  407.  Schienonstoßverbindang, 
gekennTieichnet  durrh  auf  beiden  Seiten  des  am  Stall 
eingeschnittenen  .Sebieuenkopfes  glatt  verlaaCnMlo 
Laacben.  Hermann  Baadow,  Pienidaa»  U.-M. 

KL  84e,  Kr.  801107.  ZwdMBge,  mit  Waaser- 
abscblnB  versehene  Umsteuerglocke  fOr  RegeneratiT- 
öfen  mit  im  Innern  angeordneten  Rahmen,  welche 
den  innerhalb  der  Olockc  befindliehen  Teil  de«  das 
AbschluBwaHser  enthaltenden  l'nterbaczes  bedecken. 
Hugo  (jille,  Düsseldorf,  KonkordiaKtr.  lü. 

Kl.  24f,  Nr.  aoi  137.  Unterhalb  des  Öchlacken- 
stauers  angeordneter  Drebacbieber  zum  Abschluß  dea 
Schlackoneammelraamee  für  Wander-  und  Kottenroet- 
fcuerungen.  BerMn  -  Anlialtiadie  MaiehineBban-Alrt.- 
Oes.,  Desaaa. 

Deutsche  Relchspeiente. 

Kl.  tlc,  Mr.  17820S,  Tom  26.  Febroar  1901k 

Alfred  Gutmann,  Akt.-Gea.  fDr  Maschinen- 
hau  in  .Mtona-OttiMMen.  Verfahrfii  und  Vurrii  litimif 
;ur  Herstellung  von  Hohlräumen  in  Formmussen 
durch  SüuehmMat  mitttb  meaaerartiger  Modellteile. 

Das  Modell  besteht 
aus  deu  beiden  Tei- 
len b  und  c,  welche 
durch  den  Zapfen  4 
auf  der  Platte  «  bo- 
featigtilnd.  Anfdom 
Zapfen  d  dreht  rieh 
eine  Nabe  f,  welehe 

iilitti'!n  der  Kr-L'cl- 
rädt-r  »7  umi  h  an- 
getrii-lifii  wird  und 
eine  .Scheibe  e  trägt, 
die  in  den  Zwiaohen- 
raum  der  beiden  Mo- 
delltuile  b  und  e  hin- 
einragt. DieeeSehel« 
be  e  flbri  ein  in 

radialer  Richtung 
verschiebbares  Hes- 
ser /,  das  mit  einem 
Za]ifeii  k-  in  einer 
Kurvennut  diTSehei- 
lie  (  eingreift.  Diese 
Kurvennut  ist  so  t.'estaltet.  du  Ii  der  /n|.f.  n  k-  bei  der 
Drehung  der  Scheibe  e  das  .MeHHer  /  in  die  Form- 
maase  htncintreibl  und  das  Ausschneiden  eines  ent- 
aprechenden  HohlraumcH  <z.  IL  dos  iußeren  Flansohee 
fOr  Kochtöpfe)  bewirkt 


Digitized  by  Google 


M.  April  IMT. 


Kktia,  Kr.  1740»)  Tom  28.  MAn  1901.  Hont 
£dler  tob  Qn^rfnrth  io  8ebADbeiderh»Bii«r 
i.  Brirsb.  Sdlmthoft»  fttr  tdlmiMttrei»  0»ß  und 
Simktfufi. 

Der  Ofen  «oll  ai«  Eraatx  der  btiiber  zum  Bcbtnelzen 

von  Htahl  un<i  Hrhiniedbaroni  (iaü  ^obräuchlirhon 
Tiegel.if,  ■I)  (liiTien.  V.r  heatoht  aiiH  dem  iiiittU'ren 
V<ir.-rhiiM-l/niiiiii  a  mit  oberer  BeBchi«  kiiii^'^tOr  b  und 
dem  darunter  befindlichen  (iarachmelaüiürde  in  den 
Mstdl  dwoh  OoAuf  d  galwgt, 


Aber  der  Blockform  durch  Einpioown  Toa  Laft  daroh 
•iao  Stolo  von  gUlboodooi  Koki  onoogt  woidoo. 
A«f  dU  IKoekfom  wird  nach  den  Oaft  ria  Bo- 

hllter  a  mit  feuerfestem  Futter  aufgesetzt,  der  eioea 
Aufnabmoraum  b  für  den  glOhenden  Koke  und  obio 

l.t'ituni;  '■  für  <lie  l'retiluft  nnwie  nm  f ntgegOagONtotOB 
Ende  Durchtrittsöffnungcn  d  besitzt. 


c::::iD 


sowie  den  beiden  seitlichen  Kokskammem  e,  die  von 
den  beiden  Herden  durch  Winde  f  und  g  getrennt 
iiad,  aber  oiit  ibaoa  darob  ZagkanAl»  A  M  in  Vor» 
biadaag  etehea,  daB  aar  die  Sebmelifttniaio,  alehl 

aber  aurh  der  Koks  zum  Srhmnlz^ut  l)«zw.  dem  (ge- 
schmolzenen Mptnil  pelsnf;i>n  kann.  Hierdurrh  soll 
oiaer  Verunreinif:iiii!.'  lU-HSPlben  vorgebeuj^t  worden. 

Der  Ofen  wini  mit  <iebl5Heluft  betriebep,  die 
durch  l.eitunui'n  i'  beid-TneltH  ein  [geführt  wird. 

Die  Abgälte  fallen  durch  an  beiden  Ofenetirnseiten 
vorgesehene  Kanlle  k  is  doo  AlMOgsnuim  (  aad  VOB 
da  ia  doa  Abnigakanal  m. 

KU  Sie,  Ir.  mm,  VI»  14.  ftobmar  19M. 
ttaleboffaaagthtttte,  Aktlenvereia  fOr  Berg- 
bau nnd  Hflttenbetrieb  in  Olierhausen,  Rhid. 
Verfahren  Kud  y''-ii'richlu>itfr'i  zum  Bfheiien  der  ver- 
lor, ni^-  K'''yft'  '  StiihlUötkfi\  niittrf.t  ktifiw  Oü$e 
:ti>cL.-'  ^irm-niung  dfr  Lunkfrliilduiifj. 

I>ie  Urtindun^f  hc/wiM-kt  die  Heheizung  der  ver- 
lorenen Köpfe  Ton  ätablblöcken  in  ihren  Oiettfonnon 
mSgilebot  einfach  za  gestalten.  Statt  des  bisher  rer- 
woBdetea  Ooaeratorgaiea  aad  der  Broaalaft,  die  ja 
IBr  aiob  vorgewiratf  Uwr  dam  Kopf  aaMmmoagoflUirt 
aad  verbrannt  worden,  eoU  da«  BroBBga«  OBmitlelbar 


Helm  Ilurchblam  n  der  Preß- 
luft liiireli  (ieii  rlülieiiden  Kuk.« 
(riter;  hehr  hiü!.-  Klammen 
aii8  den  Oeffnungen  (/  auN  und 
halten  den  Kupf  des  Blockes 
liilBsig.  Durch  Ooffnungen  e 
tritt  diu  Abhitze  aus.  Die 
Blockform  iet  sweokniBig  mit  einer  Baabe  f  aut  feaer- 
feetem  Material  vertebea. 

Der  transportable  Bahalier  kann  «neb  etatt  stebend 
liegend  ausgeffihrt  werden.  Per  Koksbehtiter  b  ist 
durch  eine  senkrechte,  durchbrochene  Wand  ir  von 
einem  Schacht  m  ati^'efti'hlogtien,  der  gleichfalls  mit 
foaorfester  Masi«e  »ux^-ekli  lilei  int.  Auh  diesem  treten 
die  beißen  Flammen  durch  Oeifnungen  o  in  die  Block- 
form ein.  Die  Obriga  Barlehtang  irt  in  Priadp  dar 
stehenden  gleich. 

Kl.  7a,  Nr.  178074,  vom  29.  August  1905.  Kudulf 
Nestnianii  i  n  -M  a  x  h  ü  1 1  e  -  II  a  i  d  h  o  f ,  l!a\orn.  JVr- 
fahren  und  Vorrichtung  zur  Ermüglichung  dea  Aut- 
walzen» heliebif  frt^ttr  BUdct  auf  Stai-  «der  An- 
lichen  Walttcerken. 

Um  in  Walzwerken  mit  beschränkter  BahnlAnge 
biater  dem  Waiawe^  beliebig  grofle  Bifioko  auf 
StalH  oder  Uinlieben  Waliwerken 
aaewalzen  zu  kSnnen.  wird  der  aus 
dem  Walzwerk  kommencle  Strang 
durch  ein  A iislaii froiir  auf  eine 
freie  riHchplatte  />  geleitet  und 
hier  abwechselnd  in  Richtung  der 
Linien  t  k  nnd  g  h  schräg  zu 
seiner  Uewffaagiricbtnng  in  ein- 
Miae  Liag^  lonehaitten.  Dae 
abgehaaeBO  fltOek  Uolbt  daan  lie« 
goB,  wihroBd  ilob  daanaeUaafeado 


Ende  mittels  seiner  HchrSgen  .'Spitze  an  der  Kante 
des  Schneidwerkzeuges  oder  an  der  der  »ehräjren 
SchnittHiit  lir  hi  itlich  verncliiebt  und  an  dem  liereiis 
abgeHchnitteiieti  l  eiie  entlang  verschiebt.  Durcli  eine 
hinter  der  TischilJiehe  b  angeordnete  Hitim^  r  mit 
mittlerer  LAngNscheidewand  d  können  die  einzelnen 
Stränge  abwechselnd  in  nebeneinander  liegende 
Biaaen  c  aad  f  geleitet  werden,  lüa  bleibt  M  ge- 
Blgaad  Zeit,  etote  eine  der  beidoa  Biaaen  fbr  das 
Bielwto  Stabeado  wieder  frei  aa  maeboa. 
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Statistisches. 


Di»  ■•ttfanwigeirliiMMf  !■  BraitUeB« 

Dio  Hanganeni^winnnng  in  Brnsilien  hat  in  den 
letxt«!!  Jahrca  bedeutende  Fortitclirittc  geniaeht,  in- 
denson  enUtamint  aa<-h  jetzt  noch  der  weitaus  größte 
T«il  de»  Ertrag««  den  FnndstAUeii  im  Staate  Mine« 
Oereee.  DUier  8te«t  fahrte  toB  1894  bit  IW»  lueb* 


Aeodi 

t  Mengen  Erz  aus: 

ToDn«n 

Tonnrn 

1894 

....      1  430 

1900  .... 

127  348 

1895 

.  .  .  .      5  570 

1901  .... 

104  214 

I89fi 

.  .  ,  .  14710 

1902  .... 

1897 

.  .  .  .  14870 

1908  .... 

197  aift 

189« 

,  .  .  .  «TIIO 

1904  .... 

218  468 

1899 

1905  .  .  . 

154  378 

Die  Laii'-rftüttcii  in  Minaü  Oeraen  liesren  »Amtlich 
an  der  lintslHimir'clii'ii  /i'iitnilUnlin.  civsa  öi.)0  bis 
620  km  Yun  Rio  du  Janeiro  entfernt  und  umfaaaen 
folgende  Graben:  o«iiait«i«a 

Morro  d»  Hin«  (braMilianioeh)    .  50 

Sao  Uonfalo  (beigieoh) .....  51,28 

Piquiry  (ühIw  Wifir)   50,50 

Miguel  Burnier  (brauilianisch)    .  53 

wozu  Deu«»rding'M  dio  beiden  lii»lH»r  wenip  licdcntfitiden 
UnternebniPii  .Mincmrao  noUra/.il  und  i^ihIuz  de  Minaa 
getreten  sind.  Die  Auebfut./  il<  r  FundatAtten  bei 
Nazareth  (Staat  Bahia)  hat  luhher  4000  t  im  Jahre 
k*nm  flboretiegen,  dm  die  Uölia  der  Koeken  der  Ter- 
frMbtnng  bis  «o  Bord  den  Wettbewerb  erechwert; 
etne  Auafahr  aus  den  eebr  bedeutenden  Mani^enen- 
Ugem  im  8tc«te  Hatto  Qroeso  eoU  erat  in  nicbater  Zeit 
dnroh  eine  beigieebe  Oeeettodtaflnnternommea  werden. 


DerPreli  «nBord  betrag  nneh  der  brarilieninoben 

riandelietntktik  für  die  Tonne  durchHohnittlich  1904: 
29.96  ul,  1905:  30,16  Jl.  KSherea  Aber  die  Auafulir 
wahrend  der  Jahre  1901,  1908  nnd  1906  ergibt  ai«b 
aus  folgender  Ueberaicht: 

Oenamtnaefiibr: 


1901 

1  'Ml.; 

IMS 

161  926 

224  37« 

Wert  in  1000  Jf 

.  .  2898 

8004 

6  790 

Davon  gingen  3 

laeh: 

im 

INO 

t 

lee» 

t 

Deutaehland    .  . 

t 

.  . 

9  058 

9  013 

30  593 

65  426 

Vt^reinigte  Staaten 

Ton 

Amenkn  .  .  . 

.  .  82084 

78  880 

88880 

88695 

88  270 

Frnnk reich  .  .  , 

4  970 

6  300 

»3  73)>i 

Da  diu  HraxilianiHcho  Zcutralbahn  nicht  gt'iui^'^cii'i 
Wagen  stellen  konnte,  hat  die  Manganorzausfulir  im 
Jahre  1906  gegenflber  1905  um  10S046  t  abg<<n<im[ni'n. 
Wie  man  meint,  ist  diesor  RSckgang,  der  sr  Imn  im 
Innfenden  Jahre  wieder  wettgentacbt  werden  därfte, 
dadnreh  weniger  flblbar  gerwordan,  daB  die  Probe 
erbebUeb  goitiegen  aind.  Da  dte  llanganenanefnbr 
in  RoBland  nnd  Kuba  eeitlSng«rem  besondere  Scbwie- 
rigkeiton  bietet,  hofft  man,  daß  RraHilii  a  narli  T'phcr- 
windung  der  Tran»(>ort(ichwierigl(eiten  van  der  zweiten 

8toii>'  ii<>r  ezporMerenden  Linder  an  die  erat«  anf- 

rücken  wird. 

(N«ch  rlocni  hfrlrlit«*  df.,  K  ÄU<-r  Iii' h<' n  frr-i»rrjil- 
konvaiaMi  In  Klo  d«  Juariro,  aii*  ^Xacbr.  f.  i{«o4cl 


Referate  und  Kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  Im  In-  uad  Ausland. 

Rnmanien. 

RnrnftnleoB  wirtschaftlirb«  Stallang* 

bat  in  den  letzten  vier  Jabnetanten,  die  dleaer  innge 
Staat  seit  dem  Jabre  1886  durebieüe,  In  dem  durch 

die  Thronbesteigung  einea  denteehen  Fürsten  eine 
Zeit  der  Hatnnilung  und  dea  Ocdeihenti  für  das  rumft- 
niBche  Volk  «ich  )'iti/.iif<t<-li(  ii  vi  riitochte,  atfindigc  Er- 
weiterung und  Kräfti)4uim  i  rruliron.  Ackerbau  und 
Viehzucht  aind  die  Hanpttiiiliri[U(<Ilrii  iiuinSniens.  In 
ihnen  ruht  der  Ueichtum  den  Lande».  Ihre  i'Uege 
und  ihr  Ausbau  muß  für  die  Zukunft  det  Landet, 
da«  fAr  lange  Zeit  noch  den  Stempel  einea  reinen 
Agrikultaretaatea tragen  wird,  entaclieidend  ins  (iewicht 
fallen.  Dementaprodiend  besteht  ancb  der  Handele- 
verkehr Rnmftniena  mit  dem  Ausland  Torwiegend  in 
einem  AuHtauHch  Ton  (ietroide  gcgon  TnduHtrie|iroduktc. 
Die  wirtHi-baftlirhen  KriHeti,  <lio  dioHt^  einseitige  sgri- 
kole  Be8clialTi  iili.  it  dt-r  ruinSniiichen  Wirtschaft  bni 
den  periodisch  ÄdUnti mli  r,  MiHerntcn  zeigt,  niuliten 
die  dringende  Forderung-  u.u  li  i  i:  ■  in  L;röBcr*'n  üleicli- 
gewiclit  der  produzierenden  Kralio  wachrufen.  Und 
diese  konnte  nur  mit  dorn  Erwachen  einer  einhoimi- 
acLion  intluhtrio  erfüllt  worden.  So  schuf  inau  im 
Jahre  lt>87  daa  Induatrloförderungageaetz,  das  allen 
IndttstrleUen,  p^eichgAUtg  welchen  Zwei:;  Hie  hctreiben, 
weeentliehe  Vorteile  ond  VergauHtigungen  gewihrt. 

♦  NHchNlehendc  Mitteiliingi'M  aind  mei«!  einem 
iiiiIhiil;»!  erschienenen  Werke  .Zur  Lnniicbkunde  YOU 
Huiiiaiiieti"  von  Hugo  Urothe  eiiinuniineu. 


Indeagcn  lassen  sich  Iii'!iii«tr!<'n  itirht  üIjit  Xacht 
schaffen,  insbesondere  nicht  in  einem  Uande,  wo  Kapi- 
talien  keinei»wegM  im  UeberfluB  vorhanden  sind  und 
der  gCHchulte  Arbeiter  fehlt.  Immerhin  hat  das  ge- 
nannte Ueaetz  heute  bereits  liomlich  weittragende 
Erfolge  anfiuweiien.  Es  dürfte,  wenn  in  einigen  iahr- 
tehnten  die  Yorbedingungen  fOr  das  Beeteben  einer 
kraftvollen  Industrio  gegohcn  sind,  namentlich  aber 
fremde  Kapitalien  infolge  größerer  t^labilität  des  staat- 
lichen Beamtonktirpi  Th  mi'i  lici  weiterer  Ausbildung 
eine«  geresreU«>n  Kr.'.Htw  ■•t.fii«»  Uior  ihre  Entfaltung 
Hnden,  <li<^  InduHtrii'  i'inen  hervorragenden  Platz  in 
der  Wirtschalt  des  Landes  gewinnen.  Natürliche 
Reichtümer,  günstige  geographische  Bedingungen, 
Woaeerkrftfte,  Vorkebrawego  aind  durcbaaa  Torhanden, 
um  solcher  Entwicklung  £e  Bahnen  zu  weisen.  Seit 
mehr  äenn  einem  Jahrhundert  worden  Stünmen  Inut, 
die  den  Erzreiebtum  Ruminieos  zu  rObmen  wiesen. 

L'uherblicken  wir  die  KodenHchütze  des  Landes, 
so  gehnn  sich  uns  zunüchst  solche,  die  von  der  Natur 
nichl  vcr^M  hwemierisch  /u^'-t.'iit  sNunlrn  uiä.-r  über 
die  doch  nur  unsichere  Kuiuiti  voiiiegi,  bu  die  Lager 
viiii  Eisen,  Kupfer,  Silber,  Gold,  aowio  Koble  in  älteren 
Formationen  als  in  der  sarmatiscbon.  Gewiß  sind, 
wie  zum  Teil  die  Xaiiieu  bc/eugeii,  so  Baia-du-Arama 
(im  litMurk  Mcliodiutif,  ilaia  *  de- l'cr  (i  n  13o/.irl«.  von 
Uorj),  Fundorte  Von  Eisen  und  Kupfer  schon  frtth- 
seitig  bekannt  gewesen,  nnd  beben  primitife  Qruben 
Tietleieht  schon  rvi  daci^rher  Zeit,  sicher  wohl  seit  der 
rüniisrlien  Fr.i'H mn^-  iiior  wie  weifer  im  Osten  in 
Furul  Mic  Mild  l'ujul  Marc  (in  den  Bezirken  von 
Biizeu  liezw.  K.  Sarrtti  bi'StAUtlen.  Von  di  u  o,>,t,^r- 
reichuru  wiesen  wir,  dalt  sie  als  lierreu  des  Banal» 
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von   CraloT*  fm   Lotnitel  dl»  Pflec«  d«!  Ba(|^> 

bsui'!-  »ich  ariijcingen  sein  lietten.  f's  hat  zu  ver- 
BchioitcniMi  Zoitüü  de«  verfloBMneo  Jahrhinuit^rt«  nicht 
»n  ViTiLicben  gefehlt,  einen  fräheren  Abbau  von  Kisen 
und  Kupfer  durrh  zu  bildendo  Uesellftchaften  wieder 
aufztihL'liiii<'ii.  Su  wandten  sich  östL-rrciehiache  Untor- 
nebmor,  wiu  äcbtflor  im  .Jahrbuch  flkr  Mineralogie' 
t8S8  berichtete,  Baia-dt-A rainit  so^  «od  riehtot»  man 
•»ine  A.ufin«rktainkeit  mi(  di«Qrab0ii  yo«  Negrisoar* 
(Diatr.  Sucnava).  Jadoeti  Bber  mohr  od»r  mindor 
•ifolfloHe  Vereuche  kMtt  nw«  nidlt  UoM».  B»  itk 
darnm  fra^liob,  ob  »«itlindliohe»  Kapital  »{«h  b«l  d»a 
hohen  Uruornohmcrkfi-'t<'n  vnr  (,'rQadlichen  gt^olo- 
giitclien  L  iitersurhiinfjon  iin  (Ül-  llebiing  dieser  etwai^ifen 
ReicbtümiT  hrrainva;;f-n  kiinuti'.  Der  Al>bnu  «ior 
Koblc  ilürftL'  Ix-i  |jluiiiTiiilitger  iuanjp'iffnahme  wahr> 
scbeiniicti  ;,'iiiiKci<;t'  i'>),'i'ljniMo  zeitigen,  namentlich 
bei  den  mächtigen  l^ignitlagern,  diu  jüngeren  geo- 
lugiichen  Formationen  als  der  earmatiiichen  angeboren. 
In  dm  »ecbsiger  Jabraii  da»  totsten  Jahrbuoderta 
enldeekt»  bsb  dto  «rttMi  BnvakohleBVorkomineD 
im  DAmbovitsbMirk,  »pStar  mMdit«  num  ««itore  Fnade 
im  Bosirk  ron  Kehsdinti  (Bafana),  im  Jalomtta-  and 
itn  Fruhoviitnl,  in  der  Moldau  in  ('omanesti,  I?araii, 
Sui  i'dvA.  Nirbt  an  allon  Orten  bandelte  es  sich  um 
hervi(rrHi:*  "il<'  ' Jimlitiiteii,  uinl  aur  an  woliiijeii  SteUeu 
entwickelte  üicti  diu  .\ut/.l>itrmacbuag.  Diu  ersten 
dietibezüglicben  Verituche  datiert'»  vom  Jabro  lsS4. 
Private  Initiative  setzt»  in  Filipesti  (Prabovatai)  und 
in  Sotinga  (Dümbovita)  ein.  Der  Staat  schritt  in 
Bahn«  und  in  Mar|;in»anca  (DAmbavita)  aarErOffnnng 
«igener  B«rg:wark«,  aber  daa  lelitore  baU  wieder 
aof,  da  wobT  infolg«  irrationellen  Betriebe»  »ich  die 
Ausbeute  nicht  alH  lohnend  genug  h«raa«Bt«11te. 

Die  ^'riMltiMi  Si  liütze  jeititeli,  (Iii-  unter  iler  Enl- 
obcrflfiihe  rticli  liergeil,  biiüI  I '  e  i  r  o  l  l' u  tu  uml  .Salz. 
Die  AlihhoiltlinL,'  lies  Petroleunih  int  eine  vcTliiilttli.HIIiUßig 

junge,  bat  aber  in  kurzer  Zeit  eine  Industrie  ertttehen 
lawHen,  deren  Blüte  und  Zukunft  durchaus  wahrschein- 
lich ist.  Sie  hat  an  einigen  Stellen,  so  namentlich 
im  I'rabovatalc,  Loliküittbitdiugungen  und  Lebcnsver- 
biitniaae  in  Aberraachender  W»i«e  beeinflnfit.  Mit 
Anenehme  der  ven  einigen  groBen  OeaeUachaflen 
gefahrten  UnternehntnngeD  ist  die  Ausbeutang  noch 
eine  SuBerst  unentwickelte.  Mängel  in  der  tet^h- 
niscben  Loitunt,'.  uii^'e«r(iirkte  Anordnung  iler  Bohr- 
Iflcher.  Felili  r  im  Hetrirli.  ilie  oft  eine  VfirHtD[)fiitiir  der 
Ki'ih reu  (iiliT  eine  l  i'ln'raeli«  e nun un;;  lier  i  'etreleuniiager 
zur  Folge  liattcn,  haben  vielleicht  öfter  tlen  Ertrag 
beeinträchtigt,  al»  die  Armut  der  augebohrten  Zone. 
Seibat  größere  in  ruroftnischeo  U&nden  befindiich» 
Betriebe  haben  mit  ungeBcIinlteni,  tecbniaeiwm  Peieenal 
ibre  Arbeit  in»  Werli  geietxt. 

Ein  Wandel  in  diesen  YerhUtnieaeo  werde  nnn 
in  JilngHter  Zeit  angebahnt  und  »war  durah  iwet  große 
deutsche  Hanken,  die  Deutsche  Bank  and  die  Dis- 
kontii>,'esellsi  h.-i''t,  l'.rHtcre  nahm  insbesondere  die  Er- 
weiterung ile-i  Iu'triei>es  der  „Steaua  Romana"  in  die 
Hand,  letztere  sMitzte  im  Vi  rein  mit  S.  r.leieün'^.ler 
die  Telega-Oil  Co.  Beide  Banken  ijtlüctti),  um  über 
bedeutende  Mengen  von  Petroleum  für  den  euro- 
piieeben  Markt  verfilgen  und  erhebliche  PreiKHchwan- 
kungen  nndUoterbietangen  Terbindern  zu  können,  einen 
Bing  Ten  ihnen  terblndeten  OeaeUaciiaften.  Wahrsobein* 
lieb  i»t,  dafl  solcher  Zaeammenachini,  »ofem  die  Ertrlge 
rleü  rumriniselien  I'otroleumn  in  ihrem  Wachstum  ver- 
kurruii,  uail  uitüi  ein  WettkHtiipf  zwischen  den  beiden 
deutschen  Finauzgruppon  selbst  auMbricbt,(lii/ü  tieitmi^t, 
dus  l'elrul -umiii  )llO|» 'l  der  Kucke  feiler  Stiiiniaid  'Jil 
Cie.  unil  von  Nobel  frcres  in  DcutHchland  zu  linrchen. 

Waa  die  .Metallintlustrie  *  betrifft,  so  werden  im 
Lande  feigende  Artikel  erieugt:  Keanvluhmiede" 


arbelton,  wie  Reeervoire,  Dampfkeaeel  Jeder  OrSte 

iMiiI  ;;enietete  Bobrrühren,  £isen-  und  Messing^'uß, 
L'rahtutigcl,  Emaillegeschirr,  eiserne  Bettstellen  und 
andere  eiserne  Möbel,  Oefen  und  Spfirhcnli',  ei!,crne 
und  messingene  Baubeschlftgo,  Bauartikel,  lileelikunnen 
und  Blochli'hillter  für  den  PeirDleumtriiiiMiiort,  Kon- 
servendosen und  Blecheimor.  In  Tätigkeit  aiad  ferner 
Reparaturwerkstätten,  gr96«re  Bnn»elloi»eraieB  «nd 
Koa»traktiooswerkst&tten. 

Der  Gang  dieser  Vnteniehmea  war  tm  Jahre 
1906  ein  reehi  lebhafter  nnd  geatoigerier,  ao  daS 
eintelne  derselben  Betrieb^erwelternngen  Tornebmen 
muGten,  aucli  Xeiir.'randungen  ent^tnmlcn,  die  im  Orundo 
genommen  al^^  Filiolon  ausUndischcr  (dotit8cher,*8ster> 
rcichischer,  bel;ri^('her)  Fabriken  anzusehen  äwX,  Die 
Urbach«  für  dii-se  Artipitsvermphrnn^'  int  ilarin  zu 
»Bellen,  ilaÜ  sieh,  dank  iler  l'etroleu iiiindiiHtrie  und 
dem  recht  Hotten  und  sehr  vermehrten  Absatz  land> 
irirlschaftüther  Maschinen,  diejenigen  Bedürfnissa 
veraehrt  haben,  bei  welchen  weniger  auf  eine  Deckung 
an  mAUgen  Preiann  ana  dam  Anelnndia  ala  anf  aotnrttge 
nnd  »eUiannIga  Befrtodigung  gmahnn  wurden  mat. 

Die  neuen  Kollsttse  werden  für  Tersehiedene 
Zweige  der  MetalljrroOiniinstrlc  nieht  aU  günstig  be- 
urteilt. Da/u  komTiit  niii'U,  ilatl  (jegtsustünde,  die  durch 
den  alli,'i'iiu>incn  Zoll  /war  geschätzt  erscheinen,  tiurch 
das  Berggesetz  davon  befreit  werden.  Zu  den  ge- 
schützten, nicht  unter  das  letztere  Oesetz  fallenden 
Artikeln  gehören  vorzüglich  Schrauben,  Niete,  Draht* 
seile  sowie  NSgol.  Die  Fabriken,  die  für  einzelne 
dieser  OegenetAnde  bereits  beatanden,  haben  infol^ 
deaaen  weieotlidie  Brweiterangen  erfahreD.  TTebetdie» 
hat  da»  grSflte  oberachlesische  Unternehmen  dieser 
Art  (Obersohlesische  Risenindustrie-Oesollschaft)*  eine 
Niederlassung  in  Onlat/.  errichtet,  nnd  ist  löne  Draht- 
seilfabrik  im  Landi»  erntandcn.  .Vuch  andere  Kahrik- 
gründuii^'eii  dürften  mit  iler  Zeit  erfolgen.  So  ist 
zurzeit  eine  Fabrik  von  Näbnadetn  und  eisernen  Haken 
and  Oesen  im  Entstehen  begriffen.  Mehr  als  bei  irgend 
einem  anderen  Industriezweige  im  Lande  wird  die 
weitere  Entwicklung  der  Metallindustrie  im  wesent- 
liehen  durch  da»  MaB  der  VergOnetigungen  bedingt 
werden,  welche  da»  Indnatriegeaets  derselben  gewAbren 
wird.  Eine  nnangenehme  Folge  der  lebhafteren  Tätig- 
keit war  der  für  die  Fabriken  fühlbare  Mangel  an 
ArlieiiHkniften.  Die  F,r/!eu;,'nii*8i:-  konnten  im  Lande 
flott  untergebracht  werden,  die  Zahlungen  gingen  im 

allgemeinen  glatt  ein,  die  Yerineto  waren  geriogfiigig. 

Kreta:  Das  Kalaerlleha  KoBsnlat  id  Kanea  be- 

riehteta  über**  die 

II  laeraUoiprodvktloB  KmA», 

duC,  wie  die  seithrriLren  l'ntorsuchun^'rii  von  euro- 
[liii-i  hiMi  BergbttUv»  r>tiindiL,'«ni,  welch«  dit-  Insel  zeit- 
weise Uesiii  liti-ii,  i.'r:,-el)en  lidl.en,  auUer  Eisenerzen,  die 
in  großen  Mengen  an  versciiiedenen  Stellen  der  Insel 
zutage  treten,  auch  Kupfer,  Magne»it,  Schwefel, 
Ocker  und  vielleicht  auch  Blei  in  kleineren  Vor- 
kommen vorhanden  sind.  Die  Eisenerzlager  werden 
bereits  an  mehreren  Orten  abgebaut.  Der  Metallgehalt 
aoU  in  einxelnen  Pillen  Ida  n  78  M  atoigen.  Analyaen 
zweier  Yorkemmen  ergeben: 


KiaivU  Elsm  Mas«»»  PkeiplMM^ 

•kare  saara 


K 

% 

Bl,4ft 

1,U8 

II.  6^70 

0,04 

V.  1  kitViiML'i  ii  nJieh  Kiiroiia  haben  bis  jetzt  nur  in 
geringem  .Maüc  stattgefundcu,  da  e»  au  IvapLtal  fehlt, 
um  die  Forderung  im  OroBen  sn  betreiben. 
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Vi  rt^ini^tL'  Staaton.  A.in  9.  Januar  d.  J.  er- 
eignet« sieb  iofolgo  oinoA  Durchbrucb»  des  Ofens 
Hr.  S  ein 

sekw«fM  ÜBflBck  Af)f  <!(^n  ElIsa-II»«MfeB  m 

Tittsbnrg, 

das  den  Verlust  von  14  Menschoaloben  herbeiführte. 
Die  Umatinde,  unter  denen  dieser  Unfall  geschah, 
wwdin  von  Anftof  «n  geheim  geh«lten.  Man  scklofi 
flofort  di*  Ton  vid  tarvefgerte  aelbet  der  BeMrd« 

eine  Keitlang^  den  Zutritt.  1>t«  Tageneitoni^  brwsfalen 

Mutmaßun^'c-ii,  w«lir<Mi«l  <lii'  tccliniHchen  Zeitachrift«n 
wattrochuiuliub  uicbt  auf  bluüiUis  UörenHajfen  hin  bu- 
ricbteu   woUt«n.  kam   auch  i^robl  das  Uerücht 

auf,  da«  l'uglQck  h&hr-  sich  im  .Stahlwerk  an  einem 
Martinofen  ereignet,  l'ie  niiiiiiiL'hr  Mitte  Mftrz  statt- 
gefundenen gericbtiicliL-u  Vertiandlungen*  konnten 
trotz  der  Vernehmungen  von  zahlreiduB  Bwitnn  ud 
AilMttem  det  Werke»  sowie  der  Anewgen  von  Faeb- 
tontnn,  di«  nlalMÜd  aneb  den  UnbU  den  Ofen  besich- 
tigt hntten.  k«in  iMmim,  vor  allem  kein  die  Werk*> 
leitung  beMstendes  Mntertel  zutage  fördern,  so  d«ft 
der  Urtei1«ri(jni('li  nuf  einen  zufälligen  Unglücksfall 
lauten  mußte,  Aa.  der  Ofcn  in  vulter  Ordnung  gewesen 
sei.  I'ir  .SmhvcrstÄiuiitren  bat;  ii  iH^cmein  bezeugt, 
da6  Mchleebtes  .Miiuürwurk  sowie  hon§ti|i;e  gebad- 
hafte Teilt-  ileH  Ofons  nicht  fcHtzuHtelleii  waren. 
Heber  deu  lafall  selbst  erfahren  wir  suh  den  Ver- 
handlungen folgendes:  Der  Hochofen  Nr.  2  stammt 
au.  dem  Jahre  1899;  er  war  im  September  1904  neu 
gageatellt  wwdMi.  Im  NoTomber  Torigen  Jahres 
wnrdo  durch  ein»  Bipkidw  dar  Oidbtfemehlnl  itark 
beschädigt.  Der  Ofett  mlBt  bot  S0,50  ni  RShe  tm 
KohleiiMarlt  ti.TO  m,  (in  Jer  füeht  4  "T  ni  iniJ  im  (»e- 
«tell  ebetilullr*  4,57  m.  Er  maebto  Cuu  t  iii  24  Stumien. 
r m  den  lUeehiiinntel  waren  zw ölf  StiiblLiindor  von  1  '<0  X 
32  mm  geltigt,  die  usch  dum  liufali  durch  füuf^ubu  ^£03 
bis  254  mm  breite  und  &I  mm  starke  BSuder  ersetzt 
wurden.  Die  Beschickung  bestand  in  der  letzten  Zeit 
hauptsächlich  aus  Mesabaerz  (Feinerz);  die  durcti- 
•ehnittliohe  WindproMung  betrag  1^  bis  1,8  kg/qun. 
Dar  Batrieb  war  in  keiner  Walae  foniert  worden.  I>ie 
Ansah!  dar  Giahtan  betrag  gewGhnlich  29  bis  30  in 
der  iwOlhtUndigen  Sehlcht,  an  dem  Unglttckstage  nur 
28.  WfihrenJ  den  kurz  nach  6  Uhr  abends  erfol^'ten 
Abstiebt«  briicb  dsg  neunte  Band,  nachdem  von  dem 
auf  fünf  Pfannen  gesch&tzteii  Itoln'irten  liereit?*  vier 
einhalb  gegnsocn  waren,  (iritnilu  für  das  Keiiien  dei» 
Bandes  konnten  nicht  gefunden  werden.  Bei  dem 
Abstich  waren  die  Formen  alle  klar  gewesen,  die 
Windpressung  betrug  fünf  Minuten  Tor  dem  Durch- 
brach 1,44  k^qcm.  Der  Durchbrach  geachah  etwa 
4  >/i  m  aber  aar  Formebme,  an  welcher  SteUe  dar 
Baat  Khhlplatten  angebracht  waren.  Eine  Stunde 
▼orher  hatte  der  Ofen  gehangen,  war  aber  nach  Ver- 
ringerung dos  Winddruekn  -isfallen,  wnrauf  die  Pres- 
sung wiediT  «rhöht  wurde.  Nnch  der  Aii^i<ht  de« 
Werkxleite'h  nuiiS  dirr  Ofen  /«eil'aeli  fjehnii^'en  hubi-n; 
ein  tifw«>ILiH  »türxl«  bei  dein  AbRtelii<it  «ie«  Windes 
um  etwa  1,5  m,  während  man  von  dem  Vorhanden- 
sein des  iweitcn  nichts  wußte.  Der  Druck  der  Wider- 
lager des  letzteren  auf  die  Ofenwandungen  soll  nun 
möglicherweise  das  Reißen  des  Bandi  t  bew  irki  halien. 

Ein  bemerkcngwertei«  Zeugnis  der  .\uerkenoung  und 

Wertschfttnng  deutscher  SchilTMtypen 

hat  die  sinerikAnii^cho  8chiiTahrtapresA)-  dadurch  nus- 
geeieUt,**  daft  sie  kOrxlich  den  im  regeimlBigen  Ver- 
kehre iwiachen  New  York  and  den  HAfen  WeatiBdiena 

und  2^tralamerikas  IH-Hch9ftigtcn,  e1f>gant  und  kom- 
fortabel eingeriehtftun  „l'rin/.eudampfern''  der  Uam- 
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barff-Ainorika-I.inic  ihre  Aufmerksamkeit  zuwandte. 
In  der  lobhaft«u  Erörterung,  die  sich  in  den  führenden 
aniorikaniHehen  Scbiffakrtblättern  —  lange  bevor  noeh 
das  Schicksal  der  Jetst  abgelehnton  Dampfer-isub- 
Tuntinnsbill  entsohiadan  war  —  ober  den  vorteil- 
baftaaten  aaf  d«n  neu  au  grandanden  Llnian  nach 
Sadamaiikn  m  mwendenden  6«hÜb^  aDtapHn^ 
«nida  ttbarwiogand  dar  Tjp  der  deutschen  Prinaan- 
dampfer  als  der  am  meisten  geeignete  bozoiebnet. 

Pic  „Xautieal  Oa/ette  of  New  York"  iiraehte  noeh  kurz 
TOr  dem  Fall  der  Bill  eine  genaue  HeMcdireibuuf;  dt;H 
auf  der  Werft  des  Bremer  Vub  an  erbauten  DanipferH 
„Prinz  Adalbert*  nebst  Decksplftnen,  Längsschnitt  usw. 
mit  dem  Hinweis,  dies  sei  „a  type  of  steamer,  which 
in  general  eharacteriatiofi  ia  ükalj  to  be  ordered  for 
tke  naw  Ametioan  linaa  te  Beulh  AaMrlea*. 
Ueber  die 

■  MfBtir«ade  Einwirkung  elektrischer  8trila.e  avf 
Betonelsenkonstmktionen 

sprach  A.  .\.  Knudson  Anfang  Mlrt  VOT  dem  Ame- 
rican Inatituta  of  Eleetrical  En^naan  lu  New  York. 
Dia  von  ihm  angestellten  Verauehe  beaelilfllgtett  aidi 

mit  der  Frage,  ob  eine  Ketimummantelung  Eisen  und 
Stahl  denxelben  Hchut?.  ^'e;:<'n  die  Einwirkungen  vaga- 
bundierender Strome  j,'eWHbre  wie  j;ei.*en  da-j  i^ewidin- 
licbe  Koften.  Nidien  I-aburaluriumMvertiuebeii  lieriebtete 
der  Itidner  übor  zwei  Fülle  uu»  der  IViixIh,  deri'n 
einer  sich  auf  die  Brticke  Ul»er  den  (iowanus- Kanal 
in  South  Brooklyn  N.Y.  und  der  andere  auf  das 
Timea-UebSudo  zu  New  York  bezog.  Die  Ergebnisae 
■ainec  Untersuchungen  lassen  sich  kura  zusammen- 
faaaan:  Anatreidiaa  oder  Laclderen  von  fitaanteilan 
sweoka  aioer  belleruag  anid  von  geringem  Kutien, 
da  man  bedenken  muB,  daß  ein  Mittel  erforderlich 
ist,  das  die  Fähigkeit  besitzen  muß,  starke  Belastungen 
auBznbalten,  und  da»  dauernd  voa  Feuchtigkeit  nicht 
angegriffen  werden  dnrf.  Kiheukonstruktionen,  die  in 
Siiil-  iider  SrtlzwnM!-er  /u  stellen  kommen,  lassen  si«'b,  w  ie 
längst  bekannt,  gegen  das  gcwöbnlicbe  Rosten  durch 
Beton  leicht  Mchiitzen :  wo  jedoch  auch  nur  ein  Bruch- 
teil eines  AmpAre  von  dem  inneren  metallischen  Kern 
einer  Säule  eider  eines  Konstruktiousteila  nach  dem 
Beton  oder  dorn  gewSbnlichen  Mauerwerk  dnreh» 
dringen  kann,  da  wird  daa  Eisen  angegrifTen  und 
Beton  oder  Mauerwerk  zersetzt.  Im  Seewasser  sind 
Eisenbetonbauten  einer  tirnlleren  (iefabr  vor  dieser 
Art  dex  Hustens  auh|;eMet/t,  ftln  in  SiitJwasser,  da,  wie 
aus  l^ub(tri»t<iriuni.-'verhuchen  herv()rt,'ing,  Beton  See- 
wasser gegenüber  wf  iii^^er  « iderritaiiilHfiibij,'  1hl.  Jeden- 
falls kann  Beton  nicht  als  Isoliermaterial  angesehen 
werden,  ila  es  ebensogut  wie  Erdreich  den  8tront 
leitet.  Man  wird  daher  stet«,  aolaug«  unser  g«f6B> 
wärtiges  .System  der  Raclüeitung  dei  Stromes  durob 
die  Schienen  bei  Bahnan  allgemein  flblieh  iat,  mit 
dan  alaktrolytischao  Einwirkungen  dieaer  StrSme  auf 
di«  Fundamenta  n  rechnen  haben.  C.  O. 


Die  wirtachaftUche  Lag«  der  f rivntangeatelltoa 
•«4  41«  iMten  «in«  u4  HlateK^ 

bllebeuenfarBorge. 

Ueber  die  wirtschaftliche  Lage  der  Privataaga- 
»telllen  und  im  Zusammenhang  damit  hhor  die  Koaten 

einer  Pensions-  und  Hinterbliebenenflirsorge  ist  dem 
Reichstage  eine  suHfübrlicbe  Denkftehrift**  vom  Reicbs- 

kanxler  /u;:e;.':in;,'(  ii. 

Die  OeukHeliritt  beiaiit  Nicii  /.utKiehHt  mit  den  von 
den  Organiaatianen  der  Priratangosteilteu  im  Oktober 

*  .Iren  Age«  1007,  14.  Hin. 
**  Drucksachen  de.«  Ki-irhKtat;eH.    12.  Legisiatur- 

Periode.    1.  äet^siun  iyu7.    Nr.  tU. 
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l!«i:t  anLTt'f^t^lU«!)  Erh«btin(f«n  Ober  ilin-  wirfHrhaflliche 
Lsijp.  I>i(*  THr/Hii  hni'tcti  Daten  nini',  v-ii  i  ,  Denl"- 
Mchrift  mlbitt  betonders  berTorbobt,  insoft.'rn  niii  Vor- 
sicht aufzunehmen,  mle  ein  Vergleich  der  Zahlen  der 
BerufMtatiatik  Tom  Jahre  1895  mit  den  Ergebnisaen 
der  Erhebungen  Ober  die  FriTatangostelltou  zoij^t, 
daA  irad«r  di«  VsrtaUmif  der  ZaU  d«r  too  d«r  Er» 
hslniiif  arfaBten  PriTatanfvatellteB  tbm  die  aiBselneii 
Rundea«taaten,  noch  die  Verteilanf;  nach  Beruf  und 
Familienstand  ann&hernd  mit  den  Zahlen  der  Berufn- 
»laiiHtilc  UbereinHtimmt.  Bei  der  für  , Stahl  und  KiKt  n" 
i.  Ii.  besonders  in  B<»tr«cht  komm»»Tiripn  (irupjie,  il.  Ii. 
fOr  die  I'riTatanf;i  »»Mllten  in  Itersban  vintl  Hütten- 
wesen, Industrie  und  Bauwesen  (Uruppe  11)  kommen 
auf  100  Personen  nach  der  Berufsstatistik  Ton  1896  nur 
rund  36  nDker  Borücksicbtii^g  der  PrivatangeetoUteo« 
Eaqaete  1908,  dabei  ist  die  BetoiligttDg  dkier 
Orappe  B  faat  daa  SediafMlie  der  Bdteiligaaf  der 
Orappe:  Landwirtoctaaft,  Oirtaerei  «aw.  «ad  da*  Bin- 
«■inhalbfaclif  ili^r  Relollii^un^,'  Her  Oruppe  Handel  und 
Verkehr,  la  be^ug  uun  darauf,  in  welcher  Anzahl 
«üf«  l'rivaiangesteüten  in  den  einzelnen  HrworlM- 
/wiitreii  v«rtret<>n  sind,  er^bt  sich,  daß  im  Durch- 
fcbiiitt  rund  61  '',.)  der  von  der  Enqunto  crfatiti'H 
Privatangostellton  im  Bergbau,  Hflttenwesea  und 
Industrie  Beschäftigung  linden,  die  nSchstbScbste 
Beteiligaagasiffer  mit  mad  2B*fo  waiat  die  Omppa 
»EandMagairerbe*  aaf,  vihmd  dl»  nMaihatMlMra 
Ömppe  (nela  BemtaartaB)  aar  oatt  rand  4  %b  «»  d«» 
ErheSanfm  bsMIigt  Ist.  Üebrigena  sind  inageaamt 
nach  iliceier  i^iatiatik  beim  mfinnlichiMi  Oeschlecht 
50*/«  ali^  kaufnulnnisrhes  und  37°/u  aIh  technisches 
Personal  darunifr  2-l,,')0  '^jv  «Im  Wi^rkmeister  —  be- 
schäftigt ;  beim  «eiblichen  (iescblecht  gehört  die  über- 
wiegende Mehrheit  {TV/»)  den  kaafmliiiilaBhfl«  Be» 
rufe  an. 

Der  Einkommensdurchschnitt  beziffert  sich  auf  iD^ 
geaamt  roud  SlOO^;  ffir  die  Qnm»  Bergbau,  Hhttea- 
waaan  md  Indotria  aiglht  eteh.  tM  Im  BarohiehnUt 
—  es  sind  die  BiBkemmeaaklMeaii  1000  bis  2100  and 

2100  bis  2400  -M  Ea«amm«ii|f«falt  —  90,11  */o  der 

Pri»at«n;;('sif>nti'n  Juiu-h  Durchachnittseinkomnien  be- 
zieben. Diener  i'rozentHHtz  ist  unter  allen  Dcrufh- 
j;ru[i|n  I  1-  r  -tärkKtti.  Mit  Itilikaicht  auf  dan  Alter 
wiril  ini  Bergbau,  HQttenwesen  und  Industrie  das 
höchste  Einkoromen  in  40  bis  45  Altersjahren  erreicht, 
es  beträgt  im  Durchschnitt  2401,67  Jt.  Die  Ton  der 
Enquete  insgesamt  erfaßten  PriTatangestellten  aUer 
BernfMrteD  enielten  AbrigeaaSO?  754  253 .4  an  Jahraa- 
febiltem,  davon  laUte  dt»  Orappe  Bergbau,  Httttaa- 
weien  und  Industrie  insgesamt  200  773  974  .«,  d.h. 
mad  66  7«-    Der  Umfang  der  SteUenlosigkeit  in  des 
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letzten  ftJnf  Jahren  wird  dadurch  eekennzeiebnet,  daft 
11  "u  aller  bcfraj^ton  Privatangentcllten  stellungtdoa 
treweeion  sind,  ^'acb  lierufsartan  sind  0,61  "  «  der  im 
Bergbaa,  Hüttenwesen  und  inderladostrie  beB«h&ftigteii 
PrivataitgeateUtea  stellealo«  geweaen,  d.  i.  eomit  weniger 
als  der  DttreheehnUt;  einen  geringerea  Proientaats  weial 
die  Qraitpe  .Penonal  filr  aiedare  Dlaattialataagen* 
auf,  wtnread  die  hSehate  filteUanlMlgkeit  aleh  naah 
dieiii^r  ÜtatlHtik  in  der  Ornppf-  .ItaadurMMSiiaft  vair." 
und  zwar  mit  18,64  "/o,  findet. 

Im  Anschluß  an  diese  HtatiBtiarhen  An^falmn  ist 
der  Denknehrift  eine  eingehende  Kontenltereetinung 
einer  Pensi(jiiH-  und  Hinterhliuliencnfürr«ort;e  beifj:e:^ben. 
Wir  entoelimen  ihr  nur  eini>:e  eharakteristiscbe  Zalüan. 
OaWM  ein  AngoKtellter  4i>  Jahre  der  Vorsicbenuf 
«B«  ao  erhiUt  er  auf  Grand  dieser  Bereohnnng 
1510  «4  InvaUdenpeaaioa,  daa  "Witwengeld  betrigt 
«90  J$,  UerM  k»nmi«i  aoeh  18«  J»  Waiaeageld  fOr 
jede  Watae,  wltarand  filr  jede  Doppelwafee  SlO  Jt 
gezahlt  weriton.  Zur  Deckung  dienet  V  r-  'üclitunirnn 
mfißten,  wenn  der  AngestelUo  mit  2u  Jahren  in 
In  Versicherung  eintritt,  für  je  100  f  ((ehalt  ein- 
BehlieUlich  sämtlicher  UnkoKten  Jiihrlieh  1Q,2U  * 
Fflrsorgebeitrag  gelHi.-itet  werden ;  bei  einem  Dureh- 
schnittsgebalt  von  2100  «  ergibt  das  216,24  Jl  jähr- 
lich, das  sind  rund  10*';a  des  Einkommens.  Diexer 
hohe  Promnlaats  beweiat,  da«  ahn»  ataatlidie  und 
andere  BaiatvnwmnfaQ  dia  Koaton  einer  eTentaellen 
Paaaioaa-  nad  HiBterliUeb«n«inT«nltb«aag  fBr  Privat- 
angeitellte  nnmRglieh  anfgebraoht  werden  kSnnen; 
dabei  iHt  norh  /.u  berflcksicbtigen,  daß  der  Prozent- 
satz von  107«  die  günstigoten  Budiugongen  als  Urund- 
iH*^  B.W, 

Clm«aa  WIakl6r*D«BkBiaL 

Der  Aufruf  zur  Erriehtunt;  eine-»  Denkmals  für 
den  Teretorbenen  (ieheimeu  liat,  I'rofehHiir  Ur.  jdtH. 
und  Dr.-Ini^'.  h.  c.  Clemens  "Winkler*  bat  rr 
freulicherweise  den  Erfolg  gehabt,  daü  aas  weiten 
Kreisen  Beitr&ge  in  Höhe  von  insgesamt  rund  15  500  Ji 
eingegangen  sind.  Die  Unterzeichner  des  Aufrufes 
wollen  daher  jetzt  die  nOtigeu  Schritte  tun,  damit 
daa  Standbild  aalhtt  anageführt  wird,  und  tordem 
noehniria  dam  anf,  etwaige  naohtrlgllehe  Zawendnngea 
unter  der  Bezeichnung  „FQr  das  Clemens  Wlnkler- 
Denkmal"  baldigst  an  die  Kassonverwaltuiig  der  König* 
lieben  Bergakademie  zu  Freiberp:  (Sachsen),  die  auch 
noch  Abdrücke  des  Aufrufes  Terscbickt,  gelangen  zd 
laaaaa. 

*  „Stabl  und  EUen*  1905  Nr.  24  S.  1467. 


Bücherschau. 


J}fr  (iiierrtrwaHunijH(jerichtUchf  Schuf:  ihr  In- 
ilii.ttrir  und  dfs  (ieirerf^es  .voir/V  Verfax.fioii/g- 
ifruudrechU  ij't/tn  poliseiliehe  Uebergriffe.  Von 
Dr.  I.ei)  Vossen,  li'folttsnnwah  ftm  (»bnr- 
lantie^gericbt  in  LUisscldorf.  Hannover  1907, 
Helwioii^ehe  YerlafBbueUiaodlaBgr.  S,80 

In  einem  Staate,  iii  dem  man  es  liml  hürtor 
bestraft,  wenn  Sonntags  ein  Brötchen  verkaut'i,  als 
wenn  CK  gcstiiblen  wird,  kann  man  sich  zwar  übt<r  das 
Anscbwellen  der  Poliaeiverordnungen  niuht  wundern; 
aber  eine  andere  Frage  iat  deob  die,  ob  sich  die 
Xation  einen  aolahen  &atand  anf  die  Daner  gefaUaa 
lasaen  aolf.  Erfrenlfcfaerweiie  werden  schon  heute 
eine  unendliili  i;riif'>-  Z.ibl  von  PoIizeiverfilfjun^Ten 
durch  die  zuaiuii(ii<;cn  /ivil-  und  Verwaltun^sgurichtt.' 
fBr  ungültig  erkiM  und  durch  die  lettterea  auf- 


gehoben. Der  Verfaaaer  des  vorstehend  angezeigton 
Büches  glaubt  ona  wohl  mit  Recht,  daü  viele  dieser 
teilweiae  geradezu  nnglanbliehen  PoliniTorachriCten 
unterbleiben  wDrden,  wenn  die  unteren  PolizeibehSrden 

stets  Ober  die  Reehtspreebung  des  Obcrvorwaltungs- 
gerichts,  die  nunnu-br  in  47  Bünden  vorlieirt,  unter- 
richtet sein  «lirden,  und  wenn  auch  die  >'t(iHt.tliür:^er 
selbst  ihrerseits  um;er(  1  htrertijfteii  Polizeivoriichrifttin 
gegenüber  sofort  aiil'  die  enti^egenstohende  Judikatur 
hinwiesen.  Aus  diesem  iiruiide  bat  er  in  seinem 
lehrreichen  und  interessanten  Buche  eine  Reihe  dieser 
Urteile  teil*  gewürdigt,  teils  kritisiert  und  aas  dem 
Oewerbaiaeht,  ab  inabeeondere  fflr  die  Indurtrieaberaaa 
wlehtigv  anaiehNt  u.  &.  daa  Baebt  der  konseeeloaiertca 
gewerbliehen  Anln^en  behandelt.  Da  ee  gerade  auf 

diesem  Gebiete  na  li^i-hst  bednuorliebeii  reitergriffen 
der  Polizeigcwalt  nicht  fehlt,  empfehlen  wir  das  Werk 
der  Beachtung  indnatrieller  Kraiae  anf  daa  ang«legent- 
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licbHte.  AlitT  auf  <lie  vorhin  (>rwfthnte  Darütellunf^ 
bat  sich  üer  YerfMMr  erfrenlieherveite  nicht  be» 
«cbrlnkt,  Bond«ni  er  bat  aa«b  In  efneoi  betondemi 
Kapitel  eine  „Bitte  an  den  Oenetzgeber"  hin/ngefügt, 
die  wir  fflr  eine  außerordentlich  boret  )itii;t>'  halten 
und  auf  die  wir  daher  nii  tÜLV-o-r  Stolli.-  kurz  ".-ingeben 
wollen.  Dr.  Vossen  wi  ir-t  mit  Ivci  ht  (larauf  bin,  daß 
u.  a.  auf  dem  Gebiete  dvr  KonzcK-'ioiiii  riiiit,'  ifüwerb- 
Itcher  .\nlageu  mancher  InduBtrieUu  erst  aaeh  Jahren 
bfirteiit«n  KampfcH  gegen  die  l'olizoi  beim  Obcr- 
verwaltungHgericbt  zwar  nein  Roeht,  aber  keinerlei 
Ersatz  für  den  vielfachen  ideellnn  uud  materielloa 
Bfitaadan  findet,  den  er  infolge  dee  «bjeictiv  ungerechten 
Einaehreiteni  der  Polizei  erlitten  hat.  Um  diesem  anleid' 
Uciien  ZDstnnd  ab7tih>^lfon,  achlftgt  er  vor,  daß  einmal 
dcpfi  OberTcrwaltuiiR^i^LTi.'ht  durch  positive  (iesetzes- 
norm  die  Boreehtiguntc  vorlicli'-u  werde,  ein  nach  Boinor 
Ansicht  infolge  aum mar  i  k <  Ii  u  r  IVilfune  ungerecht- 
fertigt erscheinendes,  polizi  ilii  Iht»  Vtir^-chi  ii  nuf  An- 
rufen der  betroffenen  Privatperson  durch  tiiti«tweiUge 
Verfügung  zu  inhibierca,  uud  daß  zweitens  derjenige 
Polixeitwanite,  der  gegen  eine  anerkannte  Kechtsnortii 
oder  gegan  die  featatehende  Kecbtsprechung  den  Ober- 
TarwalloDgagariicfaiabaiMineniEingreifen  inl'rivatreohte 
▼entSBt  oder  etwa  eine  nngereehtfertigte  AnOfdaung 
nach  deren  Aufhebung  wiederholt  erlifit,  durch  weitere 
Oetietzesbestimmuug  für  den  durch  aolcbcs  Yerfahren 
Brii.'i'ri(  hti'i<'ii  Scfiufleii  persönlich  haftbar  irkLirt  werde. 
Wir  i;|jujUrn,  n«;uu  der  Ocsotzgobcr  sit-b  lu  solchen 
neHiiiiiiiuiiii:>'n  entNcblAsse,  würde  es  bald  besser  auf 
dem  Uebiete  der  Polizeiverfügungen  werden,  von  deueu 
viele  nachgerad«  nuter  den  Paragraphen  vom  grol>ea 
Unfti'^  fftllen.  iJr.  W.  ßr.umcr. 

Kartelle  und  Trusts.    Von  Richard  Calwvr. 
Berlin  (W.  50),  Verlag  für  Sprach- nod  Handels- 

vrissenscliiift  (S.  Simon),  l 

Aus  der  tlochflnt  der  Tagesschrifteu  über  das 
Kartellweaon  greifen  wir  die  vorliegende  heraus,  weil 
■ia  in  wiaaenaohaftliebar  und  zugleich  popnlirar  Weiaa 
Ober  daa  Kartell-  nnd  Trustproblem  orientiert  und 

weil  sie  um  ihres  Verfassers  willen  interessant  ist, 
der  bekanntlich  der  sozialdemokratischen  Partei  an- 
gclnirt.  ( i i'i^'fiiiiUi  r  dem  Toben  und  AVüteii.  «Iub  die 
leUttifti  im  litMi  liMtat;!'  wiederholt  gegen  die  tuirtt»lle 
und  Syndikate  an  d<-n  Tag  gelegt  hat,  stellt  Oalwer 
in  ruhiger,  völlig  objektiver,  wisseoHchaftlieUer  Unter- 
suchung die  Tatsache  fest,  daß  die  deutschen  Kartelle 
dai»  Preisniveau  nicht  willkQrlicb  und  dauernd  hinauf- 
getrieben haben,  daß  die  Wirkung  der  Kartellieraag 
auf  die  PreiapoUtik  nicht  in  der  absolntan  Steigemng 
der  Preiae,  sondern  darin  su  neben  »t,  daB  die  Preise 
stabiler  und  gleicbmüßiger  werden,  daß  die  Boscbtlf- 
tigungsgelegenheit  gleichfalls  nicht  mehr  so  stark 
«i-li\v»nki  und  idi.'iiMow.  iii^  das  I .idi n Iii vi  .iu,  iiinl  daß 
aUo  am  h  viüii  Standpunkt  dfs  .VrijuitHfiKtrkt";-  iiii^ 
du-  kfirr.dl.'irtige  Organisation  einen  Tortuchrit'  i 
den  Arli^  itt  r  bedeutet.  Schließlich  warnt  ('alwer  vor 
einem  iuiv<irsichtigen  Vorgehen  der  Oesetzgebung 
gegen  die  Kartelle  und  Intcrcssengemeinscbaftcn,  .da 
•leb  diese  Entwicklung  unter  der  Einwirkung  des  iu- 
dnattieÜen  Wettbewerbisaaf  dorn  Weltmarkte  vollzieht; 
•ie  dureb  Oesetse  aufhalten  oder  hemmen  zu  wollen, 
würde  nichts  and<>r<'K  heißen,  a\»  den  induxtrii-llen 
Fortschritt  Ueutscblauds  dem  Au!»laude  gegenüber  aufs 
Spiel  setian*.  Dr.  W.  Bewmer. 

Volkswirltrhaftlir/ifs   f.rtihurh.     Von    Dr.  jiir 
Georg  Mollat.     2.  vertu.  Auflage.  U^tttr- 
wIck/H.,  A.  W.Zlckfeld.   OH).  3 

I)>T  V.  rfaiJHcr,  Narlifuliror  d^  -  lirn.  Mat  co  in 
der  Sicguiiiir  HandclHkjimiiier  und  deni  ilorliucii  r.:  r::- 
iind  iliittt'nmännih<-)ieti  Vcri'iii,  hat  mit  der  Idic 
dieser  Sammlung  und  mit  ihrer  Ausfahrung  einen 


guten  Oriir  getan.  Dem  Worte  Friedrich  Llata 
folgend:  «Sollen  in  Dentaehland  die  Nationalinteresaeii 
dnreh  die  Theorie  dar  pdlitiaeben  Oekonoraie  gefordert 
werden,  so  mnB  dieee  Gemeingut  aller  Gebildeten 
werden",  hat  er  aus  den  Werken  der  verschiedensten, 
volkswirtschaftlich  bedeut-ndni  Srlinlthtülhr  tdne 
Auswahl  von  Abschnitten  gtiirulV«u,  in  dienen  die 
i'ersönlichkeiten  deutscher  Kaufleute,  Volkhwirut  und 
[ndu«trit'tlfn.  der  Handel,  die  Industrie,  die  Welt- 
wirtHchaft  und  Handelspolitik,  das  Verkehrswesen  und 
endlich  die  volkswirtschaftlichen  ZustSnde  in  den  Ver> 
einigten  Staaton  von  Amerika  behandelt  werden.  Dia 
Anawahl  laagt  von  aieharam  Takte  nnd  baalar  valka- 
wirlaehafdicMP  Binsidil.  Daa  Bneb  wird  dämm  «er- 
diaDtemaBan  viele  Fnonda  Anden. 

Dr.  ir.  Benmer. 

Die  Weliwirischaft.     Iii»  .lalir-  iiiid  Lesebucli. 
HerauBgegebcn  von  E.  von  ILalh'.    1.  Jabr- 

ganir  l'»Ofi.    III.  Teil:  Das  Ausland.  Leipzig 

und  liei  liii  1  iMMi.  B.  G.  Teubner.    5  .4^.* 

Mit  ganz  geringer  Ausnahme  —  Portugal,  einzelne 
Teile  Afrikaa  und  SAdamarlka  —  sind  in  dem  letatan 
und  dritten  Teile  der  WallwirtsebafI  Iber  alle  be* 

deutenderen  Länder  Wirtschaftsberichte  über  Handel, 
Industrie  nnd  Landwirtschaft,  über  Verkehr  und  Finan- 
?f'ri,  üIiiT  die  liitdi^iisrliiit/i?,  über  die  Kin-  uml  ,\u^führ- 
verbältnibso  usw.  von  KiMinern  der  betn^tTi^iuicn  l.äiultT 
erstftttvt  wordt  ii.  Autlcr  ilea  im  WidtljRndL'lH.vc'rkol)r 
bekannten  Lindern  itegeu  in  diesem  Jahrbache  der 
AVoltwirtschaft  Berichte  vor  über  die  Balkanländer 
{Rumänien,  Bulgarien,  Serbien,  Griechenland,  Otto- 
maaisehea  Kaiserreich  und  liontenogro),  Oatasien 
(JapaBi  China,  Mandschurei  und  Korea)  und  Sfld- 
amerika  (Argentinien,  Uruguay,  Brasilien,  Peru,  Chile, 
Ekuador,  Bolivien,  Columbien  und  Vi>Mt'/ueUi,  Fii 
einer  Zeit,  in  der  Deutschland  immer  inuhr  uud  lucbr 
darauf  bcdachr  Hiin  muß,  zwecks  intensiven  Außen- 
handels neue  und  geeignete  Absatzgebiete  zu  er- 
schließen, ist  es  von  dojundcer  Bedeutuiii; ,  ülior  die 
Wirtschaftsverhältaisse  aller  bedeutenderen  Liiiidrr 
genau  und  oingchead  nnterricbtot  zu  sein. 

Dieser  bedentnngsvoUen  Aufgabe  ist  der  JIL  Teil 
des  gut  und  Torbahm  anagaatattetaa  Jahrbadiea  dar 
Waltwirtschaft  gaai  «ntac&Maa  garaeht  gawotdaa; 
die  einachlägigun  Terhiltnlate  aliid  von  den  elntelnaa 
Autoren  mit  Geschick  und,  soweit  dlon  ülnTlinopt 
möglich,  erschöpfend  behandelt  wordfii.  Dii^  Berichte 
sind  fiiHt  durchgängig  frisch  geschrii  lifii.  Es  mag 
au  der  Verschiedenartigkeit  der  eiii/'-lncn  Länder 
liegen,  daß  die  Hauptgesichispunkte  und  di>^  1)is- 
positioueu  bei  den  behandelten  voraclii"diMn  ti  NVirt- 
Mobaftxgetiieton  verschii-dun  sind,  vielbdriit  lallt  u'u-h 
fürt)  nAcliste  Mal  doch  noch  etwas  mehr  Einheitlich- 
keit orreichcM,  ohne  an  aebamatts^  an  werden  nod 
ohne  die  «inselnea  Mltarbaitar  ma  Toraliarala  in 
sehr  feetxulegen.  Die  einzelnen  Berlehtn  BBthaUen, 
was  Hcbr  zu  begrüßen  ist.  "in  w f  it voUaa  nnd  intai^ 
essantes  statistisches  ZuLlLiuuatt rmL 

Tcchninch-Clmniiichea  Jahrbuch  1UU4.     Ein  ß«j- 
rieht  aber  die  Fortschritte  snf  dem  Gebiete 

li'T  rf^-nn-i'lifii  'I''-i'l;rioln_'ii-.  lffrati<L''firebiTi 
von  iJr.  Itudoll  Kii'deimann.  J>it'bonund- 
zwanzigster  Jabrganfr.  Hit  50  in  den  Text 
tredriicktcn  \fi<iiM-tni'- 'n,  T?rn!in!<ch\V(M«'  1906. 
Friedrioli  Vicwc^r  iS;,  .Solui.    Geb.  15^  <fc. 

Wenn  ein  Jahrbuch,  wie  das  rorliegende,  bereits 

zum  Bieberiuiid/wuiui>,'hti'nniuK>  iTiti-bfint,  kd  dürfte  es 
damit  di-n  Hcwein  Heiner  DaHuinnbiTCH-btigung  frliracht 

*  Vergl.  .Stahl  und  Ktsen"  1906  Sr.  18  S.  llfiO. 
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tuilu'ii.  Man  kann  rlalii  r  wohl  auf  oino  einf^ehende 
Würdij;un|;  des  InhailoB  vorzichten  und  ntfh  darauf  bf- 
«ctiränkpn,  ornnut  die  BedouJuii;:  dos  WiTkes  zu  k<>nti- 
zeichnen.  Diese  boHtebt  darin,  «lab  (>h  in  knappnter  Form 
die  Literatur  des  Hnrichbijahrei«,  insbesondere  die  l'atent- 
literatar  mm  «Ika  Zweigen  der  technischen  Ghenüe  unter 
ffleiohaett^M'  Bttfl«kwn%HlK  einer  AntnU  fibrandm 
FnehMttMhriflea,  beliMidett  nnd  dl«  SoUnBerfibidne 
in  Bnasmmeiibingwnder  Form  dsrle^  Dueben  werden 
die  ITaiipt<!«t''ti  ilcr  Statintik  /ii^inlii'h  voIUtAnilij^  vfr- 
Sflfnüicht.  Die  Eintoiluntr  di«  .Stoffes  weicht  im  vor- 
iii>i;cndon  Bande  von  ilcr  Aiioriliiuiii:  des  vor»uf- 
f;c-;angenen  Jahr^ant,'i-H.  HliL:<?sehoii  von  unweKoatlichen 
Kli'inijfkeiten,  nicht  »!).  Bemerkt  sei  noch,  daU  der 
erste,  dem  Eisen  gewidmete  Abschnitt,  dieeee  Jdnl 
■von  SO  Maf  42  Selten  «iigewMheeii  iet. 

Di«  Berywerke  und  Saiinm  dm  Obgrh&rgamtabetirlu 

rhtrtmitnd  im  J<thrt  lOfifi  K««en-Ruhr  IU07, 
Verlag  der  li«rg^  und  HüttuuinttDaiscben  Zeit- 
schrift «Gl&ckftnf .    0,50  JC. 

In  dipM's  iirakliHidic  Xarhscbla^eheft,  da«  in  der 
vorlii')fend«*n  Korni  zum  ersicnmal  •'rt«<;h«*int.  »inil  in 
d<T  lleihenfolge  ihrer  Znjfchiiri^'ki'it  /n  don  tdiui^lnon 
BerKrevieren  alle  betriebenen  Kohlen-  und  Kr/dn-rrf- 
werke  and  Salinen  dee  Oberbcr|^anitabaxirkc><  Dort- 
mund, ihre  PoetadiuaM,  die  OewiaBmun-  und  Baleg- 
wlMflnUrwm  fBr  die  Jahre  IMS  Ml  lt06.  Um 
teiltgangezitTera  beim  Bheinicdl-WeetfRlisehen  Kohlen- 
8jBdi1tat  fflr  das  Jahr  1407  nnd  die  Ab«atismenf;(in 
de«  leticten  Jahres  auf(?enominen  wonlrn.  Ferner  sind 
<larin  die  Eij^ntfliner  bezeichnet  uitd  die  Werke,  die 
dem  Verein  für  die  bergbaulichen  Interenuen  im  Ober- 
ber^snmtsbezirk  Dortmund  ang:ehören,  kenntlich  g^e- 
inacht.  Ein  alphabetisches  Verzeichnis  sAmtlichor  An- 
lagen lud  Oeeeilecbnften  um  Schlneie  dce  Hefte«  ist 
dsn  Imtimmt,  da«  AnfiBd«n  s«  «rieicblem. 

HolUrd,  Dr.  A.,  und  BertUnx,  L.:  ifekttt- 

Analifse  auf  eh'ktrochemisehem  Wege.  Tech- 
nische Uetalle,  LegierungcOf  Erze,  Hutten- 
Produkte.    Atttorisierte  deutsche  Atngmbe  tob 

l)r.  Kritz  Warschaiu  r.  Mit  11  Abbildungen. 
Berlin  W.  lUüT,  il.  Kruyii.  :•> .  /T,  {rob.  6,50 

Der  franzSsis'hen  Uri^'iivalatiügabe  ist  in  kurzer 
Zeit  die  deutsrho  Ti^bersctzung  Brefolgt.  Der  Inhalt 
des  deutschen  üni  hrn  ist,  abi^eiiehon  von  einigen  uu- 
wesentliclicn  l  iimti'lliii);;i'n ,  ^Tniiii  dcrsidho  v.  \v  im 
Original,  es  kann  deshalb  auf  die  Besprechung  der 
franzüsischcu  Anegslw  ia  dieser  Zeitacbrifk*  ver- 
Miosen  werden. 

Di«  HoU«rd-HertiAnxHchc  Mctallanalyse  kann  als 
Ergintang  «u  den  bekannten  deutsoben  £lektro- 
analysen  (Nenmann,  Clsieen)  angeeeiieB  werden.  Pie 
Bestimmungs'methoden  der  Eiuzämetall«  lind  in  der 
llauptgachc  die  üblichen,  oder  sie  beben  wenigstens 
niflit  » fs.-iitlirlj.  Al.atiiliTungen  erfalircn,  dagegen 
finduii  Nirli  am  h  mi  tircn  iii'ue  Vorm'hlÄjte,  m>  z.  B. 
die  'rrcrinuii;c  Maninil    und  Ijsimi    muI  Hilfe  von 

schwefliger  Siiurt;  (.S.  .ib) ,  die  Trennung  von  Silber 
und  Kupfer,  Nickel  nnd  /ink  mit  Hilfe  eines  kurz- 
geaebloaaenen  KicDicntet«  (.S.  4«  und  7ü),  die  Elektro- 
tyae  von  Bleisulfat  durch  Zusatz  von  Ammoniak, 
iiaipeteniure  nnd  Kupfemitrat  <B.  52)  uew.  Di«  «ur 
Bestimmung  des  Eisens  ompfolilene  Methode  mit 
Zitroncnhüure  ist  jedoch  ein  KiickNrhritt  iS.  41).  H<d 
(b^n  Tronnuni^'ninüthodi'n  ist  zu  lietncrkcii,  daU  die 
VorfaSHiT  fast  Überall  KUrksii-bt  auf  praktiitclic  Vi-r- 
h&ltui»»c  nehmen,  was  ganz  bcMuiiders  vom  dritten 
Toll«  des  Bnche«,  in  dem  die  t'ntereurhungemetbodea 


*  , stahl  und  Eiftcü"  lüüi»  Nr.  12  700. 


technischer  Motnile  und  metallnrf,'inrhi."r  l'rofliiVtc  bo- 
handelt  Hinrj.  ^ilt.  Das  Buch  ist  für  Laboratorien,  die 
Av\\  mit  lllektridyse  befassen,  ganz  empfehlenswert, 
und  deshalb  wird  auch  die  deuteehe  Uebersetsung 
vi«l«a  wiUiiommeii  eeio.  jj.  Vt^mtum, 

Hilf  Auch  füf  DampfiHMmkinm-Ttchittkir.  Tob 

Josef  Hrabnk,  k.  k.  Hofrnt,  ein.  Professor 
der  k.  k.  Bergakademie  iu  Pribram.  Vierte 
Auf  la|i:e.  Hit  in  den  Text  (^druckten  Flfi^reii. 
Hand  I:  Praktischer  Teil.  Hand  TI :  Theo- 
rotischer  Teil.  Band  III:  Ergänzeuder  Teil. 
Berlin  1906.  Jnltn«  S|»ri»ger.    Gtüh.  20  tM. 

Da»  llrabftkHchL'  Work  i<i  hroibt  sich  selbst  die 
beste  Besjireebung  dadurch,  dab  es  nitnmelir  iu  vierter 
Aallage  aaf  dam  Büchermärkte  erscheint.  E«  erttbrij^ 
sidi,  aninfOhren,  daß  die  neue  Auflage  dea  fort» 
währenden  Steigerangen  der  b  der  Dampfmatehiiien- 
Praxis  fur  Anwaitduag  koBtaMa4«itOaupiipaaamig«ia 
hindehHleh  da«  tbeoreCieehen  Teiles  «owohl  als  auch 
hinsichtlich  der  Talu  lkMi  ;,'orci  lil  geworden  int,  Es 
sind  vor  allem  die  ZwcizyiiiulLr  -  Kondensationn  -  Ma- 
schinen mit  l)rtm|ifsjjniimiii;ri'n  von  'J  tiis  \1  Atni.  als 
dritte  Gruppe  ii>  dm  M(iM<  hiiit-ri  mit  liuhmii  Ditiiipf- 
drack  eingefügt,  di  K  »«  iti^n  ti  niiid  die  Einzylinder- 
AuspufTmaschinen  für  Dampfspannungen  bis  12  Atm. 
•peiialisiert  worden.  Die  in  den  früheren  Auflagen 
an  geeigneten  Stelien  gemaehten  Bemerkungea  Ooer 
die  Anwendung  de«  überbliaiten  Dampfe«,  die  «idi  im 
theoretisch on  iV.)  und  aaeih  in  prakäsehva  (I.)  Teil 
fanden,  siiul  ji  t/.t  bei  der  Neuanilage  anefDhrlicher, 
griindliclier  nnd  cinj^chr'iidrT  Iii  i-iiiuin  bcMdideren 
Ergün^uiigsbaud  III  /UKaiiiuientri  faliL  Kg  l>tihandeln 
somit  in  der  neuen  Fassung  die  beiden  ersten  UAnde 
ausschließlich  die  -Satt-  bezw.  NaUdampfmaHcbinen, 
während  sich  der  dritte  Band  vorm  hinli(  Ii  mit  HeiC- 
dampfmaachinen  theoretisch  und  praktiKch  boscbSftigt; 
der  Qbrigo  Inhalt  des  letzton  Bande»  v  ird  durch  eine 
praktiscb-tfaeoretiache  Abhandiaag  Ober  die  Q«l>ll8«* 
maaohlBtn  mH  beaoadeivr  BBoksiohil  aaf  den  Dampf- 
luMeb  auagufUll.  |fr 

fCuIturprobleme  der  Gegenwart,  lloratisjfepeben 
von  Leo  Berg.  Zweite  Serie:  Bond  iU. 
Teehftik  wid  Kultur,  von  Dr.  Eduard  von 
Kay  er.  Berlin  (W.  äO)  1906,  Httpeden  A 
Merzyn.    2,60  «A,  geb.  8  J6. 

Es  ist  sehr  «ohwer,  fa  wenigen  Worten  Stellung 

tu  dem  vorliegenden  Itucbc  /u  tiiiunen.  lolbst  wenn 
wir  uns  auf  denjenigen  Teil  lu  d.  hriinkLii,  der  für 
„Stahl  und  Eisen*  in  Hetraclit  koinrnt,  wi  il  mr  Wider- 
legung dicdcr  \usfQhrungeu  viel  £u  »uit.  ausgelüdt 
werden  miiljtc';  hierfür  fehlt  aber  der  nötige  Raum. 
Eins  soll  nur  erw&hnt  werden,  nfimlich  worin  Ver- 
fasHcr  „neue  Ziele  der  Technik"  sieht:  ,Wenn  die 
Technik  mit  möglichst  vollkommenen  Biasehinan  den 
Mensehenniuskelu  die  gans«  Bollarbeit  abnAhme, 
brauchten  «ich  die««  nicht  zu  serarbeilm,  sondern 
dürften  sieh  in  «chüner  Kigcnkraft  tob  Spiel  und  Tanz 
bewegen."  (Jan/,  abgesehen  von  allem  andern  iii<  iin  n 
wir:  Das  vornelimHte  Ziel  der  Technik  ist  und  Ukibt, 
.\rbeit  allen  Hciltigen  Menschenli.indin  und  tüchtigen 
Köpfen  zu  verscliaffcn.  Folaeh  int  auch,  dnlJ  die 
Technik  die  MonHchca  o  n  t  persönliche.  So  sehr  die 
Technik  auch  Oclcgenbi^it  gibt,  ^lenschen,  die  nun 
mal  nicht  zu  l'erHÜnlichkciten  geboren  sind  und  nio- 
maU  Pentönlicbkeit  erreichen  werden,  einfach«,  P«r- 
sünlicbkeit  nicht  «rb«i««h«ad«  Arbeit  «n  TerselMifeQ, 
so  fordert  geradeso  die  TOranscfareüende  Technik 
ein«  groBe  M«nge  PersAnllrhlcelten  berens,  eo  daB 
keine  zu  ver/aijen  und  nich  /n  lirlil;i^,-cn  f.r.imdit,  daS 
»ie  im  Zeitalter  moderner  'lechnlk  ultorriihlij^  sei. 
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Aof  die  AnefahrnngeB  hinsichtlich  der  Ziele  der 
Knltar  eines  Volkes  branchen  wir  an  diesur  Stelle 
nicht  des  niiliürcn  cin/iaffehen.  Der  vom  VerfsHuer 
In  diesen  Abüchnittcn  iiieder|Orele^«n  Ai]ffai<siini,-,  liaü 
ein  Icultarell  ho<liKtfh('iide8  Volle  frei,  freior  uIh  dies 
vielleicht  zarzeit  «ier  Fall  ist,  seiu  inut),  wird  aller- 
seits anerkannt  und  zu^^estanden  werden ;  daß  diese 
Freiheit  aber  so  weit  <T(;hen  soll,  daß  jedem  Polygamie 
oder  Monogamie,  ja  ^u^^'ar  HomoscxualitAt  freisteht) 
«iid  b^tigen  Widmpmch  —  nnd  dias  mit  Raobt  — 
•totan.  'Wann  ahmal  aaleha  GMavkan  M  dar  Hahr» 
beit  der  Menschheit  Fiats  gNifaa,  dann  sind  wir  am 
Endo  jeder  Kultur.  Ein  ioldiaa  Talk  bat  ausgelebt,  ea 
verfAllt,  es  muli  iuidiTen  rassereinen, gesunder fühlandau 
Völkern  dir  kultur.  l!e  Vorherrschaft  abtreten. 

So  fjnt  die  A bsirlitf-n  ilr«  Vfrfas'Ker«  auch  gt'wehcn 
seiu  mögen,  und  so  interessant  auch  manche  Aus- 
fflhrnngen  entwickelt  sind,  er  hat  weder  Klarheit  Qbor 
das  Wesen  der  Tachnik  nnd  der  Kvltar,  noch  Klar- 
heit  in  den  Z«aamnaak«og  von  TadiBik  und  KuMar 
gahraebt.    '         K  IT. 


AntomoNiU^ittiier  Kahader  vnd  Handbuch  der 
AuUmtM-Indugtrie  f9r  1907.  Vierte  Auflage,  be- 
arbeitet von  In^'enienr  E.  R u m p  1  e r- Bailill.  Bar- 
lin W.,  M.  Krsvn.    (ii'li,  :H,50  ,*. 

Dtl  d'  titsflif  Uli'/  inti  rniitioiinh-  J'dlf  iil- Kältender  für 
da»  Jakr  litü}.  Üi«  wiebtigKten  Uestimmnngen 
aber  deutsches  nnd  internationales  I^atentwesen, 
Jduster-  und  Warenzeichenschutz.  Von  Patentanwalt 
ÜastoM  Dedreux,  MQnchen.  XIV.  Jahrgang. 
Manchen  (Naahanaetatrafla  13),  G.  Baak  (L.  Halle). 
Kart,  t  «f. 


DfuUehlandg  WeUhandd  in  Wort  und  Bild.  Jahr- 
buch des  gesamten  deata«hen  Außenhandels  und 
Bezugsquellen-Nachweis  der  im  Export  gangbaren 
Industrieerzeugnisae.  Jahrgang  1906/1907,  redigiert 
von  Dr.  C.  W.  Bcbmidt  Bar  IIa  •  WUmatiiarf, 
Tegeler  &  Co. 

Mitteitungtn  über  Foraekungtarbeitm  auf  dem  Oe- 
bietede»  IngtnieurtctMn».  Herausgegeben  vom  Verain 
deutscher  Ingenieure.  lieft  35  und  36.  Adam, 
Jaliaa:  Geber  den  Ausfluß  tob  heifiam  Waeaar. 
—  Ott, Ludwig,  I>ipL-Ing. :  UntarsacbuBgan  aar 
Frage  der  Erwärmung  elektrischer  Maschinen 
(I.  WArmeleitvennügen  der  laniolliertcn  Armatur, 
n.  Erwäriiiuiiß-i*sU-i(huiij,n'n  für  l'cUln|iulen.)  — 
K  n  o  I)  1  II  u  c  Ii ,  Oscar,  und  Jakob,  .M  «  X  :  Ueber 
dii'  Ahlu'inüigkeit  der  spezitiüi'ln'u  WSrme  Cp  dea 
WttBS«>rdaiiipfos  von  Tlrmk  und  Temperatur.  — 
Berlin  1906,  Julius  S{)r  i  l  -   in  Kommission).  ^Jt. 

Bxebulka,  A. :  Die  ott<  t  uchUnUche  Zinkgewinnung 
und  ihre  Fortschritte.  (Sammlung  berg-  und  bQtten- 
mftuüsofaer  AbhandlaDgen.  Heft  8.)  Sondar^Abdrnck 
aa«  der  .Berg-  and  hUttenrnftanuehaii  Bandaduui*. 
Kattowitz,  0.-8.,  1906,  Oebrfldor  Böhm.    I  Jt. 

Selbach,  Karl,  Ooh.  Bergrat:  Jllustriertes  Hand- 
lexikon des  BorgwcHiMiH.  Ahltdlun;,'  rt  Iuh  T».  I.cip/ii^^. 
Carl  Srholtzo  (\V.  .liiiivliaiiHi.   Je  (l>as  Werk 

soll  in  otwH  s  AiiteiluiiLTi'n  •»rsclK-inen;  eilMelaa  Ab- 
teilungen werden  nicht  abgegeben.) 

Ztittehrift  für  Sosialwiagensckaft.  Herausgegob«.-n 
von  Dr.  Julius  Wolf,  ord.  Professor  der  Staats- 
wissenschaflen.  1907,  X.  Jahrgang,  Heft  1.  (Monat- 
liob  ein  Heft,  l'reie  Tiarta^jUvlicb  5  Jl,  Binialhert 
8  Jl.)  Leipzig,  A.  Dajebart  Naehf.  (Oeorg  Böhnm). 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Versaad  des  8tnhlnerks -Verbandes  im  März 
liM7.  —  Der  Versand  de»  {Stahlwerks -  Verband»^B  in 
Produkten  .V  betrug  im  Berichtsmonate  5ii'*ü>si  t  iKoii- 
stahlgewicht),  fihertrifft  demnach  den  t'cbruarvL>raaad 
1907  (4-t.t  2(;4  t)  um  59  417  t  oder  13,23  o/o,  bleibt  je- 
doch hinter  dem  Märzversande  des  Vorjahres  (527  S57 1) 
am  19  176  t  oder  3,63  0^0  zurück.  Hierbei  ist  su  be- 
rllekaiobtigaB,daQ  der  MSrz  dieaea  Mal  infalga  daa  Oatar» 
featea  swat  Arbeitstage  weniger  hatte  a)«  Im  verfloaeenMi 
Jahre,  so  daß  sich  dor  (irluMtstAj^Jiche  Versand  noob 
um  rund  800  t  hühi  r  ntidlte  alt*  in!  Miirz  lUUü. 

Versandt  worden  im  Mär/:  an  Halbzeug  147  944  t 
g<^gen  141  .H47  t  im  l'idjniar  d.  J.  und  178052  t  Im 
März  ll*in;.  ,in  r,i!*fnl>ji!):iiiiatiTial  •J*>.s-262  t  gegen 
163111t  im  Ft-I>riiar  <1.  J.  und  172698  t  im  März 
1906  und  an  ForiiM  ir.i n  152475  1  gegen  124  806  t  im 
Fabraar  d.  J.  und  177  101  t  im  Mira  t.  J.  Der  MAra- 
Taraand  iet  «omit  ia  Haftiaag  am  tSM  t,  in  Eiaan- 
babamtati«!  am  Vilbi  t  and  In  Ferni<^iHcn  um 
«tmt  bSbar  gaweMH  ala  \m  Vormanale.  ((•..'^uiuiber 
dem  Mär/.  1906  wurden  an  Eiscnbalinmaterial  85  564  t 
nicbr,  dagegen  an  ilalli/.t  uj,'  i.O  108  t  und  un  Form- 
eisen 24  6:{2  t  weniger  vcrNandt.  Troi/  dieser  ver- 
minderten Lieferung  von  ilulbit'u^  bli«l>  der  arbeits- 
tH;,'li(  lie  I  II  1  a  II  d  rt  versond  im  März  1907  gegenüber 
livm  gleichen  Monate  di-H  Vorjahre«  nicht  zurück, 
während  der  verbültniHinäßige  Anteil  daa  Inlandes  an 
dem  Oegamtveraande  Ton  Ualbieag  am  rand  Soi^ 
höher  war  ala  Im  Hin  1906  and  am  18%  bSbar  als 
im  Mär«  190&. 

Auf  die  einzelnen  Monato  verteilt  eich  der  Ver- 
folgendermaiien : 

EbvolMhB- 


1«0« 

Mftn. 
AprO. 


t 

178  058 
15B  891 


172  698 
147000 


Forinrl«<"D 

177107 
KS  698 


0«Mmt. 

l'roiluklf!  A 

527*857 
m  609 


Ei.cnhjihn- 

190* 

t 

Fonnlien 

t 

t 

Mai  .... 

158  947 

179  190 

l»4  434 

Ö22  Ö71 

Juni  .... 

156  869 

148  167 

176  457 

481  493 

Juli  .... 

145  «5« 

149  931 

189  975 

485  564 

Auguat.  .  . 

147  :!H4 

14«;  354 

183  919 

4TT  »Uli 

Septambar 

138  280 

148  528 

156  6«9 

448  477 

Oktebar..  . 

168  »84 

170974 

16080« 

501561 

Korambar , 

160077 

181  881 

161885 

488  798 

Daiambar  . 

1«I008 

170144 

181  878 

449025 

IWT 
Januar  .  . 

154  815 

188  886 

140  870 

489571 

Februar .  . 

141947 

183111 

124  806 

449264 

Mftrdi  •  •  •  « 

147  944 

208262 

158  475 

508681 

Vom  engllRchen  Robeisenmarkte.  —  Der  Rob- 
eisenmarkt  in  Middlesbrough  ist  sehr  fest.  Ware  ist 
so  knapp,  daß  Versehiffongi  rj  vvi-;,'eii  der  schon  in 
frflhpren  Herirhten  erwähnten  llimluruiBäu  mht  hi  liw^  r 
zu  ornin^^lichiii  i-ind.  Solango  die  VerBcbiHiiiit-tn 
nach  Amerika  ttnhalton,  ist  auch  keim^  Aenderunj; 
abzuaehen.  Dazu  kommt,  daß  mit  Beendigung  des 
Streiks  in  Hamburg  große  Partien  dabin  geben  aollen. 
Die  Abladungen  werden  in  dtaaem  Monate  aaicea- 
aabalolidi  arbablleh  grOier  werden,  tlm  fan  Mür/.. 
81»  betrugen  bia  rum  19.  April  110000  tons  gegen 
84  600  tons  im  gleichen  Abg'  lmütr  d.  «  vorigen  Mo- 
nates. Die  Preise  iioben  sieb  st«a^  Middle*hrough 
Warrants  bi1i1m<-,  ii  mit  «h  55i'f;  d  K;i><s.i  Kiinfi  r.  Die 
Knappheit  an  lixlteison  Nr.  1  (iHii<*rt  an,  kleinere 
Partien  sh  01/ — ,  Nr.  ;t  kIi  56/ — ,  liäniatit  in  gleiehen 
tiuantitätcn  I,  2,  3  »b  77'  ~,  «lies  für  gute  Marken 
in  Verkäufers  Wahl  ab  NV'.ik  netto  KaiiKC,  Liefemni; 
im  Mai/ Juni.  In  Connala  Lagern  befinden  aieh 
418256  tona,  davon  402520  lona  Nr.  8. 
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Actieri»rfH«>|]schaft  fflr  Federstehl •  Indostrie 

Torn.  A.  Hirsch  A  Co.,  CmmI.  —  D««  OesobAftB- 
jHlir  190ti  <-rg«l)  für  d«i  ülrt*rtichmpn  Ixü  eioein  Um- 
utie  von  1411010  (i.V.  is:ui367i  «  unter  Ein- 
»cbluB  de*  Ymingen  Ton  -44  7<J»;,5:3  aue  l'JOb  tibum 
Reingewinn  ron  363184,75  (298  571,27)  ul.  Hiorroa 
tind  58460,34  .«  ab Tutiimen  auBzuzahlon,  14 000 .4 
■ollen  «ia  B«l»Uiguig  an  Arbeiter  ud  16000.4  als 
Belolmviif  an  Baanto  Tor^^tet,  22500Oi4f  (15»  aU 
DiTidende  verteilt  und  die  fibrtf^en  49  724^41  Jt  Mf 
neue  Rechnung  vorgetragen  worden. 

B«iiratker  Haflchlaenrabrlk,  AotiengeRellsellAll 
n  Brantk*  —  Bei  einen  Oeeamtonuatee  von 
7  78»  748,«S  J$  bellaft  ildi  der  lete^rlge  Reinfewton 
der  Oeaellaehaft  nMh  Abrag  von  49S720,W  J(  Ab- 
•ehntbangen  nnd  Terrechnnng  aller  Vnkoatea  aaf 
297  837,47  >  I>ie6er  Erlön  crlftubt,  neben  der  ge- 
«otzlicheu  K(U  klage  Ton  UbilfiO  .*  noch  10000  u( 
boAondora  KarQckzuetelien,  10 000  .  •  dom  Beamten- 
Unti^retdtzungii-  und  DiitpositiongfondH  si>»  15665,27  .4 
ilt'tTi  Arbeiter- UnterBtfltzungBfond»  r.u  iiberweinen, 
moOO  .« (ö  »  Dividesde  x«Terteü«n  und  22 450,60 
ab  Yortraf  auf  neue  Reobnantr  n  verbaehen. 

Berlin  -  Anhaltlrehe   Saschinenban  -  Actien- 

(i>e«i«ll»chaft  tu  Borlia.  —  Die  OeMeUachaft  erzielte 
im    (irstlififtHjahrc     K'Ot'i    bei    einen)    Uiii»<atz»'  von 

14  125  lun.,'):)  (im  Vorjahre  10  ««a  bao.lö)  nach  Ab- 
zug aller  Unkosten  und  nach  Abschreibungen  im  Be- 
trage Ton  a!^öM»9,72  (340630,78)  ^  einen  Gewinn  von 
1  469045,75  -  f.  Hiervon  sind  IltDi^t  an  die  Htettiner 
Gbamottefabrik  A.-Q.  Torm.  Didier  in  Stettin 

den  BeeUmmmgeB  der  IntereHeofemetneehafI 
28885,96  Jf  beranstatahlen,  sodann  werden  dem  Anf- 
•ichtsrate  73  200,87  -*  vergütet,  dem  Beamten-Ünter- 
»tQtzungsfoiiilH  rMiOoi)  • .  dem  Arbciter-Untcrsttttzungs- 
fonds  l.'iCK'O  .«  (inii  liur  Schaden  -  RQclclage  ebenfalls 

15  000  .  riherw  i*'8cn,  ferner  1  260000  (14  O'q)  Divi- 
dende ausgcscbfittct  und  eodiidi  82  4fi8,68  Jt  auf  neue 
Recboang  vorgetrafeD. 

Beatielie  Wanm^Mhuittalt»  Atttrafeeell- 
sebaft,  Berlin.  —  Die  Oewinn-  and  ▼erluatreclinung 

rOr  1906  zeigt  auf  der  einen  Seite  Au6nr  15  5S3,.')0  « 
Vortrag  Betriebseinnahmen  in  H«Sh«  vim  818539,30  .#, 
auf  der  andern  Seite  70  74.'),l>>  .*  all;^'<-nieine  UnkoHten, 
25  754,12  ^  AuBgabüii  für  VV«i:i  or^paratur  und  ios- 
gesaiiit  ;i>!0 146,46  '  Abschreibungen.  Der  Ueber- 
Bchufi  bolAuft  sieb  somit  aaf  407476,86  v«  und  ormög- 
Heht  ee,  eine  Dividende  von  10  «yb  n  verteilen. 

Donncrsiniirckhfltt«,  ObersclileslHche  Elsen* 
nnd  Kobli'n^vorke,  Aktlenge«ell8rhiirt  in  Zabrxe.  — 
Ans  dem  (trüchAfttiberichte  de«  NUrstJunles  iet  zu  er- 
Behcn,  (iaki  die  Eisenerzgraben  tl»»r  tttf«ellRchaft  im 
li  t/tt  n  Jahre  8258  t  Krauneisenerzc  nnd  die  Kohlen- 
gruben zusammen  1  231  422  t  Kohlen  forderten,  von 
denen  .')26  9IOt  in  den  eigenen  Werken  verbraucht 
vrarden.  In  der  Koksanstalt  Warden  188224  t  Koks 
aller  Art  darunter  118  955  t  fllr  den  Belbstver- 
braacb  ->  bergeeteilt  und  9045  t  Steinkohlenteer, 
974  t  Dickteer  eoirie  8000 1  Ammoniaksalz  gcwoRnen. 
Der  Betrieb  der  Hochöfen,  von  denen  bis  zum 
22.  April  zwei,  die  aiiri>;<>  Zeit  des  Jahres  drei  mit 
einer  ilurclisi  liniitticlien  Tagesleistung  von  je  85,06  t 
im  Feui  T  sUiuii'ii,  erzpu^tcn  zu  den  aus  dem  Vor- 
jalire  vorhandenen  347  !!  «eitere  83  700  t  Uohcisen 
und  Ferrumangan,  so  daü  inH>re»amt  87  173  t  ver- 
fügbar waren.  Hiervon  wurden  16  742  t  au  dit;  eigenen 
Gießereien  abgejjebcn  und  69691  t  an  J^remde  W» 
kauft.  Die  KiHenKieBerol,  Haeobinettbaaao^t 
and  Keaselechmiede  lieferten  28801  t  fertiger  Ware, 
ta  den  Ziegeleien  worden  840 150  gewöhnliche  nnd 
17&fi000  .'ichUokfnzitxia  bcrKr-t.  llt.  D.  r  n.  rl.  lit 
kommt    ferner   ouf    die    schon    frulifr*  iiiitj;ou-ilte 

*  ,8t«bl  nnd  Eisen*  1907  Nr.  4  8.  155. 


Gründung  der  .Salanj^enK  BerjrveriiRftktie- 
Selskah"  zurück  und  erwähnt  «odann,  daii  sich  die 
Donncrsniarckhiitte  auBerdem  n>it  .HOOOOO  *  an  einer 
AktiengesellHcbaft  beteiligt  habe,  die  den  Erwerb  von 
Berggerechtsamen  und  die  Gewinnnng  von  Mangan* 
enen  in  der  Gemeinde  Kraenogrigoriewka,  Oout. 
Bkaterinoelaw  Ö^ldru Bland)  bezweekt  Das  Grund« 
Icapital  dee  neuen  Unlemebmene,  dae  den  Niitnen 
Tyrolysit  •  AktlengeaelloehafI  führt,  beträ^n 
1  600000 —  Für  Neuerwerbungen,  Neu-,  im-  und 
Ergftnzungsbauten  verausgabte  die  Gesellschaft  im 
Berich t-ijahro  narh  iler  Itilnnz  2  126  972,33  .«,  von 
denen  der  wei(ftua  ^röüte  Teil  anf  den  Aufbau  des 
8teinkohlenbertjwerks  I >onnerBninrekhiitte  entfiel.  Die 
Gewinn-  und  Verlust-Rechnung  weist,  unter  HinAehlaß 
von  19  300,98  UV  Vortrag  aaa  1801^  and  naeh  Ah/.ug 
Ton  1  993  300  J(  Abechreibmigen,  einen  Reinerlös  von 
1567  888  naeh.  Die  Yerwaltang  aohlftgt  vor,  aus 
dienern  fietarage,  anller  der  TerlniglTehen  Tantieme  von' 
68664,26  flr  den  Toretand  nnd  Anftiditarat, 
63  961,08  zu  WoMfahrtHzwecken  für  Beamte  und 
Arbeiter  beroitztiMtellen  und  1  412  964  .4^  (14  o/o>  Divi- 
dende zu  verteilen.  Zum  \'ortrage  anf  nana  Saoh- 
nung  vorbleiben  alsdann  27  398,66  Jl. 

DflRseldorf-Ratinger  RSbrenkeaselfabrik  vorm. 

Dtirr  &  Co.,  Ratingen.  —  Wie  der  Bericht  des 
Vorntan^ies  ausfiilirt,  konnte  da»  Unternehmen  im 
Jahre  l'Jüf)  trotz  befriedigender  Bcschfiftigung  und 
im  aliginiieini'ii  lohnenden  Preisen  nicht  mit  Nutzen 
arbeiten,  weil  der  fjetreiuite  Betrieb  der  beiden  Werke 
in  Düsseldorf  und  Ratingen  zu  hohe  ünkoston  ver- 
ursacht. Beide  Abteilungen  sollen  dahi  r  in  Ratingen 
vereinigt  nnd  die  bienn  erforderlioben  Mittel  dadurch 
beieliafft  irerden,  dnt  dae  Aktienkapital  durch  Zn- 
sammenlegen  von  ö  in  B  Akiten  verringert  vriid.  Die 
Gewinn-  nnd  Verlnat-Baebnung  fQr  19M  «sbUelt  mit 
einem  Fehlltetrn^'e  von  9018,73  der  aaa  der  Rttok- 
lage  zu  decken  ist. 

Kefteaer  W«liw«rk  nnd  Terxinkerel,  Grtm* 
thnl  (Weair.).  —  Dae  Üatamehmen,  daa  bitter  eine 
GeselleebafI  n.  b.  H.  bildete,  wurde  kdnlieh  in  eine 

Aktiengesellschaft  mit  I  Million  Mark  Aktienkapital 
umgewandelt.  Den  AufBiohtsrat  bilden  die  HH.  Ad. 
S  c  h  I  e  i  f  e  n  h  a  u  III  ( Vorsitzender),  J  "  h  ».  S  e  h  ü  t  /  , 
Lniil  Steff-n  und  K  o  b.  N  e  ii  h  a  u  « ;  der  Vorstand 
besteht  aus  den  hisheriu'i'n  (>e<ichaft«flBbrerD  Ad. 
Heincmnnn  nn<i  Friedr,  K  r  a  ti  h. 

KSIner  BerKwerks-Vereiu  zu  Altenessen.  — 
Die  GeHelliHchsft  f<»rderte  im  Jahre  190»;  auf  ihren 
sämtlichen  Schftebten  7tiu7IO  (i.  V.  688;U4i  t  Kohlen 
und  stellte  218  473  (182  352)  t  Koks  mit  (icwinnung 
der  Nebenprodukte  her.  Der  Rohgcwirn  heliiuft  sich 
auf  2  923384,96,«',  der  Reinerlös  nach  Al>/,ug  von 
887782,79  <«  Abicbreibnngen  nnd  150000 .«  Rücklage 
fIBr  Bergacblden  aaf  1986662,17.«.  Hiervon  aiad 
135  652,17  ■*  MtxungsgemiB  als  GcwinnanMk  M  ver- 
güten, so  daß  noch  1800000.«  (30»  als  DivMamde 
antgeschOttet  werden  kSnnun. 

Lotkrlnger  liattomTernlB  Aaiieti<Fri«i«  In 
Knnnltingnn.  —  Wie  die  Yerwaltang  mHteOt,  wnrde 
am  16.  d.  M.  in  Longwy  eine  Bergvreilngefldhehafl 

unter  dem  Namen  Socl^t6  des  Ifinea  de  Mnr- 
ville  mit  einem  .\ktietikn[dtnl  vmi  lOnonnno  Fr.  zu 
dem  Zwecke  gebildet,  die  etwa  'lOit  li'i  ;:ri)lle  Minotte- 
Ki>M/rfi»ion  .Miirvill.'  auHzubeut-n.  I»cr  l.iUhringer 
Hüttenverein  ist  mit  vier  Fünfteln  an  dieser  (Jesell- 
Bchaft  beteiligt.  Die  Konzession  liegt  in  dem  durch 
eelne  faochbnlti^'<  n  Erze  bekannten  Minettegehiete  der 
fraBaSdecheii  i '..t^ri  nzo  und  ist  von  den  Hnchofcn- 
werken  dee  Lotbringer  Hflttenvereina  in  der  Luft- 
linie etwa  15  km  entfernt  Die  Beteiligung  darf 
als  eini  wertvolle  Ergänzung  der  kflnftigen  En- 
verHor^urig  des  Lothringer  Hfittenvereins  angeaeben 
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werden.  Mit  Errichtuni;  eioer  Doftpeltchichtolllfe 
wird  alsbald  begonaen  werden. 

0«st«mlehlMdi«CBSU'lM;he  SsvmtMhrork«, 
Wie«.*  —  Unter  diMsr  Firma  h»t  die  InianwIioiiAl« 

Sanentoff-OetielUicbftft  in  Berlin  rosammen  mit  der 
Wiener  Kirrna  J.  Modin^er  eine  OeaellHchaft  in.  1.11. 
gegründet,  die  Sauerstoff  nicht  nur  nach  dem  I. in  Ir- 
schen Patente  für  meduiiiL-cln»  uml  teciini-.rlii'  /werke, 
sondern  such  zur  Erzeugung  hoher  Teni|»!rjtturen  für 
die  Eiaen-  und  Stahlindustrie  nach  dem  P^oucheschcn 
Verfahren  herstellen  will.  Die  neue  Gesellschaft, 
deren  A.ktieoka(titat  vorlftufig  auC'iOOOOOK  bemessen 
M^  bnut  t>er«ita  eine  Fabrik  in  Wien  und  bereitet 
den  Bav  einer  xweiten  Fnbrik  in  Unf  nm  wm  Za 
Oeschuftf^filhrern  sind  die  HB.  Dr.  8«ub«rmnilll  nild 
Media  g«-r  j  u  n.  bestellt. 

Betlilebem  8t««l  Corporation,  Honth  Ketta- 
Uh^Bt  Pk**  —  Oeeeblhabericbt  der  (leeollaohnft 
fBr  1906  iei|^  ein  mmig  glnati^es  Ergebnie.  Bei 

einem  Brnttof^ewinno  Ton  18S93&S  (L  V.  3  468  802)  | 
und  152  015  ^  oonatij^^en  Rinnabmen  betrag  der  Rein- 
erlös nach  Vt'rrfcliiHiriL;  ron  647  10*^  geschätzter 
Verluste  unti  liOl  iZb  $  /inMaus^abi  ii,  olme  daß  Ab- 
«•iliruii'Uiiijtn  (i.V.  400000  ^)  Torgi'iir.miucn  wurvlon, 
nur  <02>4'j  601  070)/.  Hierzu  tritt  einerseits  der 
Gewinnvortrag  aus  iUOä  mit  1  843t;i9/,  wfihrcnd 
anderseits  fQr  weitere  außerordentliche  Verluste  noch 
1  118  467  zu  kürzen  sind,  so  daß  nach  Abzug  von 
894480/  OiTidemte  auf  die  Yoncugaalttien  Hchließlich 
•in  UeboreehuB  von  098481 1  verbleibt.  Die  großen 
Verluate  eind  banptalehUch  dadurch  bedingt  wf>nli>n, 
daB  die  Oeselischart  bei   $chi(T«licferungsverträg<  n. 


Elektrotechnische  Zeitscbr."  1907  Nr  14  8.  ä28. 
lach  «The  Iran  Age"  1907,  4.  April,  8.  1079. 


die  sie  von  der  United  States  Shipluiiliiin^'  Co.  üUer- 
nnmmen  hatte,  erhebliche  Summen  hat  /unotzi-n  müssen, 
sriiin  IVil  linden  sie  in  Erdbeben,  diin-li  ilic  «owohl  die 
Werke  in  Bethlehem  wie  auch  dii'  I  rüon  Irün  Works 
in  San  Francisco  finanziell  tri-schHilict  wurden,  ihre 
Erklürnng.  —  Der  Wert  der  AnftrSge.  die  von  der 
Kethlehem  Steel  Corporation  im  Berichtsjahr«  gebucht 
wurden,  wird  mit  1«  8 16  570 1,  der  A.uftrag«beatand 
▼om  91.  Demmber  1900  mit  IS  800 985  $  angegelten. 

SlosH-Sheffleld  Steel  and  Iron  Companf,  Bir- 
mingham (Alabama).*  —  Die  GeKcIlschaft  erzielte 
im  GescbftftKjahre  I90C  bei  einem  Brattoerlöse  von 
6200014  (i.  T.  0  747076)  f  nach  Abang  von  4988288 
<4181888>f  BetrinbeltMtwi,  810000 1  fentea  LMtm 
nad  14090S  (I&0157)/  Abechreibaafm  aiana  ftela- 
l^winn  Ton  1  000  844  (I  205080)  $.  raerTon  sind  no«h 
969000  is44orn)ij?  für  li.rcits  h,»zahltp  niviiienden 
zu  kürzen,  ddti  «ich  für  das  Bericlititjuhr  ein  Ui'Uar- 
schuB  von  'U  84;j  i  ü.l  ngO)  $  ergibt.  I>if  Alniuhme 
des  Betriebskapitales  um  rund  200000  j(  i'rkl»rt  sieh 
aus  den  großen  Aufwendungen,  die  gemacht  wi  rdcn 
mußten,  um  insbesondere  neue  Kohlen-  und  Erzgruben 
zu  erschließen,  die  Hochofenanlagen  zu  verbessern 
nnd  dM  Unternehmen  »n  der  Alabama  Faraaoe  Co. 
stt  betoiiigen.  DieftoheineoeriwncangderOaMHMliaft 
Uleb  um  mehr  ala  81  000  t,  die  KoUenfOrderung  nm 
90000  t  und  die  Koksherstellung  um  20000  t  btnter 
den  entsprechenden  Ergebni>Hii!  iIi'h  JulirrH  1UÜ5 
zurück.  Als  Hauptgründe  für  liieat'ii  Uückguug  be- 
zeichnet der  Bericht  die  Schwierigkeiten,  die  »ich 
dnrch  mangelhafte  Leistungen  der  Eisenbahnen  aovobl 
III  dt-r  Zufuhr  der  nötigen  Rohstoffe  wie  in  der  Bn> 
fördorung  de«  erblaaenen  Bobeiaana  ergaben. 


*  Fach  ,The  Iron  Aga«  1907,  4.  April,  8.  tOOO. 
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Aendemngen  in  der  Mttgliederliate. 

ÄnitnoH,  C.t  Dtrelttor,  8t.  i'etereburg,  Nowqiaaalnewa- 
ki^ft  2. 

Baljon,  IL,  Oberingenieur,  Dflsseidorf,  Hermannatr.  6. 
Bambrrger,  Otto,  Oheringeuieur  der  Märkischen  Ma- 

Bchinenbau  -  Anstalt   Ludwig  8ta«k«8hohl  A.-6., 

Wetter  «.  d.  Ruhr. 
/)'.  /  i/(>r'<;( II,  If'iM  ,  In„'<  niiMir.  Mitinhiiher  der  Fa.  Peter 

Wirtz,  Maschinenfabrik,  Köln,  ZQlpioheratr.  24. 
Berkenhoff,  Cail,  Betricbaebef,  OlienchOBeweide  bei 

Berlin,  Laiaenatr.  2. 
Btfwi,  U,t  iDgeaienr,  Limiwrg  a.  d.  Lahn. 
Btrtdt,  R9i^  Ingenieur,  ÜMinofer,  ßdenatr.  07.  p. 
Ch»ie9,  M»»,  Dipl.-lng.,  Ingenieur  der  OberaeU. 

Eittenbahn- Bedarfs -Akt. -Ges..  Abt  HoldeobinaiCj' 

werke  in  Oleiwitz  O.-Schl.,  Fabrikstr.  4"- 
Ganch,  Hermann,  Ingenieur,  H;>(il"ir.  "I'r.i|.|iiiii.  rstr.  63, 
llollhauii,  Johann,  Betriebsdirf'lvt"r  lii  r  tK  Ueokircheaer 

BiTtfwi  rk^  ■  Akt.  -  (..  -,,  ijaik.-r  Gruben- und 

Hütieii- \  iTi'iii,  tiii"iit<rt-i.  <ii  l-i'iikiiclien. 
Kiup,  Alflen,  HtabUerksiii;.-'  in>  ur  der  Oewarltacbaft 

(iriilo,  Funke  &  Ci>„  Schalke  i.  W. 

Kuhlbrrtj,  Alphont,  Ingt'nieur-Technoli'g,  .Stahlwerks- 
chef der  8.  A.  »ProTidence  Buwe",  Sartana  bei 
Mariupol.  Sfld-ttnU. 

Mufllft;  Otto,  Ingenieur,  TTntteadiraktor  a.  D.,  Seeboim 
a.  d.  Itcrgsiruße  (IlfHfi.'ni. 

Müller,  P ,  IngeniiMir,  Düstit-Idcrf,  .Sohiidowisir.  .')'2. 

StuhoU,  UuitK,  iugeuiuur,  Vülkliuguu  a.  d.  Saar, 
Lothringen,  Uorggaaae  Nr.  10. 


adtmttx,  WOfy,  HOtlendirekiDr  der  Knbolfabrik  aad 

Drahtinduitrie-Akt.-nes.,  Oderberg,  Oeaterr.-8cblen. 
7Vm,  Frone,  Betriebsingenieur  der  Deutscb-Lnxeia* 
burgiaehea  Bergwerica»  und  HiUtea<^A.-Q.,  Abt,  Differ» 

dingen. 

Weident  fi-  r,  h'  .  Ingeuienr,  Einen  a.  d.  Rbhr-Brodnaay, 

l)runneawt.r){  6. 
Weinhol:,  C,  Dr.,  Oberingenienr  und  Prokurist  der 

Sachsenwerk,  Licht  und  Kraft  Akt.-Gos.,  Dreadea- 

NiedoraedUts,  Dresden  A.,  Schnorrstr.  14. 
Weintif,  OMo  Friedr.,  UOttendirelttoc  a.  D.,  Barg 

Bede  bei  Beuel  am  Rhein. 
Wehet,  Alfr.,  Betriebsi  hef  der  Fa.  Uensobel  4  6oba, 

Abt.  lienrichshütte,  Hattingen  a.  d.  Ruhr. 
Wolff,  Paul,  Dr.-lng.,  Biiiiil-Hin^^.Mii.Mii-  dor  Eisen- 

und   Metallgießerei    der   Fried.  Krupp  Akt.-ües., 

Oarmaaiawarft,  Kiel,  Hafenotr.  28.  / 

Neue  Mitglieder. 
Gutmnnn,  Alfrftl,  Direktor  der  .Mfred  (intmann  KV- 

tiengcscilachaft  .VlaHchinonbau,  Hamburg. 
Helh-r,  Franz,  liijrenieur  den  „l'hoenif  Akt. -des., 

Abt.  Hörd.-i-   V.  r. ■III.  llr.r  1-  ).  \V. 
KaijHilfr,  F.,  Knuimann.  Direktor  und  Yorstandsmit- 

glieil  ilcr  Kölnischen  Mn«chinettb»n- Aktien -Q«aell- 

Hrhnft,  Köln-Bayenthal. 
vom  h'ohirn.  Fni':,  Ingenieur  der  Oaamotorenfabrik 

Dents,  KOln,  t.  Werthatr.  46. 
Merk,  Frits,  Mcchaatcal  Eagineer,  P.O.  Box  477, 

Jobnstown  l'u  ,  V.  8.  A. 
Heilem,  .loh.  I'rt-,  irochofcn-Betrieb^inienieur,  Hom^- 

rourt.  MontcuM  la  .Mi'nta;;n<-  lud  .Met/,  Postlagernd. 
0*rn6trg,   Arthur,    Ingenieur  der  Alatichinonfabrik 

Sack,  0.  m.  b.  H.,  Rath  b.  DaaMldorf,  KniMratr.  17«. 
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Die  Hochofen-,  Stahl-  und  Walzwerksanlage  der  „Societä  Anonima 
degli  Alti  Forni  e  Fonderia  di  Piombino". 


Die  vorstehend  im  Bilde  wiedergegebenen 
Anlagen  der  ,SocletA  Anonima  degli  Alti 
Forni  e  Fonderia  di  Piombino"  belinden  sich  in 
der  Provinz  Toscana,  an  der  Westküste  Italiens, 
gegenüber  der  Insel  Klba.  Daß  in  dieser  Gegend 
die  Eisenindustrie  schon  sehr  alt  ist,  gebt  aus  den 
Funden  vieler  Frischfeuer-  und  Hochofenscldacken 
hervor,  welche  bis  in  die  neueste  Zeit  beim  Aus- 
heben TOD  Fundamenten  gemacht  worden  sind. 
Der  früher  *  beschriebene  Holzkohlenhochofeu, 
dessen  Hetriebsergebuisse  als  gute  bezeichnet 
werden  konnten ,  ist  abgebrochen  und  durch 
einen  Kokshochofen  mit  einer  täglichen  Erzeugung 
von  etwa  70  t  HUmatitroheisen  ersetzt  worden. 
In  einem  Aufsatze  Weddings**  ist  nicht  nflher 
auf  die  .Anlagen  von  Piombino  eingegangen; 
diese  Anlagen  werden  aber,  wenn  sie  vollständig 
in  Betrieb  gekommen  sein  werden,  mit  zu  den 
besteingerichteten  neueren  Werken  Italiens  zu 
rechnen  sein.  Die  Ucberlegenheit  der  Stahl- 
und  Walzwerke  von  Pioml)ino  gegenüber  den 
meisten  anderen  italienischen  Eisenwerken  be- 
steht darin,  daß  Hochofen-,  Stahl-  und  Walz- 
werke zusammen  ein  Ganzes  Itilden  und  die  Ver- 
artteitung  von  flüssigem  Roheisen  unmittelbar  von 
den  Hochöfen  ermögliclit,  sowie  daß  die  Verwendung 

•  „Stahl  und  EiBen'  1902  Nr.  2  .S.  07. 
,8tahl  und  Eiaen"  1Ö07  Xr.  1  S.  19. 
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der  überschüssigen  Koksofen-  und  Hochofengase  die 
bestmögliche  wirtschaftliche  .Ausnutzung  findet. 

Zur  Zeit  der  Veröffentlichung  des  oben  an- 
gezogenen Artikels  hatte  die  Gesellschaft  ,So- 
cietA  Anonima  degli  Alti  Forni  e  Fonderia  di 
Piombino''  ein  Aktienkapital  von  1,G  Millionen 
Mark;  heute  betragt  dasselbe  gegen  17,8  Mil- 
lionen Mark.  Die  im  Betriebe  und  im  Hau  be- 
findlichen Werksanlagen  befinden  sich  auf  einem  Ge- 
lände von  etwa  750  000  qm  (Abbild,  l ).  Welches 
Interesse  die  italienische  Regierung  der  Entwick- 
lung der  Industrie  in  und  bei  Piombino  entgegen- 
liringt,,  geht  daraus  hervor,  daß  sie  den  größten 
Teil  der  Kosten  trflgt,  welche  die  Vcrbe-sserung 
der  Haft^nverhflltnisse  erfordern  und  die  sich 
zunächst  auf  etwa  Millionen  Mark  belaufen. 
Das  Fahrwasser  soll  auf  8  m  Tiefe  gebracht 
werden,  so  daß  demnächst  auch  die  großen  8ce- 
dampfer  unmittell»ar  am  HUttenkai  ent-  und  be- 
laden werden  können.  Kontraktlich  erhält  Piom- 
bino jährlich  100  000  t  der  auch  in  Deutsch- 
land wohlbekannten  Eisenerze  der  Insel  Elba.* 
Dieselben  kosten  frei  Hüttenplatz  Piombino  etwa 
8,80  t.M>  die  Tonne.  Frachtlich  günstig  liegen 
auch  die  kalkigen  Eisenerze  von  Campiglia: 
ferner  der  eisenschüssige  Kalkstein  von  Massa- 

•  Ver(fl.  „Jahrbuch  fOr  da«  Eiuenbüttvnweson* 
IV.  Band  S.  172  bis  176. 
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niarittima.  Purplc-oro  ist  in  Italien  noch 
vcriiftltnlsinaßig  niedrig  im  Preise.  Aucli  die 
Frficbten  »ämtlicher  Eisenerze  von  den  Küsten 
des  Mittellandisclien  Meeres  uud  von  der  Insel 
Sudinien  sind  bis  auf  den  HUtteujilatz  von 
Pionibino  niedriirer  als  diejenigen  dieser  Krice, 
welche  in  England  und  Deutschland  schon,  in  so 
groBoi  KengeD  vendunolceo  w«rd«i.'  GKiter 
Kalkstein  iat  billtg  s«  liaben  und  kSonen  logar 


zcueriuifr  von  elektrischer  Energie.  Als  Reaerv»» 
ist  eitir  (reneratorenanlage  für  die  Gasmotoren 
vorliandi  n.  Ohne  den  Wert  des  Dampfes,  wel- 
cher durch  die  Abhitze  der  Kokä^ifen  erzeugt 
wird,  iu  Rechnung  zu  setzen,  stelleil  sieh  die 
f Ii'^aintsfllistkosten  für  1  t  Koks,  orzeugt  aus 
Kokskoiden, welche ausCardiff  bezogen  werden, 
auf  etwa  27  «il«  AugMibBekRek  Terkuft  die 
(jheieUaehaft  den  Ober  Ihren  Bedarf  erseagrten 


Abbildniig  1.  LafeplM  der  WerkMata^e. 

I  B  floebSfm.   9  ss  Ql«0«rel.  8  =  KoksSfra.   4  ss  Eiektrfidie  Zcnlml«.   R  ssi  Dampfkeml.   6  b  Bn- 

vorrfttarftume.    7  —  HechaniRchv  AVerkatiltte.    R  =  ModellwcrkiiUH.     9  —  Kiiroau.     10  —  Btahlwerk. 

II  s  WaUverk.  12  »  Zementfabrik.  13  =  EnkUdeTorriohtungen.  14     B«Mnt«nwohiiaiig«ii.  Itt  =  Ar» 

bflilerwobnniigM.   18  =  Chemfoeket  Laboratoriam.  IT  =  Magastn. 


die  Abfallo  aus  den  Urüchon  von  karran>:chiMn 
Marmor  zugeschlagen  werden,  da  dieselben  frei 
Hflttenplate  Ptomblno  etwa  4  >  #  die  Tonne  kosten. 

T'^ic  im  Betriebe  lirtindlichcn  Kok^ötVn  fAh- 
bildung  3),  welohc  den  Koks  für  den  kleineren 
Hochofen  and  Ar  die  Gießerei  liefern,  sind  nicht 
mit  EinrichtunL'^.  ;i  zur  wiiiiiiiiitr  der  Ncben- 
erzengniaae  verseheu,  jedoch  erzeugt  die  Abliitze 
der  Oefen  den  Dampf  zum  Betriebe  der  Gebllso- 
niA.schinf.  des  H'i>  liofcus .  so  daß  das  Geblase 
vollständig  uuubhüngig  vom  Hochofenbetriebe  ist. 

Die  Gase  dieses  Hochofens  dafrei;nn  dienen 
zum  Hfizt-n  lier  Windt-rhitzer  Cowiiorscher  Art 
und  zum  Betriebe  von  drei  Gasmotoren  zur  Er» 


Koks  für  etwa  31  die  Tonne.  Der  Firma 
Dr.  C.  Otto  &  Co.  G.  m.  b.  U.  in  Dahl- 
hausen Ist  für  die  VerfrOßemng  der  Anlage 
der  Bau  einnr  Ratteric  Koksofen  mit  Gewinnung 
der  Nebenprodukte  übertragen,  welche  in  nicht 
allzufemer  Zeit  in  Betrieb  kommen  wird.  Die 
Selbstkosten  der  Koks  werden  sich  sodnmii  auf 
etwa  22,50  d4  für  die  Tonne  stellen  und  somit 
billiger  sein  als  westfftlischer  8yn<li- 
kat.skoks  in  IMedenhofon,  ohne  für  letz- 
teren die  Wertvermindening,  welche  infolge  des 
Transports  durch  Abrieb  eotstdit,  in  Reebnungr 
zu  stellen.  Hie  UberBchOssigen ,  gereinigten 
Koksofengase  sollen  zur  ferneren  Erzeugung 
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von  elektrischer  Energie  benutzt  werden.  Die 
Fracht  von  Cardiflf  bis  Anlegebrücke  Piombino 
betrftgt  etwa  7  das  Ausladen  der  Kohlen 
und  der  -Transport  bis  in  die  Kohlenvorrats- 
räump  etwa  0,10  -  ^. 

Der  vorhandene  Hochofen  zeichnet  sich 
durch  seinen  regelmäßigen  Gang  aus,  so  daß 
ein  großer  Teil  des  crzengten  Gießereiroheisens 
unmittelbar  aus  dem  Hochofen  zu  Röhren  ver- 
gossen werden  kann.  Der  Koks  verbrauch  für 
die  Tonne  Roheisen  beträgt  etwa  950  kg.  Die 
Kühlung  der  Ra.st  und  der  Formen  geschieht 
ebenso  wie  das  Ablöschen  der  Koks  durch  Meer- 
wasser. Der  neue  im  Bau  bpfindliche  Hochofen 
soll  150  bis  200  t  Roheisen  in  24  Stunden  liefern. 

Zur  Vergrößerung  der  Werke  ist  ein  mo- 
dernes Martin  Stahlwerk  mit  geheiztem 
Mischer  im  Bau,  das  in  24  Stunden  250  bis 
300  t  flüssiges  Roheisen  zu  Flußeisen  und  Stahl 
verarbeiten  kann.  Die  Kokillen  stehen  auf 
Wagen  und  werden  von  den  Blöcken  durch 
einen  elektrisch  betrielionen  Strij)i>er  abgezogen. 

Wahrend  alle  bis  jetzt  vorhandenen  Stahl- 
werke in  Italien  gezwungen  sind,  das  Roheisen 
im  festen  Zustande  einzusetzen,  wird  Piombino, 
wie  schon  oben  gesagt,  dasselbe  unmittelbar  im 
flussigen  Zustande  verarbeiten.  Die  Kosten  für 
das  Umschmelzen  des  Roheisens  dürften  sich  in 
Italien,  wegen  der  hohen  Kokspreise,  auf  etwa 
10  für  die  Tonne  belaufen.  Ferner  ist  ein 
modernes  Blockwalzwerk  mit  heizbaren  Block- 
waniigruben  und  eine  Reversier-Duo-Straße,  um 
Trager  und  Schienen  zu  walzen,  im  Bau.  Die 
Antriebsmaschine  liefert  die  Firma  Sack  & 
Kicßelbacb  G.  m.  b.  H.  in  Rath  bei 
Düsseldorf,  während  die  Straßen  der  Duis- 
burger Maschinenbau  - Aktien -  Gesell- 
schaft vorm.  Bechern  &  Keetman  zur 
Ausführung  übergeben  sind.  Die  Straßen  für 
Handels-,  Stab- und  Foincisen  erhalten  elektrischen 
Antrieb.  Diese  Walzwerke  liefert  die  Firma 
Benrat  her  Maschinenfabrik,  Aktien- 
gesellschaft in  Benrath.  Die  Geblftse- 
maschine  und  die  Gasmaschinen  werden  von  der 
Elsflssischen  Maschinenbau  -  Gesell- 
schaft in  Mülliausen  (Elsaß)  ausgeführt; 
die  Dampfturbinen  von  der  Firma  Aktien- 
gesellschaft Brown,  Boveri  &  Co.  in 
Baden,  wahrend  die  elektrischen  Einsetz- 
maschinen und  die  elektrischen  Laufkrane  die 
Markische  Maschinenbau-Anstalt  Lud- 
wig S t u c k e n h 0 1  z  .\ .-G.  In  Wetter  liefert . 
Die  Eisenknnstruktiouen  worden  von  der  Firma 
.'^ocieta  .Nazionale  della  Officine  di 
Savigliano  in  Turin  und  von  der  Brücken- 
ba u-lrese  lisch  aft  Elender  in  Benrath 
ausgeführt.  Eine  große  mechanische  Werkstatt 
ist  mit  vorzüglichen  Werkzeugmaschinen  von 
der  Kalk  er  ^\■e^kzeugma8chinenfabrik 
Breuer,  Schumacher  &t'o.  in  Kalk  bei 


Köln  ausgerüstet,  welche  sich  zum  größten 
Teile  schon  im  Betriebe  befinden. 

Die  Hochofenschlacken  werden  teilweise  zu 
Zemenf  verarbeitet,  auch  ist  die  Errichtung  einer 
Fabrik  zur  Herstellung  von  Steinen  aus  granu- 
lierter Hochofenschlacke  geplant.  Gewöhnliche 
Ziegelsteine  kosten  dort  augenblicklich  25  bis 

.J(>  die  lOOU  Stück.  Auch  sind  Arbeiter- 
wohnungen und  Hospital  im  Bau.  Der  Tage- 
löhner verdient  nur  etwa  2       i.  d.  Schicht. 

Die  günstige  Lage  der  Hochofen-,  Stahl-  und 
Walzwerksanlagen  der  Gesellschaft  am  Meere 
(Abbild.  4),  ungefähr  in  der  Mitte  zwischen 
Rom  und  Genua,  mit  direktem  Eisenbahnan- 
schiuß,  lassen  eine  gewinnbringende  Entwick- 
lung erwarten,  da  schon  jetzt  am  Verkaufe  von 


AhbildiiDg  S.  Koksorenanlagc. 


Koks.  Roheisen,  gußeisernen  Röhren,  Guß- 
stücken usw.  sehr  gut  verdient  wird.  Es  be- 
tragen z.  B.  die  Eisenbahn  frachten  für  die 
Tonne  Trager  usw. 

Ton  Piombino  nach  Horn  (260  km)    .  .  11,52  ■«• 
„  ,     (ienua  (268  km).  .  11,68  , 

,  „     Florenz  (179  km)  .    8,80  „ 

und  die  Schiffsfrachten  für  die  Tonne  Trager  usw. 

Ton   Piombino  nach  Fiumicino  (Hafen 

für  Horn)    3,20 

Ton  Piombino  nach  Genna  (268  km) .  .  3,00  . 

„  „    Neapel  (510  kin).  .  3,20  . 

^  „  „    Sizilien  (1000  km)  .  3,60  , 

Die  außerordentliche  Besserung  der  Geld- 
verhältnisse Italiens  ist  bekannt.  Die  nach- 
stehende Tabelle  soll  eine  l'ebersicht  geben  über 
die  Entwicklung  der  italienischen  Eisenindustrie; 
die  entsprechenden  Zahlen  für  das  .lahr  ll>0(i 
sind  noch  nicht  erschienen,  es  ist  aber  als  sicher 
anzus<'hen,  daß  dasselbe  noch  günstigere  Ziffern 
aufweisen  wird  als  sein«'  Vorgänger. 

Die  italienischen  Eisenbahn  Verwaltungen  hattrn 
sidi,  wie  die  Verwaltungen  anderer  Lflnder. 
nicht  rechtzeitig  vorbereitet,  um  den  Hetliirf- 
nissen    des   Handels   und   Verkehrs  Rechnung 
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tragen  zu  können.  Die  Steigerung  des  Hanilols 
und  Verkehrs  in  Italien  in  den  letzten  .laiireu 
betrs^t  Jahrlieh  18  bta  15  7«*  Dm  aar  einiger- 
maßen den  .Anforderungen  ?.n  p-pnfifrpn,  hat  die 
Italienische  Staatsbahn  einen  Kostenvoranschlag 
T«n  1058  HllUonoii  Mark  flir  lUe  niduten  sehn 
Jahre  eingeroirht.  Kürzlich  atur  hat  das 
Parlament  schon  480  Millionen  Mark  bewilligt. 
In  SachTenttndJetnkrehteB  sehltst  man  den  Be- 
darf an  EiscnbahnmafiTial  auf  jahrlich  lonnnn  t 
für  die  nächsten  Jahre;  dabei  ist  zu  berück- 
sichtigen, da6  wohl  der  größte  Teil  derltaHenl- 
schen  Eisenbahnen  ein  geleisig  ist.  Die  unhalt- 
baren Zustünde  al)tir,  welche  jetzt  auf  den 
Italienischen  Hahnen  herrschen,  erfordern  un- 
erbittlich die  .Anlegung  von  zweiten  Qeleisen, 
won!ir>ti'ns  auf  den  Hauptstrecken.  Ebenso  be- 
darf aucii  die  .Ausscstaltung  der  italienischen 
Kriegü-  und  HaailelsmariBe  greßcr  ICengea  Eisen 
und  Stahl. 

Die  wirtschaftliche  Lage  der  ,SocietÄ  Ano- 
nima  degrll  Alti  Fomi  e  Fonderia  di  Piombino* 
ist  nun  (Ifslinlli  >:o  vorzütrlieh.  woil  die  Ein- 
fuhr von  Kohlen  und  Eisenerz  zoll- 
frei iet,  wahrend  auf  Sebrott  und  Rohdaen, 
vor  allen  Dingen  aber  anf  F.  rtiirfnVirikatf'.  zum 
Teil  außerordentlich  hohe  Zölle  gelegt  sind,  wie 
folgende  Zahlen  zel^n: 

f.  d.  Tmm 

1.  KoheiMa-,  Eijiea-  und  ^tatilscbrott    .  8«if 

2.  Koheiaen  in  Ifuwla   8  « 

8.  Eisen-  Uli«!  Stabl-KohMö<  ke  28  , 

4.  Triger,    Htib«,  nur  Torgewalzt, 


nad  in  keiBar  Ifeles  bearbeite! : 

a)  deren  Profil  an  keiner  8toUe  7  mm 

StSrke  oder  weni^r  hat ....    -48  ^ 

b)  dci-i'nl'rotilAbmoHsungcn  von  Tmm 
StArke  und  darunter,  aber  immer 
mehr  als  6  mm  hat  86 

c)  deren  Profil  eine  oder  mehrere 
Abmf>Munffen  von  5  mm  StiSrke 

oder  darunter  hat  '3  „ 


5.  Triger.  StAbe  usw.,  deren  f  rottl  keine 
AbmeBsuiif^  ron  7  mm  SlArke  und 
daronU'r  bat : 

a)  irenn  nie  nur  an  einzplncMi,  kleinen 
Stellen  hearlieitet  sind,  d.  h.  nur 
einige  Fßil«-ni«trirho,  Hammer- 
■cbMga  oder  l.ücher  haben    .  .    84  ^ 

b>  wenn  sie  ■rohobult,  gefeilt,  ge> 
drebt  oder  gulucht  rind  aef  dem 

Jansen  oder  dem  grSBten  Teile 
er  Ohcrftaebe  108  , 

6.  Träger,  ^tiihr  u-«..  .I.t.  ü  l'n.til  \h- 
meMUDi^eu  von  7  mm  Stürk«)  und  wuuiger 
erhalten: 

a)  wenn  mm  nur  aa  eiuelnea,  kleinen 
Stellen  iMarbeitet  sind,  d.  b.  nnr 


einige   Feilenstriche,  Hammer- 
seliliga  oder  LSdier  babon   .  .  184 

b)  wenn  aia  hoarbeitot  ttind,  d.  b.  go- 
bobolt,  gefeilt,  gedreht  oder  g«:- 
locbt  auf  diMii  ji^anzcn  oder  drni 
grölitea  Teile  der  Oberfl&che  .  .  136  , 

7.  BieenbabBsobienan  48  « 

Eisenbahnschwellen  in  Eichenbolz  kosten 
heute  das  Stück  4,40  bis  4,80  ;  jedorh  be- 
darf es  großer  Mühe,  sie  in  frenfijrender  Meuge 
zu  beschaffen.  Dii'  \  i  i  1  j  l  Ilußeisemer 
Schwellen  8oU  deshalb  demMohst  freigegeben 
werden. 

Somit  seheint  auch  der  Absatz  der  Erzeug- 
nisse» der  „.SocietA  .\nonima  degli  Alti  Komi  c 
Fonderia  di  Piombino^  zu  guten  Verkaufspreisen 
gestebert;  die  lehr  niedrigen  Preise  der  Eoh- 
materialien,  mit  Ausnahme  der  Kohlen,  die  nU-- 
drigen  Lühne  und  die  ausgezeichnete  i^age 
brinsren  verhältnismäßig  nteihrige  Erzengunge- 
kostra  mit  sich,  und  da  Hochofen-,  Stahl-  und 
Walzwerke  zuaaunoeuliegea,  werden  die  Hoch- 
Ofen  nicht  allein  als  direkte  Erzenger  Ton  Roh* 
eisen  angeselun  werden  müssen,  sondern  auch 
als  indirekte  Erzeuger  ron  Kraft  und  Warme 
far  den  grBßten  Teil  des  fUehh  und  Walz- 
werkes, wodurch  somit,  wenigstens  teilweise, 
deren  Kohlcnbedarf  erspart  wird.  Da  bei  Ge- 
winnung der  Nebenerzeugnisse  die  Koksöfen  den 
erforderlichen  Koks  billiger  herstellen, 
als  der  Koks  in  Diedenhofen  (Loth- 
ringen) kostet,  so  wird  die  Gesollschaft 
Konkurrenz  aus  Deutschland  nicht  sehr  zu  fürchten 
hratirhtM!. 

Die  riilne  und  Zeiehnungon  für  die  Anlagen 
der  «Bodetft  Anonima  degll  Alt!  Fomt  e  Fon- 
deria di  Piomldno"  sind  von  dem  Hütten- 
technischen Bureau  Fritz  W.  LUr- 
mann,  Dr.  ing.  h.  c,  In  Berlin,  aoflgearbeltet 
und  h.it  sieh  di.'  n,'si-Il^,haft  die  'Mit ^viI•^.l;ll^ 
der  Inhaber  desselben  alü  beratende  Ingenieure 
noch  auf  einige  Jahre  gesichert. 

Die  (»iite  und  das  Ansehen  der  oben 
nannten  deutschen  Firutea,  welche  die  maschi- 
nellen Teile  in  Auftrag  erhalten  haben,  borgen 
für  ein  billipres  Arbeiten,  was  Reparaturen  usw. 
aubctritft.  Wie  gewisstMihaft  die  (rescllschaft 
in  der  Auswahl  und  dem  Bezüge  der  Bau- 
materialien gewesen  und  noch  tat,  beweist,  daß 
sogar  die  !Viierf('<t<'ri  ^t-'iiie  usw.  all"  l>enfsch- 
land,  iiämiicii  von  der  lirma  Martin  & 
Pagen  Stecher  G.  m.  b.  H.  in  MGlheim 
am  Ivlicin,  bezogen  worden  sind. 

Berlin,  im  März  1907. 

fVfte  Larmann  jr. 
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ein  Stiiclc  h,,  Gcächwindi^k<'it>hölu'  genannt, 
weiter  heben;  die  Ablesung  am  Meßrohr  wäre 
dann  h.  =  Ii.  4- h,  (vcrgl.  Abbildung  2).  Ee 
stellt  ha  den  (fesaintdruck  oder  absoluten  Dmdc 
io  der  Rohrleitung  dar.  lienutzt  man  nun  ein 
der  Gasströmun^  entgegen  gerichtetes  Kohr  a  und 
ein  parallel  mit  der  Strönirichtung  ai)gFaaoJuiittenes 
Hohr  b  in  VL-rMniliin?  mit  i-inom  Meßrohr 
(vgl.  Abbild.  HO  stellt  Hicli  in  diusein  Meürolir 
die  FlSsalgrkelt  nach  d«  Differenz  h,  +  h,  —  b. 

T» 

ein,  d.  1.  aber  bf .   Da  nun  h,  =  ^  -  (61.  1). 

80  gibt  die  FlfissiffkeitshSbe  ein  Haft  fftr  die 

Gesch wiudigko!  t ,  im b n fl u ß t  'i urcb Höht' 
und  Art  des  Druckes  (L  eber-  oder  Unter- 
drück). Dieses  Maß  der  Geschwindigkeit  bleibt 


ru 


I 

1 


AbbUdnng  l. 


AbtiilJung  2. 


Messung  grolkr  Gasmengen  mittels  Differeuzdruckes». 

\'ou  Ingeuieur  £.  Stach  in  Bochum. 

1 11  der  au8giebigcn  Ausnutzung  der  Hochofon- 
^  und  Koksofengase  stehen  Deutachlands  Hütten 
nnd  Zechen  an  der  Sj^za.   Betragt  doch  die 

(iesanitleislung  der  TM  genannten  Werken  be- 
triebenen oder  bestellten  GhMmaschinen  gegeu- 
wArtig  etwa  420  000  P.S.,  wovon  auf  Hütten- 
werke etwa  375  000  P.S.  riiti.iUen,  der  Rest 
verteilt  sich  auf  Bergwerke  und  Hütten  tiilt 
L-igeuen  Kokereien.  Der  Bedarf  der  Gasniaschiaeu 
Jener  Werke  ist  nur  ein  Bruchteil  der  Gesamt- 
Gascrzeucruiij^ ;  oa  wird  daher  für  den  Betriebs- 
leiter von  Wiciitigkett  sein,  wenn  er  dio  Mög- 
lichkeit bat,  die  Heng?  der  Gasenseugrnng  und 
ihre  Vertcütiiitr  mif  dif  finzolnnn  Vprwrndungs- 
zwecke  dauernd  zu  verfolgen  und  aachzu|)rüfci), 
um  der  Vrsaelie  einer  BetrielisatSnittg  an  der 
rlcbtlgMi  Stelle  nachgeb<'ii  /ti  k'innpn. 

Bei  der  ungeheueren  Monge 
der  zu  Heiz-  oder  Kraftzweeken 
\  rrfii;j-Iiar<n  Gase  ist  die  .\n- 
wüudung  von  Gasuhren  au8ge> 
schlössen,  auch  schon  deshalb, 
weil  es  sich  teils  um  hohe  Tem- 
peraturen, teils  UDi  sehr  staub- 
haltiges  (ias  handelt,  denen  jene 
Instrumente  niilit  widirstehen. 
F,>  innlHo  daher  t  in  aiult?rer  Weg 
gefunden  werden,  der  unter  Im- 
gehnng  schwerflllligor  und  teurer  A|iparate,  wie 
z.  B.  Gfi^fniiftiT,  mv  ■^fr-sstniL'  «fTrolk'r  (rnsnien^reu 
geeignet  ist  und  unabhiingig  von  Druck,  Tem- 
peratur und  Staiibirehalt  der  Gase  bleibt. 

I>.i  (Ii"  (ins.'  in  d'  H  iniM'^ti^ü  Kflllfn  diiroh 
liuhrleitungeu  geführt  werden,  deren  (Querschnitt 
F  bekannt  oder  zu  ermitteln  bit,  kann  die  Auf> 
^'al>o  dahin  eingeschrJlnkt  werden,  da  II  ni;ui,  an 
i>tclle  der  Menge  ^,  die  Gasgoschwindigkeit 
V  mifit  und  dann  Q  v .  F  rechnerisch  bestimmt. 
Itif  (fasgt's«"hwindigk»'it  l.'lllt  sich  an  i  iü«  r  ;re- 
«ignet  horgerichieten  Klüsaigkeitssaulc  auf  Uruud 
folgender  Uebcrle<.'uug  ablesen. 

Erzeugt  mm  in  cinetn  gcischlossenen  BL'h.'llter 
-^  itit-n  Ueberdruck  das  zu  Sagende  gilt  sinn- 
ir<  itiäli  aueh  von  I  ntordnick  so  wird  die 
Höhe  des  reiierdrueks  an  einer  Flii>-i^iu  irssBnle 
als  ruhi-nder  odi  i  >t.itischer  l'fberdnick  Ii,  an- 
gezeigt (vergl.  Alibilduug  1).  OctVnet  man  nun 
den  Beb»lt«r  und  erzeugt  in  ihm  i  ■  i  rl.  iehem 
st.uisrhfm  Druck  /  1'..  ihit' 1:  .  iin-n  Vi-ntilalor. 
ein  Gebläse,  eiuen  Kamiu  oder  derfrl.  <  in<'  Cas- 
lieweirunf,  «o  wird  die  Anzeifsre  an  der  Flüssig- 
kl*ltss.■i^lf^  niclif  :r'^riinlert.  solange  das  Mrlirobr 
wie  in  Abbildung  1  iu  den  Beliälter  miiudut. 
Stellt  man  aber  die  MvOrohrrafindung  gegen  die 
<rasistr«mung,  so  wird  diese  die  Flüssigkeit  um 


Altbildung  'A. 


also  auch  für  weelmelnden  l'eber-  oder  l'uter- 
druck  b«'>t«"li->n,  wenn  nur  dtf  '^tn'itiiriclil iing  des 
Ga»e«  anhält.  Solches  tritt  z.  B.  auf  i>ci  Gas- 
ttaaebinen,  welehe  mit  Druckgas  betrieben 
wfrdon;  arbeitet  dio  Maschine  im  Viert  ikt  cin- 
fachwirkend  und  einzylindrig,  so  herrscht  wülirend 
der  Saugperlode  der  Haschinc  in  dem  Gasrohr 
rnterdniek,  wilhrend  der  drei  fol^^cndin  Hiibi 
wird  aber  das  Gas  vom  Generator  her  ver- 
dichtet. Das  Haß  von  b,  kann  etwas  vergrlfßert 
werden,  wenn  der  Schenkel  h  i  .-Mddld.  H)  in  die 
punktierte  Anordnung  gebracht  wird,  weil  dann  das 
bei  c  vorheistreichende  Gas  etwas  saugend  wirkt. 
Gleichung  1  ist  dann  noch  mit  einem  Faktor  zu 

verseben,  so  daß  nun  lu  =  k      wird.  (Gl.  2). 

Neben  der  Gcsehwin<ligkeit  des  (i.ases  ist  auf  das 
Krgebnis  von  h,  noch  dii;  Gasdielite  o  im  direkten 
\  erhaltnis  und  das  spez.  Gewiciit  ^  der  MeU- 
lllissigkeit  im  umgekehrten  Verli.iltuis  von  Ein.- 

fluß,  80  daß  schließlich  b,  =  k       ^    (Gl.  S). 

Mittels  dieser  Gleichung  Ist  es  auch  mQgiicb, 

die  (T-istofiiiieratur  zu  bei-iieksich(i>.'en,  wenn 
man  betleukt,  dali  sich  die  (iaMiichte  umgekehrt 
mit  der  absoluten  Temperatur  ändert.  Ist 
zum  Beispiel  bei  der  gleichen  Luftgescbwtndig- 
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kfüt  V  die  (ia.s<lifhtt'  <>inmal  dns  andere  Mal  o' 
und  seien  die  betreffenden  Gescbwindigkeita- 
h6h«ii  IIt  und  b%  htl  den  abaoloten  Temperatnreii 

T  und  r.  80  ist      =  6  J  (ül.  4)  und  gemäß 

,1     I       1.  ui      'S'' 8'     ,   T*  a  T 

UL3 


«ibt 


-ir  (Ol.  6). 


AbbtMuBg  4. 


«jt'  «»T     "Sri  T 

h*      r  « 

ÖLS  b7*'T'""V 

Im  allgemeinen  werden  l  bezw.  T  wentg 
schwanken,  k.  g  und  f  aiud  konstante  Urößen, 
ilahor  wird  h,  eine  Funktion  von  v-  sein;  eine 
Gescliwindigkeitsskala  wird  also  eine  quadratische 
Teilung  haben  i  vt>rglcich(*  Abbildung  4),  woraus 
sich  ergibt,  daU  die  (ienauigkeit  der  Ablesung 
bei  Udnen'  OeachwIndicrkeiteD  Einbofio  «rleidet. 

Das  ist  aber  im  allge- 
meinen unwesentlicli,  da  die 
Tedmlk  bei  groBen  Qt- 
mengen  auch  mit  Geschwin- 
digkeiten arbeitet,  die  meist 
>  «  ro,'Sek.  sind,  wdl  «onst 
für  die  Rohrlcitunfren  iin- 
gebeuerliche  Abmessungen 
und  Kosten  resultieren  wür- 
den. Uit  der  Möglichkeit 
zeitweiser  Ablesung  der  Gas- 
gcRchwindipkeit  oder  Gas- 
nit  ii^'»'  ist  aber  der  moder- 
nen l}otrif'i)8kontrolle  nicht 
gedient,  es  war  daher  die 
Aufgabe  zu  Idsen, die Druck- 
diflVrenz  in  {reeignctcr  Weise 
auf  einen  Schwimuikörper  zu  übertragen,  dessen 
Verstellung  eine  Scbrelbvorrichtung  betitigt. 

Die  Aufa-alio  ist  bei  dem  Apjiarat  von 
i'aui  de  Üruyu  in  Düsseldorf,  der  bisher  für 
HQttenzweeke  die  grOBte  Verbreitung  gefunden 
liat,  in  fiilircndcr  U'cise  jrflöst:  zur  Erläuterung 
diene  Abbildung  5.  In  einen  mit  Deckel  ver- 
scblossenen  Zylinder  A  Ist  ein  oben  offener 
Zylinder  U  eingesetzt;  die  völlig  getrennten 
Holüräume  sind  bis  zu  einer  gewissen  Höhe  mit 
ParafOnSl  gefallt.  Ein  mit  der  Tauehglocke  C 
verbundener  Schwimmkörper  D  bewirkt  eine 
Trennung  des  Luftraumes  über  der  Sperrflüssig- 
keit in  die  KAume  F  und  G.  Die  Drücke,  deren 
mileren/  iremesscn  werden  soll,  werden  durch 
die  zur  Abschwilchung  von  Drin  k><  lnvanknngen 
vorgeschalteten  Windkessel  1*  und  tintci-  bezw. 
aber  die  Glocke  C  geleitet,  und  zwar  muß  der 
grilliere  itnn  k  iliin  l!  I'  unter  die  (flocke  geführt 
Werden,  damit  durcli  die  Gestauge  11  und  1  eine 
Aufwflrtsbewegung  des  Scbreibstiftes  eintritt. 
Di«'  Zuleitunirsrohre  werden  durch  veHiundene 
Hähne  gleichzeitig  geöffnet.  Da  aber  der  llauui 
G  unter  dem  Einfluß  des  In  der  Gaslettang  herr- 
s<ii''ndeii  rnter-  (uler  relteniruckes  sf'lit.  so 
mubte  eiue  hydraulische  (t^uecküilberj  Alidichluug 
bei  H  erfolgen.   Auf  die  Sperrglocke  L  wirkt 


aber  der  atmosphärische  Druck  einerseits  und 
der  Innendruck  bei  Q  anderseits;  es  war  daher 
nötig,  die  Oegengloeke  N  als  Ausgleich  an^ 
zuordnen.  Die  Schreibstange  T  wird  nunmehr 
lediglich  durch  die  auf  die  Tauchglocke  wirkende 
Druckdifferenz  verstellt.  Die  Diagranuntrommel 
kann  für  24  stündige  oder  7  tOgige  Anlkeichnnng 
eingerichtet  werden. 

Die  Einteilung  der  Diagrammstreifeu  erfolgt 
mit  Benntming  von  G'lelchnng  8,  nachdem  ans 


Abbildung  0. 

eingehenden  Versuchen  mit  Hilfe  geeichter  Anemo- 
meter die  Werte  für  h,  bei  Luft  von  15"  C. 
und  Uohrstellung  a~c  in  Aldüldung  3  ermittelt 

wurden.   Die  Versuche  ergaben  k        =  Konst. 

bei  allen  (»eschwiiidigkeiten,  wodurch  gleichzeitig 
die  Richtigkeit  der  Versuche  dargetan  wurde. 
Da  8,  g  und  f  bei  den  Versuchen  bekannt  wareUt 
konnte  k  biTechnet  werden.  Dieser  Wert  k 
wird  nun  für  jeden  Apparat,  der  die  Werkstatt 
verlassen  soll,  nachgeprüft,  so  daß  eine  Prüfung 
an  der  Gi-hrruielHstellc  z.  H.  dunli  Ver:_'b'ieh 
mit  Aucmomotermessungeu  nicht  uolig  ist.  Auf 
verschiedenen  Werken  wurden  gelegentlich  Zweifel 
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in  die  Richtipkeit  der  Ai»|»aratan»abeji  geseistf 
die  Nachprilfuni?  liat  aber  jedesmai  erg^eben,  dliO 
die  Zweifel  unberechtigt  waren.*  Wenn  fW)nst 
alle  Teile  in  Ordnung  sind,  arbeitet  der  Apparat 
mit  mathematischer  Genauigkeit,  sobaM  '  r  iiai  h 
Abstellung  der  Hahne  immer  wieder  auf  Aull 
zuriickpeht.  Treten  an  der  Mcüstclie  andere 
Verhältnisse  auf,  wie  Acnderung  der  GasilMiti 
oder  der  Temperatur,  »o  luUHSen  die  Angaben 
mtt  Hilfe  der  Oleidmn^  6  umgorochnet  «rerden. 
Die  Auswertung  der  Diagramme  zwecks  Fest- 
stellaog  der  mittleren  Geschwindigkeit  läßt  sich 
wegen  der  quadratiiclien  Teilung  nicht  o)me 
weiteres  <liinli  Planimetrierung  erzielen;  es  ist 
zuvor  nötig,  die  Aufzeichnung  des  Diagramms 
io  ein  solches  mit  gleicher  Teilung  zu  über- 
tragen und  dlme»  der  Pl«aiin«trl«rtttig  sugmnde 
zu  legen. 

Ueber  den  Efnbaa  der  Dniekentnahmerohre 

ist  noch  zu  bemerken,  dab  diese  in  jeder  beliebigen 
Weite  (etwa  ^/g"  bis  1"  1,  W.)  eingebaut  werden 
können,  da  ea  sich  nur  um  statische  Druckliber- 
tragnng  handelt.  Bei  staubhaltigcn  Gasen  wird 
man  weite  Uohre  nehmen,  die  zweckmäßig  ent- 
weder leicht  auswechselbar  oder 

OzumDnrehblagen  bei  abgeschlonsc- 
nem  Apparat  eingerichtt^t  werd<'n. 
Wie  die  Weite  der  Ivohro  ist  auch 
die  Entfernung  der  HeOstelle  vom 
Abbildung  Auf<?tf'l!i;ngsort  des.\pi>aratesohne 
EiutluU.  Die  Lage  der  MeUstelle 
im  6«srohr  «der  Gagkanal  ist  zweckmnßtg  dort- 
hin zu  vi'rlr-i.'"'Ti .  Wo  ruiLii'' nähert  mittliT*^  (Ic- 
Hchwiiidigkeit  herrscht;  dieser  Punkt  ist  mit 
dniger  Habe  bald  zu  ermitteln.  Die  Mefirohre 
werden  zwecks  leichter  Vr rsrliv  litinrk«  it  dann 
durch  eine  gasdichte  fStopfbüclise  geführt,  die 
mit  dem  Rohr  fest  verbunden  Ht.  Bei  Kobgas 
und  horizontalen  Leitungen  mit  Staubablagerung 
werden  die  beiden  Meßrohr«;  zweckmäßig  in 
einer  Horizontalebene  eingeführt,  vri«  Abbildung  6 
zeigt.  Sind  die  Staubaidagcnni::-  n  ^<  lir  stark,  so 
werden  die  Mt'Urohre  in  auf-  oder  absteigende 
Teile  der  Ifohrleitung  eingel)aut,  die  meistens 
vorbaiidf»  si  iii  werden. 

.\\i<  «Ii  III  Anwendungsgebiet,  das  sich  dii'sem 
neuen  Afn  ,u  at  eröffnet  hat.  seien  einige  Fülle  an 
Hand  gewonnener  Diagramme  kurz  erläutt-rt. 
Seliaubilil  T  :^ilit  .  in  Diagramm  der  Gesehwindig- 
keiteu  in  d<  r  Zuleitung  vuu  1,.')  m  Durchmesser  für 
Hoebofengas,  f  i  .2.<),  mit  etwa  0^5  g/cbm  Staub- 
^•'•linlt  r.nrh  <!<  ii  \\'aIz\v.;'rk-;k'^*5^-'>lTt  derllrittel'hönix 
in  Kuhrort.  Wie  ersichtlich,  ist  dicGasgeschwiHdig- 
keit  sehwankend  und  pprlodlseh  abnehmend,  M-abr^ 

seil'  ItiÜi-Ii  im  Ziwnitiniriifinr'j-  mit  der  iJegiehtuiig 
der  llorlti.iiu.    i>en  Kesseln  sJrömcii  i.  M.  i-twa 

*  Die  2«weirvl  waren  entsUmden,  weil  man  sich 
bkfiaag  kein  richtige«  Bild  Ober  die  m  erwartenden 
Oamengen  hatte  machen  kSnnes;  mewtoDB  lag  oino 
UntertobXtknng  vor. 
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Stall 


8  =  14,13  cbni- 


4 

Sek.  ~  50  870  cbm/Std. 
zu.    KecbMt  niftii  800 

W.  E.  Vbni,  90  werden  an 
dW  Kesnel  50  870  .  800 
=-40  696  000  W.  E./Std. 
rili{,M'<:i>lK'ii.  Hti  .')(>  »o 
Wflrineausnutzung  könn- 
ten also  20  B48000  W.E. 
Im  Tiamjif  vorhanden  <v'\n  ; 
bat  man  8  Atm.  Ober- 
drudc  bet  gesattii^teiii 
Dampf  und  Speisewasser 
von  ÖO",  80  würden  für 
ilie  Verdampfungr  von 
1kg  WasstT  I  i  Iii)  -  <)0 
ÖOO  W.E.  verbraucht, 
dl«  stQndllcbe  Dampf" 
erzeiignog  betrfi^t  abo 
20  348  000  :  «O't  ~  H3  90O  kg 

iki  Flammrohrkesseln 
mit  je  100  qm  Hetzflicbe 

und  einer  T.ristnni?  von 
15  kg  Dampf  f.  d.  qm 
würde  die  Oasmen^  fflr 
in.  Batterie  von  33  900: 
lUÜ  .  lö  =  22  Kesseln 
aunrelehen. 

Ermittelt  man  um- 
gekehrt fortlaufend  den 
Dampfdruck  und  die 
den  Kesseln  cttgeföbrto 
Speisewas-sermenpe.  was 
wohl  überall  geschieht, 
ao  kann  in  bctjiiomer 
Weise  mit  Hilfe  der  IMa- 
gramme  der  Wirkungs- 
^rrad  der  Keiwelanlape 
festgestellt  \Vi  r.li  n,  so- 
bald man  den  Oasheizwert 
kennt.  Der  Api»arat  er- 
inöfrlieht  also  eine  Be- 
triebskoDtroUe,  wie  sie 
bislang  nicht  durcbflibr» 
bar  war. 

In  l;:ichaubHd  8  ist  ein 
au  27.  Dez.  1906  anf- 
geuoiiiinenes  I  tia«.»-»-»«»!! 
von  der  Koksofentras- 
Zulcitung  zu  seelis  Kes- 
seln von  je  100  (|m  Heiz- 
fläche des  .Stah!u<'rkf; 
der  Friedensliiitto  in  Ü.- 
8chl.  im  Aussclinitt  wie- 
dergejrehen.  Da  il.is  spe- 
zilitHrhe  Gewicht  des  Cia- 
nur  0,6  ist,  ae  gibt 
die  Diagrantnilcilniifr  der 
Abbild.  8  iu  der  gleiciien 
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1.  Ibi  ItOT. 


suhl  imd  Bmb.  <tS 


Hohe  eine  Geschwindigkeit  %'on  14.3  m/Sek.,  wo 
bei  Diagramm  Abbildung  7  v  =  10  iii  'Sek.  liegt. 
Es  cr-.nbf  sich  aus  diesen  Beispielen,  wie  proß 
der  Eiuäuü  der  Gasdichte  auf  den  Ausschlag 
des  Apparates  ist.  Abbildung  8  zeigt  außerdem, 
wie  stark  schwankend  die  Oasproduktion  einer 
Koksofeubatterie  ist.  Die  Diagramme  sind  daher 
für  den  Koksofenldter  von  außerordentUeher 
Bedeutung,  denn  die  wirtschaftliche  Ausnutzung 
der  Koksöfen  kann  sich  heute  nicht  allein  auf 
die  Erzengang  entklaasIgeB  Köln  bemhrankeii, 
sondern  muß  auch  j^leiihzeififr  auf  möglichst 
gleicluDflüige  (iaaabgalDe  nach  den  hiervon  ab- 


hängigen Betrieben  bedacht  sein.  Hierffir  ist  der 

beschriebene  Apparat  ein  zuverlässiger  Bwater. 

Schließlich  sei  in  Schaiiliild  !)  ein  Diagramm  ge- 
zeigt, wie  es  bei  der  Zuleitung  zur  Gasmasehinen- 
anlage  auf  dem  Rochumer  Verein  gewonnen  wQrde 
und  nun  Aufschluß  über  die  Belastung  der  An- 
lage zur  Tages-  und  Nachtzeit  gibt.  Auffallend  sind 
hier  die  Tenobieden  hoeb  ft^;ebUdeten  Zacken 
im  I>ia[rramm,  die  um  so  größer  sind,  je  kleiner 
iile  Belastung  und  die  Zahl  der  betriebenen  Ma- 
sehlnen  iet  und  iehdDl>ar  aof  Ae  bei  Gasma- 
schinfnlii  tnfli  unvermeidlichen  Schwankungen  im 
Zuführungsrohr  des  Gases  zurückzuführen  sind. 


Metallurgie  des  Gußeisens. 

Nach  dam  glelebnamlgan  Lehrbneh  ron  Thomai  D.  West  bearbaltel  von  Prof.  Osana  in  Clausthal. 

(Fortaotzung  von  Seite  601.) 


G.  Vergleichs  schmelzen.  Der  von 
West  entworfene  Versachs^Kopolofen  ist 
in  Abbildung  3  dargestellt.  Er  kann  ;uirii  im 
Betriebe  für  besonders  zu  gattiei-ende  kleine 
Gußstücke  und  für  Anschweißarbeiten  gebraucht 
werden.  Der  Sdia^t  ist  durch  eine  Scheide- 
wand P  gatdlt,  vm  unmittelbar  nebeneinander 

in  zwei  genau  gleichen 
SehaehtqnenHiluiitten 
schmelzen  zu  können. 
Mitten  im  Boden  ist 
eine  Dfise  E  angeord- 
net. Zci^t  die  Flamme, 
daß  die  Windvertei- 
lang  doeh  nicht  für 
beiilc  Seiten  die  gleiche 
ist,  so  treten  die  vier 
seitlichen  Düsen  ÄA 
und  B  B  in  Tätigkeit. 
Diese  kennen  jede 
ganz  nach  Bedarf  ein- 
gestellt werden.  Zu- 
nildist  wird  ein  gut 
iliireligebranntes  und 
heißes  Koksbett  ge- 
schaffen iintl  dann  das 
Uoheisen  aufgegeben. 
Bei  schwere  schmelz- 
barer Gattlening  muß 
dies  brennende  koksbctt  bis  30,5  cm  unterhalb 
des  oberen  Randes  rdchen,  im  andern  Falle  nnr 
bis  (  tn.  In  den  folgenden  Beschreibungen 
bezieht  sich  der  Ausdruck  ,hohes"  und  „niedriges* 
Koksbett  auf  diese  Ifafiriffem.  Bei  Vergleichs- 
sehmelzen  müssen  sechs  Mann  <li  ti  t'f.  ri  lieiiieneii. 
Ein  Manu  notiert  die  Zeit,  ein  zweiter  gibt 
Brennstoff  auf  und  drückt  Um  nieder,  swei  Hann 
halten  die  Abstichfiffnungen  offen  and  swel  Hann 
bedienen  die  Gießpfannen. 


«cu.!;.  ist 
AbbiMnag  S. 
Tenuebs-KopolofeB. 


Der  Kupolofen  laßt  sich  auch  mit  einer 
Abstichöflnung  als  gewöhnlicher  Kupolofen  be- 
trdbeil.  Alsdann  wird  die  mittlere  Windöttiiun>r 
geschlossen  und  die  Sohle  in  ^'C  wohnt  er  Weise 
nach  dem  Stichloche  hin  abgeschrägt. 

Hit  Hilfe  dieses  Kupolofens  hat  West  zu- 
nächst festgestellt,  daß  hartes  und  weiter  auch 
abgeschrecktes  £isen  schneller  schmilzt  als 
welehes  bezw.  tan  Sande  erkaltetes  Eisen.  Diese 
Erfaliriintr  ist  auch  im  Martinofenbetrielie  ge- 
macht, soweit  es  sich  um  hartes  Eisen  handelt, 
was  West  anter  BeruAing  auf  Holdenke  an- 
fiilirl.  Er  liSlte  auch  anführen  können,  daß 
Stahlwerke,  die  im  Saude  und  in  Kokille  er- 
starrtes Roheisen  nebeneinander  im  Knpolofen 
umschmelzen,  auch  die  Leii  litselimelzbarkcit  des 
letzteren  festgestellt  haben.  Für  Eisengießerei- 
betriebe Ist  es  Oberaus  wichtig  zu  erkennen, 
daß  die  Verwendung  abgesclueekteu  Roheisens 
auch  nach  dieser  Richtung  hin  vorteilhaft  ist. 

Der  Kupolofen  wurde  zunflchst  links  mit 

einem    Roheisen  A,    rechts    mit  Roheisen  D 

(je  75  kg)  beschickt  und  unter  ganz  gleichen 

Verhältnissen  niedergeschmolzeu.     Roheisen  .\ 

stellte  ein  hartes,  D  ein  welches  Bisen  dar. 

A:  4.26  0/0  C,  2,07  o/o  Urspbtt;  0,86     8i;  0,S1«^  8; 
0,18  «/o  .Mn;  0,192  o  «  P. 

D:  4,10  »'u  r,  3,92 '  o  «irapliit;  S,TO>  81;  0,08*/i  8; 
0,34  >  Ainj  0,086  7»  P. 

An^'oblamB   1  Uhr  65  Hin. 

Dm  harte  Eiion  erschien  1    ,    57  „ 

Dm  «eiche  Eisen  crichien  1    „    57*/4  ,  {-^  */<) 

Dio  erste  Form  wurde  ^je- 


füllt  mit  hartem  KiMon  .  1    ^    Ö9  ^ 

Ol    .  (+2) 


wi'ii'iii' III    ,  .8a 
Ha"  li.'irtc  l'inen  war  hcr- 

<irut'ri:rs.'liiiiolsen  .  .  .  2  „  10'/** 
Dm  weiciie  £iaen  war  ber- 

nntergesehmoizen  .  .  .  i  „   82    „  (4- 2'/*) 

Die  weiteren  Versuche  sind  angestellt,  um 
zu  beweisen,  daU  ein  abgeschrecktes  Roh- 
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TU.  SebiRtUgoehwinüf  kei«. 


•  •hacts«  Mr. 

• 

.0 

» 

; 

1 

Bol>kobl«nroli«ltRn 
«af  beiden  Ucitao 
Milirtgwtae. 

1. 1  n  k  . 
•tMk«  iiiiri:!'^^!«!!, 

Krsfat* 
wriche  OuOtttrfce. 

Umtllch  au 
8ebm«lie  9  tum. 
nicod. 

Wricbr  «ui 
SckaicUa  10  atitB- 
ara4«  OiiMtalM 

Unkt 

ab||<^1*cbr**rkt^  HuO' 

««lehr  UulUtSeka. 

Skmlllcb  aaa 
Srhmrlie  II  >(ia- 

AafgegebmM  Oawieht  für  Jede  Kapol- 

Dm  «bfeadiMdU»  Bimi  enebl«n  .  . 

Dm  «eiche  läeen  encblen  

DftN  alt^esclireckte  Kisen  war  nieder- 

Dm  weiehs  täam.  war  »iMlMg— eboioli— 

S8  kg 
1  Uhr  30 

1  ükr  89 
1  Uhr  47 

M  kg 
4  Ukr  06 

4    n  »« 
4    ,  1» 

4    .  21 

4  .  aiv« 

»kg 
8  Ukf  86 

4  Uhr  11 

* 

4  Uhr  8S 

16  kg 

2  Uhr  23 

»    «  «5V« 
8    ,  80 

2     ,  44 
8    .  47 

VUL  Uhemieohe  ZuaAmaeneetriinir  mx)  «pr  /.  Gewicht  der  »iie  den  Sehmelsen  9  ble  12 

orsioltoii  Oudstficke. 


'  Of*..  {  Oeb. 

Kohlen-  QMpUt  KaUcb. 

I  »lofr  *ioir 


1.  HokkahleiirobtfiHeii   3,94 

8.  Die  daraus  lier^etellteii  QaBettck«: 

A  ah}:vHchreckte   4,06 

H  in  Sandform  erkaltete  ..........  4,10 

8.  OuSetacke  In  Saadform  erhalton: 

daroh  Umnifainelzeii  Ton  A   4,30 

,    B   [4,80 

4.  GuBstacke   erhalten   durcb  Umschmelzcn  der  I 

bei  3  erefaiiincn  Oafiltieke: 

A  »bgcschrpckt  4,40 

B  in  Sradform  erkaltet  ,  .  4,47 


0.16 
8,90 

2,68 
8,48 


U,20 
8,90 


!  3,90  ' 

f  1,80  I 

1,62 

1,98  ' 


4,20 
1,»7 


81 


3,06     0,88  0,82 


0,75 
0,75 

0,68 
0,68 


0,02 

0,08 
0,09 

0,035 
0^040 


Ha 


0,78 

0,66 
0,66 

0,54 
0,53 


0,63  1  0,040  [  0,33 
0,66  I  0,040  0,81 


Qwm. 


0,240 
0.248 

0,285 
0,274 


0,254 
0,887 


f'iscn  schneller  schnii  1  zt  iin«1  il ;i1m  i  \s  ei ,  n' 
Gußstücke  gibt,  w:us  deutlich  aus  dem  höheren 
GraphU$rebalt  bervor^^ht.  Es  wurden  beide 
Kiiii'ildJVii^rlirK'Iiri-  mit  rithwii  und  deniselbon  Roh- 
eisen und  zwar  einetu  Holzkolilenroheisen  be- 
seUekt  nnil  diu  flüssi^'c  Eisen  aua  einer  GleB- 
pfannc  in  Sandformen  und  Kokillen  verposnen. 
Man  erzielte  zylindrigclie  Gußstücke,  dereu 
Grft|)hitt;ehalt  in  dem  einen  Falle  2.90  7«' 
dem  andern  0.16  <*ri  betriig^.  Nunmehr  wurden 
die  abgeschreckten  Stücke  links,  die  in  S.ind 
gegossenen  rechts  aufgegeben,  wiederum  jre- 
schmolzen  und  das  Kisen  In  Sandformen  auf- 
■refanpen,  welche  Hlöcke  von  etwa  l.*»  cm  Puroli- 
uiesser  bei  15  cm  Hdhe  ergraben.  Diese  wunlen 
wieder  umf^eschmolzen,  um  aus  einer  l'fanne 
in  nebeneinandei'-'  -i' l!ti  eiserne  und  aus  Sand 
hergestellte  (Jubiurnien  zu  gielien.  Die  Ergeb- 
nisse siiul  obenHtehend  zitsiunntengestellt  (Zahlen» 
tafci  VII  iin>i  vin  . 

Her  Uult-rst  liied  in  dem  Graphitgeh»lt  bei  3A 
und  8  B  »  ä,68  —  2,42  »  0,26  7«  beweist  die 
olien  aus;Lr<s]iroLlicne  Tatsache.  Heaelilenswert 
iüt  auch  die  Zunahme  des  s^tez.  Crewichts, 
wenn  dM  (jhiQoiaen  abgeschreckt  wird  z.  B.  von 
7.30  auf  7,61. 


nii"^  Tats-aclir,  (Int?  rnnn  wrldie  (liifl'itüek'' 
durch  Verwendung  abgeschreckten  Koheiüeus  er- 
zielen kann,  entdeckte  West  zuerst  beim  Bohren 
iM-iiiifs  Kufiinhme  von  Pi'i'tn  ^'ut .  Kr  vMit-tl"  ilanii 
auch  veranlaßt,  sich  näher  mit  der  Frage  zu 
beschftftijren,  als  er  immerfort  bei  dem  Schmelzer» 
und  Gielierpersonal  auf  das  Vorurteil  stieß,  dali 
abgeschreckte  Brucheisenstücke  aus  dem  Schrott 
entfernt  werden  müßten,  um  nicht  harte  Stellen 
in  den  Gußstücken  zu  bekommen. 

Der  kleine  Kuj>olofeu  erlaubt  auch  Stahl 
nlederzuschmelzen.  West  l»eriehtet  vou 
sieben  Versuchssclimelzi  n,  Ii- i  denen  auf  der 
einen  Seite  Siemens-Martiustahl.  auf  der  andern 
ein  ;rraue»  Hoheisen  aufjregeben  worden  war. 
Stahl  .<;chmilzt  erheblich  lantfsamer;  z.  Ii.  I>raacht 
l)ei  IS  kir  Einsatz  h'ohei.sen  "Jl^i  Minuten. 
Stahl  25  Minuten  zum  Nietlerschmelzen. 

Der  Abbrand  an  Sllisinm  und  Hangan 
ist  'irn  "n  frrößer,  'y  litußer  der  Kupolofen  geht. 
Zum  Beweise  hierfür  hat  West  seinen  Ver- 
gleiebsknpolofen  herangezogen  und  links  mit 
niedrifrem.  rechts  mit  liolierii  Koksbeti  !iiiir.!/.,Mi. 
Das  auf  diese  Weise  erzeugte  Gußeisen  zeigte 
die  in  der  folgenden  Zahlentafel  IX  gekenn- 
zeichnete Zusammensetzung: 
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SUtaUurgie  dt»  Oufititeiu. 


Stahl  and  Buen.  62S 


IX. 


Hb  I  « 


Mb 


liei  DtedriKem  Kokebott  ge- 


B«!  hohem  Kokabett  geschmul- 

l^D  .....   


1,46 

0,38 

1,41 

0,32 

,0,06 

0,0« 

Di-r  Eisen  a  h  Ii  r  a  n  d  ist  um  so  ;i,'rr>Iiür,  je 
heitSer  laaa  schmilzt.  Dieser  Satz  bedarf  aller- 
dings noch  einer  Elnwslirudning.  Der  Elien- 
V  e  r  1 11  s  t  wird  ja  bedingt  durch  Oxydation  und 
Verscblackung  des  Eisens  und  auderseit«  durch 
■teehuisohe  Verluste.  Der  erstere  ist  also  bei 
heißem  Sehmelzeii  grSß«r,  die  letzteren  aber 
geringer.  Deshalb  ist  anzuraten,  entweder  sehr 
sorgfältig  da.s  mechanisch  verlorene  Eiacii  durch 
Aufbereitung  wiederzugewinnen,  oder  durch 
höheren  Kokssatz  diese  Vprliiste,  welche  bei 
weitem  die  Abbrand Verluste  Übertreiben,  zu  ver- 
ringern. Da  nur  ia  Belteneii  FiUeii  dne  wirk- 
snm  (liirch^eftihrtc  Aufbereitung  möglich  oder 
beliebt  ist,  so  ist  der  letztere  Weg  der  bessere. 
Soweit  hat  Weet  in  dieser  Saebe  <U»  Wort  ge- 
haltt:  's  muß  aber  ^resapt  werden,  daß  p-radf- 
das  Gegtiuteil  riehtig  Ist.  Schmilzt  man  heiU 
Im  Kupolofen,  so  hnt  man  geringwen  Bisen*, 
Mangan-  und  Siliziumabbratid.  W(;st,  der  nel)enbei 
gesagt,  auch  gar  nicht  die  Eobeisenzusammen- 
setsnng  und  die  Schhu^enführang  berBeksichtigt, 
hat  ii\c]\  eben  verleiten  lassen,  aus  einem  Ver- 
such im  Kleinen  Schlüsse  abzuleiten,  welche 
im  Widerspruch  mit  der  Erfshrting  stehen.  Dem 
Berichterstatter  sind  folgende  Tatsachen  bekannt  : 
In  einem  Stahlwerksbetriebe  werden  die  Kupol- 
öfen mit  6  bis  H  */o  Koks  bei  reichliclier  Schrott- 
zugabe betrieben;  dabei  geht  der  Mangan - 
gehalt  des  Kol.pi-f  ns  von  2  "yi,  auf  0,8  •> 
herunter.  AI»  man  vcrsuclisweisc  den  Kokssatz 
anf  16  */<>  vergrößerte,  war  der  Hanganverliist 
nahezu  Null.  Ferner  bezrisrllch  des  Elsrn- 
abbrandos:  Ein  Stahlwertcskupolofen  wird 
unter  AnweDdunir  heißen  Windes  (SOO'*)  und 
hohen  Koksverbranclies  ans  besonderen  Rück- 
sichten heiß  betrieben,  der  Erfolg  ist  eine  helle, 
ganz  eisenanne  Sdiladce,  die  auf  eine  geringe 
JSisenverschlackung  schließen  l&ßt. 

Daß  in  Kokillen  gegossenes  Roheisen 
weniger  Verluste  beim  ümsclimelzen  aufweist 
als  in  Sand  gegos.seueH,  iHt  erklftrlich  in  Rück- 
sicht auf  die  verschlackenden  Einflüsse  des  au- 
haltaideB  Sandes.  In  iKetor  Erkenntnis  werden 
in  «liegen  (iießereien  alle  Eingüsse  und  Gieß- 
abföllc  in  Kollfftssern  vom  Sande  gereinigt,  ehe 
sie  aufgegichtet  werden.  Boin»  rni»climelzen  von 
Kokillen-  und  anderseits  von  Sandbcttroheis«>n 
stellen  sicli  die  Verluste  wie  3,4  "o  zu  .'>,H  "  u. 

Bezeichnend  ist,  daß  Schutzanstriche, 
dü/t  man  dem  Roheisen  1»ehuli  Verminderung  der 


AbUldeng  4. 


Oxydation  gegeben  hatte,  nicht  wesentlich  besser 
wirkten  als  die  Abschreckung  der  Oberflache 
durch  die  Kokille.  Es  ergab  ein  Anstrich  mit 
Graphitschwflrze  3.4  '/o  Schmelzverlust,  ein 
solcher  mit  Kalkwasscr  3,8  uud  ein  solclier 
mit  Wasserglas  2.lV^/o  Schmelzverlust,  gegen- 
über 3,4  beim  Umschmelzen  von  in  KokiUe 
erstarrtem  Roheisen. 

Das  alles  spricht  sehr  zoganstsn  des  mit 
der  Gießmas<'hine  zu  "Vfn^'^ -In  geformten  Roh- 
eisens für  Gießereizweckti.  Wests  Darstellung 
llßt  auch  nichts  tob  Widttrstaad  seitens  der 
(rleßereien  freien  solches  Eisen  erkennen;  im 
Cregenteil  erscheinen  mehrere  Zustimmungs- 
sdmilben,  in  denen  solchem  Bohdaen  Beifall 
gespendet  wird.  Der  Vorteil  der  guten  Mischung 
in  der  großen  Pfanne,  welche  den  ganzen  Ab- 
stidi  anfMmmt,  kommt  ja  auch  noeli  Uan. 
Allerdintrs  wird  —  «o  sagt  Waat  —  daa  In 
Sandbetteo  abge- 
stochene Boheiaen 
nie  gänzlich  ver- 
schwinden. Die 
Gießmaschine  ent- 
lastet von  der 
schwersten  körper- 
lichen Arbeit,  aber 
man  muß  doch 
immer  Sandbetten 

und  Arbeiter  bereit  haben,  um  sich  im  Falle 
einer  Stdrnag  helfen  zu  können.  Dieser  Umstand 
ist  der  allgemeinen  EinfOhrung  der  Gießmaschine 

hinderlich. 

H.  Ausdehnung,  Schrumpfung  und 

Schwinilung  in  Gu(5stütken.  Schrumpfung 
und  Schwindung  ist  nicht  dasselbe.  West  scheidet 
sehr  scharf,  tndom  er  unter  Schrumpfung 
(shrinkage)  den  Vorgang  der  Volumenverminde- 
rung versteht,  der  ein  Nachfüllen  flüssigen  Eisens 
nötig  macht,  und  unter  Schwindung  (contraction; 
die  Volumenverminderung  nach  dem  Festwerden. 
Ein  Gießereimann,  der  nur  leichte,  schnell  er- 
starrende Teile  gießt,  int  geneigt,  beides  zu- 
sammenzuwerfen. Wer  aber  schwere  Gußstücke 
frii"Iii-n  will,  muß  jeden  der  beiden  Vorgänge 
genau  kennen.  Ohne  diese  Eigenschaft  kann  er 
einem  Former  unmöglich  klarmachea,  wie  er  das 
Entstehen  fehlerliaft'-r  Gußstücke  vermeidrti  soll. 

Daß  flüssiges  Eisen  im  Augenblick  der  Er- 
starrung eine  Ausdehnung  erfHhrt,  Ist  mehr- 
farli  <lurch  Versuche  nachgewiesen,  u.  a.  durch 
Whitney  mit  UUfe  des  in  Abbildung  4  dar- 
gestellten Apparates.  A  ist  ein  in  offisner  Sand- 
form gegossener  Stab.  1,22  m  lang,  von  recht- 
eckigem Querschnitt,  !)8  ram  hoch  und  70  mni 
breit.  B  ist  ein  feuerfester  Stein,  dieht  an 
einen  schweren  Eisenblock  <'  anliegend,  D  ein 
Stein  aus  lieiortengrapbit,  der  so  eingestellt 
wurde,  daß  er  niclit  durch  den  hydrostatis  hen 
Druck  des  flüssigen  Eisens  versdioben  werden 
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konntf>   Das  UebenetsoogaTeriilltiiis  4e8  Zeinrer- 

werkes  ist  1 :  4. 

Die  Form  wurde  mit  Mbr  heifien  SImb  In 

IT  Sr-kiinder  frrfiillt.  Dpr  Zfifrer  Mieb  Uflir 
aU  eine  Minute  auf  0,  ging  dann  aber 
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1,59  mm 
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Von  (liistMii  Zeitpunkt!'  ali  liliel)  der  Zdtrrr 
13  Minuten  10  Sekunden  lang  stehen  und  von 
da  ab  zdgte  ela  OalTaBonetor,  da»  bi6  dahtn 
immer  pinfn  diirfh  den  Sfali  flicficndcn  Strnm 
gekennzeichnet  hatte,  eine  Stromunterbrechung 
infolge  beglonender  Schwloduag  an.  Der  gr56te 

12  70 

Zeigeravsschlag-  b«detitet  — ~  =  8,1  T5  mm  LSn- 

gcnausdehuuug,  entsprechend  U,2t>  ''o. 

(»obluU  folgt) 


Gi«Oer«l-Mitreiluogen. 


Ueber  den  Einlaß  beiiiwmter  Elementencnippen 

auf  GuQei»en. 

Die  Unterfuchnngpn  von  Arthur  H.  Hiorn»* 
des  Zweck,  den  LiuHuü  beetimmter  Elemetiten- 
_  auf  die  BeMihaffenheit  d«i  OußeisenB  fest» 

solej^B.  In  Belradit  kominea  die  Gruppen  Mangan- 
Silitiam,  Mangan-Phosphor,  Maiigan-Sohwefol,  Silizium- 
Schwefel,  rhoaphor-Hchwefol  nnd  Phosphor-Silizium. 
Die  zu  untersuchenden  Legicrunf;en  wuniiin  utotH 
nach  ffenao  der(«plh«"n  VurMiilirift  hiir;;eöti'llt  umi  xwar 
so,  daLi  jede  (iru|i|ie  lirvi  ViTMUcho  liofurtr,  in  denen 
sich  die  Elemente  jeder  Gruppe  untereinander  jedes- 
mal der  Brihe  nach  rerhielten  wie  2.-3,  2:1  und 
1 : 2.  Eine  gewogene  Menge  reinen  Eisens  wurde  im 
Orapbitttegel  unter  einer  Holzkohlendecke  goschmolNB, 
«onuif  die  entapredwadeo  Elemente  in  berechneten 
Mengen  zugegeben  wurden.  Dm  Metattbad  wurde 
eine  Stnnde  Unp  flüssii;  ^'ehalten,  um  die  AufnahrTie 
¥011  niiifflichBt  viel  Kohlenttoff  zu  erreichen.  Dniin 
wurde  dat*  Uanze  in  einem  Muffelofen  bei  etwa  lllHj" 
mehrere  Stunden  lang  erhitzt,  uiu  die  Ür«jihit«b«rbei- 
duHk,'  tunliebHt  be^'iinsti(;en.  Die  so  hcrgcstellton 
Proben  wurden  nach  der  ontaprochcnden  Vorbehand- 
lung mikrographisch  untersucht. 

Mangan  und  Silizium.   Das  jHanptangenmerk 

Salt  den  Fragen,  ob  der  EinfloO  veo  Mangan  und 
ilfaüam,  die  ja  in  ihrem  Terbalten  anf  die  0»pbii> 
blldnng  dae  entgegengesetzte  Streben  haben,  eioh  aus- 
gleichen lüGt,  und  bei  welchem  Verhältnis  beider 
Elemeute  zueinander  dieHe  Neutralisation  eintreten 
kann.  Der  Verführter  Teriniitet  liai*  Vorliaii<leii-ein 
einer  Form  Mu  Bi.  diu  dem  Vorbttltois  1  ;  2  nabc- 
kttme,  wobei  ein  UeberschuB  von  Silizium  mit  dem 
Eisen  sich  rerbindet.  Die  drei  Proben,  die  zur 
l'ntersuchung  vorlagen,  enthielten  der  Uoiho  nach 
2<V»  Hangan  und  S"/*  Silizium;  2*/»  Mangan  und 
BIlMnm;  Uraar  l'^  o  Mangan  and  {«1^  Bili^m. 
Der  Behilff  dw  unten  Probe  zeigte  große  Oraphit- 
abeendernngen  und  in  der  Muttermasse  auch  Eiien- 
karbidc  oder  Do[ipe1karbide  Ton  Eisen  und  Mangan.  Der 
llau|)tti!il  der  Mutti  ritifi-iKe  Iscbien  eine  fe*tc  Lösung 
von  etwa«  Mani:«"  im  I',i>ien  zu  sein  und  war  ohne 
Opfflgc.  Der  xweito  £>eblifr  (2«'o  Mangan  und  1'/« 
Silizium)  zeigte  nur  eine  kloiueri<  Menge  Karbide. 
Auch  die  UraphitausBcheidungen  waren  an  Umfang  und 
Anzahl  geringer.  Der  Rigensrhaft  des  Mangan«,  den 
Kohlonetoff  golöat  cu  halten,  traten  die  grapbitbildende 
Wirkung  dee  SiUriume  und  di«  H5be  und  Zeitdauer 
der  Temperatur  entgegen.  Eine  rasche  Temperalur- 
emi«drigung,  wenig  unter  die  Uraphitbildung^grenüP, 
hält,  drill  Mangan  gestattet.  Jede  Graphitbüduiig  zu 
unterdrüeken.  Der  dritte  -Schliff  zeigt  bei  1  '^<<a  Mangan 
und  2  7«  Silizium  den  BinlluB  dee  Siliiinmaberedinaeee. 

•  Vortrag,  vor  den«  Siatfordsbiro  Iron  and  Steel 
Inatitute  gehalten ;  nach  ,Tbe  Fonodrjr  Trade  Journal* 
Febrnar  |907. 


•  irapbit  ist  in  ^rulieii  ur  i  ; n n-  si  Fliieben  abgeHidiieden. 
in  der  strukturlosen  Aluttermasse  fehlt  der  Zementit. 
Bleibt  man  bei  der  Annahme  einer  Bildung  Ton  Man- 
gan-Silizium, so  wftre  kein  freies  Mangan  vorhanden, 
um  sich  mit  Eisen  zu  binden,  wohl  aber  freies  Si- 
üsinm,  dae  dem  KoJüenatoff  Gelegenheit  bflte,  eich 
bei  der  mim  Yemebe  gewiMton  Temperatur  tos 
etwa  1100"  ungehindert  ala  Graphit  auazuacheiden. 
Mangan  und  Silizium  neutralisieren  aich  alao  bezOg- 
lieh  ilirer  Wirkung  auf  den  KolileuHtoff.  Aucb  Kcbeint 
die  Aniiabrne  von  der  Biblunp  de«  Mangan-Siiiziums 
iin  VerbSitniH  ,').')  ;  28  berechtigt,  denn  bei  höherem 
Anteil  von  bilizium  könnten  die  ersten  Schliffe  keinen 
freien  Zementit  zeigen,  bei  einem  geringeren  Prozont- 
aatz  würde  die  Muttermame  kaum  so  strukturloe  auf- 
treten. 

Mangan  «nd  Pboaphor.  Die  Yenuchsbedin» 
guDgen  waren  dieeelben  wie  vorher.  Bei  %*f%  Mangran 

unil  2  "/o  Phosphor  zeigt  der  Schliff  ganz  unregelmtirdg 
verteilt  l'erlit,  Zementit  und  eutekti«chen  l'hoapbor. 
Mangan  bat  die  Ausscheidung  von  graphitischem 
Kohlenstofl'  stark  verhindert,  so  daß  derselbe  in  dfr 
Hati]jtfiai  be  als  Zementit  erscheint.  Der  l'hoMi)bor 
bildet  mit  dem  Eisen  ein  l'hosphid,  das  sfirüde,  weiti 
und  leicht  schmelzbar,  erst  nach  den  anderen  Hestand- 
teilen  und  vor  dem  eutektiscben  Phosphor  fest  wird. 
Dieser  Umstand  und  die  natttrliebe  8pr5digkeit  Ton 
Fes  P  »eigen  den  Biallnl  den  Pboepimrgehaltea  Mm  Qnl- 
«fsen.  Bei  Mangan  und  1*/»  Phosphor  Ist  da«  Bild 
Shnlicb,  doch  sieht  man  weniger  eutektischon  Phosphor, 
aber  mehr  l'erlit  und  Zementit.  Graphit  fehlt.  Wir 
haben  aixo  ein  hftrtercs  Eisen  vor  uns.  Die  dritte 
l'robe  lirtt  1  *'o  Mangan  und  2  o/^  Phosphor.  Der 
.ScblilV  weint  umfangreiche  Graphitbildungen  auf; 
Zementit  fehlt  gänzlich.  Der  eutektische  Phosphor 
nimmt  einen  großen  Teil  des  Bildes  ein  und  umgibt 
PerliteinaohUlaBe,  die  wiederum  Ton  Qrapliit  dnroh- 
lOfm  riod.  Naeb  Staad  hat  Fheqiber  kaiaarlai 
Einfluß  auf  die  KohlenstoSbildnng  und  -Form  im 
Eisen.  Es  moß  also  geschlossen  werden,  daß  bo!  der 
lange  eingehaltenen  Ver»ucIiHteiii|jeratur  I  "ja  Manj^an 
nicht  genügt,  um  Oraphithtliiun;,'  zu  v«>rhindern;  doch 
ist  tiraphit  nur  an  einzelnen  Stellen  zu  Nidien,  WlIiNnd 
der  größere  Teil  des  MeiaUs  graphitfrei  ii»t. 

Mangan  und  .Schwefel.  Bei  2 Oq  Mangan  und 
2"/«  Schwefel  bestehen  große  FlAchen  aua  Schwefel- 
mangan, dazu  k»ftiiiicii  Grapbittlockeu,  Perlit  und 
etwae  Zementit.  J>ae  Bild  von  S*V*  Mangan  und  1% 
Btdtwefel  ist  ungeflhr  damellw  wie  Meben,  nnr  ist 
dait  Scbwefelniangan  anffllliger.  Bei  1  %  Mangan 
und  2*;'«  Schwefel  tritt  Schwefelmangan  Heekig  auf, 
Graphit  fehlt  ciiiwlii  b.  Das  Gefii^;.  zi  jgt  hauptsäch- 
lich l'erlit,  B<  liarf  von  Zeme  ntit  umtrrenzt;  einige 
nadolförinige  l'uniTU  vim  /nnenlil  dun  lidrin^-en  iliTi 
Perlit.  Deutliehe  lilaHcu  treten  auf  al8  Folge  der 
ZerMetzung  von  Schwefeleideii.  Die  Anal^xo  läßt  eine 
VerHaohtignug  des  Schwefel«  erkennen.  Probe  1  hat 
noch  1,66     Schwefel,  Prob«  3  aar  1,48«/«  SchwofeL 
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Silizium  nnd  Schwefel.  B«{  ftUen  Proben 
war  ein  großer  Teil  des  Schwefels  gaafSrinig  verloren 

feganf^en.  I>or  erste  Schliff  (2  O  g  Siliziutn  und  2'/» 
chwefcll  jteigt  eine  sehr  feine  Struktur,  l'orlit, 
Zenientit,  einige  KinsrhlüsHe  von  8chwefelei«en  und 
Ticlc  Löcher.  Auch  sehr  fein  terteilter  Graphit  ist  vor- 
handen. Aehnlich  verhAlt  sich  der  zweite  Schliff  (2  '/o 
SUiziam  and  1  Schwefel),  nur  ist  der  Perlit  dent- 
ImIiw,  da»  Bild  migt  ebenfalls  iM»  LBclier.  Sbanao 
M  M  nil  Bddiff  Nr.  3  (l  »/>  Siliiivm  wd  <•/•  BehweM), 
doeh  iat  der  Zementit  mehr  ausgebildet,  das  Material 
ist  welfier  nnd  hftrter.  Graphit  ist  auch  mikroskopisch 
nicht  zu  Hchen.  Der  Siliwifii  liat  in  m'imr  der 
Uraphitliildung  engegenstflitruinii  Hi^'enHchaft  die 
eine  Oraphitbildung  fördernde  AVirkunf^  <it>r  hohen 
Temperatur  und  langsamen  Abkühlung  und  des  Si- 
ÜBiamgehaltoB  aufgehoben. 

Phosphor  und  Siliiinm.  Bai  der  gegebaoMi 
Temperatur  und  den  allgemein  gOnatigea  Terraoh*- 
ferhältniasen  iat  fOr  eine  QrapfitttlMdMdaac  ««fr 
bette  geaorgt.  Bei  Photpher  nid  NÜ^nm 
liBt  «ieh  in  der  Haaptmenge  Perlit  und  etwas  Ferrit 
featetellen.  Der  Graphit  liegt  teils  im  Ferrit,  teils 
im  Perlit.  Der  eutektische  Phosphor  ui  fast  gleich- 
mSBig  Terteilt.  Bei  2*/*  Silizium  und  I  °y'o  rhijHjilior 
sieht  man  viel  mehr  Ferrit  und  Graphit  als  vorher, 
eotektiacher  Pboaphor  und  Perlit  sind  dagegen  surftck- 
'  ~        Der  OeMart*KeU«Htofl^a]Mtt  iat  hSker, 


dem  geringeren  Oehalte  an  Phosphor  entspricht  an- 

scheinend  auch  die  geringere  Menge  Zementit.  Hieraus 
läßt  Aich  schließen,  daß  PhoHphor  das  HcHtrobcn  hat, 
KohlciiHtiifT  in  gebundener  Form  fowt/uhalten ,  doch 
uchcint  die  \Virkung  in  der  Hinnieht  keine  große  /.u 
HPin.  Der  dritte  Schliff  (1»/»  Silizium  und  2*/«  Phos- 
phor) l&ttt  entektischen  Phosphor  In  aehr  grofien 
Mengen  erkennen,  das  flbrige  ist  Psdlt,  der  daa 
Ora^t  umschlieBL   Fenit  fdilt. 

Phosphor  nnd  SehwefeL  Die  'vorher  fest- 
gestellten Wirkungen  von  Phosphor  und  Schwefel 
treten  klar  in  Erscheinung.  Im  allgemeinen  sind  die 
Gefügebilder  bei  allen  drei  Proben  gleichartig.  Das 
Kitien  iht  weiß,  liart,  Hprrnle  und  brüchig.  KohlenHtoff 
ist  gftnz  gebunden,  es  zni^^t  »ich  kei)>f  S[iiir  (ira|ili;t. 
Zementit  und  eutektiacher  Phoxphor  liegen  in  B&ndern 
parallel  nebeneinander.  Die  Muttermaase  enthilt  gut 
entwickelten  Perlit.  Daa  Oefflge  ist  von  laiir  vielen 
nnd  groBen  LBdwni  nnterbrochen.  Die  Aoalrse  ergibt 
dasB  Yachwl  tob  (US  Us  M>  8«hii«M. 

Die  '  an  'den  Tortrag  sl«  aBsAHsBoBda  Ba- 
sprechung  brachte  noch  einen  Versuch  des  Vor- 
tragenden, bei  welchem  man  2 '/'«  Schwefel  einmal 
unter  gewöhnlichen  Bedingungen,  dfiR  Riidere  Mal 
unter  Luftabschluß  zugesetzt  hatte.  Bciin  ersten  Ver- 
Bueh  konnte  ein  großer  Verlust  an  Schwefel  fest* 
gestellt  werden,  beim  sweiten  nur  ein  gerii^r. 


Zuschriften  tu  die  Redaktion. 


(Par«!« 


AitIM 


Schvierigiceiten  im  Betriebe  der  GMinaschioen  und  ihre  Beseitigung. 


Hr.  ObaringBiiieur  Selige  hat  in  seinem 

Vortrage*  untor  anderem  auch  auf  die  riohtige 
Durchbildung  der  Kappensohrauben  bei  Hogenann- 
ten  Mariaeküpfen,  wie  sie  bei  gekröpften  Wellen 
yerwemdet  werden  müMenfbeeonders  hingewieeeii, 

und  muß  daraus 

geschlossen 
werden,  daß  un- 
tcr  deti  riiisino- 
ti>ren  baueudeu 

Firmen  sich 
noch  eine  oder 
die  andere  lin- 

det)  die  die 
längst  bekannte 
und  allgemein 
eingebürgert«, 
unten  näher  be- 
liandelte  Kon- 
stmletfon  nicht 
zu  r,\n  Wendung 
bringt.  Es  ent- 
spann sich  na- 
tärgBmSC  Uber 
diesen  Punkt 

eino  lebhufto  Diskussion,  bei  welcher  die  eine 
Partei  die  Verwendung  dieser  Schrsnben  als  sehr 

^'onibrlidi  und  Tinsichor  hinstellte,  wäbron<i  die 
undore  die  äcli rauben  als  vollständig  einwandfrei 


Abbildung  1.    Pleuelstauge  einer 
ValMBMf  Btasebiae  iBr  160  UnMlr.iB 
der  Mfainta  aas  dem  Jahre  1B87. 


beseiohnet^  jedodi  di«  Einschränkung  macht«: 
bei  richtiger  Konstruktion.  Dieso.s  so 
wichtige  EUement,  von  dem  das  Wohl  und  Wclio 
der  ganzen  Maschinenanlage  abhängt,  verdient, 
daß  man  auf  seine  Eigenart  ntther  eingebt^  und 
soll  dioK  mit  einigen  Zeilen,  die  mehr  eine  An- 
regung uis  eine 

ersciiöpfende 
Darstellunir.'sein 
sollen,  gotiche- 
ben. 

DioScbratibon 
derMarinekUpfe 
mUisennaobb»» 
währten  Onind- 
sätzen  so  stark 
angezogen  sein, 
daß  sie  in  Kuhe 

bereits  eine  ■  ^  1  ■  i 
Spannung    bs-  '  *  ■     't>  t  Pj 


i  i  f": 


4U|^  - 


Abbildnag  B. 
Aaierikaniaehe  KonstrulctioB.* 
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ben,  die  grtißer 
ist,  als  sie  sieh 
im  Betrieb  ein- 
st ollon  kann. 
Dieser   so  ein- 

fn('be  Grundsatz  ist  in  der  Praxis  mit  den  heutigen 
Mitteln  und  bei  kleinen  Dimensionen  zu  erfüllen, 
wttbrend  ee  gani  au^geecblossen  ist,  die  schweren 

*  Zeitschrift  des  Vereines  deutaoher  Ingenieure 
180B  Seite  1012. 
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ZMcAr^yilM  tut  dit  Rtialstio». 


Vt.  Jtktg.  Hr.  la. 


Uber  100  mm  starken  Bolzen  ho  anzuBflhen,  daß 

die  beabsichtigte  Spannung  oder  Dobniin;;  (>rziolt 
wird.  Man  wt  in  dioäom  Falle  vom  MuiUeur  oder 
Mascbinistea  abhüngig,  der  mittels  SL-hlU&scl  und 
Hammerschlägen  die  Schrauben  nach  Gefühl  nn- 
xieliU  Die  Beanspruchung  dieser  Schrauben  ist 
k«in«  langskin  waohsende,  londen  eine  mehr 
Btoßartipü,  lind  ist  einleuchtend,  daß  es  rioLtig 
ist,  diese  mögliotist  elastisch  aufzufangen.  Die 
Stofikiaft  wird  kleiner,  wenn  der  entspreobende 
Weg,  auf  welchen  sie  wirkt,  größer  wird. 

Ist  A  mkg  =  P  X  s  =  X  Sj.  wenn  P  und  Pj 
die  Kräfte  in  kg  und  s  und  «i  die  Wege  (hier 

Dfilmungen)  in  m  bedeuten  und     s  28,  lo  wird 
p 

Pi »      Dreht  man  den  BobenduzobinaeBer  ni<i^ 

liehst  lang  auf  den  KerndurohmectHer  zurück,  so 
erhält  man  eine  Sobraube  mit  müglichst  großer 
Federung,  wie  rie  entepreohend  der  Ueberleguug 
Teriengt  wird.  Ist  der  Kerndurchmossor  bestimmti 
80  ixt  Ruoh  der  geringste  Durchmesser  des  Bolzen« 
fe^itgeltigt-,  denn  kleiner  als  den  KemdurchmesKer 
wirdmenauÄ  wirtsi  haftliclien  GrUmion  den  Bolzen 
nicht  »naohen.  Moino  Fi-TTin,  die  Masohinonbau- 
Auliüngesellaobaft  vurumls  (iebrUder  Kleto, 
Dahlbrnoh,  nimmt  diesen  kleinsten  Bolsen- 
durchtnesser  um  etwa  2  mm  größer  als  dnn  Korn- 
durehmesser,  weil  der  Querschnitt  des  letzleren, 
duroh  die  Gewindegioge  Tentltvkt,  eine  ent- 
sprechend (rrÖfiere  Festigkeit  und  onlspreoliend 
geringere  Dehnung  bat  als  ein  glatter  Bolzen. 
Die  GewindegSnge  veriiindem  bekanntennitlhin 
die  Querschnittsvorminderung.  Mit  der  Wahl 
der  Gewindetiofe  (etwa  8^  mm)  ist  auch  das 
kl«instmlJgli<die  Sdirsubenloeh  festgelegt,  das  su» 
gleich  das  Maß  für  die  Bulzenbunde  gibt,  die 
wegen  guten  Paasens  und  Zentrierens  notwendig 
■ind.  Um  nmn  den  Bolsenquenohnitfe  su  b». 
«tinunen,  darf  man  nicht  mit  P  reohneD,  wenn 


Zu '  der  Anregung  des  Hrn.  Oberingenieur 

Reimer,  dio  in  moinom  Vortrage  Uber  Spliw  iorip:- 
keit«a  im  Uaäma.schia6nbetrieb  erwülinte  richtige 
Durchbildung  der  Deekelsohrauben  bei  den  so- 
f^oiianiitcii  Marineköpfcii  I>otrt'fTond,  mdohte  ich 
mir  folgende  Bemerkung  erlauben: 

Hr.  Reimer  vermutet»  daß  unter  den  Qan- 
motoron  bauenden  Firmen  sieh  noch  die  eine 
oder  die  andere  findet,  welche  diese  Sohraubeo 
nicht  in  der  bei  Abbildung  It*  meines  Vortrages 
erwähnten  \Voi.so  ausführt.  Dicso  Vermutung 
ni(!chle  icli  dadurch  bestätigen,  daß  unter  den 
von  versohio(l«nen  Finnen  für  die  Deutscl»- 
Luxembur^.-Borpw.  u.H.-AvG.  in  Diffordingon 
geli«ferton  19  Großgasmu-schinen  sich  II  Siiii  k  be- 
iinden,  bei  denen  die  nach  Ansicht  des  lim.  t\eimer 
längst  bekannte  und  allgemein  eingebliigerte 
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2  P  die  Stangaoluaft  und  2  Sobmuben  vorhanden 

sind,  sondern  mit  etwa  1,3  P,  weil  dun  Ii  dio 
Kiiubkraft  der  Stange  der  Dnickpunki  nicht  auf 
Mitte  Schraubenabstand  fiiUt,  sondern  davon  al>- 
woieliend  zti  lieguii  kommt,  und  woil  uiicli  >\[o. 
Zapfenreibung  die  eine  Schraube  mehr  belastet 
ata  die  andere.  Der  Bolzen  darf  nirgends  soharf 
eingedreht  sein,  alle  Uoborgiin^o  mtisRen  mög- 
liubttt  allmählidi  erfolgen,  und  besonders  der 
Uebeigang  vom  Belsen  cum  Kopf  mofi  dieser 
Forderung  genUgen.  Ist  ein  SclirnuhonVioIzen 
nach  diesen  Uesiobt«puokten  konstruiert,  ist  auch 
die  Kappe  oder  Kopf  der  Pleueüstange  kräftig  ge- 

nutt  iirul  jcdo  [iraktiscli  nioßbaro  Durchbiogiitip 

ausgescblosseo,  sind  die  Scii  rauben  selbst  aus  zäbem 
weichem  Material  hergestellt,  so  ist  sie  ein  ebenso 

sicheres  Klement  wie  jedes  andere  an  der  Ma- 
schine. Kann  eine  äcbxaul>e  jedoob  so  kräftig 
angezogen  werden,  dafl  sie  dem  masohinenban^ 

teidinischon  Grundsatz  ont«*pricht,  so  schaden 
zwar  die  Eindreliungon  der  Bolzen  nicht,  sie 
haben  alter  bei  weitem  nicht  die  Wichtigkeit  wie 
boi  den  starken  Schrauben.  Um  der  Unsicher- 
heit, die  beim  Anziehon  siik  h  schwerer  Schrauben 
herrscht,  zu  entgehen,  hat  meine  Firma  schon  vor 
langen  Jahren  versucht,  sogenannte  Gabelköpfe 
f  AbIjild.  1  lind  2)  zn  konstruieren,  um  durch  An- 
ziehen eines  Keiles  mittels  Schraube  die  notwendige 
Schlufispannung  in  Kopf  und  Lager  su  erhalten. 

Pio  TTerrpn  aus  rinr  Praxis  sind  nicht  p'ut  auf 
diese  Ktipfe  zu  sprechen,  weil  sie  nur  bei  Kurbel- 
wellen mit  geschmiedeter  KTSpftang  (keiner  auf- 
gebauten) oini>;onniiI'on  zu  vorwondtui  sind,  woil 
das  ]:linätollQU  der  Lager  durch  Zulegen  oder 
Herausnehmen  der  Beilagen  sonst  su  umständ- 
lich würde  und  woil  dor  Kin-  und  Ausimu  oinor 
solchen  Stauge  etwa  vier-  bis  fünfmal  so  lange 
dauert  ata  bei  einem  Marinekopf. 


Konstruktion  nicht  sur  Anwendung  gekommen 

war,  sondern  ontsprorhende  Nacharbeiten  aus» 
geführt  worden  mußton. 

Hr.  Reimer  hebt  hervor,  daß  an  diesen 

Schrauben  alle  Uolicr^'-än^'i'  im'i^'lirhst  allmählioli 
erfolgen  müssen  und  besonders  der  Uobergang 
vom  Belsen  zum  Kopf  dieser  Forderung  genügen 
muß.  Hierzu  möchte  ich  auf  Abbild.  11  moine^ 
Vortrages  verweisen,  wo  dieser  Uebeigang 
zwischen  Bolzen  und  Kopf  tmgegeben  ist.  Bs 
ist  lobcn<l  anzuerkennen,  daß  die  Konstrukteure 
die  Richtigkeit  dieser  Ausführung  einsehen,  nur 
sollten  sie  auch  darauf  halten,  daß  die  fraglicheu 
Schrauben  in  Wirklithkoit  <lanaoh  ausgeführt 
werden.  Dies  geschieht  abor  leider  zu  wenig, 
denn  an  1(>  unserer  Großga-smiuichinon-  waren 
diese  Uebergänge  sozusagen  scharfkantig  (Ab- 
bildunir  1),  so  dul>  os  nötip-  war,  die  Köpfe  wie 
in  Abbildung  2  angegeben,  nachzudrehen  und  eine 


* 


I.Mai  1»07. 


Ztuehriften  an  die  Redaktion. 


Stahl  und  Eisen.  629 


entApreohend  geformt«  Solieihe  dnliinter  zu  legen, 
um  nicht  die  l'loiiolslungenküpfo  nacharbeiten  zu 
mU.saen. 

Zur  Suotie  selbät  möchte  ich  erwähnen,  daß 
OH  m.  K.  ni(>l)t  genügt,  dio  Dohnungslängo  auf 
einen  2  mm  grüUerou  Durehinos-ser  als  den 

KornflurchmosHor] 

1 


E 


Abbildung  I  uud  2. 


der  Schraube  ein- 
zudrehen, wie  Hr. 
Reimer  angibt,  Bon- 
dcru  ich  halte  es 
für  erforderlich,  die 
Dehnungslänge  auf 
einen  um  etwa  0,5  mm  kleineren  DurohmoMHor 
alH  den  Kerndurohmossor  der  Schraube  einzu- 
drehen, damit  die  maximale  lioansprucbung  unter 
keinen  Umständen  im  (Jewinde  liegt,  weil  diese 
Stelle  erfahrungsgemäd  am  meisten  gefährdet  Lnt. 
Das  letztere  trifft  namentlich  dann  zu,  wenn  das 

Gewinde,  wie  leider  fast 
allgemein     üblich,  im 
ünmdo  Hcharfkantig  aus- 
geführt ist  und  nicht  ab- 
gorun<lot  wird  (siehe  Ab- 
biliiung  3  und  -1). 
91.  KIM         Hr.   Reimer  rechnet 
Abbildung  3  und  4.     ^XamW,  daß  durch  das  Ge- 
wiudo sclbf^t  dio  Schraube 
gegenüber  dem  Kerndurchmesser  in  derDcbnungs- 
längo  vorstärkt  wird.   Dieser  Auffa.ssuug  kann  ich 
iiiicb  nicht  anschliollon,  denn  wob!  fast  boi  jodein 
Bruch  einer  Schraube  im  Gewinde  kaim  man  be- 
obachten, daß  derselbe  nicht  etwa  ro<'htwinklig 
zur  Schraubonachse  erfolgt,  s<mdern  in  der,  der 
Gewindesteigung  üut.s])rochundon  Kbeno,  und  <lann 


AAAA 


Abbildung  5. 

von  einem  Gowindegang  /.utn  andern  überspringt, 
wa.s  naniontlicb  boi  Schrauben  mit  sc^harfkantig 
ausgeschnittenem  Gewinde  (.Abbildung  H)  immer 
der  Fall  ist.  Sehr  häufig  wird  der  Bnu^li  an  der 
Stelle  erfolgen,  wo  Schaft  und  Gewinde  zusammen- 
stoßen, und  zwar  bosundors  dann,  wenn  das  (io- 
wintle  im  Schaft  ausläuft,  oder  wenn  nach  der 
noch  sehr  häufig  vurkomincuden  Ausführung  nur 
eine^kleine  liohlkeblo  eingedroht  ist.  Die  Ursache 
XYllLw 


■ 

Abbildung  6. 


des  Abreißens  liegt  dann  nicht  in  zu  großer  Zug- 
Ii  eanspruohung,  sondern  darin,  daß  die  Auf- 
lageHächen  der  Mutter  nicht  genau  rechtwinklig 
zur  Schraubenachse  stehen,  sei  es  duroh  ungenaue 
Bearbeitung  fraglicher  Flächen,  oder  dadurch, 
daß  der  Marinekopf  an  und  für  sich  zu  Hchwach 
konstniiort  ist  oder 
aber  die  Beilagen  zwi- 
schen Stange  und  Ko])f 
fehlen  und  nur  dio 
Tjagerschalen  zusam- 
moiLstoßen  (einer  Aus- 
führung, der  man  oft 

begegnet),  in  welchem  Falle  sich  dann  der  Loger- 
<leckel  <lurchbiegt,  wie  in  .Abbildung  5  übertrieben 
angegeben  ist.  Wird  der  zum  Anziehen  und 
Na(;harboiten  de.s  I.<agers  erforderliche  Zwischen- 
raum a  mit  passenden  Beilagen  versehen,  so  kann 
man  die  Schrauben  beliebig  stark  anziehen,  ohne 
eine  Durchbiegung  des  Lagerdeckels  befürchten 
zu  mü.'^sen. 

Wird  ferner  an  der  betreffenden  Stelle  der 
Schraube  eine  entsprechondn  Dehnungslänge  ein- 
gedreht, so  kann  diese  die  durch  die  einseitige  Auf- 
lage entstehenden  Biegungsboanspruchun- 
gen  eher  aufnehmen,  als  die  überhaupt  nicht  oder 
nur  kurz  eingedrehte  Schraube.  Hat  man  nun 
eine  s<tJchc  Schraube  genau  wie  oben  angegeben 
ausgeführt,  also  dio  Hohlkehle  zwischen  Schaft 
und  Kopf  vorgesehen,  sowie  die  Debnungslängen 
nach  Vorschrift  eingedreht,  so  kommt  es  trotz- 
dem vor,  daß  der  Kopf,  wie  aus  den  Abbild.  G 
und  7  zu  erselion  ist,  abreißt,  also  an  einer  Stelle, 
wo  der  Querschnitt  bedeutend  größer  ist,  als  der 
Korndurcbmesser  der  Schraube.  Auch  hierbei 
kann  der  Grun<l, 
wie  oben  aus- 
führlicher be- 
handelt, im  ein- 
seitigen Auflie- 
gen dos  Kopf  OS 
liegen,  o<ler  aber 
darin,  daß  durch 
die  Herstel- 
lungsweise 
der  Schraube 
das  Material  an 
der  betreffen- 
den Stolle  uiin- 
dor\\'ertiger  ist 
als   im  Schaft. 

Betrachtet  man  die  Fabrikation  dieser  Schrauben, 
so  spielt  sich  <lie8elbe  folgendermaßen  ab:  In  ein 
nmd  vorgeschmicdotos  Stück,  dessen  Durchmesser 
dem  Kopf  der  Schraube  entspricht,  wir«l  mit  zwei 
stumpfen  Messern  (.Abbildung  8)  eine  Rille  ein- 
goschmiedet  nach  .Abbildung  !>.  Hierauf  wird 
das  längere  Stück  ausgeschmiedet  auf  eine  dem 
Scbttftdun-bmossor  onlsjirechenile  Stärke  (Abbil- 
dung 10).    Durch  «lieses  Kinschmioden  wird  dxis 


Abbildung  7. 
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Matoriul  gerade  an  fJpr  für  flas  Aliroil'inn  don 
Kopfes  in  Betracht  kumnieudim  Stelle  csuzu^ugeu 
zerrimen,  d.  b.  die  UbigsfaBern  des  Matorials 
werdon  zprst  "rt.  Difse  jr  ilenfnlls  UHchtoiligo  Ein- 
wirkung des  Einsuiiueidons  swisohen  Kopf  und 
Sohftft  kann  durah  saiohgemiAe  Behandlung  d«e 
MaMrialB  nach  dem  Schmieden,  wie  eine  sotohe 


AbbUdmg  8. 

s.  B.  beim  Niokolstidil  unbodingl  orforderlieli  ist, 
wie<ler  aufgehoben  werden.  Ist  man  alau  niofal 
sicher,  ein  ganz  eiuwundfreiee  SohmiedestUok  zu 
erhalten,  so  wird  es  zweckniüßigor  «ein,  die 
Schrauben  in  der  Weise  herzustollen,  «laß  niiin 
einen  glatten  Bolzen  auf  der  einen  Seite  mii 
einem  feet  aufgeeohraubten  Kopf  vemieht,  den 
man  zur  Sioborbcit  na'  h  vornioten  kann  (Abbil- 
dung 11).  Man  oriiäll  auf  diese  Welse  wenigstens 

an  allen  Stellen  der 

Srlirnuhe  Material 
Von  gleicher  Ke- 
ttiffkeit  und  Deh- 
nnnir. 

Was  nun  die  Vor- 
wendung dm  ge- 
eigneten Materia- 
los für  diese  Schrauben  lietriiTt,  so  niöelilo  ich 
empfehlen,  hterfUreachgcmiiU  liergestelltcn  Nickel- 
Btahl,  wie  ihn  /.  B.  die  Firmen  Fried.  Kr upp- 
Rsfion  und  lio  Dillingor  Hütten  werke 
herstellen,  zu  vorweuden,  und  nicht  einen  ge- 
wOhnliohen  S.-M.-StaU  mit  einigen  Prozenten 

Nickelzusatz,  wel- 


Abbildung  9. 


Uj    che«  Material  eben- 
 —  ir   falls  unter  der  Flag*- 
^^^J*    po  Nickolstahl  se- 
gelt.   Der  Niokel- 
Abbüdeag  10.  «tahl  Ut  filr  dieee 
S*'hrauben  beson- 
ders geeignet  wegen  seiner  bubeu  Zähigkeit, 
welche  er  aber  nicht  etwa  durch  den  Nickd- 
zusatz  von  Notur  aus  hat,  sondern  die  ihm  durcii 
eine  komplizierte  ilierniisclic  Bohandlung,  den  so- 
genannten Vnrgtttungspro/fliS,  ont  erteilt  werden 
uiuß.   Der  Nickelgobalt  imn  In  an  sich  den  Stuhl 
nicht  besser,  sondern  er  befähigt  ihn  nur  zur  Er* 
teilung  hervorragender  Eigenschaften  durch  diese 
thornii.s«-he  Behandlung.    Eß  ist  ganz  beMonders 
'larnif  /ii    mlitiri,    daß   der   Nickelstuhl  unter 
ktMiifu  L'ui.stiiiiileti  nach  der  Fertigstellung  uoch- 


mals  ausgeschmiodot  oder  niioh  nur  angewärmt 
werden  darl^  wenn  er  uidit  seine  vorzUgliuheu 
Eigenschaften  einbQllen  soll 

Nachstehend  einige  Zorrclfiprobon,  wcli  In' 
von  l'leuelstangenscbraubea  aus  Niokelstalü  au- 
gefertigt wurden,  die  für  dl«  VofaOi^dhkeit 
dieees  Materialee  »precben: 


KoD* 

RiMtl- 

kclt 

DehnoDf 

lltlt«- 
frcote 

kr 

% 

% 

% 

52.5 

27,1 

65 

.S8,9 

60 

42,4 

24,S 

'1 

39,8 

58,4 

23,5 

56 

46,0 

58,4 

24,8 

63 

44,3 

Moßlftago  i 

55.H 

27,2 

70 

43,3 

100  mm. 

54,8 
58,9 

27,6 
29,4 

69 
•5 

42,9 
42,4 

i  DiirchmaMer 

53,9 

28,6 

57 

12  mm.  ' 

5»,0 

88,2 

66 

S8,9  1 

• 

59,2 

24,6 

58 

46.0 

57,5 

27,0 

65 

46,0 

j 

;  59.2 

25,8 

61 

4:1,6 

'  58,3 

20,3 

46 

4.5,8 

1  57.9 

25,0 

54 

48,3 

1      200  mm. 

65,0 
5ft,4 

23,9 

4^ 

40,8  1 

1  Darohmeiur 

22,7   (  49 

89,7  1 

/     26  mm. 

iit>  ibl  bemerken,  daß  bei  Nickelstahl 
nicht,  wie  sonsi  wohl  üblich,  die  Bruchdehnimg 
des  /fTrcifi-irutios  als  Maßstul)  für  dio  Ziihiprkeit 
doi»  Materials  genoumiou  werden  kann,  denn  die 
Dehnung  ist  bei  Niokelstahl  im  allgemeinen 
nicht  prößer  als  bei  pinvöluilif lipin  Stahl.  Die 
Zähigkeit  des  Niokelstalilea  zeigt  sich  aber  bei 
Biegeveisnehen  mit  elugekethtm  Stäben;  während 
der  eingekerbte  Stab  aus  gewöhnlichem  Stahl 


Abblldeng  11. 

ohne  nennenswerte  Biegung  plötzlich  bricht^  hält 
der  Nickolstahlstab  eine  bedeutende  Biegung 
aus,  indem  er  an  der  Kerbstelle  nur  allmählich 

einreißt. 

Durch  die  komplizierte  Behandlung  wird  der 

Ni'  kcNlabl  srcircnübcr  dem  sonst  zur  Anwendung 
kommenden  Stahl  leuer,  Jedoch  spielt  die«  bei 
einem  so  wichtigen  Maschinenteil,  durch  dessen 
Bruch  die  pm^n  Mnschinn  in  Trünmier  gehen 
kann,  gar  keine  Rulle  und  es  ist  fUr  diese 
Schrauben  das  beste  Material  gerade  gut 
gen  u g. 

Differdingen,  den  18.  April  19U7. 

Selige, 
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Mitteilungen  aus  dem 

Beiträge  zur  KohlenstofTbestimmung. 

James  A.  Aupperle*  gibt  ein«  mafieoiily-' 

tische  Methode  zur  Roh I  immun  \  K  oh  Ion- 
Stoff  in  i:]i8en  und  Stahl  uuler  V'erwon- 
diiDg  Ton  Bary umhj'droxyd  bekannt.  Die 
bisherige  Wägung  der  beim  Verltrennfln  d»w 
KoiUenKtofTK  pnt.stcihoudcn  Kohlensäure  mW  durch 
Titration  ersetzt  werden,  und  zwar  soll  die 
Kohlonifäurn  in  oingestollter  HHryuinh\  liox  \  d- 
lösung  auTpofangen  und  die  unvorhnuK'ht*'  l.  ismicr 
mit  Säurt*  zurilokgomesseu  worden.  Mau  kann 
nämlich  Ba(OH)i  mit  Sbire neben  BnC  Oj  titrioron, 
olino  ihilS  eine  ZorKctzung  dos  Kari>oriiite.s  ein- 
tritt uud  C0>  weggeht,  wenn  man  die  SUuro 
(SabssKure,  die  schwächer  als  V*  notrm.  ist)  ans 
einem  an  derBUrette  befestigten  Kikpillarrülin  lion 
unter  dem  l-'lUaeigkeitiispiegol  auKtroLeu  luliu  Die 
Salzsäure  stellt  man  her  durch  Yennischen  von 
IT)  ccm  SiUzHÜiire  (spoz.  Oew".  1,20(  mit  UM)  (•»•in 
Wasser  (1  com  =  ü,UÜl  U;,  die  Baryumhydroxyd- 
Idsnng  durch  Lttsen  Ton  81, n  g  kristallisiertem 
IJa(OH)*  .811,0  in  KU»  r.m  CKk^H  hiPin  Wiissor. 
Man  Ktollt  duiui  durt-h  Titration  ilie  Lü.sungon 
so  ein,  daß  1  com  SHure  1  cvm  Hydrosydlösung 
bt;  a!«  Indikator  dietit  i'liouoIpbtaioYn.  Man 
verbrennt  Stahlspäne  im  Sauorstoffstnun  und 
leitet  die  gohildelo  Kolilensiiuro  in  zwei  Zelin- 
ktigelrohre,  wolclic  bei  Hoheison  je  7'>  «  e  in,  bei 
Stahl  mir  7"i  rem  (in  einer  "RnliriM  P.;^r^■ttm- 
hydroxydlösung  enthalten.  Man  glülit  die  Spane 
12  bis  15  Minuten,  gießt  das  entstandene  Gemisch 

rnii  H;i  (Oni.-  iin<l  BaCO^  in  (•■in  I?('i'h<^rn-Ia>".  <[>iill 
mit  gekochtem  Waät>er  aus,  «otzt  drei  Troplea 
PhenotphtaleTn  su  und  titriert  rssch.  Die  SSure 
wird  auf  einen  Stahl  mit  bek;iiui( im  Kohleiistolf- 
gebalt  eingestellt.  Die  ganze  KühleiistofTheiBtim- 
mung  dauert  20  Minuten. 

t'h.  Morris  Johnson**  beslinnnt  den 
Kohlenstoff  in  Eisen  und  Stahl  durch 


*  ,J.  Amor.  Cham.  Soc.«  1(106  ß.  28  &  8G8. 
,J.  Amer.  Chem.  Soc."  1906  B.  28  S.  802. 

Bericht  Ober  in-  und 

Patentanmeldungen» 

welche  von  dem  sogegebencD  Tsge  ao  wihrend 
zweierMonste  sur  Elosielitnshnie  fQr  {ederaisno 
im  Kaiserlicben  Pstea tarnt  in  Berlin  analiegen. 

28.  MirzlOOT.  Kl.  49  ».,  U  43  OO«.  Durch  Druck- 
waener,  l)ain|if  odor  dcrgl.  belrichcno  .S-hlittonsAii^o 
mit  Voniphul>-  und  Rürkhnii/\ limliT.  BonrathiT  Ma- 
Hchinenfabrik  Akt.-Oim.,  K<>iitttCh  boi  l)UHH(>ldorl'. 

Kl.  49f,  K  23015.  KichtUank  für  UniverHslelHcn, 
welche  unmittelbar  hiiitv^r  der  Walzenstraße  in  der 
Itiehtiing  dcH  au§  der  Walzo  konimondon  Stsbss  aa- 
geer^t  ist.  Je».  Robrm«Dn,  Ufirde  K  W. 


Eisenhfittenlaboratonum. 

dirokto  Verbrennung,  wobei  er  nach  dem 
Yorsolüage  von  Broarley  und  Ihbotsou  die 
Substanx  mit  Mennige  verniiHcht.  K.s  geben 
niin)lirh  .Stahlsoiton,  wilrlic  luHmth  Monden 
M(dybdän  oder  t'lirom  enthalbn.  milder  Kidimn- 
Kupferchluridauflö^ung  keine  zuverlüüäigen  Ke- 
8ultaie,  wohl  aber  werden  solche  bei  der  direkten 
Verhrennunj:  in  nlifn-or  Weise  erhalton.  Für  don- 
selheu  Zweck  zur  KohleuHLoffbuHtimuiuug 
in  Ferrolegierungen  empfleblt  E.  Jabou- 
W i> ni  11 1  ses(| ui ü\ y '!.  Am  li  er  ImmiuIzI 
die  direkte  Verbrennung  im  Snuer.itolT.strunje,  da 
zur  vollstindigen  AufschlieOung  von  Ferrochrom 
son.sl  nur  die  Bohandlunp  mit  Chlor  übrigbleibt. 
Die  Verbrennung  geschieht  in  einem  elektrisch 
geheizten  IlerBnsofen  in  einem  Porzellanrohr 
(Maijiienne-.Ma.-^se).  Mm  wüsclil  den  eintreten- 
den Sauorsloff  mit  Kalilauge  und  Schwefelsäure 
und  schalt«'!  hinler  das  Verbrentnmgsrohr  l'-Kohro 
mit  Chlorkal/.ium  und  die  mit  Natronkalk  jrefilllten 
Kohlensäure  -  .\bsurpli<>nsridire.  Die  Oxydation 
des  Kohlenstidres  in  l'erruwolfrum,  Ferrovauudiiujt 
nhd  Ferrotitan  bietet  keinerlei  Schwierigkeiten, 
llocbhuliige  i'erroi  hrnm-  und  I'errosiliziuiti-Snrf  pt; 
muC  niuu  aber,  wenn  eine  vulhiläudigu  tl.vydation 
erreicht  werden  soll,  mit  Oxydationsmitteln 
mischen.  .luboulay  empfiehlt  fllr  Ver- 
brenuung  veniuhivdouer  Legierim^oii  tolgendu 
Mengen :  wuoiuur»«tBio»jd 
Ferrochrom  5  bis  10  %  (   (V'i  g  Metall  l,ß  g  Bis  Os 


,          mit  I  T  .j«'„  t"      1  ff 

^« 

» 

I'erromolybdäa   lg 

> 

FerrosUialum  25  b.  itj  o  o  si  f >,r>  g 

,               ü(>O  o  Si  0,0  g 

> 

10  g 

> 

„      75bi8  8&o/oSi  O^g 

Ißg 

Die  in  I'orzellanscbifrt  ben 

eingi 

•brachte 

Sub- 

stanz  wird  im  Pur^etlanruhr  auf  'J">t)  bis  UMX)  • 
erhitzt  unter  Ueberleiten  von  kohlcuüäurofreiem 
Saueretoir.  OOiX0^27sG. 

•  ,Echo  des  Mines  et  de  la  Mit."  1906  a 

5.  6Ga 

ausländische  Patente. 

2.  Aprii  iy07.  Kl.  18  n,  D  15  805.  Verfahren 
zur  Bchnolleron  Herbeiführunj»  oinoH  normalen  Ho- 
triabss  beim  AnbloAi^n  Ton  HocbOfen.  Joba  Webster 
Doagbertr,  StceUon,  l'a.,  V.  St.  A.;  Vertr.:  C.  Fehlert, 

6.  Loebier, 'Fr.  lUrmsea  and  A.  BQttner,  Fat  •An* 
wSit«,  Berlin  8W.  «t. 

Kl.  IHa,  N  8.S76.  Sclinchtofcn -  Hcnrhii,'kunj,'HVi>r- 
richtiin?  rnit  einem  mehrteilig-en  FOnlersrt'fiiU,  licM^i-n 
einer     !'.  il    Vdii    i';t.i''il    Fahr-    ini'  r  ^!lrl^'.■sf^•.^tell  ^e- 

tra^-tia  uiiil  heim  i%ntleert!n  uioht  bewegt  wird;  Zua. 
z.  Pat.  154  582.  Adalbert  Natb,  Dreidea-A.,  Liadeaau- 
Btratte  yi. 

Kl.  Hl,  II  31  «13.  Vorfahren  tmt  llen*lelhiiiff 
TOR  KiMababu»  uad  StraBeababaacbioneo.  Robert 
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Bericht  üi*r  in-  und  aualUndUcht  Patente. 


27.  Jahrg.  Kr.  18. 


Abbott  HtdUeld,  Bbeffleld,  Enf^l.;  Yertr.:  F.  aOlMor  . 

und  L.  Olaaer,  P«t.-Anw«lte,  Berlin  SW.  68. 

Kl.  21  Ii,  I)  ir,r>l'",.  SrhiitzTorrichtunt;  für  die 
tncktruilon  von  olektrittchen  Oefen.  Louis  Alexandre 
David,  I'arih;  Terlr.:  Hwnuim  Neomdorf,  P«fcpAaw^ 
Berlin  W.  Ö7. 

EL  24r,  K  32  597.  Um  «ine  wagereehte  Achae 
drehbarer  Kipproat  mit  «iiiMn  in  ein«»  RahmM  daa- 
aelben  TerBohiobbAMD  SehOmeben.  Fr.  Pb.  Eo«b« 
Biedanrailar. 

KL  S4r,  W  S6te6.  Soalateb,  bettebaod  na  «nf 
eine  Schien«  f^crciliten  Platten.  'Wenzel  Waako,  Wien; 
Yertr.:  II.  Nout-ndorf,  I'at.-Anw.,  Berlin  W.  57. 

KL  24  b,  C  I4'22tl.  AMclifiinrhai  lit  für  Oeneratoron. 
Karl  Czerny,  Briliui.  uml  Anf^iiHt  I )i  iiipslK'imer,  Wtlr«- 
bnrg,  Fleiolurplacisistr.  1;  V.  rtr.:  Fr.  .Meffäft  XSUi 
Dr.  L.  Seil,  Fat.-Anwälte,  Berlin  8\V.  61. 

KL  24  h,  K  33  353.  Bcschickungsvorrichtang  für 
Fenemngaanlacen;  Zaa.  z.  Pat.  170821.  Konatruk» 
KoMbnrMu  ZwTckaaSajbotb,  Baumann  ft  Oo.,  Ziriokaa. 

KLSl«,  8  11  424.  Mit  Terateifungen  TanehoM 
KwilMlM.  Lttdwi^'  Szajko,  BudapeHt;  Vertr.:  Dr. 
AUrad  Brunn,  Berlin,  Weißenburjjcr.itr.  2f'.. 

KL  49  g,  184  789.  Dreiteiliirtu  SchmiedepreBson- 
^aenk  zur  Ilorstellung  gratloner  Sclitniede8tQrk('  in 
ataam  Arbeitsgange;  Zub.  z.  Fat.  169  037.  Waltber 
Laoge,  lIa8|ic-Kilckolhau8en  i.  W. 

4.  April  1907.  Kl.  10  b,  ü  23  974.  Verfahren 
zum  /.t>rkleiii(>rii  und  Anfeuchten  von  Braunkohlen 
für  die  UerateUoag  tob  MaBpreSatelnan.  Fa.  Th.  Qroka, 
Haneborg. 

KLlSe,  W  SB8U>  TafUdma  and  Varriehtaag 
lam  PreBhIrten  TOn  Senaen  nnd  Ihnlichen  Werk- 

Btückcii  unter  ^loirh/pilit,'or  ITerBtollüiit'  iIit  Hiihlung, 
Kichtun^  uiul  Stfllunj;  ilt'H  lilattcH  und  iintrr  Ver- 
W(«nilun(r  einen  claHtiMclipn  FreBteiU.  Micliat']  Wein- 
meister,  .Micheldorf,  Übor-Oeaterr.;  Vertr.:  C.Pieper, 
II.  Snringmann,  Tb.  Start  and  E.  Haiaa,  Pat-Aowltla, 
Berlin  N  W.  40. 

K.  24f,  P  18  892.  Feuerungsroat  mit  drobbaran 
Roatatiban.  Iba  Waatam  Furnaea  Gonpaay,  Dan? ar, 
Galanido,  Y.  St  A.;  Yartr.:  P.  Hallaehar,  Pat.-Anw., 
Frankfurt  a.  M.  1. 

Kl.  40  a,  .M  29219.  Hechaniaober  BSatafan  mit 
röhrenförmigen  Köstkanftlan.  Maaahlnanbaa-Anatall 
Uumboldt,  Kalk  hei  Köln. 

Kl.  40  a,  r  17  17»!.  MeehanigohiT  KiMtofun  mit 
achraubenfürniii^'i-r  RostHäche.  C.  l'faul ,  Dresdon- 
Üaaewitz,  Tolkowitzor^tr.  33. 

R.  April  1907.  KL  12e,  D  17475.  Mit  innen  an- 
gaordneten,  gegen  die  Wandnng  geneigten  Hippen 
▼aiaahane  Vorriehtuag  inm  Entatanban  von  Laft  and 
aadaraa  Chwan;  Zoa.  i.  Ann.  D.  16609.  Daanabarg 
9t  Qoaadk,  Barlin. 

KL  24  r,  A  18118.  Kettanraat  mit  anawaebaaU 
baren  RoatkOrpem.  Arthnr  Aeqniatapaoa,  Dartnumd, 
Mirklacbeatraße  159. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  12«^  Nr.  176006,  vom  18.  September  1904. 
Oabr.  Körting  Akti  engeiie  llaehaftiaESrIInga- 
darf  b«i  Hannover.  Yerfakrm nm  NieätnMageii 
von  aUoriitionxfähigtn  Oatem  watf  Dämpfen  oder 
4tr^  <f«rc*  miittela  üertftfwter  ftin  oerteäte  FUtin§- 


Dia  Sam  .\b!torl)i( n-n  vKt  (iiiMi'  Oller  /um  Nieilnr- 
Bchlagen  von  ScliwclieHiuiIin  (.■^taub  oder  dergl.)  aua 
Uaauii, /.  1!.  tiiclitiTHrtcn,  Ix^ri-itH  vi>r);i  .'^olilagenen  FlQaaig- 
keiten,  die  mitt^la  ZiTHttiulier  in  Staubform  in  das  an 
reinigende  Oaa  eingeführt  wurden,  werden  nach  dum 
nanan  Verfahren  vor  dem  Zer»täub«u  anter  Dmck  ao 
walt  flbar  Ibra  Yardampfungatomparater  erlülit,  daS 
aie  bei  ihrar  BlaflQirBBg  in  das  zu  reinigende  (las 
möglivhat  adinall  «od  vaUatändig  in  nebelfSnnigen 


FMaaigkaifantanb  ObergefOhrt  wardan.  In  dieaar  Form 
tat  dia  medereeblagBÜfiseigkeit  bekanntlieb  am  wirk- 

aamsten,  so  dat!  bei  dem  neuen  Verfuhren  mit  einem 
verhältniHtnäÖig  wehr  geringen  l''IUH'<it:keitMiilien*t-liuß 
gearbeitet  werden  kann,  während  In  i  dem  alteren  nur 
8  bia  5  7*  eingespritzten  Fliiauigkeit  in  Nobel 
amgawaadaU  «ardan. 

Kl.  10b,  Nr.  1744»«,  vom  1.  Oktober  190.5. 
Max  Venator  in  Kamadorf  bei  Lucka.  Vtr- 
fakrtn  zur  Erzidung  pr^tfähiger  Braunkohlr. 

Dia  anf  Brikatta  sn  Terarbeitenda  Braankoble 
maB  iwaakt  Troeknang  l&ngere  Zeit  anf  atwa  00*  0. 
erbitst,  dann  aibart  am  ala  brlLattierbar  zu  machen, 
wieder  abgekflhtt  werden.  Tjetztere»  geschah  bisher 
durch  Ober  die  heiße  Kohle  i,'-rlritr'*e  Luft-itrönie,  wo- 
durch leicht  viel  Staut)  autf^ew irln  It  «urde.  .Nach 
deir\  II'  Ul  li  Verfahren  «oll  diene  Luftkühlung  durch 
VerdunslungHkttlte  ersetzt  werden.  Die  heiße  Braun- 
kohle wird  in  luftdicht  Kchlieücnden  Behältern  einem 
Vakuum  auBgeBetzt,  wodurch  ilae  ihr  innewohnende 
^Va.HHer  unter  starker  Kilteerzeugung  zur  Verdunstung 

6 »bracht  wird,  fia  aoU  ao  mSgUcb  aain,  dia  hatlia 
ohla  bla  antor  dia  AaBantamperatnr  abiakflldan, 
wilhrend  man  bei  dem  Xlteren  Verfahren  ans  prak> 
tischen  OrQnden  nur  bis  etwa  45*  abkühlte. 


Kl.  49  e,  Nr.  174  8U,  vom  1.  Januar  1904. 
John  Fialding  in  Uloaaaatar,  EngL  Jkmpf' 
trefbßorHdUung  für  h^dravlitehe  /Vaaien. 

Die  Eründong  besweckt,  der  starken  Kondensation 
in  den  Uampftreibzyiindern  hydraulischer  Pressen,  her- 

viirjjerufen  durch  die 
AI'Ntelluni;  den  Dampfes 
wäljriiiui  ii'.T  häufigen 
BetrielmpauAi'niabzubel" 
fen,  indem  während  der 
ganzen  Zeitdea  Betrieben 
ateta  «anlgatena  eina 
Kolbanaatta  mit  dam 
Friachdampf  varbandan 
bleibt. 

Demzufolge  bleibt  der 
Kolben  a  d<i  I>aMi|d'- 
übersetzers  auf  meiner 
unteren  .Seite  durch  die 
Oeffnung  b  fnrtgeaotst 
mit  der  Dampllallang  verbunden,  die  obere  Kolbao* 
aaita  jedoch  nur  wihrend  dea  Kolbenrückgangea. 
Ea  harraoht  auf  beiden  KolbenMdlan  der  gleioha 
Draak,  nnd  dar  Kolban  a  und  dia  mit  ihm  varbaii- 
daoan  Tatla  dnkan  dann  Infolge  ihrer  «igenen  Schwere 
in  die  AnfangsHtelInng  zurüc  k. 

Zur  Steuerung  dos  Damiifc!«  für  die  obere  Kulben- 
Boito  dient  dun  Ventil  «r,  in  SMlrben  diirili  d  iler 
Dampf  zu-,  und  beim  iiocbgaug  de»  Kulbens  durch 
dia  Oafhnng  <  ans  dam  Zjlindar  f  wtadar  abilahL 

KI.  10a,  Mr.  17&äOS,  vom  10.  August  1905. 
Bocliumer  Kisenhütte  lleintzmann  ^  Drejer 
in  Bochum  i.  W.  .^alo^  gmm  AtuirStken  tto 
Koke  atu  Kokaöfen, 

Der  beim  AnadrBakan  dat  Eoks  in  der  Eaka> 
anadrOekmaaebina  anaagta  Oagandmek,  dar  blahar 
anf  die  HaiobinentrKger  a  und 
[  g  von    dienen    auf    das  Unter- 

][  II T"^  ge-|.  II     und    die    Hädi  r  der 

^^U®/'  .M.i-.!j;i.r     Biiwie     das  tielei« 

^    '  ,  •        I     übertragen    wurde    und  diuse 
Teile    btiußg     in  Kriiiidlieher 
Weiae  beeinliutite.  wird  unter 
Yarmittlnng  eine«  I>ruckaber^ 
tragnngsatfickea  6,  daa  mit  den 
Trigam  a  faet  Terbnndon  ist,  van  ainar  DmckaoUana  « 
aufgenommen,  die  unabhängig  van  dar  Masabloa  nnd 
der  Oeleiabahn  gelagert  ist. 
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Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Mirz  1907. 


BratBfaBf 

Dezirke 

in 

rcbr.  1(07 
Tonnen 

Im 

Mir/  1907 
Tonnen 

TOB 

I*  WMM»  V9W 

1907 
ToDnao 

In 

Mtra  190e 

1  •  ¥mUt  vlB 

31.  MlLn 
I»08 

Ii 

V 

8io|;orland,  LahnbMdrk  and  Hwwen-NMMu  . 

rti  ,       .  , 

B«)  i  rn,  W  ilrttMnlMiy  mui  Thttringen  .  .  . 

78  190 
20  502 

6  022 
11  260 

5  90« 
2  125 

7  819 

utn 

103  025 
21  212 
9  120 
13  40O 
5  490 
2  182 
9  406 
87n4 

2(11  930 
61  337 
26  735 
37  460 
18  040 
7  083 
25  492 
-  106666 

Ü 1  55i> 

14  163 
7  803 

12  960 
5  970 
2  244 
7  087 

88890 

255  622 
48  890 
23  577 
38  585 
17  528 
6  484 
20  639 

101008 

OielWttl-Boheisen  Sa. 

166  062 

201  06S 

644  663 

183110 

518888 

Iii 

Öie^orland,  Lahobozirk  und  Hottaon-Naiiwiu  . 
HanooTer  nod  BrMnacliveijr  ....... 

22  033 

3  126 

4  687 

7  000 

26  339 

4  217 

5  168 

7  850 

72  446 
11  879 
14  887 
22  420 

23  796 

5  167 
3  418 

6  730 

72  257 
9  104 
11  559 

19  080 

BeaBemer-RohuiiiOii  öh. 

4.S  574 

121  132 

39  III 

112  000 

H 
il 

1  "S 
^  1 
e 

Siegerland,  Lfthnbefirk  and  HetMB>lfiMau  . 

Hannover  und  Braunschweig  ....... 

Bayern,  WOrttemberg  und  Thariogvn  .  .  . 

Ijotlnnfffln  nnii  Laiuißmbtirir 

■IM  >:,:u', 

■21  472 
2B  02  T 
11  790 
60  217 

•2>;i  r)47 

;i:5  230 

24  729 
26  204 
1 1  580 
65  992 

2St;  r,T7 

815  133 

65  015 
75  171 

85  600 
194  012 

«!?0  911 

283  219 

25  860 
21  133 
13  200 
72  652 
274  623 

797  153 

71  678 
62  153 
88150 
208  185 

782  968 

Thomas-KuhoiBen  äo. 

690  312 

2  01"j  '.'02 

«90  >WT 

1  287 

II? 

.siotrorl&nd,  Lnhnbanric  nnd  Hwatn-NaMMt  . 

BttiTAnft.  WfirttAmhprir  \it\A  Thi*Sr*tnf^«*fi 

39  544 
26  861 
7  8tM> 

50  254 
32  538 
12  086 

137  581 
87  453 
30  297 

785 

3Ü  :s4 
33  295 
7  559 

108  788 
93  509 
88  409 

suhl-  and  8piegdieia«o  usw.  Ba. 

'lä  745 

94  878 

256  116 

71  088 

225  706 

Ji 

Siegerland,  LfthDbedrk  Uid  UeMan>MaM»a  . 

Bayern,  Wfirtc> mlu  r^  und  Thttiingen  . 
Lothringen  und  Luxenilnir;;  

3  338 
16  450 
29  440 
715 

12  Oü« 

4  420 
17  066 

30  371 
710 
16  868 

9  042 
64  035 
88  877 

1  425 
48  408 

4  517 
19  778 
31  067 
820 
17  799 

9  374 
56  869 
87  575 

2  580 

.'if?  70!? 

— . — ^ 

l'uadel-nobouea  oa. 

o2  S4y 

69  43.5 

201  787 

73  981 

210  101 

SP  . 

Ii 

Hiegerland,  Lahnbadrk  and  H»iwn-Vnw«a  . 

HannoTer  nnd  Brauoschweie  

Bayern,  Wtrttombfliy  nnd  Thiriagan  .  .  . 

4Ü3  741 
66  92'J 
68  971 
1 1  260 
35  933 
14  630 
68  036 

808  691 

459  268 
75  033 
81  474 

13  400 
39  544 

14  478 
76897 

840669 

1  290  132 
214  204 
225  811 
37  460 
U5  681 

44m 

»9504 
985906 

436  869 
72  403 
75  707 
12  950 
88  883 
16864 
7968» 

880  alt 

1  243  194 
208  372 
217  798 
38  585 
98  756 
47  814 
888  884 
887  679 

QtMmk-ErwBugang  8a. 

978  191 

1099  257 

8189  600 

1058527}  8016488 

f  1 

|i 

166  062 
36  846 

638  689 
78  745 
62  849 

201  058 
43  574 

690  312 
94  878 
69  43» 

544  663 
121  1.32 
2  015  902 
256  116 
201  TB7 

183  110 
39  III 

690  687 
71688 
78981 

512  328 
112  000 
1  940  847 
885  706 
210  101 

9 

OeMn^Entagonf  So. 

978  191 

1099  «57 

8189  600 

1058587 

8015488 

MArz:  Einfuhr:  Steinkohlen  805.VS9t,  Uraunk«ihl«ui  776  7271,  Eiguu»rM  919 584 1,  BoImIh«  84 81 7  t, 
Kapfer  6789  t.  jLoBfalu:  8teinkolil«a  1580365  t,  BraunkoUen  t  286  t,  £iMnen»  889  682  t  HofaeiMn  89649  U 
Enpfar  587  I. 

RobelnenerKeugung  im  Aumlande: 
T«niai(ia  Staaten  von  Amerika:  März:  2261000t,  J.  1906:  25712100t;  Belgien:  März:  123300  t,  J.  1906: 
14814604;  Sdiwadea:  J.  1906;  596400 1;  (iroübritaniiiort  .1.  1'  ».    10  311800  t;  Frankreich:     1906  :  8470  740  t; 

Kauada:  J.  1906:  550  600  t. 


Digitized  by  Google 


634  Stahl  und  EUeo. 


BeftraU  und  kUimert  JtitteäuHgen. 


t1.  J«liif.  Nr.  18. 


Die  Martin  HtuIiI-Kr/.ou^'un^  der  VeninlftM 

StuaUiu  im  Jabre  1!KM 

iM'trujf,  Blückf  und  Forniffuß  zuaanimon  lecrechnöt, 
11146534  t  II    ;UI4918  t  im  vorh-  rtn  hemlen 

Jabro,  hak  somit  um  mehr  als  22,2  "/s  r.ugenomineu. 
Klbena  UarltlMr  im  Bl«lut«n  Hafte. 

IHe  StraOenbabnea  in  üeiltoeben  Reiche.* 

Die  Anzahl  der  selbaUlBdifaB  BtraBeobabuuntor» 
dekmMi  betrnr  am  3t.  Mftn  19W  In  PreuBen  IST,  in 
den  «ndaim  Bnndeaataatan  68,  Im  ^aoaan  DaBtechen 

Reiche  soaammon  also  225.    Sie  ist  danach  in  Pren6en 

pcReuüber  dortK-Uien  Zrit  drs  Mirlu'r;;i'li>-iiili'ii  JalircM 
uiiTi'rSndori  j^hIiIiöIiom  uikI  iilirii:<'ii  I )i"i(ni  hlmiil 
um  ■Iri'i  f^evaclisen.  I'ir  Strci  kriiliin:,'i>  iIit  Siinll'  U- 
balinen  bolief  »ich  in  l'reuUtiii  auf  i4tt4,b3  kin,  in  den 
aaBorpreuliiiichen  UundeKBtaaten  auf  1047,20  km,  dem- 
nach inggoeamt  auf  3531, K3  km.  Die  Ziffer  Qborateigt 
die  dos  Vnrjahrt!«  in  l'rouUi'U  um  49,11  km  (2,U2  v.  ll.J, 
in  dea  anderen  denUcben  Staaten  nm  83,86  km 
(8,84  T.  H.),  im  ganten  aomit  nm  88,97  km  (8,41  v.  B.). 
l>er  Znvach«  TreaBens  verteilt«  «ieb  mit  87,66  km 
(3,03  n.)  auf  die  Provinzen  5«tlieh  der  Elbe  (dar- 
unter Berlin  alli'ih  iitit  lT,*''ü  kini  iin<1  mit  21,45  km 
(1,41  V.  11.1  auf  die  wcitliclifii  I 'i<iviii/en  (wobpi  dio 
Khoinprovinz  mit   l\,'>'.',  km  im  drr  S|Uli;c  Mlaiidi.  Iii 

der  Zuit  v<»m  1.  (ikt  il.cr  1  sjä  zum  '.il.  März  1906, 
»Iho    in  dreizehneiiihiilli  Jahren,    i»t  die  I>Hnge  der 

{reuOiechea  Strafieubahnetrocken  von  875,70  km  nm 
608,88  km  odw  rand  184  v.  H.  gestiegen.  Die  !;rr>Ote 
LlngevaaidehniiDi^  balta  in  Preußen  da«  8tra6«nbahn- 
netz  der  Rhainproviu  mll  769,Tf>  km,  wihread  die 
l'rovinz  PoMB  mit  86,86  km  dan  nnleraten  Plats 

einnahm. 

Die  Spurweite  war  am  zuli  t/t  tj;.Mniiinten  'l'age 
in  freußcn  1,435  m  bei  51  liuhiivu,  l,O00  m  bei 
U»;  Bahnen,  0,750  uml  0,600  m  bei  je  zwei  Bahnen, 
eine  gemischte  und  ein«  abweichende  bei  je  drei 
Bahnen;  in  den  anderen  Bundaiataaten  1,485  m  bei 

•  .Vach  „Zeitschrift  für  Kleinbahnen"  1907  ll-ft  4 
H.  289  bia  262.  —  Vergl.  .Stahl  und  fiiaen'  190« 
Kr.  8  a  668  und  1807  Nr.  8  &  816. 


sieben  Biihnon,  1,000  m  bei  H  Babticn.  n,(;00  ni  bei 
einer  Babii,  eine  gemischte  bi:i  zwoi  und  endUch  eine 
abwciebonde  bei  14  Bahnen. 

Als  Betriebamittel  verwendeten : 

Behren  In  Bahnen  L  d.  and. 

l'reuOrn  BundruMaCco 

Oampflokomiitiven    16  (10,2  v.  H.)  *l(l,&v.H.) 

Elektr.  .Motoren   .  116(78,8    ,  )   66(88,8   ,  ) 

l'ferde  86(12.7    ,  )     7(16,8    ,  ) 

Elektr.  Motoroa  n. 
Pferde   ....     2(  1,3   ,  )  — 

Drahtseile  ....  4  (  2,5  .  )  4  (  5,9  ,  ) 
Der  olektriache  Betrieli  hat  »ich  wiederum  auf  Kosten 
dL'8  l'fi  rdc-  unddcH  Dampfbetriebes  weiter  ausgedehnt; 
die  einzigen  größeren  ätraßooUabnnette  Preufiiuu,  die 
noch  l'ferde  renraidMi,  lind  PvtadaiB,  BraadrabnfK 
und  Heufelde. 

.It«.»..«  n._  B*hn<  n  in  Rohncn  i.  il.  und. 

Eb  dienten  nr  B«»dt«i*M*B 

i'<  rsom  niii  förderung  d7  (Ul ,8  v.  II.)  58  (76,6  T.  H.) 

Uatcrbcfördcrung.  .  4  (  2,5    «  )  — 

DafBrd.  joder  Art  .  56  (85,7   ,  )  16  (88,5  ) 

Im  Betriebe  der  preußischen  StraBenbabnen  wurden 
bei  AbsehluB  derStatlHtik  21  446  (i.  V.  20  713)  Beamte 

und  10  672  (ü892)  Htäiidi^'o  Arbeiter,  Ii-.i  d^ii  auBor- 
(treuBischen  Bahnen  in8f,'ii«anit  11 '.Mü  (llul'ii  Per- 
sonen bcfti  hiiftif,'i.  l)ic  Hcirlchficimifthmcn  bei  (ill«n 
deutschen  btrationbahnen  beiiofon  sich  im  Berichts- 
jahre auf  168  591  694  (155  B40  94») .«  oder  auf  durch- 
m-bnittlich  47  782  (45  998)  J(  fOr  jede»  Kilometer 
SStreckenlSnge.  Dagegen  betrugen  die  Betrichsaue- 
gaben  —  fftr  die  aUardtnga  veDiger  rolbtindi^  An- 
gaben wie  für  die  Binnahman  vorlaj^on  —  108448484 
(95  0.53  088)  .4  .  Da  die  Rteigerung  hier  verhältnis- 
niAßig  geringer  war,  so  läßt  da«  Schluttorgobnis  aufa 
niMii'  i'iih  ii  l'urtschritt  gegenüber  den  voraufgegangenun 
•iabren  erkennen.  Das  Anlagokapital  aller  deutMehen 
StraBenbabnen**  betrug  819814  972  t  oder,  auf  das 
lulometer  titreckenlinge  gerechnet,  im  Durchschnitt 
887888^ 

*  l'nd  elektrische  Motoren. 
**  .Nicht  eingerechnet  nenn  Baiwen  mit  einer 
liinge  v«n  77,70  km,  Ton  denen  dl«  Anfabtn  Mlten. 


Referate  und  kle 

Umschau  Im  In-  und  Ausland. 

Japan.  Nach  neueren  KoBittlarberieblen*  acheint 

die  Ktilv  irkhifi;;  der 

kainerlicheu  Japanischen  Stahlwerk« 
in  Yawatawnra 

wieder  einen  AnfHchwung  zu  nehmen,  nachdem  die 
anfangn  in  teclmiscber  und  wirtschaftlicher  Beziehung 
entatMid«n«ii  groBen  Schwierigkeiten,  die  daa  Werk 
III  keiner  ruhigen  'Weiterentwicklung  kommen  lieBan, 

etwa  Uber  wunden  zu  sein  acheinen.  üeber  die  Vor- 
geschichte, die  Lage,  den  Bau  usw.  der  Werke  ist  an 
dicr..  r  .-^ii  Ui'''  sclion  büuliger  lierichtci  \v>irdi  n.  so 
si»k»  liier  nur  auf  die  letzten  Neuerungen  und  den 
,ji-i/.igcii  -Stand  der  VerbültniHse  bei  den  Kaiierlioken 
älablwerken  hingewiesen  werden  hoII. 

Bine  besondere  von  der  ll(>gierung  ernannte  Koni- 
mieaion,  die  iiiter  die  Zukunft  dea  Werke«  cntacheiden 
sollte,  apracb  sich  im  Jahre  1908  dahin  »na,  dafl 
auBer  der  biaber  Migagekenen  Snmme  ton  48,5  llUli- 
oncn  Hark  noch  weitara  85,2  Killiimen  Mark  sam 

*  Mitteilungen  de«  Aoswirtigen  Amtes  zu  Berlin. 
»Stahl  und  Ki-en'   IS'J'J  Nr.  24       1141,  lüOO 
Nr.  20  S.  lOCS,  l;»OI  Nr.  22  8,  1218,  1902  Nr.  i  ü.  24Ü, 
Nr.  ir.  s.  8.-,;,,  Nr.  2;i  s.  litis,  1*03  Nr,  4  «.  288,  Nr.  11 

s.  ü9ö,  i9o;>  Nr.  6  ri.  aia. 


tere  Mitteilungen. 

TolIen  anchgvmUen  Ausban  «rfarderlieb  seien  nnd  daB 
erst  vom  JMm  1808  ab  «ine  Tanbuttngde«  inveatiarteB 
Kapitale  sa  erwarten  sei. 

.\uf  Urund  der  Beschlü-ise  der  Koniiiiii«sion  wurde 
in  den  nüchstcn  Jahren  der  Aushau  dus  .'Stahlwerks 
systematisch  weitergefQhrt,  ohne  daß  die  BcHchatluag 
der  nfitigen  (leldmittel  Schwierigkeiten  gemacht  bitte. 
Während  der  letzten  Jahre  war  das  iitahlwerk  hervor- 
ragend an  der  llerHtellung  von  Kriegsmaterialien  be- 
teiligt nnd  lieferte  insbesondere  EuentMihnschienen  in 
Temehiadeaen  Profilen  fttr  die  Bahnen  in  Korea  nnd 
in  der  Mandaehnrei,  Baumaterialien  fDr  Kriagsschiff«, 
Kund-,  Quadrat-  und  Winkeleisen,  sowie  Bleche, 
(3eNchoßhOlsen  und  Qeschonse  für  die  Militlr-  und 
.Marine- Verwaltung.  N.n  h  f;Iaiiliwürdig  crscliciiienden 
Nnehrichteii  sollen  m  dri»  nächsten  drei  .laliren 
■JJ.s  Milllini'  II  \lark  üir  Vergrößerungen  Jch  Stahl- 
werks auMgegeben  wurden,  davon  11,5  .Millionen  im 
Jahre  1907. 

Mach  dem  amtlichen  Beamtenvcrxeicbois  fOr  1906 
waren  auf  dem  Stahlwerk  angestellt:  i  Direktor  mit 
8400  Ji  Jahresgebalt,  87  Oberinganloar«  mit  0«UU« 
tern  von  SlOO  bis  Ii260  c«,  65  Unterittgenienre  «ad 

40  Schreiber.  Die  Arlieiterzahl  ist  schwankend  und 
belief  sieh  Knd«  1906  auf  7000.  Der  Tagelohn  eines 
Arbeiter»  betrug  zwischen  1,24  mal  l,iH  t.  Der 
leiKt«  deutache  Meister  vcrlnlit   da«  Stahlwerk  am 
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91.  MTir/c  I'jOT,  *o  liaß  mich  dieser  Zeit  kein  Fremder 
mehr  auf  UetiitivltieB  beiichäfti^  sein  wird.  Zwei^- 
baiMUH  besUndon  bei  der  FuUite  -  Kohlenxi  i  Ij<-  mit 
11  Ingenienren  und  11  Schreibern,  l)ei  der  Akadani- 
Engrnbe  und  in  Tokio. 

Der  dem  Landtaf  Torgolosto  StahlwArkshauslisU 
rtr  1906/07  betrug  in  Einiubme  18656836^11,  in 
AMSitbe  Jt\  di«  Diffenni  fosQIMSOei  Jt 

•teilt  d«n  «nrftH«t«n  Verlmt  dftr,  d«r  dnreli  Staats- 
zuscUuil  Hiiwfff^'liclicn  wird.  T'iitor  ili'ii  Einnahme- 
fioHtou  diT  k't/ten  Jnbre  *\n>.\  ttx  erwnhncu:  Erlös  ans 
vcrkanften  Fahrikiiton  l'.*05/Oti  1S,7  MillMHieB  Mark, 
lWM>/07       Millionen  Mark. 

B«nerk«at««rto  AnafAbepottoB  tiad: 

im  IMM 
Gehälter  an  Beamte  .  .  245 1>58  Jt  277  203  * 
Lökna  aa  Arboitoi .  .  .  473 1&7  ,  698699  , 
BatwuH  and  RaiaBkoaten  MM  Hl  ,  «87774  , 
Ban-  and  BetriobskoHtea  10896108  ,  16  263  519  „ 
Rohmaterialien    .  .  .  ,    7  7fi2  854  ,    11  07«  912  , 

Für  das  EtutcjjkLr  l'.MK  iVi  b,-trug  der  reoliiierirti  li 
feaigostpllt«»  Verlust  2ü7aooo  für  1905/Oti  wird  er 
«ttf  etwa  l,H9  Millionen  Mark  beziffert 

UocbofaDBolag«.  2aneit  oind  swei  MoebOfen 
T»rkBBd«B,  van  daaett  der  ante,  aalt  Jall  1M8  baralto 
BBBt  drittenmal  in  Balriab  geielzt,  145  t,  der  aweite, 
aelt  Anfang  1905  im  Betrieb,  115  t  Robeisen  tu 
24  i^tundcn  liefert.  Der  erste  Hnfhufi-n  i-t  2'i  m  hoch, 
»eine  lichte  Weite  beträg-t  an  dt-r  (iiclu  4,<)  m. 
Im  Koblensack  7  ni,  im  (icHtcll  4  m.  l>ii-  iniiiTO 
(.leHtellböhe  ist  2,5  m.  Der  zweite  Hochofen  ist  «  ut- 
^ejfcn  den  ureprQnglichen  FlAnen  erheblich  Hchlanker 
konstruiert,  weil  sich  die  japanischen  Ingenieure  hier- 
Tun  eine  ffrSBere  Leiotungsf&higkeit  vorsprachen.  Tat- 
aichliah  m  aie  aber  dadurcb  Jetct  noch  am  80  t  td^ 
Iteb  faffBB  den  andern  HoebefeB  aarBekgebliebeD. 

Die  Menge  der  täglich  TerschmolBeaeB  Eisenerze 
wird  anf  Ober  460  t  angegeben,  so  daB  zurzeit  jähr- 
lich rund  170  000  Tonnen  be/of^en  werden  müssen. 
Dipsi^lhon  komm«>n  zum  (»rößi'ren  Teil  aus  der 
c  liinortiscliün  Th  ^  i'li-(lriib<>,  wälirciid  diT  kli'iiim'  'l'cil 
HiiH  vtTBihiedenfn  japauUcljcii  Erxffruben  in  den  l'ro- 
viii/>>n  Mimaaaka,  Tosa  und  llokkaido  stammt.  Ana- 
Ij'scn  äi'T  Ijjiuptsafhlich-ton  Trzo  folgen  hierunter: 
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Mantjaiinr/lBgerstätten  befinden  »ich  in  den  japa- 
nischen llffjii'iungsbezirken  von  I^tliihawa,  ToiIukU 
Armori  »nd  <  •iiu.  Die  in  dem  letztLii  ürzirk  i  l'ri'viiu. 
I'iiC'tCö)  >;'-funili'iu'ii  Hr/c  wi'rd-'ii  je  mich  ihrer  Düte 
in  drei  (Qualitäten  eingeteilt,  deren  Analyse  sich  fol- 
(roBdaraMtfieB  atellt: 
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Ein  vorzüglichi»r  Kalksifiii  liiiilt-t  »ii  lj  Uui  THiuii  nii, 
etwa  zwei  Hiundt-n  vom  Stahlwerk  entfernt.  Srini 
Zusaiiuiieneetjcung  ist:   87,6  7*  ^^^^O«,  1,5  O/g  Mg C( )ji 
0,3  o/o  RdekateBd,  0,008  %  ecbwafel  nod  0,001  > 
Phaqibor. 


Sehr  viel  wetuLcir  u^'i^^ii,'  liftfcn  alier  dio  Ver- 
hAltnifise  in  bezu^  auf  japaaischi!  Stpinkohhüi.  Der 
aus  (lii'Hcii  ijcwonncoe  Koks  ift  weich,  iiat  i'iium 
Aschengehalt  bis  %»  25  Oq  und  ist  nicht  frei  von 
schädlichen  Beimengungen.  Den  besten  Koks  liefern 
die  Kohlen  der  Tahaahima-Orube  bei  Kagaaaki,  doch 
ist  derselbe  »hosphorbaltig.  Der  Koka  der  Iflik»- 
KeUa^  der  gwiehtalla  fabraBcht  ward«,  lat  aoban 
weieher  «ad  eathdlt  Sebwefel.  Im  Hinblick  aaf  den 
großen  Bedarf  an  Kohtc  und  Koks  entschloß  sich  die 
8tahlwerksleitun(t,  die  für  ihre  Zwecke  am  besten  ge- 
eignete Kiphlenzechc  von  Fiitage,  etwa  35  km  Tom 
Stahlwerk  entfernt,  anzukaufen  und  sie  durch  Ein- 
führung' oincH  /war  kostspieligon,  aber  moderniii 
borgm&nnischen  Betriebes  ntiH?:nbauen.  Die  hierfflr 
vorgRsebencn  Summen  bliel)en  nicht  viel  hinter 
8  MUlioaen  Hark  sarOok.  Die  jihrliebe  Prodaktion 
dar  Zeohe  imde  dadorah  anf  800000  t  greeteigart. 

Die  Preise  für  Erz  und  Kok^,  wie  kIc  neuerdings 
für  1  t  frei  Htablwerk  gezahlt  wurden  oder  sich  bei 
Selbatgawinnnng  ttellteB,  betragnB  fOr: 

1.  Tu  Veh-Eiseuer/e  ....  18,06  Jt 

2.  K)Uiiai»hi-Eisenerze  .  .  .  16,80  „ 

3.  Yanabara-Eiseneraa  .  .  .  14,07  , 

4.  Manganerze   ......  34,23  , 

5.  eitjene  Kohle  ....   .    .  ;^,0:l  ^ 

6.  Kuiktttein    ....   1,99  bis  2,62  . 

7.  Takashima-Kekt  ....  48,80  . 

6.  Takao>Koka   29,40  . 

«.  MUke-Koki   27,80  , 

IOl  aalbat  hergeatellteu  Koks 

dnrehschaittlich  18,90  , 

11.  riunvo-Koks  19,95  „ 

Der  Preis  fftr  1 1  Robeiaen  wurde  auf  65  bis  106  M 
angegeben.  Der  Kokavarbraveli  betrigt  126  ^/o. 

Eine  direkte  YarwaBdaBg  der  Oase  rar  Kraft- 

erzeupun«,'  findet  In  Tawata  noch  nicht  statt.  Hier 
bietet  sieh  viel!ei<  ht  ftlr  eine  deutsche  Firma  Gelegen- 
heit, moderne  Veränderungen  vorzuscblatren  und  dip 
iir"(ti;:cn  -MuHchinen  zu  liefern. 

Die  l'ronuktion  der  beiden  HochAfon  ist  bereits 
jetzt  nicht  ausreichend,  ho  da6  bedeutende  Mengen 
Roheisen  von  den  Hanyang^Eiaeawerken  in  China  ge- 
kauft werden.  Da,  wie  weiter  nntan  anaf  efQbrt  wird, 
die  Prodaktion  dar  Baaaamanrarka  anf  15000  t 
roonafBeh  gebracht  werden  aoll  and  ffie  HartinOren, 
die  zur  IlSlfte  mit  Roheisen  versorgt  worden,  hiervon 
monatlich  4000  t  verbrauchen,  so  wenlen  kflnftig  gegen 
2oiii>o  t  H(dieineri  monatlich  nötig  werden,  wAhrend 
zurzeit  nur  'i^\M\  t  horgostellt  werden.  Wenn  die 
Stahlwerke  l,'ui  aiiH^eiiut/t  werden  »ollen,  niÜHBcn 
daher  weitere  Hochöfen  errichtet  werden,  und  es  ist 
bcBchloaaao»  in  den  Bldisten  zwei  Jahren  wenigstens 
einen  nen«i  n  bauen.  Die  Anafabmng  der  dafOr 
nötigen  BiaankoBalraktioDan  aoll  japanlacben  Maschinen- 
fabrikao  Bbertvagan  werden,  wihrend  das  Mauerwerk 
leilB  ans  aaf  dem  fferk  hergestellten  Steinen,  teile 
RUM  alti  n  Ue^erveateinen  hergesii  llt  werden  soll.  AOaa 
OiiriLTe  Hiill  ilUK  ilom  Ausland  bezogen  werden. 

K  o k  K h er e i  t  u  M  Zur  Aufbereitung  dient  eine 
Kohlenwäsche  von  1000  t  LeistungsfÜhigkeit  in  '24  Stun- 
den. Die  Verkokung  geschieht  in  210  <ief(>ti.  Davon 
•ind  zwei  Batterien  zu  je  (">•>  (>.-vfpn  nach  dem  Jiyetcm 
Coppt^'e  gebaut.  Mit  lien  OaHeii  einer  jeden  Batterie 
werden  acht  Fiammrobrkeesel  gebeist.  Weitere 
90  Oefen  aind  naeh  dam  Sjitom  Hard j  gebaat  and  dieaa 
heilen  mit  ihren  Oaeen  vier  Fiammrobrkeseel.  Yon 
vielen  Oefen  entweichen  die  Oase  unbenutzt.  Der 
FitiHdtz  i  iiH -  Oft-us  lietrrtirt  6  t,  die  Brenndnuer 
4S  Stundt'ii,  tliti  Uehi»nit]iriMlHktion  in  24  Stnmicn 
4i:ii>  t  kiiks.  Da«  .^u^hririL-en  an  Kok'.'  l>.  |iMi(t  -iich 
auf  nur  5.')  bis  60  °/o  der  hohli  ii.  I>jiliei  int  das  ge- 
wonnene Produkt  weich  und  uml'»'',  hut  l.'i  o«  Abfall 
and  einen  Aschengobalt  von  25         "*  diese  Ver- 


Digitized  by  Google 


686    Stahl  and  EImd. 
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UUt&iMe  KQualiger  lu  gMtalton,  weidw  SolT*y-Kol»- 
Sfen  gebaut,  niio  zwar  vi«r  Battorien  sn  Jo  80  Oefen. 

Zu  jeder  r.iittprio  gehören  ilrfi  WusMerrohrkestiel.  T)er 
Einsatz  beträ^'t  f>  t  pro  i  Ifen  und  die  Brenndauer 
24  Stunden.  lie^ttUt  sinii  ferner  zwii  l^ftttcru'ii  zu 
ju  25  Oofen  von  dem  glcii  lien  SyBiuin,  wol»ui  Aj)[iftrnt<' 
zur  Gowinnong  von  Xi-bcniiroiiukton  vorgosehon  Hiini. 
HauptsAcblioh  oollon  Anininniak  und  Teer  gewonnen 
werden,  und  zwar  geschieht  dies  auf  WunAch  der 
Militftr-  und  Harineverwftituiig.  die  Pech  mr  Ilrik«t- 
tisraag  eia«T  nnditdiwBolieii  Aiitbr«däCoble  ge- 
lm«dii.  D»  dl«  j«Mg«  Kohlenwlaehe  fftr  dlm 
▼ci^rSBerte  PradakHon  nicht  antreiobt,  so  bt  eine 
neue  Kohk-uiMische,  ilii-  TjOO  l  in  2  t  Stunden  vor- 
arbeiten kHiin.  Ihm  ilor  .NrHHi'lii  nu  nbaiianatalt 
flBinl>i>liit  in  Kalk  Ii  ei  Kolli  licHtcllt  wunlcu. 

Falirik  t  ii  r  I' e  u  0  r  f  e  h  c  u  h  Jiateriat.  Die 
auf  (ioin  Stnlilwerk  mannigfach  gei)rauchten  feuer- 
festen Steine  wurden  ursprünglich  von  Deutochland, 
Bttlgitn  nnd  England  bezogen.  .Sie  wurden  dadurch 
nioÜ  nur  erheblidi  tanrer,  Boudern  litten  anoh  sehr  auf 
dem  Truiporte.  Man  gin^  daher  ichon  vor  Jahren 
an  den  Bau  einer  Dolomitmllhl«  und  einer  Stein- 
fabrik,  deren  Produktion  10000  Steine  normalen 
FormatH  im  Monat  betn'i^'t.  IVm'm-  Sl.infHlirik  winl 
im  Jahre  1907  abgeri-^Neii  mnl  linfiir  imiu'  nt'W'  rrlijnit, 
die  enthalten  soll;  hci  h:*  l!r.-nn<'ifen  /m  je  'Jooihi  Stii.  k 
Steinen  normalen  l-onnatti,  Bpezieti  lür  biiieastcinc, 
ein  Kammergasofen  mit  18  Kammern  zu  je  5O0O  SlQck 
Steinen  normalen  Format»,  benonders  für  Schamotte* 
steine,  vier  Kollergängo,  eine  I)olomitanlag«>,  eine 
KnlkbreoDerei.  Die  llerHteUaagskosten  eines  Steines 
belaafen  liob  »nf  16,8  4)  wHüead  ein  importierter 
eieh  gemd«  doppelt  ao  teuer  atelÜ  Fttr  Stellen,  die 
der  grSfiten  Hitze  aMgeeetzt  sind,  werden  aber  noch 
fremde  .Steine  verwendet. 

Bc§8omer«tahlwork.  Kh  Miiiii  jetzt  vorhanden 
zwri  KiinviTti  r  (Haurer  Betriclii  von  je  12  t  Inhalt 
mit  ii«.<ii  nAtigen  llilfitmaschinen  und  Nebenbetrioben. 
Die  llerKtellungHkosten  für  1  t  Hensemerstahl  werden 
auf  109  «4  angegeben.  Die  jetzige  Produktion  beträgt 
im  Momt  6000  t  fertigen  Stahls,  der  hauptsächlich  zu 
Schienen  vorwalzt  wird.  £a  iat  jedoch  eine  Ver- 
grCBcrung  geplant,  wodurch  die  Produiction  anf  15000 1 
gebracht  worden  hoU.  Die  neue  Anlage,  die  in  einem 
großen  L^oppelgebüudo  untergebracht  worden  «oll,  wird 
entbalien:  vier  Konverter  zn  je  l°i  t,  zwei  eli  ktrlhrln' 
Laufkrane  /u  j«  25  t,  /.wei  hydraulische  (ii^  Ukriin>-, 
/«  ei  hydrauHHi  lh'  ( ii.  Stische,  drei  Spiegeleinen-K  uiml- 
öfen,  zwei  liegende  Uebliaemaacbineu.  Die  alte 
BesHemeranlAgo  kommt  auflar  Betrieb  nnd  simtUeiie 
noch  branehbaren  Einrichtangen  werden  in  daa  neue 
Beeeemcrwerk  eingebaut.  Der  Mischer  nnd  die  dnmit 
Teffbnndnnen  KApol6feo  bleiben  beeteben, 

Mnrtinetahlweric  (baeiecher  Betrieb).  Bi  alnd 
vorhanden:  acht  Oefen  zu  je  25  t  Aufnahmefähigkeit, 
davon  arbeiten  durchschnittlich  fünf  Oefen,  zwei  elek- 
trische tiieUlaufkrane  zu  je  5U  t,  /w>.'i  li  vlrfiulisi  ln' 
GioDtische,  ein  feststcbeuder  hydraulischer  iiebekrau 
von  0  t,  siebzehn  Gasgeneratoren.  Das  Chargieren 
der  Oefen  besorgt  eine  amerikanische  Chargiermanchine 
von  Wellman,  Soaver  &  C'o.  Der  Einsatz  besteht 
zur  llalfte  aas  Robeiaeo,  inr  UOlfte  noa  Btahlacbrott. 
Die  monatliche  Prodnktioil  betrXgt  flOOO  t  fertigen 
Stahls,  deren  Xemtellugakoaten  auf  100  £,  d.  Tonne 
angegeben  werden.  Der  Martinatabl  wird  lunpteAch- 
licb  zu  Mandelseisen  uikI  in<'<'li>'n  vcrwnlzt. 

Ti   gel«  t  ahlab  *  1  i  1  u  I.        In   di<'»er  Alit»'iltnu« 
beliii  i  II   stich:    Oi'bt    Ki)k-*r.|Vn    /\\    m  lit   Tioi^rln  ,    !■  I 
(ttt^iiiti-M   zu  siu'llüetiii  Ik'xeli»   itiit  iwei  Geü«?iik:urMi, 
eine  Tiegelformerei. 

Walz  Werksanlagen.  Es  sind  zurzeit  fol;;cndc 
Straßen  in  Betrieb  bezw.  im  Bau:  ein  Hh-chwal/- 
weric,  daa  in  dieeem  Jalire  durch  ein  in  Deatsdiiand 
beatoUtos  ereetit  werden  eoll,  ein  SchienenwnUwerlc, 


•in  QrobeieenweliwerlF  fur  HeratoHnng  leiohlexer 
Schienen,  aebwerer  Winkeleisen,  LHCMn,  kleiner 

Träger  usw.,  ein  Mitteloisenwalzwerk  für  Oruhen- 
Hchienen,  Schwellen,  J -Eisen,  Vierkont-Eisen,  Flach- 
eisen, ein  Feinei-i(  M\v«!/.\s  iTk  zur  Uerhti'llun^'  siimt- 
itcher  FeineihonHiirti'n,  ein  Feiiiblee)iw iilzwerk  mit  drei 
Gerüsten,  ein  Wal/werk  für  Welliilei  lio  lu'bst  Ver- 
zinkerei, ein  ( iriilililci  liwalzwerk.  Ein  Universalwalz- 
werk,  von  FriiMl.  bLrupp  in  Buckau  geliefert,  ein 
Drahtwalzwerk  von  Mointosh  &  Hempbtll  in 
Pitteburg,  aoiwle  «ilA  Drahtsieherei  nebst  Yocsin- 
knngaanstalt  aollea  im  FrOl^Jahr  dieses  Jshrss  in 
Betrieb  gekommen  «ein.  Bs  iit  «neb  ein  Bandagen- 
wal/.werk  vorhanden.  In  der  G  o  seho  ßab  t  e  11  nn  die 
dt^m  KriUp^üiiiiuisteriuni  imtcrsteht,  werden  15-  und 
7,5-cm-Oe8cho«Bo  borg»' ^t^■ll t . 

Dampfkessel.  Im  De/embor  ll^üti  befanden 
riich  t'U  I juK'Ashire-DoppelflammrohrkeHSel  im  Betri>-I>, 
während  24  weitere  gleiche  l£easel,  12  Waaserrohr- 
kessel  und  eine  Pnmpsalsge  für  Kesadspeisuig  tan 
Bau  iMgriffen  warnn. 

Yersehiedene  Anlngnn.  Unter  den  eonaligen 
Anlagen  sind  noch  xo  erwUuten  swel  Beparaturwerk- 
statten,  die  eehr  gel  mit  elektrisch  angetriebenen 
AVirkzeugmaschinen  ausgestattet  sind,  eine  ICisen- 
.;i>'lierei,  eine  Kesselschmiede,  eine  merbanisehe  Werk- 
htatt  mit  NVal/i'iiiirelien  i,  ein  Nietwerk,  ein  chemisches 
Laburaturium  und  etut''  mechanische  Versuchsanstnlt. 

Umfang  und  Art  der  jährlichen  Produk- 
tion. Nach  einer  Erklärung  des  Stahlwerksdircktora 
Iwlrlgt  die  jChrliche  Produktion  des  ganzen  AVerkes 
Surzeit  90000  t.  Kacb  Aaafabmng  der  jetst  geplanten 
Vergröüerung  hoffe  man,  die  jüSrliebe  ProdiMcttMis» 
fftbigkeit  auf  180000  t  bringen  zu  kennen.  Im  Jabre 
1905  wurden  52S02«  t  Eisen  und  Stahl  im  "Werte  von 
Millionen  Mark  aus  dem  Aiisland  nacb  Japan 
i  in:^e führt.  Wenn  man  danach  unti  r  Rerüi  kBirbtieung 
di's  lii's  iir><tclit'n(lcn  Aufsi-Ii"  iint,*j(  itn  \  erk-  hr!-«  cten 
und  in  der  Industrie  den  jährlichen  liedart'  Jajtans  an 
Eisen  auf  5.')0  000t  annimmt,  so  wird  das  Stahlwerk  etwa 
ein  Drittel  davon  liefern  können  timl  »  ine  Summe  von 
über  40  Millionen  Mark  vor  dem  \J<lliili  in  das  Aualand 
bewahren.  Hauptsächlich  bergeateilt  wurden  Schienen 
Ton  35  kg,  30  kg  und  22  kg  f.flfd.m,  Ombenscblenen, 
SchilT^blecbe,  Träger  ond'Handelsaiaen  verschiedener 
.\rt.  Die  (Qualität  der  Schienen  and  Schiffsbleche  soll 
im  aligHmeint^n  nicbt  hdilrt  ht  sein,  iIiM'li  i-t  lirn  llcr- 
sttdlungsverfabren  ki'in  i;lcivhnitiliij{«>M,  und  die  fcrtij^eu 
Materialien  dilTeri<  ri'ii  si  hr  in  der  Zusaniincn-etzung. 
Dia  gewöhnlichen  llaiuiel^t'iHen  sollen  am  brauch- 
baralen  sein.  Die  Erzeug!) i^h<  den  Stahlwerks  finden 
▼omehmlich  Verwendung  bei  dem  Bau  japanischer 
Kriegsschiffe,  japanischer  Staats-  und  Privatbahnen, 
sowie  (Vv  militftrtsehe  Zweek«.  Der  Japanische  Staat 
bat  naeh  Durebfahrang  der  Iwreits  gesetsHcb  be- 
schlossenen Ver^^tii.'itlii  linnij  der  Itahnen  ein  Eisenbahn- 
netz von  lOUUU  km  Lunge,  das  in  Zukunft  noch 
i  ilifldit  h  ausgebaut  werden  wird.  I>a/ii  tritt  die 
beabsichtigte  erbeblieho  Verstärkung  der  Kriegsmarine, 
so  dall  die  Ja])anischo  Kogierung  allein  mehr  Eisen 
und  Stahl  gebraucht,  als  sie  auf  ihrem  Stahlwerk 
produzieren  kann.  Im  japanischen  llandidsschifflwv 
fanden  die  Erzeugaisse  bisher  keine  Verwendung. 

Die  Verkanfspreiee  fOr  Stabtwerkseneeognisse 
richten  sich  nach  den  jeweiligen  EinfahrrerUltniasen 
tmd  gestatten  keinen  SchloB  auf  die  HAhe  der  wirk- 
lii  luMi  llerstellungHkosten. 

r.m.  in  obie«-  Aujraben  ergänzenden  Berichte*  dos 
iland.'lhM:ii  livi'rstiiiii!it:i'n  lud  di'in  Kais.TÜi  lirn  (rriUTal- 
kunt^ulAt  in  Vokoliaiiiu  ist  i\x  entnehmen,  dat>  das  Be- 
streben in  Japan  dahin  geht,  neben  dem  Stahlwerk  in 
Vawatamacbi  private  StabI-  nnd  Eisenwerke  im  Lande 

*  ,Naobriehten  far  Handel  nnd  Industrie'  Nr.  31, 
80.  Mira  1*07,  8. 0. 
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zu  grQndon,  um  sich  mit  dieftem  wichti)fMt»>ii  Mat(>rial 
d«r  Technik  unabhängig  vom  Auslande  zu  in«cb«n 
and  grofte  Summen  der  Nation  seibat  zugute  kommen 
an  InwilM  So  hat  man  im  Juli  und  August  des  ver- 
flOMUMn  Jnhres  Teranchk,  in  der  Nihe  von  Tokio  ein 
Stahlwerk  klnbuffwi  HnBrtnlMS  nil  wnldiat  1  MUUon 
Ten  zu  grDnden.  Die  ümmllni^iohkeit  diene  Kapitale 
und  dio  tochnigchen  Schwirripkeittm  hieUi>n  die  UrOn- 
dung  80  lange  auf,  bis  xtliiiftilich  eiiu'  kapitalkr&ftigü 
UeHellachaft  der  Sache  sich  annahm  und  boHfhloli,  das 
Stahlwerk  Htatt  nach  Tokio  nach  dem  Uokkaidn  zu 
verlegen. 

Die  jetzt  verataatlichto  BahngesoUschaft  Uokkatdo- 
Tanko-Tetsuro,  auch  Hokkaido  Kison  Kaisha  genannt, 
will  nelien  der  verbllelMnen  iteederei  aiob  nunmelu 
•nf  Beivbnn  und  Tea-bAltaM  von  Ersen  verlesen. 
Ihr  HnnpMti  iieflndet  rinli  In  iMcii».  nlan  Zvaicnieder^ 
iMeuif  in  Hakodatr.  Ton  Hakodate  Me  naMi  Maro* 
mn  in  Hokkniilo  zieht  i^ich  auf  eine  LSnge  von 
20  Ri  =  rund  80  km  fin  Ei!>culager,  dee»en  Erze  un- 
MfUir  die  ZuMmi.:ih  nMi>^/.uii;;  der  von  der  (icorgs- 
Marienhfltte  verarheitutHn  haben.  Um  dieses  aus- 
zubeuten, soll  ein  Eisenwerk  g(>grQndot  werden,  in 
dem  mau  zunioiiet  nur  Boheiseu  herstellen  will. 
SpKter  soll  die  Fabfilcatfim  von  Werkzeug-  und  Feder- 
•taU  anfoenennintt  werden.  Dan  Werk  aoU  banpt- 
•ioklieh  Harineiwecken  dienen.  Ad^mlTanMUUMdd. 
der  Okef  der  Werft  und  des  Arennnia  In  Knra,  neU 
sehr  für  daa  Unternehmen  eintreten  und  mit  den 
leitenden  Personen  in  Verl)iiiilmi^  Mteliou.  Angeblieh 
intoreesiort  sich  die  Firma  Armstrong  für  da«  neue 
UntondinMi.  0.  P. 


Braek  eines  großen  Niotmaschlnenbagels. 

Die  in  Hede  stehende  hydraulische  Niotmaschine 
dirato  in  der  Keeeoliehmiede  einer  nxofien  Schiffswerft 
inm  Hieton  der  SehiflikeMei  nnd  Bntte  bin  tarn  Un* 

falle  ungefähr  ein  .Fahr  in  Botrieb  gestanden.  Der 
Bruch  des  Hügels  erfolgte  an  einem  Sommer- 
tage, also  bi'i  warmer  Temperatur,  an  der  in  iiclien- 
Stehender  Alibildnng  mit  u  liezei<'lineten  Stelle  l  Alili.  I  i 
beim  Nieten   l  ine-i  Kes'ii'lH   vdu  Hlei'h   mit    '  ■<  " 

>ietanf  und  war  für  die  Werft  um  so  störender,  als 


AbbUduu(  1. 


AbttUdim«  ii. 


varingen  nnd  nim  cwniln  Ifle^ 
maachine  von  solcher  OrSle  nicht  Torhanden  war.  Die 

sofort  orfol^rtf  l'iiter-'iii  luitis,'-  ergul»,  ilaH  -ii  h  ein  Kili 
über  die  giiii/e  Bn-itc  der  (iurtiui;;;  eiHtri'i'kte,  diT  «ii  li 
anseheiriend  wi^iter  in  iIhh  vim  HetuntiiauerwiTk  uin- 
SchloHsene  Unterteil  des  liügeiH  hineinzog.  Der  etwa 
000  mm  in  der  Uurtung  mesnende  UQgel  klaffte  etwa 
15  bis  20  mm  weit  auseinander  und  ließ  einen  etwa 
400  mm  langen  alten  Rifi  erkennen,  der  sich  mit  Ool 
nnd  Sdunnta  voll^eeogen  hatte.  OieMr  alte  Ki6  hatte 
hei  n  (Ahb.  8)  eine  Tiefe  Ton  etwa  00  mm  nad  lief 
iMsi  b  aus;  aetne  BruchflSche  zeigte  die  Form  eines 
Dreiecks  abc.  Der  tief  in  das  nmschliettendv  Heton- 
mauorwerk  nieh  fnrtHct/rnde  Knieh  de»  HiigeiH  war 
ganz  friücli.  .Vniiälh  i  nd  re^  iit\s  i  iiklig  auf  dem  alten 
StfUid  ein  /«eitel-,  etwa  l  JU  mni  liiTigi'i-  Kili,  der  eben- 
falls schon  vor  längerer  Zeit  entstanden  zu  sein  schien. 


Naehdem  der  liütcL-l  hhh  dein  Hetoii  entfernt  war, 
zeigt«'  Hieh  im  iler  Kruebhtelle  noch  ein  geringer  Zu- 
sammenhang, nie  ganze  HruchHäche  erwiee  aioh  mit 
Ausnahme  des  Dreiecks  abc  als  ganz  fneoh.  Im  der 
Bruchfläche  des  alten  Bruches  bemerkte  nuB  drn 
Ilaehe  HohlrAuna,  dnreh  die  der  Bit  geganges  wm. 
welehe  die  Fliehe  eines  Pflnfmarkatttckes  hatten  nnd 
ganz  flachen  GnBblasen  entsprachen.  Die  InnenHüche 
dieser  HohlrSumn  war  «ehr  wenig  rauh,  ein  Beweis, 
dali  an  dit>-ien  drei  .Stellen  jeder  .Muterialzuwnmmen- 
hang  gefelilt  Imttt'.  Da  die  .NietniHschine  für  die 
KeBHcl.Hclinuede  \inenttxdirlich  war,  und  die  Lieferung 
eines  neuen  Itügcl»,  der  im  Auslände  hätte  bestellt 
werden  rnttssen,  mehrere  Monate  beanaprucht  bitte, 
entschloß  man  sieb,  letsteren,  eo  gnt  ea  ging,  xu  Üloken. 
Diene  Beparntar  iak  thrigens,  wie  gleich  hier  benMrkt 
werden  im]«  eo  ml  nwgefllhrt  wotdeo»  dni  din  Nie«* 
mnsehine  nnn  aSuon  !*/< 'ntirtadenoaarlMttaknnddnr 

auf  dieN*'  Weine  gedickte  Bügel  voraussichtiinh  bnsw 
hält,  als  es  nujglii  liiTweine  ein  neuer  in  der  Eile  ge- 
gossener getuu  haben  würde.  Um  die  Ki  puratur  aus- 
zuführen, versuehle  niitn  an  der  iiuberen  (iurtung 
l''lti<dieti  anzuhobidn.  IndesMen  machte  man  hierbei 
die  Erfahrung,  dall  das  Material  an  der  unteren  Seite 
dee  Bogels  auUerurdentUch  hart  war.  Der  Versuolif 
an  dieaer  Stelle  mit  einer  aehweren  StoBmaachüw 
rine  Fliehe  ananhebain,  muBto  oaeh  iweitägigor  Arbeit 
ala  anasichtolos  aufgegel)en  werden,  da  kein  Meeser, 
selbst  ans  dem  besten  Workzeugstahl,  stand.  Hierbei 
i'r«ii'.j  es  Mit  Ii,  dall  das  .Material  des  aus  ba.sischem 
.Martliistaiile  i^'egiwsenen  BiiceU  «ehr  hart  und  uu- 
gloichmiU)i>^'  'Mir:  d;i:^  Mr^s.  r  der  8totiinaachiue  wurde 
während  eiues  Niedergängen  ein-  bis  zweimal  aus  buiner 
Kichtung  gotricbon  und  glitt  Qhcr  die  harten  Stellen 
hinweg,  ohne  einen  Span  zu  nehmen.  Nunmehr  wurde 
durch  Kesselschmiede  versucbt,  jene  Flächen  mittele 
SehrottmeiBel  an  bearbeiten,  wobei  jedoch  die  MeiSel 
biuflg  nasbraehen  nnd  von  dem  Material  aelliet  grob- 
krystallinische  Stöcke,  wie  beim  Bearbeiten  von  OuB- 
eisen,  absprangen,  ^'ach  viertägiger,  angestrengter 
Arbeit  waren  endlich  diese  harten  Stellen  entfernt,  und 
die  StoUtiiaNehiuo  konnte  wieder  in  Wirksamkeit 
treten  /iiiii  .Vnhobeln  einiT  Flüche.  Nttelideni  dies 
gesehiftieii,  wurde  eine  zweite  Fläche  an  der  Längs. 
Seite  der  (iabel  anfehobnlt,  die  der  Bruchstelle  gegen« 
flberlag.  An  dieaer  Stelle  griff  das  Messer  bester 
ao  als  an  der  unteren  Seite,  jedoch  neigte  steh  nnob 
liier,  daß  das  Material  hart  und  ungleichmittig  war. 
Da  die  abgesprungenen  Sticke  grobkrystaUinlaohea 
Qefflge  zeigten,  Ing  die  Vemntnng  nahe,  daß  die 
Oahel  ni<-ht  ordnungsmäUig  oder  —  violleiclit  wegen 
ihrer  i^mlii  n  Abmessung  oder  in  Ermangelung  i  in4's 
geeigneten  (tlQbofens  gar  nicht  auxgeglülit  wunien 
war.  Um  für  dio  Untersuchung  Material  zu  gewinnen, 
wurde  an  der  Bruchstelle  aus  dem  Stege  ein  gröberes 
Stück  herausgebohrt.  DasH«  tbo  zeigte  an  der  Bruch- 
flAche  ebenfaiUs  flache  Uohlr&ume,  die  ziemlich  scharf 
nbgegrenft  nnd  denjenigen  in  der  Gnrteng  an  der 
alten  Bracbatelle  ihnlleh  wnren.  Der  eigentliche  Broch 
schien  demnach  durch  diese  Blasen  gegangen  zu  sein. 
.•\us  diesem  Stücke  wurden  nun  Zerrcili-,  Uii  tje-  und 
Hruehproben  gemacht,  deren  Uorstellung,  i'rüfung 
und  Resultate  in  nachatehendem  beaproehen  werden 

Äi»lleii. 

ZerreiUprobe.  Es  wurden  drei  Paar  Zerreiß- 
proben hergestellt,  und  zwar:  I.  direkt  aus  dem  StOcke 
herausgedreht;  2.  während  4ä  Stunden  angerilUlt; 
8.  anageachmiedet  auf  30  nun  Dnrchmeaser.  Diese 
Proben  ergaben: 


1.  direkt  nna  dem  Sticke 

2.  48  Standen  gegliht  . 
8.  ansgesehmledet  .  .  . 


r4:.,;ikg 
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Der  große  l'nterBi'biei!  in  iJcn  Ttesu'tHtcn  clor 
Proben  1.  und  2.  fAllt  sofort  auf,  die  Icdtglicii  durch 
liachgi  iuHlioM  AuBglahon  hervorgerufene  Erhöhung  der 
Fcntigkeit  beträgt  18  %,  wAbrend  die  Dehnung,  also 
die  Zfthigkeit  deit  Materiale«,  um  ttbor  200  >  zu- 
genommen hat.  Die  durch  HachgemftSes  Atuschmieden 
erreichte  VerbeB><erang  der  QlUlllttt  übertteigt  die 
daroh  bioBee  CUftbsn  erreichte  mr  am  10  tifo  in  i*f 
Feetigkeit  und  nm  27  </>  <*  u  in  der  ZKhlgkeii  Dlee 
beweint  doch,  daß  die  F^igenschaftcn  des  StabIguBseB 
<lurch  BachgemAUeu  (ilQhen  bo  vorbosgert  werden  können, 
(IhIj  riie  nur  um  ein  OeringcH  denen  OMblMieD,  welche 
durch  Hrhmieden  errielt  wiirdpn. 

1)  i  0  f,- c  |j  r  o  luv  Die  -  elienfallt.  wii'  die  Zerreiß- 
proben —  nach  den  Yora&hrifteu  de«  engÜHcben  Llords 
hergeatetlten  Biogeprobev  hatten  25  mm  X  25  mm 
<jaerHcbnitt  und  waren  aof  kaltem  Wege  aus  dem 
uogegllihten  Btücke  henUMgOMbdtet  Die  fertige 
Biegeprabe  wurde  ringean  emKehnnen  ond  unter  dem 
Oempfhsmmer  geboge».  IHe  TTmWcgung  erfolgte 
anatandaloB  bin  zu  und  iIlt  I?nic)i  trat  bei  ge- 

ringer ücbereclircituuj,'  der  tTwäliutL'n  Durehbiejfun^^ 
teilweiHo  neben  der  Kinkcrbung  ein.  AuRsu  hcji 

de«  HrucheH  war  grobkrv8tallin>»ch.  Du  •n'itcii-'  den 
Lieferanten  behauptet  wurde,  datl  dio  Hici:i'|irol»i>  nicht 
■oherf  eingekerbt  gewesen  sei,  wnrdi'  dfr  eine  ab- 
gebroehene  Sahenkel  in  aeincr  3Iitiu  uochnialB  rings- 
um, npd  «wer  mit  acharfgeaebüffenem  HandmeiBel 
«ingefceiltt  nnd  a«f  dem  AmboÄ  mittelt  Haattammn 
abgeeehlagen.  Jedoch  auch  hier  erfolgte  der  Brach 
tcHwefse  wieder  neben  der  (Einkerbung. 

Hm  eh  ji r  o Ii o.  Es  wurde  ein  Stab  von  annSherncl 
2iü  X  X  ■iü  '"in  »uit  dem  ungoglQhten  Stücke  Ihthah- 
gescbnittcn  und  von  70  zu  70nitii  riiitTHUin  cin^'t'ki'rbt. 
Dae  längere  Ende  von  140  mm  I^änge  wurde  auf  einen 
Amboß  gelegt,  der  Vomchlaghammer  aufgesetzt  und 
auf  daa  frei  Oberstebendc  Kn>lc  von  70  mm  IjAuge 
vcn  einem  Lehrlinge  mit  dem  Vorschlaghammer  ge^ 
echlagen.  Naoh  drei  Söhligen  braoh  ea  ab.  Der  Bmeh 
erfolgte  aneh  hier  wieder  leüwaiae  neben  der  Ein- 
kerbung nnd  zeigte  dasselbe  grobkrystallinischo  GefOge, 
wie  es  nngoglQhtem  Stahlformgusae  eigentflmlich  ist. 
\hih  Stiii  k  '2.  bis  B.  wurde  48  Stunden  ausgeglüht  und 
nach  loni^'Kiiiiicm  Elrkaltenlassen  durchgebrochen.  n«>r 
Urucli  wiir  feinkörnig  and  stand  in  ticliroffcni  Uegfn- 
Batze  zQ  dem  frfiheren  Bmchaussehen.  Sind  schon 
die  Zerreißproben  mit  ihren  Resultaten  ein  Bewaia 
dafBr,  daß  der  NietmaaeUneabllgel  nicht  oidnnnge- 
mUig  aasgeglOht  aeia  kOBBta,  M  moB  dieee  Anaahma 
gir  QawilMt  ««td«nLWeiin  mau  daa  BroebMiairtm 
«er  nnd  nach  dem  OlOfaen  belraohtef.  l!*  aehetnt 
i;Hn/lif}i  aiis^'i-schlriBtien,  daß  der  BQgel  "wio  drr 
l^iL-fcrunt  behauptet  littttu  —  gut  ausgceUllit  \\ar;  man 
wird  vii'liuchr  auf  Grund  dicsiT  H(>oliactituiii:i'ii  zu 
der  l.  tiberzuugung  gedrAngt,  daU  deraelbe  überliHupt 
nicht  auHgeglüht  worden  war,  oder  aber  daß  dii'rti>r 
UliUiprnreR  nnzweoinnfifiiger  kaum  hätte  ausgeführt 
Warden  können.  Die  Analjaa  dee  Materialae  —  im 
ungeglohtifi  /ui^tande  —  ergab 

Silizium  0,11  O/y 

Kohlenstoff    ......  0,38  „ 

Mangan  1,87  , 

l'hoHphor  0,0«  „ 

!^rhwnn.|   0,02  „ 

Gegen  die  t  h.  inixi  hi'  /ii^<:immen8etznng  des  Mate- 
riale« wAre  uirbtH  linznwiMidim.  Indessen  will  ndf 
eeheinen,  daß  das  Jtfatorial  bArter  hergestellt  wnr^ 
alt  notwendig  und  zweckmSbig  fttr  vorliegenden  Zweck 
war.  Bs  wurde  diea  auch  mitena  eise»  Vertreters 
dee  Lieferanten  elngerlnml.  Angeeichta  dieser  Tat* 
aachen  mußte  meines  ErachteiiH  ganz  besondere  Sorg- 
falt auf  da«  AufHrli'ihpn  verwendi't  werden,  um  die 
t'rni;-[i  S|.iiiiiiiiT;L.'fn,  liii-  :;>Tiid>'  ihr  Maviiniiiri  an  dör 
1tru('tiHt*>lle  haben  mußten, Huf/.uliebcn  und  dem  Materiale 


die  Z&higkeit  zu  irclien.  die  ein  derart  bi'HiiMpruclites 
OuBstOck  haben  rnuli.  Si  lb-tt  di«  zuiii  N'ursciu  in  ^^'f- 
koniiMLiiL-n  (iiiUblaMi'n  würden  keine  Kolk^  «pitdi-n, 
wenn  der  Hügel  sachgemäß  ausgeglObt  worden  wäre, 
und  der  Bruch  b&tte  bei  der  Beanspruchung  gar  nicht 
eintreten  können,  wenn  das  Qaßatflek  nach  dem  Ousaa 
swackentsprechend  behandelt  worden  wiro,  aoreni  ea 
aenst  fehlerfrei  war.  /*.  Zf1steh4''lAbüüu 

Brriehtiang  aiaar  UaiavaniielMaiiatalt 
n  Boekan. 

Die  AVcKtfalische  ULri^-gi  wi  rkBcbaftskasso  bat  auf 
der  Kcsaelaulage  der  Bochumer  Bcr^'!<r)utlo  ciix'n 
Einflamm  roh  rkeseel  nnd  einen  Steiniiimi>>rkL'Hr<t'l  für 
Heizversuche  hergerichtet.  Jeder  Kes«<i'l  bat  rund 
02  qm  wasaerberilhrie  HeizHAeha  und  i»t  mit  einem 
Ueberhitser  veraehen.  Zur  WOgung  tum  Kohlen,  Rfich- 
atindeil  imd  Waaser  sind  in  geeigneter  Waiaa  Waagon 
elngabamL  Pflr  die  Speianug  ist  eine  SnpIa^Himpa 
mit  gesonderter  Speisoleitmig  vorgesehen.  1>er  Ab* 
(laittpf  di'r  Puinpö  kann  zur  VorwArmung  di  i*  .Spcise- 
WttöhLTM  bi-nutzt  worden,  wnbai  er  kondensiert  und 
ir.ehHen  wird.  Der  vdii  den  K eisseln  i-r/eii^te  I 'anipf 
wird  entweder  in  der  Maschinen-  and  Heizanlage  der 
Bergschule  verbraucht  oder  er  geht  bei  Nichtbedarf 
durch  eine  gesonderte  Kohrlcilang  ins  Freie.  Durch 
diese  Einrichtung  wird  es  möglich,  die  Kessel  mit 
TcrachiadaiMD  DHkcken  und  Balaatungen  betreiben  «« 
kRnDen.  IKa  Raacbgaa-  nnd  Bampftemperatufra 
werden  durch  geeichte  QaeckallbeithamianMteir  oder 
Thermoelemente  bestimmt. 

Die  Probenahme  und  UntiTi^uchung  der  Kohlen- 
und  Rauchgase  geschieht  soiteiKi  des  Bcrggewerk- 
Hr  baftHrüen  Luburatoriama.  Die  Heixversuchsanlage 
int  für  vergleichende  kalorimetrische  und  praktische 
Untersncbnng  der  verschiedenen  Btelllkohlennorten 
gedacht  nnd  soll  auch  der  Erprobnag  naciiaaisehar 
KoBtbescfaickungskonstruktionen,  Faaaraagaa  mit  8e- 
knndArluft,  Dampfatrahlgablisen  ntw,  mmm.  Ein 
Behnngaapparat  flir  Indikatorfadaro  dlant  iw  ?«■!• 
Stellung  der  FadatmaBitlbe  im  kallaB  aad  warman 
Zustande. 

Die  lledifi_  II  für  <\]e  nI1i,'enieine  Bentitzung 
der  Heizversuch-^wiiHtfllt  und  der  Apparate  worden 
durch  die  WcHiftiliholi«'  Horf^gewerkschaftikaaaa  in 

Bochum  auf  Aufruhr  nii'f-i  tvilt. 

Oer  Karielld«nk««hrift  dritter  TeU. 

JOngat  id  dem  Eeiohalaga  der  dritte  TeQ  der  im 
Baiebaamte  des  Innern  ausgearbeiteten  Kartelldenk- 
sobiifl  mgegangen,  der  auf  Grand  der  vor  mehreren 
Jahren  Btattgehabten  k<intrailiktoriKeben  Verhand- 
lungen die  Politik  der  deateehcn  K  o  h  1  o  n  k  a  rtel  1  e 
der  Oett'ontlii  bknit  unterbreitet.  Oliwobl  dienor  Teil 
der  Denksehrift  also  als  ein  iiesümce  jener  Verhand- 
lungen nichts  wesentlich  Neues  zur  Kartellfrage  bei- 
trägt, bietet  er  doch  insofern  Interesse,  als  in  ihm 
die  Politik  der  Kohlensxndikate,  anter  denen  natür- 
lich daa  Bheinisch-Vesttlilaehe  bei  weitem  den  brei- 
taaten  Raum  einnimmt,  tou  berufener  Torurtribfreier 
Saite  dargestellt  wird. 

Aus  den  AusfQhrungen  der  Denkschrift  Aber  die 

Regelung;  der  l'rndiiktii)n  tjebt  mit  aller  Deutlirbkeit 
hervor,  dal)  das  Byndikat  iiier<f  ^flnstig  hepiriHullt  liat ; 
denn  in  den  Jahren  biiebBteii  KohbTit)edarfeH  hind  en 
gerade  die  Sjodikatszcchon  gewesen,  dtt^  durch  er- 
höhte FOrdortk^gkait  den  jbispracben  gerecht  r.w 
werden  suchten,  aa  gut  aa  an&erbalb  des  Maebt- 
baraidtaa  des  Syadikatat  llagenda  Terbsitnisae  (Ar- 
ballarmangel,  Waganmangel)  eben  luUeßen.  Daft  daa 
Sjntdikat  aof  die  ITontentrationsbewegung   in  der 

Montanindustrie  fördernd  eitiirewirkt  bat,  •'lebt  ja  außer 
Zweifel  und  wird  aurb  vinj  iler  Deukaiibrilt  hervor- 
gehoben; docli  kann  aneh  die^c  auf  Grund  der  kontra- 
diktorischen Verhandlungen  und  eingehender  Unter* 
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Stahl  nud  BiMi.  «t» 


-Hucliunu'fii  in  den  .Stillegangen  unrontalilür  Zcchtm 
weder  einen  voikawirtschaftlichen,  nocti  am  h  tia<'li 
der  Art,  wie  sie  gescbohon  sind,  einen  ecuialoii  Nm  li- 
teil  erblicken.  Öie  Streitfragen  und  die  üeriihti*- 
arteilc  in  di  r  «mgennnaten  Hüttenzechenfrage  legt  die 
Daakachiift  aachliob  dar;  aie  sind  in  oo«ll  «n  friaoli«r 
Srünaning^  sUi  d»B  na  Uair  nooh  nilier  erwabiit  n 
«erden  brAuohten. 

Be/iigliih  der  Preiebildun g  det  Rbelnteeli- 
WeBtffil Ischen  Kohiensyndifcatc»  -  ni<  ht  in  ^jteii  licr 
Weise  beim  WestfÄlisehen  KuktiHvndikate  -  L'rkennt 
die  Denkschrift  ausdrfickll  i  n  iaS  die  Preispolitik 
zur  Zott  der  wirtschaftlich en  Ani^^ärlsbewegung  eine 
maBvolle  gewesen  sei,  und  daK  die  Kohlenpreiso  zur 
Zeit  des  HUiepulktes  im  Jahre  1900  rerbAltnismaBig 
nii-drig  gewCMBWien,  was  auch  wieder  fQr  die  neueste 
AafwArtebewefOB*  and  HochkonjunlUnr  gilt  In  dar 
Tat  tat  ja  tob  den  Tarimadiam,  dia  Ko^Janklav 
fräsen  zu  beurteilen  Teretehen,  nicht  Ober  die  Pnia- 
blldang  zu  ganstigen  Zeiten,  sondern  ner  aber  die- 
jenige während  der  Depresaion  am  Anfange  dieses 
Jahrhunderts  gokla^ct  worden;  dnii  iilier  die  Anklagen, 
die  (iaH  Syiidiicat  «einer  diiinalif,'en  I'reiHpdlitik  wegen 
hat  erfahren  m&snen,  zum  gfoüeii  Teile  unberechtigt 
oder  Qbertrieben  waren,  haben  die  kontradiktorischen 
Verhandlungen  dargetan  und  wird  \on  der  Denk- 
achrift  anerkannt.  Ans  ihren  ausfahrlichou  l'reis- 
atatietUtan  xiabt  ^a  dan  flehlaS,  ,dat  vor  der  BegrQn- 
inng  der  Terbloda  nalnni  den  IdelaeraB  aUJibrlldan 
Schnankungen  der  Preise  in  der  Zeit  aufeteigender 
wirt«(-t]nftHcher  Entwicklung  und  vcrmohrten  Bedarfes 
eine  «iirun^jbaftc  Stt-iijcruiijr  d<r  Kulilcn preise  (um 
50  0,'|-,  uuil  mehr)  und  ein  rücksiclitaluseii  Ausnutzen 
der  Konjunktur  hervortritt,  der  ein  ebenso  pifitzlicher 
l'reieriick^'anLc  folgt.  Dagegen  haben  sich  die  Preise 
nach  der  KurtvUicrung,  auch  soweit  das  Kheinisch- 
Waatfiliacbe  Kobleneyndikat  in  Frage  kommt,  in 
rahlfaraai  Aneteigen  bia  com  Jahre  1900/01  ent- 
wickelt und  abid  in  dm  Jahran  1908/08  mUig  anrflok- 
gegangen.  Tm  baetrltteaen  Oabieta  haben  rieb 
die  Verbände  den  allgemeinen  WettbewerbsierhÄlt- 
nissen  «nK'ejiaßt,  niad  in  Zeiten  geriniferen  Bedarfes 
den  r,M  Ir  L'i  roii  l'rei«an  der  ausländ ii*chen  oder  ein- 
htiirniHchen  Zuchon  gefolgt,  haben  aber  aui  li  in  der 
Hochkonjunktur  gleich  scharfe  Steigerungen  vor- 
genommen, wie  sie  auch  im  unbestrittenen  Gebiete 
vor  der  Kartollierang  herTorgetreten  sind". 

Von  Intataaaa  aind  anoh  die  Untaranohongen  der 
DankadirUI  flbar  dia  BntiriaklnBf  der  GawInaBBga- 
koi^  intbeaondara  dea  ArbaitalaluiM  nnd  dar  Kahlen- 
preiae  neit  etwa  20  Jahren;  aie  fahren  anter  Berflnk- 
»i«  lui^'iniL,'  einii;er  Momente,  die  eine  ^jilnzliclio 
l'aralielitüt  von  Arbeitslöhnen  und  Kolikupn  iHt  ii  vur- 
hindom,  zu  dem  Schlüsse,  daß  „die  Entwicklung.'  von 
Lolin  und  Preis  in  großen  ZQgen  gleichmäßig  TerlÜutt*. 

!tn  ni:ji  lie.k  auf  die  gegenwärtig  dem  PreuUischen 
Abgeordoetenbause  vorliegende  BorggcsetznoTelle  ist 
aa  noch  von  Wert  und  Interesse,  darauf  hinzuweisen, 
waa  dia  DankaohrUk  Ober  dia  nonopoUatiacba  Teadans 
dar  KohlankartaUa  aoalUirl,  nindldi  daB  diaaa  «war 
in  dem  bcscbrinktan  Yorkonunen  des  grnndleganden 
ICohstofTes  der  Induatrie  und  für  die  große  Maeee  der 
Bevölkerung  unentbehrlichen  Bri  nuinnterials  in  der 
Notwendigkeit  yrroßer  Kapitalsaulweudungon  zur  (ie- 
winnung  usw.  eine  Stiltze  findet,  daß  sie  aber  Jiuf  der 
andern  üeiio  durch  eine  Reibe  anderer  gewichtiger 
Faktoren  in  Schranken  gehalten  wird.  Als  solche 
nennt  die  Denkschrift:  den  Wettbewerb  der  verschie- 
denen danttehen  Koblengebiet«  untereinander;  die 
ILoaJcnnaBt  antlindiaehar  Kobla  nnd  Kohlanfabrikate, 
dia  Ja  dnreh  ElnfnhnOUe  nicht  baeebrlnkt  irfni;  die 
steigende  Bedeutung  der  Braunkohle  in  ihrer  Ver- 
wendbarkeit zu  industriellen  Zwecken;  den  wesont- 
iicln'11  Anteil  desFiskus  an  tlrr  K  nliUrifonlerutii,'  und 
seinen  Besitz  au  Kobleafeldern  und  schiieliiit-h  und  ius- 


be-tondere  den  Einfluß,  den  der  Staat  als  Besitzer  der 
KiNeabAhnen  und  damit  sowohl  als  Hauptabnehiner 
<ler  Kidjle  wie  aueli  als  niono|>olisti8cher  Vi  rfra^  litcr 
auf  den  Kohlenmarkt  ausQbon  kann.  Wie  aebr  doeh 
die  Meinungen  des  Beicbsamte«  des  Innern  und  des 
l'reuBia«ban  Miniatarinms  für  Ilandel  und  Uewerbe 
Tanainandar  abweiohen  können !  Dieses  hält  es  für 
angamaaMn  nnd  notwendig,  denn  Aligeordnetanhanae 
tweeka  BakSmpfung  monopoliatiaehar  Oelllate  die 
Aufhebung  der  Bergbaufreiheit  fQr  Steinkohle  vor- 
/\is<  hingen,  jenes  aber  kommt  nach  eingehenden  Stu- 
dien zu  dem  Schlüsse,  dnii  die  ( ie^'eni,'e\v idue  liegen 
niigebiibriiche  Ausnutzung'  i!eh  Koiiiennuirktes  doch 
zu  groß  »iiui,  dati  dii-  r.ntwiekluni;  des  privaten 
Kohlenbertfliiiue»  in  der  Tat  viel  zu  gesund  ist,  ali« 
daß  mi-h  ein  Eingreifen  des  Staates  in  die  Kartell- 
poUtik  xaditiertigan  lünote.  Man  lat  liier  In  der  Tat 
Torandrii,  an  im,  proaBieehen  Uandalaminiatar  die 
Fra|^  m  liehtaB,  dl«  ao  oft  an  den  Orafan  Oariadar 
gestellt  warda.  Di»  RtMeH»». 

Allgemeine  AnwtellvBf  tob  BiÜBdBBfen  4er 

K1e!niiidu>trif  (rüunillch  kleiner  Frflndnngpn). 

l  eber  dienen  Unternehmen  haben  wir,  veranlaßt 
durch  eine  Anfrage  aus  unserm  Leserkreise,  bei  der 
Stindigeo  AuaiteUangakonnniesion  fflr  die  dentecha 
udartria"  falgendaa     Erfahrung  gebraobt: 

.  Dia  AanlallaBf  findet  io  dar  zeit  «on  I«  Jiai 
hü  15.  September  d.  J.  in  Bertin  etatt  and  nntarateht 
der  technischen  Leitunir  der  ^I'olvfe«  ImiHtlien  tJesell- 
schalt",  die  schon  18-iy  die  erste  grölierc  üerliner 
InduHtrie-Ausslellung  ins  Leben  gerufen  und  an  den 
0«werbe-Au<«Btcllungen  von  1879  und  eifrig  mit- 
gewirkt hat.  Der  Arbeits- AnHh<  hu  Ii  ili  r  Veranstal- 
tung wird  in  erster  Linie  von  Vortitandsmitgliedern 
dieser  Uesellscliaft  gobildet  und  durch  angesehene 
MilgUedar  «aa  der  Indaatrie  arglnxl;  aueh  dem  Bhren« 
kamitea  afaid  barrita  namhafte  Indaatriella  baigatratan. 

Ana  den  inagesamt  24  Qroppan  der  Ausstellnng 
nennen  wir  die  folgenden:  1.  Metalleneugung;  2.  Me- 
tallbearbeitung: 3.  Werkzeug'''  Arbeitsvorfahren; 
4.  Allgemeiner  Maschinenbau;  ö,  Motoren;  12.  Elektro- 
technik :  2;-i.  Her(,'bau.  Der  sor^'ftiltifj  und  uin.tichti^' 
angelegte  Arbeitsplan  läßt  eine  rege  Beteiligung  der 
Fachkreise  erhoffen ;  zudem  steht  schon  feHt,  daß  In- 
dustrie und  Wissenschaft  eine  Anzahl  der  bedeutsamsten 
Erfindungen  in  authentischer  (iestalt  ausstellen  wordoD. 
8o  wird  baiapielsweise  die  Allgamaina  ElalrtriaiUta- 
Geaellachaft  alle  gegenwärtig  in  Oalmneh  bafladlichan 
Formen  des  elektrischen  Liobtea,  die  Deutzer  Qaa« 
motoronfabrik  eine  Entwicklungageacbiehte  des  Oaa- 
motorx,  die  Firma  Erich  &  Orätz  gemeinsam  mit  <Ier 
Miihi|>le\-liaH-Ue8ell8cbaft  die  Entwicklung  des  Uas- 
In  hteH.  und  flie  llamliur^'-Amcrika-Linie  eine  Samm- 
lung der  auf  Schiffen  angewendeten  neuesten  Patente 
vorftthron.  Von  Erfindungen  und  PIntdeckungen  auf 
wiaaeDachaftlichero  Gebiete  werden  u.  a.  vertreten 
•ein:  die  Ergebnisse  der  Radiumforschnng  (Profaaaot 
Oaitol),  eine  KollektiT-AuaataUBBg  dar  OarLohtiahamia 
(Dr.  Jeeerich),  die  drabtteaa  Tatephonia,  dte  Teraelde- 
denen  Systeme  der  Photographie  (Prof.  Korn),  die 
Httssige  Luft  und  ihre  Anwendung  fUr  die  Industrie, 
sowie  die  Photographie  in  natürlichen  Farben. 

Anmeldungen  xind  bis  zum  15.  Mai  d.  J.  an  die 
Oeschäftsstelle  der  Aufstellung  in  Berlin,  AuaataÜQBga» 
balle  am  Zoologischen  Uarten.  ,.n  richten. 

Berichtl^'unjT. 
In  dem  Aufsat/e  .I'io  Kalil>rierung  der  Ziohproß- 
warkieiun'  ton  Karl  Mus iol  mnfi  die  Gleichnag  auf 
8.  iBO  (nr.  14  dieaaa  Jahrganges),  erste  Bpalte,  Zetta  4 
von  oben,  lauten: 

^*  EB    ~         V  l 
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Bflcherschau. 


Loilebur,  Oi'h.  Hor^rat  und  iVoft'ssor  an  iler 
Künigl.  Bergakademie  2U  Freiberg  in  Sacliisen  : 
Die  Legierungen  in  ihrer  Amcmdumj  für  iji- 
werbliche  Zwecke.  Ein  Hand-  und  llilfflbUchlein 
für  !<ftmtUpii<^  Mi^tallfrewerl»»'.  Dritte,  n»Mi  hi-.- 
arl<cit«te  und  erweiterte  Auflage.  Mit  T  Ab- 
irilduu^enimText.  Berlin  W.  1906,  ICKrayn. 
ticb.  4  . 

Die  Vorretlt«  zu  der  vorlip^enden  Aiisjfalte  der 
,Le<;i'  iiiiiL,'*'ii"'  i-t  ilni  li'tztf,  viAH  der  Allnu'iBtcr  ilnr 
EiBonbütteiikuiui«'  g>'Hcbrieb«n  hat,  bevor  ihm  der  Tod 
nur  zu  frOh  die  Feder  au»  der  Hund  nahm.  Wenn 
daH  Buch  ja  auch  nicht  den  bedeutendsten  und 
ihm  unvorgSnelieheu  Uubni  eintragenden  Werken  des 
M  abaraua  fl«iBi«eii  und  fniclitbarvo  Foraobor«  und 
Oel«brtea  xucwiBlen  Ist,  m  biM«t  dt«n  HwteriaiMB« 
«ahaft  doish  eine  wertvolle  Bereicbenni^  unnerer  Winen- 
aohaft  aaf  dem  Oebiete  der  Metall^ewerbe. 

Ge>fenüb*r  i!.n  früheren  Auflagen,  auf  die  an 
dieser  Stelle  hcrr  its  mih<  r  einsreiran^en  wurde,*  wei»t 
die  Ni'iiliciirl>eitiinir  vor  nllein  liiirin  i'iuc  vMT..-iitli(lic 
Bri^ünzuDg  und  Erweiterung  auf,  dali  iu  denteiben  aueh 
den  Erfolgen,  weleho  die  Metallographie  in  den  lut/lun 
Jahr«0  bei  der  Erfontcibung  de»  Wesens  der  Legie- 
ruilfoa  and  ihrer  Eigeniichaften  erreicht  hat,  Rech- 
umg  Mtragea  tot.  Auch  sonst  stofien  wir  Tieilaoh 
aal  eise  andere  Gruppierung  und  Anordnung  des 
Stoffes,  dem  eine  Anzahl  UefUgebibler  und  Schaubilder 
neu  beigegeben  sind,  während  anderHcits  wieder 
weniger  w  ii  liti;,"/  .Sliilion  eine  Kiirzung  erfahren  haben, 
SU  daß  trotz  der  Nouaufnahnien  der  Unifaog  des  Uuubcs 
kaam  T«rgr96ert  «md«.  (7. 

Sauer.  Dr.  A.,  Professor  au  der  Kgl.  Teclin. 
Uocluchale  in  Stuttgart:  Mineralkunäe  aUi 
EinfUhrnng  in  die  Lehre  vom  Stoff  der  Erd- 
rinde. .Abteilung  IV.  Stuttgart,  Vcrla^r  des 
Kosmos,  (itiseUscbaCt  der  Nattirfreuudc  iGe. 
•ohnfkmtelle:  FrancUuche  Verla^j^sliandlung). 
1,85  ..iK. 

Die  vierte  I^ieferuag  dietea  fflr  die  waiteaten 
Kreiee  beitlmmten  WerCea  bringt  den  aeMuA  de« 
Kapitel*  j,Di6  diamlMlM  Analfea  der  Mineralien*, 
bebatidelt  Irarx  die  LairenrtMtenlelire  in  den  Unter- 
abteilungen „Die  EruptivgeBtcine",  „r>ie  ^^i  iiim.  nt- 
gostoino',  ,Dio  Mineral-  und  Er/.gflnge-  un  1  .^It  t.i,. 
itiiirjilii'  \| iiif  nil liiM II Ii'-  utul  beginnt  die  .Sp.  /i.'ilc 
Mineralogie"  nüt  oiiiur  HyntenintiHchen  rcbertiicht  der 
wichtigsten  Mineralien.  Von  dioHon  zieht  der  Ver- 
fasser sodann  au»  der  Klatise  der  Elemente  zunSehst 
den  Diamanten  und  ferner  den  Graphit  in  den  Kreis 
•einer  Betrachtung.  Das  lieft  antblit  aeben  einer 
Anxahl  TextbUder,  deren  Abdmefc  nn  Teil  leider 
dnrali  das  iüerfBr  wenig  günstig  Panier  an  SohXrfe 
TvrlarBB  hat,  die  farbigen  Tafeln  XIV  bis  XVIL*« 

yteth,  A.d  ,  Regi«ruiigabanmeister  in  Bremen: 

>'<  f,melj:er(i,  (h'eßerei  und  Putzf  rei.  W\l  WH  .41»- 
bilduugeu.  Bremen  liiOG,  Uastav  Winter. 
Kart.  i,hO  .M. 

Duti  viirtirL.'i':ii!  "  Hüchlein  in  handlichem  Format 
ist  im  Anschtuti  liii  (Ihn  von  demselben  Verfasser  her- 

•  .Stahl  und  Ensöu"  lH>'.>  Nr.  II  '.»hü;  IH'JI 
Nr.  23  S.  IUI. 

**  Vergl.  ,»tabi  und  J^isen"  19Ü5  Sir.  21  ä.  1274; 
1906  Mr.  Ii  H.  098. 


ausgegebene  Workdirii  „Die  Kormer<'i"*  ^rcHrliriehcn 
und  bohandoit  nuf  i:>^>  -leiten  mit  in  den  I'cxt  tr«;- 
(IniLklon  Alptiiiiliiuj;(-ii  die  liau|it.sr(i'liliLhBti;n  Vort'iiiige 
der  liieüerei.  Der  Verfasser  zeigt  uns,  wie  das  aus 
dorn  Hochofen  kommende  Roheisen  in  den  mannig- 
faltigsten üefen  zun&ebet  einem  UmtebmaliproieB 
unterworfen  werden  maft,  Iwror  M  In  ForiMtt  tn  den 
venehiadAnaten  Ctobranolufageiial&ulaa  mfoann  nad 
■einem  eigantliolien  Yerwendangasweelre  entgagen- 
gefOhrt  werden  kann.  Auch  die  Hilfsmittel,  die  daza 
nötig  sind,  werden,  soweit  es  erforderlich,  beschrieben 
u;i>l  liuri  li  Abbildungen  Teranschaulieht.  Im  Gegen- 
imt/.f  /LI  irülu'P  erschienenen  Büchern  ähnlichen  Inhaltes 
haben  liiei-  mich  die  Apparativ  zur  .*<tAhlpr/cii^-iini;, 
spezieil  die  Kleinbossemerei,  gebührende  Berück- 
sichtigung gefunden.  Während  das  schon  erwähnt» 
iltere  Werkchen  .Die  Formerei'  fikr  den  Faobmaaa 
etwa*  dOrftig  Kebalttttt  war,  biatat  daa  Torliaganda 
anob  für  den  bttataron  einig»  natBUche  WInIte  und 
AaJialtapunkte.  Og.  HietkMer. 

The  Mineral  Indtutry,  its  Statietiet,  Tettknohtjy 
and  Tratle  during  liii)'}.  Kdited  by  Walter 
Keaton  Ingalis.  Volumo  XIV.  NewYorlc 
und  London  1906,  Eng^incerin^r  and  Mining 
Journal.    (Mi,  5  $  (X  1.0.10). 

Darf  aaeii  die  Anlage  dieses  »insigartigen  Werke» 
aof  Oraad  uMrarBeeprechungen  der  fMberan  Bdeda** 
ioi  allgwnainen  als  bekannt  vorantgeeettt  werden,  so 
mSditen  wir  nnsere  Leser  dennoch  nachtriglich  auf 

das  Erscheinen  den  neuen  Jahrganges,  der  Ende 
Oktober  li>OG  hior  linpcgangen  ist,  aufmerksam 
iiiariH  ii.  (iilit  liürii  in  lic-r  ;;i'Katiiten  Wcltlittrnlur 
kaum  ein  buch,  dos  in  gleich  ausführlicher  Wdi-Hc  über 
die  wirtschaftlichen  und  technischen  Fortschritte  in 
der  Borgworks-  and  Hüttenindustrie  aller  Herren 
LAnder  jaliraus  jahrein  berichtet.  Ein  derartigen  Werk 
wird  natürlich  nm  io  wettvoUer,  je  mefai  ea  gelingt, 
•eine  Herauegabe  n  beeeUannigen.  Und  eo  kann 
man  mit  Vergnügen  festeteUen,  daß  nach  dieser  Richtung 
hin  der  vorliegende  Band  seinen  Vorgänger  um  mehrere 
Monnti'  üKi'i'ti'olfon  hat.  Allerdings  hat  man  sich  um 
diop'  r.  \  <irtrila  willen,  den  besonder«  alle  diejenigen 

UM   r(  liiK/rii   wisson  WcnltTl,   lii««  (irtH    lUirll    7M  htatiritl- 

schen  /wecken  benutzen,  bei  einer  Aazabl  tjänder 
mit  der  Wiedergabe  vorlftufiger  Ziffern  begnügen 
mfleeeo.  Das  füllt  abi>r  kaum  ins  Gewicht,  weil  die 
fflr  die'  Bergwerks-  und  HQttenindustrte  wichtigatea 
Staaten  davon  nicht  berührt  werden.  Ato  wjUkommoBe 
Neaemng  des  Torliegenden  Jahrganges  maS  man  die 
übersichtliche  Idnderweise  Zusammenstellung  der  grund- 
Ieg9nden  statistischen  Tabellen  am  Schlüsse  des  Buches 
bcgrüUon,  «(IUI  dafür  auch  leider  (iii'n«-'  Mal  ilie 
ICursnotierungen  der  amerikaniacheu  Bergwerks-  und 
Hüttenaktien  und  lUe  Dindeadea  -  Aagaben  «Og- 
gefallfn  «ind. 

Üie  iMiiiij)lturbu\€.  Ein  Lelir-  und  ilaudbucli  für 
Konstrukteure  und  Studierende  von  Wflh. 

It.  Kyermann.  Ini:>  üi- nr.  Mit  Ali- 
bilduugen  im  Text  aowle  sechs  Tafeln  und 
einem  Patentrerzelohnta.  München  und  Ber- 
lin lyuij,  K.  Oldenbour^'.    Geb.  9  J',. 

Das  vornehm  ausgeHtattete,  212  Seiten  unifassende 
Werk  behandelt  theoretisch  und  praktisch  Konstruk- 
tion und  Bau  der  Dampfturbinen.    Nach  einer  Ein- 

*  „Ütahl  und  Eisen"  1906  Nr.  S2  S.  UiO. 
•*  Vergl.  „Stahl  und  Bieen"  1906  Mr.  10  8.  697. 
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Uttuag  ab«r  im  Arbeitevor^ang  der  Danipfturbina 
•rBrtmt  der  Terfaanr  ia  ab«r««»  kl«r«r  und  Ter- 
•Undlielwr  Weiw  im  nlehitan  Kflpit«)  die  Ihermo» 

dynamischen  Grundlagen;  dieecr  Absrhnitt  ist  der 
wortTollHte  Teil  der  (tanzen  ALliaudluug,  denn  ob 
werden  hier  in  ^gchiektcr  TVeiHo  die  im  I>uiti[i:'- 
torbinenhrtu  vnrkommonden  Bcjfriffc  und  Vor^füiiffd 
k!ar;:t  l(>i.'t  iiiHi  itt  geg«^n8eiti|;en  Zuwammenhang  p»^- 
bracht.  HitjrHiif  folgt  ein  Kapitel,  in  welchem  dio 
rechnerischen  Unterlagen  and  die  konstruktiven  Aat- 
fahrangea  and  Kinielh»itwi,  antentfltzt  durch  SkisMH, 
ZMdiBimgm,  1H«sr«iiim«  md  Beispiele,  gegelwii 
werd«D.  Dia  Eatwieklnng  dvr  Formeln  und  Oeaetse 
iat  mBglftthat  elementar  gehalten  and  stets  dnrch 
passend  gewählte  Itci>'|>i<4c  >  rliiuicrt,  ilnbt-i  iiiit  ilcr 
be»9oren  Anschauiii'likcit  wi'j^cn  vii'lfm'h  tiic  ^rii|»iiis<  ln,> 
lliirntflliiii;.'  ViTwi'iiiliintj  ^'(>fuii<ii'u.  |iii'K!-rii  in  t^nilti-r 
AuKfübrliciikeit  behandelten  Abschnitt  reibcu  »ich  die 
Kapitel  „Dampfrerbraach''  und  , Entwurf  und  Be- 
rechnung" an,  sodann  worden  die  leracliiedeoen  be- 
kannten Dampfturbinen,  sowie  in  etaem  iMMtfoderea 
Abtelmitt  dieflchtffatarbliMii  vuä  diftLokomotiTtarbiaen 
iMeehrleben ;  den  Schlatt  bUdet  eine  ttbenriclitUetae  Zn- 
sammenstolluTn;  hÜit  M.i  ji^t/t  in  Vn-trcfT  Dampf-  unil 
Gasturbinen  oriciltcn  di  ut-r  ln-n  lü.'icliti|*atentt'.  Kr- 
«iiliiit  mt  inifh,  liiiü  ilcr  V^rfaHser  zur  beijuemen 
Krniittlung  der  Btziehungeu  zwischen  Durchmesser, 
Umdrehungszahl  undUmfnngsgcschwindigkoit,  zwischen 
Durchmesser,  Umdrehungszahl  und  Fliehkraft,  zur 
Ermittlung  der  Dampfgeschwindigkeiten,  der  Düsen- 
and  ädunfeldimeneionen,  nnd  snr  Ermittlnag  de» 
DampfTerbranehee  ffir  beliebige  Drnckgefllle  der 
Dampfturbinen  besondere,  zweckmäßig  angeordnete 
Rechentafeln  Meinem  Buche  bi>ige>;4fben  liat.    E.  W. 

DnrsUllungm  aus  der  Geschichle  der  Technik, 
der  Ittdustri«  und  Lamheirtfehaft  in  Baifem. 
MüDcheii  und  Berlin  1906,  B.  Oldenboorg. 

25  J(). 

Dna  TOriiegende  nmfkngveiebe  Werk,  denen  Text 
darch  Ober  sechzig  Abbildungen  geBchmßckt  und 
dnreh  21  Tafeln  er^riinzt  wird,  int  als  i''eHtgabe  der 
Münohener  TerhrufiliL'n  lIochschulT-  zur  Feier  des 
Ta?es  prsi'hifru'ii,  an  liiMii  Bnvorn  vor  liiiii'ii'rt  Jahren 
K'iniKrcicli  wunlr.  Dimi  Inhalt  (Ivr  Sriiril'l  ili'iitcii  in 
aller  Kür^o  am  besten  die  Wtirte  an,  mit  denen  der 
damalige  ttektor  der  Hochschule,  Professor  Dr.  W. 
V.  Dyck,  in  seinen  Ausführungen  Uber  ^Die  Technik 
in  Bayern  zur  Zeit  der  Regierung  Haxiolilian 
Jouph«  h"  die  nacbfelgeadea  Abnchnitte  einleitet. 
.Die  Dmtelinngen  wollen*,  «o  sagt  er,  ,in  losem 
ZuMammenbani:>'  <1>mi  Zustand  von  damals  und  von 
heute   in   vcrt,'k'iilii  ni]o    Botracbtunj;   ziehen.  Alle 

Zwi'ii,'0  ilcr  tn.iilrrn-  n  TrcUnik  gleichitiälM^'  /.u  beriick- 
sicbtigen,  war  jiii  ltt  tlit'  Almicht.  Kbcimoweiiig  Wullen 
die  Darlegungen  ein  Bild  der  gesamten  Entwicklung 
dnrcb  den  Jjauf  des  19.  Jahrhunderts  hindurch  geben. 
So  sind  aar  einzelne  Gebiete  und  einzelneti  aus  ihnen 
ia  MwpraehsloMr  Form  herrorgeboben."  Trotx  dieaer 
Betebriaknng,  infolge  deren  man  leider  sncb  Naeb- 
riobten  Ober  das  EisenhUttenwesen  Bayerns  in  dem 
Werke  vergebens  sui.-ht,  bleibt  en  aber  unmöglich, 
joder  der  znblreiclu'ii  Abhandlungen  liii  r  aurU  nur 
llQchtige  Worte  zu  widmen,  zumal  da  sich  eine 
kritt-ih*i  Würdigung  bei  der  Vielseitigkeit  des 
8tott'e§  ganz  von  selbst  vorMctct.  Indi-xHcn  liißt  die 
Auswahl  der  .Mitarlx'iter  zusammen  mit  den  nn^<führ- 
Ueben  QueUenangnben  darauf  schlichen,  datt  die  ein- 
lelnen  Kapitel  eellnt  der  Prüfung  von  Faehlenten 
standhalten  werden.  Die  meiste  Anregung  fQr  unsere 
Leser  dfirften  auBor  der  Einleitung  die  folgenden 
Abschnitte  l<i>  ti'n ;  dii'  AnfuiiLTo  des  technischen  Scliul- 
weaeus  io  Bayern,  die  Entwicklung  des  Brüdkoabaues, 
die  £iaenbnlinen  aod  die  aenen  SchBeUsngniokometiven 


der  Pfllriedien  Eisenbalinen,  vielleiebt  aaeh  noch 
—  weateeieDB  für  «Jle,  di«  dem  «hdUmi''  Oambrinaa 
Boeh  Biebt  «hgeiehworen  haben  —  die  MltteOangen 

über  da»  Branwe^fn.  Dmcben  aber  ist  es  ohne 
Zweifel  interessant,  sich  an  Hand  der  übrigen  Kapitol 
mit  Zweigen  der  Industrie  Bayerns  bekannt  /.u  maobeBt 
die  dem  ilisenbüttonmnnne  sonst  ferner  liegen. 

Di«  ^xtmtgeselze  aller  Völker.  Bearbeitet  von 
Geh.  Jnstizrat  Dr.  Josef  Kohl  er.  onl.  Pro- 
fessor an  df-r  rtiivi^rsitat  Berlin,  und  M.i.x 
Jliiitz.  i'attnitaiiwalt  in  Berlin.  Band  I, 
i.fj;.  '6  nnd  \Ag.  4/5.  Berlin  1906,  B.  v.Deckers 
Vei'lnir.  !'.5n  iin*l  11  .  ^. 
Die  vi»ili(  i,'.  ti(li'  l't»rt»etr.ung  des  ur«i)'rünglich  im 
Outtentaghi  lu-Ti  \  erläge  erschienenen  groß  angelegten 
Werkes  enthält  den  Schluß  der  Patcntgesctzo  der 
afrikanischen  Kolonien  und  die  Patentgesotzo  der 
asiatischen  Boaitxungea  dee  Britieohen  Reiehe».  I>i« 
Verfasser  setzen  bei  den  Lesern  dl«  Keuntai»  der 
engliaehen  («od  fnanSebehen)  Spradie  Tanat;  ide 
geben  daher  den  Text  lediglich  in  der  englieehen 
t  ir'u'innlfa^stTnK'  wieder,  nur  l.f  i  der  Orangekolonio 
lialiint  Hte  duin  lioÜHndiNcht'n  Wurtlauto  die  deutsche 
Uebersetzung  li:tiziii,-cfiit:t.  Hit-  Orientierung  in  der 
Falle  des  Stoffes  wird  wesontlieb  dadurch  erleichtert, 
daß  jedem  Gesetze  eine  kurze,  einheitlich  gestaltete 
Uebcrsicbt  der  wichtigsten,  stets  wiederkehrenden 
Bestimmungen  (Gegenstand  des  Patentes,  Begriff  der 
üenhelt,  Patentsndier,  PatentbebSrd«,  Anfang  nnd 
Daaer  der  Patente,  PatentgebObren  nsw.)  sowohl  in 
der  Ursprache  wie  in  deutscher  TIebertragung  voraus- 
Kobt.  Daneben  kommen  zahlreiche  Formulare  fQr  die 
l'atfiitanineldung  und  den  nonstigeji  Virkitir  mit  den 
Prttcntbehörden  den  Bedürfnissen  des  Erbnders  ent- 
gegen. Erfreulicherweise  haben  sieh  die  Verfasser 
nachträglich  entHcblossen,  zum  besseren  Verständnis 
der  en>,'li«rh  und  französisch  geschriebenen  Gesetie 
ein  Wörtcrverzeiobais  weaigei  beknnnter  (eehnisober 
Ansdrtteke  nnd  Redawendangaa  beider  Spiaebea  la- 
sammenzustellen;  das  Werk  wird  dadurch  ohne  Zweifel 
an  Brauchbarkeit  noch  erheblich  gewinnen. 

Handbwek  dtr  LShnunqamethoden.  Eine  Bearbei- 
tung von  David  F.  Schloß  :  Methoii*  of  In- 
dustiial  KeiuuneratioQ.  Von  Dr.  Ludwig 
Bernhard,  Professor  derStaatswlsseoMbalteik 
an  der  Aka«lemie  Po-sen.  Leipzig  1906, 
Dujicker  &  Humblot.  7,6Ü  J^. 
Da«  Torli^gende  Werk  kann  nach  seiner  Be- 

arhf'itiiii;:  in  ffiiif  T.Hi^  zerlegt  werden:  in  die 
.l'linrLihtiiiii;'-,  viiMi  Herausgeber  geschrieben,  in  die 

\\ Wilrr;.'Hlii-  licr  Arlieileti  vuii  l'aviit  1'.  S.  lih'l)  mit 
einigen  vom  llerau»>;eber  vor(feni>mmenen  Aimiuie- 
rungen  und  Ergänzungen,  die  jedoch  nicht  besonders 
hervorgehoben  nnd  vermerkt  sind,  ferner  in  den 
durch  seine  Behandln ngsart  interessanten  Zusatz  zu 
den  vorangegangeaea  AasfflJmngen  Bber  die  Arbeit 
TOB  David  F.  Schlofi,  von  Fabrikheeitser  A.  Bernbnrd 
verfaßt,  ferner  in  die  „zusammenfaHsende  Itetraehtong 
über  die  huuptHÜclilicbsten  Lohnsystcmc",  bearbeitet 
vun  (ich.  Adinirnlitiitsnit  Th.  Hanns,  und  in  die  im 
letzten  Kapitel  v(un  HernuHU'cber  gemachten  .Vus- 
fuhrungen  über  „die  Zukunft  der  Löhnunpsmetlioden". 

Die  „ Ein fflbrung' .hätte  sicherlich  ni<-lits  verloren, 
wenn  die  lietrHchtungen  über  „ilie  Verwendung 
mathematischer  Aasdrucksformen  in  der  Nntional- 
Skonomie*  fortgeblieben  wftren.  Aach  das  Kapitel 
aber  die  Theorie  der  Lfihnungsmetbodea  ia  der  Ela- 
fijhmng  hatte  insofeni  weggelassen  werden  kAnnen, 

in  flein  zweiten  Ti  ll  uiu!  in  '|i  r  ITnnviiistcben  Ar- 
beil das  Wesen  und  die  CharaktiTisiurung  der  ver- 
•chiedenea  Leliasyeteme  erürtert  werden. 
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Di»  •nMOgOdw  Wieder-  und  Bekanntgebe  dos 
Werket  von  DmiU  V.  SchloB  bat  für  die  Industrie  «elbHt 
ki-inen  j)rakti8ch<  ii  Wi  rt,  nur  für  den.  der  sich  Ober 
die  oni^iiscken  Arln-itiT-.  Industrie-  und  LohnTerhSlt- 
iii-*so  iintcrri<-litiTi  will,  ii^t  (iicho  .\r!ii'it  v<ni  Hcdciitun;,-, 
wobfti  abur  in  be^u^;  auf  die  in  der  Arbeit  leicht  er- 
kennbaren Ausfahrungen,  die  mehr  porsünliche  Anf- 
faesung  als  Theorie  und  Erläuterung  sind»  zti  be- 
achten iatf  daB  die  „Methoda  of  Induetrial  BftUiiine- 
ration'  ron  einem  Tbeoretikex  verfalt  norden  und 
in  sehr  vielen  FUlen  rieht  auf  Denttdiland  flbor- 
traghar  sind. 

Im  Oe<!;onHalze  zu  den  bei  David  F.  liK  ll  rorbt 
wahllos  /u ■.iiiiiiiiengetrBtrenen  ReiHpieU'n  Himl  in  Jim 
von  FabriklM  sitner  A.  Bernhard  verfaliteu  Kapitel 
eine  Keihe  e\nktii  l  iitc-rsuchungen  aufgeführt,  dla 
jedenfalls  beachtenswert  sind.  A.  Bernhard  bat  nftm- 
lich  an  Hand  vielseitiger,  bestimmter  Beobaebtannn 
eine  der  wicbtigaten  Fragen  sn  beaatworttn  Tara««M: 
Cm  wieviel  arbaitei  «in  Akkordarbeltor  schneller'  al» 
ein  Zfliibhnarbeiter« 

Tb.  Harma  erörtert  in  dem  ihm  /.ii^'fwiL8(  ncn 
Rnpilol  iiiiti;r  Berürkaichtigung  der  Existoii/hodiii- 
j^uiif^ou  unl  des  Wesens  der  veriK^hiedeiiartigen 
H\  steine  ilie  I  niije :  Welche  Anhalifijiunkte  bieten  die 
verKcbiedeaeu  Kntlöhnungsformen  für  die  weitere  Ent- 
wicklung der  Lohnsysteme?  DieAe  Abhandlung  gibt 
ein  recht  Idares  Bild,  insbeeondera  an«h  dnreb  die 
b<.  i^n  ^'obenea  Schaubilder,  ttbeir  dia  Wirknngen  Aer 
eiuMlnen  Byntome  in  Hinaioht  anf  die  beelnflaatcndbn 
Paktdren:  Kosten  der  Arbeit,  Terun^lagle  nnd  Ter- 
brauchte  Zeit,  stiindenvoidlenet  bei  beaeUenDigter 

ArbcitsauNrniiriiii:^'  usw.  ' 

in  iliiii  Kapitel  ,Die  Zukunft  ilir  {.nliiiiiiij^s- 
nietliuiii  ii-  werden  die  vom  Verfasser  nU  Zokunfts- 
idealf  liivfichneten  drei  Lobnartcn:  die  Gewinn- 
beteiligung, die  genossenacbaftlieben  Oruppenakkorde 
nnd  dl«  Prtmienmolhoden  im  Hinblick  $mt  ihre 


etwait'i-  Hrniicliharkcit  und  KinführunirHinö^jlicIikeit 
geprüft.  K*  hamielt  hI.  Ii  hierbei  nur  um  theoretische 
und  hpckiiliitivc  KrwiigunfBn,  die  TOO  feringer  prak- 
tischer Bedentang  sind.  £,  W, 


Bei  lior  K.'daktidu  sind  nachstehende  Werke  ein- 
gegangen, deren  lieH(irfchnng  vorbehalten  bleibt: 

A.  Hartlfbt  iis  Sttitisligcke  Tabelle  über  aUt  Staat- n 
di  r  I'i  df.  l  elierhiehtliche  Zusammenstellung  von  Ke- 
giorunguform,  Htaatsoberhaupt, Thronfolger,  FMchen- 
inhalt,  absolotor  nnd  relativer  BevSlkorung,  8taato> 
tinanzen  (Einnahmen,  Ausgaben,  HtaataachuldJ,  Han- 
delsflotte, Handel  (Einfuhr  und  Antftihr),  BiaMi- 
bahnen,  Tdkfttipken,  Zahl  der  Poatimter,  Wert  der 
Landeemlinsen  in  dentacben  Relehsmark  nnd  Sster- 
ratflbischen Kronen.  Oew)<  hten,  I^Hnj^en-und  FIflcben- 
maBen,  HohlmaBrn,  .\rriioe.  Kriet'sflotte,  I.sndeB- 
farbeii,  HüuptHtndt  und  \»  iehti-THten  Orten  mit  F.in- 
wohnerzahl  ii.Tob  den  neuesten  Angaben  für  jeden 
einzelnen  Staat.  XV.  Jahrgang.  1907.  IHen  vad 
Leipzig,  A.  Hartleben'a  Verlag.  0,fiO 

A.  Haraae»»  Kteine»  Slatittiteh**  Tiigehsuhueh  Uber 

allr  Länder  der  Erde.  XIV.  Jahr^jimt,'.  I90T.  N«cli 
den  neuesten  Angaben  liearbeitet  von  Professor 
Dr.  Friedrieh  Tinlaurt.  Wien  und  Laipiig, 
A.  Harlleben's  Verlag.  Ucb.  1,50  *. 
8tttti»fixclif  l'nlrriiuchunftK  Üher  die  Gemindheit»- 
rt-rkiUlnia««  der  BergkmUf  mU  betonierer  BtHUih- 
»ickligung  der  in  Sleinkohienbergwerhen  beedaf' 
tigten  Arbeiter.  Vortrag,  gehalten  in  der  ordont- 
lieben  öifontliclicn  liaujitversainmlun);  de»  Nieder- 

rheinihrLen  VereiriK  für  ötTrlltlielu!  lii'huiuilieitdpriejie 

zu  Köln  amiil.  Oktober  Il>06  von  Dr.  K.  Laspey res. 
Bonn  1907,  .Martin  Hager. 

WermlA»ä^  BerMaumnafSrenimgene  AnMitr  J90S. 
FiUpetad  1907.  Linddna  Bpktrjderi.  S  Kr. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


IMe  Idige  des  Rohei8engencblin«».  —  Da« 
deutsche  Koboisengosehftft  ist  wieder  lebhaflw 
geworden.  Nachdem  die  .\bnehmer  einige  Mohnte 
mit  der  Deckung  ihres  Bedarfes  zurüekgebauea  hallen, 
leigt  jetit  der  Eingang  an  Aufträgen  wieder  eine  Zn- 
nah  me.  Von  verschiedenen  Helten  ist  l'uddel-  und 
Htahlcisen  fttr  das  dritte  Viertel  bezw.  die  jtweite 
Hälfte  dieses  Jahres  fiu^jclra^'t  und  ^'ek.nitt  word-n. 
Die  Anforderungen  der  .Vbuebmer  bleiben  außerurdeut- 
iioh  stark. 

Ueber  den  britischen  Roheisenmarkt  wird 
nne  unter  dem  27.  April  von  Middlesborough  wie  folgt 
betiehtet :  Die  Itobeiaenpraise  Migten  in  dieser  Woche 
gaaa  bedeutende  aprungweia«  ßrhObnngen.  Riesige 
WamtatoNr.  8  gingen  von  sh  55/c  d  auf  sh  58/7  d 

Kaasa  Kinfer.  Eieen  ab  Werk  iitt  sehwer  erhÄltlich. 
Die  Dampfer  haben  noch  immer  lange  zu  wunen,  da 
der  .Vndranc  sehr  £»foß  ist  und  die  Verschiffiiiigen  in 
di.-<i  in  Mmiiit  In  reit»  ül.cr  -»000  tons  grßÜer  »ind  als 
im  ganzen  Murt.  In  l.undon  und  OlaNgow  aollen  fOr 
Verschiffung  von  hier  große  Bcdteliungen  Ton  Amerika 
eingegangen  sein,  und  gerade  die  hierfBranfgeaemmenen 
Dampfer  nind  es,  welche  die  Ladeatellea  elBaehmen 
nnd  dadarah  langen  Aufenthalt  für  andere  Temrsachen. 
Hier  ist  daa  (fescbSft  cbenralla  lebhaft  geworden  mit 
besserer  Nachfrage  vom  KrMitim  :it.  Die  Schnelligkeit 
der  rreiwHteigcrunf;  erMcliw.  rt  dun  OeNehSft  ganz  be- 
deutend, da  kaum  Zeit  für  (Hlertin  1  leibt.  Die  bis- 
heritre  Knappheit  an  Eisen  hält  an.  Gielkreieisen 
Nr  :!  ir.  M  H.,  ebenfalls  knapp,  sh  f>HI9  d  bis  sh  59;^, 
Ilämatit  in  irleiehen  (Quantitäten  1,  2,  3  bei  «teigender 
Nachfrage  sh  77/6  d  bi«  sh  78/  ~,  sAmtlleh  netto 
ikaase  ab  Werk.  Die  Warrantlagor  oehmea  in  diesem 


Monate  sehr  schnell  ah.  81« eaflialten  jeltt:  407898  tona, 
davon  893111  tone  Kr.  8  nnd  lSi81  tone  Btaadard- 
Qnidillten. 

Aktien-tiMellscbart  für  Eisenindustrie  oud 
Urlickenbaa  Yoraals  Jaliaaa  €aap«r  Harkark  Ja 

Uaifibarg.  —  Nach  dem  Beriehto  daa  Toratandea 
war  dia  Qeseilscbaft  wUraad  dea  abgelaufenen  Jahiea 
im  BrOekeniMk«  nnd  Wagenban  zu  Prt-tsen  beseblftlgt, 

die  besser  waren,  als  190%.  Die  Urzeugung  hätte 
noch  weiter  erhöht  werden  können,  womi  nicht  außer- 
ordentliehe  f^rli«  ierigkeiten  In  der  üehcliaffun;,'  der 
nötigen  iiobstotle  und  der  Arbeitskräfte  bestaDden 
hätten.  Die  Leistungen  und  Rechnungabetrige  an^ 
sprachen  einem  Werte  von  7  206  590  Jt  gegen 
5  40C902  .«  im  Jahre  zoTor  (im  letzten  Berichte 
stand  irrtamllch  8987000  Jt).  Der  Reehnaagtab- 
sehluB  xalgt  einen  Rohgewinn  von  885474,49  Jt  nnd, 
unter  Berücksichtigung  dea  Vorfrii;.,'eH  von  15  457,^2  f, 
einen  reinen  Uebersehuß  von  lai  018,44  Nach 
Abzug  der  Gewinnanteile  und  VorgQtungen  för  Anf- 
siehtsrat,  Vorstand  und  Beamte  mit  zusammen 
41  .'iiHi  kuinien  auf  die  Vorzugsaktien  H'/i"/»  nnd 
auf  die  .Stammaktien  7  V**V«  i^ividenda  veiieilt  werdOBj 
alsdann  verbleiben  noeh  22048,44      anm  Tortraf« 

auf  fli'lH'  (.'»i-lininii', 

Vctien-tiesellschaft  für  Verzinkerei  and  Eisen- 
kon>.trnkllon  vorm.  Jacob  Hilgers  In  Rheinbrohl 
am  Khoia.  —  Sacb  dem  Berichte  des  Vorstandsa 
gelang  et  der  Oeieüeehaft,  im  Oeschaftsjahre  1900 
die  Eraeognng  ta  erhSheo  and  fhr  die  m^atea  Fa> 
brilute  beieore  Preise  in  «rrielen.  Der  ITbimIi  be- 
trog 6744  t  im  Weite  tob  2  478  824  gafenOher 


6279  t  lu  2  13-Jl:U  .«'  im  JaLro  zuTor.  Die  Zahl  der 
darch«clinittlich  betkc^hit'li^fton  Arbtiitt^r  bultuf  «kli  auf 
345  (295).  Die  Bilanz  ergibt  einen  Kobgowinn  von 
551  606,55  ■«  ;  hierTon  gehen  fQr  UnlcMten  1 17577,59^ 
und  fOr  Abschreibungen  8015Ö,4t<i(  ab,  §o  daB  unter 
BiueUaft  det  ti«wiimTortnig««  w«  190ft  noch 
98S  417,4»  Jl  «ernffbw  VkSbtm,  Die  Tenraltung 
schUgt  vor,  MS  diMem  Betrage  der  befonderea 
KQcIclago  50000  .  *  und  dem  Arbettertrohlfahrt»-  so- 
wie dl  ni  Arbi-itorwobnungaiu8cliiii  ■'  I  1-  je  5000  *  zu 
über«  i'iH(>n.  uii  Tantifimen  usw.  iji  rtUinmiinguRomftß 
45 307, -25  *  zu  vtTKÜUTi,  207  000  '  (I2\,>)  uls  Dhi- 
deade  auazaachatten  und  die  übrigen  76110,20..«  auf 
aane  Baoliaanff  vom(rag«B. 

Gebr.  BShlf^r  A. Co.,  AktiPULi  m  II  rhaft.  llerlln. 
—  Xach  dem  Ke('hi?nr.<  liaftsh('richtf  w^r  die  Oenell- 
Bchaft  wAhrond  des  Jalirc^  UJ06  in  Erzeugninsen  fQr 
den  Friedeaeb*darf,  insbesondere  in  QDaUtAlMtahl  für 
indnttrielle  Zwecke,  anBergewOhoUdi  jnit  beediUtigi, 
ao  dal  «ie  daria  des  Malier  UebeleB  Ümaati  enfelen 
konnte.  Die  Yerwallnng  aalt  afeh  daher  veraaUBt, 
eine  hcilt-ukndo  weitere  AuspcBtnltunf,'  der  Stnhl-wprkc 
in  Aufjrin"  /u  nehmen.  Dit  Krici:Babti'iliinrr  liccmiett» 
in  der  or-itcii  .laiircHlKiirii'  i-im-  ^nilii'  Lirfforciii";  von 
TollBtändigen  UeHchützpatronen  und  fand  ftTiiorliin 
durch  die  HorBtellung  von  Oeschoasen  und  Uenehr- 
Iftufon  hinreichende  Arbeit.  Aua  dem  Besitz  an 
Aktien  der  St.  Kgvdvcr  Eiaen-  und  Stahl-In- 
duatrie>OeeeUacJiaf t  besiebt  das  Vnternebmen 
fUr  das  letzte  Oeaebllflejabr  eine  Dltrldende  tob  6%. 
An  der  Sncietii  Metallurgiea  Bresciana  in 
BrcBcia,  die  »ich  auBaohlicBHch  mit  der  Erzeugung 
von  Kri<'g8material  für  ilic  itiilii  iMHche  Regierung  bc- 
fallt,  lu-teiüsrte  sicfi  die  ( icrti  ll^ic  liaft  durch  Uebernahme 
einer  Anziilit  Aktit-n.  I>i<-  (Irwinn-  und  Verlugtrech- 
nuug  ergilit  bei  l'iöüOUO  Abarhreibungen  unter 
EinacblnB  dea  Qewinnreatoa  von  38245,55  ^  aua  1905 
•Inen  BeinerUe  too  2680188^6  ^.  Der  Betrag 
ifird  fai  der  Vdae  varwendei,  daft  IdOOOOuf  der  ge> 
Betslichen  und  SOOOOO  Jt  dar  beiondenni  Kdeklaf  e 
zufließen,  200000  ,£  zu  Zwecken  der  Beamtenfttraorge 
bereitK'«'-<t«IIt,  "9  124,3R  Jl  dt-fii  Aufriichtsrato  übc-r- 
wieaen,  20auO0.^4(  (lü^o)  ata  Dividende  verteilt  und 
41<08^S7  «df  aat  neae  ^eebnnng  vorgetragall  trerdea. 

Hein,  TiohniHiin  A  ('>>,,  Actlfneesellsrhaft  In 
BerUa>K«üiickeiidorf  und  IMlsseldorf-Obcrbilk.  ~ 
Wie  aua  dem  Ueachäftalieriehtc  fQr  ll'ot;  y.u  i  rxelu  n 
iat,  atieg  der  Umsatz  dea  Unternehmen«  von 
7  068  825,94  im  Jahre  1905  auf  8  378 188,34  J(  Im 
Beriehtajabre  nnd  der  Fabrikakionagewinn  T«a 
14S0689,S1U  aar  1897688,90^.  Der  RelnerUa 
naeb  Abxag  aller  Unkosten  and  nach  Ahachreibongen 
in  HSfae  von  284807,13  <'  «teilt  «ich  auf  616308,31  .# 
und  erlaubt,  neben  den  satzunganiAGigon  Tantü'men 
im  Betrage  von  inageaamt  96543,26  .j»  dom  Arbeitor- 
unteratiltzungafondn  loooo  ■  zu  iiljcrwciHi'ii,  die  RQck- 
iRgf  um  n(? 330,27  *  (auf  700000  *)  za  vermehren, 
eine  L)ivi<;oii<io  von  »85üO0.i(  (tl*A)  <a  ▼erteilen  and 
88  43.'»,"^  f  auf  neue  TtrfhnuTig  vorziitniirrn. 

KürntneriM^h««  KtHon-  nnd  StMhlnerkK*tiea«!l> 
fichaft  in  Ferlacb.  —  In  dicsi»  (ieaellacbart,  die  am 
30.  Juli  1906  mit  einem  AktienkapiUl  von  2  000000  K 
begründet  vrarde,  eind  die  Anlagen  de«  ehemaligen 
Ferlaeber  Eiseitwerkes  P.  MaUbadber  in  Ferlaeb, 
ünterlolbl  nnd  Waidiech  zam  Preise  von  inegesamt 
1 120  000  K  eingebracht  worden.  Da  der  Betrieb  der- 
aelben  bereita  aeit  dem  1.  Oktober  1905  fQr  Rechnung 
de«  neuen  Unternehmen«  geführt  worden  iat,  eo 
schließt  das  erato  Geachäftajahr  mit  dem  30.  September 
1906  ab.  Wie  der  Bericht  des  Verwaltungnrate«  mit- 
teilt, beabsichtigt  die  OeseUacbaft,  die  Werke  in 
Waidisch  und  Ünterlolbl  stQlxulogen,  die  Maaehinan 
naoh  Ferlaeh  an  ftbertragen  and  daaelbet  den  ge- 
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samten  Betrieb  unter  l'rw eiterüti«»  der  vorhandenen 
Eiuriehtunpen  Jtvi  vereinii;en,  uri>  hu  ilii*  noatehunga- 
koati-n  bedeutend  zu  vi  rminderTi.  Dir  i>/.eu;;uiic 
betrug  im  abgelaufenen  Jabre  je  148i)  t  iiolxkohieti- 
roheiaen  und  Friachzaggl,  2555  t  Walzmaterial  und 
5084  t  Fertigfabrtkate.  Der  Betriebigewinn  baUtaft 
aiaih  aaf  14476t,86  K  nnd  der  RelnerlSa,  der  anf  neno 
Beehnung  vorgetragen  wird,  auf  10694,40  K. 

Oberacblest  sek«  fHaeBbalui  •  Bedarf!»  -  A«tlaa- 

GesellHchart,  Frledenhlltte.  —  Naoh  dem  Berieble 

des  VorntiindeH  tat;  ftlr  die  Betriebe  der  Oeaellachaft 
während  des  al>!,'elau fenen  GeacliSftMjahrOB  1906  reich- 
licli  Arbeit  vor,  die  im  Verein  mit  zumeist  aua- 
küiiHulicheu  l'rt'iäeii  ein  /ufrjodeunte!b>ride»  Ergebnis 
herbeiführte.  Die^ieH  wäre  noch  bcaser  jrewijaen,  wenn 
nicht  die  Soanowicer  Köhrenwalzwerke,  nn 
douon  daa  Unternehmen  mit  nom.  4  000  000  Rh.  Aktien- 
besits  beteiligt  ist,  wie  alle  ma^scta-polniechen  Werke, 
nnter  Sberant  nngflnstigen  TarhllinMBsn  in  leiden  ge- 
habt hatten.  Immerhin  erbrachte  die  geaauila  OomU- 
Schaft  für  daa  am  30.  Juni  1908  abgeeebloiaene  Betriebe» 
jiihr  norb  eine  Dividende  von  8»,'o.  Die  im  Vorjahre 
ürwurbeiien  Oborecblesiacben  Keaaclwerko 
B.  M  ('  y  er  (i.  in.  Ii.  lt.  ert'Hben  eine  ciite  U'/nte.  .\ueh 
die  0  Ii  e  r  M  h  !  e  » iec  b  e  Z  i  n  k  h  tk  1 1  e  n -  A.  -U.,  über 
deren  üründung  schon  im  vorigen  Jahre  berichtet 
wnrde,  enielte  mit  KOcksicht  darauf,  daß  der  Ausbau 
ekliger  ihrer  Anlagen  erat  im  Jabreaverlaufe  fertig- 
geateOt  warde,  mit  5*/>  Dividende  für  das  am  80.  Jani 
190e  beendigte  Oeschlflsjshr  ein  beMedigondes  Re- 
sultrtt.  Die  Kolilen-lntereasengomoinachaft,  der  noch 
die  (irJitlieh  St  hsffgotschsphen  Werke  G.  m.  b.  H.  und 
d;  iTiHieli  vnn  HiilleütretnHclii'  Güter-Direktion  an- 
j^ehören,  «unle  dun  li  den  Hciiritt  der  A.  Horsigachen 
Berg-  und  Ilütteiiverwaltuni,'  erliotdirh  ^'l  utftrkt  und 
erfüllte  die  Erwartungen  in  vollem  Umfange.  Zwecks 

itreiswertor  Beschaffung  von  Erzen  begründete  die 
leseUscbaft,  wie  wir  Mhon  früher  mitgeteilt  haben,* 
gemelnaebaMieh  mit  der  DonaertmarefcbOtle  die  Ba- 
langene  Bergverktafctieeelskabw  Das  dort 
gefSrderte  Erz  soll  vor  der  Yersehilfnng  an  Ort  nnd 
Stelle  aufbereitet  und  brikettiert  werden,  wofür  die 
erforderlichen  Anlagen  boroita  in  Angriff  genommen 
worden  sind.  Die  Srbwieri^'keitcn  der  Isr/besehaffung 
veraniaßten  die  Verwaltung  ferner  dazu,  1252  von 
ItM  Koxen  der  Gewerkschaft  C  z  o  r  n  a  in  Galizien 
zu  erwerben  and  sich  auch  mit  40  o/o  an  der  Rascn- 
ers^yerwertangsgesollachaf t  m.  b.  H.  zu 
Ostnnro  In  Pasen  M  beteiligen.  Infolge  der  Be- 
Btrebnngen  der  großen  Elsenwerite,  im  HinbU<^  aaf 
den  inötjliehen  .\li1iiuf  der  Verbände  wieder  mehr 
Küblunf,'  mit  ileni  < irolibandel  zu  gewinnen,  achloB  die 
(ieHellHi  hart  l)nbi  naeh  Boginn  d.  Ja.  mit  der  Firma 
Steffens  &  .Nolle,  Berlin,  die  bereits  gemeldete 
Intoressongemeinschaft, **  die  u.a.  auch  d»rin  itirea 
Auadruck  finden  soll,  daß  beide  Oeaollachaften  ihr 
Aktlenkapital  um  je  3  000000  .*  erhöhen  und  die 
nenen  Aktien,  die  nicht  vor  Ende  1912  vorftnfiert 
werden  dürfen,  gegeneinander  anetanachea.  —  Ueber 
den  Betrieb  der  Werke  ist  dem  Beriohte  so  entaebmen, 
daß  die  Förderung  an  Eisenerzen  in  SchleBien  nnd 
ÜML'Hrn  sich  auf  78  791  (i.  V.  89  744)  t  bezifferte.  Aiifier- 
dem  förderte  die  schon  erwähnte  Gewerkschaft  C/ernn, 
nachdem  deren  Betrieb  gepen  .hiliresHebiiill  auf  «Ii. 
Gesellschaft  Übergegangen  war,  l^JM4  t  liraatieis<)n- 
erze.  Die  Dolomitgewinnnng  in  der  Feldmark  Rudv- 
Piekar  betrag  8707«  (44820)  t  nnd  bei  den  Anf- 
■eUnBarbeiteii  In  dea  DolemitfeldeRi  der  Feldmark 
Bobrownik  noch  18086  t.  An  Roheisen  ersen^e  das 
llochofenwerk,  auf  dem  atindig  fünf  Oefea  im  Be> 
triebe  waren,  205  4S8  (191 441)  t.  fib  seobster  Hoch- 

*  „.Stahl  und  Eisen«  1907  Hr.  4  &  185. 
**  Jübendaselbst 
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ofpn  befindot  dich  im  Bau.  ItiRL^eaamt  lioforten  die 
llOtt«nanla^en  in  and  liei  Zawadzki,  in  Krieileiivbiitte 
und  in  (ileiwitz,  die  von  iiambuftcn  Störungen  ver- 
Mshont  blieben,  An  Eiaen^fi,  Stablformgafi ,  Stob- 
fliMB,  BiMnbnhiinuiffrial  (8äii«n«n,  SchveUeo,  Liaehen, 
ünterlagsivlatten),  Fnrm(>5gfin,  Fnivorsaleisen,  Orob- 
nnd  Feinblt'clifn,  verzink»t'n  Blieben,  Gasröbren,  Howie 
fieucbweißten  und  nabtloj^'  H  Sii'ili  r'iiirt  r,.  Si  'imii.Mlo- 
BtUcken,  AchB«»n,  Rndroifon,  Ktidriubeiben,  UniistiTiH  n. 
Radefttzeii  luhi  /um  N  iTkiiul'  li<(Htiinnitcn  Knupin:  In  und 
Walzhlflckcn  im  Beritihtnjali  i  !■  334ß95t.  Dir  I  ins^uz- 
zifr»<rn  der  OüKCliNchaft  Htillr.  it  «ir;b  im  ganzen  auf 
42 &1 3  621,04  Ul..  Die  Tiefbananla^'e  Friedcaegrube 
förderte  297  331  (306  194»  t  Kohlen.  Der  Rflclcgang 
iat  dnioh  einen  Grabenbrand  nnd  deaaen  Nachwirkiiogen 
TerarsMht  worden.  —  ITach  dem  Rechnungaabechluaae 
hvtr&gt  der  Robgevi-inn  dt'^  Jahn-H  1906  7  1 19399,02  .^t 
und  der  Reinerlös  nacb  Abzug  der  auf  3  016172,56  Jt 
featgeaetiteu  Abaehreibougen  nnter  Einachlnft  t«i 


232  r,X>fiO  Jl  Vortrag  4  335  781,96  Ul.    HlerTOtt  tllld 

der  Kiii'klage  205  161,33  .j:  zn  Qberweleon  -  nnd  an 
Tan  ti."- in  eil  insgesamt  :t:{T  ls:t,-ji  /u  viTi,'uton.  Ferner 
sollen  für  Bergscbidon  iJtH)  UOO  ,  *•  Eurückgostcllt.  dem 
BoaintonpenMionskonto  250  000  ^(l  gutgebrarht  und 
an  Divideade  8 1 1 6  7 70  »4^  {7<Vo)  ▼erteilt  werden.  Auf  neue 
Reehnrnff  blieben  aladaim  227  847,40  Tersnlragea. 

Rbotnisr-bo  ChAmotte-  nud  ninas  •  Werkr, 
Köln  a.  Kiu'in.  —  R"i  orhoblio-her  Steigerung  im 
\  crsiiiHlc  ricr  l'>/(MiL:n!!*M<-  i-rirttit  Iftztö  QescbSft«- 
jalir  der  OeHelli^cbatt  unter  l^inHrbluß  von  46  697,59  Ji 
Vortrag  aus  19Ü5  einen  Robgewinn  TOtt  701  342,54  .4 
nnd  nacb  242  605,29  Ji  Abschreibangnt  aowio  Deckung 
aller  Unkosten,  Zinaen  naw.  «invn  Beinerlös  von 
887062,92  ul.  HiarroQ  riad  19086^64  J(  Taatitoieii 
XU  tabtea,  60000  Jl  aoUen  anr  Ver^ftertinir  der  Be* 
triebsmittel  zurückgestellt,  174  000  K  ("i",.!  «Is  Divi- 
dendo  vorteilt  und  84  026,3ä       auf  neue  liochnuug 

Tergetragvn  werden. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute, 
nr  die  Yereinabibliothek  sind  elngegangMi 

(St«  RlnMndrr  Rind  durch  *  b<'zp|cliiiel.) 
Frvnkfurtfr  Wiriitchafttberkht  für  das  Jiilir  J'.'UO, 

eratattet  von  der  H^ndeiakaramer*  xn  Frank- 
fiTt  n.  M. 

KSnigl.  Bteba.  Teebnieehe  Ho«haehnle*  an 

Dresden.  1.  BerieM  für  da$  Studkn^akr  1905106. 
—       Verzeichnis  dir  VoHuunfta  uni  UebuHfftm. 

Snmmeri/iemegler  1907. 
Mai  tiMi"'.  Oeh.  RegiiTiiiii,'srfit  l'iofi  i»sor  Dr.-lng.  A.: 
Die  Meptloge  ah  Kruf  (intaner  tu  der  Matarialpriif- 
maschiiie. 

tScbulz-Brii'Hon*,  B. :  Ihtf  Stcinkohhitbi'tken  in  d^r 
Hrliii^clirti  CompinK  uml  in  llolUindinch'LitHburg. 

Wedding*,  üeb.  fiergrat  L'rofeaaor  Dr.  iL:  JKe 
^nenemorräte  DeuUMatub.  (SondwabdradE  au 
„Verhandlungen  d«a  Yereina  sor  BeÄrdernng  dea 
Ooworbtioiboa".) 

AenienuBgen  In  der  MltgUoderllat«. 

Bauer,  0.,  DiplonB-Ingvnivur,  OroB-Liditoifeld«y  Q«B> 
leratrafie  11. 

Corvie,  .FVtMi»,rng4n{enr-lf^tallurgi8te,  9  Kne  Donlzetti. 
Paria  (16). 

Dimenn,  Heinrieh,  Teilhaber  und  üfscbäftsfabror  di-r 

Mab.  binenfabrikOoMlieb  Bttehel,  O.  m.  bk  H.,  Ddaael* 

dürf-Oborbilk. 
Ihelt:,  Otto,  Professor,  ("hnrlottenburg,  BerlinerHtr.  95. 
Kiuiudl,  Otto,  Direktor  der  Akt.-(ir9.  Blecliunlzwerk 

iJcbulz-Knaudt,  Eitsen  n.  d.  Rubr.  Binniarckiitr.  7s. 
KöstliH^  Hermaim,  logenieor,  Duisburg,  KAnigakr.  12. 
Koru»,  Jlant,  DipL'Ingeaienr,  Benrather  Haachinen* 

/abrik,  Dflsseldurf,  Ackeratr.  12. 
Li^ig,  Herrn.,  Oberingeiiienr  der  Rheiniaehen  Metallw.- 

und  Maitrh.-Fnbrik,  Werk  II,  Rath  bei  Düsseldorf. 
.Munir,  Alfred,  Inpetiit>iir,  Ri>nibA<-li  i.  Lotbr. 
l'uii'^Ki- r.  ('uil.  I  ii^'iMii.  iir  ili  r  I>iii8biirgor  .Mii-i  hiiii'n- 

i>au- Akt.-tiH«.  vorm.  lU  cbcin  i!t  Kceimaii,  Abteilung 

Duiwlturt:.  I>Hishurg,  lIobcHtr.  Iii. 
l'iuquier,  Armand,  Üeneraldintktor  a.  D.,  l^ommerxien- 

rat,  55  me  du  Fanbourg  Bainea,  Dijon  (CAto  d'Or), 

France. 


SAe^aky  MiAad,  HBttendtroklor  der  OaMontachen 

Stahlwerke.  O.  m.  b.  II.,  Rchellmnhl-Danzig. 
Sdineülerii,  Fr.,  Oberingeniour,  DQ>iKeldorf,  Tanben- 
Htraße  6. 

Sen/ff,  Wilhfliii,  ( »iL  rinirenienr  der  AUg.  ElektrizitSts- 

(ie8cll'<i.'liaft.  Knill,  Kit  hanl- Wftp'i'- r^fr. 
Wolff,  (>.,  I)ii4.-hig.,  Ingenieur  der  Firiiiii  Htiriiardt 

&  H«>hriH<r,  SaarbrQcken,  Coloratr.  12. 
Zeti:tJ<,  A.,  Ingenieur,  ('harlotienburg,  Rönnestr.  17. 
SSUigen,  Ma.T,  Ingenieur  der  (»elsenkirchoner  Berg- 

werka-Akt-Qea.,  Abt  Aadiener  HdttonTerain,  Each 

«.  d.  Als.  (Lnxeraburg). 

Nene  Hltglioder. 

lierX'h,  Otto,  Dipl.-Ing.,  Cluteboffnangahatte,  Sterkrade, 
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Roriimnii,  Ottu,  l'rokdi i>t  der  Rbeinisclu  ir  Annuiur.-ii- 
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HuchhoUz,  Hermann  C,  Düsseldorf,  Bisniarckstr.  77. 
Differt,  Beinhold,   Dipl.-Ing.,  Attsistent  am  Thomaa- 

Stahlwerk  der  j^Soeiet^  m^tallurgiiine'',  Taganrog, 

RnNand. 

Fiaeher,  Chefchemiker  der  Oewerkaoluft  Dentacher 

Kaiser,  Brnckbausen. 
'.",„7,. 7.  Königl.  Bergrat,  Arnsberg  i.  W. 
Haimar,  J.  .*>'.,  Dipl.-Ing.,  C'harlottenburg,  Pestalozzi- 

htvjil.i»  9  H. 

Lttnberg,  Iltitir.,  Ingenieur  der  Fa.  Dr.  tJ.  Otto  Ä  Co.. 

SaarbrOrken,  Saargemflnderstr.  34. 
Manchner,  Georg,  Ingenieur  und  Betriebscbef,  Hal- 

bergerhütte  b.  Brebach  a.  d.  Saar. 
Merhck,  Altert,  Diplomingenieur  der  Maachiaeaban- 

Akt-flea.  vorm.  Oebr.  Klein,  Dablbnioli. 
Sorf!,   Cui-r.    MUiiiliiil,,  r  .l,  r   Fa.  flg.  Noell  &  Co., 
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Oldenburg,  Hans  Joachim,  Boirtebscbef,  Gewerkschaft 

DeutNi'ber  Ealeer,  Bruekhanaen,  Blidn,  Enmprinann- 

stralio  13. 
Sclnthr,  fleh.  Baurat,  Köln. 

Tüllnutnn,  C,  Ingenieur  der  FriedriDb-Alfred>Eatt«, 
JUteiahauaen-Friemereheina. 

Veratorben. 
IfornutaU,  CuH,  Dniaburg. 
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Die  Erneuerung  des  Stahlwerks -Verbandes« 


Wenn  mit!  ;iuch  von  der  ^Erneuerung"  des 
äUUlwtirks  •  Verbandes  sitricht,  die  La 
l«tster  Stttiide  Tor  dem  1.  Kai  perfekt  ward«, 
90  bedeutet  der  neue  Verband  doch  in  mehr 
alt  einer  Beziehung  einen  Forteohritt  gegenüber 
dem  alten  und  iit  ein  guter  Beweb  delör,  dafl 
unaerc  Industrir  ans  sich  selbst  heraus  die  für 
ihre  notwendige  Organisation  zweckmäßigen 
Formen  herauszubilden  vermag.  Man  schafft  sie 
aus  der  Zeit  für  die  Zeit,  unbelcümniert  um  die 
volljawirtschaftlichi^  ThooriL-,  die  noch  immer 
hinter  der  Praxi»  lierhinkt.  Aber  es  wäre  falsch, 
diese  Praxis  etwa  deswegen  großer  Ziele  and 
Ideale  bar  zu  halten.  Denn  vor  t\m  Vertretern 
der  deutschen  Stablwerlie  stand  unverrückbar 
ah  SSM  iiod  Zweck  ihre«  Zaaanmeiueliluaaea 
die  Erhöhung  dftr  wirtsehaftlichfn  Leisttinps- 
fätiigkeit  unserer  Industrie  nach  innen  und 
naob  außen. 

Trotzdem  war  os  nicht  Iiicht,  diesen  Zu- 
sammenschluß zustande  zu  bringen.  Der  bei  den 
unzwflifelhah  guten  finanziellen  und  lonitigen 
ErgebnisHen  des  alten  Stahlwerks- Verbandes  unter 
alliin  Hitgliedern  vorhandenen  Verbands^freund- 
lichkeit  standen  die  verschiedenen,  aus  natür- 
liehea  und  technischen  Bigenarten  der  Werke 
entspringenden  Sondcrintcrcsscn  gcgenübi-r,  die 
jede  für  sich  ihre  Berechtigung  tiatten  und  nach 
einem  billigen  Ausgleich  verlangen  durften.  Werke 
mit  fhwr  historisch  g»^wordenen  Position  sahnn 
sich  dem  Vorwftrtsdraogen  jüngerer,  nach  wei- 
terem Ausbau  llirer  Fabrikation  atrebender  Be- 
triebe tr<'!:r,  niiljt;r ;  und  so  liL-rechtigt  dort  die  Anf- 
reehterhaltung  der  traditionellun  Stellung  war,  so 
natKrlicli  war  der  Ansdehnungsdrang  der  jüngeren 
Wurko.  Das  individuelle  Moment  ist  jn  auch  in 
der  deutschen  Eisenindustrie  be.sonders  stark  ver- 
treten und  ist  hier  wie  überall  auf  die  Dezen- 
tralisation gerichtet.  Wie  es  der  Bildung  einet 
großen  Trustes  wiilerstrcbt ,  abgesehen  davon, 
daß  ihm  die  Ver^LaalUchung  der  Eisenbaiineu 
In  Deutsehland  ein  wesentliches  Druckmittel 
TorentlmU,  so  ist  es  auch  dem  Abschluß  von 


Kartellen  ]iinilf>rlich ;  nnd  die  andauernd  ^ute 
Koiyunktur  wirkte  ebenfalls  nicht  fSrderiich  auf 
die  SelbctSberwiaduttg  ein,  die  auch  wie  manehee 
andere  leichter  zu  loben  als  zu  üben  ist. 

Dafür  ist  jetzt  nach  der  Erneuerung  des 
Staldwerk»*Verliaiidei  n  hoffen,  daß  die  gute 
Konjunktur  in  der  Eisenindustrie  für  die  näch- 
sten Monate  mindestens  noch  als  gesichert  an- 
zusehen ist,  und  daß  man  bei  einer  Erleich- 
terung  de*  Geldmarktes  und  der  daraus  fol- 
genden zu  erwartenden  Steigerung  des  TTiitt-r- 
neiijnun<,'sgeisles  sogar  einen  weiteren  Aufschwung 
erhoffen  darf,  zumal  da  auch  die  Zeidien 
auf  dem  Weltmärkte  günstige  sind.  War  die 
Leitung  des  Stahlwerks-Verbandes  schon  in  der 
Vet^angeiilielt  mit  ebensoviel  Energie  als 
schick  auf  den  Ausbau  der  internationalen  Ver- 
ständigungen gerichtet,  so  darf  man  von  ihr 
auch  lo  der  Zukunft  hoflfon,  daß  sie  im  betten 
Sinne  eine  Politik  des  Schutzes  der  natio- 
nalen Arbeit  treiben  und  jeder  Verschleuderung 
Ihrer  Produkte  auf  dem  Weltmärkte  vorbeugen 
wird.  Aus  manchem  bisherigen  Dumping  ground 
ist  ein  prulen  Nutzen  brinjrendes  Absatzfrebiet 
geworden:  und  eine  solche  jitle^'licho  Behandlung 
des  Exportes  wird  um  so  dankbarer  anfaunelunen 
sein,  als  sie  mit  der  auf  die  Interessen  unserer 
heimischen  weiterverarbeitenden  Industrie  und 
ihren  Sohstoffbedarf  zu  ndmeBden  Btekridit 
Hand  in  TTand  g^ht. 

LHeser  aus  dem  Auslandsgeschäft  des  Ver- 
bandet entsfirlngende  geldBehe  nnd  Ideale  Nutzen 
kommt  selbstverständlich  insoudorhoit  der  Ge- 
samtheit der  Stahlwerfcsbesitzer  zunutze,  wie 
er  anderseits  nur  durch  ihren  ftwten  Zusammen- 
Schluß  zu  einem  einzigen  Corpus  zu  erreichen 
war.  Einer  für  alle,  alle  für  einen,  heißt  es 
auch  hier;  und  es  wird  schwer  halten,  im  ein- 
zelnen auszurechnen,  wer  den  größten  Vorteil 
vom  Verbände  habe.  Auf  den  Weltniarl<t  an- 
gewiesen, muü  die  deutsche  Eistjuiiidustrie  liier 
für  den  schärfsten  Wettbewerb  gerüstet  «ein ; 
ohne  den  Stahlwerks- Verband  würde  sie  hier 
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trots  jdes  Zollsohutzes  bn  Inlande  kampftinfkUf 

sein  und  der  wuchtigen  Stoßkraft  lics  Stahl- 
tru»tes  nicbt  widerstehen  köiuien.  Die  atnerilca- 
Bliche  Gefahr  besteht  doch  nnr  lo  laufe  nicht, 
als  die  deutsch*^  EiHenitulnstrie  einen  irrschlos- 
seiien  hiook  bildet;  fiele  er  einmal  auseinander, 
dann  wire  der  Stahltruat  Herr  des  Welt- 
n)Rrktf<  in  Kisen  und  Stahl,  wahrend  er 
beute  zu  üiternatiooalen  VerstOndi^ningen  seine 
Hand  bietet.  Denn  bei  seiner  klugen  kauf« 
maoiÜBoben  LeHun^'  liandelt  er  äberaU  nach 
dem  Grundsätze  dos  g:röBcreu  Nutzens;  und 
dienen  bietet  ihm  die  Verständigung  mit  starken 
Konkurrenten. 

■VWnjfrstens  hatte  lias  tiui»  unoinlirc  Eisen- 
industrie Deutschlands  auf  dem  Weilmarkte  von 
dem  Stahltruat  ständig  su  befürehtMi,  der  llnan* 
zioU  wesentlich  kräftiger  und  pp-^under  i»f,  als 
mau  es  Uiui  heute  durchschnittlich  zutraut. 
Sein  froher  niuweifelhaft  stark  verwiMertes 
Kapitnl  i?t  dadurch  cnUv.i.ssrrt  wrinleii,  iliß  srit 
seiner  Crründung  für  mehrere  hundert  Hillioucn 
Dollar  Verbessemugen  und  Neaanlagen  aus- 
geführt wonlen  sind.  Wenn  man  auch  nicht 
80  weil  gehen  wird,  das  fiei^erkseigentum 
der  SuhsiUary  Compüles  der  Steel  Corpuration 
allatll  da»  6«nmtkapltai  der  Gesellschaften  wert 
zu  halten,  so  ist  es  Jocli  unzweifelhaft,  dalJ 
schon  die  Zusannnenfaäduug  aller  dieser  Faktoren 
der  Produktion  vom  Bohstoffe  bis  zu  ihrer  End- 
stiifK  dem  dafür  angewandten  Kapital  einen 
höheren  Wert  verleiht,  als  es  einzeln  und  un- 
organisiert hab«i  wflrde. 

Gegenüber  srilchpri  auf  i\p.n\  \\"**ltmartt<' 
tatigen  Uächten  wOre  die  Nicht-Erneuerung  des 
SlaUwerks-Verbandee  von  unabsehbaren  Folgen 
gftwfsf'n;  um]  auch  i!or  Staat  wird  x'iri  Zustande- 
kommen mit  um  so  größerer  Genugtuung  auf- 
nehmen, als  der  Stahlwerks- Verband  die  steuer- 
liche Leistuugsfähigkeit  der  Stahlindustrie  hebt, 
ohne  die  Steuerkraft  anderer  Erwerbszweige  xn 
schädigen,  Miige  der  Staat  ihn  denn  auch  un- 
gestört, wie  in  der  Vergangenheit,  so  in  der 
Zukunft  «ich  entwickeln  lassen.  Der  Verband 
hat  sich  das  Selbstverwaitungsrecht  vollauf  ver- 
verdient, denn  ohne  weitestgehende  Selbstzucht 
wäre  er  überhaupt  uif-lit  zusfamli-  p-kommen. 
Der  Staat  hat  also  keinen  zureichenden  Orund, 
dem  grSAten  deutschen  Kartell  das  Selbstrerwal- 
ttinL'>-'r'>''ltf  ir^jendwie  zu  verschmrk'ii.  ^-•lIlllnrn 
im  Gegenteil  alle  Veranlassung,  auch  hier  dem 
IlberilOssigen  und  sdiftdlichen  Eifer  polizeistast- 
Hcher  Anwandlungen  zu  wehren,  wie  sio  iler 
Chef  des  Keiobsamtes  des  Innern  noch  kiirz- 
lich  so  beredt  in  sozialpolitischen  Fragen  ver- 
urteilt hat. 

Dali  der  neue  Stahlworks- Verband  in  wich- 
tigen Punkten  einen  Fortschritt  gegenüber  dem 
alten  darstellt,  ist  bereits  erwähnt;  durch  die 


Abschaffung  der  venehiedenea  Sonderabkonunen 

ist  die  Abrechnung  einheitlicher  gestaltet,  und 
durch  die  >jeuaufnabme  der  Westfälischen  ätahl- 
werke  femer  eine  bisher  in  dem  Verbände 
vorhandonti  TJick«'  atis^^i'fiilU  woiab-n.  Vnr  allem 
sind  die  früher  in  der  Fracliteufrage  ia  einer 
gewissen  Schüfe  vorhanden  gewesenen  Gegen- 
sätze durch  die  Vereinl»ai  iiiig  einer  Frachten- 
tabetle  behoben  worden,  weiche  für  jedes  Werk 
die  Fracht-Vor-  und  Nachteile  seiner  geogra- 
{diiscben  Lage  entsprechend  zum  Ausdruck  bringt, 
wobei  die  Tabelleupreise  für  alle  Produkte  ab 
Werkstation  gelten.  Auch  für  die  Hllndlerfrag«, 
welche  zunächst  große  Schwierigkeiten  bereitet 
und  den  OlK-rsi-blesisehen  Stahlwerks- Verl»and 
sogar  zui-  .\utlöäung  gefUlirt  bat,  ist  eine 
prinsipl^e  Lösung  gef^den,  weldie  erhoffen 
InfU.  daß  sie  in  ihrer  prakfischpn  Ausführung 
eine  alle  Teile  befriedigende  Hcgelung  des  Trflger- 
handels  herbeiführen  wird  und  auch  den  kleineren 
Händlern  ihre  Existenzmöglichkeit  erhält.  St4ltt 
des  Oberschlesischen  iitablwerks-Verbandes  sind 
die  für  den  dentsehoi  Stahlwerks -Verband  in 
Frage  kommenden  sebleslsehen  Werke  einzeln 
beigetreten. 

Auch  der  Verwaltungs&pparat  des  Verbandes 
ist  durch  Ausschaltung  des  früheren  Beirates 
vereinfacht  worden.  Arulf  rsiitÄ  ist  auch  den 
B-Produkten  gegen  iiülicr  in  vorüchiedenen 
Fragen  ein  Stimmrecht  gegeben  worden,  was 
den  Wcrkru,  liie  hierin  ilir  Schwergewicht  haben, 
es  mehr  als  Itisher  mßgiicti  macht,  ilire  Inter- 
essen zur  Geltung  zu  bringen.  Die  Beteiligung 
in  Produkten  A  beträgt  ji  tzt  6  054  084  t,  wo- 
von 1  348  756  t  auf  Halbzeug,  2  381  765  t  auf 
Elsenbahttmaterial  und  2S2S664  t  auf  Form- 
eisen  entfallen.  Die  Produkte  I?  uinfass.  u  ins- 
gesamt 5017  033  t  und  verteilen  sich  mit 
8  804  91»!  t  auf  Stabeisen,  741  806  t  aufWalz- 
drabt,  900  827  t  auf  Groh-  und  Feinbleche, 
138t»72  t  auf  Kühren.  (>22  237  t  auf  Guß-  und 
Schmiedestücke  und  49  000  t  auf  schlesisches 
Halbzeug.  Die  Summe  der  Produkte  A  und  B  be- 
träL't  mitbin  11  871  017  t.  (Jc^'-fiiniier  dem  liück- 
(iung  der  Beteiligung  in  Halbzeug  iat  darauf 
hinzuweisen,  daß  dureh  die  Fusion  von  PhSnix, 
welcher  der  weitaus  trrtißte  Verbraucher  von 
Halbzeug  war,  mit  Hörde  und  diejenige  von 
Hoesch  mit  Hohenlimburg  grefte  HalbzeugqoetMi 
im  Stahlwerks -Verhandp  nirlit  uirdir  in  die  Er- 
scheinung treteu.  Die  höchste  Beteiligung  mit 
llä9631  t  hat  PhSnix,  dann  folgen  Krupp  mit 
l»7Gyi7  t  und  Gewerkschaft  Deutscher  Kaiser 
und  Thyssen  (it  Co.  mit  974325  t.  Aufgabe  des 
Verbandes  vrlrd  es  nun  s^,  fSr  die  gegen  1904 
um  4,4  Millionen  Tonnen  ge8tie;rene  Beteillguugs- 
zirt'er  Arbeit  zu  schaffen,  wenijrsteus  soweit  die 
A-Produkte  in  Frage  kommen;  müge  Ihm  das 
stets  zu  befHedtgenden  Preisen  mBglich  adn. 
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Ein  modernes  Platinen-Triowalzwerk. 

(lliersD  Tafel  X.) 


Zn  Kndp  df«  vorigen  Jahres  wurde  ein  von 
der  Jünkerather  Gewerkschaft  in 
JQttk«rath  (BbdaUuid)  flir  dl»  0«MllMlMft 

Mfiirona  d'Italia"  in  Florenz  g-e- 
bautcs  700  er  Platinen-Trio  walz  werk  in  Betrieb 
genommen,  welchem  fllr  die  Auafübnraf  aua- 
bcdunprn  war,  daß  keinr  Walzer  tre^iraurlit 
werden  sollen.  Die  Arbeit,  welclic  bisher  den 
Walzern  und  Hllftmuuuehaften  zoflel,  sollte 
dnrcbaus  mechanisch  bewerkstelligt  werden,  d.  h. 
die  menschliche  Arbeitsleistung  sollte  durch 
mechanische,  selbsttätige  Arbeitsleistung  ersetzt 
und  dabei  die  Leistungsfllhigkeit  des  Walzwerkes 
auf  das  Majiirmiiii  erhöht  worden.  Diese  Be- 
dingungen waren  hinsichtlich  der  stets  fort- 
•chreitenden  Verbesserongcn  auf  allen  technischen 
fiebleten.  in-^hcsoinlci-f  in  I[jittriilH  tri>'ln  ii.  (1ur<  h- 
aus  gerechtfertigt,  und  hatte  die  ausluhrende 
Firma  fBr  den  Bau  des  Walzwerkes  unter  oUgen 
Bodiiifrnntri'n  kr-inorl*'!  I't'ilvnkon.  Ers-'-lmis 
der  Studien  und  Arbeiten  war,  dali  ein  Walz- 
werk konstruiert  und  an^fakrt  wnrde,  für 
welches  außer  dem  die  Leitung  führi  inlfii 
Walznteister  weder  Walzer  noeh  Hilfs- 
mannsebaften  erfordKrlieli  sind.  Zur  Auf- 
rechterhaltung  de>.  Hi  trit  h,  h  selbst,  d.  h.  zur  Be- 
dienung der  RoUgUnge,  Hebetische,  der  Schlepper 
und  des  Kant-  und  VerBchiebeapparatos  rind 
nur  zwei  Steucrlenle  nöti^',  welche,  auf  einer 
erli<iliti  ii  Stouerbiihne  stehend,  den  ganzen  Bp- 
trieb  übersehen  können.  Dieses  Walzwerk  ar- 
beitet  zur  vollen  Zufriedenheit  des  Bestelleni, 
da  OS  den  gestellten  Anforderungen  entspricht. 

Die  Anlage  (siehe  Tafel  X)  besteht  aus 
einem  Trio^Vorwalzfernst  a  und  einem  Trio- 
Fertigwalzgerüst  b.  Beide  WalzirtTÜste  sind 
nebeneinander  aufgestellt,  was  durch  die  Platz- 
frage bedingt  wurde.  Die 'Aufgabe  wsre  wesent- 
lich It'icliter  zn  lösen  gewesen,  wenn  man  die 
beiden  Geräste  b&tt«  hintereinander  aafstellen 
kennen.  Die  Walzen  haben  einen  Durchmesser 
TOn  690,  TOO  resp.  710  mm  bei  einer  Ballcnlftnge 
von  1750  mra  des  Vorwalzgerüstes  uud  1500  mm 
des  Fertiggerüste-s.  Ks  werden  Blocke  von 
500  kg  Qewicht  bei  einem  Queraebnitt  von 

w      oun  *uf  der  Vorwalze  in  zehn  Stieben 

zn  Stibeu  von  180  X  100  mm  Querschnitt  aus- 
gewalzt. fM«'s'  Stflln-  w>^rdfn  dann  auf  df»r 
Fertigstralie  in  sieben  Stichen  zu  Platinen  von 
190  X  7  Ms  26  mm  Querschnitt  und  1 7  bis 
60  m  I.nnL'f  aiijj;_"  wal/t.  V,-  wird  nur  in  z»-1i')- 
at&ndiger  Schicht  gearbeitet,  und  es  betragt  die 
Erzeugung  in  dieser  Zeit  100  Ms  190  t.  Diese 
Produktion  kann  neck  wesentlich  gesteigert 


werden.  Der  Antrieb  der  Walzenstraße  erfnl^rt 
durch  eine  1200  F.  S.  -  Kondensaüons  -  Tandem- 
masdiine  nit  elnam  S<iiwnngnid  von  60000  kg 

Gewicht  bei  einem  Durchmfss.  r  von  7000  inin.  die 
Maschine  lieferte  Frauco  Tosi,  Maschiucn- 
fkbrik  inLegnano  (Italien).  Die  tTmdrebungs- 
zah!  der  Ma-^chiiif  liftrilfrt  75  i.  d,  Minute,  Die 
Suhwungradachse  ist  mit  der  Walzenstraßc  durch 
eine  Ortmannsche  ausrBckbare  8tahlgußku]<jdung 
verbunden.  Die  Kammwalzen  liegen  in  einem 
geschlossenen  KammwalzgurUst,  das  mit  einer 
bewahrten  Oelschmierung  ausgestattet  ist.  Diese 
Kammwalzgcrüste  rüstet  die  ausfBhrettde  Firma 
mit  piner  Äclhsttatigen  Oelpumpc  aus,  welche 
mittels  liiitmtü  oder  Kette  von  einem  Kamm- 
walzzajifen  aus  angetrieben  wird.  Die  Pumpe 
fJirdert  das  abgelaufene  Oel  wieder  in  den  Oel- 
behalter  zurück,  oder  in  einen  auf  dem  Gerüst 
angebrachten  Oehwiniger,  ans  dmn  das  Oel  In  die 
Ot'lfnpfc  abtropft.  Die  Walzenstander  sind  teil- 
weise als  Erdmaunstander  ausgebildet  uud  oben 
offen.  Dem  Umstände  Bechnung  tragend.  daB 
riatuu'ii  von  7  bis  25  mm  Dirk-'  ^^.  walzt  werdi  n, 
sind  die  Ständer  des  FertigwalzgerUstes  mit 
einer  Drndcsebrauben-Vorrlehtang  zum  Ausstellen 
der  l'nterwalzc  versehen,  wie  dies  im  allgemeinen 
für  Oberwalzen  geschieht.  Die  Anstellung  er- 
folgt vom  Walzwerksflur  mittels  Uandrades  und 
Sehneckenvorgeleges.  Im  übrigen  tragen  die 
St-Indcr  die  bekannten  Ausrn-^InTifren. 

Zum  Walzen  werden,  wie  sclioii  oiiigaugs 
erwftbnt,  Bl5cke  von  500  kg  Gewicht  verwendet, 
wfdflii»  in  scifllrli  v<tr  der  Vorstrecke  beflndÜrhen 
Ueizgruben  erwärmt  werden  (Abbild.  1 ).  Ein  Kran, 
weleker  gtelebzeitli;  den  Deekel  der  Helzgrnben 
aldielit  und  d^n  I'liM^k  herauszieht,  legt  ilirs-^n 
auf  den  Zufuhrrollgang  c,  dessen  Hollen  mit 
Kurbelantrieb  ,  System  Meyer*  ansgerOstet  sind. 
Der  Block  rollt  von  dif m  in  Iiollf^anir  iiiifr  den 
Hebetlsch  d  in  das  erste  Kaliber,  nach  dessen 
Durchlaufen  er  auf  den  Hebetfseh  f  zu  liegen 
kommt,  und  zwar  zwischen  lange  Führungen.  Beide 
Hebetische  haben  als  gemeinsamen  .\ntrieb  einen 
bydraulisc.lieii  Zylinder  und  worden  zu  gleicher 
Zeit  gehoben  und  gesenkt.  Wahrend  die  Rollen 
des  Hi'l>etisehcs  vor  der  Straße  durch  einen 
besonderen  Elektromotor  angetrieben  werden, 
sind  die  des  Helietisches  hinter  der  Strafie  ohne 
Antrifli.  abrr  laicht  drehbar  gelagert,  um  dem 
IMock  ein  selbsttAtiges  Zurückrollen  zu  ermög- 
lichen. Dieses  wird  dadurch  erreicht,  daß  der 
Ti^rli  vclinn  in  tuer  Grumlsttdlnnr  finr-  "T'^- 
neigtc  J^ago  nach  cicr  Walzo  zu  eiuuiuimt,  uud 
es  wird  die  Neigung  dadurch  noeh  vergrößert, 
daß  der  hintere  Teil  des  Hebetlsches  eine  größere 
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Huhbewogung  macht.  Dadurch,  tlaü  der  Block 
auf  dem  Hebetisch  f  zwischen  Führungen  Hegt, 
behalt  er  die  richtige  Lage  zum  Zurückrollen 
in  das  obere  Kaliber.  Nach  Durchlaufen  des- 
selben kommt  der  Block  auf  den  hochstehenden 
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vor  jedes  Kaliber  und  winl  beim  Verlassen  des 
letzten  Stiches  durch  eine  der  JQnkerather  Ge- 
werkschaft patentierte  .■Vbschleppvorrichtunp  g 
(D.  K.P.  116586)*  von  dem  Hfbetische  d  auf 
den  Arbeitsrollgang  h  vor  das  erste  Kalilicr 


Ein  modernes  Ftatinen  -  Trioufolzwerk. 


I  St  u  c  m 


Abbildung  1.    Ileisgrubon  und  Vorstrecke. 


Hebetisch  d.  Das  Kanton  und  Vorschieben  des 
Blockes  bezw.  Stalte«  geschieht  vor  der  Straße 
durch  den  zwischen  den  Kolion  des  Hebetisches  d 
angeordneten  Kant-  und  Verschiebeapparat  e. 
Letzterer  zeichnet  sich  durch  seine  Einfachheit 
aus.  Er  besteht  in  der  Hauptsache  aus  einem 
Wagen,  welcher  in  der  Längsrichtung  der  Walzen- 
straüe  durch  einen  hydraulischen  Zylinder  auf 
zwei  Schienen  hin-  und  herbewegt  wird.  AI« 
einzige  Verschlcibstückc  sind  an  dem  Wagen 
leicht  auswechselbare  Hörner  angebracht,  welche 
in  der  (trundstellung  des  Hebetischos  über  dessen 
Rollen  hervorstehen  und  beim  Senken  des  Tisches, 
je  nach  Stellung,  das  Kanten  des  Blockes  veran- 
lassen. Ferner  dient  dieser  Wagen  zum  Verschieben- 
des Walzslabes  von  einem  Kaliber  zum  andern. 
Auf  diese  Weise  gehingt  der  Stab  selbsttätig 


der  Fertigstraße  geschleppt.  Die  Besonderheit 
dieser  Abschleppvorrichtung  liegt  in  der  Kon- 
struktion der  beiden  Schlepperwagen,  welche 
nach  der  Seite  des  Hebetisches  hin  Ausleger 
mit  einem  seitwärts  kippbaren  Daumen  besitzen. 
Die  Ausleger  greifen  soweit  in  den  Hebetisch 
hinein,  daß  die  Daumen  unter  dem  Walzstab 
hindurclischliijifen  können,  worauf  sie  sich  sofort 
wieder  aufrichten.  Beim  Rückwärtsfahren  dieser 
elektrisch  angetriebenen  .^bschleppvorrichtung 
wird  der  Stab  von  dem  Hebetisch  gezogen  und 
vor  das  erste  Kaliber  des  Fertiggerüstes  ge- 
bracht. Die  Vorrichtung  ersetzt  die  Hebel, 
welche  gewöhnlich  zum  Transportieren  von 
einem  Gerüst  zum  andern,  besonders  bei  Vor- 
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handcnsein  von  einem  Hobetisch,  verwendet 
werden.  Das  Arbeiten  auf  dem  Fertipwalzgerüst 
geschieht  in  Ähnlicher  Weise  wie  auf  dem  Vor- 
walzjferüst.  Der  Stab  wird  durch  den  Roll- 
gang h  in  das  Kaliber  geführt  und  legt  sich 
beim  Verlassen  der  Walze  auf  die  hinter  der 
Straße  angeordnete  10  m  lange  Wippe  i,  deren 
Rollen  durch  einen  besonderen  Elektromotor 
angetrieben  werden.  Auf  der  Wippe  befinden 
sich  im  .Anschlüsse  an  die  Führungen  k  des  (re- 
rüstes  ebenfalls  lange  Kühningen,  in  welche  der 
Stab  sich  hineinlegt  und  so  seine  Richtung  für 
das  obere  Kalilier  beibehalt.  Nach  Passieren 
des  oberen  Kalibers  rutscht  das  hintere  Ende 
des  Stabes  auf  den  vor  der  Walze  angebrachten 
schrftgen  .\bstreifern  nach  dem  nAchsten  Kaliber. 


von  50  Atm.  Pressung  wird  durch  eine  Hoch- 
druck -  Pumponanlage  mit  Akkumulator  geliefert. 
Der  Verbrauch  an  Druckwasser  i.  il.  Minute  be- 
trägt 150  bis  200  1. 

In  einer  Entfernung  von  25,3  m  von  Walzen- 
mitte  und  in  einer  weiteren  Entfernung  von 
13  m  befindet  sich  hinter  der  EcrtigstraBe  je 
eine  elektrisch  betriebene  Schere  n  und  o,  neben 
der  Schere  o  befindet  sich  die  Steuerbiihne  für 
die  Sdieren,  den  Scheren-Zufuhrrollgang  j)  und 
die  Scnlepper  s  der  Warrabottanlago  q.  Für 
die  Anordnung  der  beiden  Scheren  in  dieser 
Weise  sprach  der  zur  Verfügung  stehende  Raum. 
Es  müssen  Platinen  in  Lilngen  von  10  bis  12  m 
geschnitten  werden ;  die  einzelnen  Stücke  werden 
sofort  auf  das  Warmbett  geschleppt  und  daselbst 


Abbildung  2.    UQckw&rUge  Aniiicht  der  Vorstrecke. 


Das  Walzgut  gelangt  auf  diese  Weise  selbsttätig 
von  einem  Kaliber  zum  andern.  Nach  Verlassen  des 
Fcrtigstichüs  durchlfluft  die  Platine  eine  Wasser- 
rinne 1,  welche  auf  besonderen  Wunsch  vorgesehen 
wurde,  um  durch  plötzliches  Abschrecken  eine 
Entsinterung  der  Platine  herbeizuführen. 

S&mtlichc  vorgeschriebenen  Bewegungen  des 
Walzgutes  werden  durch  die  beiden  Steuerleute 
veranlaßt,  welche,  wie  schon  oben  erwflhnt,  auf 
der  über  dem  Rollgang  h  befindlichen  erhöhten 
Stcuerbühnc  m  stehen.  Auf  der  Steuerbühne 
befinden  sich  außerdem  die  .Anla-sser  für  die 
RoUgftnge  und  die  .Abschleppvorrichtung,  Rovne 
die  Steuerapparate  für  die  Hebetische,  die  Wippe 
und  den  Kant-  und  Verschiebeapparat.  Das  für 
die  hydraulischen  Zylinder  nötige  Druckwasser 


auf  einfache  Weise  aufeinandergelegt.  Das  .Auf- 
stapeln der  Platine  geschieht  (siehe  Tafel  X, 
Schnitt  durch  das  Warmbett),  indem  die^  Schlepper 
die  abgeschnittene  Platine  über  eine  Schienen- 
erhöhung r  bringen,  worauf  sie  auf  das  Warm- 
bett fallt.  Die  zweite  Platine  fUUt  dann  auf 
die  erste;  die  dritte  auf  die  zweite  usw.,  bis  fünf 
oder  mehr  aufeinander  liegen.  Diese  Sta]iel 
werden  von  den  Schle|ipern  weiter  befördert. 
Die  erkalteten  Platinen  wenlen  alsdann  in  Stücke 
von  verschiedener  Länge  geschnitten  und  den 
Feinblechwalzwerken  zur  Weiterverarbeitung  zu- 
geführt. Der  zur  Verfügung  stehende  beschränkte 
Raum  bedingte  die  Aufstellung  der  zweiten 
Schere  o.  diese  wird  nur  beim  Schneiden  von 
dünnen  langen  Platinen  gebraucht. 


atdil  and  BUen.  MetaUurgie  da  Ou^mt,  17.  Jkhrg;  Hr.  1«. 


Metallurgie  des  Gußeisens. 

Nach  dem  gleiclinamigeu  Lehrbuch  von  J  liom.is  D.  West  bearbeitet  von  Prof.  Osann  in  Clausthal. 

(Scblnlt  Ton  ä«U»  «2«.) 


Die  Versuche  von  We«t  erstrecken  sich  im 
Geirensatz  zu  obipem  Vfrsnclw  auf  dif 
gleichzeitige  Feststellung  vuu  .Vuü- 
dehnmig  und  Schwinduug.  Anro^ung^  bot 
dfp  in  tlfr  Praxis  orprol>te  Tritsaclu-,  daß  hartes 
Gußeisen  starker  schrumpft  als  weiches.  Dies 
wurde  auch  bestAttgt. 

Dit'  Abliilduti^'t^n  5  und  r>  stellen  die  Schau- 
bilder  der  verschiedenen  Versuche  dar. 

Die  Ausdehnung  und  Rehwlndung 
wurde  uiit  •  inem  selbsttätig  si  lii  i  ibonden,  von 
West  entworfenen  Apparate  ermittelt.  Es  ist  da« 
Uhrwerk  einer  gcwlthnllcbea  Weckmihr  und  fast 
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Eisen  enthielt,  gegossen,  die  andere  aus  einer 
Gießpfanne,  auf  deren  Hoden  350  g  Schwefel 
gelegt  waren,  ehe  das  Eisen  einströmte.  Dies 
letztere  reicherte  nun  seinen  Gehalt  an  Schwefel 
in  der  frckcnnzeichneten  Weise  an  und  wurde 
dadurch  hart.  Das  durch  vier  Schmelzen  be- 
■ttttigte  E^rgebnls  ist,  AaA  aowohl  die  Aaidehiimig 
wir  am  h  die  Schwindung  bei  dcm  harten  Elsen 
bedeutend  größer  ist. 

Bei  der  Meobsten  Sehmeise  wurde  bei  der 
fiufu  nunfnnu  iAM>il(l.  fli  il'n'  Ausdehniinir  ^rc- 
waltsani  unterdrückt  dadurch,  daß  der  Stab 
zwischen  zwei  schweren  EisenkOrpem  gegossen 
wurde.  Ks  erfoljrte  eine  sttlrkere  Schwindunp, 
gleich  als  ob  der  Stall  sich  nach  dieser  Seite 
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ausschließlich  Holz  für  den  Hewegun;.'8mechanis- 
mus  verwendet.  Das  Helielarniverhaltnis  bei  dem 
Schreibstifttragendr  11  lirliel  ist  :!s  :  3;  demnach 
entspricht  einem  Z-dl  im  Schauluhli  rilr  wahre 
Lfingc  von  2  mm.  Dieser  Hebel  tolgt  »leni  Guß- 
stttcke  nach,  sowohl  liei  seiner  Ausdehnung  wie 
bei  seiner  Schwindnng.  Die  Schaubilder  sind  im 
Original  in  natürlicher  Größe  dargestellt  und 
neigen  eine  Ausdehnungs*  und  Sehwindungsseite. 
In  der  senkrechten  Linie  ist  die  Strllun;.-  des 
Zeigers  auf  0  gekennzeichnet.  Hier  stellt  er, 
bevor  die  Form  gefHHt  wird,  geht  dann  nach 
links,  um  dii  Ausdehnung;  anzuzeij^en.  darauf 
nach  rechts,  wo  er  nach  üeberscbreitung 
der  NaUinie  die  eintretende  Schwindung  kenn-, 
zeichnet. 

Der  Versuch  1  (Scbaubild  Abbild.  Tu  kenn- 
zeichnet das  verschiedene  Verhalten  von  hartem 
und  weiclieni  Kisen.  Es  wurden  zwei  Modelle 
von  L'lririirr  Llln^re  und  ^'leirlicni  Qitrr-'finitfe 
(1,22  III  lang  bei  25  X  ^4  mm>  nebeneinander 
eingeformt.  Die  eine  Gußfomi  wurde  unmittelbar 
aus  einer  Gießpfanne^  die  etwa  50  kg  weiches 


hin  Entschädigung  verschaften  wollte.  Dieser 
Versuch  ist  wichtig  für  die  Erstarrungsvorgflnge 
in  Hartgußformen,  in  denen  die  Ausdeluiung 
•rewrdfsnm  nnterdrin  kf  wird;  Infol^redesscn  tritt 
eine  sliirkcre  Scbwindung  ein,  die  um  so  größer 
ist,  weil  es  »ich  um  harte  Elsenaorten  bandelt. 

Die  Schmelzen  7  und  8  kennzeichnen  den 
Eiulluß  des  Querschnitts.  Es  sind  dünne  und 
dicke  StAbe  aus  derselben  Cließpfanne  gegossen. 

T.rfztrrr  zr'i;,'rn  stTirkr-rf'  AiisdrliTiiii::-,  fiher 
schwächere  Schwiuduug.  Treten  in  einem  (Quer- 
schnitt starke  und  schwache  Teile  aneinander, 
so  müssen  also  schon  in  Rücksicht  auf  das  vor» 
scbiedene  Schwinden  Spannungen  entstehen. 

Beim  Gießen  von  Probesttben  aus'  hartem 
Eisen  zeigt  sich  oft  schon  wahrend  der  Aus- 
dehnungsjieriode  eine  charakteristische  Schwin- 
dunjr  an  der  OberHacbe,  die  (treradezu  Schwin- 
dungshShlen  in  der  Nilhe  des  Ein^russe^  ver> 
anlassen  kann.  K^^  braucht  also  durchaus  nicht 
der  ganze  Korper  erstarrt  zu  »ein,  bevor  die 
Ausdehnung  eintritt.  Eine  Schrumpfung  nnd 
Ausdehnung  flndct  demnach  glelohseltlg  statt. 
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Die  Ansicht,  daß  «Iii-  .Sc-hnimpfung  um  so 
größer  ist,  je  heißer  da«  Eisen,  ist  weit 
vurl^reitet,  aber  irrig.  Die  Annahme  liegt  nahe, 
w«tl  heißeres  Eisen  eines  llngeren  Zeitraumes 
zur  Abkühlung'  br^larf  und  demgemäß  auch  das 
KachtUllen  von  Eisen.  Es  ist  aber  durch  zahl- 
reiche Venaehe  bewiesen,  daß  die  Oesamtmengfo 
def<  iiaohziifiillfii(lcn  Eisens  diesellio  ist,  irhlt'h- 
giiltig  ob  das  liußstiick  heißer  oder  kalter  ge- 
gossen iet;  es  sei  denn,  dafi  bei  dem  helB«ren 
Eisen  iler  Qui  rschnitt  besser  ausgefüllt  wird 
oder  die  Fonuwoode  oacbgeben.  liies  Ergebnis 
ist  Ja  aneh  einlenchtend  deshalb,  well  die  Ans- 
debnung  erat  mit  dem  Festwerden  beginnt,  dieses 
aber  bei  einer  besümmtan  unveranderlicben  Tem- 
peratur erfolgt. 

Die  Zdtdaucr  der  Ausdchnungsperiode  ist 
verschieden.  Sie  ist  vnn  cl«>r  Stftrlce  des  Qucr- 
achuittes  abhangig.  Bei  den  dilnnea  Probestabeu 
der  Schmelzen  7  and  B  (AbhUdnag  %)  wihrte 
*/s  ^  Minute,  bei  den  dicken  8  Ms 
6  lOnuten. 

Die  Beslehunf  swisehen  Ansdehniinf;  und 

Schrumpfung'  ist  fol-'i'niio ;  Man  itarf  nicht  aj\ 
eine  Aenderuug  des  Volumeugewichtes  des.flüs» 
eigen  Eisens  denken,  sondern  mnfl  in  Betracht 
zicht  n,  daß  die  erstarrenden  Teile  sich  bei  der 
Erstarrung  ausdehnen.  Ks  bildet  sich  also  unter 
^dchzeitiger  Volumenrermehruug  eine  Außen- 
baut, die  sich  ausdehnt  und  dadurch  einen 
Hohlraum  HcliaH't,  der  nustrcnillt  werden  muß. 
Dieser  Zustand  schreitet  iu  Ueai  Malie  fort, 
wie  die  Zunahme  der  erstarrten  Kruste  geschieht. 
Bei  schweren  heißgegossenen  (lußstiickeu  dauert 
es  oft  recht  lauge,  bis  sich  der  V  organg  in  den 
KCpfen  ftnflert.  Beginnt  aber  das  Sinken  der 
Oberflflfhe,  so  geht  es  oft  nnBnrordcntlich  schnell 
und  man  hat  Mühe,  mit  dem  Nachgießen  zu 
folgen. 

West  will  mit  dicsi-iri  etwas  unklar  ^^--i'faßteu 
Satze  folgendes  sagen :  Hat  man  einen  stArkeren 
(Querschnitt,  so  orstarren  die  Bußeren  Teile 
zuerst  und  geben  infolge  ihrer  Ausdehnung  dem 
Gußstücke  größere  Außenabmessungen.  Dadurch 
wird  ini  lauern  ein  Hohlraum  gosehaffen,  der 
doh  aoffleieh  durch  Naohsaugen  der  Köpfe 

bemerkbar  machen  miilUe.  wenn  nii  ht  im  Innern 
ueut)  Krußttiu  euLsLiiudt  u,  deren  .'Ausdehnung  diesen 
Hohlraum  ausgleicht.  Das  erste  Moment  gewinnt 
aber  dann  die  (iberhand,  wenn  die  im  Innern 
sich  bildenden  ürusten  kleiner  werden,  gerade  so 
wie  die  Jahresringe,  wenn  man  von  anßen  In 
das  Innere  eines  Stamnios  vnrsclireitet. 

I>ieae  ElrklOruug  der  Schwindung  auf  Urund 
der  Attsdehnungserscheinung  weidtt  von 
der  gebräuchlichen  auf  Grund  der  Schrump- 
fung des  Gußeisens  erheblich  ab.  spricht 
fhr  sie  der  Umstand,  daß  die  AttsdebnuniL'sperfode 
nach  Maßgabe  der  oben  gesdlUderteu  Versuche 
recht  lange  dauert.   Dagegen  spridit  allerdings 


das  Verhalten  von  Kokillengußstttcken,  z.  B. 
Hart^MiHwalzen,  nach  dein  Gusse.  Dieses  kann 
meiuüs  Erauliteus  uielit  jiiit  der  Westscheu  Aus- 
dehnuugstheorie  in  Einklang  gebracht  werden, 
weil  sieli  dii'se  (Julistiicke  nicht  ausdehnen  können, 
und  deshalb  wird  mau  West  in  dieser  Hinsicht 
nicht  folgen  kOnnen. 

Damit  soll  allerdings  nicht  pesagt  werden, 
daß  die  landläufige  Theorie  von  der  Sohrumpfoag 
des  llfisslgen  Kerns  Innerhalb  der  erstarrten 
Kruste  voll  bi  friedifs'e ;  durchaus  nicht.  Zweifellos 
haben  wir  es  mit  intermolekoiaren  Vorgiingeü 
zu  tun,  welche  versehiedene  Dlchti^elten  im 
Laufe  der  Abkühlungsvorgünge  zeitigen. 

Ob  die  Expausivkrafi  beim  Eisen  so  groß 
wie  bei  gefrierendem  Wasser  ist,  mag  dahin- 
gestellt sein.  Ein  Joch  oder  ein  stark  gebauter 
Formkasten,  die  einen  Proljestah  an  den  Enden 
begrenzen,  werdcu  jeiieiifaiis  nicht  gesprengt. 
Die  Ausdehnung  äußert  sich  dann  in  einer  andern 
Biditnng.   Ss  wachst  der  loaeanipttm  und  macht 
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infolgedessen  eiu  Nachfülleu  von  Eisen  uüüg. 
(Wie  soll  dies  zugehen?) 

Dil'  Tatsache,  daß  W'-iehes  Eisen  sich  woniger 
ausdehnt  als  hartes,  erscheint  befremdend,  wenn 
man  das  geringe  Volumengewicht  des  Gfrapldtes 
in  Betracht  zieht.  Es  mül'te  doch  gerade  der 
sich  bei  der  Erstarrung  einlagernde  Graphit  eine 
starke  Volnmenvermehrung  bewirken.  Wenn  dies 
niclit  geschieht,  so  bleibt  nur  die  Annahme  übrig, 
daß  hartes  Eisen  eine  grdßere  Zahl  von  Gefüge- 
elementen in  der  Volnmeneinheit  hat  als  welches, 
und  jedes  GefUgeelement  eine  Ausdehnung  erfährt, 
so  daß  die  Gesamtausdehauag  mit  der  Zahl  dieser 
Gefügeelemente  wttchst. 

Um  einen  Maß.stab  fdr  die  Sehwindung  zu 
haben,  muß  man  die  Bezeichnung  „Stufe*  ein- 
führen. West  geht  darauf  iu  einem  besonderen 
Kapitel  ein.  Hier  sei  nur  gesagt,  daß  der  8t- 
lirinmL'ehnlt  nicht  als  Maßstab  dienen  kann. 
Die  f^ehmelzen  1,  2,  3,  6,  7,  8  zeigen  bei  an- 
nlthemd  gleiehem  Sllldumgehalt  recht  hetMch^ 
Helle   T'i.tersehiede  in  der  Schwindung. 

J.  Das  Maß  dar  körperlichen  Sehwiu- 
dunsr.  Um  dieses  festzustellen,  benntxte  West 
ein  e  isernes  ■Mmh  ll  (Abbildung  7  a);  mit  diesem 
wurden  drei  Sandformen  hergestelit,  die  getrocknet 
und  geschwärzt  wurden.  Außerdem  wurde  dne 
ei-serne  Form  von  genau  denselben  Hotiknaßen 
benutzt.   Mit  Hilfe  von  feinem  äandc,  den  man 
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in  die  vier  Formen  einlaufen  UeU,  wurde  der 
Inhalt  nachgeprüft ;  er  muß  bei  allen  vier  Formen 
derselbe  sein.  Nunmehr  wurde  die  Sandform 
Xr.  1  unt«r  dorn  kleinen  Kupolofen  gutiillt  und 
BOhnell  in  die  eiserne  Form  entleert,  ebenso 
wurde  iSandform  Nr.  2  }.'efüllt.  und  in  S&ndforin 
Nr.  3  entleert.  Man  hatte  also  zwei  Formen 
▼on  gmaa  gMeben  InliftU  mit  d«iD8eIb«ii  Ela«ii 
gefüllt,  die  eine  ans  Kisen,  die  andere  aus  Sand 
gebildet.  £s  trat  nun  Scbwiadong  ein,  die  sich 
ü»  einer  Triebterbildnos  tafi«rte,  wie  ri«  K  In 
Abbilduiifi^  7  Ii  .inileutftt.  Wurde  nun  flüsHi^rcs 
Eisttu  gleich  in  den  Hala  der  Form  nachgegossen, 
so  konnte  ein  zylindrlsoher  Köri)er  H  (Abbfll.  7b) 
nach  dem  Erkalten  abgehoben  und  gewogen 
werden.  Wartete  man  mit  dem  Nachgieiien 
einige  Zrit,  so  erhielt  man  das  Stack  E,  dessen 
tntubenförmiger  Ansatz  die  Schwindungshöhle 
ftuspefülh.  hat.  Die  Gußstücke,  woj^eii  bei  5!)  mm 
Durchmesser  und  HS  nun  Höhe  nahezu  3,6  kg^ 
der  SobnimpfkSrper  bei  dem  in  Sandform  er^ 
kälteten  rfiißstiick  57  fr  und  bei  dem  al>).'c- 
schreckten  Oubstuck  170  im  aügemeineu  etwa 
SV«  beslehangswelM  4'/b*/o  dem  Gewichte 
dcR  in  iWc  Form  eingetragenen  Eisent).  Be'i  einem 
(iuüstück  von  20  t  muß  man  also  je  nach  dem 
Qrade  der  Absebroekonp  400  Ms  900  kg  Afls- 
siges  Eisen  nacbfiÜlen,  um  Hohlri'Uimc  zu  ver- 
meiden. Das  bei  dem  eben  genannten  Versuche 
T«rwendete  Eisen  war  ein  wdehes  Bisen,  wie 
man  es  für  Ofenguß  verwendet. 

Die  Ergebnisse  der  verschiedenen  Versuche 
sind  nachfolgend  iu  Zuhhinlafcl  X  zusammen- 
gestellt (siehe  S.  65.S).  Die  beiden  letzten 
Heihen  der  Zahlentafel,  welche  die  Scliwindung 
angeben,  sind  bei  StAben  von  61cm  Lange  aus- 
geführt and  8wnr  In  der  Welse,  daß  tre«- 
förmige,  eiserne,  offene  (Tiißform  aus  derselben 
Gießpfanne  gleichzeitig  mit  einer  ofl'enon  Sand- 
form gefUlt  wurde. 

K.  Die  A  h  w  e  i  c  Inin  j.'' en  im  Schwin- 
dungsmaü  bei  demselben  Eisen  und  ihre 
Ursachen.  Die  Frage:  „Welches  Schwind- 
maß  soll  beim  Anfertigen  eines  Modells  gegeben 
werden  If"  spielt  im  Gießereibetriebe  eine  wich- 
tige Bolle.  Sie  Iftßt  sieh  gar  nicht  allgemein 
beantworif  n,  au -h  wenn  man  die  verschiedene 
chemische  Bescbalfenheit  des  (Tußeisens.  deren 
Einfluß  oben  erörtert  ist  .  als  IJrsaelie  ausschaltet. 
Es  ist  vorgekommeu.  daß  ein  (rußstück  langer 
als  sein  Modell  ausgefallen  ist.  Zwei  aus  einem 
gemeinsamen  Eingüsse  gefüllte  Stabformen  von 
4,S  m  lAag9  ergaben  Ouflstficke  mit  einem 
Lftngeniinterschiede  von  '22  mm.  Die  Ursache 
war,  daß  der  eine  Stab  einen  (Querschnitt  von 
108  X  nun,  der  andere  einen  soleben  von 
WS  X  >>>in  hatte.  i.,etsterer  hatte  die  größere 
ächwindung  (44  mm). 

Je  langsamer  tUe  Abkühlong,  um  so  mehr 
Graiihit  unid  umgelnbrt;  und  je  mdir  Graphit, 


um  so  weniger  dicht  ist  das  Gefiige  und  folge- 
recht um  so  grOfier  der  Kauminhalt,  den  daa 

Gußstück  einzunehmen  sucht.  Dies'er  Vorpranir 
wirkt  also  der  Schwindung  entgegen.  West  /ieUl 
den  Vergleich  mit  einer  SalxlSsung,  die  langsam 
if>)-'ek&hlt  große  Kristalle,  schnell  aheekiihlt. 
kleine  KLristalie  ausscheidet.  Die  Tatsache,  daß 
langsame  AbkOhlnng  geringere  Sdiwindung,  dabd 
auch  größere  Ausdehnunfr  bewirkt,  zeigt  auch 
das  Schaubild  Abbildung  6.  Dagegen  kann  man 
aua  dem  Sehanbllde  Abbildung  5  sehr  wohl  hin- 
sichtlich der  Schwiiiduntr  hei  ^.'crinijrerern  Graphit- 
gebait  dasselbe  Ergebnis  ablesen,  hinsichtlich  der 
Ansdehnung  aber  ein  entgegengesetitee.  Bs  tat 
hier  das  eigentümliche  Verhalten  dM  Schwefbla, 
das  die  Wirkung  der  Graphitabnahme  auf  Ver^ 
kleiüeruug  der  Auüdelmuug  unterdrückt.* 

Diese  Unterschiede  in  der  Schwindung  bei 
starkem  und  dünnem  (Querschnitte,  l»ei  langsamer 
und  schneller  Abkühlung  sind  gerade  bei  schweren 
GnßitQcken  bekannt.   Sie  sind  ao  einflufireich, 
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Abbildung  8. 

daQ~  oft  die  Unterschiede  im  Silizium-,  Mangan- 
uad  Schwefelgellalt  in  den  Hintergrund  treten. 

Nun  wird  aber  auch  die  Schwindung  <larcli 
die  Spannung  beeinflußt,  welcher  das  Gußstück 
vielfach  unterworfen  ist.  Um  diese  Einflüsse 
Uarsoatellen,  hat  West  daa  Im  folgenden  be- 
schriebene lehrreiche  Experiment  nTiR<refiihrt : 
innerhalb  eines  starken  elserneu  Kalimens,  der 
gldehseltlg  ab  Formkasten  diente,  worden  swel 
StAbe  nebeneinander  aus  eini  r  r.n  1  derselben  Gieß- 
pfanne abgegossen  (Abbild,  b;.  Mit  dem  einen 
Ende  worden  die  Stlbe  daduroh  festgehalten, 
daß  sich  der  Ausatz  X  in  eine  entsiirechende 
Vertiefung  des  iiahmens  einlegte.  Das  freie 
Ende  der  Stabe  legte  sich  an  den  nntm«n  Hebd- 
arm  einen  Zeigers,  der  auf  diese  Weise  Aus* 
dehuung  und  Schwindung  anzoig-te.  Die  Aus- 
dehnung liefj:aim  30  Sekunden  n.ich  dem  Gusse 
nnd  hielt  uuirefahr  'JO  Sekunden  an.  Die  Zei^'er 
rin^'cn  dabei  1'  ^  Teilstriche  nach  rechts.  Darauf 
trat  ein  Stillstand  zwei  Minuten  lang  ein,  als- 
dann bewegten  rieh  die  Zeiger  nach  links,  nan* 
mehr  alter  in  verschiedenem  Maße,  und  zwar 
deshalb,  weil  waiirend  des  Stillstandes  ein  Gewicht 
von  25  kg  an  das  Ende  des  linken  Stabes  aa- 
geh&ngt  war  (Abbild.  9).   ZonAobst  lelgte  sich 

*  WoAt  bat  JicHon  Einfluß  des  ^cbwefelf^ehAltos 
nicht  erwttbnt;  er  ittt  aber  gerade  sehr  bessicbaend 
flr  dsi  Verhüten  dlsoes  sehidliebsB  Elem«iti. 
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X.  Schrumpfung  und  Schwindung  von  gruuuui  utid  aligeitutirecktorn  Eisen. 
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allerdings  kein  Unterschied,  bis  der  Xullpunkt 
erreicht  war;  dann  aber  eilte  der  freie  Stab  in 
der  Schwindung  vor.  Fünf  Minuten  nach  Beginn 
der  Sch>\indung  betrug  d«r  Unterschied  1  Teil- 
striche. FUnfzi'lin  Mlniitf^n  n.nrh  flom  Ousse  stand 
der  eine  Zeiger  auf  1';«,  der  andere  auf 
oad)  weitereo  fOnfiEelui  Hinnten  auf  8  und  6. 
In  dem  Intztcn  Zeitratimc  •war  al>o  il-  r  Vnrsprnngr 
deä  freien  Stabes  nicht  größer  geworden.  Von 


Abbildung  9. 


da  ab  wurde  der  Vorsprun^^  noeh  kleiner.  Nach 

vollstiludiger  Ericaltung  liatte  der  frei  lti- 
sobwundene  Stab  eine  Mebrlftnge  der  Scbwiuduug 
von  1^1  Teilstrichen. 

Dieser  Versuch  beweist,  da  Ii  man  die 
Scbwiodiiug  durch  mechanische  Ein- 
flösse regeln  Icann.  Wurde  eine  Belastung 
von  250  kg  angewendet,  so  erzielte  man  einen 
Lfln;r*'nuntersclilcd  bei  dein  frei  und  belastet 
geschwundenen  Stabe  von  G,3  mm.  I  ntcr  gleich- 
xelttger  Vermehrung  des  SUMlnoagebaltes  kann 
dieser  sogar  auf  1  H  mm  ir"^f fs^r-^rt  werden. 

Die  Versuche  wurden  iuit8liiben  von  1,02  ni 
JJtage  und  25  X  8^  QoerechnUt  ausgeführt. 
iMe  regelr*  i  !itf  Sohwindung  ('  k"  auf  l'i  würde 
10,6  nun  botragen  haben.  Ein  Längenunter- 
selded  von  19  mm  bedeutet  also,  daß  der  AbfuB 
um  etwa  S  iimi  vrinli'-r  .■lUsLcFanen  ist  als  das 
Uodell.  Au  Stelle  der  Einwirkung  des  (iewicbtes 
ist  in  der  Praxis  des  Formereibetriebes  der 
Widerstand  zu  denken,  welchen  Teile  der  Form 
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Schwinden  entgegenstt  lli-n.  \Vest  berichtet 
von  einem  solchen  Fallo :  P!^  handelte  sich  um 
einen  großen  Pumpeukörper,  dessen  Modell  mit 
dmn  Ublldhen  Schwindinaß  bergestdlt  war,  der 
aber  größer  ausflel  als  das  Modell.  Die  Ursache 
war  die,  daß  der  durch  guß-  und  schmiedeiserae 
Stube  festtttzte  Kern  sich  infolge  der  Erwärmung 
aiiscU'linti-  und  einen  solchen  Druck  auf  die  halb- 
erstarrteu  Massen  ausübte,  daß  sie  den  Zustand 
beibehielten,  den  Ihnen  die  Aasdehnung  gegeben 
hatte. 

Aus  dem  oben  beschriebenen  Versuche  geht 
auch  berror,  daß  die  grüßten  Unterschiede  in 

der  Schwiudung  der  beiden  Stabe  in  einer  Zeit 
auftreten,  welch»  einer  Temperatur  von  870 
bis  6.50",  d.  h.  Hell-  bis  Dunkelkirschrothitze, 
entspricht.  Abgesehen  von  der  Anweadun<.'  iiieclia- 
niseher  Einflüsse  ist  die  Anwendung  der  Hilfs- 
mittel zu  erwähnen,  welche  die  Abkühlung 
einzelner  Teile  des  Ottßstiickes  ver> 
zögern  oder  h  e  s  c Ii  I  e  ii  n  i  o  n  s ollen.  Diese 
Kunstgrifie  sind  allgemein  bekannt. 

Ein  Ubrwerksrad  von  460  mm  Dnrchmeeser 
erregte  auf  einer  An<ste]liin^  all^'enieines  Auf- 
seben, weil  ein  ÖO  mm  dicker  ächwungring  an 
vier  Us  sechs  Arme  von  nur  6  mm  Dleke  an- 
^ret^rtssen  war.  Man  hatte  letztere  lansjre  künst- 
lich heiß  gehalten,  damit  die  Scbwinduug  gleich- 
zeitig in  den  verschiedenen  Querschnitten  verlief. 

Nach  den  l'ntersuchungen  von  Outerbridge 
kann  man  auch  Gußeisen  eine  bleibende  Aus- 
dehnung durch  wiederholtes  längeres  Erhitzen 
erteilen. 

Am  Schlüsse  dieser  Abhandlung  will  ich  noch 
erwälhnen,  dali  West  der  Gußeisenprüfung 
eine  sebransftthrlieheHe.t|>rechunfr  widmet,  frerade 
im  Zusnnim^'iihangt^  mit  <h-n  Arln  iteu  des  Ver- 
ein« auierikanischer  GielkTcitachk-ute.  Die  Er- 
gebnisse dieser  Arbeiten  sind  ja  zum  großen 
Teile  bereits  veröffentlicht,  erscheinen  al>cr  hier 
im  Zusamoienhauge,  was  mauchem  Leser  will- 
kommen sein  wird. 

Für  die  Gioßero)i>raxi^  -in  !  auch  die  Roh- 
eiseumischungen  und  Analysen  (unter  ..Iron  Mix- 
tures  and'Analyses**  im  Inhaltsverzeichnisse)  für 
alle  handelsüblichen  Gußwarengattungen  wertvoll. 
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Selbstkosten-Berechnung  d( 

Vos  WUIi.  Sobwars 

Die  Selbstkosten  der  Beize  Retzen  sich  aus 
vier  Hauptw«rten:  dem  Verfmuieli  an  Store, 

(lern  Mut cnalverliist,  don  K'oston  di's  Hcfncl^es 
sowie  solchen  für  tieneralien  und  Abächrei bunten 
ziiwmmeii.  Dieae  Betrüg  der  WtrkltehkeH  ent- 
sprechend auf  die  versrliifMlrncii  Uleclistftrken 
ZU  verrechnen,  l«t  von  auüerordentlichcr  Wichtig- 
keit, da  nnr  dann  eine  genaue  SelbstkosteD* 
Ermittlung  auch  von  verzinkten  Ulechen 
möglich  ist,  fUr  die  ja  bekanntlich  die  gebeizten 
Bleche  die  erforderliche  Vorstufe  bilden.  Beide 
Selbstkosten-Berechnungen  ntiteinander  zu  ver« 
qiiii'ken.  erscheint  jedoch  nicht  angängig,  da  ihre 
Verteilungs1)asi9  eine  sehr  verscliiedene  ist. 

Für  die  8]ialten  1,  2  und  3  (Tabelle  1),  Ein- 
satz an  schwarzen  Blechen,  nac  h  din  .'^tHrki  n 
getrennt,  liefert  uns  der  Betrieb  die  nötigen 
Zahlen.  Wir  aehMi  bier«  daB  einem  Geaamt- 
cinsntz  von  '287  !)20  kir  ein  Ausbringen  von 
230  950  kg  —  da  die  geheizten  Bleche  in  der 
Begel  aefort  aar  Verzinkung  gelangen,  ao  wird 
das  Ausbrin^'i'ii  wolil  iiifistfns  nur  in  der  Oc- 
samtaauime  zu  ermitteln  sein  —  gegenübersteht. 
Bar  tatsftebllehe  Beizverlnat  betrug  also  6070  kg. 
Um  nun  einen  brauchbaren  MaUstal»  für  ilii'  Ver- 
teilung dieses  Beizverlustes  zu  erhalten,  hat  der 
Betrieb  ttgliehe  Verwiegungen  einzelner  Bleche 
vor  und  nach  der  Beize  bei  standigem  Wechsel 
in  den  Dimensionen  vorzunehmen,  deren  Resul- 
tate zusammengestellt  in  Spalte  10  erscheinen. 
Die  Werte  für  Spalte  4  entnehmen  wir  aus 
Tabelle  Ii  der  Abhandlung  ,V.erzinkung8-Selhst- 
kosten-Berechnung  von  Blechen''  in  Heft  9  von 
«Stahl  und  Eisen"  vom  27.  Februar  1907  S.  809. 
Diese  wiederum  mit  di  n  f'lnz<-Inen  Einsntzmengen 
der  iSpalte  3  multipliziert.,  ergeben  die  W^erte 
der  Spalte  1^.  Die  Verbaltniszahlen  der  ab- 
gebeizten r)xyd8chicht  iSpnltr-  f])  orlialten  wir 
durch  Diviaion  der  Werte  in  Spalte  10  durch 
diejenigen  der  Spalte  4,  wobd  der  ganzen 
ZAhl.  n  wegen  jedesmal  der  100  fache  Wt  rt  ein- 
gesetzt ist.  Das  Produkt  aus  den  Spalten  6 
and  6  ergibt  die  Zahlen  der  Spalte  7,  und  das- 
jenige aus  Spalte  4  und  0  erbringt  uns  die 
Worte  in  Spalte  d.  Nachdem  wir  nun  noch 
durch  Hukipllkation  der  Zahlen  in  Spalte  d 
mit  denen  in  Spalte  10  die  rechneri^^chen 
Verlustmengen  der  Sjtalte  1 1  ermittelt  halien, 
können  wir  an  die  \errecliiniDg  der  Kosten 
herangehen. 

Der  S  nun^  v e  rb r a u c  h  stellte  sich  auf  41)  1 30 kg 
Schwefelsäure  ft  3,60  =  1768,68.*-.  Dieser 
Betrag  ist  auf  das  Gesamtquaatnro  nnter  Be- 
rücksiebtignag  der  gebeizten  Oberfliiche  (Spalte  5) 


ir  Beize  von  Feinblechen. 

^  Friedenahütta  0.-S. 

(NnclifJrurk  ti-rV.ntr-n.) 

sowie  der  Verlialtniszahlen  der  aitgcbcizten  (Jxjd- 
sobiebt  (Spalte  6)  zu  Terlcllen.  Hierzu  divl' 
(lirren  wir  1768,68  durch  die  Siimini'  der 
Zalileu  in  Spalte  7  (884  316)  und  multiplizieren 
den  auf  diese  Weise  sich  ergebenden  Repartitlons- 
faktor  0.00200  mit  den  einzolnfu  Ti-partifions- 
faktoreu  der  Spalte  8,  wodurch  wir  die  Betrage 
Ar  Spalte  9  erimltea. 

Der  Beizverlust,  welcher  durcli  di«-  Ein- 
wirkung der  Säure  bedingt  ist,  hat  tatsAchlich 
6970  kg  betragen.  Der  auf  Grand  der  Probe» 
verwiegungen  (Spalte  10)  rechnerisch  ermittelte 
Verlust  (Spalte  11)  sollte  dagegen  SS'iS  kg  aua- 
uäaciien.  Da  nun  l'iir  »lie  Verteilung  die  Werte 
der  Spalte  10  in  Frage  kommen,  anderseits 
aliii  N<'nistvrr<?tnndlich  nur  der  tatsachliche 
Bt'izveriust  mit  6970  kg  bei  der  Selbstkosten- 
Berechnung  einzusetzen  ist,  so  sind  die  mittels 
der  Spalten  10  und  12  zu  ermittelnden  Zahlen 
fUr  Spalte  13  im  Verhältnis  des  tatsächlichen 
Verlustes  zum  reebneriseh  ermittelten  Verluste 
zu  i'rninPdtrt'n  bezw.  zu  erhöhen.  Tn  dem  vor- 
liegenden Falle  haben  wir  also  Spalte  10  mit 
den  Werten  in  Spiüte  12  zu  msltlplizieren  und 
die  so  erhaltenen  Produkte  wiederum  mit  0,787 
—  d.  i.  tatsaebliober  Verlust  6970  dividiert 
dnrcb  rechnerischen  Vertust  88&8  —  zu  rer» 
vielfillligen.  wodurch  wir  dann  die  Werte  für 
Spalte  13  erhalten.  Wir  bemerken  noch,  dali 
die  Blechpreise  in  Spalte  12  entweder  die  Ab- 
schlußpreise oder  bei  der  Eigenberstellung  deren 
Selbstkosten  darstellen  und  naturgemtO  häufig 
wechseln  werden. 

Die  Betriebskosten  setzen  sieh  wiei»lgt 
znsanunen: 

Betricbglohno   550  .* 

KUiue  AUterUUsu  (Magazin  ut»w.) ...  125 
KoildD    der    Kehenbelriebe  (tCannr, 

SchlogHur   Ur.W.)  ,    ,    ,    .      198  B 

Clektruchc  Kraft  uud  Liciit    .....     80  „ 

in  Summe  Vbä 

Da  nun  die  Betrtebsergebnime  bei  den  ein- 
zelnen Dimensionen  ungefähr  gleich  große  sind, 
so  ist  die  Verteilung  eine  außerordentlich  ein- 
fache, indem  die  Betriebskosten  mit  958  »4? 
direkt  auf  die  reine  ausgeltrachte  Produktion 
von  230  950  kg  umgelegt  worden.  Wir  divi- 
dieren !»53  durch  230  95(»  und  erlinll<  a  dann 
für  Spalte  14  die  Betriebskosten  für  1000  kg 
geiipizto  Blcrh,.  mit  4,1S  e#  und  zwar  für 
sttmtlichc  Starken. 

Die  Verreehnuog  der  Generalien  und 
Abschreibungen  findet  in   der  gleichen 
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Weise  wie  bei  den 
fietriftbakoBten  lUtt. 
Es  betrugen: 

General-  a.  Ter* 

waltuDgskoBten  WiJt 

Abidireibaiigen 
dw Winke...  S25  j, 

in  Snimne  iMJK 

Dieser  Betrag  ge- 
nau wie  Tonieliend 

auf  (lic  reine  Pro- 
duktion an  gebeizten 
Blechen  yerteOt,  In« 

dem  wir  469  <i(  wie- 
derum durch  230  950 
dividiere  u,  ergil>t  an 
Generalien  und  Ab- 
schreibungta  für  1000 
leg  gebeizte  Bleche 
2,03  für  alle  Di- 
mensionen (Spalte  15). 

Die  Summe  der  vier 
Spalten  9,  13,  14  and 
15  stellt  dann  end- 
lich die  Beizkostea 
fttr  1000  kg  Bleche 
In  8pnlte  IS  dar. 

Wellen  wir  nun 
Selbstkosten  für  ge- 
beizte Bleche  ermit- 
teln, so  lialion  wir 
nur  zu  den  Geete- 
birag«k08ten  der  ge- 
f^likhten  Bleche  die 
entsprechenden  Be- 
trüge der  Spalte  16 
hinzuzuaddieren,  ohne 
hierbei  auf  GewichLs- 
vcrminderung  Rück- 
sicht nehmen  zu  brau- 
chen. Es  kosten  bei- 
spielsweise 

1000  k>,'  p.'- 
•gtübto  Bleche 
(Spalte  II) 

1  mm  stark  U9,0OUK 

Hienu  kom- 
menBeiitort. 
(Spalte  16)  ..  17,55  . 

80  daß  alle» 
in  allem  . .  VWfihJC 

die  Selbstkosten  für 
1000  kg  gebeizte 
Bleche  von  1 
Starke  auswacben. 
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87.  J*hrg.  Nr.  1». 


Chrom- Nickelstähle. 


Gn  i  1 1  e t  veröffentlicht  in  der   „Rovue  do 
Metallurgie'*  seine  Unteriiuohungea 
ab«r  Ghroin-Kiek«lstilh)e»  <lie  hier  aiusugsweise 

wieiler^'egelion  werden  sullon.  Die  l*iitt:'rsufliun)?(>n 
erstrocken  sich  auf  vier  Keihen  von  Stählen. 
Die  beiden  enten  Reihen,  you  denea  die  erste 
etwa  0,2 "u  Kolilcnstoff,  dio  zweite  0,8o'8  Kohlen- 
stoff enthielt^  wurden  durch  Zusatz  von 
besw.  tO•^  und  20*/i  Ohrom  zu  einem 

1.  perlitischen  Stahle  mit  etwa  5  o/o  Nickel, 

2.  Martonsitstahle  mit  etwa  12  «'e  Nickel, 

3.  7-Kisenstahle  mit  etwa  30 o/o  Nickel  erhalten. 
Die  dritte  Reihe  beeteht  aus  Stählen  mit  einem 
mittleren  Kohlenstoffgclmll .  2,5  "  .t  Nickel  und 
0,5  bis  5  o/o  Chrom.  Die  aul  die  \  ierio  Keihe  bezUg- 
lioben  Untersuchungen  lassen  den  Einfluß  des 
Chrcmis  auf  die  Struktur  rtolrlror  Siiililo  erkennen, 
die  den  Uebergang  vom  perlitischen  UefUge  zum 
Marlensit  seigeo.  Die  folgend»  Tabelle  gibt  die 
genaue  Zusummonpotznng  der  einzolnon  verwen- 
deten Stähle  (Tabelle  I).  VVälirend  sich,  wie  die 
TabeDe  seigt^  die  Stahle  3  und  0  mit  je  2a  ^ 
Chrom  niflit  nusscliinieilon  liisson,  ist  tlios  bei 
Stahl  ü  mit  20  •>/«  Chrum  müglioh.  lu  der  zweiten 
Reihe  lassen  sidi  sämtliche  Stlttüe  mit  hohem 
Nickelgehalte  dieser  Boiirbeitvmg,  sclli^t  boi  oinpin 
Chromgehalte  von  nur  3"^«,  uioht  uuterzieheuj 
was  den  Brlshruiigsa  der  Praxis  scheinbar  wider- 
»pricht.  Die  Erklürnng  hierl&r  findet  sich  später. 
Die  folgenden  Untersuchungen  enttrecken  sich 
sowohl  auf  die  normalen  wie  auf  die  ab- 
geschreckten, wieder  angelassenen  und  dem  Ein- 
Hufi  tiofoi  Temperaturen  unterworfenen  Stähle. 
Dio  molaiJ'jgraphischo  Untersuchung  der  nor- 
malen Stähle  läßt  erkennen,  daü  in  der  ersten 
Reihe  keiner  der  StüHlo  porütisches  Oofügo  besitzt. 
Nr.  1  zeigt  bei  längerem  Aetzen  mit  Pikriasäure 
auflerordentlioh  feinen  Martensit  mit  wenig  Ferrit 
gemengt.  Nr.  2  zoipt  einen  hedotitend  gröberen, 
stellenweise  gonirbton  Martouüil,  der  von  wenig 
Troosto^rbit  begleitet  ist.  Nr.  3  ISflt  vor  dem 
Ai-'t/.en  schon  Kiirlii'lkörnchon  crkeniieii :  Aotzcn 
mit  Salzsäure  bringt  sie  schärfer  heraus,  ohne 
ein  weiteres  GefQgeelement  stärker  hervortreten 
zu  lassen,  vielmehr  f<Lheint  der  Untergrund  reines 

Eisen  zu  »ein.  Nr.  4  zeigt  denselben  feinen 
Martensit  wie  der  betrcfTcudo  chromfreie  Stuhl. 
Nr.  6  iKfit  ohne  Aotzung  scboa  Karbidkömer  er- 
kennen.  Nach  lem  Aotzcn  mit  Salzsäure  er- 
scheinen kleine  utjgiTunduto  Polyeder,  die  mit 
einem  auOerordentliob  feinen  Martensit  aus- 
gefüllt sind,  an  <Vir-  .(ie  Karliidkrimr-r  nngolngort 
sind.  Nr.  G  zeigt  grüLiere  Karbidkoruchen,  die 
Muttermasse  ist  t ?  zeigt  anßer- 


•  „Röviie  do  .MOtiUIurgio'',  August  l'JOti, 
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ordentHch  gut  ausgebiMeto  Polyeiier  olme  Spur 
von  Karbid.  Bei  Nr.  8  haben  die  Polyeder  wenig 
scharfe,  abgerundete  Ittnder;  daneben  vereinzelte 
Karbidkorner.  N'r.  9  zeigt  neben  • -Eisen  Karbid, 
jedoch  letzeres  in  weit  geringerer  Menge  als  in 
dem  entspreehenden  nieicelfreien  Stahle. 

rn/.\seifelhaft  uml  e»  wird  durch  die 
Untersuchungen  der  dritten  Reihe  bestätigt  — 
wttrde  bei  geringerem  Ni^el-  und  Ghromgehalte 
auch  Perl itge füge  auftreten. 

Folgende  Punkte  sind  besonders  bemerkenswert : 
Vr.  1  ist  martensitisoh,  während  ein  nickelfireier 
Stahl  von  sonst  gleicher  Zusammensetzung  per* 
litiHch  wäre.  Dasselbe  wäre  bei  einem  chromfreieu 
Stahle  der  Kall.  Ks  ergibt  sich  hieraus,  daß  die 
Wirkung  dieser  beiden  Metalle  sich  siwimiert. 

\r.  ö  zeigt  neben  Martensit  jrloirhzpitig 
Karbid;  sowohl  ein  chromfreier  wie  ein  nickel- 
freier Stahl  witr«  nMrtensittseh.  Nr.  6  ist  ans 
y-Eisou  und  Knrbi'1  ceMldet.  Da«:  riirom  hat  die 
Neigung  des  Nickels  zur  Bildung  von  ]f- Eisen 
▼erstSrkt.  Nr.  8  und  9  sind  ans  yEisen  und 
Karliiil  ^^ehildot.  In  Nr.  0  ist  iil)er  die  Menpe  des 
letzteren  geriuger  als  in  einem  entsprechenden 
nickelfreien  Stahle. 

2.  Reihe.  Stahl  10  ist  :uis  kleinen  aliirerun- 
deten  Polyedern  mit  außerordentlich  feinen  Mar- 
tensiteinsohltlssMi  gebfldet,  an  deren  Ifitiideni 
si(-h  Nudeln  von  Trocsto-Sorbit  finden,  die  wahiv 
scheinlich  einer  geringen  EntkohluQg  snztt- 
fichreibon  sind. 

Stahl  11  zeigt  eine  gleiche  Struktur  wie 
Stahl  Nr.  jediM  h  höheren  Karbidgehalt.  Ver- 
gleicht man  ilin  mit  dem  entsprechenden  Stahle  2 
der  ersten  Reihe,  so  erkennt  man,  daß  der  höhere 
Kohlenstoirgelialt  <\ns  (terii^-n  nußeronlent  lirh  ver- 
ändert und  besonders  die  Bildung  von  Karbid 
bewirkt  hat.  Stahl  18  besteht  aus  t-^«a  und 
nmden  Kiuliidkürnern,  die  ein  ziemlich  aus- 
geprägtes Eutektikum  bilden.  Stahl  13  läßt 
nach  dem  Aetzen  mit  SalzsiCnre  gut  ausgebildete, 
einen  uutlerordont  lirli  feinen  Martensit  ein- 
schließende Polyeder  hervortreten.  Danebon  linden 
sich  Spuren  von  Karbid.  Stahl  14  und  16  sind 
aus  Y-Eisen  und  wenig  Karbid  zusammengesetzt. 
Stahl  Ifi  ist  ein  7-Eison.stuhl.  Die  Polyeder  sind 
sehr  klein  und  abgerundet  und  die  Trennungs- 
linien  dorselbon  breiter  als  bei  gewöhnlichen 
7-Eisenstählen.  Stidil  17  und  18  zeigen  da><Kelbo 
GofUge,  doch  wächst  der  Karbidgchalt  mit  steigen- 
dem Chromgehalte. 

Ks  treten  hiernach  in  der  Reibe  2  diesolben 
GefUge  auf  wie  in  Reihe  I.  Das  l-elilen  des 
Perlits  eiklitrt  sich  aus  dem  zu  hohen  Nickel^ 

un  !  (  Iiromgübiille. 

Die  dritte  Reihe  wurde  zu  dem  Zwecke 
hergestellt,  den  .Uebergang  des  perlitischen  in 
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Tabelle  1. 


m 

Cr 

i  s 

Mb 

% 

%  ■ 

% 

% 

% 

l,  Beiba. 

1 

1  2.582 

0,117 

0.006 

1  0,0 1 5 

.  0,252 

2 

2  Ni  5  Cr  10  .  . 

'  0,175 

4,96 

1  9,374 

0,221 

0,017 

o!oi3 

0,084 

3 

2  Ni  5  Cr  30  .  . 

«  • 

0,268 

5,40 

18.20 

0,175 

0,006 

0,006 

Sporen 

Niehl  «obmledbtr 

4 

8  Ni  LS  Cr  S  .  . 

0,187 

1  18>04 

8,18 

0,280 

0,005 

1  0,003 

5 

t  NI  IS  Cr  10  . 

•  i 

0.818 

'  18,60 

10,15 

0,518 

0,044 

0,016 

0,056 

6 

2  Ni  12  Cr  20  . 

0,315 

10,60 

20,55 

0,613 

0,013 

0,010 

Spuren 

7 

2  Ni  80  Cr  8  .  . 

•  • 

0,140 

30,24 

3,18 

0,749 

0,025 

0,024 

0,186 

8 

2  Ni  Hü  fr  10  . 

•  • 

0,181 

32,32 

lH.OII 

0,419 

0,010 

0,005 

0,190 

9 

,  2  Ni  30  Cr  20  . 

0,305 

S  29,44 

20,44 

0,885 

0,010 

,  0,005 

0,252 

Nicht  scboüedbar  i 

8.  K«th«. 

in 

5  639 

3,39 

0,559 

0,015 

0,012 

0,224 

11 

8  Ni  5  Cr  10  .  . 

1,041 

4!64 

9,65 

0,221 

o]oi3 

o!oi3 

0,012 

12 

8  Ni  5  Cr  20  .  . 

k  ■ 

0,891 

4,92 

20,29 

Spuren 

0,020 

0,024 

Spuren 

Nicht  HihiiiifldlNW 

13 

8  Ni  12  Cr  3  .  . 

0.785 

12,08 

2,32 

0,562 

0,013 

0,010 

0,552 

14 

M  Ni  12  Cr  10  . 

0,972 

12,20 

10,35 

0,056 

0,025 

0,005 

0,056 

15 

8  M  12  Cr  20  . 

0,919 

11,48 

20,34 

Spuren 

0,015 

0,018 

•Spuren 

16 

8  Ni  30  Cr  3  .  . 

0,713 

3.24 

0,421 

0,015 

0,080 

0,421 

1  Ntoht 

17 

S  Ni  80  Gr  10  . 

•  • 

0,898 

29;i2 

10,1« 

0,188 

0,016 

0,016 

0,186 

f  Mhmiodbtt 

18 

8  Ml  80  Cr  80  . 

0,785 

89,40 

20,61 

0.809 

0,008 

0,005 

0,809 

3.    K  r. 

i  b  e. 

19 

3  Ni  2,5  Cr  0.5  . 

0,y35 

2,2ü 

0,41^2 

0,232 

0,015 

0,026 

0,630 

20 

3  Ni  2,5  Cr  1  .  . 

•  * 

0,185 

2,48 

0,98 

0,117 

0,008 

0,018 

0,230 

21 

3  ITi  2^  Cr  8 .  . 

0,210 

2,56 

l.»l 

0,175 

0,003 

0,016 

0,115 

n 

8  NiS,5  Cr  8.  . 

0,295 

8,76 

8,86 

0,282 

0,080 

0,080  1 

0,810 

SB 

8  ms.»  Cr».  . 

0,848 

8,00 

5,87 

0,175 

0,018 

0,016  1 

0,888 

4.  Reihe. 

24 

2  Ni  6  CrO,«.  . 

■  • 

0,140 

6,88 

0,52 

0,097  1 

0,003  1 

0,018 

0,088  1 

25 

8  Mi  &  Or  1  .  . 

0,170 

6,86 

1,08 

0,117  1 

Spuren 

0,023 

0,093 

26 

8  ITi  6  Cr  1   .  . 

•  • 

0,205 

6,00 

0.98 

0,058  1 

0,005 

0,020 

0,101 

27 

2  Ni  (!  Cr  2    .  . 

0,190 

5,92 

1,70 

0,079 

0,006 

0,019 

0,117 

28 

2  Ni  6  Cr  ö   .  . 

0,242  ; 

6,00  , 

4,95 

0,105  ! 

0,005 

0,020 

0,188 

M 

8  MI  6  Gr  8  .  . 

«  ■ 

0,210 

e,88  1 

M4 

0,117  1 

0,008 

0,080 

0,058 

das  martenüitiselio  GofUgo  zu  sludioren.  Stahl  10 
zeigt  Perlit  und  Ferrit.  Die  Ferritküraer  siud 
aufierordentlich  klein,  eine  Ersobeinung,  die 
schon  früher  von  Osniond  entdeckt  und  von 
Ciuiilet  erklärt  wurde.  Stalii  20  zeigt  dieselbe 
Struktur.  Stab!  21  ist  beSonden  inter«88ant  d»- 
<Iur<  h,  ilaC  er  den  L'obergang  zwischen  Perlit  und 
MartenKit  deutlich  zeigt.  Der  Perlit  hnt  noin  go- 
wöhnlicheB  Aussehen  verloren  und  zeigi  mehr 
das  BUd  des  Martensit«.  Stahl  22  und  23  und 
niartpnpitiseh. 

\  iurto  Reihe.  Sünitlichu  Sltilüe  dieser 
Baibe  sind  martensitisdi,  was  sich  dadurch  er- 
klärt, daß  die  Wirkungen  (Ins  Cliroins  und 
Niokels  sich  addieren.  Stalii  24  ^eigt  neben 
Martensit  noch  Ferrit.  Im  Stable  28  Bhneln 
die  >tartonsitn;i'Iol(  lion  etwas  dorn  Troosto-Sorbit. 
Aus  den  Untensuehungou  ergibt  sich,  daß  bei 
den  Niokel-Chromstiiblen  der  ITebei^gang  ron  der 
perlitiHciien  zur  inartenHitis<-hnn  Struktur  in  clor- 
«elben  Weise  wie  bei  den  Nickebtählen  verläuft, 
nur  d«ß  hier  die  Suinine  Kohlenstoff  +  Nicke)  + . 
Chrom  es  ist,  die  die  Wirkung  hervorruft. 

Von  den  orhalieneu  Hesultaien  seien  folgende 
kurz  zuiMuunieogefaOt: 


Die  Zugabe  von  Chrom  zu  einem  rnarfeii- 
üitischen  Stahle  scheint  die  Erzeugung  von  Karbid 
stt  bewiiken,  dessen  Menfe  von  dem  Kohlenstoff- 
gehalto  dos  Stahles  aMuinu'iir  ist,  und  so  die  Wir- 
kung des  Nickels  zur  Bildung  von  Eisen  su 
vwetitrkoa.  In  gleicher  Weise  wirkt  das  Hinzu- 
treten Ton  Chrom  zu  7-Eiseustiihlou.  Bei  einem 
bestimmten  Chromgehalte  findet  Ab^cbeidung 
von  Karbid  statt,  dessen  Menge  im  Uhrigfu  v  an 
dem  KohlonstolTgehalto  di<.s  Mutalls  abhängig  ist, 
dofl)  bleibt  der  Karbidguhali  siots  hintor  dorn 
eines  gleiclion,  nickelfroien  Stalde»  zurück.  Eis 
nun  auf,  daß  die  Chrom-Niokelstäble  mit  hohem 
KohlcnstofTgehalto,  dio  Karbid  enthalten,  nicht 
den  beim  Aetzen  der  Chroiustäble  mit  Pikrin- 
s&ure  auftretenden  scbwaizen  Grund  zeigen,  der 
stark  nn  Tronstit  erinnert. 

Die  mochantschen  Eigenschaften.  Die 
folgende  Tabelle  2  enthält  die  ZusammensteUuug 
der  VersttohBetgabnisee  der  macfaasisoben  Prü- 
fungen: 

Eis  sei  zuerst  noch  einmal  auf  diejenigen 
Stühle,  die  niclit  ausgeschmiedet  worden  konn- 
ten, hingewiesen.  Hierbei  füllt  auf,  (!ai'> 
Stahl  S  der  Tabelle  1  (0,2  V«  Kohlenstoff,    >  > 
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Nickel,  2OO0  Chrom)  nicht 
ausgeflohuüedet  werden 
kotmt«,  wShrend  die«  bei 

eituMu  »Mitsprechenden 
nickelfreien  öUüü  mtfg» 
Uoh  wur.  Bei  Stahl  10  b« 
18,  die  trots  ihres  hohen 
Nickelgehaltes  nicht  ge- 
schmiedet werden  konn- 
ten, tritt  der  Einfluß 
dos  hohen  Kuhlenstoff- 
gehaltes  in  die  Erschei- 
nung. 

Iliornue  h  i.s(  schon  er- 
sichtlich, daü  eine  rer- 
bXltntemlfliff  gering« 
Menge  Karhirl  für  die  Be- 
arbeitung der  Chroin- 
NiekelstXble  bedeutend 
naclitoiltger  wirkt,  als  für 
die  nickolfroien  Stähle. 

Die  Zugversuche  zei- 
gen: 1.  daß  bei  den  in- 
dustriell viel  verwetulo- 
ten  Stählen  mit  Toriil- 
gefllge  die  Wirkung  des 
Chroms  und  des  Nickels 
sich  addiert  und  su 
die  Zugfestigkeit  eiMbt 
wird,  wahrend  die  Doh- 
nunggeringerwird;  2.duß 
die  MertonBitetllhle  hohe 
Zugfestigkeit  l»ei  /'wm- 
liob  geringer  Dehnung 
beeitien.  DiedattintStB» 
grenze  liegt  ziemlich  hoch 
und  dicht  bei  der  Bruob- 
grenze,  falls  es  sieh  um 
reinen  Martensit  lüni- 
delt;  8.  die  Stälile,  die 
neben  Martensit  Doppel- 
karbid ontltalten,besitzea 
1h  iliL».  Itei  steigendem  Kar- 
bidgelialte  aber  sich  ver- 
mindernde EiastizitSts» 
und  RfliC^'renze :  -J.  (ii«^ 
T-Easenstählo  haben  eine 
ziemliob  bobe,  die  der 
r-lir'">rnfr(Mon  Stiidio  iUior- 
schreitende  Festigkeit 
(Nr.  7);  5.  T-BisensUthle 
mit  KarbideinsehlUssen 
beeitzen  eine  ziemlich  be> 
tiftobtUobe  Zugfestigkeit 
imd  hohe  Elastizitiits- 
gronzü.  Diu  Delinung 
und  Querschnittsvormin- 
(Ipning  Hind  hierbei  vom 
KolilenBtoffgehfilti'  ab- 
hängig (Nr.  8  und  14). 
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Schlngren^\u  l>c  und  Härtobestinimungen  er- 
gaben folgende  Resultnte:  1.  clio  porlitisrlum 
Stähle  sind  nicht  brüchig,  troUdetn  der  Widor- 
stand  gegen  Schlag  geringer  ist  als  bei  ent- 
sprechenden cbrumfreien  Stählen.  Die  Tliirto 
ninunt  mit  steigendem  Chromgebalte  zu  ,  2.  die 
mutamitiBoheii  Stähle  Bind  nidit  sehr  brflchig, 
dnpppon  Rphr  hart;  3.  die  karbidfreion  Y-Eisen- 
fitahle sind  nicht  brüchig  und  besitzen  eine  mitt- 
lere HKrte;  4.  die  fanrbidhehigea  y-BiMimtltble 
besitzen  eine  beträchtHche,  mit  steigendem  Kar- 
bidgehalto wachsende  Brlicbigkeit. 

Es  eDtopreohen  die  hier  gewonnenen  Reeattate 
denen,  die  bei  der  Untersuchung  der  Chromstähle 
and  der  Nickelstähle  erhalten  wurden,  und  es 
folgt  daraus,  dafi  l.  in  den  perlitischen  Stählen 
die  Wirkung  des  Chroms  sich  zu  der  desNiekels 
addiert,  um  Festigkeit,  Elastizitütsgrenze  und 
Härte  /II  erhöhen,  ohne  die  Dehnung  und  Wider- 
stand gegen  Schlag  zu  vermindern;  2.  in  den 
Martensitstähltm  sieh  dor  I'influfi  des  Chroms 
wenig  bemerkbar  inuclit;  3.  in  den  7-Eisenätäbien 
sich  der  Einfluß  des  Chroma  duroh  ESriiOlMMDg  dar 
Festigkeit  und  der  KlaßtizitStspronze  und  Ver- 
minderung der  Dehnung,  die  (^uersctmittarer- 
minderung  und  den  Wideistand  gegen  Sohlag 
deutlich  bemerkbar  mucht .  4.  marteneitische  wie 
Y-Eiseostäble  bei  Uegenwart  von  Karbid  brüchig 
sind  trots  ihrer  groflen  Dehnung  und  Quersohnitte- 
vermindening.  .  Auf  diesen  Punkt  hat  fiuiliol 
sohon  bei  der  Untersuchung  der  Chromstähle  auf- 
luAfknun  ganiaclilii 

R  Abgeaohreokte  StKbla.  1.  Reihe:  Die 

metallopraphisfhon  V'ntorsuchungen  orstrockten 
sich  auf  die  bei  HöU"  C  abgesobreokten  Stähle.  Der 
Martenait  des  Stahlea  1  ist  nicdit  mehr  ao  anflar- 
ordentlioh  fein  wie  bei  dem  normalen  Stahl.  Roi 
Stahl  2  treten  neben  dem  Martenait  Flecken  von 
■^BiBen  auf.  Stahl  8  ist  nicht  yetündert.  Bai 
Stahl  4  hat  sich  etwas  7-Kisen  gebfldfit.  Die 
Stähle  5  bis  9  sind  nicht  vnriindert. 

2.  Reihe:  Stahl  10  zeigt  den  Truosto- Sorbit 
nicht  m^r.  Stahl  11  und  12  sind  unrerindert. 
In  Stnhl  13  ist  weniger  y-Kisen  vorhanden :  es 
erscheinen  kleine  Polyeder  mit  gut  ausgebildeten 
Kanten.  Die  ttbfigen  Stühle  dieser  Reihe  haben 
Ihre  Struktur  nicht  geändert. 

3.  Reihe:  Sämtliche  Stähle  dieser  Reihe  sind 
martonsitisch.  Nr.  22  zeigt  daneben  geringe 
Mangan  T*EiMn,  Nr.  23  Spuren  Karbid. 

4.  H  e  i  Ii  e :  Siiint  Iii  he  St  iilde  sind  martensitisch 

geblieben,  zeigen  aber  eine  geringe  Koigung  zur 
Bildung  7on  T-Eisen. 

Die  karbidhaltigen  Stähle  wurden  auch  noch 
dem  Abschrecken  bei  12'^)"  unterwürfen.  Hierbei 
wird  die  Menge  det»  Karbiden  sehr  stark  ver- 
mindert. Kurs  auaaromengefafit  sind  die  ResuU 
täte  der  T^n  t  ersu  eh  im  u»-  folpende:  1.  die  j>er- 
litischen  Stähle  sind  in  niurlensitiiicho  verwandelt 


und  der  Martensit  ist  um  80  grdber,  je  grOfier 
unter  sonst  gleichen  Bedinp^mcren  die  Summe 
Kohlenstoff  +  Nickel Chrom  ist ;  2.  dio  Marten- 
aitstähle  erleiden  keine  Umwandlung  oder  zeigen 
nur  eine  leichte  Neigung  7ur  Bildung  von  y-Eisen; 

3.  karbidhaltige  Martensitetäble  erleiden  durch 
Abaohieoken  bei  850«  G.  keine  Umwandlung,  d»- 
gegen  tritt  bei  einer  Abschrecktemperatnr  von 
1200°  C.  Bildung  von  7 -Eisen  und  Verschwinden 
des  Karbidea  ^ ;  4.  die  T-Biaenatühle  «ridden 
keine  Veränderung:  fi.  da.sseIho  ist  der  Fall  bei 
karbidisoben  7-Eisenstählen  bei  einer  Absdueok- 
temperatur  von  860*  G.  Umwandlung  tritt  dar* 
gegen  heim  Ahschrecken  hei  1200"  C  ein.  Etwas 
aufrallendes.  haben  diese  Uuteisucbungeo  niobt 
ergeben,  man  Icann  die  Reaultate  fiua  den  bei  der 
Untersuchung  der  Nickelstählo  und  Chromstälile 
erhaltenen  ableiten.  Dio  mechanischen  Eigen- 
schaften der  bei  8ö0"  abgeschreckten  Stähle 
eigeben  sich  aus  Tabelle  2. 

1^8  ffitgt  daraxis,  daC  diircli  das  Ahsi-hre'-ken 
1.  die  Martenäitütiihlo  erhülite  FusligkeiL,  Liasti- 
aitKtagrense  und  Härte  erhalten,  wihrend  die 
anderen  mechanischen  l'I^ensi^-liuften  otwa.s  zu- 
rückgehen; 2.  die  kurbidisdion  Martensitstähle 
sind  wenig  reribidert»  etwas  attier  und  hSrter 
geworden;       die  -(-Eiponstühle  sind  otwa.s  zllher; 

4.  dio  karbidischen  7  -  Eisenstähle  sind  auller- 
ordentliefa  wen^  verlnderfc.  Die  anfSallende  Ver^ 
inehning  dor  Bruchfestigkeit  !ii(5t  sich  vielleicht 
dadurch  erklären,  dal)  diese  Stähle  vor  dem  At»- 
adiredten  etwas  Ferrit  oder  T-Eisen  enthalten, 
welche«  sich  in  Martensit  verwandelt,  oder  daß 
der  Martensit,  dor  ja  eine  feste  Liisung  damtellt^ 
homogener  geworden  ist. 

C.  Angeiasaene  StShle.  Das  Anlainan 
bringt  nur  geringe  Strukturänderungen  her- 
vor. Perlit-  und  yartensitgefUge  wird  allgemein 
gröber,  und  die  Polyeder  der  y-Eisenstähle  wie 
die  Karbidkörner  der  Karbidsi iilil"  treten  si  hiirfer 
in  die  Erscheinung.  Von  l.inhuii  iüt  dm  Aus- 
glühen auch  auf  die  Verteilung  der  Karbid- 
körner, die  z.  B.  im  Falle  des  Staldes  7  ganz 
gleichmäßig  die  Polyeder  umsäumen,  bezüglich 
der  meohanisi^n  Eigenschaften  kann  man  sagen, 
daC  «He  Stähle  itn  allgemeinen  zäher  geworden  sind. 

Einige  Vergleicbszahleu  zwischen  normalen 
und  vier  Stunden  bei  900*  C.  ausgeglühten  Stlhlen 
seien  hier  wiedergegeben: 

Dor  Einwirkung  tiefer  Temperatur 
unterworfene  Stähle.  Analog  den  Erechei- 
nungen,  die  durch  den  Einfluß  niedriger  Tempe» 
ratiir  hei  den  NickeUlählcn  eintreten,  hätte  man 
auch  hier  beträchtliche  Strukturiinderungen  er- 
warten sollen.  Dies  tritt  jedoch  nur  bei  drei  dor 
untersuchten  St.ilde  auf.  Stahl  1'5  verliert  durch 
das  Abkühlen  iu  tlüssiger  Luft  vollständig  das 
7»^Eiaen  als  GefUgebestandteil.  Stahl  6  und  7  zeigen 
nur  ganz  unwo.senf  lif  ho  Aendonmgen,  jedenfalls 
aber  kein  Karbid.   Hieraus  ist  ersichtlich,  duü  dos 
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Tabelle  3. 


Kr. 

V 

Storni«  1 

5enn*l 

Normnl 

Xormiii 

Ao^rL 

2 

114 

105 

69 

67 

B 

7 

47 

45 

5 

2  Ni  12  Cr  10  

123 

117 

66 

66,4 

14.5 

143 

12,2 

7 

2  N  i  30  (  >  3  

ß9 

57 

49 

38  _ 

26 

29 

62 

6R 

13 

8  Ni  12  <'r  3  

122.5 

119,3 

79.5 

78,7 

29.5 

28 

29,8 

1  r.,,s 

19 

a  Äi  2,5  Cr  0,5                            .  . 

6i,S 

6»,I 

42,6 

43,2 

SM 

'V 

SS 

SKiMCrS  

IBS 

l«0.ft 

tss 

1SS,A 

4.5 

Cl>rom  die  Umwandlutiirfn,  die  in  einem  chrom- 
freien  Stahle  eintreten  würden,  verliindort. 

Zementierte  Stähl  o.  Hei  einor  ersten 
■\'('rsu(lmreihe  wurde  ein  viert'i^i^a's  Erlntzpn 
auf  lllUO''  in  einer  Mischung  von  Kohle  und 
BuyuinkaTbonat,  <fie  «in  mOg'liohst  tiefM  Ein- 
dringen des  Kohlon«! (iffn^  tiozu-nnkpn  jsiilltn.  vix- 
genommeo.  Die  Martonsitstählc  —  mit  und 
ohne  Kaibid  —  zeigen  in  der  zementierten  Schiebt 
«ehr  große  Karhtdkörner  in  besonders  großer 
Zahl  in  der  Randzuno,  Nadeln  von  Troosto- 
Sorhit,  die  nach  dem  Rande  zu  in  der  Menge 
abnelinien,  ^-Eisen  in  einer  mit  steigendem  Kohlen- 
etoffgehalt« der  Schicht  wuchsenden  Menge.  Die 
T-EinnetShIe  zeigen  sehr  große,  von  Karbid  nni'* 
aftumte  Polyeder.  In  der  äußersten  Randzone 
dringen  diese  Karhidkörnor  in  dos  Innere  der 
Polyeder  ein,  um  sie  seldießlieh  ganz  zu  ver- 
dedien.  Das  Karbid  ist  aber  hier,  im  Gegensätze 
zu  diMii  in  den  ursprllnifjioh  martonsitischon 
Stülileti,  Hußerordentlicli  fein  und  glcichuilißig 
verteilt.  Die  lemenüerten  Karhid<ilMhle  leigen 
Anreicheruntr  nn  Karbid  na(>h  der  Kamlzone  hin. 
Die  zementierten  l'erlitstähle  beatauden  in  der 
RaodzoDe  aus  Periii  und  groOen  Zementitnadeln. 
Zur  Erklärung  dieses  eigentümlichen  Verhaltens 
weist  V'orfaüser  auf  die  Uulersurhungcn  zemen- 
tierter Nicicelfltähle  hin.  Bei  geringem  Nicltel- 
gohalt  o  \\  or'Ipti  Muri  i'iisit-  und  7-Eisonscliichten 
SU  schwach,  daß  sie  mit  der  i^erlit-  und  Zementit- 
echicht  veischmelzen.  Zur  AufklMrung  diem« 
Verhaltens  wurden  noch  Zementationen  bei  einor 
Temperatur  von  9U0*  C.  und  einer  Dauer  von  2  \m 
48  Stunden  angefahrt.  Hierdurrh  tritt  die 
zwischen  der  inneren  und  äußeren  IVrIitschicht 
liegende,  nilerdingsnurechwacbe,  Martensitsohioht 
deutltcli  zutage. 

Scklufirolgerungen.  Die  hier  mitgeteilten 
Vorsuohsergohnisiso  zeigen,  daß  l>ei  den  nor- 
malen Stählen  folgende  GefUge  vorkonauen : 
a)  Perlit  und  Ferrit  oder  Karbid:  b)  Marteneit; 
c)  M;irtfrisit  mit  Karbid;  dl  y-Eison;  «•»  ---Ei-sen 
mit  Karhiii.  Der  Murtemüt  kann  liierbei  rein 
oder  von  7>-Eiflen  oder  Ferrit  begleitet  sein.  Die 
Zorubf  'Ir*.- Cliroms  zu  N'^  kolstälilen  sHirint  f.'t- 
gendcn  Einlluß  auf  die  UefUgebildung  zu  haben: 

Porlitisehe  Slithle  behalten  ihr  GefOge,  wenn 
die  MoniTi  t.  -.  (  jiroms  nie  lit  groß  und  gleichfalls 
die  Summe  Koldonstoff  -f  Nickel  nicht  groß  ist. 


B'>i  Ixihorom  Chromgehalte  un<l  erhöhfoni  Kolden- 
SjIuH-  und  Niokelgehalte  wird  die  Sirukiur  mar- 
tonsitisch.  Die  Bildung  dos  Martensits  hängt  von 
der  Summe  Kohlenstoff -f-  f  'hrom  -f-  -Nickel  ab  und 
diese  drei  Elemente  und  im  Verhältnis  1,C5  C: 
18  Cr: 29  Ni  gleidiwertig.   Marteneitetühle  be- 

hnKon  bot  p-f r!ntri''ni  rhrnniurolmlto  ihr  Gefllge, 
bei  steigendem  t'hromgehalte  bildet  sich  Karbid 
nnd  weiterhin  ein  Gemenge  von  Marteneit,  Karbid 
und  7-Eisen.  Ist  der  Cbromgehnlt  hoeli  triMniir, 
80  erhält  mau  manchmal  unter  Fortfall  do3 
Marteneit«  nur  T-ßi^sn  und  Karbid.  BeifEiMn« 
stählen  bringt  erst  rin  größerer  Cbromgehalt  Ge- 
fUgeünderungeu  und  zwar  Bildung  von  Karbid 
hervor,  und  zwar  tritt  die  Bildung  bei  um  eo 
geringerem  Chromgehalte  ein,  jo  größer  die  Monge 
des  Kohlenstoffes  ist.  IjS  addiert  sich  demnach 
die  Wirkung  des  Chroms  zu  der  dos  Nickeln 
behufs  Bildung  von  Martensit  oder  7-Risen.  Bei 
hohem  Chromgehatte  tritt  Karbid  als  GelOge- 
eleinent  auf. 

Die  medianiachen  Eigenediaften  der  NicM- 
Chrom-Stähle  lassen  sich  aus  ihrem  Gefiicr''  durch 
Y^ergleifh  mit  den  bei  der  Untersuchung  der 
KidceletShle  und  der  CbromstHhle  erhaltenen 
Rosiiltiuon  :iblöiti?n.  Din  Pe  rl  i  t  s  t  ä  h  I  e  haben 
höhere  Festigkeit  imd  ElastiztUttsgrenze,  dagegen 
etwas  geringere  Dehnbarkeit,  je  hSher  die  Menge 
von  Clirom,  Nii  kcl  luid  KohlousColT  ist. 

Die  Martousitstähle  sseigen  auüerordent"- 
lieh  hohe  Festigkeit  tind  Elastizitütsgrenze  und 
seil  wache  Dehnung.  Die  Stühle  mit  Marteneit 
und  Doppelkarbid  haben  annähernd  gleiche  Eigtm- 
scbafton,  doch  nehmen  Festigkeit  und  Elast izitfite- 
grenze  mit  sloigondom  Karbidgelmlte  ab.  Die 
Y-KNonsläble  besitzen  höhere  Elastizitätsgrenze 
und  größere  Festigkeit  als  die  etitsprecbendon 
chromfreien  Kickelstähle,  Dehnung  und  Wideistand 
gegen  Strhiag  sind  geringer,  die  Härte  etwas 
höher.  Die  Stühle  mit  -f-tli^ieu  und  Karbid  haben 
dieselben  Eigenschaften  wie  die  y-EisensUlhie, 
nur  die  Dehiniiig  ist  »<lwn>  L'^crir'L'i  i'  r.ni  «lio 
BrUuhigkeit  größer.  Es  be.sUzon  demnach  die 
OhromnickelstShle  annähernd  dieselben  Eigen- 
liaflcn  wie  die  ontsprpi  lienden  N'i<  k 'UCIhlti, 
nur  wird  durch  dan  Hinzutreten  von  Chrom  die 
Fertigkeit  und  die  Klastizitfitsgrenze  erhtfht.  Die 
Stäblo  mit  Karbid  —  einem  (i'füiri'bostandteil, 
der  bei  den  Nickeii^tÜhien  unter  gleichen  Be- 
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diogungoQ  nicht  Torkommi  —  sind  teots  «iiur 

mittleren  Dehnung  brüchig,  niugwonniMII  WMUI 
(iie  zugleich  marteasi tisch  sind. 

Der  Einfluß  der  vmolücdonoa  Behandlung«- 
weisen  ergibt  sich  aus  den  bei  der  Untorsuchung 
der  Chromstähle  und  Xickelsiiihle  gewoanenen 
Residtatoat  Dm  Abflohrookea  wirkt  atXrker  auf 
die  fprnäron  al';  auf  dip  qiiatornnrpn  pprlitisclien 
Stähle.  Die  Marton^itütühle  erleiden  keine  weit- 
gehenden Aendeningen,  nur  macht  sieh  eine 
gewisse  Noijrutip  zur  l^ilduntr  von  y-Kisen  be- 
merkbar. Die  T-Eiseostüble  erleiden  keine  Ge- 
fttgeBnderungen ;  vom  Oeeiehtspunkte  ihrer  meohap 
nischen  Eigenscluiften  sind  sie  zäher  gosvordeu. 
Aaf  die  Karbidstäiile  hat  das  Abiohreckea  erst 


einea  Einfluß,  wenn  es  bei  einer  Tempemtur 

▼OB  aber  1200"  C,  erfoltrt. 

Das  Anlassen  macht  die  Stühle  weicher, 
ohne  ihre  GefUge  zu  veründern.  Als  [mdctieehe 
Kolpeninppii  für  die  industrielli»  Vorwprtunp  dor 
Stähle  ergibt  sich,  dal»  nur  die  Feriit-  und  y-Eisen- 
etäUe  yenrendet  werden  können.  Dieperlitieeben 
Stühle  hiihon  vor  d(ni  Nickolstählon  lion  Voraip: 
größerer  Harte  nach  dorn  Abschrecken.  Die 
■r^EisenfltJihie  beeiteen  eine  höhere  .Blasti^dtltt«- 
grenze  alsdio  on1s]tr(>r-henden  Nir-kolstiililo.  Dtin  li 
Zementieren  kann  man  auf  eiuom  perlitisuhen 
Stahle  eine  oberflBofaliche  Sokicht  liartensit  er- 
zeugen, der  den  Vorzug  größerer  HSrte  eis  der 
auf  Niokeletühlen  erseogte  besiut.  JCenffwIir. 


Ueber  den  Erhärtungsprozeß  < 

(Portlandzement»  PazsuoUne 
Yen  Prlratdoxent  Dr. 

¥tt  einer  Arl>eit  von  C.  Canarls  jun.  aber  die 

Hochofeaschlacke  und  den  Zement  im  Lii  htc 
der  Zulkowskisclien  Theorie*  wird  die  Aasiclit 
ausgesprochen,  daß  der  Portlandzement  seine 

hydraulischen  Ki^ri  iiscliaftcn  vcrlli'it.  wenn  man 
ihm  den  freien  Kalk  entzieht.  Diente  Be* 
hamptung  dürfte  das  Bichtl^  treffen,  wenn  an 
Stelle  des  freien  Kalkes  (  ine  andere  Bezeichnung 
gesetzt  wird.  In  meinem  Buche**  habe  ich 
nachgewiesen,  daß  alle  Methoden,  die  den  freien 
Kalk  mit  Hilfe  von  Salzsaure,  Ammoniumsalzea, 
Zuckcrlösung,  alkoholisclii  r  Jndlösung,  Glyzerin 
usw.  bestimmen  wollen,  zu  einem  ne»rativen 
Resultat'-  t'iilir<'n  müssen,  daeloDial  das  l.r>siin^''s- 
mittel.  (las  Wasser,  di:>n  Zomont  Ii  y  d  r  n  1  y  t  i  s  r  h 
spaltet,  anderseits  ^totte  wie  Zucker,  t+lyzerin 
mit  dem  Kalk  Überhaupt  sich  verbinden.  Der 
Kalk  heflmlet  sieb  ahi-r  im  Zenn'nf  k*Mn>\>w->ir8 
im  freien  Zustande,  also  nicht  in  der  Form  des 
Aetzlcalkes.  Die  Elgoiseltaften  dieser  beiden 
Uoditikationcn  des  Kalkes,  des  Kalk<  im  Zern»  nt 
und  des  Aetzkalkea,  weichen  wesentlich  in  be- 
zug  auf  Hydratationsgeschwlndigkcit  voneinander 
fth ;  vi-  linehr  ist  er  im  Zement  im  Stadium  dtr 
verdünnten,  festen  Losung  mit  dem  Ton  und 
der  Kieselsfture,  Tonerde,  Eisenoxyd  (vielleicht 
auch  als  sogenannte  A  d  s  o  r  p  t  i  o  n  s  v  e  r  b  i  n  d  u  n  ; 
er  steht  alier  jedenfalls  in  keinem  festen  stöchio- 
mctrischen  Verhältnis  zu  diesen  Stötten,  etwa 
wie  in  einer  chemisch  wohl  definierten  Verbindung, 
2.  B.  im  Monokatziumsilikat.  IM  se  ci;ren.irti|;e 
Vereinigung  des  Kalkes  mit  der  Kie^t^lsäure, 
Tonerde  und  Eisenoxyil  ist  durch  eine  mol  ok  u  1  are 
Durchdriny:ung  der  Komponenten  aiis^rezeichm-t 
und  l>e)  der  SinternniT  entstanden.  Daraus 

•  .Stahl  iimi  KtNon'  JWO-l  .Nr.  U  8.  HIH. 
•*  »Der  t'ort'.andzenient  vom  phvsikahHch  -  cbemi« 
sehen  titandpuakt<.   Quandt  &  Hindel  \mi. 


1er  hydraulischen  Bindemittel. 

und  Trasse,  Romanzemenie.) 
Rohland''  Stuttgart. 

erklärt  sieb  der  Im  Vergleich  mit  dem  des  ge- 

wr'.hulichcn  .^etzkalkcs  L'erlntre  Betrag  der 
Uydratatioasgescbwiadlgkeit,  die  mit  der  von 
sehr  stark  gesintertem  Kalzlumexyd  ver- 
^'liclicn  werden  kann,  ilas.  bei  15 mit  Wasser 
augerührt,  langsam  abbindet  und  erhärtet,  oime 
m  treiben;  femer  das  Wassertreiben  des 
Portlandzementes,  das  dann  eintritt,  wenn  nicht 
geuägeud  Kalk  in  den  Zustand  der  festen  Lösung 
flbsrgefährt  worden  ist,  so  daß  eine  größere 
Menge  Aetzkalk  bleibt,  der  unter  Volumen- 
vermehrung sich  hydratisiert.  Dafür  spricht  die 
Beobachtung,  dal)  kalkreiche  Zemente  dann  treiben, 
wenn  die  Brenntemperatur  nicht  hoch  genug  ge- 
wes'^n.  d.  h.  der  Zust.ind  der  Sintcruiiir  nicht 
erreicht  worden  ist.  ZusammeQsetzuug  der  Roh- 
materialien und  Brenntemperatur  stehen  in  enger 
Beziehung.  Daher  erscheint  es  mir  wohl  mög- 
lich, dolomitiacbe  Kalke  zu  verwenden,  wenn 
nur  die  Brenntemperatar,  wahrscheinlleh  ent- 
•;]irc(lifnil  linrh.  eingehalten  uinl. 

Trügt  man  in  einem  Koordinatensystem  auf 
der  Ordinate  die  Grade  der  Erbürtungsfahig- 
keit,  wie  sie  s|t;iter  l>ei  dem  hydratisierten 
Zement  durch  die  Messung  von  Druck  und  Zug 
«um  Ausdruck  kommen,  auf  der  Abssisse  die 
Temperataren  ab,  so  eriiilt  man  folgendes  Bild 


MO" 

tooo" 

IjUtO" 

HUOO"  'SSOO* 

Das  31  a  X  i  iti  u  m  der  ErhÄrtungsf.lhigkeit  ist 
bei  ungefähr  löoo je  nach  der  Zusammen- 
setzung der  Rohmaterialien,  während  der  Sinte- 

.  riiniTsperiode  erreich» :  lui'erlich  kommt  das  zum 
Ausdruck  durch  die  Farbe  des  Brennproduktes, 
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die  dann  grau-grün  ist.  Bei  niedere  n  T(  m- 
peraturen  sowohl  wie  bei  höheren  ist  der  Grad 
der  Erhärtungsffthigkeit  ein  geringerer. 

Schon  Frühling*  bezeichnete  es  als  Aufgabe 
der  Zt'«ii'ntfalirik;if!on,  nuiirlichst  viel  Kalk  in 
den  Ztiucnt  liiuoüizubringeu,  aber  in  einer  Form, 
in  der  er  sich  ohne  Volumenvergrößerung  langsam 
hydratiaiert.  Die'  kalkreichen  Zemente  uioA 
daher  auch  die  tecbuisch  wertvolistefl. 

Nidit  nqr  der  dieiidsehe  Zustand,  die  Zn« 
aarnmensetzung  des  Zementes,  wie  die  Ana- 
lyse ermittelt,  ist  für  seiaeu  £rhartungs]irozeÜ 
maßgebend ,  londern  vielmehr  der  pbysi- 
kal  Isc  h-ch  i' m  i  s  e  il  ('  Zustand,  in  dem  sich  der 
Kalk  mit  der  Tonerde  und  der  Kieeel«fture  be- 
findet. DafDr  sprleht  die  Tatsaohe,  daß  Znnente, 
die  der  Analyse  nacli  von  vortreftlichen  Zementen 
nicht  abweiobea,  auch  im  speziftscliea  Gewicht 
äberdnstfanmen,  doch  nicht  erharten.  Der 
physikalisch-chemische  Zustand  des  Kalkes  im 
Zement  ist  aber  der  oben  beschriebene,  und  daher 
bilßt  der  Zement  seine  hydraulischen  Funktionen 
«In,  nicht  wenn  ihm  der  angeblich  freie  Kalk 
ent7<vo.n  wird,  sondern  wenn  er  nicht  genügend 
Kalk  IUI  Zustande  der  festen  Lösuag  enthält. 

Die  Abspaltang  von  Kaliianhydroxyd  besw. 
von  Ilyilroxyl-Ionen  aus  dem  Zement  ist  auf 
Hydrolyse  zorückzuführen.  Früher  ist  die 
Ansicht  auageiproohen  worden,  da6  die  Ursaehen 
des  Erhartungsprozessps  in  der  Zersetzung  ba- 
sischer Silikate  unter  Abscheidnog  vonge- 
löschtem  Kalk  ctt  sitehenefnd.  LeChatelier** 
hpzinchnet  die  Umwandlunt:  eines  stark  liasi<?chen 
Kalziumaüikatee  durch  Wasser  in  ein  wasser- 
haltiges Silllcat  nach  dem  Schema: 

(G»0)i8tOj+ Aq  ->■  OaO,8iOi;t,fiftO  + 

2(CaO)  H,0 

als  Erhflrtungsvorgang ;  nach  Z u  1  k o w skf ***  er- 
leidet ein  Dikalslnminetasilikat  eine  Umwandlong 
durch  das  Wasser  nach  dem  Schema: 

8C»0.SiOt-f  IIiO   >  CaO.  8iO,  +  Ca(0H)i, 
neuerdings  auch  der  von  Törncbohm  in  den 
Klinkern  aufgefundene  AUt  von  der  Zusammen- 
setzung: 

8lOi  19^8  AbO«  7,8s,  C»0  «7,6«,  HrO  «,00,  NmO  0,90 

KiO  1,19 

eine  filuüiche  Zersetzung,  üfleubar  sind  die^e 
Vermutungen  ttber  die  BrfaArtnngsarsaebe  durch 

di«'  'l'?itsnrhp  fiorvorL^  rnfrn  worden,  daDKalzlum* 
hydroxyd  abgespalteu  wird. 

Indemen  verbalt  es  rieh  hiermit  doch  andere ; 

ist  Zt  iiirnt  wrilirfiiil  Alihiudens  und  Erliflrii-ns 
mit  dem  Wasser  in  Berührung,  so  wird  zunächst 
Ealziumhydroxyd  abgespalten;  in  dem  ITaße  aber, 
wie  infolgedessen  das  Wasser  an  Hy»lro\yl-lonen 
konzentrierter  wird,  in  dem  Malie  verringert  sich 
die  Wirkung  iler  Hydrolyse  und  hört  schließlicli 

•  «Zcitbcbr.  f.  Cbeinie"  7,  645,  188«. 
*•  ,ToninduBtrie-Ztfr.-  l(Kt2,  26,  1032. 
***  ,Cb«iniBcho  Industrie'*       lUÜl,  290. 


ganz  auf.  Eine  weitere  Ursache  für  das  Auf- 
hörendes Hydrolysatlonsvor'rfingrs  ist  weiter  unten 
angegeben.  Daraus  timleu  auch  die  \'trsuche  von 
Tomei  ein  j^aisende  Erklärung.  Tomei*  ihnd« 
daß  die  Einwirkung  von  Ammoniumsalzeu, 
Clilurid,  Azetat,  auf  den  erhorteadea  Zement 
mit  der  Zeit  «linlmmt.  Dieses  Verhalten  hangt 
mit  der  abnohniondcn  Wirkung  der  Hydrolyse 
zusammen.  Solange  infolge  derselben  Uydroxyi- 
lonea  abgespalten  werden,  voUxleht  sieh  die 
Reaktion  nach  dem  lonenschema: 

OH'  -I-  NH4  •  ->-  NH*  4-  n,  O 
Werden  keine  Hydroxyl-Ionen  mehr  abgespalten, 
so  hört  auch  die  Einwirkung  von  Ammonium- 
salzen  auf  d<>n  Zement  auf. 

Der  erhärtende  Zement  ist  zwar  an  und  für  sich 
wa.sseninlBBllch;  sein  Bestand  ist  aber  inBerUhrung 
mit  Was?)pr  zun&chst  wetren  des  sreringen  Hydro- 
lysengrades und  der  geringen  OH^-Konzen- 
tration  hydrdjrtisch  nieht  mSgttdi;  er  wird  es 
erst,  nachdem  dii'  Konzentration  der  OH'-Iouen 
größer  geworden  ist.  Daraus  folgt,  daii  durch 
ZuBBtx  solcher  Ionen,  wie  sie  Basen  und  basische 
Salze  enthalten,  zum  Wasser  die  Stabilitiit  des  Ze- 
mentes von  vornherein  erhölit  werden  kann. 
Neben  dem  Kalziumhydroxyd,  beziehnngswdse  den 
Hydroxyl-Ionen  werden  aber  noch  kolloidale 
Kieselsaure,  kolloidales  Tonerdehydrat 
und  Eisenoxydhydrat  abgespalten,  und  diese 
Kolloidstoffc  sind  für  den  Erhartungsvorgang 
der  hydraulischen  Bindemittel  franz  besonders 
wichtig.**  Denn  durch  ElektroIytgBgen- 
wart,  wahrsehdnlich  durch  die  abgespaltenen 
Hydroxyl-Ionen ,  werden  diese  Kolloidstoffe  koagu- 
liert unter  Aufquellen,  wirken  ähnlich  wie  Leim 
oder  Kleister,  hemmen  ein  weiteres  Vordringen 
des  Wassers  in  da.'?  Innere  des  erharrenden  Ze- 
mentes, und  sind  somit  die  Ursache,  daß  die  hydro- 
lytische Spaltung  atlmihlleh  ganz  aufhdrt.- 

Diese  ko  n  ^mi  11  e  r  t  en  Substanzen  sind  aber 
für  die  Erhärtung  des  Portlandzementes  unter 
Meerwasser  von  besonderer  Bedeutung.  Die 

Einuirkun;.'-  des  ^leerwassers  beruht,  allerdingrs 
nur  zum  Teil,  auf  der  Reaktion  der  in  ilim 
enthaltenen  Hagnesinmsalze  mit  dem  Kalk. 
Es  wird  Magnesium  hydroxyd  und  der  unter 
W^asserbindung  und  Volumenvermchrung  aus- 
kristallisierende Gips  bezw.  Tonerdekalk- 
■  ulfat  nach  derBeaktion  von  Candlot  gebildet, 
was  eine  Sprengung  des  Hörtels  zur  Folge  bat.*** 


•  .Tonindastrie-Zcitiuig"  1895,  177. 
••  Vergl.  1'.  Kofaiand:  «Die  KoUoidatoffo  bei 
der  Erhärtung  des  l'ortlandzonionte»«.  „'l'onindustrie- 
ZeitDog"  1906,  30,  118;  ferner  F.Bobi»ad:  >Uebtr 
die  KcagnUtion  der  KoUoidstoffec.  .ZellMbr.  f.  Ind. 
u.  Cbem.'*,  d.  KoU.,  I.  77. 

***  Vergl.  P.  RohUnd:  »ITeber  die  Emwirkneg  des 
McerwHBBerH  auf  den  l'orUandzetiient'.  .Toniiidustrie- 
Zeitiinir*'  l'JüS.  —  >Dic  Candlotaohe  Reaktion  und  die 
Vpfweudung  de»  l'nrilandzeinentb»  bei  Moerwasssr- 
bautcu«.   ^Tontudttitrie-Zeitang"  1905,  29,  10€. 
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Nun  ist  nach  von  f^chwarz  anjjrsfelUcn  Ver- 
sucbea  die  koagulierte  Kieselsaure  fUr  Maguesiuia- 
iftlze  nicht  p«miMb«l,  n»  daB  Um  Efnwfrkuttg 
auf  den  Portlandzement  allmählich  aufhört  und 
g&nz  verschwindet.  Tatsächlich  hnben  die  Unter- 
midiunE^  unbeschädigter  BetonblSeke  er- 
geben,  daß  ihr  innerer  Kern  nicht  mehr  Mag- 
nesia, als  sonst  schon  im  Zement  vorhanden 
war,  enthielt,  und  nur  naher  der  ObferflBche 
zu  ein  grSßerer  Oehalt  an  Magnesia  zu  tiudoii 
ist  *  Allf»r<Hn{r<<  ertlart  auch  (Heso  Soliutz- 
wirkuug  der  koaguliiTtcn  Kicsi-Lsäure  und  des 
Tonerdebydrates  vor  dem  Eindringen  des  Meer- 
wassers nicht  vollstantriiK'  die  «ngleidi- 
iniBigeu  Ergebnisse,  die  bei  Verwendung  von 
hjdnmUMshMi  Blndeuittdn  bei  Hetmbaatoi 
gemacht  worden  sind. 

Von  dein  Portlaodzeuient  unterscheiden  sich 
die  Pnssuotane  nnd  Traise  dadurch,  dafi 
sie  sich,  da  sie  einen  natürlichen  pyrochfmischen 
Prozeß  durchgemacht  haben,  bereits  in  einem 
anl^tcUoeaenen,  reaktlomfMilf^  Stadium  be- 
linden.  Dabei  ist bezcichn>  n(l,  dali  die  Tra chy  t- 
g  e  s  t  e  i  n  e ,  aus  denen  die  Trasae  hervor- 
gegangen sind ,  einen  geringeren  Oltthrerlmt, 
6.5  bis  4.5  V.  H.,  der  durch  Entweichen  von 
Wasser,  Salzsflure  und  Schwefelsaure  entsteht, 
aufweisen.**  Es  ist  daraus  zu  schließen,  daß 
bei  den  ErapUTre&Ictionen,  die  swar  im  wesent« 
liehen  zersetzender  Natur  waren,  doch  eine 
chemische  Wasserbiuiiung  »tättgefunden 
haben  muß,  die  für  die  technische  Verwendung 
der  Trasse  von  größter  Wichtigkeit  ist.  üelicr  die 
Temperatur,  bei  der  dieser  natürliche  Aufschluß 
■tattgeftmdeii  hat,  dürfte  Genauea  nleht  bekannt 
St  in;  doch  hat  sie  vUlIeicbt  nicht  die  Höhe  der 
Brenntemperatur  des  Fortlandzementes  erreicht. 

Der  Betrair  der  Hfydratationsfeadiwtndi^kelt 
ist  i)el  diesfr  Mrirtelpattuntr  im  allirrmcincn 
kleiner  als  bei  dem  Portlandzement }  dagegen 
ist  Ihr  in  bezug  auf  Anfangsfestigkelt  der 
Portlandzement  allerdings  überlegen;  auch  er- 
reicht erstere  an  der  Luft  nicht  den  Festig- 
keftsgrad  des  letzteren.  Puzzuolane  und  Trasse 
verlit-n-ii.  wenn  sie  bis  Sur  Austreibung  ihres 
chemisch  geinindi  tu  n  Was«ers,  das  z.  B.  in  den 
Tra.s8en  bis  zu  12  v.  Ii.  entlialten  sein  kann, 
die  Fahigkfit  zur  Erhärtung  fast  vollständig. 
Daran;;  ergibt  sich,  daß  die  vielfach  vi  rliri  ili  h« 
Auffassung,  die  die  Ursache  des  Erhartungsvor- 
gangea  in  einer  Verbindung  des  Kalkes  mit 
d«'r  Kleselsanrn  sinht.  nicht  in  nrschöpfender 
Weise  diesen  Ueobachtungeu  liecluuing  trOgt. 

Aber  auch  auf  natGrllebem  Wege,  durch 
V er witterungs verginge,  erfolgt  die  Ab> 


*  Oeucral  Hcbnliatsehenko:  »Ueber  die  Eio- 
witkaag  des  MeerwaMors  auf  die  hTdranliMhen  Binde- 
miltol«.   ,Tonindtt«tri««Zftitaiig*  1899,  «4. 

<*  Vcr»;!.  1>.  Kohl  and:   »Heber  die  Traese«. 

.Der  Steinbrucli"  1906,  163. 


gallo  iI<  M  cluMTiisch  gebundenen  Wassors;  und  zwar 
geben  sulche  hydratische  Stoffe,  die  mit  ihrem 
Verwltiemngsprodulrt  einen  rdativen  Darapfdmek 
über  0,7,  dem  mittleren  Wasseniainpf  der  T.uft, 
ergeben,  VVaaier  ab,  waiirend  solche,  deren  rela* 
tiver  DmipMraek  weit  unter  0,6  liegt,  keine 
Verwitterungserscheinungen  zeigen.  StoiTo  end- 
lich, deren  Dampftension  zwischen  0,7  und  etwa 
0,6  liegt,  können  zweierlei  Verhalten  zeigen.* 

Die  obersten  Schichten  der  Pozcuolaae  niid 
Trasse,  die  infolfr«»  Vcrwitteninprsvorpanges  da» 
chemisch  gebundcnti  Wasser  ganz  oder  teilweise 
verloren  haben,  besitzen  auch  keine  oder  ganz 
^'crinirf  hydraulische  Eigenschaften.  Sie  werden 
auch  als  wilde  Trasse  bezeichnet.  Das  Hiß- 
traaen,  das  rieh  geiegeatiidi  dar  Venrwendnng 
dieser  hydraulischen  Bindemittel  {rPtrendlier  ge- 
zeigt hat,  mag  darin  seinen  Grand  gehabt  haben 
und  noch  hallen,  daß  soldie  verwitterte  Puz» 
zuolane  und  Tra.<;se  zum  Gel)rftncb  freknmmpn  sind. 
Traübaufen  älteren  Datums,  z.  B.  in  Holland, 
ans  wenig  fein  gemahlenem  TraO  und  viel  grobem 
Traß,  der  mit  Sand  wirkt,  haben  auch  im  Meer- 
wasser gut  bestanden,  wAbrend  die  neueren,  die 
gftnzUdi  aus  feinem  Traß  hergestellt  worden 
sind,  schledit  gehalten  haben. 

Im  Gegensatz  zum  Portlandzement,  dem 
Gips  zur  Verlängerung  der  Abbindezeit  hinzu- 
gesetzt wird,  wird  In  den  meisten  F&llen  bei 
den  Trassen  und  Puzzuolanen  ein  verzögern- 
der Zubatz  uuuütig  sein.  Für  letzteren  ent- 
springt daraus  gerade  bei  ihrer  Verwendung  bei 
Meeresbmiten  ein  nicht  zu  unterschätzender  Vor- 
zug vor  dem  Portlandzement;  nun  ist  Gips  im 
UeennMaer,  das  etwa  2,7  Teile  Kochsali  uad 
0,3n  Teile  MajrncsiTimchlorid  enth&lt,  erheiilich 
löslicher  als  im  süßen  Wasser,  und  daraus 
leitet  sfeb  eine  weitere  Ursache  fiir  die  Zer- 
stiirung  des  Portlandzcninntes  durch  Ueerwasser 
ab.  Außerdem  soll  die  Abspaltung  von  Kolioidal- 
stoffiMi,  Eleseblurehydrat  usw.,  'die  zur  Ver> 
schlammung  beitragen,  bei  den  Puzzuolanen  und 
Trassen  geringer  als  bei  dem  Portland» 
Zement  sein. 

Das  Rohmaterial  der  Bomanzemente, 
tonhaltitrt»  Kalksteine,  so-/.  Kalkniertrel- 
nieren,  enthält  im  Gegensatz  z\i  den  l'uzzuolaiien 
und  Trassen  die  Silikate  in  unaut^resehlossenem, 
wenig  reaktionsfoliigem,  der  Hydrolyse  unzu- 
gttnglicheni  Zustand;  20  bis  25  v.  U.  Ton- 
erdest likate  sind  in  den  BobmatNianen  vor- 
handen; im  (inircnsatz  zn  den  übrigen  Silikaten, 
die  der  Hydrolysatiousenergie  des  Wassers  mehr 
oder  weniger  unterworfen  sind,  widersteht  der^ 
selben  das  A  1  u  ni  i  u  i  u  in  ^  i  1  i  k  a  t.  Nun  i^t  aber, 
wie  oben  ausgeführt  wurden  ist,  der  Vorgang 
der  Hydrolyse  für  den  spftteren  Erhirtangs- 
prozefi  auch  der  Romanzemente  von  großer 


*  W.  Oslwald:   »Onrndrift  der  allg.  Chemie«. 
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Wichtigkeit",  weil  durcli  ihn  k  n  1 1  u  i  il  a  1  *•  Kii'Sf]- 
aftore  und  Tonerde^drat  abgespftltea  uud  daoa 
koaguliert  werden. 

Dareh  den  [  }  r  i  hemischen  l'rozeß,  das 
Brennen,  werden  bei  den  Komanzementen  der 
Hydrolyse  zugängliche  Verbindungen  gebildet, 
indem  iL  r  Kalk  in  den  Zustand  der  festen  Lfisung 
mit  der  Kieselsäure,  Tuiu  rd  •.  Ei-;i  n(»\yil  über- 
geführt wird.  Die  ErUiUiui;^'  der  liüuiauzcmeute 
soll  blo  an  die  Disaoziationstomperatttr  dos  Kalk- 
ateinp«!  nnd  knnpii  an  ilu'  Sintortinfr  heran- 
reichen, sie  aber  nicht  übersclireiten ;  nach  neue- 
ren Usssttngwi  betrage  die  Brenntomporatnron 
etwa  1 170»  bis  1210",  etwa  Si'ir'^rkegel  3  bin  4. 
Die  Sinierung  ist  keine  ober  flilcli  liehe 
Schmelzung,  ftls  welebo  sie  mdstens  auf- 
gefaßt wird,  sondern  sie  ist  dadun  Ii  (•haraktcri- 
siert,  daß  UestandteUe  eines  nicht  houtogeneu 
Gemenges,  wie  es  das  Bohntaterial  der  Roman- 
zcniente  darstellt,  sich  bereits  im  geschmolze- 
uen  Aggregatznstand  beünden,  wahrend  andere 
Teile  noch  in  der  festen  Fonnart  vei^rren 
und  von  den  flOssigeu  durchtrlakt  WShfeD;  der 
bereits  flii«;<5iir«'  Bestandteil  vermag  von  dem 
festen  unter  8chuielz|)unkt- Erniedrigung 
aufxuuehinen.  Die  Entfernung  des  Sintcruii;rs- 
punktea  von  den  ver^ichietlenen  Sclmielzjiunkten 
des  Uemengcs  ist  je  nach  der  Natur  der  Stofl'c 
bald  grSfler,  bald  kleiner.  KelnesfoUs  darf  die 
Brrnnti  mpnratur  alle  Scluuclz]iunkte  des  Stoflf- 
gomisches  überschreiten;  die  so  gebrannten 
Bomanzemente  sind  teehniseh  wertlos  und  be- 
sitzen kt'lm-  hyilraiilischeu  Fuiiktinnon  mehr. 

Die  Schwierigkeit  beim  Brennen  der  Eoin&n- 
zemente  liegt  also  darin,  dafi  die  Temperatar' 
skaia,  innerhalb  welcher  tadellose  Roniauzemente 
hergestellt  werden  kSnneu,  ziemlich  eng  begrenzt 
Ist;  ^  zn  niedriger  wie  zu  hoher  Hitzegrad  ist 
gleich  gchftdlieh.  Ferner  stehen  Zusammen- 
setzung der  Kohmaterialien  und  H»he  der  Brenn- 
temperatur bezw.  Dauer  dersell)en  in  enger 
Besiehung.  Ist  schwer  aufschließiiarcr  Ton  in 
größerer  Mofi!r#»  vorli  uuien,  8<>  darf  die  Brenn- 
temperatur iiüiicr  sein,  ül>erwiegt  dagegen  Sili- 
Ziumdloxyd  in  der  Form  von  Sand,  (juarz 
usw..  so  muß  letztr  rr  ni  ■liriger  gehalten  werden. 
Denn  es  liegt  die  tieiahr  vor,  daß  bei  stärkerer 
Erhitzung  Silikate  Im  geschmolzenen  Zn- 
Starifle  tr^-bildct  Werzlen. 

Im  übrigen  ist  auch  hier  die  Zuit^  während 
welcher  das  Brennen  stattfindet,  eine  Funktion 
ih  r  Temperatur;  'Iii  I'n  nnlani  r  muß  inrierlialb 
der  festgesetzten  Grenzen  um  so  länger  sein, 
je  niedriger  die  Temperatur  ist.  Dazu  kommt 
fi  rm  r,  daß  die  Mischung  der  IJohmaterialien  der 
JUomaozemeute  meistens  uiclit  gleichmäßig  ist, 
da  die  Steine  selbst  nm  demselben  Bruche  wech- 
selnde Zusammeiis.  i/u!)i:  IkiIm  Ii.  uii  I  .«iirh  darauf 
bei  diT  Finstfllung  di-r  Hohe  und  Dauer  derBrenu- 
tcmpei-atur  Riick^iiclit  genommen  Werden  muß. 


Die  Abbinilun^rs^rsrhwindlgkeit  der  Roman- 
zemente ist  größer  als  bei  den  i'uzzuolsnen, 
Trassen  und  Portlandzementen;  zum  Teil  rOhrt 
das  daher,  daß  das  im  Zustande  des  Aetzkalkes 
befindliche  Kalziumoxyd  sie  besebleunigt ;  infoige 
dieses  Gehaltes  ist  auch  die  ErstarrungswArme, 
dii  b.  iiu  Bortlandzeraent  etwa  70  W.-E.  beträgt, 
grcißtr:  die  Festigkeitszahlon  in  bezug 
auf  Druck  utul  Zug  sind  wechselnd,  und 
hingen  von  der  Znsammensetsung  der  Roh- 
materialir-n  und  licr  Brenntemperatur  ab. 

In  bezug  aut  den  Eisenportlandzement* 
ni9g«  sobon  hier  bemerkt  werden,  daß  voraus» 
sichtlich  eine  Reihe  analoger  Substanzen,  wie 
ich  sie  beim  Portlaudzemeut  namhaft  gemacht 
habe,  wie  Kalzinraehlortd,  Kalldlehronat,  Natron- 
karlionat.  I^urax  usw.,**  sfine  ITydratations- 
gescbwindigkeit  ändern,  teils  verzögern,  teils 
beschleunigen  wird. 

Die  Tatsache,  daß  Hochofenschlacken  bei 
langsamer  AbküiUung  zerfallen,  dagegen 
rasch  abgekühlt  hydraulische  Funktionen 
erhalten,  w^eist  auf  eine  Analogie  mit  dem 
Härtungaprozeß  des  £isens  lün.  Diese 
wird  insofern  bemerkbar,  als  das  im  Zustande 
der  festen  Lösung  befindliche  Kalziumoxyd  bezw. 
HyJroxyd  dieselbe  Kolb;  wie  bei  dem  letzteren 
VorgHJige  die  Härtungskohle  spielt.  Nach 
den  Untersuchungen  von  0.  Benedi  cks***  besitzt 
der  Stahl,  Ji  r  1  v.  U.  KoblenstoA'  bat  und 
nach  langsamer  Abkühlung  0,27  v.  H.  gelösten 
KohlenstofT  enthalt,  einen  geringen  Hirtegrad; 
winl  alipr  ein  rascher  Tcinperaturabfall  von 
700**  bis  800^  auf  Zimmertemperatur  hergestellt, 
so  bleibt  der  grSßte  Teil  des  flborhaopt  vor^ 
handenen  Kohlenstoff«  s  ;;^<  löst,  so  daß  nunmebr 
die  üärtung  sehr  kraftig  geworden  ist.  Es 
ist  demnadi  die  Existenz  dlMor  LOsnng  bei  ge- 
wöhnlicher  Temperatur  als  Ursache  des  Hertens 
anzusehen. 

Auch  bei  dem  Zement  ist  die  Ifenge  des 

ungebundenen,  gelösten  Kalzlumoxi'ds  bezw. 
Hydroxyd»  für  den  Härtegrad  bedingend;  und 
zwar  muß  eine  bestimmte  Menge  Kalk  in  dieser 
Modifikation  vorhanden  sein,  der  wiederum  von 
st  inem  (lelialt  an  Tonerde  uud  Kieselsflure  ai»- 
hiingig  ist.  Das  Mehr  oder  Weniger  über  diese 
notwendige  Mengt-  Iiinaus  bedingen  die  hydrauli> 
sehen  und  son'<tip  n  F.i^renschaften  des  Z"nn»ntes.f 
Auch  Gl.  Kichardson  zieht  jetzt  wiederholt 
Parallelen  zwisehen  dun  Erbftrtungsvorgang  des 
Stahls  und desPortlandzementes,tt  'uch 

*  W  it>  (i-T  N'i'ii^i-t-i.  r  uns  mitti  ilt.  !i«>aliHlchti);(  er 
in  einer  tiosi m  li  reii  Aitltamliuiig  auf  ilt'ii  KiN«uiport- 
landzemciit  /  irlick/ukoinmen.  Die  Nrii. 

**  Vorgl.:  'Der  l'ortlandzBinent  vom  pbyü.-chem. 
StandpiNikt».   Abschnitt  II. 

„ZQitachr.  phys.  Cbsm.«  1901,  86,  529. 

t  Ver^l.:  >P«r  PortlandsemeBt  Tom  pliyit.-«heak 

Standpunkt.  rJO.i.    Knpitel  V. 

tt  .Uauniatcrialieakuudu"  l'JUä,  10,  24. 
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noch  oach  ander  er  Kichtung.  Er  ist  der 
Aiuicbt.  daß,  wie  bei  dem  harten  Stahl,  dem 

die  Hiirti^  ilunli  eine  in  verscliiedencu  Snifi-n 
bis  zur  Erreichung  einer  bestimmten  Temperatur 
bewirkte  Erhltzvnf  eutx»geit  werden  katm^  sfdi 

auch  li<  i  (1cm  Alit,  der  mit  dein  Äustenit  des 
Sulds  vergUchen  werden  kann,  eine  Verminde- 
rung der  Struktur  durch  Erhitzung  wahrnehmen 
Iflßt.    Der  AUt  ist  kein  bestimmtes  chemisches 

Individuum,  sondern  nach  den  i>etrotrraiilnsihf>n 
Uuiörüuchungen  von  Le  Cliateller  und  Töme- 
bolun  ein  in  den  Klinkern  vorbandenes,  durch 
optische  Eigenschaften  charakterisiertes  Gemenge, 
das  der  Analyse  nach  die  Zusammensetzung  hat: 

SiO,  19,48  MjjO  3,00 

Alit)i  7,83  >atO  0,90 
CaO  «7,60  KjO  1,19 

Aber  auch  im  Alit  ist  der  Kalk  in  der  oiien 
beschriebenen  Form  enthalten. 

Das  Erhärtuugsprolilt  m  der  h.vilraulisclien 
Bindemittel  spiegelt  in  seiner  Entwicklung  alle 
Phasen  der  Ent&ltani;  der  chemischen  Lehren 
wider.  In  deren  ^rs-tPin  Siudiutn  wurde  die 
Ursache  des  Erhfirtungsprozesses  der  Vereini- 
gung der  anfgesehlossenea  Kieselerde  mit  dem 
Kalkliydrat  zugeschrieben,  also  einem  Vin  ^^an^'i  , 
der  auf  eue  äalzbilduog  hinausläuft.  Die  Be- 
obaohtung,  daß  toh  dem  erfaftrtenden  Zement 
Ealziumhydro\3'd  ausgf  schl-  den  wird,  tÜhrte 
za  der  Vermutung,  daß  Zcrüetzungen  stark 
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basischer  Silikate  nach  X.e  C'hatelier*  nach 
dem  Sohema: 

2(C«0)H«0 
nadi  Znlkowsky**  nadi  dem  Schema: 
810» .«  CaO  +  HtO-XkO.  8iOi  Ca(OH)t 

dnrrh  das  Wasser  die  Basis  der  Erhärtung 
bildeten.  Als  dann  in  der  organischen  Chemie 
die  Substitutionstbeerlft  Triumphe  fbterte, 
znjjrt  rtc  man  nicht,  auch  ihre  Lehre  auf  das 
Erbartungsproblem  des  Zementes  zu  übertragen. 
Von  den  vielen  derartigen  Versuehen  möge  nur 
die  Hypothese  von  A.  Meyer  erwähnt  sefn^  der. 
ein  JüetasUikat  von  der  Konstitution 

/O  — Ca 

81.4=0  )0 
xü  — Ca/ 

well  es  Kalxinmoxyd  als  anhydritartige«  Gebilde 

gebunden  <  iitliillt,  als  Erhartungsursache  ansiebt. 

Endlich  hat  sich  die  physikalische  Chemie 
dieser  Probleme  bemflohtigt  und  de  Ihrer  LSsong 

entgegengefülirt;  denn  gerade  die  Hydratations- 
und Erhilrtungsvorgänge  der  hydraulischen  Binde- 
mittel, die  bisher  teilweise  noch  von  einem  un- 
durchdringlichen Schleier  umgeben  waren,  sind 
von  physikali.sch-chomischen  (Ifsichtspunkten  ans 
in  iliren  Ursachen  und  in  ihrem  innersten  Wesen 
zu  erkennen. 

•  ^  foniinhiätrio-Zeitung"  1902,  86,  1092. 
|,Cb«m.  Ind.-  1901,  24,  290. 
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Paten  fanmeUiiingen, 
welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  witarend 
zweierMenatesur  ^nsiehtnabme  fBr  }edermaaa 

Im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

11.  April  1907.  Kl.  10  a,  W  86770.  Varrahren 
and  Einriditang  aot  Dnrchfilhruog  der  Verkokung 

dos  waüserlSalicben  Biadeniittda  in  Briketts.  Banip 

hard  Wagnor,  Stettin. 

Kl.  ISji,  M  sriüfif».  Vorfiihr.-n  zur  Erzfiiiru:)- 
Bchmietlliareii  Ijhimis  uiimitti'llifir  nu'i  wi'IcIich 
durch  <'inL'ii  rt'(ln/iiT<'nii<>n  <iaHHtr(iiii  zu  Hi^'i'iiHchwamm 
reduziert  worden  int.  Motitague  Moore,  Melbourne, 
und  Thomas  James  Hoskott,  Brunewick,  AugtraBe; 
Vartr.:  Dr.  S.  Hamburg«*,  Tat.-Anw.,  Berlin  W.  8. 

Kl.  18  c,  W  26S08.  Yerfahroii  neb^t  Scbacbt- 
ofea  xnm  Anwärmen  toa  Seheibearidern  oder  ihn- 
liehen  Drebangskürpern.  Adolf  Wieck«,  Dttaaeldorf, 
Sternatraßo  67. 

Kl.  24  h,  T  10610.  Bo»chiokunir«)VorrirbtunK  für 
Feuerungen  mit  Bmin-itdllriimi  n  uii  l  /svini  lieu  dienen 
liegenden  LuftzufiiliriiiiL,"^iiiih.  n.  Hwiwil  Kverctt 
Taylor,  Boston,  V.  St.  A,;  Vertr.:  F.  ('.  Glaser,  L. 
Glaser,  O.  Hering  und  E.  l'eitz,  Pat.- Anw3!t<». 
6«riin  8W.  r>8. 

Für  dii'B'»  Anrn.MdtniL,'-  ist  bei  der  I'rüfiiiit;  i^miiili 
20. 3. 83 

doni   l'nioitttVi.Tirai'ü  vom      .*  *       die  l'rioritat  auf 

u.  r-'.'Mi 

Grund  der  Anmeldung;  in  den  Vcri.'inisrten  Staaten 
Ton  Amerika  vom  8.  12.  04  anerkannt. 

Kl.  31  c,  K  ÜiOm.  Vorrichtaug  zur  Ueratellung 
TOD  dichten  StaUgoBbldeken  doreb  mediaoiwh«  Prea- 


Bong  in  oder  durch  Blockformen.  Krefeldor  Stahl- 
werk, Akt.>Ges.,  Krefeld. 

KL  49«,  8t  1088S»  Sehmledepreaee  mit  Ibio- 
h«b«laatrleb  nnd  T«r8t»IllMrera  Hab  wlbrend  des 

Ganges  d.  r   Mn-i  him  .   Zo,  x.  P»t.  1800S7.  Btetm 

&  Schmitz,  K.öln-äartb. 

Gebrauebsrnttstereintragungen . 

2.  Apri!  1907.  Kl.  I  a,  Xr.  301729.  Band,  bo- 
«ti  linnil  aii'^  Bechern  mit  durehläHsigen  Böden  zum 
i'iirilt'rn  in.il  gleichzeitigen  Entwässern  insboBondere 
von  Feinkohle.  Dillingcr  Fabrik  gelochter  Blech«, 
Franz  Meguin  &  Co.,  Akt. -Ges.,  Dillingen  a.  Saar. 

KL  ib,  Nr,  301  »93.  ElcktrosUtiacb«  »cbeide- 
flleb«  mit  iaotitrter  AofgabefliUshe.  IfetaUorgiacb« 
Oeaellsebaft  A.-^.,  Frsaktott  «.  IL,  n.  Masehinenbaa- 
Anatalt  HambAldt,  Kalk  bei  KSbi  a.  Rh. 

Kl.  10a.  Nr.  nni'<44.  Vorrichtung  zur  Ermr,^. 
licbun(r  d''!*  AiihWULhucIin  des  Bodenbelages  licgendt-r 
Koki^nt'cn  vvt'ihrL'iul  >;!>':4  Hotrii-hea.  Helarieh  Koppera, 

KsAcn  a.  Ruhr,  l>tt;iibt.'r^'f>tr.  HU. 

Kl.  24  f,  Xr.  302042.  Treppenro»t  mit  an  dessen 
unterem  Ende  anereordnctem,  ausziehbarem  Eiusatz- 
balkcn.    Uihloin  &  Co..  Nürnberg. 

Kl.  49  a,  St.  301 790.  Nietapparat,  deaaea  einer 
Am  mit  Teretellbareio  Zwiaehenglied  Tersehea  aad 
der  an<ier<>  entapreohend  gebogen  lat  Wilh.  Josten 

Söbni',  Neiili. 

8.  Ai.ril  l'-^T.  Kl.  In,  Nr.  302.1.15.  Anordnung 
finfH  Ff  iiikdiilf'üftumpfs  1m<(  Stvinkohlenwnschen,  in 
«Ich  viiii  iiritcii  in  Kii  iitiuiLT  nach  aufwärtK  ein  Was«er- 
strahlrohr  einmündet.  Georg  Schwidtal,  Allfrasser 
in  SeUealen. 
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ST.  Jubrg.  Kr.  1». 


Deutsche  Reichspatente. 

KI.  7f,  >'r.  178 12«,  vom  25.  Auifunt  1903. 
Hasen  clever  iS;  .Sohn  in  V  o  i:  h  1  m  »  n  i.  \V. 
\  rr fahren  zur  Ilrmltlluug  von  l'flugtcharwerkttücken 
ir)  s  hieden  tcflhlharef  Läng»  durdk  Autwaben  und 
Trennen  de»  Wnlstlnbn, 

Mlttolt  gweier  Walsen  «  und  ft,  von  denen  die 
glatk  und  di«  aiid«re  mit  dem  Kaliber  dee 


^  d 


hcmeteUeoden  WcrkiitückeB  sowie  mit  einer  der 
Verstlrkug  der  Mugacbar  entsprechenden  Ver- 
tiefanfr  e  Tersohen  tat,  irird  aus  eioem  Flacheiaen  d 
ein  flacheiaen  mit  einer  Erb5bang  e  In  der  Httte 
•mngt  Dieee  wird  dann  dnreh  einen  Mhrlfen  Bdinitt, 
der  dae  Werketflek  in  der  Mitte  teilt,  darehaebnitten. 

Ee  kSnnen  hiernach  leisen  von  boHebiger  Lange 
ndl  dner  Yeratilrlcanf;  in  der  Mitto  versehen  worden. 

n.  Hr.  1781M,  Tom  t».  Jannur  1«». 

HermnnnBndde  in  Dfiaaeldorf.  Xaek$Ullbmre 

LatekenverÜnduntj  far  Sehiene». 

Die  Schifiicnt'iulin  n  uiul  />  Hin<t  durch  gerade 
Lascheu  c  iiiiteiimtKier  verbunden,  welche  die  Jijisclieu- 


a  , 


4.' 


kammer  nicht  vollständig  ausfallen.  In  die  Terblei» 
benden  ZirlaohenrAume  werden  zwei  naek  der  8toB> 
ftafe  m  aneteigende  KailatOcke  d  eingelMt.  an  «ekimi 
je  vmA  mit  entaprecheoden  Ansogmlloben  Tereehene 
KeüatOcke  t  nachstellbar  befestigt  Kind,  um  die  [.anehe 
fest  Kwischon  Sehicnenkopf  und  -Fuüi  eiuspanuen  und 
die  llölienlnge  lier  Bchieneoenden  gegeneinander  re* 

gulieren  zu  können. 

KI.  l^iih.  Kr.  1(57 vom  h.  DB/.i'mljer  1VK14. 
Dr.  Otto  M  a  H  h  c  n  e  /.  in  \V  i  e  s  b  h  li  e  ji.  f'frfahren 
zur  llersteUung  von  »chmiedöarem  Elten  au»  Höh- 
eisen  mit  tceniger  aU  1,8  r.  //,  Phoephor  bei  mehr 
aU  1  r.  H.  Silizium  durch  das  bMieehe  Windfriaeh' 
verfahren. 

Zum  Yerblaaen  Ton  Aebeisen  voretebendev  fo- 
aammeneetxang  wird  Torg«achlagen,  zanlebat  einen 

basischen  Zuschlag,  wie  Kalk,  Ki^i-noxyde  (Eiseni  r/.e), 
Uangano.vyde,  mit  oder  ohne  Zuwuti!  vi»n  anderen 
FluUmittcIn,  wie  FluÜBpnt,  nur  in  wolchen  .Mengen 
/u  geben,  daß  er  mit  der  dureli  Oxydation  de«  im 
Kiibeisen  <  ritbaltenen  .Sili/juin«  entstehenden  Kiesel- 
Hüure  eine  IcichHÖHsige  Schlacke  bildet,  die  zu  sauer 
Ist,  um  irgend  erheblichere  Mengen  Phosnhorsiiuro 
aufnehmen  so  kSnnen.  Dieaa  Schlacke,  «eleae  wenige 
eteu  807>Kieeeliiure  enthalten  aoU,  wird  dann  naeh 
beendeter  Oxydation  dos  Silizinma  mSglichat  achnell 
vad  votlatRndig  abgegossen.  Hierauf  wird  eine  cor 
Bindung  der  nun  entstehenden  l'hosphorsBure  nötige 
itlengc  von  Kalk  zogesetzt,  und  das  Verfahren  in  ge* 
wohnter  Weiae  zu  Ende  gefnbrt. 


Kl.  7  a,  >'r.  174872,  vom  19.  Augost  1904. 
John  Hancock  Nicholson  in  Pitts  bürg 
(Ver.  St.  k.).  Verfahren  und  Wahirerk-  :ur  lUr- 
stelluit'j  (i'M  L'u/ne»  ilitnh  Srhrüijirtihrn  li/ier  lineil 
Dorn  nu»  einem  rollen  Block  oder  au»  einem  vor- 
gelnhhten  Hohlkörper. 

Daa  Verfahren  bezweckt  die  Hentellnng  Ten 
dünnwandigen  BAhren  mit  TerhUtniamlMg  UNnem 
Dnrebmeeaer  in  einem  einiigen  I>arcfagang. 
■> )  Daa  WerkatBek  wird  nnlehat  anfgeweltet  nnd 
hierbei  gleichzeitig  die  NVandKtHrke  verringert.  Dann 
wird  sein  Durchmesser  verkleinert,  wodurch  der  beim 


Aufweiten  und  Strecken  erfolgenden  Znnabme  des 
Durchiiieascr.fl.  entgegengewirkt  wird,  nnd  schlieU- 
licli  «ir  l  iliiH  H  ibr  kalibriert. 

Hierzu  wird  ein  Dorn  benutzt,  der  vor  dem 
Teile  a  eine  oder  mehrere  EinschnQrungen  b  hat,  die 
Walzenfläcfaen  gogeuUborliegon,  die  den  äußeren 
DurebmoBser  des  Werkstackes  Termlndem,  ao  daS 
daa  Material  in  einen  die  Einacluiflmnfen  nn^gebanden 
Leerranm  eintritL  Die  Waben  baeitaett  ein  Kaliber 
mit  lar  Yoreebubriehtnng  abweehaelnd  divergierenden 
nnd  konvergierenden  Walzflichen;  die  diTergierenden 
l'liiehen  der  Wal/en  wirken  mit  ent»])rechend  diver- 
gierenden riflchen  des  Dornen  zuHanuiien,  nnd  ihre 
konvergieri'ndon  Teile  arbeiten  in  die  KiuHchnÜrungon 
desselben  hinein.  Die  arbeitenden  Flächen  des  Domes 
bestehen  aus  einzelnen  hIcIi  auf  ihm  drehenden  Itingen, 
wibrend  die  kalibrierenden  WaLcenflicben  xweckmiSig 
aoeweebwlbar  nnd  einatellbar  anegeUldel  iind. 

Kl.  7  a,  Nr.  17481S,  vom  27.  3Iai  190B.  Helnr. 
Ehrbardt  in  DUaaeldorf.  Vorriehtumf  mm  Üm- 
tetwen  de»  WerlutBeke»  bei  Walzwerken. 

Daa  ümaetsen  des  auf  dem  TrBger  a  sitzenden 
Werketackea  erfolgt  unter  Zwiacbenacbaltung  einea 
Sebaltwerkee  b  9  anmitlelbar  von  einem  Im  Zylinder  d 

b  c 


apielenden  Kolben  e,  denen  Kolbenstange  f  in  ibrem 
Tordoren  Teile  als  Zabnetange  ausgebiiaet  iat  nnd  In 

dim  Z.ibnrad  g  eingreift.  Das  i  >r  ii  k  mittel f Orden  Kolben p 
kann  gasförmig  oder  tfÜH.sitr  i*eiii.  llino  zu  weite  Drehung 
des  AVcrkstückes  verhindert  »  in  zw  i  it.  s  Sebnltrad  h  neb-tt 
Sperrklinke  t,  die  bei  judüni  Hube  des  Kolbens  e  durch 
einen  Aneati  k  der  Kelbenatange  f  eingerlckt  wird. 
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II.  nk>  Nr.  1740M,  tmn  9.  April  IMM.  Joha 
Baller  In  Pendlcton  hei  Manchester,  Engt 
Sifffetrorriektung  riir  t)hichzfitigri>  bfftutiftUHy 
mehi-''rer  Formka$tfn  auf  liner  W-  ii(i> pluttr. 

Die  Formkaeten  a  und  b  werden  auf  der  Wendc- 
pbtte  e  d«roli  In  Ittttorer  drehbar  ^oin^erte  Hief^el  d 

und  f  befetitigt,  wel- 
che an  einer  Zutr- 


Britische  Patente, 


Mtanf^e  f  anf^elenkt 
Nind,  die  Ton  einem 
HrnndhelMly  gemein- 
Mm  gedreht  werden 
kOnnen.  UmdieBTom 
Stande  des  Arbeiter« 
Iici  ji'ili  r  La;{B  der 
NVpndcjilatte  r  bewir- 
ken zu  können,  sind 
zwei  derartige  Uand- 
heb<  1  vorgesehen. 
Zweckm&fiig  aitsen 
die  Riegel  auf  Oe> 
wiadeapindelii  deren  Gewinde  eich  in  einem  eni- 
apreehenden  Mattergewlnde  der  Vendeplatte  e  fAhrt; 
hierdurch  werden  die  Riedel  '/  und  »  beim  Drehen 
gehoben  bezw.  gesenkt  and  die  Formka«tcu  suuiit 
aieher  nof  der  Wendepiatte  fetlgehalten. 

II.  lOn,   Nr.  174C7I,  yom 

21.  Febraar  1904.  H  e  i  n  r.  K  o  ji  |>  i-  r  a 
in  H !"  e  n  ,  Ruhr.  Koksufm  mit 
.Hnil.-rrchti  II  lld::iii]ni  iiuil  ifnruntt  r 
//.(/<  in/,  ,1  '•:i<ri  iti  ii'ii  ii^/f/.'i  iii'ilen  soteii' 
Ktitlirh'  II  I.uj tvertrihiiiijsL-iniilti  ». 

Die  von  den  LuftTertcilung«- 
kanSien  a  seitlich  an  die  .Henkreebteii 
HeiuOge  b  beraogeföhrten  Lnft» 
kanlle  e  münden  mit  senkrecht  ver- 
laufenden DAaenSffnongen  <f  in  die 
HeizzO^e  b,  wBhrend  das  Heizgas 
M'—im:  -t  Sobikanälen  »•  durch  gleichfalls 

31    j'^^f  '     «i'nkreclite    DüHenöfTnunKcn    f  cin- 
W      ^Cfl    '     geleitet  wird.    Hierdurch  so!)  erreicht 
~~~  werden,   daß  Luft    und  Gag  in  den 

Heizzüi^en  b  nebeneinander  in  zwei 
parallelen  StrOmcn  aufsteigen  nnd,  da  eine  vollatAn- 
dige  Dnrchmlachung  beider  erat  im  oberen  Teile  der 
Belssige  ebiritt,  eine  lange  Flamme  enlell  wird. 

Französische  Patente. 

Nr.  Sftr»S4:).  UlieiniHchc  M  c  t  a  1 1  w  a  r  n - 
und  M  a  .•»  (■  Ii  i  II  (■  n  f  ft  I' r  i  k  i  n  D  ü  8  b  e  1  d  o  r  f.  J<lock  f"nii. 

im  (legcn.Hat/  zu  den  bisherigen  Hluckfornien, 
deren  innerer  Quenicbnitt  sich  nach  oben  verjQntft, 
erweitert  aioh  derselbe  bei  der  neuen  Binckform,  die 
inabeeondere  fSr  FluBcieen  und  weiche  Stahlsorten 
verwendet  werden  soll.  £e  aoU  hierdnreh  den  an  der 
Formwandong  haftenden  Oaablaeen  Gelegenheit  inm 
leichteren  Loslösen  und  AufHteigen  gegeben  werden. 
Die  neue  Blockform  soll  ohne  erheblichen  Zusatz  von 
Sili/ium  oder  von  Aluminiam  doreh OieBen  von  unten 
blasenfreien  (Juli  liefern. 

Nr.  S68221.  Eiaenhatten-AetienTeretn 

Düdelin>ren.  Verfahrm  zum  AhkilhU»  hriß» 
gehender  Choni'n  im  liafimlien  Konverter. 

r>er  zu  heili  pt  hi  ri  i-  ii  Charge  wird  wiihn  nd  den 
HlnxenH,  besonder»  während  den  Verliri'nnen«  des 
HhoHpbors,  eine  brikettierte  oder  nicht  lirikettlerte 
Miscbnng  TOttEiaeno-xyden  ( Walzi>inter.  HammerHchlap) 
nnd  von  geUaofatem  kalk  oder  einem  andern  Binde- 
mittel luffeaetsli.  Durch  die  Zereetsong  der  Bieen- 
exyde  1011  eine  aehr  rapide  AhMhlnng  errielt  werden. 
Die  ßlasezeit  «oll  sich  erheblieh  abkOrzen  und  der 
Abbraud  gleichfalls  sehr  verringern  laeaen.  Der  Fbos- 
phorgehatt  der  Sehlaelte  aoll  17.5  bia  tOe||»  beiragen. 


Nr.  21  (MIO,  vom  .Jahre  rtoö,  Harcourt  .Simp- 
son in  H  i  1 1>  a  n  i  Spanien  f  und  A  g  u  »  t  i  n  E.  Bour- 
conrd  in  (iijon  ( Pro v.  Asturion,  Spanien),  üewin' 
nung  ron  Eigen  ntia  feine»  EratH  unttr  BeHHtZHng 
von  Lignit  ah  Brennttoff, 

Die  Erfinder  wollen  die  Oewlnnang  dea  Eiaena 
ana  den  releben  epankehett  Snen  nnler  Verwendung 
von  in  der  Hille  deindbmi  Tivhommendem  Lignit, 
der  nur  einen  wenlf  dmdtfeelen  Kok»  etgibt,  erm6f- 
liehen. 

Die  F,ir*i'iicrzr'  nclint  Zum'IiIii;;  wordiMi  in  einem 
Hochofen  Buf^'e;:t'l)fM,  in  dt'SHcn  Hast  ilurch  eine  Anzahl 
von  Dünen  auf  liKX)  bi.-.  1200  '  erhitztes  Kohleno.xyd- 
fiaH  oder  (ieneratorRas  eingeleitet  wird,  durch  das  die 
Eisenoxydo  zu  Metall  reduziert  werden,  da»  dann  im 
Herd  dea  Hochofena,  der  durch  £lclctrizitAt  beheiat 
wird  —  Erlinder  aehlagen  hierfür  einen  Kjellinaehen 
Lldnktionaofen  vor  — ,  geschmolzen'  wird. 

Das  durch  die  Redaktion  der  Kinenoxyde  in  Kohlen- 
sSure  uniL''  "  amlelte  Gas.  wird  oben  ans  dem  iloclKifen 
abf^esaugt  uiul  zumlchBl  durch  einen  zwi'iknmrni'rigen 
Regenerator,  in  lirm  vr^  .luf  IMOO  Ui«  lliM)  '  (".  i  rwiirmt 
«ird,  dann  dur<-h  einen  mit  Lignitkoka  betriebenen 
Generator  getrieben,  in  dem  die  Kohlonalnre  in  Kohlen» 
ozjrdgaa  rflckverwandelt  wird.  Das  regenerierte  Oaa 
paaaiert  dann  einen  iweiten  sweikammorigen  Regene- 
rator, in  dem  ea  auf  1000  bie  IMO*  a  erhitat  wird 
und  tritt  hierauf  zur  Rednlrtion  der  ^aenerze  in  den 
oben  bcMchriebenen  Hochofen  ein.  Der  sich  iir.  (ii  iic- 
rator  ergeliende  reherschuß  an  Gas  dient  zum  ilei/en 
der  beiden  Regeneratoren  sowie  der  zsim  lU-triobo 
nötigen  DampfkegNcI,  (iu-ikraftmaHcbiue  usw. 

Nr.  G4H4,  vom  Jahre  190r..  Alexandre  Tro- 
pen an  in  Monte limart  (Drümo).  Verfahren  gur 
DaraUtluMg  von  StaU  in  Utitwn  limgwn  in  der  nturt» 
Büm*. 

Bei  den  biaher  bekannten  Kleinbessemenrerfahren, 

die  mit  einem  Zusatz  von  Silizium  ( Phosphor)  arbeiten 
müssen,  um  die  erforderliche  hohe  Hndteni|.errttur  zu 
erreichen,  wurde  dieser  wSrineeiit  wickelnde  Zusatz 
beim  Vers,  hvs  inden  der  Külilenritolttlnrnme  gegeben. 
Es  war  dann  aber  Hohr  8(diwer,  den  richtigen  Zeit- 
punkt für  das  Aufboren  de»  ÜlaHens  zu  finden,  da 
keine  angenfftlligon  Merkmale  die  Beendigung  der 
Billxinrnverbrennung  ankfladigten. 

Daa  neue  Verfahren  aelit  deafaalb  das  fliliiinm 
(Ferroailiiium)  gleieh  nach  dem  Breeheinen  der  Kohlen- 
atolHamme  zu,  und  zwar  ohne  daH  Blasen  zu  unti  r- 
brechen.  Mit  dem  nehr  charakteristiHchen  Verschwinden 
der  KoblenstoffHanime  int  dann  der  Frischprozeß  be- 
endet; .Silizium  und  Kohlenstoff  nind  oxydiert.  Eh 
wird  darauf  daH  Bad,  weli  hei«  eine  völlig  ausreichende 
£ndtem|>cratur  hat,  iii  der  Qblichen  Weise  fertige 
gemaeht. 

lüriinder  empfielilt,  mfigliohat  an  Silizinm  arme 
Roheiaenaortea  nt  Terbinoen,  nm  die  erate  Phaae  dee 
Blaaverfahrena  (bia  mm  Beginn  der  Verbrennung  de« 
KohienatofTa),  in  der  viel  Eiaen  Terscblaekt  wird, 
mfigUebat  atenkOnen. 

».  I.'i4ä8,  vom  .Tahre  1905.  James  «'hureh- 
wald  in  New  York  (V.  St.  A.).  Verfahren  sinn 
Härten  von  < 'hrom-Sifkel-Manganttakl. 

Der  Stahl,  welcher  etwa  '  «"n  Chrom,  '  a  */» 
Wolfram,  Nickel    und   1"«  .Mnnirnn  entlitilt, 

wird  in  eine  Form  au»  Braunstein  gegossen.  Der 
erkaltete  Stahl  (Platte)  wird  in  Qblichcr  Weise  durch 
Freaaen  Terdichtet  und  auf  die  richtige  GrSüe  gebracht. 
Dann  wird  die  Platte  wieder  erhitzt  nnd  In  eine 
HXrteflassigkeit  getaucht,  welche  aus  Gel  (Leinöl)  nnd 
Fbenol  (Kreosot  oder  KarbolaXure)  oder  einem  Phenol- 
derivat  beateht. 
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t7.  Jährt.  Kr.  19. 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 
Rr.  817 n4i    LsflUa  H.  Howard  in  L« 

Währoiid  hisUi  r  der  Inhalt  iIlt  Tiegel  eiii.-rln 
Oller  7.11  wi'niu'i'n  veri'int  in  Foriiiea  gegOMseii  uinl  iiut 
diese  Wi'ise  in  ihrer  /usaminennet/.ung  von  ciiiamler 
abweichende  Blöcke  erhalten  wurden,  sollen  geniäli 
der  Erfindung  BAnitliebc  Tiegel  in  eine  Sainnielgieß- 
pfanne  entleert  und  aus  dieaer  die  Blöcke  gegossen 
«erden. 

Eine  hierfür  beitimmte  Vorricbtttnc  i«t  Mf  einem 
•nf  Sehieoea  «  Hag«  der  PlnttforiB  «  einee  Tiefrel- 
ofens  lanfendea  Wagens  <  Angeordnet.  Zwei  L-förmige 
TrSgcr  sind  im  Winkel  drehbar  anf  dem  Wagen  ge- 
lagert. Ihr  Iflngeror  Si  henkel  e  ruht  auf  eim  r  ver- 
•telibareu  ächraubenüpiudei,  ihr  kürzerer  8cbenkcl  d 


fficbtgnt  gelangt  eoinic  auii  dem  Ffirderwagen  f  stets 
nar  auf  den  TeU  g  der  Ulodie  h  und  beim  Senken 
derselben  nur  nnf  den  gerade  dnraatier  bedndlioben 
;nBeB  Glooks.    Um  dieae  non  gle 


ist  geli'nkii,'  mit  zwei  an  ciniT  (üclipfanne  f  be- 
festigten ArnK'M  '/  verbunden.  IHc  l'fHnii'-  iht  ho  ein- 
gerirhtct,  dnll  ihre  .\usgulitiille  mit  der  Ach?te  der 
lielonke  h  4,'i'nau  zuHnmnii'nfällt.  Der  Boden  der 
tiii'Uiifanno  ruht  auf  einem  Kolben  •',  der  hydrauliscb, 
durch  Preßluft  oder  dorgleichon,  in  einem  drehbar 
mittels  Oeetingen  k  u  dem  Wagen  anfgehfaiglen 
Zylinder  X  auf  oder  ab  bewegt  «erden  knim.  Rohr- 
leitungen m  fOhren  das  durch  ein  Vierwegnntil  II 
gesteuerte  Druckmittel  dem  Zylinder  zu.  Die  Formen  o 
sind  tteitlirh  von  ilen  Schiiiicn  <i  -^o  nufgestellt,  daß 
(lall  Metnil  auH  der  'riilli'  di  r  l'fnnrii'  in  sie  genau 
liin''iiiHieiit.  Durch  l^iiiHti  lli'n  der  'ii-u  liiii^>-rrn  TrÄger- 
arm  «:  tragenden  Schr.iuiM  i -|iiniii'l  kann  auch  die 
I'fanne  in  eine  geeigm  -  -t  hing  gebracht  werden. 
Der  Wagen  «  kann  durch  einen  Motor  oder  durch 
•inen  Handknrlwltrieb  j»  linga  der  Formen  l>ewegt 
Werdi'ii. 

Nr.  S14.jOÖ.  David  Baker  in  Wayno,  Pa. 
Doppcitrr  (lichlrft-xcliluß  für  Hochilfrii. 

Der  Verseklnfi,  welcher  in  bekannter  Weise  aas 
«hiam  FUlmmpf  a,  einer  oberen  Ideinen  Olodte  b 
und  einer  unteren  groBen  Glnoke  C  besteht,  soll  bei 
aatomaliacher  Begicbtung  Ober  den  Schrigaufzug  d 

ein«'  gh.'iclnni'ilii^'i'  Hc-.(  iiiitnmg  der  unteren  großen 
lilociic  r  r'  w  "lirli  isti  ii.  li'-idi-  lilocki-n  nind  in  flblicher 
Weise  nn  inriniiniliTL'l''it''iiilcn  Stan;,'fM  uulVebiingt. 

Die  kleine  Uloeke  /'  kann  nun  nur  auf  der  Hälfte 
ihree  Umfanges  begichtet  werden,  die  andere  llAlfte 
iat  einerseits  durch  eine  schräge  Fläche  c  und  ander- 
•eita  durch  eine  Nenkrechte,  durch  die  nunkrechlo 
Achse  der  Ülocke  gebende  FUcbe  abgedeckt.  Das 


Teil  der  gnl 

tu  begienten,  ist  dafür  Sorge  getragen,  dafl  die 

(flocke  b  nach  jedem  denken  und  Abgebi  ri  einer 
Wageuladung  in  den  unteren  Kaum  h  beim  Anhuhen 
selbsttätig  jedesmal  um  ho  viel  weiter  gedreht  wird, 
daß  nach  einer  entsprechenden  Zahl  von  Teil" 
bescbiekungen  die 
groüo  (ülocke  auf 
ihrem  ganzen  Um- 
fang« gleichnUUlig 
baaehldhliat,  so  dal 
bei  ihrem  Senken 
auch  der  Ofen  gleich- 
mäßig begichtet  wird. 
Diese  Drehung  der 
ülocke  A  wir  l  mit- 
tels sehr  steiler 
SchraabongAngo  auf 
der  hohlen  Stange, 
an  der  die  Glocke  6 
hingt,  nnd  mittels 
eines  SehaHradge- 
triebes  k,  das  nur 
in  der  einen  Richtung  sich  zu  drehen  vermag,  und 
in  dem  sich  die  t^rhrnubengange  iIlt  8tange  fuhren, 
bewirkt.  Beim  Senken  der  Glocke  Ii  dreht  sieh 
das  Schaltrad  den  Schraubengängen  folgend,  »o 
daü  al.so  die  (tlocke  selbst  sich  hierbei  nicht  dreht, 
beim  Hochgehen  der  Olocke  hingegen  ist  das 
Schaltrad  durch  Sperrklinken  an  einer  Drehung  ge- 
hindert, so  daA  sieb  jetst  die  oben  Otselt«  um  efaii. 
•ntsprechendes  Stflclc  veiter  dreht  und  ihr  Raum  ff 
um  ein  gleiches  StOek  weiter  gelegt  wird.  Durch  die 
schräge  Fläche  e  wird  das  ans  dein  Fi'<rderwagen  nieder- 
fallende Out  stets  vollständig  in  diesen  Kaum  geleitet. 

Nr.  Sil  «KM}.  (ieorge  F.  Walk  er  in 
Washington.  Kitnreitir. 

Der  Konverter  bat  zylindrische  Gestalt  und  ruht 
mit  zwei  Hoblzapfen,  durch  die  Ocbläsewind  zu  den 
Ddsen  ti  und  b  geleitet  wird,  in  iwei  Lagerböcken  e. 

Die  DUsen  «  nnd  b 
bestehen  ans  Je  zwei 
wagerechtra  Reihen 
von  Dösen,  welche 
ft  f  F  Vfflf'..^?r'"'°^^^^*sa!«»»_-     über  die  ganze  Länge 

des  Konvcrtur«  ver- 
teilt sind   und  den 
OebUsewind  aus  Je 
f  /  <^_~__g    einem  besonderen 

vT.  .  ■  ^^^^L  Windkasten  d  er- 

halten, deren  jeder 
an  eine  der  vier  Windleitungen  angesebloseen  ist. 
Jede  der  letzteren  kann  durch  einen  Hahn  oder  ein 
Ventil  ri'guliert  werden.  Durch  die  /usammengezogeno 
OefTnun:;  i  wird  der  Konverter  gefüllt  und  entleert, 
mich  treten  die  (iaso  hier  aus.  Den  Düsen  a  gegen- 
über ist  eine  verseblielibare  Tür  die  von  außen  ge- 
ötl'net  und  gesehloHsen  werden  kann,  angeordnet.  Sie 
führt  /M  einem  fahrbaren,  mit  einem  Futter  versehenen 
Behilter  dessen  rordero  t)efrnnng  der  latterea 
Rundung  des  Konrarters  auge|iaßt  ist  h  üai  Be- 
olmehtanguSffnuBgen. 

Ifach  beendetem  Blasen,  welches  durch  beide 
Düsen  II  und  A  erfolgt,  wird  die  Tür  f  gei'ifl'not  und 
dl  r  Konverter  so  geiln'ht,  daß  die  obere  lier  beiilen 
Düsenreihen  a  mit  den  Si  iumli.elierii  A  in  einer  wage- 
recbK-n  Hbene  liegt.  Dann  wir«!  dunii  die  Ibitieu  a, 
die  jetzt  über  der  Obcril&ehr  .\letalll)adi  s  la  gen, 
geblasen  und  hierdurch  die  auf  dem  Bade  achwim- 
mcnde  s<-hUcke  sohneil  und  ToUstfadlg  In  den 
Scblackenbebilter  f  getrieben. 
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Stadstisches. 

Uto  HnddAlUu  (Wtrt«  4m  S»«didh«i««li)  4«8  dtatsehM  S«11g«bMw*  flr  das  Jäkt  190t. 

H«eh  «iner  ZaaunaeiMtalloiig  de«  Kaieerlieliem  StotiedeelMn  Amtes.' 


i  beiv.  BMSBMHr 


BlnAihr 


I 


1*M 


1*06  l»M 
1000  V«*» 


Kinftihr  Auafuhr 
ISO«  190i  190«  l*M 

1000 


1.  Europa  . 

4852655 

4887HI1 

4685185 

42T4642 

Iii.  Asien  . 

699713 

600284 

327052 

316621 

darunter: 

danintep  * 

Belgien  .... 
BslgMkn  .  .  . 
IMneaikrit  ... 
Frukreieh  .  .  . 

(•rivclienland  .  . 
(■roBbritannien  . 

291142 
13336 
1S819S 
488484 

17225 
824321 
241030 

273327 
15233 
181740 
403188 

13Ö52 
71 8307 
210512 

306767  312483 
17016  18891 
197879,  176804 
888684  898294 

110931  8471 
1067247  1042435 
2.'tO;»:)2  163618 

Drit.  Indien  sew. 

China   .  .  ,   ,  . 
iviaucHtuoii  ... 
Japan  ... 
NicdeiiSnd.  In- 
dies  MW.  .  . 

32'221"- 
.57004 

1  4  U 

142412 

27777« 
35282 
21 
20380 

118986 

10192« 
07751 
3911 

RS020 

82308 

85957 
7581 1 

1  OOiJ 

801951 

Niederlande    .  . 
Nor«  «•ffeii    .  .  . 

241295 
91882 

245640 
23959 

44i};ii4 
72665 

433121 
70105 

IV.  Amerika, 

2133017 

1848818'  1189195 

955876 

.  OcBtcrr.-Ungarn . 

809780 

752015 

649344 

580186 

unruiiKi'r  • 

Portugal  .... 

18448 

16553 

32671 

27815 

Argentinien   ,  . 

372235 

.'J69162 

170181 

131452 

Remioies  .  .  . 
Enrop.  RaBlend  . 

118627 

929011  68868 

43602 

Hraailiea .... 

188063 

171944 

88762 

71690 

1089887 

1  972543 

384688 

J 346318 

Ksaed«  .... 

IISIO 

9779 

84466 

81775 

AMM«  JMIDlWIu  J  » 

34778 

21826 

Chile  

182937 

7243S 

5S5S5 

nnUnd  .... 

21265 

21909 

51058 

43483 

Mexiko   .  .  ,  , 

18940 

17.582 

48564 

43493 

Schweden   .  .  . 

149B72 

1187261  176446 

155894 

Ver.  SUtttPii  oin- 

Schwei/  .... 

217087 
15852 

182048 

373682 

358963 

Bchl.  l'ortoricd 

1236326 

9» 1942 

636233 

542245 

t*i?roit?n  .... 

7452 

7901 

570O 

V.  Aubtruliua 

• 

1  Hpanien   .  .  . 

15071« 

110789 

57727 

53060 

1 

>Iontenegrof  .  , 

4  1 

29  ) 

459^8/  <«*20 

u.  Peljraetien 

186876 

164816 

65998 

58684 

;  Türkei  (europ.)  . 

1476H 

f   

flftnintpr : 

1 

1  Türkei  (aaiat.l  . 

Türkei  fftfrik.)  . 

40224 

«3 

35207 
80 

22328 
294 

21436 
196 

Deutsch  Neu- 
fttlsen.  .  .  . 

875 

148 

958 

! 

71» 

II.  Afrika  . 

24«3«5 

227341 

134474 

119068 

A  uBerd  r m : 

dsrtinter: 

Aeifvpten    .  .  . 

«5455 

00609 

36764 

80802 

HcbifTsbedarf  für 

56 

2750 

Hrit.  Südafrika  . 

35922 

35977 

88676 

84818 

fremde  Schiffet 

BrU.Wflfltaeriks. 

60089 

68111 

9894 

6967 

Seewirts  «ödere 

4137 

{  6361 

j  12751 

DentadiOelBfrlk« 

7584 

6588 

6006 

5905 

Vsfes    .  .  . 

l 

4443 

Deutsch  Südwest- 

Snmms 

8088819 

7188885 

6869097 

6781648 

afrika  .... 

400 

209 

22290 

18189 

Kameruii .... 

9428 

9029 

4795 

4140 

Hierzu  Edel- 

Togo ,  ,  .  .  . 

1773 

1839 

2399 

2626 

metalle  .  . 

416663, 

307438 

119579 

110175 

Aluferien  .... 

15778 

1234.t 

iiir>9 

1122 

Zsssminen 

8488882'  748688S 

6478676 

5841817 

Marokko  .... 

6460 

5865 

181 1444 

IH«  EtoktrisltUswerfc»  ]l««tM>IUBdi. 

Die  ^Elektrotechnische  ZeitHchrift  "  liringt  in  ihrer 
Aufgabe  vom  18.  April  d.  .J.  eint-  ttusfilhrliche, 
')'.(  Seiten  uinfHHHtMuli-  St.itistik  der  Elektrizitätswerke 
Deutiichlands  nach  dem  Stande  vom  1.  April  1906, 
volcbe  für  1316  OrtHchaftcn  unter  Angabo  der  Ein- 
wohnerzaiil  ttber  die  litromerten.  die  Betriebekrsll 
nach  AH  und  Leietasg  (in  Kilowstt  «nd  Pfetdestlrk«), 
Qiier  die  AnssU  der  sogMoUesssnat  OlOb-  «od  Bogsii- 
lampon,  über  die  Zahl  der  etifMofaloMenen  EiektriziMle- 
zahler.  uIht  d'-n  Sf runipri-is  für  l  inr'  Kilnwiittutuiii!«» 
in  Pfeuuig,  iVriifr  ülior  iIiim  tri'f'Xmti'  AHliiyi.-)vii(Hial, 
über  die  Daten  der  Bi'trii  li.--iT<itiiiiiiii,'-  und  die  Art  dni» 
Loitungsnetzcrt  iKhI»!»!  tidtT  Obfriiiituiip»  und  Hrhließ- 
licb  über  die  S|,ji>i:iu<i|;  AufKchluK  erteilt.  Aus  dem 
reichhaltigen   Material,  weiches  durch  die  utrifang- 

*  Seit  Mftrx  1906  des  Zollgebietea  mit  den  Zoll- 
suwehlfiacea  okne  Hel^iaad  and  iHultBcJie  ZolK 
»SMeklaase. 

**  Den  Berechnungen  wind  die  durch  den  Statiett- 
Hchen  Ueifiit  dir  Mi-  Schützung  der  HandeUwerto  fest- 
gestellten  Kinheitswerte  isugrunde  gelegt, 
f  PBr  Xdra/Dezemimr  1906. 

XlX..«t 


reichen  Aufutollungen  auf  Grund  von  ITmfragon  zu- 
sammengetragen worden  ist,  seien  nur  einige  wichtige 
Daten  im  Auszüge  hier  mitgettult. 

Ueber  die  Stromarten  gibt  l'uUclU'  I  ein  uriHi  lmu- 
liches  Bild.  Es  sind  im  ganzen  D-iS;  W  erkt-  li.  rurksich- 
tigt.  *  Hiorbot  i^t  zu  bi'achten,  dali  uuter  Elektrizitäts- 
werken nur  )^oli!lie  Stronierzeugungganlagen  verstanden 
find,  welche  unter  Beoutsuug  üffunUicher  Straßen  und 
Wege  snr  Yerlegaog  der  Leitungen  entweder  gnnse 
Ortachafteo  odergrSBare  Teile  «»Icker  mit  elektriseiMm 
Strom  fSr  Liciit-  and  Kniftswecke  vereorgen  oder 
jukIi  ti'H  r>ffLiiltir  licn  Zwei  ken  diencu.  Block-  und  Kin- 
/i'lüiilai^'.  n  Mini  nur  iliiiiu  berücksichtigt,  wenu  sie  die 
r.tlcntlii  hr  l!i'li-[i(liiuEig  in  dcin.si'lboii  oiier  in  '■incin 
beiiai  hbarten  Orte  mitventebeu  oder  unter  Benutzung 
Ton  straUenland  Strom  sn  Privste  «der  sn  die  Oeffent- 

iidikeit  abgeben. 

*  Anfierdem  beetelien  niwr  noch  etwn  2üO  Elek- 
trisltltswerl&e,  welche  in  die  Stallatik  wegen  Fehlea» 

nötiger  l'nterlegea  nicht  sufgenonum  wnrdan  konnton, 
80  dali  im  ganzen  die  Zahl  der  Elektrisitltswerke  nnr 
etwa  l''0(i  gegcliHtzt  worden  ihirf.  l'i  r  Werl  HÜmt- 
liebor  Elektrizitätswerke  wird  mit  etwa   I  Milliarde 

«agegeben. 
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Tab«ll«  I. 


l.«l«(unu'  In  KW. 


Akkumuliiiorea 


avMinilpliiMitf 
in  KW. 


I«04 

190« 

1904 

t«04 

973 

1  080 

234  556 

183  810 

81  463 

m 

334 

316  018 

253 

144 

48 

87 

38718 

28  977 

460 

115 

39  178 

24 

092 

75 

96 

87  866 

12968»! 

1640 

2 

331 

89  806 

181 

916 

2 

2 

1030 

150»! 

152 

162 

1  182 

1 

667 

6ß 

100 

146  756 

233  724  1 

28  780 

39 

064 

170  53Ü 

272 

788 

IG 

18 

8  768 

23  686  1 

882 

2 

540 

9  650 

26 

176 

Oleieb-,  WeehMl-  nad  Orahitrom    .  . 

1 

18  278 

88 

18 

316 

tl7B 

t888 

A17  494 

609616 

108  8T6 

118 

674 

626  870 

788 

089 

Nach  der  Art  ci«H  I.eitunf^anetzei)  cr^iht  »ich  fQr 
du  Jahr  19U6  DaclifolfciK!«  VerteiluDg  (Tabelle  U): 

x.t,  Tabelle  IL  «.jutw,*, 

Kabel   98 

Fr«U«itaBg   604 

Kabtl  wid  Pfeilattnni;  ....  248 
Unbekamit  388 


Uinsichtlicb  i«r  B«lriabaknft  8iid«ii  Dampf, 
Waaaer,  Oae,  Wamr  «od  Dampf,  WasMr  aad  Oaa, 
Dampf  nad  Oaa,  DleMlmotoren,  Benzinmotorra,  Blek- 
trlzitüt  und  WlndkraR  bei  d«r  Statitttk  BwAdudoh^ 
tigun^;  ili0  VerteUiing  für  die  1888  Elektriiiatiwarka 
nach  der  Hi  tiitl. -kraft  für  i1h>  .Inlirc  1900,  1902,  1904 
und  1906  uiul  der  Anteil  an  der  UeaamtleUtung  der 
Maschinen  fflr  die  Jahre  1904  «ad  1906  geht  M> 
Tabelle  III  hervor. 


Tabelle  Iii.    Zahl  und  Gesamt leietung   der  Maschinon  der  Klektrizitätswerke  iu  Kilowatt, 
«Bter  BerdckaiehtlfaB;  dar  T«raehiod«a«a  lar  Amreadua;  kommaadea  B«irl«btkrifte. 


BvtrtobskrafI 


Dampf   .  . 

Waiaer  ....... 

Windkraft  

OUB  

nienelmotorcn  ....... 

lien^iiiinotDrea  ....... 

Elektri/itHt 

WiiMsiM-  Ulli!  Dampf  .... 

Waaser  und  Uaa*  

Dampf  und  Qaa*   

Varachiedeae  Aatriebearten** 


  _  t 

*  Aach  aooatixe  i£x|iloaionamotor«n. 
Hierin  aiad  aneh  die  Werke  eatbalten, 


IMO 

IM» 

1*0« 

1 

IM» 

ttatantklmBC  der  XMcMaaa 
la  RIlawatt 
IW«        1  IMe 

469 

552 

630 

616 

411  716 

817  430 

73  . 

98 

126 

135 

16582 

14688 

1 

220 

220 

89 

61 

124 

170 

11  120 

20  226 

9 

» 

1  260 

1  059 

7 

1 

9 

2  380 

1  015 

170 

19H 

250 

61  692 

96  260 

& 

10 

18 

67 

1  572 

4  702 

l 

4 

20 

40 

5  167 

I  i  704 

23 

40 

6  785 

141  211 

i  114 

1838 

517  274 

609  515 

Tabdle  IV. 


0  biH    100   670 

101  ,     500  .  .      ...  869 

501  ,    looo   63 

1001  .    20O0   32 

2001  ,    5000    27 

aber  6000    24 

nicht  angegeben  .....  — 


Zahl  aar  Wink« 

liMia 

539 
666 
92 
66 
82 
21 
34 


1175 


1838 


Betriebefcraft  nicht  angeirobon  iat 

Die'  .Anzahl,  mit  Her  die  Werke  ihrer  ürößo 
nach  in  Kilowatt  (Ma>fchinea  und  Akkumulatoren)  be- 
teiligt  Hind,  it*t  aua  nelienetebaadar  Aalätellvng 
(Tabelle  IV}  eraicbtlidi. 

Am  1.  April  1906  gab  es  53  (im  Jahre  1906  51) 
Werke,  die  <'ini'  (leHamtletHtiin};  von  2000  KW.  und 
mehr  hatten:  »ie  verteilen  aich  auf  50  (im  Jahre  1905 
40)  stüdte  mit  saMmnien4l4600KW.  (im  Jahre  1906 

3:<0  203KW.i. 

Uebcr  «iie  .\  narhiuttwerte  >;il)t  Tabi  llr  \  näheren 
AuKkunft.  Hiornach  betrugea  am  1.  April  1906:  Ue- 
aamt-AiiBchluUwert  fQr  Lichtowecke  489896  KW.,  fRr 
Kraftswecke  899  876  KW. 


Tabelle  V. 


Wiek 

1905 


Üiahlamp»  SU  jp  50  Watt   602  986  6  801  718.  8  238  896 

Bogenlampen  xn  10  Amp.  ;  158961    121912'    154  90t 

Klftktromotorea   -  — 


618  3«2  0  423  630  8  393  797 


10  264 


1'.  s 
IM» 


1*0« 


KW. 


—       411945  1  1 
77  451  / 1 


31042«  .'{77  T.%r>  ;i3i»  »7r, 
.=110  428  377  755  828  772 
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Die  ■arttnstahl -Err.eatmnr  der  Yeratalftsa 
Staaten  Im  Jahr«  ItMW. 

Sfaebilem  wir  Im  Torig«B  H«flo  (8.  684)  bereits 
die  lett^ihri^e  GeMmterzcaguDg  der  Vereinigten 
Staaten  an  ICartiiMtablblöckeu  nad  -PormguB  mitgeteilt 
habeoi  geiwn  wir  in  der  folgmiden  Tabille  nacli  dar 


attüfabrUclien  dtatiHtik  <ler  „American  Iron  aod  äteel 
A^eociatioo''*  eine  genaue  /ugammeaetelluDiF,  aus  der 
nidit  nur  711  enehen  ist,  wieviel  von  der  angcgebeoen 
Menge  je  auf  Bl&cice  and  FormfuB  allein  entfUlt, 
•Ottdem  auch,  welchen  Anteil  eincr.-it'Uri  ilit'  Hnupt- 
■taaten,  anderseits  üah  botiiHclie  und  das  saure  Ver- 
fahren im  eiaielnen  aa  der  Ziffer  gehaht  iuAen. 


I  New  Knj,'laii<J   .  .  . 
New  York  und 
Nt  w  Jersej    ,  . 

!PeuD8>lTaaien ... 
JUinoia  
Ohio  
Die  Obrtgen  Staaten 
somit  insgeBamt  im  , 

Jahre  19U0  .  .  .  11  146  UM» 
gegenüber  !iisge»amt 
:    im  Jahre  1906  .  91U918 


'  düToD  entfallen  »nt  da«  ! 
Ii  '  ' 
*  '    lM«l«fli«  •■iir« 

TarfahraD     VarlkhreD  '■ 

»  *  i 


■•HiaaiaWMiek«  alWa 

'  tvn»  aatlUlea  aaf  da» 


TailikM  VatMMa! 
»       i      »  ) 


<  laifaiaaM 


davon  roKallra  | 
aar  daa  | 

V«rtakr«D  V«rMml 

tili 


26»  0641    1S72M      «7  808  \ 

ij  72« 

:.«2  037     Ct-IH  749       :M  2««  j 
7  894  824  t>  7 1 1  6(i7  i  I  1 22  7  i  N    7  :>2<J  &2r. 
898  624'    829  0U5'       0  019  | 


lös     tilliMrif)     49  303!   90  942         150  51793 
0  0S7  1IS2  842  344   304  79»     24  424   280  878 


829547  768030 
766  93»    715  588 


61  516  |}2  166  282 


51  411  ;| 


2  129  092    37  190 


328827  247  072  81755 


9  803  775    l  .S4:i  7tj0  10  421  9««  9  493  129  92»*  837   724  5«i7   310  64ß   413  921 

I 

7  »40  780  I  1  174  138  i  8  57V  958)  7  781  822  ^  848  681  1  534  965  i  209  458  1  325  507 


Die  Zahl  der  Werke«  die  aieh  mit  der  Heratellnng  Ton 

Martiniftalilhlc'ii'kt'n  uml  -Formguß  befaßt  haben,  belief 
sich  im  Jiilir«'  l'.'ix;  iwif  124  in  20  Staaten  gogunQber 
III  Werkon  iii  17  Stnaton  w  iilircnd  de«  »orhrrK's'lumdcn 
JabreM.  Nou  eingetreten  in  iJi<»  Koih«  der  Mfirtiu*t»hl 
crzL'u^'fiiiieii  Staaten  sind  WCht- Vir^'iiiin,  (ieur^,'!»  und 
Minnesota.  WAbrend  Pennsylvauien,  das  alle  übrigen 
8taat«n  hinsichtlich  der  Höhe  der  Krzeugung  erheblieh 
hinter  eich  aorileUAftt,  im  Jahre  1906  70,8  «/•  «n  ba- 
aiaolinm  nnd  aa  aanrem  Material  (BlSoke  and 

l^rnngnB)  hergeeteUt  hatte,  liereohneta  eich  das  Ver» 
hlltnis  im  Berichtsjahre  auf  6R,4  becw.  83,6  (*o,  der 
.Anteil  dieses  ätaatoH  ist  also  nach  bei(l«'ii  Hii  iitungen 
hin  «twBs  geringer  gewurden.  Die  Zunahiiio  der  (ie- 
samterzeugung  im  Verglcirhe  zum  Vorjahre  betrug, 
wie  schon  gemeldet,  mehr  als  22,2  "/•>■  i^ei  Blöcken 
allein  bezifferte  sich  die  Steigerung  auf  aber  21,4  "/o 
und  bei  Formguß  a«f  reichlich  35,4  °y«>  i^tellt  man 
neben  diese  ZitTeni  die  nnllanl*  mitgeteilten  Er- 
gebnieae  der  Enengnng  von  BetaementahlblOcken 
und  •Formgull,  ao  seigt  eich,  daB  bei  dieaem  Material 
die  Znnabmo  mit  nur  12,1  "/«  weit  geringer  geweeen  ist 
»i»  bei  jenem,  eine  Tatsache,  über  deren  Grflnde  vir 
nne  mIioh  nn  MiiiliTfr  Stt-Ili**  ^i'iiiiCtert  haben. 
Afles  in  alli'in  ilüfltc  Mtcll  um  h  dt'n  liiTttchuuilgen 
der  „Ann'ri.  jvii  iron  and  Steel  AH^jd.i.'it^oii"  die  letzt- 
jübri«;»'  Stahli-rzeugung  der  Vereinigten  -Staaten,  wenn 
man  lui'Lcn  Bt^-atiiHDer-  und  .Martinstahl  auch  noch 
Blocke  und  Fermgutf  au»  Tiegel-  und  gemiachtem 
Btabl  berOekeichtigt,  aaf  ann«hernd  28740000  t  be- 
laufen haben  gegenüber  20  320000  t  im  Jahre  1905. 

Die  Leistanf  ier  Koki>  und  Aathraiitlioclidfea 
!■  den  Tereinlf^en  8tnnt«n.*** 

Die  Kohfi'^i  iuT/«  iiijutt:;  i]'-r  Kuks-  \ iithraicit- 
bocböfeo  der  Vereinigten  Staaten  betrug  int  Märs 
diesee  Jafarei  2260778  t.   Wennglaieh  damit  awar 


d  Kisen"  1907  Nr.  II  S.  501. 


**  ,Siabl  und  Kiseu"  19U7  Nr.  16  S.  5t>9. 
**•  ,Tho  Iren  Age*  1907,  11.  April,  S.  1142. 


dal  Ergebnis  dee  Monate  Febraar  (2077789  t)  am 

182  989  t  Qberscbritten  worden  ist,  so  hat  doch  die 
arbeitstAgliche  (iesamtleistun^  Hirh  von  74  207  t  auf 
72 '.»2^  t,  il,  h.  um  rji!"  t,  vermindert-.  Die  Ursachen 
Tür  ilii'Hen  KiU-k<;iin^,  an  dem  die  Stahlgcsellschaften 
mit  11 2ö  t  tii'teiliirt  waren,  sind  sowohl  in  den  Ueber- 
schwemmungon,  unter  denen  die  Bezirke  Ton  Pitts- 
barg**  und  Wheeling  zu  leiden  hatten,  als  aoch  in 
den  Umstände  su  auchen,  dafi  im  Beriohlamooate 
fOnf  Oefen  mehr  ancgebinaeu  ata  aageUuwen  wurden. 
Anr  die  Werke  der  United  States  Steel  Corporatlion 
entfielen  Ton  der  Roheiienerzeugung  des  HSrz 
1  447  634  t  gegenüber  in'iOOlO  t  im  Feiiruar.  In 
diesen  /ilTera  sind  für  Februar  19  755  t  und  für 
M&rz  3 1 588  t  Ferromaagna  nnd  Spiegaleiaen  ein- 
geschlossen. 

Die  Zahl  der  Hochöfen  betrug  am  1.  April  nn- 
Terftndert  385;  im  Feuer  standen  hiervon  am  ge- 
nannten Tage  313  gegen  318  am  1.  Min.  Die 
Wochealeiitungen  gingen  im  gieiohen  Zeitninme  von 
M9218  t  aaf  505415  t  nrfiok. 

Die  Eraengniig  nud  Kliifuhr  von  Ferromangan  nnU 
Splegalelvea  In  4*m  Yerelftlglaa  Staaten.*»* 


I'srfoataafaa 


Jakr 


-  I 


Bramfasrl  Klanilir  .BraMiaa^r  Elafshr 


1901  . 

1 902  . 
1903. 
1904. 

1905. 
1 90G  . 


60  593 
45  280 
36  536 
58  950 

03  181 
5ti  408 


21  083 
51  194 
42  182 
22168 

53  «;sr, 

»ü  708 


285  531  27  256 
171108  I  63  818 
159807.  128968 
164  968  '    4  697' 

231  442  (iC,  .'i04 
248  9U0   104  919 


♦  „The  niillolin'"  1907,  15.  April.  S.  44. 

Vorgl.  »Stahl  und  Eisen"  1907  Nr.  15  S.  534. 
•**  «The  Iron  Age"  1907,  II.  April,  S.  1134. 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  i  achvereinen. 


Verein  zur  Förderung  der  Verwendung 
des  Holzschveilen-OberlMues. 

Der  M'ii  i-tw«  tlroiviortel  Jahren  beHtehenUo  Ver- 
ein bielt  Am  2rt.  März  d.  J.  im  ArchitcktenhauHe  zu 
Berlin  im  Anschluß  an  dio  vormittag«  abgehaltene 
erste  QeneralTenammlune  einen  Vortraeeebend  eb, 
zn  velcbem  eneh  Mitglieder  des  ESnigl.  Freufiieclien 
Minlütßriurtig  der  Gflentlichen  Arbeiten,  der  Köni(;l. 
l'rcuBiflchen  Kiaenhahndirektionen,  auHwärtit;er  deut- 
Hr'n.T  htuatlii-ii.T  iiiiij  i'rivater  Eiscnbahnvcrwaltuiigon, 
viin  LiHi'iibahnen  bauenden  Firmen,  deH  buliWerks- 
Vt  rlinnd.--*,  des  Vereines  doutschor  EiaenbUttenloute 
und  des  ZcntralvorbandeH  Deutxt-hor  InduMtricIlur  ge- 
Inden  waren.  Auf  der  '!'ML:>'Hiirdnung  »tand  ein  Vnr- 
trag  de«  Qeaer«l»elcretHra  de»  Vereine,  Um.  Aegie« 
riuigebnmneietete «.D.  Sehwsbnah,  tber  da» Them« 

]l«tt«ag  «b4  ÜDtenebwellug  In  lhr«r  g«8«o* 

zeitigen  AbhSnfigrkelt. 

Als  Vertreter  der  EiHeiiiinlu'^trit'  waren  anwesend  die 
HH.  Regicrungarat  a.  I>.  Li'  i <i  i für  ili-n  Z<  ntrRlv(_M  lifiii'i 
DeutAchor  [nduHtrielie r,  Direktor  (iuOmaan  ffir  den 
Stahlwerks  -  Verband  sowie  Generaldirektor  Baurat 
Beuicenbcrg  und  Oberingenieur  Dr.  Victor  für  den 
Verein  deutscher  EisenhQttenlouto.  Der  VorHitzende  dee 
Yerelne,  Hr.  Konaal  Segali,  Direl(tor  der  Katgere* 
werice,  eröffnete  die  Sitsong  mit  einer  BegrflBung  der 
aaste  und  einem  Hlnweie  auf  die  Ziele  des  Vereine«  und 
erteilte  lirn.  Schwabaeh  da«  "Wort  rxi  seinem  Vortrage. 

•^iiif;  von  (Irr  Aniuihim'  uii«,  rinli  liuini 
V<TL.'l''ii'tii'  <li.T  ai  WiiUl«!  werl)Hti'lii'ndt"ti  Hi>  1  /  m-  h  w  t*  1 1  o 
uiiil  i;  i  s  0  ri  seh  wcllo  die  Bettiinj;  uiclit  die  ge- 
li:ihri'iido  Kerürkrtichtigung  zn  linden  pflege,  obwohl 
H.  ttiing  und  Schwellen  in  so  innigem  gegenHcitigem 
AbiiftngiglieitsTerliUtnb  stehen,  dsB  die  eine  wie  die 
•ndfire  nie  weeenUicbo  Bestandteile  des  Oberbaues 

Setteii  ntteaea.  I^ieeer  UmsUnd  Md  BMMirtUeii  nicht 
iniwieliend  l>enehtet  worden  in  dem  Be«kenber|^- 
mhin  .\ursat7.e  über  EisenqnerAi-hwoUen  in  „f^fulil 
iinil  Kisen"*,  den  der  Vortragende  zum  .\.usganL:*|iurikto 
«i-iii'-r  l>.'i riegungen  nahm.  llr.  liruk'-iilierr,'  Imln-  thi- 
iiiaU  aut  dos  Vortragenden  Uorichtigung'^*  bin  /.a- 
gegobon,  dall  er  die  reborlcgenheit  der  Eisenschwelle 
/,«  luM-h  eingeschätzt  habe,  und  doch  sei  in  der  näm- 
lichen Zeitschrift***  gesagt  worden,  daO  Hr.  Beuken- 
berg  jene  Ueberlejcenheit  nmohgewieien  h»be.  Dieae 
bestebe  nher  tn  Wirfclidikeit  gar  nielrt,  das  Gegen- 
teil Boi  der  FaU.  Die  TataaiSeii  sprJkben  fflr  die 
wirtsebaftliche  und  le«bni«che  reberlegonbeit  der 
liol/schwollc.  Man  miisMi'  mir  ilii-  Mchraufwen- 
liungen  für  die  Ii  f  t  t  m  n  ^'  in  lUclinung  stellen, 
welche  ilii'  f'.isi'Uhch  ■.M'üi'ti  i'rforilerten.  I>'n-  jithr- 
lichen  Aufgaben  für  das  Bcttungsmatorial  der  deui- 
»c-hcn  nornialspurigen  Bahnen  hStteii  im  I^aufo  der 
<lalirt'  eine  Steigerung  erfahren,  die  in  gar  keiMcni 
Verbältnisse  sttdie  zur  Verg^SBernng  de«  iiahnnct/eN. 
Die  Steigerung  dieser  Anitgaben  sei  naeh  seiner 
Meinung  snm  weitaiie  grSBten  Teil  aaf  die  Termehrte 
Anwendung  eiserner  Scliwellen  zurficlKrnfabren.  Die 
eiaern«  Sehweite  laase  sich  in  der  Bettung  nioht  so 
?iicber  lii;;ern  wie  die  bril/ifriie  S  liwi  ll.-,  whh  in  der 
unten  liolilfti  Forn\  der  Eiüeneiih welli!  lieijrinidi't  Mei. 
E»  «erde  ilfshalii  nu  iif  nur  li>  i  'Icr  Verlej^nrL^-.  -^iiiKlern 
mehr  noch  bei  der  laufenden  Unterhaltung  durch  die 
Sto|)fwerlczeuge  eine  erbeUlebe  Zerkleinerung  und 
Zerstörung  der  Bettung  verursacht.    Datu  l^omme 

•  „StabI  und  Biaen"  1904  >r.  S8  8.  I»48. 
*•  „Stahl  und  Eisen"  190ft  Kr.  «  S.  043. 
*•*  »Stald  und  Eiaen"  1905  Xr.  23  S.  tS78. 


nm  l).   Jiil;  i'isi'rne  .Schwelle  mfulge  der  bigon- 

hcluiftiMi  ihr«  •(  M.it.Tials  und  ihrer  geringeren  Masse 
die  l-Iinwirkui'i:  der  Fahrzeuge  mit  vollerer  Kraft  auf 
die  Bettung  UlnTtragc,  während  die  llolzscbwelle  ge- 
wissermaßen al»  l'uffer  wirke  und  die  Bettung  schatn. 
Die  ZerstSrnng  des  Bettangsmateriala  sei  bei  der 
£isensehwelle  um  »o  gefibriiebar,  als  sie  da«  ein- 
dringende Nfedericblagwassor  in  sieb  snfsauge  (!)  und 
in  iIi  T  nt  ltiin^,'  r<  dtliaSie,  •'i')  lijifi  lilammbilduni^en 
einjrwEeu  müliiön  uiul  tlir  liettung  unter  der  .Schwelle 
nach  Icurzcr  Zeit  eine  undurchlässige  Masse  bilde.* 
Dio  Holzschwelle  dagegen  drücke  dio  eingedrungene 
Feuchtigkeit  ^gewisaermalien"  fort  (wohin?)  und  trage 
dadurch  selbst  dazu  bei,  ihre  Bettung  rein  zu  halten. 
Bei  eintretendem  Tauwetter,  das  den  ont«^cbeidenden 
Zeitpunkt  tOr  die  BewAbrnog  eines  Überbaues  bilde, 
komme  bd  der  oiserDen  Sebwelle  infolge  der  groBen 
WftrmeleitungafXbigkcit  zanicbat  die  Bettung  unter 
der  Schwelle  zum  Auftauen,  wShrend  die  dazwischen 
liegenden  Mn^Hrn  noch  gefroren  blieben;  tici  iIit 
HolzBchwelle  kimime  zuerst  die  Bettnng  zks  i-ir  ln^n  je 
zwei  Sehwelli'H  zum  Tuu'-ii,  <\iil\  das  ^V^^ll^e^  hu» 
den  Bettungsteilen  unter  den  .Schwellen  sogleich  beim 
Entstehen  freien  AbSuB  Ande.  Man  habe  diese  Mingol 
bei  der  Verwendung  eiserner  Schwellen  su  beseitigen 
gesnebt,  indem  man  hochwertiges  Betlungsmaterial 
von  besonderer  HIrte  und  bestimmter  QrQte  nnd  Form 
verwende. 

An  Hand  von  Lichtbildern  wurde  versucht,  den 
rutersehicd  zwischen  der  llulzHchwelle  und  der  Eisen- 
<jU'  rs<  liw eile  l'unii  ;M  der  preislu-rhen  StaathUahnen, 
w  HM  iliri'  A  l)ine«5iingeo  ninl  ihm  AuflagedSche, 
alf  mirh  waK  Verlc^riii);:,  >-t.i|ituiii;  und  Unterhaltung  be- 
trifft, möglichst  augenfällig  zugunsten  der  Holzschwelle 
in  dio  Erscheinung  treten  zu  lassen.  Um  dio  Verwendung 
hülierwertigen  Bettungt»inaterialee  als  eine  wirtaohaft* 
liebe  Folge  d«o  mehr  und  mehr  Verbreitung  flnden- 
de«  BoMf  nMNWhweUea-Oberbmiea  eracbefaMa  n  lasaenf 
wurde  von  dem  Vortragenden  die  sdion  orwlbale 
Annahme  vertreten,  daß  Holzschwollon  keiner  un- 
durchliis..i:rt'ii  Bteinschlagbettung  bedürften,  und  daß 
die  heller  ijew enlenen  Aufwendungen  für  Bettung 
lediglich  oder  duch  fast  ansitchlieKlich  auf  das  IConto 
der  Kisomiuerschwellen  zu  setzen  seien.  Aussprüche 
von  (Jrüttefien  und  Versuche  von  Schubert 
wurden  als  Belege  hierfür  herangezogen.  Vor  allaa 
Dingen  aber  staizle  sieh  Mr.  Sehwabacb  aaf  die  tont 
BaiclweiBeababnamte  gefflhrte  Statistlfc,  die  bei  der 
Schwierigkeit  der  sachlichen  Benutzung  unistindlich 
gewonnener  statlAtiscber  Zahlen  bekanntlich  schon 
hSiifi^'  hiit  Ii ltIi :ilreu  mii^^l•:l,  uii\  u'ewaL'Ie  SeliliiN^e 
7nhli  nüiTiliii,'  /u  erhärten.  Ndeh  dii  MOr  Suitihtik  liii!>e 
niih  il'T  N'rrliraueh  an  lifttuu;.'siuii(erifil  V'Un  ,Iiihr« 
löSO  bi»  imn  .Jalirt!  1  itu.'>  verBcelisliiclit,  die  Kosten 
für  die  BcHchalTung  des  Bettungsmateriale»  sogar 
vorclffacht,  während  der  Umfang  des  Bahnnetzes  nur 
auf  das  Dreifache  gestiegen  sei,  trotzdem  in  dieser 
Zeit  dnroh  die  ToUstindige  Entfernung  des  Laag^ 
eehwelienoberbanea  eine  Verminderung  der  Bettongs- 
kosten  hätte  erwartet  werden  können.  "Wie  «ler  Vor- 
tragende ausführte,  wäre  diese  „exorbitante  Steige- 
rung" der  Konten  für  Betturii,'sui:it  'riiil  in  di  r  ll.nuiit- 
»s^lte  zurückzuführen  auf  den  auf  beinahe  das  Zehn- 
faebe  gestiegenen  Prozentsalz  der  Terlegten  eiaernea 

•  Diese  Ausfüliruugen  bezogen  sich  woblgenierkt, 
auch  nach  Aasweia  der  Lichtbilder,  auf  gau  minder- 
wertige Bettnng  (andurchMssigen  Kies  und  dergleialuB), 
wie  tolehe  heute  unter  Eisenscbwellen  nnd  aueb  aat«r 
HolzBchwelien  auf  stark  bsfahrenoQ  Qelt^BMi  niebi 
mehr  benutzt  an  werden  pflegt. 
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BobweU«a.  IH«  EiMuebw«llen  Iwbeo  «eh  alao  in 
t5  itJum  um  iii  SUkatu^  vmnneliii,  nmt  iHh  Oe- 
MinlbeittanRrfllcoBton  sind  am  du  Blffaehe  fi:e8tit'f;en; 
10  um!  11  Iii  u'on  so  nalu>,  also  war  die  .S.  tiluli- 
füljft'ruii;,'  liiilil  tMrtiir:  diei  Ki8cn«pliwelltin  »erscIuil.U  n 
die  ganzi-ii  Hi  lniiiLrfkuhtcn.  Vuli'  r  der  Hilf  (Ich  ilri  i- 
fachon  I  rntmiL'  j^fRli-igerteii  A a)i»«lt>tHiuit((  iiaiill- 
iRitzo«,  die  \  it  lli-tf^ht  zur  HrklArun;;  der  t'twa»  rascheren 
Zwnnhme  der  Bcttuni^ko^ten  ^fsrenahi-r  der  !Sobwellea* 
Mkhl  Mlgeführt  wiird(>,  jfab  der  Vortrn^'onde  kein« 
■nderaa  Urinde  fflr  die  ,exurbit»at«  St«if  ernntr"  d«r 
Kosten  fllr  Bettnngmnntvrinl  nn.  Keio  Wort  too  d*r 
in  den  betreffenden  25  Jahren  d«eb  nneh  vm  ein 
«rkleekiiche«  acblrfor  srewordrncn  Inaneprachnsbme 
alliT  I  .■•li  ir^r  duroll  «rlivM-rcr'  Hii.iilnii  ke,  durch  höhere 
Ai  Usfii/.ahl  der  /ii>;e.  dun  !i  In  iitt-n-  Zugfolije  und  durch 
«chnellere  FahrpeHchwindL-krit,  Vhor  ariderneitH  auch 
kein, Wort  Ton  der  jünfrer<-n  und  jünjrwten  f^c^'^Altigen 
Entwicklung  des  lv?>>-ni|ucri<chw<<llen-OI)erbaueN,  elien- 
•owenig  wi«  ton  don  HcUMi<.'ri);keiteu  der  soliden 
Mebienonbofea^lpmgr  Holz.  Kein  Wnrt  anch  ▼om 
Zntand  alter  verrotteter  Holucfawellen,  ni<  litK  von 
dem  "W^rt  oder  ITnwert  verecbiedener  ImprA^E^nierung«- 
metboilrii. 

l'iitür  dieKt'it  riii8ti(iiden  konnte  c«  niohl  VMiiiii'  r- 
nehmeii.  daü  ili<'  Ausliilinniiji'ii  ilc«  Vortragentli  ji  m 
der  dann  eröftneieii  DiMkuHHiori  allerlei  AnfechtunKeii 
and  manche  Hichtiirstellting  erfuhren.  An  der  Dis- 
kiiRMon  beteiligten  aich  ilr.  <'eneraldirektor  Baurat 
Heukeiiherg,  Hr.  Oheriiicrenieiir  E)r.  Victor. 
Hr.  Rogiernngirat  a.  D.  Leidig,  Br.  Aprock  aae 
Danrig  und  der  Vertragond«  telrat.  Hr.  Bonken- 
her^  nahm  znerat  daa  Wort.  Br  beitSttgte  nnftchat, 
daß  der  Hol/.Hch«rolIcn-Ob«rbaa  dorobaaa  braaefabar 
Hl  i  Ull  i  vil  li  vdii  li'  iii  Viirl ragenden  horvorkri  hdln  iiL- 
Ki^triiBcliait^Mi  III  volieiii  l  inianffc  büMitze.  IIjiti  nln  r. 
aU  einem  Vertreter  der  r/nieninduittrii',  mii-i^-i'  liiraii 
liegen,  dali  die  eiserno  .Schwelle  in  ihrer  Wert- 
ttchStzung  kl  iiir  unverdiente  Zurücksetzung  erfahre. 
Dann  hielt  Hr.  Heukenberg  den  Auafdlirungen  den 
Vortragendes  aeiae  eigenen  Erfabnagen  ala  Eiaen- 
bahnbetriebaleebaiktr  gegenüber,  wMireiHl  die  Dar- 
legungen dea  Hrn.  Schwabacb  offenbar  ttelfaeb  ana 
der  Literatur,  und  teilweiHe  uns  ,1!tr»ren  und  daher 
rückütAndig  gewordenen  Ver<"fVi  ntlii  Inmgen  geschöpft 
wari'ti.  Hiitti'  (ItT  li^rr  \'Mrtnii:rnili'  lH'-iiriili'r(>M  (ie- 
«irlit  tinraul  geieirt,  an  liaiul  der  in  der  li<iukenlierg- 
«1  Inn  Veröffentlichung  vom  Jahre  \'JOi  gemachten 
Hemcrkung  von  der  Notwendigkeit  guten  Bettungs- 
mat«'rialei  für  HaupthahngeleiMe  mit  Ei«eni(uerxch wellen 
den  Nacfaweia  au  liefern,  daß  durch  Nichtbeachtung 
dieeea  Umatondea  die  RentabUltitibereehnang  Beuken- 
bergs  sich  zu  ungunnten  der  Hohnehvelle  verHcholion 
habe,  so  konnte  demgegenüber  Hr.  Beiikenberg  mit 
Krclit  liiiniiif  hitnveim-ii,  daß  i!i<'  |irri,i!'.is<  hi>n  Stastt»- 
hitliiKu  auf  aUt'ii  viel  bcfiihripm  ii  >i  linellzugdiitrecken 
lii'HtcH  SchottertnnteriHi  v«  rw  i  inU  tcti,  gleichgültig,  ob 
Holzschwcllen  oder  EinenMchw  i  llen  verlegt  würden. 
8o  finde  z.  B.  auf  der  ganzen  mit  II o  I z  «  c  b  w  e  Ilun 
Tersebcuou  4treoke  Hannover— -Berlin  nach  «einen 
eigenen  Beobacbtung*n  im  Laufe  der  letzt^a  Jahre 
pianrnUig  im  groOen  Umfange  eine  Beaeitignng  dea 
•etüechten  eandiren  Kioabettes  etatt,  nnd  Baraltk1«tii> 
«chlag,  der  wahriirlii'inlich  üehr  weit  verfrarlit.f 
werden  inQHiie,  wi-rde  an  weine  Steile  gebracht.  I  lul 
wati  Heine  ei;,-- in  ,  •,  >n  dem  Vortru;.'' ii  li  ti  rr«iiliiiti' 
UentabilitätMlierecitiiiing  lictrctTe,  »o  him  (iiuKt<lt>f  dun  h- 
au8  aufri'cht  zu  halten.  Wenn  in  Meinem  erHten  .Auf- 
satz infolge  Nichtmiteinrechnung  der  Konten  für 
Schienen  und  Laai  heii,  die  filr  Holz-  wie  für  Eisen- 
achwellan-Oherbau  Ja  die  gleichen  aeien,  der  (aUche 
Bladniek  babe  erweckt  iirera«n  können,  al«  meine  er 
mit  der  nnrii(.'ewieHeneM  U  eberlegen  heil  der  Elaen- 
eebwellen  diejenige  des  KiiteuBchvellen-Oberbanea  ala 
Oansea,  wfthrend  er  nur  die  üeherlegenheit  der  eiaarnen 


UnteracfaweOnag  nacbgewiema  babe  nnd  ancb  dieee 
nur  habe  meinm  kltamea,  ao  aei  ia  dar  daraufgefolgten 
ergflnrendra  VerOffontliebang  anch  die  Ueberlegcnh4«it 

il.-s  ^'aii/i';i  Fii*enHchwellen-Oherhauei<  von  ihm  zahlen- 
inaUig  iluri:(>t»n  worden.  fMe  dort  nachgewiehene, 
auf  den  i:nri/i  ii  nl,.  rlmn  lii  />i:;lirlir  I  rlirrli  ^^riiheit 
der  KideiKjueriich» eilen  (sei  eine  immerhin  dehr  he- 
trrtchtliche,  sie  betrage  H"».  Und  dies<-  Angabo  ho- 
mhu  auf  Kchr  f^orgfAltlger  Vergleichxreebnung  und 
gebe  Jedenfallri   ein   ziemlich   zutreffeiideH  Bild.  Hie 

Ten  Hrn.  ächwabaeb  gewdnacbte  Einbeziehung  der 
Bettnngakoaten  in  die  Rsebnnng  komme  nach  dem 

Vorhergesngten  fQr  HauptbahoHtrecken  kaum  noch  in 
Frage.  Pann  betonte  Hr.  Beukcnherg,  man  laQHiie 
doch  auch  bedenken,  daU  man  mit  IIoIzscIin'. <  llt  ii  in 
Kuropa  weit  Knde  der  dreiöiger  Jahre,  mi5  i-iiHCn- 
Hchwellen  in  I>eiit»chland  aber  ernt  seit  den  siebziger 
Jahren  wirkliche  Erfahrungen  zu  sammeln  Oelegen- 
beit  gehabt  haln.  I>  ^^nb  zu,  dftß  man  im  .Anfang 
mit  Bisenquerechw^illun  viele  Fehler  gemacht  habe, 
beaondera  anf  Orund  der  falseben  Forderung,  eine 
£benach«elle  dQrfo  Im  Beaebaffnngnpreiae  nicht  Aber 
den  der  Holzschwello  hinausgehen.  SchliefiOch  hob 
Hr.  Bf>ukeiiborg  den  national wirtHchaftlichen  Stand- 
l'tinki  he)i»n<l<<rii  hervor,  indem  er  atiüfilhrte,  wie 
wi-iii.;  valk-'wirt-i'liJiltl'i'h  si  i.  1." n --ii in iiiri>  fiir  Holz- 
schwellen ins  Ausland  gehen  /.u  lawseii,  die  UMHcrer 
heimischen  Wirtitcbaft  sehr  wohl  erhalten  bleiben 
könnten,  wenn  man  nur  Htatt  der  Auslnndd-Ilolz- 
seh  wollen  Eisüiisihwellen  zu  verwcmliii  ent- 
•chlSMie.  Hr.  ächwabacb  luifipfte  io  «einer  Er- 
«Iderang  an  den  letzteren  Punkt  an  und  aagte,  der 
Verein  zur  Förderung  der  Verwendung  von  Holx- 
»chwellon  verde  gegen  diesen  Standpunkt  der  Eiaenin- 
ilii-iti-iM  i  TKt  iliiMii  iih: 'lit-  '-iii/iiwenden  haben,  wenn  diese 
iiiil  sli  ri  l'i  /Lig  tt u h  1  II  !i i|  i t> I! Ii e r  Erzi'  verzichte.  Dem 
■•.'t/tr  Ilr.  lienkenberg  entgegen,  daß  die  für  Kln  in- 
land  und  We«tfaleii  in  Betracht  kommenden  Bezüge  an 
achwediHcbem  Erz  aucli  tii<  iit  im  eiitfernto<«ten  im  Vcr- 
gleich  2u  der  Verwendung  eiubeimiacber  Erze  die  Rolle 
•piele,  wie  die  Aualanda-Uolsachwelle  zur  einhoimiachen, 
die  ja  nleht  vordringt  «erden  loUe.  Er  verrUcii  aneb 
weiter  die  Verhtltniaae  beim  Hotzaehw^llenhand^il, 
wobei  'ix  u:jit  frrtig  bearbeitete  J^chwellen  nle  t  ilic 
firenzL'  koiiiuieu,  die  höchstens  nur  noch  /ii  iriiiikta 
iseiun,  mit  den  ganz  wcHentlicli  ai)<i<'r*  ii  \  rrhultiiisjien 
in  der  Ei.>^eMschwellenerzeagung,  liei  welcher  du*  Her- 
stellung des  Bobeiden!),  wenn  auch  unter  Benutzung 
eines  Teile»  ausländidcber  Erze,  die  Verartifitung 
des  Koheiseud  zu  fStahl,  das  Walzen  der  S.  iiv, illen 
und  die  weitere  Bearbeitung  derselben  lohuundu  Bo- 
aebaftigttug  ftlr  unzibtige  Indaatriearbeiter  bringen. 
Ala  darauf  no«h  Hr.  Apreck  erneut  den  Ventucb 
gemacht  batt«,  den  Holzschwellenbezug  aus  dem  Aun- 
l.inde  in  günstigerem  Eiehtc  er*'  fe  i  e  ii  zu  Instten,  da  ja 
doch  die  Tränkung  in  DeutKililuni  erfolge,  nahm 
Hr.  I.i  iiiig  das  Wort,  um  die  l'  t.'i.  n  Ausführungen 
des  Hrn.  Bi'ukenherg  von  der  iiatioiiHlwir(Mehaftlich<>n 
Höberbewertung  der  EisenHcbwclIe  noi'hnials  nach- 
drücklich zu  bekräftigen.  Man  könne  dieselben  noch 
dahin  erganzen,  daß  zu  den  erwfihnten  Arbeiten  in- 
Undiache  Kohle  Verwendung  finde  naw.  £a  folgte  eine 
kurze  Entgegnung  de«  Vortragciulon.  Hr.  Dr.  Vietor 
führte  aus,  daß  man  sich  bei  einem  heutigen  Ver- 
L'loich  von  Holzscbwellen  mit  EiKen.schwellen  um  .>o 
"  ■  riiger  mehr  jiuf  .jene  (^rüttetie!l^•  Ii.  ii  mi  ykich  zur 
damaligen  Zeil  «uiierct  beherzigenswerten  Darlegungen 
stützen  dürfe,  als  sie  doch  im  (irunde  ganz  andere 
Gesichtspunkte  behandt-lten.  Wenn  (irüttetlen  es  vor 
nunmehr  '27  Jahren  gelegentlich  des  Behuches  dea 
Iron  and  Steel  Institute  in  Daaseldorf  in  dankcne- 
werter  Weise  dbernommen  habe,  für  den  damals  zur 
Rinfahrung  gelangenden  und  nach  dam  Stande  der 
Ei»enbehDtecbutk  TielTereprocbffiden  eiaemon  Lang- 
scbwellenoberban  VeratSndnia  an  erwecken  und  llber- 
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haupt  dem  oisornou  überbau  gegi'iiüber  dem  Holz- 
■)uerHcbvelUin-Oborbau  ober  Freunde  r.n  gewinnen,  als 
umgekehrt,  bo  gebe  oit  heute  doch  andere,  dem  jetzigen 
Siaiide  der  DJ^n  mebr  Uechnunj;  tragende  Qoellen, 
•na  deaen  derv  ortregende  ein  nir  beulige  Yerhftlt- 
niaee  jedenfelle  rUL  nitrellanderet  Matukl  fttr  Mia» 
UntAmnfhunj^n  bitte  icbflpfen  kAnaen.  BaS  er  ee 
nicht  getan  habe,  sei  InMlniu  rlii  Ii.  Ilr.  Victor  ver- 
wies im  Zuoamiucnhanir^  damit  mif  die  Ton  Ür.-Ing. 
Hftarmniin*  Miilüiif^Ht  im  Vi'riin  für  KiMiilinhnkunde 
hcrvorgeliobtiue  inter«i»»autit  'rat««cbt',  daß  l'oByns- 
Hchwcllen  aus  M- leisen  mit  eingelagerton  Schienen- 
«tahlcn  au8  Holz,  später  aus  Eisen,  einem  ziemlich 
iicbworou  Eisenbahnbetrieb  auf  der  Strecke  Deventer- 
ZwoUe  über  40  Jabre  standzubalten  Termocbteo,  aowie 
anf  Efgeibnieee  tod  YergleiebeTemicbieii,  die  mit  ver- 
aobiedenen  Oberbanarteo  unter  genau  Oberetnitim- 
inenden  Lage-  und  Betr)«bflr<>rhS)tiliwien  während 
16  jähriger  Dauer  bei  peinlii  hsur  Beobachtung  ihre» 
Vorhalten»,  d«<r  Unterhaltungsknotcn  usw.  «neentellt 
worden  «iml  uml  oino  bodeutoniiL-  tocImiKthc  UcIht- 
legenheit  des  eisernen  Oborbauu»  dargetan  haben. 
Dann  besprach  Hr.  Victor  kurz  dio  neuesten  Ver- 
vollkommnungen dee  £iaeDquerschwellcn-Oberbanee. 
Seit  Urattefien  Mi  «In«  ganz  gewaltige  Entwleklung 
Tor  aieb  gegangen,  nnd  auch  Mit  den  gewiB,  nnneat- 
lieb  vom  winenacbaftlidien  Standpunlcte  ans,  boch 
verdienstvollen  rntersuchungcn  Sebuborts  Aber  ver- 
schiedene Schwellen-  und  Bettungsarten  (Versuchen, 
von  donen  indesNcn  Schille  rt  ficliist  k<  Ii«  itÜ'  h  vorjins- 
gesehen  habe,  datt  sie  später  in  dem  !>inDe  des  beu- 
tigen Vortrages  auegebentet  werden  wirden)  Mi  eine 
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A'w  I.cirttnni^Hfrthigkcit  di--*  EiHi-nqueracbwollon-Ober- 
bancs  gan2  autiurordonilicb  stoigorndo  VervoUkomni'* 
nung  dioBor  Bauart  erzielt  worden.  Als  Beleg  dalBr 
verlaa  Hr.  Vietor  veracbiedene  Stellen  ans  Haananaa- 
Khen  Vartr&gen  aber  «Neue  Beobaehtungea,  Maaanagio 
und  Temelie  am  Etaeababa  -  Ohoitaa*  and  aber 
„Pfinf  Jabr«  StarkstolUOberban*',  ans  denen  hervor- 
pjing',  tlfiR  die  Konstruktion  der  Eisonquorschwelle 
mit  oberen  liiiipLii,  /.«iscUou  deuoü  die  Unterlags- 
piiitlen  iiii.'  uiihfdingt  sichere  und  ruhige  I.Hpo  er- 
halten, den  Uberbau  mit  ICtsenquerschwellen  auf  eine 
bisher  nicht  erreichte  Höhe  gestellt  hat  und  ihm  große 
Vnrzüce  vor  dorn  Oberbau  mit  UolzquorschwoUen 
verleiht.  SchlieBlich  erlfiutorto  Hr.  Victor  dio  Urfinde, 
weabalb  bei  geiegentUoben  von  dem  Vortrageadea 
«nrlbatea  YeriueBen  mit  doreheiaander  verlegten 
Hoinchwellen  und  Eisenscbwclleo  diese  sich  unmög- 
lich gleichmäßig  gut  verhalten  können,  und  wies  nach, 
daß  der  Vortragende  mit  Unrei  lit  nun  derii  iiai  h 
unseren  heutigen  Erfahniiif^en,  wie  aiieli  Ilr.  liaurat 
Beukenliert:  l»ereilM  erkUirt  llfttto,  sclbstverstamllicheo 
ungüuHtigeri  Auslall  derartiger  Versuche  auf  eine  Min- 
derwertigkeit  der  Eisenschwellcn  als  »olcber  schließo. 
Wenn  «lic  zwischen  tiefer  liegenden  Hulzechwellan 
verlegten  einzelnen  Eisenschwellcn  mit  relativ  höherer 
Druckflftebe  gleiohwertige  eiurae  Nachbareeliwallea 
erhielten,  w  wDiden  aie  eich  dM  fleiebmUiger  he> 
lasteten  BettuRgmiTeane  wegen  weientUefa  heaMr  vet^ 
halten. 

nie  Vernarnmlung  hat  hi<  lierlieli  zum  Schlüsse 
den  lliiidruck  gewonnen,  dnil  die  eiserne  Schwoll"', 
8<i\viihl  hinsichtlich  <ler  liraueliUarkeit  als  des  Konteii- 
punktoa,  den  Vergleich  mit  der  Uolwchwelle  nicht  su 
Mhenen  braucht 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  Seit  längerer  Zeit  bat  dasMetallur- 
giiicbo  Bureau  von  I>r.  W.  Buddeus  in  Ullnoben 
S'ersucbe  angestellt,  die  sich  mit  der 

Verwendnug  poröser  Htcine  im  U  litten  betrieb« 

befaaecn.  "Wie  uns  die  genannte  Firma  mitteilt,  haben 

bcsunde rs  d ie  f ü r  S  t  a  u  h  f  i  1 1  r  a  i  i  o  n  angefertigten  Stehle 
gute  Resultate  ergeben.    Dieselben  sollen  Mlbet  bei 

höliereti  'Tc'jii|)erfttureM  V(dlki)rinni  n  lie.xtiindig,  nulierdem 
säure-  und  ulkalit'i^ät  »ein  und  Hiieli  keiner  Abnutzung 
durch  den  Flugstaub  unterliei^en.  Hie  !»un  lii;i:-Klgkeit 
dieser  Steine  für  Oase  ist  eine  ;,'iin/  lieileiueude  und 
.-icbwankt  je  nach  der  zur  Anv.  i  ndmi^^  trehrni  htun  Fllter- 
Hricbe  in  weiten  (irt^nzen,  »o  daU  selbst  mit  geriDg<r<m 
Yentilatorzng  das  Ua»  ohne  wesentlichen  Widerstand 
dureh  die  Steine  geht.  Der  Staub  der  QMe  fillt  teile 
durch  Anprall  an  die  Steine  sn  Boden,  teile  Mtit  er 
sich  auf  der  Sußerstou  OborÜäche  der  Steine  ab,  ohne 
in  dieselben  einzudringen,  und  fällt  botm  Erreichen 

ei)ier  ^jewisMii  !*ieke  elteal'alU  ab.  I'ie  /:e':tweisc 
Keiuiguug  urtolgt  utijfa'  li  dmi  h  A  ushrlmltuug  einer 
l''iltcrkammcr  und  schuiii  lun  i;,i.-.riii  k  Iriiik,  wobei 
die  Kilteriläche  wieder  vollkoiiiinen  rein  wird.  Kiue 
liertondere  Anordnung  der  Filterelemeuce  gestattet  die 
Unterbringung  von  grotieu  FiltcrHäuhcu  in  kleinem 
Baum;  fir  daa  Kubikmeter  Kammerranm  kOnnou 
leicht  8  bla  10  qm  FUteffflAohe  eingebaut  werden. 

Dae  Ou  wird  beim  AuftrelTen  auf  die  Filter- 
kör|)er  auf  eine  bi^  zu  hundertmal  größere  Flache 
verteilt,  wo<lureh  der  Widerstand  der  Steiiikörper 
ge>;en  den  (iimzug  versehwiudond  klein  wird:  dun-h 
die^e  große  .\ufii?innnderlireitlintf  de»  (ia^es  »elieidet 
sieli  allein  schon  ein  grciiler  Teil  de»  Stiiubcs  rein 
niccbaubch  ab.  Unter  den  Staubkamtncm  sind  Trichter 


zum  .\uffaugeit  und  Entb'ereii  doh  .Siaulies  angebracht. 
Von  Wichtigkeit  ist  bot  mih  Ijen  Anla^'en  lier  1' instand, 
daß  die  Filtorbattcrie  aus  poritseii  Steinen  einen  voll- 
kommen sicheren  E.vplosionsabschluB  bildet;  ein 
brennendes  tiasluftgemenge  kann  durch  die  porösen 
Steine  hindurch  noch  weniger  eine  Zündung  vcr- 
ureachen,  als  darob  Drahtaiebe.  £»  empfiehlt  eich 
daher  die  Anlage  Mleher  Filier  auch  da,  wo  et  nleht 
allein  auf  Staubentsiebung  eines  hronnharon  OaaM 
anhonimt,  sondern  lediglich  auf  Verhütung  von  Explo- 
sionen dureli  iiiivorhorgesebeno  Fälle. 

Die  er'.välnifen  Staubfilter  eignen  sieti  nun  .-<ijwohl 
für  Hrieliotrrij^n-'e  als  auch  für  terrfnie  iienerator- 
gase,  Uüslgase  von  Scbwefelmotallen,  fUr  Zurück- 
halten arsen-,  blei-  und  zinkhaltigen  Flugstaube» 
sowie  zum  .Vuffangen  von  Uuß;  ferner  zur  Filtration 
aller  in  staubbildonden  Betrieben  erhaltenen  .Staubluft, 
M  In  Sebieifereien,  Sigewerken,  bei  Uoht-  und  MetaU- 
bearbeilnnganaacblnen  new. 

Eine  weitere  Verwendung  linden  dio  porösen 
Steine  bereits  fflr  Trockenanlagen.  Eine  Kammer, 
die  mit  M)leheti  Sii'itien  nusu'enium  rt  i.-t  nnd  in  d(>r 
z.  B.  !•  oriiistück«  mit  »armer  l<utc  getroekiiet  »erden, 
bat  den  Vorteil,  daß  die  Luft  gleichmäßig  von  alkm 
Seiten  durch  das  poröse  Steininaterial  dringt  und 
daher  ein  äußerst  gloichmiBlgv.'t  Trocknen  der  Form- 
Btilcke  zur  Folge  hat;  wegen  der  echlechten  Wärme- 
Icitungseigonachaften  der  porOmn  Steine  erfolgt  die 
Trocknung  Mlbet  bei  niedriger  Tomperatar  ohae 
NtederwehlAifen  von  WaseerdAinpfen  an  den  Kammer- 
wainlunir-  n  und  läßt  hieb  oino  ganz  konstunte  Tem- 
piriitur  in  den  Ksmineri)  erbfilteii.  Die  Steh>e  kiuiHkjii 
auch  in  der  An  \  er«  etidiini;  /um  hrlirielleii  'l'nK'kncn 
finden,  dai>  die  zu  trm  kiieiide  .Ma.-^ne  uut  den  zu  einem 
Herd  zusammengesetzten  l'Intten  ausgebreitet  und 
warme  trockne  Luft  tod  unton  durch  die  Steinplatten 
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gedrückt  wird;  die  vrarme  l^uft  maß  dann  die  ganze 
Schicht  doB  anfliegenden  Mmterial»  durchdringen,  wo- 
durch ein  UntBchaufoln,  also  Baadarbeit,  Qborflflaaif 
ttttd  die  Wima  ToUaMndig  aoagaavtat  wird. 

Bei  dem  RAeten  tob  Ersaa  ttbeniimiBt  der 

e»Hlee  Stein  ebenso  wie  bei  der  Troekeantthode  die 
olle  eine«  Oaa-  bezw.  LiiftTerteilera.  Wird  z.  B.  die 
S.ihli?  t'ini's  riarnmorens  ans  porösen  Steinen  herg'i'Htellt 
iitid  auf  dornolben  Kupferkie»  abgerSatei,  t-o  kann  die 
UüKtiin^  ^'Rnz  auUorurdcntlicli  beachlotiiü^'t  werden, 
wenn  die  Üxydatiouilufi  vuit  unten  durch  die  8teine 
j(ebla«en  wird.  Das  Umkr&hleu  und  hkutige  OefTnen 
der  jkrbeitetfiren  des  Ofens  wird  annOtig,  da  die  Luft 
die  ganxe  RSetaiasae  durchdringt  und  riel  konzen- 
Irierlere  Bts^aae  liefert.  Die  Anordauag  l&Bt  aieh 
auch  ao  in  rottefeaden  Oafen  treffea,  daB  in  dieaelbea 
parallel  zur  Achse  ein  poröser  Steinzylindor  eingebaut 
wird,  in  welchen  die  Osjdationsluft  eingeblaoen  wird, 
während  d/in  Krz  zwisrluui  dem  jxiröHcn  Steinzylinder 
und  dem  iSußoren  Zyliiidprinsiitid  eiiij^ptragen  wird, 
in  welchen  Ununi  niirh  <lie  ^iir  llrbitzuni^  dienenden 
Feuergaso  iiiünd«'n.  rc-inkohle  lättt  sich  auf  porOsen 
Steinen  T(^rl<ri'nn>-n,  wenn  die  Luft  TOD  unten  dnrch 
den  Stein  gablaaen  wird;  der  St«to  bildet  dabei  einen 
•ebr  feioeB  nnverbrennbaren  Rost  FBr  die  einzelnen 
AnfotdemnfeB  ktaneu  die  Steine  in  Teraehiedenen 
Qaalittten  enengt  werden. 

Eine  weitere  Verwfiulung  sollen  die  imrÖNen  Steine 
aU  QaswAechijr  finden.  Dieoo  NVäxilii^r  liosiehon 
aus  oiiUT  Ritinmor,  in  wclclicr  «it  li  imi  Heulen  WuMHör 
beKndt-t  und  in  der  sich  ein  Hohlzyliiuler  au«  purusem 
Stein  Mu  dreht,  dafi  der  untere  Teil  desselben  in  dat> 
Wasser  eintaoebt.  Das  Gas  strOmt  in  die  Kammer 
und  ist  geswnnfen,  den  feuchten  porösen  Stein  zu 
darelidrinMn,  wodareb  eine  ToUkomaiene  Zarfick- 
baltang  uier  in  Waaaer  UeUehea  AnteOe  den  Oaeea 
erfolgt;  es  lassen  sich  indessen  mit  solchen  WSschorn 
auch  staubhaltige  Uase  vi>n  Staub  Tollkommen  reini^'vn, 
tili  der  letztere  den  Stein  nicht  durchdringen  kann 
nnd  vom  Wasser  bei  der  Drehnnff  ««tcts  nlit,'eR|iiilt 
wird.  Diene  Wäscher  nirid  daher  iiHln-noiidere  für 
nasse  Flugstaubretnigung,  zur  Absorption  von  Ammo- 
niak aus  DestillationKgasen,  von  Heuzol  aus  Oasen, 
in  welch  letzterem  Falle  statt  Wasser  Absorptionsöl 
in  den  Apparat  gefcl>en  wird ,  geeignet.  Ferner 
kennen  dieae  A|>parate  rar  Kondensation  von  Maschinen* 
abdampf  dienen,  indem  der  Dampf  gezwungen  wird, 
den  feuchten  Stein  zu  passieren.  Die  Wäscher  kOnnon 
auch  so  benutzt  wordtsu,  daO  der  Uasütroin,  statt  im 
Zylinder  von  «iftea  Back  innen,  im  nmgekehrten 
•Sinne  geht. 

Eigenartig  ist  die  Vorwendung  der  poriisen  Steine 
zum Ansaugenvon  Uasproben.  Bei  der  bixhorigen 
Probeaakme  tob  (iuneratorgas,  Kesselabga«,  Horb- 
ofengae  naw.  zur  Kuutrolie  dea  Betriebes  wurden 
infolge  des  im  Yerhaitnia  cum  Qaetacbnltt  dea  Oaa- 
kaaaia  viel  sa  kleinen  Durehmeaaan  dea  Abaaafa- 
rohree  fOr  die  Oasprobe  nie  dem  Dnrchsnbnitt  ent- 
sprechenile  Werte  iiTofunden.  l>'  r  ]njri".äo  Stein  wird 
hier  riiin  ali.  OborHächonvcrmehn  r  iji  di  r  W  eine  ver- 
wendet, dnb  ein  / \ lindriecher  [loniHer  >tcinliolilkrjr]ii'r 
an  das  Hude  <ii>H  OasansaugerohrüN  aumoatiert  wird, 
wodurch  das  (ias  aus  einer  Fläche  angesaugt  wird, 
die  etwa  4  — 500  mal  größer  als  der  (juerschuitt  dos 
Ansaugerohrcs  ist;  es  wird  dadurch  ein  diMn  wirk- 
licbea  Cieliait  des  Uaaes  sebr  nabe  kommender  Darcli> 
ecbnitt  erlialteB.  Diese  Ansauf^r  beben  nneb  den 
Vorteil,  daB  die  angesaugten  (iasc  staubfrei  in  den 
Absorptionsapparat  fflr  die  Bestimmung  der  <  <iisi:ebalte 
gelangen.  Die  let/u-itutnnliii  Apparati-  Mirtio  alle 
ZTlindriMcbon  zu  FiltraUuns/tweekün  difiiernleu  .Stein- 
ki.rjii  r  wurden  nach  gescbill/len  Verfahren  homogen 
mit  Metall  verkleidet  ohne  jede  (iummi-  oder  Asbcst- 
diehtung  und  können  in  jedem  Metall,  aullerdein  in 
i'orzeiian  und  Steingut  montiert  ausgeführt  werden. 


so  daB  sie  allen  Anforderungen  der  Industrie  auf 
Sinrobeständigkeit  osw.  gerecht  werden.  Die  Kon- 
struktionen der  erwihnten  Apparate  sind  akmtlioh 
geachQtzt  bez«r.  zum  Schutz  antfemeldet. 

Kanada.  Die  YcrRuche,  die  auf  Veranlassung 
der  kanadischen  Regierung'  im  letstOB  Jahre  au  SanÜ 

Ste.  Marie  «tteefilidit  v.  :r  1  n,  uin 

Reheiaen  im  elektrlsctaeu  Ofeu  auA  Entaa 

sn  eveehmeben,*  and  die  damals  in  so  großen  Er- 
wartungen auf  ein  rasches  Eniporblüben  einer  ka- 
nadischen Eisenindustrie  Veranlassung  gaben,  haben 
nun  doeh  nirhi  ZU  geschäftlichen  (irümlun^i'n  in  der 
gowOnsditen  Art  geführt.**  Hie  von  den  li.hSrden 
fortgesetzten  ForschiiiiLren  rmeh  t;rölSoren  l.nirern 
hochwertiger  Eisenerze  in  der  ProTinz  Üntario  haben 
keine  Bmlga  aufzuweisen,  wenn  aneh  beträchtliche 
Mengen  armer  und  mehr  oder  weniger  eebweracbmela» 
barer  Braa  hlnflg  im  Norden  and  Weeten  der  QroSen  Seen 
gefnnd«B  wurdea»  Obglateh  groBa  "Waiaarkrlfta  ki 
allen  Teilen  des  Landes  bitllfe  elektrtedie  Bnergio 

fflr  bedenteiide  Induntrien  liefern  könnten  und  nAhM 
die  Regierun;:  von  Ontario  leldiafles  IntercHse  uu 
deren  Ausnut/tm^'  zei>Jt,  sind  in  der  neuesteti  /a-H 
doch  vorschiedeuu  Huebiil'tin  erbaut  worden,  umi  werden 
andere  geplant,  ein  Zeichen  dafflr,  daß  die  kapital- 
kräftigen Kreise,  welche  sich  mit  der  Errichtung  von 
nattenwerken  befassen,  die  Bedingungen  für  solche 
nioht  SU  ungOnatig  halten.  Dieso  Ansieht  wurde  aneh 
in  einem  Vertrage  rar  der  Ontario  BoeiatjofChomiul 
Indttstry  neuerdings  Ton  S.  Du shner  bestätigt,  indem 
er  ansfnhrte,  daß  die  schwefelreichen  und  schwer- 
ecIunelzhHri'n  llrze  iler  Provinz  Ontario  im  elektrischen 
Ofen  ni<  ht  hilÜH'er  aln  im  Hochofen  verhüttet  werden 

kdnnten. 

Anfang  April  d.  J.  wurde  tut  Hause  der  (ic- 
meinen  zu  Toronto  durch  den  Finansminister  eine  Re- 
solution eingebracht,  nach  der  für  auf  olektrisehem 
Wege  dargeateUtea  Eisen  ähnliche  Prämien,  wie  ein 
fSr  die  nadi  dea  aonat  fiblichen  Verfahren  erblasenen 
Bisen-  und  Stahlsorten  saraeit  gelton,  ansgosetst 
werden  sollen.***  Diese  Prämien  sollen  fär  die  Tonne 
aus  kanadischen  Erzen  im  elektrischen  Ofen  dar- 
geJtellti  ii  RoheinenM  in  den  Kalenderjahren  1909  und 
li»10  je  2,10  I,  lail  l,.'n)  g  nnd  1912  0,90  /  betragen. 
Auf  Stablblöckc,  die  natli  einem  elektrischen  Ver- 
fahren entweder  direkt  uns  kanadischen  Erzen  oder 
aii8  dem  obigen  Roheisen  er/.engt  werden,  sollen  fflr 
190U  und  1910  je  Ifib  $  L  d,  Tonne,  1911  l,Od  / 
nnd  1911  0,60  /  Primi*  kammaa.  Der  Erfolg  dieser 
VergOaatigBBgaB  blaibt  abcnwartaa.  Man  glaubt, 
frOheetens  Im  Juli  des  niehiteB  Jahiva  eine  Anlag«, 
die  nach  einem  elektrischaB  Verfahren  arbeitet,  in 
Betrieb  zu  bekommen.  C.  G. 


Dekar  4«i  BtnflBfi  der  Wftrme  antdleSprOdlrkalt 

der  Metalle. 

Der  Einfluß  der  Wärme   auf  die  l'enti^keit  von 

.Metlilien  tji'i  ZrrreiLiv  iTHurhen  int  wiederholt  onteriiin  lit 
worden,  über  da>«  Verhalten  bei  Stoüversuchen  lagen 
biiüher  jedoch  nur  spärliche  Versuche  vor.  Im  Jahre 
1900  teilte  .\Ddre  Le  C'hatolier  auf  dem  Congrei« 
international  des  mMiodes  d'essai  die  bis  dahin  gc- 
aammelten  Erfabrnngen  mit.  1901  veröffentlichte 
Cbarp7  in  dem  «BiuleHn  da  la  Soei^j  d*Eacourage- 
ment"  seine  ersten  Arbeiten  Ober  dieses  Gebiet. 
Seine  Versuche  bestanden  darin,  daß  or  aas  bestimmter 
Höhe  ein  Oewieht  aaf  den  wagerecht  anf  zwei  Dnter- 

•  Vergl.  .Stahl  nnd  Bisen*  190«  Nr.  14  &  BOB, 
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lagen   rahMldMI,   erwäniiten    I'robeatab   fallen  ließ. 

Nseh  jedem  elnieliion  der  Schläge,  die  bis  zum  cnd- 

gOMyen  Bruch  fortgesetzt  wurden,  wurde  der  Ton  den 

beiden  SelwiikelD  der  Probe  gebildete  Wiokel  «• 

menen  und  die«  ale  Maßstab  fOr  die  Ofite  dee  Na- 

teriale»  angeMbeo.    N'euenlini^H  hnt  Charpy  dio  Kerb- 

Bchlajybiegeprobe  bonut/t,  um  die  S|irrnlij;kfit  von  M<>- 

tallcn  lici  vcrHchiiMli'Hi'ii  Wiirnii'htüfi'ti   fi'xt/ii-tcll>-iL  * 

Alu  Mali  für  die  Sprodigiiifit  oetzte  er  dii'  Hpi'/iliHch« 

gi!»ariite  Schlagarbeit  ,  ,  ., 

bcblagarbeit  —  a  .  „„  . — -      fest.   Lr  unter- 

BruchlUehe  in  qcm 

•ucbte  rOnf  Eisen-   beiw.  Stehleorten,  deren  Zu» 

•amminHot/unc:  Tabelle  1  zeij^t.  Die  Probeeni» 
nähme  uiul  Zaricbtun};  fand  mit  der  prö6ten  Sorgfalt 
«tatt.  Kh  wurde  iler  f,'i-^iii\di'»te  Teil  dos  Hlnekei« 
herauMgOHehnitteii.  t^eKrliinii  dei  iimi  in  lOU  mm  lange 
Stiilie  mit  einem  (|ua>l^a(i^'<'lu■n  (juerHcbnict  von  30  mm 
Seitenlänge  zerHägt.  Die  Stirnweiten  d«r  StAbe  wurden 
numeriert,  um  jeder/.eit  die  Lage  dM  Stebea  inner^ 
halb  dea  Blockes  wieder  featatollen  »  kSanmi,  «nd 
•ttch  die  BeitonUelMB  der  Stibe  gendduet,  damit 
aplter  di«  Kerbe  bei  nllon  Btlben  aof  der  i^iohen 
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Seite  angebracht  werden  k^mnte.  I>ie  Stäbe  wurden 
längere  Zeit  bei  KOtt  '  ( ijei^lfüit.  Die  Kerbe  war 
Ifi  mm  tief  und  hatte  am  liriimie  eine  Abrundun^ 
mit  einem  UndiuH  von  4  mm.  Zu  den  Yereueben  be- 
nutzte (  barpy  Heiiien  frUher  be><chriebenon  l'endel- 
hammer**  fQr  eine  Höchatleiiitung  von  200 kg/m.  Die 
StAbe  wurden  in  entapreohenden  Bldem  auf  den  ge* 
wflnichten  'WArmegrad  erUtit  nnd  mittele  ^ngen  in 
den  Veraucbsapparat  gebracht,  was  einseblieülich  dos 
Schlages  nieht  län;;er  als  10  Sekunden  dauerte,  so 
dali  keine  weHeiilllehe  AbkQhlung  stattfand. 

Die  \  erHU(  h«er;;ebniMKe  «iiid  in  Trtln'Iie  2  und 
in  vorHteliemlem  .'^ebaubihl  <iar^--'-itrllt.  .Ii  d'-r  N  iT><iii  h 
wurde  an  zwei  l'robeiitäbeu  amtgefübrt.  ItesiimlerM 
bei  Material  D  und  E  zeigte  sieb  eine  gute  l  eber- 
einetimmung  beider  Werte,  waa  aiob  dadurch  erklären 
dürfte,  daB  diese  Proben  ans  sehr  großen  Blöcken 
(etwa  20 1)  entnommen  wnrden,  «o  daB  »in  verhAltnia- 
m&ltig  gleichartigoe  Material  sn  erwarten  war. 

Die  in  diT  Tabelle  und  im  Srhanbild  dargeHtellte 
Npe/.ifiBche  Scblagarbeit  i»t  uthj^ekelirt  proportional 
der  Sprüdigkeit.  Man  erkennt,  «lall  von  Ziinniir- 
«ärme  bi»  etwa  XUv)"  die  Sprödii;keit  itn  u!lt;i  nuini  ii 
am  geringsten  int.  Die  größte  .Sprü.li^-kiit  erli.ilt 
man  zwiochcn  250**  und  500".  Die  beUcutvuditten 
Schwankungen  in  der  SprDdigkeit  leigen  sich  bei 

•  „Compte  rendu  de«  traraiix  de  In  Soeied-  den 
Ingenieurs  CivUs  de  France*  190G  Heft  10  S.  &ti2. 

,'AwAM>  des  Ingenieure  CirUa'.  Bulletin  1904. 
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TabeU«  2. 


Spezifische  Schlagarbeit  in  kgm/qem 
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—  80  «C. 

-  18  «C. 
+  30  "C. 
+  97  "C. 
+  200  »C. 
+  S90  »O. 
-f  850  »C. 
+  425  "  C. 
+  800  «C. 
+  600  »C. 
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22,» 
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18,6 
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37,3 
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21,8 
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15,.% 
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19,4 

18,3 
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15,8 
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1T,2 

23,3 
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18,8 

17,1 

23,H 

12,0 

11,8 

18,3  1 

19,4 

26,2 

8,3 

9,5 

15,8  1 

20,6 

22,5 

8,6  ) 

9,5 

16,8  • 

>44,6 

>44,6 

26,6 

34,0 
88,9 

28,6  • 

>44,6 

>  44,6  1 

35,1 

28,1  ' 

ItobletiHtofTarineni  Material,  w  ir.mf  srlimi  T-fi  lier- 
noff  und  llernardon  hingewiesen  haben.  So  w.  jsr 
/.  \\.  Material  A  innerhalb  der  tirenze  von  +  '!>>  ' 
bin  —  20"  eine  Zunahme  der  Sprüdigkeit  um  das 
Heeh!<fache  auf.  Die  geringste  Veränderung  der 
äprddigkeit  bei  WirmeAnderung  seigen  die  ehrom- 
und  nickellialtigen  SpoxIaletAhle  D  und  E,  p,-eus». 

Die  Enqnete  tber  ile  nchtstfindige  Arbeitoseit  iui 
«igIUefe«B  Kolil«»l»0rrtei. 

Ktir:rlieh  machte  in  der  F.miuetekommiasion  Ober 
die  llinfiilinui:;  der  aebtHtüiidii;en  .\rbeitMzeit  im  enff- 
lineben  Knlili  nlH  T^'Uan  r  Sekretär  der  .HritlHh  Iron 
Trade  AHsniintioti'.  .1.  Stei>lien  .leans.  reclit 
intereMsante  An^rnln-n  flbi-r  die  Wirkung,  die  Jene  Mali- 
regei  auf  die  cngli!«i'tii'  KiAeninduHtrii'  au«Qben  würde. 

Ea  beatobt  kein  Zweifel  —  ho  führte  er  etwa 
aus  — ,  daB  eine  Bescbränkung  der  Arbeitsieit  im 
Kohlenbergbau  auf  aoht  Stunden  infolge  der  dadurch 
her  vorgerufen«!  Varalndarung  der  lAglktaen  FSr> 
derung  dos  Ginielnen  nnd  also  des  'Waehsens  der 
( ii  sti  lm:i:,'^ski>sten  die  F.rzeugung«bedin:,'ünprn  der 
I j-i  niii'lii^trte  und  dadiirrb  w icilerviin  die einer 
LTui/'-ii  Kl  1!!''  V(>r\vaiiilter  iiiul  fil  iliiint,'i;,''  r  I  riru 
rii  liädig'  n  würde.  Die  l'lisenindii-^trie  al'er  würde  utiti'r 
allen  am  empfindlichsten  getroffen  werden,  und  zwar 
in  doppelter  Weise.  Indiri'kt  jiIm  das  tiewerbe,  ila» 
wie  kein  anderes  von  di'ii  Ki>!ili-npreii<en  beeintlutit 
wird ;  denn  obgleich  die  Verminderung  dea  Brennatoft- 
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Twbrftnebe*  in  d«n  Ittstwt  J»tinebnlen  ^mta.  bcdsn- 
tende  Fortachritt»  >o  Tenaiohaen  hat,  machen  di«t 
Kosten  f9r  diene«  Material  immer  noch  4S  h\n  AC/v 
di-r  f ii'(«a:iit-Er/eiii:iing*ko8len  cIiiit  Tnmii.  n.ihi>im>n 
atiii.  I'in  kl  !il>i»r  würde  «(ic  !»ctriiHt'n,  weil  vi«-lt'  l\i.-<en- 
lind  St/ihlitidiiiitrielle  Knlilc  ^<i)mu1i1  /um  fiL'i  iioii  \  or- 
brauch«-  fördern,  aU  auch  solche  verkaufen,  und  so 
der  C^ewinn  am  Kohleuverkaufe,  al»  ilcni  Teile  einex 
«eUTaneweigtcn  (ie«clittftea,  wohl  auctt  daan  berufen 
iai»  «iMn  «twMMii  Verlust  im  EUien|CMchftfte  wett» 
mmaeben.  —  Wens  die  QMtekiiDgekoataii  aach  mir 
nm  1  Penn;  die  Tonne  BoaUtraen,  «o  würde  die  eni^ 
!is<  lii-  FÜiifiiinduutrio  hei  ihrem  gegen w aTti^en  Kohlen- 
\ i  rlirniu  lir  jährlich  etwa  i;iOOO(t  £  itu  hr  für  ilir  K  di- 
liuil(  rinl  auf « crulni  iiiilhHcti,  ein  Ki'trnj;,  ili-r  atuT  in 
NVirklichküit  »uf  dat«  MvlirlAC'tie  «teigeii  wurd«,  da  «e 
kaum  liei  einer  Koetenvcrmehrnng  Ton  1  Fenny  für 
die  Tonne  sein  Bewenden  haben  würde.  ,Hb  sollte 
nicht  übersehen  werden"  —  fQtrto  J.  Jeans  hinzu  — , 
,dalt  die  britiacbe  Eieeniadoiitrie  areprllnglich  banpt- 
eidiUch  ««f  ttoaeres  Beaits  groSer  Uenjren  billiger 
Rohetofle  gegrfladet  wurde,  und  daß  die  Gewinnung 
dieaer  Rohmaterialien  nachgerade  von  Jahr  zu  Jahr 
koatspieliger  Mini,  f  l  es  infolge  des  natürlichen  l'ro- 
zeHscs  de«  rmn  lnui  ruli'ii  Tiefbaues,  sei  es  infolge  der 
A ü In nlcr II iif.,'<'ii  der  |{i'r;,'i.'r--i't/i.'i'liiiiii,'  oder  auch  der 
höheren  LGbne  und  anderer  Maßnahmen  zugunsten 
der  Bergarbeiter.  Wann  jene  Vorteile  aufgehört 
habeiii  dann  wird  es  mit  der  Eiaeninduatrio  wohl 
•neb  n  Ende 

BefcMBt  iat  —  ao  heißt  et  weiter  — ,  d»B  die 
Oeetehongakoaten  für  Kohle  In  England  aelt  RrlaR 
des  ersten  Berggesetzes  ständig  gestiegen  sind,  wäli- 
rend  die  jährliche  Förderleistung  dos  Arbeiters  nicht 

unWf-riitlirll   lUicllL'i'la-fscu   li:it;  trotz   ilrr  ;,'roßen  tcch- 

niscbeu  Verbentieruiigen,  /..  H.  der  aU^eineinHn  Kin- 
führung  elektrischer  Förderung,  ging  sie  in  dem  Zeit- 
räume von  lt(44  bia  1905  von  400  t  in  den  ersten 
flnfiebn  Jahren  auf  378  t  in  den  zweiten  fUnfzohn. 
JabrMi,  «lao  am  naben»  9*/«,  luradu  —  Besondere  mit 
RflekeiditAnf  den  Wettbewerb  der  Vereinigten  Staaten, 
glaubte  J.  Jeans  der  mit  KinfQhrung  des  Achtstunden- 
tages unrermeidlich  eintretenden  Kohlenverteuerung 
eiit<,'e;^enr rtUrii  zu  noUen.  „l'"'  riritinli  Iruii  Trade 
AhSiM  iiiiiou"  —  sagte  er  —  .miLit  ilnu  l.  iriMtimil'-  i!e- 
ti'  ijtiing  bei,  dali  im  nnrchscliiiitt  nu  lirerer  .labri'  iIit 
Kohlenpreis  in  OeutK>-1iInni{  nicht  hüber  ist  als  bei 
uns,  daü  er  in  den  Y.  innj^'ten  Staaten  viel  niedriger 
istf  und  dati  jede  w«it«»re  I>ifi'erenzierung  gegen  diesea 
Laiid  einen  bedeutenden  Wechsel  in  onserea  Wett» 
bewerbsbedingaagen  Im  «Ugemeinen  bervorrnfen 
wSrde,  Toraehmlieh  aber  In  der  Eleenlndnatrie,  die 
dIeOrundiage  und  derStfltxpaakt  so  vieler  anderer  ist.* 

EIm  StadlmirelBe  Ma«h  BomiBleB. 

l>ie  im  Jahre  li»Oti  in  Bukarest  nu«i  Anlali  des 
40 jährigen  Kegierung»jubiläums  des  KötTiir«  Karol 
veranstaltete  liundesausstellung  war  ofti/iell  'i<  iitscljer- 
eeita  nicht  beachickt  worden.  Gm  jedoch  der  ramftni- 
•ehea  Regierung  «nd  BevUkerunf  s«  »igen,  d«B 
Peutschland  fi1r  diese  erste  grSBere  ramftnisehe 
Landesausstellung  Interesse  und  Beachtung  schenkt, 
^Minlr  Villi  Reichs  wegen  eine  .Studiciikoitiiiiission  nach 
dort  <  iit>i,'i!iilt,  die  gleichzeitig  ;nii  Ii  iilli'  d  le  jcnii'en 
inihistrii'lli'U  lichii  ti'  besuchte,  dt  ri  ii  l'ir/.cu:,'iii'*:<i'  «iiI' 
der  ÄiiBstellung  vertreten  waren.  Iii''  Ki'inuimsiou 
bestand  aus:  Geh.  Oberregierungsrat  Wolf  fr«  in,  vof^ 
tragendem  Kat  im  Heiefasamte  des  lauern;  Keicbstags- 
abgeordneten  Blell,  Prfiaidenten  der  Brandenburger 
Eaadelskammers  i^ofeaeor  Hnrtmnnn,  in  F».  Hart- 
mann ft  Brann-Frankfnrt  a.  H.;  Geh.  Kommendenrat 
Heinrich  Lueg,  M.  d.  II.;  Fabrikbesitzer  Sehilbac  h. 
in  Fa.  ächilbaeh  &  C'o.-Uroiz,  und  rrofeaiior  Zechner, 

in  Pn.  Heinrieb  lADS-Hannheim. 


Die  TOtt  den  etnselnen  Mitgliedern  dieser  fitndien« 

kommission  erstatteten  Berichte  sind  in  den  vom 
Keichsamic  dos  Innern  zusammengestellten  fortlaufen- 
den .Berichten  Uber  Handel  und  Industrie*  Band  .K 
lieft  ;J  1907  veröffentlicht  ,  worden.  Ueber  die  Aus- 
stellung im  allgemeiiii'n  und  über  Industriezweige, 
Ton  denen  keine  Sonderberichte  vorliegen,  hat  Herr 
Wolffram  Bericht  erstattet.  Hr.  Blell  hatte  es  über- 
nemmen,  die  Wolliadiutrie.  die  (iammiindnetrie  and 
die  l'etroleuminduHtrie,  letatere  im  HiabUek  nnf  die 
Avasietaten,  die  das  in  ramiaiaehea  Petrdlenninnter- 
nehmnngen  angelegte  deatsehe  Kapital  hat,  sn  be- 
handeln. Die  .\usstellung8-  und  industriellen  Vcrhiilt- 
iiisse  der  Elektrotechnik,  Feinmechanik,  W  i  rkieug- 
nniNchinen,  d'/r  llol/itidii?ttrir  uilil  der  <'liemischen 
(irolSindustrie  in  Kuinünien  suhiiderte  Hr.  Hartmann; 
Hr.  Lueg  berichtete  über  Kohlen,  Walzwerksprodukte 
einschließlich  Köhren  und  Kesselbleche,  Bohrzeuge, 
Kraft-  und  Arboitsmaachinon  ausschließlich  Werkzeug 
und  TcxtUmascbinen,  ferner  aber  Ltokomotiven,  Eieen*^ 
bahttwattonettod  ■onatigenBitHmbabnbedarf,  sowie  Ober 
den  Sohiffban.  Der  Bericht  aber  die  ganze  Textil- 
indnstrie  mit  Aosnahme  der  Wolle,  ferner  über  die  Toxtil- 
inasebiuen  lag  in  den  Härideii  <1< '^  Hrti.  .Sehllbach, 
während  Hr.  Zechner  über  laiidwirt-ichiiftUche  Ma- 
schinell, I .nkomobilen.  Automobil'-,  l  ulirnider.  Lino- 
leum «nd  das  ganze  Kunstgewerbe  den  Bericht  ver- 
faßt hat. 

Sämtliche  Sonderberichto  geben  einen  grQsdlichen 
Einblick  in  die  inaeren  aad  ftnBerea  Terhlltaisee 
der  raminiechea  Indnetrie,  in  die  Abeatsmltglieh- 
keiten  deutscher  Eneugnisee,  In  die  SSoÜTerhlit^ 
nhse  und  damit  die  Em-  und  AnafahrTeiiüUtnhne 
Kiitnänieiis. 

l>ti'  l.i-er  VOM  .^t.ilil  lind  T-isien"  interessiert 
vor  allen  Dingen  der  Bericht  Über  die  Eisen-  und  Ma- 
schinenindustrie, erstattet  von  Oeheimrat  H.  Lueg,  und 
hiervon  wieder  insbesondere  das,  was  er  über  Walz- 
werkserzeugnisse  und  Eisenbahabodarf  sagt.  Eratere 
werden,  wie  berichtet  wird,  «nsaabmsloe  Tom  Ane- 
laad«  geliefert,  and  twar  in  erater  Line  von  Deataeb» 
land,  sodann  von  Oeaterreiob-Uagarn.  In  Betracht 
kommen  hierbei  Bleche  für  Reservoire,  für  genietete 
Bobrröhreu,  T>Hltl]ifkL•h^<^•^,  l)efltiltierk<sbel  iiiui  andere 
Afiparate  fiir  die  ri'tridetiiiiriiflinerit'U  Buwie  der 
Kohrenbedarl'  liir  die  i'i'tnd«  mnindustrie.  Naidi  der 
Statistik  sind  im  Jahre  H»05  unter  dem  Titel:  ,\V))geii 
ond  Waggonachsen,  Röhren  aus  Eisen  (nicht  (iuß- 
einen),  Anker  und  Kotten"  15  280  t  eingeführt.  Da- 
von entfallen  mindestens  12000  t  aufgezogene  und 
gewallte  Bfihren.  Venn  die  Petroleaminduatrie  eich 
weiter  so  entwickelt,  wie  in  den  lotsten  Jahren.  Ist 
es  nicht  ausgeschlossen,  daß  man  zur  Frrichtuiic  finr-ri 
Hidiri  nwerkes  schreitet,  und  wahrscheiiiliidi  i.sird  rlnnn 
dii-  |{.-;,Meriini:  dii'  jetiifje  /ulli ridluMi  für  ?<i|iniii-d- 
emerne  .  .Staiilruhreii  «ul'heüeii.    Bis  daliill  werden 

allerdings  noch  erhebliche  Mengen  derselben  vom 
Auslande  und  wohl  hauptsächlich  von  Deutschland 
bezogen  werden.  Die  Masse  der  Köhren,  wie  sie 
für  die  Sonden  (Bobraalagen)  Verwendnai;  finden, 
betragen  bis  zu  78  cm.  Nar  dia  grOÜeren  Bfihren 
VOB  40  eni  DiirchmesHer  an  werden  im  Lande  durch 
Vemfcluii;:  henjestellt.  DI©  Bleche  dazu  geben  zoll- 
frei L'iii.  Dil'  t'  rtii^'en  genieteten  Köhren  unterliegen 
ein, 11.  /<dl-(U/e  \.iti  '20  Lei  für  100  k^. 

Ijihcnliiiliri-iidiu'iu'ii  wi  rdfii  lun  li  vor  vom  Aus- 
lande, in  rrnttT  Linie  aus  l>«!Ut^<  liliwid.  in  zweiter  aus 
Oeeterreii  Ii  i  i[ii;id iihrt  werden.  Haueisen  winl  wenig 
verwendet,  da  das  Land  großen  Holzreichtum  hat  und 
die  HolzkonstruktioB  sich  billiger  stellt.  Feinbleche, 
auch  verzinkte,  w«cd«n  fOz  J^aebeindecknvna  viel, 
eingeführt,  fast  aufsdiKeBUch  ans  Dentscbland.  Well» 

bleche,  meistens  verzinkt,  für  Dacheindeckungen  und 
Kolljalausien  liefert  cbeufalls  Deutschland.  Für  die 
Anlajge  einer  Veritnkerei  oiit  WeUblechfabrikation 
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•oHeo  TOD  einer  deatachen  Fabrik  Stedten  gemacht 
worden  aein,  das  Projekt  aott  «ter  vorl&n%  niobl 
zar  Anaftlhrang  kommen,  well  der  Bedarf  gtiÄng  iat. 

In  lioziis:  'Kif  (Ipn  Eisonbahnhoftaff  wird  berichtet, 
dab  liii'  Arniniurti  ilf  zu  den  Waggons  fast  BÜmtlich  aus 
dein  AuHliiniii'  kunirni'ii.  Ann  K loineifionzeug  und  auch 
Fiiti'rIiit,'KiilHtti'ii  \vi»rd«>n  jedoch  zum  Teil  von  <>in- 
hi'iiiiiMi  lii'ii  Knlirikt^n  angpferti^t,  d.  b.  sie  wenit-ti  un- 

fpeschnitten  ntul  nii  ht  ^f>locbt  zollfrei  beiingeo  und  dann 
m  Lande  fertiggijnti.IU.  Da«  Land  ist  schon  ziemlich 
von  EiBcnbahnon  durobaogen,  doch  sind  dieae  aAmtUoh 
eingeleisig  mit  Anmahrae  der  Streek«  von  Bakareil 
bis  Ploeati.  Es  iat  iodeMen  bei  den  großen  Bemübnngen 
der  Begiorunf^,  die  Indaatrie  so  h(>l>en,  und  bei  den 
verhSltnieniAßi^  guten  Finanzen  de«  Landes  eine  bn- 
deutende  Stelgerung  des  Verkehre  wohl  zu  erwarten. 
/li  (TwrilniiMi  ixt  dabei,  daß  die  EisenbahnzOge  bia 
jetzt  nur  mit  leichten  Lokomotiven  verkehrten,  da 
alle  Brttcken  fflr  leichte  Lokomotiven  gebaut  waren. 
Viele  Brfteken  (die  der  Hauptbahnen  alle)  aind  aber 


TeratSrkt  oder  durch  neue  ersetzt  worden,  so  daB  auf 
dieeen  BAhii««  jetst  Mhwere  LokomotivoD  Terkehrea 
und  die  Fahrfreaehvindigkeit  der  Züge  TergrSBert 

werden  kiiiin.  Kk  ist  anzunehmen,  daß  für  Eisenbahn- 
bau  noch  Tiel  aufgewendet  wird,  da  neue  Bahnbauten 
bereits  in  Angriff  genommen  worden  sind  und  ttuitn 
in  dpn  n>1fh«{cn  .Fahren  folgen  «ollen. 

Kill  wditiTf!»  Kiny^thi'U  auf  die  Kinzell)erichte 
wQrdu  iIpii  Katimeti  dieseci  Referates  Uberscbroicea, 
wir  künnen  nur  allen  denen,  die  GescbSftsbeziohungon 
mit  RnmAnion  unterhalten  oder  gewiUt  sind,  aolche 
deoniehat  an  pflegen,  dringend  dieae  interesaaittan, 
anfkllrenden  und  tob  Simefn  der  in  BetMCkt  k«n* 
menden  Branchen  TerfaSten  Bericbto  einar  eingehen» 
den  Bi'iichtiinir  cnipfclili-'n.  Die  Berichte  lassen  er- 
kennen, dsb  der  von  der  deutschen  R«!gierung  oin- 
gegL'hlni^ene  We^,  /ur  [■]rs<'liliel'nini;  und  /.um  Studium 
absatzfähiger  Lander  eine  aus  Praktikern  zusammen- 
gesetzte Kommission  zu  entsenden,  Oberaus  gl&cklich 
geweeen  und  frendig  su  begrüßen  iat.         £.  W. 


Bücherschau. 


Lew  in,  Diploin-In^enieiir  C.  M.:  WerkHlällen- 
huchfühnoiy  für  modt-tne  Fabrikbvtn'ebe.  Her- 
Uu  lÜO»!,  Julius  Sjiriuger.    Geb.  5  ^M. 

Sperlich,  A.:  Vukostmkalkulation.  II.  ilurch- 
gesehene  Auflage  der  y, Reform  der  Vnkoslm- 
berechnitng  in  Fahri khetr  ithm" .  Hannover 
1906,  Dr.  Max  .Inneckc.    ticb.  h 

Lfltner,  Friedrich:  Dii  S'rlltstk'K^frnhi-rrr/inuny 
indmtrielkr  Beiriebe,  Eine  Eintiilirung.  Zweite, 
erweltn'te  Auflage.  Frankfurt  a.  H.  1906, 
J,  D.  .SannrlnnflrrR  Verlag.  3  U',  geb.  3,60  J(>. 

Alle  drei  aufgeführten  ^Verke  behandeln  Kalku- 
lationsfragen. Das  erste,  am  allgemelnelen  gehaltene, 
bringt  neben  dem  reinen  KalkolationeweeeB  wiob  die 
▼erenhiedenan  Lobnmelhoden,  orgoDlMtoriiehe  Fragen 
Ober  BahaadlnM  nnd  Terlnidieng  dar  LBhae,  der 
Anfirttge  naw.  sehlechtbin  kann  man  wohl  annehmen, 
daß  heute.  wt-iii^'NtruK  in  MaHchinenfnbriken  —  und 
hierfür  i»t  das  liuih  hi'honders  f;eMehrieben  —  die 
vom  Verfasser  erörterten  l)ri.'nn;'*atii)n.iprinzi|iien  in 
gleicher  oder  Aliniieher  Weise  eingeführt  sind;  nur 
unter  ganz  besonderen,  dann  aber  ganz  gewiß  ab- 
normen Verhiltniasen  besteht  die  Möglichkeit,  daß 
Fabrikattonabetriebe  ohne  eine  zweckmiiUigc,  bis  aufs 
peinlicbate  geregelte  WerkatAttenbaobfahrung  mit 
wirkliehem  Erfolge  arbeiten.  Daa  vorliegende  Werk 
enthSU  aber  s^hr  vi^le  praktische  Winke  und  will- 
kommene Anregungen,  die  von  manchem  Fabrikleiter 
mit  Vorteil  /.w  verwenden  sein  werden,  zumal  da  ja  eine 
sntf  Fiitii  iknr'jsnisation  zur  grundii<)»etidon  Heduigung 

liut  .    dall  -11'    iniinrr  «jeder  und  winliT  den  Verbdlt- 

uiss«'n  entti|>ri'i'lii'inl  ausgebaut  werden  mutt. 

Mit  dem  eiijentlichen  Kalkulationswesen,  d.  h. 
einer  richtigen  Bestimmung  d«r  Selbstkosten,  befaßt 
■Ich  das  zweitgenannte  Werk.  An  drei  aebr  geschickt 
gewihltan,  bia  in«  einiefane  ditrchgaflkhrlen  Beiapielen 
mit  aua  der  Praxb  entnommenen  Zahlen  und  Ver- 
hältuisHcn  erklärt  der  Verfasser,  in  welcher  Weis»  man 
zu  dem  für  jeden  FabrikationKgeKcnstami  besonders 
zu  ermittelnden  I  nkn.ili'ii/.ii.-i.dilMj;.'  iintp  r  lt^•riil■k.■^il  h- 
tigung  der  Anteile  an  Werkzeug.  MuBeiiiu  •ii,  I'uiKpf- 
kraft,  Iii  l.-iK  litung.  Heizung,  Gebäude,  Mdt'  i  ijtl  laueh 
Verbrauetisitinterialien),  Löhnen  usw.  kommt.  l>ic  I)ar- 
Ktelluiig  zerfällt  in  drei  Teile,  in  welchen  je  ein  der 
Wirklichkeit  entnommenes  Beispiel  recbnnngamißig 
behMidelt  wird.  Znerat  etu  Emailtierwerk  mit  Metall« 
warenfabrik,  eodann  ein  Beiapiel  sna  der  elcktro- 


teelini-.('I]en  Hrnnelie  uml  Nchlicßliidi  eine  MHrtrliinen- 
uiid  Arrnnluri  iifalirik.  I>ii8  Hu<  Ii  int  klar  und  leicht 
ver?*tiindlirli  ^Thcliritdien  und  i^ilit  si>hei-f  Anliftlt*- 
punkte  und  Fingerzeige  für  die,  die  ernsthaft  eine  gute 
8elbstkostenberechnung,  die  ja  bekanntermaßen  in 
Maschinenfabriken  noch  häufig  recht  aebr  in  argen 
liegt,  einzurichten  gewillt  sind. 

£benfallB  allgemein,  jedech  irieder  naek  «adeier 
Siehtnng  hin  ala  0.  M.  Lewin,  behandelt  Friedrich 
Lcitner  die  Selbstkostcnbercchnung;  sein  Buch  gilt 
industriellen  Betrieben  überhaupt,  os  berücksichtigt 
Hi'r^'wcrks-,  Hütten-  und  chemische  Betriebe,  Ma- 
schinen- und  Te.xtilfabriken  usw.  Trotz  alledem  berührt 
Verfasser  auch  Einzelheiten  der  Kostenaufstellungen; 
hier  ist  es  die  Vielseitigkeit  der  behandelten  Beiapiele, 
durch  welche  gute  und  brauchbare  Winke  geweBOen 
werden.  Daa  Buch  iat  deawegen  allen  denen  m  emp- 
fehlen, die  beatrebt  eind,  Kalknlatienamethoden  für 
Betriebe,  die  dareh  ihre  besonderen  VerbSItniase 
eigenartig  alnd,  praktfeek  and  sweekentaprechend  aua- 
nhiidea.  R  W, 

I'rodueer  (tas.  By  Emerson  DoWBftll  ftud 
A.  T.  Lartcr.  London  1900,  Longmans, 
Green  &  Co.    Geb.  sh  10,  0  d. 

Dowson,  der  bekennte  Konstrukteur  der  eraten 
brauchbaren  Oeoeratonalege  fflr  den  OeamMehiDea- 
betrieh,  neeh  deaaen  Mamen  daa  in  aeldben  Anlagen 

erzeugte  Oa»  vielfach  benannt  worden  ist,  hat  zu- 
sammen mit  seinem  Assistenten  Larter  obiges  iiuch 
heriiu.s>:;ei:i'|ii'n.  Es  enthalt  zunächst  eine  ausführliche 
und  (1<  iitiicho  Uarstelluns:  der  Tboorio  des  Qcnerator- 
gtt^es  in  drei  umfan^'reirhi  n  Kii|iiteln,  beschreibt  sci- 
dann  die  (ieneratoraulagen  für  Wurme-  und  Heiz- 
zweeke,  beschäftigt  sich  mit  dem  Werte  und  den 
Leistungen  dieser  Anlagen  und  atreift  dabei  nach  die 
Erzeugung  und  Bedeutung  dee  Waaiargaaea.  In 
einem  weiteren  Kapitel»  daa  eich  tther  die  Verwen- 
dung dea  Qeneratorgeaea  fttr  Kraftzwecke  Terbreitet, 
sind,  besonders  an  Ilaiid  vnii  Diiiv:ratnTiien  und  unter- 
Mtttt/.t  durch  fc>i;ehnissf  tm-  dir  |'rii\iR,  Vergleiche 
zwisclii'ti  »iiit-  und  liani|jt'iietrieb  anir''st.'llt.  Nariient- 
licb  die  ^rulieii  uaeli  Uein  System  Mond  und  mit 
Animooittkgowinuutig  durchgeführten  Generatoranlagen 
zieht  DowHon  in  den  Bereich  seiner  Itotrachtung.  Zum 
Schlüsse  gibt  er  die  verschiedenen  Methoden  für  die 
Ueaaungen  dea  tieneratorgaaea  und  eine  Beihe  tob 
Tabellen,  den«  Kenntnis  hierbei  wüaaohenewert  iat. 
Wae  daa  Buch  im  Uegeneatse  au  aonatigen  engUeeben 
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VerölTentlicliuiif^en  angenehm  macht,  ist  die  vollHtSadig 
durcbgeführtf  Benutzung-  do««  mf*trisr>h('n  Mftßsvstcmfl«. 
Dowaon  »elbut  ba^'l   in  ^>;•inf'r  Vurrcili',  er  iiuffe, 

dsik  Min  klsine«  Werk  d«r  Vorgiaeer  fOr  auHfahr. 
liebere  Arbelteii  ene  denwelben  Gebiete  —in  m5ge. 
W<nin  ««  auch  zahlreiche  Bücher  Aber  die  Theorie 
und  Praxi«  den  (iaamascbtneDbvtriebes  gebe,  io  Mien 
dorli  vnliHtHndige  WeAe  ftiter  dM  0(>neratort;nri  noch 
Hiebt  vorlirtriclcn.  J,  K<»tt>\ij. 

Meters  Kleines  Konversutions-Lexikon.  Siebente, 
glazlicli  oeabearbeitet«  und  vennehrte  Auf- 
lage in  ^i^<^h<  Dfliiden.  Mit  etwa  5'2o  Rihi.  r- 
tafelo,  Karton  and  Pltnea,  suwic  etwa 
100  Tcxtbeilaieren.  Brater  Band;  A  bis 
Caiiibrics.  !.<  ipzi^'  niv\  \Vifia  l'JOB,  Biblio- 
graithisches  liisiitiif.    In  Halblcder  geb.  12  t-Ä. 

Wir  hatten  utilim^Ht  Gelegenheit,  an  dii'(»er  Stelle 
auf  ili<'  lu'iii'  Aiiflaico  de»  , kleinen  HrotklniTiH"  hin- 
/uwtiiijen.*    J!«  licirt  (l»h<>r  nahe,  den  „kl-Miw-n  VfRver" 
mit   jenem    in    ViTijii'irli    /u    h!i-IIcii     üiido  iiiitor- 
Mbeiden  aicb  ganz  weaontticb.    Während  das  zuerst 
geaaonte  Werk  im  allgemeinen  nur  UegrifTitorkUrungen 
mit  kanen  aoutngftnglich  nötigen  KrlAuterungen  giht, 
geht  die  verliegende  Aaagabe  des  Mevorschen  Luvi* 
Kons  ee  weit,  dal  tUh  freiUeli  nur  in  knappster  Form, 
aber  deeh   frei  tOB  einem  tolegrammariigen  Stil, 
jedf'm  Artikel,  der  nur  irgend  eine  Hob-he  Kehandlung 
/uliiltt,  in  »hgerundoter  Darstellung  gerecht  zu  werden 
\  rr-mlit.     Wenn  dieser    Versuch,  soweit  man  da« 
nach    dem    einen    Bande    schon    henrteilon  kann, 
durchweg  als  gelungen  bexeirhnet  »itiIci»  darf,  so 
nprir  bt  dabei  vor  allem  der  Urnntand  mit,  daß  der 
frühere  Umfang  des  ganzen  Werkes  in  der  jetzigen 
Bearbeitung  mehr  ale  verdoppeU  «erden  aoll.%  In 
Bolcber  Oeetalt  wird  dae  neue  Lexikon  aaoh  anepmelie» 
volleren  Lesern  einen  aBBehmbaren  Eraets  fllr  dte 
„vrroßen"  teuren  Tiexlk«  bilden,  die  naturgemit  immer 
iiifhr  (iii-<  Ii«  i  Mi'H.  Ulli!  die  VerU^Hliaiuliung  kommt 
daiiitt  ohne  Zweifel  .eitn  irt  wirklictieii  Hciliirfni»*  ent- 
;;e<jen.    Von  grüBcreii  Artikeln  iiiiti  r  A  inn!  J5  lieiin- 
guraehen  insbettnnilere  diejenigen  aus  der  Liinder-  und 
Vmkerknnde :  Atiiku,  Aegypten,  Amerika,  Argentinien, 
AtiOD  and  Belgien  Beachtung.    Für  umtcre  Ijcsor  ist 
hierbei bervorzuheUen,  daß  überall  die  BodenHchätze  und 
die  iadaetrieUen  Verbältnissc  gebührend  berftokeiobtigt 
worden  ttnd.   Ueberhaupt  zeigen  die  Heranageber  dae 
unverkennbare    Bestreben,   den  Naturwissenschaften 
und  der  Technik,  dem  Handel  und  den  Ue werben,  ont- 
itprechond  ihrer  i;eBteii,"-rteii  li.'ilr utii nj^'  itii  houtigen 
Leben  unseres  Volke«,  üinen  breiten  Kaum  /nr  Ver- 
fügung zu  »teilen.     Da«  erkennt   man  auw  ili  n  Ar- 
tikeln  Astronomie,   Aufbereitung,  Baggermnscüinen, 
Bergbau,  Bierbrauerei,  Bleigewinnung,  Brotfabrikation, 
Brücken,  Baehdruckerkunat  u.  e.«  die,  unionttutzt 
dnreb  die  Beilegen,  den  Leeer  Termtge  ihrer  gemein- 
verständlichen DaMellung  geschickt  in  die  Sache  ein' 
fObron.    Daneben  sind   dif  Urgobicte  menaehliober 
Tfltigkcit,  z.  ü.  die  Laml« irt-^i  li.ifl   (ver<rl.  die  Stich- 
worte Hienenzueht    imil    1( uleiilMJirlieitiinu't,  ebenso- 
wenig verimi  liliihrtLirt    "  h-    1  riiir.Mi.    lür    i-r-t  wiiiireml 
der  letalen  Jahrzehnt«  aufgetaucht  sind:  Arbeiter- 
frage, Arbeiterkammerii  uhw.    Ueber  den  Text,  der 
eicb  durchweg  sehr  gut  lies»,  hier  mehr  zu  nagen,  ver- 
bietet der  Kaum;  nur  eine  kurze  Bemerkung  möge 
noch  erlaubt  eein:  auf  Seite  IfiO  linke  Spalte  Zeile  4 
Ton  oben  «Ird  der  neaerdings  leider  btafig  falech  ge- 
brauchte Ausdruck  ., Mini-n"  antttatt  „Bertrwerke"  nn- 
richtitr  angewendet,  l  ur  >leri  bildlii  bcn  Teil  dos  Werke», 
tli  r.  IHM  lian  l'ricil  vorwe_-/iiiii  limeii,  fa-it  ohne  Ausnahme 
viir/iiL'ln  h  fr«du)iir«ni  i>t.  hui  die  Verlngsbandlung  alle 

•  „HtabI  und   Kiscn-  lUÜÖ  Xr.  U  Ö.  700;  11>Ü7 
Xr.  1«  8.  618. 


Mittel  der  iiicxieriu-n  Heproduktioni»teeliiiik  ftrigewondet: 
bei  Jllustrierung  vuii  Artikeln  aus  der  Flora  und  Fauna 
aamentlit&h  den  Farbendruck,  bei  der  Darstellung  der 
Tereidiiedenen  MenBcbenraasen  und  Yolksstämme  die 
Aototypie»  bei  der  Wiedergabe  von  Denkmälern  der 
ArebitÄtar,  der  ^oet-  and  Knltnigeichichte,  tob 
Pflan«en  and  Tieren  den  Holnehnilt  —  der  hierdnreb 
die  Si'hönbeit  und  Klarheit  der  mit  ihm  erzielten  Ab- 
drii(  kc  wieiK^r  einnii»!  beweist,  daß  er  den  neueren 
^rnpliisrhcii  Verfftliri'n  violfaeli  noch  üherleLren  int  — 
und  etullieli  liüi  d<<r  llcrstvlluag  der  zahlreichen  Kart4iu 
and  l'liiiH)  die  Lithographie.  Als  wertvoll  wären 
außerdem  noch  die  auf  farbigem  l'apier  gedruckten, 
dem  Karten material  beigegebenen  Htatistiachen  Ta* 
beUen  nnd  BtraBenregieter  eowie  die  «metigaa  eyete- 
matiiehen  ZneammeMtoilangan  ihalidiaB  Charaktere 
zu  nennen.  Papier,  Druek  nod  Eialiaad  des  Buches 
lassen,  wie  das  bei  einem  Yerlagawerke  de«  Biblio- 
graptuHeheii  inHtitiiteK  knum  aBwr»  an  erwarten  iit, 

nichts  /II  » ihiMelieii  üliri^, 

.innuaire  de  la  Metallurgie  Beige  et  des  Milte«. 
17  Edition.    Brnxelles  (49  Rue  du  Poingon) 

1906.  P.  WcilJcnbnich. 

Der  Inhalt  dieeet  If«cb»chlagcwerkus,  dae  den 
■wailea  Baad  alnar  grSAerea  Sammlung  induatrieller 
Jahrbfiefaer  Uldnt,  sarllUt  la  diai  Teile.  Der  erste 
Teil  nmfaSt  nntcbet  die  Genealogie  des  belgischen 

Koni^'Hliausos,  Zusammenstellungen  der  in  Beli^-ieii  bc- 
glaiit>i>,'ten  Vertreter  der  fremden  Sfanten  und  der 
Vertreter  Hel;,''ieii.-i  itn  AiiKluiiile,  die  l'eirtiindlien  de» 
belgischen  Miniütcriums  des  Aeußeren,  des  Industrie- 
and  Arbeita-Ministeriums  und  der  Verwaltungsorgane 
des  Kongostaatos.  Darnn  echließen  sich  Mitteilungen 
über  die  belgischen  und  »u»luudi8chen  Handelemnseea, 
die  Zollsttie  fttr  die  Etafuhr  von  HüttenenengniiMn 
sowie  die  Safaeungen  der  BrQeteler  Heull-nnd  Kohlen* 
börso,  der  LOtticher  Indnelrie-BSrae  und  der  Handels- 
kammer iu  Antwerpen.  Den  sweiten,  wichtigsten  und 
umfangreichsten  Teil  des  Buches  bildet  ein  )il|<lia- 
betiscb  geordnete-«  Hi'/iigs(|ui>llen-AdreHbuch,  itt  da» 
ein  sehr  ausführlieln'H  Mitgliederverzeichnis  der  schon 
erwähnten  Brüsseler  Börse,  eine  l'ebersicht  der  bel- 
gischen Kohlenzechen  und  eine  Mitgliederliste  der 
,A8«ocifttion  des  Meitro«  de  Forgee  de  Cbarleroi" 
oingefilgt  sind.  Unseres  Erachtens  wdre  et  hei  dam 
groBen  Räume,  den  diese  Bbiecblebangan  heaasprachea' 
Kweekmfißiger  gewesen,  sie  an  die  Spitse  der  Ab- 
toilut^^'  /u  Hielleii,  /iiiTial  da  ^lie  von  dem  übrigen  In- 
halte ilerHell)iTi  dueli  in  iler  roriii  iibweichen.  Di« 
Uebcrsieiitlii  likeit  liiilte  aiiUerdein  ^'.■woniieii,  «etlli  die 
in  den  re\t  elrigutügteii  zahlreichen  Auteigen  in 
eiuem  besoiuii'ren  Anhange  untergebracht  worden 
wären.  Ob  der  Uezugsquollonnachwciser  einiger- 
maßen vollständig  ist,  kann  erst  ein  längerer  Gebrauch 
de«  Bandes  lehren;  die  bieber  gemachten  Stieb- 
proben haben  befriedigt.  Der  ktste  Teil  de*  Jahr- 
bnebes  entbitt  Beklameartikel  einiger  Firmen,  kleinere 
technische  Mitteilungen  Ober  Brennstoffe,  llochsren, 
F.iseu,  Stahl  usw.  sowie  Maß-  und  fiewi.  lii-talielti-ii. 
Im  ganzen  genommen,  darf  mau  da«  SV  vrk  bi  huii 
desh.illi  wiHkarnmen  heiiieri,  u eil  bisher  ähnliche  Ver- 
Üffentlichungoa  über  die  belgische  Kohlen-  und 
Hltteaindaetrie  im  weiteren  Sinne  nicht  Torhandea 
waren. 

Comit^  des  Forges  de  France:  Ännuaire 
1906—1907.    Paris,  63  BooleTard  Hama- 

tnann.    10  Fr. 

Dia  Heranegeber  liaben  bei  dieear  aenen  Aus- 
gabe den  Jahrbnchw  dia  BiateihiBf,  die  «>  im  vorigen 
Bande*  erhalten  hatte,  bestehea  laitea  nnd  sich  im 
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wesentlichen  daraaf  beschränke,  diejenigen  Aende- 
rungen  und  Ergänzungen  vorzunehmen,  denen  rtolch 
ein  pertodiHüh  erHchcincndeii  Werk  dauernd  unter- 
worfen ist.  Nur  der  «weite  Teil,  der  nähere  Mit- 
teilungen Aber  die  rr«D>8el«eheii  Hattenwerke  «nttiilt 
und  vor  den  Ulirigeo  AbBchnitten  den  Wert  des 
BucbeH  begründet,  ist  an  vielen  Stellen  durch  An- 
gaben Uber  liir  I  »ar.  hsehnittskiir-^i'  ih  r  Aktien,  ilio 
in  den  Ict/tiu  .Jühren  auKgeriehüttt>ttai  I>i«i<ltntileii 
iIiT  .\kticiLLri!4ellNrhaften  und  «onHtige  wiHHCnHwerte 
Einxelbeiton,  Erzeugangiiziffero  und  derg:leiohen  er- 
weitert worden. 

Alhum  (ii-r  Firntn  Arthur  h'oj>ijel,  AkUi'tKjfHeU- 
srhaft     Berlin  X\V.  7.  Dorothet;ns(ratie  45. 

DiiH  hUlmi-h  und  guHohmackvoll  aii8geiiitattete,  mit 
Text  in  vier  "sprachen  TemeSinii'  Alljiini  iTilliält  eine 
Sammlung  viui  mnd  ir»0  .■^ liliil.iiiii;,'- n  i\n^  Anlagen, 
die  die  Firiiin  Arthur  Ko|>|nl  va  il.n  v>'r->*rlMedtmHten 
(legenden  aller  fönf  Weltteile  iu  .riihDoe  and  Eis  wie 
unter  der  Glut  der  TropeDBonne  wXhrond  der  leisten 
Jalire  auesefabrt  bat. 

Die  Vwdienate,  die  aicb  die  rflhmlichst  bekannte 
Firm»  dnrdi  den  Bau  ibrer  ■chnulepurtgeB  Feld- 
und  Indutrlebabnen  sowte  ihrer  sonstigen  meeba* 
niKCben  Transportanlagcn  und  die  dadurch  ermüg- 
liebte  l'lrsehliuUung  entlegener  Länder  erworben  hat, 
bHlu  ti  lii  rctt'»  \\:-\  ilrii  I tiilii-( ril'l Icü  De ,i t-rh Inn ' i h  cm 
HO  weitgehentiex  VerNtniiilriiü  geluiideit,  dali  »m  lurbt 
weiter  erwähnt  zu  wenlen  brauchen.  Vielfach  «ind  diu 
Bahnen  zn  einem  unentbehrlichen  Hilfümittel  ge- 
wor  l<  II.  Ana  dem  reichen  Inhalt  des  liucbes  Hei  nur 
anfm«rkiiam  gamaeht  anf  Selbstentiadewagen  und  eine 
raaehlose  nnd  funkenfreie  Loliomotiva  für  OeUenerung 
(IIvdroleumlokomoliTe).  HraBe«  Interesse  dürften 
auch  die  Bilder  von  dem  Bau  der  Otavibabn  in 
Danlacb-SAdwestafrika  beansprncbcn.  €.  G. 

Gru)vh-!ß   ihr   KisenhßlfftikitD'fi'   von  ProtV'ssor 
1  )r.  H  e  r  IM  an  n  W  u  U  d  i  n   ,  Kjjl.  Guh,  iiur^rat. 
Ftlnfte,  um^rearbeitet«  Auftaue,  llit  20ß  T«.\t- 
alibilduTiL''  n  und  '1  St»  indriicktafeln.  I^^rlin  1  i)()7, 
Wilhelm  Ernst  &  Sohu.  üeh.  Ö  a  ,  geb.  10  ^a*.. 
Die  fünfte  umgearbeitete  Auflage  diese«  all« 
belanllüen  .OnuidfiaMa  der  EiBnUlttenkun.d«*  bietat 
im  weeentncfaen  die  gleiche  bowihrfe  Anordnung  des 
Stoffe«  wie  in  der  letzten  Auflage.    l)ip  Gießerei  er- 
nctiHint   jetzt  unter   Formgebung   de«    RisenH.  Den 
ii'  Urren  KorHchungen  if*t  in   rinigen  Kapiteln  (nietal- 
UirgiH4'he  Chemie  und  rii_vi«ik  de-i  KiHen«,  elektrii«che 
StnblerzoHgung  usu  i  Kei'hnung  gotrairen. 

fAilt  uu!)  auf,  daÜ  der  Vcrfat«M*'r  bei  der  Be> 
■preehnng  der  Gefilgtteile  des  KiMeiiü  den  Versuch 
macht,  gebrluebliche  Beseicbnungon  durch  nene  in 
ersetsen.  Zur  BegrQadnng  diesas  Vorgehens  muB 
angenommen  werden,  daB  die  Beseiehnnngen  Trnoetit 
{jetzt  Hartperlitt,  Austenit  (jetzt  Hsrtilit),  Martenslt 
(jet.'t  11,11  titi  11)  iirn  .\ugen  des  Verfansers  »iellei(-ht 
den  j)iiiUg<t^-i.>5i  Ii,  II  Naehteil  haben,  <laft  ihr  Name 
mit  den  KigeuK'  h.itt.  n  des  gern«  intcii  <  i  i  riiL.'i'b'"-i nn^l- 
teilen  nirbts  za  tun  bat,  divHelben  alHo  be.Honders  für 
4frs  Anfänger  nicht  anHchaulieh  genug  »sind.  Der 
VerfiMser  möchte  deshalb  wolü  diese  Bieteichnungen, 
die  von  Fersonennamen  herrtthren,  abgeschafft  wissen 
nnd  durch  solche  fieseichunngen  enetzonf  welche 
die  Haiipteignosebaft   de«   Bestandteiles  angeben. 

Wenn  niirh  der  Urundgedanke  an  !»ii'b  berei-lHigt  er- 
»cheint,  «o  HchlteUt  die  neue  Meciiode  die  Möglichkeit 
in  SU  Ii.  (  in.  11  i!i  -t«ndteil  u  it  einem  Namen  zu  be- 
/.«•iclini  ii,  vielLiiei'  neinen  I jgenscbaflen  gerade  ent- 
iregengcMi't/t  ittt.  Zum  Uei^-iiiul  bezeichnet  YerfuBf<er 
iMartetmit  mit  dem  Namen  Ilartit,  um  anzudeuten, 
dMlt  eine  gewigse  Hüne  des  charakteriKilHcbe  .Mcrkiuiil 
fitr  dicHep  B«»t«ndieil  ist.    Nun  wfcb««lt  aber  b«< 


kanntlich  die  Härte  des  Martensites,  welcher,  physi- 
kalisch-chemisch gesprochen,  eine  fest«  Ldeoug  von 
Kisenkarbid  in  y-F.isen  hit,  mit  dem  KohlenstoiTgehalt 
in  der  Weise,  dab  sie  nm  ao  geringar  iat,  ja  weniger 
Koblenstoff  die  feste  LSeuog  entbilt.  Auf  diese  Weis« 
kann  man  einen  Marten^it  erhalten,  welcher  so  weni^ 
Kohlenstoff  enthält,  daß  seine  Mftrte  Ton  derjenigen 
des  Fcrriii'--  nur  weiiii,'  liifferiert.  in  ilii-sfin  Kalle 
bezoichüt'i  iil-o  ili-r  \  .-rfAsiJier  einen  iiiiii.-rnln^'i'-i  lt 
w  H  i  c  h  e  II  l!l■^taIl•lt■  il  alh  H  ii  r  I  i  I  .  w  «mii;  iin- 
«chaulicli  Hein  dürfte.  k\ivr  (il)::i»sjhen  von  allem 
diesen  wäre  es  sehr  zu  n  ünsdiün,  daß  man  mit 
Namensänderungen  zurHckhalte,  bis  die  iiatar  der  sämt- 
lichen OofOgebestandteile  des  Bisans  eiuatinimig  fest- 
gelegt ist.  Bis  dahin  sind  XameoaladarungeD  jeder  Art 
nur  ru  gireign^t,  noch  mehr  Verwirrung  in  diese 
Hchwierige  Nomunklatur  hineinzutragen. 

Mehrere  neue  .Xbbiblungen  de»  Ituehes  illustrieren 
die  Fortsdiririr  in  ili  i  1  iitv,  i«  klung  der  met^hanisclien 
Hilfsmittel.  Wir  glauben  dem  Verlage  empfehlen  /.u 
mUssen,  die  zur  Verwendung  gekommenen  Bildsti'x'ke 
daraufhin  durchxutieben,  ob  nicht  der  eine  oder  andere 
zu  ersetzen  wäre,  um  auch  all«  Abbildungen  dem  inneren 
Werte  des  Buches  angemessen  >n  gestalten.  Das  Werk 
aelhat  wird  aeinen  alten  Freundeskreis  noch  su  er- 
wattom  wissen.  o,  p. 

/)iV  dektrisfh'ü  >h'fr>r  Erzeugung  von  ^^'■iI•tIn• 
aus  ekktriscüer  Kncrgie  und  Bau  eUiklrisclier 
Oefen.  Von  Wilhelm  Borchers,  Geh. 
Kej,'iernui.'sr.it,  Dr.  phil.,  Professor  der  Me- 
tallurgie  und  Vorst t-bcr  des  Institutes  für  Mc- 
taUhfittenknnde  tind  Elektrometallurgie  an 
der  Köuigl.  Tocliii.  Hoclischule  zu  .Anclu-n. 
Zweite  Auflage.  Halle  a.  lUUl,  Wilhelm  , 
Knapp.    7  r  ^. 

In  rascher  Folge  ist  der  ersten  Auflage  eine 
zweite  gefolgt,  die  bei  den  reibend  schnellen  Fort- 
Kcbrittun  auf  dem  (iebietc  der  Elektrochemie  der  tSg- 
lieh  wachsenden  2ahl  der  Interessenten  höchst  wilU 
kommen  sein  wird,  da  ri«  sAmtlicha  Ofenajatame  des 
clnaabiilgig>'ii  n<  biete«  in  vollstäadiger  nnd  anschau- 
Ucher  Darstellung  vereinigt. 


Bei  der  Rcdaktim  sind  narhstehendo  Werke  iln- 
gefjangou,  deren  I!>'?.j'nM(miitr  vorbehalten  bleibt: 

Alf(/rnirinfJi  iMtluungKUiill  für  fiiftnrbeiler  vun 
Professor  Dr.  L.  Lew  in.  Verölfenllicht  auf  (iruiid 
der  Verhandlungen  der  XIV.  Konferenz  der  /«-ntral- 
stelle  für  Arbeiter- Wohlfahrtseinrichtungen  in  ilav'co 
i.  W.  Berlin  W.  8,  (Mauenrtrabe  43/44;,  Uarl  lief 
manne  Verlag.  35  StDck  0,75  ciF,  100  StOck  2,26  <■', 
1000  .Stack  15      10000  stock  125 

F  e  1 1 0  r ,  J.  T  Bau-  umi  Kii ii»t  -  Sehmiffle  -  Arbeiten. 
Neue  Kntwilrfe  in  mo\iernem  F.mpire-  uml  Hieder- 
meier-Stil,  100  Tafeln.  Lieferung  1  bis  3.  Usvuiii»* 
bur^'.  **ttj  Maier.  Je  1  «.  (Das  Werk  soll  In 
12  Lieferungen  erHi  heinen.) 

Frank,  AmtHgericbtHrnt  a.  D..  Dr.  Alfons:  Dif  .V-i- 
tekinentHduylrie  und  ihre  iiefährdung  durch  tHe 
BeektsprtehuH^.  Freiburg  (Baden)  1907,  J.  BieU"- 
felda  Verlag.    GO  . 

Heeder,  Otto,  jun.:  Di« Sehrt' H/tfrsiiektive {HMlrr' 
l'rfitju  klii'r )  und  Sk:i::ii  ri  n.  Für  technische  Lcbr^ 
auNtniten  utid  /.um  .'Selbstunterricht.  Mit  vielen  Ab» 
bildungen  und  Maüt«bellen.  Beilage:  /ci<'beudiei- 
eck  mit  Hacder  -  Winkel.  Duisburjf  1007,  Öulbst- 
verlai;de.-<  Verfuxxer«  l  in  KammiasiMi  bei L.  Schwann, 
DüftMeldorO.    <'eb.  2    * . 

.Vetailurgif  of  i  'n^t  Iro».  \  completo  C.vposition  of 
the  Processes  involvcd  io  its  Treatmont,  chemieally 
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aii«i  |>kNsitülly,  froni  thu  lilastc  Kurnace  tbroui^h  tbe 
Koundrx  t  «  ihn  Teniing  Macbine.  A.  I'roi  tir»! 
CnmptlHtion  of  Orij;inal  Keeearcb.  ßy  Thomas 
I).  \V>>ht.  Fullv  illustrated.  Elerenth  Edition. 
«  leviland  (Ohio,'  U.  8.  A.)  1806,  The  Ulevelaod 
I'rinting  Companv.   Geb.  8  $. 

Ver^  bian«  im  Arttkel:  •MeteUorgle  dea  Oaft* 
«Uent".   Von  Pwf.  Oaana.* 

iiillfilungen  flhir  Fiif>i<  hitnij^nrhfift-ix  auf  dem 
hiete  des  Jhi/fiiifiino'^^eiis.  \lvrini^i;vmhon  vom 
Verrill  cii  iitHi  lior  [ii;ri'iuiMirf.  lieft  37:  Bende- 
inann, Dipl.-iug.  V.:  l'ulter  Auütiuli  de»  WasHcr- 
ilaM)|>fv»  und  Uber  Dampfmeng^cmoMun^.  —  Möller, 
I>r.-Ing.  l'aul:  l'ntersucbungon  an  Druckluftbäm- 
inern.  —  lieft  38:  Martens,  A.:  Die  MeBdo«e  a!a 
Kraftmoiaar  in  der  Matarialprttfnuweliiiia.  Berlia 
1907,  JalittR  Sprintfer  (in  KominiMloii),  je  1  Jt. 

Ittjcikon  dt»  Schorn»teinbaue*  und  der  Reparaturen. 
Kin  Hand-  and  Xacbsehlagebuch  fUr  Bau-  und 
Prüfungsbehörden,  Unternehmer,  In^^ciiii  ure,  Arcbi- 
u-kten,  Techniker,  Kaminbauer,  Bauschulen,  Kabrik- 
tiesitxer,    mit  Kostenan^cblfifcen,  Kaminateiii- 

I>ere4:hnun)fen,  Preisangaben,  Tabellen,  Kegeln,  No- 
tizeo,  Yorüchrifteo,  Abbildongen  usw.  Bcarbritvt 
TOD  Frans  Kaala,  Ingenieur  für  FeuentRga« 
anlagen  nnd  Selwrnetoinbau  in  KCiln  a.  Rh.  KVla 
iFfUienIr.  U)  1S06,   Ludwig  Bü«chl.  aeb.  4^^. 

Klineksieek,  Oa«ar,  Fregattcn-Kapttln  i.  D.  and 
l'irektionHinitijli'il  ilcr  Ofutschcn  Seewarto:  Tech- 
nischem und  ii'itjluhfn  Ltjdon.  Ein  Handbuch  für 
den  Vorki-hr  mit  lii'tn  Auslände,  im  ht>-<iMuit  rHii  für 

.  Üftiiiere,  Miiitürbi-amti-,  Tifcbniker  usw.  in  tieut- 
wrher,  4<ugli»vher  und  fmii/ögiiicher  Sprache,  nebst 
einem  ftlpbabetiHchen  WortverzeicbniH.  5.  bU 
Ü.  Li«  f< mag.  Berlin,  Boll  &  l'ickardl.  Jede 
Liaferang  %  Jt,  (D«a  Werk  eoU  et«*  17  Lieferaofen 
umfaaaen.) 

Jaljirulm'ieht  über  die  Leiatumgen  der  dtemiedken 

Technologie  mit  besonderer  BerttelMehtiffuitff  der 
Klektrochemi':  und  Gewerbentatititilc  für  das  Jahr 
l'.m.  LH.  Jrtlir-HDjT  oder  Xeu«  Folge  XXXVIL 
.|ji!ir(,'aiitj.  Hi'urlu'itrt  vDti  lir.  i  e  r li  i  ii  and  Fischer, 
l'rofostuir  an  der  liniver«itttt  in  Uottingeo.    1.  Ab- 

.  teiloag:  Unorganischer  Teil.  Mit  251  Abtnlänngen. 
Leipzig  1907,  Otto  Wigand.    lÄ  «. 

Jahrbuch  der  Schiffbautedtnittken  GeteUeehaft.  Aebter 
Baad.   1907.  Borils,  JuUat  Springer.  Oeb.  40  <A. 


•  „Stahl  und  Eisen«  1907  Nr.  17  &  80«,  ITr.  18 

•S.  023,  Nr.  19  8,  650. 


I)fi-  fit  k  iriarhi'  Srhiffiizuij.  Eine  techniscluj  und  wirt- 
KchAfLlirlii'  UntrrHiirluuiL:  iilior  die  Möglichkeit  beiw. 
/.weckmatiigkeit  einer  Erböhnag  der  Fahrgeschwin- 
iligkcit  auf  Tcrkehroreichen  Kanälen.  Von  Dr.-lug. 
Max  Schinkel,  Regiaronga-Baurabrer.  «Mit» 
teilungen  der  OeeeUscbafI  fUr  wirtachaftlicbe  Aua« 
bildaag*  N«<m  Felge,  Heft  1.)  HU  7  Kanrentafebt. 
Jena  1906,  Ooetav  Fiaeher. 

Lichte,  Herrn.  F.:  Pas  Roheisen  und  seine  Jkir- 
»telluHti  durch  den  Hochofenbetrieb.  Unter  Borück- 
^ii  liiiljiiti;.'  HÜmtlii  lii  r  Ni'uerungen  allgemein  er- 
läutert für  die  i'raxi!<  und  das  Helbetstudiani. 
(Bibliothek  der  gesamten  T>:'<  hnik :  15.  Band.)  Mit 
76  in  den  Text  und  auf  i  Tafeln  gedroekten  Ab* 
bildnngen.  Hannover  1907,  Dr.  Max  JAneeke.  4,60.4, 
geb»  5  Jt, 

Sommerfeldt,  Brnet,  Prhatdoieat  an  der  ünl- 

▼ersitlt  Tttbingen:  Phi/tikaliadit  Kristallographie 
rom  Standpunkt  der  Strukturtheorie.  Mit  122  Ab- 
hililiiiigen  im  Te.xt  und  auf  ciii^t-hofteten  Tafeln. 
I.i'i)./.i;r  1907.  Chr.  Horm.  T.uu  liiiit/.    «eb.  6  Jl. 

\V  (' V  r  Ii  n  (■  Ii  ,  I 'niff-fior  l>r.  .1  a  k  u  Ii  J.  ;  (h  undriß 
der  IVärmetheorte.  Mit  zahlreichen  Beispielen  und 
Anwendungen.  Zweite  Hälfte:  VIIL  Von  den  ge- 
eitttgten  Dämpfen.  —  JX.  Von  den  Uborhititea 
Dimpfen.  —  X.  Ueber  DnmpflnMechinen.  —  XL 
ASroHtatik.  XIL  A6rodyttMBUE.  OnudgUlebeigeit. 
Bewegung  itt  Kanlle».  —  XIIT.  AerödTnamik. 
Ausfluß  aus  OefäßmQndungen.  —  XIV.  Ueber  feste 
Körper.  Mit  128  Figuren  im  Text.  Stuttgart  1907, 
Konrad  Witt  wer.  16 

Zur  Landeskunde  von  Rumänien,  ivulturgescbicht- 
liches  und  Wirtschaftliches  von  Hugo  Orothi-, 
Dr.  phiL  et  jur.  Halle  a.  d.  8.  1907,  Üebaoer- 
Scbwet«chke,  Ornekerei  nnd  Tering  m.  b.  H.  Oa- 
bunden  4  ..4. 
Vergl.  „Stahl  nnd  Bieen«  1907  Nr.  17  B.  604. 

Zusammenstellung  der  auf  den  Gebraudk  ton  Kraft- 
fahrteugen betHgliehen   gesetzliehen    und  polixei' 

lii  h'  ti     Jh  yliiiiniKiiijrii.      A rosdr rj;,    F.    W,  Hecker, 

Kdnigl.  llüfbnchdruckerei.    Ueb.  1,60 
Katalog«: 

Allgemeine  Elcktricitäis  -  (iesellHchaft, 
Berlin:  Die  Siitwerke  bei  Jnn»bruek,  —  JSl*ktri$ek 
tefriebene  FSrdet-maseMnm,  —  S^n^amfemU  Afe» 
toren  für  Zentrifugalpnii^ten, 

Robins  Oonveying  Seit  Company,  New  York: 
Rofiiiis  fonveffing  MmUtSnarff  aa  applied  to  Ore 
HandUity. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


SUMwerfcs-terbani,  A.-».,  Dfisseldorr.  —  In 
dar  «raten  Hanptveraaminlung,  die  der  nengegrflndete 
Verband  »m  1.  ICai  d.  J.  abhielt,  wurde  beaehleann, 

den  Inlandaverknuf  von  Fornicii«en  zu  den  bisherigen 
l'reiHen  und  Bedingungen  für  das  dritte  Vierteljahr 
mit  der  Miill^'ain'  freizugeben,  daß  bis  zur  Hegclung 
der  Händk-rira^ti  nur  höchsten»«  (>i)  Prozent  der  Be- 
teiligung der  einzoltirii  .MitLrlifii  r  'irr  Träger-Verehli- 
gungen  an  diese  v>>rk(iuft  werden  dürfen. 

Verein  fttr  den  Verkauf  yob  }4ieg«*rl&nder 
Roheiaen,  G.  m.  b.  H.^  tUegM*  —  Die  Uauptrer- 
aammlung  vom  26.  April  d.  J.  beoobloB,  die  biihoirigen 
Verrechnungapreiie  fflr  daa  aweite  Vierteljahr  für  alle 
Kobeisensorten  baiznbebalten.* 

Ktpgerlinder  EiHcnsteiiiverefn.  ui.  h,  H., 
^iiegon•  —  Aus  dem  OeMcbärisbericbte  ist  zu  erHehen, 
daß  die  Nachfrage  nach  Siogurländer  Eisenstein  wäh- 
rend de«  ganaen  vorigen  Jahrea  sehr  reg«  war.  Den 
Groben  geieog  ee,  mit  Aufbletnog  aller  Kriffee  die 

•  VergL  .Stahl  nnd  Eleen«  1907  Nr.  6  8.  218. 


Förderung  zu  steigern,  wenn  uuuh  nicht  in  dem  ge- 
wfinschten  nnd  erwarteten  UuiTauge,  da  fortwAbrender 
Kangel  ra  Arbeltakriften  eawie  hinter  Wagen* 

mnnge),  der  sich  seitweiae  auf  25  "/o  stei^terte,  auf  das 
Ergebnis  hemmend  einwirkten.  Die  Vureinngrubcii 
fördei  ti-ii  im  ersten  Viertel  j.ilirf  rril938t,  im  zweiten 
ViorteljÄhr«  484  332  t,  im  diitti  ii  Viortolialinr  (ohne 
die  liruben  .Martini,  Neue  lljuinit  uiui  ( iri-nl-crg) 
501  4I.H  t  und  im  letzten  \  icri-  i  jalirr  (mit  «lerüeliic^ii 
Einschriinkung)  512  750  t,  insgcHiuiu  altio  20204-33  t 
oder  295  042  t  mehr  nls  im  Jahre  1905  uud2öSSlöt 
mehr  als  im  Jahre  li*0O  während  der  damaligen  Heeh- 
konjunktur.  Kechnet  man  die  fi2307  t,  die  von  nieht 
dem  Vereine  angehurenden  Ombon  gefördert,  a))er 
durch  den  Verein  verkauft  wurden  ,  sowie  die  von 
solchen  drüben  Hclbständig  verkauften  etwa  100000  t 
hinzu,  so  ergil»t  Hidi  fiir  (Ijim  nt  riehtsjahr  im  Voreins- 
bezirke  eine  tiL-^amtfi.nlLTuii^,'  von  2  172  800  t.  DieMC 
brili'iit>'ii(ii'  Sti'igcriiii<;  iHt  hauptsächlich  darauf  zurClck- 
zufUhruu,  daß  ein»  Anzahl  ueuer  Öruben  den  Betrieb 
•afbabm.  Im  elnxelnen  werden  gewonnen: 
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f  —                  ,     ■  ■ 

:  OIaB<- 
•toi« 

!          :  t 

Rob«p«l 
« 

f 

Saroiaa 

1  fm«taa«t* 

»     >  • 

1  ▼•raiasgrnben .  . 
«Bd«ren  Orubon, 

deren  I*r>rde- 
rung  der  Ver- 
ein ▼•rkaafl« . 

83460 
7079 

7S714» 
2717S 

92tM0 
18»86 

80S04S9 
58867 

IKe  ariieilstlifUehe  FOtdorunff  di  r  Vi  rcinsgruben  er- 
reichte im  Juhrcsdurrlwchnitt  6624  (i.  V.  6057)  t. 

Diu  I'reibf  für  je  10  t  ttellten  Hieb  in  d«ll  T«r- 
•cliUd«neii  VisrteljAhnii  1906  folgendermaBcn : 


Robepat  .  .  , 
RoiKtaiiat  .  .  . 
BrMoeiMiiateiii 
Ol«tw«lMimt0t9 


II 

]\-i  —  \->:i 
155  17:) 
121—182 
167-170 


ni 


u.  IV 
M 

114-123 
150-173 
121—188 
160—170 

wufilen  die 
um   1  .(!0 


I 

.)( 

Uli  — 1  Hl 
145  — Uli 
110—123 
187-160 

Frir  Liefuruiif;  im  i:'rt<tc-n  Halbjahre  1907 
Prutüü  für  lCul>i>|>At  Mini  HraunciBonctU'iu 
für  Rii.-itHpiit  um  2.5II.4  f.  il.  Tonne  erhobt  unii  ilie 
Förderua^  für  den  g<Knttnntcii  Zeitraum  im  September 
▼ori^en  Jabrea  abgeerJiloiwen.  Trotz  den  außer- 
gewöbDlicb  lebhaften  Betricbea  und  der  gestiegen«!! 
Verkaufaproise  arbeitete  noch  eine  grase  Anzahl  OrulMii 
im  Berictalaiibr«  ohne  Yctdieaek,  leilweiM  nogtr 
mit  Ttrliut  Der  Oraad  iat  darohwcg  la  dm  vermelirtmi 
Selbetkoaten  zu  suchen  i  namentlich  die  Löhne  mußten 
infolge  den  steten  Arbeitormangela  ganx  wesentlich 
erhobt  »iTili'ii  uiiil  kiiiiu-ii  mir))  über  ilcn  StMid  TOm 
Jahre  19üU,  ul«  linnt  ftv.n  4i>  '  tuurcr  »ar. 

Der  Veraand  fjoiitulteit»  nich,  nach  Horten  und 
Ciebieten  getremit,  im  Hoi  i^btajabre  wi«  folgt: 

OI«n«-  '  ! 

entf 

Biwia-  iKoluMi 
•Iwa- 


lloit- 


Biegerl.  Bezirk  . ;  35880  682542  464594,  1182516 
J  H.«  85^  0^)1 

inuMiiiHch  -  West-  I 

908459 


fftlischer  Bezirk  ,  (iU97it  ,11 4359  731 122 


{-  44^  »/.ll 


•  Wcna  fUitt  litH  Itostsputte  ilif  /u  .-it'inpr  Her- 
att^llung  erPiriiiTliclir  Menge  Hohspiit  nn'h  lii  ui  Um- 
recbouDge-Vcrhältnia  lOU :  130  eiogcactzt  wird. 


Xaai« 


IMafftwIra 


«Kr  OfMÜMluin 

i'j<  Ii 

i'.Hi;. 

1!HjB 

l!>UK 

l»IWI 

i" 

\ 

% 

i' 

£ 

ArinKtronK',  Whitworth  &  L'o.  t 

6W  075 

523 

20 

15 

102  l<94 

103  8t;9 

Knrrow  Ilcmatit«  Steel    ,  .  . 

4»  1H2 

y.f,  (102 

2 '  !■• 

1 

5  925 

3  (.92 

Ikll  Broa  

140  000 

()(>  400 

10  , 

8  600 

3  300 

Caninii'll  Laird  &  Co  

1H4  10.5 

1  ('.',»  K43 

lu  1 

10 

46  009 

38  42»; 

Hadfield'i  i$t«el  Foundry    .  . 

^  101  497 

86  734 

25  1 

22'/«' 

20  400 

15  788 

H«rtejr  United  Steel      .  .  , 

1 100  900 

118712 

15  1 

15 

4  95T 

6  321 

Jeg«op  (Will.)  it  s.jrih  ... 

:i2  176 

:t4  ;t<;5 

8  59** 

8  32ß 

45  273 

4«  524 

14',, 

21  s^5 

22  592 

.Mnol.>llaii  1 1'  \  W.)  

47  ;i21 

;iit  '.r.'.i; 

!) 

H 

7  '.<04 

4  4«:( 

Uivi-t  Nui  atitl  HnU  .  ... 

400 

2'.»  700 

t; 

b 

2  9  HO 

4  S09 

SlfwartH  it  I.IiiviIm  

147  525 

I4fl  'J47 

10 

10 

61  571 

57  04f. 

Tulliot  t'i(iitimi<)ii4 Sn-fl  l'ruiH'isa 

t  T'.<2 

1  5tiT 

0 

0 

419 

Vicker»  8*»u«  Ht  Maxim    .  .  . 

62'J  !»ii5 

f,50  Ii  21 

1.5 

15 

218  801 

21.5  1  m; 

Wiliwoa  &  Union  Tube    .  .  . 

7  808 

5  141 

«  i 

0 

575 

2l>4 

Mit  dam  Torbergehenden  Jnhre  verglichen,  wurden 
948974  t  mehr  TcrHHixIt. 

Da  der  Verein  auf  der  alt<>ii  (i riiridla^t'  nirbt 
Vi  -  I  ii  L  rt  werden  sollte,  so  wurde  er.  wie  wir  st-iiier- 
zcit  Ht  bou  mitgeteilt  haben,*  in  Korm  einer  Oeaeliachaft 
mit  beachrfinkter  Haftung  aufdie  Dauer  Ton  vier  Jahren 
neu  errichtet.  Die  obengenannten  Qruben  Orimberg, 
Martini  and  Neue  Haardt  schieden  aus,  Einigkeit 
ging  in  den  Beaiti  d«r  Fina*  Frlad.  Kropp,  A.-0^ 
Ober,  wRbrend  di«  Qewwkaebaflen  Rframenardt  and 
8tahllier(^  neu  aufgenommen  wurden.  DAriacb  QmfaBt 
der  Verein  jetzt  31  Mitglieder  mit  'A9  (frühen. 

Knt;li<>ebo  Eisen-  und  SLalilnerkc  im  Jaiire 
1906.  —  Die  »Iron  ami  '  i>«l  Trades  Review* vcr- 
SfTentlicbt  in  einer  Betrachtung,  die  sie  den  letzt- 
jfibrigen  Rrgebnisaen  einer  Anzahl  der  hauptailch- 
lichaten  englieehen  Eieon-  nnd  Stahlwerke -Aktien- 
geaellaefaaftaa  widmet,  di«  nateaatabaad«  -fergleichende 
Zmammeuetellung. 

Danach  konnten  von  den  aofgefOhrten  14  UeMell- 
Schäften  Hieben  für  1906  einen  höheren  Uewinn  vi  v- 
teilen,  alx  im  voraufgegangenen  Jahre,  wührcnd  bei 
den  flbrigen  Hieben  Werken  der  l'roz.-nttfttz  der  gleiche 
blieb,  »o  daU  eine  geringere  Dividende  in  keinem 
Falle  aaagatchOttot  wurde.  Bemerkenswert  ist  dabei, 
daß,  wenn  ancb  nur  bat  aiaban  Firmen  die  Dividende 
im  Berichiijahra  gOnadgar  war  al«  Im  Jalna  1906, 
doch  taba  Wark«  «iacn  grABeren  IMagewian  an 
•nieien  and  Terotebrt«  Betrüge  auf  nene  Reebnnng 
vorzutragen  vermoebten.  Auch  ArmMtruni;.  Wliit«<irtli 
&  Co.,  bei  denen  nur  dun  Grf;ebnit4  de«  ersten  llnlb- 
jahret-  vorliegt,  erzielten  wAliretiii  (lie!<en  Zeitrftume-i 
ein  erheblich  IwHHer«-^«  Resultat  im  Durrhscbnitt 
des  GeachKfta jähre»  1905/06.  Da  man  wohl  annehmen 
darf,  daß  der  gesamte  Reingewinn  genannter  Firma 
fflr  da«  Rechnungsjahr  läOU'O?  nicht  unter  (:<(iQiKtO  £ 
blelbaa  wird,  ao  wOrda  der  UeberachaS  aller  14  Werke 
caaammaa  «leb  aaf  uagaflbr  9118000  ,£  belaufen 
und  somit  die  ZWer  dei  Torbergehenden  Jahres  (etwa 
1  900  000  £)  um  ein  betrXchtItcbee  Qbenttcigen.  Wenn- 
gleich sich  hierin  die  lebhafte  Tätigkeit  und  die 
günstige  Kntwieklune  der  Eisen-  und  Stahlindustrie 
während  deH  \ e rtioMsmi  n  .Inlires  deullli  b  »ider- 
apiegelt,  ao  bat  beides  doch  nueli  nicht  lu  vollem 
Umfange  airh  zeigen  können,  weil  die  Werke  noch 
mit  maaeben  Auftriigeo  in  daa  Jahr  1906  eingetreten 
aiad,  di«  aa  aiadrigeran  aJa  daa  ia  dar  Paige  «r« 
reiehlen  Freltan  g«ba«ht  wann.  Aalardaai  Iwben 
die  Werke  durchweg  dleVoreiebt  gebraneht,  iBr  Ab- 
nutzung ihrer  Anlagen  reichliche  ItetrAge  abzuschreiben 
und  für  Neuanlagen  erhebliche  Rücklagen  bereit- 
zustellen. Auch  beiden  beiden  (iiselUebiiften,  <iie  kiine 
Dividende  aasechUtten  konnten,  näinlicb  bei  der  Wjtson 

  ■      Union  Tube  Company  und 

der  Talbot  Continnous  Steet 
f 'rocess  Conipany,  lassen  die 
Ziffern  einen  erfrealichvR 
Fortschritt  erkennen,  ramal 
da  et*  der  letzteren  gelungen 
ist,  nicht  nur  die  Unter- 
bilnnz  des  VfirjnbreH  ^iinz- 
lich  zu  beseitifjeii,  i><»nderu 
auch  noch  mit  einem  (lewinn- 
vortrage  abzuschließen. 

•  .Stahl  u.  Eiaen"  i9tM 
Xr.  7  8.  487. 
«•l907,96.A|iriU8.189T. 
tDio  Zahlen  fOr  190« 

uiiiffldMcn    nur    ein  halbei? 
Jahr,  die  übrigen  Ziffern  das 
Ulli  30.  Juni  lybOabgeschlos- 
aenu  volle  (ieachäftsjahr. 
ff  Unterbilaax. 
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8.  Hai  IMff. 


Wtrmiw-  Ifaehithtm* 


DfiMeldorfer  Böhrflu«  and  Eisanwalzwerke 
(Tonaals  roeMtsw)  ta  DteMld«rf-<»k«rMlk.  — 

Aoi  dem  OMddraAailidite  l«t  ra  «alMlunaB,  dat  die 
Qeiellsdiaft  wUirand  des  letzten  Jahna  in  Gas-  and 

Siederohr  stark  bewhlftif^t  war;  die  PNiae  im  In- 
lande  fol{(t«n  laDf^sam  dt^ti  »ti-i^'i'nden  Kosten  ili  r  Kob- 
BtolTo,  wihrend  die  ErlOMt»  im  Auslände  durcbm'^'  '«n- 
Inhiiend  wftion.  In  (irolilik'cli  wnr  die  BeBcbAftigiin^ 
bei  Qbcrall  «nziebenden  Preisen  gleich  gut.  fibenso 
fand  Stab-  und  UniTeraaloisen  acblanken  Absatz. 
WAhfirftht  war  stark  bogehrt,  indeason  waren  die 
Durt  iii^i  hnittapreiAe  in  den  ersten  drei  Vierteljahren 
Torluatbringead  and  n«r  Im  letaten  beeaar.  Bei  einet 
Arbeitanatal  von  t868  Mann  bdtef  aieh  der  Oe- 
Maintumsatz  der  OeselUcbaft  im  Berichtajahre  auf 
a7  829  668,87  (i.  V.  28  713  411,06)  Jl.  Der  üm- 
Mchlag  mit  fremden  Abnehmern  betrug  22  410974,20 
(17  584  298,81)^,  derjwnit'f  der  Werke' untereinander 
I -t  IM s  1,94,67  (II  12'.i  l)l,2.'>i  f  .  Der  Ab«chltiB  zeigt 
nach  Abzug  von  434  923,09  allgemeinen  Unkosten 
und  558  258,09  Ut  Abaeiireibna^n  unter  Einschluß  von 
161834,21  Gewinnvortraf  ana  1905  einen  Bein» 
gewinn  Ton  1 118  788,92  Jl.  HiervoD  aollen  «0000 
der  Rücklage  übatwieaen,  106140,81  «4  alt  TaatMoMII 
Tergfltet,  780000.«  (IOO/q)  DIvldABd«  aMgaMUlttal 
und  167  592,01  Jt  aaf  nena  Keehnang  iwartragan 
wordoii. 

Eisen-  and  Stahlwerk  ile««eh,  X.-a.  in  Dert- 
■mi4  —  Llmbnrfer  Fabrik-  und  H  litten -Verein, 
A»<€i^»  !■  Hoheniimbarg.  —  Wie  bereits  8.  646  dieses 
Haftaa  angedantet  warde^  beabatchtigt  das  £iaen-  and 
BtaUwerk  Hoeaeli,  den  Ltmbarfer  Fabrik-  and  Hfltten- 
Varoin  unter  AusschluU  der  I/u|uidrtli()n  zu  nbprnnhmen 
nad  zu dieaem  Zwecke  sein  Aktienkapiulum  I  »UOOOOjC 
an    vemebfMi.    Dan   damalahat  dnanbarafandan 


IlauptTeraammlungen  beider  (n-ttcllanbaften  tolien 
anta^eheade  Toreehlige  der  Verwaltungen  nnlar- 
breitet  werden.  Daa  Hohanllubargar  Werk,  deaien 
Aktienkapital  mehrfaeh,  tnletzt  laat  BeaeblaB  der 

OeBeralveraammInng   rom   28.   Oktober   1905  nm 

900000  .M*,  erhöht  worden  ist  und  sich  /.tir/cit  auf 
3  000000.^  belAuft,  umfHtU  d<>n  Ri«trittb  von  Walz- 
werken, oini's  Puddel-  und  ll»ninH'r>\ i'rkcn  Howie  einer 
Gießerei  und  außerdem  die  Fabrikation  tod  Drabttiecht- 
maschinen  und  Failhimmam  fOr  Qeaeakaaliadadan. 

Gau  *C«mpH  BiMBfleOerel  na^MMOhlaea- 

fabrlk8-Aetten<€leeell9ehaft,  Bndapesi.  —  Der  Be- 
richt des  Yoratandes  Qhor  dns  .Inlir  lOOr,  führt  aus, 
daU  <iii!-  l  iitr>rn«»hmcn  zwur  hin  zur  viillun  lli'ihc  Keiner 
Jjeitttun^'Hfiiliitrki-it  in  AnHprin  li  ^eiunntnen  war.  daß 
aber  anderaeiti»  di«  gesteigerten  Kosten  und  Liefe- 
rungsschwierigkeiten  der  RohstolTe  im  Verein  mit  un- 
erquicklichen ArbeitorverhAltnisBon  anf  das  Ertragnis 
hemmend  einwirkten.  Der  Reingewinn  boISuft  sich 
nach  189888,09  K  Abadireibungea  and  nater  £ia- 
ioUnB  dea  letstiihrigen  ToHragea  wa  201 171,0«  E 
auf  1444195,27  K.  Hiervon  änd  118802,87  Kai« 
Tantieme  fflr  den  Voratand  «a  kürzen,  femer  sollea 
Ki  lT'  .  Voi  Dividende  verteilt,  200000  K  dem 
Wertvcrnuiidcrungiikonto  zueeachrieben,  4n*ioo  K  dorn 
BeamtenpensionafondA  üIhtvi  i.Äfn  und  24.^  HitL!,'.)ü  K 
in  neue  Kechnunf;  vi  rliucbt  werden.  Da  die  elek- 
trische Abteilung  im  Horicbtajabre  in  eine  »elbulän- 
digo  Aktiongesellsobaft  umgewandelt  wurde,  so  er- 
scheint aio  in  der  Bilanz  nur  noch  in  der  Form  von 
Aktieabeaita,  der  im  laafenden  Oascblftajahra  eine 
Dividende  von  fte^  abwarfen  wird.  Ana  der  Leobera- 
dorfer  Fabrik  wiirdo  ebenfalls  ein  Aktionuntcrnelinicn 
gebildet,  doch  hat  dieses  entt  mit  dem  I.Januar  d.  J. 
saina  Tltlgkait  aafgaaommea. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Hisenhütienleuie. 

AenderaagoiB  la  4m  Mllgttoderliste. 

B»ek,  Carl,  ZentraMospektor  der  fleterr.-unfrar.  Staata- 

EisenbRlin-'ii'hellHchttFt,  Budapest,  Kt,'\ ctumgaaae  1 
Bertelt,  Mab.,  Jagi-ni<  iir,  tiannover,  Kilrnütr.  «l  p. 
Hackemann,  H.,  Ini,'rnicur,  i  'hef  dea  Stahl- und  Wal?.- 

workca  der  Ostdeuttiohttu  Stahlwerke,  G.  m.  h.  Ii., 

BchellmUhl  bei  Danr.ig. 
Hrrbt  erht,  Carl,  Direktor  der  A.-ü.  Rhein.  Stahlwerke, 

Abt.  DuiHbargcr  Eisen-  und  Stahlwerke,  Duiaburg. 
üerttlf  WaltWy  Ingenienr  der  Maaebinenfabrik  J.  Baa* 

ning  Akt-Gea.,  Hamm  i.       Oatenallee  «5. 
HiHtenkranz,  Jul.,  Ingenieur  der  Duisburger  Uaaohinen- 

bau-.\kt.-<.>eii.  vorm.  Becbem  &  Keetman,  Duiaburg, 

MQlbeimerstraße  138. 
Salo»chin,  Fritx,  Ingenieur,  Köln,  Klumcnthalatr.  28, 
SihvMiif,  Hob.,  Beigaaaassor,  Hoaleabach  bei  Boas, 

Bez.  Trier. 

Schwarz,  W'ilMm,  Baroaucbef,  Dubliurg,  Dickaii- 

bachstraße  5. 

Sonntag,  Hiehardt  RegieruBgabanmeialar,  Btnitgart, 

Königstraßo  I. 
Stoering,  M.,  Zivilingonieur,  Bredeney  bei  Enen. 
Streit,  Emtl,  Ilüttoninircni.-ur,  Kisenwerksdirektor  a.D., 

tlroB  St.- Florian,  Steiermark. 
Tiefen/,  lli  h..  Kin  ktur  d.  i-  l'retißischen  Hjpothekea- 

Aktien-iiaiik,  tJuarluUenburg,  Kne!<L>beekatr.  74. 
Tüllmanti,  C.   Ingenieur  der  Friudrich-Alfred-HOtte, 

Uerdingen  a.  Rh.,  Friedriidintr.  lt>. 
Wtjftter,  Heinrich,    liigoniour   dnr  D.'ut-icb-OoHti  rr. 

JCaaneamanarGbren- Werke,  DüBseldorf,  Bismarck- 

otrafie  75. 

Wiim»,  R.,  Ingenieur  nnd  Export  dea  Bureaui«  VoritnH, 
vereideter  ^hreratAndiger  fOr  MaterialprQfun^'L-n, 
Teilhaber  der  Firma  ^.  L.  Kruft,  Eiwea,  Ruhr. 


Neue  Mitglieder. 

ArMtf  EmÜ,  Oberingenieur  und  Prokurist  der  Ben- 
mther  Maaohiaeafabrik,  Akt.«G«a.,  DOoNidori;  Stein* 
straBe  9«. 

Bauererls,  Jersif,  Ingeniour,  flebr.  Bauercrtz,  StHhl- 
nnd  Binftngiefterei,  Maaebinenfabrik,  Mljaci;o^s  bei 
.M >  h/.ko\v,  Kii^<H.-l  'olcn. 

Court,  iVaiter,  Uberingenieur  der  Rhein.  Sienion»- 
Sohuckert  -  Werke,  Toolia.  Bnroan«  Saarbrlckoa, 
KanaLitraße  2  b. 

OMrtntr,  EwM,  Kaufmännit^cher  Direktor  der  Na- 
sohineoban'Aktien-Qeaeilacbaft,Baicko,  Boohoin  i.  W., 
Marienptats  9. 

Lejeune,  Edouard,  62  Avenue  deg  Bofatlona,  BrQasal. 

Lippert,  G.,  Ingenieur,  Direktor  der  Vereinigte  Ma- 
H<  hiu'  n'ftlirik  Augsburg  und  Maachitienhnii';!  „i'U- 
«(  hult  Nürnln-r^'  Ak t.-Ge«.,  Nil rtiluT^',  l!^•^l■n  v,  «'iiistr.  2»!. 

iiiii   MiiiK-ii.  .1.  (•  .    I  luMMiki  r,  Kri'is  .Nldri*. 

Marie»,  O.,  Ingeniuur  der  Friudricli-Alirfd-Ilntrc.  Rhein- 
bau8fn-Friemernhcim. 

Nölkeii,  Ileinr.,  Prokurist  de«  Eisen-  und  Stahlwerk, 
Ohligs.  Rbeiol. 

Bau,  Fritdridi,  Geaehiftafabrer  und  Teilhaber  der 
JompbahaUe,  0.  m.  b.  H.,  Aaohea,  Bisniarekstr.  118 

Schfth  iralil,  Max,  I)ipl.-Ing.,  Injrenieur  der  Maschinen- 
bau-Akt.-tJea.  vorm.  (iobr.  Klein,  Dahlbruch  i.  W. 

Schlieper,  Wahii  »mr.  Iii;,'cniviir,  l.cilör  dos  Vorkaufn- 
burcaus Dortmund  der  Kli«in<T  .\lw»(  iiinenfHlirik  Wind- 
hoff &  (.'o.,  O.m.  I).  II.,  Dortmund,  Kronpriii/i  nntr.  .i^ 

Schmolling,  Gttslav,  Ingenieur  der  Rumbacher  Uüttun- 
werke,  Koblenz  a.  Rh.,  Moaelatr.  53a. 

Tdnnia,  Eugen,  Oberingenieur  der  Allgemeinen 
ElektrlsitAtB-GoseUmhaft,  Daseeldorf,  Leopoldatr.  4S. 

r«5AcH,  R<A»ert,  Teilhaber  der  Fa.  K.  Tübben  &  Co., 
Duiaburg,  ächweizeratr.  II. 

WHtiard,       Ingenirjur,  Dttaaeldorf,  Kloateratr.  105. 


684    Suhl  und  BiMn. 


VereiMt'  Nachi-ichten, 


27.  Jahrg.  Nr.  19. 


Dr.  Feodor  Goecke  f. 


Am  6.  April  d.  J.  Torschicd  in  Bonn  daB  Mitglied 
deH  VereinuB  doutHclier  Rixonhüttenleuto,  Dr.  jur. 
Feodor  Uoeck«.  (iuboroii  am  23.  .Mür/  1836  tu 
DniHburg,  bezog  er,  auf  dem  dortigen  (Jymnauium  Tor- 
gobildet,  im  SommeruemeBter  1864  die  Univeruität,  hörte 
im  ersten  Halbjahre  philosophische  und  medizinische 
Vorlesungen,  entschied  sich  dann  aber  fQr  das  Studium 
der  Kecbtitkundu  und  genügte 
in  Herlin  /ugleirh  Heiner  ein- 
jährigen MilitärpHicht.  Nat-h- 
dem  er  die  Htaatttprafungen  be- 
standen hatte  und  1857  zum 
Uoctor  juris  promoviert  war, 
arbeitete  er  als  AsBossor  am 
Duisburger  Kreiagerichte  und 
half  gleichzeitig  Keinem  Vater 
bei  deKiten  IteehtsgeocbAften. 

Ein  Jahr  später  trat  Goecke 
in  die  Direktion  des  Khein- 
und  Ruhrkanal-Aktii-nvoreiues 
ein.  Unter  seiner  Leitung  haben 
sich  die  Hafen-  und  Kanal- 
anlagen glänzend  entwickelt. 
186C  machte  er  den  Feldzug 
mit,  wurde  1870  als  Abgeord- 
neter zum  Landtage  gewählt, 
nahm  aber  1873  die  Wieder- 
wahl nicht  an,  da  seine  Tätig- 
keit bei  der  Kanal-  und  Hafen- 
direktion das  nicht  zuließ,  iiieine 
Mitbürger  beriefen  ihn  auch  in 
den  Stadtrat  und  übertrugen 
ihm  später  noch  verKchiedene 
Ehrenämter. 

Nach  Aufl5iung  des  Khoin  -  Kuhrkanal  •  Aktien- 
Vereines  legte  Dr.  Ooecke  das  25  Jahre  von  ihm  ver- 
waltete .\mt  als  Kanaldirektor  sowie  alle  seine  übrigen 
Aemter  aus  UesundheitsrUcksichten  nieder  und  nahm 
seinen  Wohnsitz  in  Bonn.  Auch  hier  wurde  er  in 
den  Stadtrat  gewählt,  weil  man  sich  von  ihm  als  her- 
vorragendem Kenner  der  industriellen  und  Oewerbe- 
VcrbültnisM»  und  Ncharfsicbtigeiu  Juristen  mit  Kecht 
die  wertvollste  .Mitarbeit  in  der  städtischen  Solbstrer- 
waltung  versprach.  Als  1896  der  Entwurf  eines 
HandelsgesetzbucheB  der  ülTentlichen  Kritik  unier- 
breitet  wurde,  setzten  die  großen  industriellen  Ver- 


eine in  Rheinland  und  Westfalen  einen  gemeinsamen 
BerntungsausBchuS  ein  und  übertrugen  Dr.  Ooecke 
den  Vorsitz.  Im  Vereine  zur  Wahrung  der  gemein- 
samen wirtschaftlichen  Interessen  in  Rheinland  und 
Westfalen  gehörte  der  Heimgegangene  über  ein 
Vierteljalirhundert  dem  Ansschusse  und  Vorstande  an. 
Insbesondere  waren  es  Schiffahrtsfragen,  in  denen 
man  seinem  sachverständigen 
liate  großen  Wert  beilegte. 

Im  Jahre  1877  war  er  mit 
der  Reorganisation  der  Rheini- 
schen Stahlwerke  betraut  wor- 
den, die  infolge  einer  Kredit- 
kündigung in  ihrem  Fortbeste- 
hen gefährdet  waren.  Die  Re- 
urganisatiim  gelang  ihm  voll- 
ständig     wie     diT  Kntwick- 

tlungHgang  des  Werkes  beweist. 
Kinen  ganz  hervorragenden 
Anteil  an  der  überaus  gün- 
stigen Kntwicklung  des  Unter- 
nehmens bildete  die  Verfech- 
tung des  Tbomasschen  Knt- 
phosphorungs-l'atentes,  welche 
Dr.  (ioecke  zusammen  mit 
IMroktor  Massenez  von  Hörde 
gegen  die  Angriffe  der  mei- 
sten großen  uurdduutschen 
Kisenwcrke  konsecjuunt  durch- 
geführt hat. 

Als  Vorsitzender  des  Auf- 
sichtsrates  der  Rheinischen 
Stahl «serko  hat  der  Verstor- 
bene sowohl  diu  Fortentwick- 
lung der  .\Mlagen  durch  die  Werksdirektoren  mit 
allen  Kräften  unterstützt,  als  auch  durch  .Angliede- 
rung  von  Kohlen-  und  KlBcnsteinzechen  sowie  der 
Duisburger  Eisen-  und  .Stahlwerke  auf  der  Höhe  der 
Zeit  erhalten  und  sie  vielseitiger  und  unabhängiger 
gemacht,  so  daß  auch  dort  alle  diejenigen,  die  mit 
ihm  zusammen  gearbeitet  haben,  seinen  Verlust  auf 
das  tiefste  bedauern  und  seine  wirksame  Mithilfe 
nicht  Tergeesen  werden.  Das  Vaterland  aber  hat  in 
ihm  einen  treuen  Snbn  verloren,  der  seine  (iaben  mit 
Kriolg  in  den  Dienst  der  OeiTentlichkeit  zu  stellen  nie 
Unterlaasen  hat.    Er  ruhe  in  Frieden ! 


Am  Sonntag,  den  12.  Mai  d.  J.,  nachmittags  12';^  Uhr,  findet  in  der  Städtischen 
Tonhalle  zu  Düsseldorf  die 

Hauptgepsaminlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

statt. 

Am  Samstag,  den  11.  Mai,  abends  H  Uhr,  veranstaltet  im  oberen  Saale  der 
Städtischen  Tonhalle  die 

Eisenhütte  Düsseldorf 

eine  Zusammenkunft,  zu  weicher  der  Vorstand  die  Mitglieder  des  Hauptvereins 
freundlichst  einladet. 


L.iyij^L.o  Ly  Google 
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ZEITSCHRIFT  -tJtr 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EfSENHÜTTENWESEISI. 


Nr.  20.  15.  Mai  1907.  27.  Jahrgang. 


lieber  Gasgeneratoren.* 

Von  Joh*nn«s  Körting.  oracUnMk  wAoim^ 


Der  Vorstand  unseres  Vereins  bat  es  für 
zeitgemäß  anffeselien,  die  Frage  der  Gas- 
generatoren zur  Erzeugung  von  Generatorgas  im 
Hiittenlii  trii'bf  auf  (Iii-  liciitige  Tagesordnung 
zu  setzen,  und  mii  dtu  Wuusch  gefluUert,  einige 
efnldteudft  Mitteilungen  Uber  den  (legeustaud 
zu  machen,  an  dif  sich  dann  hnftVntlich  eine 
recht  lebhafte  Besprechung  lintlptt.  Icii  Icoiumc 
<lieseiQ  WoDsehe  gern  nneh  und  werde  mir  er- 
Inuben.  die  Gaserzeuger  oder  Generatoren  von 
ai4^ciiicinen  Geaiuhtspunktca  au«  zu  beliandelu. 
Es  wird  sieh  dabei  nieht  umgehen  lassen,  daß 
ich  vielen  von  Ibu'  n  n*  k,innt<'.';  vorbringe. 

Der  Gedanlce  der  Benutzuug  des  Geuerator- 
gas^s  ging  von  der  Hattenindustrle  aus,  und 
zwar  war  wohl  d*^r  erste,  der  auf  dirstii  Ge- 
danken durch  BeoiMKshtuQgeo  an  seiaciu  iiocb* 
ofen  bereite  im  Jahre  1882  kam,  der  Hütten- 
meister de»  Hüttenwerkes  \V.%äaeraUiugen  Faber 
du  Faur.  Mit  nieiir  oder  weniger  Krfo^ 
wurden  dann  weitere  Versuche  gemacht,  bis 
Ende  der  1850  er  .lahre  die  Brüder  Wiibelm 
iinii  Friidrich  Siemens  ihre  von  höclistpr 
Bedeutung  für  das  Huttenwesen  gewordenen 
Arbeiten  aufliabnien.  Heute  wird  Generatorgas 
in  den  verschiedensten  Industrien  für  Heiz- 
;£weüke  gebraucht.  Die  Benutzung  für  Kraft- 
8 wecke  Ist  ein  Eä^bnls  der  letsten  dreißig 
Tahi  i  ,  niiil  dir  Fi>ptschrittc,  dio  rl- r  Gascrzeugerhaii 
durch  den  Gasiuasuhluenbetrieli  geiuacbt  hat,  »iud 
von  unverkennbarem  Einttuß  auch  auf  die  Ausgestal' 
tUHü"  ci<  r  (i.Ki  i  zi'uger  für  Heizzweeke  gew  inli-n. 

Man  hat  in  dem  Generator  ein  Mittel  zur  ein- 
ISaelten  Herstellung  eines  billigen  BetrleliHgnses. 
da  die  Auswertung  des  Brennstortes  l>ei  ord- 
nunirAg<'mnßt>ni  B*!triebe  eine  sehr  gute  ist. 
Huli-  und  rauchfreie  Verbrennung  von  hoher 
Gleitiliniilliigkeit,  genaue  J!  >  U  iii  keil  di-r  Feuer- 
stiirke.  Erzieliinir  iiolier.  bi»  dabin  unbeicaanter 

*  Vortrag,  gebaltan  auf  di»r  HauptrenaiDOilaag 
de»  VereiDB  deuticber  EirnnkflUanliiute  am  12.  Mal 
1907  u  IKtMeldorf. 

XX.1I 


Verbrennungstcmperaturca.  besonders  bei  vor- 
gewärmter Vergasung»-  und  Verbrennungsluft, 
sind  weitere  bedeutsame  Vorteile  des  Verfahrens. 
.Je  nachdem  man  das  erzeugte  Generatorgas  mit 
I^uftiiberscliuß  oder  Lullmangel  verbrennt,  kann 
man  mit  oxydierender  oder  reduzierender  FUnine 
arbeiten.  Zum  Schluß  ist  auch  von  nicht  zu 
unterschätzender  Bedeutung  die  Zusaiuuienfaüsuug 
der  Erzeugung  des  Helxmlttels  an  einer  Stelle 
für  alle  wichti-ron  niif  einem  Werk  vorhandenen 
Feuerungen,  also  der  Fortfall  des  Brenoetoff- 
nnd  Asehetransportes  durch  das  ganse  Werk. 

Unsfri'  f(\-<ten  Brennstoffe  entlialten  neben 
freiem  Kohlenstoff  auch  ftolchen,  der  an  Wasser- 
stoff und  Sauerstoff  gebunden  Ist.  Diese  Ver^ 
bindungen  bilden  die  bituminösen  oder  flüchtigen 
Bestandteile  der  Brennstoffe,  deren  Menge  stark 
wechselt.  Sie  betrügt  z.  B.  beim  Holz  82  »yb 
der  gesamten  brennbaren  Menge,  beim  Torf  60 
bis  65  bei  Braunkohle  55  >;  bei  der  Stein- 
kohle geht  sie  von  45  "/o  bis  auf  etwa  ö  °Jo,  die 
man  ifviiti  besten  Anthrazit  findet,  zurück.  Wird 
der  Brennstoff  unter  Luftabsililiiß  «rhitzt.  so 
scheiden  sich  diese  flüchtigen  Bestaudtcilc  .lus, 
die  Kohlo  wird  , .entgast*'.  Es  entstehen  da- 
bei Kohlenwasserstoffe,  \\",i<s<Ti<tort'.  auch  Kuhlen- 
oxyd, Kohlensäure  und  Wasser.  J,.etzteres  ver- 
mehrt mit  den  latUrlieben  Feuebttgkettsgebalt 
'\fr  l?rr-iirjitoffe.  der  bei  ilirsor  K  ii  t  ir  :x  n  n  g 
oder  trockenen  Destillation  mit  entweicht, 
den  Feuebtigkeitsgebalt  des  erzeugten  Oases. 
Zurück  bleibt  der  reine  Kohlenstoff,  zusammen 
mit  der  Asche  als  Koks,  Uolz-  oder  Torfkohle. 

Betreibt  man  diese  Entgasung  unter  hohen 
Temperafur<'n  wie  in  Gas-mstalten  und  Kokereien, 
»0  entsteht  ein  leucbtlcraftiges  Gas  und  Nebel 
von  leichtfiasaigem  Teer.  Gebt  dagegen  die 
Vergasung  bei  niedrigen  Temperaturen  vor  sicli, 
s(»  wird  die  Mengf  an  KohlenwasserstolV  größer, 
das  leuchtkrilftige  Gas  und  der  Wasserstoff 
nehmen  i)is  auf  gerinirc  Mengen  al,>.  !  r  I  ei>r 
wird  diclEäüssig,  peobartig,  bei  Braiiuk<»hle  und 
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Torf  entsteht  das  fcstwertlende  Paraffin.  Diese 
letztere  Art  der  Entgasung  tritt  ln  im  Generator- 
betriebe auf  und  ist  dort  eine  vieltacli  nicht 
gerti  gesehene  Nebenerscheinung.  Die  Gnind- 
lag«  d«a  letzteren  aber  ist  die  ,.Vergasang'* 
d.  h.  die  Umwandlung  des  freien  Kohlenstoffes 
•  des  BreDAStoffes  in  Kohlenoxjd,  und  es  liegt 
nalie,  daA  deshalb  derjenige  Brenmtofl  IQr  dte 
Gaserzt  kl-  h  l'  dr-r  nn£rpnohni'?te  ist,  der  die  ge- 
ringsten Mengen  flüchtiger  Bestandteile,  aber 
mOgUebat  viel  freien  KohleDatoff  enthalt,  also 
der  Anthrazit  und  der  durch  die  Entgasung 
entstandene  Koks  oder  die  Hokkoble.  Diese 
geben  bet  dnlaeluter  Behandlung  ein  reines, 
fast  teerfreies  Generatorgas,  doch  kommen  im 
Hüttenbetrieb  des  Preises  wegen  diese  wenig 
in  Frage,  sondern  man  muß  zu  denen  greifen, 
dte  fluchtige  Beatandteile  in  höherem  Maße  auf- 
weisen, also  vor  allem  twt  ^ewfihnlfchfni  Stein- 
kohle, dann  auch  zur  Braunkohle,  zum  Torf 
ind  zum  Holz. 

Bei  Ideinou  Generatoranlagen  wiegen  da- 
gegen häufig  die  in  der  Benutzung  von  Anthrazit 
nnd  Koka  liegenden  Verteil«  die  bSheren  PrelB« 
dersplhen  niif.  Insbesondere  werden  bekannt- 
lich bei  Gasmaschinenanlagen  seit  Jahren  An- 
tiiraxit  und  Koka  aar  Vergaanng  herangeaegeo. 
I)o(h  vollzieht  sich  auch  hier  ein  Wandel,  die 
Brennstoffe  mit  fluchtigen  Bestandteilen  müssen 
tneh  benutzt  werden  und  bei  manehen  von  diesen 
ist  eine  tetTfreie  Vergasung  bereits  gelungen. 

Die  Vergasung  des  Kohlenstoffes  im 
G-enerator  geschieht  nun  In  der  Welse,  dall 
man  zunächst  den  Kohlenstoff  verbrennt  und 
der  hierbei  entstehenden  Kohlensaure  Gelegen- 
heit gibt,  sich  mit  weiterem  Kohlenstoff  zu 
Kohlenoxyd  zu  reduzieren.  Dieses  Kohlenoxyd 
ist  daher  der  wesentlichste  Bestandteil  des  Gene- 
ratorgases. Die  direkte  Erzeugung  von  Kohlen- 
oxyd ohne  vorherige  Kohlensaureerzengung,  die 
manche  ffir  niiifrlich  lialten.  Ist  meines  Wissens 
bislang  noch  nicht  sicher  nachgewiesen.  Die 
Redaktion  von  Koldemmro  m  Koblenoxjd  er> 
folpt  theoretisch  in  vollkommener  Wei<;e  bei 
einer  Temperatur  von  miodestens  lOUO"  C,  die 
man  bei  der  rorhergehoiden  Verbrennung  zu 
KM  n^nure  auch  leicht  erreicht.  Es  steht 
durch  die  Verbrennung  so  viel  Wärme  zur  Ver- 
fügung, daß  der  Redaktionsvorgaug  in  voll- 
kommener Welse  vor  sich  gehen  kann.  Hei 
geringeren  Temperaturen  bleibt  ein  Teil  der 
KoUensAnre  unreduziert,  bei  etwa  450*  C.  hSrt 
die  Kohlenoxydbildung  ganz  auf. 

Vm  diese  Reduktion  zu  erreichen,  schichtet 
man  den  Brennstoti'  hiiher  auf  und  führt  ireringere 
Luftmengen  zu.  als  zur  Verbrennung'  n  >tii:  ^ind. 
Die  Kohlenoxydbildung  ist  ja  hek.mntlich  bei 
vielen  Feuerungen  eine  unl)eabsichtigte,  dort 
mit  Verlusten  verknüpfte  und  meist  durch  zu 
hohe  Schichtung  bedingte  Xebenerscheinung. 


Bei  Mangel  an  Verbrennungsluft  entsteht  iu 
den  Feuerungen  der  gleiche  Fehler  und  bb  ist 
bekannt  genug,  daß  man  in  einer  gewöhnli('h>>n 
Feuerung  mit  wesentlichem  Luftüberschuß  ar- 
beiten muB,  wenn  man  SohlenoxydbUduag  ver- 
meiden will.  Die  für  eine  vollkommene  Re- 
duktion notwendige  Schichthöhe  im  Generator 
wechselt  natOrltch  stark  mit  der  Vwachieden- 
artifrkeit  der  Brennstoffe.  Staubförmige  dicht- 
liegende  Brennstoffe  erfordern  geringe,  locker« 
grobkSmige  verlangen  hohe  Schichten.  Beispi^- 
weise  Ist  für  Koks  von  3X2  cm  TäO  mm.  von 
3  X  6  cm  1150  mm,  von  ö  X  7  cm  1800  mm 
SchlehtbVbe  nötig;  bei  Steinkohle  von  1  X  2  cm 
kann  man  schon  mit  550  mm  auskommen;  bei 
gröberer  z.  6.  Förderkoble  kommt  man  auf 
Schichthöhen  von  1.5  bis  2,0  m. 

l'ie^e  Talsache  sveist  darauf  hin.  daß  im 
allgemeinen  die  Benutzuni:  einer  gieictirnäßigen. 
gleichbleibenden  Körnung  der  zu  vergasenden 
Brennstoffe  von  Wert  ist.  Grobe  Stücke  und 
Staub  beeintrachtiiren  die  ^'leichmilßige  Cias- 
erzeugung.  Vor  allem  vermeidet  man  bei  dieser 
schwerer  die  sog.  ,KaaalldIdang*,  daa  rind  sank- 
reehte  Kannle  in  der  Brennstoffsitule.  durch  die 
Vergasungsluft  unbenutzt  in  das  Gas  gelangen 
kann  und  dieses  versehleditert.  Aber  FUrder- 
kohlen  sind  wieder  billiger  und  können  \on  der 
Verwendung  nicht  ausgesclüossen  werden;  im 
Gegenteil,  man  muß  diese  im  Httttenbetrieb« 
anstrehen  und  muß  eben,  sei  es  mit  Hand- 
betrieb, durch  Nachstochen  von  oben  oder  durch 
mechanische  Einrichtungen,  diese  Kanalbilduag 
zu  verhindern  suchen. 

Eine  zu  hohe  Schichtung  des  Breunstoffes 
ist  nun  besonders  bei  bitumiausen  Brennstoffen 
auch  nicht  zuUtesig,  weil  eine  verstärkte  Bil- 
dung von  Teer  und  Ptift  die  Frdire  ist.  denn 
ehe  der  Brennstoff  in  die  stark  glühende  Ke- 
duktionazone  kommt,  entweichen  die  fluclititren 
Bestandteile  und  der  Wassergehalt  in  den  dar- 
über liegenden  minder  eriiitzten  Zonen.  Ist  die 
Temperatur  in  den  oberen  Schichten  eine  hShere; 
so  w  rdeu  die  erzeugten  Teere  dünnflüssiirpr, 
uad  desto  mehr  Wasserstoff  und  Grubengas 
werden  sich  im  Oaae  wiederfinden.  Die  beiden 
letzteren  Bestandteile  veranlassen  eine  Erhöhiim: 
des  HeizwerteS}  die  ersteren  bilden  zusammen 
mit  dem  Baß  eine  Verunreinigung  des  Osses, 
die  hfiutig  unbequem  empfunden  wird,  besonders 
wenn  sich  das  Gas  vor  der  Benutzung  abkühlt. 
Dieses  ist  stets  dann  der  Fall,  wenn  die  Owe- 
rati>r"ii  niclit  <ininittelliar  mit  den  mit  Gas  ZU 
heiz- iidrn  Oefen  verbunden  sind,  wie  es  soust 
bei  Martinöfen,  Glasschmelzßfen,  den  Rctorien 
der  Gasanstalten  nsw.  der  Fall  ist.  Da  dtf 
Teer  anderseits  einen  ^j-ewissen  Heizwert  besitzt, 
so  l/edeutet  die  Aus>cheidung  desselben,  wie 
natfilttch  auch  die  Abkählung  des  Gases  selbst, 
aus  dem  Generatorgase  auch  einen  Verlart. 
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Neuere  Bestrcbuni^cn,  die  aber  Im  HOttenbetriebe 

ao  gut  wie  unbekannt  sinti,  gehen  daher  darauf 
aus.  dies*'  trcri;:-  !!  Hc-itandteile  im  Generator- 
|i?ajj  uulzbar  /u  uiaclieu,  oder  doch  die  Mcnfje 
derselben  zu  vermindern.  —  Teer  läßt  sich  näm- 
lich, dnri  li  •rlülif  luif  Köhle  jjfefdhrt,  auch  in  bestän- 
dige GaseO^assersiort,  tirubengaausw.) zerlegen. 

Ist,  wie  oben  gMagt,  fOr  ein«  voUkommeoe 
Kohlenoxydiiildung  eine  Temperatur  von  min- 
desteiM  lOOU^  i).  nötig,  so  können  wescnLlicii 
hSbere  Temperaturen  dem  Oeneratorbetrleb  des- 
halb ^lchAdlich  werden,  weil  die  zwar  aus  feuer- 
festen Steinen  hergestellten  Generatorwände  leiden 
und  die  erdigen  Teile  im  Brennstoff  zu  Schlacke 
xtuammenschmelzen.  Solche  Sehlackeobildun^c 
tritt  bei  verschiedenen  Brennstoffen  fxiich  in 
l^uiz  verscbieUeoem  Umfang  uud  ju  nach  Zu- 
saiiunensetsung  der  Asche  bei  höheren  oder 
geringTTon  T''mp(>r?iliircn  auf.  Sie  ist  im  letzteren 
Falle  häutig  nicht  ohne  Schädigung  der  Gene- 
ratoi^jaserzettgonf  rermeldbar.  Hier  bildet  nun 
der  Zusatz  von  Wasser  zur  Vergasungsluft  ein 
einfaches  Gegenmittel,  das  gleichzeitig  zur  Er- 
höhung des  Helxwertes  des  erzeugten  Gases 
und  der  Nutzwirkung  des  Generators  dient. 
Gleichzeitig  wirkt  der  Wasserzusatz  k&hlend 
auf  die  Rostgogcnd  der  Oeneratoren. 

Waaser  zerlegt  sich  in  glühender  Kohle  eben- 
falls in  »eine  Urbestandteile.  Der  entstfln mif 
Wasserstoff  reichert  das  Gas  an,  der  Sauerstoff 
vereinigt  sich  je  nach  der  Temperatur  mit  dem 
Kohlt^nstoff  zu  Kohlensäure  oder  zu  Kohlenoxyd. 
Die  Bildung  von  Kohlenoxyd  bei  der  Zerlegung 
des  Wassers  tritt  nun  auch  in  rollkoromenster 
Weise  hcl  i  fner  TomiM^raf ur  von  T00n<>  ein, 
wahrend  bei  geringeren  Temperaturen  mehr 
RoUensBiire  statt  des  Eohlenoxydes  erseufrt 
wird.  Es  ist  indessen  zu  erwähii<  u,  ilali  t  s  in 
der  Praxis  wohl  niemals  gelingt,  sämtlichen  mit 
der  Yergasnngsliift  dntretsnden  Waaserdampf 
zu  zersetzen.  Ein  Tdl  wird  immer  unzersetzl 
durch  den  Gaserzeuger  gehen  und  den  bereits 
entstandenen  Feuchtigkeitsgehalt  des  Gases  er- 
h5hen.  Ist  diese  Fenchtigkeit  während  der  Vcr- 
lircnnung  des  (la?^«'«  nnrli  in  dicNem  erhalten, 
so  wirkt  sie  natürlich  wärmezehrend,  d.  h.  sie 
verringert  die  erreichbare  Verbrennungstem- 
pcratur.  Bei  Vergasung  stark  wasserhaltiger 
Brennstoffe,  wie  z.  B.  gewöhnlicher  deutscher 
Braunkehle,  ist  daher  ein  Waaserzusats  zur  Ver- 
gasungsluft  unangeltracht.  Beiläiiti^^  n-i  ■-ai.'-t  ist 
es  geboten,  bei  den  Gaäen  aus  Braunkohle  obnehiu 
schon  eine  Entziehung  von  Feuchtigkeit  vor- 
zunehmen, wenn  man  cinigermaüen  hohe  Tem- 
peraturen bei  der  Verbrennung  des  Gases  er- 
zielen will.  Es  Ist  klar,  daß  auch  die  Wanne 
des  abziehenden  Gases  am  so  niedrig»  ist,  je 
niedriger  dieGfsaniltempt-raturen  im  Gaserzeuger, 
und  natilrlicli  auch  je  mehr  von  der  verfügbaren 
Wirme  zur  Entgasang  und  Wasserverdampfting  ge- 


brancht  wird.  Findet  man  z.B.  bei  trockener  Stein- 
kohlen Vergasung  Temjieraturen  von  600  bisSOO**!'. 
im  abziehenden  Gase,  so  ist  unter  sonst  gleichen 
Verhaltnisisen  bei  Vergasung  mit  Wasserzusatz  die 
Tt  iiiiK  ratur  noT  400  Ins  500".  Hieraus  ergibt  sich, 
daß  bei  Wasserzusatz  duri  h  liie  Iviihlung  der  Gase 
weniger  Wärme  verloren  geht  und  auch  der  Ver- 
lost durch  strahlende  Wirme  geringer  wird. 

Den  ganzen  Vorgane  im  Gaserzeuger  bei  Ver- 
gasung mit  und  obneW  asser  in  der  Vergasungsluft 
kam  man  aus  Tab.  I  <8. 688)  erkaoMB,  die  man  mit 
der  danebenstehenden  Rnhematischen  Darstellung 
eines  Schachtgenerators  (.\bb.  1)  vergleichen  muU. 

Die  benntztea  Oaserzeugerverhiltaisse  und 
Zalil«  II  siriil  eirii  T  Ailn'it  von  Dr.  Wendt  entnom- 
men, die  auch  in  .Stahl  und  Eisen"*  besprochen 
Ist.  In  der  Tabelle  sind  die  mit  ,1"  bezdefaneteB 
Zahlenreihen  die  der  Vergasung  ohne  Wasser, 
die  mit  ,11"  bezeichneten  die  der  mit  Wasser 
in  der  Vei^asungsluft,  und  zwar  betrug  der 

letztere  140  g  für  1  <}bm  Vergasungsluft.  Die 

Messuii'Tf'n  am  Gaserzeuger  wurden  ilurdi  eine 
Ueihe  in  der  Mauerung  übereinander  angebrachter 
Löcher  vorgenommen.  In  der  Abbildong  1  sind 
die  in  dem  Gaserzeuger  eintretenden  clieniisi  hen 
Veränderungen  eingetragen.  Die  Zahlen  in  der 
Tabelle  sind  in  der  Hohe  neben  die  Abbildung 
gedruckt,  in  der  sie  bei  der  Untersuchuni^ 
des  Generators  gefunden  sind.  Aus  der  an- 
gezogenen Wendischen  Arbelt  st-ammen  die  An- 
gaben, die  in  Tabelle  II  zusammengetragen  sind. 
Sie  >ind  elu-nfalk  von  allgemeinem  Interesse 
und  bestätigen  das  Gesagte. 

Vergast  wurde  gewöhnliche  Steinkohle,  die 
ziemlich  viel  flüchtige  Bestaixifeile  i)e8aß.  Bei 
Vergasung  von  Breuustoften  mit  vielem  reinem 
Rohlenstoill  wird  der  TTntersdiied  in  der  An»- 
nu(/nng  zwischen  trockener  und  nasser  Ver- 
gasung und  dadurch  auch  der  Unterschied  in 
der  Eigenwärme,  die  bei  nschheriger  Abkflihlang 
des  Gases  verloren  gehen  kann,  größer.  Tlico- 
re tisch  lietrachtet  finden  sich  bei  trockener  Ver- 
gasung reinen  Kohleiistoffei  vom  Heizwert  der 
Kohle  Im  erzeugten  Gase  rund  70  °o,  bei  nasser 
Vergasung  bis  85  wieder.  Die  Eigenwarme 
des  Gase-s  ist  im  ersten  Fall  29 '/o,  im  zweiten 
Ä'/o.  Letztere  kann  sowohl  bei  heißer  Ver- 
brennung des  Gases,  wie  auch  größtenteils  da- 
durch, daß  man  die  Vergasungsluft  und  das  ein- 
gespritzte Wasser  durch  ffie  Eigenwftrme  des 
(trsps  vor\v?5rrnt  .  nutzl>ar  gemacht  werden,  so 
daß  die  Ausnutzung  des  Brennstoffes  auf  über 
90  <^  Steigen  kann.  Doch  wOrde  man  bei  troolcner 
Vergasung  und  bei  sehr  lioher  Vorwnrrming  auf 
Temperaturen  kommen  können,  die  der  Gas- 
erzenger nicht  aushalten  kann. 

Wichtig  ist  die  Krage,  wie  \  ie]  W.i^scr 
man  zweckmäßig  zusetzen  darf.  Brenn- 
stoffe mit  grSßereu  Mengen  flüchtiger  Bestand- 
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Tabelle  I. 
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•tm- 


TrockcatoBc 
AnMlic44ra(  «.  ••ekilc 


C.lly  <H  •  CO    N  (HiO  u.  C  t>» 

Dd  \  a.  II  II 
CO(  +  e«>CO 

C4tliiDBCOt+«H 

C  +  H»0  =  CO  +  .MI 

«CO« 


CO 


Ten- 
ptratar 

•  C.  ' 


'  t  1 

0,7 ' 
;  f 

II 
5,3 

1 

81,3 

n 
36,0 

t 

6,3 

n 

14,6 

■ 

59,3 

II 
49,7 

1  1 

1  580  j 

^  i 
1,0 

6,S 

Sfl,« 

28,0 

9,8 

1§,0 

1 
1 

58.8  1  43,6 

■ 

loao^ 

0,«i 

fl,0 

30,0 

28,3 

II.T 

20,- 

57.1 

40,2 

0,4 

5.0 

28,7 

2,1 

21,8 

39,:. 

1250 

3.0 

34,5 

32,7 

0,4 

17,9 

C5,l 

45,2 

i).2 

34,3 

28,0 

13,7 

6ö,5 

51,9 

0,2 

34,1 

22,0 

10,8 

»)5,7 

57.5 

1 400 

15,0  11,4 

»,7 

:.. 

75,8 

79,1 

II 


810, 


 .     Teer \ 


925 


1100 


teile  vertragen  weniger  Wasserzusatz,  weil  schon 
bei  der  Knt<;a8uiigr  ^iol  Wasaer  gebildet  wird 

unil  damit  Wnrnic  verloren  jrdit.  Koniiiien  dazu 
uoch  gröllere  Meugeu  uatürliclier  Fi'ucliütrkeit 
im  Brennstoff,  ao  können  fcaiiz  uniuö^'iicliv  Zu- 
.ständo  ontstelieu,  wif>  für  Br.uinkolil»*  sclion 
geächilUert  wurden.  W  ird  das  (.ias  vor  Bcuutzuag 
gekflhlt,  Bo  wird  natftrlich  ein  großer  Teil  des 
\Va'<sors  niis  dcrii  <fns(>  ontfomt  Und  der  erreich- 
bare Wärmegrad  erhobt. 

Die  GreozederWaaaemienge  in  der  Vergasunga- 
Inf'i  wiril  im  allfji  incineu  dadurch  {,'<'frelitMi  sein,  daß 
uiau  dafUr  sorgt,  dali  die  (raaerzeugerwOnde  uicbl 
leiden  und  Bilaaige  Scblscke  tanlichat  vermieden 
wird,  (»anz  wird  das  he.sondi  rs  \w'\  Brcnnsf  ntlVii  mit 
leicht  scbiiicizendi'rSchlaclic  kaum  erreichbar  M.'iu. 

Bei  Vcr^:asun^  rcinon  Kohlenstolfoi«;  darf  in&n 
l  kg  Wa-sstT  zu  4,5  cl»m  kalter  V>-r^a8UDgaluft 
zusetzen  (•22'»  im  cbm».  oline  dali  Wilrmmer- 
iMfttfl  eintreten,  und  da  zur  VerjrHsunj;  von  l  kg 
Kohlenstotf  auch  ungefähr  4.')  eluii  Luft  nötig 
.sind.  Sil  i^l  Höchstgrenze  des  Wus<erzii^?ftzt's 
ruuii  l  kg  zu  1  kg  Kohknstort.  Wiirint  mau 
die  Verbrennnagaluft  und  da»  zuge.setzte  Wasser 
vor.  so  kann  mau  die  31' ntre  iles  letzteren  stei- 
gern, und  zwar  bis  zum  Doppelttu  bei  TiiU" 
warmem  DampflNftgKmlseh.  Daher  orklSrt  es 
sieh,  dal)  iikiii  in  der  i'raxis  an^^esieht-  I  i 
Wärme  Ann  meisleiLS  vorbtuideuen  Dampt'lutt- 
geniischt^  bei  Koka,  also  nahezu  reinem  Kohlen- 
st'>t).  mit  :{i>0  I  i-  g  Wassi'rzusatz  zu  einem 
Kubikmeter  Luit  rechnet,  wenn  man  ein  wasser- 
Mtoftreiebes  Gas  erzielen  will.  Bei  Vergasung 
von  Steinkohlen  und  zur  BeacbafTung  eines  .Mi 


Abbild.  1.    Schema  eine«  {»chacktgeueratQr«. 


TabeUe  11. 


Tf««ko« 


Ver. 

fluanit 

mit 
Waoicr. 


cruafti>o  <}«•'■« 
1  S  An«lv.t:u 


KohleiiHäur*'   .  .  .  0,67 

KohU'iioxyd    .  .  .  31,13 

Griiben^M  .  .  ,  ,  1    2.40  . 

WasserntolT.  .  .  .  |    6,57  I 

Stickstoff   .59,23 

Oberer  \  Heizwert  für  I  cbm  )\V.-K.  1353 

riitercr/             OftK             \    ^  I  I2".»K 

Qebalt  «n  WuMr  in  1  cbni  Um   i;  7u,ö7 

,      ,  Tee?       .  !  ,      „     ft\  13,47 

„       .  FliiffHtaub  „   1    ,       „      «r  5,2 

Vom  Heizwert  d.  Kohle  betiud.  sich :  1 

im  erzeugten  Oase  .....    ^Iv]  71,4 

Teer                   ,  5,7 

Ruß   0,32 

in  fühlbarer  \Vrii  ine  des  nogsrei- 

niKteii  <i«»i'N  Oj.p  12,54 

in   fühlbarer  W&rmo   de»  Bo»t- 

durchfalle  ^  1,15 

in  etrablender  Wirme  des  Geoe- 

ratof«  <V«  ^■f^  > 

Wird  de«  Oas  mit  «oiner  Austritts-  1 

tempcrrtiiir  miil  -ülun  Vcriiureitii-  ' 

(»ungcn  vi  rlTiinnt.  so  i»t  die  Aus-  i 

nutzuti);  der  Kcijli'   H9,90 

Wird  das  Gas  gckQblt  verbraout, 

alebe  oben   71,40 ; 


r.,4  ■ 

27,01 
2,93 
14,55: 

50,1 1 

1549 
1471 

»7,uu 

15,3:> 

0,05, 

74,8 

C,08 
0,05 

9,92 

0,0  H 

4,29 


90,35 
74,80 


Wasäerstoft'  nicht  gar  zu  rciclieu  kann  mau 

mit  150  bis  200  g  Wasser  fOr  1  cbm  Luft  redmeo. 
Theoretisch  betrachtet  kann  iibriv'ens  ein  etwas 
gröUerer  Wasserzusatz  niclit  gar  zu  scliädigtind 
auf  die  Auswertung  des  Brennstoffes  wirken. 
K«  bleibt  zwar  eine  etwas  gr&ßere  Kohlensaure- 
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menge  unrcdnzicrt,  aber  der  prößercn  zur  Zer- 
setzung gebrachten  Wamemenge  entsprechoDd 
wird  auch  mohr  reiner  Sauerstoff  aus  ^eser 
<lein  Generator  zugeführt.  Dadurch  wird  weniger 
Vcrgasungaluft  nötig,  und  der  aus  dieser 
StHnitnende  Stlckstoffgcltalt  des  Gases  geringer. 

Wenn  man  nun  die  A  n  a  1  y  8  »mi  d  e  r  G  f*  n  e  - 
ratorgase  betrachtet  —  eine  ausgiebige  Ta- 
belle, df«  versehtedeDsten  VerhftttiiiBse  dantei- 
lend, findet  mm  in  Tabelle  III  ,  so  findet  man 
in  der«tilben  starke  Schwaakiiogen  in  der  Zu- 
MmmeDfletxnng.*  Bei  gut  geleiteter  Vergaennf 
tin(l«>t  rn.'ui  iiiitrr  normnlfii  Vf^rhaUnisstü  'inl 
bei  guten  Brennstoffen  einen  um  25*'/o  svtiwau- 
heoden  Koblenoxydgehalt,  als  hSchste  Zahl 
werden  31  ^1  " W  genannt.  Sie  sind  die 
Folge  einer  sehr  heißen  VergasoJig  bei  geringem 
oder  gar  kelDem  WasserzuBatz. 

Der  zweite  brennbare  Bestandteil  ist  der 
\Va«8er«toff,  der  bei  mittleren  Verhältnissen 
zwischen  8  bia  14  <>'o  zu  schwanken  pflegt.  Es 
koDiaeii  Indessen  auch  viel  höhere  Zahlt  n  nml 
auch  geringere  Zahlen  vor.  Irtztcre,  wie  wir 
ftahen,  als  Folge  der  Benutzung  truckener  oder 
wenig  gefeuchteter  Vergasuhgsluf't.  Dem  großen 
Wanserstoflgehalt  schreibt  mau  lui  d*  r  nach- 
herigen Verbrennung  des  Gases  beim  Hutten- 
betrieb  allerliand  Sebleehtigkelten  zn.  Br  soll 
zprstörend  auf  die  Oefen  wirken  und  den  St.nhl- 
prozessen  achädlich  sein.  Inwieweit  diese  Klagen 
berechtigt  slnd^  Ist  wohl  noch  nirgend  genOgend 

«iclifp  iiaclip:>'\vii>s("'u.  Es  wirlerstroitet  dcTn  dii' 
Tatsache,  daß  in  vielen  Fallen  mit  hohem 
WasserstolTgehalt  gearbeitet  wird,  z.  B.  mit  aas 
Torf  hergestelltem  (fast\  ohne  daß  schädigende 
Einwirkongen  bemerkt  worden.  Es  müssen  also, 
sofern  Schädigungen  bemerkt  werden,  andere 
(iriindo  vorhanden  sein ;  so  wird  z.  B.  vor  allem 
der  bei  hohem  Wasserstoffgehalt  auch  meistens 
höhere  Feuchtigkeitsgehalt  des  Gases  von  großer 
Bedeutung  sein,  da  sich  das  Waaser  unter 
Wftrmebindung  an  glühenden  Eisenmassen  zer- 
setzt und  bei  der  Itückbilduug  zu  Wasser  zu 
nnbeab^hügten  Ifltzeerschelnungeo  an  nicht  ge- 
wünschten Stellen  Verfin1?\s«;iiTi!r  gibt.  Es  müßte 
sich  also  vorher  gekühltes,  d.  h.  von  der  Wasser- 
beimisehung  befreites  Gas  mit  hohem  Wasser- 
stoffgehalte anders  vcrlnltt  n.  als  In  iß  vrr- 
wendetes.  Daß  es  der  Wasserstoff  allein  nicht 
sein  kann,  der  die  merkwürdigen  Hitzeerschei* 
nungcn  lurvorruft,  gflit  daran»  hervor,  daß 
Koblenoxyd  bei  der  V>'rl>rcuuuug  zwar  keine 
so  große  Wftrmemengen.  aber  eine  höhere 
Temperator  abgibt,  als  Wasserstoff.  So  kann 
ein  Gas,   daa  wegen  seines  hohen  Wasser- 


*  l>ii'  Angaben  in  der  THhi  il,.  «iml  t<<il«  nii!» 
Tvrsi  irunli'Mcn  ljuellen  zuHainnintij^tfhtt'Ilt.  tvUn  nin(i  Mit- 
mir  von  den  Horstcllern  diT  (»fiieratoren  QlM'rHaiult, 
denen  ich  natürlich  auch  die  Verantwortung  für  die 
Riehiigkul  ftberlaissB  muH. 


stoffgehaltes  einen  höheren  Heizwert  ergibt,  als 
ein  anderes  mit  minderem,  iMzügUch  Verbren- 
nungstemperatur  dem  letzteren  gleichgestellt  sein. 

Beiläufig  sei  auch  darauf  hingewiesen,  daß 
die  Einrichtung  der  Brenner,  die  gute  Mischung 
von  Gas  und  Verbrennungsluft  bei  den  erzielten 
Erfolgen  von  liöchster  B*  dt  ufung  ist. 

Es  würde  Iiier  zu  weit  führen,  diese  Sache 
welter  zu  verfolgen,  so  wichtig  sie  flir  den 
Hüttenbetrieb  ist.  Es  sei  anf  die  Mitteilungen  von 
Wolff,  Dr.  Wendt  und  Desgraz  in  ^Slahl  und 
Eisen*  1906  S.  387,  711,  7S6  usw.  verwiesen. 
Es  würden  abrr  Afnßfrungeu  über  prakfisclu^ 
Beobachtungen  über  diesen  Gegenstand  bei  der 
nachfolgenden  Bespredinng  sehr  willkommen  sein. 

Di>r  K  olil  (' II  s  :1  u  r  e  ^'(dialt  Steht  in  gt'wissi'ii» 
Verhältnis  zum  Koblenoxyd  und  besonders  auch 
znm  WaaserstofTgeludt.  Die  Fordertin  g. 
unter  allen  Umstanden  einen  geringen 
Kohleasauregehalt  zu  erhalten,  ist 
nicht  immer  gerechtfertigt,  sahen  wir 
doch,  daß  bei  trookener  Vergasung,  bei  der  die 
gi'riiitrsti'  Menge  von  Kohlensäure  auftritt,  die 
Nutzwirkuug  des  Generators  viel  schlechter  ist. 
als  bei  hohem  Wasserzusatz.  Bei  hohem  W  assor- 
stofffTchalt  findet  sich  stets  ein  höherer  Kohlen- 
sfluregehalt  als  ganz  natürliche  Zugabo.  Der 
Keblensiuregehalt  wird  aber  auch  insofm  dureh 
die  Xatur  der  Brennstoffe  beeinflußt,  als  bei 
leicbtschmelzender  Schlacke  die  Temperatur  im 
Generator  so  tief  gdialten  werden  muß,  daß  die 
vollkommene  l'msctziing  von  Kohlensfture  in 
Kohlenoxyd  nicht  mehr  stattfinden  kann.  Manche 
Kohlenart  wird  also  der  guten  Vergasung  schon 
durch  diesen  Umstand  Widi  rstaml  t  ntgegensetzen, 
oder  man  muü  eben  doch  mit  Scblackenbilduug 
rechnen  und  £e  Generatoren  so  gestalten,  daß  de 
(ttMUe  vertragen  könnrn.  Tm  all^'cnn'ini'n  pflegt 
man  darauf  zu  halten,  daß  die  Kohlensaure- 
roenge  nicht  über  3  bis  4  "/o  steigt,  doch 
kommen  geringere  wie  auch  höhere  Zahlen 
stet«  vor. 

Aus  den  Zerseizungsprodukteu  der  flüchtigen 
Bestandteile  bekommt  das  Generatorgas  den  Ge- 
halt von  Gruljengas  oder  Methnn  (TH^),  dessen 
Höhe  je  nacli  der  Menge  der  flüchtigen  Be- 
standteile im  Brennstoff  zwischen  t  Iris  8  */o  zu 
>idivviiiik.'n  ])flt  irt.  Höhere  Zahlen  sind  niil  Vor- 
sicht aufzunehmen.  Seine  Menge  h&ngt  übrigens, 
wie  oben  angedeutet,  auch  von  der  Entgasnogs- 
t(in|irratnr  ati.  Hii'  und  da  hat  man  auch 
.\etyleu  (QIU)  und  andere  schwere  Kohlen- 
wasserstoffe nacligt;wiesen.  Sie  können  auch  nur 
bei  sehr  holten  Eutgasungstemiteraturen  entstehen 
und  sind  meist  in  so  geringen  Spuren  vorhandeuT 
daß  man  sie  vernachlflssigt. 

l  ührt  man  in  (lenr-ratoren  die  Zrrs,  i /im;; 
der  teerigen  Teile  des  erzeugten  Gases  dun  Ii. 
so  äuderu  sich  die  Gaszusammcnäctzungen: 
KohlensKuregebalt  und  Wassersloffgehalt  nehmen 
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HcrlniBfl  und  AH 

dtr 

BrMMtoffajl 

KaMDBcautzuBf 
Brenniloffe« 


Wmmt- 

nocbi. 

Uatarm 

gaball 

Aach* 

taUa 

ntlawait 

% 

% 

% 

iA.  Dr.WendtsVersucbs- 
generator: 

Verrmagalnft  ohn» 

I  Wnflafrrnsatz  .  .  . 

I      dtix^'l.     mit  sfriiijfem 

WHHSCT/IIHfttZ  lilirch 

Wagserbcckeo   .  . 

mit  WmMw 
MMte ...... 

B.  Aeliere  Hfltiengene* 

ratortn  r 

Aiter  Siemena-Uener. 
YerbflBaerter  , 
Aeltarar  Sehaehtgen«- 


StolnkoU« 


18,52 


Steinkohle   2 

BtomkoUe   3 


10,42  I  18^1 


i 


Steinkohlo  mit  77  "/o  Kalil^iDttolf 
I  Steinkohle  mit  77  o/«  KoblenatofT 

SteinkoUe  mit  11^  Kobleattoff 


C.  Neuere  Hüttengtne» 

ratoren: 

a)  Toftter  &  Co.  A.-On 
Dortmand: 


0«ncrator  mttl'olypon- 
ruat  n.aufziebbaroni 
MntDl  


4  — 


17,78 


6585  1,75 


Durrh- 
inrjiiii*r 
de*  OvDc- 


Vorgaiaaf 
Im 

U  I 


5582 
5598 


Steinkohle  Zeche  ScUAgel  nnd 
Eisen,  Nordatom  a.  Dontfeld  | 

(100:  38;  SRI   7 

Steinkohle  Zethe  Hugo     .   ,  .  !  8 
Steinkohle    Zeche  Riamarck, 
Schllgel  uid  Einn,  Ewald,  I 
Kordiietn  .........  1  9 

Steinkoble    Zeche  DeutHcber 
Kaiaor,  Nordstern,  Bismarck 
(35:70:60)  |  10 

Zwickauer  Kleiakoble  m.  aunb ;  > 
Brannkokle  und  Braunkohle-  1 

Brikett»  (50  :  25  :  2."^)  .  .  .  .  |  1  i 

Steinkoble  Zeche  Schiigel  und  j 


1,75 
1»75 


7880 

8880 
7880 


—         —      0.8X2  2000 


I 


Kontinuierlich  arliei-  i 
leoder  Uenerator  || 

b)  l'atil    .Schmidt    &.  ' 
Deegraz,  Hannover: 


Duir-Oenerator    .  . 


Eisen 

Soar-Steinkoblo  

Schottische  Steinkohle  .  . 
Fraocta.  8t.  Eloi-Btoinkohle 
Wnt«on  Sflint-Koh!.'  .    .  . 
liöbmiMchi'  Braunkohle  .  . 
Wertf81iaclie  Oaskohle  .  . 


12 


8,75 
10-26 


I  13 
Ii 
15 
IG 
17 
18 


8,61 
16,5 


ÜchrA^ruatgenerator 


Obcrschle».  Steinkohle  Ferdi- 
nand- und  UeuUchland-Orube    19  4,5 

UaaHaDiinkohle  Ewald,  Biamarck 

»•w  j  20  4.0 

fiaHHatiiinkohle  Püttlingen  and  1 

Heinitz  121  5,0 

Newcaatlo-StelnkoUo  I  22  '  7,0 

BfMiakohle'BrikottH.  HheiniHch. 
Rerier  2:1  14,0 

Braunkolile-Hriketts  BraUB* 

schweig.  Uevicr  24  .  17,0 


a,2X2,s 

t  4000 

•1» 

S— 8000 

:  2,0 

9500 

16 

|30— 84 

1  z 

i  2,0 

f 

10—12000 

4—9 

33 

2,0 

1200Ü 

11,9 

81 

1,8 

500O 

8-18 

tl-14000 

8,0 

80 

2,0 

10—18000 

28—30 

8,0 

8—10000 

9,0 

32,5 

1,85 

6800 

i4,oe 

82,5 

2,0 

3.23 

.30,21 

2,0 

7—8000 

4,7 

45,2 

2,0 

12000 

2,0 

12000 

10,6 

24,9 

-  1 

5000 

12,0  1 

27,0 

__ 

8000 

9,0 

27,5  - 

4500 

ß,2  1 

86,8  1 

8B00 

7,0 

42,0 

-  i 

5000 

9 

40,0  ' 

P 

5000 

1 

i 

"  1 
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! 

1 
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0 

1 

|59,2S 

1888 

8,48 
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0 

|58,Sft 

1849 

8,84 
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— 

M 

27,01 

2,93 

'  14,56 

0 

50,11 

1481 

— 

1,84 
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- 

3 

28 

3 

— 

Ul 
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5C 
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— 

5 

23 

3 

13 

56 

1280 

4,1 

68 
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5 
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15 
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■ 

»8 
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2 
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86 
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4 
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AMI 

•> 
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2t,S4 

1,14 
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Hcrkun  Had  Atl 


I 


JlM*a>nirn.>-irunK  «Ir* 


liri;antH>iTan 


J 


WB«*«r< 
(chall 


nicht. 


Unterer 
Hiinmt 


inr««*r 


Vtryacung 
'  I« 


C)  E  h  r  Ii  11  r  li !  &  8  e  h  IM  <T  r 
ä  u  h  I  e  i  f  II)  Q  h  1 0 : 


.yorjfttn-tii'iiorBtor 
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meistens  zu,  der  Kohlenoxydgehalt  dagegen  ab. 
Angesichts  des  hohen  Heizwertes  der  Kohlen- 
was^erstoi^l^elialte  an  sich  die  Anwesenheit 
der8elt)en  wegen  der  Möglichkeit  hoho  Tem- 
peraturen zu  erzielen,  von  Xulzeu.  Soll  das 
Gas  z.  B.  fQr  Schmelzzwecke  dienen,  so  ist  die 
Verwendung  bituminöser  Kohle  nützlich,  bei 
Wflrnie-  und  Glühzweclceu  ist  dagegen  die  Ver- 
mnduiier  gManner  Eohlra  CMpIkUaiwwMiar. 

Meistons  zeigt  da-*  Generatorgas  auch  lileine 
Mengen  von  Sauer»totl,  die  entweder  durch  L'n- 
diehtigkeiteii  dotreten  oder  dnnsh  die  iclioner» 
walinfen  Kanalbildungen  in  das  Gas  gelangen. 
Der  Kest  ist  Sticicstoff,  dessen  Menge  bei 
trockener  Vergasnng  bei  60  >/o  Hegt,  wahrend 
bei  nasser  VergMong  rund  50  " o  auftreten.  Nach 
dem  Gesagten  schwankt  der  Heizwert  des  Gases  in 
der  Regel  swiseben  900  bis  1100  bei  trod^enem, 
und  1100  bis  1400  W.-E.  bei  naß  geblasenem 
Gase.  HSbere  Zahlen  sind  selten  und  zweifel- 
haft, weil  sie  mehr  Augenblicicszustllnde  und 
nicht  Durchselinittszalilen  darutellen. 

Nach  diesen  Mitteilungen  über  die  Ver- 
gasuugsvorgänge  folgt  nun  nebst  einigen  Mit- 
teilongen  Uber  die  Entwicklung  eine  Betrach- 
tung der  heutigen  Attsffkhrungsformen 
der  Gaserzeuger. 

Zanlebst  dnd  zwei  Grundformen  su 
unterscheiden.  Die  Älteste,  aus  dem  Hochofen 
entstandene,  hat  auch  dessen  Gestalt,  d.  b.  es 
ist  ein  senkrechter  Schaehtofen,  durch  den  sieb 
der  Brennstoff  von  oben  nach  unten  l)e\vegt. 
wahrend  Verbrennnngsluft  und  Gas  den  um- 
gekelirten  Weg  gehen,  wie  in  AbbUdung  1 
dargestellt.  l)a.s  entstehende  Gas  durchströmt 
also  auch  den  nachgeschütteten  Brennstoff  und 
entzieht  diesem  Wasser  und  fluchtige  Bestand- 
teile. Der  innere  Ausbau  des  Gaserzeugers 
besteht  zumeist  ganz  aus  feuerfestem  Stein. 
Früher  wurde  der  ganze  Körper  einfach  auf- 
gemauert und  mit  Ankern  zusammengehalten, 
lifute  wird  er,  um  die  Haltliarkeit  zu  erhöhen, 
mit  einem  eisernen  Mantel  versehen.  Oben 
werden  die  Generfttorscbiehl«  vielfitch  ganz  oder 
teilweise  überwölbt,  häufig  jedoch  nur  mit 
eiserneu  Deckeln  versehen,  die  man  der  besseren 
Haltbarkelt  wegen  äußerlich  mit  Wasser  kOblt. 
Hfi  frrol'i<-n  ni'tieraton'ti  iiotntiif  in'iitzutage  für 
die  der  Hitze  ausgesetzten  Teile  der  Gaserzeuger 
vielfilch  Stablgufi  in  Anwendung.  Der  Schacht 
kann  runden  oder  eckigen  Querschnitt,  in. ist 
mit  abgerundeten  Ecken,  haben;  der  kreisrunde 
Querschnitt  herrscht  vor.  IMe  Wftnde  sind 
häufig  senkrecht,  oft  zdgen  sie  Erweiterungen 
und  Veronpungon,  wie  aus  den  verschiedenen 
folgenden  AbbiUlungen  hervorgeht.  Bestimmte 
Regeln  über  die  innere  Form  gibt  es  nicht,  die 
verschiedenen  Brennstofte  verlangen  versi-lii-  di-ne 
Uücksichtcn.  Die  hauptsäclilichsten  sind  wohl 
die,  daß  man  der  RaumvergrOfiemng,  die  das 


Aufblähen  mancher  Kohlen  während  des  Ent- 
weichens  der  t&chtigen  Bestandteile  mit  ridi 
bringt,  durch  eine  Erweiterung  des  Schachtes 
bis  zur  Reduktionszone  Rechnung  tragt;  femer, 
daß  man  in  der  Nahe  der  Keduktionszone  senk- 
rechte Flächen  anbringt,  damit  das  Anhängen 
der  Schlacken  erschwert  wird,  weil  sie  keine 
Stütze  finden.  Am  unteren  Ende  findet  man 
Tielfach  VermigiiDgen,  «m  zu  Tenneldea,  daß 
die  Verbrennungsluft  mehr  an  «len  Seiten- 
wauden in  die  Höhe  zieht,  wozu  wegen  des  ge- 
ringem Widerstandes  Neigung  Torhandn  ist 
Mit  Rücksicht  auf  die  Raumvermindenintr.  die 
durch  das  Ausbrennen  des  Brennstoffes  entsteht, 
ist  im  übrigen  eine  derartige  Verengunjf  statt» 
bafL   F6r  ein  gleichmlßiges  Nachrutsohen  in 
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möglichst  parallelen  Schichten  erschein"  n  senk- 
rechte Wando  jedenfalls  recht  zweckmäßig. 
Sowohl  in  dem  Deckel,  wie  auch  meistens  in 
den  Seitenwanden  sind  Stm  lilücher  anL'ehraeht. 
durch  die  man  an  die  innere  Brennstoffsdiicht 
gelangen  kann,  um  Schlacke  abzustoßen,  wenn 
das  einmal  erforderlieh  ist. 

Der  Schachtofenbau  ist  heute  der  ver- 
breltetste.  Er  ist  überall  dort  Im  Gebrauch, 
wo  die  (;a>erz''ii:ri'ranlar'en  -rllist.lmliL',  also 
nicht  mit  dum  Ul'cn  direkt  verbunden  sind.  Es 
ist  einleuchtend,  daß  bei  einem  senkrechten 
Schacht  die  gleichmaßige  Hrdie  der  Schiebt  am 
besten  gewahrt  werden  kann. 

Die  s weite  Gruppe,  die  hauptsächlich 
Verwendung  findet,  wenn  Generator  uml  Gas- 
verbrennungsraum  zusammengebaut  sind,  l)ildet 
die  auf  die  Brüder  Siemens  zurückzufulirende 
und  nach  diesen  genannte  Bauart  (Abbildung  2). 
DiT  von  oben  eingeschüttete  BrennstotV  sinkt 
auf  einer  schrägen,  ebenfalls  aus  feuerfesten 
Steinen,  aber  unten  als  Treppenrost  ausgebildeten 
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AbMId.  S.  HalbgasfeBwiiiv  Rüeh. 

KImcIk-  ht-rab.  Die  Vcrgasungsliit't  zieht  quer 
durch  die  Einschattiuiif.  Die  schräge  Fliehe 
niiß  »tell'T  <v\n  als  «lor  Sohiiftwinkfl  <lfs  l^renn- 
•toifee,  so  daU  uuteu  sich  eine  höhere  lirenn- 
stoflbehtebt  Uldet;  aber  die  gleiche  SIeberiieit 
wie  heim  Schachtofen,  daß  Qberall  die  zur  vnll- 
staadigen  N'ergasung  geottgende  Schichthöhe  vor- 
baoden  ist,  ist  im  grleichen  ümfant^e  «de  bdm 
SrliachtjrtTii'rntor  nirlit  jrfj^then. 

Der  Widerstand,  den  die  BrennatoffMhiclit 
der  zatreteBden  Vergasungsluft  und  deai  6u- 
ahzug  entge(;ensetzt,   ist  geiiager  als  beim 
Schachtgenerator,  denn  das 
Gas  braucht  nicht  wie  bei 
ditsem  den  nach^'escliiitte- 
tt  ii  BrennstütV  zu  dun  hstni- 
nien.  Während  «ieslialb  beim 
Scbaditgenerater  wegen  des 

liöhcrt-n  W'idrTsfandes  stets 
ZU  (ieblasebetrieb  gegriffen 
wird,  ▼ersnehte  man  beim 
Si'  iiifiis-Ortii'rritor  ziinllchst 
mit  dem  natürlichen  Zuge 
auszulcommen,  den  der  Unter 
dem  V<Tbrenniiiiir>raiini  an- 
gebrachte Schornstein  nocli 
auf  den  Generator  ausflbt. 
Halxi  kann  es  trotzdem 
leicht  eintreten,  dab  man  die 
Schichthöhe  einsctiränken 
muß.  und  man  erhilt  dann 
el.tti  (ine  unvollkommene 
W  rgasung.  Das  ist  aber  an 
sieh  nicht  so  seblimm,  weil 
bfi  <l''i'  vnfdrtiir'-n  Rennt zuntr 
deii  entwickelten  (ia-sen  die 
gesamte,  auch  wfthrend  des 
Vorganges  selbstfiitw-rkt'lte 
Wärme  dem  Verbreuuuugs- 
raume  selbst  sugute  kommt. 


natürlich  bis  auf  die  unter  solchen  Umstanden 
hShere  strahlende  Warme  des  Generators  selbst. 
Würde  aber  das  (Jas  erst  frekuhlt.  so  werden 
die  Verlust''  sehr  hoch,  und  in  der  Tat  hört 
man  von  Ausnutzungen  der  BrennstoAo  in  diesem 
Fall  von  50  bis  60  */o.  Deshalb  hat  man  auch 
hier  bald  zum  Wasserznsatz  {gegriffen,  und  zwar 
anfänglich  durch  Anlegung  eines  Wasserbeolcens 
im  Asebenfall,  dessen  Obttillche  dnreh  die  strah» 
UikIi'  Wilrini'  (hr  l^nstgofrend  abdampft.  In 
obiger  Darstellung  sieht  man  den  Wssserzudutt 
dnreh  eine  Dflse.  Zu  diesen  Siemens-Oene- 
ratori-n  frehören  auch  die  sogenannten  H  a  1  b  - 
gasf euerungen  (Abbildung  3),  die  für  Feue- 
rungsanlagen bei  Dampfkesseln,  Heizkesseln,  be- 
sonders bei  minderwertigen  Brennstoffen,  vor 
allem  gewöhnlicher  Braunkohle  zu  linden  sind. 
Wie  der  Xarae  sa>;t,  wird  hier  eine  vollkommene 
V.'rLra--nii;r  iiii-ht  >-rwartel.  Das  erzeugte  Oas 
enthält  noch  viel  Kohlfnsflure.  Zur  .\usnutzuni.' 
des  Kolüenoxydes  wird  weitere  Verbrennungslutt 
vor  dem  Verbrennungsraum  zugeführt.  Diese 
Halbjrasfeut'runsri^n  biMcn  rlen  I'('ber>ranfr  zu  der 
bei  Braunkohlen  allgemein  verbreiteten  Treppen- 
roctfeumruig. 

In  dem  Fiillhals  B  der  Siemf-ns-Gencratoren 
(Abbild.  3)  entstehen  nun  durch  die  Entgasung 
teerige  Oase  und  Wasaerdampf.  Damit  diese  beim 
Aufschütten  nicht  entweichen,  hat  man  Ver- 
bindungskanole  D  swiscben  Generatorraum  H  und 
FBUhals  angebradit.  In  AMdldung  8  iat  der 
VerbindnngskaBal  regulierbar.  Die  Xaelirerbren- 
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AbbUdang  4.  Kenerer  Siemens-Oenerator. 
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nunpsluft  trilt  (iiinli  liif  liinL'ilii-;^  A  ein.  iiach- 
lieni  sie  in  dt-iii  Hulilraum  des  Mauerwerkes 
swbeben  Oairaum  und  Außenwand  TorgewArmt 
ist.  Dif  .\bliiln{rifrlv<»it  der  (rasfrzfiiirf r  vom 
Schornsteiuzuge  bat  insofern  Naciiteile  ini  (ie- 
folget  leUtere  von  der  Wiadetlrke  der 

Aaßenluft  abhanpip  ist,  dtshalb  l.ißt  sich  die 
Ldstong:  auch  iusbwer  iu  genügender  Weise 
regeln.  Man  Ist  daher  aneh  bei  diesen  Oene- 
ratoroti  zu  klinatlichr^m  riit.  rwind  mit  bestem 
Erfolge  übergegangen,  und  da  man  nun  höhere 
Sebllttung  anwenden  konnte,  lo  entstand  die  in 
Abbildung  4  dargestellte,  sehr  frebrflucliliche  Form 
des  Sieroens-Qenerators,  der  dadurch  dem 
Schachtgenerator  wieder  sehr  nalic  ^M-kommen  ist. 
Die  Abbildung  zeigt  diese  Ausführun^sfomi  mit 
vier  zu  einer  (inippp  vfirpinifrten  (taserzonp?prn. 

Ist  heule  die  Benutzung  künstlichen  l'nter- 
windes  bei  den  Generatoren  im  HQttenbetrieb 
ond  lUr  Hrtzxweclra  eine  aligemelnet  so  bilden 
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Abbildung  5, 
DopfwlTenddal  flr  Oeneratorao. 

die  sogenannten  Sauggasanlagen  für  Gas- 
maschinenbetrieb eine  Ausnahme.  Hier  wird 
die  sauiri mit-  Kraft  des  vorwärts  eilenden  Gas- 
inaschinink.ilbons  zum  DurchlioU'ii  der  Vtr- 
gasungslutt  btaiutzt.  Dabei  jiaüt  sich  die  Mengi* 
des  erzeugten  Oases  selbsttütig  iUm  Verbrauch 
in  dt^r  Maschine  an.  Da  die  Saugkraft  der 
Gasmaschine  gegenüber  den  für  den  Gaserzeuger- 
betrieb notwendigen  Widerstanden  eine  soxnsagen 
nnbe;rren/tf  ist.  so  treten  bei  den  S;»UL'irrisanI.ii.'-fn 
uicbt  die  Schwierigkeiten  der  Generatoren  ohne 
Unterwind  auf. 

Das  Bestreben  bei  \\i-v  ]irr\k  t  i  .->>•  Ii  e  n 
Ausbildung  der  heutigen  Generatoren 
geht  darauf  aas,  die  Handarbeit  zu  ver- 
ringern, ein  gleichmaßiiL'e.s  jrutcs  (Jas 
unter  hober  Brenustoffauswertung  zu 
erzielen  und,  wenn  erreichbar,  einen 
stetigen  Betrieb  des  Generators  zn  er- 
mögliche n. 

Letzteres  ist  dann  vur  allem  erwünseht, 
wenn  man  nur  mit  vereinzelten  Gaserzeugern 
arlicitet.  wübrend  bei  Vorhandensein  »-iner 
größeren  Zahl  von  GiLserzeugcrn  die  Aus.sciial- 
tung  des  einen  oder  anderen  behnfs  Instand- 


S4'tznnjr  niii<rlich  ist.  wahrend  die  übrigen  solaug«' 
den  Betrieb  allein  übernehmen.  Die  Gleicli- 
mftßigkeit  des  Gases  wird  in  diesem  Fall  doreh 
Mischung  ans  den  TenGhiedenen  Gaserzeugern 
vergrößert. 

Die  Beschickungseinrichtungea  der  Gas- 
erzeuger müssen  so  eingerichtet  >ein,  daß  beim 
Nachschütten  des  Brennstoffes  die  Gaslieferuug 
nleht  Iddet.  Bei  Gaserzengem,  In  deren  Innern 
Unterdrück  herrscht,  muß  das  Eindringen  v<>n 
Luft  wilhreud  des  Be^hickens,  wo  Ueberdruck 
vorhanden,  das  Austreten  von  Gas  verhindert 
werden.  Dazu  dienen  die  Schleusen  oder 
Doppelverschlüsse,  die  sich  alte  insofern 
gleichen,  als  der  naehzuschttttende  Brennstoff 
zunächst  in  einen  naeh  dem  Gaserzenger  hin 
abgeschlossenen  Vor- 
raum gelangt, der  nach 
erfolgter  Aufschüt- 
tung nach  außen  hin 
geschlossen  wird.  Erst 
dann  wird  der  Ver- 
schluß nach  dem  Gas- 
erzeuger bin  geöffnet. 
Abbildung  S  z^gt  eine 
(Irr  t:r>l'!-iinchlichsten 
Formen  dieser  Schleu- 
sen. Die  Besehiekong 
geschieht  in  gewissen 
Zeiträumen,  und  da 
das  Entweichen  der 
flüchtigen  Bestand- 
teile und  desWasser- 
dampfcs  aus  dem 
(Hsch  naehgeschütte- 
ten  Brennstoff  nicht 
gleichmaßig  vor  sieh 
geht,  so  wird  das  Gas 
in  seiner  Zusammen- 
setzung stetig  schwanken.  Auch  hier  liegen  von 
Wendt  interessante  Beobaebtnagen  rw.  IHeser 
bc'jcbiekte  seinen  »JaserzeuiriT  mit  (Ja-iknlib'  in 
Zeiträumen  von  2»  Minuten,  wul)ei  der  Heizwert 
des  Gases  um  mehr  als  10^  schwankte.  Bei 
BrennstofTen  mit  wenig  fllichtiiren  Bestandteilen 
wurden  die  Schwankungen  geringer. 

üm  ein  gleichmsßigeres  Gas  zu  erzit^len 
und  die  Handarbeit  zu  verringern,  hat  man 
stetige  Beschickung  einzuführen  versucht 
und  hier  mehrere  Wege  eingeschlagen. 

Der  erste  ist  die  Benutzung  von  Füll- 
schachten  mit  einem  Brennstoffvorrat,  der 
nllmilhlich  der  Verbrennungszonc  zurutscht,  eine 
Kinrii  iitiiiig,  die  schon  Ebelman  Ende  der 
30er  .Fahre  gebrauchte  und  zwar  an  einem 
Gaserzeuger,  wie  er  in  .Mibildung  ti  dargestellt 
ist.  Das  Gas  wird  außerhalli  iles  Füllschachtes 
abiTCzog^en.  der  natiirlich  die  Temperatur  des 
entweichenden  Ga.ses  annimmt.  I>eshalb  ent- 
wickeln sich  in  diesem  Filiischacht  bereits  Gase. 


AbbOdug  t. 

FUlMhaeii^n«iator 
von  Ebelmen. 
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so  daß  Meb  hier  SeblmmoTenehlflsM  fBr  die 

fvi  sohiokuü^  HK-isttMis  nicht  211  \ '  Tiiu  idi-n  sind. 
Nur  dann,  wenn  man  über  dein  Füllrohr  noch 
weitere  g^SBere  Brenintoffneiigen  aufteMehtet, 
kann  man  ohne  Schleusenverschluß  auskommen. 
hei  hoben  Temperaturen  kann  der  Ftilhschacht, 
'der  meistens  aus  Gußeisen  hergestellt  ist,  Not 
leiden.  Man  wird  also  entsprechende  Fürsorge 
«»intreten  lassen  miissen,  damit  nicht  zu 
schnell  schadhaft  wird.  Piutsch  macht  sie 
bei  sdaen  Saaggasgeneratorem  fBr  Koka  aua 
Schamotto. 

Beim  Uaserzeuger  von  Uuire-Loncauchez 
4  AbUUnng  7)  11^  der  Gaaabzng  im  FBlhehacht. 


i<  ^  t  i  Ii 

Abbildung  7.  FüllHchaclitgeueralor 
▼OB  Baire-Leneaadies.  ■ 


Beim  Blezingersciien  CraserziMiirer  1  Aliliii- 
dung  8)  erfolgt  die  Eiuschüttung  nicht  mehr  durch 
das  B«hr,  sondern  außerhalb  desselben,  wihreod 
das  Kohr  selltst  nur  nocli  als  (tasahzufr  dient. 

Noch  einen  ^cbritt  weiter  auf  dem  gleiclten 
Wege  ( Abbildung  9)  geht  Zetzscbe,  indem  ei* 
i\:\<  Eiiih.lnircrohr  so  ausbildet,  daß  >■>  v.Tliln;:*  rt 
und  verkürzt  werden  kann.  Er  will  damit 
erreichen,  daß  er  je  nach  der  Beschaffenheit 
dt-s  BrennstotVi's  die  .'Schichthöhe  größer  oder 
>reringer  halten  kann,  beim  Schadhaftwerden 
doe  unteren  Rinkes  dieses  FDlIseliachteB  wird 
hier  die  Auswechslung  keine  schwere  Arbeit  sein. 

Um  das  Aufhilngen  des  Breun.stotl.  s  im  Füll- 
Tvhr  zu  vermeiden,  hat  Kehmann  i-in  riicr  iianisuli 
liewegtes.  d.  h.  langsam  sieii  drrliciid'  s  llühr- 
werk  in  diesem  angebracht.    Die  Einrichtung 


des  Rehmannsohen  Generators  ist  in  Abbild.  10 

dargestellt. 

£ine  zweite  Art  der  stetigen  Beschickung 
besteht  In  meehaniaehan  Einrichtungen, 
deren  erste  wohl  auf  den  Schweden  Blldt 
lAbldlduug  11)  zurüekzuföhren  ist. 

Heute  wird  diese  Art  der  Beschickung  in 
den  verschiedensten  Formen  ausgeführt.  Es  sei 
in  der  Hezichuuir  zun&chst  auf  den  (Jenerator 
von  Murgan  (.Abbildung  12^,  in  Deutschland 
▼on  Ehrhardt  &  Sehner,  Sehldflntthle,  aus* 


AbbUduDg  8. 
Oenerator  von  Bksiager. 


geführt,  sowie  auf  den  von  I'oetter  &  Co., 
A.-<}.,  der  etwas  später  in  Abbild.  19  dargestellt 

i-it.  liinL''''\vii'si'ii.  Di*'  niechanisi-lic  Itf schickun<r 
in  diesem  entspricht  auch  der  .\bbildung  13, 
soweit  ITmdrehvorriebtnng  und  Verteiler  in 
Frage  kommt. 

Bei  diesem  Ueaerator  ist  ein  Doppelverscbluß 
nicht  vorhanden.  Es  wird  aber  empfohlen, 
den  Einächütttrii'hter  direkt  mit  einem  luft- 
dichten Rohr  an  4len  dariilterliegenden  Kohieu- 
rumpf  anzusehlienen.  Durch  Oeffnung  eines 
SchieliiiN  wird  «iin  gewiln.schtn  Kohl<nin<nire 
zeitweilig  dem  FiUlrumpt'  zugeführt,    lim  jede 
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Abbildung  9.  OenwAtor  von  Zstnehe. 

Handurbelt  tu  venneidea,  kann  audi  eise  gas- 
dichte DrehtroimiH'l  die  Zuteihinj^  besorgen. 

Mit  Kücksiclit  auf  die  Temperatur  des  Gases 
wfirden  die  mit  diesem  in  YerUndiingr  tretenden 
Teile  der  Beschickunpscinrichtuiig  durch  Wasser- 
lunfluß  gekohlt.  Die  Ausbreitung  des  Brennstoffen 
im  (Generator  geschieht  durch  den  angehängten 
Vfrt eiler,  der  dnrch  Schneckenrad  oder  Knarr- 
werk in  lanpsame  Umdrchnntr  versetzt  wird 
('Jt  bis  1  Uuulrtshung  in  der  Minute).  Dadurch 
breitet  sich  infolge  der  eigen» 
artipon  (testaldintr  des  Verteilers 
der  BrconstoA  gleichmäßig  über 
die  OberflMolie  ans,  und  die 
S'chirhfnnp  wird  eine  f:rleichmflßitr 
wagerechte.  Bei  den  vorher  be- 
sehrfebenen  einfaehen  Sehlensen- 
be.schickungen ,  m«pen  sie  aus- 
gebildet sein  wie  sie  wollen,  ist 
das  in  gleichem  Mafie  niemals 
der  Fall,  aber  auch  bei  mandiem 
der  Gaserzeuger  nicht  gerade  not- 
wendig. Indessen  werden  der- 
artige mecbaoische  Beselin  k im u's- 
einrichtungen  pewfihniiih  nur  bei 
Gaserzeuger- Durchmessern  über 
2  Meter  benutzt. 

Es  ist  einleuchtend,  (iaß  fUr 
diese  EinricbtuDgea  ein  Brenn« 
Stoff  von  nicht  zu  unregelmtAiger 
Körnunp  I»enut7:t  werden  muß. 
der  sich  meistens  in  der  Be- 
Schaffung  teurer  stellt,  als  ein- 
fache Forderkohle,  aber  wir  sahen 
Ja  schon,  daU  zur  Erreichung 
eines  gleichnlfligen  Ganges  der 
Gaserzeuger  im  allgemeinen  die 
Benutzung  eines  gleichförmig  ge- 


körnten Brennstoffes  von  Vortdl  Ist.  Um  jedoch 

bei  dieser  Heschickunjrsart  auch  mit  irrob- 
stückigen  Kohlen  arbeiten  zu  können,  liatPoetter 
Co.  A.-G.  vor  den  Verteilt'  ein  Brechwerk 
gelegt,  wie  Aljbildunp  13  z(>ipt. 

Das  Brechwerk  befindet  sich  unmittelbar 
Bber  dem  Verteiler  und  Ist  den  Kaffee-  oder 
Sehrotiniiiüen  nicht  iinnhnlieh.  Zahne  an  auf 
senlu^chter  Achse  bewegten  Drehkörpern  und 
auf  der  umgebenden  AnflenÜlehe  bewirken  eine 
lemiahlende  Bewegung. 

Denselben  Weg  verfolgt  Reh  mann  mit 
seinen  mechanischen  Beschickungseinrichtungen 
mit  Brechwerk  in  Abbilduup  14.  Er  legt  das 
letztere  indessen  liöher.  pleichsam  petrennt  von 
dem  Verteiler,  der  wiederum  eine  etwas  andere 
Form  besitzt,  als  die  vorher  gezeigten.  .\uUer- 
dem  hat  er  in  dem  Räume  zwischen  Verteiler  und 
Brechwerk  ein  auf  und  nieder  zu  bewegendes 
SebloOetOek  A  angebraebt.  Er  will  damit,  falls 
im  Brecliwerk  Verstopfungen  eintreten,  einen 
Abschluß  vom  Geaeratorinnern  erzielen,  um 
Arbeiten  Im  FBllmmpf  vornehmen  zu  kSnnen. 
Solche  würden  beim  Oeoerator  von  Poetter 
&  Co.  A.-G*  eine  Unterbrechung  der  Arbeit 
des  ChMeneengers  notwendig  machen. 

Bei  der  Benutzung  derartiger  Brechwerk** 
im  FUllrumpf  ist  indessen  zu  beachten,  daß 
nicht  unwesentliche  Mengen  von  Staub  durch 
das  Brechen  entstehen,  die  im  Gaserzeuger 
nicht  anpenehm  sind,  einesteils,  weil  sie  leicht 
mit  dem  Ga.sc  fortgeführt  werden,  andernteils. 


Abbildung  10.  Generator  von  Rebmsaa. 
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well  «He  nmsitolbeliidit  im  Oemnitor  dtehter 

za  lieiETcn  kommt  und  (InshaH)  dor  KaoalUldllllg 
Vorschub  geleistet  werden  kann. 

In  Amerika  toUea  dwartige  Oeaeratoren 

mit  mechanischer  Beschickung  in  grrößteni  Tm- 
üuige  eingeführt  sein,  doch  gewinnt  die  £in- 
fUirnng  anch  in  Europa  an  Boden. 

Der  zweite  wichtifre  Teil  der  Gaserzeuger 
ist  die  Einrichtung  zur  Entfernung  der  Aache 
und  Schlacke.  Auch  hier  herrscht  der  Wonach 
▼OFf  die  Arbeit  zu  erleichtem  und  den  Verlust 
an  brenni)aren  Stoffen  in  der  Asche  mJifrlicluit 
zu  verringern.  Die  alten  Siemens-Generatoren 
waren  in  dieser  Beziehung;  verhältnismäßig  un- 
günstig, denn  es  fanden  sich  oft  mehr  als  10*/o 
des  Brennstoffes  in  der  Asche  wieder.  Bei  den 
qMtarea  Ctaneratorea  aiad  die  Yerlatte  hie  avf 
5*/»  vennliidert  «ad  heote  wird  von  1  bis 


!'/•  ^   berichtet.    Es  sind  also  wesentUdie 

Fortschritte  zu  verzeichnen.  Fernerhin  liegt  das 
Bestreben  vor,  die  AscheniMseitigung  so  aus- 
zogestalten,  daß  der  Betrieb  de«  Oenoralor« 
nicht  unterbrochen  wird.  Auch  auf  gute  Zn- 
gftnglichkeit  des  unteren  Teils  ist  Wert  zu  legen 
und  die  Konstruktion  hiernach  zu  beurteilen. 

Vor  Eintritt  in  die  Beschreibung  dieser 
Einrichtungen  sei  es  L'^'><t^lttot.  einiirfs  übtT  die 
Beschaffung  dor  G  uliiäseluf  t  zu  sagen, 
somal  'Vnndeintritt  nnd  AsehenfUl  meistens 
Ortlleh  znsammcnfallen. 

Man  verwendet  dabei  Dampfstrahlgebläse 
oder  Sebleadergeblise  (ZentrlfügalveDttla- 
toren).  n  WasscrziiH.itz  zur  Vergasung.sluft 
gil>t  beim  erstereu  der  Betriebsdampf,  beim 
SoldeBdergeblase  wird  etwa  gewünschte  Fenchtf  g> 
keit  durch  in  die  Windleitung'-  eingr>sclialt('te 
Dampf-  oder  Waaaerstreudüsen  zugesetzt.  In 
diesem  Fidle  wird  die  Energie  des  Dampfes 
nicht  ausgenutzt,  dagegen  kann  man  die  Feuch- 
tigkeitsmeage  in  der  Luft  ganz  beliebig  ver- 


•ndern,  wahrend  beim  Dampf^trahlgebliae  die 

D.impfinenge  nicht  unter  ein  bestimmtes  Maß 
vermindert  werden  kann,  das  von  dem  zu  über- 
windeodea  Oegendraek  abbiagt.  Es  ist  un- 
bestritten, daß  das  Dam pfstrahlgebla.se  die  be- 
quemste Qeblaseart  ist  und  deshalb  die  weiteste 
Verbreitnng  gefanden  hat.  Die  Leichtigkeit,  mit 
der  jeder  (i*  rifiatnr  ein  eigenes  Gebläse  und 
damit  volle  Selbständigkeit  erhalt,  und  die  Be- 
triebssicherlidt  sind  bestecheade  Eigenschaften. 
Die  S<:lileudergebllie  pitgt  BMu  gemeinsam  fQr 
ganze  üeneratorgmppen  anzuordnen  und  den 
Wind,  wenn  nötig,  durch  Schieber  oder  Drossel- 


AbUUnng  12. 
Q«ner«t«r  von  Morgan  (Kfarhardt  &  Seluner). 

klappen  vor  jedem  Generator  abzustellen.  Die 
Einstellung  der  Windmengen  und  des  Druckes  ist 
nicht  so  einfach,  wie  btini  DampfstrahlgehLlse. 
Betrachtet  man  die  Nutz  Wirkung,  so  künueu 
die  Sohlendergeblftse  leicht  in  Nachteil  kommen, 
wenn  man  die  Verluste  durch  Drosselung  und 
die  für  die  Uebertraguug  der  Bctricbsliraft,  vor 
allem  aber  den  Energleverlust  des  unter  Drack 
zugeftilirli'ii  Wassers  iiii.'r  1  >mn]>tV-;,  in  !' iifksichl 
zieht.  Dem  Dampfstrabigeblilse  wird  aber  viel- 
faeb  vorgeworfen,  daß  es  dem  Generator  zu  viel 
Dampf  zuführt.  Ivs  ist.  nielit  in  Alireile  zu 
Stellen,  daß  dem  su  ist,  sofern  der  Breuustoft' 
nur  ganz  geringe  Mengen  oder  gar  Irain 
W^asser  v  i  ti  L^n  kann,  aber  bei  gi  wiihnlicher 
Steinkohle  und  besonders  bei  Brennstoffen,  die 
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arm  an  (Iflchtigen  Bestandteilen  flind,  tat  bei 

pincr  L'iiti'ii  Ii.un|irstrah!ir*'lilaseanla^p  solche 
(iefalu*  iiiclii  vorhaudeu;  Nebenumatttade  jedoch 
können  ein  günstiges  Ergebnis  beeinllaiisen,  und 
zwar  sind  das  vor  allem  die  Verwendunfr 
mnagelhafter  Geblase  oder  die  sclilechte  Be- 
sehaffenbeit  des  zum  Betriebe  benoteten  Dampfes. 
Ein  glitt'S  Dain|>fstrahlgc1ililse  muß  so  t;obaut 
sein,  daß  die  Energie  des  treibenden  Dampf- 
Htrnhles  müj^lichst  vollkommen  ausgenutzt  wird. 
Das  kann  nur  da<lur<  h  gesoheheiif  d«fl  man  den 
Bruck  bis  in  die  Düse  zu  erhalten  sucht  und 
diese  selbst  so  gestaltet,  daß  die  höchste  Ctc- 
sebwindigkeit  des  austretenden  Dampfes  errdebt 
M'ird.  j^odann  müsst  n  laiftwirbelungen  vermieden 
und  für  eine   verlu^ttiose  Umsetzung  der  Gc- 


Abbild.  IB.   Mecbanische  Beschickon^Torrir-htung:  mit 
Breehwerk  de«  Oeaerators  von  i*oetter  &  Co., 

schwindigkeit  in  Dmck  gesorgt  werden.  Dazu 
gehören  richtig  konstruierte  L>anipf- 
dflsen;  in  diesen  Spindein  zur  Veränderung 
des  DQsenquerschnittes  und  damit  der  Leistung, 
gut  konstruierte  Zwisdiendiisen  und  kegelig- 
schlanke Formen  des  rntertfils,  wie  sie 
die  in  Abbildung  15  dargestellten  Kiirtint'schfu 
Qebllse  besitzen.  Mit  einem  sol<-lien  Gebläse 
kann  man  z.  H.  Ix  i  S  Atmosiihar.  n  L»ani|tfdru(;k 
und  einem  Widerstand  im  (iatierzeuger  von 
50  mm  Wattersiule  «rrdehen,  daA  1  cbm  Luft 
nur  26  g  Wnsser  durch  den  Belriel)sd.imi»f  zu- 
Ahrt,  bei  100  mm  W  iderstand  37  g,  bei  2ÜÜ  mm 
56  g,  bei  800  mm  74  g.  Bei  einer  solchen 
ErhiÜuin«:  dt-r  Widerstände  nimmt  die  u'etVirderte 
Luftuiengc  um  das  Doppelte  zu.  Natürlich  ist 
man  jederzeit  in  der  Lagr.  mehr  Dampf  der 
Luft  znznmiscie  n .  als  «14  r  (.ti.  nir>  ii.innf en  un- 
teren Grenze  entspricht.  Mau  braucht  nur 
die  Dampfdfise  welter  tn  Offnen,  als  för  den 
Fall  gerade  niitiir  ist.  Darin  liegt  also  die 
Möglichkeit  starker  Veränderlichkeit  des  ge- 


forderten  Dnmpfluftgemisdies  in  den  weitesten 

Grenzen. 

Weiter  oben  sahen  wir,  daü  bei  Koks  3UU 
bis  400  g  Wasser  nnd  bd  Steinkohle  bis  150  g 

in  eini'iii  Kubikmeter  Luft  als  zulrissiij  erachtet 
sind.  Mau  siebt  also,  wie  weit  man  unter  diesen 
Zahlen  bleiben  kann,    (^llse  mit  gut  m»> 

gebildeton  I^ampf-  aber  ohne  ZwisclieudQsen 
gebrauchen  40°/«  mehr  an  Dampf,  und  wenn 
Drehschieber  oder  Drosselklappen  vor  dem  Luft- 
eintritt zur  Regelung  der  Lut'tnienge  gebraucht 
werden  und  Spindeln  fehlen,  wird  die  Zahl 
noch  schlechter,  am  seblechtesteu  aber,  wenn 
man,  wie  das  bfluflg  auch  zu  beobachten  ist, 
nur  eine  einfache  Düse  in  ein  zylindrisches 
Kohr  steckt   und  damit  glaubt,  einen  brauch- 


Abbildang  14.    Mechanische  KeNchickaDgSTorrlehtung 
mit  Brecbverk  von  Behmaan. 


baren    Strahlapparat   hergestellt    zu  haben. 

Wenn  man  mm  trotzdem  hie  und  da  mit 
solchen  ursprünglichen  Einrichtungen  auskommt, 
so  ist  das  ein  Zeichen,  daß  man  mit  guten 
(ieblasen  viel  mehr  ern-iehen  kann,  da  der 
Si<ii-iraum  in  der  Verfiiulerlielikeit  der  Leistunsr 
viel  größer  winl.  .ri-dt  ut'alls  gibt  es  Analysen 
von  («oneratorgas  zur  Oenüge,  sowohl  bei 
Schleudert'i'lil;i<'ii    \\ti>  Mialilgeblascn.  die 

den  mittlurcn  Wasserstotigehalt  von  8  bis  14"/o 
angeben. 

Es  möge  an  dieser  Stelle  hinzugefügt  \vi'rd<'ii. 
daß  es  nicht  im  Interesse  der  Gcueratorbetriebe 
liegt,  sdir  hohe  WInddrOcke  zn  benutzen,  erstens 
weil  damit  iinnötiLre  Knertrieverlusf \erliiinilen 
sind,  dann  aber  auch,  weil  bei  ätarkeui  \\'inde 
der  Staub  leichter  aus  dem  Generator  auf- 
gewirbelt, die  KanalliilduMi:  gefördert  und  damit 
die  Gasbildung  verschlechtert  wird. 

Die  Klagen  über  die  Dampfstrahlgeblase 
hSngen  deshalb  in  vielen  i'.iK  i  nii  ht  mit  diesen, 
sondern  vielmehr  mit  der  BcächaHunheit  des 
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Dampfes,  «af  die  man  Itt  der  Praxis  viel  m 

wenig  achtet,  zusammen.  Nichts  ist  für  ein 
solches  Gebläse  schädlicher,  als  wenn  der  Dampf 
stark  wasserhaltig  ist.    Man  brancht  nur  die 


Gesdiwindigkait  des  austratsniaa  Dampfes  und 

des  Wassers  unter  gleichen 
Drücken  zu  vergleichen,  um 
den  Nachteil  stark  gefeuchteten 
Retrit'hsd.inijifes  zu  erkennen. 
Bei  Atmosphären  Druck  be- 
trägt die  AastrittsgesehwlBdli;^ 
keit  des  Wassers  38  m.  wäh- 
rend sie  von  Dampf  aus  einer 
gat  aosgebüdeten  Dampfdüse 
ung»  fahr  20  mal  so  irroß  ist. 
£iD  Wasaerdamptgemischnimmt 
also  an  GeeciiwlniHglniit  und 
damit  Energie  stark  nh,  des- 
halb iai  eä  notwendig,  für 
triMftnen  Dampf  zu  sorgen, 
womit  man  bei  den  heute 
ablieben  hohen  Drücken  auf 
Dampfverforaache  kommt,  die 
in  großem  Umfang  für  die 
meisten  Brennstoflfe  passend 
sind.  Durch  Ueberhitzung  des 
DampfiM  kann  noch  dae  weitere 
Verminderong  eintreten.  Wo 
natürlich  so  gut  wie  kein  Dampf 
zagesetst  werden  darf,  wie 
bei  Braunkohle  und  Torf,  kann 
man  Dampfstrahlgebläse  nicht 
AMtOduw  15.  Terwenden.  WUl  man  aber 
Dampf-itrRlilErpMHHp  auch  dort  die  Vorteile  der 
TOD  Körting.  Strahlgebläse  beibehalten,  so 
muß  man  mit  Wasser  oder  Luft- 
sirahl arbeiten,  bei  denen  dieLuft  fast  troeken  ist. 

Zur  Bauart  der  Ascbenfallgegend  fibergehead, 
ist  sunicbst  der  Fortfall  jeglicher  Roste 
zu  verzeichnen,  wie  in  Abbildung  16  dargestellt. 
Die  Asche  fUlt  auf  eine  steinerne  Unterlat'e. 

die  I>uft  tritt  seitlicii 
in  der  Kichtung  der 
Pfeile  ein.  Ist  <ler  (ie- 
neratorschacbt  senk- 
recht aufgebaut,  so 
kann  diese  Art  des 
Luftzutritts  bei  größe- 
ren Durchmessern  da» 
zu  führen,  daß  die 
Luft  vor  allem  an  den 
Wänden  aufsteigt  und 
nt>teli>-n.  worau.s  eine 
Dieser  seitliche 


Abbild.  IC.  ArtclionfHll 
eine«  Uenorators  ohao  Ko^t. 


in  der  Mitte  tote  Zonen 
Bumgelbafte  Gasbildung  folgt 
AufMeb  der  Luft  wird  durch  den  schon  erwähnten 
Umstand  gefordert,  daß  die  Luft  iiberhaii]it  ^ern  an 
den  Winden  in  die  Höhe  streiclit,  weil  dort  der 
Widerstand  des  Brennstolies  geringer  ist,  als  im 
Innern.  Bei  größeren  Generatoren  hat  man  des- 
halb zu  starken  Einschnürungen  des  Generator^ 


sehaehtee  gegriffen,  kam  dann  also  zu  Formen, 

die  dem  Hochofen  nicht  unähnlich  sind. 

Der  einfache  Planrost  sichert  dagegen  bei 
senltrechten  Schächten  gleichmäßige  Verteilung 
der  Lull  über  den  ganzen  Querschnitt,  doch  Ist 


Abbildung  IT.    l'ntorteil  (let<  Turktcben 
(jienerators  mit  l'Unrost. 

auch  -eine  Verwendung  bosdirAnkt,  denn  die 
Koste  sind  bei  großen  (^uersehnitten  leicht  dem 
Verderben  ausgesetzt,  und  das  Absohlaeken  ist 
eine  sehr  schwere  .Arbeit.  Zumeist  ist  es  auch 
mit  erheblichen  Verlusten  durch  herausfallendes 
uuTeriiranntes  Vaterial  yerbunden« 


AbUUsng  18.  Catertdl  ainM  Turkaeben 
Oraeralors  mit  Trsppeurast 

Um  die  Arbeit  etwas  zu  erleichtern,  hat 

man  bei  größeren  Generatoren  zu  sogenannten 
falschen  Rosten  gegriffen,  die  zur  Zeit  de^; 
Abschlackens  oberhalb  der  .Aschenmentren  in  den 
Generator  hineingesteckt  werden.  Die  «tas- 
bildung   wird  naturgemäß   beini    A'  iUacken 
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solcher  Generatoren  zeitweilig  unterbrochen, 
weil  man  den  Aschenfall  öffnen  und  dabei  den 
(Gebläsewind  abstellen  muß.  Der  in  Abbild.  1 7 
dargestellte  untere  Teil  des  Turkschen  Gene- 
ralon  zeipt  im  sdilitze  e  die  tStelle,  wo  der  falsche 
Rost  über  dem   Planrost  h  eingfschoben  wird. 

Den  Geueratoreu  mit  flachem  Kost  schÜeUen 
lieh  di^enigen  mit  Tr«ppeiiroiten  an,  von 
denen  es  die  verschiedenartigsten  Knnstrulttioncn 
gibt.  Ich  verweise  in  dieser  Beziehung  zunächst 
auf  Abbildiiaf  18  eine«  Tnrlnehen  Generators, 
welöber  einen  Treitpcnrost  zeipt.  und  den  in 
AbUldung  li^  dargestellten  Poetterscheu  Gene- 
rator mit  sogenawitom  Polygonroat. 

Das    Abschlackeu   solcher   Generatoren  ist 
immerbiu  Iceine  leichte  Arbeit,  aber  man  ist 
dnreli  gnt  ausgefOlirte  derartige  Roste  in  der 
Lage,  die  früheren  Verluste  wesentlich  einzu- 
schränken, die  vor  allem  durch  dasHerajisfaUen  des 
Brennstoffe«  wahrend  der  Ab- 
sefalackarbeit  entstanden  waren. 
lEaa  ▼«rzeichnet  ijn  allgemeinen 
in  loldien  Generatoren  Ver- 
luste von  5  bis  6  Brenn- 
stoff in  der  .\sche. 

Nahe  verwandt  der  vor- 
besohriebmen  Bauart  ist  der 
in  Abbildunir  20  dar^rfstcllft' 
Korbrostgenerator  der  Firma 
Paul  Schmidt  &  Desf^raz. 

T>ieserlvnrlirostg(MU'ratoraoll 
vor  allem  für  die  Vergasung  von 
BranDkohlenbrilcetts  dienen. 
Wie  schon  der  Nainr  sai:!, 
ist  der  SohrAgrost  zum  Korb- 
rost  ans  geneigt  aufgestellten 


AbUldnog  19.  Oenerator  mit  Polygooroet  von  POeiter  ft  Oo.,  A^. 


Abbildnag  SO.  Generator  mit  Koriwoet 
TOD  Sehmidt  ft  Desgras. 


Roststaben  geworden.  Die  l.ut'tzuführungskanaie 
bilden  zugleich  die  Stützen  für  den  ring.sum 
laufenden  unteren  RostbaUcen.  Die  Asclie  selbst 
ruht  bei  den  meisten  der  inletzt  geschilderten 


Abbüdvuf  Sl.  SohatMkorbnsk  von  MuMefaB. 

Ausfiihrungen  auf  d.'m  Podi-n  dos  Wassorschiffos, 
doch  kommen  auch  au  der  tiefsten  Stelle  der  Uost- 
gegend  Planroste  vor.  Der  Generator  von  Dr.lCoBd 
zeigt  ähnliche  Ausbildung  der  Bostgegend. 
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l»as  Lüsstoüen  etwa  sich  bildcndor  Schlacken- 
anliAufuniren  muß  bei  all  diesen  Generatoren 
durch  <lic  Kostschlitzo  geschehen.  Hei  der 
KonsiruktioQ  derartiger  Roste  ist  auf  leichtes 
Lotndmien  «inseliiM'  Bottfcelle  iwaeka  Aua- 


-:Lu.b  IM 
Abbildung  22.  Uenvrator 
mit  WasBerveriichluft  Ton  l'oetter  &  Co.,  A.-0. 

wechslung  und  Be»eitiguii^'  großer  .Schlacken- 
kuchen Wert  zu  lotri^n.  Uni  diese  Arbeit  de-^ 
Abscblackens  zu  erleichtern,  hat  Schnee fu Ii 
TortreidilafeD,  di«Mo  Korlmst  bewefrlieb  au 
rnachtn.  wi-^  in  Abhildiinp  21  pezei<rf  ist.  Der 
Korbro.st  hangt  an  Ketten  und  kann  .seitlich 
Un  und  her  gvsogen  werden.  Wieweit  diese 
Konstruktion  Riniran^'  in  Hüttenwerken  gafliaden 
hat,  ist  mir  nicht  bekannt 
frewordea.  Ea  würde  dedialb 
interessant  aain,  darOber  etwaa 
zu  hüren. 

Zur  Zeit  des  Asobezleheas 
und  des  Abschlackens  wird  bei 
allen  vorbeschriebenen  Gaa- 
erzeufrorarten  die  (Jaserzeu- 
frun^r  unterbrochen,  weil  die 
Verschlulivorricbtiiniren  für  die 
Aschenfälle  geöltuet  werden 
Dflasen.  I^e  beatebeo  bei  kleinen 
^Generatoren  fiim  Tiir-n  am 
Hantel  oder  N'ursat/iilatten, 
wie  s.  B.  bei  Siemena>G^erar 
toren.  Bei  großen  freistehenden 


Generatoren  werden  meistens  aufziehbare 
KAntal,  deren  Abdichtung  durch  Waaaar^ 

Verschlüsse  oben  und  unten  erfolgt,  benutzt. 
Bei  vielen  der  gegebenen  Abbildungen  sind  diese 
aufriehbarea  Ittalal  zu  sehra. 

Soll  die  Arbeit  dtr  Generatoren  eine  un- 
unterbrochene \v»r>1<n.   so  luuli  man  Asche 


9>  •  r  I  »I 

Abbildung  23.  Generator 
mit  eeitUcher  Luftrafahrang  toa  SeUflter. 

und  Schlacke  walirend  des  Betriebes  entfernen 
kiinnen.  D.as  ^L'psehieht  entweder  durch  einen 
voUkomnieneu  Wasserverschluß  des  Unterteils, 
oder  durch  mechanische  Absugsvorrlchtongan. 
Als  Reisiiiel  dei^  Wass-  rvi  rscMusses  sei  zunächst 
auf  den  Gcuerator  von  Puetter  &  Co.  A,-Q.  in  Ab- 
bild. 22  Torwtesen.  Der  untere  Teil  ist  ein  eiaemer 
HohlkSrper,  der  ins  Waaaer  taucht;  die  Luft 


AbbOdimg  S4  und  2iL 
Oeaerator  naeh  Duff  von  Schmidt  A  Desgrax. 


T04   8tehl  nod  Eisen. 


Utbtr  Ousgeneratoren. 


wird  teilweise  aus  ringsum  an^eordoeteo  Sohlltzen^ 
im  unteren  Teil  zum  Teil  durch  ein  zentrales 
rnit  LBchern  verseliencs  Hohr  zugeführt.  Die 
hoho  Lage  der  Lut'tzuftlhrung  setzt  voraus,  daß 
die  Asehe  im  unteren  Teil  des  Generatora  so 
hoch  Hepen  bleiht,  daß  die  Luft  in  dieser  aus- 
strömt, um  dann  in  den  BrenuätoA'  zu  gelangen. 
ZttBleltst  wird  durch  das  Aufbewahren  der  .\sche 
ernirht.  daß  etwa  in  derseltieu  befindliche 
Kuhlenteile  der  aufauga  noch  herrschenden  Hitze 
na«htrlfUeh  MWfeMtst  werden.  SodMn  aber 
wird  (lailiirih.  dal^  dif  I-iiftzutTihning  in  der 
Aäche  liegt,  datür  gesorgt,  daU  eine  Verteilung  der 
Luft  Aber  die  Fliehe  dea  Oeaeraton  itattflndet. 


AbbildoBg  2«).    Nuuerer  ÜHiierator  mit  JKandrOflk 
von  Schmidt  &  Doitgrai. 

Betm  H organf  enerator  (Abbildung  12) 

erfol^'-t  ';i>-  nur  von  der  Mit  tu  aus.  ein  Verfahren, 
dai,  wie  die  verschiedeueu  noch  nachfolgenden  Ab- 
bildungen zeigen,  aaeh  bei  anderen  Generator-' 
arten  wiederkehrt,  und  das  aucii  zu  i»»  frii  .liircndi'n 
Ergebnissen  fuhrt.  Bei  auicheu  (ieucratoron 
geht  aus  den  oben  geschilderten  OrOnden  der 
Brennstoffverlust  in  df-r  Asclie  s.-hr  zurück, 
und  zwar  betr4apt   er  nur  nnch   1  bis  l'  ., 

Entgegen  diesem  letzteren  \  erfaiiren  hat  der 
In  Abbilditag  28  dargestellte  Ga^ierzeuger  für 
HletiLT'n  Betrieb  von  >ih|iit.r-Witten  die 
Luftzufiilirung  nur  von  der  rieile.  Durch  rich- 
tige Wahl  der  DBsenzahl  nnd  die  Zusammen- 
Ziehung'  des  Seliaelites  wird  bei  dies>  m  Generator 
erreicht,  daß  die  Luft  bis  in  die  Mitte  der  Hrenn- 
stofbäule  gelangt.  Besonders  bemerkenswert  ist 
der  Fortfall  jeglicher  Eisenteile  Im  Aufbau  des 


ganzen  Brennatoff-nnd  Aichendurcbgangs.  Etwaige 
Beschädigungen  hat  also  der  Maurer  zu  beMl- 
tigen.  Der  Oenerator  liefert  schon  bei  geringem 
Winddruck  eine  heiße,  kurze  ßreunzone,  der 
Koksriiekstand  in  der  Asehe  soll  veraohwindend 
klein,  d.  Ii.  iio<  b  nielit  1  "  o  sein. 

Von  dem  iui  U'asserschift'  bctindlichcu  Wasser 
wird  durch  die  Warme  der  Asche  eine  gewisse 
Menge  verdampft,  so  daß  bei  diesen  freneratoren 
die  durch  das  Cieblase  zuzuführende  Wasser- 
menge geringer  werden  muß.  Zorn  Losstoßeo 
der  .*>chlacke  befinden  sich  in  derartigen  Gene- 
ratoren StoÜöänungen  in  den  äeitenwftnden. 

Ein  Gaserzeugerf  bei  welchem  die  leichte 
Ascbenal»fülirung  bei  stetigem  Betriebe  gut  gelost 
erscheint,  ist  der  in  Abbild.  24  u.  25  dargestellte 
Generator  ^oa  Daff,*  der  tn  Dentseblaad 


•«.•KIM 


At)liil<lun?  27. 
Oenerator  vuu  ilorrick. 

durch  die  Herren  Panl  Schmidt  &  Desgcaz 

ausgeführt  wird.  Dieser  Generator  zeigt  In  seinem 
ganzen  Bau  eine  bemerkenswerte  Einfachheit. 
Quer  durch  die  Mitte  des  eeklgen  oder  runden 
Generators  ist  ein  satieldaebfönniirer  Kost  ge- 
zogen, auf  dem  die  Asche,  die  nicht  durcli  die 
engen  Rostsohlltze  (Ult,  herahmtscht  nnd  in  das 
Wasserbad  gelangt.  Es  wird  ilaniit  rnieht, 
daß  die  Asche  mSglichst  weit  nach  der  Außen- 
seite des  Generators  flillt,  womit  eine  erleichterte 
Beseitigung  Hand  in  Hand  geht.  Die  Luft- 
zutührung  erfolgt  auf  der  ganzen  Länge  unter 
dein  dachfSniilgen  Roste,  dessen  Breite  natOrildl 
In  gewissem  Verhältnis  zu  der  (iniße  des 
Generators  stehen  muß.  damit  die  eiuireblasene 
Luft  nicht  zu  sehr  in  der  Mitte  durch  den 
Gaserzeuger  hindurehstrOmt. 

•  ,atahl  and  EImu«  1906  Nr.  7  9.  8». 
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Es  ivttrde  nfltzUcb  sefn,  darüber  etwu  zu 

hören,  inwieweit  die  gleichmAßige  Gasbildung 
bei  diesen  Gaserzeugern  über  den  ganzen  Quer- 
schnitt pewAhrleistet  ist,  besonders  wenn  man 
derarti<r«'  I.uftzuführung  in  einem  rumlen  (inie- 
ratnr  tnMint.zt.  Ich  inöclite  anneliiiKMi,  tlali  es  Er- 
fahrungen hierüWr  waren,  die  jetzt  vielfach  bei 
der  beliebten  runden  Form  der  Generatoren  dazn 
gf'filhrt  habt-n.  don  satteldachförmipen  Kost  zu 
verlassen  und  einen  kegelförmigen  einzuführen, 
wie  er  s.  B.  In  etoer  neoeren  Bauart  yon  Panl 
Schmidt  &  Desgraz  in  Abbildunir  2fi  zu  '^'^hen 
ist,  wie  ihn  aber  auch  die  frülier  gebrachten 


AbbUdur  tt.  QMianlliar  mit  Sehrlgniat 
TOD  Schmidt  &  Daagrai. 


Aneh  bet  den  AflehenfkUeimichtangen  hat 
man,  wie  schon  erwähnt,  zu  mechanischen 
Einrichtungen  gegriffen.  Findet  auch  bei 
der  Vergasung  gewöhnlicher  Steinkohlen  bei 
den  vorher  beschriebenen  Einrichtungen  nur  in 
größeren  Zwischenräumen  ein  Abzielien  der 
Asche  statt,  so  ist  es  doch  klar,  daU  die  Arbeit 
keine  angenehme  und  um  so  sehwlerigrer  int,  je 
öfter  sie  wiederholt  werden  muß.  Das  wird  um 
80  eher  der  Fall  sein,  wenn  es  sich  um  Breuu- 
itofliA  mit  grBßerem  Aachegehalt  handelt.  Dam 
baut  sieh  die  Asehe,  untermischt  mit  Schlaeken, 
auf  dem  Kost  allmftbUch  auf,  der  Widerstand 


AbbUdong  29. 
O«nmtop  nadi  Taylor  troa  Weod  A  Co. 


Abbildungen  von  Bnire-Lencauchez  und  Zetzaehe 

zeigen  (Abbild.  T  und  U.i 

Oer  in  Abbildung  27  dargestellte  Generator 
von  Herriek  Ist  in  seinem  Omndgedanken  dem 
Duffschen  flhnlieh. 

Von  iSchmidt  &  Desgraz  stammt  auch  noch 
ein  neuerer  Generator  (Abbildung  28),  der  sich 
wieder  an  den  Siemens- 'f*'ncrator  anli  lun.  d<'n 
ich  hier  noch  erwfthnen  möchte.  Er  soll  vor 
allem  der  Vergasung  von  Brannkohlenbriketts 
dit-nen.  HrlJistigung  «b  r  .\rbeit»  r  beim  Abziehen 
der  Asche  durch  Benutzung  eia«s  verschlossenen 
AsohenlUb  nnd  des  WAssersehiffes  ist  vermieden. 
Die  Aschenfalltiir  kann  >:eön'net  werden,  um 
immerhin  die  Koste  iiherscben  zu  können,  doch 
soll  das  beim  normalen  Betriebe  mit  Briketts 
nicht  nötig  sein,  so  daß  tlcr  (iencrator  bei 
diesem  Brennstoffe  ununterbrochen  arbeiten  kann. 


des  (iaserzeugers  erhöht  sich  und  auch  die 
Schiebthöhe  wird  eine  andi-rc,  Das  kann  die 
Leistung  und  vor  allem  auch  die  Beschatfeubeit 
des  Oases  beeinllassea. 

Einrr  d*r  forsten  Generatoren  mit  mecha- 
nischem Kost  ist  der  Taylorsche,  in  Ab- 
bildung 29  dargestellte,  der  hier  in  einer  Baoart 
gezeigt  ist,  wie  sie  die  Firma  Wood  Ä  Co.  in 
Philadelphia  ausführt.  Die  Lui'tzufUhruug  eut- 
sprieht  ungefthr  der  früher  schon  beschriebenen 
Poetterschen  Konstruktion.  Die  Asche  filllt  auf 
einen  Teller,  der  durch  ein  Vorgelege  gedreht 
wird.  Zwei  Abstreicher  A  und  B  8oU«i  dafibr 
sorgen,  daß  die  Asche  in  den  darunter  befindliehen 
Trichter  fallt,  von  wo  sie  nach  OetTnung  einer 
Bodcnkla|ttie  in  finem  Wagen  abgefahren  wird. 
(Gewisse  Schu  ii  ( i_'kcit  muß  bei  diesem  Generator 
der  Umstand  stachen,  daU  man  nicht  wissen 
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kann,  ob  die  Drehuiiir  des  Teilen  irenQirend 

\\;ir.  \nn  die  Avohn  \  ollstnndf u;'  zti  b'seitiL''>"'n. 
Die  vorlmndeuo  Zeichnuag  zeigt  keine  Ütoü- 
SifDUOgen  und  Schanluken,  die  aber  jedenfalle 
unentbehrlich  sind.  Meine»  Wissens  halieii  sich 
die  Tayloncben  Generatoren  in  Deutscliland 
Hiebt  ein^efUirt,  docb  eiod  sie  \n  Fraakreldi 
durch]  Ficbet  &  HeurtPj-  zur  Verwendung  jre- 
bracht  und  vielleicht  mehr  In  den  Vereinigten 
Staaten  zu  Uause. 


AbbtHiintr  30.    CK-iierator  von  Hoghes 
mit  drelibftreni  HauptkOrp«r. 


Ab  weitoren  IMspi»-]  irdifMi  wir  dm  vou  der 
^Vcllmau-Scavt•r-SIor^•a^  Co.  in  Cleveland 
il".  S.  .A.i  lierjL'Oi^telltf u  Hiifrbi^s-Cias^Tzwipi'r. 
der  iu  Abbild.  HO  dargostcUt  ist.  Hier  ist  im 
GeicensatK  zu  den  frflber  geschilderteD  Aub- 
fiihniiiir'^ii  'it*r  t-i'iz«'  (JaKi'rzt'iiL'f  r  ni<-;clili«  lili("h 
des  Üeckels  und  dos  Bodtiu]dattvnniuiiiti'8  drehbar 
gemacht.  Der  AntrlKb  orfolpt  durch  mecha- 
nische Kraft. 

Eine  erheblich  wettergehemic  Drehbarkeit 
der  |{09tifeKend  bat  Kerpely  durohgrefilhrt. 
EiiuMi  Krr|i.ly-('t'nerator  von  Tliyssfn  A:  Co. 
Stellt  Abbild.  31  dar.  I>er  Drebteller  ist  mit 
einem  Aufsatz  vereiniicrt.  der  eine  rhomblsclie 
Form  hat  und  dessen  Oberteil  aus  einzelnen 
Platten  besteht,  dureii  weiche  die  Luft  in  den 


Generator  «relaogi.    Vit  dem  Drebteller  dreht 

sieh  al-;u  nwch  dif«er  Aufsalz  und  lockert,  somit 
die  Asche,  die  sich  über  und  um  ilui  häuft. 
Der  Teller  selbst  Ist  als  Wassersehiff  Mtsgre- 
bildet,  wodurch  der  lickaruite  Verschluß  des 
A»ciienrauuie8  geschaffen  ist.  Aus  diesem  Wasser- 
schiff wird  durch  eine  feststehende  Schaufel  die 
A.><che  sell>stttttifr  entfernt.  Die  Sihaufel  ist 
höher  oder  niedrifrer  einstellbar.  Die  Drehung 
l*t  eine  sehr  langsame,  —  in  drei  Stunden  dne 


Abbilduiij;  31. 

Kerpeljr-Oenenitor  von  ThjMen  &  C«. 


l'mdrehuuir  — .  der  rhoiubische  .Aufsatz  liat  durch 
seine  Form  und  die  Drebun;:  eine  mahlende.  die 
Schlacken  liisciide  und  zerklein  rru!  •  Wirkunir. 
Mau  eriitrebt  also  luit  dieser  Kiuriclitunjj:,  claii 
die  Aflchcnhittid  faiG-enentor  stets  srlelcb  erhalten 
bleib!  und  dadurch  auch  das  H.ts  eitT-  voU- 
küuiineu  gleichmäßige  Zui^mmeuseizung  hat, 
soMie  auch  eine  Erlcicbteranjur  des  Abschläekens 
durch  die  vorberiire  Zerkleinerung. 

Aeluiliclie  Zwecke  vcrfolj^t  der  in  .\bbild.  10 
sehen  ere/eivrte  G-aserzen^er  von  Rehmann. 
Der  drehende  Teil  ist  dort  durch  eiirenartifr  zuein- 
ander gestellte,  mit  Kostscblitzen  versehene  Kegel 
hergestellt,  welche  die  Aschen-  und  Schlacken» 
■nasse  bei  ihrer  latiirsameu  Drehunir  elienfalls 
uinrfihren.  Die  Luft  tritt  unter  jede  Kegelspitze, 
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so  daß  sie  rieh  wegen  der  Drehung  fortaehrei» 

tend  über  deu  Gfsainlijucrschiiitt  des  Gcntrators 
verteilt.  Um  die  au  der  Geoeratorwand  sich 
etwft  ametzende  SoUaeke  zu  beseitigen,  Ist  ein 


AbbOduig  32. 
AiHwdBiuig  der  Sehaefeln  mr  Entfenrang  der 
Aeebe  ein  Generator  von  BehoMOB. 


AbbUdnag  88.  Oenerstor  ▼od  Fruer-Talbot. 


beeonderer  Arm  am  l)n'1ikr>r|)<  r  aii;.'^<  in-.-K  lit.  <!<  r 
die  Generatorwaad  rein  schabeu  kaau.  Die 
Anordnun^r  der  Schaafehi  zem  Entfernen  der 

Asche  und  Schlacke  au.»  dein  I  »n  liicll.  r  li.-i  <lt'm 
Kehniannschen  Generator  sti-llt  Abbild.  32  dar. 

Ein  Rechen  nimiiit  nur  die  grölicren  Schlacken- 
Stücke  heraus,  eine  einstellbare  Sciiauivi ,  ,\\,- 
nieht  bis  suin  Boden  geht,  die  feinere  Asche 
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bis  zn  einer  gatrisaen  H9he.  fflardnroh  wird 
die  Menge  der  SoUaelcenentnahoie  ragnttarbar 

gemacht. 

\\  ilhrend  die  Generatoren  von  Kerpely  und 
Rehmann  das  Bestreben  zeigen,  die  Asche  zu 
lockern  und  die  Schlacke  zu  zerkleinern,  fribt  es 
einige  Einrichtungen  amerikanischen  Ursprungs, 
dl«  aaeb  die  KoblaascUelit  aafirOhrea  soUaa,  um 
die  .stocbarbeit  zu  yerrlagearn  und  Kanalbildoogen 
zu  beseitigen. 

Hier  ist  zunftchst  der  auch  schon  in  Europa 
elngefBlurta  Oaseneuger  von  Fräser- Talbot 


Abbild.  34.   Üenerator  tod  Hughes  mit  drehbarem 
KOrper  niid  BSlirirerk. 


zu  nennen,  den  Abbild.  33  darstellt.  Auf  einer 
senkrechten  .\chsir  l>t  find>'n  sich  zwei  Uülirarme, 
die  langsam  umgedreht  werden.  Diese  Gas- 
erzeuger sollen  sich  vor  allem  bewahren,  wenn 
man  mit  asdiereichen  Brennst  otVen  arbeitet. 
Lebrigeus  iät  der  Aufruhrer  der  Asche  diu-ch 
Hebel  usw.  aneh  schon  in  Deutschland  IMber  an- 
<:"\VMn.h  wdnb'ti.  äo  /..  H.  liat  Schiiit  i-r  >  AM».  23) 
bei  seiuum  weiter  oben  besuliriei^eneu  Generator 
eine  solche  Einrichtung  verwendet,  ohne  damit 
besondere  N'nrteile  zu  crzii-lt-n.  uas  ail<'rdin:rs 
mit  der  Natur  der  verwendeten  Breuuatotle  im 
Zusammenbang  stehen  mag.  Noch  weiter  i^t 
Huirlies  jrci^au^'eu.  der  vom  unbewe;:!ichen 
Deckel  des  sich  drehenden  Generatorrumpt'es  aus 
einen  wasser^'eknhlten  Stahlarm  in  dem  Brenn- 
stoff herumrilhren  lallt  (Abbild.  34).  Er  verfolgt 
damit  denselben  Zweck  wie  Talbot.    Ob  sich 
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derartige  kuhri'inrirhtuugen  erhaltrn  wonlen. 
muß  abgewartet  werden.  Von  vielen  Seiten 
wird  es  nidit  als  nützlich  anpesehcn,  daß  der 
Brennstoff  fortwährend  aufgerührt  wird. 

Die  Wflilnaii-SeaTer-Horgaii  C«.  IfiCleveland 
^'ii't  <lrn  Kraftverhrauch  für  die  mechanische 
Kühreinrichtung  bei  einem  Gaserzeuger  von 
8  m  1.  DurehmMser  zu  drei  PS.  an,  wlhreiid 
für  den  Fraser-Tallmt  -  <  n  ncrator  i'ine  Angabe 
Torlle^^t,  daß  derselbe  lU  gebraucht. 

Li  ganz  anderer  etgenartiger  Welee  hat 
Blez innrer  die  Frage  des  Absch]ack<'ns  oline 
Unterbrechung  des  Betriebes  gelöst.  Er  fährt 
^en  Bostwa^n  unter  den  OMensenger,  den  er 
von  Zeit  zu  Zeit  durch  eim  ii  n  u  n  ersetzt. 
Eine  solche  Eioricbtung  ist  schon  in  Abbild.  8 


8(.«.B.  ITS 


i^ekühlte  Eiseuwflude  zu  ersetzen.  Man  wird  in 
bezug  auf  die  .Anordnung  solcher  Kählflachea 
im  allgemeinen,  d.  h.  besonders  bei  Steinkohlen, 
weniger  bei  Braunkohlen,  nicht  zu  weit  gehen 
dürfen,  denn  wenn  ancii  das  Wasser  in  den 
Hohlrfluni'ri  'rlntzt  wird,  so  sind  doch  ^rcpfn- 
über  den  sulir  heißen  Steinwandungen  «oluhe 
Temperatnmntersehiede  ▼orbanden,  da6  zu 
st.vrk>  Kühlung  nicht  ausgeschlossen  ist.  Daher 
ist  auch  eine  Anordnung  wie  die  Turksctae,  bei 
der  die  KtthUiebe  rehtiv  klein  nnl  das  ICaterlal 
hShere  Temperatnra  annehmen  iHrd,  beaebtena- 


Abbildung  35.    BrAuiikcihlcn-Coticrator  mit  Ascben- 
wag«n  TOD  Blezingor. 


st.Efi.  in 

Abbild iiiig 

8ieiTieD»-0eiierat<)r  mit  AHcbenw.ogeo  TSn  Bleriager. 


zu  sehen.  Kiniire  andere  Ausfiihrungsfomien 
zeigen  die  in  Abbild.  35  und  Sti  dargestellten 
Bledngersehen  Konstruktionen. 

So  viel  über  die  Vorrichtungen  zur  Eni« 
scblaokuug  der  Gaserzeuger. 

Zur  Vermeidung  des  Anhangens  der  Schlacke 
an  den  Wandunp-n  hat  man  mit  mehr  oder 
weniger  Erfolg  den  unteren  Teil  des  Innern 
des  Gaserzeugers  aus  eisernen  Hohlrlumen  her* 
gestellt,  die  von  Wasser  durchflössen  werden. 
An  den  kühlen  Wanden  kann  ein  Anschmelzen 
der  Schlacke«  nicht  stattfinden. 

In  den  Abbild.  17  und  is  war  die  Turksche 
.\nordnunjr  gezei^jt,  bi  i  di  r  der  Kiililrintr  aus 
Gußeisen  besteht,  in  <lcssen  gußeisernem  Innern 
Kohrwindungen  laufen,  was  große  Haltbarkeit 
veranlassen  dürfte  Tn  der  Abbild.  H  und  30 
ist  der  untere  Teil  aus  Sclmiicdeisen  hergestellt. 
Hiullg  ist  man  sogar  so  weit  gegangen,  die  ganze 
Steinausmanerung  fortzulassen  und  sie  durch 


wert.  Anilere  legen  vor  <li'  se  Kühlflache  wiederum 
Steinlageu.  ^Sieho  Abbildung  10  des  Keh- 
mannsehen  Generators.)  Jedenfalls  steht  wohl 
die  Tatsache  fi  st.  tiaß  die  Anordnung  bei  Ver- 
gasung deutscher  Braunkohlen,  deren  Schlacken 
bei  verhsltnismftßig  niederen  Temperaturen  zu 
hacken  anfangen,  in  vollkominener  Weise  da.s 
sonst  so  unangenehme  Anwachsen  der  Schlacke 
▼ermddet. 

Was  den  Aiizuy  der  Gase  anbetriftt,  80  ist, 
sowdt  er  oiK  ihalb  der  i^rennzone  liegt,  nichts 
welter  darüber  /u  sauren. 

Die  Anordnung;  der  daran  anzuschließendoa 
Stnnbkammern.  K'einitrungs-  und  Kühlaj'parale 
soll  uns  hier  nicht  beschäftigen,  da  diese  für 
die  gmndsätzliehe  Gestaltung  der  Oaserzeuger 
selbst  nicht  von  Hedeiitung  sind,  wenn  sir-  <»neli  für 
deu  guten  iielrieb  von  großem  Einfluß  sein  könueu. 

Es  gibt  FKlle  genug,  in  denen  die  Gas- 
erzeuger zur  Verantwortung  gezogen  werden. 
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wahrend  mangelhafte  Xebeneinrichtnngen .  zu 
«npc  Anschlubrohrc,  schlcclito  Hn-nner  in  den 
Oefen  und  dergL  die  Sebald  an  dem  Mißerfolge 
tragen. 

Dagegen  mOgen  noeh  dalge  beMwIere  Om- 

irzt'iifrerbauartpn  hosprochen  werden,  wenn  sie 
auch  im  eigentlichen  HuttenbeUlebe  noch  keinen 
grSfleren  Sagug  geftinden  bAben,  aber  tu  Zu- 
knilft  von  Wichtifrkeit  werden  können.  Sie  ^ind 
entstanden  aus  dem  Ik'strebea,  um  einerseits 
heMNidere  ninderwertlfre  Breanstolfo  xu  ver^ 


AbbUdoag  37.   Oeneretor  tOr  Feinkdile 
vm  der  Oeaalhebaft  „Gtugenentor*. 


wenden,  und  anderseits  um  die  teerigen  Bestand- 
teile des  Oases  tn  be«elt1|sren. 

Pie  Verpasun^'  s  t  a  ii  l>  f«l  r  ni  i  l' *•  r  oder 
wenigstens  sehr  feiner  Urennstoffe 
strebt  die  In  Abbild.  8«  darierestelUe  Bauart  der 
Gesells<'Iiiit'l  .(Tiisirenerator"'  in  Kresden  an. 

Wir  sehen  in  dieser  Bauart  im  allgemeinen 
bekannte  und  schim  beschriebene  Anordnnnireu, 
jedoch  in  <leni  Zweck  .i  iireji.iliteii  Knrmen.  Das 
Einhilnirerolir  bat  eine  starke  Krweiteninp.  um 
zwischen  diesem  und  einciit  in  der  Mitte  an- 
geordneten HoblkSrper  eine  genügende  Ober» 
flüche  fiir  den  HrennstotV  zu  erhalten,  der  an 
sich  wegen  seiner  Feinheit  nicht  hochgeschichtet 
werden  darf.  Die  AuAenwand  besteht  gaaa  aus 
ESsea.   Der  Generator  ist  meines  Wissens  noeh 


nicht  in  den  Abmessungen  gebaut,  wie  sie  Iro 
Hfittenbetiiebe  gebraucht  werden,  sondern  wohl 
meistens  nur  für  Gasmaschinen  mit  geringeren 
Leistungen.  Es  würde  von  Interesse  sein,  über 
diese  eigenartige  Konstmktion  Mitteilungen  aber 
die  Bewahrung  in  der  Praxis  zu  erhalten.  Die 
ganz  feinen  Brennstoffe,  untermischt  mit  Staub, 
dürften  selbst  bei  dieser  Bauart  vlelleleht  an 
Rcliwieriirkeiten  VeranlTssunir  treben.  Ebenso 
würde  es  augenehm  sein,  über  die  Benutzung 
des  ganx  ans  Bisen  hergeatdlten  Sehaehtes  etwas 
zu  hören,  sowie  über  die  Danerhaftitrkeit  dSS 
iHinbftngerohree,  das  in  seinem  unteren  Ende 
den  beißen  Brennstoir  setv  staik  anxgesetxt 
ist.  Der  in  dem  eisernen  Sohaoht  entstehende 
Dampf  wird  bei  diesem  Generator  unter  den 


Abbildang  38. 
Pfntoeh^enerator  fOr  Kohleadtsehe  wmI  Kieiakoln. 

Kost  gefahrt,  um  hier  die  Vergasuugsluft  au- 
snfeuehten.   Der  Generator  Ist  In  Aeser  Bauart 

für  SaugjraslM'trlel)  tredacht. 

Zur  Benutzung  der  aus  der  Lolcomotive  ab- 
blenden Koblenldscb«  und  von  Klelnkoks 
dient  der  in  AbUld.  88  dargestellte,  von  Julius 
Pintsch,  Herlin.  gebaute  Generator.*  Grund- 
sfttzlich  irleicht  die  Ärbeitaweise  den  vorbeschrie- 
benen.  in  der  Ausführung  sind  dagegen  bedeutende 
rnterschiede.  Statt  des  eisernen  Einhange- 
rohres ist  in  dem  viereckiiren  Gaserzeuger  ein 
dacbartiges  (iassauunelrohr  aus  feuerfestem  Stein 
angeliracht.  dessen  l'nterkante  wii  i|'  rutn  die  not- 
wendige Breite  der  Oberiläelie  lür  den  zu  ver- 
gasenden Brennstoff  gewihrldstet.  Soleb  ein 
(Jeiierntor  befindet  sieb  für  Kleinkoksbef rieh  im 
Sieger  lande,  und  für  Kohlenlösche  in  der 
Eisenbahnwerkstatte  In  Ponarth  Im  Betriebe 
und  zwar  an  Im  i  l  n  Stellen,  soviel  man  hSrt, 
mit  gutem  Erfolg. 

*  ,»H«bl  nnd  Eiaen«  1906  Nr.  18  8.  TM. 
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Die  Tollkominene  Beieitigrong  des 
Teeres  aus.dem  Gen  erat  or>:as  hat  bislang 
nur  bei  den  (rasen  ffir  Kraftzwecke  Bedeutung 
gewonnen.  Die  Befreiung  des  (}mest  von  Teer 
DMh  Verlassen  des  Geni  i  uois  i  i-isritu.  wie  schon 
früher  erwähnt,  Verluste,  uud  iVw  Anlaufen  dazu 
sind  unljequeme  Nebenai)|»arate,  ilii'  ihreu  Zweck 
nur  dann  vöüifr  erreichen  könueii.  wenn  man 
sie  ähnlich  ^-^estnltct,,  wie  in  den  (Gasanstalten 
und  Kokereien.  Was  daä  al>er  bei  tieueratorgas 
bedeutet,  debt  man,  vrenn  man  sieb  vergegen- 
wartitrt.  mit  \v.'loli*ii  ("mstnon^'en  niaii  es  liit-r 
zu  tun  hat.  Im  Kokereibetrieb  entstehen  aus 
100  kg  Koble  ungefähr  30  bis  50  cbm  Gas, 


St.ii.C.  IM 

AbUldnog  89.   Generator  mit  anirelcebrtev 

Yerbronnung  von  Letombe. 


beim  (jeneratorbetrieb  400  bis  5(Hi  cbm.  I>araiis 
läßt  »icli  ohne  weiteres  die  notwendige  Ver- 
grSßerung  der  Apparate  erkennen. 

Trotzdem  gH»t  es  schon  Anla^ren .  di<^  die 
Wiedergewinnung  des  Teeres  und  vor  allem 
dea  am  dem  Stickstoff  des  BrenastolFes  ent- 
stehenden Ammoniaks  cr.sJn'ben.  I>r.  Mond  in 
England  bat  sich  in  dieser  Beziehung  einen 
Namen  gemaeht  und  große  Anlagen  mit  bestem 
ErfoliT  durchL'efiibrt. 

Auch  Lencauchez  hat  neuerdings  dles- 
bezaglicbe  Vorschln^'c  gemacht  und  Anlagen 
k<)n^^truierl.  Wahrscheinlich  würden  aber  die 
Hüttenwerke  derartige  Ncltenbetriebo  niclit  auf- 
nehmen, weil  eben  bislan;:  di-ingendes  Bedürfnis 
dafür  nicht  vorhanikii  ist  und  die  l^viutachheit 
des  (iiineratorbftriflii-s  lierintinrhti^rt  wird. 

I>i'Hhalb  niöire  hier  auch  nur  von  derjenigen 
Ikseiti^'ung  des  Teeres  gesprochen  werden,  die 
im  Generator  seiltet  vor  sich  geht,  d.  ii.  also 


durch  die  dngangs  erwibnte  Zersetzung  des 

Teeres  in  der  Vcrbrennun^rszoii«'  ih  r  Gaserzeuger. 
Auf  verschiedenen  Wegen  hat  man  versucht,  so 
diesem  23ele  su  gelangen.  Einer  der  Wege  war, 
dafi  man  die  Vergasungsluft  und  das  Generator- 
gas von  oben  nach  unten  durch  den  Generator 
ziehen  läßt,  wie  das  z.  B.  in  beifolgender 
Abbildung  39  eines  kleinen  Gas«rseug«rs  von 
Letombe  zu  sehen  ist. 

Durch  diese  .\uordnung  erreicht  mau.  daß 
der  fHscbe  Brennstoff  hinter  die  eigentliche 
Hniin-  nml  Keduktionszone  gelangt.  Die  Eiu- 
schütiuug  des  Brennstoffes  erfolgt  von  oben. 
Bei  A  liegt  der  firlseke  Breonstoff  auf  dnem 


,M)bililnn(r  40. 
Oeneratur  \on  l'iuUcb  IQr  bituminöse  lireun- 
•loffe  mit  Unisaugnng. 


Rclirnfrrost.  durcli  den  Luft  i-intreten  kann. 
Dabei  findet  mit  beschrankter  Verbrennung  eine 
AbgasoBg  der  lltebtigeii  Bestandteile  statt. 
Durch  B  tritt  die  Haujitvcrirasunffsluft  mit 
Wasserzusatz  ein  und  su  entsteht  nun  in  der 
Gegend  von  C  D  die  eigentlleh«  Verbrennung 
und  Kednktion.  Das  (Gas  zieht  bei  E  ab.  Das 
Bild  selbst  zeigt  übrigens  einen  Sauggasgeuerator 
kleiner  Abmessung.  Der  nStige  Wassersusats 
wird  durch  den  kleinen  Kessel  F  mit  Hilfe 
der  Warme  im  oberen  Generatorraum  erzielt. 
Die  Abbildung  zeigt  nur  eine  AusfOhrungs- 
form  von  vielen,  und  von  den  meisten  kann 
gesagt  werden,  daß  sie  über  die  Versuchszeit 
nicht  hinausgekommen  sind.  Für  Holzver^^aäuug 
sollen  sie  in  Mexiko  in  größerer  Zahl  in  gutem 
Betriebe  sein.  I>ie  .\seh<'  und  Schlacke  hinter 
der  Verbrennuugszoue  i.sl  jedenfalls  rceiit  un- 
bequen.  Die  Ceberwachung  der  GaserzeuL'ung 
ist  beim  umgekehrten  Weg,  der  an  sich  ein 
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uaMtOrifclier  ist,  keine  leichte,  w  d«B  dleeei 
Verfahrai  keine  •rroße  Aussiebt  liaben  wlri. 

Ein  zweiter  vieltacli  besclirittener  Weg  ist 
der,  die  in  dem  oberen  Teil  des  Crenerators 
•ntätAheiiden  Sehwelga««  ir>  s  uKlert  aufzufmogen 
uutl  (liiroli  U in fiihrunprs- 
rolire,  gügebenenfails  unter 
Zuhilfenahme  eines  Dampf- 
strahls, wieder  tinter  den 
Kost  des  Generators  zu 
führen,  so  daß  sie  von  dort 
aus  zusammen  mit  der  Ver» 
gaüuugsluft  den  Breunatolf 
noch  einmal  dnrohstrOmen. 
Atif  diesem  (teliiete  sind 
viele  Versuche  teils  mit, 
teils  ohne  Erfolg  gemadit 
worden.  Die  Aufgabe  ist 
auch  keine  leichte,  weil  man 
über  die  Menge  der  teerigen 
Ga.se  lieine  genauen  Anhalts» 
juinlvte  liat  un<l  l>ti  irrölieren 
Mengen  mit  starlcer  Ver- 
teemng  der  UmfDiirungs- 
rohrc  zu  reclinen  hat.  Solche 
Umsaugerubre  finden  Sie 
bereits  in  AUdld.  9  und  10 
dargestellt. 

Kellen  diesen  geben  wir 
in  Abbild.  40  dne  Banart  der 
Firma  .1  u  Ii  ii  s  Pintscli.* 
Berlin,  die  besonders  deutlich  diese  L  ititulirungH- 
röhre  selgt.  Der  in  das  6inh§ngerohr  gelangende 
frische  Brennstoff  wird  äußerlich  durch  das  er- 
seugte  Generatorgas  erwärmt,  das  durch  F  ab« 
lieht.  Die  «itstehauden  Entgaaungsprodukte  wer- 
den «lurcli  kleine 
Dam|tfstraliia|i]ia- 
rate  abpeso^yren  und 
treten  zusammen 
mit     dir  Versra- 
sungslutt  unten  in 
den  Cfenerator  ein. 
Dort  ir"hf  liif  Vi-r- 
gasung  in  gewohn- 
ter Weise  vor  sieh. 
Bin  solcher  Gene- 
rator befindet  sich 
seit  längerer  Zeit 
in  l>anemarlv  eben- 
falls als  Sauggas- 
anlage in  Betrieb 
und  soll  sich  gut 
bewahrt  halten.    Vergast  wird  ein  tiemisch  von 
Koks  und  Steinkohle  oder  sclilesische  Steinicohic 
allein.  Der  Generator  sL  Iit  in  Wirklichlveit  etwas 
anders   aus.   als    die   .\l>l>ilduiij.'   ilin  darstellt. 
Es  wflre  interessant,  ül»er  die  Haltbarkeit,  lie- 


Abbildung  41. 
Generator  mit  Ent- 
gMuogiiretorten 
Cmesby. 


msamm 
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Abbild«Bg4t.  Doppsigenerator 
der  Dentser  QMmotoreafsbrik. 


sonders  der  Elnhingerohre,  die  HSglichkeit  der 

Entschlackung  der  mittleren  Zone,  die  nicht 
leicht  zugänglich  erscheint,  etwas  zu  hören. 

Noch  weiter  ist  z.  B.  die  Firma  Crossley* 
gegangen,  die  die  frische  Kohle  in  eigenartig 
ansgeliildeten  Retorten,  die  in  den  (Tasraiim  des 
Generators  hineinhangen,  vorbebandelt  «.Abbil- 
dnng  41).  Von  Zeit  zu  Zeit  werden  diese  Retorten 
geöffnet  und  der  Brennstoft'  sreianK't  dann  in 
den  eigentlichen  Generator.  Die  Eutgasuugs- 
prodnkte  werden  nnter  den  Best  geflihrt,  ebenso 
wie  L'eschildcrt. 

Wieder  ein  anderer  Weg  war  der,  mehrere 
Generatoren  hintereinander  zu  schalten. 
Wiihrend  im  ersten  Generator  ein  Brennstotl"  ver- 
gast wurde,  welcher  flüchtige  Bestandteile  besitzt, 
wurde  in  dem  swdten  Aathrult  odw  Koks  lur 


Abbildung  43.    UoppelKenerator  fflr  Holz 
und  Koks  Ton  Kiulij. 

Vertrasunir  L'oltraeht.  Die  ans  d-Mii  ersten  Gorif- 
rator  entstehenden  teerigen  Gase  wurden  nun 
mitsamt  dem  dort  auch  gebildeten  Generatorgas 
diireli  di<  ^^  rlir>  nnunfrszone  des  zw.  iti  n  (Jene- 
rators  hindurchgescbickt.  Solche  Doppeigeue- 
ratoren  stellen  Abbild.  42  und  43  dar.  Die  erste 
Darstilliintr  i<t  dem  Patent  iler  Deiitz«-r  (ias- 
motoreufabrik  entnommen.  Im  Generator  I 
sollen  Steinkohle  oder  andere  teertragende 
Brennstoffe,  im  Generator  II  Koks  vergast 
werden. 

.\uf  fthnlichen  (Srundsützen  beruht  der  Gene- 
rator von  Riehe,  in  dessen  irstem  Schacht 
Holz  vergast  werden  soll,  w.'lhrend  der  zweite 
mit  Koks  gelullt  ist.  I)«r  Rie  besehe  Gene- 
rator hat.  mehrf.'ii  it  \'erwendung  gefunden,  der 
Deutzer  ist  durch  neuere  Formen  verdrängt, 


*  .Btahl  nnd  Sisen*  1906  Kr.  18  &  797. 


*  .Zeitschrift  des  Vereinee  dentacher  Ingenieure* 
1905  Nr.  47  8.  1908. 
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bei  denen  man  bemüht  war,  nur  einen  Brennstoä 
zu  b«natf«ii. 

Für  die  Verwcndtiiifr  von  zweierlei  Brenn- 
stoffen aebeneinauder  ist  noch  eine  interessante 
KoMtniktlon  zu  erwlhnen,  die  wieder  von  Leo- 
criuchez  stamtiit  und  auf  dem  Prinzii»  des  alten 
Siemens-Generators  au%ebaot  ist  (Abbild.  44). 
llii  S«b«dit  für  Koble  und  einer  für  Köln  sind 
verelld^,  so  daß  zwar  die  Brennstof^V  rftiimlinh 
getrennt  bleiben,  aber  doch  zusammen  in  einem 
gemeinsamen  Schachte  liegen.  Der  Koks  Hegt 
über  der  Steinkohle,  wird  also  die  Teerbildung 
verhüten  oder  doch  wesentlich  einschränken. 
Inwieweit  dieser  Generator  praktiich  verwertet 
ist  und  ob  er  d&s  gewünschte  Ziel  erreicht  hat, 
ist  mir  indessen  nicht  Itekanut  geworden,  bleibt 
mir  aber  auch  etwas  zweitelhaft. 

Von  gutem  Erfolge  sind  nun  Bestrebungen 
trt'wcson.  mit  i'i  ikt  Brennstoffart  in  einf-m  fias- 
erzeuger  mit  zweiBrennzouen  zu  arbeiten. 


8l.a.£.  IM 


Abbildnng  44. 
Oeaerator  fBr  nrel  Brennstoffe  von  Laneauches. 

Die  nebenstehende  Abiiilduiifr  l  ")  stellt  einen 
(Gaserzeuger  für  Braunkohlenbrikettvergasung 
vor  von  der  Firma  Gebr.  KSrtlng,  A.-G. 
Die  olirre  Hrennzonc  A  dient  zur  Verkokung: 
und  Entgasung  des  eingeaebtttteten  Brennstofies. 
IMe  UerfBr  nötige  Luftmenge  kann  dorch 
Sehieber  •Mnirestellt  werden.  TMe  entstehenden 
Teeargase  ziehen  nun  nach  unten  der  zweiten 
Verbrennnngszone  zs,  die  sfeh  In  nichts  von 
der  der  gewöhnlichen  Ottterntoi-i  n  unterscheidet, 
nur  dalS  das  Gas  seitlich  durch  B  abgezogen 
wird.  Diese  zweite  Brennzone  erhält  ihre  Ver- 
gasungslnft  durch  liie  Hoste.  Ks  ffoUngt  hiermit, 
aus  Braunkohlenbriketts  und  liei  ^'anz  ilhnlich 
gestalteten  Generatoren  aus  Torf  ein  so  voll- 
kommen teerfireies  Gas  zu  erhalten,  daß  es 
zur  Benutzung:  in  tTnsm.'isHiiti'  ti  ohne  weiteres 
brauchi>ar  ist,  wenn  es  vou  den  vcrblcibt^nden 
Kesten  an  Staub  durch  einfache  Waaehang  und 
Filf'  ruriL'  V.efreir  wini.  Die  mit  solchen  G.isen 
lictriebeuen  Alaschiueu  macheu  selbst  im  Dauer- 
betrieb durchaus  nicht  die  gertagsten  Sehwlerlg- 
keiten.  Bei  den  verarbeiteten  Brennstoffen  bildet 


n.  Jahrg.  Hr.  80. 


sich  meistens  eine  feine,  leicht  eutt'ernbare  Asche 
und  ea  ItAt  sieh  das  Anbacken  von  Schlacken  bei 
grut  durch^efßlirten  Anlagen  SO  gut  wie  voll- 
kommen vermeiden. 

Er  ist  wohl  anzunelimeit,  daß  auf  diesem 
Wepe  auch  die  teerfn  ie  Steinkohlen vergasun|f 
mit  Erfolg  durchgeführt  werden  Icaun. 

Zum  Sehlnsse  bleibt  noch  eine  besonders 
interessante  Generatorart  zu  besjirecheu,  bei  der 
nicht  allein  ein  teerfreies  oder  teerarmes  Gaa 
aus  bituminSsen  Brennstoffen  erzielt  wird, 
sondern  vor  allem  auch  (iranz  ungewöhnlich 
schlechte  Breunstoffe  vergast-  werden,  die 
diesen  Xamen  bislang  nicht  verdienten,  weil  sie  als 
lastiirer  und  unverwertbarer  Ballast  angesehen 
wurden.  Es  ist  dieses  der  Bioggeaorator  von 
Jahns,  dargestellt 
in  Abbild.  46  und  47. 


Jahns  vereinigt  in 
der  Regel  vier  Gene- 
ratorsohlehte  zu  einer 

Grupiie.  .\l>;veelise]iiil 
werden  diese  8chachte 
mit  dem  fHschen 
Hrennstoflf  beschickt. 
Die  Gase,  welche  in 
dem  fHsch  beschick- 
ten .'Schacht  entstehen 
und  die  stark  teer- 
und  wasserhaltig  sind, 
streichen  irleichzeitig 
durch  die  übrigen 
i>chilchte  der  betreften- 


den  Grappe.    Es  ist  tu 

vollkommen  gelungen,    .\bbilduns:  45.  '»iT.iTiitor 
in  dieser  Generator-  mit  doppelter  Breunzono  far 
art  die  Wasch,  und  Braunkohleabriketts 
Klaubberge,  die  nur  ton  0«br.  Körting,  A.-(}. 
bis  zu  25  "/o  ausklaub- 
bare brennbare  Teile,  im  Mittel  60  Us  65<yi 
.\sc)ie  enthalten.  In  vollkommner  Ausnutzung 
zu  vergasen. 

Die  Aufgabe,  die  sich  Jahns  gestellt  hatte, 
war  also  eine  selir  schwierige;  sie  ist  meines. 
Wissens  noch  von  keiner  andern  Generatorart 
mit  Erfolg  gelöst,  wie  es  anch  immerhin  zweifel- 
haft erscheint,  ob  man  selbst  mit  mechanischen 
Enta.schungsvorrichtungen  oder  Rührwerken 
durchkommen  würde.  Im  vollen  Gegensatz  zu 
allen  anderen  (ieneraturen  verfuhr  Jahns  zunächst 
so,  dali  er  die  Schichte  Jeweils  ir.'lnzlich  füllte 
und  entleerte.  Dadurch,  dati  er  nach  Entleerung 
eines  ansgenutztcn  Schachtes  die  glflhendea 
er  roll  in  A-elunTiKiiL'en  unter  dem  (ien>Tatnr 
belieb,  konnte  er  die  neue  Fülluug,  trotz  des 
frroßen  Wftrmebedarfes  des  Aschengehaltes  und 
der  zer>rreutin  I.atre  der  lir'imliar>ti  I'artikel 
in  ilicsem,  .sclmcll  in  die  nötige  Hitze  bringen, 
um  eine  Austreibung  der  flüchtigen  Bestandteile 
zu  erzielen.    Ein  Dampfstrahl  in  dem  Ver^ 
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Undongskaiial  fSrdni  diese  Entguangaprodiikte 

den  übrifjen  Schachten  zu.  die  nun  bereits  ent- 
gasten Brennstoff  enthalten,  der  auf  bekannte 
Art  welter  vwgMt  wird.  Kaoh^ander  brennen 
die  einzelnen  Schichte  voUstiindii?  aus  und 
werden  also  auch  nacheinander  wieder  gefallt. 

Im  praktischen  Betriebe  stellte  sich  nun 
beraos.  daß  das  vollständige  Fallen  and.&it> 
leeren  unter  L'mstflndfn  nicht  zweclcmflfiip  war. 
Man  kann  das  Nachtülleu  frischen  Brennstotfes 
und  ebenso  das  Abziehen  der  Asche  und  Sehlaolce 


Abblldnog  48. 

Binggemrator 
TOD  JahUi 


auch  in  Absätzen  vornehmen  und  dabei  auch 
die  SebiebthShe  beliebig'-  iiochhalteu.  Dadurch 
hat  man  für  vcrscbi*  ilcnnrtitr«'  Hn  nnstotYe  den 
weitesten  Spielraum.  Auch  die  Zusammeu- 
aetaung  deeOases  llfit  sieb  dadardi  ▼enuideni, 
und  in  der  Tat  sehen  wir  au-;  zwei  .Analysen 
unserer  Tabelle  III,  daß  das  besunders  für  Kraft- 
zwecke hergestellte  Oes  einen  sehr  hohen 
Wa«sen»toff};eli.ilt  Ixsitzt,  wif  er  smist  nicht 
oft  vorkoaunt.  Mau  darf  diese  Analj^seu  der 
RwnnitolFe  aas  den  Wasch«  und  Klaubbergen 
natürlich  nicht  mit  denen  ver^'leich'  n.  die  aos  pe- 
wShnlichon  Generatoren  uud  aus  guten  Brennstoffen 
kommen.  Skshon  an  steh  zeigen  die  Oase,  bei  denen 
Teervergasunju'  vor  sich  g^ng,  Abweiehuntren 
und  besondere  höheren  Wasserstoff-  und  dalici 
auch    natürlich    Kohlensflnregehalt.  Letzterer 


igt  allerdings  in  diesem  Falle  auch  besonders 

von  der  SoblMkenUldun»:  abhiin^i^.  <lHren  Auf- 
treten bei  solohen  schlechten  Brennstoffen  natür- 
lich weit  gefährlicher  ist  ab  bei  den  geringeren 
Mengen  in  gewöhnlichen  Brennstoffen.  Hat  der 
Brennstoff  leiclitschmelzbare  Schlacke,  so  muß 
wegen  der  im  Generator  unzulässigen  geringen 
Temperatur  auch  i^iae  wdteres  mehr  Kohlen- 
BÄure  entstehen. 

Daß  e.s  Jahns  gelungen  ist,  in  dauernd  siche- 
rem Betriebe  sowohl  fttr  Dampfkesselhetzung 
wie  für  Kraftzwecke  diese  Abfalle  zu  verwerten, 
ist  ein  höchst  beachtenswertes  Ergebnis,  das 
beeendsFS  wertvoll  fBr  die  Bergwwke  seihet  Ist, 
die  dadurch  geradezu  ron  einer  Last  befMt 


AbUldng  4T. 
Qneisehnltt  daroh  den  Binggenentor  tob  Jahns. 

werden.   Viele  andere  Brennstolfef  die  blalaug 

wehren  ihrer  Hinderwertigkeit  schwer  verwertbar 
waren,  kennen  auf  diese  Weise  zur  VergasoBg 
hcrangezugen  werden,  zumal  der  Generator 
daraufhin  gebaut  ist,  daß  er  selbst  bei  den 
auftretentlen  i^rößeren  Selilackenmenycn  verlillt- 
nismaßig  leicht  von  diesen  befreit  werden  kann.  — 

M.  H.  Ich  bin  mir  bewußt,  daß  Ich  mit 
nieim-n  Ausfiihrun^'eu  die  tri^samte  Fra^'c  der 
Gaserzeuger  nicht  anoOliernd  erschöpfend  dar- 
gestdlt  habe;  vieleg  von  da*  teehniseb» theo- 
retischen Seite  hal>e  ich  übergangen,  besonders 
aber  habe  ich  von  der  gewaltigen  Menge  ver- 
Bdriedeaer  Oeneratorbauarten  nur  dnlge  ty- 
{lische  Knlle  heraiiK<re^^riffen,  ohne  dieselben 
chronologisch  zu  ordnen. 

Ich  spreche  noehmals  die  Hoffbung  aus,  daß 
in  der  naelitolirenden  Besprechung'  die  Konstruk- 
teure uns  eingebend  Uber  die  Erfolge  mit  ihren 
Generatoren  belehren  werden  und  manche  Frage 
streiten.  lUe  ich  hier  übergangen  habe,  oder  die 
der  Berichtigung  und  Ergänzung  bedarf. 

^Lebhafter  Beifall.) 
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Das  Zollabkommen  Deutschlands  mit  den  Vereinigten  Staaten 

von  Amerika. 


DKK  Al»k.oauiicii  sii'ht  fi>lj;eiido  B«istiinimiiii,'fn  v.ir; 
Im  Artikel  1  jjc«  lihrt  der  Prftsidcnt  ftllc  Zoll- 
ertnüßigiin^n,  wi'ki»e  er  nach  Sektion  3  de*  Diinjtcy- 
Tsrifes  einem  fremden  Lande  xugestehen  kaiih.  Da- 
nach trilt  zu  den  uns  bisher  eingerttunitou 
TergQnatigungen  noch  die  für  Schaumweine. 

.  Af  tikel  2  beluuuieit  die  Ab&ndenuigeD  mof  dem 
Qebfete  der  ZoOTorwaltan;,  welebe  ohne  OeielMe- 
ünderung  herbeigefahrt  werden  kSnnen.  IMeeelben 
Bind  in  einer  Note,  die  einen  integri«readeo  Beatand- 
teil den  Vi-rtmi;'»  i'ü'iot.  zneunmeiigvfoBt,  «ad  «m- 
fassen  folgtiutl».'  l'unkti-! 

A.  Der  amerikauiMrlio  Turif  t'Oftcht  in  (i«r  llftupt- 
eecbe  aus  Wertzöllen.  Alei  Ycriiollungawttrt  wird  der 
Marktwert  der  Ware  im  Augfuhrlande  zugrunde 
gelegt.  Deraoter  «entefat  das  amerikanische  Gesetz 
den  Freie,  sn  velehem  die  Ware  zur  Zeit  der  Ausfuhr 
eiir  den  HlMa|plnÄrktiB  dee  Sxportlande»  im  Ch«B> 
hendftl  in  ded  ttbÜeben  Engroamengen  abgegeben  wttd. 
Die  FestatcUung  dieses  Wertes  begegnet  vielen 
Hicbwierigkeiten,  und  die  MiBstimmung  gegen  das 
araerikflnirtilii'  Ver/nlhins-sverfahriMi  winl  insbesondere 
dadurch  henrorgtirufuii,  daü  die  anierikttni»<"h«n  Ab- 
sch&tzer  bei  Ueniesaung  dos  Marktwertes  vielfach  /u 
£rgebnis8en  kommen,  die  von  den  Angaben  der 
deutschen  Exporteure  erheblich  abweichen.  Eine 
grnndeltsUobe  Aenderang  hierin  wftre  nicht  ohne 
fiingrUr  in  die  nneriknnieehe  Oeeetagebung  mSglieh 
gewesen.  Da  diee  snnmtt  ■oegeeohlosseD  «nr»  M 
mußte  man  sich  Torerel  damit  begnügen,  fQr  die 
Fälle,  in  denen  ein  ei;r<?ntlicher  Marktwert  im  Sinne 
deti  am**r!kaiii^Lhtii  Gkisetzes  nicht  fcstgcstoUt  werden 
kann,  timi  in  itauen  daher  ohnehin  durch  VerwaUuii'r>'- 
vorschrifteii  nachgeholfen  werden  muß,  diese  erg&u- 
xende  Bestimmung  dahin  zu  treffen,  daß  als  Markt- 
wert der  Exportpreis  gelten  solL  Damit  wird 
wenigstens  in  manchen  Fällen  deuBeachverden  nnaarar 
Ezporteare  »bgehdfen  werden. 

B.  N«eb  Sektion  8  dee  ZollTerwaltanngeeetBee 
mÜHsen  I*Hl>riktiiilf>n  oder  Exporteure,  welche  ihre 
Waren  iiftcii  lU  ii  Vereinigten  Staaten  konsignieren, 
detaillierte  A  u  f  « t  e  1 1  u  »  p  e  n  ü  Ii  e  r  die  ller- 
Kteltuugskoaten  beziebuuesweise  Uber  die  Ton 
ihnen  gezahlten  Preise  nnd  Aber  die  Besngnqnalien 
new.  machen. 

Bei  der  Anwendung  dieser  Uestimmongen  haben 
die  amerikanieelien  Koneoln  Tielfaob  so  ins  einzelne 

S»bende  Angaben  teiiäagt,  daH  die  Anfertigung  der 
«Ibtellnngen  eine  groSe  Bellatignng  dee  Verkehia 
darateUte  nnd  aech  die  Preligabe  fon  Pabrikgeheimo 
niBsen  befflreliit  t  wurde.  Eti  ist  nunmehr  vor^ceschriclx'n 
worden,  dali  i!nr  Konsul  r^ulche  NachweiBuiigen  n  u  r 
dann  einfnrtleni  darf,  wenn  sie  in  einem  bereite  in 
den  Vereinigten  .Staaten  eingeleiteten  ZolWorfabren 
von  deuZollabschatzern  verlaugt  werden. 

C.  Nach  der  geltenden  Praxis  werden  die  Ent- 
scheidungen der  Abschfitzungsbeamten 
Ober  den  Marktwert  ohne  Angabe  Ton  Orflmien  mit- 
geteilt, ud  ohne  daS  dem  Importenr  oder  dem  Agenton 
des  Ex|>orteur«  genUgend  Gelegenheit  gegeben  iet, 
»einen  Staudpunkt  znr  Geltung  zu  bringen. 

Uurch  eine  ann  Anlull  der  vor j&hrisi'n  provi- 
sorischen Regelung,'  der  deii(-ch-Hnierikan!«clitMi  li,*n- 
delsbeziohuiij-'i'n  er;,'iiü>,'eue  Verfui,-iiii;:  de-i  S.-liatz- 
•ekretira  in  Washington  vom  ta.  1-ebruar  l^i>i}  ist 
beetlmmt  worden,  dnti  die  Vi-rhandlung  im  Falle 
wiederholter  Abschätzung  (reappraieeroent  cases) 
ttffentlieli  nnd  in  Gegenwart  dee  Imporienn  oder 
■einee  Vertreter«  etattfinden  eoU,  wenn  nach  dem 
Vrteil  dee  Board  ef  ganeral  appraieert  daa  Sifenttlcho 


Interesse  dudur.  Ii  nieht  :,'efrtlirdet  wird.  Dieser  (Irund- 
satz  ist  durch  die  rieiie  Iteittimmuug  iihcIi  zwei  Rich- 
tungen erweitere  worden;  einmal  »oll  der  Board, 
wenn  die  Oeffentlichkeit  der  Verhandlungen  {das  heißt 
die  Zulassung  des  Importeur«  oder  seines  Vertretere} 
versagt  wird,  weil  eine  Gefährdung  des  öffentlioheiB 
Intereeeee  für  torliegend  eraohtet  wird,  dem  Schals* 
aekretlr  darflbar  beilehlea,  nnd  femer  aoDeo,  wenn 
die  Yerhandlnng  nicht  Öffentlich  stattfindet,  die  Oründe 
der  Entseheidung  mitgotoilt  werden. 

I>.  In  folgenden  l'utikte II  h(jlU'n  die  K  t >  n  h  u  1  q  r - 
vtiroriluungen  geftndert  uUtjr  klargentelit  weiden: 

1.  Durch  S'eroitinung  des  Präsidenten  vom  1.  MArz 
190G  war  bereits  bestimmt  worden,  daß  die  Konsuln 
bei  der  Beglaubigung  der  Faktura  in  der  Regel  nicht 
die  persCnlicbe  Anwesenheit  des  Ycrsendere  fordern, 
sondern  die  Fakturen  beglanbigen  eoUen,  wenn 
ihnen  dnrch  die  Poet  oder  dnroh  Botaa  »igeaaadt 
werden.  Da  ans  einigen  Eoatulatsbexirken  beliebtet 
wurde,  daß  auch  jetzt  noch  das  persönlicLe  Ersebeinen 
gefordert  werde,  ist  vereinbart  worden,  dali  das  pcr- 
H  li  n  1  i  e  1)  e  K  r  s  e  h  e  i  n  e  n  nur  in  A  u  h  u  a  h  m  e  - 
fälluu,  in  denen  besondere  ßrUud«  tstii«  mündliche 
Aussprache  notwendig  tnachen,  gefordert  werden  soll. 

2.  Vtn  ein  Urteil  ilhi*r  die  Richtigkeit  des  in  der 
Faktura  angegebenen  Preises  zu  erlangen,  haben  die 
Konanin  das  Beeht,  die  Vorlegnng  der  0ri|i;in4l- 
faktnra  an  fordern.  Dnrah  die  nene  Beetunmnng 
wird  dieaee  Recht  erbcbllcb  eingeschränkt,  und  es  ist 
femer  Torsorgo  getroffen,  daß  die  Originalfakturen 
—  waji  In-lier  tiielit  iinnior  geschehen  int  —  ilem 
l''\|i((rteiir  /iiriii  kf:et.'i'hen  wprden  müssen.  Hierdurch 
wird  der  vnii  den  l'.xjierteuren  vielfftcli  t;i'he^ten  He- 
iurgniti  begegnet,  daß  durch  Uebersenduug  der  Ori- 
ginalfaktura nach  Washington  ihre  Bengsqudlea 
verraten  werden  kannten. 

8.  In  dm  von  den  emwikaBh^an  Kontttlatea 
•nagegebenen  Beginn blgangaformnlareB  wird 
die  Angabe  doi  Kamen«  de«  SehUree  verlaiigt,  mit 

welchem  die  Ware  zur  Versendung  kommen  soll.  Die 
Erfüllung  dieser  Vorschrift  bereitet  Schwierigkeiten, 
wenn  zur  Zeit  der  Beglaubigung  der  Fukiuni  noch 
nicht  feststeht,  mit  welchi*m  Brhiffe  die  Ware  verwandt 
werden  soll.  Durch  die  neu.«  B««tim»«ng  ir«rd«B 
diese  Schwierigkeiten  beseitigt 

4.  Nach  dem  Zollverwaltuigageeetze  muß  die  Be- 
glaubigung der  Faktura  in  dem  Bezirke  des 
Konsulates  erfolgen,  in  welehem  der  Ort  des  Kanfea 
oder  der  Fabrikation  liegt.  Dio«  nüt^  di«  Expof> 
teure,  welch«  Waren  in  Tereebiedenen  Teilen  Dentseh» 
IftiidK  hi''r'itellen  lai«i*en,  an  allen  dienen  Orten  .Vtrenten 
/.u  lullten,  welche  die  Beglaul  ii,'un>,'  der  Knktura  für 
nie  boHLirtren.  >1  i-tzt  int  ausdriiek lieh  festtrele^t  worden, 
daii  al<t  Kaufurt  der  Ort  angesehen  werden  soll, 
wo  der  Vertrag  abgoschlosson  worden  ist, 
sofern  der  Exporteur  daHclbnt  seinen  Uo- 
schäftssitz  hat. 

6.  Kaeh  §  681  der  geltenden  Konsnlarregolative 
hat  der  Konanl  daa  Becht,  die  Baeidignag  d«r 
Faktura  sn  verlangen.  Diese  Beatlmmnng,  welohe 
von  den  Konituln  in  «ehr  Tersehiedenem  8ümo  g^ 
handhabt  wunle.  ist  dttreh  die  nen«  Yeieinb^ng 
bospitifft  worden. 

I..  !>iv  AbschfitzuDgsbenMiteii  der  Vereinigten 
■*^taaten  »oilen  in  Zukunft  der  DeutHchen  Regierung 
oftizicll  angemeldet  werden  nnd  mit  d(>n  deutschen 
iiandelekennni'rn  zusainmenarboiton.  Dieseci  Svstem 
vrird  dazu  beitragen,  da»  gegenseitige  Mißtrauen, 
welohea  cwiseben  den  Beamten  de«  Schatumtea  nnd 
den  deutschen  Intereaaenten  bestand,  ta  beaoitigen. 
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F.  Für  den  dentachcn  Fsbrikutlim  ergibt  «ieh, 
■wenn  opinp  Angaben  Ober  den  Wert  der  Ausfahr- 
wareii  bcantitandet  werden,  oft  die  Schwierigkeit, 
gt-ei^'iiftes  MatiTiHl  für  die  Widerlegung  der  Tat- 
sachen bci/iilirin^jeii,  auf  we!chp  die  Ab«ehÄttnng»- 
hi'amteii  ihr  Urteil  gründen.  Die  neue  He»timmung 
T.>rplUctatet  die  amerikauiBchen  Zollbehörden,  die  Uau- 
delskammeneugniase  in  Verbindung  mit  etwaigem 
•nderen  Beweismatvriil  tu  avardigen".  Dm  Ym- 
-  langvii,  da£  den  HiadddMiiinMneagiiiaeen  eatoehd- 
deiule  Bedentong  bai»im«Mea  Mi,  kannte  deataelMr' 
Seite  ntebt  gestellt  werden,  well  dee  Zoltabeehlttaiigfl- 

Terfahrou  ein  gorirhtaribolicbee  Verfaliren  int. 

Artikel  ;i  bezieht  sich  auf  die  d  o  u  t  b  r  h  e  ii 
G  e gen k  o n z  e  !t  s  i  o  II  r  n.  Ert  konnte  sich  für  die 
der  Union  zu  gewklirenden  XageHtämltiiHie  nur  um 
die  ermäßigten  ZoUaStse  auH  den  Vertragen  mit 
Belgien,  Itnlicn,  Oesterreich- Ungarn,  Kamtioien,  Kuli* 
land,  der  .Schweiz  und  Serbion  handeln.  Aber  auch 
dia  nneiageschrfinkte  Waitargvvlbmiig  dar  ZaUaltKe 
der  sieben  Yartrige  eraehieB  für  diaaaa  Abkanman 
nicht  aageseigt,  rlelmehr  mußte  eine  Baaebrlnknif 
der  deutschen  Konzesvionen  eintreten. 

Bei  der  engeren  AuHwabl  war  <ile  (tewährunt,' 
der  TertragsmäBigen  Zollafttze  fttr  die  wichtigsten 


Roherzeagniaee  der  Land-  and  Porsiwirisehaft  an- 

Tormeidlich.  Auch  hier  umfaanen  jedoch  die  gemachten 
ZageetAndnisae  nicht  aämtliche  durch  den  Vertrags- 
tarif berührte  Warengattinigen ;  beiepieleweine  sind 
die  Molkereiemnigiiisse  ausgenommen  geblieben. 
Ferner  war  die  Einrt'iumung  der  VertragBBätze  für 
Erdöle  and  fflr  einige  mit  dieaon  in  Zusammenhang 
stehende  Erzeugnisse  nicht  sn  nm(^hen.  Bei  den  ZoU- 
sMaen  für  Indaatriaanaacoliaa  aratrecken  sich  dia 
ZttgaaMndniaaa  haopMohtteh  anf  Leder  und  Leder* 
wann,  anf  KantaoknkwaraD,  auf  Papier  oad  Papier* 
wäre«  and  anf  Olaa  nnd  Olaawaren.  Htttslchflieh  der 
cbeniiHcheu  Erzeugnisse,  der  Steinwaren,  der  anodlen 
Metalle  und  der  Waren  au»  Holchon  «ind  oinig^«»  Vor- 
trughsatzu  zugestanden  worden.  Auch  auN  den  beidon 
letzten  Tarifa Itischnitten  (Masehinpn  usw.)  hat  ein  Teil  der 
K<iiiventionalsat7.e  in  der  dem  ,\bkoinmen  beigegebanatt 
Kiste  unaerer  Konzeaaiouen  Aufnahme  gefunden. 

Artikel  6  regelt  die  Dauer  des  Vertrages. 
Mit  fillokaoht  anf  den  Charakter  des  Abkoauneaa  iat 
dia  Oaltnagadaner  anf  ein  Jahr  beneasen,  Jedoob 
mit  der  MaSgabe,  dal«  wenn  innerhalb  dieser  Friat 
ein  anderer  vertraf  nieht  Tereinbart  werden  sollte, 
das  Abkommen  mit  ae chamaaatlichar  Kttndi* 
gang  weiterl&uft. 
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Patenranmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  w  a  Ii  r  e  n  d 
zweier  Monate  zur  Einsichtnabme  für  jedermann 
Im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

1.V  April  1907.  Kl  in».  K  32 564.  Vorrichtung 
zum  Entfernen  lier  AuhHcheiduriiren  von  Graphit  und 
der^I.  in  Verkokungakammern  oberhalb  der  Koblen- 
fOllung.  Heinrich Koppera,  Essen B.  Rohr, laenbergstr. 80. 

Jü.  24  b,  M  ao  764.  Torriehtang  zur  aalbattitigan 
BaMMciknng  von  Beaten  antar  Brantanng  eines  oder 
mehrerer  versdiieden  stark  Torsdin  eilender  nnd  Ter- 
scbiedene  BrennstofTmengen  befördernder  Wurfglieder. 
3lt"mckiier  Ä  rdinp..  Uautzen. 

Kl.  ßi  €,  ti  2.'t  ;>5o.  Vorriclitung  zum  Ablassen  Ton 
Kohlenstaub  aue  dem  Sanmielbohftlter  in  die  Mibch- 
trommel  Ton  Formaaudaufb«reitung»-Anlagon.  Alfred 
Ontmann,  Act.-ües.  fttr  Maachinenbau,  Altona-Ottensen. 

Kl.  .Sic,  J  8995.  Zerlegbarer  Formkasten  mit  ge- 
teilten, durch  Einsatzstücke  nach  Bedarf  zu  ver- 
Ungemden  Stirn»  and  SaitaBwAndea.  Carl  John, 
BeiUn,  Oieimetrafie  9  b. 

Kl.  49  b,  W  25  240.  Kreiasigo,  bei  der  die  zeit- 
weilige Anfhobani;  der  Schaltbewogung  durch  sine 
mit  Reibfliicho  ver!«eb<>ne,  unter  Wirkung  eines  Lauf- 
gewichts «kshuadu  iSchaltspindelimitter  erfolpt.  OuBtaT 
Wagner,  Reutlingen,  Württemberg. 

18.  April  1907.  Kl.  1»,  Ii  3ä  76ä.  Fülkuiiipf 
rar  Aufnahme  Ton  n  waschender  und  aufzubereiten- 
der Kohle  und  sonetigam,  aar  Anfberettnng  geeignetem 
Ghute.  Härtung,  Kabn  &  de.,  HaaehfaieHfaDrik,  Aeti» 
Qea.,  Dflaseldorf. 

KL  10  a,  B  48799.  Liegandar  RegeneratiTkoka- 
ofen  mit  senkrechten  Haizidgan.  C  Biaeanter  und 
A.  Hepe,  Herne  i.  W. 

Kl.  ISa,  ('  KS  «14.  V,.rrHbrcn  zuta  I>iir<  h- 
Brhmelreu  \vv\  MetailmaNiten,  8chlitzen  Ton  Blechen 
und  dergl.:  /uh.  zu  l'at.  1612T;-t.  (.'hemiicha  Fabrik 
iTrieeheim  Elektron,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  24  e,  H  21  360.  Gaserzeuger  mit  Einfahrung 
Ton  Laft  in  eine  im  oberen  Teile  dea  äcbaclitee  be- 
flidUeha  Brennatoflhchieht  nad  Forttaitung  der  bei 
deir  Tarbrannnng  gebildeten  Oase  in  den  unteren 
Seba^btranm.  der  von  diesen  Qaaen  von  unten  nach 
oben  durclihin'imt  wird.  Ketnrich  Slewera,  Dortmund, 
FriedenHHtrulSf  17. 


Kl.  24  g,  II  29  916.  Verfahren  zur  Ausnutzung 
der  Wärme  von  Heizgasen  fflr  Heizanlagen.  Qebr. 
liejl  &  Co.,  Akt-Oes.,  Charlottenburg,  und  Dr.  Adolf 
Wnltaa,  ]fagdabarg>9ndenl>urg,   LeipzigeratraBa  6S. 

Kl.  24  g,  Sek  86978.  Verfahren  zur  Reinigung  von 
Gonerator-Kanllen.  EmstScbuohard,  AntonienbfitteO.-S. 

KI.  241,  R  21518.  Verfahren  zur  Verfouorung 
Ton  Staubkohle  und  dorgl.  Anthony  Maurice  Kobeaou, 
JohaiineHburg ,  Siid -Afrika,  und  Clamle  .MbemarU- 
Bettiugtoo,  Boston,  V.  ät.  A.;  Vertr.:  Dr.  B.  Alexander 
Kail,  Pat*Anw.,  Bariin  KW.  6. 

Gebrauchsmusiereintragungen. 

8.  AnrU  1907.  Kl.  Ib»  Nr.  808874.  Blaklro> 
magnetiseber  WaltennaSaebaidar,  daiaaa  Sehaldawaita 

unter  Wan^er  läuft.  MaaoiilnanlNHioAnntalt  Hnmbddt, 

Kalk  bei  Köln  a.  Rh. 

K.1.  7  b.  Nr.  .HO  J  ".^72.  Stauch-  und  BiegeTorrich- 
tuug  mit  zwei  Stuuchndlen  und  zwei  Biogewalzen 
zur  ller.stellung  läng^geHchwoißter  Balira.  WÜlMlni 
llolza{ifel,  Köiu,  l^ittticherstr.  7. 

Kl.  24  f,  Nr.  802  702.  Oaserzeuger  mit  Schragrost 
nnd  Seitlaekantranspor^Einriehtang.  JUax  ILaafbold, 
Basen  a.  Bnbr,  XQaabaOuir.  7. 

KL  84  h,  Hr.  808  404.  BeseliiokiuigaTorrichlang 
für  Generatoren,  mit  Straakegel  nnd  einer  festen  nnd 

einer   drehbaren   VertettnOgaMaiba.     Po«tter  &  Oo., 

Akt-Gea.,  Dortmuud. 

Deutsche  Reichspatente. 

EL  n«»  Nr.  17488«,  vom  16.  Juli  1905.  Rieek 
Melai»  in  Hambarg.    Bitgttaner  Streffm 
Atunndeti  eoti  Motttiterken. 

Die  rückwärtigen  Klebeflächen  "  c  des  aus  Lino- 
leum. Fajipe,  Kunatguriiini   odar   dergl.  boitehendr-u 

Streit'eliH    Ä     aind     .tch«a<'h  ttUft- 

^^""^"^  geiiehlt  und  mit  einer  Anzahl  vou 

Uber  die  ganze  Länge  deaaelben 
parallel  nebeneinander  laufenden 
Einschnitten  c  Tcrsehen.  Ilienlurch 
"b'  soll  erreieht   werden,  dafi  die 

▼orderaeite  des  Strelfana  beim 
Eindrücken  in  die  Modellecken  eine  gnio  Rnndang 
und  der  Klebstoff  durch  Eindringen  in  die  Bin- 
Bchnit!«'  i  eine  festere  Verbindung  dea  Straifena  mit 
dem  Modelt  bildet. 


c. 
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22.  Jahrg.  Hr.  20. 


Kl.  31 C,  Nr.  17«  H4»,  vom  9.  Junuar  1904. 
('iirt|iar  Stück  mann  in  Uubrort  am  Kh«in. 
l'erfahren  zur  VWhUtUHg  dt»  Entmiaekmt  MM  Flmfi- 
ttahl  und  flufSeUtit  in  der  Form. 

Der  FiuBatabl  oder  das  Fluüetsen  mixit  >™ 
SatnisohMi  isfolg»  m  laiwea  FlOMigblaUMM  tu  tu- 
bUm,  mmiltollwr  noh  Um  Qimitn  nuA  und  Toll- 
■tlndig  durch  Abkühlen  sum  Erstarren  gebracht,  am 
sweckmftfiinten  dnrob  Waaeer,  mit  dem  der  Block 
besw.  dia  Bloekfora  bsaetst  wird. 

K1.U0,  Iir.41?801, 
▼om  tS.  Febmar  1M4. 

WilhelmSohArinann 
in  Daaeeldorf.  Zu- 
Kantmemiehbarer  Kern 
zur  Herittellung  von 
Giahtöpfen  in  etemM 
Fornten. 

Der  zusammenäeli- 
bare  Kern  beatebt  au 
mehreran  Sagmantaii  • 
ans  HetaU,  dnreb 
Oalenkarme  i  eo  mit 
einer  genii>inaamen  Mit- 
telstände   r  verbunden 

ih)i\.  au-  dein 

8ebrumpl'en  des  UuH- 
stQckos  nachgeben  und 
nach  innen  surftckge- 
Bogen  au*  dteiam  «nt- 
ferot  «ardan  kAanea. 
Am  oberen  Ende  tliid  die 
Sc(f incntf"  a  nacli  innen  so  weit  umgebo(»en,  daß  oino 
Oi.fTtuHiL'  frciUli'ilit.  liir  durrb  t-inen  I>H<kcl  d  *u« 
fi'iiiM  li  -r.  r  M;i-Hc  i;4M  lilüHNeii  wird.  Mit  ihrem  liiuiern 
l.ndo  ätiben  die  Segmente  auf  einer  ringförmigen 
ScbcMlie  e  auf  und  werdan  dnreb  einen  sweiien  Ring  f 

in  Stullunif  gebalten. 

Kl.  81a,  Nr.  vom        Drzi  inbrr  l'joa. 

The  Moralin  (  ruoitile  Cuinpaiiy  LiiiiitL'd  in 
Batterien,  Kmidon.  hip/ifiarer  Tiegrloffn  mit 
aNteibartm  I>ecM  und  mit  Vortcärmung  der  l'er- 
brennuni/üluft  und  des  Schmehfiute^  durch  die  ab- 
tiehendrn  lleisgase. 

Der  abnahmbare  Ofeudeok«!  l  baaitst  eine  Kam» 
mar  Jr,  walehe  sar  Aufnabme  «nd  Vorwlrmaag  dee 

tu  schmelzenden 
n      r-f'  Metallea  dient.  Er 

M  mit  einem 
|{ohrkrümmer  »i 
viM'liii ndi-ii  ,  der 
mit  dem  Abzat^B- 
rohr  r  drehbar 
durch  eine  Muffe 

Terbnnden  iat. 
Deekel  and  Krtai* 
mereindanehieni 

tebwiiiirbjiren 
Arm  itiier  Kran  n 
«uffjehHii^t  und 
kilniien  im  diesem 
l<icbt  zur  Seile 
geschwenkt  wer- 
den. DaaAbzug»- 
robr  r  und  dar 
Krflmmer  m  sind 
doppel  wandig  und 
dienen   zur  Vor- 


I  v.  ürmiiiii;  dtT  W  t- 
 J  iiriTiriuiiL'^iiift,  die 


Kl.  1«.  >'r.  172178,  vom  30.  März  13(t5.  Wil- 
heim  Seltner  in  Schlan.  l'erfahren  und  Vor- 
riekhmg  sum  Man»  m«f  d»r  SUbMUmaBoklmt  mit 
ftaten  Sieben. 

Die  Setzarbeit  arfalgt  gkidueitig  auf  zwei  oder 
mehr  im  gleiehan  gatnaama  utergebracbten  Sieben 
•  mui  L  Um  dla  Wamairbawefnng  fSr  Jadaa  dar 
Siebe  regeln  an  kSnum«  kann  daa  untere  nut  oHeaaa 
Rahratntsen  e  beaatit  werden,  wlbrand  man  auf  dem 


oberen  Siebe  Hobrntutzen  d  bis  Ober  den  Wasser- 
spiegel anordnet,  deren  Quersehnitt  dnroh  SeUeber 
oder  dergl.  beliebig  geregelt  wardan  kann. 

Ea  kann  nun  entweder  auf  jedem  der  Siebe 
frfiebaa  Roh^ut,  welches  durch  e  und  f  zu^oführt 
wird,  genetzt  werden,  oder  es  kana  das  Produkt  de« 
ersten  Sieben  auf  dem  unteren  Siebe,  um  en  beson- 
dern  rein  zu  erhalten,  nsi  hpcsetzt  werden.  Schließlich 
können  auch  die  schwereren  durch  das  obere  Sieb 
fallenden  Teile  des  Setigates  anf  dem  nutaraa  Siebe 
nacheeaetzt  werden. 

Kl.  21  h,  Nr.  171  »*y>,  vom  26.  August  1904.  Jean 
Frederie  Hourireoii*  in  (}  en  f,  Scliweiz,  Kähiror- 
ridUungfür die  Elektrodi-nf natu ngmi  t  lektriteher  Oefen, 


dur.h    ili"  n.-tt- 
ireniigender  Vorwärmuug teils 


uun^  o  eintritt  und  nach 

durch  den  Koet  f  des  Tiegelufens,  teils  dnreb  Kantle  e 
in  daa  üfenlnnere  gelangt. 


Die  Kfl-ibuniren  h  der  Elektroden  a  !<ind  zur  r.r/icluuif 
einer  möglii'hst  j:roßen  WürineauHHtrabluuu:  mit  Kippen 
oder  Fiilj;eln  c  versehen,  die  besondere  Kflhleinrich- 
tun<;eu,  z.  Ii.  mittid»  AVa.'iKer»,  übertlüHttifj  machen. 

Kl.  24e,  Nr.  178 IKI,  voui  22.  April  1904.  I'aul 
.s  f  Ii  midi  »V  1)  e  H  r  a  z  ,  1'  e  c  b  n  i  n  e  b  e  s  Ii  n  r  i-  ;i  i , 
U.  m.  b.  H.  in  11  a  n  n  o  v  e  r.  Verfahren  zur  /v»V('u;/ii'>y 
von  kohleiigf'iurearmem,  teerfreiem  Oaa. 

lu  einein  (iaser/eutfcr  wird  fertiges  Ueneratorga« 
oder  ein  anderes  brennbares  Uas  oberhalb  des  Kreon- 
Stoffes  eingeleitet  und  hier  mittels  eines  Uebarsohaaes 
ngemiachter,  gegebenenfalls  vorgewlrmter  Laft  ver^ 
brannt.  Die  gaitfürmigen  heiUcn  Verbrennangtprodukte 
werden  dann  von  üben  naeh  unten  durch  den  Brenn- 
Htotl'  iTOtrieben  und  ihre  Wärme  zur  I'eHtillation  der 
oberen  KoblenHobicbti'n  nutzliar  geniaelit.  Der  gro6e 
rebi-r^^i  huli  an  Luft  «oll  eine  zu  hohe  örtliehe  Teiii- 
lieratur  verhüten.  Auf  dem  Wejfe  durch  den  jfliibcndea 
Kronustüfl  wird  sowohl  der  freie  Sauerstoff  als 
da«  Kohlendioxyd  in  Kohlenoxyd  nmgewaadelt. 
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Statüiüche*. 


Stahl  ood  Bmk.  m 


Statistisches. 


Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  in  den  Moniten  Januar-MXn  1007. 


EiseDerce;  eUt>n>  od«r  maDg*nbalt:i.r>  < ''i-)reinik;uii^'Hm. 
MugebrMtDter  »üwnbaltifer  äciiwtsfulktea  (2S7e)* 
(887  h)  


«im:  KOBTMtMMUMkM: 


KohaUen  (777)  

BraebeiMO«  AltoiMB  (Sehrott);  KiMiif«UqiJbM  tum,  (848«,  843  b)  

RMmn  nsd  RSlkNDfonMHek«  MwakhtiwvfodbaMBiQ^vS,  HUni«,  y«Btil«  «tw. 

(TTS*  a.  hf  779»    b,  7«Se)  

Waliaii  am  ueht  MkinladWaai  OaB  (780a  «.  b> 


bearlieitet  **   au«  nicht  lichmu  db.  Guß  i'"S2a,  783 ft  —  d) 


MMchinentoile  r  iii 

Sonstige  Eia«nt;iiuv.iifiii  roh  uiul  l>oarl>iMtct  (,<81su.  b,  7ö2b,  78äf  o.g.)  .  .  ,  j 

BoUttpix-n;  Koh^cliii'n.-ii ;  Hobl)loc'ki> ;  Hramtnan;  voiftwdMa  BiSfika;  rUttnaB;  i 

Knfippel;  TiegeUtaiii  tn  Biur:ki>n  iib4) .   ...i 

Schmiedbare«  Eimn  in  St&ben :    Trftger  (J-,  1J>  maA  JH-'^Ma)  (78Sa)  . 

Eck-  nnd  Winkeleisen,  KnlaatOaka  (785  b)   ' 

Anderes  geformtea  (fMaa^attaa)  Stabaiaas  (78Sc}  , 

Band-,  BaifaiMa  (786d)  

ikodam  aiaht  cafaratoa  Stabaiwn;  Eiaaa  ht  Sttbaa  tarn  üimdimalMD  (785a)  { 

<}M>bUaaha:  ton,  antzandert  gerichtet,  drc^xiert,  gefirnißt  (786  a)  ' 

Feinbleche:  wie  ror.  (786b  a.  c)  

Verziunte  Bleche  (T><Ba).  

ViTzinkto  Bli-i-hu  (TMHby  

Hli'cht?;   (»ti^'ciichlilTcii,  lackiert,  poliert,  gchrSunt  usw.  (787,  78Hi  i   

Wellblech;  Dehn-(8treckK  Riffel-,  Waffel-,  W»risen; andere  Rieche  (7»9a u.b, 790) 

Draht,  gewalzt  oder  gezogen  (791a  —  a,  792a  —  e)  

Sohlaaganrdhran,  gowalii  oder  gaaogaii;  BOhraafonnatllck«  (793  a  a.  b)  ... 
Asdara  Kdbran,  g^ewalst  odar  gaatfan  (TiMa     b,  785«  «.b)  ........ 

EheabahnaebwallaB,  ElaenbahnlaaeliMi  and  ÜBtarlagaplatten  (79Se  n.  d) .  .  .  . 

EiwenbahnRi  hsen,  -radeiscn,  -rfiiler,  -rad»5t/e  (797)  

ScLiiiiedharor  Guß;  ScliniiiMlewtücke       iTyMa    d,  7i>ö*— 0  

Oeechosse,  Kanonetiri  hrr.  >,i,L:i'.'i,liiiknii',cn  unw.  (798g).  ..**«...,. 

BrQcken-  und  Eii»«uki>nrttruktu)ii»!ii  i«00a  u.  b).  , 

Anker,  Ambo8«e,  Bcbraubatdcke,  Brecheiaen,  Hbuaiar,  lÖobail  aUid  Rotten  n 

Fla«chcnzagen ;  Winden  (80«a — c,  807)  ,  

I>«ndwiri8chaftlicbe  OerSte  (808a  a.  b,  809,  810,  811a  a.  b,  816«  n.  b).  .  .  . 

Warkaanga  (812«  ii.h»  81S«— a,  814«  n.b,  815«— d,  885«)  

SiaanbabBlaadhaDidvaiibaB,  »katta,  Scbwallaiiacbraaban  naw.  (880  a)  

Saaallgaa  Biaasbabninatarial  (821  ■  o.  b,  824»)  

Sehraoben,  Nieta  oaw.  (880b  u.  c,  825e)  

ArhBon  und  AchHcnteila  (888,  888«  a.  b)  

Wagcufedcrii  («24  b)  

Drahtaeile  i'^iöiii  «..«..,... 

Aadare  Drsbtwaren  (825  b — d)  

Drabtatifte  (825 f,  826a  u.  b,  827)  

TlauB-  und  KQchen^'erftta  (828b  u.  c)  

Ketten  (829  a  u.  b,  830)  

Feine  MoMcr,  faiiM  Scbana  MW.  ^BSb  «.  e)  

Näh-,  Strick-,  Stick»  naw.  Nadeln  (841«— c)  .  

Alle  abrigen  KiHenwareu  (816c  u.  d— 819,  828s,  832—835,  836d  u.  e— 840, 

842»  ...   

Eisen  und  K.i?>i'iil<'::ii'ruii^^''ii,  iiiiTi)llhtriii<Hg  angemeldet  

Ketael-  und  KeiisoUchmicdearbeiten  (801a— d,  802—805)  


BaMr 

« 

1  465  358 
80688 

60  260 
3G793 

185 
194 

1615 

1  816 

2  117 
172 

1  877 
I  676 
790 
6  287 
5  588 
8Ö»8 
10  771 
7 
31 
60 

1  897 

84 
9843 
65 
8 
72 

2  035 
yi5 

310 
478 
807 
5 
78 
450 
97 
89 
33 
122 
770 
165 
859 
82 
48 

554 

44Ü 


Eiaan  «od  Eisenwaren  ia  den  Monatoa  Januar-MAra  tOQT 


145  805 
14  080 


aorfkbr 

1  017  486 

1  170 

89  156 
88101 

10  018 

2  86« 

945 
13  050 

61  995 
92  227 

9  111 
28  037 
17  504 
40029 
38  247 
21  224 
50 

2  975 

8  596 
70  724 

684 
97  897 
89191 
41688 
16  641 

10  447 
7  115 
-  179 

1  365 

9  629 
4  187 

2  505 
2  600 
4088 

450 

394 
1  044 
•t  423 
IG  lA.i 
7  660 

788 
1040 

849 

11  958 
173 

5016 


I 


Jannat^Jlatx  1906: 


EiHon  und  Einenwaren  . 
Maschinen  

Snninia 


160  765 
95  501 
23  902 

119  408 


814  094 
75  659 


889  753 
I  992  862 
I  _  _J8  298 

I  1071160 


*  lUe  in  Klammern  stehenden  Ziffern  bedeuten  die  Nummern  Aus  KtatiHti Beben  WarcnverzcichniHHex. 
**  Die  Ausfubran  bearbeiteten  gußeisernen  Maschinonteilen  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufgeführt. 
***  DU  Anafabr  •■  Sebmladaatackan  für  li«idiinan  Irt  uilar  dao  batr.  HaaehbiMt  mit  «afgafilhvt 
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n«  StaU  BBd  Um. 


Ortibiftuialeu  Elira-Iiiifbfcr  ib4  «AvifUr. 


Alteiüon  ,...<*.<«■.......<. 

Roheisen  .<...>«.>>  

EiaenguB  

StahJrnß  .  

S^nledaMldca  

SUhlMhmiedeiMok  

SchwciBoisen  (Stab-,  Winkel-,  Profil-)  

StahlBtHbe.  Winkol  and  Profile  

OufieiHi'ii,  nicht  Iich.  LTcimnnt    ,  . 

SchmiedeiHen,  nicht  be».  geuMUit  

Kobbiöcke,  TWgewalite  fiSoka,  Knftppel  .... 

Trtger  

Schienen  

8dii«n«D«UlU«  and  SobweUen  ......... 

BftiifflHtff   

lUdreifeii,  Aduen  

Sonstiges  BieenbAbninsterUl,  nteht  boH.  genannt 

Bleche,  nicht  unter   

Do9?leicben  unter  '/»  ZoU  

VL'rziuktf  usw.  Bluche 

Schwarxbleche  zum  Yerzinnen  ......... 

Yenbnte  BledM  

Panzerplatten  ................. 

Draht  (einRcbliBlIidi  T»hgrap]i«ii-  T«l«|iihoiidMhit) 

JOnhtfabrikM»  

ITalidnlit  

Drahtstift«  

Nfigel,  Hol/aclirauben,  Nieten   

Schrauben  und  Muttern  

Bandeisen  und  Rdhrenstreifen 

Röhren  und  RühreiiYiTliinduiigen  Mit  SehweiMMD 
Deagleichra  au«  Qu6«isen  .......... 

Ketten,  AnkiT,  Kfebel  

BettotoUen  

Fabrikat«  tmi  Baan  —4  fflialil.  »I<iit  bea.  genannt 

TiiHgc»a»>t  EiaeB-  ud  SteUmna  ....... 

Im  Wert«  von  £ 


r.  April 

'1«M 

INT 

not 

1  IMT 

ton. 

Ion. 

tOQt 

13  4o  i 



44  d4o 

O J  KOI 

z4  OdI 

älM\  IIA  t 

4WJ  U41 

b«U  Mio 

VM 

1  Zw* 

OKA 

B  VOV 

O  IAO 

•  luv 

1  Uav 

1  IVI 

MM 

AAft 

44v 

wS9 

780 

8V4 

BOB 

a  ODO 

B  ITT 

1  Ovl 

aaa 

von 

1  ,  i  1  ^  1  > 

£1}  azo 

40  UUd 

00  b.iif 

3  93b 

e  7  ö  1  e 

0 (  dI9 

1  y  j  zu 

13  o4ts 

13  trUU 

1  R  Q  1  r| 
10  SIU 

10  DOU 

Zl9  41V 

1  OOil 

0  i  00 

OO  Oll 

3(  SOS 

50  031  1 

D  814 

133  lull 

Iii  OOS 

bU  141 

oi\  ai a 
JSU  als 

4M 

OTI 

IS  TVB 

«a  ^A<t 
IV  407 

1  HOT 

awh 
OSU 

4  DOb 

I  XaV 

9T  t  Ka 

Ol  toa 

Bi  m 

s  1  y  1  y 

I  I  01)3 

D  Bit) 

Ä  KA  i 

4  ö4l 

3  U08  1 

I4V  VVo 

1*  4a  1 

23  OOS  1 

laa  f  ai 

1  BT  OAG 

IBl  ZUo 

1  OQ 

iVa 

n  »49 

ai  OTA 

al  8iv 

14  3»4 

17  ObD 

ia  ao^ 

IB  ÜB« 

\l  loa 

16950 

9  018 

14  9ß2 

!8  090 

4  171 

2  955 

10  729 

10  341  ] 

2  236 

i  517 

7  619 

8  528  : 

5  228 

5312 

12  507 

17  096  j 

4  240 

5  541 

40  909 

38  823 

1 186 

1201 

52  694 

62  882  1 

10  294 

11  173 

5  816 

6  881 

»819 

fl8i6 

88  071 

84  686 

,      508  501 

276  298 

1  384  007 

1  805  753 

3  256  624 

2  147  287 

12  298  084 

15  676  459 

Stati<«t1k  der  ObersihlesUchea  Berg-  and  Iiattenwerke  fUr  das  Jahr  1906.* 
Der  kürilicb  unter  vorstebeodem  Titel  erschienenen  Vorüffentlictaung  eutnehinen  wir nachatehende Angaben: 


lay  dwAiMitr 


BtalnkoUanzeahem 


KoksauHtalten  and  Ziader» 

fabriknn  


Brikettfabriken 
Hocbofanbatriab 


«ad  Slalilgtetant 


Fluß-  u.  Schweißeisenerseu- 
gUBt,  Wainrarkabatriab 

TeifUiMnuigab«triab  .  .  . 


IM»  { 

86  660 
2  007 


IM« 


%esw.  Snaagaaff 


190» 
t 


Wart 


IM« 


Wert 
Jk 


90  074  SteinkoUaa 
1  751.  Eisenerre** 
r  Koks  .  . 
'  I  Zinder  . 


8  393    3  550  j  Teor 


211' 
4  583:  5  046 


Schwefeis.  Ammoniak 
154  Stcinkohlenbiiketto .  . 

'  f  Roheiani  

Blei  

\  OfenbracÄ  mw.   .  . 

fGoBwaron  Il.Srhmclz. 
\  BtahlfuriiiguL)  .  .  . 
?  Stahlformguß    .  .  . 

)  Halbzeug  

18  372;  19  454  I  Fertigorzcugniaoe  dar 
I         I  l    WaUwerke   .  .  . 
11  814  1S566  Erwagniaie  aller  Art 


2  856 


8179 


27009480 

314955 
1327335 
119004 
76775 
21133 
143065! 
861156' 
880 
8789 
«2829 
5582 
449S 

fiaoooü 


198886764 

1878750 
16430000 

1  y2iMUHi 

;.2HiiOüi.i 
tl43üOO0j 
48844011; 
71571 
187867| 
7907957] 
2350758! 

f 1 IIÜOÜOO 


99668688181 986T786 

21-!<IC:!  tn25567i 


698862  90000599 
197901  58983478 


KiiO-»- 
68TÖ5 
20035 
138818 
9013Ü6 
848 
8086 
69600 
7031 
4080 
349263 

750645 
SS8999 


ITOüOOOOl 
700000 
14UOÜ0O 
4800000 
1388899 
52801425 
85984 
118748 
9295177' 
232780?' 
15331781 
2H842319I 

98562742 
70177144 


*  Hernusge^'i'beii  vom  „Oberacbleflischen  Berg-  und  Hüitenm&nniaehan  Yer«in,  G.  V."  ZusammengetteUt 
«ad  bearbeitet  vom  WirteehafÜicheB  QMchKftafahrer  des  Vereina  Dr.  H.  ToUs.  Katt«wlts  180T,  SelbatTerla« 
dea  Tereba.  **  tünaehlieUieb  der  anf  Zink«  and  Bleienegrabea  ale  NebeDprodttkt*  gawanneaan  Biaeaena. 

t  OeacbAtati. 


IB.  Hai  im. 


8«aU  «Bd 


71t 


Di«  Zalil  in  8t0inkohlBiit«oh«ii  UI«t>  mit  57 

di«Helb«  wie  im  Jahre  lf>0&.  Wihrond  bierfflr  im 
letrt^pnaiinton  Z«it»b>K:bnitt«  1355  DampfmAschinou 
mit  ivT  .M>8  P.S.  vorbanden  wan  r  .surden  im  B«- 
ricbtsjahre  1378  (-f-l,7'/o)  Dampfinühfhinpn  mit 
218  489  P.S.  (4- 10,770)  nachfrewiescn.  Amh  iler 
elektrische  Betrieb  hat  zatrcrioinmen:  die  Anzahl  der 
Dynamos  »tieg  von  228  mit  einer  Luistung  von  4 1  SSO  KW. 
auf  860  mH  60064  KW.;  die  Zahl  «od  Iidataae  dvr 
Eleictitnmrtorea  ■tollt»  tlelt  1806  mf 864  mit  88688  P.S., 
1 906  dagegen  anf  1047  (-f  81^*^)  mit  48 404  (+  86,1 «/«) 
P.S.  —  An  Biflenerigraben  nmfaBtdie  Torliettendo 
StHtintik  II  (i.  V.  16)  im  Betriebe  etohendo  Förde- 
runkrcn,  nntftr  den«n  die  Tor«»iiiii;!<>n  Eiaenerzber^ 
worke  der  <  )berHrlilt'siHch©n  Kisen-IndiiHlrie,  A.-O.,  als 
eins  gererhnf't  sind:  an  Betriebskraft  waren  10  (12) 
Daiii|»m&Ht'hnien  mit  707  (676)  P. 8.  and  Beche  Mo- 
4or«D  mit  866  P.S.  vorhanden.  —  Die  Zahl  der 
Kok>*Batftlteii  «od  Zindarfabriken  wies  mit  13 
benr.  t  Ma»  Aendecng  f«fnAb«r  dem  Jab?»  1806 
auf.  —  Bbeneo  blieb  die  ABttbl  der  Brllcett- 
fabriken  niil  2  tücselbe.  —  Von  den  Tforhofen- 
wcrkon  wnron,  wie  iii>  Vorjahre,  neun  und  vun  den 
Torhandi  I  :i  II  ("hrtfcn  dss^loichon  26  im  Betriebe. 
An  Datii (ifiiiiiniiimcn  Wurden  168  f!58)  mit  16  944 
(16('>42i  1'.  S.  narlii^ewieaen;  autti'rdfiii  waren  27  11%: 
GnHTnotoren  mit  8717  (7100)  P.S.,  29  elektriHcbe  Ma* 
Hchiucn  mit  800  P.S.  nnd  ein  elektriacher  Motor  mit 
60  P.£k  Torfaanden.  Der  KokeTerbraaoii»  auf  die 
Tonse  erblaMneB  Boheiwiie  bereehaet,  betrag  Im 
Berlehiejahre  1,188  t  geg(>n  1,167  t  im  Jahre  1906.  — 
Eieen-  nnd  StahlgieBereien  worden  2S  (24) 
gezShlt,  bei  denen  51  (56i  Kupolöfen,  15  (14)  Flamm- 
öfen, 3  (2)  SioinenH -  Martinöfen  mit  liasiseher  nnd 
9  (7)  Sieiiienft  -  Martinöfen  mit  saurer  ZuRtolliint;  Tor- 
lianden  waren.  Uie  Hetriel»<kraft  heitland  auit  36  (27) 
Bampfmaechinen  mit  1508  \9:>9)  l>.  S.  und  28  (.<)8) 
sonstigen  Antriebsmaschinen  (Elektromotoren,  Waeaer- 
kraft,  Saaggasmotorcn)  mit  zusammen  688(761)  P.S.  — 
Mit  der  FlnA-  nnd  Scbwei&eieenerxaagang  so- 
wie dem  Walswerkebetrlebe  befaStoa  ikh  14  (14) 
Werk«,  aaf  deaea  folgead«  BettielMvorriditBBfeB  ge- 


sSblt'wardeft:  3  (2)  Roheiranmiacber,  7  (13)  Kupol- 
ofen, 7  (8)  Thomas- KonTertor,  I  (2)  ßessemer- Kon- 
verter, 37  (33)  Siomens-Marttndfen  mit  basischer  and 

1  mit  saurer  Zustellun-;.  3  (1)  TiegelOfen,  195  (199) 
PuddelSfen  und  endlich  ÖSO  (347)  Tief-,  RoH-,  Schweiß- 
and  sonstige  Oefen.    Ferner  wurden  naehije w lesen : 

2  (2)  Block-,  12  (12)  Luppen-,  18  (18)  Grob-,  6  (6) 
Mittel-,  21  (21)  Fein-,  6  (6)  Qrobblec.h-,  17  (16)  FeiB» 
VMb^  6  (6)  UBiverMO»  «ad  8  (4)  aoaetiga  Wdiea^ 
•tralen  «nria  78  (80)  Himmer  «ad  8  (7)  Prenen. 
Als  Betrtebikraft  warden  474  (485)  Dampfmaschinen 
mit  66  774  (70247)  P.S.  und  S68  (817)  sonstige  Be- 
triebsmaschinon  (Elektromotoren,  Wasserturl)ineni  mit 
II  15?4  m>rd)  l'.S.  «ofgeffthrt.  —  Die  fetatintik  der 
V 1  r  r>  i  ri  ■< rungsbe t  ri  e I) H  umfaßt  11  Preß-  und 
Uainmerwerke,  2  Dr&btwcrke,  3  Kaltwalzwerke,  6  Rohr- 
walzwerke, 14  Konstraktionswerkstätten,  11  Maschinen- 
fabriken, 5  lUeineiaenfabrikeB,  2  SieeBUeohfabri« 
kationen  nnd  4  and««*  Batriebaiweig«  mit 
04  DamnfmaMhinen  tob  11480  P.8.  «ad  881 
B«lri»bakrBf»eB  van  8167  P.S. 

Die  Entwlcklnng  der  HtBhi«rz«DgDBg 
tat  Mston  iBkrfVnfl. 

In  ihr*r  AiiSffalie  vom  25.  April  d.  .1.  (8.  1278) 
beschäftigt  sich  die  Zeitschrift  „The  Iroo  Age"  mit 
den  Fortschritten,  die  insbeeoodere  das  basische 
Terfabren  bei  der  BtalüenangaBg  in  den  letsten 
Jabren  an  Tefseiehaaa  gehabi  bat  Da*  Blatt  be* 
schränkt  sich  bei  seinen  Betraditangon  auf  die  führen- 
den drei  Länder,  die  Teretnigten  Staaten,  Deataohland 
und  Großbritannien,  da  diese  für  1906  etwa  */i  der 
gesamten  Stahlerzeugung  in  sich  Toreiniet  haben 
dflrfteu  und  daneben  die  Dbrig(-n  !<taaton  kaum  ins 
Gewicht  fallen.  In  der  folgenden  Tuliell«  haben  wir 
die  Firzeugungsziffern  fflr  die  Zeit  Tim  1902  bis  1906 
in  der  Weise  zasammengesteilt,  daß  der  Anteil  des 
aaarea  nnd  des  basischen  Prozesses  nicht  nur  fflr  die 
cenaDBton  drei  Staaten  eiuela,  eondern  aneb  fOr  dieee 
ibrar  Gammtbait  dentlidi  na  «rtonaeB  iat;  Waltere 
BemericBBgen  erAbrigaii  tiA  dabar. 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


lerstellnng  Ton  kohlcnstofTfreffTii  Fprri)mnniriin. * 
Die  Verfasser  Kdwin  («.  i_  l.  Koberts  und  irirnest 
A.  Wraight**  ;,-elH  ii  aiunächst  einen  kurzen  Abriß 
4er  Oeacbichte  des  metallischen  Mangans,  die  mit  dem 

*  „The  Journal  of  the  Iren  and  Stt-ol  Iiiatttate" 
1906.  11,  Vol.  70. 


(▼er 


**  Die  beiden  Verfaeter  wann  Caroef^eBtipendiatsn 
rgl.  ,Stahl  nad  Biaan«  1806  Kr.  8  &  568). 


Jahre  1770  hej,'Iiiiit.  nlh  K  al  m  nnrh«  daß  aua  dem 
l'yrnlusit  ein  vnii  I^i^^en  vcrhi  hiedeni'«.  Metall  «:>rhMlten 
worden  kann.  \  nn  di-ii'-n,  die  sii  ti  mit  der  tei  lmi-ehen 
Darstellung  du»  .Mangaus  befalitea,  seien  die  >'anien 
Tamm,  Oreone.  AVabl,  Uoldschmidt  und 
M  n  i  8  H  a  n  genannt.  FerromMigan  wurde  zuerst  Ton 
l'rieger  in  Honn  bergeetellt,  der  fBnf  Teile  Pyrolnsit 
mit  einem  Teil  8piegel*>isen  snaammenacbmolz.  Der 
Frei»  f8r  ein  40";»  ige  h  Feiremangan  der  T«rra 
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Koin>Werk«  betrag  im  Jahr«  1871  noeli-  MOO  Jt  Mi 
dto  Tom«.  H«adert«B  isOlMpv  tMK»  Mi  Hmh 

fr«n1c«rbon«t,  EäMOSxyd  und  RoTakoUenpolTer  oder 

Kok8i:niB  Ferromangan  dnr,  (Icsscri  Munf^'finj^chaU  nicht 
TOD  der  Mcn^c  des  Mani,'auknrbonate8,  aouderii  von 
dor  Hfthf  ilcr  Tem|iL'ratur  altliirvs.  Hin  Ferronmngaii 
Yon  230/0  Mn  könnt«  »a  üclion  £u  460  <C  f.d.  Toiinf 
hergestellt  wurden.  1875  erhielt  Sie  tuen«  ein  Patent 
auf  die  Darstellung  im  rotierentlon  Ofen.  Im  Hoch- 
ofen wurde  es  zuerst  ron  Gnutier  in  Süd-Wales 
•rblMra  (ISIft).  Du  wftbrend  der  Jahre  1887  bU 
1886  tm  den  Ifoetjn-Werkwi  baantrte  Teif ahren  hat 
Hadfield  beechrieben.  Dar  KohlenTerbraaoh  war 
ein  «ehr  hoher  und  die  .''(rhiaeke  enthielt  20  bis  40  */• 
Mftiif;a'i"\y(!ul.  AUniälilirli  gelang  es,  den  Mangan- 
gehalt (liT  Örhlarkt»  auf  lÜ'V'j  herabzndrilcken.  Weitere 
Fort^^ch^itte  soll  nach  don  Verfati>it'rn  liio  I'L'rro- 
mangau  -  Erztiuguu^  itn  HocUofon  in  den  letzten 
20  Jahren  nicht  gemacht  haben.  Alle  neueren  Er- 
findungen und  VerbeHserungen  bexieben  sich  auf  die 
Darstellung  im  elektrischen  Ofen.  1890  führte  ti^itiion 
ein  Verfaluea  ein,  bei  dem  er  PltiBapat  aad  Kohle 
benntete.  Beibling  bekam  1885  efai  Pktont  anf  die 
Herstellung  koblonstolTarmor  Fcrroinangane,  indem 
or  den  mittels  Kohle  reduzierten  Eisen-  and  Mangan- 
oxvdon  iIl'II  KdhlniihtolV  ilurcli  tluHsi^E'H  Kalzium  cnt- 
/.i«<ht,  das  Mich  dahf'i  in  Kalziiiiiikarbid  verwaudi'lt. 
A  H  1/  Ii  1'  r  III  a  n  n  (1  8lt7 1  reduziert  mit  KinenKulfid,  Greene 
und  Wahl  mit  'Siiizium  in  Form  tod  Ferrosilisiom, 
doch  sind  die  Koston  zu  hoch.  Hoiaean  benutzt  seine 
Daratellangeweiee  dea  Hangans  —  Anwendung  eines 
groBen  UeberachoMee  tob  Haoganosjd  —  auch  zur  Dar- 
ataUmag  dea  Ferromangans.  FQr  teehaiiaha  Zwaek« 
der  Perromaagaa-Daretellung  eignet  eieh  nur  dt«  Re- 
duktion durch  Kohle  im  elektrischen  oder  anderen, 
durch  Koks  oder  («aa  befeuerten  Oefon.  Das  so  or- 
halteiio  .Mi'iall  hat  den  .Vachteil  i'incH  liiihen  Kohli  ii- 
HtolT^'i'haltcH,  Mtittivden  2u  Heiner  li^ntfernnng  aul- 
zufiiid(<[i  oder  Altere  Methoden  zur  Darstellung  kohlen- 
■tofTfreien  Ferromangans  nacbzuprflfen,  ist  dor  Zweck 
der  vorliegenden  Arbeit. 

Die  Tenncbe  eretrecken  »ieb  an(:  1.  Ereats  dea 
galnadeneB  KoUeaaloirea  dnreb  Silitiam;  8.  Braatt  det 
gebundenen  Kohlonstoifee  daroh  Alamiaiam ;  8.  Oltth- 
frischen  in  verschiedenen  MelälloxTden ;  4.  Schmelzen 
bei  »ehr  hober  Temperatur  mit  Kalk;  5.  Bessemern 
und  6.  Reduktion  mittels  Manganoxyden  bei  der  Tom- 
perat\ir  ilcH  elektrischen  ( Ifens. 

Eü  mi  zuvor  kurz  auf  die  Cnteraucbungen  über 
die  Konstitution  des  Ferromangans  hingewiesen,  deren 
Kenntnis  noch  viele  Lficken  aufweist.  Bis  zu  den 
Untersuchungen  von  Carnot  und  Goutal  tah  man 
die  Lagiara^gea  ala  ein  Gemenge  besttnpitac  Karbide 
mit  ^em  uehalte  tob  etwa  6,8  o'o  Koblenetnff  aa. 
Moissan  zeigte  jedoch,  daß  Manjfan  bei  der  Tempe- 
ratur des  elektrischen  Ofens  hi.-<  l  J,f)'.Mi,i  Ivohlenstoff 
aufnehmen  kann,  yiel  mehr  als  der  Formel  MnjC 
entspricht.  Kr  Heiko  ferner  f'  «t.  datS  hei  der  K<.>duk- 
tion  vori  Mani,'nn>j.\yden  durch  Kuhlu  «ich  nicht  sofort 
metallisches  Mangan,  sondern  Karbid  bildet.  Auch 
beim  Schmelzen  in  dem  von  den  Verfassern  bOBOnders 
konstniierteo  Ofen  nahm  das  Metall  am  aa  mehr 
Kobieaetoff  auf,  Je  kflhor  die  Temperatar  war  (8,ft*fc 
b.>i  IßOO*,  T,i8^/»  hat  1770«».  In  fllnr  FlUea  ga- 
uilgte  der  KöhlenilolFi^halt  nickt,  in  drei  war  er  zu 
groB  zur  Bildung  des  Karbides  .MnjO.  Die  >fenL'e 
des  zopesotzten  KohlonpulverM  war  ohne  Kinflnii  uuf 
die  AbRiir|itinn.  De  Benne^i^(■  li>'/ri(lniete  Kerrci- 
mangan  als  eine  heterogene  .Massi;,  diiren  t/uiüjje- 
liestnndtcilu  Hcharf  ausgeprägte  kristallinische  Formen 
bis  •/«  den  iinHptitliehen  Formen  der  natürlichen  Olöser 
zeiK'  0  Ve:fii?3er  konnten  zwei  ganz  vorHchiedene 

kriatallinisvhe  Formen  fealstellen:  priematieohe  Kri- 
«tatle  bei  langeamom  Abkilhlen  nad  d^  plattenfDrmige 
i^truktnr  dea  SpiagalaiMaa  beim  Abachreoken  ftberititxten 


Xalallea.  Brstere  entsprachen  ihrer  Zasammenaetsang 
naeh  ateam  Doppellurfoide  Feiü  10  Mn«  C  (entepraehaind 
«twa  84,8*/^  Mangan,  8,8  e^  Eisen,  «,8  0/0  Eolllniitoli), 

doch  zeij^ten  auch  die  plattenfSrmigaa  QebUde  «iae 
faxt  analo^^'e  /uAammensetzung. 

Bezüglich  der  KohlpnKt4(fTnufnahme  ki>mnii'n  dit» 
Verfasser  zu  folgenrlen  l'.r^el)nim'Rn :  1,  Der  üehalt 
an  j,'ebundöneni  Kohlcn.-*to(f  ist  von  dorn  Mangan- 
>;ehaitn  der  Legierung  abhängigi  2.  da  Legierungen 
mit  gleichem  fifangangehalte  TandiladMa  Mengen 
Kohlenstoff  enthalten  kftnnen,  io  mSasea  eatweder 
nofih  andara  Karbide  ala  adahe  der  Formel  MntC  oder 
FesC  existiam,  oder  aa  mal  dnndi  den  Ofenpraiat 
naehtriglich  wieder  ein  TbO  des  Koklenetoff«  ent- 
fernt werden,  oder  die  Aufnahme  hjin^'-i  von  den  be- 
sonderen  VerhÄltniwsen  dos  Ofen«  ab;  '.\.  die  Kohlen- 
HtotTaiifnuiime  in  den  i^ei^iiTüiu n  irit  mehr  alH  SO'/o 
iViaiigao  steigt  in  weit  tiütierem  Matte  als  bei  den 
niedrigprozentigen.  Indessen  ist  für  die  Darstellung 
der  bochprozontifren  Ferromangan -Legierungen  anch 
eine  hShere  Temperatnr  erfonUrlieh.  Naob  das  Br> 
gebnlaien  dar  Verfaiaat  aatat  lieb  Farromangaa  sa^ 
aammen  wie  folgt: 

1.  aus  Eisen  und  Mangan,  wobei  so  viel  Kohlen- 
stoff vorhanden  sein  kann,  als  zur  Bildung  einer  geringen 
Mentfc  KiHen-  und  Mani^'ankarbido  nötig  ist;  ob  bleibt 
jedoch  freieH  Mant'an  oder  Eisen  Qbrig,  worin  dioHit 
Karbide  gehnt  werden,  oder  i.  Kohlenstoff  kann  in 
Bololier  Meng«  vorbanden  sein,  dali  die  Legierung  voll- 
ständig aus  einem  Gemisch  von  chemisch  oder  physi- 
kali8«h  gebundenen  Doppelkarbiden  dea  Eisens  und 
Mangans  beatebt,  oder  8.  KoldeBStoff  kann  in  größerer 
Menge,  als  nr  Bildtug  solcher  Karbide  nfttig  iat,  x«> 
gegen  sein ;  der  üebemeboS  ttt  dann  In  gelöster  Form. 

Bezüi:licli  den  ErHAtzcB  des  gebundenen 
K  oh  1 0  US  to  f  f  0  fe  durch  Sil  i  z  i  u  ni  t.tcllte  Stock  m  t>,nn 
(IHM-ii  zuerst  fest,  daß  bei  gleichprozentigen  Ferro- 
manganen  das  Silizium  don  Kohlenstoff  im  VerhSltnis  dor 
Atomgewichte  vertreten  könne,  «in  Oexeiz.  das  durch 
andere  Forscher  bestfttigt  wurde.  Stead  ( idul )  fand  in 
einem  Ofen,  der  zur  Herstellung  von  Ferromangan 
benntit  woida.  Kriatallaj  die  er  ai»  Karbo-SUiaid  von 
Maogao  aad  Biaan  baaeiobaet,  wobei  dar  KoUanaloff 
teilweiae  dareh  daa  SiUidam  im  Terfalltnis  ihrer  Atom- 
gewichte ersetzt  war.  Hieran  sich  anschließende  Ver- 
suche zeigten,  dafi  die  Aufnahme  des  Siliziumn  und 
der  Ersatz  des  Iv.ihlenslofl'ch  abhän«rig  ist  von  der 
Meti^'e  der  KicHeL-iilure,  von  diT  Dauer  den  Schmcl/ens 
und  von  der  Höhe  der  Temperatur.  Aus  den  (ildb- 
versDchen  in  feinem  Sande  ergibt  sich,  daß  eine  Re- 
daktion der  Kieselsäure  bei  1083*>  nocb  nicht  eintritt, 
wohl  aber  bei  einer  eben  unterhalb  des  Schmelz- 
mialctaa  daa  Malalla  Uagenden  Tampanatar.  Oer  vfilUg« 
KTsata  dea  Kohlanotoflea  dareh  Bilirinm  wird  dadareb 
L:e1iinilert,  daß  mit  der  Abnahme  des  Kohlenstoffes 
die  Menge  de«  zu  weiterem  Ersätze  notwendigen  Si- 
lizium» iTrtiiz  au lierordentlich  ?*iei;;t. 

A  1  u  m  i  n  i  uiM  als  Mittel  zur  Verminderung  d«>s 
KohlonHtotTi.'elialtes  im  Spiegeloison  benutzte  lladtield 
mit  bestem  Erfolge.  Auch  die  Verfasser  konnten  den 
KoblenstofTgehalt  durch  Zusatz  von  Aluminium  gaot 
badentend  herabsetxen,  dooh  waren  die  hiaraa  er^ 
fgvderU^en  Mangan  ao  grot,  da6  eine  indaatriella 
Yorwertoag  gftndieh  ansgescbloaBaa  war. 

Durch  GtOhfrischen  in  EisenoxydpolTer 
könnt.'  in  hocliiirnzentiireni  l\'rri<m)ini:rtn  keine  Ab- 
ndbine  de:^  g<-bundeneii  KcdileiistnlfeH  er/ielt  werden, 
wiihn'dil  diT  (irn|diit  -togar  zugetKimnien  Imtte.  Kr- 
HHt/  dua  üiisonosydes  durch  Braunstein  zeitigtu  keine 
iieSHoren  Erfolge.  Zusätze  von  Kalk  zum  Eisenoxvd 
oder  (ilflhen  in  reinem  Kalk  ergaben  auch  keine 
günstigen  Kosultate. 

Teranohe,  den  Koblenatoffgebalt  dareh  Baa* 
aemarn  mit  Lnf^  Wasserstoff  oder  Kohleniftara  herab- 
indrAcken,  hatten  keinen  Erfolg,  elionaewoaig  wia 
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die  Veraoehe,  b«i  denen  Ferromangan  bei  infiglichst 
hoher  Temperatur  mii  KaUc,  BiwiamMijd,  Mecnaw» 
oder  Titanoxyd  (lelstorw  viii  Oyufltuenelntöff  in 

bilden)  orhitzt  wur<l«'. 

Von  jiraktiHcliem  Erfolge  ttrwieü  sich  nor  da« 
Si'hmelzuD  mit  einem  UeberachusBe  von 
Maagauoxydul,  wobei,  wie  Moififlan  gezoig^t 
hatte,  die  Reaktion  folgendermaßen  verlauft:  Mn:i(J  -f- 
MnO  s=  i  Mn  +  CO.  Die  Verfa»iier  Tersocbten  zuaucli^t 
ein  Nlederscbtnelzen  mit  96  o^o  igem  Mangandioxyd  im 
uumi»  und  Im  beauohen  Tiegel,  doch  liaitten  dis  Ver- 
enohe  nieht  das  gewflaeohte  Brgebnie,  de  dee  M eteriel 
flieht  wideratandafShig  genug  var.  Schmelzen  unter 
Znsats  Ton  Mangankarbonat  im  Uraphittiegel,  der  mit 
Kalk  ausgekleidet  war,  ergiilt  nur  eine  »nlir  fjiTirij^e 
Kohlenstoffahnahme.  Sodann  vcrvs ctulete  man  nach 
S 1 0  s  d  jiräparierte,  init  MagneBia  und  Ma^neBinMichlorid 
aast^efütterti^  Tiü^ol.  Durch  iweinttiudigea  Erhitzen 
mit  TiU  '< .]  Miiitgankarbonat  verminderte  eich  der  Kohlen- 
stoffgehalt Ton  6,61  auf  5,23  */o-  K«  muOte  nun  noch 
die  beste  Zusammensetzung  der  Schlacke  und  die  ge- 
elsBfltato  Tamperatar  faatgM teilt  «erden.  Tamm  hatte 
mit  einer  Schlaelca  von  Nenganoxjdui,  14  0/« 

Kalk,  7  *'/o  FluBsput  und  ISo/g  KieselsSure  bei  der 
Rpduktion  ton  Maugani^rzon  durch  Kohl»  Erfolge  ge- 
h  il  f  1.  eh  ergaben  Term'liiedene  Versuche,  nelbst  bei 
üiark  ^'erttfi!»erter  Tpinperatur.  keine  weeentlich«» 
KohlenBtoffnbnah ini>.  Es  wurde  nun  die  Schlanke  ^e- 
findert,  wobei  man  fand,  daS,  sobald  dar  Mangan- 
öxydulgohalt  der  Schlacke  unter  etwa  80  */o  sank, 
lieine  Bntkohlang,  dagegen  eine  Kieielelarerednktion 
eintrefc.  Die  yerraüer  bemWeB  dannf  eine  beeentoe 
Art  TOB  CiraphlMefelil  odl  betbdieir  Anskleidung. 
Die  ScMaelce  hatte  folgende  Zneamraenfotzung:  7  % 
M  iiiij^aiioxvdul,  17,r)f>u  Kieselnäure  niil  1')%  FluB- 
Kjiat  (^ur  Erreichung  ujuer  gewi-isen  I nit.iilÜiHKijikeit), 
die  Temperatur  betrug  1670*.  Auch  hier  wie  bei 
weiteren  Vorsuchen  ergab  sich  nur  eine  geringe 
Kohlenstoffabnahmo.  Die  besten  Resultate  ergab  das 
Schmelzen  mit  MaDgendioxyd,  wodurch  es  gelang, 
nach  dreistündigem  Brbitzen  den  KublenstolT  TOn 
fi,72 «/•  auf  8,79>  n  emiediigeo.  Wenngleich  ein 
Töllig  kohlenetoflnuieeFeiTonieiigatt  anoh  bieibei  niobt 
erhalten  werden  konnte,  so  erscheint  in  Anbetracht 
der  TerhAltnismäßig  kurzen  Zeit  des  Rrbitzens  diese 
Methode  für  jiruktische  Zwecke  recht  auHsiehtHreich ; 
doch  mütiteti  die  Verbuche  ni<^ht  in  so  kleinem  MatS- 
8tal)e  ausgeführt  werden,  da  die  verwendeten  Tieijel 
der  gemeinsamen  Einwirkung  der  hohen  Temperatur 
■nd  dos  Manganoxyd nicht  standhalten.  Dabei  ist 
so  beachten,  1.  daß  das  basische  Futter  nicht  mehr 
ale  10*/«  Kieeelelare  enthalten  darf,  8.  daB  die 
Schlacke  to  viel  MeawMMnydni  entheUwi  muA  ein 
möglich,  ohne  niebt  mehr  flllMig  n  sein,  nnd  8.  dnl 
die  Tornpcratiir  über  ICOO'  P.  betragen  muß,  da  die 
Hauptroaktion  bei  etwa  1670"  C.  atattfiodet. 

JMeniy. 

Heber  den  Eiaflnfi  im  Chreme  amt  die  Mevitfi- 
niiiffkett  dee  Elbens  fflr  Koblenitoff  nd  die 
tirapbltbUdnng 

berlehten  üt  Heft  I  Jahrf.  1901  der  .tfetollergie* 
P.  Ooerena  und  A..  Stadeler.  Dem  Ziele  der 
Arbeit  entsprechend,  wurden  an  Kohlenstoff  geHÜttigte 

Einen  -  r'hr'iriilr:;ieriiii:,'en  erHi  hmdlzen  .  itir.'  F'.r-'tnr- 
rungs]>unkte  in  bekannter  Weise  fentgeatellt  und  zur 
Benrteüeng  dea  der  arepbitbUdang  bekannUieh  en^ 


gegenwirkonden  Charakten  dea  Ghroma  beeendere 
ailisinjaheltige  SebroelMit  beiMitettt.  Jüe  AMgaoM* 
prodaM  diente  ein  aebwediiMim  Bobelien  Ten  fol- 
gender ZusamnienHetzunf,' :  Silizium  0,14 */o,  Mangan 
0,18  »/o,  FhoBidior  0,02  ">,  Schwefel  0,008»/»  sowie 
Ferroohroin  mit  (17. %  l'hrom  und  1,7  "yi  KedilenHtolT. 
RBmlliche  ><chMU>lzeii  wurden  bei  ItiOO^'  längere  Zoll 
unter  Holzkohle  tliiühi^'  gehalten.  Durch  besondere 
Vurversnch«  war  die  zur  Sättigung  notwendig«?  f>aner 
ermittelt  worden.  Es  zeigt  sich,  daß  mit  zunehmendem 
Ctaiomgeiialt  ein  atatigea  Antraeluen  der  Ijöaliclüceit 
für  Kolüeitgioff  Terbinden  iel»  Iflbfemd  eie  bei 
5,07s  Ohrom  1,7  botrigt,  steigt  eie  bei  1.^970  auf  5,9, 
bei  33,4  7»  Chrom  auf  7,0  und  endlich  bei  62,0  7o  Chrom 
auf  9,-2. 

Die  Eriit&rrungHpnnkte  dieser  Schmelzoii  bleiben 
hin  /.u  einem  Chromgehalte  von  10,4  ^'y'o  ziornlieh  kon- 
Mtnnl  und  liegen  in  der  Kftbe  der  euttikuHcbeu  Tem- 
peratur des  reinen  Roheisens,  d.  h.  1130".  Oberhalb 
10,4  7<>  Chrom  ist  ein  stetiges  Steigen  des  Erster- 
rungspunktes  zn  beobachten  derart,  daß  er  bei  tt*h 
Ghram  m  1166°,  bei  48,27*  n  l^^O*  «ni  bei  62 
n  1685*  gefenden  wird,  ui  dem  AbUiUnngsgebiete 
der  festen  Schmelzen  zeigt  sich  noch  ein  zweiter 
Haltepunkt  und  zwar  ziemlich  konstant  bei  710". 
Dies  gilt  jedoch  nur  fUr  die  ."Schmelzen  mit  0  bis 
21  7»  Chrom.  Boi  denjenitreu  mit  höheren  Chrom- 
jfohalten  konnte  er  nieht  festgestellt  werden.  Die  mit 
Silizinmzusätzen  ber^'e^tellten  Proben  zeigen,  daß 
schon  ein  Chromgehalt  von  l,.V7o  ^'onilgt,  mm  den 
Einflufi  von  2  7«  BUiainm  vCllig  aufzaheben. 

An  diene  metaSnrgieeben  ifnieraBehaBgeB  leUieBt 
■leb  Beeh  eine  Besprechung  des  dureh  eine  Beihe 
ioBeret  Iclarer  Mikrophotographien  dargoetelltcn  Klßin* 
gcfOges  der  fj^an/en  Schmelzreihe.  Wenn  aui  h  der 
Charakter  der  Arbeit  es  mit  Hifh  hrinirt,  dal!  eine 
all8eiti(;e  Klilrunj;  der  hier  TOrliegenden  Kräften  nicht 
möglich  iüt,  Hü  wird  doch  der  allgemeine  ileweia  oiuor 
weitgehenden  Mischkristallbildung  erbracht.  Dies  ist 
zu  folgern  sowohl  fflr  die  K^rhide  wie  auch  (aus  dem 
Charakter  dm  Eutektikumü)  für  diu  reinen  Ifelelle. 
Hiermit  steht  im  Blnldang  die  Ten  JQptner  nne- 
geaproebene  Aneicht  Aber  den  Aefban  derartiger 
Schmelzen. 

In  einem  kurzen  Znsatze  werden  die  Resultate 
al><dann  noch  j,THphi'»ch  an  Hand  den  Dreieck-Koordi- 
natensystems be-iproi  hen.  Hier  iHt  die  von  (iihbs 
inieht  von  Kozeboom,  welcher  die  Seite  als  Einheit 
nimmt)  /uerxt  angegebene  Methode  in  Anwendung 
gebracht,  weli  he  darauf  beruht,  daß  in  einem  gleich- 
■eitigen  Dreieck  die  Bnmme  der  senkrechten  Ab> 
atlnde  einea  Punktet  vnn  den  drei  Seiten  konetent 
nnd  swar  gleich  der  HfllM  liL  Anf  dleae  Wetee 
laaaen  «Ich  sXmHiche  Konsentrationen  elnxeiehnea. 
Wählt  man  senkrecht  hierzu  die  Temperaturaelne,  bo 
gelangt  man  dunh  dah  weitere  Hilfsmittel  von  I:<o- 
tlicriio'n  zu  einer  aiischaulichiMi  DarHtelluni:  der  die 
flüHHtgen  und  t'ßstou  l'hasen  abgrenzenden  Krstarrung»- 
flSnhen.  Die  Schnittlinien  derselben  stellen  eutek- 
tische  Linien  des  ternären  Systems  dar.  Der  Ver- 
lauf einer  solchen  Tom  hinür  i  utektischen  Funkte 
4,8  7«  Kohlenetoff  auBgehenden  Linie  wird  von  den 
Yerfaraem  onter  Heranlieh  ung  des  Kleingefttgee  an* 
gegeben  und  hiermit  die  Tatsache  erklärt,  deft  dae 
Gefüge  gewisser  im  Kohlenstoffungosättigter  Sehroelsen 
ein  übereutektiHche»  int,  wiihreud  yiellcicht  dae  Gegen- 
teil aus  dem  Charakter  der  abrigun  l'robeu  zu  er- 
warten war.  EOemdtr. 


Bacherscbau. 


Neu  mann.  Dr.  B. .  a.  o.  Profrssnr  an  der 
Qroüherzogl.  Techn.  Uocbscbule  2a  Darmstadt : 
EMttrmHaüurgU  du  Ettma.  10t  89  Ab- 
bUdangen.    Halle  *.  d.  Bult  1907,  WUbelm 
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Ala  XXVI.  band  dur  ,Mniiofjrai)liicii  über  anffe- 
wandto  Elektrochemie"  erschiotK-ii,  l)L-doulct  das  Ruch 
eine  «ehr  erwünischte  KortMetzan^  dicBer  SarnmlunK; 
dürfte  doch  (gerade  jetzt,  wa«  die  Elektro»tafal-Dar- 
Btellunfc  betrifft,  der  Zeitpunkt  gekoniTnen  mId,  wo  es 
für  jedes  weiterer  Entwicklung  nachstrobmiib  Stahl- 
werk er(ord«rUeh  i«t,  SteUooy  m  dieMm  nmeii  Ar- 
htAkntttthnm  in  nehmen.  Bei  der  groBeo,  in  vielen 
Zeitediriflen  and  lierlchten  erschienenen  Literatur 
Ober  dioaen  Ge^n»tand  war  eine  allseitige  Orientierung 
bis  jetzt  fQr  den  Botrii  lihiii^N'iiit'ur  ziemlich  zeitraubend 
und  achwiorig,  ho  duli  t  iiu-  d'-rartige  ZuBammonfaattung 
freudig  zu  be|;rüUi'ri  iHt.  Mit  einem  goachichtlirhen 
Ueberblick  über  die  ersten  Versucho  zur  Anwendung 
ekktrieeiier  Energie  bei  eiionhatteiimannittdien  Pfo» 
MMen  beginnend,  bietet  der  Verfasser  zunAehst  eine 
veDitlodige  Vebenieht  Aber  die  neueren  Verfahren 
«nd  Apparate.  Vater  daa  mit  Kohlenelelitrede  ai^ 
beitenaen  Methoden  werden  enembrlieb  dae  Verfahren 
Ton  8trtsrinno,  Ilarraet,  Ileroult  und  Keller  besprochen. 
Hiernn  Bchliclion  «ich  difipiiict'n  Prozesse,  welche 
oliiie  Kdlii-'iioloktrtMii'  Arln-itoi),  und  zwar  in  orhtiT  Linie 
die  Verfaiiren  nach  Kjiliin  und  Uiii.  lu  eiuc-ni  be- 
sonderen  Kapitel  werden  hiiTnur  die  Betriebaergeb* 
nisse  zusammengefaßt.  An  Hand  eines  ausfflhrlicben 
ZahlenmaterialcB  ist  eine  Orientierung  Aber  die  pmk- 
tieche  Dnrchfafarlkerkeit  der  verMibiedenen  PraseeM 
ermfigllcht  In  den  drei  folgenden  Abachnitten  be- 
beadelt Verfasser  alsdann  die  Beschaffenheit  der 
Fertigprodukte,  den  Kraftrerbrauch  und  thermischen 
Wiikiinj,'*grad  sowie  dii>  <  ii  stoliimjjskoKtcn  der  wir  h- 
ti^tttcn  Prozesise.  Hicrnii  i<cltlii<ßt  Hidli  eiue  l  linkiHHion 
über  die  Wirisclrnftlii  likidt  auf  Grund  der  f  |ir/ii  llcn 
Verhftltniaito  der  deutitchen  Ei»eniDdu«trie.  Verfaascr 
keaunt  dabei  tn  dem  Ergebaie,  daB  eine  wlrluame 


Konkurrenz  im  allgemeinen  nur  fOr  hochwertige,  im 
Tiegel  hergestellte  reine  oder  legierte  Htihle  anzu- 
nehmen ist.  Ein  S<-hluL;kupitt'l  liefaBt  sich  noch  mit 
der  Herstellntip  d«r  v«rit<  lii('d<>nen  Ferrolegierungen. 
Daduri'ti.  dali  in  einem  N«<'litraf:e  dii>  letzten  wii  li- 
tigsten  Veröffentlichungen  (Hier  die  Vyr^uehe  von 
Höroult  in  Sault  8t.  Marie  nowio  die  Vorträge  von 
F.ichhofT  und  Kfichling  Qber  das  H^ronlt*  bezw.  Kjellin- 
Verfahron  aufgefOhrt  werden,  nmfaBt  deeBneh  aimi- 
liche  bis  jetzt  vorlie^'etiden  Daten. 

BeHonderi-n  Wi  rt  erhält  die  Arbeit  luirli  durch 
die  Himführlii'lie  /.u-oitunienstellang  der  Literatur- 
anpiUien  um!  i'ntentsi  Uriften.  Eilendett 

The  Copper  llandbook.  A  Manual  of  tho  Ooppor 
Industry  of  the  World.  Vol.  VI.  Coiujiiled 
and  publifthed  l>y  Horace  J.  Stevens. 
Hoiiphton  (Mich..  T'.  S.  A.'i  1906.    Gfb.  5  ^. 

Die  vorliegende  Ausgabe  des  bekannten  Hand- 
baehee  behandelt  ebenso  wie  <lie  früheren  BAnde 
in  knapper  Form  die  Geschichte,  Geologie,  Cheoiie, 
Mineralogie  und  Metallurgie  des  Kupfer«,  die  Art 
aainer  Verwendung,  die  besonderen  FaobaMidrilaka 
dea  Knpferbergbaues,  die  Knpferlageratltton  nnd  die 
wichtigsten  Zahlen  aus  der  Knpferstatistik.  Den 
weitaus  größten  Teil  des  Werkes  beansprucht  in- 
dessen «lederuni  da«  alphabetiselie  Verzeitiiii i«  von 
Kupfcrv'rulien  aller  I,)iudi<r  mit  Augabtsu  dur  ii«j»it«er, 
der  t  ir^anirtatiiiti,  der  Leiter,  dt-r  finanziellen  und 
geologlachen  Verhältnisse,  der  llShe  der  Förderung 
new.  Der  l'mfang  dieser  Mitteilungen,  die  im  oin- 
nlnen  naebiaprilfen  netfiriioh  eehr  ecbwierig  iet, 
richtet  aieh  nach  der  Bedentung  der  Qmben:  wib« 
rond  manche  Botriebe  mit  swoi  Zeilen  abgetan  werden, 
sind  anderen  bis  n  16  Seiten  gewidmet.  Die  Zahl 
der  auf>:efulirten  Gruben  ist  v<iii  3849  im  vorigen 
auf  4i>Jii  im  Torliegenden  liaudu  gestiegen;  das  er- 
klärt den  inileutend  vergrCBorten  Umfang,'  den  Bucboa 
und  beweist  aufs  neue,  wie  eifrig  der  Verfaseer  be- 
aCht  Uk,  aela  Werk  Immer  mehr  an  «amliattadigaa. 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  des  Roh<»lsongesrh!lftes.  —  Pas 
deutHi  he  RoheiBen£;e-<i  hält  ist  in  den  lutjtten  Tagen 
,1  II  1  .  rerdoiitlu  h  leldiafl  jrewurdi'n;  sowohl  in  Ciirtii'rei- 
Kobei.'itni,  als  auch  in  Puddel-  und  StahleiMon  Bind  eriieh- 
liclie  Verkaufe  zur  IJefnrung  in  deriw  «  itrn  ITiilftr  <l.  J. 
getätigt,  wobei  die  von  der  Kundeobaft  angefordertea 
Mengen  in  vielen  Flllen  erhablich  dea  biaherigeB 
Bedarf  iibertcbjreiten. 

Der  enfflisehe  Harkt  hat  in  der  lefaiten  Zmt 
an  Festigkeit  weiter  zugenommen,  die  KSofer  üben 
indessen  ^.iüi^;e  ZurOckhaltung.  I>ie  Spezifikationen 
sind  stark  und  naeh  wie  vor  kaum  zu  befriedigen. 
Die  RohcisenprrlAe  sind  vveii<>r  ;,-.'f<iien'en  infolge  cjroßpr 
Nachfrage  für  W  nrnintK,  weirhi-  in  M liliileshrixi','!! 
am  II.  Mai  mit  sh  61 /U  d  abciciiluHKen  gegenüber 
ah  Ö8/6  d  am  Ende  der  Vorwoche.  Die  Warrant- 
lager  nehmen  liemlicb  atark  ab,  in  ConnaU  Lagern 
befinden  sich  c.  Zt,  8Tb 362  t  Die  Vi-rschiffungs- 
Bchwierigkeiten  dauern  an.  Heutige  Preiee  eind  fttr 
gute  Harken  in  Yerklnfera  Wahl  U.  U.  B.  Nr.  8 
hIi  6"2/:t  d  bin  sh  C'2/6  d,  llümatit  in  fjleirhen  t^uanti- 
täten  1,  "2,  3:  eh  80i —  f.  d.  ton  pruuipt  netto  Kasse 
ab  W 

Mahlwerks  •Verband,  A.>G.,  Bttaaeldorf.  — 
Hit  der  ^nenernng  dee  Verbände**  eind  in  der  Be> 

"   *  i^iühi  und  Eiwn'  1007  Nr.  19  8.  64B. 


teilijjnn^'  seiner  Mit^lieili'r  niaiinijrfache  Acnderunt,'en 
einpetri'ten,  die  wir.  Moweit  die  .Sr|jluli*umiiieu  der 
verwchii'derien  I>/.eiii:nir*(.o  dadurch  horührt  werden, 
beruit«  niilguteilt  babeu.*  In  Ergänzung  dieser  An- 
gaben veröffentlichen  wir  nachstehend  die  seit  1.  Mai 
d.  J.  gilltigen  BeteiligungsrifTcrn  der  einzelnen  Ver- 
bandtfwerka.  Die  Tabelle,  die  wir  der  .Köln.  Zeitung* 
entnehmen^  Tsraaeehanlicht  «ugleieh  die  Verechie« 
buagen,  die  eleh  infolge  der  bekannten  Yeridimel- 
zungeo  mehrerer  Werke  «nd  der  Auflrisung  des  ober- 
schiesischea  Stahlwerks -Verbandes  im  Bestände  der 
Mitglieder  seit  T.-einlMT  \'>(ti',  voll/iii;>n  haben.** 
Da  dc>m  Kisi  iihutti  n  -  Akti-  iivureiii  DüdLÜngeu,  den 
Hüiiielinu'er  iiiul  >i.  Iii;,'l)()r!i'r  Hochöfen,  der  Eisen- 
werks -  lieHellKclialt  Ma.timilianshritto,  dem  Ueorgs- 
Marien  -  Bergwerks-  und  IlOttenverein,  dea  West- 
fälischen Stahlwerken  und  den  oberaclileBischea  Werken 
für  später  zum  Teil  weaentliohe  Znsaizmengen  be- 
willigt worden  eind,  eo  wird  rieb  die  jatiige  ueaanb* 
Beteiligung  von  11871917  t  im  Laoie  der  SMt  er- 
beidii'h  veriiv'liri  I)  tun!  scbliefUich  die  Ziffer  Ton 
12ÜO0(>00t  beträcbciicb  aberschreiten. 

•  „Stahl  «nd  Eiaen«  1907  Nr.  19  8.  «48  reehte 

Spalte. 

•*  Vergl.  .Stab)  nnd  Eiaea«  1907  Nr.  I  8,  8«. 
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Aktfen-Oesellschaft  Eisenwerk  .Kraft",  Kratz- 
wieck  bei  Stettin.  —  Wie  dpr  OoMchäftshericbt  aua- 
fOhrt,  erzielte  da«  UnterBcliuicii  im  .lalirc  \V0>'>,  oU- 
acbon  die  Preise  für  Mohoitien  uud  Zemeut  in  keinem 
VerhSltnis  sar  Steigerung  der  Rohstoffpri-irto  uud 
Löbno  standen,  ein  zufriedenstellendes  Ergebitia.  He> 
triebsittilrungen  kamen  nicht  Tor,  and  die  Erzeugnisse 
erfreuten  aiob  flotten  Abaatsaa.  Dia  Dampfer  der  Oe- 
•eüacbafl  gewihrlaii  diawr  im  Beriolitijabvt  fitr  die 
TarCnwktaag  einea  namhaften  TeilAs  der  ItenAti^tm 
Rolutoffe  TerbAlln!smäBig  billige  FrachteStKe.  Erxt  ugt 
wurden  IftHJJtUt  KuliriHf!,,  1  :;:>  cnfi  t  stiirklsoks,  5458  t 
Teer  und  IB.I.'it  scbwefelsanres  Ammoniak;  außerdem 
wniden  51 142 1  Zemant,  2366000  Ziagal  und  4104000 

♦  EiuMüblieBlich  4^hmo  t  Uiill./.  j>»  für  Schlesien 
(nämlich:  Ver.  Könige-  uüd  LaurahUlte  lOOü  t  und 
Oberacblesiaohe  EiHonindustrio  41000  t  für  Absatz 
innerhalb  Sohlosions,  sowie  OberschloM.  Eisenbabn- 
bedarfs-A.-Q.  TOGO  t  fQr  Absatz  außerhalb  Scblettiens) 
uod  188  678  t  KObren  (nAmlicli:  Oew.  Deut«cber 
K^MT,  TkyMen  A  Co.  84000  t«  Fried.  Krapp  1036  t, 
Ter.  KSniga-  und  Ijanimbatle  88686  t  nod  Kakto- 
«itier  A.>0.  SO  000  t). 


Scblackon^tt  ino  hergestellt.  Mit  348  Dampfern  und 
zwei  Jii  js'I.Tii  vs  iinii,n  »eowärt»  499  119  (i.  V.  447  051)  t 
Kobstoffe  zuf,'efiihrt.  Femer  wunk-n  un  inliiiitiisi'lu'ui 
Koks  24  4<ä  t  uud  an  sonstigen  inlündiHchen  Mate- 
rialien 87  123  t  teils  auf  dem  Bahn-,  tt  iU  auf  dtMu 
Wasserwege  bezogen.  Durchschnittlich  wurden  996 
Arbeiter  (gegen  eine  Lobnsumme  von  1  280  579 
und  anBerdem  in  den  Ziegaieien  noek  B6  ArlMitarinnan 
(gBgßn  18018  Jt  Lolin)  beaeblMgt  Da»  InmobUlaB- 
Konto  erbflhie  sich  am  49156,99  Jt.  Das  TamnCgan 
der  .VrbeiterkrankenkaHse  belief  trieb  1?nde  1904  anf 
53  466,37  das  der  Arbeiter-UnterxtiU/un^'HkHtwe  aal 
5469,15  <je.  Der  Oewinn  der  OeBellHi  haft  hetrftgf 
1  517  021,87  »  ;  liiervou  ^.-heu  für  AbichreihuuiTeri 
e.'it)  531,01  für  die  KQcklage  43000  <«,  für  Tantiemen 
4204fl,12  «  und  für  wohltätige  Zwecke  8000.4  ab.fto  daß 
noch  770000  Jt  (ll^Dindenda  vertaUtmd  8441,74  Jt 
anf  neue  Reelranng  vorgelragan  worden  kOntoo. 

Stahlwerk  Krieger,  Aktiengesellschaft  za 
Dfl«MMorr.  —  Wie  der  Qeaehftftebericht  mitteUt. 
hatte  die  QeiallBehafk  fra  abgelanfeaen  Jahre  einen 
dreimonatigen  Aunstand  der  Former  und  QieBcrei- 
Arbeiter  darehaakAmpfen,  der  im  April  ausbrach  und 
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dftmit  «iid«te,  d«S  df«  Tiento  Otre  Arboit  bedingungslos 

wltidcr  aufiiHhinrii.  Der  Botriett  koiinto  vor  völli^otn 
lirliegt'n  iluriLh  Hilfskrüfto  und  !iu?4Vi iirtiijt'  roriiicr 
bewahrt  wordt-n,  und  cä  g-darjir  HO^'jir,  diTi  AuHrall  in 
der  Erzru^uiig  soweit  eiiuubolen,  ilali  der  Vtsr^aiid 
den  dt's  Vorjahres  nach  Menge  und  Wert  um  etwa 
L'in  Viert«!  überstieg.  Die  Durchschnitts- Verlcaufspreisn 
erfuhren  dank  der  Mäßigung  des  ätahlformguß-Vitr- 
bandea  aagnehtet  bedeutend  hObewr  LOhne  and  Bob- 
msteriBliKraue  nar  mno  gering«  AufbMMrunip.  Tiots 
dieaes  Fmstandos  und  trotz  der  empfindlichen  Betriebs- 
störung und  aufiergewühnlichen  Ausgaben,  die  der  or- 
wHlinte  Aasstand  Terursachte,  igt  der  AbKcUluli  Iicmhit 
aln  im  Jahre  1905.  Der  Ri'iiipi'winii  lu-liHt  30ß,Ä8  . ^ 
Vortmi:  l)L'triif,'t  iiiich  Vurrfchtuiii^;  vtm  1*7  742,89.-* 
Handlungsuukosteu,  70:;2,9<:  /inscn,  Ct>49,22  •*  fttx 
WohnhAuser  und  200  <iii2,07  <  Abschreibnoftn 
51416,37  JH.  Iliervon  sind  zunSchst  2556  d*r  ge- 
Mtzliehen  Kücklagc  zu  fiborwoiaen,  Mt  WMtoMn 
8000  ^  wird  eina  basondore  ROcIt^cs  geUMet, 
SOOO  Jl  weidan  für  Belohnungen  an  Beamte  ben^ 
gestellt,  37500  ^  (2>/«%)  Dividonde  auRgeschtiM 
und  6360,87  ^4  auf  neue  Rii;t-liLiuug  vorgetragen. 

Htettiaer  Xaachinenbaii  •  Actien  •  GeaeOsoiMlft 
nValcan*^,  Stettin  •  Bredow.  —  Der  Raehnnaga- 
abschluß  fQr  das  Jahr  1906  zeigt  nach  2028531,17  ^ 
Abaobraibnngea  einen  Bdagewinn  von  i  961  BlbJSt  Jt, 


Die  Yarwaltung  schlägt  vor,  von  diesem  ErlSae  dar 
Butitcnrüc  klniTH  158081,88  Jl,  <!pr  Bcamten-rcnsions-, 
Witwen-  tiiid  Wnisenkasse  75  000  »jt  uud  dem  Konto 
für  .\ uristelhingen  und  Versuche  60  0O0  .4t  zu  über- 
wtiiseu,  ferner  177  682,86  Jl  für  gomoinnfltzige  uud 
wohltfitige  Zwecke  sowie  fttr  Oesohenke  an  Beamte 
und  Arbeiter  MlAAlicb  des  fOnfzigjAhrlgen  Bestabena 
der  QesellscbafI*  boreitsatteilen  and  111111,11  Jl 
ala  TnntiAmea  an  vergllten,  während  die  übrigen 
1400000  alt  Dividende  (14  o/o)  verteilt  weiden 
sollen.  —  Uobordon  Betrieb  bemerktderQeschBftsbericht 
folgendes:  In  der  Abteilung  Schiffbau  wurden  die 
Torpedojftger  „Niki"  und  „Doxa"  für  die  crii'ehischo 
Ho^^ierung,  der  Rphnplldaitipfpr  „Kninerin  Augnste- 
Viktoria"  und  dor  l''raclit-  und  l'awi^ftf^'ifrdainpfor 
„^avarra"  für  die  Uamburg- Amerika-Linie  und  der 
Keiohspostdampfor  »Prinz  Ludwig"  för  den  Nord- 
denl8«ben  Lloyd  fertiggostollt  bezw.  abgeliefert  Die 
Hsaebiaenbanabteilttttg  ateUte  aafier  den  Maaohiaea 
«ad  KeMeb  für  getteferte  «der  neeb  im  Bna  befind» 
liebe  SefaHfb  nad  Lokomotiven  tS  Sebiffskee««!,  SLoko- 
motivkessfl.  H  Schiffsdainpfnia-tiliiiioii  und  ü  Dftnii>f- 
pumpen  her.  Im  Lokomotivbau  kamen  7ö  Lokomotiven 

wn  AbUefernng. 


•  Yergl.  »8taU  und  Eim"  1907  Nr.  0  S.215: 
BOebenebnn. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  BIsenhQttcoleute. 

Aendernngen  lu  der  .UtglladeriiBte. 
Fettweit,  JUarm.,  Difilom  -  Hütteningenieur,  Aaoben, 

Templergnben  41. 
vonOlManthf  Carl,  Fniberr,  Berlin  ITW.  21,  Flotow- 

atraS«  4. 

fl-rlit-mnn;/,  W.  jr.,  Ingenieur,  Godesberg,  Nordstr.  \  Ci 
Ku-chhuff,  ('.,  Redakteur  des  ,,lron  Age",  14 — 16  l'urk 

Plaro,  N.u  York,  V .  St.  (rf  N.-A. 
Kloeke,    Dr.,    Königl.  Uewerbc  -  Inspektor,  Bochum, 

KanaletnÜe  61. 
Kruft,  //.,   Dr.  ing.    nnd   Dr.  phil.,  Charlottonburg, 

Waitzstraßo  25  p. 
FetTff, Heinr.^  Oberiagenieur,  Aachen,  Heinikbaallee  1. 
Rmtüif  Ouiteppe,  Uenrio,  Lago  di  Oomo. 
BeuttfÄäolf,  Fabrikbesitzer,  Meißen  3,  Niederwaldstr.  7. 
Sehntttt,  (f.,   Zivilingenieur   nnd  Maschinengeschäft, 

Diihriel Jorf,  OrafenbergerHllce  '6i  -  IM. 
SuHä^rrn,  E.,  Ingenieur,  Direktor  der  l)iiie]ir-\\'«  rkfi, 

Zaporojo-Katlll•n^koj(•,  (iouv.  .IckatiTinoHhiw. 
WoUtmkjf,  C,   Diplom  -  Ingenieur,  Bismarckhütte, 

BltebentmBe  0. 

Neue  Mitglieder. 
bunak.  Albert,  Ingenieur,  Aachen,  Fürsterstr.  18. 
GäbUr,  Albert,  Ingenieur  der  Gewerkschaft  Viktoria, 

Abt.  Sobnmottefabrik,  UOteiialeben«  Prov.  Saehaen. 
/Mag,  SMmrkh,  Hagen  i.  W.,  BObmeretr.  15. 
Jansen,  Paul,  Ingenieur,  techn.  Leiter  und  Prokurist 

i.  Fa.  Roth,  Heck  &  Schwinn,  Ixheim  bei  Zwoibrflcken. 
K'tflir.  Otto,  Ingenieur,  Prokurist  der  Westfälischen 

.Muttern-  und  Re.hraubenfabrik  D.  Kettlor  ,jr.,  Uaspe 

i.  \V..  KnlHiidolr.  1. 
hoch,  Eriiisl,  Ingenieur,  llorne  i.        Babnhofstr.  46. 
Köchlin,  mih^  Ziviliagenienr,  IL-Oiadbaeb«  Kaiser* 

Btraßtt  63. 

Kraute,  Jul.,  Ingenieur,  Leiter  der  Zweigniederlassung 
Dortmund  der  Firma  Weiaa  &  Monalü,  Halle  a.  d.  iC, 
I>orlmaad,  Kleetoiatr.  0. 


Krebs,  U.,  Ingenieur  der  Maschiaeobna  •  Akt. '  Qea. 

vorm.  Gebr.  Klein,  Uahlbrudi. 
Kuck-,  Uo,  Inbabeit  der  Firma  Lao  Knek,  Baidiweiier, 

(irabenntr. 

JdayusH,  t'.Hgi»,  Di{)lom-Ingenieur  der  Maschinenfabrik 
»aek,  a.'m.  b.  H.,  Rath,  Dfiaeeldorf,  Franklin- 
fltraBe  40  >■ 

iScM,  Otto,  Dmlomolngenienr,  logenlenr  bei  der  Dnie> 
burger  Ifaaeblnmibaa- Akt.-6et.  vorm.  Becbem  ft  Keei- 

man,  Abt.  DniKbnrjr,  Dui^thnrn:,  ('iirlHtr.  23. 
MSnnick.  Wilh.,  Prokurist  der  Wnlzeui:iel!erL-i  vorm. 

Kölm  h  vt  IJo.,  Akt.-Oert.,  Siefjen  i.  W. 

Oelsner,  Hick.,  Ingenieur  der  Uelneukirchener  Uerg- 
wcrks-Akt.-Ues.,  Abt.  ächalker  Gruben-  nnd  HtttteO" 
Verein,  Oelsenkirohen,  Hoohatr.  25. 

Ftl»rny,  Heinrich,  Ingemanr,- Eann  a.  d.-RBhr,  Wer- 
neratralle  17, 

Projtthn,  H.,  OieBereipBetriebeiugenieor  der  Oelaea- 
kirehaner  Bergwerk*  •  Akt.  •  Gee. ,  Abt.  Schalker 
Gruben-   und  Hotten  -  Verein ,  OieBerei,  Oelsen- 

kir<hen  C,  Wrinnerstr. 
I'tttztl,  lierihiihi,  Oberintfonieur  der  Siemens-Schuckert- 

\\  i  rke,  .\fteheii,  )lart.kain|i-*tr.  til. 
Honnef eUt,  Ii'.,  in  I  a.  W.  Ronnefeldt  &  Co.,  1  Canal 

8t.  Pierre,  Aniwerpen. 
Ruppert,  Siegfr.,  Ingenieur  der  GelsenkirebeuerUeig- 

werks-Akt.-Ues.,  Abt.  Schalker  (iruben-  nndHOtton- 

Terein,  Ueiaeokiroben,  Waaaaratr.  12. 
Staüer,  Lueat,  Ingenieur,  Lritor  des  Ingenienrbareu» 

der  SaarbrQcker  Klelttristtita-Altt-Qei.,  KSln,  Bit- 

marckstraße  26. 
Sli  in,  IL,  Oberingenieur,  Köln-SQlz,   Ker|ieii«  rutr.  23. 
Thtunaf,   Albert,   Oberingenieur   und   l'rükurist  der 

Jihikerather  (iew.  rksubaft,  Jünkerath  i.  d.  F.ifel. 
WeitsenmiUer,  A'.,  Ingonit'ur,  Teilh.  dur  Firma  Ladewig 

&  Co.,  Dortmund,  Mfirkischestr.  .'»7 '• 
Werlitz,  Üeinrieht  Ingenieur  der  Jlaacblnenbau-Akt.- 

Ges.  vorn.  Oebr.  Klein,  Dahlbraeb  i.  W. 
Wiegleh,   Herrn.,  Oberingeniear  der  Firma  Haniel 

A  Lueg,  DQsseldorf,  Qraf  Beekestr.  50. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  21.  22.  Mai  1907.  27.  Jahrgang. 


Bericht 

Ober  die 

Hauptversammlung  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute 

am  Sonntag  den  12.  Mai  1907,  nachmittags  12';»  Uhr, 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Dttsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  GescblftHche  Mittsilungen. 

2.  AbreehnuDg  f8r  du  Jalir  1906.  EafUstunf  der  KaiienHHirttag. 

3b  lieber  Gasgenentoren.   Vortrag  von  Direktor  J.  Körting,  Dfiswldort 
4.  Hebe  v.TT.i  Transportmittel  in  Stahl-  uod  Valzwerksbetfteben.  Vortng  ▼on  ProfBSsor  Dr.-Ia^ 
G.  Stauber,  Aachen. 

Der  Vorsitzende,  Hr.  Kommfrzit-nrat  Springorum-Dortmuiid,  präffnt^ffi  tim  l'J'  l'  T^hr  dk'  Ver- 
aammlung  durch  folgende  Worte:  M.  U.}  Ich  eröfijie  die  heutige  Versammlung  und  heilie 
Sie  berzlicli  vUlkemmen.  leb  begrOOe  auch  viiaaro  Oiste  «ad  aotor  ihnen  vor  allen  ptngen 
unser  Khv'  imiitglied  und  (1<  u  (reuen  fiesudier  unaerer  fBstlielie&  Venuutaltuogen,  Um.  Geh.  Bergrat 

ir'rofessor  Dr.  Wcdding- ikrlln. 

M.  H.!  Nach  den  statistischen  Ausweisen  hat  die  Erzeugung  dtr  deutstlieu  Eisenhütten  im 
Jahre  1906  rund  Millionen  Tonnen  Roheisen  iiml  etwas  mehr  als  11  Millionen  Tonnen  Roh- 

stahl  betragen.  Es  sind  dii  s  ZiilVr  ii.  lü'  eine  ansehnliche  Steigerung  «rt^fTfri  das  Vorj.ilir  tifilenfen 
und  beweisen,  daß  unsere  Kisonliiitti-nicute  die  Stellung  Deutächlands  auch  im  vergangenen  Jahre 
unter  den  elsenerzengeDden  Landern  der  Welt  weiter  gehoben  haben.  Im  Hinblick  darauf,  datt 
unsere  Eisenindustrie  für  den  Ahsntz  cims  LToßen  Teiles  ihrer  I'rmliiktion  auf  dae  Aii<;lnnd  an- 
gewiesen ist  und  sie  im  Auslände  mit  machtvollen  Faktoren  zu  recimeu  bat,  erscheint  ea  für  die 
Fortdaner  einer  befiiedlgenden  Lage  anderer  Werke  besondere  erfrenlicb,  daß  die  Ernenerting 
des  S  t  ah  1  w  e  r  k  s  -  V -•  r  Ii  a  II  (1  f  >  sich  glücklirli  vollzo;jren  hat.  Es  ist  mir  daher  Bedürfnis,  den 
Männern,  die  sich  um  sein  Zustandekommen  in  erster  i<ime  verdient  gemacht  haben,  an  dieser 
Stelle  Pank  and  Anerkennung  anszusprechen.  Der  nene  Stahlwerks- Verband  bedeutet  in  wichtigen 
Punkten  einen  Fortschritt  gef?enül>er  dem  alten,  aber  anderseits  bedarf  der  VeHmnd  ohne  Zweifel 
auch  in  seiner  jetzigen  Form  noch  weiteren  Ausbaues  und  weiterer  Vervollkomniuunp'.  und  es 
ist  za  hoffen,  daß  die  Verständigung  hierüber  innerhalb  des  zur  Verfügung  stehenden  Zeit- 
abschnitte« gelingt. 

Die  Mitgli  f  il  er  z  nli  1  inisrrfs  V.riMnes  ist  von  3f5fiO  um  S^'hlnß  de«  voriiri-n  Ja!n.  s 
auf  Stiäö  heute  gestiegen ;  wir  haben  auch  wiederum  den  Tod  von  zahlreichen  unserer  Mitglieder 
zu  beklagen  gehabt.    Idi  «ilnnare  vor  allen  Dlogea  an  den  Heinigang  uaaerer  Freunde,  des 
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Bericht  über  die  Hnuptvenammlung  vom  12.  Mai  1907. 


27.  Jftkrg.  Nr.  21. 


Hrn.  Direktor  Malz  von  der  Gutelioffiniii;i-Hliüttf  in  Obcrhausen.  licr  lange  Jahre  unerinüiilich  bei 
allen  Arbeiten  iiut>  Vereines  milgüwirki  hat,  und  dt-:«  etuunaligen  Direktors  des  Aachener  Hütten- 
Aktion- Verein  es  Julei  Hftgery,  der  uns  plötzlich  durch  elB«  LnDgenentzOndunir  dahingeraJfl 
wurde.  Ks  felili'ii  uns  ferner  die  HH.  Dr.  Goecke,  Dlrekttir  Küjippr,  Ner5np-Rfig;^el  und 
Kommerzienrat  hJmil  Poonsgen.  Ich  bitte  Sie,  sich  zum  ehrenden  Angedenken  an  diese  Uänner 
v«n  Ihren  Sitsen  su  erheben.  (GeaeUeht.) 

Die  Zeitschrift  .Stahl  und  Eisen"  ist  in  einem  entsprechenden  Wachstum  begriffen;  die 
regelmäßige  Auflage  betragt  zurzeit  fisno.  Sie  erscheint  seit  dem  1.  Januar  d.  J.  wöchentlich, 
und  es  ist  der  Redaktion  bisher  g;€luiigen,  jede  Ausgabe  piinktlldl  zum  Mittwoch  fertigzustellen. 
Nelien  den  (Teschaftsf&brern  der  beiden  herausgebenden  Vereine  «lud  in  der  Redaktion  tAtig  die 
HH.  Intrenif  ur  0 1 1 0  V  0  !re! .  Dr.-lnir.  G  <■  i  o  r  und  Dr.-In^r.  P  <•  t  e  r  r  e  n  :  außerdem  wirken  noch  die 
HH.  Brisusiug,  der  Vurbteht-r  uuswrer  Biblioliiek,  uutl  Lemke  bei  lifü  vielseitigen  Arbeiten  der 
Redaktion  mit.  Hr.  Vogel  bat  insbesondere  die  Bearbeitung  der  am  Schlüsse  eines  jeden  Vierteljahree 
erscheinenden  Zeitsclirifteiischau  übernommen,  die  zu  einem  Ersatz  fiir  das  Jahrbuch  bpstinimt  ist. 
Soviel  dem  Vorstand  und  der  Geschäftsführung  bekauat  geworden,  ist  die  Neugestaltung  unserer 
Zeltaehrilt  tberall  bdfUllf  aufgenommen  worden.  Für  jede  IDtarbelt  wie  für  jeden  yerbeeaeraAga- 
▼orschlag  wird  die  Redaktion  dankbar  sein. 

Ueber  unsere  Fachkommissionen  und  ihre  Arbeiten  ist  das  Folgende  zu  berichttn :  Neu- 
gebildet  bat  eich  unter  dem  Vorsitz  des  Hrn.  Kommerzienrat  Wilhelm  Brügmann  die  Hoch- 
ofenkommission. Sie  hat  sich  zunächst  zur  Aufgabe  gestellt,  die  Frage  zu  beantworten, 
welch  Hocht)fensehlaeke  als  StüekKi'hlaeke  für  Betonhau-  und  We^'ehauniaterlal  verwendbar  ist, 
und  wie  man  erkeuut,  daü  eine  bestiiniute  Schlacke  für  solche  Zwecke  sich  eignet.  Ferner  will 
sie  sich  mit  den  In  den  letzten  Jahren  aufgetretenen  schweren  Hochofen-Unfällen  bosehlftlipen 
und  die  Ursachen  möglichst  festzustellen  suchen.  Zu  diesem  Zwecke  vrird  sie  einen  Fragebogen 
aufsteUea,  der  demnächst  an  die  sämtlichen  Hochofenwerke  gesandt  werden  soll.  Ich  richte  an 
iHe  Haren  Vertreter  der  Hodiofmiwerke  die  BitlOf  dleeen  Fragebogen  ein«r  wohlwollenden  Prllfking 
untcrzieheu  und  im  Intereiso  der  Klarstellaag  der  wlditigen  Fragen  nSgUohBt  eingehend  be- 
antworten zu  wollen. 

Ein  ähnlicher  Fragebogen  wird  ebenfalls  den  Hoohofenwerken  von  der  Brllcettierungs- 
kommisiion  aus  zugehen.  Die  Kommisaion  hat  sich  mit  der  weiteren  Feststellung  der  verschiedenen 

Brikettierunsraverfahren  hesebäftfjrt ;  sie  studiert  ferner  die  Fra>;e,  w  ie  es  möglich  ist,  im  f^roRpn 
prakti.schc  Versuche  iui  Hochofen  anzustellen;  außerdem  hat  sie  den  Plan  der  Errichtung  einer 
Versuchsanstalt  vorbereitet,  die  sich  nicht  nur  mit  der  Untersuchung  von  Erzbriketta,  sondern 
auch  mit  der  Bewertung  der  Eisenerze  für  den  Hochofenbetrieb  zu  befassen  iifttte.  Auch  die  Be- 
antwortung  dieses  Fragebogens  empfehle  ich  den  Hocbofenleitern  dringend. 

Welter  hat  sich  gebildet  eine  Kommission  zur  Untersuchung  des  Kraftv  erbrau  eh  es 

der  Walzenstraßen.  Schon  seit  mehr  als  einem  Jahre  sind,  angeregt  durch  die  lebhaften 
Besprechungen  auf  den  Versammlungen  unseres  Vereins  in  Düsseldorf  und  Hetz«  auf  vielen  Walz- 
werken umfassende  Versuche  auf  diesem  Gebiete  im  Gange.  Vom  Vorstand  toi  rine  Kommission 
gebildet,  um  diese  Versuche  zu  begutachten  und  sie  in  einem  bestiaunteil  Progruim  weiterzuführen. 
Die  Kommission  hofft,  in  nieht  zu  ferner  Zeit  Ihre  Arbeiten  zu  einem  gewissen  Abschluß 
zu  bringen;  »ie  sind  als  Vorbereitung  für  die  Arbeiten  einer  größeren  Kommission  anzusehen, 
deren  ISnsetzung  vom  Verdn  deoteeher  Ingenienre  beantragt  tot  und  deren  Bildung  wir  gmnd- 
Bitzlich  zugestimmt  haben. 

Ueber  die  Normal-Profilbuch-Kommisslon  ist  zu  berichten,  daß  der  Arbeits- Ausschnfl 
laswisehen  getagt  und  die  Herausgabe  der  neuen  Auflage  gefBrdert  hiat.   Die  Redaktion  liegt  In 

den  bewahrten  Händen  des  Hrn.  Professor  Hertwig  in  Aachen. 

Die  Chemiker-Kommission,  die  sich  in  fnilu  ri  n  .laliron  Hnjrehi  nd  mit  der  .Aufstellung 
von  Normalmethoden  beschäftigt  und  ihre  Untersuchungen  über  die  Mangan-  und  Kohleustoffbestimmung 
auch  bereits  wm  Abaddnß  gebracht  hat,  hatte  telh  durch  das  Ableben  einiger  ihrer  Mitglieder, 
teils  durch  Austritt  anderer  Herren  eine  9eh\v."ehini;r  erfahren,  Pic  hat  sich  durch  Znwahl 
einiger  neuer  Hitglieder  ergänzt  und  im  Spätherbst  ihre  Tätigkeit  wieder  aufgenommen  und  nun- 
mehr die  bereits  frOher  begonnenen  Arbeiten  Olwr  Sehwefelbeetimmnng  so  weit  erledigt,  daß  ein 
Bericht  hierüber  denin.'lehst  erwartet  werden  kann.  Die  Kommission  beschäftigt  sich  aupen- 
blicklioh  mit  der  Analyse  von  Eisenerzen,  speziell  mit  der  Eiseutitration,  und  auch  hierüber  soU 
ebenflüls  in  Bilde  berichtet  werden. 

Endlich  habe  ich  u  h  Ii  iibcr  die  Beteilipunp  der  Vertreter  des  Vereins  an  den  Verhandlungen 
zur  Bildung  der  deutscli'-n  Dampfkessf^l-Normen-Komniisslon  zu  berichten.  Unser  Verein 
hat   von  jeher   der  Absiebt   der  Kciclisrcgierung,  den  Zuständen,   welche  sich  bezüglich  der 
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polizeilichen  Vorschriften  für  den  Bau  von  Dampfkesseln  und  deren  Freizügigkeit  im  Laufe  der 
2Mi  in  DttttaeUaiid  «atwiek«lt  batteii,  ein  Ende  dadordi  su  bereiten,  dafi  eine  Ar  den  ümfaBg 

des  ganzen  Reiches  trillti^'p,  ge«etzHche  Vorschrift  },'t'schaffen  würde,  das  wärmste  Tntcres.se  und 
tatlcrtftige  Unterstützung  entgegengebracht.  Vor  allem  ist  es  von  uns  begrüßt  worden,  daß  sich 
die  Beldnregierung  entseliloieen  hat,  dfe  neuen.  elnbeitUohen  Besttmmttnfen  so  tvt  gestalten,  daß  ea 
einer  Koniiiil^sion  von  ?>;u"Ii verständigen  auf  den  Gebieten,  die  bei  der  Ilerstilhintr  und  T'eber- 
wacbung  von  Kesseln  in  Frage  konunen,  enn<(gUobt  wird,  die  Erfahrungen  der  Praxis  der  Ke- 
gierung  zu  unterbreiten,  nnd  dafi  dadnrob  Weilerentwicklnng  der  poUselUehen  Vondhrlften  im 
Einklang  mit  diesen  Erfahrungen  der  Praxis  gewährleistet  Mrird.  T'nser  Verein  hat  sich  in  Ver- 
bindung mit  den  Vertretern  des  Vereines  deutscher  Eisen-  und  ätahlindustrioller  und  der  Vereini- 
gung der  Orobblechwalswerke  an  den  vorläufigen  Sachverständigen- Verhandlungen  beteiligt;  diese 
haben  aber  leider  m  einem  einheitlichen  und  uns  befriedigenden  Ergebnis  niollt  geführt,  und  wir 
sind  daher  gezwungen  gewesen,  in  einer  besonderen  Eingabe  dahin  vorstellig-  zw  werden,  daß  uns 
und  den  genannten  Vereinen  eine  stärkere  Vertretung  zugestanden  werdou  möchte,  als  es  von 
dem  Xoll^ium  der  übrigen  Körperschaften  xngebilligt  wurde.  Wir  vertreten  dabei  die  An« 
schauung,  daß  eine  Sachverständigen-Kommission  nur  dann  gedeihlich  arbeiten  kann,  wenn  sie 
auch  durch  wirkliche  Sachverständige  gebildet  wird,  sowie  daß  die  beteiligte  Produktion  mit 
einer  entopreclienden  Stinmensaiil  In  der  Kenmieeion  vertreten  eein  mnA.  Die  Zttsunmensetsnng 
der  vorhprpitenden  Kiuiiinlssion  entspraeh  in  dieser  Hinsicht  nicht  unseren  Wünschen,  wir  müssen 
aber  im  Interesse  der  äache  den  größten  Wert  darauf  legen,  daß  die  Zusammensetzung  der  deitni- 
tiven  KerontiMion  dne  andere  wird,  als  sie  jetxt  von  der  XelirlMlt  der  beteiligten  Vereine  in 
Vorschlag  gebracht  worden  ist.  Ich  spreclie  di«  zuversichtiiche  Hoffnung  aus,  daß  die  Reichsregierung 
sieh  den  von  uns  vertretenen  Gründen  nicht  Yerscfaließen  und  unserem  Antrage  auf  Gew&hruug 
einer  grSßeren  Anzalil  von  Tertreiem  für  den  Verein  dentedier  Einen  und  StahÜndustrleller  ni^ 
für  die  Vereinifruug  der  Grobblech- Walzwerke  Folg«  feben  Wird. 

In  Erledigung  des  Punktes  '2  der  Ta^esordntinp  erstattete  sodann  Hr.  Vehling  den 
Bericht  der  KassenfUhrung  für  das  Jahr  IdOl ;  er  erklärte,  daß  die  Abrechnung  von  ihm  in 
Gemeineeibaft  ndt  Hrn.  Coninx  geprüft  und  stinmend  beAinden  wurde,  und  beantragte  Entlasteng; 
diese  wurde  einstimmig  erteilt. 

Hierauf  folgten  die  beiden  zur  Tagesordnung  stehenden  Vortrage,  von  denen  derjenige  des 
Hrn.  Direktor  Johannes  Körting- Düsseldorf  über  Gasgeneratoren  inzwischen  in  Nr.  20  von  „Stahl 
und  Eisen*  veröffentlicht  worden  ist.  Der  zweite  Vortrag,  in  dem  Hr.  Professor  Dr.- Ing-.  G.  Stauber- 
Aachen  Hebe-  und  Transportmittel  in  Stahl-  und  Walzwerksbetrieben  bebandelte,  sowie  die  den  Vor* 
trflgon  folgenden  Besprechungen  werden  demnächst  in  dieser  Zeitschrift  abgedruckt  werden. 

•  • 
* 

Den  Beschluß  der  Tagung  brachte  das  übliche  gemeinsame  Mittairsiiiahl  im  Kaisersaal  der 
Städtischen  Tonhalle,  der  noch  den  glanzenden  Festschmuck  für  den  am  Tage  vorher  statt- 
geftmdenen  Besneh  des  Krenpriuen  trug.  An  diesen  Besueb  anknapfend  bmehte  dw  Vorsitzende, 
Hr.  Kommerülenrat  Springorum,  einen  kernigen  Trlnkspruch  auf  den  Kaiser  aus.  das  Ehren- 
mitglied des  Vereins  Hr.  Geheimrat  Professor  Dr.  Wedding  toastete  auf  den  Vorsitzenden,  und 
Hr.  Direktor  Olllhauten  gedachte  der  lieiden  Vortragenden  des  Tages,  denen  der  VwsltzendA 
schon  in  der  Hauptvorsanimlun^^  den  aufrichtigen  Danlt  des  Vereins  für  ilire  lichtvollen  und 
klaren  Vortrage  dargebracht  hatte.  Hm.  Geb.  Kommerzienrat  Dr. -Ing.  Haarmann's  humor- 
▼olten  AuaflibruDgeu  ftber  die  intemntioDnle  Politik  gipfelten  in  einem  Hoeli  auf  den  Qescbafts» 
fQhrer  des  Vereins,  wftbrend  Hr.  Dr.  Beumer  in  gewohnter  Melstersclinft  der  devtscken  Eisen- 
hüttenfrnn  gednebte. 
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Die  neue  Weichgießerei  der  Bergischen  Stahlindustrie 
G.  m.  b.  H.  zu  Remscheid. 


Die  Bergische   Sublindustrie   G.  m.  b.  U. 
^nirde  im  Jahn  1894  begrOndei  «Ii  Kadi- 

folp-'rin  der  bis  dahin  seit  1873  unter  demselben 
Namen  besteheuden  Aktieogesellscbaft.  Das  zur- 
zeit 4  0000<K>  betragende  Oeidliebaftskapital 
befindet  sicli  zum  größten  Tnil  in  (ton  K.lndpn 
der  in  Eemscbeid  alteiugeeeKseueu  iCaufmanns-  und 
FabrikantenfainUfe  B6ker.  Die  alten  Werks- 
anlagen umfatisen  auf  einem  (relande  von  etwa 
16  ha  an  größeren  Betrieben  eine  TiegeUtabl- 
gießerel  mit  fünf  Siemens-Regeneratir-Schindz- 
fiten  zu  je  24  Tiegeln  nebst  zugehörigen  Nebeu- 
b*'trii'ben,  iusbesondcrc  einer  Tiegelfabrik  und 
ZeincntitTüftiii,  in  welch  letzteren  das  at-hwe- 
di>^cli«.'  Rohmaterial  für  Werkzeugstahl  vor  dem 
Einschmelzen  zementit-rt  wird;  zwei  >fartin8tahl- 
gießereien,  von  denen  die  eine  drei  basische 
Oefen  zu  7Vi  t»  die  andere  zwei  au  12  t 
Fassungsvermögen  besitzt.  Ferner  sind  an- 
zuführen: Formereien  rür  Stahlguß  und  scbmied- 
barea  Oaß  nebet  einer  elektrteeben  SebweiflM'd; 
mechanische  TJiarboitmitrswerkstatten  für  dif 
Gußstücke;  eine  Ge.wludeschneiderel  für  das 
Sehndden  der  Gewinde  in  die  BofarTerUadonga- 
stücke  (Flttings)  aus  schmiedbarem  Guß; 
dazu  ein  Dampfhammerwerk  mit  12  Dampf- 
hUnmMrn  Ms  zn  5  t  Fallgewteht;  ein  Walzwerk 
mit  drei  Walzcnstraßcn  von  500,  300  und 
210  mm  Ballendurcbmeeser.  Endlicb  schließen 
sich  an  KonstruktfonswerkstAtteD  für  den  Bati 
von  Wagen- l'ntergestellen,  inebesondere  für 
elektriscli"  St raricnlialui  -  Motorwagen,  und  eine 
MascliiueuwL'rkaUttL'  tür  Herstellung  von  Bremsen 
aller  Art  und  für  vollständige  Motorgetriebe 
elektrischer  Straßenbahnwagen.  Die  elektrische 
Kraft-  und  Liuhtzentrale  eutlia.lt  vier  Dampf- 
kessel mit  raad  400  qm  Heizfliebe  und  fünf 
Dynamos  mit  ninor  L'Mstung  von  1100  KW. 
Der  elektrische  Strom  dient  zum  Antrieb  84nit- 
lieber  Bearbeitnogsmaschinen,  der  Lauf-  und 
Drehkrane,  AufziiiTf  mid  l  iii.  s  Teiles  des  W^alz- 
werkee.  Die  Firma  beschäftigt  zurzeit  1700 
Beamte  und  Arbeiter. 

Für  die  Erri«  lit  uiiLr  d^r  notwendig  gewor- 
deneUf  neuen,  erweiterten  Tempergielierei  stand 
ein  ziemlicb  unirttustig  am  Bergabbange  gelegenes 
Gelände  zur  Verfügung,  wodurch  eine  etwas 
eigenartige  .\nordnung  sich  ergab. 

Wie  aus  dem  Lageplan  ( Abbildung  1 )  cr- 
richllicb,  baut  sicli  die  ganze  Anlage  in  drei 
verschiedenen  Höben  auf.  Uns  olicrste  IMatcau 
enthalt  einen  LagerplaU  lur  Rolieisen  nebst 
einem  Lagerschuppen  für  .S<-linielzk()l\s  und 
((onstlge  Materialien^  sowie  das  Abladegeleise  im 


(Nachdruck  «erboten.) 

Sandlager.  Auf  derselben  Höhe,  durch  eine 
Brileke  mit  den  Lagerplate  verbunden,  beflndet 

sich  die  Giohtiiühnfi  der  Kupolöfen.  Das  nächste 
Niveau  liegt  6  m  tiefer  und  bildet  den  Flur 
der  gesamten  Fermerei,  des  8andlagers,  der 
Bedienungsbühne  d<  r  ncniT.itoren  sowie  eines 
Lagerschuppens  für  Generator-  und  Kesselkohle 
nebst  Heizkoks.  Diese  Materialien  werden  you 
dem  Geleise  des  oberen  Lagerplatzes  aus  in 
den  Schuppen  entladen.  Die  dritte  Ebene  liegt 
noehmals  5  m  tiefir  und  bildet  ffie  Soble,  anf  der 
die  MarUaOfen  stellen,  den  unteren  Flur  der  Gene- 
ratoren und  des  unter  dem  Kupolofenhause  be- 
findlichen Maschinenraumes.  Durch  diese  Gnipi)ie- 
ryng  ist  einerseits  eine  vollkommene  Ausnutzung 
ilt  s  aitfalleiidi'ii  Geländes  erzielt,  anderseits  ist 
erreicht,  daß  das  gesamte  Rohmaterial  von  oben 
aaeb  unten  wandert  und  nicht  gehoben  zu 
werden  braucht,  drr  15etrieh  sieh  also  mit  der 
geringstmöglichen  Kraftanwendung  vollzieht. 

Der  Formsand  kommt  in  Bisenbalinwagen 
auf  di  tn  hochgelegenen  Geleise  an  und  wird 
teils  in  das  Sandlager,  teils  zum  Trocknen  un- 
mittelbar auf  den  Kern-  und  Sandtrockenofen 
entleert.  XiImh  dem  Sandlager  befindet  sich 
die  äaudaufboreitung,  welche  drei  Mischmühlen 
und  einen  Desintegrator  mit  Becherwerk  und 
Transportband  enthalt.  Durch  letztere  wird 
der  aufbereitete  Formsand  dnem  hocbliegenden 
eisernen  Silo  zugeführt,  aus  welchem  er  durch 
Klappen  nach  Bedarf  entnommen  wird.  Zum  An- 
trieb des  Ganzen  dient  ein  36  pferdiger  Elektro- 
motor. 

l>ie  Schnielzmaterialien  sowohl  für  den 
KuiMiiiifiTi-  wie  für  den  Martinofeulief rieb  ( I?oh- 
eisen,  ,Schrott,  Schmelzkoks,  Flußsjiat,  Kalk  usw.) 
werden  auf  dem  oberen  Lagerplatze  USIm  oflbn, 
teils  in  dem  Sclnippen  gelagert.  Von  hier  aus 
werden  sie  auf  Schmalspurgeleisen  über  eine 
Geielsewage  und  die  schon  erwähnte  Brücke 
drr  M'lir  irfmurni^Tii  ('ichtbübne  zu  fü  Ii  rt, 
worauf  sie  entweder  im  Kupolofen  eingeschmolzen 
oder  durch  den  die  Martinofenhalle  und  einen 
Teil  dl  r  (! ichtbübne  bestrcicbcndcn  elektriscben 
Laufkran  vor  die  Martinöfen  zum  Einsetzen  ge- 
Iwacht  werden. 

Die  Gießereianlage  bt-steht  aus  einem  Haupt- 
bau mit  .'\nbauten  und  drei  Nebengebäuden.  Der 
langfcHtreckte  Hauptbau  ist  durch  Sbeddficher 
ein^-i  '!>'<  kt  und  wird  nur  durch  die  zweistöckige 
Halle  des  S.indlagers  unterbrochen ;  er  entbfslt 
eiuerseits  die  Formerei  mit  Kernformerei  und 
.Sandaufbereitung,  anderseits  den  Sortierraum  und 
die  Putztrommeln  (Rommelei).  Dieser  Raum  steht 
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durch  einen  elektrisch  angetriebenen  Aufzug  mit 
dem  oberen  Stockwerke  des  Sandlaperpcbftudes 
in  Verbindung,  um  die  Gußstücke  zur  Verladung 
auf  das  Normalgeleise  und  dadurch  zum  Trans- 
port in  die  anderen  Werksabteilungen  zu  bringen. 
An  der  einen  Längsseite  der  Formerei  schließen 
flieh  das  Kupolofen-  und  das  Martinofen-Geb&ude 
an.  Das  eratere  enthalt  zwei  Kupolöfen  von 
je  3000  kg  stündlicher  Leistung,  einer  mit  und 
einer  ohne  Vorherd  (vergl.  Abbildung  2),  mit 


Baderlluroe  für  die  erwachsenen  und  die  jugend- 
lichen Arbeiter  getrennt  untergebracht. 

Eine  Vergrößerung  der  Formerei  ist  in  der 
Weise  vorgesehen,  daß  der  Ban  Uber  die  gegen» 
wärtig  in  der  Hauptsache  das  Modellager  und 
die  Modellformerei  enthaltende  Schmalseite  hin- 
aus um  sechs  Sheddflcher  verlängert  werden 
kann.  Außerdem  ist  es  möglich,  die  Anlage 
durch  Verlängerung  der  Sheddächer  Uber  die 
dem  Kupolofen-  und  Martinofen-Gebäude  gegen- 


gemeinschaftlichor  Funkt-nkammer  und  Schorn- 
stein, außerdem  ist  Raum  zur  Aufstellung  von 
rwei  weiteren  Oefen  oder  von  Klclnbessenier- 
birnen  vorhanden.  Das  Martinwerk  enthält  zwei 
sauer  zugestellte  Martinöfen  von  je  (5000  kg 
Fassung  (Abbildung  3).  Auch  hier  ist  die 
Möglichkeit  geboten,  einen  dritten  (^fcn  nach 
Verlängerung  des  Gebäudes  aufzustellen. 

In  dem  Erdgeschoß  des  Kupolofengebäudes  be- 
findet sich  ein  Maschinenraum,  der  die  Geblase  für 
die  Kupolöfen  und  Pfannenfeuer,  sowie  die  I'reß- 
]iun)pen  und  den  zugehörigen  Motor  von  45  P.  S. 
enthält,  ferner  sind  dort  In  zwei  übereinander 
gelegenen  Stockwerken  .Ankleide-,  Wasch-  und 


überliegende  Längsseite  hinaus  zu  erbreitern. 
Nach  dum  endgültigen  .Ausbau  werden  die  Oefen 
ziemlich  in  der  Mitte  der  ganzen  Formerei  liegen. 

Als  Nebengebäude  erscheinen  das  Generatoren- 
haus und  zwei  Lagerschuppen.  Vorgesehen  ist 
die  Anlage  eines  Gebäudes  zur  Aufnahme  von 
Temperöfen.  Das  parallel  zu  dem  Hauptbau 
liegende  (Tcneratorenhaus  enthält  drei  runde 
Schachtgeneratoren  mit  Dampfstrahl-Unterwind- 
gebläscn,  einen  .stehenden  Damjifkessel  von 
48  qm  Heizfläche  und  4  Atni.  Ucberdnick  zur 
Erzeugung  des  Dampfes  für  die  Geblflse  sowie 
zur  Warmwasserbereitung  für  die  Wasch-  und 
Baderäume  und  zwei  Niederdruck-I)ampfkes8el 
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von  je  60  qm  Heizfläche  fUr  die  Heizung  der 
Formerei.  Die  drei  Kessel  sind  an  einen  Schorn- 
stein von  35  m  Höhe  und  1,20  m  oberer  Weite 
angeschlossen;  zwei  gleiche  Schornsteine  dienen 
zur  Ableitung  der  Gase  der  beiden  Martinöfen. 
Die  Heizelemente  bestehen  aus  je  12  Rippen- 
heizrobren  und  sind  zwischen  den  mittleren  vier 
Säulen  des  Shedbaues  untergebracht.  Die  Dampf- 
zuleitung geschieht  von  ol»en,  wahrend  die  Rück- 
leitung   des  Kondensates  in  gemauerten,  mit 


Öfen  anderseits  untergebrachten  Kernmacherei 
(vergl.  Abbild.  5)  werden  die  benötigten  Kerne 
von  Jungen  angefertigt.  GröUere  und  seltener 
vorkommende  Kerne  werden  einzeln  in  Kem- 
böchsen  gestampft,  wfthrend  für  häufiger  ge- 
brauchte besondere  Maschinen  vorhanden  sind, 
die  es  ermöglichen,  namentlich  kleinere  Stücke 
in  größerer  Anzahl  auf  einmal  zu  pressen. 

Die  aus  den  Formkasten  entleerten  Abgüsse 
werden  der  Längswand  entlang  nach  der  Rom- 


Abbildung  6.  Kernmacherei. 


Platten  abgedeckten  Kanälen  erfolgt,  in  welchen 
auch  die  Preßwasser-Hin-  und  -Rückleitungen 
liegen. 

Die  Formerei  teilt  .sich  in  eine  Hand-  und 
eine  Maschinenformerei.  In  der  letzteren  sind 
etwa  80  Formma.schlnen  auf^'estellt,  die  teils 
von  Hand,  teils  hydraulisch  lintätigt  werden. 
Einen  Blick  in  diese  Abteilung  zeigt  die  .Ab- 
bildung 4.  (yleichzeitig  ist  auf  derselben  die 
Aufstellung  der  Formkasten  für  den  Guß  er- 
sichtlich. Der  in  der  Gießerei  entstehende  .Staub 
wird  durch  Ventilatoren  abgesaugt. 

In  der  zwischen  der  Hfindfornierei  einerseits 
und  der  Sandaufbereitung  und  den  Kerntrocken- 


nielei  gebraciit.  Dieselbe  enthält  zwei  getrennte 
Räume,  mit  je  sechs  Putztrommcin,  die  ab- 
wechselnd gefüllt  und  entleert  werden.  Die  ge- 
reinigten Waren  werden  sodann  im  Sortierraum 
nachgesehen  un<l  durch  den  elektrischen  Aufzug 
zur  Verladung  nach  oben  befördert. 

Dieser  letzte  Teil  der  Einrichtung  ist  ein 
Provisorium  und  soll  geändert  werden,  sobald  die 
im  rechtwinkligen  .Vnschluß  an  das  Generatoren- 
haus geplante  neue  Temperei  mit  Putzerei  usw. 
ausgeführt  ist. 

Die  ganze  Anlage  ist  seit  Frühjahr  1906 
im  Betriebe  und  hat  sich  gut  bewährt.     ^  ^ 
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Gasverhiltnisse  bei 

Von  Bdnard  Jaon, 

Vor  einigen  Jahren  wurde  in  dieser  Zeit* 
aebiift*  Ub«r  dl«  Dotersodiungen  beriehtet, 

welche  zwecks  besserer  (^harakterisierunir  ver- 
schiedener Uokkuhkusorlen  ausgeführt  wurden. 
Inzwischen  ist  die  Entwicklung  im  Betriebe  der 
Hdlzverkohlung  des  Bo<roslow8chon  Berjr- 
werksbeiirks  im  Ural,  in  welchem  die  er- 
wlhntea  UntevraehuiigreD  ansgeifllhrt  werden,  nldit 
stehen  pcMiehen.  Die  Erzeugung  des  Bezirks  iat 
in  den  Jahren  1904,1906  um  20  7*  gestiegen, 
und  die  Menge  des  aiis8ehl1e6Heb  n  hntten- 
inilniusrlicü  Zw  i  ktMi  vcrkolilharen  Holzos  ist  auf 
etwa  1  Million  Kubikmeter  angewachsen.  In- 
iiflaclien  wordeo  andi  alle  VerkoUongsOfeD 
unter  einheitliche  Leitung  gebracht  und  von  der 
Forstverwaltung  getrennt,  was  für  den  Ural 
jedenfalls  eine  Neuerung  bedeutet. 

In  dem  Bestreben,  die  vorhandenen  Ver> 
kohlungeöfen  zn  verbessern,  wurde  eine  Aenderung 
in  der  Heizuug  der  Oefen  oingeführt,  welche 
in  der  Tat  roehl  ▼orteilhaft  zu  mAü  seheint. 
Da  die  in  Folgendem  (larfretpctt^n  rnti  rsuchnnprf'n 
meistens  in  diesen  neuen,  mit  abgeänderter 
HdsQB^  TeneheuMi  Oefen  angestellt  wurden, 
80  sei  (liest:  Abanderunir  kurz  iM-srhrlehen.  Alle 
Oefen  sind  Melieröfen  nach  dem  hichwarzschen 
Typus,  reohteekig  Im  LtfagsBOliBltt,  in  der  Seiten- 
ansicht gewölbt;  ihr  Fassungsrauiu  betrügt  von 
88  bU  100  cbm.  In  den  alten  Verkohlongatffen 
liegt  die  Heizung  direkt  nuter  den  Ofen,  als 
ein  Ifin^  dem  Ofen  sich  UwridMUlder  Kanal, 
und  als  Brennmaterial  verwendet  man  Holz, 
wobei  auch  ein  Teil  des  zur  Verkohlunir  be- 
etiuinten  Holzes  mitverbrannt  wird.  In  di  r 
neuen  Vorrichtung  /die  P.  N.  Wladykln  unii  d*  rii 
Bergingenieur  Biünewitsch  geschützt  worden  iäl) 
liegt  die  Hcisung  «beeits  vom  Ofen,  ist  mit 
einem  Treppenrnst  versehen  und  fiir  Feinkohle, 
welche  bi^er  alü  unverwertbarcr  Abfall  auf 
die  Halde  geworfen  wurde,  eingeriditet.  Durch 
ein  sinngemäßes  System  von  Kanülen  und 
OeChungoQ  werden  die  Heizgase  in  den  Uten 
gebraebt  und  verteilen  sieh  dort  so  glcichmiißig, 
daß  eine  Regelung  des  Zuges  durch  zwei  Schorn- 
Steine,  wie  in  den  alten  Oefeo,  nicht  nötig  er- 
scheint. In  iler  Tat  ist  die  auf  solche  Weise 
geliranutc  KoliL  %'iel  glelchniJlßiyor.  als  in  den 
alten  Oefen  in  der  Ke^rel  erzielt  win  d'  u  konnte. 
So  zeigen  die  aus  den  heißesten  uiul  kftltesten 
Zonen  derselben  Kampagne  eines  Ofens  ent- 
nommenen Proben  in  ilir.  ii  Kolilenstoffgehalten 
bloß  L  nterächiede  von  2  bis  3  o^o ;  es  können 
somit  die  Temperetarschwanknngen   im  Ofen 
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höchstens  gegen  35"  C.  betragen,  wälirend  sie 
in  den  alten  Oefen  1 30  o  C.  erreichen.  Außer- 
dem kann  mit  Hilfe  dieser  Heizung  auf  Wunsch 
eine  absolut  höhere  Temperatur  im  Ofen,  also 
meh  etno  hChere  Verkohlungsstufe  des  Ibterialt 
erreicht  werden,  d.  h.  es  kann  Kohle  von  vor- 
geschriebener  Besobaffenbelt  geliefert  werden, 
woTon  Im!  den  «Iton  Oefen  ebenfelb  keine  Rede 
sein  konnte,  indem  dort  die  Qualltilt  fast  nur 
vom  Zufall  abhing.  £s  konnte  in  den  neuen 
Oefeo  Kohle  erhalten  werden,  die  in  ihrer  GUte 
der  Hoilerkohif  pleichkam.  Ein  weiterer  Vor- 
teil der  SO  heizbaren  Oefen  ist  die  Gewahr 
dnfHr,  dafi  bei  nnfinerfcMmer  BedlMionf  kein 
freier  Sauerstoff  durch  die  Schicht  Feinkohle 
in  den  Ofen  treten  kann;  in  den  Ofen  selbst 
gelangt  kein  Feuer,  sondern  nur  erhitztes  Gas. 
Allordiagt  muß  dann  so  geheizt  werden,  dafi 
dB  nie  zur  Entfaltung  einer  freien  Flamme 
kommen  darf:  man  muß  immer  das  blaue  Kohlen- 
oxydUnrnnehen  nntereoheldon  können.  Die  nn- 
vollkommene  Ausnutzung  des  Brennstoffs  braucht 
bei  der  Billigkeit  desselben  nicht  in  Betracht 
SU  kommen.  Bs  ist  wahnehelnlleh,.  dafi  mit 
Einführung:  dieser  Heizung  und  Gasverteilung 
auch  der  Fassungsraam  der  Verkohlungsöfen 
ohne  NaehteU  für  die  Eigenschaften  der  Kohle 
vertTnUkrt  werden  kann.  Hie  erw.'lhnte  ^fodi- 
fikatioQ  ist  in  der  Köhlerei  zu  Fiikino  (der 
Bofodowsker  Oeeellseliaft  geliörig)  bei  einer 
Gruppe  von  48  Oefen  eingeführt  worden,  und 
es  sind  die  gekennzeichneten  Vorteile  dieser 
Oefen,  welche  uns  bestimmten,  Versuclie  ^rerade 
an  diesen  dorehsnfBhren.  Da  sich  dir  Vi-r- 
k<)li]iintrsvorcrfin<re  nn  und  für  sich  in  diesen 
Uefen  in  uiciits  von  dcu  in  Oefen  anderer 
Systeme  nnterscheiden,  so  dürften  die  gefendenen 
Beziehuufren  nllL'i'Tiiein*'  Gülti<rkeit  haben. 

Der  Zweck  der  vorliegenden  Arbeit  war, 
die  wlhrend  der  VerkoUnog  von  Anfeng  hls 
zu  Ende  sich  im  Ofen  abspielenden  Gasprozesse 
zu  untersuchen  und,  soweit  möglich,  die  für 
die  Praxis  yerwertbaren  Folgerungen  hiemiis 
zu  ziehen.  Es  seien  erst  die  verschiedenen 
Perioden  des  Verkohlungsvorgangs,  so  wie  sie 
sich  wahrend  der  Kampagne  dem  Auge  sichtbar 
darstellen,  kurz  charakterisiert. 

Nachdem  der  Verkohlungsöfen  mit  Holz  ge- 
füllt ist.  wird  die  Falltürc  geschlossen  und  der 
Ofen  angesOndet.  Sofort  beginnt  die  Wasser- 
ab«ehf»idung  aus  dem  Holz,  welche  sich  durch 
den  zum  Schornstein  entweichenden  Dami)f  sicht- 
bar kennxeichnet.  Je  nach  Größe  des  Ofens, 
der  Temperatursteigerung  in  demselben  und  dem 
Wassergehalte  des  Holzes  dauert  das  Eutw&süuru 
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1  bis  2  Tapo.  Die  Temppratur  steigt  in  dieser 
Periode  selten  über  200 C.  Nacbdem  das 
Waner  auigeMeben,  beginnt  der  eigentliche  Ter- 
kolilunf^sjirozeß :  tlit:  Dampfal)scheldung  durch  den 
Schornstein  hSrt  auf  und  es  entweichen  gelblich 
gefärbte,  aeharf  brenzlig  riechende  Ghate,  welche 
offenbar  schwer  sind  und  sich  zu  Boden  senken. 
Dabei  sind  die  Gase  von  leicht  kondensierbaren 
Flüssigkeiten  gesättigt:  hält  man  z.  B.  die  Bruch- 
flache  eines  Holzscheites  in  den  Oasstrom,  so 
bcHchlSß't  sie  sich  sofort  mit  einer  Ijrflunlichftn 
Flüssigkeit.  Diese  Periodu  dauert  zusammen 
mit  der  Entwässerung  3  bis  5  Tage;  nach  und 
nach  wird  das  Gas  farbloser  und  „trockener*. 
Das  Auftreten  von  ganz  , trockenem'',  einen  her- 
^gehraditea  G^«i«taiid  nicht  besoUagendem 
Gas  ii?t  dfim  K«h!pr  Zmchen,  daß  die  Kohle 
gar  geworden,  und  der  Ofen  zu  schÜeben  ist. 
Baa  tat,  wie  wir  apäter  aehen  werden,  der  Zelt- 
punkt.  in  welchem  eine  energisch«»  Kolilt-nwasser- 
stoff-  und  Wasserstoffentwicklung  im  (iange  ist. 
Der  KShler  hOrt  mit  dem  Heizen  Kof,  aehllefit 
die  Heiztüren  und  vcrsdimifTt  sie  sorgsam  mit 
Qas»em  Ton.  Dasselbe  tut  er  mit  allen  Luken, 
den  Oeffnungen  com  AUBefiea  des  Teers  und 
etwa  Yorfaandenen  Spalten  und  Ritzen.  So 
steht  der  Ofen  3  bis  8  Stunden  lang,  be- 
deutende Oasmengen  durch  den  Schornstein  aus- 
scheidend. Hierauf  wird  ancli  der  Schornstein 
mittels  eines  Schiebers  geschlossen  und  mit  Ton 
verschmiert.  In  dem  Ofen  entsteht  infolge  der 
sich  noch  bildenden  Gase  ein  bedeutender  üeber- 
druck,  der  erst  langsam  durch  die  porSsen 


Wandungen  dos  Ofens  zum  Ausgleich  kommt. 
Der  Ofen  bleibt  so  lange  verschmiert,  bis  der 
KsUer  sieh  dnrdi  Handanf  legen  anf  die  FttUtUr 
Von  einer  genügend  nit-driu'tin  Teniperatur  im 
Of  n  überzeugt  hat.  Erst  bei  einer  Temperatur 
von  etwa  40®  C.  dttrfen  iHe  TBrmi  ge91b«t  und 
der  Ofen  entleert  werden;  es  muß  aber  auch  bei 
dieser  Temperatur  mit  Vorsicht  vorgegangen 
werden,  da  bei  Zutritt  von  zu  viel  Luft  auf  ein- 
mal stets  eine  Entzündung  der  Kolile  herror^ 
penifen  werden  kann.  Die  Daner  der  Abkühlungs- 
periüde  h&ngt  nicht  nur  von  der  Endtemperatur 
der  Charge,  seodem  auch  In  bedeutendem  Ifaße 
von  der  Witteninp  ali,  wobei  die  Windverhält- 
nisse eine  noch  gröüere  Bolle  spielen  als  die 
AiiBenteaperaiur.  In  normalen  Fallen  dauert 
das  Abkühlen  zwischen  sechs  und  zehn  Tagen. 
Somit  dauert  eine  ganze  Verkohluugskampagne 
10  Us  15  Tage,  die  FölliuDg  und  Eäitleenuig  dos 
Ofens  nicht  inbegriffen. 

Nun  betrachten  wir  die  wahrend  des  Prosesses 
rieh  eotwiekelnden  Gase.  Die  erste  Pwlode  — 
der  Wa.s.serabscheidnni:  -  und  die  darauf  folgende 
Periode  der  Entgasung,  bis  zum  Auftreten  der 
Kohlenwasserstoffe,  niitemioheih  wir  nngetrennt. 

Proben  aus  dem  Ofen  wurden  an  zwei  Tay 
schicdenen  Stellen  entnommen:  1.  durch  die  zum 
Teerabfluß  dienende  Oeffnung'  —  also  aus  dem 
untersten  Teile  des  Ofens,  und  3.  durdi  ein 
ins  Gewölbe  eingelassenes  Rohr  —  aus  der 
obersten  Ofenzune.  Es  wurden  drei  Oefen  ver- 
aeUodener  Größen  bei  verschiedenen  Holzarten 
untersucht.    Die  Resultate  waren  folgende: 
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Die  Zahlen  beziehen  dch  nnr  auf  den  bei 
gewöhnlichen  Verhältnissen  nichtkondensior- 
baren  Teil  der  Qaae.  Auf  die  kondensierbaren 
Gtae,  wie  avoli  Mf  dl«  ilUaiigeD  DectUlattoii«- 
produkte  kommen  wir  weiter  iiiit  n  71;  sprechen. 

Bei  V^ucb  Nr.  S  ist  weder  «tue  Abnahme 
■B  KoUensliire  noch  «tu«  Ziuuümi«  «n  Kohlen- 
wassf  rstoffen  zu  heinerkeu;  der  Geh  all  aa  Sfick- 
•toff  ist  am  Schlüsse  des  Versuches  noch  hoch. 
Alle«  weist  daranf  Uo,  daB  die  ente  Periode 
der  Verkoblung  hier  noch  nicht  zu  Ende  ist. 
In  der  Tat  mußte  der  Ofen  —  auch  nach  An- 
rieht der  Köhler  —  noch  weitere  Tage 
eftenigeluLlten  werden.  Das  CharakteriaüadNtB 
dieser  ersten  Periode  des  Verkolilunpsprozesses 
bieten  die  sauerstoffhaltigen  (iasc.  Mau  sieht 
gl«ich  bei  Beginn  eine  Anreicherung  des  Qm«« 
an  Kohlenoxyd  und  besonders  an  Kohlensäure. 
Nachdem  diese  Anreicherung  ein  gewisses  Maxi* 
nmm  «rreieht,  beginnt  die  Menge  dieser  6aM 
zu  fallen.  Aus  der  Men^re  des  Stickstoffes  in 
den  Gasen  kennen  wir  die  Uenge  des  aus  der 
Feanmiig  «tuuiieiideii  Qaee«}  deaaen  ZunamMr 
Mtsooir  UM  Mkrant  ist,  vagefUir  bemdmen, 


da  der  Stiekstoff  nur  durch  die  Feuerung  hin- 
durch  »einen  Weg  in  den  Ofen  finden  konnte. 
Die  Zusammensetzung  der  Feuerungsgase  iu 
«iMr  Uageroi  Periode  war  folgende: 


00t:  14,6  bia  17,1;  in  MiMel:  16,8 


in 
Volum- 
prozent«ii 


0    :  0,1  „  0,2; 
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H    :  0,8  „    2,1;  . 

CH*:  0,1  ,    0,4;  , 
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Führen  wir  die  Bedmuag  durch,  so  finden  wir 
Zahlen,  welche  die  ZoBaniinensetsang  der  In  der 
ersten  Periode  aus  dem  Holze  stammenden 
Gane  allein  für  sich  —  nach  Abzug  der  dnroll 
die  Heizung  hineingelangenden  Gase  — 
darstellen.  Zum  Vergleich  wurden  die  6aa« 
derselben  Verkoblungsperiode  aus  einer  Labora- 
toriumaretorte  untersucht,  und  die  Ueberein- 
atlmmuBg  mit  den  bereebneton  ZaUen  war  ein« 
ziemlich  vollständige.  Es  seien  unten  die  im 
Versuch  gewonnenen  Zahlen,  und  zugleich  das 
ll«Dg«aT«rhaltDl8  der  e&twiekelten  Oaie  und  der 
dorcli  die  Helxong  «trSmenden  OaM  aagefOhrt. 


TaritAhhuga^ladlM. 

OcmeMtne 
TaapwaUran 

OOi 

0 

c. 

1 

n   1  C84 

1.  Bei  Begiim  der  Operation  .  .  . 

nnter  ITO 

Mm  inkoBdiulariMNB  Qu  (|MtWiM<Mt<>i 
Im  Ofen  rfmd  die  Qu«  dl«Ma  Madlaai  «m  Rtto» 

la  Tatonra : 
0 

8.  Oflgen  Ende  der  WasMtdampf- 

170-MO 

Seta  «cnlg  «tokoitd«B«lerbwr««  Ou 

«8,8  1  Spar  |  29,6  1  Spar      1,1  1  1,0 

<  t 

8.  Bei  Baginn  der  eigeaCUdiMi  Tei^ 

800—800 

66,8 

» 

80,5 

»,o 

0.1 

80,6 

4.  Mitten  io  der  «ntenVerkebluDg«- 

800—870 

87,4 

IT 

30,0 

0,3 

8,8 
88,8 

•1,4 

5.  Oegen  Ende  der  ereten  Yer» 

860—800 

48,4 

m 

86,7 

8,8 

84,4 

6.  Begion  des  swelten  Stedinms  der 

geg.  880 

80,8 

m 

14,4 

8,7 

48^0 

88,1 

Aus  dieser  Zahlenreihe  ist  noch  deutlicher 
zu  ersehen,  daß  die  sauerstoffhaltigen  6a»e  sich 
zu  allererst  aus  dem  Holze  abscheiden,  und  zwar 
«tammt  hier  die  ganze  Menge  der  Oase  -  also 
auch  des  Sauerstoffes  derselben  —  ans  dem  Holze 
selbst.  Gegen  Ende  der  eräteu  i'eriude  tiiiiiiiil 
die  Menge  der  saneri^toti  haltigen  Gaee  ab,  trotz- 
dem noch  lange  nicht  der  ganze  Sauerstoff  aus 
dem  Holze  bezw.  der  Kohle  ausgeschieden  ist. 
Es  ist  diea  durch  die  groß«  VerRcbi«d«nli«it 
in  der  Natur  der  im  Holze  auweseuden  Sauer- 
stoffverbindungeu  bedingt}  ein  Teil  der  Sauer- 
«tofTTerbindungen  ist  gcheinbar  selir  lose  an  das 
Material  peluniden.  Es  lassen  1ii'>raiis  um! 
aus  der  Betrachtung  der  Eutgasungsvorgauge 


Uberhaupt  Schlüsse  auf  die  noch  sehr  ungenügend 
erforschte  eigentliche  „Konstitatioo"  der  Holz- 
und  Roblensubstanz  ziehen. 

Was  den  Charakter  der  kondensier- 
bareii  0;is;iliselieidiingen  der  ersten  Periode  an- 
betrillt, ba  bestehen  dieselben  itur  Haupltiache 
aus  Wasser  bezw.  Dampf  und  diu  sogenannten 
, fetten"  Säuren,  vornehmlich  Essigsaure  (da- 
neben Ameisen-,  Propion-,  Caprousaure  u.  a.), 
welöbe  telli  mit  dem  Dampf,  teil«  im  unteren 
Teile  des  Ofens,  mit  Teer  vermengt,  dem  t>fen 
entweichen.  EssigsAuredämpfe  entweichen  wah- 
rend der  ganzen  ersten  Periode  in  betriditUehen 
Mentren  und  sind  die  fetten  ^^äuren  diejenitri'n 
Bestandteile,  welche  den  Gasen  in  dieser  l'criode 
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Faibe  und  0«raeh  erteilen.  Der  In  dieser  Periode 

Austretende  Teer  ist  diinn  und  Bit  Wuier  und 
wenig  Uolzgeist  vemeogt. 

TTeber  fie  ZnnaluDe  der  Menge  des  sieh  ans 

dem  Material  abscheidenden  Gases  gibt  die  neunte 
Spalte  obiger  Zahlenreihe  einen  Begriff.  Im 
weiteren  Verlauf  der  Verkohlung  beginnt  mit 
Abnahme  der  Saoeratoffgase  zugleich  eine  Aa- 
reicherung  des  (Tasef  an  Kohlenwasserstoffen, 
und  bierdurcli  wird  der  Uebergang  der  Verlcuh- 
Inng  in  das  zweite  Stadium  gekennzeichnet.  Be- 
merkt der  Köhler  an  dem  Ausseben  der  Gase 
ein  stärkeres  Auftreten  von  Kohlenwasseratoffen, 
80  eehinlwt  er,  wie  gesagt,  die  nateren  OelF- 
nunpen  dps  Ofpns  —  mit  Ausnahme  des  zum 
Schornstein  gehenden  Kanalea,  durch  welchen 
dann  aveh  der  Teer  austritt  —  fest  mit  Ton 
zu.  die  Heiztür  wird  ebenfftlls  gescMi  -  -  r.  und 
verschmiert,  wenn  sie  nicht  —  wie  bei  der  anfangs 
erwähnten  Yorrlehtung  von  P.  N.  Wladykln  — 


mit  dnem  Infldlehten  Veiwddaß  Tenehen  ist. 

Das  Heizen  wird  also  fingrstidlt,  finc  Zu- 
führung von  Gasen  in  den  Ofen  hört  auf  und 
der  Ofen  wird  gewlseennaBea  zor  Itetorte. 

Hiermit  beginnt  die  zweite  Periode  der  Ver- 
kohlung. Diese  Periode  ist  die  interessanteste, 
weil  sie  die  reakttonsreichste  ist :  die  am  Seliluß 
der  enten  Periode  mit  Hilfe  der  Temperatur- 
stfi-i'-rnnp  oiD"'^l«'itet(:'  Kohlenwasserstoffabspal- 
tun^'  iiitumi  eineu  ziemlich  stürmischen  Verlauf, 
es  bilden  sich  große  (rasiuengen,  von  denen  ein 
Teil  zu  schweren  Tecrölcn  kondonsierbar  ist; 
es  ist  auch  die  Periode  der  stärksten  Teer- 
absididiuig,  wohei  der  Teer  dick  und  schwer 
wird.  Durch  fol^rende  Beispiple  sei  diosc  kurze 
zweite  Periode  —  von  der  Schließung  der 
OfentOr  Us  cur  voUkommenen  Sehlieflnng 
und  VerschmierunfT  des  Schornsteines,  welche 
in  der  Begel  nur  wenige  Stunden  dauert  — 
fflnstrlert: 


HoliMl 

8 

.»■äs 
'1« 

|i  = 

51 

ZM  d«r 

FMbMMWlbM 

7  =  1 

—  x:  — 

*•  J:  ~ 
■ptt  ^ 

^  V 

("Ol 

__ 

o 

... 

CO 

H 

; 

4. 

Nr.  80 
Fortsetzung 

25.  2.  2'/j  L  hr  Mttp. 

122',ii 

13,2 

0,1 

i;^,n 

4.1 

;!4,0 

■  >;<>  Hvliun^Hfa«?  rtB<!  norh 

von  Versuch 
Nr.  l 

25./2.ti'/»   ,  AbiL 

S'/i 

0,1 

iv,2 

*<.S 

1,:. 

6. 

Ür.  181 
45,9  obm 
g'cniijiohtfla 

a    Uhr  Mtt^. 

na 

9 

5,3 

0,2 

10,1 

2,1 

H2.0 

unir»  In  Oha 

Hol« 
IC.;2  4  IThr 
Nrn. 

tt.1%.  8V*  i.  . 

U,! 

1,4 

»7,7 

Ü,0 

6. 

Xr.  113 
KiirtHrt/.uiiij 

2H.2.  11  IhrMttg. 

r. 

1  :t,H 

2:!,». 

:i,H 

anMb  ■■lOreH 

Tun  V ersuch 
Nr.« 

26./2.11V.  ,  , 

80S 

IM 

16,0 

8.0 

In  Versuch  Nr.  5  ist  der  Ofen  augenschein- 
lich später  als  üblich  verschmiert,  d.  h.  die  Kohle 
garer  gebrannt  worden  als  sonst;  in  der  Tat  hatte 
die  fertige  Kohle  in  Vorsuch  Nr.  5  H2,06  «/o 
Kohlenstoff,  wahrend  derselbe  bei  den  anderen 
Versuchen  zwischen  77  und  80  "/o  schwankt. 

Mitten  in  dieser  reaktidusrciehen  Periode, 
in  welcher  die  Temperatur  des  (.Uons  merklich 
ahsnnehfflMi  beginnt,  wird  der  Schornstein  ge- 
schlossen nnd  verschmiert.  Tnfo!p-e  der  sieh  noeh 
abscheidenden  Gase  entsteht  im  Ofen  ein  be- 
dentender  TTeberdmtdc,  weldier  ndt  der  Zeit  die 
Wände  des  Hf^ns  aiist  innnderzudrücken  imstande 
ist.  Zugleich  beginnt  aber  ein  aUmfthlicbes  Ab- 
Ictthien  des  Ofens  nnd  mit  ihm,  durch  den  Ueber> 
druck  unterstiitjit,  eine  energi-sche  Absorption 
von  Gasen  durch  die  Kohle.  Die  Mengen  von 
KoUeosAnre  tmd  Kohlenoxyd,  die  sieh  noch  im 
Ofen  befanden,  verschwinden  bald  fast  ganz, 
neue  Ifengen  derselben  entwickeln  sich  nicht 


mehr,  wfthrcnd  die  eingeleitete  Entwicklung  von 
Kohlenwasserstoffen  selbst  trotz  der  Abkfihlung 
im  Ofen  nooh  iBogete  Zeit  fortdauert.  Es 
müssen  aber  augenscheinlich  die  entwickelten 
Kohlenwasserstoffmengen  alle  wieder  in  der  sich 
abkühlenden  Kohle  absorbiert  werden.  In  wel- 
cher Fenn  dus  »escbieht,  konnte  noch  nicht  fest- 
gestellt werden,  wie  überhaupt  das  Kapitel  Uber 
AhsorptionsfUdgkeit  der  Kehl«  Oasen  gegen&ber 
und  deren  Ahhilnirip-keit  von  Drucke-  und  Tem- 
peraturverhilltnisscu  bei  verschiedenen  Gasen 
nnd  versehiedenen  Sorten  yon  Kohle  noch  sehr 
unvoIlsUmdig  ist.  Eini;re  rntersuchun-zen  hier- 
über befinden  sich  bei  dem  Verfasser  gegen- 
wärtig in  Arbeit.  Daß  ein  Entwickeln  von 
neuen  Kohlenwa-sserstoffmengen  noch  immer  vor 
sich  güht,  ist  aus  dem  Umstände  zu  ersehen, 
daß  der  üeberdmck  Im  Ofen  nach  Verschwinden 
der  saucrstoffhaltifren  Oase  noch  fortbesteht  und 
nur  sehr  allmählich,  mit  der  Abküiüung  l'ort- 
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schreitend,  ein  Ausgleich  mit  dem  Atmosphaxon- 
dmek  stt  b«obMbtea  ist,  wobei  ein  merkbares 
Diffundieren  von  Gaden  durch  die  Ofcnwandunp^n 
bei  guten  Oefea  nicht  zu  konstatieren  war.  Im 
Ofen  bleibt  nleist  fisst  reine  KoUenwasseretoff- 
Atmosphäre  surÜidE.    Erst  hierdnreli  —  fort- 


luifende  Entwicklung  von  KohlenwasserstoA'ea, 
dann  Abnahnie  des  Ueberdruckes  und  ener« 
giscbe  Absorption  —  ist  die  dritte  und  letzte 
Periode  der  praktischen  Holzverkoiüung  —  die 
AbkOhlttiigtpeiilode  gekainselchnet.  Nadi-' 
stebend  folgende  Betrlebsbeiqiiele: 
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Kr.  131 
Foftsstning 
von  YsiSBob 
Nr.  6 

23  12   8    Uhr  Mortr 

Mv*i          V       Waas  •ib*'«^» 

23.  /2.  8V4  ,  , 

24.  /2.  8      .  , 
24./2.  8'l4  „  , 
85./2.10'/,  „  , 
SB  tt  Wli  ' 
26./2. 10'/4  ,  „ 
26./2. 10'/.  .  , 

I8./2.  s    ,  latg. 
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160';« 
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234'/« 
SM 

149 
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99 

60 
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3,7 
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2,8 
3,2 
wirSi 
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0,0 
0,0 
0,0 
0,0 
0,0 
0,1 
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»  dw  0 

6.6  j  0,1 

1.7  0,0 
4,9  0,0 
0,3  !  0,0 
5,2  0,0 
3,1  1  0,0 
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Nr.  86 
U9.3  chm 
Fichten 
(geflSBt) 
•./8.6inir 
Abd. 

22.  ;8.10  ührMoff. 

23.  /8.  6Vt  •  Ab«. 
24-/2.  9     ,  Mor>-. 

804 

851 
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76 

55 
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8,0 
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10. 

Nr.  87 
wie  in  Ter- 
sneh  Hr.  0 

23./2. 11  UbrMorg. 
S8./2.  5'/«  „  Abd. 
S4./S.  5    ^  Korg. 

305 
835 '/i 
847 

7,6  :  0,6  1  8,4 
2,4  \  0,0  !  6.8 
wnrd«  4»  OCn  afti 

0,6  '  82,0  0,8 
0,2  i  89,5  1  1,1 

'  TroU  der  eon»!  ^»ax  gleichen 
BedlnrnBKen.  wie  la  Versueb 
Kr.  9,  konnte  der  Ofen  om 
Tiar  Tag«  frSk«r  in- 
SSbat  «wdn. 

Eine  Trennung  iler  leichten  KohlenwaHser- 
stofie  von  den  schweren  ist  nicht  durchgeführt 
worden,  doch  wurde  festgestellt,  dafi  im  Beginn 
dfr  (rekennzeichneten  Periode  außer  Mpthnn  auch 
gewisse  Tiengen  von  Propylen  und  Butylen  und, 
bei  gewBlinlieb«r  Temperator,  üfissigen  Bensols 
and  Tolunls  vorlianden  waren. 

Betrachten  wir  jetzt  die  Mengen  der  liase, 
die  nach  7o11konuDener  SoiüieBung  des  Ofens 
von  der  Kohle  absorViii-rt  werden  können.  Im 
Moment  der  Schließung  betrug  die  Menge  der 
saaentoffhaltigen  Gase  60  Yslmnprozent.  Da 
diese  Menge  aber  sehr  schnell  abnalim  und  die 
Entwicidung  dieser  Gase  aus  dem  verkohlbaren 
Material  schon  vor  Schließung  des  Ofeus  im 
Abflauen  begrift'en  war,  so  Ist  anzunehmen,  daß 
eine  Nachentwicklung  von  säueret  otYlinltitren 
Gasen  nicht  oder  nur  in  sehr  gerin^tm  Mali« 
stattfand.  Da  aber  ferner  im  Moment  der 
Schließung  nur  die  Zwisi  licnraumf^  znisrlipn  der 
Kohle  im  Ofen  mit  t.ias  von  hoher  Temperatur 
gelUlt  waren,  so  kann  die  absolute  Menge  der 
znr  .\hsnrpfion  trelrintrfen  säuerst  nffh.ilti;:«'!! 
Gase  nicht  bedeutend  sein,  selbst  wenn  man 
annimmt,  daft  die  gesamte  If  enge  von  der  Kohle 
absorbiert  wurde,  obgleich  es  leicht  mVgtichlst, 


daß  ein  Teil  *lers*'ll)('n  durrh  die  in  dieser  Periode 
entstehenden  leicht  oxydierbaren  TeerbestandteUe 
gebunden  wird. 

O.inz  bedeutend  muß  aber  die  Menpre  der 
abscheidenden  und  wieder  absorbierharen  Koiüen- 
wasserstol^sase  sein.  Das  wird  nicht  nur  dureb 
ilfn  l.ingere  Zeit  wahrenden  Ueberdruck  im  Ofen, 
sondern  auch  durch  folgende  auch  an  und  für 
deh  bedeutsame  Versaehsreihe  bestätigt.  Das 
Verschmieren  d»^r  Offen  im  Moment  der  hef- 
tigsten Beaküon  ruft  eine  bedeutende  VensSge- 
rong  der  AbkOhlvng  herror.  Da  aber  durch 
diese  Verzögerung  die  Kampagne  bedeutend  ver- 
lfingert wird,  80  schien  es  von  Vorteil,  die 
Abkühlung  durch  Verminderung  oder  g&nzliche 
Bi'Si'it!<,'uni,'  des  Ueberdruck«  im  Ofen  zu  l»e- 
sclilt:  iinigen.  Von  Jlesem  Gesichtspunkte  aus 
wurde  beschloRSi'U,  dun  Versuch  zu  machen,  die 
Oofen  lilngere  Zeit  im  Brennen  zu  halten,  die- 
»»■Iben  altor  nach  der  Reaktionsporinde  nicht 
sofort  luftdicht  zu  schließen,  sondern  den  Schorn- 
stein so  lange  offensuhalten,  als  sieh  0aae  noch 
ans  ilcm??plhf'n  anssclieiden.  Es  wurden  hierzu 
normale  Oefen  von  verschiedenen  Größen  und  als 
ICalerial  Flehten-  und  Tanncmhots  gewählt;  man 
enielte  folgende  Resultate: 
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A.  Die  Oefea  worden  «nf  mdgliohtt  höbe  Temperatur  —  die  Koblo  also  mal  «ine  aiOgllcltil  boln 

EohlmgMlaf«  —  gebrMtat. 


Dto  Oefro  wurdco  bei  SchllrSung  TtrachmUrt. 
«U  lawMialldk,  d.  h.  aachdca  aln  Ml  dar  <taM 
Mt  dM  Oda  tat«  kIwB  war. 

Drr  Scboni«lvla  «grd«  M  lasf«  offen- 
gthalitB,  all  aoeh  QaM  a»  dMidtea 
talalfliitlia 

HoUkH 

Tanor 

mUcht 

Fkhir         ^         T«nn»         1  9". 

mboht 

Faaennganinn  d«a 

48,4 

48,4 

57,6 

62,8 

61,5 

57,6 

66,6 

61,5 

61,5 

61,5 

61,5 

Im  Brennen  .  .  ,  ,  Std. 

6S 

63 

92 

47 

78 

96 

94 

72 

117 

72 

120 

Im  AbkOUaa  ...  Btd. 

868 

898 

199 

146 

218 

148 

192 

189 

140 

159 

188 

Kohlantoff  In  dar  nlialto- 

88,14 

88«80 

88,00 

88,84 

78,98 

80,88 

78,94 

74,49 

78,76 

75,78 

70,78 

Kohlenatoff  im  Durch- 

81,96 

75,78 

B.  Di*  Oefan  wnrden  auf  normalar  Temperatur  gobaltan,  —  die  Kolüa  nicbt  hSher  gekohlt 

ale  fi^evßbnlich. 


Dls  Orfrn  wuniPD  b«t  Schluß  pISlillch  *enchmlert; 
■cbaraitala  «ad  H«liaaf  lafidlehi  gm  «Maua,  m  «al* 
irlekaK«  aUk  «la  bednteadw  üabardnck. 

Die  Osfen  wurden  Cb«rli>ttpt 
aMt  vwwkaiitrt,  Mlaaga  OeM 
•aMIahm. 

■atart 

laaaa 

flaMa  i  Taaa« 

OaaitadM 

Tkamingaman  dea 

Ofena  .  .   ....  cbm 

Brennungsdaaer  .  .  Std. 
AbkuliltiDgsdauer  .  .  Std. 
i  Kohie-BstolT  io  der  Kohle  OjQ 

1  Koblanatoff  im  l>urcb- 

61,5 
124 

236 
77,49 

61,5 
74 

236 
78,33 

61,6 
79 
161 
79,81 

67,5 
100 
107 

78,06 

57,6  1 
188  1 

222 
78,40 

66,6 

78 
140 
76,43 

57,6 
90 

201 
75,84 

1 

67,5  47,8 
68  141 

!54  143 
6H,78  '  69,46 

67,6 
76 

76,99 

67,6 
186 

193 
74,85 

77.77 

71,63 

Bei  allen  Proben  (A  and  B)  irard«  d«r  Kchlanttair  in  den  bei  ot«m  800*  C.  •uagaflOhltn  («Im 

gasten")  Proben  bestimmt. 


Wie  man  sieht,  ist  die  Dauer  der  AblcUhlung 
durch  VerscbmieruQg  der  Oefen  nur  aebr  uq- 
bedentBBd  verringMrt,  die  Siiobm  dw  AriMit»- 
zeit  faHt  garoicbt  bpeinflußt  worden.  AuffaUeud 
aber  sind  die  Unterschiede  In  der  (Qualität  der 
eriudteaen  Kohle,  trotsdem  in  aUoi  Fällen  die 
Beheizung  der  Oefen  in  gleicher  Weise  ircfiihrt 
worden  Ist  und  die  erzielten  Tetnperaturen 
wtlureBd  der  etnselnen  Vergaebe  triebt  weeeni- 
lich  voneinander  verschieden  sein  konnten.  Die 
Unterschiede  in  der  Qualität  der  Kohle  sind 
nur  diirdi  die  wichtige  Rolle  zu  erklären,  welehe 
der  im  Ofen  herrschende  Druck  während  der 
Abkühlung  des  Ofens  spielt.  Wenn  wir  un<i 
vergegenwärtigen,  daß  der  Ofen  bald  nach  dorn 
Schließen  fast  nur  von  Kohlenwasserstoffga-sen 
erfüllt  ist,  welche  bei  Oeffnung  de«  Ofens  in  die 
Luft  entweichen,  bei  Schließung  jedoch  gierig 
▼on  der  rieh  abkühlenden  Kohle  absorbiert  werden 
mQssen;  wpnn  %v1r  fernfr  bedenken,  daß  nns- 
gegluhte  Kohle  beim  Abkilhlen  selbst  unter 
gewSbnliehen  Verlialtnlssen  bis  zu  100  Volmnen 
Gase  (berechnet  auf  die  Kohlenmasse)  in  sich 
aufnehmen  kann  —  dne  Eigenschaft,  die  durch 
Draek  nodi  versebärft  wird  — ,  so  werden  wir 
ZMy:cl>«'n  rnUsseii.  daß  ein  Abkühlen  der  Kohle  unter 
Druck  in  einer  fast  reinen  Kohlenwasserstoff* 
atmosphäre  la  der  Tat  imstande  sein  kann,  den 
KoblenstolTgeiialt  in  der  Kohle  in  solcher  Weise 


in  die  Hnlie  zu  treiben.  Diese  Si^glichkeit  läßt 
sich  auch  rechnerisch  begründen.  Die  spe- 
aMseben  Gewichte  einer  7ftproseintlg«a  Hols- 
kohlp  sind  dnrrhschnlftlirh :  a)  in  einem  größeren 
Volumen  (mit  Zwischenräumen  zwischen  den 
StBekMi)  SB  0,16;  b)  In  einzelnen  StOeken  (ein- 
schließlich  der  Poren)  =  0,30;  cl  in  Pulverform 
(also  nur  die  Kohlenuassej  =  1,50.  Eine  6e- 
widhtselnheit  Keliian  hat  ebenfalls  76  */•  Kohlen- 
stoff, und  ein  Liter  dieses  Gases  wiegt  0,72  g. 
Folglich  braucht  man,  um  eine  76prozentige 
Kohle  durch  ElnfUhmng  t<hi  Hetiiaii  in  dle- 
seihe  am  l^|o  an  Kohlenstoff  anxareleheni, 

100(1  X  l,"»  X  0.75 
0,72  X         X  100 

(auf  die  Kohienmasse  berechnet).  Wie  gesagt, 
ist  Holzkolili-  si'lhst  ln'i  Atniosjchilrendruc)»  zu 
einer  fiintmal  gröberen  .'Vbsorption  voilkoiumen 
befähigt.  I^n  mit  76 proaentiger  Kohle  gelUlter 

Ofen  von  86  cbm  Fasnogsraum  enthält  ^ 

»  8,6  ebm  KoUenmasse.    Die  Kenge  T«n 

20.8  X  X  ^'  —  ^^-^  Methan,  welche  die 
Kohle  bei  Schließung  des  Uf'ens  um  b^J*  an- 
rdchert,  gebt  mitsamt  den  darin  enthaltenen 
482  k<:  KohlenstntT  verloren,  wenn  der  Ofen 
nicbt  im  richtigen  Uoment  verschmiert  wird. 
Dadurch  wird  diese  Arbdtswdse,  welche  der 
KShler  ganz  unbewußt  —  vlelleioht  aufUUg  — 


20,8  Volumina  diesM  Qaaes 
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bei  meinen  Oefen  (and  auch  in  einfachen  Meilern) 
im  Laufe  der  Zeiten  ausgearbeitet  hat,  voll- 
komuMi  berMhtigt.  In  den  üntenuchmig«!!  des 
Verfassers  über  nolzkohhusorton*  wurde  gezeigt, 
in  weicher.  Weise  die  Eigenschaften  der  Hotz- 
koUe  TOB  d«r  wlhrend  der  Kohtniig  errelehten 
Temperatur  beeinflußt  werden.  Die  Pnickver- 
h&ltnisge  sind  bei  jenen  Versuchen  gar  nicht  in 
Betracht  g«zo([^n  worden.  lo  oben  besehriebenem 
Versuch  jedot^h  ist  ilio  intort'ssante  ErHcheinunp 
zu  beobachten,  wie  der  Kohlenstofi^ehalt  auch 
ohne  länllttS  der  Temi»«ratnr  betrftehtiich  stefgen 
kun.  In  diesem  'Sinne  wären  die  frQher  ge- 
ftindenen  Beziehungen  zu  berichtigen.  bleibt 
noch  der  Einfluß  des  Dmokes  anf  die  mechani- 
sohen  Eigenschaften  der  Kohle  zu  untersuchen. 
Soll  diese  Untcrsiichiin^r  eine  crschRpfende  sein, 
80  eröü'aet  »ich  die  Notweudiglceit,  iiierbei  die 
sich  nach  der  Absorption  der  Kohlenwasserstofl'e  in 
der  Kohle  bildenden Polynif^risatlonfn  zn  studii^rcn. 
was  eine  komplizierte  Aufgabe  für  sich  ist. 

Proben  tob  Holntiboi,  welehe  Im  Labonir 
toritim  in  dickwandigen  Glasröhren  bis  auf  etwa 
68  0/q  Kohlenstoff  (also  bei  etwa  -f  260^  C.) 
TerkeUt  vnd  dwiB  n««h  sebiiellein  Zaaehmelcen 
.  des  offenen  Kohrende<:  bei  höherer  Temperattur 
—  und  folglich  bei  großem  Uob«rdraok  — 
welter  f^oklt  wurden,  ergaben  nach  dem  Br» 
kalten  dem  Ausgeben  nacli  fjanz  neue  Formen  von 
Holzkohle,  die  weder  in  ihrer  Struktur,  noch  in 
ihren  physikaUsehen  Eigenschaften  an  Holzkohle  er- 
tnBem;  auch  die  Ausbeute  war  eine  viel  größere. 

Die  Eigenschaften  einer  so  erhaltenen  Kolile 
sollen  noch  studiert  werden;  es  scheint  aber, 

*  .Stiüil  und  Kieen"  1904,  Nr.  21  S.  1236. 


daß  sich  in  dieser  Koblc  Analoj,'ien  zur  Stein- 
kohle finden  lassen  werden,  walireud  die  ohne 
üeberdmek,  aber  bd  lehr  hober  Temperatur 
erhaltene  Holzkohle  in  ihrem  chemischen  Ver- 
halten sich  eher  dem  Anthrazit  nähert.  Ein 
dB^ehendea  Stndinm  dieser  VeriUtHniflee  dttrfte 
vielleicht,  zu  unserer  Kenntnis  Uber  Steinkohlen- 
bildung beitragen,  oder  eine  Erklärung  über  die 
sebefnbaren  WldersprHcbe  zwisehen  Alter  und  Zn- 
sanimerisetzung  verschiedener  St'  iiil  i  Ii  Ii  'ringen. 
Jedenfalls  aber  müssen  bei  Erörterung  dies- 
besttgtteher  Fragen  neben  der  Temperator  aoeh 
die  Druckverhftltuisse,  die  bei  der  Bildung  der 
betreffenden  Kohlo  p^eberraebt  haben,  eingehendere 
Berücksichtigung  tinden. 

Vom  Standpunkt  der  Wirtscli.iftlichkeit  der 
Holzverkohlung  —  besonders  in  solchen  Fällen, 
in  welchen  von  einer  Gewiunuiiir  der  tluchtigen 
Nebenprodukte  abgesehen  werden  muli  —  wlire 
eine  solche  diireli  Druek  hervorf^ebraebte  Wieder- 
gewinnung eines  Teiles  dos  weggeflogenen  Kohlen- 
etoffea  BatUrlleh  sehr  erwflnedit.  Anßer  der  Vn<- 
frrfißerung  der  Ausbeute  (nach  (xewicht)  und 
der  Vergrößerung  des  theoretischen  Brennwertes 
der  KoUe  muß  Kohle  nach  der  Absorption  Ton 
Koiilenwasserstoffen,  welche  sich  in  der  Kohle 
ganz  gewaltig  ^^verdicbten'  mUssen,  zugleich 
mit  der  VergrSflerung  ihres  spectfisehen  Ge- 
wichtes auch  an  Festigkeit  gewinnen.  Durch 
Betrachtung  der  in  obigen  Ofenversuchen  er- 
haltenen Kohle  wurde  voUanf  bestätigt,  daß  die 
Festigkeit  der  Kohle  angaMfilUg  grölkr  ge- 
worden ist.  Zerdriickung^resultate  werden  vor- 
laufig wegen  ungenügender  Zahl  solcher  Proben 
noob  nlehl  angefOhrt.  (BeUal  Mgt.) 


Zur  Bestimmung  der  Schmelzpunkte  von  Hochofenschlacken.* 


Von  Dr.  M.  Simonis. 


Die  Stjhmelzbarkeit  von  Selilaeken  lüHt  sieli 
im  elektrischen  Ofen  bestimmen,  indem  man 
die  SoUaokenproben  in  gleioher  Weise  ser- 
kleinert,  mit  Hilfe  von  Stärkekleister  und  Dextrin 
zu  kleinen  Tetraedern  in  der  Größe  dor  Segerkegel 
formt  und  ihre  Schmelztemperatur  durch  gleich- 
■oitige  Erhitzung  mit  einem  Lo  Ühatelierscbon 
Thermonlement  oder  einer  Reilie  von  Sogerkegeln 
ermittetk.  Umfangreiche  uudäy.sleniuliüLh(<  Unter- 
■nohttngea  dieser  Art  in  Verbindung  mit  Ami> 
lysen  der  verschiedenen  Schlaokou  sind  meines 
Wissens  nicht  gemacht.  Diese  Anschauung  be- 
■tH4%t  B.Kooha**  wie  folgt:  „Exakte  Angaben 

*  Mibtüiluitg  aus  der  Cbem.-Tedm.  Voreuuhs- 
anatalt  bei  der  Kgl.  Poraellan-Manafaktur,  Gbar- 
lottenburg. 

**  SohmolabarkeitHgrad  tonerdoholtiger  Sili- 
kate. »Zelteohr.  f.  angew.  Chemie*  1906  8. 21281 


Uber  Temiieraturon,  bei  denen  verschiedene  Arten 
Schlacken  schmelzen,  sind  in  der  Literatur  kaum 
an  finden,  da  die  pfaktlaohe  Sohmelapunkte- 
beetimmung  bei  höheren  Tempentuieu  notdi  aehr 

im  aigon  liegt  .  .  .  .* 

Im  folgenden  sei  kurz  ein  elektrischer  Wider- 
(itandsofen  mit  Kohlsgries  als  Widerstandsmaterial 
bescti rieben,  wie  er  etwii  Tiir  Sebnielzbarkoits- 
besliaiuiungüit  vuiiHuchofenächlacken  sich  eignet, 
und  alsdann  folgwi  die  Resultate  der  Sohmel^ 
piinktsbestiniintinpon  von  IH  Proben  von  Hoch- 
ofensohlncken,  wie  sie  in  einem  derartigen  Ofen 
OThalten  wurden.  Die  Proben  der  Schlacken 
war-n  i"  Iiebenswtlrdi|?or  Weise  von  den  ver- 
schiedbueu  Hütten  zu  diesem  Zweck  zur  Ver- 
fügung geetellt  werden. 

Der  Widerstand,  den  eine  Schiebt  bisor  Kidile- 
kömer  dem  Durchgang  der  Elektrizität  bietet, 
aetat  steh  in  Winne  um  und  lumn  bei  geeigneter 
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UmlageruQg  dar  ^Heizmasse"  um  einon  Hohltaum 
m  d«u«n  Erhitatmg  Terfp«od«t  werden.  Die  Ijeit* 

ßLhJgkett  dieser  Schicht  nimmt  mit  der  Temperatur 
su;  durch  Vorächultung  etwa  eioes  rogulierbaran 
Metallwiderstandes  kann  man  die  Anip^rezahl  in 
den  gewUari(;ht«a  Gronzoti  haltoii.  Die  Tempera- 
turen, die  sich  mit  Oefen  nach  diesem  seit 
Co  wie«  und  Achoson*  bekannten  Heiz- 
prinsip  erzielen  lassen,  sind  durch  die  Schmolz- 
hnrkoit  des  den  Heizraum  bildenden  Mutt-riuls 
gegeben.  Es  liaadell  sich  also  beim  Ofenbau  in 
erster  Linie  darum,  geeignete  Heiirohre  oder 
HeizgLHiPe  /.u  fiiiikn,  eine  Aufgabe,  die  mehr  in« 
Gebiet  der  Keramik  ala  der  tUektroteohaik  gehört. 
Für  ▼ersobiedene  teohnieobe  Zweoice  wurden  in 


unserer  Vorsucbsanstalt  entsjjrechende  Typpu** 
gebaut,  uud  die  erreichbare  Temperatur  iu  letzter 
Zeit  bis  zum  Sohmelspunkt  reiner  Tonerde*** 

(Sotrorktitcol  42)  hiri,instros('hii!)f>n. f . 

Der  Bau  des  hier  zu  basclireibenden  Ofens 
ergibt  siob  aus  roistehender  Abbildung.  Der 

nutzbare  Ht'izrauni  gleichmäßiger  Temperatur  ist 
ein  sylindrisoher  Hohlraum  von  13,5  em  Durch- 
messer und  etwa  30  cm  Höhe.  Die  Hloktroden 
sind  aus  8  mm  starkem  Kisenblech  uud  bo- 
finilt'ii  si(  h  in  erAveitorton  Quorschnitten  der 
KoiiiiiawidktrHtandsmaKSo  auiieriialb  des  lloiz- 
raums,  so  dafi  dieser  ttber  den  Sohmelspunitt  der 
Klrktrndon  erhitzt  worden  kann.  Die  untere 
Strumzuruhruug  bildet  eine  massive  Kreifisoheibe, 
mit  Sdel  sur  Kabelbefeetigung,  wShreod  die 


*  Borobere 
2.  Aufl. 

••  Sproehsaal  Nr.  14,  1"»,  190& 
sngew.  (  henue*  \mi  S.  12:^1. 
öprechsaal  Nr.  3ü,  I90ü. 
t  Spreobsaal  Nr.  1.  1907. 


Die  elektrisohea  Oefen,  &  66, 
yZeiteebr.  für 


obere  Elektrode  aus  einem  Kegelstumpfmantel 
Ton  45*  ebenfalls  mit  angesobranbtem  oder 

vernietetem  und  umgebogenem  Stiol  besteht.  Die 
Heismasse,  die  zwischen  den  Elektroden  lagert,  ist 
eine  gekörnte,  harte  Kohle  von  etwa  0,3  «/o  Asche, 
sogenannter  .Kohiegrios",  dessen  Körner  '/>  In* 
1  mm  Dicke  iuiboii  und  (iurfli  .Mfsiobeti  von 
feinen  Teilcheu  und  SlHuLi  bufröit  sind.  '/t\ii  Her- 
Stellung  der  Heizrohre  b  verwenden  wir  sdiwer» 
scliniolzharo  tonerdi^roielio  Schamottema.sson,  dip 
zwischen  Kegel  iil  und  41  schmelzen.  Das  Kohr, 
das  die  glühende  Kohle  von  auflen  umgibt,  brauidit 
nictit  Rrhwtirsohmolzbar  zn  spin  und  wird 
zwookmäüig  für  die  im  vorliegenden  Ofentyp  zu 
erreichenden  Tempersturen  einüBob  aus  Kapsel- 
ringen  aufgoftant,  wio  tmin  sie  in  dpr  Fnrzellun- 
industrie  allgemein  gebraucht.  Das  durch  diese 
Ringe  gebildete  Rohr  ist  zur  Wlhin»>tBola1äon  von 
oiiinrSi  liirht  c  vongekürnter  Si  hamotte  umgeben, 
die  durch  eutspreobend  weite  Kapsel  ringe  zu- 
sammengehalten wird.  Den  Uebergang  zum 
oberen  erweiterten  Querschnitt  macht  man 
koniäch,  indem  man  die  äußersten  Ringe  höher 
^8  die  inneren  führt  und  mit  Schamottemasse  die 
schräge  Verbindung  herstellt.  Hst  man  hiermit 
noch  nicht  genug,  so  kann  man  nooh  winon  Ring 
vuu  etwa  2  cm  Breite  aus  Graphit  oder  Kohle  um 
das  Heisrohr  in  der  Höbe  legen,  wo  die  Ver- 
engerung de«  Querschnittes  nnrh  unten  zu  be- 
ginnt. Die  Elektroden  liegen  in  Kapseln,  in  deren 
Boden  man  entspredlende  LOcher  anbringt.  Alle 
änlionui  Ringe  werden  dun-h  Dniht  oder  Eiäen- 
bänder  zusammengehalten;  der  Ofen  steht  auf 
einer  Sohamotteplatte,  unter  der  swisohen  Ziegel- 
steinen die  Luft  /.irkulieröii  kann.  Mit  12  KW. 
lüßt  sich  ein  Ofon  mit  den  in  der  Zeichnung 
angegebenen  Mafien  in  etwa  8  bis  4  Sttinden  auf 
Wii)"  bringen  \>a\  oinor  angewandten  Spannung 
von  1(X)  bis  120  Volt.  Kleinere  Oefen  von  6,5  cm 
Dnrohmesser  des  Heizrohrs,  wie  sie  fQr  Schmels» 
barkeitsbestimmungen  allein  genUgen,  erreichen 
mit  8  bis  ü  KW.  iu  etwa  1  Stunde  100(1 «  bis 
1700".  Die  Leitfähigkeit  der  Oefen  kann  ntau 
in  ziemlicli  weiten  Grenzen  nadi  der  vet^ 
handouen  Spannung  einrichten,  man  mul!  niir 
Uber  die  nötige  Zahl  von  Watts  verfügen  und 
darf  dieHtf smassesohioht  niobt  allsu  dtinn  machen« 

Um  oinictMi  .\nhalt  zu  iji'hon,  soi  orwiihiit, 
daß  ein  Ofen  der  angegebenen  Dimensionen  bei 
190  Volt  im  Anfang  85  Ampere  hindurehlBflt,  dafi 
in  einer  Stunde  derStnim  tioi  der  ^doichon  Spafi- 
nung  auf  90  Ampere,  und  die  Temperatur  auf 
1100^  besw.  in  zwei  Stunden  auf  1%  Ampere 
und  1450«  steigt. 

Die  eingesandten  Proben  von  Hochofen- 
sohlacken  wurden  zerkleinert  und  die  im  Zement- 
sieb zwischen  dem  IKX.)-  und  dem  .'lOlXVMasoben- 
sieb  bleilx  niion   Ntitcib^  /.ur  Prüfung  verwendet. 

Ks  wurden  kleiuo  leiraedor  von  2  bis  3  cm 
H5he  in  der  Art  der  Segerkegel  nach  Zugabe 
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orj?anisi  In>r  Bindeinittttt  gor<iriiit  imd  gotrooknot. 
Die  Kegol  wurden  iu  entsprechend  ausgesoliail- 
tomn  GmphitplSHohen  aii<|BiBBiellt  und  mit  S«|t«r- 
kegeln  und  I.c  ('hutolier-EIetiHuit  go|irUft.  Das 
Niedensubiiielzea  der  oiozelnen  äoiiluckon  erfolgt 
je  naob  ihrer  Zusammensetsung  Termdiieden 
s.  Imtill  iiml  in  vprsohiedener  Weise.  Insororn 
entsteht  eine  Uugeuauigkeit,  als  sich  das  normale 
Niedeigeben  von  der  Spitxe  der  Tetraeder  aus 
wie  bei  den  Sof^orkogeln  nicht  bei  allen  Schlacken 
zeigt.  Die  Analyse  der  verschiedenen  l'robon 
ffeht  über  den  Rahmen  meiner  Tätigkeit  hinati». 
Ks  sollte  nur  auf  eine  Iiim|ium)h>  Methode  der 
Schlaokenuntersuohung  aufitiorksar»  gemacht 
worden,  die  wohl  lioi  syHLmitatii^chor  Bohandlung 
wichtige  Residtato  liororn  würde. 

Hau  I'rK'ntiiii>  der  Schniplziiiinktshestini- 
niungon  enthält  nehooHtelieode  Aufstellung: 

iDtereasant  Ist»  wie  sieb  bei  Nr.  I  bis  3  der 
Unterschied  im  iiimf!  !  ' 'fons  in  den  Si  hmplx- 
punkten  der  ächlutken  ^eigi.  Auch  somit  scheint 
eine  Kontrolle  ttir  die  Konstaax  im  Betrieb  duroh 
eine  Schmolzpunktabestimmung  der  Sohlaolien 
ennügliobt 
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Lohntanfvertrag 

Vor  kury.eni  Iml  da«  Kaiserliche  Cttatisiische 
Amt  eine  umfangreiobe  VerOffentliehnng- 

,I>orTarirvorf  ra^c  im  I)pTi<>!rlirTi  Roii-'ho"  t''rsclit>iriiM"i 
laKsen,  die  uns  oiu  Ubürsichtiicho»  Uild  Uber  die 
bisher  im  Deutschen  Reiche  abgesohlossenen  Tarif- 
verlrägo  gibt.  Die.sp  sehr  erfreuli«  Ii<;  uml  ilankonB» 
werte  Publikation  ist  unter  Mitwirkung  der  be- 
teiligten FVdctoren,  der  Organisation  der  Arbdt^ 
gober  und  Arbeitnehnier,  zustande  ^'t>Wiiiiimen. 
Die  Bedeutung,  die  dein  Problem  dos  Loluitarif- 
verlrages  namentlioh  in  der  neueren  Zeit  von 
allen  Beteiligten  fUr  liie  Kntwi<-klung  der  Volk.s- 
wirt«c'lmrr  und  sj.O/'ifll  für  die  Knt Wicklung 
de«  einzelnen  industric/.wcige»  zukommt,  braohlo 
es  mit  sieh,  niobt  nur  systematisch  das  vorban- 
deno  Material  zu  sammeln  und  zu  «i<  bton,  son- 
dern auch  die  Wiuhtigkeit  dos  Tarifproldcms  vun 
der  volkswirtsohaftliolien  und  historischen  Seite 
aiis  zii  linlntii  Ilten.  .Talin,'  liiniliin'ti  i-^t  in  <lf-r 
Zeutrulätello,  in  der  Abteilung  für  Arboitorstatislik 
im  Reicbs^tatistfitehen  Amte,  eine  grofie  AmsabI 
von  Tarifvort rügen  gesammelt  wor  ltMi,  die  boim 
AbechlusHc  der  Sammlung  auf  rund  UiÜO  Tarif- 
vert.rttge  angewachsen  war.  Wenn  man  auch  in 
den  betottigten  Krci.sen  bisher  genau  wußte,  dal! 
die  Bewegting  des  Lohntarirvertruges  ausschliol>- 
licli  das  Handwerk  ergriffon  bat,  so  hat  die  er- 
wähnte amtliche  Vercirciitli'  hung  dio^e  Ansicht 
iKii  Ii  Nveitor  bestiititr'  und  das  iiberrascbcndo  Kr- 
gebnis  geliefert,  dal>  die  eigentli(;he  Grubinduslrie 
von  der  Tarifbewegung  nodi  nirJht  berührt 
worden  isi.  Kitic  «  irklicbo  Hodeiitiuig  bat  nach 
dem  ErgebniM^u  der  Unlursuchuug  der  Tarif- 
XXLtt 


e  und  Technik. 

vertrag  nur  für  die  graphischen  Gewerbe  und 
das  Baugewerbe  im  weitesten  Sinne  gewonnen. 

In  proßoni  A!istan<li«  folgon  rlic  ill.ri^t'ii  band- 
werklichea  Berufe.  Der  Geltungsbereich  der  dem 
Slatistisoben  Amte  vorliegenden  Tarife  erstreckte 
«ich  auf  etwa  '■'•i  Milliim  Arbeiter,  die  wirkliche 
Zahl  der  unter  Tarif  arbeitenden  Arbeiter  wird 
▼on  dem  Statistischen  Amte  auf  7-  bis  800000 
vr  raii>(  lilagt.  In  der  vorliegenden  Sammlung 
sind  die  verschiedenen  Geworbezweigo  folgender- 
maßen Terteilt:  Baugewerbe  400  (davon  Maurer 
1<>2,  Zimmerer  131,  Maurer  und  Zimmerer  85, 
Maurer,  Zituniercr  nri'l  Haiiarboitcr  Nlauror 
und  Baiiarbeil««!  I  i,  bauariteiier  14j,  Brauer  lijtj, 
Metallarbeiter  150,  Schneider  137,  TOpfer  113| 
llolzarhpitpr  Malrr  f^i,  Steinsetzer  57,  Ilafon- 
arbeiter  44,  Trauspurtge werbe  37,  iJtukkatoure 
Olaser  3^  Schuhmacher  ^  Steinmetsen  32,  Tape* 

zinrer26,  BucMiimlnr  24,  Bä''k»>r22,  Darli(!i.i  ki'r  l'l, 
MUhlenarbeiter  lü,  Büttoher  15,  Lederarbeiter  14, 
KttrschnerO,  Textilarbeiter 6^  Lithographen,  Stein- 
drucker (),  Handschuhmacher  4,  Sattler  4,  See- 
leute 4,  Gärtner  o,  Kupfenohmiede  3,  Barbiere  I, 
Oriffelmaober  1,  Stempor»cbn«ider  1;  ferner  je 
ein  Goneraltarif  irr  l'.m  li  irucker,  Li«'litdnicker, 
Cliomigmphen  und  Kupferdruckeri  Formstecher 
und  N'otensteiiher. 

Wenn,  wie  erwUint,  bislier  <lie  Groüindustrie 
dem  Abschlüsse  von  Tar!f\ i-rt  riii^cn  iil  i'rwit'geiid 
abloluiend  gegenüber  gestanden  hat,  so  liegt  das 
xuniidttt  darin,  dafi  in  der  tariflidien  Regelung 
der  Ar'ioitvhedingiiiigen  auf  liinpfrc  Zoit.  von  den 
tjruLindustrieUeo  eine  Beschränkung  in  der  l>ii«- 
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Leihmlarif vertrage  und  Teeknik. 


27.  i^htg.  Mr.  21. 


Positionsfreiheit  bei  der  Orx  Iiärfsrnfnuntr  pr- 
blickt  wird.  So  wird  daruur  hingowiotiea,  duß 
auch  bei  jedem  UiuBoblage  der  Konjunktur  sogar 
in  (lor  Krise  tlio  Lölino  woitor  gezahlt  werden 
oiUUten.  Daä  künne  nur  dazu  fUhren,  dafi 
weniger  leisttmgsnihigo  Arbeiter  sofort  entfaesen 
würden,  und  eine  miiglicli-i  I'  i>f  hränkung  der 
Luhnauhigahon  «rf(>lgH,  wotliir«  h  die  Arbeitaloiig- 
koit  eriieblifh  vermehrt  werde. 

Der  llnuptoinwund  der  Arboilgehor  bewegt 
sich  in  der  Richtung,  daß  d;i>  i^iniieitiiobo  Rege- 
lung der  Arbeits-  und  Lohiibediugungon  ohne 
Rttoiuleht  auf  die  Ijeiatungen  dee  IndiTiduuma 
vorgonomnion  ss  lnili-,  un'I  (lafi  <!f>r  V'o  rt  >  r  li  ri  1 1 
der  Technik  den  Abschluß  von  Tarifverträgen 
fllr  Gewerbe  mit  einer  Teohnilc,  die  eich  eozueagen 
von  Tag  zu  Tag  iindero,  unmöglich  mache  Ho- 
rado  durch  den  AbBcbiufi  von  TarifTorträgon 
werde  die  Beweglichkeit  der  Industrie  sehr  be- 
hindert, insbesondere  könnten  bei  den  Bestre- 
bungen, nationale  Tarife  herbeizuführen,  die  großen 
Srtlicben  Verschiedenheiten  dos  gleichen  Gewerbes, 
die  zum  großen  Teile  von  dorn  tochniHchen  Fort- 
schritto  bndiiiirt  >oif>n,  nicht  borili-ksicfil  i^'t  werden. 
DicHon  lün\van<lon  mui»  die  gröiile  beai-htung 
entgegengebracht  werden.  Der  Fortscliritt  der 
Technik  ist  ein  Kaktor.  der  für  die  /(ikihirt-cp  Knf- 
wic'kluog  de«  Lohnlurifvertrugcs  von  außerordent- 
licher Tragweite  sein  wird.  Alle  Lohnnblunge- 
nu'tb'sdpn  kann  man  den  beiden  Ifanplkati - 
gorien,  Zeitlohn  und  Akkurdioüa,  uniororilnon. 
Nun  ist  es  eine  bekannte  Tatsache,  daß  in 
der  deutschen  t iroßindu.strio,  namenilich  in  der 
Kisenindiuitrio,  Textilindustrie  und  in  der  ohe- 
mischen Industrie,  das  Akkordlohnsystum  tot- 
Iiorrschi.  und  daß  der  fiiili.  i  \'  n  den  organi- 
»iortm  .\rbeiteru  dieiter  Industrie  vertretene 
Standpunkt  „.\kkordarheil  i»t  Mordarbeit"  in 
der  tiegenwart  ljing>»l  nicht  mehr  mit  der 
Sc-iifirfe  vertreten  wird  wie  früher.  Wenn  e> 
dalier  in  diesen  Imiiistriezweigen  zum  Abschlus.se 
von  Tarifverträgen  konnnon  soll,  so  niUUten  diese 
al.H  .Vkk.  iir.ilintarife  abgcsr  til(^<on  werden.  In- 
dessen i>ringt  gerade  d<i8  .=Vkkiirdlohn.>>j»»t*(m  eine 
solche  Kompliziertheit  mit  «ieh,  dafi  der  Abschlnft 
eine.><  Lobntarife.-i  fast  illusorisch  wird.  Die 
Technik  ändert  sieb  fast  von  Tag  zu  Tag,  jeder 
Fortsdiritt  in  der  Technik  niufl  in  dem  Tarifrer- 
tiage  beriicksiclil  igl  werden,  mit  er  l'mständen 
bringt  eine  bedouiende  l^ieueniug  auf  dem  tie- 
biete der  Technik  die  grtflJt«  Verwirrung  in  das 
mühsam  iiufgcbavHc  (iebäude  der  Tarifgomein- 
üchaft  hinein.  koU  nicht  geleugnet  werden, 
dafi  eine  technische  Neneiung  den  Tarifvertrag 
aiH'h  vercinlat  liiMi  kutin.  imlcs^cn  ist  dien  oiQ 
äußonsl  seltener  l'all.  Der  rciri-lrnäliig  vorkom- 
mende Kall  ist  der.  liaß  j.-dcr  1<'<  ImisrlH^  Kurl- 
whritt  in  dem  I  urilVorlrage  berücksichtigt  wer- 
den nmß  und  für  !<oide  l'arl i>ifii  ( iclcicciibcil  zu 
oruuton  Dilferoiueu  geben  kuuu.    ivs  i-sl  gunz 


nnturtrctiiär.,  daß  der  Arlu  it^reber  seinen  Vorteil 
hierbei  wahren  will ;  anUcr.soit«  kann  man  ee  dem 
Arbeiter  selbstTerstllndlich  onoh  nicht  verdenken, 
wenn  er  seinen  Standpunkt  energisch  vertritt. 
Diejenigen  Gewerbe,  in  denen  der  Zeitlohn  Uber- 
wiegt oder  in  denen  di«  Maschine,  überhaupt  die 
Technik  vollständig  in  den  Hintergrund  tritt, 
sind  in  der  Lage,  ohne  Beeinträchtigung  eines 
von  beiden  Teilen  Tarife  abzuschließen.  Die  <d>en 
erwähnte  amtliche  Publikation  bestätigt  dies 
vollauf,  florndi'  im  Baugewerbe,  in  dem  der  Zeit- 
lohn die  Hauptrolle  üpiolt  und  das  M^^^■biue^- 
wesen  %'oUstÄidig  xurOoktritt,  sind  bis  jetst  die 

mcis'ten  Tarifvi>rt  i'iitTi-  n(igr";r>h!'-p'<on  vs  <  ii-ili-ii.  l>u 
wü  Akkordtariie  vereinbart  worden  sind,  konuneii 
auch  nur  die  technisch  einfachen  Oewerbe  in 
Befnii  lii.  Itio  eigentliche  tecbniscdi  entwickelt«» 
UroUiuduütrie  hat  dagegen  bitiher  immer  dem  Ab- 
schlüsse von  Tariftrertritgen  feindlich  gegenüber- 
gestanden. Wenn  immer  wieder  auf  den  Buch- 
dnickertarif  hingewiesen  wird,  der  über  KUX)  Ak- 
kord|tositionen  aufweise,  und  wenn  damit  h(w 
wics(>n  werden soU^dafi betriebsteci I n i>  s.  h \v:i- 
rigkeiten  keinen  ausreichenden  lirund  gegen  das 
Tarifsystem  bildeten,  so  wird  hier  der  Keblor  be- 
gangen, daß  Bwei  gnoa  verschiedene  Dinge  mit- 
einander verglichen  werden.  Der  HufbilrtH-k- 
botrieb  weist  lauge  nicht  diejenige  Kompliziert- 
heit auf  wie  etwa  die  Eisen-  und  Text  ilindtutt-rie. 
Außerdem  nmß  betont  werdon,  lat'i  l'^hhIc  die 
tec'hnittchon  Kortüchritt«  im  Bucbdruckgowerbe 
wiederholt  Anlaß  xu  Tarifstreitigkeiten  geboten 
haben  und  mehr  als  einmal  das  mühsam  anf- 
geriohte  (iebäude  -m  zerstören  drohten.  Außer- 
dem ist  SU  herticksichtigen,  dafi  die  Prinripale  im 
Biu-hdruckgewerlie  es  mit  einer  im  Durclisduiitl 
weit  intelligenteren  .Arbeiterschaft  zu  tun  haben 
als  olwu  die  Prinzipale  der  I'.isen-  und  Textil- 
industrie. Gewiß  haben  die  englischen  (Jewerk- 
suhaften  der  Spinner  tuul  Weber,  welche  als 
die  ersten  englLschen  Gewerkschaften  gelten,  mit 
ihren  l'nternehmem  auch  nach  <ler  technischen 
Seile  hin  fein  dnrchgeliildele  Tarifv>^rt riiire  ab- 
ge«chlu»sen.  Allein  dort  hat  die  Krfalirung  be- 
wiesen, dafi  trotx  starker  Organisation  auf  beiden 

Sf^iTfti  Ptno  Dur<hl>reclumg  des  Tarifvertrages 
nicht  unmöglich  ist.  L  ud  zwar  waren  eä  gerade 
die  technischen  Fortschritte,  die  den  Anlafi  hienn 
ga!)en  imd  beiderseitige  Knzufried.'iilH'it .  n.niunit- 
lich  aber  bei  den  Arbeitern,  erzeugten.  Auf 
Seiten  der  letzteren  setzte  eine  gewaltige  Agi- 
latiiin  ein,  die  es  scidicßlicii  licwirkte,  daß  der 
Gesetzgeber  in  die  Kiit wi(;klung  <ler  Tarifverträge 
eingreifen  tniißto;  die  (iesotzgel)ung  war  genötigt, 
»ich  nicht  auf  allizcmcin  gelialione  Bestimnnmgen 
zu  beschränken,  sondern  uetaiilierte  Vorschriften 
über  die  Lohnlmrechiuingen  zu  erlassen  und  eine 
Rehiirdo  einzusetzen,  der  die  Kontrolle  der  vor- 
genonmionen  Akkordlohnberechuung  ilbertregen 
wurde. 
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Schon  an  diMem  einen  Beispiele  seigfe  eioh,  wird  beim  Abei^Iuue  von  Tarifrertrilgeii  dieser 

<\»V,  (lor  KinwHiid  «lor  (irof.t>v)tivtnolloii,  der  tedi-  Stanilpinikt   viel  zu  wonig  lieuchJot.     In  d«r 

nisclie  l'ortHohritt  hiiidero  eine  Woiterau«l>ihlung  Hpgei  lii.sson  sich  die  KontnüieDten  mehr  von 

deft  Tarifvertrages,  durchaiifl  berechti|vt  ^^tt.  zuma]  allgemein  sosialpolitiscben,  volkswirtacbaftliohen 

da  mun,  olino  ein  rroplict  Knin  /n  wtilli  n.  \nr-  Gedanken  leiten.    K.<  i>f  iIiiImt  für  die  Frago  dur 

aitüäajgen  kann,  daü  gerade  in  der  tiroläinduälrie  Vereinbarung  von  Turifvorirügon  von  der  allor- 

aufierordentliche  Portrahritte  der  Technik  in  er>  einschneidendsten  Bedeutung,  daß  auch  speziell 

warten  sind,  dio  an  Konipli/.iertheit  die  bisherigen  UH-Iinisdi  vorgehildoto  Personen  giitacbtlioh  ge- 

noch  weit  Ubertretfen  werden.    Wenn  auch  in  hört  werden.  Insbesondere  wäre  auch  zu  wUn- 

j(^dem  Tarifverträge  Sohiodsgerichte,  TarifSmter  sehen,  dafi  das  technische  Kalkulationswesen, 

ti-v\.  viirgoKehen  nind,  deren  Aufgabe  es  ist,  die  wie  es  tin  den  Hoohsobulen  bereite  gepflegt  wird, 

.\u.'4fülirung  dos  Tarifverlnige.'*  zu  ühorwnclion,  nach    dioHor    Kiclilung    hin    ausgebaut  würde, 

so  wird  doch  der  Fortscliritt  der  Technik  viele  KoinosfuUs   aber   kann    die  Gesetzgebung  niil 

theoretisoh  noch   so  feine  und  geschmeidige  rauher  Hand  hier  eingreifen  und  irgendwelchen 

Kciir-riinirnn  Ilhor  den  Haufen   werfen  und  jene  Zwang  auf  die  In  !n-trion  nnsillien,  obligatorisch 

Kinriciiiungen    lahmlegen-     Meines    Krachiens  7u  Tarilverträgen  Uberzugehon.             Dr.  W. 

Gießerei- Mitteilungen. 

Kernblndemittcl.  '^^^  »orif^fäUige  LOftung  zu  achten,  da  sonst  da«  Ma- 

, .  .            ,          .  ,    .  terial  dorn  Drucke  der  eolireielioiHlen  Oase  nicht 

im   .Amenran  MnrhiniHt"*  bum-haftiirt          ptn  wiitcrutidion  wilrdf«. 

Artikel  mit  der  Fra»rodoi  ..>i.  i.,.nnteiiKerni.n..  tMn,t:.  n,  Von  den  in  Amerika  gf-brftuchhchen  Kernbinde- 

dl«  neuordinga  auch  Ihm  um  immer  mehr  in  Autnabmc  mittela  werden  in  der  anirefiUirtan  Abfaandlnnr  fol- 

komaton.    Dil)  bislant:  Uhlirhc  HcrAt<>llun|f  der  Kerne  ^ende  bowbrieben: 

«ttS Mw«bDlicbero  tlebmigem)  lL»rnMDd  bietet  ia besag  l.  Kolo  p  h  o'n  iu  m.    IL»   ist   nur    für  leicht.« 

aef  Statrang  des  Kernes  dnreh  geelimete  Kemeiaen  Kern«  zu  Ti.r«end«n,  KerneiHi-n  und  K^te  Lüftun>f 

«id  in  besag  avf  Ufimg  oft  KToSe  SchvriorigkeitMi.  erforderlich,    h-r  K,  rn,  der  eine  rauhe,  aber  reine 

Dan  kommt  noch,  daft  aas  dem  feriigon  QvBstQck  Oberfläche  binti-rlalit.  i«t  leicht  zu  entfprnen.  üe- 

der  Korn  ii,i!Mit,.t  dem  stAlsendea  Eisen  aar  sebwer  e\t:note  .Mischung:  ein  Teil  Kolophonium  rtiif  15  bis 

xu  eair.  rii.  u  i..*t.  ._jo  Teile  Lehmcand.    Trocknen  bei  etwa  250"  C. 

lic  h'.nders  dieser  letsite  Uel^  IstHini  lint  .ia/u  -^t--  3.  Weizen-  und  Koggonmohl,  im  Ver- 
fahrt, nach  [Stoffen  zu  «ucben,  wik1<i  miinvram  hAltm«  »OB  einem  TcH  80  3U  bi«  40  Teilen  ftaod ;  die 
Sand  die  xuin  Kernformeu  nötige  Bildsamkoit  und  Ken»  geben  beim  Ob»  i«ichli«ha  OassatiHcklnng.  er- 
StabOitit  verleUwu,  die  aber  beim  tJu»««  »elb«t  m-U  foideni  daher  gute  Ltthung.  Traekaea  bei  etwa  SM«  0. 
TerflSebtlgen.  Da  magerer  K^uarz-)  .Sand  nicht  ho  9,  Mela««.  ,  «in  T.?n  auf  20  Teile  (Lebmaand) 
snm  Anbrenaen  »eigt  wie  der  fette  Lebmaand,  ist  fetun  f?,i,„t  ,,„1  s  .  T  U.  Ou«r/.and;  der  Kern  ist 
der  Kern  ans  dem  OuSstack  leicht  «n  entfernen;  oft  u-ii-hi  ,.„,f, m,  n.  iIuh  (Mill^turk  zeigt  eine  reine 
fAllt   das   Kernmaterial   schon   beim  Behandeln   des  Iniii'iitläclM>. 

fertigen  Stückes    in   der  Tutarommel  heraus.     Di«  4.  S  u  Ifi  t  U  u  g  e.  Die  Lauge  wird  mit  Wasser  an- 

Frage  der  leichten  F.ntf.  rt  l  arkrit  il.  s  K,.ni,.»  ist  he-  gerührt,  und  mit  Sand,  unter  HinzufQgcn  von  etwaa 

«onders  hei  kieinereu  Uuti!.tü<ken  mit  vi. L-estsltigen  Kohlenimlver,   gemischt.     Lüftung   wie  gewöhnlich, 

Hohlräumen    von    Bedeutung,  wie  z.  It,    t  oi  Ventil-  Kerneinen  nicht  ürforderlich. 

gebiusen;  in  diesem  Falle  auch  deshalb,  weil  die  Oe-  5^  Bau m  wollaam ea-  und  LeinOl,  ein  Teil 

fahr  besteht,  daß  durchströmender  Dampf  etwas  von  ^(  fQ  <jgj|,  f^^^^  entwickehi  beim  OleBen  diehte 

dem  nocb  anhaftenden  Kemaande  mitnimmt,  der  die  Dlmpfe 

Vaatilsitze  Sn  terletten  ««eignet  ist    Die  hebe  8ta-  Außerdem  finden  sich  noch  verschiedene  Mischungen 

Ulttit,   welche   die   mit  Bindemitteln  befgeatellton  |,e«,  hrieben,  die  ron  amerikani  .  l„  u  Firmen  in  den 

Herne  oft  beaitzen,  ermöglicht  die  Anwendung  ein-  ||tt,„|,.|  gebracht  werden,  wie  Oharose,*  Kvans  ('ore 

fncherer  Kerneiseu  oder  -  stattet  es,  aberhauj.t  ohne  Compound,  Svracuse  Compound,  deren  Name  an  sich 

diese  auszukommen.     Für  diu  beim   tiult  au«  <!<  m  „],.,,,^  besagt^  so  daU  es  sich  erübrigt,  Näheres  über 

Bindeni  tti  !  .  nthtehenden  (JaKe  müssen  freie  l  u-im  1.  -  ;„,.,.  Honntzung  zu  sagen.     Bei  uns  hat  sich  aoBer 

wege  vorgesehen  werden.  Besondere  an  jenen  Stelk  u,  Kolophonium.  LeinOl,  Melaaae  und  Sulfillange  besoa- 

wo  nur  geringe  Naterialstirke  den  Kern  nmgibt,  ist  auch  Dextrin  rar  Kenberstelluag  etngebargerl 

•  1907,  t.  Febraar.  •  Vergl.  .Stsbl  und  Eisen'  1907  Nr.  18  8.  4115. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welctic  von  lieni  angegebenen  Tage  an  während 
zweierMonate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patenumt  In  Berlin  ausliegen. 

18.  April  1907.  Kl.  .'ÜB,  I)  17  480.  Yorricbtung 
sein  sinhereii  liehen  von  Tiegeln  au*  TicgelHchacht- 
Men.   (■|lri^t^nn  Pobn»  und  .liK<t'f  Hebu*.  lliW'hsl  a.  M. 

KL  49  b,  B  44  HSS.  Feile  mit  auf  einem  ürnnd- 
kArper  in  befei)ti|^nden  FcilenblSttero.  Bantsner 
Industriewerk  m.  b.  IL,  Bautzen. 


Kl.  BOb,  Sek  26877.  Terfabran  aar  HeisMlnng 
abbindefibif>er  MasRcn  ans  WaMerglaB  nnd  Hoehofen- 

•i' lil.'icke.    l)r.-lng.  W.  l^clilniiüng,  tlroli-ldchti  rft  lde. 

■Ii.  April  19Ü7.  Kl.  ISU,  K  96rtH.  Vertahron 
zur  I >i '^'ixydation  von  Fluüe  sen  uikI  l'liiHstahl.  Eleklro- 
slabl  (>vs.  m.  b.  II.,  Kemscbeid-Uaatcn. 

Kl.  .Sic,  K/t2  431.  Geneigte,  oben  breitere  Form 
ffir  den  Ciuli  von  Stahlbidcken.  Joeef  Kudlics,  Frag; 
Vertr.:  R.  DeiUler,  Dr.  U.  DSlIner  nad  H.  Seiler,  PaC- 
AnwSlto.  Berlin  ttW.  61. 

25.  April  1907.  Kl.  la,  H  S70T5w  MaldenfSrmiger 
ScbwingetoAberd  nit  derdtbreehanem  Boden  nun 


744  StaU  aad  Vhtm. 


BtHeht  9ber  in-  tutd  ««dändi§i^  Paimte. 


87.  Jahif.  Hr.  81. 


AVttHoljeii  Ton  Kohle  iind  Hovl  \  I'attPrHon, 

Inc.,  i'ittaburg,  V.  ät.  A.;  Yertr.:  C.  Fehlort,  ti.  Loubier, 
Kr.  Harmwii  und  A.  Bflttoer,  Pat-Anwllto,  Bcrliii 
SW.  61. 

Kl.  24  f,  J  9551.  WaasergokQhltor  Kipprost. 
bUwerk  mit  bescbrtaktor  Eaitaog,  Fabrik  f eurf eator 
Prodokte,  Krofeld-Linn. 

Kl.  40  a,  L  21  498.  RöBtofon.  Arthur  Victor 
Leggo,  Kallnrat,  Austr.;  Vortr.:  Dr.  S.  llaiiilmrj^or, 
Pat-Aii«.,  Hi-rlin  W.  8. 

Kl  40a.  M  -29  549.  Mecbaniachor  Küaiofeii  mit 
rBbri'iifr.nniiren  RöHtrSumea.  Ma«di(Benlwa*ADatilt 

Homliiildt,  Kalk  lini  Köln. 

Kl.  49  b,  |{  44  520.  Mawihiae  /.»m  /urteilen  von 
Profileisen  durch  .XiisHtanzen  und  AiiMscheren  eines 
8treit'enM  auH  dem  Workstflck;  Za».  zu  Anm.  ü  42381. 
Berlio- Erfurter  Maschinenfabrik  Uenrj  Pela  &  Co., 
Jlreragchofmi  bat  Erfnrt. 

Kl.  40  e,  B  39046.  Steuerang  fOr  Dampf-  oder 
PreBlofIbSmmcr.  OusIat  Brinkmann  &  Vo.,  G.  ni.  b.  H.. 
Witten  ft.  d.  Kühr. 

Kl.  4'.)c.  S2'iU4:t.   Kionicn-F.ilhsirk,  lu  i 
diT  Antrieb  lic«  llaiiitncrliürh   vim   i'iiii'iu   Tritt-  uder 
lluudbebel  au«  eingeleitet  wird.    Kaarbräcker  ilvbe- 
zeugfabrik  Kaottnann  ft  Wafaiberg,  Ooffontetn«  bei 
Saarbrücken. 

Kl.  49  c,  '&  4748.    Hammerstiel  rar  Fadwbimaar 

mehreren  aufeinander  liegenden  von  Stelle  m 
Stelle  miteiannder  Torbandenea  Blattfedem.  Augast 
Zensea,  Remscheid-Haddenbodi. 

Kl.  49  r,  A  13  04  t.  WRrmofen  fBr  kleine  Sebmlede- 
«tüi-kc  wie  Nieten  und  lierj^i.  mit  einem  schrSgon 
Ki-uerkniial  /um  llrliit/.tn  iinri  rielli»ttäti<fcn  nlliiulh- 
lichcii  Vreilerliefr.nlrrn  iIit  Werk-tiieke.  Vi.inr 
.\nder80u,  Xydalou  b.  Cbristiauia;  Vortr.:  C.  l'ioper, 
H.  S|iringmann,  Tb.  Stort  nnd  B.  Hers«,  Pai-Anwilte, 
Berlin  NW.  40. 

Kl.  80a,  B  45285.  Presse  mit  umlanfonder  Form- 
Irommel  sur  Herstellung  von  Briketts  oder  dergl. 
Louis  Hann  Borel,  Traver«,  Sebweis;  Tertr.:  B.  Kaiser, 
PaL^Anw.,  Frankfurt  a.  H. 

29.  April  1907.  Kl.  7«,  O  22184.  Vorrichtunif 
zur  P'iiliriKi;:  di  h  Wal/jfiiteH  durch  verH(  hle<ione  Ka- 
lilii  r  mit  »ellihttitliger  Weiche  in  der  lübrungBrinuc. 
(lewcrkHchaft  Deutseber  Kaiser  Hambora,  Bruck- 
haiiHcn,  Khld. 

Kl.  7  a,  T  10011.  Rohrwalzwerk  mit  mehreron, 
hintereinander  liegenden  \Val/.en|iHaren.  Balfour  Fräser 
Mo  Taar,  Kainbill,  Lancimter,  und  (..'ecil  William 
Oibw»,  London:  Yertr.:  £.  W.  liopkios  und  K.  Osins, 
Pat.-Aa«iita,  Boriin  8W,  lt. 

KL  7  b,  A  11859.  Torfahren  und  Vorrichtung 
sur  Herstollnng  von  Rohren  nnd  rohrähnlichen  IlobU 
kr>rpern  ans  einem  Hotallbloek.    Wiland  AstfaltA, 

Tegel. 

Kl.  24  e,  F  2151".  I  Ins^'eiierntor  mit  ring- 
fi>rmig(>tn,  unter  ileni  .Scluuhte  angeorilni'tcm  Vor- 
teilungMknnal  für  die  Vergasungsluft  oder  da*  Dam|)f- 
i^uft-Oemiech.  Albert  Fischer,  Millheim  a.  d.  Ruhr, 
ningbergstraSe  48. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

22.  April  1907.   Kl.  1  b,  Nr.  808780.  Ylelpoliger 

Maj:netnp(tarnt  zum  FiitelHeii  vim  jrebrochenem  und 
i:emnli]enem  Uut,  dadurch  (jekunnzeicbaet,  datt  die 
Urahtspulen  nntsr  Oel  gesetst  sind.   Panl  Weiler, 

lieutzsch. 

Kl.  7  b,  Nr.  ;)0.S  (Ut;.  Vorrichtung  zur  Herstellung 
kantiger  filochrohre  mit  hinter  einem  Bundzieheisen 
angeordneten  Kaliberwalsen.  Fa.  Fritt  Neuneyer, 
Nflmherg. 

KL  18a,  Nr.  808898.  Zweiteilige  Hoohofeiidifle, 
deren  TeQe  durch  AnytleBen  unter  Verzapfung  ver- 
bonden  sind.  Frau  Konietsny,  BurHigwerk,  0.-8. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  Ib.  Nr.  17r»431,  vom  14.  Juni  1904.  Inter- 
national Sejiaratdr  riiinpariv  in  ( "  1]  i  <■  u  1:0. 
I%lfktr<im(i(inf  <isrhfr  KizKcheider,  bei  dem  tin  lUgtndtr 

magnfti»i>rh,n>r  Voll-  oder  HohlKifiindtr  mritAt» 

zwei  Magnelpohn  rotiert. 

Das  I'olBtfick  (1,  welches  der  sich  abwärt«  be- 
wogenden Seite  des  HolUsjUaden  b  gegenflber  steht, 


in  deiiscn  Innurem  daH  /weite  FolHtück  unterg<>bracbt 
i!<t,  umt)cblieUt  konzentriiich  den  /vHndcr  b  erat  von 
der  Höhe  dea  wagerecbten  ZyiinderdurcbmeNgera  ab 
oder  in  deinen  NSno  beginnend  nach  unten  bis  etwa 
rar  Abfallstelle  der  nnmagnetischen  Teile  dee  Seheide» 

Sntes.  Hierdureh  eoll  gerade  an  dem  fSr  die  8ehel> 
nng  wiobtigsten,  TerbftltniamAßig  kurzen  Bogenst&ck 
des  Zrllnders  ein  stark  und  möglichst  gleichmIBig 
konzentrierte-*  M.i^'netfeld  erzeugt  werden. 

nie  zum  Hi  ianführen  den  Frzci»  an  die  Sobeido- 
wslzi'  nüt/lielx'  oh  r>'  \'''rl>ri  itrruii;;  ff  dee  Polstiekea • 

bestellt  nun  nlehtm.i^,'!' rn^-elierii  Stoff. 

Kl.  7c,  Nr.  I75ü<«J,  vom  lü.  Mtir/.  1905.  Andre« 
Crnwford  Patrick  in  Johnatune,  Schottland. 
i'lalt'nfiirf/em<i»chiiir  mit  zirti  fiHtnlfhriideH  WiUztn 
und  ciiifr  rfruffllbarrn  drittin  \i'(ilzr. 

Aufier  den  abliehen  drei  Walsen  a,  b  «ad  c,  tob 
deaea  die  obere  c  ia  eeakfeebter  Btehtuag  TersteUbar 
gdagert  Ist,  tstnom  eine  vierte 
Walze  d  Torgesehen,  die  gleich- 
falls in  der  Höhenlage  ver- 
stellbar gelagert  ist.  Diene 
dient  dii/u ,  zu  »tark  ge- 
krümmte l'latten  /urilek/ubie- 
gen  oder  gekrttminlo  Flutten 
wieder  gerade  zu  richte»,  und 
ermöglicht  dies,  ohne  daß  es 
ndtig  ist,  die  Platten  hiersn, 
wie  diee  bislang  erfordorlieh 
war,  ta  wenden.  Die  Wabe  tf, 
welche  sich  fBr  gewShnlieh  In  Ihrer  unteren  Stellung 
betinili't,  winl  dann  in  die  obere  Stellung  gebracht 
und  auf  die  zu  behandelnde  Platte  gleichwie  die 
Walle  e  entsprechend  weit  herabgeeobmubt. 

Kl.  l^a.  Nr.  174SS4.  vom  .1.  Aun^nst  1904. 
U.  lieinke  in  Bredelar  i.  W.  Vfirfitliren  zum 
Brikett ieren  ro»  iintliniiirn  J%r;in  und  d'-ft}!. 

nie  zu  brikettiereinlen  r.rze  werden  mit  einer 
Mischung  von  sogenanntem  Zoehntcin  oder  auch  Kalk- 
stein von  Ahnlicher  Zusammensetzung  und  l'ortland- 
zemont  (gewöhnlich  vier  Teile  Zechatein  und  ein  TmI 
Zement)  innig  Tormengt  and  unter  hohem  Drucke  ge- 
preSt.  Die  jutatoine  eoUea  in  Feaer  tollstlodig  gaai 
bleiben  nnd  keiner  Troeknnng  in  besonderen  Owen 
bedürfen. 
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n.         Kr.  174111,  Tom  20.  Detanber  1904 

Ileinrirh  Koppera  in  Esiien,  Ruhr.  Koluofen 

mit  Xugumkfhr  und  einräumitfen  ErhUMem  für  Luft 
oder  für  Luft  und  (Ins. 

hie  KrtiiKliiii^         i  kt,  die  iiiilichen  einräuinijffii 

\V iti(li  rliit/iT  Mu  in  den       <'K  il'T  llrixgÄH»',   der  lillft 

und  Al)hitz«>  ein/.uKchnlteii,  daü  gleichzeitig  aurh 
•Is  Verteiler  wirken,  indem  sowobi  die  Abhitze  aU 
•■ch^die  Tonawirmend«  Lnfl  pnd  g«g«lMUBf«Ua 


aii<  Ii  li'i!^  Mri/ffUH  in  iliiicii  «'im' 
gloi"  limüLlit,'"-    Verteilung  »t- 
fabreii.    l>icM  wird  dadurch  er- 
roirht,  dalS  di(>  WärmoRpeicber 
iinti'r    der  Ofennuhle    in  der 
Lftngsrichtung  d«r  CUntaUifen 
angelegrt  and  in  der  Oftnmilte 
durch  eine  QuerwMd  a  in  die 
l>c/.a;^lich  der  Oasrichtung  mit- 
einander abwi'chKelnden  HUf- 
tf'u  irctcilt  sind.   Di«-  AbhSngig- 
kt'it  litT  ciii/A'lni-n  O.'fcn  vüii 
einaudor  wird  dadurch  Ti-rniiedon,  dali  J«<d(>r  Ofen 
daroll  VolUusfQhrung  der   .Stützmauern  b    fflr  die 
Heiswtode  seinoa  eigenen  \Vürnii-M|ieicher  erhält. 
Sdl  mBw  der  Laft  auch  noch  das  Heizgas  vor* 

Cwirml  werden,  ao  wird  jeder  Wirmeapeicber  in 
r  Mitte  darch  eine  Wand  c  in  iwei  HUfton  larlegt, 
deren  eine  dann  fQr  die  Vorwlrmong  der  Laft  und 
deren  andere  fttr  die  de«  tieizgaae«  dient. 

U.  Ut,  Nr.  17iM8,  vom  6.  NoTeniMr  1904. 
Otto  Vent  in  Cliarlottenbarg.  V9rriehtung  zur 
Regrlunff  der  Althen-  und  Sehlaellrenabfükrung  am 

h'ndi-  l  inei'  Ki  titnyiixtrs  miltfls  n'n>  r  tliiixk  dot  6f» 
tcickt  der  Jiücksiihi-Ic  i/iäffniifii  K/'i/ipr. 

^  Di«    HrflüiiliKo  (1  di-r 

bekannten  gowichtslieln- 
Hteten   Klapp«-       ist  zur 
V       bequemeren  Regelung  der 
'if       Schlacken-   und  AHchen- 
Kji*  abfOiirung  am  Jüade  dea 
Kettaaroitsi  e  in  der  Hübe 
Terat«IB»r,  indem  aie  aaf 
Armen  d  ^lagert  iat,  die 

die  Wcllf  <  ,lr,lilnr 
\riiii'M  /  ^cliiilH  n 


um 

üinil   und   inittrU  di'!4  t'inttlrllburcii 
ond  gCHcnkt  »iTden  können. 

Schlacke  und  Aacho  gelangen  in  einen  unter  dir 
Klappe  b  durch  eine  sweite  Klappe  g  hergestellten 
Raum,  aua  dem  eie  leitwetae  durch  Anbebeo  dea 
Oegengewiobtea  h  entfernt  werden. 

Kl.  18b,  Mr.  174777,  Tom  14.  Februar  1909. 

Carl  Schiel  in  Hannover.  Verfahre»  aum 
Bein  igt  H  und  Frischen  von  Roheieen. 

Daa  Eiaen  wird  gleieluiritig  der  üinwirkang  der 
Fliebknft  and  der  OI>erfliehaDbeeinfluMung  durch 
Wind  oder  OaKi-  nuH^cKetat.  Hierbni  kann  der 
8eblenderl>ehäUer  unmittelbar  aa  den  Scbmelzol'en  aU 
SammellMfallter  M^eechloaeen  eein  nnd  an|[;leioh  aneb 


ala  (MeSpfaona  dienen.  Dadareh,  daS  die  Oberfliahan« 

beeinflaaanng  dnreh  Wind  oder  Oase  auf  die  in 
Schleaderlwwe^ng  befindliche  irbmelzflÜBHige  Wame 
stattfindet,  ergibt  sich  eine  beschlounitrto  und  bchHcn' 
Einwirkung.  Es  hat  »icb  narli  Angabe  de«  Krtindcri* 
gezei;;t,  dali  «ii  Ii  auf  liii  r-i  Wi-i««-  das  RoheiHcn  in 
ein  dem  jeweiligen  Verwendungszweck  entaprechendett 
Eisen  Ton  gro6er  Reinheit  und  äußerst  gleichmABiger 
Beacbaffenheit  umwandeln  lABt.   Durch  geeignete  Zu- 

altae,  deren  glaichmUi- 
ge  Yertellnng  dnrch  daa 

Verfahren  gefSrdert 
wird,  wird  in  bekannter 
Weiee  daa  sieh  bildende 
Eisenuxydul  auBgcscbie- 
den.  Zweckmäliig  wer- 
den mehrere  für  die 
Durchführung  des  Ver- 
fabrenKeingerichtete  He- 
bAlter  abwechaelnd  al« 
Bammeilwbllter  für  daa 
aus  dem  Ofen  nach  und 

nach  abfließende 
Si'iiniel/.;,'Ut  hriuit/t,  l>ie 
Luft  wird  reirlilii  h  nuf 
die  OlierflScho  de*  l'iseii»  f,'i'Mttsen,  ilali  sie  Huwohl 
zum  Entkohlen  di  »  Kisens  als  auch  ^ur  Verbrennung 
der  entwickelten  iiase  dient,  und  dadurch  genügend 
WArtne  erzeugt,  um  die  iiitze  des  Bades  entsprechend 
dem  abnehmenden  Kohlenatoffgehalte  lu  steigem. 
firfbrderliahmifkUa  wardan  mit  Lnft,  die  Torerbitst 
aain  kaan,  bra^Mra  Oaae,  i.  B.  Oiebtgaso,  unter 
Premnc  in  den  Bahllter  feloitat; 

Kl.  18«,  Hr.  174Mt,  rom  19.  Januar  1906. 
Renrather  Maschinenfabrik  Aetioagoaell* 

Bchaft  inlU  nratb  b c- i  I) tt saal d orf.  PfanuKH 

lui/ft  uni/  fi'ir  Itiiheitieiiiiitiii'n. 

Pii.  Liigerblöeke  (i  für  ilie  l'fiinncnachKe  h  »iiul 
mit  Hullen  c  versehen,  web  he  sich  mit  ihren  Zapfen  d 


in  Aagea  <  dar  LuerblScke  drehen  kOnnan.  Dioaa 
Bollen  erialehlam  daa  gaama  Wiadereüuatten  der 
Pfanne  f  nnd  entTasten  die  Lager  a  der  Pfannenacbse 

\i>n  dem  während  ile^  l'ulireti.t  durch  die  Pfanne  und 
1 1  e  r e  n  I  n h a  1 1  Ii e r v< irge  ru  f e n e n  be t riichtlicben  Seitensch u b. 

Kl.  18a.  Nr.  17503«.  vom  9«.  Januar  1905. 

!•'  r  i  t  /  A  ti  d  r  c'  i  n  H  a  ard  t  bei  N  eu  s  t  :i  d  t  ii.  d.  Haardt. 

Verfahrr't}  zur  Urmtr/Iuntj  roii  St-ihl  iiiis  i/ruiihii- 
lichem  uchmiclliarrm  Kisrn  u/r  /  iif  rinijt  n  <tiilil.ii)rtrn. 

Das  in  ."^tahl  zu  Tcrwunii'  hhio  .Schmie<leisen 
oder  dargl.  wird  in  ein  Zeinen(i>  i  imlver  einge]>ackt 
and  bia  aar  bellen  Rotglut  erhitzt,  das  aua  300  g 
gelbem  Blotlaagenaali,  200  g  Lederleim,  200  g  Rols- 
koldenstaub,  18ü  g  Koliqdioainm,  20  g  kohienaaurem 
Natrium,  40  g  foingesiebter  Srde,  25  g  Kalisalpeter 
und  n.'i  ''rajdiit  besteht.  Bei  iStabeisen  von  gewöhn- 
lichen Abmessungen  soll  die  Umwandlung  in  ätahl  in 
etwa  fünf  Standen  erfolgen. 
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Berieht  über  in-  tmi  €mtt§ndi*dU  Pttente, 


17.  Jakif.  Vr.  tl. 


Kl.  18b,  Nr.  174778,  Tom  24.  Februar  1905. 
Kölnische  M »tchiiiAnbaa  -  Actien  -  Oesell- 
•ch«rt  in  Köln-BajanlhBL  JMMMNm<fcA«r  M<t 
teiüieher  Hebeaorriekkma. 

Die  Aelue  «,  nm  v«leh«  ■leb  der  Mischer  h  beim 
Kippen  dreht,  i«t  auf  dor  der  FlehcTnrrirhtim;:  r  onf- 
gegeugeseUten  8eit«  uad  zwar  müglicbat  uaiiu  dem 


Ausfluß  d  anii^eordnet.  DieKe  Ein- 
richtuiif;  hat  don  Zweck,  das 
au(t  (It'iii  Hoflioffn  konimon<lo 
Eisen  durch  die  Ab(«ticlirii>m!  e 
unter  rniRohunK  de«  bisher  hier- 
zu bcnötifjten  HoheiMenwaKcn», 
der  mittels  einer  Heb«Torriob- 
tung  zur.EingußöfTnnng  des  Mieeboi«  berMf(»bobeii 
«nrde,  direkt  in  den  MJeeher  b  «bsusteclien,  da  das 
SehienenBiTean,  nnf  dem  -der  Wegen  f  Uuft,  nicht 
wesentlich  tiefer  gelaft  so  weiden  bmncbt,  alH  wenn  in 
den  Wftgen  din  kt  abffentoehen  wird.  Die  Drcbacboe  o 
des   Mih,  li.  rr.  /■.vc  kiiiäßi^;  HO  golefjt,  daß  die 

NeiguiigMliiiii'  lU'r  Absticbrinnc  f.  »ie  schneidet.  Aua 
dem  MiHcher  kann  entweder  iji  den  Koheiacuwugen  f 
oder  durch  Vorlegung  einer  Uicßrinno  g  in  die  Uic6- 
bnlle  entleert  werden.  In  beiden  Flllen  wird  ein  Koh< 
•Inen  von  ifleichinüßiger  ZusamineiiHi-t/.ung  erhalten. 

KU  18  c,  Mr.  174779^  vom  6.  NoTember  1906. 
JotephOlrlot  in  BraieeL  Yerfiätrem  imi  Vor- 
riibtunt  «wr  ErwUrmimf  mh  SduraubeHfettm  oder 
der^efehen. 

Die  Schraubenfedern  werden  dein  Ztil-c  ih  r  Heiz- 
gase entgegen  durch  einen  Ofen  gefördert  uml  hierbei 

Btetifj  iii'weirt, 
«-|(  dali  ihre  Htiriitlichen 

Teile  gleichmAÜig 
erwArmt  werden. 
8ie  werden  dabei 
nmihre  Llogenebee 
i;edreht  ttud  diese 
Dri'hbcw  eguns;  da- 
zu benutzt.aie  durch 
den  Ofen  M  be- 
fördern. 

in  detii  Ofen,  in  den  die  Heizjjuxu  durch  den 
Kann)  n  eintreten,  und  den  sie  bei  />  wieder  vor- 
lasneii,  lie^'en  nebeneinander  zwei  waBHcrgcktthlto 
Rubre  c  und  cf,  die  sn  beiden  Seiten  des  Ofens  bei  e 
und  f  gelagert  sind,  and  In  demaeiben  Drebrinae  an- 
iretrieben  werden.  Eines  der  Rohre  ist  mit  einer  An» 
taU  fester  Rint,'e  g  versehen.  Die  bei  h  auf  die  Kohr« 
gelegten  S«  !irHul>enfedern  werden  durch  die  ItotjUiim 
der  beid(>n  Itubre  r  und  rf  zu  einer  eiifcru'ii  Drebiiiiir 
gezwungen,  wobei  mI.'  hieb  niif  den  Rubren  vorwart«- 
Hi  hrauben,  imiein  hie  -iii  h  i,'e;,'i  ii  die  Hinge  p  stützen. 
NViihrend  den  Dun  •iw.inileriix  deH  Ofons  Werden  sie 
auf  die  gewünhcbte  llii/e  (fcbraciit;  bei  »  verlasson 
sie  den  Ofen  wieder.  .Statt  der  festen  Hinge  t/  Irönnen 
aueb  in  den  Ofenraum  bis  awischeu  die  Schrauben» 
ginge  der  Federn  rafende  feste  SUba  k  als  StOtskSrper 
benutzt  werden,  die  im  Ofengemaaar  befeatigt  sind. 


Kl.  10a,  Nr.  175488,  vom  -J2.  Oktober  1904. 
Dr.  0.  Otto  &  Comp.  0.  m.  b.  H.  Dahlbanaan, 
Bnhr.    Verfahren  ntr  HertleBung  eon  Kot»  unter 

Vertrendung  von  metalloxydhaHigen  Stoffen. 

Erfinderin  hat  gefunden,  daß  die  der  Kokakoblo 
zwecks  l>briliiin^  ib-r  l"eHti;,'keit  il<-a  Kokni'B  jeu- 
gesetzten  nietulKi\yilbiiltii:rn  Stuttf  (Hu^'hlaub,  Kison- 
oxyd  US».»  nuf  dii-  Nebeii|iroiiuklc  der  Ivokerei  einen 
Bchfidlieben  Kintlub  auHüben,  und  daß  insbesondere  die 
Anunoninkautibeutc  durch  den  Sanariiaffgehalt  dar 
Oxyde  etark  beeinträchtigt  wird. 

El  wird  deühalb  zur  Behebung  dieses  Uebel- 
Btandea  voineMblacan,  jena  MataUaxjde  vor  dam  Zn» 
satt  n  dar  ni  vantolnndatt  Kahla  folialtedif  na  Ha« 
tallaehwamra  wo  rodosiaran. 

Schweizerisches  Pttent. 

».85751.  Dr.  H.  Oollaaana  in  Wilmers- 
dorf-Berlin. )'ij>-ri<htung  zum  Ztrstüuben  flü»- 
eifer  Hochvfeiiticitlin  ki:  nvtcks  Herstellung  von  Zement. 

Die  feuerlUlesige  Hochofenschlacke  gelangt  auf 
eine  sehnali  rotiaraada  bobla  TMmmal,  darao  dnreb- 
löcherte  Umflftche  mit  erhöhten  seitlichen  Rindern 
und  Langsrippcn  Terschen  ist  In  da«  Innere  der 
Trommel  wird  unter  Druck  liiie  l'lri->.igkeit  ein- 
gespritzt, die  durch  die  Zentrilu;:alkraft  durch  die 
feinen  Löcher  der  rroininehiinllHche  getrieben  wird 
und  gleichzeitig  mit  von  ihr  niitgeritiBener  Luft  in 
die  auf  die  Trumniul  aufHtrömende  llochofeDschlacka 
•iadringt.  Die  Schlaoka  wird  sehr  Tollstiadlg  mi^ 
atinbt  and  badarf  kaioer  waitaran  Trodtnnag. 

Als  Flüarigkait  können  wisarlge  L6aangeo  van 
Kalzium-,  Aluminium-,  Magnesium-  oder  anderen  Salaen 
benutzt  werden. 

Die  Hcbwai'hhvilruulisrbc  HocbofciiHcblucke  soll 
durch  diene  llebHudluiig  in  im  v  rlr.-icM  Trodukt 
mit  den  Eigenscliaften  eine»  guten  Zementes  um- 
gawandalt  wardan. 

Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerilca. 

Nr.  MISäiN.  l'erdinand  C.  Cand«  in 
New  Vork.  Verfahren,  Titan  mit  anderen  Mt- 
tatten  mu  legieroit. 

Titan  verleiht  bekanntlich  Staiil  aabr  wartmdla 

Eigenschaften;  en  macht  ihn  hlrter  nnd  dichter  nnd 

1,'itit  iliiii  rill  fi'im  ri  -  Korn.  Ks  ihi  indcÄpen  \vc^»en 
der  Scbwerurbriicl/inirVcit  de»  Titiiii«  hclir  !<cliwicrig, 
dienert  gleieboinLji;,-  und  \ ollt-tüililig  in  di'Hi  tlÜKsigen 
Stahl  zu  Tertüilen.  .Selbst  ein  Forrotitan  mit  20"/% 
Titan  miacht  aieh  nnr  aabr  unvaUaklndig  mit  ihm. 


Nach  dem  neuen  Verfahren  wird  das  Titan,  und 

zwar  vor/.ugsw eise  ah  ein  Ferr-ititiui  mit  bolieni  Oo- 
halt  an  Titmi  inicht  unter  :iO  i'ui,  in  eineui  besonderen 
ki[)|. baren  ■  1.  lari-i  hcn  <  )fen  i  geMcliniolzon  und  dann 
lieiiii  Abotiib  des  tiu^hi.;en  Stuhles  auH  dem  Herd- 
ofen ci  ihm  in  einem  tri.  i.  InnriUlg  Htarken  Strahle  zu- 
geführt, ho  (biß  der  Stalil  und  die  Titanlegierunf^  sich 
forlge<tetzt  gU'iebmHUi;,'  miieinander  mischen.  Hierbei 
ist  besonders  Wert  darauf  au  legen,  da&  der  mAg» 
liebst  gleiohmifiig  m  haltende  KnfluB  dea  Titana  ao 
garegalt  wird,  daß  wübreml  der  ganzen  Dauer  des 
Abatiehaa  verhAltnismälii;;  dIeHelbu  Menge  Titan  mit 
einer  bestimmten  Menge  Stahl  inaammankomnt 


uiyni^uü  Ly  Google 


9UU  Uli 


U7 


Statistisches. 


Bl«i,  Kapffir,  Zink,  Zinn,  Alnnlnluin  uiui  Siek«! 
in  <i«n  Jahren  IDUl  Um, 

Din  irQnMttgi'  Lm^o,  deren  ii«h  in  Etien-  nnd 

Mtahl;;ewvrliv  neuertliiigi«  zu  erfreuen  batt«,  lABt  einu 
Bt'tra'-htiuis;  ilos  Anteile«,  «len  «lio  flhrijpen  für  ili«« 
IIOMi'tlilliiii^lrir  « i<  litii,'cn  Metalle  «tl  rliT  w  irtsrliiilt- 
lich<-u  AutwartMiiL<wc)(uii}f  g<*littlit  Labt'ii,  nucb  hii 
dit<Mt>r  >it(ill<>  angebracht  erscht-inen.  Wir  entDebin  -tt 
(lahfr  dem  kürzlich  verölTentlichtoii  13.  Jahresbcitt 
tier  .Stntiatiitohen  Zusanimenatollun^en",  die  ron  der 
MetaUgcacllflcluft  cu  Fr«ok(nrt  gemeisMin  mit  der 


MeUllaripiaelieB  Omelliebaft  hernusgeifeben  werden, 

nacliBtehend»  Z.ihlea,  die  ein  übersicbtlichei*  Uild  de» 
Kntwieklunir^.j,'Hiii:' der  erwAhnten  Industriezweige 
oeit  dem  .Ifilir.-  r.»'U  (i(irHtrli,.ii.  A!liTiiiii-s  int  dithv'i 
zu  beiti.-rkiM).  ilnli  ili«  labullö  keinen  Aii«prucb  darauf 
.  rhclii,  in  Hilm  L  ilen  bia  auf  die  Tonne  zu  ittimmen; 
ii>  Uli  «linnial  waren  die  boiduu  (ieeell«cbaft«n,  namentlich 
soweit  daa  Jahr  190«  in  Frage  kommt,  vielfaeb  noch  auf 
SfhAtzunjircn  angewiesen,  eodnnn  aber  lat  et  auch  an  aioh 
Nehr  Hcbwierig,  Ersengung  nnd  Terbrnneb  der  An- 
leinen Metalle  wenigataoa  anaihemd  genau  an  emiiltobi. 
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T.  Blei. 

1.  Brseugung  von  Rohblei:  inageaamt  .  ,  . 
darnntor:  Spanien  

Deutaeb)and  t 

Vereini)ftH  Staaten    ...  .    .  .  t 

2.  JabreHdiircb«chnitt(i|)reiM  von  trenidein   Blei  in 

LoiidtTi   :.  '1.  t 

;j.  Wert  der  Krzeujfuii^  .  .      .  ....  in  lOOO.* 

4.  Vorbrauch  V4mi  HU-i:  inageeamt  t 

darunter:  Deut^hland   t 

<irotitiritaiuiien  t 

Vereinitrte  Staaten  t 

II.  Kupfer.* 

1.  a)  KiStteni'r^ceugung'  vmi  Ivibkupfor  (aui«  in-  und 

ausländ.  Erzen  und  auHiiiiid.  Zwisi-hcnerzou);- 

nisiicn):  inii^eMaiiit     ...   t 

b>  Bi'r>,'werkiipr«dHktion  von  Kupfer  (aua  den 
In  r^niann.  ^'ewonneneD  Mengen  anagebraehteB 
Kupfer):  insgesamt   .  ,  t 

2.  JahreaduivbaoluiittHiireia  von  Rohkupfer  1 1  a)  in 

London   .    f.  d.  t  ^* 

8.  Wert  der  Erzetijfnnsr  *on  Rohkupfer  ( I  a)  iu  HKK)  j# 
4.  V(-rbrau('b  von  Knbkupfor:  iMgeaamt  .  .  .  .  t 

darunter:  IVM»t8chl«!id  » 

Ell;:!. 111. 1   .  .  .  t 

Vereinijjte  ätaateu  ,  ,  .  t 

III.  Zink. 

Ercengnag  rtm  RobatBk:  inagetamt  ...  t 
danmler:  Rbe1niand>Weatfalen  t 

ScbU'ftien  

Hel);it'n  ,  .  t 

Vereinigte  Htaaten  t 

Jaiireitdun'bHi-bnittHpreiii  von  Kohzink  f.  d.  t  J' 
Wert  der  Er/eusfung  Ton  Robaiak  .  ,  io  1000  4^ 

Verbraut-b  von  Kob/.ink:  inigeaamt  t 

darunter:  V>'reiriigte  Staaten  ........  t 

Dentacliiiaad  t 

(froBbritaanien  ....      .....  t 

IV.  /  1  n  n. 

ErziMi'funs,''  von  Rohzinn  intiriMumt  etwa  .  .  .  t 
Jabro'-tliircliiichDittitpreia  Kohzinn    f.  d.  t  i' 

Wi  rt  der  Er/eugung  Ton  Ituhiinu  .  .  inlOOO<4f 
VorbrAurh  von  liobsinn:  Inngeaamt  ...  .  t 
darunter:  £ngland  ..........,,.t 

Deutachlaad   .  t 

Vori'iniirtf  *^'ii.it.'n  t 
V,  A  1  u  m  1  n  I  u  in. 
K-/iMi;;iiiig  von  Aliiminiiini :  iii-<;;etamt  etwa  .  t 
i)iiri'hK<  liiiitd.  Jahr<':>pr«>iH  von  Aliimiaiumf.d.  kgiil 
Wert  <ler  Er/.eii);ung  von  Alninininm  iniOOO.* 
Verbrauch  ton  Aluminium:  in^igeaamt  .  .  .  .t 

Tl.  Ni..k.>l. 
(Hütten- lErücu:;!.       v.  i:  Kuhnickel:   insgcwamt  t 
Jabruaduri:bticbuitt)4prL'ii«  von  Kobuicket  f.d.  kf; 

3.  Wert  der  Eraengung  von  Bohaickel  ia  1000  .4 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Oflatorreieb.  Dr.  von  Bmperger  boricbt«t* 
ftber  di«  Ovidi«ah«n  Yenaohe  MiBgU^  der 

BlMBTtrMadDBfM  Im  Bett». 

Tiotnlem  die  Wahw  crki'  Kundeilten  toh  »ehr  großer 
iiiitigc  vvalzou  könnun,  lülii  es  sich  bei  der  Au»- 
fahrung  von  Eisonbetonarboitcn  oft  nicht  veriiK  nirn, 
dieselben  anstflcken  su  niQBsen,  eineeteilai  weil  uft 
sehr  lanf^^o  Risou  im  Handel  nicht  zu  haben  sind  und 
erst  bestellt  werden  milsson,  anderseits  weil  d«r 
Trantiport  langer  Eisen  zur  Baustelle  Schwierigkeiten 
bereitet  Unter  dieaen  Umetladea  Ut  es  von  luter- 
eeae  «i  wbeen,  ob  die  U  der  Pr*xie  ablieben  Hilfi« 
ittltM  MT  VeibiadaBg  iweier  Elaea  Im  Beton  die 
Brnebetelle  tadeltM  emneBen  wnd  weldiee  Ten  Ihnen 
vorzuziehen  iNt.  lfm  diese  Frage  tu  lösen,  hat  Pro- 
fessor üni<ii  in  Tiirin  eine  Reihe  von  Versni-hen 
vorgenommen,  'Iii'  hieb  1.  mit  iUt  Si  hw l  itlunf;  zwnier 
Eisen,  2.  mit  d«r  VenschraubuDg  und  :i.  jtiit  dem 
UoSen  l'ot/ertrreifen  befaßt  haben." 

Aus  seinen  Verauchea  zieht  Quidi  folgende 
SehluBfolgorungen : 

1.  Die  .Schweifiuu  der  Einen  ergibt  aueb  ebne 
eine  Verdickung  der  ^bweiBetellen  einen  hinreicben- 
den  Wideretaod  wegen  der  gleiebneitifen  HArtang  dee 
Mftterialea.  Dieselbe  hüngt  jedecb  in  hohem  Male  von 
der  guten  Ausführung  ab,  und  man  kann  für  eine 
AusfObrung  von  Hand,  die  nicht  unter  den  Hammer 
kommt,  unmöglirfi  i'inHti>hen. 

2.  Verdickt  mau  die  Eisenenden,  ehe  man  sie 
zusammenschweißt,  so  wird  dadurch  die  NVahrschein- 
liebkcit  eines  Fehlschlagcs  wegen  ungeschwcißter 
Stollen  geringer. 

3.  SchwciBungen*  mittels  Azetylengeblieea  Inaeen 
dae  Eintreten  einer  Unterbreebung  befOrcblent  be> 
eoaden  bei  Bandeieeii  mit  groSem  OardmwMer. 

4.  Verblndnngen  dareh  Schranhenmuttern  elnd 
gegen  jeden  FubUchlag  gesichert.  Der  Verlust  des 
tjuersehnittes  beim  Einschneiden  deK  Schrauben- 
gewindes l&ßt  sich  durch  Härten  uder  \  i  rdil  kl  n  dor 
Fäsenenden  weitmaeben.  Diese  Form  dürfte  sich  bo- 
'.»ridi      Uei  Bttsdelaen  tob  groten  Darehmeaaern 

empfehlen. 

5.  Ein  Uebergreifen  der  beiden  Elaen  avf  eine 
Länge  gleich  dem  30  fachen  Durchmesser  und  Um- 
biegen derselben  an  den  Enden  sichert,  ;;ut  einbetoniari, 
dem  JSiaea  eine  grSSera  Widentandakraft,  ala  der  dard»> 
gebende  Qneraehnitt  eie  beaitst.  Dieae  Metbode  adietnt 
das  einfachste  und  praktiscbate  Mittel  zu  sein,  um 
Uundcisen  von  kleinen  und  mittleren  DurehmeKHern 
SU  verbinden. 

Oroilbritaanlen.  Kiuem  Vertrag»***  von  T b. 
Twyman  vor  der  „Clnveland  biatitatlon  of  Bugineen* 
entDobmen  v,'^'  .  r'i:->    \ngaben  über  einen 

kippbaren  Tnlbotofen, 
der  von  der  Firma  KichardKons,  Weatgarth  &  Co. 
für  da«  ne«e  Stahlwerk  der  ^ikinnlngroTe  Eieen- 
tterke  ia  SklnningroTc  geliefert  Wird.  Der  Ofen 
ist  für  einen  Elneats  von  rund  250 1  berechnet  und  soll 
rd.  IflOO  bia  1700  t  Blöcke  in  der  Woche  liefern.  Der 
kiiii'l  .ü-e  Teil  dt•-^  Ofen«  li.it'eine  Ltlngc  von  H'>,"  m 
im  ganzen  geineHtit-n,    und  eine  llreite   von   rd,  ü  m 

*  Jieton  und  Kisen"  1»07  III  8.  I», 
**  Atti  della  Hocietb  degli  Ingenleri  e  degli  Archi- 
ti'tti  in  Torino  1900. 

/riie  Ir.>n   and  Conl  Tradca  ReTiew"  1007, 
1-,:.  April,  ä. 


zwischen  den  .\rmattirplatten  in  Hübe  der  SchafT- 
platten.  Das  (ifwirtit  des  eigentlichen  Ofen«  ein- 
aohliettUch  der  Öt&uder  und  der  Kippzylinder  wird 
ant  rd.  400 1  angegeben.  DI«  KSpfo  des  Ofena  aolUn 
hevegUeh  genndit  «wdeB,  nm  db  tob  dem  kippbaren 
Teil  wegsiehen  sn  kflonen.  Daa  Kippen  wird  bewirkt 
durch  zwei  Zylinder  an  der  Gioßseite,  von  denen  jeder 
(ilO  mm  Durchmesser  hat  bei  4,1  m  Hub.  Der  iJfen 
ist  iinf  dr.'i  .StAndern  gelagert  und  'n[  no  konstrniert, 
dab  er  uaub  einer  Kurve  gekippt  wird,  deruii  Mittel- 
punkt in  der  Mitto  dos  Gaszuges  liegt.  Dadurch  soll 
erreicht  w«>rdi'ti,  daß  das  Gas  stets,  selbst  während 
des  Kip{j(it'<,  tiugestellt  bleiben  kann.  Der  Ofen  wird 
am  Bnüle  der  Woebe  nur  ttiilweiee  entleert  und  aoll 
mSgUehat  lang«  Zeit  bindarch  gefallt  bleiben,  bia  eine 
Renanktar  dto  gtaslich«  EnHeenng  aHlg  roaebea 
Bollte.*  Di«  Abmeesungen  des  Sehmeliraiiim««  des 
ausgemauerten  Ofens  betragrn  rd.  i:iX4,7m  bei 
einer  Uadtiefe  von  rd.  1  m  in  der  Mitt«. 

Te  rein  igt«  Staaten.     Einige  Angaben 

über  die 

Üescklchte  der  J^isenerK-Vorkommen** 
an  den  Obers  Seen  enwheln«B  hei  der  Bedeutung  dieser 
EieenenUgeratItlen  (ftr  die  nordamerikaaCaebe  Eiaea« 

Indnalrie  von  Tntereea«.  Defl  Rlii«n«rze  an  dem  «ilditehen 

Ufer  des  OImth  Si'i'h  vorkiMiuncn,  w  ar  h«  livin  im  Jntiri' 
ISUOdurch  MittiMliinf,'iMi  von  lndinn<>rii  im  wi'iüe  ÜHndler 
lii'kimnt  i:pw Drdi'ii,  uImt  iT^t  am  I''.  Si'|iii>nil>or  184-1 
wurde  durch  Wiliiani  A.  Burt,  einen  Bezirkaland- 
messer,  das  Vorkommen  von  Erzen  nahe  dem  östlichen 
Ende  von  Toal  Lake  fcstsrestellt.  Im  Juni  1845  bildete 
sich  die  Jackson  Miuiuj^M  üiu(juu)  in  Jackeon,  Michigan, 
inr  AufaeblieBung  der  MineralvorfcommeB  am  SAdufer 
des  Obern  Seee.  In  dem  Sommer  deiaelb«n  Jahre* 
sicherte  sich  diese  Oesellochaft  den  ßnsitz  des  seitdem 
an  berühmt  gewordenen  Jackson-KiHenbcrges  im  Bezirk 
M  a  r  ((  II  !•  1 1  c.  |)ii'  i'r."!«'  N  iTladun^'  von  KiciTirr/  aun 
diesem  licisirk,  d»^r  /.uuriit  tTf  iilowiin  wnrdi',  liab 
im  Jahre  IS.'iO  durch  .\.  L.  t  'r.i«  f..ril  v.m  Ni  sv  rjistle, 
der  ungefähr  5  t  Jackson- Erz  in  Keinen  HeiniatHort 
bringen  ließ,  wo  es  auch  verarbeitet  wurde.  Ver- 
ladungen aus  diesem  Distrikt  für  kommerzielle  Zwecke 
begannen  erst  im  Jahre  1H53,  in  dem  TO  t  Manjuctte- 
•ri  in  xwei  UochSfen  Penney Ivaniena  Terblaaan  worden. 
Der  an  aweiter  Stalle  aafgasehlonaen«  Brsheriik  ist  der 
Ton  Meaorain««^  Ton  hier  gelangtan  im  labre  J877 
die  ersten  Partien  von  ansammen  mnd  10570  t  zur 
Vi  rladiiii^'.  T>Ji»  diihr  1H84  sah  die  ersten  Versen- 
duiigi'i!  vüu  i!r/  aus  dem  V e r m  1  Ii o n b ez i r k ,  zu- 
Hammon  CiSIOOt.  Dann  folgte  die-  Aul"' hlioUung  der 
<i  ogebicerze,  vi»n  denen  auch  im  Jahn-  ISH4  rund 
|(MK)t  versandt  wurden.  Am  Ende  des  Jahres  IN92 
BcblieUlicb  kamen  die  ersten  Erie  des  Mesabi- 
diatrlktea  aar  Veraobilfang. 

Im  Jahre  1853  waren  einige  Tonnen  Jackaon'Erz 
auf  der  Weltansstellung  in  New  Vork  zu  sehen.  Am 

1>H.  Juni  1805  pasi«ii>rtc  di  r  l>iniifit>  r  ,.Fl]ini>ir."  aln 
erster  den  8nu!»  iSt.  Mnrir  •  K  an  iii .  von  drn  urilfru 
Sitcn  koititni  iid,  im  ms.' I i n'n  l'ii--.-  kjini  ilrr  rinm|>)<T 
„Hultimort.'^  ttls  erHC<<rt  Sithitl  durch  diesen  Kanal, 
nach  den  untern  iSecn  gehend.  Ivincr  andern  Lesart 
zufidge  Still  der  erste  Kr/transport  auf  der  Brigg 
^Columbia"  am  17.  August  1  H.'ir»  nich  voll^«ii;i>n  hiibun, 
die  192 1  Erz  mit  sich  Itibrie,  die  für  die  Cleveland 
Iren  Mining  t'nmpany  bestimmt  waren. 

•  ..Stahl  und  EiHcn-  UK»?  Nr.  ICr  S.  510. 

,Thi'  iUillftiii  <d'  tili'  Anit  rirnn  Inm  and  Ste«l 
Assoi/wtion"  Nr.  5,  1.  April  Itfu«»  &  ttU. 
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Die  Krfahrunp«n  dpr  Western  El  er  tri'' 
•  'oiiipanv  in  CliicrtLr«)  hrtlien  Lri'zc'is;t,  <lal>  ilio 
JUinoiit-Kohlvn  durcti  Innge  SUpelun«;  in  gcwOhn- 
liolwil  VorratiirSunicn  an  dar  fmen  Luft  sehr  liodenk- 
Iteb  Mr  SelbBteuU&ndung  neigan.  Nmchdoni  dio  m- 
gaatelltoii  V«nioch«  bpsll^ieh  der 

Sta|itlft*f  Ton  KoUm  «ater  Wumt* 

zu  bcrrivdln^ondcn  K<>«ultati-n  );ofiihrt  halten,  int  jetzt 
bei  dor  genannten  OeeipUticbaft  in  Hawthorne,  JH., 
ein  ;:rolicr  Htitpelraum  für  Kohlen  in  AnjjritT  j:<>niini- 
inen  worden,  in  dem  ilic  Kohl«>n  vüllif;  initi'i-  Watisrr 
gehalten  werden  kimm  ti.  Hie  An!n<,T,  in  di-.  i  Al>- 
teilungOD  );<'(<'ilti  ^>rd  in  Iktoii  auttgefütirt  und  über- 
deckt eloen  Raum  von  rund  95  m><35m.  Jede  Ab- 
teilauir  wird  ungcfübr  4,(i  m  tief  und  Icann  Tollständig 
unter  Wasser  gesetzt  werden.  Der  {;anze  Stapelraum 
Icun  mad  10000  t  Kahlen  aufnehmon,  die  nnr  al» 
Roierve  dienen  willen. 

Drei  hochlief^endo  SobienenHtrfin^e  auf  Reton- 
pfeilcrn  durchaebneiden  den  ganzen  Vurratoraam  nnd 
icili'ii  •«,)  jede  der  drei  Abteilungen  in  Tier  j^lciclu' 
KiiiHiK'.  Aucb  an  jeder  der  AuüeniieitKn  der  „BaöbiDs" 
crNtD-i  kl  [1  uicb  Ueleii>e,  iluil  Knlilcnwagen  von 
eini'Tii  ili<r  fünf  Ueleiue  aus  in  die  HebfiUcr  entleert 
bezw,  mm  diesen  beladen  werden  können.  Ein  Loko- 
inativkran  mii  Ureifervorrichtung  dient  zum  Füllen 
der  Wagen  ans  den  Vorraterfiumen.  FQr  daa 
Troslmen  der  nasgan  Kolilon  ist  keine  beeomdare  Ein* 
rkhtnng  Torgeaehen,  da  man  glaubt,  da6  die  Kohl« 
wifarond  dea  Vcrladcns  und  des  Tranaporioa  zu  den 
Keflsoln  binreicbeud  Oele^enboit  bat,  daa  WaaMor  ab- 
trojirt'ii  zu  laaaon,  uml  hu  für  den  VerwcndungMweak 
trocken  genu)?  zur  \  rrl>raii' hsütiillf»  kommt. 

Als  KcMiiltiit  iIiT  ViT.sui'lii'  und  Hi-'oliaclitunj^fii 
bei  dieaem  ViTfalirrn,  <l«a  von  Mai'auiay,  dem 
Leiter  der  AlcxamtrHilucka und -Eisenbahn  in  Ne  wport, 
wohl  zuerat  durrbgefAhrt  worden  iat,  wird  angegeben, 
daß  die  Kohle,  wenn  unter  angemeaaener  Waaaerhöhe 
gebaltan,  noch  zwOlfmonatlieher  Veranchadaner  niebt 
mehr  als  S  'Jo  ihre«  Heizwerloe  verloren  bat,  wllirend 
die  gleicbe  K(^e  an  der  ofTcncn  Luft  gelagert  in 
England  mindeaten»  12"/«  und  in  warmerciu  Klima 
IS  bia  S4*/k  doa  Henwerloa  einbOBao  nflrd«. 

\V  III.  S.  I'ar  jn  berichtet** 
über  die  Anwendung  Ton 

SpnndwKBdM  am  11m« 

ala  Ersatz  fOr  Holcbo  aua 
Holz.***  Nach  aeinen  bie- 
herig«nErfabrungen  können 
•laMna  Bpondvinda  aolebe 
ans  Ibda  überall  oraelaan 
nnd  gaben  grOltero  Sieber- 
hcit  Die  baaptaichlicbate 
Anwendung  linden  »iv  I"  i 
i'undamentierungaarbviCi'ii 
Villi  »icliuinlin  und  Eiaen- 
konatrukliunen,  Krüeken- 
bauten  uaw.  Auch  aind  aie 
im  Bergbau  arhon  mit  Vor- 
teil angewendet  worden,  f 
Sie  finden  ferner  sweck- 
mUtg  Vorwendung  bei  der 
Erricblupg  klainerar  ÜKm- 
me  und  Stfltzmauom. 


♦  pThe  Iron  and  <'oal  Trade*  llevieW*  llHJi, 
IS.  April,  S.  120».  Siehe  auch  „Jahrbuch  fOr  das 
EiaenbOttenwesen"  IV.  Jahrgang,  8.  66. 

,6ngine«ring  Newa«  1907  Nr.  14  ».  8T4. 
SiA*  aneh  „Stahl  und  Eiaen*  1900  Xr.  4(  S.  362, 
Nr.  «4  a  1520. 

t  »Mtabl  und  ElavA"  l»OC  Nr.  II  X.  «»I. 


Untenotchende  .Abbildung  zeigt  einipe  Formen 
(Kr  vcrschicdeiion  Arten  von  eisernen  Spund sMiniipn. 
Wie  sieb  aus  dem  Bilde  ergibt,  aind  die  Formen 
talhreiaa  ans  gewalzton  SpaaiäprofleD  gebildet,  teil- 
weise aas  Normalproftlen  znsammengebaut  Farjo 
gebt  dann  noch  niber  ein  auf  die  OeaiehtapunItto, 
dia  bei  dar  Auawabl  dea  eisen  oder  andern  Typa  ra 
einer  beaÜmmten  Arbeit  in  Betracht  gezogen  werden 
inOMHen  (Dichtigkeit  gegen  Waaser,  Htirke  des  M«- 
terial«  bei  hartem  Untergrund,  verachicdcne  Arten 
der  liaininarhcit,  Arbeitawei.ien  uow.),  Dieno  den 
KHiiinLTcnieur  mehr  interessierenden  Angaben  mü»i>en 
hier  i'iticrgangcn  werden. 

BezAglich  dm  Praiaai  wird  wifefaban,  daß  in 
den  Jabran  1904  und  lHOft  fllp  daa  Rriaaledt-T.vp, 
zusammengenietet  ana^>Biwa  nad  r-BiMa  (siehe  Äl>- 
bildungNr.il,  rund  180  .«f.d.«  Mi  Wagen  Walt- 

werk  fji'/alilt  wurilcii  in  Mi'ngon  von  f^OO  t.  Im  Mai 
l'Jü'j  kobteti!  diüjiur  Tvp  rd.  189  •Jt  t.  d.  t,  df>r  zweite 
Typ  der  Abbildung  1  (m't  "L-lliwon  an  jedetn  f-Kiseiii 
etwa  208  ~*  f.  d.  t.  Im  allgemeinen  stellte  sich  da« 
ICinrammen  der  eisernen  Spund wtude  um  t5<jb  bilBgar 
als  das  der  aas  Holx  hergestellten. 

Ea  wftre  interessant,  festsnsteUen,  ob  hier  in 
Doutachland  schon  weitergehende  Erfahrungen  mit 
derartigen  Spundwänden  vorliegen.  Unter  Umstftndou 
eröffnete  sieb  hier  ein  aoaes  waltaa  Abaatzgebiet  fttr 
unsere  WaUwerkc.  O.  f. 


Dia  Hirla  4«r  eani«b«M«a4toUa  4«i  Sim«.* 

Ilei  seiner  Forschnngsarbfit  als  Inhaber  eines 
( '«rnegie-f<tipendiumi  befaßte  «ich  H.  l  .  Hi)ynton  mit 
riitiM-rtiiclnii);,'«'!!  iUior  die  relative  Härte  der  Uofiino- 
bestandteilc  des  Eboos.  £r  bediente  sich  bei  dioaeu 
ArbaUaa  daa  HirtoaMnaam  vaa  Jagf  ar**« 

Pia  Mathode  berabt  darauf,  dal  eine  Diamaafc- 

spitze  Ton  bestimmten  Abmessungen  unter  gleidiaat 

lirneko  hei  ^'letclier  rmdrobungsgeHchN^indigkeit  eia 
Loch  von  gleicher  Tiefe  in  die  zu  vergleichenden 
Stoffe  bohrt.  Die  Anzahl  der  Iii  :  i  ii<)twcudij;i  ii  l'in- 
drebungcn  entspricht  der  relativen  llürte.  Ea  wird  eine 
zur  Bohrung  geeignete  Stelle  unter  dem  .Mikroskope 
gesucht,  diese  in  die  Mitte  de«  Oenirbtafeldes  gerückt, 
der  Bohrer  darauf  gebracht  und  mittels  eines  kleinen 
Motors  in  Umdrehaagfaraatxt.  Dai  diaBohrwirkaag  dea 
Diamaata  aueb  aaeb  vialea  Taianahaa  nioht  at 
hatte,  ergab  sieb  aus  den  wiadariudli 
derllSrle  eines  elektroljHsehen  Korntaleisens,  die  stata 
i;ieiehe  Werte  lieferten.  Die  15c(ttinmiun(;eii  wurden 
in  fast  a!h  II  zur  1' iitersuehuii;:  f;elan};enden  Füllen 
fünfmal  V.  iederliiih ;  dicHellien  lieferioii  llu  iNt  sehr  ;;ut 

untereinander  übcreinatinintetide  Uu»ultatt.>.  Bei  einer 
Lochtiefe  von  0,01  mm  dauerten  die  liolimngen  T«a 
wenigen  tieluiadeB  bis  so  swai  ätunden. 

Ala  Vergleichoeisen  wurde,  als  das  walabsta,  elaktro* 

lytiaihea  Elsen  benutzt,  daa  außer  0,0420^  l*hospkor 
keine  uennemtwerten  Vorunrein i>,'uiii:>}n  besaB.  Heine 
Härte  betrug  'nt:!,  naeb  dim  l  in««  hniidzen  462.  Aetzcn 

hatte  kein<-n   rklirhi  n  liiiiHuli  auf  din  Härte,  dtireh 

Abachreekeu  wurde  -ii  auf  dan  |)o[j|.<  lte  i-rhi  lit  i '.«08 
l>e/w.  092).  iliirte  dt>a  turrita  aeliwaukte  in 

Terachiedenen  Stahlsorten  zwiacben  478  und  754,  und 
arbeint  unabkAngig  vom  Koiilenatoirgehalto  tu  sein. 
Abschrecken  erböht  die  Hirta  gaas  erheblich. 

Die  Ilürt.  dea  Fcrrita  dea  bandelaOblicben  .Schweiß- 
eiscna  H.  hw.iiikt  zwiaebon  700  bia  ItiOO.  Durch  m«v 
.  liiuii^i  he  li.Mirle  itiin_'  »ird  die  llÄrte  trrböht.  und 
durch  nachfolgendea  Erhitzen  wieder  vermindert.  Ab- 
«ebrecfcaa  orhQht  sie  um  00  bis  100«^. 


'  «Iron  and  Steel  Institute«  i90B  Dd.  JI  8.  «87. 
••  „Am.  itturnal  of  Seienoe«  1897,  IV,  S.  S99. 
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Referate  und  kMnerr  MiUeUungen. 


ST.  Jchig.  Kr.  21. 


Die  Bestimmiui^  der  Hfirtc  des  TerlitB  wird 
dodurcli  crtflliwcri,  d«ft  in  vi«l«ii  FAUen  lE«iiie  g«- 
nflgend  groOea  K3im«r  vorliuden  find,  an  d«nen  ein- 
wandfreie IJobrunKon  Torgt-iuHnincn  worden  liönnoii. 
Die  Härte  Bihwankt  /wisrtipn  S42  biH  4711.  l>ur(li 
langaiidauerndes  Hrhitzeii  «iril  liiT  l'.  rlit  — im  •icjjon- 
»atze  mm  Ferrit  —  hürti  r.  whh  bei  Annahmp  der 
Benodi«  ksi  hiTi  ll\ potlii'^«',  iluli  .luch  di^r  Ferrit  Kotilt'ii- 
atoff  ri)tli;iU,  attt  Einwanderung  von  KohlenstofT  aiiw 
deui  Fi  rnt  zurQckziifCihren  ist.  ^VAbrvDd  bei  einein 
Kohlenstoffgchalte  bie  zu  0,3  "/o  die  Härte  annitbi-rnd 
1000  botrü^t,  atdgt  sie  bei  Ü,H5  bi«  0,m^;o  ^'  auf 
SQOO,  bei  0^«^  C  und  bühor  eteigt  ai«  loa  3129 
reedi  saf  4711  bei  1,52  "/»C.  Auf  die  gefundenen 
Worte  riiud  sieliorUcb  auch  die  anderen  Beimengungen 
de«  EiHona  von  EinfluB  nnd  erklSrc'n  mü^lieherweiüe 
die  auftreti'iiiiüii  T  iii<'i:rliiiiiOit.'ki  iten.  Die  BentiiiuiMiii;.' 
der  HtJrte  viiii  Sijrlnt  it^h\i  die  Zablen  .S6y-t  ujui 
:t72'.t.  I>ii'  N'crsiKli''  IUI  ^;cliiirti-ti'ii  St&hlen  zeigten, 
daii  die  Harte  dea  Martcnsitii  mit  iiteigendom  Kohleii- 
»tolTgehalte  zuoinmt  (IT SM  bei  0,M7*Cble 
bei  1^2«/»  C>. 

Analen It  konnte  nur  dann  in  grOBeren  snin 
Bohren  geeigneten  KörP'  in  >  iliaUen  werden,  wenn 
da«  Abschrecken  in  einer  Miscliuiif^  von  fester  Koblen- 
«riurt'  uiiil  nUhdliiti'ni  Alkohol  erfolgte.  >!>  ii  Ver- 
Hucbun  wurde  ein  TiegeUtabl  mit  l,i8i>'rjC  und  noiBcH 
Sfhwediachea  Kobeisen  ntit  3,24*/«  C  horuit/.t.  Die 
Härte  ergab  sieh  zu  53  1  IT  bozw.  47  591.  Zur  liilrte- 
bestiminung  dos  Zementitä  benutzte  Verfasser 
•ebwediHchos  UwbeiseD.  Die  Härtezaiil  betrag  18ft4tH), 
urodnrch  die  Riebtigkeit  der  Ansiebt,  dafi  Zemeatit 
bftrter  ist  als  Marfi-iirtit,  ht-wiem'ti  ist. 

Zur  F.r/it!iiiiu'  v(in  'I  ruostit  benutzte  Verfasser 
liiia  Verfuhren,  cliieii  Sinti  einseitig  auf  Winli^'hit  zu 
erbit/en  und  ihn  dann  abzuschrecken.  In  der  >'Khe 
des  erhitzten  Kndes  hatte  sich  eine  Schicht  Troostit 
gebildet,  deeeeu  HArte  etwa  4OU00  betrag,  «Abrend 
die  am  InBereten  Ende  butindlielie  8diie!it  Hartenail 
eine  Ilfirto  von  I05<¥M}  fiuf»vief«. 
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Tn  d'ieaen  Zaiiien  aind  dia  tob  den  Terataatlichlon 
l'riv  itlmlinen  Obamomaianen  Oaplek-  und  QOtenragen 

und  zwar : 


189T 

1902 


4202  Stack 

907  . 


190S 

1901 


TeS4  Slflek 

HC  , 


Aua  den  liesuUatcu 
•ammonganlalU: 


ist   folgende  Tabelle  zu- 


Blseaserte 


Ferrit 


.Sorbit 
Troostit 
Marteuait 
Anateoii 
Zementit 


I  Elektrolyt'Eieea 

!  Elektrolft^Btaen  abgeeehreekt 

Mittel  ans  allen  ungehärteten 
l'roben 

'  lliitulelsschweiüeisen 
Zwistlien  0,13  bis  1,52  "/o  V 
/wischen  0..I5  bis  0.8(i  >  C 
Zwisc  hen  0,48  bis  0,5S*;'o  C 
i  .Stahl  0,58  "/ü  V 

0.20  bis  1,52  >  V 
Weißes  OuUeisen  3,24  o^G 
i    Weittea  tiußeiaen  3,24  >  C 


'£mm  Bericht  Uber  die  Uanptrprsanimlang  der 
„ll«rdwMllleh«B  Gwmpft/*  jom  S.  April  1007. 

Unaerar  Angabe,  daft  der  OepBek«nnd  Ottter* 
Wagenpark  dar  preufiiaclHbeMHiNcben  i^taatfdmhnen 
sieh  in  den  Tier  Jahren  1900  bin  I9«*3  um  l»<.n  1 
Wajren  vermindert  habe,  stellt  t\-  f  1 1 1  r r  MiiTiHter  der 
ritfi'Utlirlii'n  Arbtiitea  folgende  itcebiiiing  gegenüber, 
die  wir  auf  seioeD  Wunech  gern  an  dieaer  Steile  Ter- 
utteutlicbeo ; 


mitentbaiten;  worden  dieao  Wagen  anageacbieden,  ao 
ergibt  aicb  folgende  Yermehrung  ala  Ueberaebnt  der 
Beacbalfung  über  die  Anamnaterung: 

1890  .  .  12 170  Wagen  1901  .  .    3  715  Wag«n 

1897  .9  80»      ,       1902  .  .    2  245  , 

1898  .  .  I«674     .      1908  .  .    1 786  , 

1899  .'  .    9  «82      ^       1904  .  .    CfiCH  , 

1900  .        H  !22      .        1905  .   .  14  l.'iS  , 

Hiernach  liitt  nu:ti  der  (le|iHi-k-  uiki  (iuterwagen- 
jiark  auch  in  den  Jnliren  19u(i  Ids  I9U3  nicht  um 
8811  vermindert,  sottdern  in  1901,03  um  1H2H7  «der 
obne  die  tod  de»  verataatliebtec  Privatbahnen  aber- 

nonimenon  Wagen  um  774t; 

 Stück  vermehrt, 

Id  den  Jabrett  1900  bia 
H«r*t  mä       !     1904  ist  die  Znnalimo  doa 

Oepttck-  nnd  (liltorwageu- 
parks  allerdings  geringer 
geweiten  als  vor-  und  naeli- 
lier;  dieit  ist  /um  Teil  darauf 
/urückzufdhren,  dab  in  den 
I  iltihrer.  ile ;  seh  wacheren 
'i'^       '^i''  Verk.  !ir~     r  i  e  behiMld-TK 

'•'^     l^'-'    '      grobe  Ani;alil  von  Wagen 
—  auMgemuhtert    uor<ieii  iwl, 

'i.2  -  ri3,<i  ^,10      jenen  Jahren 

HJ^.2  etSrkere  Vermehrung 

— 3ttl,t>  I     der    LukaiUfrtiven  Turge- 
^2'       I     nommen  wonl<»n  ist.  Die 
I      Zaiil    der  riui^iTmiisti-rten 
■  —      '     Oepftek-   und  (iuterwagen 
betrug  Im  Keebnnngajafaire: 


460 

990 

lUO 
«Ht;—  1  i;43 
K42  -    4  711 

1  745—  2  l.'»0 

2  400  —  24  6.jO 

40  .^04 
17  89tt—i  20830 
47  »90 
12»  4tH> 


BlektMlykBIa 
1 

2,15 


1896  .  . 

S856  Stack 

1901  . 

9  H'-'J 

Stück 

1897  ,  . 

4l»i2  ^ 

1902  . 

.     ',1  3>.4 

IS'tS   .  . 

.•,.',4T  , 

l'.'OM  . 

.   10  4:.S 

1899   .  . 

*i347  , 

1904  . 

.     9  312 

«1 

1900  .  . 

8217  , 

1905  . 

.  5512 

m 

Dureh  die  Torjjetioincni  ne  A  u>iiiiistiTiini;  der  nlten, 
bäuhgercn  lUiparaturon  unterliegenden  Wagen  ist  di-r 
Wagen|>ark  qualitativ  erheblich  Terbesseri  »orli  n.- 
--  .  -  Ul  i  Iii  ■•J.'uh. 

*  AusschUelilich  der  schniai»purigen  Wagen. 
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9MI  lad  Bmb.  761 


Wir  benMrkaii  la  dteier  Ricbti|^8tellang,  M  di« 

im  Bericht  an  A'w  II«uptverNAnlmlan^'  lor  N'or.JwoAt- 
linhon  OrU|)]»K  uutbaltene  Zahl  dem  Jahresibericiit  dur 
Essener  HandeUkammrr  für  1906  cntaommon  war, 
in  dem  t-H  auf  8.51  i'I'eil  I)  nach  Mitteilung  oiooa 
nirifassonilen  tabellarMchoii  MatorinU  wörtlich  heißt: 
«Wena  iiu  Auge  gefattt  wird,  dafi  bei  den  (lei>ick« 
uad  GAI«nr«g«i 


i.  J«hrel«00  .  .    626    L  Jahr«  1902  .  .  2S01 

1901  .  .  ,      190ä      .  2t>(M 

zu  Lasten  des  OrdinarittOM  weniger  beaclwfft  als  au^ 
gemustert  sind,  M  eneheiBOB  die  scharfon  üiteih, 
w«lehe  Im  PariamaBt  wh»  la  der  OeffMilUohkeit  ge- 
fint  wnrdoB,  T«»tlBdlMi.*  Addiert  awa  ToiBlelMiida 
Ziffern,  an  e^M  dae  di«  Zabl  8411.  RMuMia» 


BQcherschau. 


B0ärägt  «MT  neorie  der  Eisenhüttenprozesse.  Ein 
Versuch  zur  Eltifühning  (li*r  physikalisrli- 
chemiscbcu  Anschauungen  in  der  Tcclinik.  Von 
Prof.  H.  V.  Jttptner  in  Wien.  10t  6  AbbU- 
dungen.  Stuttfrnrt  1907,  Ferdinand Soke.  t  ^M>. 

Wenn  ein  Eiaenhüttenmsna,  welcher  —  wie  der 
Vertaaaer  der  vorltcgendeD  Itielnen  Schrift  —  «in 
TlarteUahriMBdert  in  der  ladaetrie  praktisch  ittig  ga- 
weeea  ttt,  daneben  dte  Eatwtelclung  der  physikallaoben 

Chemie  verfulj^t,  hIcIi  in  Ihr  litorarisch  lietfltigt  und 
es  zu  eiiiüni  ^yaiiien  gibraiht  hat,  sinli  liaran  begibt, 
die  Theorie  der  EiaenhütteiiprozoBs«-  /u  t-nt»  ickflo,  so 
wird  man  dioBP«  Unternchrm'ii  freudig  bu^rütion ;  darf 
mau  (loüii  frwarton,  iluti  die  V'oroinigung  von  prak- 
tischer Erfahruu)r  und  tbeorotiachor  Schulung  ein 
Werk  zustande  l>rittgt,  an  d«m  Prakttiter  lind 
Xheoretilter  gleichzeitig  ihre  Freude  haben« 

Wer  wie  der  Befereut  mit  dieaen  ErwartttBgan 
an  die  Lelftfir«  dar  t.  JSptneTaehen  Abbandlonr  Immb« 
tritt,  wird  enttluMbt  •ein.  Der  Dantetlnng  nhlt  die 
Klarheit,  der  Abfassung  mangcli  din  Sorgfalt,  un- 
kritische Verwertung  des  Zahiciimaterials,  ja  sogar 
Vf'rrttötic  gegen  elementare-  Sätze  dar  olwadaehan 
(J Icicliijewichtalebre  kommtn  vur. 

Was  doli  Iiilialt  lior  Schrift  an£r</iit,  Sri  /oict  dor 
Verfatieer  icuDiiebet,  dab  die  Dissoziation  der  Molail- 
oxydc  in  Mi  tall  und  Sauerstoff  ähnlichen  Cioaetzcn 
folgt  wie  die  Verdampfung  einer  FlüHäigkeit,  daß  für 
jede  Temperatur  ein  ganx  l>0HtimmtHr  Sauurstoff- 
diaaoiiatioaadntelc  baatabt  Fflr  di«  Oxyd«  dea  IUa»n« 
nnd  Mangana  aind  dieae  Drilolce  wegen  Ihrer  Klein» 
heit  experimentell  nicht  zagänglicb;  um  ein«  an- 
genäherte Orientierung  Qber  ihre  UröUe  zu  erhalten, 
niui'j  man  Nit>  aus  ihren  BildnngswSrmen  borechnoii. 
y.  Jüptner  benutzt  zu  diesem  Zwecke  eine  tbermo- 
dynamlsche  Formel  Ton  Nornnt,  (;ilit  die  Resultate 
seiner  Berechnung,  die  Dissoziatiouedrücke  der  Systeme 
(Fe,  FeO),  (Fe,  FeiO»),  (FeO.  Fe.Oa),  (FeO,  FcjO«),  (Fa, 
FoiO.),  (Mn,  MnO),  (Mn,  MdO«),  (MdO,  MnOi)  fftr  dievai^ 
Bchiedonon  Temperaturen  tabellariaeh  wieder  und  stallt 
aia  graphieeb  dar.  Dagegen  iat  prinnpiall  niebta  eiaan- 
wenden.  QinzHeh  nnTersttniOieb  nnd  unricbHsr  tat 
aber  die  Unterscheidung  zwisrhen  einer  DisMoziations- 
spannung  .bei  konstantem  Druck"  und  einer  sok-hen 
«bei  lioriMtButi'in  \  olumen".  Eine  Disso/iations- 
spannmi^'  liat  Itci  fji'cpbener  Temperatur  fronau  so 
wie  die  I)ani]if^|Faninin^;  »^inen  ganz  beHfinimten  Wert, 
der  von  dem  Wege,  auf  dem  man  expei'iiitt.niiell  zu 
Ihni  galangla,  unabhängig  ist.  Demselben  Fehler  be- 
gognan  wir  später  (S.  208  u.  fif.)  bei  den  Gleich- 
gawiehtadrflcken  der  komplizierteren  Systeme  (Fe,  FeO, 
G,  CO,  00t),  (FaO,  FeeO«,  0,  00,  OOi)  wieder.  Damit 
fattan  di«  ganien  Berecbnnngen  aber  die  «Oleieb- 
gewicbtsdrucke  bei  konstantem  Druck"  in  Hieb  zu- 
sammen. Um  eine  Vcrbt^i«sorung  m'iner  Berechnungen 
/u  erhalten,  benutzt  er  ilie  expeiitii.nr,  Uen  Daten  Tun 
Uaur  und  (JI»pBn«r  ixhcr  iWk  Keduktiyü  iüt  Kisenoxyde 
diirfii  Kidilcriitwd,  pii^--  Vrbeit  (von  Haur  und 
ülaettnerj  ist  au  «md  für  sieli  wertvoll,  indt'«  gebt  auH 
den  thermodynaniiscben  Bereehniini'on  der  Kenktion»- 
wArmen  deatlieh  hervor,  dafi  bei  den  höheren  Tem- 


peraturen Nelienroaktionon  -  vor  allen  Dingen  is 
wohl  Uli  Zuinentrttiftn  ZU  denken  —  auf  diu  Messungen 
von  orhobliehc'in  Mintlnsso  gewonen  nind.  Dalu  r  » ar 
Vorsicht  geboten,  wenn  man  »ie  /nr  Verbesserung 
anderer  thi'rmiidvnarniHeher  lii'rechrmn^en  verwenden 
wollte.  Ur.  V.  .Iiiptntr  hat  sich  vertrauensvoll  auf 
ihr«  Biehtigkeit  verlnüsen  und  der  Erfolg  ist  nicht 
anagaUlaben;  er  bereclinet  z.  B.  die  Saueratofftension 
daa  Elaanoxjdoxydul«  (P««04)  bei  1627 <*  0.  sa  55,7 
Atmoapbiren.  Ea  mttSta  alao  bei  dieaar  Vbmparatnp 
daa  höber«  Oxyd  an  der  Lnft  (Halt  in  Oxydnl  nnter 
SauerstoiTabgabe  flhertji  hon,  was  wuhl  noch  nie  be- 
obachtet ist.  Wenn  man  dio  auf  Uruud  dup  Nernst- 
sehen  Foniiol  erijaltenon  Worte  mit  den  ^verbtwjiorloM" 
vergleicht,  au  ttiehc  man,  dati  die  letzteren  rund  eine 
Milliarde  mal  so  groß  sind  als  die  er^tten.  Trotz  ullo- 
dem  .gibt  die  Oleichung  mit  den  Beobaohtungsdateo 
ausgezeichnet  stimmende  Werte*  (tl)  (n.  195). 
OaO  die  Werte  mit  den  VeranehaergabBiaieB  v«B 
Banr  nnd  QlaeBner  «recht  gut  abereiastimmea*,  Itt 
kein  Wunder,  denn  ai«  aInd  ja  aua  ihn«tt  etat  dnreh 
Rechnung  gewonnen  worden.  Dleaer  Cirenlna  TltiAans 
passiert  Hrn.  v.  .lüptner  nicht  nur  hier,  sondern  auch 
spfiter  bei  der  Berechnung  der  OleichgewicbtsdrQrke 
der  Systeme  Fe,  FeO,  (  ,  <  *>,  CO,  und  Fe»0*,  FeO, 
C,  <_'0,  COi.  Die  roh.  ri'ijistimmung'  der  Reehnimg 
mit  den  Experimonton  ist  kein  Zeichen  fdr  die  Rioh- 
tigkeit  der  theoretischen  Ableitungen,  sondern  nur  filr 
den  Umatand,  daß  dar  Verfaaaar  keinen  Recheafahier 
begangen  lui. 

In  einem  weiteren  Kapitel  berechnet  «r  di« 
8anar«toffpartialdrOck«  von  Waaaerdampr,  Kohlanoxyd 
nnd  Koblendiozyd,  um  dann  aua  ihnen  nnd  den  Saner* 
stofftensionen  der  <Jxyde  die  Bedingungen  zu  ermitteln, 
unter  denen  diese  Oase  oxydierend  auf  Einen  wirken 
und  niiilerseit-i  KiMluktinn  der  Oxyde  eintreten  kann. 
Er  leitet  ali  (>.  Jm;),  dali  „für  ein  gegebenes  Oxyd 
joder  bestiiniiUon  Ti miioratur  anch  ein  ganz  be- 
stimmter Gleicbgewichtsdruck  dea  Wasserdampfes  ent- 
aprcchen  muß"  und  borechnat  dieae  DrQcko.  Nun  iat 
es  eine  bekannte  Tataaoh«,  welche  in  allen  elemen- 
taren Lehrbiloham  d»r  phjalkalischcn  Chemie  steht 
nnd  ohne  wattarea  aowoU  ana  dem  Lo  Cbateliorachan 
Priaaip  wie  aua  dem  Maaaenwirkungsgcsetz  folgt,  daS 
das  Oleichgewicht  zwischen  Metall,  Oxyd,  Wassur- 
stuff  und  SVaMserdainpf  vom  ttuUeren  Drucke  unab- 
bängii:  int,  iluh  e-i  idi^nsoviut  l)ost.  li'  u  kann,  ^><'rlttdie 
Oase  uiiitr  eiiieni  l'ruok  von  wt!iiigi.ri  Millimotern 
»ich  beKndon,  als»  w.'im  «ie  auf  viele  Atmits[ihiireti 
komprimiert  sind,  und  dab  nur  das  MiscbungsverbüUnis 
von  Bedeutung  dafür  ist,  ob  lieduktion  des  Oxydes 
oder  Oxydation  des  Metalles  eintritt.  i>er  dchlutt  dea 
Hrn.  V.  JQptner  ist  ein  an  aieh  achwerer  Felller,  wel- 
cher nooh  dar«h  den  Umataad  TersBhlimaiart  wird, 
dafi  er  die  Yatarachaft  an  diaeem  Unglflckakinde  aeiner 
Mu^e  auf  den  Refi'renteu  abwälzen  muebte.  [.Eh  ist 
dies  eine  Tat*aelie,  auf  welche  schon  Schenck  «nf- 
inerkHam  L'''nni' nt  liat"  ^S.  20U).  Ein  Zitat  für  die^e 
liehauptiin.:  L'il't  !  r  nioiii  an,  unt!  er  kftiiiite  e*  nicht, 
weil  Sciieiii  K  iiirL'i'nil-  l'.o  Ii  au  ft  ii  r  „'.[i  liK'i'  die  He- 
diiktiou  der  (Kydt-  durcii  SVaNserbtutr  uufgeetelU  hat.| 
(legen  ein  derartigen  Vorgelicn  roa6  auf  da«  «nkachie- 
deuste  Front  gemacht  werden. 
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17.  Jahr«.  Hr.  «I. 


Diuito  H<>i(i|iiutu  ilQrften  aU  Ühwimb  dafür  {feiiiigen, 
d«A  di«  ob«n  gec«b«ii«  Cbankterbtik  der  v.  Jflptiier- 
•eben  8ckrifl  and  da«  abepreobeade  Urteil  tatsichlich 
mtt  Keeht  g«};cbcn  sind.  Dieter  .VerMcb  snr  Eln- 
fabrnn^  der  ph.vHikan«eh-<^heroi»eh«n  Ansehanani^n 
in  iler  Tecimik"  ist  al»  »-in  Vt-rsuch  mit  iintAU)jflirbcn 
Mitteln  /.ii  iic/eichnen,  der  t^eoi«;n.-t  ir>t,  die  |ihyäi- 
kalierbe  Chemie  bei  denen,  dii'  ihr  Icrm  r  Ht.  lwn  und 
die  nit'ht  bereit«  wiasoDi  welche  wortvollen  Diuni«(o  aio 
bei  Bacbkci'inrilior  Anwondunv  tatoSL-hlieh  leistet,  zu 
kompromittieren.  I'rof.  Dr.  U.  Schenck. 

Ilaiulbuch  der  Inyenieuiwiiiseniichaften  in  fünf 
ZWIn».  Fanfler  Teil.  Der  Eiseobahnbau. 
sM'<irPiif>rnnicn  Vorarbeiten ,  IJiiterbaii  imd 
Tunuettiau.  Achter  Band.  Lokouiotiv-Steil- 
babnen  und  Seilbahnen.  BearMtet  von 
Rom  an  Abt  uud  Siegfried  Abt,  lier- 
ausgügebeu  vou  F.  Loewe,  ord.  Professur 
an  d«r  Tftehaleeben  Hecheebiile  in  Uiinclien, 
lind  I>r.  }].  Z  i  m  mcrman  n,  Wirkl.  Geb. 
Oberbaur.u  und  vortr.  Hat  im  Ministerium 
der  Vifent).  Arbeiten  tn  Berlin.  Zweite,  Ter» 
mehrt*'  Anfla-r-.  Mit  4in  Alilnliliiiiir.'ii  im 
Text,  2  Tabellen  und  vulUtAudigeiu  Sachvcr- 
«etcbnis.  heii^/At:  1907,  Witheloi  Enfrelmaon. 
10  Ji. 

Der  a«bte  Band  dienea  anifaaiieuden  und  groB- 
aogelegten  Werke»  liegt  in  anerkannt  goten 
Hlwien.  Der  Name  .\  b  t  i«t  mit  den  Zahnitaagen- 
babnen  m>  eng  verknüpft,  daß  es  keiniir  Bmpfehlnnj,' 

einer  .\rbeit,  deren  Verfassor  lüt-'i.n  Niiiin  ii  trägt 
und  die  diese«  Gebiet  uinfalJt,  Iji'ilnrf.  AI. er  die 
/.Hlinnulliaiinen  nehmen  nur  fleii  ficritiu'iTL-n  Teil  dos 
Buclie«,  nttmlich  90  Beiteu,  ein,  wütireiid  der  übrige 
Teil  in  einem  Umfange  tod  mehr  als  200  .Seiton  den 
Betlbahncn  gewidmet  ist  Dieser  zweite  Teil  iot  in 
swei  Abschnitte:  Seilbahnen  älterer  Bauart  und  solche 
nanarer  Banart,  eingeteilt.  Die  Bearbeitung  auch 
diaaaa  Toilea  vardient  ▼oHe  Aaerkennnng.  S. 

Jeidels,  Otto:  /'/!■  Sfrlhiiden  der  Arheitfr- 
entlohnuni/  im  der  rheini!ich-wefitf''!lt.<rfteßt  Eisin- 
industrie.  ßuriin,  Leouh.  Siniion  .Nncbf.  1*JU7. 

Da*  voretehend  genannte  Work  stellt  einn  mn- 
faaeende  Arbeit  dar,  zn  deren  Fertigstetluu;^'  liü  Fa- 
briken besucht  wiiiiliMi,  und  zwar  7  goniischte  Hütten- 
werke, 9  reitii>  ^Vlll/wl■r)^l•  mit  voraehiedener  Weitor- 
vi-nirlii-itim;:.  Fniiriken  mh  tulliiHliirttrii'iliT  Stnpel- 
srtikel  i'itiit'lilteBlich  Fahrrader,  lä  MaM<-tiin<!n-  und 
Kesselbauanstalten,  -t  Waggon-  oder  Hrückenbau- 
anstalten,  d.  h.  also  4«  groUindustrii'Hc  t  ritor- 
uebniungttn;  dazu  konunen  8  Werke  A\  v  Kl«'iiii'i''!'n- 
und  S  Werke  der  bergiechea  Stablinduatrie.  Wir 
leman^  den  Verraaaer  ala  einen  anfmerkaamen  und 
grDndllchon  Beobacbler  krTutcn,  der  in  der  Darlegung 
der  gewerbliehen  Orumlliig. n  und  der  LobnbsmeMnnf;, 
der  L  diiiri'-tMetjsung,  I.ohnTcrrei'hnung  und  l.ohnaus- 
zulilu!!^'  die  lifxtchende»  Vprhältni«He  aufweint  und 
kritisch  bfHpricht,  duli  -.  in  Hu.  h  ..lit;.'  /«.'i'.-l  iMii.-n 
wertvollen  Hcilrag  zu  den  l  iittirbin  Uuiif,'en  über  die  Ar- 
beiterentlühnung  dnrstellt.  l'ni  *o  mehr  bedauern  wir. 
datt  ihm  hv\  Beaprecbung  der  Arbeiterbewegung  und 
der  Arbeiterpraate  die  Objeklmtit  mangelt,  die  man 
btlUgerweieo  von  ihm  verlangen  kann«  Hierfür  nur 
•in  Beiepiel!  Auf  Seite  841  aagt  er  wUrtUeh:  «Wer 
die  aoiialdomokmtiache  Pres««  RbeinUnd-Wentralens 
kennt,  nuB  aio  ala  auBge/eiehneten  Material  fSr 
wisHensehaftlicbe  B»-traebtuu;r  der  ArbeitiTverbiiltiiisso 
erkU'ireii,  da  e«  bii-r  nicht  mi  m-br  —  wie  der  [«'tref- 


fenden Fabrikleituug  und  don  (ieriehten  —  auf  die 
abaolnte  2inTerliaaigkait  in  den  Angaben  Aber  eine 
apejdalle  Wevkal^  aS^  anf  den  typisoben  Vorfiill  an- 
kommt*   ünd  weiter  auf  Seite  242:  ,Fahrikinsp«k- 

torvn  and  diu  Fntemehmangen  selbst  legen  den  An- 
•.'iili.n  diiMiT  Zi'it iiiii^'rn  jiratctiKcbi.ii  \V..rt  bei;  die 
Firitm  Krujiji  t.  H.  »cliu  kt  jedem  BetriebsfOhrer  die 
seine  Werkstatt  betreffenden  ZeitungaangrifTe  zur 
l'rilfting  in  Abschrift  oder  als  Ausschnitt  in  don  Be- 
trit'li  -  Dies,  QbrigoDB  auch  bei  anderen  Werken  der 
(«roüiiiduslrie  übliche  Vorfahren  hat  den  2weel(,  2u* 
verlilNsigkeit  oder  Unzuverläasigkcit  der  betreffenden 
Angaben  featuetellan.  Daraaf  aber  kommt  ee  Hetm 
Otto  Jeidela  nach  eeiner  eiganea  Angabe  nieht  an, 
aondam  n«r  aaf  dan  .typischen  Yorfall".  Wenn  nun 
ab«r  di«  ünteranchnng  ergibt,  daß  in  der  bei  weitem 
nlii'rwi(M,'i.nd<  n  M.'lirziilil  d.T  Darstellungen  »s  sich 
um  gttr  kuiueii  .typiücbeii  Vorfall"  handelt,  sondern 
lediglich  um  Krtindungen  oder  tendenziö.Hi:-  DarBtel- 
lungon':'  (lerade  die  zum  Teil  minutiösen  luter- 
suchungen,  die  in  den  Kruppschen  Werken  Ober 
Klagen  in  der  Arbeiterpresse  stattfinden,  haben  die 
rnzuTerlÖMsigkeit  und  teilweise  die  Vorlogeaheit  der 
aosialdemokratiaohen  Preaae  Bbeiuland-Waetfalena  ao 
oft  dargeta«,  dal,  mui  dar  Yerfaeaer  lieh  naeb 
dleaen  BrgebBiaaen  erkundigt  bitt«,  er  anmS|^ieh 
dieae  Preaae  .ala  aasgezeichnetea  Material  für  wissen» 
schaftlicbe  Betrarlitun;,'  der  Arliriti  rvcrhahniHSje"  er- 
klftren  könnte,  atu  li  wvwn  in  t^ictj  für  ilui  niiht  um 
.alisoliiti-  Zii\ iTli'is»i:.'ki'it  in  ilen  A  ii^alion".  Hundern 
nur  um  „den  t\pi-<rlii'n  Vorfall*'  bandelt,  no  stellt 
sich  denn  au<rh  itn  Kopfi»  des  Verfassers  manches  als 
„typischer  Vorfall*  dar,  waa  ledigUoh  der  Erlindunga- 
gäbe  eines  sozialdemokrattaelMnAgltaton  antapmngea 
iat  und  in  der  Arbeiterpceaaa  ,ala  anagasaichaetea 
Haterial  fUr  wieaentahafUidie  Batracbtnng  dar  Ar- 
beiterverhUtaiiee*  aeinan  Niederschlag  gefunden  hat. 

Dr.  W.  Reumrr. 

HandtcSrttrbueh  der  Preufiiiehm  Vmrwallunij.  In 

Verbindunfj  mit  Repiorungsrat  Dr.  liaerocice. 

Oekonoinicrat   Brase   u.  a.   bearbeitet  und 

herautige^eben  von  Dr.  von  BitttT.  Wirkl. 

Geb.  Kat,  Präsidenten  der  H&uptvei-waltiiD); 

der    Staatsschulden.     LietViunj:   "J    bis  17. 

Leipzig  IDÜÜ,  Kußbergsclii;  Verlagsbuchli.iud- 

luag.   Je  2  rjfü. 

Knamnhr  in  swei  atattlieben  Bunden  von  nbcr 
IMO  Seiten  Text  vollständig  vorliegend,  rechtfertigt 

itii^  Werk  in  jeder  Ilinhicht  das  günstige  Urteil,  das 
wir  l.iroits  auf  liruiui  des  ornten  Hefte«  glaubten 
aussprechen  zu  dürfen.*  I'a  \vir  Anlat,'!  und  /.weik 
des  Buches  schon  damals  ausi'ühriich  dargelegt  haben, 
iiiiiehtcn  wir  nur  noch,  um  wenigstens  einen  Begriff 
von  dem  vielaeiiigeu  Inhalte  zu  geben,  einige  von 
den  Artikeln,  die  Handel,  Industrie  und  Technik  an- 
goben,  bervorheben:  Berufaganoaaenacbaften,  Dampf- 
koasel,  Diplomingenieur,  Fraohturknndenatampel  (im 
Maebtiag).  Cewerbeaufsicht  and  -Ordnung,  Invaliden- 
veralcherung.  Lohn  usw.,  ReichRstempolgOMetze,  Tech- 
nische lloL'hschulen,  Unfallverhütung  und  -\ersichc- 
rung,  /oll  und  /idlwesi-n.  Dies»^  .Stichwort«  zeigen 
gleichzeitig,  liali  mu  h  die  (fcsi.t/L'i  tiunL;  de-  Ici/ten 
■Tnbres  durchw<«g  ntich  hiit  beriicksiibugt  werden 
können.  Von  den  zahlreichen  .Mitarbeitern,  deren 
Stellung  in  der  Staatsverwaltung  allein  eine  aach- 
gomiBe  Daratellung  verbürgt,  nennen  wir:  lieh.  Ba- 
gierungarat  im  Uandelaminiaterinm  Dr.  Uoffraana 

?}e«erl>erecbt,   Arbeitervenichemng,  Handelaraeht, 
atentrecht  nnd  IbnI.),  Wirkl.  GeL  Oberreglemngarat 
Dr.  von  der  Leren  ( Eisenbahn weaen)  und  Uefa. 

*  „-Sfalil  und  Kixen"  laiK»  Nr.  14  S.  »«3. 
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Kinanzrat  ScbOnbach  (ZoUweMn).  AIh  wortvollet« 
Nacbachl&ffobuch  in  Allen  Fragen  doA  üffonUicbon 
Kecbtoa  wird  das  Werk  ohne  Zweifel  nicht  nar  von 
ficliArden  und  Beamten,  wiitdAni  Mob  von  den  V«r* 
waltaBf^aorgancn  gr5B«rer  IndnatrieUw  B«tri»be  will- 
kommen ^choiUen  werden. 

DtuUcheH  Patentrecht  für  Chemiker.  Von  I'r. 
.Ttilins  Epbraiu),  Chemiker  und  Tatentanwalt, 
Berlin.    Halle  a.  S.  1907,  Wilb«lm  Knapp. 

18 

Di«»  mtt'tH  nicht  nur  furtachreitendc,  sondern  auch 
Hl  liw «uki  iiilc  Ki'i  litp|.r<-t-hung  in  l'atentangelcgenboitcn 
bringet  ch  mit  sich,  dati  die  Kommentare  unsoroa  Patent- 
gtavtt«»  verh&ltniHmABig  schnell  altern;  die  Ncti- 
eracbeinuugea  auf  diettem  Uebiete  wwdea  daher  eteia 
mit  IntereiM  be^fti,  8o  Moh  dM  -vwHsfvDd«  Wwk, 
wclebe*  eich  lunptnidilieii  m  di«  Chemikw  wendet, 
an  dieaen  eine  Darafellnnff  des  Pntontreebtea  in  Form 
cineH  KiHiiiiii'iitarrH  /.n  lii  ri^m.  Im  UeifenHatxo  zu  den 
meist  viai  Juristen  viTiilTi  iitlicbten  Kommentaren,  hat 
i"H  in  die»)  III  l'iilli'  t'iii  <  bi  inikfr  iimi  i'rtt>  iit«ii««it 
übernommen,  die  (»aicutreilitlithe  Lubre  tu  erbHutern, 
und  zwar  in  erater  Linie  unter  Heranziehung  typiAcher 
Koirtplole  aus  der  chemim-ben  Technik.  Das  Werk  int 
Hehr  ausführlich  gehalten,  und  der  Verfasser  begnügt 
aidi  nicht  nur  mit  Hinweiaen  nnf  nndor«  lateratnr- 
•t«ll«n ,  Mttdem  fihrt  imm  meh  HAgliohkeit  edlMt 
an,  um  dem  Leser  ein  N«ohNblag«s  1b  Md*r«B 
Werken  zu  ersparen. 

i'.H  wini  iladurch  beHonders  dem  I.nioii  in  Patent- 
(«atliiii  ein  Hinkommen«»  llandbuob  s^in,  uiibrend  es 
für  lien  i  Ri  hinaun  viollt  iclii  /u  unr-lührlii  ii  und  ander- 
seits für  die  Beiiandlung  |irinzi|>ieller  Htreitfragen  zu 
wenig  forlacbritlUeli  behandelt  ist.  Haben  doch  Kom- 
mentar« mit  la  enter  Linie  den  Zweelt,  nafkllrend 
wa  «Irkea  vnd  der  Reobtepraobanf  In  vielen  Flülen 
ni*  mtige  Vorklmpfer  einer  neneo  Auffassung  voran- 
iQiclireiten.  Jedeafalli  ist  dieser  erste  Versuch,  das 
Patentrecht  in  Anwendung  luiF  l  in  8|it'/;iai^'e)iiri  /u 
erl&utcrn,  »ehr  /.u  bcs^TilBen,  uiiii  lia^*  \ orllcvrondo  Uueh 
wird  in  der  Praxi»  siiuolil  ui-«  («i-llii<tMmlii:(N  Work, 
wie  nla  ErlAuteruiig  anderer  Kommentare  wUlkom- 
nen  mia.  AiitJ  Pieptr. 

Die  (iearhäf't^latjv  der  deutschen  elektrotefhnisehen 
Indmirie  im  Jährt  1^V6.  Bericht  des  «Syn- 
dikus Dr.  R.  Börner.  (Heft  10  der  Ver- 
Sffentlichun^'en  ^lt•s  Vereins  zur  Wahrnnp  t:c- 
meinsanier  Wirt.scliaftsintercsspu  dor  dfiiitsclicn 
Elcktroteclmik.)  lieriin  1001,  Kommissions- 
verlag von  Georg  Stenern. 

Die  Abhnadlang  zerfSllt  in  drei  Teile:  Der  erste 
iM>sebifligt  sich  mit  der  altgemeinen  Wirtschaftslage 
drr  deutschen  elf  Vtn>tf  i  lMii-<(  ln  ii  Industri«-.  di  r 
zweite    berichtet    iilur  iin/iltif  n  .Sjic/iiilitiitcn 

(Ds  miiiuirim*i'liilli  ii  iilli!  I^IcLiniMiDtnrcri,  Akkumiils- 
toren,  Kalicl,  Ijanipfit,  Stark-  und  .SebwiirliNtniiM- 
apparate,  -MeB-,  Zähl-  und  llegi8trierTorricliniiii,'i  ti, 
Heiz-  und  Koobepparat«,  elektromedininiacbe  und 
clektrodentalo  Appnmte,  Kohlen  für  elektfOteckoieclM 
Zwecke,  Utdiermaterialiea  aw)  BeleoehtongilElrper)  | 
nnd  der  dritte  Teil  eathUt  «teHttlMbe  Tabellen  über 
die  Entwicklung  der  i'lektriHchen  B«hii>Mi.  iler  öffent- 
lichen Klektri/.ität»werke.  Uber  Produktion  und  Ver- 
brauch von  l;'ihkll]if<T,   i 'ri  i-KiM\  .■i.'üiii;  itiT  «  irlitii^htcii 

Kobmateriaiien  in  UeulMcbland  und  über  die  deutsche 
l^in-  und  Ausfahr  Ten  «l«ktT«teehnleehen  ErseagaiMen 
im  Jahre  190»». 

Die  Broschüre  iiiet<  t  eine  Fülle  äußerst  inter- 
eaaenton  Matariala  am  Benrteilnng  der  wirtecbnftUehen 
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Lage  der  deutaeben  elektrotechnischen  Industrie.  Zu 
bedauern  ist  nur,  daß  im  vorliegenden  Bericht  —  t\h 
weichend  von  dem  Torangegangenen  —  die  Tabellen 
aber  <Ue  Eatwinkinng  der  elektrinehen  Bahnen  and 
der  SffeaOiohen  ElektrisMtnrerke  tOr  das  Bertebtn- 
jabr  selbst  keine  oder  wenigstens  keine  genauen, 
sondern  nur  gescbftt/.te  Zahlen  enthalten,  um  so  mehr 
als  ditK  tlalir  l'.iOi'i  ftir  liii'  tdekcrotiM'hniHche  Industrie 
«in  wirtschHftlich  sehr  günstiges  war.  h'.  H'. 

Sclinyder,  M.,   Ingenieur,  Hauptlehrer  am 
kant.  Teohnlkiini  Bargdorf:  Amnertm-  Beton. 

Lchrbucli  zur  Berechnung  und  Kon.'«tniktion. 
liurgdorf  lüOJ,  C.  Langlois  &  üie.  Ge- 
banden  1,60  ull. 

Da-i  Buch  entlirtlt  in  knapper  l'orm  tWf  (irunel- 
züge  der  Theorie  des  Eisenbetons  nach  den  zurzeit 
geltenden  Aanehaanngen.  Ob  die  Fasann^  nnd  dar 
Entwicklnngagani^  geeignet  sind,  Anfänger  —  fOr 
die  dM  Bach  gemil  dem  Vorwort  hMiptaiohlioh  ee- 
Bchrieben  tat  —  bt  dl»  Theoria  dea  Eiaenbatene  ein» 
zufahren,  ertobdat  aber  iwelfelbafL  Ifehrere  aa»> 
fülirüch  liurcbgerechneto  praktiHcIi)'  RciNpielo,  donen 
niifkliimider  Text  beigegeben  int,  -titni  ein  Vorzuj^  de« 
Uiu  lieH,  d»  duri  h  «ie  dnw  ViTstiiinlniK  für  die  Tliooric 
erleichtert  wird,  auch  sind  zahlreiche  praktische 
Wiaka  la  den  Tast  eta^fledilaa.         JEL  Titrtep. 


Hei  dr  r  It  djvktion  sind  nachstcbf'nd<>  Werke  ein- 
gegangen, doren  Besprochung  Torbehalten  bleibt: 

Beaadiek»,  Carl:  tMer  imt  QUkkgamäit  md 
dit    Frfta rrutufttirukt u ren    des   Sjfttem»  Si»t$v- 

Kohlenstoff.  Mit  5  Figuren  im  Text  nnd  91  Lieht- 
bildern.   Halle  a.  d.  S.  1907,  Wilb.  Im  Knapp.   3  >#. 

Drftgor,  Heinr, ,  und  D  r  9  p  e  r ,  B  e  r  n  Ii. :  /'i>  /Vö- 
funif  ro(»  Reil liiii/.^ai'panif'  II  ilurch  xelli.-dl'iiifje  Ar- 
lieil$mttttung  uml  exakte  KohhnitäHrtbetittmmung. 
Lül.-  t  k  1907,  Charles  Coleman.  0,50 

Der  Kunatuchniied.  II.  Herie.  Vorlagen  für  Schloaeer- 
and  Schmiedearbeiten  im  modernen  Empire-  and 
Biedermeierstil.  Entworfen  nnd  geuiehaet  von 
W.  Bblerding.  Kavenabarf,  Otto  Haler.  In 
Mappe  8 

Ifrr  größlf  Feind.  Ein  Beitrag  zur  Lösung  der 
Alkoholfra^'>'  K  <>  ti  e  rt  Sehne tder.  Mafde» 
burg-N.,  Ii.  Zachuritt«. 

Da»  Aseli/Irn  und  »eine  trchninfhr  Verwendung.  Die 
Azotylcnanlagen  und  ihre  Bewartung.  Ein  Weg- 
weiser für  die  Ingenieure  des  Zentralverbandes  der 
Prenfliachen  Dampfkessel- Ueberwaehnnge-  Vereine 
bei  AuBAbnog  dar  Veberwaehanfr  dar  Aaetflen- 
aalagen.  Bearbeitet  auf  VoranUMung  des  Jlna- 
scbasses  des  Zentralverbande«  von  den  Herren  Ober- 
Ingenieuren  II  i  1 1  ige  r-Berlin,  B  e  t  k  e  -  Stettin  tiiut 
Nolte-Koblenz.  Berlin  W.  8.  ( Mauerstrati«  4;v^4), 
I  jirl  lli'v Hinang  Vt-rlag. 

I>'iii\pfiutinuenttaH.    Von  0.  Lasche.   (XHrtrag,  ge 
Imiten  auf  der  fiO.  Hauptversammlung  des  Vereins 
deutscher  Ingenieure  in  Berlin,  Juni  I90ö.)*  Berlin 
190t>,  Allgemeine  ElektrizitAts-tlesellscbaft. 

Lejpold,  Wilh.:  Wia  i«M>erbtiA  midi  erfolgreich 
um  eine  gwie  SteHungf  Qegen  GinMindnni;  einer 
10  I'fi^.-Miirki'  für  Porto  zu  beziehen  vom  Verlag 
der  iiio.iernLM)  kiiiirniünnischen  Bibliothek,  Leipzig-R., 
Eilenbur-'i  r«tr.  Ii»  11. 

Prof.J.  Wühdii*  Maijnm  i^hrltuch  der  Altjtoi  enkundr. 
/.um  UebraiH-he  für  gewerlilichn  und  fachliche  Fort- 
bildungsmchulen  bearbeitet  von  Prof.  Edmund  Ciap. 
Mit  149  Figaren.  Leipsig  1909,  B.  tf.  Teabner. 
Ueb.  2 
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Quantz,  L.,  Diplom -Ingenieur.  OI>.rloliror  an  der 
Kgl.  hGborcn  MaxobhicnbauHchulc  zu  Stettin:  H'aititer» 
kraftnuiHchinen .  Kiii  Lt-itfaden  zur  Rinfahruni,'  in  Bftn 
und  Baractannn;  moderoer  Wataaer-Kraftmiitcbitieii 
«od  -AnUirea.  Hit  180  in  den  Test  gedrucktflo 
Flgaren.  Berlin  1907,  Julia»  Springer.  Geb.  3,60 .4. 

ItapItnrtM  AnHUrh  li^l'Ingpeetioiniu  Traraif.  (RoTaame 
df  lM  lt,'iiiiH  ■  MuiiHtiTC  de  rindiiNtrii^  rt  du  Trnvail, 
Ottire  <<ij  Travtiil  et  Adniinii«tration  des  Miues.) 
II"«'  Aiiiiri  :  1905.  Bruxellaa,  J.  LeMgn«  &  Cie. 
—   Oscar  Sctieppn«  Ä  Cic. 

Staubf  Kommeniitr  z^m  Ha>\dehge»ftshuch.  Achte 
Auflage,  bearbeitet  uuter  Benutsong  dea  baadsebrift- 
liehaa  NacUaaaaa  Ton  Halnricb  KOni^a«  Baidia» 


f^erirbtHrat  in  I  t  ipzif;,  Dr.  Josef  Stranz,  Jnstizrat 
in  Berlin,  Albert  Finnor,  Justizrat  in  fierliB.Zweiter 
Band.  Krste  liälfto.  (Buch  3:  HaDdeligaaoblfta ; 
Sg  348  bis  878.)  Berlin  1007,  J.  Oattankaf,  Tar- 
lagabacbhandlanK,  Q.  m.  b.  H. 

T  a  n  z  I  c  r ,  Syndikus  Dr.  jur.  Fritz:  Die  HnuplnUUf 
deuttcher  A' brilgeberverbände.  Zweite  veränderte 
uikI  vi  riiirlirit'  Aaflago.  Berlin  1907,  J.  Ovttailtaft 
VcrlugbLiiK  IjlifttMlhintr,  O.  tu.  b.  H.    1  .4!. 

Uhlandn  Huii'Unn  h  für  ihn  praktüchm  Mithrliituii- 
Kon»t,nkl>ur.  Iii.  Band.  II.  Teil.  3.  Abt.  Werk- 
zeuginaHrhinRn.  Bearbeitet  von  Oberin^enicur  1*.  Die- 
dericb,  Mannbaim.  MU  457  Abbildaagen  im  Texte. 
Barlln      W.  ft  &  LoewaatbaL  6  .4,  gab.  ?«M 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Rheini«rli-WeNtf&lis(  lit',-.  kwhlfn-.N)  inlikui.  — 
Nach  «loiii  licriclitc,  den  Ai-t  ViirbtaiKi  in  (Iit  Zcciifii- 
besitzer-VürKauimlung  Toin  1 5.  Mai  d.  J.  ei»taitete,betriii,' 
der  recbnung-smißigo  Abelitz,  iin  MArz  bei  25  ti.  V.  '2T  i 
ArlMitstagen  5613496  (i.V.  5932  361)1  oder  arbeitstfij;- 
Beb  284  640  (219  717)  t  und  Im  April  bei  24VM23)Ar- 
baililacaa  »497  090  (49I1&16)  t  oder  arbaitatiglicb 
SMUfi  (818444)1.  V«n  dar  BateiliKun»:,  dla  al«5  Im 
Mira  auf  8880518  (6851 887)  t  und  im  April  aaf 
8188419  (9887  246)  t  bezifferte,  Kind  demnach  im 
Marz  S",l)8  (86,58)7o  und  im  April  89.05  i-^I.U)"/» 
abgesetzt  wonlen.  Von  dorn  Abnutze  entfall'  n  im  Marz 
1  621  104  t  iS::'  "\,  lind  iin  A|>ril  1  ;fS(i  ( 
sBt25,BH  0,1)  dett  üet>aiiiCätiiiHUL':>  aut  den  Heiboiverbrauch 
fDr  Kokereien,  Brikettanlagen  usw.,  im  MArz  154511*  i 
■=  2.ü'>»  c.  und  im  April  118  447  t  =  1,85  »/o  auf 
Landdf-hit  für  Rechnung  der  Zechen  und  Deputat- 
kobleu,  im  MAn  7094St=  1,06°;»  und  im  April 
TS  844 1  =s  i,U  */•  auf  Lieferungen  gemSS  altar  Var* 
trig«  nd  Im  Min  3  766  925  t  —  56,.<t9  •/«  und  im 
April  96S9918I  s  56.82  7»  «l«*"  Goctamtabüat/es  auf 
den  ViT'i/itld  für  R>'''lMHinL:  der.  Syndikaten.  l'*>r  auf 
diu  lifclcjliguuff  ttii/.ur«'cluu'iidc  A l>satz  ln'liff  sicli  nlso 
im  Milrz  auf  5613496  t  =  sn.m",;  und  im  April 
auf  5  467  090  t  ^  85,34  •/<•  des  Oesamtabnatzfs.  Ferner 
entfallen  auf  den  BelbstTcrbrauch  für  eigene  Betriebs- 
iwecke  der  Zechen  im  .Mflrz  318  151  t  =  4.76o'o  und 
im  April  293l«9t  4.58 '/o.  »ovric  auf  den  Selhat- 
varbrancb  (Ar  eigene  Uattenwarlia  im  MIrz  748  229 1 
»  11,80  •/•  «ad  im  April  845798  t  «  10,08  dee 
Oatantabaiitmi.  Dar  Qaaamtabaats  dar  Sjndilcata- 
seehan  ataltte  airb  im  Mira  auf  6  679R7flt  und  im 
April  auf  6  406  052  t.  Der  VerHand  <  In-^.  tilieBlich 
I.anddebit,  Depufut  und  l.ieferun?  der  HiUtunzechen 
iin  dir  MiL'i-nrn  lilitti'iiw.Tki-  li.Mni-  i:ii  .März  5998  293  t 
(davon  lür  litrchnung  de»  SyiidikateH  5047  920  t»  und 
im  April  5  748  176  t  (davon  für  Heehnun»?  de»  Syndi- 
kates 4  923  590  t)  und  zwar  im  März  4  498  278  t  Kohlen, 
I  277  707  t  K.iks  und  22:t  308  t  Briketts  nnd  im  Ajtril 
4  266  011  t  Koblen,  1264  729  t  Koki  und  217  486  ( 
Brikctttt.  Der  arbeitatiglieba  Veraand  betrag  im  Mira 
an  Keblen  (bei  25  Arbeitatagaa)  179981 1,  an  Koks  (bei 
81  Arbeiistagcn)  41210  t  und  an  Briketta  (bei  25  Ar- 
beitHtagen)  HS'.»'.'  t  i*owio  im  April  an  Kohlen  (bei 
24 '/(.  Arbeitstagen»  176829  t.  an  Kokt*  (bei  30  Ar- 
beitMtagenl  42  Iöh  t  und  an  Hrik.  it-  I  i  24'  »  Ar- 
lieitMtatreni  9013  t.  I»i<-  Förderung  «teiite  tii<-h  ins- 
gesamt im  Marz  nut  tiiiS2  456  t  oder  arlieitHtH;.'1icb 
auf  267  29H  t  und  im  auf  6  331  622  t  oder  arlieits- 

tiglicb  auf  262  451  t.  I'  i  arbeitMtagliche  Oesamt- 
versand von  Januar  bi:t  April  iut  gegen  die  Zeit  von 
Januar  bis  elnschlleBlicb  April  1906  ia  Kahlen  um 
1,97«^  gefallen,  dagegen  in  Keka  um  8,94  e^^  und  in 
Briketts  um  5,04  >  K«'''f'<  g'*n-  Der  arbeitstSgliche 
Verunnd  für  Kirrhnuti^  tiv^  SvndikntcK  ij.t  in  Kohlen 
um   2,88"/»   gefalleu,   iu   K"ks  um  8,24  7«  "Uti  iik 


Briketti  um  4,80  •/»  gestiegen.  Die  F6rderang  Tan 
.Innnnr  his  einschlieBlieh  April  stellte  sich  arbeits- 
t(ii,'Ucb  um  2,03%  höher  als  in  dcnsolben  Mooaten 
des  Vorjahre-,  Die  im  arboitKtiii:li(hün  Durchnehnitt 
erreiehte  Firderun;:  im  M&rz  hat  die  bisherige 
Höchstleistung'  im  Felirnar  d.  J.  noch  nm  2297  t 
aberholt.  Dah  im  April  die  arbeitstigliche  F6rda- 
raag  wieder  zarürkgegangen  iot,  erkttrt  ai^  aaa 
den  geringen  Leietangen  ia  dea  Tagen  nacb  dam 
Oatarfaata.  Immarbiiiliat  dl»  darebaahaittliehe  arlieiti- 
tiglicba  P5nleraag  im  dea  waten  vier  Maaataa  daa 
taufenden  Jabrei  die  in  demselben  Zeiträume  dea  - 
Vorjahren  erzielte  Leistung  «ni  t?,nnf',|  ülierjThritten. 
Der  rechnungernftbigo  Absatz  butru^  iu  duii  ersten 
vier  Monaten  di-  npii  Jahres  87,27  o'o  der  Beteiligung 
nil.«r  0.67  "'n  mehr  uli-  in  demxelben  Zeitabschnitte  de» 
Vorjähri  g.  I'ns  N  erhitldiii»  zwiM'hen  Förderung  und 
Kablerivcriiand  ist  im  ganzen  noch  recht  ungflnüttg 
geblieben.  Denn  in  den  ersten  vier  Monaten  dea 
laufenden  Jabrea  iat  gegen  den  gleicben  Zeitraum 
dea  Tarjahraa  eine  Abnabma  im  QeMmtveraande  vaii 
1,97*/»  and  im  Vataande  fUr  Baebnmng  daa  Sjndlkatea 
▼on  2,8S  %  za  Terzeiohnen.  Der  Kotcavenuind  weiat 
dagegen  durchweg  eine  erhebliche '^t(M^'eriniu''  «uf;  die 
hierbei  im  arbpjtstÄjrlichpn  Durchschnitt  de-»  laufenden 
Jahres  gegen  d.ns  Vnrjahr  errei<  hte  Zunabme  tietrug 
in  den  ersten  vier  Monaten  im  (iesamtversande  .S.'.i4  O'o 
iiinl  in>  Versande  fQr  Rechnung  dos  Syndikates  8,24  <'m. 
l(n  Brikettversande  stellt  »ich  die  Zunahme  in  den 
ersten  vier  Monaton,  nut'  den  arhoithtdglicbcn  Dnrch- 
acbnitt  berechnet,  im  (Jcsamtversando  auf  5,04  */•,  im 
Yenande  fflr  Recbnung  de«  Syndikate!  aaf  4,80*/* 
gegen  dii'  gleichen  Monate  daa  Vorjabraa.  Wlbrend 
die  Vach  frage  noch  Brennmaterialien  fflr  Hanabrand- 
zwecke  der  vorgCKchrittenen  JahrcH/eit  entsprechend 
ruhigere  Bahnen  angenommen  hat,  liat  der  Bedarf 
für  induHtrielle  Zwecke  keinerlei  Abscliwiieliiin^;  er- 
fahren. Die  Anforderungen  der  inlöndihclun  Ver- 
braucher haben  sich  vielmehr  auf  der  liihlier;i,'eii  Hülie 
Kehalton.  Insbesondere  ist  auch  der  Yerbr.nn  h  der 
Fiüenindiistrie  anhaltend  äuUerst  stark.  Dank  der  er- 
behlicben  Steigerung  der  Kokaerzengung  konnte  daa 
8Tndikat  der  KokHuachfrage  im  allgemeinen  genügen. 
Dagegen  baateboa  die  Scbwierigkeitan  infolge  dar 
i.'erii)gi-ren  Koblcnlieferungen  der  Zecben  bei  der 
Krfiilluiig  der  eingeganjfenen  KobleuverkaufsverpHicb- 
tuiiiren  unverändert  fort.  Da»  FÜHenbabnverHand-' 
gcHcliäft  wurde  ini  Mkiuii  .März  d.  J.  durch  Htarken 
Wa^jenmanrel  büeuiurt«  bli^t.  Die  NVagengestellung 
blieii  um  .'e!  '''M.  Wafi,en  hinter  iler  Anforderung  zurück, 
im  April  wurden  die  angeforderten  bis  auf  4d07  Wagen 
geoteUL 

AktlengesellBchnft  flir  HlttenMrM»,  Data- 

hnrir-Meideric-b.       Wie  der  Bericht  dea  Voratandea 

nunriilirt.  hat  ilie  cegeti  I  'hi,'i  (.  eunn.  ne  I, Miiifte 

Nachfrage  nach  Uohui<teD  im  ganzen  letzten  Jahre  au- 
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gehalten  und  es  d«T  (ic8p|l«rliAft  ernifi(^l)cb(,  dio  I^ei- 
•Ulllg«fiiliit;l^>°*t  ibrcT  in  Bi'tricb  bctindlicben  drei 
llocböfuii  voll  auHisunutzon.  Lfidvr  standen  4i«  Koh- 
eiM<-npr«i80  in  keinem  VerbAltsU  <u  dea  wetentUch 
gei<ti(;i;eneii  Bla«ii«toliipreic»n;  ent  geiren  Bnd«  dei 
YorHtMKeiieii  JahreM  war  i's  niOKlicb,  den  VerrecbniinK»- 
proiH  anc*''n<''^>^<^n  zu  orböbon.  Da  dio  Bt-HcbafTunü 
hni'bhrtiti^ri'P  M  II n CKii'  T  ■'■  -ii  h  «  i.  .ii  riiiri  SutttTttt 
»rbwicrii;  K(iHtalt«<ie,  no  kuimu-  Uan  l  iit<'riu>hnu>n  den 
nhorcn  LiffiTun^HverpHichtungen  in  FcrroTnanf^an  nur 
uhtiT  j^rnllen  (•(■fern  jrerecbl  werden.  Dio  (ie»anit- 
i>rzcu(;uu^  an  Kobeiaen  und  Forroinan^an  Htellte  sich 
im  Jnlir«  190«  »uf  216  007  (i.  V.  18688»)  t.  Der 
VerMBd  betifferte  sich  auf  228  118  (20840»)  t,  d«l^ 
nntar  für  RsdiiiuBg  de«  Uobi-iNon-Sjndlkftte«  101  US t. 
D«r  SelbelTerbrancb  bi  trug  99,5  t.  Di«  Torrlt«  an 
KobeiHcn  und  t'orroman^an  vormindertcii  um 
6M I  t  und  bctrut;*>n  am  Ende  d<>n  Bi  ri'  ht» inlin  e 
STI.It.  Im  /,ie>;(>l«<il><-trH  Ii,'  uunL  n  :!:M  .''j'iü  Zu  i.-.'!- 
ateine  b)>r^eittellt,  dio  laHt  ausHt-htK^tilich  für  den 
oittencii  Bedarf  <ler  Gcxellacbart  Verwendunff  fanden. 
Von  >)eut>auten  iat  der  vierte  Iloebofen  inzwixcben 
ferti^';;i-(ttellt;  er  «idl  dieser  Tage  in  Betrieb  genommen 
werden^  dunit  «n  aeiner  Stelle  Ofen  II  siin  Zwecke 
der  NeiiratMleng  eaegebUeeo  werden  kann.  Der  B«a 
des  l'ünfton  Hocbofeni)  Holl  bia  F.ndo  d.  J.  beelldi|rt 
werden.  Dio  5ni  vorigen  üeriehte  erwübntPD  Betei- 
liL'uur'  II  <1''i'  fii'»»  liiili  (icu  H 1 1 ■  •  i  1 1 i st  Ii o II  KalliMtein- 
wrrkrii  ii.Mi.ij.il.,  \\  uHriitli,  ili  r  1  h\ ^-•■u*icben  Kiüen- 
li;iiiili  »ellRebafi  in.  b.  II.,  I !>. Inn Meiderich ,  und 
dem  1  rHiiripiirtkontor  Vulkan  U.  m.  b.  ii.,  Hotterdam  und 
BrurkliRiiMeD,  aind  im  früheren  Umfange  bestehen  ge- 
blieben, Neu  erworben  wnrden  nom.  1  450000  <#  Aktien 
und  471000.^  5  "jit ige  Obligationen  der  Aktieagcaell- 
•cbeft  Clberbilker  HtoMwerk,  DaMeM«rM>berbilk,  snm 
OeaAintpretM  Ton  1840600  Ton  der  Innt  B«- 

»rbluli  der  <ieneralverH«iimilung  vom  29.  Jnni  1905 
aufgenommenen  .">  .Millionen  -  Anleihe  wurden  im 
vori^jon  Jubre  weitere  1  000000  K  (im  :,'iiü/i  ii  mUo 
bin  jet/t  :IOO(H»UO  begeben.  BeHcbSftig»  wurden 
auf  <lem  llocbofenwcrke  im  .lalireedureliHehnitt  522 
(4.">l  I  Mann  mit  einem  Hcbiebilohne  von  je  4,37 
im  Ziegeieibetriebe  t>lt  (74>  .Mann.  —  Die  Gewinn-  und 
Verlualrecbnnng  ergibt  ffir  des  Jftbr  1906  necb  Ab- 
•ehreibungen  in  HSbe  voo  086076,14  Ji  eiDen  Rein* 
prIffK  ton  579(W«.25  f.  Hiervon  aind  2H  954,81  .« 
dtT  irenet/lieben  Itrit  klage  /u  nhcrwelsen,  während  die 
übrigen  .'»50  IH!  '  <  '-o  verteilt  i  r  1  n,  da6  225000  * 
{b".i\  »Im  Dividende  auAgecKihüttet  und  32filitl,94«4 

dem  KrciiMuni^  ond EroeucruBgekento  ifutfetcliriebeB 

werden 

hiitenrabrik  ISuekau,  Actlen*(jesellKrh«ft 
XU  nugdeburg.  —  Der  Herieiit  de»  Vorstande»  für 
130»;  liilit  eine  nuilernrdeiillieh  leldiafle  Besehüftigung 
de!^  I  ntern'  bmeiiH.  liem  die  Maschinenfabrik  von  Brdirig 
&  König  ab«  Aliuilun^' .'Sudenburg  «eit  dem  ir>.  AugUHt 
1906  M|fei.'liedert  Irtt,   nicht   nur    für  iIah  verfbihttuue, 

eondern  «uclt  fttr  d«e  laufende  Jabr  erkennen.  Die 
Ocwina-  und  Terlwtreofannng  für  1906  seigt  oBcb 
Ina^aarat  383  896,50  - «  AbeebrelbuBf  ea  «biea  Ueber- 

aohuß  von  408734,94  .4.    Dieeor  Botraff  aoll  indeaeon 

mit  Hiii'kt>i<  iit  auf  eine  ItilVi  ren/,  die  Ann  \Vi  rk  mil 
dein  B.-nti  lli  r  einer  gniliiTen  BrikettlHlirik  gs.  haltt 
bnt,  lun  ii  lii  iii  Vor-i  blngi'  der  Verwaltung  voliHtHiidig 
«uriii-k;,'<  jitelh,eiue  Dividende  uIho  nirbt  verteilt  werden. 

Th(>  TenB««M>e  Conl,  ir«iu  k  Ruilroad  Coni- 
|»siii}'.  *  —  Di-rn  ti  br  nu^liihriich  gehaltenen  <■•■• 
HrliiirtslM-riclilr  il'T  <  M'sellM  haft  i^t  /u  entnebmon,  Juli 
(Iii  im  .liilire  l'JiiO  hui  i-iner  ;;ei«Hmten  Arbeiter- 
/iilU  viin  «Inn  l,*i  |iiiittlii  b  I  I  S.')7  li.  V.  104Mi  .Mann 
2  727  94.'»  iJ '124  ll.'.if  Kohlen  uikI  1  MlT'jrJd  4.'i',»  .'i;,!»  t 
Eix  iH  r/r    1  ir.i.  rte,    I  i»7li -»l'o    (Stü  sij.'M  l   koka  und 
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B52  157  (5.37  501)  t  Roheisen  erzeugte  aowie  408312 
(408  715)  t  Srhtenen,  Halbzeug  und  Bleche  herateUte. 
im  Feuer  Mtaiuleu  während  <<oa  Jabm  16  Hoeh5feB, 
darunter  6  in  ünalej,  5  in  Bewemer,  2  in  Oxmeor, 
1  ia  BirmiBgbant  (Alab.)  und  S  Ib  ead-PiUebvfg 
(Tenn.).  Die  ZabI  der  KokeAlen  betrag  S974.  —  Der 
Umaatz  der  Gfiaellanbaft  beziffert«  aich  auf  13  265970.66 
(i.  V.  in  nr.l  979,02) /,  d.  r  Erlöa  nach  Abzug  der  Bc- 
triebaküwti'ii,  der  AiiNgniii  ii  für  Keparatur«n  und  Unter- 
haltung d.  r  Aiila-.  i,  « u f  2  7 'i  l  1 59,85  (2  484  1.39,261/. 
Hiervon  gelten  zunAehnt  für  Abachreibungen  und 
Kilcketellungen  770G77,53  (625090,25)  $  ab;  auGcrdem 
aind  die  Beträge  für  dio  Zina  •  Einnabmen  and  -Aua- 
gabea  und  die  feelen  Laatcn  mit  895 145,09  (8807«M3)| 
tu  verrecbaea,  eo  daS  ein  BeingewiBn  t»b  1 0BT807,SS 
(1088288,78)  f  verbleibt,  anadem  %«k  Dividende  anf 
die  Vorzugaaktien  und  4  ".o  auf  dio  Stammaktien  mit 
zuaammon  960  4&(i,21 1  beglichen  werden.  Zum  Vortrage 
auf  aeue  Kecbiumi:  vcrbii  ilfeti  Kotnit  muh  126  881,02/. 
Zu  bemerken  ihI,  dnb  für  die  letxtu  Bilanz  neue  (lealchta- 
piinkte  maßgebend  geweaen  aind,  wodurch  aich  aueh  die 
Vergleichagrundlage  gegenfiber  1905  geändert  bat. 

United  StatM  Sle<»I  rorporaüon. »  -  Der 
Rechnun^j-al.Ni  liliit),  'Icr  in  <i<_T  Sitzung,-  rii.'H  Aufaichtn- 
rate«  der  Steei  ( \iriiMrnt)i>H  Kmlc  April  vorgelegt 
wurde,  zeigt  für  du«  cr-tr  \  i.  rte!  dieaea  Jahrea  nach 
Abzug  HAmtlieher  BetrieliHkoaten  unter  Flinaeblufi  der 
laufenden  Auagaben  filr  AuabcHaerung  nnd  ErbaltHBg 
der  Anlagen^  der  Zinaen  auf  die  äebuldTeniahreibBagwl 
aowie  der  festen  Laalen  der  Tocbtergeaellecbaften 
einen  Oowinn  von  39  122  492  /  gegenüber  41  744  964  / 
im  vorhergehenden  Vierteljahre  und  3(>0.S4  49O/  in 
d.  ii  riii-.fireebenden  Monaten  deH  Vorjahres.  \Vi  iiriL:li'ii'h 
Boitiii  der  Erlöa,  verglichen  mit  dem  letzten  Quartal 
I90ti,  hauptatlehlich  wohl  infolge  der  bekannten  Ueber- 
Mchwemmungen  im  l'ittaburgcr  Bezirke  um  2t'i22  472  / 
geringer  gewesen  Ut,  HO  Qbertrillt  et  doch  den 
gleioben  Zeitranm  dea  letzten  Jafarei  am  annUierod 
1  Va  Hilliooen  Dollar  und  lIAt  damit  alle  frObefOB  Er* 
gcbniaae  wdt  biatar  niefa  snrflck.  Von  dem  an^gewie- 
aenen  Gewinne  entfallen  12898703  (i.  Y.  11  856375)  f 
auf  den  Januar,  12  14.'iH15  (1095H  27.'.|  /  auf  don 
Februar  und  14  137  974  (13819940t  f  auf  den  MSrz. 
Zu  kürzen  aind  vnn  lii  ni  i n wnititlK  trai;!'  noeh;  für 
Tilgung  der  .Schuldverschreiintiigün  der  Tochter- 
geitellitrhaften  288  •>07/,  für  dauernde  Abnutzung  und 
regelmäßige  Uneklagc  't  8»».'.  9 1  4  ^T,  für  außerordent- 
liche VerbeHHerungen  und  Krneuernngen  lOOOOOO^; 
ferner  die  vlerteljihrlieliea  2ineen  fOr  die  «igeaea 
HcbnldTereohreibangen  der  Bteel  üorporatioa  and  die 
Zuwendungen  für  den  Fonds  zur  Tilgung  dieeer  Ob- 
ligationen mit  zuaammen  1251318  j!.  Aua  den  Ter- 
bleibenden  27031008  g  ninl  /iiiiiiehHt  die  übliche 
1  '  4  prozentige  Diviilende  nul  die  Vorzugaaktien  mit 
SH04919j^  und  die  prozentige  Dividende  auf  die 
Stammaktien  mit  2541  518  y  beglichen  und  aodann 
ein  Betrag  von  14  500  000  /  für  .Neubauten  und  Be- 
triebaerweitemngen  bereitgestellt,  «o  dali  aich  achliutt- 
llob  ela  UebembttS  voa  8884576  $  ergibt.  —  An 
aaeriedigtea  AuftrAgea  hatte  die  Steel  Corporation 
Bode  Marx  8 173560  t  j^bucht;  dieee  Ziffer  bleibt 
zwar  hinter  ilem  Auftrngsbcatandc  von  8G25  55J  t, 
der  am  31.  Dezember  190G  vorlag,  betrAehtlieh  zu- 
rück, i-Ht  aber  bei  weitem  günatigcr  iln'  /aiil  vom 
31.  Marzl90«:  7  131011  t.  und  darf  wohl  ab  Bewein 
dafür  angesehen  werden,  dab  aich  die  EiHcninduatrie 
der  Vereinigten  Staaten  nach  wie  vor  eine»  äulierat 
lebhaften  (icHcliÄftwganges  zu  erfreuen  hat.  Der  Auf- 
tragabeetaad  am  30.  September  t.  J.  belief  sieb,  wie 
vergleichsweiae  aoeh  xa  bemerken  «Ire,  «nf  8068874t 
und  am  30.  Juni  190«  »nf  «918542  t. 

•  „  riie  Iron  Aj;e-  1907.  2.  Mai,  S.  13()2.  Ver- 
gleicbe  „iütabl  nnd  Eieen"  1907  Kr.  8  S.  291. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


NordvesiKehe  Gruppe  des  Vereins 
deuttclier  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Toni  IT).  Mai  UMfl  Im  Tarkbot«*!  zd  DasBeldoif. 

Kingeladen  war  su  der  Sitzung  durch  Rund- 
aohraibaa  tooi  27.  April  1907  und  die  Tegetordoung 
wie  folgt  featgegtellt: 

1.  Ot'Hiliiifiliihi'  Mitteilungen. 

2.  Wahl  Kutn  WasAcrstraßonbeirat. 

3.  Sonst  etwa  vorliegende  Angelegenheiten. 

In  BitUvertreiang  deeam  EnwIiciMii  variiUMlerleD 
eisten  «ad  gwetten  Yonttiendm  Mtete  Rr.  Xaa»« 
mereicnrat  Kamp  die  am  4V*  Vlir  eiOflketea  Ver> 

handlangen. 

Zu  1  nimmt  «Irr  Vomtand  Kenntnis  von  einrni 
Schreiben  der  ,1)i'iitHch(>ri  Ij»ndwLrt«i  liHftsgc(*elUcliftft-, 
worin  diese  der  „Nonlwi'ntliclji'ii  (irii|i|jo"  fQr  <Uo 
Stiftung  eines  X  i  c  g  e  ri  r.  u  <i  h  t  p  r  e  i  h  <:!  s  aaUlilicb  der 
landwirtschaftlichen  AusHtellnng  in  DOsNcldorf  vor* 
hindliehsten  Dank  aawpriolit  and  VorscbUge  für 
eine  zweelcmiflige  Aotaataang  der  Btiftnng  lo  Ane> 
■lebt  itallt. 

Betreffe  der  „Denteohen  Dainpfkeeeel- 

Normentcoinmiftsion"  teilt  der  Toretand  vBIUg  die 
Ansicht  des  „Vereins  deutscher  Eisenhfittealeatie'', 
daß  oini'  .'^nohvt'rHtHmii^n'nkiitniiuHsion  nur  dann  ge- 
deiblicU  arbwiteH  kann,  wenn  r<ic  auch  durch  wirk- 
liche Sacbventtftndi;:«^  ^M>hiklL't  wird,  ttowio  daß  die 
beteiligte  Produktion  mit  eiii«»r  entsprechenden  Stim- 
menzabl  in  der  Kommisaion  vertreten  sein  muß.  Rs 
wird  infelgedeieen  beschlossen,  den  llanptverein  tm 
eraaeben,  dahin  zu  wirken,  daß  die  endgültige  Zu- 
eanuaeoaetanaif  der  Kemmiaaloo  eine  andere  wird, 
ale  aie  Jetit  von  der  Kabrbett  dev  beteiligten  V«reitte 
in  Yorscfalag  gebracht  ist. 

Zu  2  teilt  das  geschftftsfiUirendo  Mitglied  Dr. 
Boumer  mit.  dnß  dor  (iruppo  bei  der  Zuminuncn- 
setzung  der  W  a  h  h  o  r » t  r  n  ß  «n  bei  r &t  e  lin.»  lU'dit 
ZUgeliilli^'t  oc>i,  ju  ein  Mit^'liiHl  und  «incu  StL'llvortri'ti' r 
ZU  wählou:  A.  in  de»  Wasscrstraßenbeirat  tur  den 
U  Ii  n  i  n  •  H  e  r  n  e  k  a  n  al  und  die  Li  ppe  wasser- 
et raüe;    H.  in   Am  Wasserstraßeobeirat   fQr  den 

,   ,.      ,        ,        Dortmund  , ,  „ 

i  >  (>  r  f  m  u  n  n  - } ,  m  t*  K  «  n  «  I  von     , ,  bis  ranen- 

IIltiil' 

l)urg.  Kii  Vkurdcii  j^evstililt;  zu  A  jiIk  Mitglied:  Re- 
giurunjrisrat  8 cb  c  i  d  t  w  o  i  1  e  r  -  OlnTLmiHon  (Rbld.), 
aiti  St»>ll Vertreter ;  Koiiunerzienrat  Wii'tbaua-Hamm 
i.  W. ;  /u  Ii  uIh  Mitglied:  Reg.-  und  Haurat  Oe- 
neraldirektor  Matbiei-l>ortmnnd,  ata  SteUrertretor: 
Kommenlenrat  Oeoeiraldirektor  SpriBg«riim<])ort- 
mnnd. 

Za  8  der  Tagewrdaang  wird  ein  ementea  Sehreiben 
der  EbenbahndlrekUmi  Etterfeld  in  Sachen  der  De- 
tarlfieniDg  von  Pboephaticreide  beaproohen  und 
die  Antwort  featgestellt. 

Bchlutt  b'ji  Uhr. 

gex.  Xamp,  gas.  Betmer, 

Kffl.  KiMiaMilrafal.  It  4.  *. 


Verein  deutscher  ElsenhGctenleuie. 

Nr  die  Tereinsbibliothek  sind  elngegaafai  i 

(Dl*  RiBMadcr  atad  earcb  •  kvnriclMwt.) 

BeridU  Mer  die  Verhmilmpe»  da  ttnwtizmaiuiifttm 
He*»i«chen   /TamUtbammtrlafm*  ja  Mmin*  am 

17.  Frhrunr  l'JOT. 
Handelskammer*  zu  Dortmund:  JMnMferüdhl  fMr 

lifiK  .Inlu-  ima.     I.  Tfil. 
Ilenrik^nn*,  (1.;  Suiulri/  Geologn:"!  Pi-iil)!ein<). 
Flortwig,  i'rofc.HHnr  A.:   Die  Stellung  der  Technik 

im  geisligeit  l.i-lien  di-s  /.''.  Jakrhundeeit.  fKBnlgl. 

Techn.  Hochschule*  zu  .Aachen.) 

Aendernngen  in  der  Hitgliederllata. 

Hunte,  Carl,  Direktor  der  Tonzecho  Guter -Trnnk- 

Mraric,  Rolilmrli  i.  Wn^terwald. 
rwM  FJn-ruir^rdt .  ./.  ,  k.  k.  Professor  der  Mi)i]tani»ti- 

scImmi  llorli.-tclmlo,  Lcoljen,  Steiermark. 
Me$»,  Otto,  Diplomingenieur,  Duisburg,  Ottrl»tr«ü«^  25  '• 
Schaefer,  Otto,  Oberingeniour  und  BevollmÄditi^^ti  r 

der  Siemons-Schuckcrt  -  Werke,  O.  m.  b.  H.,  Dort- 

mnnd,  Knappenbergerstraße  IU7  ^• 
W^ttTf  Eimridt,  ugenienr  bei  der  tieneral«Direk< 

tioa  der  DentedhOeeterr.  MaaveeiBnnnrSbnin- Werke, 

Düsseldorf. 

IVolf,  Wilhflm,  Oboringeniear,  Kirehheioi  nnter  Teek 
in  WSrttemberg,  OartenstraBe  8. 

Neue  Mltfrliedor, 
DaMmanti,  G..  Bürgermeister  a.  D.,  LeicbUugeu. 
l>örii,(f,  (iiisf/ir.  I  ihoringMiienr,  Beeea  a.  d.  Bubi, 

Wifstenstraläe  -i*^. 
Ebersberger,  II.,  I)i|)li)iiiiii$,'uiiiinir  <ior  Qnteheflbanga- 

hatte,  äterkrade,  Babnhofstraße  3. 
Fiek,  Albert,  Chemiker,  Augsburg,  liad*tr«lle  1. 
BurtmoHHf  tVU»,    lagenienr  der   Boaraiber  Ma- 

eehinenfabrik,  Akfe.-Gea.«  DOiaeldorf,  ImmennaDB- 

Straße  52  t- 

Ileilmann,  Karl,  Cbef-Ingenienr,  Eeaen  a.  d.  Rahfi 

Am  Stadtgarten  4. 
Henrich,  Alfred,  kaufni.  Leiter  der  Siemenn-Schuckert- 

werko,  Essen  a.  d.  Kühr,  Uatt.MiHcUrideMtraße  89. 
llerzoif,  Georg,  Vertreter  von  .Schäffer  &  Badenberg, 

Magdeburg-B.,  iMlaaelderr-OnfeBherg,  Bargmüller- 

straBe  32. 

KlingelhSffer,  Herrn.,  Düsrteldorf,  Srliiitz. nstraUe  29« 

Kreueer,Adolf,  lagenieor  «ad  Bareauchcf  bei  J.  Banning 
AktL-Qea.,  Hamm  L  W. 

Lüttow,  Erntt,  Reg^eraaga-Baumeieter,  TeiUiaber  der 
l'a.  J.  L.  Kruft,  Essen  a.  d.  Ruhr,  HofitraBe  AS. 

Mnulick,  Paul,  liLvolIiiiärhiigter  beim  Stahlwerks- 
Verband,  f )i:Uh*  li!orl,  LuiNoiistraße  107. 

i>hlh'>!J,  iillu,  li»>triidi»iiiirfiiii'ar,  Rnbrort,  KaihL-retr. 

Hetchel,  Walter,  Dr.-ing.,  o.  l'rofewBor  für  Elektro- 
technik an  der  Kiinigl.  Tecbn.  IIochHi  bnle  Bertin, 
Lankwitz  bei  Berlin,  BeotbovenBtrAße  14. 

Sander»,  Carl,  BetriebMingenicur  der  K.  W.  Dinnon- 
dahl  Akt.-Clea.,HLuMtwerkerhatte  b.  Steele  n.  d.  Ruhr. 

Siegfried,  Bnut,  lltol.4Dg.,  Saarbrücken. 

Streue,  WaUker,  Knen  a.  d.  Rehr,  Dreilindenttr.  M. 


Südwestdeutsch-  Luxemburgische  Eisenhütte. 

Die  nichste  Hauptversammlung  findet  am  Sonntag,  den  0.  Juni  d.  J.,  in 
Cues-Bernicastel  statt. 


Digitized  by  Gopgle 


►ÄSiss-r  \TflHL  üJlJl  ElSrnf  — 

VciTtBs<«at«dMrtbM-        ■    IX^**^^    WMW^p  ^  M  J  I  I U  6«sAiftfW«r  fcr 

      H  Ii         4fJ  VtTv'ins  d 1 11 1 idW 

iMWhli          I  ü  7  P"  IT  I— l  H  I  FT  tiicTi    tna  SIjW- 

m  A.  Bi«cl-atad<nrt.  ^  Es  I  I  W        IT       Iii  i^tnäUr. 
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Nr.  22.  29.  Mai  1907.  27.  Jthfgang. 


Ist  eine  Verminderung  der  Zahl  der  C-Profile  im  Handels- 
schiffbau durchführbar?* 

V»ji  SeUffbwt-logeiilenr  Carl  KUlhorn  in  Gententtnde. 
<Hwna  Tafel  XI  and  XII.) 

I  |ie  [-Prolile  haben  im  Schiffbau  erst  seit 
verhflitnisinflßig  kurzer  Zeit  allgemeinere 
\' er  Wendung  gefunden.  Vor  25  Jahren  war  es 
nodt  die  B«g«l,  daß  man  dU«  Spanten  aus  Spant« 
winkeln  und  Gegeuspantwinkeln  zusammennietptft 
und  za  den  Deckbalken  das  für  den  Sctüffbau 
«harakterietfsche  T->  Profil  nahm. 

Per  Grund  fiir  die  rasche  Aufnahme  des 
C-Protllä  in  den  Schiffbau  liegt  hauptüilchUch 
tn  der  praMaeben  Verwendbarkeit  dleees  Profih. 


wi&sc  konstruktive  Nenerungen  im  Eisensohiff- 

bau  in  den  .lebtzifrer  Tahren  des  vorigen  Jahr- 
hundert«. Ks  waren  dies  die  Einführung  des 
doreUanfenden  Doppelbodens,  wobd  die  Spanten 
an  der  Randplatte  abgeschnitten  wurden,  so 
daß  nur  der  unterste  Teil  des  außerhalb  des 
Doppdboden«  befindlichen  Spantproflle  gebogen 
zu  werden  brauchte.  Die  immer  allgemeiner 
werdende  Beplattung  der  Dockbalkenlagen  be- 
günstigte femer  die  Verwendnng  der  C- Profile 


Die   ebene  Außenseite   des  F^teges   ^--estattet  die     zu  Deckbalken,    da   man   bei   lieidatteten  Decks 


Vernietung  mit  anderen  Querverbänden  ohne 
jede  weitere  Bearbeitung,  und  die  glatte  Anfien- 

Seite  der  Flanschen  ermöglicht  wiederum  die 
direkte  Vemietoog  mit  den  LttogaverbOudeD, 
während  bei  den  meisten  anderen  Profilen  hierzn 

besondere  kurze  Winkelstücke  als  Zwischen- 
glieder angebracht  werden  müssen.  Be<rün>tigt 
wurde  die  ElnfBhrung  der  C- Profile  durcli  ge- 

*  AVir  wolleu  die  nacli8t«liende  Arbeit  nicht  ver- 
SffeutlieheB,  ohne  no«b  bMonden  auf  de»  Terdientt 

hiti/uwri-tfn,  iIm  der  Verfasser  «ich  (latlnrfli  orwirbi, 
daß  er  den  Yerbraachera  von  ächiffbauatahl  doo  Wog 
weist,  enf  wolehem  dem  in  anserer  2ttiammenst*Uaii|r 
in  Sr.  11  d.  J.  ite  ^10  njn  h^rewieKenen  MiRvor- 
blltoia  zwiaohcu  der  Zahl  dar  Profile  und  don  Re- 
giBtertoiintn  im  deutschen  SebifflMMi  im  Tertfleteh 
mit  dem  cni^liHchcn  ScbifHiau  ab^fchulfen  werden  kaon, 
ohne  daß  darunter  der  Schiffbau  an  aicb  Scb«den 
erleidet. 

Wat  bei  den  [-Profilen  durch  die  Arbeit  dos 
VerfaeeerB  naehgewieten  wird ,  d.  h.  die  Möglichkeit, 
Ton  19  Profllen  mit  97  Teranhiedcnen  Dieken  aof 
9  Crotile  mit  37  veriscbiedenen  Dicken  zu  kommen, 
ohne  daß  dadurch  eine  Benachteiligung  der  kon- 
struktiven Elemente  im  Schiffbau  Htatttiudet ,  int 
-ohne  Zweifel  auch  für  die  zwei  Reihen  ~^-l'rolili 
nacbzaweiHon  uimI  el  t  u-in  für  liie  u'rnfie  Zahl  uiigleieh- 
«chenkliger  W  inkeieiHou.     hrfreulichi-ruciae  i»t  der 

XXILir 


die  sonst  zur  Befestigung  der  Deckplankeu 
erforderlichen  großen  Flantchbrdten  der  Deck- 
balken, wie  lie  die  T-Proflle  xelgtem,  entbehren 

konnte. 

Zwar  hatte  der  Hoebban  in  Deutschland  au 

dieser  Zeit  schon  Normalien  für  C- Profile,  in- 
desaen  sind  diese  im  SchifiTiau  nicht  recht  zur 
Verwendung  gekommen,  da  die  Hochbauprofile 

gcachfttzto  YerfasBcr  auch  mit  der  Untersuchung  dieaor 
Böllen  besebiftigk,  und  hoffen  wir  detnnlohet  Aber 

ilir  l'r^fbnis  (»»riclitrri  /ii  könnnt).  Ist  nbtir  einmal 
der  Vtog  in  dioaer  Itichtang  mit  Erfolg  betroten,  «o 
itaben  wir  ferner  aneb  die  üebeneagong,  de6  mit 
iiriii;em  fjiitrri  ^Vi^9n  auf  beiden  Seiten  Hochbau 
und  ächiffbau  sich  ohne  Schwierigkeiten  auf 
dieselben  Profilreiben  werden  eisigen  kSosen. 
Erzeuger  und  Verbraucher  sind  sich  einig  in  der 
Erkenntnis  der  Bedeutung  dieses  Zieles;  seine  Er- 
reichung bedentete  einen  gewaltigen  Schritt  TorwBrte 
im  Verbrauch  inläudischon  Material»  durch  Terbilligte 
Herstellung  und  demnach  Terbiliigte  Selbstkosten  auf 
den  'Werften  sowie  iaibeeondere  durch  Terkilnte 
Lieferfristen.  Wir  glauben  daher  an  alle  beteiligte 
Kreise  die  Bitte  richten  zu  aollen,  sich  der  Prflfnng 
der  vom  Verfasser  geroechten  Vontcbläge  warm  an- 
zunehmen. Das  nngestrebte  Ziel  ist  des  Aafwandas 
der  Mab«  wert.  ^ 
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im  Verfalltbls  <a  Ihrer  Hohe  sehr  dümi  In  8t«g 

sind,  infolgedessen  sie  beim  Bielen  seitlich  aus- 
weichen. Forner  sind  die  Flanschen  für  die  im 
Schiffbau  üblichen  Nietdurchmesser  betrachtet 
nun  Teil  sehr  schmal,  ciKilich  ist  auch  dar 
Anzn^  der  Flanschen  für  ein  gutM  Aalieg«!! 
der  Nietlcöpfe  etwas  zu  groß. 

Oer  deatsehe  Haodels»chifl1iau  stellte  daher 
eigene  Norroniien  filr  sdne  C-Profil»*  fiuf.  In 
nebenstehender  Tabelle  sind  die  C  -  i^pAoten-  und 
Balkeaprofile,  wie  sie  «elt  1B98  im  Hnidela> 
8ch!fThau  vorgeschriehcn  waren,  wif  l  rL'oj^elx'n. 
(Siehe  Tabelle  1.)  Die  erste  Eeili«  der  C- 
Spaoten  taftteiid  ms  14  Profllen,  welelie  in 
Steg-    und    Flanschdicke    aiiDcnltin    ikhIi  um 

mm  differierten.  AaffftlUg  ist  diese  EeÜie 
dnrdi  die  geringe  Breite  dar  Flansciieii.  Die 
Abmessungen  galten  zu  gleicher  Zeit  für  C  -  Pro- 
Hle  und  \-Proflle.  welch  letztere  jetzt  aus  dem 
Handclsschiffbau  als  Spantproflle  wieder  fast 
völlig  verschwunden  sind.  Die  nächste  Keihe 
der  Spantproflle,  welche  im  .Fahre  1S«)S  erschien, 
zeigte  tnsotem  eine  Verbesserung,  alä  die  Flansch- 
breiten  dvrcbweg  ^ßer  wurden.  Die  Steg- 
dicken waren  dagef:en  sehr  gering.  Theoretisch 
waren  diese  Profile  sehr  günstig,  da  sie  bei  ge- 
riagem  Gewidite  eia  preBes  WiderslaadsmoBMat 
hatten.  T?el  der  praktisdien  Verweiultinsr  zeigten 
sie  aber  alle  L'obelstande  der  zu  dünnen  Stege. 
Im  Jalire  1900  •rseUeaeB  wieder  aeae  Sfiaal- 
profile.  üire  Zahl  war  von  13  anf  7  vermin- 
dert. Sie  sind  in  dem  jeUt  oeeb  im  Gebrauch 
lieltBdlielien  ,Verzeiclniii  der  Kormalproftle  für 
Schiffbaustahle''  enthalten.  Auch  bei  diesen  Pro- 
filen zeigte  sich,  dafi  die  Stege  zum  Teil  noch 
zu  dttnn  waren,  trotzdem  bei  denselben  die 
Stege  schon  dicker  gewfthlt  waren  als  im  Jahre 
1898.  In  den  Spanttabellen  des  .Jahres  1902 
wurde  dalier  die  niedrigste  Grenze  der  Steg- 
dlelce  bei  almtliclien  C  -  l'rofilen  um  2  Ms  3  mm 
höher  npuHrt .  so  daß  die  größte  l'itVerenz 
zwischen  Flau.Hch-  und  Stegdickc  nicht  mehr  als 
8  mm  betrag.  Im  Jabre  1906  erhVbte  man 
wifder  die  Zahl  der  Spantprotile  um  3.  indem 
mau  zum  Teil  i^lkenprotile  darin  aufnahm. 

Eiae  fthaliche  Entwiokluaf  wie  die  Spaat- 
protile  zeigen  die  Ralk^-niirofile.  Tm  Tnlire  1S!)4 
waren  es  19  verschiedene  Balkenprofiie  von 
130  Ms  380  mm  Ste^hSbe.  Sie  warea  fast 
ganz  gleich  den  heutigen  Nornialprofilen  im 
Hu(;hi>au,  jedoch  war  die  Flanschdicke  immer 
genau  gl«ch  der  aoderthalbfiiebeB  Stegdicke. 
Im  .lalire  1H!)S  trat  dann  an  die  Stell«  dieser 
Profile  die  für  die  Spantprotile  in  demselben 
Jahre  vorgeaehrlehene  Koihe.  nur  daß  dieselbe 
BOch  um  die  Profile  2H  10  und  .SO  10  vermehrt 
wurde.  Wfihr.'nd  Iii-  diiliin  iVw  C-Ptotilo  nur 
als  Ersatzpixtilc  iur  T-i^aü"."  iuifieltihrL  vvfuen, 
wurdea  l'JOO  die  Stahle  das  eigentliehe 
BalkeaproAl.  Es  kamen  simtilohe  Im  Verzeiobals 


der  Normalprofile  fdr  Sdifffbaostühle  angege- 
benen C-i'rofile  in  Aufnahme  mit  Ausnahme  der 
Protiio  20  9.  22/»>>  und  24  10,  außerdem 
noch  eine  Anzahl  Profile  von  360  bis  400  mm 
Steghöhe.  Letztere  wurden  im  Jahre  n»i)4 
wieder  ^restriclien.  Im  Jaiire  1906  endlieh 
tindeu  wir  nicht  uur  die  .•sämtlichen  C- Profile 
des  Verzeichnis-ses  der  Normalpreflle  für  SehilF* 
banstAhle  einschjießln  Ii  der  si  hweren  ««nsrenannten 
Spautprofile  als  Dcckbalkenprotilc  vor,  sondern 
nodi  vier  aeue  dazn«  lo  daß  wir  sanselt  die 
stattlielv  'AM  von  19  C- Profilen  in  83  Dieken 
als  balkciiproüle  haben.  Die  Balkenproflle  haben 
also,  wie  aneh  s&«  der  Tabelle  ersichtlidi  ist, 
dlesellx'  Eiitwii'klunL'  lu'züglieh  di-r  Atimessungen 
von  Steg  und  Flansch  durchgemacht,  wie  die 
C  -  Spantproflle. 

Bei  diesen  hfiufigen  Aendeningcn  mochten 
sich  die  Walzwerke  wohl  aar  schwer  entschließen, 
einen  vollslflndigen  Walxeopark  für  die  Schiff- 
bau-C- Profile  anzuicliaffen.  Es  laßt  sieb  in- 
dessen niehf  verk'>nnen,  daß  die  .Nenderungen 
in  den  C-i'i*»til«>i  aucl»  t'asi  isteu  u(itigc  Ver- 
besseruagen  waren  und  daß  die  Jetslgen  Ab« 
messungen  in  der  Praxis  durchweg  geniigen, 
so  daß  weitere  wesentliche  Aenderuugen  wohl 
ansgeaeblossen  slad. 

Was  indessen  sehr  schwer  in  die  Wage  fällt, 
das  ist  die  große  Zahl  der  Proüle.  In  Nr.  11 
(1907)  dieser  Zeltsehrift  ist  tou  der  Bedaktlon 
auf  die  irrol^/u  wirt.seliaftliclien  Nachteile  hinge- 
wiesen, welche  die  Ueburzalil  der  Spezialproiile  im 
Haadelsaehilfban  sowohl  Ar  die  LeistaagsfUd^ 
keit  der  Walzwerke,  als  auch  für  den  deutschen 
Uandelsschiftlmu  hat.  so  daß  man  ernstlich  die 
Frage  erwägen  muß,  ob  sich  ohne  besondere 
Nachteile  nicht  die  Zahl  der  C*  Profite  ver- 
rill {rern  laßt. 

Zur  Untersuchung  dieser  Frage  sind  in 
Tafel  Xla  für  dii-  siHmlii  lien  19  C-Protile,  welche 
hente  im  Seiiiftbau  vorkommen,  in  einem  reeht- 
wiukiigen  Koordinatensystem  die  Widerstands- 
monnat«  in  em'  als  Ordinsten  und  die  (Gewichte 
in  kg  f.  d.  lfd.  m  als  Abszissen  aiif;rftrn<;en. 
Die  Punkte  der  größten  und  der  geringsten 
Stegdieke  jeden  Profils  sind  durch  gerade 
Linien  veHninden.  Man  erhsit  so  ein  Bild 
von  dem  Werte  der  einzelnen  Profile.  Es 
zeigen  sieh  twel  deutUeh  anteracbiedene  Profil- 
reiinu.  Die  innere  leichtere  besteht  au«  den 
Profilen  15/T'/»,  16/8,  18y8,  20/8';»,  22/9, 
24/9't,  26'9Mf,  28/10,  SOflO,  32  10  und 
34  10.  Die  ilußero  schwerer«  Profilreihe  besteht 
aus  den  Nornialprofilen  14  H.  l.')  «»  16  m'  ,, 
16"  ,,  '9.  IH  9,  20;9' 22  9",  und  24  10. 
Die  Widerstandsmomente  beider  Reihen  Uber- 
schneiden sich  oder  decken  sich  stellenweise 
sogar  vollständig.  Es  liegt  hier  die  Frage 
ni^e:  Ist  die  saßere  R^e,  die  bei  größerem 
Oawleht  ein  gerlageren  WidwrstaadamomeBt  auf- 


TOO   Btahl  nad  Kmo.      VtrminderuHg  der  Zahl  der  ^-Profile  im  HandelMchiffbau. 


27.  Jahr;.  Nr.  22. 


weist,  erforderlieh,  oder  lAftt  de  eich  durch 

Profile  von  gleichem  WiderslMdsmomeiit  der 
leichteren  Helbe  ersetzen? 

Üntersuchen  urir  zanOcbst  die  vier  sehwersten 

Spautprotile  18  i»,  20/9'/^,  22;9'ij  «nd  24/10. 
In  Tafel  XI(li  und  c)  sind  die  jetzt  im  Handelsscliift- 
baii  vorgcscliricbeuen  Spanten,  soweit  ein  Eroatz 
derselben  durch  C-Protile  in  Frage  kommt,  gra- 
phisc^h  ;iuf;r<'tra^'i'n.  Die  linke  Seife  der  Zeirii- 
nung  zeigt  diö  Widcrütaudsmoiiuute  der  aus 
Spantwinkeln  und  Gegenspantwinkeln  zusammen- 
gebauten Spanten,  sowie  die  Widerstandsmomente 
der  jetzt  als  Ersatz  vorgeschriebeneu  schweren 
[•Profile,  «ttSerdem  In  gekreuzten  Linien  die 
Widerstandsmomente  von  C-Profilen  der  leichtpn 
Keiiie.  Letztere  Widerstandsoiooiente  sind  zum 
grSfiten  Teil  nleht  mierheblioh  hSher  gewählt 
als  (11p  bis  jetzt  vorgesrhriehenen.  Die  nM'htc 
Seite  der  Zeichnung  (c)  zeigt  aber,  daU  die  Ge- 
wichte dieser  Profile  von  hftherem  Widerstands- 
momi  nt  (liir(  liucir  niedriger  sind  als  die  Gewichte 
der  bisbor  vorgeschriebenen  C-i^rofile.  Der  ror- 
gesehlagene  Ersatz  der  sohweren  Profile  dnreh 
leichtere  von  höherem  Widerstandsmoment  würde 
für  den  Üandelsschiffbau  zunächst  einmal  ein 
nicht  unbetrCehtlich  stärkeres  Spantsjrstem  bei 
geringerem  Eigengewicht  als  bisher  bedeuten. 
Auch  Wörde  hierdurch  der  noch  viel  gehörte 
Irinwand  entltrtflet,  da0  das  in  Dentsehland 
vorgeschriebene  Spantsystem  sohwicher  sei  als 
das  vom  Englischen  Lloyd  vorgeschriebene.  End- 
lich fallt  ins  Gewicht,  daß  bei  Verwendung 
dieser  leichteren  ProÜle  als  Spimten  sowohl  die 
MaterialWosten  als  auch,  wejren  der  leicliteren 
Bearbeituug,  die  Löhne  geringer  werden,  die 
LieferfElhigkeit  der  \S  alz  werke  aber  entsprechend 
der  Verminderung  der  Anzahl  der  Profile  wachst. 
Die  Werften  werden  den  unhandlichen,  schwer 
SU  bearbeitendes  Spaatproflien  keine  Trane  nach- 
weinen. 

Sehen  wir  noch,  ob  bezüglich  der  prak- 
tischen Verwendbarkeit  Bedenken   gegen  die 

Iriclitcrcn  Spantprofile  b«>stf'hrn.  l>\c  Steirdicke 
der  als  Ersatz  vorgeschlagenen  Profile  ist  im 
Dnrehsehnitt  nicht  geringer  als  di^enige  der  bis- 
herigen schweren  Protil  '  nnj  wachst  entsprechend 
der  zunelimenden  Höhe.  Das  Verhältnis  von 
Stegdicke  zur  Flanschdicke  liegt  nicht  nur  voll- 
standig  innerhalb  der  jetzt  für  richtiir  erkannt«! 
Grenzen,  sondern  die  Differenz  zwischen  Flansch- 
und  Stegdleke  bleibt  noch  durchweg  unter  der 
Hälfte  der  jetzt  vorgeschriebenen  und  lieträgt 
im  grüßton  Falle  l'/'jt  mm.  Endlich  genügt 
auch  die  Flanschbreite  bei  allen  Profilen  voll- 
standig  für  die  Vernietung.  Was  letztere  be- 
irilTt,  so  läge  nicht  einmal  Grund  vor,  die  lireite 
der  Klanschen  bei  den  gr«Üteu  I^rotilcn  grSßer 
zu  nehmen  als  90  mm.  da  die  zur  Vernietung 
mit  d'  I  Außenhaut  dir  nr  nd-  ii  Selinnkel  der  aus 
Winkel    und   Gegenwinkel  zu.sammcugcbautcn 


Spanten,  wie  Tafel  Xlb  und  c  zeigt,  selbst  bei 
den  schwersten  Profilen  keine  größere  Breite 
als  90  mm  haben.  Der  Enirüselie  Lloyd  kennt 
selbst  fBr  die  schwersten  [-Spantprofile  keine 
größeren  Flanschbreiten  als  3'/s"  =  89  mm. 
Es  sei  hierbei  noch  kurz  darauf  hingewiesen, 
daß  allgemeiu  die  in  dem  Deutschen  Normal- 
profilbuoh  fflr  Schift°1>aiiRtrihle  ange;j;eiien«n 
Flauschbreiten  nur  bei  den  gerlnj;sten.  jetzt  ahrr 
gestrichenen  Stegdicken  zutreffend  geweseu  sind. 
Mit  der  Stegdleke  wachsen  aber  gleichzeitig  die 
Flanschbreitcn ;  wenn  auch  die  dem  Steg  al)- 
gewaadte  Kante  des  Flansches  bei  den  dickeren 
Profilen  nicht  mehr  ganz  «dtarf  ist,  so  mOlUe 
doHi  z.  B.  das  C-Profil  140  X  80  X  1 3  X  1 3  ge- 
nau genommen  140X85X13X13  beißen,  da 
die  Flaaschbreite  tatsflchlich  86  mm  ist.  Das* 
fjelhe  ist  meist  in  noch  h!5herem  Maße  hei 
allen  anderen  C-Profilen  der  Fall.  Denn  uberall 
dort,  wo  die  drei  geringsten  Stegdicken  ge- 
strii  lien  sind,  ist  jetzt  die  Flansclibreite  sclion 
des  dünnsten  Profiles  um  3  mm  größer,  als  das 
Normalprofilbueh  angibt.  Für  die  mittleren 
Dicken  der  jetzigen  Schiffbaunormalprofile  gilt 
daher  als  Norm,  daß  die  Breite  der  Flansd^en 
5  mm  größer  ist,  als  das  Normalprofilbncb  an- 
gibt. Auch  die  Querschnitte,  Gewichte.  Trag- 
heits-  und  Widerstandsmomente  sind  den  5  mm 
breiteren  Flanschen  entsprechend  angegeben.  Es 
ist  dies  ein  Punkt,  der  bei  der  Neuausgalte 
des  Normalprofilbuches  für  Schiffhaustahlc  viel- 
leicht Berücksichtigung  verdient,  da  sich  sonst 
jemand,  welcher  nicht  die  Entstehung  der  neuen 
Profile  aus  der  früheren  dünnstegigen  Reihe 
kennt,  nicht  erklaren  kann,  wie  man  die  zu 
grofien  Angaben  für  Ge\deht,  Widerstands- 
moment usw.  errechnet  hat. 

Kehren  wir  nach  dieser  kurzen  Abschweifung 
so  den  Spantprofilen  znrllek,  so  kommen  wir 
zu  dem  Schluß,  daß  die  Streichung  der  C- Pro- 
file 18/a,  20/y,  22/9';*  und  24/10  nicht  nur 
mSglieb  Ist,  sondern  direkt  im  Interesse  der 
deutschen  Walzwerksindustrie  und  des  deutschen 
Uaodelsschiffbauee  liegt,  da  praktisch  gleich 
branehbare,  fm  übrigen  aber  vorteilhaftere  Pro- 
tili-  von  iri'i'Ce-rcm  Wiilersfandsinoment  vorhanden 
sind.  Was  für  die  oben  erwahnicu  vier  Profile 
nachgewiesen  ist,  gilt  anch  In  Bfanlicher  Weise 
für  die  iitirigen  vier  Profile  der  äußeren  Keihe 
14/8,  15;8V<,  I6j8'/,  und  l6Vt/^t  wie  ein 
Blick  auf  Tafel  XTa  lehrt.  Ich  habe  jedoch  hier 
den  Vergleich  nicht  in  der  eingebenden  Weise 
wie  bei  den  vier  schwersten  Profilen  durch- 
peftthrt,  well  die  Profile  15  7'/?.  16'/«/8  nnd 
18  8  der  leldlteren  Reihe  und  das  Profil 
der  schwereren  Reihe  jetzt  erst  neu  aufgenommen 
sind  und  man  bei  Betrachtung  der  Tafel  \Ia 
leicht  die  Frage  aufwerten  k.inute.  ob  die  neuen 
C-I'refile  mn  180  mm  Steghohe  und  darunter 
niclil  /.um  l'eil  vielleicht  noch  etwas  günstiger 
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hatteB  gewiblt  werden  kSnnw.  VomUlg«  snr 

Aufstellung  neacr  Profile  wfirdtti  aber  ns  dem 
EabjDeu  dieser  Arbeit  faUeo. 

Wir  kommen  nun  zam  zweiten  Teil  der 

Frage:  Laßt  Hich  die  Vereinfachung  der  [-Pro- 
file auch  für  die  Ducklialkin  ihirchfiihren  i"  Wie 
Hchon  iu  dem  Aufsatz  iii  Nr.  11  dieser  Zeit- 
scbrift  ausgeführt  ist,  ist  von  Anbeginn  des 
Eiseu<>chiffbaueä  bis  Ende  der  achtziger  Jahre 
das  aussehlleßUühe  B&lkenprofil  im  Schiffbau 
dw  ^IT-Profll  feweaen,  als  doMen  H8he  '/41 
dpr  Balkt'nlilntrf  trs^nomnien  wurde.  TMe  Steg- 
dioke  war  der  Steghöhe,  die  Winkel  an 
der  Obenefte  hatten  eine  Sohenkelbrelte  glei«b 
'/»  der  Höhe  d<  Kl.icliwulstes  und  eine  Dicke 
von  der  Scbeokelbreite.  Bis  zum  Jahre 
1896  waren  auch  Im  deutadiett  Handehsdiiffban 
die  nach  dieser  Fmislrttigel  errechneten  Proflle 
als  Baiken  für  Ein-  und  Zweideckachiffe,  sowie 
al«  Zwhehen«,  Unter»  nnd  Orlopdeckbalken  vor- 
geschrieben. Die  OI)erdcckhalkcn  für  Drei-  und 
Vierdeckschiffe  wurden  10  "/o  im  Quersclmitt 
geringer  genuiuintju,  die  scliweren  Raiimbalkeu 
dagegen  lO"/*  starker.  Spanlcck-  und  Back- 
deckbalken  waren  etwa  5  7«  niedriger  und 
dünner  als  die  überdcckbalkon  in  Dreideck- 
flcUffen.  Die  BrQokendeok-  und  Stunndeokbalken 
waren  wieder  etwa  5  "/o  schwacher  als  die  vor- 
hergebenden. Diese  Regeln  galten  filr  Balken 
an  jedem  zweiten  Spant.  Ffir  Batken  an  jedem 
Spant  nahm  mau  ProAlc  von  aunftbernd  dem 
halben  Gewicht.  Diese  Form  behielten  die  Balken- 
tabeUen  Ms  iiun  Jahre  1900,  nachdem  man  1896 
an  die  Stelle  der  zusajfiniengf'iaiittii  "HF"  -  Profile 
die  yJ-Sohiene  nach  dem  Normalprofil''  gesetzt 
hatte.  Da  alle  AbmessuDgen  dieser  Profile 
Funktionen  der  Balkenlänge  waren,  so  wuchsen 
mit  zunchniender  Balkeniänge  auch  Gewicht 
und  Widerstandsmoment  ziemlich  glcichmflUig. 
Diese  Tabellen  waren  einfach  und  übersichtlich. 

Diese  Uebersichtlirlikiit  ging  aber  sofort 
verloren,  als  itu  Jahre  1900  an  Stelle  der 
T^Preffie  in  die  Tabellen  die  [-Profile  eingesetzt 
wurden,  und  als  tnaßtrcbend  für  die  Anordnung 
der  Profile  ausschlicUlich  das  Widerstandsmoment 
ohne  BQeksiebt  auf  das  Gewicht  genommen 
wurde.  dahin  hatten  die  [-Profile  nur  als 

Ersatzprofile  für  das  J-£isen  in  einer  Ver- 
gteidiatabelle  gestanden. 

Es  bestanden  nun  aber  im  Jahre  l'JOü,  wie 
aus  den  eingangs  mitgeteilten  Balkentabeilen 
ersiditlloh.  bereits  zwei  Tersohiedene  Frofllreihen 
als  Balkoiiprolile.  die  nach  ganz  verscbiiMlenen 
Grundsätzen  aufp'stellt  waren.  Bei  der  einen 
stiegen  die  Widerstandsmomente  von  136  cm^ 
Us  (0$  cm'  und  das  Verhältnis  von  Wider- 
Standsmoment  zum  Querschnitt  von  4,5  bis 
6,77;  bei  der  anderen  die  Widerstandsmomente 
von  244  cm*  bis  797  cm',  da^i  Verhältnis 
von  Widerstandsmoment  zum  Quersclmitt  aber 


von  6,4S  bis  9,82.    Dazn  kommt,  daß  das 

Verhältnis  von  Widerstandsmoment  zum  Quer- 
schnitt je  nach  der  Stegdicke  bei  jedem  ein- 
zelnen Profil  noch  bis  zu  10  7«  oder  mehr 
variiert.  Die  Folge  hiervon  ist,  daß  bei  einer 
Anordnung'  der  Decklialkfn  ledif^'licli  nach  (h^tn 
Widert«taudsmoment  in  deu  Gewichloii  der  iialkuu 
sich  gaas  ertieUiehe  Schwankungen  ergebe»,  ja 
('S  kann  vorkommen,  und  ist  in  der  Tat  witder- 
holt  in  den  jetzigen  Balkentabeilen  der  Fall, 
dafl  bei  sonst  gleidiartigier  AaOTdnong  der  Stfttzen 
der  kürzfre  Ralkon  erheblirh  schwerer  vor- 
geschrieben ist,  als  der  lAngere.  Mit  den  weiteren 
Aebderungen  der  C* Profile  bis  zum  Jahre  lOOft 
wurden  diese  (^cpcn-^ilfze  noch  schTirfcr 

In  Tafel  XII a  sind  die  WiderstAuUsmotneute 
der  für  Bin-  und  ZweideckschÜfe  vorgeschriebenftn 
Balken  sowie  der  Tnler-  und  <  irlopdeckbalkuu 
an  jedem  zweiten  Spant  und  an  jedem  Spant 
als  Qrffinaten  und  die  BalkeulAngen  als  Ab- 
szissen aufgetragen.  Auf  der  rechten  Seite 
der  Zeichnung  (b)  sind  die  Gewichte  dieser 
Balkenprofilo  als  Ordinalen  und  die  iiulkeu- 
Iftngen  als  Abszissen  aufgetragen.  Das  Zurück- 
fallen  der  Widerstandsmomente  bei  IT, 07  m 
ist  darin  begründet,  daß  von  dieser  Balkenlauge 
ab  drei  StOtzenrelben  vorgesehen  sind,  «ibrend 

bei  kürzeren  Balken  ntir  eine  besw.  ZW^  Stützen« 
reihen  verlangt  werden. 

Die  Unle  der  Widerstandsmomente  zeigt  die 

größten  .Steijrun^en  beim  Uebergang  zur  größeren 
Steghöhe,  während  bei  zunehmender  Dicke  des 
Stt^s  innerhalb  desselben  ProMs  das  Wider- 
standsmoment nur  weni;,'  wächst.  Vergleichen 
wir  nun  hiermit  die  Linie  der  Gewichte,  so 
sehen  wir  merkwttrdigerweise,  daß  die  Linie 
die  größten  .Sprünge  bei  der  Steigerung  der 
Stegdicke  innerhalb  desselben  Profils  zeigt, 
wahrend  beim  l'ebergang  zu  einem  höheren 
Profil  das  Gewicht  nur  wenig  zunimmt,  ja  in 
einem  Falle  direkt  abnimmt.  Diese  Darstt  llnng 
zeigt  uns  also,  daß  die  Erhöhung  des  W  ider- 
standsmomentes  durch  Verdickung  des  Steges 
allein  eine  unverhftltnisninßige  Steigerung  des 
Gewichtes  zur  Folge  hat.  Sie  zeigt  uns  aber 
weiter,  daO,  wenn  man  allein  von  dem  Grundsatz 
ausgeht,  für  jode  Steifrerunir  in  der  Lange  eine 
genau  entsprechende  Steigerung  des  Widerstands- 
moments za  fordern,  was  ja  vom  r^n  theo- 
retischen Staiid|>uiikt  berechtigt  wäre,  auch  die 
beutigen  [-i'rofile  mit  ihren  U3  Dicken  bei 
weitem  noeh  nicht  aosrelehea.  Ans  diesem  Ge- 
sichtspunkte war  aber  bisher  stets  die  Forderang 
neuer  l'rofile  erfolgt. 

Um  die  großen  Sehwankungen  im  Gewicht 
der  Balken,  wie  de  uns  die  Tafel  Xllb  stigt,  zu 
vermelden,  wäre  es  wohl  zunächst  erwünscht, 
die  gleichzeitige  Verwendung  zweier  derartig 
verschiedener  Prnfilreihen  zu  vermeiden.  Wenn 
aber  eine  Profilreihe  gestrichen  werden  muß,  so 
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ksnn  nnr  di«  ungünstig«!«  in  Betracht  konineD. 

In  der  Tat  sind  die  Profile  H/8,  15  8'/*, 
1G\»;9,  läj«,  20/4»,  22/9'/»  und  24/10  ursprüng- 
lich süMclilleBlieh  ah  Spanten  und  ^ar  niiÄt 
als  Deckbalken  ^'cilaclit.  wio  ili-nn  die  Flaii^^clicn 
auch  eine  viel  größere  Breite  haben,  als  für 
die  Vendetang  mit  der  dOnnen  sttiilernen  I>eek- 
beplattung  erforderlich  ist.  Der  Ersatz  dieser 
Profile  durch  die  leichtere  Beihe  ist  aua  Tafel  XI  a 
erflichtUch.  Die  Profile  der  inneren  leichteren 
IMhe  künnen  um  so  eher  als  ausreichend  betrachtet 
werden,  als  namentlich  für  die  niedrigeren  Profile 
jetzt  vielfach  Wulstwinkel  verwendet  worden. 

Nun  ist  ofTenbar  f&r  die  weitliegenden  Balken 
an  jedem  zw»*iten  Spant  bei  Verwendung  de.« 
zur  Venikak'beijo  uuaymmetrischcu  [  -  Profils 
eine  größere  Stegdicko  erforderlich  als  bei  den 
um  die  Hälfte  enger  liegcndt  n  I!alk<  n  an  jedem 
Spant,  bei  welchen  man  mit  einem  gewissen 
Beeht  Je  zwei  dareh  dl«  Deekheplattung  ver» 
bundenc  T?'ilki->ii  als  einen  pfbfinten  ISalkon  be- 
trachten kann.  Es  liegt  daher  der  Vorschlag 
nahe,  fHr  Balken  an  j«Miem  sweiceo  Spant  »ua- 
schließlicli  Jif:  JiL'kfTii'u  Arr  einzf-lnpn  f -Prnfllp, 
d.  h.  also  solche,  bei  denen  äteg-  und  Flansch- 
dieke  gleich  int  od«r  hSohstene  um  t  mm  dilTerlere, 
zu  verwenden.  Hlr  Balken  an  jedem  Sj^ant  iilifir 
die  dünnereu  der  einzelnen  [[-Profile,  also  mit 
einer  Differenz  von  SV»  hie  2  mm  a wischen  Steg» 
und  Flanschtlickc  zur  Anwendung  zu  luin^rcn. 
Diese  Anordnung  würde  zur  Folge  haben,  daß 
eineraeits  veriritltulMiiftBig  gleiche  Stufen  in  den 
'Wider8tandsm«meiBten  der  Balkcnprofile  gebildet 
würden,  anderseits  aber  auch  die  Gewichte  gleich- 
mäßiger mit  der  Lange  wachsen  würden.  Bi 
könntun  dann  die  enormen  li<  wichtszunahnien,  die 
wir  jetzt  an  vielen  Stellen  haben  und  welche  das 
Eigengewicht  des  SchiÖ'e»  auf  Kosten  der  Trag- 
iUilgk«it  ganz  erheblich  vemehreii,  7«nDi«d«n 
werden. 

Wir  würden  dann  für  Balken  au  jedem 
Spant  mit  den  Profilen  atdgende  Stegdicken 
von  10  bis  14  bezw.  15  mm  un»l  l>ri  Balknn 
auf  jedem  zweiten  Spaut  mit  den  Protilcu  stei- 
gende Stegdicken  von  13  Ms  17  mm  haben. 
Die  Killt ratrnntr  diosor  Profile  in  die  H.ilkeu- 
tabellen  des  Uernianischeu  Lloyd  habe  ich  hier 
weggelassen,  da  der  Zweck  dieser  Arbelt  nicht 
die  Aufstellung  neuer  Bauvorschriften  m  in  soll. 

1^  der  Annahme  einer  größten  Stegdicke 
von  17  mm  ist  Torausgesettt,  daß  die  [ -Profile 
über  3o0  mm  Ifl^he,  also  32  10  und  34  10,  in 
Wegfall  komniou  und  durch  etwas  leichtere 
Balken,  vielleicht  mit  vier  Reihen  StOtzen,  er- 
setzt wördi^n.  Es  würde  den  Halumu  difsps 
Aufsatzes  überschreiten,  wollte  ich  auf  die 
Schwierigkeiten  in  der  Verwendung  dieser  Uber 
20  m  langen  Balken  und  ihrt'n  im  Verbilltnis 
zw  ibrcm  gewaltigen  üewicht  geringen  Eutzen 
g)>^'t-iiüber  etwas  leichteren,  aber  besaer  ah- 


-geetQtsten  Balken  «ingehen.   Bs  tri  bot  darauf 

hlnfrewiesfn,  daß  bei  derartig  breiten  Schiffen 
schon  den  verhftltnism&ßig  engstehenden  Quer- 
schotten dne  viel  widbtigere  Bolle  für  dl« 
Qui'rft.'stif,'ki.'it  zufilllt  als  bri  sclimJlIcri'n  Schiffen 
mit  ihren  im  Verliallnis  zur  Schiffbreite  viel 
wdter  stehenden  Quersehotten.  Weder  der  Eng- 
lische Lloyd,  nach  dessen  Kegeln  doch  die  über- 
wiegende Zahl  aller  Handelsschiffe  der  Erde  ge- 
Iwttt  wird,  noch  die  British  Standard  Seetions, 
noch  das  französische  Bureau  Veritas  kennen 
[-Profile  im  Schiffbau  über  12",  d.h.  30.*)  mm. 
Für  unseren  deutschen  Handels«chiffbau  dürfte 
man  deshalb  höhere  Profile  als  300  mm  auch 
(•nthcdiron  kßnntju.  Sidbst  die  neuesten  Rioson- 
daiupfer  der  <  unard  -  Linie,  die  Lusitanla  und 
Mauretania,  welche  unter  Aufsicht  des  Englischen 
Lloyd  und  nacli  dessen  höchster  Klasse  pelmut 
worden  sind,  halben  bei  einer  Balkenlänge  von 
mdir  als  26  m  in  allen  durehlaafeadMi  D«eks 
nur  [-Balken  von  10"  ^  254  mm  Höhe  und 
das  bei  einer  von  uns  im  deutschen  Handels- 
s«bHnMtt  nicht  gekannten  Spantentfanrang  von 
813  mm.  Es  würden  nach  dem  ^Ve^'t■^^ll  ler 
Profile  32  10  und  34;  10  von  den  10  [-i'rotilen 
der  jetzigen  Voraehrlften  die  folgenden  neun 
Profile  übrig  bleiben:  15  7'/*,  16  S,  IS  8, 
20^8'/*,  22/9,  24  «1/«,  2«i9'/»,  28^10  und 
80/10.  Diese  genügen  TollatKnälg,  um  für  die 
vier  gesonderten  Ikilien :  Spanten,  Kochsyianten, 
Balken  an  jedem  zweiten  Spant,  Balken  an 
j«dem  Spant,  die  erforderlichen  Profile  in  an- 
gemessenen Stufen  zu  liefern.  Es  muß  eben 
außer  dem  Widerstandsmoment  auch  das  Ge- 
wicht des  Profils  bcrücksielui^rt  werden,  denn 
nach  dem  Gewicht,  nicht  nach  dem  Widerstands- 
moment muß  die  Werft  das  Material  bezahlen 
und  vom  (iewiclit,  nicht  vom  Widerstandsmoment 
des  Profils  wird  die  Tragfflliigkeit  des  Schiffes 
beeinflniit.  Dafi  wir  aber  mit  den  bezeichneten 
neun  Proüien  nicht  nur  die  gleichen,  sondern 
höhere  Widerstandsmomente  bei  durchweg  ge- 
rintriMem  Eigengewicht  erziehui  kf>nn»Mi,  erlaube 
ich  /.ar  Genüge  dargetan  zu  haben.  Sollten 
sich  doch  noch  Zweifler  finden,  die  es  nicht  fSr 
möglich  halten.  Gewicht  und  Widerstand<5moTTiPUt 
in  Einklang  zu  bringen,  so  bin  ich  auch  hier 
leider  wieder  genStigt,  auf  das  Ausland  ver- 
weisen zu  mü^-^en.  In  Tafel  XIIc  und  d  sind  die 
[  -  Balkenproüle  des  Euglisehen  Lloyd  graphisch 
nach  Widerstandsmomenten  und  Gewicht  auf- 
getragen. Gewiilii  und  Widerstandsmotn.nt 
steigen  beide  proportional  und  die  Balken  an 

2  —  5 

jedem   Spant   sind   durchschnittlich  Zoll 

dünner  im  Steg  als  die  Haiken  auf  jedem  zweiten 
Spant.  Dabei  gelten  in  den  Lloyd««  Kules  <U« 
[-Balken  immer  noch  erst  als  Ersatzprofilc. 
denn  die  uigeutlicben  BalkentalioUen  sind  noch 
naoh  "H^'-Profilen  aufgestellt. 
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Wenn  diese  Arbeit  einerselt«  dazu  bei- 
tragen soll,  die  L'eberzalil  der  [-Profile  ioi 
Schift"bau  z»i  verringern  und  ao  für  die  Walz- 
werke und  die  Schiffswerften  den  Wejr  zu 
besseren  wirtschaftlichen  Beziehungen  zu  ebnen, 
so  gibt  sie  andererseits  \ielleicht  auch  Anlaß, 


der  Frage  einer  Vereinigung  der  Normalien  des 
Hochbaues  und  Schiffl>aue8  naherzutreten.  Diese 
aber  wird  sich  bei  eingehender  Prüfung  und 
beiderseitigem  gutem  Willen  sicher  erreichen 
lassen,  wie  uns  ja  da^  Beispiel  Englands 
gezeigt  hat. 


Ueber  Härteöfen* 


Von  Otto  Goldschmidt  in  Düren. 


ährend  die  meisten  einschlagigen  Fabriken 
sich  nur  nebenher  mit  dem  Bau  von 
Harteöfen  beschäftigen,  hat  die  Firma  Gebr. 
Hannemann  &  Co..  0.  m.  b.  H.,  Düren,  diese 
Fabrikation  zu  ihrer  Spezialität  geniaciit,  so  dali 
die^Vorführung  ihrer  Produkte  nur  geringer  Ergan- 


Abbildunf^  1.    Anniobt  eines  Mufrelofenii. 

Zungen  bedarf,  um  ein  ziemlich  vollständiges  Bild 
dieser  üljeraus  wichtigen  Einrichtungen  zu  geben. 

Bekanntlich  handelt  es  sich  bei  Harteöfen 
darum,  eine  gleiehniüliige  Temperatur  im  Glüh- 
rauin  zu  erzielen,  die  zu  hartenden  Teile  vor 
dem  Verziehen,  dem  Reißen,  dem  Verbrennen, 
dem   Oxydieren    zu    schützen   und    darum  in 

*  Ra  ist  beabsichtigt  diesem  Aufnatze  einen 
weiteren  folgen  zu  Issiten,  der  die  FortBchritle  auf 
dem  Uebiete  der  mit  (ias  oder  Elektrizität  beheizten 
Hfirteöfen  usw.  behandeln  soll.  Anreguni^cn  und 
weitere  Beitrage  für  diesen  Berieht  sind  wiilkoininen. 

Die  Kfdaktion. 


Massenfabrikation  im  Vergleich  zu  den  im  offenen 
Ilerdfeuer  erreichbaren  Tagesleistungen  eine  viel- 
fach größere  Anzahl  Hartestücke  zu  bewältigen. 
Die  Harteöfen  können  mit  Kohle  oder  Koks,  mit 
Gas  oder  elektrisch  geheizt  werden.  Die  obige 
Firma  betreibt  nur  den  Bau  der  Oefen  für 
Kohlen-  oder  Koksfeuerung  und  führt  folgende 
Typen  aus: 

a)  Oefen  mit  Muffel, 

b)  „     ohne  Muffel, 

c|      „     mit  Salzbad  oder  Bleibad, 
d)      ,     für  Einsatzhartung. 

a)  Oefen  mit  Muffel  für  Gußstahlhartung. 

Der  gute  Werkzeuggußstahl  soll  in  der 
Regel  der  direkten  Einwirkung  der  Flamme  ent- 
zogen und  deshalb  in  der  Muffel  geglüht  wer- 
den. —  Der  normale  Muffelofen  obiger  Firma 
bat  die  äußere  Form  wie  Abbildung  1  und  einen 
Querschnitt  wie  Abbild.  2  zeigt.  Die  Flammen- 
Führung  und  -Regulierung  ist  patentiert  unter 
.\r.  137  281.  Sie  gewahrleistet  gieichiiiflßige  Be- 
heizung dcH  Muffelinnern  und  allmaliliches  Er- 
wärmen der  eingesetzten  Arbeitsstücke.  Das  Ver- 
brennen von  Schneiden  oder  vorspringenden 
Kanten  wird  also  durch  die  Muffel  vermieden. 

Die  Oefen  leisten  Maschinenfabriken  wert- 
volle Dienste  zur  Härtung  aller  vorkommenden 
Werkzeuge,  wie  Schnitte,  Stanzen.  Stempel, 
Fräser,  Bohrer  usw.,  und  eignen  sich  vorzüglich 
zur  Massenfabrikation  von  Rasiermessern,  Zug- 
meiisern,  Hobelmessern,  Scherenniessem,  S]iiral- 
federn,  Moletten,  Gewindebohrern,  Reibahlen  usw. 

Ein  speziell  für  die  Massenhartung  von 
Zugmessern  eingerichteter  Ofen  ist  in  .Abbild.  3 
dargestellt.  Es  können  gleichzeitig  drei  Messer 
eingelegt  werden.  Die  Erzeugung  erreicht  das 
Vier-  bis  Fünffache  gegenüber  der  eines  geübten 
Harters  im  offenen  Schmiedefeuer.  Um  die  .\ngeln 
nach  dem  Ablöschen  wieder  nachzulassen,  ist 
seitlich  ein  Bleikasten  vorgesehen,  dessen  Fül- 
lung vom  Feuer  flüssig  gehalten  wird.  Es 
genügt  ein  kurzes  Eintauchen  der  Angeln  zum 
Nachlassen. 

In  .Abbildung  4  ist  ein  mehrfach  ausgeführter 
Spiralfederharteofen  dargestellt.  Die  Muffel 
geht  von  vorn  bis  hinten  durch  und  hat  beider- 
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Abbildung  2. 
Querschnitt  d<>t)  MalTelofenR. 


Abbildung  3. 
Ofen  für  die  .Masgenhlrtuns;  von  Zugmessern. 


seits  Türen,  die  ausbalanciert  sind  und  sich 
(gleichzeitig  durch  den  iiu  Bild  ersichtlichen 
Fußtritt  öffnen  la.ssen.  Man  legt  die  Muffel 
voll  Spiralfedern,  wartet  deren  Erglüben  ab  und 
stößt  sie  dann  nach  hinten  aus,  derart,  daU  sie 
direlit  In  einen  Oellmttich  fallen. 

Abbildung  5  zeigt  einen  Muffelhärteofen  flir 
3,.')  m  lange  Blech<«cherenniesser,  wie  sie  in 
Walzwerken  gebraucht  werden.  Die  4  m  lange 
Muffel  hat  Türen  auf  beiden  Seiten.  Auch  die 
Feuerung  kann  von  beiden  Seiten  bedient  werden. 
Wenn  nicht  immer  lange,  den  ganzen  Muffelrauni 
ausfüllende  Messer  zu  hflrten  sind,  kann  man 
kurze  Messer  von  beiden  Seiten  einlegen.  Neben 
dem  Ofen  soll  ein  langes  Wasserlieckcn  mit 
Zu-  und  Ablauf  stehen.  Zum  raschen  Einlegen 
und  zu  noch  rascherem  Herausheben  der  langen 
Messer  muß  eine  fahrbare  Hebe-  und  Lade- 
vorrichtung vorhan<len  sein. 

Ganz  eigenartig  ist  die  Hllrtung  von  Tuch- 
schermessern. Hierzu  dient  ein  Ofen  nach 
.Abbildung  6  mit  4.5  m  langer  Muffel.  Der 
Deckel  hangt  in  Ketten  und  ist  durch  tlcgen- 
gewicht  ausbalanciert.  Die  zu  glühenden,  auf 
ein  Rohr  gewundenen  Messer  werden  in  einen 
starken  Eisenbügel  eingehängt  und  mit  diesem 
zusammen  mit  Hilfe  der  an  der  Decke  hangenden, 
in  Rollen  laufenden  Ladevorrichtung  in  die 
Muffel  gesetzt.  Wahrend  des  Glühens  wird  das 
Rohr  mit  den  Messern  von  Zeit  zu  Zelt  ge- 
dreht, indem  man  von  außen  mit  einer  Kurbel 
die  Zapfen  des  Rohres  faßt.  Ist  die  Härte- 
temperntur  erreicht,  so  werden  fast  gleichzeitig 
und  mit  möglichster  Schnelligkeit  der  ( Ifendeckel 
hochgezogen  und  der  Bügel  samt  Rohr  und 
Messern  mit  der  Ladevorrichtiing  gehoben,  vor- 
gef'nhren  un«l  in  den  Oelbottich  getaucht.  Dann 


wird  der  Ofen  auf  umgekehrte  Weise  wieder 
mit  einem  frischen  Bündel  Messer  geladen  und 
zugedeckt.  Diese  Art  der  Beschickung  und  Ent- 
leerung ist  bei  Tuchschermessern  unbedingt 
erforderlich,  weil  die  Mes.ser  in  der  (Hut  bei 
ihrem   geringen   (Querschnitt   ohne  Verletzunsr 


1» 


Abbildung  4.    RArteofcri  fflr  .S(iiralfi>dern. 
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sieht  uden  zu  transportieren  siod,  und  weil 
de  uf  andere  Welse  gar  oidit  schnell  genug 
MS  dein  Ofen  zu  bringen  waren  und  ihre 
Hsrtetemperatur  verloren  haben  würden,  ehe 
Ii«  in  das  Oel  kommeo. 


Abbildunj;  Ü. 

Ofea  fttr  Hftrtnng  tob  Todiaeheniieneni. 

b)  OltthSfen  ohne  Utfffel  fOr  Gußstahl- 
hflrtnng. 

Nicht  jeder  Stahl  ist  so  empfindlich,  daß  er 
keine  direkte  Flamme  vertragen  könnte.  Auch 
sind  hlii%  die  su  httrtenden  Werkseuge  einfaohen 
Querschnitts  und  hraurhcn  nirht  so  snrfraam  vor 
dem  oft'oncn  Feuer  behütet  zu  werden.  Wenn  es 
sieh  in  einem  sohdien  Falle  am  HassenfabrUntion 
handelt,  wird  man  selfaatyerstuidlieh  nidit  in  der 


Muffel  harten,  weil  es  nicht  nötig  ist  und  weil 
naturgemäß  die  Leistung  im  offenen  Feaer  iiOher 
ausfallt.  Auch  ist  zu  beachten,  daß  hilliger 
Stahl  in  der  Kegel  in  höherer  Temperatur 
gelöscht  werden  maß.  and  dadurch  sehen  der 
Wr-crfall  der  Muffel  erwünscht  ist.  Ein  H.  is]>i.^l 
eines  in  der  offenen  Flamme  zu  glühenden 
Massenwerkzeugs   bildet    die    NadeL  Der 


Abbildung  1.   Ofeo  für  lUrtung  Ton  Nadeln. 

bierftlr  geeignete  Ofen   ist  in   Abbildung  7 

wiedergegeben.  Nadeln  müssen  in  rauchender 
Flamme  geglüht  werden,  weil  sie  sich  sonst 
Terzleben  und  oxydieren  würden.  Der  Ofen 
steht  in  seiner  Arbeitsstellung  (Abbildung  7) 
nicht  mit  dem  Schornstein  in  direkter  Ver- 
bindung. Die  Flammen  bezw.  die  Rauchgase 
entweichen  durch  die  Spalten  der  loee  an* 
gelehnten  Arbeitstfir  a  und  werden  dann  vom 
ticblot  b  abgesaugt.  Die  Nadeln  selbst  liegen 
in  soi^enannten  (Htthpfiuuiea  anf  einer  8chamotte- 
brürkf  und  sind  während  des  Gl(ihvorg:an}res  im 
dichten  Hauch  kaum  siebtbar.  Haben  sie  die 
richtige  Temperator  erreicht,  so  wird  vorfiber- 
gehend  durch  Freilegen  der  nüt  Sehiebeir  o  he> 


Digitized  by  Google 


TM  ftakludBM^ 


Utber  Härteöfen. 


27.  Jfthrg.  Nr.  22. 


deckten  Öoflnung  o  »in  direkter  Schornsteinzug 
hergestellt,  damit  der  Arbeiter  den  hell  werdenden 
Ofen  entleeren  und  neu  best;hicken  kann.  Die 
aus  den  Glübpfanncn  ins  l>el  geschütteten  Nadeln 


o 


•Ali  II 

Abbildung  8. 
Ofea  fQr  H&rtuog  von  Hftmaiera  ubw. 

fallen  In  einen  siebartig  durddlfeherton  Kessel, 
M'erden  mit  diesem  hoch^^ezofren  und  nach  dem 
Ablaufen  des  Oels  herausgeholt. 

"Bin  Ofln,  der  anasebHeßUoh  zun  Hirten 
von  Hnndhftmniern,  Schmiedebimmern  naw. 


Abbtldnng  9.   Anordnaog  de«  AblAsebess. 

gebaut  wurde,  ist  in  Abbild.  8  gezeichnet. 
Derselbe  arbeitet  mit  Unterwind.  Die  Hümmer 
stehen  auf  Schamottebrücken  und  werden  in  dem 
Flammenstrom  in  kurzer  Zeit  hellrot.  I^as  Ab- 
löschen treschieht.  wie  .\libild.  9  zcipt.  Die 
Mifteliiartie  wird  vom  \Va.sser  nicht  berührt 
und  bleibt,  wif  es  nein  muU,  weieh.  Derselbe 
Uten  wie  Abbild.  8,  jedoch  vergrößert,  ist  für 


Schaufeln  und  Spaten  Im  Gebnndi.  In 
kleinerem  MaOstabe  nnsgelUut  eignet  er  rieh  (Br 

Maurerkellen. 

Auch  Kreiss&gen  und  Baumsägen  werden 
in  offoner  Flamme  zum  Harten  geglüht.  Die 
hierzu  verwendeten  Oefen  haben  große  Dimen- 
sionen. Abbild.  10  zeigt  als  Beispiel  einen 
Plammofen  mit  Gliihraum  von  3  \  l,b  m.  AU 
Brennmaterial  dient  Gießereikoks.  Die  Gase 
werden  vorn  an  der  Eingangstür  nach  unten 
abgefBhrt.  Da  der  Innge  OlOhraum  unmtfgUeh 
an  der  Tür  so  warm  werden  kann,  wie  am 
Feuer,  muU  man  lange  Sagen  mehrmals  wenden 


mmmmmmmmm 


AbbildoDg  10.  Hirteofen  fUr  KrdsalgMi  oa«. 

und  drehen,  ehe  sie  als  hartefertig  aus  dem 
Ofen  genommen  werden  dürfen. 

Oefen  plcicher  flauart,  aber  kleiner,  werden 
auch  zum  Härten  von  Kultivatorfcderzinken 
benutzt.  Auch  PapierschneldmeBser  und 
Holzhobelni-sscr,  wenn  sie  aus  Schmied- 
eisen besteben  und  nur  aufgeschweißte  stablerne 
Sebndden  beattzen,  werden  mit  Vorteil  In 
Roleben  FlnmmSfen  gehirtet. 

c)  Bielbad-,  Sohmelzbad-  oder  Saltbad- 

H  Jl  r  f  e  Öfen. 

Die  bis  jetzt  bes«  hrii  li.  non  Oefen  erwilrmten 
sümtlich  die  ein^esetzitu  Slücke  auf  dem  ganzen 
I  mfan^c.  Das  ist  aber  nicht  immer  erwüniebt. 
Eine  Feile  z.  B.  braiitht  an  der  AnL'i  l  nielit  warm 
zu  werden.  Seliereul>alken  lULil  mau  am  lirirt  l<alt. 
Alle  Tischmesser  und  ahnliche  HesstT  will  man 
nur  an  der  Klinpe  irliihen.  Reibahlen,  S[iiral- 
bohrer,  (ruwindebohrer   bleiben  am  äpauucude 
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Abbildun;;  11.    Bleiliadhürteofen  fQr  Feilen. 


weich.  Hobelei.sen  sollen  nur  an  der  Schntüde 
hart  sein.  So  lassen  sich  viele  Werkzeuge  auf- 
zählen, bei  denen  nur  eine  Teilerwärmung  nötig 
ist  und  die  man  auf  entsprechende  .'Vrt  abkühlen 


Abbildung;  12. 
Salzbadhfirteofen  fflr  kleino  Teile. 

müßte,  wenn  sie  in  Ücfen  der  bisher  beschriebenen 
Art  geglüht  würden. 

Es  liegt  deshalb  nah»',  Oefcn  zu  konstrui^T^n, 
welche  die  Werkzeuge  nicht  weiter  erhitzen, 
wie  es  die  Härtung  bedingt.  Der  Zweck  wird 
erreicht  in  Hleiiiad-  bezw.  S.ilzbadhärteöfen,  bei 
denen  man  es  in  der  Hand  hat,  durch  mehr  oder 


weniger  tiefes  Eintauchen  der  zu  härtenden 
Stücke  in  das  feuerflUssige  Bad  die  Erwärmungs- 
länge  zu  begrenzen.  Das  Glühen  in  der  feuer- 
flüsäigen  Masse  hat  noch  den  Vorteil,  daß  die 
Arbeitsstücke  vollständig  vor  Oxydation  geschützt 
sind.  Gleichmäßige  Durchheizung  des  Bades  ist 
durch  geeignete  Konstruktion  des  Ofens  erreich- 
bar. Abbild.  11  stellt  als  Beispiel  einen  Blei- 
badhärteofen für  Feilen  dar.  Der  aus  Stahl- 
guß bestehende  Tiegel  enthält  reines  Blei,  das 
von  dem  umhüllenden  Koksfeuer  auf  gute  Kot- 
glut erhitzt  wird.  Die  Feilen  werden  vor  dem 
Eintauchen  mit  einer  aus  Klauenmehl  und 
Roggenmehl  usw.  bestehenden  Pa^ta  bestrichen 
und  angetrocknet.  Die  Pasta  soll  einesteils  das 
Festhangen  von  Bleipartikelchen  in  den  Hieb- 
tiefen vermeiden  und  andernteils  die  Hiebspitzen 
zementieren.  Bei  glatten  Stahlwerkzeugen  ist 
die  Pasta  unnötig.  Statt  mit  Blei  darf  der 
Kessel  mit  Kochsalz  gefüllt  sein,  dem  durch 
Zusatz  von  Soda  und  Borax  die  nötige  Leicht- 
tlüssigkeit  erteilt  wird.  Soll  dieser  Schmelzfluß 
zementierende  Eigenschaft  besitzen,  so  muß  gelbes 
Blutlaugensalz  und  Kalisalpeter  zugefügt  werden. 

So  ist  also  ohne  weiteres  ein  Bleibadhärte- 
ofen auch  als  Salzbadhärteofen  verwendbar.  In 
Abbild.  12  ist  noch  ein  kleiner  Salzbadhärteofen 
abgebildet.  Derselbe  wird  für  kleine  Teile 
gebaut,  besitzt  einen  verhältnismäßig  kleinen 
Kessel  und  muß  deshalb  vom  Boden  aus  gefeuert 


Abbildung  13. 
SaLzbadbärtoofi-n  fQr  Schnclldrehetahl. 

werden,  um  die  nötige  Schmelzwärme  zu  be- 
kommen. Als  besonderer  Vorzug  wird  dem 
Bleibad-  bezw.  dem  Salzbadhärteofen  noch  nach- 
gerühmt, daß  sich  darin  Stahlwerkzeuge  in 
hängender  Stellung  erhitzen  lassen,  wodurch 
jeder  einseitigen  Erwärmung  oder  dem  Verziehen 
durch  Eigenlast  vorgebeugt  wird. 
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Bis  jetzt  ist  nur  von  der  Verwendung  der 
Bleibad-  bezw.  Salzbadharteöfcn  als  Oefen  zur 
Teilerhitzung  gesprochen  worden.  Es  steht 
aber  nichts  im  Wege,  jedes  Arbeitsstück  ganz 
in  das  Bad  einzutauchen  und  zur  Ganzhartung 
vorzubereiten.  Tatsftchlicb  werden  denn  auch 
diese  Ocfen  hautig  für  GanzhArtungen  benutzt. 

Weiter  int  noch  darauf  hinzuweisen,  daß  die 
Salzbadharteöfcn  nach  Abbild.  1 1  oder  nach 
Abbild.  13  (D.  R.  P.  134  578)  die  besten  H.lrtt- 
öfen  für  Schnelldrehatahl  sind.  Ent- 
sprechend der  hierfür  nötigen  Temperatur  von 
etwa  1000"  C.  und  darüber  muß  der  Kessel 

oder  Tiegel  anstatt 
aus  Stahlguß  aus 
Graphit  oder  Ton 
bestehen. 

Bekanntlich  ist 
in  der  Mutfei  diese 
hohe  Temperatur 
nicht  zu  erzielen, 
und  im  otfencn 
Ulühraum  würde 
der  Schnelldreh- 
stahl hei  unsach- 
gemäßer Behand- 
lung o.\ydieren,  was 
vorspringenden  Kanten  oder 
Im  (ilUhbad 


1,1  l>l— IIMfvt. 


Abbildung  14  und  15. 

Härten  eines  PleueUtangon 
tapfenii. 


namentlich  an  den 
Schneiden  leicht  vorkommen  kann 
sind  diese  Uebclstande  nicht  zu  befürchten 


d)  Oefen  für  Einsatzhartung. 

Hier  dürften  wohl  einige  erläuternde  Be- 
merkungen am  Platze  sein.  Die  Einsatzhartung 
wird  fillschllch  als  ein  einfacher  Zpmentieri>rozeß 
angesehen.  Beim  Zementieren  wird  kohlenstotl- 
armes  Eisen,  z.  B.  Schmiedeisen  oder  FluUcisen 
in  kohlenstol^nbgebendes  Material  --  Holzkohlen- 
klein —  eingepackt  und  geglüht.  Beim  Glühen 
nimmt  das  Eisen  Kohlenstoff  uns  dem  umhüllen- 
den Material  auf.  Die  Theorie  nimmt  an,  daß 
der  KohlenstolT  in  fester  Form  einwandert.  Der 
Prozeß  geht  langsam  vor  sich,  bekanntlich  all- 
mählich von  außen  nach  Innen.     Xadeln  von 


2  bis  3  mm  Dicke  brauchen  etwa  12  Stunden 
Glühzeit,  um  durch  und  durch  zu  zementieren. 

Bei  der  Einsatzhartung  wird  nur  Härtung 
der  Oberfläche  angestrebt,  auf  höchstens  2  bis 

3  mm  Tiefe .  aber  in  erheblich  kürzerer  Zeit 
wie  oben,  längstens  in  3  Stunden.  Das  umhüllende 
Material  ist  dabei  nicht  mehr  lediglich  Kohlen- 
stoff', sondern  eine  Mischung  von  Kohlenstoff  und 


Abbildung  lU.    Norinnler  Eiintiiit/ufi'n. 

StickstolT  und  es  ist  um  so  rascher  wirkend,  je 
mehr  Stickstoff  es  enthalt.  Welche  .\ufgabe 
der  StickstolT"  dabei  hat,  ist  noch  nicht  einwand- 
frei erklart.  Das  Material  kann  ein  Schmolz- 
fluß sein  (siehe  Salzbadofen)  oder  ein  schmel- 
zendes Pulver  oder  ein  vergasendes  Pulver. 
Im  letzteren  Falle  ist  es  nicht  einmal  nötig,  die 
Eisenteile  Uberall  mit  Pulver  zu  umgeben.  Wenn 


Abbildung  17.    Kinsatzofen  fQr  Dftucrbotrieb. 
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die  EtatsatsbOehfe  gut  T«n«iiloMeB  Itt,  MahflUea 

ja  die  Oase  die  eingelegten  Stiiclce  von  aUen 
Seiten  and  äben  die  beabsichtigte  Wirkung  aus. 
Wahrscheinlich  verbindet  sich  der  Sticicstotf 
mit  dem  Kohlenstoff  zu  Cyan ,  welches  sich 
sofort  wieder  am  trlühpndcn  Eisen  zersetzt.  Der 
Kohlenstoß'  geht  ins  Eisen,  anscheinend  in  einer 
durch  die  Aiiwaa«iilwit  tob  StickstolT  beeidhiBteii 


bei  denen  die  Ohorflsobenhartung  dem  Zweck 
genügt,  z.  B.  Mauler  von  Schraubenschlüsseln, 
Rücken  von  Beilen,  Schnitte  und  Stanzen  für 
weiche  Metalle,  Prageformen,  Preßformen  für 
Porzellan  und  ahnlklit'  M;itt'rialien  usw.;  4.  für 
Panzerplatten  zu  (ioldschränlcea  usw.;  ö.  für  Stahl- 
werksenge and  StaUmaschiBentaUe,  welche  aebr 


Abbildung  18.    Ofen  zum  Oborflächenbärton  Ton  Qeldachrankplattcn. 


Form  ( Karbidkohle  yj.  ich  persönlich  bin  der 
Ansicht,  dafl  auch  Stickstoff  ins  Elsen  eindringt 

und  schließe  das  aus  der  Tat-~;v  7i  .  daß  k<ihlen- 
stoffreiches  Eisen  —  GrauguU  —  härtet,  wenn 
ihm  Stickstoff  zugeführt  wird.  Weiches,  leicht 
'  bearbdtbares  (fraueiscn.  z.  H.  Masehtneofniflelsen, 
wird  an  der  nlieitifiehe  glashart,  wenn  man  es 
in  -slic-kstortreiclieai  Pulver  glüht  und  darauf  in 
Wasser  abkühlt  oder  wenn  man  es  offen  zur 
Kotjrlut  erhitzt  und  in  verdünnter  Salj>etersfturc 
ablöscht.  Der  Kohlenstoff  des  Gußeisens,  der 
Ja  zun  frroßen  Teil  In  Form  von  On^tblt  su- 
ge;ren  ist.  L-rleidi^t  also  diirrli  die  Zufnhr  von 
Stickstoff  eine  chemische  Veräuderung. 

Crerade  diese  Eigenschaft  des  Gußeisens  ist 
"»■'hr  wertvidl,  aber  leider  zu  weiii-r  bekannt. 
£s  gibt  eine  Menge  Maschinenteile,  wie  Steue- 
rungsdanmen,  Exzenter,  Hebel,  Zapfen,  Spur- 
la;rer  usw.,  die  anstatt  aus  teurem  Stahl,  aus 
billigem,  in  jede  beliebige  Form  vergießbarem 
Oußeisen  gefertigt  und  durch  Einsatzhartung 
gegen  Verschleiß  geschlitzt  werden  könnten. 
Die  gehartete  Oberflache  des  Culieisens  wird 
kaum  von  der  Feile  ange>,'riffeu  und  ist  fregen 
Abnutzung  Äußerst  widerstandsfähig.* 

Abgesehen  ^  nn  diesem  SondergeUet  wird  die 
Ein.satzhärtuug  uugewcodet : 

1.  für  alle  mSglleben  Haschlnenteile,  weldie 
der  Abntitzun?  unterworfen  sind  tind  durch  eine 
harte  Uberffächc  geschützt  werden  müssen;  2.  für 
Tdle  ans  Sehmledeisen,  die  auf  Hochglaaz  ge- 
schliffen  werden  sollen  und  stahlartige  Politur  er- 

•  Die  Tortutehonden  thenretirrhon  AiisfCihrungon 
decken  sich  oivlit  mit  den  von  anderer  äuito  vor- 
Iretenen.  DU  R&MiUon. 


hart  sein  mttssen,  aber  aus  durchweg  hartem 
Stahl  wegen  des  dnormen  fl^teansschusses  nicht 

her^'estellt  werden  kSnnen.  Weich  zu  haltende 
Stellen  werden  zuvor  mit  Lehm  bestrichen  und 
angetrocknet  oder  sonstwie  der  Wirkung  der 
Packung  unzugänglich  gemacht. 

Ein  hiliifiir  vorkommender  Maschinenteil  mit 
weichen  und  harteu  Stellen  ist  ein  PleueUtangen- 
zapfen  nach  Art  der  AbUldnag  14.   Die  An- 


Abbildong  19.  Queracbnitt 
des  Ofens  Abblldaag  18. 

paßkonen  müssen  hieran  weich  sein  bis  zum 
Lauf  und  plötzlich  ins  Harte  übergehen.  Man 
laßt  sie  daher  8  mm  dicker  als  fertiges  Maß, 
setzt  sie  ein  wie  .Abbildung  15  es  veranschau- 
licht, und  dreht  sie  nach  der  Hortung  auf  rich> 
tlges  Maß,  wahrend  der  Lagerlauf  geschliffen 
wird.  Der  allmähliche  l'ebergang  vom  Harten 
zum  Weichen  ist  dann  fortgedrebt,  d.  h.  die 
Konen  sind  aaf  der  ganzen  Flidie  welch,  wie 
ea  ihr  Zwe<]k  verlangt. 
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Abbildung  16  gibt  einen  normalen  Einsatz- 
ofen wieder,  wie  er  in  vielen  Größen  gebaut 
wird.  Abbildung  17  zeigt  einen  besonderen 
Einsatzofen  für  Tag-  und  Nachtbetrieb,  der  für 
große  Mengen  kleiner  Teile  an  Automobilmotoren 
usw.  gebaut  wurde.  Wahrend  bei  .Abbildung  16 
die  Einsatzbüchsen  bezw.  Kisten  auf  Brücken  über 
dem  Feuer  liegen,  hat  dieser  Ofen  wegen  seiner 
starken  Beanspruchung  einen  festen  Herd  mit 
daneben  liegender  Feue- 
rung. Der  in  Abbild.  18 
dargestellte  Ofen  dient 
zum  Oberflacbenharton 
von  1  X  2  m  großen 
<  f eld.schrankplatten  nach 
der  Bearbeitung.  Die 
Platten  werden  zu  mehre- 
ren übereinander  in  einer 
Blechpfanne  liegend  ge- 
glüht. Die  Schichtung 
Pulver  —  Blech  -  Pul- 


in  Abbildung  20  gezeichnet,  und  zwar  von  der 
Rückseite  gesehen.  Die  EinsatztUr  ist  senkn-cht 
beweglich  und  besitzt  als  Verlängerung  nach 
unten  mehrere  Zinken,  welche  die  lotrechten 
Zwischenräume  zwischen  den  aufeinander  und 
nebeneinander  zu  schichtenden  .Achsen  ausfüllen. 
Man  braucht  dann  nur  noch  die  wagerechten 
Schlitze  zu  verschmieren,  um  den  Qlührauni  zu 
verschließen.    Die  Tür  paßt  immer,  einerlei  oi» 


c 
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Abbildung  20.  Abbildung  21. 

HArteoreii  fQr  WagonacbMCn.       iiarteofen  mit  henkelförmiger  MutTel. 


Alibilduni;  Sä. 
HArteofvn  mit  HatteIfCrin.  MulTel. 


ver  —  Blech  —  usw.  ist  im  l^uerschnitt  des 
Ofens  (.Abbildung  19)  erkennbar. 

Zur  Vervollständigung  der  H&rlestube  gehört 
zu  Abbildung  IH  bezw.  Iii  ein  dicht  vor  dorn 
Ofen  aufzustellender  großer  Wasserbehälter,  in 
welchen  die  Platten  direkt  aus  der  Planne 
möglichst  schnell  hineingezogt-n  werden. 

Im  allgemeinen  ist  es  nötig,  die  zu  zemen- 
tierenden Stücke  ganz  in  den  Ofen  einzust^tzen. 
Eine  Ausnahme  machen  u.  a.  Wagenachsen,  bei 
denen  nur  die  Schenkel  im  Glühraum  zu  liegen 
brauchen,  wahrend  das  l  ebrige  aus  dem  Ofen 
herausragen  durf.  Ein  niehrt'acli  bt-sonilers  für 
WagenachsenhfirtuMg  ausgeführter  Harteofen  ist 


andere  Gegenstftnde  wie  .Achsen  im  Ofen  liegen, 
oder  ob  eine  oder  mehrere  Lagen  Achsen  über- 
einander eingelegt  sind. 

Für  die  Härtung  gleichartiger  Stucke  in 
Massen  werden  auch  Oefeu  mit  henkelförmiger 
bezw.  sattelförmiger  .Muftel  gebaut  (D.  R.  P. 
Nr.  164431),  siehe  Abbildung  21  und  22.  Die 
.Arbeitsstücke  gleiten  hierbei  selbsttätig  von  der 
Einsatzötlnung  nach  der  Entnahmestelle  und  er- 
möglichen einen  kontinuierlichen  Betrieb.  Die 
Glühdauer  richtet  .sich  nach  der  Geschwindigkeit, 
mit  der  man  die  Arbeitsstücke  aus  dem  Ofen 
nimmt,  sie  kann  also  leicht  der  (iestalt  und  dem 
(iewicht  der  Hftrtestücke  angepaßt  werden. 


Gasverhältnisse  bei  der  Holzverkohlung. 

Von  Eduard  Juon,  Nadeahdiiuki  Sawod. 
(BoUaB       Mto  789.) 


Nun  ist  «s  lAer  eine  Frage,  inwiewidt  dae  mit 
flüchtig  gewesenen  Kobl<^nwa9aer8toffcn 
getisttigte  Holzkohle  für  den  Hochofenprozeß 
abeitaupt  salaastg  lit.     WM  nicht  ü»  gMse 

Men^e  der  rpsorbiertcn  Knhlphydrate  wnhrrnd 
des  Uocbofenprozesses  als  „ttücbtige  Bestand- 
teil«'* wieder  tau  der  Kohle  auegetriehen,  ehe 
sie  zur  Verbrciinunir  fji  lanfrf  ?  Wird  dieser  Ent- 
gasungsprozeß  somit  nicht  ganz  unnützerweise 
anf  Koetm  der  WsmeUIans  des  Hochofens 
durchgeführt  wcrtlen?  Um  diese,  Fra^tii  mit 
einiger  BestininUieit  zu  keautworten,  muß  vor- 
erst der  Zustand  stQdiwt  Verden,  in  welchem 
die  in  der  Kohle  verdichteten  Kohlehydrate  an- 
wesend sind.  Es  muß  festgestellt  werden,  ob 
der  ganze  wfthrend  der  Abkfihlung  absorbierte 
Kohlenstoff  bezw.  die  Kohlenstoffvcrbindungen 
auch  nach  der  Absorption  noch  als  flüchtige 
Verbin(iunj.M'n  in  der  Kohle  existieren.  Die 
L'ntersuchiin^'on,  welche  diese  Fragen  beleuchten 
könnten,  sind  sehr  komplizierter  Art.  Vor  .illenn 
müßten  d'iv.  \  eraclüedenen  Destillationsprodukte 
des  Holzes  für  sich  viel  ^n'nauer  bekannt  sein. 
Vorlttufif^  Inßt  sich  aber  folgendes  sagen : 

1.  Daß  sich  die  erhitzten  Kohlenwasserstoff- 
gase  nach  der  Äbeorptton  der  Kohle  nicht  ein- 
fndi  als  Verdichte  r  ■  >T^se  in  derselben  betindm, 
-ist  eigestUob  seitihivur^uuidlich :  am  Schluß  der 
Verkohlung,  bei  der  Tenip««tar  von  S60  bis 
400*^  ('..  besteht  ein  Teil  der  Ofonpase  aus 
schweren  Kohlenwasserstoffen,  wie  Toluol,  Benzol 
and  Xylol.  wetdie  bei  gf^wslinlleber  Temperatur 
flüssig  sind,  und  Najditlialin,  welches  bei  ge- 
w$bnlicber  Temperatur  fest  ist.  Wahracheinlieb 
ist  sogar,  daß  viele  der  Qase,  welche  bei  ge- 
widinrulnti  Verhältnissen  gasförmig  sind,  wie 
Butylen  und  Propjlen,  sieh  bei  der  in  der 
KoÜe  statttbdenden  Verdichtmig  zu  FlQssig- 
keiten  kondensieren. 

2.  Es  ist  anzunehmen,  daß  sich  viele  flüchtige 
Bestandteile  des  Holzteers,  gleich  denen  dwi 
Steinkohlenteers,  bei  ihrer  Verdichtung  zu  kom- 
jdlzierteren  und  weniger  flüchtigen  Verbindungen 
poljmerisieron.  Ks  wird  dann  ein  bedeutender 
Teil  des  als  i  Jasi  absorbierten  Kolilenstofti  s  sich 
auch  im  Hochofen  als  antttzlicher"  Kohlenstoff 
erweisen. 

8.  Durch  die  flüchtigen  KohlenwasserstoiT- 

gase  werden  die  Gichttrase  an  breunbaren  Be- 
standteilen und  an  Brennwert  angereichert. 
4.  Qaaa  abgesehen  yon  1  bis  3  Ist  es  vor^ 

teilhaft,  die  Knlile  vi.r  Entforniing  aus  dem 
Ofen  mit  Koblenwasserstutien  zu  sättigen,  weil 


hierdurch  eine  spatere  Sättigung  derselben  dnrdi 
atmosj'liiirisohe  T,uft  verbindert  wird,  was  nur 
günstig  ist,  da  doch  ein  Einführen  von  Uber- 
flüssigem Sauerstoff  durch  die  Oteht  In  den 
Ildch'ifpn  durchaus  unerwünscht  Ist.  Somit  darf 
wohi  angenommen  werden,  daß  ein  Anreichern 
der  Kohle  an  Kohlenwasserstoifen  für  den  Hoch- 
ofen nicht  von  Schaden  sein  wird. 

£8  ist  natürlich  aus  technischen  Gründen 
nidit  daran  za  denken,  Holskohle  im  großen 
in  luftdicht  freschlussenen  Räumen  darzustellen, 
wie  wir  es  beim  Laboratoriumsversuob  aus- 
geführt haben,  da  wohl  kdn  großes  CMkfl  dem 
gewaltigen  sich  eiitwirkelnden  Druck  standhalten 
wQrde.  Jedoch  laßt  sich,  wie  gezeigt  wiude, 
sdion  bei  TerfailtnlBnilßig  geringem  Ueberdmck 
von  einigen  Zentimetern  eine  bedeutende  An- 
reicherung an  Kohlenstoff  erzielen;  es  kommt 
nur  darauf  an,  daß  der  Ueberdruck  möglichst 
wfthrend  der  ganzen  Abkühlung  anhält  und  daß 
die  die  Köhlis  urti^robende  Atinosidi.lre  wahrend 
dieser  Zeit  aus  Kohieuwasserstuügaä  busLuht. 

So  haben  wir  also  gesehen,  daß  die  Holz- 
kuhle außer  dem  sogenannten  „festen"  oder 
„nützlichen"  Kohlenstoff  und  dem  „flücbtigea" 
Kohlenstoff  noch  eine  dritte  Art  Kolilenstoff  — 
den  „nach  Fertigst  eil un>r  der  Kohle  aus  der 
sie  umgebenden  Atmosphäre  absorbierten"  — 
enthalt.  IMese  drei  Arten  maß  mau  bei  Be- 
trarhtiing-  der  Verl)rennunfrsvnrpnn^e  wohl  unter- 
scheiden, da  das  Verhalten  des  letztgenannten 
den4<>iiH!«D  des  «Ullchtlgen*  durehavs  nicht  gleich 
zu  sein  braucht.  Was  den  .feston*  TvohJenstofT 
anbelangt,  so  muß  noch  ergänzt  werden,  daß 
es  bisher  nicht  gelungen  ist,  durch  Steigerung 
der  Verkohlung8ten>|>eratiir  KoMr  L'anz  ohne 
flüchtige  Bestandteile  herzustellen,  und  es  daher 
noch  nicht  erwiesen  ist,  ob  aiisolut  ,  fester** 
Kohlenstoff',  d.  h.  elementarer  Kohlenstoff'  in 
der  Kohle  überhaupt  vorhanden  ist:  es  ist,  Im 
Gegenteil,  wahrscheinlicher,  daß  selbst  die  garst- 
gebrannte  Kohle  noch  Immer  eine  Kohlen-Wasser- 
Sauerstoff'verbindung  ist.  Spricht  mau  dalier 
von  «flüchtigen  Bestandteilen"  der  Holzliohle, 
so  müßte  füglich  immer  die  Temperatur  an- 
gegeben werden,  auf  welche  sich  die  Flflchtigkelt 
bezieht. 

Nach  diesen  Darlegungen  und  Vermutungen 
kehren  wir  nochmals  zur  Betrachtung  der  liei 
der  Verkohlung  entwickelten  Gase  zurück.  Es 
ist  interessant,  dls  ganze  Reihe  der  Oasaus- 

gehr-idnncren  in  einem  T?ildo  zu  botraehtcu. 
Hierzu  berechnen  wir  die  Zusammensetzung  der 
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17.  Jalur*  Vr>  H- 


aus  il«r  Kohle  beiw.  dmiHob  »tanaoiidoD  Oase 

allein  fiir  sich  —  mit  Ausschluß  der  aus  der 
Heizung  stammenden  Gase  —  und  nehmen  das 
lOttd  ans  allen  Im  Laufe  des  gansen  Ver- 

koWungsprozesscs  ansst  fiihrtcn  Versuchen.  Die 
Fortsetzung  der  Yer kohlung  wurde  im  Labora- 
torittm  Iii  Betörten  dorehgefUirt,  and  die  Gase 


hierbei  uatersneht;  die  Ergebnisse  wurdn  In  dem 

schon  penannten  Aufsatz  über  Holzkohlensorten 
angegeben  und  inzwischen  durch  weitere  der* 
artige  Versnehe  TervoUstlndlgt.  Aas  jenen 
Zahlen  nehmen  wir  ebenfalls  das  Mittel,  um  dii- 
gefundenen  Verbaltnisse  noch  zu  ergänzen. 
Wir  erhalten  dann  folgende  Zahlenreihe: 


OasabschaidaBgen        d«ni  Hell  wlhrend  seiaer  Terkohlaag: 


- 

a 

B«l  n«|laa  der 

<WaMnl«ab«) 

F.r»l'-  1'.  ri        dl  r 
QnafnlwirkluD^ 
(MUpntoffbaMce 
Gm«) 

Om« 

DliMSlMloiki- 

PMtotedM 

Temperatur    .  .  .  •C. 
•  KohlenstofT  i.  d.  Kohl«  */« 
1  ^  t  j;  Sj  Q  /  Knhlenafturo  . 
S-f^l.    Knhleiiuxyd  . 
■cfi  S  a  5     Wasserstoff  . 
°tj,|3  Kohlen- 
£  i  ^  ü  •§  Wasserstoff 
Brenawert  Ton  1  cbm 
Om   .  .  iaKslorioa 

KMdenalorbarR  IlciwadlaU* 
dH  Om«« 

150—200 
60,0 
68,0 
80,5 
0,0 

8,0 

1100 

200—280 
68,0 
66,5 
80,0 
0,1 

8^ 

1110 

WmtfSawpf 

«Bd  Kwlgalur« 

280—880 
78,0 
86,6 
20,5 
5,5 

86,5 

3020 
Eulgdara, 
HoUreUt  und 
Meht«  Tmr* 

880—500 
84,0 
»  31,5 
12,3 
7,6 

48,7 

4780 
OfoBr  Mpditfu 
Mbwcrrr  dick- 
MmIvm  Ti>«r<> 

500—700 
89,0 
12,2 
24,5 
41,7 

80,4 

8080 

do. 

(parafllalialtli;) 

700—900 
91,0 

9,6 
80,7 

8.7 

8100 

Flial  fu  k«laa 
Koadentate 

BuiwhwigaH 

ll<-drBtrnde  Hrwlcbuabnahme 
Im  Tcrkohlbarvo  MalcrUI. 

OfoSa  Qai 
Om  kMMM  mtk 

«MStr  FlUMM. 

«fMUh»  Ou- 

Kar  Mhr  «aale 
Om.  I 

Um  die  fiir  die  verschiedenen  Stadien  der  Ver- 
koblnng  flberavs  oharakteristlsdiett  Aendemogen 

in  der  Zusammensetzung  anschaulicher  vorzii- 
fiibren,  seien  dieselben  noch  graphisch  dargestellt 
(beif.  Sohaobad): 


Di«  schraffierten  FlAcbea  zeigen  das  rolatire 
YalaaieaTerhtltnlB  swiachen  den  Oaiarten 
bei  gagabeam  Taatperatar  u. 


Hierbei  darf  aber  nicht  auUer  acht  gelassen 
werden^  daA  Uer  nur  die  relative  Menge  der 

bttretTenden  Gase  zum  Aiisdriick  kommt,  ohne 
Uber  die  absolute  Mengen  derselben  irgendwelchen 
Aufschluß  SU  gebeu. 

Aiirli  111111')  noch  f<tl>r<-n(l<'s  IhMiierkt  werden: 
Unmittelbar  dem  Holzzei-setzungspruzell  ent- 
stammen nur  Kohlensaure  und  Methan  bezw. 


schwere  kohlcnwasscrstotfe.  Kohlenoxyd  scheidet 
sieh  nicht  als  soldies  aus  dem  Heise  aus,  sondern 

muH  ein  rmwandlongsprodukt  von  K'ilil>  ns'liire 
beim  Durchgang  desselben  durch  glühende  Kohle 
sein  nach  der  OleichungCOt  +  C  «  8  00.  Ebenso 
win!  aucli  Wassers!  otT  nicht  in  elementarer 
Form  aus  der  Kohle  treten,  sondern  es  dissoziiert 
bei  hoher  Temperatur  wahrscheinlich  Methan 
«uKoMenstoff  und\VasserstotT((  H4  =(  -f  2H,). 

Je  hdher  die  Temperatur,  desto  voUkommeoer 
die  Dissoziation.  Indem  die  ümwaadlnng  der 
Kohlensiiurc  zu  Kohlenoxyd  somit  ein  Kohlen» 
stoß'  cutziehender,  ökODomlsch  nachteiliger  Pro- 
zeß ist.  gibt  das  Oas  bei  Her  Zersetzung  des 
Methans  einen  Teil  des  Kohlenstoffes  dem  Ofen 
zurück,  ist  also  vorteilhaft.  Letzterer  Vorteil 
ist  aber  recht  unbedeutend,  da  die  absolute 
Menge  der  Methangase  in  diesem  Stadium  der 
N'erkohlung  gerinir  ist.  Im  allgemeinen  Inter- 
esse der  Ausbeute  liegt  es,  die  Zersetzung  der 
Oase,  besonders  Im  An&ng  der  Verkohlung, 
wenn  auch  noch  Wasserdampf  vorhanden  ist, 
möglichst  hintauzuhalteu,  was  durch  Verzögerung 
In  der  Temperaturstelgerung  zu  errelehen  Ist. 
Hei  dem  !>issoziieren  des  im  Anfang  entstehen- 
den Wasserdampfüs  zu  Wasserstoff  und  Sauer- 
Btoff  wOrden  beide  entstandene  Gaaarten  dem 
Ofen  Kolii'-n^toff  entziehen.  Hevor  ein  großer 
'J'eil  der  Kohlensaure  den  Ofen  nicht  verlassen 
hat.  sollte  glfihende  schwarze  Kohle  nicht  Im 
Ofen  vorlirinden  sein;  aus  diesem  Grunde  ist 
eine  möglichst  gleichmaUige  Verteilung  der 
Hitze  im  Ofen  von  großer  Wichtigkeit.  Je 
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^rSfier  die  KoUenoxjdiDenge  in  den  Gasen, 

desto  mehr  Gas,  ein  desto  größerer  Verlus*  i\n 
Kohlenstoff,  ein  desto  höherer  Bronnwert  der 
Gase.  In  der  Tat  ist  das  Aasbringen  an  KoMe 
bei  schneller  Vcrkohlung  bekanntlich  bedeutend 
geringer  als  bei  langsamer,  und  so  wird  z.  B. 
auuh  in  Oasfabriken,  in  welchen  Leueht^  ans 
Holz  fbbrizicrt  wnrd,  der  Verkohliingsprozeß  im 
Interesse  der  Oasraenge  und  des  Brennwertes 
der  Gase  nach  Möglichkeit  beschleunigt,  indem 
vorgetrocknetes  Material  direkt  in  rotglühende 
Rfttorti  ii  ^'^«■worfen  wlnl.  Gasverhflltnisse,  welche 
den  bosciu-iebenen  in  vieler  Hiaaicht  ähnlich 
sind,  herrschen  in  den  oberen  und  mittleren 
Teilen  eines  Holzgaserzeugers. 

Um  nun  noch  über  die  bei  der  Verkohiung 
in  Frage  kommenden  absoluten  Gaam engen 


einen  Be^flT  zn  Treben,  sei  fotgeode  Ealknlation 

aiitri  fülirt ;  Aus  1  cbni  Fichtenholz  (welches 
eine  Mitteistellung  einnimmt)  vom  Gewichte  von 
869  kg  (lufttroclten,  mit  20  */o  Wasser)  «rbftlt 
man  durchschnittlich  0,71  cbm  ganzstückige 
Holzkohle  mit  7.5  "/o  Kohlenstoff  im  Gewichte 
von  je  162,2  kg  f.  d.  clnn. 

Ferner  erhält  man  neben  100  kg  Holz- 
kohle nnch  cepen : 

2,5  kp  l!riin<ii'  mm  linden  He«  Ofens), 
4,11  kfj  llolzkohletikli'in  iI'uItit  und  StHubi, 
22,0  kg  diverse  Teere,  Tecb,  liodenbruch  nml  An- 
sAtzo  und 

188,0  kg  Holxessig^,  ah  Hanptbe»tMutteil  de«  kou- 
d»iui«rbaren    TcUee    dor  entweldkeadMI 

Oa«o  {neben  Wasn^r). 

£ine  Kciho  von  Eleroentaranalysen  ergab 
folgemle  ZnsammensetzBagon ; 


% 

c 


u 


FlebtenboU,  voUkonun.  trocken 
(ans  einer  AdmU  Proben)  .  .  . 

do.  lufttrocken  

Brände   

II  o  1  z  k  ohlonpalvor  von  75  «^liger 

Kohle   ,      .  . 

do.  n  o  1 /:  k  (1  h  lenstaub     .  .  . 

Teer,  sehr  dickflüMi^  ..... 

do.  flOssig,  ms  der  «ntea  Partie 
des  Teere«  ......... 

do.  beim  Stehen  einer  aebr  wAaee- 
rigen  LSenng  abnwrtit  .... 

Teerpaoh  (dareh ISbidempfui  tob 
dickHfisHij^ni  Teer)  

Ann  ätze  von  deu  Wandungen 
(wsni^'i   

Bodenbro^b,  geschupj^r,  rmifi  . 
do.  mit  glasartigem  Bnn-Ii     .  . 

Holze  HP  ig.     1.  Bei   Beginn  der 

Verkohl  ang  

do.  2.  Vor  Verachmiernng  des 
OfoDB  

EetigeAsre-Hydrat  


r)0,55 

5«,7R 

77,80 
78,41 
56,76 

3(i,4ü 

48,19 

59,68 


5,59 

5,29 

H,  l\ 
.3,05 
8,95 

9,92 

8,18 

I,  S5 


(Aas  der 
0(+K> 


43,08 

36,64 

16,9.1 
12.9" 
23,02 


% 
lieb* 


0,84 

0,62 


% 

litU 


18,25 
0,80 


% 


•rhnlltllcber 
C-0«ImU 


38,78 


71.45 
59.!t5 
52,25 


21,99 
32,80 
85,8« 


4,86 
4,89 
5,34 

mit  geringen  Mengen  ron 
fetten  SAuren  und  Methyl- 
Alkohol 
8,7    I  58,8 


40,0  j 


50,55 

42,15 
56,75 

77,85 


-  (0,77) 


50,54 


0,92 
40,40 


HieraiiH  liUit  sich  eine  ungefUhre  Voteilnng  des  orsprOnglieben  KohlenstolTes  in  den  Erzeng- 
nisaen  wie  folgt  berechnen: 

Kohlenstoff bilans  bei  ilolzTerkohlung  in  Uefeu. 


Z  u  g  a  n  : 

KohlenstofT  im   Holx:   I   chm  II0I2 

it  369  kg  mit 
42,15  70  C  =  152,58  kg  Kohlenstoff 


152.5h  kg  KohletiHtoir 


A  Vi  <.»  n  n  CT " 
ll.'i.O  kg  Holzkaiile  mit 
2,9  kg  Brümle 
4,('>  kg  Kolik'nklein  mit  . 
25,3  kg  div.  TiM'rarten  mit 
216.2  kg  Holzeesig  mit    .  . 

Per  Hctit  des  emgofiihrton  Kohlentitoffos 
niub  sieb  auf  die  (nisf  verteilen.  FtdgHeb 
enthalten  die  Uase  inttgeHamt    .......  46,34  k^ 


75,00  e„  (•  =  «6.25  kg  Kohlenstoff 
56,75  0.,  !■  =    1,64  kg  , 
77,h5  7o  C  =   3.5K  kg  , 
50,54      <'  —  12,7y  kg  , 
0.92  «  yC=    1,981^  , 


152,58  kg  Kohlenstoff 


Da  die  Menge  ilcs  im  Holze  vorhainlctien 
und  in  der  Kohle  iiml  deu  anderen  Destiliations- 
prodnkten  zurückgebliebenen  Ssuierstortes  bekannt 
Ist,  uud  unii  rsoits  auch  tins  X'erhriitiiis  ib  r 
Mengen  zwisciieu  KuhlouKtture  uud  Kulileno.vyd 


in  den  Gasen  aus  den  Analysen  derselben  zu 
berechnen  ist,  so  können  die  absoluten  Mengen 
von  ausgescbiedener  KohlensJlur>  uinl  Koblen- 
oxyd  aniiiliernd  ermittelt  werden.  Der  Kest 
des  Kohlenstoffs  in  den  Gasen  ist  mit  Wasser» 
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Stoff  TAI  Mf'tlian  vcrpinl^'-t.  fol^'llch  wird  auch 
dia  Menge  dos  letzteren  zu  berechnen  sein.  Da 
ftber  die  OesamtmeDge  des  Wameratoffti  im 
irrnUirti-n  Mat(»rial  und  in  di'H  T'riKluktcn  fjlcicli- 
foUg  bekannt  ist,  so  berechnet  sich  aus  der 
Differenz  auch  die  ICenf»  des  WassentoiTgaiee. 
Führen  wir  alld  diese  Kcc.hnung:en  durch,  so 
finden  wir  die  Gegamtmeugcn  der  aus  dem 
Holze  entwichenen  nnlionden^ierbaren  Gase  — 
in  ihren  Volumen  und  Gewichten.  Eine  Probe 
der  (Tcfuudenen  Zahlen  lilßt  sich  durch  Berechnung 


der  Bilanzen  des  Saut^rstoflfes  und  des  Wasser- 
stoffes machen,  im  gegebenen  Falle  bestätigt 
dies«  Probe  die  geftindeiiMi  Zablen  ziemlieh 
i:.'nau,  bis  auf  den  FeliltT.  wt-ldier  durch  die 
Nichl.beräclGBiohtigtiiig  der  Mengen  von  die» 
soziiertem  Wanwdampf  entstellt,  die  jedoeh  toU- 
koniroen  unberechenbar  sind. 

Aua  1  obm  Fichtenholz  entwiclteln 
sidi   bei  aennalen   VerkoUium:  des 

Holzes  Us  Mf  76  <yi  RddenstolT  folgende 
Oasmengen : 


'  Tolnmro 
j    7H  mm) 

1                                                {  «biD 

Q«  wicht 
(b  .  Laft  =  1) 

Orwichl 

TOB  1  Llt?r 
Om 

« 

Orwirllt 
kf 

Entikallta 

•loir 

49,15 

2.^,92 
U.OO» 
«,0I' 

1,529 
0,967 
0,556 
0.0C9 

1,977 
1,250 
0,72 
0,089« 

97,17 
88,41 
7,98 
«,87 

86,60 
13,90 
5,94 
0,00 

- 

•  Davek  ^  Aa«MMk«ll 

•»•hwi-r^n  KohlfBw»!i»tr- 
Bloff.-n  wcnirQ  Volumina 
TOD  UcihAii  uad  'VaMcntoff  j 

Snmme 

»9,08 

187,7T 

48,84 

Bei  einem  Fassuni^ttm  des  Ofeoe  von 

7  ")  chm  Holz  entweichen  also  walu'-nd  d<  r  (ganzen 
Dauer  der  Verkoblung  6681  cbm  Gase  bei  U*' 
und  Normaldrnek.  Da  die  Tempenttur  aber 
durclis(  Imittlieh  zwischen  200  und  380 T.  be- 
tragt, so  nehmen  diese  Gase  ein  Volumen  von 
etwa  18800  cbm  ein.  Dies  ist  natOrlich  eine 
Annaherungszalil.  w.  Iche  aber  durch  direkte 
Messungen  aus  der  Geschwindigkeit  der  Gase 
wflhrend  der  Arbeit  (abzüglich  der  aus  der 
Heizung  stammenden  )  annähernd  bestitigt  wird. 
Da,  wit"  wir  gesehen,  fast  die  gesamtp  Menge 
der  sauerstoffhaltigen  Gase  in  der  ersten  Ver- 
koblungsperiode  —  gleich  nach  Absoheidung  de» 
Wasser.s  --  aiiHtritt.  die  wasserstoffhaltigcn 
Gase  dagegen  zun»  Sdiluß,  so  folgt  hieraus, 
daß  in  der  ersten  HRlfle  des  VerkoUangs- 
proz^^s-^pff  dio  grolie  Gewichtsabnahme  im 
Mnteriai  stattfindet,  in  der  zweiten  jedoch  die 
grSßeren  Oasvolomina  austretMi,  was  jedoch 
wegen  der  T. ficht iirkoit  der  (tasc  auf  dir  Ver- 
änderungen in  den  spezitischen  Gewichten  der 
Kohle  keinen  merkbaren  Einfloß  ansQbt.  Diese 
\'rrli:iltiii^>;i'  u  urdr-n  durch  direkte  Unf fTstirlnuiiren 
der  Kohle  ^wic  im  ersten  Aufsatz  dargelegt) 
bestätigt.  Hiermit  bangt  auch  die  beobachtete 
Kr>(  li.  inung  zu^  uiinim.  daß  bei  einer  Beschleuni- 
gung der  Verkohluug  im  Anämg  des  Ver- 
kohltingsiirozesses  die  Holzkohle  oft' zersprengt 
wird  und  viel  Staubkohle  liefert.  Durch  eine 
Forcieruug  des  Verkohlungsvorganges  in  der 
(Weiten  Hälfte  des  Prozesses  hingegen  wird 
dieser  üble  EinHull  nicht  in  nierkban-r  Weise 
ausgeübt.  Die  aufgestellte  Kolilenstolfbilanz  zeigt 
aulierdeui  an^cliuulieli.  ein  wie  unproduktives 
Verfahren  das  N'erkohlen  von  Holz  ohne  Ge- 
winnung der  N'ebeni>rodiikte  vom  cli- mischen 
iSlandiiuulito  aus  darstellt.  Es  entspricht  die 
Ausbeute  an  nützlichem  Kohlenstoff  bei  der  V«r- 


koUnnf  nur  56  ^  des  gesamten  Kohlenstoflfes 

im  Holze,  wnnn  man  die  Kniile  auf  etwa  75  "/o 
Kohlenstoff  bringt,  fiel  der  Meilerverkohlung 
gestaltet  sieh  das  Verhftltnis  noch  bedeutend 
ungCinstiger. 

Daß  ein  möglichst  hochgekohlte«  und  dabei 
festes  Material  Ar  den  Hochofen  das  an  »eisten 
erwünschte  sein  wird,  unterliegt  keinem  ZweifeL 
Da  aber  bei  höherer  Kohlung  die  Ausbeute  a& 
Kohlenstoff,  wie  wir  gesehen,  immer  geringer 
wird,  die  Wirtschaftlichkeit  des  Verfahrens  also 
immer  abnimmt,  so  muß  es  einen  Punkt  geben, 
iu  welchem  der  Vorteil  des  Hochofens  ciuerseits 
und  die  allgemeinen  wirtschaftlichen  Interessen 
and»  rsf  ir^  sich  Im  Gleichgewichte  halten.  .Tcden- 
falls  lit  es  Tatsache,  daß  sich  mit  brauner 
Holzkohle  (mit  68  o/o  Kohlenstoff)  auf  die  Dauer 
kein  Roheisen  im  Hochofi  n  erblasen  läßt.  Es 
scheint,  daß  es  im  allgemeinen  Interesse  liegen 
wUrd«,  HelzkoUe  von  «Ineai  Gehalte  zwischen 
"8  und  80**,'o  Kohlenstoff  herzustellen,  weil  iu 
dieser  Periode  gerade  die  leichtflüchtigsten  und 
im  Hoehofsn  am  wenigsten  erwünschten  Sauer^ 
Stoffverbindungen  der  Tlolzsubstanz  ausgetrieben 
sind.  Es  mußte  die  Ofentemperatur  also  bei 
frewSlinlidier  Arbeitew^  400*  G.  errridien; 
iiei  1<ünstlicher  Anreicherung  an  Kohlenstoff 
durch  zeitweiligen  hermetischen  Verschluß  des 
Ofens  wflrde  sehen  eine  Temperatur  ron  etwa 
375*  C.  genügen.  Um  aber  genau  und  syste- 
matisch an  solchen  modifizierten  Oefen  arbeiten 
zu  kfinnen  und  weniger  von  der  Willkür  des 
Köhlers  abznhingen,  sind  stetige  Temjteratur- 
uiid  T>ruckine<?suiigrn  im  'Hen  uncrlftülich.  Auch 
wilre  die  Auwemlung  der  einfachen  Gasanalyse 
mit  draa  Orsat-Appant  zur  Bestimmung  des 
Fortganges  des  Prozesses  der  Verkohlung  un- 
bedingt von  Nutzen.  Ueberhaupt  möchte  die 
wünschenswerteste  Anwendung,  welche  der  Prak- 
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EhMOidiä  Stiwimmf  «Mt  Eittm  und  flteM: 


Buhl  «ni  BUn.  m 


tiksr  obtgen  Untenachuniren  geben  konnte,  in 

der  Erkeuutnifl  liegen,  daU  nur  eine  stetige 
chemisch -pltydkalische,  auf  wiMen»ob«ftUehen 
OnmdsStzen  benihende  BetrietiskontroUe  zur 
Vervollkommnung,  vielleicht  zur  völligen  Um- 
wandlung der  Technik  des  Holzverkohlens  führen 
kann.  Hnß  von  einer  Yerkoblung  in  der  Re- 
torte —  also  aueh  yoa  einer  Gewinnung  der 
Xchenprodukte  —  abg**sohon  werden,  so  liegt 
das  zunächst  zu  erstrebende  Ziel  io  möglichster 
Veminderung  rou  kottlenetoiriMltlgen  Gasen,  in 


fflSgDobster  Fixierung  der  saneratofffreien,  gas- 
förmigen und  flüssigen  Dcstillationsinoiluktc  in 
der  Kohle.  Eine  Vorbedingung  hierzu  ist  das 
Studium  der  Üiermoolienilmhen  nnd  der  Kon- 
stittttiona»YerliiltniBBe  <Ior  Kohlp  bezw.  des  Holzes 
und  der  Aendertingen  in  der  Molekularstruktur 
derselben  in  allen  Stadien  der  Vcrkohlung. 

ttr  waldreiche  industrielle  Gegenden  der 
rrffrenM'art  und  der  Zukunft  könnte  die  Lösung 
dieser  theoretischen  Fragen  von  großer  prak- 
ttsdier  Bedeutung  werden. 


Einheitliche  Benennung  von  Eisen  und  Stahl 

attf  dem  KoDgress«  des  Internationalen  Verbandes  für  die  Materitlprfifüngen 

der  Technik  in  Brüssel  1006. 

Beridit  von  Gab.  Bergrat  Profeeeor  Dr.  H.  Weddlng  In  Berlin. 


Von  dem  Internationalen  Verbände  flir  die 
Materialpriiftiiitri'ii  il'*r  T^'clniik"  war  sriii>'r- 
zeit  ein  Ausschuß  ernannt  worden,  welcher  eine 
einheitltohe  Namengebung  von  Bisen  nnd  StaU 
für  alle  Lander  herbeiführen  solid'.  T>cr  Aus- 
schuß hat  einen  Vorschlag  dazu  vorgelegt. 
U.  Howe  In  New  York  ist  dessen  PriMdent, 
Sauveur  in  Cambridge  sein  Schriftführer.  Vize- 
präsidenten sind  Levy  in  Paris  und  Tschernoft' 
in  St.  Petersburg;  Mitglieder:  Van  Drunen  für 
Belgien,  Tuscn  für  Danemark,  Martin  Pourcel 
für  Frankreieh.  Brauer  und  der  Berichterstatter 
für  Deutschland,  Veröle  für  Italien,  Baalsrud 
lÖr  England,  Dormus  und  Snllier  für  Oester- 
reich,  n.  lelubsky,  .Tossa,  I\iiioIjk<itT  und  Smirnoft" 
für  Kußland,  Campbell  für  Amerika,  der  iu- 
zwlsehen  yerstorbene  von  Tetmi^er  f&r  Ungarn. 
Mit  daran  ge«rli<  itt  t  hrih<-^n  indessen  Pourcel  für 
Frankreich,  Brineli  für  Schweden,  Haunover  für 
Danemark,  Kley  für  Holland,  Veröle  ffir  Italien, 
CühiUo  flir  Spanien  und  der  Beriehterstatter  fßr 
Deutschland. 

Bs'  ist  nun  znvSrderst  eine  Tabelle  der 
Hauptkategorien  des  Pilsens  und  Stahles  und  der 
Vorrichtungen,  in  weichen  sie  erzeugt  werden, 
in  englischer,  fhuizSslscher,  deutscher,  schwedi- 
scher, danischer  und  hoUilndiseher  Sprache  auf- 
gestellt worden.  Diese  Tabelle  ist  nicht  mehr 
zu  der  Korrektur  der  Wtarlieiter  gekommen 
und  entkloU  daher  viele,  L'ngen.iuigkeiten  und 
Fehler.  Da  der  Kongreß  mit  vollem  Rechtt^ 
beschloß,  die  Angelegenheit  dem  Ausschusse  zur 
weiteren  Bearbeitung'^  zurückzugeben,  und  da  mit 
Rücksicht  auf  Handelsverträge  und  Zolltarife 
die  deutschen  Kisenhüttenleu(e  sehr  wohl  an 
einer  endgültigen  zutreffenden  Aiit^rllutig  stark 
Interessiert  sind,  so  scheint  es  nicht  überflüssig, 
diese  Tabelle  im  Original t<t.\i  wiederzugeben  und 
daran  weitere  Bemerlningen  zu  knüpfen. 

Vom  Beriefif i'r-;tAtf !M-  «ind  aiifOrnnd  dr-r  i:i 
der  ersten  Spalte  eullialteiun  Ausdrucke  die 


wichtigen  dentaehen  Ausdrfteke  mit  Schrflgsclirlft 

eingefügt  wiinien.  Außerdem  hat  die  T\>  liaktion 
von  B Stahl  und  Eisen'  eine  Anzahl  Ausdrücke  be- 
richtigt oder  ergänzt.*  Es  würde  den  Raum,  den 
diese  Mitteiluiit:  lieati spruchen  darf,  überschreiten, 
wenn  auf  die  zahlreichen  Irrtümer  eing^angen 
werden  sollte,  aber  es  muß  bemerkt  werden, 
daß  die  Elrlauterungen,  welche  zu  dieser  Tabelle 
gegeben  sind,  vollständig  der  praktischen  Brauch- 
barkeit enthehren.  Wir  wollen  nur  die  wichtig- 
sten Punkte  hervorheben : 

Das  englische:  AUoy  Cast  iron  und  AUoy 
Steel  wird  auf  solche  Eisenarieu  bezogen,  welche 
neben  Kohlenstoff  andere  Kiemente  enthalten. 
Man  nennt  sie  deutsch:  Sondergußeisen  oder 
Sonderstalil  (Spezialstahl).  Indessen  ist  zu  be- 
merken, daß  aueh  kohlenstoHfreie  Legierungen 
mit  dem  gleichen  Namen  zu  bezeichnen  sind. 

Basic  Pig-Irou  ist  in  Amerika  etwas  ganz 
anderes  ah  in  Deutaehland.  Bei  uns  ist  basisdies 
T'ölii  Nrii  und  Thomasroheisen  gleicli'M  il.  iitt  rid. 
Der  Amerikaner  versteht  darunter,  wie  die  Zu- 
sammenstellung ergibt,  ein  Roheisen  von  nicht 
mehr  als  1  "/o  Silizinmgehalt  ohne  Rücksicht 
auf  den  Phosphorgchalt,  wahrend  das  deutsche 
Thomasroheisen  mehr  als  l'/ü'^/o  Phosphor  ent- 
halten muß  und  tatsfl^ltck  wanlger  als  0,5*/« 
Silizium  einschließt. 

IMe  Amerücaner  wünschen  das  Wort  „Gast 
iron",  also  ttOSer  , Gußeisen",  als  gemeinschaft- 
liche Bezeichnung  für  Roheisen  und  Gußeisen 
zu  hallen.  Die  lange  Auseinandersetzung  spricht 
nicht  für  die  Zweckmäßigkeit.  Wir  nennen 
Roheisen  das,  was  im  Hochofen  erzeugt  ist  und 
in  Masseln  oder  Gänsen  oder  im  flüssigen  Zu- 
stande zur  Weiterverarbeitung  gelangt,  Gußeisen 


•  Den  Herpen  l'rofpH«or  J.  F.  Ilannover-Kopen- 
hngfln,  J.  L.  Tornuden-Iii  rlin  miii  Paul  Zetzselip- 
Ivibeu,  dit-  im»  hierbei  in  liebenswürdijrer  Wei»e  urit^r- 
sttttzt  haben.  H|ir>'.'lien  wir auoh  an  dieser  Stflle  im^'  r>  ti 
verbinitliohen  Dank  aus.  Die  Redaktion. 
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t7.  Jahif  .  Hr.  St. 


Im,  w«lob«B  in  dl«  Form  von  b«Btiiamt«D  Ge- 
stalten, meist  nac)i  iltm  L'mschmclzeu  iiu  Kuppel- 
ofeu,  giebraoht  ist.  Woon  man  im  JOeutsoliea 
«in  eiiJieltUchee  Wort  wfthlen  will,  so  mOfite 

BHUi  b<'i(lc  Arten  als  „Kohoiscu"  bezeichnen  und 
sa^en :  Gußeisen  ist  eio  ia  beatimmte  Fonnea 
gebrachtes  Roliciscu. 

Wenn  die  amerilcanisclie  Komniigsion  mir 
vorwirft.  ( iii.  r  Grenze  zwischen  Gulieisen  und 
Kluüätatil  zu  widerstreben,  so  ist  dies  irrig. 
Icli  halte  die  Grenze  zwar  bei  2,3  <^  KoUen- 
nloft"  für  ffefrehen,  aber  die  Herstellun>,'.sart  für 
viel  wichtiger  zur  Unterscheidung.  Selu'  wichtig 
iit  die  Untereebeldujif?  zwisohea  Stahl  uad  Eisea. 
Es  irst  jn  hcrlauprliili,  daf?  nur  die  dcntscln?, 
aber  keine  der  fremden  Spradien  einen  gemeiu- 
wsbaftlfeben  Namen  fUr  eineneita  das  tm  flössigen 
und  anderseits  das  im  ti  ip^'cn  Ziistaudc  crzcuptf 
schmiedbare  Eisen  bat ;  sdtade  ebenfalls,  daß  mau 
in  Deutschland  nieht  bei  der  seinerzeit  im  Jahre 
1S76  aufgi  sti  llt«  II  iiirinscliaftlichen  r.rzi  ieli- 
nung  von  härtbarem  und  aicbt  hArtbarem  Fluß- 
elsea  und  8ebwei6dsen  gebHeben  Ist  und  die 
zwei  Unterabteilungen  Stalil-  und  Schmicdeiseu 
fallen  gelassen  bat,  sondern  sofort  ilas  ^clunied- 
bare  Eis(!n  in  die  vier  Unterabteil luigt  n:  Fluß- 
stahl, Flußeisen,  Schweißstahl  und  Schweißeiseu 
geleilt  hat.  Der  Nachteil  ist  nun  tatsflchlich 
der,  dab  der  gemeinschaftliche  Name  fehlt,  wenn 
man  nicht  in  <lrr  Liv^t^  ist,  oder  nicht  dte  Ab- 
siciit  h.it.  zwischen  den  Endprodukt'  n  zu  unter- 
scheiden oder  unterscheiden  zu  wollen.  Man 
hat  sich  vielmehr  in  Deutschland  daran  gewöhnt, 
den  l'iit''r<;<'tii('(!  :;wis<;hen  Stnfil  und  Kiscn  al< 
den  L'nterai)teilungeu  des  Flußmctalles  einerseits 
and  des  SchwelBmetalles  anderseits  dahin  fest- 
zulegen, daß  man  al'i  Stahl  .  in  Kis.  t  I 
zuicbaet,  gleichgültig  welche  Zusammcuset^uug 
es  haben  mlfge  und  f^leichgilltig,  ob  es  hlrtbar 
oiftr  uuhilrtbar  sti.  «ilches  line  Festigkeit, 
wenn  «;a  im  flüssigen  Zustande  hergestellt  war, 
naeh  den  Ausglühen  von  50  kg  und  mehr  auf 
das  qiiiiii,  wi  im  <  s  iia  teigigen  Zust<inde  her- 
gestellt war,  von  42  l^g  und  mehr  auf  das  i^mm 
hat.  Es  scheint  mir,  daO  man  von  diesem  Stand- 
punkte niclit  wohl  mehr  wird  abgehen  können, 
daß  man  vielmehr  wird  suchen  müssen,  für  die 
beiden  HegriAV-  von  Stahl  und  Eisen  irgend  ein 
bestimmtes  deutsches  Wort  zu  flndeu,  dem  mau 
dann  auch  in  den  anderen  Sprachen  eine  ent- 
sprechende Lebersetzung  geben  künutc.  Denn 
die  In  den  Handel  geht  rnict)  uentsren  StaUarten 
utnfa,ss<'ii  T)i<-iii.  nur  di»*]-  iulti  n  Snrtcn  von  Kisen. 
wi  lche  Itii!  i  l>ar  sind,  somlern  auch  solche,  weiche 
von  Nntur  hart  sind,  ebne  sieb  tiArten  zu  lassen. 
Frülier  bezi'icijnete  man  mit  He<  lit  nU  ili<^  Grenze 
zwischen  Stahl  und  Eisen  diu  Hfirtbarkeit,  und 
zwar  eine  selche  Hartbarkeit,  welche  einen  teeh- 
iiix-lien  Untcrsehi'  d  ohne  Scinvii  rigkeit  erkennen 
ließ,  so  daß  man  sagte,  Stahl  ist  datgeuige  Eisen, 


welches  pltttzUeh  abgekOhlt  von  einer  Felle  nicht 

mehr  angegriffen,  Eisen  solches,  welches  angegrifl'en 
wird.  Für  gewfibnlicb  wftre  dieser  Unterschied 
auch  ausreichend  gewesen.  Da  man  aber  andere 
Eiseusort«n  gefunden  hat,  welche  mau  mit  den 
Ausdrtu  k  der  Sonderstähle  lui'Zi  h  hnot,  hei  denen 
Uberhaupt  eine  üfirtbarkeit  nicht  eintritt,  sondern 
die  von  vornherein  eine  solche  Hirte  haben, 
daß  sie  von  dir  Keilr  nicht  angreifbar  sind, 
so  muß  luau  zugeben,  daß  damit  der  Unterschied 
nicht  mehr  aufrecht  zu  halten  Ist,  welcher  sieh 
auf  die  Hfirtbarkeit  gründet,  wahrend  die  Zer- 
reißfestigkeit auch  lüer  einen  erkennbaren  Unter- 
schied geben  wird,  der,  da  J*  die  melstea  Elsen- 
cnrten  auf  ihri'  FeNti^'keit  vor  dem  Verkaufe 
oder  Anluiufe  geprüft  zu  werden  pflegen,  auob 
genügende  Klarheit  sehaflTt.  Vielleicht  llefien  sidi 
FliiBfisen  und  Flußstahl  unter  den  genieinsi  liaft- 
licheu  Namen  , Blockeisen englisch  alogotirou" 
bringen,  wshread  fBr  Scbweißdsen  und  Schweiß- 
stahl der  gemeinschaftliehe  Name  ^Garbelsen*,* 
englisch  ,Sbear  iron",  zu  wählen  wAre. 

Es  dürfte  sich  wohl  empfehlen,  die  von 
amerikanischer  Seite  aufgestellten  Bezeichnungen 
auch  von  deutscher  Seite  eingebend  zu  prüfen ; 
denn  wenn  wir  auch  im  inneren  Verkehr  über 
unsere  Bezeichnungen  nicht  im  Zweifel  sind,  so 
handelt  es  sieh  doch  sehr  darum,  auch  im 
Handelsverkehr  mit  dem  Ausland,  namentlich  bei 
Handelsverträgen,  unzweifelhafte  Benennungea 

fcstzul('u'"i'n. 

Ganz  verfehlt  ist  die  amerikanische  De- 
finition von  Stahl:  „Elsen,  welches  schmiedbar 
ist.  wenigst-  ns  Ix  i  irp-'nd  pincm  Temperatur- 
intervali  und  daliei  entweder  (a)  in  einer  vou 
vornherein  schmiedbaren  Masse  gewonnen  ist, 
1  If r  (10  litd  iilötzlirher  Abkühlung  hartbar  ist, 
oder  (.c)  beide  Eigeuscbafteu  zusammen  besitzt. 
Daher  hat  gegossenes,  schmiedbares  Eisen  zwei 
Spielarten:  Flußeis,  n  und  F!iir,sf;ilil.'- 

Hieraus  ist  also  eigentlich  nur  koblenstott- 
arme«  SchweiOelBen  Eisea,  alles  andere  Stahl 
d.  h.  es  gibt  kaum  noch  Bisen  in  der  Welt. 

*  « 

« 

Nachdem  dieser  Aufsatz  bereits  lür  , Stahl 
und  Eisen*  abgesetzt  war,  erschien  in  der  ,Berg- 
und  Hüttenmännischen  Rundschau"  (III.  .Tahrgang 
\r.  7  S.  H"»)  ein  Aufsatz  von  Otto  Thallner 
ia  Bisjiiarckhüttc  ,Ueiier  Kiutcilung  und  Namen- 
gebuug  des  Eisens",  der  um  so  beachtenswerter 
ist,  als  die  Hiifti-.  ;uif  i!er  der  \'i  rfass*'r  seine 
Tätigkeit  ausübt,  durcli  die  verscliicdene»  Eiseoj- 
sorten,  die  sie  erzeugt  und  vielfach  ins  Aus- 
land versendet.  Itesomlei  s  an  zutreffenden  NamCD- 
bezeicbnungeu  iutorossiert  ist. 

*  \on  (iarliu,  Itoini  Schwiibatahl  gsas  gabrincb- 
ßcb,  bier  gürben  gleich  »cbweittsn. 
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Naobdeia  der  Veri'aüäer  lUti  vou  dem  Bericht- 
«ntttttAT  in  Mbieiiii  Handbuch*  gegebenen  Ein- 
teilungen angegelien  hat,  findet  er,  daß  die 
sogenannte  germanische  Benennung  vor  der 
romanischen  den  Ymwag  Terdiai«,  nlMr  docb 
auch  fOr  die  Gegenwart  nicht  ausreiche. 

Er  geht  von  dem  Standpunkte  aus,  daß  ea 
riehtiK«r  sei,  w«aa  dS«  Pradnaenton  die  Nan«n- 
gehunj,'  Hchaffen,  als  wenn  dips  den  Konsumeut'  n 
überlassen  werde.  £r  sdüflgt  nun  folgende 
NameBfrebnD)^  auf  Omad  dar  g«rnatti«ehaB  Ein- 
teilung' vor; 

1.  Roheisen:  Kobeisen  Ist  alles  Siaea, 
w«l«h««  M  viel  KoUeaatoff  «nüillt,  dafi  «■  U«r> 
durch  unachmiedbar  ist. 

8.  Sohmiadbares  Eisen:  Sohmiedbarea 
Eisen  Ist  alles  Eisen,  weidhea  im  hmslmldtaten 
Zustande  durch  Schmieden  oder  Walsen  «eiter- 
verarbeiiet  werden  kann. 

Das  Roheiaen  wird  nach  dem  OefUge  in 
graues  und  weiftes,  ebenso  nach  der  chemladien 
Zusammensetzung  und  dem  Ucfiipe  das  grmp 
in  Siliziumeisen,  Schwai ';ctaUeu ,  tiet'graues,  ge- 
wöhnliches graues,  lichtgraues,  grelles  «dar  halb- 
weißes  Roheisen,  das  weiße  in  Ferromangan,  dif 
verschiedenen  Spiegeleisen,  Weißstrahl,  Hoch- 
strahl, haiUerlea  Bobelaen,  Welßkom;  nadi  der 
Gewinnnnpfsart  in  Koks-,  Anthrazit-,  Holzkohlen- 
roheisen und  endlich  nach  dem  Verwendungs- 
aweeke  welter  eIngreteUt.  Darana  erf  eben  aleh 
noch  ziiaammcn^''( 'Ri  tzte  Bezeichn untren  und  Naaien 
für  Sonder- (Spezlal-)Uolieisenarten. 

•  H&txlhuch  der  Saeahtttteakniide,  1.  Aaflag«, 
1.  Baad,  Seite  21  ■.  f. 


in  einer  Fortsetzung  (S.  106 )  schlägt  Thalliiur 
andi  eine  Blntdlnag  des  schiuiedbaren  Eisen» 
vor.  Er  teilt  es  in  vier  Arten:  KInHstahl, 
Flußeisen,  Schweißstahl,  Schweißeiseu  und  weiter 
einerseits  naeh  den  Hflttenproseseen,  anderaeita 
nach  den  cbomiftcVcn  •ir\d  phvsikaHsrhcn  Kigen- 
schaften.  Er  benenut  i^Lohleeisen  (richtiger  Kohlen- 
eiaen,  naeb  Analegle  ron  Koblenatoff,  Kohlenmeiler 
ti?'.'-.1  alles  Flußmaterial  (annh  hirr  vprinißr  mnn 
deu  getueiusanten  Ausdruck  fUr  Flußstahl  und 
FluBelaen),  in  welehem  der  Hanpttrflger  der 
phy«iikalischc'n  Ei^'i'nscliafton  nehrn  dem  Kisiu 
Kohlenstoff  ist,  und  macht  drei  Gruppen:  Keines 
KoUeneiaen,  Kangankohlenelaen  und  legiertes 
Kobleneiscn. 

Im  einzelneu  muü  auf  den  betreffenden  Aufsatz 
▼erwleaen  werden,  aber  Jedcnfalta  lieweiat  deaaen 
Inhalt,  wie  notwendig  es  für  den  ILand»  ] 
ist,  genaue  in  die  fremden  S])raoben  zuti*eä'end 
Ubertragbare  oder  wenigstens  definierbare  Aus- 
drücke zu  finden  und  allgemein  festzuhalten. 

.F<  ilt'nf,ills  (Tsohi  int  «»s  i\W'\\  nach  dem  be- 
zeichuuLcu  AutsatZL-  st.hr  wiiuaciienswert,  fiir  die 
Unterarten  Stahl  und  Elaen  dne  gemein- 
de h  a  f  1 1  i  !•  h  >•  Bezeichnung  zu  finden ,  je  nach- 
dem sie  als  Fiuß-  oder  Schweißmetail  «-rzeugt 
riad,  und  ea  wOrde  wUnaehenawert  aein ,  wenn 
die  Hiittenlcute  sich  darührr  fjiifiprtt'n,  uli  dif 
beiden  Bezelclmuugeu  Block-  und  Uarbeiscn  nicht 
branchbar  aelen,  da  man  einmal  die  Unterabtd* 
hingen  Sfalil  und  Srhmiednspn  nirht  wünscht. 

Die  ameriltaniHchen  Vorschlage  gehen  jetzt 
durch  alle  Zdtaehriften  und  es  ist  notwendig, 
8irh  vor  ilirer  allgemeinen  EinfObrnng  beiseiten 
zu  achötzen. 


Die  Ermittlung  der  Durchlässigkeit  von  Form-  und  Kernsanden. 

Hitteilung  aus  dem  chemischen  Laboratorium  der  Maschinenfabrik  und  Gießerei 
von  Adolf  danrer  in  Arbon  (Schweiz)  von  Dr.  F.  Sieiaitzer. 


Eine  der  wichtigsten  Eigenschaften  der 
im  Gießereiwesen  verwendeten  Sande  ist 
eine  genügende  Durchlässigkeit  für  die  beim 
Gießen  entstehenden  Gase.  Zur  Bestimmung 
der  Darchlil.>isigk»>it  ist  das  Verfahren  von 
Schott*  L'fljtäuchlich,  nach  welchem  aus 
einem  Sande  bekannter  Herkunft  und  Eigen- 
schaften und  dem  zu  priiffndtni  Material«*  ^rli-icli 
große  Körper  geformt  werden,  die  aus  einer 
BSratte  ao  lange  mit  Waaier  betraufeit  werden, 
bis  sie  nichts  mehr  davon  aufsan^cn  kflnnfn, 
ohne  zu  zerfließen.  Die  aufgenommenen  Wasser- 
meogea  aoUen  der  DorebUtoBlfirkeit  proportional 
sein.  Die  Scliottsche  Sfethnd-'  leidet  nher  an 
einem  prinzipieÜeu  Fehler.    Der  aus  Sand  go- 


*  E.  Schott,  Verbandlangender  14. TenMBmIutg 
dealaeher  AmhitoiktoB  and  Ingenlsara. 


formte  Kör^ier  vergrößert  uflmlich  beim  Be- 
netzen mit  Wasser  sein  N'ulumen,  bevor  er  zer* 
fließt,  wodurch  die  Poren  und  mithin  die  auf- 
genommene Waaaeriiieuge  größer  wird,  rIk  dem 
Sande  elgentli>  h  i  nts]indit.  Ferner  ist  das  un- 
bedingt nötige  glticUujilßiffe  Formen  der  l'robe- 
körper  schwierig. 

Da  eine  andere  Metlmd.  /,iir  BestiniinunK 
der  Durchlässigkeit  meines  Wissens  uiclit  e.xiKtiert, 
dflrfte  die  Beaohreibung  dea  hier  benutzten  Ver- 
fahrens nicht  ohne  Interesse  sein.  IM  •  dazu 
nötige  Apparatur  ist  folgende:  An  der  Woulrt- 
aelien  FhMohe  A  (vergl.  Abbildung  1)  von  8 
bis  4  1  Inhalt  if^t  in  d^in  waKerechlen  Tubus 
mittels  tiummistupfcu  ein  Alessioghahu  befestigt, 
deasen  geschloaaenea  Rohr  einen  kleinen  senk- 
rechten Ansatz  B  mit  1  mm  weiti  r  I! -Iiriinj;  be- 
sitzt.    Daa   Mariotlescbe  Kohr  C  endigt  mit 
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seiner  auf  2  mm  verengteu  Oeffnung  5  cm  üImp 
der  Ausäußöfl'iiung  B,  so  daÖ  <l»g  hier  aua- 
flicßcnde  Wasser  stets  gleicbon  Druck  hat.  hozw. 
durch  CLuft  mit  gleicbldeilieudein  Druck  au^'esaugl 
wird,  solange  der  Wasserspiegtd  nicht  unter 
das  Rohr  V,  sinkt.  T)  ist  die  mit  Ctummütopfeo 
verschlossene  Eiul'üUöä'uung. 


•Li.  de? 


Abbtldong  1. 

Dieser  äaugapparat  wird  mit  «^Incm  Sand- 
bebalter verbunden,  der  aus  einem  Messing- 
rohr E  von  10  cm  Länge  und  1,5  cm  itmerni 
Durchmesser  l)esteht  (Abbildung' 2»,  an  welchem 
unten  ein  Verstttrkungsring  F  und  ein  Draht- 
sieb G  von  0,2  mm  Ma.scheuweite  angelötet  sind. 
Ein  iiobrstück  gb'icher  Weite  H  von  3  cm  Länge 
mit  Schlauchstutzen  kann  mittels  (tummi.schlauch 
mit  E  Inft^eht  verbunden  werden.  Um  den  Be- 
hAlter  sti'ts  In  irleicher  Weise  mit  Sand  fTillen 
zu  können,  dient  der  Becher  J  und  ein  Stampfer. 
Brsterer  ist  «ot  dem  gleichen  Rohre  ge* 
fiTf!<rt  wie  E.  mit  üriff  v.rselifni.  ww]  faßt  h.-i 
elacr  Höhe  von  2,Ö  cm  den  vierten  Teil  des  In- 
haltes Toii  E.  Der  Stampfor  {Abbildung  3)  be> 
steht  aus  einem  Hartholzzylinder  L  vm  12  cni 
Longe,  der  mit  wenig  Spielraum  aich  in  E  vcr- 
Mibteben  lufit;  oben  ist  ein  eiserner  Ring  If  an» 
Li  l'iacli!  uml  eine  Eisensjiindi!  N  mit  scheiben- 
förmigem Griäe  eingeschraubt.  Diese  Spindel 
tragt  ein  frei  verschiebbares,  375  g  schweres 
Bleigewicht  O.  dessen  Bohruug  mit  ire.ssingrolir 
ausgekleidet  ist.  Eine  Htellschraube  V  setzt  die 
Fallhöhe  des  Gewichte«  auf  3  cm  fest. 

Das  Arbeiten  mit  dem  Apparat  gestaltet 
sieh  folgendermalJen:  Zunächst  wird  die  .\ii>ili;ri- 
zeit  von  100  ccm  Wasser  festgestellt,  indein  aiaii 
den  Apparat,  wie  Abbildung  l  zeigt,  zusiiuiineti- 
setzt.  Man  liilJt  einii'e  Tropfen  aiif1iel>eii,  bis 
aus  Kühr  C  eine  Luftblase  kommt.  Nun  stellt 
man  unter  die  AusflußöfTnung  einen  Ueßkolbcn 
von  100  ccm  Inhalt  und  niilit  die  Zt  it  bis  zu 
seiner  Füllung,  dltj  bei  den  augegebeueu  MüUen 
ungefähr  zwei  Minuten  betragen  wird.  Es 
empfiehlt  sicli,  destilliertes  Wasser  zu  verwenden; 


n.«  K  IC« 


Abbnd.  %.    Abbild.  3. 


man  hat  dann  die  Ausflußzelt  nur  einmal  zu 
bestimmen,  während  sie  bei  I^eitungswasser  nicht 
unerheblich  scbwaiikf.  Große  Teiii|e  raturunter- 
scliiede  bei  den  ilussuiiguu  s-iiid  zu  vermeiden. 

Um  nun  Sand  zu  prüfen,  wird  der  kleine  Becher 
li  unit  L'<  hrtiift  getulli,  glatt  abgestrichen  und 
in  das  Kohr  E  geschät- 
tet,  worauf  der  Stampfer 
elngpsptzf  wird :  indem 
der  s^cheibeugrift  lose 
zwlaehen  zwei  Flogen 
gehalten  wird.  lni*it  man 
das  bis  zum  Stellring 
gehobene  Gewicht  drei- 
mal falli  t».  Vier  l.Vchrr 
füllen  das  Kohr,  das  auf 
einer  Platte  eljaes  StSp 
tives  steht,  wJlhi'end  das 
obere  Ende  lose  von 
einer  Klammer  gehalten 
wird.  Nun  wird  der  Ap- 
parat verbunden  mit  den 
Sehlauchen,  etwas  Was- 
ser abgelassen  bis  aus  C 

T.uftlilaseii  aufsteigen 
und  nach  Schiieüen  des 

Hahnes  gewartet,  bis  keine  Luft  mehr  ent- 
weicht. l>niin  erst  wenii  11  litOecm  abgelassen, 
die  Zeit  notiert,  und  davun  die  AusfluUzeit 
ohne  SandfaUung  abgezogen.  Die  Versuche  er- 
geben fiie  Zeit,  in  welcher  eine  10  cm  hohe, 
in  beschriebener  \\  eise  gestampfte  Sandschiobt 
100  eom  Luft  durchlast.  Absotote  Werte  sind 
natürlich  nirlit  7.y\  erzielen,  a'ier  gut  brauchbare 
Vergleichswerte.  Wenn  erst  zahlreiche  t'nter» 
snehungen  vorliegen,  weiden  sieh  wohl  Normal- 
/>  iten  für  die  ilnrchlüssie^keit  verschleileiier  Sand- 
sorteu  und  üire  Verwendbarkeit  aufstellen  lassen. 

Nachstehend  dnd  die  Ergebnisse  der  Untei^ 
suchiiiiL'  von  fünf  Samli.roben  aufgeführt  und 
zur  Orientierung  auch  die  rationelle  chemische 
Analyse,  Korngröße  und  Beschaffenheit  sowie 
Resultate  der  .Schottschcn  Probe  angefiilu  t.  Die 
•Sande  wurden  vor  den  Prüfungen  bei  1 20 "  ge- 
troelmet.  Jede  der  drei  angeführten  iSauge- 
(iroben  wurde  frisch  gestampft.  Die  Ergebnisse 
der  Schottscben  und  der  Saugeprobe  weichen 
betrilchtUch  voneinander  ab,  was  nach  dem 
früher  Erwähnten  erklärlich  ist.  Zur  Schott^ 
sehen  Probt;  wur>ieii  W'nrfül  von  ä  cm  Kanten» 
lilnge  aus  Sand  geiormi. 

Gute  Dienste  leistete  die  Saugmethode  bei 
KeststelliinL'-  d»T  I  •tirihl.lssiirkeit  gebrauchter 
Sande,  liesonders  von  Kernsanden.  Hierfür  ist 
ein  dem  Schotteohen  nachgebildetes  Prlifungs- 
verfahren  im  (rel>raurb,*  nnrb  welcliem  die  aus 
tSand  gel'urmlen  Körper  im  Ciasofen  geglüht  und 
ihre  Porosität  vor  und  nach  dem  Glühen  durch 
Wasseraufnabnie  festgestellt  wird.    Den  tat- 

«"»St^l  imd  EiMn*  1906  Kr.  l»  8.  Il»7. 
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sllchUcben  Verbilltni88en  beim  GiuUen  entspricbt 
ea  mehr,  wenn  man  aus  dem  Sande  ^Aclie 
Kerne  formt,  die«e  <iii<rifßt  und  dann  nach  dem 
Saugv»?rfahren  prüft.  Es  ergab  sich  bei  der- 
artigen Untersuchungen  von  KeruBandMi,  dtB 
auf  deren  Durchlflssigkeit  und  Wiederverwend- 
barkeit da&  angewandte  Kembindemittel  von  be- 
deateaden  EiolhiB  tat,  wm  bei  dm  hoheii  PreiBen 
fr'lTTWr  Krrnsandi'  nirhf  ohnfi  Wichtigkeit  Ist. 
Darüber  soll  spater  berichtet  werden. 

Betreffs  länwlrkiiiifir  von  Form  und  QrOfie 
der  Sandkdnier  niif  lüi'  Durrhlässiglieit  haben 
Saugproben  ergeben,  daß  die  annähernde  Kugel- 
gestalt des  Sikndkoraes  und  ^tte  Oberflidbe 
auch  bei  geriiifr-  r  KoniirriUi«'  am  (.'iiiistigstcn 
ist.  Dies  ist  auch  leicht  erklArlich,  da  zwischen 
Kugeln  immer  die  geringste  Berllhrungsmüglich- 
keit  bestellt}  auch  wenn  sie  verschiedene  Durch- 
mefiser  habea.  Diese  Ergebnisse  widersprechen 
der  gebr&ucbllohen  Anschauung,  daß  in  liozug 
auf  Durclilassigkeit  eine  scharf  gezackte,  un- 
reg»»Inirini!,'f  ("'restHlt  il'-r  Körmln^n  vortfillinf't.er 
sei  als  eine  glatte  oder  rundliche.'^  i'raktischc 
Versuche  habea  bei  Kerasanden  ebenfaUs  das 
Gegenteil  erwiesen. 

*  Ledebur;  „Handbvoh  dm  KSmo-  and  Stahl- 

gie&erei",  ^.  A.  ä.  197. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhflttenlaboratorium. 


Einfache  Methode  der  Titan bestimmung 
in  Ferrotitan. 

Es  ist  bekannt,  daß  Titansäure  sich  bei  An- 
weaenlieit  von  Weinsäure  nicht  uussclieidet ;  die 
letztere  vorhindert  aber  nicht  das  Entatehon  eines 
EäsensiilfürniodorächlageK  beim  Einleiten  von 
Sohwofelwaaaerstoff  in  eine  ammoniakalische 
Titansuliutlö.<;ung.  Hierauf  gründet  sich  naoh- 
ste.^endc  Trenoung  des  Eisens  von  Titaa.  Die 
Methode  ergibt  eine  ganz  eisenfreie  TttansKuvek 
die  nach  dem  Zorstfirnn  dor  Weinsäure  durch 
einen  kleinen  Animoniakliberschuß  quantitativ 
geflült  wird.  Der  Qwa^  der  Analyse  «rianbt 
nicht  nur  Titan,  sornlern  ancli  SOirium  und 
Eisen  gleichiceitig  zu  bestlmnien. 

Die  Methode  stellt  sieh  folgendermaAen  dar: 

V«  bis  'i'i  ^  fein  goinilvi-rtr-s  Fermtitan  wird  in 
GCI  ucm  verdünnter  (1:4;  Schwefelsäure  gei&il, 
mit  15  com  Salssiure  (spez.  Gew.  1,1)  nnd  dann 
mit  10  com  Suipotorsäure  (spoz.  Gew.  1,4)  vor- 
setzt und  bis  zum  Auftreten  von  Sohwefelsäure- 
dSmpfen  abgedampft.  Man  kann  auoh  ohne 
t^alz.säuro  und  Salpotorsäuro  arboilon,  doch  ist 
dann  die  ubgesoliiedene  Kieselsäure  nicht  absolut 
titanfrei. 

Sobald  sicli  reiclilicb  ScliwefelsUurodämpfo 
entwif^elo,  wird  die  Mause  abgekühlt,  mit  100  com 


kaltem  Wasser  ttbergotu^on,  bis  som  Ltfaen  der 

auHgeechiedenon  Salze  erwürmt,  sogleich  iUtriert, 
die  lüesekäure  mit  Salzsäure  und  heißem  Wasser 
ausgewaschen,  im  gewogenen  Platinti^el  vor- 
sichtig verbrannt,  stark  geglUlit  tind  gewogen. 
Die  Kieselsäure  ist  vollständig  titanfrm. 

Zum  ganz  klaren  Filtrat  wird  jetzt  '/ibis^/ig 
reine  Weinsäure  zugegeben,  mit  Ammoniak 
neutralisiert  und  mit  2  bis  '\  r  nm  Übersoll Ussigetn 
Aiiuuoniak  versetzt.  Die  dunkle  rotbraune  Ijösung, 
die  Tottkommen  klar  sein  soll^  wird  mit  Sebwefel- 
waKserstofT  im  Ueberschuß  gefnlH.  Don  Kisen- 
niedersohlag  ßltriert  mau  mit  Hilfe  der  Luft- 
pumpe und  wKsoht  ihn  mit  WsaohflQssigkeit 
ffiltriindor  ZuHammpiisotzimg:  500  com  Wasser 
-i-  15  com  Ammoniak  (0,9)  +  Schwefelwasserstoff 
im  Uebeisohult.  Naoh  sorgflQtigem  Auswaaehen 
wird  der  KisenMilfiiniioIorscblag  in  Salzsäure 
gelöst)  mit  Salpetersäure  oxydiert  uud  das  Eisen 
in  ttblieher  Weise  besUmmt. 

Da.^  etwa  000  bis  750  ccm  betragende  Filtrat 
wird  in  einem  ent«preobend  großen  Beoberglase, 
mit  einem  Uhrglase  bedeokt,  auf  das  Sandbad 
gestellt,  mit  50  com  Saipetersiiure  (spoz.  (Jow.  1,4) 
und  10  com  Sebwofoisäure  (spea.  Uew.  l,t>ö) 
versetzt  und  nbgednmpft.  Der  ausgeschiedene 
Schwelol  wird  durch  die  Salpetersäure  zu 
Schwefelsäure  oxydierte    Nach  dem  Abdampfen 
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der  SalpetoisSure  wird  die  Weinsäure  von  der 

konzeotnerten  Schwefelsäure  zu  einer  kohligon 
Masse  verbrannt  Es  bleiben  jetxt  im  Becbf  rgbuo 
tingenibr  30  ootn  einer  eobwarzen  dicken  Flttagig- 
koit,  weicthe,  hoiK  mit  20  CODI  SalpfltorHäuro  vur- 
siclitie:  Nersetzt,  fas1  Ttiomcntan  furhlos  wird. 
Nach  dem  Abdampfen  d«r  ülierKnliUiwigen  Salpeter- 
flXure  wird  die  abgekühlte  Lüiunfp  mit  Wanar 
stark  verdünnt  und  die  Titan^ure  mit  einem 
kleinen  Uebersohuß  vuu  Ammoniak  gefälilj  dann 
kocht  man  cum  Veijagen  deaeelbeii,  filtriert  und 
WÜficht  mit  hoißem  Wa'^^ser  aus. 

Die  auf  diese  Weise  gefällte  Tilansäure  stellt 
einen  ganz  rein  weißen,  volnminSsen  Niedet^ 
sehlag  dar,  läßt  sich  sehr  raseli  fUtrieriiTi  umi 
auswaschen.  N«ob  dem  Trocknen  nimmt  die 
TitanaKure  eine  dunklere,  blXulidi*8obwaiE0  Faxbe 
an  und  giht  im  Tinge!  verbrannt  und  g«|g^tlbt 
reinen  Rutil  von  rötlich-gelber  Farbe  Ton  epai. 
Gew.  4^  bis  Afi  und  0  bis  6,5  liärt«. 

Versuche  zeigten,  daß  sie  keine  Spur  von 
Eisen  enthält.  Weitero  W^rsuihc,  dio  ironülto 
Titansäure  volmnetriHcii  zu  bestimmen,  sind  im 
Qange.  Htt»yk  Wtl«wi»utt$ki, 

i''1,.  f-ni.'rolkpr  der  Ptriiiin-r  Knuoui^Qfnbrlk 
In  -M  itowlllch»,  'Juu\  l'i  riu.  KuUl.iuU. 

Die  Untersuchung  und  Beurteilung  von 
weaerfestea,  rostschut^biideadcn  An- 
strlchlarben. 

Bin  benwidereirUntermichungiiganf  fUr  wetCer- 

fest*'  Knrlinnstriflio  knitrn  irgendwo  zu  finden, 
deshalb  wird  die  naelmtehond  im  Aufzuge  wioder- 
gegebene  Zusammenstellung  der  PrQfuognnetho- 
dt^u  von  M  Randow*  auch  den  I.escrn  diet«or 
Zeitschrift  jedeufalbi  willkommen  sein.  Die  Uut«r- 
Muehung  der  ^''arben  erstreckt  sich  auf  eine  Reibe 
verschiedener  l'rilfungon.  I.  Die  Slreicijfiiliig- 
keit  und  2.  die  Deckkraft:  Mau  bestreicht 
Glaciplatton  von  15x20  cm  gleiuhmHßig  in  der 
Lüngsriclitving,  dann  in  der  (^uorriohtung,  und 
wiederholt  diose  Operation,  hi.s  ein  gli>i<  !in);il!ii?er 
Anstrich  ontj<tehl.  Je  sdinelJer  ein  glatter, 
gleichmäßiger  Anhtrich  entKtoht,  desto  grOfler  ist 
die  Slreli  liHiliigkeit.  Dioi<»^  Platt"  g-ciri-n  da« 
Lioht  gnluiiten,  xeigt  die  Grüße  der  i>o(<kkraft; 
gute  Farben  sollen  schon  naoh  ein-  bis  aweimeligem 

St  r.^ii'luMi  .ff' kt'ii.  I{.  Verli;iltf>n  li  o  r  l'";irln'n 
gegen  Wa.s.Hordunipf:  a)  gegen  ätrönieudeu  ge- 
spannten Wasserdampf.  Man  iHfit  Dampf  aus  einem 
Ventil  hoi  10  bis  15  cm  l!ntfernung  l'>  .Minuten 
limg  gegen  die  Platte  strömen,  tupft  mit  Filtrier* 
impier  ab  itnd  sieht,  ob  der  Anstrich  blasig, 
rissig  oder  matt  erscheint,  wm.s  auf  schleohte 
Karho  wnisi;  gulo  l'orhoti  wenien  nwr  etwn.<! 
wonigcr  glänzend,  b)  Kino  Shnliche  Prüfung 
Ciilirt   man  mit    nicht  gespAnntem  WA^>er(lam|if 

(x.  B.  aus  Wasserbädern)  ans,  indem  man  die  Platten 
*  ,Chem.-Ktg.*  1905,  29,  m 


10  bis  12  Stunden  dem  Angriff  atneetKl  Bei 

.schioehton  Farben  wird  auch  hier  die  Schicht 
Mnsig  und  löst  sieh  ab.  4.  Rostsclint  z.  V\\r 
div>m  wichtigtst«  Untersuchung  der  l'arbea  für 
Ki8enkon.struktiunen  bostreic^ht  man  hlankpolierte 
rechteckige  iMsiMiblccho  von  10x30  cm  zweimal 
gleichmäßig  mit  Färb»  und  liilit  sie  acht  Tage  lang 
an  der  Luft  trooknen.  iMe  gestrichenen  Eisen- 
platten  werden  10  bis  1'.^  Stunden  lang  auf  einem 
kochenden  Wasserbade  der  Eanwirkung  des 
Dampft»  au^r^tst.  Man  tupft  die  Platten  ab, 
trorknet  oino  Sfiindc  luiip  bei  100"  uml  löst  die 
Farbe  mit  Chloroform  vorsichtig  ab.  Bei  wirklich 
roetsehUtxendeo  Farben  sind  die  polierten  Eisen- 
(lächen  vollkommen  blank  gebliehen,  andernfalls 
treten  mehr  oder  weniger  Rostfleoken  auf.  5.  Die 
Einwirkung  ohemisoher  Reagenzien  er- 
streckt sieh  auf  Angriff  von  Gasen  und  Säuren.  Von 
Gasen  komnjen  in  Betracht:  SchwcfoIwiLssorslofr, 
«ohwef  lige  Saure  und  Ammoniak.  Mtm  soiiist  diu 
Anstriche  etwa  fünf  Minuten  der  Binwirkimg 
der  G»ise  au3.  X.i'  ti  Baminw  \urniliK  man  dabei 
am  besten  so,  daß  man  eine  '/* ' "  Flasche  mit 
Kork  mitGlastriohter  und  bis  sum  Boden  reichen* 
dorn  Glasrohr  versieht.  Durch  T'^inhlasen  von  Luft 
steigt  das  Gas  in  dem  Trichter  und  'bestreicht 
die  aufgelegte  Platte.  Bei  sohleohten  Farben 
trelcii  \'('riii)dk>iuiig-on  des  Farbtimes  ein.  FUr 
Süuredämpfe  kommen  numentlicb  Salz-  und  Sal- 
petenSure  in  Betnohtw  Man  füllt  kleine  Glas- 
geflUte  (Kristallisierschalen)  rund  zur  Hälfte  mit 
Säure  und  legt  die  Platten  10  Minuten  lang  auf. 
H.  Die  Elastizität  de«  Anstrichs  ist  ebenfalls 
sehr  widitig.  Man  bestreicht  Zeichenpapier 
(Streifen  von  40  cm  Länge  und  10  cm  Breite) 
2  bis  :t  mal  mit  Farbe,  läßt  gut  trocknen, 
biegt  die  Streifen  sweimal  na^  iQokwIrts  und 
vorwhrts.  l.cdockt  .sie  mit  einpr  (i!a.«5platte  und  be- 
schwert sie  24  Stunden  mit  2  kg.  Die  ßieget>lelleo 
dürfen  k^e  Risse  aeigen.  7.  Der  Farbauf- 
wnnd  wird  dadiiicli  fcst^'-csiollt,  daß  man  inne 
genau  goxuosseue  Eisenpiatie  bestreicht  und  den 
Farbverbrauoh  f.  d.  qm  durch  Wägung  ermittelt. 
8.  Trockonfähigkeit.  D»is  Trocknen  soll  in 
12  bis  18  Stunden  beendigt  sein.  Um  genau  xu 
ennitteln,  wie  lange  die  Farbe  zum  Troeknea 
braucht,  belegt  man  die  Platte  von  '/*  Stunde  su 
"t  Stunde  mit  kleinen  Papierstreifen ;  sobald  die 
I  arbu  /.u  trocknen  beginnt,  lassen  sich  die  Pa- 
pierteilehen abheben.  Diese  Prüfungen  reiobtfi 
für  fast  alle  Fälle  auH.  Jf. 

Kupferscahl. 

Pierre  Breuil*  hat  Unten^uchungen  Uber 
Kupfer«tnhl  angastollt,  welche  ergaben,  dafl  die 
Härte  der  Stälde  bis  zu  einem  Gehalte  von  32  »o 
Kupfer  boträchllich  zunimmt.  E;;  wurden  auch 
Abküblungskurv  on  uufgenonunen  und  dabei  fest- 

•  »Cornpt.  reud."  1Ü06  B.  142  S.  1421  und 
B.  143  S.  346  und  3n. 
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gestellt,  dafi  der  Haltepunkt,  welcher  bei  kupfer- 
freiem Stahl  bei  720"  liegt,  mit  steigendein 
Kupfergehalt«  sich  orniedrigt,  aber  sriiarf  aus- 
geprägt ist;  dasselbe  gilt  für  den  Punkt  bei  780". 
Die  Kupferlogierungon  zeigen  einen  Haltepunkt 
bei  975  bis  980",  der  wahrscheinlioli  der  Aus- 
scheidung von  Zemeutit  entspricht.  Alle  Kupfer- 
•taUaorton,  aaoh  die  mit  8S  9f»  Kupfer,  aind  mag- 
netisch.  Kupfer  erniedrigt  den  Punkt  Ari,  aber 
nicht  so  stark  wie  Nickel  oder  Mangan.  Eine 
lOi^ige  Lflgienmg  IKttt  bei  lOOO*  «ine  AlMoheiduiiK 
von  Kujifer  odor  einor  Kupfereisen-Verbindunfj; 
erkennen.  Verfasser  stellte  ZerreiAveisuche  mit 
Kupfentehlioiten  veieobiedenen  OehaltM  an,  die 
gewalzt,  bei  900°  wieder  erliitzt,  oder  bei  870' 
und  880*  gebKrtet  waren.  Hiemach  erhöht  das 
Kupfer  iminer  die  ZUiigkeit  und  Termindert  die 
r)ebnl)arkeit,  die  Grüße  dieKe«  Einflusses  ist  aber 
ganz  veradiieden  je  nach  der  Vorbehandlung  dea 


Metalles.  Stoßversuohe  mit  Stahl  von  verschie- 
denem Kupforgohalte  zeigen,  daß  mit  Bunelimen» 
tiom  Ku{)fprf?olialto  ilie  Sfirüilipkoit  nur  weni^ 
zuuinuiil.  DiUj  Ergebnis  vo^  Torsionsversuclien 
war  folgendes:  bei  Gebalton  ▼on  2t/o  Kupfer  an 
erbölit  sicli  <iie  Ela«ti/itiit<jpren/o  und  das  Bruch- 
uioment.  Kupforstälüo  sind  im  allgonieinen  härter 
ab  NioIcetoUilile  mit  glelaheni  KohlenstolTgebalto. 
Bis  zu  1  %  Kupfer  konnte  Rotbruth  nicht  fest- 
gestellt werden.  Aus  Aetzversucheu  schließt  der 
VerfiMser,  dafl  Kupferetabi  wideretandefllbiger 
f^egcn  Angriff  von  Säuron  ist,  als  powöhnlioher 
ätalil.  Die  brauchbaren  Kupferstalilsorten  mit 
Gehalten  bia  su  4  */•  Kupfer  haben  feinere  Struk- 
tur,  und  enthalten  um  so  mehr  Poriit,  jo  tiühor 
ihr  Qebalt  an  Kupfer  ist.  Nach  diesen  Uuter- 
inohnngen  scheinen  Knpferstfllile  ebemogut  vei^ 
wendbar  zu  sein,  wie  Stähle  mit  Niokel  und 
anderen  Beimengungen. 


Behebt  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Paieiinnmeldungeii, 

«eiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wibrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
.  im  Kaiserlichen  Patenumt  in  Berlin  ausliegen. 

r  Vs!  iwrr.  n.  lOa,  H  Sl  540.  Terrahrea  and 

Ofen  7:um  Trocknen  und  Verkoken  Ton  Brikettt. 
Robert  Friodlaender,  Berlin,  Brflckonallee  6. 

Kl.  He,  yt  Iii  HOS.  Vorfahren  zur  Herstellung 
von  kleinen  unf^ehärtetea,  blanken  und  zu>;feHtou 
EieengeKcnatAndun  (Hufuü^cln  oder  dorgl.l.  Stiiiulard 
Horae  Nail  ('ompauy,  New  firigbtoa,  Peaa».,  Y.  Bt.  A.; 
Yertr.:  F.  UaßUcher  lad  B.  Dtppd,  Pat-ABWilte, 
f rsakfurt  a.  Jf.  1. 

EI.S4f,B4S4S9.  Meh  selbsttlttg  Miende  Kupp- 
laag  som  Aalrieb  ven  Ketteavostaa.  Haas  Bhite, 
Beribi,  Toffcslnfle  46. 

Kl.  24^  SdinaOf.  BmI  adt  einem  Aufsatzstein 
tflr  Tiegel-  und  dergL  SehachtAfen,  bestehend  aus  zwei 
drehbaren  Stithi-n,  die  aus  auf  Stangen  gereihten 
Scheiben  hergestellt  sind.  Willy  Schwarzer,  N'ürn- 
iMrg,  Aufseßpl.  11. 

Kl.  27  b,  D  17  392.  Vorrichtuog  aar  £rhöhaog 
der  WindpreB8ung  bei  QeUlMB.  Briob  IKHmer, 
Elberfeld,  AderatraBe  1. 

lü.  Sie,  P  18  640.  POrderrertiehtaag  mit  ebien 
in  eiaer  BJaae  laafeadea  FStderitaad.  J.  PebUg, 
Akt«Oes.,  KMihZaMatefllE. 

GebravebsmosteretQtragungen. 

89.  April  1907.  Kl.  7  a,  Nr.  304  078.  Karnm- 
«eisenantrieb  für  Doppelduowalzwerke  mit  Trie- 
elabau,  Wi  welchem  Hvi\in  Walzen  in  Doppeltrlosaeid^ 
aaag  daroh  eine  aielMBte  W^e  miteiaaader  Ter* 
baadea  «efdea.  BeBratber  Mesehiaeafsbrik,  Alct*Oee., 
Benrath. 

Kl.  7  a,  Nr.  S04087.  Kammwalzenantrieh  fOr 
Doppaldnowalzwerbe  mit  TritH'inli.iu,  bei  welchem 
eine  Gruppe  von  HoohM  Kaiiiuiwul/tii  in  Doppeltrio- 
anordnuiii,-  il.ir^  Ii  l  in  mit  iiieser  starr  vcrliundoiK-s 
Kammwal^tMipattf  augetrieben  wird.  Beiirather  Ma- 
ealiinonfabrik,  Akt.-(les.,  Benrath. 

Kl.  7  a,  Nr.  804  088.  Kammwalzenar trieb  far 
Doppeldoewalswerke  mit  Triueinbau,  bei  welchem 
eiae  Qtappe  vea  teeba  Walsen  ia  lioppeitrioeBOidp 


■aag  dareb  ein  aiit  dieser  dareb  eine  Idsbate  Kiwp- 
laag  TerbaadeDei  Eammwslseapaar  angetrielMn  imd. 

Benrntber  Maacbinenfabrik,  AkL-Qei.,  Benrath. 

Kl.  10  a,  Nr.  804  280.  Zwailsil^ea  Steigrohr  mit 
erweitertem   UalsrtilL    Harpeaer  Bergbaa  A.-Oh 

Dortmund. 

Kl.  10  a,  Nr.  :^Ü4  4<J9.  Kokdofentur  mit  äullerea 
Sohutsrippen.  .\ktieu-('umrnandit-Ueaellacbaft  Apler» 
beoker  Hatto  BrUgmann,  Weyland  &  Co.,  Anlerbeek. 

Kl.  24  c,  Nr.  304  820.  Kegeneratoreteia  (Kamner» 
achlicbter)  fanfaeitlg - prUmatiacher  Perm,  aUt  ab« 
gerundeter  oberer  Liagskaate.  G.  Jaag,  Otolpriesen 
a.  E.,  Böhmen;  Verfar.:  O.  E.  Fade  aad  F.  Bora- 
bsgea,  Pafe-AmrUte,  Berlbi  8W.  18. 

DetttMtae  Relchspaieiite. 

Kl.  Ib,  Nr.  174849,  vom  14.  Juni  l'XH.  Inter- 
national Separator  < '  o  m  |>  a  n  }  in  Chicago. 
Mognetüditr  Sntduiäer  mit   urischrii  l'olMüiLtn 

drehbarer,  in  der  Quer- 
richtung  mUerleOterSAti- 
dewalze. 
Dieser  Hagoetscb eider 

SiliArt  SB  derjenigea 
attaag  voa  Seheidern, 
bei  denen  hehnfa  Termei- 
dung  TOD  Wirhelutrömen 
und  znr  Konz-'-ntrii-rung 
der  iniignetisclien  Kraft- 
linien die  Srheidewftlze 
in  der  ljuerrichtung  unter- 
teilt i8t. 

OemSB  der  Erfindung 
ist  eaa  die  Vaterteilung 
eo  veiaeaommea»  dat  die 
LamelleBtWelelie  die  wirk- 
same OberflBcbe  der 
Walzen  bilden,  in  cin- 
/i'liirn  Siucki'n  ii  in  cinciii 
Trätji'r  h  an»  UMmagnetinchi'iii  Mat.  rial  liefentigt  «ind 
und  /war  ko,  dab  di(>  m-lMMioinaniicr  gestellten 
Lamellen  voneinander  getrennte  l.angHreiben  bildfii. 
ZweckmAßig  sind  in  diesen  Beihen  die  benachtiarten 
Lamellen  durch  Zwiachenacbaltung  von  JsolationKHtoff 
gegeneinander  isoliert  eder  mit  Ober  die  benachbarte 
LameUankaate  berrerrageaden  Vorsprangen  Tersebea. 
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Bericht  übtr  in-  mtd  mutUnditdU'  PattnU. 


KI.  iBt  Nr.  tl-2rA)H,  vom  10.  M*i  1905.  Ma- 
achinenbnuanstalt  iluinholdt  und  Anton 
Allger  in  Kalk  bei  Köln.  EinridUuiiff  zum 
Au9gleieken  dtr  Sektoungkrifu  «P«  «im**  oder 
nmAt  Ubereittamler  angetrifteten  Sieb'  9d«r  JUttter- 
k«Mm,  dt>,  t«0M  ffegementanier  vertetztm  KmMn  ttn- 
ff  et  riehen,  im  gleicken  Sinne  kreüten. 

l'.ü  luuleuten  n  und  b  iwei  Otu  rfiruindcr  nncci>rit- 
aeti)  i^iübkäuten,  welche  in  dem  tieeloll  c,  wie  punk- 
tiert sngttdMtot,  uf  Pandal  gvatlUait  odw  aufgehlagt 


■ind.  Bkt  itsd  ngeii«liiBad«r  am  180*  ArwM  md 

mit  niffiehni  MTbelmllao  d  and  e  ▼eibunden,  die 
ihnen  eine  kreiunde  Bewegung  im  gleichen  Sinne 

Nt'u  au  einer  üolchon  Sicbeinrichtun^  \ni  dit> 
Vorrichtung  zur  Auagloichuiig  'Icr  Si  hwiuii,'kr)ift('. 
Die  8iebe  »init  durch  Arme  f  und  •wvhh«  »u  itiuen 
befestigt  sind  und  Zapfen  h  oder  i  besitzen,  mittels 
Zugstangen  k  unmittelbar  miteinander  verbundoo.  Die 
Hchwnngkrfifte  der  beiden  Siebe  mQsBen  sich  eomit 
in  den  Zugatnngen  /  awegieiflhen;  eine  Uelierincong 
dieeer  Krlfle  «nf  die  Ante»bikitTli«lB  and  W«11«B- 
lager,  wo  aie  sehidlioh  wirlMn,  wffd  to  TemledMi. 

KU  Ue»  Hr.  17419t»  vom  t.  Februr  1904. 
Loals  Sehwtrt  Co.  in  Dortmund.  Kerridk- 
(ung  sur  Bmnigtmg  M»  Hodufe»-  Hfici  ancianeii 

Ga»>-n. 

\U  t  lloiiii^'rr  lü-Ktflit  uiin  ■  itUT  \  ■  irkniultii.T  </,  in 
woli-be   dn8   zu  reinigende  Uae  bei  b  eintritt  und 


einen  durrh  die  HtTieBelang8i4<'heib(.'n  r,  wrlcbon  durrh 
seitliche  Uohre  WaMor  sugefilhrt  wird,  erMMfrten 
Waeieraehleier  rechtwinklige  durchdringen  mnfi.  IJat 
angonettte  One  vird  dann  unter  Vermeiilung  von 
Ecken  in  den  Zentrifuipenranin  d  t;<;^au);t.  der  kei,'cli>;e 
Oeelalt  undclncti  Zenf  rifiijjonkfirper?  vonentKpr<>clien<i«'r 
(IcMtlalt  mit    Krliraul«!nf<'irmigen  8i'haufeln  f  liet^itzt. 

Zi-iitrifiif^e  kann  niittrU  rlcr  KörntT  g  in  d>'r 
ZfUlrifugtiukamnic'r  ü   vurMchubttu    werden,   um  den 


Zwischenraum  zwiachon  der  Zentrifuge  und  der 
Kainmerwanduug  zu  rogoliercn.  Durch  die  Wirkung 
der  Zentrifuge  wird  der  angenetzte  Staub  und  daa 
Waaaer  von  dem  Oaa  getrennt.  Lettlaret  Terliitt  die 
Zentrifug«  bei  h. 

iü.  I8a,  Xr.  178688«  vom  18.  Januar  1905. 
J.  Eduard  Ooldacbmid  in  Frankfurt  a.  M.  Ver- 
fahren tum  ZiteammenbaJitn  muhni^  Riaewrre  änreh 

eint-  f ranflamm«  im  Drrhofni. 

Erfinder  ttchlAgt  vor,  iiuilnii^rf  üir^euer^i'  im  uiiturfu 
Teile  eines  Drehofens  in  L-iii.  r  kurzen,  srharf  be- 
grenzten Zeno  i!nr<"h  pith'  n-^n  lliurp,  mit  GaH  und 
Luft  unter  erli-Mic  hem  Dnii  k  l)<  Hr|ii<  ktr,  scharf  be- 
grenzte äticbätuume  einer  üiUe  von  raindestew 
1000"  C.  anaineelzon.  ALt  Brenngaa  mU  vorsugawelna 
Wassergas  vorwendet  werden. 

Kl.  4»b.  Nr.  17274«,  vom  26.  Mai  ItfOÖ.  Ernst 
hangbeinricb  in  Kalk  bei  Köln,  l'arallelführunff 
für  MeeiereMitten  an  Scheren  durch  Bebel  und  Welle. 

Hit  fiOokaieht 
auf  die  praktieeben 
Schwierigkeiten,  die 
H.'b._-I  zur  Paral- 
lellulifuiiif  (iL'h Schlit- 
ten d  gonilci'tui  fc>8t 
mit  der  Welle  a  zu 
verbinden,  stellt  Hr- 

flndur  beide  auM  einem  StQck  her.  Die  Welle  u  wird 
als  ilohlwelle  auMgeblldet,  und  auf  einen  im  Ma-^ 
acJünangeitell  featateheaden  Dom  «  geateclrtf  auf  dem 
aU  alah  drebt. 

KL  16  St  1fr*  172  tM^  vom  8.  November  1808. 
Heinrich    iCfip|iera   In  D»rtmttnd«COrn«. 

Einrichtung  zum  FeetUemmem  tNMl  Fre^eben  4er 

ßiuhleinila  iit  j  >j  in  auch  mi-ii 
in  einem  auf-  und  ab- 
bewrgttn  GleitHchlitten. 

In  dem  auf  den  Btainp- 
ferstaiigen  a  gleitenden 
Schlitten  b  sind  gegou- 

Qberliegende  Druck- 
•tDeke  e  und  d  gelagert, 
welnhf  beim  Anriehen 
der  beiden  Klemmbacken 
e  und  f  mittels  des  KuU 
le«  ^  gejren  die  Stainpfer- 
>t«ii),'i  n  «  ^;r(irriit  wer- 
dou,  §u  dati  dielte  von 
den  an  den  Schlitten  b 
angclenkton  PleucUtan» 
gen  h  iiiitgenuminen  wer- 
den.   Diese  Bewegung 

der  Keile  g  erfolgt  selbrttstig  durch  Auftrelfonderaelben 
gegen  untere  Anschläge  i,  doaglaldian  daa  LISeen  der 
Kelle  durch  Anacblagon  geilen  ober»  AnscblSge  k. 

Kl.  10a,  Hr.  171901,  vum  11.  November  1903. 

Dr.  <-.  Otto  fi.  Co.  Ii.  III.  b.  II.  in  Dahlhausen, 
Kühr.  Vrrfahrfn  zum  W  rkoken  ron  K"hle  und  der- 
gleichen  in  Kohnöfen, 

Um  die  Nachteile  (Ich  luslii  rigen  \erkukutigH- 
verfahrent»  zu  vermeiden,  di'  ilnrin  bcrtteiien,  dali  die 
«tetif;  «tei;,'i>n<le  Temperatur  der  llei/wfinde  ihre  Halt- 
barkeit gefährdet,  die  den  lieizwSnden  benachbarten 
Koketoile  riuig  und  kleinatttckig  werden  und  viel 
HeiigaB  vorliraneht  wird,  »oll  die  Heizung  der  Wand- 
kanltle  gan^  oder  cum  Teil  abgeetellt  werden,  bevor 
die  Verkokung  dtis  Koblenkornea  vollendet  ist.  Die 
liier/.u  erforderliclie  Wärme  wird  dann  aus  den  Heil- 
wanden  und  den  hereitn  verkokten  Teilen  des  Kohle- 
kuebens  (,•.■  mmi.  n.  n  ,  die  zur  Verkoku-iL'  'I'  noeb 
nicht  völliff  verkokten  Kerne«  voilkonimen  nnsruicht. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  April  1907. 


Besirk« 

Tora 

Iriv                 Inj            1.  Jan.  bl« 

Hlri              April  1907  *P'*' 
'  190T 

Tonnrn         Topdpd  Toodcb 

im 

April  190« 
Tonnen 

«oni 
1  Jan.  bU 
ÜO.  April 

190« 
Tomvn 

Siegorland,  I>aiuibesirk  aad  UotBcn-MasMu  . 

B^ywwU^Wflrtteiabert  aad  Thariagen  ... 

MeBani-BolMiMii  Sa. 

103  0J5 
21  212 
9  120 
1 .3  400 
5  490 
2182 
»406 
37  224 

91  437 
21  004 

7  38« 
13  180 

5158 
3286 

8  266 
34  939 

353  367 
82  341 
34  121 
."iO  040 
23  198 
10  319 
38  757 

141  525 

91  942 
19  062 

5  489 
12  665 

5064 
2195 

6  864 
32  OOH 

347  564 
67  952 
32  066 
51  240 
22  577 
8  619 
87  498 

133  Ol« 

201  OhH 

1H4  <-05 

729  2C8 

178  199 

690  527 

M5 

■a 



SieiiferUMBd,  Lftbalw^k  himI  HeMOD*lfMM«  . 

äS  899 
4  217 
5188 
7  850 

25  411 
8  988 
8  214 
7  690 

97  857 
15  347 
18101 
90110 

26  944 
3  372 
5493 
7210 

99  201 
12  476 
17  052 
26290 

BeMODHAr-RolmiiMi  Sm.  49&74 

40288  181415 

4901» 

165  019 

II 

Sif^orlAiidf  Lahnbflxirk  ond  HeMeit-N««aaa  . 

Hannover  «iid  Bnmwdiveijr  ...... 

Bajern,  Wflrttombetf  himI  ThOringon  .  .  . 

876  280 

24  72» 
28204 
II  680 

65  992 
2Sß  577 

880  974 

28092 
■  26  864 
12  870 

68  653 
289  791 

1096107 

98107 
101085 
48  530 

2f\0  665 
l  120  702 

861748 

21  088 
19  970 
18900 

67  999 
267  987 

1068901 

92  766 
88128 
51060 

271  184 
1050  955 

TbomM-Roheiwo  Sa.     690  812 1   704  844 

2  720  148 

661  892 

8  606  979 

Hl 

SUgftrlAnd,  Lohnbexirk  und  HeaMU^Nanao  . 

Uajrern,  Württombcrg  und  Thüringen  .  .  . 

50  254 
32  688 
12066 

39  704 
31  808 
U251 

177  285 
119  261 
41  548 

785 

34  933 
28  281 
6170 

— 

143  711 
121  790 
89  579 

flfaüil-  wwi  SpfogebiwB  mv.  Sa.      94  878 

82  788 

868  87» 

69  874 

895  080 

H 

3  3- 
-»  - 
2  J 

äiegerUnd,  Labnbeärk  ond  Eenen-Manan  . 

Bayern,  Wiirttoinberjj  nnd  Thüringrn 

4  430 
17  086 
30371 

710 

5  480 
16  828 
88  384 

14  2n7 

14  531 
70  868 
117S6I 

2  245 
62  G95 

5  699 
18  694 
31  310 

7Hi) 
20  382 

76865 

15078 
75  568 
118  886 

3  360 
74  085 

886968 

PBdd«l-BohelB«ii  Sa. 

09  485 

66  808 

267  595 

J 

■1 

RlioiiilHtui-\V'«'Htfalen  

diegerland,  Lahnbeiirk  nnd  HeneinNiataii  . 

HannoTor  and  Brannaohwoit;  

Bayern,  Wiirltomberg  nnd  TharinKen  .  .  . 

Lothringam  aad  Laxambiirg  ....... 

459868 
76  088 
81  474 

13  400 
39  544 

14  472 
76  397 

940689 

448015 
79  608 
78327 

13  180 
38  712 
1«!  Ii2ti 
74  91H 
389  017 

1  739  147 
287  812 
304138 

50  640 
154  343 
61  879 
294  422 
1824  »82 

421  256 
6»  409 
78  550 
12  656 

82  294 
15  815 
74  8ij;i 
320877 

1  664  450 
277  781 
890  348 

51  240 
130  990 
63  029 
298  «77 
1  256  056 

Gaaamt-ErMügang  Ba.  j  1 09»  857  j  1 077  703  |  4  817  303 1 1  019  149 

4  034  571 

ThomaB-Koheisen   , 

201  058 
43  574 

•»90  312 
94  878 
89  485 

184  «OB 
40  28» 

704  244 
82  7G3 
65  808 

729  268 
Idl  415 

2  720  1 46 
388  679 
267  596 

178  199 

43  010 
643  332 
09  374 
78  866 

690  527 
155  019 
2  589  179 
295  086 
268  966 

Oeaamt-Sneagniig  Sa.    1  099  257 

1  077  ItH 

4  217  808  [1019  149  [  4  094  571 

.\pril:  Einfuiir  St,  Ink  liil,  ti  990668»,  Braunkoli  !■  n  '^r'lJ't,  Eisonorzo  tili  682  t,  Roheisen  42007  t. 
Kupfer  12136  t.  Ausfuhr:  SteinkuliI' n  l  SOS  126  t,  Braunkohlen  44*>  t,  Ki^enerxe  352  253  t,  Kuheuuu  2«» 682  t, 
Kaptar  485  t. 

Roheieenarzaugung  im  Aualande: 
TaraiBigta  Steatan  Ton  Amarika:  April:  82680001,  1.  1908  :  85712100  t;  Bt^lgion:  April:  119190  l> 
J.  1906:  14814601 
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Lelstaag  der  Koks«  nud  AntbrasithochSfeB  ia  den  Tcreinlgten  StMtea.* 


April 

t 


l*€V 


«Km 

t 


I.  Erxeuf^urjg  all.  Hochöfou: 

in»m'eHamt   2  252  023    2  260  778 

■rbeitot&glieb   7&067       72  »^ 

ri.  Anteil  der  Werk«  der 

U.  S.  Steel  Corporation : 

ioBgOMmt  1  469  987    1  447  634 

davon  Ferroinangan  ud 

SpiegeleUen   26  951       31 58« 


an  1.  Mal    an  l.  Afictl 

ni.  Zabl  der  Hochöfen     .  .  387  385 

davon  im  Feaer  ....  323  313 

IV.  ^Vo^henlei•la]lfMl  der  *  • 

IT.icliöfi^n   532  295      505  415 

Mit  lÜPHi  r  letzten  Wochenleiatoni^  hat  die  Hoch- 
ofeninduBtrie  dpr  Vereinigen  Staaten  eine  Innlang 
noch  niemaia  dagewesen«  Krzeugung^iziiTcr  erreicht. 

*  ,The  Ij-on  A^*  1907,  9.  Mai,  B.  1431. 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


iron  and  Steel  Institute. 

Am  9.  nnd  lü.  Mai  fand  in  London  die  38.  Hanpt* 
veraainmlunp;  de8  Iron  and  Steel  Institute  atalt.  Bern 
vom  (!0McliÄftnfUhrcr  Bonnot  H.  Brou^b  vor- 
Kftrni;ftu>n  Boriehto  dii*  V.irhtandeM  entnehmen  wir. 
ilali  die  Mit^lioderliato  zu  Anfan;;  d.  J.  2052  Namen 
nufwieii  und  im  abf^tdaufenen  Jahre  dem  verdienten 
dtterreichiM-hun  MetHlliiri^en  i'rof.  ,1n<;f<f  von  Khrer.- 
werlkdle  I-^brenmitf^liedorhart  tlri  Iiintitutea  verliehen 
wnrde.  Pie  Anzahl  der  dem  Institute  im  vorigen 
Jnbre  Torgelegten  Vorträge  betrug  28,  eebie  TerOlfeilt- 
licbungcn  umfaBten  2102  DrackMiten  nnd  126  Tnf ein. 
Der  Bericht  gedenkt  besonders  eingehend  des  Be- 
Bucbca  des  Aiiierii  Hn  Institute  of  Mininj;  Eiitinni  rs 
und  (tprichl  dur  Iiisiittition  of  Mcohaniijil  K[i:,'in>  i:'rH 
«ml    ilcii»  Verein  <icut»i  licr   Ki-cnhüttriilnitL'  VL'rl.'ind- 

Ueti#n  Dank  aua  fUr  die  durch  dorbu  Veranstaltungen 
den  ameriknniHchea  OMmi  de«  Iiwtituie  erwieeeneo 

Aufmerl«  eamkeiten. 

In  Behinderung  de»  l'rÜHidenten  H.  A.  Iladfield, 
der  snr  Einweihung  des  Ingenieur -Uanaee  in  Kew> 
York  weOto,  erfolgt«  hleranf  dnreh  Sir  Jnmee 
Kitson  die  Einführung  des  neu  erw8hlt«n  I'raaidenten 
Sir  Hiigh  Bell,  doasen  erste  Amtshandlung  die 
rt  iii-rreinhung  der  goldeiint  lt>  NBemermediiUe  an 
llirr;i  .1.  \,  B  r  i  t»  e  1 1  -  Stufk  In  il  iii  \\(tr. 

In  (It-r  liiiTHu!  üliiidi  zur  ^'orla^;(•  k^nimcn- 

den  AdreasL«  df«  1' rÄ  » i  il  <  n  I  !■  ri  wirft  äir  Hugh 
Bell  einen  Kückblick  auf  die  iti  don  hetzten  hundert 
Jahren  <'r;:ii  Iti  ii  FortNcbritt«  in  der  Daratellong  von 
KiHen  und   Smiil.  Jg.  J«brbwild«rt  W«r  lintoT 

Waffengeklirr  an  Ende  gegangen;  nnf  dem  nagebenreii 
ettroplitebea  Seblaebtfelde  war  aber  neben  dem 

Krieger  gleiebseiHg  ancb  der  Erfinder,  an  der  Arbeit. 

Zwar  war  nehon  rwei  Jahrhandorte  vorher  der  Wey 
g< /oi^rt.  ili  Ii  HiiKipf  zur  Krafterzeugung  auszunutzen, 
di't  h  kdt  u  iiiÄii  \on  einer  wirklichen  Anwendung  der 
l>nin|it'krart  erst  »i'H  iIi-ii  Tii;.-.-u  .Imiu"'!«  NS'atts  r<-ilrii, 
der  I8IU  starb,  ais  das  Diitripfbitnt  in  der  ersten 
Kindheit  stand  und  mit  der  Ausnutzung  des  Dampfes 
für  LandtrauMp4irt  kaum  liegonnen  war.  Von  allen 
Hälfeniittcln  gewerblicher  Unternehmen  war  die  Nutz- 
barmachung der  Üamptkraft  für  Waaaer-  und  Land- 
iraneport die  bei  weitem  wiehtiget«.  Von  der  RSrner» 
seit  bis  zur  Einführong  der  DampflokomotiTo  war 
auf  ilem  fieblete  des  Iiandtransportea  keinerlei  Fort- 
schritt /II  vi'ivi'i.  h:i.  II  u<  Ji  n,  und  zu  Anfang  des 
1 .1  iiiirli iiini-  rts  ruK-li  vi.-rai'-ictite  man  nieht  schutiUer 
viin  l.  iMili'ii  iiiu'h  Horn  zu  reiben,  aN  LÜr-  üchon  dem 
rt^miHfiien  Kni''er  <'arncall«  möglieh  war. 

Dhc  man  einen  Weg  fand,  die  gniOk-n  Mineral- 
öl hiitzo  ili  r  ganzen  Welt  in  groflen  Mengen  sueammen- 
/<iliriii:;)'n,  war  die  Eia«n«r>euguttg  anf  aoleb«  Besirke 
beachrftnkt,  in  denen  aowobl  Kra  wie  Hrennttoff  TOr- 
handea  war.  Dan  gMnxende  Oedelben  dea  Werken 


tu  Dowlab  hatte  Mine  1Jrta«hA  aindg  tu  dem  TTm- 

•tande.  tlaß  Kisenerz  und  KoUa  ana  dem  gleichen 
Schacht  (.'cfördert  werden  konnten,  wihrend  das  Werk 
jotit  von  der  Verbindung  des  Hafens  von  CardiiT  mit 
den  baskiBclien  l'roTinzen  BpanieD«  aliliängig  iBt. 

Die  enorme  neuere  Lnlwieklung  der  iiuierika- 
niseheu  Kiseuindustrie  ist  nur  zurilckzufQbren  auf  die 
Billigkeit  der  durch  Dampf  vermittelten  Transporta 
/u  Wasser  und  zn  I^ande  und  anf  die  Yervollk<mim- 
nnng  der  elektrischen  Anlagen  zur  Bewegong  der 
rieaigen  Nengea  Ene  nnd  Brenn^offe.  Die  groBe 
EntfemuBg  xwii«b«>  dea  naettenroiluHnmeii  daa 
amerikanischen  Nordweetene  «ad  dea  Koblenfeldera  lieft 
es  noch  im  Jahre  1890  dem  verstorbenen  Sir  Lowthtan 
Bell  zweifelhaft  erscheinen,  ob  e-»  möglich  sein  würde, 
die  Erze  nutzbar  zu  marluMi,  williretid  heule  dank 
der  Trant<]M>rtinit((  1  und  -Einriihtuugen  die  Kohlon- 
felder  l'eunsylvaniens,  trotzdem  sie  durch  800  Meilen  , 
Land  und  Wasser  von  diesen  getrennt  sind,  vom 
wirtschaftlichen  Stand|)unkte  aus  als  neben  den  Biaea> 
er/lagern  der  Urolten  Seen  liegend  bezeichnet  werden 
kSnaen.  Die  in  OroBbritaaiäen  au  Uherwiadeadan 
ZatfenioBgea  waren  aaniehat  keine  groBen,  aio  er- 
mSgllebtea  da«  bedeutende  Anwaebaen  der  Eisen- 
industrie dieses  Landes  m  Anfang  des  vorigen  Jahr- 
hunderts. Um  d«^l  .Tnlir  IftOO  betrink  die  britische 
Eisenerzeuguiis  nielit    mehr  '  «   Millinn  Tonnen, 

und  noch  30  .Iniire  spiiter  erreichte  Bic^  nieht  einmal 
Millionen  Tünnen,  immerhin  aber  etwa  die  HKIfte 
der  damaligen  Oesamteneeugnng  der  Welt.  Vom 
Jahre  1630  ab  begann  der  KinHuB  der  Fortschritte 
Im  Transportwesen  sich  geltend  zu  machen  gleich- 
seitig mit  demjenigen,  den  die  aligameinea  Fort- 
■ebrltte  anf  dt«  tedialeehen  RiUimiltt«!  d«r  Biaeo- 
induetrie  aoefibtea.  Tn  den  nruboten  20  Jahr«a  eÜeg 
die  britische  El«enerienL,'un;,-  auf  J''«  Millionen  Tonnen 
und  im  Jahre  1870  betrug;  nie  Millionen  Tonnen 
bei  einer  Gesamterzen>,^un^-  der  Welt  von  lO'/t  Mil- 
liuneu  Tennen.  Nach  dem  Jahre  1870  traten  die 
Kolgen  der  oben  erwähnten  Ueberwindung  der  Ent- 
fernung zwiMchen  Erz  und  Kohle  auch  hei  den  Übrigen 
Ländern  nach  und  nach  in  die  Ereebeinung,  so  daQ 
im  Jahre  1890  England  durch  di«  Ter.  Staaten  von 
dem  ernten  Piatie  nater  dea  eieenerMMgeadea  Liadem 
vordringt  wnrd«  and  im  Jahr«  I90B  aaob  dea  sweilea 
Platx  an  Deutaobland  abtreten  muBte. 

Als  interessanten  und  instruktiven  Anhang  zn 
»i'inem  Vrirtrau'  L'iib  Huj^h  Bell  eine  Tabelle,  in 
tler  ■  r  dif  le'ileut^;iniHti'[i  VnriräTlge  der  letzten  liiiudert 
Jnliri',  ilie  vmii  EUitiull  ft'if  di<-  i  i(!->talluiiLr  der  l'jsen- 
iiiduMtrie  gewesen  sind,  etironolugisck  verzeichnet. 

l'ebor  die  sieh  anschlieBendon  Vorträge  geben 
wir  nachstehend  eine  kurze  Uebersieht,  uns  to^ 
behaltend  auf  den  einen  oder  andern  später  nlber 
einzugehen,  wenn  aber  die  Verbandlnngen  ein  aui- 
fahrlioherer  Berioht  vorliegt 
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Profeiftor  Bonr  von  ilt-r  l'nivorfticfit  Loods  uinl 
Chemiker  Wheeler  in  \S  arriniftoti  UoMprti  hen  ibre 
ITntenachdDgen 

ik«r  dl«  ABWcateav  vm  DuBf f  im  B«tri«lM 
der  0M«nraf  er» 

die  sie  auf  den  Eisen-  um!  f^tnlilworkcn  von  ^[<iiiki4, 
H»ll&Co.  Ltd.  inWarriogtua  an^tsüivllt  babt^n. 

Die  zur  Verffignng  stehenden  Generatoren  sind 
TOB  Dr.  M«nd  «ntworfen  vnd  Antoprechen  nach- 
«lakMider  Abbüdnug.  Sie  bMÜieii  tiiern«  Einhlnge- 
r^tte»  Vitt  die  AafachQttnng  in  l&ngcren  Zwischen- 
rÄamen  vonieliinea  zn  Icönnen  und  gleich«  Sehaiihöho 
zu  erhalten,  unten  einen  Korbrost  and  um  ihn  einen 
Mantel,  der  in  ein  Wasserbecken  taucht.  Die  Aus- 
mftueruni:;  stützt  nu  h  niif  oinen  inneren  Blechmantel, 
um  den  ein  zweiter  gröBerer  Blechmantel  gezogen 
iat,  no  daß  swincbeD  Miden  «in  Zwlaobeonnm  tob 


125  mm  bleibt.  Das  d«B  Qenerfttor  verlaageade  Om 
dnroh«tr9mt  einen  Yorwimer,  in  dem  die  siu  Ver* 
gmaang  bectimmte,  vorher  mit  I>*mpf  ge«§ttlgte  Luft 

Torgewftrmt  wird.  Die  Einrichtani:  tirmö^licht  es  dem 
Dam[)fluft);emisch  Terschiedene  für  die  Vcrsucb»- 
zwecki'  iiiit/lich  erscheinende  Temperaturen  zu  geben. 
Dr.  Mund  bat  sieb  bei  seinen  Generatoranlagen  be- 
kanntlich das  Ziel  gesetzt  und  auch  mit  praktisch 
guten  £rfolgen  darcbgefQhrt,  neb«n  der  ilrzeugung 
von  Generatorgas  auch  die  nns  der  Steinkohle  ent- 
stehenden Nebenprodukte  au  gewinnen  and  zw«r  neben 
dem  Teer  besonder*  de«  aoa  dem  Stickitotf  de« 
Brennstoffe«  entslehende  Ammoniak  In  Oeatntt  von 
Amnonanlfst.  Die  vorliegende  Untennebong  sollte 
aber  nicht  d!n  Nützlichkeit  des  Mondsehen  Yerfabrona 
als  solchem  ermitteln,  sondern  es  sollte  fcflt^ostcllt 
werden,  welche  Dampfmenge  man  unter  Krrei- 
chung  jjfinati^fifnr  Arhpitsverhältnisse  im  Ocnt'rator 
gebrniu-hi'n  kann  ;iiit  KQcksicht  darauf,  dnli  das 
(ias  in  Wärm-  und  i'uddelöfcn  und  OaMnia«ichin<>n 
benutzt  wird.  Man  lioB  das  gc»ättigt«>  Dampf- 
luftgemisch in  ö  Stnfeo  steigend  von  80  auf 
80"  C.  in  den  Generator  eiDtreton.  Bei  Verweadnng 
der  hflcbsten  Tenporatw  knm  msa  ungefähr  den- 
jenigen TefhiltniMOD  nahe,  dl«  Mond  bei  mken  0«ne- 


ratoron  mit  NobenproduktengewiTinnng  crziolt.  Dabei 
wirJ  aber  noch  bemerkt,  daß  <lie  voriic'sri'iuk'  Gene- 
ffitoraiihii,'!',  in  diT  w  ri.:  l],Mitlicli  7  1  Itis  t  Kohle 
vergast  wurden,  noch  nicht  so  gruü  IhI,  daö  eine 
Hondscbe  Ammoniakgewinnung  mit  Nutzen  errichtet 
werden  kdnnte,  sondern  daB  dazu  immerbin  Geuerator- 
«dagen  flir  eine  wöchentliche  Vergasung  von  minde- 
«ton«  liiO  t  notwendig  ersoheinen.  DU  Kohle  wird  dnreh 
du  ISnhfagerobr  in  den  Oenerntor  geoebattei.  Es 
entsteht  in  dem  Fnllschacht  wegen  der  seitUoben  Er- 
wärmung  durch  das  erzeugte  Gas  eine  trockene  De- 
HtilUtion.  Violfarh  wird  nun  behauptet,  daß  die 
ErzeuguitiHu  dicMt^r  Destillation,  die  Toernebel  ent- 
halten, beim  PasditTcn  um  die  Unicrkniiti«  des  Ein- 
bftngerohres  durch  den  darunter  liegenden  glQhonden 
Brennstoff  eine  gewisse  Zenietzung  dieses  Teeree 
erfahren.  Die  untersuchenden  Herren  halten  indeseen 
deren  Wert  f&r  zweifelhaft.  Das  erzeugte  G*s  wM, 
neohdem  es  nein»  Hsuptwftrme  in  dem  VonrUmier 
bi«  waf  260  bis  180«  C.  abgegeben  bat,  spftter  derob 
zerstäubtes  Wasser  auf  94  bis  100»  C.  gektthlt,  wobei 
es  zum  Teil  von  den  Teernobcln  befreit  wird.  Das 
Gas  für  die  Oefen  wird  nicht  w-iior  geroinit;t,  Der 
Anwesenheit  der  teerigen  Diiinpfe  in  diesen  Uftson 
sprt'i  lipn  die  VorfftHMcr  wctii^'flr  Bedeutung  in  Hin- 
sicht auf  die  dadurch  entvtehende  Vergrößerung  der 
WArmoBeagB  des  Gases,  wohl  aber  in  der  Bo" 
riebnng  zn,  daß  du  (las  mit  leuchtender  Flamme 
Torbrennt.  Das  Gm  fbr  die  GasmaHchinen  wird  auf 
atnosphAriache  Temperatnr  abgekühlt  und  dadnroh 
von  Teerdlmpfon  nodi  weiter  befreit  Der  Rest  der- 
selben  wird  in  S&gespAnreinigern  fortgenommen. 

Der  der  Yergasungsluft  zugesetzte  Dampf  war 
bei  den  Dampfluftgemischcn  von  iW  und  ßö^C.  nur  Ab- 
dampf, bei  höheren  TcmpfTaturcn  u  unU«  Frischdampf 
zuKcsi't/it.  In  den  ( n-niTHtortMi  kutiiir«  zusammen 
stündlich  1600  kg  Kohle  vergast  werdt  n  Die  damit 
hetriobenan  Oefen  und  HaadtbMn  IihIhmi  rilM-r  im 
liSelwtfaUe  nnr  eine  Oasmenge  von  1200  kg  Kohle 
nM^,  so  daft  also  die  Oeneratoren  nur  mit  ihrer 
LeistOBg  beaaspniebt  wurden.  Bei  den  Versnoben 
stellte  sieb  die  Terbrsoeble  Koblenmonga  indeaaen« 
da  nicht  alle  Oefen  und  MsachlDen  danemd  Toll  be- 
Jastet  wurden,  noch  Ideiner. 

Die  vergaHtc  Kohlo  hatte  folgende  mittlere  ZtH 

sammonsotzung: 

Kohlenstoff    7S,4l         S.  liwcfel  .  .  .     0,83 "/« 
Wasserstoff     ft.51  .      SaucrHtoff*     .  10,03 
Htickstoff  .      1,3»  „       Asche  ....     S,83  „ 

Die  geeamten  flAcbtigen  Bestandteile  betrugen 
1)0,2  */•.  Der  obere  Ueiswert  derselben  wer  TTdO  W.-E., 
der  nntere  74SOW.-E.  Im  Kilogramm. 

Zum  spÄtoren  Vergleich  wird  zunächst  die  Zu- 
sammensetzung des  mit  Hücksiclit  auf  Teer-  unil 
Ammouiakgewinnung  nach  .MMmi-  V.  r f. ihren  erzeugten 
Gasuü  gonntmt.  Dieses  bo«tt*!it  au»  Iti  Kublen- 
«iiur«-,  n 'Vo  Kohlfnoxjd.  29"/»  Wasserstnrl,  J  , 
Mfthan  und  42 8ii<^k))tofr.  Die  gesamte  bruikubare 
Menge  des  (Iah«>m  ist  4'2''/«-  Dieses  Gas  iMt  wegen 
seine«  hohen  Wasserstoff*  und  geringen  Kobleaoxyd- 
gebaltes  ftr  Ofenbetrieb  wenig  geeignet  AU  Onivd 
dafdr  Termaten  die  Beriehterstatter  einen  bemerkens« 
werten  EinfluB  bei  der  Terbretinting  de«  Waseer* 
Stoffes  auf  den  vorliandi  tn  ii  In  ilim  nii.^rfiiifben.  Die 
Vortragcndt-n  stclliii  lu  Au»-.itLt,  iliri-  in  dieser  Be- 
ziehung gcfundent-n  Ergebnisse  sputi  r  /n  veröffent- 
lichen. Für  die  Stalilburcitunt;  mulS  daher  die  .\ni- 
mouiakgewinnuiig  au»  il«m  (ti-noratorgase,  die  bei 
hohem  WaH.-tcrHtoffgeiialt  dex  (tases  i«ich  erhöht, 
zurücktreten. 

Die  angeatellten  Versnebe  aind  mit  grober  Sorg» 
fah  gemaeht  nad  bei  jedem  TaiDperatnrTerhIltnis  des 

*  Dnreh^Diffennu  gefunden. 
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D*m0flaftgf«miBehM  ateto  ain«  toU«  ^Voche  dareli*  WertMiliMit  bal  denoD  die  4«r  Lnft  iiigM«t>t*  I>«mpf- 

g«nbrt  worden.  Bei  den  Angaben  Ober  die  gefandeneo  RMQf*  vu  IMampf  «ntnommeD  iii. 

Xiitzeifokto  der  (loncratoren  sind  aneh  der  KoUeover»  Perner  wnrde  Ann  VerlilHni«  dnr  8«04«r«toffinen|7« 

brauch  für  A\v  crzeu^o  Dampfinonp«  sowohl  znm  ermittelt,  welche  dorn  Oenerator  aa»  der  Zcrnetzun^ 

triebe  der  UeldäHe  bI«  auch  aum  Betrieb  dor  WiShi  Ih»  lU-»  zug'esetzten  namjii't'H  iiml  der  der  I.nft  zu^^efilhrt 

und  die  der  VergaHungitluft  xugednijst«  Dampfttitjii£^o  mit  wurde.    Die  OeblÄupliifl   wurde  hei  den  Vcreuchen, 

berück ^ii  litijft,  und  zwar  wi'rd.  ii  ti)l;,'.  ii.ic  Wirkung?'-  wie  Bchon  ln  iiierkl,  nur  b'-i  Tentper.itureii  von  60  und 

grade    uatorscbioden  :    I.  lier  tborirtmnbo  Ltt'ekc  der  7.5"  C.  mit  Abdampf  und  bei  den  höheren  aus  einem 

Anlage  in  zwei  Werten,  der  höhere  Wert  enthAlt  den  Oomiaeh  von  Friachdanipf  und  Abdampf  hergeatellt. 

Daiiipfvorbraueh  für  die  UeblüHemaecbino,  der  niedri-  Alle  dioMO  Unteranchungen  sind  auafQhrlicb  beaehrieben 

<;ere  diesen  und  auch  den  fflr  die  aMwieche;  2.  zwei  und  snm  SchluS  in  einer  Tabelle  zuaammengcfaBt,  die 

Wertraihen  auf  gleicher  Orandlag«  nater  weiterer  Uerwiter  folgt   Dabei  «ei  bemerkt,  dafi  die  Zahlen 

Annahme,  daB  die  der  Lnft  logvaetite  Dampf  menge  mit  ReehenteniebergeiuMigltdl  in  denCaehe  3Ial«  und 

ans  Friachdampf  besteht  and  einer  Kesaeianlage  mit  Oewiobte  nmgerecliaet  aiAd.  ITeberall  aiiHl  «Btere 

70*/o  Nutzeffekt  entnommen  wird;  3.  zwei  weitere  Heizwerte  eingesetzt. 

Temperatur  dos  zur  VergMung  dleaenden  geiittigteii 

Daaipaaftaemisehe»   60«  W*  70*  76«  80« 

StOndlieher  KohlenTerbraneh  im  Oenerator  kg  .  .  .  MO  785  710  789  679 

StaiKÜii  her  Kohb  iiTcrbraneh  dm  Kessels  kg  ...  .  108  91^  181  149  170 

StOndlieher  Kohlcnvorbrancb  ftlr  den  Dampf  in  der 

ViT;:iiMinL:r.li]ti  k-   —  —  33,5  51,7  84 

ToUler  Rofalenstoffvoriust  in  "/«   5,8  7,8  8,1  7,1  8,4 

mitttere  ZneammcmMtsang  dea  ersengtoii  0«Ma  in 

Kohlenaäurc                                                                       ft.S.-i  6,95  9.15  11,65  13,25 

Kt.hlcmixyd  ♦  .  .  .  27,3  25,4  21,7  18,85  16,05 

W«H«erstoir  ,  .  .   16,6  18,8  19,65  21,8  2i.(  r, 

Methan                                                                              3,ÄS  3,4  »,4  3.K^  3,00 

Stickstoff   47,.'>  45,;»  44,>s:i  44,55 

Itr.  nnlmro  Tfilf  im  Unse   47,25  47,10  44,75  43,50  42,20 

„  .      ,  t               \v  V  i  oberer   1690  IS90  1640  1570  IfiöO 

Heizwert  dos  Qaeos  .n  ^  ^^^^^p  

Oaemenge  in  ebm  aus  I  t  Eolile   8850  8890  8980  4100  4150 

Dampfmenge  in  ktr,  /HL'osetzt  zu  1  kg  vergaster  Kohle  0,45  0,55  0,80  1,12  1,55 

Vom  Dampf  wenlon  im  Generator  zersetzt  ...  */b  S^t'*  80,0  61,4  52.0  40,0 
(M'Miih-luft  in  cbm  von  0*  und  760 mm  Barometerstand 

für  1  kg  Kohle   2,45  8,2  2,8  2,3  2,28 

V(  rhältnie  des  Sauerstoffes  aua  dem  Dampf  SB  dem 

Sauerstoff  aua  der  Luft   0,50  0,62  0,«5  0,75  0,80 

Ammonsulfat  auit  dem  eraeagten  Qaae  in  kg  fttr  die 

▼ergaste  Tonn©  Kohlo   17,6  80,0  28,0  29,4  32,8 

NutzettektsverhAitnis : 

1.  Kinrichlielilich  dem  Dampf  für  daa  Oebläse  ....  0,778       0,750       0,727       0,701  0,665 

8.  Kinachlie(!Ii<  h   lein  Hampf  für  Ueldäae  und  Wanchrr  f>,"65       0,687       0,660       0,640  0,604 
Dieser  Ilauiittaln  llr   Meien  noch  die  Nutzeffoktswvrte  liinzugofügt,  die  unter  folgenden  YerbiUtnisaen 

entstanden  sind : 

1.  Unter  der  Aouahme,  daß  der  in  der  Vergaauiif  elnft 
befindliebe  Dampf  au»  einem  Keeael  mit  70*/i  Nuti- 

effekt  eatnommeo  wird   0,087  0,965  0,680  0,611  0,578 

9.  DaB  dlew  gante  Dampf  menge  mm  Abdampf  beateht  0,715  0,987  0,680  0,911  0^78 

Aus  dieeen  Termebea  werden  folgende  SehlOnae  Die  VerbeHHerung  des  Effekte«  nach  der  unteren 

gesogen:  Orenze  der  Versuche  hin  gibt  zu  der  Frage  Yer- 

Die  Qualität  des  (iaHea  nimmt  mit  ateigimdcm  anlaaaung,  ob  eine  norh  geringere  Temperatnr  ala 

WaeaemuatjE  ab.   Bei  60  bie  65«  G.  enthlUt  dae  Ua*  90«  C.  niebt  noch  gfiactigere  £igebaiaae  gezeitigt  bitte, 

die  grOBte  Menge  bronnimre  Snbttanz.   IMeae  linkt  Das  wird  ala  mSglieh  beceiehnet,  Indeaaan  Itonnlen 

ton  47  bia  auf  48«/«  bei  SO"  f'.  herunter.  Veraaebe  in  dieeer  Richtnng  nicht  angeatelit  werden. 

Allerdings  wird  dieser   Verlust    teilweise  aaf-  weil  stKrende  Schlackenbildung  im  Generator  auftrat 

gehf)ben   lin^lun  li,   datt  die  Oasmenire   uiiilU  r  wird,  Interi>Hsant  ihi  f'-nc  r,  dalt  die  Mcni,'''  des  unzer- 

aber  dorh  nic  ht  u'iuiz,  wie  sich  leicht  aiisrprlun'ii  liilit.  setzt  den  OenerftliT  ilu n  hatrAmemlrn  I Iftinpfe»  erhel>- 

Iti'i      rin^'iMrii  Tcmperaluren  der  go:"iiti<ti'n  \'i  r-  lieh  bei  dnn  liuhKn  n   I  .•iii|iiTiiiuri'ii  i>ti»ii,'t,   iirnl  ^wiir 

gasungaiuft,  aiao  bei  einem  güringeron  WaBBorzuaat/;,  von   12,6 '"o  auf  fiH  */».     Am:li   ilii'   Munge   dea  ge- 

iat  daa  (ias  reicher  an  Kiihlcnoxvd.    Mit  Krböhung  wonnonen    Ammoniaka   stieg   utitl    nUherte  sich  bei 

der  Temperatur  nimmt  die  Kuhlenoxydmenge  ab,  wo-  80"  U.  den  Ton  Mond  für  »ein  Vorfahren  angegebenen 

gegen  Kohleuariure  und  WaMaoratoff  zunehmen.   Da«  Zahlen,  bei  dem  607«  dea  BrennatoffilttekstoflaB  in 

weiat  darauf  bin,  daB  die  Temperatur  in  der  Ver-  Ammoniak  amgowmidelt  wird, 

brenaungasone  nnkt    Der  Winnewert  des  Oaaee  WOrde  man  zu  einer  Ammoniakgewinnungaaalage 

sinkt  ebenfalls  bei  bSheren  Temperaturen,  besondere  auf  Hnttenwerken  übergehen,  ao  dürfte  man  auf  dieae 

aber  wird,  wie  schon  bemerkt  der  Wert  de»  Oanes  hfichate  Ammoniakgowiunung  keinen  Wert  lo^en,  »on- 

für  Ofenzwccki'  mit  atuigcndem  Wasaergebalt  geringer.  dem  würde  wahrscheinlich  zweckmABi;^'  in  ilur  Nätie 

D<>r   therniiachi!    Nutzeffekt   des   (ieneratora  iat    bei  von  65"  C   dea  Daiiij>fluftgomiachea  »ttüt-«  bieiben 

br.ii«>ren  'rfnip««rBtiiren  dea  Daiiipfluftgomiachea  eben-  und  (Inno  allurdiiii;^  nocb  St)  %  dea  Stickati>tTe8  der 

talls  geringer.    Kr  wird  natürlich  bosser,  wenn  man  Knhlu   als  Ammoniak    i;ewinnou,   d.  b.  ungefähr 

allein  Abdampf  der  Luft  beimiacht  doppelt  ao  irfel  wie  bei  Kokaofenproseaiea. 
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l>!e  UiMIfft  an  WMMffreiem  Teer  betrug  oDgeffibr 
6,76  o'a  der  TeifMfatt  KoU*.   Oer  Kohlenttoif  duia 

betmjt  6,1  »/o. 

Der  Koblenvwrlail  in  der  Aeehe  war  1,8  ^  der 

gesamten  yergeeteo  Koblenmenge.    Die  Koblemtoff» 

menge,  welche  in  Oa«  flbfri:Lfflhrt  int,  betrug;  i>2,6  */•• 
Der  Schwefelgohah  im  (iaHc,  iiit-ititL'nx  m  Oostält 
TOD  >it  hwi  f liffpr  t^fture,  betrag  0,1  Yolumproteilti  von 
dem  der  Kohle  ertcbeiueo  87  7»  Om«. 

Jok.  K9rtin0. 
loHeph  Henderton  (StookloB-ini^TMet  be- 

rii:htt'ti> 

aber  die  Vertelluug  rou  Schwefel  Iii  Kokillen. 

Die  Erscheinung,  daß  im  allgemeinen  in  dem  oberen 
Teile  der  Kokillen  und  anderer  grofler  Onfietileke  ein 
faftherer  Sohwefelgobalt  ab  in  den  anteren  Partien 

gefunden  wird,  ist  eine  allbekannte.* 

Trotzdem  worden  bei  der  Frobenahmo  vielfach  nur 
>]<<n  KApfen  der  Kokillen  us».  l'robc8pftne  zur 
S(  liwf«felbe«ttmmuti|f  outnommeti.  Üine  «uicbe  l'rtt- 
fuiig  iHt  ofTeabar  «agiereebt,  wie  fdgeode  Aflalyaen 

"'S««»-  Kr.  1  llr.t 

Sdlwefal  cäs     0,«M     O.WS  ojoS 

Mf  .  t  Mf . 4 
Koff       rma       Kepr  Tmn 

%         %         %  % 
iicbwefol    0,075     ü,031     0,22ü  0,05» 

Die  GuOatücke  TSr.  1,  2  und  3  wnrden  ane  einem 

Rolioi§on  hergeBtollI  ,daB  ma\.0,03  •>,'»  Schwi  fd  LTilhieli. 

Andere  wieder  untersuchen  dieao  <iuli»lüt:ku  iii 
der  Wt  iHi'.  diiil  t<'n'  ilii  nrlhi-ii  olicn  mul  untoa  anbohren 
und  diu  llührupHiu»  im  ^tuictitiu  V«rbältni«  mischen. 
Dipso  Metbude  kSnnle  nur  rechtfertigt  sein,  w«>nn 
df^r  ^rhwffelgehHlt  gluirbmuBig  von  oben  nach  unten 
im  litiL^Ntüik  abnähme.  Um  festzustellen,  wie  weit 
der  flberioäftig  hohe  ächwefelgehalt,  Tom  Kopf  der 
Kokille  ans  gereohaet,  aieh  aaoli  aateo  hin  leige, 
wurde  die  Kokille  Ten  oben  her  t  2oU  tief  angabriirl 
and  jeder  ZoB  der  Bobraptne  anf  Schwefel  unter* 
811«  lit.  r»ii.^  in  liedo  stehondo  RkVIUl-  «ur  2,1  in  lang 
und  wog  etwa  'IHÜO  kg.  Die  Analjsoiiresultute  waren 
folgende: 


2. 
3. 
4. 
6. 
G. 
7. 
6. 


Ochwc- 
« 

Orbun- 

Kohli^n- 
«tolT 
\ 

1  1.  halber  Zoll 

0,198 

0,29 

1  2 

0,142 

0,41 

•  •••••• 

0,OH2 

0,44 

0,4C 

0,047 

0,4C 

I  Hu- 


8IU.  iPbM. 
iliim  phor 


0,045  0,46 
0,041:  0,4Ü 
0,04  ll  0,46 
0,042^0,46] 


1,12  l,2G  0,04» 

1,06  1,21  0,043 

1,Ü3  1,26  0,044j 

0.99  1,2»;  0,0421 

0,95  1,26  0,042| 


0,05 


I 


1,26  0,048 


Dil'  Tiili.-lU'  zi'i;,'t  ilcutüch,  daß  der  liolie  Srliucfcl- 

gebalt  sicti  rüt?lit  übi't  «linon  Zoll  Tiefe  erstreekt  und 
daU  Dach  dem  «weiten  /»II  die  Zusaiimiensetzung  der 
Kokille  eine  normali»  ht.  Ks  ist  noch  bemerkenswert, 
daß  der  niedrigste  (n  lialt  an  gebundenem  KohlenstolT 
aeben  dem  höohateu  Uvbalt  an  Sobwefel  einhergeht, 
«ttrOBid  man  Im  Roheieea  gorade  die  entgegen- 
geeutoto  JSreeheiaaog  feetetolkn  kann. 

Weitere  UDterraebaagen  ergaben,  dafl  der  aebr 
hoho  Sehwefelgohaik  in  der  Mitte  dar  oberen  Waad- 

*  „Jourual  of  tfae  IrOB  and  Steel  Inetitute"  1M2 

Kr.  11  &  260. 
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stärke  gefunden  wird  und  ad»  betriehdidi  naeb  den 

Seiten  hin  abnimmt. 

Die  Frage  ist  für  Kokillenlieferanten  von  De- 
deutnri^',  rla  clieHe  liüiilig  beauftrai^t  werden.  Kokillen  an- 
Xlifertif^eii,  ih  ren  liijrliBter  Oehiilt  an  Si'lnvefi'l  0,06 '/o 
nielit  nl)or«teit;en  null.  Da  die  Schw efelahscheidiiiiiren 
im  ol>«ren  Teil  der  Kokille  kaum  za  vermeiden  sind, 
Bo  ist  es  aageraehtfortigt,  die  ProbespXne  dem  oberen 
Teile  allein  la  entBohmen,  ohne  die  Abrigen  Partien 
der  Kokille  im  gleiohen  yerfaUtnin  nr  Probenahme 
heranzuziehen.  O.  P. 

Arthur  W  Ui'  hards  (Grangetown)  s|)nie)i  ilKer 

die  MenteUnng  von  .Stahl  ans  hochfllUaiertem,  phvs- 
pkorhaltlgMB  Rohaban  nMli  9m  ThOBsapraiaB. 

Um  die  Seh wi.Tit^keiten  liei  <len>  N'erarbeiten  de« 
hochsiliziumhaltigen  (.leveiandeisens  zu  flberwindea, 
hat  Dr.  O.  Masse ncz  aus  Wiesbaden  ein  Verfahren 
vorgeschlagen,  das  seit  Juli  1905  bei  Bolckow, 
Vanghan  &  l'o.  in  Middlesbrough  stAndig  zur  An- 
wendung kommt  and  aebr  iMfHedigande  Betriebe- 
reaaltate  liefert  Dan  Terfabren  iet  folgendee:  Bin 
kleines  Quantum  Kisonoxyd  (Flisenerz  usw.  und  wenn 
nStig  Kalk)  wird  in  den  Tbomaskonvorter  gebracht 
und  hierauf  ^'ranes  <'levelan:)t  iMen  i'intrei^ortHen ,  da« 
immor  gcrlniren  Si"hw«»feleehHlt  lint,  wiihreml  der  l'ro- 
/eritKiit/   an  Silirinin  /wimlien  l.f)  IiIh  .1  f  „  schwankt. 

wird  dann  geblasen,  bis  alles  •Silizium  oxydiert  ist 
und  die  Kohlenstoffflamme  erscheint.  Hierauf  wird 
der  Prozeß  unterbroehen,  die  Birne  gekippt  und 
mSglichst  violTon  der  aahr  llAaaigen  kicHelsjäurehaltigea 
Sehlacke  abgegoaaen.  Dieae  Behlaeka  entbAU  8% 
ßieen,  85 — 45  o/o  Kieaelalure  nnd  keinen  Phosphor 
Die  endgültig  resultierende  Bchlacko  cnth&lt  8 — 11  o'o 
Eisen,  14—20  •/»  PbosphorsSure  (95  —  100  Zitrat- 
loHliehkeit  Vi  und  II — 12  Kieselsiiure  Der  Kisen- 
gehalt  des  vorher  gemachten  Kiflenoxj'dzuscblages 
wird  taal  Tlllllg  rednalei«. 

Die  Vorzttge  dloMa  V«rfahf««a  weidan  dahin 

zuaammengefalit : 

1.  Man  erhUt  eine  vorbesserte  Qualität  des  Stahla 
dadnreb,  daS  die  H5he  dea  Phoapborgehaltea 
beaeer  beetimmt  werden  kamt. 

2.  F.ill    iHii'hkolileiiHtDfriuilti^er    Srhierieu?'t<üi!  kann 

mit  der  gröbten  Uieicbniiütiiglieit  hergestellt 
werden. 

S,  Dar  eiaheinüaeha  Biaenaiein  kann  jetrt  varwandet 
werden  ohne  ZaseUag  von  fremdem  Ers  naw. 

4.  Verminderter  Auswurf,  geringerer  Alibrand,  und 
teilweise  iifduktion  des  Kisens  au«  den  gemachten 
Zaaehlä^^en  \on  Kisenoxyd. 

ft.  OrOUere  fiinfacbbeit  dee  Betriebes  nnd  dadnreh 
enielte  Arbeitaerspamiese. 

ft.  Gewinnung  einiT  hui  lilialtigeu  Thiiin;k''i<>  )iln<  ke  vun 
eioent  Kobeisen,  das  1,5  »jg  Phosphor  und  wenigar 
enihili 

Der  nul  h  lileriom  Verfahren  li<  rt:'  «tellte  Stahl  ver- 
waUt  sich  sehr  gut  und  genOgt  auch  den  höchsten 
Anfoideraageo.  O.  P. 

Arthur  W.  Rioharda  (Orangeiown)  Torbreiteto 

aieh  ferner 

libar  41«  Hantelliiiif  Y«n  fttaU  m»  «lirmi->  «f«k«l* 
■■d  k»halthntli8«B  RahalisB. 

In  den  Betrieben  von  Bolokow,  Yanghan  A,  Co. 
la  Hiddlesbroogb  ist  ein  Verfahren  von  Dr.  Otto 

Massenoz  in  Wiesbaden  entwickelt  worden  fdr 
die  Vorwertung  eines  eigenartig  r.usAiiimongesetzten 
KiilieifKii».  Der  daraus  herg«'htc  ;ii.'  Stahl  entliielt 
ungofAhr  1,5  "xi  Nickel,  0,25  >  Kobalt  und  0,30  »/g 
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VI.  Jkktg.  Hr.  n. 


Chrom  und  nr  soll  hU  die  HUSfezoichnciii'ii  Eifjon- 
Bchafteu  o'mm  .Stahles  hahen,  der  eine»  i'rhi'lilieb 
höheren  Nickelgehalt  beeitzt,  and  er  »teilt  sii  li  liuboi 
viel  billiger.  Du  Auigaogsroheiseii  ■tommt  von  eioem 
BUanen  folgaader  ZaMnmaiiaeliaag: 


£iwo  .  .  . 
M«1lgMI  .  . 
Chrom  .  . 
Nickel  \ 
Kobalt  /  ' 
KlMelsinrB 


45,69 
0,232 
2,35 


Tonerde 
Kalk   .  . 
Magneii* 
Schwefel 
PtaMphor 


9,25 
0,65 
S,U8 
0,0» 
ObO< 


0,90 

12,82 

Da8  Erz  ist  schwer  reduzierbar  and  erfordert  sehr 
hoben  Koks-  und  Kalksteinzuaohlsg.  Das  erfolgende 
Rotafllaen  enthält  1,75  •/•  Hiek«!  nnd  Kobalt,  #*/• 
Obnm  and  4  %  Siliänni. 

VHn  Tava^itaag  diaaes  Eiaena  avf  Stahl  ^ 
ataltat  rfdi»  nachdem  Vamucho  e«  in  der  Besse mer- 
«dar  ThomaRbime  xn  Verblasen,  fehlgeschlai^en  waren, 
nach  dem  M un n u / Hcticii  V(>rfahren  fol^endernmUfii : 

In  tiui'ii  ^larlmoliin  werden  je  3  Tonnen  Kalk 
und  basische  Sclilfirki'  iiin,'i'ljr/icht  nnd  iilior  dioHe 
werden  3  Tonnen  Koteisenstein  ausgebreitet.  Dieses 
(Jeniiseh  wird  bis  zum  beginnenden  Schmolzen  erhitzt 
und  es  werden  dann  2  Pfanm  n  mit  je  10  bia  11  t  dea 
Chroin-Nickeleisens,  das  vorbcr  im  Kupolofen  nn- 
geachmolaoa  oder  direkt  dem  Hochofen  anlBoannwi 
iat,  in  d«a  MniiinofNi  anigegoaaan.  Die  web  oadi 
and  nach  bildeada  dMus,  acbinmende  Sehlaeke  ent- 
hilt  einen  Teil  dea  (Aroma  in  Form  von  Cbromosyd. 
Diese  wird  nach  Verlauf  von  45  bin  i-O  Minuten  durrii 
besondere  Schlackenabsticlti«  aligc/D^'cn.  11h  \viril 
liunu  l  iiie  /.wi'ite  Schlacke  gebildet  v(pn  (iem  auf  lieui 
Uerd  des  Oieus  verbleibenden  Msteriftl,  weichem 
weitere  /usAtze  von  basischer  Schlacke,  FluGspat 
und  Kalk  hinzugegeben  werden.  Die  sich  daraus 
bildende  Schlacke,  die  einen  weiteren  Teil  des  l'brom- 
oxydea  enkhilt,  wird  dann  abgezogen.  Dieae«  Siml 
wiederhall  aidi  naell  mahrare  Wal«,  wtapredwnd  de« 
Cbromgehatt  dea  RohaiaMW.  Venn  das  ^aea  4  */o 
Chrom  entfaXU,  io  macht  aieh  meist  ein  Tlermaliges 
Abziehen  iler  Schlacke  frfurilrrliiii,  ^'.dtmrh  der 
ChronigeUult  last  versch^^  uiulcn  ist.  Dus  lltide  des 
Prozesses  verl&uft  gcniui  i.'U'i<  Ii  lU  ni  gewöhnlichen 
Martinschuiolzen.  Das  Eudprudukt  enthält  uogef&br 
0,3  >  Chrom.  Dia  Sehiaek«  antbilt  5  W»  10*/*  Ohrom- 
oxyd. 

Dem  Herii'lite  sind  ausführliche  Daten  über  die 
obeniiscbe  und  mecbaniache  Prdfang  dea  ao  hei- 
gaetellten  Stahls  beigegeben  und  aia  laiaan  dia  ariir 
gttte  BeaehaSenhait  and  hohe  Zlhigkait  daa  Jfatariala 

•rkannen.   Bs  bat  aasgedehnte  Yerwendang  gefnnden 

als  Ersatz  für  i,'iineih.T.rno  Walzen,  liei  Anstollsuhrauben, 
Wellen,  Ai  Imen,  .Mn->ehinen-  umi  Automobilteilen  usw. 

Aus  der  j;r<ilicu  Keihe  lier  Jirit^ej^elii-nen  N'erHiicliH- 

vahlen  sollen  hier  nur  einige  Vergleiubsansl^sen  folgen: 


Mb 

81         S     1  J' 

1 

Nl 

Co 

OawChsIdier 
Btebl    .  . 

0.46 

l,is|0,05e;0,065j0,063 

Hi[txlaa*8Uhl 

0,45  i,io|o,sa8io,OBo|o,o5o 

NlAkaUClHWB-  L 
atshl    .  .  fO,47 

0,03 

1          '           1  ( 

0,010j0,010.0,010|  i,41|0,25 

O.  P. 

Till»  man  S  w  i  n  <l  ü  n  brin^'t  eine  im  nietallur- 
gisuben  Institut  der  UniTersitfit  Sheffield  aus- 
gafftbrie  Arbeit  flhar 

WoirramsUUile. 

Bai  konstantem  Wolframgehalt  Ton  etwa  S  */•  aebwankt 
dar  KoUnatoi^halt  in  den  Oranaan  0,10  Ua  1,10 
Die  nnter  grSBter  Sorgfalt  hergaatalUan  Stttda  «ardan 

zunBebat   im   ausgeglabten  Zostaade  anf  die  vor- 

scbiedenen  mechanischen  Eigenschaften  hin  unter- 
sucht. Zur  Anwendung  gelangten  (Up  f(ji>:en^Ii>ii 
Methoden:  ZiTreiÜvcrsuchc ,  .StiMielipri>lu'n ,  l'nter- 
Hiidiungi^ii  bei  wechselnder  Keiastuiig  und  Hiege- 
proben.  Der  llauptwert  der  Arbeit  beruht  auf  einem 
intterst  ausgedehnten  Material  von  Abkflhlungs-  und 
Anheizkurven.  Zweck  dieser  Untersuchungen  ist  die 
nach  schon  von  anderen  Foraehem  beobachtete  Ta^ 
aai^  anfBakünn,  daB  dia  Hattepankta  in  ibrar 
Lage  ahhlagig  rind  von  der  Anfattgalemparatar  and 
unter  gewissen  Bedingungen  als  swei  scharf  getrennte 
er^ehi  incn.  Wir  worden  spAter  noch  ausführlicher  Qb» 
ilifBu  Arbeit  berichten,    (»rhlafl  folgt.»  Kilmdrr. 

Verband  deutscher  Elektrotechniker(E.-V.). 

Für  die  XV.  Jahresversammlung  des  Verbandes, 
die  vom  G.  bii«  9.  Jnni  d.  J.  in  Hamburg  abgehalten 
wird,  ist  eine  »ehr  nelaeitiga  Tageaerdaang  aaf« 
gestellt  woidan.  Gfia  antfaBl  nr  den  Ob  Jam  abenda 
8  Ohr  BagrOOnng  dar  Vaatlaibiehnar  im  Ralawehi- 
keller,  für  den  7.  and  S.  Jnni  vormittags  0  Übr  Yer» 
bandsTcrsammlungcn  im  I.iii^-'nliiiwhe,  die  neben  der 
Erledigung  gefchfiftlielur  A  nf^ele^jeuheiten  eine  ganze 
Reihe  von  S'orträgen  auH  >ietn  Uebiete  der  Elektro- 
technik bringen  werden,  sowie  am  7.  Juni  nach- 
mittags in  acht  getrennten  Uruppen  und  am  8.  Juni 
naebmittaL:'^  t'emeinsam  verschiedene  I^esichtigungen. 
Danebeil  int  (liiroh  ein  reichhaltiges  l'rograinm  an 
den  beidea  suletat  genannten  Tagen  für  die  Unter» 
haltang  dar  Damen  geaorgt.  Der  9.  Jtini  soll  all« 
Teilnehmer  xa  einer  Fahrt  nach  Helgoland  auf  dam 
Tnrbinoa-Salondainpfer  „Kaiser*  ▼»reinigen. 

Die  Verbandslcitung  hat  den  MilKlteilern  des  Ver- 
eins deutscher  RiHenhUttenleute  eine  An/,ahl  Anmelde- 
kiirten  fiir  ilie  N'eranstaltuni^'en  zur  \  erfiit;uiiic  gestellt, 
die  von  der  Oeachüftsfübrung  bezogen  werden  kdnnen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 

Umschau  im  In-  und  AusltiKl. 


Deutschland.  Unlttngst  ist  dem  Raidutaga 
eine  sehr  nnifsogreiche  Denkschrift*  lagagaagan,  dia 
sieh  xnm  Ziel  gesetzt  hat,  auf  IndnktUHttatimsiäiem 
und  Tergleichendem  Wege  die  Grundlagen  zu  linden, 
anf  denen  überhaupt  und  in  unseren  Kolonien  ins- 
beaondare  eine  ^e'ieiiilieiii' 

KUenbabnpoUUk  in  Afrika 
möglich  Ist.    Sie  nntanaebt  an  diesem  Zwecke  au- 
nftchst  die  alnfalnaa  alHkanleoben  Gebiete  and  in 

*  Druekaaclian  dos  Beiohstages,  IS.  Lei^slatar- 
pariade,  I.  Session  1907  Nr.  202. 


ihnen  die  einzelnen  Bahnantamefamnngan,  die  nstfir- 
llehon  Grundlagen  fiir  ihren  Bau  and  Betrieb,  die 

ZweekmAßigkeit  ihrer  Untemehmnnfsform,  die  wir^ 

sehaftlicben  nini  [■.iliiisch-stratefrisehen  Wirknni^en 
usw.,  um  dann  ein  iirnlitsttendes  Bilil  für  den  irnnzen 
Kontinent  /u  enivs  erfiTl. 

Dus  hiseiibaiiunet/  Afrikas  hat  sich  neben  dem 
Asieus  in  den  letzten  Jahren  TcrhiÜtnismAßig  am 
tniichtigsten  entwickelt  (v(m  190Ü  bis  1904  um  59t>0km 
—  29.(i  "iit  gegen  ein  hurchscbnittsanwacbsen  von 
12,1  7«  «uf  der  ganzen  Erdej  nnd  geht  aueb  femerbin 
einer  achnellen  Entfaltung  entgegen.  Leider  bat  der 
deatsehe  Kolonialbesitz  einen  gar  geringen  Anteil  ao 
der  Entwicklung  gehabt,  so  dafi,  sowohl  anf  dia 
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VÜdkvMiabtit  MMb  «af  di«  Kopfinbl  d«r  BevSl» 
IwnMf  T«mAmt»  Mte«  SiimilMholiinM  mit  Ihren 
1R98  Im  bei  ««ilem  hinter  derjenigen  der  engrltaehen 

nnd  frHii/.ö.-irtclii'n  nettitziinf^cn.  7.ain  Teil  aber  «ucli 
hiiittT  durjcniiicu  der  portugneniachen  und  italieniBclien 
Kdloaien  zurücitbleilit,  fiiia  TaUacbe.  liie  sclion  viel«' 
au«lAndische,  besonders  fran7,5Rif)<?he  koloniaipolitik'T 
Toranlaßt  bat,  dio  LangBainki  it  di-r  Enturiclclung^  dout- 
acbor  Kolonialeiscnbahnen  ai»  unvorantwortlicb  zu 
bran<lii  n  k  i.  Waa  dio  Raulcottton  der  afrilia- 
niachi'ii  lialmcn  anUutgt,  eo  ergibt  »ich,  daft  Dentecb- 
l«od  uiitur  Beraektiebtignog  der  Spnrweita  den 
•IgentUeb  »(Hkiniiehen  &hnty|»M  mb  hiUigtteB  f»- 
bMt  bat.  'Ale  diewr  BahntTpiie  mnB  die  1,067  m- 
Spiir  anerlsannt  werden  ;  H.'nn  .lio  neucate  Entwirk- 
\unf(  des  afrilcaniathen  Eifi  iilmliuwpsona  weist  darauf 
hin,  daß  weni^'^toiM  die  Haii[>tiTh<-lilir|)iiiii:-*linhnen 
ninht  in  eirnT  zu  klfineu  .Spurwoit«  gebaut  w>  rdon 
itilrfrn.  w oliiiiijc^oii  die  europ&iachc  Nornialspur  für 
afriIcuniHi  hl  V<  rhitltniaae  ala  nngooig^not  eracbtut 
wird  unil  tatHHi'lilii'h  ancb  nnr  in  «ehr  gorin(feni  MaBo 
cur  Aaafahrung  gekommen  i»t  (in  Algier  und 
Aegypten). 

Ven  hCebitttm  latereiw  elnd  die  Dnteteuchnngen 
der  Denkeehrlfl  Uber  die  Kweokmitigkelt  der  Unter» 

nehmungaform  der  afrikaniacbcn  Kolonialbahn. 
Von  den  in  Detracbt  koiiimendon  Formen:  Staats- 
unternehrmnii.'  des  Mniterlaudo!«  dio  soltc-nate  Form 
de»  kolonialen  i-^iaenbahnbau««  in  Afrika  — ,  Privat- 
uiiliTiii'hiHuo};  und  UDternebniung  der  Kolonie  selbst 
alt  mehr  oder  woniper  Riitonoinon  (iemeinwesena 
—  wozu  norb  .Mi-(i  lif>iriiitii  tri'tt'ii  kennen — ,  ^btdie 
Deniuchrift  auf  Grund  ihrer  Untersaohancwi  nn> 
bedingt  der  Koloniebnhn  den  Tenuf.  Die  Vorhurr- 
mSuA  dee  frlTnlbehnnjeteaM  let  nnr  neeh  In  Algier, 
Toni*  and  Im  Kongoetaat  in  linden,  aber  aneli  in 
(lii'Hf-n  Ocdiifti'H  mehr  oder  wpnis'fr  im  Schwinden  be- 
griiffu,  iu  den  engliaebeu  uiul  den  meisten  fran- 
zöaiacben  Kolonien  jedoch  lu'rr-ilii  dtin  S\h,ti'iii  ilcr 
Kolouie-Kigonbahn  unbediii::t  vor.  Ihv  Krfalirun^ 
lehrt,  dnli  Muwohl  techiÜMi  lic  wie  wirtMühaftlifhe  Vor- 
teile fiir  il»r.  Kolanie-EiNenbatin<*yatom  sprechen,  deaaen 
AuageataltuUfr  natOrlich  .von  der  aeiteit»  des  Muttor- 
landes der  Kolonie  gewlbrten  BelbatTerwaltnng  nad 
dem  damit  verlniadenen  Becfate,  Anleihen  anfinDohmen« 
abhingig  kn. 

Engend  ist  hierin,  wie  in  den  meisten  Itolonialen 
Fragen,  Torbildtich ;  es  hat  nicht  das  Streben  nach 
hohem  fiakaliaehcn  (iewinn  dex  Mult«<rlandeM  /.ur 
K'u'lit^i  liiuir   ^'ciinnimfii.    rsniniiTn  Mrzii  liiii^'  rim  r 

Huanasieiicu  iScittatundi^keit  der  koinnieti  and  fiir  <lai« 
Mutterland  nur  die  ('hanee  dea  Qewinnea  aus  dem 
Handel  mit  den  tLolonien.  Wir  mttssen  —  darnnf 
laufen  die  Hetrachtungea  der  Uenkacbrift  ttber  diesen 
Oegenstaad  binana  —  auch  für  unaer«  Kolonien 
finaaslelle  Autonomie  nnter  Eänführnng  von  Anleihen 
ttt  nnBeKMdeotliahe  Zweck»  erstreben.  ist  aa 
nna.  den  riehtigen  Zeitpunkt  dieeer 
nicht  /u  verpaaaen  und  una  nicht  «udi  norli  vivn 
Portugal  in  der  Aiiwendun^  «wt'rkintitiij^vr  (irmid- 
sätze  der  kiiliiiiinl.-ii  \  rr«  iiltuii;.'*ipolitik  in  Af  rika 
flberholen  zü  in^uen,  wak  iiei  den  für  die  poriu- 
gicHiaehen  Kolonien  angeköndigten  Reformen  recht 
bald  der  Fall  sein  könnte.  —  let  die  Frage  der 
kolonialen  Solbatverwaltung  <felöat,  ao  irt  die  Grund- 
lage für  die  wichtigste  Untemehmuiigsferm  des 
koleirialen  £ieeabafanbanea  in  AfHka  geeebaffen  — .* 
Zwar  haben  wir  mit  nnseren  kolonialen  EiHenbahn- 
priratunternebmungen  nirht  ao  arbler-hte  F'.rfabrunf^un 
gemacht  wie  andi  r.'  Nationen,  und  .  h  wir  l  lui  b 
künftig  keineswegs  ji'i>«/ii-iclili(>lJen  sein,  daii  l'riMit- 
untemehniungen  iii-li'-n  ilm  K  dutii.'l.nliih-ii  .m  diT 
wirtaehaftlichen  Rrai-Iiltcitun);  unncrer  Srhut/tritiuite 
initarlieiten,  aber  auch  für  unsere  Kolonien  kann  für 
eine  üelbewaBte  und  grottzügige  £i9«nbabnpoütik  nur 


die  Untemebmnngnform  der  koloidaleB  Terwaltnnga- 
nntemahmnag  die  «w^tnet»  Orandlaga  UUen. 

Bei  der  'ffolonMeieenlNibn  wird  ee  auch  mSglioh 

•ein,  die  KentnliilitSt  vnn  WLiSon^n  Gesichtapunkten 
zu  beurteilen,  als  es  äuwulil  bei  der  Privatunter- 
npliMiiin(^  wie  auch  bei  der  Staatauntemehnuitic  den 
Mutterlandes  mOglicb  ist.  „Nicbta  aber"  —  »agt  die 
Deokscbrift  „wJIrc  vorkohrter,  gerade  in  den  Kolo- 
nien, wo  noch  alle  Worte  im  Werden  aind,  als  den 
Eiaenbabnliakua  wie  einen  Staat  im  Staate  und  seine 
Ansgaben  ond  Einnahmen  iaoliert  tu  betrachten.  Ob 
die  koloniale  Finaaswirtaehaft  einen  finndtmanwaeha 
«na  BetriabatbetedUlaMa  der  Baaiibahn  «dar  aas 
üeberaehllaeen  der  ZollTerwaltnng  durch  dieWbkung 
der  KiRnnhahn  f  rhiSlt,  int  für  den  Erffd^  fjleiehgflltlg." 
l  ebordiea  können  für  die  Rontabilitüt  einer  Kolonie- 
bahn auch  noeh  tadirakia  Torteiie  in  die  Wagaehale 
rallen. 

Di,'  t>r-il>.-iitenden  wirtÄibaftHfdun  Wirkungen  einer 
Küionialbahn  worden  ja  wohl  kaum  bezweifelt; 
immerhin  boachflftigt  sich  die  Denkschrift  eingehend 
mit  ihnen.  Ein  Beispiel,  fQr  uns  freilich  ein  wenig 
erftrenllebei>  von  dem  Einflnsee  einer  Bahn  auf  Handel 
ud  Wandel  haben  wir  in  der  DentMh-Ontafrlk»  1>»- 
nadibattea  engileehen  ügandababn,  die  einen  sehr 
großen  Teil  des  Verkrhr«»  urirtcrrM  Srliutz>ri'bict>:'s  «nf 
englinchea  Gebiet  hinüberzog;  difHO  Krfaliruii"-  im 
Nord. Ml  Oatafrikae  bleibt  eine  Wanumtr  f>lf  uns,  daß 
wir  Uli*  durch  Konkurrenzbahnm  in  Nm  liliargebieten 
nicht  übrrHügeln  lassen  dilrfrti. 

Dio  Denkschrift  erblickt  nun  /war  uichtihre  Aufgabe 
darin,  für  einzelne  Bahnprojekte  Stimmung  zu  machen, 
■ie  bilt  sieh  im  Gegenteil  Ton  allem  Eingehen  anf 
Tmoenfragen  frei;  denooeh  ecbenkt  sie  den  Bahn» 
projd^  nicht  nur  in  nnaaran  Kolonien,  aendem  ki 
Afrika  aberhaapt  vollste  Anfinerksamkelt,  ao  ine- 
beaondere  auch  dem  f'r<>j>k(<>  cinor  Kap- Kairobahn 
als  der  Wirbelainle  einos  künftipi'ii  knntinental-afri- 
knniK(  hcn  Ki^i'iilinfmsystfni'*.  In  untiiToii  Knlunion 
irit  der  i^Uud  der  Kincnhalirun  vorl&uhg  noch  der  der 
Stichbahnen  von  der  K>l:4i>-  in  das  Innere.  Bei  den 
deutschen  Projekten  bandelt  es  airb  demgemäß 
durchweg  um  WC  notwendigsten  Ernehließungahahnen, 
aoi  es  mittels  gau  nener  Babncu  oder  durch  Fortsetxung 
der  Stichbahnen,  nnd  iwar  haben  nneere  Prajekte 
nachgerade  einen  dringandan  Charakter  angenonmuNi 
wegen  Wettbewerbs  dureh  Naebbarprojekte.  —  f)nft 
eine  tatkrHfii;:i-  Fii<r>nbabn)»olitik  fiir  dii>  f,'i'diih- 
liche  Entwicklung  unaerer  Kolonien  dun  hauH  tmi  tut, 
daß  wir  auch  nicht  mehr  lang«-  tnit  flcr  Au-<fiiliriin); 
der  ErarhlieÜungsbahnen  zaudern  dtirfm,  dali  utier 
mit  dem  Bahnbau  wie  überall  in  Afrika  hu  iukIi  in 
unaeren  Schutzgebieten  ein  wirtschaftlicher  Aufschwung 
und  eine  befriedigende  Entwicklung  Hand  in  Hand 
geben  muB,  dae  nacligewieeen  aa  haben,  ist  das 
Yerdlenst  der  Torliegenden  TIenitBehrift.  —  r. 

Ge  a  t  e  r  r  e  i  c  h.  In  der  Ih  '  iImid^;  der  Hütten- 
werke der  Priv.  k.  k.  ÖKtcrr.-ungar.  .StaHta-F.iitenbabn- 
Gesellschaft  in  Reaic/a  und  Anina*  crwihnta 
Dr.-Ing.  Ii    f    I  ritr;   W    I.ürniann,   daß  in  Reeicia 

zwei  Klektro-Berersiermaacbtnen, 

jede  lam  Antrieb  ▼on  twel  WattenitraOen,  in  Vor- 

iiureifun^-  wiir^n.  T.-^  Iiaiidelt  aich,  wie  man  uum  jetzt 
mitteilt,  um  zwei  genau  gleiche  Autriebe,  jeder  An- 
trieb nnterteUt  in  zwei  Motoren**  ven  «usammen 


*  .Suhl  nad  Eisen"  1909  Nr.  Si  8.  1S«3. 

Der  in  ..Stahl  und  KiMcn-  IHHT  Nr.  4  121) 
und  h  (S.  lti'2)  iieiicbricbene  ernte  elektrii»chp  Ro- 
V.  i>i  r-traßt  n-Antrieb  auf  der  Hildegardebdtic,  el>eD- 
fallü  nach  dem  Svatem  Jtgner-Ai<Xi.,  ist  für  dieselbe 
T.eiHtung.  wie  die  zwoi  Besics»' Antriebe,  aber  in  drei 
Motoren  unterteilt. 
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ST.  Jahr^.  Kr.  tl. 


.1600  I*.  3.  bei  1 10  bis  150  riiidrolniii-i  ii  ind-r  Minut« 
NormAlleietuDg,  whs  28,4  mt  Normaldrotainonient  eiit> 
flpricbt.  Maximal  kann  jeder  der  beiden  Antriebe  daH 
Prcifaoho  geincH  Norinaldrebmomentes,  d.  b.  70  mt 
entsprechend  10  8U0  P.  8.  bei  HO  UmdnhniiMll  in 
d%r  Minat«  abgeben,  i,  k.  beim  WiUiwB  «M  mar 
vfthraiid  eines  jeden  Stiehee  IcaatadM'Walxdrehinoineat 
big  maxinrtal  70  mt  anwacbtn^n.  Keim  Ueber«chreiten 
dieneo  Wertes  lÖKt  ein  (;onao  auf  Drehmoment  oinetell- 
barer  Mavitiutliiutomat  aus  ucrl  nntf-rlirit  ht  liadurch 
die  Verbiiiiiiui;:  /^wischen  Uiut'nrmor-Sti'uordynamos 
und  KeverHierinriti-rrTi.  der  Antriol)  kilcibt  KtoboD,  aber 
der  MnsrhiniMt  kann  dnrch  eiucii  «■iiifBclicii  Handgriff 
mittels  Fernschaltan^  den  Masitnatautätnatcn  aofnrt 
wieder  einacbelten  und  das  zwischen  den  Walzon  be- 
ftndlMie  Walapit  fertigwalmD.  Der  MaximaUotomat 
t)i»tet  vollkommeneten  Brwita  der  ftbUehen  Breeb» 
kuppluugen. 

Die  zwei  Motoren  oineti  joden  der  beiden  Antriebe 
sind  bintoroinanderi;e«i-baltet  und  erfordern  zusammen 
bc-i  vnl|,.r  Tourcii/iilil  1000  Volt;  normnl  Iff'triitrt  die 
hociitH43  l'uurBU^abl  110  in  d^r  Minute,  inittt'ls  pinos 
besonderen  Hebels  kann  (lienor  Wert  in  den  letzten 
Kalibern,  wo  entsprechend  geringere  Drehmoinunte 
erforderlich  sind,  bis  auf  150  in  der  Minute  erhöht 
werden.  Die  axiale  Länge  dieaer  Aotrieb«  aiiMeliltefi- 
lich  WetlenstSnipfo  betriit  6200  mm,  mit  iwel  W«||«tt- 
atAmpfeii  von  je  400  mm  Ukagi  7090  mm;  dto  Mdl 
dvreli  Kuppelllkiiwtae  Terbandeaen  Moterwellen  elnd 
dreimal  gelagert. 

Der  eine  Antrieb  ist  auf  der  einen  .Seite  direkt 
goku|>|iolt  mit  einiT  l''BH(i(iristrerkc  mit  vier  Wal«- 
gorß»iti-n  von  jo  750  mm  \\  al/ciulurelimeiispr,  auf  der 
aiuierli    Seite    treiht    'ier!»eli)e    iiiittiils  NUrtjologe    1  :  2 

ein  VorbiockgerüHt  toh  dbO  mm  WalxendurchmeMPr 
an.  Bltirke  bis  zu  3  t  werden  auf  dem  Blockgerüst 
TOrgewaIxt  und  »odann  auf  der  Faaaonetreelte  tn  Tri' 
gern,  Schienen  usw.  weiterTerarbailot.  l>J«aar  Antrieb ilt 
y«r  eiaiaer  Zeit  in  Betrieb  ireeetat  waiden  and  Imt  wm 
eietea  Xoment  an  gut  fanliHoBiert;  die  ▼ericemmeiidea 
Drellmomente  beben  die  richtige  Dimeneioalefung 
dieses  Antriebes  bereits  erwiesen. 

Tier  zweite  F^e Vers ie rantrieb  soll  auf  der  oiimn 
Seite  direkt  gt<ku|i|>t!tt  worden  mit  einem  l  tiiver^al- 
walzwerk  von  7.'V0  mm  DurchmeHser  und  auf  der 
andern  Helte  mittels  Vorgeleges  1  :  2  antreiben :  eine 
Orobblechatrecko  von  8^0  mm  Walzcndurchmesaer 
und  3000  mm  BallenlSnge,  auHerdem  ein  Lanthecbes 
Trio.  Alle  diese  drei  Walzwerke  soll  der  Antrieb  8 
•bweebselad  treiben.  EHeeer  Aotrieb  iat  «benfalU  fast 
fertig  montiert,  dürfte  aber  «ret  in  2  bia  B  XoDatan, 
dem  Pertigetellnngstermin  der  zusehdrigen  VTaltwerlte 
nebst  Hilfsmaschinen,  in  Betrieb  kommen. 

Jeder  iler  zwei  Antriebe  hat  r-eim  ii  ei_'eiieti  .ligner- 

rmforni<'r  L'leielier  Raunrt,  wie  für  Ililder.'ardehiUtft 
in  „Stfttil  iirrl  KiKeti"  ['Mr.  Nr.  4  |S_  \2'>)  le'Hehrielioii, 
nur  betrügt  die  maximale  Tourenxalil  4is  in  der 
Minute  gegenüber  375  auf  der  Mildegardehatto.  Mittels 
Qeneralumtichaltors  kann  rniformer  1  entweder  Ao> 
trieb  1  odor  Antrieb  2  mit  .Strom  vcriiorgeo,  ebeneo 
Umformer  2  abwecbeelnd  sowobl  Antrieb  2  als  aneb 
Antrieb  1,  Die  Icambiaierten  Anlasser  mit  aatn- 
maiiacher  Schiupfiregelnng  sind  nach  derxelben,  in  der 
Anlage  rrildegardebfitte  bewährten  Konstruktion, 
Syatfin  AHii.,  gebaut. 

Je. Irr  ICeversioraiiirii'b  mit  zugeliürigi'm  Jlgner- 
rmfi'nn  I  hnt  -einen  I..  Honderon  Hrreger-rmforiiier, 
Wysteiii  AI-,«!.;  ilie  Wirkung  diotteM  Uinrormers  bontchl 
u.  a.  darin,  daö  tr»tz  gchnellsl4>r  Autilage  des  Stcuer- 
bebels  eine  schädliche  CoberHchreitung  des  jeweilig 
f&r  den  Antrieb  zugelaKN*-non  maxiiiialou  Drdl- 
momentes  dnrob  Uageeebloklielikeit  dos  Maeehioietea 
nidit  eintreten  kann,  d.  b.  der  Maxlmalantomat  kann 
nnr  oebr  selten  (b«i  zu  kalten  Blöcken  oder  «enstigen 
Aosnahmen)  anr  Wirkung  gelangen. 


Uie  Kinneiliuug  doH  IngenienrhausM  in  Nen  York. 

Entsprochend  dem  Wunsche  de«  Stifters  Andrew 
t'arnogie  gestaltete  sich  die  Kinweihung  des  großen 
Ingenieurhauses  in  New  York  am  Iti.  und  17.  AprU 
d.  J.  zu  einer  einfachen,  aber  eindrucksvollen  Feier. 
Belcnrintlich  ist  dieses  von  Carnegie  mit  einem  Kosten- 
mifwatid  von  1 '/j  .Millionen  Dollar  erstellte  OebSude, 
dessen  äoftere  Ansiebt  wir  nebenstehend  im  Bilde 
wiedergeben  nnd  Uber  dessan  innere  Ansgestaltnog 
wir  bareils  frlllwr*  eingehend  berichtet  haben,  vor 
allem  für  die  Zwecke  der  vier  großen  Körperschaften, 

der  American  Soi  ietv  of  MeeliHiiieiil  Kn^ineers,  des 
American  Institute  of  Mimtig  iMi^jineerü,  des  American 
Iiiftitute  iif  llleetrii  al  EngineerH  und  des  Enginocrs 
(:iiit»,  beuttiumt,  weiterhin  hoII  es  aber  auch  sooatigen 
A'eranstaltungen  und  Versammlungen  wiasenaehaft- 
licher  und  technischer  Vereirn»  dienen. 

Nach  dem  als  Einleitung  vorgetragenen  weihe« 
vollen  UAndelaohen  Largo  eröffnete  der  frfiiiere  Vor» 
sttsende  der  American  Soeietj  ef  Meehanieal  Engi- 
neem,  GIl  W.  Hvnt,  die  Feier,  woraafeine  Anapraehe 
des  RsT.  Edw.  Everett  Haie  folgte.  Der  Präsident 
der  Vorriiiif^ieii  Staaten  hatte  !n  einem  f^chreilicn 
seine  tlUukwiinsehe  zu  diT  llr.dVnung  diesen  Mitiel- 
piinktes  di's  I ri:.'eiiieu rwcHctH  üiierHaiidt.  F.lieim'i  In^jon 
(flückwunschadrcsscn  von  dem  PrAsidenten  der  iSepu- 
hlik  Mexiko  und  dem  Ueneralgouverneur  von  Kanada 
vor.  Alsdann  berichtete  der  Obmaan  des  llausaua» 
Schusses,  Charles  F.  Scott,  in  längerer  Rede  über 
die  Entstehnngaeeaeliicbte  des  Bauwerks.  Or  erinnerte 
daran,  wie  Ani  rang  Febrnar  1008  Andrew  Carnegie 
zwei  zu  ihm  geladenen  Vertretern  des  damal«  eeboa 
boBtohondcn  Aasschusses  zum  Bau  eines  Ingenienr- 

lipiiiries  die  Mitteilen;,'  iimelite  ,  I  Milliim  Tlollar 
zur  Krrii;htuiig  löneh  alk*u  Aii»prikin'ii  g«nügnnden 
gemeinsamen  liebändes  zu  geben,  falls  ein  brauch- 
barer Vorschlag  gemacht  werde.  Mit  Feuereifer  wurde 
sofort  von  dem  Ausschuß  die  Sache  weiter  verfolgt, 
so  dafi  bereits  nach  wenigen  Tagen  mit  Carnegie, 
der  eeine  Schenkung  auf  l'/t  Millionen  Dollar  erhöhte, 
der  Plan  festgelegt  werden  konnte.  Redner  Bebilderte 
die  vielfachen  Fragen,  die  betreffs  der  ZweekmBBig- 
keit  der  Einrichtung  de«  Hanaes,  das  Fachvereinen 
reiner  lecbnischer  wie  Ingenieurvoreinigungen  wirt- 
schaftlicher Itiehtung  gleiflui  itii,'  dienen  sollte,  an 
den  AusmhuL)  herantraten,  l'.r  kam  dann  auf  den 
AVert  der  inneren  l'.iiiri«  litini r  den  II.'uihi;.-,  und  iiaiiieiit- 
lich  der  Bibliothek  zu  xpreciieu,  dem  „Warenhaus 
von  unbezahlbarer  Geisteskraft  und  weitreichendem 
KinHuB".  Erst  die  Zukunft  werde  den  richtigen  Wert 
dieser  Küumo  schätzen  lehren,  in  denen  zum  dauern- 
den Andenken  die  Bronzebdste  des  Stifter«  auf^atellt 
seL  ]>ie  Ingenieurrerebigongen  ^eben  ein  Bild  von 
der  .Macht  des  Ingenieurs,  und  diese  wiednrnm  sei 
grundlegend  für  un.tcr  Zeitalter  geworden.   Das  ganze 

Oobfludi'  iJMsereb  heiiti;;en  [jtdc.  ns  sei  ^.'cen'indet  fUlf 
die  tleii/eithi'hen  \' erfülireri  der  N  ntislmrintteliiinfj;  d»>r 
uns  von  der  N.itur  f;e!i, .t en,' m  Steife  und  KrJifti';  es 
sei  aufgerichtet  auf  den  I  iiiitidiocnton,  die  der  In- 
genieur gelegt  habe,  und  kci  tAglich  abhringig  von 
seinen  Arbeiten  und  Verrichtungen.  Der  Ingenieur 
sei  iler  Vermittler  von  Wohlstand  und  Frieden  gewesen 
and  werde  es  auch  fernerhin  bleiben;  denn  die  Lebens- 
Icmft,  welelie  die  ISntwickluug  des  Ingenieurweaeae 
in  der  Vergangenheit -angetrieben  habe,  sei  ohne  .Vnf- 
hören  und  werde  auch  in  Zukunft  mit  zunehmender 
Stilrkc  erhalten  lileile  n.  Tledrirr  fülirte  weiterhin  den 
.\u»»]irucli  vtiti  .1  I  Ii  II  l'äiti  Hti,  nai  Ij  li'iii  dercinnt  der 
Tii;^'    koiiinien  werde,    da  man    dl:  -le  ti.il.,'  Tinne  i,'ieT* 

als  eine  der  weisesten  und  nützlichsten  unter  allen 
eeinen  Sobenknngcn  preisen  werde. 

*  „Stuhl  und  Eisen'-  l'jUti  Nr.  a  Ö.  17<>. 
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Nunmphr  nhprreirht«  der  Architekt  des  Hauses, 
Herbert  !>.  Hnle.  dem  Rpilnor  den  SchlQsscl  zu 
dem  Qpbiudo,  der  ihn  dem  VorHitzendon  di>r  rcr- 
eini^cn  lnf;L>nicurT(>rtiHndp,  K.  K.  Olcott,  wciterff«!». 
Der  SrhlflsHel  bat  einen  vergoldeten,  reich  verzierten 
UrilT,  auf  deiHcn  einer  Seite  hinter  einem  kloinen 
Quarzkristall  sich  einifi^*  Kfirnohen  des  ernten  im 
Jahre  1848  aus  kalifornitiohem  Sande  ^ewanrhenen 
OoldoH  betindun. 

Narb  eint<r  kurzen  Erwiderung  Olcotts  ergriff 
anter  groBem  Heifall  der  Vcraammlung  Carnegie 
selbst  da«  Wort  zu  einer  Ansprache,  in  der  er  daH 
einige  /usammengohcn  und  hArmonini-ht-  Wirkon  alH 
(irund  für  die  amerikanischen  ErrungenHchaften  an- 
führte. Kr  gedachte  der 
Tatsache,  daß  der  große 
Ausschuß  fOr  den  Haus- 
bau in  sämtlichen  Punkten 
stets  einig  gewesen  sei. 
Alle  IngenieurTereinigun- 
gen  Amerikas  gehören 
eigentlich  zu  einer  Artnee 
mit  dem  Hau|iti(uartier  in 
New  York. 

Kin  MuHikstQck  folgte; 
alsdann  hielt  der  Präsi- 
dent der  Yale-l'niTersitilt, 
Arthur  T.  H  a  d  1  e  >  , 
einen  Vortrag  überdie  Be- 
rufnidealc  des  zwan- 
zigstenJahr  hunderte. 
Redner  wies  darauf  hin, 
dftB  OB  vor  allem  der  In- 
genieur gewoKon  «ei,  der 
dem  19.  .lahrhundert  ein 
wesentlich  andere»  (io- 
pr&ge  aufgedrückt  habe 
als  den  früheren.  Früher 
wurde  das  geistige  Letten 
eines  [jandes  durch  seine 
Theologen,  Juristen  und 
Aerzte  beherrscht.  Sie  wa- 
ren der  reberlieferung  ge- 
treu die  gelehrten  Stiitidi-, 
die  Kerufo,  in  denen  tiefes 
Denken  nötig  war:  es 
waren  dies  die  Beschäfti- 
gungen, in  denen  der  Mann 
wegen  seiner  Oeistestitig- 
kcit  geehrt  wurde.  Das 
19.  Jahrhundert  brachte 
darin  eine  Wandlung,  in- 
dem es  das  abstrakte  Don- 
ken in  andere  Bahnen 
lenkte,  auf  das  Feld  der 

konstruktiven  Tätigkeit;  die  IngenieurwisNcnschaft, 
früher  nur  ein  untergeordneter  Zweig  der  Kriegskunst, 
bildet  jetzt  einen  beherrschenden  Faktor  bei  der  .\u8- 
flbnng  jeder  Kunstfertigkeit.  Doch  ein  wesentliches 
liebiet  der  Berufsptiichtcn  bleibe  noch  zu  erfüllen.  Ks 
genüge  nicht,  die  .Spezialwissenscbafton  zu  kennen,  auf 
denen  die  Ausübung  eines  Berufes  gegründet  sei.  Man 
mOsHi>  auch  wissen,  welche  Dienste  ein  Beruf  dem 
ölTentliohen  Leben  leisten  könne  und  welche  Pflichten 
er  dem  Ucmeinwohl  schulde.  Nur  durch  eine  solche 
Betätigung  könne  der  lni;onieur  wie  der  .Turist,  Arzt 
oder  sonst  ein  .Mit^'lied  der  gebildeten  Kreise  sich 
zum  würdigen  .Mitglied  seines  Standes  erheben. 

Am  Abend  des  EröfTnungstages  fand  ein  Kmpfang 
in  den  verschiedenen  Häumen  des  Hausos  statt, 
«Ahrend  der  folgende  Tag  dazu  diente,  die  UIQck- 
wUnscbe  und  BegrflBungon  von  mehr  als  fünfzig 
amerikanischen  uml  fremden  Instituten  und  Vereini- 
gungen entgegenzunehmen,  l'nter  letzteren  fehlte 
auch  der  Verein  doutschsr  Eiaenhflttenleute 


nicht,  indem  er  durch  sein  Mitglied,  Charles  Kirch- 
hof f- New  Vork,  den  bekannten  Redakteur  des  „fron 
Age",  eine  von  dem  Düsseldorfer  Maler  Ad.  Lins 
künstlerisch  ausgeführte  .Vdresse  überreichen  ließ. 

Noch  anzuführen  ist  die  Verleihung  der  goldenen 
John  Fritz-Modaillo  an  Ale.Tander  (irabam 
Hell,  den  früheren  Vorsitzenden  des  .\merican  In- 
stitute of  Electrical  Kngineers.  C.  G. 

Venorhe  flb«r  die  Verwendnu^  roa  Te«r5lea 
saiu  Betriebe  des  IMeHelniotors.  * 

Die  deutsche  Erzeugung  an  Teerölen,  soweit  sie 
als  Motorentreibölo  in  Betracht  kommen,  beträgt 
jährlich    rund    4ÜÜ00  kg    Hraunkohlenteeröle  und 

84  000  kg  Steinkohlenteer- 
Sle.  Erstere  kommen  zum 
Preise  von  80  .«  bis  1 10  U( 
für  100  kg  auf  den  Markt, 
letztere  schwanken  zwi- 
schen 25  Jk  und  50  Ji 
für  100  kg. 

Nachdem  durch  eine  An- 
zahl Versuche  festgestellt 
worden  war,  dati  Hraun- 
kohlenteeröle im  Diesel- 
motor im  allgemeinen 
ohnc.Vnstaud  verwendbar, 
Steinkohlenteeröle  aber 
bei  der  normalen  Aus- 
führungsform  der  Ma- 
schine und  bei  gewöhn- 
lichem Betrieb  unbraucb- 
har  sind,  wird  in  erster 
Linie  die  Frage  unter- 
sucht, welche  Urttnde  die 
Verwendbarkeit  bezw.  Un- 
brauchbarkeit  eines  Treib- 
Öles  bedingen. 

Zu  diesem  Zwecke  wer- 
den 26  verschiedene  üele 
in  ihren  physikal.-chem. 
Eigenschaften  miteinan- 
der verglichen;  dabei  er- 
gibt sich  folgendes:  Die 
Werte:  spez.  Gew.,  Visko- 
sität, Flammpunkt,  Bronn- 
punkt und  Heizwort  sind 
für  die  Beurteilung  der 
Brauchbarkeit  eines  Ocles 
belanglos.  Von  grund- 
legender Bedeutung  ist 
dagegen  die  Klementar- 
anal y  se ;  das  aus  derselben 
berechnete  Verbnltnis  der 
absoluten  Volumina  U  :  C 
gibt  einen  deutlichen  Maßstab  für  die  Güte  eines  Oeles. 
II :  <•  >  1,39  bis  zu  2  (Petroleum  14,27o  H,  85,1  »/o  C»  be- 
zeichnet das  (iebiet  der  braucbbaronOele,  ein  kleineres 
Atomverhältnis  als  1,:)9  läßt  auf  ein  nicht  verwend- 
bares Oel  schlicllon.  Der  innere  Grund  ist  der,  daß 
in  dem  einen  Falle  die  wasserstoifartnen  aromatischen 
KohlenwuHserstolfe  mit  ringförmigen  schwer  spreng- 
baren Verbindungen  vnrherrscben,  während  im  Falle 
eines  größeren  Volumenverh.'iltnisscs  das  Oel  zum 
größten  Teile  aus  Molekeln  der  wasserstotTreichen 
FettkohleuwasserstofTo  mit  leicht  zerfallenden  ketten- 
förmigen Bindungen  besteht. 

Ferner  wurde  das  Verhalten  der  Oele  bei  hohen 
Drücken  und  hohen  Temperaturen  in  der  Bombe 
untersucht.    Dabei  zeigte  sich,  daß  bei  den  guten 

•  Referat  des  Verfassers  nach  seiner  in  der  „Zeit- 
«chrift  des  Vereines  deiitHcher  Ingenieure"  1907  Nr.  16 
S.  (>13  u.  ff.  unter  gleichem  Titel  erschienenen  Ab- 
handlung. 
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n.  Jalug.  St.  8t, 


(h'li'n  li  i<  hli:r  rini-  1  )ii*i-'iziiition,  eine  Oelfrasblldunfr, 
eintrat,  wftbrond  Kteinkohleuteorülo  zu  dieser  OelKas- 
bildun;;  länjtercr  Zoit  oder  einer  größeren  Wärnie- 
sufubr  bcdarften.  üi«  Oelg«»bildniig  tat  «lao  aucb 
ton  enttdieideadeni  lüiifluft  für  di*  Btttiililbidaiig  nnd 
VarbnuKBC  von  Oeleo  im  Motor.  Ei  «rgibt  rieb 
wettorhia  hieniat  der  SeUnB,  inA  hm  aUsn  FlOsaig» 
koitsmotoren  überhaupt  nur  zwei  Arboitawoiscn  zu 
uiiternfheiden  sind:  a)  die  dcH  Oleichdruekmotoni 
(DioRfl.  lInh>']»Tandcr  u.  a.).  gekennzeichnet  dadurch, 
daß  da«  Oel  im  Augenblick  den  Totpunkten  ein- 
geapritzt  und  daß  ohne  künKtliffu'  /undung  sofort 
durch  Oelgasbildung  die  Verbrennung  eingeleitet  wird; 
b)  die  der  Explosionsmotoren,  bei  denen,  ohne  daß 
eine  Qclganbildaiiff  nötig  iat,  ein  GBmiaoh  von  Oal- 
damiif  und  Lnfk  kBaillieh  war  EnMtodug  gfl- 
br«dit  wird. 

SoIIm  alao  StoiakoMeBtetrllle  in  HotoF  snr  T«r- 
breonnaf  kommea,  ao  iat  dam  antwadar  aina  mIv 


krÄfti^:!!  Krwärmunp  iIi  »  Vt-rliriMiminicKriiiimpH  luititr, 
um  die  Oolgaübildung  za  boachleunigen,  oder  es  iat 
unter  Verzicht  auf  die  Oelgasbildung  und  die  8elbal> 
zflndsBg  eine  Annftbernnj;  an  die  Arb«it«weiae  dar 
Ezplndonaaiotvren  wa  «rttrebeB.       Aul  Aii^^ 

FraekMadBiuBKeik 

Die  Königliche  Eisenbahndirektion  Erfurt  maobt 
bekannt,*  daß  mit  dem  1.  Juni  d.  J.  im  Au^imfitne- 
tarifo  9  fOr  Eisen  und  Stahl  des  Bpezialturifrs  II 
int  Verkebr  von  den  lotbringiaeb-lnxemburgiadien 
Yaraandatationen  nach  Stationen  des  Biaenbahn- 
dircklionsbozirkes  Berlin  ermäßigte  FrachtaAtze  in 
Kraft  treten.  XiUiero  Auskunft  geben  die  beteiligten 
AbfartigBBgNtallaB. 


*  „Zeitung  da>  Taraini  daBtoohar  BiaanbabsTar^ 
mtltaBgaB"  1907  ITr.  <«  8.  »86. 


BOcherschau. 


IHe  Technik  der  Laateftßntemiig  eitut  und  jeUl. 
Bäne  Städte  Ober  die  BntwieUung  der  Hebe- 
muchincn  und  ihren  Einfluß  auf  Wirtschafts- 
leben und  Kulturposcliicbte  von  Kammerer- 
Charloltenburg.  München  und  Berlin  1907, 
B.  OldenbouTg.   Oeb.  iSjK. 

Di«'  O rütulnnf^  und  Kirnvi'iliuii^  di'H  5ruHi'iiiiin  von 
Meifiterwerkon  der  iSuturwiHHi'iiKcliaft  uiul  TucUiiik  in 
Müiirln-n  liHt  wohl  in  inaiir  hem  Ingenieur  mehr  ftl.-< 
bisher  das  Intoreaae  für  die  (ieschichte  der  Technik 
wachgerufen,  und  es  lat  mir  daher  eine  besondere 
Frenda,  bante  in  der  Torliegenden  Arbeit  ein  Bach  emp- 
fehlaa  an  kBanan,  das  den  Bntiricikluigsgang  einer 
nBtarer  lltaatan  HaacbineBgatlaBgea,  der  Habe- 
maaebinan,  aebilderl.  Profaaaor  Kammorar  hai  in 
dieaeni  Werk  vereint,  was  Aber  die  Hebozcuge  in 
alten  und  neuen  Schriften  \er8treut  /.u  linden  war, 
und  das  Üiiii/.c  in  soli  h  iiIiLriTundetor  Form  wieder- 
pp^pUpn,  ilull  (uicli  dah  iit.>kHiinte  durch  die  verglei- 
cliiMidt'  /.iihaininctKitellung  neuen  Wert  gewinnt. 
WeDn^ieich  in  diener  Ueschichte  der  Hebemaschinen, 
die  bi»  in  die  Neuzeit  verfolgt  tat,  Tlelleiobt  aoob 
manches  intereHsante  StOdc  fehlen  mag,  die  anschau- 
liche Darstellung  maobt  es  lianm  fflbll>ar.  Und  wer 
daa  Baob  als  FacbaiaBB  fwiieJUi,  ataiint  imaiar  «iadar 
Aber  den  erfindeiriBefaeB  Geist  eines  Leonardo  da 
Vinci  oder  eines  Marianus  JakobuB  aus  Sienna,  die 
in  der  Tat,  ihror  Zeit  vorauseilend,  damalH  schon  or- 
kuiiitU'n,  ihnen  im  Laufe  der  Jahrhunderte  and 

oft  auclj  lii'utc  erst  HAeherfiind«>n  wnrdrn  i«t. 

Die  Kinti'ilunj:  dc^  üiichc.H  juiLlt  Hidi  ?-chr  glilck- 
lich  auch  dem  Verittundnis  den  Laien  an,  da  Hie,  so- 
weit angängig,  nach  Anwendungsgebieten  erfoljrt  ist. 
So  wird  z.  K.  der  liergntann  in  dem  Kapitel  .Laoten- 
fönlerung  im  Bergbau"  eine  in  »ich  abgerundete 
Gescblcbte  der  Fördermaaebinen  linden,  obna  daB  er 
dareh  Besobreibangen  tob  Ifascbinen,  die  seinem 
Interesse  ferner  liegen,  unterbrochen  und  gestört 
wird.  Von  den  vier  Hauptabschnitten;  1.  reberblitk 
nli.-r  dl.-  I  M  srliirlitr  il.T  lf>-i.,-iii.i  ..djlui-ri  :  II.  |)i,.  ilel»-- 
tiifts' liiiu-n  lirr  Ariliki'  und  dva  Milt<'lttUerrs;  III.  Die 
lli.'liriiiiirtriiiiii'ii  il'  T  Nfuzcit;  IV.  Kttckblick  nul  die 
Knlwicklunt;  der  ili'hemniicbiticn  im  10.  Jalirhun- 
dort,  dürft!'  die  l'nleruintcilung  de«  dritten  Ab- 
scIinittt-K  am  bcHten  Aufitchlufl  illii-r  die  Keicbhaltig- 
keit  d(>a  Ituchen  gt-ben.  in  diir!<em  Kapitel  bebstidelt 
der  Verfaaeer  in  für  aicb  «bgeacbloaaenen  Anfaätzen : 
A.  Dia  Laateaflirdernng  im  Bergbau;  B.  Die  Hebe- 
masditaea  im  Hättenwerlc ;  <  .  M  i-^  ^ntranaport  in 
liafenanlagon;    D.    La«tenbe«ogiiri>c    in  Werften; 


£.  Ht'hcmaachinen  an  liord;  F.  ScbilVitliebewerlce. 
Die  einzelnen  Abschnitt«  schließt  Kämmerer  mit 
einem  Blicke  in  die  Zukunft  und  verleugnet  im  letzten 
Abschnitte  auch  den  dozierenden  l'rofessor  nicht,  da 
nasb  ainer  Kritik  der  bisher  aasgefOhrten  Hebewerka, 
Bidit  snm  Scbadan  de»  TOrliafanden  Bndiaa,  aaeb  «m 
Baues  Projekt  des  Terfaasers  fttr  ein  SobUrshelMwerk 
anfgenommen  nod  erUkitert  ist,  welches  gewisaar» 
maßen  eine  äoUnftfolgoraag  dar  varanfgagaagwaaa 
Kritik  bildet. 

lU'iu  olcjjaiit  und  ccKrlunackvoU  auft^'i'MtHttctüu 
Buche,  das  eine  interessante  Bereicherung  der  tech- 
nischen Literatur  darstellt,  kann  man  eine  Verbrei- 
tung anoh  Aber  den  engen  Kreis  der  Facbgenoasen 
bbiaaB  tt«r  wBaachaB.  Famt  Fieper, 

Bai  der  Redaktion  sind  nachstehende  Werke  ein- 
gegangen, deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

.\darii,  Dr.  Oeorg:  Dir  Entnfbeluug  von  Fa- 
lii  ikiH.  Eine  geworbehygienische  Studie.  Auf  Ver- 
anlüshunj^  des  Vereins  der  deutschen  Textilver- 
i'dt'liiii:rHjndLi'<tri<'.  Mit  einer  Tabelle.  Braansehwaig 
1907,  l'riedrich  Vioweg  Ä  Sohn.  2^. 

Oeteerbeoränunff  für  da«  Deuttche  Rei^.  Bariin  8. 
1904,  L.  Schwarz  Ä  Comp,  l 

Haberlanii«  /'nlerrichtubi-irfe  für  da»  Sflbistttudinm 
ier  engUaehen  Spraeke.  Mit  der  Anasprachebaaeich- 
nnng  des  WeltlantsehriftTereins  (Association  Pfaon^- 
tique  Internationale),  hernusgegoben  von  Professor 
Dr.  Thiergen.  Brief  II  bis  16.  Leipzig-R, 
Ii.  liHtu  rlan  I.  Je  0,75  *.  (Das  Work  wird  voll- 
sliindi;:  in  /«ri  KurMOii  ZU  je  20  Briefen  :  Preis 
di'K  KnrMu..-  in  l>'inrnnii»]i]ii'   1.")  *.i 

Jfaberlfinäi!  IhilrrrnJUthrkfit  (üf  da»  Stlbalutudium 
der  franzöifUchen  Spraeke.  Mit  der  AuMpraclia- 
bexeiohnung  des  Weltlautscliriftvereins  (AssociatiOB 
Phoni^tique  Internationale»,  herausgegeben  tob 
Boktor  H.  Miobaelis  und  Prof.  Dr.  V.  Pasaj. 
Brief  11  bis  Ift.  Leipzig-R.,  E.  Haberlaad.  Ja 
0,76  ' ,  (Daa  Werk  wird  vollständig  in  swei  Kursen 
SU  je  2U  Briefen ;  Preis  des  Kursna  in  Leincn- 
inappc  15 

Mayer,  J.  K.,  In;renieur:  Muiifmo' d  fih-  T,  rhnili'r. 
( iiMui  invi  r-tAndliciii'n  Lohrbucli  d'T  Mu!  Ii.-iti;it  ,k  lür 
MittelHi-hUicr  rnnvii«  Ixtsondrrn  liir  den  f<elbHtunter- 
riebt.  ■<.  Band:  (Meicliun^'.Mi  rrnten  (iradea  mit 
einer  und  mehreren  Uab«kaiiuten.  Textgleirhungen. 
—  4.  Band:  tjuadratisoba  Oleichungon  mit  einer 
nnd  mehreroQ  UnbekaBBten.  Textgleiebungeo.  £x- 
poaential«  und  logaritbmische  Olelebungen.  Un< 
bestimmte  <ileicbungen.  1.  nnd  lt.  Graden.  I.oip/ig 
1906  bczv.  1907,  Moritz  Sobftfer.  1,90  ^  bez  w.  ä,2Ue4r. 
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Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  it«  Roheiftengeschüftea.  —  Auf  dem 
deutschen  Markte  hält  die  Knappheit  in  KoheiBen  bei 
unTerinindert  starken  Abrufen  an.  Wie  hereita  im 
latiton  Beiielit«  sniliuit,  lind  Mvohl  in  QieBenirah- 
eiMa,  ak  ftneh  in  Poddal-  oni  Stebhibcn  und  amW' 
dinga  ABch  in  Thomueisen  groBe  YcrkSafo  rar  Ltofe- 
rung  im  zveiten  Halbjahre  1907  getätigt  word«a,  ao 
daB  ein  Hclir  iThcliIichor  Teil  der  P-fZVtgntg  diMM 
SCeitraii iiii's  Ixrri'its  verrtrliluHHuii  int. 

t  elicr  den  t>  n  ^' I  i  h  c  Ii  c  ti  Markt  wiril  an«  uuterm 
25.  d.  M.  berichtet:  I>a»  Hohei»engeiifltä(t  int  ziemlich 
«tili,  aber  der  Versand  enorm,  und  die  Warrantlager 
nehmen  schneller  ab  aU  zuvor.  Warrants  gaben  nach, 
bauerton  sichgeatami  jodoch  ein  wi  nii:.  Verschiffungen 
ana  Gounala  Lacani  waiden  dadurch  crhobliah  ver- 
tauart,  dtaift  dia  Ifangen,  nm  Schiffsliegegelder  in  T«r- 
mddaD,  viallkeh  lunftehat  nach  andaran  Waiflan  f- 
Itefart  werden.  Gino  Aendernng  hierin  int  eral  an 
iTwarti'ti,  wfiin  liin  AuKftilir  nach  AmiriVji  '.ucblftBt. 
Vi'ir  SdininiT  uiiil  HcrbHt  iftt  wenif;  kuulluHt.  Die 
I  i  ;<  III !  t]  Ti  Hinil  infolLji'  stiirkcn  I{ij<  k;,'iui)i^'t's  liiT 
* 'unibf-rUnil-La^t^r  gestift^en.  llt*utige  l'reise  Hind  ab 
Werk  Nr.  3  O.  M.  D.  sh  61 /Ü  d,  lUmatit  in  gleichen 
Mengen  1,  2,  3:  sh  81/C  d  netto  Kasse.  Hiesige 
Warrants  Nr.  3  sind  zu  sh  60/8'/i  d  gesucht.  In  den 
Warfantiagem  liiar  befinden  aioh:  845822  tona,  dar- 
natar  SS«  875  femia  Nr.  S  nnd  IS  884  tooa  Standard- 
Qaalititan.  Abnahme  seit  Bnde  wrinn  Moanta 
5(508  tona.  Yenichiffungen  etwa  124000  lona,  daa 
Sit  rund  l.'iOOO  tons  weniger  als  im  April. 

Staklw«rkB- YerbMd.  —  In  der  am  24.  d.  M. 
•bgahabanan  HanptTaraammlu ng  derSlahl- 

werksbeaitser  vnrde  der  Verkauf  von  Halbzeug 
f&r  das  dritte  Tierteljahr  /.u  den  bisherigen  Preisen 
nnd  !!  il)  ;jn_-  ti  'n  -L'  '  *  ! ;  AusfuhrvergOtung  wird 
la  Aiib*>tra(  ht  ili^r  hohen  A uMlandspreise.  die  die  Inlands- 
preise zum  Ti'il  filiiTtri'ffeii,  nii  lit  fjf'WHlirt. 

Ueber  dieCteschäftälage  wurde  folgende«  berichtet: 
Der  Abruf  in  Halbzeug  von  selten  des  Inlandes  ist 
forlgenetit  sehr  lebhaft  and  kann  nicht  in  allen  FiUen 
befriedigt  werden.  Die  nach  d.  r  VorUngwaog  daa 
Yarbandea  «ahlraiah  ainlanfeadan  Anflrngan  wagan 
Liafamnf  im  drittni  Yisriayahra  ItberatoigieD  dia  bto- 
harigen  Bezüge  erheblich.  Der  Ausfuhrmarkt  liegt 
gleichfalU  gut,  besonders  in  England,  doch  hält  sich  die 
Verkauf^täti^^kcit  des  Verbandes  aus  den  bekannten 
Gründen  in  den  en^^sten  (irenzen.  —  In  Kisenbahn- 
m  a  t  e  r  i  a  I  ist  da«  Geschäft  nach  wie  vor  sehr  gflnstif;. 
Die  vorliegenden  Arbeitsmengen  flbersteigendie  Beteili- 
gung der  Werke  beträchtlich.  In  schweren  Schienen  und 
äehwellen  wurden  von  einer  weiteren  Anzahl  deutscher 
Bahnm  Auftragslieferungen  aufgegeben.  Das  bisher 
aalir  (nta  Qeadilft  in  Billanaehienan  hielt  «ch  anf 
dar  HtUia  dar  Yormonale.  Daa  Oaaehlft  in  Orahan- 
nnd  Faldbahnschienen,  in  dem  vor  der  Ernenerung 
dee  Yerbandcs  grfiBere  Ruhe  herrschte,  ist  seit  dem 
1.  Mfti  wieder  sehr  lebhaft  geworden  und  dt-r  Eiii^'iint; 
vun  Auftragen  und  HpeziKkationen  ist  »f-hr  i^nt,  na 
daß  die  Werke  /um  Teil  Lieferfri-toii  liif  /u  m  un 
Monaten  verlan^eii  müssen.  Vom  Auslande  wurde 
eine  Anzahl  Aufträge  in  schweren  Schienen  und 
Schwellen,  Rillenachienen  nnd  leichten  Schienen  zu 
guten  {'reisen  hereingenommen,  and  weitere  Geschäfte 
hätten  abgaachloaaen  werden  kttanen,  wann  die  Werke 
in  dar  Lage  wlnOf  dia  Torgeaeiiriai>eaan  Liafvfi«lan 
efaunhalten.  —  Im  Farmeisen  geschltta  iai  aidt  dar 
Bmeoening  de«  Yerbandes  eine  regere  Kanflnat  hai»« 
viir^i'l  nii'ti.  iiiiil  i'h  ist  .TW  iirtfii,  <\ai'  iliis  regel- 
rii;iliLj,'('  <<i  li.it't  ii.'irh  l^rli'di;.-iiiii;  ilrr  11  äiidlerfrage 
in  Ilm  Ii  <,Tu|jiT!Tii  r infjuii,'!'  wieilcr  »'intritt,  besonders 
wenn  div   au»  dvm   hoben  Ueldstande  zurzeit  sich 


ergebenden  Schwierigkeiten  nachla«8en.  Im  Auslande 
hat  die  Verbandsemeuerung  ebenfalls  belebend  aaf 
das  Geschäft  eingewirkt,  und  die  Nachfrage  nach 
Formeiien  ist  gnt,  namentlich  in  Orofibritannian.  Dar 
tanM  Yarliagaadft  AnftragabaalBad  aidavt  den  Form- 
aiaaitwarkaa  volla  BaiddMgnng  fBr  vier  Honata.  Dar 
April- Versand  sowohl  In  Formeisen  wie  in  Oberbau- 
ir\»terial  liätte  uiiifaiiv'rL'icIit' r  sein  kSnnen,  wenn  iiii  lit 
der  unerträglich  gewordene  WogenmangcL,  besonders 

m  langan  Wagaa,  haoiMand  diE^vlrkt  bfttto. 

Yeffsud  4«i  8tdawwi8-T«rkuiM  In  Ayril 

1907«  —  Der  Versand  dee  Stahlwerke- Verbandes  in 

Prodaktcn  A  In  trup'  im  Berii  htamonate  4B1  974  i  1 1^  h 
stahlgewioljti,   Ideilit   ulno  iiinter  dem  MärzvtTtiHndi' 
l'.»07    (jiHfiSI  t)    Uli»   -JiiTuT  t   odor   r>,iT>  <\\,  ziinirk. 
Übertrifft  jedoiib  den    Aprilvcrhand    des  Vorjahres 
(464&r>9t)  um  17  410  t  (xi.-r  {.TMi^,. 

Versandt  wurden  im  A{irii ;  an  Halbzeug  142  516  t 
gegen  147  944  t  im  März  d.  J.  und  153  891  t  im  April 
1906,  an  Eiianbahnmateriai  178818  t  gegen  208  868 J 
im  Min  d,  J.  nnd  147000  t  im  AprU  IM»  nnd  an 
FonnaiMn  166845  t  ^an  158475  t  im  Wn  d.  J. 
nnd  163668  t  im  Aprti  t.  J.  Der  Aprilveraand  war 
somit  in  ITnU>/tMi<,'  um  542S  t  und  in  Eisenbahn- 
matorial  um  35ü4y  t  niedri-jt-r,  in  Kormeisen  dagcfpon 
um  13  770  t  höher  alh  im  Viirmonate.  ticjf i-nülior 
di'ni  ;;leichen  Moiiiitc  des  \  (irjahri'i»  wurden  an  lä»en- 
ItHlinnmterial  26  213  t  und  an  Fornieisen  2577  t  mehr, 
au  Halbzeug  jedoch  11375  t  weniger  versandt.  Der 
verhältnismäßige  Anteil  daa  lolündes  an  dem  Uesamt- 
TCfsande  Ton  Halbaang  war  nm  je  8  ta&her  als  im 
Aprill906  und  1805  nadnml4«{b  höher  ab  tmAprU  1904. 

Anf  dia  aiaiilBan  Honata  varlailt  deh  dar  Var- 
•Mid  WgaadatmaBnn: 


IMS 

V»a4dtlsA 

t 

April.  .  .  . 

158  881 

147000 

168868 

484658 

Mal  

158847 

178180 

154  484 

588571 

Jnni  .... 

156  869 

148 167 

176  45? 

481  483 

Juli  .... 

I4r.  r.5R 

149  '.131 

\H9  07.' 

4S!5  ."504 

Augutit.  .  . 

14G  3u4 

183  ylü 

477  ti57 

September 

\H8  280 

148  528 

156  669 

443  477 

Oktober..  . 

158  284 

176  974 

166  303 

501  561 

November  . 

150  077 

181  381 

151  385 

4h2  7;»3 

Dezember  . 

142008 

175  144 

181  878 

449  036 

I90T 

Januar   .  . 

154  815 

188  BSG 

146  370 

489  571 

Februar  .  . 

141  .'347 

183  III 

124  806 

449  264 

.Mi.rz  .... 

147  944 

i:>-i  475 

508  681 

April.  .  .  . 

142516 

173  213 

166  245 

481  974 

B«rglNi« 

und  ■«tallTtnrk«lt«Bg 

In  diu« 

1806.  ---  Hierüber  entnehmen  wir  einem  Berichte  dee 
Kaiserlichen  Generalkonsulates  in  Valparaiso*  fol- 
gende   Einzelheiten:      Der    einlicimiMflle  Kohlen- 

her(»bau  Chiles,  für  dtii  in  .Siiiitifij;(i  im  Jahre  1906 

eine    neue    Geoellschaft,    die    ^(.'(imi'ania  (  Hrlionif<  rii 
•\"  *  arampangue",  mit  einenk  Kapital  von  lüOÜÜOOj! 
:  etwa  2  -4**)  gebildet  worden  ist,  litt  sehr 

untor  dem  Arbeitermangel,  da  die  Arbeiter  durch 
hohe  Löhne  nach  dem  Norden  gelockt  wurden.  Die 
KoblenfSrderung  der  «Compaöia  Explotadora  de  Lot* 
j  CorOnel«  betrug  im  Berichtsjahre  400000 1.  Nahenu 
das  Doppelte  des  im  Lande  Gewonnenen  mußte  zur 
Deckung  des  Bedarfes,  namentlich  aus  Australien, 
ein;,'i-fillirt  «erd'^n.  /lim  i,Tii|ii'n  Noedt.  ili-  d.  r  In- 
dustrie nnd  der  Kisenbahn Verwaltung  trat  ein  aulier- 
ordentlicb  foblbarar  Mangel  an  Kahlen  ein,  ao  da5  «ine 

•  .Naehrieln,.n  f.  Hand..;  u.  Industrie"  1807  Kr. 61. 
**  Der  Kurs  schwankt  erheblich. 
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erhebiii  lii'  l'r>ME«!)teigerung  •rfolcto  nnd  dl«  Tonne 
engliiicber  uad  «nitraluctaer  KoUe  am  JabteaMdünfi 
mit  es  ebll«ittoeh0  K»M«  mit  50  |  benUt  irardm 
in«Bte.    Für  dM  KoUenfemdilft,  beionden  für  di«  . 

TertretuDg   der  Lota^OMDllBchBft,  iat  in  Talpiraiflo 

mit  einem  Kapital  von  300000  ^  <iic  .Pdoicdad  Mari- 
tima T  Ijomercial"  gogrörnlit  wunliu.  —  Die  von 
dem  Ilau-'i'  Silni>'iiliT  in  Ofusot  g(>bild<>te  Aktion- 
gesellscbaft  für  diu  Errii-iituu|f  oineH  KiHenwerke« 
in  HOdchilo,  „Uauts  Fourneaux,  forf^e»  et  acieries  du 
Chili",  lieabBiclitigt,  die  Fabrik  bei  Puerto  Muntt  an- 
Kukgcn,  und  bat  bert-itM  10000  ha  Wald  für  die  Ge- 
winnung des  Feucrun(;8mat«iiala  ftberwieMn  orbaltea. 
\Veg«n  de«  fQr  die  Fabrik  1«  Anmldtt  «nommMMB 
Oiiuid«ltt«kn  «Ind  Jedoob  Eig^pnttimMtfieil^kalten  «ni- 
•tanden.  Da  Hol*  nir  Feaerun^'  t<oniitzt  werden  loll, 
ao  hofft  man  auf  eine  hnhf  (iüti'  di-r  I  M  iil;a(c.  Der 
Wiederaufbau  Ton  ValiiHrftiflu  hat  ili''  hiiifuhr  von 
eiweniem  UauniHtcTisl  (Trii-ji  rn  und  dergl.)  «lutiirlicli 
Mehr  ipresteif^ert.  —  Wulfrum^rz  iMt  im  litfricht»- 
jahre  in  Chile  entdeckt  worden,  es  nteht  jedoch  noch 
nicht  fest,  oh  der  Abbnii  IdIuumj  wQrde.  —  Die  xur 
Ausbeotung  de;*  Vorkiiinini-nH  von  Manganerz  ge- 
grAndet«  .äooiedftd  iixplotador«  del  Morto*  hatnioht 
di«  O«iii«bmi0iiic  der  BagiManf  ariialtaa,  da  da» 
vHMgß  Aktiankapkat  blahar  uiaht  aafjnbraoht  wardsa 
iflk  Der  Oehalt  der  Brte  «oU  im  Departement  La 
Serena  48  bh  r)'2  "V  betrafen.  -  AVcitibloch- 
abfftlle  wurden  in  erheblichem  Malio,  auch  nach 
Oentoddaad,  anatafAbrt.  —  Naoh  dam  groAaa  Brd* 


beben  trat  in  Valparaiso  ein  lifdi'utender  Bedarf  an 
Wallbleoh  bIu,  dea  die  durch  eiaea  JuibeaZ«!!  ge> 
aebiUita  ,OoiiinaWa  Oalfaaiiadoni  de  Hierro*  in  Caa 
Habaa  bei   vatparaiaa  aioht  im  entfeinteetan  tn 

decken   Termochte.   Die   Binfabr   ist   dnbalb  fr«. 

tttie^^en.  Auch  Dcut-Ji  htanJ  Iml  An»tri  nf,-unf,-en  j^l»- 
mni-ht ,  Reine  Wiireu  auf  di'n  Markt  zu  lirin>;L'n. 
lüiiOO  K|i!inih('hu  Zentner  W'tdllilrcli  fülirte  die 
l^andeii-Ackerbaug'eBelUchaft  (äoriädad  National  de 
Af^ricultura)  in  äantiaf^o  ein  und  aetzto  »iv  ywin 
Selbstkn^tonjireine  ab.  Dio  i'reiso  ntiogen  auf  12  bis 
15  g  für  d.  n  «panischen  /entner  (46  kj;).  Ueblich 
iat  bei  Wellblecb  ia  Obil«  der  eogli»che  Standard 
vaa  8f  8  and  8  Pa6  Lioge.  —  Der  Verbraucli  von 
Eiaenbahnmaterial  (aoBar  SebwelloD)  war  bei 
der  wenig  sorgfältigen  Bebandtnng  dea  Hateriala 
wifd'Tiitii  recht  jfroß  und  dii>  Aiihihaffung  erheblich; 
deiiiiui'li  ijenÜK-te  da«  rollfiido  Miiterial  bei  weitem 
nicht  diMii  Hi'diirfc.  (iriren  .liihri's-if  hluB  sind  IHH  l,iiko- 
motiveu  —  tiiut!  Au/.iilil  di  nttstiier,  vier  yuti  d*?r 
chilenischen  Fabrik  „liftlfuur,  Lyon  &  t'o."  —  und 
BIO  Uilterwagen  au»  ätahl,  zum  Teil  von  der  ,tio- 
ri<  t>  Franco-Belgö"  nnd  der  „Ungarischen  Waggoa- 
fabrik"  ia  Baab,  besofe«  worden.  Vür  die  Anlegnag 
TOB  doppeltaa  and  droifaobett  Oeteisea  sollen  in  der 
atebalaa  Zelt  B 800 000  $  nnd  fllr  di«  AnachalhiBg 
von  Lokomotiven  2500000  $  eowie  für  den  Anka« 
von  flfU'-r»  a:;.  11  250  000  ^'  verausgabt  werden.  Ferner 
wurden  die  tiamilichen  Metallbrackea  der  Zentralb&iin 
wegan  ibrar  Seliadhaftigkait  wa  amenarn  aeia« 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 
AMidairaBfni  !■  der  MitgltodairllBto. 

Braun,  Max,  Oberingenieur,  DQaseldorf,  Oeibclstr.  9. 
Dtrjtburg,  U.,  Staatssekretär  des  Rcichs-Kolonialamts, 

Frirdi  ii  h,  Oaear,  Rentner,  Wifsbadeu,  VicturiaBir.  46. 
ilaaf,    Hirltert,    Kntrint'er,    l'nion    Iron  Works  Co., 

James  Flood  Building,  San  Franoieoo,  Kal^  U.  S.  A. 
Hebing,  Herrn.,  Inganiaur,  Dartninnda  HohaiwTlNirg'* 

atrafia  S"- 

HpHanit,  Imdicig,  Betriebedirektor  der  OalaaakizAaBer 
Berg«erfca'Akt.*Gaa.,  HoohSfaa,  Oelaonlcirahaii  Tl. 
Köppein,  0.        Teilhaber  der  flrma  Job.  Hebir. 

Köppern  &  l'o.,  G.  m.  b.  H..  Pühseldorr, 
Kopia,  T.,  Betriebsleiter  der  liui  hüfLU  iu  Jurjuwaki- 

/awod,  BQdriißlnnd. 
Krümmer,  Geh.  Bergrat,  Clausthal  a.  M. 
Ldhni/i ,  IL,  Dipl.-Ing.,  Ilagen  i.  \V.,  Moltkestr.  «, 
Mftt,,  Ernst,  HQttoningcnicur  der  Karbitzer  Stahl- 

j^'MlIlnUto,  Karbitz,  Böhmen. 
Odaner,  O.,  Dr.  phil.,  lagoaianr,  Oc«adea-A.,  Barg^ 

Straße  31. 

Böhm,  Ftr  ßfolmar,  lagvidanr,  Moaktella,  BakilatODa, 
Scbwfldea. 

Schmidt,  P.,  Wal/wf-rkschef  der  WoatfUiaohan  l!ttsbl> 
werke,  Bochum,  Fürstenatr.  7. 


VeMtartU,  Fritt,  in  Fa.  Vaithafdt  *  Cob,  16  Saal- 
«beap,  London  E.C. 

NeneMitgliedar. 

Hnrgkam,  Urinrirh,  Bi'tri<.dMini,'i  iiifiir  der  Moselhiltte. 
.MniziiTcH  lii'l  M^'t/. 

Ktchhotn,  Gevrij,  Iilploiu-Ini^cnioar  ilor  Märkiachen 
.Maschinenbau  -  AniitHlt  Liul\vi<:  sttit  kenhoia  A.-0^ 
Wetter  a.  d.  Kühr,  M&rkiachealr.  2S. 

Engelhard,  Armin,  Ingenieur,  in  Fa.  ('ollot  &  Engol- 
liard O.  m.  b.  H.,  WerkMagmaaoblnenfiabrii^  offen* 
baoh  a.  If  . 

OrtkuTf  FHt»,  Obaringaaiaar  dar  MaaabiDanfabrlk 

TISUngaB  In  Eflllngen  and  G.  Kobn,  O.  m.  b.  H., 

^<futtgart-Borg,  Hfuft:,'ar».  Hackstr.  41. 

11(11  •rkampf,  Otto,  kaufui.  Direktor  des  Stahlwerk» 
Mi  kin^'  Akt.-Ges.,  DflsBoldorf,  Ahnfeldatr.  7A. 

Heriiuj,  A.,  Generaldirektor,  NflrnherE'. 

Krau»,  Wilhelm,  Vertreter  der  J.anK'ni-lioticr  Walz- 
werk und  Verzinkereien  Akt.-Ges.,  Ksson  a.  d.  Kühr, 
Frohnhaaserstr.  l&l. 

heichwald,  Ernst,  lababer  der  Fa.  J.  0.  Keiobwald, 
SiegeBt  Kampenatr.  9. 

WeitTf  Woidanan  aa  dar  Sieg,  Obtn  Friadrieb- 
atraSe  SI. 

Wt^tmann,  Dr.,  Syndikus  dar  Eaadelaitammar  Dnia- 

burg,  Duisburg-Ruhrort. 


Sudwestdeutsch  -  Luxemburgische  EisentiUtte. 

Die  .im  Sonntag.  Jen  9.  Juni  d.  J.,  in  C  u  e  s  -  B  c  rn  k  .t  s  t c  1  ?:tartRndende  Vc  rsaiD  m  i  tt n g  ist 
als  gesellige  Zusammenkunft,  an  der  aucb  die  Damen  teilnehmen,  gedacht. 
Die  vorliuüge  Fettordnung  nmCiftt  folgende  Punkte: 

Abfbbrt  von  Trier  mittels  Sonderztigss  gegen  SV*  Uhr  vormittags.  —  Ankunft  in  Bernkastel 

etwa  tim  !()"'•  Uhr.  -  Daselbst  gemeinschaftliches  .Mittagessen  um  I2''i'i  Uhr  (Preis  des 
trockenen  Gedecks  3  ^H),  —  Kückfahrt  nach  Trier  zwischen  4  und  Uhr. 
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STAHL  in  EISEN 

ZEITSCHRIFT 


wlrtedumUhn  Ttto 
ea<rali«krttir 
Dr.  W.  Btancr, 
todiininiirtr 
Norivextlkbn  firwptt 
ia  Verdu  «ntsdMr 
Eltes-  nd  StaM- 
MntridUr. 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


Nr.  23. 


S.Juni  1907. 


27.  Jahrgang. 


Das  Richten  von  Eisenbahnschienen  im  kalten  und  warmen  Zustande. 

Von  Ingenieur  S.  von  iSchukowski  in  St.  Petersburg. 

(Nacbdrack  Tcrbotos.) 

Während  die  Uhrigen  Schienen  eine  Krünunung 
mit  dem  Kopf  nach  innen  zeigen.  In  der  Auf- 
nahme (Abbild.  2>,  die  15  Minuten  spater  er- 
folgte als  die  der  Abbild.  1,  haben  schon  alle 
Schienen  eine  mehr  oder  weniger  ausgesprochene 
KrUmmung  mit  dem  Kopf  nach  innen;  Ab- 
bildung 8.  eine  viertel  Stunde  später  auf- 
genommen als  Abbildung  2,  veranschaulicht  den 
Anfang  des  nächsten  Stadiums,  d.  h.  eine  Krüm- 
mung der  Schiene  mit  dem  Kopf  nach  außen, 


Ihs  ist  nicht  zu  leugnen,  daß  man  bis  jetzt 
den  Nachteilen,   welche   das  Richten  der 
Schienen  im  kalten  Zustande  nach  sich  zieht, 
nicht    genug    Auftnerksamkeit   geschenkt  hat. 

Die  Ursache  des  Krummziehen^  der  Eisenbahn- 
schienen während  des  Erkalten«  ist  klar:  es  ist 
der  Mangel  an  Symmetrie  im  Profil  der  Vignoles- 
schiene.  Die  beim  Erkalten  der  Schienen  auf- 
tretenden Erscheinungen  sind  durchaus  nicht 
einfache.     Die   Schiene    durchläuft   von  dem 


Abbildanjf  1. 

Augenblick  des  Verlassens  der  Säge  bis  zur 
Annahme  der  Biegung  mit  dem  Schienenkopf 
nach  der  Innenseite  des  Bogens,  die  beim  Er- 
kalten erfolgt,  vier  Haupt-  und  drei  Zwischen- 
phasen    -  im  ganzen  sieben  Phasen. 

Auf  einem  südrussischen  Werke  sind  Be- 
obachtungen Uber  die  Vorgänge  während  des 
Erkaltens  an  fünf  von  demselben  Stahlblock  her- 
rührenden Eisenbahnschienen  von  30,23  kg  Ge- 
wicht f.  d.  lfd.  Meter  angestellt  worden.  Die 
erste  Phase  d.  h.  die  Krümmung  der  Schiene 
mit  dem  Kopf  nach  aiiliun  konnte  nicht  photo- 
graphisch festgehalten  werden,  weil  dieselbe 
während  des  Fortschleppens  der  Schiene  von 
der  Säge  stattfand;  die  folgenden  Phasen  sind 
auf  den  Abbildungen  sichtbar,  und  zwar  läßt 
sich  in  Al>liild.  1  an  der  mittleren  Schiene  das 
Uebergangsstadium  (gerade  Schiene»  beobachten, 

XXII  In 


1 


AbbUdnng  2. 

wobei  sich  die  3.  und  die  ö.  Schiene  noch  in 
dem  llebergangsstadium  (gerade  Schiene)  befin- 
den. In  Abbild.  4,  lö  Minuten  später  aufge- 
nommen als  Abbild.  3,  sieht  man  schon  hei  allen 
fünf  Schienen  eine  deutliche  Krümmung  mit  dem 
Kopf  nach  außen.  Von  den  auf  den  Fabrikhof 
gebrachten  Schienen  wurde  2  Stunden  nach  dem 
Schneiden  die  Schienen  waren  noch  warm  — 
eine  neue  Aufnahme  (.\bl»ild.  5)  gemacht,*  die 
das  folgende  und  letzte  Stadium  d.  h.  die  Krüm- 
mung mit  dem  Kopf  nach  innen  venleutlicht. 
wobei  aber  die  3.  und  die  5.  Schiene  die  Teber- 
gangsphase  durchlaufen,  d.  h.  noch  gerade  sind. 
Abbild.  6  stellt  die  Schienen  am  zweiten  Tage 
nach  der   vollständigen  Erkaltung  dar,  wobei 


*  Dio  Aufnahmen  &  und  6  sind  von  der  den  Auf- 
nahmen 1  bin  4  unt^ogenKVfletzten  Seite  gemacht  worden. 
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dieselben  wie  immer  mit  dem  Ko)if  nach  innen 
g^ekriimmt  sind.  Diese  sicli  zweimal  wieder- 
holende Krümnuinp  steht  ofienbar  im  Ziisammen- 
hanf^e  mit  zwei  liritischen  Momenten  des  Schicncn- 
stahls. 

Es  ist  klar,  dalJ  ein  Richten  der  Schienen 
im  kalten  Zustande  eine  Deformation  des  Ma- 
terials nach  sich  ziehen  muß,  denn  wenn  durch 
den  Druck  des  Stempels  der  Richtpresse  eine 


Abbildung  3. 

elastische  Deformation  der  Schiene  erfolgen  würde, 
so  miilite  diese  nach  dem  Aufhören  des  Druckes 
ihre  frühere  (rekrüinmte  Form  wieder  annehmen, 
d.  h.  krumm  blciltcn.  Kiner  Deformation  unter- 
liegt aber  dabei  nicht  aliein  da.s  Material,  sondern 
es  werden  auch  die  Festifikeitseigenschaften  der 
Schif'ne.  als  Träger  aufgefaUt,  herabgemindert. 
Die  Deformation  crsterer  Art  ruft  im  Material 
ungleiche  Spannungen   hervor   und  verursacht 


Sr  «  E23 


Abbildung  4. 

eine  ungloichmfliiige,  folglich  auch  eine  schnellere 
Abnutzung  der  Schiene.  Die  Deformation  letzterer 
Art  bewirkt,  daß  die  Festigi;eit  der  Schiene 
geringer  ist,  als  sie  der  Berechnung  gemäß  sein 
milßtc.  Die  Resultate  der  statischen  und  dynami- 
schen rntersuchuugen  solcher  Schienen  werden 
ei^cnfalls  verschieden  sein,  je  nachdem  das  unter- 
suchte Stück  einer  kalt  gerichteten  oder  un- 
gerichteten Schiene  entnommen  wurde  und  je 
nachdem  d<'r  Druck  des  Rieht  Stempels  auf  den 
Kopf  oder  auf  den  Kuli  iler  Schiene  ausgeülil 
wurde.  Die  Deformation  maclit  sieh  während 
di  s  kalten  Richtens  durch  ein  charakteristisches 
Knistern  bemerkbar,  woltei  von  der  Heriilirungs- 


Btelle  des  Stempels  der  Walzsinter  abfallt. 
Diese  Stellen  rosten  auch  schneller  und  sind 
schon  am  folgenden  Tage  nach  dem  Richten  am 
Kojtfe  bezw.  an  dem  Fuß  der  Schiene  leicht  zu 
erkennen.  Unter  allen  UmstHnden  bedeutet  das 
kalte  Richten  der  Schienen  einen  großen  Uebel- 
stand.  HLs  jetzt  suchte  man  demsellien  abzu- 
helfen durch  Veriiesserungen  der  Methoden  des 
kalten  Richtens,  aber  eine  radikale  Verbesserung 
kann  nur  durch  das  Richten  im  rotwarmen  Zu- 
stande erzielt  werden.  Man  hat  vorgeschlagen, 
die  noch  heißen  Schienen  in  Rollcnrichtmaschiucn 
oder  auf  Richtplatten  gerade  zu  richten,  alter  sie 
krümmten  sich  bei  dem  Erkalten  immer  wieder. 

Die  Beoliachtung  der  auf  den  Kühlbetteu 
liegenden  und  noch  nicht  erkalteten  Schienen  gibt 
einen  Fingerzeig,  welcher  Weg  zu  "betreten  ist, 
um    zu    einem    rationellen    Richtverfahren  zu 


Abbildung  5. 

kommen.  Es  finden  sich  da  zwischen  den  mit 
dem  Kopf  nach  innen  gekrümmten  Schienen 
stets  solche,  die  schon  gerade  sind.  Bei  der 
l'ntersuchung  dieser  Ausnahmen  von  der  all- 
gemeinen Regel  tindet  man  dann  jedesmal,  wenn 
die  Schienen  von  den  Arbeitern  seitwärts  und 
ruckweise  geschlepjit  werden  und  sich  dabei 
Hindernisse  entgegenstellen,  daß  die  Schiene 
eine  Krümmung  mit  dem  Kopf  nach  außen 
erhält.  Eine  solche  Schiene  richtete  sich 
beim  Erkalten  selbst  gerade.  Dieses  ist 
auch  vollständig  erklärlich;  die  innere  Arbeit, 
welche  beim  Erkalten  einer  geraden  Schiene  zur 
Krümmung  derselben  verwendet  wird,  dient  bei 
einer  mit  dem  Kopf  nach  außen  gekrümraten 
Schiene  zum  Geraderiehteu  derselben,  l'm  da- 
her eine  gerade  Schiene  zu  erhalten,  muß 
man  derselben  im  warmen  Zustftn<le  ein«-  Krüm- 
mung von  einer  bestimmten  Pfeiihfihe  geben, 
deren  (rröße  von  dem  Profil  der  Schiene,  von 
der  Terojieratur,  von  den  chemischen  und  pliysi-; 
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kalischen  Ei^^enschaftcn  ileH  Stahls,  von  der 
Schnelligkeit  des  Erkaltens  usw.  abhilnupg  sein 
wird.  Es  ist  sehr  schwer,  diese  Pfeilhöhe  fest- 
zustellen, und  die  Schiene  behält  meist  eine 
geringe  Krümmung  nach  der  einen  oder  andern 
Seite.  Daher  kann  mau  das  Richten  im  heißen 
Zustande  nicht  als  ein  endgültiges  betrachten, 
sondern  als  eine  Arbeit,  welche  das  Geraderichten 
im  kalten  Zustande  auf  da.s  geringste  MaU  ver- 
mindert. 

Das  heiße  Richten  der  Schienen  ist  auf 
einigen  Werken  der  Vereinigton  Staaten  Ameri- 
kas'* lind  Kußlands  eingeführt.  Aus  Altbild.  7, 
welqhe  heiß  gerichtete  Schienen  eines  russischen 


 £ 


Abbildnnf;  6. 


Aus  obigem  sind  folgende  Schlußfolgerungen 
zu  ziehen: 

1.  Das  Richten  der  frei  erkalteten  Schienen 
im  kalten  Zustande  wirkt  schildlich  auf  die 
Eigenschaften  derselben.  2.  Das  Richten  im 
heißen  Zustande  ersetzt  nicht  voUstftndig  das 
Nachrichten,  vermindert  aber  Itedeutend  die 
schädliche  Wirkung,  welche  durch  das  alleinige 
Richten  im  kalten  Zustande  hervorgerufen  wird. 
3.  Die  Einführung  des  Richtens  im  heißen  Zu- 
stande ist  für  die  betreffenden  Werke  mit  keinen 
großen  Ausgaben  verbunden.  4.  Das  Richten  im 
heißen  Zustande  ist  wichtig  nicht  nur  für  die 
Lebensdauer  der  Schienen  im  Eisenbahnbetriebe, 
sondern  bedeutet  auch  für  die  Schienenwalzwerke 
eine  Ersparnis,  da  sich  die  Unkosten  für  das 
kalte  Richten  verringern  und  der  Ausschuß  bei 


Abbildung  7. 


Werkes  darstellt,  ersieht  man,  wie  gerade  die- 
selben dabei  werden,  und  wii-  unbedeutend  das 
kalte  Nachrichten  derselben  sein  muß.  Es  sind 
mehrere  Methoden  des  heißen  Richtens  der 
Schienen  bekannt,  aber  am  meisten  angewandt 
wird  eine  Vorrichtung  mit  drei  Walzen  (ähnlich 
der  Vorrichtung  zum  Riegen  der  Bleche»  und 
einem  Segment  mit  bestimmter  Pf'eilhöhe.  Eine 
solche  Vorrichtung  hat  auch  zum  Richten  der 
in  Abbild.  7  dargcslidlten  Schienen  gedient.  Es 
ist  beachtenswert,  daß  das  Richten  im  hi'ißen 
Zustande  auf  russischen  Werken  eingeführt  wurde 
nicht  etwa  aus  wirtscliaftlichen  oder  ähnlichen 
Gründen,  sondern  lediglich  um  bei  der  Abnahme 
der  Schienen,  die  vom  Russischen  .Staat  bestellt 
waren,  eine  zu  große  bleiiiende  Biegung  der 
.Schienen  über  die  vorgescliriebent'  zul;isaige 
I'feilhühe  zu  vermeiden. 


*  „Stahl  und  Eisen'  1901  Nr.  5  8.  223  nnd  1898 
Xr.  22  S.  102-». 


der  Abnahme  vermindert  wird.  h.  Es  erscheint 
nach  dem  Gesagten  die  obligatorische  Einführung 
des  Richtens  von  Schienen  im  warmen  Zustande 
nicht  allein  leicht  ausführbar,  sondern  sogar 
erwünscht. 

Die  Frage  des  Richtens  der  Schienen  dürfte 
am  vorteilhaftesten  gelöst  werden  durch  Ver- 
wendung einer  kontinuierlichen  Richtmaschine, 
ähnlich  der,  wie  sie  früher  schon  in  dieser  Zeit- 
schrift beschrieben  ist.*  Die  noch  rotwarmen 
Schienen  erhalten  bei  dem  Durchlaufen  dieser 
Maschine  eine  bestimmte  Durchbiegung  mit  dem 
Kopf  nach  außen.  Die  sich  dann  von  selbst 
ziemlich  gerade  ziehenden  Schienen  werden  ganz 
gerade  gerichtet  in  einer  kontinuierlich  wirken- 
den, mit  Rollen  versehenen  Richtma-scliine,  an 
Stelle  der  noch  jetzt  allgemein  gcliräuchlichen, 
])eriodisch  durch  Druck  wirkenden  Maschinen. 
*  * 

*  Stahl  und  Eisen  1904  Xr.  23  8.  1368. 


Digitized  by  Google 


MO  lliUud 


"Wenn  Im  ftllg«md]i«ii  aueh  den  oUgm  Aua» 

fQhrungen  beig:estimmt  werden  kann,  so  mftcht(>n 
wir  doch  die  fünfte  SchluUfolgerung,  in  der  der 
VerfiMser  dl«  obUg:AtorlMi]i»  Bfnfiilirang  de« 
Richtt'iis  von  Schipn^n  im  warmen  Zustande  als 
leicht  ausführbar  und  wUuscbeiuwert  bezeichnet, 
Hiebt  nnwldersprooheB  lameii.  Liegt  od  lich 
eine  weiten'  Ausd-lmiingder  Abnahme  Vorschriften, 
die  »ich  in  ihrem  jetzigen  Umfange  durchaus 
bewAhrt  haben,  nidkt  Im  Interesse  der  Beteiligten, 
80  erscheint  eine  Erweiterung  derselben  in  dem 
oben  angedeuteten  Sinne  kaum  durchführbar. 
Dm  Warmrlebten  Ton  Sehleneu  ist  nlinllcli  nur 
dann  mit  Erfolg  ausführbar,  wenn  die  Tem» 
peratur,  mit  der  sie  in  den  Richtapparat  kommen, 
immer  die  gleiche  oder  wenigstens  annähernd 
die  gleiche  ist.  Ein  modernes  Schienenwalzwerk 
strebt  heute  danach,  die  SchienenMöcke  niöglichst 
in  der  von  dem  Stahlerzeuguugsprozoü  bcr- 
rttbreaden  Warme  zu  verwalzen  und  sucht  den 
ganzen  Block  von  4000  bis  5000  kg  Gewicht 
ungeteilt  aufzuwalzen.  Das  gibt  daim  Walz- 
Ungen  von  lOO  bis  120  m.  Wenn  man  noch 
so  schnell  <1ie  Schienen  schneidet,  so  ist  doch 
der  Temperaturunterschied  zwischen  der  ersten 


und  leisten  Sehiene  dea  WalsstalieB  ao  groB, 

daß  ein  Warmricbten  erfolglos  wäre.  Man 
schleppt  deshalb  die  geschnittenen  Schienen  unter 
mSgliehster  Sehoaung   auf  gut  koastralerten 

Warnibetten  zu  einer  Rollenriclitmaschine,  wie 
auch  schon  von  Schukowski  angedeutet,  die 
bei  einmaligem  Durchgang  die  Seidenen  fast  ab* 
nalunefahig  liefert.  Bei  ri  iiti  r  Anhi^je  der 
Warmbetten  iat  dann  nicht  mehr  viel  Nacharbeit 
im  Icatten  Zustande  nStig.  Derartige  Rieht- 
maschinen  werden  von  mehreren  deutschen  Ma- 
schinenfabriken erbaut  und  haben  sich  schon 
lange  im  Betriebe  bewHhrt.  ünserea  Wissens 
wird  das  maschinelle  Richten  von  Schienen  in 
warmem  Zustande  in  Deutschland,  Balglen  und 
England  überhaupt  nicht  ausgetvihrt.  Eine 
deutsche  Firma,  die  einen  nach  aD)erikauischen 
Patenten  erhauten  derartijjen  Apparat  in  Be- 
trieb hatte,  hat  denselben  wieder  fallen  lassen. 

Bei  guten  Anläik^än  und  vorsichtiger  Arbeit 
wird  das  von  dem  Verfasser  Anf?pstrebte  schon 
heute  erreicht,  so  daß  es  nicht  mehr  nötig  er- 
scheint, m  Zwaagmaflregsln  an  greiflsD. 


Lieber  Gas 

yV  n  den  Vortrag,  den  Dir.  Johannes  Körting 
über  vorstehendes  Thema  am  12.  Mai  d.  J. 
vor  der  Hauptversammlung  dea  Yerdns  deutscher 
Eisenhnttenleute  hielt  fs.  , Stahl  undEi.sen"  1!)0T 
Nr.  20  S.  685),  knüpfte  sich  eine  lebhalte  Be- 
sprediung.   In  dieser  ergriff  zuerst  das  Wort 

Ingenieur  F.  .1.  Maly- Dresden:  M.  H. !  Vor 
allen  Dingen  möchte  ich  die  Frage  aufwerfen, 
warum  man  sich  anstrengt,  für  Generatoren 
KohlenfUllapparate,  wie  solche  in  Amerika  iia 
Ocbrauch  sind,  in  Deutschland  einzuführen.  In 
Amerika  haben  sich  diese  automatischen  FUll- 
VUnrldhtungen  wohl  bewährt,  alier  nur  für  sor» 
tlerte  anthrazitische  Kohle  oder  für  gesiebte 
Steinkohle.  In  Deutschland  wird  hauptsächlich 
FSrderkohle  mit  dem  bekannt  hohen  Staubgolialt 
als  Generatorkohle  ven»'endet  und  aus  diesem 
Grunde  bezweifle  ich,  daß  sich  solche  Apparate 
hier  bewährt  haben.  Es  hat  sieh  gezeigt,  daß 
bei  einer  laugsamnu  Einsireuuuj^  von  Kohlen 
ein  solch  hoher  Prozentsatz  von  Staub  nach 
den  G-askanftlen  und  den  Kammern  der  Regene- 
ratoren durch  das  Gas  mitgerissen  wird,  daß 
die  Haltbarkeit  derselben  ganz  bedeutend  leidet. 

Im  Anschluß  hieran  stelle  leh  die  zweite 
Frage:  Sind  in  drr  ].  tztnn  Zeit  Verbesserungen 
geschaffen  worden,  die  geeignet  erscheinen,  diese 
Sehwierigfeeiten  öberwluden  sa  lassen? 

Dipl.-Inp.  ('.  Arnemann-Haonover:  M.  H.I 
Ich  möchte  in  den  Ausfülininfren,  dip  Ich  dem 
Vortrage  des  Hrn.  Direktor  Johannes  Körting 


eneratoren. 

hinznznfüiren  mir  erlaube,  zunSchst  darauf  hin- 
weisen, daß  ich  lediglich  über  Gaserzeuger  für 
Heisswecke  sprechen  will  und  die  Qaserseuger 
für  Kraftgas  gänzlich  außer  Betracht  lasse. 

Meines  Erachtens  kommt  es  bei  (i^aserzeugern, 
abgesehen  von  der  Konstruiction  der  Apparate, 
die  Ihnen  in  vielen  Ausführun^^en  vorgeführt 
sind,  ganz  besonders  auf  die  Wahl  der  zur 
Verwendung  Icommenden  Kofalensorten  an.  Wir 
unterscheiden  im  allgemeinen  zwischen  den 
anthrazitiscben  oder  mageren  Kohlen,  den  Gas- 
kohlen und  den  Fettkohlen.  Um  dieselben  in 
bezng  auf  ihre  Fähigkeit  im  Gaserzeuger  richtig 
verwendet  zw  werden,  beurteilen  zu  können,  muß 
ich  zuuilcliät  aut°  die  Kriterien  hinweisen,  nach 
denen  wir  die  Kohlen  fOr  ihre  Verwendbarkeit 
im  Gaserzeuger  prüfen  müssen.  Diese  Kriterien 
sind:  1.  das  Verhalten  der  Schlacke,  2.  das 
Verhalten  der  Kohle  beim  Erwtmen  und  3.  die 
erzielbare  tlekonomie  im  Gaserzeuger. 

Was  nun  zunächr<t  das  Verhalten  der  Kohle 
beim  Erwtrmen  angeht,  so  dürfte  allgemein  be- 
kannt sein,  daß  die  eine  Kohle  ilire  Form  bei« 
behält,  die  andere  stark  backt.  Die  backenden 
Kohlen  erfordern  eine  erhebliche  Mehrarbeit  beim 
Betriebe  des  Generators  durch  das  lästige  .Stochen 
und  damit  größere  Arbeitslöhne,  größere  Ge- 
wissenhaftigkeit des  Arbeiters  und  der  Aufiiicht. 
Endlich  kann  beim  Felilen  der  letzteren  der 
tranze  tfas^rzeuger-  und  Ofenbetrieb  In  Frage 
gestellt  werden. 
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B«tr«lb       SdduldlKMgfceit  d«r  KoU«  Ist 

zu  bemerken,  daß  bei  rnocifmen  Gaserzeugern 
durch  DunpfzuBatz  und  durch  richtige  Eiostel- 
luag  ä»  LdstoBic  des  Appuratm  das  ZusanmeB« 

backen  der  Schlacke  zxi  großen  Sclilackenklumpen 
fast  fiir  alle  Kohlen  vermieden  worden  kann. 

Was  df«  Oekononds  der  Vergasmif  Bn{[^t, 
so  ist  dieselbe  erstens  durch  die  Güte  des  Gases 
und  zweitens  durch  die  Temperatur  des  Gases 
b««tliiimt. 

Wenn  Sie  unter  BiTÜcksichtifnin'r  dieser 
Kriterien  die  einzelnen  Kohlen  betrachten,  sc 
werden  Sie  lbd«ii,dafl  bei  antfarazitisdieii  oder 
mageren  Kohlen  die  Temperatur  des  Gases  er- 
beblicb  h5her  sein  muß  als  bei  aolchen  Kohlen, 
bei  denen  durch  Entgasung  des  Msdi  geschütteten 
Brennmaterials  ein  Teil  der  lägeswärme  des 
Gases  verbraucht  wird.  Dn  man  tum  bei  fast 
allen  Gasofen  •  Anlagen  luit  läugeren  Lcituugen 
von  den  Gascrzeii^^ern  bis  zur  Verwendungsstäle 
des  Gases  zu  reclinen  h-it,  müssen  tiei  heißeren 
Gasen  auch  die  Strahliingaverlusto  erheblich 
grQfier  werden.  Ein  weiterer  Nachteil  der 
mageren  Kohle  hei  ihrer  Vergasung  Ist  der,  daü 
infolge  des  Fehlens  leuchtender  Bestandteile  im 
Oaae  die  BbtttelluBg  der  (tefbn  «nBerordeotUeli 
erschwert  wird.  Für  diese  Nachteile  erhalt  man 
dagegen  den  Vorteil  des  geringeren  Stochens, 
da  die  magere  Koble  ihre  Form  bei  der  ESr- 
bitzung  nicht  ändert. 

Wenn  Sie  nun  zweitens  die  Fettkohlen  be- 
trachten, so  ist  es  klar,  dafi  das  ans  diesen 
heri^estelUe  Gris  kalter  ist  und  ein  Gas  von 
mehr  latenter  Wärme  geliefert  wird,  da  die 
entgasbarsD  Bestandteile  in  der  KoUe  ridi  ab 
bereichernde  Elemente  im  Gase  \«iederfinden.  Da- 
gegen pflegen  diese  Kohlen  stark  zu  backen  und 
erfordern  ganz  bedentende  Stoebarbeit,  so  daß 
einzelne  Fettkohlensorten  für  die  Vergasung 
In  Gaserzeugern  gänzlich  ausscheiden  sollten. 

Die  GasflammfSrderkohle ,  auch  Gaskohle 
oder  (reneratoricolile  genannt,  vereinigt  nun  die 
Vorteile  der  maeeren  Kohlen  unrl  der  Fett- 
kohlen. Sie  backen  nicht  erheblich  und  er- 
fordern infolgedessen  geringere  Stocharbelt. 
Sie  entiialien  ziemliel»  bedeutende  Mengen  Gas, 
80  dab  die  Temperatur  deä  im  üaserzeuger  her- 
gestellten Gaaes  eine  ziemlich  niedrige  zu  nennen 
ist.  Meines  Erachtens  bleibt  daher  diese  Kohle 
die  einzige,  die  für  einen  normalen  Generator- 
betrieb  bei  gttnstigen  Skeoomisohen  nnd  Betrtebs- 
Verhaltnissen  In  Frage  kommen  kann.  Aus  den 
au%eführten  Gründen  kann  ich  daher  auch  nicht 
den  Worten  des  Hrn.  Direktor  KSrtIng  su- 
stimmen,  der  in  seinem  Vortrag.'!-  vortiin  sagte: 
«Soli  das  Gas  für  Schmelzzweckc  dienen,  so  ist 
die  Verwendung  bituminBBer  Kohle  nQtzlieli. 
Bei  Glüh-  und  Wärmzw-  i  ken  ist  die  Verwen- 
dung gasarmer  Kohle  vorteilhaft.^  iipeziell  für 
OlUhswecke  wird  eine  weiche  redasierende  Flaanne 


gewOaselit,  und  halte  leh  es  fBr  ausgeschlossen 

daß  eine  solche  hei  Verwendung  magrerer  Kohle 
ohne  große  Kohlenversobwendung  zu  erzielen 
ist,  da  beim  Fefden  der  leaehtenden  Bestand- 
teile im  Gase  die  Einstellung  des  Ofens  bezüg- 
lich der  Gas-  und  Luftmengen  außerordentlich 
ersehwert  wird. 

Was  den  vielunistrittenen  Wasaerstoffgebalt 
der  Gase  angeht,  so  möchte  ich  Ihnen  mitteilen, 
daB  leb  Dntersuehangen  an  Oefon  gsmaeht  habe, 
bei  denen  ein  Gas  folgender  Zusammensetzung 
verwendet  wurde:  CO,  15  »>,  CO  16  o^.  JI,  22  7o. 
Ich  habe  In  den  Regenerativkammern  des  Ofens, 
in  welchen  eine  Temperatur  von  etwa  1500** 
herrschte,  neben  freiem  Sauerstoff  nicht  un- 
beträchtliche Mengen  Wasserstoff  gefunden,  so 
daß  bei  I  I  I  solchen  Zusammensetzung  d^ 
Gaxes  und  iiei  dir  angegebenen  Temperatur  die 
Dissoziation  schon  eine  Rolle  zu  spielen  scheint. 
Außerdem  war  die  Haltbarkelt  der  Ofenköpfe 
gering  Ich  will  nun  nicht  untersuchen,  ob  der 
WasserstoÖ'gehalt  des  Gases  selbst  den  unan- 
genehiDen  Einfloß  auf  die  Haltbarkeit  des  Ofens 
hat.  machte  ab.  r  1»etonen,  daß  in  all  den  Fällen, 
wo  hoher  Wasserstoffgehalt  des  Gases  vorhanden 
ist,  die  störenden  Brsdheinungen  auftreten.  Es 
scheint  mir  damit  zum  mindesten  bewiesen,  dnft 
die  beschleunigte  Zerstörung  des  Ofens  eine  Ge- 
folgersehefnung  des  Wasserstoffes  im  Gase  ist. 

Die  Firma  Paul  Schmidt  *  Desgraz  hält 
es  daher  bei  ihren  Gaserzeugern  für  wünschens- 
wert, (dn  Gas  zu  erzeugen,  welehes  bei  mOglielut 
niedriffem  Kohlensauregehalt  und  möglichst 
hohem  Kohlenoxjdgehalt  nur  so  vld  Wasserstoff 
enthllt,  wie  der  bei  der  Umsetzung  von  0  zu 
CO  freiwerdenden  Wärmemenge  praktisch  ent- 
spricht, d.  h.  es  soll  tia.  Gas  erzeugt  werden, 
welehes  bei  etwa  4  ^  Koblenrture  etwa  27  ^ 
Koblenoxyd  und  etwa  12*'i'o  Wasserstoff  ent- 
hJÜt.  Hierbei  wird  eine  Dampfmenge  von  0,15 
bis  0,3  kg  f.  d.  kg  vergaster  Kohle  aufgewendet. 

Ich  möchte  nun  mit  einigen  Worten  auf  die 
automatischen  Beschickungsvorrichtiingen  zu 
sprechen  kommen.  Einige  dieser  Apparate,  die 
uns  vorhin  vorgefllbrt  sind,  besitzen  Brechwerke, 
um  die  Verwendung  verpehiedenstüeki^'er  Kohle, 
also  Förderkohle,  zu  ermöglichen.  Dadurch  ist 
jedoch  bedingt,  daß  mit  dem  abziehenden  Ga^e 
v]()  Kohlenstanh  unvergasf  fortgeführt  wird  und 
ein  Verlust  eintritt.  Weiteriiin  setzt  dieser 
Staub  die  Kaaile  zu  und  kann  zu  Betriebs» 
stdruneren  Veranlassung  geben.  Ans  diesem 
Grunde  ist  von  der  Firma  l'aul  Schmidt  & 
Desgraz  eine  automatisdie  Besebiekongsvorrloh- 
tnnf,'  konstruiert  worden,  die  diese  Firma  sich 
auch  hat  patentieren  lassen,  welche  diese  Nach- 
teile Bieht  hat  (Abb.  1).  Das  Besondere  dieses 
.Apparates  ist  die  Einfügung  eines  heb-  und  s-  nk- 
baren  Regulierzjrlinders  in  die  Äuaflußöffnung 
de«  FQllkastens;  dureb  dieaen  Begnll^>xUD<lci* 
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wird  die  Ausflußöflnuug:  für  die  Kohle  vergrößort 
oder  verltleinert.  E.h  wird  dadurch  ermöglicht, 
1.  einen  absoluten  Abscliliiri  hr]  vollem  Betri>'Iie 
df'S  Gaserzeugers  nach  dcui  Fiillrunipt'e  zu  zu. 
bewirken:  2.  je  nach  der  Körnung  des  Brenn- 
stoffes. •  ini-  IJca^ulierung:  durch  Heben  iind  Senken 
de.s  Zylinders  zu  bewirken;  3.  bei  veränderter 
Belastung  des  GaBeneugen  eine  Be^Uerung 
der  Knlilriirnon^e  zu  bewerkstfiüi'rfn.  wns  durch 
Einstellung  der  Umdrehungszahl  des  Drehkörpers 
allein  eehvrierif  ist. 

Es  fragt  pich  nun,  welcln'  Vnrtfile  die  auto- 
matisoben    besctiickuugsvorrichtungea  bietea. 


AbbilduBf  1.  Antoai«ä««h0 


backender  Kolüe.  Hier  muß  das  Stochen  unter 
allen  rniMtandeil  beilwhalten  werden  und  ist  dae 

Stochen  die  bei  weitem  irrößere  ArHflf  im  Ver- 
gleich zum  Einsehütteii  der  Kolile.  Mau  wird 
daher  für  die  aufgewandte  Eneilgie  und  dit 
Inkaufnahme  etwaiger  Reparaturen  kein  ent- 
sprechendes Aequivalont  durch  Ersparnis  an 
Leuten  erzielen.  E»  ist  somit  allen  Interessenten 
dringend  zu  t  iü|ifrhl<'n.  liei  t'twnii:nr  Bt-sf-liutTiinir 
von  autoinatisclicn  Beschickungsvorrichtungen, 
foUs  die  Oeneratoranlage  eine  lieitimmte  OrVOe 
nicht  iihf rsrhr''itPt.  die  zur  Verwendung  kOB- 
mende  Kohle  zu  berücksichtigen. 


I 


fir  Oaaenenger  von  Paul  SdiiDklt  nad  Deegna. 


Durch  Einbau  dieser  Apparate  beabsichtigt  mau, 
Leute  zn  sparen,  einen  gleiebmilfligen  Betrieb 

herbeizuführen  und  ein  u'iiivs  Gas  zu  erzielen. 
Dafür  nimmt  man  in  Kauf  l.  die  fiinfülirung 
eines  Apparates,  der  mechanisch  bewegte  Teile 

hat  und  infolgedessen  leicht  Reparaturen  unter- 
worfen ist,  2.  den  Aufwand  von  Energie  zum 
Antrieb  der  Apparate.  Es  muß  nun  von  Fall 
za  Fall  unter  BcrUcksiolitiirnig  der  zur  Ver- 
wendung kunimcnden  Kohle  beurteilt  werden,  ob 
die  automatisch«  Beschickung  lierechtigt  ist  oder 
nicht.  Wenn  z.  B.  oberschlesische  oder  eng- 
lische Kohle  verwendet  wird,  bei  wel  li'-r  liic 
Vergasung  auch  ohne  Stochen  eine  gloiohmiibige 
und  das  Gas  gut  ist,  so  kann  selbatventnndlich 
durch  die  automatische  Beschickung  ein  wesent- 
licher Vorteil  dadurch  erzielt  werden,  daß  we- 
niger Leute  erforderlich  sind.  Es  wird  also  in 
diesem  Falle  für  die  Nachteile  ein  wesentlicher 
Vorteil  errungen.    Anders  ist  die   dache  bei 


Endlich  erlaube  ich  mir  die  l'  ragc,  die  Herr 
Direktor  KSrting  betreiTa  der  Dnff 'Oaserz  euger 

gestellt  hat,  dahin  zu  beantworten,  daß  die  Ab- 
änderung dea  Duff>(iaserzeugers  in  den  Kundrost- 
Oaserzeuger    aus   einem    vollständig  andern 

Grunde  geschehen  ist.  Es  hat  sich  ein  un- 
gleichmäßiges I^rennen  des  Duff- Gaserzeugers 
nicht  herausgestellt,  vielmehr  ist  derselbe  bei 
Ver\Miiiiuiig  oberschlesischer  oder  englischer 
Kohle  sehr  zu  empfehlen.  Dagegen  hat  bei 
Verwendung  westfulischer  Kohle  es  sich  ge- 
zeigt, daß  an  den  Stellen,  wo  der  dachförmige 
Ilnst  ilie  (iaserzeugerwand  dnrclisrtzt,  Srlilnrken- 
ansammlungeu  bei  Ueberanstrengung  iiuii  unauf- 
merksamer Bedtraung  des  Geeerators  eintreten 
kiinnpn.  Ans  iliesom  Grumle  ist  der  (!nrhf<)rmige 
Kost  in  einen  kegelförmigen  abgeändert  worden, 
so  daB  nunmehr  das  Wasserbaasin  mnd  um  den 
GaserzeiiLTr  lu  rnmliluft,  eine  Durchsetzitntr  <les 
Bosteji  durch  die  Wand  unutitig  wird  und  damit 
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auch  die  besondere  SoblackeabUdung  an  einzelnen 
Stellen  des  (!,-i»erzca|^n  imtair  aUen  Umständen 
vermieden  wird. 

Oberingsnlear  Nenmiinn»  Deutz ;  H.H.! 

Hr.  Diivktor  Kiiitiii^'^  li.it  die  Gasmotoren- 
fabrik  Deutz  nur  bei  Bespreoliong  der  Ab« 
UMnng  42,*  die  einen  ▼on  iine  vor  acht 
Jahren  zu  Studienzwecken  gebauten  Doppel- 
generator darstellt,  erwftbnt.  lob  möchte  darauf 
hinweisen,  daß  diese  Form  nicht  verwechselt 
werden  darf  mit  dem  Doppel^'enerator,  wie  wir 
ihn  aelt  etwa  drei  Jahren  hauj)ts;ichli<ii  fJir 
Braunkohle  und  Briketts  ausfiihrua  uitd  dur  sehr 
gute  wirtschaftliche  Ergebnisse  zu  verzelohnen 
hat.  Dieser  ist  ein  Ginschachtgenerator  mit 
oberer  und  unterer  Feuerung,  im  wesentlichen 
entsprechend  der  Form,  wie  sie  in  Abbildung  Ai** 
dargestellt  int.  Ich  glaube,  daß  dieses  System 
auch  fUr  Sie,  m.  U.,  Lateresee  hat,  da  wir  in 
diesem  Oenertttor  saeh  «»  arindorweirllgen  hft«- 
minösen  Brennstoft'en.  die  bis  zu  20 "/o  Wasser- 
gehalt enthalten,  ein  (jas  erzielen,  das  in  heißem 
Zuataade  wasserfk-ei  nod  In  kaltem  wie  In  helfiem 
Zustande  tncrfroi  ist.  Die  Anwendung  eines 
teerfreien  Gases  bietet  ja  auch  für  die  Hätten- 
IndnetHe  Vorteile,  namentUeb  wenn  es  sich  am 
Weiterleitunjr  des  Gases  auf  größerf!  Strecken 
handelt.  Wir  haben  bereits  1 00  derartige  Gene- 
ratorfssanla^  meist  fBr  motorische  Zwecke 
geliefert,  (ii»eh  sind  in  letzter  Zeit  auch  viele 
Anwendungen  für  Hei^xweoke  hinxngekommen. 
£N>  haben  wir  z.  B.  etn«  Anlage,  die  10  t  Brann- 
koblen  tftglich  vergast,  fOr  ein  EmaillierM'erk 
in  Erla  in  Sachsen  ausgeführt  und  erzielen  da 
eine  Temperatur  von  1450'  C.  nur  mit  Luft- 
vorwftrmung,  ohne  Vorwttrmung  des  Gases  also, 
in  einem  einfachen  Zweikammerofen.  Es  ist 
nach  den  neuesten  Vorsuchen  zu  tibersehen,  daß 
dieses  System  zur  Erzielung  eines  hochwertigen 
teerfreien  Gases  sehr  wohl  ausbildungsfnhig  ist, 
und  hoffen  wir,  in  einiger  Zeit  über  eatspreclieude 
Ergebnisse  mit  Verwendung  von  Steinkohlen 
berichten  zu  kennen. 

Zivilingeuieur  C.  S  c  hl  ü  t  e  r  -  Witten :  M.  U.  I 
leh  mSehte  Ihnen  nur  einige  Worte  Ober  rostlose 

(t  e  II  e  r  a  t  0  r  e  II  saireii.  Ich  meine,  diesen  gehört 
die  Zukunft.  Wozu  haben  wir  überhaupt  einen 
Rost  in  den  Qeneratoren,  wenn  es  ohne  ihn 

geht?  Uan  sagt,  der  I{ost  soll  die  I<nft  ver- 
teilen. Das  besorgt  die  Schlacke  aber  ebenso  gut 
oder  noch  besser.  Ich  habe  im  Jahre  I'JO;^ 
einen  Generator  mit  vollkommenem  \\  i-s-  r- 
abschliiß  und  Einblasen  der  Luft  in  die  Schlacke, 
ich  glaulM-  al.s  erster  überhaupt,  konstruier!. 
Der  erste  Generator,  der  zur  Ausführung  kam, 
stand  tinter  meiner  speziellen  Aiif<;ifht  nnd  arlicitet 
t&dellü»;  Schlacke  setzte  sieh  absolut  uiclil  au. 

*  Öi«he  nätahl  und  Eisen"  1907  Kr.  20  «».  711. 
**  B.  a.  O.  8.  TIS. 


Ich  möchte  aber  erwähnen,  daß  die  Hauptsache 
ist,  daß  derartige  Generatoren  verhitltnismftßig 
großer  ausgefQlirt  werden  als  Rostgeneratoren, 
damit  ein  normaler  Betrieb  stattfinden  kann. 
Sobald  der  'v^ntor  cretrirhen  werden  oder  mit 
hohem  Druck  arbeiten  muß,  wird  er  ebensogut 
wie  andere  Generatoren  an  dmi  Seltenwaadungen 
Schlacken  ansetzen,  weil  zu  heiller  Oanp  ein- 
tritt. Daß  die  Bostgeneratoren  Uber  dem  Kost 
SeUaokea  ansetzen  and  diese  mit  Breohstange 
und  Heißel  los).'escliia)ren  werden  müs.siMi.  ist 
beluuint.  Diese  Arbeit  fällt  bei  rostlosen  Gene- 
ratoren fort,  wenn  das  kttUere  Lnft-  und  Dampf- 
geiniscli  imstande  int,  die  Schlacke,  sobald  der 
letzte  Kohlenrest  verbraunt  ist,  abzukühlen.  Ist 
dagegen  der  Gegendmok  sehr  stark,  wenn  beispiels- 
weise die  KanAlc  in  den  Martinöfen  reichlich  eng 
bemessen  sind,  dann  setzt  sich  Schlacke  an.  Ich 
erklare  mir  den  Vorgang  so,  daß  In  diesem 
VtUe  die  Wftrmestrahlen  nicht  nur  im  wesent- 
lichen nach  oben  gerichtet  sind,  sondern  auch 
nach  unten.  Dadurch  wird  der  untere  Raum 
starker  erwnnnt.  die  Sc-hlacke  wird  flüssig  und 
klebt  an  den  Wandungen  fest.  Werden  diese  Um- 
stände beachtet,  so  ist  mit  rostloseu  (Teueratoreu 
ein  sehr  gutes  Gas  mit  wenig  Arbelt  zn  erzielen. 

Ich  habe  auf  einem  unserer  größten  Werke 
im  Jahre  1^04  einen  Generator  ausgefQlirt  j 
glelchnltlg  wurde  aaeh  aof  diesem  Werke  du 
Morgan-Generator  angeleprt.  Tcli  fand  die  Sache 
anfänglich  etwas  eigentümlich,  weil  ich  hörte, 
daB  aneh  dieser  ohne  Rost  arbeite,  und  glanhte 
schon.  v,ir  huten  beide  zu  gleicher  Zeit  ein 
und  dassellie  gefunden.  Näheres  konnte  ich 
damals  nieht  erfahren,  da  leh  den  Baom,  la  dem 
der  Morv:au-(Ienerator  zur  Aufstellung'  L'olangte, 
nicht  betreten  durfte.  SpAter  A-eute  es  mich 
doch,  SU  hSren,  daß  die  Luft  dnreh  eis  Bohr 
in  der  Mitte  des  Generators  zugeführt  wurde. 

Ich  halte  die  Lnftzuführung  vom  Umfang 
ans  für  besser;  erstUeh.  weil  jeder KSrper,  der 
sich  in  der  Schlacke  befindet,  ein  Stützpunkt 
für  diese  ist,  und  dann,  sobald  mau  von  außen 
nach  innen  bUst,  die  heißeste  Zone  ins  Innere 
verlegt  wird,  Statt  ttt  die  Wandungen,  wie  das 
der  Fall  ist,  wenn  man  von  innen  nach  außen 
blast.  Auf  oben  erwilhntem  Werke  habe  ich 
ein  halbes  Jahr  sjtflter  einen  zweiten  etwas 
gri)ß€r>  n  derartigen  Generator  einfjrebaut.  Beide 
sind  bi.s  lieule  ununterbrochen  im  Betriebe. 

Ein  weiterer  Generator,  den  ich  liabl  darauf 
für  ein  anderes  frrnßes  Werk  ausführte,  hatte 
löOO  mm  iiiuereu  Durchmesser.  Dieser  arbeitete 
unter  äußerst  ungünstigen  Verbaltnissen  in  Ge- 
nspinschaft  mit  1  4  anderen  Generatoren  bei  einem 
Druck  von  5U  Ids  lüU  mm  Wassersäuie. 

Die  Übrigen  14  vergasten  je  7  t  Kohle  in 
24  Stunden,  meiner  vcr^'aste.  well  er  mit  ilein- 
sclben  Druck  arbeiten  mußte,  10  und  auch 
12  t  bei  demselbeii  ftufieren  Durchmesser 
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wie  die  übrigen.  Die  Gasanalysen,  die  sowohl 
werksscitiff  als  auch  von  mir  gemacht  wurden, 
waren  zufriedenstoUead,  wie  mir  versichert  wurde. 
Dl«  14  OeneratOFBD  ergaben  je  30  7«  Schlacke. 

der  mdiif  elag'cgrpn  nur  1 1  "  'n.  Es  hamlclte  sich 
hierbei  um  gewölmliche  Förderkohle  von  Zeche 
Nordetern. 

Dijil.-Inf^.  J.  Geise  ii-Furstenwaliic :  M.H.I  Zu 
den  AiufüiiruBgeQ  des  Herra  Vortragenden  über 
die  HiltiNn'Mt  der  eieeraen  Elnhan^rohre  in 
Gasgeneratoren  kann  ich  einige  Erfahrungen  mit- 
teilen, die  mit  dem  Gasgenerator  nach  der  Ab- 
bildung Nr.  40  gemacht  worden  sind.  Dieser 
Gasgenerator  wird  von  der  Firma  Julius  Pinttob 
in  Berlin  ausgeführt  und  dient  zur  Erzeugung 
eines  teerfi  eien  Gases  aus  bituminösen  Steinkohlen. 
Ee  hlit  sich  herausgestellt,  daß  ein  eisernes 
EinhAngerohr,  wie  es  in  der  Fifrur  dargrrstellt 
ist,  nngeffthr  ^/«  Jahr  halt,  wcmi  man  es  in 
Selmiiedeisen  von  13  mm  Starke  ausführt  und  wenn 
Tag-  und  Nachtbetrieb  vorIie?:t.  Die  Auswechs- 
lung ist  immerbin  etwas  unbequem  und  deshalb 
ist  man  dua  ttbergegangra,  die  Behelsimg  dmr 
frischen  Kohlen  nach  ein  er  aJinlichen  Konstruktion 
auszuführen,  wie  man  sie  in  Koksöfen  verwendet. 
Dnreb  die  Helzlnoftle  la  der  CFeneraterwuid  siebt 
das  heiße,  teerfreic  Gas,  wie  es  von  der  Ma- 
schine angesaugt  wird.  Die  Generatoren  werden 
mristens  de  Sauggasgenenttoren  auBgefllbrt.  Et 
hat  sich  heranagestellt,  daß  eine  genügende  Be- 
heizung auch  durch  eine  ziemlich  dicke  Schamotte» 
wand  erfolgt  und  daß  die  Destlllationsprodakte 

iler  Kohlen  vollständig  ausgetrielien  werden. 
Einen  noch  schnelleren  Verschleiß  erlitt  der  in 
Figur  40  za  ersehende  Eest,  oater  weldiem  die 
Destillationsprodukte  znr  Beseitigung  des  Teers 
verbrannt  wurden.  Es  tritt  dabei  eine  starke 
Oxydation  derBoststSbe  ein  und  deshalb  wurde 
vor  mehreren  Jaliren  die  Konstruktion  des  Unter- 
teils in  Ähnlicher  Weise  geAndert,  wie  es  in  Ab- 
bildung Nr.  23  für  den  SchlBterschen  Generator 
dargestellt  ist.  Es  ist  also  auch  diese  Stelle 
jetzt  ohne  jede  Eisenteile  ausgeführt  und  es  sind 
damit  dieselben  günstigen  Erfahrungen  erzielt 
worden,  wie  sie  uns  Hr.  Sebiflter  soaben  au- 
gegeben hat. 

Ingenieur  Ludwig  Wesselsky-Dresden: 
H.  H.  t  leh  mSehte  mir  erlauben,  einige  kurze 

Erlauterungen  zu  den  F ••  i  n  1<  o Ii  ]  i'  n  e  n  e  r  a  t  o  r  e  n 
zu  geben,  wie  sie  von  der  Firma  Gasgenerator 
G.m.  b.  H.  In  Dresden-Hainsberg  ausgeführt 
werden. 

Es  sind  bei  Ausfibrung  derartiger  Generatoren 
Insbesondere  drei  Punkte  zu  berücksichtigen, 
entsprechend  dem  zur  Vergasung  gelangenden 
feinkörnigen  Material,  welches  dem  Luftdurch- 
tritt großen  Widerstand  entgegensetzt.  Infolge- 
dessen muß  djis  auf  dem  Host  liegende  Brenn- 
material möglichst  in  gleichbleibender  Schicht- 
höhe gehalten  werden,  damit  der  Widerstand 


nicht  zu  groß  wird,  oad  ea  müßte  daher  der 
Brennstoff  in  kurzen  Pau.sen  und  geringen  Quan- 
titäten aufgegeben  werden.  Dem  ist  bei  vor- 
liegender Generatorbauart  dadurch  Kectmung 
petra^ren,  daß  man  d''i  Brennstoff  in  einen 
groben  Kohlenvorraibrauin  über  dem  Trichter- 
elnaats  aussehüttet.  aus  welchem  er  anter  dem 
unteren  Rande  des  Einsatzes  hinweg  entsprechend 
dem  Abbrand  selbsttAtig  nach  Bedarf  auf  den 
Rost  herabrieseli. 

Eine  weitere  Forderung,  welche  zu  erfüllen 
ist,  besteht  darin,  daß  das  Brennmaterial,  welchee 
vielfach  einen  hohen  Feuchtigkeitsgehalt  besitzt 
—  bis  zu  30*^/0  —  im  Generator  gut  vor- 
getrocknet wird,  bevor  es  auf  den  Rost  gelangt. 
Das  wird  erreicht,  indem  die  abziehenden  Gase 
den  TrichterelasatS  von  innen  lieheizen,  während 
das  frische,  vorzutrocknende  Brennmaterial  an 
der  Außenrieite  des  Einsatzes  entlaug  gleitend 
auf  den  Rost  gelangt.  Die  weitere  Folge  des 
Wrirmpaustausches  zwischen  dem  abziehenden 
warmen  Gase  und  dem  vorzutrocknenden  Brenn- 
iteff  ist,  daft  das  Gas  kühl  absieht.  So  ^d 
bei  Verpagunp  von  Steinkohlen,  wie  sie  von  der 
Haide  genommen  wurden,  Gastemperaturen  von 
etwa  50*  C.  beobaebtet  wordea;  h«t  ford«rtem 
Betriebe  der  Generatoren  und  bei  Verwendung 
trockenen  Brennstoffes  steigt  die  Gastemperatur 
bis  m  etwa  150*  G.  Bs  geht  daraus  hervor, 
daß  die  Befürchtung,  dieser  Einsatz  könnte  zu 
schnell  wegbrennen  usw.,  unbegründet  ist.  Vor- 
aossetsoiig  Ist  allerdings,  dafi  der  l^atz,  der 
Körnung  des  Materials  und  der  Beansiiruchung 
des  Generators  entsprechend,  angemessen  hoch 
angebracht  ist.  Die  VerweBdoitg  dieser  Gene- 
ratoren ist  vorläufig  auf  magere  Brennstoffe 
beschrankt  —  darunter  wurden  z.  B.  verschie- 
dene Steinkohlensorten  aus  Obersclü^ien  mit 
Erfolg  vergast  — ,  während  sich  baekaade 
Brennstoffe  nicht  verwenden  lassen. 

Der  dritte,  bei  Ausfuhrung  derartiger  Gene- 
ratoren zu  beebaehtende  Punkt  gilt  der  Ver> 

hinderung  de.s  Streichf ns  der  f.nft  an  den  Schacht- 
wänden entlang,  was  bei  Vergasung  feinkörniger 
Brennstoffe  In  verstlrktem  Grade  besonders 
stiirend  in  die  Erscheinung  tritt  und  ein 
schnelles  Durchbrennen  der  an  sich  niedrigen 
Brennstoffiiehieht  an  den  Sehaehtwanden  zur 
F(dtre  liat.  Diesem  Uebelstand  ist  bei  der  vor- 
liegenden Bauart  durch  die  allseitig  von  den 
Schachtwanden  abgelenkte,  nach  dem  Schacht» 
innem  gerichtete  Gasfähnittg  begegnet.  Dem- 
zufolge sind  auch  die  eisernen  Schachtwände 
nur  wenig  der  Hitze  ausgesetzt ;  so  hat  z.  B. 
ein  liereits  1904  an  dnen  Sauggasmotor  einer 
Fabrikanlage  angeschlossener  kh^inerer  <'enerator 
mit  einfachem  Blechmautel  ohne  jede  Ausftitlerung 
oder  WasseHtfihhing  jahrelang  mit  bestem  Er^ 
folge  zum  regelmäßigen  Fabrikbetrieb  —  ohne 
Reservegenerator   —   gedient,  oline  daß  eine 
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aandiMige  Erhitzung  des  Generatoracbachtea 
aufgetreten  wäre.  Die  neuere  AusfiUmmg  mit 
wassergekahUem  Schacht  dient  such  hanptsAch- 
lieh  nur  dem  Zweck,  In  dem  Küblraum  den  zum 
Zusatz  zur  Feurrlnft  ftrforderlichcn  Dampf  zu 
beschaffen,  da  hierzu  die  abziehenden  Gase  zu 
kalt  find.  An  eintir  ^^anzen  Keihe  ausgeführter 
Anlagen  wurde  auch  der  Beweis  erbracht,  daß 
die  vom  KUhlwaaser  aufgeaommeoe  WOrme  nur 
eliMi  Idnraieht,  um  dfs  «in«r  oonuleiD  Om> 
zusaramensetzuDg  «altpreoheiide  DanpfiBenge  su 
entwickeln. 

D«r  Vwbranch  ao  Ktddwuier  Ist  dedialb 

auch  mir  ^'t  rin^r,  und  über  die  Haltljarkeit  des 
eiteraen  Schachtes  kann  bei  solider  Ausführung 
deaMlbm  woU  kein  Zweifel  bestdint. 

Besondere  Bedeotunp  kommt  ilem  bei  der 
TorU«genden  Bauart  erstmalig  zur  Anwendung 
gelangten  üeberfhUrohr  In  der  Bnitinltte  zu. 
Welches  die  Aufgabe  hat,  etwa  entstaadeae  Un- 
gleichmftOigkeiten  der  auf  dem  Rost  lagernden 
Kohlenschicht  unmittelbar  nach  deren  Auftreten 
dnreh  aelbtttitige  Ableitung  den  am  viel  auf 
den  Rost  gelangten  Brennstoffes  auszugleichen 
und  80  gewi&sermaüeu  als  Sicherheitsventil  zu 
wiricea.  Zur  Erzielung  einer  gldebnafilgea 
Generatorleistung  ist  diese  Vorkehrung  nament- 
lich für  größere  Generatoren  und  bei  Verwendung 
atettbhaltlger  Breutttoffe  «ehr  wSebtlg,  well  bd 
ungleichmäßiger  Schichtung  auch  der  AVider- 
stand  gegen  den  Luftdurchtritt  au  den  ver- 
■eUaileneB  Stellen  des  Rostes  ein  anderer  ist, 
damit  die  T.iifl Verteilung  über  die  f^anze  Rosi- 
flache  eine  ungleichmäßige  wird  und  infolgedcMCn 
StUroagen  im  Qeaeratorgang  eintreten.  Et  Ist 
leicht  ersichtlich,  daß  Störungen  dieser  Art  in 
verstärktem  Mafie  mit  dem  Staubgehalt  des 
Brennstoffes  wachsen. 

Infolge  der  vorstehenden  besenderen,  den 
Eigenheit -'II  der  Feinkohlen  angepaßten  Vor- 
kehrungen an  der  vorliegenden  Bauart  ist  man 
ndt  dieser  in  der  Lag«,  nooh  Brennstoffe  nit 
einem  hfiheren  >'taubgehalt  zu  vergasen,  welche 
bei  anderen  almlichen,  dem  gleichen  Zweck 
ffieaenden  Oeneratorbanarten  unttberwliidlidie 
Schwierigkeiten  bieten  dürfte. 

Mit  wachsendem  Staubgehalt  der  Brennstoffe 
mBssen  für  gleiche  I^eistung  natürlich  auch  die 
Generatoranlagen  größer  dimensioniert  werden. 
Die  Grenze  hierfür  ist  hauptsächlich  von  wirt- 
schaftlichen Erwägungen  abhängig,  von  der 
geographischen  Lage  des  Verwendungsortes  und 
von  der  Freisdifterenz  an  diesem  zwischen 
staubigeren  und  weniger  staubigen  Brennstoffen. 

Im  allgemeinen  Hegen  die  Verhftitnisse  liente 
so,  daß  sieh  liii'  Verwindiing  von  Klarsorten 
mit  mäßigem  Staubgehalt,  etwa  in  Körnung 
^Jm  mm,  am  wirtscbaftUehsten  stellt. 

Bei  Verwendung  solcher  lir-unstoffe  wird 
auch  ein  Gas  von  entsprechend  hohemf  normalem 


Heizwert  gewonnen,  während  bei  Verwendung 
sehr  staulthaltiger  Brennstoffe  die  Gasqualität 
sinkt.  Immerhin  ist  aber  auch  dann  das  Gas 
zum  Motorbetrieb  unlieschränkt  und  zum  Ofen- 
betrieb noch  überall  dort  verwendbar,  wo  die 
Erreichung  höchster  Temperaturen  nicht  erforder- 
Uefa  ist. 

Dipl.  -  Ingenieur  O.  W  1  f  f  -  Schleifmühl e  : 
M.  H.t  Hr.  Direktor  Körting  hat  in  seinem  Vor- 
trage ausgesprochen,  Ae  antomattsehe  BeseUckung 
eigne  sich  nur  für  Nußkohlen.  Es  ist  richtig, 
daß  die  Anwendung  für  Pörderkohlen  einige 
Schwierigkeiten  bereitete  und  Aenderungen  der 
Konstruktion  notwendig  machte.  loh  kann  aber 
wohl  darauf  hinweisen,  daß  von  150  heute  im 
Betrieb  befindlicheu  Morgan- Generatoren  nur 
ein  einziger  mit  Nußkohlen  arbeitet.  Das  ist  auf 
einem  Werke  der  Fall,  welches  dieselben  Nuß- 
kohlen auch  in  den  alten  Generatoren  ohne 
antomatiaelw  BesdilekBag  ^eirwviidet  luul  darin 
einen  wirtschaftlichen  Vorteil  z\x  Anden  glaubt. 
Sodann  hat  Ur.  Malj  den  automatischen  Be- 
sehiekungsTorrielitangen  den  Vorwurf  der  ver- 
niehrten  Staulihildung  pemaeht.  Ich  kann  mich 
der  KUrze  der  Zeit  wegen  nicht  weiter  darauf 
einlassen,  (^aube  aber  nieht,  dafi  schon  genügend 
Material  auf  diesem  fiehiete  vorliej^'t.  Ich  möchte 
kurz  eins  dagegen  anführen.  Icli  will  auf  die  zahl- 
reieben  Morgan  •Generatoren  mit  Beseldeknngs* 
Vorrichtungen  in  Glasfabriken  hinweisen.  loh 
glaube  kaum,  daß  in  einer  anderen  Industrie 
ein  so  staubfreies  Gas  geliefert  werden  muß, 
wie  es  gerade  von  den  Spiegolglasfabriken  ver> 
langt  wird,  wn  man  jedes  StRubchen  sofort  in 
dem  Cilase  sehen  kann.  Diu  verschiedenen  Herren 
Redner  haben  auf  den  Nachteil  zu  hoben  Druckes 
hingewiesen.  Darin  liegt  wohl  des  Pudels  Kern 
Der  Staub,  der  sich  in  der  Kohle  befindet,  wird 
bei  einem  zu  hoben  Druek  mit  In  die  HObe  ge> 
rissen,  einerlei,  ob  er  durch  eine  Beschickung 
f&llt  oder  einen  Trichter.  Ein  Nachteil  der 
Morgansoben  BeseUekung  war  selbstrerstindlieh 
der  einfache  Verschluß.  Solantre  nur  der  ein- 
fache Verschluß  vorhanden  war  und  beim  Nach» 
lebtttien  von  Kohle  Gas  entweichen  konnte, 
wurde  eine  Menge  Staub  in  die  Höhe  gerissen, 
und  die.ser  Staub  ging  dann  in  die  Kanäle. 
Durch  den  doppelten  Verschluß  ist  dies  jetzt 
beseitigt,  wenigstens  arbeiten  eine  Menge  von 
Beschickungsvorrichtunfren.  und  speziell  in  der 
Spiegelglaafabrikatiou,wo,  wie  gesagt,  jeder  Staub- 
teil auf  dem  Glase  sofort  sichtbar  ist,  zur  vollsten 
Zufriedenheit.  .Tedeufalls  ist  mir  keine  Klage  be- 
kannt geworden,  sonst  hätte  nicht  eine  der 
grSttten  Firmen  mehr  als  85  Korgan^Oeneratoren 
nachbestellt. 

Direktor  Otto  Knaudt- Essen:  M.  H.!  Ich 
möchte  den  Herrn  Vortragenden  bitten,  anzu- 
geben, mit  welchen  Apparaten  die  Gasanaljsen 
gemadit  worden,  die  er  erwähnt  hat,  und  wie- 
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▼iel  Zeit  ungefilhr  zu  einer  solchen  Analyse 
nötif;  ist.  Die  Selten  9  «nd  11*  der  mus  ijlx  r- 
reichten  Druckachrift  mit  Zeicbuuagea  und  Ana- 
len entlMltflci  ABgmbra  Uber  Sauerstoff,  die 
durch  ihre  anscheinend  hohe  Genauigkeit  mein 
großes  Erstaunea  hervorgerufen  haben.  Wir 
finden  dort  Angaben  nicht  nur  von 
*  i.>*/o,  nein  von  hundertstel,  und  in  einem 
Falle  sogar  von  tausendstel  Prozent.  Inwieweit 
tine  solche  Genauigk^t  fftr  den  praktiteben  Be- 
tr  1  vertvoll  ist,  weiß  ich  nicht,  nach  nieiiK^n 
Ertalirungen  sind  Schwankungen  in  der  Zu- 
sammenMtnug  der  Gaae  beim  ordututgsmlfitg 
geführten  Qenerator  viel  hoher  als  einige  zehntel 
Prozent. 

Direktor  J.  Körting  - Düsseldorf :  ich  kann 
mieh  in  meinen  Sdünflworten  wolil  loirz  fitnen. 

Die  von  den  verschiedenen  Seiten  gemachten 
Uitteilungen  betrachte  Ich  als  wertvolle  Er- 
glnnuigea  vnd  Beriditfgnngea,  wie  ich  de  in 
den  letzten  Worten  meines  Vortrages  als  er- 
wünscht bezeichnete.  Die  aufgeworfenen  Fragen 
sind  von  anderer  Seite  herdts  beantwortet;  nur 
auf  die  Frage  des  Rru.  KnauJt  ^'estatte  ich  mir 
mit  wenigen  Worten  zurückzukommen,  indem 
ich  zunlehet  noch  dumal  darauf  hhiwrtae,  dafi 
ich  die  Analysen  ohne  Prüfung  dn-  »'inzelnen 
Zahlen,  die  mir  unm<(gUcb  gewesen  wJire,  so 
gebracht  habe,  wie  ich  sie  erhielt.  Nur  bei 
einigen  habe  ich  etwas  gekürzt,  vorliandeno 
Versuohereihctt  susammengefoOt,  um  die  Tabelle 
nicht  zu  laug  werden  zu  lamen.  Trotzdem  ist 
sie  umfangreich  genug,  aber  die  noch  vorhandene 
Vielseitigkeit  halte  ich  wegen  der  mSglichen 
Sctüußfolgerungen  fBr  denjenigen  für  wertvoll, 
der  sich  mit  der  Materii-  iM  schaftigen  will. 

Hr.  Knaudt  hat  vor  allem  die  Analyse  von 
Ehrhardt  &  Sehuier  im  Auge.  Ich  habe  die 
zur  V'erfügung  gestellten  (Originale  niclit  mehr 
im  Belitz,  kaun  mir  also  über  die  Fragen, 
diu  Hr.  Knaudt  stellte,  nicht  ohne  weiteres 
Beehenschaft  geben.  INe  zahlreichen  Versuche- 
reihen  dieser  Firma  waren  mit  besonderer  Sorg- 
falt zusammengestellt  und  sehr  ausführlich  ge- 
halten.  Jedenfalls  werden  aber  die  HH.  Ehrliardt 
&  Schmer  spHi^t  Imrcitwilligst  Auskunft  erteilen, 
wie  die  Versuchsergebnisse  entstanden  sind. 

Ich  betone  zum  Schluß  nochmals,  daß  Ich 
pernr  noch  cing'i-fienJcr  irf^wonlrn  wiliv-,  ahrr 
das  Thema  zu  erschöpfen,  wäre  auch  dann  nicht 
mSf^lieh  geweeen,  und  bei  der  zur  VerfBgung 
gt-'hriiilon  Zeit  tiiiiRli-  ich  (ilincliiii  srlmn  ilon  von 
mir  zusammengestellten  Text  erheblich  abkürzen. 
*  • 

Zu  den  Ausfuhrungen  des  Urn.  0.  Knaudt 
schreibt  mpl.-Iug.  Karl  Quasebart-Sehleif- 
mOhle  folgendes: 

*  »Stahl  nsd  Bisen*  1907,  Vr.  20  S.  <»t  uud  «M. 


Hr.  Knaudt  bezweifelt,  daß  «-s  möglich  sei, 
Analysonwertc  mit  drei  Dezimalstellen  anzugeben, 
und  meint  dabei  wohl  besonders  eine  Sauerstoft- 
analyse  mit  0,175**/«  Os  aus  den  Angaben  von 
Ehrhardt  Schmer.  Hierzu  bemerke  ich,  daß 
die  von  Urn.  Körting  gegebenen  Zahlen  Mittel- 
werte aus  demjenigen  Durohsehaittsanaijsen  shid, 
die  von  uns  zur  ^^•rfiilrlln^;  ^i'Sfellt  wurden. 

Für  die  oben  zitierte  Analyse  lagen  z.  B. 
Hm.  Kürtlng  folgende  beiden  Analjsen  vor,  die 
er  zusammenfaßte: 

DurohicimlU  m  dw*  20  Analyicii. 

1.  U. 
COt  .  .  .  .     5,80  4,1» 
0>.  ....     0,15  «,20 
00    ....    81,50  80,00 
CH4  .  .  .  .     1,70  »,8Ö 

H«  14,50  14,12 

»t  .  .         .    48.85  49,U 

100,00  100,00 
Was  die  Ausführung  der  Gasanalyseu  an- 
gebt, so  sind  zu  unseren  sämtlichen  Unter- 
suchungen drei  Apparate  versehiedener  Arbeit»» 
prinzijiii'U  viTwendet  worden  und  zwar  diejouig-en 
von  Fischer,  Orsat  nach  Dr.  Hahn  und 
Orsat  nach  Hankus. 

Die  mit  den  verschiedenen  Apparaten  ge- 
wonnenen Ergebnisse  weisen  keine  nennenswerten 
üntenebiede  auf;  eine  Genauig^t  von  zwei 
Dezimalstellen  ist  in  alian  Flllen  zu  erzielen. 


Ferner  erhalten  wir  noeh  nachstehende  Zu« 

Schriften : 

In  seinem  Vortrage  über  trasgeneratoreu 
berührte  Hr.  Direktor  KOrting  auch  die  Ver- 
wendung von  DampfstrahlirelililfiiMi  f(ir  die 
Beschaffung  der  Gebläseluft  und  erwähnte,  daß 
diesen  Gebissen  vieUaeh  der  Vorwurf  gemacht 
werde,  zu  \ii'l  Dainiif  zu  irelirauchen.  Nohen  den 
UmstAndon,  die  Ur.  Körting  streifte,  um  diesen 
Vorwurf  zu  erklftren  und  zurBckzuwelsea,  sei 
lii>'r  mich  rincr  auurführt,  der  viL-lIeieht  auch 
der  Beachtung  wert  ist;  das  ist  die  rein  prak« 
tische  Ffihrung  des  Generators. 

Mir  ist  früher  vielfach  aufgefallen,  daß  die 
Generatoren  für  Damp&trahlgebliise,  speziell  die 
in  Krafterzcugungszentralen,  mit  einer  außer- 
ordentlich hohen  Kohlenschicht  arbeiteten,  die 
dem  Giiblllse  unnötig  hohen  W'iderstand  bot  und 
80  viel  Dami»faufwand  v^-rlangte,  daß  dadurch 
du  riclititri-r  (lan<:  iles  (irinrators  unmöglich 
wurde.  So  fand  ich  gt  U nt  lii  h.  daß  ein  Gas- 
erzeuger mit  einer  .Schicht  holi«  von  2  m  bei 
reichlicher  Quersohnittabemessung  und  mit  2  X  3  cm 
Antiirazit  arh-'itetf:  snliahl  liicse  Schichthöhe 
auf  annaliernd  ',3  reduziert  war,  wurde  ein 
brauchbares  Gas  erzielt. 

Erwähnt  sei  im  Interesse  der  (i'>nfrntor- 
führung  noch,  daß  dann,  wenn  die  Kohlenschicbt 
zu  niediig  und  oben  heUrot  wurde,  zeitweilig 
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Störungen  infolge  der  pltitzliclien  Entzündungen 
Ton  Kohlenstauii  entstanden,  der  bei  einer  nenen 
Beschi<'knng'  in  «ien  Generator  gekoBimeo  war. 
Grevenbroich,  den  21.  Mal  11»0T. 

If'iVA.  iJreuting. 

Die  von  Hrn.  Ingenieur  Breusing  ge- 
mAchteii  lütteilmigwi  kann  Idi  als  zutreffend 

bestätigen.  Auf  nnimi  ihnllclur  Erfahningtii 
ist  man  bei  den  licutigen  Krattgaserzeugungs- 


anlagen,  besonders  aucli  nach  deren  Ausbildung 
als  Sanggaaaalagen,  von  den  fk^ber  vorkommen- 
den grolien  Scliiclitlinhen  wesentlich  herunter- 
gegangen uud  bi-iiuizt,  wie  ich  auch  in  den 
\'orbetrachtungen  in  meinem  Vortrage  gesagt 
htxhü.  hei  kleinen  Körnungen  des  Brenn st(»tTes 
durciiweg  ahnlich  geringe  Subichthöben,  wie 
Hr.  Breuiing  aie  als  sweckmäBig  erkannte. 
Dflaaelderf,  den  22.  Kai  IDOT. 

Joh,  Körting. 


Zur  Entwicklung  der  Elektrostahlanlagen. 

Von  V.  Engelhardt,  Charlottenbnrg. 

In  den  „Oomptes  roudus  mensuels  des  reuuiuus 
de  la  Soeim  de  l'Indugtrie  mln^raLe«  1907, 

Mirzhf'ft  Seite  88,  bringt  Pitaval  eine  Zu- 
sammenstellung der  im  Betrieb  oder  im  Bau 


betindlichen  Elektrostahlanlagen.  Wenn  man 
dieie  nach  Systemen  ordnet,  so  kommt  man  aif 
Onuid  der  Angaben  Pltarala  zu  aaehateliender 

Zusammenstellung : 


Hr. 


HtVoult 
(Liehtbogen- 
«fen) 


K  ji-llhi 
(liiduktiun»> 
irfen) 


I  3 

4 


Keller  i\ 
(Licbthogua-'.  >  1 
oten)  (i 

Oirod<Licbt-/  1 
bogaDofea)  \ 

Schneider 


I  (IndnktioDB- 

ofen)  \ 
Gin  (Indttk'/I  , 
HonaoTen)  \\  * 
I    StA86ano  [ 
(Lichtbogen-!  I 
ofen)  (| 

2 


FraakrMch 


Oeotachland 
Bohveix 
Sehweden 

Vor.  ätaftten 

Denlielilaad 

Sehweis 

Schweden 
SpuicB 

Fr&ukretch 

Frankreich 

Frankreich 
DentacUaad 

ItaUen 


Ort 


Firma 


La  Pras    I     8odM  Meetron^tallDri^iquo 

I  frtt"i;iiifl(i 

AUeTard    1    Soci^t^  des  baute-fournenux  ot 
I  forgos 

Saiat-Jfl^rj  SodM  dM  haota^fooniMiix,  forgea 
•t  aei^riM  da  Samt  du  Tarn 

Stahlwerke  K.  Lindenbeif 

ö.  Fiaoher 


Remfeheid 

Schaff  haaaen 
Kortfors 


Aktiebolaget  H6ronlts  Elek- 
triHka  Sial 

äyracaae  Halcomb  &  Co. 

Bdid  XoM«  Eleetrie  Steel  Co. 

YflUdinigen     Btebliiik'««)'*)  Ei^tn-  und  Stahl- 
werke, 0.  in.  b.  B. 

Ourtnellen  A]lg«m.KalziDai-Karbid-Oenonan- 

Hehaft 

OjMDg«  MeUllurgiska  Aktiebulaget 

Anya  Tidna  i»  ürigotto  o  Hija 

Unieux     |  Holtzer  4  Cn. 

I 

ügine  Sociötc  anonym«  electro» 

Creusot  Schneider  &  Co. 

Biaena.d.R.  Fried.  Krnpi»,  A.-0. 

Turin  Forni  termo-elettrici  iStaasano 

Arienal 


Im  Bf  trieb 

P.a. 

— = — 

400 

2800 

500 
500 

GrSOe 
nicht 

UM 

340 

4500 



nicht  all- 

leo 

4500 

oll  ht  »n- 

4««. 

5000. 
300 

- 

Bti'hl  an- 
gtgtbea 

nicht  •are(ab«n 
■ 

nicht  «D- 

nicht  uc« 

■ 

i 

■lahl  aa- 
facalMD 

1 

f 

nicht  aofcf eben  | 

• 

Es  waren  Hfmnnrh  18  Elektrostahlanlagen 
teils  im  Bau,  teils  im  Betrieh,  welche  sieb  auf 
die  einzelnen  Syileme  wte  folgt  yerteilen  wfirden: 
IT>'r<MiU  .....    8      Schneider   ....  1 

Kjellin  4      üin  1 

Keller  l      Statnao  .  .  .  .  .  « 

0"«*  »  Bamme  18 


Wenn  auch  zugegeben  werden  muß,  daß  es 
nioht  leicht  ist,  über  eine  erst  in  der  Eut- 
wleklung  begriffene  Indnatrie  wie  die  Blektre- 
Stahlindustrie  zin-f-rlsssige  Aiigalicn  zu  iirinpen. 
so  kann  man  doch  ruhig  beliaupten,  daU  die 
Angaben  PitaraU  Hiebt  den  Tateacheo  entp 
sprechen.    Sie  bleiben  ao  stenlieb  ftr  alle 
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System«  Unter  den  Tatsaehen  sorlek.  Wm 

das  KjeUin-Systmi  zunächst  anbelangt, 
äber  welches  Verfasser  am  beeten  ioformieri 


Itt,  slad  nachstehende,  teils  schon  im  Be- 
trieb, teils  o««h  Im  Bau  beflndUdie  AagatMo 

aazufOhreu: 


Kr. 

Ort 

rirBft 

iai  San 

r*a» 

In  8etri«k 

I 

Pentsohland  «.  Luenbiirg 

TSlklingen 

BSeUlBnebe  ISmh-  «ad  BteUwerk«, 

400 

IBO 

o    wo 

Ks.  vn.  0.  U. 

lüUÜ 

A 

2 

■ 

JiiSien  A.  d.  Kunr 

irnea.  Jinipp,  Aj^* 

lUUU 

3 

OMirlls 

ObcnMUastoeh«  BiMnindaslri«,  A.-0. 

S40 

4 

Dointncldiiif^i.'n 

Ii(>  OftllaiH,  Metz  &  C',, 

IbO 

Schweiz 

Gurtnellen 

Allgem.  Kalzium-Karbid'Uenoaseiutckitft 

MO 

« 

0«i4«n«ieli-1TBg«iii 

Kladn« 

PoUiUltt* 

7M 

7 

VAlkUbruck 

J.  Branna  S<}hn<' 

180 

8 

Sehweden 

Qjaioge 

Metallargiaka  Aktiebolaget 

240 

» 

Ooldnnedhttlto 

HetalluTgwka  Ahtiabelaget 

1000 

10 

S[)ttnien 

Arava 

Vidns  de  Uri  goitia  e  Hiy* 

415 

11 

England 

Sheffield      |           Viokera,  Son  Maxim 

400 

Hierzu  kommen  noch  drei  Anlagen,  je  eine 
in  rlr^n  Vorciiiigten  Staaten,  Entrlaud  und  SQd- 
airii&H,  weicht-  diu  Besitzerin  der  englischen 
Kjelllnpatente,  die  «Gröndal-Kjellin  Co.*,  Im  Bau 
hat  und  übpr  deren  Aufäteltiinpsort  un(5  Umfang 
der  Verfasser  nicht  naher  inforiuiert  iitt.  Dies 
macht  in  Summe  14  ^eHlnaalageD.  Doch  auch 
bezn^'lich  der  anderen  Sjateme  bat  Pitaval  xa 
niedrig  gegriffen. 

Es  «ind  noeh  swel  Hiroultanlagen  In 
Oesterreich  Im  Rau  iclm  In  Judenburg  bei 
Danner  &  Co.,  2000  kg  t'bargengewicht,  und 
ein«  bd  Gebr.  B5hler,  2800  kgr 

Chargengewicht),  des  ferneren  einp  in  Weloud 
(Kanada)  and  eine  in  Kalifornien,  so  daß  wir 
aof  ndndeiteni  zwSlf  Hireoltanlagen  kommm. 
Nach  dem  THn-Rystem  dürfte  die  Anl.ij:!'  in 
Plettenberg  noch  arbeiten.  Kach  dem  ijyatem 
8ta««ano  int  eine  Anlage  In  Dentaehlanilte  Ban. 

Ganz  vernachlässiget  sind  von  Pitaval  die 
Induktionsöfen  von  Friok,  Wallin  &  Colby, 


von  denen  ersterer  mindesten»  zwei  Anlagen 
itMue  in  England,  «ine  in  Deutsciiland),  der 
zweite  eiut;  .\ulage  iu  ScliwedL'U  im  Bau  oder 
sogar  schon  im  Betrieb,  endlich  Colby  eine  An- 
lage in  PhUadelphia  (Diaston  Works)  im  Be- 
trieb hat. 

Berflokaldbttgt  man  noch  die  Angaben  PiU- 
Tals,  80  kftm«  man  sn  naohstebender  Zuiammea- 

stellung : 

IndakUoa«-  Licbtbofea* 
•^Ktcmc  «/«tone 

KjelliB  14     ll^rouU  10 


Gin, 
Schneider  . 
Friok.  .  . 
WaUiB  .  . 

Colby  .  ,  . 


Keller  . 
Girod.  . 
StMaano 


1 

3 


Summe  37 


also  mindestens  auf  die  doppelte  Anzahl  von 

Elektrostahlanlagen. 

Verfasser  will  natürlich  nicht  behaupten,  dafl 
auch  diese  Zahlen  absolut  richtig  sind,  jeden- 
falls kommen  sie  aber  der  Wahrheit  nfllier. 


lieber  Zusammendrückbarkeit  von  Preßwasser. 


Man  findet  in  derliteratur  vielfach  die  Angab«, 
daß  die  Zusammendrllckbarkeit  des  Wassers 
außerordentlich  klein  ist,  sodaß  dasselbe  sclilechl- 
iiin  ab  nloht  «isammendrlldcbar  angeeehen  werden 
könne.  Als  Folgp  dip^<or  Anjjiihen  ist  denn  nur}) 
bisher  bei  Berechnung  und  Beurteilung  hydrau- 
lisober  Arlieitaniiaflohiaen  die  Zumtmneadraokang 
des  Wassers  wohl  rnoist  IlInT^'angen  worden. 
Daß  aber  gerade  das  Was^ser  an  eraler  Stalle 
den  »toten  Gang  einer  Presie*  ▼emnlnCt  und  die 
Z  II  Sil  IM  tu  LUi  d  ril  i  k  t' Ii  rkei  t  dassolbon  ti.'i  hohen 
Protisungon  durchaus  nicht  zu  vernachltifistgen 
ist,  sollen  folgende  Zieilen  «eigen. 

Kür  1  Atni.  Drucksteigening  ist  diu  Zu- 
eammondrUokuug  des  Wassers  nicht  ganz  gleich- 
blailrand.  Sie  nimmt  langsam  ab  mit  höherem 


Druck  und  stuigondor  Temperatur  und  beträgt 
im  Mittel  für  15*  und  DrQoke  zwischen  1  und 
43 

800  Atm.-p^  des  ursprüngliohen  Volumens.  Im 

Wassnr  pobundnno  I^Tift  ist  ohne  nennenfworten 
Einlluß  auf  diesen  Wert,  dessen  Kleinheit  zu 
der  Anmdime  verleitet  hat,  da£  die  Zusammen- 
drllckunp  dl>^  Wnssers  vernachlä««ipr'  ^vorflon 
könne.  Das  ist  jedoch  nur  der  Fall  bei  geringen 
Preasungen  und  Ideinen  Wasservolumina,  aber 
nicht  bei  holion  Drili  ken  und  gröüeron  Preß- 
waseermengeu,  wie  folgendes  Beispiel  zeigen  soll : 
Es  Hege  eine  Sohnuedepresse*  mit  Dampf treib- 


*  BZeitaohr.des  Vereines  deutscher  Ingenieure*  ■ 
1902,  Nr.  48  S.  1822. 
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Stahl  and  ffiMa.  809 


apptumt  vor:  P>«ltkolb«n-]>tttohtnener  »  80O  mm; 

iiiax.  Hub  =  1500  mm;  max.  Proßdruck  =  25001 
entepreobend  600  Alm.  Wasserdruck;  Pluoger- 
Dmofameaaer  am  TVeibapparat  s  284  mm;  Hub 
dMMlben  —  2:^  imn. 

E2s  soll  nun  der  tobe  Qang  auf  die  Weise 
bMfämmt  werden,  wie  in  Nr.  11  8. 88B  dieser  Zeit- 
Bchrift  Torgeschlagen  worden  i^t,  d.  h.  mit  auf  dem 
Untersattel  aufsitsendem  ObersatteL  Alsdann  ist 
in  Preßzylinder,  Rohrleitung  und  Tnubapparat 
ein  Wa^errolumen  von  870000  oom.  Diix 
FUllwasser  stehe  unter  einem  Drucke  von  60  Alm. 
Damit  ergibt  sich  fUr  den  Maximalwasserdmok 
▼4»!  ISOO  Ate),  eins  Zusammendrilokong  des 

Waasen  »  870000  •  (600^)  •  ^  =«10884  oom, 

was  einem  Hub  am  Treibapparat  von  23^4*  •  x 

4 

o  88^  om  besw.      ^  des  Qesamthubes 

entepriditk  Das  itfi  n&a  Wert,  der  wohl  nicht  als 

gering  angesehen  und  vernuclinuisigt  wordon  kann. 

Unterauobt  man  nim  anderaeits  den  toten 
Gang  des  Treibapparatea  als  Folge  der  elaeti- 
sehen  Dehnungen  des  Preßzylinders,  des 
Zylinders  am  Treibapparat  und  der  Bohrleitungen, 
so  findet  man,  daft  die  betreffenden  elastÜBcihen 
Dehnungen  zusammen  etwa  990  com  betragen. 
Dem  entspricht  ein  Hub  am  Treibapparat  von 

2ß  om,  ±  h.       Ton  dem  für  die  WasaerlLom- 

prension  nötigen  Hub. 

Noch  geringer  ergibt  sich  dar  tote  Gang 
infolge  der  elastischen  Debnwlg  dor  Siiulon  des 
ProssRnccMtPÜos.  Die  Beanspruchung  dorsolhcm 
auf  Zug  «ei  ;¥)()  Atm.  (gewöhnlich  nur  4n0  Atm.j. 
Bei  6^  m  freier  SBuienlänge  eigibt  das  eine 

elastisobe  Dehnung  von  2  2ü0^  ~ 

sprechend  ^em  Hub  des  Treibplungem  von 
aie.80»ir  . 

4   =  1,07  ora,  d.  h.  ^,  des  Wertes  für 

— m — 

Was8erkomi>ro8«ion. 

Die  i'resseojoohe  biegen  sich  ferner  elasiisob 
dnroh  und  argeben  dadurch  ebenfalls  einen 
weiteren  toten  Hub  des  Treibplungen»  und  zwar 


ist  dwselbe,  wenn  man  die  «ohwer  lu  errechnende 

DurchMegTing  mit  2  tum  annitrittit  =  2,4  cm* 
Der  tote  Gang  infolge  der  elastiscben  Deh- 
nungen ist  siemlioh  unabhängig  tou  dem  Stande 
des  I'reßkolbens  bezw.  dor  Dicke  der  Schiniodt*- 
stUoke.  Degegen  wird  der  Wert  des  toten 
Ganges  für  WaMerkompreasion  mit  der  Dicke 
dor  Schmiedestücke  Kcinger,  entsprechend  der 
kleineren  Wassermenge  im  Preflsylinder.  Fttr 
700  mm  starke  SohmiedestOoke  ist  der  betr. 
Wert  33  20  cm.  Diesem  toton  Hub  entspricht 
der  bedeutende  Arbeitsrerlust  fUr  den  Hub  von 
rd.  28600  mkg.  Da  nun  dieser  Verlusl  abhängig 
ist  Ten  dem  Preßwasservolumen,  so  ergibt  sich 
daraus  im  Intorosso  wirtschaftlichen  Arbeitens 
die  Forderung,  bei  dampf hydraulischeu  Pressen 
das  Preßwasservolumen  müglidist  zu  boschrünken. 

Die  Arbeitflverluste  infolge  der  elastischen 
Dehnungen  des  Pressengestelles,  d^r  Zylinder  und 
Leitungea  ergeben  sieh  für  unser  Beispiel  sn 

rd.  7000  mkg^  d.  h.  lu^^-von  dem  Veriust  durah 

Wassenkomproarion.  Bbie  Henbminderung  der 

Beanspnichung  der  PressensHxilon  auf  die 
Hälfte  des  obigen  Wertes  durch  stärkere  Au»- 
fOhrung  ergibt  einen  Arbeitm«winn  von  etwa 
1100  mkg. 

Auf  jeden  Fall  ist  aus  den  angeführten 
Werten  eisi<ditlich,  dafl  die  Arbeitsverluste  dnroh 

Koiiipro»sion  des  Wasser.-^  gunz  erbeblich  sind 
und  die  Verluste  durch  elastische  Dehnungen 
Obertreffen. 

Darmstadt,  April  1907.     m«  Ramilat. 

*  Der  Herr  Verfasser  gibt  die  Nachgiebig- 
keit der  Presse  in  der  HShenriohtung  zu  1,6  + 
2  mm  an.  Die«  dürfte  über  zu  wenig  sein,  denn 
es  ist  dabei  die  Nachgiebigkeit  der  Muttern  im 
Gewinde  und  der  AnUgotläohen  der  Muttern 
gagen  die  Pressenjoche  nicht  berücksichtigt. 
Die  leicht  vorzunehmenden  Messungen  geben 
weit  größere  Werte.  Die  Nachgiebigkeit  des 
Preasengesteile»  kommt  demsufolge  dem  Ver- 
luste durch  Wu-ssorkompression  mindestens  gleich 
und  darf  daher  bei  der  Konstruktion  einer 
Schmiedepieaie  nicht  Temadilissigt  werden. 

Die  BtdakUtn. 


Die  Eisenbahnen  der  Erde  (1901  bis  1905). 


Liuit  Bericht  des  »Archivs  für  lüsonbalm- 
wo^^on"*  Uber  die  Eiseiibahneu  der  Krdo, 
der  alljährlicb  erscheint  und  eine  fünfjährige 
Pertode  In  den  Kr^  seiner  Betrachtungen  zieht, 
ist  die  Eiseubahnbautätigkeit  im  Tahro 
1905  reubt  beträchtlich  hinter  der  des  Vorjahres 
KvrOckgebli^ien;  es  wurden  nämlioh  20156  lern 


*  Jahrgang  lij07,  lieft  i. 


gebaut  gegen  25388  in  VBIH.  Mehr  als  2000  kin 
des  Ausfalles  kommen  auf  die  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika.  Auch  im  asiatischen  Ruß- 
land hat  die  in  und  nach  dem  Kriege  oiiige- 
schrünkto  Baut';tigk<»it  weiter  angehalten,  während 
der  Eisenbahnbttu  in  China,  Japan,  Korea  und 
Ostindien  besonders  »tarke  Fortschritte  aufwies; 
auch  Australien  sehreitet  nach  der  Stapn:»tion 
der  letzten  Jahre  wieder  rUstiger  vorwärts.  Die 
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Bahnen  der  deutsehen  Kolonien  in  Afrika  ev- 

fuhron,  bwondere  durch  den  Bau  der  Otavibalm  in 
Deutscb-SUdwentafrika,  eioeu  Zuwaob«  von  463  km, 
nimlieb  von  888  auf  1^1  km.  tn  EJurop«  war  der 
Fortei'Iiritt  nurniül  («ielio  im  ein/olnon  <lie Tabelle). 

Von  der  Gesam Hänge  der  Eisenbahnen 
der  Erde  am  Ende  dea  Jahne  1906,  906096  km, 
befinden  sioii  -KlO  HM!  ktn  in  Araerikti,  davon 
3Ö1&03  km  allein  in  den  Vereinigten  Staaten. 
In  weitem  Abstände  folgt  das  Deutaohe  Reich 
mit  56477  km,  europäisches  Rußland  mit  54974  km, 
Frankreioh  mit  46466  km,  Britisoh-Ostindien  mit 
46<M6  km,  Oeateireieh-Ungam  mit  89918  km,  Qroft* 
britannien  v&d  Irland  mit  36  447  km,  Kanada  mit 
83147  km  uhw.;  von  den  Übrigen  Staaten  Uber» 
Bohieitet  keiner  die  Zahl  2O00O. 

Die  Reihenfolge  dur  Liiudor  sowohl  in  der 
absoluten  Kilomol orzahl  als  fiuoh  im  Verhältni.H 
der  Eisenbahnen  zur  Ausdekuungdos 
Landes  ist  dieselbe  geblieben.  Belgien  hat  auf 
100  qkm  24,fi  km,  Sa'  h  ^pti  !!l,f»,  Budon  14^  Elsaß- 
Lothringen  GroUDnianaien  und  Irland  11,6, 
das  Deutsche  Reich  und  die  Schweiz  10,4,  Wttrttemp 
berg  10,2,  Bayern  9,9,  Preußen  9,8  km.  Diir<»h 
die  Einbeziehung  Alaskas  ist  das  Verhältnis  für 
itte  Veiafaiigtoa  Staaten  anf  83  geaunken  (ohne 
Alaska  wUrde  es  4,5  km  botrugon).  —  Im  Ver- 
hältnis der  Eisenbahnläoge  zur  Bev<}lkerung8zabl 


•tehen  nailliUdb  nadi  wie  Tor  die  dOnnat  be- 
völkerton Staaten  obenan. 

Der  meist  besseren  Ausrüstung  der  Bahnen 
und  des  teuren  Grund  und  Bodens  wegen  waren 

die  durcliHchuit tlioIiBü  A  u  I  a g: o k  oh  t  c n  in 
Europa  nahezu  doppelt  so  hoch  wie  in  den 
flbrigen  Erdteilen:  in  Europa  nlmltöh  rund 
2980fX)  .«  rür  1  krn  Lyogen  294  000  *  im  Vor- 
jahre, in  den  übrigen  Erdteilen  151(J00u»  (im 
Vorjahre  ebeneoTiel).  Das  Anliigokupital  der 
Bisonbahnen  wUrde  sich  unt«r  Zugrundelegung 
dieser  Anlagekosten  in  Ruropa  auf  909393  mal 
29B0QOb92199  114000  ut,  sonst  auf  dem  Erdball  auf 
596533 X  151000a>9007ö483000  ^4,  im  ganzen 
also  auf  etwa  182  Milliarden  gegen  178  Milliarden 
Mark  Ende  1904  berechnen.  Wenn  freilich  der 
Bericht  des  ,  Archivs  fUr  Eisenbalm wesen*  hieraus 
folgert,  daß  »hiernach  im  Jahre  liW)  niclit 
weniger  uls  4  Milliardeu  Mark  in  dem  Ausbau 
des  Eisenbahnnetzes  und  der  Herstellung  neuer 
Eisenbahnen  angele^  worden  seien^,  8o  ist  das 
natürlicherweise  ein  Trugschluß;  denn  die  durch- 
lohnittliohe  ttbrigens  nur  berechnete  und  sicher- 
lich zum  gra{5r*ron  Tnil  durch  nur  fingierte  Wert- 
steigerung von  400ü  Jt  fUr  das  Kilometer  in 
Europa,  die  den  Haupttefl  Jener  4  lOlltordMi  mm- 

macht,  knr.n  doch  ftlglich  nicht  als  ^im  dahre  1906 
invetttieriett  Kapital*  angesprochen  werden. 


Glefierei-Mltieilungen. 


Vom  Bau  und  Betrieb  der  KupoUtfen.* 

(4.  Li.  Vtv  teilt  beino  Aunichten  und  Krfiihruiiirt'ti 
beim  Bau  und  Betrieb  toii  Kii|iolöfcin  mit,  die  ihn 
Dach  eingehendsm  Bindlam  in  Kn^'land  und  Amerika 
veranUBten,  Beinen  eigenen  Ofen  entaprediend  am» 
zubauen.  Es  handelte  sieh  um  ein  aafiaglicb  klelaes 
Uataraehmeii,  deewn  starkes  AafUAben  aber  in  Urse 
■iflher  se  erwarten  stand.  I>eihalb  werde  der  Ofen 
gleich  auf  die  höchste  Leistung  berechnet  und  ho  nnn- 
geführt,  die  urspr{lngliche  Weite  von  nuntiiivrnd 
2000  mm  iibcr  durch  Einbau  einet  ringförmigen 
Futters  von  4t>ü  nim  ät&rke  im  Querschnitt  derart 
reduziert,  daß  er  den  augenblicklichen  VerhülttuHiipn 
entsprach.  Die  Dicke  des  Mantelbleches  brauetat,  wie 
der  Verfasser  aufführt,  6,4  mm  für  den  Schacht,  fttr 
den  Windverteilungekanal  4,8  mm  nicht  zu  Uber- 
schfttittiB.  Der  Quernchnitt  der  Windleitung  wie  des 
WindTerteUnngskaaab  warde  40%  größer  gewUilt 
all  der  QseaaitqaerMhaltt  aller  Dasen,  weil  so  eine 
gewiss«  Unabhingigkeit  des  Winddruckes  im  Ofen 
von  UnregelmSUigkeiten  am  Oebltse  erreicht  wurde. 
Dio  T'tdterleitung  dnr  \Vindleitiui)f  in  den  Verteilungs- 
kaual  erfolgte  tangential,  um  Widerständen  mötriicbst 
vorzubeugen.  Krümmungen  und  Ecken  wurden  nuch 
Möglichkeit  vermieden  oder  ganz  flach  guuoiitnR*u. 

E»  ist  im  allgemeinen  schwierig,  genaue  Ab- 
mesHungen  fflr  die  Dflsenquorschnitte  anzugc!if^n. 
Veriasser  hat  mit  zwei  Reihen  DOson  Versuche  an- 
gestellt; die  untere  Reihe  aoUte  die  SchmeUarbeit 
leiaten,  die  ebera  dagegen  nur  die  YertoUe  anapro« 
bierea,  die  tkeoratiMh  dadnrcb  eatotehen,  daß  man 
la  einer  hSheren  Ofenxon«  die  unverbrannten  (in»« 
entsüttdet.  Es  waren  in  der  unteren  Iti'ilut  vn  r  und 
in  der  oberen  Reihe  acht  l>a»eu  vorbaiiUt^ii,  Uit*  »ich 

•  Nach  „The  Ponndry  Trade  Jüurnal^  April  1907. 


BS  besw.  00  cm  Ober  der  Sohl«  b«f]id«Q.  Deich 
SoUeber  keaale  Jede  eiuMlBe  Dtee  abgeeperrl  «erden. 
Dareh  viele  Tersaehe  bat  T«rfaaaer  fMtgeetollt,  daS 

die  /wcitti  na«enreihe  fflr  t>in  ökonomisches  Arbeiten 
nicht  unljpilin^t  erforderlich  int.  Dif  DQsen  der  unteren 
Koilie  wyirilen  im  (i>-«iiniti)ut'rH<'linitt  rund  18*/»  größer 
gfnomuKni,  »1»  der  Windaustritt  am  (i«hlAiie.  Mit 
fast  i(undrHli»<cbem  Querschnitt«!)  dini  Wim)THrtfilun>;»- 
kanai  anscblietiend,  werden  sie  nach  innen  üacher 
und  breiter.  Im  allgemeinen  schneiden  sieh  die  Düsen- 
nütteUinion  im  Ofenzentrum.  Diese  Anordnung  treibt 
aller  den  Wind  zu  sehr  zur  Mitte,  wo  durch  das  Zn- 
■ammentreffen  der  WindatrSme  leioht  Abkfililnng  ein« 
tritt.  Der  Beweis  UerdBr  liegt  in  der  Tattaehe,  daB 
es  dem  Verfasser  gelang,  ein  großes  Stttek  Boheiaen 
mit  der  (Ihrigen  regelrecht  schmelzenden  Beschickung 
genau  durrli  die  Ofenmitte  ungeschmolzen  nuf  <1ie 
Oft>n»ohli'  /u  Ijriiip»!!.  Um  diesen  Uebelstnnd  zu  1)1*- 
8i'itii:uii.  liillt  ninn  linc  SiMtc  diT  HliiBforni  iiaralli-l, 
dit'  Hndcri'  Helte  aber  in  einem  Winkel,  der  für 
giuiHtiiTHtc  Wiadtertollang  birgt,  an  dieser  HlttaUlBi« 
verlaufen.* 

Die  Beschiokungstdre  lag  in  über  der  aataran 
DflaenreilM.  JSine  Uber«  Lage  ist  in  allgeneiaea  nn- 

*  Die  vom  YerCasaer  gedacht«  Dllsenanordnang  geht 
aus  seiner  Beschreibung  nicht  ganz  klar  hervor.  Auch 

muH  diu  llchuujjtuns.  die  AnorilnimK  der  Dilsen  in 
ztiatralur  Kiühtung^  l'iUire  /u  eini.T  AUkfihlnng  In  der 
Ofenmitte,  iuMufcrn  eim-  Kinr<  hriinkunt;  tTliahrti.  lila 
der  Verfasser  weiter  unten  selbst  zugibt,  dati  ein 
Einziehen  des  Schachtes  bei  weiten  Oefen  nütig  hcIu 
kann,  damit  dvr  Wind  aberhaupt  bis  zur  Mitte  dringt^ 
Dadurch  könnte  auch  eine  Erklärung  »eines  Versuches 
mitdemStdokttageschmolMnenRoheisens  gegeben  sein. 

Anm.  (/.  üed. 
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nBti^*  und  die  Tflr  tiefer  leg4  n,  hieße  auf  dM  Tos^ 
wirmeo  der  Beeebiekuog  durch  di«  VerkreBBUiigaf  mm 
vetdebtin.  Den  Kamin  de«  Ofem  bildet  lan  etttwMet-, 
iadem  mui  du  3f  antelbieeb  dee  SehMbtes  bodutebt, 
oder  eber  mea  meaert  ihn  eef  and  ricbert  ihn  d«reb 
umgflegte  Räniler.  Si-hr  iinpreblciiHwcrt  int  i-h,  dein 
Kamill  einen  u'füllfroti  I'urihmc»8or  zu  (jiln'ti  nlii 
dem  Ofi'nHi  ha«  ht.  »l  il  dir  iiliiuliclic  l^iiiTHc  linitt- 
erweitorung  ein  Ab«>«tien  von  funken  und  iStaub  er* 
möglicht.  Heaser  i«t  e«  aber  immerhin,  eine  Fanken- 
kammer anzulegen,  die  den  Kemln  »bseliliefit  nnd  die 
<fa«e  Beitwärt«  und  nach  anten  xwingt,  wobei  der 
Htmab  eich  niederecliitet. 

Der  Bebeeht  der  KnpelSfea  eoll  eenkreebt  «ve» 
t;emaaert  «ein.  Ein  Einziehen  nach  den  DQaen  bin 
kann  «ehr  leicht  zum  Hängen  nperriger  Manaelstficlce 
führen.  Nur  lu  i  kjanz  großen  Oefen  iHt  di'  Wi-  Ver- 
1  iifTunt'  nöti^',  um  mit  dem  Winde  bis  zur  ('fitiniitte 
.11  tr^'lanS''"-  Z«i»iLeii  Mniitel  und  Mauerwerk  Itilit 
man  zweckmiüig  eine  Luttsetiii  bt  von  20  bit  25  mm, 
die  men  auch  mit  Kokaavche  oder  Formsand  ausfOllen 
kann,  am  dem  Ofen  eine  freie  AuMdehnttnß:«;möglicb- 
keit  zn  gestatten.  Die  Dttien  werden  mit  Asbest 
ebfedichtot.  Gate  £rfafarniweB  bat  (i.  Q.  Ure  auch 
mit  eiaem  aaeh  mrten  Iclappbarea  Boden  beim  Kapol- 
ofen  gemacht.  Für  feuerfeste  Stoffe  wird  der  Grund- 
xatz  aufgestellt.  daG  das  beste  .Material  im  Gebrauch 
da«  billigste  ist. 

K«  darf  fernerbin  nicht  Terge».«in  werdi^n,  dnü 
\xeni;;er  die  rreHsuni;  nls  die  Metiei^  des  eiiisirdmen- 
doD  Windes  iU.i  wiebtigere  Mument  i«t.  Wenu  man 
elelleavc'ihe  um  einem  Druck  von  700  l>iH  1400  (?)  mm 
WaatenAule  arbeitet,  so  bat  die»  seinen  Grund  in  an 
engen  DOmo.  Hoher  Wlnddracb  knetet  viel  Koka, 
veilireaiit  daa  Ofenfntter  nnd  kOhlt  die  Dunen  ab. 
Bei  lebarfer  PrcMung  ist  das  geeebmolmne  Eisen  der 
Oxydation  fortwAhrond  HUH<,''efe(zt,  und  Goblttse  und 
Antriebamaschine  letilen  unter  dauernden  ileparatiireti 
durch  lleiOlaufen  und  Hnieli.  l  nter  diesen  I  ni- 
Mtänden  sind  auch  direkt  gekuppelte  Oeblitse  ungerecht 
als  unbrauchbar  verworfen  worden.  Verfasser  hat 
mit  einem  direkt  gekuppelten  j^Kootsblower  Kr.  ö" 

*  Auch  diese  Bemerkung  ist  unrichtig,  da  beute 
Überali  hohe  Oefen  angestrebt  werden. 

Am»,  d.  Red. 


bei  500  mm  'WaMerelala  die  beaten  Erfabrmgaii  ga- 
maebt 

Daa  ZerUetaeni  daa  BobabeBe,  daa  Tie!  Zeil  in 
Ansprucb  nimmt  nnd  daMan  Wkbtigkelt  ntebt  Immer 
genügend  beachtet  wird,  kann  man  eich  dadnreh  er- 

loielitorii,  diiß  man  beim  Abladi  -i  r^ii'  Masseln  auf 
eiueu  Hock  falluu  laßt,  der  mit  ,\-tiirn)ige;i  Schneiden 
versehen  ist  und  so  itia  MaMel  in  H  bis  4  Taile  zer- 
bricht. Eine  empfehlenswerte  Bescbickiingsart  wJIre 
folgende:  Man  logt  die  Uasselstücke  Hternr>ruii;;  in 
den  Ofen,  wobei  man  darauf  achtet,  daB  in  der  Mitte 
ein  Kern  ans  Koks  entsteht,  der  sieb  dnreh  den  ganzen 
Ufeo  siabt,  «o  daB  die  Eieenehargen  Toüatladig  im 
K«ka  eingebattet  Ilagen.  Daa  kaetet  aber  Tief  an 
viel  Zeit  nod  Arbeit  nnd  kann  fatSchetens  bei  gans 
kleinen  Oefen  stAndig  gemacht  werden.  Daher  emp- 
fiehlt e«  sieb  immer  noeh,  direkt  vom  Wagen  zu 
ehar(;icren  und  möglichst  immpr  eine  t'harge  ab- 
f>eVK>;;en  auf  der  (Hiiitbüiinc  liereit  ZU  halten. 

I  m  ein  l'^isen  zu  erhalten,  das  auch  wirklich  der 
Gattiernng  entspricht,  muß  das  Stichloch  stets  offen 
bleiben.*  Denn  bleibt  das  tiaseijre  Eisen  lange  im 
Ofen,  so  wird  es  durch  die  atlndige  Berührung  mit 
Oebilaehaft  und  Schlacke  Taraable«btart.  Wird  mit 
mehreren  Roheiienaerten  and  auf  eine  beetlmmte 
chemische  Zuaammensetzung  bin  gearbeitet,  so  sollte 
stets  ein  Mischer  von  dem  l'/i  fachen  Fassnngsvor- 
niögen  der  Gießpfannen  v(irpe.'<elien  wein,  der  Hclhnt- 
tätig  die  Bchlarke  aliwehrt  und  Howdlil  in  der  Kühe 
nl>'  atieli  l>eini  Vergiolieu  in'  li-n  «ub  nnunterbroclien 
gespeist  worden  kann.  Ihvn  Kippen  des  Mischers  hat 
mittels  einen  /ahnrftdcrgetriebos  zu  erfolgen.** 

Zum  Schluß  macht  Verfasser  noch  einige  An- 
gaben ans  dem  täglichen  Betrieb.  In  der  Bagel 
Warden  in  dar  Stande  SVa  bis  7 1  bamDtafgeaehnMino. 
Be!  einem  Satz  Ton  1270  kg  Efeen  re<^nete  man 

10  "/u  Kok«,  hui  Anwendung;  besonderer  Surf^'fnlt  kam 
mau  auch  mit  Ü  "  o  Koks  aus,  wobei  der  Füllkoks 
(.■>08  kg)  nnberilokaichtigt  blieb.  O.  B. 


*  Ein  Eisen,  das  genau  die  Zusammenaetzung  der 
Oatttarang  hai«  dbilla  wähl  infolge  den  Abbranda 
an  BHIslnm  n.  n.  aueb  auf  dieae  Wielae  eich  nicht  er- 
zielen InKhen,  Anm.  d.  Jteil. 

**  L're  scheint  einen  Vorherd  am  Kupolofen  nicht 
an  kennen.  .dnm.  d.  Rtd. 


Bericht  Aber  in-  und  tusländische  Patente. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  lOn,  Nr.  m«N,  vom  15.  Jnli  190S.  Za- 
•atz  zn  Nr.  171«»;  vergl.  »Btabl  nnd  Blaen«  1507 

N'r.  8      102.    Dr.  C.  Otto  ft  Comp.  6.  m.  h.  H. 

in  Dahlhausen  Ruhr.  Verfahren  zur  C  tu  iniiUHf 
der  Xeltenproiiul-tt  M  der  Steinkohiendt  tiliUalum. 

Gemiili  dem  durch  das  Hnuptpatent  geschützten 
Verfahren  zur  Gewinnung  der  Nebenprodukte  bei 
der  Kteinkoblendestillation  werden  vermöge  einer 
nach  der  Vorlage  an  geneigten  Rttckflußleitung  sämt- 
liche Kondensatienapvadakte,  alao  anfler  dem  Teer 
auch  daa  Oaewanar,  na«b  dem  AatMOgepunkte 
oder  in  deseen  Nibe  xvirQekgeleltet.  Dieeea  Yer^ 
fahren  wird  gemlB  der  vorliegenden  Erfindung 
dabin  erweitert,  daß  das  gewonnene  Gaswasser  nach 
vorheriger  A  liküliiuii;:  /.um  A usw iim  lien  von  flüchtigem 
Ammoniak  au»  de«  üaweu  benutzt  «ird.  Der  Vorteil, 
»elcher  in  der  Benutzung  dieKe«  ' Jn-wa-ser«  /um 
.^UNwanchen  der  (tase  gegenüber  der  bisherigen  Ver- 
wendung von  reinem  SVasser  erreicht  wird,  beeteht 
darin,  daft  die  KQhl-  und  MTasehapparate  vereinfacht 
nnd  eingVBcbrtnkt  werden,  wUirand  man  aobcrdem  ein 
an  Atninoniak  reicheret  Oaawaaaer  al«  bieher  gewinnt, 

XXlli.>7 


Kl.  la,  Nr.  17.?6;5,  vom  1.  Februar  1905. 
Friedrich  Ueropel  in  Berlin.  DoppetplaHtieb 
mUl  siMj  Mtrtin«mder  liegenden  StebkMettt  Maewier» 
fdr  Gul  eott  MtemfUfer  Struktur. 

Dia  beiden  Überainander  liegenden  Slabkiaten  « 
aitzen  mittele  kuraer,  lotrechter  StOtien  b  in  didtt 


zui^Jimmenliefrender  Ebene  direkt  auf  den  /.iipteii  r 
zweier  vitrlach  gekropitcti  Wellen  d,  die  durch  eine 
Ijucrwelle  mit  Winkclrftdem  in  gleichem  Sinne  ^'e- 
drebt  werdpn.  Die  Zapfen  c  sind  paarweise  um  180" 
gegeneinander  versetzt,  wodurch  eine  vollständiga  Aus- 
gleichung der  Fliehkrifte  nnd  Maasen  erreicht  wird. 

i 
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Bericht  über  in-  und  aunländische  Pntent«. 


11.  Jahrg.  Nr.  28. 


Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  812660.  Ueorg»-  K.  Hamfoldt  und 
David  ( '  u  b  ba  K  i'  i  n  S  w  i  s  t  a  1 1> .  I'.  Vorrichtung 
zur  Eneuguna  nm  kOnglliehem  Sand  aus  ffthaii/rr 
MochofenKchlif 

Die  Erfiiiüer  beobaichtigen,  die  flri><»iß<'  lloubofen- 
■dilAOke  hl  «In  in  wiur  Korngrülie  tloni  gewübn- 

lichen  Mkoenuide 
gleichende*  und  «Ib 

solches  zu  verwen- 
dendes Produkt  um- 
zuwandeln. 
Die  flüMiKi'Scblacke 
Hießt  auH  dem  Ilorb- 
ofen  a  durch  eine 
Rinne 6 einein  Rohrer 
ni,  welches  in  »einem 
Unteren  Teile  ganz 
oder  nun  TeU  mit 
einer  Kninmerrf  nm- 
'  "  "  "  X  l  geben  Ist,  in  die  eine 

^^f^^^^J^  urnckloilung  e  ein- 

jt  mfindi't,  uml  liic  mit 

feinpii  AiiMtrittsiitt- 
tiunjjcn  iinrh  dein  limrrii  lii  -  K  ihr.'^  .  vi'r»<li<-ii  int. 
Durch  die  Dünen  diT  KaiiiiiuT  </  wird  WasHur 
•nter  Druck  in  finncn  Strahlen  in  die  HQssige  Schlacke 
eingetrieben,  die  bierdvrch  lufierat  energiacb  serteilt 
wird,  zumnl  dae  Rehr  «  ein  n  friUneitigen  Entweleken 
dee  Wasser»  verhindert. 

Kr.äUOB?  undSlloiK.  Joaepta  8.  Seaman 
in  Pitt  «barg,  Pa.  Vtrfahren  und  ForrMUmif 
tum  AejHlpm  von  im$$t§m  MttaiL 

Daa  flflntge  KetaH  wird,  IwTor  «■  In  dia  Form 

gelan^^t,  dun  h  eine  Vorrichtunjf  geschieltt,  in  der  ea 
von  der  Siblackf.  «cini'n  (lascn  und  anderen  Unrein- 
heiten befreit  \^irii. 

Die  Vorrichtung  besteht  in  di  r  llmipt-'ni  In-  aus 
einer  Zentrifnge  «,  welche  von  d<T  Wi'Hc  f>  aus  in 

l'iiidrohutig  ver- 
netzt wird.  Der 

Zontrifug:on- 
bebiiter  ist  unten 
mit  einer  Keibe 
von  oeitfiehen 
achiitsart^^ 
OefTnungen  e  rer- 
M-hmi.ilii'  in  einen 

rinj^fiinniifen 
Samii\i'lra»iii  J 
führen.    diT  mit 

fcuiTffHteni 
Futter  ausgeklei- 
det iet  und  meh- 
rere Gebliaedfi- 
aenebentzt.  f  iet 
eine  aoefefatterto  AbianfHnne,  g  ein  den  obaran  TaU 
daa  Schlenderbebfllten  a  amgel)ender  fealatebender 
Behälter  mit  einem  .\unlall  h. 

Das  Ton  Sfini'n  rnreinhcii.  n  /u  licfrciondi'  Gull- 
mctall  wird  von  olion  in  ilon  nich  dreliciidi-n  He- 
häller  II  oinjjfgiiHHrn  und  in  dii'Si'iii  diT  Stand  den 
Metalics  stets  so  bix  ii  <;ebalteii,  duU  dii>  Scblitzu  <- 
vom  Mt'tali  liodi-ckt  sind.  Die  Schlack«  und  der- 
^leii'bcn  ■<<  Ii»  imim  ii  auf  dem  Metall  und  werden  fiber 
den  Uaud  des  UuhUtera  a  in  den  Uingranm  ß  ge- 
schleudert, wUuend  daa  Metall  durch  die  SofaUtse  c 
verteilt  und  in  den  nnteren  Bebiiter  geeeblendert 
wird.  Hierbei  wird  dem  vom  Metall  eingeanfalosaenen 
Oase  reichlich  Oelegonheit  (j^pf^chcn  zu  i  ntvst  ii  bitn. 
RrforderlichetifnllH  kann,  wenn  ilas  Metall  tiorli  weiter 
Im'IdiiiiIi  Ii  «i'rdi'n  •-•ill.  w  iln.  n  )  ilen  Zentrifu^iereiii« 
durch  die  Düsen  >   (lublÜHuiutt  oder  dergleichen  ein- 


gefOhrt  werden.  Da«  gereinigia  MaUll  fliali  dnroh 
die  Binno  f  in  die  sa  gioBanda  Pom. 

Nr.  S17070.  Julian  Kennedy  in  Pltte- 
liurij,  l'a.     Ofrutür  für  hOttenterhiiiscIie  Brtri'ehr, 

Die    neue    Türi^    soll    ein    rasche»   Oeffnen  und 
Scblielien   .sowie   einen   sehr  dichten  Verachlutt  dea 
<)feii.4  ermöglichen.  An  dar  TQra  iat  in  der  Mitte 
mittels  eines  Bol- 
aens  b  ein  drei- 
armiger  Bügel  c 
angelenkt,  dermit 
an  dem  einen  Arm 

angeordneten 
Rollen  d  auf  einer 
Schiene  e  gleitet 
An  den  Kndon  der 
BQgelarme  sind 
Aussparungen  / 
vorgesehen ,  die 
in  der  geschlos- 
•onen  Stellung 
der  Tar  in  dam 
TBrrabmen  f  nn- 
verdrehbar  befeetigte  Bohen  A,  i  nnd  f  amfaaMn. 
Der  eine  Bolzen  h  trügt  einen  feeten  Kopf,  dar 
zweite  i  eine  f^ewöhnliche  Srhranbenmutter  X-,  der 
dritte  /  eine  l'lriijelmutter  ni.  Durcli  Aii/ielir'n  der 
letzt'  Ten  «ird  die  Türe  ijepen  den  Hnhiiieii  j;i'|>relit, 
wiihreiid  <lie  M iitt^  r  ^  nur  einmal  einiji'stelit  zu  werden 
braucht.  Zum  (»ertnen  der  Türe  wird  diese  nach 
Lösen  der  Flügelmutter  m  mittels  des  Bügels  c  an  der 
Tragschiene  e  verschoben.  Unter  die  FlOgelmutter  ist 
eine  nach  unten  konisch  abgeschrägte  Unterlegscheibe  n 
gelegt,  am  eine  SellMtzenMening  der  Matter  nnd  dea 
Bobiena  In  der  Anaaparang  dea  £rnu»  an  ernflglielMni. 

Nr.  810804.    Pb.   BonTlIlain   in  Paria. 

VorrichtiiiMi  rum    Mah/r,,   fiiii  ]'itr)yi-tt»(t. 

Der  zu  ttiuhlciide  l'nniiHand  kinnriit  in  eiiieti  auf 
Rollen  •  echriii;  ^e^en  ilie  ni>ri/.iintale  uela:;erten 
Zylinder  ^,  dessen  unteres  linde  dureli 
vor  »einer  unteren  Stirnfläche  auf  einem 
>  Htiltzbock  i;elagerte  Köllen  gestiTt/t 
wird.  .Vntrieb  erhält  er  durch  die 
Köllen  dy  die  mit  der  Antriebowelie 
Twbandan  lind.  In  dem  Zylinder  lanÜM 
afai  MahlkSrper  eine  AnaaU  van  ayUn- 
drischen  KSrpern  e  i  e.  Letzterer  wird  darch  einen 
Schaber  f.  der  auf  der  außerhalb  des  Zylinders  ge- 
lairerten  Welle  </  Iji'fostitrt  ist,  roin  <;ehalten.  Da« 
andere  Ende  ili  s  -^i  liabers  lei;l  mIcIi  ice-^cn  die  Innen- 
wand der  Triimincl  b  und  .schabt  dieM<'  rein.  Ein  mit 
der  Welle  g  verbundener  (iewicbtHliebel  A  Sl>t  hiarlwi 
den  nötigen  Druck  auf  die  Schaber  aus. 

Kr.  810<Mlt.  Kobert  Lindemann  in  Osna> 
brfiek,    Dantecbland.     Vertinigter    Titftl'  und 

Zwocic  der  Erfindung  ist  eine  gute  und  Tollstln- 
diga  Attinatiang  der  ()fcnwiirm<-.    Die  Wandungen 

de«  Tief;elofrus.  ill  dem  vier  oder 
mehr  Tiegel  n  stehen,  sind  mit 
einem  llohlmantcl  verschen,  in 
den  die  (iebliiseluft  bei  A  eintritt 
und  tnelirfaeli  umkreist,  bia  sie 
hochgradig  vorgewärmt  dnrob 
eine  große  Zahl  von  OeffnangOD  e 
unter  den  Roat  d  tritt,  der 
dnreb  eine  Klappe  e  gegen  den  Aachenfall  abge« 
eehloaeen  ist. 

Die  .\bhit/e  des  Tiegelofens  gelangt  durch  den 
Kanal  f  in  di'u  M4-rilofi'n  y  und  zieht  von  da  zum 
Schornstein  h  alt.  Der  llerdoteii  soll  vorwiegend  ram 
.Schmelzen  von  (iutieisen  dienen. 
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Statistisches. 

Ein-  und  Ausführ  des  Deutsciieii  Reiches  in  den  Moniten  Janusr-Aprll  1907. 


Eisenerze;  eiflen-  oder  ni&ngan1ialti)fL'  (Udreini^uiiiirttniaese;  KoUTwtsrMildMkaB ; 

•nsgebrMDtor  «iMiUtaUiger  Schwefelkies  (237  e)*   .  . 

(S87b)  


Roheiten  (777)  *> 

Braoheimn,  AJtoimn  (Sehrott);  EiMiif«ibpiii«  ubw.  (848».  848  b)  .... 
RSbra«!  und  RSbrMifon»«IOcke  $m  nidit  ■diiniadbamn  QuÄ,  HUnie,  Tcntil« 

(778b  n.  b,  779«  n.  b,  788e)  

Walzen  aus  nicht  sehmiedbarent  OnB  (780a  u.  b)  

5[aHi  binonti'ilc  roh  I>('arh4'iti't  *•  aus  nicht  •»iiliniK-db.  riul!  |T82ii.  783a  —  d) 
äonttti^e  Ki^fMi^uUwanMi  ri)h  und  IwarLuittit  (lölau.  k,  Tä2ti,  7ä3f  u.  g.)  .  .  . 
Ilohlui>i>en:  K<i)iHi.-hieni>n  ;  Kobblöcke  ;  Bramm«»;  TOrg«w«||le  HUtekt;  PlalteeB} 

Kaüi)p«l ;  Tiegektahl  iti  HIfi«>k«»i»  f7fl4)  

8chmiodbareB  Eisen  in  SttDx'n  :     Trü^Lr  (QI**  LJ>  VOi  J^L'CÜMn)  (TBö*)  . 

F.rk-  und  Winkeleisen,  KniMtflck«  (786  b)  ,,  

Anderes  geformtes  (fansodartM)  SttlMiMIl  (785 e)   .  . 

Band-,  Beifelien  (785d)  

AndenM  iiiehl  gafotmliM  StabeiMo;  BImb  in  Stäben  zum  UmMhuMltan  (786  e) 

Ofabbtoalm:  nih»  •atnudMi,  gwiditot,  dreidert,  gefiniillt  (788«)  

Feinbleche:  wie  tot.  (788b  v.  c)  .  .  ,  

Verzinnte  Bleche  (788a)  

Viraiukt«  Bloche  (788b)  

Bli-cbo:  abgosehlifTen,  lackiert,  poliert,  ^;ebrÄiitu  U8w.  iTkT,  TsSii  .... 
Wellblech;  Dehn- (Streck)-.  RilTei-,  Wnffei-,  Warzen  ;  aiuiere  lilu.  he  ( 7sy  »  u.  b,  790) 

Draht,  gewakt  oder  prozopen  (T'Jld  -  c,  7i<2a — ei  , 

Hchlangenröhrcn,  gewalzt  oder  gezogen;  Rfibronfornutücke  (793a  u.  b)  ... 

.\tidere  Rühren,  gewalzt  oder  gelogen  (794n  n.  b,  798 n  n.  b)  .  

Eitenbnhnecbienen  (796*  n.  b)  

EleeBbnbaacbwellen,  EieenbabnlMohen  und  Unterlageplatten  (798ett.  d),  .  .  , 

EÜMbahBadMea,  -radeiaen,  -ridei',  4adeitie  (797)  

Sdintedbarer  OnB;  SehniedeeUleke***  (798a— d,  799a— f)  

Geschosse,  Kanonenrohre,  äftgezahnkratzon  usw.  (799g)  

Brflcken*  und  Risenkonstroktionen  (800a  u.  b)  

Aokpr.  .\  tn!Hii)t»e,  SebraubstScke,  Hre«  heilen,  Bimmeri  Klobe«  nad  RoUea  sa 

FlaBthenxQgen;  Winden  (SnOu-  c,  SOT)  

Landwirt^cliaftlichr  (ierütc  iSOSh  u.  h,  HO'.t,  810.  81  1  a  u.  h,  818a  «.  b).  .  .  . 

Werkzeuge  (812a  u.  h,  siaa— e,  814a  n.  1..  Sl5a— d,  830aJ  

KiRenbahnlasckenHchruuhen,  •keile,  Schwi<llen-<chraabeB  aew.  (680«)  

Sonstiges  Kisenbahnmaterial  (821a  u.  b,  884a)  

Schrauben,  Niete  usw.  (820 Ii  u.  c,  826e)   

Anbaen  nad  AohieBteUe  (888,  888  a  n.  b)  

Wegenfeden  (884  b)  

Drahteeile  (825  a)  

Andere  Drahtwaren  (825  b— d)  

Drahtstifte  (825f,  8268  u.  b,  827)  

Ilaus-  lunl  Köchonreräte  (828  b  u.  c)  

Ketten  tH'.".U  n.  h,  saoi  

Feine  Mesiur,  feiue  Heberen  usw.  (83*il)  u.  i  i  

X&h-,  Strick-,  Stick-  usw.  Nadeln  (841a  i  

Alle  abrigon  Eisenwaren  (816o  u.  d-819,  828a,  832— 83ft,  88«d  n.  e— 840, 

B4S)  

Einen  nnd  Eieenl^paningea,  nnvallntindig  angemeldet  

und  KeeeelachniiedearbeiteB  (901a— d,  808 — 805)  


KiHen  und  EleenwareB  in  den  Monaten  Jeanar-April  1907 
Masobinen  ,    ,        ,  ,   , 

Summe 

Jauuar-April  1906;  Einen  und  £i»eawaren  . 

Maaebiaeo  ...... 


Summe 


EinAiiir 

1 

-  -i 

t 

2  077  040 

t 

1  S69  738 

1 

114184 

1  874 

1 

102  2C7 

1 1 7  838 

63  987 

87  188 

210 

15  088 

858 

4  187 

8181 

1  236 

2  425 

17  242 

8017 

77  917 

176 

127  '.;)l 

2  473 

12  513 

2  204 

35  768 

1  037 

24  846 

8  347 

57  194 

7  888 

58866 

B8S7 

28  688 

14981 

68 

7 

3  873 

34 

784 

54 

5  225 

2  754 

101  313 

75 

98lt 

2  877 

38  IJ22 

102 

189  845 

76 

61451 

162 

88  788 

8  755 

14  440 

1884 

10  020 

196 

•     9  434 

38« 

2  006 

826 

13  Itü 

418 

455 

48 

-  \  07 -J 

89 

3  516 

620 

5  880 

88 

811 

488 

60 

1  441 

183 

8  46:< 

1  017 

21  8.S9 

237 

10  259 

1  499 

1  285 

1 

39 

1  418 

r 

88 

1095 

1 

770 

16  304 

! 

826 

868 

7  814 

322808 

1  104  407 

24  408 

102  052 

246  610 

1  207  051* 

143  869 

1  207  792 

87  781 

98  SOS 

171  650 

1  2^9  995 

*  Die  in  Klammern  atohenden  ZilTern  liedenteB  die  Nnmmam  dee  «tatiaHaeben  WarenTerceiehniaeea 

•*  Die  A  u  H  r  u  h  r  an  liearlieiti'tt'ti  ^^uUeiscnu'u  Ma><<iiinenteilen  ist  unter  den  hetr,  M;ni  liin.-n  mit  aufgefQbrt. 
***  Die  Aaafuhr  «n  Schmie Jestttcken  für  Maschioeo  ist  unter  den  betr.  Maachincn  mit  aufgef&hrt. 
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27.  Jahrg.  Vr,  S8. 


Großbritanniens  Eisenindusine  im  Jahre  1906. 


Nach  dem  in  Kürze  erecheinenden  .labresberiehte* 
Aee  OeBchftftsfQhrerfl  der  ..Britinb  Iron  Trade  Asso- 
CMtioD*  T«r<Ultiitlidit  di»  Jbon  «nd  UmI  Tradeifie« 
ww*  in  «bMT  Äfw 


Auamben**  betvltt  dto 
wkhtigtten  Hitteilangfa  ttbdr  du  L*(«  dn  groS> 
britanniachen  Eisen-  nad  StaUindiiiilrfe  im  TtrilOMMMll 

Jiihri-.   Wir  ^'clien  d«nu  di«  iMidMltlieiideii  Qnitl- 

heiten  wieder. 

Ea  betrug  die            tu  Jataw  1M6  ta  Jato»  ItU 

t  t 

KobleBfSrdoraiig  .  .  .  S56M7(S8 

Eittenerzgewinnung   .  .    15  274  844  14  824  627 

Eieenerzeinfuhr     ...      7  948  253  7  462  303 

htti  folkioeeinfolir  .  ,        171  473  709  926 

bitieiierzauRfuhr     .  .  .          13  345  14  374 

Die  Anzahl  licr  ^'roBbritannischen  EiBenerz^ruben,  die 
im  Jahre  lyo,')  vi»rhan<icn  «nrnii,  lif/ift'iTti'  Hich  auf 
122;  TOa  diesen  lasen  94  in  England,  14  in  Irland 
and  10  in  ScbotÜaDd. 

Jla  int  BiittD«rseiiifobr  ««reu  indMMadere 
folgeada  UM»  batafflgt: 

tm  isla«  iMt  te  4akn  19M 

t  t 

Schweden    226  059         194  181 

Norwegen   HtlO  559        399  241 

DeutMchland  .  .....       15  773  5155 

Frankreich   i-J14ri4         194  595 

Spanien   .     o-n5,')l      :>  S5ii  369 

Ortocbenlud   397  877        317  153 

Al|ri«r   857  864  mm 

l>or  ( icHaiiit«  urt  diT  Eisi  ntr/einfulir  w  irii  für  lyoii 
»uf  66&8102  w£  gcschitzt  gegenüber  5  458  663  £  im 
Jibre  svTor;  lilcma  cDtfäUea  auf 

£  £ 

Spaiii.n   5  029  970      4  125  919 

die  übrigen  Linder  ...    1  628  132      1  M82  7(54 

Der  Verbrauch  Großbritanniens  an  Einciicr/fn  liyliul 
i<i>  b  unter  BerOcksiehtigung  der  im  oi^euen  Lande 
Kt'wonnenen  sowie  der  einjrefOhrten  Erze  eLaschliefi» 
Iii  h  Kii-Hablirtinileti  eiiieri><-it»  and  dn  aaigafÜhllMI 
Erze  anderseits  aui  23'.M8»;<mi  t. 

Die  Einfuhr  von  Mang  unerzen  betruj; 

,  DarchAchoUu- 


t  £ 

343  838  865  443 

190»     242  51«  490  «IS 

VoB  di«Mn  Mengen  itMnintrn  nti« 


im  Jahre  läU6 
»  » 


(Ml  101«  hf) 

£ 

2,56 
2,05 


Im  J«lire   \'M'f,     Im    InJiri-  l'titj 


Kublund  .  . 
Brasilien .  . 
BombAj  .  . 
Griedienlaad 


104  <riH 
67  622 
93  183 
14  265 


«9  207 
»18  827 
62  809 

«4m 


Ucbor  die  I!rzf>i^,')iiif»  vhh  \{  o  Ii  >■  i  h  r  ii  und  Stahl 
im  letzten  Jahre  tiabea  wir  bi'bon  auHlührlicb  be- 
richtet, desgleichen  über  die  Zahl  der  Hochöfen  ;  wir 
können  deshalb  hier  auf  die  früheren  Mitteilungen 
Terwcisea.*'*  —  Bemerlcenswert  ist  di«  folgende  Zn- 

*  Annual  StatiHtical  Report  of  the  Sccrctary  to 
tbe  British  Iron  Trade  AMsociation. 

1VÜ7,  10.  Mai,  H.  1654  u.  «. 

VotrI.  .Stabl  und  Ki-eii-  I»07  >'r.  6  S.  214; 
>r.  12  Ö.  423;  .Nr.  16  8.  565. 


saniinensteliung,  aus  der  die  Verschiebungen  in  der 
Verwendung  des  groUbriCannischen  Roheisens  seit  den 
teUten  fftnfaadxwnniig  Jnhren  an  «iMlien  «ad.  Da> 
naoli  Warden  (in  randaa  ZiAfn)  «o  Bahefem 


lai  Jalm  IMl  Ii 

I  I 

ansgefahrt  1508700      1 680600 

n  FartigfabrIkntMl  T«r- 

aiMM   8048000  1018000 

fto  di«  Braanganr  ▼«n 
BenMBerttabI  rer- 

wendet   1  925  800      1  981  800 

fflr    die   Er/cuj^un^'  vim 

Murtinstiilil  vcrwfiidt't  856  800  4  878  800 
in  (iioSereicn  usw.  rer- 

wendet   888900  850000 


SaveMmt   T41880O  10801400 

Während  also  der  Verbrauch  an  Roheisen  für  die 
Stahlherstellung  um  rund  4  673600  t  größer  geworden 
ist,  hat  dio  Voriirtieiiung  zu  Eisonfabrikaten  um  rund 
2  032  000  t  abgenüiiiinon.  Der  Unterschied  in  der 
Roheisenerzeugung  diu  Julire«  VMM'<  j:ei.'L'iiübLT  issl 
betragt  2  895  000  t.  Nicht  berQcksicbtigt  üind  bei 
vorntehemlen  Mengen  die  Ziffern  der  Einfuhr  von 
Eisen  und  Stahl,  die  «Ich  im  Jahre  1881  auf  ?TH7<)8  t 
und  1906  auf  1  236  167  t  belief.  —  Einen  der  htr- 
vofateflbendttea  ZAg«  im  BabdeanfeioUfta  dee 
riebmiahroa  bildote  die  etarlce  Zniubme  In  den  eee- 
eeiligen  TereddlTangeB ;  diese  gestalteten  sich  (unter 
EinaolÜBB  der  KOitonaeblffahrt)  für  die  drei  II«apt> 
bonrka  folgendermaßen: 

MlddlrtbrouKh      Sirhollland  WrnlkHntv 

1906  ....  1896000  870  000  456000 
1905  ....      895000      809000  842000 

Die  Herstellung  vun  i{  i>  h  h  c  h  i  c- n  e  n  (Puddel- 
ciNont  bezifferte  sich  im  Jahre  1^06  auf  1026512  t 
inu!  iilii  rtraf  damit  dio  Erzeugung  des  voraufgogan- 
genen  Jabrei  am  78887  t.  FOr  die  einaelnen  Be- 
zirke ■teilten  eicb  die  Zablea  der  letsten  drei  Jabra 
wie  fo1;:t: 

i«M        leo»  i«oi 

t  I  t 

Schottland  ....  230386  238699  210668 
ClcMlaiid  ...  116  791  112560  108590 
Lam-a»liin'  ....  96  683  84  156  132  796 
Sfld-Statr»rdxljire  .  279  344  245  770  232  052 
Nord-Stallordshir«  .  111  963  107  400  117  486 
Süd  u.  West- Yorlnbire    117  691     107  932    109  725 

Derbvebir   31418     25  364  32169 

ShropebiN  imw.  _.       42  886    81  698     27  TU 

loegeeamt   1088  512   958  574   961  197 

Die  Entwicklung  der  Kohschienenproduktion  ron  1882 

bis   1906  in  den  Hauptbezirkeo  zeigt  uaebstehende 

Tabelle :  .  ^ 

wa      isw  i«M 

V*- '  i  t  k 

>n  TcunciKli-D  toa  Toiinrn 


Brtlrk 


!^cbi»Ulaud  ....  213 
(  'leveland  .  .  ,  ,  .  8ti7 
Lancashire  ,  .  .  .281 
Süd-SlaffordMbire  .  .  671 
Nord-Staffordsbire  .  198 
Südu.WcHt-Yorksbirc  269 
Uebrige  Bezirk/  . 

Inoge«aiia  2886 


254 
427 

220 
543 
173 
165 

172 


209  231 

201  117 

151  97 

269  279 

116  112 

139  118 

97  73 


it'54      1182  1027 


Wenngleich  für  19"ii  zwei  Pudilclüfen  im  lir  «1« 
für  190')  als  vorbandtn  irhm  t  -Ai  rii-ii,  -n  L'ilit 
doch  im  grolien  und  ganzen  die  Zahl  der  Puddelofen 
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Berkklt  9ktr  FerMMMufwiif«»  oh«  AwüMnfAtcii. 


ateUnndBin.  81T 


mAa  nullek.  D«a 


erklHrlicherweUe  allmählirh  immer 
ergibt  »ioli  «n«  folgendeD  Ziifern: 

AOEahl  der  Padd«iarrn 


Im  Jahni      In  Jabrv 
Bezirk  t:4T»  IMI 

CleveUnd  u.  Duriuun  1702  1909 

8ad-Yorkahire  ...  837  298) 

W«st-Yarluliii«  .  .  »1  200/ 

Darbyibn«  ....  IM  lOt 

8ad-t>tafford8hire    .  2145  1720 

Nord-SUffordabir)»  .  425  400 

Shropitbire    ....  181  210 

LMcawhirP   ....  850  341 

Xord Wales    .  .  ,  ,  «7  54  \ 

SadwaleH   1188  C92) 

Schottland    ....  489  40O 

Ucbric«  Bwirke  .  .  100  6g  

TnsgiVMmt  '?864  689T  1586 

Die  baLi|>tsachlichBton  F  o  r  t  i  go  r  z  e  d  gniaaa 
4«!  Sfihw«i£«iM»Dindu8trie  bildatwi  8t«b9ÜMi  («tw« 
45<yb  d»r  CHMaitmengo),  BUehe  {lö<^),  Bleebrtraifni 
und  Bandeüan  (18  «yj»)  Mwfo  BumU  luiid  QaadrateiMn 
(8  o/o).  An  F«rtigrabrikat«B  «tu  SehweiB-  und  FloB- 
eis«!),  für  (lit*  somit  auUer  Rohacbieiien  auch  noch  be- 
t»irhtli<  tie  Meocon  vorgewalzter  Flulkwenblöcke  uud 
-Knüppel  rar  v«rw«iidnBg  gtUagtou,  ivttid«!!  her* 

gentellt : 


Im  J«hrv 

im 
231 

198 

65 

310 
20« 
57 
158 

80 

28  M 
10 


SrhottUml  .  ,  ,  , 
dcvi'liiiul  .... 
LanraHliir«  .... 
äad-ätairordBhire  . 
Nord«8taffoni(ibire  . 
80d.  a.  Wett-Yoric- 

■bin   148  808 

DwbTsbire  ....  38207 
fibropstaire  dhw.  .  .     50  598 


IMW 

« 

197  397 
130  655 
290  555« 
277  197 
77848 


Ii 
IM» 

t 

Itl  767 
293  195 
284  592 
86  788 


la  Jakw 
1W4 

I 

1 '.<•_>  0'))( 

ilt»  ittl 
236  759 
216  »32 
78  888 


108  886   108  080 

30  073  84  985 
36  359     23  018 

!ii8K«M«t  1 808  789  1 194  78Ö~  993  724 
Ueber  die  ErMngvny  von  Tenimiteu  Blech  an 
VendDiieii  liegen  g«iwae 


Anfcnhen  nicht  Tor ;  aia  wird  fftr  1806  auf  ruad 

6900Ü0  t  geschAtzt  gogenflber  655  000  t  im  Jahn 
1905.  Dieser  wichtige  Zweig  der  engliacben  Eütanin- 
daattie  ilMid  nleht  allein  unter  dem  2eicben  der  •)!• 
gemoioeii  Aiifw8itabewegung,  er  warda  glaidiMHtif 

auch  durch  die  beträchtlichen  Schwankungen  der 
Zinnpreiae  boeinflafit.  die  von  162  £.  l.  d.  (engl.)t  su 
Boginn  dea  Bericbtsjaht««  Ut  Mf  818  ^  f.  0.  t  »m 
14.  Mai  1906  stiegen. 

Aui  h  liin  M  a  H  1  h  i  n  t' n  i  II  (1  II  » t  r  i  e  OroBbrituii- 
Biena  hatte  aich  nach  fast  allen  Kichtungen  hin  ein>^r 
gfinatigen  Lage  zu  erfreuen.  Inabesondere  gilt  dit'H 
ftlr  den  Bau  von  Schilfainaachinen,  dessen  Fortachritt« 
dueh  die  glinzende  Entwicklung  dea  i^cbiffbanea  be* 
diagi  wweii.  Uebar  beides  haben  wir  bereit*  in* 
Elnselne  gehende  Angaben  gebimdit.* 

Ebenso  haben  wir  schon  die  Ziffern  des  brilliohen 
An  lie  nhandela  in  Eisen  und  Stahl  fQr  1906  ver« 
öffentlieht.  Immerhin  aber  dürfte  ii.n  h  liie  fol- 
gende Zuaammenstellun?,  die  don  üosiuiu-Anteil  der 
wichtigsten  eiirüpitigi  lioii  Stnateii  an  der  Hin-  und  Aas- 
fuhr Grofibritanniona  erkennen  iSlit,  von  Interesse  aein: 


Laad 

In  Jehl 

m  1«M 

t 

t 

2n  763 

40H  507 

Holland  

24Ü  536 

326  294 

R>'l^'i''ii  

607  426 

17t;  Hl 

8  618 

L4<>  <^:>i 

RuBland 

1  901 

49  113 

147  266 

99  223 

4  431 

83  553 

878 

7 1  674 

8088 

22  268 

17 

84900 

881 

188888 

Oaaterreieh-Unf«m   •  ,  .  . 

7B«S 

9  548 

18  622 

and  Sebwanblechen 


*  yStahl  nnd  Eisen"  1907  Sr.  5  8.  184. 
•*  ,8«dil  und  EiMn'  1907  TSr,  8  S.  10». 


Berichte  über  Versammiungen  aus  Fachvereinen. 


Iron  and  Steel  Institute. 

<t'artoi-i<uni;  tob  tS«lla  ISO.) 

F.  W.  He  r  bo  r  d  (London)  feJtt  ia  aelaen  Vortrage 

lb«r  dM  BiBtaB  i«8  FabrlkatlMiTariiihrMs 

auf  einige  Eigenschaften  dea  Stahle« 

die  Kesultat«  langjähriger  Erfahrungen  und  VeraucLu 
miammen. 

Ee  iat  lobon  lange  bekannt,  datt  Stahl  bezw. 
FtnSeleen,  ia  TeraebiedeneaEnengnngaterrahren  ber- 

geatellt,  obwohl  praktisch  von  gleicher  ebemiacher 
Zuaammenaotznng,  «ehr  erheblieh  variiert  bezüglich 
der  Festigkeit,  Härrc  und  anderer  pbjHiknlirtc  her 
Eifjonschaften.    K-*  iwi  iini  (i  (ille4>inein  zujreireben,  dull 

TholllllH-itlllll      WiMi'lhT      i^t      «Irl      liPSHiMllcrstfthl.  lUld 

baaiscber  Martineitaiil  weiclier  alo  »ulcher,  der  dem 
eaeren  Herdofen  entstammt. 

In  Hinsicht  auf  die  neuer«»  Entwicklung*  der  H>>r- 
Btollung  hochkohlonstofThalti^'i  n  Materials  im  bik^iui  lion 
Xartioofen  fOr  die  Schienenfabrikation  nnd  andere 
Zwecke  in  Bn^aod  nnd  in  Verbindung  mil  den  neuen 
«ngliaeben  Uefernngavorachriflen,  gewinnt  die  Frage, 
inwieweit  die  Htablaorten  von  glßich(>r  chemischer 
ZuHBiniiii  ris.  t/iiii^,  lÜH  aber  in  vcr«chii'd.  iii'ii  I!'  r- 
atellungHVL'rt'titKen  gewonnen  sind,  in  iliren  physika- 

•  »Stttbl  uud  Hisuu"  vm  Xr.  16  S.  5GS. 


liaohen  £igenacliaften  voneinander  abweichen,  nnd  in- 
wieweit daher  die  LlefeRuigabedingungen  niodifliiert 
werden  mOSten,  tS^ieb  «ine  «xbtbte  Badenlang  aewoU* 

fOr  Hereleller  wie  Verbraneber. 

Hnrliiird  VL'rachaffto  sii-li  für  w<miic  ZwiItIvC  ein« 
grulie  Aiuiilil  soll  V«>niuchsHt«bi  ii,  imi  h  ilnii  viT-tchi«- 
diMli'ti  i'ro/L'nMfll  iT/cLi^'t,  dir  Hilter  nio^lirliMt  ^Ifich- 
bleibüiidL'U  Livdiu^uiigeu  ^<iwal/.t  n<ir«>n  und  deren 
KohlenatofTgehalt  sich  zniaehoti  0,10  und  0.75''/o  be- 
wegte K<>i  einer  VorunterHuchuiig  dieser  Stfibe  bezüg« 
lieh  des  Gehaltes  an  Mangan  und  KohlenHtoff  wurden 
alle  Venacbaatacke  mit  beaondere  hohem  oder  nie- 
drigea  Maagaagehalt  auagesehieden.  Ee  »erblleb 
sduleSIlAb  fBr  dh  eadgOltige  UatertvcbaM  «In*  Baihe 
von  85  ProbeatOekeit  «on  anoSbernd  gleieber  Zn- 

>aiiiini'ni<et/,uri>;  für  einen  gegebenen  Kohli^nstotTcelmlt, 
die  /.iTreiUver'*»(l)eii.  der  Brincllst-lniii  llürtedruek- 
probe  und  vcrmlii. -denen  ü>cblagproben  unterworfen 
wurde,  einninl  iiii  gewalzten  Zustand  sowie  auch 
nach  voniij^'e;->ingen«in  Erwirmen  anf  eine  Tem- 
peratur  vun  ''.Jit"  C. 

Einige  der  erhaltenen  Resultate  sind  in  Abbild.  1 
und  2  graphisch  darge!*tollt  und  zeigen  die  relative 
ßruchfcMtigkoit  der  vier  vorsehiedenen  Sorten  Tna 
KluUeisea  bexw.  Stahl.  Wie  man  daran«  entnebmeti 
kann,  beeitst  Beaeementahl  die  hOebate  Bruchfextig- 
keit,  dann  folgt  ThomaMstahl ;  itaur>>r  Mariinstaht 
BtoUt  an  dritter  und  basidchur  Martiu«tahl  au  vierter 
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87.  J«liif  .  Hr.  88. 


Htelle.    Ubvohl  bei  den  VerguchgBtQcken,  die  auf  »tätigen  im  allgunidimi  di«  fiMaltate  d*r  ZamU» 

<>2U''  C.  wiederervrfirmt  nnd  20  Minuten  auf  dieser  und  Hftrteprobon. 

Toniperatur  beUsBen  wurden,  alle  Vorsichtninaßregfiln  In  dornacliBt«k«lliCBTab«llc,ä.  M<J,  gibt  Harbord 

beolMditet  worden  aijMi,  Mif«n  ^eb  in  dieser  Ver>  eise  nihere  ZuaMnmeMteUang  der  KoUenetofffelMlte, 

mebeceilie  doch  gröbere  Abwelebttsgea.  der  bei  den  Teieebledenartig  hergeHteUten  FloSeleen* 


•  1 

■l.  K.  III 

Abbildung  1.    ErgebniHiic  der  Bruchfeatigkeitspruben  der  \'enfuchi»i>iabc  naeb  dem  Erwärmen  auf  USO"  ('. 
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Abbildeng  2.   KrgebnisM  der  Bruebfeeligkeitsproben  der  gewnlzlen  Proboatlbe. 


tLk-K.  III 


I>ii>  Ii  ij  r  t  •.  1  r  11  I  k  r  «  lif  wiirili-  in  ilfr  bf- 
kannti-M  WhIho  ii.it  iukt  Ku;.'i'I  vi  ii  in  itiiii  l>iiroh- 
ni(!i<xi  r  ilur«  biji-filhrt  und  di»'  Ilarti'/Atil  ü  dfr 
hriiii'llpclieii  rorin<"-l  hereobnot.  I'lr  I>ireliniHhi' /«■  i^i-n, 
datt  dii*  H&rtozableu  den  BrucbroAtiskeiieu  ent«precben. 
Aurh  dio  Torgenommenco  SchlegverBUche  be- 


Ih'/.w.  Stall |r,(irti' 11  iintijj  int.  um  die  tfleirbe  Bruch- 
fi  Htiffkcit  /ii  I  rlnili^  11.  Fr  erpibl  »irh  daraus  l  inc 
;;uti'  r<>b4Tciiiptiiiiitiun^  d<>r  VemucliRreHultate  und 
der  r.rg«'l)niHH<'  von  andcrwärtH  in  vcrKchiedenen  He- 
triebcu  erbaltenen  D«t«n.  Wie  in»n  »iebt,  erfordert 
bei  cin^m  Jlaterinl  tob  47  kg/qmm  FeetigkeH  anf- 
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Berichte  über  Vcmammiungm  nun  Faehrereintn. 


Stalil  oDd 


«irtt  «in  bMiacfae«  JiMrtiiifliiteimn  et««  0,107« 
KsUenatoff  mehr  «)•  ein  BeeaeineretaU,  um  g^leicbe 

FeMtigkcitazifTern  zo  erhelten.    Dm  gleiche  gilt  im 

ir<^rin(;eren  Qrade  von  d«m  Muren  und  dem  baBiarben 

Martinirinterial :  muß  riiie  aii^ciiieBaenc  8t«'i;;«Tiii)^ 
de»  Kohlenstoff^ehaltph  fintrften,  am  ^leicbe  l'efetig- 
kf itsTerbAltniKMt'  /u  frhaltpn.  Daß  dieit  unbeschadet 
der  Uflte  g««chelien  kann,  hat  die  Praxis  schon 
bewiesen. 

Aus  den  Ergebnissen  dieser  Versuche  und  unter 
Berfleksirbtigun^  der  gemachten  Druck*  und  Schlag* 
TMWche  BchlieBt  Harbord  epezieU  für  Sehienenetehl 
folgwidw:  WeBD  di«  V«ibimiielier  Hutiutalil- 
ecwMiam  vn  fAtMm  Hlrto  n  erhalten  wlluelmn, 
wie  sie  bei  BeemmeTsteblacliieiien  gewöhnt  eiod, 
eo  inOsHen  sie  os  dein  Fabrikanten  gestatten,  den 
KohlcnatofT^'cliali  augfuie(Si*en  t^rhöhen.  Ainerika- 
■ii  j  e  At>nAbiiit'l)<>dingungon  tragen  diesi-in  V<'rlun>,'en 
Kl  bmi  Kcubuuii^',  indem  n\f>  die  Vorsehrifteu  nach  Art 
des  Hor-itullungfipro/i'S!«!'!«  modifizieren,  wie  aua  aAsIl- 
atvbender  ZuMmmenatcUung  ber*orgelit: 

8«lii«Ben  an«  •«nr«in  BeeeemerttAliL 
H  kf  Mkwar    41  kf  mSktm  M  •ebwvr 
%  \  % 

Kohlenstoff   0,46—0,55    0,48—0,58  0,50—0,60 

Beliieoen  au«  baeiaehem  M»rtiaat»iii 

3C  kK  M-hwvr    41  kir  Mk««r    4t  kf  aekwsr 

%  N  'V 

Kohlenstoff    0,50—0.60    0.55-0,65  0,58—0,68 

Nai  [i  Harborda  Ansicht  kann  <lie  gostaitete  Er- 
böbung  des  Kohlenatoffgebaltes  von  etwa  0,08  "/o 
KohlenatolT  bei  Martinatahlscbionen  unbedenklich  auf 
0,10  bia  0,12  «/o  Kohlenstoff  und  mehr  gesteigert  werden. 

Die  fSr  cngUaebe  Verhiltataae  beeonden  ioter> 
eaaaiitcn  Austthnwitea  HaibonU  wwnieB  durch 
reichhaltige  Z«kleiiMtg»h«n  vsaA  VonrndüntnltAte 
unterstützt,  aof  die  Iiier  nidit  weiter  eingenagen 
werden  kann.  </.  P, 

Dan  Vortrag«  von  A.  J.  Cap'ot  (Slwfliold)  Ober 
Saagnig  iiiil  lleiCilnfterxengnng  Kr  SUhlWtrlM- 

nnd  Hochofen -KesKelanliigeii 
entnehmen  wir,  dal  dar  Einbau  von  Appainten  zur 
Erhitzung  dar  Verbrennongaluft  durch  die  abziebettden 
liaiBaa  Raachgaae  wesenUiche  Yorteile  bietet  V«r- 
trnfaader  aei^  «a  Hand  ▼eiaehlederu  r  /cirhiinafen, 
wie  man  liei  den  veraebiedeaen  Ke«8<-lt,v|it>tt  den  Loft- 
erhitzer  einbaut.  Dieser  besteht  aus  einem  System 
von  Köhren,  durch  welche  die  lielBen  Kauchgase 
niitlels  eines  Ventilator»  abgcsogen  werden,  um  dann 
in  den  Schorniitein  hinflber  gedrückt  r»  wordiii. 
Dieses  ItobrenwvHte IM  iht  iiulien  umbaut  tniii  stellt  der 
so  gebildete  Kaum  mit  der  Feuerungsanlage  in  Vcr- 
Undmig'.  Die  für  die  Feuerung  erforderliche  Yor> 
brenniingBlnft  muß  erst  den  Lufterhitzer  durchatrflmea, 
berflhrt  alao  die  AuBenfläcben  der  von  innen  dnrch 
die  heiSea  Abgaae  erhitzten  RAiiren,  erwlrmt  aidi 
and  zwar  auf  etwa  150*  C.  nnd  atrSmt  mit  dieser 
Temperatur  dem  Verbronnungeruum  zu. 

Der  Vortragende  wies  auf  O  rund  Ton  Tabellen  nach, 
duB,  je  lüngcr  der  Betrieb  dauerte,  um  sn  heile  r  die 
Verbrennung^luft  wurde.  Die  lünrichtnni;  kunn  hei 
allen  Ki'-helarten  ^etriitlcn  werden,  aiieh  liei  ho1<  heii, 
die  mit  iMi,'eh«iiiBt:lii;ii  Kolilenaufgel»erii  verHelien  sind, 
oder  tnit  (iatt  von  Hochofen  oder  teiiistii-eii  \nl.i;;en 
betrieben  werden.  Im  Laufe  der  zahlreichen  Versuche, 
die  angestellt  wtirden  Hind,  bat  Hieb  berAUSgcstollt, 
datt  bei  einer  Jieeaeianlage,  die  auf  die  gewühaltche 
Art  befeuert  wird,  naeh  Benotzung  von  Lnfterhitzern  die 
Daropferzeogung  um  etwa  40  gealeigert  wurde. 
Mit  einer  Kohle  ron  7500  Warmeeinbeiten  lABt  sich 
eine  /,ebnf,ii1ie  V.i  djiniffiinu'  er/icicn.  I>ii  i,ih  h- 
stehende  Tabelle  ^eigt  den  Vergleich  der  Lcibtungeu 
bei  nntOrlichem  Zug  und  bei  Sangzug  mit  Luft- 
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T«rivch  »0  swei   Lanca«hireke*S«lii  von 
S,7  III  D  urch  mcAse  r  I)  e  i  9,1  m  LAog«,  b«h  ei  1 1 
mit  Hockofeni^a»,  auf  daii  Cftrgo  Fl«et 
£ii«nv«rkcii. 


Mll  l.iift- 

DAtürlli^hifin  nach  Hyftlcm 

Zu»  K'"» 
I  '         I     U.  E»Tr. 


VersudndAaor  ....  Std. 
Hsisfliche  ]ed.  KeMfel*    .  i|iii 

(lOBJuiitc  vorf^ncrte  (laHnienffe 
iD  btiiJcu  kesüeUi    .  .  i-lmi 

Üaflinou<<:e  f.  d.  KmmI  und 
Stunde  kg 

OaM^'o wicht  für  joden  Kemel 
und  Stunde    .....  cbni 

Koblenmen^o  t  t.  rnterBtiitsnng 
dor  Dumpfenwugiuig)  fflr 
twel  KeMN  im  gamni  kf 

GeBamt  'VMaenneng«,  ver- 
dampft in  zwei  Keeieln,  kg 

Verdampfto  Waasormonge  fOr  j 
den  KeHsel  und  Stunde    kg  ' 

Terdampftc  Wn^^Mcrinonge  für 
den  Ke*c.('l  uiul  Stund«  «nf 
IW  C.  zurarkiTffillirt  k- 

Verdampftes  Wasser  f.  1  kg 
Gas  unter  VernachUnigung 
dor  Kohle  kg 

Wirkungsgrad  */« 

Dnieluwluiitttldte  OMtempe- 
ralur  *t\ 

Durchachnittl.  .SpeieewMIM^ 
(cmperatur   'C. 

DurchHchntttlicher  Dampf- 
druck  Atm. 

Durchttchnittlicho  Ueberiiitser- 
temperatur  •<*. 

Temp«ntnr  der  AuBenluft  „ 
0  „    erhitzten  Luft 

unter  dem  Kost    .  .  .  *C. 

Tempentnr  der  Abg«N  T»r 
dem  Lttflerihilfer  .  .  . 

Temperittiir  der  AbgaHo  btutcr 
dem  Tiufterhit/er  ...  *  ('. 

Schoruhtciti/iii;  mm 

Durcbsi-kuitttlicliiT   Uclialt  an  I 
KohlensAure    beim  RintritI 
in  deo  ächorn»tein  .  .  i 

Heizwert  det  Ontee  .  .  W.«B. 
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2145 
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284 
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401 

289 
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erwärmung  mul  liiiit  »ich  eine  Erbrtbuug  de«  Wir- 
kungHgradcH  um  "  .>  erkennen,  woluji  /ngloich  250(j 
Koblc  ergjinrt  wurden.  Der  Apparat  wird  in  der  Kegel 
80  eingebniu.  ilaU  er  anch  auagegcbnltct  werden  kann, 
wodurch  die  Anlage,  wean  erforderlich,  auch  mit  natQr- 
liffbem  Zog  obne  den  Apparat  «rlieiten  kann.  Die  Ver- 
fluche, welehe  gemacht  wurden,  nm  featnaltlleat  ob  der 
Apparat  ohne  Ventilator  mit  direktem  natOrlichem  Zug 
arbeiten  kann,  haben  ergeben,  dali  eine  starke  Ytrr- 
ruBung  itattfindet,  wodurch  die  Lufterwärmung  er- 
heblich herabgemindert  wird.  Fm  i^t  tLilicr  vort<'iU 
hafter,  mit  Yenti)nt>ir  rn  arbeiten,  weil  dunii  da«  An- 

Hi't/rii  v»n  Kui>  iifkI  s.  ijmnts  «n  den  Kohrwandnngen 

fallt  gar  nicht  Htatthndet. 

l>ic  Patentinhaber  EUis  und  KareH  und  Jiibn 
Brown  it  Co.  arbeiten  ein  neue»  Syntcm,  dno  sie 
.auHgnglichoncr  /ug"    nennen,  aut*,    wi'IrbeM  dabin 

Ght,  die  Verbrenauttgaluft  mittele  einee  DmckTonti» 
tora  durch  den  LnfteriiltsattgMpparat  ddir«bsntretben. 
Die  hiermit  angestellten  Vemuche  haben  t'r!;cbcn,  daß 
bei  entsprechender  Einstellung  der  Apparativ,  und 


Versuch  mit  einem  L  a  n  c  a  s  h  i  r  e  k  o  s  s  el  TOB 
2|4  m  Durchnieeeer  bei  8,5  in  L&nge. 

f  Mit  Luft. 


Dauer  dos  Yersucbes 
RoatiUcb« 


Art  des  Brennmaterials  . 


S(ielsij» iis^erti'mporatnr  .  •(".  ■ 

Dampfdruck  Atm. 

Vorhrannto  Kohlenmenge  auf  , 

das     ljuadratmeter  Rost- 

rtlcho  kg'Stde.  j 

Asche  und  Schlacke    .  .    */•  i 
Heizwert  dor  Kohle     .  W.-E. 
BffektU«  Waaeerverdampfhag 

f.  d.  Stnnd«  1^ 

KITektiTe  Wasaerverdampfung 

für  t  kg  Kohle  ...  kg 
Effektive  Wasser««rd«mpfung 

bei  lOÜ"  C  kg, 

Wirknngigrad  .....   <)b ' 


8.0 


zwar  80,  daß  der  Saugzugrentilator  etwas  stirker  ar- 
beit.-t  tiiT  l.ufiilnii'kv>'t\tiliiii»r.  ein  Torzttgliches 
liuüiiU.-it  erreicht  wird.  K*  kofiucn  zu  jeder  Zeit  die 
Feuertürei]  zur  Aufgabe  des  Brennmaterials  go5ffnot 
werden,  obne  daß  erhebliche  .Mengen  ecbüdlicber 
kalter  Lnfik  einströmen,  oder  daß  dureh  Uebndrnck 
Faaargase  au  den  Türen  herauatretea. 

Vortragender  fatt«  die  TortoUe  der  ErRndnng 
wie  folgt  zuaammea: 
1.  Krsparnis  an  Brennmaterial; 

5.  Iiedeutonde  Steigerung  der  Verdampfung  einen 
jeden  Keasels  und  daher  Verringerung  der  Heiz- 
fläche bezw.  der  Kosaalaniaiii  nnd  iorait  gerin- 
gerer l'latzbedarf ; 

3.  gute  itaiieliverbrennung: 

4.  leichte  AniiaHHungsfähigkuii  ua  den  Dampf- 
▼erbrauch; 

ft.  Sicherheit  nnd  Keialichkeit  de«  Betrieben,  da 
wadar  Baach  noeh  Staub  ifgoadvia  ««•  dea 
Taren  snntretaa  ktanea; 

6.  gröBl»  Haltbarkeit  den  Tantilator»,  da  dl«  tA- 

gesogenen  heißen  Gase  durch  den  LuflerUtser 

entttprechend  abgckahlt  «erden; 

7.  es  iftt  kein  hoher  Schornst  iii  iTfonlerüi  h. 
Vortraifonder  hSit  die  gewoiiiiiMieu  U  -auUate  bei 

ileii  verrti-hieileiieii,  ;iu:  !,'ri)lliMi  EiseiiwiTken  in  Betrieb 
botindlicben  Anlagen  für  auUorordcutlicb  crniutigeud, 
um  die  weitereu  Werke  zu  veranlassen,  wenigsten« 
Vereuobe  zu  machen,  um  dann  zur  Einführung  de« 
Lnfterhitsere  Sbenngehen.  (ScMaB  Mp.}      H.  Stif. 

Berg-  und  Hüttenmännischer  Verein,  E.V., 
zu  Siegen. 

In  der  ordentlichen  ( ieneralversnmmlung  >Ies 
Vifreines,  die  am  2T.  April  d.  J.  in  -Siei^en  slatttauü, 
wurde  /.unSciiht  die  .Iiiliie-Terbnunj:  filr  I90<"i  und  der 
Kntwurf  des  Haushaltungsplane.i  fOr  l'.'i.iT  gutgeheißen. 
Soilann  gab  der  Oeiiebiiftsführer,  Hr.  Dr.  jiir.  tteorg 
Mollat,  einen  allgemeinen  l  eb  r^lii  k  über  daa 
Wirtsebaftüjahr  1906,  verbreitet««  h  ii  terncr  Aber 
daü  ICiKenbahnwaien,  die  Ketcb«»  und  Landesgeeetz- 
L'ebung,  Bowie  den  Oe«e1ii(t«gnng  nnd  die  Lage  der 
Sicgerlünder  Industrie  und  erörterte  schließlich  V«r- 
eiusaiigelegcnheiten.    Nachdem  der  Jabresl*ericbt,  der 
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5.  Jitti  1907. 


BtrkhU  Hier  Vertaiimlungot  lau  FaAwereiHtit, 


«iomatigo  und  lebhaft«  Zaatimmang:  fand,  beaprocben 
«ad  genehmigt  worden  war,  und  der  tiogchäftefOhror 
noeh  moige  kurze  Mittotlungen  Aber  die  33.  YoUver- 
Minmlaof  dM  [»»ntwiieii  HMt«l«btafM  gemadit  halt«, 
•ehloft  der  Tonitemd«,  Hr.  Wei all Siegen,  die 
VerbMidlungen  mit  Worten  dei  Dankea  an  n^ii  Yer- 
iraler  des  Oberbergamtes  so  Bonn,  Um.  Oberbergrat 
Borebers,  «ad  die  TwelonaitgUeder  für  ihr  £r> 
scheinon. 

Von  den  Ausführungen  über  dir  Sii'^'*.'rliirnit'r 
Industrie  geben  wir  an  anderer  Stelle*  Liiiigei«  wieder. 
Aua  den  Mitteilungen  Qber  Angelegenhelten  dca  Ver- 
einea  ist  noch  herrorzubeben,  daB  dieaor  den  fräheren 
OeechäftHfahror,  Hm.  Landtagaabgeordncten  Haia- 
rich  Mac  CO,  der  am  80.  September  1906  aaa  Miaar 
Stellang  aaMcbied,  ia  daakbarer  Jüierkmaoag  leiaer 
ereprießlichea  Loistnageo  tarn  BbreamltgUede  er- 
naaat  hat.** 

Verein  Für  die  bergbaulichen  Inter^sen 
im  Oberbergamtsbezirk  Dortmund. 

In  der  am  Mai  d.  J.  zn  Eiaen  abgahaltaaea 
Hanptrerflammlang  warden  nach  dem  Beriehta  der 

Kechnungs-Ki'visionskoinmiaaion,  der  Fcatsotzung  dee 
Ktatt)  für  daa  Jahr  1908  und  der  Annahme  t'inea  Ab- 
ünderungaTorschlagea  zu  §  13  der  Yerein»Nt»tutoii  — 
F!rh5hnn^  der  Mit^lipdcr^ahl  der«  Vorotand«'«  vuu  30 
auf  .'!r>  —  lüp  Nfu-  «ml  l',r<;aii/:ungHwahlen  für  den 
Vorstand  Torgenommen.  >eugewfibU  wurden  die 
Herren:  Koromerzienrat  Springorum,  BergaMessor 
T  r  i  p  p  0 ,  Bergaseessor  Dötting,  Rergrat  S  t  a  p  c  n  • 
borst,  Bergasseaaor  Jacob,  Bergwerkadirektor 
Liebrieh,  Berganeaeor  Krawelil,BargirarkHUrelEtor 
Yietor.  Im  AbbcMdB  hieran  wiea  der  erste  Vor- 
sitzende, Hr.  Bergrat  Kleine,  darauf  bin,  daB  Hr.  Ge- 
beimer Bergrat  Iv  r  a  b  1  e  r  demnAchat  die  Feier  aeinea 
.')0 jüliri|;('ti  Hür^jrminrin jiiliiliiuiTiit  bosji'hf.  Rr  feierte 
itiU  ttl«  »ieu  «ilUeit  iu  I'ri-uf  fosdcii  Vi-toruiicn  der 
TaterländiMchen  groBgewi'rliliihi'ii  Arlnit,  iloMMct» 
•charfes  Urteil  und  tatkräftigen  Kingreiten  Uei  der 
Kntscbeidung  schwieriger  Fragen  fast  ein  Mensehen- 
alter  hindurch  hervorragenden  Einflnft  auf  die  Oe- 
achicke  dea  rheinisoh-imirtfiliaeheB  Bergbanea,  seine 
bisherige  Organisation  nnd  seine  groSen  der  Für- 
sorge für  das  Wohl  der  Bergleute  gewidmeten  Ein- 
richtungen ausgoilbt  habe,  und  solilug  im  Namen  des 
Vorataudoa  vor,  den  Jubilar  im  Hinblick  auf  sein  ver- 
diensttvolk'«  Wirken  zum  Ebrenmitgliede  ilos  Ver- 
ein« /u  crtHMimn.  Der  Antrnsr  wurde  unter  Ifliliiiftem 
licifal!  ilcr  Anwesenden  fiintiniinl;,'  aii^uiuuiiiiu-ii. 
Üer  iiescbäftiifiibrer  de«  Verelnii,  lir.  liergnasesBor 
von  und  zu  Löwenstein,  verwies  zunächst  auf 
den  gedruckt  vorliegenilen  JahreHbericht  für  das  Jubr 
1906  |I.  (allgemeiner)  Teil],  der  auch  nn  dieser 
Stelle  der  Aufmerksamkeit  nnseror  Leeer  ante  aa> 
gelogentlicheta  empfohlen  seL  Br  bringt  ein  nm* 
fassendes  nnd  sehr  flbersichtlich  geordnetes  Material 
Ober  Produktion  und  Marktlage ,  Verkehrswesen, 
Gesetzgebung  uini  N'rrwaltung,  Lohn-  und  Arbeits- 
verhältniase,  tecbnincbe  Aufgaben  des  Vereins  u.  a.  ni. 


*  5;.  s"^2  dieses  Heftes:  aOeachXftagang  und  Lag« 
der  8ii  girliindor  Industrie". 

**  Ycrgl.  «Stahl  und  Eisen'  1906  \r.  SS  S.  UT5: 
„Maecu-Feier". 


Zur  Ergbuang  dieses  Berichte»  gab  der  Öeixsbifts- 
fQhrer  einen  l'eberbliok  Aber  die  „Entwicklung  der 
Arbeiterorganisationen  innerhalb  dos  rheinisch-west- 
fälischen Indnatfiehezirks",  die  an  Hand  zaUreiobar 
graphiseher  Daratellnngen  det  näheren  erlinterk 
wurde.  Referent  ging  dann  kurz  auf  die  systematisohe 
.\gitation  innerhalb  der  einzelnen  Organisationen  und 
die  mannigfachen  Mittel  ein,  die  von  den  Führern 
namentlich  in  den  vorschiedenea  Furmen  der  Aua- 
-strtnd-4bewet,'uni,'  zur  Einwirkung  auf  das  ünternohiiior- 
tum  angewandt  worden.  Im  weiteren  wurden  die 
einzelnen  Forderungen  der  Yerb&nde,  insbesondere  die- 
jenigen nach  Tarifverträgen,  besprochen,  aus  deren 
Erfallung  die  folgeoBchwersien  ^Schädigungen  fQr  daa 
heimieebe  Erwerbsleben  erwadiaen  wQrdea.  Er  gab 
■cblleBlteb  »t  erwägen,  ob  dar  Ualwrige  anf  gegen» 
eeitigem  Vorlmuen  beruhende  ZneammensehlnB  der 
Yereinsmitj^lit^der  im  Hinblick  auf  das  immer  stärkere 
Andringen  der  tiewerk8chafti4l)ewegung  wohl  geaOgen 
werde,  die  bisherige  Vorteidijjungestellung  zu  be- 
haupten, und  oll  ex  nii'ht  zwerkmäBig  sei,  nu»  der 
agitatorischen  Tätigkeit  der  i^iewerkacbafteu  die  er- 
forderliche Konsequenz  zu  ziehen  und  einen  engeren 
ZttsammenschluB  zu  suchen,  ähnlich  wie  er  bereits 
unter  den  Arbeitgeliorn  anderer  Industriezweige  er- 
folgt «oL  —  Aa  die  OeneralTafnanunlnng  sehloB  sieh 
eta  Bmmi  im  Hotal  Hartnaaa  aa,  bei  dam  dam  nanaa 
BbraamUgHade ,  Hm.  Oebeimrat  Krabler,  nnter 
UabaifaicBnag  eines  kOnstlerieeh  aosgefobrten  Diploma 
hanllehe  Ebnufeii  dargobraobi  wnidaa. 

Verein  deutscher  Ingenieure. 

Die  48.  Hauptversammlung  des  Vereines 
wird,  wie  wir  schon  früher  angezeigt  haben,  vom 
17.  bis       Juni  d.  J.  in  Koblenz  stat^den. 

Von  den  geschäftlichen  Verhandlungen  dürften  fol- 
gende I'unkte  allgemciuert'HTntereFtKe  Meten:  Boratungen 
Ober  Hochschul-  und  Unterric  htHfra^'ftn.  —  Einrieb- 
tutii;  von  Fortbildungskursen  an  rccIiiiiHilu'n  Kocii- 
scbulen  fQr  Ingenieure  der  Praxis  und  Lehrer  tech- 
nischer Mittelschulen.  —  Herausgabe  einer  Zeitschrift 
voIlihwirtHf-liaftlicben  und  sozialen  InlisUt«».  —  Be- 
rieht  Über  den  Fortgang  der  Arbeiten  7-ur  Heraae- 

frabe  eines  technischen  WOrterbaohes  (Teelutolexikon) 
n  d«n  drei  Spraeboo  Deatsob,  FmasMMb  and 
Engtisch.  —  Heranagabe  einen  Werkes  Ober  die  Oe- 
Bchichto  der  Dampfmaschine.  —  MlBbrflaobliobe  Be- 
nutzung von  Zeichnungen  und  andern  Ingonienrarboiten. 

T'ol^'ondo  Vorträge  sollen  gehalten  werden: 

1.  I)ie  i,'i  olp>gischen  Verhältnisse  des  Mittelrhein- 
geliictes  und  die  darauf  begrOndeten  Industrien. 
Von  l'rotossor  l»r.  K  a  iaer-UieBen. 

2.  Hundert  Jahre  I >:iiMjif!»cbiffabr(.  Von  Dipl.-Ing. 
M  ii  t  'S  V  h  0  s  s  -  Berlin. 

3.  l'ie  Vufschließung  der  Nickclerzlugeratättcn  in 
Neukaledonien.  (Vorkommen  tniil  (iiwinriuni,' 
der  Erze  im  Gebirge,  Bef3rd«»rntii;  nach  dem 
Hafen,  8eeverladutiL'  >"iil  \  er^elnlTaag.)  Tob 
Oberingenieur  D  i  e  t  e  r  i  c  b  -  Leipzig. 

Die  Nachmittage  werden  geselligen  Veri:nrii^iingen 
und  dem  Besiiehe  von  industriellen  Anlagen  t,'ewidiiiet 
sein.  Am  20.  Juni  wird  sii:b  an  die  Hauptversamm- 
lung ein  AusHug  nach  Almannabanean  nnd  KOdea- 
heim  auaoblietten. 
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GueliiflH«af  lad  Läse  der  Sleferliadcr 
Inimlrle»'*  -~  Dm  aief^erlHnder  liuliMtrfo  kiwa  in 
•Itgemainra  mtt  B«friedigunK  mf  dM  J«kr  1909 
zurQckblicken ;  über  rtip  (  inseuieB  Illd«tlries«ei(e  itt 

folf^cados  zu  berichti'n  ;  ** 

H  11  r  Ii  «1  r  0  n  w  f  r  k  e.  1  »ie  Kobeisenerzi'Uf^ung  im 
Vi'reiiiMlxzirki'  lint  im  Jnbrp  \WU\  eine  norh  nie 
tlftffewüh.nc  ilötio  iTri  jelit.  lietrui:  TllM'J"  t  oiIit 

119  479  t  mehr  aU  in  1905  und  fiberotieg  d«mit  die 
bis  dahin  gr&Bto  ErzDugun;;  (des  Jahre»  1900)  um 
108789  t.  8tahloi8cn  wurden  301'2U  t  (19,3C  o/o>, 
B«Memereiaon  6539  t  t34,8B  Spiegeleisen  45  584  t 
(88,19  o/o)  nnd  6i«Bai«MiMa  37  M«  «  (88^8  */•)  »lelir, 
dageg«n  881  t  QoalilttafnicIdelfliwB  und  850  t  Hols- 
kohleneiHcn  weni(;er  aU  im  Vorjahre  emagt.  D«r 
Wert  der  Erzeujfung  beliof  sieb  auf  48,5  Millionen 
11905:  3.').'i  MillioiuTit  <*,  der  IturrliHchnittswert  der 
Tonne  lietnit;  CT, 4»;  i.')R.89>  «.  Von  der  Erzeuffiine 
faniif'n  l."i'.n;.')0  t  r22,l'.i  '-.oi  im  - 1  1 :-:  .  rbrnuche  Our 
Werke  Verwendung,  —  und  zwar  wuniuii  hiervon  im 
Siegerlande  7"  625  t  (48,82  •/•)  Yerarb..itet,  -  64  552  t 
(8,96 »  gingen  an  andere  Siegerländer  Werke, 
379952  t  (82^8*/*)  'Mtk  dem  abrigen  Deutachland 
nnd  101229  t  (14,06  dem  Asaiaade.*«*  Im 

8i«gerlande  lind  alM  Im  gamen  142177  t  od«r 
19.7G      verarlwitet  worden. 

Di«  PreiM  •teilten  sich  folgendermaHen : 
S.  Hal^ahr  1.  TkitoQiUir 


t«oe 

ab 

Qualität« -Pnddeleleen 

88 

78 

Sleiri-n 

Qualitits-StableiRen  . 

70 

80 

71 

81 

lÜK'liereitLijt'ii  l      ,  . 

:k 

84 

Hatte 

III   .  . 

:a 

7M  -M 

He88cmerei«ei)  2  ",'u  Si  i 

2-74 

82 -«5 

Siegen 

XValzen^uBeisen    .  .  'i 

;o— 72 

80—82 

Hatte 

äpiegeleiuen  8/10  .  . 

91 

91 

Hiegen 

•        10  12  .  . 

93 

98 

* 

18/U  .  . 

95 

95 

M/1«  .  . 

98 

98 

2  2  .  . 

130 

125 

Auf  dem  Eisenmarkte 

trat 

bereits  in  der 

zweiten 

Hälfte  1905  eine  wesentliche  Besserung  ein;  trotzdem 
nahm  dae  SiegerlAnder  Boheiaenayndikat  znnAchet  noch 
Ton  dw  Auf  hebnng  der  lieitehenden  S5proBentimn  Pro- 
dnktloMoiaeehrilnkung  Almtand,  veil  ea  erat  abwarten 
wollte,  ob  die  günstigere  Geichlftalage  auch  anhalten 
würde.  nemgi'in&U  gab  erbt  Ende  I90.'i  den  Hatten 
den  Vollbetrieb  oftizi<ll  Irci.  Der  weitere  Verlauf 
de«  GescUiilth  i;i  htutii  t<  i'h  iIitu  Syndikat,  da»  ganze 
Fterichtsjahr  iniidurtth  »tine  EinHchrnnkung  aumxu- 
kommt-n :  jedoeb  nahm  v»  au*  (irrirulen,  die  weiter 
unten  erfirtert  worden,  im  dritten  Vierteljahre  weniger 
.\uftrttge  herein,  ab  cb  wohl  bAtte  erhalten  können. 
Die  Hessernog  auf  dem  Eiaenmarkte  kam  diesmal 
nicht  allein  dem  Inlande,  Mmdern  aneh  Amerika, 
Frankreich  und  Belgien  xngnte.  Daa  zeigt  am  Jdar- 
«ten  der  Ifmatand,  da6  der  Verwind  des  Sjmdikatofl  von 
447  291  auf  "-IliSeH  effiktive  Tonnen  stieg.  Da«  Mehr 
verteilt  nii  h  mil  Inland.  Belgien  und  Amerika  unjre- 

•  Aus  den  , Mitteilungen  de«  Berg-  und  llütten- 
inänniHi  hen  Vereine  in  Siegen*,  H«fl  XXIX  (1907) 
tkite  34  u.  fr. 

Vergl.  hierzu :  „Stahl «.  Eieen«  1907  Xr.  19  8. 881 : 

„Siegerländcr  l'iHcnHti'invert'in.  <».  in.  b,  IC,  Sipgc-n". 

••*  Dte  Veritaudzitfera  einiger  kleinerer  Hutten 
konnten  nicht  bernekeiehtigt  werden. 


fihr  in  gleichen  ProsentaXtMn.  Aach  der  Selbet- 
v«rbmn«h  der  gemiaehten  Syodikntiwefke  hob  ideh, 
ein  Beweia  dafiw,  daB  aneh  bei  ihnen  eine  regore 

Tätigkeit  und  ein  lebhafterer  Absatz  hfrrnrbtfn. 
Dagegen  war  das  finanzielle  Ergebnis  weniger  erfreu- 
lich. Mi'iin  iiifol;;!'  rli'H  si'harfon  Kampfes,  den  das 
DüsHcltlorftT  Hobt'isciiNvnciikat  iau5  in  Oießoreieiaen 
gi'j^cn  du'  OutHiiierH  iin<i  die  englische  Einfuhr  auf- 
nahm, um  für  eine  Üottere  Beschäftigung  der  Werke 
zu  sorgen,  hatten  langfristige  AbgchlQsse  zu  äußerst 
niedrigen  Preisen  getAtigt  werden  mflaien,  und  des- 
halb war  da«  genannte  Syndikat  nicht  in  der  Lage, 
Ar  Bflheiaen  Preise  za  zahlen,  die  aneh  nnr  einiger- 
maBen  mit  den  gestiegenen  SdheÄoaten  im  Einklang 
standen.  Hier  kam  nun  die  Konjunktur,  die  in 
Manganerzen  eintrat,  dem  Siegerländer  KoheiHen- 
syndikate  zu  Hilfe.  lUir'  li  liic  |i(i1itisrli)  ti  l'nrulK-n 
nämlich,  die  zu  Aiifuiii;  l'jm;  im  Kaiik.isuH  hcrrhi  hted, 
war  riit'  AuMfuiir  von  Miii^'nntT/fii  di-s  l'i>tlt)ezirke» 
ganz  unterbunden.  Kh  Htellte  sich  daher  ein  anßer- 
ordentlieher  Mangnl  an  derartigen  Erzen  und  an 
FerromwBgan  eis,  und  die  Preise  ffir  beide  Artikel 
erreichten  eine  seit  langem  nicht  mehr  beobachtete 
Höbe;  teilweise  war  das  Material  aberhaapt  nieht 
anfentretben.  Dank  eeinem  Uebereinkommen  mit 
der  Firma  Fried.  Krupp  war  das  Syndikat  imstande, 
die  Preise  fUr  10  bis  12  prozentigeti  Spiegeleison  rasch 
von  M  auf  0(*  *  zu  crbrihiii  und  trotzdfm  norli 
SiiOOn  t  iiu-lir  nb/uuetztn  als  lUU.V  Die  hierdurub 
«r/iiltiii  riliPiTM-hüsso  ermöglichten  es  ihm,  den 
Hütten  teilweis«  .'t  bitt  6  f.  d.  Tonne  mehr  zu 
zahlen,  als  es  selbst  von  Dttnueldorf  erhielt.  Um 
diesen  Ueberpreis  aufreofaterhalten  zu  können,  steUfee 
das  Siegerländer  Syndikat  dem  DOsseldorfer  tellweiee 
ungeflhr  nur  die  Ihm  1894  gewährten  Arbeitsmengen 
mr  VerfBgung.  Ea  fiberwies  nimlieb  eeinen  Hütten 

Im  1.  Yierte^abre  148  774 1  —  7  •/•  fther  \ 

2.       ,        148890  t  as  3«/«  Aber  l  ihrer 
8>        p        120  446 1     1 1  •/«  nnter  f  Anteihiziffer. 
4.       ,        148  854        d'.ft  fiberl 

Die  IlochSfen  der  Syndikatsmitglieder  standen  mit 
wenigen  Aasnahmen  während  des  ganzen  Bericbta- 
jahre»  iiiiunti'rlirnrli.n  im  Feuer.  Die  Gestehungs- 
kosten <1<  r  Hiitti  M  i  rfiihri'ii  eine  erheblicbp  Steigerung. 
\>iT  KL'xthimt,  der  mi  4.  Vicrtfliiiliro  l'.tit.'i  145 
gekostet  hatte,  «lieg  im  1.  Jahreitviertel  l'JUt»  um  15  ,4( 
und  dann  bis  zum  Jahresschlüsse  um  weitere  10  .4  für 
den  Doppclwagen.  Auch  das  Kokssyndikat  erhöhte 
für  Lieferung  ab  1.  April  1906  den  Durchach nitt»preis 
von  15  anf  16,50  die  Tonne  filr  erste  Sorte. 
AlIeTdiDgs  werden  die  Mlndereorten  billiger  verkanft, 
aber  der  Begriff  .erste  Sorte"  ist  ho  weit  gefaBt,  d*B 
es  zweite  oder  dritte  8orte  kaum  gibt. 

W  a  I  z  e  n  g  i  e  fl  !•  r  t' i  *•  II.  Die  \Valz>-iii,'i*'nprri(>n 
waren  »ehr  gut  )i(  si-lirifti;,'t  und  könnt,  n  nur  mit 
i;r<it)ter  Antitr'ii^'iin;.;  ilie  v.rlii  L'cndi'ii  I!cHti'lliin>;cri 
ausfähren.  Die  l'reisc,  liif  1';^  Mine  ItMtti  noch  viel 
zu  wünschen  Qbrig  ließen,  erfuhn'ii  im  zweiten  Halb- 
jahre eine  AufbcHaerung,  die  die  .Mehraufwendungen 
fDr  Rohmaterialien  und  Lohne  wieder  nusglich.  Ent- 
sprechend dem  anhaltend  starken  Bedarfo  der  Walz- 
werke, laufen  die  Anfirige  nach  wie  vor  Bett  ein. 

Stahl-  und  Walzwerke.  Der  gute  Oeacblfts- 
gang  der  Stahl-  und  Walzwerke,  der  im  Jahre  1905 
iMn;:f!tet/t  batte,  nahm  im  BiTirliNjjihre  weiter  zu. 
Eine  gewisHc  Stockung,  die  WHlirecicl  der  Mnrokko- 
konfcrenz  bemerkbar  war,  «urde  durch  dir  gute  Be- 
hcbäftigutig  der  Industrie  und  die  im  Frühjahr  ein- 
setzi'ndc  Bautltigkeit  Oberwunden.    Die  Nachfrage 
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nach  den  HrzeugniüHen  der  Stahl-  und  Walzwerke 
•etzte  in  der  Folge  erneut  kräfti;;  ein  und  hielt 
■wÄhrtTid  (li'B  piin/en  licriclitsiiahreH  an.  An  Ilalh/cii;,' 
herrh<  htf  iinvinterliror  liPii  Mangel,  iiiul  die  das  Hatb- 
zcuf,'  weiter  vcrRrlicitftni<-n  Wal/werkf  hatten  unter 
dieiein  Mangel  zeitweise  eni|>tindlich  zu  leiden.  Die 
von  den  Martinwerken  nicht  aelbat  weiter  Tor- 
»rbeiteten  Mengen  fanden  unter  diMon  UmaUadeii 
f«  guten  Preiaen  schlanken  AbMiti.  Stabaiieit  lO- 
wohl,  al»  Orob-  und  F«iBbl««h«  wAm  altrfc  c*> 
fragt.  Di«  Wnlr«  ksnnCra  fSr  ihre  StntBen  Toue 
Beschäftigung  hereinholen.  Zeitweise  vermochten  sie 
den  Anforderungen  der  Abnehmer  trotz  angeatreng- 
teNter  Tätigkeit  niclit  /u  genügen.  Inabesondere 
war  Htabeinen  überauH  g«Kiulit  /.»  »tsti^  steigenden 
Prpi^'en,  il'tgegen  vermochten  ilir  («rnliliU>(h|. reise 
zeitweise  mit  der  Steigerung  der  Kobstotte  nicht  recht 
Sehritt  zu  halten.  Oegen  Ende  des  Berichtsjahres 
mnehte  sich  eine  gewisse  Zurfielüialtang  infolge  der 
ragespannten  Lage  des  Oeldannrktei  und  der  l'n- 
geiwifihMt  aber  die  VerUagviniaf  dw  Verbftnde  b«« 
merkbar. 

Hnschinenfabriken.  Die  Lage  der  Maschinen- 
fabriken war  im  Jahre  li>06  recht  günstig;  es  gab 
wohl  ülicrnll  volle  Beseliäfligung  zu  auskömmlichen 
I'reiseu.  (iuto  Erfolge  hatten  die  seit  einigen  Jahren 
bestehenden  Verbände,  zu  denen  sieh  verschiedene 
(iruppen  von  Maschinenbauern,  wie  Gaamaschinen-, 
Dampfmaschinen-  tum*  Fabrlkraton  mMmiMiig«- 
»chlosKPn  hal»en. 

\  IUI  groUer  Bedeutung  für  das  .Siegerland  und 
•eine  Indnstrie  ddrfte  dl»  im  Bericht^nhre  h«- 
•dilfMManeEnrdtoraiigdeeatidtiMshen  Blektrizitlte> 
Werkes  zu  Siegen  werden;  dieses  soll  seiner  neuen 
Bestimmung  nach  nicht  allein  der  8tadt  Siegen, 
sondern  dem  ganzen  Kreise  billige  und  zuverlässige 
Energie  zur  Verfügung  stellen.  Da»  Unternehmen 
kommt  einem  entschiedi-nen  He^diirfninne  entj^etren  und 
verdient  die  lebhafteste  Auerkeiinuag :  denn  einerseits 
werden  die  (irubon  und  die  industriellen  Anlagen, 
die  sich  dam  Elektrizitätswerke  anschließen,  in  Zu- 
kunft nicht  mehr  «awehliefilich  auf  die  Verwondnng 
der  len«rea  Bnanatoffe  nagewleten  eein,  sleo  m 
HenleBmgikottiMi  ipkrea  nnd  an  Lelalnnge-  nnd 
Wettbewerbsfähigkeit  gewinnen,  anderseits  werden 
Werke,  die  jetzt  fast  durchweg  ohne  jeden  Rackhalt 
in  ihren  Krafter/iMia-ungsstÄtten  arliricen,  wjiiiter  die 
unbedingt  ertorderlicbe  Betriebssirliorbeit  erlmlteii, 
ein  Umstand,  der  namentlieti  in»  Herirlmn  Hi  hwer  ins 
Uewicht   fällt.    Ebenso  wie  die   Vergrößerung  des 


btädtihelien  riekiri/.iiiits"  erkcH  Zü  Siegen  wird  auch 
der  vorgi;b(;liliigi.'Ue  Hiiu  einer  KiHeilbahn  von  (Jrcuz- 
thal  Aber  Olpe  nach  Meinerzhagen  /ur  wirtjiehiiftlichen 
Hebung  des  Siegen«r  Landes  ganz  wesentlich  bei- 
tmfnn. 

Khelnisrb-Wefltf&lischoB  KohleD'Syndlkat.  — 
In  dem  kürzlicli  erwhienonen  Beriehte  (!f>s  VorKtanden 
ütier  (Iah  ti4>sebfift!ijalir  \'M)f>  wird  zuntiehMt  die  all- 
geiMt-iiie  I  nge  dos  Kohleumarktes  in  ähnlicher  WeiBc 
gckennzeielinet,  wie  durch  die  AusfObrungen  in  der 
Zeehenbeeitzer-  Verewnmlnng  vom  22.  JMiu«r  d.  J.* 

Weitnr  heilt  ei  dem :  In  nuMrer  Streitmohe  mit 
der  Deuteeh-Lnxonhnig^aehen  Bergwerks-  und  Hatton- 
AktiengeseDichaft  hat  das  Reichsgericht  dahin  ent- 
Ki  hieden,  daß  das  dioMer  (ieHellsehnlt  alw  HiUtenzoehe 
im  .Syiidikfttuvrrtrage  eingeräumte  Sundurreolit  ihr 
auch  für  die  von  ihr  erworlienen  /.e'ehen  Hasenwinkel 
und  Friedlicher  Nachbar  zustehe.  Diese  reichsgericht- 
liche Auslegung  dea  Syadikatsvertrages  deckt  sieb 
weder  mit  derjenigen  der  Mehrzahl  unserer  Mitglieder» 
noch  mit  ihrem  Wiiien  bei  Abschluß  des  Vertraget. 
Infolg«d«MeD  bnben  mehrere  Mitglieder  nater  FahmBg 
der  Harpen«?  Bergh«a-Akti«n-OeMllMbaft  dea  Ver- 
trag angefoehten.  Zur  Beseitigung  dieaer  Bohwlerig- 
keiten  sind  Verhandlungen  mit  den  IlOttenzechen  ein- 
geleitet, die  eine  Kontingentierung  dep  Selbhfver- 
brauches  ihrer  Hüttenwerke  an  Bronnstoffün  ans 
eigenen  Gruben  beivv  ecken.  diese  Kontingentierung 
schließlich  auch  im  Interesse  der  HAttenzecheo  liegt, 
darf  ein  befriedigaadar  Anagapf  dar  Varbaiidlniifaa 
erwartet  werden. 

Im  Baatauida  aoieMr  Klgliader 
Aeaderaagaa  aiqgatralaB.  MaF" 
KoUeawerke  aaJimen  die  Oeweikachaft  des  Stein- 
kohlen-Bergwerks Hercukf»,  die  Gcworksehaft  des 
Steinkohlen -Bergwerk»«  ver.  Pfirtingssiopen  uad  die 
Qeworkschaft  ver.  Dahlliauser  Tiefbau  iti  sieh  auf 
und  bildeten  au«  dieser  V«'reinigang  LÜe  Aktien-fte»iell- 
Hchaft  FjÄM'iler  SteinkohlenbergwiTke.  Die  (iewerk- 
schaft  Hinrieheuburg  wurde  mit  der  ( iew erkschaft 
KOnig  Ludwig  und  die  Gewerkschaft  Kaaker  Mulde 
mit  der  Deutsch -Luxemburgiscbeo  Bergwerks-  und 
Htttten-AktiengeieUaeliaft  Terschmolzen.  Femer  er^ . 
warb  der  .Phönix*.  Aktiaa-Oesellschaft  für  Bergbau 
und  Httttenhetrieb,  den  HSrder  Bergwerke-  und  Hutten- 
Verein.** 

Die  Entwicklung  des  arkieitxtMglichen  Oesamt- 
absatzes  in  den  einzelnen  Monaten  dät  Bariobt^jahraa 
zeigt  folgendes  Bild  (Tabelle  ij: 
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Slaaat 
19M 


Januar   

Februar    ' 

I  MArz  

'  April  

Mai  

I  Jnni  

Juli  

Augut*t  

!  S«pteinber  .  .   ...  , 

Oktober  

November  ...... 

Dezember  

I    Im  Jabremdurcbecliiittt 
(iogen  lUOr» 

I  ( Au>^(«ndrJ«hrl 

•  ,äiahl  and  Kiavn'^ 
*•  «Stahl  und  Eitea" 


Arb«ll*ia«UcJ>er 

Paten  sind 

KohhsB 

vsrtokt 

Mketdcit 

KokMhiais 

Bilhsitsbiatt 

1 

1 

t 

1 

1 

1 

260  482 

1»3  1Ü2 

59  512 

7868 

47  55U 

8540 

265  491 

ld9  253 

58  234 

8004 

4CÖ71 

8689 

25«  713 

194  263 

54  764 

7690 

48  789 

8361 

251  68« 

182  276 

ei  908 

7502 

48  047 

8135 

253  171 

18G  328 

5!»  402 

7441 

41:  259 

8121 

254  639 

184  292 

»52  757 

7590 

49  540 

82S2 

251  89  b 

185  192 

58  928 

777ß 

40  791 

8449 

251  ti94 

185  tm 

58  ;n2 

778S 

45  6Ü9 

8493 

251  181 

1H2  4.15 

M)  84i; 

7900 

47  487 

8H80 

24  t;  44f, 

179  107 

59  491 

7848 

46  .502 

8.509 

260  185 

18t;  4.12 

(;5  488 

82t;5 

.50  914 

9017 

2*11  h21 

IH4  750 

r,8  872 

8109 

5:t  98 1 

HHI3 

255  27S 

18t;  .S88 

CÜ565 

7819 

47  «49 

8473 

2»  9S« 

16«  «42 

48  703 

««41 

88  304 

72)2 

1907  2ir.  7  8.  250. 
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S7.  Jaktf  .  Hr.  M. 


Dio  Suniiiii:'  «Jor  Bt'tfilignngsziffeni  in  Kohlen, 
die  Ende  1905  75  940  327  t  botra§:on  tiaUe,  stellte 
sich  am  Schluß  des  Jahro«  1906  auf  76275834  t,  ist 
Minit  um  330  507  t  oder  0,44  "/<'  geBtiogen.  Bei 
QrDndung  dos  Syndiicates  betrug  diu  Uanaintbetoiligang 
d«r  MitcWer  8S&7»»7S  «,  ai«  bat  «oh  «Im  mU 
76176884  t  m  Dal»  1«M  «m  4««»«»  t  «d«v 
VXlyXn^fa  erhobt  Die  BateUignaflNotoito  für  die  Ab> 
nehme  Ton  Kohlen  wurden  wie  folgt  Temeelilagt: 
für  Jatiuar  Iiis  Mar/,  auf  lOOO.'u,  fflr  April  Imm  Juni 
auf  "  I)  und  für  Juli  Iti«  Dezember  auf  yTi^  o 
der  reeJinuiif^HiiiHlii;^!'!!  Mi't-'ilifjunii,  lius  hciilt  auf 
zusammen  715806^)7  t  irntto  für  daü  Jalir.  I)t>r 
Absatz  hat  jedoch  nur  04  969  543  t,  mithin 
6  611  154  t  oder  9,24*/«  weniger  betragen,  während 
er  gegen  die  rechnungsmAbige  Beteiligung  von  brutto 
76276884  t  am  11  806281  i  oder  14,82  V  surAck- 
gabliebeo  WL  DI«  KoUeafSnieraiig  der  Sjmdlkate- 
aefihea  Itt  von  S8 539  230  t  im  G^randuigajahf«  aaf 
78681481  i  im  Berichtsjahre,  also  um  4S092201  t 
oder  128,  gestiegen  und  hat  gei^on  65  382  522  t 
im  Jahre-  1905  ( Aasstandsjahr)  um  11248  909  t  oder 
17,20'/»  zuscnvinmiLMi.  Dio  Summe  der  BotciligungB- 
ziffern  in  Kok-*  l.i'trut:  Rnt^o  1905  12  137  700  t;  sie 
stieg  biii  Endo  dch  Jrtbr.-H  lyofi  mil'  12  881993  t;  das 
bedeutet  eine  Zunahme  vun  744  293  t  oder  6,13 
Die  rechnungsmüBige  Beteiligung  im  Jahre  1906  ttt«llt« 
•ioh  «uf  12618484  t  und  erhfibte  eieb  gegen  d«»  Jebr 
I80Q  (11872818  t>  nm  »46571  t  «der  8,10  Die 


BeteiligUDgsanteile  für  die  Abnahme  wurden  wie  folgt 
veranschlagt :  fQr  Januar  bis  März  auf  lUÜ  7«>  fOr 
April  bis  Juni  auf  93  "/o  und  fttr  Juli  bis  De- 
zember auf  95  "/o  der  rechnungsmiBigon  Beteili- 
gung, zusammen  also  auf  12  075  663  t  netto  fflr 
dna  inbr.  Oer  AbMts  betrog  12164888  t,  mitbin 
88725  t  oder  0,78  «/o  ombr  •lemnawliUgl,  wlhrend 
er  om  454096  t  oder  8,60  <)b  bialer  d»r  wdinongs- 
miOigen  Beteiligung  von  brutto  12618484  t  aarfiek- 
blieb.  Din  (lesamt-Betoiligungsziffer  in  Briketts  ging 
VDU  t  (Stand  zu  Endo  1905)  auf  2  816  710  t 

(  Stmid  zu  Knde  190^),  also  um  13  SM)  t  oder  0,49",, 
zurück ;  der  Itiickj^iin^  int  dnrch  Abrnelduiiiren  von 
lipteiligungSliflern  yerurnai  ht  worden.    Die  rerhnungs- 

miBige  Beteiligung  betrug  2  810  266  t,  mithin  geffen 
1905  (2  800  793  t)  9473  t  od«rO,34u,o  mehr.  V«r> 
Miaoblagt  fOr  die  Abnnhme  waren  die  Beteiligun»- 
aateile  wie  folgt:  fftr  Januar  bia  Män  aaf  lOO*/*, 
für  April  Mb  Oeaember  aaf  90  *^  der  reohaange- 
mlSigon  Beteiligang,  aomil  aaf  zaaammen  2600201  t 
netto  fQr  das  Jahr.  Der  Absatz  hat  dagegen  nur 
2  506  918  t,  da*  beiüt  93  283  t  oder  3,72  »/o  weniger 
lietr£i;;eii.  liegen  die  rechnungsmäßige  Beteiligung 
vou  brutto  2  810  266  t  ist  er  um  303  348  t  oder 
10,79  o/o  zurQckgeblieben. 

Die  Entwicklung  der  rechnungsmäßigen  Oesamt- 
beteiligung und  der  Förderung  seit  Gründung  des 
Sjndikatee  ergibt  aich  aua  folgeader  Zuaammenatel- 
lang  (Tabella  2): 


Tabelle  i. 


ltsshaiing«in»Blg«'  ltrt«ill|ruarazlir«r 

I       Sicigeniof  eefen  das  TorjAbr  | 

i  I 


(vgro  da«  Vorjalir 


I 


1898 

85  871917 

33  539  230 

1894 

3ß  979  603 

1  606  *>8(i 

4,ö4 

35  044  225 

-  1504  995 

1H95 

39  481  398 

2  502  795 

6,77 

35  347  730 

1 

-     808  505 

1896 

42  785589 

8  254  181 

8,24 
7,89 

88  916112 

- 

h  8568  982 

1897 

46 106 189 

8870600 

42  195  352 

-  8  279  240 

1898 

49687  590 

8581401 

7,77 

44  865  535 

-  2  670  184 

1899 

52  897  758 

2  710  168 

5,45 

48  024  014 

-  3  158  479 

1900 

54  444  970 

2  047  212 

3,91 

52  080  898 

-  4  0".»;  SS » 

1901 

57  172  824 

2  727  854 

5.01 

50  411  926 

-   1  66S  !J72 

1902 

f.ii  t,')!  522 

3  278  C98 

:..73 

48  609  «45 

-   1  802  281 

1903 

s:t(;  212 

3  384  690 

5,60 

53  822  137 

4-  5  212  492 
-|-  13  433  764 

1904 

7.i  HtiT  334 

9  531  122 

14,93 

67  255  901 

*1805 

75  704  219 

2  886  885 

8,19 

«5  382  522 

—   1873  879 

1906 

76  275  884 

571  615 

0,76 

78  631481 

•1-  11248909 

4-  4,49 
+  0,87 
4-  10,10 
8,43 

6,33 
7,04 
8.4.) 

—  3.20 

—  3,58 
+  10,72 
-(-  24,96 

—  2,79 
+  17,20 


+ 
+ 

+ 


Die   jSbrlichen    und    arbeitstaglicben  Versand-  in  Kohlen.  Koks  und  Briketts  für  l;L<liiiun-  umt  soit 

«engen  in  Kohlen.  Koks  und  Briketts  fOr  1906,  vcr-  Kestehen   de»   Syndikates   zeigt    dan    iiebunsteln  nde 

glichen  irlt  lOOTi,  und  /war  sowohl  im  (iimzen,  vt'xe  Schaubild  (Seite  s_:,',). 

für  KechnuQg  dt'w  Sytidikutes.  hsbrn  «ir  iriilu  r**  be-  Der  Selbst» erbrauch  für  oigeuo  HOitenwerke  in 

reitM  mitgeteilt,    in  \  erhultiiiH/ahb  n  iiuh-edriu  kt,  liat  Kohlen,  Kuks  und  Briketts  ist,  in  Kuhlen  unigerechnet, 

der  Versand  für  Kecfanung  de^  i^s  ndiktiti  i-  bttirügen:  vuu  7  399  998  t  im  Jahre  1905  (Auaatandejabr)  auf 

in  Kohlen  94,95  ^egen  94,15«/«  i  n  Jahre  190.->,  in  8 808  :<! 4  t  im  Bericbtijabre,  mitbin  nm  988816  t  od«r 

Koka  97,11  (»2,071  >  and  in  BriketU  99,02  (»7,4T>7«.  18,19  7»  geatiegen. 

Dia  Baiwiclclang  dea  arbeitetigiicbaa  Veraandea  Der  Kakaabaati  Terteilt  aich  wie  folgt: 

Im  Jahre  i<Ki«  e'  gvD  tia» 

rsr  Kscbaaoc  dM  8;Bdllia4M 

anf  Hochofenkoka  mit   8  965129  t  =  75,90«/«      6  6190481  =>  76,21  o/o 

,   Uieftoreikoka   „     1  180089  ta:   9,99  „         046908 1  =  10.5k  , 

„   Brech-  und  Siebkoka   1  472990  t      12,47  ^       1  045  465  I  =  1 1,69  , 

,    Kokagrna   ,        l  .Müss  t  z=    i,64  ,      _  136  029  t  =    1,52  , 

zusaniinen  llsiJ24«t  ~s94T4'»Ut,~ 

eo  daß  im  Berieht.Hjahro  2  8t>4  7i)üt  Kok.i  =  32,02  «.o  mehr  »bjeaetzt  worden  sind,  uU  im  Jahr  lHüö  tAus- 
ataodajabr). 

*  Aaaatandsjabr.      **  .BtabI  und  Eben'  1907  Nr.  7  S.  250. 
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Stobl  mid 


U^Wr  die  Eotwicklang  der  8teinkohleiigewinnuDg  in  den  wiohittgilen  einheimiechen  Förderbeiirken 
gibt  felgM<*  0«t*BaiMnMl«ig  AnfMUnB  (TabaUa  8): 

Tabelle  8. 


PiwuaiMlar 

9SMIBMMM 

r 

l'r*iiB«D 

Ruhrberken 

AaMOuaer 

WWmmUmmm  WH 

m 

1 

1 

^  pnaaklira 

% 

<  « 

.  % 

« 

t 



% 

1892 

ti.'.  442  55H 

M  969  549 

56,30 

— 

— 

6  258  890 

9.56 

16  437  489 

25.12 

1893 

67  657  844 

3»  702  999 

57.20 

33  539  230 

49,57 

5  883  177 

8,70 

17  109  736 

25,37 

1894 

70  648  979  i 

40  784  027 

1  87,68 

85  044  8SÖ 

49,61 

6591868 

9«88 

17  204  672 

24,85 

1895 

T8  621  809  j 

41  tn  9tl 

•  57,47 

85847  780 

48,67 

6886098 

9,48 

18086  401 

84,88 

IBVO 

lo  yya  voo 

910  1I2 

49,aO 

7  705  67 1 

V,  <a 

1 V  D 1 9  lav 

1897 

84  268  898  ' 

48  519  899 

57,59 

42  195  352 

50,08 

8  258  404 

9,80 

20  627  981 

24,48 

1898 

89  578  528 

51  .10«  294 

57,28 

44  86".  536 

50,09 

8  768  5112 

9.79 

22  489  707 

25,11 

1899 

94  740  829 

.■|".  (172  422 

58,13 

48  (124  014 

50,t;y 

9  025  07  l 

9,53 

23  470  095 

24,77 

1  '.«OU 

UM  itcii  i:.s 

1 1;»  :i7H 

58,96 

52  080  898 

51,08 

9  397  253 

9,22 

24  829  284 

24.35 

101  203  807 

5y  0H4  t.ovt 

5><,30 

50  4 1 1  926 

49,81 

9  :i76  023 

9,26 

25  251  943 

24,95 

1902 

100  llfiSIS 

5h  626  5«0 

r)H.5»; 

4S  (145 

4H,r.5 

9  493  ti66 

9,48 

24  485  368 

24,46 

190» 

108  780  155 

65  488  4Ö2 

60,15 

53  822  137 

49.48 

10067  838 

9,25 

25  265  147 

28,23 

1904 

IIS  755  622 

68456778 

60.71 

67  255901 

59,65 

10864  776 

9,19 

25  426  498 

22,56 

tl905 

IIS  999  716 

66  706  874 

i  59^08 

65888522 

57,86 

10887  502 

9,41 

27  014  708 

28,91 

1S8S87  9I1 

78  280  «4A 

•  61,02 

76  881  481 

59,79 

II  181  881 

8.68 

29  659656 

23,12 

Uanatti  zeigt  <lie  ;;i'Httinie  SteinkohlcnfordiTung  im 
Königreiche  Preußen  im  B«»rii'lit(ijahri'  jjejrenQbor 
1905  eine  Zanahnie  von  15  288  195  t=  13,53  V  D«r 
Antoil  de«  Rohrberkene  ist  Ton  66  706674  t  auf 
78280645  t  «a  17.S5>  gaaUagea;  er  betnw  61,02^ 
dar  OaMmtfSrdanuf .  An  dieier  waren  die  STudikala- 
nebMl  mit  76631431  t  59,73  ">  gegen  65  382  522  t 
«  57,86*/«  beteiligt,  wAbrend  auf  Nicbtavndikate- 
leeben  1849214  I  «  1,29  >  gegenttber  1884152  t 


Koblen.  Koka. 


Brikettt. 


—  1,17  "  ■  im  .Iiilirc  i;t05  eiitfirlcn.  Die  FiinliTiiiip 
der  li»kttliM-li4'ii  Sniirjfrubcn  t-rfubr  i'im'ii  Zuwachs  von 
493  871*  t  -  4. <•)"(;,,  (iif  ( M.t>rN(hl<"HioiiB  einen  solchen 
von  2  644  94Nt  =  y,7'.»    c  j:>'j,'t'nnii(>r  dem  .fahre  190.5. 

Die  Förderung  von  üraunkohlen  im  liiiksrheiniiteben 
Revier  iat  seit  dem  Jalire  1893  von  1016  300  t  auf 
9878100  t  im  Beriehtajahre,  also  am  8656800  t 

—  851,80«.'«,  und  die  Braonkobleabrikett>HerataUwBf 
▼on  272580  t  anf  2447000  t,  d.  h.  nm  2174420  t 
s  797,72  'Ao  ci-Htic-gen.  Im  Jabre  zttTor  betrag  entere 

79H0411  t,  l-t/Ure  20206:.0t. 

Von  ili  ii  HinH-rkun^i  ti  <U»  Bi-richti'n  über  «in« 
Eiaenbubtitarifwenen  im  vertlutiMeneD  Jabre  geben  wir 
folgendea  wieder:    Die  Kiienbalin-<l8tertarife  fttr 

t  Anaatandijabr. 


SiL-iiikohleu,  Kokx  und  Brikett«  hnbcn,  abgesehen  von 
( tui^'t-n  durch  Brftlhang  neuer  Stationen  bedingten 
Krginzungen,  keine  wetientüchen  Aendemngen  er- 
fahren, l'niere  Auiführungen  im  vorjihrigen  Qe» 
■ehlftaberiehte  Aber  die  liotwendigkeit  «Dd  die  Be> 
reebtigang  einer  Herabeetnag  der  In  die  ElaeabaliB* 
tarife  für  Kohlen  eingerechneten  AbfcrtigungigebBlireil 
haben  in  weiten  Kreiaen,  namentlich  in  denen  der 
Koblenverbraurhpr,  allj^emcinc  ZaHtiniiiiuii^'  «jv'fumli'n. 
Krfreiilicberwcise  Imt  dtT  /.t-ntralTerbaiul  1  liutHihfr 
lud  liHt  I  irllor  die  WeittTvcrfdi^nm^;  der  An^'cii'^'fnhcit 
(ibernonimen  und  an  den  Herrn  Minister  der  öffent- 
lichen Arbeiten  den  jVntr&g  gerichtet,  die  Ermäßigung 
zunicbat  in  den  Tarifen  fOr  die  wichtigeren  Rohstoffe, 
iMbeeoMlere  aneh  Ar  KtAlea,  Koka  üd  Briketts  ein- 
treten m  InewMt  Bei  der  enlngeBkoaineiideii  Hal- 
tung, die  der  Herr  Mtalsler  In  dleier  Frage  ein- 
icenommen  hat,  darf  mit  einem  baidbna  Srfelge  dos 
AntrapoH  j;«TP(hnet  werden.  Die  Frage  der  Ein- 
«tellunj;  von  Wagen  grriUerer  Tra;:fiilii;;ki  it  limrt  noch 
immer  ihrer  Lösung.  An  mallj,'('l>^  r  Sti  lle  nihfint 
man  der  Einführung;  eine«  Kiiilnit-^« aj^im.  di'HMcn 
Ladefähigkeit  fttr  Kohlen  20  t,  für  Koks  dagegen  15  t 
betragen  aoll,  sninneigen. 

Sudiuin  .Ilt  Hi-rii  lit  mif  d.  ii  Wagenmangel 

näher  ein.  Da  wir  in  dieser  liezichiini;  ebcofall«  auf 
die  wiederholt  erwAhnteu  Auafahrun^ou  vom  22.  Januar 
d.  J.  verweisen  können,  »ei  nur  Nachstehendes  noch 
hervorgehoben:  t^s  soll  nicht  verkannt  werden,  daB 
im  Jahre  1906  die  an  die  Eiaenbahnverwaltang  berao- 
getretenen  Anforderungen  aaSerordentlidi  koeh  waren. 
Dennoch  kann  ihr  der  Vorwurf  nicht  erspart  werden, 
da8  sie  e-<  an  der  notwonditren  Vorsorge  hat  fehlen 
da  in    lini  .lalircti,    die   der  gegen- 

wärti^;on  Hoiliwidli'  de-  \  rrki  hrf  vorhcrj^iui^i'n,  durch 
den  daniali;;on  schwärtu  T'  a  \  i  rki  hr  hat  h>  HtMiinu-n 
laaaen,  die  Neubeecbaft'ung  von  lieiritdinuiitteln  ein- 
zuechiflnken,  so  daß  bei  der  nachfolgenden  Yerkehrs- 
steinnag  der  rar  VerfOcung  stehende  LokomotiT- 
«ndwaffenbestaad  «naareidiend  war.  DaB  die  Ergio- 
nag  daa  rollenden  Matatlala  dem  VarkehrtbedirfinMe 
voranaeflen  nnd  niebtnaebhinken  ma8,  ist  eine  alte,  aneh 
▼om  Kuhrkohlcnbergbau  immer  erhobene  Forderung. 

l'eber  den  Kohlenamschlag  in  den  Rhein-  nnd  Rohr- 
bifen  bringt  der  Beriebt  dnrebweg  scbon  Bekaaates. 

Daran  iiri!-' liliclienil  führt  er  aus:  Dt'r  Verkehr 
auf  dem  Dortmund-Em»-Kanal  und  in  den  KmahBfea 
bat  sieb  im  Tarfloiaenea  Jabre  weiter  eatwiekelt. 
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We;;en  Keparttar  der  Scbleuw  Rodde  w«r  der  Dnreli- 

gan^sTorkebr  vom  22.  Jumar  bi<  T.  Män  gesperrt, 

und  in  der  letzten  Dezi-mbpr- Woche  muBto  die  Schiff- 
fahrt  auf  <h-T  <jnn/<"ri  Strei  k.'  von  Dortniund  Iiis  l'tiiili'ii 
wegen  Frost  eingestellt  werden.  Üie  Oeoamt-Güter- 
bewBganf  Auf  dem  Kenml  geettitete  sieh  wie  t&tgt: 


zu  Bcrc 

1904        718  081  t 

VM)'<  98IH98  t 
I'.tot;     l  172  f>l-2  t 


tu  Till 
407  506  t 
5H2  278  l 
558  808  t 


\  IM.".  .■.■<7  t 
l  r.l8  47(t  t 
1  731  420  t 


Dio  WestfÄlische  TranH|M>rt  -  .\ktion -(lenellHcliaft  »»r 
an  diceem  Verkebr  im  Jahre  l'J04  mit  400  240  t, 
1905  mit  45197(it  und  läOil  mit  '>74  75H  t  heteilig't. 
Für  1906  erglM  lAch  aUo  ^cgenülier  dem  Vorjahr-- 
eine  Mehrlsialaiig  rm  122382  t.  Der  KobleitTereand 
Bber  den  DorlniiDHi-fiin»4C«Ml  wn  dett  fiekeliieben 
HIfen  iu  Dortmand,  Etla;  aod  Mttmtsr  lowle  Ton 
den  ci<;enen  Hafenanlaf^n  ODierer  Mitglieder:  Oe« 
w('rlvHi>liaf(  Fri.  ilrirli  il.  r  Grotie  in  Herne,  (iewerk- 
Brhaft  Küiü;;  Lud\si^'  in  Bruch  und  (lowcrkuchoft 
Victor  in  Rbu.wI  Kcini:;  rjü'.  u:fT  H.>7  t  iiii.i  1 '.»06 
242418  t,  im  üerichtKjatare  somit  53U6  t  oder  2,24  7* 
mehr  ele  190ft, 

Voeere  8beraeeiecbe  Autfubr  crreiebte 
i«e»  iKw 
iD  KobleD   1  284  142  t   1  OSS  748 1 «  —  19;K> 
ioKoks  .     407087t     42SS32t«=+  3,74% 
wBriketle       04  9«0t  _  88^221  =  +  4,09  «e 

.  in  Sä~  1  785  58«  t  T  554  m  t     —  12,05  •/« 

Der  Hamhiir^er  Markt  einHchlieUlirh  des  l  mechlags- 
Tvrkebrs  naob  der  Altona — Kieler  und  der  LQbcck — 
BQeheaer  Hahn  und  clbaafwSrts  zeigt  eine  .Steigerung 
der  eoglUeben  Einfuhr  von  8597960  t  im  Jabre  1905 
«af  8  7TO00Ot  im  Berichtsjahre,  nlae  nm  172040  t 
oder  4,78  "fo ;  der  Anteil  Westfalens  ist  von  1 076000  t 
im  Jahre  1905  (AniwUndajahr)  auf  2317000  t,  d.h. 
■m  H41ü00t  oder  17,2»lo'o  gestiegr«  ti. 

Zur  benseren  I'flego  de«  Ab>«nt,^i  h  im  Hjimi luirt'cr 
fii'liirt  «lirde  im  Berielit-^JatirL'  iIum  ^^'l•^ff^ili^,l■lll• 
Ki^hli  II  -  Kontor  O.  ni.  b.  H.  in  Hamburg  unter  unnerer 
Jlcti  ili^'unfir  in«  I-eben  gerufen.  Durch  unsere  fernere 
Bot«Uigung  an  der  im  September  v.  J.  gegründeten 
Neuen  Bheinau-Akiien-GorielUchaft  in  Rheinau  (Baden) 
iet  en  uns  mSglicb  gewesen,  die  bislang  am  Rhelnan« 
hafen  gepachteten  Lagerplätn  anter  gOnatigen  Be< 
dlngtiDgen  klaflicb  tu  orwerb«n. 

Die  von  unseren  Jfitgiicdcrn  gezahlten  l'mlagen 
•teUlen  sich 

Kohlen 

im  I.  Yierleljahr  auf.  , 
im  IL  B.II1.  Vierteljahr  anf  i'. 


im  IV.  Vierteljahr  auf 


rar  für 

Kok*  HrikMU 

9  o/o  4  •/« 

»7»  4«o 


Tneere  Verkattfeterbandlungen  fflr  das  Alnchlol}- 

jahr  1907/08  sind  inzwiNvhon  beendet:  leider  konnten 
die  .\nforderungen  der  KundHchaft,  die  gegen  das 
letzt''  .Iiilir  crliiiiiti'  Mi  nj.n  verlangte,  nicht  voll  be- 
friedigt werden.  1)>mi  \  (M  liiiltuin»4on  Keebnunjf  tra?cn(i, 
haben  wir  unsern  .Mii.,'liiiiirn  durch  Frei:,'ain'  der 
Förderung  vom  1.  Januar  1907  ab  (jelegcnheit  gi-- 
gelwn,  ihre  Leistungsfähigkeit  auszudehnon  und  auf 
Grund  tatsächlicher  Mthrleistungeu  gemüÜ  ^  2  Ab* 
satz  2  des  Syndikatsvcrtragcs  eine  dauernde  Mehr* 
beteilignng  tn  erwerben.  Die  Aneeicbten  fOr  dae 
laufende  OosrbAftsjahr  glauben  wir  angesiebts  der 
re^'cn  Nachfrn:;e  nach  HrennKtoncii  und  der  anhnitetid 
flotten  HcMcbäftigung  aller  kohleiiverbraucbcndeii  (ie- 
werbe  qIf.  güustig  bezcicbnen  zu  kiinnen,  /uiiial  die 
ViTliitiircruiii,'  der  Uuheisen-Svndikute  und  des  Stahl- 
werke-ViTl>nni|.-!t  dem  Eiscnmarkte  eine  krllHge  Atatsc 
gegeben  haben. 


Die  rhabitMke  Bra«iik«hlmlB4mtri»  Im  ttkn 

1808.  —  Wie  wir  dem  sehr  eingehenden  dreizehnten 
Jahresberichte  des  „Vereins  fOr  die  Interessen  der 
lilioinischen  Kraunkohlen-lndustrie"  entnehmen,  för- 
tlcrten  nach  der  Reicbsstatistik  die  Braiinkoblengruben 
des  Oberbergamtsbezirkes  Bonn  cinhclilirlilich  der 
Westerwäldor  Gruben  im  Jahre  19üt>  bei  einer  durch- 
si  lmiitlichen  Beleu'^'  li"ft  von  7268  (i.  V.  5873)  Manu 
',»  TüT  III«)  (I.  V.  SO.")-'  iiODi  t  oder  1  655  000  t  -  20,55 
iDclir  als  im  Jahr<'  l'Juö.  Nach  der  eigenen  Statistik 
des  Vereiaa  balief  sich  die  leti^fthrige  Forderung  bei 
nnverinderter  Zahl  der  betriebenen  Qraheii  auf 
9622  aOO  ().  V.  auf  7  896100)  k  Uierren  wurden  Mr 
dio  Fßrderang  und  Brikettheretellung  S  207  000  t 
"',,)  verstocbt.  zu  Briketts  5  584000  t  ir.S*/«i 
vurarbi'itet,  an  liohkohle  abgesetzt  einscbli«  Lilii  h  tcr 
eigeiii'ii  N»'liciil>ctrii'lii>  liii'ijitim  t,  (liivon  iiluT  Land 
und  an  dritte  Hetriet>e  auf  «i<?r  <irube  IT  iOUUt,  ilurch 
Vollbahn  577  000  t.  durch  Kleinbahn  311000  t.  Die 
letztere  Zahl  geht  weiter  zurück,  es  wird  fast  allseitit; 
der  AnschluB  mit  der  dritten  .Schiene  erreicht  und 
anherdem  aind  in  dieser  Summe  auch  auch  reichlich 
800000  t  LieferaBgen  einer  Orube  an  die  Brikett« 
fhbrilc  einer  aadem  enthalten.  DwrtatslddiehaAbnati 
an  Rohkoiile  bat  demnach  aoeh  im  Jahre  1908  die 
ZifTor  von  8.50000  t  um  h  nicht  errci.  lit  iiiuJ  beträgt 
aUu  ijur  rund8,S'i.i  der  gesamten  Kördi  runi,'  an  lioh- 
kohle. Der  .\l)tiit/,  an  Rohkohle  hat  au<li  im  Mc- 
richtajahro  eine  nennenswerte  Steigerung  nicht  er- 
fahren, der  industrielle  Verbrauch  der  IJnigebun'j 
macht  sich  dieses  billige  Heizmaterial  nocii  nii'ht  ge- 
Dttgend  zunutze. 

Das  Brikettgeseiiift  war  im  Berichtsjahre  gOnetig, 
der  Absata  darehweg  aehr  gut,  and  es  bitten  gtOAere 
Vangeo  na  Vanand  gebiaoht  ««rdea  kOnnen,  wenn 
sie  Torfannden  gewesen  wären  und  nicht  der  '^'agen« 
iriiiM^-il  (iiio  schwere  Bcbiriilr-nuii,'  ^'•■liracht  hätte. 
Jic'ln  iiLiui  ibt  die  Herstellung,'  aiu  Ii  mx  Ii  infoltre  von 
Lcutomangcl  /iiriii'kj;ciilii'tn-ii.  I>i'r  l,.iiiilali'*.'it/  hat 
im  Berichtsjahre  nacb  der  eigenen  .SiatistilN  rlrn  Ver- 
eins, wobei  der  Selbstverbrauch  auf  den  Grnlx  Ti  uiul 
deren  Nebenbetrieben  einffcsehlossen  ist,  etwas  aber 
200000  t  betragen.  Die  Bewegung  der  Ausfuhr  hat 
siemlioh  in  der  Stärke  der  Verjähre  angehalten,  die 
Oesamftäffsr  iet  nabesu  861 000  t  gegen  327  OOO  t  bexw. 
300000  t  In  den  Jahren  varher.  Die  Verladangen 
auf  dem  Rhein,  fast  aassehli<>Blleh  Ober  den  YemiMuf- 
fungspunkt  Wesseling,  hn'n  ii  Ku-h  nicht  unbeträcht- 
lich (fohoben.  von  nicht  i^ata  70  000  t  im  Vorjahre 
uul  stark  10.'.  oui)  t  im  üericbtsjahre.  Die  Ziffer  für 
div»u«  gibt  aber  kein  /ii treffendes  Vergleichsbild,  weil 
seit  Mitte  August  die  NS  asK.-rstände  lui'  (i  utnl  nach 
so  schlecht  wurdou,  daß  die  Veracnduimr  n  fa^t  ganz 
aufhörten;  ohne  diese  Behinderung  wiinic  die  v«r> 
fraobtete  Menge  zweifellos  mindestens  1  HO  000  t  be- 
tragen haben.  Die  (lesamterzeugung  der  Werke 
den  Bnumkablen- Brikett- VerkanfsTercins  hat  rund 
2448000  t  betragen,  gegen  daa  Vorjahr  425000  t 
=  210,1  mehr,  der  Absatz  einschließlich  .^elbstTer* 
brauch  2  386  500  t  d.  h.  222  000  t  =  10,2  «/o  mehr.  Die 
zunehmeijilr  ,\iiN(1chuiiii^'  ii>>H  i;rik\  Kalinat/ri  durch 
das  Symlikiit.  naiiu-niJK'li  «urli  in  tl.Mi  cntfcrntoren 
Bezutrsg'  liii  !«  !!.  bat  nidit  nur  ila/.u  irdiilirt,  dnli  ilen 
Werken  im  i.aufe  des  letzten  Jaliü  r.  ihiriii«»;,'  die 
vollen  Botciligungsmongen  zugeteilt  ui  rdin  konnten, 
sondern  ea  stellte  sich  auch  heraus,  dali  für  die  Folge 
ein  grfifierer  Absatz  zu  erzielen  sein  wird.  lienigemiA 
wnrde  beacblosaen,  die  Beteilignngsxiffern  nicht  un- 
betrSehtlleh  su  erbshen.  Die  steigenden  ErzaBgungs* 
kiihtrn.  die  im  wesentlichen  durch  höhere  Löhne  bc- 
tliji^t  werden,  hnlieu  in  rebereinstimmune  mit  drin 
Preiticn  für  Steinkohle  /u  finer  l'rciserböhuiu-  auch 
für  Briketts  tfcfiibrt.  Hau«brnndbrikettf  siiuJ  (ur  diu 
niiclistc  ,\bs<-blult/.eit  um  7  *  für  10  t  heraufgesetzt 
worden,  su  daü  sieb  dar  i'reis  auf  9,bO  bis  lO  ^*  für 
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die  Tonil«  js  ttMh  dftm  AbteUvIkebtete  und  d«m 
Umfang«  daa  Abaafalmaea  •tollt;  lBdiuitri»l»rUcatto  alnd 
nnr  am  5    für  10 1  erhSht  worden  «af  etwa  7  bia  7,50  «4. 


Ucfiami-Erzi-ti;:iiiii;  

Oe§aint- AhHHtz  

l>avon  Ijokal-i  l^aiiii- 1 A l>Hiit£   , 

„      EUonliabn-AliMatz  , 

Hiervon  naoh  Holland  und  der  Schweiz   .  . 
y      Afaaats  in  OanlaeUand  

Der  Abiab  tob  Brikett«  zu  reworblichoB  Zweckes 
bat  «neb  im  Bertohtajahre  wiedomm  lOj^eDommoa, 
nndiwar  im  Verbtltnla  etwas  atirber  ala  «wrOeaamt- 

abiiatz,  wrnnL'tr'irfi  er  an  eich  immer  nocb  oinon  ▼Of- 
httltniamihi;;  kleiiuii  Teil  darvtellt. 

Dio  ArlRitiiTlVatce  stand  während  den  i,'aii/rri  Hr- 
richtajahrcs  unter  dorn  Zeichen  de»  Man(;<^U  an  l.uuten, 
wie  in  tUlmtlichen  Qbrigen  Bergbanbczirken.  Ks  sind 
Terachicdene  Vorsueho  g'omacbt  worden,  Er«atz  von 
aiiBwürtH  hernuzuziehcn,  im  allgemeinen  ohne  sonder- 
lichen Erfolg.  Die  Arbeiterzabl  der  Uruben  des  Ver- 
ein« betruff  nach  der  eigenen  ätatistilv  im  Jahrei>- 
darobaebnitt  nabosii  6290  Hann.  Dar  ünterachied 
jfepen  die  amtllehen  SEablen  berobt  auf  dem  Heran- 
ziL-tit'n  Ton  Leuten  «eiteii»  neu  im  Bau  begrllFener  An- 
IhSp  II,  die  dem  Verein  noch  nicht  bcigotroten  waren; 
die  l.iilitisii  iiiiiii'  lies  .Idlin-H  bclicl'  sich  iluf  rund 
6  »uuiHXJ  Die  Bewegung  der  Löhne  im  cinzotnon 
Hcit  dem  Jahre  1805  «r^bt  «leh  ftflo  dar  onobfolgcnden 
SUtiatik : 

Srhicbt>  l-''.'  l"".'>  IW» 

lübD«  4ttr  ^        -«^        <^  ■« 

erwuL-hg.  ambenarbeiter  -2,Ar,  3.55  n,T7  4,12 

jugondL  ,  1.10  \,H>>  1.«2  1.84 

erwacbi.  Fabrilcarbeiter .  2,-38  3.11  3,15  .1,40 

ju^'cmil.  .,  1,'-«^  l.TT  !,«(;  l.s'i; 

Die  angetührten  /alilt>ii  /.oigvii  deutlich  dii-  ntitir 
■taigende  Tendenz  der  Löhne. 

Die  EiaeobahnverkehrsverhiiltniNHe  haben  im  Hi:- 
riditajebre  gXnslicb  nnter  dem  /eichen  des  Wagna* 
mangvia  geitaadea,  nnd  iwar  einea  Wagenmaagel«, 
der  eigentlleb  wibread  dea  gattion  Jahren  nioht  vor- 
idiwnnden  ist  und  aleh  nnr  in  den  Monaten  April  bin 
/«Ii  nicht  gezeigt  bat.  Tn  der  zweiten  Olctoberbtlfte 
hHtx'M  beispit'lswoiao  vuii  Arn  verlangten  Wagen 
i;i,6"/o  gefehlt,  in  der  vr*t>-n  N.ivembcrhälfte  13'/«, 
in  der  zweiten  NoTemberhalfi>-  l  j.  Von  den  Hi  - 
«trebungcn,  di^ni  (idlervcrkehr  ilie  -lif  langem  er- 
b>'totir  KrmSISigung  der  I'jiriri'  /u  briii;,'<  ii,  isit  in  erster 
Linie  dii>  Herab8<>tzung  der  AbtertigungtigebQbren  zu 
erwähnen :  denn  wie  Hpitenti  der  Industrie  in  durchaus 
zntreffeader  Weie«  hervorgehoben  worden  ist,  sind 
mit  der  ^fOhmDg  von  Üüterwagen  grSfierer  Trag» 
fUilglceit  die  tatHüchlitthen  EiOBanmen  aus  der  Ab* 
fertigungsgebühr  ganz  botrXebtlleh  gestif^gen. 

An  ili  iii  Weiteren  Ausbau  der  WasserstraBe  des 
Rheines  und  Heiner  XebenflQsse  bleibt  die  Braunkohlen- 
Industrie  in  vejIUt.iii  Malle  interessiert,  und  es  ist 
deshalb  sehr  zü  b(>kiagen,  diiB  jetzt  von  iiiederrlieini- 
Mchcn  Kreisen  aus  der  Herstellung  eiihr  lewtungs- 
fUligcn  KanalisierunL,'  der  Mosel  und  der  Saar  Wider- 
•tand  erwiichHun  i»:. 

Diu  Entwicklung  des  Ni-bcubabuweaena  in  dem 
den  tiraben  benachbarten  (iebiete  schreitet  in  ertreu- 
Ueher  Weiee  fort.  So  haben  eicfa  in  erater  Linie  die 
▼erkehrsaBapra«bo  an  die  Rbetnaferbabn  lo  rasch 
gesteigert,  daU  ein  zwcigeli^isiger  .\uitbnu  notwendig 
wird,  womit  dann  auib  die  genügende  BewegungH- 
ffthigkeit  für  weiteren     iit.  rvi  rkeli r  L't'wiihrlf>ii«tet  isf. 

/um  Heiilurt«»'  geben  wir  au»  dem  Berichte  die 
nachfolgende  vergleichende  Statistik  der  Verelnawerko 
fOr  die  beiden  letzten  Jahre  wieder: 


Die  naobstebeadea  Zahiaa  au  dar  amtlieban  Statiitik 
leigen  die  Entwieklong  der  BriketterzengnBg  and  de* 
Abeatsea  in  den  letiton  15  Jahren: 
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t 

1  274  800 
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2  171  200 

2  384  40«) 
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l  973  200 

2  171  400 
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185  700 

a«9  200 

291  100 
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OS»  900 

1  «41  800 

1810000 

ISO» 

ISO« 

t 

t 

7896  100 

0022800 

1035100 

1062200 

7  091800 

8  791000 

2028000 

2446  800 

2152000 

2  981  800 

177  100 

204  800 

5  383 

6  25« 

M 

5  281  700 

(;  908  9IX) 

FOrdernnfr  «n  Braankobten. 

Absatz  an  Kob-Braunkoblen 

Selbstverbrauch  und  Verar- 
beitung  

Herstellung  von  ISrü  Uli  kl  ili  Ii- M- 
briketts  

Oosamtabsatz     an  Braun- 
kohlenbriketts   

Landabeatz  an  Braunkohlen» 
brikett«  

Zahl  der  beaehftfdgtaa  Ar- 
beiter   

Summe  der  gezahlten 
Löhne   


Gewerkscbaft  des  Steinkohlenbergwerks  ntiraf 
Bismarck'*  zo  Gelsenkircben  -  Bismarck.  —  Die 

Oewerksehaft  förderte  im  .Inhre  190»!  auf  fünf  8ch3chten 
I  511  HbO  (i.  V.  l  JT»!:)-.'«!!  t  Koiilen  und  stollto  in  ihrer 
Kingofen-Ziegelei  4  02  !  Uo  n  \  .steine  her.  Der 

UesamtiiberschuB  nnter  KinsrliluiJ  von  141715,80-4 
Vortrag  betrug  Ol  19 (104,97  »«.  Hiervon  sind  zn 
kOrzen:  für  Abschreibung  auf  Zechenorwerbskonto 
7  87  C8 1  w», mr Raekstellnng«n  in Neaanlagen  1 900000u»« 
fnr  BergacUMms-RieUaga  100000  J$  nnd  fttr  vortollte 
Ausbeute  3  200  000.«.  Znm  Tortrag«  anf  neue  Banh- 
nung  Terblaibmi  somit  131083,07  j6. 

Afifcvr  ■•pp«l»  AkttngMBllMbsfl»  Berlla.  — 

Der  Bericht  des  Vorstandes  Qber  das  Jahr  190<;  er- 
wfihnt  znnlchat,  daB  das  Aktionkapital  um  1  OOOOOO 
auf  lOOOOnoO.«  orhSht  wurde,  «odei  der  Rücklag»' 
ein  Uiiwiüu  von  337  727, -7  *  /.ii^'efli)«Heri  ist.  Der 
Cioachfiftsgang  wird  als  ztifneiieiiHtcllend  tiezeichnet: 
der  Umsatz  bat  sich  gegenüber  dum  Vorjahre  weiter 
erheblich  gehoben,  so  daB  sich  eine  Erweiterung  des 
Fabrikationsbetriebes  als  nötig  erwies.  —  Der  Koh- 
gewinn  der  UeselUchaft  beträgt  nach  Dotierung  der 
Delkredere-Raflklage  mit  150000.4,  unter  EinaohloB 
von  59182,54^1  Vortrag  ans  dem  Torigen  Jabre, 
5627455,55  -t.  Hiervon  erbSIt  die  A.-O.  vormals 
Orenstein  A  Koppel  auf  Grund  de»  tlemeinschaftsver- 
trages  22(502,10.*;  fi  rner  nind  H  s^>7  123,70  •  für 
allgemeine  Unkosten  und  l(H;'J!ii,T."i  *  für  Abschrei- 
bungen zu  kürzen.  TT*'T7,7_'  »  der  fjeser/liidieii  Kii<  k 
läge  lind  M  702,13,4  als  i'antieme  un  den  Autsichtt«- 
rat  /AI  ülierweieen,  so  daß  ein  Reinerlös  von 
1  471  9.'i7,10  verbleibt.  Dieser  erlaubt.  1  170000  « 
(13*/*)  DUidendo  auf  das  frühere  Aktienka]iital  /.u 

*ertoii*n,  180  000  U(  der  BflckUge  ii  suzuf Ohren  und 
171957,15^1  anf  oen«  Rochanng  Tomtragea. 

SICifMier  Kiienladnstrle  A«t.-Oci.  Tarmab 
H«M»  «  fleltolt»  tat  Wftidenau.  -»  Wi«  der  Bericht 
de«  \orst«Ades  Ober  das  abgelaufene  OesebAftsjahr 

aut>fübrt,  Initti'  die  OesellHchaft  in  dem  Bestreben, 
die  Erzeugung  i!U  steigern  und  die  Selbstkosten  zu 
verbilligen,  im  Frühjahr  1905  einer  Ingenieurlirma 
den  Neulian  der  Ofenaiilaije  ilherlragen.  !>ie«e  vt^r- 
sagte  indessen,  als  sil?  in  Hetried  ires.-t/t  werd-ri 
■oUte,  vollständig;  sie  in  einen  orduungsmäBigen  Zu- 
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S7.  Jahf«.  Nr.  S8. 


•Und  ZQ  Itringen,  gelanir  der  ausfahrenden  Firma 
weder  wihrend  der  letiteo  ManAte  dee  Jfthrea  1905 
noofa  «Ihrend  dM  laltrea  1$06,  w  dsB  du  W«ik  n- 
cOmtlfer  wbaitoto  als  zuvor.  Erst  unter  adiweren 
Opfern  tat  ea  neuerdings  ^elun^n.  die  Neubauten 
ihrem  Zwecks  zu  iiühiTn.  Unter  dieMon  UmstSndeii 
Illieb  die  Fr^eiijriinjir  den  Jahres  190»;  wesentlich  unter 
dem  nrirnialen  Miitie  un<l  ebenwn  war  lisirt  geiichftft- 
lii  he  l>pelinis  wenif;  crfrrulieh.  —  Diu  (iewinn-  und 
VerlustreehiUii)^'  weint  uuf  der  einen  St'iti'  den  I  ebcr- 
)>cbLili  des  Fabrikatiuniikünlos  mit  124  l^ti,4t:i  nach, 
wiilirend  auf  der  andern  Seite  fOr  Oesebiiftsunkosten 
6St  551,48  <Dr  AbacbreibuDfen  56827^8  ^,  aowie 
ala  Zuweiannir  fflr  die  Rlie1tla|{«  und  daa  Delkredere- 
kontf»  ZHSHinmiTi  4  749,77  .  H  vf>rburht  hIt!.! 

Oesterrplthlsi'iu«  lierg-  und  lliltt<<uwerk!s- 
gesellKchaft,  Wien.  l'em  Berichte  über  das  ernte 
(■eechSftsjahr  der  Uott«ll«ebaft  ist  fulgeodea  xu  ent- 
nehmen: Der  Uobergang  der  Teaeheaer  Werke  des 
£rzheRO||a  Friedrich  auf  die  aeno  AktiengeMlIacliaft 
volhog  aich  icl«t*  *>nd  obo«  Aaitend.  Di«  daa 
baalaiiendaa  TerbiodM  cingaleltetaa  Verli«ndluvg«n 
hatten  eine  Enreiterong  de«  Abaatzea  der  FfflHen- 
und  Koblenwerke  zur  Folge.  Die  kanfm^inniNehe 
Organisation  wird  einer  durcbgreifenden  Reform  imter- 
/.uj,'en  und  dem  Wiener  Uureau  eine  Kuhlenabteilunt,' 
beigefügt.  Auf  den  Kobleoachichten  und  den  Krz- 
gruban  ward«  d«r  AatbÜdnag  aad  TarlMaicTang  der 


mMebtnellen  Einrichtungen  beeondere  Anfnerkttamkeit 

gewidmet.  In  den  Ilntlenw erkon  wurde  oine  Reihe 
Ton  NpuftnUeen  teil»  zu  i'.ude  gefQhrt,  teil»  iu  An- 
griff t:eEOf[  [  )  :  II  lle  LeiHtiiiigsfShigkeit  zu  steigern 
und  die  ( reHiL'iiuii;;ftU.FNtpn  zu  vermindorn.  In  Triyniec 
wurde  ein  neuer  Hocliofen  in  Hetriel)  ijeHetzt,  der 
Bau  eines  modernen  titahlwLTkes  begonnen,  der  Um- 
bau der  Walzenstraiten  und  die  Hinrichtung  de«  el«1^ 
trischen  Antriebes  nahezu  Tullendet  und  eine  aao« 
Gießerei  in  Betrieb  genommen.  In  KarlabQtte  ward« 
der  WiederaafbMtd«rdarrh  Brand  zprAtürtaBWalstatttt« 
mit  grüSter  BeMblenni(;uDi^  dureh^i^eröhrt.  In  daa 
linderen  Betrieben  wurden  die  beHfelienden  Kinrich- 
tuni;en  erweitert  und  verbegbort.  Der  Betrieb  der  Hütten- 
werke verlief  wälirend  den  vertio:<i*enen  Jahren  tut  und 
unf^estiirt,  während  die  Fnrderunff  der  Kohlenwerke 
durch  iinhalleuden  Wagi'nmiinjjel  zeitweilig  stark  be- 
eintlulit  wurde.  Gefördert  bezw.  hergestellt  wurden: 
755  000  t  Kohlen,  13UO0O  t  Koks,  172  000  t  Erze, 
8600O  t  Robeisen.  19000  t  OnBwar«,  91 000  t  Ötabl- 
bU»dt«  aad  Halbfabrilcate,  680001  fertic«  Waliware, 
4000 1  HamRurfabriicat«  aad  14  000  t  QwalMBitnik* 
tioe.  Der  Abiats  der  HBttenprodakte  and  der  Fa- 
brikate wnr  zufriedenstellend.  —  Der  Keiogewinn  be- 
ziffert sich  rtuf  J^l'.'kU)!  K;  hierTon  werden  2000000K 
iS";ot  ]>ividende  verteilt,  _'.')(>0U0  K  der  Kriekla>;e 
zugeführt,  92  530  K  für  Tantiemen  verwendet  und 
82771  K  «ttf  B«na  Reehaong  Torge tragen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  KisenhQtienleuie. 
FBr  die  Vereinsblbllothek  sind  eingegangen: 

il>ir.  Kloi-Bdcr  ilod  durch  *  brirlrhnrt.) 
Kfiaigl.  Tei  hn.  Hochschule*  zu  Manchen:  1.  Be- 
rkkt  fer  >/,!.■<  Studienjahr  l'JO',  bis  t'.m.  —  V.  Pro- 
fffamm  far  da4  Studienjahr  1906  biä  1907.  DriUt 
Autgabt. 

Liolit«*,  ll«rai.  F.:  Daa  JMMww  «ml  «cfn«  Dar- 
tttltuttf  durth  äe»  H^koftnhOrwb. 

Oberwinter*,  Dr.,  Gerichteassessor:  l»t  tlne  Atnde- 
rung  der  desetsgthung  zweck-»  Ermf><ilichung  de« 
l'.iiifiitum«rorbehi'lt'<  ne  Maschinen  •i"hrf,{dig'f  (Ab- 
drui-k  «[tu  .Iherint^s  JahrbOcborn  für  die  üogmatik 
lU'H  brnx<'rlichen  Hechts".) 

Statistik  der  Oberschiettischen  Berg'  und  Hüttenwerke 
für  daa  Jahr  l'JOa.  Herausgegeben  Tom  Ober- 
srhlesiscben  Berg-  und  Uttttenmännisrhen  Verein*, 
F..  V.  Zusainmengaitelll  und  liearbeitet  vom  wirt> 
echaftlichanOea«hIf|«filbrer  d«a¥«r«iDa  Dr.H.  Vo  1  tz. 
V«rgl.  htenn  ,8laU  und  Bieen«  1907  Nr.  20  B.  71S. 

Kieppel*.   Paul:    l'ecifiicA«  Uber  die  Verwendung 
POM  Teerölen  sunt  Betrieb  des  Dietselmotari,  (Honder- 
xiniruek  nii-  der  ,Z«itaehrift  daa  V«r«ia«Bd«ntMb«r 
Ingenieure".! 
VeigL  bierxa  »Stahl  aod  Eiaea"  1907  Nr.  SS  S.  793. 

Aenderugwi  la  Im*  mglM«rtlrt«.  • 

BotmiAr,  U.,  B««ml«r  der  Firma  Fried.  Kropp  Aitt-GasM 
Enen  a.  d.  Ruhr,  Kaupnastr.  91 1* 

Borhft,  Walter,  Ktahlwerkaingealanr,  QevrgBmari«!!- 

bütte  b.  ÖNnabrück. 
Ihtnckel,  l'h.,  Ingenieur  der  .MaHcLim  Mfai>rik  Ilaniel 

^  Lu«-:;.  Düseeldorf-Ürafenberg,  Gelbelstr.  9. 
Fi^ilier,  Rudolf j  laapektor  a.  D.,  Wien,  Oben»  Donau- 

straHe 


Hdwu,  R.,  Stahiwerkstngeaieur  in  Fa.  Thyaaen  &  Co., 

HQlheiin  a.  d.  Ruhr.  Afeliinghoferstr.  77  '■ 
Hoffmann,  Kurt,  Dipl.-Ingenleur,  Betriebsassistent  im 

Martinwerk  der  KraiaiMh«»  ladnatric-Cto«.,  ABliag- 

hOtte,  Oberkrain. 
Kirhr.  liernli.,  1  )i jil.-Iii<,'enteur.  Eisen-  und  Stahlw«rk 

llueNch.  Dortmund,  WeiSenburgentr.  55. 
Lueg,  W'iilih'f,  EisenlittttealagoBi«ttr,H«ld«lb«rg,ir«B« 

ScbloÜstrabe  7  b. 
Sehmann,  //.,  Ingenieur  fQr  Gasgeneratoraa  aad  da«» 

reinigungen,  Mfllheim  kd.  Ruhr,  Rdokerlatr.  SB. 
Stumpf,  Htmrkk,  BetrMbaiageaieur,  Emen  a.  d.  Ruhr, 

Bomatrafie  24. 
TOhben.  Robert,  Teilhaber  der  Fa.  R.  Tübben  vt  L'o., 

DuiHbur;.'.  Vli  toriastr.  65. 
If  f  i  iii'/»-r(/(  r,    AV'i.v/,    Ingenieur   der   Hearatber  JJa- 

K<  iiiiienriibrik  .v.-i;.,  co  Me^Hrs.  F«b«r  ft  Volgt, 
l'.O.  Box  25«,  Vokobaniri  J«|»an. 

Nene  M  i  t    I  i  e  d  e  r. 

Miiiinli'im.  i'iirl  lliinri'h.  Ilibaber  der  Fa.  J.  MttllU- 

beini,  .'^eh;uiu)tii  «erk,  Kacrlicb,  Bez.  Koblenz. 
ean  Jiogen,  Ii..!.,  lii^.-l  heiniker,  l'bemiker  der  Her- 

maniisbattc,  Neuwied,  Kheinstr.  81b. 
Stauptt.   Franz,  liatteninapektor,  Betriebachef  da» 

Feioblechwalzwerka  der  EiaenhBtte  Sileiia,  P«- 

rnaebowits  0.-«i. 
Ttemann,  Heinridk,  Oberiageaieur  der  Fa.  Aug.  KUtna«, 

Dortmund.  I'rinz  Wilhelmstr.  14. 
Tigler  jr.,  Hermann,  k aufm.  Direktor  der  Maaebinen- 

bau-Akt.-tics.  Tigler,  DuiBburg-Neiderieh,  Duialnrg, 

Jdartiostrabu  Itt. 

V  e  r  s  t  o  r  tt  e  n. 
Sehmer,    TU.,   .MaMobinenfubrikant,   in  Fa.  Ehrliardi 
&,  Sehmer,  ächleifmClble  bei  Saarbracken. 
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Uhtr  tu 
iKkatodin  Trik* 
lr.-li«.  E.Schr54lrr, 

tedilttdlkRr  tu 
TmiM  intsäier  Vata- 
UtttnleaU. 

loemiiikMaTclai 


STAHL  ül  EISEN 

ZEITSCHRIFT 


Leiter  *a 
«irtakiftliclwfl  Tcflei 
tncralKkntir 
Dr.  W.  Bciiner, 
endiifUfShrtr  itr 
MordwntUcbn  firupyt 
in  Vtrriu  deotsdMr 
Eisn-  nd  Stibi- 
iaiattiitniT. 


FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEIMHÜTTENWESEN. 


Nr.  24. 


12,  Juni  1907. 


27.  Jahrgang. 


Die  Einweihung  der  neuen  Gebäude  der  Königlichen  Bergakademie 

zu  Clausthal. 


I  |aB  der  langro  gehegte  Wunsch,  »tatt  des 
seit  Jahren  zu  eng  gewordenen  Hauses, 
„mit  Schiefern  schwarz  behängen",  ein  neues 
Akademiegebaude  zu  besitzen,  nunmehr  erfüllt 
sei,  kündigte  das  festliche  Gewand  an,  das  die 
beiden  Oberharzer  Schwesterstfidte  ('lausthal 
und  Zellerfeld  in  den  Tagen  vom  14.  bis 


angelegt    hatten.  Flatternde 


16.  Mai  d.  J. 
Fahnen .  Blu- 
menschmuck 
and  Tannen- 
grün grüßten 
allenthalben 
von  den  Hau- 
sern und  an 
den  Straßen- 
seiten die 
Äußerst  zahl- 
reich erschie- 
nenen Fest- 
gflsie.  Auch 
der  Himmel 
hatte  nach  lan- 
gem, hartem 
Winter  ein 
übriges  getan, 
um  mit  herr- 
lichem Früh- 
lingswetler  die 

Feststimmung  zu  erhöhen  und  die  landschaftlichen 
Schönheitendos  Oberharzes  zurGeltung  zu  bringen. 

IHe  Einweihungsfeierlichkeiten  wurden  durch 
einen  Begrüßung8ai)end  im  Kurhause  Voigtslust 
eingeleitet,  wozu  die  Stadt  Clau.sthnl  eingeladen 
hatte.  Fabrikant  Ebeling  begrüßte  die  gegen 
400  Teilnehmer  zahlenden  Erschienenen  und 
sprach  der  Königlichen  Regierung  sowie  dem 
derzeitigen  Abgeordneten  Clausthals,  jetzigen 
Berghauptmann  Schmeißer  in  Breslau,  der  den 
Neubau  dringend  itefiirwortet  hatte.  Dank  aus. 
Einen  großen  Teil  des  Abends  füllte  ein  von 
Studierenden  aufgeführtes  Festspiel  aus,  in 
dem  hauptsächlich  die  Geschichte  des  Oberharzer 

XXIY.,, 


Das  neue  AkaileiniügebMude  in  CiauHtbal. 


Bergbaues  in  humorvoller  Weise  geschildert 
wurde:  Mephisto  versagte  dnrcli  seinen  Fluch 
dem  Oberharze  das  beste  der  Metalle,  das  Gold; 
aber  dieser  Fluch  wurde  durch  die  Wissenschaft, 
die  Bergakademie,  in  das  Gegenteil  verkehrt: 
„Nicht  totes  Qold  ich  meine,  lebenti'ges  Int  ihr  Ruhm. 
Sie  hat  Tom  l-'luch  erlöset  den  Harz  für  immerdar. 
Dan  Qold,  das  Hie  gefördert,  ist  ihrer  ScbQler  Schar." 

Am  folgen- 
den Morgen 
fand  der  Ein- 
weihungsakt 
in  dem  neuen 

Akademie- 
gobaude  statt. 
Als  Aula  dien- 
te, da  für 
eine  solche  die 
vorhandenen 
Geldmittel 
nicht  gereicht 
hatten .  der 
Saal  für  die 
i.agerstatten- 
sanmilung,  in 

dem  sich 
die  Vertreter 
derStudenten- 
schaft  der 

Bergakademien  Berlin  und  Freiberg,  der  Tech- 
nischen Hochschulen  Aachen  und  Charlottenburg, 
der  Ausschuß  der  Studentenschaft  und  die  Char- 
gierten der  einzelnen  Korporationen  der  Berg- 
akademie Clausthal  mit  ihren  Fahnen  zu  beiden 
Seiten  der  Rednertribüne  aufgestellt  hatten.  Wegen 
des  beschränkten  Raumes  war  die  Festversamm- 
lung verhältnismäßig  klein.  Nach  dem  vom 
Bergmusikkorps  gespielten  (^horalc  „Die  Himmel 
rühmen  des  Ewigen  Ehre"  überbrachte  Geh. 
Bergrat  Althans  die  Glückwünsche  des  Mi- 
nisters für  Handel  und  Gewerbe,  des  Oberberg- 
hauptmanns und  der  gesamten  Königlichen  Berg- 
und  Hüttenverwnltung.    Die  neue  Akademie  mit 
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den  modernen  Einrichtungen  möchte  den  Do- 
z«nt«n  ihr  RChiranw  Amt  erteiehtern  und  die 
Studierenden  zu  iinrm  r  größereni  Eifer  anspornen 
zum  Wohle  des  Bergbaues  und  zum  Segen  des 
Vmt«>luidm.  Der  Direktor  der  Bergakademie, 
Geh.  Ber^'iat  Prof.  Dr. -lag.  G.  Köhler,  der 
die  eigentUche  Festrede  über  Grescbichte  und 
9S«1«  der  ClauHthaler  Bergakademie  Uelt  *  spraeli 
zunächst  dem  Vorredner  seinen  Dank  aus  und 
beg-rüßte  dann  die  übrigen  Ehrengttflte:  Üegie- 
rungsprAsident  Fromme  aus  Hildeshelm;  Geh. 
Bergrat  Bornhardt,  Direktor  der  Bergakademie 
in  Berlin;  Oberbergrat  Papperitz.  Rektor  der 
Bergakademie  zu  Freiberg  i.  6.; Professor  Schwe- 
mann,  Vertreter  der  Technischen  Hochschule  sn 
Aachen ;  Geh.  Regierungsrat  Barkha«8»>n, 
Rektor  der  Technischen  Hochschule  zu  Han- 
nover; Prof.  Dr.  Rcinke,  Rektor  der  Teehnlechen 
Hochschule  zu  Braunschweif^ :  Geh.  Regierungs- 
ond  Medizinalrat  Prof.  Dam  mann,  Vertreter 
der  Tiertrttlidien  Heelnehiile  ni  Hannover; 
Berghauptmann  Krümmer  zu  Clausthal;  Bergr- 
hauptmann  Schmelüer  zu  Breslau j  Landrat 
7.  Liieken  za  Zellerfeld;  Konuneraienrat  0«- 
neraldirektor  Springoruin.  Vorsitzender  rtf^s 
Vereins  deutscher  Eisenhiittenleute, 
•  lovrt«  die  Vertreter  der  Bergatadt  GUnstbal  und 
der  heimischen  Behörden,  Verwaltnng'enf  KOr> 
pereobaften  usw. 

Nun  kam«i  zu  Wort  die  Rektoren  und  Di- 
rektoren der  Bergakademien  F  r  e  i  b  e  r  p  und 
Berlin,  der  Technischen  Hochschulen  Hau- 
noTer  und  Brauneehwelg,  der  Tierarzt- 
lichen Hochschule  Hannover,  sowie  Pro- 
fessor Schwemann  in  Vertretong  des  Rektors 
der  Technischen  Hoehaohule  Aachen.  Kom- 


Ans  der  Festschrift)  deren  Angaben  der 
Direktor  der  Glaaatfaaln'  Bergakadend«,  Ge- 
heimer Bergrat  Dr.-Ing.  K  9  hl  er,  in  seiner 
Ansprache  an  die  Festrersanunlung  ergänzte, 
stellt  ans  Hr.  Prof.  Osann  nachstehende  Hit- 
teilungen zur  Verfügung,  die  auch  solchen,  die 
nicht  in  fUausthal  Studiert  babenf  von  Interesse 
sein  werden. 

Früher  bestand  die  Annahme,  daß  die  Berg- 
akademie^ riausthal  im  .Tahrc  ISII  p-^L'rnndet 
sei.  Das  ist  inHofern  ricbti^t  «lIs  daniHis,  abo 
zu  Zeiten  des  Königreichs  Westfalen,  die  ersten 
Vorsciiriften  über  Zweck  und  Organisafion  er- 
lassen sind.  In  neuerer  Zeit  ist  aber  akten- 
mäfiig  aachgewtesen,  daß  das  Jahr  17T6  als 
Gründungajahr  genannt  werden  muß.  daß  also 
die  Bergakademie  Freiberg  (1766)  und  Claus- 
thal nahezu  gleichaltrig  sind. 

AUcrdinfrs  waren  die  damalip:c?i  Anfänge 
recht  bescheidene.     Man  hatte  bereits  seit  Au- 

*  XSberes  hierflber  fcietie  weiter  unten. 


merzienrat  Spriugorum  führte  des  näheren 
aas,*  dafl  der  Verein  dentseher  Eiseahfittenleute, 

solange  er  bestehe,  der  Entwicklung  des  Tech- 
nischen Uochscbulweseus  lebhaftes  Interesse  ent- 
gegengebracht habe,  in  der  Erkenntnis,  daft  die 
Zukunft  unserer  vaterländischen  Industrie  in 
erster  Linie  davon  abb&nge,  daß  sie  Uber 
tQchtlg«  und  wtssmuehalindk  gut  TorgeUIdet« 
Ingenieure  verfüge.  Es  unterliege  aber  für  uns 
keinem  Zweifel,  daß  die  außerordentliche  Ent- 
wicklung von  Bergbau  und  Hüttenwesen  die  an 
die  Ingenieurbildung  zu  stellenden  Anforderungen 
gegen  friiiier  erheblich  gesteigert  habe,  und 
zwar  in  so  raschem  Zeitmaße,  daß  es  unseren 
Hochschulen  nicht  möglich  gewesen  sei,  damit 
Schritt  zu  halten;  daher  könnten  wir  es  nur 
auf  daü  freudigste  begrüßen,  daß  in  Jüngster 
Zeit  die  Be^enmg  dnrbh  fierdtstellung  von 
Mitteln  zur  Erbauung  neuer  Institutf  und 
Schaffung  neuer  Lehrstühle  begonnen  habe, 
diesem  Mangel  abzuhdfui.  Nachdem  nun  auch 
in  riauRthal  in  dieser  Beziehung  der  Anfang 
gemacht  sei,  möchte  der  Verein  deutscher  Eisen- 
hflttenleate  der  Akademie  wOnschen,  daß  die 
Zahl  derer,  die.  als  Ittchtigo  Manner  in  der 
Praxis  stehend,  sich  der  in  Clausthal  verlebten 
Jahre  g«m  und  dankbar  erionwten,  von  Jshr 
zu  .Tahr  wachsen  ninge.  — 

Am  Nachmittage  fand  im  Kurhause  Voigts- 
lost  ein  Festmahl  mit  ansehUefiendem  Tanz  statt, 
an  dem  gegen  300  Festgriste  teilnalimcn  und  da.«i 
in  angeregtester  Weise  verlief.  Am  nftcbsten 
Vormittag  folgte  eine  Anffiahrt  der  Studenten* 
Schaft  vor  dem  Akademiegebäude.  Den  Schloß 
der  Einweihungsfeierlichkeiten  bildete  der  Fesl- 
kommen  Im  Hotel  „Glückauf*. 

fang  des  18.  Jahrhunderts  in  den  Lebrplan  des 
Cüanstbaler  Lyzeums,  nament&eh  unter  de» 

Rektor  Henning  Calvör**  und  anderen 
hervorragenden  Mathematikem,  „Static  und 
Mechanic,  auch  ASrostatic,  Hydrostatie*  im 
Interesse  der  Zöglinge,  die  spSter  In  den  Berg- 
bau und  Hüttenbetrieb  des  Oberharzes  eintreten 
sollten,  aufgenommen.  Im  Laufe  der  Zeit, 
namentlich  unter  der  Leitung  weniger  befähigter 
Rektoren,  wurden  aber  die  humanistischen 
Fächer  darüber  so  vernachlässig  l,  daß  die 
Schüler  schlecht  vorbereitet  für  die  Universität 
die  Rohule  verließen.  Um  diesem  Mangel  ab- 
zuheilen, wurde  unter  Mitwirkung  des  Berg- 
hauptmanns von  Beden  im  Jakre  1T75  dn 

•  Da  der  Inhalt  ilioner  Ansprache  m  eiuom  Teil 
d<>r  Tagt'hpri'HHe  niclit  Hiiin^emäß  wioder^geben  iat, 
aebun  wir  un«  Teriiiilatit,  Ahm>  Roricbte  richtigtu- 
8tellt>n.  Di«  Ei'daktion. 

•*  (^alvör  (lesr— lT8e)hiQt«rUelieiD  W«rk  „Acta 
hiHtorico-chronologico-meoluniea  eirea  roetaUarghun 
in  UeroTnia  raperiori". 
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eitgähriger  Uuterrichtskursus  für  24  erwachsene, 
fym  LyMom  ntebt  nehr  «BgehMge,  jangfe  Berg^ 

und  Hfittenleutc  einfrerichtct.  wol<'hr  von  tlem 
Bergante  zur  Äufnahme  vorgeschlagea  wurden. 
D«r  Unterriolit  war  uneatgeltiloli  und  er^ 

folg-to  nur  an  den  Mittwoch-  nnd  Sonnabend- 
Nachmlttageu ;  er  be«chrfljikte  sich  im  wesont- 


iesuugsrauine.  Die  Schüler  kounteo  unter  den 
g«b«t«iMi  ToileniiigaB  iMe  Answahl  treffoi, 

ein  Zeiflien  dafür,  daß  die  akademische  Freiheit 
als  Kennzeichen  der  Hochschule  tatsächlich 
bestand. 

Mit  dem  Jährt'  1811  setzt  nun  das  Wirken 
(1<  s  naclimals  beriilunteu  Geologen  und  Minera- 


1  PhjftlluÜiiichF  Appualv.  2  Zimmer  dm  Profcunr»  für  l'hrilk.  3  rhystkalkchea  rrakUkora.  4  HSniü  fUr  Phjnlk.  5  Lew- 
xlmmcr  für  Studlerirnde  ond  Autmchufirlmmer.  <i  Hau»mriater.  T  'WKi:rn7iB)miT.  /[mmrr  für  |ih>t>iku1i»i'h«  UotrrHUchunici'D. 
•  Klelderablaf  c.    tO  Abort.    Ii  Wartettmacr.    12  Dlraktor.    18  ä«krvt«rl«l.     14  Markacbsidrr- loatrancDM.    16  HönMÜ  fllr 


SO  Modi'IIr  für  Auf  bcrrltangakandr.    31  Morlrlli'  für  Ili'rL.'>'Mui.un  |i  l(<>r>Ml  für  livrgbaakund«.         Zimmer  dei  Profetwn 

HV  die  Ma»  )ilocaflch«r.     34  Hörnii«!  für  'Ii'-  Mxrhuu  nf^chi  r.      :ir>  /Imnx  r  di'i  Vroftton  für  Maihrmatlk.     3«  OoDlomeUV» 
(iranrr.    87  Klrlderablay«.    a<i  Ab«rt.    3«  Z«lchcDaMl.    4Ü  ZcIchnttDgen.    41  Modelle  fftr  die  MMchlDrnnUsher. 

Gmndrifi  dea  neuen  Hauptf^ebludea  der  Königlichen  Bergak«demie  sn  ClausthaL 


lirht;n  auf  Mechanik  und  Maschinenlehre,  Mine- 
ralogie, Chemie,  später  auch  reine  Matbe- 
nMtik  nnd  Problarkonat.  CbMoi«  kbrte  der 
damals  auch  als  lOneralog'e  in  hohum  Ansehen 
stehende  Bergapotheker  Ilsemann. 

Bergban-  imd  Hfittenknode  fehlten  unter 
den  Unterricht sfriclicrn  :  die  »'inschlfiiripcn  Kfnnt- 
nisse  sollten  eben  im  praktischen  betriebe  er- 
worben werden. 

Ein  l)csouderes  Gebftude  bcstain]  nicht.  Die 
Lehrer  benutzten  ihre  Privatziiunier  als  Vor- 


logen Friedrich  Ludwig  Hausmann  ( ere- 
storben  als  Professor  in  Göttingen  ISb'J)  ein.  £r 
war  damals  OeneraHnspektor  der  Berg^,  HOttea- 
nnd  Salzwerkc  im  Kfinipreich  Westfalen  und 
verfaüte  das  „Keglemeut  Uber  den  für  die  Berg^ 
eleven  der  Handlvidon  bestimmten  Unterricht 
In  den  bergmianlsdten  ffilftwissenschaften  und 
Künsten*. 

Bs  gab  demoitspreefaeBd  zwei  Klassen  Eleven. 

T5ci  der  einen  ;ralt'n  ledifrlii'h  Eleiuentar- 
schulkenntnisse  als  Vorbedingung  zur  Aufnahme, 
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bei  der  aoderu,  der  später  auch  Gelegenheit 
gegeben  werden  sollte,  ihre  Kenntnisse  auf  der 

Universität  zu  vprvollstnndisen.  AvurrifT  Kennt- 
nisse in  Mathematik,  iu  dt-r  latdiiisubeu  und 
franzOslBchen  8}irAche  uud  im  Zeiehneu  zur  Be* 
dingung  gemacht.  Die  praictische  Ausldldung 
währte  3  Jalire.  Die  Eleven  mußten  am 
SeblvMW  flkns  Ausbildungsganget  eine  Prafting 
bestehen.  In  dem  Reglement  erscheiut  zum 
ensteuaial  die  Bezeichnung  „Bergschule".  Es 
wnrde  ein  Gebinde  angekauft,  du  erst  vor 
etwa  Jahresfrist  nb^fbrorlifn  wurde,  um  dem 
ruchteu  Flügel  des  jetzigen  Neubaues  Platz  zu 
machen;  ei  ist.  dies,  zasanunon  nrit  einem  1881 
grsehaffcnen  Anbau,  das  „mit  Schi'ffrn  schwarz 
beh&ugene  lüeine  Haus",  wie  es  iu  dem  be- 
kannten Sehnabeltehen  Liede  heißt. 

I>.;r  rrl»rrtr;in;.'  zu  tli^'Ser  Bergscliule  wiinii- 
einfach  dadurch  bewerkstelligt,  daü  die  Lehrer, 
die  bis  dahin  gewirkt  hatten,  ihre  Tfttigkelt 
fortsetzten.  Das  LchnTknllffriiiin  örliielt  nur 
einen  Zuwachs  in  der  Person  des  damaligen 
Yizehergschreibers,  spiiteren  Oberbergrates  Dr. 
Christian  Zimmermann,  der  Geschäftsführer 
der  Bcrgschule  wurde,  und  dieses  Amt  neben  seiner 
Lehrtätigkeit  —  er  trag  GJcognosie,  Mineralogie, 
liergbaukunde,  Mathematik  vor  —  in  unermüd- 
licher Gewissenhaftigkeit  bis  zum  Jahre  1853 
ausübte.  Sein  Nachfolger  als  V^orstand  der 
Bergschule  bezw.  Bergakademie  war  Fried- 
rich Adolf  Römer  bis  1H(17,  danu  Dr.  von 
üroddecli  bis  1887  und  der  jetzige  Leiter 
Dr.  Köhler. 

In  den  Jahren  1821  bis  1*^44  rrscheint  der 
Name  ,\'ereiaigte  Berg-  und  Forstschule'', 
nachdem  aidi  die  Haanoverseh«  Regiemng  ent- 
schlossen hatte,  eine  namcTitlirh  zur  Ausbildung 
der  Feli^äger  bestimmte  Forstlehr austalt  zu 
errichten  und  diese  mit  der  Bergsehnl«  seu  ver- 
einigen. Dadurch  erhielt  die  Bertrscliul«  wi  itere 
0eld-  und  Unterrichtsmittel,  insofern  als  viele 
Vorlesungen  f6r  Berg-  und  ForatsdiVler  gemein- 
sam gelesen  wurden.  Nur  d^  r  T'aumniangel 
wurde  recht  fühlbar  uud  fiUirte  1831  zu  dem 
oben  bereits  erwähnten  Anban  und  zur  Br- 
ri(-'Lt iiiitr  riii-s  Ik'soiiiIp-f-i-ii.  hi'utc  ais  Betriebs- 
lirobierlaboratorium  der  tiskiilischeu  UUtteu- 
werke  dienenden  GebaudeB^  das  die  Vorlesnngs- 
rftume  und  Laboratorien  fSr  CSiemie  und  Hütten- 
kunde aufnalim  (1841). 

Als  im  Jalure  1844  die  Forstschule  nach 
Münden  verlegt  wurde,  kam  es  zu  einer  Krisis, 
weil  die  Geldmittel  nicht  ausreichten,  um  das 
Lehrpersonal  für  die  Bergschule  in  vollem  Lni- 
fangf  beizuliehaltfu.  Die  Gefahr  wurde  glück- 
lich durch  einen  Jahresznschuli  vimi  i'ooo  Talern 
beseitigt.  Die  Verhältnisse  der  d.tuialigen  Zeit 
werden  dadurch  gekennzeichnet,  daß  im  .fahre 
I  s5()  die  Ausgabe  für  die  Bergschule  sich  auf 
nur  2(>üU  Taler  l)elief. 


Die  Scheidung  in  Eleven  erster  und  zweiter 
Klasse  mit  ganz  verschiedener  Vorbildung 
brachte  natürlich  Schwierigkeiten.  Bereits  1837 
wurden  getrennte  Zensuren  und  einige  getrennte 
Vorlesungen  eiugefülirt,  aber  die  Uebelstände 
nur  zum  kleinen  Teil  beseitigt.  Erst  1853 
gelang  es  durch  Abtrennung  einer  Stcigerschule 
Wandel  zu  schaffen.  Nunmehr  wurde  ein  neues 
Regulativ  für  die  Au^^hildunsj  für  den  höheren 
Staatsdienst  im  Bergwesen  des  Königreichs 
Haanover  aoigearbeitet  und  das  Zeugnis  der 
Primarelft^,  dreijähriges  Studium  .in  d(>r  Claus- 
thaler Bergschule  und  eine  Abgangsprüfung  ein- 
gefBhrt.  Diese  PrflAing  fand  nicht  in  Clausthal, 
•ioiidhvrn  in  Haniio\>^r  nnttr  Zu/ielmiitr  liiiitrer 
Clausthaler  Lehrer  für  die  technischen  Fächer  statt. 

Trotz  dieser  Neuordnung  gelang  es  doch 
erst  l^'Öi  den  Bemühungen  Tkimn  i  s,  daß  dt^r 
Name  „Bergsobule"  in  «Bergakademie'  um- 
gewandelt wurde.  Der  NasM  ,  Bergschule* 
ging  Ii  Uli  mehr  auf  die  heute  noch  bestehende 
Steigerschule  aber. 

Bald  darauf  wurde  das  K9hlgrdeh  Hannover 
annektiert  und  dadurch  eine  Zeit  der  schweren 
Krisis  für  die  T{or<i;^akademie  geschaffen.  Die 
Preußische  Regicruug  hielt  in  Anbetracht  des 
Bratehen.s  der  Berliner  Bergakademie  eine  zweite 
Vollaustalt  für  überflüssig  und  bestimmte,  daÜ 
die  allgemein  wissenschaftlichen  Fächer  wie 
GeognosiBv  Chemie  usw.  nur  repetitorisdi  vitr- 
getragen  werden  sollten,  dementsprechend  u  (ir<ie 
der  Etat  gekürzt.  Dieser  Schlag  trat  um  so 
hftrter,  als  die  dausthaler  Bergakademie  gleich« 
zfitisr  drei  hervorragende  Lelir^r  vnn  Ruf  ver- 
loren hatte.  Kömerstarb  l«tj7,  Bruno  Kerl 
wurde  als  Professor  für  Metallhiittenkunde  an 
die  Berliner  Bergakademie  und  Strenir  ah  Pro- 
fessor für  Geologie  nach  Marburg  berufen. 

Daß  diese  Krisis  überwunden  wurde,  ist 
lediglieh  das  Verdiriisf  der  dainaliiieJi  Pro- 
fessoren, welche,  ohne  Gehaltszulage  zu  bean- 
spruchen, den  alten  Lehrplaa  aufrecht  erhielten. 
Dabei  i^'liii.'  hegreiflieherweise  infolge  des  Be- 
kanjitwerdcus  des  Erlasses  die  Zahl  der  Stu- 
dierenden zurück,  was  nur  entmutigend  auf  die 
Priifessoren  wirken  konnte.  Von  den  damali^n  n 
Prufessoren  ist  heute  nur  noch  einer  im  Amte, 
Oscar  Hoppe;  v.  Groddeck,  Hampe  und 
Prediger  sind  gestorl)en.  Dieser  Zustand 
Währte  bis  Anfang  der  achtziger  Jahre,  in 
denen  allmählich  Wandel  geschaffen  wnrde,  nach- 
dem inzwischen  Achenbach,  der  Bruder  des 
früheren  Handelsministers.  Berghau]itmann  in 
Clausthal  (1878  bis  1  iJOO.l  geworden  war.  Dem 
£Unflusse  dieses  verdienstvollen  Mannes  war  es 
zu  i!f)Tikeri,  dn!1  die  Lehrkräfte  vermehrt  wurden, 
l^s  wurde  ein  Lehrslulü  tur  Bergbaukunde,  später 
ein  solcher  für  Physik  und  Elektrotechnik  ein- 
gerichtet, Vorlesungen  über  Bergrecht,  Natiniial- 
ökouomie  und  Verwaltungskuude  eingeführt  und 


Digitized  by  Gopgle 


12.  Jojü  1901.        ,  ChsmiB^  u.  mtMhgrafJUtdU  Vnttnu^uuigeH  dta  Hartguttet.     SUlil  nnd  Eimii.  8S8 


durch  Einrichtung  eines  besonderen  Lehrstuhls 
{&r  Metallhüttenkunde  auch  auf  dem  Gebiete 
des  Hüttenwesens  Arbeitsteilung  und  Erweiterung 
gecdbaiTeiii. 

Wenn  eine  Hochschulo  soli  he  Zeiten  wie 
die  eben  gekennzeichneten  zu  üiierslehen  ver- 
mag, noch  dazu  anfangs  mit  einem  Kollegium, 
(Ins  frrößtenteils  aus  jnn^'orcn  Kräften  irelnidot 
war  und  erst  im  Laufe  der  Jahre  woblverdieuleu 
Ruf  erwarb,  so  nitA  ihr  eine  Lebenskraft  Inne- 
wohnen, dl*»  anf  rnttirluhi  r  Cfrimdlage  beruht. 
Diese  Grundlage  war  und  ist  der  Uberbarzer  Berg- 
bau und  Huttenbetrieb,  !n  denen  Httte  sie  Heirt, 
und  t!pr  für  Claustbril  dieselbe  Bedoiitunp  hat 
wie  die  sächsische  Montanindustrie  für  Freiberg. 

Die  Oesefaidite  des  Xenbanes  der  Berjr- 
akademie  reicht  in  (Mc  Zeiten  Acheniiaclis 
zurück.  Nachdem  es  gelungen  war,  die  Ein- 
stellnn^  der  Oeldmittd  io  den  Etat  zv  bewerk- 
stelligen, konnte  im  Jahre  1901  mit  dem  Bau 
begonnen  werden.  Zuerst  wurde  das  Mtten- 
mlnnlBGlie  Oebiude  aafjpeffihrt,*  da«  1904  In 
Benutzung  genommen  werden  konnte;  alsdann 
folgte  die  Fertigatellong  des  Hauptgebäudes  im 
Jahre  1 906.  Die  Bankosten  fBr  das  emtere  be- 
triigfn  rund  250  000  die  des  letzteren  rund 
400  000  ^4  einschließlich  der  inneren  Einrichtung 
und  des  GrundstQckerwerbs.  Die  Bauausführung 
lag  in  den  Hunden  des  Baurntes  K'irchhoff,  dem 
als  örtliclif^r  TJauliMtcr  der  danialipo  Rcpipninps- 
baumoister  Lciss  zur  >5eite  stand.  Wer  aich  fiir 
die  Innenarchitektur  uiul  die  innere  Einrichtung 
intereaalert,  sei  auf  die  featsehrift**  verwiesen. 

•  Verl?!.  .Stftbl  und  Eisen*  \90i  \r.  7  8.  397: 
»Dm  neue  hültennifiiiniBchc  Infttitut  in  Clatuihal«. 

**  Za  beziehen  dureli  dm,  Sukretarist  der  KUnif 
liehen  Bergakademie  in  Clausthal. 


Es  wflre  undankbar,  wenn  an  diesi  r  Stelle 
nicht  der  Männer  gedacht  würde,  deren  Namen 
die  Wissenschaft  und  Technik  in  unvergänglicher 
Schrift  verzeichnet  hat,  und  deren  Werke  unzer- 
trennlich sitnl  von  der  f'lausthaler  Bergakademie. 
Es  sollen  nur  die  Nameu  Kümer,  Borchers, 
Oroddeek,  Kerl,  Hampe  und  Schnabel 
genannt  werden,  nm  die  X.inien  noch  amtieren- 
der Professoren  auszuschulleu. 

Auf  dem  Gebtete  der  Geognosie  und  Lager- 
stättenlehrp  <!5nd  es  die  Wi  rke  von  Römer 
und  V.  Groddeck,  auf  dem  Gebiete  der  Hütten- 
konde  ^e  Schriften  von  Kerl  und  Sehnabel, 
an  denen  niemand,  der  auf  dle'^en  OeWeten  ar- 
beitet, vorbeigehen  kann,  ohne  sie  zu  beachten. 
Hampe  kennt  jeder  EtseabUtten-  und  Metall- 
lifittenelieniiker.  der  seine  Methoden  fiir  Mnnjran-, 
Kupfer-,  Zink-  und  andere  Bestimmungen  be- 
natzt. Der  Name  Borehers  lebt  in  der  heute 
noch  unübr-rtrutTenen  »Generaltranirkarte  des 
nordwestlichen  Uarzgebirges"  weiter  und  in  dem 
Namen  ,EniBt-Auguststollen*  (26  km),  den  er 
markscheiderisch  mit  einer  damals  stattnen- 
erregendeu  Genauigkeit  vermessen  hat. 

Der  Name  Schnabel  sei  auch  noch  in 
anderer  Rlolltang  genannt.  Wer  von  den  Stu- 
denten unserer  Borgakademien  und  Hochschulen, 
die  Berg-  und  Hiittenleute  ausbilden,  kennt  nicht 
die  ScbnabelUederf  Diese  sind  auch  Erzeug- 
Tii'^'?.-'  lies  Oberharzes  und  sie  würden  nicht  ent- 
siuuduu  seia,  wenn  nicht  die  herrliche  Umgebung 
unserer  BergstAdte  und  das  frOhllebe  Studenteii- 
leben  gewesen  wäre.  Möge  nun  unsere  „Alma 
mater'^  als  ^des  Oberharzes  Ruhm"  weiter 
blähen  und  geddbenl  Bin  G-lüekauf  allen  denen} 
die  sich  lim  sie  und  ihren  Nenban  vmrdtent  ge- 
macht haben! 


Chemische  und  metallographische  Untersuchungen  des  Hartgusses. 

Ein  lipitrar  zur  Theorie  der  Eisen-KolilenstotT-Legieruugen. 
Von  Geh.  Bergrat  Professor  Dr.  H.  Wt^dding  in  Burlin  und  Fritz  Cremer  in  Düsseldorf. 


VorbemerkuniB:. 


(Nftckdnick  vrrbotca.) 


T\U  der  naclutebenden  Arbeit  zugrunde  liegenden 
ÜBtersnehvttf en  sind  von  Hrn.  Oremer  fn  dem 
Kleingcfägolaboratoriuin  der  Kgl.  Uergakadomie  in 
Berlin  ia  einer  mehrjährigen  Arbeit  asagefahrt  nnd 
svr  DoUerprometkni  in  ÖSttingen  benutst  worden. 
Des  Thema  iek  mm  dem  Orundo  Hrn.  Cremer  von  mir 
•mptoUen  worden,  weil  die  Fraise  nach  der  inneren 
Beschaffen  heii  de»  UartguaaeB  nicht  nur  theoretischen 
Wert  hat,  eondern  anch  eine  erhebliehe  prektlsehe 
Bedeutung  boMitzt. 

Die  iVnwendung  dea  llartgusiios  Hndet  zu  uehr 
munigfaltigen  Zwecken  statt:  zn  Yerteidigungs- 
zwerken  für  Panzerturmktippeln  nnd  Pan?!or]i!iitti  ii  für 
Landbefentigangen,  au  KiKt-nhahnzwecken  für  Ktitier, 
Welehennngen,  HemÜldte,   Krevsangea,  m  2m- 


IdoineruDgazweckon  fttr  Stainbreoher,  su  Walzwerks» 
•  sweeken  fflr  Hartwalien  vsw.  Die  Heretellnng  aller 

solcher  Gegenstände  erfordert  in  den  meisten  Fällen 
nicht  nur  eine  sehr  sorgfältige  Arbeit,  aondera  anch 
ein  iMsonderas  KsterlsL  8e  bildet  der  Regel  nach 

Holzkohlenrohdsen  den  Omndstnlf,  und  soweit  deut- 
sches derartiges  Roheisen  nicht  reicht,  muß  avslän- 
disebee  Roheisen  zn  Hilfe  genommen  werden.  Beim 
0nsee  kommt  es  auf  f^enaui'  I<<-rii«8»ung  der  Abkflh- 
Inngszone  an.  Der  eiserne  Teil  der  Form,  an  dem 
sich  der  GuB  abschreclct,  muß  einen  genau  bestimmten 
Wärmegrad  besitzen ;  da»  flüssige  Metall  darf  weder 
zu  kalt,  noch  7.\i  wann  in  'li>'  Fnrm  gefüllt  werden. 
Weungleicb  langjatarigo  Erfahrung  aut'  großen  Werken, 
s.  6.  Krapp-Graeon  in  Baeka«,  Hnmbetdt  In  Kelle, 
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den  Siejforhlru^i-r  HfirtpiiRwnl7'<'nf;if>B(»Teien,  richtig« 
OraadMtze  für  die  genau  zveckentspreobende  Aas- 
wahl  im  M ateriallmi  and  fBr  di«  BmiilmJig  der  fHr 
die  vrrsfhirdonr'ii  7wpr'k>'  nfitigen  Wärmegrade  ge- 
zeitigt bat,  HO  iHt  doch,  wie  in  allan  F&Uea  der 
Tsdmilc,  erat  dia  «iswuidiKflBcba  ErkamihiiB  nfllif, 
um  «cheinViAr  unorkliirlii'hf  Al.wrirliun^on  aufzu- 
hellea  und  iqt  kQnftigen  Fehlern  zu  bewabrea,  dio 
n«h  mtDTfmnU  oft  in  groSeii  OaldramoMii  au»- 
drücken,  Vi.  Iicini  Mitjlintrcti  einer  I'anzerkuppel 
oder  beim  Fehlgufi  einer  großen  Ilartwalze. 

Hr.  Grwner  hat  dann  auch  neins  Erwartnag  ge- 
rechtfertigt,  denn  dio  nachstehende  Arbeit  liefert  Kr> 
gabiÜM«,  velch«  »iob  ein  venitAndi^r  Hartgufifabri- 
kknt  tel«bt  aad  gern  nraoiie  machen  irinl.  Dm 
HSfliohkeit,  mit  empfindlichen  Pjrometern  die  Tem- 
pentiiTVB  genau  featmateilea,  wird  dam  fabrea.  Dicht 


allein  dem  Ermessen  de«  wenn  auch  erfahrenen 
MeisterB  nacbzugebeo,  sondern  die  eiserne  Form  nach 
g«aw  emlMaltaB  WlirngmUm  n  TarwandaB,  und 

nnch  ticm  Oelingpii  tips  OuHses  für  alle  kflnftip^n 
Falle  festzustellen,  welche  Temperatiu  am  geeignet» 
ataa  lat. 

Hin  Znrüclifütininf;  der  Bilrtiinp  iIbk  jjnnzen 
Systems  vom  weißen  durch  das  halbierte  in  das  graue 
Biwa  ist  richtig  nad  iwaekmiBig  Tom  YarfaaMr  aaf 
dio  KristslliHiition  /nrückgefflbrt  wor<ieii.  Der  Hart- 
ga&fabriliant  wird  gat  ton,  denselben  Weg  zu  rer- 
folgen  and  lieb  darcb  mikroalcopiaehe  Betrachtung 
de»  KleingefQges  seiner  gut  wie  schlecht  ausgef^Ilcneti 
Waran  von  der  fBr  die  einzelnen  Zwecke  passenrlsten 
Krwlalltwtl«n  an  flbevseugon,  um  kQnftighin  Vuhlgaase 
gut  ra  Twmeiden.  ^  ^  WwiU^. 


Erfahrungsgomaü  zeichnet  weik^eü  Eiscu,  das 
bei  gcbneller  AbkUbliing  ^er  Boheisenschmelze 
entsteht,  sich  durch  jrroße  Hilrte  timl  Sprtidi!":- 
keit  aus,  graues  mit  bobem.  Graphitgehalt,  das 
bei  langBeiner  AbkUhlung  sich  bildet,  leigt 
hingegen  Zahltrkpit.  Man  knnn  iliirch  zweck- 
entsprecbeade  i^citung  des  .^bkUhiungsprozesses 
eine  außen  weifie  Hartesehieht  an  dnem  Giifi- 
stück  erziMiL'''n,  dii'  allmühllfli  in  das  zähe  Cie- 
füge  des  grauen  Kohciscns  übergebt.  Daa  Ver- 
fahren ist  der  logenannte  Schalen«  oder  Kokillen- 
Hartguß,  bei  dessen  Herstellung  zur  Erzielung 
einer  außerordeutliehen  Härte  au  der  ganzen 
Oberfläche  oder  an  T(^en  dersellien  eiserne 
Formen  (Kokillen)  angewendet  werden. 

Für  die  Güte  des  Hartgusses  ist  sowohl 
das  Uischungsverhaltnis  als  auch  die  Beschaffen- 
heit der  angewandten  Koheisenaorten  von  Wichtig- 
keil, weil  davon  die  Härte  abhängt,  die  den 
jeweiligen  Krfonlernissen  angepaßt  werden  muß. 
Zwischen  der  harten  und  grauen  Schicht  darf 
keine  Grenzlinie  erkennbar  sein ,  da  sonst 
beim  Gebraucli  des  Gußstückes  ein  Abspringen 
der  harten  Schicht  von  der  granen  su  ge- 
wartigen ist. 

Bisher  vveidcu  in  der  Technik  bei  di-r  Be- 
urteilung de»  Hartgaßmaterials  folgende  Uuter- 
suchuugsmcthndi^Ti  hi'rrinL'rznr^.>n.  Dii  Rruch- 
probe  gestattet  einen  Kuckscbluß  aut  die  Güte 
des  Materials,  sie  bietet  indessen  noch  keine  un> 
bedingte  Gewahr  dafür,  daß  das  Gußstück  auch 
den  au  die  Festigkeit  zu  stelleodeu  Anlor- 
derungen  genUgt.  Dies  Itßt  sich  nnr  durch 
Zerreiß-,  Schlag-  und  T>ieL'--  |irolieii  l'i -tsfr-llrii. 
Außerdem  wird  durch  fortlaufende  .\ualysen 
die  Fabrikation  ttberwacht.  Die  metallogra- 
jdiisebe  Untersiicliung  ist  Inslier  in  der  Tet-hnik 
wolil  wonig  zur  Auweuduug  gelangt,  soweit 
die  einschingige  Literatur  hier  einen  Schluß 
gestattet. 


Eine  Auswahl  von  Hartgußproben  sind  nach 
der  in  der  Techatk  UbUdhen  Beseldutuigsweiae 
naehfolgend  snsaumengestellt: 


eliistr«tü««4 


Harigutprobe  Nr.  1,  Hirletiefe  7  Iris  18 
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Diese  Frobeu  entstammen  nicht  einer 
Sehmelze,  sondern  sind  dem  Fabrikl>etriebe  ent- 
nommen. Die  einzelnen  Proben  wurden  in  die 
übliche  liCasaelform  go^^ossen.  Der  Boden  der  Form 
hestand  ans  Eisen,  die  Wflnde  aus  gewShnlichem, 
trockenem  Forni>.irui.  Nach  dem  Guß  wurde  die 
Oberfläche  und  die  ganze  Form  mit  Formsand 
überschüttet,  und  die  Probe  langsamer  AbkUhlung 
bis  auf  Zimmertemperatur  Uberlassen.  Die  Kri- 
stallisationsdauer und  ili.  w  eitere  Abkühlung  aller 
Proben  ist  naturgemäß  uutcr  sonst  gleichen  Vor- 
aussetzungen abhängig  von  der  Grölie  der  Probe. 
Die  Probe  Nr.  1  ist  etwa  innerhalb  1  bis  2  Mi- 
nuten zur  Erstarrung  gelangt  und  liat  sich 
wahrend  weniger  Stunden  abgekOblt,  vrfthrend 
die  Walzf  von  .tO  rm  Durchmesser,  dfr  das 
äegmeat  entstammt,  bis  zur  voUstüniiigen  Kri- 
stallisaUon  4  bis  5  Minuten  Zeit  gebraueht«  und 
erst  nnch  4  bis  5  'l'.TK'en  sicli  aiiL'pl<iihlt  hatte. 

Dio  Vcr&chiedenartigkeit  des  Hai  cgusses,  der 
augensdidalieh  aus  drei  Zonen  besteht,  doer 
weil).  II  einer  lialbierten  und  einer  grauen,  ließ 
eine  Durcbschnittsanaijrse  zwecldos  erscheinen. 
Bei  der  Probenahme  fiir  die  ehemisehe  und 
metallogra|»hisclu!  Untt'rsucliung  wurde  nach  nach- 
stehendem «Schema  verfahren:  Jede  PrulM  wurde 
durch  einen  Longssehliff  senkrecht  zur  Ab- 
kilhlungsflaehe  in  xwd  Hälften  zerlegt  (siebe 
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Abbildunßr  1),  ans  jeder  Zone  wurde  ein  Qtier- 
schiiff  aufefertig^,  von  dem  in  Zone  a  und  c 
die  «liie  Hilft«  rar  dMüdsoim  Amlji«  lienntst 
wurde.  TM<>  anderen  SohlUfo  wurden  ndkro- 
skopiBch  untersucht. 

Die  etwa  6  nun  dicken  Platten  ans  der 
Zone,  a  zerfielen  heim  Zerschlagen  wehren  der 
grollen  äprödigkeit  des  Materials  in  kleine 
Stttdrehen  nnd  Splitter;  Ae  Platten  ans  der 
Zone  «■  wurden  in  kleine  Stnckihen  zersAgt. 
Von  diesen  zerkleinerten  ätückdien  wurde  die 
fBr  jede  Beitbnmnng  erforderliehe  Menge  ge- 
sondert fflr  sich  im  StahlmSrser  zerpulvert.  So 
Wörde  eine  Eatmisohong  der  Einwage  für  die 
Analyse  remded«!. 

Nachstehende  Tabelle  gibt  die  Beenltate  der 
analytischen  Bestimmongen: 


Was  die  Verteilunfr  des  Siliziums  in  den 
beiden  Zonen  betrifl't.  so  ist  ohne  eine  bestimmte 
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1,55 
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Aus  den  Analysen  geht  hervor,  daß  der 
Oesamt-EohlenstofFgebalt  in  der  wdßeu  Hirte- 

zone  höher  ist  als  in  der  Zone  grauen  Roheisens. 
Die  Unterschiede  in  den  Proben  l  und  3  sind 
nur  gering,  was  wohl  erUflrlieh  wird  dadureb, 
daß  in  diesen  beiden  Proben  die  Härtotiefe  nur 
wenige  Millimeter  betrügt.  Die  Tatsache,  daß 
der  Gesamt-Kohlenstoff  in  der  Härteschicht  höher 
ist  als  iü  ilrr  trrauen  Schicht,  ist  unbestreitbar. 
Auch  Ledebur*  hat  bei  seinen  chemischen 
Untersuchungen  über  den  Hartguß  dasselbe  ge- 
funden. Soweit  aus  der  Literatur  erriebtlidl, 
ist  seinen  Angaben  nicht  widersprochen  worden. 
Die  iieol>achtungen  in  der  üartguütecbuik 
scheinen  dieselben  Ergebnisse  geliefert  m  haben. 
Leilebur  hat  die  Vermutung  ausgesprochen,  daß 
oßenbar  bei  üeberschreitung  eines  bestimmten 
KeUenstofffeltaltes  der  sonst  mit  steigenden 
Kohlenstoffgehalt  sinkende  Schmelzpunkt  einer 
Eisen-KohlenstotV-Legieruug  wieder  steigen  müsse. 
IMsse  ErUirung  ist  nnhidtbnr,  da  die  eotek- 
tische  Legierung  etwa  4,2  KeUensteff  ent- 
hAlt  aN  (Tcsaint-K'ilih-nstoff. 

*  „Handbuch  der  Kisen-  und  'Stablgietterei"  3.  Aufl. 
1901  8«to  88. 


aLa.a  »t 


GesetsnäStgkdt  der  SiUsinmfehalt  der  Hlrte- 

schicht  in  Probe  Nr.  1  bis  4  nnd  Nr.  6  niedriger 
als  der  der  grauen  Zone,  in  Nr.  5  etwas  höher, 

in  Nr.  7  gleich.  Der 
Mangangehalt  ist  durch» 
weg  in  der  weißen  Schicht 
etwas  höher  als  in  der 
grauen.  Bei  den  Proben 6 
und  7  liegt  die  Differenx 
iuuerhalb  der  Fehler- 
grenze. Phosphor  and 
Schwefel  sind  in  beiden 
Roheisensorten  gieioli- 
mftflig  vertdlt. 

Das  Z  u  s  t  a  n  d  R  d  i  a  - 
gramm  der  Eisen- 
Kohlen  stoff-Legie- 
run<ren.  Xa<!idem  der 
Versuch  gemacht  war,  die 
sdt  der  IDtte  der  aehi- 
ziger  Jahre  des  vorigen 
Jalirhuuderts  datierenden  Untersuchungen  über 
das  System  Etsen-Kohlenstoff  in  einem  Zustaads- 
diagramm  zu  vereinen,  gelangte  man  sofort  zu 
einer  größeren  Klarheit  Uber  die  vorher  un- 
vereinbaren Besvltaie.* 

Um  einen  tiefern  EÜnhliek  in  die  obwaltenden 
Fragen  zu  gewinnen,  ist  man  zu  weiteren  Er- 
klärungen geschritten.  Schon  1898  betonte 
Stansfield  hei  der  Diskussion  der  Arbeit  von 
Roberts  -  Austen,  daß  man  notwendig 
zwischen  zwei  Systemen  unterscheiden  müsse: 
1.  denen,  in  welchen  Kohlenstoff  als  Cfraphit 
auftritt,  2.  denen,  in  welchen  er  als  Zementit 


Sporen 


*  Da  das  Booze  boom  sehe  Diagfaam  der 
EisM-KoUaastoff-Legiorungen  gonugtiani  erOrtort  U/L 
■oU  an  dieser  Stelle  nur  hcrTor^ehohen  irerdea,  daS 
Roozeboom  zaersi  klar  ausgofiprooht^n  hat,  daB  aas 
der  8chmfl/c  der  Kigen-Kohluii.HtolT-Lenierundi'ii  nicht 
reineB  EiHon,  sunderu  ein  .MiHrhkriHtali  aas  der  Kotn- 
|>oncutc  Kison  und  KohU'Uütntf  Hn-h  nuHgi  heidot,  und 
daß  die  allgemeinen  (h<Hii-htK|>unkti' ,  die  bei  der 
Kristalliaatton  eines  MiHidikriNtallcH  be<ibachtot  werden 
mOaMü,  hier  eine  spesielle  Anwendang  findea.  Als 
irrtflmlieh  hat  tieb  die  von  ihm  bypoäetiseh  gefoiw 

1000* 

defto  Umwaadlaag  Zementit  _„  OrapUt  +  Mlseh- 
kristaUe  heransgesteUL 
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vorkommt.  Heyn*  liit  \\)0%  wi>ißi's  nntJ  fjraiies 
Bobeiseu  in  gleicher  Weise  unterschieden.  Er 
aiiteraeheldefc  das  stabile  Sjsteni  Eisen -f-C^npliit 
von  ilni)  wrni;j:<'r  Ntnlnlf-n  S  wd-rii  Elsen -{- Karbid. 
Das  stabile  System  neigt  nach  seiner  Auffassung 
zur  Unterkthlan^.  Der  stabile  Gldchgevichto» 
zustand,  der  don  auni  rsft'n  Diasen  Eisen  (Ferrit) 
und  Qraphit  entspricht,  wird  nur  ganz  allm&b- 
Uoh  eireiolit.  Es  scheiden  sich  aus  der  flflssigen 
Schmelze  Mischkristalh'  von  Eiaen  umi  Karbid 
aus.  Es  bildet  sieh  nicht  das  Eutektikiun,  son- 
dern dorcli  Vnterkilhhtn^  rermag'  die  Legierung 
unterbalb  des  eutektischen  Piuiktes  llUssig  zu 
bleiben.  Die  GraphUtill^lnnir  wird  unterdrückt. 
Die  unterkühlte  Legii  ruii^'  tritt  bei  weiterer 
Abkühlung  in  einen  Bereich  ein,  in  dem  Karbid 
metastabil  br'stt^lu  u  kann.  Ala  weitere  Bejrriin- 
dung  dieser  Aulfar>sunjr  fiilirt  Heyn  den  be- 
kannten Terapervorgang  an.  Hierbei  wird 
weißes  Rohelsen  auf  bilhcr*»  T^mp^Tatiir  t'rbifzt; 
es  zersetzt  sich  das  Karbid:  es  scheidtU  sich 
Tempeirkohle  aus,  die  Heyn  für  identisch  mit 
dem  Oraphit  erklärt,  d.i  beide  weder  metallo- 
graphisch  noch  chemisch  zu  unterscheiden  sind. 
Da  bei  mikrosikopiidnr  ünteraochung  die  Tempera 
knhlf  sli-h  stets  in  Berührung  mit  Ferrit  findft, 
80  schliebt  Heyn,  UaU  an  diesen  Stellen  der 
staMle  Zoetand  erreiekt  sei. 

Daß  stabile  Gleichgcwichre  zur  Erklnning 
metallurgischer  Vorgänge  bcrangexogen  werden 
mflssen,  ist  anch  von  Charpy  und  Orenet** 
hervorgehoben  worden.  Sie  unterschfidon  irleich- 
falls  die  beiden  Systeme  und  haben  unabhängig 
von  den  icbon  genannteo  Forschem  durch  Ab- 
kühlungskurven das  DiairraiMin  der  Eisen-Kohlen- 
stoff-Legierungen  zu  bestimmen  gesucht  und 
ferner  den  Einüuß,  den  SlHtlam  «usObt.  Die 
Abkühlungskurven  zeigen,  daß  die  Temperatur 
1130°  als  der  Erstarrungspunkt  für  die  eutek- 
tische  Mischung  von  Mischkristallen  Karbid 
anzusehen  ist.  Nur  aus  vielen  Bestimmungen 
scbciTit  sich  nach  ihrer  Angabe  durchschnittlich 
zu  ergeben,  daß  Crraphitausscheidung  ans  diT 
Sehmelx«  grmnen  läsiMis  bei  einer  vielleicht  10" 
hfibrrfn  Temperatur  stattfindet.  Silizium  be- 
günstigt die  Oraphitbildung  und  die  Entsiobung 
d«r  Temperkohle. 

Wü  .st  ***  \vt  ist  durch  Abküblungskurven  nach, 
daß  auch  für  graphitl'roics  Eisen  mit  ungt^fähr 
S'A»  KoUenstoff  das  Ende  der  Entamnggwiz 
nahe  hei  1132"  stattfindet.  Für  die  Umwand- 
lung bei  1000"  btssteht  auch  nach  ihm  kein 
Ankait.  Dm  sind  im  allgenieinen  die  experi- 
mentellen  Qmndlngen,  die  zur  Konatmktien 


nachstehenden  Diagramms  r. Abbildung  2)  fr* - 
führt  haben.*  Es  unterscheiden  sich  danach 
die  beiden  oben  gekennzeiehnetan  Syiteme  durch 
die  Lage  der  eutektischmi  Lini>-.  Das  instabile 
System  a'  c'  hat  einen  etwa  10"  niedriger  eutck- 
tisehen  Punkt  als  das  stabile  ac.  Bei  B  haben  wir 
das  Gli'ii  h^ewicht  Misrlii^ristalle  a  -}-  Grapiiit 
^  Schmelze,  bei  B'  Mischkristalle  a'  +  Ze- 
mentit  unterkGhltar  Schmelze.  Femer  nnter- 
scheidon  sich  die  beiden  Sy?t>mf  durch  den 
Kohlenstofigebait  der  mit  Kolüeustoti  gesiittigten 
Misdikristalle.  Für  das  instabile  System  Ist 
eine  Linie  A  a'  zu  ziehen,  deren  Endpunkt  a' 
etwa  bei  2,7 ''j'i)  Kohlenstoff  liegt.  Es  ist  noch 
nicht  ganz  zwdfelsfrei  nach  thermischen  Me- 
thoden die  Lage  der  eutektischen  Punkte  auf 
den  Linien  «  c  und  a  tf  festgestellt. 


*  Heyn:  >LabO«  und  metastabile  Oleidigewiehke 

in  RiHitn-Koblenatoff-l.o^ierangeDa.^Zeitschr.LEIektro- 
clieniie-,  .X.,  30,  !S. 

**  „Hull.  8O0.  d  onc."  1902  S.  399:  »Bar  l'^ui- 
libre  des  »vat^m«»  fer-carbout««. 

Waet:  ^MelaUurgi«"  |«06  Nr.  1. 


r«  0.»  I  i.i  1  a^  s     4  M  s  s.»  •  pnc  c 

«■■.am 

AbUldnaf  «. 

Durch  metallographische  Untersuchungen 
rind  nun  die  durch  AbkflhlungskurTen  ge- 
wonnenen Diagramme  orgftnzt  worden.  Hier 
lenkte  sich  bei  den  hocbgekohlten  Eisenlegie- 
rungen (ias  Interesse  auf  die  Stniktor  und  Zu- 
sammensetzung des  eutektischen  Punktes.  Nach 
den  metallographischen  Untersuchungen  von 
G  n  e  r  e  n  s  und  B  o  n  e  d  i  c  k  s  ist  man  ohne  Zweifel 
berechtigt,  bei  dem  instabilen  System  die  Le- 
gierung mit  4,2  bis  4,3  "c,  Kobl»  nstoff  als  die 
eutektische  zu  bezeichnen.  Bei  dem  stabilen 
System  ist  die  eutektische  Legierung  noch  nicht 
scharf  bestimmt.  Die  Annahme  ist  wahrschein- 
lich, daß  die  eutektische  Legierung  hier  etwa 
bei  4,0  bis  4,2*/«  KoUenstoir  Ueg«.  Heyn** 
hat  1  dii-  Kxisti'nz  der  Struktur  einer  outek- 
lischcu  Legierung  noch  bezweifelt.  Er  be- 
hanptete,  dafl  wahradieinlich  die  Entstehung  des 
Graphits  sich  über  ein  T<  rupi  raturint'  rvall  i>r- 
streckeu  würde.  Nur  wenn  die  Unterkühlung 
xwlsehea  a  e  und  a'  e  plfttzllch  aufgehoben 
würde,  und  die  Temperatur  von  a'  c'  auf  a  c 

*  Ein  äbiiSirlii  "  I)iA|{ran)m  int  TOD  Beoedickt 
entworfen.    „Metallurgie"  1906. 
a.  a.  O.  S.  Ift. 
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zurücksteigt,  müsso  deutlich  ein  eutdctIselMr 
Punkt  ttei  der  thermischen  Analyse  wahrgenommen 
werden.  Da  nun  die  eutcktiscben  Temperaturen 
der  beiden  Systeme  nach  den  oben  angeKUurten 
Arbi-itpn  »o  äußerst  wciii^'-  diflVrifren.  so  stnnd 
die  iliiglichkeit  otir.n,  diiü  die  liuidcn  Vor- 
gänge (die  Aufhebung  der  Unterkühlung  Am 
instAliileii  Systems  und  ilio  lii  eudii.'t(;  Erstarrung 
des  stabilen  8y»tems  und  die  damit  verbundene 
BUdiiBg  des  Orapihlts)  bei  ddrsAlben  Temperatur 
einen  Haltepunkt  erzpiijrten.  Diespr  Tlalti  iiunkt 
existiert  bei  allen  AbkUhlungskurven  unzweitel- 
baft.  INe  sofkllii?  verdnlgte  Wirkung  der 
beiden  Vorganpe  hattfj  dazu  geführt,  sie  nicht 
gebührend  zu  unterscheiden.  Es  ist  femer 
auch  niebt  klar  erstcbtileb,  ob  die  rar  Halte- 
jiunktsbestimmung  verwendeten  Proben  immer 
auch  metallographisch  imfcersaobt  wurden,  so 
daß  man  bezweifeln  muß,  ob  das  einer  Ab« 
kiililunpskurve  entaprochendp  Probestück  aucli 
wirklich  den  Kohleostoff  vorzugsweise  als  Graphit 
oder  nnr  als  Zementit  «ntUelt.  Auch  ist  zn 
beachten,  daß  bei  der  verhältnismäßig  schnellen 
Erstarrung  einer  siliziumfreien  Robeisenprobe 
inmer  nur  weißes  Roheisen  erhalten  wird  mit 
geringer  ChNqihltanasehaidung,  nie  tjpiwhee 
graues  Eisen. 

Es  schien  deshalb  nützlich  zu  sein,  da  die 
Versuchsfchler  der  pyrometrischcn  Aufnahme  der 
Abkülilnu'i'sknrvf  n  nieht  auszuschalten  sind,  da 
feriu  r  div.  bei  der  Kristallisation  einer  Eohcisen- 
schmolze  auftretenden  mannlgfiMihen  EinflUase 
(z.  B.  der  Beimenpunp'en)  zu  wenig  e.xperi- 
mentell  erwiesen  sind  und  eigentlich  nur  all- 
gemeine technische  Erfahrungen  auf  diesem  Ge- 
biet rrf'ltrintr  liabrn.  das  Verhältnis  der  beiden 
Systeme  an  dem  Hartguß  zu  studieren,  bei  dem 
beide  Systeme,  das- Instabile:  weißee  Sohetaen, 
das  stabile:  graues  Ei'^pn.  d*irsplhen  Srhmclze 
durch  einen  höchst  eigenartigen  Krlstailis&tions- 
proceß*  gewonnen  werden. 

Man  muß  liri  der  Kristallisation  l  iiur  Roli- 
eisenschmelze  mit  etwa  3  Kohlenstoff  gewisser- 
maßen swel  KrtstalHsatlonsbahnen  unterscheiden. 
Auf  welcher  von  dii^srn  lu  idm  Kristallisatioiis- 
bahueu  die  Kristallisation  vor  sich  gebt,  h&ogt 
von  der  Abkfllduugsgeschwindigkeit  derflohmelze 
ab.  Bei  ganz  langsamer  Abkühlung  entsteht 
nur  graues  Roheisen,  bei  ganz  schneUer  Ab- 
kühlung nur  weißes  Rohelsen. 

Bei  schneller  Abkühlung  tritt  leicht  Unter- 
kühlung einer  Schmelze  ein.  So  konnten  bei 
der  Aufnahme  von  Abkühlungskurv*>n  w<'ißcn 
Roheisens  Untt^rkUhlungen  von  l.'iO^  nach» 
gewif^sPH  werden.  Ufirrrkiililunu'''n  fiii-T  Sohmelze 
könneu  durch  Keimwirkung  aufgehoben  werden. 
Man  hat  es  nun  in  der  Hand,  ob  man  durch 

•  Tain  mann:  ^Ueber  die  Anwendung  der  ther- 
Bftisehen  Aoslyse«.  ,Zeitoohr.  f.  snorg.  Chemie"  S7 
(IMS),  808;  46  (1805),  84;  47  (lOOS),  880. 


Keime  weißen  oder  grauen  Roheiseiu  dieses  oder 

jenes  erzeugen  will. 

Bei  langsamer  Abkülihiuy  köimcu  aucli  Uuier- 
kühlungen  eintreten.  Es  zeigt  sich  ai)er,  daß 
^--eringen  Unterkühlungen  bis  etwa  40" 
graues  Eisen  ontätcht.  Die  Abkühlungsgeschwin- 
digkeit modifiziert  also  wesentlich  den  Cfrad  der 
Unterkühlung  und  damit  die  liiMden  Kristalli- 
sationsbahnen  von  weißem  und  grauem  Roheisen. 

Gelangt  eine  unterkttUte  Schmelze  zur  Kri- 
stallisation, so  ist  diese  unalihängig  von  zwei 
Hauptfaktoren:  l.dem  spontanen  Kristailisatioos- 
vermSgen,  2.  der  KristaUlsatiottsgeaehwtndlgkelt. 
Das  spont-anf^-  KrlstallisatfotisvcrtiilVu't  n,  d.  h.  die 
Bildung  der  Kristsllisationszentren  ist  abh&ngig 
von  dem  Grade  der  ünterkflhtung  derart,  daß 
mit  wachsender  Unt^rkfililunL'  Ms  zu  ciiii'iii  mavi- 
malen  Werte  die  Anzahl  der  Kristallisations- 
zentren  für  die  Zelt»  und  Gewichtaeinheit  zu- 
nlniDt,  dann  wieder  abnimmt. 


K  o. 


St.u.S.10C 

AbbiUaag  8. 


Die  Kri9tallisatinn?5ge8chwindlgkelt  ist  gleich- 
falls abhängig  von  dem  Qrade  der  Unterkühlung 
(siehe  Abbildung  3).  Im  Gebiet  A  kristallisieren 
flachenrcichc  Kristalle,  im  (rt^Wet  B  wachst  die 
Kristallisalionsgeschwindigkeit  auch  bei  sinkender 
Temperatur.  Da  die  Fliehen  dnes  Kristalls 
einen  verschiedcnfn  Vektor  der  Kristallisations- 
geschwindigkeit haben,  so  wachsen  die  Flachen 
mit  grSßtem  Vektor.  Bs  entstehen  daher  stnlen* 
arti[,'r.  iinsmatisrlic  Kristallanordnungen.  Im 
Gebiete  C  ist  die  Kristallisationsgescbwindigkelt 
unabhängig  von  der  Temperatur.  Diese  drei 
Intervall  I-  müsson  nun  unterschieden  werden, 
wenn  eine  Roheisensclunelze  von  etwa  3  ^jo 
Kohlenstoff,  wie  de  zum  Hartguß  verwendet 
wird,  zum  Kristallisieren  ki>nuni. 

Die  Verhältnisse  komplizieren  sich  indessen 
noch  welter.  Aus  einer  Roheisenschmelze  scheidet 
ridi  ^mlr  ein  Mischkristall  aus.  Für  die  Zu- 
sammensetzung eines  Miaclikristalls,  der  aus  zwei 
Komponenten  a  und  b  bestehen  möge,  ist  das 
üntcrkülilungsintervall,  in  dem  er  sich  bildet, 
von  B  ileutuii^.  Man  hat  hier  drei  Falle  zu 
unter.^clit'idtju. 

I.  Es  entsteht  auch  bei  schneller  AbkOhlang 
ein  Mischkristall,  der  in  s-  iner  Zusammensetzung 
identisch  ist  mit  dem  Misciikristall,  der  bei 
langsamer  AbkOhlnng  am  Schmelzpunkt  sich 
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bildet.  Dii'st»r  F.ill  werde  durch  Kurve  I  ver- 
anschaulicht, eine  Gleichgewicbtskurve,  die  die 
ZmammsiiBetziiiig:  der  mit  d«r  SduB«lse  im 
Gl*'icli^'.'\viclitt'  liefindlichrii  Mischkristalle  angibt 
(siehe  nachätehendes  Diagramm  Abbilduof  4). 

II.  Es  tritt  aber  aiidi  der  Fall  «in.  daiSt 
bei  schneller  AbkQhlun^  die  Zuaamnieusctzung' 
des  kristailiKiereiideo  MiscbJariataUs  nicht  mit 
dAF  ZiiRBiniDenBetziiiig  de«  HbehlTliitalls,  der 
anf  Kurve  I  entstanden  ist,  übereinstimmt.  Der 
Oelialt  des  Eischkrietall»  au  der  zweiten  Kom- 


dw  HiMliMtMita 
r  au  •  and  b 

«LH.«.  «1 

JLbbildny  4. 

jionente  b  ist  kleiner  als  der  Gehalt  b  im  Misch- 
kristall, der  anf  Kvrre  I  entetanden.  Das  sei 
im  DiafrraiTim  durch  Kurve  II  zur  Anschauung 
gebracht.  Dieser  Fall  tritt  häufig  auf,  wenn 
rieh  die  Kristalllsatien  In  dem  UnterkttUvngs- 

intf-rrall  A  vnl! zieht,. 

III.  Der  Mischkristall  aus  a  und  b  kann 
anek  einen  hSheren  Oehalt  an  b  haben,  wenn 
etwa  tili'  Kristallisallon  in  einem  andern  Inter- 
vall stattfindet,  entweder  in  £  oder  C.  Das 
veranschanllckt  Kurve  HI. 

Die  Kurven  II  und  III  sind  also  keine  Gleich- 
gewichtskurven wie  Kurve  I,  sondern  sie  deuten 
nur  die  ungefUire  Znsanunoisetznng  des  Misch- 
kristalls an,  die  bei  der  Kristallisation  aus 
dner  rasch  abgekühlten  Sobmelse  variiert,  indem 


neben  der  ZusainiriPiisetztinir  der  Schmelze  dabei 
der  Grad  der  Unterkühlung  der  Schmelze,  aus 
der  der  Wsehkristall  kristallisierte,  für  dessen 
Zusanuneimetzung  niaßL'el»eüd  ist. 

Die  iÜQtstehung  des  weißen  Roheisens  ist 
nun  offenbar  ein  Beispiel  fBr  Kurve  HI.  Der 
Kohlf ustoftVf'halt  der  {irimiir  «rt-Viildetea  Misch- 
kristalle des  weißen  Roheisens  ist  größer  als 
der  Kohlenstol^ekBlt  der  Mlsebkristalle  des 
«grauen  Roheisens.  (Hierzu  vergleiche  Linie  Aa' 
im  Diagramm  Abbildung  2.)  Es  soll  an  dieser 
Stelle  nur  auf  diese  Tatuoke  klng««lMeti  werdeii, 
die  in  einem  andern  Zusammenbang  welter  unten 
genauer  erörtert  wird. 

Durch  ein  sinnfälliges  Beispiel*  mögen  diese 
kompUstert  erscheinenden  Kristallisationsver- 
eänfre  erläutert  werden.  Benzöiihenon.  jener 
bei  49^  C.  leicht  schmelzende  und  bei  Ziinmer- 
teni]ieratur  zu  unterkfihlende  Stoff,  werde  mit 
einem  Farbstoff,  ■/..  B.  der  Rosolsaure,  zur  Kri- 
stallisation gebracht.  Bei  guriuger  Unterkühlung 
im  Qebiet  A  gelangen  die  weißen  KristaUe  des 
Benzophenous  ung^^färbt  zur  Erstarrung.  Der 
rote  Farbstoö'  hat  sich  an  den  Begrenzungen 
der  Kristalle  ausfesehieden  und  Ist  von  Ihnen 
nicht  aufgiTiommpn  worden.  Bei  stärkerer  Unter- 
kühlung im  Gebiet  B  ist  beschränkt«  Löslioh- 
kdt  des  Fnrbstoib  im  Kristall  eingetreten.  Die 
Kristalle  sind  teilweise  trefrirlit.  rot  frespronkelt. 
Die  Hauptmenge  des  Farbstoös  ist  indessen  noch 
an  doi  Begrenzungen  der  Kristallite  ausge- 
>;chieden.  Im  Gebiete  C  ist  vollkommene  Lös- 
lichkeit vorhanden.  Der  Farbstoff  ist  von  den 
Kristallen  aufgenommen  worden.  Dieses  Beispiel 
kann  als  ein  wohluntersucbti  s  Aualogon  der  beim 
Roheisen  auftretenden  Kristallisatioasvorgänge 
gelten.  (Schluß  folgt) 

*  Tammann:  „Zeltocbr.  fflr  phvmksL  Clienile* 
Bd.  26  (18»S)  307,  sieh*  spssiell  &  814. 


Ueber  die  Herstellung  von  Eisenbahnrädern.* 


Von  Peter  Eyermann,  Chef- Ingenieur  der  Dub«^  Iron  Worin,  Dubois,  Pa. 

Bevor  ich  auf  die  Konstruktion  der  Walzwerke 
für  Eisenbahnräder  eingehe,  dürfte  es  von 
Interesse  sein,  behufs  späteren  Verglelelies  knrs 
die  Fabrikation  der  amerikaolseben  Behalenguß- 

räder  zu  behandeln. 

Diese  Industrie  hat  sich  ganz  erstaunlich 
entwickelt  und  eine  Reihe  von  Firmen  widmet 
.sich  derselben.  Hie  Arni  l  ican  Car  and 
Foundry  Co.  alleiu  luaclii  iu  ihren  verschiedenen 
Werken  jährlich  über  1  V  i  Millionen  solcher  RiUler. 
Manche  kli  im  ri'  Anlagen  gießen  nur  in  Tag- 
suhlcht   lifM)    Iv.idt-r  und  mehr.     Abbildung  1 

*  ><ach  einem  vor  dem  „tron  and  St&el  Inatitute* 
(1906)  gehaltsnsa  Tom  YwCaaier  anreitertm  Vortrags. 


zeigt  einen  .'^clinitt  durcli  ein  .solches  Schaleu- 
gußrad,  wie  es  allgemein  üblich  ist.  Eine  Be- 
arbeitung findet  nur  an  den  punktierten  Stellen 

statt.  Dle.ses  Rad  wird  auch  teilweise  zu  Trag« 
radern  für  Lokomotiven   und  Tender  benutzt. 

Die  Form  sellmt  besteht  aus  Sandform  und 
GhiBeisenkasten.    Die  Nabe  und  der  Mittelteil 

ist  in  Sanil.  T.aufriiiir  und  S].nrki-;iiiz  alirr  in 
Gußeisen  getürmt.  Wie  bekannt,  wird  dadurch 
die  iuBere  Haut  so  hart,  daß  dieselbe  kaum 
mit  Werkzeugen  bearbeitliar  ist.  Tni  uIli  (tuü- 
spaunungen  so  viel  wie  möglich  herauszubringen, 
wird  das  Bad  noch  wann  in  einen  Glilhofen 
gebracht,  in  welchem  es  mehrere  Tage  lang 
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verbleibt.  Vor  der  KtTtitrlicarheitiinsr  wenl^n 
die  Käder  eiuur  Scfalagprobe  uuterzogcn. 

Dieser  allfemeiiie  Ckmg  der  Hentelluii;  hat 
aich  In  den  letzttm  Jahren  besonders  nadi  zwei 
Bichtnngea  entwickelt.  Das  altere  Verfabreu 
tat  durch  benere  Organlsatioii  der  Handarbeit 
gekennzeichnet,  wihrend  da»  neuere  Verfiüiren 


AbbOdang  1.   SehniU  dvreh  ein  SehahapiBaiMiurad. 

durch  die  Entwicklung  des  mascbineUen  Formens 
and  Gießens  bemerkenswert  ist. 

Eine  typische  Anlajre  für  das  erster«  Verfahren 
ist  in  Abbild.  2  \vi<  der;reir<  b('n :  dieselbe  gehört 
der  Pinnsyivania-Eisenbahn  iiml  befindet  sich  in 
S  0  u  t  h  -  A 1 1  o  0  n  a.  Die  Former  und  Gießer  arbeiten 
dort  derartifr  Hand  in  Hand ,  dal^  man  es  eher 
einen  ununterbrochenen  Prozeli  nennen  könnte. 
Jede  Arbeit  liat  ihre  genaue  ZxM  nnd  wird 


Das  Formen  fjesrbieht  von  Hand  in  den 
oben  erwähnten  Schaleufornieu ;  Je  vier  Bäder 
werden  xusatnmea  (^goeieo  nnd  Jede  Pfanne 

entbi'llt  etwa  BnO  bis  400  kj;  Ki^en,  gerade 
genug  für  je  ein  Kad.  Das  Abklopfen  und 
Refnt^n  von  Sand  erfolgt  noeh  am  rotglQhen- 
ilen .  am  Hehezeuge  hänyrenden  Kade.  Jede 
Formeureihe  bat  eine  besondere  Laufkatze,  so 
daß  jeden  Rad  ohne  Zettrerlust  abgefidiren  werden 
kann.  Diese  Katzen  wurden  von  Pawline: 
&  Uarniachfeger  inMilwaukee  geliefert  und 
sind  ans  Abbildung  8  erriehflieh. 

Die  Gliihgruben  sind  zu  je  25  in  einer 
Keihe  angeordnet;  jede  Grube  ist  so  tief,  daA 
sie  für  etwa  20  Röder  ausreicht.  Eine  grfind« 
liehe  Reinif.'^ung  der  Ruder  vom  anhaftenden  Sande 
tiiitlet  an  beiden  Enden  des  Gebäudes  mittels 
pneumatischer  Werkzeuge  statt,  wahrend  das  Auf- 
stapeln und  Verladen  in  einem  anschließenden, 
aller  abiretrennten  Räume  erfolgt.  Zu  beiden 
8eiteü  iles  etwa  200  m  langen  Gebäudes  laufen 
Eisenbahngleise.  Die  Breite  des  Gebäudes  l>e- 
trägt  65  ni  einsclilielUidi  ile.s  Fonnraumes.  Es 
sind  sechs  Kupolofen  vorhanden.  Im  Mittel  werden 
von  dnem  llann  in  der  Schicht  etwa  acht  Rader 


Abbildung  2.    (iielJerei  der  PonnHylvfiiüu  -  KiHonbalm  in  Snuth  .\ltoiinn. 
A  s  Potzraam.    B  =  ÜlQhgruben  (25  in  jeder  Keihe).    C  =  Kupolofeuraum.    D  =  Gebläse.  EaSand- 

•af beretfauig.  F  s  EaoitrookeaSfen.  O  s  Kennend. 


audi  nur  danach  bezahlt.    Das  tat  natürlich 

nur  mit  L'leiclizeif iger  Entwicklung  spezieller 
elektrisclier  Hubczeuge  erreichbar  gewesen.  Das 
Rad  entatefat  wie  folgt:  Jedem  Former  rind 
awel  HelfBr  zugeteilt;  diese  drei  Leute  formen 
etwa  25  Rftdcr  in  der  ersten  Schichtbalfte ;  in 
der  Nachmittagszelt  wird  dann  pregoseen,  ans- 
geholten  und  abtreklniit't.  vnrn  ( Milii.Iatze  ab- 
gefahren und  in  die  Gluhgruben  eingesetzt.  Er- 
kaltetes fertiges  Out  wird  durch  andere  Leute 
ausgehoben  und  auf  den  Lagerplatz  gebracht 
oder  direkt  verladen. 


•  TergL  .Stahl  und  EUea«  190»  Nr.  Sl  8. 1«9S. 


hergestellt,  was  gewifi  als  eine  gute  Letatung 

angesehen  werden  kann. 

In  Gegenden,  wo  der  Arbeitslohn  noch  höher 
tot,  hrt  man  zu  mehr  maecUaeller  Herstellung 
geirriften.  Eine  besondere  .\rt  maschinellen 
Formens  und  Gicüens  hat  sich  in  dem  obeu- 
erwihnten  der  „American  Car  and  Foundry 
(  iitiipany*  gehörenden  Werke  zu  T  e  r  r  e  -  H  a u  t  e 
entwickelt,  deren  .Schöpfer  J.  G.  Johuston  aus 
Detroit  ist.  Darob  die  dort  eingeführten  Arbelts- 
methoden wurden  di-'  Löhne  noeh  weiter  berab- 
gedrückt  und  die  Erzeugung  vermehrt.  Außerdem 
sehen  diese  Rtder  sauberer  aus,  als  die  von  Hand 
geformten.  Das  Material  Ist  gleichförmiger  r«r- 
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teilt,  so  daß  das  Rad  naht-zu  als  völlig' nuslmlanci«'rt 
bezeichnet  werden  kann,  was  für  ein  solches 
Rad  ebenso  wichtip  ist,  wie  für  ein  Sehwuntrrad 
von  Maschinen  oder  wie  für  die  Köllen  in  den 


wandern,  sondern  rotieren,  was  das  Ah^rießen 
angeblich  erleichtert.  Anrh  diese  Firma  macht 
mit  einer  Formma.scIiine  bi.s  350  Rüder  in  der 
Schicht. 

Aber  trotz  aller  Verljcsserunt'  in  der  Her- 
stellunfr  »nd  Verliillifrunfr  des  Marktpreises  kann 
die  (Qualität  dieser  Kader  für  moderne  Eisen- 
bahnlii'ans{tru(-hiinp<-n  nicht  mehr  ausreichen,  und 


Abbildung  3.    Hebezeug  fflr  Oießoreien. 

AValzwerksrolljranfren.  Das  .Arbeitsverfahren  in 
der  Gießerei  ist  bereits  früher  nfther  beschrieben 
worden.*  In  der  Schicht  werden  von  einem  Mann 
im  Mittel  14  bis  15  Räder  fremacht ,  also  un- 
gefähr das  Dojipelte  wie  nach  dem  älteren  Ver-. 


,  Abbildung  5. 

was  schon  lange  vorauszusehen  war,  ist  bereits 
eingetroffen :  I>ie  Herateilung  des  gewalzten  Stahl- 
rades bildet  im  Jahre  1906  bereit.s  eine  Industrie. 

Schweißeisenräder  wurden  schon  in  den  50  er 
Jahren  des  vorigen  Jahrhunderts  hergestellt, 
und  zwar  in  Elizabeth,  New  Jersey.  Zum  I'uddeln 
war  aber  Schrott  genommen  worden,  und  <lie  Kader 
gingen  teils  schon  wahrend  der  Herstellung  unter 
dem  Hammttr,  teil»  während  der  Probe  in  Stücke. 


W— Au»ge»chiiiiedel  m 
'  AiugTwaliter '  Durchmeucr- 


DorchWaUen 
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Abbildung  4. 


Abbildung  6. 


fahren.  Dafür  aber  sind  die  Kosten  für  Erhaltung 
und  Betrieb  der  maschinellen  Einrichtung  be- 
deutend hiiher. 

Eine  ahnliehe  .Methode  wurde  neuerdings  von 
der  Pennsylvania  Car  Wheel  Co.  in  deren 
Allcgheny- Werken  eingeführt,  nur  mit  dem  Tuter- 
schied.  daß  die  Tische   mit  den  Fonuen  nicht 


•  Vergl.  „Subl  und  EiBen-  1906  Nr.  4  8.  226, 
•owic  auob  l'.»t>.5  Nr.  r,  S.  :150. 


A1.S  die  Eisenbahnen  50  tons- Wagen  von  den 
WHgcnbauiresellscIiaften  verlangten,  wiesen  die 
Fal)rikanten  iliese  .Anforderung  zurück,  weil  j:uß- 
eiserne  Kader  vorgeschrieben  waren.  Daraufhin 
wurden  die  Kader  verstärkt,  strengere  .\l>nahtne- 
versiiehe  vorgenommen  tind  die  Laufzeit  ver- 
ringert. Die  meisten  Wajren  waren  30  tons- 
Wfigen  und  die  erlaubte  Laufzeit  für  die  Käiler 
schwankte  je  nach  Abmachung  zwischen  4  und 
H  Jahren.     Für   oldge    schwere  Heiastungen 
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wurde  sie  zuuilclist  auf  2  Jalire  vevkOrzt.  Al»er 
auch  die  Grenze  in  den  Dimensionen  ist  erreicht, 
da  das  heutipe  iinriiiale  Kisciiliahnprofll  mit  s.-inen 
Weicbenltonätruktionen  keine  weitere  Verdickung 
des  Spurliranxee  mehr  erlaubt. 


AbUMeBir  7. 


Die  nitchste  Eutwickluutr  war  und  ist  daher 
noch  das  Rad  mH  aufgezogenem  Reifen,  Ban- 
dajre  oder  Tyre  genannt.  Die  Radseheiljen  dafOr 
werden,  wie  biiureichend  bekannt,  in  den  ver- 
schiedensten Welsen  hergestellt.  Im  Ganzen 
gewalzt  (Abbildung  4),  aus  Pa]iier  und  Stahl 
(Abbildung  6),  außerdem  noch  genietet,  ge- 


AbbUdang  8. 


schmiedet,  y.trosseu  Oller  L'e>ch\veißt.  Das  in 
Europa  ziemlicli  all<reiiH'in  iihliche  .System  der 
Befestigung  des  Reifens  und  der  Scheibe  \at  Hos 
Vergleiches  halber  in  .Abidldung  6  dariresrelit. 
Der  soirenanrite  Sjiren^rrintr  S  ist  c-ew.ilinlii  li 
aus.  wi'ichereu)  Stall),  die  Sclieibe  au«  Eis.  ji  und 
der  Reifen  aus  Hartstahl  nach  den  .N^-Normalien 
der  [{ahnen  angefertiirt.  Die  einL'etratreue  Strieli- 
linie  F  gibt  die  Abnuizungs>rreuze  au  und  liegt 
etwa  fwisditti  25  und  30  nun.  Wenn  neu,  ist 
die  Bandage  bis  zu  80  mm  dick.  Wie  bekannt. 


kuuiuit  es  auu  aller  nicht  »eiteu  vor.  daü  solche 
abgenutzte  Reifen  reißen  oder  abspringen,  was 
für  d.as  rollende  (lut  eliensu  «refilhrlich  ist.  wie 
der  Bruch  von  ächalonguüradern.  Durch  be- 
sondere QuaUUltsverbessemng  kann  diesem  Debel» 
stunde  alt^rnliolfen  werden;  so  befindet  sich 
Nickeistahl  von  70  und  mehr  Kilogramm  Festigkeit 
Iwreits  in  Verwendung;  die  Herstellungskosten 
werden  aber  dadurch  so  bedeutend  erhöht,  daß 
ein  Wettbewerb  für  das  fertige  Stablrad  in 
Zukunft  wohl  ausgeschlossen  sein  wird. 

Eine  in  den  Vereinigten  Staaten  hilulige  Form 
der  Befestigung  des  Keifens  am  ätablgußsteme 
Ist  In  Abbildung  7  dargestellt  und  hat  sidi 
als  brauchbar  erwie.sen.  ESiae  Übliche  aber  nicht 
zu  empfehlende  Befestigung  fttr  guß-  und  schweiß- 


AbbOdang 


eiserne  Sterne  zeigt  Abbildung  8.  un<l  eine  gute 
aller  teure  Art  mittek  zweier  vernieteter  Flan- 
schenringe  ersieht  man  ans  .Mihildung  9.  Die 
Herstellung  von  Sternen  aus  Stahlguß  in  Sand 
geformt  bedarf,  ah  zIemUeb  allgemein  bekannt, 
keiner  besonderen  B' •ichr-  ibung. 

Ein  für  manche  interessantes  Bild  dürfte 
Abbildung  10  sein;  es  stellt  die  samtlieben  Teile 
dar.  aus  welchen  das  Rad  der  Standard  Steel 
Works  angefertigt  wird.  Jeder  Teil  wird  für 
sieh  im  Gesenk  gesdwiedet  und  dann  alles  unter 
einem  grolien  Hammer  2usaninieni.'es<liweißt.* 
Das  Eisen  hat  ungeffchr  80  bis  32  kg  Festig- 
keit mit  etwa  26  7o  Dehnung.  Schlagproben 
ergaben  ebenfalls  eine  große  Widerstandsfähig- 
keit. Ein  Bär  von  einer  Tonne  Gewicht  wurde 
zehnmal  auf  die  Xabe  fallen  gelassen,  wobei 
der  äußere  Ring  auflag;  es  wurde  wohl  ein»' 
1  >iireliliiei.''unir.  nh<  r  kein  Hnirli  er/i>dt.  Alddl- 
dung  11  zei^-^t  alle  Teile  in  den  Kin^'  einge|.ar»t. 
um  in  den  Srhweißofen  gelegt  zu  werden.  Die 
1 .')  Teile  sind  :  2  Nabenstüoke.  1  Ring.  4  Slieichen- 
teile  und  8  Keile  an  den  Slerneuden. 


*  .Stahl  and  Eisea«  190&  Xr.  17  8.  »98. 
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Es  kann  nun  kein  Zweifel  darQher  sein,  daß  frieden  ist.    Die  Ursache  Hc|;t  in  den  teuren 

solche    eiserne   Sterne    besser   als  gulieiserne  Herstellungskosten,  und  die  beste  schweißeiserne 

sind.    Aber  bezahlt  sich  diese  Methode  y  Jeden-  Seheibe  mit  der  besten  Bandage   ist  eben  nie- 

talls  nicht  mehr.    Außerdem   ist   der  dadurch  mals  einem  fertigf;ewaizten  Stahlradc  ebenbürtifjr. 


Abbildung  10.    Radteile  der  Standard  Hteel  Works. 


Abbildung  11.    Rad  der  Standard  Steel  Works. 


aufgewirbelte  Staub  besonders  in  Straßenbahn- 
wagen und  auf  Personenzügen  sehr  bel&stigend 
und  wirkt  zerstörend.  Eine  ausführlichere  Dar- 
stellung der  Fabrikation  geschmiedeter  Scheiben 


ebensowenig  wie  das  fertiggeschmiedete  Rad 
jemals  gleichwertig  sein  wird.  Diese  Ansicht 
wird  damit  begründet,  daß  die  Sehnenbildung, 
wenn  man  von  einer  solchen  bei  Stahl  überhaupt 
sprechen  kann,  beim  Walzprozeß  konzen- 
trisch im  Sinne  der  spateren  Beanspruchung 
vor  sich  geht,  wahrend  sie  beim  Schmiede- 


Abbildung'  12  bia  14. 

liegt  außerhalb  des  Rahmens  dieser  .\rbint. 
Es  sei  nur  erwähnt,  daß  die  verschiedensten 
.\rten  im  Gebrauche  sind ;  aber  ich  weiß  aus 
eitrener  Information  von  Stahlwerken  aller  Lflnder, 
daß   keines   so  recht   mit  seim-n  Erfolgen  zu- 


Abbildang  15. 

prozeß  nur  radial  verlauft,  was  ein  Aus- 
einanilerzcrrcn  der  äußeren  Fasern  zur 
Folge  hat. 

Die  Haupttyjien  derartiger  amerika- 
nischer Rader  sind  in  den  folgenden  Bildern 
dargestellt,  .\liliild.  12  zeigt  die  gewalzte 
oder  geschmiedete  Schweißcisenschcibe,  Abbild.  IJi 
eint'  gußeiserne  Schalengußscheibe  und  Abbild.  14 
einen  geschweißten  Stern,  wohl  auch  manchmal 
aus  Stahlguß  angefertigt.  Die  geringste  .\nzahl 
von  Teilen   ist  3.  und  jeder  Teil    besteht  aus 
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anderem  Material.  Es  ist  wohl  eialeuchtond, 
daß  ei  IwHer  ist,  nur  eine  QnnUtlt  und  einen 
Teil  zu  halif>n. 

Allerdings  gab  es  früher  keine  Walzwerke, 
welelie  ffir  die  HentoUung  von  Hartstahlrfldern 


Zwecke  zugesandt,  n&mlicb  um  zu  zeigen,  wie 
etwa  10  nun  grofle  dnrehgebohrte  Lodher  A 
unii  B  n^rh  df>rn  Wnken  zu  &  und  b  zusammen- 
gedrückt wurden,  und  um  den  rerdicbtenden  Ein« 
fliiA  des  Wabens  klar  darxustdlen.  Aber  wenn 


r 

V. 


Abbild,  le. 


AbbOduv  17. 


AbbiUras  18. 


austrt'rt'icht  liabfTi  \v1ir(!en.  Solange  also  an  dr-n 
nStigen  Einrichtungen  fehlte,  hatten  die  ferüg- 
fresehmiedeten  Bider  eine  gute  Znknnft.  Eine 
der  inf(T(5ssaiit.'sten  Methoden  ist  jene  von 
J.  H.  Baker,  Ingenieur  der  .Solid  Steel  Tool 
and  Forge  Company*  von  Flttsburg.  Von 
diesem  Verfahren  erscheint  mir  folgendes  er- 
wähnenswert :  Einzelne  Hl()cke,  wie  sie  meistens 
in  Europa  üblich  sind,  werden  anch  hier  in 
Kokillen  gegossen;  sie  haben  ungefälir  eine  Form 
wie  AbhiHiinfr  1 ')  zoig't  um!  wii  j-'i  n  etwa  400  kg. 
Li  vier  aui'emaiidorfulgeudüii  Gt.Heiikuij,  doch  in 
einer  Hitze  werden  dieselben  auf  die  Form  der 
Abbildung  16  ausgebreitet.  Der  äußere  Jjauf- 
and  Spurkrauzteil  wird  aufgewalzt. 

läne  ihnUehe  Hethode  fBr  lUe  Fabiikation 
von  Stahlrädern  ist  auch  bei  der  ,Ameriran  Car 
and  Foundry  Company"  in  Duquesue  eingeführt. 
H.  W.  Fowler  bat  dieselbe  zu  einer  gewineo 
Vollkoinmi-nhplt  rfbrarht.  Abbildung  17  zeigt  die 
Verdichtungsfelder  a  der  Preßwalzen.  Die  ftußere 
BandUnle  stellt  das  fertiggegoasene  Stück  dar 
und  die  innon-  die  Form  nach  dem  Walzen.  Dieses 
Bad  ist  gut,  aber  infolge  der  gegossenen  Scheibe 
dem  gesobmiedeten  und  gewalzten  nicht  gleich- 
wertig und  viird  immer  teurer  sein  als  das  fertig- 
gewalzte  Kad.  Die  Standard  Stocl  Works 
in  Burnham  bringen  auch  ein  ähnliches  Kad  auf 
den  Markt,  nur  mit  dem  Unterschiede,  daß  die 
Felder  a  (.\bbildung  17)  durch  Schmieden 
verdichtet  werden.  Auch  diese  Methode  teilt 
denselben  Nachteil  der  geflossenen  Scheibe. 

Die.  vorrri'irosseuen  Räder  haben  den  F>'hle,r, 
daß  an  den  verdickten  Materialstellen  leicht 
LnnkerbUdung  auftritt,  wie  sie  Abbild.  18  neigt. 
Wr  wurde  dieses  Bild  zwar  zu  einem  audMn 


einmal  ein  ^Lunker*"  da  war,  lirinjrt  ihn  auch 
das  Walzen  nicht  weg;  beim  fcrtiggewalzten 
Bade  Udbt  der  Lunker,  falls  rorbandeOf  In 


Abbndaog  1«. 

tier  Nabe  und  wird  nicht  oacb  dem  Lautkranz 

gedrückt. 

INe  GleOkosten  für  die  Sehelbe  in  der  Stahl- 
gießerei sind  bedeutend  und  machen  unter  hiesigen 
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AbUldanff  20.  Obem  BalmiMiteil  da«  SekoibMtwalnnrin. 


Verhältuissen  roll  ungefähr  so  viel  aua,  als  das 
feittgr  bearbeitete,  grewalste  Stahlrad  kostet.  Ich 
will  mn'li  :in  (Ji'ii  Iniiiren  (tlnhprozi'B  i-rinrnrn, 
den  Staiiigußrudur  uiit  .Spurkrauz  durclizumachea 
haben.  Efnem  mir  eelu>  ipiut  bekannteo  dster- 
n-ichi><rlirii  Stnlilwcrk.  ilas  <iurch  seine  Qualitite« 
lieterung  bekauiit  ist,  begegnete  es  ebuDal,  dafi 
60  «(9  der  abgeliefarten  Bflder  zerbrochen  am  Be- 
stiminaiigsorto  ankamen,  ohne  dai)  n  .Iben 
einer  andern  Beansprudmag  als  dem  Trans- 
porte aussetzt  g6- 
weaen  waren.  Erat 
nach  achtt.i-rinrem  Glü- 
hen erzielte  man  zu- 
friedenstellende Re- 
sultate. 

Ich  will  jetzt  naher 
auf  die  Fabrikations- 
mittel  für  StnlilrfUlfr 
und  -Reifen  selbst  ein- 
grehen.  Znnichst  sei 
an  AMiililun^;  1 !»  das 
ilauptprinzip  klai^^ 
legt.  Die  Nabe  a  ist 
bis  zum  Aiifrrifts- 
)Mmktc  der  beiden  seit- 
lichen Preßwalzen  b 
und  c  viirfe'«*preßt.  In- 
folge der  größfTfn 
ITmfan  jrsiresch  wi  nd  i 
kcit  dii'scr  Walzen  an 
den  .'Stellen  mit  ver- 


dicktem Durchmesser  wird 
das  Material  dahin  Hus^''t'- 
streckt;  die  l.cerlaufwal- 
zen  e  und  d  geben  die  seit- 
lichf  Breite.  Dabei  bewegt 
sich  die  Mitte  des  Rades 
laugsam  in  der  Kichtuog 
des  Pfeiles  nach  mifieii, 
von  der  rückwärtigen  Preß- 
rolle g  aus  gesehen.  An  den 
on^iUnftlchen  deataehen 
Walzwcriicn  ist  die.se  Rolle 
flach  gewesen.  In  Abbil- 
dung 19  ist  die  von  mir 
erfiindcnc  Walze  a  bereit» 
mit  dem  lüUiber  für  den 
Spurkranz  versehen;  des- 
gleichen Walze  b.* 

Abbildung  20  gibt  die 
Konstruktion  eines  Schel- 
henwalzwerkes  im  oberen 
Rahnienteile  wieder.  Der 
charakteristische  Anstej- 
Inngsmechanismus  ist  beson- 
ders durch  eine  zentrale,  in 
der  Richtung  des  Radkran- 
zes gelegene  Sehraubenwelle 
(3*2)  gekennzeichnet,  die 
durch denHotor (40)  augetriebeu  wird.  Die  unter 
dem  Rahmen  gelegenen  seitliehen  Walzen  b  und  c 
wonlen  mittels  der  Ilel.el  -iH.  Zu^'stantre  29  und 
der  beweglichen  PreUmuttern  30,  31,  32  an- 
gestellt; es  erhellt  daraus,  daß  der  gesamte  Druek 
durch  ein  Kammlagcr  33  im  oberen  KalimeQ  auf- 
genommen werden  muß,  was  ganz  besonders 
solide  Absteifungen  nach  unten  erfordert,  und 


•  .Stahl  «nd  EisMi''  1905  Nr.  17  &  M8  bis  1000. 


AbbildoDg  21.   Seitenansicht  des  Scheibenwalswerin. 
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die  in  Abbildung  22  mit  100,  101,  102,  108  Di«  Ansteltimg  der  RSckwalze,  wie  in  Ab* 

bezeichnet  sJnd.  bildiin^  20,  21,  22  dargestellt,   ist  neueren 

Die  Sc'itt'iiansiclit  des  Walzwerkes  (mit  teil-  Datums.    l>ie  Hauptanordnung  des  Antriobes  mit 

weisem  .Schnitt  durcli  den  Vorderteil)  von  Mr.  Keet«  foststL-henden  gelagerten  Kegelrfldern  14,  15  und 


1 


/ — ^1,  


Ii- 


o' 

0. 

o 

o 
9 

Abbildiing  SS.   Sctaeibflowalzwerk  (UrniidriB). 

Kocks  bei  Pitt»l>urK  stellt  Abbild.  21  dar,  AI»-  beweglicbem  PrclUralzenla^or  wurde  schon  in  ilen 

bildung  22  ist  der  Onindriß,  Abbild.  28  die  |re-  70er  Jahren  in  französi<iili*  n  l'ati  ntrn  niedor- 

Hunte  LitngsHti-icht  und  Abbild. 24  die  Ansicht  von  gelegt:  dcsgl>  u-li*-n  die  Anonlnuii;:  mit  olterem 

Tome.  Dienes  Walzwerk  ist  von  dein  Amerikaner  und  unterem  Kaiinien.    Es  ist  klar,  ilaß  gute 


Abbildnag  23.   Sehoibenw«lxwerk  (LAngtauirht). 


von  Losa  umkonsiruiert  und  ihm  in  einitrcn  nelieo- 
siichlichcn  Kinzi  lln  itcii  ntiirt  wonli-n.  Der 
elcktromotori>tlii'  Aiilri'li  il<r  l-'rriiil walzt-  54, 
nunniicrt  Iiis  ziii'i  Mnt'.r  W.i,  hat  sich  nicht 
als  nöii;.'  »  rwu-x  ii.  da  die  Standard* Werke  vor« 
xttgiich)  i;adcr  auch  obnt'  diesen  Ap|>arat  machen. 


Restultate  nur  mit  beweglicher,  d.  b.  wahrend 
des  Wal/<  iis  nachstellbarer  Kückwalze  41  or- 

zii'lf  Werden  könnten. 

Man  verixsserte  daher  tl.K  ältere  System 
durcli  KiiifiiiirunjL'  einer  ilhnlielien  .Vustellvorricii- 
tung  für  die  Hilckwalzv  41  «.\bbildung  22),  abor 
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Abbildung  24.   Scboibonvdzwerk  (VonlerMutcbtJ. 


für  Walze  41  auch  noch 
zwfi  kli'iiii'  h'iilk'lii'n  TT. 
Diesulltuti  hfbeii  Uio 
eckende  Einwirkung  auf 
(He  Lajrerspindcl  riiif, 
welche  infolge  der  Sinir- 
kranzwftlxwtrkao^  auf- 
tritt: l)eitlc  sind  daluT 
beim  gewöhnlichen  Scliei- 
benwalzen  niolit  nStig. 
42  ist  der  gewSlinllche 
LagerI>ock. 

Abbildung  '27  zeigt 
die  beiden  «(^irtclien  KiUi- 
rmifTswalzcn  il  uiui  e 
(Abbild.  19).  Die  Achse 
08  t«t  zu  einem  Exzen- 
ter ausgebildet  und  die 


AbbUdoDg  25. 

.nilioii]'  III  iirii-li  iliireli  Verb'LMin;:  der  Ifipiptvtell- 
ti]iintk-l  d  tAbbitdinig  *25)  in  eine  rechtuiiilvii^e 
Lai^  zum  gewalzten  Rade,  [»er  zugehffri^e 
Anirieli  wurde  syninietrisih  mit  reelits-  und 
liuk^gangigcr  Schraube  geniaclit,  so  dalS  die 
auftretenden  Krsfte  iiteli  aufheben.  Dadnreh 
filllt  das  Kamnilaffer  fort  und  die  Verstt-ltungen 
kSnnen  leichter  gehalten  werden,  wudiircli  die 
Teile,  welche  zwischen  Obor*  und  l'nterrnhmen 
liegen,  zutrilnfrltclier  wi  rden.  Itirsc  Anorduunfr 
ist  in  l>eutschlan<l  und  Kujurland  itatenticrt. 

Zwei  Kinzellieifcn  mögen,  da  sie  lur  den 
Waleprozell  wiclitiir  sind,  hier  uocli  1ii«clirieben 
werden.  Abbildtuig  26  zeigt  neben  der  Lagerung 


Abbildung  2G. 

Nachstellung  gescliieht 
dnr<  Ii  Si-liraiibenwelle 
und  W  urm  (Gi)  und  TO» 
entweder  von  Hand 
aM>  (id'i*  •  Lktrisrli 
Aus  Abbildung  21  ist 
der  zugehörige  Ein- 
bau er^ii'litlii'li.  l'ii- 
Res^Valzwcrk  hat  den 
Vorzug,  daß  alle  der 
Hitze  oder  dem  Staube 
ausgesetzten  Teile 
nncli  der  Seite  zn  lle- 
^^eii,  die  dem  Walzpite 
abiri'w.  ud>  t  i-t.  und  dali  alle-  feineren  Antriebe 
Icielu  einzudecken,  aber  d«cii  ziitrünirlicli  bleiben. 
Kein  Teil  liegt  unter  Hiitteusolib-.  un<i  die  Funda- 
nH'iiii.  riniL' ist  nnlier>t  einfach.  Kein  Teil  atdrt  die 

)Iaunscliafi  willireud  der  Arbeit.  ,«      «  *  .  .  . 

(SchlnS  folgt) 
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zweierJMoaatesur  Eiasicbtnahme  fir  ledermanD 
Im  Kaiteriicben  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

6.  Mai  1907.  KL  Tc,  J  9615.  Muchin«  xur  Her- 
•telinng  von  W<>IIM9rh;  Zua.  z.  Anm.  J  8&70.  Ood» 
frpv  l$eniiii.'ii>n  Ji.lin-piti,  London ;  A'crtr. :  l'at.-AnwRlt«' 
l>r.  K.  Wirth.  V.  W,  ihe  und  Dr.  IL  Weil.  Frankfart 
•m  .Main  I,  und  >V.  Üanie,  Berlin  8W.  IS. 


Kl.  iHa,  (■  MMO,  l.ic^otKliT  Ui'^'<n.Ttttivki>ks- 
iifon     mit    -''iiK ri'<  liii  11    II,  iiml  /uifumkalir. 

Frau/  .loHOph  Cniliti,  Dortiiiuiut,  UeurliaiiNstr.  Iß. 

Kl.  l*>a,  M  :iO  73'.).  Kolik'n^ttainpfniaiii'hino  mit 
durch  rrettluft  betriebenem  >4tani|irer.  Franz  M)'-guin 
&  Co.  A.-G.,  Dlliineeo.  Saar. 

Kl.  ISb,  Seh  SS  9115.  Yorrichtiuig  aam  Reinigon 
TOD  Hochofen-  und  anderen  Oaran;  Zaa.  >a  Patent 
174  I 'Ii.    I.Olli«  Si  hwnrz  it  Cd..  Dortmund. 

.Mai  iWt.   Kl.  lua.  K  »1  ii.'>9.  Liageader 
Kukaofen  mit  Zugumkehr  und  Vorwlrmiing  der  Ter» 


Dlgitized  by  Google 


».Juni  It07. 


Btrieht  übtr  in-  «ml  muKäniüdu  AlCMt«. 


Mahl  Md  Ebn.  M7 


bftBBMgllaft,  bei  dorn  ahwechselnd  den  geradzabligWB 
nad  4»  ngmdufaUg«!!  Ueiu&gflD  Qu  und  Laft  vif 
gsfniirl  «wan  usd  di«  verbnimtoB  OsM  In  »ai* 

sprechendem  Wechsel  in  den  un^raduhligen  bezw. 

Sersdzshli^en  ZQgen  abfallen.  Heinrich  Koppen, 
^Ben  a.  d.  Kühr. 

Kl.  ;n  a,  T  10  mn.  KliitiuiiDli  n  /um  Si  limclzon 
von  Metallen  inul  I.' LriiTiinf^cii,  iIi'Hhfti  lli  r.i  um 
wagereclite,  unter  «einen«  einen  l'.iule  Hitzenclc  Zapti  n 
kippbar  ist.    Carl  Twer  jr..  Kreleiil.  i'lierstr.  11t. 

Kl.  49b,  M  :il  l.^■^.  EiBenknltt-i«u'i  .  Alaschinen- 
ilbrik  .Diamant"  .llwin  Kir^teii,  l.ri(j/.j(r-<johli8. 

1«.  Mü  1907.  Kl.  M  SO  035.  Hebe-  nnd 
SeakTorriebtuBg  fBr  die  dnreh  «in  0«(||«Bgewiebt  mf- 
wArts  i^epreBt«  Mittelwalze  bei  Trlowalzwerlcen.  M«- 
Bchinenbau-Akt.-Ges.  vorm.  Oebrflder  Klein,  Dahlbrueh. 

Kl.  7  Ii,  H  l'JHl.ii.  ^'or^il■lltu^;;  zur  HenttellunK 
8tuni|»t\'emhvveilHi  r  liohn'  mit  mehreren  in  einem 
Kähmen  hintt  rciiutmler  lie^'-enil'-n  KolleDpMnn.  Rll» 
dolf  Backhauü,  Krefeld,  OMtwall  'iti8. 

KL  7b,  E  i03'.>7.  Hydraulische  Rohrprosso,  bei 
welcher  das  Kohr  in  kiobtttng  der  PreÜetempelo 
bewegang  entsteht  F.  Eekert  nad  Bembud  HetM, 
Berlin,  Seeatr.  68  L 

KL  84  f,  VT  S4T04.  Beweglieher  Trappearaet, 
befltehond  auH  einer  eadloBon  Aber  drei  Leitrollen 
geführton  RoHtkctte.  Fa.  Hermann  Wiegand,  Dresden. 

Kl.  31  r,  K  1227.'>.  i;inHtä»l>' r  Ar  ModeUpolver. 
£rhard  &  Söhne,  ScIiwhIi,  (Miiünii. 

Kl.  4<>n.  t;  JJ'.KSO.  V.  rtHhren  und  Vorrlohtang 
znm  Erhitzen,  .Schmelzen  oder  Reduzieren  von  Erzen 
und  der;;lei(,lion  StofTen.  Eugen  Assar  (»rönwall,  Lud- 
vika,  Schweden;  Vertr. :  Dr.  Julius  Ephraim,  Patent* 
Anwalt,  Berlin  8W.  U. 

».  Xal  1907.  KL  la,  B  88787.  Einriebtan« 
nr  Anfbereitnnir  von  Erzen,  bei  der  Ertteblamm  Ober 
eine  ^»elirH^e  KItirhe  in  i^loichmSBiger  Verteiluns;  auf 
die  Oliei  tluehe  vnn  stellendem  Wasser  geleitet,  unil  die 
Hrhwimniendeii,  wie  untergesunkenen  Er/.teile  :;etrennt 
HUB  dem  NVasHertrog  auHgetragen  wenlen.  .\ugu«te 
.liiHeph  Franeoin  de  Itavay,  Kew,  Vietoria,  .Vustr.;  Vertt.: 
Dt.  S.  Hamburger,  I'atent-Anwalt,  Berlin  W.  S. 

KL  12e,  B.  42  727.  Vorriobtnng  «am  Abaorbieran, 
Kondenaiaren  oder  Heinigea  von  Oaaen  aawla  xnr 
DvfebfBbrang  Ton  Raaküonan  zwiacben  Flfimgkeiten 
nnd  Oasen.  Frans  Braodeabarg,  Landarsdorf  bat 
DOren,  Rheinl. 

Kl.  Tie,  F20.'t4»;.  Tiirliitienarti;^er  HeiniiriT  für 
Ilocbitfen-  un<i  andere  terluiisi  iie  (tase  mit  W  assef- 
znfflhrung.  (niteholl'nungisliütti' .  .\  ktienverein  für 
Bergbau  und  ilüitenlietrieb.  Oherliaunen,  Hheinl. 

Kl.  Mlp,  K  33  5.">t;.  Einguß  für  melirfaeh  zu  be- 
nutzondo  .Sandformen,  tieorge  Fredrick  Mc  Kee  und 
William  Fredrick  Schilling,  Artpinwall,  i'enns., 
V.  8t.  A.;  Vertr. :  iL  Niblai,  Pat.-Anw.,  Berlin  SW.  01. 

KL  49  r,  J  9686.  SobwalBbraaner.  lataraationale 
Sanarslaff-OeiaUaehafl^  Akt-Gea,  Beiliu. 

Gebrauchsmustereintnigungen. 

fi.  .Mai  l!»07.  Kl.  I  b,  Nr.  .3(»4(;ti3.  Eiektro- 
magnetiHeher  TromnieUeheider  mit  inneren,  einen 
großen  Teil  des  Trommelumfanges  bedeckenden,  seg- 
mentförmigon  l'olschuhen.  Haacblnanban  -  Anatalt 
Hnmboldt.  Kalk  b.  Köln. 

KL  Ib,  Nr.  304664.  EMtramagnatiseher  Walzen- 
naflechaider  mit  ainain  antgagengesetit  nr  Orebrieb- 
tang  der  Scboidetrommel  gerichteten  Bpalwasserstrom. 
llai«(-hinent>au-.\nHta1t  lliuiiboldt,  Kalk  b.  Köln. 

Kl.  1  b,  Nr.  31)4  •105.  äcbeidetrommcl  mit  ein- 
gesetzten EirieuHtöpseln.  Haaehinanbaa-Anatait  Hum- 
boldt, Kalk  b.  Köln. 

Kl.  1  l>,  Nr.  304  •!<;•;.  .Vu.t  in  der  Eängoriehtung 
nebeneinander  angeordneten  -Magnetpolen  gebildetem 
MagnetHVHteni  für  TrommelHeheider.  MaecuUnenbau- 
Anstalt  ilnmboldt,  Kalk  b.  Köln. 


Kl.  10a.  Nr.  .Sii4ss_'.  Zahnradbwe  Kokskoblen- 
atampfmascbine.  Kobert  de  Xemple,  I>fiMaldorf,  Sand- 
trigersweg  7. 

KL  10a,  Nr.  305008.  BeacblekangSTorrkbtanjr 

für  YerkokungHanlagen.  Fa.  Franz  Bmner,  Dortmund. 

Kl.  in.i.  Nr.  ;M:iii:t-_'.  i-kmi^Hvirriobtung 
für  Verkiikuni:Haiila;;eii.    V n.  1  raii/  Hruiii  k,  Dortmund. 

Kl.  IHe,  Nr.  304  H37.  Hi'HeliiekLuiijKvorrii'litung 
mit  Midiräg  einBtellbarem  .Srliwengel  für  .Martinöfen 
und  Blockwärmiifen  uhw,  Mtirkisehe  Maschinenbau- 
anstalt Ludwig  Stuckenholz  Akt.-(ieg. ,  Wetter  an 
der  Ruhr. 

KL  18  e>  Mr.  304838.  BescüicknngaTorrieh^Mig 
für  HarlinSfeB  and  BlnekwIrmSfea  aaw.  mit  mr 

Wagerechten  geneigter  Katdaafbabo.  .MfirkiHche  Ma- 
BRhtnenbauanatalt  Ludwig  StnckcnboU  Akt. -Oes., 
Wetter  a.  d.  Ruhr. 

Kl.  18c.  Nr-  304  S3'.i.  HeHrhiekuni,'^vorrielitiing 
mit  zwangläufig  drehliarem  Schw ■  iivel  für  Martinöfen 
und  Blockwftrmüfcn  usw.  Märkische  Maachinenbau- 
anstalt  Ludwig»  Btnekaahdz  Akt.-Oaa.,  Wetter  an 
der  Ruhr. 

Kl.  18c,  Nr.  .'104  840.  BaadlickungSTorricbtnng 
mit  sich  anf  mehreren  Sohianan  drehseheibenartig 
bewegendem  WladangerOat  für  MartfaiSfea,  Bloek- 
wärmüfen  ugw.  Mlrkischo  Maschlnanbananatalt  Lud- 
wig .Stuckeuholz  Akt.-<leB.,  Wetter  a.  d.  Rohr. 

Kl.  24  e  Nr.  304  f, HS.  Feinkohlengeneratur  nüt 
durch  DreliHchielier  und  Heitel  genau  einstellliarer 
Höhe  der  KotilenHchieht.  Htufenförmitjem  Verdampfer, 
SvbwelgasabsaDge-  und  Flugascheauffang  •  Kanilen. 
A.  Kaeh,  Darmstadt,  Klraehaaallea  9. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  12  e,  Nr.  172 44S,  vom  J.  November  l«04. 
Dr.  lill^tllv  I.ütttfen  in  1>  r  r  1  i  n  -  H  a  1  e  n«  e  e. 
FilNuiKj  für  Wärmtauntaugchapimrute ,  Rt'nktion»- 
lürnif  uiul  lifrgl. 

Geniüti  der  Hrtindung  hoII  eine  mSglichnt  groBe 
wirksame  Oberfläche  der  die  Wärmespeicher  usw. 
anafOllendon  Steina  dadurch  erraicht  wonien,  daft  die 
Terdeckten  Fliehen  der  Steine  anf  ein  Hinimnm  be- 
schrankt werden.  Diene  OberflJiehenvergrößorung 
wini  durch  zwei  neue  .\nordnungen  un  einem  Normal- 
stein erreicht,  l'm  die  Gitter  in  kürzeren  .Uistaiiden 
folgen  zu  bissen,  wird  die  Rostschicht  niedriger  kon- 
atrniert  nad  lo  der  Trlgeratebi  o  arhaltoa.  Ebaaaa 


ist  der  Teil  A  der  (ütter.steiiie,  welcher  auf  dem  Rost 
aufliegt,  verkleinert,  um  mehr  Reihen  einbauen  zu 
können.  Weil  dadurch  jedoch  die  Uitterschichton 
dichter  aufeinander  folgen  und  der  Widerstand  fflr 
die  dnrebatreiebanda  Luft  oder  dergL  aieh  verg rOüerta, 
wird  der  Teil  der  Oltterstelne,  weicher  frei  zwischen 
zwei  Ko8ti«teinen  Hcliwebt,  um  4."i"  verdreht,  «o  daB 
die  Kante  nach  oben  zu  Btehen  kommt.  |)er  Hegel- 
mäliigki'it  liallier  erhält  dieser  Teil  des*  \erdr<hten 
Keehteekg  den  (^lerNrlinltt  eines  HIioimIiuo,  (Quadrat 
oder  l'ohiron;*. 

ErtindiT  will  no  die  drei-  bis  vierfache  wirksame 
Dherliäche  in  Haumeinhait  gegenüber  den  gewöba- 
lichen  Uitterfttllungen  arreleben. 

e 
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848  8l*bl  and  EiMii. 


BeridU  Uber  in-  Hiwi  au^änditdke  PaleHte. 


t7.  J«bff .  Kr.  U. 


Kl.  49f,  Xr.  174141,  Tom  3.  Mri  190.V  Dui«- 
burK«"'  M  tt R (•  h  i  n  e  n  lia  u  -  A  k  t. -  (i  e».  yornial» 
Bechern  &  Keetman  in  DuiBbnrg.  U'etult- 
9CrriektnHg  für  große  Schmiede^ück«  mü  im  Ge- 
hÜMge  angeordnetem  Elekiromotof, 

In  dem  am  Kranenbaken  a  hlngeaden,  mtt 
WinneMdiatzmaMBe  ansgekleideten  Oehflase  h  sind  der 

Elektromotor 
ilaH    villi  ilicKiMii 

anfretrielien»' 
Scfaneckengetrie  - 
be  d  und  das  eine 
UeberlMtttDg  de« 
Motor«  vorbiii' 
demdc  Reibungs- 
Ufitriebof  f  unter- 
gcbracbt  und  zwar 
MO,  daß  zu  beiden 
Sf'iteii  dcsScbnek- 
kciirade»  e,  wel- 
ches auf  der 
Achse  1/  aufge- 
keilt iot.du«  beiden 
Heibnnjisrider  f 
•itMO.  Dioflo  irie- 
dernm  Bind  mit 
ZahnrSdern/iTer- 
aehi'ii,  ilie  in  ilio 

bfitlen  Tricli- 
riiiliT  ( finjireilVii. 
Zwi»<lifi>  diesen 
bctiinlft  »ich  das 
Kettenrad  k  fttr  die  endlose  Kette  /,  welche  die  auf 
das  Schmiedeetack  m  geitehabene  WendehitiM  n  tr«(;t. 

Die  «ymmetriacbe  Aaordnunf  der  ABtriebariider 
adt  Besag  evf  die  Mittelebene  dea  Motors  ermB»;Iicbt 
eine  «ehr  geringe  Knnbreite  der  Vorriditiini,'  und 
demgemiS  ein  nahes  Heranbringen  derselben  an  die 
Praae  oder  den  Dampfli«ninier. 

11.  71»,  ».  174874.  Tom  18.  September  1909. 
Ohr.  Halsm  c  y  e  r  in  H  ü  «Mold  o  r  f.  Vorrichtnng 

zum  Ziehen  roix  k-onwheii  Hohn  n  im,/  Mnntivki'i  pi  rti, 

tffeUhr  ({iis  W'rrkxtüU-  in„i  tfröfl,',,  ,|.((/(  fl,m  klrii,i>tfH 
ItUrthtili       r  hin   utis-t  I-, 

Hir  Hrliniiiing  l.eiwi'.kt  dio  Ucr^trllunp  von  ko« 
uiwihtn  Kohrtn  und  Vollkör|Krn  mit  oilfr  ohne  An- 
sätze in  einciii  einzigen  ArbcitsganK  durch  /icbeDi 
bei  Rohren  ohne  Anwendunff  eine«  Domea.  Sie  be- 
ateht  darin,  dafi  daa  Werkatadc  a  dnrrb  mehrere 
liinteretnuder  ^schaltete  "Walzen  b  c  d  e,  die  vcr- 
anderliche  Ziehkalilier  trajren  uml  mit  l',iiizflantrleb 
versehen  sind,  j^czopi-n  wird.  .I.iii-  ditner  Walzen 
erteilt  dorn  Wfrk-itiu  k  ein«-  irripllrri-  Kinil/itiit  als  die 
vurhergeheiide  und  zwar  besitzen  die  \V«|«'n  ent- 


\\(  d.  r  f,-iiM.  ho  (  nifangsgCHebwindi:.'keit  und  die  Koui- 
/iiiit  der  Kniiber  nimmt  mit  den  •  in^i  lni-M  auft'iiiander 
fiilKenden  Wdiengruppen  zu,  oder  sie  haben  icleiche 
konische  Kaliber  nnd  ee  wird  dann  dem  Wericatnclc 
ejne^  mit  den  einteinen  Walzengrnppen  zunehmende 
Konizität  dadurch  cei^ohcn,  daO  jeder  rdgenden  NValzen- 
gru]>)ii'  I  inp  t;r<'e>  r>-  t'mfangageirhwindigiteit  ala  der 
Vorher^ji-hi  llili  ii  i  rtcilt  wird. 

l»adaH  !i.  r stflUe  WerkstOek  durch  dm  hiurk.  n 
/.uir  dt  r  Wiiln  ii  III  Hirhtuni.'  «»'iner  Lflni^sfaHer  nebr 
•.I  T«.,  kl  vxnril.  II  ih.t  uird  CS  /wei  kiMÜBig  Hchliettlieb 
durch  Uno-  4Mler  iriuvkal/i-n,  deren  Umfan}»  ho  lan|> 
i.ii  wie  das  fertiffo  Werkstilrk,  und  deren  konittrheit 
Kaliber    etwas    en;;er   als   das    ferliec  Werksttlrk 


ist,  einem  Stauchdruck  unterworfen,  so  daB  es  Id 
seinem  (juerschnitt  etwas  zusamniengedrQckt  und  Tor- 
dichtet  wird.  Damit  die  >Yalzen  bierfflr  nicht  zu  groft 
werden,  kenn  dee  konieehe  K«Uber  achraabenlQrmif 
Mf  ihnen  nngeordnet  «ein. 

K].ltr,  Hr.  mint,  vom  l.Mtn  18M.  Heia- 
rieli  Hfibncr  taNenitndfc,  OboTwSehlea.  UttMnt 
rum  Biegen  von  Preflteiten  un  »charfen  Winkel. 

H.'i  liifiiT  HioiTiMniiscliine,  bei  der  das  zu  liiosende 
Proiil»  ihi  rwi  in  eine  l'cKtH|ianavorrichtungir eingespannt 
^^^^  und  durch  eine  um 

i\  y^ammmmä  einen  Zapfen  d  dreb- 

^  Zf^  ^       bare    Biegebacke  e 

um  die  liante  des 
Kiegeblockea  bemm- 
gedrflckt  wird,  ist  der 
Drehpunkt  d  der 
Biege  hacke  e  aus  der 
Ebene  de»  einge- 
»pnnnti-ii  Profileisona 
heraiiti^'erilckt  und 
/.war  derartig,  da8 
die  Biegebacke  e  »ich 
bei  ihrer  Hreliung 
nur  mit  ihrem  lunde  f 
in  «oleber  Eatfeninng 
Ton  der  l^iegekante 
an  daa  Proiiieisen  anlegt,  daß  der  (Querschnitt  des 
Protilcisens  an  der  HiegcKteile  nicht  nur  auf  eiiifin  lu» 
Biegung,  Mondern  auch  nofli  auf  liCKoiuloron  Sclmli  und 
Druck  heanspriii'lit  wird.  I>a  -.irli  iru-rlii'i  ilit>  Ite- 
formierung  der  Fa«ern  wAbrend  des  Hieben-'«  attf  die 
ganz«  L&nge  a  zwischen  der  Biegekante  und  dcnt  Ende 
der  Biegebeeke  eratreekt,  so  i«t  ein  Reiften  der  iufieres 
Faaenebiehten  dea  Frofileieens  nicht  n  befBrehtea. 

Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.»l«ä23.  John  W.Dougherty  inSteel- 
ton,  P«.   Doppelter  Oidtttvrtdkiufi  für  Hodtlffen. 

Der  Fallrumpf  a  ist  durch  zwei  Wände  f>  zu 
lieiden  Seiten  de«  die  obere  Ulockec  tragenden  Kohrestf 

in  zwei  Hälften  ge- 
teilt, deren  jede  lu'- 
Hoiui'TK  <^'efüllt  wird. 
I>>r  (iichtanfzug  ist 
i'iii  doppelter  mit  zwei 
Ücleisen  e  «ad  f  tür 
die  FCrderwegen  g 
und  h.  LeitfUtohen  t 
und  /(>  'fahren  den  In- 
halt di-r  oberen  Wa- 
i.'1'n  (/  in  die  rechte 
riillni  iii|irtlarhr.  w  iih- 
r-  nd  die  unteren  Wa- 
tren  Ii  direkt  in  die  linke 
Hülfto  entleeren. 

X r.  viO  4S.1.  15  y  r  o  n  E.  K I  d  r  c  d  i  n  X  e  w  Y  o  r  k. 
\' I  rjitlii  '  i> .  den  Bfi'imtctrrt  rini  (iiditijitn  SU  ferhemnern. 

I  m  die  kohlenafiureretchen  Oichtgeae  fflr  cUe 
Verwertnog  In  Oaakraftmaachinen  geeigneter  an 
machen,  werden  aic  durch  Generatoren  geleitet,  in 
denen  die  Kohlenslnrc  zu  Kuhlennxyd  reduziert  wird; 
dnnn  pn-<sii-ri'n  wie  norti  t'incn  l{i'it\i!.'i  r  und  können 
nun  luichwcrti";!'  (in^e  in  ji-ilfin  ( iiinnutor  ver- 
wendet WlTlIl'd. 

I>ii  iIiL'  Zerlegung  der  KohleUHUuru  mit  einem 
.Viituiuui  von  Wärme  verbunden  i«t,  so  mästen  stet« 
iwi  'i  (ii-neratoren  snsammen  arbeiten,  von  denen  nli- 
wochsclnd  der  eine  durch  (iebiaselufl  wieder  heil^ 
gehlasen  wird,  wihrcnd  durch  den  zweiten  vorher 
heiitgcblasenen  da«  anzureichernde  (Hebigae  ge- 
leitet wird. 
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II«  Jaal  im. 


Btrhhie  iÜv  VtriamnUänfen  au»  FathvtrtineH, 


Stolil  «ad  EImo.  M9 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Iron  snd  Steel  Institute. 

(SchluD  ton  Sri!«  S'jO.) 

C  R.  stromeyer  in  M«nche«ter,  wciclier  niob 
schon  Ober  20  Jahren  mit  Untersuchungen  \on  FlnB- 
«uenbtechen  und  «Qn*ti|;em  Material  beschäftigt  nnd 
wiederholt  denkenairarte  Anregung«»  bezüglich  der 
Horatcllung  iinil  Vernrbcitang  von  Kt8MliQ«leri«Uea 
gugtibea  bat,  bat  dom  Institute  ein»  Arbeit 

iker  «las  Altern  des  naSetMa« 

vorgelegt,  welfhc,  obwohl  nicht  AiiL'i  srbloHsen,  doch 
daa  Inlereaae  des  lLütteumaune8  finden  dürrtc. 

Er  Tereaeht  die  Vr*g»  tu  b«aatworten,  ob  FluB- 
eiHen  durch  einfachea  L»agwD,  d.  h.  mit  der  Zeit  der 
Laj^erun^',  in  Meinen  Eig:en«eh«ft»n  beelnflttSt  l»«nr.  be» 
SHtidir»  seine  /.ähis^kei?  lioratiiri'niindert  wird,  un<l 
iii  iiiit  den  Vorgang  .ap-iug  of  mild  «teel".  Er  wurde 
HS  )  zur  i  Dtersurhung  der  Fr»ga  durah  folgendes 
Vurkununnin  an«:erc(;t: 

Hin  Tbomoitbloch  mit  etwa  0,145*/»  KohlenstofT, 
0,57  l>i»  0,05  "o  Phoapbor  nnd  0,00  i>u  Sfan^nn  ergab 
•Ofort  naiii  <l<rr  WaUeng  nnd  dsraof  erfolgender  Kr- 
probung  durch  liie(^Tersn«he  gute  Besultate.  Fünf 
Tage  8])fiter  zeigten  «tcb  bei  einer  Wiederholung  der 
Proben  Htarke  Anbriicbo  an  den  Biegeatellen ,  «n- 
acheinemi  Howeii  <ler  HinflnR  de«  Srhorönachnitte» 
in  daH  HUrli  -Mi^'^drungen  war.  I>ie  mittleren  Teile 
der  l'roi>estrnilt>n  waren  noch  xiihe,  Sech«  Wochen 
nach  der   ernten   Krprobuu;:  iWv   I'imIiimi  so 

spröde,  dafi  «ie,  ohne  «ich  zu  Inegeu,  zerBprangen. 

Seine  damalige  Ansicht,  dab  dan  Kisen  altera 
könne,  »ei  Torlacht  worden,  aber  weitere  l'.rfnhruMgen 
bStten  aeine  Ansicht  lie^tarkt.  Z.  B.  habe  ein  Kes?<Hl- 
f»brlk*nt,  «eleber  vor  Jahren  nue  vorzOgliohem  Lov- 
moor-Ete^n  einen  Keml  gebaut  habe,  dentelben  xu- 
rü«  kirr-kauft,  um  die  HIei  he  wieder  zu  verwenden  und 
dann  ijefunden,  dart  dieselben  im  Laufe  der  Zeit  ganz, 
gpfnili-  ifrw  lirilcii  -i'ii'ü.  Vu'  h  i'.i.  IüitIi.  dii,-<  ')0  <Iahre 
in  eiuciii  Keaä».'!  gescÄnen  habe,  li.ilt.-  nur  auch  30,<i  kg 
Fe»tigkeit  und  3,1  ",u  Dehnung  g'hniit 

i'm  zu  beweinen,  dali  nicht  der  KinfluU  der  Feuer- 
gase  die  VerBchlechteriing  herbeiführe,  habe  er  zahl- 
reiche Proben  vereebiedeiier  Uärte  zwei  Monate  lang 
an  Tarachiedenen  8toll»n  in  Kestoln  und  Oefen  auf- 
gehii^  und  keine  YerMhleebternng  bei  der  Vor- 
nahme von  Biegeproben  featatellon  kflnnea.  Ee  eel 
also  nicht  <!•  r  K'  ~<elbetrieb,  sondern  die  Zelt,  weiehe 
die  Vorhclili  (  liti  riing  herbeisrefilhrt  habe. 

ür  liJilu'  .-III.  h  iM-uliiii  litci.  iluli  i-Hcrne  Panzer- 
platten ttiieirangierter  l\ricjf»?ti  üillu  wie  tiutieigeu  ge- 
brochen «teion,  was  angetsichtt»  der  durch  ditr  Adniiralitiit 
erfolgten  Abnahme  nur  durch  ein  hochgradigcN  Altern 
dee  Eiwna  au  erkhlren  gewesen  nei.  Das  AufHjialtcu 
von  gesogenen  Meaaiugrohren  nnd  das  äprttdewerdeu 
denelben  ael  ihm  auch  aufgefallen. 

Diesen  Beobachtungen  widerspreche,  daB  Mangan- 
Htabl  nach  einer  heani^pruchung  Heine  Fließgrenxe  nuit 
der  Zeit  •  rniiMirisre,  daÜ  r.''l.'rii  Ihr,-  S|i.itinuti!f  ver- 
lören und  8talildraht  neitif  \V  ulrrstiiiKl-krait  einltfll5e. 
Auch  lehre  die  Krfuhrung  von  ■^r.iljll.iliriknnten  in 
Öfaeftield,  datt  ÜtnM  durch  I^iigerung  (>eNst'r  werde  und 
viele  derselben  liel^<  n  den  Smhl  lange  Zeit  zur  Kr- 
langnng  besserer  i^uiilitat  vor  der  W*<itt>rverarbeituiig 
lagern. 

£a  sei  jedoch  die  Jir»glichk«it  vorbanden,  daB 
Stahl,  welcher  naeh  dem  OieBen  als  Block  abkdhte, 

sich  h.Hscr  erweine  als  solcher,  welcher  in  einer 
Hitze  feriij^grwuUt  wQrdo.  Die  molekularen  Yer- 
Anderunge»,  welche  bei  dem  Abkühlen  nnd  Wiedor- 


erhitien  eintriten,  seien  jodenfalU  von  denen  ver- 
schieden, welche  im  zweiten  Falle  eintreten  würden. 

Alti'rn  im"-*-''  il.'ili-T  im  LTuti'!)  oder  ifchlechten 
Sinne  ;aif;,'i  iiiUt  worden  li^nnen,  li.  h.  würde  ein  Ma- 
schineiistü' k  spriide,  so  »ei  es  schlcchti  r  t^-cwordon, 
würde  eine  Feder  weich,  so  sei  auch  sie  schlechter  ge- 
worden, obwohl  im  einen  Falle  die  Zfthigkeit  ab«, 
im  andern  Falle  xugenommen  habe.  Man  kann 
also  weh!  von  einem  peeitiTen  nnd  negativen  Altera 
a^reehen. 

Es  sei  nun  swar  nicht  erwiesen,  «her  möglich, 
daß  Sprödigkeit  durch  die  Finführung  («oll  wi.lil  tieiüen 
KntKtehuni;!  eines  KriHtalloK  oder  durdi  l'.irns irkung 
einer  Kraft,  wie  /,  H,  l'fi  .lom  l!i'--<  liniddcr»  dur 
Bleche  die  Messer  aul  die  Kjuieeti  eiunirkceu,  ent- 
atehen  könne. 

Die  Natur  biete  für  diese  Er^tcheinungen  Beispiele. 
.Schwefel  werde  plaiitiHcb,  wenn  man  ihn  in  Wasser 
gieBe,  und  bleib«  flüssig,  wenn  die  ihn  aufnehmende 
FlQtaigkeit  sehr  kalt  sei.  Durch  die  I3n«irkong  der 
Zelt  -werde  er  aber  wieder  sprSde.  Eine  v0Uig  homo- 
gene übersiittigie  Lösung  von  schwefelsaurem  .Vatron 
werde  durch  i  r1  i  ti  ■  inca  Krt^italle»,  wodurch  ent- 
weder eine  Kraft  oder  .Sptunuuii:  autigelÖHt  oder  ge- 
BchafTen  werde,  /.um  Kristalli-icrcu  gebracht. 

Dif  ltin-.rs.nm»»  VerAnderungon,  welche  in  LöHungcn 
ton  kolil.'iiiiuiirtii  Natron  mit  iler  Zeit  entständen, 
und  ähnliche  vuiektiscfae  Erscheinungen  in  festen  Me- 
tallen könnten  bebllfUeh  teia,  das  ^Attem'  an  ver- 
lieben. 1 00  g  Waaaer  von  10*  C  Üben  z.  B.  S7  g  ^«da 
mit  7  Aei|uivalentcn  Wasser,  wenn  es  rhantbeedriHch, 
und  nur  2»>,:i  g,  wenn  cn  rhombisch  kri«tiilli-.ii  rt  u'.'- 
wesen  «oi.  .Vu»  ernterer  Lösung  «cha-  lrii  sidi  nlii-r 
mit  ili'i-  ./rit-  dil'  iii.'.i  '\o  übersteigend rn  Nnl/ti'ilo 
aub.  ^>üdu  in  Lö.nung  kiinne  »ich  auch  in  solche  ntit 
weiteren  :i  Ae<|uivalenten  Wasner  verändern  und  dann 
Bei<-u  nur  12,6  g  b"><«lich.  Derart  langsam  scheide  sich 
immer  mehr  Sak  aur«.  Gleiche  Vorgfliige  seien  be- 
xOglich  de«  Alteros  des  Stahles  denkbar. 

Weiehos  Flußeisen,  welches  doch  eine  Lniiung 
von  Ferrit,  Perlit  u^w.  i-.i.  und  welchfr»  liiii_,-vniiii» 
molekulare  Veründi  riin:;(  u  dun'hmaclie,  diirt-  nicht 
wii'  bi^^liiT  al^  iiiivcnind.'rli'  li  in  i  ;,-v\v ■  di til ichrn  Tem- 
peraturen betrat. litet  >^ erden,  denn  grobe  lieanspru- 
chungen  verursachten  dauernde  Fornivoriinderungen. 
Zum  BeiMjuel  geben  beschossene  Panzerplatten  lange 
nachher  nuch  singende  Töne  von  üicb  und  8pring<-n 
dann  auweilen  noch  |d5tslichi  Granaten  springen  oft 
Monate  nach  dem  Hirten,  geflanschte  Bleche  reiften 
anscheinend  ohne  l'reiache,  ßiegeprolien  springen  oft 
lange  Zeit  nach  der  vorgenommenen  Hiegung. 

Nai'ti  ilieser  .\b-i'li«  rii  ini^'  S[nini'  \ '  T  vvi  itiTe 
Krinlu'uugsbciepiele ,  welclie  »eine  Aunu  IK  ^tut/cn 
■sollen.  Fin  "25  mm  -  Schiffskesselniantelblci'h  riU  im 
Jahre  1H91  bei  der  Druckprobe.  Es  wurde  ein  HtUck 
deeaelbcn  auf  '  _  9',:  mm  ausgewalzt  und  von 
demselben  zahlreiche  Biegoproben  entnommen,  welch« 
nach  verschieden  langen  Zelten  geprüft  wurden  und 
immer  schlechtere  Resultate  ergaben.  Perartige  Ver- 
schlei  hterun:ren  ließen  sich  in  einem  weiteren  Fall, 
bei  Zi  iunifrt''(ii  |)r-rn  Hir,  i-i-t  n.uli  \  .1     rm  nach- 

weihvii,  wiilirriiii  "ir  \urMnlim"    vun  llii.'iMiroIien 

in  irerrorcn'-m  /.ii^tmid  ^rlmn    ini  Ii   \\.Mi;.  ii  und 

Monaten  lienierkbar  muchleii.  hin  kur/es  Knoiicn  der 
Proben  in  Wasser  liei  100"  ('.  Iiet'ördere  iiucb  tehr 
das  Altern  des  Eisens  und  kOnne  das  monato-  und 
jahralange  Warten  ersetzen. 

Infolge  der  geschilderten  Beobaehlungen  beschloft 
Stromeyer,  während  eine«  Zeitraumes  von  etwa 
I&  Jahren  Proben  und  Bleebstücke,  welche  eich  im 
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OebfMch  nieht  bevilui  haMeii,  xa  Minmelii  und  dano 
«rst  weitere  Tersacb«  zn  machen. 

Die  gcBammelten  86  Blechstlldce  stiHnmen  an« 

verechiedeni'n  Ländern  utul  siiul  flownhl  im  miiircu 
wie  baeinc'bcn  Herdofen  oiiiT  IvimviTti  r  i'r/.rij<;t  w  orden. 

fStronieyer  betrmliti'tc  (h  ilann  /iIh  •-•■iiu'  ••r'-tc 
Aufgabe,  eiae  geei^ete  PriifungBint»tlioUe  if-t/uKtclIi-ii. 
Zahllos  seien  die  Fälle,  in  'vrclchen  die  ]'<'Hti;;k<;itH- 
und  Biegeprobon  genügt  hätten  und  doch  VrQcbe  von 
Konatruktiunateilen  vorgekommen  Beieu.  Da  er  nun 
TOD  vornherein  das  OefilU  »habt  habe,  daB  die  Be- 
anspruchungen, welche  doreh  den  Seberemehnitt  ent- 
Btehcn,  Veranlassung  zum  AUi-rri  gäben,  habe  er  den 
Hauptwert  auf  BiegeprolM  ii  ^'t  lrfjt.  Kr  habe  Proben 
mit  di  r  Si  lu  rr  al)i:i  iri  nnt  Holcbe  Proben  auch 

auci:i'lj(ila-li.    l'nilicri  t-iiir^  BK/t  h»»8.  'welches  an  einer 

Kjiiitc    alte  S(  tirrcMMrliiHtti-    /-'i^'ti',    Hi'icn    s|>r<"nlc'  ;^>-- 

wt'Hen,  wtthruiui  l'rabeii  (Ii-h  gleic-beii  Bleches  aus  der 
Mitte  geschnitten  gute  KrgebntSAe  hatten.  Auch 
von  den  Kanten  (welche  früher  mit  der  Schere  ge- 
schnitten gewesen  waren)  durch  Hobeln  entnommene 
Proben  bitten  seblaobte  Resultate  ergeben.  £s  ergebe 
sich  daran«,  da8  der  ElnflnB  des  Scberenscbnlttee  Zeit 
haben  milsHC,  ehe  er  Sprödigkoit  erzeugen  könne. 
l'robi'M  von  aiiderc-n  Blechen  der  gleichen  Charge 
hatten  jedoch,  trotzdem  sie  alte  Scbereukiiiiti  ii  luitti  n, 
gute  Krgebnisse  geliefert.  Die  Beticbütlenheit  der 
Scfaerenniesser  spiele  eine  große  Kolle,  von  ihr  hinge 
die  Oröße  der  Beeinflussiuii;  di  r  Proben  ab. 

Wie  die  ZorreiBproin' ,  :,-ebe  aber  auch  die 
Biegeprobe  keine  genügenden  AufschlQsse  Ober  eine 
•twa  bestehende  tiprSdIgkeit.  In  beiden  Fällen  trete 
Tor  dem  Bruch  eine  Material  Wanderung  ein,  welche 
naturgemiB  eine  Srtllchc  Sprndijrkiit  tn  eines  dobn* 
baren  Zustand  öbnrrtihri-,  V.^  -ii  dnlnr  nötig,  die 
Bicgungsbeanspriii  Iniug  urtlick  iiuf  uiiicin  Raum  zu 
begrenzen.  I>  lialif  daher  die  vorhrr  au-;,'i-<,'ii)bten 
Proben  au  itur  liicgetttelle  eingekerbt.  i>iL-*e  lle- 
anxprui'hnng  Hei  Jt-doeb  zu  grolt  gewe.ten ,  beaondi-rs 
auch,  weil  »ich  <lii<  durch  da»  Kinkerben  entstehende 
S|iannung  mit  der  Zeit  ausbreite.  Die  Kinkerbung 
•ei  daher  an  jeder  Uochl^antseitc  der  Probe  gemacht 
wordtrn.  In  der  Art  habe  er  rroben  erhallen,  «etehe 
nicht  so  leicht  briehen.  Di«  Biegeproben  habe  er 
TOTwirts  und  rflekwUrtfl  an  der  gleichen  Alelle  bis 
4&*  gebogen. 

24  von  <lrii  t;i'hainrin-lf(  ii  Üli  rlihiurk'  ii  wurden, 
weil  zu  dick,  auf  '  i  "  -  -  11  intn  aiiHt;r«  ai/t  uriil  vnii 
dt-nKelbcn  znhireiclie  iJicg*  (»rwla  n,  unter  den  verschie- 
densten Hedingutigen,  gcniaci  t.  l>ie  Resultate  der 
i'roben  sind  in  znhircicben  Tabellen  zusammengeHtellt. 
Das  Ergebnis  kaim  kurz  dahin  zuaammcngefaBt 
worden,  daß  ein  Toil  der  Proben  gnte,  andere  ««hleehte 
Reanltato  er^ben;  dafl  ein  Teil  im  Laufe  der  Zeit 
schlechter,  ein  anderer  Teil  bestier  wnrde.  Daß  die 
or^prünglich  weniger  guten  I'roben  mit  der  Zeit  in 
ln";ii<  r.'in  Af.ii'.r  schlechter  ge'.v.ir-di  n  scii-ii  al-  iln-  ur- 
bprünglitli  ^-iiti.'ti,  bat  sich  nn  bt  uiii  -Sirhu.'hvit  er- 
geben. In  vi'  li  ii  I-'iilh-ii  -■'i  aliiT  iCHt/ustellen  g»'\vr.Hi'r:. 
daß  die  ^)pannung»>boanMiiru(diiiiig  des  ik!berent>cbnitteH 
sich  mit  der  Zeit  ausdebuc  strcimtjrer  IhBt  dann  das 
Ergebnis  seiner  Versuche  dabin  zasammcn.  daß  -i 
deutsche  und  2  englische  Bleche  sich  besserten,  '_'  eng- 
lische blieben  gleich  gut.  B  deutsche  und  8  englische 
Bleche  wurden  etwas  schlechter,  S  deutaeho  und 
2  engÜBcho  Bleche  wurden  viel  «ehlechtir.  l'nter 
den  deut«ehcn  IJIechcn  war  eine  Ati/niil,  welehe. 
alMiehtlleh  ««IS  ganz  minderwertigen  l  liargen.  mir 
t\i  iliesci!  Versuc  iiM/wei  kcn  gelielVrt  wurden,  l'nter 
den  fünf  zuerst  genannteit  guten  I!K<dien  be- 
finden ^'ch  die jf'Mii,'en  mit  lieiii  liöelisten  l'bosphor- 
gelijilt.  StriiiiH'V er  «eblielU  liariiu*.  dilti  timn  sitdi  iiuf 
die  Kerbhieg<-|ir«li<'  nicht  Terlaniten  künne,  und  datf 
dicHeklM'  in  StnlihMrken  und  Koaa(4scbinieden  nicht 
Ifcbraueht  werden  dürfe,  ehe  man  mehr  Erfahrung 


mit  derselben  gMummslt  habe.  Die  SehlnllfolK«- 
nmigeii,  wfdcbe  gezogen  worden,  lauten:  Gewisse 
Stanlsortvn  beritzeD  die  Eigenachaft  zu  altern;  einige 
werden  besser,  andere  schlechter.  Die  beste  Art.  ilns 
Altern  festzuKtclIen,  ist,  die  I'roben  an  den  Ivaiiten 
/.u  ludielii,  ^ie  aiHdanii  mit  dem  Meiliel  an  deiL  Kanten 
eiluukerljen  und  einen  Teil  sofort  und  den  andern 
Teil  nach  Wochen  oder  naeb  dem  Kochen  in  Waaser 
zu  biegen. 

Stromeyer  bittet  sodann  um  Vorsehläge  für  die 
Vornahme  weiterer  Proben.  Er  veralehert,  daß  die 
gemachten  800  Proben  in  keiner  VelM  die  Erfah- 
rungen der  Praxis  richtigstellen  sollten,  und  sehließt 
mit  der  Feststellung,  daß  er  in  keiner  Weise  durch 
die  Kr:;ebnis8e  der  Untersuchungen  beunruhigt  sei,  ob- 
«idil  er  fflr  8000  Kessel  verantwortlich  wäre,  denn 
die  KrlHl>riini,"en  der  ['r.iMs  bewiesen,  daß  jedes  Jahr 
viele  Konstruktionen  weit  Uber  das  sul&ssige  Matt  be- 
ansprucht würden  und  doch  SU  keinen  Brttohon  oder 
Uiseen  Veraniasaung  gM»en. 


Die  .Stromeyerschen  Untersuchungen  scheinen  uns 
an  mehreren  Mängeln  zu  leiden,  und  glauben  wir 
im  Interease  unaorer  Leaer  auf  dieaelbeo  Unweisen 

au  Hidleti. 

Zunächst  ist  dio  Fragosteliuug  nicht  klar,  ja 
es  eruebeiot  unmGgltob,  auf  dem  beaebrittenen  Wege 

zu  einer  Antwort  zu  gelnnirin.  "^idl  nnfer.fucht 
werden,  ob  Eisen  altert,  so  müßte  zuerst  dieses 
Biaen,  soweit  es  Oberhaupt  möglich  ist»  von  allen 
äußeren  rinfliisM  n  uml  ihren  Folgen  und  von  allen 
iouereu  Spannungen  befreit  werden.  Die  intermole- 
kularen Bewegungen  und  Umformungen  kSnnen  ja 
eine  gewisse  Zeit  beanspruchen.  Diese  ibt  alw  r 
wahrscheinlich  sehr  kurz  und  kann  alsdann  nur  durch 
TemperatttrÄnderungen  eine  weitere  ITmlugi-rmig 
herbeigcfiiliit  werden.  Ist  die  Frage  des  Verhaltene 
gänzlich  unbeeintluUten  Kisens  inbezug  auf  das  Altern 
gelöst,  so  sollte  untersucht  werden,  ob  äußere  KinHüsse, 
wie  ■£.  11.  Temporaturvehwankungen,  wechselnde  olek- 
tnsi  tic  iidi-'r  tiiairtietisrhe  KrTiftc  usw.,  einen  FinfluB 
uubübeii.  Das  Aitern  von  Dynamoblechen  ist  ja  be- 
kannt, bealebt  sich  aber  nach  nnaerom  btaherigen 
Wissen  ttur  nuf  die  inagnotiacben,  nicht  aber  auf 
die  ZabigkeitHcigenschaftea. 

In  einer  weiteren  Reihe  sollte  dann  geprflft 
Werden,  <ilj  .'iiil'.n'  tie  (-hanische  Kinflüsse,  wie  z.  B. 
dauernder  Druck,  dauiirnde  Biegung»-  oder  Zug- 
spannungen, einen  Einfluß  haben  und  ob  «In  solcher 
i:iiif!un  bei  aebwankendea  Temperaturen  au  beob- 
achten ist. 

Bndlieh  sollten  die  EinHOsae  innerer  Spannungen 

untersucht  werden.  Hier  würde  man  dann  in  dss 
Uebict  der  Arbeit  von  ätromeyer  hineinkommen. 
Sehr  wichtig  würde  es  sein,  wenn  sieb  beweisen  lleBe, 

daß  innere  lokale  Spannungen  wie  «inc  Art  Krank- 
heit nach  und  nach  di<'  ganze  Fisenmasse  ergreifen 
und  durchset/en  würde;  oder  ob  innere  lokale 
S|iiititmiig<'n  nur  im  liestrel>en  sieh  auszugleichen, 
die  .N'achbarteile  lieeinflussen.  AVirliti^;  «ürc  auch,  zu 
prüfen,  ub  Spaunuugeu,  welelic  durch  nicchauischa 
Einflüsse,  wie  Biegung,  tScherenschnitt  n«w.,  oder 
solche,  welche  durch  WSrmecinflttKii«  entstehen.  In 
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fieieher  Welte  die  Ztliigkeit  bBeiafiiMWB.  Bbeuo 

wichfi;^  wäre  die  Frfljrc  oh  ririninlijfe  groBe  Bc- 
eintluBsungcn  oder  zahlreiche  kleine,  oh  gleichbleibende 
oder  weehwliHle,  eb  »adi  poaitiTiiadneg^BtiTwechidiid 
auftretende  BeoinflusHungen  immer  den  gleichen  EITckt 
hervorbringen  uew.  Aladann  dürften  nicht  nur  Biege- 
proben  rar  Crprobon^  berange/o^eo  werden. 

AIm  Beweis  für  die  Ricbtif;keit  der  «olcherart 
gefandoncn  Resultate  maßten  einwandfreie  Eiscnstackc 
kfln^tlivh  und  einer  Torhcr  bcatimmteu  Absit-ht  ent- 
sprechend, in  gcwisad  .SitrödigkeltMaatlnde  venelit 
werden  künnen.  Situl  dk-n<-  Vr>\<;cn  jrrlö^it  und  '_^i'"tntfi  n 
die  dabei  gesamnielton  Erfahrungen  ernuitigeiKlc  Kikk- 
aebUaee,  eiad  dte  Prfifnnganielboden,  ««leim  «m  besteo 
geeignet  sind,  {jcnQs'pnd  und  fehlerfrei  fcHt^rnstplU,  so 
wAren  alsdann  verschiedene  Eisensorton,  welche,  be- 
sondere im  EtnTemltndnia  mit  den  Stahlwerken,  wif 
vcrHchiedcne  Weis.-  InTf^rstpllt  wurden  und  auf  vit- 
echiedeno  Weise  gewalzt  oder  sonst  weiter  behandelt 
aind,  der  Erprobung  sn  nnterwerfea. 

Sollte  sich  dann  herausstellen,  daß  einzelne  Eisen- 
sorten leichter  sprdde  werden  aU  andere,  ao  sind 
die  ITreaehen  für  ein  aolch  Temchiedenet  Verhalten 
festzustellen,  und  erst  wenn  mnn  hu  weit  ist,  niiilUi- 
man  diua  echreiten,  für  die  Praxis  brauchbare  I'rüfungs- 
imtbodon  zn  s<!hairen,  welrhe  ungeeignete  EiseiiHortan 
erkeniii'ii  la-Hon. 

Alle  Erfahrungen  der  l'raxi»  Hpri-chen  dagoj-en, 
daß  gänzlich  unbeeinflußte  P^isenstückc  altern,  d.  Ii. 
•cblechter  werden.  Desgleichen  wttrde  keine  Clien- 
koiiRtrtiktiiMi  dauernd  sieher  sein,  wenn  ruhende 
dauernde  l>ruck-,  Zug-  udcr  Biogungsspanaungen  ein 
■cbldllchea  Altern  herbeiinfBhren  geeignet  wlren. 
Solflic  Sfinnriunffen,  welche  die  Oi-iii/i',  liei  wel<-hcr 
Molekularverschiebuugen  ciutreteu  können,  nicht  er- 
reieken  oder  Ibr  nicht  nnbe  kommen,  werden  keinen 
Einfluß  auf  die  /tibi^keit  haben. 

Anden*  liegt  der  hall,  wenn  letztere  Urenz«  er- 
reicht oder  Oberachritten  wird.  In  eolehen  Fflilen 
hellen  wir  noch  sehr  wenig  klar.  Hier  wissen  wir 
noch  nicht,  ob  dio  Verschiedenheit  der  Eisenaorten 
oder  die  Yentchiedenheit  der  Beanaprncbung  oder 
Beeinflnasang,  bei  sonst  ;;leicharti;;ein  Mutt-rial,  zu 
dem  hfiufi^  «nerklilrlicben  Verhalten  von  Konstruktions- 
teUen  führen,  nnd  w^eeen  nnch  nicht,  welehe  chemiKclien 
Bestandteile,  welche  Komlünation  der  Hestniidteile, 
welche  llcrutellungsnietliodc.  ndi^r  wt-Irfn'  Zuffi'ti;,»ki  it 
bei  der  Ucrstcliuog,  Abweichungen  hervorrufen  kiinnen. 

Dam  Terachiedene  Verhalten  Ihnlieh  zuMmmen- 
gehetzter  EiK<'iiH4irti':i  Ic  i  Xiiffprobcn  in  h"Ii.  n  r  Tem- 
peratur läßt  jedoch  annehmen,  daß  bei  praktisch 
gleirhartigen  Eisenaorleu  eine  Teraehieden  «tarke 
Ilcrabminderun;;  der  ZAIiigkeit  durch  gleiche  Beein- 
flussungen eintreten  kann.  Bei  der  umfangreichen 
Arbeit  von  Stromejrer  tat  sodann  zn  bedanem,  daß 
er  l>eiiiahc  alle  BlechBtticke  hnt  auswal/en  lassen. 
Hierdurch  ist  ea  natdrlich  unmöglich  geworden  sn 
ermitteln,  warum  dh)  Bleche  in  den  Kendn  gcrianen 
waren.  Auch  ist  manche  weitere  intereaeanle  Er- 
probung anegetcbloBten. 


Im  allgemeinen  otelien  wir  jedoch  anf  dem  Stand- 

I>iiiikt.  ilnl^  dii-  Erprobung  i:i'riH.i,'ii('r  nteidie,  so  intfr- 
ossant  «je  an  sich  ist  und  so  tIcI  Erkenntnis  aus  ihr 
geachSpft  werden  kann,  nicht  so  edmeil  snm  Ziele 
fuhren  wird,  wie  die  Durchfflhrung  yon  Versuchs- 
reihen, bei  welchen  genügend  Material  Torhandon  iat, 
und  bei  dem  alle  Hentellnngspbases  und  alle  Be- 
ainllnaenngen,  weleben  ee  anegeaebt  war,  vOUIg  be- 
kaaat  tind. 

Als  neu  kann  aus  8tromeyera  Arbeit  die  Be- 
hauptung heranagegriffen  werden,  daB  dnrch  äußere 

Einflllsse  Terur«<n(  htc  iiuicre  Spanntin;rf n  örtlicher 
Art  einen  nachteiligen  Eintlatt  aui  vorher  nicht  be- 
einflußte Teile  deeeelbea  ftOekee  amabaa  Mtlea.  Hat 

»T  iiiirh  ki'ine  Pinwandfreicn  Bewei«o  für  diese  Be- 
hauptung erbracht,  so  müssen  wir  seinem  Schlußsatz 
deeh  beiatimmen^  weloker  lautet: 

„Vt-r  Wert  der  bei  den  Versuf'lion  f-rzitdti'n  Ke- 
Bultate  liegt  darin,  die  Aufmerksamkeit  auf  einen 
Oegenatand  gerichtet  zu  hal>en,  des  ton  weitere  Er- 
forschung zu  einer  Vcrli'-sJonuii:  der  ».\lterh' -Ei;;en» 
Schäften  de«  Stahles  führen  könnte.»  f-HililivfJ'. 

T).  Selby  B  igge  -  Nfwcai^tle  -  upun  -  l'yne  be- 
rielitote  auf  tlrund  der  aul  der  HildcgardehCtte  (Trzy- 
nietz ,  Oesterr.  -  SchleNien)  der  Oeiterr.  Berc-  und 
HüttenwerksgeHellHchaft  Ton  der  A.E. G.Berlin  bczw. 
Wien  gebauten  Kraftfibertragangaanlage  and  der  dort 
geaammetten  biaherigen  Erfkhrangen  Hher 

die  ADwandniig  d«r  Elektrfsllil  anfHIttMiwerkM 

im  allL'eiiieinen ,  um  dann  speziell  unf  den  Elektro- 
Ke\s.Täjier»tnilien)intrie!i ,  HIp««»  i.»\u  err^t>-niiuil  ülier- 
haupt  ausgeführte,  nlsn  ^'nn/,  neu.-  H  iitteuwrksriintebiiii- 
einzukleben,  l'nseren  Lesern  ist  dieser  Uegcnstand 
aus  „.Stahl  und  Eiaon"  1Ö07  Sn  4  umi  ö  znm  grSütea 
Teil  bekannt. 

Die  nu  den  Vortra;;  sich  nuHchlieUende  lebhafte 
Diflkuiwion  ergab,  dat  die  Frage  der  Aaaführbarkeit 
▼on  Blektro-ReTenieretFaSett-Antrieben  als  in  Tollem 
MaBe  gelfiet  zu  betrachten  ist,  daß  indessen  die  Frage 
der  RentabilitBt  dieser  neuen  ilütienmaechine  ge^^^en- 
ilber  iriodenu  ii  I>ainpf-lieversierniiischiiien  noeh  dtTen 
Mf  i.  Hr.  K  u  r  i  K  e  r  1  e  u  -  DUssvldurf  beleuchtete  diese 
Frage  neben  andere»  Rednern  in  folgenden  Ana* 
fiihrun^en  näher : 

«Der  Herr  liedner  hat  eine  sehr  ausführliche  Be- 
schreibung der  .\nlage  in  Trzjnietz  gegeben,  die  im 
wesondiebcn  allerdings  aus  den  Zeitschriften  boraita 
bekannt  war.  Der  Vortrag  entbUt  abor  leider  nar 
sehr  wenig  Angaben,  welche  gestatten,  die  Renta- 
bilitAt  der  elektrischen  Anlafjeii  recbneriHch  zu  vcr- 
folffen.  Die  einzi;;e  licctiniiiite  .■Vngabe  Ober  den 
Krnftverlir^iiirh  inler  die  .■\uBgabe  für  tiie  Krtilt  für 
die  1  "nne  .Suila  betrifft  nicht  die  angelührte  .\n- 
hiu''-  i>i  Trzynietz.  l'.r  sagt,  daß  man  weniger  als 
20  K\S  .-Stunden  für  die  Tonne  gewalzte  Blöcke  ge- 
braucht, aber  er  sagt  nicht,  von  welchem  l'rofil 
«US  und  bis  «u  welchem  l'rohl  der  Block  dabei  ge- 
walzt wird.  Wenn  ich  dieae  Angabe  erglnse  durch 
andere  mir  bekannt»  Daten,  e»  handelt  ee  eich  um 
eine  Streckung  des  Materials  anf  die  sehn-  bis  swSlf- 
fache  LSn^e.  Diese  Arbeit  koHtet  ul-to,  wenn  die 
Kilowattstunde  mit  nur  2.1  berechnet  wird,  rd.  4.T  /. 
für  die  Tonne.  Nun  h«r  /wiw  ih  r  Herr  Iii  ^Iner  tjesagt, 
daß  die  Reversierdanipliiittiscliiiu-  i^»;kaiiiitlich  ein 
„DampffroM^ter'*  «ei.  Das  scheint  aber  docb  wohl 
nicht  richtig,  wunu  man  weiß,  daß  man  dieselbe  Block- 
arbeit mit  130  kg  Dampf  f.  d.  Tonne  leistet,  voraus- 
gesetzt, daH  mau  eine  moderne  Zwiliinga-Tandem- 
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KoveroicrrnngohiiiS  nU  KomlenHation  zur  Verfügung 
ItM.  Nimmt  man  an,  daß  die  Koble  (i  ^  f.  <!.  Tonne 
kostet  nnd  eine  aiebenfacbc  Verdan)pftm<i;  er^'ibt.  ho 
«ottpriebl  onr  rund  11,3  t)  L  d.  Tonoe.  Rocfanst 
man  hiem  fflr  LShoe,  Tranaporte,  Amortisation,  Vor- 
zinHiin^,  Ue]>araturon  uhw.  nofh  50  bis  100*/«  Auf- 
Ht-hla^,  eu  bind  die  ^HHaintun  Daniiifkustf^n  für  ilii; 
Tonne  vcrwalzten  Matfrial  etwa  17  bis»  23  j^egonilber 
dou  43  ■■),  wolcbe  die  elektriHcbe  Ener;»ie  für  die  Tonne 
selbst  dann  nundcBtcn«  liostet,  wenn  man  Gasninitcbinen 
zur  Verfü^un;;  bat.  Dabei  ist  noeb  gar  nieht  berQek- 
Siebttgt,  daß  die  Anlas;el;oaten  für  die  l>ain|ifauln^e 
nm  mindeetcnü  400000  bia  500000  billiger  sind, 
als  diejenigen  der  elektrischen  Anlaf». 

loh  glaabe,  hiermit  bswissan  mi  baben,  dat  fflr 
das  Blocken  nnd  rerwandte  Arbeit,  z.  B.  Blectavalsen, 
die  elektrischen  Atüiu'-^n  «elbst  dann  nicbt  konknrronz- 
fiibi^  Kind,  wenn  nuiii  Gasniascbiiien  bat. 

E*  kriiiiilt'  ir.iii  vi'i  tiiiitot  wt'rden,  'iji.i /um  Wiil2en 
vi>n  .SeliifiMMi,  rrtitfcrn  uhw.  die  Kiektrixitflt  Vorteile 
böte,  weil  bierbei  weni>;er  oft  reterMiert  werden  nmli 
und  weil  diu  ArbeitHleixtun);  eine  gieicbmAitigere  ist. 
Der  Herr  Redner  hätte  uns  in  dieser  Besiehnng  lUt- 
teilnngen  aber  Trz]rnietz  machen  küuneil,  wenn  er  es 
gewollt  bitte.  Er  bat  aber  Iiiidar  kelnailM  Angaben 
gema«ht|  waliAa  «in«  rechawisoh«  Varfalgang  er- 
mOiHieht  bitten.  Er  hat  zwar  van  Kraftbedan  ge- 
»proebrii.  iil'iT  nicbt  jreHajrt,  «rli  h^'  Wal/.l(>istnDg  für 
die  >!tuii>lr  ilifueni  Kniftbeii:iri  i'iit-ipricht. 

lili  hin  nun  in  iIiT  I-n^',',  anl  (>runil  von  i'cht- 
stellungen,  ilie  mehrere  i4chotti»che  .Mitirlieder  den 
Iron  and  Steel  Institute  in  Trzynietz  [icrsönlicb  ^einacbt 
baben,  anch  fUr  diese  .^nlag'c,  soweit  es  sich  um  das 
Walzen  von  l^ehienen  handelt,  cino  Vergleiehnreehuun-f 

durebznfiihren.  U*a  walzt  in  Trxyniet«  19  t  Mücke 
SU  Sebiansn  von  45  kg  f.  d.  lfd.  Meter  in  der  Stunde 

und  zwar  bei  einer  Streckung;  der  BWcke  auf  die 
2»!,4  fache    Lanjce.     Hierzu   liraueht   man    im  Diireh- 

hrhiiitt  L,"  ii."ui  InOi)  KW.  unil  /w.ir  i,'iMni--'Si-n  an  di  r 
D_VHatiii>ii(a.Hi.hiui'  lies  Jlj;ner-A|i|)ürate«.  lu  chiiel  mui' 
flr  die  l-'ernleitnn-  ilc-  Strome*  von  der  Zentrale  bis 
zum  Jlgner- Apparate  nur  Ii»"»  Verlust,  ho  entspricht 
1000 

daa         -=  Uli  KW.-Stunden   Verbrauch    für   18  t 

verwalzten  Stahles.   Auf  fertitfo  Schienen  Itezogen 

en»i»|>richt  da«  05  KW.  f.  d.  Tonne.  Der  l>ani|<fkonsuni 
der  Turliodrnamo  iot,  weil  man  mit  Dumpf  von 
300"  ('.  Temperatur  umi  inh  '»."i  "/o  Vakuum  arbeitet, 
sehr  i^ünsti»-.  V.h  «ollen  nur  1,2  k'j;  Dampf  für  das 
Kilowatt  fjebraucht  werden.  Hierzu  den  Kraftver- 
brauch der  Kondensation  und  der  Krre^'er-Dynnmo 
gerechnet,  er||,'ilit  mindeisteiiH  7,5  k":  f.  d.  Kilowatt. 
Daraus  ergibt  sich  fftr  die  Tonne  Sehienon  «in  Dampf- 
veiliiaueh  tsb  4B8  kg  bei  einer  Yerlingerung  des 
Blocken  anf  die  <tt,4&clie  Linge  —  unter  der  An- 
nahm» einer  absolut  unnntdrhroebenAn  Produktion. 

W'lo  groü  iHt  nun  ili  r  Danipfrerbraut  n  .  in.-r 
'rjin.K  tn  -  HeverftiiTnin nijH'  »iii*  die  irleiclie  l.i'isinni:  ^ 

Mit  di-r  iiliiTirsti'n  Tandeniiii.-i Ii i ni-  mit  M.mi- 
veiitil,  welebe  vor  ^.ehn  Jahren  $;ebaut  wurde,  die  also 
noch  verhSItnismätiii;  unvollkommen  war.  hat  mun, 
mit  niehtOberhitztem  Dampf,  8cbienen  TOD  nur  .3,4  kj,' 
Clewirht  f.  d.  laufende  .Meter  i^ewalst  mit  4'lfaeber 
Streckung.  Hierfür  hat  man  kg  Dampf  gebraucht. 
Die  Beebnung  ergibt,  daß  diese  ItsBchine  zum  Walzen 
Ton  45  kg  Schienen  ein»chli<  Blir^i  ;ier  Verlifto  in  der 
Rohrleitung  nur  425  kp  Danii  i  ft-.hraiiebt.  Trotz  aller 
Unvolikonunenbeiten,  die  diener  Mn-ebine  noeh  an- 
hafteten, bat  nie  aUo  viel  >M'nii;er  Dampf  ^'ulirnü.  lit, 
als  die  moderne  clektrlsehe  Aula;;«' in  Tr/Tuii  t .  H  ■ 
einer  Tandemmaat  bine  moilerner  Konstruktion  hm  man 
die  früheren  l''ülluii:;cn  voti  Il5  bis  80*;j  auf  34  bis 
(iX'n  bi-rabgtJMiindei'tj  au tterd era  rerwcndot  man  Uber- 
Iii  t/ten  Dampf.  Auch  in  anderer  Hinmcht  hat  man 
hei  der  groUea  Zahl  von  Ausführungen  (bis  heute 


52  Stück)  vielerlei  Fortschritte  »iremscht,  so  dall  man 
heute  aUo  auf  einen  viel  kleineren  Dampfverbrauch 
rechnen  muß. 

Yollstindig  anber  Betracht  gelassen  wurden  hier* 
bei  die  Anlagekosten.  Dor  elektrische  Teil  vom 
.Dinner  -  Motor  an  bis  zu  der  Walzonstrsßc  kostet  in 
Hilde^^anlebütte  400000  Ji.  Hierzu  kommt  noch  der 
Anteil  an  iler  Turbo-Dvnamo  mit  Kondensati  üi.  Letz- 
terer Anteil  allein  stellt  sich  unij;efähr  eben^io  touer. 
wie  die  HevorBierinaBchine  mit  Kondensetion,  so  daß 
also  die  Mehrkuateu  dos  elektrischen  Antriebes  sich 
auf  rund  4G0 000  beiaufeu.  Mit  10 "/»  Amortisation 
und  5U:o  Verzinsung  ergibt  das  liOOOOtÜ  Unkosten 
f.  d.  Jahr.  Da  man  in  Hildegardobatte  nnr  auf  ein- 
fachor  Sobloht  arbeitet,  so  würde  man,  wenn  man 
300  Schichten  ohne  eine  oiasige  Minute  Aufenthalt 
OMH  iiat'Hli-h  iiDniöglicb  Ut\  durcharbeitete,  eine 
Jaün  jjjiruiluktion  von  300  X  *  Schienen 

erreichen.  Das  cfirilit  1.  1.  Tonne  1,11  ,Jf  Unkosten, 
die  ledisr'ich  wofjen  der  Metirkoaton  der  Anlaifo  ent- 
steheti.  N]tntnt  man  den  Preis  von  1000  kj;  Dampf 
zu  2  e#  an,  so  entsitricht  der  Betrag  von  1,11  ./< 
555  kj;  Dampf,  <l.  Ii.  also  die  .Mehrkosten  für  die  elek- 
trische Anlage  wQrdeu  nur  dann  gereebtfortigt  sein, 
wenn  dadurch  55&kg  Dampf  f.  d.  Tonne  Beiiienen 
weniger  gebraucht  wOrdeOt  *!■  beim  diiekteit  Dampf- 
antriebe, mit  anderen  Worten:  Die  elektrische  Anla^^e 
würde  nur  dann  ebenso  wirtschaftlich  wie  die  erste 
Stau ventiliiiascbiue  sein,  wenn  sie  413  —  .'i.").'»  —  — 142  kij 
I>ampf  bnnii  liti'.  si''  diirltr  nl-a  niclit  nur  ki'iui'ti 
Dampf  verbrauiiieii,  s.nulttrii  niülue  auch  noch  Bolchen 
produzieren. 

•Miit!  kr.nntc  auch  folgendermaßen  schließen:  Wenn 
die  KeviM-ii  rilanipfmaschine  ebenso  m»n<;elhaft  sein 
sollte,  wie  die  elektrische  Anlage»  so  maflte  sie  zu 
dem  Dampfverbrauch  der  elektrischen  Anlage  von 
48S  k<;  noch  weitere  553  kg.  also  insgesamt  1013  k-; 
Dampt  (statt  425  ks)  f.  d.  Tonne  jrebrauehcu.  Erst 
diinn,  W'iin  di'M-r  Innr.-n'l'-  Dampfverbrauch  noch 
iiln  rn  iiritleii  ivürdc,  Ware  üie  UeversiermsfcSiinii  norb 
schlechter  als  die  elektrische  Anlui,'^!'.  Ihn.  es  diT- 
artij;  schlechte  IteverKiermaschineii  ifiin,  kann  freilich 
niciit  bestritten  werden  —  sie  können  aber  nicht,  wie 
dies  hSufig  gcsebieht,  zum  Vergleich  herangezogen 
werden,  denn  nur  die  besten  modernen  Anlagen  sind 
zu  eim'm  solchen  Vergleiche  benutzbar. 

E-»  ert;ibt  sich  daraus,  daß  der  Betrieb  Ton  Walz- 
werken mit  clektri^i  lii  ni  I<ovi'r->irin!Uriebo  bedeutend 
unvorteilhafter  ist,  al-»  nni  iniidi  tii.  n  Ditmpfiiiascbinen. 
Icli  \\  \\{  nii.  iit  Lun  rw  iilim  Uk-.-'i'n.  daß  es  hierzulande 
sehr  viel  unmudurue  Walzwerks-  und  Keversier- 
maschinen  Ribt.  Würden  aber  die  .Stahlwi  rU-t.esitzer 
dazu  fibergehen,  TOr  allem  diese  Dampfmaschinen  zu 
modernisieren  d.fa.  lu  compoundieren  und  mit  Konden- 
sation an  Torsehen,  se  würden  sie  durch  die  Ein- 
führung dieser  Yerbesserungen  billiger  arbeiten,  als 
wenn  sie  elektrischen  Kcversieranlrieb  einfilhrteii.  Ks 
ist  durchaus  zu  beachten,  daß  bei  einer  .Veuanla;;e 
.  im  mii  Irrn»?  Heversit  rm.i-i  Ijiiie  viellHiclit  2O0  000 
kostet,  wahrend  der  elektrische  Heversierantrieb  un- 
g-efftbr  MOOOOO  ,,W  kostet.  J)er  Umbau  in  eine  mo- 
derne Kevi^rsiermascbiiie  mit  Kondensation  kostot 
vielleh  lit  H>'iiJOO,J',  während  der  Umbau  in  den  elek- 
trischen Keversierantrieb  obeufalls  tiO0UO0«4  kostet. 
Wenn  man  jetzt  noch  die  Ainortisationtkosten  des 
Dampfantriebes  denen  des  elektrischen  gegenüber- 
stelle MO  ergibt  eich  für  den  letzteren  eine  jährliche 
MehrbelnstuDff  von  10.")Mi)0t^. 

Ks  ist  ferner  7\t  beachten,  daß  man  mit  den  Hoch- 
ofenira-en  in  der  l.aije  ist,  ebenso  wirtschaftlich  Dampf 
her/ustellen.  wie  man  damit  Klektrizitiit  iT/eu;;eu  kann. 
Ks  dtlrlte  interoHsiercii  zu  erfahren,  da  Ii  das  neue 
eroHe  liattenwerk  toq  Friitd.  Krupp  in  KboinbattSen 
für  die  groSpn  Walzi<n«traBetf  fünf  Dautpfmascbinen 
aufgevteiit  iiat  bezw.  aufstelil.  and  datt  der  gesamte 
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Betrieb  obn«  irfendwolehe  Stoebkohlen  lediglieb  dorrh 

Aa»DUt7(m<;  der  Hucfiofpnf^n^p  ^pfilhrt  wird." 

N;irhilc'in  \  i'ivirlüi'drin'  Millt.-mMTko  «H'h  n-.i'  h 
rcil' Hl  hi'r  rrüfuni.'  für  lii-'  lifhi  hatliinu  vnii  üh'ktr.i- 
Ki>Ter!tieri<tral5t*n- Antrieben  eiUHi:hloi»»«n  tiaben  und 
inehrer«  Antriebe  liereiu  im  Betriebe  sind .  werden 
bald  vollki)mmen  darcbgefährte  Verjjleiche  iwlschen 
der  modernen  „Dampf- ReTeraiermaschine"  und  der 
«Elektro-ReTeraioriiiABebiiie*  anf  Qrond  positUor  Be- 
triebaditton  inSglieh  sein. 

E.  F.  Law  (CarnL-i^iegUpendiaM  in  London  be^ 
richtete  illwr  si-iii-  Simli.M) 

Uber  die  nichtmotiiillselieu  Voruuroinlgaugeu 
d«s  StaUs. 

Kr  bespricht  fQnf  dt>r«clb)>n  :  KitfenMultid,  Miin^rnniitilfid, 
JüisenHiilikat.  .Man;;anHilikat  und  KiMonoxyd  beüw. 
Manganoxyd. 

Nach  seinen  Angaben  kommt  Kiitensulfid  im 
liandelaAblidien  Eiien  eelten  vor,  .Mangnnaqlfid 
lat  dagegen  faat  immer  vorhanden,  ohne  iodeaeen 
acbldUeh  zn  wiricen.  I)n?c<;on  eolien  Sitilcate  von 
Manj^an  und  l-liKi*n ,  diir  Liluli^  j^üfundeu  w  i'rd<>n, 
die  Qualität  d^H  .Material»  M(>hr  Mtark  bei-inträchtii^en. 
Ihre  Oft,'.-iiwart  ist  nur  n'it  ii><'tallogra|)bi.4chHm  Wege 
sicher  naetaweiabar.  Das«  häufig  in  He^xemerAtabl 
auftretende  ICisenoxyd  wird  näher  besprochen. 
Die  Gegenwart  diese«  ().\ydo8  hoU  don  Hoisten  den 
Eisen»  boArhleunigun.  Die  Studio  gchliettt  mit  Vor- 
•ehligon  Aber  die  Wichtiglceit  der  UntereucbungeB, 
die  Wiilcnng  dieser  Verdarelnlgaiigeii  niher  nnfxu- 
kltrea.  0.  P. 

Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen 
wirtschaftlichen  Interessen  in  Rheinland 
und  Westfalen. 

Die  Bli.  HauptTeraanimlung  fand  unter  lebhafter 
Beteiligung  der  Mitglieder  am  Sl.  Mai  in  der  atüdt. 
Tonballe  in  DBueidorf  atatt.  Der  Yonilieiide,  Ge- 
beimrat  SerTaea,  begrUfite  die  Teilnehmer,  die  Ver- 
treter der  befreundeten  K5r|ierHehaften  und  HandelH- 
kammern  nml  die  Khrungäst«»,  unter  ihnen  zwei  Ver- 
treter ilt-s  Kegierungaprasidenten,  der  sich  zurzeit  in 
liail  r.iii-^  niifihilt  iDiii  l.riefiich  sein  lebhaftes  Bo'l.iiicrii 
ausgesprochen  tiattL-,  a:ii  Erscheinen  verhindert  zu  sein, 
da  er  auf  eine  fM'iv<<iiiliche  Fühlungnahme  mit  dnm 
groBten  und  wichtigsten  wirtsrbaftlii-hen  Vcr«ino  de« 
Uezirk«,  seinen  Organen  und  Mitgliedern  den  höchsten 
Wert  lege.  Der  Vorsitzende  widmete  lodann  dem  ver- 
«torbenen  Vontiodsmitgliede,  Dr.  jur.  Feod.  &  o ecke, 
der  fast  ein  Vierteljabrhundert  dem  Vorstände  und 
AuiisohuO  de«  Voreina  angehörte,  einen  warmen  Nach- 
ruf; dii'  \  iTHaininhiii'j-  chrti'  iliis  Amlriiken  de«  Ver- 
ewigten dun  Ii  l>hi'ij»'ii  voll  den  Bitzen.  Gt>h(>inirnt ' 
S  e  r  V  a  e  »  Ixv.ei.'linet«  darauf  das  aiigelanfene  Wirt- 
Bcbaftsjahr  als  außerordentlich  gut;  an  der  Hoch- 
konjunktur, die  in  fast  allen  Kulturlfludern  lu  ri-chte, 
nahm  Dentachland  —  mit  ganz  geringen  AuHuahnien 
•einer  Pradnktion  —  vollen  Anteil,  wie  der  Kedner 
4e»  Blberen  «a  der  Leadwirteeliiift»  «n  ladnetrie, 
Hnsdel  nnd  Gewerbe  darlegte.    Aach  die  Arbeiter 

ketten  durch  ein  aligemeines  .Steigen  der  Löhne  nn 
der  guten  Konjunktur  teil,  und  seit  langer  Zeit  trug 
der  A  r  b  e  i  t  8  III  ;i  f  t  iiii|it  si  -..•hr  Aa-^  «iriirii^''-  Af~ 
Arbeitermangels  Wiü  im  Jahr.-  1;iiii;;ü7,  itu  d«lj  uui" 
ihm  noch  bi'i*M4'rc>  Vt.•rilHltIlir.^■■  ii.  rr-ichten  al«  in  dt-ni 
schon  günstigen  .labre  t>(>r  Hedarf  an  .4rb>^it.s- 

krXften  konnte  denn  auch  nicht  voll  befriedigt  wenli-n, 
und  namentlich  litt  der  Kohlenbergbau  au  Arlieitcr- 
raangoU  was  iriederam  infolge  der  dadurch  bedingten 
MinderfCrderting  von  Kohlen  auf  die  anderen  fnduatrien 


hier  und  da  faklbar  einwirkte.  Um  eo  mehr  seien 
die  nfabaickea  Arbriternaeitindo  zu  bedanern,  in 
denen  die  Arbeilerj  falschen  Vorspiegelungen  folgend, 

i'ino)!  V>.  l.rnrhrcltrii,  der  »uf  die  Dauer  nur  dazu 
tüliruu  kann,  di«  Lntwii  ktuiisr  unserer  ErwerbsverhÄlt- 
nisse  zu  stören  und  damit  n'u'  l.ai,'i-  lit-r  Arbeiter  zu 
verschlechtern.  Der  Redner  bescliültigte  »ich  endlich 
mit  den  Handelsverträgen  nnd  wies  darauf  hin, 
dab  zu  einem  T'rtoil  Aber  ihre  Uowährun;;  oder  Xicht- 
bewSkrnng  l  im.'  längere  Zeit  gehöre,  (tuu/^  ungeeignet 
aber  sn  einer  endgülti^^eo  Meinung  Uber  die  Wirkung 
dieser  Tertrige  «ei  die  Zeit  einer  Hochkonjnnktvr, 
die  den  ganzen  Weltmarkt  beberracht.  Ee  bleibe 
erst  abzuwarten,  wie  «i«h  die  Vertrüge  auch  In  wlrt- 
S'Iinfllirli  srlilr-ihtofii  iiiJfT  wi.Tiii.'r-nMi-'  r II liitTi- ri'ii  I'e- 
rit>d»3ii  licwiiümi  «liriicn.  I >it Umiiir-r  hcliluli  in it  einem 
Hinweis  auf  ili''  La;,-«'  li-T  Imlustrie, 

die  nni^esichts  der  unfreundlichen  Gesinnung,  die  sie 
unverdientermatten  omgebe,  alle  Veranlassung  hebe 
an  der  Förderung  ihrer  gemeiifsamen  wirtschaft- 
lichen Interessen  in  tunlichster  (leschlowtenheit  weiter- 
anarbeiten,  und  zn  dieser  Arbeit  werde  sie  den  Verein 
■tele  bereit  finden.   (Lebhafter  Beifall.) 

Nach  Erledigung  der  goscbSftlichen  Angelegenheiten 
erhielt  sodann  das  gesehAflsführunde  Mitglied  des  Vor- 
standes, .\bgfiordneter  Dr.  Heumer,  das  Wort  /u  «  in.-ni 
eingehenden  Vortrage  ,1'  eher  da«  W  i  rtschai  tüjah  r 
19t>6  »:*;■■.  Si-inor  Gewohnheit  folgend,  hatte  er  auch 
in  diesem  .liiiirc  «einem  Vortrage  eine  Fülle  stutistisi-her 
l'nterlageu  lM  ij,-(  liJgt,  die  sich  gedruckt  in  den  Hunden 
der  Teilaehiuer  befanden.  An  diese  Daten  eaknOptend, 
legte  der  Vortragende  zanftehit  der,  d«6  an  dem 
wirteehafkliohen  Anfachwaage  die  BAme  nieht  den 
Anteil  gehabt  habe,  den  man  hXtte  erwarten  sollen; 
jedenfalls  würden  sich  üiif  Vcrliiiltiiissf  unter  i;inem 
verbesserten  BörsonsT'^HOU  in  "•iutr  riuliken  Hoch- 
konjunktur gaii''  'iiiiliix  gestaltet  haben.  Al»'r  Iiis 
in  Geltung  steheride  liörKeiigesetz  habe  nttjen  der 
nachteiligen  BceitiHussung  von  Treu  und  Glauben 
auch  noch  den  schädlichen  EinHuU  ausgeübt,  daU  es 
eine  teilweise  und  nicht  unbedeutende  .\uswnnderung 
dea  deutschen  Kapitals  Teranlafite  und  dadurch  die 
Geldknappheit  im  Inlande  befSrderto.  Un  der 
letztern,  die  fOr  unser  gesamtes  wirfesckeKBchee  Leben 
sehr  «nhwer  ins  Oewicht  fStlt,  abzuhelfen,  bedarf  es 
nach  Ansicht  des  Kedners  in  nsd  r  i.iiiii'  citirr  Hi'f.nin 
unseres  Hörsenifeset/es;  alwr  aurli  (Uiilrrc  Malinali;niTi 
simi  i!a/u  '•ri'iiil.Tlirli.  Ki-i^r^l'all-'  kann  ilahin  >-ino 
von  agrarischer  beite  wiedfrlioU  getord  "rie  Verstaat- 
lichung der  Rcichsbank  gerechnet  werden;  eine  andere 
Frat'e  itt  es,  ob  nicht  die  jetzige  (iren/e  steuerfreier 
Noten  zu  eng  gezogen  iet.  Vor  allem  aber  ist  es  ein 
MiBstand,  dafi  in  DentaeUand  noch  viel  zu  viel 
Zahlungen  in  barem  Oelde  ataltfinden,  nnd  dem  kann 
nur  durch  eine  systematische  P^örderung  de«  Scheck- 
verkehrs abgeholfen  werden.  Dali  ein  etwaiges 
deutschcK  Sehe- kL''  !^' t/,  das  wir  «Iringend  n'Wv^  Inilt^n, 
an  der  .Steuert reiin-it  des  Schecks  festiiölii:ii  imiU, 
hält  Hedner  für  soibstvorständlich ;  jede  steuerliche 
Belastung  dea  Scheckverkehrs  würde  die  von  einer 
solchen  (»esotzgebang  beabeiohtigte  gute  Wirkung  eo- 
furt  aufheben. 

Auf  die  Ergebnisse  unseres  auswärtigen 
Haadels  eii^ptkend,  legte  der  Redner  die  aua  der 
AbRaderung  unserer  Statietik  folgende  Unmügllehkeit 
dar,  Vergleiche  mit  den  Vorjahren  zu  ziehen.  .So 
sehr  nun  auch  diese  Abänderung  unserer  Statiitik  als 
liiirih  .;!'.  ii  itwcndig  mit  Freude  zu  liegrüUeri  ist,  so 
»«•lir  iüi  ca  anderseits  zu  bedauern,  dalt  uns  damit  <iie 
Möglichkeit  genommen  wird,  die  Wirkung  der  neuen 
Zoll-  und  II  n  nd  e  Isvertra  gsü  ra  genau  beobachten 
zu  kiinnen.  Da  überdies  die  Aemlerung  innerhalb 
des  Wirtaohaftsjabrea  »tettgefonden  bat,  ist  di«  Be- 
obachtung noch  weiter  erschwert,  nnd  auch  hierin 
ist  ein  Grund  gegeben,  ein  Urtoil  Ober  die  Wirkungoa 
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der  BiUowecben  Yertrige  binauBzuBobieben.  Die 
Kratoe,  di«  mit  de»  eeaehlomnto  Vertrlfen  ndtt 
znfriedea  teilt  kSnneii,  Mbra      den  an  aicb  irliiueii- 

don  Er^reliniijson  dvtt  deutAcben  AußcnhandoU  im 
letzten  Jnhre  den  Schluß  xiehcn  zu  können  gemeint, 
daß  die  »ritons  dvr  rleutmlien  InduHtrie  gehejften  Be- 
filrrhtungeu  huL-liBt  iiiilicrprhtiR't  und  daU  ihre  MaIhi- 
worte  viel  Lärm  Hin  iiii  litti  ifi  wf'sen  »oien.  KiMlru  r 
glaubt,  daii  dies  ein  Irrtum  iüt;  denn  relativ,  d.  b.  im 
Vergleiche  tn  den  Rr<;cbnia8en  der  AußcnhandcU- 
tttigkeit  anterer  viebtigeten  Wettbewerber,  £nglend> 
vod  AmerUcM,  iet  der  Erfoli;  «neeie«  AnBeiibaBdel» 

Smt  nickt  M»  gllnsead  gevew»,  tri«  w  «o  eidk  aebeint. 
Gadern  vird  Wert  «der  Unwert  eine«  HundeliTertrei;* 
er«t  daran  zu  erkennen  »ein,  wie  er  sirh  in  wcnii^nr 
^fUxMti^en,  jedenfalls  in  ruhigen  Zeitoo  lu  wiilirt. 
rdirif^i  nh  -.ml  für  viele  InduHtriezwcipe  die  AuBen- 
haitdt'tii/.itVt'rii  vom  1.  Miirz  bis  Knde  lUüti  bei  weitem 
nicht  NO  i'fin.stip;  wie  die  deu  j^^anzen  Jabrea;  doeb 
mag  dabei  die  durrfi  den  Ueberi^an^;  zur  neuen  Aera 
bewirkte  Unstctigkeit  des  WarenauatauacbeH  einen 
groDen  Einflafl  ansgeabt  baben.  Und  femer  bieten 
«neb  die  Snrehaelinitteelnheitawertef  Tergliehen  mit 
denen  des  Jahre«  iMfl,  keiuMWOga  vbn  gendo  er- 
freulichem Bild;  denn  wSbrend  der  Werl  den  Doppel- 
Zentner»  in  der  Rinfubr  von  ri,t-f^  '  iiiiT  14, -19 
gestiegen  ist,  ist  er  in  <ler  Au■^lllhr  vim  14,40  auf 
14,22  ^  t-'i'Miiikt.'ii.  WiTiii  cnillicli  Oraf  V,  I 'ii.sn<|.jw»ky 
meint,  ihn»  «ei  v<in  einer  infolge  der  neuen  li«ndeli»- 
vcrlrfl{:e  ein<fetrcteneu  Aii'<\Minderun{;  der  deutsehen 
induetriei  die  man  seinerzeit  so  stark  befQrehtct  habe, 
nickte  bekanntgeworden,  ho  vollzieht  sieb  eine  solche 
Anewanderang  natariicb  nicbt  plOttlich  ond  eret  recbt 
niehi  In  den  Kelten  einer  Hoebkonjnnktur  auf  dem 
Weltmarkte.  Redner  bespricht  dann  weiter  den  Aus- 
bau unserer  Hnndelsbcziebungen  zum  Aus* 
Innilc  iir.il  l>cklat;t  es,  dali  man  Spanii  ti  tfcu'riiübor 
kriiK  11  htarki'nm  Druck  au«flbe.  Da«  Land,  da,»  infolge 
;r>  '.M-M  i-  lu  v  V  .irk< imi  m liiijHO  an  einem  übertrieben 

tc'hteifjerti' II  Si  iti-tiic«  iil>i-i  iii  /«  leiden  scheine,  wolle 
Ueutscblniiii  iiirlit  liuh  /iiirrstcheiT,  was  es  der  kleinen 
Schweiz  län^'Ht  zugestanden  bnlie.  Da  dftrfte  docb 
seitens  Deutschlands,  dessen  AuHfuhr  nach  Spanien 
1906  im  Werlo  Z'ja  mal  geringer  geweaea  eei  ala 
Spanlena  Einfnbr  nach  Deutscbland,  ein  kalter  Waseer- 
strahl  nach  der  Iborischcu  Halbinsel  dringend  not- 
wendia'  sein,  um  deutlich  zu  machen,  daU  Deutschland 
li.i!,  \\\rt  „>:<ik  will  ich  den  Spanier"  nur  soweit 
i'Ci-jtfkiurc.  llfMitscblands  eigene  Interessen  nicht 
iladurcli  verict/t  wfnilrii.  In  hezug  auf  die  Vereinigten 
Staaten  von  Amerika  sind  wir  Mtit  Jahren  die  Ciebon- 
den  nnd  die  Amerikaner  die  Empfangenden  gewesen, 
und  wenn  auch  die  in  dem  nenea  Provieorinm 
amerikaniacheraeile  gemachten  ZugeetftDdnieM  na  rieh 
erfreulich  »ind,  eo  wird  doch  durch  die  Oewährang 
einer  so  groBon  Zahl  deatseber  Vcrtra^zollBÜts!«»  an 
die  Vcreitiigten  Staaten  unserseits  i  in  \  i<  1  ;:ri"Ili  i  r  s 
/.u;:eHtiindniK  gemncbt.  TIotTcutlich  tritt  uacii  Ai>laul 
de>  ProviMoriums  ein  einig^rmaBen  gorcehter  Jlandele- 
vertrag  an  seine  Stolle. 

Die  günstige  (icscliäftslagc,  drrca  sich  Deutsch- 
land und  iuHbeeondere  auch  unsere  preuliische  Mon- 
archie erfreute,  drückt  eich  u.  a.  auch  in  den  Ein- 
kommen« teuer  ergebnieeeo  aus,  die  Kodner  nun- 
mehr im  einaeloen  bespricht,  wobei  er  auch  dee  S  23 
nnd  seiner  Durchführung  gedenkt,  die  talsflcblicb  im 
Inleresso  der  Gerechtigkeit  lie;:c.  Kr  erinnert  bczOir- 
l'i  Ii  '1'  r  Anzeitrcptlii  ht  an  das  DüMSHldorfcr  .Vlikinnmcn 
(ici  iiniiistrie  mit  den  K«'gierungen  /u  DüsHcIdorf  «ml 
ArnHlx-rg.  das  in  Hcineti  i  >  niii'Uügen  der  Finanz- 
iiiinistiT  .iiigciioiiinii'n  und  das  iiimniehr  auch  das  Ab- 
gcairdncit'tthnus  sii-h  zu  eigen  gemacht  habe.  Was 
die  vom  t  inanzminister  in  Aussiebe  gestellte  Lrbübung 
der  Einkommeneleuer  um  100  Millionen  Mark  an- 


belangt, so  sei  diese  Kventualitftt  um  M  betiHbeader, 
als  tehoa  henta  die  direkten  Steuern  Ton  eiaer  Ter» 
hiltnismiiBIg  sehr  kleinen  Mhtderhelt  unserer  Be- 
völkerung getragen  würden.  In  Preußen  waren  im 
Jahre  1904  infolge  der  Steuerfreiheit  aller  derjenigen 
Einw'ilincr,  die  nicbt  mindesten.'«  900  Jt  oder  darüber 
venlieiieit.  bei  einer  (Jesamtbtiviiikerung  von  95629000 
Kiipfen  iii<  lit  weniger  als  22  422 000  K<ii>fe.  hIho  63  «o 
der  ganzen  Bevölkerung,  steuerfrei.  Von  den  übrigen 
standen  nicht  weniger  als  II  620  000  Köpfe  oder  32 "yo 
in  der  niedrigen  Sleuerklasso  von  000  bis  3000  Jt, 
Ba  aind  also  von  35029  000  Köpfen  rund  S4  Millionen 
entweder  gaax  «tonorfrei  oder  n«r  in  eiaev  Stener- 
klasee  von  900  bU  BOOO  Ol.  Ea  bleiben  1000000 
Köpfe  übrig,  d.  h.  4,45  '''i,  rlcr  Bevölkerung,  die  70*/o 
des  gesamten  Steuerautkommens  in  Preußen  auf- 
bringen. Nur  0,75  "/o  der  Bevölkerung  hat  ein  liin- 
kommon  von  über  9500  .  C.  und  diese,  also  noch  nicht 

I  '  I  iler  Bevölkerung,  briiigeii  44,.'i4  <•;()  der  gesamten 
Kinkammensteuer  auf.  Da  kann  man  doch  nicht  davon 
sprechen,  daS  die  starken  Schultern  nicht  belastet 
werden,  iüimmt  man  ErgAnzungs-,  Erbechafta-  and 
Konunnnaltteuer  hinn,  ao  trigt  ein  Drittel  der 
gaazea  BoTBlkening  SOO  Millionen  Mark  Staatsein- 
kommonsteuer,  40  Millionen  Mark  F.rgfinzungssteucr, 

II  Mllliniieri  Mark  KrtisehFiftssteuer  und  iUi'  VlilÜDnon 
Mark  Kom  umuulHteuer,  d.  Ii.  (il-o  niiiil  TOU  Milliunen 
Mark  direkter  Steuern  •»••nlen  vdh  einem  Ilrittel  der 
Bevölkerung  gezahlt.  Von  den  indirekten  Sttitiern, 
die  von  der  gesamten  Bevölkerung  getragen  werden, 
entfallen  auf  l'rcußen  580  Millionen  Mark.  Und  an- 
gesichts solcher  Tatsachen  behauptet  die  Sosial- 
demokratio,  unser  Volk  werde  durch  indirekte  Stauora 
ausgesaugt.  wShrend  der  reiehe  Teil  der  Bevölkerung 
fast  keine  Lasten  zu  tragen  habe.  Angesichts  dieser 
unwahren,  aber  sehr  populär  gewordenen  Meinnag 
;:^eht;ilii  (e  miiii  die  I !  e i c h B f  i n an z r e f o r m  im  Kcichs- 
ta;,'  ■.iijti  r  tutilicbstcr  Umsjeliung  von  Steuern  auf 
tierailiinittel.  Der  F.rfolg  d^r  liniu  Imt  den  Er- 
wartungen in  keiner  Weise  erUHprodien;  nur  die  Bruu- 
steuer  und  die  Zigarettensteuer,  ilie  am  meisten  gc- 
fiircbtet  worden,  haben  höhere  I'>trHge  gebracht  als 
vorgeseken  waren;  der  Ertrag  des  Frachturkunden- 
atompola  hat  danic  dem  lebhafton  Verkehr  den  Vor- 
anschlag erreicht ;  alle  anderen  Sltenem  haben  Minder- 
ertrüge  gebracht,  uml  die  Fnbrkartensicuer  bat  noeh 
dazu  eine  bedeutende  Al»wnnderung  der  Personen  aus 
höheren  in  niiMlin-  kin-^M-n  zur  Foiu'e  L'eliilit. 

Dil-*  vt.runliiL>i  den  Vortragenden  zu  eiiit'i'  l«iigcrcn 
Darlegung  über  unncr  Verkehrswesen,  und  er 
begrülit  die  Bereitwilligkeit  des  Ministers  der  ütl'eut- 
lichen  Arbeiten,  nicht  allein  dem  Wagcninangcl  tun- 
lichst SU  eteuem,  sondern  auch  ein  Bauprogramm 
aufzuttollea  nnd  filr  dl«  nötigen  Abfuhrwege  zur  Be- 
wftltignng  dee  Versandca  der  groBen  iDdustrierevier« 
XU  sorgen.  Er  erOrtcrt  weilcrfain  die  Bedeuhinif  des 
npiigeschaffenen  Eisen  bah  n  zu  n  t  ra  la  ni  t  e  in  Berlin 
und  bespricht  eingehend  die  Frage  der  Erautiiigiiiig 
der  (i  ü  t  e rt a  ri  f  f  .  l  ern- r  erörtert  er  die  auf  dem 
(iebiete  der  Fluti-  und  K  a  n  a  I  sc  b  i  f  f  ab  r  t  be- 
stehenden Plane  und  besprictit  insbosoiulero  die 
Notwendigkeit  einer  größeren  Abmessung  der  Schleu- 
sen beim  B  h  e  i  n  -  II  e  rn  e  -  bezieliungsweise  Kholn- 
Dortmund-Kanal,  die  den  C'harakler  einea  gioBon 
Indvatriehafena  fOr  das  Rnhrrevier  tragen  wQrdea. 
Angesichts  der  auf  100  Prozent  zu  scbfttsenden 
Vcrkehrszonahmen  der  näclisten  zehn  Jahre  werde 
eine  ScbleuKcnabniessung  vi  ii  in  in  lichter  Weite 
nicbt  genügen,  da  dann  tier  ivaitni  die  KiNcnbahneu 
nur  uu\  l<f  1m>  Ii'  .■  .Millionen  Tonnen  entlahti m  werde. 
Bei  einer  Sehleuseiibreite  vitn  12  in  werde  sicli  die 
LeistungcifAhigkeit  auf  etwa  'M*  Millionen  l'onnen  er- 
hüben. Das  sei  in  erster  Linie  auch  zum  Zwecke 
einer  gcnfigeuden  Entlastung  der  Eituinbahnca  dringend 
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MtwoBdig.    Etwaige  Badenkmi   dw  NordiMbifen 

kSonten  hier  nicht  in  Betracht  kommen.  Der  Kansl 
werde  nk-bt  snr  üntorsitttzuni*  der  Xordseehäfen, 
aondern  zur  EnUaittuti;:  iIch  liicHif^cn  Rfviers  g^ebaut. 
Den  Nortl»cehäfen  falle  ki'in  Sti'it\  bus  der  Krone, 
■wenn  iliniMi  der  Rhein-Ileriie-Kftnal  wcHiMuliclie  l'rnclit- 
mengcn  nichl:  zuführe;  dagegen  käuue  da«  biegige 
Revier  durch  eine  zu  geringe  LeistungsfAhigkoit  des 
Kanalx  in  die  größte  Voricgenhett  kommen.  Auch 
werde  (iiUH)  Hpätt-r  ein  sehr  kottapioliger  Umbau  nüüg 
Warden,  and  in  dieiter  Kexiehnng  mÜNe  doeb,  wonof 
■ehon  im  Lradtag  der  Abgeordnete  Rlrteb-BMea  mit 
Recht  hingewieaen  habe,  der  Nord-OBtsee-Ksnel  aad 
die  Schlonsenanlagc  in  Emden  eine  lehrreiche  War» 
BUDg  Hoin. 

l'or  Kleiner  briii|;l  »utiauii  imriieuw  des  Aun- 
BchitH-iiw  folgenden  Hci«i-hluBantrag  ein:  „I*<t  Vi  t.  ui 
ist  der  l'eberzeugung,  daß  die  AbmesMung  dt^r  tür 
den  Khoin-Horno-  bez«.  lihein- Dortmund- 
Kail  «1  geplanten  Schleuaen  auf  10  m  lichte  Weite 
eino  zu  geringe  iet,  und  die  mit  Sicherheit  su  er- 
wartende VerkebmtaiMruiif  bald  ehwB  mit  gmieD 
Kosten  T(>rbnndenen  umbau  dee  genannten  Kanab 
erforderlich  inarh-n  würde.  An  die  .Staataregierung 
richtet  dnln  t-  (kr  Vin  iii  das  dringende  Krsnchen,  im 
Intorense  \  t  rkclirh   und  ,  iner  wirksamen  Knf- 

laatuug  der  Kinunbahnen  die  Scbleiiaen  de»  Itbein- 
llerne-  bexw.  Khein-Dortmund-Kanala  auf  mindeeteu 
12  m  liebte  Weite  abme9K»*ii  /n  «ollen." 

Vortragender  geht  darnut'  /um  Ciebiete  der  Sozial- 
politilc  aber.  Der  Verein  aei  ein  aufrichtiger  Freund 
einer  ebriiehea  und  in  ihren  Endzielen  dnrimftthrbaren 
Sozialpolitilc,  lehne  aber  Uteidan  anf  das  entaebiedenite 
ab.  Dahin  rechnet  Redner  die  Emriehtang  der  eo- 
pniHtiritrn  koiistitiitioncn(>ri  Fahrik  'n  i  Lobredner 
im  I{i_'iciintni,'e.  A l'^'i'oi-diictcr  Naiiiiiaiui,  -.vii!  der  Vnr- 
kümliT  mir«  iiL'iii'ii  J",v,Tiif.-rliuMi^  ;_'<>[iri(>stMi  «itrilcii 
Hfl,  obwoiil  Heine  AuHtülirutigcn  lediglich  einen  un> 
vt>rfilUckten  Mar.\.i!»muH  in  Detailau8gabe  darstellen. 
Wer  dem  Arbeiter  eine  bestimmende  Mitwirkung  an 
allen  Aktionen  eine»  rntemebmenH  aiebern  will,  der 
kennt  vom  OeacbMt  und  vom  Geneb&ftUcbon  nichte 
und  treibt  weltfremde  Ütopleterei.  Redner  beepricbt 
forner  die  zahlroirben  Arbeiterauaetinde  und  die  Auf- 
gaben der  Arbeitgcbcrverbünde,  um  eich  dann  der 
Frage  der  Kjirti'lli'  u  lui  Sviulikuir  zuzuwendrii 
und  zugleich  dir  liitiT|.i  Ihitnin  kiuiit/  üIkt  die  Al- 
»chaffung  der  KobleiuiUHtriiirtHntf-  fimr  Kritik  /ii 
uiit<'rzieb<'r..  dir  die  Notwendigkeit  der  Heii)ebaituiig 
jener  TttritV  f-ru^ibt.  EbenBO  legte  er  4lin  ablehnende 
Stellung  dar,  die  der  Verein  zur  Itcrggeeetz- 
no volle  eingenommen  habe«  nnd  erörterte  endliib 
die  OrUnde,  nie  die  rbeiniach-weatf&liacbe  Indnatrie 
dazu  geführt  habe,  Ihre  Mitwirkung  an  einer  Welt- 
augütellung  H erlin  191 U  endgültig  ali/.<ilehnen. 
Er  »chloh  mit  den  Worten:  „Wit-  »icb  unxere  wirt- 
c  li;iitln  hi  ii  V.-rhitltniiiae  weiter  entwickeln  werden, 
iH(  liciitt*  darzulegen  nicht  nieine  Aufgabe.  Aber  »i> 
viel  glaube  ich  doch  engen  zu  dürfen,  daß  nach  der 
ganzen  gegeuwürtigen  KeKchürtigniig  in  der  Induelrie 
zum  Sctawanaeben  kein  Grund  vorlieg«.  Ich  Hcbließe 
daher  mit  dem  zuTeriichtlichen  Wunsche,  d»li  auch 
die  Zukonft  boQ  bleiben  mfigef" 

Dem  Vortrage  lir.  Bennien  felgto  Icbbafter  fiel- 
fall  nnd  der  herzliebe  Dank  des  Vorsitzenden  namens 
dvi-  V,  rHiiiiiiiliirit,'  für  die  liclitvollffi  I'arlegungen. 
-N  ull  kiir/.er  Enirtcrung,  mi  der  dli  Hil.  I>r.  Tenge, 
ltiL'i  ii'i  .,r  Schott.  Dr.  V.  W  n  I  il  t  Ii  ;i  11  s !•  II  teilnahmen, 
wurde  der  KeseliluUantrag  über  dcü  Kuiuu  Ulietit-lli-rne 
und  Hhcin-Dortmund  einKtimmIg  angenommen.  Dr.  von 
WaldthauHcii-Eühcn  wurde  un  Stelle  des  verstorbenen 
Dr.  tioeeke  in  den  Aueseh tili  doH  Veroin<«  i;euühU  und 
darauf  die  aebr  anregend  verlaufene  Versammlung 
durrh  den  Vorsitzenden  geecbloaaen. 


VereiD  deutscher  Werkzeugmaschinen- 
Fabriken. 

In  der  am  27.  Mai  d.  J.  in  Huden  -  iiaden  ab- 
f;ebnlicniii  (iciicnilvcrf-ainmhinkr  berichtete  zunächst 
der  Vurttiueudc,  Hr.  lieh.  Kommerzienrat  Schieß- 
DüsBcldorf,  über  die  UeschäftHlage  folgendes:  Wie 
das  (iowinnergebnie  des  Werkzengmaschinonbaues  im 
verflosHenen  Vereinajahre  (April  190$  bis  dahin  1907) 
als  etaigermafien  gOnstig  beselebnet  wwden  darf,  lo 
kann  aueb  hente  festgestellt  werden,  daS  der  Qe- 
BOhftftsgang  gut  geblieben  int  nnd  die  Talirikcn  reirh- 
lioh  mit  Arbeit  verMeben  sind.  Kb  ist  alter  leider 
zu  befürchten,  ilali  bei  dein  irrntL-n  Wettbewerb  im 
Inlande,  bei  der  ieiehten  Eilifuhriiiüglicbkeit  für  aun- 
li'indi.Hcbe  Mn)<ci\inL'n  iiiiti  bei  dem  Mangel  einer  kaum 
/AI  erreichenden  Byndizierung  der  iulttndiHchen  Er- 
ze n^'nisge  Klagen  Uber  weniger  gOuAtige  Rechnung** 
abgchlQsee  bei  Abflauen  der  wirtHchaftlichen  Lm» 
Hchnell  lant  werden  wQrden.  Deshalb  ist  stete  «De 
Mahnnag  aniniapreoben,  dat  die  Fabriken  sieh  immer 
mehr  zur  Pflege  der  Besonderhelten  In  der  Herstellung 
von  Maschinen  entschlögsen,  um  die  « eit:,'ehendon 
Ansprüche  der  Abnehmer  mit  hes^ierem  Erful^'u  bo- 
kiini|.feii  zu  künneii,  aueb  auf  die  Iiiiirluilturi;;  der 
▼on  dem  Verein  aufgeotc Ilten  Beilini:iiti;;cn  den  Ue- 
Htellern  gegenüber  bedacht  zu  sein.  Ilrfreulicli  ist, 
daß  seitens  der  deutschen  MaRrbinenindustrie  und  ver- 
wandten Fabrikationssttttton  in  einer  Kmnmiarioa,  in 
der  «nah  der  Verein  dentacher  Werkzengmaaehinan- 
Vabrikan  Tartraten  ist,  in  der  Frag«  der  allgemeiiMii 
LiefemngabediagWBgen  Vorarbeiten  gemacht  sind,  die 
wohl  CQ  einem  vorteilhaften  Abschluß  demnftehst 
kommen  werden.  Wie  in  funt  jiHlein  Indutitriezweige, 
ge.malten  »ich  di''  Arle  itc  rverliHltniHse  immer  Bchwie- 
riL'iT,  du  liei  dem  iiotorihelien  Man^'ul  an  gescbiilten 
Facharbeitern  die  Ansprüche  auf  hohen  Verdien^^t 
sich  immer  mehr  steigern,  dabei  aber  in  bezni;  auf 
Eeitttuug  und  Verantwortlichkeit  sebr  viel  zu  wünschen 
übrig  bleibt.  Wenn  nun  der  (ie^iehftftAzweig  mit 
hoben  Materialpreisen  reohnen  muH,  anf  deren  Feet« 
•etzttBg  er  keinen  l^aflnft  bat;  wenn,  wie  es  bestimmt 
zu  erwarten  iet,  sich  die  Unkeatan  durch  die  steten 
NeukonHtruktionen  zur  Erfüllung  der  Forderung  nach 
.■»'•liiii'llen  r  und  billigerer  Benrbcitiiii;,'  von  Masüon- 
artikiln  htei<jern  werden,  «o  iiiiil)  mit  die  Noiwendig- 
ki  il  der  liidiiiiig  des  Solidnritii(Ni:.'fiiliU  unter  den 
Fabrikanten  liinj^ewieHien  werden,  die,  wenn  auch  ein 
Zusammen^cbUili  der  Fiibriken  wegen  der  Individuali- 
Hierung  der  Leistungen  »ehr  schwierig  ist,  im  all- 
gemeinen OeBcbäftsgebaren  bei  ehrlichem  Wollen 
erreicht  werden  kann.  Zn  hoffen  iat,  daO  die  Uaterial- 
Heferanton  bei  Bemesenng  der  Preise  das  Beatreben 
leiten  möge,  ihren  .\bnehmern  —  den  .Maacbinen- 
fabrikanten  —  d<e  Erhaltung  ihrer  Ketriebsstütton 
bei  bescheidenem  Nutzen  zu  ermöglichen,  und  daß  den 
Führern  der  Arbeitnehmer  bei  ihren  Forderungen  die 
Mahnung  zur  Erhaltung  der  WettbewerbHfftbigkeit  der 
heimischen  Industrie  dem  Auidande  gegenüber  in  Er- 
innerung kommen   niöge,  da  nur  bei  Wahrung  der 

gemeinaamen  Inlereesen  ein  ersprießliches  Arbeiten 
zn  erwarten  ist.  Wae  den  Auabliek  in  die  Zukunft 
angebt,  ao  ateht  n  erwarten,  daft  nngeachtet  der 

augenblicklich,   auch   durch  aen  hoben  Cleldstand 

weniger  vero[irecliend  erscheinenden  Eairi'  n.  n.  durch 
rcicbliebo  ausländische  Bestellungen  aueii  für  die 
uadistr  /<  it  ein  VI  rltältnisinäßig  güngtiges  Oeachlfta- 
ergebaih  «ird  eriielt  werden  können. 

Den  Jahresbericht  trug  der  (Jescliiifisfübrer,  Herr 
l'aul  Steller,  vor;  er  bebandelte  darin  di<!  vor- 
sebiedenen  wirtschaftlichen  und  teclmiselien  Fragen, 
mit  denen  sich  der  Verein  im  Laufe  des  Jahres  be- 
faßt bat,  so  insbesondere  die  handelspolitiecben  Be- 
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ziehiuig«!  SB  dfln  Yerainigtea  Stuten  toh  Amerika, 
die  fttr  den  WcrkzengmMekinflnbau  bckumilidi  wm 
herrorrft^ender  Bedeutanf  Bind  w*>fir«ni  de«  sctamifen 

Wettbcwi-rlioM,  rli  n  iiini  iikaiiiHoLo  Rr/.eut^iiiase  den 
iiilündiHi-luMi  K.iliriki  II  lu  rciti  ii.  KiiMP  vorn  Veroin 
•Clion  Mi'lt  .l;iiii-f;i  vcrfnli^tr  A  iiL:''lv:.'i'nlii'it,  ruuuiiili 
der  KigtiiiiHniiivortieljiiit  aa  MaHcbriifn,  *urile  im  Ver- 
cinsjahro  zum  Gegenstande  eingebender  Verhandlungen 
MiteoB  Terschied«ner  wirtarhut'tliofaer  Körperschaften 
ganuiebt  Der  Ysmin  eniuh  mit  Oanngtuun^,  dali 
die  von  ibm  xuent  gegebeuo  Anr«>;aii|pnmiinekr  auch 
beb$rdllebe»eito  BerOck«i«bti^'iiii<;  Hndet  ond  boffeni* 
Ueb  2n  einer  l>ofriedigenden  Lö»un'^  der  Fra^«  fflhren 
wird.  An  tecbniwchcn  Kra^PU  behandelte  der  Verein 
namentlich  folfjende:  l'.r  lu-wlrUu'  imii<  tm  hw  is-rii- 
»ebaftllebe  Uaritcllunj;  dv-^  S.-ijni'lMn  i  rtnlirftiir.* 

dir    in    tL-i  lii]i>.(  licn  "i'Kv  \  rrlircit'.irii,'   rmi  i. 

AuUerdoiii  trat  der  \  oreiii  naciulriii  klii  ii  im  für  die 
EinfUbrun;;  dea  deutKchen  (nu  trisrlpui  UtilirkOfceis 
für  SpiralliDhriT  und  wandte  ntcU  in  diener  Frage  nn 
di«  deutacben  StaatHeitionbfthnTerwaitaBgen  mit  dem 
Erfolge,  dalt  die  meliten  von  iknen  bin  «nt  di« 
PrenBinehe  StwitebBknTerwttltnn^,  deren  Antwort  noek 
aussteht,  oich  mehr  oder  weni;;er  enl<;egenkamn)end 
zu  dem  Vorhaben  äußerten,  ilr  botelÜ^te  äi<di  ferner 
an  der  AbfanHuuj»  dos  vom  Vereine  dciitscli.  r  In.:i  ni.  iiri' 
herttUHp.'jfi'beneli  t>M'hniHeb<>li  W  .'irt(  rlnii  lii'>,  mi,!  wirivte 
an  der  Ilerstelluii:,'  iIit  Minrliclu-u  st;\ti>tik  lur  Wcrk- 
zeujjmaHcbinen  mit.  l)er  Verein  war  §omit  auf  den 
verschiedensten  Gebieten  des  den  Oeaehäft^zweis»  be- 
rührenden Wirtsohaftalebens  titig  und  kann  mit  Be* 
friodigun«;  auf  auino  Wirkaamkeit  auch  im  »UgeUtafeDea 
Vereinajabra  surilckbliekca. 

Verein  zur  Wahrung  gemeinsamer  Win- 
schaftsinieressen  der  deutschen  Elektro- 
technik. 

Der  Bericht  über  die  am  10.  April  1901  in  Herlin 
Btattgeiiakto  JahrcaTerAauimlun;;  de«  Vereiti»  zur 
Wahroni;  gemainaamer  WlrtacbaftaintareMen  der  deot- 
aekea  Etektroteeknik  U»gt  Jetxt  tot;  vir  eatoehmen 
Uno,  dait  iler  i^enannt«  Verein  am  11.  Jnni  ItOi 
in  DOesoIdorf  geirriindct  wurde,  somit  nnnniekr  fOnf 
Jahre  beBtebt.  Ueber  die  Tfüi^^ki  !t  «"lii.nd  dieiier 
fünf  Jahre  bericbtct  nuafübrli  Ii  ili  r  Swidiku«  Dr.  K. 
Hriruer;  er  weist  auf  diu  I ;  runilüi;Lr''^i  Ii"  ti.ii^-k.-iti':). 
die  verHctiiedenen  ArbeHt-n  utid  Kriuljje  lier  <je»cbÄft.s- 
führung  und  auf  die  in  den  Ver>'in8drucki»('brif«cn 
niedergele;;teii,  in  dun  einzelnen  Jabre!>verijammlun);oti 
gehaltenen  Vorträge  hin.  .\n  wichtigeren  statisüxcbeu 
Daten  finden  «ick  im  OeackAftsberidite,  daB  die  deut* 
aehe  Anrfnkr  tob  alaktrolecbaiaekan  EneugnlMcti 
67  Millioank  JiCark  im  Jahre  1898  betrug,  wfibrend 
nie  inzwiacfaen  auf  131  "t  Miltion<>n  Mark  im  Jnhre 
11'Ofl  gestiegen  l.^t.  t)li>i:i  letztjübriffen  Aii-fuhr- 
zitrtTii  stehen  I  .Milliuiivu  Murk  —  G<>o  ein-riulirtc 
eloktrotecbniHcbe  UrzcntcniHso  gegenüber,  n.r  l'r.nluk- 
tion  der  elektrotechnischen  Iniiustrie  wirii  lur  das 
Jahr  linni  auf  üOO  .Millionen  bewcrlet,  wfibrend  sie 
im  Jahre  inys  nur  2'2H  Millionen  betrag.  Die  Zahl 
der  von  den  elektroiechnirtcrben  Hetriebon  bescbSi- 
tigteu  Arbeiter  und  Angeetellten  atieg  von  26  000  im 
Jakre  18dS  auf  94000  fm  Jabre  IB93  und  auf  rnnd 
100000  im  Yorjabrv. 

Als  besonderer  Vortras,  irebnlten  vom  Syndikus 
Dr.  jur.  K.  Hürner,  stand  auf  der  Tage^iorduung:  .Die 
UoHlrelmngcn  der  techiiiscben  .Vn:,'e»tellti-n  zur  tileirli- 
«tullunj:  ilit.  r  V  liii-  im  1  ii-'ii it\ ri : .ige  mit  den ji'nif;i.'u 
der  Handliii)>,"«;<'-bilien."  ^ai'h  i  uiil'i  m  einleiti'iiden 
Worten  mit  Ite/u;;  auf  die  ircncbi  litr  i  h,'  Entwicklung 
der  <  >ri;uiiiMiitiii:iiMi  der  tceiiuisi  beii  Angestellten,  nimmt 

•  Ver<;l.  „Si«iil  und  Eisen»  UWI  Xr.  g  S.  a«8. 


der  Vortragende  zu  den  oackfolgendea  Panktan  Stel* 
limg:  ^1.  Di«  Zahlung  da»  dam  AagaatoIHmt  sako«H 
menden  Oebaltea  hat  am  Schlum«  Jedea  Honatt  so 

erfolgen,  falls  nicht  etwas  anderes  vereinhart  worden 
ist.  2.  Der  Angestellte  ist  nicht  veriirticlui  !,  hi<  Ii  für 
lii  ii  I  all  der  Kraukb'.'il  dni  Bctrn^'  Jinn/rlüifn  /u 
laHiien,  der  ihm  iur  die  Zett  der  l^ehiuderung  aus 
einer  Kranken-  »der  Invalidenversicherung  zukommt. 
Eine  Vereinbarung,  die  diener  Vorschrift  zuwider 
lüuft,  ist  nichtig.  3.  Regelung  der  Konkurrenzklausoi. 
4.  Bei  dar  Beendigung  oder  Kündigung  dea  Dieuet» 
varhAltniasaa  Icann  dar  ADgoateUta  ain  aehriftliehoa 
Zeugnia  Ober  die  Art  und  Daaar  dar  Baaehlfligaag 
fordern.  Da»  Zeugnio  ist  auf  Yerlangan  des  An- 
gestellten auch  auf  die  Führung  und  die  Leihhin;^'i  n 
auszudehnen.  Auf  Antrag  des  Angestellten  Imt  ilii' 
Ortspolizcibohörde  das  Zeugnis  kosti  ii-  innl  sti  iniM  l- 
frci  zu  beglaubigen.*  Am  .Schlüsse  seines  Vortrages 
kommt  liedner  auch  auf  den  Bund  der  technisrlw 
industriellen  Iteamten  zu  sprechen.  In  dem  l'rogramni 
dieser  Organisation  erblickt  der  Vortragende  insofern 
eine  groBe  Gefakr,  als  die  Beatrabuagen  dieaer  Kor- 
poration darauf  biaaualaufea,  unaere  Ingenieur«  m 
prolotarisieren.  sie  auf  den  i^tand  der  gewrihntichen 
Lobnarboiier  binabzndrflcken.  Für  den  Fabrikanten, 
-o  fiihrte  Kodner  ln'Uit  r^i  jut/!.  di  ii  ri'rimikern 

ausdrüf'klich  ders  l'hit/.  riii/i-iw  ri-'fu  mit  deu  sie  ge- 
hören, und  di.'i-  i-t  iu'l>''u  ilrii  hidijJiti  ii'llen,  als  deren 
nächste  ilii«rt)eiter;  es  beißt  jetzt  auch,  den  In- 
genieuren nach  Möglichkeit  dabei  Xu  beifen,  dall  ihre 
billigen  Wünsche  nach  Verbesserung  ikrer  rechtlichen 
Ijage  erfüllt  werden.  Im  AnschluS  an  diese  .\us- 
fSbrongea  baacbloB  die  Vpraammlaag  nachfolgende 
Reaolatlon: 

„Di  l-  \'i-ri/'.ti  zur  WjilirtiiiL:  ;;>-ini'l;i^.'i;inT  NN  irt- 
schartsiniercBsen  der  deutecbL-n  l'ilektri>lcchiiik  er- 
kennt diu  Bestrebungen  der  technischen  Angesteil- 
teu,  die  auf  eine  Oleicbstollung  ihrer  rechtlichen 
Lage    mit    derjenigen    der    kaufmännischen  An- 

EesteUtcn  hinzielen  und  die  ia  der  Eingabe  dea 
»eutacken  Techniker- Verband«»  vom  8.  Oktober 
1905  an  den  Reichstag  aowie  in  dem  bekannten 
Bassormannschen  Initiativanträge  zun\  Ausdruck  ^e- 
k.uiimi  ii  -^itid,  im  allgemeinen  als  berecbtif;t  an, 
i  rw  urti't  al»er  bei  der  Ke;'elun;,r  dieser  Recbtsmaterie 
i'ini'  Lrenügende  Rücksicbtnabiii''  jui!  die  tii':..'i>drri  ii 
Verhäitaiase  in  der  Industrie  gegenüber  üenjunigeii 
im  Handelagewerbe.'  &  IF. 

Centrai-Verein  zur  Hebung  der  deutschen 

FluU-  und  Kanaischitfahrt. 

Der  Verein  veraoataltet  aua  Anla6  der  I.  Inter- 
nationalen Motorboot-. Ausstellung,*  die  im 
Juni  und  Juli  d.  J.  in  Kiel  stattfindet,  daselb.it  eine  Vor- 

Miiiiinliiii,'.  ;iti  lir-r  iii  liju  dem  Kniserlicben  Automobil- 
lüui)  di  r  \  I  T-  iu  drutsi  li(ir  Mot^orfahrzeug-Iudustficller 
und  ejrii'  Ui'iiu'  ^-llIlhtiL'^'^,  riLTi'iis  i-in;;eladanar  wirt- 
hrliaftliclier  \  erlinnde  ti  niu  linuin  winl. 

Die  TagOHordnung  sieht  für  den  10,  Juni  mittags 
1-  I  hr  nach  Fröffnung  der  Au^stellunc  durch  deren 
I'rolektor,  8. Königliche  Hoheit  den  Prinzen  Hein- 
rich von  Freu  ftan,  einen  Bnndgaog  mit  anaohliattaii- 
der  Dampferfahrt  nach  dem  Kaiaer- Wilhelm -Kanal 
zur  Besichtigum.'  der  Si'bleusenanlav'cn  und  des  Kanaia 
vor.  Am  IT.  Juni  vorinitta^'s  ".•  '  •  l'lir  soll  in  der 
.Marineakademie  ein  Vortrag  ,.rei"  i-  Bedeutung  des 
Motors  für  die  Fluö-  und  Kunalsi  hiffahrt"  t'ebalten 
werdeti,  für  den  lioneralsckretär  Ragoczy  das  Kor- 
reterut  übcrnominen  bat.  Der  Nachmittag  winl  der 
Besichtigung  von  KriegMcbilTen,  einem  Beauche  dor 
Kaitterlicben  "SVerft  n.  a.  gewidmet  aaio, 

*  OcachäftasteUc:  Kiel,  Martetiadamm  24/00. 
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Umschau  im  In-  und  Ausland. 

DoutHchland.  E.<i  ist  bekannt,  dftB  b«i  ans 
K(tlil>Tilicr:.-iiau  »ic  l■!^s^■I^un^u^tri•■  und  alle  flbri^en 
K t'hlcnvt'rbraaclier  unter  ilcm  Mao^ei  »n  Wappn  «um 
Trnnsjiort  Ton  Kohlo  niu!  Kok«  titark  zu  Iritlcn  hnlifii. 
Zu  dieacni  UebcUtandc,  dor  »icXi  leider  zu  vuiar  last 
■tindigian  Einricbtun^  ausgebildet  bat,  tritt  nun  neuer- 
dinj^  »in  weiterer  dadnreh,  dafi  eowobl  in  den  Bo* 
«irken  d»r  prenftieeben  Steatsbahnen  wie  aneh  Itt  denea 
der  K«•i^■Il^^pi!'i'n^ahll(>n  nirh  pin  nu?!rE>f>procfaenar 

Mangel  au  liuicreri  ofl'^uen  Wagen, 

die  vornohmlich  zum  Verladen  von  Schienen  und 
Trümern  erforderlich  sind,  oingeatellt  hat,  und  daB 
dielte  Rraebeinunj;  in  den  letzten  Monaten  einen  Um- 
fang angenommen  hat,  der  (;anz  unertr2|;lirh  ist  und 
für  die  Ki»enindu8trie  die  bedenklichHten  Folgen  haben 
ranB.    Die  ,Küin.  Zeitung"  schreibt  hierzu: 

j,1b  Lotiiringen-LiuMmbwg,ao  der  Saar,  in  Rhein« 
land  nd  Weelfatea,  Sborall  »igt  rieb  dieaelbe  trott- 
loae  Eraeheinang,  Ansfallziffem  in  «iiwr  pradesn  er- 
srhreekenden  fifihe.  Bafi  einzelnen  Werken  in  einem 
Zt  itranme  Ton  mehreren  Wix  licu  mi>!ir  aln  60  "p  des 
Bedarfes  nicht  gestellt  wuniiri,  ninhtii  Seltene«; 
stellenweise  sind  an  «■ni/«'liicn  Idf^fn  irnr  85°/«  der 
erforderlichen  Wogen  auiticeblieben.  TroK  der  ebenso 
saehlieh  wie  naehdrflcklich  erhobenen  Beschwerden 
bei  den  EtsenbabnbebOrden  ist  bis  jetzt  ein  nennens- 
werter Erfolg  aicht  zu  verzeichnen.  Schon  im  August 
▼»rigea  Jabrea  atelUe  der  Minister  der  dffeatlidien 
Arb«itea  anf  eine  Eingabe  feet,  >da6  die  in  den 
letsten  Monaten  durch  den  Verkebrsaafechwung  In 
unerwarteter  Höhe  gestiegenen  Anforderungen  an 
laii„'<-n  iift'rncii  Wairm.  iiaiii>-nt'iich  Sf^.WaLTi'ii ,  nur 
un/.ureictifiiii  bflrkiiit^t  vvt-rtlüit  konnten •.  utid  litMitc 
nach  faüt  JabreKfriHt  hat  Aich  niclitn  gehcNrtert,  son- 
dern die  Lage  iwt  noch  Hchlimmer  geworden.  W<>iin 
auch  »eitcn«  der  Eisenbahnverwaltuni;  immer  wieder 
Tersichert  wird,  dalt  ihreraeit»  alles  geschehe  und 
nichts  versAuint  werde,  nm  den  beben  Wageabedarf 
KU  iiefriedigen,  ao  ist  trotzdem  leider  die  Schwierig- 
keit  dee  Wagenmangele  in  keiner  Weise  bieber  prak* 
tisch  erleichtert  worden.  Auf  den  ohnehin  be- 
cf-hrÄnkten  l,nt;fri>lätzen  der  einreinen  Werk»*  lagern 
Tausende  von  rmnuMi  Material,  die  nur  auf  tJo^^tel- 
lung  der  zur  VerUutuüi:  erforderlichen  Wagen  harren. 
F.»  entHtchen  dadurch  die  grüßten  ^^^hwierigkeitcn  im 
Werksbotrii'be.  F)ie  Anhäufung  versandfertiger  Waren 
nia<:ht  ein  «vstematiMches  .Vrhciten,  wi«>  en  die  in- 
einandergreifenden Stahl*  nnd  Wakwerkabetriebe 
aatnrgemiB  errerdem,  nicht  nar  unmögUeb,  Boodem 
zwinL't  «cblieBlieh  aocb  nr  vorilbergebenden  StiU- 
k'gung  einzelner  Belriebsabtciluneen.  Tie  Klagen 
der  Abnehmer  im  liitiunie  und  l>c«(Mid>  i><  ■m\<\\  im 
Auslände  ilborschlf  |.:M  !iili>  und  (ui.«fttllen<!i'  [.ii  ii-nintri-n 
rilcn  iIi'UU  auch  i  iiinn' r  d  i  iti^i  mii' !■  nnä  l.iiit.r.  hie 
Hehiiiderung  <ler  l.iererujif<«!Miiii;k«'it  t  iacliw>  rt  ruuKoiit- 
licli  das  (.iejtrliHft  im  Auslanile  ganz  uiigt  iiHin  uml 
muli  notwcndii;  auf  die  Dauer  dahin  wirken,  datl  der 
deutsche  Wettbewerb  auf  dem  Weltmärkte  Terrain 
▼erliert,  das  dann  nur  schwer  wieder  erobert  werden 
kann.  Oh  die  Eiaenliahn  den  erhfibte»  Bedarf  nicht 
doch  in  etwa  vorauMehen  konnte,  kann  man  leider 
Bchnn  <lc«w»><ren  nicht  direkt  verneinen,  als  aie  im  In- 
lanile  Hclbst  eine  llaii|itabneliii)erin  der  in  Hotracht 
koiiimeiHien  Miiterialioii  iMt,  und  we;,'eii  iler  in  lie/ug 
auf  die  l.iinge  der  Si  liieiieii  irentie^^'i-iien  Anfiirdeningcn 
s-elfist  eine'!  i'ridirii  Hediirl  an  liin;;eii  S|iezial wagen 
bat.  y.ri  ■  II  lut  tifdir  frairlieli,  idi  vr)ti  der  lüsen- 
babnverwaltuiig  diesem  L'mHtande  durch  beschleunigte 


BelOrdening  der  SebienentraneiNirteB  dienenden  be» 

ladenen  nnd  leer«n  Wagen  uml  rascheste  Entladung 
immer  und  ilberall  Kechnunj:  ^'(  tragen  wird,  und  ob 
iiiclit  hierin  etwas  mehr  geleiMtet  werden  k&nnte. 
l>nnkeririwert  wiirdfl  auch  ein  sehnelleres  Tempo  in 
lier  Vertuehriinir  ilioKer  von  der  Blcacindnetria  ba» 
nutigtvn  äpezialwageu  «ein.* 

Wir  vermßgen  den  obigen  AnsfQhrungen  nur  in 
allen  Funkten  beizu[)fliehten  und  ihnen  noch  biozn- 
zufiigen,  daH  uns  Einzelfälle  bekannt  lind,  in  denen 
groBe  Mengen  (ble  an  6000  t)  fertiggewabtaa  Material 
anf  den  HAfen  der  Walzwerke  liegen  und  nicht  ab- 
gefahren werden  kennen,  weil  vh  nn  Wagen  gebrieht. 
Es  ist  wohl  behauptet  worden,  dalj  der  Mangel  an 
sri'wrdinlieiien  Kohlen-  K nk h \vjij,'en  in  Wirklichkeit 
iiirdit  HO  e'ndi  r*!'].  wie  eH  iin>  den  WagengesteliungR- 
zitTern  lM'rvor:,'elit,  Inden»  d.irjiuf  hingewiesen  wurde, 
daB  in  solchen  FAlten,  in  denen  Wugenmangcl  be- 
fürchtet wird,  mehr  Wagen  eingefordert  werden,  als 
latsAcblicb  nötig  alnd.  Dieee  MntniaBung,  fAr  die 
nach  UMerer  Kenntnis  aOerdfatge  ein  wlrUieharOrnnd 
aieht  vorliegt,  kann  nnn  keincsfalia  anf  die  Oeetellong 
der  langen  Bpezialwagen  angewendet  werden,  weU 
hier  eben  durch  die  starke  Anr<atnMilMii;;  von  Menjjen 
fertiggcwalzter  Sehiefn  n,  Tn'ii:i  r  u-ia.,  die  der  Abfuhr 

litirreii,  rl.T  |{ewi'is  erliraeht  ist.    daß  die  Abfttbf  der 

Fabrikation  ni<dit  zu  folgen  vermair 

Dagegen  wird  uns  zuverlässig  m  ti  ilt,  daß  die 
Eixonbabnverwaltung  hAulig  die  langen  Ws^en  dadurch 
mit  Beecblag  belebt,  daß  sie  auf  denselben  Torladano 
Scbienea  tage-  nnd  woctacnlaag  aaentladen  stehen 
iBBt,  weil  sie  ihre  AbUdedUpösttionen  noch  nicht 
getroffen  bat  und  eine  Umladung  vermeiden  will.  Kh 
wÄre  »ehr  erwünscht,  wenn  die  Risenbabnvcrwaltung 
hierüber  Erhebungen  anstellen  lieln'  und  für  schleu- 
nige Abhilfe  Sorge  trasren  wollte,  damit  iler  Verkehr, 
für  den  der  titaat  'In-  .Miwiii|>ol  liat,  nicht  stockt. 

Der  Mangel  hat  solchen  l  mfanc;  angenommen, 
daß,  wie  wir  hören,  in  der  IviMcnindustria  Sitie  be- 
sondere XachweiHeHtclle  in  Aussicht  genommen  ist, 
die  üglieh  Erhebungen  über  die  Zahl  der  feblsadea 
Wagen  anstellen  soll. 

Ku Iii  and.  Die 
Ansftihr  ron  Eisen-  nnd  Maagnaarz  Uber  Mkolajew 
im  .Inbre  19<)0  betrug,  nach  einom  Bericht  des  KniNer- 
üclien  Vi/ekonsuls  in  Nikolajew,  an  Eisenerz  'iTOlilOt 
und  an  .Manganerz  TB  110  t*  Dieser  E.xport  bat  im 
Jahre  1902  begonnen  nnd  ist  mit  Aosnabme  de» 
Jahres  1904  stetig  gestiegen.  Eine  weitere  Vermeh- 
rung stobt  einntweilen  auch  für  diesen  Jahr  noch  be- 
vor. Ks  sind  mehrere  -MischlÜHse  in  liiich|iro/entigen 
(('..')  bis  prisenerzen  auf  Jahre  hinaus  iremacbt 

worili'n,  wovon  wohl  der  grBUt«'  Teil  über  .Nikolajew 
zur  Ausfuhr  keinnien  dürfte.  Im  Laufe  der  Jahro 
sind  nucli  die  i'reise  nicht  unerheblich  in  die  Hübe 
yeganiren,  nh  dalt  man  jetzt  mit  7  Kop.  f.  d.  Tud 
(1  l'ud  =  l<j,4  kg>  franko  Waggon  Urube  bei  tt2i>,b 
garantiertem  Metallgehalt  wohl  kaum  mehr  ankommen 
kann,  wahrend  vor  einigen  Jahren  4  bis  B  Kop.  fBr 
gleiche  Sorten  gezahlt  wurden. 

.Vu»  Furcht,  es  könnte  zu  viel  dii'sen  l'rzeN  in  dat« 
.Viisland  befördert  werden,  sind  in  den  Kreiden  der 
Industriellen  Stimmen  laut  gewi.ril' ri  Ii-  eine  Kin- 
Hchränkung  d("<  Erzexportes  als  wüis«  ii>  n»<»  ert  emji- 
tehlen  lielien.  Die«  mag  uueb  die  VeranlaH-(unv  /u 
der  idec  gegeben  haben,  ein  t<ivndikat  aua  den  Erz- 
gruben hositaem  sn  bilden,  das  ife»  ganzen  Alleinver- 

"  „Nachr.  f.  Handel  u.  IndiMtri.  "  U*« »7,  80.  Mai; 
vergl.  ..^tabl  und  Eisen-  itfOI  Nr.  1  S.  34. 
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kauf  in  <lie  Hand  in'hnu'n  luül  ^'l-i.:  li/i'iti„'  ilun  li  Kr- 
höhun?  rtf>»  Pr«*i«p«  nuf  einf>  l.iiis(  hrüukuitjj  Ui>r  lir^aus- 
fuhr  zii<,Minst'  n  li'  h  inlHiniist  ln'ii  Vcr brauche» liin«rb<'iteii 
80IL  Da  nobon  Eaglaod  auch  Deiitst-hland  ein  r^rolter 
Abnehmer  dieser  nu »Richen  Eisenerze  ist,  dürfte 
dieee  JIcBnahme,  wenn  ei«  Terwirklicht  werden  aoUte, 
nicht  «hn«  EinfloS  ««(  des  deutschen  Harlit  bleihrau 
Der  F.\|>ort  wird  «her  wtbrMheiDlich  von  eelbit  m- 
rOrkgehen,  wenn  einmal  die  iniftndieehen  Hatten» 
werke  ihre  Tätii^keit  wieder  «ufffennmrnen  haben  und 
ala  Käufer  nuttr.  ten;  sie  werden  leicht  nolcbe  i'reine 
liii-tin  k(iiiin'ii,  ilic  ilu-«  Ausland  nicht  /n  lii  willijjen 
iniKtande  seiu  wird;  auUcrdoin  werden  die  Graben 
eich  Milbe  (^cheu  niilsson,  wenn  sie  den  •ganzen  Be- 
darf der  ruHsiwrlien  Werlte  decken  woUou. 

In  {k'erin^'erem  Ma6c  nie  der  Eieenersexpert  h«t 
die  Anefuhr  doe  AI»affnnersea  sugeaomai«n.  In- 
falg«  der  ungADatigen  Verfailtnltee,  unter  denen  der 
Bezug  der  kuulcuaiacben  Mungunerze  in  den  letzten 
Jahren  zu  leiden  hatte,  iat  die  Aufmorkaamkeit  mehr 
Hufitii'  M!ui^(iii<  rzlj»t,'rr  am  Dnjepr  jjelenkt  wordi'ii,  itio 
aiktritin^ti  l-ih  iiuiuli  rwcrligerea  Er/,  als  iIhh  kau- 
kasische enthalten,  ilalür  (iliiT  wiilil  iitit.-r  wrrii^ir 
schweren  l<edint;unf;en  ihre  Aiisbeuti-  auf  dmi  Welt- 
markt schaffen  können.  Mehrere  Felder  sind  bereit» 
von  großen  russischen  und  unal&ndiacheu  UttUen" 
werken  abernomnien  worden,  die  eine  Bcariwitung  in 
groBem  Stile  bealiaichtigen. 

Die  durch  die  Notlage  infalge  Stockung  dea  kau- 
kasischen  Mangancr7.T<>rsandefl  erzwungen»  Verbindung 
norilanierikanischer  Konsumenten  mit  den  ruHsi»chen, 
Kerromangan  «'r/.  u^-ct^.li'ii  Hüttenwerken  hat  den 
Bezug  von  diesem  rrmlukt  weiter  hefputi^t.  I-"ür 
>'ikolajcw  kommt  diesor  Antik. 1  ta^t  iiiii  im  Wiiitrtr 
iu  Frage,  zu  der  Zeit,  wo  das  AMtv^Hclie  Mc>t<r  durch 
Eia  geschlossen  ist.  E«  wurden  etwa  fiOUO  t  über 
dieavn  riatz  ausgeführt,  m«'i«t  nar-Ii  AmiTtkn. 

.Vinerika.  Xacliilom  ilii'  in  IimIi.-ii  t,'iMiii!i')iti>u 
Erfahrungen  als  S'iifruMliMiHtrlirnil  Imv  i<  liin  t  w. nlen 
muliten,  ging«n  auch  dit^  Amerikaner  daxu  über, 

ElMBiMhBMhwellen  ana  Ei««nbeton* 

probeweise  zu  benutzen.  So  wurde  im  August  190.'i 
iin  Bahubof  Ton  Ualveston  eine  kurze  i'rohestrecke 
nach  der  Autfübrnngsart  von  II.  E.  Fereival  in 
Honaton,  Texas,  verlegt.  Der  Unerachnitt  dieaer 
Schwellen  iat  unterhalb  der  Stelle,  wo  die  Sebienen 
anfliegen,  trapezfltrmig,  mit  der  acbmalen  Seite  nach 
unten,  dazwimsben  aber  annfth^rnd  in  der  Form  ein«a 
gleieli-*'Ui'_'.n  Dreiecks  mit  :ilt_,v-t;imi)rter  Spitze, 
Dies«'  Vorm  «dl  sehr  viel  dazu  lnMtrn::^en,  ungleich- 
ITiülii;;i's  ""rt/fii  /u  v.rliiniii'rr..  Iiii  i-iiieii  2A  m 
langen  Betonbloek  widcri$tandst'äbii>;  gi'^^'m  'Ii''  /-.M- 
reichen  beim  BefaLren  des  Geleisos  in  der  St  lmi  lli' 
auftretenden  Krriftc  zu  machen,  muH  man  ihm  uauh 
den  Ausführungen  des  Otinders  eine  Fiirm  geben, 
daS  die  exzentriacben  Dmokbeanapruobungen  aua- 
geeehaltet  werden.  Auch  dieaer  Uniatand  führte  zu 
dem  V-förmigen  Querachnitt  in  der  JUitte  auf  eine 
Länge  von  1,2  m.  Die  Schwelte  ist  2,4  ni  lang, 
22, T)  stark  und  an  der  Ol.iTtiiirln.  Jii  v.u  breit. 
P,i'  >i  lii*-Tien  liefen  jiuf  ei;ii'iii  ^1  t  ut  Ktiirk'  ii,  ■J2,.''»  cm 
brcih  ii  und  ■  in  iiin:,-rii  ll.il/,block.  Dii-  lli'f«  -tigung 
der  .'^L'iiieue  auf  der  tjchwetle  erfolgt  mit  Hille  eines 
2ö  cm  langen  und  21  mm  starken  Bolzens,  der  in 
die  Schwelle  eingegossen  ist  und  am  oberen  Ende, 
das  aus  dem  tlol/block  hervorragt,  ein  Scbranben- 
gewinde  trägt.  Die  Eiaeneinlageo  beatehea  an«  drei 
12  mm  etarkeu  LiogaaUlboo,  Ton  welchen  2  ionerlutb 
der  breiten  oberen  Kanten  und  eine  zwiNcben  «Uesen 
liegen,  ferner  ans  eincin  18  mm  Hturketi  EiRcnstabe 
innerhalb  der  Itoilcnkante  und  um  alle  4  l'.ixen  in 
Abstiithlen  von  40  «  in  Lcruiugele^rteTi  4.;'i  ntiu  atarkuu 

"  ,  ro«iuduHtrit.--/vitung"  lli>07,  4.  31ai. 


Drahtseblingen.  Die  StAbc  sind  zur  Erhnhuii;:  der 
Klemmfesitiirkeit  gerippt.  Ili<j  im  Laufe  eiix-s  .Ijihres 
mit  ili'H  l'iTcivjilscluTi  Si'iiwcll*  u  ;:i'mai'litL'M  Er- 
fahrungen waren  ho  gut,  ilall  dii-  btitberigen  hölzernen 
.Schwollen  der  „Galveston,  Houston  und  Hendenon 
EiaenlialingeaeUachaft*  durch  aolobo  aua  Eiaeniwton 
enetzt  werden  aollen. 


t'eber  die  H&rtebeatiiumung  mittel»  der 
BrlnrttiehMi  KvgddnickpMiM  und  ▼•nrMitM' 

Eindrnckrerfabren. 

Dr.  1'.  I,iudwik  bespricht  in  der  „Zeitschrift  des  . 
Oesterr.  Ingenieur-  und  Arehitekteuvereins"  *  unter  1 
eingehender  Angabe  aller  Ititeraturqnellen  die  in  / 
neuerer  Zeit  fflr  fUrtebeatimmungen  bekannt  gewor-  | 

denen  Eindrackrerfabren.    .Mlc  diene  Verfahren  fuBen  ' 
auf  den  genialen  theoretischen  UntcrNUchungen  von 
M  e  r  t  z  *•  über  die  Berährtini:  fi'stiT  <  ii4stii-<-lnT  Körper  t 
und   auf  «einer   Definition    lior  lliirt.-.    N«<  Ii  Hertz 
wird    ■iii'  IlarU'    ririrs    Kiir|iorh    «iunli    licn    auf  die 
l'  iächeneinheit  bezogenen  iSorinaldrüi  k  gcmeaaen,  der  1 
im  Mittelpunkt  einer  kreisförnrurrn  I  iruckfliche  herr-  ] 
nebm  muß,  damit  in  einem  Tunkte  des  zu  meaa«ndeu  1 
KSrpers  die  Spannungen  gerade  die  Klaittizititagrenze  1 
erreichen.   Wehrend  aicb  bei  aprSden  KSrpern  die  j 
üeberaetareltnng  der  Blaatizititagrenze  dnrefa  kon-  t 
zentriache  Sprünge    kenntlich   macht,   läßt  sieh   bei  7 
plaatiseben   Körpern    erst   eine  mehr   oder    woniger  i 
stark"  I  i'inTschreituni,'   ili  r   l.la-ti/itätstfrenze  durch  ! 
einen   t»leiiiendeu  Eindrutk   fe»t»tellL'ii.     Wo  es  «ich  '| 
aber  bereits    um  bleibende  iCimlrücke  hüiulclt.  ilnrf 
atreng  genoromeu  die  Hertzsche  Theorie  nicht  mehr  \ 
angewandt  werdeui  da  sie  nur  unter  der  Voraue-  l 
aolzung  vollkommener  Elaaüzitilt  abgeleitet  iat.   Die  | 
Hertzaeho  Definition  der  Hirle  iat  unabhingig  vom 
Krümmunguradiu« der  beiden  sieb  berUbrenden  Flichon,  1 
aIbo  auch  vom  KrOmmungsradiaa  dee  hei  den  prak-  j 
tisch  verwendeten  Verfahren  den  Eindruck  erzeugenden  ! 
Körperü.    Versuche  von  Auerbach   und  verschie- 
denen anden-n  Forschern  ergaben  jedoch   eine  Ab- 
hängigkeit der  Härtezahl  vom  Krümni«ng»rndiii»  der 
sich  berührenden  Flachen.    Ander«"  it«  wiiM  ii  l  iippl 
und  Schenk  nach,  dall  auch  bei  gleichem  HrU"»mung«- 
radiuH  die  Härtezahl  mit  steigendem  Druck  der  ein- 
ander berflhrenden  Körper  zunimmt  Für  vergleichende 
▼eraucbe  wurde  daher  von  FSppl  die  Binbaltung  eines 
bealimmten  Krnmmnngsradina  und  einor  beatimraten 
Elndmekilfiche  vtirgeschlagen. 

WjDirend  man   nach   der  Forderung  der  Hertz- 
tti  h.  11  Theorie  früher  bei  der  Härtidtestimmung  stet«  ' 
/sMu  Iv-rper  aus   lii'm      '  ■  i  ■  ti  i- n    .Material  zur  Be-  ; 
rührung   gebracht    luuiu,    iiei»  IJ  r  i  n  e  1 1   diese   For-  i 
derung  fallen.    Er  drückte  gehärtete  Stahlkugeln  iu 
die  Oberfläche  de<i  zu  prüfenden  Jklalorials  und  be- 
zeichnete als  Härtezahl  ilas  VerhAttnis  des  auf  die 
Kugel  ausgeübten  Normaldroeke*  zu  der  Überliicbo 
dea  Kugeleindmekea.    Auch  bei  der  Brinellacben 
Kugeidruckprobe  ist  die  Härtezahl  von  derBelaatung 
und  dem  Durchmesser  der  Kugel  abhängig.    Brinell  1 
hat  daher  die  Verwendung   vhh  I  i  stimmten  Kugel-  | 
belastungcn  und  Durchmes«erii  i  iii|.ti>lil(ii   \inii  liamit 
ein  für  die  l'raxis  brauchluirr^  N'i  rtalir.-n  i^oi  liutVi»n. 

Haitdelt  es  sich  jedoch  um  Vergb  iciio  verschie- 
dener Materialien,  so  ist  auch  bei  gleirher  Belastung 
der  Kugel  und  gleichem  Uarcbmesaer  die  tJrö&v  dea 
Kugeleindrucka  verachiedon,  und  ca  können  daher  die 
veraohiedenen  Hirlezahlon  nicht  miteinander  vor- 
gliehen  werden,  da  die  HArtezahl  bei  der  Verwendung 
einer  Kugel  auch  von  der  <Jröbo  des  Fitidrucks  ab-  } 
hänt;ig  int.    Diesen  Nachteil  sucht  Ludw  ik  zu  um- 

•  l!t07  Nr.  11  8.  191  und  Nr.  12  S.  205. 
Verffl.  jM  s  i  iunelte  Werke  von  Ilelnr.  Hertz"  , 

Bd.  I  S.  155  buzw.  .S.  114. 
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Mbea,  indem  er  Toraehllgt,  itatt  einer  Knf^l  eine 
Kegelipitie  in  di«  OberHltob«  d««  s«  pritfenden  M«- 
temlt  sa  proosen.    Tn  diesem  Fall«  lot  nach  d«ni 

Kickftcbcn  Oesi  tz  ri-T  priijiortioiu»li'n  Wifl erstände  für 
jed«  beliobipy  Kiriilnirktiff'-  ilnä  Verhältnin  der  Kegel- 
liolftstun-,'  zur  Eiiui runkfliulio  gleich.  Die  Altiiutzung 
der  Koi;etiipitz«i  int  nacli  di'ii  [.tidwikacheu  Vomuclicti 
nur  unbeträchtlich,  8o  daE  liifrin  kein  Nachteil  des 
Verfabrau  liegen  dürfte.  .^Ih  Vorzilf^e  wären  die  im 
VMfleioli  nr  Brinellprobe  bedeutend  einfachere  und 
MBrawe  Memng  der  £lndraclttiefe  und  die  JtSglich- 
keU  ▼OD  Teri^leichenden  ÜnterradiiUigea  ionerbalb 
'weiter  Härteanter«chicdo  zu  nennen.  Inwieweit  jedoch 
die  tbeoretiacht!  YuruuiuietzunK,  daß  die  nach  diciteui 


Yerfftbren  erhaUeneii  Hirteublea  ukbhängig  von 

der  Eindmektiefe  sind,  worin  der  wesentliche  Vorteil 
der  Methode  liegen  würde,  unter  praktischen  Ver- 
hältnissen erfillU  iist,  niQOto  erst  durch  eingehende  Ver- 
suche festgestellt  werden.  Der  Verfasser  teilt  hierüber 
keine  Vereacheergobniese  mit.  E.  Prenu. 

Fragekasten. 

AuH  welcher  Ursache  entspringt  die  vielfach 
behauptete  Tatrtacbc,  daU  abgelagerte  Holzkohle  cr- 

E'abigor  ist,  als  frisch  Tom  Meiler  entnommene,  und  «io 
int  man  derartige  Ablagerungahatteii  (Kohlenetadeln) 

am  zwnokmSUigtttcn,  um  am  rascbcAten  ein  Quautum 
von  ca.  300  Hektoliter  Uolzkohle  ergiebig  zu  machen 


Bücherschau. 


LaquHr,  B. :  Der  HaushtUt  des  amerikanischen 
wtd  dea  detttseheH  Arbiters.  (SADmlvDg 

klinischer  Vorträge.  Nr.  4  HO.)  Leipzig, 
Breitkopf  Ä  H.lrtf  I.  n.Tö.V. 

Der  VerfiuiMT,  iUt  /um  Studium  der  ntui-i-iku- 
nischen  'ri'iu|iiTi  ii/lK'« »■;;iuLir  ilir  \  ••rriiiiLrt'-n  Stiuison 
besucht  hat,  untersiciit  vom  eoziaitiv^ienixcheii  ftcaiid- 
pankte  aus,  vorwiegend  an  Hand  statistiHcber  Daten,  die 
Lebenshaltung  des  amcrikaniiscben  und  deutvcben  Ar- 
beiters einem  interessanten  Vergleiche  mitfolgenden  Er- 

S»bniaMni  U  Oer  Arbeiter  drflben  braucht  wo.  seiner 
raibraog  bedentend  mebr  Fletaeb,  Hehl  und  Zunker, 
Oomüso  und  Frflchte,  dagegen  erheblich  weniger  Brot 
und  Kartoffeln  als  der  dputxchc ;  2.  im  cin/.elnen  kauft 
er  die  NahruDu'-'^niiitfl  nii  lit  tciirrr;  'A.  hi.  ine  Nidiriui;: 
ist  8chm«ckbatti-r  timl  n-irhi'r  an  rjwi'il'):  4.  vini  di-n 
Gi-Siuiiliitii<;,'iitirii  lUiK  rikiiiiifirlii-ii  A  rliritiTH  ■•iitt'üllt 
im  VorbiiltniM  auf  die  Nttiiruiig  fatit  dasHclbo,  auf 
die  (durchweg  geräumigere  und  beeaero)  AVohnung 
die  Hüfte  mehr,  auf  die  Kleidonf  «in  Oeringee 
irenlger  tmd  auf  alle  übrigen  .VuegalMii  ein  Viertel 
weniger  aU  beim  dentechen.  Ferner  weiat  der  Ter« 
fasaer  nach,  da8  die  deutache  Arbeiterfamilie  drei* 
bis  viermal  so  viel  für  Alkoholika  ausgibt,  wie  die 
amerikanische,  und  ihr  Budget  für  diesen  l'osten 
mindestenM  um  d*  ti  Ul  tras;  I  cluiilot,  den  die  Ameri- 
kaner an  Hieb  mi  lir  l'ür  \N  i»luHin!r.  Nahrune  und 
Kleidung  ,aii-<L:>'lK'n.  —  ,\l»  beher7.if:<>ri.'<\v<Tt<'r  Ht  itim,' 
nr  Alkobolfragc  verdienen  die  Ausführungen  des  Vcr- 
faeeere  namentlich  aocb  in  Indnitriekroieen  Bcaehtnng. 

Huber,  Prof.  T  h  e  o  tl  o  r .  I^i'hrer  an  der  Höheren 
Handelsschule  in  Stuttgart:  117«  /«V.v/  mint 
eine  Hilttiizi'  Fünfter  Neudruck.  Stuttgart 
1907,  Uuthadie  Verla^andlanK.    1  .If. 

Calcb,  Dr.  jur.  K.,  Handclsscliulcliri  ktnt  in 
Str&Uburg  i.  Eis. :  H'ie  liest  man  «inen  Kurs- 
zettetf  Stntljrart  1907.  Btnthsche  Vorlajpi- 
handlung.    1    '  . 

Obwolii  die  Zahl  der  deutacbeo  Kapitalisten,  die 
ihr  Yermftgen  in  Wertpapieren  angelegt  Italieiu  eich 
nach  sachkundiger  Sehfttxung  auf  mehrere  lUllionen 
beläuft  gibt  es  dock  unter  ihnen  si-hr  viele,  die  ratlos 

vor  den  Hieroglyphen  ilcs  tii!,'llchcn  Kurnzc(ti'lh  ihr« t 
Zeitung  nitzcü  «der  nulit  wissen,  was  sie  mit  ileii 
lUlaii/cn  (i.-r  A kti<  i):;rh.  llM  lwil'i>  u,  an  denen  sie  be- 
teiligt tiiud,  anUii^>-'ii  Hullen.  Nuch  beiden  Richtungen 
hin  Aufklärung  zu  geben,  ist  der  /week  der  vor- 
liegenden Schrillen.  Sie  erfüUeo  ihr<<  Aufgabe  durch 
knapp  gehaltene,  über  di>cb  autreichemle  Darlegungen 
in  leicht  vcratAndlicber  Form,  wesentlich  nntenttttzt 
darob  Bilaniaehemate  bexw.  Kursiettel-AbdrUokc,  die 
den  Heften  beigegeben  sind. 


Der  Veriasser  der  ersten  rtclirift  benutzt  die 
Gelegenheit,  um  —  mit  vollem  Itechte  —  Kritik  an 
der  vielfach  üblichen,  wonig  übersichltichen  Art  der 
Bilanz- Aufstellung  zu  üben,  die  dem  nicht  kauf* 
minniacb  gebildeten  Leaer  da«  Verattadnia  dleae« 
ohnehin  nicht  gans  einfachen  OebleteB  nonh  mehr 
ersr  liwi-rt,  und  knfipft  daran  praktische  Vorschläge,  wie 
lieiu  t,-i  riii;ti  n  Uebelstande  abgeholfen  werden  könne. 

hei  der  Kedaktion  hiiul  niicliHteljciuie  Wc-rku  ein- 
gegangen, deren  Bespreiliung  vorbehalten  bleibt: 

Love,  A.  E.  H.:  Lehrbuch  der  £iaatiaitat.  ÄMtoü- 
eierte  denlache  Anagabe,  unter  Hitwirknaip  dea  Var> 

fasseni  besorgt  von  Dr.  Aloya  Timpe,  Aeeialenl 
an  der  Technischen  Hochschule  in  Danslg.  Hit 
75  .\bbildungen  im  Texte.  Leipzig  und  Berlin 
190T,  B.  G.  Teubner.    Geb.  Ki  *. 

Miiteilungen  uinr  Forichungsiti  h>-ii>!ii  mif  ih-m  Ge- 
biete dei  liKjtniruru-i'Kcn».  Hcrauhgegeben  vom 
Verein  dcutxcher  Ingenieuro.  Heft  40:  Versuche 
un  der  WaHserbnltung  der  Zecbe  Franziska  in 
Witten.  —  Grübler,  H.:  Vergleichende  Kestig- 
keitaTerauche  an  Körpern  am  Zementmörtel.  — 
Lorenz,  R.:  VergleiebSTeraneke  an  Sehlff»- 
Bchrauben.  —  I^orenz,  H. :  Die  Aendcrung  der 
Umlaufzahl  und  des  Wirkungsgrades  von  Scbiffe- 
scbraulM'ii  mit  dir  Fahrgeschwindigkeit.  Berlin 
190".  Juliua  »(irtiij^er  (in  KommiKxion).  1 

I'>'nki>rt,  J.  K.  Kiiii;iril,  Wettersteii^'-r :  Die 
chemische  L'ntersiichu»<f  der  IVeKerfftme.  (Bibliothek 
der  gesamten  Technik,  ■<2.  Band.)  Hit  :<1  Abbil- 
dungen im  Text.  Hannover  1907,  Dr.  Max  Jänecke. 
1,20    ,  geb.  1,60  Jt. 

Bund,  Bernhard,  Ingenieiar:  Die  Gefahren  der 
Hauehpta^  und  dit  mttd  zu  ihrer  Abwehr.  (Ein 
MiihiiwiTt  zur  Ivohlenvcrscbwendung.)  Vortrag,  ge- 
liiilii  ri  im  Verein  Ocsterr.  (iesundbcitstechniker  in 
NN'ii'ij  um  -II.  .hl Iii  l  'Hnl.     Wi.'n  iriii7,  M.>rie/  l'i'rle». 

Samini'uiig  bfrg-  und  hüttr:timäi>nifrhtr  AbhuinlluHg^n. 
Heft  ti :  Das  Steinkohlenbecken  in  der  belgischen 
<  'anipine  und  in  llolländisch-liimburg.  VonB.  Seh  u  Iz- 
Briesen,  Düsseldorf.*  .Mit  1  rcbiTsichtskaric.  — 
Heft  7:  Ueber  Einteiluns  und  Karoenbezeichuung 
dea  Eiaeaa.  Von  Otto  Tb  allner,  Biamarckhatte 
0.-8.**  —  (Sonderabdraoke  aua  der  .Berg^  and  Hütten« 
minnischen  Rnndechan'.)  Kattowitz  0.-8.  1907, 
GeltrütiiT  Hi">liiii.    .lo  1  .'  . 

S  t  o  1  zo  II  vv  a  l  d,  (iustav,  Hüttenim»' nieur:  Ziitk- 
geirinnung.  (Bibliutlnk  <lir  :»'>'''U  Ti-cbnik, 
41.  Band.)  Mit  19  AbLiiUlungen.  Hannover  U>01. 
Dr.  Mttx  Jänecke.    1,40.*,  geh.  1,S0  ». 

Strafgetetzbuth  für  äua  Deut»che  Reich.  Berlin  S. 
1906,  L.  Sehwan     Comp.  0,60  r<. 

*  Vergl.  „!Stahl  und  Eiaen'  1907  Ufr.  14  B.  504. 
**  Vergl.  ,Stahl  und  Eieen«"  1907  Nr.  22  8.  776. 
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MuHrteUe  Bunifdiati.  —  l^eraiu-NiiehrieMtH. 


27. 3$htf.  Nr.  U. 


Industrielle  Rundschau. 


AktlM-OewllMhaft  Jlseder  Hatte  In  tiroO' 
JUe4*  wi  Afctl«ii-<tMdlacliaftPeiii«r  Widnr«lE 
Ja  P«l«e*  —  An»  dem  Recbenftchaftsbertchte  tat  tu 
eraehen,  daB  wMhrcnd  de«  OoNcliHfujahres  I90fi  auf 

der  JUeder  Hütte  die  llorböffii  1,  ri  (im!  4  niiiintiT- 
brochen  im  Feuer  gtanden.  wHhr<ji»tl  i'u-ii  ü  am 
IS.  Mai  an{;t'blaBcii  wurde.  I!izi  iigt  wurden  in8ge»anit 
281425  (i.  V.  240  070)  t  Roheisen,  d.  i.  far  den  Hoch- 
Dfenbig  21*2  724  (219  242)  kg.  Von  dem  crblascnen 
nnd  auB  dem  Jnhro  1905  ilberuomtnencn  RohoiBen 
erhielt  das  Feiner  Walzwerk  282  958  t,  an  ander« 
Abnshmer  wurden  80  t  »bgMeUt.  Die  W»lzverk« 
■telllen  iS«666  (i.  Y.  215825)  t  her.  Zum  Veiwand 
f^elan^ton  (unter  Einschluß  des  Selbstverbraaehesj 
258  TÄO  (231  050»  t  WakwcrkgcrzeugnisBe  und  81449 
(71  165»  t  l'hoHplintniebl,  und  zv-nr  ;:in;,'i  ii  \on  ersteren 
41541  (C8  8"9>t  inw  Aunlnnd.  —  l»t«r  Koti'fi'winn  der 
JUcder  lliitti-  beträgt  unter  Borörksiehticinic  von 
7842.57  .  «  Vortro;;  5  65is  225.45  .f  und  ii<'r  Kein- 
}:ewiiin  (nach  Verrechnung  von  513  439,77  für  In- 
«tkodbaltunip  der  Werksanlagen  und  844  276  »4  für 
Abadutibnn^n)  4  292<)6s,ii  r.  Hiervon  gehen 
217  867,80  f5r  Tantiemen  und  aonatige  VergUnogen 
ab.  S  984  075  (60  «/o)  sollen  ala  Diridende  rerteiU 
und  3h  508,33  auf  neue  Koi  hnung  vorgelrngen 
werden.  Das  l'einer  Walzwerk  erzielte  im  letzten 
Dotri.  l'-inlire  ü.  Juli  1  iii:,  3o.  .luni  1900)  ein- 
Bthliottiich  22  500,02  *  Vortrag  und  H'.2  42r>,44  • 
ZiuHcn  und  Mieten  einen  l'ebor«chuti  v<i;i  'imi  :i  J7.  l  i  *  ; 
Bbg»'Kchriel)on  wurden  750  000  und  tür  Eriutitung 
der  WerkManlagen  verrei'huet  205  904,00  bo  daß 
far  1900/07  ein  Vortrag  foa  30  422,73.4!  verbliub. 
Der  am  30.  Jnni  1907  n  Terrecbnend«  Robgewinn  dea 
Peiner  Wahwerke*  für  die  Zeit  vom  1.  4M  bie 
Sl.  Dezember  1006  bcllnft  efeh  auf  4  0258«0.07  — 
Zu  Laoten  der  .Vnlagekontcu  wurden  im  Jtilire  f'Oil 
buehniAUig    verwendet:      von     der    Jlsedor  Hiitti' 

2  325  91H,24  ■  ■■' ,  vom  rein.-r  Wal/^i  ik  :.:i4  ii1J,."ih  «, 
aulienleni  wurde  für  In»tnn<lhuUuug  der  \S  erki.jiiiJHgf  n 
verrechnet:  von  der  JUeder  Hütte  513  439,77  T()m 
Peiner  Walzwerk  310  079,.'>1  Insgesamt  wurden 
also  für  die  genannten  /wecke  auf  beiden  Worken 

3  684080,02  aufgewendet.  Der  Geldbedarf  dee 
lanfenien  Jahres  int  anf  7287400  <«  TeranBchlagt. 
Von  diceem  Betrage,  mit  dem  die  inswiaebcn  erfolgte 


ErhShnng  des  Aktienkapitals*  der  JUcder  UQtt«  im 
Znsamroenhange  steht,  ist  ein  sehr  grofier  Teil  sam 
Bnn  eines  fOnflen  Hochofens  mit  den  daxa  erfordfr» 

liehen  Manchincn  nnd  Apparaten  bestimmt;  attSerdem 

Bollen  Onnulsffii'kr  iiiiirckiiLift.  Arbeiterwohnungen  er- 
richtet uiiil  i'ciiL«-r  N\' iilzvv crk  lir'triebserweitcrangpn 
Vorg''iioiii  im  ■II  «  f'nU  II. 

tiebr.  Körting,  Akti«nges«il»cbaft,  Lindc^a  bei 
HannoTer.  —  Wie  der  Bericht  de»  Vorstandes  aoB- 
ftUirt,  Warden  die  ErtrAgui«»«  de«  letzten  Geschäfts- 
jabres  der  Gesellschaft  towobl  durch  die  immer  noch 
uttgOnstigen  Yerirfltnlase  in  fiuBiand  als  »neh  durch 
ArbeiteraasstCnde  nnd  •Ausspermngen,  die  das  Haupt- 
werk in  Linden  etwa  drei  .Monate  stillegten,  wesent- 
lich beeiurtuBt.  Hiervon  abgesehen  war  die  Cieschäfts- 
lage  in  allen  ALti  ihuiciii  i/iiii-tig.  Der  Abnat«  in 
Großgasmaifrliitien  lieil  itwar  durch  den  Wettbewerb 
der  Dampfturbine  sowie  infolge  eines  gewissen  Still- 
standes im  Bau  Ton  Hochofen-  und  Hüttenwerken 
etwas  nach,  doeh  gelang  ch.  die  .AunfAlle  durch  to^ 
mehrte  Lief«mng  von  acboellonfenden  Verhrennungt» 
motoren,  namentlieh  fttr  Anlomobile  nnd  Waaaer» 
fahrzeuge.  auszugleichen.  Die  ansllndiacben  Filialen 
arbeiteten,  mit  .\uHnabm(*  von  RuSland  und  Belgien, 
befriedigend.  Pie  liewinn-  und  Verlustrcchnung  woist 
bei  402  703.05  Absrhreibunren  unter  F^inKchluli  von 
28251,78  Viirin*,-  uiin  ii  KiMiuTiri-  v^«n  859  434.t;  1 
nach;  hiervon  tlieDen  der  Kütklage  4)  "»59,15.*  iu, 
«Ih  Tantivmo  filr  dc-n  .Vufsichtsrat  siiul  T4>^l,19 
zu  vergüten  und  «I«  Dividende  sollen  bUOOOO  .«  (&» 
▼erteilt  werden,  eo  daB  auf  neue  Recfannng  noeb 
10394.2"    t  vorgetragen  werden  können. 

Wlttener  StHhIröhrcu  •  Worki>,  WUt«B  a.  d. 
Rohr  liölironwalzwerke,  Aktien -Un»vll8cbaft, 
lielsciikin  hcn  -  Schalke.  —  Laut  handclBgerichtlich 
rui:,'rtru;,-i  iu'ni  X'i'vini  rki'  .-iii'l  ilie  KöhroMwalzwerke 
unter  AusschluÖ  der  l^iijuidniion  durch  reborgang 
ihre»  gesamten  Vorinögen«  an  die  Witteuer  Siahl- 
röhren werke  aufirelöst  worden  und  beide  liesellHubaften 
nunmehr  vfdlig  miteinander  verschmolzen.** 
Schalker  Kdbrenwerke  sollen  als  Zwcigniederlatsang 
der  Wittener  Stsblr5bren -Werke  weitcrgefahrt  werden. 

•  V^gl.  „Stahl  nnd  Elsen-  1607  Xr.  15  8.  588. 
*•  Vergl.  .Stahl  and  Eisen''  190«  Xr.  l  S.  62. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 
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19.  Juni  1907. 


27.  Jahrgang. 


Beiträge  zur  Geschichte  des  Eisens. 
Geschlchie  der  Eisenhidastrie  Im  Kreise  Oipe. 


Unter  diesem  Titel  bat  k&rzUcb  Dr.  Franz 
Sondermann  schätzenswerte  Mittellungen 
Ober  die  Ent  wicklung  der  £iat)nindustrie  im  aflid. 
wentlichen  Teile  der  Provinz  Westfalen  vvt- 
öffeatliclit.* 

Die  fleißige  Arbeit  verdient  die  Beachtung 
»11er  derer,  die  sich  für  die  Industrio-  und  Wirt- 
icbaftsgescbidite  unseres  Vaterlandes  inter- 
esilerea,  vor  aUem  der  Blienlndustriellen.  Der 
Verfasser  entstammt  einer  alten  Eisenpewerkfrii- 
familie,  die  seit  lienerationen  im  Besitze  des 
Nlederstenluaninen  bet  Olpe  war;  er  Irt  aleo 
schon  durch  seine  Herkunft  in  besonderem  Maße 
für  die  vorliegende  Aufgabe  berufen.  Dr.  Sonder- 
monn  hat  niebt  nur  die  etosnhlägige  Literatur, 
sondern  auch  angedruckte  Quellenschriften  itn 
Staatsarchiv  zu  Miinster  i.  Weetf.,  besonders  die 
alten  Urkunden  der  KUster  Ewieb  und  Drols- 
hagen sowie  der  Pfarrarchive  zu  Olpe  und  Rhode 
für  die  alte  Zeit,  und  für  das  Id.  Jahrtiundert 
wichtig«  Aufzeichnungen  von  v.  Stockhaosen 
aus  dem  Jahre  1781  gründlich  studiert;  außerdem 
hit  er  private  Quellen  und  niiindliche  Ueberliefe- 
rungen  benutzt,  wodurch  es  ilim  gelungen  ist, 
das  geschiehtUche  Bild  zu  bereiobem  und  zu 
vertiefen. 

Monographien  wie  die  vorliegende  haben  aber 
iddit  blo0  lokale  Bedeutung,  sondern  sie  sind 
wichtige  Beitrflpe  zur  KtilturErescliichte.  Bei  dem 
reichen  Inhalt  müssen  wir  uns  mit  einem  kurzen 
Auszug  begnügen. 

Der  Kreis  Olpe  grenzt  an  das  alte  Risen- 
gebiet  des  Siegerlandes,  mit  dem  es  manches 
gemein  hat.  Wie  dieses  besitzt  es  etae  alte 
Eisenindustrie,  die  sich  aber  abweichend  und 
eigenartig  entwickelt  bat.  Beide  Qebiete  sind 
Berglander,  von  iMhlreiehett  Boehea  tmdUflinen 
Flossen  mit  starkem  GefUle  durchschnitten.  Die 


*  „MQnstersche  BeitrSge  zurOeichicht»forechun^*, 
IlcruusgegeboD  Ton  Dr.  Aloy»  Meister,  l'rofopiBof 


an  dor  UnivanitAt  il&nater.  Neue  Folge.  X. 
1907,  Frans  Ckrupenntb. 

XXYjt 


MOnater 


THer  sind  eng  und  Meten  fSr  Feld-  und  Wissen« 

iiau  nur  fierinj;.-  l^lüi  hen.  Deshalb  fand  die 
Besiedelung  dieser  unwirtlichen  Länder  erst  ver- 
htltaismaßig  spat  statt,  und  als  die  BevSlkening 
zunahm,  sah  sie  sich  auf  industriellen  Neben- 
erwerb angewiesen,  weil  sie  sich  durch  Landbau 
allein  nicht  ernähren  konnte.  Diese  industrielle 
Tätigkeit  gründete  sich  auf  den  Holzreichtom 
der  Rerpre,  der  sich  am  besten  durch  Schmelzung 
der  Erze  und  die  Bearbeitung  dos  Eisens  nutzbar 
machen  lieli.  So  entstanden  schon  im  frühen  Mittel- 
alter wie  im  Sicf^erlande  so  im  benachbarten  Sauer- 
lande auf  den  waldreichen  Höhen  Eisenschmelzen, 
sogenannte  Rennfener,  die  noch  ausscblIeßUch 
von  Hand  bedient  wurden  und  deren  Bestehen 
durch  zahlreiche  Schlackenbaufen  bezeugt  wird. 
Wihrend  daa  Stegwland  sber  üebtttufi  an' 
Elsenerzen,  dagegen  früh  schon  Mangel  an  Holz 
hatte,  war  im  Kreis  Olpe  das  Umgekehrte  der 
Fall,  weshalb  fremdes  E3aen  eingeführt  und 
mit  einheimischer  Holzkohle  verarbeitet  wurde. 
Dtee  waren  die  Osmuudsohmieden,  deren 
Bohstoff,  der  sdiwe^Hmdie  rohe  Osmund,  durch 
den  Handel  der  Hansa  Uber  Soest  nach  Atten- 
dorn kam  und  in  der  Umgegend  zu  dem  zähen 
Osmundflisen,  das  besonders  von  der  Panzerznaft 
in  Iserlohn,  Altena  und  Lüdenscheid  begehrt 
war,  rerschmledet  wurde.  Solange  die  Hans« 
blühte,  blieb  die  lu  dem  Bunde  gehörige  Stadt 
Attendorn  der  Vorort  der  Oamundschmiederel;  mit 
ihrem  Verfall  nml  namentlich  naclnlem  durcli  das 
Elisenausfuhrverbot  itustav  Wasas  um  1540  die 
sdiwedlsehe  ZuAihr  aafgdiSrt  hatte,  ging  Atten- 
dorn und  sein  Eii^engewerbe  zurück,  w.lhrend  die 
Stadt  Oipe,  die  für  die  Eiseneinfuhr  aus  dem  Sieger- 
land, das  jetzt  die  Bezugsqudle  wurde,  günstiger 
lap,  emporhlQhte.  Auch  wurden  in  dein  Gebiet 
von  Olpe  selbst  gute  Eisenerze  gewonnen, 
worauf  schon  im  Jahre  1468  bei  Kleusheim  von 
F^iec^cner  Hüttl^nleuten  ein  ,Bla^ofen"  erbaut  und 
£i4ea  geschmolzen  wurde.  Wichtiger  war  die 
Einfuhr  von  rohem  Btseii  und  „Edelcisen", 
auf  die  eine  neue  Betriebsfbrm  begrfindet  wurde. 
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An  den  Wasscrlftufen  entstanden  HammerhQtten 
mit  Fiischherden,  in  denen  das  eingeführte  Rob- 
eispn  ffcfrischt  und  zu  Osmund  verschmiedet 
wurde,  wahrend  uiau  d&ä  Edvltiisen  in  StaLd- 
haminern  zu  Stahl  verarbeitete.  Nachdem  alrar 
die  Grafen  von  Nassau -SiepLU  die  Ausfuhr  von 
rohem  Eisen  aus  dem  äiegerland  verboten  hatten, 
warm  fi«  OIp«r  Sdunlede  aof  den  Besag  rim 
Roheisen  aus  der  DillenbHr'rpr  und  Wet/Urer 
G«gend  angewiesen.  Dieses  war  mehr  für  die 
HenteUimg  eines  stthen  weichen  Eisens  ge- 
eignet, das  sich  gut  zu  Platten  oder  Blechen 
versohmieden  ließ,  und  diese  Erfahrung  ver- 
anlaßte  za  Anfang  des  IT.  Jalurhundert«  eine 
neue  Arbeitsweise,  die,  naelulciii  die  Schrecken 
des  Dreißigjährigen  Krieges  Überwunden  waren, 
sur  BlQte  gelangte.  Au  Stelle  yon  Osmnnd 
wurden  Bleche  geschmiedet ;  es  entstand  das  für 
den  Kreis  Olpe  charakteristische  „Breitwerk", 
d.  h.  das  Schmieden  von  „Platen*^  (Blechen)  unter 
Breitbflmmern.  Das  Material  hierzu  lieferten 
die  zum  Breitwerk  yelnirijL'en  .Stückhttmmer", 
Frischluit ten,  in  dcueu  die  ^etriachtea  Iiuppen 
unter  Hiiiniuern  von  860  Pfund  Grewiebt  zu 
Stückea  (Flachstflben)  von  6  Zoll  Breite  und 
^ji.  Zoll  Dicke  ausgeschuüedet  wurden.  Aus 
den  Stacken  worden  dum  im  Brdtwerk,  erst 
unter  einem  Ausreckhammer.  dann  unter  einem 
Glatthammer  Platten,  und  zwar  besonders  .Piepen- 
platten"  (Bobrblech)  nnd  Doppelsttirsblecb,  ge- 
schmiedet. Die  Olper  Bleche  erlauitrton  bald 
großen  Jiuf  und  Absatz  nicht  nur  in  allen 
Gegenden  Dentsehlands,  sondern  auch  Im  Aus* 
lande.  Ein  Teil  der  Produktinn  wurde  im  Kreis 
Olpe  von  Kessel-  und  Pfannenschmiedea  zu 
Handelsware  verarbdtet. 

Das  ganze  Handwerk  war  in  dem  ,,Schmiede- 
amt"  XU  Olpe  vereinigt,  und  die  Schmiede  bildeten 
eine  Zunft,  deren  Aufgabe  es  war,  „Wissenschaft 
und  Handwerk  der  Breitwerkschaft''  zu  pflegen 
nnd/u  erbaltenfrölnisehe  Berpordnuu'T  von  IGOfl). 
Eiügchenil  behandelt  Sondermaiui  die  Bedeutung 
der  Olper  Eisenindustrie  und  der  Breitwerks- 
zunft, welche  die  zugehörigen  Schmiede-  und 
Reidemelster  in  sich  vereinigte.  Auf  diese  gründ- 
Uche  Untersofllninf  können  wir  luer  aber  nur 
verweisen.  Bis  1S20  vormoehte  sich  die  Zunft 
zu  behaupten,  dann  erlag  sie  der  neuen  Betriebs- 
weise d.  h.  der  englischen  Konlnirrenf ,  die  mit 
Steinkohlen  Eisen  erzeugte  und  unter  mit  Dainiif- 
mascbineu  getriebenen  Walzen  gleichmäßigere, 
sehSnere  und  billigere  Bleotae  herstellte.  ,ESn 
Walzwerk  liefert  in  einem  Tage  mehr,  als  ein 
Hammerwerk  in  einer  Woche"  schrieb  um  diese 
Zeit  Friedrieh  Harkort.  Amdi  Ae  alten  Stahl' 
hinimer  gingen  zugrunde,  bis  auf  einige  wenige 
im  oberen  Lennelale.  „Es  war  (um  1840)  still 
geworden  in  den  Bcrpen  unseres  Landes;  es  war 
vorbei  das  muntere  Hilnimem  und  Pochen  in  den 
engen  Talern  onserer  Bache  und  Flüßcben.  Nur 


spärliche  Hauerreste  und  Spuren  frilberer  künstlich 
angelegter  Gefalle  erzählen  heute  noch  von  reger 
Betriebsamkeit  an  diesen  verlassenen  Stellen." 

Die  Zeit  der  Hammerwerke  war  dahin. 
Die  mit  Wasser  getriebenen  WaUwerke,  die 
hier  und  da  an  ihre  Stelle  getreten  waren, 
konnten  nicht  gedeihen.  Die  Hoizkohlenindustrie 
kuupfte  schwer  gegen  die  immer  nichtiger 
werdende  Steinkohle.  Noch  einmal  schien  es 
besser  werden  zu  wollen,  als  in  den  vierziger 
und  ftuMger  Jahren  des  vorigen  Jahrhunderts 
durch  den  Bau  von  Eisenbahnen,  Maschinen- 
fabriken usw.  eine  große  Nachfrage  nach  Eisen 
entstand  nnd  hohe  Preise  dafOr  bezahlt  worden. 
Da  glaubte  man  im  Kreise  Olpe  in  der  Anlage 
und  im  Betrieb  von  Holzkohlenhochöfen  das 
Hellmittel  geftinden  zu  haben.  Man  betrieb  sie 
mit  Z}'liDdergeblfl8en ,  die  durch  Wasserrader 
bewefrt  wurden.  In  den  fünfziper  Jahren  standen 
neun  dieser  Hoch?it"eu  in  dem  kleiuem  Ucbicte 
im  Feuer.  Aber  auch  diese  Fabrikation  trug 
schon  den  Todeskeim  in  sich  und  erhielt  den 
letzten  Stoß  durch  den  Bau  der  Ruhr-Siegbahn 
1860/61.  Diese  für  das  Slegcrland  so  eegeas- 
rciclie  Bahn  wurde  der  Eisenindustrie  des  Kreises 
Olpe  zum  Verderben.  Die  Bahn  durchschnitt 
nur  den  nSrdlleben  Rand  des  Kreises,  so  daB 
die  meisten  Hätten-  und  Puddelwerke  in  den 
engen  Seitentälern  weitab  von  den  Bahnstationen 
zu  liegen  kamen.  Die  ung^Snstig  gelegenen 
Holzkohlenhoehöfen  erlaben  zuerst.  Die  an 
Bahnstationen  befindlichen,  wie  die  bei  Alten» 
hundem,  QreyenbrQck  nnd  Finnentrop,  gingen 
zu  Koksbetrieb  über  und  wurden  dementsprechend 
um-  und  ausgebaut.  Aber  alle  diese  Hötten 
mußten  ihre  Erze  kaufen  und  hatten  hohe  Frachten 
darauf,  so  daß  sie  nur  bei  günstigen  Preisen 
mit  Nutzen  arbeiten  konnten.  Als  daher  nach 
dem  Wiener  Krach  1873  der  große  Preissturz 
kam  nnd  die  Zeit  des  Niederganges  Jahrelang 
dauerte,  ginpen  mich  diese  Hütten  znprtinde. 
Nur  der  Hochofen  bei  Grevenbrück  blieb  noch 
im  Betlieb.  Wenig  besser  erging  es  den  Puddel- 
werkcn.  Die  nur  durch  Wasserkraft  betriebenen 
erlagen  zuerst ,  aber  auch  die  mit  Wasser-  und 
Dampfbetrieb  konntra  sieh  nur  erbaltni,  wran 
!^ie  Qualitätsware  machten.  Die  meisten  kamen 
In  der  Periode  bis  1877  zum  Stillstande. 

Seit  jener  Zeit  ist  eine  Besserung  der  Ver> 
luiltnisse  dtinli  den  Bahuhau  Finn>-ntrop — 'Rothe- 
mühle (I87Ö  — 18801,  die  den  Kreis  Olpe 
erst  erschlossen  hat,  eingetreten.  Alte  Walz- 
und  Hammerwerke  wurden  umgebaut,  und  neue 
kamen  hinzu.  Die  Werke,  die  in  Verbindung 
mit  Verzinkereien.  Blechwaren-,  Nagel-  und  Gabel- 
fabriken betrieben  werdt  ii.  gedeihen.  Der  Cirund 
dieses  Gedeihens  liegt  an  den  güustitreu  Arbeiter- 
vcrhältnisson  und  der  billiercn  .\rbeit.  Die  meisten 
.\rbeiter  be.*iitzen  und  bebauen  ei^'enes  Feld.  Sie 
arbeiten  in  jungen  Jahren  in  den  Fabriken  und 
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überlassen  den  Alten  den  Feldbau,  doch  arbeiten 
auch  letztere,  wenn  die  Landwirtschaft  ruht, 
je  nach  Gelej^enheit  noch  gern  in  den  benach- 
barten Elsenwerken.  Hierdurch  ist  ein  vererbtes 
Verhältnis  der  Anhänglichkeit  und  des  gegen- 
seitigen Vertrauens  vorhanden,  das  beiden  Teilen 
zum  Nutzen  gereicht.  Fleißige  Arbeiter  ersparen 
sich  etwas,  und  fUr  das  Ersparte  kaufen  sie 
Ackerland.  Mancher  hat  sich  so  ein  schönes 
Bauerngut  erworben  und  ist  wohlhabend  geworden. 


.Trotzdem  gehen  die  SOhne  wieder  zur  Fabrik, 
natürlich  zu  demselben  Herrn,  in  dessen  Dienste 
der  Vater  grau  geworden  ist.  Möge  es  so  bleiben." 
In  diesen  Wunsch  des  Verfassers  stimmen  wir 
gern  ein ! 

Nur  eine  gedrängte  Inhaltsübersicht  konnten 
wir  den  Lesern  von  „Stahl  und  Eisen'"  bieten. 
Wer  aber  das  Büchlein  zur  Hand  nimmt,  wird 
noch  manches  Bemerkenswerte  darin  tinden  und 
nicht  enttäuscht  sein.  Dr.  L.  Beck. 


Ueber  neuere  Blechscheren. 


^Jjf  /  enn  schwere  Blech.scheren  durch  eine  fort- 
laufend  rotierende  E.xzenterwelle  mittels 
EinrQckvorrichtung  in  Tätigkeit  gesetzt  werden, 
so  haben  lange  Messer  den  Nachteil,  daß  der 


hydraulischem  Antrieb  oder  mit  Käder&ntrieh 
ohne  Schwungrad.  Die  Scheren  letzterer  Art 
werden  mit  einer  Reversier-Dampfmaschine  oder 
von   einem   entsprechend  kräftigen  Keversier- 


Abbildnng  I.    Elektriaoh  angetriebene  Schere. 


Schnitt  nicht  mehr  aufgehalten  werden  kann, 
wenn  er  von  den  vorgezeichneten  Strichi'n  ab- 
weicht, .fe  länger  die  Messer,  desto  grftßer 
kann  die  Abweichung  ausfallen ;  oft  müssen  der- 
artig Vf-rsfiinittene  lili^che  verworfen  werden,  so 
dali  Hl^'chsciieren  mit  langen  Messern,  wenigstens 
für  dickt*  Hlfdie,  niciil  nielir  itelielil  waren. 
Wenn  man  <licke  Bleche  schneidet,  ist  der  Tebel- 
stand  um  so  größer,  weil  lieini  ."Schneiden  sich 
dicke  Bleche  in  die  Scheren  gi-nn'  .hinein- 
ziehen". Hydraulische  Niederhalt-Vorrirhtungen 
kiinnti'n  ilifsen  rehelsLind  nicht  ganz  beseitigen. 
Ans  dii'scrii  (irundo  haut  man  neuerdings 
schwere  Blechscheren  mit  laugen  Messern  uns 
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Elektromotor  angetrieben.  Alle  diese  Betriebs- 
arten gestatten,  den  Schnitt  der  Schere  sofort 
anzuhalten,  sobald  derselbe  vom  Anriß  abweicht. 
Außerdem  kann  die  Schere  wegen  Fehlens  eine» 
Schwungrades  nicht  brechen. 

Die  Maschinenfabrik  Sack  in  Rath  hat 
kürzlich  mehrere  große  Blechscheren  für  elek- 
trischen wie  auch  hydraulischen  Betrieb  geliefert; 
wir  bringen  in  Abbildung  1  die  Darstellung  einer 
solchen  elektrisch  angetriebenen  Schere  mit  3100 
mm  Messerlange  für  Bleche  bis  zu  40  mm  Dicke. 
Wie  aus  dem  Bilde  zu  ersehen,  ist  der  Über- 
messerträger mit  der  Exzenterwelle  ohne  Zu- 


Abbildnng  2.    Hydraulisch  angütrirbene  Schere. 


hiifenahme  eines  .\u8rück8teine8  verbunden  und 
folgt  daher  der  Obermesserschlitten  der  Exzenter- 
bewegung der  Hau]itantriebswelle  zwanglaufig. 
Er  kann  sich  nie  schief  setzen,  wie  es  wohl 
möglich  ist  bei  Einrückscheren  mit  zwei  Kulissen- 
Steinen.  Wenn  eine  solche  Kulissenstein  -  Ein- 
rückung etwas  zu  spftt  betätigt  wird,  so  ist  große 
Gefahr  vorhanden,  daß  die  Schere,  auch  wenn  sie 
noch  so  kräftig  gebaut  ist,  zu  Bruch  geht.  Wenn 
nflmlich  nur  e  i  n  Kulissenstein  Widerstand  leistet, 
und  der  andere  abgleitet,  so  setzt  sich  der  Schlitten 
für  das  Übermesser  schief ;  durch  die  entstehende 
Knlehehelbewegung  bricht  die  Schere  unweigerlich. 
Derartige  Vorkommnisse  sind  allen  Fachleuten 
bekannt  und  haben  veranlaßt,  daß  man  in  neuerer 
Zeit  gänzlich  von  diesen  Doiijtel-Steineinrückungen 
bei  Schoren  mit  breiten  Mcsserschlitten,  die  mit 
zwei  Exzentern  angetrieben  werden  müssen,  ab- 
gekommen ist. 

Will  man  die  mit  Reversiermotor  an- 
getri«!ben«'  Blechsclii-re  in  (Jang  setzen  oder  an- 


halten, so  geschieht  dies  durch  ihn  selbst;  da 
das  Schwungrad  wegfallt,  muß  der  Motor  ge- 
nügend stark  sein.  Ist  ein  Schnitt  fertig,  so 
geht  das  Messer  wieder  in  die  Höhe  und  bleibt 
in  der  Höchststellung,  nachdem  im  richtigen 
Augenblick  die  elektrische  Ausrückung  des  Motors 
automatisch  betätigt  worden  ist,  stehen.  Gleich- 
zeitig tritt  eine  elektrische  Bremse  in  Tätigkeit, 
welche  die  wenn  auch  nicht  großen  Schwung- 
massen rechtzeitig  zum  Stillstand  bringt  und  die 
Schere  in  der  Höchststellung  festhält.  Verläuft 
sich  ein  Schnitt,  so  wird  der  Motor  reversiert,  und 
das  Blech  kann  bei  aufmerksamer  Bedienung  ge- 
rettet werden.  Ein  derartiger 
schwungradloser  Betrieb  hat 
gegenüber  der  bisher  üb- 
lichen Antriebsweise  durch 
ein  ständig  in  Rotation  be- 
tindliches  Schwungrad  inVer- 
bindung mit  einer  Einrück- 
vorrichtung mittels  Kulis- 
sensteinen den  Vorteil,  daß 
man  nicht  zu  warten  braucht, 
bis  die  Exzenter  wieder  in 
der  obersten  Stellung  an- 
gekommen sind,  sondern  daß 
der  neue  Schnitt,  nachdem 
das  Blech  richtig  liegt,  so- 
fort beginnen  kann. 

Auch  der  hydraulische 
Betrieb  eignet  sich  zur  Er- 
reichung des  vorstehend  an- 
gedeuteten Zweckes  sofor- 
tiger Betriebsbereitschaft 
und  Stillsetzons.  Der  An- 
trieb kann  durch  Dampf- 
multiplikator oder  durch 
direkten  Druck  aus  einer 
Akkumulatorlcitung  erfol- 
gen. Abbildung  2  und  3 
zeigen  einige  von  der  Maschinenfabrik  Sack 
hergestellte  Scheren  die.ser  Art.  Der  An- 
trieb der  Schere  (.\bbildung  2),  die  Bleche 
bis  zu  60  mm  schneiden  kann ,  bei  einer 
Messerlänge  von  4500  mm  und  einer  Ausla- 
dung von  1100  mm,  erfolgt  durch  direkten 
Akkumulatordruck  dergestalt,  daß  15  verschie- 
dene Kraftabstufungen  möglich  sind.  Zum  An- 
trieb dienen  nämlich  vier  hydraulische  Zylinder 
(I  bis  IV),  wovon  je  zwei  auf  jeder  Seite  der 
Schere  an  kräftigen  Stalilgußhebeln,  die  auf  die 
llauptwello  der  Maschine  gekellt  sind,  angreifen. 
Mit  den  Zylindern  sind  folgende  Kombinationen 
möglich: 


1.  Zylinder  I 

2.  Zvlinder  II 

B.  Zvlinder  I  und  II 

4.  Zylinder  III 

5.  Zylinder  III  und  I 

6.  Zylinder  III  und  II 


8.  Zylinder  IV 

9.  Zylinder  IV  und  I 

10.  Zylinder  IV  und  IT 

11.  Zylinder  IV,  II  und  I 

12.  Zvlinder  IV  und  III 

13.  Zvlinder  IV,  III  und  I 


Zvlinder  III,  II  und  I    14.  Zvlinder  IV,  HI  nnd  II 
15.  Zylinder  IV,  lll.'ll  und  I. 
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Die  Zylinder  sind  so  bemessen, 
daß  die  Kraftwirkung  gleichmaßig 
abgestuft  wird.    Aus  einer  an  der 
Schere  angel)rachten  Liste  entnimmt 
der  Scherenmeistcr,  welchen  von  den 
vier  Zylindern  er  benutzen  muß.  um 
das  vorliegende  Blech  zu  durchschnei- 
den.  Er  setzt  dann  die  betreffenden 
Zylinder,  von  denen  jeder  einen  be- 
sonderen  Steuerapparat  bat,  unter 
Druck.  Die  Steuerapparate  mit  ihren 
Hebeln  sind  in  Abbildung  2  deutlich 
zu  erkennen.    Da  es  sich  meist  um 
mehrere  Schnitte  handelt,  ist  die 
Einrichtung  so  getroffen,  daß  die 
betreffenden  Steuerhebel,  welche  be- 
tätigt werden  müssen,  zusammen  ge- 
kuppelt   werden    können.  Hierzu 
dienen  die  in  Abbildung  2  ersicht- 
lichen Handrader.  Zur  gemeinsamen 
Betätigung    aller    nötigen  Steuer- 
apparate benutzt  man  dann  einen 
längeren  Hebel;  in  Abbildung  2.  der 
letzte  (siebente)  Hebel  in  der  Reihe. 
Wird  die  Blechdicke  geändert,  was 
£     ja  nicht  bei  jedem  Schnitt  der  Fall 
■o     ist,  so  werden  andere  Hebel  mit  dem 
5     Hebel  Nr.  7  nach  Maßgabe  der  Liste 
^      gekuppelt,   eine  Arbeit,  die  kaum 
^      irgendwelche  Zeitverluste  veranlaßt, 
o      Die  Schere  arbeitet  daher  stets  wirt- 
O      scliaftlich  und  auch  bequem,  denn 
^.     nach  Verkupplung  der  für  die  be- 
treffende   Kraftstufe  erforderlichen 
s     Steuerhebel  genügt  zur  Betätigung 
~      der  Schere  der  Haupthebel.  Wie  aus 
^     der  Abbildung  zu  ersehen,  sind  außer 
den  vier  Handhebeln  für  die  vier 
Steuerapparate  der  Betriebszylinder 
noch  ein  fünfter  und  sechster  Hebel 
angebracht,  wovon  der  eine  zur  Be- 
tätigung der  Niederhaltestempcl  und 
der  andere  zum  Heben  der  drei  mitt- 
leren Gelenkrollen  dient,  die  vor 
dem  unteren  Messersattel  angeordnet 
sind.    Die  Gelenkrollen   laufen  in 
Kugellagern  und  die  drei  mittleren 
sind  deswegen  um  ein  gewisses  Maß 
nach  oben  hydraulisch  hebbar,  damit 
auch  konkav  gekrümmte  Bleche  in 
der  Mitte  von  den  Gelenkrollen  an- 
gehoben werden  können. 

Besondere  Aufmerksamkeit  ist  der 
Anordnung  aller  hydraulischen  Zylin- 
der und  Api»arate  geschenkt,  damit 
Schlabberwasser  nicht  auf  das  zu 
schneidende  Blech  tropfen  kann,  wo- 
durch der  Vorriß  venvischt  werden 
würde.  Deswegen  sind  die  hydrau- 
lische Abbalancicrung  zum  Ausgleich 
des  Gewichtes  des  oberen  Messer- 
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•eblitteas,  sowie  auch  die  bydrauliscbea  Zylinder 
fBr  dleNiederbaltMtenpel  nad)  rfiekwsrts  verlegt. 

Auch  di*^  vier  Bi  triohszylinder  der  Schere  sind  so 
angeordnet,  daü  durch  undichte  ätopfbücbseu  ver- 
loren gegangenes  WaMerniemalB  aiif  das  zu  iduid- 
dende  Blech  tropfen  Icann.  Die  Stopfbüchsen  der 
Tier  Betriebgzylinder  liegen  in  bequemer  Höhe 
und  können  jederzeit  nachgezogen  werden.  Ihre 
Plonger  sind  bohl,  verengen  sich  nach  unten 
konisch  und  haben  im  Grunde  ihrer  Aushöhlung 
eine  kugelig  ausgedrelitc  Spurtiäche,  auf  welcher 
dte  Enden  von  Schubstangen  lose  aufsitzen.  Die 
Plunger  derjenigen  Zylindtjr.  weli  lic  kein  Druck- 
wasser erhalten,  bleil>en  beim  Uochgeben  der 
anderen  ta  der  tleftten  Lag«.  Die  betreffeaden 
Schubstangen  werden  abf^r  mit  hochfrenonimen 
und  pendeln  lose  in  der  Höhlung  itirer  Plunger 
(D.  B.  P.  Nr.  181 106).  Ei  tot  M  dem  Bau 
▼OB  Scheren  wichtig,  jede  elastische  N'ac.h^ebig- 
keit  der  Messer  za  verhüten.  Deshalb  ist  der 
üntermessenuittel  sehr  stark  als  HoUgaßsttlek 
konstniiert  und  führt  sich  der  Messersehlittcn 
nicht  nur  an  den  Enden,  sondern  ist  auch  in 
der  lOtte  dnrcli  eine  darcligehende  auflerordeat- 
Uoh  kr&ftige  Platte  abgestützt. 

Abbildung  S  zeigt  vier  große  Scheren  (von 
der  fünften  auf  der  Abbildung  im  Hintergrunde 
befindttehea  kleinen  Schere  ist  abzusehen),  welche 
die  oiteng-enannto  Firma  tjlcichzeitig  zur  Aus- 
führung brachte.  Die  eben  beschriebene  liy- 
draulisch  angetriel)ene  Schere  (Abbild.  2)  steht 
rechts  an  zweiter  Stelle.  Die  übrigen  drei 
Scheren  werden  dampfhjdrauliBcli  betrieben.  Sie 
haben  an  jadam  Endo  der  Schere  aar  je  einen 
Zylinder.  Für  die  dicksten  Bleche  werden  beide 
Zylinder  gebraucht,  wahrend  für  die  dünneren 
Bladie  ao  wdt  ala  aagioglg  nur  ein  Zylbid«r 
benutzt  wird.  Im  letzteren  Falle  mfirht  drr 
Dampfinnltiplikator  nur  den  halben  Hub,  und  die 
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Drosselung  des  Dampfes  braucht  bei  dünnen 
Blechen  nicht  zu  wdt  getrieben  su  werden.  Im 

uijritren  z^d^^en  diese  Scberen  "thnliche  Aus- 
führungen wie  die  beschriebene.  Die  Ausbalan- 
demog  des  oberen  Meseertragers  und  die  Be- 
tätigung der  Niederhaltestempei  erfolgt  durch 
Akkumulatordruckwasser.  Bei  dampfhydrau- 
lischem Betrieb  einer  Schere  muß  besonders 
darauf  geachtet  werden,  daß  das  Dani]ifvcatU 
des  Darnpfmultiplikators  rechtzeitig;  (geschlossen 
wird.  Anderufalls  wird  der  Obermesserschiitten 
nach  Durchsehneiden  des  Bleehe«  mit  grofier 
Gewalt  abwärts  preschlevidert,  was  zu  Störungen 
Veranlassung  geben  kann.  Aus  diesem  Qrunde 
tat  dB  Droaadapparat  aagabraelitf  waksher  gegan 
das  Ende  des  SchiiiUt  s  den  Wasserzufluß  aiii? 
dem  Multiplikator  drosselt,  beim  Beginn  des 
Hodigebens  des  Schlittens  dieaa  Droeaalung  Je- 
doch sofort  aufbebt,  so  daß  der  Rückgang  keine 
Verzögerang  erlddet.  Da  derartige  Drosselappa- 
rate desto  1>esser  wirken,  je  großer  daa  durdi- 
zulassende  Wasserquantiiin  ist.  so  hat  die  MSp 
schinenfabrik  Sack  bei  den  zum  Betriebe  ihrer 
Blechadiereii  gebauten  DampfbrolÜplikatoren  einen 
verhältnismäßig  niedrigen  Wasserdruck  gewählt, 
um  das  Wasserquantum  groß  zu  halten.  Der 
hydraulische  Zylinder  der  Dampfmultiplikatoren 
ist  daher  ziemlich  dick.  Die  Abdichtung  ktaa 
alsdann  durch  gewöhnliche  Stoidl)üchsen  er- 
folgen. Dasselbe  ist  auch  bei  den  eigentlichen 
Betriebszy lindern  der  Schere  der  Fall.  Oagen 
Tfuhende  wird  der  Steucruupshebcl  für  den 
Dampfeintritt  durch  die  Schere  selbst  auf  Aus- 
laß geatellt.  IHe  Steuarnng  dea  Dampfzylindera 
der  Multiplikatoren  erfolgt  durch  ein  vollständig 
entlastetes  Doppeiaitzventil.  Die  Ein-  und  Aus- 
strömung ist  an  der  ttehten  Stella  aagabraeht, 
so  daß  die  KntwaasaraBg  der  Zylinder  aelhat- 
tatig  erfolgt. 


Chemische  und  metallographische  Untersuchungen  des  Hartgusses. 

Ein  Bdtrag  aar  Theorie  der  Eiaan«Eohl«natoiF-Le8larunga&. 
Taa  Gah.  Bergrat  Profeaaor  Dr.  H.  Waddlag  In  Berlin  nnd  Fritz  Cramer  in  DOaaeldorf. 
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Um  kurz  noch  eluiual  den  llauptgesichtspunkt 
zu  kotazeichncn,  so  handelt  es  sich  beim 
Hartfuß  um  zwei  Kristallisationsbahnen,  die  des 
grauen  Roheisens  und  die  des  weißen,  liire 
Verachiedenartiglceit  beraht  auf  dar  veradiiedenen 
Abkühliuitrstresch windigkeit.  Diese  Abkühlungs- 
geschwindigkeit bedingt  alle  jene  nur  kurz  gu- 
strdften  Funkte,  die  bd  einer  EristaUisation 
beobachtet  werden  müssen. 

Lichtbild  1  und  2  zeigen  zwei  der  unter- 
suchten Hariguflprobeu  in  natttrUcher  GrQße. 
Uan  ei^ennt  drei  Zonen: 


1.  eine  untere,  metallisch  glänzende,  von 
strahligem  GefUge,  die  sogenannte  Ilartezone* 
Dieselbe  besteht  aus  typischem  weißem  Roheisen. 
Man  erkennt,  dali  das  üefüge  dieser  Zone  in 
^e  darüber  liegende  „einatraUt**,  «nd  zwar 
haben  die  Strahlen  eine  Orientierung  senkrecht 
zur  AbkUblungsäache  eingenommen.  Besonders 
dentUeh  tritt  diese  Eradbdnung  aaeh  an  den 
ab^rerundeten  unteren  Kanten  auf.  Die  Kri- 
stallisation ist  liier  bei  der  Hartezone  offen- 
dchtlieh  unter  dem  Einfluß  dar  stark  kühlenden 
etsemen  Koldlle  erfolgt. 
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2.  Erkeaat  nuui  eine  üeb«r||;«ng8zone.  Diese 
Iwt  das  typlsebe  OelQg«  d«i  sograumteD  hsl<- 

Werten  Eisens.  Man  sieht  hier  schwarze  Flecken 
In  dem  weißstralüigen  Grefdge;  diese  Flecken 
■den  nach  dem  Vorgang  Ton  Beaedloks  als 
Spharulite  bezeichnet.  In  iimen  erkennt  man 
bei  stärkerer  Verirroßerun^  Graphitaussehei- 
dungeu.  Die  Anznlii  und  Größe  der  schwarzen 
Flecken  nimmt  zu,  je  welter  mw  rieh  der  dritten 
Zone  nähert. 

3.  Diese  Zone  besteht  aus  typischem  grauem 
Eisen.  Es  ist  ein  gleidiflfnnlge«  Kongloniapat, 
nicht  ilurcli  eine  bestimmte  Orientierung'  der 
Kristallspaltdachen  gekennzdchnet,  im  Gegensatz 
ztt  der  tinterMi  Hsrtesone. 

Die  folgenden  Lichtbilder  dod  naeh  drei 
Gesichtspunkten  geordnet. 

A.  Weleiie  E^entttmlidikelteB  zeigt  der  aU- 
gemeine  GefOfeanflMii  des  «etfien  und  des  grauem 
Boheisens? 

6.  An  velehen  Stellea  treten  die  Bestand- 
teile des  grauen  Roheisens  in  der  H&rtezone  auf? 

C.  Welche  Veränderung  zeigt  das  Geföge 
des  weißen  Bohelsens,  wenn  der  Grad  der  Untere 
kühlung  yarilert? 

Zu  k.  Die  weiüe  Zone  zeigt  eine  .\rt  <ler  Kri- 
stallisation, die  charakteriätisch  ist  für  Kristalle, 
welche  ans  einer  unterkühlten  Schmelze  entstanden 
sind.  Das  soll  durch  ein  Schema 
verdeutlicbt  werden.  Bringt  man 
In  einem  Ohsrolnr  von  geringem 
Durchmesser  eine  unterkühlte 
Schmelze  durch  Impfen  zur  Kri- 
stalllsatJon,  so  lieolwieiitet  man 
zuerst  an  der  Impfstelle  Firhe 
Abbildung  5)  die  Entstehung  von 
Srfitalliiationssentren  a.  Es  t»ll- 
den  sich  mit  beKtimmten  Zwisclien- 
rftumen  Sphftrokristalle.  Von  den 
Kristalliten  des  Sphlrolcrtetalle« 
di^enigen  frei  fortwachsen  und 
b  bilden,  die  parallel  der  Rohr- 
wauduüg  stehen,  die  anderen  werden  im  freien 
Wachstum  durch  die  Kristallite  des  benachbarten 
Sphftrol<ristallefl  behindert.  Die  Kristallfflden 
wachsen  schneller;  durch  die  l»ei  der  Ivristalli- 
sation  freiwerdende  Wime  steigt  zwischen  den 
Kristallfaden  die  Temperatur  eventuell  lüs  zum 
Schmelzpunkt.  Ohne  bestimmte  Orientierung 
gelangt  der  Best  der  Sehmelce  swlsehen  den 
Kristallfaden  zur  Kristallisation. 

Lichtbild  8  ist  eine  Partie  am  äußersten 
Bande  der  Hirtesone,  einem  LtngsseUlff  senk- 
recht zur  .\bkühlung8flache  entnommen,  in  125- 
facber  Vergrößerung.  Wir  haben  zwei  Gefüge- 
bestandtefle.  Der  welfle  Ist  Zementit,  der  dunkle 
Perlit,  dessen  lamellare  Strulctur  schon  er- 
kennbar ist.  Außerdem  ist  hier  die  Bildung 
von  Kristallisationszentren  zu  beobaeliten.  An 
oberen  Bande  der  Fbott^apble  erkennt 


Abbildung  &. 

ktfnnen  nur 

Kristallfflden 


man  nämlich,  daß  von  bestimmten  Punkten  aus 
Kristallite  stralileiifSrmlg  In  de  Sekndze  Unetn- 

streben.  Diese  strahlenförmig  angeordneten  Kri- 
stallite sctineiden  sich  mit  den  Kristalliten,  die 
von  dem  benachbarten  Kilstallisationszentrum 
ausgehen.  Von  den  Schnittpunkten  dieser  Kri- 
stallite ans  erfnl^t  dann  aufs  neue  eine  strablen- 
formige  Anordnung  dor  üLristallite  in  die  bciimelze 
hinein.  De;*  Winkel,  unter  dem  die  Kristallite 
benachbarter  Kristallisationszcntren  sieb  sehnei- 
den, wird  um  so  spitzer,  je  mehr  man  sich  von 
der  AbkäUnngaflidie  entfernt.  Bs  tritt  soletzt 
parallele  Lagerung:  der  Kristallite  ein  -  analog 
der  Bildung  von  Kristallfäden.  Mit  zunehmender 
Hefe  der  Hlrtezone  tritt  diese  ParaUeDagerang 
der  Kristallite  bei  den  verschiedenen  HartguÖ- 
proben  in  entsprechend  größerer  Entfernung  von 
der  AbldUünngsilldie  auf.  Dies  GefBgeblld  zeigt 
liebtbild  4  und  5,  f n  i  0,  7,  8. 

Veranschauliehen  wir  uns  für  einen  Augen- 
Ulek,  daß  in  dnem  grOBeren  Kristallaggregat 
die  einzelnen  Kristallite  in  Form  zylindrischer 
Stäbchen  aneinander  gelagert  seien,  dann  würde 
ein  Längsschliff  parallele  Lagerung  der  Kri- 
stallite zeigen,  senkrecht  dazu  ein  Querschliff 
aneinander  gelafrerte  kleine  Kreise.  Man  würde 
bei  der  Kenntnis  eines  derartigen  Systems  sofort 
erkennen  können,  ob  man  in  einem  belieUgen 
Fall  einen  Lüngsschliff  oder  Queraclüiff  unter- 
suchte. So  unterscheidet  sieh  im  vorliegenden 
FaUe  Mm  wiifien  Bokelaen  In  der  Hirteioae 
Langsschliff  und  Qi^r'^chlifr.  Auf  einem  Quer- 
schliff gibt  es  keine  parallele  Lagerung  der 
Kristallite.  Hier  sehneiden  doli  die  Kristamte, 
so  daß  regelmäßige  Figuren,  seien  es  Dreiecke 
seien  es  Polygone,  entstehen  (hierzu  siebe  Licht- 
bUd  10  und  11). 

Eine  Untersuchung  des  Lrings-  und  Quer- 
Bcbliffs  in  der  Uebergangszone  ist  undeutlich 
«nd  sehwleHg.  Llciitbfld  13  und  18  mOgen 
das  erlautem.  Lichtbild  1 3 ,  einem  Langs- 
schliff entnommen,  zeigt  noch  ganz  schwach 
angedeutet  eine  gewisse  parallele  Orientierung 
der  weißen  Zementitluistallite.  Die  großen 
schwarzen  Flecke  sind  Sidiftrulite.  bestehend  aus 
Graphitausscheiduügeu  und  l'erlit.  Li  der  Zone 
grauen  Eisens  sind  Langsschliff  und  Querschliff 
identisch.  Wir  legen  diesen  T'nterschied  des 
grauen  und  weißen  Eisens  im  Hartguß,  der  in 
bezag  auf  die  Orlentlening  der  Kristallite  ganz 
abgesehen  von  der  Ver^chiedenartig'keit  der  Ge- 
fügebildner besteht,  als  einen  wesentlichen  Ge- 
siehtspnnkt  fest. 

Den  allgemeinen  Aufbau  des  grauen  Kisens 
in  SOfacher  Vergrößerung  zeigt  Lichtbild  14. 
Der  welBe  Zementit  nmseUieBt  in  ziemlieb  regel- 
mflßigen  Polyi^onen  dunkle  perlitischc  Partien, 
in  denen  Graphit  ausgeschieden  ist.  Da  diese 
elnsdnoi  Partien  mit.  QrapUt  sozosagen  als 
IndiTidnen  Ar  sidi  Immer  scbarf  voneinander 
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gdtreant  ia  der  grauen  Zone  auftreten  und  die- 
lelbe  Stroktnr  irt«  die  dmikl«]i  Fleolc»  (Sphlru* 

lite)  iü  der  Uebergangszone  liahon.  so  können 
wir  diese  Struktur  identifizieren.  Wir  können 
sagen,  in  d«r  grauen  Zone  finden  steh  die  Oraphit- 
ausscheidungen  hauptsächlich  ir  1  ii  Spharuliten 
▼or,  die  durch  Zementitamranderuogea  vonein- 
ander getrennt  sind.  Zuweilen  tritt  indeeeeit 
der  Zeraentit  in  groben  IfaMeo  «of,  üvle  In  Lieht- 
bild  18  dargestellt  ist. 

Auch  der  allgemeine  Qefligeanf  bau  des  grauen 
Boheisene  eoheint  durch  die  (n  sch windigkeit  der 
Abkilhlun?  modifiziert  zu  werden.  Es  zeigt  sich 
bei  stärkerer  Vergrößerung,  daß  in  den  rasch- 
gekBUten  Proben  1  bis  3  die  i  i  i  <  lütausschei- 
diinp-en  in  den  Spbärulitfu  selir  fuiu  verilsLelt 
sind  (siehe  Lichtbild  lö^.  Die  feinen  Üraphit- 
adern  grnppieren  rieh  um  den  Mittelponkt  des 
Sphärulits  am  dichtesten.  Nach  dem  Rande  des 
SpliftruUU  verlaufen  nur  einzelne  Adern,  die 
auelk  woU  auf  den  aiehsteu  Spbtrullt  flbertreten. 
In  den  langsam  ahfrekühlten  Proben  3  bis  7  ist 
die  Graphitftderung  innerhalb  der  Spharulite  nicht 
14»  fein  TerUtelt.  Atteh  sind  die  einseboi  GrapMt- 
ädern  stärker  und  langer  ("siehe  LiphtbiM  10). 

Zu  B.  In  der  Uehei^angszone  erkennt  man 
schon  mit  bloßem  Auge  echwarze  Hecken,  die  bei 
mikroskopischer  Betrachtung  mit  den  Sphäruüten 
im  grauen  £i8en  identifiziert  werden  müssen 
(siehe  UchUiQd  B  und  9).  Aber  auch  bd  sorg- 
mUger  mikroskopischer  Untersuchung  der  Harte- 
zone  entdeckt  man  diese  SphOrulite  überall  z«>r- 
streut  und  zwar,  sobald  die  Kristallite  in  der 
Hartezone.  wie  oben  erOrtert  wurde,  eine  par- 
allele Lagrerung  zueinander  angenommen  haben, 
indem  die  G-rÖße  der  Spbarulite  und  ihre  An- 
zahl graduell  nach  der  Hlrtesohicht  zu  abnimmt. 
Hier  liegt  eine  Gesetzmäßigkeit  in  heznß:  nnf 
die  Stelle,  an  der  sich  ein  solcher  Spharulit 
bOdet,  Tor,  was  besonders  deotlieh  bei  den 
SpbiT-nliten  erkennbar  ist,  die  am  weitesten  von 
der  Zone  grauen  Eisens  entfernt  liegen.  Diese 
GesetsmiOigkelt  Ist  In  dem  allgemein  erSrterten 
Fall  über  das  Wachstum  der  Kristallite  in  einer 
uaterkählten  Schmelze  schon  angedeutet.  Sie 
lieft  rieh  nieht  scharf  auf  einem  Bilde  beim 
Hartguß  zum  Ausdruck  bringen.  Lichtbild  i 
und  5  sind  daher  so  nebeneinander  gelegt  zu 
dealnn,  daß  der  SpbXrulit  auf  beiden  Bildern 
SttSamnettAlllt.  Wir  beobachten  nun  1.  ganz 
links  auf  Lichtbild  4  einen  schnurgeraden  Linien- 
zug der  Kristallite  (KristallfAden).  dann  2.  rechts 
davon  einen  etwa  1,5  cm  breiten  Streifen,  in 
dem  die  Kristnllite  nicht  in  jiarallelfr  Kichtnn!r 
zueinander  gelagert  sind,  sondern  uuregelmaüig 
rieh  kreuzen;  dann  tritt  wieder  redits  davon 
Erscheinnnc-  1,  weiter  Ers'rheinunfr  2  in  ab- 
wechselnder Ueihcnfolgc  auf.  >iun  linden  sich 
die  Spharulite  niemals  in  dem  aufCrilend  scharfen 
geraden  Linlenzug  der  Kristallite  (EriatallflKdeti). 


der  vielleicht  den  Kristallspaltflflcben  der  größeren 
KrietallaggTegat«  «itaprieht,  aondem  Ia  den 

Streifen  2,  wn  keine  parallele  Orientierung  der 
Kristalle  erkennbar  ist  (hierzu  siehe  auch  Licht- 
bild 7,  8,  9  und  19). 

Für  diese  charaktcristiscbe  Frsdielnunp  lie- 
steben  zwei  Erklärungen.  1.  Die  zwischen  den 
gebildeten  KristatlfRden  haftende  Mutterlauge, 
deren  unterkülilter  Zustand  durch  die  bei  der 
Kristallisation  frei  werdende  W&rme  auügehoben 
wurde,  gelangte  in  einer  dem  grauen  Bohdseu 
entsprochenden  Weise  unter  Graphitabscheidung 
zur  Kristallisation.  2.  Auf  eine  für  die  Er- 
scheinung der  Sphärulitbildung  im  weißen  Roh- 
eisen beachtenswerte  Erklärung  von  Wedding 
muß  hier  auch  hingewiesen  werd' n  In  dem 
halbierten  Eisen  des  Handels  ist  immer  ein 
Gehalt  aa  Sifirium  Torhanden,  wahrend  für  die 
Erzeug^ing  grauen  oder  weißen  Eisens  aus  Hart- 
gußmaterial lediglich  die  Geschwindigkeit  der 
AbkaUnug  mafig ebead  ist,  sowrit  die  im  Lsbo- 
ratorium  angestellten  Schmelrvrr^nche  einen 
Schluß  gestatten.  Eine  einfache  Untersuchung 
wird  beweisen  kOnnen,  ob  uaeh  unserer  Auf- 
fassunf:^  des  Kristallisationsvorf^anires  bei  steigen- 
dem SUiziumgehalt  die  Zahl  der  Keime  grauw 
Eiseoa  oder  der  SpharuBte  zunimmt.  Es  blribt 
dann  rine  Sache  für  sich,  ob  man  von  der  positiven 
oder  negativen  katalytischen  Wirkung  des 
Siliziums  oder  Mangans  in  bezug  auf  Graphit^ 
abscheidung  sprechen  will. 

THß  ein  Si»h;irulit  nicht  innerhalb  eines 
Knsiallaggregates  weißen  Kobüisens  entsteht, 
sondern  an  dsa  Berührungsflachen  oder  Kanten 
oder  Punkten  zweier  oder  mehrerer  Kristall- 
aggregate, wird  ersichtlich  durch  Lichtbild  11. 
Dies  ist  einem  QneneUlff  im  weißen  Bobeisen 
entnommen.  Hier  berühren  sich  drei  Kristall- 
aggregate in  einer  Kante.  Au  dieser  Be- 
rBluningssteUe  erfolgte  die  SptitruHtbildung. 
Es  entsteht  bei  einem  QuersciilifT  durcli  eine 
derartige  Stelle  ein  Dreieck;  in  ihm  befindet 
rieh  der  SphiruUt.  Es  rind  natOrlteh  andh 
noch  andere  Polyponformcu  denkbar  l>ci  eini'm 
derartigen  Quersohliff  durch  einen  Spharulit 
im  w^len  Bohrisen.  Diese  wurden  auch  be- 
obachtet. Unzweifelhaft  ist  immer,  daß  die 
Hphärulite  nicht  durch  Umwandlungsvorgange 
nach  der  Erstarrung,  sondern  bei  der  Kristalli- 
sation luitstanden  sind.  Diese  Strukturbilder 
sind  ein  Beispiel  flir  jen>'n  oben  alltrcmein  er- 
örterten Fall,  daü  bei  unterkuhlleu  .Schmelzon 
je  nach  dem  Grade  der  Unterkühlung  fremde  Bei- 
tnenmingen  von  dem  Stnfle  mit  ^--r^Rerpr  KristaUl« 
sationsgeschwindigkeit  aufgenommen  werden. 

Zu  G.  Als  dritter  Beleg  dafür,  daß  weißea 
Kulieisen  lici  beschleuniptcr  Aitkühlnni:  ent<5tanden 
ist,  sei  aiigeruiu-t,  daß  seine  Struktur  nicht  gleich- 
m&ßig  ist  wie  beim  grauen  Bofaelsen,  sondern 
sieh  allmHhliob  Terftadert,  wenn  man  rieh  voa 
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Lichtbild  4. 


V  =  ISÄ. 


Lirhtbild  r>. 


V  =  I». 


nirlMcMehl  uill  punktfomiirrr  g^rnphltUehrr 
AoMcbrlduDK  (HphtrullO.  Dai  WrlO«  Int  Zr- 
mriillr.  du  I>unkl«  Ul  PvrIU,  außerdem  Ku|pk> 
tlkum  «OD /emcnlll  in'.  Klnrm  I.tiifMChllir 
eatnonnirD. 


DsMelbc  wir  4,  mit  der  l'artle  rrrhu  von 
dm  Punkte. 


Lichtbild  6.  V 

Hlrtcachlefat  ralt  8|iblrulUeii. 


i  90. 


liichtbild 


V  =  3t20. 


OraphltauMcfai-ldunK,  In  drr  Xthr  drr  ftuSrntro 
Kaodxoaa,  («Itchen  xwtl  „Krlttallfidan'*. 


Lichtbild  8. 


V  =  I». 


Iia>«ril>p  wie  «.    SpImruKt  in  <Iit  lUrtruchicht, 
»wl.rhrn  .Kriniallfadnn".    In  d<-r  Kahl-  dei 
Sph^ruliu  Kulrkiikuin  tom  8t*i<<bi  /i-mvulll 
+  •'. 


Lichtbild  9. 


2M>. 


VL'rKrüUi-nini;  «on  8. 
Der  Oraphit  lu  drin  Mphtrallt  Ul  beim  Aelxcn 
hrrau<(rlö»t,  daher  wriOe  Furchen. 


Lichtbild  10.  v  =  m. 

QucraeblilT  »a»  drr  Ilirtrtchlchl. 


Lichtbild  11.         v  =  370. 

Qarrirbllfr  buh  drr  Ilirtcwbicbt  mit  Orapbll- 
■UMncbelduDf  (Drrlrekuform). 


Urauci  KiwD.  araphlU)t>blralli,  rdiifrrltiilHt  Im  Kraaca  Hob- 

rlwn,  wcichr«  •«■hnril  erkajtri«. 
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Lichtbild  16.  v  -  sm». 

(IrupblUphttnilll  In  graavm  KohrlarD, 
«rlcli«i  lanriitmer  erkaltrtc. 


Lichtbild  18.  v  =  m. 

ZemvatlüiofatufuDK^  Im  \crnarn  KUen. 


Lichtbild  19.  v  =  »so. 


(irmphltnuMchvIdung  Im  wriDen  KlurD. 
Der  Hpblralll  Uerl  z«ti>rhea  *ich  kreuieniicn 
Krl'ialllten,  nicht  In  dco  „KrlilalintdFn"  pln- 
gebelteu 
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der  AbkQhlungsflflobe  entfernt  und  sich  der  Zoae 
des  halbierten  EisetM  nihert,  wo  «Ue  Sphftnilite 
mit  bloßem  Avge  erkennbar  sind.  Da  beobaclitet 
man  fim  allrnfthlicliii  Zun.ihm^  von  fuf okfl!*chen 
SLrukliirbestaudteileu  in  bezu^;  auf  die  C^uautitüt. 
Diese  eutektiscbe  Struktur  zei^rt  Liclitbild  17. 
In  der  Nahe  der  Ut  horcangszonc  ist  diese  Struktur 
sehr  leicht  zu  erkennen.  Auch  auf  Lichtbild  4 
und  B,  die  niher  der  AbkOlilangaflAehe  liegen, 
erkannt  man  dieso  Struktur  bei  schärferer  Be- 
obachtung. Durch  zaiUreiche  Ausmessungen  der 
In  Betracht  kommenden  H engMiywbtltniise  ergab 
sich,  (laß  die  Meiiire  an  Eutektikum  von  un- 
gefähr 3  bis  10  o/o  zunimmt,  also  durchschnittlich 
6  ^  betragt.  Durch  ffieie  Ansmessangen  zeigte 
sich,  daß  für  das  instabile  System  a'  c'  (siehe 
Diagramm  Abbild.  2  S.  836)  der  Kohleostoffgehalt 
der  mit  KoUenstoff  gesättigten  KiaehkristaUe 
größer  ist.  als  der  Kohlcnstoffgehalt  der  Misch- 
kristalle des  stabilen  Systems  a  c,  der  naoh  den 
bisherigen  Untersuchungen  zu 
etwa  1,H  bis  2°,o  angenommen 
wird,  wie  eine  einfache  lieber- 
legung  ergibt. 

Haben  wir  z.  B.,  als  ein- 
fachsten Fall,  ein  System  ans 
zwei  Komponenten,  etwa  zwei 
Metallen,  die  keine  kontinuier- 
liche Reihe  von  Mischkristallen 
bilden,  bei  denen  also  eine  eutek- 
tische  Leglemmg  «dstlert,  so  ' 
kann  man  aus  der  Men^e  des 
fiutektikums  die  Zusanuuen- 
letznng  einer  belieUgen  Le« 

gierung  helder  KoiniMiiK^nten  hereclineri ;  so  Iflßt 

sich  bei  dem  weißen  Koheisen,  dessen  Eutektikum 
einen  KoUenstoffgehalt  tob  4,2  ^fo  nach  den 

Untersuchungen  von  Benedicks  und  ßoorens  auf- 
weist, der  Koblenstoifgehalt  der  Hischkristallc 
berechnen,  wenn  der  Gcsamt-KohlenstofTgehalt 
(beim  Hartguß  etwa  3  "lo  C)  feststeht,  nach 
folgendem  Ansatz:  x      C  der  Mischkristalle 

"u)I'^  7«     des  Eutektikujas  =  8  «/.  Öes.-C. 

Daun  ist  x  —  2.7  o/o  C. 

Der  Punkt  a'  liegt  also  sicherlich  weiter 
nach  rechts  als  der  Punkt  a.  und  würde  dem- 
entsprechend für  das  wcißo  Roheisen  eine  T.inie 
Aa'  zu  ziehen  sein,  die  mit  Aa  nicht  zusammen- 
(Ult.  Die  Linie  Aa'  Ist  keine  Oleichgewichtslinie. 
Die  ^Tentre  Kutektikuni  ist  riirht  pleiehmnl')!»  beim 
Hartgull  in  derHartezonc  verteilt.  Mit  abnehmen- 
der Abkfihlitngsgeseh'wlndlgkeit.alsomit  steigender 
Entf.  rnmiir  \  on  d>  r  Alikiihlungsflftche,  nimmt  die 
Menge  Eutektikum  zu.  Man  muß  eine  kontinuier- 
lich veränderliche  Heihe  von  Mischkristallen  an- 
n-diinen.  deren  Zusammensetzung  eine  Funktion 
des  Grades  der  AI>kUhluugsgt'Schwiudigkeit  ist, 
die  sich  in  Jedem  .Augenblick  ftndert.  Dadurch 
wird  der  Vorgang  besonders  kompliziert. 


Durch  Schmelzversudie  mit  Hartgußmaterial 
—  Einwage  25  g  — ,  bei  denen  die  .\bkühlung8- 
geschwindigkeit  verändert  wurde,  wurden  die 
mikroskopischen  i'utersuelmngen  kontrolliert  und 
fanden  eine  Bostiitigung. 

Zwei  typische  Kurven,  aus  denen  das  KristalU- 
sationsintorvall  ersichtlich,  sind  in  AhhiMimg  6  a 
und  6  b  beigefügt.  Die  in  den  beiden  Diagrammen 
gezeiebnetmi  Punkte  bezeielwen  die  Temperalvren, 
die  nach  ff  1 '»  Sekunden  ab<relesen  wurden. 

AbkiililuDgäkurve  I  ist  typisch  für  die 
KristAtUsatlen  von  grnnem  Bisen.  .^kttUongs- 
kurve  II  zeigt  die  Kristallisation  von  weißem 
Koheisen.  Der  Unterschied  der  Kurven  ist  offen- 
riehtlich.  Das  graue  Boheisen  (Knr^e  I)  ist  nach 

200  Sekunden  zur  l\rist;illis;ition  ired.'ingt,  indem 

die  Temperatur  von  1300  "  auf  1130  °  fiel.  Das 
weiße  war  nach  80  Seknnden  kristallisiert.  Die 

Temperatur  fiel  innerhalb  von  40  Sekunden  von 
14S0  °  auf  lOiO  }  es  trat  eine  UnterkOhlung  von 


Abbildung  Cb. 

150"  ein;  in  linem  Zeitintervall  von  10  Sekunden 
stieg  die  Temperatur  bis  1190''  zurück  und  fiel  bis 
1090  ^;  es  taitt  eine  zweite  UnterkOhlung  von  86* 
ein,  ehe  die  Kristallisation  vollendet  ist.  Ganz 
allgemein  zeigte  sich  bei  den  Schmelzversuchen, 
daß,  je  geringer  die  AbkOhlungsgeschwindigkeit 
war,  desto  mehr  Eutektikum  des  weißen  Roh- 
eisens und  natürlich  auch  desto  mehr  SphArnlit- 
bilduug  erkennliar  war. 

Als  Hauptergebnisse  der  Untersuchung 
über  den  Hartguß  seien  naehsteheade  Punkte  «a- 
geführt: 

1.  Das  Zostaodsdiagramm  der  Blsen>Kokten> 

stoflf-Legierungen  erfährt  eine  Modifizierung  da- 
durch, daß  die  Linie  Aa  (vcrgl.  Abbildung  2) 
festgestellt  wurde.  Diese  Linie  Aa'  ist  keine 
Gleichgewichtskurve  wie  Linie  A  a.  sondern  sie 
deutet  an,  daß  beim  weißen  Boheisen  der  Kohlen- 
stoffgehalt der  mit  Kohlenstoff  gesättigten,  primär 
ausgeschiedenen  Mischkristalle  irrrd'»  r  ist  als 
beim  grauen  Roheisen,  wenn  der  Gusamt-Koblcu- 
stolfgehalt  der  beiden  gleidi  ist.  Die  Znsammen- 
setzung der  durch  I.inif  A  a'  ;iuf;rdeuteten 
Mischkristalle  ist  eine  Funktion  der  Abkühlungs- 
geschwindigkeit  der  Schmelze.  Da  diese  Ab- 
kOhlungsgeseliwlndigkeit  bei  großen  Schmelzen, 
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wie  sie  die  Technilc  erzeugt,  in  jedetu  Äugenbliclc 
sich  ändert,  so  beobaclitet  man  bei  der  Kristalli- 
sation einer  derartigen  Schmelze  eine  kontinuier- 
lich veränderliche  Reihe  von  Mischkristallen. 

2.  Nur  bei  geringer  .\bkühlung8ge8chwlndig- 
keit  —  oder  iiei  scbn«>ller  Abkühlung  auch  durch 
Impfung  —  entsteht  graues  Roheisen.  Ein 
Gußstück  aus  grauem  Eisen  erscheint  unter  dem 
Mikroskop  vollkommen  gleichartig.  Nor  die 
Feinheit  der  Graphitflderung  scheint  durch  die 
Abkiihlungsgeschwindigkeit  beeinflußt  zu  werden. 


3.  Der  Kristallhabitus  der  beiden  Roheisen- 
typen ist  durchaus  verschieden,  was  sich  durch 
ihre  Kristallisationsbedingungen  erkl&rt.  Das 
graue  Roheisen  weist  einen  flachenreichen  Habitus 
auf.  Es  entsteht  aus  der  Schmelze  in  einem 
Temperaturintervall  in  der  Nahe  der  Schmelz- 
temperatur. Das  weilJe  Roheisen  hat  einen 
Kristallhabitus,  der  charakteristisch  ist  für 
Kristalle  mit  großer  linearer  KristalUsations- 
geschwindigkeit,  die  aus  einer  unterkühlten 
Schmelze  entstanden  sind. 


Ueber  die  Herstellung  von  Eisenbahnrädern. 

Von  Peter  Eyermann,  Chef-Ingenieur  der  Dubois  Iron  Works,  Dubois,  Pa. 

(Schluß  TOD  Seite  848.) 


I^evor  ich  nun  auf  das  verliesuerte  Walzwerk 
'  dieser  Art  in  Burnham  eingehe,  dürfte  es 
auch  mit  Rücksicht  auf  das  in  diesem  Artikel 
zuletzt  zu  beschreibende  Walzwerk  besser  sein, 
kurz  moderne  Bandagcnwalz werke  zu  be- 
sprechen. Ich  will  erwähnen,  daß  Radreifen  zu- 
erst in  Manchester  in  England  im  Jahre  1842 
gewalzt  wurden.*  Das  Walzwerk  besaß  bereits 
die  allgemein  übliche  Bauart  mit  dem  hydrau- 
lischen liegenden  Zylinder  an  der  Vorderseite 
nnd  dem  unterirdischen  Antriebe,  wie  sie  auch 
heute  noch  von  Vielen  ausgeführt  wird.  Die 
Fabrikation  beginnt  in  Europa  meistens  mit  einem 


*  DioM  Angabe  ist  unzutrofTond.  Das  ernte  Kad- 
reifenwalzwerk  wurde  1827  auf  der  Bedlingtonhfittc 
(England)  in  Betrieb  fceitetzt.  Die  Redaktion. 


vieleckigen  oder  runden  einzelnen  Block  (Abbil- 
dung 15),  und  man  konnte  daher  unter  Be- 
nutzung derst'lben  Kokillen,  Reifen  oder  Rflder 
walzen.  Diese  Blöcke  werden  dann  breitgedrückt 
und  ein  zentrales  Loch  aufgeweitet  oder  durch- 


Abbildung;  28. 

gedrückt.  Der  entstandene  Ring  kommt  auf 
den  bekannten  Horn-  oder  Xasenhammer  und 
wird  daselbst  so  weit  aufgedornt,  bis  er  über 
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die  Preßwalze  des  Bandagenwalzwerkcs  gebracht 
werden  kann.  Die  Anzahl  der  erforderlichen 
Hitzen  hangt  von  der  Größe  und  dem  Gewichte 
Ab.    Miistons  ist  n«r  Hnc  Hitze  crforderücli. 

lu  Äiiiürika  da^egtiu  i^t.  üblich,  einen 
hohen,  schweren,  sechseckigen  oder  runden  Block 
(Abbildung  28)  z\i  poßi  n,  der  für  3  bis  4  Ban- 
dagen ausreicht.    Das  obere  8tück  D  wird  als 


werke  selbst  alt  sind,  sind  sie  durch  Hinzufiigung 
geeigneter  elektrischer  Hebezeuge beföhigt  worden, 
modern i'ii  A nspriiclien  zu  genügen. 

Allbildung  29  stellt  die  rotierende  Maschino 
dar,  uül  welcher  die  Stahlblöcke  fortbewegt 
werden.  Zuerst  setzt  sie  die  Blödle  in  die  Oefen 
ein  .  '»ringt  sie  dann  unter  den  Hammer  tindbesorprt 
auch  das  Verschieben  und  das  Drehen  unter  dem- 


Schrott  betrachtet  und  nur  das  gute  Material  in 
A,  B.  0  sur  FabHkfttloo  verwendet.*  Das  best» 

einir<  i'icbt(  t>'  TlandaLTonwal/wi  rk  licflndct  sieb  in 
den  Standard  Steel  Works  in  Burnham  Pa. 
nnd  ich  verdanke  den  dortigen  Direlctor  A.  A. 
Stevenson  einen  guten  Teil  meiner  Infor- 
mationen. Diese  Firma  gehört  den  Daldwin 
Locomotive  Works,  welche  natfirlich  seihet  das 
grüßt»!  Interesse  daran  haben,  gutes  Material 
für  ihre  Fabrikation  zu  eriiaiten.  Obwohl  die  Walz- 
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selben.  Der  Bandagenstahl  nach  amerikaniscJien 
NermalieD  bat  etwa  Mgende  Zmmmm«BS«tsiing: 

Kohlenstoff  .....  0,65  bis  0,15^ 

Phosphor   0,05   ■  0,08  , 

Bofamfd   0,05  »  O^Ot  , 

ÜMifHi   0.60  g  0,70  , 

Olislnm   0,25      0^15  , 

Im  Verglelehedaztt  sind  die  dentadien  Radreifen 

mit  meistens  0,20  bis  0,25  "o  Kolilenstofl  weich. 

Ein  eigenartiges  amerikanisches  Walzwerk 
ist  in  Abbildung  30  und  $0a  dargeatdlt  und 
bedarf  Infolge  d«r  ansfBhrUdien  Zeiehnnnip  keiner 
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weiteren  Besclireibuiig.  Durch  die  Anordnung 
dar  swei  ge^^enilberliegenden  hydraulischen  Zy- 
linder Mrird  der  Apparat  zn  kompliziert.  l»er 
Hauptantrieb  unter  HütteMäohle  mt  derselbe, 
wie  er  auch  in  Deutschland  üblich  ist;  die 
Dampfantrietomagchine  liegt  «traafAlk  raetetem 
unten. 

AbUldug  81  N^gt  im  VOTgtetch  dazu  »che* 

niatisfth  den  AnÄti»lImechanisTnu>  mpines  Reifen- 
walzwerkcs,  der  in  Deutschland,  England  und 
Amerika  patentiert  ist.  Die  mit  dem  hydraa- 
lischen  Antrieb  \  (  r'mndenen  Ucbclständc,  a)  un- 
gleiche WaudätArken  des  Walzgutes,  b)  Ein- 
Meren  im  Winter,  c)  undiehte  Stopftüdisen  usw., 
haben  mich  veranlaßt,  dieselben  auch  bei  diesem 
Walzwerke  xu  umgehen  und  elektrische  Anstel- 
lung  ronnslehen.  Nor  das  Prinzip  der  yier 
Hauptwellen  ist  g:eblieben.  Der  die  Arbeiten 
störende  Frontzylinder  ist  nicht  mehr  vorbanden, 
nad  aUe  feineren  maschinellen  Antriebe  wurden 
▼am  Walzplatze  selltst  nach  hinten  verle-rt.  wo 
sie  peschfifzt  liegen.  Die  ausbalancierte  Stoll- 
spindel d  hat  liier  dieselb  Kunküan  wie  in 
AbbilduQir  25,  nur  daß  die  Preßstiickc  k'  und 
k*  in  Zugstangen  r  und  ri  umgewandelt  wurden. 
Die  Kreisforniwalzon  8  werden  iiier  elektrisch 
and  nicht  wie  Ronst  üblich  von  Hand  nach- 
gestellt. Aurh  hier  sind  je  zwei  Elektromotoren 
symmetrisch  augeordnet  und  werden  behufs 
rascher  und  sicherer  Wirknng  ähnlich  geschaltet 
wie  an  elektrischen  Lokomotiven. 


lOOOi-PresM 

□ 


Die  Walzwerksanlage  für 
fertige  Stahlndn*,  wie  sie 

in  M  c  K  e  e  s  Kocks  aiis- 
gelührt  ist,  stellt  Abbil- 
dung 33  dar.  Bs  war  die 
erste  derartitrr  Anlafre.  Die 
Oefen  1  und  2  sind  nach 
denisdiMi  Kmter  mit  hori.» 
zontalem  Boden  gebaut  und 
fassen  nur  vier  bis  sechs 
vausfe'eschmiedete )  Blöcke. 
Hier  muß  erwähnt  werden, 
daß  diese  Firma  das  Aus- 
schmieden aus  Blöcken  nach 
langwierigen  Versuchen  auf- 
gab lind  lit-iite  die  Rader 
aus  vorgeblocktem  Material 
herstellt.  Die  Ursache  lag 
in  der  Schwierigkeit.  bla.HPn- 
freie  kleinere  Blöcke  zu  er- 
halten; auch  bildete  sich 
dabei  h.lnfi?  eine  Schale  an 
der  Außenseite  der  Rftder. 
Im  lettten  Jahre  wurde  die 
Anlage  erweitert  und  eine 
neue  7000 1- Vorpresse  und 
swei  nene  1200  t- Fertig- 
pressen zum  Durchdrücken 
der  Nabenformen  angestellt. 


lOO  i'l'.  8. 
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Ofen  I  und  2. 
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Abbildmig  SS.  Riderwalsverk  la  Me  Kees  Rocks. 
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Abbildung  33.    Radwalzwcrk  in  Mr  Rees  Rocks. 


Die  alte  Anlage  (Abbild.  32)  hatte  einfache  im 
Dache  aufpehttnfrt«'  Hcbelvorrichtunfren.  «lio  neue 
benachbarte  wird  durch  elektrisch«*  Laufkrane 
bedient.  Das  dresamtc  Verfahren  wird  liier  in 
einer  Hitze  durchgeführt.    Vom  Ofen  kommt  das 


Stück  in  die  Vorpresse,  von  hier  zum  Walzwerk 
und  sodann  zur  letzten  formgebenden  Presse. 

In  dem  Entwurf  dieser  Anlage  war  das  Arbeiten 
in  zwei  Hitzen  ursprünglich  vorgesehen.  Man 
verwarf  aber  das  Prinzip  und  daher  mag  es 
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wohl  rühren,  daß  die  nachbestellten  Maschinen 
so  sehr  in  den  Dimensionen  verKtärkt  wurden. 
Die  Zeit  allein  wird  beweisen ,  ob  das  Zwei- 
hit zcnsystem  oder  das  mit  einer  Hitze  billiger 


Abbildung  36.    Fertigpreue  in  McKees  RocIcb. 


arbeitet.  Soweit  meine  Erfahrung  auch  in  anderen 
Walzwcrlcen  reicht,  ist  eine  Hitze  mehr  meisten» 
billiger  als  die  Dampf- Kohle  für  die  stärkere 
Maschine.  Dazu  komnien  noch  die  hydrau- 
lischen Preisen.  AndertTsoits  darf  nicht  unerwähnt 
bleilien,  daß  manclie  erfahrenen  HUtttiilfUti- 
einem  gewissen  Grade  von  Kaltwalzen  eine  Ver- 
besserung der  (jualitflt  zuschreiben. 

Abbild.  33  zeigt  das  Walzwerk  wttlireiid  der 
Arbeit.  Der  Mann  zur  Linken  bedient  3  elektrische 
Kontroller,  einen  für  die  zwei  seitliclieu  Walzen, 
welche  die  .Scheil)endicke  und  den  Durchmesser 
bestimmen,  einen  fUr  die  Spurkranzstollwal/e  und 
einen  für  die  den  genauen  Durchmesser  begrenzende 
und  anzeigende  Vorwalze,  .\bbild.  34  zeigt  einen 
Blick  durch  die  ganze  Lftnge  der  Walzhalle 
von  den  Defen  aus  gesehen,  vorne  den  "Hiil, 
rechts  die  Vorpresse,  im  Hintergrunde  das  \\  alz- 
werk  und  links  die  ^^•rtig|lresse;  letztere  ist 
wahrend  der  Arbeit  in  .Abbild.  3.'>  dargestellt. 
Von  dem  Keinigunt's-  und  Verladeplatz  werden 
viele  Räder  unl»earbcitet  verfrachtet;  andere 
gehen  in  die  Dreherei,  welche  hinter  der  An- 
triebsma-schine  liegt,  und  werden  dort  trleich 
mit  den  fertiggekauften  Aeli>en  zu  KaiNiitzen 
montiert.     Die    hier    liergi-stcllten  Fal>rikate 


werden  in  der  dicht  daneben  liegenden  Pres- 
sed  Steel  Car  Co.  in  die  bekannten  Stahl- 
wagen eingebaut.  Eine  Bearbeitung  der  Räder 
an  der  Außenseite  findet  nicht  statt. 

Ein   anderes,   mit  vielen 
Verbesserangen  ausgestattetes 
W^alzwerk   für  fertige  Räder 
ist  in  Abbild.  36  dargestellt.* 
Es  zeigt  vereinfachte  Formen 
im  Vergleiche  mit  dem  vorher 
beschriebenen;  die  Hauptkegel- 
räderantriebe  sind  hier  durch 
schwere  gußeiserne  Kappen  K 
eingedeckt  worden.  Abidld.  37 
zeigt  dieses  Walzwerk  während 
der  Arbeit;  man  erkennt  sofort 
den  Unterschied  zwischen  die- 
ser und  den  älteren  Anlagen 
gleicher  Art,  daß  nämlich  das 
Prinzip  der  Handarbeitserspar- 
nis  vorwaltet.   Zwei  Mann  ge- 
nügen zur  Bedienung.  Das  den 
Standard  Steel  Works  in  Burn- 
t.^p^^^^^^H    hani  Pa.  gehörende  Walzwerk 
M^E^^^^H^I     wurde    bedeutend  verstärkt, 
^^^^^^^H^l     nachdem  man  höhere  Garantien 
l'^'^^^^^^^J     eingegangen  war.   A.  A.  Ste- 
venson,  der  schon  früher  ge- 
nannte Direktor,  läßt  nach  dem 
Zweihitzcns3'8tem  arbeiten  und 
ist   bis  jetzt  außerordentlich 
zufrieden  damit.   Von  den  dem 
besonderen  Zwecke  angepaßten 
kontinuierlichen  Oefen,  ist  einer 
für   die   KohblKcke   bestimmt   und    einer,  liegt 
zwischen  Walzwerk  und  Vorprcssc.    Im  zweiten 
Ofen   werden  die   vorgepreßten  Scheiben  auf- 
recbtstehcnd   durchgerollt.      Die   ganze  Ofen- 


Abbildung  .'t(>.  Kandiii^cnwalzwerk. 

einrielitung  ist  nach  meinen  Entwürfen  von  der 
Wellman  t'o.  in  C'leveland  gebaut  worden ;  die 
zugehörigen  Pressen  stammen  von  R.  D.  Wood  & 
Co.  in  Philadelphia. 
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Wie  aus  Abbildung  37  zu  ersehen,  igt 
aucli  in  dieser  Anlage  eine  rotierende  Cliargier- 
roaschine  tAtig,  die  nur  %'on  einem  Manne  be- 
dient wird.  Dieselbe  nimmt  da«  Walzgut  aus 
dem  Ofen,  bringt  es  zu  und  von  dem  Walzwerk, 


Im  weiteren  will  ich  nun  auf  die  Eigen- 
schaften der  fertiggewalzten  Stahlrftder  etwas 
naher  eingehen.  Dieselben  wurden  natürlicher- 
weise von  Seiten  der  Käufer  wie  der  Fabiikanten 
allen    möglichen  Proben    unterzogen   und  die 


Abbildung  37.  Radwalzwerk. 


zu  tind  von  der  Fertigjiresse  auf  die  Fahrzeuge, 
welche  die  fertigen  Rfider  in  Glühgruben  einsetzen. 
Die  Dampfmaschine  kann  ungefähr  800  V.  8. 
leisten.  I)ie  Vorpresse  hat  5000  t  Druckkraft 
und  die  Fertigpressen  500  t. 
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Aehnliche  Proben  an  normalen  deutschen 
Radscheiben  ergaben  infolge  des  vorgeschriebenen 
weichen  Materials  nur  84.')()  kg  Festigkeit,  aiier 
bis  24  "/o  Dehnung.  Englischer  Tyrestahl  hin- 
gegen hat  0,60  "/o  Kohlenstoff  und  etwa  0,.'>0  Oo 
Mangan.  Dieses  Material  würde  daher  für  fer- 
tige Räder  sehr  t)rauchbnr  sein. 

Fernerhin  dürfte  es  auch  von  Interesse  sein, 
etwas  üiier  vergleichende  Haltbarkeit  der  amerika- 
nischen Schaleuguürilder  und  dieser  Stahlrilder 
zu  erfahren.  Die  Durclischnittsielienszeit  von 
GulJriliiern  unter  Personenwagen  betragt  etwa 
yOOOO  km  (Mittel  aus  5230  Radern»  und  von 
Bamlagcnriidern  etwa  426  000  km;  besonders 


Resultate  waren  allgemein  befriedigend.  Aet- 
zungen  mit  Sauren  zeigten  keinerlei  Fehler, 
auch  die  chemischen  .Xnalysen  waren  alle  zufrieden- 
stellend. In  nachstehender  Tabelle  sind  die  erhal- 
tenen Resultate  Ubersichtlich  zusammengestellt: 
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0,05 

3440 
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12 
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1 

0,05 

8540 

8770 

14 

20 
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0,04 

3460 

8450 

10 

12 

1 

0.05 

3500 

8400 

10 

18 

2 

0,05 

3600 

82.<iO 

10 

13 

I 

0,05 

3580 

8730 

10 

15 

2 

0,05 

8540 

82(M) 

12 

16 

1 

0,05 

3490 

8380 

16 

2 

0,05 

_ 

- 

1 

0,04 

2 

0,04 

l 

0,05 

- 

2 

gute  Reifen  zeigten  eine  Brauchbarkeit  bis  zu 
610  000  km.  Im  Vergleiche  dazu  hielten  unter 
Güterwagen  laufende  Guliradcr  bis  14  800  km, 
eine  Zahl,  die  einen  .lahresdurchschnitt  von 
62  461  ausgemusterten  Radern  darstellt.  Das 
durehschnittliche  .\lter  dieser  Rader  war  8  .Tahre 
3  Monate.  Alter  mit  Kilometern  multiidiziert 
ergii>t  dann  mit  123  000  km  einen  .Anhalt  über 
den  Lebens  wert  dieser  Rader  unter  den  üblichen 
30  t- Wagen. 

Wenn  man  nun  annimmt,  daß  sich  GuUrader 
zu  Reifenradern  im  Güterdienst  ebenso  ver- 
halten, wie  ol)en  im  Personendienst,  also  etwa 
wie  1  :  4,7,  dann  würde  die  durchsclmitl liehe 


Mo 


0,87 
0,86 
0,90 
0,86 
0,86 
0,86 
0,91 
0,85 
0,89 
0,84 
0,86 
0,84 
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Lebensdauer  von  St&hlr&dern  unter  amerikanischen 
Verhältnissen  123  000  X  *J  =  578 100  km  si-in. 
G-enaue  Anhaltspunkte  dafür  fehlen  hier,  weil 
es  keine  Banda^enrader  unter  Güterwagen  gibt. 


Abbildung  38. 


Durch  Beobachtungen  der  Eisenbahnen  selbst 
wurde  nun  festgestellt,  daß  die  GuUräder  unter 
den  neuen  Güter-Stahlwagen  der  Pressed  Steel 
Car  Co.  aber  nur  56  300  km  aushalten.  Mithin 
könnte  man  dann  250  000  km  für  das  Stahlrad 


Davon  gehen  für  Schrottwert  ab  etwa  10  JIt 
und  es  verbleiben  80  uH>.  Berechnet  man  auf  diese 
Weise  den  Preis,  welchen  die  Balinen  ohne  Be- 
rücksichtigung der  erhöhten  Sicherheit  für  ein 
Stahlrad  bezahlen  könnten,  so  kommt  man  auf 
80  -f  20  <  Schrott  für  das  Stahlrad  »  =  100  c^. 
(Die  Berechnung  ist  einem  in  Amerika  gehal- 
tenen Vortrage  entnommen.» 

Ein  umgekehrtes  Verfahren  hat  Vauclain  in 
seinen  Bt^rechnungen  aufgestellt.  Setzt  man  den 
Stahlradpreis  mit  116^  und  die  Kosten  für 
^ier  Abdrehungen  mit  20  ein,  so  ergeben 
sich  die  Kosten  zu  252  für  den  Radsatz  bd 
einer  Annahme  von  560000  km  Lebensdauer 
und  unter  Berücksichtigung  der  entschieden 
größeren  Haltbarkeit  ganzer  Stahlräder.  Zieht 
man  für  Schrott  36  ,,K,  ab,  so  erhält  man 
216  oder  etwa  3,85  für  10  000  km.  In 
diesem  Kalle  nun  das  Oußrad  mit  87  t.ä'  eingesetzt 
und  für  Werkstättenarbeit  5,80  bis  6  Jü,  ergibt 
37  4-  37  +  6  =  80  „S.  Der  Schrottwert  zweier 
Rader  sei  24  ^M,  dann  stellen  sich  die  Kosten 
nach  dem  Erfahrungswert  einer  andern  Eisenbahn, 


Abbildang  39.    5000  t- Freue  der  btandard  äteel  Worka. 


einsetzen.  Hierbei  möchte  ich  nicht  unerwähnt 
lassen,  daß  jedes  Stahlrad  etwa  45  kg  leichter 
ist,  also  das  (lewicht  eines  Wagens  um  360  kg 
verringert  wird. 

Unter  Zugrundelegung  eines  Preises  von 
35  für  das  Gußrad  würden  obige  250  000  km 
der  Bahn  etwa  150       kosten  für  neue  Räder. 


welche  129  000  km  Lebenszeit  annimmt,  wie 
folgt :  Au.sgaben  für  Gußräder  80  —  24  =  56 1/*. 
Für  10  000  km  ergeben  sich  12,9  :  56  =  4,30  .  f^. 
Die  amerikanische  Eisenbahnstatistik  zeigt  nun 
ein  Schwanken  der  Kosten  f.  d.  englische  Meile 
zwischen  6,50  und  7,50  iM,  was  mit  obigen 
Werten  gut  übereinstimmt. 
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An«  dem  QeMfrten  «reht  liervor,  daß  d«>r 
hiesige  I'reia  zwischen  100  bis  llfi  . /d-  für 
diese  Kftder  lie|;t,  bei  einem  Gewichte  von 
etwa  300  bis  320  icjr.  Früher  wunl»n  in 
Deutschland  35  ♦  für  <lie  Si-heiiie  allein  be- 
zahlt, wobei  »ich  die  Lieferanten  einen  Nutzen 
von  10  hiTatisrt'chneten ;  Preise  und  Lühne 
stieK^n  aber  uml  die  Kosten  belriijfen  schon 
46  bis  48  -4f.  Die  Kandn^^e  koHtet  un^rcffllir 
dasselbe  und  noch  nifhr :  S|M'irhenrflder  aus 
SchweiÜeisen  kosteten  <»0  . 4-.  .Vlies  das  weist 
darauf  hin.  dali  auH  dem  Vidlen  lier^'eKtellte 
Stahirndi-r  naihv.u  unter  denselben  Kosten 
angefertigt  wenlm  können,  wie  di-r  ."^tern  oder 
die  Kandare  allein. 

Ein  Walzwerk  kann  etwa  30  Hader  in  der 
Stunde  herstellen,  wobei  14  bis  1»>  Mann  nüti^' 
sind.  .\uf  den  Koj'f  iles  Arbeiti-rs  {rereehnel, 
ist  die  Leistung  höher  als  in  den  best  einperieh- 
teten  Had<'r>rielliTeien.  I>ii>  Saiibi-rkeit  dieser 
BAder  ohne  iiuliere  l:(earlieituni;  geht  deutlich 


aus  Abbildung-  3S  In-rvor.  Dir  \cr- 
beaserti'  Cjualiti'it  wurde  durch  Schla^'- 
proben  naehjre wiesen.  Das  Kad.  eben- 
so auf'irel'-u't  wie  die  oben  erwähnte 
Schweiliiüsenseheibe.  erfonlerte  13 
Schiffte  mit  einem  Bftr  von  einer 
Tonne  (rewicht  aus  lo  ni  Fallhöhe 
bis  zur  erstell  Uilibiblun;:.  \\  iirde 
das  Kad  aufgestellt  und  iler  Schlag 


Abbildung;  40.    Presse  nach  Lobs. 


Abbildung'  4L   Seheibenwaizwerk  von  Lindoniaun. 
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Abbilduni;  VI.  Kadisatzbnnk. 

auf  den  Kranz  aus^rt-führt,  .so  waren  17  Sclililgf 
ni»twt«ii(li>r,  bis  ein  Hili  .sichtbar  \vun^t^  8<>ii:ht^ 
Hflticr  laufen  etwa  r)()UO(t  km,  bis  »las  erste 
Abdrehen  erforderlich  wird. 

Die  hier  Verwendeten  Pressen  will  ich  nur  kurz 
berühren.  Abbihinng  Hl»  zeif?t  die  jrroüe  nOOO  t- 
l'resse  der  .'Standard  .Sieel  Works  wflhrend  der 
Arbeit.  l>ie  Blöcke  werden  hier  von  einer 
)rleichartij:en  Maschine  p^handliabt,  wie  in  Ab- 
bildung HT.  Hinter  der  Charjrierniaschine  sieht 
man  den  Hollofen,  aus  welchem  die  Maschine 
die  Stücke  hellt,  sie  dann  unter  die  l'resse 
brin);t  und  dem  anderen  Ofen  ziiluhrt.  Die 
Gesenke  selbst  sind  im  Grunde  sowohl  in  Kuroita 
als  auch  in  .Amerika  einander  nhnlieli. 

IfitT  soll  noch  kurz  eine  bcsomlers  inter- 
essante Presse  von  5000  t  Druekkraf»  (Abbil- 
duufr  40 1  beschrieben  werden.  Der  Krtinder  und 
Konstrukteur  ist  der  .Amerikaner  Loss.  l'nter 
der  Hüttensohle  liejrt  ein  schwerer  Hau|>tzylinder, 
welcher  mittels  hohler  .Xickelstahlsiliilen  von  etwa 
420  mm  Dicke  auf  ein  noch  tiefer  liep-ndes 
(juerhau]it  einwirkt.  Das  oliere  (tesenk  ist  da- 
mit verliunden  und  betätigt.  Das  untere  Gesenk 
ruht  auf  einer  stationiln-n  l'nti'rlafre.  weldie 
jedoch  in  horizontaler  Hichtunfj:  verschiebbar 
ist.    Dadurch  wini  das  Kin-  und  Ausheben  des 

l*reHj.'Utes  ffanz  b  sonders  erleichtert.  l'elier 
dem  oberen  (^uerhau|ile  und  (iesenk  bctindi-t  sieh 
noch  ein  anderer  I'relizylindcr.  dessen  Kolben 
in  dem  oberen  bewe^rlicben  (^uerhaupte  t'efiihrt 
ist;  die  zup'börij^e  Kolbenstantre  liesorjrt  das 
Lochen  der  Nalie.  Wenn  dieser  Kollien  lief 
Kenufr  pe^'^antren  ist.  wird  er  durch  das  p-- 
nannte  (iuerliau|tt  mitp-iionimen  und  beide  arbeiten 
<lann  irenieinsani  auf  den  Block.  Die  untere 
Hillfte  des  Lochdornes  verbleibt  in  deui  .Arlieits- 
stuek  und  wird  <'rst  im  Walzwerk  durch  .Aus- 
stoßen entfernt  und  spater  wieder  benutzt.  In 
Abbildung  ist  die  l'resse  auf  der  rechten 
."<eite  d'  s  Hildes  sichtbar. 

in  den  lei/ten  .lalireii  siinl  in  Deutschland 
noch  andere Scheilienwalzwerke  entstanden.  Klir- 


hardt  hatte  auf  der  Düssel- 
dorfer Aus.4tellun^  1902  Auf- 
sehen n«it  seinen  damit  her- 
cestelllen  Speichenrilderu  er- 
rejrf,  und  das  Verfahren  muO 
als  ein  Kunststück  der  Technik 
bezeichnet  werden.  Hoc  hu  m 
hat  seinem  alten  Pionier- Walz- 
werke noch  ein  verbessertes 
hydraulisches  hinzup:efü;;t.  Die 
Walzwerke  System  Linde- 
mann wie  Haniel  ik,  Luog' 
sind  frleichfalls  hydraulisch  b- 
t.'liiirt.  Solche  Walzwerke  sind 
billi^'er  herzustellen  als  elek- 
triscli  betriebene,  und  wo  Hy- 
draulik vorhanden  ist,  niö^fen 
dieselben  auch  bis  zu  einem  ^'ewissen  Grade 
trerechtferti-rt  sein.  Hinsichtlich  trröUter  (»e- 
naui^'keit  halt  das  Fabrikat  mit  den  vorerwähn- 
ten llildern  keinen  Vertrleich  aus.  Was  man 
schon  an  hydraulisch  angestellten  üandatren- 
walzwerken  lu-obacliten  kann,  dali  Uilnilieh  die 
Wandstärke  dort  dicker  wird,  wo  das  .Material 
aus  irjjend  einer  l'rsache  killter  ist.  trifl't  bei 
der  dünnen  Scheibe  des  Kades  noch  mehr  zu. 
Die  l'rsache  licfrl  in  den  verschiedenen  Hohr- 
und  Stopfbüchsundielitheiten  wie  auch  in  dem 
Luffjrehalte  des  Wassers.  Die  ,Abnutzun>rs-rn- 
p^nauifrkeiten  sind  für  beide  Antrieiie  {.'leicli. 
aber  das  elektrische  Stellzetij:  ist  steifer,  was 
bei  diesem  Fabrikat  sehr  wünschenswert  ist. 
.Abbildung  41    zei^rt   das  Walzwerk   von  Linde- 


Ahbilduiif;         Vertikale  RolirniaMchine. 
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iiiniin.«'sisl  ji'iicnfnlls  ciiitacli  uml  l)illi>r.  tln-on-tisdi 
nIxT  uikI  )>i'.'kktiscli  siml  «lit-  im  inamlt  r  n»lli'ii<li-ii 
iiiiil  Ti'ilwinkt'l  vcrstvlK  iulcn  llauptki'jreln'lih'r- 
aiitrit'JK'  iiii'irn-.s  Kraclilt'Us  zu  Vfi-wcrtV-n. 

Das  Walzwi-rk  von  Haiiit-l  Ä  Lm  ^r  t'oljrt 
in  Ut'ni  l'rinzi]!  (l«Mu-n  niit  schweren  kouihiniertt'n 
(»liiT-  lind  l'nt«'rraliiiit'n  uml  ist  mir  nur  aus  tlcn 
in  tli-n  Z<'itsfliritt<n  \  iTiitVi-ntlicliti-n  l'atcnlnach- 
rii-litt'n  Itukannt ;  ans  dii'scni  (irnndo  mrtclite  ich 
mich  i'intr  Kritik  t-nthaittn. 

Irh  will  niclit  srliliclitMi,  ohne  ucnijrstcns 
einigft*!)    übt-r    das   Ahdrch«^n   odiT  Fcrtifr- 


stfllcn  der  Rilder,  Achsen  und 
Kadsiltzi*  zu  sajren,  jedoch 
sollen  nur  die  VerhJlltnisse 
amerikanischer  Werkst  Jltten 
Krwflhnun^'  finden.  Die  am 
meisten  üblichen  Drehbänke 
usw.  worden  von  der  Niles 
liement  I'ond  Co.  in  New 
York  freliefert.  .\i>bildunjr  42 
zei;rt  eine  Uadsatzbank.  auf 
der  normal  etwa  sechs  .Siltze 
in  zehn  Stunden  terti);  ab- 
jredrelit  werden  können.  Ab- 
liiidun;:  43  ist  das  Hild  einer 
vertikalen  Bohrmaschine  mit 
zwei  verstellbaren  Werkzeuir- 
lialteni  und  ^rleichzeititrem  He- 
arbeiten  von  Xal»e  und  Han- 
da>re.  .\bbildunf:  44  endlich 
zei^t  eine  von  derselben  Firma 
jrelieferte  .\ufzielipresse  fiir 
<las  M<»ntieren  der  Kader  auf  den 
.\chsen,  wie  sie  in  den  Werkstfitten  der  .\merican 
Locomotive  To.  in  Schenectady  einifefiihrt  ist. 

Zum  SchlnU  sei  noch  meines  letzten  neuen 
Walzwerkes  tredacht,  des  koniliinierten  Schei- 
ben- und  Handagen  walz  Werkes  nach  .Xhbil- 
duntf  4."i.  Die  hiluti^  auftretende  Fra^fe  nach  Ke- 
servewalzwerken  speziell  unter  Berücksiclitifrnnir 
der  euro|iilischen  Verhältnisse  veranlaßte  die  Kon- 
struktion, sowie  der  Finstanil.  daU  manche  Risen- 
baliner  die  Frajre  aufwarfen,  a  1>  m  e  1  a  n  f  e  u  e 
.Scheil»cnr!lder  auf  einfache  Schcilien  abzudrehen 
und  eine  Handajjro  aufzuziehen.    Das  Walzwerk 


Abbildung  45.    Kombinierte«  Scheiben-  und  Ban(la;;enwalzwork. 
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nach  AbbÜduni;  45  trift  diesen  Redin^iingen 
Rechnung.  Der  obere  Teil  ist  wif  1  *  .omite 
tScheibcnwalzwerk  konstruiert,  docli  kann  an 
dieses  jederzeit  ein  Banda^onwalzwork,  dessen 
Antritrb  unter  Hiltten.<)ohle  liegt,  angeschlossen 
werdtii.  Wenn  Scheiben  oder  Rflder  gewalzt 
werden  sollen,  wird  einfach  die  vertikale  An> 
tileibiwelle  auf  die  Seite  gelegt  oder  nach  oben 
durch  die  OeiTnuug  0  ausgehoben.  I^ii"*  seitlichen 
zwei  vertikalen  Ueifeaformwalzen  werden  au 
dan  tuflente  Ende  gestellt  nad  geben  so  Rnum 
für  den  Frontschlitton  zum  Einsetzen  de« 
Scheibenrades.  Anderseits  werden  für  das 
Waisen  von  Bandagen  die  beiden  horizontalen 
Scifonwalzon  ausgefahren  und  die  rückwärtige 
Stellwalze  gleichfalls  auagehoben.  Auf  alle  Fälle 
kami  «tte  ümwMidlaiig  von  einem  WalzrerfUiren 

GieOerei-M 

Neuere  Arbeiten  über  die  MettUurgte 
des  GaOeisens. 

Aaeh  in  der  EngliHch  aprocheaden  OieBereifach- 
weit  macht  die  Kenntoi«  der  HetaUunie  dee  Oott«iB«m 
in  jangBter  Zeit  gute  Foriiohritte.  Et  eieebeint  kaem 
mehr  ein  Heft  einer  eegliscben  oder  amerikaniseben 

Fachzeitschrift,  das  nicbt  einen  mehr  oder  weniger 
intorf8»anten  Beitrag  Ober  dieien  Zweig  des  EiHen- 
hiittcii>\cm-nB  lirichto.  Forderton  diese  Arbeiten  im 
allL,'t'nii'iiK<ii  entgegen  der  bisher  üblichen  Praxii,  das 
Boheiaen  nach  dem  ßruchausseheu  zu  Imurteilen  und 
naeh  althergebrachten  Rezepten  zu  guttieren,  eine 
grSRore  Berttokaiohtigong  der  chemischon  Analyse,  au 
macht  sieh  jatit  eine  neuere  Kichtunf^  geltend,  die 
neb«n  der  angawaadtea  Chemie  auch  das  Stodiam 
der  Mikrostroktiir  Ttrlaagt  and  llberfaaapt  aUgeramn« 
metallurgiaebe  OrundaStzo  beachtet  haben  will.  Unter 
dieaen  Qeaichtapunkten  sind  einige  Arbeiten  bemerkuna* 
wert,  die  im  folgenden  kurz  bet<|iriH'iii'n  werden  sollen : 
In  einem  Vortrage  Tor  dtnn  /.Kri^verein  Birmiii^- 
ham  der  British  Foanilrynii>n'><  Ahmik  iatinn  am 
19.  Janaar  1907*  über  „die  charakteriatischen  Eigen- 
Schäften  desOubeisens"  behandattO-eorg«  HalltkoD« 
kurz  di<<  Rrdeutang  der 

Mikrostruktur  des  (.«uüeisena. 
Als  (jefüffebeatandteile  de»  OuBoisens  kommen  haupl» 
sächlich  in  Betraetat  Ferrit,  Zementit,  Perllt  nad 
Uraphit.   Ferrit,  das  reine  weiclie  Else»,  Vndet  aieta 

manchmal  als  doatlich  erkennbare  Kristalle,  zumeist 
aber  als  weißer  Orund  der  Aetzprobe.  Oft  treten  an 
Stelle  der  Ferritkrintalle  isomorphe  Oebilde  v(in  Si- 
lizium   und    Muiiiraii.     Zomontit,   chemisch  Karbid, 

I  V  il  ',    iKt    der    hfirtc-itii   ISrstiiiidti'il    der  Kisi'nkoliU'i)- 

stoff-Le^ierun^.  Kr  i.-t  idt  ertietzt  durch  l)o|>j><'l- 
karbide  von  Eisen  und  MHtigan,  Wie  Ferrit  wird 
Zementit  TOn  der  AetzflQssigkeit  iiirbt  angegriffen, 
tritt  aber  als  härterer  Bestandteil  reliefartig  hervor. 
Parlit,  das  Qamiach  von  Ferrit  und  Zementit,  wird 
ron  der  Aetcflanigkett  dunkel  gefärbt,  was  daher 
kommt,  daß  die  Erhubun^cn  de»  ZertientitH  auf  den 
hellen  Ferritjjruiui  Schatten  wi'rffn,  liezw.  daU  von 
di  r  \i'tztlu><fi);lcpit  kleine  Teilchen  in  diu  Höhlungen 
/urucklileib«n.  Guter  l'crlit  hat  i'frlrnutterjrlHnz. 
Außer  diesen  McHtandteileii  zeigt  ein  Aetzscbliff  iin.  Ii 
Oraphitdocken  und  dunkle  Punkte  von  l'hospbof' 
legierungon  im  Zementit. 

•  VerOffenllichl  ia  ,Th«  Fnandrr*,  Xlrzbeft  1907, 
B.  20/30. 


BttiB  andern  am  Samstag  Nachmittag  oder  Sonn- 
Üi^  Targenommen  werden ;  es  sind  nur  Walz- 
teile umzinvoi-hst'lii.  srinif Hellt'  Stollwcrksantrir-he 
bleiben  uul><.rülirt.  Uat»  jicsaiuic  Gcvviclil  tiner 
derartigen  Maschine  betragt  ungefälir  1 20  t.  Daa 
BandagenwalTiwerk  kann  1*2  bis  15  Bandagen 
i.  d.  Stunde  machen,  also  ungefähr  die  Hiüfte 
der  Erzeugung  Äff.  ScbeibenwalsweriMS ;  wenn 
beidr  auf  Tasr-  und  Nachtschicht  arbeiten,  kann 
letzteres  in  der  Naebtschicbt  auf  fertige  Röder 
arbeiteo,  denn  die  Tageaproduktion  aa  Selieiben 
deckt  sich  mit  der  Doppelschicht  auf  Bandafren. 

Die  walzbaren  Dimensionen  für  Rader  sind 
▼on  d,  dem  kleineren  DnTehmeaaer,  zn  groß  I> 
entsprechend  550  bis  1100  mm  und  für  Ban- 
dagen von  r  bisK  entsprechend  600  bis  3500  mm 
üureInneMer. 

itcilungen. 

Ueber  die  mikroskopische  Lage  lud  die  Be- 
deutung der  anderem  ITabcnbostaudt^le  gibt  Tabelle  I 
Anbehlttft,  Hailatoae  bespricht  dann  weiter  iß»  ete- 
seinen  OaBdeeniorten  unter  yoraeUlgeii  Ar  die 

Untersuchung  und  da«  Oattieren,  ferner  die  Uealctionpn 
in  der  Pfanne  sowie  einzelne  rraaclii'n  von  Fehl- 
CÜisHon  lind  inariit  «rhlielilith  den  Vorsr  hiap,  Koheiaen 
und  iirucheisen  auf  (irund  der  Gelialtc  un  Neben- 
Itestandteilen  zu  gatticreu  und  die  ZuKanuniMiHOtzuiiL'' 
des  Gusses  zu  regeln  nach  den  Wandatftrken  de«  Uuft- 
stQcke«,  *  wobei  «eine  Toreehlige  teliwanlceo  iwltehen 
den  Zahlen: 

WaaMrk*  81        8       P  Ma 

ß  mm   2,7     0,05    1,U    0,4  o/b  nad 

65  bis  75  mm.  .  .    1,25    0,12    0,6    0,8  »/o 

Der  HaiUiiMicm  he  Aufsatz  kommt  also  im  () runde 
auch  auf  eine  Betonunt;  der  Klaaeilikation  des  Ein- 
satzes nach  der  Analyse,  inabesondeK  ^glelehfalla 
nach  dem  Hübdumgehalt  hinaus. 

Auch  Bradlej  Stonghton  beieichnet  in  einer 
Arbeit  Aber 

Oiebereimiscbungen** 
das  Ouüeiseu  als  hodiproiieatigen  Hiliziomstahl  mit 
mechauisclien  Beimengungen  Ton  Orapliitkristallen : 
seine  weiteren  AnsfAhrungen  legen  aber  eohon  weniger 
den  Biliaiamgebalt  dee  QuMOekee  «ttgnnde.  Er 
nntersoobt  In  erster  Tdnie  die  Frage  der  Errielnng 
dichter  (iüHse  imil  den  KinfluIS  der  einzelnen  1?ei- 
mengungen  ilarauf.  in  zweiter  Linie  auch  die  l  estii;- 
koit  und  die  HearlieituriiTHl'i'ihij^'kidt  des  (iulieiHens.  I>er 
niehtigkeit  den  (iutistili  keti  wirken  baujitsiiehlieli  t>m- 
die  SchruMiiifun^''.  ^eigerun|ren  und  (ia-<blasen. 
I'nter  Sebrumpiuiig  iiiliriukago)  ist  hiur  uicbt  zu  ver- 
Htehen  die  Differenz  zwischen  der  Form  und  dem 
UttAataek,  sondern  die  vor  dem  Enttarren  entstehende 
Volamverminderuttg,  die  eine  Neigung  zum  Lankern 
in  aioh  achlicBt.  Sie  ist  bei  grauem  filaea  nur  ▼er- 
hlltniamäBig  gering,  weit  der  rieh  ««SBelieidende  Ora- 
l»liit  beim  F.rütarren  «ntstebondc  H'hliin^^eii  iiuifilllt ; 
alle  Körper,  weirbe  die  Ausscheid uuj^  vdii  lirKpliit 
tr>r(ii'rii,  vrriiiiridern  ddinit  uUii  HU'di  dir  S^diru in ]if u n;,'. 
Die  gr«iHte   i>icbtigkeit  des  Ki»eiiH  «ird   er/.ieli  l>ei 

*  Vergl.  die  .\usfithrungen  von  V\  ü  h  t ,  „Stahl 
und  Eisen-  1H9T  Nr.  20,  S.  h^»  biH  M5C,  die  in  bezug 
auf  den  Siliziumgebalt  der  GußstQekc  sich  mit  diesem 
Vorschlag  decken. 

**  Vortrag,  gehalteu  am  5.  Novenibor  I904i  vor 
der  Pittsbarg  Foundrvmen*«  AMOeiatlon,  veröffentlicht 
In  /fbe  Fottudrjr-,  JanuarbeR  ItWT,  8.  809  bis  316. 


Digitized  by  Google 


Id.  Juni  1907. 


Oießati  -  Mitteilungen. 


Stobl  nnd  Eisaa.  88t 


• 

IS 

e 

B 

s 

1 

a 

=  3  e  M 

'  B  i  u  S 

s 

«2 

i:  * 

t 

% 

Ii 
1* 



j| 

V 

•a 
u 

M 

W 

Uli 

t 

s 

il 

« 

• 

l 

9 

iL' 

1 

S 
•0 

a 

1 

1 

• 

? 

a 

■ 

1 

r 
« 

? 

ii! 

IC 

i 

i 

A 

i 

1 

«  > 

J  s 

1  «s 

Iii 

Iii 

■0  a 

Iii 

j  s « 

a 

9 

s 

1 

• 

^  a 

a 

r 

jl 



^  *  - 
2  .  • 

•  M 

Ma  tu 

  . 

« te  • 
5 

1 

3m  SM 

•r 


I  z 

s 


I  1ä 


•  I  £ 


II 


II 


I 


?  »  iL 
S 

=  Sa, 

—     «5  w 

^  "O  «  = 
S   H    l  « 

c  =  - 

a  a  • 


2^ . 

'2  t-S 


^1 


U  s 


5  *9  f 


«     -  - 

iVil 


a  3  js 

^  a. 


4 


s 


a 
s 

s 


1 1 

■ 


B 


s 


6. 

•§1 

3 

■a  "» 

I"' 

s  s 

»- 

e  _ 

1 

s 

• 

1 

• 

s 

s 

I 


s 


einem  SHiüiumgfhalt  tod  etwa  I  */•;  bOberam  Ufr* 
balt  werden  die  Ura(>hitfloclceD  zu  groß;  bei  nriB|{«rain 
GMult  Migt  dM  EkM  atark  nr  BlMsablloniig.  Dar 
BfaiJliül  dM  Phoaphon  madit       ta  tw»i  BiehlniiMB 

geltend:  1.  TergröBert  er  die  KriBUOa  ud  TefaiindMt 
desbalb  die  Schrumpfung,  und  2.  bildet  tloh  bei  boham 

l'bo«[)bur^'iihHlt  ^>in»  i'utoktiBche  EiBonpbosphorTer- 
l)itidun(f,  die  Inn^H  in  pinoiii  toigij^on  Zustand  ter- 
bleibt  und  zuletzt  aIIi  i  [■  ihliirijfcn  zwi§)  tu n  licii  ein- 
zelnen Eieenkitütallen  HLiofrillt.  Hei  UuUHtücken,  bei 
denen  es  auf  groß«  Dichtigkeit  ankomint.  hoII  dabur 
dar  Phoaphorgebalt  iteta  richtig  gewählt  lein;  fQr 
DnickwasaergefSBe  empfiehlt  aich  z.  B.  ein  Oehalt  VOB 
•tWA  <^7  */••  DiMor  ImIm  Pboaphorgebalt  «la  abafiUMqit 
dar  hSbara  Qebalt  aa  Baimengungen  ouidit  mm  däa 
QufSeiHen  zu  Steigerungen  »ehr  geneigt;  um  aie  mög- 
lichst eiiuuacbränken,  soll  man  wenigatena  bei  hohem 
l'ii^phorjfehftlt  auf  gunuis^a  Schwefetgehalt  Wn- 
ariieitcn;  bydrHulittcbc  Utiläb«  sollen  keineafalla  mehr 
al8  0,ül^5  V  ^^chwcf«l  enthalten.  Die  .-^igerung  UlBl 
aich  ferner  unach&dlicb  machen  durch  Steigetrichter 
and  verlorene  K5pf«i  ««lehe  die  Setgerungaprodakte 
in  aieh  aufBabmaa; 
▼amaidaa, 
naahmalieB, 

Bad  hiaeinbringen.    üm  das  ^arbaltaa  daa  Kaan 

bei  den  verKchied^'nHten  (lAttiorunf^en  ^onau  knn- 
trollieren  zu  kftnnen,  empHehlt  Htouf,'bton  diu  Vnp- 
nahme  von  Sehr  ini|  f-  roben  bei  jeder  Aenderuni;  ii)» 
Einaatzea  niittelx  des  Turoerachen  ApparAte».* 
Die  AnafQhrungen  Ober  den  EinfluB  der  Nebenbeatand- 
teile  dea  Roheiaena  auf  aeine  Featigkeitaeigenacbaften 
decken  eich  im  wesentlichen  mit  den  Daten  der  Ta- 
belle 1.  Um  aia  Kabaina  mit  mOcttohat  yroUvr 
Peatigkeit  sa  erri«1«n,  wtldMi  cMälstWir  sidit 
»aSarfawAbBlirb  hnrt  iat  —  waa  dla  Rttalnloht  anf 
die  Bearbaitiing^i<fiiiii^käit  daa  GaBataena  erfordart  — 
■oll  man  beatrebl  acin,  Phoaphor  nnd  Schwefel  fern- 
zuhalten, w«>lche  das  Riaen  an  gich  sehwichen;  femer 
ttoll  TiiBii  den  (leHHtntkübleüHti  tT  rii  jglichat  gering 
halten,  weil  dann  bei  gleichem  Uebalt  an  gebaDdaaem 
Koblenatoir  weaigar  dia  Faalif  keil  vartingender  Qmf 
phit  vorliegt. 

Stooghton  gibt  achlieBlich  alaan  iatareaaanten 
Varglaich  «iader  zwiaakan  aiatai  ntaa  nd  aiaam 
aobladrtaa  Rad;  daa  guta  Bad  arferdarla  IMSehUge 
mit  einem  25  Pfund -Vnrhammer,  um  zu  zerbrechen, 
wlhrend  daa  acblecbte  Kad  achon  beim  aüht«n  Schlag 
zerbraeb.  Dia  aliaiiiiaeha  Aaaljaa,  weiche  folgendea 
•rjC^h:  »,  „        >,  Om-  »t,h. 


Faabmaa;  mtti  aoll  daaa  «bar  mteliAbat 
diaM  fMahtw  ud  Ktpt»  «ladar  mll  «bi- 
I,  da  aie  «ilt  TTaMlnif  kaitnt  irfad«  la  daa 


Mo 


Uute« 
•Sekladitaa 


1-2  V 


pbli 


6»  0,18  0,43  0,13  S,ai  3,80  üM 
0,6»  0,1s  «,01  «,19  «,«f  «,«»  1,17 


gilt  kiiiif  t^fntl^ende  Rrklwrutiu'  üir  dir  TViFTer^':;/  i:i 
der  i^ualität  und  in  der  Höbt  di>h  fcreimiitleiien  Kobleu- 
Hti)ffe«,  ebensii  wie  d«r  verBcbiedeiie  (iebalt  an  ge- 
bundenem KohlenatuiT  allein  nicht  genägt,  um  den 
Qualititaunterachied  zu  ericHiao.  Völlige  Aufklärung 
gibt  abar  dia  tob  Whitaay  auageffthrta  Untaianobuif 
auf  dia  ▼anebiadaaea  mikrographiachaa  BaataadMla, 
welche  ergab :  Ovt**  lua  scbirrhi«*  lud 


Mn  8  

0,206 

0,1  tfö 
0,815 

0,121 

Fe8i  

2.045 

1,923 

Fe,P  

2,75.'i 

H,335 

ft7,«10 
3S,M8 

0.000. 

Zamaatit .... 

0,000 

7,3«0 

arapkil  .... 

8,300 

2,850 

100,000 

100,000 

•  Beschrieben  in  „The  Journal  of  the  Iron  and 
Staal  Inatitata"  1906  Nr.  1  8. 58/54.  Vergl.  »uuh 
.S«ahl  «ad  Eiaan'  1907  HafI  18  S.  «25. 
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Tabelle  2. 


1  

j  LMe. 

-  -•• 
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—  ■ 

A  0  *  1  T  •  « 

 . 

— 

i 

Qe>.  (' 

(irnphlt 

»rb.  C 

Sl 

^ 

iln 

I 

Nr  1 

0  (>l 

0  61U 

0  026 

U,04(l 

1  40 

2 

1 

3,6.'. 

3.08 

o[ri7 

i!4»;o 

0,040 

0,1)3 

0^72 

3 

I 

3.7C 

3,20 

o,r>« 

2,140 

11,038 

0,031 

0,78 

4 

I 

3,23 

2,83 

0,40 

3,930 

0,030 

0,040 

1,30 

6 

1  grobkörnig 

3,67 

3^0 

0,17 

0,034 

0,041 

1,34 

I  fankSrnig' 

3.67 

8,4fl 

0,18 

1  4,63 

0,034 

0,041 

1,34 

6 

I 

3,14 

8.40 

0,12 

1  5,85 

0,033 

0,048 

1,00 

7 

I  feiDkCrniii; 

3,28 

2,22 

1,0« 

0,3.'» 

0.026 

0,02 

0,07 

Sehr  «rat«  Ploet«», 


Man  beacbc«  zanfichat  den  Untentcbied  im  Eiiien- 
Hullid ;  ferner  bei  dem  ecblecblen  Rade  das  g&nzlich« 
Fehlen  des  weichen  Ferrit,  der  durch  den  e|ir9den 
Zementit  (wovon  de«  guie  Rad  keine  Spar  «nthilt) 
■ad  dordi  fo»  ecfaeUioh  griien  Men^ft  ton  Perlit 
eiMM  tit 

Diener  i^niße  Untcntchiod  in  den  phTsikaliachen 
Ei(ren»rhalteii  zweier  der  obomisebon  Zusammensetzung' 
imrli  kimm  verschiedener  GußstOcke  weist  von  selbst 
biu  auf  oiiic  Tprsrbiedpne  thermale  Behandlung.  Daß 
es  auf  dit'Hc  im  let/ti'n  (iruiidf  uiikoromt,  wird  klar 
und  deutlich  ausgeeprocken  in  einer  Abfaandlanif  fon 
S.  Ad  am  »OB*  tthor 

GnloUeo. 

Sr  legt  Miam  Ausfahrungen   eine  Aontofnng  von 

E.  A.  Odtorbridge  jr.**  zugrunde,  dftB  man  mit 

der  cbemischen    Aiinlys(>  (ruBeieens    und  dem 

Oattiercn  nacli  iKmu  .Sili/iumgubnlt  kaum  niebr  er- 
reicht, ala  mit  lior  Klah^ifikiition  des  UuBeisens  nach 
dem  Hrucbausseben,  und  eine  auf  dasselbe  hin7:ie- 
lendo  Bemerkung  von  H.  Souther,"'  dikB  eh  nicbt 
Aufgabe  de«  ('hemikers  in  der  Oiettorei  ^t-in  kann, 
die  (fehalte  der  HobstofTe  an  den  einzelnen  Bostand- 
teilan  bhi  auf  dlo  dritte  Deiimale  genau  feitmateUen, 
■Düdeni  dal  tat  anf  Qnad  der  Blnwlrknageii  der  ein- 
Minen  SnbatannMi  anf  daa  Bad«ne«|Ble  ayeleniattMh 
dorch  fortwtbrende  Proben  and  Venraebe  den  Betrieb 
nK.crwiicht :  um  L  nolt  i-r  mit  ilcr  Darstellung  des  Roli- 
eiseuM  im  Huihufeu  und  diu  Bedingungen,  welche 
eetne  Kigcnachaftea  beeinflussen,  dnrebaus  vertraut  sein. 

I>ie  physikalinchen  ICigenscbaften  des  (luBeinena 
werden  in  erster  Linie  bestimmt  durch  das  Verhältnis 
daa  gabandanen  Kohianitolli  xam  Oraptait.  Oaaan 
wie  beim  Stabl  beainflnBt  der  Kohlenrtoffgebalt  die 
FcMtigkcit  des  Gußeisens ;  dieser  Einfluß  wird  jodoeh 
gemildert  durch  den  Graphit,  der  sich  im  Augenblick 
des  i irhtürrt'riH  zwiht  lit  n  die  I '.iHi-nin(ilekiile  lagert,  hu- 
nuseiuMiuii'rdriickt  und  die  l'iHti^knit  Torrinirurt.  I>hh 
VerbiUtnit*  der  ludiii'n  Kidili.'iiHtolTuriiu'ii  /iH'iiiiiiidiT 
ist  nun  in  hohem  Maße  eine  Folge  der  i'enijx  rtttur, 
vr eiche  das  fllwige  Eisen  bat,  und  zwar  kommt  ee 
hier  nicbt  nnr  an  anf  die  Temperatur  im  Kupolofen, 
•onülera  aneb  anf  dieErzeugungstomporator  im  Hoch- 
efaa.  AdamaoD  will  durch  Veiauche  feeteaaiaUt  habaiti 
dal  Roheiten,  welehei  unter  anormalen  vorhSltnbMa 
im  lluchofen  iTblnHun  iitt  und  deshiilli  eine  iiußer- 
i,*ew(ihnlii'h»"  Verteilung  der  Koblenntofformen  auf- 
wei>*l.  ilii  iiii'di  ii.Hi  h  d.  III  l'mHcbmelzen  im  Kupol- 
ofen beihidiiih,  ohne  dati  er  allerdings  fär  die  Ursache 
dieser  merkwQrdigen  KrHrbeinung  eine  befriedigende 
Erklärung  gefunden  bfttte. 

•  ,The  Jonrnul  of  thc  West  of  Scotliind  Iron 
and  Steel  Institute-  ;  iiaeb  einem  Vortrag.  i;ebnlten 
Tor  dem  Inntitiite  am  16.  N<iveml>er  l!»06. 

**  In  einem  Vortrag  v<ir  der  American  Fuuudry» 
nien'e  AeMM-ialion,  Cbii»xo  19tlO. 

***  Vor  dertellien  Venaminlung  im  Juni  1903. 


£.  Houghton  glaubt  in  einer  Arbeit  Aber  die 

Chemie  im  ÖieBeralweaaa,* 
In  dar  ar  aaeb  anf  dteta  Tataaehe  Uawaia^  die  al>er 
•onet  niobta  Venes  bietet,  die  Rlohtnng  andeuten  zu 

können,  in  der  die  Erkliiruns-  dafür  zu  suchen  int. 
Nach  Stoad  tindeu  »ich  in  lioi  bhiliziertem  Roheisen, 
diiM  iiai  ii  dem  AIimIh  Ii  vtiin  lloiholen  Hi  litiell  ab- 
getit-breckt  wurde,  *wi"i  TertK'biedt'Ut}  Formen  von 
Silizium,  die  sich  bei  der  Analyse  dadurch  voneinander 
unterscheiden,  dnB  die  «ine  bei  der  T/<Hung  in  Salx- 
«Sure  gelatiniert,  die  andere  nicbt.  Dit^  eine  Sorte 
aoil  Olm  die  Mäglichkait  verloren  haben,  aaf  d«n 
KoUamitaff  aianwIriteB,  an  daB  diaae  EigenelMft 
auch  bei  eioem  apitoren  Umaebneiiien  im  Kupolofen 
dem  Eilen  b1ei1>t.  Houghton  meint,  daft  man  durch 
weitere  Forschungen  in  dieser  Richtung  in  Verbiti<iiin^- 
niit  tiVHtematischen  mikrographischen  UnterHuriiijn|L:eu 
vielleicht  za  einer  Krkli'irung  för  die  auffsllende  Tat- 
sache kommen  könnte.  Diese  Hypothese  würde  nun 
aber  im  günstigsten  Falle  nur  eine  Erklärung  bieten 
für  das  Vcrbaiten  von  (iußcison  mit  hohem  Silizium- 
gohalt,  wolcbea  trotzdem  nicht  grau  ist;  sie  würde 
ToUetindig  TerMgeo  für  OuSoieen  mit  geringem  Si> 
liriamgebalt,  dae  tiefgraa  anaflllt;  •■  Ideibt  aaa  aleo 
einstweilen  wohl  nichts  flbrig,  ab  die  elnfaeiia  Tat- 
sache ZQ  registrieren. 

Der  Einfluß  der  hohen  Tenijiernnir  macht  sich 
nun  in  bezug  auf  den  KohlenHtotfK'eliiilt  in  der  Weise 
tCeltfind,  daß  sie  dit  iifri.  liiiii  riihi^'keit  de»  EiMeisK 
für  Kohlenstofl'  aberbau(jt  erlieblit-b  urbotit^  dem- 
entsprechend vermehrt  sich  auch  die  Grapbitaus- 
scheidung,  erstens  wegen  dee  hohen  Koblenstoffgehalta 
Ati  sieh  und  zweitene,  weil  Ja  die  Abkfilünng  längere 
Zeit  in  AnqtraGh  nimmt.  Dabar  rfllirt  anoh  der  ge- 
ringere Koluenatoifgehalt  in  kalt  erblaaenem  Eben, 
welches  an  Güte  dem  heiß  crblascnen  Überlegen 
ist,  weil  es  schneller  abkühlt,  st*  daß  seine  Molekular- 
t'triiktur  wesentlich  feinkörniger  wird,  .\iieli  die  Korn- 
ijrid'ie  der  ttraphitkriHtalle  int  haiiptcitclilieli  n(i!iütigig 
villi  der   W  ariiielieltrtiidliiiis  di'S  ( in lieine iin,  indem  bei 

heißem  Eiuscbmeizcn  die  kristalle  immer  grüKer  nns- 
faüon  ab  bei  kälterem. 

Wae  nun  die  Qbrigen  Nebenboütandteiie  dea  Roh- 
eisens angeht,  ao  sind  seine  Gebalio  an  Pboapiwr  nad 
Kangan  lediglich  abhOngig  von  der  Znaammanaetiniig 
dea  HSlIern;  dagegen  hängen  die  Gehalte  an  SiUsinm 
und  Schwefel  .nin  h  sehr  von  der  Temjjeratur  ab,  bei 
der  das  Fihi  ri  i-r/eugt  wurde,  und  zwar  befördert 
lii-ili'-  Ii.  Iiiuiiilutit,'  liii'  ^iliziumaufniibtiie.  kiütere  Ke- 
bandiung  die  8th^^  ef.  laufnabme.  lla»  Vurbuiideuttein 
dieser  Fdein<>nte  in  irnißeren  Mengen  deutet  also 
immer  darauf  hin,  dai'i  diejenigen  VerhBltt)i..i.r  vor- 
geberrni-bt  haben  riiü.'<«i'n.  welche  die  (iraj'l  i'  i  !ioi- 
dung  beganatigen  bezw.  beeintrichtigen.  En  i«t  daher 
wohl  erkliriicb,  daß  aowobl  Bilbinro  wie  aneb  Sehwefel 
ala  maBgebeiide  Elemente  für  das  GuHcixen  bezeichnet 

*  «The  Foundrjr  Trade  Journal",  Januar  1907» 
S.  82  bis  37;  nach  einem  Vortrag  vor  der  Britiah 
Foundrymen'a  Aesoriation. 


Digitized  by  Google 


».Jmi  1M7. 


Stahl  und 


worden  «fnd.  DaB  aber  in  Wirklichkeit  diese  Be- 
Dtandteile  eine  so  aus»rhlaj;;rt'liende  Bedeutung  niclit 
haben,  bat  Prof.  T  ii  r  n  «■  r  Ijcwiesen,  indem  pr  einer 
l^egiernng  von  ohoitiisch  ri'incm  Ki«<^ii  iliin  li  tlier- 
niischo  Behandlung  da»  Brucbausseb^n  sowohl  von 
hochBiliziumbaitigem  wie  auch  von  Bchwefelhaltigem 
Eigen  gab,  obwohl  von  beiden  ElomenteD  kein«  Spnr 
vorbanden  war.  .Silizium  bewirkt  auch  nach  Tuner 
niebt  die  Abaohaidong  d««  Qraplitle«,  loodwa  «i 
nntortUfait  nm  nur  ihermfieh,  voniAhmneh  Iniwn  «t 
bei  den  kritischen  Punktfn,  iiiulieHuiKlere  beim  letzten, 
die  Dauer  der  Rekalen^unz  verlanfjert,  und  so  dem 
Graphit  reichlich  Zeit  gibt,  sich  aua^ugchciden.  Wie 
wenig  im  Obrigen  der  Siliziumgehalt  allein  für  (las 
HrucliauMehen  den  Roheisen»  iiia%eb(>nd  iwt,  zeiirt  in 
Sehr  krasser  Weise  die  ZusatrmicnRtellnng  von  Ana> 
lysen  von  tiofgrauem  Roheisen  iii  I  abelle  2,  in  denen 
der  Siliziumgehalt  innerhalb  der  Örenisn  von  fi,86 
nnd  0,30     Bich  bewegt. 

V9h9t  den  Einflw  d«r  «bmlnen  Nobenbestand- 
toQ«  des  RobeiMns  auf  «vins  Festigkeitaeigenschaften 
gibt  Adftmrinn  ille  in  Tdlielle  3  zuaammenu'i'Nteltten 
Resultate  vun  Uuy  IL  Johnson  wieder,  die  dieser 
durch  eine  Reihe  von  •yatatiwtiteh  MigaateUton  Vai^ 
suchen  er7)elt  hat. 

Adanii^oa  bespricht  dann  ferner  noch  die  auch 
von  auderer  Seite  zum  Gegenstand  weitgehender 
rntersnchungen  gemachte  Abschreektlefo  und  stellt 
dabai  feit,  daS  >ie  mit  der  Temperatur  dea  Kobelaena 
Wiehes  und  iwh  beim  gleiebea  Oehalt  an  geban- 


Tabelle  3. 


BIMMM 

1        Uebalt,  bei  dem  rr^tlell  wnHe 

1  du  höclwi«  1 

diu  hrUt 
nitfisiUMlla 

asUannvW 

Gell.  Kohlenataff  . 

0,92 

o,o.s 

Hilizium  ..... 

1,27 

1,01 

1,01 

Schwefel  .... 

0,141 

0,OT.S 

0,07.1 

Phoepbor  .... 

U,247 

0,24? 

0,160 

donem  KohlenstoiT  im  Verbftitnis  mit  der  Temperatur; 
ferner  steht  sie  im  direkten  Verhältnis  zu  dem  Gehalt 
an  (ffbundeiiem  KohlenatofT. 

Falit  man  aua  allen  diesen  IJntersuehungän  lUs 
Resultat  zusammen,  so  wiril  man  la  (lern  Seliliilj 
kommen,  daß  unter  angewandter  Wiseeascbaft  in  der 
OieBerei  nicht  lediglich  die  C'hemie  zu  vorstehen  ist. 
BorQcksichtigt  man  domentsprechend  auch  die  ph3rBi- 
kaiische  Hetalinrgie  und  die  Mikrographio  doe 
QttfieiaeiUf  ae  mdaaea  die  vielCaeh  gefa^vwn  Klagen 
Aber  das  Versagen  dor  WiseeMcheft  im  QieBerel- 

weuPii  versdiniinen,  und  der  AiiBHpnlrli  vynDr.  Mol- 
denke.  mit  dem  auch  Adamson  iieine  A"n»fülirun(;en 
BOhlieBt,  wird  Hieb  bewahrheiten  : 

^In  Dollars  und  ('eiit^  hat  die  Wiiaenscliaft  der 
bisher  vernachlAHsi^ten  Gietjerei-IndBiiHe  aina  nn- 
berechenbaro  Wohltat  orwiosen." 

Dr.*Iag.  GeiUtAhtkeH. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

iPir  die  «aicr  dilaar  tvMk  erscIicfDeintn  Arüliel  abtralnvi  die  ftsdikieB  hsliM  V«i«al*»nunc.) 

Ueber  Hocholen-Begichtung. 


Die  in  Abbildung  auf  Seite  512  (1907,  Nr.  i  r,) 
d)ir>;eBtolltfl  Bogichtung»vorriubtung  ist  nicht  neu, 
wie  Hr.  M  Unk  er  sasunehmen  aoheint.  Di» 
ringfrirmigG  Olcx^ko  '.vnr  in  flcr  Hntiptsache  sobt»n 
im  Jahre  1857  in  Knmkreich  l)ei  dem  Apiiarut 
von  Goiffnt  angewandt  worden.  Die  TollBtilndig 
dnr  AMiililiHiir  '*  ontsfirochende  Form  wurde 
sodann  von  Deniü  Bowmiin  im  Juhre  1872  neu 
etAtnden,  der  eich  dieselbe  durch  ein  Patent 
Hchiltzen  lielS,  und  auf  cinom  'lor  Tl.«  liüfim  rlor 
Carbon  Iron  (Jumpany  zu  Lohigh  Valley  auge- 
braohtb  Auch  auf  der  HOtte  ssu  Glendon  in  dem- 
»elhen  Kezirk  und  auf  den  Mu-i  onot-Werkcn  in 
New  Jemey  kam  diese  Art  zur  Verwendung. 
Im  Jahre  1873  wurde  die  Vorrfchtui^  zu  0tendon 
deriirt  abgeKndert^  dafi  die  innere  Glooke  durch 
Verlängerung  xxi  einem  (iiutfnng  ausgebildet 
wurde,  v/r  durcli  eine  sehr  einfache  Vorrichtung 
einer  zoiitralon  GiLS.ihfUlirung  geschaffon  wurde, 
[n  (lieser  GeHlnlt  ist  der  Apparat  iu  den  „Trans- 
»ctious  üf  thü  Amnrican  Institute  of  Mining 
Engineers'  t878y  Vol.  II,  Seite  103,  von  mir  be- 
Kchriehon  \v  r  It^n,  Violo  lahm  war  <lie  He- 
gioiitungüvorrichtung  hei  sehr  guten  liesul taten 
zu  Glendon  im  Gebrauch,  ebenso  ist  sie  gegen- 
wärtig, seit  IS75,  auch  hoi  If^n  Ki  kstiochöfen  zu 
Longdale  in  Viigiuia  im  Hutrivh.  Der  im  Jahre 
18T2auf  den  Mnsconet- Werken  verwendete  Brenn- 
sioff  wnr  wie  auf  allen  Hütten  zu  Lehigh  Valley 


Anthrazit  nlme  Zumischimg  von  Koks.  Dpr  tro- 
wöhniiehe  l'arrysehe  Trichter  iiaito  dort  nicht 
nufriedensteUend  gearbeitet. 

Easton,  Peansylvanlen,  ft.  Mui  1!I07. 

F.  Firnnslune, 

Zu  der  Zuschrift  des  Hrn.  F.  Firmstone 
habe  Id)  folgendes  zu  bemerken: 

Vs  war  mir  aüprilings  unliokannt,  daß  die  in 
Abbilduug  3  des  fraglichen  Artikels  akixzierte 
Hogichtimgsvorrit^tung,  die  laut  Fuflbemerkung 
dem  ,Kngineering  and  Mining  .I(»urnal*  (New 
York,  21.  Juli  19Ü0)  eotnoromen  war  und  die 
dort  als  eine  „Modifikation  des  F.  Flmntone- 
Mohwi  Patentes"  bezeichnet  ist,  »ich  bereit«  vor 
etwa  85  Jahron  in  Amerika  im  (iebnuich  befand. 
Ks  sei  hiermit  gurno  Ketintnis  davon  genommen, 
sowie  der  Freude  über  die  „Rehr  guten  Resultato" 
diesos  Apparalns  Ansilni' k  ^M-irt'!u«ii.  Wcitin  in 
dem  Suhreihou  •U'ii»  liru.  i'irtnstono  ferner  an- 
gedeutet i»t,  daß  »ßhon  weit  früher,  nSmlioh  im 
.'alut'  lHr)7,  in  IVaiikrcii  ti  .tor  Apparat  in  seinen 
wesentlichen  Teilen  vorerfunden  war,  so  liegt 
der  Gedanke  nahe,  dafi  auoh  auf  dem  diesseitigen 

Kiifitinent  uderin  I-!ni;l;iinl  auf  irironil  oinpm  H<ieli- 
ofenwurksich  diese  oder  eine  ätuiliche  AußiUhruug 
erhalten  hat^  wenn  nicht  die  Fatentaeiehnung  in 
einem  vorataubten  Aktensohrank  irgend  eine« 
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27.  Jahrg.  Nr.  25. 


Komlraktion^rMii«  unft  «nteohhimmert  ist. 

Elwfiige  MtttelUini^en  liieriiher  dürften  vielleicht 
fUr  deu  Hochöfner  vim  lutareme  aem. 

Iin  fibrigen  möge  e.s  gestattet  eein,  einige 
allgemeine  Bemsirkungen  an  die  Zuschrift  des 
Hra.  Firm^tone  xü  koUpfen.  Aus  seinen  Au^ 
fOhningou  geht  hervor,  daß  an  manofaerlei  Orten 
die  große  Bedeutung  der  Begichtungsfrage,  die 
Wiohtigkoif  oiiior  ]i  1  u  n  tu  ;i  ti i g e  n  V e  r  t  ff  i  1  ti  n  g 
der  Mulörialieti  im  i)feii  selbst  erkannt  iüt. 
Man  sieht,  dsO  »n  der  Lttsung  die.<«er  Frage  hüben 
und  (Iriihnn  gearbeitet  wird.  Andprs(»ita  jeduoh 
bärt  man  liaulig  t>ageu:  ,Meiii  Ofen  gebt  uuob 
ao,  ohne  das  Drum  und  Dran  Ton  Sahttraen, 
Seliirmpn,  Riitsohen,  Ringen  und  fäonstigon  mehr 
oder  minder  uierkwUrdigeQ  Zutaten."  Diese 
OlQoMichen  mi^en  Ihr  Gesohtck  preisen  und 
vi(>lloi(!it  auch  den  guton  dfengang  sic-li  ein 
wenig  zum  eigenen  Verdienst  anrechnen.  .Jodoo- 
ftdh  ist  so  viel  sicher,  dafi  h&ufig  genug  ein 
krankor  Ofen,  der  eben  nicht  „so"  geht,  bei  dem 
die  Diagnose  auf  alles  mügliohe,  «uf  falsohes 


Profil,  falsohe  Formenlage,  mangelhafte  Wind- 

vert*iliing,  unrii-htige  Möllerung  usw.  gestellt 
war,  durcii  Eünfiihruuig  einer  durchdachten 
Begi<^btung,  bei  der  das  Fallen  der  groben  und 
feinen  Teile  klar  vorgezeicbnet  und  nicht  mehr 
dem  Zufall  Überlassen  wird,  nach  kurser  Zeit 
als  geheilt  entlassen  werden  kann.  Vielleicht 
zeigt  sich  <las  miniler  deutlich  bei  einem  Ofen, 
cler  ständig  mit  (Ion.selben  Krzen  von  dflr»elben 
Stiiokgröße  auf  dioBelbe  Bisensorte  geht,  als  viel- 
mehr bei  einem  .solchen,  der  innerhalb  weniger 
MouHte,  \  ielleicbt  gar  Wnrhen,  in  stetigem 
Wechsel  hintereinander  l'uddel-,  Stahl-,  Spiegel-, 
Bessemer-,  11ioiiib»>  und  Oiefterei-Eiaen  aus  den 
heterogensten  Matoriulion  zu  i^rblfisen  hat.  Ge- 
rade für  solche  Uefen  aber,  die  sich  den  fort- 
wShrend  weduelnden  jeweüif  gi^benen  Vei^ 
irrtltnissen  anzu|msseii  liuljon,  kTmnen  geeignete 
Hilfsmittel  sur  Erzielung  der  fUr  jeden  be- 
sonderen Fall  pnBsenden  MaterialverteUuiig  nur 
von  Vorteil  sein.  ^  jfÄnfar 


Neue  Gesichtspunkte  für  den  Bau  und  Betrieb  von  Universal -Wtlzwerlcen. 


Das  in  Nr.  16  d.  .1.  Ihrer  geschätzten  Zeil- 
.s<-hrift  verfiffentlichte  Universale  i  o  n  \\"  a  I  z  - 
werk  hat  meines  Erachtens  nur  gunugou  prak- 
tiachen  Wert»  hauptsKoblich  aus  dem  Grund«^  da 
dio  tintere  Walze  des  bei  der  Eintritt  so  ite  mit 
den  RollgUagen  sich  in  eutg^engesetzter  Hich- 
tung  drehenden  horisontalen  Walsenpeares  das 
Gelangen  des  zu  walzenden  Sti!(  kt^s  in  da«  zwoito 
Walzenpaar  bezw.  zwischen  die  vertikalen  Wal- 
sen in  unliebsamer  Weise  beeintritohtigt,  ja  sogar 

ovontiioll  unmitgücli  rnaclifii  kimn.  Hni  ilor 
skizzierten  Anordnung  kann  mau  z.  B.  mit  klir- 
seeren  Stacken  als  2  bis  2Vt  m  das  Walsen  über- 
haupt nicht  beginnen,  tler  Vorteil  de?*  unmittel- 
baren Walzen!»  aus  dem  Ingot  i.st  demnach 
aasge#ichlo«isen.  Den  als  Ausgangspunkt  nötigen 
m  langen  Zaggul  miUi(t>  man  denmach  in 
entsprei-hender  Brottn  auf  einer  .untern  Walz- 
strecke vorrichten,  was  Jedoch   in  .Anbetracht 


dessen,  daß  <lie  Broito  des  Universalnisons  von 
150  Iiis  snt)  tnm  variiert,  eine  schwer  durchfuhr» 
bare  .Aufgabe  ist. 

Budapest,  den  84.  April  1907. 

SSaitd»  mm  Lätir* 

• 

Obige  Einwendungen  des  Hm.  von  Ldidr 

wären  iliina  berechtigt,  wenn  die  vertikalen 
Walzen  den  horizontalen  vorgelagert  sind.  Im 
umgekehrten  Falle,  wenn  die  Vortikalwalzen 
bint«r  den  horizontalen  stehen,  eine  Anordnung, 
die  meines  Wissems  fast  ausschließlir'h  gebräuch- 
lich ist,  erhält  der  Block  Austritisbeschleunigung 
genujp,  um  ohne  Sttfrung  Uber  die  im  entgegen- 
gesetzten  Sinne  arbeitende  Walze  hinwegzn- 
gelaogen;  besonders  bei  etwas  forciertem  Betriebe 
wird  er  weit  genug  Torgoeohleudert  werden. 
Duisburg»  im  Mai  1907. 

.V.  Müller. 


Englische  Stimmen  Aber  Leben  und  Arbeit  in  Deutschland. 


In  industriellen  Kreisen  ist  noch  die  ^tudiou- 
fahrt  in  Rrinnening,  die  von  einer  Abordnung 

engli.>«!her  .Arbeit»»!',  der  <  lainshdrnugh  Coimni^sinn, 
um  die  Wende  der  Jnhre  IVKi')  und  19>Mi  /.um  Stu- 
diimi  der  Arbeitahedingungen  und  Lebensgowohn- 
heiten  «leutsdier  industrieller  Arbeiter  durch  die 
Uauptindustrioslätien  unseres  Valürlundes  nntor- 
nomnien  wurdo.  Vor  kurzem  sind  unter  dem 
Titel  „IMf  Hoil  lahour  in  Gerinany'  die  Berichte  * 


•  ,l,ire  and  labiMir  in  tienuunV.  lie- 
p{)i(s  of  the  Gainsbnrough  < 'ontmission.  London, 
Siinpkin  &  ('«•.   Preis  2  sli. 


dieser  Kommission  Uber  ihre  sech.swöcheatlichen 
BeolMkchtungen  und  Erfahrungen  in  Deutsolihmd 
srNchienen,  die  uns  durch  die  Textilindustrie 
Krefelds  und  Plauens,  die  Urolieisenindostne 
Dortmunds  und  Essens,  die  Walswerke  DOssel* 
(Jorfs  führen,  über  die  Kleinoisenindustrie  So- 
lingens, <lie  «-liemischen  Werke  in  Höchst  und 
Ludwigshafeii,  die  Maschinenfaliriken  .Augsburgs 
und  NttrnbergK,  die  Druckereien  Leipzigs  berichten 
und  aus  dem  gewerblicben  l  eben  und  Treiben 
<ler  Keich^b)ui|)tstadt.  liainlnirg»  und  maucher 
anderen  deutschen  Stadt  interemante  und  he» 
merkenswerte  Nachrii'hton  golmn. 
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Hfrickt  über  in-  und  au^ändkeke  FBt9Hte. 


Sfhl  und  Bisen.  8S5 


I>er  Plan  dieMr  8tudi«ttr»iM  «ngliseber  Ar- 
beiter durch  Deutschland  yerdaskte  seine  Ent- 
Stebong  der  in  England  weitverbreiteten  und  bei 
den  PÜdamentswahlen  im  Jahre  1905,  d.  h.  bei 
dem  Kampfe  freihändlerischer  gegen  Kciuitsszöll- 
nerische  Ideon  in  Hpitatori>»ohor  Wf^isc  ^ronälirtoii 
Meinung,  daß  die  Lebensbedingungen  des  deul- 
«chen  IndiistriearbeiterN  menschenunwürdig  seien, 
daß  die  Löhne  nicht  hinreiciiten,  der  arbeitenden 
Klasse  genügende  Nahrung,  würdige  Wohnung 
zu  gewShna,  «nd  dall  so  die  WettbewerbsfUi^ 
kint  \m(\  Rrfolpo  'Irr  IrMirsr  Industrie  nur  auf 
einer  Verelendung  der  MtiM<en  beruhe.  Dieoein 
Voraiteile  in  England  am  begegnen,  wurde  die 
Gainsbonuigli  Conunission  nach  Deutschland  ent- 
«uadt;  ihre  in  dem  vürliegeudan  Buche  stuiuuumeii- 
gefeftten  Beriofate  werden  es  hoffendioh  gKnxlich 
aerstreuen. 

Die  Beobaobtungen  der  Gningborough  Uom- 
raiseion  haben  sioli  insbeeimdeTe  auf  de  HShe 

der  Ijöhne,  die  Arbeiterwobnungen,  die  Preise 
der  Lebensmittel  und  auf  die  aozialen  Einrich- 
tungen erstreckt. 

BezQglioh  der  LShne  geht   das  Urteil  der 

Kommission  dahin,  dafi  zwiir  ilie  gelernten  Ar- 
beiter den  englischen  an  Verdienst  nicht  gleich 
Btehen,  daß  aber  der  anglisohe  dun'hsehnittliofa 

auch  noch  mehr  leistet,  nls  sein  deutscher  Be- 
rufggenosse.  Die  ungelernten  ^Wbeiter  hingegen 
verdienen  in  Deateohland  im  allgemeinen  mehr, 
sind  Rw  h  arbeitsfreudiger  als-  in  Hnginnd.  Du 
eü  nun  aber  nicht  ho  sehr  auf  die  absolute  Hötie 
der  LBhne  ankommt,  als  rielniehr  auf  ihr  Ver- 
lifiltnis  zu  ilen  Preisen  der  IjebetisbudUrrnisse,  sn 
wandte  ihnen  die  Kommission  ihre  weitere  be- 
sondere AuftnerkiMunkeit  ku.  Die  Pleiachprefse 
standen  zur  Zeit  der  Studienreise  auüergewölin- 
lich  hoch,  übertrafen  infolgedessen  damals  die 
enjiflischen;  bezüglich  des  ßmtes  at>er  haben  die 
eingehenden  Erkundigungen  zu  dem  Schlüsse 
geführt,  ,(laß  der  ileutsche  Arbeiter  |»rak1Is<h 
(d.  h.  in  Rücksicht  auf  die  verschiedene  t^uuliiiii, 
auf  die  Verkaufsusaucen  der  Bäcker  usw.)  den 
glr  ii  bell  Preis  für  sein  Brot  wie  der  englische 
für  das  seinige  bezahlt".  DuU  die  Wohnungs- 
mieten,  wie  der  Berioht  Öfters,  vorsugsweise  bei 

den  prnt^en  Stiidten  linrvurlielit.  teuer  sind,  ist 
am  allerwenigsten  von  den  maßgebenden  Kreisen 
bei  uns  Qbeneben  oder  auch  nur  nnteisohXtst 

Bericht  aber  in-  und 

Piwniaiiineldungeii, 

welche  von  dem  imfegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

2S.  Mai  1907.  KL  La,  Sob  24  767.  StoBherd, 
deasen  Herdfllehe  an  dem  Aafgalieeode  mit  dnrcb 
Lelilea  gebildeten  Kanilen  veraehen  iat.  Edaard 
Sebmalleabacb,  Densberg,  Orube  BerseUua, 


worden,  was  ja  durah  so  viele  kfaflnahmen  jtur 

WohnungsfUrsorge  auf  das  treffendste  bewiesen 
ist.  Diese  WohnungsfOrsorge,  sei  es  durch  ge- 
meinnützige Vereinigungen  (Spar-  und  Bauvereine 
UBW.)^  oder  sei  es  besonders  durch  die  private 
POr^sorpe  ein/.olner  LT^illerer  Werke,  ist  es,  die 
die  Anerkuiiaaug  uiui  Bewunderung  der  Eng- 
länder in  hohem  Orade  erregt  hat;  denn  hier 
wie  iiborhaujit  an  so/Jalen  WolilfHlirtseinrich- 
tungen  wird  bei  uns  bokanntiivh  weit  mehr  ge- 
leistet als  in  England.  Das  wird  auoh  In  dem 
vorliejcrenden  Btiche  wiederholt  nnrnittolbiir  oder 
auch  nur  versteckt  aoArluuint^  ob  es  sich  nun 
um  Sohntsvoniefatungen,  um  SpeisesKie,  Bade- 
einriclit  ungen,  Bibliotheken  hei  indu  '  i  ii  Hon  Be- 
trieben oder  um  andere  WoblTahrtseinriubtungen 
privater,  komipunaler  oder  staatlioher  Art  bandelt. 

Die  Studienfahrt  der  von  Mr.  Bashford  ge- 
führten Kommisaion  war  ohne  jede  politische 
Nebenzwecke  unternommen  worden.  So  fUhlen 
sich  ihre  Teilnehmer  denn  auch  nicht  berufen, 
als  Verteidiger  oder  gar  Befürworter  des  Schut  z- 
zollsystems aufzutreten,  ,Jedoch*  —  heißt  es  in 
dem  Bericht«  —  ..weisen  wir  entschieden  die  Be- 
hauptungen derjenigen  zurtkk.  die  uns  glauben 
machen  wollen,  daß  der  deutsche  .\rbeiter  ein 
elendes  Leben  voller  Entbehrungen  fDhri,  weil 
die  Grenzen  dos  I.andns  durcli  Srhut/zHlle  ce- 
sperrt  sind;  denn  solche  Behauptungen  sind  nicht 
stiebhattiir.  Der  deutacbe  Arbeiter  leidet  we(tor 

Not,  iiMcli  ist  er  seblerlil  kreiiälirt;  noch  hucIi 
ist  er  elend  anzusehen  oder  wohnt  er  schleobt**. 
Und  ein  andermal:  .BedauerUoberweise  ist  auf 
uns  dabin  eingewirkt  worden,  auf  lio  Fremden 
und  besonders  auf  die  Deutschen  herabzusehen, 
mit  Miftfallen  und  mit  Verachtung  die  vermuteten 
niedrigen  Bedingungen  ihrer  IvehensfUhrung  zu 
betiaohten.  Soweit  die  Mitglieder  der  Gains- 
borough  Commission  haben  selien  kOnnen,  ist 
nicht««  zu  verachten,  nichts  zu  bespötteln  und 
vieles  zu  bewundern.*  Hoffentlich  teilen  zahl- 
ruiL-he  englische  Zeitungen  diese  K<>Mtmissions- 
ergebnisse  ihren  Landsleuten  ausführlich  mit,  damit 
aufti  nach  dieser  I'itbtung-  bin  bostolnuKle  Vor- 
urteile durch  die  Berielite  ihrer  selbst  detn 
Arbeiterstande  angehtfrendea  Landsleutis^  die 
Deutschlands  gewerbliehos  l  oben  und  Treiben 
offenen  Auges  beobachtet  haben,  beseitigt  werden. 

— r. 

ausländische  Patente. 

KI.  1'2l\  Z  5084.  Vorrichtung  zur  Reini(|^uu{(  von 
Uasen  unti  r  Benutzung  eiae»  mit  ächraubeakanal 
ausgestattet >'u  /vliadera,  QeltfHsd  Zeeheeke,  Kalaere- 
lautern,  Kbi-inpfalz. 

KI.  34«,  K  S8878.  Verfahren  zur  ununter- 
brochenen Horetellong  von  Waaaergas.  Eugen  Kreff, 
Berlin,  DanzigerstraBe  til. 

KL  Ma,  M  36618.  Veriahrea  snm  Briketliemt 
TOB  kiaseligen  Bncen.  Heinrldi  Heekmaan,  Ssar> 
brBekea. 
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Kl.  491,  R  ttVH.  T«rfahren  zur  Heretellang 
von  ZÄhmideni  SehoMdiwirUerii.  Seilschoiben  «nd 
Sdiwaof  rtd«nL.  HermaBB  RiDse,  Bmn,  KronprinwB« 
BtmBc  17. 

Kl.  80  c,  üch  26  128.  ScbachtofeD,  namentlich 
Schachtofen  mit  < K>tipratnrga8feB«ninf.  Brntt  Sduna» 
tolla.  Berlin,  Halleerhc^tr.  22. 

T,.  Mai  1907.  Kl.  1  Ij  .  M  'i'.*8:!7.  Klektro- 
magiM^tiscber  Erzschcider  für  starkinagnotlttctn'  VjTi% 
beotehend  am  «iBem  ianerMi  MafrnetRvsatti,  um  wel- 
tbm  ein«  »Bt  inu;DBtim«rb*ren  8Mb«a  gebUdate 
Troauael  knitt  ]lMcbiB6nbaa-An«talt  HniobeMt, 
Katk  b.  KBla. 

Kl.   IS«,  H  11422.   'V«tf«hr«n   «am  Nieder* 

schlaf.'fn  ■i'n  Stiiiib  oder  ziini  A IiscbL-iilou  von  Tc-r. 
Fett  unil  aiulercu  Unreiuitjkiiiteu  uus  üancu.  .Juliu» 
Albert  EUnor,  Dortmund,  Nicolaistr.  1,  und  fi.  H. 
Thwaito,  London;  Vortr. :  Julius  Albert  Elsnir, 
Dortmutul. 

Kl.  Ibb,  S  23  24.').  Verfahren  zur  Herstellnag 
eine»  »jcbraaben-  und  Muttemeiieilt.  %on  BuerlBBO, 
LaadMrthal  b.  SigmariDgen. 

KL  24f,  B  40  867.  WaadenrcMl;  Zoaata  n 
Patant  186  275.   Emil  Boubbc,  Bariin,  UUamdafer.  SS. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

f).  .Mai  1907.  Kl.  -Mf.  .Nr.  .104  550.  Kettenrost 
mit  (Miu'in  St  hit'lior  «m  hinteri^n  Teil  der  Koetbahn, 
um  den  Zutritt  kalter  Luft  über  den  Kost  zu  Terhiodem. 
Dasaeldorf- Ratinger  KAhrenkeeeelfabrilt  Torni.  Dttrr 
&  Oo.,  Ratingan. 

KL  t4f,  Kr.  904&S1.  Am  htnterMl  Teil  von 
KattearoatfeoaniBgeB  aagaordnete  bewwlioh«  Ab- 
addB6Ua|>pe.  DOeaeldorMlatiiiger  RSbresKeeMlfabrik 
vom.  Darr  A  Co.,  Ratinffen. 

KI.  24  f,  Xr.  304552.  Innerhalb  der  Kostketle 
Villi  K cttcnroBtfeutrunjfen  angeordu'-te  LnftiifiHohluß- 
Torrii'htiin^-.  DüK«eldorf-Ratingcr  KöbrouketiMllabrik 
Torm.  Dürr  vS;  Co..  Ratin«ron. 

Kl.  24  t,  Nr.  304  55.S.  Unter  der  RoHtkette  an- 
ifeordncto  Abschlufiklappe  für  Kettenroatfeuerungen. 
iKtweldorf-Ratinger  Röhrenke«Helfabrik  vorm.  UQrr 
Co.,  Katingen. 

-  Kl.  81c,  Hr.  804  706.  OieBtrieliter  aar  Eraielnng 
lelilaekeB-  and  tekaienfreier  BlOcke.  Oewerkicban 

, Deutscher  Kaiser"  Hamborn,  Bruckhausen  a.  Rh. 

Kl.  31c,  Nr.  304  985.  Elektromagnetischer 
Stampfer  für  Git  iHn  i/wt  i  kc.  Job,  Treuheit  nnd 

Math.  Hamme«.  Mitlbtiitt-BurLwn  h. 

13.  .Mai  l'JOT.  Kl.  I  a.  .Nr.  :{i i.'i 2'.*''.  Sii.'rrvor- 
riobtung  für  l)4.i|j|.ielstoBherde.  MaHcbinonbau- Anstalt 
Hamboldt,  Kalk  Ii.  Köln. 

Kl.  Ib.  Nr.  305 C22.  Apparat  zor  elektromag- 
netischen Scheidung  mittel«  rotierender  Magnet- 
trommel,  mit  Anordnung  der  letotereB  swieeben  swei 
featotehenden,  entgegcngeitetst  elektvfeeben,  tou  8«h1eif- 
Vorrichtungen  nn  den  Magnetwicklungen  bestrichenen 
Schloifringaegmenten.  Ferdinand  .Steinert  u.  H.  Stein, 
K«In  a.  Rh.,  Klapci-rhof  15. 

Kl.  7b,  Nr.  305  798.  Stauchvorricbtung  zur  Hor- 
htelliinu'  Ht kl itipfgpBchwoiütcr Rohre  mit  zwei  kalibrierten, 
gegen  die  Kantou  dea  zu  ataucbeodeD  Bleobatreifvna 
anpreßbaren  Rollen.  Wilketm  HeUapfel,  Kffln,  Lllt- 
tleherstraiifi  7. 

Kl.  81h,  Nr.  806667.  Formmaaehlne  mit  in  Fab- 
rangen wagnebt  Teraeiüebbarer  Wandeplatta  nnd 
dtirob  einen  Spindelatook  betAtigter  FonnkaatonaeBk- 
vorrichtinif,'.  '>.  rilri.-'h,  \.f'\\'/Ai;,  Bitlerfelderetr.  8, 
und  Wilh.  Eiirliarilt,  Ncu-Mih  kuii. 

Kl.  4!»c.  Xr.  -iOUhUy.  1  .lilli.unin.  r  mit  llchel- 
antrieb.  I.iidwiir  Scbilller,  lleiliKenwald  b.  Reden, 
Bez.  Trivr 

21.  .Mai  i'.H>i.  Kl.  49\>,  Nr.  305'.«>0.  Bei  Frofil- 
eieeii!«<'h(;ri'ii  di<>  Anordnung'  ili-r  Mc*8it  in  einem  be- 
weglichen LagerkörjMr.   Robert  Schlegelmilcb  nnd 


Actiea-MaaobiBenfabilk  .KyilhltteeriiStte*  venn.  Panl 
RenB,  Aifeam. 

Ki.  49  b,  Kr.  806901.   Bei  ProUelaenaeberen  für 

Doppel-^-,  f-  und  Sbuliebe  Profileisen,  die  Anord- 
nung der  Messer  in  beweglichen  Lagorkörpem. 
Itobert  Schlegelmilch  und  Actien- Maschinenfabrik 
„Kj-fThSiinpfhiltte"  vorm.  I'aul  ReuÜ,  Arteru. 

Kl.  4;'li,  Nr.  :iür(902.  Hei  i'rolilfisenscheren  zum 
Zerschneiden  von  l>oppel-^>,  [-  und  Ähnlichen  ProHI- 
eiaen,  «Ua  Anordnung  sich  überdeckender  Ober-  und 
UnlormaMer  mit  halbkeiifSrmiger  Schneide.  Robert 
ScUegelmileb  end  AetieB-MaaehwieBfabrik  „RyKhlnear- 
bUle"  vorm.  Paul  SeaS,  Arten. 

27.  Mal  1907.  Kl.  1  a,  Vr.  806  664.  Hit  Sobnppen- 
locbung  verschiedener  (iröfie  versehenen  Blech  für 
Siebe  oder  dergl.  MaHibiuenban-Anstalt  Humboldt, 
Kalk  b.  Köln. 

Kl.  7  a,  Nr.  HO»  844,  HebeatoBwippe  für  Walic. 
cut  mit  ein<>tn  i^lcicbzeitig  aufwftrts  und  vorwflrt^ 
»chwingbaren,  mu  verscliieden  langen  Lenkern  ver- 
Mhenen  Tisch,  der  dareb  die  Unteracbiede  in  den 
Lingen  der  Lenker  eine  geneigte  Bteliong  erhiilt. 
Otto  Hon,  Priodrieh-Wilhalma-Htttte  (Sieg). 

Kl.  7a,  St.  806846.  ftoBhebal  ftr  H«belato6- 
wippen  mit  Ton  Tragbebefai  anfwirta  bewegtem  Tieehe. 
Otto  H(irti,  Friedrich-Wilhelms-Hiitlu  tßif^). 

Kl.  la,  Nr.  30684»».  Hebetiacli,  di'r  iiiif  ungleich 
lan^'ori  Hebelpaaren  gelagert  ist,  s»  ilnli  er  li<>i  seiner 
AufwArtabewegnog  eine  geneigte  Lage  einnimmt. 
Ott»  Horn,  PHrnlrieh-Wilhelnia-Htttte  (Sieg). 


Deutsche  Reichsparente. 

Kl.  Kr.  176818,  vom  8.  Mira  1906.  V«t> 
einigte  Haachinenfabrik  Angebnrg  nnd  Ma- 
Behinenbaagaaellaekafi  NQrnberg  A. -Ü.  in 
Xarnberg.    aeadtiehtmgmörriditung  für  Hochöfen, 

Die  Erfindung  bezweckt,  lu  i  Sehrü^'aufzQgen  mit 
selbsttfttiger  Entleerung  des  von  Meinem  beweglichen 
Trichterbnden  gatragenett  FSrdergefäBes  ein  stoB- 
frete»  Entleeren  aovrie  eine  größere  Senk-  und  Ent- 
leerBBgabewegung  desselben  zu  erzielen. 

An  dem  dea  fieechicknngsgaf&fi  a  tragenden 
P8rderwag«n  b  fet  eine  Trommel  e  drekbar  angeordnet. 
Auf  (lieHi'U)!»  i<!t  einerseits  das  Aufzugaseil  f  auf- 
gewunden, das  Uber  eine  Rulle  g  zur  ^'inde  A  fahrt, 

anderaeits  da*  über  die 
Rolle  k  laufende  Seil  i, 
welches  «las  *;ei,'en- 
gewicht  /  trigt,  das  die 
Trommel  c  in  entgegen- 
geeetster  Richtung  wie 
die  Aafiragskraft  m  dro- 
ben eacbt.  Das  P8rder» 
gen6  «  hHn^t  m  einem 
Trageeil  »i.  day*  iilier  die 
Rolle  r  läiitt  und  in 
!^imv  vv)i'  (ins  A iifzii;,'S''i-ii  njti  liii'  Tronini'-l  r 
gelegt  ist.  Uttii  vom  (i einengt.* »iciit  auf  die  Troiiiitifl 
fiiiH^'iMihte  Drehmoment  ilbcrtrilTt  dasjenige  der  Zug- 
kraft und  di'S  Gewicht««  des  Fi>rdergefttBes,  so  daB  die 
Trommul  in  der  nrsnrQoglicben,  gegen  Drehung  in 
der  Zngriohtnag  det  Oegangewiohtaa  geeioherten  Lage 
•o  laage  bleibt,  ala  der  Ptedanragan  beim  Andehen 
dea  Zugseilee  f  anf  aeiner  Bahn  kein  Hindernis  findete 
Sobald  er  jedoch  in  seiner  hSebeten  Stellung  gegen 
den  durch  lli-rliliir^'un:,-  'ler  f ieleiHMchienen  gebildeten 
Anm-biHf;  n  iiilVt.  wu.!  liic  Trommel  c  bei  fort- 
;,'eh.'t/leni  Xiuiciirii  (i'-r  \S'iriii>-  tjeilrciit  Hiprti>>i 
i<eiikt  «irh  das  UescbirkungHgeialii,  da«  Mich  in  be- 
kannter Weise  auf  den  llfiebofon  aufnel/t  und  bei 
wiiterem  Sinken  des  Bodena  entleert  wird.  Die 
l'ntentscbrilt  beHcbreibtnocbTer«chied«na  AnefAbraBge- 
formen  dieser  £rtinduBg. 


gleichen) 
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KI.  49r,  Nr.  17r>1«4,   vom   18.  Januar  1905. 
Ern»t   I.angh  einrieb   in  Kalk  bei  Köln.  !'< 
fahrrii  und  Maä'  hii"  ^>im  lUdüen  ron  l  ' iiirersnl,  lurn. 

Die  n/ich  dein  Waizon  fiittt  «teto  auftretende  ein- 
•eitige  KrUnunung  von  Univertaleisea,  die  bu  jetst 
gnrShDlicb  durch  Hinnem  oder  AUmMii  «iwler 

Srerftde  gemMbt  wurden,  wird  naoh  dmn  nema  y«r> 
khren  dureb  einBeitige  Streckoog  de*  tjnivenaMMBS 
uf  dar  konkaTeii  Seite  beeeil^. 


Das  zu  richtende  rniviTfah  iMfu  a  wird  jiwiBchon 
i'iiisti  ilharen  l''QhnnipHri'll>'ii  //,  dii'  iiuf  den  Stangen  f 
in  Schütten  d  gleiten  und  mitti  lH  KleiiunHcbraaben  e 
festgestellt  werden  können,  unter  eiiuT  Strockwalze  f 
Torbeigeführt,  die  mittels  des  Uandradea  g  seitlich 
und  mittels  der  Spindeln  h  Ton  den  beiden  Hand- 
rldera  <  «u  in  senkrechter  lUehtBns  ekigeetellt  wird. 
Unter  den  ünlverMleieen  befladat  ndi  der  Streek» 
walze  {Eregenüber  die  brdle  mit  Antrieb  Teneheae 
.StUtzwelle  h. 

Kl.  11^  9r.  mM4t  Tvm  8.  April  1904.  Me- 
■ehinenbna-Aattalt  Eonboldt  in  Kalk  bei 

Köln.  Mognetitdter  BrttehHäer,  hei  «Wekem 

unmagnetiarhe  Tromtnt-l  sich  um  frsfstfhrnde  3i<$ftMt9 
dreht  und  das  Gut  unt  letilere  Iterumfilhrf. 

Vm  die  Tmmnicl  a  au»  un- 
ni»gneti«('lu'in  Stoff,  die  nich 
um  den  feHtHteliondi-ti  Magnt-t- 
Btern  b  dreht,  ist  ein  zusani- 
menhftngendes  Gerip|>e  aua 
magnetuierbarem  Stoff,  z.  B. 
ein  darehbroebener  Eieenniaa- 
tel  oder  ein  Drahtgewebe,  ge- 
lehrt, in  de«Hpn  Lflcken  der  nn- 
nia(fni'ti?<(li>'  Mantid  <i  /iitaire 
tritt.  Da.s  lioi  c  ftiifi,TL'i'lH  ne 
Kre  wird  in  dt-n  Fennti'iliirkrii  :,'clialii'ii  und  fort- 
geführt; dabei  wird  dan  nin^ni-tiHcht'  (iut  infolge  l'ol- 
wechsels  bald  nach  dem  eint-ri,  buld  nm-h  dem  andern 
Sinne  gr^flf^kt  und  ao  einer  ateten  Umwilzuag  unter» 
worfen,  die  eine  grilndliebe  Seheidnng  rar  FoVe  bat. 

Kl.  81c,  Nr.  17:>-i22,  vom  20.  Mai  1905.  Lud- 
wig Degerdon  in  Mariabfltte,  Bei.  Trier. 
Venfakrm  »um  AvAenerm  vom  OuflfMern  an  Eiam- 
ffU/htüeken  mit  Hüft  einer  Flamme. 

Die  fehlerhaften  OuBBtellen  werden  durch  eine 
rednsierend  wirkende  Stiebflamme  bis  sum  Sekmeli» 


punkl  erhitzt,  zweckmäßig?  unter  Zugabe  von  Bora.v 
unil  limiu  mittels  der  Flninnu'  von  oinotn  Qußeisen- 
ütuinlit'n  Uußeisen  abg^eHihiiiolzon  und  mit  kurzen 
l.'ntfrbrechungen  in  die  FehliTMtolle  eingefQbrt,  bis 
diese  unter  gleichzeitiger  Iteinigung  der  Sobmeln 
TOB  Schlacken  uh\t.  durch  die  BnoUknaie  ndt  'Ua> 
■Igem  Metall  angefOilt  ist 

FOr  die  Flamme  wird  vorteilkaft  ein  Qemisch 
von  1  Teil  Saaeratoff  aad  4  bia  5  IWlaa  Waaianloff 

buuut/t. 


Nr.  176204,  vom  18.  Oktober  1904. 
Olli  in.  LippepriBfe  L  W.  Fer* 


lU  LJ  LJ- 


Kl.  7a, 
Albert  K(i 
fahren  zum  H'alzrn 
von  Belagblechen. 

Die  bisher  nur 
durch  Gießen  herge- 
•tellten  Belacj^ttea 

mit  prumanaehen 
Voreprilngen  (Wflr- 

feiplatten)  sollen 
durrh  Walzen  und 
zwar  in  der  Weise 
hergestellt  wrrden, 
daB  die  Ulecbe  nach- 
einander zwischen 
zwei  Walzenpaaren 

hindnrchgofUhrt 
werden,  deren  Unter» 
Walsen  ^att  nnd  de» 
ren  Oberwalzen  mit 
parallelen  Riefen,  de- 

ercn  Kirhtunp  bei  den  bellten  Oberwalzen  v.  rm  hii  ilt-n 
ist,  im  gezeichneten  Beinpiel  um  9Ü  '  verwclu  ii  Himl., 

Kl.  10a,  Nr.  175  784,  vom  2.  August  1904. 
Ileinri  ch  Spatz  in  Dflaeeldovf.  EoktofotUIr, 
tvilche  nun  einet»  Stück 
Dhch  grjueßt  «ml  mit 
lifoliertufiraumen  *mi- 
ticken  dem  BUch  *mi 
dem  fttiwfattnt  MM  4m 
umffAMeUen  Bttekrattd 

grhaltrnm  THrfUtUr  MT- 
»rhrn  igt. 

Die  Tür  ist  aus  einem 
Stück  Blech  ^preßt.  Der 
Rand  'i  int  rundum  go- 
bfirdolt.  Die  Tartläch«  /> 
wird  schrittwaiie  aus  dem 
Vollen  iMramgepreBt,  in- 
dem tle  xneret  bU  zur 
Stufe  c  ansgedrttflkt  nad 
dann  bis  inr  Stufe  d  Ter- 
tieft wird.  Di«!  au^^e- 
prebtf  zwnitu  Stufe  wird 
mit  eiufffdriiekten  Lhm^'s- 
ripjien  ''  und  (Querrippen 
f  versehen. 

Auf  das  durch  die  Rip- 
pen e  und  f  gebildete  Feld 
wird  eine  Sohicht  g  ana 
Kieselgur  oder  derfL  auf- 
getragen und  gegen  diese  die  feuerfeste  Auskleidung  h 
dicht  un^n-le^^t.  Hierbei  entstehen  die  liuftisolierungen «. 

Kl.  10a,  Nr.  l'rjTS«,  vom  II.  Januar  190Ö, 
ZuhhIz  zum  vorijfi'n  i'iiteiit  Nr.  lT.''iTS4.  Heinrich 
Spatz  in  DuMMeldorf.  \'er»chlußtilr  für  Kuk*- 
WM  andere  Oefen. 

Kaeh  dem  Znaatapatant  iet  die  Kieselgumobiobt  a 
ereetst  dnrdi  hoch  porfle  gebrannte  Tonplaltea,  mit 
denen  die  Tflr  ausgelegt  ist  Auf  dies«  werden  dann 
die  feuerfesten  Steine  h  unter  Bildung  Ton  Laftiaolier- 
riamen  gelegt 
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Kl.  81c,  .Nr.  17H848,  »om  7.  Duzfinbor  1902 
(Zusatz  tu  Nr.  157451;  \i'.Tg\.  „Suhl  uml  KiHrn" 
1905,  XUI  S.  787).  (i  .« wcrkHrhaft  Deutwclier 
Kai  «er  in  HruckhauHt^n,  lilild.  Verfahrrn  und 
Vorrichtung  zum  Verdichten  kleinerer  Stahlgußblöcke 
Hl  «'wer  gich  verjüngenden  Form. 

OemiB  dem  Haaptpateiit  wird  der  Block  in  einer 
rieh  Terjangandeii  roriii  nnlchit  dareli  Dmek  voa 
«ken  and  nnten  Terdichtet  and  d«iu)  dareh  elnaeitig en 
Drtielc  ans  dem  enteren  Ende  der  Form  herau»- 
gcdrUrkt,  und  zwar  Icdaiten  diene  lii'iili'ri  Stufen  rlos 
l'ressenH  entweder  mittels  einer  i'iiuijji  n  mlcr  mitteU 
zweier  Pressen  suogefQhrt  wi  riii  n. 

Nach  dem  Zii»Htzpatent  sollen  beide  .Stufen  (Ver- 
dichten uml  Hi/raifprossen)  in  zwei  kurz  und  un- 
mittelbar  hintereinander  erfolKenden  ArbeitavorgiiigeD 
mlbofMi  wwrdea,  nd  sww  so,  d«B  der  Bloek  «  nadi 


seiner  Vurformuni;  in  der  ersten  ülockforni  fi  aus 
dieser  mittels  dM  Simnpels  c  d  herauB^'cpreät  und 
anmittelbar  in  eine  zweite  Fertigform  e  gedrückt  «od 
in  dieser  fertlggepreBt  wird.  Der  ferti(|^pre6to  Bloek 
wird  dana  ucli  Entfernung  der  Vorform  b  dnrsli 
Drndt  von  nnten  mittele  dea  Stempels  f  vm  der 
Form  e  herausgestoBen. 

Der  Fertigform  e  kann  die  (iestalt  eines  fest» 
atehenden  Ziehrohres  von  der  Llage  den  Blocken  gn- 
gehen  werden. 

l'm  dftn  für  dan  AuvMtoßeii  Uüti(;fo  ZurUckbewegen 
des  Block««  in  der  Form  t  zu  ermugliehen,  muß  daa 
Aufblähen  desselben  rerUadert  werden.  Zu  dieoom 
Zwecke  wird  die  Form  <  «ntweder  durch  Waeeer 
oder  Dampf  abgeklUüt,  odor  dnrdi  einen  zy Undriaehen 
Teil  verliagert,  Aber  denen  naleren  End«  dw  Bloek 
nie  binwegtritt.  Letstere  Binrichtnng  ist  namonfllch 
für  BIBcke  aus  hartem  Metall  notwendi«;,  da  diene 
durch  die  plötzliche  Abkühlung  zerstört  mv  i'rdiMi  kiuinti  n. 

Kl.  l»a,  Nr.  174284,  vom  19.  .\uguHt  VMH. 
Hnarl  OraagO  io  Paris.    Schirellentchraube  mit 
einer  in   die  Schwelte  finge- 
tehraubten  BefentigungghüJxe. 

Die  in  die  Schwelle  ein« 
nschmabande  Befintiganga- 
hfllie  a  iat  aoBen  mit  Holz- 
Schraubengewinde  und  innen 
in  ihrem  nlitTPii  Teile  mit 
KiHi/nhrlirHulii'iijjevvinde  b  auH- 
iji'Ktatti't.  Mtt.s  untere  Kiidi- 
verläuft  innen  kiini"!'!)  und 
ist  langsgUMdhlitzt.  IKi  i^uge- 
hörige  >SchwellenHcbranbe  be- 
sitzt eine  glatte  zylindrische 
Verlingemng,  mit  der  aia  die 
Schenkoi  dea  sofgeachlitslen 
Teiles  der  Hülse  a  ausein» 
ander  dringt  und  in  die  Wandung  dea  Schwellen- 
bohrloohea  einpreBt 


S  m 


Kl.  7a,  Nr.  liri.Siß,  vom  II.  .März  1905.  Otto 
Briede  in  Benrath  bei  I>üf«Keliii>rf.  \'e)fahren 
und  Walsicerk  zum  Autwaizen  von  nahtloten  Söhren 
u.  dgl.  auf  einem  Dorn  unter  abtMtlM$idtr Bemmtmutf 
von  Streck-  und  Uieungewalzen, 

Die  durch  die  Streckarbeit  auf  dem  Dorn  feo^ 
gewalitea  Bohre'aollea  dnreh  Lflnnngewalzen  niflht  aar 

Tom  Dorn  gelöst  werden, 
sondern  hierbei  auch  einen 
kreisrunden  Qnersrhuitt  er- 
d  halten. 

Dies  wird  dadurch  er- 
reicht, daß  das  WorkstOck  a 
nach  jedem  WalzTorgang 
zwischen  den  Walzen  S, 
durch  den  ea  auf  dem  Dom 
fealgewalit  wird,  swal  «dar  makrere  Paare  ran  LBnagn- 
walten  «  oad  d  an  paaniarea  bat  Der  von  dem  eraten 
LfleangawaiaaapBara  e  aa  einer  zweiaeitig  anhaftenden 
Ellipse  geformta  Qnenabnitt  wird  von  dem  zvti  iten 
Walzenpaara  d  wieder  tn  einetn  den  Dorn  e  nicht 
BMhr  bavflbiaBdon  Krale  amgafMoil. 

Kl.  24  e,  Nr.  17S)01,  vom  2.  Februar  1906. 
Wilhelm  Brandes  inTrollhAttan,  Schweden. 
Gaxerzenger  mit  einer  oberen  und  einer  untere» 
FeuereteUe  tum  Vergaeen  Muminlfeer  Bretautoffe, 

  Dar  Ctaaanonger  iat  natairiialb 

der  oberen  Fenantalla  «  durch 
eine  Zwischenwand  b  in  zwei 
Schächte  r  und  <l  geteilt,  e  int 
die  obere,  f  die  untere  Luft- 
/.lifiiliniiif,'.  Bei  g  wird  da>  fer« 
tige  Uas  abgeleitet. 

Infolge  des  oberen  Rostes  h 
wird  nur  gut  Terkoktes  glQhen- 
des  Brennmaterial  in  den  Schacht 
d  gelaogea,  so  dafi  die  im  QeDe> 
ralor  enengtenteerbaltigen  Oaae 
stets  durch  eine  Schiebt  von  gut 
verkoktem  Brennstoff  streichen 
müssen  und  hier  zerHctzt  wer- 
den, bevor  aie  zum  Abzug  g  go- 
langen  lEOnnon.  . 

Kl.  äl«-,  Nr.  17Ö41I,  vom  24.  Marz  190.'..  F.  m  II 
Uapitaine  in  Daaaeldorf •  Keisholz.  Ver- 
fahreu  tur  EHiä^uig  «Amt  fMdtmdßif  ikaAe»  3%m> 
peratur  in  GaterMmgtrn. 

Die  Erfindung  baiwockt,  im  Gaserzeuger  auch 
bei  vermiaderlor  Qasaatnabme  dieieniga  Tenpnratar 
SU  erliaUen,  wal^  bei  voller  oder  aabew  voUar 
Balaatuag  dar  gaasan  Qasaalaga  hartnoht. 


H"  i  iferingorom  GaHverbrauch  wird  der  Hahn  •> 
der  llau])tlurtzufubrleitung  geöffnet  und  durch  ihn 
Luft  in  die  Kanlle  b  eingeführt.  .Vuch  kann  durch 
die  Rückleitung  e  der  nicht  verbrauchte  Teil  dea 
erzeugten  Oasea  in  die  Blume  d  zurtckgeleitet  nad, 
durch  die  DOsan  e  aastraland«  mit  der  dnreh  a  su> 
geftthrten  Friseblufl  refbraant  werden. 

In  beiden  Fällen  wird  die  Verbrennung  haupt- 
eicblieb  an  die  ^SchachtwHnde  verlegt  und  diese  heiß 
gehalten. 
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Statistisches. 

GroOferltMBl«u  Bi«wi-BI>Aihr  und  -Ansfahr. 


Altoüon  ,  

Roheiaan  

Eisen^ß  ................... 

SUhlguB  

Schmiedestücke  

SimblBchmiedeatflcku  

SflliwBiBBiaMi  (Steb-w  Winka^  ProAU)   

Stehbttlm,  Winkel  irad  Pkwffle  

GaBoisen,  nicht  bea.  genannt  

SchmifideUen,  nicht  bea.  genannt  

RohblSok«,  voTfewtlst»  SlMwi  KoAppe)  .... 

Träger    

Schienen  

Scbienenatflble  und  Scbwellen  ........ 

Rada&tzo  

Badreifvn,  AobMn  

SoiMtig«t  lüMsbaliDiiMtwMl,  ineht  be«.  famaat  . 

BlMbe,  niobt  utar  V«Zoll  

I>e«gl«leh«ii  «iit«r  *fa  Zoll  

Verzinkte  uhw,  Blechi^  

Sthwarzbloche  zum  Verzinnen  .   

Verzinnte  Bleche   

Panzerplatten  

Draht  (oingi  iiiioßUdi  T«l«gi«phea-> «.  Telephaadrabt) 

Drabtfabrikate  

WalxdrAbt  

Drahtstifte  

Nigel,  Holzi«braubaa,  Niata»   . 

Sduranbaa  anil  Mattem  

Baadaiien  and  SSbrenatraffen   

Rohren  and  RÖli n  cvirhinddn^'en  aua  SchwoiBeiaen 
Deagleicben  aua  UuUoiaen   .  . 

Ketten,  Anker,  Kab*l  

Bettatetlen  

Fabrikate  von  Eiaen  and  fliaU,  aidtt  itaa.  ganaant 

LMigaiaait  ÜImo-  nad  StaUwaran  ....... 

Im  Werte 


■  Mal 


20  204 
18  09S 
fi(»6 
8  518 
BÖT8 
!>  874 
1 


11408 


10  8SI 
16130 
SST9 
1B66 

6671 

7  387 
1  »29 


10898 


«88  077  j  881895 
4  «TS  818   I  «719588 


13 194 
9489  I 

49  TTO 
CT  477 
14  211 
7  602  , 
88777 


IM« 

tne 

IfOT 

Ion. 

tOIM 

 555  

IC  04.S 

9  329 

61  465 

84  116 

84  56« 

29  729 

548  678 

862  451 

1  168 

1  663 

672 

2  567 

1  Jfi« 

1  442 

458 

603 

.142 

924 

478 

584 

5  0.14 

8818 

1  510 

I  874 

54  009 

85859 

59198 

70  888 

87888 

5484 

78  881 

108  484 

17  489 

16  84S 

— 

20  161 

23  512 

868  87.1 

123  478 

2  663 

9  656 

71679 

35  329 

46  261 

44  602 

8985   1        7  888 

164  479 

ITl  622 

30  527 

29  939 

581    '.  70O 

16  560 

18010 

8  188    1         1  133 

5  869 

9  544 

SS  809 

85  798 

88855 

14  791 

71  784 

118  441 

1088» 

5  877 

87  499 

88  544 

184  626 

'iO!t  I2n 

24  902 

30 

158  748 

178  487 

193 

88  819 

88701 

I7  4.i(; 

20  872 



_ 

20  972 

81  218 

18  778 
10  809 

49  416 

80  807 
14  504 
7  477 
31  793 
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15  884  887    '  19988880 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Societe  des  Ingenieurs  Civiiä  de  France. 

In  dem  SitzuDgaberichte  vom  1.  März  1907  iat  ein 
Vortrag  von  L.  aaillet 

fltipr  (elektrische  Erzeugung  Ton  Stnhl  nnit  KiHcm 

mit  uadifoigender  Beepreobong  Terüffeutlicbt,  nrülcbein 
wir  Falgandea  «ntaaliniaB: 

Guillet  antoracheidot  zviaohcn  dor  Erzeuffuiig 
Ton  Hoboiaen  und  FluBoiaeu  und  verweist  bezil$;lich 
dea  erateri'ii  auf  die  \ithui1ii-  \an  Hi'roult*  und 
Keller  und  Leleux,  welche  «<-tion  iu  Nr.  2  dieaer 
Zaitaebrift  (1907)  behaadett  wurden. 

Die  Erzeugung  von  riuGt  lsi  ii  und  Stahl  teilt  er  in : 

'  A.  Krzougung  von  Stalil  auN  ilein  V.n. 
B.  Kr/.i'ugung  von  Stahl  aua  Roheisen  und  .Si-brott, 
wobei  daa  8cbmelzen  und  Fertigatellen  im  elek- 
triicben  Ofen  erfolgt  (direktes  Verfahren). 

*  ,,Stahl  und  Eiaen"  1906  Xr.  14  8.  868  und 
Nr.  82  t).  136». 


C.  Brieugung  von  fttahl  an«  Bohetoen  oder  Sehrott, 

wobei  daa  Einaatzmaterial  in  cincni  fjewrilinlichen 
■Schmelzofen   geachniDlzi/n    um!    im    elektri»«  hen 
Ofen  fertiK^'estellt  w  ird  i  iiidii-uktc»  Verfahren  t. 
Die  zur  Verwendung  gelangenden   Oefen  teilt 

Onülat  in : 

1.  Oefen  mit  Flcktrnrlpri  : 

a)  Oefen  mit  zwei  und  mehr  Elektroden,  bei 
wekben  di  r  Strom  durch  daa  Bad  geht  (Hd- 
roult-Keller); 

b)  Oufen  mit  nincr  Elektrode,  bei  welchen  der 
Atrom  durch  daa  Bad  gebt  (Uirod); 

c)  Oefen,  bei  welchen  der  Strom  nicht  durch  daa 
Kad  gebt  (Stasaano). 

2.  Oefen  ohne  Elektroden : 

M)  InduktioiLHiifen  i  k  j  c  1 1  i  n  -  S  r  h  u  !■  i  il  c  r/ . 

li|  Oefen,  widilie  ilen  Jüul«;i*chen  Hllekt  iieiiutzuo 

((i  1  n  I  ; 

o)  Widerstaudaöfen  (Girod) 

und  bewhreibt  dieMlbeOt  nach  aobon  ia  diaaer 
JSeitechrift  in  dar  oben  angegebenen  NamuMr  aia- 
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ST.  Jakrg.  Nr.  25. 


Ri'heiiti  goschehen  int.  Er  ftutittrc  Zwt'iiVi,  ob  cl«'r 
(iirodHcho  Wideratanditofen  für  die  induatrielle  Er- 
zeugUDf;  von  StabI  Bedeutung  haben  würde. 

Den  Stromverbrauch  der  voraohicdonon  Verfahren 
gibt  «r  ICH  100  bi«  MO  KW.>8td.  fOr  4m  Sobmelieii  nach 
.B'  «od  m  850  KVT^.  fSr  dM  Arbetten  ath  .C«  an.* 

Ueber  die  QaaliÜlt  der  StiUile  uribt  er  eine  Tab«ll«, 
welche  nach  seinen  AosfOhrangen  bowcixt,  daU  d«r 
Klfktniitalil  hri  r'iMint  ich<'ii  Hodini^ungen  eine 
llelurlcLri'iiluit  üUrr  Martin-  und  Ti»'i;elHt«!il  üoiijt, 
weli  lif  lii'HonderH  auch  bei  Schla;;probeii  in  <ii.'  V.r- 
Mcheinun«:  trete.  Auch  die  Erfahrungen  mit  Kohlen- 
HtofT-  und  Le^ieruBga-Weriiz«agBUUil«p  bewciM  diet« 
Uoberl«genbi>it. 

Die  Grande  Uerfir  flndet  OniUet  b: 
S.  *)  dem  VoigisBflalMiiholMaTemiMratarai,  welches 
«ine  leicht«  Alncheidniip  dm  Temiirelnigungen 
ortii(ij>liche ; 

b)  der  vullMtHudii?pr«'ri  H»*inifrunjf,  welehi-  bei  den 

IidIh'Ii  'I  i'in|ii'nit  II  ri'ii  i!iiitrli,-(|  upj ; 

c)  der  .\bwe8eniicit  iri^eudwuUher  (Jaiie. 

4.  Die  Zukunft  der  eloktriecheu  Stahl-  und  Eii«en- 
•neeu-^uni;  beleuchtet  Uuillet,  unter  Hinneie  auf 
die  zahlreichen  Werke,  welciie  Mbon  Ei«lctro«t»bl- 
•nlagen  beoitzcn,  dahin,  dali: 
k)  die  Erzeugunf^  von  Gleictro-Rolieisen  aar  ia 

gaui  beHonderti  (gearteten   Füllen  wirtichafl- 

lichex  Interi'Ht»i^  bat,  z.  It.  in  (.'»nada: 
b)  dai»  liirokti'  Verfahren  dir-  nu'isto  AnsMicht  jiuf 

Erfolg:  für  die  Erzeugung  von  Werkzeug-  utiU 

HpezialMtfthlen  habe; 

daa  indirekte  Verfahren,  Ober  welches  noch 
nicbt  Ifenüffciiilr  lirlnbruuj^iH  ttirlilgen.  wejfon 
d«r  VMteilbaften  Vcrvanduif  der  UochoCen- 
gM«  tdeh  w»br  admall  weit  mbraiton  werde. 
Ia  der  dana  folfsadea  DialcnMion  dea  YortraiEea 
banarkt  Girod,  d«6  er  bezQ^lich  der  Qnalitit  der 
Htäble  mit  (hiillet  (fleicher  AuMiclit  sni.  iliill  <>r  nlicr 
fcHtittellen  iniiHHe,  daß  nein  Ofen  Miiii  nii4  iii'ii  «tehun 
IHttH  zur  Kr/ciiiTuii:;  von  Lr;,'ieriin;,'i-ii  vi^rhandenen 
Oefen  entwickelt  habe,  und  dab  Hcrnult  »eine  Ver- 
Muche  mit  ItoheiMen  in  Kanada  in  einem  Ofen  j;e- 
macht  habe,  welcher  Dchnn  lanife  zar  Krxeu;;uni;  von 
Karbid  bekannt  «ei.  Endlich  »ei  der  Ofen  von  .\lle- 
Tard  eine  Maohahmung  aainar  Patente.  Dea  ferneren 
widerapriebt  Girod  der  Anaiebt  von  OuiUot  beiOf^lich 
der  Auitaiehtou  dea  direkten  und  indirekten  Yerfahrentt 
und  behauptet,  dali  «ein  Ofen  mit  direktem  Verfahren, 
weil  der  Strom  von  der  Klrlvtruii.»  durch  das  llad 
gehe,  billi((er  arbeite  ala  <iif  iuiiii<ren  Syatcme  mit 
dem  indirekten  Verfahren,  iIitii»  iti>r  Martinofen 
braticbc  HfyO  \m  400  \iK  Kobl><  f  il.  Tonne  Kul.Ntahl. 
unil  er  {;ulir)iui'be  zum  Scbmelzfii  nur  aK'j  K W.-Std.  zu 
1,0  Pfg.,  f.  d.  Tonne  ttobatahl  ergebe  daa  aber  aar  6,1  KvC, 
wtluead  die  KobleRf0rdeBlCartiBofeBfi,40  uKlceatatea.** 

•  Letste««r  Htromverbraucb  iHt  nach  den  letzten 
Erfabrungen  in  KemHcheid  zn  hoch  benicBsen. 

Anmerkung  de»   BorichterHtattert« :  Oirod  irrt 

liii  r    III   V'.i'l.'ü   riiiiktrn.      XunächHt   i^t    liiT   \\  fiif 

den  Htroni  von  der  lUt'ktrodo  zum  llerd  kiir/.cr  aU 
von  Elektrode  tu  Elektrode.  Daher  ist  di>'  (lirodaehe 
Anordnung  nngfinatiger.  Dann  ist  auch  der  Qner- 
achnitt  dea  Badee  m  gfofti  daB  eine  neaaenewerie 
Wideretandabeitang  euigeeeUefeen  ist.  £ndlieb  \»t 
der  KoblenTerbraoob  dea  Hartlnofena  etwa  250  kg 
ii  IT.OO.f  —4,25.*  und  nicht  6,40  ul.  Im  flbrigen  wird 
im  Martinofen  mehr  gemacht  al«(  nur  ge§chmol/t<n,  en 
>>ird  auch  «clion  gereinigt,  l  rlirnli'  i^t  >i  liniclzen 
im  (^lektriHibcn  (Ken  nur  ein  kleiner  Teil  der  auH- 
ziifiihri  ii  II  \rbeit.  Hatto  Uirod  recht,  t>o  mülSte  er 
mit  »'.oo  KW.-Stii.  Stahl  machen  können,  das  ist  bei 
Vorimbine  einer  Koiniguiig  iiiin/rKTi  ausci'HcbloM-iun. 
.Sellmt  Kcbmelzon  und  Fertigmachen  erfordert  mehr 
Kraft  wie  angi'geben. 


(.iirod  erklärt  dann  die  Möglichkeit,  bei  dem 
indirekten  Verfahren  bei  gmilcii  Oefen  den  Strom- 
verbrauch von  äöO  auf  150  KW.-Std.  herabzumindern, 
fQrZnkanftaholfbangnn.*  Ali«  KoHten  «eineH  Verfahrens 
ohne  Materialwert  gibt  er  dann  foigeade  in  einer 
Tabelle  taeammcngefaUtea  Zahlen. 


I    kmft   jorniicii.  kohlen 

'    jr        .V  M 


Kraftverbr.  385  KW.-8td.  .  i  = 
Elektroden  12  kg  ii  24  |-= 

)^ 


Arbeitalohn  6  Std.  k  iO  4 


l'DterhaltuDg 


StromTorhr.  800  KW.-8td. 

Elektroden  20  kg  n  24  ^ 
ArboittiloUu  14  ätd.  ü  4ä  ^ 
Unterhaltung  


2.  Ii: 
2.88 

MO 

1.60 


0.  16  12,32 
2.88  2,hM 
2.40  ,  S,40 

1,  eo  i,«o 


9,04    13.04  19,20 


4,4S 

4,H0 
i»,CO 
2.00 


12.80 

4,  Ht) 

5.  t;o 

2«00 
25.20 


2.5,60 
4,80 
5.60 
2.00  ' 

SH,00t 


Unter  Tiegeletabt  keate  dagegen  «B,60  Ulf  f.  100  kg. 

Girod  glaubt  aUdanu,  daß  sein  Ofen  in  (iröBe 
von  30  bi8  40  t  Famtungarauni  ebenso  billig  nach 
<lii.-kt>Mn  \  i-riohn  n  arbeite  wie  ein  Martinofen,  und 

iietiBffe  l^iuiüt.it  i  rzeuge. 

8taiiNniiii  ln'r.|iricht  sodann  seinen  und  andere 
r1«>ktri8che  Oel'eu  im  Sinne  der  Verötfontlichungen, 
wi  ll  lie  er  bei  dem  Hechoten  internationalen  Kongreli 
für  aagewaadte  Chemie  in  Kom  gegeben  hat.  Dle- 
■elbea  alirf  edMB  In  ffr.  IS  lf06  Seite  fSO  dieeer 
SSeiladirUt  behandelt.  Er  kommt  aaeh  hier  wieder 
zn  dem  8di1u6,  daS  nur  «ein  Ofen  die  Bedingungen 
erfillle,  welche  man  an  eiiii  ii  r'lrktrlK  licn  Olon  zu 
stellen  berechtigt  («ei.  V.r  :,'ilit  hii,  liull  er  zum 
SchmoS/i'ii  Villi  Srhrutt  loiio  miil  /mn  rnsi'hi.'n  v^in 
Koheittun  1300  KW.-8td.  pro  Tonne  Stahl  gebrauche. 

Saeonney  bespricht  aladaan  als  Mitglied  einer 
llntersuchungitkommiKsion  aeine  Erfahrungen  mit 
.Stassano-,  ileroult-  and  Girod^Oefen  wie  folgt:  Der 
Staaaaao«Ofen  geatatte  Iteiae  neanenswerto  lleiaignag 
dea  Sinaataee  Ibnlich  wio  der  TiegolprozeB.  Un- 
reiner Einsatz  habe  einen  Stahl  mit  0,102  7»  ^^'cbwefel 
und  0,2'>  l'hospbor  ergeben.  Die  ('bargen  im  Hcroult- 
Ofen  in  Kemscheid  luiiii'ii  Ihm  Verwendung  unreiner 
Einsatjjmaterialien  Gi  lten  mehr  als  0,01  */o  Schwefel 
uinl  riii)s|ilii>r  urtrlittciroii  lassen.  Im  Üirod-Ofen 
hnlie  man  mit  Kinsatzmaterial,  dessen  (iehalt  an 
Fhosplior  0.046  bis  0,075  betrug,  Stahl  mit  0,017 
bia  0,048  >  Pfaoaphor  nnd  0.01S  bia  0,0»ö  >  Schwefel 
erbaltoB. 

Nach  weiterer  Beaprechnng  von  Einielheiten 
werden  die  Terbandiungen  vertagt.  Eickhoff. 

Interaationaler  Verband  fOr  die  Material- 
prüfungen der  Teclinilc. 

I'h!  ilii'  Vrrhandlungen  de-*  nücliitru  Kdii- 
gre>s*<'h  im  .lahre  190".)  in  K  o  pe  n  b  ii  i' n  lu-üim- 
derH  fr  II  I  tu  hfl  r  zu  gestalten,  hat  der  VorHtainl  cim- 
Reibe  von  Hauptfragen  aufgestellt,  welche  auf  dem 
Kongresse  vor  allem  zur  Verhandtaaggalaagon  werden. 
Ks  wurde  dabei  der  Wnnacb  aoegeeproehen,  dafi  Bei- 
träge snm  niehaten  KongreS  aiob  mSgiiAbat  auf  eolebe 

*  Wii-  wir  h<5ren,  ist  inim  but  «ieiii  kleinen  Ofen 
in  Hemschcid  jeut  icboji  unJyr  300  KW.-Sltd. 

t  In  U«ma«heid  kostet  der  Stalil,  wie  una  ver- 
eichert  wird,  weniger  ala  ein  Drittel. 
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III.  J«ni  lIKn. 


Stau  nd  EImii.  Ml 


Ciebiete  beHchränken  mögen,  die  sieb  in  dieite  Haupt* 
frngon  einreihen  laasen.  Auch  die  ]terichte  der 
Kommiaaionen  •oUen  in  glaiehw  Weis«  ang^egliedert 
werden.  In  nadMMwdvr  IM»  sind,  Boweit  sie  das 
fiieenliattenweaeB  Mibelaagon,  aowolil  di«  H^opt- 
fruffen  T«rMi«hiMt,  «Ii  «aeli  M»  jene  teebniaehen 
Aufgabea,  welohe  von  frQhoren  Kongretopn  verhll<>ben 
sind  ond  deren  Reihe  durch  die  leteten  Kont^rcltbe- 
nchllleie  Temehrt  wnrde. 

1.  Hnnptfragon:  Metalle:  al  Metallographie 
(Metnllarcie,  LegierungonK  h)  HArtoprQfung  im  all  ge- 
meinen ;  c)  8chlligprobe«(KerbBchJagproben);  dj  Oauer- 
vereuebe  (mit  lebneDem  Spannungewecbael,  in  der 

Hitze  u.Hw.):  e>  (ruliuiKi'nprQfung ;  U  Kiniluft  eril9bter 
Temperatur  auf  die  MeUUeigen«cbaften. 

2.  Yerx^iobnia  der  technischen  Aufgalu^i, 
die  von  frnheieii  KongreMca  verblieben  sind  oder  «af 
Grand  der  leisten  KonpeBbeeoUOne  nen  anfgeateUt 
«nrden : 

Aufgabe  1.  Auf  Grund  der  b»'Mtf»h<>nd«>ii  Lu  fc- 
ruIlt:l^)>t■(!ingungen  uind  Mittel  und  \\<'\:v  /u 
zur  EinfQhrung  eiuboitlirhor  internationaicr  Vor- 
Bohriften  fflr  Prüfung  und  Abnahme  von  Kitien-  und 
Btahhnaterinl  »Uer  Art.  (Beanlragt  auf  dem  ZAricher 
KoogreB  1895,  erweitert  nnf  dem  Bttdnp«eter  Kon- 
gre6  1901.) 

Aufgabe  2.  FeststoHun?  von  I'nt^'rsm  iiim^'». 
ni>  tlii>.|.  n  über  dif  Homot^-ciiitiit  von  I'.ifon  inn!  St  ih! 
bobufri  deren  «ventueller  HfUuUun^  Ik  i  Abaahmin. 
Terwendang  tle»  BrinHllMcheu  Verfahrens  zu  Stüi-k- 
proben.  (Beeohlufi  de*  ätocicbolmer  Kongreeaee  1897, 
«rglut  anf  dem  Brflieeler  Kongre6  1907.) 

A(if;.'iilM-  4.  Methoden  der  Untersuebung  von 
Scbwetliuiigtiii  und  der  SrhwciSbarkeit.  ( rebernommon 
tont  Züricher  Kongreb  1895.) 

Aufgabe  6.  Untereoohung  ftber  die  zweckmäßigste 
2kiethode  dtm  Pnliema  nnd  Aetzens  zur  makroskopt- 
acben  Uefügeantenaebnog  d«a  «chmiodbaren  Eieena. 
{Beantragt  auf  dem  Züricher  Kongreß 

Aufi,'iil»o  Iii.  Auffitflliin^;  eiiu'r  i^iiilinitlifhen 
Nomenklatur  von  Eisen  und  8tahl  ( Yorstandsbeschluß 
vom  S.  Februar  1901). 

Aufgabe  26.  Aafttelittng  «inheltUeher  PtAfnun» 
metkodett  fOr  ChiSelien  nnd  eonetige  Ootwarea.  (Be- 
antragt  auf  dem  lindapeHter  Kongreß  1901.) 

Aufgabe  26.  Versuche  an  eingekerbten  Stäben 
behnfa  Feststellung  der  Keziehungen  zwischen  den 
ve?sdli«denen  Voraaehamatboden  nnd  »nr  PrAiiaiorung 
der  avmariachen  Angaben,  welefa«  die  Teraehiedenon 
Eigenaebaften  der  Metalle  darzuHtellea  geeignet  aind. 
<fie«ehlee«en  auf  dem  Buda{iet<ter  Kongreß  1901.) 

Anfgabe  2~.  Ueber  Kttgeldruekproben  /.ur  Fe»t- 
«tellang  der  Beziehungen  zwischen  den  verschiedenen 
VerandiamathodeD  und  zur  Präziaierung  der  numeri- 
aeben  Aogabem,  «eiche  die  versehiadenen Eigenaebaften 
der  Metalla  darsuateilen  geeignet  aind.  (BeachluB  dea 
findapeHter  Kongreities  19UI.) 

Aufgabe  28.  Miteinbeziehung  der  mngnetischen 
nnd  oloktrischon  Kigenschaften  der  Materialien  bei 
ihrer  meclianiaclien  Prüfung.  (Aufgeateilt  auf  dem 
Bndapeater  KongreB  1901.) 

Aufgabe  '{6.  Ueber  makro«kopi9che  (Jefügeunter- 
suchung  des  Kisens.  (Aufge«tellt  in  der \I.  Vortttands- 
aitsung  1903.) 

Aufgab»  37.  Ueber  miicreelcopisehe  Uefageunter- 
•ttchuag  dea  Klaene.  (AnfgeeteUt  in  der  XI.  Toretaada» 

«itsnng  1903.1 

Aufgabe  43.  Welchfr  LiiiriuH  inif  ilii-  Material- 
<,iiali!ii(  k'jiiiin'  huidi  >i  limirduii.  CrchKL'U  miil  Walzen 
dos  FluUoiBens  und  Stuhles  I.  der  Temperatur  die»er 
Produkte  «)  beim  Arbeitebegiaa«,  b)  bei  der  Arbeit** 


Vollendung  und  II.  der  i;eI<MHii'teu  mecbauittchen 
Arbeit,  bezw.  dem  Malte  iIit  hierbei  erzielten  Cjuer- 
achnittaTerniinderung  zu  y  (Au  fgeetellt  in  der  X  Vi.  Vor> 
atandeaiiBaog  1907.) 

V«reiD  fQr  die  bergbaulichen  Interessen 
Lothringens. 

Dem  Jahrenberichte  des  Vereins  eataehmen  wir, 
da6  die  ElaenerzfSrdcrung  Lothringens  im  Jahre  1900 

trotz  einer  ir<^i,'f'n  I'.'nfi  riiiu'''trrti m  n  Steigerung  um 
IÜ,2'',o,  nänilitU  von  lli'OTTIjt  nul  I  3  h34  t  dt-r 
starken  Nachfriigi'  nirht  tri^ini^ccii  kiumtc,  tciU  wrt,'(Mi 
de«  auch  in  den  liciclirtlamikMi  in  erbebiieiieni  Mabe 
aufgetretenen  .Xrbeiter-  und  Wagenmangels,  teils  weil 
die  lotbringiHchen  Uruben  mehr  noch  als  anderswo 
mit  einer  recht  wenig  strebsamen  Arbeiterschaft  sn 
kAmplen  haben.  Ja  mehr  die  LSbtie  io  den  letsten 
Jahren  guten  GeechUtagangee  gestiegen  aiod,  um  ao 
unregelmäßiger  ist  das  Anfahren  der  Arbeiter  geworden ; 
es  ist  selbstverständlich,  daß  darunter  die  iiegelmäßig- 
keit  de»  Jtetriebes  erheblich  U'iili'n  muß.  —  Die  Uerg- 
geiiotzgebung  der  Heiebslnmli'  bat  in  jangst«r  Zeit  mit 
eincnt  Oesetzcniwiirtf  ülu  r  die  Mutungss|M  rri-  hu  j^minan, 
preußischcu  Ktirn  tiuhmuu.  —  Auf  so^iülpulitisi'beni 
l(i>biete  erwüliiit  ih  r  Bericht  die  nunmehr  für  alle 
Erzgruben  F)lsaß- Lotbringens  erfolgte  Bildung  von 
K  n  a  p  p  s  c  h  a  f  t  s  k  a  H  B  e  II.  Kis  vor  wenigen  Jahren 
w.iren  Ivnappsobaflakaeaen  imlottiringieehenErzlMrgban 
überhaupt  unbekannt;  znttAcbat  sind  dann  einzelne 
größere  Werke  dazu  übergegangen,  solche  Kassen  zu 
gründen,  und  Anfang  1907  haben  alle  übrigen  im 
,b]laaB-l^othringiBcbon  KnappschafteviTviu-  /us.immen- 
geschlossenen  tiruben  eine  Knap|>scli(il(Hk,i-'<f'  (»tti- 
gericbtet.  Die  (Gewerkschaftsführer  b.ilx'n  'ir- 
legenheit  wieder  einmal  benutzt,  Unzufriedeubi'it  unter 
den  Arbeitern  zu  säen,  ohne  später  Herren  der  von 
ihnen  aelbat  besuhworenen  üeister  bleiben  zu  können. 
Die  verschiedenen  Streiks  der  organisierten  Ar- 
beiter,  die  sae  dieaem  AnUB  anf  vereebiedenen  Ornbeo 
Platz  gegriffen  hatten,  aind  aber  im  Begriff,  einen 
klägli'  lii'Ti  Aui^gang  zu  nehmen,  da  auch  nach  neuerer 
Auffasäuug  der  licwerkscbaftsfülirer  die  gestellten 
l'orderungen  doch  nieht  geeignet  waren,  elnan  Streik 
zu  begründen. 

Iron  and  Stee!  Institute. 

Nach  dem  üuuuiulir  ttr^tiliienenen  Programm  für 
das  Herbst-Meeting  des  Iron  and  Bteel  Institute  in 
Wien  fahren  die  englischen  Teilnehmer  am  17.  S«p- 
tembcr  von  London  über  Basel,  Zürich,  Innsbruck 
nach  Wien,  wo        um  Alu'inl  öfs  2t.  eintreffen. 

Für  die  Yeranttaituiigiu  im  niit'hstohende  Fcsl- 
ordnung  vorlAutig  festgesetzt : 

Montag,  den  23.  September :  vormittags  liegrüßung 
durch  den  £mpfangsans«cbuß  im  Hause  des  Oenter» 
reicUachen  Ingenieur-  und  Areliitaktanfaieina,  Ver- 
leeung  und  Kesprechung  «in«»  Teila  der  Vtntrllge ; 
nachmittags  Fahrt  di»r«ä  Wias;  «beada  TarateUvng 
in  der  Hofoper. 

24.  September :  vormittags  l'ortsetzung  der  Vor- 
trüge nnd  Besprechungen ;  nachmittags  Besuch  oes 
KMeerllehen  Sehloaaea  In  SehSnbmnn. 

2.'>.  September:  AusHug  auf  den  8chn«aberg< 
abends  Bankett  im  Musikvereinsaaal. 

26./27.  .September:  Wahlweiser  Ausflug:  A.  Präger 
£iS4'ri- Industrie  •(iosellschaft  und  itOhniische  Montan- 
geaellschaft  (Künigsbof,  Kladno);  B.  Alpin<'  Mninun- 
geaeUschaft  (Donawits);  C.  Witkowitzer  Uewerkschaft 
und  Oeaterreichiacbe  Berg»  oad  HOttengesellaohaft 
(Trzjnietzt. 

Die  Rttckfahrt  erfolgt  von  Wien  am  29.  Soptember 
über  Salsbury,  laaabmek,  Baaei,  Oateade. 
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Deutscher  Verein  für  den  Schutz  des 

gewerblichen  Eigentums.* 

Dar  Verein  wird  Tom  3.  bii  H.  September  d.  J. 
in  DflnäMorf  h  mamm  KoHgrMM  i«MBiB«alntM, 

*  Baram:  BotUh       Willi«liii<|nll«  S7/56. 


tT.  Jakfir.  Nr.  SB. 


um  illiL'P  dttB  Frjiflmu  soinor  biwheripen  Arbeiten  für 
tlic  Hcforni  <.U^<^  jfBWorlilicht'ii  Kochtssf  iu ' ,:  h  zu  rer- 
bftutleln.  Zitir  gleichen  ZiMt  und  im  Zuätiiauicnbantr« 
mit  dem  Koni^reMe  wird  Uii>  I  n  t  c  r  n  u  t  io  nit  I  o  Ver- 
einij^ung  fftr  gewerblich fnliecbtüwvbutz  eb«n- 
fftlls  in  DOBMldorf  tagen.  Genauere  MitteiliMIfeil  Ober 
den  Mjtagn^  taUm  im  Lauf«  des  Bomiaert  tma^ 
g«gt1t«ii  ww4«p. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

▲  frikA.  Mit  rro6«r  öpiwoong  ü«ht  die  teoh- 
BiMibe  Veit  snf  ü»  iHrtwIeUang  dnwBieMiiptvjektBi, 

41«  HaWkaraiMhuf  iw  TlUmrianito* 

am  Zambosi  und  die  Uebertragnn^^  der  ^«wonoeoen 
«lektri«chen  Rnorgio  nacb  den  Ber^erken  Tranovaala. 
Die  unter  Mitwirkuiii;  <icr  A  1 1  jj e  m e  i  n e  n  K  1 1>  k - 
trizitä  tH  ^  e  H  n  II  H  r  h  11  ft  /.u  bcriin  g'ejfrflndete  Viktoria 
Falls  Power  <  M  1  td.  hat  i-in  (icsiimtkapitftl  von 
120  Millionen  Mark  vur^'t-flelicn,  Ji-  zur  üällte  in 
Aktien  und  in  5prozentigeii.  in  ;to  .Inbrt'ti  zu  HO*/« 
rflekMiübaren  Obligationen.  Die  Oetellschaft  enriurb 
aof  75  Jahre  das  Vonogareoht,  den  ViktoflafUlea 
Jilirllcb  bk  sa  S60000  P.S.  wa  «ikiehmen  «mie 
aadi  dae  aneioii;«  Recht  der  Kraftübertragung  naeb 
TransTaal. 

Die  in  Aussicht  guuommene,  bin  jetzt  nurb  nie 
gewagte  Fernleitung  Qber  rd.  1 100  km  bat  In  den  inter- 
esBiorten  Kreisen  berechtigte  Bedenken  herTOrgerufpn. 
«loch  sollen  Kicti  in  Sildafrika  sowohl  die  klimatisr  lien, 
aU  «iui  )i  diu  örtlichen  Verhftltniaae  fQr  elektrische 
Femleituni^ün   sehr  gut  eignen. 

Die  tajrdraolieebeo  Eiartchtaasea  aa  den  Fallen 
•albal  woMfl«  «alt  waaiger  8«£wl«rigfc«iteB  T»r- 
uiaadiaB  ala  dittjealgan  am  Niagara,  weil  am  Viktoria- 
fall Torkebrangea  ihr  Eisgftnge  wegfallen,  aaeb  führt 
der  Zaiiilieni  wcnis  Sehwemmkörper  mit  "lieli  :  die 
KotiMtrukteure  halirri  liier  lediglich  mit  einer  Er- 
lifdiuiij,'  de?-  \V.-inNon«]>iet;elH  zur  Kcgpnzeit  und  einer 
starken  V'erminderuiijj  der  Was8erm<»n?p  in  der 
Trockenzeit  zu  rt-cbnen. 

Das  Turhincnbauii  huII  unmittelbar  unterhalb  der 
FAlle  angelegt  und  ilaH  Wasser  durch  einen  kurzen 
Kanal  toid  obereo  Fiofilanf  abgelenkt  and  den  Tar> 
biaen  dareh  atark  abfalleodo  Bohrieitongaii  zugefBbrt 
werden.  Kanal  aad  EinUbtse  «erden  filr  den  ersten 
Aushau  ao  reieblieb  bemessen,  daS  bei  spiteren  Er- 
woiterungon  hieran  keine  Neubauten  stattfinden  mUsHou. 
Zunächst  sollen  10  MaschinenNfitze  /u  je  ÄtXK)  P.S. 
aiit'^-e-t'-llt  werden.  Die  Stronit|)iuiniuif;  wird  150000 
Volt  betragen;  die  Stromleitung  wird  auf  etwa  20  m 
hoben  Btahltarmon,  die  je  et«a  300  m  vonainander 
(>ntft>rnt  sind,  verlegt. 

Die  Transvaalor  Berc«arfcaba«itKer  haben  bei 
ihren  teil««iae  «ahoa  mit  der  gananatea  OeaeUeebafk 
abgeasbloaaaDan  Vertrifea  vor  allem  eine  nnantor- 
brocbene  StromUeferang  zur  Bedingung  gestellt.  Da 
aber  bei  nn]cb  weitverzweigten  Fernleitungen  Stö- 
rdiiu'eii  11  muiolileitilieti  bepüliderr«  «eiiii  ili-<8elben 

durcli  Uli v\  iriliche  ( i e;;enden  fiihr-ii,  li;it  dt-T  bekannte 
1  iiehiiiiiau  Sir  ^\  ii»iin  l  i>\  <  III  i^'itn/  ncui'H  Svstuiii 
bydrauliHrher  Akkurnulierung  gi'|jtan(,  und  zwar  rtidlea 
in  TransTaal  durch  den  von  der  Haupt/entrale  aiie 
iii) ertragenen,  aber  nicht  verbraiicbtcn  Htrom  l'ump» 
werke  ungetrieben  «erden,  die  in  etwa  iOO  m  bocb 
in  den  Bergen  angelagte  Sammelbaaeina  Waaaer  för- 
dern sollen,  um  bei  einer  Qnlorbreebnng  der  Fem- 

*  ,Zelt»t'hr.  fttr  da»  gesamte  Turbinen  weisen*  lifOI 

it^rt  h  s.  «Ml. 


leitnng  sofort  au»  einer  zweiten  hydraulischou  (Station 
8trom  liefern  zu  kOnnen.  Die  in  diesen  Behftitern 
aufgespeicherte  Waasormenge  soll  den  Betrieb  zwölf 
Standen  anfrccbt  erhalten  können.  Ob  »ich  dieaa 
Binricittang  bewibran  «ird,  mnS  die  Zakunft  aeigeB. 
Die  Uatoraabmer,  dia  aa  aaf  eine  Art  MonopoUtelhing' 
aar  Liefbmng  elektriaeher  Kraft  abgesehen  haben, 
«ollen  fflr  diese  Erfindung  die  Patentrechte  in  Rho- 
deaien  und  Traniivaal  erwerben. 

Femer  8i>ll  bei  .Johannesburg  ein  24000  P.  S. 
Kraftwerk  mit  Dampfturbinen  innerhalb  der  nächsten 
zwei  Jahre  durch  die  AUgemeiae  KlektrizitAts-Oesell- 
Schaft  fcrtiggexteltt  wardaa,  nm  einerseits  recht  bald 
eleittriseben  Strom  in  aikani  tJaiicreie  von  etwa 
80  Meilen  TOrteilen  zu  kttnnoiB  nnd  anderseits  fQr 
•aitarhin  eine  «eitere  Baeer?e  an  habaa,  die  dann  in 
Tttigkeit  treten  «ird,  «enn  dia  BetrielnätSrungen  im 
Hauptwerk  ill)«r  zwölf  Stunden  dauern.  Auch  ein» 
in  der  Nahe  des  Viktoriafaltes  bereits  bestehende 
.^000  P.-8.  Kraftanlage  int  >^chon  angekauft  worden. 

Im  letzten  Jabrc  wurden  in  den  Bergbetriehen 
TrannviiiiU  et"aH  ülier  "iHl  iHio  1*.  S.  Kraft  verbrauclit. 
Die  Viktoria  Falls  Power  Company  bat  veranschlugt, 
daß  sie  troki  der  aaegedehaten  Anlagen  und  kost- 
^ielifen  Raearraa  alektriachen  Strom  nm  40  t.  U. 
billiger  Heleiii  kSnaen  ale  et  biaber  mSglieb  «ar. 

Vereinigte  Staaten.  Eine  Mitteilung  voo 
K.  Peters  j  r.  verdient  als  Beitrag*  zur  Altern 

GeBchtchte  des  Eiaenh litten wesena  in  Nordamerika 

hier  festgehalten  zu  werden.  Die  kürzlich  bekannt 
gewordene  Naciiricht,  datt  ein  Ne«  Yorker  ikapitaiiat 
die  .Stadt  .\llaire  in  New  Jersey  aogakaaft  babe« 
am  die  dortigen  relehen  Landeraian  aaannatean,  ruft 
die  Brinnomng  «ach  aa  eine  dort  in  den  eratea  Jahr- 
zehnten des  vorigen  Jahrhunderts  blühende  Eisen- 
Industrie.  Im  Gegensatz  zu  der  Mehrzahl  der  reinen 
Holzkohlenhochöfen,  die  dantalri  dii'  Ii.'m|/tin<iu9trie 
diexeM  ^^taates  «««maehtpn.  ntellte  die»«  Anlage  eine 
'..'rolle  Keihe  von  Keit  gerzeugnisneii  aus  ihrem  Roh- 
eisen dar,  und  darf  so  als  ein  früher  Vorllnfer  mo- 
derner Anlagen,  die  daa  Bn  bis  znm  Endprodukt 
verarbeiten,  gelten. 

Im  Anfang  dee  neunaehnten  Jahrhunderts  kaafto 
ein  Franioaa  Jamaa  E.Allaire  im  Staate  Ne« 
Jersey  LXndereien  Ton  erbeblicbem  ümfang  an,  aar 
deni'ii  er  ein  ausgedehntes  Lager  von  Hasencisenstein 
f,'efiiiideii  hatte.  Die  nmlieisrenden  Fichtenwälder  lie- 
ferten (in-*  Ureimiimterial  ti'ir  den  Hi  lehofenbetriol», 
und  jahrelang  klang  in  don  iuritteu  die  Axt  der 
Kohlenbrenner  wieder.  Die  .\uHternzucht  wurde  haupt- 
sAclilieh  betrieben,  um  dorn  Hochofen  die  nötigen 
Klußmittel  zu  liefern.  Man  kann  heute  noch  die 
Stelle  aeben,  «o  die  flachen  Boote  den  Fiafi  berauf- 
kaman,  am  die  AuBtemachalen  am  Hoahofen  ainuladan. 

Der  erat*  Ofen  «arda  im  Jabra  18L0  gobaat,  ar 
machte  aber  bald  einer  Terhesserlen  Konstraktinn 

Platz,  und  im  .Iniire  ]'>:'.2  er-laie!  d.  r  nfni,  iler  heule 
noeh  Nteht  und  in  der  naelitolgendeii  A  bttildung  wieder- 
gegeben ist.   Dieaer  hatte  eia  Auebringan  van  rund 

*  ^Irön^Ag«'«  1907  Nr.  U  S.  1045. 
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IS  t  f.  d.  Ta^,  für  damalij^o  VerhSItniiifle  eine  be- 
merkpnHwprte  Ijoititun);.  Auch  Hi'iiit'  Konntraktion 
wich  Hvhr  MUrk  «Ii  von  Jonen,  die  damal»  flSlich 
waren.  (ii-Htell  und  Kaat  «ind  4,6  m  hoch  und  au« 
Hau)»tT  liehauenen  Handuteinen  auf|;<tbaut,  die  durch 
■tarke  ElKouankor  in  ihrer  Lage  fentf^chalten  werden, 
Ähnlich  der  Anordnunff,  wie  siu  in  alten  llochüfen 
mit  Kauhj^eniäuer  xu  Hnden  int.  Die  Uo^enkonMtruk- 
tionen  Qber  dun  Formen  uitw.  sind  beute  noch  »o 
erhalten  wie  daiiiaU,  aU  der  (Ifen  noch  im  Feuer 
atand.  Der  Schacht  iai  kreiofürmii^  in  Zic^oimauer- 
werk  aufj^cführt,  etwa  12  m  hoch  und  mit  FlacheiHen 
gebunden.    Er  iat  so  TorzDglicb  gebaut,  daD  die  Un- 


bilden der  Witterang  in  Ver^jindung  mit  Blumen,  die 
in  seinen  Fügen  Wurzel  gexchlagen  haben,  ihn  nicht 
haben  zerstören  können.  Kine  .\bbitdung  in  Oter- 
man«  .Fabrikatiiin  dcH  KiBenw',  die  im  Jahre  1850 
erHchien,  zeigt  einen  ähnlichen  Hochofen,  der  in  Frank- 
reich erbaut  war.  E»  liegt  danach  nahe  anzunehmen, 
daB  Allaire  die  Anregung  zu  Heiner  KonHtruktion  aui 
»einer  Heimat  erhielt. 

Da«  Unternehmen,  die  Howell-RiBonwcrko, 
entwickelte  mch  schnell.  Im  Jahre  lS.'t2  waren  mehrere 
TauHen<l  Arbeiter  dort  lieschÄftigt ,  worunter  eine 
.\nzalil  schottiHchcr  Hüttenleute  sich  befanden.  Die 
Ueeellnchaft  gab  eii;eneii  Papiergeld  au«,  daa  den 
.Vrbeitern  zum  Kinkauf  der  zum  Ijcbennuntcrhalte 
nötigen  Dinge  diente.  Der  Kredit  der  F.irienwerko 
war  HO  stark,  dnB  der  .Schein  mit  der  Unterschrift 
der  Howell-Ei^enwerke  allgemein  im  ganzen  Staate 
in  Zahlung  kcenummen  wurde.  Einer  Schätzung  nach 
Bollen  die  Anlnifcn  in>  Jahre  1H;-)'2  einen  Wert  von 
-t  Millionen  Mark   gehallt  haben.    Eine  ganze  Stadt 
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mit  SchulhAuaern  und  Kirchen  baute  sich  um  die 
Werke  herum.  Eine  (tießcrei  neben  dem  Hochofen 
lieferte  manche  Zylinder  fQr  Marinemascbinen,  und 
es  wird  behauptet,  daß  Fulton  von  hier  viele  Quß- 
stOoke  bezogen  habe  für  einige  seiner  ersten  Versuche 
auf  dem  Uebiete  der  Dampfschiffahrt.  Eine  Schrauben- 
fabrik entstand  in  den  zwan^.iger  Jahren,  und  diese 
in  Verbindung  mit  anderen  Werkstätten  führten  cum 
Eigenverbrauch  fant  allen  Koheisens,  das  der  Hoch- 
ofen lieferte.  Allaire  war  ein  erfinderischer  Kopf 
und  es  wird  ihm  die  erste  Anwendung  von  gußeisernen 
Fenstern  und  Türeinfaftsungon  zugeschrieben.  Es  ist 
auch  tatsXchlich  auffallend,  daß  in  jedem  der  zer- 
fallenen HSuser  von  Allaire  sich  noch  derartige  Hin- 
weise linden.  Ein  Kanal  wurde  gebaut,  um  das  Werk 
mit  einem  der  alten  Wasserwege  zu  verbinden,  die 
in  die  Kucht  von  New  York  einmünden;  dadurch 
ergab  sich  die  wichtige  .Möglichkeit,  die  Produktion 
leicht  einem  größeren  .Markte  zuführen  zu  können. 

Durch  die  Benutzung  von  Anthrazitkohlen  in  den 
Hochöfen  von  Pcnnsylvanien  ausgangs  der  dreißiger 
Jahre  entstand  den  New  Jersey-Ocfen  eine  Konkurrenz, 
der  manche  nicht  gewachsen  waren  und  mit  ihnen 
ging  auch  Allaires  Werk  zugrunde.  Die  Arbeiter 
zogen  bald  in  die  Bezirke  der  lebhafteren  Industrie 
und  die  Stadt  verfiel  ebenso  schnell,  wie  sie  ent- 
standen war.  Die  Natur  selbst  hat  ;:eholfcn,  sie  zu 
einer  malerischen  Einöde  umzugestalten.  Der  ge- 
brochene Damm,  bedeckt  mit  flppig  wuchernder  Vege- 
tation, der  einst  das  Wasser  aufstaute  zum  Betrieb 
der  (.ieblÄHc  und  der  Wasserriidor  für  die  Werkstätten, 
die  grasbewachsenen  Schlackenliulden,  die  zerfallenen 
(icbftudc  und  BchlieBHch  der  alte  Hochofen  mit  offener 
Oicht,  dessen  Feuer  für  immer  erloschen  sind,  in 
dessen  (temäuer  große  Bfiumo  gewurzelt  haben,  es 
mit  dichtem  Laubwerk  hedeckenil,  alles  zeigt,  daß 
die  Natur  ihr  Eigentum  wieder  zurückgefordert  hat. 

In  einem  Vortrage  über 
das  elektrolytische  Belsen  ron  Stahl 
berichtete  0.  J.  R  e  c  d  *  über  ein  Verfahren  zur  Ent- 
fernung des  (linhsi)ans  von  Eisen  und  Stahl,  bei  dem 
daa  Eisen  die  Kathode  des  elektrolytischen  Prozesses 
bildet.  In  einer  sauren  Lösung  von  l,'.')  spezifischem 
Oowicht  bei  60°  (J.  und  bei  einer  Stromdichte  von 
1,4  Ampt'^re  für  jeden  (juadratzoll  der  Kathode  soll 
der  härteste  Ulübspan  in  .3  .Minuten  beseitigt  werden 
können.  Das  Verfahren  ist  besonders  da  anwendbar, 
wo  der  Draht  der  Länge  nach  durch  das  Bad  hin- 
durchgebt. Die  von  manchen  vorgezogene  Metbode, 
den  I)raht  in  gebündelten  Ringen  in  das  Bad  zu 
bringen,  verhinilert  eine  einheitliche  Stromdichte. 

Nach  Schätzungen  von  Sachverständigen  betrug  die 

Woirranigewinnang  ** 

in  den  Vereinigten  Staaten 
kg 

1902.  .  .     165600        1904  .  .  .    666  000 

1903.  .  .    202  800       1905  .  .  ,    750  000 
Für  das  Jahr  1906  liej^en  noch  keine  Angaben 

vor.  Wolframerze  werden  in  Kalifornien,  Washington, 
Süd-Dacota,  Utah,  Arizona  und  Colorado  gefunden. 
Von  der  Gesamtproduktion  der  Vereinigten  Staaten 
entfallen  auf  Colorado  im  Jahre  1905  schätzungsweise 
540  000  bis  6HOO00  kg.    Es  ist  hervorzuheben,  daß 

•  ,lron  Age«  1907  16.  .Mai  S.  1477. 
**  Nach  einem  Bericht  des  Kaiserlichen  Konsulates 
in  Denver  (L'olorado).  „Nachr.  f.  Handel  u.  Industrie* 
1907  Nr.  53.  (Im  Hinblick  auf  die  Bedeutung,  die 
die  (iewinnuug  dieser  .Metalle  für  die  deutsche  Stahl- 
industrie usw.  hat.  weisen  wir  darauf  bin,  daß  Inter- 
essenten nähere  Angaben  über  diese  Vorkommen 
sowie  Firmen,  die  sich  mit  dem  Vertriebe  dieser 
.Metalle  befassen,  im  Reicbaamt  des  Innern,  Berlin, 
Wilhelmstr.  74,  erhalten  können.) 

• 
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die  Frage  der  zweelmn&Bigsten  Aefbereitung  ein  Meher 

nocll  unvollkommon  gelöstes  ProMem  ilsrBtellt.  Tihi 
Verlust«  daboi  w«rdou  aU  toilwcise  auüorordentlicL 
hoch  an^'ef^oben. 

Voo  den  übrigen  seitenen  Rrzon  —  Mol^ibdun, 
Uran,  Vanadinm  —  bat  bisher  in  den  f:«imiinti'n  Wost- 
staaton  nur  eine  TerhSltnism&üig  onbedeuteud«  Kör» 
derung  stat^efuden.  Während  die  AasBichten, 
Molybdän  in  nenneiMirerten  Mengen  n  findeo,  aber* 
hsnpt  gering  eind,  werden  Oolond«  «ad  ftiidi  Utah 
hineicbtlieh  der  Gewinnung  ton  Cran  and  Yenadium 
ala  auBaichtereich  angesehen.  In  Colorado  kommen 
k'tztero  Mineralien  besonders  in  den  an  SandHtein- 
forrnatioiien  reichen  Gebieten  im  Westen  von  San 
Mi^'tiel-  und  Mount  Hotten-Cuunty  längB  der  FldB^e 
Doloren  und  Miguel  vor.  Abgesehen  von  den 
dort  noch  sehr  ungünstigen  Transportverhiiltuigaen 
bietet  die  Extraktion  wegen  des  geringen  Uehaltee 
des  Vorkommens  große  Schwierigkeiteil.  Die  einzige 
GeeeUacliAft  in  den  Teteini^n  Stutam,  die  die  Oe- 
winBung  Ton  Welfram  betreibt,  iat  irohl  die  „Prinioe 
Chemical  ('»nipany"  in  l'riinoe,  Pa.  Die  Fabrikation 
von  Woirrainatabl  liudet  bei  dor  „Metallurgiesl  Com* 
jMDy"  in  Beayer  Falls,  l'a.,  statt. 

Die      Ii  lu'iiifV'ndi't!  Mittoilunjren  Qber 

SelilenenbrUchti  auf  uuitTibanischen  Eifieubahueu 

erfahren  eine  besondere  Beleuchtung  durch  die  Nach- 
richt,* daft  emerilMoiMlifl  Bahnen  der  Iiirteren  Sohiene 
nna  HerdetaU  den  Tenng  glben  Tor  der  BeMonMr- 

Bchieno,  seitdem  die  OewiehtoTermelimng  des  roilen- 
den  Materials  am  etwa  SO*/*  wlhrend  der  letzten 

30  Jahre  die  Ansprüche  an  die  Widerstandskraft  der 
Schienen  gegen  Druck.  .Steil-  wie  Beitendruck,  wie 
auch  gegen  Drehung:  bedeutend  gesteigert  hat.  Das 
laufende  Jahr  ist  in  der  amerikanischen  Eisenbahn- 
l^eschichte  reich  gewesen  an  Eisenbahnanfällen,  und 
in  Tieien,  wenn  nielit  den  meiiten  FlUen  wurden  die 
VnflUe  nnf  SeUenenbrOehe  swtekgefflhrl.  In  einzelnen 
Fällen  waren  Seliieiien  geaprangen«  die  nnr  knne  Zeit 
gelegen  hatten.  Dem  StaliUraet  wird  der  Terwvrf 
gemacht,  daB  er  Schienen  aus  minderwertigem  Roh- 
stahl  oder  ohne  gebührende  (Sorgfalt  auswalze,  und 
rii«  l'nioii  l'acifie-EiMenbahn  hat  iiiren  Sehieiionbodarf 
für  liftK  HHchHtt!  .lalir,  157  1)00  t,  der  TeiineMseo  ( 'oal 
B[id  Iron  Co.  iiliertragen,  die  wich  wie  die  meinten 
anderen  südlichen  Stahlwerke  aussohliefiltch  mit  der 
Enengnng  veo  Herdatahl  befaßt,  wozu  sich  dortiges 
Bieenen  Imendere  eigne.  Die  PeniuylTania-Bahn  hat 
iliren  Scbitnenbedarr  fOr  dee  nichete  Jahr,  148600 1, 
swnr  wieder  den  penuylTaotndieB  StaUbatten  Abei^ 
tragen  und  SeUenen  au«  Benemeretabl  beetelU,  aber 
es  Bind  Vorfcehninsen  getroffen,  daß  die  norstelliing  Ton 
der  Babngenellischaft  überwacht  wird,  und  e»  int  außer- 
dem ein  neuoi)  I'rohl  mit  vurstärktein  Si  in  i.i  iricg 
vorgeschrieben,  das  vuu  dtim  Terstorbeui^n  IVüfiidonton 
der  PenneyWanta-Bahn,  Cassatt,  entworfen  worden  ist. 
Von  ihrem  Sohienenbedarf  hat  die  Fennsjlvania- 
Bahn  71  500  t  dem  Stahltrust  übertragen,  30  500  t  und 
80  000 1  der  PennaylTaiiia  und  der  Cambri«  Steel  Co., 
an  denen  die  Balm  eelberberronrannd  beteiligt  iat,  nnd 
10  600  t  der  Laekawanna  Steel  C».  bei  Buklo,  die 
übrigens  das  erete  grSBere  Sstliebe  Stahlwerk  ist, 
welches  sich  wieder  in  gröRerem  >faOe  der  Kr?:eugung 
von  Herdstah!  zugewandt  und  drei  neue  leistunga- 
fäbige  Ilerdiifen  gol)aut  hat.'*  Es  handelt  «ich  um 
die  Lieferung  von  Schienen  von  4ö  kg/m  (Am.  En- 
gineering Society  Standard),  da  Schienen  von  50  kg/m 
nnr  ausnahmsweisv  bei  Vollbahnen  in  Anwendung 
kommen.  Die  Mehrung  der  Schienenbrflche  in  den 
letzten  Jahren  ist  eine  häufig  gehtrte  Klage,  nnd  ea 
ereignete  eidi  erst  ver  einigen  iroebeB  nef  der  Zn- 
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Bammenkonft  der  ,Anierlean  Railway  Aaeoefatfon*  in 

Chlcagii,  bei  welcher  240  000  Meilen  Bahnen  vertreten 
waren,  daö  der  Vorsitzende  diejenigen  Vertreter, 
welche  mit  der  (Qualität  der  be/oi^inen  Hesaeiner- 
Hehionen  vollstiudig  zufrieden  heien,  W\A\  zu  tirheltun 
erHui'hte,  worauf  sich  Oiemand  /um  Wort  meldete. 
£•  wird  zurzeit  sogar  lebhaft  dafür  agitiert,  den  Kon- 
greB  um  eine  Durchsiebt  der  Stahlzüllo  und  beBondere 
vm  Anfliebung  oder  Herabietning  des  Zollea  auf  StaU- 
BoUenen  anngehen,  da  nur  donh  die  ErmOglidmRg 
des  Wettbewerbes  mit  dem  Anstände  daa  einheimieebe 
Stahlgewerbe  dazu  gebracht  werden  kSnne,  tanglicbere 
Heliienen  zu  liefern.  Unterdessen  mehren  sich  die 
Auftruge  für  Uerdstahlschienen,  und  mehrere  südliche 
.Stahlwerke  sahen  sich  voranlalit,  neue  Walzwerke  fOr 
Schienen  einzoricbten.  O.  f. 


Bamtnmg  Ton  Torf  xn  Heiicinecken  u4  nr 
direkten  ILraftiibertragnng« 

ITebar  dieeea  Thema  bat  Profeeeer  Dr.  A.  Frank- 

Charlottenbnrg,  der  seit  Jahren  der  Torfgewinnung 
sein  Interesse  zugewandt  hat.  im  Verein  zur  Förde- 
rung für  Moorkultur  am  l;!.  Febriiiir  UIOT  eini'n  Vor- 
trag gehalten.  l'.r  htellt  7;iuiti<-hst  fest,  dali  bislang 
die  Torfhenutzung  in  Deutschlniui  eher  zurdck  wie 
vorwärts  gegangen  sei,  während  gleichzeitig  die  Stcin- 
kohlonbcnutzung  innerhalb  der  letzten  20  Jahre  von 
60  aaf  136  Millionen,  die  der  Braunkohle  von  15  auf 
M  UUlionen  gestiegen  sei.  Die  Oründe  dee  Rück- 
gaagea  beint  Torf  liegen  in  der  Vennfaidemag  dea 
Hanibraiide«  In  grSBeren  Stldten,  weil  die  In  der 
Nflhe  derselben  belegenen  Torflager  abgebaut  sind, 
dt»r  Bit2.ug  unsicher  und  duti  »vhr  voluminiisc  Material 
schlecht  so  aufgestapelt  werden  kann,  daß  es  Witte- 
rn ngseinflüssep,  denen  es  Kehr  £ug«inglicb,  nicht  aus- 
gesetzt ist.  Dieselben  Gründe  gelten  auch  für  im 
Torfgebiete  errichtete  industrielle  Anlagen.  Die 
Versuche  der  Lokomotivfeucrung  mittels  Torf  seien 
feblgeacUagen,  el»enao  die  Toreeblige  aar  Verbeeve« 
nug  dea  TerfbreBnaloffBt  an  lieb. 

Die  praktische  Fnu^e,  waa  die  HeriteUang  von 
1000  kg  Dampf  im  vergtelcb  tnr  Kohlenfeuerung 
kostet,  sei  zu  ungunnten  der  Torfverwendung  eiit 
Behieden.  Doutsehland,  dennen  Kohlen vorriilo  Ja  zuiir 
bedeutendor  Heien,  al;*  /.  H.  <lie  von  Englaiiil,  habe 
als  ein  sehr  bedeutende  Torflager  besittieudes  J<and 
indeMen  das  größte  InteroHse,  daß  dieser  Brennetoif 
nntabringe&d  verwertet  würde.  Der  Verwertung  in 
der  Oroolndnetrie  hätte  aber  vorläufig  im  Wege  ge- 
etaadea:  1.  Der  geringe  Heizwort  im  VerhAltaia  au 
aetnem  Yolnmen.  t.  Die  bislang  ungünstige  Verwer- 
tung der  dabid  auftretenden  Nebenprodukte,  beson- 
der« de»  StickHtoffeH.  3.  Die  Umständlichkeit  der  Ge- 
winnung und  Trocknung  des  Tiirfet-.  Da»  HeKtrelh'n, 
den  erstorou  Fehler  zu  beeoiligiuu,  hat  zur  Torfver- 
kokung  gefuhrt,  für  die  besonders  Ingenieur  Z  i  e  g  I  e  r 
eingetreten  ist.  Ziegler  produziert  in  seinen  Oefen 
eine  der  Holzkohle  äbniicbe  Torfkohle  und  gewinnt 
anoh  einen  Teil  der  Ifebenprodokte,  aber  ea  gehört 
in  dem  SBegleredien  Terfahren  ein  beionderB  pnler, 
aschenreiner  Torf.  Dieser  Umatand  sowohl,  wte  die 
Schwierigkeit  der  Herstellung  des  dazu  nötigen  Preß- 
oder  Formtorfes,  stand  der  allgenn  inen  Einführung 
entgegen.  Für  die  Masgenverwertung  hSIt  Frank 
allein  die  Vergasung  v.jn  TorfmasHen  in  grolieii 
(ieneratorcQ  in  Verbindung  mit  der  ( ! roligaHiiuisi  liiin; 
und  der  Elektrizitätserzeugung  durch  DynamomuHrliiiien 
geeignet  und  berichtet,  daß  sein  Mitarbeiter  Dr.  N. 
Gare  aaeh  einem  ihm  patentierten  Verfahren  der  Ver- 
gasrag gwiagvertiger  Brennatoffe  in  einem  Qemiaoh 
▼on  Lnft  nnd  heebliberbilztem  Dampf  weitere  Fort- 
«ohritte  f-rzielt  habe,  indem  er  es  mit  diosoni  Vor- 
fahren möglich  macht,  sehr  uassen  Torf  mit  einem 
Waaae^halt  van  M>  bla  95«^  bei  fl^eiebiettigar  Ga- 
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winnong  von  sdiwereiMurem  Ammoniak  za  TergMen. 
HU  diesen  Apparaten  wardtn  BifihttoM  Teffnoi*  an- 
gtntellfe  Warden.  Wann  man  YergaaottgtTanaohe, 
walcli«  iB  BtoektoB  in  Bni^land  gemaml  irordeii  lind, 

mit  dem  fOr  die  deuhtehen  Versoche  zur  Yerfttgmv 
stabenden  Tarf  Ter^leicht  und   annimmt,  daS  das 

gleiche  V'erbSitnis  aiH']i  in  T)cuts<-hlancl  erz'inU  werden 
wird,  80  würden  Hieb  folgende  Zahlen  ergeben:  In 
8tockton  wurden  aus  lOÜ  kir  wnsHcrfroipr  ■rorf'nafsr, 
die  otwa  1  °/«  Btickstuif  enthält,  2,8  kg  Bchwefelsaarea 
Ammoniak  und  2A0  cbni  Kraftgaa  von  1300  W.-E.  im 
Kubikmeter  gefunden.  Knts|)recbend  di(>Hon  Zahlen 
«erden  aua  1000  kg  des  in  DeutNchlaud  zuuSchst  zu 
Tergaeonden  Torfes  aus  dem  Hanard  •  Moorkanal  bei 
Nordgeorgfohn,  der  1,17  «/o  Bti^atoff  all^t,  80  kg 
■dtwefaleauet  Ammoniak  and  tBOO  elm  Erafligaa, 


mit  doin  man  600  P.  S.  in  Ciaamaschinen  erzeugen 
könnte,  zu  ^'üwinaen  sein.  Man  wflrde  dann  also 
daa«  (Ibergeben  kSnaan«  in  den  Moorgegendan  gn>8a 
BiakMiltltawerke  sa  anlahten  and  die  eraengia  Ettaiyi« 
dan  la  dar  Hlha  UafMidaii  gioBen  Stedten  rasafOliren. 
la  dan  tobi  Tarkanr  welter  abliegenden  Distrikten, 
z.  B.  in  Ostpreußen,  k{5nnt<!  man  rIa  /ur  nnrr<t(>llnng 
von  Holzschliff  heranziehen.  Ht-l  all<>(i(>m  Bei  noch 
ein  liBHondaror  Umstand  erwähnenswert:  heim  Kohlen- 
bergbau geilt  vielfach  die  Aber  den  Werken  liegende 
Bodenfliobe  zu  Bruch,  und  guter  Acker  wird  zu  Un- 
land; beim  Torfmoor  wird  aber  gutes  Land  frei* 
gelegt  und  zur  Kultur  bereitgestellt. 

Uabar  den  AbaoiiiaS  der  in  Yorbaiaitung  atahaii- 
d«B  Tamoba  «iii  Dr.  Fiaak  später  berkshteB. 


Bdcherschau. 


^kWtektr  Leitfadm  der  Ehktroteeh*i(k  Mm 

S.  Ihstgticliinii  und  Vulirricht  von  Oskar 
Hoppe,  Professor  aa  der  Köuigl.  Preufl. 
Bergakademie  tu  Claostlnl.  Anhang-:  1.  Di« 
elektrische  (iewinnunp  von  Metallen  iitul  Me- 
tall Verbindungen  (Borchers,  Aachen),  2.  Die 
Elektro-Chemie  und  ihre  physikalieehen  Grond- 
ge.ietze  (Danneel,  Frlodricbshagen).  Zweite 
Auflag^e.  Mit  über  140  Abbildungen.  Eaaeo 
1907,  Ct.  D.  Baedeker.    Geb.  7  Ji. 

Mit  d«r  fwaiten  Anfiaga  aainae  LaHfadane  Mag! 
Prafaisor  Hoppe  etn  gemeinTorstfindliches  Lah^  vad 
Lesebach;  daaselbe  soll  sowohl  den  AnfSngor  auf  dar 

techniHchon  Laufbahn  in  die  Lehren  der  RIektrotechnik 
einfahren,  als  auch  dem  Techniker,  welcher  in  «einem 
Berufe  der  Klektrizitftt  bedarf,  anfklArendt  r.  I! n  Iber 
Wesen  und  Verwendungsgebiot  dieser  Naturkraft  er- 
teilen. Der  Verfasser  hat  es  verstanden,  mit  wiasen- 
ecbaftlicher  OrOndlicbkeit  und  Vertiefung  eine  klare 
and  ieiebt  fa&Uehe  DantoUungsweise  zu  verbinden, 
die  dar  Elalcirotaclioilt  angraoda  liaganden  Kegeln  and 
Oe«etze  tn  veretBndKeher  Weiea  anf  die  allgemehiaa 
NatiirffCHetzi'  znrnr'kzuffihri'ii  und  alle  elektrischen 
Vofgiitit,'L'  mit  nl!l))'kRTinten  natürlichen  Vorgängen, 
oder  mit  iiilclien  in  der  Wasser-  und  Wiirmekraft- 
technik  lu  Vurj{l»}i<  h  la  brinieren.  Gleichzeitig  hat  er 
Wert  darauf  gelegt,  hei  dL'ii  withtipaten  Gesetzen  und 
Vorgängen  auf  deren  i)ijtv.irkiungsgoschichte  und 
ucivorsclle  Bedeutung  hinzinvoisen.  Der  Inhalt  des 
Leitfadana  aratreokt  sich  nach  einem  eingehenden 
gaaebichtlieh  -  MehllchaB  allgamaben  Ueberbliek 
aanäch!<t  auf  folgende,  lo^iueh  mit  elaaBdar  ia 
Verbindung'  ;;ebraehte  Gebiete:  die  Elektro -Me- 
chanik il.'lire  von  Av.n  Ziu4andHiiudorLini.''en  im 
vroiteati-n  Sinne),  die  Elüktru-l'hjhik,  als  Lehre  von 
di-n  /.ListiiiidL'ii  und  Vorgängen  der  Keihuni,'i*-,  Ue- 
rUhrungit-  und  Induktiona-Elektrizität,  und  den  Klekto- 
MagnetiHmus  unter  Hinweis  aaf  die  Bedeutung  der 
charaktcriiitiHchen  Wechselwirkongen  zwischen  elek- 
triaehen  und  magnetischen  StrSmen.  In  dem  an- 
achiieBanden  Kapitel  gelangen  onlar  dam  Titai  «Dia 
Elelrtro-Maachinentechnlk*  alle  Torkefarongan  sur  ata- 
gehenden  Behandlung,  welche  den  fflr  technische 
/wecke  geeigneten  Strom  erzeugen,  umwandeln,  über- 
tragen und  viTtiMlcii.  Dii'HiT  Absrhnitt  bezieht  sich 
dcmontsitrceiicnd  aut  »liu  l)jnamomR«iehiii«»ii  mit  Ein- 
schluß der  Elektromotoren,  die  rrHnrtfnrniatort'n,  die 
Akkumulatoren  unter  besonderer  Berücksichtigung  der 
l'iilVerbatterien,  die  Leitungen  und  auf  die  Vor- 
kehrungeB  inr  Kraftübertragung  «nd  -VertailnDg.  In 
dem  foTgaBdaB  Kapitel  «ifd  antat  Haranziahaitg  van 


Beispielen  aus  der  Praxis. die  technische  Yerwertang 
des  elektrischen  Stromes  geschildert  nnd  zwar  ins- 
besondere zur  Beleachtang,  Wasserhaltung,  Wetter- 
wirtaoliaft  and  FSrdaraag  mit  EiaMhloB  dar  alaktrlaeh 
aagetriebanan  Krana.  Dan-  alaktriaeli  betrlabanaB 
Gesteinsbohrmaschinen,  sowie  der  magnetischen  Auf- 
bereitung (mit  kurzem  Ueberbliek  üher  die  mocha- 
Diacbo  Aufhereitnng)  sind  besondere  AhBchnitte  ^'o- 
widmet.  Von  einer  Behanditing  der  Telegra]>hie,  d(>r 
Telephonie  und  des  Signalweaenw  hat  VerfwHner  ah- 

ffiben,  wohl  weil  diese  Spezialgebiet«  dem  behan- 
m  Stoffe  zu  fem  liegen;  dagegen  ist  die  draht- 
loaa  Telegraphio  in  einem  beiondaran  Abachnitta  ▼« 
Aagan  gaflUut,  wall  eie  gegoawirtig  ia  dam  Yordar> 
gruda  daa  alL^BMinaa  lataraases  steht.  AI«  Anbang 
werden  dia  beiden  Im  lltal  bereits  aufgeführten  Ab- 
handlungen von  Borchers  und  Danneel  gebracht. 

Aus  diesen  kurzen  ZOgen  läUt  sich  bereits  auf 
den  reichen  hiluklt  l  s  Werkes  schür  i:  Daß  der 
Verfasser  bei  smnen  Heirachtungen  die  Vorwendung 
der  Elektrizität  im  Berg-  und  Hattenwesen  etwa«  in 
den  Vordergrund  gerflckt  hat,  ist  wohl  mit  Absieht 
geschehen  nnd  tut  dem  allgemeinen  Charakter  daa 
Baohaa  waitar  IcaiBaa  Abbmoli.  Da  dar  Laitfadan  — 
•daar  BaaUaimBBg  ala  Lahr»  oad  Laaebaeh  ent- 
sprechend —  sich  in  seinen  Darlegungen  auf  bokanntttn 
Gebieten  bewegt,  so  erfibrigt  es  sich,  auf  den  Inhalt 
des  Werkes,  das  sich  als  ein  würdiger  Beitrag  zur 
elektrotechnischen  Literatur  darstellt,  im  einzelnen 
näher  einzugehen.  Ausitaltang  nad  Druck  des  Buches 
sind  gut  und  gefällig.  Kaifuliurf. 

Wegner,  Dr.  Eicbard,  Physiker  und  DipL- 
Tngenleur  In  H«lddberg;  Ihr  Q«u»tr«m«r»mg9r. 
Eine  nfxiv  Wfirruekraftni,'ii?chhH-  fTir  motorische 
und  Ueiz-Zwecke  im  Motorenbau,  in  der  Kalk- 
nnd  Zemeat'FabiikatioB,  der  keramfacben  und 
cbemiHch  -  techniechen  Industrie ,  Metallurgie 
usw.  und  in  der  Luftacbifiabrt.  Mit  7  AbbU> 
dongeD.  Rostock  1907,  C.  3.  0.  Volekmaui 
Nachfolger.  1,60 

Daa  klaina  Haft  bildet  dia  FortaatMng  dai  ia  dar 
Kr.  8  diaaer  Zeitaehrfft  8.  289  bereite  beeprochenen 

Werkes  ,Eine  praktinch  brauchbare  fiasturbinc"  und 
hat  den  Zweck,  den  Kernpunkt  der  (JaMturliine,  den 
(iaNHtromerzeuger,  näljer  zu  eri.uitcrn,  Huwle  gleich- 
zeitig die  VieUeitisrkcit  der  Verwendongsmögliehkoit 
nachzuw<-ii<L'n.  Diuso  bezieht  sich  eigentlich  auf  alle 
thermischen  und  thermodynamischen  Probleme,  TOB 
der  Leichenverbrennung  bis  zum  Luftschiffimotor. 
Wie  iMi  dam  eratea  Werke  liegt  dam  Yerfatatr  tta» 
maadieli  an  dam  wiaNaadiaraiehea  Naofawaiaa  dar 
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lti<*htirkoit  lier  Lobudk  des  wichtigen  Probleme»  der 
AiiHTirliHltiiag  der  direkten  Kohlenfeuerung  bezw.  de« 
ükmpfkeaacls.  Doofa  ut  auch  der  konstruktiven  Seite 
Reehwang  ^etragsn  wordm.  Der  Verfamer  fahrt  einen 
b»ltorie«rtig  zuAftmoMHiMMtoleD  OiMnencer  in  H«lt- 
selebnnng  vor,  betwelcbem  dl«  In  einem  der  Eleinento 

erzeugte  Druckentwirklunf^  (FxpIoH'Kinl  die  Ktfiiorung 
für  da«  bonachbkrto  IjL'tatij^.  fi>  ilali  ein  iialie/u  vr«ll- 
koniriiciiur  kDiitinuiorliclirT  l'rolli,-ftb«trom  i-r/eiifjt  wiril. 
Wenn  lioioits  boi  Hcnprurbuiig  «Iuk  ör»ton  Heftes 
dorn  Wunanhc  Au^iirui  k  gegeben  wurde,  die  l'raxi« 
inögu  «ich  mit  der  Frag«  b«>faHH«>n,  «o  kann  dieiter 
Wunsch  nur  dringend  wiederhoU  werden;  denn  e» 
handelt  aiota  am  ein  Problem  von  der  allerpöSten  Be* 
denlang  mindeeUoe  f&ri  don  Betrüb  der  Winne- 
awtotm.  s. 

Die  }f'tsrhinmmilu)itrie  und  ihre  GeftThrdumj 
durch  die  Rechtsprechung.  Von  Dr.  Alfons 
Frank,  Amtsgerfelitflrol:  a.  D.  Fretburg 

(Haden)  1907,  J.  Bielefelds  Verlag.    0,00  .4. 

Der  VerfasBer  übt  an  der  Recbtsprechnng  de« 
IteichBgerichte«,  betr.  den  Bigentumsvorbehalt  an  ge- 
lunften,  aber  nicht  voll  bexahlten  Maeohinan,  «in«  in 
der  Form  gemäSigto,  in  der  Saohe  aber  wnhrluirt 

vernichtende  Kritik.  Aasgohend  von  der  Tatsache, 
daB  die  langfristige  Abschlagszahlung  auf  nea  an- 
/ii.Hchun'ende  .Siaschinen  natnentlirh  für  AnfAngenintiT- 
nt^binungen  und  bei  Einfilhnin^'  neuer,  erst  aunzu- 
probiereriiliT  ll<'rtit''liuiip<nieth<i(len  praktisch  nicht  ent- 
behrt werden  kann,  wird  die  grundlegendf  KiitKihi.'i- 
dung  —  vom  23.  Juni  1Ö06  —  im  einzelnen  zergliedert 
and  vor  allem  daraof  hingewiesen,  daß  da«  Reioluh 

ririeht,  s.  B.  bei  der  raditliohen  Koostruktion  de» 
946  ß.  a.  B^  g0g«Bflb«r  der  Theorie  du  Jariatiaohea 
Begriffes  die  Verelttbaningen  der  Partelen  und  den 
Willen  der  Handelnden  überhaupt,  also  die  gesamte 
HiihjL-ktlve  Seite  des  RochtsgeschSftes, 
vollkommen  ignoriert.  Zudem  würden  in  |{  98  B.  O.  B. 
lütt  Itutriobsmaschiuen  einer  Fabrik  neben  dem  Wirt- 
Hohaftsgerät«  eines  Landgutes  aU  Heilistständige  beweg- 
Itcbe  Itochon,  die  dem  wirtschartili  hen  Zwecke  der 
Haupteaehe  zu  dienen  bestimmt  tilnd  („ZubehCr"  im 
Oenanati  s*  Bestandteil*),  aaedrhoklieh  aaf^eKihlt, 
und  dieier  Paragraph  Mi  nieht  nur  ola  nationalOka- 
nomiaobe  Beiehrang  gedacht,  w1«  Att^  Ki  ii  h-<^'<>richt 
annehme,  sondern  habe  den  selbsUlu  ligt-n  ^^enetz- 
f:(>lii  rlhc,hi'ti  Zwi't  k,  den  gesetzlichen  „Zubehöre-Begriff 
mOgliclint  i;eiiaM  zu  erläutern.  Narb  der  AuffaHsung 
des  Reii  hü^ijorii  Iitf-i4  würde  h<'i  Anschaffiiii;;  iu-uit 
Maschinen  jedoHiiml,  im  Widerspruch  mit  den  tat- 
aflchlichon  VerhUltitissen,  die  wirtschaftliche  Kinheit 
einer  „Fabrik"  vollkommen  zerstört  und  ein  ganz 
aenex  Vermögensobjt^kt  geschaffen  werden ;  es  müßten 
naeh  derselben  Logik  aaeh  daa  Bohaiaierial,  daa 
Arbeltsgerit  nnd  eehlieBUeh  gar  die  Arbeiter  nnd  das 
Betriebskapital  nicht  bloß  als  Z  u  behö  r,  sondern  als 
Bestandteil  zu  einer  jeden  Fabrik  gehören,  weil 
natürlich  eine  Fabrik  ohne  Arbeiter  oder  Material 
«der  Kapital  nicht  betrieben  werden  und  überhaupt 
uiiht  als  solche  bestehen  ki'inne.  Per  „Siih-tnnz*- 
Itegritr  des  Preußischen  Landrecbtes  habe  allem  An- 
scheine nach  zu  der  herrschenden  Verwirrung  in  der 
Rechtaprochung  beigetragen,  das  Heicbsgerielit  bal)e 
indeneen  anBer  acht  gulassei?,  daB  es  Ln  den  Motiiraa 
(um  Eatwarf«  des  B.  O.  B.  aaidrBeklioh  halBe,  daB 
die  BegriflTe  „Snbetant*  de»  Laadreobtee  and  „wesent- 
licher BfStandteil"  des  B.  G.  B.  sich  nicht  deckten. 
Ziidcin  werde  der  Begriff  der  (gebietenden  Oosetzos- 
I  I  I III :iimit;  eiii~i 'ijcdiMi  verk;ititit,  ^.unial  da  eine  tat- 
»ttüliiicli  o r ga ti I s f  Ii e  V'erbinduii;;  der  Maschine  mit 
dem  Fahrikgehäu<le  überhaupt  nicht  zustande  komme. 
,l^in  gesetzlich««  Verbot  besteht  für  derartige  Ver- 
trage (Uebertragnng  nater EigentumeTorbebolt)  nicht 
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und  wird  auch  durch  eine  fortdauernde  vertragsieind- 
liche  Rechtsprechung  auf  diesem  OaUeto  nicht 
ersetzt."  Die  Frage,  ob  Maschinen  „waientUcher 
Bestandteil"  oder  «Zubehör"  einer  Fabrik  oder  keinen 
Toa  beidea  seien,  «ei  auch  in  der  Thaori»  lo  bettriHen* 
daB  die  Reebtspreehung  ganz  gewIB  aiebl  farbleten 
könne,  einen  hi>  Hriiwankunden  Begriff  durch  vf>rtri»£;- 
liche  FestHet/.iin^'  in  Hoinem  Wesen  genauer  zu  be- 
Htiinnien.  letzterem  nei  vielmehr  zur  Stliaffunj,'  einer 
Itochtst'ii  lierhoit  ^lo-ar  dringend  gtibuteu.  Nach 
einer  Bi'i*iireeliuiitr  den  liekunnten  Neumannschen  Vor- 
schlages der  iicsteüuug  einer  persönlichen  Dienat- 
barkeit  an  dem  Grundstücke  des  Maschinenempfängera 
«erden  aodana  die  Bedeakea  hervorgehoben,  die  mlk 
beim  Feetbalten  den  Reiohigerichtea  aa  aeinerRedh^ 
sprochung  aus  §  313  B.  G.  B.  nach  der  Rirhtung  er- 
geben, daß  logisch  all»  nicht  notariell  k<  t  itigten  Ma- 
Hidi!ne!ilieferuri;;svertrSj;e  u  n  Ti  I  t  i  nein  würden, 
weil  der  clatin  rttets  vorhandene  o  r  in  tn  a  n  g  e  1  die 
Niclitif,'keit  des  liigentumgerwerhes  horhoiführen  iniiliio. 
Zum  Schlüsse  wird  dann  dio  jüngslu,  die  früheren 
Urteile  ioilweiso  berichtigende  Rechtsprechung  dea 
Reichsgerichtes  erörtert  nnd  zutreffend  kritisiert. 

Der  Verfasser  hAtte  zur  ätfttze  seiner  Ausführungen 
anBer  aaf  die  Analogie  mit  einem  Landgate  nach 
noch  auf  die  —  ▼ieUeirht  noeb  zwingendere  —  Analogie 
mit  einem  Wohnhauso  (ein  leerstehendes  Haus  ist 
auch  ohne  Möbel  ein  „Wohnhaus",  wenn  man 
au' ti  nieht  darin  wohnen  kann!)  eingehen,  aut  h  viel- 
leii  lit  mit  >;roil«r  Ausbeute  den  §  94  Abs.  2  B.  Ki.  B. 
iiiihi'r  zerf,'liiMli>m  können.  Da«  Schriftchen  bringt 
aber  auch  in  seiner  Torliegendcn  Oestalt  ao  unschStz- 
barea  Material  anlag«,  daß  man  nur  den  Wunsch 
anesprecheo  kaan,  daB  ee  den  Herren  am  Reiche» 
gericble  nicht  »a  wenig  theoretisch  enobelnea  mBg», 
et  der  Mühe  wert  SU  halten,  es  zu  lesen. 

Rechtsanwalt  Dr.  Leo  Votten, 

Dütacldorf. 

Jahrbuch  der  dmUchtn  BrannkohUn-f  titein- 
kohhn^  und  KaH-Indugtrie  1907.  Vn.  Jahr- 
gang.     Unter    Mitwirkung    des  Deutschdn 
BraunkohK'tt-Industric -Vereins  bearbeitet  von 
Sekretär  Ii.  Baak.    Halle  a.  d.  Saale  1907, 
Wilhelm  Knapp.   0«b.  6  Ut. 
Wie  schon  der  erweiterte  Titel  andentet,  let  der 
vorliegende  Band  dos  als  Nachschlagewerk  anf^  beste 
bewährten  Jahrbuelies  j,'ei;r'''iiiht*r  der  vorletzten  Aus- 
gabe* inhaltlich  ilureli   ein  voll^tSndiffes  Verzeiehni;» 
iler    deut^elien    Kaliwerke    mit   ihren  Nehenhetrielien 
vormehrt  worden.    Ferner  tindet  man  dios«s  Mal  (»ei 
den  bergbaulichen  Vereinen  auch  die  einzelnen  .Mit- 
glieder aufgefOlirt.    AnBerdem  lind  die  SyndUiate 
und  VerkaafeT«niaig«ag«B  nebat  Ihren  MU^edern 
nen  aatgeaommen  worden. 

Boi  der  Rodaktion  sind  nachstehende  Werke  ein» 
gegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 
Aus  Xatur  und  Ofinle^welt.   Sammlung  wissonschaft- 
lich-geineinverständlichor  Darstellungen.  120.  B&nd- 
chen:  Arithmetik-  und  Algebra  ZUM  SMttUtt$erridtt^ 

Von  Panl  Orantz,  Profeetoff  am  Ankaidbehea 
Gyninaaiam  so  Berlin.  Ereter  Teil.  Die  Reell* 
aangeartea.  Clleichungen  ersten  GradoH  mit  einer 
and  mehreren  Unbekannten.  Ql8irljun;,'<  ii  zweiten 
Oradeb.  Mit  9  Figuren  im  Te\t.  -  144.  Hiiiid- 
chon:  l>i'  .'■•i  fint'xrhf  l  'nln  if  f.-!ii  m/  ilrr  Ki^'  nhalinrn 
(irr    (!■  fjii\ittirl .      Vi>ll    K.    H  i  e  d  e  r  rn  a  n  Ii ,  Kiiniif- 

lii-hcni  Kisenhahn- Bau-  und  Betriobsinspektor  zu 
.Magdeburg.  Mit  zahlreichen  Abbildungen  im  Text. 
Leipzig  1906  bezw.  1^07,  B.  U.  Teabner.  Jedee 
Bindehen  1  Jf,  geh.  1,25 

•  »Stahl  nnd  Blaen*  1906  Nr.  8  8. 179. 
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Selbach,  Karl,  Ooh.  Borgrat:  Jllmstrierte»  Hand- 
lexikon de*  bergtcemtna.  Abteilung;  Leipzig  1907, 
Carl  Scholtxe  (W.  JnnjfhanH).  ä  .4.  (Das  Werk 
soll  in  etwa  acht  Abteilungon  erscheinen;  einzelne 
Abteilungen  worden  nicht  abgegeben.) 


Technik  und  Schule.  Beiträge  zum  gesamten  Unter- 
richte an  tccbnischen  Lehranstalten  In  zwang- 
losen Heften  herau«gegeben  von  Prof.  M.  Girndt 
in  Magdeburg.  L  Band.  2.  Heft.  Leipzig  und 
Berlin  1907,  B.  O.  Teubnor.  1,60 


Nachrichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


Die  Lage  des  Kohelsengeschäftes.  —  Deutsch- 
land. Die  Abrufe  der  Verbraucher  AintI  fortgettetzt 
sehr  stark,  die  diesjährige  Erzeugung  der  deutschen 
Hochofenworke  ist  bis  auf  etwa  l'/»  Monatsproduktion 
heute  schon  voUstAndig  verschlossen,  i^ur  Zeit  baiton 
die  Kftufer  mit  Neuabschlasaen  zurQck,  doch  dürfte 
auf  einen  ROckgang  der  RobeiBenproiso  schon  auH 
dem  Orunde  nicht  zu  rechnen  sein,  weil  die  Hochofen- 
worke ihre  Rohmaterialien,  Koks  und  Erz,  fQr  lange 
Zeit  zu  hohen  Preisen  abgeschlossen  haben.  —  Wie 
der  „Köln.  Zig."  (gemeldet  wird,  sind  die  Verrechnungs- 
preise Himtiiclicr  Kaheisensorten  für  Lieforungcu  ab 
L  Juli  d.  J.  um  8.50  Jt  für  die  Tonne  erhöht  worden. 
Die  Verkaufspreise,  die  den  englischen  ungefähr  gleich- 
stehen, sind  unverändert  geblieben. 

Großbritannien.  Im  Gegensätze  zu  dem 
Stande  der  Warrants,  die  auf  flaue  Nachrichten  aus 
Amerika  und  l^ondoner  Schilderungen  fiher  die  deutsche 
Konjunktur  schwach  liegen,  ist  Roheisen  fast  gar 
nicht  zn  haben.  Die  HQtten  bleiben  sämtlich  mit 
Lieferungen  zurttck.  Die  Verschiffungen  botragen  in 
diesem  Monat  bereits  MODO  tons,  d.  Letwa  LS 000  tons 
mehr  als  im  Mai.  Gießereieisen  läßt  «ich  aus  den 
Warrantlagern  erhalten,  aber  Ilämatit  ist  für  sofortige 
Lieferung  fast  gar  nicht  zu  haben.  Für  spätere 
Fristen  ist  im  allgemeinen  die  Nachfrage  gering.  Bei 
dem  Mangel  an  Eisen  und  den  andauernden  Ver- 
Bchiffungeo  nach  Amerika  bestehen  die  Verschiffungs- 
8<'hwieri)fk«iten  welter,  auch  steigen  die  Seefrarhten. 
Die  Preise  hüngen  ganz  von  den  stark  schwankenden 
Warrantnotiorungen  ab:  Nr.  ä  G.  M.  B.  ab  Werk  un- 
gefähr sh  5 1  ;tj  d  bis  sh  58/  — ,  Hämatit  in  gleichen 
Mengen  r,  2^  3  sh  82/ — ,  beides  netto  Kasse.  In  den 
Warrantlagern  beflnden  sich  jetzt  'ZM  QQl  tons,  davon 
sind  mBiü  tons  Nr.  a  und  IDMI  tons  Standard- 
QualitätoD. 

Terflaad  des  Stahlwerks -Verbandes  Im  Mai 
1807.  —  Der  Versand  de»  Stahlwerks -Verbandes  in 
Produkten  A  betrug  im  Beriohtsmonate  4H9  .H07  t 
(Rohstahlgewicht),  übertrifft  also  den  Aprilversand 
1907  (481974  t)  um  7333  t  oder  1^  >  und  bleibt 
hinter  dem  Versande  im  Mai  vorigen  Jahres  (622  LH  t) 
am  lä  2M  t  oder  6^Vo  '^nrilck,  hielt  sich  jedoc  h,  ar- 
beitstäglich berechnet,  auf  der  Höhe  des  letztgenannten 
Monates.  Durch  BctrietoKiüningen,  Arboiterschwierig- 
keiteu  und  vor  allein  durrii  dun  empfindlichen  Wagen- 
niangel  wurde  der  Versand  erheblich  boeintrAchtigt. 

Versandt  wurden  im  Mai:  an  Halbzeug  t 
gegen  L12&lfi  t  im  April  d.  J.  und  1M947  t  im  Mai 
1906;  an  Eisenbabnmaterial  183916  t  gegen  Llüäl^  t 
im  April  d.  J.  und  LZjiLfiÜt  im  Mai  1906  und  an 
Formoisen  LZJiQ2&  t  gegen  166  245  t  im  April  d.  J. 
und  1 84  4.%4  t  im  Mai  v.  J.  Der  Maiveraand  war  so- 
mit in  Eisenbahnmaterial  um  LQIMt  und  in  Korm- 
eisen um  8783  t  höher  als  im  Vormonate ;  der  Ver- 
sand von  Halbzeug  ging  um  Lm  IM  t  zurück,  übertraf 
jedoch  die  Boteiligungszifforn  für  Mai  um  O'/i  "/«. 
Gegenüber  dem  gleichen  Monate  dos  Vorjahres  wurden 
an  Eisenbabnmaterial  4726  t  mehr,  au  Halbzeug  je- 
doch 2ä&Mt  und  an  Formeisen  9404  t  weniger  ver- 
sandt. Der  verhültnismäliige  Anteil  des  Inlandes  an 
dem  Oosamtversande  von  Halbzeug  war  über  1  «d 
höher  als  im  Mai  1906  und  LE'^.o  höher  als  im  Mai 
1905;  der  .Anteil  de«  Inlandes  am  Halbzeugverriando 
stellte  sich  für  Januar  bi.i  Mui  um  rund  10 '/o  höher 
als  in  derselben  Zeit  dos  Jahreit  1906. 


Auf  die  einzelnen 
Band  folgendermaßen : 


Monate  verteilt  sich  der  Ver- 


ItM)« 

Mai  .  .  .  . 
Juni  .  .  .  . 
Juli  .  .  .  . 
August.  .  . 
September 
Oktober..  . 
November  . 
Dezember  . 

IS07 

Januar  .  . 
Februar  .  . 
März.  .  .  . 
April .  .  .  . 
Mai  


LüS  947 

ihn  üüa 
u.'i  (.'.öS 
117  :is  t 

I.HS  "HO 

üil  QU 

U>  1H)H 


Klicnbuhn- 
mnuriiil 
t 

IT9  100 

uü  im 

\if;  arg 

Lili974 

1  si  -.v.w 

UJihLk 


Fonnclirn 
t 

LIü  4j7 

IM  669 
166  !tO.H 

IM  aaa 
miaia 


OcMmt- 
I'rodnkl«  A 
I 

522  011 
481  49.S 

4S5  .'•,t;4 
477  )l.'i7 
44.R  477 

182  793 
449  Qgft 


iMais 

lAl  iUI 
iil  944 


LSaHM  lifiillü  4äa&Ii 
LiaUl     12iäM    449  264 

ÜOH  2Ji2  läZilL  fioa  fiai 
Lliliia    IMm  iM974 

Usj  Hit)    IliQili   4  so  am 

Aktien-Gesellschaft  NeuUor  Elsouirerk  torm. 
Rad.  Daelen  tu  Heerdt  bei  Neuß.  —  Laut  Bericht 
des  Vorstandes  brachte  das  Geschäftsjahr  1906  nach 
einer  Reihe  verlustbringender  Jahre  dank  der  loh- 
haften Beschäftigung  des  Werkes,  durch  die  sich  der 
Umsatz  gegen  1905  (etwa  QQilOOO  ,«)  um  rund 
lÜllOOO  Jl  hob,  zum  erstenmal  wieder  einen  Gewinn. 
Das  Aktienkapital  wurde  durch  Zusammenlegen  von 
je  zwei  Aktien  in  eine  heruntergesetzt;  der  hierdurch 
verfügbar  gewordene  Betrag  von  ätlÜOOO  .*  diente 
dazu,  den  Fehlbetrag  von  31111094,75  Jt  aus  den  Vor- 
jahren zn  decken  und  Abschreibungen  in  Höhe  von 
laa  905.25  vorzunehmen.  Im  Anschlüsse  an  diese 
Maßnahme  wurde  alsdann  zu  Beginn  des  laufenden 
Jahres  das  Aktienkapital  durch  Ausgabe  von  neuen 
Vorzugsaktien  wieder  auf  i  000  000  *  erhöbt.  —  Der 
Fabrikationsgewinn  des  Berichtsjahres  belänft  sieh 
auf  La3910.41  und  läßt  nach  Verrechnung  der 
Zinsen,  Unkosten  usw.  einen  Ueberschuß  von  12  b<i'ZA'i<^, 
von  denen  Sfi  443.72  abgeschrieben  und  3fi  058,70  Jt 
auf  neue  Rechnung  vorgetragen  werden. 

Risenlittttenwerk  Tlial«,  Aktion  •  GesellBchaft, 
Tbale  am  Harz.  —  Wie  aus  dem  Berichte  des  Vor- 
standes zu  ersehen  ist,  war  das  Work  im  Jahre  1900 
bei  einer  Höchstzahl  von  4778  (i.  V.  4714)  .\rbeitern 
und  Arbeiterinnen  in  allen  Abteilungen  reichlich  be- 
schäftigt, so  daß  die  Erzeugung  wesentlich  gesteigert 
werden  konnte.  Da  auch  die  Erlöse  größer  waren, 
so  stieg  der  Gesamtwert  der  versandten  Waren  von 
rund  13,1  Millionen  .Mark  im  Jahre  1905  auf  rund 
14.6  .Millionen  Mark  im  Berichtsjahre.  Der  Ruh- 
gewinn hob  sich  von  llüm 404,29  .*  auf  2213297,57  .Jt. 
An  dem  besseren  Ergebnis  hatten  alle  Betriebs- 
abteilungen Anteil.  Nach  Abzug  der  Zinsen  für  die 
ObligationsMchuld  (lOH  a&tl  «<),  der  allgemeinen  Ou- 
schäftsunkusten  (697  452,44  ^Jl)  und  der  Unkosten  für 
die  Begebung  der  neuen  Anleihe  U 06  005,55  J()  sowie 
nach  Vornahme  sämtlicher  Abschreibungen  (818  000  ■*) 
verbleibt  unter  Einschluß  von  lOl  209, :<3  .4  Vortrag  aus 
1905  ein  Reinerlös  von  IA169H,91  .f-.  Hiervon  sollen 
nai'h  dein  Vorschlage  der  Verwaltung  L^OOO  ,  t  dem  Ar- 
beiterdispoHitiiMiNlonds  zugewendet,  Stü  196,96  .  f  an 
Tantiemen  und  (initifikationen  vergütet,  .'»69  9 '20  .K- 
(9o,o)  als  Dividende  verteilt  und  HA  5s|.9ri  .*  auf  neue 
Ucohnting  übertragen  werden.  —  Die  zum  2iL  d.  M. 
einberufene  (ieneralversammhing  wird  u.  a.  aurh  dar- 
über zu  liexchließcn  halten,  ob  das  Aktienkapital  der 
Gesellschaft  um  1  572  000.*  erhöht  worden  sdU. 
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Xaehtichten  vom  Eisenmarkte  —  Industrielle  Rundschau. 


27.  Jahrg.  Nr.  25. 


RheiniKcb*W«HträliHrhe»Kolileii-Sjndll[Rt.  -  Hie 

Hliodcrung  (te8  YerbrauchuB  an  Syndikatskohlcn,  -Kok« 


and  -Brikott§  nach  Induatric^rupiion  in  den  Jahren  1904 
und  1905  er^^ibt  «ich  aun  fol^LMuiur  Zututinnu-nitt<-llun^: 


Arl   dü»  Beirieb«* 


(fcwinniin^  vtin  HttTinkohlon  und  Kok»;  Brikiittfnbrikatioii    .  .   .  ' 

Krz>;<'winnunff  und  Aufbereitung  von  Krzen  aller  ,\rt  

Saizjjowinnunjf ;  Salzbergwerke  und  t^alinen  

MetallhüttiM)  aller  Art;  Eiaonhütten;  HerBtoUunf<:  von  Eisen  und  i 
Stahl,  FrlBch-  und  Streckwerke,  Metallverarbeitung,  Vi*rarb«i-  ] 
tunjj  von  KiHcn  und  Stahl  und  Industrie  der  Maschinen,  Inntru-  ' 
mente  und  Appnrate  

Elektrische  Industrie  

InduHtrie  der  Steine  und  Erden    

tilasinduHtrie    j 

Chemische  Industrie   | 

Ciasanstalten  ; 

Textilindustrie,  Rekleidungs-  und  Keiui^ungsgewerbo  .... 

rapierindustrie  und  |K>lygraphiHche  Oewerbe  j 

Leder-,  Gummi-  und  Uuttapereha-Indostrie  

Industrie  der  Holz-  und  SchuitzstoflFo  , 

Koben-  und  KartoITclzuckcrfabrikation  und  /uckerrartitierie  . 

hrauereien  und  Branntweinbrennereien  

Industrie  der  übrigen  Nuhrungs-  und  Ueuußmittel  

WasserTersorgungssnlagcn,  Bade-  und  Waschanstalten  .... 

Kausbedarf   

Eisenbahn-  und  8traB<<nbabn-Bau-  und  -Betrieb  

BinnonscbifTahrt,  8ee-  und  KQstenschifTabrt,  IIochseeHschorei,  j 
Hafen-  und  Lotsendienst  | 

Kriegsmarine  | 
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Elsen-  and  Stahlwerk  Hoescb,  AMi.  In  Dort- 
ninnd  —  Limburger  Fabrik-  and  HHUon-V<«r«in, 
A.'G.  in  Uohenllmbarg.  —  Die  am  I.  d.  M.  in  Dort- 
mund abgobaltone  Hauptversammlung  des  Eisen-  und 
Stahlwerkes  Hoesch  genehmigte  den  Verschmeliungs- 
vortrag*  mit  (ier  Hohenlimburger  Ucsellschaft  und 
beschloß,  zwecks  Durchführung  dos  Vertrages  das 
Aktienkapital  wi«  vorgeschlagen  um  L8ÜUO0O  zu 
erhöhen. 

Hnrtpflirbt verband  der  deatHchen  Eisen-  und 
Stahl  -  I  ndUHtrie.  —  Der  im  Jahre  19U4  als  Ver- 
sicherungsverein  auf  («egonscitigkeit  von  deutschen 
li^isen-  und  8tahI-borufHgenoNMcnHchaften  gegründete 
Verband  kommt  —  wie  der  Abschlub  des  üeschäftH- 
jabres  1906  beweist  —  einem  Bedürfnisse  der  Eison- 
und  Stahl-Industr:^  entgegen.  Endo  1906  war  bereits 
eine  Lohnsunime  von  rund  21ifl  Millionen  Mark  ver- 
sichert. Die  Entwicklung  des  Verbaudus  ist  günstig, 
SU  daß  der  UeberschuB  dex  Jahres  1906  der  Rücklage 
zugefttlirt  Werden  konnte. 

roldihfltt«,  TiegelgußMahl- Fabrik,  Wien.  - 

Der  Bericht,  den  der  Vcrwahungsrat  in  der  General- 
versammlung vom  iL  d.  M.  erstattete,  stellt  fest,  daß 
<lie  BeHrbSftigung  fast  aller  Betriebe  der  Gestdlschaft 
im  abgelaufenen  Jabre  sehr  lebhaft  wnr  und  der  Ab- 
satz gegenüber  dem  Vorjahre  eine  bedeutende  Steige- 
rung erfuhr.  .Allerdings  waren  die  Verkaufspreise 
nicht  giliiHliger  als  früher,  während  die  Kosten  der 
KühslolTe  Hich  beträchtlich  erhöhten.  Der  .Xbsnt/. 
hiitte  Morh  bosser  sein  können,  wenn  nicht  sämtliche 
WerkHiilitt'ilungen  in  den  Monaten  Msr/.  und  April 
wi'gen  -XiiNstandeM  der  Arbeiter  volle  vIit  Wochen 
liiitt«>ii  Htillgelegt  werili'M  niQskcn.  Der  Kohgewinn 
d<-:t  Meri<'ht!<jabri-H  belauft  sieh  auf  ^1591  l,5Vt  K 
>;c:;cn  2. LH  Wl2.s5  K  im  Jahre  zuvor.  lli("<em  höheren 
r.rtriiijiüriMc  •»n>hi'n  jedoch  aucli  größere  Au!*galien  für 
r nliiistcn,   Sti-ufi-n  und  /itiHcii,   SDwie  vermehrte  Ab- 

•  ..•»t-ttbl  uiiil  Ki»i'ii"  1907  .Nr.  Li!  S,  ns'!. 


Schreibungen  gegenüber,  so  daß  sich  der  Reinerlös  nur 
auf  äI11372Ji4  (i.  V.  5lia  190,32)  K  stellt.  Von  diesem 
Botrase,  der  sich  durch  den  Vortrag  aus  1905  auf 
Ü23  840.83  K  erhöht,  fließen  L2937.2:t  K  der  Rücklage 
zu,  1 1 643,51  K  sind  als  Tantieme  dem  Verwaltungs- 
rate  zu  überweisen  und  älüOÜO  K  (6  "/o)  werden 
als  Dividende  ausgeschüttet,  wahrend"  die  übrigen 
SU 260.09  K  /uiti  Vortrage  auf  neue  Rechnung  ver- 
bleiben. 

PreU-nnd  Walxirerk-AktiengeHeHschaft,  DUsael- 
dorf-Keishol/..  —  Dem  Berichte  des  Vorstandes  ist 
zu  entnehmen,  daß  iu)  Oeschilftsjahre  1906  die  Her- 
absetzung des  tirundkapitiils  von  iOOOOOO  .4  auf 
1  000 000  .«  sowie  die  Ausgabe  von  3  800  000  ^  neuer 
Aktien  völlig  durchgeführt  wurde.  Aus  der  Um- 
gestaltung des  rniernehmens  sind  noch  IM'?* '^7,21  * 
verfügbar  geblieben,  die  nach  dem  Vorschlage  der 
Verwaltung  außerordentlichen  Abschreibungen  dienen 
sollen.  Die  alten  Betriebe  der  (iescUschaft  (Walz- 
werk, l'resserei  und  Schmiedepreßwerkt  waren  zu 
l'reiseT;,  die  trotz  der  gestiegen«'»  Selbstkosten  einen 
Ueberschuß  ergaben,  gut  beschiiftigt.  Dagegen  konnten 
die  neu  errichteten  .Abteilungen  (WasHergasschweißerci 
und  Röhrenwerk)  erst  in  tler  zweiten  Ilülfto  bezw. 
gegen  Schluß  iles  Jahres  ihre  Tätii;keit  aufnehmen 
und  somit  nur  wenig  zum  (iewinne  beitragen.  Der  Roh- 
ertrag des  Berichtsjahres  beliiuft  sich  auf  üS  987,05  .4, 
der  Reinerlös  nach  Abzug  von  2Jü 4 1 :>,57  ■ «  Hand- 
lutigsunkosten  und  iSLS  63K5H  ^  Abi<cbreibung4-n  auf 
22:t  891.90  «.  Von  diesem  Betrage  Hießen  der  Rück- 
lage 1 1  194,59  .  f  und  dem  Vorstände  als  Tantieme 
10  878.4H  .«  zu;  20.50  •  sollen  an  Beamte  vergütet 
und  I50i>00  bezw.  ül  ■']0k.:1:i  t  Vi«ai  als  Dividende 
auf  ^500000  «  vollbe/ahlte  und  I3000(»0  *  noch 
nicht  vollbu/tiblte  Vorzugoaktien  verteilt  werden,  so 
daß  I H  4611.59  *  auf  neue  Rechinitig  vorzutragen  wären. 

Rheinische BerL'biiu-  nnd  HUttenwesen-Aktien- 

IJeHellHchaft  zu  Ihiisburg.  —  Die  tiesellsehafl  för- 
derti',  wie  nuh  detn  (»eiflutfl^ljerichte  /.u  entnehmen 
ist,  im  verllusHcni  II  Jahre  auf  den  eigenen  Gruben 
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im  NaHsauiNcben  16  082  t  pliosphorbaltiKe,  man^an- 
haltigc  Erze  und  liiit'  i-uuhtcm  Liegen  17  355  t  im 
Jahre  !9(>5;  die  f»o»amti  ri  l!i-<i^iihti'invorrÄte  botni^en 
am  31.  hi'Zi'inbor  \'Mii  s:;  sTj.')  t.  v\ :iliri'iiii  sii'  nIcIi  am 
J^chluHHt»  lU'H  vorlior^ehtmilt^u  Jitliri*»  ttul'  Hl  litiü  l  bc- 
latifen  batt«>ii.  Dii'  Hochöfen  erzeugten  im  Herifhta- 
jahra  84247  (i.  V.  75808)  t  lioheisen;  der  Hciitsnd 
an  Roheiaen,  d«r  sich  Ende  1905  auf  125»  t  be- 
ziffert batto,  atiag  im  Laufe  de*  letiten  Jahres  auf 
1552  I.  An  Robatoffen  vurden  8S1 868  (l  Y.  273  821)  t 
verBchmolzHn.  |)ie  Krzeujfunt;  von  (JuUwaron  bctrujf 
23  45«  (20C.'t5)  t.  In  Avr  Zemcntfabrik  wurden 
1G895  (13000)  i  Zi  tih  nt  und  in  der  Scblackenstein- 
fabrik  5  802500  Sclilackeuatoinc  ber^cHtolU.  Daa 
Stahlwerk  lieferte  65  !)i)2  t  ßrainiiieu  und  da»  Dloch- 
wnkwerk  in  Oberbilk  5434  (587.'i)  t  Luppen  sowie 
(4  408  (29  375)  t  SehweiBeisen,  FluUei»en»treifon  und 
Bleche.  Die  durchaduittliebe  Arboitcnalil  betrug  in 
Hoehfeld  1270  (971)  mit  «iaein  Jahreadarehaebalttia- 
lobne  TOD  jo  14«5,74  (ISOS^O)  «  und  in  Oberbilk 
360  mit  je  MOS  Jt.  —  Der  Robi^cwtnn  das  JabrcH 
an  «äintlirhen  Kr7.euj^ni»»)en  il>  r  IIn<  lift  Uler  IfUtte  und 
dcH  Oberliilker  Werkes  sowie  an  verkauften  eiifenen 
Krzen  stellt  sieh  unter  EingebluU  von  l'Jiio  «  ver- 
fallener Dividende  und  54  878,18  .*  Oewinnvortrag 
auB  1905  auf  883  728,47  (.  DieHeni  Betrage  ateben 
an  Zinacn  und  Skonto  248  143.97.«,  an  allgemeinen 
UnkoKton  389794,91  ' .  an  Urundstackepacbt  in  Ober- 
billc  20000*4  und  an  Abacbreibangvn  470861,86  4« 
Itegenttber,  so  daff  aicfa  ein  Yerinat  von  195072,27  Jt 
ergibt,  der  aun  der  Rücklage  gedeckt  «erden  Boll. 
Da«  ungQnatiire  Krgobnia  'ml  auf  dauernde  StSron^n 
im  Hocbofi  iiln  trlriir  /. u rii i' k / u füliren.  Die  Hoffnung, 
dalt  die  llu(iiu>t»iianlttgi>  mit  den  neuen  (}eblMüf>- 
uiadcbinen,  die  in)  Hericht-tjahre  an^rrli.  fiTt  wuiii.Mi. 
befriedigend  arbeiten  würde,  liat  sich  nicht  erfüllt; 
vielmehr  zeigte  die  Leistung  der  Hochfifen  keinerlei 
Beaaerangf  und  der  Zustand  das  neuen  graSen  Hoch- 
ofesa  Tarachlimmert»  sieh  derart,  d«B  er  Mitte  Sep- 
tember »uegeblaaeB  ottd  tellweiso  umgebaut  ««rdwü 
muSte.   Mitte  Febninr  d.  J.  konnte  der  Ofen  «M.«r 


in  Betrieb  gesetzt  worden  und  liefert  jetzt  durchaus 
zufriedenatcllenili'  Erjjebnisao.  FQr  Neuanln:,'rn  ver- 
ausgabte die  (ii  fii  Usi  tisft  während  den  HeriditsjulireH 
1  '.M-' 4irJ,Tl       ;   il/ivim   i-ntfiilli'n    1  S2S  ,V  „uf 

,i:r  ll.i'  liIVldi  r  W'örke  un<l  n9  9l9,6lj    '  niif  Olif-rbilk. 

hl  tli  r  ( ii'iu^rHlversammluDg  der  Aktioiiiiri-,  die  am 
13.  d.  M.  in  Duisburg  atattfand,  wurde  nach  dem  Vor- 
schlage der  Verwaltung  bcachlosaen,  durch  Vermiiide- 
rung  d«a  Neonwerlea  der  iJctiea  nm  eia  Ihittel  due 
Orandkapital  tod  6B0Q0OQ  Jf  auf  4200000  JH  zu  er- 
inäHigen,  gleich/eitif,'  ahor  ri'Mie  .\ktieii  in  Höhe  von 
3000000  flUH/iigebt'ii,  »u  daü  das  Aktienkapital 
alsiiaiin  dun  Betrag  von  7  2O0O0O      erreichen  wQrde. 

Traflkaktiehelaget  OrKngesberg  -  Oxelösnnd» 
Stockholm.*  —  Die  Uesellschaft  erzielte  im  letzten 
Qeaohiftajahro  bei  einemBobgawinne  von  6  488 127,04  K 
einen  UebenidinS  von  5641092,90  K.    Nach  dem 

Vorschlage  den  Yorstnndea  sollen  von  diesem  Be- 
trage 100000  K  dem  UnterBttttzungsfonda  Kugewcndet, 
125000  K  der  Kücklage  iilicr» ioKi  n ,  K  für 

die  Stontpelkoston  der  IttOü  au!<t,'ef;tlierion  Aktien 
verrechnet,  5  1  öi'. -Tiit  K  t  l2'/2*'/o)  I'iviJc-i]do  vrrtrilt 
und  177  282,96  K.  auf  neue  Kochnuag  Qbortragon 
werdeHi  Da  die  Trafikaktiobolaget  in  dem  bekannten 
Abkommen  mit  dem  Scbwediachen  Staate**  aicb  ver- 
pflichtet hat,  die  Mhwebttnd«  Sehnld  der  beiden  lapp- 
lindiachen  BiaooengeeelUchaftea  (LnoaeaTaani-Kifru- 
navaara  und  flelliTare-lfalrafllt)  im  Betrage  von  rund 
17  MillioDf  n  Kroii'  ii  ttl»/.ul5son,  so  bcabati  hlijit  -^ii-,  ihr 
Aktienkni'itul,  ühh  /.ur/cit  41250000  K  iiftrii;:!,  um 
21OU00noK  /II  iTliiihfii,  und  zwar  Hiillrn  dir  neuen 
Aktien  ium  Kvne  von  llOü  K.  lieguLi  n  werden.  — 
In  den  der  UeselUchaft  gehörigen  Eigen<>rzi,'riilian  von 
«in'lTiiresbfr'j  worden  im  Berichfa^ahre  020  000  1  ge- 
W.1IHUI1  -(;;;i:uüljiT  G57  742  t  im  Jahre  1905;  in  Oelli- 

«are  belief  »ich  die  Fördenipg  war  «elben  Zeit  auf 
89474«  (910B08)  t  vnd  in  tiinBa  anf  1488021 
(lS91402>t. 

•  -Aflarävärlden»  1907,  80.  Kai,  8.  641. 
Yergl.  „Stahl  und  BiaeD«  1907  Nr.  15  8.  583. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwesriiche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Histn-  und  Stahlindustrieller. 

Protokoll  Uber  die  Vorztandssitzuug 
Tom  IS.  Juni  1M7  Im  PnrkhOtel  ni  DttSMldorf. 

Kingeladrri  /u  .iiT  Sitzung  war  durch  Riind- 
aehreiben  vom  t).  Juni  d.  J.  und  die  Tageaorduuug 
wie  folgt  featgeeetzt: 

1.  (leMchSftliche  Mitteilungen. 

2.  Antrag  einen  Qruppenwerke«,  bei  der  Geschäft«- 
fOhrung  der  Qmpp«  eine  atatiatiHchc  Zentralstelle 
aber  die  tiglieh  geateUten  bezw.  fehlenden  Gflter* 

wag«n  einznrtebten. 

ü.    rarlliiTUii  :   villi   -.:)i\',  ■TiMi   liiriii-i  l''ii-<-i)n-)BlOcken 

int  Eiiuclgewicht  von  über  4000  kg. 

4.  8onat  etwa  Torllegonde  Angelegenheiten. 

Anwesend  waren  die  illL:  (i<-beitiirat  'Servni-, 
Vorsitzender,  Knl«rikbiisit/er  MnnnHtaedt,  Land- 
rat a.  I).  Iii'"  tu'  V.  die  Koniinerzienriito  Kamp, 
p  r  i  u  g  o  r  II  in  ,  W  i  e  t  h  a  u  s ,  v  ji  n  il  <•  r  Z  y  p  e  n , 
femer  Drii-Ing.  Sehrödter  (»Ik  t^axti  und  Dr. 
Ben  m  er   (geeKibiiftsfUhreudeM  Viir^tandumitglied). 

Entüehuldigt  hatten  «ich  die  IllL:  Kommerzienrat 
Haar'.  I'  d.  B  ü  c  k  i  n  g  .  Kfunmerzienrnt  (i  o  e  c  k  e  , 
(ieboimrat  Lue 4;,  Koutntvr/ieurat  Ziugler,  (Jo- 
heimrat  A.  Kirdorf,  J.  Haaaenet,  Oeheimrat 


Werl  and,   Kegierungs-  und  Baurat  MathfoH, 

Finaii/riit  Klüpfel,  üaurat  Beukenberg, 
Oenei'ulisükretär  II.  A.  Bueck,  Kommerzienrat 
E.  Klein. 

Der  Yoreitsende,  llr.  (iebeimrat  Servaee,  er- 
dlfktet  die  Verhandinngen  nm  tt*/4  <7hr. 

Zu  !  der  Tag'  hordmini;  '/ün  >la-^  tc^'schilftiifflli- 
fi-ii  l''  Mitglied  Konntuitt  von  eiiu;!u  UuiiÜMclireiben  de» 
.,  V  i>  r  Ii  iin d e s  r  b  ei n  i Mch -  w e  a  t  f  Sl  i  n  e  b  e  r  He- 
triebakrankenkaKMen",  der  die  Begründung  eines 
Verbandes  deutxcber  Betriebakrankcnka.sBen  plant  und 
zu  dieaem  Zwecke  eine  Versammlung  auf  den  29.  Juni 
dicsoR  Jahree,  vormittags  1 1  Uhr,  nach  Eiscnaeh, 
Hotel  Bantaiikrau,  berofan  hat.  Don  Werken  der 
Hordweafllchen  Oruppe  wird  die  TeÜBahme  an  der 
Vr-rfsninmlunir  nTi^'fl-'u'i'nflichst  empfohlen. 

I>ah  Hi  irlupoistuint  hnt  der  Nordwestlichen  Gruppe 
mitgcti'itt.  'laß  vom  1.  nktiibcr  ab  den  Ausländsbriefen 
i  n  t  e  r  n  a  1 1  <i  II  a  1 0  A  11 1  \n  u  r  t  s c  h  e  i  n  o  zur  Fran- 
kii'rung  der  .\ntwort  l>('i|,'i'logt  werden  kflnnen.  Diene 
Antwortscbein©  wtrden  bei  den  gröUeren  l'ost- 
ilmtorn  zu  25  i'feunig  kSuflich  eem  und  können 
nach  denjenigen  Ländern  veraandt  werden,  die  dieaer 
beaonderen  Yerehibamng  Iwigetretan  ^nd.  Der 
Empfinger  einea  aolchen  Antwortseheinee  kann  ihn 
hei  einem  Potttamte  gegen  eine  dem  WeItpiist|<orto 
entspreelit  ii.le  Freimarke  umtaiiHcben.  Nm  Ii  Ati'-ii  bt 
des  lleichspogtamts  emptioblt  sich  die  Beilegung  sol- 
cher Antwortaeheine  lieeandera  bei  Anfragen  der  Qe- 
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900  8teU  ud  Blfl«ii. 


Vtndtu-NmduriMm. 


<7.  Jaliff.  Vf.S», 


wtatftowelt  m  dentaetae  KonsDlstn  im  Asslande,  ds 

■lic  Konsulate  ituui^"  l>t  eigener  FoinK  ihre  Antworten 
jetzt  meist  itutruEikiort  erlcik-a,  uuix'i  dann  Zu- 
■.rlilü:,-M[ii)rto  erhoben  werden  niuB.  Bin  zum  Inkraft- 
tri.<ttfii  der  Neuerung;  und  »ueh  H|mter  im  Verkehr 
mit  den  der  Vereinharune  nicht  an^ehörigcn  l.äD<lern 
künnen  don  Briefen  an  die  Konsulate  für  die  Rück* 
auhrort  auch  deutsche  Freimarken  IwigefOgt  wvrden; 
a«8h  wniiiliBlt  daa  Anawtrtige  Amt  Aain^gm  der 
HandakvertretDiig«a  von  allgemeinem  TntereMO  an 
die  Konsulate,  aowie  deren  Rückantwiirt  portofrei. 

Zu  2  der  Tt)t«*ordnnng  wird  der  außerurdentliihe 
Notatand  Itesprocben,  untiM'  ()■  in  !<cbon  »eit  vi'tniiiiicr 
Zeit  die  Werke  der  Nordw<  ri;lii  ln  u  (irup|»e  beiü^'lich 
■  !■  r  ( ii  r-ii  llun^-  im  iticntlich  vim  ss- Waffen  <;clit(on  haben. 
(V(  ri,'l.  ^Mahl  und  KiHen"  laul  .Sr.  24  S.  HM.)  Iti-i 
dt'u  ^'ciianntcn  Werken  haben  in  den  letzten  Mo- 
naten wiederholt  Keierschi<-hten  ein^eleKt  werden 
niÜKNen,  weil  e«  an  den  erforderlichen  Wagen  für 
die  UfttteDprodokte  und  aach  an  ^deckten  Wagen 
fehlte.  Der  Mangel  an  SS-Wagen  ist  geradesu  ein 
rbroniacher  geworden,  au  dati  ein  rationelleii  ArUeiten 
in  den  HQtteijwerkitbetriehon  ein  Ding  der  Ünmö);- 
lii-hkoit  geworden  ist.  Der  infolgedeasen  (jchti'litc 
AnJrajf  bei  der  (.icüciiiiftsführuns'.  eine  stiifistihi  he 
ZentralKtelle  über  die  tügli'b  ^.'^•^t^•ll(oll  tu/».  I'.  li|.:-n- 
den  OüterwagcD  oinzaricbten,  wird  einer  koiiiiriiüKion 
überwiesen,  in  die  die  HB.  Konunur/.ienrat  Kamp, 
Koutmerzienrai  Sprinfroram,  i)r.-lag.  8chrGdter 
und  Dr.  Be  um  er  gewSblt  werden. 

Z«  Ptuikt  8  Au  TageaordnwBf  wird  bnsoMoawn, 
auf  eine  emente  Anfrage  der  Eieenbabnd!rakßon  KOln 
/.u  antworti-ii.  diiH  ilii'  riru|i)ii'  im  dem  der  Eisenbabn- 
direktion  Esauu  uiitur  iJt3ni  2t..  .iuli  1904  bezw.  22.  U«- 
zember  1900  erxtatteten  Gutarhten  festhalte. 

Za  I'anlU  4  der  Tagesordnung  Uegt  nichts  vor. 

Schlnfl  der  Rltzuag  1  Uhr. 

Der  VorilUcDdc:  Da»  iceirkikflif.  Vor>i.iiiiliitili.,-U«d! 

ge«.  Serpae*  gex.  Dr.  ir.  lieumer 

KSatgl.  M.  Koaei^pBat  M.  4.  A. 

Verein  deutscher  Eisenhöttenleute. 

Für  dt<«  Tereinfibihliothek  <«ind  cinereirMIfeili 

(t)!«'  Kinnroitrr  «ind  durrh  *  bf  ii-lciliict.) 

Die  Kfinigtiche  Ber<iakademk*  su  Ciaustluif,  ilirr 
GfJichifhte  und  ih''e  Neuhnutfu. 

Yergl.  j,8Uhi  o.  Kisen"  1907  Kr.  24  H.  830  bis  838. 
Berieht  de»  Voratandea  und  PtvIoioU  der  X.  ordent- 
lichen Generalrergnmtnliinif  dtif  Zenlralpfrein»*  der 
Hertjweri-fbrtitzer  Ornterreich.n  rom    I.  Juni  l'J07. 

B  r  :i  11  II  !■  *  .   |)r    H  j  ii  I  in  n  r  :    lhi>kri'ifr,  i(f.iihiiiiiit\iti  i<l 

/rn-ii»  rementertng.  (Sonderabdruok  »u-  .iitiiaiij;  tili 
•Ii  rnkontoretB  .^nnaler",  Jahrgang  1907.) 
I.  Ijn  Siderurgit  Canadienne.  I'ar  Ferd  i  n  and  Tan 
HruysHel.  —  2.  Canonn  et  Molrurit  »)  (ra:.  I'ar 
Alme  Witz.  —  H.  Dirdoppement  dea  Turbütee  ä 
Vapettr  dVcHapjiemeKt.  Par  M.-.R.  Ratean.  — 
fSoel^t^^*  Belg«  das  Ing^aieura  et  des  Induatriela, 
llrOsael.l 

Bureau  Vi-ritiis*:  .tii-^-m/  »nc  .t,,i  l'i, h  rifh  n 
für  den  Hau  roi>  utiiitifrnftt  und  timti'nen  .schiffen. 

fl  asiie  II  • ,  .\  I H  .X  and  e  r:  Kinrichtut"!  rur  Aunführunfj 
ilrktritiinatitii--'clier  Schiielhnethoden.  iSonderabdfUCk 
aui*  der  „ZeitHi  hrift  für  Flektnichemii'".» 

HQddeutache  Kiseo-  und  Stahl-Berufegenoeaen- 
achaft*  lu  Maini:  Vermengt- BeridU  für  dat 
Jahr  1906. 


K5nlg1.  Faehaehnle*  für  die  Efsea-  und  Stahl- 

indii>Jtrif>  dpi<  SicNgenor  LaiuloB,  Sioyen:  Programm 
und  Jakresiirricht  für  dun  Sthuiiahr  1906107. 

I'roiuetion  J-Jconomiquf  di'  l<t  Fnn-r  Motrice  dann  le* 
l'Hine«  Miiallurgiquejs  par  I' Utiiimtivn  du  (ras  de» 
Ifautn-Fourneaux  et  des  Fours  «  Coke  par  Leon 
Ureinor*,  Ingenieur  ä  la  Societe  Cockerill.  (Gx- 
trait  de  la  „Revue  Univcr8ollo  dos  Minea".) 

Hacktnann,  Alfred:  l)»edlftere£<senMitmJViinlaiMi. 
/.  Band;  Die  FhmU  den  fBnf  eraie»  Jahr' 
hunderten  nach  Chr.  Nebst  Atlas.  [Fimütob« 
AUertumsgeaellB  haft*  in  Helsingfors.] 

Handelskammer*  zu  Opj>oln;    Jaln-rx/jf rieht  1906. 

Krtni^'l.  Tech«.  Hoehsehnlo*  /u  l>au/i:;;  J'ernonal- 
y !■)■:•  i\/inis  für  i/n.i  SiniiHirrhal/ijuhr  l'J07. 

Jahrt«(»eri«ht  d«j<  Vereiiu  *  für  die  liergbaulidken 
lntere*sen  im  Oherbergamtgbezirk  Dortmund  für 
diu  Jahr  1906.  I.  (Allgemeiner)  Teil.  Nebst  Beilage: 
InttrpeUatio»  de»  Abgeordneten  Grafen  v.  Kanii» 
Wtd  0e»99tem,  betreffend  die  Höhe  der  Kohlenpreiae 
und  die  Eüenbahnttirife  für  die  Ausfuhr  von  Stein' 
kohlen  und  Koki». 

Petersen*.  Dr.-lng.  Otto:  Beitrag  zum  Einfluß  deit 
ii»i!.v  nuf  das Sgstrm  F,ts>- n- Kohlengtoff.  (Doktor- 
Diascrtation,  Königl.  Techn.  Uochachule  lu  Aachen.) 
Vergi  „etalil  and  EisM"  lOOY  Kr.  U  8.  48Sbia4B7. 

Stronieycr*,  J.  1*.  E.  f.,  ('hiof  -  Knf,'in<>.>r:  TA*' 
Factor  of  Safetif  (Pre-iiilcntiul  Adrt'Sö,  The  Insti- 
tution <>(  <'ivil  llll;,'lllccrh|. 

Tal  bot,  .N.;  /,  'JVtlx  of  Concrete  and  Heinforeed 
Vonvrrte  Columnu.  —  ?.  7V«/»  of  Beinforced  T-Brnm.". 
(Universitv*  of  Jlllnois  Bulletin,  Vol.  IV,  Xr.  11, 
l'art.  I  II.) 

Emploi  den  Kxploeifa  dane  lea  Mine»  de  houäle  de 
Beliiique  iiendant  {'«nndrlSOSL  Par  Yietor  "Wat- 
teyne,  Inepeotenr g^ ^rale  desminee,  et  Lneiea 

P  e  n  o  P I ,  Ingenieur  principal  dos  mlnos,  h  Braxelles. 
(Extrait  des  „.\nnales  dos  Miiun  cJt>  Hil^'iiiui".) 
[. Minister©*  de  l'Industrio  et  <lii  TravAiU  Brüssel.] 
Siati»lisrhe  /'.«.■rK/iiii' '/•/(//iciy» /»  über  Blei,  Kupfer, 
Zink,  Zinn,  Aluminium,  Nickel,  Qwrknilber  und 
Silber  von  der  Metallgesollschaf t*  und  der 
MotallurgisohonUeselloebaft,  A.-0.,  IS.  Jahr- 
gang.  YergL  .Stahl  und  Elim«  1907  Nr.  21  8. 747. 

Aendemufett  !■  dar  ntglM«rllito. 

fliifin.  Hdmund,  Ingouieur,  ProTldenee  Raas«  Sartaaa, 
Sad-BuBland. 

Ju9n,  Ed.,  tngeninr,  JwjawakI  Sawod,  Oonv.  le- 
katerinoslaw. 

Krrteger,  Kmit,  TMrckter.  Trankenthal  (Pfalz). 
MiUlrr,   Math.,  In^-.  uH  iir  d.  r  Benratbor  Maachinoa- 

fiil.iik  Akt.-« »es.,  Abi.  Walzwerkabau,  Benrath. 
r.i!lfiii-'r<7.  Fr'iiiz,  ZinUafanianr,  Dortmund,  Kaiser* 

Wilhelm- Allee  52. 
B^Hoic,  Heim.  Dipl.  Ullttenilig«nf»nr,  Basen  a.  d.  Rnkr, 

(iHrtuoratratte  30. 
Schüller,  A.,  Dr.  pUL,  Oharlettanbarg,  Knesebeek- 

atraBe  82. 

Sehümmer,  Joe.,  Hattmingenienr,  Bssen  a.  d.  Babr, 

SteinstraOe  5. 

von  Shmdsian,  SV.,  llochofenlngenieur,  Tykoein.  (Joot, 

Lomza,  Kuss.-I'olfii. 
Speifh,   A.,   BetrifUniiiu'iiiieur,   MiiHiein»  n.   1.  iliiLir, 

Sandstr.  92. 

.Silin,  Franc,  Ingenieur,  Dortmund,  KuhatralSe  l*'- 
Tauhr,  F..  A.,  Baron,  Itei^ngenlenr,  Breel-Lltawak 

(UuBland)  Üut  Kotachiza. 
Wermert        Direktor  des  Bergiai  hen  Ornban-  mid 

Hattenvnreins,  Hochdahl  bai  Unaseldorf. 
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A.  Allgemeiner  Teil. 


I.  Geschichtliches. 


S«r  OrgweMehte  des  Rlseni* 

J.  H.  Zt'itiek:  Zur  I'r^'i  liirlite  Jcr  Eisen- 
t'rzeujrMnü'  in  Kuroi'.'i.  In  >  iiiiir<'n  schweizer 
I>aaügegc>iul<^n,  wo  ia  tter  vorriliuischen  Zeit  eine 
UeberfüUe  an  Brenninaterial  war,  sind  an 
hnntlrrt  TirL'<>^'''^tirfitli<'hp  Ei«*>nerzoug:un{rsstaitcn 
vorgefundeu  worden,  die  stets  durch  einen  Haufen 
durchjGTRiicbinolzener  Erze  gekennieichnet  sind. 
Die  Krze  scheinen  von  weitem  her  ührrL'fführt 
worden  zu  sein,  dafür  ist  die  Holzkohle  hier  in 
Vellern  ire1>raiint  worden.  Wo  eine  SUtte  vor- 
kommt, ist  der  Hoden  platt  ^'ele^rt  und  mit  Bimlt  - 
lebm  auf  Ih  Ui&  20  cm  gestampft.  Die  Ofea- 
wände  sind  mit  K:roBen8tefnAn  hetrronzt:  dieHSbe 
der  Offen  beiräjrl  »"Iwa  2'  i  i  Meter.  Man 
baute  dieselben  auf  Auböb«n  und  legte  die  Laft> 


•  Mit  Küi  ksicht  auf  Ana  [lünktlicho  KrHcheitu'ii  cIi-h 
v<irlici.'<'tiili'ii  lIvFifs.  (Inn  uiicli  ilu«  luhalt^vcrzeichiiit« 
il.'h  ,  r-t.-n  nntiili  i*  v>Fti  ..Stuhl  iinil  Kist  ii"  '.','iiT  enthält, 
niii  r-in  Ti-il  des  vorhandenea  Material«  für  die  folgende 
Zc>:-.  !initundoliM  surackgwiellt  werden.  DhRtd. 


einstrSniunf  stets  liegen  Korden  und  Westen  an. 

Nach  den  Abmessungen  des  Sch;ulit<  s  konnten 
bei  einer  Schmelzung  etwa  20  kg  Eisen  ge- 
wonnen werden.  Diese  Btsenerzetigung  sebeint 
sich  sehr  lange  im  (febrauch  erhalten  zu  haben, 
da  man  z.  B.  in  den  Donauftirstcntiimern  an  viel 
siiiltere,  beinalic  gleiche  Ei.seuerzeugungsstätten, 
wie  die  beschrielieneD,  kam,  die  aber  in  der  Ge- 
winnung des  Eisens  verschiedentlich  erscheinen. 
In  den  Felsgegenden  Bulgariens  ist,  nach  den 
großen  Sehladrenmassen  zn  scblleßen,  die  ür* 
(■is»>rierzengung  viele  Jahrhunderte  lang  b»*trie1>pn 
worden.  Dali  aber  auch  der  TiegelguÜ  im  l'ralter 
der  Eisenerzeugang  betrieben  wurde,  ist  slcber- 
gestellt,  da  mau  an  m-  hreren  Orten  auf  Gruppen 
von  Gefallen  aus  feuerbeständigem,  handgeknete- 
tem  Lehm  stiefi,  die  noefa  bier  und  da  mit  Erz  be- 
schickt waren.  .Aber  auch  Fontu  n.  in  welche 
das  Eilsen  gegossen  wurde,  liefern  I3«)WC'ise  der 
Tiegelgieflerei,  nir  seludnt,  dftß  das  Tiegel- 
acbmelzen  nicht  in  Oefen  stattfand,  sondern  daß  die 
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Tiegel  bloß  in  Gruppen  gestellt,  mit  Erz  be- 
schickt und  mit  Holzkohle  und  Holz  belehrt  und 
überscbilttet,  unil  so  deui  Feuer  ausgesetzt  warun. 
Di«  Ti6l«ii  SdierlMii,  die  solche  Hütten  umgeben, 
führen  zur  Vermutung,  daß  neben  Guß-  auch 
Schmiedeisen  erzeugt  wurde,  indem  man  den 
Tiegel  scnebliif  und  den  Ef  BOikueheii  ««Ster  ver- 
arbeitctc  (ähnlich  wie  es  noch  heute  an  manchen 
primitiven  £isenerzeugungsstftttea  geschiebt). 
[»Gleßerel-ZritoBg"  1907  Nr.  7  S.  210--S12; 
Nr.  8  S.  244  —  246.] 

Bergrban  in  Asien  w&hrend  den  Altertums. 
Dr.-Iiig.  Fr.  Preise  erwähnt  in  seiner  Arbeit .- 
»GeogmpldMlM  Terbreltnn^  und  wirtschaftliche 
Entwicliuno:  das  ■Rergbanps  in  Vorder-  und  Mittel- 
asien wahrend  des  Altertumes"  u.  a.  die  im  weat- 
UehenKaiikaaiu  Torkommenden  saldlesen  Seblehte 
und  großen  im  Eisenglanz  ausgehauenen  Wei- 
tojigen,  Strecken  und  großen  mit  riesigem  Baum- 
wuehs  bedeekten  alten  Halden.  Er  bespricht 
ferner  die  Eiscti^cwinnung-  am  TJbanon  und  Im 
Lande  der  Kaaaauiter,  „da  die  Steine  Eisen  sind 
und  man  Kupfer  aus  den  Berfen  hauet*!  Der 
recht  lesenswerte  Artikel  enthält  auch  noch 
einzelnes  aus  der  Geschichte  des  Eisens  in  Assyrien, 
Babylonien,  Iran  usw.  [ ,  Zeitschrift  für  praktische 
Geologie*  1907  Aprilheft  S.  101  —  116.] 

Eisen  in  China.  (Grüßtenteiis  nach  Dr. 
L.  Becks  „Geschichte  des  Eisens"  I.  Band  S.  300.) 
[„Olefierel-Zeltiiag*  1907,  16.  April,  S.  254.] 

Bisen  In  Böhmen« 

F.  Kunze  berichtet  in  spinem  Aufsatz: 
„Geschichtliches  vom  deutschen  Erzbergbau"  aucli 
Ober  das  Häsen.  So  soll  die  Wurzel  unseres 
Wortes  Eisen  in  dem  keltischen  Worte  ^Isarno** 
U^en,  wahrend  die  lateinische  Bezeichnung 
^Fermm*  dem  semitischen  Sprachstamme  ent» 
lehnt  ist.  Nach  der  bölimisrhpn  Clironik  soll 
im  Jahre  677  ein  Verwandter  des  Fürsten  Botack 
der  Begründer  der  ersten  Elseoscbmeldiatten 
Brd'jiii  ii.  --•weisen  sein.  [„Der  Enbtfgbaii*  1907, 
l.  Mai,  ti.  155— 159.J 

Elsen  In  der  Eifel. 

Dagobert  Winter  macht  in  seiner  Arbeit: 
„Zur  (lesohichte  des  Eisens  in  der  Eifel" 
einige  recht  t>emerkenswerte  Angaben.  (VergL 
biersu  aveh  den  in  der  Zeitschriftenschan  I 
S.  442  genannten  Bericht  vonDr.-Tiit-'.  Fr.  Preise.) 
[.Werkmeisterzeitung"  1907,  1».  April,  S.  325 
bU  826.] 

Rassisches  Hilttonwt^scm. 
Paul  Martell:  ,Zur  Geschichte  des  rus- 
sischen Httttenwesens'*.     Als  das  älteste 

russische  Eisenwerk  ist  das  am  Flusse  Niza  am 
<  )stabLan|L'e  des  Ural  y^olofren«-  Nizynskischc  Werk 
zu  betracliten,  das  von  der  RejrifYung  im  Jahre 
l'i31  erbaut  wurde  bestand  kaum  100  Jahre. 
Li'bhafl  bis  auf  den  hcutitren  Tap  war  seit  jeher 
die  Eisenindustrie  des  Gouvernements  Tula,  das 


historisch  die  berühmteste  indnstriette  Stitte 

Rußlands  sein  dürfte. 

Ein  Ukas  des  Zaren  Michael  Feodorowitsch 
ans  dem  Jahre  1082  gestattete  a«rei  HoUflndem, 

di  n  Brüdern  Winius,  und  einem  Ellas  Wükenson 
die  Errichtung  eines  Hüttenwerkes  in  der  Nahe 
Ton  Tnia,  mit  der  Verpffichtnng,  Kanonen  und 
Kanoncnkugi'ln  für  die  russisclie  Ki^gierung  zu 
gießen,  und  der  Bedingung :  „die  zariscben  Leute 
hl  jeglicher  Kuint  der  EiseaheariMiltQng  zu  untsr- 
weisen  und  keinerlei  Fertigkeit  Tor  Ihnen  zn 
verbergen''. 

Die  tatkraftigen  Holländer  errichteten  vier 
Eisenwerke,  welche  die  ersten  Eisengießereien 
Rußlands  bildeten,  aber  nicht  bestehen  konnten 
und  bald  in  den  Besitz  von  Peter  Marselius 
übergingen.  Auch  bei  der  Stadt  Dedieswo,  30 
Werst  von  Tula,  entwickelte  sich  fnlhzcitip-  ein 
Eisenwerk  mit  {irimitivem  Betrieb.  Der  Tulaer 
Waffenschmied  Demidow  ist  als  Begründer  der 
späteren  russischen  Eisenindustrie  anzusehen. 
Im  Ural  hatte  die  Regierung  im  Jahre  1698 
«In  Blsenwerfc  errichtet,  dessen  Hechefsn  das 
erste  Roheisen  im  Dezember  1701  produzierte, 
während  das  erste  Schnüedeisen  im  Januar  1702 
fertiggestellt  wurde.  Dieses  NewJansU-iasen- 
WL-rk  iilirrnahm  Demidow.  1697  wurde  das 
Kamensky-Eisensohmelzo  und  Schmiedewerk  er- 
richtet, das  sich  mit  der  Herstellnng  von  Kanonen 
und  Munition  befaßte;  desgleichen  erbaute  der 
Statthalter  fürst  Tsoberkaskij  in  der  Nahe  von 
Tobolsk  eine  Wafli»nfkbrik.  1712  erhielt  ein 
Deutscher  namens  Hennin  vom  Zaren  Peter  den 
Auftrag,  eine  Gießhütte  in  Petersburg  zu  er- 
l>auen.  Ein  Jahr  spater  wurde  Henniu  zum  Leiter 
der  iKTühmten  Werke  tn  Olonez  ernannt,  dann 
wurde  er  Chef  de«?  neuanpeleirten  Hüttenwerkes 
Petrowsky,  wo  er  noch  sieben  Hochöfen  in  Betrieb 
setzte.  1721  erbaute  er  nördlich  von  Peters- 
burg eine  große  Waifenfabrik  und  später  brachte 
er  die  Uralschen  Hüttenwerke  zu  großer  Blüte. 
1750  eiriohtete  der  Kawflnann  Mass  low  ein 
Werk  7.n  Slataonst  irn  Orenbnrper  Gehir»t.  Jetzt 
dürften  in  Rußland  annähernd  250  Hüttonwerke 
sein,  von  denen  21  der  Krone  gehQren.  [,Oiefierei> 
Zeitung-  1907  Nr.  10  S.  310—312.] 

Richard  Peters  jr.  brinjtrt  die  Abbildung 
und  Beschreibung  eines  aus  dem  Jahre  1810 
Stammenden  amerikanischen  Helzkohlenhoebofbns. 
f,The  Iron  Age*  1907,  4.  April.  S.  1045.] 

W.  r.  Cronempyer:  Zur  (iescliichte  der 
iUccbtabrikation.  [,Ladustriai  World*  1907, 
1.  Juni,  8.  668.] 

W.  Treptow  bringt  in  der  Fortsetzung 
seines  Vortrags  „Altes  und  Neues  aus  dem  mittel- 
alterlichen Gcschfitzbau'  (vergl.  Zeitflchriften- 
sebau  I  S.  443»  ii.  a.  recht  interessante  Angaben 
iiilor  die  Verwendung  des  Gußeisens.  [,Zeitschr. 
des  Vcr,  d.  Ingenieure"  Nr.  13  S.  480-  490.] 
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Allgemeiner  Teil, 


Stahl  snd  ^en.  90B 


Nach  F.  M.  Feldhaus  soll  aus  der  Zeit  um 
«13  eine  eiserne  Glocke  erhalten  sein,  die  jetzt 
im  Kölner  stftdtiscben  Historischen  Museum  steht. 
Sie  ist  aus  zwei  Platten  vernietet  und  stammt 
M»  der  Olemetkirelw  In  KBlii.  [.Dt»  W«lt  der 
Teehnik"  1907  Nr.  11  S.  SOS.] 


r.Matschoß:  Die  Berliner  Industrie  einst  und 
jetzt.  I  ..Z  itschr.  d.  Vereines  deutscher  Ingen." 
1907  Nr.  1!»  S.  731     738;  Nr.  20  S.  786— 791.1 

F.  Dopp  jr. :  Die  ersten  Anfange  des  Ber- 
liner Xasdünenbaues.  [«Dte  Welt  der  Tednlk* 
1907,  15.  Jaul,  S.  234—237.] 


II.  Die  Lage  der  Eisenindustrie  in  den  einzelnen  Landern. 


DtKfeMlibnd. 

Die  l-ajL'e  der  Eisenindustrie  im  Minettegebiet. 
[,Der  Erzbergbau"  1907  Nr.  7  S.  115—117.] 

Der  Aufschwung  der  deutschen  Eisenerz» 
YBnOTguig  Im  Jahre  1906.  [«Der  Entbergbau* 
1907  Xr.  5  S.  7.'i  TC..] 

Erzversorgung  aus  Deutsch-  und  Französisch- 
Lothringen.  [.Der  Erzbergbau*  1907,  15.  Hat, 
S.  187.] 

Die  Alihilngiglceit  der  doutschpn  Eisenindustrie 
von  ausländischen  Erzgruben.  [,Der  Erzbergbau" 
1907,  15.  Hai,  S.  178—179.] 

ItaUea. 

Der  gegenwartige  Stand  der  italienischen 
Eisenindustrie.  IqBassegna  liineraria*'  1907, 
11.  Juni,  S.  261—264.] 


BaflUai. 

N.  Weresch tschagin  erläutert  die  La^'e 
der  Eiseoiadustrie  Rußlaads  und  die  Möglichkeit 
der  Ausfuhr  Ihrer  Erzeognlne  in  dae  Aaelaad. 

[„Rigasche  Industriezeitung"  1907  Nr.  1  8.6 — 8; 
Nr.  2  S.  21-24;  Nr.  4  S.  49^52.1 

Lage  des  kaukasischen  Manganr-rzbergbaues. 
[„DerErsbergbau*'  1907, 15.  Hai,  S.  192—198.] 

Spaatea. 

Das  Spaaische  Eiseasyndikat.  [.The  Iron  aad 
Coal  Trades  Beview"  1907,  16.  Mftrs,  S.  879.] 

Kaaada. 

Prämie  auf  die  Erzeugung  von  Elektrostahl 
in  Kanada.  [,The  Iren  Age^  1907,  11.  April, 
S.  1128.] 


III.  Allgemeines. 


Namengebung  von  Eisen  und  Stahl.  [.,The 
Iron  Äge"  1907,  28.  Mar«,  S.  966—967.] 

0.  Ilatf-rh«;.:  Die  Entwicklung  der  Tech- 
nischen Hochschulen.  Zeitschrift  des  Vereines 
deutscher  Ingenieure "  1907,  8.  Juni,  S.  908 
Ub  904.] 

Dr.  M.  Corsepius:  rJnindRätze  für  die  Er- 
richtung elektrochemischer  Laboratorien  an  den 
KJ5nigl.  Prenßfschen  HaschlaenbaosdiuteD.  [„Ver^ 

handhin-'i  n  d.  s  Vereins  zur  Beförderung  des  Qe- 
werhfleilJes"  1907  Februarheft  S.  104—122.) 

Georg  Schmidt:  Das  neue  Ma.Hchiucn- 
laberatorinm  des  Teehnikiuns  üneaati.  [„Zeit- 
schrift des  Vereines  deutscher  Ingenieure"  1907 
Nr.  13  S.  501 --50r,.] 

Absalon  Lar.'jen:  Das  elektrotechnische 
Labonitorium  der  Dfliiisrhen  Polyt<'«hnis(henLehr- 
anslnlt.  [..Iniroiirren"  1  907  Nr.  1 1  ö.  85—93.] 

Ötcnzel;  Die  Ärbeitsorduuug  in  gewerb- 
lichen Betrieben.     [„Zeitscfailft  des  Vereines 

dfutsclipr  Inpeni.  urr'^  1907  Nr.  1 7  S.  669 —  671.] 

Dr.  Heinrich  Keif  bespricht  das  in  Oester- 
reich am  16.  Dezember  1908  in  Wirksamkeit 
tretende  «Gesetz  aber  die  Pensionsversiehemng 


der  rrivatbeamten".  [„Oesterr.  Zeitschrift  für 
Berg'U.HIltteaweseD*'  1907  Nr.  11  S.  139— 140.] 

Dr.  Bernhard  Neumann:  bespricht  die 
Fortschritte  auf  dem  Gebiete  der  Eisenerzeugung 
im  4.  Quartal  1906.  [, Chemische  Zeitschrift* 
1907  Nr.  18  S.  192-196.] 

Kiscnhiittenbetrieb  und  seine  Merhani'fiening. 
[, Zeitschrift  für  Dampfkessel  und  Maschinen- 
betrieb* 1907  Nr.  16  S.  169—180.  „Oiefierei- 
Zeitiing"  1907  Nr.  11  S.  337.] 

J.  H.  Cuntz:  Die  ma.schinelle  Entwicklung 
der  deutschen  Eisenindustrie.  [„The  Engineering 
Magaiiae*'  1907  Htrzheft  8.  891—904.] 

Dr.-Tn«T.  M.  Oder:  Die  Preisverteilung  auf 
Ausstellungen.  Glasers  Annaleu"  1907,  I.April, 
S.  181—184.] 

L,  Br^da:  Die  Metallurgie  auf  der  Lütticher 
Weltausstellung  1905.  [..Revue  universelle  deS 
Mines"  1907  Marzheft  8.  24.")— 305.j 

lieber  das  internationale  SchienenkarteU  ond 

den  Seliii'uenmnr'kt.  [ .Bihatiir  tili  .rcmkontsrets 
Annah  r"   1!Mm  Nr.  2  Jl.  116  —  121.] 

Erneuerung  des  internationalen  Schienen- 
kartells.  [,The  IronAge«  1 907, 6.  JvnU  8. 1 7  38.] 


• 
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B*  Brennstoffe. 

I.  Holz  und  Holzkohle. 

Dir:  Ilolzdfstillations-Industrie  in  Sm&lAnd.  Holzgeistin  Aceton.    [, Journal  of  the  Society 

LsAÜäravärldüu"  1907,  30.  Mai,  S.  652.]  of  Chemical  Industry"  1907,  30.  März,  S.  243.J 


II. 

Dr.  A.  Frank:  Ueber  Gewinnung  und  Ver- 
wendung von  Torf  zu  Heizzwecken  und  zur 
direkten  Kraftabertng:iiii|r'    (Vgl.  „Staht  ud 

Eisen"  l!)n7  Nr.  25  S.  894.)  [„OestcrrelchiBChe 
Moorzeitächrift"  1907  Nr.  3  S.  40— 45.J 

Ueber  Torfverwertunp.  (Anszui;  aus  den 
Vortrag  von  A.  Fra n k.  i  [ ,Eiigint!eriug-  1907, 
17.  Mai,  S.  050  flf)!.]  Bemerkungen  hierzu 
von  Emile  8.  Mond.  [„Engineering*  1907, 
81.  Hai,  8.  708.] 


Thomas  Rigby:  TorfviTwcrtung.  [«El- 
gineerlng"  1907,  7.  Juni,  S.  753.] 

yerwertvBf  des  Toifra  iimIi  don  Verfidireii  der 
Oberbayerisclun  Kokswerke  und  Fnlirik  »ht  nii- 
scber  Produkte,  Aktiengeaellscfaaft  in  München. 
[„UhkodsTecfaidedieBiiiidBelura*'  1907,18.  April, 
Abteilung  Chemische  Industrie,  S.  9  und  10.] 

E.  Ct.  ndclstjerna  berichtet  über  im  Eke- 
luudiiclie  Staubkohlenfeuerung  mit  Torf.  [„Atfars- 
mlden«  1907,  2.  Hai,  8.  688—541.] 


III.  Steinkohle  und  Braunkohle. 


1.  Vorkommen  und  Gewinnung. 

Deutschland. 

Dr.  Krusch  und  Dr.  Wunstori:  Das  Stein- 
kehlengehiet  nordöstlich  der  Boer  nach  den  Er- 
gebnissen fl*  r  Tii'fbohrungen  und  verglichen  mit 
dem  Carditi-Distrikt.  [„Ülückauf-  1907  Nr.  15 
S.  428—437.] 

Dr.  K.  Priemel:  Die  Braunkohlenformation 
des  Hügellandes  der  preußischen  Obcrlausitz. 
[„Zeitschrift  für  das  Berg-,  Hutten-  und  Salinen- 
wesen im  PreoAladieii  Staate*  1907,  1.  Heft, 
S.  1— '2.) 

BuOland. 

Bruno  Simmersbach:  Die  russische  Stein* 
koblenindustrie  und  ihre  w  i  rt  sc  li.i  t't  1  i  che  Bedeutung. 
[„Verhandlungen  des  Vereins  zur  Beförderung 
desGewerbfleifiee**  1907  Fe1»niarbeftS.  87—108; 
Kirclnft  8.  123-  1G2.] 

Vereinigte  Staaten. 

Marius  K.  Campbell  erörtert  die  Frage: 
Wie  lange  werden  die  Keblenverrftte  der  Ver- 

einigtcn  Staaten  noch  anhalten?  [^..Induatlial 
World"  1907,  10.  März,  S.  344  —  348.] 

China. 

N.  F.  Drake:  Kolilenbergbau  in  China.  („The 
Ii  II  and  Coal  Trades  Review'*  1907,  22.  Harz, 

S.  yiii— 9t}2.] 

DentNch  Ost-Afrika. 
Tornau:  Steinkohle  in  Deutseh-Ostafrücn. 
Ueber  Steinkohlen   ist    zu  dem,  was  bereits 


Boruhardt  darüber  berichtet  hat,  nichts  hinzu* 
KufSgen.  Wir  wi^en,  daß  im  Nonlwesten  des 
Nyassa  in  einer  in  der  Hauptsache  aus  Sand« 
steinen  und  Tonschiefern  bestehenden  Scliicht  (in- 
folge der  Karoofonnation  mehrere  Flözo  l>is  zu 
fast  5  m  Mächtigkeit  auflr>teii.  Nach  La|?o 
der  Vcrlirihnisse  werden  diese  Kohlenlager,  die 
sich  übrigens  die  Regierung  gesichert  hat,  voraus- 
sichtlich nodi  längere  Zelt  onbertthrt  blelbeD; 
denn  wenn  es  sich  hier  auch  \m  abbauwürdige 
Flözo  handelt,  ao  fehlt  leider  jetzt  und  in  der 
nftehflten  Zdt  jede  AbsatsmOgllehkeit. 

Die  am  unteren  und  mittleren  Ruhiihii.  im 
Osten  des  Nyassa,  vorkommenden  Karooschichten 
fuhren  zwar  an  mehreren  Stellen  (n.a.  am  Hkapa. 
einem  Xclieubache  des  in  den  Ruhuhu  indiuletulcn 
Ngaka-Flusses)  auch  Kohle,  doch  sind  hier  ab- 
bauwiinfige  Steinkohlenlager  noch  nicht  auf- 
gefunden  worden.  [, Monatsberichte  der  Deutschen 
(ieoiogischen  Gcsrliscti  iti^  1'm>:  Nr.  3  S.  70.] 

Helbsteu  tztt  nd  u  n 
Bichters:  lieber  dleVerwIttening  und  Selbst» 

eut/ündung  der  Steinkohlen.  [„Zeitschrift  dos 
Vereines  deutscher  Ingenieure"  1907  Nr.  19 
S.  155—756.] 

Kttnstilehe  Kohle. 

Kauchlosos  Keuerungsmaterial  aus  Kohle 
(Coaüti.  1  .Braunkohle"  1!*()7,  11.  Juui,  S.  183.) 

Kciuchlüser  Breunstoä'.  [,TbeColliery  Guardian 
and  Journal  of  the  Coal  and  Iren  Trades"  1907, 
10.  Hai,  8.  870-871.] 
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Zur  Frai.'i'  ilcr  i  xperinientelli^n  Bi^stimnnin^'  tlcr 
Backßlhigkeit  der  Kohle.  (Nach  einer  Arbeit 
▼OB  L.  CainpretloD  In  der  Zeltaebilft  »Bdio 
des  Mineg"  \>nn  -iri.  Xovrmb.'r  1  i)06.)  [f,Berg^ 
and  Uüttenuannitichc'  Bundschau"  1907  Nr.  13 
8.  189.] 

DI«  VeftaUuiigr  de«  Stickstoffs  der  Kohle  M 
der  Destillation.  [^Tonrnnl  für  GaiübeleuchtunK 
uad  Waaserversorgung"  1907,  8.  Juoi.  S.  531. J 

L,  W.Fogg:  üeber  CoiuidsTill«-Kokä.  [„The 
iron  Ag^*  1907,  28.  März,  S.  972.} 

Toh.  Alb.  Leffler:  Kokserzcugun^  mit  Ge- 
winnung der  Nebenprodukte.  [«Tekniak  Tid- 
ikrift*  1907,  8.  Juni,  8.  18«— 187.] 


Dr.  Bictaard  Kiaslfng :  Die  ErdBlindustrie 

im  Jahre  1906.  [^Ch.Mnik.r- Zeitung"  1907 
Nr.  48  S..604  — fiOfi:  Nr.  VJ  ^.  616  — B18.] 

Die  Petroleumweltproduktion  im  Jahre  1906. 
[,J*«trol«iijn"  1907  Nr.  18  S.  920—621.] 

Das  amerlkani.scho Petroleumjahr  1906.  [..All- 
gemeine Uesterreicbiache  Chemiker-  u.  Teobniker- 
Zeitnng"  1907  Nr.  7  8.  51—52.] 

Dr.  Theodor  Posewitz:  Petroleum  und 

Asphalt  in  f'n_'-nrn.  f ..Mitteilungen  ans  rjoni  Jaiir- 
huch  der  königlichen  Ungarischen  Geologischen 
Anstalt*'  1907,  XV.  Baad,  H«(t4  8. 240-46&.1 


G  i  1 1  e :  Die  Entwicklung  der  Steiukoblengas- 
erzeu^'unf.'  für  den  Hiittenbetrleb.  [„Dinf^lers 
Polytechnisches  Journal"  1907.  Band  322,  Nr.  3 
8. 87—40;  Nr.  4  S  ÖO— 54.  „CTielierei-Zeitung" 
1907  Nr.  11  S.  834—386;  Nr.  12  8.  859—868.] 

Dr.  R .  il (» II i e r :  Gleichungen  und  Diufrramme 
zu  den  Vorfr-ln^en  im  Gastrcnerator.  [..Zeit- 
schrift des  Vereines  deutscher  Ingenieure"  1907 
Nr.  14  S.  532— 53Ü.J 

Sehwerd:  Die  Bildunir  der  Glase  im  Generator 

und  die  Erzeu>;un>r  von  Kraftfras  aus  bituminü.sen 
Steinkohlen.  [„Zeitschrift  des  Vereines  deutscher 
Ingenieure"  1907  Nr.  !7  S.  66«— 669.] 

William  Arthur  Bune  und  Richard 
VernOB  Wheeler:  Votersuchungao  fiber  die  An- 

weniliiiit;  VKii  W.i.^serdampf  in  der  Gasgenerntoren- 
technik.  (Uobersctzung  des  Vortrags  vor  dem 
«Iron  aad  Steel  Inatitute'.)  Metallurgie' 
1907,  8.  Jaul,  8.  821—841.] 

üeber  Gnserzeuger  i  Diskussion  eines  früheren 
Vortrags  von  R.  H.  Lee).  [„Ili-Montbly  Bulletin 
of  the  American  Institute  of  Uining  Eugineers" 
1907  Uaiiieft  8.  537—540.] 


IV.  Koks. 

Husinann!?  Koksofenprasreiniger.  („Iron  and 
Coal  Tra.ios  Review"  1907.  31.  Mai.  S.  1944.] 

Paul  Kieppel:  Versuche  über  die  Ver- 
wendong  von  Teer5teo  snai  Betrieb  d«s  Di«8al- 

motors.  [„Zeitschrift  des  Vereines  deutscliar 
Ingenieure"  1907  Nr.  16  S.  613  — 018.] 

Der  englische  Anunoniumsult'atmarkt  im  Jahre 
1906.  [„Jovraal  flir  Oasbeleuehtimg  nnd  WaaMr- 
Tsrsorgung**  1907  Nr.  14  8.  809—812.] 

Teer  für  <leri  Transport  in  feste  Form  zu 
bringen.  [,Hraiiiikolilc-  l'Jd".  IH.Juui,  8.207.] 

E.H.  Abraham:  Koksziehmaschine.  [,Mines 
and  ttneralB"  1907  JaallMft  8.  607.] 

V.  Petroleum. 

Die  Petroleumraflinnrieii  dar  Yereiaigten 
Staat.n.    [,^etroIettu"  1907,  16.  Mai,  8.  649 

bis  <;.■):?.] 

Dr.  EU.  Uraefc:  Ueber  die  ipezifiaob« 
Warme  von  Mineral  Alan.  („Petroleum**  1907 
Nr.  18  S.  521—525.] 

Xaphthareuemngea. 
Naphthafeuerongen.  [^ToBiDduztrie-Steituiif * 
1907   Nr.  67  8.  810—814;  Nr.  68  8.  822 
big  827.] 

L.  V.  Rosenlierg:  Masutfeuerungcu.  [„Pe- 
troleon**  1907,  6.  Juni,  S.  704—708.] 

VI.  Naturgas.  (Fehlt.) 

VIT.  Generatorgas  und  Wassergas. 

Uasreiuiguug. 
Verfahren,  Braunkolilengeneratorfas  fDr  die 

Fortleitung  auf  weitere  Strecken  und  für  Motorcn- 
bt  trieb  geeignet  zu  machen.  Das  aus  Braunkohlen 
herg<'stellte  Oeneratorg:a.s  enthalt  stets  .'Us  Ver- 
unreinigungen Kohlenwiisserstofl'e.  welche  sich 
beim  .\bkühlen  des  Gases  in  fester  oder  flüssiger 
Form  teilweise  nieders<-hlagen,  teils  aber  aueh 
in  dem  Gase  verbleiben  und  selir  schwer  voa 
demselben  mechanisch  zu  trennen  sind.  Der 
Hauptbestandteil  dieser  Verunreinigungen  besteht 
aus  Paraffin.  Nach  dem  neuen  Verfahren  erhilt 
man  ein  Gas,  d.is  uline  .Sehwierigkeiten  sowohl 
in  Gasmotoren  Verwendung  Huden  als  auch  in 
Bolirieitungen  auf  weitwe  Entfernungen  befor- 
dert werden  kann.  Zu  diesem  Zwr  rk  wird  das 
Qas  zun&chst  auf  Lufttemperatur  abgekühlt  und 
mittels  eines  Kompressors  ta  einen  Sammel- 
behillter  gedrückt.  Am  audern  Kopfende  strfiint 
das  Gas  ununterbrochen  in  die  Verbrauchsleitung. 
Beim  Expandieren  scheiden  sich  die  vemn- 
reini^renden  Bes(,mdt<'ile  des  Gases  aus.  Für 
den  ununterbrochenen  Betrieb  sind  zwei  solcher 
Behälter  erforderlich.  [«Braunkohle"  1907, 
16.  Juni,  S.  205—206.] 
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üiifll]«  tareb  gifUf«  0«M. 

Die   von   Jahr   zu  .Tahr   wachMtlde  Vei^ 

wenduntr  il(»r  mit  Gichtgas.  Leuchtgas  und  ähn- 
lichen Oasarten  hotriclienen  Gaskraftmaschinen 
bat  nehrfaeb  su  UofiiUen  durch  Einatmung 
giftiger  Gase  gofDhrt.  Der  Vorstand  der  Berufs» 
geuoütteaüdiaft  der  chemlschun  Induiitrie  ist  des- 
halb vom  fieichsTcraicherunfSBint  enucbt  worden, 
auf  gcf'ipii^tf-  M.TlInaliTiif'n  zur  Verhütung  solcher 
Unfälle  und  zur  Eettuug  der  VeruuglUcktea 
Bedacht  xa  nehmeB.  Das  K^serllche  Gesund- 
heitsamt hat  empfolili'n,  die  mit  der  Wartung 
solcher  Maschinen  betrauten  Personen  ent- 
sprechend zu  belehren.  Da  das  Einatmen  von 
reinem  .Sauerstoff  sich  bisher  bei  Vergiftungen 
mit  kohli'iiowdhnltlL'ini  Gason  licwrilirf  hat.  so 
sollte  in  d«  u  in  Frage  kouiuiendeti  Aulageu  stets 
eine  hini  i  i<  In  ride  >[enge  komprimierten  Sanw» 
Stoffes  nebst  Voriiehtuni:  zum  Einatmen  dipses 
Gases  vorrätig  geliaiten  werden.  [.Die  Chemische 
ludnitrie«  1907,  15.  Juni,  S.  269-  270.] 

F.  E.  Jange:  Verwendung  minderwertiger 

Brennstoffe  in  GeneratOF«n.  [..The  Iren  Trade 
Keview*'  I!>n7.  2.  Mai,  S.  70«— 710.] 

Gasgenerator  System  Labb^.  C^nie 
Civil"  1907,  (i.  April,  S.  396-  397.] 

Der  Gnsgencratüi  von  James  A.  Uerriek  ist 
abgebildet  und  beschrieben.  [„The  Iren  Age" 
1907,  28.  lUrs,  8.  964-965.] 


Gasgenerator,  System  Marcoanet,  für  pulver- 
fllrmige  Brennstoffe.    („La  GMnie  CavU"  1907, 

11.  Mai,  S.  22  24.1 

(tenerator  und  Gasmaschine  der  Providence 
Engineering  Werks.  [„The  Iren  Äge"  1907, 
U.  Marz,  S  813—815.] 

Piatsi  hrr- S.nuggasgcnerator.  [„Le  Giale 
Civil"  l'JOT,  60.  Marz,  S.  381.] 

Qeneratorgaa  in  Stahlwerken.  [„Tbe  Iren 
and  Goal  Tradea  Bevlew'*  1907,  1.  KUrx,  S.  712.] 

Oasmasch  In  «4  n. 
Fritz  Lultr:  Groflgasiaaschittea.  [„Zeit- 
aohrift  tOr  Damf fkoaael  nnd  KaaehlBanbetvlel^' 
IW7  Nr.  18  8.  126—128.] 

(i.  W.  Bissell  berichtet  über  Generator-Gas- 
maschinen. l,Tbe  Jowa  hnglneer'  1^07  März- 
heft  S.  115—120;  Haiheft  S.  182^187.] 

Cecll  A.  St.  George  Moore:  Betrieba- 

erfahriint'cn  mit  niroÜL'n  Ga.^maschinen.  [.The 
Irou  aud  Coal  Tradea  lieview"  1907^  7.  Juni, 
S.  2019—2021.] 

Nutzbarmachung  der  Hitze  der  Aiisjuiffgase 
von  QaaiDOteren,  [„Braunkohle"  19u7,  18.  Jutü, 
S.  206  naeh  «Jeunal  of  Oaalighting"  Nr.  2296 
S.  452.] 

Oiigald  Clerk:  lieber  die  Wflrme.itis- 
uutzung  in  Verbreanungümotoren.  [„Journal  für 
Gaabelenebtimg  und  WaaaerveTSorgung'*  1907, 
8.  Jonl,  a.  580.) 


VIII.  Gichig^. 

OasrelBlfung.  CHobtgaa  mr  Knflenengwiff* 

F.  C.  Roberts:  Zentrifnpr.nl-StnnliHammler.  L^^n  Greiner:    Verwendung   von  Gicht- 

[„The  Iron  Age"  11107,  5).  Mai,  6.  14U— 1415.1  g^^en  und  Koksofengasen  zur  Krafterzeugung 

ZentrlfUgalgas wascher  von  Bacbmau.  [,,The  in  Hüttenwerken.  [„Revue  universelle  des  Uines'' 

Iren  Age"  1907,  11.  April,  S.  1124—1125.]  1907  Aprilheft  S.  38.] 


C.  Feuerungen. 


I.  Pyrometrie. 


Uober  Flammentemperatnren.  [«Journal  Ar 
GasbeleMchtnng*  1907  Nr.  15  S.  395—836.] 

Schroiin  :  T..  L'iiff  unil  MnÜ  dtir  Temperatur. 
[, Zeitschrift  des  \  ereiues  deutscher  Ingenieure" 
1907  Xr.  20  S.  792—798.] 

Eloktriscb«H  l'yromotor.  [„Tlio  Iron  Trade 
Review-   1!*<)T,  -M.Mai.  S.  l.s4S  _  1  S4'.t.] 

Thermoeluktrisches  l'yrometer  mit  kompen- 
siertem Element  von  W.  H.  Bristol.  [„Kiektro- 
technisehes  Kclio'  1907  Nr.  7  S.  155.J 


Thermometer  von  Fournier.  [,Le  Q4nie 
CSvü«  1907,  18.  AprU,  S.  412—418. 

Wo  1  o  L'  i!  i  n  f  VH-schrnihr  rin  sclbstreglstrie- 
rendes  Pyrometer  für  den  Laboratoriumsgebraueh. 
[«Oomptes  rendua  bebdomadairea  des  sdanoes  de 
l'Acad<;mie  des  Sciences"  1907,  S.Juni,  S.  1212] 

S.  Wologdine:  Pyrometer.  [„Revue  de 
Mi-tallurgie"  1907  Juniheft  S.  552—656.] 

Pyrometer  von  Prlce.  [vlnduatrial  World* 

1907,  1.  Juni,  S.  664—667.] 
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Qaarz^Ias-Widerstandsthermometer. 

Dr.  E.  Haaga  beschreibt  eia  neues  Quarz- 
et-Wid«nUnd8t]i«niiomet«r  fBr  Temperatur» 

mesBungen  bis  900  Grad  in  Verbinduni:  mit 
Femaazeigang,  Kagistrierong  und  Signalisierung, 
anBgeflttirt  von  der  Firma  W.  C.  Heraens  in 
Hanau  a.  ^^.  Der  wesentliche  Vorteil  »Iss  Wider- 
Btandshermometerta  gegenüber  dem  Thermoele- 
ment liegt  darin,  daß  es  die  Temperatur  und  nteht 
wie  das  Thermoelement  eine  Tctnporaturdifi'erenz 
mißt.  Das  Quarxglas- Widerstandsthermometer  ist 
für  Temperaturen  Ton  —  100"  bis  -f  700» 


Abbild.  1. 


Abbild. 


brauchbar;  aber  auch  bei  900 und  darüber 
erleidet  es  keine  Verftnderuog,  ho  dab  es  bei 
gedgneter  HoBtienu^  Meb  flbr  hshere  Tempera- 
turen brauchbar  sein  wird.  Der  Anzclf^capparat 
beruht  auf  dem  Prinzip  der  Wheatstonschen 
BrUeke.  Ea  wird  aber  nicht  die  BrOeke  auf 
Null  eini^estellt,  sondern  der  Strom  ^'emessen, 
welcher  durch  den  (ialvanometerzweig  fließt. 
Legt  man  an  die  ftrOeke  koostante  Spannung,  so 
lat  der  Ammdikig  des  Galvanometer«  ein  Hafl 


der  Widerstandaändemng.  Wie  aus  neben- 
stehender Abbildung  1  ersichtlich,  kann  durch 
Zuschalten  eines  Widerstandes  in  dem  einen 
Zwi'ig:  der  Xullpunkt  beliebit:  verleiS"t  werden, 
durch  VerOxidtirung  des  Widerstandes  im  Galvano- 
meterzweig die  Empflndliehkeit,  d.  h.  also  der 
Meßberfieh  iiftliebip  varüprt  werden.  Ist  Licht- 
leitungsstrom vorhanden,  ao  verwendet  man  den 
Kompeasator  (Abbild.  2).  [,2!dtaebrilk  Ar  an« 
gewandte  Chemie"  1907  Nr.  14  S.  565—568.] 

Brearleys  Sentinel-Pyrometer.  [„Ri- 
gaschelndaatrie-Zcitung"  1907, 30.  April,  S.  107.] 

Harry  Brearley  und  F.  Colin  Xoorwood: 

Sentinel-Pyrometer  und  ihre  Anwendung  auf 
das  Ausglühen,  Uortcn  und  die  allgemeine  Warme- 
behandlnnf  Ton  Werkzeagatählen  (ITebenetsang 

des  Vortratrs  vor  dem  Tron  and  Steel  Institute). 
[„Metallurgie"  1!M)7,  8.  Juni,  8.379-  385.] 

C.  U.  Wilson  und  Frederick  Maeulen: 
Das  Fdry -Pyrometer.  [«The  Sehe»!  ef  lOnes 

Quarterly"  1907  Aprilheft  S.  353  —  361.] 

Pyrometer  der  Wilson-Maeulen  Co.  [,.Electro- 
chemical  and  Metallurgical  Industry"  1907  Mai- 
heft S.  197.] 

F.  E.  Armstrong  besjclirelbt  ein  Thermo- 
meter mit  besonderer  Tülle.  American  Ifa- 
chinist"  1907,  18.  Mai,  S.  621.J 

T.  J.  Austin  und  J.  W.  Melier  be- 
sprechen die  Einwirkung  der  Hitze  auf  Pyro- 
meter-Röhren  aus  (^uarz  und  Magnesia.  [„Jour- 
nal of  the  Sodety  of  Ghemkal  Ibiduatry*'  1907, 
SO.  April,  S.  880.] 


II.  Rauchfrag^. 


Dr.  Gemünd:  Die  Beiirteilunj,'  der  Kauch- 
und  Ruflplage  unserer  Städte  mittels  des  Alt* 
kensehm  Staubciblen.  [»Jounial  (ftr  Gas- 
beleuchtung'* 1907  Nr.  18  S.  257—258.] 

Persifor  Frazer  veröffentlicht  eine  sehr 
eingebende  Studie  über  Eauchschaden.  Den  Schluß 
bildet  eine  45  Arbrnten  umfassende  Literatur^ 
Zusammenstellung.  [„Bi-Monthly  Bulletin  of  the 
American  Institute  of  Mining  Engineers"  1907 
Haiheft  S.  877—484.] 

Zur  Rauchfrage.  [„Der Bhehl**  1907«  13.  Juni, 
S.  311—312.] 


^^  Di-nnstedt  und  F.  Hnssler;  Eiaif^es 
über  &\iü-  und  Rauehplage.  [»Chemiker-Zeitung'* 
1907  Nr.  43  S.  550—561.] 

•  l'eber  neuere  Versuche  mit  der  Rauch-Ver- 
brennungseinriehtnnf,  Bauart  Marcotty,fur 
Dampfkesselfeuerungen.  [, Zeitschrift  des  Ober- 
schlesiscbeu  Berg-  u.  UütteumlUuuschen  Vereins* 
1907  Nr.  2  S.  55-60.] 

Usx  Weiss:  Die  Ranehfrage  In  Kinehen. 

[.,  Bayerisches  Industrie-  und  Gewerbstdatt*  1907 
^'r.  24  S.  231— 234.J 


III.  Dampfkesselfeuerungen. 


Fr.  T?t^  rirer:  Die  Wurmeausnutzunir  in  unseren 
Tagen.  [„Prometheus"  1907,  27.  Febr.,  S.  340 
bis  846.] 

Dr.  A.  Moye  erörtert  die  wiederholt  ge- 
stellte Frape :  Bringt  Wasserdampf  in  F»>u<>- 
rungcn  SVarmegewinnV  [„Touindustrie- Zeitung" 
1907  Nr.  72  S.  872  bis  873.] 


de  frralil:  VerlireniuiiiL'-^vi  rluste  und  endo- 
therme Reaktionen.  Zeitschrift  fUr  Dampf- 
kessel  und  Hasebinenbetrieb"  1907  Nr.  16  S.  145 
bis  147;  Nr.  24  S.  237—289.] 

Paul  Fnrlis:  Verbrt'nnunt"'ver!ii<?te und  endo- 
therme Reaktionen.  [„Zeitschrift  für  Dampfkessel 
und  Maschinenbetrieb"  1907  Nr.  16  S.  157  -168.] 
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F.  J  a  n  d  a :  AUgemeioes  über  direkte  Feuer  uaga- 
•nUf en.  [,Oe«terreiGliiiGhe  Zdticlirift  für  Borg- 

und  Hüttenwesen'  1907  Nr.  16  S.  206  —  207; 
Nr.  18  S.  229—231;  Nr.  19  S.  238—240.] 

K  0  b.  L  i  n  d :  If eoh&niscbe  Kett6Drostfett6ruog. 
[„Zeitschrift  des  Bayerischen  BeTinoni'VeKbu" 
1907,  16.  Mai,  S.  89-90.] 


C.  Cario:  Treppenrost-Aulagea.  [«Zeitschrift 
für  DampflEesMl  mul  Mascliioeabetrieb''  1907 

Nr.  14  S.  137  —  139.] 

Friedrich  C.  W.  Timm:  Kohlenstaub»  and 
Geueratorgasfeuemog'.  Bemerkungen  hierzu  toq 
Dr.  K.  GoiiM  rt.  [„Tonindustrie-Zcitung"  1907 
Xr  4i  ^  4  2— 486;  Nr.  58  S.  622—628.] 


IV.  Erzeugung  luesonders  hober  Temperaturen. 

Atjshpssprn  großer  fJunstiicke  mit  Thermit.  Ausbessern  großer  StablstQcke  mittels  der 

L,The  Fouadry  Trade  Journal--  1907  Maiheft  Alumiaotherime.  [„Le  Götüe  Civil"  1907,  Bd.  50, 
S.  314—815.]  Nr.  10  S.  158—160.] 


D.  Feuerfestes  Material. 


I.  Allgemeines. 


Willi  Scheid:  Feuer- und  sflurof-  ^tr  Sti  ine 
in  der  obemiscben  Indofttrie.  (Im  Anaohluß  aa 
«ine  Arbeit  von  Seliftrtter.)  [„IMe  cbendfeche 
Indtutri««  IdOT  Nr.  7  8.  155—156.] 


J.  Nf.  ^fi-  Kinlfy  IxTii'hti't  in  (Mncni  Vor- 
trag vor  dem  ,Coal  and  Uining  Institute  of 
AmMiea*  über  Eoksofenmateriel.  [»MneB  «od 
Hineral«"  1907  Febnuilieft      81 B  bie  8U.] 


II.  Feuerfester  Ton. 


A.  RzehtttIcA:  Die  Tone  und  ihre  Verwen- 
dung für  den  Hüiieiibetrieb.  Verfasser  iribt  zu- 
nächst eine  Definition  des  Begriffes  Ton,  be- 
schreibt die  Art  seines  Torkonunene  nnd  seiner 
Gewinnung  sowie  die  verschiedenen  Verwendunga- 
gebiete.  Von  den  Eigenschaften  verdient  be- 
sondere Erwähnung  die  Büdsamkeit,  das  Binde- 
vermögen, die  Sehwindong  aewie  die  Festig- 
keit der  Tone. 

In  geologischer  Hinsicht  kauu  mau  die  Toue 
in  swei  Klaesen  Anteilen:  1.  in  solche  von  pri- 
märer Lagerstatte  und  2.  von  sckuml-ln  r  I-airer- 
statte.  Zu  letzterer  Klasse  gehören  die  pla- 
BtlBolien,  eigentßdien  Tone.  Nach  ilirer  Feuer- 
feitigkcit  werden  dlf  Tone  elii;rotf-ilt  in : 

1.  Unschmelzbare  Tone,  die  in  einer  Tem- 
penitar,  welche  bis  zur  Schmdzliitze  dea  Schmied- 
eisens geht,  nicht  schraelzcn.  Hierher  gehören 
die  reinen  Kaoline  und  die  kaolinartigen  Stein- 
kohlentone. 

2.  Schwerschmelzbare  oder  sogen,  feuerfeste 
Tone.  Diese  sind  zwar  in  der  ächmiedehitze 
schmelzbar,  widerstehen  aber  der  hellen  Botglut 

ohne  zu  deformieren,  .sie  dichten  sich  höchstens. 
Sie  bilden  das  hauptsJlchlichstt"  Kohmaterial  für 
feuerfeste  Produkte,  entstammen  mi-iat  der  Braun- 
kohlenformation  und  st;hwankt'n  oft  nicht  ttO- 
bedeutend  im  Kieselsaure-  und  Eisengehalt. 

3.  Schmelzbare  Tone.  -  Verfa.sser  ht'S|irichl 
Iderauf  die  Verwendung  der  Tone  im  Htttten- 
Itetrieli  im  allgemeinen  und  dann  dir  Verwen- 
dung des  feuerfesten  Tono.s  zur  Herstellung 
feuerfester  Produkte  im  besonderen.  Die  Her- 
stellung der  verschiedenen  feuerfesten  Erzeug- 


nisse im  großen  ist  verhSltnismäBif  jflngeren 

Patnms.  ihr  Hi-irinn  ist  für  Doiitsidiland  in  den 
Anfang  der  zweiten  Uaifte  des  vorigen  Jahrhun- 
derte zu  legen ;  ZU  einer  Grofilndustrie  wurde  ide 
erst  infolge  des  Aufschwungs  der  Eisenindustrie. 

Es  sind  vor  allem  sechs  Anforderungen,  die 
der  Hnttenmann  an  die  feuerfesten  Produkte 
Stellen  muß: 

1 .  Fi-tierfestigkelt  in  den  für  die  einzelnen 
hütteüjjiaunischen  Prozesse  erforderlichen  Tem- 
peraturen. 

'2.  Standfestigkeit  (Nictit erweichen)  bei  län- 
gerem Verbleiben  in  hoher  Temperatur. 

5.  Wideratandsfthigkeit  gegm  ebenüsche  Ein- 
wirkungen  verschiedener  Stoffe,  mit  denen  die 
feuerfesten  Produkte  bei  ihrer  Verwendung  in 
nihere  und  längere  Bernhmng  kemmea. 

4.  VoluttSDbestllikdigkelt  In  hellen  Tempe- 
raturen. 

5.  Widerstandsfahigküt  gegen  schroffen  Tem- 

peraturwcchscl. 

6.  Dichte,  gegen  Gas  hauptsächlich,  und 
meehanisebe  Fe.uigkeit. 

Diese  Anforderungen  stellen  in  ihrer  Gesamt- 
heit <la8  Maximum  des  zu  Verlangenden  dar, 
und  es  ist  durchaus  nicht  nötig,  daß  alle  feuer- 
festi'H  Matt>rialien  samtlichen  .\nfordcrungen  ent- 
«sprf-f hon ;  je  nach  dem  Verwendungszwecke  der 
l'riHliikte  können  gewisse  Eigenschaften  melir 
oder  weniger  zurücktreten.  —  Wegen  weiterer 
Einzelheiten  muß  auf  die  QncUe  selb.st  verwiesen 
werden.  [,Berg-  und  Hutteumänui.scho  Kund- 
schau"  1907,  20.  April,  S.  195  bis  208;  5.  Hai, 
3.  SU  bis  221.] 
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III.  Magnesit. 


Ma^aesitT^rkoiiniMi  1b  Kiratoa. 

Dr.  Richard  Canaval  berichtete  vor  eiiiigeir 

Zeit  über  zwei  Magnesitvorkommen  in  Rftrnten. 
Einem  RcfiTat  von  TIaz  iilu  r  diese  Arbeit 
entnehmen  wir  die  folgeudeu  Miiieilungen :  Der 
Uagnesit  findet  !<ich  tiefer  als  die  eisenhaltigen 
Spate  in  den  mit  Gliniini'i  -^cliu  f»  r  verbundenen 
Kalken.  Er  wurde  nördlich  von  dem  Gehöft 
Treitier  abgebaot.  Die  i^fispfttiKen  weiBen, 
an  der  Luft  gelb  werdenden  Mairiif-sltf,  .  nfliatf f^n 
4,18>  Feto«,  89,l3»jo  MgtU»,  Spuren  CaCUs; 
di«  ooreinen  Proben  «nllialteii  69,6T  */o  llgCCV. 
Die  Magneftite  des  Karbon*  der  Staogalp  im 


nördlichen  Kärnten  sind  jünger.  Eine  Probe 
ergab  iM'^'o  SUh,  0,29  >  Ali(>».  12,47  "  o 
FeO(H,  3,82«>;o  CaCOs.  79,88»,.  MirPOa.  Auch 
die  Eisenerze  dieser  Schlohteogruppc  sind  reich 
an  1%C0»,  «ine  Probe  enthielt  davon  48,19%. 
[„Chemisches Zentralblatt "  1907, 5.. Tun!, S.  Iß39.] 
Ein  neues  Magnesitbergwerk  in  Steiermark. 
(Warum  Magnesit  mit  einemmal  sachlichen  6«- 
eohleehtea  ist  und  warum  man  ihn  gar  zu  den 
Erzen  zolilt.  ist  unerfindUcb.)  [«Der  Erzbergbau*^ 
1907  Nr.  7  S.  134.] 

Magnesit  in  Oesterreiob.  [MCh«niIker>Zeitang'' 
1907  Nr.  89  S.  607.) 


IV.  Bauxit. 


Bauxit  in  Indien.  [n'^he  Iron  and  CSoal 
Trades  BevieW  1907,  7.  Juni,  S.  20S4.J 

Baaxlt  In  den  TerainigtoB  Staatan. 

Edward  K.  Jndd:  Die  Banxitolndiutrie  im 
Süden  der  Vereinigten  Staaten.  [„Thf  Eut^ineer- 
ing  an  l  Mining  Journal"  1907,  28.  U&rz,  S.  574 

bis  älö.] 

Die  Bauxit- Industrie  im  Süden  der  Vereinigten 
Staaten.   IHe  drei  grSBten  Bauxii-Besirke  sind: 

Hennitagfi.  Ga.:  Tavp  Spring,  Ga.;  umi  f'ni  k  Run, 
Ala.  Oftmals  cothalten  sechä  Tonnen  geförderten 


Materials  nur  eiue  Tonne  Banzlt.  Tier  Analysen 
des  dortigen  £aaxits  ergaben: 


•J» 

I 

8,90 

30,60  ' 

II 

64,70 

0,66 

15,70  1 

UI 

57,77 

1,43 

11,15  1 

IV 

53,10 

0,46 

17,84 

Der  beste  dortige  Bauxit  hat  56—58  V  Ton- 
erde und  8—10  ^  RleselsKure;  ffie  zweite  Sorte 

enthalt  50  ".1  Toiit  r.lf»  und  12  "/o  Kieselsflure. 
[„Toninduätrie-Zeitung"  1907  Nr.  Ö2  S.  606.j 


£.  Schlacke  und  Schlackenzement. 


SehlackenkristaUa. 

J.  Krenner  und  J.  Loezka:  Ueber  die 

Mint  ralot.'ii  und  ('hemie  des  Man^Mnspinclls  aus 
der  Schlacke  des  Hochofens  von  Meu^bilz.  Die 
Analyse  der  gut  ausgebildeten  Kristalle  hat 
folgende  Znaammensetzuag  ergeben: 

KieseUÄnre   1,29  ü'o 

Tonerde    49,52  . 

Eiaenoxvti   .      ....  I,H;<  , 

Mangano.'(Td  .  .  .  ,  «  11,18  „ 

Man^'aiioxydsl  ....  32,14  „ 

Magnesia   4,63  . 

Kalk                       .  0,22  » 

100.81  9ft 

Aus  diesen  Werten  leitet  sich  folgende  Formel 
ab:  50  AUOa  (FeaOs)  -|-  7  MnsO«  -j-  *^  MnO 


12  MgO  (Ca(»)  oder  entsjvrcchomi  der  Zu- 

1     c      I.      III  U 
sammensetzung  der  Spmelle  jj^Qj  . 

[„Chemiker- Zeitung"  1907  Nr.  44  S.  568.] 

SehlaekeBstelae. 

Einiges  über  den  Wettbewerb  der  Schlacken- 
steine im  Jahre  1906.  [„Tonindustrie-Zeitung" 
1907  Nr.  53  S.  620—621.] 

SoMaekensement. 

Alfred  Greil:  Bericht  über  die  Revision 
der  Bestimmungen  für  Portlandzement  und  ülior 
die  Aufstellung  von  solchen  für  Schlackenzeinent. 
[„Zeitschrift  des  Oesterreichischon  Ingenieur-  und 
Architekten-Vereins-  1907  Nr.  20  S.  870— 875; 
Nr.  21  S.  389  —  393.] 
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F.  Erze. 

 o —  —  - 

I.  Eisenerze. 


Dentflchla'nd. 

Dr.H.We  d  d  i  n  g :  DieEiitenersvorratd  Deutsch- 
lands. [^Verhandluogen  d«i  Vereine«  iw  Be- 
förderung  des  OewerllflelfiM'^  1907  Hftrsheft 
8.  198—210.] 

Frankreich. 

EUeuerzförderung  FraakrcicJis.  Die  Förde- 
rung betrug  1905: 

oolithisohe  B»aii«eNWt»iiie  ....  6  429  000  t 
dichte  „  ....     328000  t 

•onstigo  .  ....     286000  t 

fioMiMiwteiiie  and  EiMoglus  ...    204  000  t 

SpataMeaatoiDO   NOOOt 

Spbärosiderit   71 000  t 

MagneteiaenBteine  ^   10000  t 

SSuauiiiiäa  7  996000  t 

l„L'Echo  des  Mines  et  de  la  MetAUur;:!^- 
1»07,  3».  April,  S.  487—488.  .Zeitschrift 
für  diu  fi«rg>-,  HüttMi-  oad  SalliteitweeeD  im 
PreuBlBclieB  StMto«  1907  1.  Heft,  S.  166-167.] 

StkudlMTleB. 

J.  A.  Brinell:  Verwendung  derElsen- 
erze  aus  N orr  }io  1 1  e  n.  In  eiuer  im  Auftracre 
der  gchwediüclitiu  ilegieraug  verfaßteu  Deiik- 
Bchrift  gibt  Verfasser  zunftclut  einen  kurzen 
Ueberblick  über  die  Entwicklung  der  schwe- 
discbea  Eisenindustrie  im  Verh&ituis  zu  der- 
jeniireii  der  ttbrigen  Länder  und  wendet  rieb 
dann  der  T^ei^prfchnn^  der  MpenAc-n  Frasrn  /n: 

1.  Kann  das  Erz  aus  den  in  iN'orrbotten  ge- 
legraen  Gruben  In  groflem  Maße  mit  Hilfe  der 
jetzt  frrbrriucMiclicn  Methoden  der  Eisenerzeu- 
gung im  Laude  selbst  veredelt  werden,  und 
kann  bejahenden  Falle«  diee  geschehen:  a)  bei 
den  bereits  in  MittclscliwfilMn  liH^ttln-mieii  Eis>  ii- 
werken,  oder  b)  in  eigens  für  diesen  Zweck  an 
geeigneten  PiKtzen  errichteten  neuen  Werken? 

2.  Ist  es  wahrscheinlich,  daß  Erze  von  den 
Gruben  in  Norrbotten  in  nicht  allzu  ferner  Zeit 
iu  dem  Lande  selbst  iu  größerem  Maßstabe 
Uittde  der  aus  den  vorhandenen  Wassi  rfallen 
gewonnenen  elektri>(:lieu  Em  rtrir  mit  Torf  oder 
mit  Huizabfallen  jUh  Iktiiiustod,  oder  uiit  Hilfe 
ganz  neuer  Eisenerzeugungemethoden  veredelt 
werden  können:'  Verfasser  kommt  dabei  zu 
folgenden  Schluüorgcbnissen:  1.  Die  iu  Schwe- 
den Toriiattdenen  Elsenwerke  sind  Infolge  der 
teuren  Krzfrnchten  riidit  in  der  l.rtn"!"'.  sich  dor 
phüsi»horhaltigeu  Eisenerze  aus  Norrbotten  in 
größerem  Umfang  zu  bedienen.  2.  Nene  an  der 
Kfiflte  zu  errichtende  Eisenwerke  müßten  den 


größten  Teil  ihrer  Erzeugnisse  ausfühn  n,  doch 
könnten  sie  dabei  Im  Preise  nur  dann  mit  aus- 
iBttdlschen  Firmen,  welche  norrlondlsebe  Eisen- 
erz p  verhiiften,  in  Wettbewerb  treten,  wenn  sie 
die  Erze  zu  billigeren  Freisen  kaufen  könnten 
als  diese.  8.  Solange  die  sebwedisehe  Eäsen> 
Industrie  auf  eingeführtem  Brennmaterial  ba- 
siert ist,  ist  nicht  zu  erwarten,  daß  eine  der- 
artige Erzeugung,  welche  eine  Erzraenge,  wie 
SIC  wahrend  der  letzten  lahro  exportiert  wurde, 
gaüz  oder  doch  zum  größten  Teil  verbraucht, 
entetefani  oder  sieh  dauernd  halten  kann.  4.  Die 
elektrischen  EisendarstelItini.'.sint'tlio(len  befinden 
sich  noch  im  Versucbsstadium^  und  selbst  wenn 
ihre  DorehfHhrung  gelingen  sollte,  so  kSnnte 
dadurch  nur  die  Hälfte  der  bisher  verbrauchten 
Kohle  erspart  werden.  5.  Eine  größere,  auf 
die  Anwendung  von  Torf  gegründete  Eisen- 
erzeugung ist  undenkbar,  solange  man  hinsicht- 
lich der  Fortscliaflunjr  ilf«i  Wassergehaltes  des 
natürlichen  Torfes  auf  die  Lufttrocknnng  an- 
gewiesen ist.  6.  Bezüglich  des  Kohlenbezuges 
nach  Errichtung:  einer  schwedischen  Inlandsb&lin 
darf  man  sich  wahrsubeinlicb  keinen  großen 
Hoflbnngett  Ungeben,  wenn  es  gilt,  ESsen  für 
den  Export  in  großem  Maßstäbe  herzustellen. 
7.  Neue  erprobte  Methoden,  die  es  möglich 
machen  kSnnten,  groAe  Mengen  von  Erzen  aas 
Xurrbotten  zu  veredeln,  sind  zurzeit  nicht  be- 
kannt, und  selbst  wenn  sie  erfunden  würden, 
80  Würde  es  mehrere  Jahrzehnte  brauchen,  bis 
sie  zur  allgemeinen  Anwendung  pi  langen  könnten. 
[,Teknisk  Tidskrift"  1907.  Xr.  in,  s.  «;7-  74.| 

N.  Hedberg:  Orüngesberg.  Das  Erzfeld 
Ton  Clrangesberg  in  Schweden  ist  schon  seit 

(lern  ,Tahro  l>ekannt,  docli  liegen  erst  von 

1783  an  genau«;  und  zusammeuhttngende  Pro- 
dukttonsstatistlken  vor.  Han  unterscheidet  zwei 
Haupterzarten:    , Apatiterze*  und  «Zibeme*; 

crstcre  sind  körnige  Schwarzerze  oder  Blut- 
steine mit  hohem  Phosphorgehalt  (0,8  bis  8  »yb), 
letztere  sind  8chu|»i)ige  mit  .Schwarzerz  gemengte 
Bluterze  mit  jnittelmäßigem  Pllo.^]l]lorgellalt 
(0,0  7  bis  0,3  ^i«).  Die  vorhanilene  i^rzüathc 
laßt  sieh  nicht  genau  angeben,  da  manche  Erz- 
vorkommen nur  teilweise  auf^'i'ileckt  sind,  doch 
schätzt  man  sie  auf  72  800  qm,  davon  entfallen 
16«^  auf  Ziherze  und  84<>/o  auf  Apatiterze. 
7')  "'.I  ilcr  ürfffinii  rtrn  Erze  sind  bratirhbare 
Erze.  Den  vorhandenen  Erzvorrat  schätzt  man 
auf  etwa  64  lÜUionen  Tonnen.  Der  Kieseln 
Säuregehalt  der  Gringesbergerze  betragt  10  bis 
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l^^io,  b«i  den  reicheren  Apaüterzea  aber  nur 
1,5  Us  5*/«*    I>er  PlM»ph«r«:ehalt  aehwaiikt 

sehr,  doch  betragt  er  nur  ausnaliniswbisf  we- 
niger aU  U,07  Eino  wertvolle  Eigenschaft 
dieser  Erz«  Ist  ihre  BeliüMt  Toa  Sehwefelmetiineii ; 
der  Schwefelgehalt  steigt  selten  über  0,ni«/o, 
und  Kupfer  und  Arsen  kommen  nur  in  Spuren 
vor;  auch  ron  TltJinsftare  flohst  das  Erz  frei 
zu  sein.  Die  Zaherze  sind  leicht  reduzierbar 
und  leicht  zu  verhütten,  so  daß  sie  ein  gesuchtes 
llaterial  für  die  Herstellung  von  Lancashireelsen 
bilden;  die  phosphorreichen  Blutsteine  werden 
für  den  basischfn  l'rozeß  im  Tnlnndc  nm\  die 
schwer  reduzierbaren  tJchwarzerze  im  Auslände 
verhauet.  Sdt  den  Jahre  1783  sind  ins- 
gesamt rund  12  Millionen  Tonnen  Erz  In  Granges- 
berg gefördert  worden  und  seit  dem  Bekannt- 
werden jener  yorkonmen  (um  1600)  12»/«  Mil- 
lionen Tounrn;  8  Millionen  Tonnen  sind  hiervon 
ins  Ausland  gefi^augen.  Die  Ausfuhr  ist  von 
700  t  im  Jahre  188S  auf  604997  t  Im  Jahre 
1906  gestiegen.  [„Jernkontoreta  Aniuder'  1907, 
Heft  ;i,  S.  67  bis  125.1 

W.  Pctcrsson:  Eisenerzvorkommen  in 
.den  Kirchspielen  JukkasJllrTi  und  Gelli- 
vare  in  Norhotten.  Kü  i  unavaara.  Die 
Erzgewinnnung  begann  hier  schon  im  Jahre 
1900,  ist  aber  erst  zwei  Jahre  eplter  In  ge- 
regelten Botrieb  gekotnnieii.  Die  Erzförderung, 
die  anfänglich  nur  rund  54  000  t  betrug,  ist  in 
den  folgenden  Jahren  rasch  gestiegen  und  i>eUef 
sich  im  Jahre  1905  auf  etwas  Uber  l'/«  MUUoneD 
Tonnen.  Di»  Er/i  .  hauptsächlich  Schwarzerze, 
zeichnen  sich  durch  hoheu  Bisengvhalt  aus,  der 
swisehen  50  und  70  **/«  schwankt;  sie  besitzen 
äußerst  wecbs'dnden  Phos]i]Mrirelialt  (fl,(l5  bi<» 
3  o/d),  geringe  Mengen  Schwefel  und  l'itansflure 
(zwischen  0,04  «od  0,60*/«)*  I>u  Erzvor> 
kommen  bildet  eine  langgestrerkte.  in  ihrer 
Mächtigkeit  wechselnde  stockförmige  Masse 
mit  den  allgemeinen  Streichen  NNO.— SSW., 
wechselndem  Einfallen  und  einer  (icsanitlnntre 
von  etwa  öUOO  m  bei  70  bis  200  m  Breite. 
Der  wahrseheinlich  Torliandene  ESrzYorrat  dieses 
Gebiet!^  ih  tragt  nach  des  Verfassers  Berechnung 
rund  4K0  Millionen  Tonnen,  wovon  200  Millionen 
Tonnen  über  dem  Niveau  des  Luossajarvi  sind; 
doch  ist  anzunehmen,  daß  auch  noch  in  grSfiereB 
Tiefen  als  200  bis  300  m  gewaltige  Erzmengeti 
anstehen. 

LuoBsavaara.  Hier  wurden  bisher  nnr 
Untorsuchunus.iriieiten  Torgeiiommen,  zu  einem 
geordneten  Abbau  ist  es  zurzeit  noch  nicht  ge- 
kommen. Diesi^s  Vorkommen,  das  von  dem 
großen  Erzstock  von  Kiirunavaara  vollkommen 
getrennt  ist.  erstnekt  sich  in  nordnordöstllcher 
Richtung  auf  eine  latnge  von  1270  m  bei  25  bis 
50  m  Breite.  Das  Erz  ist  Sdnrarzerz  von 
glelebem  Typus  wie  jenes  in  Mranavaara,  das 


bisweilen  mit  Blutstein  gemischt  auftritt  und 
sich    glelchlklls    dnreh    hohen  Eisengehalt 

auszeichnet ;  Sehwefel^^ehalt  sowie  Phosphor- 
gehalt sind  im  allgemeinen  gering,  doch  besitzen 
die  Erze  eine  gewisse  Mrage  von  Titansture 
(rund  1  "/<>").  Durchsclinittsaiialy.^on  halsen  einen 
aehalt  von  65  bis  69  >  Eisen  bei  0,012  bis 
etwa  1  Phosphor  ergeben.  In  dem  Teile, 
der  über  dem  Niveau  des  Luossajärvi  gelegen 
ist,  sind  nach  Berechnung  der  schwedischen 
Geologen  rund  22^/i  Hillionen  Tonnen  Erz  ge- 
winnbar; diese  Zahl  bezieht  sich  auf  das  zutage 
liegende  Vorkommen,  iloch  sind  wahrscheinlich 
auch  noch  bedeutende  Erzmengen  in  den  noch 
nicht  voUstnndig  erforschten  mit  ErdsehiditeB 
bedeckten  Feldesteilen  vurlianden. 

Gellivare.  Die  Erze  in  tliescm  Gniben- 
feld,  welches  im  Jahre  1892  in  großem  ICaBstab 
und  mit  völlig  geordnetein  AI)1)aii  in  Angrift* 
genommen  wurde,  sind  teils  blutstein,  teils 
Sehwwsera,  ersterer  vomehnlieh  im  wastUehen 
Teile  des  Erzfeldes.  Der  Elsengehalt  ist  un- 
gefähr gleich  hoch  vrle  jener  der  Luossovaarap 
erze;  der  Phosphorgehalt  weehselt  stark,  der 
Gehalt  an  Schwefel  und  Titansaure  ist  gering. 
Die  vorhandene  Erzmenge  wird  zu  50  Millionen 
Tonnen  berechnet 

Verfasser  erw.'ilint  außerdem  noch  andere  In 
denselben  Kirchspielen  gelegene  Erzfelder  von 
geringerer  Bedeutung,  nämlich  jenes  von  Hauld- 
vaara,  das  Blutstein  in  minderer  Mftdttiglcelt 
und  Abbanwiirdigkeit  enthält.  Nokutusvaara, 
woselbst  arme  Schwarzerze  und  Blutstein  mit 
äußerst  wechselnd«m  Piiosph orgehalt  (0,1  bis 
2,3  > )  vorkommen,  Ist  gleichfalls  von  geringem 
Abbauwert.  Üakkurijokl  enthalt  arme  Schwarz« 
erze  mit  0,26  <>/o  Phosphor  und  84  ^  läseii.  Ker^ 
t&inen  besitzt  gewisse  Vorritte  an  eisenreiehen 
(56  bis  58  ^/o)  und  phosphorreiuen  (0,008  bis 
0,88  */•)  Sdiwancerzen;  Patnlrov«  enthalt  reidie 
Mapnetitc  (^1  bis  HO  o/^  Flisen)  mit  stark  wechseln- 
dem Phosphorgehalt  (0,014  bis  1,32  "/o),  bat  aber 
Infolge  des  geringen  Erzvorrates  nur  unter» 
geordnete  Bedeutung.  Ekstr^'imsberg,  ein  bedeu- 
tendes von  Sveuoniuä  und  C.  Ericsson  unter- 
sachtes  Erzfeld  enthBlt  etwa  60prozentigen 
Magneteisenstein  und  Blutstrin  mit  hohem  Phos- 
phorgebalt (von  einigen  zehntel  Prozent  bis  fast 
2  */o).  Die  vorlianden?  Erzmenge  wird  bei  einer 
Größe  des  Erzfeldes  von  oOOOOqm  zu  30  Mil- 
lionen Tonnen  angegeben  und  scheint  die  Annahme 
berechtigt,  daß  selbst  unter  einer  Tiefe  von 
140  m  noch  bedeutende  Erzvor:  i  ansti-hen. 
Zum  Sehluß  erwähnt  Verfasser  noch  die  beiden 
Eisenerzvorkommen  Laukujärvi  und  Toppi  sowie 
ein  KnpfBrerzvorkommen  zu  Raggisvaara,  das 
aber  nur  von  f.'erint,'i  r  D.  deutung  ist.  (Die  vor- 
liegende Arbeit  enthält  Karten  und  Profile  der 
beschriebenen  Erzreviere.)  [.Telaiisk  Tldskrlft* 
1907,  80.  Mm,  S.  74—76.] 
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91«  Stehl  and 


tT.Jihrir.  Kr.  96. 


Die  Nordschwedisclien  EiHenerzvurkoiuiueu. 
[.Bngineeriiig*  1907,  86.  April,  8.  556—567.] 

Die  Eisenerzvorkoinmcn  in  Kiininavaara  und 
Luottavaara.  [, Engineering "  1907,  24.  Mai, 
S.  688.] 

Bpnttn, 

Pablo  Fälin  ^'a:  ncobfrische  Studie,  über 
Aie  Eiseoerze  von  Almeria.  [„Uevista  minera'^ 
1 907.,  1.  Juni, 8. 86« — 2« 9 :  8.  .Tauf,  S. 284—288.] 

(;  niii  I)  ri  t  :i  riuiea. 

A.  E.  Pratt:  Eiseuerze  in  Clevelaad. 
Der  ClevelBnder  ElMintela  kommt  ia  wugedeluiton 

Lagern  in  Arn  niitflcr«>n  T.ia->forniationen  in  York- 
sliire  vor.  Die  letzteren  bedecken  eine  Flache 
voD  850  enfclischen  Qnadratneflen,  doch  ist 
hi'Tvoti  nur  ein  FüTiftd  uirklidi  ablianwiinliL'. 
Die  durcbscbuittlichc  Maclitiglieit  der  Lager 
betrlgt  10  Fnfl,  ihre  ^ßt«  Hiehti^kett  wird 
zu  20  bis  31  Fuß  anL.'e--.  ben.  Das  Erz  Iiesteht 
aus  Eiscnkarbonat,  mit  Ton,  Kalk  und  Ma$;nosit 
verunreinigt.  Der  Phosphorsturcgebalt  beträgt 
1,6  bis  1,7  entspreoiiend  0,65  bis  0,74  o/o 
Phosphor.  Die  Farbe  der  Erze  ist  imtweder 
grünlichgrau  und  die  Struktur  ist  dann  oolitliisch, 
oder  si*'  ist  bläulichgrau  und  die  Et/.'-  sind  nicht 
oolithisch.  Die  foAüilienführenden  Erze  sind  rot 
gefärbt.  Der  Eisengehalt  beträgt  etwa  29  bis 
80*/*t  *^  manchen  Stellen  aber  geht  er  bis  za 
60 "/'V  hinfnif.  Tn  K  tzti  rcni  Falle  sind  die  Erze 
grUnlichblau  oder  schwarz  gefärbt,  magnetisch 
und  von  ooHthfsoher  Struktur.  BezOglich  der 
Erzlaii-cr-^tättcn  ist  zu  lir-nirrti  n.  daß  ein  klei- 
nerer Teil  der  Eisenkarbouate  mechanisch  ab- 
gesetzt wurde,  wahrend  der  prr56te  Teil  als 
rnnvaridhinirsiirodiikt  ültcrrr  Kalkla<r'-r  anfzu- 
fasseo  ist.  Die  Cleveländ^'r  Eiftenerzlager  liefern 
AO^fo  der  in  England  gefSrderten  Erzmenge 
und  geben  für  ein  acre  etwa  20  000  bis  50  000 
Tonnen  Erz.  Im  Jahre  1903  betrug  die  Aus- 
beute über  5'/*  Millionen  Tonnen,  1906  etwa 
6  100  000  t  Erz.  Die  Erze  werden  zum  Fnl 
in  Röstöfen,  die  mit  Gichtgas  beheizt  worden, 
in  der  Hauptsache  aber  in  den  bekannten  Gjers- 
«dien  bezw.  abgeänderten  Clevelinder  Oefen 
geröstft. 

In  der  Diskussion  des  vorstehend  erwähnten 
Vortrages  bemerkte  Pratt  noeb,  daß  die  ge- 
rösteten Clcvelftndcr  Erze  87  Ue  42  »'o  Kisen. 
19  7«  Kieselsaure  und  U,8S  bia  l^o  Phosphor 
enthalten.  Nach  Rirehboff  besitzt  das  gerSstete 
Erz:  r)6.77  ''/o  Eisenoxyd.  0,0y  "/o  Mangnuoxydul, 
9,28  7o  Tont'rd.'.  ;».23''«  Kalk.  5.4 1  "o  M.agn.-sia, 
lS,66  0(i  Kiesflsaurc.  (».12  "o  Schwifel,  1.41  "'o 
Phosphorsaurt' :  sotiiit  41.H4  "/o  metallisclies  Eisen 
lind  0.(!2"/o  Phosphor.  Ein  anderes  «)nL'"*'röstetes 
Erz  eiithitdt:  35, Eisenoxydui.  l.US"/» 
Eisenoxyd,  I  Manganoxydul.  ri,l>5  <>o  Ton- 
erde. 6,63%  Kalk.  3.73  "/o  Magnesia.  10,22*/» 


Kieselsiiure,  22,02  0/«  KohkiLsilur-j.  0,10  «/o 
Schwefel,  1,157»  Phosphorsäure.  1,20  "o  or- 
ganische Substanzen,  9,80  "o  Feuchtiirkeit.  An 
metalliscbeu  Eisen  sind  28,25  "/o  und  an  Phos- 
phor 0,50  *^/o  vorhanden  gewesen.  Der  Verlnit 
beim  Rösten  i>etnig  21>.5H'"o  Im  gerösteten 
Erz  beträgt  der  Eisengehalt  40,96  o^.  U'^he 
InstHntion  of  lOning  «ad  KetaUurgy*  1907, 
Bidletln  Nr.  81  und  Nr.  82  8.  17.] 

Terelnlglo  Staatan* 

Die  Hauptmenge  d(  r  aiii>  rikaniscben  Eisen- 
erze liefert  zurzeit  der  Lake  Super ior-Distrikt; 
die  daselbst  noch  vorhandene  Brzmenge  wird  «of 
1500  bis  2000  Millionen  Tonneu  ge.schfltzt, 
wovon  etwa  ^jt  im  Besitz  der  „United  States 
Steel  Corporation"  sind.  Bei  dem  beständig 
zunehmenden  Erzbedarf  der  geoADllten  Gesell- 
schaft ist  zu  erwarten,  daß  si  hou  vor  dem  Jahre 
1915  die  Erzlieftruu^'  aus  jenem  Bezirk 
50000  000  t  im  Jahre  erreichen  wird.  Bri 
einem  derart  forcierten  Betrieb  dürften  alior  di- 
Erzlagerstätten  am  Oberen  See  schon  um  1950 
herom  erschöpft  sein;  dagegen  besitzen  die  Ame- 
rikaner in  den  Süd^taaton  noch  ungeheure  Erz- 
vorräte.  So  sollen  in  den  vier  Staaten  Alabama, 
Georgia,  Tennessee  nnd  Virginia  an  Bot-  und 
Braiinnispnerzen  allein  über  .'iOOO  Millionen  Tonnen 
vorhanden  sein.  Kechuct  mau  hierzu  die  io  den 
tieferen  Horizonten  der  genannten  vier  Staaten 
vorkommenden  Erzlairtr  sowie  die  Rot-  und 
Braoneisenerzlager  in  Maryland,  West-Virgioien 
und  Keatuokyttod  die  Magneteisenstein-Vorkommen 
in  den  fihiigen  Südstaaten,  so  kann  man  den 
gesamten  Erzvorrat  der  Vereinigten  Staaten  auf 
10 000  Millionen  Tonnen  schützen.  |,The  Iron 
aad  Coal  Trade»  Review'  1907,  Bd.  74,  S.  1205.] 

Eis«  nerzvorräto  in  den  Vereinigten  Staaten. 
l,The  Iron  and  Coal  Trades  Review'  1907, 
12.  April,  S.  1204.) 

HJ.  Nordqviat:  Die  Eis' nriworkommen 
am  Lake  Superior.  [„Bihaug  tili  Jerukontorets 
Annaler"  1907  Nr.  2  S.  70— 97.J 

Erzgewinnung  in  Hesabi.  [The  Iron  Trade 
Review*  1807,  23.  Mai.  S.  h.i1-H32.J 

Edward  K.  Jiidd:  Eisenerze  in  Tinnessee. 
[,The  Engineering  and  Mining  Journal"  1907, 
23.  HSrz,  S.  567.] 

£lseD«irz<4  iu  .Ncufuudluud. 

Nach  Day  Allen  Wllley  «ehstzt  man  das 

Eisenerzvorkommen  von  Belle  Isle  in  Neufund- 
land auf  30  Millionen  Tonnen ;  die  gegenwartige 
•Tahresproduktion  wird  zu  400  Ooo  t  augegeben. 
Die  Hauptmenge  des  Erzes  jreht  nach  Neu-Schott- 
land.  wo  es  in  den  Werken  der  Dominion  Steel 
and  (Joftl  Company  in  Sidney  verscluuolzeu  wird. 
[„Scientific  American*  1907,  8.  Juni,  S.  472 
bis  4  »3.) 
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XlMHene.U  DeMtMh«OttoMka« 

Tornau  berichtet  in  einem  Vortrag^  über 
die  outebarea  MiaeralTorkommeu  Deutsoh-Ost- 
aflrlkiis  n.  a.  «neh  Aber  das  Vorkonunen  von  Eisen- 
erzen. Eisenr>'ichc  Mineralien  und  eisenschüssige 
Gesteine  sind  zwar  in  Deutsoh-Ostafrika  sehr 
verbreitet,  doch  treten  sie  gewShnlicli  entweder 
nicht  in  solchen  Mengen  oder  nicht  mit  solchem 
Eisengehalt  auf,  daU  an  eine  Verwertuntr  nanli 
euroi)äi8chem'  Muster  zu  denken  ist.  Hitsrber 
gehören  u.  a.  AnsarniulungeB  von  Magneteisen- 
kfiriitTU  im  Sc  hwt'minlaiul  der  Flüsse,  insbesondere 
in  Usauibara  und  Pare  im  Norden  und  in  Massassi 
im  Süden,  ferner  die  Eisenquarzitscbiefer  west- 
lich voin  Smithsund  (Im  Süden  dos  Viktoria 
Nyansa),  Vorkommen,  die  den  Eingeborenen  den 
lefeht  flebmelsbMren  Solistoff  stur  Herstetliiiig 
eines  zum  Teil  ganz  vorzüglichen  Schmiedeisens 
liefern.  Einige  Bedeutung  besitzen  diejenigen 
In  Onels  auftretenden  ICagnetetemerzlagttvUtten, 
die  Bornhardt  im  Uluguru-  und  Dantz  im 
Kinga-  oder  Livingstone-Qeblrge  aufgefunden 
haben.  Von  diesen  Vorkommeit  kommt  das  von 
Bornhardt  am  oberen  Mkabana  festgestellte 
wegen  eines  25  ^  betragenden  Gehaltes  an 
Titanslure  fBr  efaie  Eiaengewinnnoi^  nicht  In 
Frage,  ob  die  übrigen  Lagerstatten  später  ein- 
mal einen  lohnenden  Abbau  gestatten  werden, 
laut  sich  nicht  voraussagen.  Am  günstigsten 
scheinen  die  Verhaltnlgsa  hhutdltUch  <ier  Dantz- 
schen  Funde  um  Xyassa  zu  Uegf^n.  da  ja  hier 
auch  Steinkohlen  vorkommen:  s*>li>{«tveräLändlich 
ist  die  Bedarfsfirage  Vorbedingung  für  ^e  Aus- 
'unitung.  Eisenerze  bezw.  sehr  elsenrelche  (io- 
steine  Huden  sich  ferner  auf  den  Uoldfelderu 
von  ÜBBonge  und  am  Htambalatobaobe,  wenig 
ÄÜdHch  vom  Rtihnhii  nm  N'yassa.  Am  letzteren 
Orte  handelt  es  sich  um  Bauke  von  Konglo- 
meraten und  Sandsteinen  der  Karooformation, 
die  von  verliflltnismädii.'  niclifm  Ei'<-'rikartionat 
mit  iHy»  Eisenoxydul  durchsetzt  sind.  Bei 
Hidlado  in  der  Gemarkung  Uponera  unweit  der 
■  nglischen  Missionsstntion  Mamboya  (nördlich  von 
Ktlossa)  wurden  von  dem  englischen  Missionar 
Wood  reiche  Bisenerze  in  großen  Mengen  be- 


obachtet. Einige  StOeke  aus  dieser  Gegend, 
die  dem  Vtrfassnr  von  dem  Finder  libergchen 
wurden,  bestanden  aus  ßot-  und  Magneteisenerz. 
[,]fonälsheriehte  der  Dentsehen  Geslogladisn 
GsMUsehaft«  1907  Nr.  8  8.  67—68.] 

Elseaene  In  Algier  and  Tonis. 

Paul,  F.,  Chalon:  Der  Erzreichtum  von 
Algier  und  Tunis.  Verfasser  erwähnt  folgende 
Erzgcsellschaften  in  Algier:  „Compagnie  des 
niinerais  de  f^r  mafrn^^tique  de  Mokta-cl-Hadid", 
,..Soci^t^  liiiniere  franct-africaine*,  „Compagnic 
des  mines  de  Bar-el-Mahden".  „Sociale  anonyme 
des  mines  de  Zaccnr".  ,Mini<ris  Je  fer  di» 
Tf^moulga",  „Society  anonyme  de  Mouzaia'*  und 
außerdem  die  Gruben  von  A¥n-Oudrer,  Timesrlt, 
Djclirl-Oiipnza  n.  n.  m.  In  Tunis  sind  zu  nennen: 
Die  (.Trüben  von  Djebel  Hameiua,  Üjebel-Zrisaa 
n.  a.  m. 

IMe  B^enenEfQrdernag  betrug; 

t«04  IM» 

Co.pagniedeMokU«*J2SX-*^*"  ^^JJJ  400  000 

Concession  TimeBrit,  BranoeiMners  .   29  000   46  000 
,        Rar  «l-M»liden   .  .    S7O0O  5000O 

Omben  TOS  Kriatel,  BotoisMastaia  .     7000  20000 
,       ,   Zseear  ond  T^moulgs  .    10000  lOOOOO 

ConcoMion  Ain-Oudrer,  Magnetit  .  .    22  ODO    2r>  000 

Ve»chi«deae  Gruben   .    20  0OO    26  000 

400  000  665000 
Die  Ausfuhr  betrug  fttr  1904: 

Mach  England    298  000  t 

„    Holland  und  DeoUchlnud  .  205  000  , 

a    Frankreich   MOOOj, 

,    Vereinigte  Staaten     ...  36000 , 

Zoeammen  525  0()0  „ 

L„Le8  Eicbeüses  minerales  de  l'Alg^rie  et  de  la 
Tmrisie".  Paris  1907.] 

Entstehung  dar  Itssastn. 

0.  Stutzer:  Die  Entstehung  der  Eisenerz- 
lagerstatten Lapplands  (Auszug  aus  einem  Vortr.ig 
in  der  Deutscheu  Geologischen  (iesellscbati). 
[„Oltekauf  1907  Nr.  83  8.  681—688.) 

.1.  H.  L.  Vogt:  Die  ma^rmatisilu'  Aus- 
scheidung von  Blisenerz  int  Granit.  [,Zeitachrift 
mr  praktische  Geologie"  1907  Nr.  8  S.  86—89.] 


IL  Mangan-,  NickeH  Chrom-  und  Wolfiramerze. 


■aBgansne  1b  den  Tsrslntgtem  Staatsn. 

E.  K.  huld:  Die  Crimora- Manganerz frnil»^ 
im  Shenandoah-Tal  in  Virgtnien.  [qEngiuei'ring 
and  Mining  Journal"  1907,  9.  Härs,  S.  478.] 

Manganerzu  und  Fvrromaugan  in  di n  Ver- 
einigten Staaten.  The  Iren  Age'  19ÜI,  Ii.  April, 
S.  1134.J 

MaBfanaiM  In  Indtea, 

Nicault:  Manganerze  in  Indien.  Die 

ManganinJustrie  Indiens  ist  noch  verhiJltnis- 
maUigen  jungen  Datums;  im  Jahre  iHi>2  ent- 


deckte man  in  den  Gebirgen  von  Vizianagram, 
in  der  Landschaft  Madras,  die  ersten  bedeuten- 
deren Manganerzlagerstatten.  Im  .Fahre  19U.5 
erreichte  die  Ausfuhr  an  Manganerzen  bereits 
den  Betrasr  von  247  46*2  t,  während  aus  Rußland 
388  2^1  t  und  aus  Brasilien  2(;2  41U  t  Maugau- 
erx  ausgeführt  wurden.  Die  Zahlen  fttr  1906 
liegen  noch  nicht  vor,  doch  ist  anztint^hmeu, 
daß  Indien  die  beiden  andern  Lilndern  über- 
flügelt haben  wird. 

T'ntf'-r  den  Manpam^rzr-n  Indifits  sind  zu  cr- 
wähueu:  Brauuitc,  die  besonders  in  den  zentralen 
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•U  8tiU  rad  Eben. 


27.  Jkhrg.  Nr.  26. 


FmviiuMi  nnd  in  der  Q«geiid  von  TizUmagrun 

vorkomiiicn :  I'yrolusite,  ebenfalls  in  <leni  ge- 
nannten Distrikten  sowie  in  Nagpor  und  in  Jubbul> 
])ore,  ferner  auf  dem  Hochland  tob  Mahableshwar 
vorkruii  iiifiul .  A  uf  letzigenanntern  Plateau  kommen 
auch  PsUomelaoe  hflnfig  vor,  Manganite  hin- 
gcgren  sind  aeltener  vorhanden.  [„L'Ecbo  des 
Minea  et  d«  la  lUtallurgie«  1907,  6.  Juni» 
8.  «81.] . 

■anfaBene  tn  i|«ft  |»artnfl«8lnA«i  E^damian« 

Manganerze  in  der  portvi^eeiaeben  Kolonie 

Goa.  Seit  Anfang  ]f)nn  gollon  250  Gesuche  um 
Konzessionen  zur  Ausbeutung  der  Manganerz- 
lager eingegangen  und  berrtte  20  Groben  in 
Bi'tri>^b  sr-in.  T)ie8elben  befinden  su-h  nirht 
allzuweit  von  der  Küste  entfernt,  so  daß  keine 
hohe  BefSrderttBgsIcosten  entstehen.  Anoh  aus 
(Ii'in  S'taate  Mysorc  und  den  anliegenden  Ge- 
bieten kommen  immer  neae  Meldungen  aber  die 
Aiiffllndting  von  Manganerzen.  Im  Distrikt 
Bellary  soll  ein  besonders  reiches  Lager  ent« 
dockt  worden  sein,  dessen  Metallgehnli  zu  54 "/o 
angegeben  wird.  [,CeutralbIatt  der  Hütten  und 
Walswerke"  1907  Nr.  17  8.  878.] 


Maavanenw  in  DevtsdiKlBtafrika. 

Tornau:  Manganerze  in  Deutsch'OstaMka. 

In  der  Landschaft  ünata  —  ungefähr  25  bis 
30  km  westnordwestlich  von  der  Borna  Ikoma 
entfernt  —  tritt  aaf  einen  westnordweitlieh 
streichenden  Bergrücken  Gmnhraunstoin  auf,  und 
zwar  unmittelbar  neben  rötlichen,  feingescbiohteten 
Sehiefem,  xusammen  mit  Qnarz)M>rphyr.  Das 
gangartige  Vorkomnuin  besitzt  eine  M.'lclitigkeit 
von  etwa      °>  mehrere  ICilometer  weit 

zn  verfolgen  sein.  Ein  lohnender  Abban  des- 
selben ist  jedoc.Ii  unter  den  heutigen  Verhält- 
nissen ausgeschlossen,  selbst  wenn  beträchtliohe 
firzmengen  vorhanden  sind,  was  jedoch  noch  zu 
ermitteln  wäre.  [„Monatsberichte  der  Deutschen 
Geologischen  Gesellschaft'  1907  Nr.  8  S.  68.] 
Nickelene. 

E.  Welnsehenk :  Die  Ntekelmagnefckieslager- 

stäf  f  en  ini  Hezirk  Ht.  Bl.iRion  im  südlichen  S'cliwarz- 
wald.  [^Zeitschrift  für  praktische  Geologie' 
1907  Nr.  8  S.  73—88.] 

YfoUrtemne. 
William  E.  Greenawalt:  Wolframerze  in 
Boulder  County,  Colorado.    [„Engineering  and 
Mining  Joomal"  1907,  18.  Mai,  S.  991—952.] 


III.  RSstung,  Scheidung  und  Brikettierung. 


R.  Goeiiel :  Kosten  iler  Eisenerze.  (Verfa-sser 
bespricht  nur  das  Kosten  in  Haufen  und  Stadeln 
etwas  eingehender,  so  daß  man  den  Aufsatz 
besser  als  pinen  Bettrag  zur  Geschichte  des 
Eisens  bezeichnen  könnte).  [n^Br  Erzbergbau* 
1907  Nr.  7  S.  122—128.] 

G.  Walfried  Petersson:  Magnetisdifi ESsen- 
erzaufbereitung  in  Schweden.  [„Engineering  and 
Mining  Journal«  1907,  11.  Mai.  S.  889— 896.J 

Elektromagnetische  Auf bereltuu$r. 

Das  neun;  elektromagnetische  Auf  bereitungs- 
verfahren der  H  er  n  ad  thal er  Ungarischen 
Eisenindustrie  A.-G. 

Die  genannte  Firma  besitzt  sehr  aus- 
gedehnte Vorkommen  von  Spaldsenst^  In 
Szlovinka,  die  aber  we^en  ihres  hohen  Kupfer- 
gebaltes  (0,7  ^)  sehr  schwer  verwendbar  sind. 
Die  langwierigen  Versnehe,  welohe  die  Gesell- 
>fli.ift  nuf  ilirt-in  Krompacher  Werk  antrestrllt 
hat,  haben  endlich  zu  einem  Verfahren  geführt, 
das  unter  Nr.  173892  patentiert  ist  und  von 
der  Manlieggor  Maschinenfabrik  und  Ei.sen- 
gieäerei  in  Marchegg  bei  Wien  erworben  wurde. 
BezQglieh  der  angewendeten  Apparate  sei  auf 
(iic  Quelle  oder  auf  die  betreffende  Patent- 
schrift verwiesen.  Hier  nur  einiges  über  die 
Ergebnisse.    Das  Krompacher  Kuherz,  das  neben 


Spateisenstein  auch  noch  meist  fein  einjr''sprenjrt 
Quarz,  Schiefer,  Schwefelkies  und  Fahlerz  ent- 
hilt,  ergab  bei  der  Anafyse: 

Eisen    87,87  > 

Knpfer   ........  0,911  ^ 

8dwef«l   1,511  . 

Rflckatand   22,88  , 

Unter  Zugrundeletruncj  eiues  derarti^ren  Roli- 
materials  leistet  huu  der  Trockenseparator 
0,75  t  Scheidegut  von  2*/s  bis  ^f*  OUOH  Kom 
dnrchsehiiittlich  und  b)  der  Naßseparator  0,4  t 
Gut  von  ^  mm  Korn  im  Durchschnitt 

f.  d.  Stunde.  Auch  Wolfhun-Zinnerze,  sowie 
sogenannte  Konglomeraterze  (Eisenplimmer  in 
Schiefer,  Eisenkies)  wurde  nach  obigem  Ver- 
fahren anfberettet.  Ebenso  ergaben  -waien 
Versuche,  il.^f)  »He  Scheidung  von  ZinkMendo 
und  Spateisenstein,  von  Schwerspat  und  Spat- 
eisenstein,  von  schwach  geröstetem  Elsenkies 
u:iJ  Ziukideude  sich  silir  gut  bewirken  lasse. 
An  elektrischer  Energie  brauchte  man  für  die 
Scheidung  des  Krompaeher  Spateisensteins  fftr 
den  Trockenseparator  1  I  \  att,  für  die  Naß- 
scheider  rund  lüou  Watt,  während  der 
mechanische  Antriel»  im  ersteren  Falle  '/<,  im 
zweiten  Falle  P.  S.  erforderte.  Centraiblatt 
der  Hütten  und  Walzwerke*  1907  Nr.  1? 
S.  371  -372.] 
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G.  Werksanlagen. 

" — • — 

I.  Beschreibung  einzelner  Werke. 


F.  Schrordrr:  Einige  neue  Anlagen  der 
Burbacber  Hiltte.  (Hochofenaolage,  Kupolofea- 
udage,  dM  Thonnt-StaUwerk.)  r»<}leB«r«l- 
Ziitung'  1907  Nr.  7  S.  202—806;  Nr.  8 
S.  227—231.] 

Die  Werke  der  Armstrong  Pozuoli  Company. 
[»The  Engineer"  190T,  15.  Mirs,  S.  866—257.] 

Die  neue  Hocliofen-  und  Stahlwerlcsanlage 
der  Soiithorn  Steel  Conii»any  zu  Gadsden.  Ala- 
bama. L«Tl»e  Iron  Age"  1907,  11.  April. 
8.  1186—1129.] 

Fr.  Frölich  Itt  spricht  nach  „The  Iron  Age* 
vom  3.  Januar  19QT  einige  NeuMlagen  der  Laeka- 
Wanna  Steel  Company.  [  „ZeitMkrift  dM  V«reliM8 
deut«eh«rlBgeai«iira«  1607  Nr.  16  S.  617—519.] 


Die  W.  rki'  der  Atikokan  Iron  Company  in 
Port  Arthur,  Untario.  (Neue  Hochofenaulage, 
BQatSfen,  Kokerei.)  [,The  Iron  Aga*  lf07, 
2.  Hai,  S.  1338  —  1340.] 

Die  Anlage  der  Atikokan  Iron  Company  in 
Port  Arthur,  Ont.  [,The  Iroa  Trade  Review" 
1907,  2.  Kai,  8.  711—714.] 

Kaiserlich  Japanisches  Stahlwerk  in  Waka- 
matau.  [„Engineeriag"  1907,  ö.  April.  S.  455 
bU  466.  ,The  Iron  Age"  1907,  21.  Marz, 
8.  896—898.] 

McFarl.inc:  Die  Barakar-Eisi  nworke  dor 
Bengai  Iroa  and  Steel  Company.  [«The  Iron 
aad  Coti  Trwlea  Sevlew'*  1907,  6,  ÄinrU, 
S.  1126.] 


II.  Materiahranspürt. 


Englischer  Eisenbahiiwagi  ii  mit  Schnell-Ent- 
ladevorrichtuDg.  InTke  Iron  and  Coal  Trades 
Rovlow*  1907,  88.  Viri,  8.  968.] 

FlaltronDwaireD  siirBef6rdwMif  YonSektonen. 
[«Zeitschrift  des  Vorf  inea  deutacher  Ingeiiloare' 
1907  Nr,  14  S.  557. j 

A.  Doeppner:  Die  BaolokomotlTen.  [gZeit- 
Schrift  ih-^  \  <  rein*  g  deutscher  üngeniaure**  1907 

Nr.  17  S.  665—668.] 

Juagmauu:  Sdunalspurtiabneu  In  den  Kolo- 
nien.   [„Verhandlangen  des  Verdes  zur  Be- 

frM-il.  ninf:  d-  s  C.-w.Tbtl.-if,.  s"  lf)OT.  Mrirzheft, 
Bericht  über  die  Sitzung  vom  4.  Marz  1907, 
8.  86—104.] 

Ihralrtaeill»aknen. 

Hch.  Rupprecht:  Drahtseilbahnen.  [„Braun- 
kohle' 1907,  26.  Matz,  S.  866-841;  S.  178 
bi»  181.] 

F.  M.  Feldhatis:  DrahtaeUaehwebebalinen. 

Nach  den  Ausführungen  des  Verfassers  gehörte 
der  Qedaoke  der  Seilscbwebebalm  schon  dem 
Ifittelalter  an.  Bereits  in  einer  Handschrift  an« 
deni  '.ilirf  1411  ist  eine  (in  der  Quelle  wiedor- 
gegcbene)  Darstellung  einer  Luftbahn  enthalten. 
t,Die  Welt  der  Tcclinik"  1907,  15.  Juni,  S.  223 
bis  281.] 


Terlade-  ud  TraaaporMarliAtangeB. 

Elektrischer  Entl.itltkrari  für  Panama.  ftThe 
Iron  Trade  Review''  1907,  ö.  Juni,  S.  916  —  917.] 

£ineaeue  Schrott-  Verlade -Vorrichtung.  [„The 
Iron  Age**  1907,  16.  Mal,  S.  1480.] 

H.  M.  Lane  beschreibt  einige  besondere  Trana- 
portnittel  für  Werkstätten.  [„The  Iron  Ag«" 
1907,  4.  April,  8.  1088— 1039.J 

Wagenkipper  der  Vereinigten  MaseUnenfabrfk 

Auprsburg  und  Maschinenbaugcsrllschaft  Nürn- 
berg Akt.-Ges.  [„Zeitschrift  des  Bayerischen 
BevisioiM-Tereliia''  1907  Nr.  6  8.  65.] 

Krua«. 

Krane  für  Hüttenwerke.  [„Berg-  und  Hütten- 
aUbmiache  Rundachan"  1 907  Nr.  1 6  8. 1 79—188.] 

Großer  GoscMtzkran.  [nThe  Iron  Age* 
1907,  25.  Ajiril.  S.  1259-  li'OO.) 

Werftkran  in  Romanähorn,  erliaut  von  der 
Qieflerel  Barn  der  L.  v.  RoUadien  Eisenwerke. 
[„Schweizerische  Bauaeitung*    1907    Nr.  10 

S.  126-129.J 

W.  Vogel:  Allgemeine  Gesichtspunkte  für 
elektrische  Ausrüstungen  auf  Hebe-  und  Traos- 
portma-sohinfn.  f,  Zeitschrift  des  ( »b^Tschlesipchen 
Berg-  und  Hüttenmännischen  Vereins"  1907  Nr.  2 
S.  68—65.] 
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III.  Allgemeines  über  Werkseinrichtungen. 


Dampfktaftulftgwu 

Eobrleitungen  zwischen  Dampfkesseln  uihI 
Kraftmaschinen.  [«Dinglers  Poljt«chn.  Journal'' 
1907  Nr.  12  S.  187—188.] 

Bbdrle:  Einfloß  des  Kessetetelo«  anf  die 

WarmeausnutzuTi';  im  Dampfkessr-l.  [.Zeitschrift 
desBayerUoheuKevmouti-Vereins''  IU07,  lö. Juni, 
S.  108—118.1 

Elektrische  kraftaulageu. 

Gewinnung  nnd  tJebertraguug  elektrischer 

Triebkraft  Im  Elsen-  und  Stahlwerk  Hocsch. 
Da  die  größte  Entfernung  vom  Kraftwerk  bis 
zur  äußersten  Verbrauchsstelle  etwa  1  km  beträgt, 
90  kann  als  Betriebsart  fUr  Kraft  und  Licht 
noch  gewöhnlicher  Gleich«?trom  von  2  X  250 
Volt  Spannung  gegen  Erde  angewendet  werden. 
An  Kraftwerken  sind  vorhanden :  1.  das  Dampf- 
kraftwerk (4  Compound- Dampfdynamos,  500  Volt 
mit  ]  100  KW.,  3  ZweikoUektorendynamos  und 
ein  Unforaner) ;  3.  das  Gaakraftwerk  (8  Zwillings» 
dynamos  von  500  Volt,  6000  K\V.,  ein  Um- 
former, 4  Elektromotoren,  4  Schwungradantriebs- 
niot4»ren,  ein«  Alcknmolatorealmtterie,  68  Ela- 
mfntp).  Die  Gesamtleistiiiifr  des  Kraftwerkes 
betragt  etwa  7000  und  maximal  gleicb- 

zeiü^  etwa  ftOOO  KW. 

FQr  die  Werksbeleuchtung  dienen  495  Bogen- 
lampen k  12  Anip.,  4500  Glühlampen  von  16 
und  25  Kerzen. 

An  Antriebamotoren  aind  Torhanden:  fttr 

Werkstätten  10  Motoren  mit  64.5  P.S.  und  22 
Motoren  mit  930  P.S.;  für  ganze  Betriebe: 
18  Kotoren  mit  268  P.S.  und  34  Motoren  mit 
1<>13  P.S.,  und  zwar  Wahautraßen :  3  Motoren 
mit  810  P.S.,  Richtpre.ssen :  1  ;^  Motoren  mit 
336  P.  S.,  Richtmaschinen:  3  Motoren  mit  1  r>0  P.  S. 
U8W.  Insgesamt  sind  etwa  3<)0  Motoren  mit 
rund  11  000  P.S.  LeistungsüIluirkHt  rinj^ebaut. 

Elektrische  Kraftbetriebe  und  Bahnen"  1907 
Nr.  14  S.  274.] 

Nutzbarmaclinntr  t  lelitrischer  Trielikraft  im 
Peiner  Walzwerk.  (Die  Aktiengesellscliaft 
Pdaer  Walzwerk  bezieht  die  Energie  in  Form  von 
Drehstrom  und  in  einer  Höchstleistung  von  3."jOO 
bis  4000  KW  von  dem  etwa  7'  2  km  t  ritferntcn 
Eisenhüttenwerk  zu  Groß-llsede.;  I-Eloktriscbo 
Ki.iitii.  triebe  nnd  Bahnen*  1»07  Xr,  9  S.  167 
bis  172.] 


lla«pfltaivblB«B. 

Kof weher:  Die  Dampfturbine  unter  be- 
sonderer Berücksichtigung  der  Zoelly-Turbine. 
(«Zeitschrift  des  Oesterreichischen  Ingenieur-  und 
Arebitokten-Veralns*  1907  Nr.  15  S.  265— 269.] 

Felix  Langen:  Die  Vfrvollkornmnunfr  der 
Laval-Turbine.  [„Zeitschrift  für  das  gesamte 
TttTblnenwesem''  1907  Nr.  7  S.  101—102; 
Nr.  8  S.  119-122;  Nr.  9  S.  136  —  139.] 

F.  Rötscher:  Versuche  an  einer  2000 pferd. 
Riedler-Stumpf-Dampfturbine.  [, Zeitschrift  des 
Vereines  deutscher  Ingenieare*   1907  Nr.  16 

S.  605—0)1:?:  Xr.  17  S.  665.] 

Versuche  an  einer  4000  P.  S.  Parsons-Dampf- 
tnrbine.  [ ,  Zeltsduift  für  das  gesamte  Torbinen- 
wesen*  1907  Nr.  11  S.  171—172.] 

C.Y.  Kerr:  Die  Korr-Dampfturblne.  [, Ame- 
rican Machimst"  1907,  (i.  Äprii,  0.415—418.] 

Gasturbinen. 

Gasturbinen.  Braunkohle"  1907,  18.  Juni, 
S.  206.] 

Felix  Langen:  Zur  Frag«  dw  Gasturbinen. 

[^Zeitjjchrift  für  das  gesamte  TorblnenwescB* 
1907  :^r.  10  S.  156—158.] 

Preßlnftwerfczpwp. 

Preßlufthammer  von  Fairbanka,  Morse  &  €0. 
In  Chicago.    [»The  Iron  Aga*  1907,  14.  Febr. 
S.  4T6— 477.] 

Schornsteine. 

C.  Gaab:  Schornsteinberechnung.  Mit 
kritischen  Betrachtungen  ül»er  den  preußischen 
Ministerialerlaß  Ysm  80.  April  1902  betreffs  Au»- 
führungsbestimmtinr'^ri  für  dvn  Bau  von  Schorn- 
steinen. [, Zeitschrift  tiir  Daiuptkeiisel  und  Ma- 
schinenbetrieb* 1907  Nr.  18  S.  128—134;  Nr.  14 
S.  139-142.] 

WasssmlnlgaBr« 

George  ('.  Wliipple:  I'eber  den  gegen- 
wärtigen Stand  der  Wasserreiniguug.  [„Cassiers 
Magazine*  1907  Murzheft  S.  416—436.] 

koi)trolla|>parat«. 

Elektrischer  Wächtcr-KontroUapparat.  [„Elek- 
trotecbnische  Zeitschrift*  1907,  13.  Juni,  S.  610 
bis  611.] 
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H.  Roheisenerzeugung« 


Nen«  Uuchüfen. 

Fr.  KrRlich:  IMc  npiip  Hophofcnanlajro  tler 
JlliiioiH  Sl<cl  CoinpHUY  in  .loliet,  Jll.  [,Zoit- 
sihrift  d<-s  Vort-incs  iliMiiscber  Ingenieure'  lüO« 
Nr.  U  S.  Ö40  -543.] 

Die  neue  HocfaofeDanla^e  der  KepubUe  Iren 

niid  Sttcl  Coinii.iny  zu  Kasclton.  [»The  Irou 
'Jrad.-  Ii'ovi.w"  1!«»7.  In.  .\pril,  S.  ()17— <i22.] 

Dtr  nica  E  der  li<*llik'licm  .Steel  Company. 
|,The  Iren  AgC  t!l»7,  9.  Hai,  S.  1420.] 

lloekofItMlIetrtob. 

Hörn*'«'  Alh'ii:  lYw  ökotuuiiische  KrzeuKunj; 
Von  l{«lieis»  ii.  (.,Tlic  Iron  Trade  Ueview"  1907, 
H.  Marz.  S.  4111    421. j 

Oükar  .Simmersbach   macht  eingehende 

Miilfiliin;.'«'n  iil>er  die  Holzkolilon-Ilochofen- 
industrie  des  l'ral.  l<,Herg-  und  Htttten- 
milnnisclie  Runifaieban''  1907,  20.  Mal,  S.  227 
bifl  233.1 

o.  Palknmn:  d  Vn  r^irht  iilicr  die  allitcemciiion 
wirtsuhattlicheu  Faktoren  bei  der  Kolitäsonerzeu- 
gung  der  Vereinigten  Staaten.    [«Bibang  tili 

.Irrnkoiitor.  AiiriaU-p»  190T  Nr.  2  S.  47—69; 
Nr.  ;{  .S.  159  -  l!»l.] 

F.  F.  Withcrbee;  Hoebulenpraxis.  [-Bi- 
Monthly  Bulletin  of  the  .\nierican  Iu»ititute  of 
Miiiiii;:  Kn^rincTs'*  l'JOT  Miibeft  S.  523 

W.  J.  Foster  sprach  in  einem  Vortrag  vor 
dem  Staffordebire  Iron  and  Steel  Tnstltute  Uber 
deji  Hocbofen  in  praktiselti-r  und  tbeoretiscber 
Beziehung.  [,Lron  and  iSteel  Trades  Journal" 
1»07,  15.  .luni,  8.  56C.J 

Vcrhattung  titanhaltiger  EiMnerai.  (,Berg- 

iind  Hiitti  nniiinni.scbe  Rnndseliau'*  1907,20.  Mai, 

ö.  236  — 

Verweudang  von  Erxbriketta* 
Nach  pinem  BeHebt  auf  der  letzten  Versamm- 

liiiijr  dt;r  ..Veririli'lMilsk.i  Berysmnnnaf<'irrnincrr-Ti"''  in 
Kri.stiaeliauin  arbeitet  die  neue  HocbutunaDlage  zu 
KarlAVik  bei  !.,u1eft  jetzt  aussehließlieb  mit  Erz» 
l»riketts.  Aid  ö.  t »ktolu  r  v.  .1.  kam  der  erste 
lloclioffn  daselbiit  iu  lietrit-b,  am  4.  Dtzeiuber 
der  zweite.  Dif  rohen  Erzi«  werden  zunftchpt 
in  vier Kujn*lniiiii!t  n  zi-iklt  iiu  rt.  'iann  nia^'nt  tiseli 
angereichert  und  iu  Koiirmitlilen  alsdann  welter 


zerkleinert.  l>er  Apatit  koainit  in  den  iiellivara- 
erzen  belcanntlleb  meehanlacb  Angesprengt  vor, 
nnd  je  feiner  die  Erze  zerkleinert  werden,  um 
xo  besser  laßt  sich  da»  reine  Erz  abscheiden. 
Die  angereicherten  Erze  besitzen  etwa  72 
Eisunoxydiiloxyd.  In  der  Brikf  tiienintfuanstalt 
iHtfiudeo  sich  sech»  Oefen.  und  vor  diesen  stehen 
viprstark«»Pressen.  die  Briketts  von  <>"  X  X 
i-rzpupen.  Xaelidein  die  Briketts  die  defcn  ver- 
lassen haben,  bestehen  sie  in  der  Hauptsache 
aus  Eisenoxyd  mit  etwa  0.00(5  bis  0,009  "/o 
Phosphor  und  einer  Spur  Schwefel  (hdchstens 
0.004  bi.s  O.OO.'i  "  .  >.  WV-j-f-n  der  (imvichts- 
zuualiiue  durch  t)x3-datiou  beim  Brennen  rechnet 
man  967  kg  Schlieg  auf  eine  Toane  BrilcettB. 
.\rifaTit.'>  Vi  r\vont|f^f<>  man  neben  d'ni  Briketts  zu 
gleichen  Teilen  Stuckerze  und  ging  dann  mit  dem 
Zusatz  der  Stöekerze  immer  weiter  herab,  bis 
man  /i  Briketts  allein  k.irn.  Die  Kobeisen- 
produktiun  bei  den  Uefen  betragt  jetzt  ÖOO  t 
in  der  Woche.  [.ÄfikrsvftrldeD«  1907  Nr.  21 A 
S.  «IT— 619.] 

BcflehlekaafiTiMTlebtVBg««. 

Dr.  Gt'orf;  Meyer:  Neuere  elfktriscb  be- 
trielieae  Besehickunjrsvorrichtun;.'en  für  Hfchrifi  n. 
[«Elektriäche  Kraflbotriebe  und  Baliuen"  lüol 
Xr.  14  S.  261  —  265;  Nr.  15  S.  284— 2B9.] 

Beschiokun^'svorrichtiin>i:  für  Hochöfen  von 
(iuy  Ii.  Johnson.  l.,Tbe  Irou  Age*"  19ü7,  30.  Mm, 
S.  1654.] 

■elSifindreatil. 

Neues  Heißwind-  oder  Gasventil.  [«The 
Iron  Trade  Review"  1907.  30.  Mai,  S.8I2— 873.J 

(•ebläsemaschinen. 

Frederick  A.  Ualsey  beschi'eibt  eine  neue 
von  der  Nordberg  Hanufaeturlng  Company  In 
Milwaukee  p-baute  GebLlsemaschine.  [,The 
Engineering  and  Uining  Jourual"  1907,  23.Marz, 
S.  568—572.1 

Fiifall  bei  dem  .,Eliza  Furnaci  "  tl  r  .Tones 
&  Laugliliu  Steel  Company.  L»^^^  1^°°  Trade 
Review*  1907,  23.  Ual,  S.  815.] 

Verhinderun«:  von  Gieblfra.s  -  Explosionen. 
[,The  Iron  Agc**  19U7,  23.  Mai,  S.  1Ö87.J 
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I.  Gießereiwesen. 

 o  - 

I.  Neuere  Gießereianlagen. 


Die  neue  ni.  l'i.  i'm  der  Ma^t  hini'iihaii-Anstalt 
Humboldt.  [„Kiseu-Zeituug"  1907  Nr.  12  iS.  205 
Mb  206.] 

Die  Gictlerel  der  WheeUng  Hold  and  Foundry 
Co.  in  Wiieelinjr,  W.  Va.  [„Tiie  Iron  Trade 
Review^  ia07,  30.  Mai,  S.  Sü3-  8ü5.J 

Die  neue  EnengieOerei  der  Babeodc  &  Wlleox 
Co.  In  Barlterton.  0.  [.,'riio  Iron  Trade  RdTiAW" 
1907.  lü.  Mai,  S.  781  78.'».] 

Thomas  Wc8t;  Eisen-Gießorei.  [^The  Iron 
Age«  1907,  28.  Hai,  S.  1604.] 

(»CO.  K.  Hooper;  Plan  und  Konstruktion 
von  Gießereianlagen.  [^The  Engineering  Kecord** 
1907,  1.  Juni,  S.  663-664.} 

F.  A.  Coleman:  Gieß^reianordnungen.  [„The 
Iron  and  Coai  Trades  Review*^  1907,  7.  Juni, 
S.  2032-2033.] 


RShreugleBerei. 

Köhreagietterei  in  Kanada.  [„The  Foundrv 
Trade  Joamal"  1907  Maiheft  8.221—224  ] 

ROiirencieOerei.  [„TlieFeusdrvTrade  Journal* 
1907  Aprillieft  S.  156—168.]  ' 

.T.  B.  Nau:  Köhrongielkroi.  [..TIte  Iron  Age' 
1907,  4.  April,  S.  1040^1041.] 

Spwlaltai- 

Die  Flartgußgießerfii.  [„Elaenceitttug"  1907, 

11.  Mai.  S.  332  -333.] 

W.  E.  Fowler:  Hartgußrader  für  Eiseu- 
baiinwagen.   [,The  Iron  Age"  1907,  14.  Marz, 

S.  820  —  827.] 

Dr.  Richard  Moldenke:  Teniper-Gießerei. 
I,Tlie  iron  .^ge"  1U07,  23.  Mai,  S.  läti5.J 


II.  Schmelzen. 


Ole6«r«iroliel8eB. 

£.  Adamson:  Gußeisen.  [.The  Irun  aud 
Steel  Trades  .Tooraal*  1907,  9.  MSrz,  S.  262; 

16.  März,  S.  25«:  23.  Milrz,      279;  80.  Mflrz, 

S.  303;  G.  April.  S,  :',2fi  327.1 

Max  (irthey.  (.hemische  ZusauiUtiQäetzuug 
und  Fesil^rkeit  des  Goßelgens.  [,Metallar^e^ 

1907  Xr.  7  S.  TIH— L'oo.] 

Herbert  £.  Field;  Mangan  im  äufteisen. 
(„Tbe  Iron  Trade  Review'*  1907,  6.  Juni,  S.  913 
bis  914.] 

.TariK's  F.  \Vcb1>:  Nickel  itii  rTußciscn. 
[„Tlie  Industrial  World"  I9ül,  1.  Juni,  rf.  Ü1J2 
Ml  693.] 

Mtoehar« 

J.  B.  Nau:  Geheizter  BolidMi-Mtseher  fOr 
eine  Gießerei.  [^The  Iron  Age"  1907,  23.  Mai, 

S.  lü(>9.] 

Schiueizofcn. 

Hugh  Dolnar:  .Anwendunjr  von  Fiauuuüfeu 
in  Eisengießereien.  [..Atnerlcao  MacItlnEat**  1907. 

4.  Mai,  S.  r>.'iU  — .^iCO.] 

Carl  Hein  und  Ernst  Schoeiaaun:  Kon- 
etrulction   und   Betrieb   moderner  KnpolSfeu. 

[„Gießerd-Zcltung"  190T  Nr.  10  8.  317-320.1 

("h.  Dan  Ii  n:  Kekuiterativ-Kupolofen,  Systein 
A.  liaillot.    [„I.e  Genie  Civil"  r.H>7,  15.  .luoi, 

5.  118—115.1 


G.  Hofer:  Die  .Schonung:  der  Innenvvandungen 
von  Sukachtöton  für  Rcdulclion«-,  Schmelz-  und 
Sintemngsvor^au^e.    [.Qiefierei-Zeitung'-  190» 

Nr.  10  S.  304  -  30(i.] 

H.  Fi^^oher:  Schmelzofen  mit  Oelfem  riiiu . 
(, Gießerei-Zeitung'-  1907  Nr.  8  S.  23(>— 231».| 

J.  H.  Sbeeler:  Der  verbraierte  Sbeelor- 

Hemsher-Tiepclofen.  [,Thc  Iron  Age*  1907, 
9.  Mai.  S.  142.'».) 

P.  Mc  N.  Bennie:  Elulctriscbeä  Scbmelzeu 
in  der  Gießerei.  [„Electrocbendcsl  and  Hetallur- 

(,'ical  Industry"  1907  Nr.  2  S.  37 ;  Nr.  3  .S.75  —  7(i.] 
Richard  Moldenke:  Elektrische.s  Scliiin  lzcn 
in  der  Gießerei,   [.Electrocbemical  and  Meiallur- 
gical  Induatry"  1907  Nr.  2  S.  42.) 

fiebtii«. 

H.  Ivloss:  .\Ite  und  neue  Kupolofenfjeblaae. 
[„Gieüerei-Zeituns:-  lü07  Xr.  10  S.  307  —  310.] 

ZusatB  von  FerroBlllcium. 
Zusatz  von  Ferrosilizium  zu  geschmolzenem 
Giiß.istn.    f. The  Iron  Ai^e'  11)07,  14.  ?'ebruar, 
tJ.  .^01;  11.  Aiiril.  >'    II3(>:  7.  Marz,  iJ.  Iö2.J 

Flnßiii  Ittel. 

Ale.vandcr  E.  Outerbridge  jr.;  Flußmittel 
und  Legierungen.  {„The Iron  Age'  1907, 11.  April, 
S.  1137  — 1131). I 

Flußuiillel  und  Legierungen.  [«Eitieu-Zeitung" 
1907  Xr.  28  S.  400— 401.] 
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III.  F4 

Leliiuformerei» 
Ldmtomwe!.   [,The  Fonndry  Trade  Jour» 
Dtl"  1907  Maiheft  S.  21«  — 220.1 

Karl  St  iisHer;  Betrachtungen  über  die  Kon- 
struktion dir  Schablonlervorrichtuugen  in  der 
Eiseogießerei.  [^Oießerei-Zeitunfc'  1907  Nr.  10 
S.  289  — 293;  Nr.  11  S.  321  — S26;  Nr.  12 
S.  35ß  — 359.] 

Masobiaeifoniaertk 

G.  r.  (■  ;i  III  ]!  1)  >  11 :  Maschinen tbrmerci. 
(.American  Machinist"  190T,  '27.  April.  S.  523.] 

H.  M.  Laue;  Formnmschiuen  in  der  lUeßerei 
d«r  Falls  Bivet  twi  llachlne  Compaiiy.  [«The 
Iron  Afje'-  1907,  U.Marz,  S.  818—821.] 

Hydraulische  Wendeforniioaschine  System 
BwivllUliJi  ft  Boncsray.  [.UblandB  Wochen- 
schrift* 190T,  9.  Ual,  S.  84—86.] 

E.  Konceray  berichtet  unter  dem  Titel 
,£ia  l'niversaUytiteiu  der  MaHcbiaeafonnerei" 
Über  die  bekaBnte  FommasdiiBe  von  Bonvillaln. 
[„Th«  Irao  A$re'-  1907,  6.  .Tunl,  S.  1722  1725.) 

Glenwood- Formmaschine.  [.The  Iroa  Trade 
Review-  1907,  30.  Mai,  S. 

Neae  PermiiiaBchine  der  Heriaan  Pneuniatie 

Macblnt    ('  rnpany.     [«Th«   Iron  Age"  190T, 

2ö.  April,  S.  1272]. 

Pridraore-Formmaschlnc.  [«The  Iron  Trade 
Review"  1907,  6.  Juni,  S.  920—921.] 

Kill'  <rrn(5e  Mc  Cleland  -  Formniascliine  ist 
abgebildet  und  bescbriebeu.  [n'^'he  Fouudry 
Trade  Jooraal"  1097  Haiheft  S.  228— 230.  | 

Die  Rathbone-Formma-schiue.  [,The  Foiindry 
Trade  .Tour-nah   l'lft 7  Aprilheft    S.  17.5-178.] 

R.  Fischer:  Foruiiuaacluucu  fUr  Topfguß. 
[»GleBerel-Zeitung**  1907  Nr.  11  S.  331  —  334.] 

Leop.  Maier:  Uiemenächeiben  -  Ivernfonn- 
maschitie.  |  „Gießerei-Zeitung''  1907  Xr.  H  S.  231 
bü  23»i;  Xr.  9  S.  2i>9  — 264;  Xr.  10  Ö.  293  — 29Ö.J 

Robert  Patten:  Herstelluni^  einer  Sehraube 

ohne  Ende  mittels  Formniaschine.  [„Amerlcao 
UachiDiat«'  190«,  4.  Mai,  ä.  560—051.] 


G.  Ray  b^breibt  im  Anschluß  an  vorstehende 
Notlc  das  grleiehseliiire  Einformen  von  seolis 

Schrauben  obiie  Eiulf.  f^Amsrlcati  Ifefthialrt* 
1907,  15.  Juni,  ri.  7  78.J 

Speslalformerel. 
Ein  iicitrag  zum  Einformen  schwerer  guß- 
eiserner Wasserrohre.  [,,Uhlaiidt  Wodienai^ft 
fUr  Industrie  und  Technik"  1907  Nr.  10  S.  19 

bis  20. 

C.  R.  Hc  Gobey :  Einformen  doppeiflauschiger 
RoUen.    [,The  Foundry"  1907  Aprilheft  S.  90.] 

Herstellung  einer  Saudform  mit  sehr  diinnt'iii 
*Keru.    tn^^'^i'i*^'^  Machioist"  1907,  25.  Mai, 
S.  653—664.] 

Einzelne  Fonneroicn.  [„American  Machinist* 
1907,  6.  AprU,  S.  426—427.] 

Kftmmafherel. 
Die  Kernmaschine  von  Thomas  &.  Cläre  ist  ab- 
gebildet und  besehrieben.   [„The  Foundry  Trade 

Journal"  lüOT  Maiheft  S.  227.] 

H.  M.  Lane:  Kerntransport  in  einer  Gießerei. 
UThe  Iron  Age"   1907,    16.  Mai,  U94.| 

Trockenöfen. 
Tragbarer  Troekenofan  ,rLeeda''  fUr  Fonien. 
[,The  Foundry  Trade  Journal*'  1907  Halbeft 

S.  207  —  208.] 

Tragbarer  Kemofen.     American  Macbinist" 
1907,  4.  Hai,  S.  578—579.] 

Tragbarer   Kerntrockriidfcn       f.Tlif  Ima 
Trade  Review"  Ktni.  1  <i.  .Mai,  S.  789 - 790.] 

Modelle. 

H.  J.  Mc  Catilin:   Modell  für  einen  Öber- 
Hacben- Kondensator.    [<,Tbe  Foundry*  1907 

Aprilheft  S.  IIG  123.] 

Holzvergeudung  im  Moilell-Tischlerei-Betrieb. 
[„Eisen-Zeitung"  1907  Xr.  23  S.  400.] 

Behandlung  von  Holzbearbeitungamaicbinen 

iu  der  Modelltischlerei.  [nBlsm-ZeiiUQg'*  1907. 
15.  Juni,  S.  419— 420.J 


rueumatischer  Stampfer  ftir  Gießereien.  [,Tbe 
Iron  and  Coal  Trades  Review"  1907,  22.  Harz, 
S.  969.] 


E.  Boneeray  besehreibt  eine  neue  Art  der 

Sandaufbereitnng,  [„The  Foundry  Trade  Jour> 
nal"  1907  Juuiheft  S.  2(;:{  — 264J 

Saadsicbtmaschine  von  Waldemar  i'rusü  iu 
Hannover.  (»EiMU-Zeltung*  1907  Nr.  13  S.  230.] 


IV.  Gießereieinrichtungen. 

Eine  neue  Sandzerkleinerungs-Vorricbtung 
von  J.  W.  Jackmann  &  Oo.  in  Manchester  ist 
abgebildet  und  be.schrieben.  |„The  Foundry 
Trade  Journal"  A'Ml  Mailiefl  .S.  213.1 

ätaubabsauguug  im  Gießereibetrieb.  [,Gieä- 
aerei-ZeltuDg  1907  Nr.  7  8.  198—201.] 

Dr.-Ing.  Eckwaldt:  Gewinnung  der  in 
der  Ku|»olofonschlacke,  dtMn  Formsand  usw.  ver- 
zettelten Eiseuteilcbcn.  [„Eisen-Zeitung''  1907 
Nr.  14  S.  245.] 
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Krane  und  Ilebe/euge  itu  Gießereibetriebe. 
[.EiMn^Zeitonfi:*  1907,  27.  April,  S.  881—298.] 

Nacli  l;.  >^clioycn  ■^nlli^n  >ii^h  Qucrk^llher- 
dampflampeu  besonders  gut  zur  Beleucbtung  von 
CMe6erelen  eignen.  [^Tcknlsk  UgvUad"  1907 
Nr.  13,  Inprcnieurabtcilung,  S.  69.] 

.Toliii  H.  Shau  :  Ii*  rstelliiiifr  von  sandfreien 
Gußstücken.  [„The  Iron  Age"  1907,  30.  Mai, 
S.  1666—1657.] 

R.  Schmidt  gibt  Abbildung  und  Beachreibong 
einer  neuen  Putztrouunel  für  ununterbrochenen 
Betrieb.  [„Wcrlistatt  •  Technik'*  190T  Nr.  4 
8.  181-186.] 


AUgemeines. 

Nene«  SandstrablfeUlse  In  der  Gnflpntcerel. 

[ ^Deutsche ^r<  t nllindnstrio-Zeitung*  1907,16.Jani, 

8.  738  — 74(1. 1 

Neue  \'crwondungsgcbictc  für  Eisenartikel 
und  du  VerediSnem  derselhen.  [,Gieflerel- 
Zeitung"  1907  Nr.  9  S.  273—275.] 

GteAerelfcnlknlatton. 

Systom  zur  Erniittlunp  der  Gießerei- 
unkosten. Zeitschrift  für  Werkzeugmaschinen 
und  Werkzeuge'  1907  Nr.  20  S.  273;  Nr.  21 
S.  287—28».] 


K.  Erzeugung  des  schmiedbaren  Eisens. 

.   o-  

I.  Schweißeisen. 


1.  Direkte  Eisendarstellung. 

Carl  Otto:  Direkte  Stahlerzeugung.  [,Berg- 
und  HftttenininniBclte  Bundachau*  1907,  5.  Hai, 
S,  211—214.1 

2.  Elektrische  Eisendarstellung. 

Dr.  J.  W.  KichardH:  Die  Elektroiuelallurgie 
des  Eisens  und  Stahls.  [«Elcctrochenical  and 
Metallurgical  Industry''  1907  Haiheft  S.  166 

bis  171.J 

J.  äaconue;:  Vergleichende  üemerkungen 
Aber  einige  elektrische  StahlSfen.  [«Bulletin  de 

laSociete  de  l'Industrie  Minerale"  1907,  4.  Serie, 
Band  6,  2.  Lieferung,  S.  441  —  492.] 

Das  Verfaliren  von  Gin  zur  Erzeupung  von 
Stahl  im  elektrischen  Ofen.  Eisen-Zeitung' 
1907  Nr.  12  S.  208-209.J 

System  KJellla* 

Abbildungen    und   Besebreibunp  des  elek* 

trischcn  24  Tonnon-Ofi  n^^  iS.vstein  Ki  lliii  in 
Völklingen.  [«Klectrocliemical  and  MetaUurgical 
Ittdustry"  1907  Maiheft  S.  172-174.} 

J.  A.  Rawlins  teilt  im  Namen  der  Amerl- 

kani«<'!i>i:i  (Ininilnl-Ivjellin-*  omiiany  eine  Liste 
der  in  Europa  vorhandenen  KjelUn-Uefun  mit. 
[„The  Iron  Age*  1907,  11.  April,  H.  113B.] 

System  (troenwall. 

El(^ktrischer  <  M">  u  lur  Kiscuerzen^ruii;:  Sysleiii 
A.  < i!(p*  ii\vall.  A.  I.iudblad  und  (J.  .Staelhane. 
[„liassepnamineraria*'  1907  2ir.  10  S.  153—164.] 


System  Colbj. 

Abbildung  und  Beschreibung  des  elektrischen 
Stahlofens  von  Edward  A.  Cotby.  [,Eleetro> 
Chemical    and  ^letalluivloal   Indnstry*  1907 

Juniheft  8.  232.) 

Gustave  Gin:  Elektrische  Reduktion  von 
titanhalttgen  Eisenerzen.  („Electrochemical  and 
Metallurgical  Industry'^  1907  Juniheft  S.  226 
bis  227.] 

A 1 1)  e  r  t  II  i  o  r  t  h  beüitricht  in  einem  Vor- 
trag: ,  Norwegisches  Eisen  aus  norwegischem 
Material'',  die  elektrische  Eisendarstellung  mit 
Verwendung  von  Graphit  als  Ketlnktionsmaterial. 
l„Teknisk  Tgehlad"  1907.  1!).  Aiiril.  S.  81  — 8R.] 

H.  Bie  Loren tzen  macht  einige  kritische 
Hemerkung4'n  zu  dem  vorstehend  erwähnten 
Vertrag  von  Iliorth.  |.T-knisk  rcreblad",  In- 
genieurabteiluug,  l'JUl.  ;i.  Mai,  .S.  U8  — 99.] 

Die  Gewinnung  von  Eisen  und  Stahl  auf  elek- 
trischem Wege  und  deren  Aussichten  für  die 
Zukunft  in  N'rtrwf.j-i.n.  [„Eisen-Zeitung"  1907 
11.  Mai,  S.  32.)-;i27;  18.  Mai,  S.  344  —  34r> ; 
25.  Mai,  S.  861-S6S.] 

Elektrische  Eisengewinnung  aus  Magneteisen- 
sand.   [..Kli  rtrochemical  and  Met&llnrgical  In* 

dustry  lUD'i  Nr.  3  S.  H.')  — 87.] 

Elektrisches  Schmelzen  in  Kanada.  [„The 
Iron  Age''  1907,  30.  Mai,  S.  1664—1665.] 

Julius  Weckbecker:  Verfahren  nur  Hep- 

stelliiiig  von  siliziunifreien  Im  zw.  vili/Jumarmen 
Metallen  und  Metallegierungen  und  von  Metall- 
siliziden  nacheinander  aus  einem  Erze.  [«He> 
t&Uurgie"  1907  Nr.  10  S.  317^319.] 
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IL  Flußeisen. 


F.  W.  H.irbord:  Deber  die  Beziehung 
zwischen  ilcm  Hcrstellunjrsprozeß  und  einigen 
piiyttikalischuu  EiK:eMscbaften  des  Stahls.  (Ueber- 
mtzuDg  des  Vortrags  vor  dem  Iron  and  Steel 
luUtute.i  [.Metallurgie'  1907,  8.  Juni, 
S.  371  — 378.J 

Fr.  Frölich:  EisenliOttenbdtrleb  und  seloe 
Mechanisierung.  [„Zeitschrift  für  !►  in  , f  -ssel 
und  Maschinenbetrieb*'  1907  Nr.  17  ti.  1(>5 
bis  166.] 

Die  moderne  Staliünduetrie  mit  beeoiderer 

rflcksichtigung  der  Kru[iiisr!i*Mi  Worke.  f,Baye- 
xlsolies  Industrie-  und  liowcrbeblatt"  1907  Nr.  24 

8.  284—237.] 

Dr.  II.  Wedding:  Deber  die  Fortschritte 
in  der  Flußelsenerzeugung.  [„Zeitschrift  für 
angewandte  Chemie*'  1907,  ".Juni,  8.945  —  950.] 

Ressemerel. 

Byron  E.  Eldred  acblagt  vor  (Am.  Patent 
848692),  dem  Oebl&flewind  nweHn  Bedart  Kohlen- 
säure zuzuführen,  um  den  Gang  der  Charge  zu 
regulieren.     [„The  Iron  Trade  Review"  190T, 

9.  Kai,  S.  762.] 

KletnbeMeraerel* 

'  G.  Weyland  iiat  seine  bereits  im  Jalire  1005 
begonnene  Studie  Whe-r  dir-  Fabrikation  von  Stalil- 
guß  aus  dem  kleinen  Konvertor  fortgesetzt. 
[,Beyue  universelle  des  moes*^  1907  Uflrzheft 
S.  30(5—311.] 

Der  Schwartzsche  Stahlsciimelzofen  ist  ab- 
gebildet und  beschrieben.  [»The  Foundry  Trade 
Jonnml«  1907  lUUieft  S.  226-  226.] 

TiiemmirerMreB* 

Dm  neue  Tbomasstahlwerk  von  (.'ockerill  in 
Seraing.  [«The  Iron  and  Uoai  Trades  Keview" 
1907,  1.  Hirz,  S.  710.] 

Arthur  WIndsor  Richards:  Die  Dar- 
stellung von  St.nM  aii^  hochsilizierteui,  phosplior- 
lialtigem  Kobeisen  durch  den  basiseben  Besseuiur- 
prozeß.  (UebersetzuBg  des  Vortrags  vor  dem 
Iron  and  Steel  Institute.)  [^Hetallurgte'*  1907, 
8.  Juni,  Ö.  345    348. J 

Martiiiverfahreii. 

Dr.  J.  W.  Kichards:  Wanueberecbnuag  der 
HartlnSfeu.  [„Kleetroehemical  and  Ifetallurgleat 
Industry"  1907  Nr.  2  S.  44— 48;  Nr«  3  S.  79 
bis  ä3.] 


A.  Hc  William:  Die  Reaktionen  des  .nauren 
Martinofens.  [„The  Journal  of  the  West  of 
Scotland  Iron  and  Steel  Institute**  1907,  Band  14, 
Nr.  5  und  6  S.  166—171.] 

A  r  t  Ii  n  r  W  i  ii  il  k  o  r  1?  i  r:  h  a  r  d  s :  Methode 
zur  Herstellung  hochwertigen  Stahls  aus  cbrom-, 
nicicel«  und  Icobalthaitigem  Bobelsen.  (Ueber- 
.setzung  dirs  Vortiafrs  vor  dem  Iron  and  Steel 
Institute.)  I.Metallurgie*-  1907,  6.  Juni, 
S.  841—346.) 

Fr.  FrOUeh:  Meehaalseh»  Beseidclcungs- 

vorriclittinpfn  für  Martinöfen.  [..Zeitschrift  des 
Vereines  deutscher  lugenieure*"  1907  ifr.  13 
S.  491-497.] 

Ch.  Dantin:  Hischlckungsvorrichtungeu  für 
Martinöfen.  Blockabstreifer  und  Block-Transport- 
vorrichtungen. [„Le  Genie  Civil"  1907,  20.  April, 

5.  417—420.] 

TlofelstaUemsafUBf. 

John  A.  Walicer:  üeber  Sehmelztiegel, 
ihre  Behandlung  und  Verwendung.  [„The  In- 
dustrial  World"  1907,  6.  April,  S.  4ü8~412.J 

SUUfiefiereL 

W.  M.  Carr:  .Stahlgießerei.  [.ThelrOtt  Agtt* 
1907,  23.  M^,  S.  15G4-1565.J 

Die  neue  StablgieBerei  der  Detroid  Steel 
Casting  Company.    [„Tbe  Foundrr**  1907  April» 

hoft  S.  100—107.] 

Die  neue  StahlgicUcrci  der  National  Foundry 
Company  in  Erie,  Pa.  f  ,The  Iron  Trade  Bevlew* 

1907,  2.  Mai,  S.  G98— TOI.] 

Eine  neue  Stnbl^'ieüerei  nach  dem  Tropenas- 
Vcrfahrcn  in  .\nierika.   [„The  Iron  Age"  1907, 

6.  Juni,  S.  1744.] 

Der  Oakli  \  -f'uüstahl-Proseß.  [, Engineering* 

1!)0T.  15 1.  M;ii,  S.  T2I.] 

W.  .\1.  <  arr:  iiohlmume  in  StahlguüstUcken. 
[»Elsen-Zeitung'  1907  Nr.  13  S.  226.) 

C'ustav  Hof  er:  Die  Herstellung  blasenfreier 
StahlguUstücke.  [„GieUerei  -  Zeitung**  1907, 
16.  Juni,  S.  858—354.] 

Verwendung  von  Siliziumkarl)id  in  der  Stahl- 
gießerei. [„The  Foundry  Trade  Journal"  1907, 
Juniheft.  S.  249-251.] 

Einige  große  StaiiigußstBeice  sind  abgebildet 

und  kurz  bcsclirirben.  [„The  Foundry  Trade 
Journal"  1907  Juniheft  S.  253.] 


Digitized  by  Google 


92S   StaU  and  EImii. 


XtUfthriftenteha», 
 ^  


ST.  jRhrf  .  Nr.  SC 


L  Verarbeitung  des  schmiedbaren  Bisens. 


I.  Walzwerke. 


ncMrlieli«r  Antrtol». 

C.  M.  Brown:  Kl.ktrisch  betriebene  Walz- 
werke. t,TliP  Iron  Trade  Keview'  lyOT,  9.  Mai, 
S.  744-748.] 

Franrois  Limbönrg: Elekttisdi betriebene 

Walz\v.tke.     [, Revue  de  Hitaltiirgle*  1907 

Junilieft  S.  557 — 575.] 

G»d&  Taube:  Elektrischer  Antrieb  des 
Revereferwelzwerke  der  Uildegardebtttte,  Oenter» 
reichtsch-Sehlesien.  [,Le  Gtoie  CiTÜ*  1907, 
8.  Juni,  ä.  89  —  92.] 

r  II  i  V  e  rsalwelswerke. 

rniversalwalscwork  von  Victor  Chartner. 
.  Am.  Pat.  846  825).  [„The  Irun  Trade  Keview^ 
t»0?,  80.  Mai,  S.  678—874.] 

Das  luije  Garrlsen-Universalwalzwerk  der 
National  Tube  Company.  [,The  Iron  Aga'*  1907, 
ü.  Juni,  S.  1709-  1710.] 

WnlzenxagiitaBchliieii. 

Walzeuzuguia&chinen  auf  den  Kdgar  Tboni- 
lOtt  Works.  [»The  Iren  Trade  Review«  1907, 
21.  Man,  S.  466.] 

Kiiie  Vcrbund-Koiulcfisatioiis- \Valzenzu<.'-Ma- 
tschiae  für  die  Bcthlelicin  Ste<  l  Company  ist  ab- 
gebildet und  boAcbrieben.  [„The  Iron  Trade 
Keviow'  1907,  6.  Juni,  S.  925-  926.] 


Eine  selir   kriiftifre  SchwungradverUndimg 

ist  abgebildet  und  besclirieben.  rn-^^ierieui 
Machlnist"  1907,  10.  Marz,  S.  267-2ü8.] 

Oefen. 

Warmüfen  fitr  ßlecbpakete.     [«The  IroB 

Ajrr-   HfOT.  4.  April,  S.  1052.J 

Kontinuierlicher  Bleobglübofen  von  Thomas 
J.  Ooetello.  [«The  IronAge"  1907,  18.  April, 
S.  1199.] 

Kontinuierltcber  Warmofen.  [„The  Iron  Age** 
1907,  23.  Hai,  S.  1558  — 1  ,'»59. ) 

Matchlnell«  fciurichtvnfen. 
WendevorriebtungarWalswerke.  CThelron 

Afre"  1907,  18.  April,  S.  1188    IIS!)  | 

Eine  neue  MetaU«age.  [uThe  Iron  Agt»'* 
1907,  30.  Mai,  S.  1656.] 

Fr.  Uhilg:    Prefildseasdinelder  (Patent 

Ki-üger  Nr.  1G3  990).    | . WerkatAtta^Techoik« 

1907  Nr.  1  S.  34  —  37.) 

Einr  proHo  t-lektrisch  betrl^-bcne  Ulecbricht- 
ma^chine  liir  die  .Illinois  Steol  Com]>anjr.  von 
dvr  Georp'  \\  hitijvj  rnmpnny  in  C^hica^o  pebaut, 
ist  abgebildet  und  lu^schrieben.  [„The  Irou  Age" 
1907,  2.  Hai,  S.  1351.] 

K.  .\.  D }  x  i  r  be>«pricht  die  HerstcUunt?  >  on 
Walzen  für  die-  Falirikation  von  Spezialeisen 
ffir  Betoneiaenkonstruktiooon.  American  Ha> 
chiniftf  1907,  15.  Jnni,  S.  76K— 769.] 


IL  Eisenbahnschienen  und  -Schwellen. 


Das  Stalilscbifnt  n-Proldem.  [  .,The  IroB  Age" 

19HT.  IC,.  S.  1501 —  1502. 1 

üriichige  Schienen  in  Amerika.  [„Irou  and 
Steel  Trades  .TonrnaU*  1907,  8.  Jnni,  S.  542 
bis  54a.] 

Hii  I  rsacbfn  der  Scbif^nenlirüclie.  |  ..Scirntiflo 
American-  1907,  18.  Mai,  S.  409  410.| 

Gebrochene  EieenbahDechleuea.  [«Tbc  En- 
gineer"*  1907,  81.  Uai.  S.  554.) 


.loscph  A.  Panton:  Ttbor  das  Wfllijrwerdcn 
diT  .StralienbriliiiNcliiriii  ri.  [ „Enfrineorin^r'^  1!H>7. 
29.  März,  S.  422  — 42;i.  „The  Iron  and  Coal 
Trade»  Keview"  1907,  29.  Marz,  S.  1018.] 

Lieber  das  Wellif^wi-rden  der  Stalils('hi<'uen. 
[,i:iiKine<Tiiit''*  1907,  14.  .Juni,  S.  7<i3  — 767.| 

Neue  Htahlschwclle  von  Walter  J.  Wilson. 
[„The  Iren  Trade  Review"  1907,  16.  Mai, 
S.  791-1 


III.  Panzerplatten. 


II.  ,1.  .lotK's:  Cclifr  mitdi'rn»'  l'anz'T  und  (Jf- 
Kchus»*-.  [. Tbu  Kn^rinct  r"  1!M)7.  2f).  April.  S.  41  "  l 

Jobu  V.  Mei^s:  Die  neuere  Kntwickluug 
der  Panzer.  [..Journal  of  the  Unttvd  States 
Artillery*  1907  Jaiiiiarheft  S.  1  —  12,] 


.\lst  on  Hamilton  bt-sprichl  die  llorstelluntr 
ib  r  Kruppschen  zementiert cu  Panzerplatten  und 
die  Wirkung'  der  Kappcugeschüssc.  [„Journal 
of  tili  I  nitud  States  Artillery"  1907  TSArt- 
Aprilheft  S.  136  —  146.) 
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IV.  Geschütze 

H.  J.  Kennedy:  Goschützwerkstätten  zu 
Washington.  (Vgl.  Zeitschriftenschau  Nr.  l  S.  468). 
[,AinerlcanMachfni8t''  in07.1»;.März.S.270-274; 
30.  Mflrz,  S  372—375;  28.  Hftrs,  S.  808—810; 
6.  April,  S.  40.1  — 409.] 

Grahams  Towell  beschreibt  eine  14"-Dniiit- 
kanone.  [..Ameiicaii  Machinist*  1907,  18.  Hai, 
S.  619—620.] 


und  Geschosse. 

Die  lO.'i  nun-  uini  120  nim-Schnellfeuer-Feld- 
haubitze  von  Jolin  (  ockerUl  in  Seraing.  [„En- 
gineerias'  1907,  10.  Mai,  S.  610—612.] 

P.  Siwy:  Whar  die  Ursachen  der  schnellen 
AbDtttzang  groUer  Geschütze.  £,Dio£^ler8  Poly- 
tecImlBclie«  Journal"  1907  Nr.  IS  S.  197— 198.] 

U.  J.  Jones:  Moderne  Geschosse.  [«The 
EDgineet-*  1907,  19.  April,  S.  393.] 


V.  Rohrfabrikation. 

Ziehfaanlc  der  Pn-kins  Uadtdne  Conipauiy, 
Warren.  Mass.  [.The  Iron  Age"  1907, 11.  April, 

S.  1130.1 

AV.  H.  Büoili  Ijt-schreibt  das  Verfahren  vuii 
Inshaw  zur  Herstellung  scbweißeisemer  Röhren. 
[«American  Haohinist"  1907,  15.  Juat,  S.  763.] 


VI.  Draiiterzeugung  und  -Verwendung. 

Neuer  Diahtbaepel.    f,The  Iron  and  Goal 
Trade«  Review"  l«oT  22  Mm,  S.  968.J 
T>ralitricbtin«sctain«n. 

Drahu-K^iiuuasdünen.  [„Zeitschrift  für  Werk- 
zeugmaschinen und  Werkzeuge**  1907,  25.  Uat, 
8.  831—832.] 


VII.  Glühen  und  HMrten. 


Ch.  Rosanibert  berichtet  Uber  die  Aus- 
stelluujr  für  Hilrtetechnik  in  Wi-  u  IflOM.  [.Revue 
de  Metallurgie"  1UÜ7  Apriliiett       34»)  — 380.J 

0.  M.Becker:  HArtevorrichtungen  für  hoeb- 

klassige»  Wctk/rii-stahl.  [...^nierieanHadiinist* 

i;»07.  f!.  April.  S.  J 1  1  —414.] 

Zwei  neue  Glüh-  und  Harteöfei^der  Harvcster 
CompaBy.  [„The  Iron  Age"  1907.  14.  Februar, 

S.  4Sfi  — 487.] 

Vorrichtung  zum  Marten  von  Messern.  (.„Zeit- 
sclirift  des  Vtf  eines  deutscher  Ingenieure**  1907 

.\r.  18  S.  7i'j  nach  „The  Iron  Age"  1907, 

14.  Februar.  S.  4Sr,.] 

Bodsworths  Hilrtcöfon  für  Schnelldrehstnhl 
von  Walter  Spencer  &  Co.  in  Shefileld.  [«En- 
gineering« 1907,  26.  April,  8.  A66.] 


.Stahlharten  in  geschmolzenen  Elektrolyten, 
(  Vgl.  Zeitschrifteuschau  Nr.  1  S.  4(iy.)  Es  liegen 
jetzt  neue  günstige  Resultate  vor.  [„The  Iron 
Age**  1907,  21.  Mttrz,  S.888.] 

Das  Harten  des  Stahles  in  einem  i  lektrisch 
erwilrmten  Bad.  (Vgl.  Zeitschriften.schau  Nr.  1 
.S.  4tiy.>  [„Centralblatl  der  Hütteu-  und  Walz- 
werke'* 1907  Xr.  8  S.  167—168.] 

I..  M.  ('(»hn  hielt  einen  Vortrag  ü!>f  r  luiierc. 
von  der  A.  E.  G.  ausgeführte  elektrische  Glüh- 
und  HilrteVfen.  [„Zeitscbrift  de«  Oesterreich. 
Ingenieur-  und  .Vrchitekten-Vereins**  1907  Nr.  21 
^.  ;?!)()  -  31)7.1 

C.  L.  Scott:  itfeu  zum  Härten  von  Scbnell- 
drekiitahl.  [„American  Machiniat**  1907,  25.  Mal, 
8.  664— (i65.] 


Vm.  Ueberziehen 

Ueberziehen  der  Eisenbleche  mit  anderen 
Metallen.  [..Thc  Indttstrial  World**  1907,  l.Joni. 

S.  1 1  —  14.1 

.Mfred  Saug:  Verzinken.  [..The  Iron  Age" 
l!i07.  23.  Mai,  S.  1552— 15.Ö5;  30. Hai, S.  1646 

bis  \r,\<\.\ 

.Vlfred  Sang:  Theorie  und  l'ra.\is  des 
8h<'rard-Verr«]iren8  zum  Verzinken.  [«Eleetro- 
rlu  iiiical  and  .M<'lnllurgical  Indiistry*  1907  Mai- 
heft S.  187— IKÖ.J 


tit  anderen  Metallen. 

L^on  Georgeot;   Herstellung  von  ver- 

Ingenieurs  l  ivils  de  France"  11*1)7  Fcbruarlieft 
S.  341—352.] 

l>ie  elektrolytisehe  Verzinkung  von  Köhren. 
(Nach  einem  trüber  in  ..Iron  .\ge"  erschienenen 
Berichte  über  die  .Anlage  drr  U.  S.  Electro 
Galvanizing  Company  in  .\c\v->'ork.i  [.,Le  04nie 
Civil"  1907,  ß.  April,  3tfl-ä!l2.J 
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M.  Weiterverarbeitung  des  Eisens. 


ScUeifeii. 

Koyden  Peirce  bcbandolt  die  modernen 
Schlei fmateri  llen  und  ihre  Verwendung;  in  di  r 
Work-^tnttpraxis.  (Sandstein,  Schmirgel,  Korund, 
Aluuduiii  (künstlicher  Korund],  Ad.iinit  [östcr- 
rdchischer  künstlichor  Korund].  Karborundum, 
TitankaHiitL  Kohlenstofl'borid.  Siliziumliorid.) 
[„Engineering  News**  l'JOl,  0.  Juni,  S.  <>2.'> 
bis  62T.] 

Das  Schleifen  von  Werkzeu^-^-  n.  [.,<''ieß«rel- 
Zeltimg"  1907,  15.  Jani,  S.  3ti3— 

Sch  wetten  und  LSten* 

0.  KjelllKTL':  Eleklrischii!«  Sc!iweil5en. 
[,Tekuisk  Ugcblad*  lilUT  ( Ingcnieurabtcilujig) 
Nr.  12  8.  67—68.1 

Peter:  Schweilien  und  Ltiten.  Elektrische 
Schwei  ümaschinen  für  ^asaeafabrikaiion.  Vgl. 
Zeltschriftenscbau  Nr.  1  9.  4T0.  [.Olascrtt 
AnnalBn*'  1907,  1.  April,  S.  121^126.] 

1.  ntrn  von  (iii(V->isi>n  mit  Ferrofix  in  Amerika. 
[,Thc  Irou  Age-  iao7,  M).  Mai,  t>.  Hiül.] 

HcbmiftiMi  Pr««Seii. 

Pregel:  Hammerwerk  mit  Krnftantrieb. 
[,Dinjrlers  Polyteeiinisehes  Journal*  1!)07  Nr.  IH 
8. 273  -  275 :  Nr.  20  S.  31 1  —3 1 4 :  Nr.  2 1  S.  324 
M83'2f;.Xr  l'l'  S.H4:i  Nr.  24  S. 37.'»  — 37!).] 

Damptlt^'draultöcbe  öchniitjdepreä^ie  von  ;:$ack. 
[,Tfa«  IroD  Trade  Review"  1907,  24.  Mai, 
S.  1847.] 

D-Tnipfliydrauliscbe  SLlimiedeiiressen  der  Firma 
Dav>-  ItrotberH  Ltd.  in  Sbetlie.ld  von  3000  t 
Leifliung.  [„Zeitsclirfft  für  Dampfkessel  und 
Mascbiuenbelrieb»   1907   \i.  12  S.  llft— 118.] 

Sehmieilejires«;e  zur  llersteihinjr  von  ITJlmmerM. 
UAmcrican  Machiuist-  iyu7,  IS.  M.ai,  .S.  r,2ti 
Us  627.] 

(»••senke  zum  J'climieib'n  von  Aexlen  und 
äteinbrucbwcrkzcugeu.  [,.\merican  Machioist'* 
1907,  8.  Juni,  8.  7^3.] 

Preliluflliammer.     [„The  Engrineer*  1907, 

31.  Mai.  S.  ."»<;').] 

B.  tiLübliQj;:  luslandlialtung  polierter  Pr^ü- 
kOpfe.  [„WorkstattS'Tcchnik''  1907  Xr.  2 
8.  72-75.] 

Zioht'n^si-  \">n  Fr.  Me-  iikenioelliT  Ä  Ci».  in 
BODH,  L-  '»«  '^i^'  "  IW*-  U.Miirz.  S.  H2H 
bis  H21I.I 


'BsdewaBneu. 

Herstellung  gepreßter  Badewannen.  [..The 
Iron  Trade  Review"  1«07,  G.  Juni,  S.  ülö — a20.J 

Badewanoen.  [,Tlie  Iren  Age*  1907,  6.  Junt, 
S.  17S4-1736]. 

Bieehbeariiettamg'. 

J.  K,  Thomjison  lH;achreibt  einige  grelle 

PI.M>hri«:!it-nn(l-Rearlifitnn|u'sma.schineu.[.,Caa«iePS 
Mag-azine-  1S>07  Februarhett  S.  321.] 

Universal -Blochbiegemaschinc  der  Niagara 
liachine  iV  Tool  Works.  Kuflialo.    [»Irott  Ajre* 

I!U)7.  21.  Kr-hrnnr.  S.  .5()4.] 

Amerikanische  BlediUearbeituugämaächiueu. 
[,ZeItacfari(t  Olt  Werkzeugmaschinen''  1907, 
15.  Uftrx,  S.  232—235.] 

Feilen. 

Gott  lieb  Peiseler:  Das  Autliauen  der 
Feilen  im  eigenen  Betriebe.  |  „  Werkstatta- 
Teeimik'-  1907  Nr.  1  S.  37—42;  Nr,  2  S.  53 
l]iH  Gl.] 

Ketten. 

Brockmann:  Herstellun-,'  von  Ketten  nadi 

dem  (iirlotschen  Verfahren.  [, Zeilschrift  des 
Vereines  deutscher  Ingenieure''  1U07  Nr.  20 
8.  792.] 

Kettenwalzwerk  der  Weldless  Chain  Co.  in 
Chicago.    („Tlie  Iron  Trade  Review*'  1907, 

4.  April,  s.  5ö:>— .f).'>(;.| 

Herstellung  ungeschweiliter  Ketten  nach  dem 
Verfahren  der  Handelsgesellschaft  Kleinberg  ä  (  o, 
in  Wien.  |,.The  IrouAgc"  1907,  9.  Mai,  S.  1416 
bis  1417.] 

Attkerketten.  [„The  Engineer"  1907, 5. April 

5.  860.] 

Radreifen. 

Neue  Uadreifetibiegoiiiascliine.  [..\merican 
Machinist-  1907,  l-'j.  .luni,  S.  G92  E.j 

Sägen. 

Herstellung  von  Sagen.  [„Dcutsclier  Export*' 
(Briicke  zur  Heimat t  1907  Nr.  6  S.  5^9.] 

Eine  Neuheit  auf  dem  delMet  der  Lnub- 

silL'eufabrikalion  i  Ka|»id-S.ii:L'  der  Firma  Kberle 
&  Cie.  in  Aug»burg-Pfer.-*ee).  [.Deutsche  Metall- 
industrie-Zcihinir'*  1907  Xr.  10  S.  :)06— 307.] 
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N.  Eigenschaften  des  Eisens. 


P.  Goerens:  T^^ber  den  auf?enblicklicben 
Staad  unserer  Kenntnlä^e  der  Erstarruag»-  uud 
^kaltnogsvorgaoge  bei  Etoenkobleiiitofflegie- 
mngen.  UHetaUurgie*'  lf»07Mr.6S.lT3-185.1 

Die  Ausdehnung  Act  Stahlscliienen.  [„The 
Engineer"  1907.  24.  Mai.  S.  527.1 

Richter:  Erfalirungon  bezüglich  Brucliifr- 
keltttiid  Sehweißbarktit  desFlufleisena.  UZmtral- 
blatt  der  BauTerwaltung'*   1907,   13.  Aprii, 

S.  214-216.1 

Dr.-Ing.  Robert  Pohl:  L'eber  den  Eintiub 
dw  Verwendnoir  legierter  Bleche  auf  den  Trana< 
formatorenbnii.  [..Elektrotechnische  Zeitacbrifi^* 
1907,  13.  Juni,  8.  0)03—007.] 

Spezifische  Wämie. 

P.  Nordnteyer  uud  A.  L.  Beraoulli  habcu 
die  speziUscbe  WKrme  des  Eisena  zwischen 

—  85  und  -f  20"  zu  0,0»48  im  Mittel  aua 
drei  Versuchen  gefunden.  Von  andern  Forschem 
wurde  angegeben: 

0.0914  bei  —   84*  Trowbridge 

o,n«i      -i-  «i' 

0,0853    „   —    H4  Bcbii 

0.1  i;i  ,,  -f-  'i'." 

O.lliJa  „  r    'j'J  stücker 

0,120"  „  -f-  125 

0,1 3GH  „  -f  22:) 

[„Bericlite  der  Deutschen  Physikalischen  Gesell- 
schaft'' 1907  Heft  8  S.  175—183.] 

Rud  olf  8 chen ck :  Die  neueres  Ansebauungen 

über  die  Ursachen  der  besonderen  KiL-i  nsi  hatten 
von  HetaUen.  [.MetaUurgie"  1907  Nr.  ti  S.  lül 
Ma  173.] 

F.  Häher  und  W.  Maitland:  Notiz  über 

die  Potentiah'  des  Eiseti'^  und  <lif'  Pas.sivit;it  des 
Metalls.  [„Zeitschrift  für  Elektrochemie"  1907 
Nr.  23  S.  309-310.] 

C.  E.  Stromeyer:  D.as  Altera  von  weichem 
Stall]  I  Uobersotziinp  de.s  Vortrags  vor  dein  Tron 
and  fciteel  Institute),  [„ilclallurgie"  1907,  8.  .luni, 
S.  885— 41 4.] 

Henry  M.  Howe:  Lunkern  und  Sei;,'ern 
der  Stahlblöeke.  [^Bi-Month!y  Bulletin  of  tho 
American  Institute  of  .Miuiug  Enginers"  1Ü07 
Uflrzbeft  S.  169-274.] 

Verrosten. 

G-.  Dillner:  Einwirkung?  der  chemischen 
Zuaammeusetzmiu'  und  Struktur  auf  die  llost- 
bilduug  bei  EUeu  uud  Stahl.  [„Tekuisk  Tid- 
skrift"  1907.  15.  Juni,  S.  191— J02.] 


.\  !  c  X  a  u  il  i  r  G ,  Fräser:  Korrosion  von 
saurem  und  basischein  Stahl.  [»The  Iron  Age'' 
1907,  18.  April,  S.  1196— 1107.  ,Tbe  Industrlal 
World"  1907,  G.  A|trtl,  S.  434-437.] 

ÖesprechuiiLT  eines  Vortrages  von  .Alexander 
G.  Fräser  über  die  relative  Ivorrosiou  von 
sauran  und  baitadiem  Stahl.  [,The  Journal 
of  the  West  of  Scolland  Iron  and  Steel 
InstitHte*-   1907,  Band  14,  Nr.  4  S.  112—132.1 

F.  Spelter:  Korrosion  von  Eisen  uud 
Stahl.  C.The  IronAge*  1907,  14.  Febr.,  S.  478.] 

Elektrolytische  Korrnsion  von  Eisen  und 
Stahl  in  Beton.  [„The  Iron  Age'  1 907,  14.  liärz, 
S.  816.] 

.1.  Bernauer:  Beschädigung  von  Gasrohren 
durch  den  elektrischen  Strom.  [,.Bäny  Isz.iti  «■! 
Kohdäzati   i^apok  '    1907  Nr.  .')  8.  302  —  308.] 

Karbldtttdonf. 

|{  Uli  olf  Sehenek,  H.  Sc  mi  11  er  und 
V.  Falcke:  Exporimentelle  Studien  über  die 
Keduktiuu  uud  die  Karbidltildun;;  lieiiu  Eisen. 
[„Berichte  der  Deutschen  (-'hemiachen  GeseU- 
Bohaft'  1907  Nr.  7  S.  1704-1724.J 

Verhalten  von  Eisen  nud  KohlenstolT. 

G.  t^uincke  jrelit  in  seiner  Arbeit  Uber 
„Eis,  Einen  und  Eiwcü)-  mich  auf  das  Ver* 
liiilteti  von  Elsen  und  Kohlpiistr.tt"  ein.  Eisen 
und  Kulilenstoff  (oder  andere  in  flüssigem 
Eisen  lösliche  Fremdstoffe)  verhalten  licb  wie 
Eis  und  Salz,  sclitiden  bei  der  Abkühlung 
periodisch  dünne,  klebrige,  ölartige  Lameileu 
ans,  die  unter  dem  Einfluß  der  Oberflaehen- 
pp.mniing  und  Klebrifrkeit  älinliche  Formen  au- 
nchuieu  wie  die  dünneu  Lamellen  aus  ölartiger 
SalzlSeunn^  (unter  5lartie«r  Fliissigkeit  versteht 
Verf.Kst  r  iLvlr  Flüssigk<  it ,  wt  lciie  an  der  Grenze 
mit  einer  andern  Flüssigkeit  Oberflächenspannung 
zeigt)  im  erstarrenden  Eis.  Diese  Formen  be- 
ilin:r'  ii  das  mikroskopische  Gefüge  des  Eisens 
und  Stalüs  und  hängen  —  wie  beim  salzhaltigen 
Else  —  von  der  Geschwindigkeit  der  Abkühlung 
(Härtung  bei  vcr.scliiedeucr  Temperatur  durch 
Abliiscben  in  Metallbad,  Oel,  Wasser.  Kalte- 
misebung)  uud  der  Gcschwiudifrkeit  «les  Auf- 
tanens (Aufwftrmen.  Anlassern  ab. 

Bei  laufrsamer  AlikühhiMir  -flirisli-t  sif!i  nus 
dem  gesciunolzeiien  Mahl  oder  kohlenstotiiialtigeu 
Eisen  periodisch  Eisenkarbid  FesC.  bei  schndier 
Abkiihtnnir  Kolilm^rnff  nnd  F.^iC.  virl!rti-ht  noch 
ein  anderes  Eisenkarbid  ab.  Bei  liiiherer  Tein- 
perator  (ttber  800  oder  1000  %  wo  das  Eiscn- 
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karbid  teihvciso  (oder  cranz?!  zrrfallrn  ist,  ist 
vorwiegend  Kohleastoff  im  Eisen  gelöst  —  als 
Qraphlt  — ,  bei  niedrigerer  Temperatur  vor- 
wiegend KarMd.  Die  Lösliclikeit  von  Kulilen- 
stotf  und  FeaC  nimmt  mit  sinkender  Temperatur 
ab.  Bei  hSherer  Tetniieratur  selieidet  steh  bei  der 
Alikülilung  periodisch  Kohlenstoß'  aus  als  ölartige 
Flüssigkeit,  die  schnell  zu  Graphit  (Kristallen?) 
erstarrt.  Bei  niedriger  Temperatur  Ksenkarbid, 
ebenfalb  periodisch  als  ölartige  FltlMigkeit,  die 
auch  sputfr  (/.II  Kristallenir)  erstarrt.  ' 

Eigentlich  entstehen  bei  der  Abkiiiihin^  2wei 
dlartlg«  Flttmigkidten  A  und  B,  welche  die 
gleichen  I^c^tanilti  ilc,  aber  jede  in  versrhii  ili>rnT 
Menge  enthalten,  eine  größere  Menge  oisenreiche 
FittBiigkrit  A  und  eine  kleinere  Uenge  eisen- 
."rmrri'  Flfi^sifrkr-it  B,  mit  ()berrtachcns|innnnn;,' 
an  der  gemcLusamen  Grenze.  Die  eisenreicbere 
Flüssigkeit  A  erstarrt  bei  der  AbkttfaluRg  eher 
als  die  eisc-nurmerc  Flüssigkeit  B.  Wahrend 
genügend  langtiaoier  Abkühlung  bildet  die  51- 
artige  FlQsaigkeit  B  Tropfen.  Blasen  oder  ge- 
seblossene  Schaumknmmern.  wii  Srifcnscbaum. 
wenn  die  Temperatur  hoch  ist  und  die  Flüssig- 
keiten A  und  B  wenig  klebrig  sind.  Hei  nie- 
drigerer Temperatur,  wenn  die  periodisch  ab- 
pescbicii'-n'-n  diinnrn.  ölarlipcn  T/imellt-n  B  und 
deren  Umgebung  A  auü  sehr  kiebrigt-r  Fliis.sig- 
keit  bestehen,  rollen  sieh  die  dfinnen  Lamellen 
unter  ili  tn  Eiiitlul'  der  Olierfläolion^itanminu''  zu- 
sammen zu  .Spiralen,  geraden  oder  gewundenen 
Hoblsylindent  oder  Hohlkegeln,  gewundenen 
oder  wellenfürniig  pi  faltfti  ii  Lnriif  llm.  wii  ein 
Korkenzieher  oder  wie  ein  Hobelspan  oder  wie 
eine  Haarlocke.  Es  entstehen  offene  Schaum- 
kammern.  B»'i  diest^n  lirgtMi  oft  eine  Keihi!  von 
einer  ölartigcn  i^ichtbarcn  oder  unsichtbaren 
Hülle  bekleidete  Falten  oder  Fasern  oder 
Schrauben  nelMmeinander. 

.Tf  nach  dem  größeren  oder  geringeren  Crado 
der  Kiebrigkcit  bcidt-r  Flüssigkeite.i  .\  uud  B. 
der  durch  Aufwärmen  erheldlrb  liceintiufW  wird, 
können  dies»'  grwMfvIen.-n  Laniell<^n  allniiililicb 
wieder  zu  zylindrischen  oder  kegeitormigeu 
Röhren  insamnienflieften  und  die  lUihrea  wieder 
init'  T  (Inn  KintlulS  der  ''MM'rt?:ii:liriis'|niin'inL'  An- 
schwellungen und  Einschnürungen  bekomuicn 
oder  weiter  in  eine  Reihe  (retrenntcr  Kugeln 
zerfallen. 

Je  m«^br  Eiseokarbid  vorhanden  ist,  um  so 
mehr  Slartige  Flüssigkeit  R.  um  so  mehr  und 

um  so  dickere  Scbauniw.'iniic  werde»  sicii  bilden, 
um  80  kleinere,  gescbiussene  oder  oft'ene  Schaum- 
kammern  werden  entstehen.  Außerdem  bestimmen 
.\bkwhlunt'sges(  liwit:tli/{;t  it  und  Dauer  d>'S  iiber- 
K.iltitiii  Ziistandts  der  Kiseiilösun^'  (iler  nach 
lUn  Dutoursrlh  ii  I'nti  rsuclningeu  liber  Hagel- 
bildung  wifdi  r  von  der  relativen  Oberftflche 
i|,  r  i|!ierkall<  t i  n  KliKsiL'ki  ii  atdiiin!.''!  i  iMler  die 
iVritiiie.  iu  wtleh»  r  die  .Vliüclaiduiig  des  .(lartijrcu 


Eisenkarbides  crfoljxt,  die  Wirkungsdauer  von 
Oberflächenspannung  und  N  iskositAt  und  damit 
GrVfie,  Wanddicke  und  Form  derSebaumkararaem. 

T)a  sicli  EisiMikarbid  und  Eisen  beirii  Ab- 
kühlen und  Erstarren  verschieden  stark  zu- 
sammenzielien,  entstehen  Spannungen  an  der 
Oberfläche  dei'  Schaumw.mde.  KohlenstofThalUges 
Eisen  und  Stahl  spalten,  wie  das  salzhaltige 
Eis,  besonders  leicht  an  der  oberflllche  der 
Schaumwflnde.  DiOMlben  Formen  wie  bei  salz> 
haltiirt'iü  Eis.  i1a.«i  verschieden  schnell  gefroren 
uml  ver&clüt;dea  schnell  getaut  ist,  sind  auch 
schon  früher  von  anderen  Forschem  auf  den 
Rruchflflchcn  und  gefttzti^n  Schlrffflrirhrn  von 
kohlenstoffhaltigem  Eisen  beobachtet  worden 
wellenfBrmige  Scliicbten,  gerade  und  gewundene 
Fasern.  S[iirali'ii.  Tanticiit>;iiiini',  Stnrnblnnipn, 
Dendriten,  Palmcnblättcr  oder  sechsseitige  Schaum- 
kamuem,  Sehaumflockeu,  Blasen  und  Kugeln. 
Sie  crklilreu  sich  wie  die  Tannenbaume  und 
Sternblumen  im  Seeeis  durch  wechselndes  Er- 
kalten und  Erwitnnen  über  den  (Gefrierpunkt 
des  Eisens  (Ferrits <  und  des  Elaenkarblds  (Zle- 
mentitsi,  welche  durch  die  von  Gore  und 
Barrett  entdeckte  Hccaleszenz  des  Eisens 
nachgewiesen  dnd,  und  durch  die  Annahme,  daß 
diese  Substntizen,  wie  alle  anderen  Stoffe,  atirh 
bei  reniperatureu  unter  ihrem  Schmelzpunkt 
sehr  klebrige  Flttssigkeiten  sind. 

Farnbllltter  auf  der  Bniebfliiclie  vnii  Bes- 
semerstahl, gewellte  Bruchtlächeu  auf  btahl- 
bl9cken.  teilweise  mit  Zickzack  von  90^,  hat 
A.  ^rartcns  abgebiblet.  Man  hat  diese  Zi.  k- 
zacklialeu,  welche  auch  bei  geätzten  Flächen 
anderer  Hetalle  Yorkommen,  wohl  för  Kristall- 
flilcbcn  von  Zwillingen  gehalten.  Scchsarmlge 
und  dreiarmigc  Spbärokristalle  auf  StahlbrUchen, 
Linsen  und  .Spaltiltcbeu  auf  Spicgel<:iseu,  ähnlich 
den  von  Hagenbach  in  <.>i;i,-btetHu  .Schmel- 
zuDg.stijrnn'n  am  Gletschereis,  sind  ebenfalls 
von  \.  ilarleus  beobachtet  worden.  Osmond 
utiterscheidet  auf  den  geätzten  Flachen  des 
Stahls  mit  0.4'»  bis  !.»>*/»  Kohlenstoff  vier 
vurochiedenc  Formen:  M^artensit,  Gebilde  von 
sehr  feinen  Nadeln,  die  nach  drei  Bichtwigen 
urerichtot  sind  und  ririp  iriitf^  H.lrfimy;  des  Stahls 
cbaraktürisiercu.  Troostit,  Uebilde,  welche  auf- 
treten, wenn  man  den  Stalil  bei  etwas  zu 
niedriger  Teiii|>eratur  hflrtet  oder  in  einem 
weniger  wirksamen  Bad  als  kaltes  Wasser 
(z.  B.  In  Oel).  Austenlt,  bildet  sieh,  wenn 
man  alle  1  Bedingungen  übertreibt,  welche  den 
Härtegrad  der  Härtung  vermehren.  Sorbit, 
bildet  sich  beim  Aufuärnioti  dos  Stahls  und  ist 
eigentlich  I'erlit.  alternierende  Lamellen  viui 
Eisen  (Ferriti  uml  Eisenkarliid  (Z' isl it  i.  mit 
sehr  kleinen  Elementen,  die  das  .Mikroskop 
nicht  sehen  kann.  Diese  Formen  lassen  er- 
kennen, dali  Martensit  und  Troostit  den  Tyn- 
da  II  scheu  Eisblumen  ähnlich  .sind.  Sechs&rmige 
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und  dreiarmige  Spharokristalle  auf  ge&tztßa 
8<aih1illr.ben  baboi  E.  Heyn  uod  C.  Beoedfcks 

jihotographiert.  Rosonanige  AetzfiLnirfn  auf 
Stahl  erw&lmea  Osinond  und  Werth.  Der 
den  panülelen  Fasern  ron  Elsen  (Ferrit)  und 
Eisenkarbid  (Zementin.  wtklir  auf  poliertt-n 
und  geatzten  FiAchen  von  aofgcwürmtem  Stahl 
mit  0,9  KoMenstoflF  besonders  scbSn  hervor- 
treten, hat  man  den  Namen  Perlit  {jegeben. 
Iienedick.s  hat  vortreffliche  Abbildungen  yer- 
üt^'cntlicht.  Greschichtete  Lamellen  von  Eisen 
und  Eiseukarbid  scheinen  aber  durch  diese  Ab- 
bildun^nn  n'ulit  nachgewiesen.  Im  Gegenteil 
sprechen  die  Auschwellungen  und  Einschnürungen 
der  parsUden  Fasern  von  0,000r)— 0,001  mm 
Durchmesser  für  Z.vlindf>r.  A]c  in  Kugeln  zer- 
fallen Wüllen.  Bei  den  undurchsichtigen  Me- 
tallen kann  man  naob  dem  Ansehwi  der  kflnst* 
liehen  Schnittfläche  im  allfrrmt>ini>n  pnrallflp 
Schichten,  parallele  Fasern  oder  wellenförmig 
gefaltete  Lamellen  niebt  unterscheiden. 

I?nirlif1;i(Vii>n  vdii  Hartguß  aus  Gußeisen, 
in  Metallformcn  gegossen,  zeigen  eine  schnell 
erkaltete  Anfiensone  von  86  mm  HOhe  mit 
0,*2  mni  Iiriitiii.  w.jfli'n,  trltlnzenden  Fasern, 
normal  zur  Überfläeho,  von  der  Form,  wie  sie 
das  in  KBltfimisobnngen  gefrorene  salzhaltige 
Eis  zeigt.  Dem  folgt  eine  ebenso  Itreite  graue 
Zone,  in  welcher  0,8  mm  lireite,  weiße  Schaum- 
wlnde  Sechaecke  und  Fünfecke  mit  geraden 
Seiten  von  5  bis  6  mm  i^ilnge  bilden;  oder  sechs- 
blflttrigc  StcniMiinn'n.  mit  und  ohne  aufgelagerte 
Kreise,  von  10  tum  Durchmesser,  proße  Wellen- 
linien, Kreise,  Ellipsen  und  (rewUhnliebe  Schaum- 
kammern  mit  geraden  und  gekrümmten  Wan- 
den und  verschiedenen  Neigungswinkeln  der 
Wände.  Diese  Scbaamkammem  sind  am  so  kleiner, 
je  naher  sie  der  AußenflJlche  liegen.  In  iler 
Mitte  der  Sechsecke  liegt  oft  eine  Linse.  Auf 
dem  i^ranen  Omnde  liegen  zabtreiche  dankte 
HaUiki!jr'>In  von  'I  niiii  I)ur«'huiesser  vi  rtcilf 
zwischen  den  weißen  glänzenden  Schauaiwandeu, 
die  unter  dem  Mikroskop  wieder  mit  kleineren 
leuchtenden  Linsen  und  Kugeln  besetzt  *  rv<  'i,  im  ii 
oder  wieder  aus  Scbaurouaüscn  mit  Schaunt- 
kammern  kleinerer  Onlnung  bc^tdien.  Die 
dunkeln  Ifalbkugeln  der  itnieliflilchen  müssen 
von  unsichtbaren  iilartigou  Wauden  umhüllt  ge- 


wesen sein.  WAnde  und  Inhalt  der  Fasern  und 
Sebannkammern  besteben  wahrseheittUe])  aus 

f  jistmfTPn  von  Kisnn  mit  verschiedenem  Koblen- 
stoA'gebalt  und  verschiedener  tiberflilcheospaauung 
an  der  gemeinsamen  Crrenze.  Die  verschiedenen 
Neigungswinkel  der  Schaumwflnde  beweisen,  daß 
die  Oberflauheuspannung  mit  dem  Kohlenstofi- 
gebalt  wechselte. 

Glühendes  Eisen  ist  eine  flüssige  Gallerte 
mit  sichtbaren  und  unsichtbaren  Schaumkammern, 
deren  Wände  im  wesentlichen  ans  ztildiüs.sigem 
Eisenkarbid ,  deren  Inhalt  aas  zahflUssigau 
Eisen  bestehen.  Beim  Zusammenschweißen  von 
glühenden  Eisenstücken  fließen,  wie  bei  der 
Kcgclation  des  Eises  oder  dem  Anwachsen  der 
Gletseherkrirner,  ^V^lndc  und  Inhalt  der  Schaum- 
kaumiorn  zusammen,  während  der  einseitige 
Druck  dea  Schmiedehammers  den  Schmelzpunkt 
lies  koliienstriffliftUipen  Eisens  und  wahrscheinlich 
auch  des  eisenhaltigen  Eisenkarbids  erniedrigt 
und  dasselbe  vorabergehend  llOsaiger  und  leichter 
liewerrlieh  macht.  [,, V^erhandliini.'i  ii  iles  Natiir- 
wissenschaftlich-Medizinischen  Vereins  zu  Heidel- 
berg'' 1907  S.  355—866.] 

Die  Konstitaent<-n  der  Eisenkohleustotl'- 
legierungen.  Metallurgie"  1901  Nr.  T  S.  216 
bis  22i;  Nr.  8  S.  223--24i.] 

Ueber  den  Einfluß  dos  Graphits,  gebundeneii 

Kohlenstoßes.  Siliziums,  Mangans  und  Phosphors 
auf  die  Festigkeit  de»  Gußeisens.  Eisen- 
Zeitung'*  l'J07  Nr.  23  S.  899— 400.] 

Henry  M.  Howe:  Verhalten  von  Koblen- 

stotT  und  Phosjilior  im  Stalil.  (..EngineerinL-^  and 
Mining  Journal    I  .m  T.  s   luni.  S.  1087  —  1089.] 

Stickstoff  iiu  Eisen. 
Der  Einfluß  des  Stickstoffes  auf  Eisen  und 
Stahl.     I  .('entralblntt  der  Hütten«  und  Wals« 

werke*   IlMiT  \r.  12  S.  2(iO.| 

Hjalinar  Braune:  Telier  Stickstoffauf- 
nahme  beim  Zementieren.  UBihang  tili  Jmrn» 
kontorets  Annaler*^  IHOT  Nr.  3  3.  191—204.] 
Schwefe!  im  KIsen. 

J.  Henderson:  Ueber  die  Verteilung  de.s 
Schwefels  bei  Koldllen  fUebersetzung  des  Vor- 

lra;,"<  vnr  .Iriir  Iron  and  Steel  Institate).  InMe* 
tallurgle'-  lUOT,  «..luni,  S.  348— 349.] 


O.  Legierungen  und  Verbindungen  des  Eisens. 


L.  Uuillcl:  Konstitution  und  Eigenschaften 
der  Borstahle.    [„Comptes  rendns  bebdomadalres 

des  seanees  de  l'Acadernie  dcs  Sctenees''  1907, 

13.  Mai,  S,  lo4!)-io.-.o.J 

Ferropbosphor. 
Ferrophosjdior.    [,The  Iron  and  Coal  Trades 
Heview«'  1907,  29.  März,  8.  1040.| 


o  

i  broiiiHtalil. 

Die  bisherige  industrielle  H?r.stellung  von 
Ferroehrom  und  der  l'ro/eß  tiin  für  die  Her- 
stellunt;  von  ''hrom  und  l 'hroml<'':ieriMiL'ei(  mit 
geringem  Koiiienstoiigehalt.  [,Centrall)lati  tur 
Hutten-  und  Walzwerke''  1907  Nr.  9  S.  191; 
Nr.  10  S.  2II-213.I 
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VerrosiUxinni. 

.T.  Rothe:  L'cber  die  üoziehiin^on  zwischen 
dem  speziflsohen  trewicbt  und  dem  SilisiutngeluUt 
{m  ForrosUirium.  Aus  zolltechnischen  BQek- 
tiiChteil  Ut  «S  erforderlich,  den  Silizium>rebalt 
von  Ferrosllizium  auf  uiöclichst  einfache  Weise 
zu  ermitteln,  da  Materialien  mit  einem  SlHzium- 
gehalt  von  mehr  als  25  "o  zollfrei  eingeführt 
werden  können.  Als  einfaehstf'  Bi-stiinmunf^  des 
Geholtes  an  Silizium  war  die  Prüfung  des 
BpetUlMliett  Gewichtes  vorgcsehtagen  worden. 
Im  Kunigl.  Mak'rinlprriftinirsntnfe  wnrflfii  daher 
die&bezüglicbo  Versuche  angestellt  und  zwar  mit 
»Proben  mit  11,58  bis  7T,S9  SilUlum.  Sie 
etfaben  folgende  Werte: 


4er  Pr«te 


«1  %       9pn.  «aw.  I 


1 
2 
S 
4 
6 
« 
7 
8 
9 


11,58 
15,81 
22,83 
23,47 
84.26 
29,04 
S2,05 
47,26 
77,89 


0.4)1 

t;.5i 
»;.5i 

U,48 
6,40 
6,18 
4,fiA 
2,93 


erBitIvIt  bei 

»C. 

■iii.:t 
■JO,T 
17..^ 
19.5 
IT.2 
I9,'j 
16,7 
21,0 
19,« 


Es  ffilyt  (lai-;iii>.  ilaCi  ln-i  i!,-n  für  N'i-i'/nHiing; 
wesentlich  ia  Frage  kommenden  .SUiziuuigohal- 
tea  von  22.8  Üb  -21>.0  «>>  dte  Unterschiede  im 
spezitischen  (tt'wieht  !*t'hr  klein  sind.  Der  .\<  nde- 
rung  des  SUiziumgehaltes  um  1  entsprieht  eine 
Aenderun;?  der  Dicht«  um  etwa  0,02  'lo.  I>a  diese 
Hethode  weder  sehr  gonau,  noch  schntdl  genug 
ausfUhrliar  ist.  mußte  von  ihrer  Kinführunsr 
Ab.staud  gcnoiiinica  werden.  [^Mitteiliiugeu  aus 
dem  Königlichen  Materialprüfiingsamt  zu  Crrofi» 
Lichterfelde*  Ümi:  N  ,  i  S.  51— 52.J 
.ManicanHtabl. 

E.  P.  Lake:  Manganstahl  und  seine  .Vn- 
wendung  al.s  Srhiencninaterial.  [,.\merican 
MactainiAt"  IS)07.  I..Tuni.  S.  700~~702.] 

Nickolstabl. 
Nickelslabl-Kesselbk'che.      [,liiguschc  In- 
dustrie^Zeitung"  1907,  15.  M&rz,  S.  68-B8.] 

Vanadtrantahl. 

.T.  Kent    Smith:  Vanadiiimstahl. 
Iren  Age-  l'JOT.  30.  Mai.  .S.  1(K)1.| 

E.  F.  Lakf:  Kinigc  Kigcnschul'tcn  des  V.mn- 
diumstahls.  | .  American  Macbiniat"  1907.  18.  Uai, 

s.  «la-i 

Vandinrostahl.  (, Zeitschrift  für  Dampfkessel 
und  Masfliin^-nliftricb*   l'tOT  Nr.  In  S  1 '> !  f 

Fabrikation  von  Ferro-Vauadium  iu  den  Ver- 
einigte« Staaten.  [,I>i*£cho  des  Mines  et  de  la 
H^tallurgie"  ItinT.  iT.  hmi,  S.  CH7.j 

^V»lfrani<«tahl. 
T  h  0  m  a    .S  w  i  a  d  u  u :  ivohlenslolY-  WoUram- 
stfthlo.  ( Vortrag  vor  dein  Iron  and  Steel  Inatitute.) 
(,Met.alhirgie'-  lliOT,  H.  Juni.  S.  349  bis  3Tl.| 


Zlnnstahl. 

£.  Isaac  und  U.  Tammann:  Ueber  die  Le- 
gierungen von  Eiaen  mit  Ztnn  und  Gold.  TJebcr 

Eisi-iiziutilefrieruncon  lifirt''!!  hf-n^its  mehrere  Ar- 
beiten vor.  Bergmann  beschrieb  bereits  ciuo 
Legierung  von  83  Teilen  Zinn  und  einem  Teil 
Eisen  als  hilrier  denn  Zinn  und  magnetis<"li  uimI 
glaubte,  eine  Verbindung  der  Formel  F'c4äu  er- 
halten zu  haben,  die  weiß,  sehr  hart,  wenig 
streckbar  und  strengflOssig  ist.  Lassaigue 
erhielt  eine  Vi-rbindung  von  der  Formel  Fej  Sn 
von  der  Hflrtc  des  gegossenen  Stahles.  Deville 
und  Caron  erwtthnen  eine  Verbindung  FeSn, 
die  von  Salzsfture  wenig  angegriffen  wird. 
Nölluer  gibt  eine  Verbindung  FcSuj  an; 
Berthier  erhielt  zwei  angebliche  Verbindungen 
von  der  Formel  FojSni  und  Fe4Sn.  und  Ram- 
melaberg beschreibt  eine  Legierung  uiil  6 
Zinn,  den  Formeln  PeSni  oder  FeSn«  ent- 
sjiri'rJii'nil .  W.  P.  K.'addcn  will  sogar  arhf 
Eisenziiinverbiudungeu  erhalten  haben.  —  Zur 
Entseheidung  der  Frage  nach  der  Anzahl  und 
der  Zusammensetzung  der  ELsenzinnverbiudungeu 
wurde  von  den  Verfassern  ein  Zustandsdiagranun 
dlese<*  Zweistoffsvstems  ausgearbeitet.  AU 
Eisen  diente  ein  Kruppsches  reines  Flußeisen 
mit  '>.07  ««  Kohlenstoff,  0,o;>",'o  .Silizium,  0,08  »o 
Mangan.  O.Ol  "o  IMiosphor,  0,01.0  %  Schwefel 
und  0,023 ''/o  Kupfer.  .\ls  Zinn  wurde  reinstes 
Material,  in  dem  keine  fri  iinii  ii  Mißfalle  nach- 
gewiesen werden  koooten,  verwendet.  Mau  ge- 
langte zu  folgendem  Ergebnis:  Eiaen  und  Zinn 
h,il>ni  im  tlüs^iLrf'n  Zustaiiilt'  eine  Mischungslücke, 
die  bei  1140"  V.  von  50  bis  HÜ'^o  Zinn  reicht. 
Kristallisiertes  f-Elsen  vermag  Zinn  bis  zu  i9V« 
aufziin»'hmen.  Die  Löslichkeit  von  Zinn  in  a-Ki-;i  n 
ist  hiervon  nicht  incrklich  verschieden  und 
der  Zlnngchalt  ist  von  keinem  merklichen  Ein- 
fluß auf  die  T»'ni|teratur  des  Verlustes  der  mag- 
neti<«clien  Pcrmfabilitül  des  Eisens.  Zinn  und 
Eisen  bilden  mindestens  eine  VMdnilung.  deren 
ZusamtnensetZUttg  wegen  Seigt  imiic  in  diesem 
Fallit  nicht  festgestellt  werden  konnte.  Diese 
F-isenzinuverbindung,  die  sich  bei  H93*'  bildet, 
ist  gegenüber  SSoren  widerstandsfähiger  als  ihre 
beiden  Komponenten.  Ttei  780*  liegt  ein  Um- 
wandluugspunkt,  und  wenn  sich  eine  zweite 
Eisenzinnverbindang  nieht  bildet,  so  besitzt  jene 
Verliindnn^  bei  4St»;*'  einen  zweiten  l'niuiinl- 
lungspunkt.  (^„Zeitschrift  für  auorganische 
Chemie'-  1907  Xr.  8  S.  281— 297.] 

Flsen-Oi«ld-l4'i.'ierii  iiir. 

L.  Isaac  und  G.  T  a  m  in  a  n  n  :  Die  Le- 
irierungen  des  Eisens  mit  Gold.  Ueber  Eisen- 
;_'oM!r;:ieruiii.'i  ii  Iii ■^'-en  nur  wenige  Angal'eu  vor. 
Ka  Ichelt.  Wert  he  im  u.  a.  haben  schon 
frlllior  über  dieses  Thema  berichtet,  deeh  ist 
die  F^xistenz  einer  Verbindung  von  Gold  und 
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Eisen  niemalB  behauptet  worden,  und  wie  das 

T«n  den  Verfassern  der  vorliegenden  Abhandltinj;: 
ausgearbeitete  ZustandsdioKramm  zeigt,  exintiert 
auch  wirklich  lv<;ine  solche.  Fügt  man  za  Eisen 
Gold  hinzu,  so  iiiiniiit  die  Hürte  des  Eisens  von 

4,  ')  Iiis  auf  4  bt'i  ö  '  n  Gold  ab  und  wächst 
dann  bei  weiterem  Ansteigen  de»  Goldgehaltes 
Us  Mf  etwas  aber  5  beMO",o  Gold,  nimmt 
dann  bei  "O^/o  langsam  »>is  fiuf  4  a?».  betragt 
bei  80  7o  uuil  hei  90  Gold  wie  bei  reinem 
Gold  8,5.  Oold  und  Elsen  miadien  sieh  in 
flüssigem  Zustande  In  allen  Vcrblltnissr'n.  in 
kristallisiertem  Zustande  aber  besteht  eine 
HiscIiunüBlaeke,  die  bei  1168«  von  28  bis  6S 
Gold  wtirlit  lind  mit  fallender  Temperatur  sich 
bis  auf  18  und  8ö7«  verbreitert.  Das  Gold  bat 
auf  die  TJnwandlnngstempeniiitren  des  Eisens 
keinen  merklichen  Kinfluß.  [.Zeitschrift  für 
anorganische  Chemie"  1907,  Band  53,  Nr.  3 

5.  291—297.] 

Spesinlstahl. 

Dr.  H.  IT.  ("  ir]u'nter:  Die  Entwicklung 
des  modcrnuu  Werkzeug^stahls.  [,£ugineeriDg*^ 
1097,  S.Mai,  S.  569— 671;  17.  Hai,  S.  638 
bis  684.] 

Anlaß-  und  Schneidcversuchc  mit  Schnelldrch- 
»tühlen.  [,  Zeitschrift  für  Werkzeugmaschinen 
und  Werkxenge**  1907,  16.  Hai,  S.  315—320.] 

flolbstUiiende  Bisen-  nnd  SteUloglonniOn. 

Die  eine  neue  Legierung  soll  enthalten: 
Stalil  mit  0,2  bis  0,«  «u  Kohlenstoff  90  bis  95 
Teile.  Nickel  1  bis  3,5  Teile,  t'brom  0.5  bis 
2  Teile,  Mangan  0,15  bis  0,7  Teile  und  Va- 
nadium 0,05  bis  0.25  Teile,  Eine  zweite  Le- 
gierung besteht  aus  94,6  Teilen  Stahl  mit  U,6  o/o 
KoUenstoir,  8  Teilen  Nickel,  1,5  Teilen  Chrom, 
0,25  Teilen  Mangan,  0,05  Teilen  Wolfram  und 
0,16  Teilen  Vanadium.  Au  Stelle  der  betrcfl'endeu 
Metalle  fcSnnen  anch  die  entsprechenden  fiiam* 
legierungen  verwendet  werden.  [Chen^-Zig.  Bep.] 

Kohleiisteffarme  Etsenlegierangen. 

Edgar  F.  Prlce:  Herstellung  von 
kohlcnstoffarmcn  Eisenlegierungen.  Das 
vorliegende  Verfahren  xnr  Iii  rst.  Uung  von 
kohlrustolTin-inen  Lfigieningon,  wie  KiTroilirom, 
l"'errüiuuu^';iü,  Ferrotitau.  Ferrovaujidiu  u.  a.  ui. 
besteht  darin,  daß  mau  zuniichst  Ft'rrosilizium 
von  hohem  .Siliziumgehalt  uml  nii  (liiL^  iu  Kohlen- 
stuffgehalt  durch  Schmelzen  von  Kieselsäure, 
Eiaeners  oder  Eisen  und  Eolüe  im  elektrisehen 
ttfen  darstellt  und  das  gcsehniolzene  Silizid 
alsdann  in  einen  zweiten  elektrischen  Ofen 
Hießen  iRßt,  In  welchem  es  auf  das  1)«treffettde 
Frz.  df  s-  Mi  M- 1  ill  sieb  mit  dem  Fisen  Irj^rif-r.  n 
soll,  einwirkt.  Ein  tiasisches  Flußmittel  (Kalkj 
dient  xnm  Verschlacken  der  tiei  der  Reaktion 


»lalil  und  fiiMn.  920 


des  Slltzids  anf  das  oxydische  Ers  entstehenden 
Kieselsaure.  B<  iJeüefen  künnen  ab>  r  aucli  neben- 
einander angeordnet  sein  und  miteinander  kom- 
munizieren. (AmerilnnisdieB  Patent  Mr.  852  817  > 
[•Cbemiker-&it«ng*  Repertorium.] 

Titanlegiernng  für  Geschfitxe. 

Eine  Lf  L'ii'tunt:.  iM'strlirnd  aus  Stahl.  Eiser. 
Nickel,  Mangan  und  'l'itan,  die  infolge  des  hohen 
Schmelzpunktes  des  Titans  und  sdnes  verhiltnis» 
müßig  hoch  liegenden  Retnrdntionspunktes  haupt- 
sachlich fwr  die  Herstellung  von  Geschützen 
und  anderen  hohe  Temperaturen  und  starke 
Zugbeansprui  liuu'j  luslialtenden  Stahlteilon  ge- 
eignet ist,  wird  in  der  Weise  hergesteilt,  daß 
mau  zuerst  Titan  schmilzt,  dann  Stahl  und 
Nickel  zusauiiiifii  sclunilzt.  liii-rauf  dem  ge- 
schmolzenen Titan  Mangan  zusetzt  und  dieser 
Mischung  die  geschmolzene  Eisen-Nickellegierung 
znfQgt.  Ein  gut  brauchbares  Mischungsverhält- 
nis ist:  95  Teile  Suhl  mit  0,10  bis  0,60  o/o 
Kohlenstoff,  3  Teile  Nickel,  0,50  Teile  Mangan 
und  l.öo  l  «  ile  Titan.  [»Chemiker-Zeitung*  Re- 
pertorium.] 

DntsitcheMang  von  SehaelMrokstahl  nnd 
irew6hnllehem  Stahl. 

Da  es  aus  zullfechnischen  Gründen  wünschens« 
wert  ist,  eine  leichte  Methode  zur  l'nterscheidung 
des  Schnelldrehstahls  von  gewöhnlichem  Kohlen- 
stoffstahl zu  erlangen,  wurden  in  der  Stock- 
holmer Materialpriifungsanstalt  (■inschlii'rige  Un- 
tersuchungen ausgeführt,  die  zu  folgendem  Er- 
gebnis führten: 

Die  für  Sclir;j;Jidrpb!5tiliI  cliarnkteristischcn 
Bestandteile  sind  im  allgemeinen  (JJiuuuiUUuLWuxlf- 
r.3m  in  wechselnden,  gewöhnlich  aber  bedeuten- 
den Mengen.  Da  die  chemischen  Verbindungen 
dieser  Stoffe  besondere  Farbenreaktionen  zeigen, 
so  Wurde  zunächst  versucht,  ob  es  mSglieh  sei. 
durch  .\ufleg('ii  oulsitrcclinul  jir;'iiiari*Tter  und 
angefeuchteter  Läppchen  auf  polierten  Schnell- 
drehstohl  diese  Farbenreaktionen  hervorzurufen. 
Allein  diese  und  andere  Versuche  blieben  ohne 
Erfolg,  Ein  brauchbares  rnterscheidungsroittel 
bieten  dagegen  die  verschiedenen  Lösungs-Ge- 
schwindigkeiten bei  Anwendung  von  verdünnter, 
kalter  Salpetersniire  (s|>ez.  Gew.  1,20);  während 
gewöhnlicher  Kohlenstoffstabl  sich  darin  sehr 
schnell  und  unter  reichlicher  Entwicklung  von 
nitröscn  Gn!?en  löst,  wird  Spezialstahl  von  solcher 
Säure  gar  nicht  oder  nur  wenig  angegriffen, 
(einstahl  mit  gerlngwem  Chromgdtolt  als 
4  ";'o  löst  sich  indcssi-ti  wie  frrWi'lbnl^rher  Koh1f>ii- 
stoffstahl,  d.  h.  unter  lebhafter  Gasentwicklung, 
auch  wolfk'amarmor  Wolfiramstohl  und  aUe 
Xii  kclstüMi-  verhalten  sich  wie  ge%\  Hlinlicln  r 
Stahl).  [„Jurnkontorets  Annaler'  1907  Nr.  2 
S.  145—147.1 


Legierungtn  und  VertMungtn  du  Bitma. 
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P.  Materialprüfung. 


I.  Mechanische  Prüfung. 


1.  AUgeineines. 

L.  Onillet:  Bericht  Ober  des  internationalen 

Materiftlprüfungs-Kon^rreU  in  Rrüssi-l.  f,M<'*inoirt,'s 
de  la  Societc  dos  Ingenieurs  Civila  de  France'* 
1907  Februarbcft  S.  29»— 840.1 

«  * 

Onsnar  Dillner  erstattet  den  ttbltcben 

Bericht  über  die  Tätigkeit  der  Matcrialprüfuntjs- 
anstalt  an  der  Kgl.  Tecbnischen  Hüchschule  in 
Stockholm  im  Jahre  1900.  („Jernkootorets 
Anwaer"'  IDOT  Nr.  2  S.  126-152.] 

H.  J.  HannoviM  :  I'^richt  über  die  Täti|?- 
keit  der  Danischen  Staatspriifungsonstalt  iui 
Jalire  1906.  [„Ingoniflren**  1907,  25.  Mai, 
S.  162—167;  I.Juni,  S.  169—174.} 

Fnststpllun','  von  riitcrsin'liunirsmoth'Klf'rt  ilh»'r 
dlo  Uooiogealtät  von  Eisen  und  Stahl  bchufä 
eventueller  BenutznngbeiAbnalime.[„MetaUui^e'' 
1907  Nr.  4  S.  109—115.] 

E.  Preiili:  Erj^^'bnix'^»^  Ticiierer  Dauervcrsuclie 
au  Metallen.  [^Dlnglers  Polytechnisches  Journal" 
1907  Nr.  7  S.  100—102.1 

PrllfDn^^«nlascbineu. 

Neuere  Malerialprüfun;;sinaschinen  der  Fii  uia 
Richle  Br.i>.  Ti  sting  Machiiie  L'o.  in  Piiiladelphia. 
[„Gieüerel-Zeitung''  1907,  lö.  Juni,  S.  365 
bis  a70.J 

Probiermaschine  von  Sänke}-.  [„Dinglors 
PolytediDiscbes  Joiurnal«'  1907  Nr.  12  S.  188.] 

Kinf.u  Iie  Prüfungsmaschine.  [„Zeitschrift  des 
Vereines  deutscher  Ingenieure'^  1907  Xr.  14 
S.  555.] 

KettenprOfungsmaaehlae.    [,.Tbe  Engineer** 

1907,  10.  April,  S.  391. | 

B.  Hopkinson  und  L.  n.  V.  Thring:  Ein 
Maer  Torsionsme^ser.  [„Engineering*'  1907, 
14.  Janl,  S.  768—771.) 

E.  Preuß:  Sehreibfe<lern  mit  »elbsttiltlgMU 
FarbnaclifluU  für  Schaubildzeichner.  [.,  Mitteihingen 
aus  dem  Küuiglichen  Materialprüfuugsamt  zu 
QroB-Lichterfelde*'  1907  Nr.  1  8.  49—50.] 

Htrtaprflfnnip. 

W.  T.  liallentiiie:  I'eber  Hürteprüfung. 
[,Ani.ntiui  .Machinisf  l:)07,  1.  .Tuni,  S  n\is  ] 

J.  E.  Stead  und  T.  G  re viile-.J  oues :  l»ie 
Brinellacbe  Methode  zw  Kflrtebesttmmung.  [„The 
Iron  and  (  .»al  I  radea  Kcview**  1M07,  12.  April. 
S.  l2Mi-lJ17.] 


B.  HalmstrSm:  Versoebo  mit  Guflelaen  Uber 

den  Einfluß  des  KugeMnrchmos^iiTs  und  ih'<  Drurkes 
bei  der  Briucllschon  Methode  der  Hilrtebestimuiung. 
[ .  Di  ngleraPolytechnisdieg  Journal**  1907,Bd.  323, 
Nr.  3  8.  33—86.1 

l)r.  i^aul  Lud  Wik:  Ueber  Hilrteliefitimmuug 
mittels  der  Brinollschen  Kugeldruckprobe  und 
verwandter  Elndruckverfahren.  (Vgl.  Stahl  und 
Eisen  1S»07  Nr.  24  S.  858—869.)  [„Zeitschrift 
des  Oesterreichischen  Ingenieur-  und  Architekten« 
Vereins"  1907  Nr.  12  S,  205—20!».] 

Dr.  Oswald  Meyer:  Ueber  die  l.udwik.sche 
Kegeldruck]>robe.  [„Oeaterreichisolie  Zeitschrift 
ffir  Perg-  und  HQtteBwesatt**  1907  Nr.  21  S.  257 

bis  2.-)H.J 

2.  Untersuchung  besonderer  Materialien. 

!5,  M.  (;  r  .1 1  am  ,'i  b^'sprirht  die  Matcrial- 
prüfuug  breitilanschiger  Dillerdiuger  B-Proöl- 
trager.  [„De  Ingenieur**  1907,  16.  Jnil,  S.  437 
bis  441.] 

('.  Bach:  Ergebnisse  der  Untersucliuug  eines 
bei  der  Druckprobe  aufgerissenen  Kesselbleches. 
[„Zeitschrift  des  Vereines  deutscher  Ingenieure** 
1907  Nr.  19  S.  747—761.] 

('.  Pach:  .\ufrt  ili«Mi  cino  Kesseldoraes  liel 
der  Druekprobe.  („Zeitschrift  des  Vereines 
deutscher  Ingenieure'*  15(07  Nr.  12  S.  4r»5  — 408.] 

Biß  im  vollen  Blech  eines  .Schifl'skessels. 
[„Zeitschrift  des  Bayerischen  RevlslonsrVereias^ 
1907  Nr.  8  S.  76—7  7.] 

Pich.  Eichhoff:  Biß  im  vollen  Blech  eines 
Schiftskessels.  („Zeitschrift  des  Bayerischen 
Bevlsioas-Verelns**  1907, 15.  Juni,  S.  115- 117.] 

F.  J.  Cook:  Zugfestigkeit  des  Gußeisens. 
[,,The  Foundry  Trade  Jotirnal**  1907  Jlaiheft 

S.  201—204.) 

Heid  T.  Stewart:  Versuche  iidt  überlappt 
geschweißten  Stahlridiren.  [„Proceedings  of 
tiie  American  .Society  of  Mechanicai  Pingineers'* 
1907,  Band  28,  Maiheft  S.  1440  1447.) 

( '.  Bach :  Versuche  miteinbetoniertem Th'ifhor- 
Eiäcn.  [„Zeitschrift  des  Vereines  deutscher 
Ingenieure**  1907  Nr.  13  S.  506.] 

Ziem:  Schoiiermittel  und  ihre  PrBAmg.  i^Ztit- 
•icbritr  «Ii  s  Vereines  deutscher  Ingenieure**  1907 
Nr.  12  .S.  471  -472.] 
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3.  Lieferungsvorschriften. 

Alht^rt  LadJ  C'olby:  Vcrgluicb  der  aiiierika- 
alaeheD  nnd  ftii6«rainerikaol«eheB  TJcfcrun^s- 
Vorschrift ^»n  für  Eisenbalmschienen.  [,Hi-Monthly 
builelin  of  the  Anierioan  lustitute  of  Mioiug 
Engtaten"  1907  Xftnhefl  S.  345—352.) 

Normal  -  Lif-fcrunjrsvorscbrifti'n  für  Stahl- 
8chn4icdostüekti  für  Marinezwecke.  |,,Tlie  Iron 
and  Coal  Tradua  Keview"  1907,  7.  Juni.  .S,  2ü27.J 


Normal -LiüferuBg«vor»okrit'tea  für  gewalxte 
und  gezQfoM  StaUitlbe  Ar  autoantiiche  Ha» 

8ciiiuen.  [..Tlie  Iron  and  Coal  Trade«  R«tI«w** 
1907,  7.  Juni,  S.  2()28.] 

JiaarorschrirteB. 

Aenderangen  und  ErfrAnzungen  der  Bau- 
vorschriften des  Enf^üschen  Lloyd  von  1!I0K  bis 
1907.     U Schiffbau"  1907,   24.  April,  S.  öäü 

bis  532.] 


II.  Mik 

Dr.  HJalmarBraone:  Din  mikrographiadie 

rntiTsticbun^'  de«  Eist-ns  und  ."^^ahIs.  [..Eisen- 
Zeitiing  -  lyu7  ».  13  S.  223-224;  Nr.  14 
S.  243— 245:  Xr.  15  S.  259— 260; Nr.  16  S.  276 
bis  277.] 

I,  1  .Iii  (luillit  licsjirlclil  die  industrielle 
Aawcaduag  der  Mütallmiiuroakopie.   in^M  CvöDie 

'  Civil''  1907,  15.  .Tiinl,  S.  III— IIS.] 

Albert  Sanveur:  Die  Anwendung  der 
Hetallogra|iliie  auf  das  (»icliereiwcHen.  [««Tllft 
Fonndry''  1901  .\pri!heft  S.  7  9  -82.1 

II.  V.  Jü]ir nfr:  l>ri<?  Klciugefii?'*  di-;  Stahles. 
l„Oe»terreichisfhe Zeitsebrlft für  Kerg-  und  Hütten- 


wesen'* 1907  Xr.  13  S.  161— 164;  Nr.  14  S.  177 

Ins  IHO.I 

E.  Heyn:  lüber  AetxverfaUrcn  zur  laaltro- 
i^kopi>i4?hen  GefSgeontenuehung  des  sclmnedbarett 
hl;  :  •  und  Über  die  damit  zu  erzielenden  Er- 
^eliiiissc.     [„Metallurgie'^  1907  Nr.  4  S.  119 

bis  122.J 

\V.  Ast:  lieber  die  bisherigen  Leistungen 

auf  dem  Gebiet«»  tliT  iii.ikri>-.ko[ii>;i-lHii  Tiitfr- 
8ucbiuig(Aet2versuclicj  des  Kiseuä.  [„Metallurgie" 
1907  Xr.  4  9.  123.] 

Dr.  Wm.  Campbell :  Veranderun^'en  im 

Gefü-r  "  von  Eisen  und  Stalil.  [„Journal  of  tlie 
Franklin  Institut"  1907  Juniheft  S.  407  —  434.) 


III.  An; 

1.  Allgemeines. 
H.  E.  Diller:  Beriebt  der  Koounhwion  für 

( iiilieitliche  Methoden  bei  der  .Xnalyse  des  Eisens. 
[,The  Iron  Trade  Keview"  1907,  6.  Juni, 
S.  914—916.] 

Mafltiialtketten  nnd  TttersvbstaaMn. 

Alb.  Vesterberg:  Teber  die  Titerstelhing 
von  Srmri'ii  ilurrli  rnftallist  lies  Magnesium.  (..Zeit- 
schrift für  analvtisctie  Chemie"  1907  .Nr.  2  tf.  81 
Ms  93.] 

F.  J.  K.  L'aruUa:  V'erwendunjr  von  .Noriiial- 
Ammoniak-Lösung  in  der  Accidimetrie.  [„Journal 
of  the  Society  of  Chentical  ludustry''  1907, 
IS.  Mir«,  S.  186-187.] 

Edward  ('.Worden  behandf  It  >Vu<  T.flslichkeit 
von  Kaliumpermanganat.  l_„JourDaI  of  the  Society 
of  Cbemleal  Industry"  1907,  15.  Uai,  S.  453 
bis  453.] 

Nene  Labor ntnriamsapparate. 
A.  Kleine:  Uaäentwicklung»apparat.  [„Zeit- 
schrift für  angewandte  Chemie"  1907  Nr.  IG 

S.  fi.i.')  — 

Neuer  I{ührer  für  enghal-sige  Gefäße,  [„Che* 
miker-Zeituug"  1907  Nr.  -tU  S.  584.] 

6.  Pfyl:   Ein  neuer  Absorpttonsapparat. 

l..Zeit>(  lirit't  für  analytische  Chemie'*  1907  Nr.  2 
S.  150-157.1 


ytisches. 

Heinrich  Leiser:   Selbsttiitiger  Kiltrier- 
'trichter  für  die  quantitative  Analyse.  [„Zeit- 
sclirift  für  angewandte  Chemie*'  1907,  14.  Juni, 
S.  999  -1001.] 

J.  H.  Camp  beschreibt  eine  neue  maschinelle 

.Schüttelvorrichtung  für  I.Hborutorien.  [<|The 
Iron  Age"  1907.  30.  Mai,  S.  Iti35.j 

2.  Untersuchung  der  Erze,  des  Eisens 
und  seiner  Legierungen. 

Allgemeinae* 

Dr.-Tntr.  Erkw  alil  t  :  Wi-'  kann  sich  eine 
kleinere  GicUcrei  ihre  Uoheiseaanalyseu  selbst 
anfertigen?  [„Gießerei -Zeitung"  1907  Nr.  7 
S.  193-195;  Nr.  8  S.  225— 226.] 

Dr.  Gino  Gallo:  Beitrage  zur  Analyst  rlr'^ 
£i3euä.  [„Easscgua  Miueraria*'  1907  Nr.  Ii 
3. 165—168 ;  Nr.  12  S.  184—166 ;  Xr.  13  S.  200 
bis  203:  Nr.  Iß  S.  24H  2r.o,l 

Dr.  Ghernrdi  Ouj'Iielmo:  Zur  chemischen 
Analyse  der  .Schnelldrehstäble.  [„Itaasegua  Mine- 
T»rU**  1907  Xr.  9  S.  134—136.] 

Probenahme. 

Uax  Orthey:  Probenahme  und  Analyse  der 

Proben  auf  Eiseuhftttenwerken.  [„Hetalturgle'* 
1907  Xr.  9  a.  26tJ  — 277.] 
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27.  JAhrg.  Kr.  36. 


ChroM. 

V.  Parsöe:  Ueber  dte  jodonetrisehe  Be* 

slinimiin^'  von  Chromsaurr  nrrl  Mangansiiper- 
oxyd.  1, Zeitschrift  für  analytische  Chemie"  1Ö07 
8.  Nr.  808—810.] 

Uisen. 

Ra^riivaltl  Htünn.  I>lier  »Üi'  Trennung 
des  Eisens  von  andereu  Metallen  der  Eiscu- 
grupi«.  {„Zeitschrift  für  anidy tische  Gbemie" 
I90T  Nr.  5  8.  299—807.1 

U.  Bruuck  beschreibt  eine  neue  Metliode 
zur  B«st1minnng  des  Nickels.    [„Zeitechrift  för 

angewandte  Chemie-  l'.tOT  Xr.  20  S.  HlU.j 

1>r.  (feor^c  T.  Doutrherty:  Rasche  Xickel- 
bestimrntiug  im  Stahl.  l»The  Iron  Age"  1907, 
25.  April,  S.  1$T4— 1275.] 

Pbeiphor. 

Hainl'>l|>Ii  Bölling-:  Zur  Phoaphorliestim- 
miiDg  nach  H.  K.  Slocuni  (vergl.  Zeitschriften- 
seliatt  I  S.  4^6).  [..The  Iren  Afte"  1907,  14.  Febr., 
S.  500.] 

Schwefel* 

Jobs  0.  Koos:  Untersadiungeii  Uber  die 
Sohwefelbestininttai;  Im  Else»  nai  h  der  Chlor- 
barinmtnethode.  [..Blhanp  tili  Jcrnlioutorets 
Annaler"  l'Ml  Xr.  2  S.  150—15(5.] 

SohwefelbestiroiDtiDgsapparat  von  C.  Beekinr. 
[„Ciiemiker-Zoilung*'  1907  Nr.  44  8.  5(;3.] 

Schwefelbe.stinimnng'sapparat  von  v.  Xostitz 
und  J  Ankcndort'.  [„Zeitschrift  für  analytische 
Chemie"  1907  Nr.  2  S.  157—158.] 

I..  L.  de  Köninck:  L'<'h  r  ila>  OliUnri  des 
Niederschlags  vouschwefel^ureni  Hary  t.[  „Bulletin 
de  U  So«i4tä  Cbimlque  de  Belgique^*  1907  Nr.  3 
S,  116—120.] 

Titan. 

AU*.  Grabe:  Bestimmung  von  Titansaure  iu 
EiMDorsen  ond  ScUaekeo.  („Bibang  tlJl  Jem- 
kontorete  Annaler"  1907  Heft  6  S.  335-368.] 

Wolfram. 

P.iul  Xicolardot:  reber  Wolfranrnnalyse. 
(„t'omiites  reudus  hebdoiuadaire^  des  scances  de 
PAeadimiedesSeienceB"  190T,  22.  April,  S.  859.] 

J.  Brennstoffe. 

Junkers:  Das  antomatisclie  Kalorimeter  von 

.lunkers.  l.,.lournal  fiir  (i;isbi  Inu  htini:.'  un  l 
Wasserversorpfuntr"  l !M»7.  8.  Juni.  >.  .i2<i  "lil.J 
M.  S.  Hachita:  Das  siiezihschc  Gewicht 
der  Kohle  als  Ifaflstab  für  ihr«  Reinheit.  [„Ea- 
^'iniM  i  in^  and  Miainj;  Journal"  1907,  6.  April, 
S.  070— «i71.J 


Dr.  H.  Langbein  und  Dr.  Ed.  Graefe: 
Ueber  dea  Einfluß  tob  wassenitoiTlialtigeia  Sauer» 

Stoff  bei  Heizwi'rtltestiminuu^'cn.  |,,.TournaI  für 
Gasbeleuclituug  und  Wasserversorgung'*  1907 
Nr.  15  8.-SS2— 8SS.] 

<jasanaly»«. 
Otto  Felff enhauer :  ])ie  Iteduzierunf?  eines 
zu  analysierenden  Gasvoluniens  aufweinen  Normal- 
zustand.   [„Berg-  und  HUttenmannisehe  Bund- 
schau  "  1007  Xr.  12  .S.  175.) 

£.  Tbreifall:  Ueber  Uossuug  und  Prüfung 
von  GcoeratorKM.  (,Joumal  of  the  Sooiely 
of  Chemical  ladustry"  1907,  30.  April,  S.  856.] 

4.  Wasserprüfung. 

Dr.  Max  Mayer  und  Dr.  E.  Kleiner: 
Kritische  üntersuchuny:eu  über  Wasserreinigung. 
[„Journal  für  Gasbeleuchtun;;  und  Wasser- 
versorgung^' iy07  Nr.  21  S.  479—487;  Nr.  22 
S.  502  —  50».] 

Dr.  Max  Heyer  und  Dr.  E.  0.  Kleiner: 
Ueber  die  Methoden  der  Hartebestimmung  im 
Wasser.  [..Journal  für  GasbeleuchtUDg  und  Wasser- 
versorgung' 1907  Nr.  15  S.  821—827;  Nr.  16 
8.  368—356.] 

OeI||r«haltb«fttlniiuuniir> 
Zschinimor:  Die  Bestimmung  des Oelgcbaltes 
von  DampfwiiBsern.  Ein  annäherndes  Urteil  Ülwr 
den  Oelgehalt  eines  Wassers  bietet  seine  Durch- 
sichtigkeit. Das  Ih  Icmnte  Verfahren,  das  Gel  ohne 
weiteres  niitAcllii  raus  dem  Wasser  auszuschütteln, 
ist  nur  l»ei  starkem  Oelgehalt  mit  Vorteil  an- 
ZMwrnil-  M.  Es  wurden  daher  Versuche  angestellt, 
das  (»ei  uüt  fein  verteilter  kohlensaurer  Magnesia 
niederzareiflen,  wobei  leidlich  beflriedigende  Be- 
siilfatf  orzielt  wurden;  später  beniitTrte  ni.in  mit 
\  orieil  Tonerdehydrat  hierzu,  und  zwar  wurde 
dieses  in  derFlfissiprkeit  erst  auf  ehemtsehem  Wei^ 
iTZfii^-t.  Zur  T^'StiinniunL'  di's  Orlri-linlti  s  nach 
diesem  Verfahren  versetzt  nian  1  bis  5  Liter 
Wasser  ralt  einer  LSsnn^  von  0,3  g  schwefel- 
saurer Tom-rde,  fügt  lin»'  /ur  vollständigen 
Zersetzung  der  Tonerde  nicht  ganz  ausreicbeade 
Menge  NntrlnmkarbonatlSsung  hinzu  und  mischt 
gut.  Xarli  der  Klrlrung  liel»ert  man  ab,  bringt 
den  Niedei^chiag  in  einen  Scheidetrichter,  ent- 
fernt einen  weiteren  Teil  des  Wassers  and  Ufst 
durch  Zusatz  verdünnter  Schwefelsiture.  Soiaim 
schüttelt  man  mit  .Aeiher.  mit  dem  man  vor- 
her die  Versandgcfütie  ausgesjiült  hatte,  aus.  Der 
ölhaltige  Aetiier  wird  mit  frisch  geglühtem  Na- 
triumsulfat cntwilssert  und  naeli  i  ntsfirocliLudfjm 
Steilen  tiltrivrt,  abdeslilliert,  und  der  liuckstand 
getrocknet  und  gewogea.  [»Zeitschrift  des  Baye- 
rischen ne\ isions-Vereins"  1907,  15.  Juni, 
.S.  107  —  108.] 
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